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AUSTROLINER 2 LIGHT

Kiils6 fed6réteg, melyet atlagon feliili szilardsagot
igénylé alkalmazasokhoz ajanlunk

AUSTROLINER 3 LIGHT

Belsd és kiilsé fedorétegként a legtobb alkalmazasra
ajanljuk

. : Bemutatjuk az uj, teljes mértékben hulladékalapi, barna
szind, alacsony grammsulyu fedérétegeinket, melyeket
a Prinzhorn cégcsoporttol megszokott, allando és

o
Hamburger Hungor'a megbizhaté mindségi szinvonalon kinalunk. Elonyeik:

Containerboard * konny(i csomagol6anyag, mégis stabil erés dobozok;

* energia- és gyartashatékony az alacsony hémérsékleten
torténd hullamositasnak, a kevesebb ragasztonak és
a kivalé futtathatosagnak koszonhetGen;

e kérnyezetvédelmi szempontbdl is elényds energia- és
helytakarékossaganak koszonhetGen, tovabba 100%-ban
Gjrahasznositott.
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A melléklet AUSTROSCHRENZ LIGHT

70 g/m2-tomeg(i papirra készilt.

A grafikai tervet Maczé Péter készitette a PM7-es
miszaki dokumentaciéjat felhasznalva.
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Tisztelt Olvasok!

Szabé Imvre
kornyezetvédelmi és vizgazddlkoddsi miniszter

Szeretnénk felhivni figyelmiiket — elsésorban a kérnyezetvédelem
szempontjabdl — egy magyar papirgyar beruhazasara, amelybdl
mindenki csak profitalni fog.

A legtobbet Dunadjvéros vérosa és a régié profital, mivel azon
tdlmenden, hogy a papirgyar 280 kdzvetlen és 500 kdzvetett mun-
kahelyet biztosit ebben a nehéz gazdaséagi helyzetben, ebben a gyar-
ban a leginkabb energiatakarékos és kornyezetbarat technikat és
technoldgiat (BAT) épitették be. Ez olyan értékeket teremt, melyek
aminisztérium szakmai értékkatal6gusanak a legjobban megfelelnek.

A beruhézassal Magyarorszag lényegesen gazdagabb lesz:

Els6sorban azért, mert az osztrak Prinzhorn cégcsoport dontése,

hogy ezt a 200 millié eurés beruhazast Magyarorszagon valésitsa

meg, igazolja a kormany beruhazasosztonzé politikajat, ami to-
vabbi tékeinjekcidkat jelenthet az orszag szamara.

Masodszor azért, mert a 100 szazalék — dontéen magyarorszagi —

papirhulladékbdl évente elallitott 100 milli6 euré értékd hullam-

alappapir 75 szazaléka kilfoldon kerl értékesitésre. Ezért is a kiil-
kereskedelmi mérleg tobblet mintegy 50 milli6 eurdt tesz ki.

Harmadszor, mert az Gj papirgép és a Prinzhorn-csoport Dunatjvarosban mar m(ikodé masik papir-

gépe egyiittesen a Magyarorszagon keletkezd csomagol6papir-hulladék mintegy 90 szazalékat dol-

gozza fel. Ezaltal a két cég lényegesen hozzéjarul az EU iranyelveiben Magyarorszag szamara eldirt
csomagolasi hulladék értékesitési kotelezettségének teljesitéséhez.

A régio lakosai is sokat nyernek, mivel az Gj papirgyar az évi 400 000 tonnas alapanyagigényével a ré-
gi6 csomagolasi hulladékanak és papirhulladékanak nagy részét feldolgozza. Ez elGsegiti a régié lako-
sainak pozitiv hozzaallasat a szelektiv hulladékgy(jtéshez. Az Gj papirgyar nagymértékben megoldja
a régié legfontosabb kornyezetvédelmi problémait, a korszer( hulladékgazdélkodas hianyossagait.

Végezetil Eurdpa is profitél a beruhazasbél, mivel az dj papirgépen gyartott Gj tipusa konnyd , light
weight” papirok dontéen eurépai hullamiizemekben torténd feldolgozasa sokkal kevésbé energia-
intenziv — alacsonyabb hémérséklet, kevesebb ragaszto keriil felhasznalasra, és a papirok jobb futtat-
hatésaga kovetkeztében a gépeket teljes sebességgel lehet miikodtetni.

Stabil és emellett 100 szézalékban Gjrahasznosithaté kisebb tomegl csomagoléanyagokat fognak
gyartani, ami pozitiv hatassal lesz a tehergépkocsi fuvarok szamara, a jarm{vek karosanyag-kibocsata-
sara és nem utolsésorban az elsédleges alapanyagok (fa és egyéb névényi rostok) felhasznalasara.

Gratulalok a Prinzhorn csaladnak, a cégcsoport Hamburger Containerboard diviziéjanak és a csoport
legifjabb tagjanak, a Hamburger Hungéria Kft.-nek, akik a beruhazast hataridére, magas szinvonalon és
zavartalanul megvaldsitottak, és sok sikert kivanok a gyar mikodéséhez!

2 PAPIRIPAR 2009/5



Koszonet a tulajdonostol

Thomas Prinzhorn

Rendkivili 6romomre szolgal, hogy a projektiink Dunaujvarosban
ilyen jol sikerilt. K6zéptava koncepciénk a papirgyar korszer(sité-
sétiranyozta el Magyarorszagon. A délkelet-eurépai piac korszer(
papirmin&ségeket igényel, melyeket a legmodernebb papirgépe-
ken lehet elGallitani.

Ennek a régidonak orszagai ma mar EU-tagéllamok vagy legalabb-
is gazdasagilag nyitottak Eurépa felé. A Hamburger Hungaria az évi
600 000 tonnas kapacitasaval tobb, mint elegendé mennyiséggel
rendelkezik ahhoz, hogy az egész régiét ellassa, és ezzel a noveke-
dést tdmogassa.

Mint mindig, a nagyberuhazasok rizikval jarnak. A 2008/2009-es
nagy gazdasagi 6sszeomlas utan ma mar gyenge élénkiilés érezhe-
t6, és bizakodunk, hogy 2010-ben ismét névekedés kovetkezik be
a csomagolbanyagok gyartasaban.

A beruhazas komoly csapatmunka volt. Ganster Gr a Hamburger-
csoport tervezdivel a koltségvetés kereteit és a hataridét is kival6an
betartottak. Az engedélyek beszerzését dr. Szikla Zoltan Gr magyar-
orszagi munkatarsaival, a hatésagok képviselGivel egylttmikodve
kitin6en oldotta meg.

Fajdalmas volt a telephely szerkezeti megtisztitasa. Ugyanakkor
el6re kell tekinteniink. A Hamburger Hungaria az egyetlen Gj be-
ruhazas a magyar papiriparban, és sok munkahelyet biztosit a jo-
vBében. Abban a helyzetben vagyunk, hogy az 6sszes keletkezett
papirhulladék-mennyiséget Magyarorszagon dolgozzuk fel, ami meg-
felel a kornyezet védelméhez valé hozzaallasunknak.

Kilén koszonetet kell mondanom Galli Miklés vezérigazgaté ur-
nak, aki nagy er6feszitéseket tett a projekt Iétrehozasaért. Koszonet
az osszes szalliténak is, akik a projekt megvalésitasdban nagy eré-
bedobassal mikodtek kozre.

Miutan a miszaki munkékat messzemenden befejezték, most az
értékesitésben kovetkezik intenziv munka. A Hamburger nagyon j6l
pozicionalt Eurépaban, és a vevdink tamogatasaval a dunaujvarosi
7. sz. papirgép nagy siker lesz.

A papirgépi projektet Magyarorszag politikai képviselSinek nagy
adminisztrativ és kicsi pénziligyi tamogatasaval valésitottuk meg.
A telephely szamara egy Uj erémlvet kell felépiteni, ami tervezés
alatt all, ahhoz, hogy az energiasziikségletet kedvezé koltségek mel-
lett tudjuk fedezni. Ezzel egy Gjabb nagyprojekt all elSttiink. Egyiitt
sikertlni fog.
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Igen tisztelt Olvasok!

Dr. Kalman Andras polgarmester
Dunabijvdros jdrdsi székhely

Unnep elétt allunk. Az Gj papirgyar hivatalos megnyitéja Dunadjva-
rosban innepnap a Dunapack Zrt., testvércége a Hamburger Hun-
garia, az egész magyar papiripar és tulzas nélkiil a magyar gazdasag
szamara is.

Nem hidanyozhat természetesen az tinnepl6k koziil Dunadjvéros
varosa sem, miutan életében ismét egy jelentés momentumhoz ér-
keztlink. Egy Uj gyartéegység lizembe helyezése addbevételt jelent
a koltségvetésiinkben és munkalehetéséget munkavallalok szazai
szamdra.

A krénikasok a mai napig sok fontos eseményt jegyezhettek fel
varosunk torténelmében. Az elsé a Dunai Vas- és Acélm alapitasa
volt az Gtvenes években. Az elmdlt évtizedben egy sor tovabbi
olyan jelleg(i dontést hoztak, melyekkel a varosunk életét jelentd-
sen befolyasol6 beruhéazast és fejlesztést tettek folyamatba.

Megépiilt a Duna-hid és az autépalya, a Hankook gumiabroncs
konszern nalunk telepedett le, 10 milliard forint értékben megvalé-
sult a f6iskola kiépitése. A kronoldgiai sorban most az Gj papirgyar
felavatasa kovetkezik.

Unneprél beszélek. Ennek az innepnek az alkalmabél szeretném
el8szor is koszonetemet kifejezni a tulajdonosoknak, akik belénk he-
lyezték bizalmukat, és hittek abban, hogy Dunatjvarosban sikeres
beruhézast valésithatnak meg. K6szénet mindenkinek, akik hossz,
folyamatos munkaval az egész folyamatot tdmogattak. Koszonetet
mondok tovabbé az épit6- és papiripari szakembereknek, akik tu-
dasukat idehoztak.

Buszkék vagyunk az Gj papirgyarra, erre a lenylig6z6 épitményre.

Buszkék vagyunk arra, hogy ismét egy értékes objektummal gaz-
dagodtunk és ergsodtiink.

Kivanok az 0sszes érintettnek sok sikert az Gj izemben. Kivanom,
hogy a tulajdonosok szamara révid idé alatt beigazolédjon, megér-
te Dunaujvarosba jonni.

Kivanok sikeres papirgydrtdst!
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Kozéptavon kétmillié tonna papirt
akarunk gyartani a Prinzhorn Csoportnal

Harald Ganster

Josef P. Luef

A Prinzhorn-csoport Ausztriaban egyi-
ke azoknak a kevés megmaradt nagy
papirgyartoknak, amelyek csaladi kéz-
ben vannak. Vazoljak fel roviden olva-
séinknak a vallalat fejlodését az elmult
30 évben. Nevezzék meg a legfontosabb
iizemeket és a legfontosabb terméke-
ket, melyeket a Prinzhorn mint
csoport allit elé.

Josef P. Luef: A Hamburger céget 1853-ban Wil-
helm Hamburger alapitotta, és a mai napig csa-
ladi vallalkozasként mikodik. Ha visszatekintiink
az elmalt 30 évre, akkor a kdvetkez8 Iényeges
eseményekrdl szamolhatunk be: 1977-ben épitet-
tik meg a 4-es szamu papirgépet. Ez volt az elsé
nagyberuhdazas Ausztriaban, Pittenben, egy 6t mé-
ter széles csomagoldpapir-gyart6 (containerboard)
gépet épitettlink. 1985: A Brigl&Bergmeister cég
megvasarlasa, amely cimkepapirokat gyart. 1989-
ben véaséroltuk meg Magyarorszagon a Dunapack
40%-at. 1989-ben kb. ugyanebben az idében
vasaroltuk meg a Rieger céget Trostbergben,
amely kartont gyartott, és volt egy kisebb hullam-
alappapir termelése is. Ez mintegy 5000 tonnat
tett ki. A Hamburger tovabbfejlesztette a gyarat,
beruhazasokat végzett, és a termelést hullam-
alappapirokra allitotta at. Most ott gyartjuk a hi-
res Rieger Liner-t. KésGbb megszereztiik a Duna-

Galli Miklos

pack maradék 60%-at. A legutols6 beruhazasok,
melyeket a papiragazatban végeztiink, 2004-ben
torténtek, a pitteni 4-es szamu papirgép korsze-
rlisitésével, mintegy 70 millié eur6 értékben. 2005-
ben kovetkezett a papirgyar épitése Spremberg-
ben. A beruhazas értéke 150 millié euré volt.
Es ezt kovette Dunadijvéarosban a 7-es szami pa-
pirgép épitése és lizembe helyezése 200 millié
eur6 értékben.

Galli Miklos: A csomagoléagazatban 1996-ban
a Dunapack 100%-os atvételét kovetben folya-
matos terjeszkedés kezd6dott Eurdpa keleti or-
szagaiban. Szinte évente helyeztiink lizembe egy
Gj gyarat, leggyakrabban z6ldmezés beruhazas
eredményeként Ggy, hogy az eredetileg a Ma-
gyarorszagon és Ausztriaban a csoportba integ-
ralt 6t hulldamiizem termelési kapacitasa, amely
300 milli6 négyzetméter hulldmlemez volt,
meghéaromszorozédott. Ma tiz hullamiizem m-
kodik hét orszagban, mintegy egymilliard négy-
zetméter hullamlemez-termeléssel.

Josef P. Luef: A Prinzhorn-csoportnak négy tizlet-
aga van. Kezdjiik a legifjabb gyermekkel: a Ham-
burger-Recyclingnak stratégiai célja, hogy Kelet-
Eurépaban sajat papirhulladékot szerezzen be.
A begytijtott papirral a Containerboard Divizié
Uzemeit latjuk el alapanyaggal. A hullamalappa-
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pir gyartasa a masodik pillér. Termékeink innen
a kovetkezd divizibba mennek, a csomagolé-
anyagokat gyart6é Gzemekbe, melyeket Galli ar
éppen emlitett. Ezekbe a gyérakba keril a papir-
termelés 40 szazaléka, hosszi tavon pedig 50
szazalék a cél. A Brigl&Bergmeister a 100 szaza-
Iékos tulajdondban 1évé szlovén lednyvallalataval
kizarélag cimkepapirokat allit el8, és ez a negye-
dik dgazatunk.

— Mar emlitette Galli 1ir, hogy a Hamburger
cég Magyarorszdgon régota elkotelezett.
Melyek voltak a legfontosabb okai annak,
hogy egy olyan orszdgba mentek, mint
Magyarorszdg? Es egy olyan idépontban,
amikor sok vallalat Németorszdagban azt
mondta, hogy az egykori keleti blokk orsza-
gaitol jobb tavol maradni.

Galli Miklés: Ennek részben torténelmi okai van-
nak. AHamburgernek van egy lednyvallalata, a Mos-
burger, amely Ausztriaban két tizemben hullam
csomagoléanyagokat allit elé. Ezekbdl az tize-
mekbdl hagyoményosan sok hullamterméket
szallitottak Magyarorszagra. Rajtuk keresztl all-
tunk kapcsolatban és ismertiik meg ezt a piacot.
Amint lehet8ség nyilt a magyarorszagi terjeszke-
désre, azonnal a privatizaciot kovetéen, a Ham-
burger ezt kihasznalta. El6szor 40 szazalékat,
majd néhany évvel késébb 100 szazalékat vasa-
rolta meg a legnagyobb magyarorszagi csoma-
golbéanyag-gyarténak, a Dunapacknak.

— A privatizdcios idoszak alatt Magyarorsza-
gon egyfajta lelkesedés volt megfigyelheto.

A gazdasag erdsen nétt. Ha ma Magyarorszag
politikai és gazdasagi dllapotat tekintjiik,
nagyon kritikus hangokat hallhatunk.
Hogyan latjak Magyarorszdagon a politikai
helyzetet?

Galli Miklés: Nem tudjuk teljes mértékben fiig-
getleniteni magunkat a politikatél. Ezekben az
években voltak hullamvolgyek. Szeretném csak azt
megemliteni, hogy a fordulat, tehat kdzvetlenil
az 1990/1991-es évek utan a krizis |ényegesen
mélyebb volt, mint a mostani. Akkoriban a keleti
kozos gazdasagi blokk — a KGST — 0sszeomlasat
kovetben a hullamtermékek iranti igény 40 sza-
zalékkal csokkent. Most 10 vagy 12 szazalék visz-
szaesésrdl beszélhetiink. A kett6 kdzott voltak olyan
évek, amikor kétszamjegyil volt a novekedés —
legalabb 10 éven keresztll. Magyarorszag most
természetesen egy hosszabb valsagban van, nem-

Dunapack-iizem

csak az altalanos valsag miatt, hanem az elad6-
sodott allamhaztartas miatt is. Magyarorszagon
viszonylag sokat beruhéztak az iparba. Nagyon
sok nemzetkozi cég telepedett le, és Magyaror-
szagrél nagyon sokat exportaltak. Az export mi-
att nStt a csomagoldanyag-igény. Ebbdl mi pro-
fitaltunk. Csak 2008 negyedik negyedévétdl volt
visszaesés, mint mindenhol. Ugyanakkor tgy
gondolom, hogy ez a helyzet nem katasztrofalis.
Eurépa tobbi részének pozitiv fejlédése Magyar-
orszagot is magaval hdzhatja, és ezzel megint
novekedési pozicidba kerilhettink.

Harald Ganster: A tulajdonos Thomas Prinzhorn
mar a nyolcvanas években két kérdést tett fel:
a hullamalappapir 4gazat minden termékét gyar-
tani kivanta, valamint egyidejlleg komoly elGre-
tekintéssel latta a keleti terjeszkedés lehetdségét
és a keleti orszagok gazdasagi fejl6dését, amelyek
akkor még a vasfliggény mogott voltak.

— Ondk itt, Magyarorszdgon, a budapesti te-
lephelyen egy viszonylag régi gépen mar gydr-
tottak papirt. Most itt Dunaiijvdarosban egy
uj papirgépet helyeznek iizembe, mellyel 100
szdzalékosan versenyképesek. Hol ldtjdk az
1ij berendezés lényeges sajdtossdgait? Hol hoz
ez Onéknek mint vallalatnak javuldsokat?
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Josef P. Luef: A Hamburger Containerboard ha-
gyomanyosan inkabb testliner gyarto, ez azt je-
lenti, hogy nagyon sok testlinert termeliink, és
kevés wellenstoffot. Kiilondsen az alacsony fellilet-
tomegl wellenstoff hianyzott a programunk-
bél. Ma mar tudjuk, hogy a vékony wellenstoff és
a vékony testliner nagy piaci lehetdségekkel bir.
A csomagolbanyagok kénnyebbek lesznek. Ala-
csony fellilettdmeget csak korszer(i gépeken lehet
gyartani. Ezzel a termékvalasztékkal — vékony
hullamalappapirok — nagy el6nyok igérkeznek sza-
munkra, kiilondsen a délkelet-eurdpai térségben,
amely az Adria és a Fekete-tenger kozott tertl el.
Itt csak 6reg papirgépek vannak, nincsenek kor-
szeri gépek, amelyek az alacsony feliilettomeg(
termékeket gyartani tudnak. Itt latjuk az eréssé-
glinket. Természetesen specialitasainkat Eurépa
értékesitési tertiletein is értékesiteni fogjuk. A sdly-
pont a vékony hulldmalappapirokra helyezédik,
akar testlinerrdl, akar wellenstoffrél van szé.

— Hogyan tervezik az 1ij gép felfutdsi gorbé-
jét? Ezt els6sorban amiatt kérdezem, mert
jelenleg a hullamalappapir piacot sajnos
tobbletkapacitdsok és viszonylag magas
készletek jellemzik.

Josef P. Luef: Ertékesitési oldalrél a kdvetkezd stra-
tégiai el6készitéseket tettiik: mikodott Budapes-
ten egy régi papirgyar. Ezt a papirgyarat majus
végén leadllitottuk. Azt a 120 ezer tonna papirt,
amelyet ott gyartottunk, a tovabbiakban mar nem
gyartjuk. Sprembergben a gyartasunkat 100 sza-
zalék fehér testlinerre éllitottuk at. Onnan mint-
egy 50 ezer tonna barna hullamalappapirt Ma-
gyarorszagra helyeztiink at. igy ennél az Gj gépnél
»az indulé tékénk” mintegy 170 ezer tonna, ame-
lyet sajat csoportunkbdl vontunk ki. Tehat nem

L . _-'_-:.-'_

Papirhulladék-tarolo

nullarél indulunk. Nem féliink a jelenlegi nehéz
gazdasagi helyzettél sem. A felfutasi gorbét te-
kintve ambiciézus célokat tliztiink ki, mivel egy
nagyon nagy rutinnal rendelkezé csapatunk van.
Az elmdlt években rendkiviil sok fejlesztést haj-
tottunk végre, és sok tapasztalatot gydijtottiink
Sprembergben az inditas soran. Itt ezen a telep-
helyen mar létezik egy papirgép, a 3. szami pa-
pirgép. Ezzel az Gj beruhazassal ezen a telephe-
lyen kozéptavon kozel 600 ezer tonna papirt
fogunk gyartani. Az elmult években mar gyako-
roltunk - sajat know-how-val és min&éségileg na-
gyon j6 szallitékkal és tervezékkel.

— Lehetséges lenne, hogy négy honap utan
100 szdzalékos kapacitdssal miikodjenek,
vagy ez teljesen irredlis?

Josef P. Luef: Ugy gondolom, hogy a 100 szazalék
valészinileg irredlis. Négy hénap utan legaldbb
85 szazalékon szeretnénk lenni. Ez is nagyon
becsvagyo cél. A masodik év végén szeretnénk
valahol 100 szazalék koril lenni. Nagyon sok op-
timalizélasra és belsG szervezésre van szlkség.
Gazdasagilag mindig az elsé év a legnehezebb,
mivel a mennyiség még kicsi és a fajlagos koltsé-
gek magasak. A célunk az, hogy ezt a magikus 85
szazalékot a lehetd leggyorsabban elérjiik. Ugy
gondolom, hogy mi ezt el is fogjuk érni.

TOBBLETKAPACITASOK

— Még egy kérdés a piacrol: Vannak tovabbi
gépek is épiteés alatt, melyek konnyii papirokat
fognak gyartani, tobbek kozott egy Német-
orszagban, egy nagy gép Eisenhiittenstadtban.
Hogyan latjdk a jovobeni piaci helyzetet
ezeken a tovabbi beruhdzdsokon keresztiil?
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Készaruraktar

Josef P. Luef: Ha elindulnak azok a gépek, amelyek-
rél tudomasunk van (Lengyelorszag, Magyaror-
szag, Németorszag), ezek kb. egymillié tonna
tovéabbi kapacitast jelentenek. Tudjuk, hogy je-
lenleg a piacon mintegy kétmilli6 tonna tobblet-
papir van. De azt is tudjuk, hogy a becslések és
a statisztikak szerint a mult évben és ebben az év-
ben 1,2 és 2 millié tonna kozotti papirmennyiség
a piacrél mar eltlint vagy el fog tlinni. Van még
néhany gép, melyeket valdszinileg le fognak al-
litani. Ezekrdl kilonbozé statisztikdk |éteznek.
Megprébaljuk, hogy még pontosabb adatokat
kapjunk. Egy szam, amitismerek, az 1,7 milli6 ton-
na. Eza mennyiség elttint. Uj gyarak jonnek majd,
de ezek nem egy pillanat alatt jonnek Iétre, hanem
[épésenként. Mi jdliusban indulunk, a lengyel
gép valdszinlileg oktéberben. Eisenhiittenstadt
talan 2010. majusban. Osszességében akkor tdl
sok papir lesz a piacon. Ez biztos. De abbél indu-
lunk ki, hogy a ndvekedés csokkenését az év vé-
gén atvészeltlk, és a kovetkezs évben ismét nove-
kedés kovetkezhet be. Ha a piac 1 szézalékkal ng, ez
200 ezer tonna tobbletigényt jelent. A mult tapasz-
talatai alapjan atlagban Nyugat- és Kelet-Eurépa
2 és 3 szazalékos novekedése kozott vagyunk.

Galli Miklés: Keleten a ndvekedés gyakran kiilono-
sen magas, 5-6 szazalék évente. Ott mi mar jelen
vagyunk. Ugy gondoljuk, hogy ketts, maximum
harom éven beliil ez a rés eltdinik.

Josef P. Luef: Ma Ugy latjuk, hogy az arszint na-
gyon mély pontot ért el. Es nagyon sok cég ma
mar nem akar ezeken az arakon eladni, inkabb
részben leallitjak a gépeiket. Ez azt jelenti, hogy
egy hénapban talan harom hétig termelnek vagy
csokkentett sebesség mellett dolgoznak, vagy mas
megoldasokat talalnak ki. Manapsag tobbféle val-
tozata van a termelés csokkentésének.

PAPIRHULLADEK-PIAC

— A papirhulladék-ellatds Németorszdagban
nagyon sok cégnél allandoé téma. Hogyan
biztositjak a papirhulladékkal valé elldatdst?
Josef P. Luef: Er6sséglink Magyarorszagon a helyi
piac, amelyet Galli Miklds Gr sok éven keresztiil
épitett ki. Masrészt pedig T. Prinzhorn idében
meghozta azt a dontést, amellyel a Hamburger
Recyclingot megalapitotta azzal a stratégiai cél-
kitlizéssel, hogy Kelet-Eurépéban sajat papirhul-
ladék-mennyiséget biztositson. Ez azt jelenti, hogy
van egy olyan sajat vallalatunk, amely csak azzal
foglalkozik, hogy papirhulladék-mennyiségeket
vésaroljon. Helyi matadorok vagyunk Magyaror-
szagon. A gyartast Budapesten bezartuk, igy a pa-
pirhulladék egy részmennyisége innen biztositott.
Arra nem is gondolunk, hogy papirhulladékbdl
ne tudjuk biztositani a sziikségletet.

Orvényld osztalyozok
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Galli Miklés: Magyarorszagon tobb papirgyarat
be kellett zarni. Gyakorlatilag mi vagyunk az
egyetlen papirhulladék-feldolgozé. Ezzel a teljes
hulladékmennyiség a keziinkon megy at, és igy
az Uj igényeinknek mintegy 70 szazalékat fedezni
tudjuk. AHamburger Recyclingon keresztil a kor-
nyez8 orszagokban cégeket vasaroltunk vagy
alapitottunk: Romaniaban, Bulgariaban, Horvat-
orszagban és Lengyelorszagban. Ugy gondoljuk,
hogy ezeken keresztiil a sziikséges mennyisége-
ket meg tudjuk kapni. Magyarorszagon a teljes be-
gy(ijtésnek 1/3-ad része sajat keziinkben van. Ugy
gondolom, hogy errél az oldalrél nem varhaté
sz(ik keresztmetszet.

— Onok egy csalddi villalkozds. Hogyan biz-
tositottdk a finanszirozast? Milyen mennyi-
ségben tudtak sajat eszkozoket felhasznalni?
Harald Ganster: A finanszirozasi struktira szerint
aberuhazasban 20% sajat tékét hasznaltunk, a ma-
radék pedig idegen finanszirozas volt. Magyar-
orszagrél 12,5 millié euré tamogatast kaptunk,
ami a beruhazasi 0sszegnek 6,25%-at teszi ki.

— Ez Iényegesen kisebb tdamogatds, mint amit
Kelet-Németorszagban kaphattak volna.
Galli Miklos: Magyarorszag nincs olyan helyzet-
ben, mint Németorszag. A lehet8ségek joval sze-
rényebbek. Ez a pénz kozvetlenil az allamtdl
jott. EU-forrasok itt nem jottek széba. Ez korla-
tozta a lehetdségeket.

TOBB HULLAMUZEM

— Beszéltek a felfutdsi gorbérol, amelyet az

1j papirgép vonatkozdsdaban vdarnak. Ahogy
ezt emlitették is, vannak sajat hullamiize-
meik is. A gép termelésének hdny szdzaléka
keriil sajdt iizemeikbe, és hany szdazalékot
akarnak a szabad piacon értékesiteni?
Josef P. Luef: Ezt a csoport nevében megvalaszol-
hatom. Jelenleg mintegy 1,1 millié tonnat gyar-
tunk. Ezzel az Gj beruhézassal 1,5 milli6 tonna pa-
pirt fogunk termelni Sajat feldolgozasunk 500
ezer tonna. Napjainkban az integraltsag foka 40
szazalék, a jov6ben lehet, hogy akar 36 szazalé-
kos lesz. Galli Gr és utédja elé azt a célt tlzték ki,
hogy munkatarsaikkal ezt az integréltsagi fokot
noveljék. A hullamlemez az elkdvetkezd idSkben
erésebben kell, hogy expandaljon. Stratégiai cél-
kitGzéstink, hogy mintegy 50 szazalékos integralt-
sagot érjink el. Tudja, egy papirgéppel a Ham-

burger 400 ezer tonnéas ,ugrast” tud elérni, ez
hulldmiizemnél 40 ezer tonndas névekedést jelent.
Asstratégiai irany az, hogy minél tobb sajat papirt
dolgozzunk fel.

— Ez azt jelenti, hogy hullamiizemek vdsarla-
sat is el tudjak képzelni?

Galli Miklés: 1gen, van valami el6készités alatt.
De errél kozelebbit még nem tudok mondani
anélkiil, hogy a projektet ne veszélyeztetném.

Rostfrakciondtor

— Konnyii volt dolgozokat taldlni az 1ij gép-
re? A személyzet egy részét valosziniileg

a régi géprol kellett atvegyék.

Harald Ganster: Ebben az esetben ezt viszony-
lag egyszerlien igennel tudom megvaélaszolni.
Sprembergben nullarél indultunk. Ott a magas
munkanélkiliség mellett miszakilag jol kikép-
zett emberekhez tudtunk nydini. Itt az dj 7. sza-
mu papirgépnél a személyzetnek 30 szazaléka
Budapestrdl jott. igy aztan nagyon j6 sajat alap-
anyagunk van, sajat know-how-val. Ez fontos.
Az 0j személyzet kb. 20 szazalékat, azaz 60 dol-
goz6t, potldlag kellett toborozni. De ez nem volt
probléma.

Josef P. Luef: Mindenesetre nagyon sok sajat em-
bertinket tudtuk magunkkal hozni Budapestrdl.
A szabadpiaci toborzas lehetséges itt Magyaror-
szagon is, de nem olyan nagy mértékben, mint
Sprembergben. |6 volt, hogy a hianyz6 dolgozé-
kat fel tudtuk venni.

Galli Miklés: Manapsag ez konnyebb, mivel a kri-
zis Magyarorszagon is novelte a munkanélkiliek
szamat.
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Felfutoszekrény

— Hany embert fog az 1ij gyar foglalkoztatni?
Josef P. Luef: Mintegy 280 ezer Gj munkahelyet
teremtettlink. Sajnalatos médon, Csepelen né-
hany kiesett. Azéltal, hogy személyzetben jél al-
lunk, ezt a toborzasi eljarast vallalaton beldl tud-
tuk végrehajtani. Sprembergben ezt egy kiilsé cég
végezte.

HAMBURGER-CELOK AZ U) GEPPEL

- Az uj gép egyik vilagos célja lehet, hogy
olyan vevioket nyerjenek meg, akik a vékony
papirokat a vastagabb papirok szildrdsdgi
tulajdonsagaival igénylik. Ebbol a vevd
szdamdra kozvetlen drelony adodik, mivel

a hullamalappapirokat nem négyzetméterben,
hanem tonndban, illetve kilogrammban
értékesitik. Orikzold téma: milyen mértékben
tud egy cég magasabb drat elérni a alacso-
nyabb feliilettomegii papirokra? Vagy mads-
képp fogalmazva: relative drdgabban lehet-e
értékesiteni ezeket a vékonyabb papirokat,
amelyeknek szilardsdgi tulajdonsdgai
ugyanolyanok, mint a vastagabb papiroké?
Josef P. Luef: Az alacsonyabb felllettomeg papiro-
kat a piacon valamivel dragabban lehet értékesi-
teni. A kalkulacié gy néz ki, hogy a vevd és az el-
adé a 100 és a 90 gramm kozotti megtakaritast
elosztjak. Eznem 10 szazalékos megtakaritas a hul-
lamlemeznél, hanem 5-6 szazalékos, és 5 szazalék-
kal magasabb ar a papirgyar szamara. igy kezelik
ezt Nyugat-Eurépaban, ahol ezek a mindségek
mar néhany éve piacon vannak. Délkelet-Euré-
paban hagyomanyosan sok 6reg papirgép van,
és magasabb felllettémeget gyartanak. Ez az (j
papirgyar és az itt gyartott aj termékek bizonyos
forradalmat okoznak majd ezeken a piacokon,
mert a csomagoldanyag is konnyebb lesz. A ve-
vGink ezzel csomagol6anyagot tudnak megtakari-

tani. Ebbdl bizonyos versenyel6nyiink szarmazhat,
mert azon keveseknek az egyike, vagy az is lehet,
hogy az egyetlenek vagyunk, akik ebben a régio-
ban ezeket a vékonyabb papirokat gazdasagilag
ésszerlien tudjak kinalni.

— A régio Torokorszagtol Fehér-Oroszorszdgon,
Ukrajndn, Bulgarian, Romdnidn, Szerbidan
és Magyarorszdgon dtiveld teriiletet jelenti.
Josef P. Luef: Ha az Adria és a Fekete-tenger ko-
zOtt nézi a térképet, akkor ez a mi birodalmunk.

— Hol lesz a Prinzhorn-csoport 6t év miilva?
Kiilonosen, ha azt nézziik, hogy az elmiilt

15 évben erdteljes beruhdazdsokat folytatott
harom szamjegyii milliés nagysdgrendben.
Josef P. Luef: A stratégiai irany az, hogy a papir-
gyartast kétmilli6é tonnara kivanjuk névelni. Ez a fo-
lyamatos mennyiségi novekedés a célunk. Mas-
részt pedig stratégiai poziciénkat, hogy a fehér
fedGrétegben (,, White Top”) az elsé szamu gyar-
tok legytink, tovabb kivanjuk fejleszteni és erdsi-
teni. ElGkészités alatt all egy tovabbi projekt
Sprembergben, a 2-es szamu papirgép. Ha ugy
tetszik, ez folytatésa a fehér fed6réteg sztorinak.
Ez még nem eldontott projekt, de mar nagyon
elérehaladott. Vilagos a cél, hogy a fehér fedéré-
tegnél az elsé szamu gyartok legyiink.

— Uraim, nagyon koszonjiik a beszélgetést!

10 PAPIRIPAR 2009/5



Az 4j papirgép mintaszerten indult

BESZELGETES BENCS ATTILA GYARIGAZGATOVAL

Az Uj 7. sz. papirgép , Start-Up” csapata Dunalij-
vérosban kitiné munkat végzett, mondja Bencs
Attila gyarigazgat6, aki egyben a 7. sz. papirgép
felel6se is, és mar junius 19-én sikerilt papirt
gyartania. Az elsé teljes tamburt a vallalat janius
23-4n gyartotta. igy a csapat a tervezett jdlius 1-
jei hataridét egy héttel megel&zte. A termelésnek
mar az elsé hénapjaban, juliusban a kapacitaski-
hasznélas a nem vart magas 75 szazalékon volt,
mondja Bencs Attila. A havi termelés mindamel-
lett meghaladta a 21 000 tonnat, részben ala-
csony felllettomegl papirok elGallitasakor, és
messze magasabb volt, amint ahogy az lzletve-
zetés remélte. A siker egyik Iényeges oka abban
all, hogy a tapasztalt projektteam mellett a Ham-
burger-csoporttdl évtizedes tapasztalatokkal ren-
delkezé 15 ember is ott volt a papirgép inditasanal.
A beszélgetés soran Bencs Attila nem mulasztotta
el, hogy ezért kdszonetet mondjon. A Hambur-
ger testvériizemeibdl jottek, a Riegertdl, Sprem-
bergbdl és Pittenbdl, és jol beilleszkedtek a meg-
Iévé csapatba.

A koncepci6 kialakitasanal, az engedélyezésnél
és a részmegoldasoknal a teljes Hamburger Con-
tainerboard divizi6 tapasztalatat felhasznaltak,
beleértve a mas papirgépeken vezetd kollégak
segitségét is.

A teljes projektet a Dunapack Budapest és Du-
nadjvaros 25 egykori munkatarsa bonyolitotta le,

Bencs Attila gydrigazgato és
Braunecker Antal értékesitési igazgato

akiket az eddigi tevékenységlikbdl korabban ki-
vontak. Mar 2009 éprilisaban a 7. sz. papirgép tel-
jes kiszolgal6 személyzete fedélzeten volt, és ez is
fontos szerepet jatszott a probatizem soran. Arészt-
vevok jo felkésziiltsége a mar meglévd tapaszta-
lattal egyiitt volt a siker kovacsa, mondta Bencs
Attila. Tovabbi lényeges sikertényezé volt az a tény,
hogy az anyag-el6készitést és -kiszerelést a papir-
gép indulasa el6tt a Dunadjvarosban miikodd 3. sz.
papirgépen ki lehetett prébalni. Egyébként pedig
a Voith megbizhaté szalliténak bizonyult, és je-
lentésen hozzajarult ahhoz, hogy a papirgép a be-
épitett automatikaval egyitt ilyen gyorsan felfutott.

Légi felvétel a Dunatijvdrosi
Papirgydrrol
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Demag Cranes & Components

Automata papirraktar a magyar piac
szamara

Az Uj papirgép megépitése egyidejlileg j kihiva-
sokat is jelent a Hamburger Hungaria szamara sa-
jat belsé logisztikajuk szempontjabél. Ez azért van,
mert a 7. sz. papirgép inditasaval megharomszo-
rozédik a dunaujvarosi telephely papirkibocsata-
sa, 600 000 tonnara. Ez vezetett ahhoz az igény-
hez, hogy megbizhaté technolégiét alakitsanak
ki a papirtekercsek atmeneti tarolasara és a kiszal-
litas azonnali biztositasara.

A megoldas a problémara egy Uj automata te-
kercsraktar megépitése és a raktarkezelési rendszer
installalasa volt. A projekt soran, melyet a Demag
Cranes & Components-szel egyiitt valdsitottak
meg, a Hamburger Hungaria fel tudta hasznalni
az automatikus raktarozas mikodtetése soran
Pittenben, Ausztriaban szerzett sokéves tapasz-
talatot. A raktarral szemben feléllitott kovetel-
ményeket kdzosen hataroztak meg:

+ a két papirgép napi termelésének folyamatos
elhelyezése a raktarban;

+ optimalizalt raktarszervezés a raktarba bevitt
és onnan kivett termékekhez igazitott stratégi-
akkal;

+ a papirtekercsek zokkenésmentes kezelése és
a magas biztonsagi kévetelmények teljesitése;

+ just-in-time kiszallitas biztositasa.

A Hamburger Hungdria 1ij tekercsraktdra

Az automata raktara 3. sz. ésa 7. sz. papirgépeket
szolgalja ki. Erre a célra a papirtekercseket a rak-
egyike 100 m-nél hosszabb. Az épiiletkomplexum
két, egymasnak tiikorképeként kialakitott csar-
nokbdl all. Ezek mindegyike 75 m hosszi és 31,3 m
széles folyosdval kapcsolodik a két zart csarnok
koz6s oldalan a szallit6i technolégiahoz. Innen a pa-
pirtekercseket régzitett nyomvonalak mentén to-
vabbitjak a négy tarolasi ponthoz a térolasi z6nan
beldil. A raktar 22 000 tonna netté kapacitasaval
korilbelul kétheti gyartashoz biztosit helyet.

A két raktarteriilet mindegyikét felszerelték két
29,8 m fesztavi ikertartds futédaruval. A daruk
vakuumemelGkkel rendelkeznek, teherhordé ka-
pacitasuk 5 tonna. Ezek maximum 1800 mm atmé-
réji és 3350 mm széles tekercsek tovabbitasara
alkalmasak a raktarkezelS szamitogép altal speci-
fikalt pontra. A tekercseket maximum 15 m ma-
gassagra rakjak egymasra. Nagy sebességre van
szlikség a 135 darumdvelet/6ra teljesitmény el-
éréséhez, amit az Gizem igényel: ez 100 m/perc
daru- és keresztiranyd mozgast kdvetel meg. Ekkor
72 m/perc emelést érnek el terheléssel, és terhelés
nélkil pedig 112 m/perc emelést. Ezért az 1600
tonna napi termelés betarolasa mellett 4000 ton-
na papir csucskitarolasa is elérhetd.

Az automatikus vezérlés(i daruk a meghataro-
zott papirtekercseket felemelik, és a négy kivételi
pont egyikére helyezik kiszallitasra. Innen a teker-
cseket tobbszint( szallitépalyan viszik a kiszallitasi
zénaba, ahol csoportositjak azokat egy szallit-
manyként, azonnali kamionba vagy vasuti kocsi-
ba torténd berakashoz.

Optimalis anyagaram

Alogisztikai munkafolyamat alapja a Demag Ware-
house Management System (WMS). A sziiksé-
ges informaciét itt gydijtik 6ssze a zokkenémen-
tes anyagaramlashoz. A WMS parancsokat kiild
a darutechnolégia szaméra az optimalizalt rakta-
rozaési stratégiak szerint, kezeli a raktarkészletet és
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ellendrzi a kiszallitasi folyamatokat, beleértve a fu-
varlistakat és a kézi vezérlésali berakashoz szliksé-
ges terlletet.

Ebbdl a célbdl a WMS kommunikal a Hambur-
ger Hungéria host gépével, amely a teljes tekercs-
készletet kezeli, és a termelési és kiszallitasi adat-
forgalmat bonyolitja le:

+ papirtekercsek: rendelésinformaci6, méretada-
tok, mozgasok,
«+ fuvarlistak és szallitasi egységek.

Az egyedi szallitasi technol6giai komponenseket

folyamatosan lekérdezik, és szintén célzott médon

ellen&rzik:

+ a tekercsek méretének és silyanak ellenérzése
kozvetleniil a tekercsvagé utan,

« tintasugaras cimkézés,

« cimkézési rendszer,

+ a szallitasi technoldgia vezérlése.

A papirraktar aktualis allapota és az automata da-
ruk vizualisan megjelenitettek, és a fuvarlista ke-
zelése decentralizalt adatterminalokon lathaté.
Az automata darukat kozvetlenil a raktarkezel
rendszeren keresztiil vezérlik, a tételeket elGzete-
sen definialt stratégiak szerint teszik be a raktarba
vagy veszik ki onnan.

Tervezés a tapasztalatok
felhasznalasaval

,Amikor az automata raktart terveztiik és kivite-
leztiik, szamithattunk partnereink sokéves tapasz-
talatara, de a sajat raktarunkkal Pittenben szerzett
tapasztalatokra is”, mondja Bencs Attila, a dunadj-
vérosi papirgyar igazgatéja. Ezért a Hamburger
Hungéaria homogén tekercsrakatok kialakitasat
preferalta, amelyeket szallitasi tételek szerint ala-
kitanak. Ezenkiviil egy olyan optimalizalasi mo-
dult valésitottunk meg, amely ezeket a rakatokat
olyan id6hatérok szerint késziti el szallitasra, me-
lyek kevés kezelést igényelnek.

Egy kozponti zénat alakitottak ki mindegyik
részlegben az optimalis atmend teljesitményhez,
amely megkonnyiti a tekercsek Gtjat az egyik da-
rutél a masikig. Annak érdekében, hogy a meg-
gyengiilt ragasztas eredményeként a régebbi te-
kercseknél a szallitasi kockazatot kikiiszoboljik,
a Demag Cranes & Components egy tovabbi te-
leszképos monitoringot szerelt fel mindegyik va-
kuumemel6nél. Ez lehetdvé teszi, hogy mindegyik
tekercset fotoelektromosan relé ellendrizze a

I :
A daruk vakuumemeldkkel vannak felszerelve,
kapacitdsuk 5 tonna
vakuumemelével torténd felemelést és a vezetd-
keretbe torténé behelyezést kovetéen, hogy van-e
rajta laza papirréteg.
A szdéllitasi technoldgiara vonatkoz6an a Ham-

,,,,,

,,,,,

bizonyos szakaszait és a tovabbit6 rendszer auto-
matikusan a céljahoz vezetd alternativ Gtvonalra
irdnyitja at az arut.

Az elvarasok teljesiiltek

Bencs Attila els6 kovetkeztetése az elégedettség:
»~Mar most, alig két hénappal a 7. sz. papirgép in-
dulasa utan, feliilmulta varakozasainkat. A gép
gyors felfutasa azt jelentette, hogy a raktarnak
azonnal teljes kapacitassal kellett dolgozni. Voltak
mar olyan gyartasi napjaink, amikor az automata
raktar kapacitasanak szaz szazalékat kellett elérje.”

Tlzvédelem vonatkozasaban a Hamburger Hun-
garia magas biztonsagi normakkal rendelkezik
a termékek védelme érdekében. A nitrogén sza-
béalyozott adagolésa a zart raktarban az oxigén-
tartalmat 21%-r6l 15% ala csokkenti. Ennek ered-
ményeként ebben a kornyezetben lehetetlen, hogy
tlz tisson ki.
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Hauba és ventilacios rendszer

a 7. szamu papirgepen

BRUNNSCHWEILER S.A.

2007 végén a spanyol Brunnschweiler cég rende-
Iést kapott a W. Hamburgertdl a Dunatjvarosban
létesitend6 Gj papirgép hauba és ventilacios
rendszerének, és a gép- és anyagelSkészité csar-
nok ventilaciés rendszerének szallitasara és szere-
|ésére. Az Gj 7. sz. papirgép egyike a legnagyobb
fluting és testliner-gyarté gépeknek. A W. Ham-
burger és a Brunnschweiler 2004 6ta kival6an ma-
kodik egyitt. ABrunnschweiler széllitotta a Sprem-
berg (Németorszag) 1. sz. papirgépének haubajat
és ventilacios rendszerét.

FO ADATOK

Hauba és ventilacios rendszer

+ Gép maximalis elparologtaté
teljesitménye: 70,6 t H,O/h

+ Hauba hossza/szélessége/magassaga:
108/13/8,5m

+ Hauba elszivasa: 482 t/h

+ Hauba kifdvas: 338 t/h

+ Former elszivasa: 290 t/h

¢ Pulperek elszivo rendszere: 109 t/h

+ Sarjug6z hévisszanyerd rendszerek:
615 kW

+ Kondenzatum hdvisszanyerd rendszerek:
3500 kW

+ Levegd-levegd hévisszanyerd rendszerek:
3300 kW

+ Leveg6-viz hdvisszanyerd rendszerek:
15300 kW

Csarnok ventilacios rendszer

+ Gépcsarnokban levegdkezelés
nyaron/télen: 1400/1200 t/h

+ AnyagelSkészitében levegbkezelés
nyaron/télen: 324/291 t/h

+ Mhelyek leveg6kezelése nyaron/télen:
93/78 t/h

+ Vakuum szivattydknal levegSkezelés: 71 t/h

A Brunnschweiler éltal széllitott minden f& be-
rendezést sajat gyarukban Munguiaban és Bur-
gosban, Spanyolorszagban gyartottak. Minden
mas anyagot, mint példaul csatorndkat alata-
masztasokkal és a hauba berendezéseket és szer-
kezeteket magyar cégek gyartottak a Brunnsch-
weiler feligyelete mellett. A teljes projektet a TBP
Piesslinger koordinalta.

A papirgép sikeres induldsa a projektben részt
vev Osszes vallalat kiting egylttmikodésének
eredménye.

A Brunnschweiler komponensek
részletesen

A Brunnschweiler hauba konny szerelhet&ségé-
vel tlinik ki, ami lehet6vé teszi, hogy gyorsan hoz-
zaférhessenek a szarit6 szakaszhoz, ha valamilyen
sziikséges karbantartasi munkat el kell végezni,
anélkil, hogy a zart haubatél megkivant teljesit-
mény csokkenne, ami belll maximum 62 °C-t el-

ér6 harmatpontot tesz lehetévé. A tet6 és a pane-
lek konnyen és gyorsan leszerelheték, és ez nagy
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segitséget jelent a karbantarté személyzet szama-
ra a munkavégzés soran.

Ezenkiviil ebben a projektben Gj generacios
anyagokat szallitottak anélkiil, hogy megvaltoz-
tattak volna a hauba filozéfigjat. Uj tipusi tetSt
széllitottak, ami javitja a hészigetelést, a légmen-
tes zarast, és a tet6szakasz altal kialakitott tér jobb
elszivast tesz lehetévé. Az emelSkapuk és az alu-
miniumbdl készilt félmagas gerendak kozti bori-
tast egy kettés gumizarral és specialis nemezzel
fejlesztettiik tovabb.

A hauba oldalsé paneljait specialis héhidfékkel
tervezték, hogy minimumra csokkentse a l[égvesz-
teséget. A prészénaban a rozsdamentes acélburko-
latokat szigetelt panelekkel szallitottak, és a horizon-
talis panelek belsejébe meleg levegét favatnak,
hogy elkertiljék a hauba belsé részén a kondenza-
ciét. Ezt a hauba-burkolatot gy tervezték, hogy
illeszkedjen ezen a szakaszon a gép konfiguracio-
jahoz.

A Brunnschweiler hauba kilonleges kialakita-
sanak koszonhetSen a beflivoszekrények és elszi-
voszekrények komplikalt taplalasa ebben a pro-
jektben okosan lett megoldva, Ggy, hogy a gép
mindkét oldala viszonylag mentes a sok csatornatol.

A német szabvanyoknak megfelel6en az 6sszes

biztonsagi eszkdzt lathaté pontokon helyezték el,
és az emelSkapuk a haubabdl emelkednek ki. A ke-
zelGoldal néhany panelelemét specialis nemez-
valtokapukkal szallitottak, hogy a hengerkarban-
tartas jobban mikodtethetd legyen.

A hauba ventilaciés rendszerét Ggy alakitottak ki,
hogy a haubéabdl tavozé levegd energiajat maxi-
malisan visszanyerje, és melegitse a haubéba be-
favott levegébt és a csarnok beflvéegységeinek
kaloriferjeihez a cirkulacios vizet. Hasonl6képpen
aventilaciés rendszer biztositja a sziikséges kimend
és beflvé légaramlatot a palyastabilizalé szekré-
nyekhez, a papirgép futtathatésdganak biztositasa
céljabol.

A csarnok ventilacios rendszere tartalmazza a pa-
pirgépi csarnok, az anyagelS&készitd csarnok, a va-
kuumszivattyik termének és a mihelynek a venti-
laciéjat. Ez a rendszer elszivé ventilatorokbdl és
beflvéegységekbdl all, ahol a levegét keringte-
tett vizzel melegitik. A befavott levegd eloszlatasa
a csarnokon bellil szabélyoz6 racsokkal ellatott
légcsatorna segitségével torténik.

A Brunnschweiler altal beszerelt 6sszes ventilatort
a Baltogar cég gyartotta, amely azipari ventilatorok
gyartasara szakosodott a csoporton beliil.

Legordiilt az elsd tekercs a dunatijvdrosi tij papirgydrban
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Mindig Onékkel &s mindig Onokeért!

Kozponti iroda és raktar:

1225 Budapest, Campona u. 1.

Harbor Park A3C éptlet
Koézponti telefon: 371-7900
Kozponti fax: 371-7920
Vevészolgalat:

371-7950, 371-7951,
371-7952, 371-7953

E-mail: mail@bppapir.hu
Web: www.bppapir.hu

Budapesti értékesiték:

Viszota Krisztina 06-20-499-8684
Gali Tamas 06-20-984-8756
Maglay Mihaly 06-20-938-0344
Hollésy Gabor 20-984-8759

XIIl. keriileti raktar:

Nagyné Horn Erika 06-20-935-1447
Veres Marianna 06-20-369-4274
Irodai papir termékmenedzser:
Arat6 Jozsef 20-915-3581

BUDAPEST
PI

Kft

Kreativ papir termékmenedzser:

Murai Gabriella 20-984-8755

Vidéki képviseletek:

Debrecen: Mecsei Gyula 06-20-984-8761
Miskolc: Branyiczki Péter 06-20-953-4889
Szolnok: Dr. Farkas Janos 06-20-984-8760,
Czene Arpad 06-20-953-4959

Pécs: Brandt Robert 06-20-984-8758
Tatabanya: Czégény Imre 06-20-943-7461
Zalaegerszeg: Marké Gabor 06-20-935-1418,
Tompos Rébert 06-20-967-4187



Teljesen automatikus tekercsszallitas

A W. Hamburger vallalatcsoportot és az MSB-t,
mint egyedi széllitérendszerek szakért6jét, sok-
éves munkakapcsolat flizi 6ssze. Ez az oka, hogy
2002 és 2009 kozott a W. Hamburger csoport sza-
mos sikeres projektjét valdsitottuk meg.

2009. oktéberben a teljes tekercs be- és kitarold
rendszer épitése, szerelése és inditasa hat kon-
strukcios fazisa kozil az elsére irtak ki a verseny-
targyalast. Ez a rendszer az Gj 7. szdmu papirgép
papirtekercseit teljesen automatikusan helyezi el
a raktarban/tarol6 helyen. Ezenkivil a meglévé
3. szamu papirgéphez is épitettek ki csatlakozast
az automatizalasi szint novelése és a mar legyar-
tott tekercsek raktarba/tarol6 helyre torténd to-
vabbitasa érdekében.

Tekercsszallitas
a 3. szami és a 7. szamu papirgép utan

A legyartott tekercseket a 7. sz. papirgép tekercs-
vagasa utan engedik a tekercsmegallitéhoz, ahol
a tekercssor pufferelésre keriil, mielGtt a kovetke-
szinnel jeloli. Ha a széllitészalag a tekercsmegalli-
té utan szabad, a tekercseket arra a széllitészalag-
ra engedik. A tekercssort, amely tobb tekercsbdl
all, most egyes tekercsekre bontjak. Ezek a teker-
csek ezutan a szintbe szerelt szallitészalagokon el-
hagyjék a 7. sz. papirgép terliletét, és elérik a raktar-
ba vezetd széllitohidat. A 90 °-os forditast kovetSen
a szallitérendszer megméri a tekercsek sulyat.

PM?7 teriilete

Tekercsek
feldolgozasra Papirtekercsek
50db/h a PM3-r6l 50 db/h
Kézi
betéarolasi
teriilet

PM3 teriilet

Daru- Daru-
zéna 1 zéna 2
Papirtekercsek a PM7-r6l 100 db/h
- T =
Odh‘?h‘hcphu-::-.. :{-L:d--E;;-f- .l-'r-ﬂ'r"vrr'r.
1 ! = = = am ]
i Deabdd =
'Daru- Daru- '
z6éna 3 zéna 4

Raktarteriilet

1. dbra. A 7. sz. és a 3. sz. papirgép utani tekercsbetdrolds sematikus elrendezése
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Tekercsjelolés és cimkézés

Ezenkivil minden tekercset ellatnak a palaston
cimkével. Egyidejlileg a papirtekercs mindkét
homloklapjara sima szoveget visznek fel tintasu-
garas nyomtatofejekkel, ami a tekercsre vonat-
kozé informacidkat tartalmazza. Az eljaras vé-
gén mindegyik papirtekercset manyag rogzité
panttal lathatjak el a szallitdshoz. Ezutan a te-
kercseket a raktarba szallitjak.

s oz

Az (j 7. sz. papirgéppel szemben, egy meglévé
széllitérendszert kell egy meglévé épliletben csat-
lakoztatni, ezt az 1. dbrdn rézsaszin( jelzés mutat-
ja. A 3. sz. papirgépen gyartott papirtekercseket
ameglévd szallitérendszeren tovabbitjak az Gy MSB
rendszerhez tovabbité-megallit6 szerkezet segit-
ségével. Lift segitségével a papirtekercset 6 m
magasba emelik, mielétt a papirtekercs eléri a
raktarba vezet§ szallitéhidat, ahol a szallitas lanc-
tagos szallitészalagon torténik. A széllitérend-
szernek ezt a részét a papirtekercsek ellenkezg
iranyu szallitasara is lehet hasznalni, itt zold szin-
nel jeldlve ahhoz, hogy a papirtekercseket az Uj
raktarbdl a kézi betarol6 teriiletre lehessen tovab-
bitani.

Tekercsek be- és kitarolasa
a szallité kapukhoz

Minden egyes legyartott tekercset a raktarba ve-
zet6 négy lehetséges input pont barmelyikére le-
het szallitani. Ezeket a lehetséges Gtvonalakat az
1. dbran narancssargaval jeloltiik. A raktar el6tt
a papirtekercseket elektromos billentével fekvg
helyzetbdl felallitjak. A raktar lehetséges maxi-
malis ciklusanak biztositasa érdekében altalaban
a papirtekercseket olyan pontosan helyezik el,

Raktérteriilet

Vasuti rakodasi tertilet i 1

40 db/h

Daruzéna 3

Daruzéna 1 Daruzéna 2
100 db/h :
Kami Koddsi teriilet 1:11:111' s Sesecse—ssebees
amion rakodasi terule! “xx:(:xxxrx:
oo
:E@ @‘*’u &
100 db/h s sevss NN
PEl5.SSSSS )

Daruzéna 4

2. dbra. A tekercskitdrolds sematikus elrendezése a kiszdllitasi kapukhoz
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Acéllemezes, lanctagos szdllitészalag

hogy a daruk a lehet6 leghosszabb gyorsitasi és
fékezési ciklusokkal mikodhessenek.

A papirgyarat elhagy6 tekercseket 10 rakodé-
kapunal befogépofas targoncakkal emelik meg,
majd kamionba vagy vasuti kocsikba rakodjak, ez
a 2. abrankék szinnel van jelolve. A szallitand6 te-
kercseket a daru ugyanazon a szinten térolja ki,
mint ahol a raktarba taroland6 tekercseket betarol-
ja. Elkezd&dik a szallitékapukhoz torténd szallitas.
Ez a széllitévonal ugyanugy van felszerelve, mint
a betérolasi széllit6szalagok az all6 papirtekercsek
széllitasahoz. A kitarolashoz a tekercsek a széllitasi
szintjiket megvaltoztatjak egy silylyesztén ke-
resztll, amelybdl egy-egy talalhaté mindegyik
daruzénaban. Ezutan a szallitékapukhoz kerdil-
nek egyenes szallitasi utakon keresztiil. A kitarola-
si Gt soran a tekercseket mindegyik daruzénabél
egy kamionnal vagy vasuttal torténd rakodéashoz
lehet rendelni és kozos szallitasi kapun keresztiil
lehet kiszallitani. Az emlitett kiszallitasi kapukhoz
vezetd szallitasi utakat, valamint a csatlakozast a
vasUti kapukhoz az abran jeloltik.

A teljes MSB széllitérendszer 6sszesen a kovet-
kezSkbdl all: 124 acéllemezes lanctagos szallito-
szalag, 5 slllyeszt, 3 emel@, 7 fordit6 asztal, 12
futémacska és szamos tekercstovabbitd, megalli-
t6, forditéallomas és emelbasztal. Ezzel a tobb
mint 1 km hosszl széllitérendszerrel valdsithatd
meg a tekercsek fekvé és all6 helyzetben torténé
széllitasa.

Nincs logisztika logika nélkiil

Akomplex szallitérendszer agya, a szabadon prog-
ramozhat6 Siemens-S7-PLC a kapcsoldszekrény-
ben taldlhaté. Ehhez a PLC-hez az automatikus
sorrendi vezérléshez szlikséges teljes szenzortech-
nolégia és a teljes hajtastechnolégia tobb profi-
buszvonalon keresztiil decentralizaltan kapcsolé-
dik. A tobb kiilonallé PLC-t és profibuszvonalat
tartalmazoé vezérlérendszer felépitése lehet6vé te-
szi a megrendeld részére, hogy a rendszer egy ré-
szének lezarasa esetén is tovabb mikddhessen
anélkil, hogy zavart okozna azon a teriileten, amely
ebben nem érintett.

Kozponti raktarkezel6i rendszert is terveztek,
amely felelGs a teljes raktarozasi mivelet szerve-
zéséért, az egyes papirtekercsek célkivalasztasa-
hoz. Ehhez a kezel6rendszerhez kommunikéciét
hoztak Iétre, annak érdekében, hogy a tekercs ada-
tait és ezzel a tekercs célkivalasztasat a palya ele-
jén megkapjak. Tovabba, a raktarkezelGi rendszer
prioritasokat hataroz meg a raktardaruk mozga-
saval egytttmikodve. Példaul a papirgépi kibo-
csatasnak prioritasa lehet a tekercskiszallitassal
szemben, vagy forditva.

Ezt a specidlis funkcionalitast a Demag a darukra
vonatkozéan, az MSB pedig a széllitasi rendszer-
re vonatkozdan szamos korabbi projektben meg-
valésitotta. A kezel6 szamara az elényok nyilvan-
valéak. Csak egyetlen személyre van szlikség, aki
egy intelligens rendszert kezel, amely a teljes logisz-
tikai tevékenységet iranyitja a papirgyaron bell,
beleértve a szallitasi okmanyok nyomtatdsat is.

Tekercsbillentd asztal
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Naponta 1000 tonnaval tobb papir

Dunatjvarosbol

Kuminka Jozsef

A Dunai Szalmacellul6zgyar épitését a Konnyd-
ipari Beruhazoé Vallalat 6tven évvel ezelStt, 1959-
ben kezdte meg Dunaujvaros déli kijarata mellett.

Az 6tvenéves dunadjvarosi papirgyartas elsé ter-
meléiizeme a hazai biomassza egy kis hanyadabdl
1962-ben indult, és 22 000 t/év fehéritett szalmacel-

P

luléz elGéllitasara épllt. A magyar iré-nyomopapir
gyartas megszlinése ellenére ma is szalmacellulézt
—ésfejlesztések révén —, fa- vagy lencellulézt is gyart.

Az 1966-ra létrehozott két irbnyomopapir-gyar-
té gép 50 000 t/év kapacitasa 2006-ra egy papir-
gépen 100 000 t/év-re nétt. Tulajdonosvaltas utan
ma release alappapirt gyart, hasonlé kapacitassal.

Az 1976-ban indult DH 50 000 t/év félcelluldz,
100 000 t/év hullamalappapir, 50 000 t/év hullam-
doboz termelSkapacitassal. A félcellulézgyartas
kornyezetvédelmi okbdl tobb mint tiz éve meg-
sz(int. A hullamtermékgyartés az elmult tizenot év-
ben végrehajtott fejlesztések kdvetkeztében 60 mil-
li6 m2 tobbszinnyomott, kimetszett és ragasztott
doboz gyartasara képes évente.

2009. oktéber 16-an atadasra keriilt a400 000 t/év
kapacitast hullamalappapirt gyarté papirgép és
kiszolgalo Iétesitményei.

- Gyurina LaszIlot, a Dunapack papirgyartds
termelési igazgatojat kérdezem, mi a siker
titka, miért dontott Dunatijvaros mellett
a befektet6?
- Ugy gondolom, hogy a teljesitmény mégétt em-
berek, szakmunkasok, mérnokok, vezetSk és gépek,
technoldgidk, mindség és ezek folyamatos fejlesz-
tése van.

Dunajvarosban 1976 6ta a papirgép teljesit-
ménye 100 000 tonnardl kdzel 200 000 tonnara

Gyurina LaszIlo
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nétt, mikdzben az atlagos m2-témeg kétharmada
ala esett. A haromszoros teljesitményt az elmult
15 év technoldgiai fejlesztéseivel értiik el. Koltsége-
inket a , legjobb gyakorlat” alkalmazéasaval, a mun-
katarsak egylttmkodésével tartjuk kézben. G6z-
fajlagosunk 4,8 GJ/t-ra, villamosaram-fajlagosunk
478 kWh/t-ra csokkent az eredeti 6,44 GJ/t-rd|, il-
letve 600 kWh/t-rél. Teljesitményiinkkel mi csak
érveket szolgaltattunk Galli Miklés elnok drnak és
dr. Szikla Zoltan elnokhelyettes Grnak, akik a don-
tést résziinkre kedvezden befolyasoltak.

1 !
=

Szoke Andrds

— Sz0ke Andrast, a Dunapack nyugalmazott
értékesitési igazgatojat kérdezem, hogyan
valtozott a dunatijvarosi papir piaci pozicioja
abban a 30 évben, amiota vevoként,
eladoként ismeri?

— A hetvenes-nyolcvanas évek min&ségét, fajtava-
lasztékat jellemzi, hogy az akkor beszerzett nagy-
sebességli gépek garancialis prébajahoz import
papirt is kellett beszerezni, bar akkor mar na-
gyobb mennyiséget exportaltak a géprél a ndvek-
v6 termelésbdl.

A privatizacié utan a gyarban az elsé néhany év-
ben a f6 cél, a gazdasagossag novelése mellett,
a fejlett piacokhoz igazodé termékspecifikaciok
kialakitasa és azok elérése volt. Ez volt a béviilé ex-
port alapja. Ekkor még nem minden termékfajta-
nal tudtunk a pittenivel azonos min&ségl termé-
ket biztositani.

Az ezredforduléra a kivalasztott f6 termékeknél
amegjelenés, a logisztika javulasa melletta DUNA
markanév dsszehasonlithaté futtathatésagot, szi-
lardsagot adott. Voltak olyan id&szakok, amikor
hazai vev8ink némelyike a dunadjvarosi papirt
jobbnak itélte meg az importnal. Az anyavallalat
nagyléptékl beruhéazésai utan kisebb lépésekkel,
de elébb-utébb mindig elértiik azt a mindségi

szintet, melynek alapjan az osztrakkal azonos mi-
nésitést adhattunk termékeinknek.
Meggy&z6désem, hogy a hulldamuizemek, tehat
a Dunapack fejlédésének is egyik tamasza a ki-
emelkedd alapanyag-ellatas volt, és marad. Olyan,
gazdasagosan csak Dunaujvarosban gyarthaté faj-
tak is voltak, melyek j vallalataink fejl6dé piacan
felhasznaléinknak kivalé terjeszkedési hatteret je-
lentettek. A fejlédés megalapozta azt a tulajdono-
si kijelentést, mely szerint az Gj papirgép helyének
kivalasztasi indoka a kival6 szakembergarda.

Bencs Attila

— Bencs Attildt, a Hamburger Hungdria Kft.
iigyvezetd igazgatojdat kérdezem, hogyan
késziiltek a Prinzhorn csoport legnagyobb
beruhazasara, minek koszonheto a sikeres
indulas?

— Az elmdlt években, meglehetdsen ritkan fordult
el6 a magyar papiriparban dolgozékkal az, hogy
egy teljesen Gj papirgyar megalkotasaban kozre-
miikodhessenek.

Bér a projekt kialakitasaban és lebonyolitasaban
természetesen tervez8k, tandcsaddk nagy szamban
mkodtek kozre, a dontéseket a ,,valaszutaknal”
mégiscsak a projektcsapatnak kellett meghozni.

Ez a projektcsapat, mintegy 20-25 6, a dunadj-
varosi és csepeli papirgyarakban dolgozé veze-
tékbdl allt ossze. Rendkivil ers, tapasztalt csa-
patnak bizonyult, ami annak is kdszonhetd, hogy
folyamatosan fennmaradt az tizemet vezetd kol-
légak tamogatasa is.

Nagyszer( dolognak tartom, hogy a magyaror-
szagi papirgyartas ilyen irdnyt vehetett. A projekt
jol sikerdlt, céljai megvalésultak, minden kozre-
m{ikods bulszke lehet ra.

Kivanom, hogy hasonléan sikeres éveket élhesstink
meg az lizemelés sordn is.
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A papirgép szerelése

KRESTA INDUSTRIES

A KRESTA nyerte el a papirgép és anyagelSkészi-
t6 berendezések szerelésének szerz6dését; ez tar-
talmazza az osztélyozdkat, az 6rvényl§ osztalyo-
z6kat a tarcsas szlrét, a pulpert, papirhulladék
adagolészalagot, az osztalyozasi maradék kezel
rendszert és a dobsz{irét. Tartalmazza tovabba
a szivattylGkat, motorokat és keverdket, a multi-
screeneket, keverdszivattyikat és a felfutoszek-
rény és Grl6 polirozott csoveit.

Afé feladat azonban a sajat selejt rendszer sze-

A papirgép szerelése

relése és a papirgép Osszeszerelése volt, amely allt
a felfutészekrénybdl, az osztélyozé szakaszbdl,
a présszakaszbdl, az elGszarité szakaszbdl, a speed-
sizerbdl (enyvez8prés), az utdnszaritd szakaszbol,
a MasteReel-bdl (feltekercsel), ajumbo tekercs ta-
rol6bdl és a nedves szakaszon a vakuumrendszerbdl.

Korilbelil 19 000 méter Ermeto csészerelési
munka, hidraulikus aggregétok és kiilonb6z6 pneu-
matikus szekrények szerelése is részét képezte a sze-
relési munkak terjedelmének.

22 PAPIRIPAR 2009/5



A Hamburger Hungaria gyaravatasa

MERFOLDK®O A HAZAI PAPIRGYARTASBAN

Faludi Viktoria

Oktoéber 16-an iinnepélyes keretek
kozott, Bajnai Gordon miniszterelnék
és Thomas Prinzhorn tulajdonos rész-
vételével keriilt felavatasra a dunatiij-
varosi Hamburger Hungaria Kft.
papirgyara, ami Kozép-Kelet-Euréopa
legkorszeriibb technolégiajat alkalmazé
papirgyaranként kezdte meg miikodését.
A 60 milliard forintos beruhazashoz

a kormany kozel 3,5 milliard forintos
tamogatast biztositott.

Az Gj papirgyar termelésének 75 szdzaléka a
kilfoldi igényeket szolgalja ki, ami évi husz-
milliard forinttal javitja a kiilkereskedelmi
mérleget. A PM7 7,8 méter szélességben, per-

cenként 1300 méter gyartasi sebességgel tize-
melve évi 350 ezer tonna hullamlemez alap-
papirt gyart. A gyar kapacitasa kornyezetvédelmi
szempontbdl is jelentds, mivel a Dunapack
tizemével egyiitt a Magyarorszagon keletkezd pa-
pirhulladék kozel 90 szazalékat hasznositja, mi-
kozben kozvetleniil 281 dolgozonak ad munkat.

A beruhédzas megvalositasa rekordgyorsasag-
gal tortént. Nem telt el egészen két év az alap-
kéletételtdl, alig tobb mint egy éve kezdték meg
a papirgép szerelését, és a probatizem a terve-
zettnél korabban, mar juliusban elindult. Hat-
vannyolc alvéllalkoz6 mikodott kdzre a Kivite-
lezésben Osszesen 5500 f6 munkajat egyesitve.
A gyar épitése alatt volt olyan nap, hogy egyszer-
re 1400 ember dolgozott a helyszinen. Az épit-
kezés soran 3000 kilométer fémalkatrészt, 750
kilométer kabelt, 325 kilométer elektromos ve-
zetéket, 80 Kilométer csévezetéket és hozzave-
t6leg 200 ezer tonna betont épitettek be.

A papirszakma torténelmi eseményén beszé-
det mondott Szikla Zoltdn, a Hamburger Hun-
garia Kft. igyvezetd igazgatdja, Bencs Attila gyar-
igazgatd, majd koszontotte a résztvevlket Panyi
Laszl6, a Dunapack Magyarorszag Packaging
Zrt. vezérigazgatoja.

A szakma képviselSinek prezentacidja utan
dr. Kilman Andras Dunatjvaros polgarmestere,
dr. Michael Zimmermann, Ausztria hazankba
delegalt nagykovete, Thomas Prinzhorn, illetve
Bajnai Gordon koszontGje kovetkezett, majd sor
keriilt az innepélyes gépinditasi ceremoniara,
amit a meghivott vendégsereg oriaskivetitén
kisérhetett figyelemmel. A PM7 termelését a mi-
niszterelnok és a tulajdonos a jelképes indit6-
gomb megnyomasaval inditotta el, majd sza-
lagatvagassal adtak at a teljes 1étesitményt.

A mar termeld papirgydrat a vendégek kozo-
sen tekintették meg az avatéilinnepség utan.

Az iinnepségrdl készitett felvételeink a ko-
vetkez6 linkre kattintva honlapunkon megte-
kinthet6ek: http://www.pnyme.hu/2009/duna
ujvaros/dunaujvaros.php.

PAPIRIPAR 2009/5 23



PAPIRIPAR 2009/5

24



©n
~
[o)
o
o
o~
-4
<
o
o
—
o
<
o




Sok vagy nem sok ennyi papir?

Szoke Andras

Korabbi szamunkban széltunk a grafikai papirok
helyzetérél. E szam megjelenése alkalmat ad arra,
hogy a csomagolépapirok eurépai helyzetérdl ir-
junk. Talan a magyar fejlesztésen tul az is indokolja
az attekintést, hogy ez a papirtipus a masik legje-
lentSsebb csoport a teljes papirfogyasztason be-
lil. Mig tavaly hozzéavet6leg 42 millié tonnét fo-
gyasztottunk a CEPI orszagaiban gondolatatvivg
papirokbél, addig csomagolasi célra kozel 36 mil-
li6 tonnat hasznaltunk el. A mennyiség kétharma-
danal tobbet a hullamtermékekbe dolgoztak fel.
Ennek tiikrében a nemrég indul6, 2011-re 400 ezer
tonnat eléré kapacitas nem ttinik soknak.

Hogyan valtozik az igény a kovetkez6 években?

2008-2009 - a papiriparhoz és az egész vilag-
gazdasaghoz hasonl6an —a hullamalappapir gyar-
tas szamara sem volt a mennyiségi rekordok és
sikertorténetek éve. A hulladékbazisa hullamalap-
papiroknal, az EUWID &sszeallitdsa szerint (33/
2009. szam), hozzavetéleg 13 millié tonna kapa-
citas sz(int meg. (lasd tablazat) A miikodott kapa-
citasokat 21,3 millié tonnara becsulték. A felhasz-
nalas pedig 18,3 millié6 tonna volt. A mostani
becslések a kapacitasok idei csokkenése és a ter-
vezett gépindulasok miatti novekedés egyenlege-
ként mintegy 300 ezer tonna kapacitasndvekedést
feltételeznek. Ez szerény 1,5 szazalékot jelent. Afel-
hasznalas ezzel szemben a tavalyi hozzavetéleg
18,3 millié tonnéardl, egyes becslések szerint, hoz-
zavetbleg egymillié tonnaval csokken. A kiilonbo-
zetet — esetleg tovabbi — gépallasokkal, a gép-
kapacitasok kihasznéalasanak csokkentésével és
Eurépan kiviili exporttal lehet ellensilyozni. A n6-
vekedés annal is inkabb visszafogottnak tekinthe-
t6, mert a régidban a 2008-as évben a leallasok és
indulasok egyenlege kozel nulla volt. Emellett az
ismert ledllitasok (pl. a legutébbi, a Smurfit Kappa
Group parkanyi gyara) leallitasok a kraftliner és
félcellul6z valasztékban ugyancsak kapacitascsok-
kenést eredményeztek. igy a hulladékbézisi papi-
rok tovabbi térnyerésére lehet szamitani.

20009 elsé félévében az el6z6 évhez képest 5-20
szazalékos termeléscsokkenés volt. Az eltérés az
eurdpai régidk kozott jelentds volt, 6sszességében
a CEPI orszagokban 10 szazalék feletti lemaradast
jelentett. A pillanatnyilag érezhet$ trendforduld
mellett egyes felmérések azt mutatjak, hogy a fo-

gyasztas az élénkité intézkedések kovetkeztében
anyugat-eurépai piacokon az igények lassi nove-
kedésével 2012/2013-ra a tavalyi szintre vissza-
néhet, mig a kelet-kbzEép-eurdpai orszagokban
ezt a szintet mar 2010-re meg lehet kozeliteni. Itt
2012/2013-ra akar 8-10 szazalékkal a tavalyi szint
folé néhet azigény. A gyorsabb névekedés nemcsak
abbdl adédik, hogy ezek az orszagok 2-5 szaza-
Iékkal gyorsabban néttek a nyugat-eurépai atlag-
nal, hanem abbdlis, hogy ezekben az orszagokban
a csomagolbanyag-fogyasztas jelentésen elmarad
a fejlett orszagokétdl. Az EU-atlaghoz valé kozeli-
tés is mar novekedésnek szamit. A jelenleg belépd
és a varhatéan két-harom évben beindulé/felfuté
gépek évente nem hoznak nagyobb névekedést az
ez évinél, tehat nem alapjaban valtoztatjak meg
a pillanatnyi aranyokat.

A megéplilt, arégidban jelenleg egyetlen terme-
16 Uj kapacitas a mennyiség mellett termékszerke-
zetével is jelentSsen tdmogatja a fejl6dést, a gazda-
sagossagot. Egyenletesebb, szebb megjelenés,
gyorsabb feldolgozhatdsagu, szélességében a piac-
hoz jobban igazodé papirjaival helyettesiti a kiesé
kapacitasok termékeit. A kényszer( koltségoptima-
lizdlasban ez, valamint az alacsonyabb grammsulyd
valasztékra épiilé Uj dobozkonstrukcidk felhasz-
naléiknak is segitenek versenyhelyzetiik megszi-
larditasaban.

Hulladékbazisi kapacitdsok megsziintetése
Eurépaban 2008/2009 (a szamok tonndban értenddek)

Pro-Gest/Olaszorszag 80000
Papierfabrik Heil/Németorszag 30000
VPK Packaging Group/Nagy-Britannia 70 000
Cartiera Etruria/Olaszorszag 40 000
Cartiera di Cadidavid/Olaszorszag 300 000
DS Smith — St. Regis/ Nagy-Britannia 75000
SCA/Nagy-Britannia 240 000
Saica/Franciaorszag 90 000
Hamburger/Magyarorszag 120 000
Otor — Paper du Doubs/Franciaorszag 74 000
International Paper — Paper Etienne/ 180 000

Franciaorszag
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A papirrol a nyomdaszoknak
— szakmai nap Dobogokdn

Szoke Andras

P

A hagyomanyosan visszatérd rendezvények mel-
Ié Gjat kezdeményezett a PNYME. A nyomdaipar
egyik legfontosabb alapanyaga, az ir6-nyomé
papirok koré a beszallitétdl a fogyasztéig nydld
lanc néhany kiemelked8, meghatarozé szereplgje
mondta el vitaébreszté gondolatait a kézelmalt-
rél, a jelenrdl, a jov6hoz vald kozos alkalmazko-
das lehetséges uatjardl. A lanc legkiilonbzébb
helyérdl jott mintegy 80 résztvevd toltott el eld-
adasokkal, vitakkal kellemes délutant és délelSttot
szeptember 11-12-én Dobog6ké hangulatos er-
deje kdzepén. Es azért érvényesiilt a hagyomany:
egy kellemes este a beszélgetésekre, gondolat-
cserére, éneklésre, valamint egy kiemelked6 gyar-
t6, a Révai Nyomda Rt. meglatogatasa is a program
része volt.

A bekoszont6 szavakat Szikszay Olivér és Pesti
Sandor, az egyesiilet vezeté képvisel6i mondtak
el. Az els6é nap gerincét a Magyar Papir-nagyke-
reskeddk Egyesiiletének tagjai altal elmondottak
alkottak. Erdély Zsolt, egyesiiletiink eIndke, a Bu-
dapest Papir Kft. igyvezetdje a grafikai papirok
termelésének, felhasznalasanak trendjeirdl szélt.
Az eur6pai helyzet ismertetése mellett tekintett
messzebbre a vilagba, a jovébe és kdzelebbre,
hazankra is. A hazai ellatas, felhasznalas, kereske-
delmi-gazdalkodasi tevékenység szempontjait,

lehet8ségeit flizte lancra az Europapier Hungaria
Kft., a Papyrus Kft., az Ilgepa Paper Hungary Kft. és
az Antalis Hungary Kft. igyvezetdje altal elmon-
dottak. Dr. Schulz Péter, a BMF docense az 6ssze-
hasonlithatésag, a mindségi megitélés néhany
gondolatat tette hozza.

A papirhoz mint alapanyaghoz az elsé nap to-
vabbi két el6adasa kapcsolédott. Markus Schinerl
osztrak papiripari szakérté egy mindinkdbb na-
gyobb hangsulyt kapé témardél, a papir életgor-
béje és a kornyezeti hatasok kapcsan kialakult
hitekrdl és tévhitekrdl szolt. A vallalatok kornyezet-
védelmi aktivitasanak megitélését a papirgyartas
és -felhasznalas tekintetében az aldbbi f6 ténye-
z6k befolyasoljak:

+ atorvények és rendeletek betartésa, tehat a ha-
tésagok,

+ azNGO-k, a nem kormanyzati, civil szervezetek,

+ afogyasztok,

+ a versenytarsak.

Ebbdl kétféle viselkedés adddik. Vannak, akik a nyo-
mas alatt a kimutatott problémak megsziinteté-
sére, csokkentésére reaktiv moédon cselekednek.
Masok tevékenységiik soran olyan intézkedése-
ket tesznek, hogy proaktiv médon a kdrnyezeti
problémakat lehetéleg elkeriljék vagy bekovet-
keztiik val6szinliségét a kovetkezd idGszakra a le-
hetséges minimumra csokkentsék. A celluléz- és
papirgyartas leginkabb néhany kiemelt tényezén
keresztiil kapcsolodik a kornyezetlinkhoz. Elke-
rilhetetlen a vegyszerek alkalmazasa. A papirgyar-
tas alapanyagai pedig szarmazhatnak elsédleges
rostb6l vagy papir Gjrahasznositasabol.

Emeljuk ki néhany fontos folyamat fejl6dését.
A grafikai papirok egyik legfontosabb alapanya-
ga, a fehéritett celluléz korabbi elementaris klort
tartalmaz6 fehéritése folyamatosan hattérbe szo-
rul. Terjed az elementarisklér-mentes (ECF) tech-
nolégia, mely egy-két nagysagrenddel kevesebb
AOX-terhelést okoz. Es jelen vannak jelent§s, to-
vabb bévilé mértékben a teljesenklér-mentes
(TCF) fehéritési technolégidk. Ha néhany papir-
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ipari mutatdszam elmlt kozel hisz év alatti eurd-
pai valtozasat figyeljlik meg, azt tapasztalhatjuk,
a papirfogyasztas (a piaci cellulézt is beleértve)
60%-kal n6tt. Hasonlé nagysagrendben nétt ter-
mészetesen a biomassza-felhasznalas is. Ugyan-
akkor az elsédlegesenergia- és az elektromos-
energia-felhasznalas harmadaval kevesebbel (csak
35-40%-kal) nétt, mig a vizfelhasznalas 10%-kal
csokkent, a CO,- és a NOX-kibocsatas valtozatlan
maradt. A kiemeltnek nevezhetd kornyezeti mu-
tatok, mint a COD (kémiai oxigén igény) a felére,
aBOD (biol6giai oxigén igény) a harmadara és az
AOX (oldott szerves anyag) pedig a tizedére
csokkent az intézkedések és a technoldgiai fej-
lesztések hatasara. Ma mar minden fejlett cellu-
16z- és papirgyart6 , papir profil” adatlapon az ak-
tualis értékeket a felhasznalé rendelkezésére
tudja bocsatani.

Sokat beszéliink az 6kolégiai ladbnyomrél. A me-
leghédzhatast okozd gazok kibocsatott mennyisége
a papir teljes életciklusaban tébb, mint a celluléz-
vagy a papirgyartas soran keletkezett CO,, N,0O,
NH,. Az erd6gazdalkodas, a papirhulladék-begy(ij-
tés és -osztalyozas, a papirgyartasi segédanyagok
és segédeszkozok, minden szallitasi tevékenység
kibocsatasa 6sszegzddik. Ez CO,-kibocséatason sza-
mitva ma, papirfajtatél és technoldgiatol fliggden,
1000-3000 kg tonnanként. A kész nyomdater-
mék esetében ez még novekszik. A, klimasemleges
papirhoz” , klimasemleges nyomtatas” sziikséges.
Németorszagban, Ausztridban és Svajcban tobb
mint 100 klimasemleges nyomdatermék létezik.
Ezenkivll esetenként mas termékgyartétdl vasa-
rolt, ott megtakaritott kibocsatasi , kreditponto-
kat” is felhasznalnak.

Mivel a rostforrasok kozott a legkisebb 6kolégiai
labnyoma az Gjrahasznositott rostnak van, leg-
alabb olyan fontos alapanyaga a papirgyartasnak,

mint az elsédleges, friss cellulézrost. A grafikai
papirok a teljes felhasznalas 53%-at érték el tavaly.
Elengedhetetlen tehat mind az ezekben valé fel-
hasznalas, mind a hasznélat utani begydjtés. Ez
részben a nyomdaszok feladata. A papirban hasz-
nosithaté biomassza (fa) elégetése sokkal karo-
sabb kornyezetiinkre, mint az anyagként val6
hasznositas. Magyarorszag a vilagatlagnal ked-
vezébb begydjtési rataval rendelkezik, bar elma-
rad az eurdpai atlagtol.

A hazai hasznositasnak a magyar papirgyartas
szerkezete is orientacioét ad. Néhany fajtanal akar
korlatot is jelenthet. Ez azonban helyi jellegd.
Az Ujrahasznositasnak is vannak altalanos korla-
tai. Afelhasznalt papir 19%-a egyaltalan nem be-
gydijthetd. A rostok 4-6 korforgas utan jelenleg
elhasznéalédnak. Magas fehérségi igény esetében
az el6készités, a festéktelenités koltsége igen nagy.
igy hatékony papirhulladék-begy(ijtés, -osztalyozas
és céliranyos -felnasznalas hozzajarulhat a kornye-
zetvédelmileg is optimalis egyensuly fenntartasa-
hoz. A nyomdaszok is hozzéjarulhatnak ehhez az
igényszintek megfelel (nem tilzd) befolyasola-
saval, az alkalmazott nyomdatechnolégia kiva-
lasztasaval. Ez ligyben az INGEDE eljarasi segéd-
lete irdnymutaté is lehet. Megallapitottak, hogy
a flexogréfiai nyomtatas a csomagoléanyagoknal
nem, de az Gjsdgnyomtatasnal neheziti/dragitja
az Gjrahasznositast. Ugyancsak érdekes megalla-
pitas, hogy a digitélis nyomtatasban hasznalt sza-
raz tonerek nem jelentenek nehézséget, mig a ned-
ves bazisl inkjet festékek problémakat okoznak.
Az UV-festékek kozott a legtobb ugyancsak okoz
Gjrahasznositasi nehézséget.

A primer rostforras tekintetében a cellulézgyar-
toknal két f6 tanusitasi eljaras terjedt el. Mindket-
té nemzetkozileg is elfogadott auditrendszert és
tanusitvanyt eredményez. Mindkettd része lehet
a Felligyeleti Lancnak (chain of custody, COC).
Az FSC és a PEFC 4ltal tanusitott eljarasokkal 340
millié hektarnal nagyobb erdéteriileten folyik
celluléz alapanyag termesztés. Ez a teriilet éven-
ként tobb tizmillié hektarral béviil. igy megfelels
hattér van a COC nyomdaipari béviiléséhez. Mig
a vilagon mar tobb mint 5300 cég rendelkezik
ilyen tandsitassal, Magyarorszagon osszesen két
véllalkozas auditalt. Pedig nemcsak a kozbeszer-
zések, hanem a tenderek kévetelményfiizeteiis egy-
re gyakrabban tartalmaznak ilyen kikdtést. A magyar
nagykereskedék felkésziiltek arra, hogy a nyom-
dakat ilyen tandsitvanyok megszerzéséhez tamo-
gassak, mint beszallitok.
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Mit kell egy nyomdanak tennie, hogy teljesitse
a Feliigyeleti Lanc kovetelményeit? ime, a f6 fel-
tételek :

+ Auditalt papir hasznalata auditalt beszallitotol.
Rendszeresen ellenérizni kell a tanGsitvany ér-
vényességét, annak korrekt végrehajtasat és biz-
tositani kell a tandsitott és nem tanusitott ter-
mékek korrekt elvalasztasat.

+ Atanusitas korrekt tovabbadasa a vevének (szam-
lan vagy szaéllitélevélen).

+ Alog6k korrekt hasznalata a terméken vagy hir-
detési anyagokon.

+ Rendszeres részvétel a felel8s személyek részé-
rél a megfelel tovabbképzéseken.

« Eves mérleg készitése az auditalt termékek be-
menete és kimenete tekintetében.

+ Kiilonleges feltételek teljesitése, amennyiben
nem tandusitott résztvevék vannak az el8allitasi
lancban.

+ Rendszeres belsé ellenérzések az el6irasok be-
tartasarol.

+ Evente egy kiils6 audit a megfelel§ség tansita-
sara.

Mig a papirgyarték legismertebb 6kocimkéi az
eurdpai Virag Okocimke, a skandinav Z6ld Hattyd,
a német Kék Angyal, a magyar Koérnyezetbarat
Termék, az FSC és a PEFC, a nyomdaiparban két
tovabbi tanusitas ismert. Mindegyik az alabbi fo-
lyamatok, anyagok vizsgalatara terjed ki kisebb/
nagyobb mértékben: primer rost, Gjrahasznosi-
tott rost, kibocsatasi értékek, energiahatékonysag,
vegyszerek, hulladékkezelés, ill. veszélyes Gsszete-
vBk hasznalata, illékonyanyag-kibocsatas, nyom-
dafesték, ragaszto, algicidek és biocidok, mosé-
adalékok, reprotechnika, kotészet, csomagolas,
isopropanol jelenléte a folyamatban, hulladékke-
zelés, energiahatékonysag, megujulé energiafor-
ras igénybevétele.

A tudomény mas terileten is igyekszik az eré-
forrasok hatékony felhasznalasat keresni. Dr. Csoka
Levente, a Nyugat-magyarorszagi Egyetem docen-
se ezek kozil Papir — mire val6? cimmel a na-
notechnolégia adta mai lehetdségekrdl szamolt
be. Harminc-negyven évvel ezelGttre tehetd az az
id6pont, amikor a kutatas alapvetSen a , mikrovi-
lag” felé fordult. A fizikai-biol6giai-kémiai kuta-
tasok szintézise alapjan 1 um nagysagrenddel tud
dolgozni az ipar. 2000-2010 koézott mar kiterjed-
ten a nanotechnika felé fordult a tudomanyos ku-
tatas. Mig a 2006-ig terjedd id6szakot a passziv
nanokutatas koranak tekinthetjiik, azutén elindult
az aktiv ipari nanoépitkezés kutatasanak ciklusa.

Akovetkezd évtized (2010-2020) ezek ipari mé-
retl megvalésitasanak és terjedésének kora lesz.
Ekkor iparilag az atomok, molekulak épitésének
korszakaba lépiink. Ezt tdmasztja ald az a tény,
hogy tiz hidrogénatom mintegy 1 nm nagysagu.
Lehet6vé valik tehat a legnagyobb versenytars-
sal, amianyaggal val6 hatékonyabb vetélkedésre
a tervezés, a csomagolastechnika és a késztermék
mindsége érdekében.

A nanotechnika lényege, hogy a rostot megha-
tarozott id6re a kivant elektromos toltésd és osz-
szetétell elektrolit oldatba martjuk, majd lesz(ir-
juk, kimossuk, ellentétes toltésti oldatba martas
utan ismét szlrjik és mossuk. Majd ezt a folya-
matot az effektus teljes eléréséig akar otvenszer
megismételjiik. Szamos felvétellel gazdagitott ké-
pen mutatta be az el6ad6 az adott hatéanyag elhe-
lyezkedését a rostfeliileten, a hatasmechanizmust
és a végeredményt a megnovekedett szilardsag-
gal, a szebb megjelenéssel. A tudomany mai allasa
szerint igy lehetéség van
+ a szilardsagi tulajdonsagok megtartasa mellett

40% kezelt tormelékrost adagolaséara a papir-
péphez,

+ a porozitas 40-50%-0s novelésére,

+ afehérség 4%-os emelésére,

+ apapirgyartasban hasznosithat6 35-40%-kal na-
gyobb nedves és szaraz szilardsagra, a jobb lap-
képzésre,

+ avezetSképesség névelésére tobb nagysagrend-
del, tehat magnesezhetd papir elGallitasara.

A hallgatésag képet kapott tovabba a lassan 300
éves hagyomannyal rendelkezé egyetemen foly6
képzési lehetdségekrdl, valamint a BSc, MSc és PhD
fokozatok megszerezhet8ségérdl. Bemutatasra ke-
rilt tovabba az a celltech-paper intézet, melyen
kutatés-fejlesztés mellett ultrahangos rostositasra
és nanocelluléz elGallitasara is van lehetdség.
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Torténetmorzsak a hullamositas
kezdeteitOl napjainkig

Kalmar Péter

A gépszerkesztSket a papirzacskok és papirzsakok
elterjedését kovetSen elsésorban az a gondolat
foglalkoztatta, hogy miként lehetne papirbél olyan
csomagolast késziteni, amely nem egyszerlien
beburkolja a terméket, hanem rugalmassaga foly-
tan a razkodastol, Gtédéstdl is megvédi.

A mlt szazad masodik felében még ismert volt
a fodrozott gallérok készitésének médja (a fodro-
zast a mosodakban végezték, flitheté és egymas-
ba forg6, hullamos feliiletl hengerekkel). Egyes
feltevések szerint ez a médszer adta az otletet az
amerikai Albert L. Jonesnak a hullamositott papir
gyartasara. 1871. december 19-én kelt, 122.023
sz. szabadalma Uj korszakot nyitott a papirgyar-
tas és -feldolgozas, a csomagolas és a szallitas tor-
ténetében.

,Mindenkinek, akit illethet:

Ez Gton hozom tudomasukra, hogy én, Albert
L. Jones, New York gréfsag és allam New York va-
rosabdl egy Uj bordazott csomagolépapirt talal-
tam fel, amelynek leirasa az alabbi:

Talalmanyom célja olyan eszkodz el&allitasa,
amellyel fiolak és Givegek biztonsaggal csomagol-
haték csupan egy réteg csomagolbanyag kozé;
amely papirbdl, papirlemezbdl vagy mas hason-
16, bordéazassal vagy domboritassal rugalmas fe-
liletlvé tehets anyagbdl all.”

Mas forrasok szerint a hullamositott papir 6tle-
te két angol — Healy és Allen — szabadalmatél ere-
deztethetd, akik cilinderek bélelésére készitettek
hullamositott papirt, és késébb masok ezt a ter-
méket alkalmasnak taléltak csomagolasra is.

Albert L. Jones szabadalmat Henry D. Norris va-
sarolta meg 1873-ban. A termék tovabbfejlesztése
Oliver Long nevéhez fliz&dik, aki 1874-ben a bor-
dazott papir egyik oldalahoz egy sima papirréte-
getragasztott, és ezzel feltalalta a mais hasznalatos
hulldampapirt. Long szabadalméat Robert H. Thomp-
sonvasarolta meg, aki 1875-ben Norris-szal tarsult.

Long id6kozben szabadalmaztatta a hullamle-
mezt is, tehat a hullampapir masik (bordazott)
oldalédhoz is ragasztott egy sima papirréteget.

A hullamlemezt természetesen mar nem lehetett
tekercsben gyartani és tarolni. A kovetkez&kép-
pen késziilt: a hulldamositand6 papirt atengedték
a gazzal fGtott bordazott hengerek kdzott, hozza-
ragasztottak egy sima papirréteget, majd felteker-
cselték. Ezutan a hullampapirtekercset egy masik
gépre helyezték, ahol forgd kefesoron ragaszté-
val bekent papirral befedték a bordas feliiletet; az
Osszeragasztott rész elejét egy szoritépofaval 6sz-
szefogték, ezt a pofat, illetSleg vele a lemezt egy
kampds vég( kotéllel kortlbelil 15 m-re kihdztak
a gépbdl, és levagtak, ezutan Gjabb iveket hiztak
ki a gépbdl. Az iveket nehezékekkel addig présel-
ték, amig azok megszaradtak.

A hulldamlemez szabadalmat Robert H. Thomp-
son nevéhez is kotik, aki azt 1881-ben bejelentette,
1882-ben pedig lizembe helyezte a hullampapir-
lemez gyartéasara alkalmas berendezést.

A hulléamosité hengereket késébb géaz helyett
gbzzel fiitotték. Evekig tartott, amig a kezdetben
szakaszos hullamlemezgyartast sikerilt folyama-
tossa tenni, és a miveleteket egy gépen elvégezni.

Afliggetlen amerikai hullamlemezgyarték 1895-
ben létrehoztak a Sefton Manufacturing Com-
panyt. E cég keretében valésitottak meg elészor
afolyamatos lemezgyartast. A talalmany Jefferson
T. Ferres nevéhez f(iz6dik.

A hulldmlemez igazan hasznos anyagga akkor
valt, amikor dobozokat kezdtek késziteni belGle.
Az amerikai posta 1896-ban a hullamdobozt mint
csomagolast elfogadta feladhat6 killdeményként,
a vasuti szallitmanyoknal azonban még tiz évig
csak kivételként szerepelt. Végleges elfogadasara
néhany évig még varni kellett. A hulldmlemez
széllitbdobozok elfogadtatasaban jelentds szerepe
volt a National Biscuit Co. élelmiszer-ipari konszern-
nek, amely 1905 koril hullamdobozos prébaszal-
litdsokat végzett, majd a kétszersiiltes hordo6rél
avasuttarsasagok jovahagyasaval attért a higiéni-
kusabb papiralapl doboz alkalmazasara.

A hulldamlemez feldolgozasara szolgalé beren-
dezések kifejlesztése értelemszerien ugyancsak
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az Ujvilagban kezdédott, hiszen a felhasznalas
novekedése serkentette a dobozgyartas iparsze-
rlvé tételét is.

Attdl kezdve, hogy a vasuttarsasagok elfogad-
tak a hullamdobozos csomagolast, a faladaipar,
amely a szazadfordulén nagyhatalom volt az
amerikai gazdasagban, ellentamadasba lendiilt.
A fafeldolgozék jelentds vasuti érdekeltségtik ré-
vén kierészakoltak a karton- és hulldmdoboz cso-
magolasi aruk biuintetétarifas szallitasat. Ezzel az
intézkedéssel meg akartak fojtani a fiatal hullam-
lemezipart, amely egyre jobban kifejlédétt. Ro-
hamos elterjedésére jellemz8, hogy mig 1913-
ban 57 (izem m(ikédott az Egyesiilt Allamokban,
1914-re szamuk mar 100-ra novekedett.

A vasuti diszkriminaciot a karton- és hullamdo-
bozgyartok nem nézték tétlendil, és egy Pridham
nev(i dobozgyaros, akit kiilondsen érzékeny vesz-
teség ért, az Interstate Commerce Commission
(Allamkozi Kereskedelmi Bizottsdg) beavatkozasat
kérte az igazsagtalan megkiilonboztetéssel szem-
ben. Amikor azonban felhivasara a hullamdo-
boz-felhasznal6k elégedetten nyilatkoztak az Uj
csomagoléeszkozrél, valamennyi amerikai faipari
érdekeltség 6sszefogott, hogy megsziintessék, gya-
korlatilag eltiporjak a hullamlemezipart. Az élta-
luk ,gyenge poétléknak” nevezett Gj csomagold-
anyag hitelét kiulonféle eszkozokkel igyekeztek
rontani a széllitmanyozok és a felhasznaldok koré-
ben, mikozben tovabbi adminisztrativ intézkedé-
sek slirgetésével a teljes diszkriminéaciét szerették
volna elérni. A kiizdelem jellege ,szabadfogasd”
volt, és majd egy évig tartott.

Az Interstate Commerce Comission 1914. aprilis
6-ai dontése megallapitotta, hogy a megfelelGen
csomagolt, leragasztott és kezelt papiralapd do-
bozok a biztonsagos éaruszallitas kévetelményei-
nek megfelelnek, ezért ,,nincsen semmi ok meg-
kilonboztetd gyakorlatra”.

Ahullamlemezgyértas mar az 1800-as évek vé-
gén ,athajézott” Eurdpaba. Az elsé izemeket Ang-
lidban (1883), Németorszagban (1886) és Fran-
ciaorszagban (1888) épitették. Az els6 eurdpai
hulldmlemezgép az amerikai Thomson & Norris
Tarsasag hirnevét oregbiti.

A hullamlemez-elallité és -feldolgozd gépek
gyartasa a gépipar 6nall6 agazatava fejl6dott.
A szazadfordul6 idején a hullamlemez Japanban
maér ismert volt, 1915-ben pedig az ausztraliai Syd-
neyben is felallitottak az elsé hullamlemez-tizemet.

A haromrétegi hullamlemezt 1916-ban az 6t-
rétegl, 1953-ban a hétréteg( kovette. A lemezek

paraffinos-m{anyagolvadékos kezelésével sikeriilt
nedvességnek ellenallé6 csomagolasokat is készi-
teni. Ezt késébb kiilonleges vizlepergetd tulajdon-
sagl fedd- és hullamrétegek és nedvességalld ra-
gasztéanyagok felhasznélasaval tokéletesitették.

Néhany évtized alatt a hullamlemez az egész
vildgon elterjedt, és ma mar a legéltalanosabban
hasznélt csomagoléanyag.

A hagyomanyos felhasznalasi teriileteken kiviil
kedvezd tulajdonsagai folytan — rugalmas, kony-
ny( és mégis szilard — szamos mas alkalmazasi le-
hetdsége is van, egyebek kozott rakodélapokat,
konténereket, hétvégi hazakat, gyermekbutoro-
kat, modellezé repiilégépeket, kiallitasi installa-
ciokat is készitenek beldle.

A hullamalappapirok torténete gyakorlatilag
a hullamlemezgyartas fejlédését koveti.

Hullamalappapirként a termék széles korl el-
terjedésekor elsdsorban primer rostokbdl késziilt
fed8- és hullamositott rétegeket hasznaltak. A pa-
pirhulladék begydjtésének és feldolgozasanak ter-
jedésével és egyéb képlékeny rostok rendelkezésre
allasaval a celluléz- és félcellul6z-tartalmu alappa-
pirok mellett donté héanyadban hulladékbazisd
papirokat dolgoznak fel a hullampapirlemez do-
bozhoz. A szallitasi, tarolasi feltételek valtozasa,
az esztétikai igények kialakulasa szamos hullam-
magassagot (lemezvastagsagot) és valtozo réteg-
szamot, kombinaciét hozott létre. A valtozasok-
kal a hullamalappapirok fejlesztése is egyitt jart.

Natdr, barna vagy fehér, szines fedérétegeket
hasznalnak, terjed a flex6- és az ofszetnyomtatas,
a feddréteg lakkozasa. A hullamalappapiroknak
a nyomtatas kovetelményeihez is igazodni kell.
(El6fordul a hajdani technolégiahoz valé modern
visszatérés, amelynél kilon eljarasban nyomta-
tott iveket ragasztanak a hullampapirra.) A hullam-
alappapirt gyarté gépek gyartasi sebessége kozel
megszazszorozddott, a gépszélességek a kezde-
tekhez viszonyitva legalabb haromszorosra, ese-
tenként hatszorosra néttek.

Az Gj dunatijvarosi papirgép bazisan a magyar-
orszagi (kozép-kelet-eurépai) hulldamtermékgyar-
tds megbizhat6an egyenletes mindségd, korszerd
alapanyaghattérrel béviilt és a hazai felhaszna-
lason tal a keresett csomagolasi alapanyagot az
exportpiacok is minden bizonnyal értékelik majd.

A cikk térténeti részéhez a ,Faldda helyett hul-
ldmdoboz” c. fejezet szolgdlt kiinduldasul ,, A kétezer
éves papir” c. kényvbél (Kalmar Péter, Gondolat
Kényvkiado, 1980. 128. p.)
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A szakmai fels6oktatas kihivasai

— gondolatok, otletek

Koltai Laszlé
adjunktus

A papiriparvi felséoktatas és a hozza
kapcsolodo iparagak, mint a nyomda-
és csomagoloéipari felséoktatas, jelenlegi
helyzetérol és jovojérol gondolkodva
eloszor érdemes egy rovid visszatekin-
tést tenni, majd 6szintén megvizsgalni
az aktualis problémakat és megfogal-
mazni a feladatokat.

A szakmai felséoktatas rovid torténete

A Budapesti Mszaki FGiskola Médiatechnolégiai
Intézet Csomagolas- és Papirtechnolégiai Szak-
csoportjanak jogel6dje, a Papiripari Tanszék 1972-
ben jott Iétre a Konnydipari Mszaki Féiskola egyik
alapit6 tanszékeként. Az oktatés 1984-ig csak pa-
pirgyarté-feldolgozé agazaton folyt, majd 1986-
tél a Soproni Egyetemmel koézosen elindult az
okleveles papiripari mérnokok képzése is. A cso-
magolastechnolégus képzés az ipari szakembe-
rek altal tamasztott igények alapjan 1985-ben kez-
dédott el. A bolognai folyamat eredményeként
2005-t6l az oktatas BSc képzésben folyik csoma-
goloé- és papirgyart6 szakiranyon, illetve a Nyugat-
Magyarorszagi Egyetemmel k6zosen MSc-szakon.

Oktatasi struktiara

A korabbi, Ggynevezett hagyomanyos féiskolai
és egyetemi képzési rendszerben a fGiskolak el-
sGsorban gyakorlati kérdéseket érintettek, mig
az egyetemeken — a hosszabb képzési idé alatt —
az elméleti tudas kapott nagyobb hangsulyt. A bo-
lognai folyamathoz kapcsol6dva a magyar misza-
ki fels6oktatas is atvette az angolszadsz modellt,
amely az Ggynevezett alapszint{ BSc és a mester-
szintl MSc képzésre, és az azt kovetd PhD, azaz
doktori képzésre tagozddik. Az Gj rendszer szamos
elénye mellett — sajnos — bizonyos problémakat
is felfedezhetiink. Ezek kozott elséként kell meg-
emliteni, hogy az egyes intézmények kozotti at-
jarhatésag miatt az alapképzés f6leg altalanos
jellegd, igy a konkrét, ipari eljarasok és fogalmak,

vagyis a szakismeret csak kevés 6raszamban, gyak-
ran valaszthat6 targyként jelenik meg. Igaz, hogy
ezt a mesterképzésen pétolhatjak a hallgatok, de
a hasznalhat6, naprakész és a szakma szempont-
jabdl fontos tudéast mar az alapképzésen végzett
mérnokoktdl is elvarja az ipar. A helyzetet nehe-
zitik a jogszabalyok éltal meghatérozott valtoza-
sok is, melyek nagy része szlikséges és érthetd,
de az 6raszamok és kreditpontok médositasa csak
Gjabb tantervekkel lehetséges, és igy nincs méd
az egyes képzések , kiforrasara”.

Hallgatoéi létszam

A magyarorszagi felsGoktatési intézmények fi-
nanszirozasat nagymértékben meghatarozza az
oktatott hallgatéik Iétszama, igy minden egye-
tem és fGiskola gazdasagi érdeke, hogy minél
tobb hallgatét vegyen fel. Ez a helyzet azt ered-
ményezi, hogy a felvett hallgaték atlagos képes-
ségei a korabbi évtizedekhez képest jelent&sen
gyengliltek, igy a felvételi vizsga nélkdil, viszony-
lag alacsony pontszammal bekerilé hallgatok-
nal gyakran egészen mas tanitasi modszereket kell
alkalmazniuk az oktatoknak, mint azoknal a hall-
gatdknal, akik a matematika, fizika vagy az egyes
technoldgiai targyak teriiletén megfeleld, stabil
alaptudassal rendelkeznek. Meg kell persze emli-
teniink azt is, hogy igy szamos olyan hallgat6 is
esélyt kap a diploma megszerzésére, aki a gyen-
gébb kozépiskolai tanulmanyok utan a BSc kép-
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zésben nagy kitartassal és szorgalommal végiil
szép eredményeket ér el. Mivel az érettségizettek
igen nagy hanyada tanul tovabb a felsGoktatas-
ban, igy sajnos varhatéan az alapdiploma tarsa-
dalmi szempontbdl leértékelddik, és atveszi azt
a szerepet, amit kordbban az érettségi jelentett.

Oktatoi feladatok, pedagaégiai eszkozok

Az el6bbiekhez kapcsol6dik az a demografiai tény
is, hogy az atlagéletkor hosszabbodasaval az egyes
életkori szakaszok is kitolédnak, igy a feln6tté va-
las, az 6nallésag és a feleldsségvallalas kérdései is
gyakran 25-30 éves korban jelenik csak meg a fia-
taloknal. Gyakran tapasztaljuk, hogy a hallgaté-
ink nagy része nem rendelkezik azokkal a készsé-
gekkel, melyekre a hagyomanyos felnGttképzés
épllt. Ezt el kell fogadnunk, és ennek megfelels-
en az oktatok el6adéi eszkoztarat hagyomanyos
pedagdgiai elemekkel kell béviteni. Tovabbi prob-
I[éma, hogy a magas hallgatéi |étszam miatt az
oktaté és hallgato6 kozotti személyesebb kapcso-
lat — amely alapja lehetne a nevelémunkanak —
egyre kevésbé alakulhat ki. Egy el6adéds, melyen
250 hallgaté vesz részt, csak nehezen lehet inter-
aktiv, de a 25 f&s gyakorlatok sem adnak lehetd-
séget a megfelelS kapcsolat kialakitasara a tanar
és diakja kozott. A nevelési munkéra viszont, az
udvarias kommunikéaci6 és viselkedés kialakitasa
érdekében egyre nagyobb sziikség lenne. Mivel
a szakmai targyak részaranya a bolognai képzés-
ben csokkent, az egyébként fontos gazdasagi, in-
formatikai és minGségligyi targyak 6raszamainak
novekedésével a hétszemeszteres képzésiidé nem
elegendd a megfelelé szakmai attitlid és ,szak-
ember Ontudat” kialakitasara a hallgatékban. Mi-
vel az adott szakterliletet még nem érzik sajat-
juknak, a szakmai 6nbecstilésiik igen alacsony, igy
a szakismeretek elsajatitasa is nehezebb, mint
a korabbi évfolyamoknal. Ezt a jelenséget igyek-
sziink ellenstdlyozni a szakmai programok, szak-
vasarok és lizemek szervezett latogatasaval.

Az oktatas és az ipar kapcsolata

Az oktatasi intézmények feleléssége abban is all,
hogy a végzett hallgatéknak olyan tudast adjon,
amellyel azok sikeresen el tudnak helyezkedni.
Ez persze nem azt jelenti, hogy az iskolanak kell
gondoskodnia a munkahelyekrél, viszont meg-
felelé modon fel kell készitenie a hallgatékat az
allaskeresésre is. Fontos hangsulyozni, hogy a dip-

loma kézhezvételével a tanulast nem szabad ab-

bahagyniuk a fiatal mérnékoknek, hiszen a mun-
kaba allas utan az adott szakteriiletet vagy az
tzemben alkalmazott technolégiat, mdszaki és
gazdasagi folyamatokat mar onalléan kell meg-
ismernilik. Az ipar és a felsGoktatas szoros kap-
csolata érdekében folyamatos konzultaciéra van
sziikség, amely lehet&séget ad az ipar vezetdinek
megfogalmazni az elvarasaikat. )6 eszkoz, ha a f6-
iskolak és egyetemek lehet8séget biztositsanak
az egyes terlletek képviselSinek a bemutatkozas-
ra. A hallgaték szempontjabél a szakdolgozat-
készités, a kotelezd termelési gyakorlat és gyakor-
noki rendszer (kooperativ képzés) jelenti az elsé
kapcsolatot az adott iparaggal, céggel, igy a val-
lalatok fogadokészsége nagyon fontos a felsGok-
tatasi intézményeknek.

Kutatas, fejlesztés

A fGiskolak, egyetemek feladata az oktatason tul
a kutatas és az innovacio is. Ezért sziikség lenne
a jelent8s tudasi elméleti és gyakorlati szakem-
bereknek megfelel§ kutatéhelyekre, amelyek ki-
alakitasa szintén csak ipari segitséggel lehetséges.
Viszonylag j6l miikodott az a korabbi gyakorlat,
hogy az alapkutatasok a nagyobb elméleti hat-
térrel rendelkezd egyetemeken, mig a gyakorlati
kutatas és fejlesztés a fGiskolakon folyt. Szomoru
tény, hogy a meghatarozé kutaté- és fejleszts-
kdzpontok a rossz gazdasagi helyzet, a tulajdo-
nosvaltasok és a globalizaciés folyamatok miatt
szinte kivétel nélkul kalfoldre keriltek, igy a hazai
szakemberek nagy szellemi kapacitasa és kreativi-
tasa kihasznalatlan.

A fentiek alapjan be kell latnunk, hogy a ma-
gyar szakmai fels6oktatas, kutatas és fejlesztés
fellenditéséért az ipar és a felsGoktatas szerepldi-
nek tevélegesen egyiitt kell mkodnitik, nem elég
csak a problémakat ismételgetni.
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Fejlodjiink egytitt

KUKORICAKEMENYIT® PAPIRIPARI FELHASZNALASRA

A Hungrana Kft. Eurépa egyik legmodernebb ku-
koricafeldolgozé Uzeme és piacvezetd izocukor-,
keményité- és alkohol-elGallitéja. Feldolgozé ka-
pacitasa napi 3000 t kukorica. A Hungrana tech-
nolégiai fejlettségi szintje a vilag élvonalaba tar-
tozik. Kérnyezetbarat modszerekkel dolgozzuk fel
a hazai mezégazdasag kulcsfontossagi terményét.

Természeteset természetesen — ez a Hungrana
filozéfigja.

Termékeink magas szinvonala a preciz és lel-
kiismeretes min8ségbiztositasnak koszonhets,
amely a gyartasi folyamat minden fazisaban meg-
jelenik. Laboratériumunkban folyamatosan ellen-
6rizziik a beérkezett nyersanyag mingségét. A tech-
nolégiai folyamat minden Iépését szamitégépes
vezérléssel szabalyozzuk, fokozott figyelemmel ki-
sérjik a végtermékek kiilonb6zé paramétereit,
hogy a vevgink az elvart minéség(i terméket kapjak.

Vallalatunk akkreditélt ISO 9001 mingségiranyi-
tasi, 1SO 14000 kornyezetvédelmi és ISO 22000
HACCP, élelmiszerbiztonsagi és GMP mindségbiz-
tositasi rendszerek alapjan dolgozik.

Cégiink Szabadegyhazan, a kukorica terméte-
riiletek szivében talalhato.

Tulajdonosaink az Agrana Csoport és az Easts-
tarch 50-50%-os tulajdoni aranyban.

Kukoricabél, mint megijulé mezégazdasagi
terménybdl keményitét, édesitdszereket, alkoholo-
kat és takarmanyokat allitunk elé. Ezen termékek
a gazdasag kulonboz6 teriiletein keriilnek tovab-
bi felhasznalasra. Kapacitasunk 40%-at a magyar
élelmiszer-, vegyi- és papiripari gyarték, mig 60%-
at a kornyezé orszagok hasonlé feldolgozé iparai
hasznaljak fel.

A kukoricabdl eléallitott keményitStermékein-
ket az élelmiszer-ipari felhasznalas mellett f6ként
papiripari gyart6 cégek részére értékesitjik:

+ nativ kukoricakeményité zsakos vagy big-bag-
es kiszerelésben,

+ nativ kukoricakeményit6é 6mlesztett forméban,
kukoricakeményit6 szuszpenzié formajaban.

R
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PARTNER OF THE AGRANA AND AMYLUM GROUPS

A magyar papiripar részére meghatéarozé hanyad-
ban keményité szuszpenziét, Gn. keményitétejet
élll’tunk eld, és tarta’lyautéban széllitjuk le vev6ink
ra vevdink nagy mennylsegu napi felhasznalasa
és a magyarorszagi partnereink foldrajzi kozelsége
miatt nyilt lehet&ség. EISnyt jelent a felhasznaldi
oldalon az oldasi koltség megtakaritasa, valamint
a gyartéi oldalon a szaritasi koltség megtakarita-
sa. A szallitasi koltség azonban magasabb, ami
a szuszpenzié 60% viztartalmanak szallitasabdl
adddik. Ennélfogva csak rovid szallitasi tavolsag
esetén pozitiv az egyenleg.

A kovetkezd nagysagrendi sziikséglet és na-
gyobb szallitasi tavolsag esetén az dmlesztett for-
maju, szaritott kukoricakeményitdvel torténik az
igények kielégitése. Ugyanez a termék szolgal
tartalékként a keményitStejet feldolgozd tizemek
részére is.

Zsakokba vagy big-bag-be toltve szallitjuk ter-
mékeinket a kisebb felhasznalok részére.

Legnagyobb, keményitét vasarl6 partneriink
a Dunapack Csoport, amelynél a kdzelmdltban
adték at az Uj 7. szamu papirgépet Dunaujvaros-
ban. KeményitSigénylk nagy részét keményitGtej
széllitasaval elégitettiik ki a korabbiidészakban is.
Ugyanezt a gyakorlatot kovetjlik az Gj lizemben
is. Dunaujvaros a Szabadegyhazan 1évé gyarunk-
hoz legkdzelebb fekvé ipari telepiilések egyike.

A foldrajzi elhelyezkedésbdl adédo elényoket
kihasznalva keményitGtej és tartalékként omlesz-
tett keményité felhasznélasara kotottiink szerzo-
dést.

A sikeres és magas szint(i k6z6s munka az alap-
ja a két vallalat hosszd tava egyiittmikodésének.

Kivanjuk, hogy a Hamburger Hungaria 0j gya-
ra, a magyar papiripar egészével egytt, hossza
tavu sikereket érjen el a jovében. Mint stratégiai
beszallité, a Hungrana Kft. ehhez biztosit stabil,
megbizhaté és kdlcsonos tiszteleten alapuld lzle-
ti kapcsolatot.
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Torténeti festett papirok

ROVID OSSZEFOGLALO

Farkas Csilla
papirrestaurdtor, OSZK

A szerzd az Orszagos Széchényi Konyvtdr anyagadrol készitette a felvételeket.

Béatran hasznalhatom ezt

a kifejezést, olyan régiek a
papir diszitésének kiilonféle
modjai. Mai ismeretek sze-
rint kortilbeliil a 8-10. sza-
zadban kezd6dott a papirok
szinezése, festése. Kinaban
mar a T'ang dinasztia
(618-907) koraban készitet-
tek szines papirt. Eurépaban
az eddigi fellelések alapjan
1430-as a legrégebbi festett
papir, egy kéartyalap hata.

A Széchényi Konyvtarban
nemrégiben egy 1487-es s-
nyomtatvany eredeti kotésé-
nek lebontéasakor kertilt el§ né-
héany frocskoltpapir-toredék.

A szines papirok készit6i
(mesterei) kiilonb6z6 techni-
kékat alkalmaztak, gy mint
festett, beitatott, mazolt,
nyomott vagy préselt eljara-
sokat. Lassuk, milyenek ezek
a régi papirok.

Sajatsagos, amikor a papir-
pépet szinezték meg, utdna
meritették a lapot. A tobbi el-
jaras mind feliileti. (1. kép)

A legegyszer(ibb festésmod
az egyszinli mézolés. Az ecset-
tel folvitt szinezék egyenet-
lenné, vonalkazotta szaradt,
lathaté maradt a meritett
papir mintézata. A feliilet
matt volt vagy fényezett.

Finomsortéji ecsettel spric-
celt papir is lehetett egyszind.

A legkorabbinak datalt pa-
pirt az el6z6 két eljarasnak az
egytttes alkalmazasaval ké-
szitették. A lapot el6szor drapp
szintre festették, majd szara-

dés utan barna festéket spric-
celtek a tetejére.

Id6ben a kovetkezd diszi-
tésfajta az egyszinti , velour”
papir, 1450 koriilir6l. A sima
papirt megkenték ragaszto-
val, utana megszortak na-
gyon finomra daralt gyapja-
pehellyel. Szép, barsonyos
réteg alakult ki, melyet idén-
ként vaknyomdssal mintaz-
tak is. Az eljarasrol receptet
taldltak Niirnbergben.

Nemcsak apr6 pottyoket vit-
tek fol a lapra, hanem 3-4 mm
atmérGja cseppeket is, st mar
tobb szinnel is késziiltek
amintdk. Fantaziatol és tigyes-
ségtdl fliggden alakithatoak
voltak a kicsi festékfoltok
akar futtatoszerrel (szappan,
Okorepe), akar segédeszkoz-
zel (rongydarab, 0sszegyfrt
papirlap, festékbe martva).

Igen kedvelt volt a fémfo-
lidkkal (sargaréz, 6n) torténd
bevonas, melyek arany vagy

w2 7
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1. kép. Anyagaban festett papir

eziist feliiletet eredményeztek.
Az id6k folyaman a fémek el-
veszitették csillogasukat,
mert oxidalédtak, és matta,
sziirkés feltilettivé valtoztak.

Az eddig felsorolt diszités-
fajtak mind 6nalldan alkal-
maztdk a szinezékeket. A mar-
vanypapirnal a minta
elkészitéséhez hordozbanya-
got (vizes alapt ragaszto-
anyagot, keményitét, korra-
génmohat) kell hasznélni,
és ennek feliiletén kell elkészi-
teni a mintat, majd a papirt
raengedve folemelni a kész
miivet. Nagyon valtozatosak
voltak a mintak: antik foltmin-
ta, kagylo, kavics, ,Stormont”,
,Gloster”, hullamos, fésts,
péva, kétszer festett, fantazia,
pettyezett. Szineik az egy szin
és arnyalatai, és 8-9 szin hasz-
nélatat Orizték meg: sarga, na-
rancs, piros, bordo, r6zsaszin,
kékek, barnak, zoldek, terra-
kotta, fekete, fehér és sziirke.
(2. kép)

Az 6sszegytrt festett papir-
nak kétféle fajtajat készitették:
egyik, amikor simén bele-
nyomtak festékes vizbe a la-
pot, és 6sszegytrték. A gy-
réstél megtort részeken tobb
festék szivodott fol, és erezett
minta képz6dott. Masik
modszer szerint keményitGbe
keverték a szinezéket, azt fol-
kenték a papir feliiletére, és
ezutan gy(rték. Szép, enyhén
tényes feliilet keletkezett.
Ezzel meg is érkeztiink a ke-
ményitds papirokhoz.
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2. kép. Marvdnypapir

A keményitGs papirok el6-
allitasa viszonylag egyszerd
volt. Keményit6t féztek, le-
htitotték és tejfolstrlséglire
higitottdk, majd a kivant szi-
nezéket belekeverték. A papir-
lapot el6re megnedvesitették,
hogy ne véltozzon a mérete
amazolas kozben, majd széles,
durvaszori ecsettel folkenték
a szinezéket. Ez az eljaras kissé
Ossze-vissza, de mutatos csi-
kozast eredményezett. (3. kép)
Az 6sszes keményitss diszi-
tésnek ez az alapja, az ilyen
feliiletet tovabb lehetett min-
tazni. Féstiszerl szerszammal
kiilonbo6z6 csikokat haztak.
(4. kép) Ecsettel, szivaccsal,
kefével, bottal, gorgetGvel,
ujjal kilonb6z6 mintat raj-
zoltak. (5-6. kép) Osszehajtva
vagy két megkent lapot egy-
madsra boritva 6sszenyomo-
dott a két ragasztoréteg,
majd széthazva hoélyagos
mintazatot vett fol. (7. kép)
Ha a két réteg kozé zsinort
tettek, akkor ott kevesebb ra-
gaszt6 maradt, igy kialakult
a minta. (8. kép) A megkent

3. kép. Ecsetvondsok

feliileten mintazott gorgetst
toltak végig. Specialisak
a ,Herrnhuter” papirok, me-
lyek készitésekor harom-négy
technikat egyszerre alkalmaz-
tak. Szintén idesorolhat6ak
a foltos papirok. Ezekhez
a mintakhoz kiilonb6z6 szind
foltokat kentek egymas mel-
1¢, utana hajtottak ossze és
huztak szét a lapokat. (9. kép)
Keményitds papirokhoz
sorolhat6ak a ,modelldruck”
mintdzatok. Mint a neve is
mondja, modellt, sablont
hasznaltak hozza. Talan leg-
régebbi fajtéja az tn. ,Flader”
papir. Leginkabb alcazasra
készitették. Draga, keleti fa-
deszkara radorzsolték a ke-
ményitével megkent hossza
papircsikokat, melyek folvet-
ték a fa erezetét. Szaradas
utan fabol faragott duccal,
ranyomassal mintaztak, és
kézzel festették a feltiletiiket.
Bels6 burkolatnak hasznaltak.
Szintén fabol faragtak ki
a mintat a konyvkotéshez,
buitorok béleléséhez, dobo-
zok boritasdhoz felhasznalt

1

!(lT' { _I!. i .,I.-_—.'~. -

.
1 .
Ir'll. ‘ | :'
| |

-

4. kép. Csikozott feliilet

5. kép. Korecsettel nyomkodott

6. kép. Mintdzott keményitds
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10. kép. Zsindrra nyomott

papirokhoz. A kényvnyom-
tatasbol ismert fametszet
technikdjahoz hasonl6éan
negativ vagy pozitiv moédon
tortént a faragas. A fadacot
kenték meg a ragasztoval, és
ranyomtak a papirra, de ezt
forditva is alkalmaztéak.

A dacnak megfelel6en vagy
aminta, vagy a hattér lett
szines. Mintatol figgéen két-
hérom-négy szint, ezzel egytitt
ugyanannyi dicot hasznal-
tak. Az egyenes duac helyett
hengerre is faragtak mintat.

e o |

8. kép. Festékfoltos

,Kattun” papir a neve a ha-
sonlo kivitelezésd, de a textil-
festésbdl dtvett technikaval
késziilt lapoknak. A kelmék
festéséhez hasznalt hengerrel
egy alapmotivumot nyomtak
a papirra, amely a minta raj-
zolatat adta meg. A szinezé-
seket a minta kitoltésére
hasznaltak. A henger hasz-
nélataval ez a technika dtme-
netinek mondhato6 a tapéta-
készitéshez.

A modell hasznalatat alkal-
maztak, mas felviteli mod-
szerrel, a bronz firniszes papi-
roknal. Ezek alapja
egyszinire festett papir.

A mintazatot bronz vagy
eziist por és vilagos firnisz-
lakk egyiitt adtdk ki nyomas-
ra. A legkedveltebb mintak
az akantusz levelek, indak
voltak, de jellemzé volt

a vadallat, vadész és a Cupido
hasznalata. (10. kép)

Nyomoformat hasznéltak
a brokatpapir készitésekor is.
Egy kb. 6 mm vastag rézle-
mezbe vésték a mintat, kb.

2 mm mélyen. Présben, filc
segitségével nyomtéak az

-

9. kép. Bronzfirnisz

aranylappal a mintat, amely
azutan csillogva, reliefszertien
kidomborodott.

A 19. szazad technikai fejls-
dése erre a teriiletre is kihatott.
Ekkor lett népszer( a litogra-
fia, ami viszont a tobbi mod-
szer hanyatlasdhoz vezetett.
Boritésra alkalmas szines pa-
pirokat is el6éllitottak ezzel
a technikaval. Am ezek a pa-
pirok mar nem olyan plaszti-
kusak, mint el6deik. A mai
technikaval elGallitott papi-
rok valtozatosak, még a régi
mintakat is nyomtatjak. Eze-
ket Gj kotésekre, dobozokra
kivaléan lehet hasznalni.

11. kép. Diicnyomdsos
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A Magyar Papirmuzeumert!

Pelbart Jené
filigranologus

Hétszaz éves a magyar papirhaszna-
lat, a magyar papiralapii torténelem,
és Magyarorszagnak még mindig nincs
papirmiizeuma. Generacidok nének fel
gy, hogy szinte semmit sem tudnak

a papirkészitésrél, a papirgyartasrol
és magardél a papirrol - nemzeti kulti-
rank hordozéjarol - sem, amelyet pe-
dig nap mint nap sokféle alakban,
mindségben és funkcioban hasznalnak
egész életiik soran.

A téma irant érdeklédéknek vagy a tarstudoma-
nyok mivel6inek jelenleg nincs lehetésége meg-
latogatni még egy szerény kiéllitohelyet sem,
mert az sincs. Nincs egy hely, ahol téjékozédni le-
hetne a magyar papir- és vizjeltorténet — szebb
napokat latott — 700 évérdl. Ahol a szép szamban
fennmaradt kiilonleges papir relikvidkat eredeti
forméajukban be lehetne mutatni és meg lehetne
tekinteni. A gondolat sajnos nem Gj. A mazeum
felallitasanak kérdése mar 1955-ben felvetédott
a PNYME-ben. Ezt kdvetSen Bogdan Istvan és Hor-
vath Ferenc levéltaros 1956-ban javaslatot tett az
elnokségnek a Papir-, Nyomda- és irészeripari M-
zeum létrehozaséra. Terviik a kezdeti lendiilet utan
az 56-os események miatt elakadt. A makacs és ki-
tarté Bogdan Istvan 1957-ben Gjra megismételte
felhivasat (Papir- és nyomdaipari térténeti emléke-
ink védelme): ,,...ismét javaslom: hozzuk Iétre a Pa-
pir-, Nyomda- és irészeripari Mizeumot! Gyfijt-
siik 6ssze ne csak papiron, hanem ténylegesen
eme iparagak kallédé, pusztul6 emlékeit.” Elre-
laté, bolcs emberként hozzatette: ,,Meg kell je-
gyeznem, hogy a muzedlis jelleg nem kizarélag
torténeti jelleg, régi targy. Legytlink tekintettel a
jovére is, el6zzik meg az elkallédast és legytink
»napra készek«. Az utékor halas lesz érte. Minden
Gjabb tipusbdl egy legyen »koteles példany«, be-
szolgéltatandé a mizeumnak, s ezzel csak a kiil-
foldi technikai mizeumok példajat kovetjik.” Bi-
zony az utékor halas lenne, ha megvalésult volna
az elképzelés. Sajnos 2009-ben még mindig csak

ott tartunk, hogy mondatai a korabbiaknal is ak-
tualisabbak. Lassan elérkezik a 24. éra, amikor mar
nem lesz mit megmenteni. Kozel az id8, amikor
legfeljebb korunk divatos és Iélektelen, virtualis mu-
zeumocskdja emlékeztet majd a magyar papirra...

Bogdan Istvan a mlzeum létrehozasanak céljat is
kristalytisztan megfogalmazta. A cél: ,,...iparaga-
ink technika- és kultirtorténeti targyi emlékeinek
gydijtése, megdrzése, nyilvantartasa és dokumen-
talasa. Miszaki torténeti hagyoményaink apolasa,
miszaki multunk megismerése.” - Vilagos gondo-
latok, nemes torekvés. Sajnos egyik sem valésult
meg. Az 6tvenéves helyben jaras sokféle okra ve-
zethet§ vissza. A javaslat talan tdl tag halmazt je-
I6lt meg. Kozte olyan ipartorténeti teriileteket,
amelyek méas miazeumok gy(jté-megérzé hatas-
korét is érintik. Erre hivatkozva a Bogdan altal szor-
galmazott ,intézményes intézkedés” mindig el-
maradt. Nem szabad azonban azt sem figyelmen
kiviil hagyni, hogy az , Ures papir” egy levéltarnak,
konyvtarnak vagy miszaki jellegl mizeumnak csak
helyet foglal6 folosleges targy, amit6l a helyhiany
enyhitése miatt meg kell szabadulni. A papirtorté-
net szamdara ugyanez a papirdarab pétolhatatlan
emlék, kilonleges vizjelek és specialis technikator-
téneti jellemz8k hordozéja lehet. |6 esetben a kido-
bas utan magangy(ijt6 kezébe kerdil, rosszabb eset-
ben a szeméttelepre vagy a kalyhaba, mert j6l ég.

Mar az 1957-es iparagi adatok kozolték, hogy
Eurépa minden allamaban m{kodik legalabb egy
papirmizeum, de a nagyobbakban tobb is. 2009-
ben —immar az Eurépai Uniéban —hasonlé a hely-
zet. A kilonbség csupan annyi, hogy a kérnyezé
orszagokban a korabbiakhoz képest még tobb
ilyen jellegl intézmény van, egy kivételtdl elte-
kintve: és ez Magyarorszag.

1958-ban Gjabb elérelépés tortént a megvalosi-
tas iranyaba, mert megalakult a Papir- és Nyom-
daipari MUszaki Egyesllet Mizeumi Bizottsaga.
Bogdan Istvéan djabb cikkben (A nyomdaipari mu-
zeumért!...) prébalta felhivni a figyelmet a muze-
um hianyara és sziikségességére. Kideritette, hogy
a Papiripari lgazgat6sag rendelkezett egy feljegy-
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sz

zéssel a konnydiipari vallalatok birtokaban 1évé
emlékeket rogzité torténeti kataszterrel. De hol
van mar az a Papiripari lgazgatdsag és hol van
mar az a kataszter, arrél nem is szélva, hogy mi
lett a sorsa a listan szerepld targyaknak? Intézmé-
nyes gazda hidnyaban csak abban reménykedhe-
tiink, hogy talan mas mdzeumok befogadtak egy
résziiket, és nem kallédtak el végleg a magyar pa-
pir- és vizjeltorténet szamara. Sajnos az elmdlt 6t-
ven év ipartorténete azt mutatja, hogy mig mas
iparagak létre tudtak hozni a sajat mizeumukat
- és még a folyamatos gyarapitasra is futotta ere-
jlikbél -, addig a magyar papiripar ezt nem akar-
ta, nem tudta megvalésitani. Mltja pedig tele van
bemutatésra érdemes ritka emlékekkel és kiilonle-
ges értékekkel. A 190 torténelmi magyar papir-
malom, papirgyar és szamos papirkészit6 csalad
rendkivili szellemi és anyagi hagyatékaval. Ritka
rizsmajegyekkel, gyonyorl papirmintakonyvek-
kel, sok szazezer vizjelet szamlalé, gazdag és pa-
ratlan vizjelkinccsel, unikalis eszk6zokkel és csak
erre az iparagra jellemzd, speciélis targyakkal, érde-
kes termékekkel.

Bogdan Istvan 1964-ben még egyszer, utoljara
megkisérelte — a Magyar Grafikdban megjelent
cikkével (A Papir-, Nyomda- és irészeripari Mtizeum
megvaldsitasaért!...) — a figyelem kozéppontjaba
allitani a Mlzeum létrehozasanak ligyét: ,Min-
den kezdet nehéz, s a tarsadalom kezdeményezé-
se, erbfeszitése csak az allam tdmogatasaval tud
eredményt elérni. En — s Ggy érzem, nyugodtan
mondhatom —, mi szakmai dolgozék a mizeum
létrehozasahoz szilkséges targyosszegydijtés és
-nyilvantartés lehetévé tételét és a helyiséget kér-
juk az illetékesektdl, és tudom, tudjuk, hogy nem
fogunk csalédni.”

Valéban nem csalédott. Felhivasat szinte teljes
kozony fogadta. Az ligy ezutan hossz( évtizedek-
re a feledés homalyaba mertiilt, a papirtorténészis
belefaradt a hidbaval6 kiizdelembe.

Napjainkban gazdasagi vélsag sopor végig az
egész vilagon. Ujabb indok, hogy miért ne tértén-
jen semmi. Haboruk, forradalmak, diktatarak...
mindig akad valami ellenérv. Huszonegyedik sza-
zadi lelkiismeretiink megnyugtatasara batran ki-
jelenthetjiik: a helyzet reménytelen. Nincs se pénz,
és szinte magyar papiripar sem. Akkor minek? A leg-
kitartobb hegymaszdk erre azt mondjak, a remény-
telentil magas hegyeket azért kell meghdéditani,
mert ott vannak... AMagyar Papirmizeumot azért
kell felllitani, mert a hétszaz éves papirhegyek itt
vannak a szemink el6tt... Javaslatunk tehat az,

hogy tdl kellene egyszer 1épni az ellenérveken.
Most a 700 éves évfordul6 kivalé alkalmat kinal arra,
hogy megvalésulhasson végre a fél évszazados
sziiletésnapjan is tuljutott terv. Széles kord tarsa-
dalmi 6sszefogassal hozzuk létre a Magyar Papir-
muzeumot! Félreértés ne essék, ez nem csupan
egy tetszhalott iparag tgye, hanem mindannyi-
unk kozos felelssége. A papirkultdrank hordozé-
ja és Orz8je hétszaz hosszu év 6ta. Kiérdemelte mar,
hogy mélté médon kezeljiik, és értékeit mizeum
Grizze meg az utdkor szamara. Kézponti akarat hia-
nyaban marad a j6l bevalt polgari kezdeménye-
zés. Keressiink, talaljunk egy megfelelé hajlékot
a jelenleg tresen all6, semmilyen célra nem hasz-
nositott épliletek kozdl. Van ilyen sok. Hozza csak
egy kis j6 szandék hianyzik.

A gyakorlati megval6sitast tobb lIépcsében kel-
lene végrehajtani. A kdzhaszn( alapitvany el6szor
mUikodtesse kidllitéhelyként. Ez egyszeribben meg-
oldhat6 és kevesebb pénzbdl fenntarthat6. Ami-
kor mar kiallta a prébat és megfelel a mazeumi
kovetelményeknek, akkor lehet a valédi mazeum-
ma valas iranyaba tovabblépni. Ha az elsé 1épés
- az allando kiallitas — megvaldsul, akkor végre lesz
hova elvinni gyermekeinket és unokainkat, hogy ne
csak konyvekbdl és fényképekrél, hanem eredeti,
kézzel foghaté médon ismerkedhessenek meg
a fehér mivészet papirtitkaival.

A 700 éves évfordulé tiszteletére a Magyar Papir-
és Vizjeltorténeti Tarsasag (MAPAVIT) 2010. apri-
lis 9-ei kezdéssel — tobb neves intézménnyel 6ssze-
fogva, a Budavéri Palotaban — Magyar Papir- és
Vizjeltorténeti Kiallitast rendez. EIGszor fordul eld,
hogy atfogo jelleg, az iparag minden fontos ese-
ményét, ipar- és kultdrtorténeti jelentéségét be-
mutaté anyag kerdl felallitdsra Magyarorszagon.
Soha vissza nem tér6 lehet8ség kinélkozik arra,
hogy ez —az 6Gnmagaban is jelentds értéket képvi-
sel6 kiallitasi anyag — most kivételesen ne a fiékba,
Gjabb hétszaz év szellemi sullyeszt&jébe, hanem
allando helyre keriilhessen. Nem azt kérjiik a gon-
dolattal szimpatizalé cégektsl és maganszemé-
lyektél, hogy erén felll adakozzanak a mizeum
(kiallitas) javara. Csupan fontoljak meg, hogy mi-
vel jarulhatnak hozza régi, kozos terviink megva-
|6sitasanak sikeréhez. A ,,sok kicsi sokra megy” el-
vének alkalmazasa most biztosan eredményre vezet.

Aki gy gondolja, hogy szlikség van Magyar Pa-
pirmuzeumra és tenni szeretne létrehozasaért, je-
lentkezzen a PNYME koézponti e-mail cimén:
pnyme@mtesz.hu.

Tovabbi informacidk: www.mapavit.extra.hu.
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Hogy van dr. Szikla Zoltan?

Kalmar Péter

Az interjdalany és a kérdezg évtizedek 6ta ismerik
egymast. Beszélgetésiik soran egy-egy rovid kér-
dés hangzott el csupén, a krénikéas gyakorlatilag
csak jegyzetelt.

Az életitmonoldg zart egészet alkot, és bar a ter-
jedelmi korlatok miatt itt-ott sz{ikszavinak tinik,
a kovetkezdkben egy kreativ mérnok-tudds pa-
lyaja bontakozik ki a Papiripar olvaséi szamara.

,1945-ben sziilettem Kalon, a vasatallomason.

Sziileim mindketten vasutasok voltak, Miskolcon
ismerték meg egymast, és a hazassagkotésiket ko-
vetSen Kalra helyezték Sket. Szegények voltunk,
az iskolai éveimet bentlakasos vasutas otthonok-
ban toltottem.

Edesapam koran meghalt, édesanyam nevelt
benniinket lanytestvéremmel.

A szegedi vasutas kollégiumban, ahol a kbzép-
iskolai éveimet toltottem, a legtobb gyerek vasut-
forgalmi technikumban tanult. Vasutas egyenruhat
hordtunk valamennyien. Csupan néhényan jar-
tunk gimnaziumba. Nagy szerencsém volt, hogy
akkor az orszag egyik legerésebb kozépiskolajaban,
a szegedi Radnéti Miklés gimnaziumban érettsé-
gizhettem.

A szegedi vasutas otthonnak volt lakéja két év-
vel alattam jaré Bozsits Béla is, akinek a testvére
szintén diaktarsam volt, de § az altalanos iskolaban.

Mindig jé tanulé voltam. Az érettségi utan a
Budapesti MUszaki Egyetemre jelentkeztem, és fel
is vettek a gépészmérnoki karra.

Az elsé félév utan lehetett palyazni finnorszagi
osztondijra. Afelvételi vizsga és az elsé félévi vizsga-
eredményeim alapjan masodmagammal jutot-
tam ki a Helsinki M{szaki Egyetemre.

A masodik félévet még azért befejeztem Buda-
pesten, és ennek késébb jotékony hatasa volt
finnorszagi tanulmanyaimra: matematikabdl és
abrazol6 geometriabdl elfogadtak itthoni vizs-
gaeredményeimet. A magyar muszaki egyetemi
oktatas vilagszinvonali volt, professzoraim, Borbély
Samu (matamatika) és Strohmayer Gyula (abra-
zolé geometria) sportnyelven szélva nemzetkozi
klasszisnak szamitottak.

dr. Szikla Zoltdn

El6sz6r Magyarorszagon kezdtink finndl ta-
nulni, majd kikeriiltiink Finnorszagba. En a nyelvi
képzést némi papiripari alapokkal egyetemben egy
papirgyarban kaptam, ahol a karbantarté mi-
helyben dolgoztam, és a kornyezetemmel a finn
nyelven kivil masként nem is tudtam érintkezni.

Az egyetemet az itthonrdl elismert tanulmanyok
révén a tobbieknél egy évvel hamarabb, 1970-ben
fejeztem be.

Diplomamunkam a papirgyartasi folyamat sta-
bilitasaval foglalkozott. Professzorom vizsgalati
metddusa, amelyhez tobb végzds didk mérései
kapcsolédtak, ma is a technolégiai folyamatok
stabilitasvizsgalatanak alapjat képezi.

Adiplomamunkamat a Finnorszag kozepén talal-
hat6 kaajani papirgyarban készitettem, ahol télen
a 30 fokos hideg teljesen megszokott. A lakdsom
féloranyi gyalogutra volt a gyartdl, és ezt a tavot
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naponta tobbszor megtettem, reggel és este, va-
lamint a masfél 6ras ebédszilinetben.

Els6 hazai munkahelyem a Papiripari Vallalat Cse-
peli Papirgyéra volt, ahol izemmérnokként, ké-
s6bb GzemvezetSként, majd fémérnokként dol-
goztam.

1983-ban 06sztondijasként meghivtak a Finn
Papiripari Kutatéintézetbe, a papir nedves prése-
|ésének vizsgalatéara alakult munkacsoportba. Két
év utdan mar munkavallaléként folytattam a kuta-
tast, és 1987-ben a nedves préselés szimulalasara
és vizsgalatara kifejlesztett eszkodzrdl irt értekezé-
semmel tudomanyos fokozatot szereztem, a m-
szaki tudomanyok kandidatusava avattak.

A munkamat Magyarorszagon a Papiripari Ku-
tatéintézet tudomanyos igazgatéhelyetteseként
folytattam, amig 1988-ban meghivéast nem kap-
tam a Jaakko Poyry cégtdl. A vilag legismertebb
papiripari tervezé és tanacsad6 vallalkozésaban
alelnokként papirgyartas-technolégiai fejleszté-
sekre iranyulé munkakat iranyitottam 1991-ig.

1992-ben megszereztem a muszaki tudoma-
nyok doktora fokozatot a nedves préselés alap-
mechanizmusair6l irott értekezésemmel.

Tudomanyos munkassagomeért és oktatoi tevé-
kenységemért tobb egyetemtdl kaptam tisztelet-
beli egyetemi tanari, ill. docensi cimmel elisme-
rést.

1992-ben Galli Miklés vezérigazgatd hivasara
hazatértem, és azéta a Dunapacknal dolgozom.

Feladatom a Prinzhorn-csoport magyarorszagi
papirgyarté uzletaganak iranyitasa.

A Dunapacknal vezérigazgato-helyettesként, ill.
a Hamburger Hungaria Kft. ligyvezetdjeként egy
60 milliard forint koltségvetésti beruhazas iranyita-
sa volt legutébbi feladatom. Eurépa egyik legkor-
szer(ibb papirgyarat épitettiik fel. A szaz szazalék
hulladékpapir alapanyagot felhasznalé technolé-
giaval a magyar piacra és nagyrészt exportra ter-
mel majd papirgépiink hullamalappapirt.

Az erdészet, a faanyagvagyonnal val6 célszer(i
gazdélkodas, a kornyezetkimél technolégiak és
a hulladékhasznositas egyarant érdekel, ezeken
a teriileteken — felkérésre — szamos nemzetkozi és
hazai tudomanyos tanacsado testulet tagja vagyok.

2002-tél hat évig a Papir- és Nyomdaipari M-
szaki Egyestilet eIn6keként, 2004 6ta a CEPI igaz-
gatésagi tagjaként, 1994 Sta FAO-szakértSként
segitettem a fafeldolgozas és a papiripar térsa-
dalmi, gazdasagi, 6koldgiai kérdéseiben a prob-
I[émafeltarast és a racionalis megoldasok kere-
sését.

Szabad idémben szivesen teniszezek, de szere-
tek olvasni is. Munkdmban feleségem az otthon
biztonsagaval tamogat. Fiaink, Gabor és Balazs mar
a maguk utjat jarjak, Gabor az Intercontinental
szallodalanc kétéves vezet6képzd programijaban
dolgozik gyakornokként, Balazs pedig amerikai
és angol egyetemek utdn most Toulose-ban hall-
gat gazdasagi targyakat, posztgradualis képzés
keretében.

Szerz6désem a Dunapackkal 2010-ig szdl, ak-
kor t6ltdm be 65. életévemet.

Remélem, azt kovetSen is lesz majd dolgom.”

A Papiripar szerkeszt6bizottsaga nevében ko-
szonjik az interjat!

Abban valamennyien biztosak vagyunk, hogy
dr. Szikla Zoltan szakértelmére, alkot6készségére
a szakma még sokaig igényt tart.

Az (j papirgépi beruhazas megvalésitasa fontos
allomas az életében, amelyet Gjabbak kovetnek
majd.

Befejezésként csak annyit még: oriilink annak,
hogy dr. Szikla Zoltan —felelés beosztasa, szamos
tarsadalmi tisztsége, tudomanyos fokozatai mel-
lett — kollégdi szamara maig megmaradt Szikla
Zolinak.

DR. SZIKLA ZOLTAN FONTOSABB PUBLIKACIOI

Szakkonyvek, oktatasi anyagok és mintegy 20-25
papirgyartassal 6sszefiiggé cikk finn, angol, amerikai
tudomanyos folydiratokban, valamint a Papiripar-
ban. Ezek kozll a legjelent&sebbek:

1. On the basic mechanisms of wet pressing.
Helsinki University of Technology, Finland,
1992, 94 pp.

2. Compression behaviour of fibre mats in wet
pressing. Fundamentals of Papermaking,
9th Fundamental Research Symposium,
Cambridge, England, September
17-22,1989, Transactions, Vol.2,587-624.

3. Changes in z-direction density distribution of
paper in wet pressing. Journal of Pulp and Paper
Science 15(1989):1,J11-J17.

4. Wet pressing laboratory simulation. 2nd Inter-
national Pira Conference on Modern Technolo-
gies in Pressing and Drying, Bournemouth,
England, November 6-8, 1990. Preprints,

Paper 27.

5. Z-direction distribution of fines and filler material
in the paper web under wet pressing conditions.
Paperi ja Puu 68(1986):9,654-658,661-664.

6. Role of felt in wet pressing. In three parts. Paperi
jaPuu,73(1991):1,70-77, 73(1991):2,160-164
and 73(1991):3,260-266.
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Magyar Csomagolasi Verseny

Nagy Miklés

A Csomagolasi és Anyagmozgatasi Orsza-
gos Szovetség (CSAOSZ) altal meghirdetett 26.
HUNGAROPACK Magyar Csomagolasi Verseny-
re 33 szervezett6l 61, sok és jelentds tjdonsagot
felsorakoztatd nevezés érkezett.

A szakért6kbdl, a kiilondijat felajanlé mi-
nisztériumok, szakmai szovetségek és szaksajto
képvisel6ibdl allo zstri az el6zetesen meghir-
detett biralati szempontok alapjan, pontozasos
értékeléssel valasztotta ki a nyerteseket. Az elsé
ot legtobb pontszamot elért nevezés HUNGA-
ROPACK 2009 dijat nyert, a tovabbi magas
pontszamot elért nevezések kiilondijat, illetve
elismer6 oklevelet érdemeltek ki.

Az idei évben a csomagoloszer-gyartok neve-
zései kertiltek szdmukat tekintve érzékelhetd
tobbségbe, és a korabbi évek gyakorlatdhoz ké-
pest a gy(ijt6- és szdllitasi csomagolasok aranya
is emelkedett. Szembeo6tl$ volt azoknak a cso-
magoloszereknek a nagy valasztéka, amelyek
Nyugat-Eurépaban gyartott prémiumkategori-
as termékekhez késziiltek hazdnkban.

A pélyazatok attekintése alapjan megallapit-
hat6, hogy a gyartdk a vevdi figyelem felkel-
tése érdekében a csomagolasnak mind na-
gyobb szerepet szannak.

A fogyasztoi csomagoldasok esetében ezt rész-
ben a grafikai és formatervezés hangsulyoza-
saval, a tokéletes nyomdai kivitelezéssel, rész-
ben pedig a vevSk szamara tobbletfunkciot
nyujté csomagolastechnikai megoldasok szé-
les kort alkalmazasaval érték el.

A gytijtocsomagoldsok teriiletén az Gn. polckész
megoldasok széles valasztékat ismerhettiik
meg. Az aruhdzi munkat segit6 megoldasok
valtozatai azt mutatjak, hogy a kereskedelem
igényeinek megfelelni szandékozo6 termékgyar-
tok kovetelményeit a csomagoloszerek el6alli-
t6i alkoté moédon képesek kielégiteni.

A szallitdsi csomagoldsok kirében megfigyel-
het6 volt aza torekvés, hogy Osszetett, bonyolult
csomagolasi feladatot is kevesebb csomagolo-
anyag-fajta alkalmazaséaval érjék el. Ez 6rom-

teli részben azért, mert a palyazok a csomago-
lasok kornyezetvédelmi Osszefiiggéseire is
kiemelt figyelmet forditottak, masrészt pedig
ezzel a csomagolassal kapcsolatos logisztikai
folyamatok ésszertisitéséhez is hozzajarulnak.

Anemzeti csomagolasi versenyen dijazott cso-
magolasok részt vehetnek a Csomagolasi Vi-
lagszovetség (WPO) altal szervezett 2009. évi
WORLDSTAR Csomagolasi Vilagversenyen.

Az aldbbiakban az 6t HUNGAROPACK-dijat
nyert nevezést mutatjuk be részletesen, a kii-
londijasokat az adomanyoz6 megnevezésével
ismertetjik, és felsoroljuk az elismeré okleve-
let nyert palyazatokat is.

A HUNGAROPACK'2009 Dij NYERTESEI

Csabahius Kft.: CsipGs Csabai siitnivalo
kolbasz véddgazas fogyasztoi csomagoldsa

A siitnival6 kolbasz belsé csomagolasa poli-
propilénnel bevont aluminium talca és poli-
észter lezaro félia felhasznalasaval késziil, vé-
d6gaz adagoléasaval. Ez a csomagolasi egység
kozvetleniil, felbontéas nélkiil helyezhetd be a
siitébe, illetve a grill funkciéja mikrohullamu
késziilékbe. A lezart talca kiils6 csomagolas-
ként kartonovet kap.
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KULONDI{JAKAT FELAJANLO SZERVEZETEK AZ ALABBI NEVEZOK PALYAMUNKAIT
ISMERTEK EL

Csomagolasi és Anyagmozgatasi Orszagos Szovetség kiilondijanak nyertesei
Nefab Packaging Hungary Kft. Jatékgép szallitasi csomagolasa
Zalai Nyomda Zrt. Smarties adventi kalendéarium diszdoboza

Elelmiszer Szaklap kiilondijanak nyertesei

Pick Szeged Zrt. Majpastétom termékcsalad csomagolasa
Sole-Mizo Zrt. Mizo Boci termékcsaldd csomagolasa
STI Pet6fi Nyomda Kft. Migros Selection széritott gyimélcs dobozai

Foldmiivelésiigyi és Vidékfejlesztési Minisztérium kiilondijanak nyertesei

O-I Manufacturing Magyarorszag Uvegipari Kft. 730 ml-es termelSi mézes liveg

Sz. Varians Kft. Rézangyal palinka diszdoboz

Tokaj Keresked6haz Zrt. Tokaji aszl diszdobozos csomagolasa
Zalai Nyomda Zrt. KitKat karacsonyfa doboz

HUNGEXPO Zrt. kiillondijanak nyertesei

Mondi Packaging Békéscsaba Kft. Scitec Jumbo visszazarhat6 tasak

Volanpack Zrt. Mikroszképok szallitasi csomagolasi csaladja
Magyar Grafika kiilondijainak nyertesei

Kner Packaging Kft. Tortadoboz termékcsalad

STI Petsfi Nyomda Kft. Omnia duopack diszdoboz

Magyar Reklamszovetség killondijanak nyertese

Bonbonetti Choco Kft. Bonbonita vegyes desszert diszdobozos csomagolésa
Munkaadoék és Gyariparosok Orszagos Szovetsége kiilondijanak nyertese

Dunapack Zrt. Nyiregyhazi Hulldmdobozgyar Digitalis képkeret csomagol6eszkoz csaladja
Nemzeti Kutatasi és Technolégiai Hivatal kiilondijanak nyertesei

Festék Bazis Kft. Factor favédé bevonat fogyasztéi csomagolasi csaladja

Hulldmpapirlemez és mianyag hab lapok tarolé- és

NBFD (e 2o ing (Rmery it egységrakomany-képzd eszkoze

SCA Packaging Hungary Kft. HIRUNDO, fecske éjszakaztat6é doboz
STI Pet6fi Nyomda Kft. Michelin gumik thermocimkéje
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Nyomda- és Papiripari Szovetség kiilondijanak nyertese

Kner Packaging Kft.

Agyas palinkacsaldd 6ntapadé cimkegarnitdrai

OKO-Pannon Nonprofit Kft. kiillondijanak nyertesei

Rondo Hullamkartongyarté Kft.

Szenna Pack Kft.

Trade Magazin kiilondijanak nyertesei
Bonbonetti Choco Kft.

Coca-Cola HBC Magyarorszag Kft. és Printing Solutions Bt.
Harsona Félia Print Kft.

Szegedi Paprika Zrt.

Transpack Szaklap kiilondijanak nyertesei

Dunapack Zrt. Nyiregyhazi Hullamdobozgyar és
Sara Lee Hungary Kft.

Harsona Félia Print Kft.
Rondo Hullamkartongyarté Kft.
SCA Packaging Hungary Kft.

Oklevéllel elismert nevezések

Coca-Cola HBC Magyarorszag Kft.

Dunapack Zrt. Hullamtermékgyar

Dunapack Zrt. Nyiregyhazi Hullamdobozgyar
Gabor Sandor cukrasz
Kner Packaging Kft.

Mizsepack Nyomdaipari Kft. és Kaiser Food
Elelmiszeripari Kft.

Mondi Packaging Békéscsaba Kft.

Rondo Hullamkartongyarté Kft.
STI Petdfi Nyomda Kft.

TUTTI Elelmiszeripari Kft.

Porszivé hullampapirlemez betétje

STR8 aeroszol palackcsalad

Bonbonita bonbonok karacsonyi csomagolasa
Enviga italok promocids csomagolésa
Gy®ri Edes kekszcsalad csomagoléanyagai

Snack Pastétom termékcsalad csomagolésa

Kévé- és teafélék polckész csomagolasa

Update 2 miizliszeletek csomagoléanyaga
Almaszirmok kinalé gy(ijtécsomagolasa

Erintéképernyds kijelz csomagolbeszkoze

Cappy gylimolcslevek 1 |-es mGanyag palackos
csomagolasa

Palackozott borok hullampapirlemez doboza,
Cyclone XL porszivé hullampapirlemez doboza

LCD televizidtalp szallitasi csomagoléeszkozei
Magyar Rapszédia bonbon ajandékcsomagolés-csalad

Novasan kozmetikaidoboz-csalad
Kaiser felvagottak Gj arculatd csomagolasa

OMNIA kévé promécids csoportcsomagol6 félia

Irattarté dobozcsalad,
Allélampa széllitasi csomagoldeszkoze

Omnia kavé diszdobozos csomagolas,
Homachic kozmetikai termékcsalad kartondobozai

Instant kakadpor visszazarhat6 allétasakos
csomagolasban
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A belsé csomagolas anyagosszetétele a stits-
ben val6 felbontds nélkiili felhasznaléasra lett
kifejlesztve. A csomagolas elénye, hogy a stités-
hez hozzaadott zsirt vagy olajat nem igényel,
és egyben a termék iz-, illat- és aromaanyagai
megmaradnak az elkészités ideje alatt. A zart
csomagolas egyben a siités alatti zsirfroccse-
néstdl is véd. A kiilsé csomagolasként alkal-
mazott kartondv részben jol lattatja a termé-
ket, részben pedig minden fontos kotelezd
informdci6 megjelenitésére alkalmas. Otletes,
hogy az 6v ablakrésze 6nalléan nem foliazott,
ezt a funkciot a belsé csomagolas poliészter
OsszetevGje adja.

Dunapack Zrt. Nyiregyhazi Hullam-
dobozgyar és Nestlé Hungaria Kft.:
Nescafé 3 az 1-ben kinal6 csomagoldsa

A Nescafé 3 az 1-ben kartondobozos fogyasz-
t0i csomagolasahoz automata csomagologépen
kivitelezhetd, Gn. polckész csomagolést fejlesz-
tettek Kki. A konstrukci6 két részbdl all, a mik-
rohullamositasa hullampapirlemez alsé talca-
bdl és a haromrétegl hullampapirlemez felsé
tetGelembdl. A nevezés egy 4j gytijts-, illetve
szallitasi csomagolési koncepci6 egyik valtoza-
ta, amely nemcsak az aruvédelmi feladatokra,
hanem a termék értékesitésében valod kozvet-
len részvételre is hangsulyt fektet.

A tetdkialakitdsnak koszonhetSen a cso-
magolas tartalma kibontés nélkiil is megszem-
1élhetd, a ragasztasos zaras a dézsmalas ellen
is védelmet nytjt. A sapka hosszoldali részei-
re felnyitast segit6 kimetszések kertiltek, az
aruhazban a dobozok egy mozdulattal nyitha-
toak.

Duropack-Starpack Kft.: Dreher Fridge
Pack hulldmpapirlemez doboza

A 8 db fémdobozos fogyaszt6i csomagolast sor
csoportcsomagolasara ivkasirozott hullampa-
pirlemezbdl kimetszéssel elgallitott, hajtoga-
tassal onzar6 fenékszerkezetti dobozt alakitot-
tak ki.

A csomagolast a fémdobozos sor hiitészek-
rénybeli rendezett tarolasahoz fejlesztették ki,
a méret és a szerkezet gondos megvalasztasa-
val. A doboz egyszertien nyithato, a fogyasztoi
csomagolasok pedig konnyen kiemelhetdk, és
az igy felszabadul6 helyet a fémdobozok egy-
mast kovetve toltik ki. A doboz alakja, anyaga,
mérete és szerkezete a nagyobb szallitasi egysé-
gek kialakitasat is segiti.

A csomagoloeszkoz grafikai megjelenése rend-
kivil tetszetds, a nyomdai és papirfeldolgozoi
kivitelezése igényes, anyagfelhasznélasa taka-
rékos, a csomagolas htitétarolasi céljat az al-
kalmazott grafikai elemek jol hangsalyozzak.

Electrolux Lehel Kft.: Electrolux beépithe-
t6 (Door on Door és Slide Door) hiité- és
fagyaszt6 késziilékek csaladelvi szallitasi,
fogyaszt6i csomagolasa

A buatorba beépithetd hiit6-, illetve fagyaszto-
szekrények csomagolasara hulldmpapirlemez,
polisztirol hab és PE zsugorfolia Osszetételd,
csaladelvii csomagolast fejlesztettek ki. A terve-
zést nehezitette, hogy a htit6szekrény 6nma-
gaban megéllni nem képes fenékkialakitasu,
igy a csomagolds als6 részét jelentS poliszti-
rolhab elemet mar a gyartosori 0sszeszerelés
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alatt alkalmazni kell. A tervezési folyamatot
szamitogépes tervezlrendszerek segitségével
végezték, és azt a csomagolasok laboratériumi
ellendrz6 vizsgalata egészitette ki.

A csomagolds anyaganak, méretének meg-
hatérozasakor kovették az Eur6pai Uni6 cso-
magolasiirdnyelvének 1ényegi kdvetelményeit.
A csomagolédssal szemben tovabbi kovetel-
mény volt, hogy a csomagolas elkészitésére
a gyartosoron 30 mp all rendelkezésre, tovab-
bé egyes csomagoléas-OsszetevSk a termékcesa-
lad valamennyi tagjahoz felhasznalhatok kell
legyenek.

A megval6sult csomagolas tomege kb. fele
az azonos termékhez Olaszorszagban tervezett-
hez képest, mikozben a fogyasztoi elvarasoknak
a termék lathatova tétele révén teljes mérték-
ben eleget tesz. A méretoptimalizalas kovet-
keztében a szallitéjarmu feliiletkihasznalasa
10%-kal novekedett.

Munkdban a zstiri

STI Petdfi Nyomda Kft.: Lickerli Huus
dobozcsalad

A svajci megrendel$ részére gyartott karton
dobozok tobbféle méretben és szerkezetben,
de egységes grafikai arculattal jelennek meg.
A csomagoléeszkozok ofszeteljardssal tobb-
szinnel nyomtatottak, domboritottak és arany-
foliazottak. A kartondobozok, bar nem gépi
csomagolas kovetelményei szerint késziiltek,
szerkezeti kialakitasuk mind a csomagolési (tol-
tési), mind pedig a fogyasztéi szempontok ki-
elégitését segitik.

A letisztult, fehér alapon megjelend grafika
a csomagolt termék prémiumjellegét kivaléan
érzékelteti. Egyes dobozkonstrukciok egyedi
formai megjelenésiikkel a termék kiillonleges-
ségét tovabb fokozzak.

Kiemelhet6, hogy a dobozok a gyartéastech-
noloégiai ,extrdk” szinte teljes skdlajat felvo-
nultatjak, megjelenésiikben mégsem mutatnak
hivalkodast, nem fejeznek ki felesleges pazar-
last.

Kertész Béla, a CSAOSZ fititkdra
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Hamburger Hungaria
Containerboard

H-2400 Dunaujvaros * Papirgyari Gt 42-46
Telefon: +36(25)55/7700 © Fax: +36(25)55/7777
E-Mail: office@hamburger-hungaria.com
Internet: www.hamburger-hungaria.com

A A W
Hamburger Pitten Hamburger Rieger
Containerboard Containerboard

AUSTROWELLE LIGHT

Els6sorban kisebb hullamtipusokhoz ajanljuk

Bemutatjuk az uj, teljes mértékben hulladékalapu, barna
szind, alacsony grammstilyu kozéprétegpapirunkat,

melyeket a Prinzhorn cégcsoporttél megszokott, allandé
és megbizhaté mindségi szinvonalon kinalunk. ElSnyeik:

* konnyii csomagoléanyag, mégis stabil erés dobozok;

* energia- és gyartashatékony az alacsony hémérsékleten
torténd hullamositasnak, a kevesebb ragasztonak és
a kivalo futtathatésagnak kdszonhetden;

o kornyezetvédelmi szempontbdl is elényds energia- és
helytakarékossaganak kdszonhetéen, tovabba 100%-ban
Ujrahasznositott.

A SIKER HULLAMA

Hamburger Spremberg Hamburger Hungaria
Containerboard Containerboard




Hamburger Hungaria
Containerboard

H-2400 Dunadjvéaros * Papirgyari Gt 42-46
Telefon: +36(25)55/7700 © Fax: +36(25)55/7777
E-Mail: office@hamburger-hungaria.com
Internet: www.hamburger-hungaria.com
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Hamburger Pitten Hamburger Rieger

Containerboard Containerboard

AUSTROWELLE LIGHT

ElsGsorban kisebb hullamtipusokhoz ajanljuk

AUSTROLINER 2 LIGHT

Kiils6 fed6réteg, melyet atlagon feliili szilardsagot
igényld alkalmazasokhoz ajanlunk

USTROLINER 3 LIGHT

56 és kiilsG fedGrétegként a legtobb alkalmazasra
ljuk

Bemutatjuk az uj, teljes mértékben hulladékalapu, barna
szind, alacsony grammstilyi csomagolépapirjainkat,

melyeket a Prinzhorn cégcsoporttol megszokott, allando
és megbizhat6é mindségi szinvonalon kinalunk. Elgnyeik:

¢ konnyl csomagoldanyag, mégis stabil erés dobozok;

* energia- és gyartashatékony az alacsony hémérsékleten
torténd hullamositasnak, a kevesebb ragasztonak és
a kivalé futtathatésagnak kdszonhetGen;

* kornyezetvédelmi szempontbdl is elGnyds energia- és
helytakarékossaganak koszonhet6en, tovabba 100%-ban
Gjrahasznositott.

A SIKER VILAGA
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Hamburger Spremberg Hamburger Hungaria
Containerboard Containerboard




