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HIREK A NAGYVILAGBOL

Az EU jovahagyta az liveghazhatasu
gazok kereskedelmi rendszerét

Az EU koérnyezetvédelmi miniszterei elfogad-
tak az Uveghazhatasu gazemisszié nemzetkdzi ke-
reskedelmének inditasat 2005-ben, amit még az
Eurépai Parlamentnek jova kell hagyni.

A celluldéz- és papirgyarak altal kibocsathato
szén-dioxid mennyiségére vonatkozdéan 2005-t6l
megadjak a gyarak emisszids kvotajat jelentd kre-
diteket. Az a gyar, amelyik tdllépi a kvétajat, kredi-
teket vasarolhat azoktol, melyek a kvoéta alatti érté-
ken mikddnek.

2005 és 2007 kozott, azokat a gyarakat, me-
lyek nem szerzik be a kibocsatasukat fedezé kredit-
mennyiséget, 40 eurdval birsagoljdk a meg nem
engedett CO, mennyiség tonnaja utan. 2008-t6l a
birsag 100 eurd/tonnara né.

2007-ig az egyes orszagok kormanyai osztjak
ki az emissziés krediteket a gyaraknak, melyek
2008-tdl aukcidba bocsathatjak kreditjeik 10%-at.
Az ipar kilénbdz6 dgazatai szdmara lehetbség lesz
arra, hogy agazatonként egyutt vasaroljanak vagy
adjanak el krediteket, ahelyett, hogy egyé-nileg
kereskednének.

A kibocsatasok kereskedelme kulcskérdés az
EU allamok szamara ahhoz, hogy teljesiteni tudjak
a globélis felmelegedést meggétld Kyot6i Egyez-
mény elbirasat, amely szamukra azt jelenti, hogy
az 1990-es szinthez viszonyitva 2002-re 8%-kal
kell cs6kkenteni az Giveghazhatasu gazok kibocsa-
tasanak szintjét.

Az EU-rendszer képes arra, hogy bekapcsolja a
vildagméretl kereskedelmi piacba mindazokat az
orszagokat, melyek érintettek a Kyotdi Jegyz6kdnyv
Ugyében.

Sajatsagos, hogy az az USA, mely a vilagon
elészor valositott meg  kibocsatas-kereskedelmet
olyan szennyez6anyag vonatkozasaban, minta kén-
dioxid, most nem vesz részt a globalis emiszszio-
kereskedelemben, mert nem fogadta el a Kyotdi
jegyz6kényvet. Ezért 6nkényesen megallapitott ki-
bocsataskereskedelmi rendszert fog mikédtetni
nemzeti szinten.

Forras: Paper Technology 44 (1) 7 (2003. febr.)
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CEPI hirek

A CEPI éves kozgyiilése
A 10 éves alakulasanak évforduldjat Ginne-
pelte a CEPI 2002 novemberében. Ebbdl az
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alkalombol CD-n jelentették meg a 10 éves sta-
tisztikai 6sszesitét.

Marie Arwidson attekintést adott az évtized
eredményeirél.

Elelmiszer-csomagolas

A CEPI kozgyl(lésével egyidében rendezett
Eurépai Papirhét (European Paper Week) egyik
kiemelked6 eseménye a CEPI altal rendezett
Elelmiszer-csomagolasi Szeminarium.

Tébb mint 100 résztvevé hallgatta meg a ve-
zet0 ipari cégek el6adoéit az — Eurdpa Tanacs al-
tal nemrég megjelentetett — ,Elelmiszerrel érint-
kezd anyagok” c. hatarozatrol.

Kutatas-fejlesztési programok is napirendre
kertltek, valamint egy ,gyors-reagalasu” bizott-
sag is létrejott abbol a célbdl, hogy reagaljon az
élelmiszerbiztonsagi problémakra. ,Safepap”
cimmel Uj projektet inditottak ipari finanszirozas-
sal, a papir és karton — mint élelmiszercsomagolé
anyag — biztonsaganak fokozasa tigyében. 2003
aprilisaig létrehozzak az adatbazist, mely azokat
a biztonsaggal kapcsolatos ismeret-hianyokat is
azonositja, melyek tovabbi kutatas-fejlesztést igé-
nyelnek.

A CEPI jelenleg is részese tébb Gjonnan be-
nyujtott EU-palyazatnak, melyek az élelmiszer-
biztonsaggal kapcsolatosak.

Nemzetko6zi szamitasi modszer a cellul6z-
és papiripar altal kibocsatott liveghazhatasu
gazok (GHG) kibocsatasanak becslésére.

Az Erdészeti és Papir Egyeslletek (ICFPA)
nemzetkdzi médszert fejlesztettek ki az tveg-
hazhatasu gazok kibocsatasanak megallapita-
sara.

A szamitasi médszer figyelembe veszi az er-
dészet és papiripar specifikumait, megfeleld
kozelitéseket és szamitdsokat alkalmaz; at-
tekinthet6, konzisztens, pontos és kdnnyen
érthetd. A moédszer a WRI (World Resource
Institute = A vilag eréforrasainak intézete) és az
IPCC (Intergorvernmental Panel on Climate
Change = A klimavaltozas kormanykozi tes-
tilete) altal kialakitott hatarozatokra épil. Erre
az alapra tamaszkodva a CEPI ki fogja alakitani
az ,Uveghazhatasu gazok kibocsatasara
vonatkozd beszamol6 sémajat”, azért, hogy le-
hetévé tegye konzisztens, &sszehasonlithaté
adatok gy(jtését Eurdpabdl és az egész
vilagbol.

Forras: CEPI Focus (2003.februar)

PE.



CEPI munkacsoport a reciklingre
és az élelmiszerrel érintkez6
papirokra

A CEPI létrehozott egy munkacsoportot,
amely az élelmiszerrel érintkezd papirok téma-
korét vizsgalja a papirhulladék alkalmazésa és
az Ujrahasznositas szempontjabol. Bar az élel-
miszerrel valo érintkezés 6nmagaban nem ,(jra-
hasznositasi” ttma, és nem is szabad, hogy azza
valjon, de potencialisan nagy befolyasa lehet a
szekunderrostok felhasznalasara az élelmiszer-
rel érintkezd papirok és kartonok gyartasaban.

A munkacsoport népszerisiteni fogja az
ENG643 szabvany (a visszagydjtdtt papirok és
kartonok szabvanyos min&ségeinek europai
listaja) hasznalatat és a CEPI ,J6 gyartasi gya-
korlat” atmutatéjat. Vizsgéljak majd azt is, ho-
gyan lehet elkerdilni a tiltott papirhulladék tipusok
hasznalatat, és megvaldsitani a visszagyUjtott
papirok nyomonkdvethetéségét.

Forras: ,CEPlI FOCUS” hirlevél,
marcius

2003.
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Mindség-ellenérzés sziikséges a
visszagy/jtott papirnal

Eurépaban gyorsan né a papirhulladék be-
gy(Ujtési aranya (Id. tablazat) és ezzel egyitt a
gyarakba kerll6é visszagydjtoétt papir szeny-
nyezésének szintje. 2005-ig a kdvetkezb ered-
mények varhatok:

Ev 2000 | 2001 | 2005

Papirfogyasztas (1000 t) 82.550 | 80.156 | 87.180

VisszagyTijt6tt papir

felhasznalasa (1000 t) 41.135

40.880 | 48.821

Ujrahasznositési arany (%) 49,8 51 56

Fogyasztas novekedése

(1000 7.941

CEPI
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A nagy mennyiségek miatt a jév8ben nem
lehet megoldas a kézi osztalyozas. Automatikus
berendezések szilkségesek ahhoz, hogy bizto-
sitsak a szennyezés konstans alacsony szintjét,
nyilatkozta E. Krauthauf, a Festékmentesitési
technolégiak Egyesiletének (INGEDE) leké-
sz6n6 elndke.

A min8ség-ellen6rzés kulcsfontossagu a re-
ciklalds gazdasagossaganak biztositasara. Arra
van sziikség, hogy egész Eurdpa elfogadja és
hasznalja a megfeleld ellenbérzési modszereket.
Az INGEDE a kévetkezbket javasolja:

1. meg kell egyezni a nagy szervezetekkel a
valogatott irodai hulladék szelektiv gyjté-
sében

2. ellendrizni kell a minéséget az osztalyozd
cégeknél

3. folytonos mindség-ellenérzés sziikséges
a papirgyarakban

4. ellenérizhetd, dokumentalhaté szallitasok
szikségesek

Roévid idén belil az automatikus osztalyo-
zasnak el kell terjednie Eurépaban. Ez a kéltsé-
gek cstkkentését fogja eredményezni.

Forras: Paper Technology 43 (12) 17 (2002)
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A DIP nyari fehérségcsdkkenése

Nyaranta a festékmentesité Uzemek a fes-
tékmentesitett rost (DIP) fehérségcsdkkenését
tapasztaljak a festék gyors 6regedése miatt. Ezt
az un. ,nyari hatast’ vizsgalta 6 kilonb6z6
tanulmany Eszak-Amerikdban, Eurépaban és az
azsiai Csendes-6ceani térségben laboratériumi
szinten, majd ipari méretben.

Az Ujsag festékmentesitési miveletében a
fehérség csokkenése a kdvetkez6 paraméterek
fuggvénye: kiils6 hémérséklet, behordas, a fes-
tékhordozé tipusa, rostositasi energia, a rosto-
sitas vegyszerei és a gyar kialakitasa.

A laboratériumi és ipari adatok dsszeveté-
sébdl megallapitottak a felsorolt hat fiiggetlen
paraméter jelentéségét. Az eredmények azt mu-
tatjak, hogy ha megértjiik a ,nyari hatas” Iénye-
gét, akkor a fehérségvesztés kézbentarthaté a
termelési folyamatok és a felhasznalt segéda-
nyagok modositasaval, illetdleg a festékmente-

sitési eljaras kialakitdsanak megvaltozta-
tasaval.

Forras: Paper Technology 44 (1) 27
(2003.febr.)
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Knerczer Laszlo
1928-2003

F&j6 szivvel ismét a hazai papiripar egyik ,nagy 6regjét” bucstztatjuk. Knerczer Lészl6,
mindenki Laci bacsija tragikus hirtelenséggel hunyt el. A megrendiilésbdl ocstdva probaljuk
felidézni gazdag életatjat, amely mindvégig a papiriparhoz kototte. Segédmunkasként kezdte, s
6ner6bal aranglétran fokrél-fokra lépdelve egészen a véllalat termelési igazgatéi posztjdig jutott.

Fiatal fiaként a Csepeli Papirgyar legendas futballcsapataban rigta a labdat, s érettségi utan,
1947-ben ez lett az els6 munkahelye is.

1952-ben kapta kézhez gépészmémaki diplomdjat a Budapesti Miiszaki Egyetemen, majd
lizemvezetSként tért vissza a gyarba. Még ugyanebben az évben, alig huszonnégy évesen
kinevezték a Pesterzsébeti Papir-és Nyersfedéllemezgyér igazgatojava.

1957-t61 ismét a Csepeli Papirgyar kovetkezett: egy ideig a 14-es papirgép épitését
koordinalta, majd az ,Oreghullim” {izem és a Zsakgyar vezetdje lett. A hatvanas évek derekan
épllt fel a csepeli hullamvertikum, amelynek & volt a létesitményfelelGse, majd a termelés
beindulésaval az , Ujhullam” tizem els6 embere.

A kovetkez6 alloméds mar a Papiripari Vdllalat Kézpontja, ahol a Termelési F&osztaly
Feldolgoz6 Osztélyanak vezetdi feladatait latta el. Egészen 1988-as nyugdijba vonuldséig itt dolgozott, és ekdzben a vallalat
szamos beruhazasaban a feldolgozas-technoldgiai folyamatok kialakitaséért, szervezéséért és magvalositasaért felelt.

Azéta is folyamatosan kijart Csepelre, a haldla el6tti napokban is egy Gjabb feladaton dolgozott a Dunapack Rt.
Hullamtermékgyéar megbizasabol.

E révid szakmai életrajz mellett alljon most itt néhany egykori munkatéarsénak személyesebb hang visszaemlékezése réla,
mellyel emberi és vezetdi kvalitasait is érzékeltethetjiik.

Zsoldos Bend kutato-fejlesztd, nyugdijas:

Az utobbi idében is gyakran taldlkoztunk, s érdeklédtem napi munkdi irant. Arra a kérdésemre, hogy a nemzetkdzi
szakirodalmat is felhasznald, értékes tanulményai hogyan hasznosulnak, szerényen csak igy vélaszolt: ,.En elkészitem, a tobbi mar
nem az én dolgom.”

Nagy szakismerettel rendelkezd, bblcs ember volt.

Mezei Janos konstruktor, Dunapack Rt. Hullamtermékgyar:

Embersége ragadott meg leginkdbb! Minden reggel végigment az izemen és véltott néhany sz6t az emberekkel. Nem csak a
termelés érdekelte, hanem a munkésok egyéni bajai és dromei is. Becsiilte az egyszer(i munkasokat, emiatt 6t is sokan szerették
éstisztelték. Ezt két apro torténettel illusztralndm:

Amikor a kasirgép jol ment, az emberek leliltek a lemezfal melletti padokra, s beszélgettek. Egyszer 6 éppen arra jart, valaki
meglatta, felugrott és tlisténkedni kezdett, hogy elfoglaltnak ttinjon. Akkor odalépett hozzé és csak annyit mondott: — , Maradj
csak fiam, miattam nem kell felugrani! En annak &riilék, ha nincs dolgotok, ha lilték, mert akkor minden rendben van, s alemezgép
termel...”

A mésik eset szintén emberi és vezetSi magatartdsara jellemzd. Akkoriban kaptuk a legmodernebb Clark targoncakat, ezek
nagyon fiirgék voltak. A sof6rok sokszor szaguldoztak az izemben, s egyszer, valamelyikiik olyan gyorsan vette a kanyart, hogy az
egész rakat leborult, szétteriilt a bitumenen. Laci bacsi latta mi tortént, sz6 nélkiil odalépett, és segitett &sszeszedni az iveket.
Nem volt kiabélas, feleldsségre vonas, mégis mindenki megértette ezt a gesztust. Vezetsi példamutatésa tobbet ért egy fegyelmi
hatdrozatnal, vagy prémium- megvondsndl...

Starcz Zoltan vevdszolgalat, DP. Hullamtermékgyar

Nagyon fontos vezetdi erényének tartom, hogy nyitott és érdeklddd volt az Gjdonségok irant. Nem tlzas azt allitani, hogy a
hazai feldolgozas-technolégia hatvanas évekbeli léptékvaltdsa neki készonhets. Abban is eléviilhetetlen érdemei vannak, hogy
az automata csomagologépek kiszolgalaséra alkalmas hullamtermékek megsziilettek és elterjedtek. Lelkes hive volt a hullam-
termékek népszertisitésének, sokrétii felnasznélasanak. Az 6 vezetése alatt biztaté kisérleteket végeztiink, hogyan lehet kivaltani
hpl-lel afalddat, a raklapot, €s amiianyag csomagoléeszkdzoket.

De kereste is a kapcsolatot mds, nem papiripari felhasznélokkal. Vendégtanarként el6adasokat tartott az Iparmiivészeti
Foiskola bels6épitész szakos hallgatoinak. It kezd6dott tartés munkakapcsolata Gaul Emillel, akivel ,kitalaltak” a modul-
rendszer(i papirinstallaciét. Ezzel egy formatervezdi iskolét is teremtettek, igy ma mar megszokott latvany a hpl-b&l késziilt
kiéllitds-berendezés. Munkém soran sok hazai és nemzetkdzi vasarra eljutok, és amikor egy Gjabb, otletes papir-téralakitast latok,
mindig eszembe jut Laci bacsi és a mi, hajdan volt els& prébalkozasunk. .

(Osszedllitotta: Kenyeres ferenc)
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Papir- és Nyomdaipari

Miiszaki Egyesiilet

Ez volt a mottdja a majus 15-16-an Egerben
tartott Nyomdasz Véndorgylilésnek*, melynek
elsd napjan Egyestileti Tanacstiléstis rendezett
aPNYME.

Az eseményre regisztralt mintegy 320 részt-
vevd a képnapos programot Eger kilénb6zé
intézményeiben bonyolitotta le, és igy mddja volt
afejl6dd, szép varostis jobban megismerni.

A hézigazda az—-1893-ben alapitott ésma is
igen eredményesen miikédd — Egri Nyomda Kift.
volt, melynek vezetdje Uzemlatogatason mutatta
be eredményeit az érkezd vendégeknek. Az
Egyesitleti Tanacs az Eger hotelben Ulésezett; az
elsd napi délutani programot, melyen Dr. Nagy
Imre polgarmester és Kopka Laszlé, az Egri
Nyomda Kft. vezérigazgatdja kOszontdtte a
megjelenteket, a Trinitarius templomban (mely
valéjdban nem is templom) rendezték, ahol
ezutan szakmai eléadasok kdvetkeztek. Elsének
Dr. Csejtei Istvan, a Kuligyminisztérium foétiszt-
visel6je ,Bévités és reform az Eur6pai Unidban”
cimmel tartott el6adast.

Az este kiemelkedd eredménye a Szépasz-
szony Vélgyében rendezett barati talalkozé volt.

Masnap Uj helyszintismert meg a kézénség. A
Mivészetek Hazaban hat eléadasra kerilt sor;
elséként Génci Beata (OKO Pannon Kht) ,A cso-
magolasi anyagok és hulladékok kezelése, nyil-
vantartasa az Eurdpai Unids jogszabalyok tukre-
ben” cimmel adott el6. Keller Péter, a Gazdasagi
és Kozlekedési Minisztérium KKV Stratégiai és
Palyazati Féosztalyanak munkatarsa a Széchenyi
Nemzeti Fejlesztési terv palyazati lehetéségeirdl
tajékoztatta az érdekl6d6 kbdzonséget.

A tdbbi el6adas a kdrnyezetvédelem, a digi-
talis nyomtatas és az Uj technologiak témakorét
Olelte fel.

Nemcsak a helyszinek, hanem a témak is
nagy valtozatossagot mutattak és az Egyesilet
vezetbinek j6 szervezbkészségét dicsérték. Bar
alapvet6en nyomdasztalalkozo volt, a megjelent
papirosok és restauratorok is sok hasznos

*Az els6 vandorgydlést 11 éve szintén Egerben tartottak a
nyomdaszok.

HAZAI KRONIKA

»Eger ujra”

szakmai érdekességet hallhattak, melyek kézul
tébbet késébbilapszamunkban jelentetiink meg.

A fenti altalanos ismertetés utan nézzik, mi
tértént az elsd napon rendezett Egyesiileti Ta-
nacstilésen?

El6szdr Pesti Sandor szamolt be a 2002. év
gazdalkodasarol. Bemutatta, hogy a bevétel és
kiadas az el6z6 évi 109-r6l 132 millié Ft-ra nétt,
valamint a gazdalkodas eredménye is pozitiv volt
(4,5 millié Ft). Sikertlt helyére tenni az évek 6ta
rendezetlen Heltai Alapitvany tgyét is. Az elki-
I6nitett szamlan 1évé 6sszeg felett most a Dij-
bizottsag kezelésében rendelkezik az egyesiilet.

Pozitiv valtozast jelent, hogy a PNYME sajat
kezébe vette konyveléset (az 0j munkatars:
Fodor Erzsébet). Az AFA-térvény modosulasa
miatt az egyesilet tevékenységének 90%-a
bekeriilt az AFA-kérbe. Ez a cégeknek nem
jelent kuléndsebb valtozast, azon egyéni tagok
szamara viszont, akik az AFA-t nem igényel-
hetik vissza, aremelkedést okoz.

Az Ellen6rz6 Bizottsag elndke, Balint Csaba
is méltatta a 2002. év kiegyensulyozott gazdal-
kodasat, mely tisztes nyereséget is eredménye-
zett, (az Alapitvany statusvaltozasa miatt korri-
galtbevételt figyelembevéve 1,2 millié Ft-ot).

Az egyestlet elndke, Dr. Szikla Zoltan harom

tényez6t tartott emlitésreméltonak:

- legfontosabb, hogy nétt a PNYME aktivi-
tdsa (a bevétel és kiadas 20%-os ndve-
kedése eztigazolja)

- az aktivitasndvekedés vagyonfelélés nélkil
tértént (erre mutat a nyereség)

- a tagdijbevétel sajnos cstkkent 2002-ben
(okai: eléregedés és egyéb vizsgalando té-
nyezok!)

A résztvevdk a beszamoloét, a mérleget és az
Ellen6rzé Bizottsag jelentését egyhangu sza-
vazassal elfogadtak.

Ez utan Pesti Sandor a 2003. év elsd négy
hénapjanak gazdalkodasat vazolta: a bevételek
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és kiadasok az éves terv id6aranyos részének
kb. 75%-at teszik ki, az eredmény is pozitiv.
Kiemelte, hogy erésiteni kell az aktivitast a 2.
félévben. A szaklapok helyzetét is stabilnak ne-
vezte. Az egyesilet bemutatasat j6l seqiti az
elindult Hirlevél. Orvendetes, hogy egy tucat Uj
jogi taggal béviilt az egyesilet (szamuk ma 137).

Végezetiil Szikla Zoltan kiemelte a 2003. év
legfontosabb feladatat: a taglétszam csokke-
nésének megallitasat (most 1648 f6 a létszam;
ebbdl a Papir Szakosztalyt 442-en alkotjak), és
ennek érdekében azt, hogy foglalkozzunk a
fiatalokkal!

Polyénszky Eva

Keywords: Neusiedler, annual results

JO évet zart a Neusiedler Rt.

Marcius 25-én tartotta a bécsi Ambassador
Hotelben sajtétajékoztatdjat a Neusiedler Rt. A
cég kulon figyelmet szentelt arra, hogy orosz,
szlovak és magyar Ujsagirok is jelen legyenek,
nemcsak ellatdsukrol gondoskodott, hanem
még szinkrontolmacsolast is biztositott sza-
mukra.

A Neusiedler AG a Mondi Europe Group, az
Anglo American plc leanyvallalatanak, 100 sza-
zalékos tulajdonaban van. A cégcsoport az
egyike az Uzleti kommunikacié szadmara kivalo
minéségl, alacsony klértartalmu, illetve klor-
mentes, fehéritett famentes papirt gyartdé ve-
zetd papirgyaraknak.

Az elmult év legfontosabb mérféldkove a
Sziktivkari Erdészeti Vallalat tébbségi
tulajdonanak megszerzése volt. Ezzel az Gzleti
tranzakciéval Oroszorszag egyik legnagyobb
vertikalisan integrélt celluléz- és papirgyarto
cége valt a cégcsoport tagjava, és ezzel a
NEUSIEDLER AG az irodai kommunikacios
papirt gyartd, vezeté eurdpai véllalatok élvo-
nalaba emelkedett.

2002-ben sikertlt értékesitési 6sszforgal-
mat 47 %-kal névelnie.

Az éves termelési kapacitas 1,7 millié tonna
volt, ebbdl 1,4 millié tonna a mazolatlan, famen-
tes ir6-nyomo papir.

A Neusiedler Csoportnak 6t orszagban van-
nak gyérai: Ausztridban, Izraelben, Magyaror-
szagon, Oroszorszagban, és Szlovakiaban.

A Neusiedler sajattermék arbevétele
korulbelll 24 %-kal nétt és ezzel elérte az1.216
milli6 eurds szintet.

2002-ben 6sszesen 123,1 millié eurdt koltott
a cég termelésének és szolgaltatasainak to-
vabbfejlesztésére. Mult év novemberében
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A teljes termelési volumen megoszlasa
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meginditottak a ,virtudlis ugyfélszolgalati kdz-
pontjukat” (virtual Costumer Service Center =
vCSC), amelynek segitségével ulgyfeleik on-
line ellendrizhetik rendelésuk pillanatnyi
allapotat.

Azideiterveik k6zott szerepel

» aforgalom névelése 1,5 milliard eurora;

* a megkezdett kérnyezetvédelmi beruha-
zasok folytatasa, tobbek kozott Magyar-
orszagonis;

» arbzsahegyi gyar kapacitdsanak bdvitése,

« Sziktivkarban a gyartott termékek mindsé-
gének javitasa; ennek megvalésitasara
kézel 30 milli6 eurés beruhazast ter-
veznek;



@ hatarok tagitdasa” a termékforgalma-
zasban: révid tavu terveik kdzott szerepel
az USA piacain, kézéptavu terveik kozétt a
kinai piacokon valo el6retorés;

Az elképzelések megvaldsitasanak bizto-
sitéka a vezetés, melyek k6z6tt megtalalhatjuk
Mag. Giinther Hasslert a Neusiedler elnékve-
zérigazgatojat, valamint az igazgat6 tanacs Uj
tagjat, Dr. Peter Duvalt, aki 2003 marciusatél a
pénziigyek és informacios folyamatok felelése.

Isépy Zsuzsa
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Gunther Hassler

Dr. Peter Duval

Befejez6détt a XI. Magyar Innovaciés Nagydij
Palyazat, melynek sikerét a nagy szamu beadott pa-
lyamdi is jelezte, idén masfélszer annyi (66 db) palya-
mU érkezett be, mint elé6z6 évben. Az lnnepélyes
dijatadasra 2003. marcius 27-én kertlt sor az Or-
szaghazban.

Az Innovacios Nagydijat Madl Ferenc koztar-
sasagi elndk nyudjtotta at a 2002. évi Innovacios
Nagydijban részesUl6 tarsasagnak, a Richter Gedeon
Vegyészeti Gyar Rt-nek, ,Paroxetin, a Rexetin® uj
magyar antidepresszans készitmény hatdanyaga” c.
innovaciojaért.

Tovabbi dijazottak:
GKM 2002. évi Innovaciés Dija: MEDISO
Orvosi Berendezés Fejleszt6 és Szerviz Kft. A
(Nucline™ DH-V és D90 kétdetektoros kame-
ra-csalad)
OM 2002. évi Innovécios Dija: BorsodChem Rt.
(Ujmianyag alapanyag gyartasa)
IHM 2002. évi Innovacios Dija: KURT Comp-
uter Rendszerhaz Rt. (Az Informatikai Bizton-
sagi Technoldgia (IBiT®) mddszertananak és
alkalmazastechnolégiajanak kidolgozasa, vala-
mint a hazai és a nemzetkdzi piaci beve-
zetése)
2002. évi Kornyezetvédelmi Innovacios Dij:
GRP Plasticorr Kft. (PLASTIMOL®D a meg-
bizhato talaj- és vizvédelem, veszélyes folya-
dékokat tarolé tartalyok kettésfaluva tétele)

Magyar Innovacios
Nagydij
2002

2002. évi Agrar Innovacios Dij: Champignon
Union Kft. (Gruiz Bio Interaktiv System (BIS)
gombakomposzt; szabadalmi értékl techno-
|6giai know-how)

MSZH 2002. évi Innovécios Dija: Elektronika
Atviteltechnikai Szoévetkezet (Kabelmérd
miszercsalad)

MKIK 2002. évi Innovaciés Dija: MOL Magyar
Olaj- és Gazipari Rt. (MOL TEMPO 99 EVO
kdrnyezetbarat, prémium motorbenzin kifej-
lesztése, gyartasa és forgalmazasa a MOL Rt-
nél)

BKIK 2002. évi Innovaciés Dija: MultiRécié
Gazdasag- és Pénzlgyinformatikai Fejleszté
és Szolgaltato Kft. (A Magyar Office irodai szoft-
vercsalad kifejlesztése és piaci bevezetése)
IMFA 2002. évi Innovéciés Dija: Dunaferr Acél-
mUvek Kft. (Az acélgyartas soran képz6dd kon-
verter salak csapolas kdzbeni érzékelésének
kifejlesztése, mennyiségének meghatarozasa
és a salak csokkentésének megoldasa.

A Nagydijat a Magyar innovaciés Szovetség
alapitotta 1992-ben. Az értékelés alapja a kbvetkezd
harom szempont, fontossagi sorrendben:

1. Uzletieredmény és egyéb elény
2. eredetiség, Ujszerliség
3. tarsadalmihasznossag
Polyénszky Eva
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Gazdat cserélt a Magyar United

Uj tulajdonosa van a Magyar United Rt.-nek.
Az eredeti tdbbségi tulajdonos United machinery
Container Inc. pénzigyi problémak miatt fuzional-
ni kényszerilt a szintén amerikai Marquip Ward
Inc.-vel. Az igy létrejévo Uj cég, A Marquip Ward-
United Inc. (amely a Barry-Wehmiller befektetd-
csoport tagja) papir és aluminium csomagolé-
anyagot gyart, éves forgalma mintegy 200 mili6
dollar. A Barry-Wehmiller csoport az utbbbi 14 év-
ben huszonkét csomagolbipari céget vett meg az
Egyesilt Alamokban, amelyeknek mikddése a
csomagoldipar szinte minden tertletére kiterjed.

Az United bekebelezésével a csoport éves
forgalma eléri a430 millié dollart.

A Magyar United olyan hullamosito berende-
zésekhez gyart kisebb gépeket (tekercsel6-, elé-
melegitd), gépalkatrészeket,amelyeket azanya-
véllalat azel6tt kulsd cégtdl vasarolt — mondta el
Szemerits J6zsef, a magyarorszagi cég képvise-
I16je. Az 54 fét foglalkoztatd, a Dunapack teri-
letén mikodo tarsasag 90 szazalékban exportra
termel, amibél 70 szazalék megy az USA-ba.
Eves arbevétele 1,5 milliard forint.

Forras: Népszabadsag, 2002.11.21.

Magyar Nyomda- és Papiripari
Szakmai Szévetség

A magyarorszagi papirgyarto tarsasagok — ké-
z0s érdekeik képviselete céliabdl — 3 éve szakmai
szbvetségbe tdmdrultek, amely az erds, tekintélyes
Magyar Nyomdasz Szakmai Szovetség Papir
Szekciojaként miikodott. llyen néven valt tagjava az
Europai Papirgyartok Szévetségének, a CEPI-nek.

Mar a megalakulas pillanatatél felmeriilt az
igény, hogy a szévetség nevében is jusson kifeje-
zésre a papir elnevezés.

A nyomdaszok szdvetsége elfogadta a papi-
rosok inditvanyat, és igy a Févarosi Birdsag 2003.
februar 12-i hatarozataval bejegyezte a szdvetség
Uj nevét:

»Magyar Nyomda- és Papiripari Szakmai
Szovetség”

A szbvetségen belll valtozatlan formaban
mikodik a Papir Szekcio, melynek vezetéje Dr.
Kardos Gyodrgy.

A Papir- és Nyomdaipari Miiszaki Egyesiilet
jogi tagjainak értekezlete

Marcius 27-én mintegy 20 cég képviseldi jelen-
tek meg a jogi tagoknak rendezett értekezleten,
melyre a MTESZ Budai Konferenciakdzpontjaban
(F6 utcai székhaz) kertiltsor.

Fabian Endre fétitkar koszontétte a megjelen-
teket, és bevezetd eléadasaban roviden értékelte a
PNYME tevékenységét.

Elmondta, hogy a nyomdaipar jelentésen atala-
kult, t6bbnagy nyomdaeltiint, sok kisnyomdajétt létre,
akoézepes méretlinyomdak megerésddtek. A PNYME
terlileti szervezeteinem funkcionalnakigazan jol, ezért
fortosajpgitagokkdvalbrendszerestaklkozas.
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A PNYME regisztralt jogi tagjainak szama 140.
Az Egyesiilet célja tovabbra is az, hogy olyan szak-
mai szervezet legyen, amely 6sszefogja a nyomda-
szokat, papirgyartokat, kényvkotdket, restauratoro-
kat és papirkereskedéket.

Fabian ar kiemelte a hazai rendezvények és a
kulféldi szakmai utak kbzosségformald erejét, szak-
mai értékeét.

Pesti Sandor tigyvezetd beszamolta 2002. évi te-
vékenységrol, melyet jdlillusztrdlnak azalabbi adatok:
— APNYME 2002-ben 12 vidéki és 8 buda-
pesti helyszinen szervezett rendezvényt.



— 11 kulféldi eseményre jutottak el az Egye-
silet szervezésében a tagok.

— 341 f6 vett részta Gyomaendréd és Kecs-
kemét helyszineken megrendezett Nyom-
dasz Vandorgyilésen, és 136 f6 a Fehér-
mives napokon Esztergomban és Par-
kanyban.

— Akuldottkdzgyllésen a meghivottak 96 %-
avettrészt.

— Debrecenben 78 résztvevével kerilt meg-
rendezésre a XX. Nyomdaipari karban-
tartok tanacskozasa, 88-an utaztak Pécsre
a Flexonyomtat6 szimp6ziumunkra és 68-
an vettek részt a VI. Forum a min&ségrél
cimU eléadassorozaton Dunaujvarosban.

Az elmult esztendb jelent8s eseménye volt a
z6kkenémentes vezetdvaltas és a sajat kézbe
vettkényvelés.

A 130 millié Ft korlli bevételt 4 féallasu alkal-
mazott és a sok ,6nkéntes” kolléga teremtette eld.
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A szakmaifolyoiratokrol szolva Fabian Endre
elmondta, hogy sok nyomdaipari lap van a pia-
con, az Egyesilet célja az, hogy a Magyar Gra-
fika els6sorban szakmai jelleg(ilap legyen.

A 2003. évi tervek ismertetése soran el-
mondtak, hogy erdsiteni kivanjak az oktatasi te-
vékenységet, EU-ra felkészitd és szakmai tan-
folyamokat terveznek.

Kérték, hogy a tagok éljenek az Egyesulet
rendezvényei és kiadvanyai altal biztositott mar-
keting lehet6ségekkel, a tagcsoportok rendez-
vényeikrél adjanak informaciokat.

A kommunikacié élénkitése és moderniza-
lasa érdekében 2003-ban Uj kollégaval boviilt a
titkarsag.

A PNYME célja az egyesilet presztizsé-
nek tovabb erésitése, a tagsag létszamanak
bévitése, szinvonalas szakmai programok
szervezése és a kiegyensulyozott gazdal-
kodas.

K P.

MOKKA
Konyvtarak k6z6s katalogusa

Atadtak a Magyar Orszagos Ko6z6s Ka-
taldbgus (MOKKA) informatika rendszerének
kézponti adatbazisat Budapesten, az Orsza-
gos Széchényi Kényvtarban (OSZK). Az 1996-
tol folyamatosan fejlesztett MOKKA rend-
szerében a 15 legnagyobb magyar kényvtar —
kéztik a Févarosi Szabdé Ervin Konyvtar, a
Magyar Tudomanyos Akadémia Kényvtara, az
OSZK, valamint tiz fels6oktatasi konyvtar és
két szakkdnyvtar — egységesitett adatbazisa
érhetd el az olvas6kdézdnség és a kdnyvtari
szakma szamara. A rendszert a 15 tagkdnyv-
tarat tdmorit6 MOKKA egyesllet megbizasa-
bol az OSZK lizemelteti.

Mader Béla, a szegedi Jozsef Attila Tudo-
manyegyetem Egyetemi Konyvtaranak igaz-
gatéja, a projekt 6tletaddja az linnepségen
utalt arra: az adatbazis létrehozasat az 1990-
es évek elején megalkotottuj kdnyvtaritérvény
alapozta meg. Tajékoztatdsa szerint a rend-
szer létrehozasaban nagy szerepe volt annak

a vildgbanki projektnek is, amely az orszagos
szakirodalmi informaciés rendszer bdvi-
tésével egyiitt a szakkonyvtarak fejlesztését
célozta.

Az igazgaté kiemelte: a hét évvel ezeldtt
létrehozott MOKKA tagkdnyvtarai a magyar al-
lomanyokban talalhatdé kulféldi dokumentu-
mok mintegy 70 szazalékat, a magyar doku-
mentumoknak pedig Iényegében 100 szazalé-
kat birtokoljak. Mint mondta, a projekt f6 célja
mara megvalosult: a kényvtarak latogatoi az
orszag barmely, halézati kapcsolattal rendel-
kezd pontjardl letélthetik, hogy a keresett do-
kumentum mely kényvtarban talalhato.

A kdézponti adatbazis 1,7 millio bibliografiai
rekordot tartalmaz, ezen belll mintegy hat-
vanezer, 1900 el6tt kiadott dokumentum cimét
és adatait 6rzi.

(www.mokka.hu)

Forras: Népszabadsag, 2003.03.13. 26
old.
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A hpl prébatest magassaganak hatasa
az ECT értékre.

Zsoldos Bené

ECT vizsgalat végpontjanak detektalasa

A FEFCO No 8. szabvany az ECT mérésé-
hez szlikséges probatest magassagat 25 + 0,5
mm méretben hatarozza meg. A FEFCO No. 8.-
cal azonosan a 25 mm magas prébatest haszna-
latatirjael6a SCANP 33, DIN 53149, ISO 3037.
Ez a FEFCO modszer Eurépaban széles kdrben
terjedtel.

Elletérés, gerincroppanas

Az ECT mérésekor élletérésen azt értjik,
amikor a nyomoer6 hatdséara a probatest nyomo-
felUlettel valo érintkezésénél a hpl a belsé vagy
a kilsé fed6réteg iranyaban ,pasztorbotszer(-
en” kihajlik. Ez a kihajlas a prébatest magas-
sagaban csupan 1-2 mm. Mint a tovabbiakban
latni fogjuk, a hpl élszilardsaganak (ECT) méré-
sekor ez rendszerint a 25 mm magas ( FEFCO
No. 8) probatest méretnél kovetkezik be.

Gerincroppanason értjik, ha a prébatest a
nyomoderd hatasara ugy valaszol, hogy minta a
magassaga szerint kézépen, sokszor 1/3-aban
atesthosszaval parhuzamos iranyban megtorik.

Sajnos szakmai kérékben is kevesen tudjak,
hogy eltéré ECT eredményt kapunk, ha a proba-
testen a vizsgalatkor a minta élének letdrése ko-
vetkezik be, vagy a probatest gerincben roppan
meg. A prébatesten a vizsgalat végpontjat jelzd
gerincroppanast a prébatest felsé élének élleto-
résével szemben azért tartjuk fontos feltételnek,
mert a gyakorlatban a terhelés alatti dobozok
élettartama is az esetek tébbségében az oldal-
lapokon bekévetkez6 gerincroppanassal fejez6-
dik be. Az ECT vizsgalat élletdrés szerinti vég-
pontja és a gerincbetoréses végpont eltérd
értéket ad, és emiatt a szamitott BCT (BCTy, ) is
kilénbdzik egymastol.

Ami kllénds, hogy az idézett FEFCO szab-
vany nem is emliti, hogy az élletéréses vizsgalat
eltérd eredményt ad attél, mint amikor a préba-
testen a vizsgalat végpontjat a gerinc betorése
jelenti. A FEFCO csak arra tér ki, hogy az ECT
eredmények nagymértékben fliggnek a préba-
test parhuzamossagétol, de hogy ez milyen mér-
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tékben befolyasolja a mérési eredményeket, ar-
rél nem tesz emlitést. A hpl élszilardsagaval fog-
lalkozé irodalom szerint 25 mm magas proba-
test adja a legnagyobb ECT értéket. Szakmai ké-
rokben az is ismert, hogy a TAPPI modszer
(TAPPI T-811 és T-823), amelynél a 26 mm ma-
gas prébatest also és felsd élét 6-6 mm mélység-
ben parafinnal megerdsitik, és az FPL médszer,
amelynél a 60 mm magas probatest két oldalat
12,5 mm sugaru kér mentén kigyengitik, azonos
eredményeket ad.

Az FPL eljaras

Az FPL (Forest-Product-Laboratories) eljaras-
sal el6készitett prébatest — az irodalmi kbzkések
szerint, — kizarélag csak gerinctérést produkal a
vizsgalat alatt. A kigyengitésnek az a szerepe,
akar kor (FPL) akar V alaku (JIS-0401 szabvany),
hogy ezzel biztositsak, hogy minden vizsgalat
végpontjat gerincbetérés jelezze. A FEFCO és
az FPL mbdszer szerint elékészitett probatesttel
kapott eredmények ezért jelentésen eltérnek
egymastd. Az ECT kozétti kilonbség kb. 30%, a
nagyobb ECT értéket add FPL javara, aminek a
gerincbetrésesvizsgalat végpont az oka.

Hangsulyozzuk, hogy a FEFCO szerinti 25
mm magas probatest — a nyomoéeré hatasara —
kézel minden vizsgalati esetben az ékén szenved
torést (élletores) és ezzel egyaltalan nem szimu-
lalja a valésagban a dobozok terhelés miatti &sz-
szeroppanasabdélszarmazogerincroppanast.

Az FPL, TAPPI,JS, FEFCO modszerek kézul
a FEFCO-féle prébatesttel mért ECT a legkisebb
a prébatestélletérése miatt.

Kutatas a BCT pontosabb becslése érde-
kében

A kutatasnak az ad jelentéséget, hogy célki-
tlizésiink szerint a laboratériumi ECT vizsga-
lattal lehet6leg a legjobban megkdzelitsiik a do-
bozokra vonatkozé gyakorlati igénybevételt. En-
nek megfeleléen

* Az ECT vizsgélat végeredménye a gerinc-

roppanashoz és ne az élletdréshez tartozzon



* Mivel az élletdrés szerinti és a gerincrop-
panassal jar6 vizsgalati végpont eltéré
ECT értéket ad, a szamitott BCT is kuldn-
bozik egymastol. A BCT becslésének pon-
tatlansagat emellett tovabb néveli, ha fi-
gyelembe vesszlk, hogy a BCT vizsgalat
ismételhetésége egy gyartott tételen belll
15-20%-0s ingadozast mutat.

2001. évi Hullamtermékgyari vizsgalatok

A 3 rétegl hpl-re vonatkoz6 korabbi vizs-
galataink, valamint a 2001. évi 6t rétegil (31 CB)
hpl-re vonatkozé vizsgéalatok eredménye azt mu-
tatta, hogy a FEFCO szabvany szerinti proba-test-
magassagnal a nyomoerd hatasara a vizsgalatok
szamdanak nagy részében a prébatest éle torik
meg és nem a gerinc séril, mint ahogyan ez a
gyakorlatban a dobozok terhelésénél a kihajld
oldallapokndl bekévetkezik. A Hullamtermékgyar
a Széchenyi Egyetem Csomagolasvizsgal6 Labo-
ratériumaval egyuttmikddve tobb év 6ta arra ke-
resi a valaszt, hogy az ECT prébatestek eltéré
magassagaival kapott értékek milyen meértéki
eltéréseket okozhatnak a BCT becslésénél.

A 31 CB hpl probatesten 25 mm magassag-
nal mért ECT 8,47 kKN/m. A probatest névekvd
magassagaval az ECT értéke az alabbiak szerint
csokken:

Probatest magassaga, mm ECT valtozas, %

25 100
50 98
75 94
100 79

Az ECT csokkenése a legnagyobb mérték-
ben a 75 mm-rél 100 mm-re t6rtén6 magassag-
névekedésnél kdvetkezik be. A probatest 100 mm
magassaganal valamennyi vizsgalt esetben a
vizsgalati végpontot a gerincbetdrés jellemezte,
mig a 75 mm magassagnal a vizsgalt esetek 40%-
aban élletérés fordult elé. A vizsgalat eredménye
szerint, ha a vizsgalati mintan minden mérés ese-
tén gerincbetdrést kivanunk elérni, igy a 100 mm
magassagu mintat kell valasztanunk.

Vizsgalataink szerint a hpl valasztéktol fiig-
g6en az ECT vizsgalat alatt egyes véalasztékok
kizarolag élletéréssel, masok gerincroppanas-
sal, ismét masok mindkét eset el6fordulasaval
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jelzik a végpontot. Az eltérd végpontok termé-
szetesen egymastdl jelentdsen eltérd ECT érté-
ket szolgaltatnak.

A probatest magassaganak hatasaaz ECT
nagysagara

22C hpl valasztékkal végzett vizsgalatokban a
probatest magassagat 25 mm-t6l 200 mm-ig
valtoztattuk 25 mm nagysagu Iépcsében. A vizs-
galatok szerint a nagyobb prébatest-magassa-
goknal a kisebb szilardsagu fedéréteg felé (T3 135)
kévetkezett be a kihajlas. A 22C hpl valasztékra
vonatkozdan a probatest magassaga az ECT ér-
téket az alabbi 6sszefliggés szerint befolyasolta:

y=-0,5x+4,7 aholy — ECTKN/m
x — probatestmagassaga, m

A prébatest magassaganak meghatarozasa
széles korben foglalkoztatta a kutatokat, de
igazan egységes és pozitiv vélemény egy adott
magassagra sem alakult ki 1 tablazat.

1. tablazat
Probatest mérete ECT vizsgalatra
Méret, mm Irodalmi hivatkozas
76,2%63,5 | Little J.R. Paper Tr. J. 116 (24) 31-34 /1943/
50,8x31,8 | Tappi 811,
ASTM D 2808
152%25,4 Kellicut K. Q. Packag. Eng. 4 (9) 92-94 /1959/
101,6%76,2 | 38,1 mm kigyengitett
McKee Paperboard Packag. 46. (1) 70-76 /1961/
50,8%38,1 | 254 mm kigyengitett Tappi 81 és ASTM D 2808
Koning J. W. For. Res, Note FPL 0109 /1965/
50,8x50,8 | A, AB, BC hplmél USA
50,8x38,1 | C hplneél USA
100x25 | Stott RA. Appita 29 (1) 29-32 /1975/
50x50 12,5 mm kigyengitett FPL
50%60 "V kigyengitett JIS 0401

A22C, 24C, 34BC hplvalasztékok 2002. évi
ECT vizsgalati eredményei alapjan az alabbiak
allapithatok meg:

* A gerincroppanas (Gr) el6idézésére 25
mm-enként névelt probatest-magassagok
az ECT csokkenését eredményezték,
anélkil azonban, hogy a minta valéban ge-
rincroppanassal jelezte volna az ECT vég-
pontjat. Ez azt jelenti, hogy az ECT csok-
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kenése a probatest névekvé magassagéa-
nak a kévetkezménye és nem a gerinc-
roppanasé, hiszen ez nem is térténhetett
meg, mivel a vizsgalat élletéréssel fejez6-
doétt be. A prébatest magassaganak néve-
kedésétdl fliggé ECT cstkkenéstaz 1. és 2.
abra szemlélteti. A FEFCO szerinti 25 mm

Frobatost magassiganak
novakadasa miath ECT crakknnas

[ 5]
b

EC1
ewfibanigs 15+
. KN
1

mm mr mm
20 an h

i g Ssdg -n e kimd g

gassagvaltozas és a gerincroppanas ha-
tasat. A Gr altal okozott ECT cstkkenést
tisztan megkapjuk, ha egy adott magassag-
hoz tartozé élletéréses ECT (ECT,) érték-
bél az ugyanezen magassaghoz tartozd Gr
ECT (ECT,,) értéketkivonjuk, vagyis

=G =ECT,-ECT,
Vizsgalatunk szerinteza G,:

22C G=33-28=0,5
34BC G=98-89=0,7

vagyis a gerincroppanassal jar6 ECT 0,5-0,7
kN/m-rel kisebb, mint az élletéréses. A 25 mm
mintamagassagot tekintsiik nulla magassag-
értékl alaphelyzetnek, aminek az ECT értéke 4,3
kN/m. Ennek végpontjat azonban élletérés je-
lezte. Korrigaljuk ezt az értéketa G,=0,5 kN/m -
rel és igy megkapjuk azt az ECT értéket, mintha a
25 mm magas prébatest gerincroppanassal jelez-
te volna az ECT végpontjat, vagyis

ECT,=ECT, ,; -G

r

A 22C példdjan: ECT,=4,3-0,5=3,8kN/m

1. abra

probatest-magassagot zér6 magassagu
alaphelyzetnek tekintettiik és ehhez viszo-
nyitva néveltik 25 mm-enként a vizsgalati
minta magassagat. Az ECT-nek a minta
magassagatél fuggd csdkkenése valasz-
tékonként eltér6 volt. A 34 CB hpl ECT
értéke azonban a prébatest-magassag no-
velésére nem csokkent. Ez arra mutat, hogy
a nagyobb szilardsagot képvisel6 5 rétegl
lemez ECT-je 125 mm probatest-magas-
sagig nem érzékeny a magassag néveke-
désére.

+ Aprobatest magassaganak névelésével azt
kivantuk elérni, hogy az ECT végpontjat ne
az élletérés, hanem a gerincroppanas jelez-
ze. Ezen szandékunk ellenére a magassag
ndvelése csékkentette az ECT-t, noha nem
ez volta cél. Mas szoéval, ha a magas saggal
elérjik a probatest gerincrop panasat, az igy
kapott ECT érték magaban hordozza a ma-
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2/a. abra

A G, médon mért ECT hatasa a BCT,,
értékre

A 22C hpl valaszték példajanal maradva a 25
mm magas probatest élletéréssel jelzett ECT
végpontia 4,3 kN/m. Ezzel az értékkel szamolt
BCT,,=1440N. AzECT_ = 3,8 kN/m-el szamolva,
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2/b. abra

aBCT,,=1270N. AmértBCT (BCT,,)=1760 N.
A mért és a szamitott BCT arany a kisebb ECT
miatt elénytelendl tovabb né:

BCT, /BCT,, = 1760/1440 = 122%
1240=142%

ill. 1760/

Lathato, hogy a BCT,, és a BCT,, egymastol
mért tavolsaga még nagyobba valt, vagyis az ECT
méréstechnikai korrekcidja nem oldja meg a mért
és szamitott BCT kozdtti eltérést. Ennek megolda-
sattehatnemaz ECT vizsgalatoknal kell keresni.

A probatest magassagatél fiiggé ECT
értékek szorasa

Eddigi vizsgalataink szerint az ECT érté-
keknek legkisebb a szérasa a 25 mm prébatest-
magassagnal (v=5,4%) és legnagyobb a 100 mm
magassagnal (v=10,9%). Ez azzal magyaraz-
haté, hogy amig a 25 mm magas minta vizs-
galata minden esetben élletéréssel zarult, addig
a 100 mm-es minta minden esetben gerincrop-
panassal jelezte a végpontot. Az élletérési vég-
pontjelzés a dolog természetébdl fakaddan ki-
sebb ingadozasu, mint a gerincroppanas, amely-
nek helye a probatest magassag szerint is eltéré.
A gerincroppanassal jaré ECT értékek szoérasa
kézel megegyezik a BCT értékek szérasaval, ne-
vezetesen: a BCT ismételhetésége 8,5%, repro-
dukalhatosaga 11,3% (ASTM D 642).

A kétféle magassagu prébatest ECT ér-
téke és az ebbdl szamithatéo BCT

A 31 CB hpl valaszték FEFCO szerinti 25 mm
magas probatestén mért ECT 8,47 kN/m, miga 100
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mm magas prébatest 6,7 kN/m ECT értéket adott.
Ez utébbi 21%-kal kisebb a FEFCO eljarassal
kapott értéknél. Ez azt jelenti, hogy azonos doboz-
jellemzék esetén a BCT érték is 21%-kal lesz
kisebb, vagyis az elébbi esetben a BCT szamitott
(BCT,, ) = 3,65 kN, az utébbinal csupan 2,88 kN.
Amennyiben a gerincroppanas miatti kisebb ECT
érték a helyes, Ugy ez a felismerés azzal a gaz-
dasagi hatrannyal jar, hogy erésebb hpl felhasz-
nalasaval kell a dobozt gyartani ahhoz, hogy a gya-
korlatban a terhelést egy adott ideig kibirja. A 100
mm magas probatesten mért ECT értékekbdl sza-
mitott BCT akkor lenne azonos a jelenleg is hasz-
nalt FEFCO modszerrel (25 mm magas mintan
mért) meghatarozott ECT-vel szamitott BCT érték-
kel, ha a McKee egyenlet konstans értékét, amely
25 mm magassagu prébatestre vonatkozik, m=5,3
helyett m=6,7 értékben allapitanank meg, vagyis

BCT=6,7ECT*(T*Z) "’
T=dobozkerilete, mm
Z = hplvastagsaga, mm

A cél azonban a gerincroppanassal kapott ki-
sebb ECT érték hasznositasa az BCT becslésére.
A tovabbi feladat annak vizsgalata volt, hogy a 31
BC valasztékra vonatkozé megallapitasaink mas
valasztékokra is kiterjesztheték-e. Ennek megfele-
I6en az ECT probatest magassaganak hatasat
vizsgaltuk kiilénb6z8 hpl valasztékok esetében.

2002. évikisérletek és eredményeik

A kisérletben vizsgalt véalasztékok a
kovetkez6k voltak: 22C, 24C, 34BC.

Az ECT meghatarozasara kivagott proba-
testek magassaganak névelése azt a célt szol-
galta, hogy a kedvezétlen élletérés helyett a min-
ta a gerinc roppanasaval jelezze a nyoméerével
szembeni ellenallas végeét.

Megallapitasok (3.-5. abra):

¢ 25 mm magassag (FEFCO No.8.): A vizs-
galat kérébe tartozd, mind a haromféle
valaszték esetében a vizsgalat végpontjat
az élletorés jelezte. Nem allapithaté meg
az élletdrés jellemzé irdnya, mivel mind a
kils6, mind a bels6 feddéréteg felé iranyult

¢ 50, 75 mm magassag: Mind a harom vizs-
galt valaszték esetén az ECT-t élletbrés
jellemezte.
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¢ 100 mm magassag:
22C minta: A vizsgalt prébatest 30%-a ge-
rincroppanassal jelezte az ECT értéket.
24C minta: Elletérés volt valamennyi min-
tan. Gerincroppanas csak a 125 mm ma-
gas mintaknal fordult el
34 BC minta: A vizsgalt probatest 30%-a
gerincroppanassal jelezte az ECT értéket.
Gerincroppanas szerinti végpontjelzés a
125 mm magas probatestre voltjellemzé

Kovetkeztetések

» A vizsgalatok szerint még 75 mm magas-
sagnal sem volt elérhetd a kivant gerincrop-
panas. Ennek valoszinl oka, hogy a relativ kis
magassag nem teszi lehetévé a probatest ki-
hajlasat a nyomoéer6 hatasara. A kihajlas elma-
radasa miatt a probatest valasza a nyoméerére,
hogy a prébatest élén a fedbrétegek 1-2 mm
mélységben megtdrve kihajlanak (élletdrés,
Lpasztorbot effektus”). Ez a hatas valdszinlileg
azonos az alappapirra vonatkozé LCT ill. CCT
vizsgalatnal fellépd igénybevétellel. Az élleto-
réssel bekdvetkez6 vizsgalatkor valoszin(lileg a
réteg-0sszetartd erét (ragasztasi szilardsagot) is
mérjik. Gyengébb kotéerd esetén ugyanis a
feddéréteg és a hullamositott réteg kdnnyebben
szétvalik, nagyobb lehet&séget adva ezzel a fe-
dérétegnek az élletérésre. 100 mm prébatest-
magassagnal a gerincroppanassal jelzett ECT
végpont mar kb. 30% gyakorisagu volt, de jellem-
z6en csak a 125 mm magassagnal kovetkezett
be. Ez is azt igazolja, hogy a gerincroppanas
erdsebb hpl esetében a nagyobb minta-magas-
sagoknal, gyengébb (kisebb ECT-j(i) lemezeknél
mar kisebb probatest-magassagnal is beko-
vetkezik.

A gerincroppanas elérése a kisebb ECT
értékd hpl-nél egyre gyakoribb lehet. A névekvd
ECT azonban egyre inkabb kizarja a
gerincroppanast, ezért ennek elésegitése csak a
minta magassaganak tovabbi névelésével (pl.: a
125 mm magassagnal) érhetdé el kisebb el6-
fordulasi gyakorisaggal, majd ha a probatest
magassagat vélhetéen tovabb ndévelnénk, a
gerincroppanassal végz6dd vizsgalat egyre
nagyobb részaranyuva valik. Ez is azt igazolja,
hogy a probatest er6 hatasara térténé kihajlasat
kell elérni, ami nagyobb szilardsagu lemez
esetén csak a minta magassaganak névelésével
biztosithat6. Kisebb ECT-ju lemezeknél a kihaj-
las — és ezzel egyidejlleg bekdvetkezb gerinc-



roppanas — mar alacsony minta-magassagoknal
is eléfordul.

» A probatest magassaganak névelésével a
22C és a a 24C vélasztékoknal az ECT csokken
(1. és 2. abra), a 34BC esetében az ECT a vizs-
galt probatest-magassag tartomanyban nem
valtozik.(3. abra). Az ECT prébatest-magassag-
61 fliggd %-os valtozasat a 4. abra szemlélteti.

» A prébatest magassaganak névekedése
miatti ECT valtozas a szamitott BCT (BCTy,) ér-
tékek csokkenését vonja maga utan (5. abra).

» Egy adott valasztékon belll a probatest
magassaganak novelésével az ECT csokken,
ezérta 22C és 24C vélasztékoknal a BCT,,/BCT,,
arany megné. A 34 BC esetében az ECT valto-
zatlan ezért az el6bbi arany konstans. (6. abra)
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» Eszre kell venniink azonban, hogy a FEFCO
No.8. szerinti ECT vizsgalattal kapott ECT sem
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eredményez a mért és szamipbtt BCT azonos
sagat. A BCT, névekedésével ugyanis a BCT,,
/BCT,, %-0s valtozasa egyre nagyobb (7. abra).

Osszefoglalas

1./ Az ECT vizsgalathoz hasznalt
probatest- méretek a nemzetkozi gyakorlatban
jelenté-sen eltérnek egymastol.

2./ Nemzetkozi 6sszehasonlitasban a FEFCO
No.8. el6irasa szerinti probatest magassaga a
legkisebb.

3./ A prébatest kis magassaga okozza az
élletorést, az altalunk elnevezett ,,pasztorbot”
effektust. A dobozok azonban a gyakorlati ter-
helés alatt nem élletoréssel, hanem az oldal-
lapok gerincroppanasaval mennek ténkre. Eb-
bél kévetkezdleg a FEFCO szabvany szerinti
ECT vizsgalat tobbek k6zott ezért sem szimu-
lalja a gyakorlatiigénybevételt.

4./ A japan szabvany (JIS-0401) szerinti
vizsgalat, valamint az FPL eljaras a probatest
kigyengitésével éri el a kivanatos gerincrop-
panast. A Tappi médszer a probatest éleinek
viasszal torténé kezelésével keriili el az élle-
torést és kényszeriti ki a gerincroppanast.

5./ Vizsgalataink szerint a proébatest
magassaganak novelésével elérheté a minta
gerincroppanasa, ami az ECT vizsgalat
végpontjat jelenti. A kisebb ECT értékii
valasztékok (vizsgalatunkban a 24C ill. az
ennél gyengébb szilardsaga hpl) 100 mm
probatest magassagnal 30% gyakorisaggal
mar gerincroppanassal valaszolt a nyomo-
erére. 125 mm magassagnal pedig valameny-
nyi vizsgalt minta mérési végpontjat a gerinc-
roppanas idézte el6. Azonosan viselkedett a
34 BC hpl valaszték is.

6./ A dobozok terhelés alatti viselkedését
szimulalé gerincroppanasos ECT vizsgalat a
125 mm magas probatestnél kovetkezik be,
ami a vizsgalatok szamanak nagy részére
jellemzé. Ez azonban a 25 mm magassaghoz
viszonyitva az ECT 30-40%-0s csdkkenését
jelenti. A legkisebb ECT csdkkenés (10%) a 34
BC valasztéknal volt.

7./ A FEFCO szerinti vizsgalathoz viszonyit-
vakisebb ECT értékkel szamitjuk kia BCT-t Ali-
nearitas miatta BCT , is aranyosan kisebb lesz.

8./ A kisebb BCT,, miatt az eddigiekben ta-
pasztalt és kedvezétlen BCT,, /BCT,, arany to-
vabb romlik.
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9./ Az elmondottak miatt tovabbi vizs-
galatok sziikségesek a ECT vizsgalat koriil-
ményeinek végleges meghatarozasara.
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A pektinek jellemzéi és enzimes degradacioja
Losonczi Anita, Csiszar Emilia

1. Pektin

1.1. A pektin el6fordulasa

A pektin kifejezéssel a kilénbdz6 meny-
nyiségli metil-csoportot tartalmazé poligalaktu-
ronsavakat jeloljik. A pektinsavak a kis észte-
rezettségi foku pektineket jelentik és soik a pek-
tatok. A pektin a cellulézzal, a hemicellulozzal
és a ligninnel egyiitt a névényi sejtfal leg-
fontosabb épitéanyaga. Leginkabb a névényi
sejt primer falaban, illetve a sejtkézi allomanyban
fordul eld. A sejtfalban a pektin a cellul6z rostok
kozoétt, mint vizben oldhatatlan téltéanyag van
jelen. A szomszédos sejteket 6sszekdtd kdzép-
lamellaban a ragasztd szerepét télti be [1]. A
ndvény a pektint teljesen észterezett formaban
szintetizalja, mivel igy vizoldhat6 és szallithaté.
A megfeleld helyre eljutva, az észterktések egy
része enzimkatalizalt hidrolizis soran bomlik és
igy alakul ki a végs® metil-észter tartalom [2, 3].

A textilipari felhasznalasra kerilé névényi ere-
detli természetes szalasanyagok is tartalmaznak

*Budapesti Miiszaki és Gazdasagtudomanyi Egyetem
Muianyag- és Gumiipari Tanszék
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pektint. A pamutban a pektin a kutikuldban helyez-
kedik el és a szal tomegének atlagosan 0,7-1,2 %-
attesziki. Alenben ennél nagyobb mennyiségben
talalhat6 és mint ragasztéanyag, feladata a
hancsrétegben 1évd rostkétegek elemi szalainak
Osszeragasztasa, tovabba a rostkétegeknek e-
gyéb sejtekhez valo rogzitése [4].

1.2. A pektin kémiai szerkezete
A pektin D-galakturonsavbél (1. abra)
(1 4)-es kapcsolassal létrej6tt polimer, amely-
ben a karboxil-csoportok egy része metil-ész-
terezve van. Blokk-kopolimernek tekinthet, ahol
észterezett és nem-észterezett galakturonan
lancok valtjak egymést. Ha a polimer nem tar-
talmaz eldgazasokat, homogalakturonannak ne-
vezziik (2. abra). A C, konformacioé (1. abra) ko-
vetkeztében a glikozidos kétések axialisak, ami
lehetévé teszi a lancmolekula megnyulaséat és
feltekeredését (3. abra)[1, 2, 3].

A polimerlanc L-ramno6z egységeket is tar-
talmazhat. Ekkor a D-galakturonsav és az L-
ramn6z (1 2),azl-ramnézés a D-galakturon-
sav pedig (1 4) kotéssel kapcsolddik dssze.
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arabinéz egységekbdl all. Az 6ttagu gy(rdit alkotd
arabinéz (1 5) kétésekkel kapcsolodik Ossze.
Az arabinogalaktan oldallanc — az arabinanhoz
hasonléan — elagazé poliszaharid, amely az ara-
bin6zon kivil kismennyiségben galaktozt is tar-
talmaz. A galakt6z a lanc végén nem redukald, a
lancban elhelyezkedé pedig 3-as és/vagy 6-os
helyzetben szubsztitualt. Az arabindz (pentdz)
tébbnyire 3-as vagy 5-6s helyzetben szubsztitu-

i alt. A galaktan oldallanc lineéris, a D-galaktoz
(hexo6z) egységek (1 4) kotéssel kapcsolod-
1.4bra. -D-galakturonsav nak egymashoz. Alanckismértékben eldgazo,az
oldallancok arabinéz-tartalmaak [1, 2].
————— MeGalUA1 4MeGalUA1l 4MeGalUA1 2Rhal 4MeGalUAl 4MeGalUAl 4MeGalUAI----

2. abra. A homogalakturonan szerkezete
(MeGalUA=metil-galacturonic acid; 1

4 kapcsolédasi méd; Rha=ramnéz)

ok omop g o
S SRR

3. abra. Poligalakturonsav polimerlanc

A ramnézban gazdag pektint ramnéz-galaktu-
ronannak nevezzik. A ramnéz egységekhez
gyakran oldallancok csatlakoznak. Mivel a pek-
tinben a ramndz eloszlasa valtozo, a félancon
belll megkulénbéztethetiink siriin elagazé és
enyhén elagaz6 részeket [1]. Az eladgazasokat
tartalmazo blokkok az oldallancok miatt nehezen
hozzaférhetéek, ezért a pektinészteraz enzim al-
tal katalizalt észterhidrolizis ezeken a részeken
nehezen megy végbe [2].

A ramnoéz-galakturonan két szerkezettel ir-
hato le: ramno6z-galakturonan | (RGI) és ramnéz-
galakturonan Il (RGIl). A ramnéz-galakturonan Il
viszonylag kis molekulaju, de nagyon &sszetett
szerkezetl poliszaharid. Elsésorban a ndvényi
sejt primer falaban talalhatdé meg.

A ramnéz-galakturonan | fé6ként olyan oldal-
lancokat tartalmaz, amelyek semleges cukrokbdl
éplinek fol. Szerkezetik alapjan az oldallancok
harom tipusat kiilénbdztethetjiik meg: arabinan,
arabinogalaktan és galaktan. A pektin-arabinan
oldallanc elagazasokat tartalmaz és kizarolag L-

1.3. A pektin kélcsénhatasa mas sejtal-
kotokkal

A ndvényi sejt primer faldban a pektin ko-
valens kotéssel kétédik a hemicellul6zhoz és a
cellul6zhoz, valamint hidrogén-kétéssel mas
sejtfalalkotdkhoz. Bizonyos mértékig 5nmagaval
is kélcsénhatasba Iép, ugyanis kalcium ionokkal
keresztkotés létesitésére képes. A keresztkotés
a negativ toltésl — tehat nem észterezett vagy
kevéssé észterezett — homogalakturonan do-
mének és a kétértékl pozitiv kalcium ionok
kozotti elektrosztatikus vonzas Gtjan jon létre. Az
észter-csoportok és az oldallancok gatoljak a
kalcium keresztkotések kialakulasat. Alanc ezen
részei rugalmasak és a szegmensek bizonyos
mértékig mozgékonyak. Megfelel6 mennyiségl
kalcium keresztkétés kialakulasa utan a viz-
oldhato pektin gélesedik és halos szerkezet ki-
alakulasaval bizonyos mennyiségi vizet is ké-
pes magaba zarni (4. abra). A keresztkotések
tényét igazoljak azok a kisérletek, melyek soran
a kalcium ionokat komplexképzdével kivontak a
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rendszerbél, ami a sejtfal jelentés gyengulését
eredményezte [1, 2, 5].

A kalcium ionok nemcsak a pektin polimer-
lancait képesek 6sszekdtni, hanem a pektin és
mas poliszaharidok kozo6tt is létesithetnek kap-
csolatot. llyenkor a kalcium példaul a polisza-
harid hidroxil-csoportjaval koordinativ kétést,
mig a pektin karboxilat-ionjaval ionos kétést hoz
|étre [6]. A pektin polimerlancai k6zo6tt mas tipusu
keresztkdtések, mint példaul észter-koétés, vagy
a fenolos szubsztituensek kozotti keresztkétés is
eléfordulnak. Ez utébbi meglehetésen ritka, mi-
vel csak kevés pektin tartalmaz fenolos szubszti-
tuenseket[1].

A pektin a kalcium tartalmu gél mellett képes
ugynevezett savas gél kialakitasara is. A savas
gélben a lancok hidrogén-kétéseken, illetve a
metil-csoportok kdzott 1évé diszperzés koté-
seken keresztll kapcsolédnak dssze. Mindkét
gél tipus esetén a galakturonan lanc hélikus
szerkezetl és egy kérbefordulasra 2-3 galaktu-
ronsav egyseég jut. A hélixek nem tudnak létre-
hozni dupla-hélixet, hanem egymas mellett he-
lyezkednek el és kdzottilk nem-kovalens jellegl
kotések alakulnak ki [2, 6]. A két gél-tipus szer-
kezetét az 1. tablazat mutatja. A kalcium tar-
talmu gél esetén a lanckonformaciot és a lancok
szamatilletéen a kutatok allaspontja eltérd.

Kalcium tartalma gél | Savas gél
Eszterezettség alacsony alacsony magas
Lanc konforméacio 3, hélix 2, hélix 3, hélix
Lancok szama kb. 4 2 kb. 3-10
Lanc elrendezédés| — anti-paralel anti-paralel paralel

1. tdblazat. A pektin gélek jellemzéi [2]

N Ly

4.4bra. A pektin gélesedése.
S-polimer molekula oldatban, G-keresztkdtések a gélben
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2. Pektinbont6 enzimek

2.1. Azenzimek csoportositasa

A pektin bontasat tébb, kilénb6z6 akti-
vitassal rendelkezd enzim katalizalja. Az en-
zimrendszer tagjaira jellemz6 a szinergizmus.
A pektinazok felosztasa a 2. tablazatban
lathato.

Nem-depolerizacio| Depolimerizacié

Poligalakturonzz (hidrolzz)

endo- exo- endo- exo-

Pektin-észteraz Transzeliminaz

2. tablazat. A pektinaz enzimek csoportositasa

2.2. Nem-depolimerizal6 enzimek

A pektinbont6é enzimrendszerben egynem-
depolimerizalé enzim, a pektin-észteraz talal-
hat6. Ez az enzim a poligalakturonan észter-
kotést hasitja és hatasara csdkken a pektin
észterezettségi foka. A hasitasnal szabadkar-
boxil-csoport és metil-alkohol keletkezik. Az
enzimaktivitds meghatarozhaté a karboxil-
csoportok titralasaval, vagy a felszabadulé
metanol kolorimetrias/gazkromatografias
meghatarozasaval [7, 8].

2.3. Depolimerizalé enzimek

2.3.1.Poligalakturonaz (hidrolaz) enzimek

A poligalakturondzok a galakturonsav egy-
ségek kozti (1 4) kotéseket hasitjak vizfel-
vétel és redukald csoport keletkezése mellett.
Az exo-poligalakturonaz a molekulalanc veé-
gérél hasit le monomer vagy oligomer egysé-
geket és aktivitadsa a redukalocsoportok kelet-
kezése alapjan jellemezhetd. Az endo-poli-
galakturonaz alancon beltli hasitastvégzi, igy
a megfelelé szubsztrat oldat viszkozitasanak
csOkkenésébdl hatarozhatjuk meg az enzim-
aktivitast[7, 9].

2.3.2.Transzeliminaz enzimek

A lidaznak is nevezett transzeliminaz a
poligalakturonan (1 4) kotéseit vizfelvétel
nélkdl hasitja ugy, hogy a 4-es és 5-0s szén-
atom kozott kettdés kotés keletkezik. Az endo-
és exo-enzimek a poligalakturonazokhoz ha-
sonléan a lacon beldl, illetve a lanc végén
preferaltan mikoédnek. A keletkezett kettds-
kétés abszorbanciaja 232-235 nm-nél van,
mérésével tehat az enzimaktivitds meghata-
rozhat6 [10].



3. A pektin enzimes degradaciéjanak ipa-
ri alkalmazasai

3.1. Enzimes pamutelbkészités

A pektinaz enzimeket a textiliparban a pa-
mutkikészités els6 fazisaban, az el6készités so-
ran alkalmazzak, melynek feladata a szalas-
anyagok természetes és mesterséges Kkisé-
réanyagainak az eltavolitasa. Az enzimes ke-
zeléssel kombinalt vagy azzal helyettesitett pa-
mutel6készités elénye, hogy a hagyomanyos
lugos f6zés vegyszer- és energiaigénye, vala-
mint a lugos kezelést kdvetd 6blitd Iépések nagy
vizigénye jelentdsen csokkenthetd.

A pamut kisérbéanyagai kdzil a pektin és a
fehérjék mennyisége a legnagyobb, a szal
tdmegének 1,3 %, illetve 1,4 %-at teszik ki.
Aspergillus niger eredetl pektinaz enzimes
kezeléssel a pektin kb. 30 %-a eltavolithato.
Ezzel parhuzamosan a viasz mennyisége is
csdkken, mivel a viasz kémiai kbtéssel kap-
csolédik a pektinhez. A kezelés hatasara a
szbvet szakitoszilardsaga és vildgossaga nem
valtozik, a témegveszteség kismértékd. A ha-
gyomanyosan f6z6tt szévetekkel azonos
nedvesedb6képesség eléréséhez 2-6 oras
enzimes kezelésre van szlkség. A pektinaz
enzimek hatékonysaga fokozhat6é cellulaz
kisér6enzimmel, vagy a pektinaz és cellulaz
enzimes kezelések kombinalasaval. Acellulaz
ugyanis megbontja a primer falban talalhato
cellulézt, amely 6sszetartja aszal feliletén el-
helyezked® nem celluléz tipusti anyagokat, és
ezaltal megnyitia a pektindz szaméara a
pektinhez vezet6 utat. A kombinalt kezelés
esetén szamitani kell a celluldz enzim okozta
kismértékl szakitoszilardsag-csdkkenésre
[11,12,13].

Pamutszovet révid forrovizes elékezelésével
szintén fokozhatd a pektinaz enzimes kezelés
hatékonysaga. Az el6kezelés soran a viaszok
megolvadnak, majd diszpergaldédnak a vizben. A
szovet vilagossaga nd, ami a szines szennyez6-
anyagok eltavozasara utal. Az el6kezelést ko-
vetd pektinaz enzimes kezelés a szovet szinét és
szakitoszilardsagat tovabb mar nem valtoztatja
meg, a vizvisszatartas és a nedvesedtképesség
pedig nagymértékben ndé [12]. A pektinaz
enzimrendszerbdl tisztitassal elkilonitett pektin-
észterdz és transzeliminaz 6énmagaban nem
elég hatékony, a nedveseddképességet egyal-
talan nem, vagy csak kismértékben képes ja-
vitani[12].
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3.2. Hancsrostok enzimes feltarasa

A hancsrostok (len, kender) hagyomanyos
harmataztatassal torténd feltarasa idéjarasfiig-
g6, nehezen kontrollalhat6 és idbigényes folya-
mat, amely valtoz6 rostmindséget eredményez.
A len textilipari felhasznalasanak névekedése
miatt szikségessé valt olyan uj eljaras kidolgo-
zasa, amellyel kivald és allandé mindéségi rostok
allithatok elé. Az enzimes feltaras kidolgozasa-
nak ez volt az elsédleges célja. Sikertlt azo-
nositani a harmataztatdsban résztvevé gomba
lizalé enzimeket termelik.

A pektinaz enzimek a len feltarasat tobbnyire
enyhén savas kdzegben, 40-50 °C-on végzik. A
kezelés hatasara a rostkdtegek elvalnak a kuti-
kulatol és a fas részektdl. Az enzim szamara ne-
hezen hozzé&férhetd részeken a feltaras nem
elég hatékony. A pektinaz enzimek miikodését
komplexképzékkel (EDTA, oxalsav) segitik, mi-
vel a keresztkétésben résztvevé kalcium ionok
kivonasaval a pektin egyrészt az enzim szamara
hozzaférhetébbé, masrészt vizoldhatéva valik.
Mechanikai elékezeléssel szintén fokozhat6é a
pektindz enzimek aktivitdsa. llyenkor a kutikulat
mechanikai uton megbontjuk és igy tesszik
hozzaférhetébbé az enzim szamara[14, 15].

4. Osszefoglalas

A pektin a cellul6zzal, a hemicellulézzal és
a ligninnel egyiitt a névényi sejt legfontosabb
épitéanyaga. Leginkabb a primer falban, illet-
ve a sejtk6zi allomanyban fordul elé. A szom-
szédos sejteket 6sszekotd kézéplamellaban a
ragaszto szerepét tolti be. A névényi eredeti
szalasanyagok (pamut, len, kender) el6készit6
miiveletei soran a pektin részleges eltavolita-
sa sziikséges, amely ma mar kérnyezetbarat
biotechnolégiai eljarassal megvalésithato. A
pamut enzimes el6készitése soran a pektinaz
enzimes kezelés hidrofil szalfeliiletet eredmé-
nyez. Kivalé minéségii hancsrostok nyerhe-
ték enzimes feltaras segitségével.
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Régi — ij OMFB

A korabbinal nagyobb &nallésaggal bird, al-
lamtitkari rangu vezetd altal iranyitott kutatas-fej-
lesztési intézmény jon létre az 8sszel, nyilatkozott
marciusban az Oktatasi Minisztérium politikai al-
lamtitkara. A kutatas-fejlesztés allami koordinaci-
6jat most helyettes allamtitkar iranyitja a tarcanal.

Korabban — a szakma erételjes tiltakozasa
ellenére — a terlletért addig felelés Orszagos
Miszaki Fejlesztési Bizottsag (OMFB) 6nallésa-
gat megszuntették, azt az oktatasi minisztériumba
helyettes allamtitkarsagként beolvasztottak. Az
OM npolitikai allamtitkara elmondta: a tarca a ku-
tatas-fejlesztés magasabb szint(i képviselete mel-
lett dontoétt, egy 6nallo egység létrehozasat hata-
rozta el. Példaként a Magyar Szabadalmi Hivatalt
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emlitette, amely a gazdasagi miniszter felligye-
lete alatt all, de 6nalléan dolgozik.

Az oktatasi miniszter altal felligyelt majdani in-
tézmény a korabbinal szélesebb jogkdroket kap.
A kutatas-fejlesztéssel, tudomany- és
technolégia-politikai kérdésekkel, innovacios
politikaval, 6nallé6 palyazati rendszerrel,
palyazatok odaitélésével is foglalkozik az Uj
szervezet, emellett a Magyar Tu-domanyos
Akadémiaval valo folyamatos kapcso-lattartas,
illetve a nemzetkdzi kapcsolatok is fela-data lesz.
Az Uj intézmény székhelye a jelenlegi kutatas-
fejlesztési helyettes allamtitkarsag lenne. Az
intézmény 6sszel megkezdi mikodését, veze-
tojérél még nem hataroztak.
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Ut a kényvkotéstol a
mivészkonyvek tervezéséig
B. Fischer Christina miivészeti tevékenysége

Giacomo Leopardi (az olasz nép Petdfije)
szliletésének 200. évforduldja alkalmabol 1997-
ben nagyszabasi nemzetkézi kényvkotés-ter-
vezd versenyt hirdettek. A bemutatasra érdemes
alkotasokat 1998-ban Macerata-ban mutattak be.
A megkeresett konyvkotdk kozil 38 orszagbol
917 dontdtt a részvétel mellett. A tébb szaz
hataridé el6tt benyujtott munkak kézul 125 kétetet
dijaztak, koztiik B. Fischer Christina alkotasat is.
A nagy sikerre valo tekintettel 2001-ben egy Ujabb
versenyt hirdettek, ezuttal Assisi Szent Ferenc
(1182-1226) haladlanak 775. évforduléjanak
alkalmabdl. A téma az eredeti, pergamenre irddott
Naphimnusz ez alkalombdl kiadott hasonmas
példanyaihoz kapcsolédott. Egyedi kbtéstervezés
volt afeladat, amelyben a forma koveti a tartalmat,
a koényv ,0lt6zéke” is tlkrodzi, vizualisan is
megjeleniti a Naphimnusz és Assisi Szent Ferenc
szellemiségét, a szdveg tartalmi lényegét. A
jelentkezok (a részvételi dij befizetése ellenében)
megkaptak a foéldrészek ku-
16nb6z6 orszagainak nyelvén
kinyomtatott pergamentéredék
verset, flizésnélkuli, 6nalld
ivekben. A kész alkotasokat (va-
lamint a kész kényvekrdl szélo
mellékelt részletes leirasokat) egy
nemzetkdzi zslri biralta el 2002
februarjaban. A zs(lritagok nem
voltak kénny( helyzetben, hiszen
a versenyre 42 orszagbol 1007
palyazé kildte el egyedi tervezési
mivészi koétését. A zslri 300
kotetet tartott érdemesnek arra,
hogy kiallitsak a Vatikani Kényv-
tar és mas szponzorok tamo-
gatasaval. A koteteket két hely-
szinen megosztva, Assisiben és
Macerata-ban tekinthették meg. A
kidllitott palyamunkak kozil a
birdk &ltal legjobbnak vélt szdz muialkotast
oklevéllel és emlékplakettel (1. kép) jutalmaztak.
A korabbi versenyben (Giacomo Leopardi) elért
ered-ményéhez hasonléan az Orszagos
Széchényi Koényvtarban restauratorként dolgozé
B. Fischer Christina konyvkoté miivész ezuttal

2. kép. A mlivésznd

1. kép. Emlékplakettek két oldalrol

is bekeriilt a szaz kivalasztott dijazott kozé. Az
alkotd elmondta, hogy bekildétt munkajaval
megprobalta Assisi Szent Ferenc 6rokké langban,
lazban ég6 lelkuletét szimbolizalni, figyelembe
véve a vers eredeti pergamenre irott képének a
rea hatast gyakorolt latvanyat. A
piros szinl kétésboritas papirbdl
készilt. A konturozott festett per-
gamen berakas az el6- és a hatso
tablan egyarant fekete tussal és
narancssarga vizfestékkel rajzolt.
Christina a koényvtest belsejébe
illusztraciokat készitett, a vers ki-
16nb6z6 nyelvi valtozatai kbzé né-
hany aquarell festményt illesztett
be. A védbtok is igazodik a kétés
stilusahoz; ivesen formazott szé-
IU, szintén pirosra festett papirral
boritott, élein pergamen megeré-
sitéssel. A dijazott szaz alkotast
megtekinthette a nagykdzonség
Briisszelben, a Bibliotheca Witto-
kianaban 2003. januar 25-ig.

Szeretettel gratuldlunk Christina (2. kép)
eredményeihez és tovabbi sikeres munkat kiva-
nunk neki.

Erdemes néhany igen fontos gondolatot kie-

melni és rdviditve 6sszegezni az 1998-ban
Giacomo Leopardi szlletésének 200. évfor-
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duléja alkalmabdl megrendezett |. Nemzetkdzi
Konyvkétészeti Kidllitas és Verseny kataldgusa-
ban (Maestri Rilegatori per L' Infinito-Prima Mostra
Internazionale di Rilegatura d'Arte in ltalia), Michel
Wittock, a Tudomanyos Bizottsag elndkének leirt
szavait, amelyek a kényvmivészetet, a kdnyvkotd
mivészeket értékelik. A kiallitas célja az volt, hogy
megadjak a kreativ kdnyvkotészetnek azt a sta-
tuszt, amelyre raszolgalt.

,EZ a mivészeti ag teliesen hianyzik az isko-
lakbol és lathatatlan a kulturalis eseményeken és
kialitasokon. Valogban, ha egy mivek embertdl
megkérdezik, ki volt Grolier, valoszinileg mi lesz a
valasz? Talan egy svajcisapka-fajta? A kiallitas o6t-
lete ezen a talajon fogant meg, amely sivatagga valt
az elhanyagoltsag évszazadai soran. Szinte déli-
babként &ltétt alakot a nehézségek aradataban.
Végul szépségében pompazik, amint ezt ez a ka-
talégus is bizonyitja. Amennyiben megbecstljuk a
kényvmiivészetet, ez is az Orokségiknek tekint-
hetjik.” Amik szakember éltal megfogalmazddtak
ebben az elészdban, azért tartom jelentésnek, mert
az altalam bemutatott Christina miivészeti teve-
kenysége szempontjabdl is meghatarozd alapgon-
dolatok. ,Ahol valédi alkotas van, ott van m(ivészet
is”. Senki nem valik miivésszé, csupan azért, mert
azt allitia magarol, hogy kreativ. Sokkal inkabb szi-
letni kell a mivészetre, és a tehetségnek pedig
fejlédnie, érnie kell az id6 mulasaval és a tanulas,
tovabbképzés folyaman. A dekorativ kdnyvkétészet
tertletén nem elég valamilyen médon ésszeallitani
kllénbdz6 szinarnyalatu bérdarabokat, anyagtipu-
sokat, hajlamosan az extravaganciara. Az ilyen jel-
legl ,munkak” igencsak kérdésesek, becsapnak
minket a mi ,miivészi” éertéekét illetéen. Mint Michel
Wittock is kiemeli; a tokéletes technika birtoklasan
kivll a kbnyvk6tdnek ezeken a versenyeken a mi-
vészi hajlamardl, tehetségérdl is tanubizonysagot
kell tennie, abban az esetben, ha a kényvkétd az
alkotas el6allitdja (még egy viragcsokor tokéletes
harméniaban t6rténd elrendezése sem egyszerl
feladat). Mig a fest6 vagy a szobrasz teljes alkotasi
szabadsagot élvezhet az alkotasi folyamatban, a
kényvkétdnek, maga a kényv altal felallitott korlatok
kozott kell dolgoznia. A forma és a tartalom egy-
sége nem azt jelenti, hogy a kényvkétés dekorativ
megjelenitésének szlikségszerlien a kényv tartal-
mat kell tikréznie. Hol marad akkor a kényvko-
tének, — ha valodi mivész — a sajat személyisége,
amelyet feltétlentl meg kell &riznie?

Fischer Christina azon ,csdndesek” kozé tar-
tozik, akik nem sokat beszélnek magukrél és mun-
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kajukrol, ezért nem sokat tudnak réla, még talan a
szakmai ,berkekben” sem.

1998-ban a kévetkezd rovid szakmai tajékoz-
tatd jelent meg rola a katalogusban (amelyben
csak néhany tényszerli adat kozli mivészi teve-
kenységének allomasait):

* 1945 Sziletett Németorszagban.

* 1962-64 Tanulmanyok Willy Schirer ipar-
mUivészeti miihelyében, Lipcse

* 1966 Konyvkotdémuihely, Grassimuseum,
Lipcse

* 1970-ig Iparmiveészeti
Schiirer, Lipcse

* 1971 Attelepllés Magyarorszagra

» 1975 o6ta az Orszagos Széchényi Konyvtar

Restauralé Mdhelyében dolgozik Budapesten

1982 IBA- Nemzetkozi Kiallitas, Lipcse

1985 Nemzetkdzi Konyvkiallitas, Parizs

1992 Ascona, Prix Paul Bonet

1993 |. Pastel-Bienale Esztergom, Magyar-

orszag

» 1994 Tregaskis Jubileumi Kiallitds, Anglia

+ 1997 Onall6 kiallitas, Budapest

Mihely, Willy

A felsorolas az6ta mar kiegészillt a fent emlitett
kiallitasokkal. Jelenleg pedig Christina egyik Uj al-
kotasa Svajcban szerepel. A témat a Bibliabdl
vették: ,Das Hohelied von Salomo” (Enekek éneke),
és egy koteten belll 6t nyelvi forditasban jelent
meg.

Kevesen tudjak réla, hogy német szarmazasu
és Lipcsébdl érkezett, ahol évszazados hagyoma-
nyai vannak a nyomdaszatnak, a kdnyvkétésnek,
kényvmivészetnek. Ott nétt fol a kdnyvészet egyik
nagy fellegvaraban, és ez tanulmanyai szamara is
meghatéroz6 volt. (Aki ebben a varosban szerzett
oklevelet, azt barhol a vildgon elismerték.) Egy
helybeli csalad maganvallalkozasa altal létrehozott
iparmivészeti boltban, kézmives tanmihelyben
tanult és dolgozott, elsajatitva a kd nykétémester-
séget. Nem volt kdnnyl bekertilni Willy Schiirer
mihelyébe. A jelentkez&knek a két hétig tarté pro-
baidé folyaman, megfigyelés alatt kilénb6z6 kézu-
gyességet igazol6 feladatokkal kellett megbirkdz-
niuk. Olyan mihelybdl indult el, ahol megtanult
banni az anyagokkal, pontossag, igényesség volt a
mérték. Szigoru rend uralkodott, csak tisztan,
precizen, esztétikusan elvégzett munkaval lehetett
megmaradni. A fantaziadus alkotétevékenységre
nyitott mester lehet&séget adott tanul6 ,inasanak”



oktatast rengeteg gyakorlat egészitette ki. A két
mester és egy tanuld nemcsak kdnyvek kétésével
foglalkozott, hanem egyedi megrendelésre készul-
tek ott mindenféle formaju diszdobozok, eladasra
szant valtozatos iparmUvészeti ajandéktargyak is,
féleg papir, bor és pergamen anyagbol. A jatékok,
belsdépitészeti munkak, pergamendobozok textil-
lel vagy bérrel kombinalva, fagombokkal diszitve,
fényképtarold dobozok, a szitanyomas alkalmaza-
sa, horoszkopos pergamen kényvjelzék készitése
mind-mind alkalmat adtak a feladatmegold6 ké-
pesség megmutatasara. Christinanak béven jutott
lehetdsége a kéziigyességét tovabbfejleszteni, a
jo fogasokat kitapasztalni, elsajatitani. Az oktato-
mihely az ott gyartott, a fentiekben mar felsorolt
targyak, diszmdalkotasok eladasabdl és a kony-
vek bekdtésébdl befolyt bevételbdl tartotta fenn
magat. A miihely egyik legemlékezetesebb mun-
kai kbzé tartozott, amelyben Christina is kdzre mi-
kddott, az volt, amikor az NDK allami apparatusa
kildnleges feladattal latta el 6ket. Az akkori kom-
munista partvezetd6 Walter Ulbricht nem vetette
meg az elegans, reprezentativ butorokat. Ezt a
mihelyt biztak meg egyediigényeinek ellatasaval,
egy gy 6nyor (i irbasztal elkészitésével, amelynek a
fellletét pe rgamennel kellett be boritaniuk. Fontos,
egész orszagot érintd alairasok térténtek ezen az
asztalon, nem voltak nélkllézhetéek a kiegészité
irodai targyak sem. Elkésziilt egy teljes garnitura; a
és tintatarto.

A hidroszkoépos, a levegb nedvességtartalmara
érzékenyen reagal6é pergament sokan nem kedve-
lik, problémas anyagnak, nehezen kezelhetének
vélik. Christina azon szakemberek kézé tartozik, aki
sokat foglalkozott vele, igy a megmunkalasa, a vele
vald munka nem okoz szamara nagy problémat.
Tudja, hogy ezzel a cserzés nélkuli bdrrel dvatosan
kell banni, mert kell6 tapasztalat nélkul kiszamit-
hatatlanul viselkedhet. Volt alkalma gyakorlatot sze-
rezni Berlinben is, ahol mihelytarsaival egyitt olyan
feladatot kaptak, hogy boritsak be a berlini TV-to-
rony tetején lévd forgdkavéhaznak a barpultjat per-
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gamennel. Azbeszt falat kilénlegesen szép, a s6-
tétvorostél kezdve fekete szinben pompazd deko-
rativ erezetli pergamennel boritottak be. Nem kis
feladat volt mar maga az el6tervezés sem, mert a
pergamen darabok illesztésekor figyelembe kellett
venni az anyag erezetének szerteagazo futasat. A
kival6 min&ségli pergamen mellé természetesen
megbizhatd igyes kezekre is sziikség volt.

Christina 25 éve dolgozik immaron az Orszagos
Széchényi Kényvtarban restauratorként. A Kényvtar
régi gyljteményében szamtalan pergamenboritasu
kényv is talalhatd. Szaméra azok helyreallitasa ennyi
év utan mar nem okozha probkémat. Bzonyara a
restauralasi munkai kézétt emlékezetes marad sza-
mara mindig a Torokorszagban helyreallitott Istam-
buli Antphonde is. Christina ,vallomasa” a perga-
menrdl és a kdnyvtervezésrdl: ,A pergamen kilén-
leges arnyag, nem hagyja magat, minden darabbal
bizonyitani kell. Szép nemes, nem halott anyag. Ha
érthozza az ember, akkor jol lehet kezelni, hasznalni,
persze nagyon kell figyelni ra (mint a kisgyermeknél,
minden lépését, mozdulatat, rezzenését). El6szor
nem szerettem, de fokozatosan megtanultam banni
vele. Nem szabad szétaziatni, nagyon kel ismerni.
Fontos, hogy j6 minéségli legyen, szeretni kell, csak
érzéssel lehet vele dolgozni. A restauralaskor nem él-
hetem ki magam, szikségem van mas alkatasok |é&-
rehozasara is. Van egy belsd igényem arra, hogy sa-
jat 6tleteimet megvalésitsam, mindig az adott téma-
hoz. De eléfordu az is, hogy megtervezek egy
kényvboritét és ahhoz lehet torténetet kitalalni. A ter-
vezés nagyobb nyugalmat ad, a kényvnek legyen
ruhaja, a tartalomhoz format ad. Ha adott a téma, ak-
kor nehezebb a feladat nem szaladhatnak el a gon-
dolataim, nem lehet tullépni az adott illusztracion. A
restauralas a végén, a befejezéskor ad szamomra
nyugalmat, ott nem lehet hozzaadni a sajat egyéni-
ségemet. Egy kézépkori kddexet meghamisitani a
sajatfantazigmmal?! Az dramalenne!”

Kdszéném Christinanak, hogy beszélt munka-
jarol. ) ]
Adam Agnes

200 dollarért adtak egy A4-es iv WASA papirt

1961-ben a svédorszagi Tumba papirgyar a
legemlékezetesebb megbizast kapta és elkez-
dett WASA papirt gyartani.

1961 marciusaban Stockholmban kiemelték

a tengerbdl az 1628-ban elsullyedt svéd hadi-
hajot, a WASA-t. A munkalatok soran ratalaltak a
haj6é horgonykételére is, ami kenderbdl készult.
Felvették a kapcsolatot a még miikddoé kotélké-
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szitékkel, akik szerint a négy horgonykétél hosz-
sza mintegy 200-220 méter volt egyenként. A
vizsgalatok soran kiderult, hogy a k&tél nagyon
rossz allapotban volt. Egy része szinte szétmal-
lott, mas része viszont jobb allapotban volt a
konzervélds szempontjabdl, ezt fémcsévek se-
gitségével 2 méteres darabokban a felszinre
hoztak. Voltak a kotélnek erds és jo allapotban
megmaradtrészeiis. Ezek a részek azért marad-
tak jo allapotban, mert katrannyal szennyez&d-
tek erésen, ami valdszinien a hajoé raktarabol
6mlott akétélre.

A hajokotél igen er6sen szennyezett részeit a
normal feltar6 munkaval nem lehetett meg-
menteni, de a Wasa Bizottsag elhatarozta, hogy
ezt aleletetis megtartjak.

Amikor 1961 juliusaban a hajokételet a fel-
szinre hoztak, mintegy 12 tonnanyit nyomottaz a
mennyiség, amit nem lehetett konzervalni.
Ennek a mennyiségnek mintegy 75%-a szeny-
nyezddés volt: viz, rozsda, agyag, katrany és fa.
De a maradék 25% névényirost volt.

A nem konzervalhaté hajokétél sorsa addig
volt probléma, amig a f6érestaurator ki nem ta-
lalta, hogy tisztitsdk meg a kendert és készit-
senek beléle papirt. Ekkor kérték fel a Tumba
papirgyarat, hogy vegyenek részt a munkaban.

Amit a gyarban el8szdr lattak, az az volt, hogy
az ajanlott nyersanyag egy zsak saros, iszapos
térmelék. Azonnal a laboratériumba vitték és a
térmeléket napokon keresztil aramlo vizzel
mostak. A tormelék fa és rozsda nagy részét
ezzel az eljarassal eltavolitottak.

Ezutan kiemelték az anyagot és egy &riébe
tették. Majd lapot képeztek belble. A megsza-
ritott lapoknak gyényérd méz szinik volt és s6-
tétebb pottydk voltak benne.

Ezeket a probalapokat megmutattak a Wasa
Bizottsagnak és a Tumba gyar megbizast kapott
arra, hogy papirt készitsen az 1628-ban el-
sullyedt Wasa hadihaj6 horgonykételébdl. A
megadott méret tdbbé-kevésbé egy Ad-es iv
kétszerese volt, a szine pedig nem halvanyabb,
mint az elkészitett mintalapok szine. A papirt
enyvezték, hogy irni lehessen ra. A Bizottsag
kivalasztott egy vizjelet is, ami egy kévét abrazolt
(a svéd Wasa dinasztia emblémaja), valamint a
WASA sz6 és az elslllyedés évszama, 1628 sze-
repelt rajta. A papirt kézzel meritették, vagatlan
széle volt, négyzetméterttmege pedig 90 g
kordli.

A Wasa Bizottsag konzerval6 osztalya a
horgonykételet elézetesen durvan megtisztitot-
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ta, toluollal extrahalta, finom mosast és tisztitast
végzett, miel6tt az anyagot a Tumba papirgyar-
nak atadta. A gyarban azutdan a kdvetkezd
miveleteket végezték a kender hajokotéllel. F6-
zés, mosas 6rlében, kloros fehérités, lugos mo-
sas, utofehérités natrium-hipoklorittal, mosas
vizzel, a maradék klor semlegesitése, vizteleni-
tés. Ezutan kétlépcsbs 6riében kezelték, gyanta-
enyvet, allati enyvet és aluminium-szulfatot ada-
goltak hozza, majd lapokat képeztek belble,
amelyeket hidraulikus préssel préseltek és me-
leg hengeren szaritottak. Végil az iveket 100-as
csomagokba szerelték ki.

1962. julius 6-an széllitotta a Tumba papir-
gyar a kész papirokat a Wasa Bizottsagnak. A
magas ara ellenére, kilénésen az amerikaiak
kapkodtak érte. Volt aki 200 dollart is adott egy
lapért. (1962-ben 1 USD értéke 11,74 HUF volt.)
Osszesen mintegy 30 000 lapot készitett a gyar,
a Wasa Bizottsagnak pedig mintegy 3 M SEK
haszna voltbelble.

Forras: RUDIN, Bo: Making paper. Véllingby,
Rudins, 1990. 100-103. p.

T. Zs.

A vilag legszebb konyve

A ,Waski — a japanpapir tradicidja és miivészete”
cimi konyvével nyerte el a japan Mariko Takagi a
Konyvm{(ivészeti Alapitvany legmagasabb kitlintetését az
LArany Bet(i” cimet.

Ezzel a Fachhochschule Miinster design agazatanak
japan hallgatdja nyerte el diplomamunkajaval a vilag
legszebb konyve cimet.

Ennek a konyvnek a szerkezete azt mutatja, hogy a
japan esztétika és az eurdpai tradicio szoros kapcso-
latban van a konyvkészités és a nyomdaszat terén,
hangzott a szakzsiiri értékelése a ,Vilag legszebb kony-
ve” versenyén.

A vilag legkisebb konyve

A Leipziger Verlag Faber et Faber ,Képes ABC” cimii
konyve jelenleg a vilag legkisebb konyve. A kézi
b6rkotést mi csak 2,4 X 2,9 mm.

A konyv nagyito alatt késziilt. A 26 oldal mindegyikén
azabcegy-egy betiije Iathato. A konyv ara 65,40 eurd.

Ennek a miniatlr konyvnek mar a klasszikus malt-
ban is volt elédje, akkor is kézzel irtak mikroszkopikus
betiiket. igy maradt rank Homérosz llidsza, amit egy
vékony papirusztekercsen egy di6héjban talaltak meg.

Késébb a kozépkori fejedelmi kastélyokban és
zardakban mindenekel6tt miniatiir kalendariumokat és
vallasos kiadvanyokat szerkesztettek.

Forras: PapierMacher. 11.2002. nov., 26.p.
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A FEFCO 12. miszaki szeminariuma

A Hullamtermékgyartok Szoévetségének
Eurépai Szervezete hagyomanyos tavaszi
szeminariumat, Nizzaban 2003. marcius 18-21.
koz6tt tartotta.

A megnyité beszédet Brusamarello, A
FEFCO elntke tartotta. Emlékeztette a részt-
vevoket, hogy a nemzetkdzivé valas erdsitése, a
kooperaci6 javitasa jegyében mintegy két éve
Brisszelbe koéltdzott iroda jelentés eredménye-
ket kdnyvelhetett el az egyuttmikdodés terlletén
a csomagoléasi hulladékkal és az élelmiszerrel
valo érintkezés témaival foglalkozé egyéb,
Brusszelben mikddé eurdpai szervezettel. Igy
kénnyebben befolyasolhatok a déntéshozok,
megismerheték a konkurens és iparagunkra ha-
té munkak. Ez fontos, mert bar a hullamtermékek
hasznalata, terjesztése, fejlesztése fligg a kolt-
ség-versenyképességtdl, ugyancsak a térvényi
keretektdl is . Ennek egyik miihelye Brusszel.

Svensson, a szbvetség fétitkara tdvozolte a
42 orszagbdl jott 75 kiallitét és mintegy 900 ven-
déget. A jelenlévék a tagok felét személyesen
képviselik.

Az eléadasok szerkezete kdvette az utobbi
szeminariumok rendszerét, mely szerint a né-
hany sulyponti kérdés koéré csoportosuld kis-
szamu el6adasnak, valamint a hirek, ujdonsagok
cimszé alatt nagyszamu termeld, beszallité révid
bemutatdjanak hasznos keveréke a program
gerince.

Nagy téma a vevdi és szallitdi oldalrol vizs-galt
piaci igények 0sszefoglalasa, a GMP (Good Ma
nufacturing Practice), a legjobb gyartasi médszer
kritériunrendszerének bemutatasa tébb ddalrol,
a koltségcsOkkentés rendszerezett gyakorlati
szemléltetése, a lemezgépi termelékenységet
vizsgalé munkacsoport egyéves munkajanak 6sz
szesitése, valamint az észak-amerikai kontinens
papircsomagolé szektoranak fejlédése volt. 48
szakmabeli cég szamolt be miszaki-gazdasagi
Ujdonsagairdl, majd a dijak atadasara kertilt sor.

Mind az eléadasok, mind a bemutatdk ha-
marosan CD-n is nyilvanossagra kerilinek, mely
ezutan a Magyar Hulladéktermékgyartok Szo-
vetségénél megtekinthetd lesz.

Sz6ke Andras

A PNyME 2003. 2. félévi programja
(konferenciakkal, kiallitasokkal)

év | n.év | ho |[nap(ok)| Témagazda/szervezd téma vagy cim helyszin
1.| 2003. 3. 7. 1-8.? | Nyomdaipari Szakosztaly Kényvkidllitas Mallorca
2.| 2003. 3. 8. 13. | Magyar Grafika MG Szerkesztobiz. értekezlet F& utca 68.
3.[ 2003. 3. 9. 6-11. [ Nyomdaipari Szakosztaly IARIGAI Konferencia Dubrovnik
4. 2003. 3. 9.-10. | 30-3. | Hungexpo Printexpo+Dunatranspack Hungexpo
5. 2003. 3. 9. 30. PNyME VB Hungexpo
6.| 2003. 4. 10. 2-3. | Papir Szakosztaly Papirfeldolgozé Napok Budapest
7.| 2003. 4. 10. 5-12. | Nyomdaipari Szakosztaly Kiéllitdsok — gépgyarlatogatas Sinsheim/Nunberg/Hei
8.] 2003. 4. 10. 7. Papir Szakosztaly Fiatal Diplomasok Féruma F6 utca 68.
9.] 2003. 4. 10 8. Magyar Grafika MG Szerkesztobiz. értekezlet F& utca 68.
10.] 2003. 4. 10. 9-12. | Nyomdaipari Szakosztaly Frankfurti Kényvvésar Frankfurt
11.] 2003. 4. 10. 13-18. | Nyomdaipari Szakosztaly IFRA Expo Lipcse
12.| 2003. 4. 10. 17-18. [ Nyomdaipari Szakosztaly Nyomdaipari Karbantartok Talalk. | Gyor
13.] 2003. 4. 11. 4. Kutatasi Biz. ,Magyar Tud. Napja"- MTA kapcsolodas | Budapest? Sopron?
14.[ 2003. 4. 11. 25. [ PNyME VB F& utca 68.
15.] 2003. 4. 12. 11. PNyME ET Budapest
16.| 2003. 4. 12. 16. [ PNyME Nyugdijas Talalkozo F& utca 68.
17.] 2003. 4. 12. 17. | Magyar Grafika Magyar Grafika Védnokei Budapest
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Elozetes CEPI-statisztika 2002-rol

A CEPIl-orszagok papirtermelése 2,5%-kal
nétt

Az elbézetes becslés alapjan a CEPI-orsza-
gok kb. 90 millié tonna papirt és kartont allitottak
elé 2002-ben. Ez a bazisévhez képest 2,5%-o0s
névekedést jelent és egyben a két évvel elébtti,
2000-es szinthez valo visszatérést (Id. 1.abra)
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1. abra: A CEPI tagorszagainak papir- és kartontermelése
1991 és 2002 koz6tt (millié tonna)

Atermékcsoportok egyenlétlen fejlédése

Az el6z8 évhez hasonldan az egyes termék-
csoportok helyzete kulénb6zb. A grafikus pa-
pirok kibocsatasa 6sszességében 1% fol6tt n6tt.
Ezen belll az ujsagnyomoé papirok 6%-kal ala-
csonyabb termelést mutatnak a reklamtevékeny-
ség gyengllése miatt. A méazolatlan grafikus pa-
pirok termelése 4%-kal emelkedett, a mazoltaké
csak 3%kal. A fatartalmu papirok 3%-os néveke-
dését meghaladta a famentes fajtak termelésé-
nek 4%-os emelkedése. A csomagol6papirok
kibocsatasa kb. 4%-kal nétt, ezen belll a karton
és az egyéb csomagolopapirok és kartontermé-
kek elérték a tervezett 6%-0s emelkedést. A do-
bozkarton termelése 4%-kal emelkedett, a vé-
kony csomagolopapiroké 1,5%-kal. A higiéniai
kategoériaban 5%-os a ndvekedés.

A 2.abran bemutatjuk a CEPI-orszagok
papir- és kartontermelésének megoszlasat ter-
meékcsoportok szerint.
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Egyéb papir és
karton 4%

Egyéb méazolatlan

Csomagol6 41% |I ir6-nyomé 18%

Héztartasi és
higéniai 6%

2. abra: Papir- és kartontermelés a CEPI tagorszagaiban a
fébb papirtipusok szerint 2002-ben

A celluléztermelés 38 millié tonnara nétt
(+2,7%)

A kémiai celluléz névekedése elérte a 6%-ot,
mig a tébbi rostanyag termelése 3%-kal csok-
kent. 1991-t6l kezd6déen a CEPI-orszagok cel-
luléztermelése évi 1,5%-kal nétt.

A papirexport 10%-kal nétt a bazisévhez
képest.

Az els6 harom negyedév adatai alapjan a
CEPI-orszagok exportjanak novekedése enyhén
felilmulta a termelését.

A CEPIl-orszagok ko&zotti export nem
valtozott a bazisévhez képest, ugyanakkor a
région kivilre térténd export 10%-kal nétt. Az
6sszes CEPIl-export 35%-a az azsiai piacokra
kerul, 20%-a Kelet Eurépaba (nem szamitva a
mar CEPI-tag orszagokat, minthazank is)

Az export alakulasat a gyenge nemzetkozi
igények és az USD gyengulése miatti arverseny-
képesség csdkkenése magyarazza.

Import

_ Arégioba torténd import kb. 5%-kal nétt. Ez
Eszak-Amerikabdl szarmazé import tovabb
csokken és 2002-ben az Osszes CEPI-import
35%-at teszi ki, mig a kelet-eurdpai orszagokbol
érkezik 41%. Az Azsiabdl szarmazé import is
csokkent.
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Gyenge novekedés a papirfogyasztasban

A bazisévhez képest 2002-ben kb. 1% a fo-
gyasztds ndvekedése. Ez megegyezik a térség
gazdasagi ndvekedésének mértékéve

Osszességében 2002-ben a CEPI-
orszagok cellul6z- és papiripara magara talalt, a
gyengébb 2001-es év utan mutatdi visszatértek
azel6z6 évek kedvezbbb szintjére.

Polyanszky Eva

Keywords: household waste paper quality, international

A haztartasokbdl visszagyiijtétt papir minésége,
nemzetkozi attekintésben

Az Atlanti-6cean mindkét partjan nagy gon-
dot okoz az utcai hulladékgy(ijtékbdl kikeriild pa-
pirmindsége.

Egyre t6bb helyen, ahol egyutt gydjtik a papirt,
mdanyagot, fémet és Uveget, az 6sszetért lveg
cserepei nagy kart okoznak a papirgyarak hulla-
dék-feldolgoz6 berendezéseiben. Az liveg mellett
ragaszto, ételmaradék is szennyezheti a papirt.

Az Egyeslilt Kiralysag papirgyarai arrél pa-
naszkodnak, hogy a visszagydijtétt papir miné-
sége jelentésen romlott azokban a korzetekben,
ahol a gy(ijték attértek a vegyes gy(ijtésre.

Az elmult években a kérnyezettudatos gon-
dolkodas vezetett a recikling gyors elterjedésé-
hez, ugyanakkor nem igazolhat6 kérnyezetvédel-
mi célokkal az a gyujtérendszer, mely beszeny-
nyezi a visszagyUjtott papirt, és a tovabb ftisztitas
energia- és vegyszerigényes mlveleteket jelent.

Természetesen a vegyes gyljtés gazdasa-
gos, és magas visszagyUjtési aranyt eredmé-
nyez. Miota Arizonaban 1991-ben bevezettek,
rendkivul gyorsan elterjedt Eszak-Amerikaban.
Ez a rendszer a haztartasok intenziv bekapcso-
l6dasat vonta maga utan. Los Angelesben pél-
daul, ahol 1996-ban inditottak, ma 82%-os haté-
konysaggal mikodik.

Koltséghatékonysaga is nyilvanvalo, ha 6sz-
szehasonlitjuk a nagyméret(i vegyes konténerta
sok kis térfogatu gy jtéedé nnyel.

A gylijtérendszer kéltségmegtakaritasa ugyan-
akkor a feldolgozd gyarak koltségeinek emelke-
déséhez vezet a szétvalogatas és a maradék ehe-
lyezésének kdltségei miatt. 9+l 19%-ra nétt pl. a
St. Pauki gyarban a maradék mennyisége.

E problémak kikiszébdlésére most az USA
néhany allamaban ismét kulén akarjak gydjteni a
papirt és kartont az Givegtél s a tobbi hulladéktol.

Masutt, Kanadaban pl. azt a megoldast alkal-
mazzak, hogy az 6sszegylijtott szemétbdl szar-
javitjak. Europaban is van erre példa, Kélnben
2001 é6ta pl. a hulladékpapir automatikus szét-
valogatd rendszere kivaldan mikdédik a
Trienekens cégnél.

Az Egyesililt Kiralysagban most kertl a parla-
ment elé az a térvény, hogy 2010-re valamennyi
haztartast ellathnanak megfelelé edényekkel a
kovetkez6 hulladékfajtakgydijtésére:

e szaraz Ujrahasznosithaté anyagok (papir,
Gveg, féem, mlanyag)

* komposztalhatd konyhai és kerti hulladék

* egyéb, nem Ujrahasznosithaté és nem
komposztalhaté hulladék.

Természetesen a rendszer megfeleld miiko-
déséhez elengedhetetlen az 6nkormanyzatok és
alakossag felelés egylttmiikddése.

Gazdasagossagi szamitasok azt mutattak,
hogy a rendszer életbe |épésének koltsége elfo-
gadhaté.

Az Egyesitit Kiralysagban térténd bevezeté-
sét a rendkivll eredményes USA-példak is alata-
masztjak, valamint az angliai elézetes sikeres ki-
sérletek, melyek a bevezetés utan rovid iddvel 8%-
r6l 52%-ra emelték az Ujrahasznositasi aranyt.

Az Egyesllt Kiralysagban jelenleg a recikling
aranya mindossze 11%, a legalacsonyabb Nyu-
gat-Eurépaban. (A legmagasabb Ausztriaban:
64%, amibél a komposzt 40%-ot tesz ki).

Ebbél a helyzetbdl a kilabalas egyetlen
Utjaként a szakértdk azt a megoldast latjak kivi-
telezhetdnek, hogy minden haztartast elldssa-
nak sajat gydjtérendszerrel.

107



GAZDASAG, KERESKEDELEM, STATISZTIKA

Jelenleg Eszak-Amerikdban és Nyugat-Eu-
répaban nyolcféle gy(jtési és valogatasi rend-
szerbdl szarmazé papirt dolgoznak fel a papir-
gyarak — a minéség fliggvényében — Uj papir-
fajtakka. Tovabb folyik a nemzetkdzi szintl vita
az egyes gylUjtési rendszerek gazdasagossaga-
rél és hasznossagarol.

Az EN 643 eur6pai szabvany definialja a
reciklingre alkalmas papirfajtakat, és alapja lehet
az eurdpai orszagok kozotti kereskedésnek. A
szabvany kimondja, hogy

- az osztalyozési miveletek rossz anyaga

nem alkalmas papirgyartasra

- a begytjtétt papirnak mentesnek kell len-
nie minden olyan anyagtol, amely kéros a
termelési folyamatra

- a nedvességtartalom nem haladhatja meg
a 10%-ot.

Az els6 kovetelmény kizarhatja a vegyes
gyljtésbdl szarmazo anyagokat!
Forras: A Paper Technology 44 (2) 2-7
(2003) kdzleményeibdl sszeallitotta
Polyanszky Eva

Eszak-Amerika papiriparanak kilatasai
2003-ra, cimszavakban

A nemzetkozi cellulozpiacok gyengesege és
az Egyesilt Allamok alacsony gazdasagi
névekedése késleltetheti az Eszak-amerikai pa-
piripar idei talpraallasat.

Amerikai elemzék a kévetkezd tényezékkel
szamolnak:

- arucellul6z — a termel6k abban remény-
kednek, hogy a kemény 2002. év utan
megugrik ajévedelmezdség

- Ujrahasznositott papir — az USA fogyasz-
tasa cstkken, azexport né

- Ujsagnyomo papir — az év kdzepéig nem
varhaté javulas

- ir6- és nyomdpapir — ebben az évben nem
valoszind erés javulas

- dobozkarton — nem varhato jelentdés néve-
kedés

- hulldmkarton — a fedérétegpiac stabil, de
gyenge adobozokirantiigény

- az USA kapacitasa — az észak-amerikai
papiripar leszallé 4gban van.

Mindezek k&vetkeztében nem véarhaté
jelentés tékebefektetés, és az észak-amerikai
cellul6z- és papirgyarak tovabbra is arra térek-
szenek, hogy cstkkentsék a magas kéltségl ka-
pacitasaikat és kiegyensulyozzak a gyenge gaz-
dasagi kériilményeket. Dramaian csékkent Uj pa-
pirgépek vasarlasa, és az USA és Kanada (j
projekijei els6sorban gépek felujitasara ira-
nyulnak.

2003 els6 féléve tehat 2002-héz hasonldan
nem lesz felh&tlen. A tovabbiakat meglatjuk...

Forras: Pulp and Paper 77 (1) 33 (2003. jan.)

Polyanszky Eva

Magyarorszag az europai
szabadalmi rendszerben

Eurdpai integracionk folyamataban jelentés
mérféldkd, hogy Magyarorszag 2003. januar 1-jével
csatlakozott az eurdpai allamok kdzétti regionalis
szabadalmi egylttmUkddéshez, az eurdpai szaba-
dalmak megadasarol szélé Mincheni Egyezmény-
hez (EPC). Az egyezmény jelentésége, hogy egyet-
len bejelentés alapjan, egyetlen egységes eljaras-

108

ban teszi lehetévé szabadalom megszerzését az
egyezmeny tobb vagy akar 6sszes tagorszagaban.

A magyar és a kilféldi bejelenték az Europai
Szabadalmi Hivatal altal lefolytatott egységes elja-
ras eredményeképpen megadott eurdpai szaba-
dalom segitségével mintegy 26 orszagban, koztik
hazankban élvezhetnek kizarolagos jogokat talal-
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manyukra. A csatlakozassal szabadalmi jogunk eu-
répai integradéja valosult meg.

Forras: Magyar Innovacios Szdvetség
Hirlevele XIlII. évf. 2. szam. 5. old. (2003.jan.28.)

A MGYOSZ a hulladékkezelésrol

A Munkaadok és Gyariparosok Orszagos
Szdvetsége levélben fordult dr. Medgyessy
Péter minisztereln6khéz, kdzbenjarasat kérve a
kéltségvetés egyik modositdé javaslatanak
Ujragondolasa Ugyében. A T/1220/482 szamu
moddosité javaslata MGYOSZ véleménye szerint
szemben all az eurdpai unionak tett hulladék-
kezelési kotelezettségeink teljesitésével, kifeje-
zetten ellenérdekeltté teszi a termékek kibo-
csatéit hullad ékhasznositadsi  kotele zettsé geik
teljesitésében, aldassa a gazdasag, és ezen be-
10l is a nemzetkdzi befekteték bizalmat és a jog-
biztonsagba vetett hitét, és el6vetiti a hazai kor-
nyezetpolitika egyik legnagyobb kudarcat, mi-
kézben a magyar vallalkozokat versenyhatra-
nyra karhoztatja.

Részletalevélbdl:

+A Magyarorszagon tevékenykedd vezetd
véllalatok, bizva a kormany igéretében (amely
jogszabalyokban is megtestesilt), évek 6ta azon
munkalkodnak, hogy az EU-csatlakozast koé-
vetéen miikéddkepes, kdrnyezeti és gazdasagi
szempontokat 6tv6z6 megoldast hozzanak létre.

Ezen jelentds szellemi és anyagi raforditdsok
most semmivé latszanak valni.

Mindez elévettti a hazai kdrnyezetpolitika egyik
legnagyobb kudarcat Most megjosdhaté médon,
Magyarorszagon nem valdésul meg a lakossagi
szelektiv hulladékgy(jés, azok az dnkormany-
zatok, ahol eddig kezdeményez6 1épéseket tettek,
bizva az EU-ban m(kédd finanszirozasi modell
megvaldsithatdsagaban, most felhagynak a gy(j-
téssel. Az ipari-kereskedelmi hulladékok begy(j-
tése pedig az EU el6irasainak megfekeld ta-
mogatasi rendszer hianyaban, 2004-ben 6ssze-
omlik. Tovabb fokozza a problémat, hogy a ma-
gyariparrendkivuliversenyhatranybakerul.

Eurdpai 6sszehasonlitasban is példatlan és
kivihetetlen a hulladékok 100 szazalékanak be-
gyljtése és hasznositasa. Példatlan az is, hogy
egy tagorszag az EU altal elvartnal tébbszérésen
szigorubb és rendkivili koéltségigényl intéz-
kedést hozzon, sujtva ezzel sajat gazdasagat,
egyidejlileg meghiusitva a kérnyezetvédelmi cél-
kitlizés teljesitésétis.”

Forras: A Magyar Innovaciés Szovetség
Hirlevele 2003/1. 13. old. (2003. jan.)

Stratégiai Flizetek

Megjelent a Stratégiai Flzetek cimi sorozat
12. kotete: ,Regionalis fejlédés Eurdpaban és
Magyarorszagon” cimmel.

A sorozat eddig megjelent kotetei:

1. A tarsadalmi ujratermelés stratégiai ker-
déseirdl

2. Gazdasagi helyzetkép

3. A 21. szazad kihivasai a tudasalapu hu-
manista tarsadalom létrehozasa

4. Az egészséglgy — kimagaslé hatékony-
sagu agazat

5. Innovacié — Térvényi keretek —MUkodési
strukturak

6. Energiagondok a vilagban és nalunk

7. Tudomany és tarsadalom — A jelen és a
jovo Uj kihivasai

8. Innovativ tarsadalomgazdasag és
jovétudat

9. Egészség és csalad: a szamolatlan
nemzeti vagyon

10.Mobilitas, biztonsag,
életfeltételek

11. Az allamhaztartasroél és humanpolitikai
feladatairol.

egészseges

Tovabbi informacio: Miniszterelndki Hivatal,
1357 Budapest, Pf. 2., tel: 441-4000

Forras: Magyar Innovaciés Szévetség Hir-
levele XIII. évf. 5. sz. 2003. marcius 11.
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Keywords: enterprise asset management,
paper industry, computerizing

Vallalati eszk6zmenedzselés (EAM)
szamitégépes tamogatasa a papiriparban
Il. rész

Somogyi Péeter
(Dunapack Rt. Csomagoldpapirgyara)

Eszkoz-/allapotfelligyeleti rendszerek

Az Uj vallalati eszkbz-/allapotfeliigyeleti rend-
szerek (AH/CM = Asset Health/Condition moni-
toring) a rendelkezésre all6 allapotfeliigyeleti in-
dikatorok széles adatbazisat bonyolult multi-pa-
raméteres riasztasi technikaval 6tvozik(pl.
ICAS/HDS=Hybrid Decision Support System),
ami az allapotfiiggé karbantartds (CBM=Condi-
tion Based Monitoring) el6feltétele. A gépallapot-
felugyelet, a termelési folyamat szabalyozasa,

valamint a miszaki felulvizsgalati és karban-
tartasi rendszer a megbizhatésagi ill. élettartam-
menedzsment alappillérei (6.abra: VTT)

A gyartasi folyamatadatok (felllettomeg, vas-
tagsag, hamufartalom stb.) eseményvezrelt, ill.
idésaros bemutatasabd (TSA=Time Synchronous
Averaging) kdvetkeztetések vonhatdk le a gépél-
lapotra (présszakasz, osztalyozok, szivatyuk, sza-
mitogépes szabdyozdelemek stb.).

A hagyomanyos inspekciés és monitoring
technikak (szemrevételezéses, ill. érzékelésen
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6. abra. Az élettartam-menedzsment modszerei (VTT)
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alapul6 vizsgalatok, zaj- ill. melegedésvizsga-
latok, egyes géprészek, azok elektromos, elek-
tronikus, hidraulikus és pneumatikus kéreinek
funkcioellendrzése, a forgé ill. alternalé gépré-
szek mikodését biztositd kend-/olajozd-/zsirzéd
rendszerek feliigyelete mellett, — a mérés- és
szenzortechnika, az elektronika fejlédésével —,
Ujabb allapotdiagnosztikai eljarasok terjedtek el:
a vibracidanalizis (amelynek 6 terlilete a csap-
agy-, tengely-, tengelykapcsolo-, hajtomi, meg-
hibasodasok korai el6rejelzése, de kimutatja a
kiegyensulyozatlansagot, ferdetengelyliséget,
laza szerelést, kavitaciot is), a kendolajanalizis, a
termografia (infravérdés sugarzas), az optikai el-
lendrzés (papirpalya-, szita/nemez futas-, vagasi
él felligyelet) stroboszkép ill. videotechnika fel-
hasznalasaval, korrézidvizsgalat, ultrahangos
szivargasvizsgalat, motor aramkdranalizis stb.

A vibraciés mérések végrehajtadsa a gép-
részek vagy géptipusok (pl.szivattyuk, ventillato-
rok, szaritok, tengelyek, présszakasz hajtasok
és gorgdk, szita visszafutd gérgdk, nemezgor-
gok, tekercsvago, szaritdészakasz hajtas- és fe-
szitésoldali gorgdi, hajtomuivek stb.) ill. a megko-
zelithetéség (gépszint, pince) szerint 6sszeal-
litott havi-, heti bontasu bemérési programon
alapul. Amennyiben a mérési értékek (orbitalis
vagy polaris elmozdulas, sebességill. gyorsulas)
szignifikansan valtoznak, frekvenciaspektrum-
elemzéssel kell behatarolni a kivaltd okot, kdzeli
frekvenciakomponensek esetén (ilyen fordul el
pl. az egyes préshengerek rezgésszintjei k6zott)
frekvencia-analizatort vesznek igénybe, amely
kisz(ri az egyéb, pl. a gépsebesség valtozasbhol
adddo torzitasokat. A korszerd, tribologiai ala-
pokon nyugvo jelfeldolgozé technikak és ana-
litikai programok (a korai felismerésre alkalmas
magasfrekvenciaju gyorsulasi burkol6gorbék,
spektrum energia-kibocsatas, cepstrum, kurto-
sis diagnosztika) néhany miiszergyartéhoz és
szoftverfejlesztéh6z kapcsoldédnak (pl. SKF, CSlI,
Priftechnik, FAG, IRD, Oros, Briiel & Kjaer).

A folyamatos allapotfeliigyelet a hagyoma-
nyos, szemleszerd, a megdfigyelési helyek kérbe-
jarasaval végzett adatgydijtés kiterjesztése, mo-
dularis rendszerbe foglalasa. A gépre szamos
folyamatos miikédésl érzékel6t szerelnek fel,
amelyet folyamatszabalyozo6 egységhez (DCS®,
PLC"™) ill. kézponti elhelyezkedésl szamitogép-
hez kabeleznek. Ismert infravords ill. radidfrek-
vencias kabelnélkili adattovabbitasi megoldas
is (pl. SKF, CSl). A szamitégépes program (pl. a
HART" tavadatatviteli protokoll vagy Foun-
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dation™ adatbusz segitségével) szekven-
cidlisan gydijti az adatokat, majd kulénb6z6 atala-
kitasok és ellenérzések utan meghatérozza,
|étrejott-e riasztési allapot (aminek ellenbrzésére
2D, 3D karakterisztikak is alkalmazhatok). Az
allapotfellgyeleti és folyamatadatok nyitott
halézati adatbazisban valé elhelyezését Gj ipari
szabvanyok segitik el (OSA-CMB, MIMOSA™).
Néhany jellegzetes fellgyeleti és szakért6i rend-
szert mutatunk be a tovabbiakban:

Az SKF Condition Monitoring csoportja
altal kialakitott Multilog Local Monitoring System-
et helyezték Gzembe a KNP maastrichti papir-
gyaraban, amely 15 helyi, programozhaté gép-
felugyeleti egységbdl (Local Monitoring Unit) all.
Az adatgylijtés és elemzés a PRISM® szoftver
segitségével térténik. Egy ujabb valtozat, a
PRISM* mar szakértsi rendszerbe foglalva mii-
kodik a Sappi Gratkornnal (egyedil a PM11-en
600 szenzor, 19 LMU, alkalmazas: a prés- és az
SKF CARB toroid csapagyas szaritoszakaszon,
parhuzamosan a Lubri Scan Oil Analysis Soft-
ware-rel,).

A Metso Automation Sensodec 6S for Paper
allapotfeligyeleti rendszerének kézéppontjaban
a funkciofiiggé gépallapot és futaselemzés all. A
rendszer tdbbszaz magasfrekvenciaju folyamat-
pulzaciot és mechanikai rezgést elemez, bele-
értve a csapagyakat, tengelyeket, motorokat és
mas mozgo hajtaselemet. A futaselemzd rend-
szer 0sszeveti a rezgések, a folyamatpulzacio és
a termékminbség-paraméterek on-line mérési
értékeit, és a gép instabilitasanak okait helyileg
hatarozza meg (kozelitd szakasz, lapképzés,
présszakasz, enyvez6prés vagy kalander). A
futdselemzéshez kapcsolédodan a lapképz6 és a
présszakaszon viztelenedés elemzést is végez.
Sebességfiiggd rezgésanalizatorral (JTFA=
Joint Time Frequency Analysis) a felfutas rez-
gésmentes Utja keresheté meg.

A Sensodec 6S 6sszehasonlitja és értékeli a
kildnb6zd tipusu présnemez, lapképzészita,
henger, kreppel6kés vagy mas papirgépi elemek
teljesitményét és életciklusuk figyelembevételé-
vel segitséget ad teljesitménylk optimalizala-
sahoz.

Kenésfelligyeleti- és -szabalyozasi rendsze-
re jelzi, ha a medfigyelt géprésznél a nyomés-
szint abnormalisan magas, veszélyesen ala-
csony vagy a szenzorral nincs kapcsolat. A meg-
figyelés alapjan a kendanyag, a kenési jellemzék
vagy olajsz(irdk valtoztathatok. A felligyelet ki-
terjed a tdmitbévizrendszerekre is.
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A Neles Fieldbrowser™ (+Valve Mana-
ger™) rendszer a szamitbgépes szabalyozas
mez8egységeinek feligyeletét latja el. Az egy-
ségeket matrix-formaban bemutatd felligyeleti
rendszer trend diagnosztika (mozgatasi ut, ter-
helési tényezd, szeleput valtozasa), szamlalo
vagy hibalizenet adatok alapjan figyelmeztet,
vagy riaszt.

Az FPRI (Finnish Pulp and Paper Research
Institute) még a 90-es évek elején fejlesztette ki
Wedge KB-diagnosztikai rendszerét (eredetileg
a nedves szakasz diagnosztikai eszkdzeként a
nyomaspulzacié és a termékminbség kozotti
kapcsolat vizsgalatara készilt (= Wet End Diag-
nostics GEnius). Az altalanos célu Wedge prog-
ramcsomag, a papirgépi folyamatmodellre épdl,
amely a vezérlési-, a folyamatvaltozok ill. a za-
vartényezdk (kulsé zajok, pl. kérnyezeti-, gépal-
lapotvaltozas) és a termékmindségi paraméte-
rek kozott Osszeflggéseket strukturaltan tar-
talmazza, és a folyamatvaltozasok &sszetevé-
inek, ill. az ok-okozati 6sszefliggések megkere-
sésére alkalmas. Matematikai analizis eszk6z6k
(nem periodikus, linearis valtozasokhoz MAR=
Multichanel Autoregressive Model, nem linearis
Osszefiiggések vizsgalatahoz SPC= Statistical
Process Analysis, periodikus hatasok spektrum-
és trendelemzéséhez FFT= Fast Fourier Trans-
formation, Time Averaging Routine) segitségé-
vel értékeli az egyes folyamatelemek kdzotti kap-
csolatokat. A KCL-Wedge-et folyamatos allapot-
feligyeletre hasznaljak. Normalistdl eltéré alla-
pot esetén automatikusan riaszt és kezdemé-
nyezi a diagnosztikai vizsgalatot.

Munkatervezés, munkaidébecslés

A munkatervezés a munkamegbizas haté-
kony és gazdasagos teljesitéséhez sziikséges
helyes eljardsok, modszerek, anyagok, alkatré-
szek, mérbeszkozok, szerszamok és készilé-
kek, kisgépek, emeld- és szallité eszkdzok ,ill.
egyéb berendezések, valamint a személyzet
meghatarozasat jelenti. A munkatervezés jelen-
téségét az adja, hogy a termelékenység ndvelé-
sének egyik Utja a munkamoédszer-javitas, amely
a munkatanulmanyozason, munkatervezésen,
munkamérésen, értékelésen és a szikséges
visszacsatolason alapul, és kiterjed a feladatin-
tegraciora, a felesleges munkak kikliszdbolé-
sére, specidlis eljarasok és eszkdzok kere-
sésére, a karbantartasi ciklusok optimalizalasara
stb.
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A karbantartasi munka termelékenységének
mérészama a munkatervezés oldalarol kézelitve
az effektiv munkavégzés (hands-on), a munka-
feladattal elt6ltétt id6. (Multimoment-id6felvéte-
lezéssel ellendrizhetd.)

Mardon e mér6szam alapjan a munkaterve-
zésre négy termelékenységi osztalyt alakitott ki:

Effektiv

munka- A munkaprogramozas jellemz6i

végzés

20-30% (1) Siirg8sségi munkaterhelés, alacsony

(alacsonytol | tervszertiség, gépkezeldk kritikus viszonya a

atlagosig) karbantartashoz, ellenérzés nélkiili anya-
gok, alig szamon kért munkaszabalyok, ma-
gas talorakoltségek, karbantartok és veze-
t6k kozotti fesziiltseg

30-40% (2) Er8s vezetés, kézzelfoghaté munkaetika,

(atlagostol igen konnyen elérhetd anyagok, a siirgGssé-

joig) gi munkak jol kontrollaltak, a karbantartasi
munkakat ritkan kell megszakitani

40-50% (3)- A (2)n feliil j6 munkarendelési rend-
(jotol kivaloig) | szer, dsszefogott szervezet, jo egytittmiiks-
dés a gépkezelokkel, irasbeli tervezés és a
program fegyelmezett betartasa, jo karban-
tartd szemeélyzet és karbantartasi ve-
zetSk

50% felett
(felstfokn)

4). A (2 és (3)n feliil korszert
anyagkivételezési rendszer, karbantartasi
program részletes kidolgozasa, korszerii
modszerek a siirgdsségi munkakhoz, mes-
terséges munkakorlatozasok kikiisz6bo-
lése.

A karbantartasi munka hatékonysagat végsé
soron a rendelkezésre-allasi fokra gyakorolt ha-
tasa fejezi ki. Eppen ez az, ami a karbantartasi
munka tervszer(iségével egyltt névelhetd, a
gazdasagi optimum (karbantartasi kéltség vs. le-
allasi veszteségek) figyelembe vételével.

Nem minden munkaféleség igényel egyedi,
elézetes tervezést: a rutinjellegd, ismétlédé, a sur-
g6sségi ill. az aprébb vagy kénnyld munkak vég-
rehajtasanal kilénésebb munkatervezésre nincs
szikség, vagy esetleg nincs is id6. A koltséges
javitasoknal, a nagyvolumeni, nagy id6rafordi-
tasu (tobb személy, tébb miszak, kilsd személy-



zet igénybevétele, specidlis eszkézberendezés
igény), valamint a kritikus Uttal jellemezhetd mun-
kaknal (szlik keresztmetszetet képez6, ill. kowtt
sorrendli javitasoknal, kritikus berendezéseknél,
Uj vagy gyakorlatlan személyzet esetén) viszont a
munkatervezés feltétientl indokolt

A tervezés eszkéze lehet a CMMS rendszer,
vagy legalabbis erbtelies szamitogépes tamoga-
tast nyujté adatbazis- ill. tablazatkezelé progra-
mok, munkabecslési segédletek. (Idealis esetben
ez utdbbiak papirgyari, térténeti adatokon nyugsza-
nak.)

A munkabecslési (id6-, anyag-, kéltségkal-
kulacios) moédszerek kozott emlitheték a
szakipari normatablazatok, a munkatervezé
sajat munkavégzési tapasztalatai, a torténeti
adatokbdl képzett atlag, ill. az tzem munkata-
nulmanyozasi moédszertani alapokon nyugvo
karbantartasi normarendszere.

Az ennek kialakitdsa soran alkalmazott mod-
szerek: ismétlddé munkaknal statisztikai kiérté-
kelésl egyedi vagy csoportos idéfelvételek, nem
ismétl6dd vagy els6 izben eléfordulé munkaknal
mozdulattanulmanyozas, 06sszehasonlitas és
becslés, folyamatszakasz id6k meghatarozasa
korrelacios 6sszefiiggések alapjan, szamitott fo-
lyamat (technolégiai) id6k.

Az id6émegallapitasi eljarasokban kdzds,
hogy a munkafolyamatot, a munkavégzés felté-
teleit részletesen le kell irni és a folyamatot sza-
kaszokra bontva a pontossagi kévetelményeket
kielégit6 idémegallapitasi modszert kell al-
kalmazni. A folyamatszakasz részidéket 6ssze-
gezzik, az Uzemi koérilményektél figgd jaru-
Iékos tényezdvel és az esetleges pihenési pét-
Iékkal felpétiékoljuk.

A munkaid&becslést, a gazdasagos mozdu-
latkivitelezés elveinek alkalmazasat, a mozdu-
latelemzés alapeljarasaibol (MTM, Work Factor)
leszarmaztatott, szoftver-tamogatasu standar-
dok gyorsitjak fel (MTM-UAS/MEK, MOST),
amelyek a mozdulatsorozatokat modularis ill.
szekvencialis formaban allitjak elé. Egyszer(-
sitik a szerszammal térténé munkavégzés elem-
zését, és — az elvart megbizhatésagi tartoma-
nyon bellil maradva — jobban illeszkednek a
nem-ismétlédd (nem sorozatjellegii) karbantar-
tasi tevékenységekhez, a gyakran elére nem
meghatarozhatd folyamatl egyéni és csoport-
munka alacsonyabb munkanivéjahoz (kivitele-
zés-minéségéhez).

Az elterjed6ben lévé UMS (Universal
Maintenance Standards) rendszer két I[ényeges
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technikat olel fel: az id6osztaly eljarast és a
munkatartalom &sszehasonlitast. Az UMS-
kényvtar mozdulat, miveletelem, mvelet, tipi-
kus munkafolyamat (bench mark) és teljesit-
ménykataldégus (tablazatkezelé program segit-
ségével) szinteken kezeli az adatokat.

Eszk6zmenedzsment szoftverek

Tébb EAM-rendszerfejlesztd ajanl papiripari
alkalmazast, igy pl. a Weakfield Matrix Resource
Management az IMPACTxp Maintenance Ma-
nagement rendszert (alkalmazas: BPB Paper-
board, Nampak, St.Regis), Emerson (alkalma-
zas: USA/Caraustar/Sprague Mill), IFS/Frontec
(korabban Idhammar)/API PRO (alkalmazas:
Neusiedler AG, Kappa Packaging), Revere (Wal-
ker/Gores)/IMMPower, Rockwell (Entek)/IPS
(PAM), ISS-Wonderware/Avantis AM (alkalma-
zas: LVL Mill, USA), masrészt Schréder fel-
mérése szerint egyre t6bb ERP rendszer foglal
magaban (standard) karbantartasi programcso-
magot (SAP, Maximo, Merit, Primas).

A szamitogépes halézaton futdé programok
felhasznaldja lehet a TMK-vezet6, a gépészeti,
elektromos és mdlszertechnikai (elektronikus)
részlegek vezetdje, a munkatervezé, az anyag-
beszerzés, a miiszaki raktar, a miiszakos vagy
specialis (pl. rezgésmérd) karbantartdk, a gyar-
tastervezés (el6készités), a gyartasiranyitas
vagy akar a beruhazasi-/mlszaki osztaly is, a
megfeleld felhasznaldijogosultsagok mellett.

Az IMPACTxp 17 standard modulbdl all,
ezek kozott taldlhaté az alapkarbantartas, a fu-
tasidéprogram, a készletellendrzés, a projektme-
nedzsment, az ellendrzd lista (checklist) készi-
tése, a kdltséggazdalkodas, az allapotfeliigyelet,
a strukturalt problémamegoldé program, a javito-
alkatrész-készletek, a munkaengedélyezés és
eljarasok, valamint az egészséglgyi és biztonsa-
gi el6irdsok.

Az IMMPOWER Csehorszagban Korund név
alatt futd programcsomagja négy szekciobol
(Asset Management, Stock Management, Work
Management és Investments) és az ezekhez
tartozé Osszesen 24 modulbdél all (7.abra:
IMMPOWERCZ).

A rendszert miké&dtetéséhez szilkséges mo-
dulok (adminisztraciés, referencia, biztonsagi,
Excel-konverter) mellett az eszk6zmenedzselés
bazisat a berendezés-menedzsment modul adja.
Folyamatosan valtoztathaté specifikalassal,
altalaban az un. beszélé kédszamozas szerint
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7.4bra. Eszkdzmenedzselési programcsomag moduljai IMMPOWERCZ)

csoportositva tartalmazza a berendezéseket, a
hozzajuk tartoz6 alkatrészeket, az el6fordulé stan-
dard munkékat, vazlatokat, rajzokat, elrendezési
rajzokat, méréeszkdzoket, mérési, feligyeleti,
meghib4sodasi és koltségadatokat. A leirasbdl
kiolvashat6 a berendezés tUzemi trténete. Az un.
keresztreferencia segitségével kapunk valaszt
arra a kérdésre, hogy egy-egy alkatrésztipust mely
berendezésekbe épitettek be.

Az alkatrész modul katalogusszeriien mu-
tatja be az alkatrészeket, azok rajzat vagy vaz-
latat, ill. t6bb szint esetén komponensekre valo
felbontasukat, a helyettesitési lehetéségeket,
valamint a beszallitéi kapcsolatokat. Az
IMPACTxp hasonl6 alegysége a szkennelt gra-
fok, abrak, fotok, termografok képi bemutatasa
mellett CAD file-ok feldolgozasara alkalmas, igy
az alkatrészgyartas mihelyrajzainak elkészité-
séhez is felhasznalhato. Az IMMPOWER-ben
ezeket a lehet6ségeket kilén dokumentum-ki-
alakitasi modul (Design Documentation) biz-
tositja.

Garancia (jotallasi) modul tamogatja a beren-
dezések, alkatrészek és Gzemi eszk6zok garan-
cialis nyilvantartasait és a javitasokat.
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A standard munkak modulja tartalmazza a
rendszeresen el6forduld munkak felsorolasat, a
részletes munkaleirast, a munkakhoz sziikséges
munkaer6- (képzettség, munkacsoportok, becstilt
munkaidd szerint) és alkatrészigényt, ill. egyéb
er6forrasokat (szerszamok, gépek, Uzemi anya-
gok, mdhely- ill. kilsé szerz6déses igény), az
egyes munkavaltozatokat (kuldnleges berende-
zéstipushoz, vagy megkilonbdztetett helyen), az
elvégzett standard munkak statisztikai adatait.

A megel6z6 karbantartasi (Preventive
Maintenance) modul tartalmazza a karbantartasi
jellegl (tisztitds, mosas, olajozas, vizsgalat ill.
szemle) standard munkaterveket, beadllitva az
alkalmazasi helyet és gyakorisagot, a megel6z6
karbantartas inspekciés miveleteit, szinkroni-
zalja a kilénbdzd frekvenciaju standard mun-
kakat, rogziti a mérési értékeket, kézi uton vagy
automatikusan (eseményorientaltan) kiadja a
munkamegbizasokat.

A munkamegbizas modul (Work Orders Ma-
nagement) a karbantartasi igényekbél, standard
munkamegbizasokbdl, slrgbsségi igényekbdl
ezek értékelése utan megbizasokat general.
Kézi bevitellel vagy preferencia adatbazis alap-



jan automatikusan kijel6li a munkat végzé dol-
gozdkat, megallapitjaaz alkatrész- és eréforras-
igényt, elkésziti a munkatervet, el6allitia a ké-
szenlétbe helyezés bizonylatait. R6gziti a tény-
legesen felhasznalt munkaidét, az anyadfel-
hasznalast, a berendezéshez elszamolando
kézvetlen és kdzvetett kdltségeket.

A beszerzési (Purchasing) modulban vé-
gezzik a raktari ill. az egyéb anyagok, alkat-
részek, berendezések, specialis eszk6zok, kiilsd
szolgaltatasok beszerzését. Ide futnak be az
igénylések, rogzitésre kerll jovdhagyasuk — az
engedélyezési (Authorization) modulban
lefektetett, sszeghatartol fiiggd illetékességnek
megfeleléen —, az ajanlatkérés, a megrendelés,
az anyagatvétel és a koltségelszamolas. Figye-
lemmel kiséri a megrendelt tételek szallitasat,
atvételét, szamlazasat. Biztositja ezek gyors ren-
delkezésre alldsat a karbantartds tervezés
szamdra.

Készletmodul (Inventory) gondoskodik a
készletstratégia optimalis végrehajtasarol (ren-
delési pont, gazdasagos rendelési mennyiség),
koveti a készletfogyast, elvégzi a leltarozast,
kényveli a mozgasokat. Biztositja a raktar (taro-
I6hely) szerinti alkatrészkezelést. A nagyobb
mennyiségben felhasznalt anyagokat kilon
alapanyag-modul kezeli (Raw Materials).

Az allapotfeliigyeleti (Inspection Manage-
ment) modul tamogatja a megel6z6 karbantar-
tast, értékeli a berendezés mindenkori allapotat,
és elbrejelzi annak trendjeit. Bemutatja a fe-
lugyeleti, korr6zids vizsgalati eredményeket,
ezeket vizsgalati helyek és pontok szerint ha-
romdimenzios adatbazisba foglalja. Segiti a vizs-
galati tervek létrehozasat, a végrehajtast és az
eredmények elemzését. Tartalmazza a fellgye-
leti eljarasokat, miiszaki szabvanyértékeket, ti-
réseket. Ide futnak be a mérési eredmények és
egyéb leletek, szemlemegéllapitdsok, rendkivdli
események. Szakértéi rendszere elérebecsili a
ledllasi helyzetet. Az el6jegyzési (Notification)
modulon keresztll kezdeményezi U karbantar-
tasi feladat elvégzését. A felvételnél figyelembe
veszi az un. apalfiu kapcsolatot, vagyis hogy a
nagyobb munka részét képezé kisebb feladat ne
forduljon még egyszer elé (t6bbszinti munka-
strukturalas). Maskor egy meghibasodas egy-
szerre valthat ki tobbféle munkafeladatot.

A tervezési/programozéasi modul (Scheduling
/Planning) rendeli hozza a munkarendelésekhez
a munkaerdallomanyt. Magaban foglalja a terve-
zési terlletek definiciojat, az ezekhez rendelt ter-

MINOSEGUGY, SZABVANYOSITAS

vezési idészakot, a dolgozbi allomanyra vonat-
koz6 adatokat, mint pl. a szakképzettség, mun-
kavégzési preferenciak, ill. alétszam rendelke-
zésre allasat, a munkamegbizasok titemezését a
tervezésiidészakban, a tényadatok rogzitését.

A karbantartasi terv/program tébb &ssze-
tevébdl all, a nagyobb munkak heti tGtemezésé-
b6l az adott napra es6 feladatbdl, a rutinszer(
TMK-feladatokbél (szemle, kenés, roncsolas-
mentes vizsgalatok). A fejlett programok auto-
matikus lekérdezés alapjan id6- és futasiill. telje-
sitményfiiggé feladatkiirasra is képesek. Az
IMPACTxp pl. az allapotfiggvények linearis,
mozgo atlagu vagy exponencialis simitasu becs-
lését allitja eld, és a kell6 idépontra kitizi a kar-
bantartast.

A karbantartasvezet6 beilleszthet a napi prog-
ramba korabban nem programozott munkakat, ill.
végre kell hajtani elére nem lathatd surgésségi
feladatokat, amelyek miatt akar a mar megkezdett
munkakat is meg kell szakitani, emiatt a prog-
ramozasnak megfeleléen rugalmasnak kell lenni.
Fejlett grafikus programozasi eszk6z6k mutafak
be, ill. segtik optimalizalni az eréforrasokat (lét-
szam, karbantartasi eszk6zok, anyagok), és te-
szik lehetdvé a munkahatralék nyomonkdvetését.
A drag & drop technikéval tébbféle programozasi
forgatokdnyv is eldalithato.

A tervszerii leallastervezési (shutdown
scheduling) modul a leéllas jellegétdl és az igé-
nyelt tevékenységektdl fiiggéen lehetéséget ad
a leadllas forgatdkdnyvszerl megtervezésére és
el6készitésére. E modul egyesiti — a prioritaso-
kat is figyelembe véve — a minden leallas soran
elvégzendd rutinmunkakat, az esedékes TMK-
feladatokat, a felujitasokat és atalakitasokat, ill.
a rendkivuli teenddket. A program az egyes akti-
vitasokat a megadott sorrendiség szerint — figye-
lembe véve a hataridéket és az un. mérfoldkoé-
veket —, tevékenységhaléba rendezi, amely
Microsoft Project vagy Excel kimenetek segit-
ségével tovabbi atalakitasra, optimalizalasra ad
lehetéséget (CPM- vagy PERT-halé, Gantt-
diagram), a rendelkezésre all6 idékeretnek, m-
szakbeosztasnak és eréforrasoknak megfele-
I6en. Biztositja a leallasi munkak el6készitését
és kovetését, a haladas értékelését, és a szlk-
séges mobdositasok keresztiilvitelét. A logikailag
megel6z6 munkak lezarasa el6tt nem engedi
elkezdeni a sorban kdvetkezbket, sziikség ese-
tén atitemezi a tevékenységeket. Nagyobb
rendszerek MS Access kérnyezetben dolgoz-
hatok fel.
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Nagyobb (general) feltjitasok, rekonstrukciod
lebonyolitdsahoz hasznalhatdé a projekt me-
nedzsment modul, amely biztositja a kéltségek
felligyeletét (activity-based cost monitoring) és a
készpénzforgalom (cash-flow) ellen6rzését a
meghatarozott projekt-szakaszban.

A kéltséggazdalkodasi (Budget Manage-
ment) modul a kéltséghelyek, projektkdltségek
figyelését, az un. szamlazasi (Invoicing) modul a
kéltségnem elszamolast biztositja.

Kllén megbizhatésagi (Reliability Manage -
ment) modul rendezi 6ssze a berendezésekkel,
részegységekkel kapcsolatos meghibasodasi e-
seményeket, meghibasodasi okokat és a javitasi
munkéakat. Adatfeldolgozasi-, statisztikai eszko-
z6kkel tamogatja a berendezések megbizhat6-
sagi elemzését.

Végil a karbantartasi er6forrasok (Mainte-
nance Re sources) modul alétszamon és azal-
katrészeken kivili un. masodlagos eréfor-
rasokat foglalja magaban (szerszamok, cikli-
kusan fogy6 anyagok, berendezés helyével, a
szerzd8déses viszonyban foglalkoztatottakkal
kapcsolatos adatok és feldolgozasok), és
kilénféle hozzarendeléseket, kéltségadatokat
tartalmaz.

Az eszk6zmenedzselés folyamatjavitasa

Néhany karbantartasi tanacsad6 cég (pl.
Emerson, Ivara, Rockwell, IDCON) az EAM be-
vezetését és alkalmazasat az 1SO 9000:2000
kovetelménytarahoz tartozé folyamatos javitas
(continuous improvement/-implementation)
keretei kéz¢ illeszti (8.abra: Emerson).

A tanacsadd szerephez jut az Uzleti célok
kitizésében, az (izemi értékelés & benchmarking
(munkafolyamat, menedzsment, munkakultira,
szakmaijartassagok, technologia) elvégzésében,
a meghibasodasok elleni védekezés (pl.
RCM/RBM-endszerek) tervezésében és a folya-
matos javitas rendszerének gyakorlati kialaki-
tasaban (teljesitménymérttkek meghatarozasa,
karbantartasi folyamatoptimalizalas a rendelke-
zésre allas ndvelésével és a javitasi id6k csok-
kentésével, valamint a munkaerd igénybevétel
hatékonysaganak névelésével, karbantartasi eré-
forras- és technolégiafejlesztés). Kézremikddik a
vezetdi tamogatasok, 6sztbnzés megszervezé-
sében. A segitségnyljtas magaban foglalja a sze-
mélyes kb6zremUik6dést, szakértdi programok ren-
delkezésre bocsatasat (tdbben web-kapcsolattal),
a bevezetéshez-betanitashoz pdtidlagos sze-
mélyzet biztositasat. A folyamatos javitast biz-
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8. abra. Eszkdz-menedzselés folyamat-optimalizalasa (Emerson)
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tositja az id6k6zonkénti auditalas és a kapcsolodd
korrekcids intézkedésekis.
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Jegyzetek

DCS = Dedicated/Distributed Control System

“PLC =Programmable Logic Controller

P"HART=Highway Adressable Remot Trans-
ducer

*OSA-CMB= Open System Alliance for Con-

dition Based Maintenance,

MIMOSA

=Machinery Information Management Open
Systems Alliance

Tajékoztatas
az 0j szabvanykiadvanyoktol

ISO/TC 6— ,,Celluléz, papir, karton” Miiszaki Bizottsag

ISO 4046-1:2002

ISO 4046-2:2002

ISO 4046-3:2002

rendes targymutato

Papir, karton, celluloz és kapcsolodo szakkifejezések. Szotar. 1. rész: Betii-

Paper, board, pulps and related term. Vocabulary. Part 1: Alphabetical index

lulozra vonatkozo szakkifejezések

Paper, board, pulps and related term. Vocabulary. Part 2: pulping terminology

papirgyartas szakkifejezései

Papir, karton, cellul6z és kapcsolodo szakkifejezések. Szotar. 2. rész: A cel-

Papir, karton, cellul6z és kapcsolodo szakkifejezések. Szotar. 3. rész: A
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Paper, board, pulps and related term. Vocabulary. Part 3: Paper-making

terminology

ISO 4046-4:2002 Papir, karton, cellul6z és kapcsolodo szakkifejezések. Szotar. 4. rész: Papir- és
kartonosztalyozasok és tovabbfeldolgozott termékek
Paper, board, pulps and related term. Vocabulary. Part 4: Paper and board
grades and converted products

ISO 4046-5:2002 Papir, karton, cellul6z és kapcsolodo szakkifejezések. Szotar. 5. rész: A cel-
luloz, a papir és akarton tulajdonsagai
Paper, board, pulps and related term. Vocabulary. Part 5: Properties of pulp,
paper and board

ISO 5264-2:2002 Celluloz. Laboratoriumi 6rlés. 2. rész: PFI-malom 6&rlési modszer
Pulps. Laboratory beating. Part 2: PFI mill method

ISO 12192:2002 Papir és karton. Nyomoszilardsag. Gytiris nyomoszilardsag mérési modszer
Paper and board. Compressive strength. Ring crush method

ISO 13821:2002 Hullamlemez. Az élszilardsag meghatarozasa Viaszolt él modszer
Corrugated fibreboard - Determination of edgewise crush resistance - Waxed
edge method

CEN/TC172 — ,,Celluléz, papir, karton” Miszaki Bizottsag

EN 1230-2:2001 Elelmiszerekkel érintkezésbe keriils papir és karton. Erzékszervi vizsgalat

JAC:2002 2.rész: Mellék iz
Paper and board intended for contact with foodstuffs. Sensory analysis. Part 2:
Offflavour (tain)

EN 12281:2002 Nyomo- és irodai papir. A masolopapir kovetelményei a szaraz festekfelvételi
eljarashoz
Printing and business paper. Requirements for copy paper for dry toner
imaging processes

EN 12283:2002 Nyomo- ésirodai papir. A festék (toner) tapadas meghatarozéasa

Printing and business paper. Determination of toner adhesion

EN 14086:2002 Papir és karton. A fényesség meghatarozasa. 45°-nal parhuzamos sugar-
nyalabbal mérve, DIN modszer
Paper and board. Measurement of specular gloss. 45° gloss with a parallel
beam, DIN method

ENISO 5264-2:2002 Celluloz. Laboratoriumi 6rlés. 2. rész: PFI 6rlési modszer
Pulps. Laboratory beating. Part 2: PFI mill method (ISO 5264-2:2002)



ENISO 8254-1:2003

ENISO 8254-2:2003
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Papir és karton. A fényesség meérése. 1.rész: 75°-nal konvergens sugar-

nyalabbal mérve, TAPPI modszer
Paper and board. Measurement of specular gloss. Part 1: 75° gloss with

converging beam, TAPPI method (ISO 8254-1:1999)

Papir és karton. A fényesség mérése. 2. rész: 75°-nal parhuzamos sugar-
nyalabbal mérve, DIN modszer

Paper and board. Measurement of specular gloss. Part 2: 75° gloss with a
parallel beam, DIN method (ISO 8254-2:2003

CEN/TC261 (1.0) — ,,Csomagolas” Miszaki Bizottsag

EN ISO2234:2002

ENISO 2244:2002

ENISO 2247:2002

ENISO 2873:2002

ENISO 2875:2002

ENISO 8318:2002

EN 13010:2003

Csomagolas. Komplett, toltstt szallitasi csomagolasok és egységrakatok. Hal-
mazolhat6sagi vizsgalat statikus terheléssel

Packaging Complete, filled transport packages and unit loads. Stacking tests
using static load (ISO 2234:2000)

Csomagolas. Komplett, toltott szallitasi csomagolasok és egységrakatok.
Vizszintes {itkzéses vizsgalat

Packaging Complete, filled transport packages and unit loads. Horizontal
impact (ISO 2244:2000)

Csomagolas. Komplett, toltott szallitasi csomagolasok és egységrakatok.
Vibracios vizsgalat alacsony, rogzitett frekvencian

Packaging Complete, filled transport packages and unit loads. Vibration tests
at fixed low frequency (ISO 2247:2000)

Csomagolas. Komplett, toltott szallitasi csomagolasok és egységrakatok.
Alacsony nyomasi vizsgalat

Packaging Complete, filled transport packages and unit loads. Low pressure
test (ISO 2873:2000)

Csomagolas. Komplett, toltstt szallitasi csomagolasok és egységrakatok. Vizes
permetezés modszere

Packaging. Complete, filled transport packages and unit loads. Water-spray
test (ISO 2875:2000)

Csomagolas. Komplett, toltott szallitasi csomagolasok és egységrakatok.
Valtozo6 frekvencias, szinuszos vibracios vizsgalat

Packaging Complete, filled transport packages and unit loads. Sinusoidal
variation test using a variable frequency (ISO 8318:2000)

Csomagolas. Egységcsomagolas. Méretek és kovetelmények, ,pegboard
display” csomagolashoz
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Packaging. Unit packaging. Dimensions and requirements for pegboard

display

CEN/TC261 (2.0) - ,,Csomagolas” MiiszakiBizottsag

EN 13593:2003

EN 14047:2002

EN 14048:2002

Csomagolas. Papirzsakok haztartasi hulladékok gyfijtésére. Tipusok,
kovetelmények és vizsgalati modszerek

Packaging. Paper sacks for houshold waste collection. Types, requirements
and test methods

Csomagolas. Csomagol6 anyagok maximélis aerob biodegradalhat6saga-nak
meghatarozasa vizes kozegben. A kibocsatott széndioxid analizisének
modszere

Packaging. Determination of the ultimate aerobic biodegradability of
packaging materials in an aqueous medium. Method by analysis of evolved
carbon dioxide

Csomagolas. Csomagolo anyagok maximalis aerob biodegradalhat6saganak
meghatarozéasa vizes kézegben. Az oxigén igény meérésének modszere zart
respirométerben

Packaging. Determination of the ultimate aerobic biodegradability of
packaging materials in an aqueous medium. Method by measuring the oxigen

demand in a closed respirometer

EN 14182:2002

Csomagolas. Terminologia. Alapfogalmak és meghatarozasok

Packaging. Termology. Basis terms and definitions
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