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Az építőanyagipar 1975. évi feladatai

SZENTMÁRTONY GUSZTÁVÉpítésügyi és Városfejlesztési Minisztérium, Budapest
Az építőanyagipar 1975. évi tervének célkitűzéseit a népgazdasági tervező szerveknek különös gond­dal és körültekintéssel kellett előkészíteniük egy­felől azért, mivel ebben az időszakban az ágazatra a IV. ötéves terv teljesítését illetően fontos felada­tok hárulnak, másfelől azért, mert a rendelkezésre álló termelőerők hatékony működtetését a meg­előző éveknél több korlátozó tényező befolyásoljaAz 1975. évi terv amellett, hogy számvetésül szolgál a IV. ötéves tervcélkitűzések várható meg­valósításához, megalapozó, illetve előkészítő éve az V. ötéves tervidőszakban ellátandó ágazati fel­adatoknak is.
A tervcélkittízések kialakításaAz 1975. évi feladatokra való vállalati felkészítés és a minisztériumi teendők meghatározása érdeké­ben 1974. III. negyedévében a minisztérium az építőanyagipari termelőszervezeteket előtervek ké­szítésére kötelezte. A népgazdasági tervezés szá­mára ezek jól hasznosítható információkat adtak a várható termelési-értékesítési, fejlesztési és gazdál­kodási lehetőségek, illetve feltételek vállalati meg­ítéléséről. Az előtervek részletes felülvizsgálata azt tükrözte, hogy a vállalatok magatartása megfele­lően igazodik a népgazdasági terv súlyponti cél­kitűzéseihez.A vállalati termelési előirányzatok többnyire al­kalmazkodtak a felső szinten prognosztizált szük­

ségletekhez. Egyedül az export előirányzatok vol­tak kifogásolhatók, mivel azok nem minden eset­ben feleltek meg a külkereskedelempolitikai köve­telményeknek.A népgazdasági tervező munka keretében az 1975. évi ágazati tervcélokat az Országos Tervhi­vatal és a minisztérium a vállalati információk, valamint saját elemző és döntéselőkészítő tevékeny­sége alapján szoros munkakapcsolatban alakította ki. Ezt követően a különböző, ágazatok terv céljai­nak harmonizált rendszerét, mint az egész népgaz­daság 1975. évi tevékenységének és fejlesztési cél­jainak dokumentumát a Kormány hagyta jóvá.Az építőanyagipari termelőszervezetek részletes vállalati tervüket 1975. I. negyedévében alakítják ki. E munkához megfelelő irány mutatást ad a mi­nisztériumnak, a népgazdasági tervből az ágazatra háruló feladatairól számot adó tájékoztatója. .A vállalatoknak terveik elkészítésekor gondosan elemezniük kell elmúlt évi termelés-gazdálkodásuk alakulását, valamint tevékenységükben mutatkozó pozitív és negatív tendenciákat. Meghatározandók a vállalat 1975. évi gazdálkodására ható külső és belső tényezők alkalmat adva arra, hogy az 1974- ben jelentkező pozitív tendenciák felerősíthetők, a negatív irányzatok pedig megfelelő intézkedések­kel korlátozhatók legyenek.A vállalati terveket — a népgazdasági célkitű­zésekkel türténő konfrontálás útján — a minisz- 
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tórium részletesen felül fogja vizsgálni, és konzul­tációk formájában fogja informálni a termelőszer­vezeteket arról, hogy melyek azok a területek (te­vékenységek), amelyeknél a vállalati célkitűzések nem elégítik ki, vagy valamilyen formában ütköz­nék a központi terv előirányzataival.
Az 1975. évi gazdálkodásra ható legfontosabb tényezőkAz építőanyagipar 1975. évi tervcélkitűzéseinek teljesítéséhez jó alapot biztosítanak az 1974. évi gazdálkodásban mutatkozó kedvező eredmények.A minisztérium és vállalati irányító munka haté­konyabbá válása, a kereslet élénkülésé, valamint a kongresszusi munkaverseny eredményeként az 1974. évi tervcélok általában túlteljesültek.Az ágazat termelése mintegy 6%-kal növekedett, a termelő alapok technikai színvonala tovább ja­vult, állománya pedig közel 16%-kal bővült. A szük­ségleteknek, valamint a végrehajtott fejlesztések­nek megfelelően az egyes szakágazatok közül a be- tonelemgyártó- és a finomkerámiaipar termelés­növekedése az átlagot meghaladta, a tégla- és cserépipar termelése ugyanakkor jelentősen mér­séklődött.A termelésbővülés hatására az építőanyag-ellátás tovább javult, a felhasználók magasabb minőségi és választéki követelményeit általában ki lehetett elégíteni. A legfontosabb építőanyagok közül az azbesztcement nyomócsövek, az előregyártott vas­beton vázszerkezetek, a keramikus padlóburkoló­lapok és a húzott síküveg termelése különösen gyops, ütemben emelkedett. Ez utóbbiak a Hód­mezővásárhelyi Porcelángyár új üzemegységének, illetve az Orosházi húzott síküveggyár üzembehe­lyezésével voltak biztosíthatók.Az egyre szélesebb körben érvényesülő munka- és -üzemszervezési intézkedések, valamint a kong­resszusi munkaversenymozgalom kedvezően járult hozzá az élőmunka hatékonyság javításához. Ered­ményeként az előirányzott 70%-kal szemben a ter­melésnövekedés mintegy 85%-át a termelékenység emelkedése fedezte.1974-ben mintegy 4 milliárd forint értékű épí­tőanyagipari beruházás nyert teljesítést. Kedvező, hogy az egyedi nagy beruházások a tervezettnél gyorsabban valósultak meg. A beruházások előké­szítési tevékenységének fogyatékosságára vezethető vissza ugyanakkor a vállalati döntési körbe tar­tozó fejlesztéseknek az előirányzatoktól való elma­radása.Az 1975. évi tevékenységre ható külső tényezők közül egyesek zavarólag fognak hatni a célkitűzé­

sek tervszerű teljesítése szempontjából. A vasúti és közúti szállításban várható zavarokkal a válla­latoknak a jelenleginél behatóbban kell foglalkoz- niok, hogy felkészültek legyenek a készáru elszál­lítása terén jelentkező problémák áthidalására.Bár a várható felhasználói szükségleteket a nép­gazdasági tervező munka különös gonddal és körül­tekintéssel prognosztizálta, valamennyi termelő­szervezetnek folyamatosan nyomon kell követnie a kereslet és kínálat tényleges egyensúly viszonyait és olyan intézkedéseket kell előkészíteniük, amelyek megfelelő módon áthidalják az év során esetleg fel­lépő feszültségeket. A termékforgalom operatív irányításával a népgazdaság funkcionális szervei is megfelelő munkamegosztásban foglalkoznak. A leg­fontosabb szilikátbázisú termékek kereslet-kínálati egyensúlyviszonyait a Tárcaközi Ár- és Termék­forgalmazási Bizottság mellett működei Építő­anyagipari Szakmai Bizottság kíséri figyelemmel és tesz javaslatokat a szükségesnek ítélt intézkedé­sekre.A termelés bővítéséhez szükséges alapanyagok és energiahordozók beszerzési feltételei tovább nehe­zülnek. A felhasznált anyagok viszonylag széles körben érvényesülő áremelkedései hatékony intéz­kedéseket igényelnek a vállalatoktól a fajlagos fel­használás mérséklése és a készletgazdálkodás szer­vezése terén. Az építőanyagipari termelés viszony­lag jelentős energiaszükséglete szigorú takarékos­sági intézkedéseket követel. A vállalati és népgaz­dasági érdekek itt teljesen egybeesnek, ezért jogo­san elvárható, hogy a vállalatok mindent elköves­senek a fajlagos energiafelhasználás mérséklése érdekében.A rubel relációjú export tevékenységet a KGST államokkal megkötött éves államközi külkereske­delmi megállapodásoknak megfelelően kell irányí­tani. Fontos külkereskedelempolitikai érdekek fű­ződnek ahhoz, hogy ezek a kötelezettségek terv­szerűen teljesüljenek, az áruforgalom kiegyensúlyo­zottan fejlődjön. Az építőanyagipar szakágazatai közül az üveg- és finomkerámiaipar továbbra is fontos feladatokat kell hogy ellásson a dollár vi­szonylaté exportszállítások minél nagyobb arányú növelése, a kivitel devizakitermelő hatékonyságá­nak fokozása terén.
Kiemelt termeléspolitikai célkitűzésekAz építőanyagipar 1975. évi termelésfejlesztésének alapvető célja, hogy az ellátásban kialakult egyen­súlyi helyzet stabilizálódjon, és az építés hatékony­ságának fokozása érdekében az építésiparosítás fel­tételei, az építőanyagok és épületszerkezetek mű­2



szaki színvonalának növelésével tovább javulja­nak.A népgazdaság 1975. évi beruházási előirányza­tai az építőanyagokkal szembeni kereslet élénkü­lését valószínűsítik, elsődlegesen azokban a termé­kekben, amelyeknek felhasználója a szocialista építőipar. A szükségletekhez igazodóan a népgazda­sági terv célkitűzése az, hogy az építőanyagipar 1975. évben termelését 7%-kal növelje.A termelésnövelési feladat a vállalatoktól terv­szerűbb és szervezettebb gazdálkodást igényel. Az e téren ellátandó feladatok szakágazatonként és vállalatonként differenciáltak. Ezek közül néhány kérdésre külön is fel kell hívni a figyelmet.Égetett téglából a kereslet további mérséklődé­sére kell felkészülni. A hatékonyság növelési kö­vetelmények szükségessé, a mérséklődő kereslet pedig lehetővé teszi, hogy a magas fajlagos munka­erő felhasználással és elavult technológiával üze­melő téglagyárak egy része leállításra, illetve üze­meltetésük szüneteltetésére kerüljön. Ezeknél az intézkedéseknél ügyelni kell arra, hogy a szállítási költségek ne növekedjenek és a lakosság kisméretű téglában mutatkozó igénye kielégítésre kerüljön.A lakosság téglaellátását 1975-től kezdődően első ízben belkereskedelmi kontingensek nélkül kell biz­tosítani, ami fokozott felelősséget ró a téglaipari vállalatokra. A mérséklődő kereslet, valamint az iparág technikai rekonstrukciója eredményeként üzembehelyezett korszerű termelőegységek meg­felelő alapot biztosítanak ahhoz, hogy az égetett durvakerámia termékek minőségi színvonala terén jelentős javulás legyen elérhető.A kemény tetőfedőanyagok körében égetett cserépből mérséklődő, azbesztcement tetőfedő­anyagokból viszont élénkülő kereslettel kell szá­molni. Az égetett cserép kapacitások megfeleli) ki­használását export útján, az azbesztcementáruk termelésnövelését pedig az Eternitgyár rekonstruk­ciós bővítésének tervezett ütemben történő teljesí­tésével kell biztosítani.Cementből a beremendi gyár felfutása, valamint a hejőcsabai gyár üzembe helyezése folytán mint­egy 600 ezer tonnával bővülő hazai termelés és az azt kiegészítő szocialista relációjú import, a felhasz­nálói szükségleteket éves szinten zavartalanul ki tudja elégíteni. Az év I. és IV. negyedévében azon­ban túlkínálat, az év középső negyedéveiben pedig keresleti többlet jelentkezése várható. Ezt a prob­lémát tervszerű készletgazdálkodással kell áthi­dalni. Ehhez megfelelő segítséget nyújt a PM-nek az fiVM javaslatára tett azon intézkedése, amely a felhasználási holt idényben a ccmentkészktek 

finanszírozását költségvetési támogatással egé­szíti ki.A kő- és kavicsipar termelő szervezetei élénk felhasználói keresletre kell hogy felkészüljenek, elsősorban minőségi adalékanyagokból. A várható szállítási nehézségek azonban körültekintő terme­lési és gazdálkodási tevékenységet igényelnek. Cél­szerűnek látszik a felhasználókkal és a szállító szer­vezettel idejekorán koordinált együttműködési, illetve szállítási szerződéseket létesíteni.Az üvegiparban megkülönböztetett gonddal kell foglalkozni az üzembe helyezett új Orosházi Sík­üveggyár tervszerű termelésfelfutásának biztosítá­sával és agyártott termékek értékesítésével. Hen­gerelt üvegből az értékesítési gondok mérséklése, a piacszervező munka élénkítését igényli, elősegítve ezzel a korszerű termelőkapacitások kihasználását.A terv célkitűzései szerint 1975-ben a legfonto­sabb szilikátbázisú építőanyagok termelésnöveke­dése, az elmúlt évi teljesítéshez, illetőleg a IV. ötéves tervidőszak bázis évéhez viszonyítva a kö­vetkező :
1975 évi 

növekedés 
1974-hez| 1970-hez 

viszonyítva( %)

Cement................................................... 17,1 44,3
Zúzottkő................................................ 8,9 21,7
Kavics..................................................... 2,9 34,3
Falburkoló csempe ........................... 6,3 466,6
Keramikus padlóburkoló.................. 45,0 316^8
Húzott síküveg .................................. 46,6 109,8

A termelés hatékonyságnövelésével kapcsolatos feladatokA népgazdasági terv súlyponti célkitűzéseihez iga­zodóan 1975-ben az építőanyagipar kiemelt fel­adata a termelés hatékonyságának további jelentős javítása. A vállalati tervek kialakítása során ezért különös gondot kell fordítani a belső tartalékok feltárását és hasznosítását elősegítő intézkedések helyes kijelölésére.A hatékonyságjavítási feladatok igen szerteága­zóak és feltételezik az ezirányú vállalati tevékeny­ség célra irányítottságát és a teendők harmonizált terv szerinti ellátását.Fokozott figyelmet kell fordítani mindazon té­nyezőkre, amelyek elősegítik az élőmunka racioná­lisabb felhasználását. Az előirányzott termelésbő­vítés 1975-ben kis létszámú létszámnöveléssel (0,6%) biztosítandó. Létszámbővítésre általában csak az új kapacitásoknál kerülhet sor. A téglaipar­ban a felhasználói kereslet mérséklődése, valamint 
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a technikai rekonstrukció eredményeképpen a fog­lalkoztatottak számának több, mint 500 fővel tör­ténő csökkentése indokolt. A termelékenység elő­irányzott több, mint 6%-os növelése azt feltételezi, hogy a termelésnövekedés 90%-át termelékenység­javítási források fedezik.A tovább szűkülő munkaerő források azt igény­lik, hogy a vállalatok belső érdekeltségi rendszerük hatékonyságának fokozásával és az ösztönzés más elemeinek felhasználásával az eddiginél jobban hasznosítsák a rendelkezésre álló munkaerőt, vala­mint tegyenek intézkedéseket a létszám tartalékok feltárására, a munkafegyelem javítására.A szocialista munkaverseny-mozgalmat, mint a tartalékok feltárásának széles körben mozgósító, szervező erejét fel kell használni a hatékonyság ja­vítási célok teljesítésének elősegítésére.A hatékonyság javítási feladatok teljesítése szempontjából fokozott hangsúlyt kap a munka- és üzemszervezés színvonalának további javítása, a korszerű szervezési módszerek kiterjedt körben való alkalmazása. Az elemző vizsgálatok tapaszta­latai alapján ezeket a felújítási, valamint anyag­mozgatási és rakodási tevékenység szervezettebbé tételére indokolt irányítani.A meglevő munkaerő megtartása szükségessé teszi a dolgozók munkafeltételeinek további javí­tását, szociális ellátottságuk színvonalának növe­lését, különösen a Végi gyárakban.A munkaerő-állomány továbbképzésével, az új technológia által megkövetelt szakmai struktúrá­nak megfelelő átképzésével és szükség szerinti át­csoportosításával, a műszaki-gazdasági vezetés színvonalának emelésével növelni kell az új tech­nika ágazati befogadóképességét. E kérdés megkü­

lönböztetett jelentőséggel bír, figyelemmel arra, hogy az elmúlt évek tapasztalata alapján, az e té­ren jelentkező hiányosságok, egyes gyárakban kor­látozták az üzembehelyezett korszerű technikai berendezések elvárt hatékonysággal történő üze­meltetését.Az állóeszköz-kihasználás hatékonyság növelésé­nek legfontosabb célkitűzése az új egységek prog­ramszerű termelésének minél gyorsabb elérése, a fel­futási idő lerövidítése. E követelmények a beruhá­zási tevékenység szervezettségének fokozását, a keresztmetszeti arányok helyes kialakítását igény­lik.Az ágazat jövedelmezősége 1975. évben a terme­lési tényezők hatékonyabb kihasználása esetén is előreláthatóan romlik. Ez alapvetően arra vezet­hető vissza, hogy a közgazdasági szabályozók egyes elemeinek módosítása csak részben ellentételezi az eszközterhek növekedéséből és a begyűrűző ár­emelkedésekből eredő hatásokat.Az építőanyagipar előtt álló — előzőekben vázla­tosan ismertetett — 1975. évi tervfeladatok feszí­tett, de a termelőszervezetektől elvárható, körül­tekintő gazdálkodás esetén reális célkitűzéseket jelentenek. Az előirányzott feladatok tervszerű teljesítése megköveteli, hogy a vállalatok termelés­gazdálkodási és fejlesztési terveiket különös gond­dal alakítsák ki. Erre vonatkozó döntéseiknél le­gyenek figyelemmel arra, hogy 1975-ben a népgaz­dasági terv előírásai, valamint a közgazdasági sza­bályozók a gazdasági feltételek szigorodása folytán, illetve a nem kívánatos tendenciák kialakulásának (erősödésének) elkerülése érdekében több korlátozó szabályozás kiadására kötelezte a funkcionális és ágazati hatóságokat.

Cggesületi élet
A Kő-, kavics szakosztály három­

napos tanulmányutat szervezett ok­
tóber 22—24 között. A 40 résztvevő 
négy kőbánya vállalattól és a Kőbá­
nyászati ES-től került ki. A tanul­
mányút kiinduló pontja Uzsabánya 
volt, majd a plgárdi kőbánya üzem 
mektekintésére került sor. A részt­
vevők itt a bányaművelést és a te­
lepi technológiát tanulmányozták 
különös figyelemmel a hidraulikus 
működtetésű silócella-elzáró beren­
dezésekre. Délután a sóskúti üzem 
speciális technológiájával ismerked­
tek, megnézték az új, 200 X 200 m-es 
bányaszint nyitóműveleteit és a so­
kuk számára ismeretlen blokkgyár­
tó üzemet fűrészművével és szovjet 

blokkvágó gépeivel. A résztvevők 
innen Egerbe utaztak, az első napi 
szállásra.

Másnap a Bükkön keresztül ju­
tottak el a Cement- és Mészművek 
Hejőcsabai Gyárának kőbányájába 
(Nagykőmázsa). A félmilliárd forin­
tos beruházással épült mészkőbánya 
2 előtörőmű sorával, 200 tonnás, 600 
t/óra teljesítményű szovjet kúpos­
törőivei, impozáns méreteivel a ta­
nulmányút egyik legjelentősebb ál­
lomása volt. Délután a résztvevők a 
Borsodi Ércelőkészítő Műben bepil­
lantást nyerhettek az ércelőkészí­
tésnek egyes kőbányaipari munka­
folyamatokhoz hasonló munkafázi­
saiba. A technológiai folyamatok 

ismertetése után megtekintették a 
vezérlőtermet és a keverőüzemet, 
ahol az angol gyártmányú vibrációs 
adagolók és forgótányéros adagolók 
keltettek különleges érdeklődést. 
Figyelmet keltettek az automatizá­
lás megoldott problémái (szalagmér­
legek, vezérlések, reteszelések stb.) 
és a környezetvédelmi intézkedések.

A harmadik napon a tarcali kő­
bányaüzem gépműhelyének felsze­
reltsége, széles profilja, 100 fqs, nagy 
gyakorlattal rendelkező szakihunkás 
gárdája váltott ki teljes elismerést 
a mostohább viszonyokhoz szokott 
többi kőbánya vállalat dolgozóiból. 
A tanulmányút a tállyai kőbánya 
telepén ért véget, ahol a hagyomá­
nyos feldolgozóüzem mellett egy 
csehszlovák gyártmányú mobil üze­
met és egy „földretepített” „KZ” 
üzemet tekintettek meg az érdeklő­
dők, akik jóérzéssel nyugtázhatták: 
eredményes kirándulást tettek.

Pallos Imre4



Humboldt klinkergyártó rendszerrel szerzett 
hazai tapasztalatok

BÉNYEIKÁROLYCement- és Mészművek, Beremend

A Cement és Mészművek Beremendi Gyárában megépített 2 db Humboldt-rendszerű lebegtető hőcserélős klinkergyártó rendszer már hosszabb idő óta üzemszerűen dolgozik és ez talán feljogo­sítja az üzemeltetőket arra, hogy bizonyos tapasz­talatokat összefoglaljanak. Ez az összegezés azon­ban nem készült a teljesség igényével és a jövőt illetően még bőven adódhat — és bizonyára lesz is — a leírtaktól eltérő tapasztalat.1. A klinkergyártó rendszerAz eddigi szokás szerint a künkért előállító beren­dezéseket kemencéknek nevezték. Ez kis megszo­rítással helyes is volt. Úgy véljük azonban, hogy ma már klinkergyártó rendszerekről helyesebb beszélni, mely fogalom alatt a hőcserélőtől a hűtőig terjedő berendezéseket értjük, melynek a kemence csak része.A Beremenden alkalmazott rendszer alapvető ismérvei a következők:— hőcserélő rendszer1 pár 3300 mm átmérőjű ciklonnal

(I. fokozat)3 db 5600 mm átmérőjű ciklonnal (II., III.IV. fokozat)1 db beömlőkamra — forgókemence4,4 • 65 m főmérettel— Fuller-Combi rostélyhűtő klinkertörővel, portalanítókkal.A berendezések teljesítménye egyenként 1500 t klinker/nap. A teljes berendezés távvezérelt, ún. „központi vezérlőre” kapcsolt ill. egyes részleteiben automatizált. Az említett központi vezérlő a teljes közvetlen cementgyártási technológia irányítására szolgál. A klinkergyártó berendezések „vezérlése” természetesen csak egy része az irányítási teen­dőknek. (Klinkergyártó rendszer vázlatát az 1. 
ábrán, a központi vezérlőt az 1. képen mutatjuk be.2. A nyersliszt minőségeA nyersliszthez használt nyersanyagok aránya ál­talában
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7. kép kb. 75% mészkőkb. 24% löszös anyagkb. 1% piritpörkA klinker előállításához felhasználható „kemen­celiszt” minősége:AM............................... 2,1—2,3(rendszeresen 2,2—2,3)SM 2,4—2,6(rendszeresen 2,4—2,5)Kst ............................ 96—98
7?9oo ............................. 0,5—1%i?4soo............................. 14—18%max. nedv. tart. . . 0,5%CaC03 ingadozás . . +0,18—0,27%Az előállított klinker szabad CaO tartalma 8 órás átlagban nem haladhatja meg az 1%-ot, de nem kívánatos a 0,5% alatti értékkel rendszeresen jelentkező szabad CaO sem.

cébe kerül 1000—1100°C-os hőmérséklettel és 20—22% izzítási veszteséggel.A Beremendi Gyár a Szilikátipari Központi Kutató és Tervező Intézettel izotóp nyomjelzéses mérést végeztetett. Nem végleges adatok szerint a feladott anyag 1—1,5 perc alatt halad át a hő­cserélő rendszeren.A forgókemence a hőcserélő által jól elkészített lisztet kiikerré égeti ki. A forgókemece zsugorító­zónájának átlagos hőterhelése 52,8 • 103 * * 6 Kcal/óra. A tüzelés pakurával történik. A klinkerégetéshez szükséges pakurát nagynyomású fűtőolajszivattyú biztosítja hevítők segítségével és így 30—40 a tű olajnyomás, valamint 125—135 °C hőmérsék­letű tüzelőanyag áll rendelkezésre.

3. A klinkergyártő rendszer működése
Nyerslisztadago lásA Schenck mérlegen mért nyersliszt a hőcserélő első és második fokozata között kerül a rendszerre,az első ciklonpárhoz (I. fokozat) vezető csősza­kaszban. A füstgázáram a lisztet az első fokozatba szállítja, és itt a ciklonok leválasztó hatására a liszt nagyrésze leválik és a ciklonok alján levő ejtőcsöveken át a II—III. fokozat közötti össze­kötő csőbe jut. Innen a füstgázáram ismét magával ragadja és a II. fokozatba szállítja, ahol a ciklon leválasztja és a III—IV. fokozat közötti összekötő csőbe juttatja. A liszt a szemben haladó füstgáz­árammal a III. fokozat és a beömlő kamra közötti ejtőcsövön át a IV. fokozatba jut, majd a ciklon ejtőcsövén és a beömlőkamrán át a forgókemen­

A klinkerhűtő a ferde és azt követően vízszintes vezetésű lengőrostélyból áll. A képződő darabos klinker, valamint tapadók aprítására szolgál a hűtő végébe épített klinkertörő.A hűtőrostélyon áthulló apró klinker automati­kus szabályozás segítségével távozik a rendszer­ből és a hűtőt követő Aumund-szalagra kerül a darabos klinkerrel együtt.
A hűtő portalanítása Claudius—Peters rendszerű multiciklonos portalanítóval történik. Az Au- mund-szalag portalanítását zsákos portalanító végzi.
A klinkergyártő rendszer műszerezése a távvezér­lésnek megfelelő, ami azt jelenti, hogy a rendszer működésének irányítását és ellenőrzését magában foglaló tevékenység a vezérlő központban történik.A műszerezés részletes felsorolása jóval megha­ladná a közlemény kereteit. Illusztrációként szol­gál a 3. kép, amely bemutatja, hogy a teljes klin- kergyártó rendszer állapotának részletes ismerete 6



általában jelzett, a fő paramétereket illetően be­jegyzett módon rendelkezésre áll.Mindezt kiegészíti az indítási sorrendek kény­szerű betartását biztosító reteszek sora, mely a leállításokra is visszahat. Végül a hang- és fény­jelzéssel megvalósított hibajelzés gyakorlatilag kizárja a tétlen szemlélet lehetőségét.Az elektroakusztikus porleválasztók miatt külö­nösen fontos a CO és O2 mérés és az ún. ,,CO vé­delem” amely a nem kívánt CO tartalom elérése esetén jelentkező „riasztó” hangjelzésen túlme­nően a szénmonoxid tartalom további növekedése esetén az elektrofilterek nagyfeszültségű részét ki­kapcsolja, még a robbanásveszély beállta előtt.
4. Az alkalmazott tűzállóanyagokA hőcserélő rendszer első fokozata (ikerciklon) külső borítású salakgyapot-paplan huzalfonat rög­zítéssel, horganyzott acéllemez védőborítással el­látott.A többi ciklon falazata jórészt idomtéglákból álló belső kétrétegű falazat a ciklonfedelekig. A ciklonköpenyt borító béléstégla jó szigetelőké­pességű anyag. A belső falazat nagy kopásállóságú, a hőingadozásokat jól tűrő samott. A függőbolto­zat falazata a hőmérséklet-változásoknak jól ellen­álló bázikus samott.A forgókemence beömlő végének falazata 2,5 m hosszban samottidommal van bélelve. A kalci- náló zónát „Orylex 125” jelű NSZK gyártmányú tűzálló idommal falazták 26 m hosszban. Ezt kö­veti az első átmeneti zóna 8 m hosszan samott idom, a második átmeneti zóna közel 8 méteren át samott lap és magnezit idom felhasználásával. A 19 m hosszú zsugorító zóna magnezit idommal, a ki­ömlővég 1 m hosszban samottidommal falazott és az egészet a kiömlővég szegmenseinél SiC idom zárja le.A kemencefej tűzálló falazata különböző samott- idomtégla. Az égőcső burkolására jól bevált a „Plibrico” beton habarcs.A klinkerhűtő beömlő akna, kiömlő végfal és oldalfalak kettős falazat úak, a lemezháznál szige­telő burkolat, belül különböző samott idomtégla. A függőboltozat függeszthetően hornyolt samott idomtégla, felette könnyű szigetelőmassza. A len­gőrostélyok két oldalán döngölőmassza.
5. Az eddigi technológiai tapasztalatokA szállító cég a kemencére feladott liszt összetéte­lét a következőkben szabta meg:AM=1,7—2,5 SM=max. 2,6 ATBt = 96— 98

A rendszerek kezdeti üzemeltetésénél a szállító kívánságára az AM 1,8—1,9 körül, a SM 2,1—2,2 körül, a Kst értéke 96—98 között volt. Ennek kö­vetkeztében a forgókemencékben a gyűrűképződés (változó helyeken) rendkívül gyakran jelentkezett. Feltűnően nagy volt a kéregképződés mértéke is. Emiatt sem a tűzvezetés, sem a klinker minősége nem volt állandó, így a berendezés teljesítménye is mérsékeltebb volt.Az üzemi tapasztalatok indokolták a változta­tást és ezt követően ma is alkalmazott és már em­lített lisztösszetétel mellett a kemencék üzeme egyenletessé vált.A próbaüzem első szakaszában tehát az alu- minátmodulus és a szilikátmodulus kisebb értékei mellett a beömlőkamrában és a IV. ciklonban, súlyos és az üzemeltetést gátló anyagfeltapadások keletkeztek. A feltapadások eltávolítása hosszú és nehéz munkát jelentett. A tapadások anyagának összetételét az alábbi összeállítás tartalmazza:
SO3 Na20 K2O

1. IV. ciklon .....................
2. IV. ciklon 24 órával

4,58% 0,6% 1,2%

később...........................
3. Beömlőkamra

8,59% 0,7% 2,4%

(mint 1.) .......................
4. Beömlőkamra

6,17% 0,7% 1,0%

(mint 2.) ....................... 3,22% 0,6% 1,4%

Látható, hogy az alkáliák mennyisége nem elha­nyagolható.Mindez jó bizonyítékul szolgál arra, hogy lebeg­tető hőcsefélős rendszereknél'— bár változó mér­tékű — de nem elhanyagolható a kén és az alkáli hatása.Ezek közre játszanak egyébként a kemencében keletkező gyűrűképződésnél is.Az üzembehelyezés második szakaszában a meg­változott lisztösszetétel előnyösen jelentkezett, főként a beömlőkamra tapadásának csökkenésé­ben. Ez kétségtelen összefüggésben áll az anyag­tűz vezetés azon kapcsolatával, hogy a zsugorító zóna optimális terhelése is megvalósulhatott.A hőcserélő rendszer működése az üzembehelye­zés második szakaszától tekinthető jónak, bár nem kifogástalannak. A hőcserélőkön áthaladó „forró liszt”-ből vett anyagrészek izzítási veszte­sége szűk határok között ingadozik. A következő adatokat mutatták:II. fokozat után 33—34%III. fokozat után 30—31%IV. fokozat után 20—22%
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Ezek az adatok a hőcserélő egyenletes, jó műkö­dését bizonyítják.Ilyen egyenletes működés mellett is előfordnl azonban, hogy forgókemencében nem kívánt álla­pot alakul ki, ami azonnal visszahat a hőcserélőre és megbolygatja a rendszert. Emiatt — különösen a ciklonok boltozatán, de az oldalfalakon is — ré­teges lerakódások keletkeznek. A lemezes szerke­zetű tapadók leválása a ciklon ejtőcsövében a liszt­áramlás útját elzárja. Ez a jelenség bár gyorsan észlelhető (huzat és hőmérsékleti viszonyok meg­változása) a nagymennyiségű felakadó liszt miatt súlyosabb zavarokat okoz.Míg az előző szakaszban a forgókemencében képződött egy, vagy több tapadékgyűrű egyes esetekben leállításra kéúyszerítette a kemencét, az új lisztösszetétel mellett ez még nem fordult elő. Súlyosabb képződések azonban most sem ritkák. Ezek megszüntetésére részben a már bevált klasszi­kus módszereket, részben — porgyűrű esetén — hidromechanikus eltávolítást alkalmaztunk.Bár a forgókemence fordulata 0,5—1,8 ford/ perc között változtatható, a legjobbnak az állandó fordulaton való üzemelés bizonyult. Ezt azonban csak akkor lehet megvalósítani, ha a rendszer-ter­helés egyenletes.Tapasztalataink szerint a Humboldt-rendszer rendkívül érzékeny a változtatásokra. Ezért — ha csak kényszerítő körülmény nincs — nem szabad lökésszerű megoldásokat alkalmazni. Mind a fel­adott liszt mennyiségnek, mind a tüzelőanyag ada­golásának és a fordulatszámnak összhangban kell lenni. Bármelyik tényező hirtelen módosítása az egyensúly teljes felborulására vezet.Kényszerű leállás minden forgókemencével elő­fordul. Ennek rendszerint falazatrongálódás, sú­lyosabb esetben újrafalazás a következménye. Nagy átmérőjű forgókemencéknél ez utóbbi foko­zottabban jelentkezik, ezért még viszonylag hosz- szabb álláskor is — ha lehetséges a tüzelés fenn­tartása — célszerű a rendszert „melegen tartani”. Újraindulás esetén így rövid idő alatt (1—2 óra) el lehet érni az üzemi hőmérsékletet.Ezzel a gyakorlattal nagyobb falazatsérüléseket nagy mértékben sikerült csökkenteni.A klinkerhűtő természetesen a rendszer többi részének függvénye. Bármilyen változásra szintén gyorsan reagál és működése kihat az egymással szoros kapcsolatban levő elemekre.A már említett kéreg- és gyűrűleválások nagyobb anyagtömege a hűtőt túlterhelheti. Ezt az anyag­tömeget óvatosan kell a klinkerhűtőre „rávezetni”.

További kellemetlenséget okozhat a túlságosan nagymennyiségű apró klinker, mely áthullik a rostélyon. Automatikus ürítéskor ez a láncos von­szolót túlterheli. Ilyenkor célszerűbb a közvetlen — de vezérlőből — irányított ürítésre átállni.A hűtő teljesítménye megfelelő, a künkért 60— 70 °C hőmérsékletre lehűti. Mind a multiciklon, mind a zsákos porszűrő jól működik, bár az utób­binál nagy gondot kell fordítani hőálló zsákok be­szerzésére.Az előállított klinker minősége jó és megfelel az 500-as (350-es) és 600-as (450-es) követelmények­nek. Ezt bizonyítják a szabadmész értékek is, melyek rendre 0,5—1% közé esnek, de sok a 0,5% alatti érték is. Ez utóbbit — éppúgy kerülni kell mint az 1% felettit.
A rendszer tűzálló falazata általában jól megfelel. A hőcserélőkben jelentéktelen javításon kívül, igény még nem volt.Gyakori azonban a falazatsérülés a beömlőkamra alsó részén az ún. „beömlő nyelv”-nél és a ke­mence „hideg” végén. Ezért a kemence végének kisebb átalakítása szükségessé vált. Különös figyel­met kell fordítani a kiömlő vég szegmenseinek ál­lapotára, amely a falazatrongálódás kiindulóhelye lehet.Érdekes jelenség játszódott le az Orylex-falazat és az I. átmeneti zóna találkozásánál. Az Orylex- falazat 4—5 sora két ízben „eltűnt”. A részletes kémiai vizsgálatok az Orylex feltáródását mutat­ták ki.Az I. átmeneti zónát visszafelé 6—7 sorral meg­toldva megszűnt ez a jelenség.Ügyelni kell a kemencébe beépített és a falazat hosszanti elmozdulását megakadályozó kereszt­irányú merevítő gyűrűkre és azok jó állapotára.Megjegyezzük, hogy a „gyűrűben” falazás nem járt hátrányokkal. A falazatsérüléseket nem lehe­tett erre visszavezetni.

6. SzakszemélyzetMár említettük, hogy a Beremendi Gyárban a tel­jes gyártás — mészkőtöréstől a csomagolóüzemig — központi vezérlésre kapcsolt. Az 1. sz. képen lát­ható a központi vezérlő. Az itt alkalmazott szak­személyzet munkája döntő fontosságú. A személy­zet kezében van a teljes gyártórendszer, minden bonyolult teendőjével, gazdaságos és biztonságos üzemvitelével, és adatok rögzítésével. Ezt csak alapos gyakorlati és elméleti tudás elsajátításával lehet megvalósítani.A klasszikus fogalmakhoz képest módosul az 8



égető feladata és a vezérlés által adott feladatok végrehajtásával kemencekezelői munkákat lát el.Rendkívül fontos a hőcserélő kezelők lelkiisme­retes munkája, hogy a tapadékveszélyes helyeken szükség esetén — figyelmeztetés nélkül — beavat­kozzanak.Ha ennek észlelését a vezérlőnek kell megtenni, akkor már leállás nélkül nem valósítható meg a beavatkozás.7. ÖsszefoglalásVázlatosan bemutattuk a Beremenden megépített Humboldt-típusú klinkergyártó rendszert. A hő­cserélő, a forgókemence és a hűtő jól megfelel a 

garantált jellemzőknek — a vonalonkénti 1500 t klinker/nap teljesítménynek és a 760 kcal/kg klin- ker hőfelhasználásának.Nem térhettünk ki mindenre — ez nem is lehetett cél — de későbbi időpontban egy—egy szőkébb terület részletesebb ismertetésére és újabb tapasztalatok bemutatására visszatérünk.
Beneu, K.: OTeuecTBeHHbiü onuiT aKcnjiyaTauuu kjihh- 
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Bényei, Károly: Ungarische Erfahrungen mit dér 
Zementklinkerherstellungijanlage System Humboldt

Bényei, Károly: Hungarian Experiences with Clinkers 
manufactured by the Humboldt System
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SZKLO I CERAMIKA,
Warszawa, 1974. 2. sz.
ETO :666.11.016.2:539.26:666.U.O1:543
Werfel, Z.:
Röntgenfluoreszcencia módszer al­
kalmazása üvegipari nyersanyagok 
kémiai analíziséhez. 38—42. old.
Ismerteti az üvegolvasztásnál alkal­
mazott nyersanyagok — dolomit, 
mészkő és homok — röntgen- 
fluoreszcepcia (XRF) módszerrel 
végzett analízisének pontosságát. Az 
XRF módszer legfontosabb előnye a 
meghatározás gyorsasága. A minta 
előkészítési ideje 20 perc, s egy minta 
vizsgálata 1,5 perc. Összehasonlítja 
az XRF módszerrel és a komplexo- 
metriásan végzett analízisek pontos­
ságát.

ETO :666.1.031.13:532.5:546.655
Swiniarska, P.—Byszewski, J.:
Ceriumrudak alkalmazása az üveg- 
olvadék áramlási irányának és se­
bességének meghatározásánál.
34—37. old.
Röviden bemutatják az üvegmasszák 
áramlásának vizsgálatára szolgáló 
módszereket. Részletesen ismertetik 
a ceriumrudak alkalmazásának kö­
rülményeit a táblaüveg olvasztó 
kádkemencékben levő üvegmasszák 
áramlási sebességének és áramlási 
irányának meghatározásánál. A kí­
sérleteket a „Kara” üveggyárban 
folytatták le. A méréseket az üveg- 
olvasztó-kád különböző mélységű 
pontjain végezték.

ETO :666.1.038.3:681.32:666.15
Kozlowski, W.—Weglowski, A.: 
Táblaüvegek optimális elhelyezése 
edző kádakban. 42—44. old.
A szerzők bemutatják a számítógé­
pek célszerű alkalmazhatóságát a 
táblaüvegek edző kádakban történő 

optimális elhelyezésének megállapí­
tásánál. Számítógépek felhasználásá­
val a termelési költségek emelkedése 
nélkül 15%-kal növelték a termelé­
kenységet. A számítógépek jelentős 
segítséget nyújtanak a munkaerő 
csökkentésénél, és tájékoztatást ad­
nak a termelés menetéről is.

ETO :666.325:666.35
Cyrkler, J.—Wyrwicki, R.:
Lösz és löszös agyagok alkalmazása 
építészeti kerámiák gyártásánál.
44—51. old.
A löszök és löszös agyagok jellemzé­
séhez a szerzők a minták granulo- 
metriai és ásványtani összetételét 
vizsgálták meg. A tanulmányozott 
8 minta közül 3 löszös agyag. 5 pedig 
lösz volt. A nyersanyagok felhaszná­
lásával előállított masszáknál a kö­
vetkező paramétereket határozták 
meg: száradási érzékenység, vízle­
adó kéoesség. égetési intervallum, 
vízfelvétel, zsugorodás, térfogatsú’v. 
A löszök termikus duzzadása jelen­
téktelen volt, ezért keramzitok gyár­
tására alkalmatlanok.

SZTEKLO I KERAMIKA,
Moszkva, 1974. 7. sz.
ETO :666.3.046.3
Bloh, Sz. A.—Rudenko. A. P.:
Kerámiai lapok légsugaras hűtése 
gyors-, szalagszárításban és kemen­
cékben. 18—19. old.
A konvektív hőátadási tényezők a 
légsugaras rácsok aerodinamikai és 
szerkezeti Daramétereitől való kísér­
leti függését vizsgálták; számítási 
összefüggéseket közölnek a kerámiai 
laook hűtési időtartamának megha­
tározására. Elemzik a kísérleti és 
számított hűtési rendszereket, meg­
állapítják. hogy a kísérleti és szá­
mított hűtési adatok jó egyezést mu­
tatnak.

ETO :666.3.041.55:662.611
Melta, I. I.—Nevidicün, L. F.: 
Égetési hőgörbék automatikus le­
képzése. 23. old.
Alagútkemencéknél a teljes égetési 
periódus alatti hőmérsékletváltozás 
rögzíthető egy- v. többpontírós mű­
szerrel. Az MVU típusú pirometrikus 
millivolt-mérők az összes mérőfej 
típusokkal üzemeltethetők. Az MVU 
készülékek lényegesen több infor­
mációs lehetőséget biztosítanak, mint 
a szokásos, másodlagos hőmérséklet­
ellenőrző készülékek. Ilyen típusú ké­
szülékek más létesítményeknél is 
felhasználhatók hőmérséklet-ellen­
őrzésre.

ETO:666.593.24
Rozencvejg, Sz. M.—Levickaja,
Ju. F.:
A timföld diszperzitásának hatása a 
nagyfeszültségű porcelán tulajdon­
ságaira. 24—25. old.
5—9 mkm 'r'észecske-méretű 30% 
finomdiszperz timföldet tartalmazó 
masszából előállított nagyfeszültségű 
porcelán-szigetelők tulajdonságait 
vizsgálták. Kimutatták, hogy a 
gyártmány szilárdsága pl. 20%-kal 
növekszik, a szinterezési hőmérsék­
let egyidejűleg 30 °C-kal csökken 
A diszperzitás mértékének további 
növelésekor (pl. > 3 mkm timröld 
felhasználásánál) a mechanikai szi­
lárdság csökken.

ETO:666.1.031.2/.6
Al’tsuler, B. A.—Ohapkin, Ju. M.: 
Előregyártott vasbeton-elemek üveg­
olvasztó kemence támszerkezeteihez. 
35—36. old.
Az üvegolvasztó kemence költségei­
nek megtakarítása és az építési idő 
csökkentése lehetséges előregyártott 
vasbeton-elemek alkalmazásával. A 
vasbeton-elemes támszerkezetű ke­
mence szerkezeti megoldása, szere­
lése: a különböző terhelésű helyek 
figyelembevétele (függőleges és víz­
szintes terhelés, hőhatás stb.) össze­
kapcsolási és szerelési megoldások. 
Adott olvasztóterű kemence szerelési 
munkái 12 nappal csökkenthetők.
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Oxidos rendszerekben lejátszódó szilárdfázisú 
reakciók vizsgálatának egyes szempontjai

E. K. KELERSzTA Szilikátkémiai Intézete, Leningrád

E cikkben az oxidos rendszerekben lejátszódó szilárdfázisú reakciók vizsgálatának problémá­ját az oxidkerámiai anyagok gyártástechnoló­giája által felvetett kérdések tükrében szeret­nénk tárgyalni.A természetes nyersanyagokból soktonnányi mennyiségű terméket (porcelánt, fajanszot, tűzállóanyagokat, építési kerámiát stb.) előál­lító kerámiai iparágak még mindig jelentős mértékben függenek az alkalmazott nyers­anyagfajta „természetétől”. Ez alatt a kifeje­zés alatt a különböző lelőhelyekről származó agyagok, kaolinok, kvarcitok, födpátok, mag­nezitek és egyéb kerámiai nyersanyagokra jellemző egyedi tulajdonságok összességét ért­jük, mely egyrészt a kémiai, illetve ásványi összetételtől, a szennyezőanyagok jelenlété­től és eloszlásától, a kristályszerkezettől, továb­bá az adott kőzet egyéb kémiai és fizikai sajá­tosságaitól függ. Az ilyen termelésnél a techno­lógiai folyamat egyenletességét, illetve a kész­termék tulajdonságainak stabilitását úgy bizto­sítják, hogy a lehetőség szerint szelektív nyers­anyag kitermelést és utólagos osztályozást, vagy dúsítást alkalmaznak. Az utóbbi az anyag bizo­nyos mértékű homogenizálását is lehetővé teszi. A vizsgált, rendszerint több komponensű rend­szerekben (melyeket gyakran még magunk te­szünk bonyolultabbá több, különböző szárma­zású természetes anyag összekeverésével, hogy elősegítsük a massza tulajdonságainak jobb át- lagosítását) lejátszódó folyamatokat igen ne­héz követni, még kevésbé irányítani. Ezért a termelés stabilitása főképpen a műszaki sze­mélyzet tapasztalatán és ügyességén, a nyers­anyag egyenletességének gondos ellenőrzésén, valamint egyes műszaki, illetve gyártástechno­lógiai jellemzők (a nyerskeverék szemszerke­

zete, nedvessége, térfogati és súlyszerinti ösz- szetétele, az égetési paraméterek stb.) rendsze­res ellenőrző meghatározásán alapul. A termé­szetes nyersanyagok tulajdonságainak változa­tossága lehetővé tette az ipar részére, hogy a népgazdaság sokrétű igényének megfelelően, ki­elégítően bő gyártmány választékot állítson elő.Teljesen más helyzet állott elő a korszerű oxidkerámia területén, mely a tiszta oxidoknak és azok egyedi kémiai vegyületeinek felhasz­nálásán alapul. Magának ennek az iparágnak a létrejöttét azok a különleges követelmények sürgették, melyeket a technika új területei tá­masztottak az anyagok tulajdonságaival és első­sorban a tulajdonságok állandóságával, stabili­tásával szemben. A fizikus tudósok által megfo­galmazott feladatok nagyrészét a kerámikus ku­tatók és az üzemi szakemberek első közelítés­ben az anyagösszetételnek és a szintézis körül­ményeinek empirikus kikísérletezésével meg tudták oldani. így elvben meggyőződhettünk azoknak a haladó eszméknek a megvalósítható­ságáról és műszaki jelentőségéről, melyek alap­ját képezték a jelenlegi műszaki-tudományos forradalomnak. Természetesen ezzel egyidejű­leg felmerült a szükséges és előre meghatáro­zott tulajdonságokkal rendelkező termékek elő­állítását meghatározó fizikai-kémiai folyamatok alapos és mindenre kiterjedő tanulmányozásá­nak az igénye is. Nem kevésbé fontos az sem, hogy hogyan lehet biztosítani a gyártott ter­mékek ezen tulajdonságainak állandóságát, il­letve a felhasználás során tanúsított stabilitását.Intenzív és sokoldalú kutatás kezdődött az oxidos rendszerek, illetve az azokban képződő vegyületek és szilárd oldatok területén. Ez erő­sen meggyorsította a szilárdfázisú reakciók kuta­tásának fejlesztését.10



A szilárdfázisú reakciók létjogosultságával kapcsolatos, még a jelen évszázad első évtize­deiben is fennálló kételyek, a megdönthetetlen kísérleti bizonyítékok súlya alatt, gyorsan szer­tefoszlottak. Ugyanakkor kitűnt, mennyire bo­nyolult problémát jelent a folyamatok vizsgá­lata az oxidos rendszerekben, figyelembe véve, hogy a nagypontosságú kísérleteket igen magas hőmérsékleten, adott gázközegben és egyéb kü­lönleges feltételek között kell elvégezni. A fő nehézség azonban abból fakad, hogy a legtöbb szilárdfázisú reakció igen lassan megy végbe és kinetikáját kísérleti úton nagyon nehéz meny- nyiségileg meghatározni. Tovább bonyolítja a kérdést, hogy az ilyen reakciók folyamán me­tastabil közbenső fázisok keletkeznek, valamint az, hogy a teljes fázisegyensúlyi állapot gyakor­latilag elérhetetlen.A szilárdfázisú reakciók e sajátosságai miatt a termodinamikai számítások eredményei sok­szor hasznavehetetlenek a gyakorlatban, és alapvető fontosságúvá válik a reakciókinetiká­nak, továbbá a reakciótermékek tényleges fá­zisösszetételének és tulajdonságainak részletes vizsgálata. A reakciók lefolyását és a szinteti­zált vegyületek tulajdonságait erősen befolyá­solják a polimorf átalakulások. "Ezért jelentős fi­gyelmet kell fordítani mind az egyszerű oxidok, mind pedig a belőlük előállított összetett vegyü­letek polimorfizmusának tanulmányozására.Nem kívánjuk itt részletezni mindazokat a módszereket, melyeket a korszerű technika az oxidtermékek sokrétű és különféle fizikai és ké­miai tulajdonságainak vizsgálatára alkalmaz. Az elektromos, mágneses, optikai, mechanikai és egyéb különleges jellemzőket a nagyszámú szakági kutatólaboratóriumokban már részlete­sen vizsgálják. Ezek a vizsgálatok már eddig is az anyagok sok olyan, korábban ismeretlen tu­lajdonságát tárták fel, melyek a technika újabb és újabb területein való felhasználásukat teszik lehetővé. Egyidejűleg tanulmányozzák ezeknél az anyagoknál az üzemeltetésük során bekövet­kező elhasználódás, illetve roncsolódás mecha­nizmusát és körülményeit. E vizsgálatok összes­sége képezi az új technika különböző területein az anyagismeret tudományos alapját.E tanulmány keretében csak azokat a me­todikai előfeltételeket érintjük, melyek, néze­tünk szerint, döntő mértékben határozzák meg az oxidos anyagok technológiájának kialakításá­hoz alapul szolgáló szilárdfázisú reakciók fi­zikai-kémiai vizsgálatának hatékonyságát.

E vizsgálatok során a legnagyobb figyelmet az alábbiaknak célszerű szentelni:1. Oxidok hevítés hatására végbemenő fázis­
átalakulása (reverzibilis és irreverzibilis poli­morf átalakulások, hidrátok, karbonátok stb. hevítésekor a kristályos fázisok amorffá alaku­lása, valamint a keletkező oxidok újrakristályo- sodása a további hevítés hatására).2. Az oxidok reakcióképessége, illetve ennek függése a szerkezethibáktól. A hibás szerkezet kialakulási feltételeinek vizsgálata (őrlés, gáz­közeg hatása az oxidációs fokra, szennyezőanya­gok jelenléte stb.).3. A gázközeg hatása a változó vegyértékű elemek oxidjait tartalmazó rendszerekben vég­bemenő oxidációs-redukciós folyamatokra.4. Fázisok kialakulása oxidreakciók következ­tében (metodikailag a legnagyobb nehézséget az átmeneti és metastabil fázisok, valamint a szi­lárd oldatok keletkezésének vizsgálata, hőmér­sékleti és koncentrációs hatásaik meghatáro­zása jelenti).5. A diffúziós folyamatok tanulmányozása. Ezek képezik az alapját a szilárd testekben ma­gas hőmérsékleten végbemenő sokféle átalaku­lásnak és a legtöbb esetben ezek határozzák meg az oxidok egymásrahatásának, a zsugorodásnak, az átkristályosodásnak és az egyéb olyan folya­matoknak a kinetikáját, melyek során adott fá­zis összetétellel és fizikai tulajdonságokkal ren­delkező anyag keletkezik.6. A gyakorlat szempontjából szükséges még kiegészítésképpen a szilárdfázisú szintézissel kapcsolatos fizikai-technikai jelenségek (zsugo­rodás, zsugorítás, térfogatnövekedés a reakció következtében, repedezés a polimorf átalakulá­sok folyamán stb.) és az anyagok egyéb viselke­dési sajátosságainak tanulmányozása is, mivel ezekre szükség van a helyes technológia kialakí­tásához.Legalább ilyen fontos a reakciótermékek fi­zikai és kémiai tulajdonságainak meghatározá­sa, ugyanis ezek az adatok teszik lehetővé, hogy előre jelezzük a szintetizálandó anyagok fel­használási területeit.Láthatjuk tehát, hogy ennek vagy annak az oxidos rendszer szilárdfázisú területének vizs­gálata fizikai-kémiai és fizikai-technikai meg­határozások bonyolult komplexumát jelenti, melyek teljességét és volumenét gyakran a munka gyakorlati iránya szabja meg, vagyis az, hogy az eredményeket a rádiókerámia, atom­energetika, magashőmérsékletű technika stb. te­rületein kívánjuk-e felhasználni.
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Még gyakran találkozunk olyan próbálkozá­sokkal is, hogy a rendszert csak egyvalamilyen módszerrel (általában röntgendiffrakciós fázis­elemzéssel) vizsgálják, ami nem teljesértékű, néha pedig egyenesen téves következtetésekhez vezet. Az így nyert tényadatokat legtöbbször még a további munkában sem lehet felhasznál­ni, mikor a kutatást egyéb módszerekkel is bő­víteni kívánjuk. Nagyon fontos, hogy a kuta­tást egységes egészként építsük fel, azonos ki­indulási anyagokat és kezelési feltételeket (pró­batestkészítési mód, hőkezelési időtartam és hő­mérséklet, gázközég stb.) alkalmazva. Ellenkező esetben ugyanis nem lehet megbízhatóan meg­állapítani a tulajdonságok és jelenségek köl­csönös összefüggését. Ezért a kutatás kezdetén gondoskodni kell arról, hogy az egész kutatás időtartamára megfelelő mennyiségben álljanak rendelkezésre a kiindulási anyagok, beleértve az esetleges ellenőrző és kiegészítő vizsgálatokat is.Tapasztalataink azt mutatják, hogy legcél­szerűbb egy rendszer vizsgálatát a szélsőséges összetételű vegyületek, illetve kellő számú köz­benső összetétel komplex termikus elemzésével elkezdeni. Legjobb, ha ez a komplex elemzés magában foglalja a DTA-t, a termogravimetriát és a dilatometriát. Az utóbbinak az elvégzése rendkívül kívánatos, mivel a reagáló keverék hevítése során végbemenő térfogatváltozások feltárása nemcsak a megfigyelt termikus effek­tusok helyes értelmezéséhez nyújt segítséget, hanem önmagában is értékes adatokat szolgál­tat. Az oxidok között lejátszódó igen sok reak­ció (pl. az alkáliföldfém oxidok és a IV. csoport elemeinek oxidjai közötti reakciók majdnem minden esetben) a keverék fellazulásával és en­nek következtében térfogatnövekedéssel járnak együtt. Ezen ismérv alapján meghatározható egyrészről a megfelelő vegyület keletkezésének hőmérséklettartománya, másrészről fontos útba­igazítást kapunk az ilyen összetételű termékek gyártástechnológiájával kapcsolatban is. A szintézis folyamán fellazult szerkezetű termék a továbbiak során már csak nehezen szinterel- hető. Ezért a gyártási folyamatban célszerű a szintézist csak a vegyület rfiaximális keletke­zési hőmérsékletéig folytatni, majd az így nyert terméket finomra őrölni, hogy elroncsoljuk a kialakult laza anyagszerkezetet, s csak azután végrehajtani a végtermék formázását az őrle­ményből.A komplex termikus elemzés igen szemmel- láthatóan tárja fel a további tanulmányozás szempontjából érdekes rendszerek termikus- és 

koncentráció terül étéit. A DTA alapján elkerül­hető például sok eredménytelen felfűtés-lehű- tés, illetve röntgenszerkezeti elemzés elvégzése azokra a területekre eső próbatesteken, ahol az anyag nem szenved lényegbevágó fázisátalaku­lásokat. Különös jelentősége van a DTA-nak az oxidok sóoldatokból történő együttes leválasz­tása esetén, mikor is lehetővé teszi a kompo­nensek között a leválasztás folyamán végbe­menő esetleges reakció felismerését (az egyes oxidok kristályosodási csúcsainak eltűnése, il­letve a keletkező vegyület kristályosodási csú­csának megjelenése alapján). A termogram ez esetben egyszerűen és megbízhatóan mutatja a kísérletek továbbfolytatásához szükséges para­métereket (az olvasztás hőmérsékletét stb.).Annak ellenére, hogy nagyszámú cikkben mutatták már ki, mennyire nem alkalmas mód­szer a röntgendiffrakciós fáziselemzés olyan próbatestek vizsgálatára, melyeket a reverzibilis fázisátalakulás hőmérséklete feletti hőfokról hűtöttünk le hirtelen, még mindig találni olyan dolgozatokat, melyek ezt a körülményt nem ve­szik figyelembe. Az olyan rendszerek vizsgála­tánál, melyekben reverzibilis átalakulások men­nek végbe, teljességgel elengedhetetlen a ma­gashőmérsékletű röntgen alkalmazása.Egyre fokozódik az érdeklődés a nyerskeve­rék előkészítés olyan módszerei iránt, melyek­nél a kiindulási oxidokat nem mechanikusan ke­verik össze, hanem megfelelő sóoldatokból együttesen választják le. Sok esetben célszerű a kutatást párhuzamosan, mindkét irányban egy­idejűleg elvégezni, mivel mindegyik módszer nyújthat ilyen, vagy olyan előnyt. Mind gyak­rabban találunk olyan területet, ahol technoló­giai szempontból kedvezőbb a keverék együt­tes leválasztással való előkészítése. A párhuza­mosan végzett vizsgálatokkal megfelelő bizton­sággal lehet feltárni a technológiailag optimális megoldást.Az ismertetett gondolatok tulajdonképpen nem tartalmaznak semmiféle elvi újdonságot és talán nem is kellene foglalkozni ezekkel a kérdé­sekkel, ha nem találkoznánk nap mint nap akár megjelenő, akár pedig közlésre benyújtott dol­gozatokban egyes alapvető elvek eltorzításával rendszerek szilárdfázisú területeinek vizsgála­tánál. Akadnak még, sajnos, olyan próbálkozá­sok, hogy átfogó jellegű következtetéseket nem a rendszer átgondolt, komplex fizikai-kémiai tanulmányozása alapján, hanem egyvalamilyen módszerrel nyert egyes részmegfigyelések alap­ján vonnak le. Valóban teljesértékű és megbíz­12



ható eredményt azonban csak az adott rend­szerhez legalkalmasabb módon megválasztott, többféle, egymást kiegészítő és ellenőrző mód­szerrel kaphatunk.E módszerek helyes sorrendiségének megál­lapítása determinálja az általunk végzett kuta­tásnak a gyorsaságát és gazdaságosságát.Az összes szilárdfázisú folyamat legfontosabb jellemzőjét — a kinetikájukat — illetően, egye­lőre csak a közvetlen kísérlet ad megfelelő fel­világosítást. A javasolt nagyszámú matematikai kifejezés ma még csak arra alkalmas, hogy a rendelkezésre álló — kísérleti úton nyert — 

adatokat matematikai formába öntse. Ezeket a prognosztizáláshoz felhasználni nem célszerű, mivel az összes ilyen kifejezésben fellelhető, „az anyag egyedi tulajdonságaitól függő” állandók meghatározása sokkal bonyolultabb, mint ma­gának az adott folyamat kinetikájának közvet­len kimérése.
Kejtep, E. K.: OTfleJibHbie momchtm HcntiTaHHH TBep- 
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Keler, E. K.: Gesichtspunkte der Untersuchung von 
Feststoffreaktionen in oxydischen Systemen

Keler, E. K.: Exsamination of Solid State Reactions 
in Oxide Systems

Lapszemle
CEMENT, WAPNO GIPS,
Kraków, 1974. 5. sz.
ETO:666.94.015.6

666.94.017
Libienko, J. P.—Muszynski, R.:
A cementpépek szilárdítást körül­
ményeinek hatása a szilárdságra és 
parazitásra. 125—31. old.
A 0,25 és 0,4 víz/cement tényezőjű 
cementpépek — amelyeket külön­
böző feltételek mellett hidratáltak 
(20, 85 és 170°C-on telített gőzben) 
— porozitását és szilárdságát vizs­
gálták. A 0,4 víz/cement tényezőjű 
cementpépek nyomószilárdsága ala­
csonyabbnak mutatkozott kisnyo­
mású gőzkezelés és autpklávozás 
után. Ez a hatás nem magyarázható 
a megszilárdult cementpépek poro- 
zitásában jelentkező eltérésekkel.

ETO:621.928.9
Mlodzinski. B.—Warych, J.:
Fluidágyas portalanító. 167—71. old.
Tanulmányokat végeztek három­
fázisú fluidizált ágyas portalanító 
berendezés hatásosságára vonatko­
zóan, amelyet mészkemence portala­
nítására állítottak fel. Az aerosol 
áramlási sebességének vizsgált tar­
tományában, az egy- vagy kétlép­
csős oszlop portalanítási hatékony­
sága kiváló volt. Az alkalmazott 
módszer különösen jól használható 
mészkemencék portalanításához.

OCENEUPORÜ,
Moszkva, 1974. 7. sz.
ETO:666.762.4
Alekszeev. N. I.—Csumarnüj, V. I.: 
A szárító-dob mögötti gáztisztitó 
rendszer kromithoz. 21—22. old.
A zaporozsi tűzállóanyag-gyárban a 
kromitot szárító dob mögött elhelye­
zett, működő gáztisztító rendszer 
üzemeltetésének vizsgálati eredmé­

nyeit ismertetik. Kimutatták, hogy 
az üzemelő berendezés nem eléggé 
hatékony. A füstgázok fizikai-kémiai 
tulajdonságainak vizsgálata alapján 
kétlépcsős, száraz tisztítású rendszert 
dolgoztak ki, melyet vázlatrajzon 
mutatnak be. A leválasztott por 
elevátorra kerül és visszavezetik a 
termelésbe.

ETO:666.3.041.55.001
Harcsenko, I. G.—Ivanov, V. I.: 
Alagútkemencék hörendszer-korrek- 
ciójának számítási módszere.
14—18. old.
Alagútkemencék hőrendszer-korrek- 
ciójának számítási módszerét ismer­
tetik a rakomány ellenáramú hő­
cseréjével kapcsolatos egyensúlyi 
differenciál-egyenlet megoldása 
alapján. A víz-egyenértékek és a 
hőátadási koefficiensek stb. számí­
tási módszerének kifejtése működő 
kemencékre. A hőrendszer korrek­
ciójának számítási alapján lehetővé 
válik a stabil üzemvitel biztosítása, 
ami a kibocsátott termék minőség 
alapja.

SZTEKLO I KERAMIKA,
Moszkva, 1974. 9. sz.
ETO:622.362.3 : 622.7
Sanenko, F. F.:Vasoxid-hártyák ron­
csolási folyamatainak intenzifikálása 
kvarchomok dúsításánál. 18—19. old.

Kvarchomok dúsítási hatékonyság­
növelésére végzett kutatómunka 
eredményeit ismerteti. A kvarcho­
mok szemcsék felületén levő vas- 
oxid-hártya ledörzsölése jó hatásfok­
kal végezhető a hidromechanikai 
kísérleti berendezésen (henger típu­
sok forgórésszel vagy hengerrel). A 
hártya roncsolási folyamatára leg­
jobban hat az ütő-roncsolás. Az 
oxid-hártya a kvarcrészecske felüle­
téről 82—96n/o-ban eltávolítható. Az 
eredmények a módszer perspektivi- 
kusságát igazolják.

ETO:666.291.71
Pisos, I. V.—Osekrügina, Z. V.: Ada­
lékok hatása a zománc opalizáció- 
jára. 22. old.

Kilenc különböző összetételű 
„flusz”-nál vizsgálták az adalékok­
nak (TiO2, SnO2 stb.) a fehér-zománc 
kristályosodására gyakorolt hatását. 
A fehér-zománc előállításához; leg­
jobb a 0,5 mól PbO, 1,0 mól B2O3. 
2,0 mól SiO2 és 0,5 mól Na2O tartal­
mú flusz adalékként felhasználható 
TiO2, SnO2 és kalcium-borát; a zo­
mánc tulajdonságai megfelelőek.

ETO:666.1.031.2/.6 : 66.042.95
Il’inszkij, V. A— Al’ter, A. D.: Rege­
neratív üvegolvasztó-kemencék füst­
gáz eltávolítási rendszerei. 23_ 26 
old.

A regeneratív olvasztókemencék 
teljesítménynövelése és olvasztási in­
tenzifikálása fokozott követelménye­
ket támaszt a füstgázeltávolítási 
rendszerekkel szemben. Az utóbbi 
években elterjedt különböző mód­
szerű füstgáz-eltávolítás öt jellemző 
típus rendszerbe sorolható, melye­
ket részletesen ismertetnek és műkö­
désüket elemzik. A nyomás-stabili­
tás a kemencében jelentősen elősegíti 
a mesterséges huzatú berendezések 
alkalmazását, füstgázok hőtartalmát 
hasznosító aggregátokkal összekap­
csolva.

ETO:666.3.041.55
666.9.041.55

Avgusztinik, A. I—Klejner, M. B.: 
Uj kemence közszükségleti porcelán 
gyorségetéshez. 26—29. old.

A GIKI-ben kidolgozott automati­
kus, gyorségető, rész-alagútkemence 
konstrukcióját, üzemeltetési viszo­
nyait és számított jellemzőit ismer­
teik. A kemence alkalmas porcelán 
vagy egyéb kerámiai gyártmányok 
max. 1500 °C-os, gyors vagy inten­
zív rendszerű égetésre. A tüzelő­
anyag lehet földgáz, gázolaj vagy 
parafinmentes kis kéntartalmú pa­
kura. A kemence csatorna hossza 
28,4 m, szélessége 0,93 m. magassága 
0,28 m. Az előmelegítő-, tűz- és hű­
tőzóna hossza a kemence átlaghosz- 
szától függően változk.
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Alumino-szilikátok hevítése 
egyenáramú elektromos térben*

* A XI. Szilikátipari Konferencián elhangzott elő­
adás.

PAMPUCH, ROMÁN —SMOLARSKA, EWABányászati és Kohászati Akadémia, Krakkó

Alumino-szilikátok hevítése közben alkalmazott elektromos tér a végtermék tulajdonságait meg­javíthatja. Ezt először Mackenzie (1970) vette észre, aki kimutatta azt, hogy ilyen körülmé­nyek között a másodlagos mullit kristályok job­ban fejlettek és ennek következtében a termék mechanikai szilárdsága és egyenletessége sokkal jobb. Mackenzie azonban nem vizsgálta részle­teiben azokat a folyamatokat, melyek elektro­mos tér hatására játszódnak le és nem tanulmá­nyozta a termékek fázisösszetételét sem. Mivel ezek a vizsgálatok elengedhetetlenek, elhatá­roztuk, hogy ezt az érdekes területet laborató­riumunkban jobban feltárjuk.Ebben a cikkben összefoglaljuk ezeknek a vizsgálatoknak az eredményeit, különös tekin­tettel a hevítés során alkalmazott egyenáramú elektromos tér hatását a kaolinit hőokozta bom­lásának termékeire.A vizsgálatokhoz Sedlec-i kaolint használ­tunk; ez azonban nem tiszta, alkáliákat és alkáli földfémeket tartalmaz, melyek üveges fázis képződéséhez vezetnek.A Sedlec-i kaolinitból kis hengeres mintákat formáztunk, majd ezeket 1200 és 1300 "C között elektromos kemencében hevítettük olyan mó­don, hogy a hengerek véglapjaira két platina le­mezből készült elektródát erősítettünk. Ezeket az elektródákat egyenfeszültséggel tápláltuk, melynek mértéke 150 és 600 Volt között válta­kozott. A feszültséget akkor adtuk a mintára, amikor a hőmérséklet elérte az előírt értékeket és a feszültség alkalmazásának időtartama 4 és 12 óra között váltakozott. Az áramerősség vál­tozását ezalatt mértük; egy jellegzetes példát az 1. ábra mutat be.

1. ábra. Az áramerősség változása
a magas hőmérsékletű elektromos kezelés közbenA lehűlt mintákból mikroszkópi vizsgálat cél­jaira csiszolatokat készítettünk. A mikroszkó­pos vizsgálatokat továbbá kiegészítettük infra­vörös spektrumvizsgálattal, röntgendiffrak­cióval és elektron-mikroszondás vizsgálatok­kal is.Az elektromos kezelés után a minták rétege­ket mutattak, melyek egymástól kémiai szem­pontból és ásványtani szempontból is különböz­tek. Valamennyi, hevítés közben elektromos ke­zelésben részesített minta mikroszkópi vizsgá­lata az alábbi általános képet mutatta: a nega­tív elektród közelében izotróp üvégfázis volt ki­mutatható és ebben a mátrixban kristályosod­tak ki a másodlagos mullit tűalakú kristályai. Az elektródtól valamivel távolabb kristály­mentes izotróp üvegfázis volt található, majd ezt követte egy pórusmentes terület, ahol az el­sődleges mullit kristályain kívül kvarcszemcsék és vasas zárványok látszottak. A pozitív elekt­ród közelében ilyen rétegeket nem lehetett ki­mutatni, legfeljebb csak krisztobalit kristályo­kat. A 2—5. ábrákon a hevített Sedlec-i kaolin14



2. ábra. Másodlagos mullit kristályok
a negatív elektród közelében kifejlődött üveges 
fázisban

3. ábra. Másodlagos mullit kristályok 
a negatív elektród közelében kifejlődött 
üveges fázisban. A kristálymentes zóna is jól 
megfigyelhetőnéhány jellemző mikrofelvétele látható. A min­ták hevítési körülményei: a hevítés hőmérsék­lete 1200 °C, az alkalmazott feszültség 600 V, az elektromos kezelés ideje 8 óra.A tű alakú másodlagos mullit kristályok leg­nagyobb mennyiségét akkor kaptuk, ha a min­tát 1200 °C-on hevítettük, az alkalmazott fe­szültség 400 és 600 V között váltakozott és az elektromos kezelés időtartama 8 óra volt. Ha en­nél hosszabb ideig hevítettük a mintát, pl. 12 óráig, akkor a tűalakú kristályok száma megfo­gyatkozott, mely arra utal, hogy bizonyos idő után a mullit tűkristályai az üveges fázisban feloldódnak. A krisztobalit mennyiség, mely zömmel a pozitív elektród környékén található, akkor adódott a legtöbbnek, ha az elektromos kezelés idejét erősen meghosszabbítottuk. Az alkalmazott elektromos feszültség nagysága be­folyásolja az elektromos kezelés hatását: a tű­kristályok mennyisége nő akkor, ha az alkal­mazott feszültség nagyobb és rendszerint a ka­pott tűk hossza is megnő. Ugyanakkor a kapott üveges fázis mennyisége is nő. A hőmérséklet­nek 1200°-ról 1300°-ra emelése az elektromos kezelés hatását szinte nem befolyásolja. A mul­lit tűk száma és hosszúsága nem változik, leg­feljebb csak átmérőjük nő kis mértékben.A negatív elekród közelében található üveges fázis mennyisége, valamint a másodlagos mullit kristályok mérete és mennyisége a hőmérsék­lettel és feszültséggel alig változik, de igen nagy mértékben az elektromos kezelés idejével. Nyil­vánvaló, hogy az üveges fázis megnövekedése annak tulajdonítható, hogy az alkáli és alkáli­földfém ionok a negatív elektród felé vándorol­nak. Az ebben az üveges fázisban kifejlődő másodlagos kristályok igen hosszúak, gyakran elérik a 300 pm hosszúságot is; ez lényegesen nagyobb, mint az elektromos tér hiányában ki-

4—5. ábra. A magas hőmérsékletű 
elektromos kezelésben részesített minták 
mikrofelvétele a pozitív elektród környékén. 
Jól láthatók a minta felületén kifejlődött 
krisztobalit kristályok

fejlődő mullit kristályok mérete. További előnyt jelent az elektromos tér alkalmazása abban, hogy ezek a hosszú, tehát előnyös tulajdonságú mullit kristályok alacsonyabb hőmérsékleteken keletkeznek, mint a szokványos körülmények között. Ezek a tények nézetünk szerint azzal ma­gyarázhatók, hogy az üveges fázis összetétele 
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változik az elektromos tér hatására, tekintettel arra, hogy számos ion pl. az alkáli ionok a ne­gatív elektród felé vándorolnak.Ezek az tredmények nemcsak elméleti ér- dekességűek, hanem igen fontos gyakorlati eredményekhez is vezethetnek. A keletkezett másodlagos mullit kristályok nagyobb mérete, valamint a kristályosodás hatásos ellenőrzése az elektromos tér paramétereinek változtatása út­ján lehetőséget nyújt igen szilárd és pórusmen­tes termékek előállítására. További előnyt jelent az, hogy ezek a kedvező tulajdonságok a szoká­

sos eljárásoknál lényegesen alacsonyabb hő­mérséklet hatására jönnek létre.
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Pampuch, Boman—Smolarska, Ewa: Erhitzung von 
Almmno-Silikaten in elektrischem Gleichstromfeld

Pampuch, Boman—Smolarska, Ewa: Heating of Alu­
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Uránium-foszfát üvegek abszorpciója 
és fluoreszcenciája a látható színképtartományban*

WILK, H. F.Üvegipari Intézet, Technológiai Osztály, Krakkó

BevezetésAz utóbbi években élénk figyelem nyilvánult meg olyan üvegek irányában, melyek lantanidák mel­lett urániumot is tartalmaznak. Ezek az üvegek ugyanis a lézertechnikában használhatók (Schnee- gans, 1970). Ilyen jellegű alkalmazás szempontjá­ból rendkívül fontos, hogy ismerjük az urántar­talmú alapüveg fluoreszcenciás és abszorpciós spektrumát.Az uránium vegyérték elektronjai az 5/ és 6d orbitálokon találhatók. A spektrumok értelmezése az atomspektroszkópiai alapelvek szerint történ­het. Az U3+ ionok abszorpciója az 1220 nm tarto­mányban található (Jorgensen, 1955; Colién és Carnall, 1960). A U4+ ionok erős abszorpciós sáv­jai 600 nm és 700 nm között találhatók (Conway, 1959; Conway, 1960; Cohen és Carnall, 1960; McLaughlin, 1962; Jorgensen, 1955); ezen kívül igen széles abszorpciós sáv látható 1090 nm-nél (Gruen és McBeth, 1959). A két 5f elektron számára 7 különböző termátmenet létezik és mindezeket az abszorpciós spektrumokon ki is lehetett mu­tatni. Az U5+ ionok egyetlen erős abszorpciós sávot mutatnak közel az infravörös tartományhoz; ezen kívül rövidebb hullámhosszokon is van néhány gyenge sáv. Reisfeld—Crosby (1963) megvizsgálták az ötvegyértékű urán fluorkomplexeinek abszorp­ciós spektrumát; ezeknek 900 és 1080 nm között egyetlen erős sávja van. Adams és munkatársai (1963) az UO2 ion abszorpciós spektrumát tanul­mányozták, megolvasztott kloridsó oldatokban. Ilyen körülmények között erős sáv látszik 1520 nm-nél és néhány gyengébb 1630 és 850 nm-nél. Az 1520 nm-es abszorpció a átmenet-
♦ A XI. Szilikátipari Konferencián elhangzott elő­

adás.

nek felel meg, míg a többi sáv a és alszinteken történő felhasadásából ered.Valamennyi eddig tanulmányozott uránvegyület közül legjobban ismerjük az uranil ionok, UO| abszorpciós és fluoreszcens spektrumait (Rabi- nowitch—Belford, 1964). McGlynn—Smith, 1961- ben megvizsgálták az abszorpciós és fluoreszcens spektrumok bizonyos sávjait, melyek határozott elektronátmenetekhez rendelhetők. így pl. a 27 050, 24 125, 27 000 34 000 és 48 000 cm-1 sávok az alábbi elektronátmenetekhez rendelhetők: 3nou, 
3nyu, (vagy 1SOU) és lnu. Uránium tar­talmú üvegek abszorpciós spektrumaival már na­gyon régóta foglalkoztak (Eitel és munkatársai, 1932). Weyl (1951) kimutatta, hogy az U6+- ionokat tartalmazó uránüvegekben redukáló hatás következtében U4+-ionokká történő redukció is előfordulhat. Ugyancsak Weyl nevéhez fűződik az a felismerés, hogy bázikus üvegekben uranátok, míg savas üvegekben urani ionok vannak jelen. Az uránium üvegekben vagy rácsképző lehet, mint pl. a nagyon bázikus üvegekben, vagy rács­módosító atom, amikor az üveg savas jellegű (Kroger és munkatársai, 1948). Ehhez még hozzá kell tenni azt, hogy kis uránkoncentráció esetében az uránium inkább módosító, mint rácsképző hely­zetbe kerül.Carrel és Wilder (1964) a SiO2-Na.,O-UO3 rend­szerbe tartozó üvegeket tanulmányozta. A rend­szerbe tartozó üvegek abszorpciós spektrumát összehasonlították urántartalmú oldatok és kristá­lyos urániumsók spektrumával. Azt tapasztalták, hogy a vizsgált üvegben 4, 5, és 6 vegyértékű urá­niumionok, valamint uranil ionok, UO|+, vannak jelen. A 4 vegyértékű uránium ionjai az 1740, 1060 és 650 nm-nél mutatkozó abszorpciós sávok alapján, az 5 vegyértékű uránium jelenléte pedig az 1420 és 830 nm-es sávok alapján mutatható ki.
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A 6 vegyértékű uránium esetében két lehetőség van. Az egyik esetben uranátok fognak keletkezni, míg a másik esetben uranil ionok. Az abszorpciós spektrum vizsgálata alapján egy adott üvegben akkor mutatható ki 6 vegyértékű uránium, ha az 550 nm-es csúcs erős. Ugyanakkor az uranil cso­portokat 370—470 nm-es sáv jellemzi. Greenberg— French (1968) Carrel és Wilder eredményeihez ha­sonló értelmezést ad. Ezen túlmenően az 570—700 nm közötti abszorpciós sávok a 4 vegyértékű urá­niumnak, míg a 700—950 nm közötti sávok az 5 vegyértékű uránium ionoknak felelnek meg. A 410—490 közötti sáv az uranil ionok abszorp­ciójának eredménye.Carrel és Wilder ezenkívül tanulmányozták az üvegek fluoreszcenciáját is. Eredményeik igen ér­tékesek. Azt találták, hogy a SiO2 : Na20 : UO3 molekula arányok változásával a fluoreszcencia intenzitása, valamint a fluoreszcens sáv helyzete is megváltoznak. Az alkáli-koncentráció növekedésé­vel a fluoreszcenciás csúcs helyzete a kisebb ener­gia, azaz a hosszabb hullámhossz irányába toló­dik.Rodriguez és munkatársai (1943) az uránium tartalmú nátronmész-szilikát üvegek fluoreszcen­ciáját vizsgálva azt tapasztalták, hogy a fluoresz­cencia erőssége a SiO2 koncentrációjával együtt nő és hasonlóképpen növekszik, ha a nátriumtartal-

1. ábra. A fluoreszcens spektrum felvételére szolgáló 
berendezés vázlata, szobahőmérsékleten történő méréshez 
S = fény forrás: higanygőzlámpa; Llt L.. lencsék; F mono­
kromatikus szűrő 3660 A; MM moduláció; M tükör;
Fc ellenőrző fotocella; V, elektronikus voltmérő; G üveg­
minta; Z az ellenőrző feszültség jelzőlámpája; Ft fotodióda; 
Mn monokromátor; Ph Zeiss féle fotómultiplájer, MlaS 
modell; SA szelektív erősítő UNICAM 208 típusú; D fázis 
detektor UN IC AM 202fb típus; 11 iróműszer

2. ábra. A fluoreszcens spektrum felvételére szolgáló 
berendezés vázlata, cseppfolyós nitrogén hőmérsékletén 
történő méréshez
Az ábrán a jelölések az 1. ábrával azonosak. Ezen kívül: 
Ma mechanikai moduláció (1000 Hz) Mn diffrakciós rács; 
Ph fotómultiplájer EMI 9558 OB típus; Am keskenysávú 
erősítő UNICAM 203 típusinat káliummal helyettesítjük. Erősen függ a fluo­reszcencia intenzitása az alkáli, vagy alkáli föld­fém ionsugarától: a kisebb ionsugár csökkenő in­tenzitású fluoreszcenciát jelöl. Ha a SiO2-ot P2O5-al helyettesítjük, a fluoreszcencia intenzitása nőni fog.Kroger és munkatársai (1948) érdekes tanul­mányokat végeztek uránium üvegen. Azt tapasz­talták, hogy uranil ionok jelenléte esetén 5000 és 6500 Á körül erős fluoreszcencia mutatkozik szo­bahőmérsékleten, míg az uranátok jelenléte esetén ez a fluoreszcencia — 180° hőmérsékleten mutat­kozik.
Kísérleti részAz üvegek olvasztásához a 2 vegyértékű elemek karbonátjait, vagy oxidjait használtuk fel. A fosz­for-pentoxidot metafoszforsav, az urániumot pedig uranil-nitrát alakjában adagoltuk. Az üvegeket semleges atmoszférájú szilitkemencében 1250— 1300 °C hőmérsékleten két órán keresztül olvasz­tottuk. Az olvasztás után a mintákat óvatosan le- hűtöttük, majd finomra csiszoltuk. Az abszorp­ciós spektrumokat UNICAM gyártmányú SP 
700 A jelű spektrofotométerrel mértük. Az üvegek fluoreszcenciájának mérése szobahőmérsékleten történt, az /. ábrán látható készülék segítségével.A fluoreszcens spektrumokat cseppfolyós nit­rogén hőmérsékletén (77 K) is meghatároztuk, a 
2. ábrán látható készülék segítségével. Ezeket a spektrumokat egy különleges edényben vettük fel fél órával a nitrogén forrásának befejeződése után.18
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3. ábra. Az üvegek abszorpciós spektruma a látható 
hullámtartományban

Az edény egyik végét, ahol a minta nyert elhelye­zést, 10-5 Torr állandó nyomású kamrába helyez­tük. Mindkét esetben a minta gerjesztése 3660 Á-ös sugárzással történt.Az eló'állított üvegek összetétele megfelelt a P2Os-MeO-0,01 UO3-nak, ahol az Me a Be, Mg, Ca, Sr vagy Ba 2 vegyértékű fémeket jelentik. Ezeken kívül teljesen hasonló összetételű, de urá­niummentes üvegeket is készítettünk.
A kísérletek eredményeiVizsgálatainkat azzal kezdtük, hogy megállapít­juk: az alapüvegek, azaz uránium mentes üvegek, mutatnak-e a vizsgált spektrumtartományban ab­szorpciós sávokat. Megállapítottuk, hogy a látható színképtartományban csak azok az abszorpciós sávok voltak kimutathatók, melyeket Kordes és Nieder (1968) már korábban leírt. Ezzel egyidejű­leg a fluoreszcenciát is megvizsgáltuk és megálla­pítottuk, hogy az alapüvegek nem mutatnak fluo­reszcenciát abban a színképtartományban, ahol az urániumtartalmú üvegeknél ez a fluoreszcencia fellép.

4. ábra. Az üvegek fluoreszcenciája szobahőmérsékleten 
történő mérésnél. Az egyes görbék jelentése:
1—P2O4-BeO-0,01 UO3
2—P2Os-MgO0,01UO3
3—P2O8 • CaO • 0,01UO3
4—P2O5-SrO-0,01UO3
5—p;o5-BaO0,01UO3

Urániumtartalmú üvegek abszorpciójaA 3. ábrán láthatók a vizsgált üvegek abszorpciós spektrumai. Az egyes görbék mellé írt számok az üvegek összetételét jelentik.A vizsgált spektrumtartományban nem mutat­ható ki a 3 vegyértékű uránium; úgy látszik, hogy ez az ionfajta, hasonlóképpen az oldatokhoz, az üvegekben is instabilis. A 4 vegyértékű uránium ionjai azonban már kimutathatók. Az ennek meg­felelő abszorpciós sáv a 620—-750 nm-ig terjed. Érdemes rámutatni arra, hogy ennek az abszorp­ciós sávnak az intenzitása csökken, hogyha a kis sugarú ionokat nagyobb sugarú ionokkal helyet­tesítjük. Az 5 vegyértékű uránium a 800—1000 nm közötti abszorpciós sáv alapján mutatható ki; az ionsugártól való függés ebben az esetben is ha­sonló, mint a 4 vegyértékű uránium esetében.
Uránium üvegek fluoreszcenciájaA 4. ábrán a 293 K, míg az 5. ábrán a 77 K hőmérsékleten mérhető fluoreszcenciás spektrumok láthatók. Az 1. táblázatban feltüntettük az ion- helyettesítés hatását és a spektrumok egyéb jel-

Hullámhossz [nm]
5. ábra. Az üvegek fluoreszcenciája cseppfolyós nitrogén 
hőmérsékletén ( görbék jelzése mint a 4. ábrában)
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A legerősebb sáv intenzitásának változása a helyettesítő ion függvényében 1. táblázat

Az üveg típusa P,O5•BeO 
Ö,01 uo3

P2O6-MgO 
0,01 uo3

P,O5-CaO 
Ő,01 UO3

P.,O5-SrO 
0',01 UO3

P2O5-BaO 
0,01 UO3

Intenzitás szobahőmérsékleten történő mérésnél.... 30,2 44,6 64,6 75,1 99,2

Intenzitás cseppfolyós nitrogén hőmérsékletén tör­
ténő mérésnél ......................... ................................ 84 202 539 502 659

Helyettesítő ion..................................................................... Be2 + Mg2+ Ca2+ Sr2 + Ba2+

A helyettesítő ion sugara A — r ....................................... 0,35 0,66 0,99 1,12 1,34

A helyettesítő ion térerőssége — Ff .............................. 0,86 0,51 0,35 0,27 0,24

A helyettesítő ion viszonylagos elektrostatikus 
elektronegativitása — A ......................................... 42,61 33,26 26,57 24,26 22,26
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változása a helyettesítő ion sugarának függvényében 
(Szobahőmérsékleten történő mérés)

lemzőit. A fluoreszcencia intenzitása nő, ha a kis sugarú ionokat nagyobb sugarúakkal helyettesít­jük, ugyanakkor csökken abban az esetben, hogyha az ion-térerősséget megnöveljük, vagy az elektro­sztatikus elektronegativitás értékét növeljük. Az eredmények jobban láthatók diagram alakjában. A 6., 7. és 8. ábrán a fluoreszcencia erősségét az

7. ábra. A legerősebb fluoreszcenciás sáv intenzitásának 
változása a helyettesitő ion térerősségének függvényében 
(Szobahőmérsékleten történő mérés)

S. ábra. A legerősebb fluoreszcenciás sáv intenzitásának 
változása a helyettesítő ion viszonylagos elektrosztatikus 
elektronégativitásának függvényében (Szobahőmérsékleten 
történő mérés)

ionsugár, a térerő és az elektronegativitás függvé­nyében ábrázoltuk szobahőmérsékletű mérésekre vonatkoztatva, míg a 9., 10. és 11. ábrán ugyenezek az összefüggések cseppfolyós nitrogén hőmérsékle­tén történő mérésre vonatkoznak. Látható, hogy az alkalmazott koordináta rendszerekben egyenes vonalakat kapunk. Az egyenes vonalak egyenletét is kiszámítottuk a legkisebb négyzetek módszeré-20
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9. ábra. A legerősebb fluoreszcenciás sáv intenzitásának 
változása a helyettesítő ion sugarának függvényében 
(Cseppfolyós nitrogén hőmérsékletén történő mérés)

11. ábra. A legerősebb fluoreszcenciás sáv intenzitásának 
változása a helyettesítő ion viszonylagos elektrosztatikus 
elektronegativitásának függvényében
(Cseppfolyós nitrogén hőmérsékletén történő mérés)

vei. Az alábbiakban megadjuk az egyenletek együtt­hatóit.Z293 = a-e6’r Z293 = 19,72 -eMo-r (1)Z293 —a - Fb Z293 = 25,61 -F^ (2)
I2g3 = a-Ab (3)
I 77 = c-edr I 77 = 43,85-e2-10 11' (4)
I 77 = C • Ff 1 77=59,8-Fj~1-™ (5)Z 77 = C • Ad I 77=1,13-\^-A~2>u (6)

10. ábra. A legerősebb fluoreszcenciás sáv intenzitásának 
változása a helyettesítő ion térerősségének függvényében
(Cseppfolyós nitrogén hőmérsékletén történő mérés)

A fenti képletekben az 1 után következő index a mérés hőmérsékletét adja-meg K-ban, r az ion­sugarat jelenti Á-ben, az Ff az ionok térerősségét, 
A a viszonylagos elektrosztatikus elektronegativitás értékét Görlich (1965) szerint, a, b, c és d pedig az üvegek típusára és olvasztási körülményeire vonat­kozó állandókat jelöli. A szórás a kísérleti hibák 

A legerősebb fluoreszcencia csúcs helyzetének változása a helyettesítő 2 vegyértékű ionok függvényében 2. táblázat

Az üveg típusa P2O5-BeO 
(1,01 uo3

l’jOj-MgO 
0,01 UO3

l’»O5-CaO 
0,01 UO3

P2O5SrO 
0,01 uo3

P2Ot-BaO 
0,01 uo3

A maximális intenzitású sáv hullámhossza szoba- 
hőmérsékletű mérésnél.............................................. 5202 5214 5231 5241 5252

A maximális intenzitású sáv hullámhossza cseppfo­
lyós nit rogén hőmérsékletén történő mérésnél .... 5184 5187 5196 5200 5212

A helyettesítő ion ................................................................ Be2 + Mg2+ Ca2+ Sr*+ Ba2 +
A helyettesítő ion sugara A — r....................................... 0,35 0,66 0,99 1,12 1,34

A helyettesítő ion térerőssége — Ff .............................. 0,86 0,51 0,35 0,27 0,24

A helyettesítő ion viszonylagos elektrosztatikus elekt- 
ronegativitása — A ................................................... 42,61 33,26 26,57 24,26 22,26
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határain belül van, tehát az eredmények igen pon­tosnak mondhatók.Érdekes továbbá, a legerősebb sáv helyzetének eltolódása az alkalmazott ion helyettesítés hatá­sára. A 2. táblázatom látjuk az 5200 Á környéki sáv pontos helyzetét 293 és 77 K hőmérsékleten, az alkalmazott ionok ionsugara, térereje és relatív elektrostatikus elektronegativitásának függvényé­ben.
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Wilk, H. F.: Uránium-foszfát üvegek abszorpciója 
és fluoreszcenciája a látható színképtartományban

Megvizsgáltuk urániumtartalmú foszfát-üvegek ab­
szorpcióját és fluoreszcenciáját a látható színkép tarto­
mányban szobahőmérsékleten és folyékony nitrogén hő­
mérsékletén. A vizsgált üvegek kémiai szempontból meta- 
foszfátoknak tekinthetők. Összetételük PJO8:MeO:UO8 
azonos arányban, ahol az Me az alábbi fémek egyike: 
Be, Mg, Ca, Sr és Ba.

Igen érdekes eredmény, hogy a fő emissziós sáv 
fluoreszcenciájának erőssége összefüggésbe hozható a 
szóbanforgó ion sugarával, térerősségével és statikus 
elektronegativitásával. A fluoreszcencia intenzitása a 
fenti változók függvényében matematikai egyenlettel 
írható le, mely valamennyi kétvegyértékű ionra érvé­
nyes.

Bum, X. T.: AőcopSuuu n (fjifoopecpeHpuH ypaHOBO- 
(j)0c4)aTHbix CTeKoa b oSjiacTU Buguiuoro cneKTpa

HccuegoBaJiacb aőcopőumi h <|)juoopecuenuim ypa- 
HOBO-(j)oc4)aTHbix cTexoji b oÖJiacTH BHgHMoro cneKTpa 
npw KOMHaTHOíi TeMnepaTvpe n npn TeMrtepaTvpe >ku;i- 
Koro aaoTa. KccjiegOBannbie CTeKJia b xhimhucckom otho- 
niennn mofvt paccMarpnBaTbcn KaK Mera(j)OC(j)aTbi cjie^y- 
loiuero cocTasa — P2 O5: MeO : O3 b paBHOM cooTHome- 
Hnn, r«e Me oőoaHanaeT o«nn H3 cjie«yromnx MerajuiOB: 
Be, Mg, Ca, Sr h Ba.

OflHH na peayjibTaTOB nccjieaoBaHnn, a hmchho hhtch- 
CMBHOCTb (JWIKiOpeCUeHUMH 0CH0BH0H 3MHCCH0HH0Ü nO- 
JlOCbl M0>KCT ŐblTb CBH33Ha (JjyHKUHOHajIbHO C MOHHbIM 
pagMVCOM, CHJIOÜ nOJIH H CTaTHUeCKOií SJieKTpOOTplrua- 
TeJibHOCTbK) aanHoro nona. PlHTeHCHBHOCTb (|)jiK)opecuen- 
UHH orrncbiBaeTcn Kait <[>vhkuhh VKaaaHHbix napaweTpoB 
c noMombio MaTemaTimecKoro ypaBHCHHu, fleiicTBHTCJib- 
Horo /púi Bcex gByxsajieHTHbix hohob.

Wilk, H. F.: Absorption und Fluoreszenz von Ura- 
nium-I’hosphat-Gläser im sichtbaren Spektralbereich

Es wurde die Absorption und die Fluoreszenz von 
uranhaltigen Phosphat-Gläser im sichtbaren Spektral­
bereich bei Zimmertemperatur und der Temperatur des 
flüssigen Stickstoffs untersucht. Die untersuchten Glä­
ser können in chemischer Hinsicht als Metaphosphate be­
trachtet werden. Zusammensetzung: P2O5 : MeO : UO3 
in gleichem Verhältnis, wo Me eines der folgenden Me­
talle ist: Be, Ng, Ca, Sr und Ba.

Sehr interessant ist das Ergebnis, daß die Stärke der 
Fluoreszenz des Hauptemissionsbandes mit dem Ra­
dius, der Feldstärke und der statischen Elektronegativi­
tät des betreffenden Ions in Zusammenhang gebracht 
werden kann. Die Intensität der Fluoreszenz kann in 
Abhängigkeit von obigen Variablen mit einer mathema­
tischen Gleichung erfaßt werden, die für jedes zweiwer­
tige Ion gültig ist.

Wilk, H. F.: Visible Absorption and Fluorescence 
Properties of Uranium Phospate Glasses

In this paper results of investigation of visible ab­
sorption and fluorescence spectra both at room and 
liquid nitrogen temperature for phosphate glasses with 
uranium are presented. Basic chemical compositions in­
vestigated glasses corresponding to methaphosphates.

Glass samples were prepared with equal ratios 
P2O5 : MeO : UO3 were Me is Be, Mg, Ca, Sr and Ba.

A specially interesting are results of fluorescence 
intensity that for main emission band are related with 
e.g. quantities as ionic radius, field forces and elektro- 
static electronegativity for a observed ions.

Dependances of fluorescence intensity give a possi- 
billity for a determination of mathematical equations 
for a main (firmest) emission band related to a general 
quantities that describe of divalent ions.
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Kt al it és a C3S kristályszerkezete*

* A XI. Szilikátipari Konferencián elhangzott elő­
adás.

JÓST, K.A berlini Tudományos Akadémia Szervetlen Kémiai Központi Intézete, NDK

A portlandcementkünker fő komponensét képező trikalciumszilikát Ca3Si()5 (cementkémiai rövidí­tése C3S) különböző idegen oxidokkal alkotott szi­lárd oldatait alitnak nevezzük. Mind a tiszta C3S-nek, mind az alitnek számos módosulata van. Kristályszerkezetükről a szakirodalomban általá­ban a következő nézetek uralkodnak:—- Az egyes módosulatok csak szerkezetük kis­mértékű deformációjában különböznek egymás­tól.— Egy vagy két transzformáció esetén „magas -*  -►„mély” szuperstruktúrák keletkeznek.— Az alitokba az idegen atomok statisztikus el­oszlásban épülnek be.A fenti nézetek alapjait röntgendiffrakciós vizs­gálatok képezik.Jeffery egykristályok röntgendiffrakciós vizsgá­latai alapján disszertációjában ezzel szemben arra az álláspontra helyezkedett, hogy az alitokba az idegen atomok rendezetten épülnek be. Munkánk célja, hogy egykristályok röntgendiffrakciós felvé­teleinek segítségével vizsgáljuk a C3S és az alitok kristályszerkezetéről alkotott vélemények helyes­ségét.A vizsgálatok céljára Nurse módszere szerint tiszta C3S-t és alit egykristályokat állítottunk elő. Megvizsgáltuk a Nurse által rendelkezésünkre bo­csátott tiszta C3S egykristályt is.Az idegen oxidokat tartalmazó egykristályok analízise nem állt rendelkezésünkre. Az előállítási körülmények alapján azonban várható, hogy az 1500 °C-on előállított alitkristályok a megfelelő idegen oxidokkal telítettek. Lényeges, hogy az egyes anyagok kristályszerkezetéről kapott vizs­gálati eredmények jól reprodukálhatók.

A továbbiakban részletezzük egy tiszta C3S és egy MgO, A1.2O3, Fe2O3 idegen oxidokat tartalmazó alit röntgendiffrakciós vizsgálatainak eredményeit. Ez az alit közelítőleg megegyezik az üzemi klin- kerekben levő alittal.Az egykristályokról Schwenk és Weissenberg- felvételeket készítettünk, majd ezekből reciprok rácsot képeztünk. Továbbá forgókristályfelvétele- ket készítettünk abból a célból, hogy a belső szer­kezeti reflexiók intenzitásviszonyainak segítségé­vel megkapjuk a szuperstruktúra, és szatellita- reflexiókat. Ezek Guinier-felvételeinek kapcsán az egyes mintákat a C3S ismert módosulataihoz hoz­zárendeltük. A Guinier-preparátumok előállítására válogatott egykristályok pora szolgált.

1. ábra, összefüggés a C3S triklin és romboéderesen 
centrált hexagonális cellája között
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2. ábra. A tiszta C3S finomszerkezetének reciprok cellája. 
Azok a pontok szerepelnek az ábrán, amelyekhez a finom­
struktúra ( + ) és a szuperstruktúra reflexiói vannak 
hozzárendelve (Vesd össze a szöveggel)

Azért, hogy a reciproktér vizsgált intezitás- ' ’eloszlását áttekinthetővé tegyük, a továbbiakban a reciprok cellát triklin rácscellává, azaz kockává képezzük le. A kocka csúcspontjaihoz ezen elemi cellákkal képzett szerkezet reflexióit rendeljük hozzá.Ebben az ábrázolásban a tiszta C3S-re a reciprok­tér pontjainak 2. ábrán bemutatott eloszlása adó­dik, amelyek reflexiói rendezettek. A tiszta C3S ezek szerint egy hatszoros szuperstruktúrát képez a következő rácsállandókkal:
a = ‘3atr b = 2btr c = ctrGuinier-felvételek szerint megítélve a kristályok T I. módosulathoz tartoznak.A röntgendiffrakció egy különlegessége azonban még magyarázatra szorul: a finomszerkezet refle­xiói felhasadtak. A mindenkori pótlólagos reflexió jelentősen gyengébb, mint a megfelelő főreflexió, a felhasadás a reciprok térben párhuzamos a 

,, — af + 2~b^” vektorral. Mivel a felhasadás csekély (a 480 reflexió esetében például 0,016

3. ábra. A Mg, Al, Fe-t tartalmazó alit finomszerkezetének 
reciprok cellája. Azok a pontok szerepelnek az ábrán, 
amelyekhez a finomstruktúra ( + ) és a szatellitek ( • ) 
reflexiói vannak hozzárendelve

egység a reciprokrácsban CuKai sugárra vo­natkoztatva), jelen felvételekből biztonsággal nem derül ki, hogy a felhasadás értéke a reciproktérben konstans-e, vagy pedig arányos a mindenkori re­ciprok rácsvektor felhasadás irányába eső kompo­nenseinek értékével. Ezen két lehetőségtől függet­lenül azonban a felhasadásból kitűnik, hogy a kris­tályok két, egymással közel rokonfázisban állnak, amelyek a (120)-val párhuzamosan szigorúan orien­táltan összenőttek. Ezek vagy már inkoherensek, vagy pedig még egy koherens kristályt, azaz egy modulált szerkezetet képeznek. A főfázis képezi a leírt szuperstruktúrát, a mellékfázis elemi cellája pedig a finom struktúrát. Ez a felhasadás megfi­gyelhető volt mind a Nurse mintáiból készült kris­tályok felvételein, mind pedig az általunk készített felvételeken.A Mg, Al, Fe-t tartalmazó alit diffrakcióján megfigyelt reflexiókhoz a reciprok térben a harma­dik ábra szerinti pont-eloszlás tartozik. A szuper­struktúra reflexióinál pótlólag fellépő diffrakció- maximum találóan szatellit-reflexiónak (bolygó) nevezhető. Ezt a 4. ábrán tudjuk bemutatni.A felvételek értékeléséből az adódott, hogy a kris­tályszerkezet leírására az 1. ábrán bemutatott trik­lin cella célszerűbb, mint a leggyakrabban használt romboéderesen centrált hexagonális cella.A triklin cella rácsállandói a következők: 
atr=blr=7,lÁ. ^,= 11,7Á aír = 90° £„=127° yír=120°

A szatellit-reflexiók helyzetéből kitűnik, hogy a vizsgált alit egy kétszeres szuperstruktúrát ké­pez:
a=alr, b = blr, c=2clr,valamint a szuperstruktúra domén-egységei 3 cella vastagságúak Y/r irányában. A szomszédos domé- neket összekötő csúszás-vektor Ctr. A domén-24



4. ábra. Részlet egy Mg, Al, 
Fe-t tartalmazó alitkristály 
Weissenber g-felvételéből. Á 
Bragg-reflexiók mellett első 
és másodrendű szatellit-ref­
lexiók is láthatókhatárok párhuzamosak (120)/r-nel. A dómén hatá­rokon jelentkező ugrásokat feltehetően az ott be­épült idegen atomok okozzak.Két fázisra történő szételegyedés jelei az alit felvételein nem voltak megfigyelhetők. A Guinier- felvételek szerint a Mg, Al, Fe-t tartalmazó alit az MII módosulathoz tartozik.A leírt megállapításokból és további alitok vizs­gálatainak eredményeiből következik, hogy: a C3S és az alitok módosulatai szuperstruktúrájukban és domén-elrendezésük módjában különböznek egy­mástól.Az oldott idegen oxidok által létrehozott kü­lönböző szuperstruktúrák létezéséből következik, 

hogy az idegen atomok egy része rendezetten épült be, míg másik része a domén-határokon feltehe­tően statisztikus eloszlásban épült be.
Jóst, K. FI.: Az alit és a C3S kristályszerkezete
Jelen munka alit-egykristályok röntgendiffrakciós 

vizsgálat airól számol be, melyek során idegen oxidoknak 
a kristályszerkezetre gyakorolt iiatását tanulmányozzák. 
—- „Kristályszerkezet” alatt szuperstruktúra, ikrese- 
dós, domenszerkezet és moduláció értendő, nem pedig 
tulajdonképpeni kristályszerkezet.

Az alit kristályokat tiszta C3S-ból és szilárd oldatai­
ból (MgO-|-Al2O3-|-FejO3)-dal, valamint néhány egyéb 
oxiddal készültek Nurse előírása szerint.

A röntgenográfiás vizsgálat jellegzetes különbségeket 
mutatott ki egyes alitok kristályszerkezetében

a) Különböző szuperstruktúrák képződnek (a rom- 
boéderes cella térfogatának 1/3-át kitevő pszeudocel- 
lára vonatkoztatva (a=7A, c = 25Á)
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b) A döntő elv, mely már csekély idegen oxid kon­
centrációnál befolyásolja a kristályszerkezetet, a szu­
perstruktúra celláinak doniénekben való rendeződése. 
A szatellita reflexiókból számítható a domén-nagyság 
és a slip-vektor.

c) Néhány alitnál két közel rokon fázisban történő 
szételegyedés jelei figyelhetők meg.

d) Ikerképződés leggyakrabban tiszta C3S-nél fi­
gyelhető meg.

Hocm, K. X.: KpMCTaJUinqecKaH CTpyKTypa annra
OniicwBaiOTCíi peHTreH0AH(J>4>paKpM0HHbie MCCJiegOBa- 

HMM BJIMMHMM HOCTOpOHHMX OKMCeíí Ha KpHCTajUIHHeCKVK) 
CTpVKTypy MOHOKpHCTaJIJIOB aJIHTa. flog „KpHCTaJIJIHHe- 
ckoh cTpyKTypoü“ nogpasvMeBaerca cynepcTpyKTypa, 
aBoiÍHHKOBaHHe, „aoivieHHaa“-CTpyi<Typa h MOgiujiHKaiiHH.

KpHCTajiJiM ajiHTa BbipamnBaJinct no merogy Hbepca 
M3 HHCTOro C3S h erő TBepgBix pacTBopoB c (MgO + A12O3 + 
4- Fe2O3), a TaKXte c hckotopbimh gpyrHMH okhcmmm. 
PeHTreHorpatjiHiiecKHe ncntiraHHM noKasajin xapaKTep- 
Hbie pasjiHHHe b KpHCTajinHHecKMx CTpyicrypax OTgejib- 
HblX ajIHTOB:

a) OfípasoBaHHe pasjiHHHbix cynepcTpyKTyp
6) MHHHMaJIbHOe KOJimieCTBO nOCTOpOHHHX okhcjiob 

BJiHaeT Ha KpHCTajiJiHHecKyio CTpyitTypy, a TaK>Ke paa- 
MemeHne MqeÜKH c cynepcrpyitTypoii b „goMeHe“. 143 
petjwieKCHH CTaTeriHTa momíct őbitb paccHnrana BeJiHHHua 
„ÄOMeHa“ H BeiCTOp CKOJILJKCHMM.

e) Hjim HeKOTopbix ariHTOB HaőJiioaaeTCM paccjioeiine 
b flByx cocegHMx poflCTBeHHbix (pasax.

a) UBoiÍHMKOBaHHe naGjnogaeTCM qaipe Bcero gjin hm- 
CToro C3S.

Jost, K. H.: Kristallbau von Aliién und C3S
In vorliegender Arbeit wird über Röntgenbeugungs- 

Untersuchungen an Alit-Einkristallen berichtet, mit 
denen der Einfluß gelöster Fremdoxide auf deren Kris­
tallbau studiert wurde.

Unter „Kristallbau“ ist zu verstehen: Überstruktur, 
Verzwillingung, Domänenordnung und Modulation, da­
gegen nicht die eigentliche Kristallstruktur.

Nach einer Vorschrift von NURSE wurden Kristalle 
von reinem C3S und seinen festen Lösungen mit (MgO + 

4-Al2O3-|-Fe2O3) — diese als Modell eines technischen 
Alits — sowie mit einigen anderen Oxiden gezüchtet.

Die röntgenographische Untersuchung erwies mar­
kante Unterschiede im Kristallbau der einzelnen Alite

a ) Es bilden sich unterschiedliche Überstrukturen 
(bezogen auf eine Unterzelle mit 1/3 des Volumens der 
rhomboedrisch zentrierten Zelle (a=7 À, c = 25 À).

b ) Das entscheidende Prinzip, welches bereits bei 
geringen Fremdoxidkonzentrationen den Kristallbau 
beeinflußt, ist eine Ordnung der Überstrukturzellen in 
Domänen. Aus den Satellitenreflexen folgen Domänen­
größe und slip-Vektor.

c ) Bei einigen Aliten sind Anzeichen einer Segrega­
tion in zwei nahe verwandten Phasen zu beobachten.

d) Zwillingsbildung ist am häufigsten beim reinen 
C3S zu beobachten.

Jost, K. H.: Crystal structure of alites and C3S
The study introduces the results of X-ray difraction 

investigations concerning alite crystals, with the aid of 
which the effect of dissolved, foreign oxides has been 
studied on the crystal structure. By “crystal structure”, 
the super-structure, twinning domain-structure and the 
modulation is to be understood, not the proper crystal 
structure.

The alite crystals have been grown from pure C3S and 
its solid solutions, with (MgO+Al2O3 + Fe2O3), as well as 
with some other oxides, according to the Nursemethod.

The X-ray examination indicated characteristic dif­
ferences in the crystal structure of individual alites:

a ) Different super-structures develop (referring to 
the pseudo-cell which is 1/3 of the volume of the rhom­
bohedron cell, a=7 Â, c = 25 Â).

b ) The decisive principle, which influences the crystal 
structure already in case of a low extraneous oxide con­
centration, is the fact that the cells of the super struc­
ture develop into domains. The size of the domain and 
the slip-vector can be calculated from the satellite re­
flexions.

c ) In case of some of the alites, the signs of develop­
ing into several mixtures can be observed.

d) Twinning can be observed best with pure C3S.

Természettudományi és műszaki 
folyóirataink

Az MTESZ kötelékébe tartozó Tá­
jékoztatási Tudományos Társaság 
„A hazai természettudományi és mű­
szaki folyóiratok (különös tekintet­
tel az MTESZ és tagegyesületei fo­
lyóirataira)” címmel, sokszorosított 
kivitelben, egyelőre belső kritikai 
használatra kiadta Dr. Dörnyei Sán­
dor igen alapos és érdekes tanulmá­
nyát. A kiadvány — régen érzett 
hiányt pótolva — elemző betekintést 
nyújt természettudományi és mű­
szaki folyóirataink meglepően széles­
körű, sokfelé tagolt, sokszintű igé­
nyeket kielégítő komplexumába. A 
tanulmány alapjául az Országos 
Széchenyi Könyvtár kiadásában 
megjelenő Magyar Folyóiratok Re­
pertóriuma szolgál, egy szélesebb 
bázison felépülő kiadvány, de ennek 
természettudományokra, technikára 

és mezőgazdaságra vonatkozó, vala­
mint biológiával is foglalkozó feje­
zeteiben foglaltakon túl, oda fel nem 
vett folyóiratokat is ismertet és ele­
mez ágazatonként.

A szerző munkája korántsem volt 
könnyű. Az 1971. év adatait figye­
lembe véve a természettudományok, 
a technika és a mezőgazdaság terüle­
téről közel 200 folyóiratra terjeszti 
ki figyelmét, számba veszi az ezek­
ben a tárgyév folyamán megjelent 
közel 7500 közleményt, és bevonja 
statisztikai adataiba ezek mintegy 
73 000 lapot kitevő terjedelmét is. 
Ez utóbbira jellemző, hogy terjede­
lemben a természettudományok 31,4, 
a technika 53,7 és a mezőgazdaság 
14.9%-kal részesedik. Meglepő adat, 
hogy a vizsgált kiadványok 18,6%-a, 
összesen 36 folyóirat idegen nyelvű. 

még meglepőbb, hogy a természet­
tudományi folyóiratoknak közel fele 
(44,4%) idegen nyelven jelenik meg.

A tanulmány részletesen tárgyalja 
a három szakterületen belül a tudo­
mányágak folyóiratainak és közle­
ményeinek számát és terjedelmét, és 
figyelembe veszi a szakterületen dol­
gozó kutatók számát is. Végül átte­
kintve a folyóiratokat közreadó szer­
vezeteket a tanulmány megállapítja, 
hogy ezek között — tagegyesületei 
révén — az MTESZ kötelékében 
szerkesztik a legtöbb folyóiratot, 
megelőzve ebben a Magyar Tudo­
mányos Akadémiát, az Egyetemeket, 
a Kutató Intézeteket és az iparválla­
latok összességét is.

A tanulmány figyelemre méltó 
abból a szempontból is, hogy adatai­
ból megállapítható, mely természet­
tudományi és műszaki ágazatokban 
mutatkozik lemaradás folyóiratok 
kiadásában, illetve tudományos és 
szakmai közleményekben. Kár, hogy 
a tanulmány közléseit olykor ku- 
szálttá teszi az, hogy a szerző több­
let adatait nem dolgozta be a Ma­
gyar Folyóiratok Reportóriumának 
statisztikájába, hanem ennek ered­
ményeit pótlólag egészíti ki saját 
adataival.
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Néhány gondolat az építőanyagipari 
szervezési munkáról

DECZKISÁNDORÜvegipari Művek, Budapest

A szervezésről szóló 1003/72. sz. Kormányhatá­rozat megjelenése után az ÉVM felügyelete alá tartozó iparvállalatok nagy részénél szervezési részlegek jöttek létre, az ÉVM Továbbképző Központjában szervezés-vezetés oktatás folyik, a minisztériumhoz tartozó szervezési intézetek­ben nagylétszámú szervezőapparátus működik, a minisztériumban Szervezési Osztály alakult.Tehát a hatékony szervezés szellemi előké­szítése, a szakemberek és a vezetőenergia kon­centrálása megkezdődött. De vájjon mégis min­den rendben van-e a szervezési munkavégzéshez szükséges erőösszpontosítással a fokozatossággal és a begyakoroltatással? Erre a kérdésre pró­bálnék válaszolni — természetesen a teljességre való törekvés igénye nélkül — a magam ta­pasztalatai alapján.A szervezéstudománnyal vagy annak kutatá­sával foglalkozók, vagy e tudományt gyakorló és művelő szakemberek tudják a legjobban, hogy a kérdést nem lehet egyszerűen igennel vagy nemmel megválaszolni. A probléma már- csak azért is összetett, mert az eltérő gazdasági és személyi környezetben meglehetősen diffe­renciáltan jelenik meg a szervezési siker vagy sikertelenség. Más a szervezési feladat egy vi­szonylag homogén profilú cement- vagy tég­lagyárban és megint más a CSÖSZER-nél, az ÉPGÉP-nél vagy az üvegiparban, ahol a termé­kek száma, a tevékenységek fajtája többezer.
Rendszerszemléletű, vagy munkahelyszervezés-e a kívánatos?Úgy vélem, hogy a szervezési szakfogalmak használatával némi gondjaink vannak. Beszé­lünk rendszerszemléletű, komplex szervezési programok készítéséről rendszer-, alrend­

szer-, folyamat-, ügyvitel-, üzem- és munka­szervezésről.Ha a közgazdaságtan klasszikusaitól vesszük a példát úgy azt kell mondani, hogy a legbo­nyolultabb társadalmi munka (pl. népgazdaság irányítása) és a legegyszerűbb fizikai munka (pl. földlapátolás) egyaránt a munka fogalmába tartozik.Vagyis leegyszerűsítve, minden emberi tevé­kenység munkatevékenység, akár absztrakt, akár konkrét formában jelenik meg. Ha ez a tétel igaz a bonyolult munkától a konkrét mun­kaelemig, akkor fordítva is igaz. A legkisebb munkaelemek sorozatából épül fel a folyamat, majd a rendszer. Ezért úgy gondolom igazat kell adni Parányi Györgynek, aki az első Szervezési és Vezetési Nyári Akadémia bevezető előadásá­ban a közelmúltban azt mondta, hogy a szer­
vezőtevékenység nem más, mint „a különböző 
munkatevékenységek, összehangolása és a te­vékenységek feltételeinek biztosítása.”Gyakran hallunk olyan bíráló megjegyzést mostanában, hogy azért nem tudunk rendszer­szemléletű, komplex szervező munkát végezni, mert nincsenek meg a szervezés feltételei. Pa­rányi György előadásából viszont az következik, hogy nem a szervezési munka feltételeivel van baj, hanem a különböző munkák elvégzéséhez szükséges (információk, anyagok, alkatrészek) feltételek hiányosak. E feltételek biztosítása vi­szont már nemcsak a vállalati szervező feladata. Mert könnyű gépkihasználási mutatót számítani ha kéznél vannak a gépek egy időegységre és termékre vetített normaadatai, vagy ismert, hogy a TMK-hoz szükséges alkatrészek hiány­talanul rendelkezésre állnak-e, vagy egyáltalán van-e TMK terv. Nem nehéz az anyaggazdálko­dást számítógépre vinni, ha tudjuk, hogy a ter­
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melésnek mikor, mennyi, milyen anyagra van szüksége és ezeket honnan, mikorra, mennyiért kell biztosítani. A gyakorlatban az tapasztal­ható, hogy ezekre a hétköznapi kérdésekre nem tudunk minden esetben azonnal választ adni vagy kapni.Márpedig nem lehet sem termelési folyamatot szervezni, sem ügyvitelt gépesíteni ha nincsenek biztosítva ezek a valóban hétköznapinak tűnő feltételek. Magától értetődik, hogy ezeknek a biztosítása nem csupán „profi” szervezői tevé­kenység, hanem a mindenkori anyaggazdálko­dási, műszaki, gyártáselőkészítési, tehát funk­
cionális feladat. És itt elérkeztünk a szervezői tevékenység egyik gyakorlati ellentmondásá­hoz. Ahhoz, hogy ha egy veszteséges tevékeny­ség megszüntetésére elhangzik egy szervezői vagy team javaslat, a különböző funkciókban levők egy része nem a megszüntetéshez szüksé­ges erőösszpontosításra, az információk bizto­sítására és a hiányosság gyors megszüntetésére helyezi a hangsúlyt, hanem azt válaszolja a szervezőnek, hogy „ha ilyen szépen megtudod fogalmazni, hogy mit kellene tenni, akkor csi­náld is meg”. Miután viszont vannak vállalatok, ahol a kisebb vagy nagyobb veszteségforrások száma vagy a megszüntetéshez szükséges infor­mációk hiánya egyelőre több, mint a szervezői létszám, így az ilyen válasszal csak vitatkozni lehet. Amíg a vita folyik, addig a szervezés áll, vagy legalábbis „zavaróan” érezteti hatását.Mi tehát a teendő? Az, hogy valamennyi munkatevékenységet végző munkáját — a vál­lalat adott rendszerét alapulvéve — egy cél ér­dekébe kell orientálni, állandóan, megszakítás nélkül. Ehhez viszont egy nagyon rugalmas és mindenben egyet értő és akaró, egy célrend­
szert követő vezetőapparátus kell, akinek bizto­sítani és biztosíttatni kell a szükséges alapin­formációkat, vagy a munka gyors elvégzéséhez szükséges feltételeket.Fokozatosság, begyakoroltatás, ellenőrzésGazdasági életünk mai periódusában egyre több fórumon elhangzik „a vezetővel szemben tá­masztott magasabb mérce” követelménye. Ez a tétel a potenciális vezetői képesség és az élet szabta követelmények közötti ellentmondást cé­lozza csökkenteni vagy megszüntetni. Erre utal­nak már a szervezésről szóló Párt- és Kormány­határozatok is (de a személyzeti és kádermun­káról szóló 1019/74. sz. Kormányhatározat is), melyekben olyan igény is szerepel, hogy „a ve-'*̂  

zetőnek meg kell tudni szervezni a maga mun­katerületét”. Vagyis az alsó-, a közép- és maga­sabb vezetőknek egyaránt. Itt megint gondok vannak. Olyanok, — különösen az alsóbb szin­teken — hogy sokan nemhogy a korszerű szer­vezési, hanem a munkájukhoz szükséges vezetői ismeretekkel sem rendelkeznek.A nehézségek csökkentésére már régen kéz­nél van egy segédeszköz, a sokat emlegetett sza­
bályozás. Vagyis le kell írni, (vagy lerajzolni, ábrázolni) minden tevékenységet, azt fokoza­tosan megtaníttatni, majd a leírtakban (a sza­bályzatban) foglaltakat folyamatosan és állan­dóan ellenőrizni.A szervezéstudomány anyagipari alkalmazá­sában már elég régen jelentős energiát fordíta­nak az információk és sajátosságaik vizsgálatára. Egy helyzetfelmérés során pl. megvizsgálásra kerülnek a meglevő korábban kiadott szabály­zatok is. Itt az is kiderül, hogy vannak már ko­rábban kiadott viszonylag jó szabályzatok (ter­melés, beruházás, ügyvitel, selejtmérés), de azok az ellenőrzés hiánya miatt nincsenek maradék­talanul végrehajtva.Vagyis sok helyen hiányos a megfelelő he­lyen és időben, de főleg az erre hivatott személy részéről történő visszacsatolás, az ellenőrzés. Készülnek viszonylag jónak mondható informá­ciók is (pl. állóalapok kihasználásáról készített mutatók) azok összesítve még a minisztériumba is bekerülnek, de az aránytalanul kiugró hiá­nyosság láttán sincs mindig kellő „rákérdezés”. Felvetődik a kérdés akkor miért készült el? Miért kötöttünk le felesleges alkalmazotti lét­számot? Pedig megvan egyrészről az input in­formáció a szabályozás oldaláról „lefelé” és van ennek alapján egy a vezető számára készített kimutatás, melynek elmarad a haszna, mert utána nem történik különösebb intézkedés.Az ilyen hétköznapi problémák láttán arra kell gondolni, hogy egy új vagy karbantartott szabályozás sem biztos, hogy eredményes lesz, ha elmarad az állandó és folyamatos szabály­számonkérés. Minden szabályzatnak és infor­mációnak tehát csak akkor van értelme, ha en­nek alapján hatékony intézkedés történik, ami úgy érhető el, hogy egy szabályzatot fokozato­san megismertetünk a végrehajtókkal, majd azt állandóan ellenőrizzük és ennek során ha szük­séges, radikálisan intézkedünk is. (Erre példa az építőanyagipari termelési szférában jelent­kező művezetéssel kapcsolatos, szinte állandóan Síi fennálló probléma.)28



Tudományos vagy empirikus szervezés?A szervezés jelenlegi helyzetéről, népgazdasági szerepéről és időszerű feladatairól manapság ugyancsak sokat hallunk. Sok előadás elhang­zik, sok könyv, publikáció jelenik meg. Néha az ember már úgy érzi, több is, mint „kellene”. Sok, a külföldi eredetű szerző nevével megje­lentetett és talán még több a magyar szerzőktől származó mű. Ezek az irodalmak — helyesen — általában tudományos igényességgel, a rend­szerelmélet, az információelmélet, a kibernetika és számítástechnika magasszintű ismereteit, módszereit tartalmazzák. De egyelőre kevesebb azon művek száma, melyek a módszerek gyors verifikálásához, esetleg az azonnali bevezetésé­hez adnának segítséget. Egyesek túl kiberneti­kai és komputer ízűek, melyeket azok, akiknek — a téma időszerűsége miatt — igenis azonnal alkalmazni kellene tudni (a közép és alsószintű vezetők nagy hányada) meg sem értenek.A szervezés és vezetéstudományok kutatását koordináló bizottság vezetőjétől, dr. Varga pro­fesszortól hallottuk egyik előadásában, hogy e tudomány alap- és alkalmazott kutatásával kb. ugyanannyian foglalkoznak Magyarországon, mint a közgazdaságtudományokkal. Ez már ön­magában túlzottnak tűnik. De ha ez igaz, akkor pl. jó lenne, (a mi területünkön maradva mond­juk az ÉGSZI,) ha egy —a Közgazdasági ÁBC- hez, vagy Közgazdasági Lexikonhoz hasonló ágazati segédeszközt kiadna, melyet mondjuk Szervezési Kislexikonnak neveznének.Ebben lehetne definíciókat közölni, esetleg egységes vagy iparági sajátosságokat tartalmazó műszaki-gazdasági képleteket megjelentetni. Ezt annak ellenére bátorkodom javasolni, hogy vannak jól bevált üzemgazdasági képletek (munkahatékonyság, termelőberendezések ka­pacitás-kihasználása, műszaki színvonal mérése, termelékenység stb.), de ezek használatáról sok helyen „megfeledkeztek”.Az üvegiparban pl. ismét előkerül a 60-as években előírt és jól bevált, de szintén elfelej­tett mutatók „újraadaptálása.”

A szervezési színvonal mérésére ugyanis egy minden tényező hatását magában foglaló komp­lex mutató — bár van ilyen igény — megszer­kesztése, véleményem szerint lehetetlen. A mai periódusban úgy érzem a szervezés már akkor is tudományos igényességű, ha az empíriákat, az eddig felhalmozódott tudományos tapasztalato­kat (itt gondolok a már ismert részmutatókra) egy-egy tevékenység mérésére felhasználjuk. E mellett természetesen, ahol lehetséges a leg­korszerűbb tudományos ismereteket is hasznosí­tani kell a gyakorlatban. Pl. a korszerű szerve­zéstechnikai módszerek, eszközök (multimoment filmtechnika, szociometria) és ábrázolástechnika alkalmazása a szervezésben.Bár a szervezési munkának nem lehet célja, hogy létét az ellentmondásokra alapozza, jelle­génél fogva akarva, akaratlanul sokszor mégis ellentmondásokat szül. Ennél fogva nem tarto­zik a népszerű szakmák közé. Művelése ezért nem is könnyű.Ügy gondolom, hogy ha gyorsítani kívánjuk e tudományág további szélesítését, gyakorlati al­kalmazását, a szellemi erők összpontosítására nemcsak a vállalatoknál van szükség, hanem a felügyeletet gyakorló szerveknél is fokozottabb integrációra kell törekedni. A korszerű szerve­zési tevékenység ne csak morális oldalról legyen megoldott (szervezési intézetek, szervezési osz­tályok), hanem a reálszférákban érvényt kell szerezni a jó elvek gyorsabb gyakorlati realizá­lásának is. Ha másképp nem, egy hatékony gaz­dasági kényszer — elem beépítésével.Ezzel sok elveszett szervezői munkaórát taka­ríthatnánk meg, ami már önmagában növelné a szervezői munka hatékonyságát.
J]et}Kii, Hl.: Pa3MbimjieHHH b othoiuchhu opraHH3auHH 
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Deczky, Sándor-. Überlegungen bezüglich der Orga­
nisatorischen Tätigkeit in der Baustonindustrie

Deczki, Sándor: Ideas on Organizáción in the Building 
Materials Industry
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A robbantólyukak dőlésszögének hatása 
az előtét aprózódására

FÖLDES! JÁNOSN. M. E. Bányaműveléstani Tanszék, Miskolc

A robbantólyukak dölésszögét rendszerint a geoló­giai adottságokhoz igazodva, a kőbányák falaival párhuzamosan telepített lyukak esetén a gyakor­latban 60—80°-ra választják. A falak és a robban­tólyukak dőlésszöge hatással van az előtét aprózó­dására, az aláfúrás hosszára és a robbantás körze­tében a szeizmikus hatásokra. Tanulmányunkban részletesen csak az előtét aprózódást vizsgáljuk a robbantólyukak dőlésszögének függvényében.Vizsgálataink során, az eddigi tapasztalati ada­tok alapján, meghatározzuk a robbantólyukak optimális dőlésszögét. Azt a dőlésszöget, amelynél minimális a másodlagos aprítást követelő nagy darabok száma.Számos megfigyelés szerint nagyátmérőjű rob­bantólyukakkal történő robbantás esetén az után- aprítást igénylő nagy darabok a fúrólyuk felső részéből a fojtás és a szabad bányafal közötti tar­tományból kerülnek ki [1, 2].

Nézzük meg tehát, hogy a fojtás szakaszán mikor, milyen lyukdőlés esetén lesz a legkisebb az a terület, melyet a robbanóanyag roncsoló hatása közvetlenül nem érint.A kevésbé roncsolt terület annál kisebb, minél nagyobb az 1. ábra szerinti „T” terület.A ,,T” terület az alábbi összefüggéssel határoz­ható meg:
WmT = —— [m2] (1)ahol: W a legkisebb ellenállás vonalának, vagy elő­tétnek a nagysága [m];

m az ABC háromszög magassága [m].Az 1. ábra alapján az a dőlésszög segítségével írhatjuk, hogy:
m= W cos a [m] (2)

W = JFsin a [m] (3)ahol: W az a szöggel döntött robbantólyuk elő­tétje.A [2] és [3] egyenletek alapján:m = IF sin a cos a [m] (4)A [4] összefüggés felhasználásával:JF2 JF2
T — —— sin a cos a = ——sin 2a [m2] (5)A [5] függvény vizsgálatából kitűnik, hogy a dT „—— =0 daegyenlet összes megoldásai közül a = 45°-os lyuk­dőlés mellett lesz maximális a „T” terület és mini­mális az a tartomány, amely az utólagos aprítást igénylő nagy darabokat szolgáltatja. Ezt szemlél­teti a 2. dóra-is, ahol az 1/2 sin 2a értékét ábrázol­tuk O°-tól 90°-ig. Láthatjuk, hogy a másodlagos aprítás anyagát^ szolgáltató tartomány 50%-kal csökken 45°-os lyukdőlés esetében a 90°-os lyu­kakhoz képest.30



Nézzük meg azt is, hogy a dőlésszög változása miként befolyásolja az egész előtét aprózódását. A [3] szerint az előtét és lyuktávolság arányának változása nagymértékben befolyásolja a kőzet ap­rózódását. Abban az esetben, ha az a/W < 1 — ahol 
„a” a robbantólyukak egymástól való távolságát jelenti — akkor az előtét nagy darabokban szakad le szilárd, kevésbé repedékes kőzetekbe, ha az akkor az előtét kis darabokra esik szét. Megjegyezzük, hogy konstans robbanóanyag fel­használást tételezünk fel a megváltozott a/W értéknél.Vizsgáljuk meg, hogy esetünkben az 1. ábra szerinti feltételekkel az a/W arány miként módosul.a szöggel döntött lyukaknál az előtét nagysága:

W' — JF sinaA lyukak közötti távolság „a” ne változzon. Tudjuk, hogy sina értéke 0 és 1 között változhat. A sina=l az a = 90°-hoz tartozik, minden más a esetén a sina<l, amiből az következik, hogy 1K' < W és az a/ W' ^a/W.Az a/W ^a/W-nek pedig az az eredménye, hogy az előtét egészének aprózódása is kedvezőbb lesz.A 2. ábrán az is látszik, hogy az 1/2 sin 2a értéke az a = 45°—60° között elég lassan változik. Olyan helyen tehát, ahol a ferde szög alatt való lyukfúrás technikai feltételei (megfelelő' fúróberendezés) nin­csenek meg, az optimális szögértéktől 15—20°-kal el is térhetünk.Kochanovszky B. J. kutatásai alapján az Egye­sült Államokban végrehajtott kísérleti robbantások tapasztalatai szerint is a legjobb robbantási ered­ményeket 45°-os dőlésszögű robbantólyukakkal és fejtési fallal lehet elérni. Az említett dőlésszögnél csökken az aláfúrás hossza és a legeredményesebben hatnak a visszaverődő' robbanási hullámok, amelyek eredményeként a legnagyobb nyírófeszültségek 

keletkeznek a kőzetben. A vissza nem verődő hul­lámok idézik elő a robbanás körzetében a szeiz­mikus hatást, amely nem, vagy csak csekély mér­tékben jelentkezik 45°-os dőlésszögű robbantó­lyukak esetén [4].Nagy átmérőjű, nyújtott töltetek robbantásánál sokszor nem megfelelő a bányafal alsó részének jövesztése, ún. lábak maradnak a bányaudvar szintjén. Vizsgáljuk meg, hogy döntött robbantó­lyukak esetén a bányafal alsó részének aprózódása miként alakul a meredek bányafalakéhoz viszo­nyítva. Az előtétnek a bányaudvar síkjában tör­ténő elnyírása érdekében a robbantólyukakat a bá­nyaudvar szintje alá fúrják. Az aláfúrásba kerülő robbanóanyag feladata az, hogy a pad alsó részét megfelelő módon aprítsa.Nézzük most meg az aláfúrás hosszával kapcso­latos kérdéseket közelebbről és próbáljuk magyará­zatát adni, hogy az aláfúrás hosszának csökkenésé­vel a bányaudvar szintjén miért aprózódik jobban az előtét a szöggel döntött robbantólyukak alkal­mazásakor.Az aláfúrás mértékének csökkenésével az aláfú­rásba kerülő robbanóanyagnak kisebb tömegű kőzetet kell aprítani a bányaudvar szintje alatt. Ugyanazon mennyiségű robbanó anyaggal kisebb tömeget robbantva az aprítási fok jobb lesz.Vizsgáljuk meg, hogy miként alakul az aláfúrás tartományában a robbantandó kőzettömeg meny- nyisége 90°-os és a szöggel döntött falak esetén.A 3. ábra alapján a robbantandó kőzettömeg, merőleges robbantólyukak esetén arányos az ABC háromszög területével, a szöggel döntött lyukak esetén az AB'C háromszög területével.Az ABC háromszög területe:
W/ [m2] (6)ahol: la az aláfúrás hossza [m].
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Az AB'C háromszög területe:
T Wl'a Wla . r „— sin a [m2] (7)ahol la az a szöggel döntött robbantólyuk esetén az aláfúrás mértéke [m].A két terület hányadosa

Földesi János: A robbantólyukak dőlésszögének ha­
tása az előtét aprózódására.

A tanulmány azt vizsgálja, hogy a döntött bánya­
falakkal párhuzamosan telepített robbantólyukak dő­
lésszöge miként befolyásolja az előtét aprózódását. A 
szerző a tapasztalati értékeket a geometriai adatok 
felhasználásával matematikilag bizonyítja és a nagy­
átmérőjű robbantólyukak optimális dőlésszögét 45 °- 
ban határozza meg. A tanulmány végén az aláfúrás 
hosszának kedvező alakulására hívja fel a figyelmet 
a szöggel fúrt lyukak esetében.

A (8)-as összefüggésből látható, hogyha a-/=90°, akkor a 77i/7’2>1. Tehát minden olyan esetben, ha a robbantólyukakat a szög alatt fúrjuk a bánya­udvar szintje alatt kevesebb kőzetet kell apríta­nunk, amelynek eredményeként a befogás ellenére is jobban jöveszthető a kőzetpad alsó része.Az előtét törése a szöggel döntött robbantólyu­kak és bányafalak esetében [3] szerint azért is ked­vezőbb, mert a befogási tényező értéke csökken.A ferde lyukak előnyei mellett szólnunk kell hát­rányáról is, amely ott jelentkezik, hogy a robbantó­lyukak hossza Z/sin a arányában növekszik. Ebből a tényből következik, hogy csak kis falmagasságú kőbányákban célszerű alkalmazni. Figyelembe véve, hogy a nemzetközi gyakorlatban a kis falma­gasságú külfejtések száma megnőtt a ferde lyukfú­rás feltételei is növekedtek. A kis falmagasságok eredményeként a fúrások is pontosabbak és ennpk megfelelően az előtét aprítása is jobban szabályoz­ható.
IRODALOM

[1] Kreffly Gábor és szerzőtársai: Bányaművelés külfej­
tés (Műszaki Könyvkiadó, Budapest 1969).

[2] E. I. Jefremov: K voproszü racionalnoj dlinü kolonki 
zarjada (Vzsüvnoe gyelo 10 57/14 Nyedra 1965).

[3] Langefors, Kihlström: Kőzetek robbantásának kor­
szerű technikája (fordítás).

[4] Dunai Cement- és Mészművek mészkőellátásának 
biztosítása (Kutatási Jelentés N. M. E. Bányamű- 
veléstani Tanszék, 1970).

(PeAbdeuiu, R..- BjiHHHHe yr^a HaKJiona aspbiBHbix 
CKBa>KHH na nogBHraHHe saőon 3a o«ho B3pbiBanne

B xoge gaHHoü paőoTbi őmjio HccjiegOBaHO bjihhhhc 
yrjia HaKJiona BspbiBHbix ckb3>khh, pasMeuteHHbix napaji- 
gejibHo cBajieHHbiM crenaM xaphepoB, Ha noaBHraHHe 3a- 
őoh Ha ogHO B3pbiBaHHe. Abtop nogTBep>KgaeT npaKTH- 
necKHe 3HaHeHHM c homohimo reoMerpHqecKHx aaHHbix 
MareMaTHMecKH h onpegejiaeT, mto onTHMaJibHbiM yrjioM 
HaKJlOHa B3pbIBHbIX CKBaWHH C ŐOJlbUIHM HHaMCTpOM 
HBJUieTCH 45°. B 3aKJiioHeHHe nogHepKHBaeTCM ŐJiaronpH- 
MTHee (j>opiwnpoBaHHe gjiHHbi nogCBepjieHHH b cjivtae 
CKBa>KHH, npoőypeHHbix nog yrjioM d.

Földesi, János: Auswirkungen des Neigungswinkels 
der Spreng-Bohrlöcher auf die Zerkleinerung der Vor- 
jabe.

Im Rahmen der Arbeit wird untersucht, inwiefern 
der Neigungswinkel der, zur schräg stehenden Bruch­
wand parallel verlegten Bohrlöcher, die Zelkleinerung 
des Steingutes des Vorgabe beeinflusst. Der Verfasser 
erbringt aufgrund der geometrischen Daten den ma­
thematischen Beweis für die Richtigkeit der Erfah­
rungswerte und legt den optimalen Neigungswinkel 
der Grossbohrlöcher mit 45 0 fest. Abschliessend wird 
auf die günstige Gestaltung der Tiefe der bis unter die 
Bruchsohle niedergetriebenen Bohrlöchen im Falle des 
Neigungswinkels a der Bohrlöcher hingewiesen.

Földesi, János: Effect of the Inclination Angle of 
Blast Holes on the Breakage of Burden.

The influence of the inclination angle of blast holes 
sited parallel wiht inclined mine walls on the break­
age of burden has been studied. Using the geometrical 
data, the experimental values are mathematically con­
firmed, resulting in 450 as optimal inclination angle 
of lagre-diameter blast holes. The conclusion calls the 
attention to the favourable change of length of sub­
drilling in the case of blast holes drille wiht a-angle.

Konferencia hírek

A Bauma nemzetközi építőgép ki­
állítás (München) rendezősége úgy 
határozott, hogy 1975-re tervezett 
kiállítását a gyengülő építési világ- 
konjuktúrára való tekintettel 1977-re 

halasztja. További döntés, hogy az 
eddig kétévenként rendezett kiállí­
tást 1977 után három évenként tart­
ják meg. Az új rend annyiban nem­
zetközi jellegű, mert az angol és 
francia szakmai kiállításokra is vo­

natkozik. Ugyanis megegyezés alap­
ján Birminghamban 1976-tól, Pá­
rizsban 1978-tól kezdődően ugyan­
csak három évenként rendezik meg 
a nemzetközi építőgép kiállításokat.

E. I.
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Hozzászólás

Papp György: „Homlokrakodó gépek technológiájának problémái nagyüzemi kőbányákban” c., az Építőanyag XXVI. évf. 1974. 9. számában megjelent cikkéhez.A szerző a cement- és mészipari célú bányászatban, az utóbbi év­tizedben beállt változások egyik oldalával, a korszerű, nagyteljesít­ményű, gyorsan mozgó rakodó­gépek alkalmazásával és ennek során felmerülő problémákkal foglalkozik, és a gyakorlatban szerzett tapasztalatok alapján bi­zonyos paramétereket empirikus képlettel határoz meg.A cement- és mészipar bányá­szata fejlesztésének kérdéseiről, az újabban felmerült problémák­ról beszélni, igen helyesen, csak a technológia által meghatározott, az egymást követő munkafázisok összefüggéseinek ismeretében le­het. Tekintettel arra, hogy a technológiai folyamatok sorában a rakodás a 4—5. fázist jelenti, nem volna szerencsés olyan ösz- szefüggések mellőzése, mint a fúrási — robbantási tevékenység hatása a robbantott anyaghalmaz alakjára, magasságára, átlagos szemcseösszetételére.A sziklafal magasság, a robban­tási technológia tulajdonképpen meghatározza a robbantott anyag­halmaz alakját és méreteit, az al­kalmazni kívánt rakodógép típu­sát is.A jól kivitelezett robbantások után a sziklafal mellett kialakul egy nyereg, a robbantott halmaz magassága pedig — az eddig el­ért eredmények mellett — a sziklafal magasságának 0,45— 0,6-szorosa lesz. így tehát egy 

20 m magas sziklafalból várható halmazmagasság 9—12 m.
iTermészetesen a halmaz alakja, a sziklafaltól való távolsága annak is függvénye, hogy egy- vagy többsoros aláfúrás, vagy anélkül kivitelezett robbantásról van szó. A halmaz szemcseösszetétele pe­dig az időzítéstől és a töltetindítás helyétől is függ.Általánosan elfogadott a ce­ment- és mésziparban az MSG és RKG gyutacsokkal történő indí­tás — az egyes töltetek közötti időzítést a különböző bányák vi­szonyait figyelembe véve állítják be, erre általános, minden bányá­ban optimális eredményt produ­káló :séma nincs — és míg koráb­ban a felülről történő indításra volt csak lehetőség, ma már egyre gyakoribb a töltetoszlop talpáról, vagy annak közepéről történő in­dítás. Messze vezetne annak elemzése, hogy az utóbbi indítási módok milyen eredményeket hoz­tak, ennek a kérdésnek a vizsgá­lata a vállalat megbízásából a Bányászati Kutató Intézet fel­adata. Az 1974. szept. 3—5. között Uzsabányán megtartott „Kőbá­nyászati külfejtéses Konferen­cián” a Bányászati Kutató Inté­zet részéről ígéret hangzott el arra nézve, hogy a témáról a jelenté­sen túl, különböző szakfolyóira­tokban publikációkat jelentetnek meg.A gyakorlati tapasztalat, vala­mint a szakirodalomból vett ed­digi ismeretünk szerint, a rakodó­gépek optimális üzemét akkor tudjuk biztosítani, ha a rakodó­gép legnagyobb gémkinyúlásának 1,5—2-szerese a felrakásra váró halmaz magassága.

Amennyiben a cikkben közölt „felemelt kanál magasságig érő halmazt” tekintjük a homlokra­kodó gépek üzemeltetésénél opti­mális, ill. maximális magasságnak, a fentiekben elmondottak miatt 7—10 m magas sziklafalak bizto- títására kellene törekednünk, vagy a robbantási eljárást kellene annyira tökéletesítenünk, hogy a lerobbantott halmaz magassága megfelelően csökkenjen. A jelen­legi szintmagasságok megváltoz­tatása ui. igen költséges beruhá­zásokkal, a fúrógép kihasználások csökkenését — optimális fúrólyuk hosszúság 15—20 m — az inpro- duktív fúrólyukhossz növekedését jelentené.A cikk azon kitétele, miszerint „nem tanácsos széles sávon a hal­mazt alászedni, mert ezáltal az alávájt sávban váratlan omlás kö­vetkezhet be” teljességgel igaz, és a hivatkozott 1782/1961 sz OBF utasítás 24. § 1-2. bekezdése az alávájást tiltja is.Mindenképpen örvendetes do­log, hogy az üzemi gyakorló szak­emberek felfigyelnek a munkájuk során felmerülő problémákra, azok megoldásában aktívan részt vesznek, hogy észrevételeiket, eredményeiket megismerhessék, hasznosíthassák. Minden, a gya­korlatban szerzett és publikált anyagból hasznos tapasztalatukat, ismereteket szerezhetünk. A cikk is több megoldásra váró problé­mát vet fel, több értékes tapasz­talatot rögzít. A hozzászólás célja az volt, hogy a megállapítások egy részének pontosítására hívja fel a figyelmet.
Mónus Ferenc
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Szilikátipari Ifjúsági Napok Miskolcon

A Szilikátipari Tudományos Egye­sület szervezésében 1974. szep­tember 5—6-án, Miskolcon Szili­kátipari Ifjúsági Napokat rendez­tek. A rendezvényen 230 fiatal műszaki vett részt, akik vala­mennyien az építőanyagipar terü­letén dolgoznak. A vendéglátó, a fennálásának 25. évfordulóját ün­neplő Miskolci Nehézipari Egye­tem volt.A plenáris ülésen Grofcsik 
Elemér főtitkárhelyettes megnyitó szavai után Simon Jenő, ÉVM főosztályvezetőhelyettes tartott előadást a szilikátipar V. ötéves tervének főbb fejlesztési felada­tairól. Előadásában elmondotta, hogy az V. ötéves tervben mint­egy 30 md Ft áll rendelkezésre a szilikátipar fejlesztésére. Ebből legnagyobb rész a két új cement­gyár létesítésére jut, de az üveg- és finomkerámiaipar fejlesztésére is jelentős összeget fordítanak. Kiemelten foglalkozott az anyag­mozgatás, az energiagazdálkodás, az automatika és a számítás­technika fejlesztésével.A plenáris ülés másik előadója, 
dr. Szaladnya Sándor egyetemi tanár ismertette a szilikát-gépész képzés helyzetét, problémáit. El­mondotta, hogy az egyetem évente 20—30 szilikátgépészt ké­pez ki, akik széles körű műszaki ismeretekkel kerülnek az építő­anyagiparba.Az első nap délutánján . került sor az egyes szakosztályok szekció előadásaira.
CEMENTSZAKOSZTÁLYElsőként Ecsedi László (CM Hejőcsabai Gyára) ismertette a 

HCM beruházását és az új gyár technológiáját.
Balatoni István (CM Hejőcsabai Gyára) „A mészégetés termodina­mikai kérdései és reakció kineti­kája” című előadásában elméleti oldalról igyekezett meghatározni a mészégetés ideális égetési kö­rülményeit.
Losonczi László (CM Hejőcsabai Gyára) a „Cementipari malmok ikerhaj fásának kérdései”-ről mé­rések alapján számolt be. A CM Beremendi Gyárában eszközölt mérések igazolták az elméleti megfontolásokat. Néhány figye­lemre méltó eredményt a Hejő­csabai Gyárában is fel lehet majd használni.
Dr. Szatura László (SZIKKTI) a festett azbesztcement termékek meszes kivirágzásának megszün­tetésére alkalmazható autokláv- kezelést és homokőrlemény-adago­lást ismertette az „Autoklávkeze- lés alkalmazása az azbesztcement­iparban” című előadásában, amelyben intézeti kutatások ered­ményeit összegezte.
Garbai Attila (Cementipari Gépjavító V.) a „Cementipari al­katrészek tipizálás”-ról beszélt. Hangsúlyozta az alkatrésztipizálás előnyeit, rámutatva a széles körű cementipari bevezetés nehézsé­geire.
Verdes Sándor (SZIKKTI) ösz- szehasonlította és értékelte a szemszerkezet meghatározás kü­lönböző módszereit a „Porszemű anyagok szemszerkezet meghatá­rozásairól” című előadásában.

DURVAKERÁMIAI SZAK­
OSZTÁLY

Szerb József (Tégla- és Cserép­ipari Egyesülés) előadásában a korszerű szárítókkal foglalkozott, ismertette a ritmikus szárítás és gyorsszárítás lényegét és gyakor­latát. Előadását tapasztalati pél­dákkal illusztrálta.
Simon László (Nehézipari Mű­szaki Egyetem) a durvakerámia- ipar termékeinek egy újszerű, szulfid-szennylúgos kezeléssel tör­ténő gyorsszárítására vonatkozó vizsgálatait és eredményeit ismer­tette. A MACEY-féle érzékeny­ségi szám 30—50n/n-kal, a szára­dási idő 50—60%-kal csökkent.
Nádasdy Piroska (Tégla- és Cserépipari Egyesülés Központi Laboratórium) „Gyártásközi el­lenőrzés a téglaiparban” címmel tömör ismertetést adott azon kö­vetelmények, módszerek, paramé­terek összességéről, melyek az egyre inkább növekvő minőségi igények kielégítéséhez elengedhe­tetlenek.
Gömze A. László (Épületkerá­miaipari Vállalat) a hengerművek aprítási munkamenetét elemezte. Előadását jól kiegészítette magya­rázó jellegű ábrákkal és számítási eredményekkel.
Lajtai István (Budai Tégla- és Cserépipari Vállalat) a téglaipar­ban szerzett tapasztalatai alapján részletezte az energiagozdálkodás gondjait, elmondta észrevételeit és felvázolta elképzelését az üzemi energetikus tevékenységéről.
Fogarassy Zoltán (SZIKKTI) előadása „Típusgyárak kialakítá­sának lehetőségei a durvakerámia- 34



iparban” címmel hangzott el. Az előadó néhány típusgyáralternatí- vát ismertetett, majd taglalta a változatok műszaki, gazdasági mu­tatóit.
Thuróczy László (Baranya- Tolna megyei Téglaipari Vállalat) a téglaipari gyártó gépek és gép­sorok automatizálásának kérdéseit tárgyalta. Az elvi elképzeléseket összehasonlította a gyakorlati megvalósítással, majd elemezte az automatizálás gondjait.
Keszthelyi Péter (SZIKKTI) egy, a durvakerámiaiparban újszerű témával jelentkezett: a folyamat­irányító számítógép alkalmazási lehetőségeti tárgyalta. A külön­böző irányítási szinteken alkal­mazható számítógép előnyeit mu­tatta ki.

FINOMKERÁMIAI 
SZAKOSZTÁLY

Fazekas Gábor (Alföldi Porce­lángyár) a modern kerámiák szé­riagyártási és technológiai problé­máival foglalkozott. Részletesen ismertette a gyár által használt mázak kísérletezésében elért ered­ményeket. Szólt az iparművészek és az üzemi szakemberek szoros együttműködéséről. Mintadara­bokkal szemléltette a modern kerámiagyártás fejlődését, rámu­tatva a gyártási problémákra.
Gurrnai Péterné (Budapesti Por­celángyár) a minőségjavító és se- lejtcsökkentő programról beszélt a falburkoló csempegyártás terü­letén. Ismertette a gyártásközi el­lenőrzés fejlesztésére tett intézke­déseket és azokat az elveket, amelyek alapján a legnagyobb veszteségeket okozó hibákat ki le­het szűrni.
Karacs Gábor és Agócs István (FIM) az anyagmozgatás fejlesz­tésének szervezéséről és irányai­ról tartottak előadást. Az anyag­mozgatás gépesítésére kidolgozott típusmegoldások elősegítik az anyagmozgató gépek kiválasztá­sát. Több gyárban korszerű cso­magoló automaták kerülnek be­állításra.
Elek Károly (Kőbányai Porce­lángyár) a higanygőzgyújtó ellen­állás égetéséhez szükséges igen szűk hőfokingadozási intervallum szabályozására kidolgozott műszer elvi felépítését ismertette. A sza­bályozó 1000 °C-on + 1 °C pon­tossággal szabályoz, ami az ége­

tési selejt nagymértékű csökkené­sét teszi lehetővé.
KÖ-KAVICS SZAKOSZTÁLY 
SZAKOSZTÁLY

Varga László (Kőbányászati ES) „Kötél- és függőpályák korszerű­sítése és részleges automatizálása” című előadásában a kőbányászat­ban üzemelő kötél- és függőpályák üzemi viszonyaival, a korszerűsí­tés szükségességével és a korsze­rűsítés kapcsán végzendő felada­tokkal foglalkozott.
Tompa László (Kavicsbánya V.) „Kavicsbányászat a kutatástól a rekultivációig” előadásában rész­letesen ismertette a kavicsbányák nyitásával kapcsolatos előírásokat és a beszerzendő engedélyeket. Az előadás másik részében a nyers­anyagkutatással kapcsolatos újabb eredményeket részletezte.
Rózsás György (FIM Gránit- és Csiszolókoronggyár) gyémántkö­szörűvel működő vídiabetétes szerszámok újraélezésének tech­nológiáját ismertette. A költséges berendezés célszerűen központi javító üzemben alkalmazható fúrókorona újraélezésére.
Erdei Endre (Északmagyaror­szági Kőbánya V.) „Elektromos kotrógépek meghibásodásának és javításának problémái” c. előadá­sában elmondotta, hogy a cseh­szlovák gyártmányú E—25, E—301, E—302 típusú kotrógépek eredeti elektromotorjai meghibá­sodásuk után a hazai javító bázis­nál kerültek felújításra, újra te­kercselésre. A felújított elektro­motorok igen rövid idő alatt meg- hibásodtak, ezért a csehszlovák gyártmányú motorok újrateker- cselését ezután a csehszlovák gyártó cég végzi.
Kardics István (Északmagyar­országi Kőbánya V) „Nagyátmé- rőjű sorozatrobbantások szeizmi­kus méréseinek eredménye, kü­lönböző töltetnagyság és időzítés esetén”. Az előadó ábrákkal, grafikonokkal és filmen mutatta be a tállyai és erdőbényei üzemekben végzett robbantások okozta szeiz­mikus hatást a távolság függvé­nyében.
Pazgyera Pál (Pestvidéki Kő­bánya V.) „Kőzetjövesztés, mint a minőségi anyag termelésének függvénye”. Az előadó a szobi üzemben alkalmazott robbantási 

technológiát ismertette, melynek lényege, hogy a bányafal felső Vs-át képező gyengébb minőségű kőzet már a robbantáskor szét­váljon.
Gémesi Mária (Pestvidéki Kő­bánya V.) „Hidraulikus meghaj­tások alkalmazása a kőbányászat­ban” c. előadásában foglalkozott a hidraulika elemek kialakításával és hazai gyártásával. Ismertette a kőbánya üzemek által használt hidraulika rendszereket.

ÜVEGSZAKOSZTALY
Lendvai Lajos (SZIKKTI) a „Mik- 

rókeménységi vizsgálat elmélete és 
alkalmazási lehetőségei a szilikát 
iparban” című előadásában főleg a 
síküveg feldolgozás területével fog­
lalkozott.

Kovács Kristóf (Veszprémi Vegy­
ipari Egyetem) a „Fázisdiagrammok 
termodinamikai számításáról” című 
előadásában az üvegiparban is alkal­
mazható új módszert ismertetett.

Sobor Ede (SZIKKTI) előadásában 
a legújabb kutatási eredményéről 
számolt be a „Lépés hanggátlás új 
hazai anyaga a CAPISOL” címmel.

Karczagi Gyula (ÜM Sajószentpé- 
teri Üveggyár) az „Optimális termék­
programozás az öblösüveggyártás­
ban” címmel tartott előadást, rámu­
tatva arra, hogy a nagysorozatú üveg­
gyártás gazdaságosságának növelésé­
hez egyedüli mód, a számítógép al­
kalmazása.

Kabdebon Imre (ÜM Sajószentpé- 
teri Üveggyár) az utóbbi öt év ke­
mencefejlesztési tapasztalatai és ered­
ményei a Sajószentpéteri Üveggyár­
ban címmel tartott előadást, kiemel­
ve a földgáztüzelés hatékonyságát az 
üvegkihozatalra.

Godó Lajos (ÜM Orosházi Üveg­
gyár) („Üvegipari kemencék felfűtése 
füstgáz generátorral az Orosházi 
Üveggyárban” című előadásában az 
üvegiparban elsőként alkalmazott 
füstgázgenerátorral való kemence 
felfűtést ismertette.

Dr. Nagy Géza (Miskolci Nehéz­
ipari Műszaki Egyetem) a „Kerámiai 
kötésű magnezittéglák karbonifiltrá- 
ciós utókezelésének hazai lehetősé­
gei” címmel tartott előadást.

Az előadások után élénk vita ala­
kult ki, a hallgatók kérdéseire az elő­
adók válaszoltak.

A második nap programja a Mis­
kolci Üveggyár, ill. az Alsózsolcai Ka­
vicsbánya megtekintése volt.
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A művész és az üvegipar
TASNÁDINÉ MARIK KLÁRA

Egy nemmindennapi üvegmű­vész jubileuma alkalmas arra, hogy a „művész és üvegipar” té­mával kapcsolatban néhány gon­dolatot kifejtsünk.Az üvegművész, pontosabban művésznő, a szakmai körben ná­lunk is imert Ludvika Smrcková, aki a közelmúltban ünnepelte munkásságának ötévtizedes évfor­dulóját. Ötven esztendő jelentős idő, jóval túl a rövid emberélet fe­lén. Művészi munkában korszak- nyi idő, mind az egyéni munkás­ság, mind a művesség, mind az ipar területén. Az esemény jelen-
1. Szögletes hutakész kristályüveg 
edények, tervezte
Ludvika Smrcková, 
kivitelezte
Üvegforma Kutató Intézet Novy Bor 

tősége az, hogy a cseh üvegipar már félévszázaddal ezelőtt felis­merte a művész munkájának érté­két. Igaz, hogy ennek a cseh üveg­iparban már tiszteletreméltó ha­gyománya volt. 1609-ben a német drágakövésnök művész, Caspar Lemann a szépművességekért ra­jongó II. Rudolf császártól, aki egyben cseh király is volt, üveg­nek drágakő módján való meg­munkálására kért és kapott privi­légiumot.A művésznő munkával ünne­pelte élete nagy eseményét. Mű­veiből négy kiállítást rendezett, hármat hazájában, egyet Angliá­ban. Ludviga Smrcková műveiből a Csehszlovák Kultúra Budapesten is rendezett kiállítást.

Smrcková munkássága közis­merten felöleli a szériatermelésre szánt magasszintű eszközkúltúra fejlesztését és az egyéni és egyedi műalkotásokat. Négyévtizedes mű­ködését méltatva, annakidején Karéi Hettes a nemzetközileg is elismert üvegtörténész és esztéta, a terített asztallal kapcsolatos ter­veiből közel kétszáz kivitelezett tárgyat publikált. Zuzanna Pesa- tova művészettörténész pedig a cseh művészi vésett üvegekről írott értékes könyvében megírja, hogy Ludvika Smrckovának az el­múlt negyven esztendő folyamán több mint hatszáz gravírozásra készült tervét kivitelezték. Ezek az imponáló számok' egy rendkívüli tehetségű, teljesítőképességű és szorgalmas művészegyéniséget di­csérnek, de ugyanakkor nem ke­vésbé dicsérendő a Cseh üvegipar,
2. Vésett díszítésű hutakész 
kristályüveg tál, a prágai Szt. Vitus 
székesegyház szélkakasával
(a „prágai motívumok’’ sorozatból) 
tervezte L. Smrcková,
Kivitel EXBOR Novy Bor 
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amely módott adott egy ilyen rendkívüli képesség kibontakozá­sára és produkcióinak megvalósí­tására. Az asztali üvegek terén el­ismerésre méltó az az igényesség, hogy a költségesebb művészi dizeint a gyártásban előnyben részesítették. A művészi munkákat tekintve tiszteletre méltó a magas- színvonalú üvegmegmunkálók te­kintélyes száma, akik a többszáz tervet képesek voltak kivitelezni. Ehhez gyakorlott mesterekre és a tehetséges utánpótlásra volt szük­ség. S ha még hozzátesszük, hogy Smrcková mellett, az ő vezetésé­vel, a tervezőművészek egész sora nőtt fel, akik számára a nemzet­közileg is nagyratartott mester- gravörök dolgoznak, közöttük olyanok, akik nemcsak üvegen, ha­nem hegyikristályon is művelik a művészet magasiskoláját, a portré­metszést, akkor fenntartás nélkül elismeréssel kell adóznunk a cseh üvegiparnak.M. Holubova Smrckováról írott monográfiájából megtudtuk, hogy ő volt az első képzőművész, aki kapcsolatba lépett az üveggyárak­kal s munkája közben megszer­vezte az üzemi termelés és a mű­vész együttműködésének módját. Holubova nem közli, hogy ez a frontáttörés könnyen ment, vagy nehézségekbe ütközött-e, az hogy sikerült, annak sem az ipar, sem a művészek nem látták kárát. Talán érdemes lenne ezt a szervezési módot tanulmányozni. Talán nem titok, hogyan is történik ez az együttműködés.Az üvegművészetnek néhány esztendeje nálunk is van tanszéke az Iparművészeti Főiskolán. A tanszéket a sokoldalú, szellemes Z. Gács mester vezeti. Évről évre a diplomabíráló bizottság előtt nem egy meglepő, kivitelezésre és fel­karolásra, esetleg továbbfejlesz­tésre érdemes ötletet látunk a je­löltektől. Hogy néhányat említ­sünk: Pei jdy Ágnes illatszeres üvegei, Tamási Gabriella érdekes

3. Matt metszéssel díszített hutakész 
kristályüveg váza, a prágai vár 
tornyaival
(a „prágai motívumok” sorozatból) 
tervezte Smrcková, 
kivitel a novy bori 
Üvegforma Kutató Intézet

üvegtéglái, Jegenyés János tűzálló edényei, Buczko János egyik üvegplasztikája, Szilágyi András érdekes mozaik falburkolata és utoljára, de nem utolsónak Horváth Márton üvegablak konstrukciója, amit Vasarely is elismerne. Ezeket csakis egy-egy diploma vita alkalmával láthatták azok, akik erre az alka­lomra elmentek. De csak akkor és soha többé. Hová lettek ezek a munkák és hol vannak azok, akik

4. Vésett diszü kristályüveg váza, 
m: 17 cm. Tervezte L. Smrcková, 
kivitel EXBOR Novy Bor.

elgondolták és kivitelezték? Miért nincsen folytatásuk, fejlesztési le­hetőségük, miért maradnak örökre „egyszervolt” ötletek? Az is elő­fordult, hogy igen tehetséges üvegdiplomás fiatal, kedveszeget- ten más pályát keresett.A könnyen kezelhető és műter­mekben, vagy más munkahelynek megfelelő helyiségben veszélytele­nül elhelyezhető, kisméretű elekt­romos üvegolvasztó kemencék fel­találásával és tökéletesítésével az üveg, a kerámiához hasonlóan, idővel megtalálhatja az utat, hogy mint atelié művészet érvényesül­hessen. Vannak országok, ahol en­nek a törekvésnek már több pél­dáját láthatjuk. Ez az a technikai berendezés, amely függetlenítheti

5. Vázaegyüttes terve 
Ludvika Smrckovától

bizonyos területen az üvegművészt a hutától, az üveggyártól. Mindad­dig azonban ott, ahol ez nem való­sítható meg és az egykori kis hu­ták. vagy művésztársulások folya­mata megszakadt, vagy egyáltalá­ban nem jött létre, ott a művész az üvegművesség jelenlegi komp­lex természete következtében, kényszerűen függ az üveggyárnak a művésszel szemben, vagy mel­lette elfoglalt álláspontjától.Az üvegiparnak a művész irá­nyába tanúsított magatartása il­lusztrálására hoztuk fel a cseh példát, ahol az említett művész­
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nőn kívül, ezidőszerint még negy­ven művész dolgozik az üvegmű- vesség gazdag lehetőséget nyúj tó ágazataiban. Fel kell tételeznünk hogy ha a csehszlovák üvegipar ilyen szélesre tárta kapuit a mű­vészek előtt, úgy ennek nemcsak erkölcsi, de anyagi hasznát is él­vezi.A naggyá fejlődött magyar üvegiparnak is meg kellene talál­nia azt az utat, amelyen a szorgal­mas, igyekvő és tehetséges fiatal üvegdiplomások is alkalmat kap­nának képességeik bizonyítására és ugyanakkor talán mód nyílna a magyar üvegművesség különleges rusztikovelencei formaképzésének felújítására, további ejleszté: éré. Az iparral kapcsolatos magyar 

üvegművességnek és művészeti múltjának egyaránt van mire hi­vatkoznia. Az irrizáló üveget dr. Pantocsek találta fel Zlatnon, tőle vásárolta meg a találmányt a bécsi Lobmeyr. Ugyancsak ő találta fel a hyaloplasztikának nevezett eljá­rást, amellyel Párizsban 1867-ben díjat nyert. Egykor kitűnő üveg­vésnökeink voltak; a pesti Piesche akinek munkái világviszonylatban is színvonalat jelentenek, a kassai Opitz és a pesti Opitzok, de említ­hetnénk Richter G. Ernőt és So- vánka Istvánt, akik Zayugrócon dolgoztak — hogy csak néhányat említsünk — és azt a sok igen ki­váló mestert, akiknek a nevét az üveggel szemben hosszú évtizede­ken át táplált érdektelenség elfe­

lejtette följegyezni. A magyar üvegművészet és az üveggyárak kapcsolata ma még nem kielégítő, azonban okulva számos külföldi példán, úgy vélem, meg lehetne találni az új, korszerűbb, tudato­sabb kapcsolat létrehozását mű­vész és ipar közös hasznára. Még csak annyit, hogy ezúttal nemcsak a szériagyártás esztétikája, hanem a technikában magasszintű, mű- vességben igényes egyedi, egyéni műalkotás érdekében mondottuk mindezeket el.
Taiuiiadtuie, MaptiK Kjtapa: Xygo- 
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Frau Tusnádi, Marik Klára; Der 
Künstler und die Glasindustrie

Mrs Tusnádi, Marik Klára; The 
Artist and the Glass-niaking

Lopszemle
kp cm-’, kötőanyag-tartalom 9—10%). 
A gyártástechnológia ismertetése, az 
ipari méretű önhordó ásványgyapot- 
lapok szilárdsági és deformációs tu­
lajdonságai.

SZTROITEL’NÜE MATERIALÜ, 
Moszkva, 1974. 7. sz.
ETO:621.928.4
Troickij, V. V.—Szamoljov, V. F.: 
Kicsi szemcseösszetételű, nem érces 
anyagok mosása vibrációs gépeken. 
8—9. old.
Nehezen diszpergálható anyagokkal 
szennyezett betonadalék kis frakciói­
nak mosásához kidolgozott vibrációs 
homok-mosó szerkezetét, és műszaki 
jellemzőit ismertetik. Vízfelhaszná­
lás 30 m3/ó, az alkalmazott frekven­
cia 13,4 hertz, az amplitúdó 8 mm. 
A berendezés ipari feltételek közötti 
teljesítménye közel 20 t/ó, az agyag­
eltávolítás 93,9%-os, a mosott ter­
mék nedvességtartalma kb. 20%.

ETO:666.198
Karpov, V. N.—Bulücsev, A. G.:
Dekoratív hangelnyelő lapok. 27. old.
Ásványi szál- és keményítő-kötő­
anyag. továbbá MVP ásványi szálas 
lapok alapján készített akminit és 

akmirgán típusú dekoratív hangel­
nyelő lapok kedvező tulajdonságait 
ismertetik. A gyártástechnológiát a 
VNIIproektpolimerkrovlja dolgozta 
ki. A lapok 12, 16, 18 és 20 mm 
vastagságban gyárthatók, a lap szé­
lessége függ a leöntő gép szalag­
szélességétől (300—1200 mm). A 
hangelnyelési tényező a felületi ki­
képzéstől függ.

ETO:666.198
Tobol’szkij, G. F.—Balasov, G. A.: 
önhordó ásványgyapot-lapok. 30. old.
Külföldön széles körben alkalmazzák 
a könnyített szerkezeteket önhordó 
ásványgyapot-lapok felhasználásá­
val. A szovjet ásványgyapotipar nem 
régóta gyártja ezeket; az Uralniisz- 
tromproekt dolgozta ki a gyártó be­
rendezéseket és a technológiát. A 
lapgyártáshoz hidromasszából for­
mázott, megnövelt keménységű ás­
ványgyapot lapokat használnak 
(térfogatsúly 200 + 20 kg/m3. szi­
lárdság 10%-os nyomásnál 1,6—1,8

ETO:691(73)
Ganicsev, I. A.:
Az USA építőanyagai és gyártmá­
nyai. 37—38. old.
Szovjet szakértők amerikai tapasz­
talatait, amerikai anyagokat ismer­
tetnek. A különböző sztirofoum- 
anyagok (SZM, SZÍ, RM. Hl stb.) a 
hőszigeteléstől a felületképzésig 
használhatók. A deroszpen nevű 
anyag —40 és 4 40 °C közötti hőszi­
getelésre alkalmas; vastagsága 
méretezhető, hossza 6,6 m, széles­
sége 1,2 m.
A szarabond új anyag, tégla panelek 
gyártásához falazó-habarcs adalaék- 
anyag; hatására a habarcs szilárd­
sága gyorsan nő és eléri a tégla szi­
lárdságát. Max. 80% AljOj-t tartal­
mazó timföldcementek (vasoxid és 
SiO-2 szennyezése kisebb 1%-nál). 
Üreges, falazó betonidomok; beton- 
kötésgyorsítók; üveg-bitumen ned­
vesség-szigetelőanyagok ; műanyagok; 
szálasanyagok stb.38



Kiállítás a FIM Stúdióban

Értékes kezdeményezés szín­helye volt októberben a Finomke­rámiaipari Művek belvárosi Stú­diója. A Budapesti Művészeti He­tek ünnepsorozatának keretében közös kiállításon mutatták be új munkáikat a fiatal üvegipari és finomkerámiaipari tervezőművé­szek. A két iparág termékeinek összevont bemutatása világjelen­ség, ennek a módszernek hazai bevezetése igen időszerű. Az ét­készlet rendszerint ivóedényekkel együtt kerül a ház asztalára, szükségszerű tehát, hogy legyen köztük összhang, stílusbeli egy­ség. További lépés lesz majd a közös tervezés, amely a formai és színösszhangot is megteremti és kiszűri a felesleges átfedéseket. Erre vonatkozólag láthattunk már terveket is, bár még kezdeti stádiumban: a házgyári lakások konyháinak felszerelésére három üvegtervező és négy porcelánter­vező tett javaslatot. Somkúti Ka­
talin tervjavaslata szerint főző és tálalóedénynek egyaránt használ­ható a hőálló üvegtálsorozat, de ugyancsak hőálló anyagból ter­vezte Szekeres Károly is főző- és tálaló cserépedényeit i^. A meg­valósítás immár a technikai kivi­telezésen múlik: sikerül-e a hazai hőlökésálló üveganyagot hőállóvá és ételmelegítésen kívül főzésre, sütésre is alkalmassá tenni? A ki­állításon érdekes kísérletek eddig elért eredményeit is láthattuk. 
Rénes György — az üvegipari Művek művészeti vezetője — ré­gen foglalkozik az üvegadta átha­tások kijátszásával. Ezért tervez két részből álló vázákat, ahol a színes belsőedény körvonalai di­

namikus kölcsönhatásba lépnek optikailag a külső tartóedény for­máival. Buczkó György két új­donságot is hozott főiskolai tanul­mányai közül: a formára szabott síküveglapok egymásrahelyezé?e által építhető plasztikus falat, és az ún. rogyasztott technikával ké­szített, mintázott felületű üvegtá­lakat. Mindkét módszer szerint készült művei eddig még kiakná­zatlan, tág lehetőségek felé mu­tatnak, főleg a belsőépítészeti al­kalmazás területén.A vitrinekben és tárolókban gazdagon sorakoznak az utóbbi esztendők legsikeresebb alkotásai. Az Iparművészeti Tanáccsal közö­sen rendezett pályázatokon díjat nyert Hamza Erzsébet gépigyár­tású kehely- és pohárszériája, Cs. 
Illés Irén „Bakony” elnevezésű, finoman mintázott mokkáskész- lete, Ambrus Éva elsődíjas „Bella” étkészlete, új dekorral, 
Horváth László „Saturnus” kész­lete, mely nemcsak idehaza ka­pott különdíjat, hanem Faenzá- ban is. A FIM három SZOT díjas művésze, Ambrus Éva, Minya 

Mária és Szekeres Károly mun­káik legjobbjaikat hozták el a be­mutatóra. A nyolc tervezővel dol­gozó Hollóházi porcelángyár anyaga igen bő választékot nyújt: 
Duray Lilla darabjaira elsősorban a megszokottól való eltérés igé­nye jellemző, ma már elmarad­nak róluk a kezdeti vadhajtások Érdekes dekort alkalmaz gyer­mekkészletén, likőröspalackjának újszerű, stabil, síma és harmoni­kus vonala bzitosítja a jó hasz­nálhatóságot, fürdőszobai pipere- készlete új igények felfedezését jelenti. Bükki Béla vadászkészle­tét, melyet több külföldi kiállítá­son is bemutattak, mértéktartó, de reprezentatív aranyozás díszíti, míg Jakabné porcelán tálaló és teásedényei a hétköznapibb igé­nyeket elégítik ki magas szinten, kék-narancs csíkokból álló díszí­tésük megoldása eredeti és ízlé­ses. Étkezési edények tervezésé­ben Torma Istvánnénak is nagy gyakorlata van. Nyilván nem vé­letlen, hogy Jakabnéra, Tormá- néra és Minya Máriára esett a Stúdió vezetőjének választása.
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mikor gyermekétkeztetési edé­nyek tervezésével való megbízá­sukat javasolta.A fűszerkultusz újraéled az ét­kezési kultúrában, erre utal a ki­állításon szereplő több új fűszer­tárló edényváltozat is. Dienes 
Anna üvegből fogalmazza újra patikaedények stílusában fűszeres tégelyeit. Minya Mária szép kék 

fűszertárlói már egyéni kiállítá­sáról ismertek; most Szonntag 
Éva fűszeredénykéi jelentenek új hangot, új színt. Meglepetés a fia­tal György Gabriella piros-kék színösszeállítású fűszerkészlete is.A kísérletezési lehetőség bizto­sítja a főiskoláról kikerült terve­zők szakmai fejlődését. Gerle 
Margit vázái ma már sokkal job­bak, egyszerűbbek, de ezáltal korszerűbbek is, mint a múlt év­ben tervezettek. Fábry János, Pe- 
rédi Ágnes az ólomkristály üveg­tálak csiszolásának új módjait kutatják, Szilágyi András az Iparművészeti Tanács és az Üveg­ipari Művek megbízására készí­tette festett üvegkészleteit. A Siklósi Kerámia Szimpozion nyújtotta lehetőséget Török Já­
nosnak, hogy hosszú, másfélévti­zedes gyári gyakorlatán túllépve, más úton próbáljon jóízű, gro­teszk figurákat teremteni.

Az ember és állatábrázolás igen nehéz témájában Veress Miklós a másik tervező, aki hozzá mert fogni a feladathoz — és többek közt — biszkvit porcelánból min­tázta „Özpár” című stilizált figu­ráját. Nádor Judit zöld eozinból készít érdekes, dekoratív hatású tárgyakat, melyeknek csak a ki­indulása volt az állatfigura, a tárgy maga már csak emlékez­tető, dekoratív alakzat.Végigfutva az anyagon, majd minden darabról értékes vonáso­kat lehetne feljegyezni, s ez nem pusztán a tervezőket, hanem a rendezők jó szemét is dicséri. A Stúdió úgylátszik vállalja a koc­kázatot, s túllép a csak kereske­delmi igényeket kielégítő bemu­tatókon, pártolja a haladó kezde­ményezéseket is, és buzdítja a fiatalokat kísérletezéseikben.Dárday Nikolett

egyesületi élet
A Szilikátipari Tudományos Egye­

sület, az Építésügyi és Városfejlesz­
tési Minisztérium, valamint az Üveg­
ipari Művek Orosházán 1974. szep­
tember 24-én szimppziont rende­
zett a Magyar—Szovjet Tudományos 
Műszaki Együttműködési szerződés 
megkötésének 25 éves jubileuma al­
kalmából.

Padányi Mihály, ÉVM miniszter­
helyettes megnyitó előadásában ösz- 
szegezte az Építőanyagipar területén 
25 év alatt elért eredményeket, a 
a szovjet magyar kapcsolat tükrében 
Ezt követően Szokup Lajos ÜM ve­
zérigazgató előadásában a magyar 
üvegipar fejlődését és a szovjet—ma­
gyar üvegipari kapcsolatok eredmé­
nyeit méltatta.

V. D. Lavrentjev, a SZU Üvegipari 
Kutató Intézetének igazgatója elő­
adásában tájékoztatást adott a szov­
jet—magyar üvegipari együttműkö­
dés .fejlődésének az utóbbi években 
elért eredményeiről, valamint a kö­
vetkező 5 éves tervrei (1976—80) vo­
natkozó szovjet üvegipari perspek­
tivikus fejlődési elképzelésekről. Ezek 
közül kiemeljük a következőket: 
— a keverék készítésnél be kíván­
ják vezetni a granulálási;
— a síküveg gyártásnál a jelenleg 
működő 212 db 2 m alatti szélességű 
húzógépeket gyakorlatilag teljes egé­
szében le kívánják cserélni 2,5—3 m 
szélességű gépekre;

— be kívánják vezetni a düznis sík­
üveghúzó eljárásnál a forgó düzni 
alkalmazását;
— be kívánják vezetni a síküveg 
gyártás újabb technológiai módsze­
reit, mint a lefelé irányuló üveg­
gyártást, a fémfürdőn történő üveg­
formázást;
— ki kívánják dolgozni az automa­
tikus minőségellenőrzést a síküveg 
gyártásnál;
— az edzett gépkocsi-üveg gyártás­
ban a nagy termelékenységű hori­
zontális görgős és légpárnás üveg­
edző berendezéseket kívánják fej­
leszteni ;
— a gépkocsiüvegek választékának 
növelése céljából bevezetik a beépí­
tett elektromos üvegszálú biztonsági 
üveg, valamint a hajlított fényvisz- 
szaverő üveg gyártását;
— be kívánják vezetni a boroszilikát 
üvegből készülő magas hőállóságú 
csövek, az ioncserével szilárdított 
csövek, valamint az áramvezető be­
vonattal készülő csövek gyártását;
— új olvasztási technológiát irá­
nyoznak elő pl. konverteres olvasz­
tást, ciklonos és hipociklonos ke­
mencében történő olvasztást.

Az előadást filmvetítés követte, 
amelyen bemutatásra került a Parádi 
Üveggyár 250 éves évfordulójával 
kapcsolatos, valamint az üvegipar 
keresztmetszetét bemutató film.

Ebéd után, a hallgatóság megte­
kintette az Orosházi Üveggyárat.

Szovjet vendégeink a szimpóziont 
megelőző napon meglátogatták a 
FIM Hódmezővásárhelyi gyárát, azt 
követően részükre baráti fogadást 
tartottak a szegedi MTESZ vezetői.

A rendezvények igen színvonala­
sak voltak és megfelelően tükrözték 
a magyar—szovjet tudományos 
együttműködési szerződés megköté­
sének 25 éve alatt kialakult testvéri, 
baráti kapcsolatokat.

Víg Jenő

Cementosztályunk Lábatlant Ce­
ment- és Mészmű csoportja, a fiatal 
Műszakiak és Közgazdászok Taná­
csával közös rendezésben, a műszaki 
hónap programjának keretében ok­
tóber 3-án, 10-én és 17-én előadás­
sorozatot rendezett, amelyen a kö­
vetkező előadások hangzottak el:

Végh József: Szovjet—magyar mű­
szaki tudományos együttműködés 25 
éve । i

Tóth Ferenc: A Szovjetunióból vá­
sárolt nagyobb gépegységek és azok 
hatása a technológiai folyamatra

Wirt György: Cementörlő malmok 
üzemeltetésének tapasztalatai, külö­
nös tekintettel a fajlagos mutatókra

Turbéki J. Péter: 28-as építési fe­
hér mész gyártástechnológiai köve­
telményei.

Végh József

MAGYAR "
¡TUDOMÁNYOS AKADÉMIA 
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A szerkesztésért felel: 
Dr. Székely Ádám

Megjelenik havonként
Terjeszti a Magyar Posta. Előfizethető bármely postahiva­
talnál, a kézbesítőknél, a Posta hírlapüzleteiben és a Posta
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1368 Budapest VI., Anker köz 1 3. 
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Központi Hírlap Irodánál (KHI. 1900 Budapest V., József ná­
dor tér 1.) közvetlenül vagy postautalványon, valamint át­
utalással a KHI 215—96 162 pénzforgalmi jelzőszámára. — A 
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Felelős kiadó: Ft; egyes szám ára: 7,50 Ft. _____________________
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Lapkiadó Vállalat. 1073 Budapest VII Lenin krt. 9—11.
Telefon: 221-285. Levélcím: 1906. Postafiók 223.

75’.!., 3829 Révai Nyomda, Budapest V., Vadász utca 16. 
F. v.: Povárny Jenő.



HÉTFÖTÖL- 
HÉTFŰIG

Sokoldalúan 
tájékoztat a 
bel- és külpolitika 
eseményeiről a

Magyar Hírlap
Minden nap 
új, részletes 
információk a

Magyar Hírűi1
hasábjain

HÉTFŐ

Ennek a számnak két kiadása van 
a legfrissebb sportriportokkal, 
tudósításokkal és totóeredménnyel 
már vasárnap este az utcára kerül. 
A hétfő reggeli kiadás 
a hajnalig beérkezett híreket is 
tartalmazza.
Más rovatai:
a Centrum-hétfő titkai;
Várható heti időjárás; Paradox

KEDD

Jogi tanácsadás;
a Magyar Hírlap postája;
tévékrónika; rádiófigyelő.

SZERDA

Képzőművészeti rovat;
a budapesti mozik heti műsora, 
filatélia; sakk.

CSÜTÖRTÖK

Tanácsadó kirándulóknak, 
lóversenyeredmények.

PÉNTEK

Nyugdíjasok rovata;
a televízió és rádió heti műsora 
a horgászok rovata.

SZOMBAT

Tudomány: „Hét-vége” melléklet, 
a bérlakások cseréje;
piaci árjelentés; a hét rendeletéi 
mit fizet a lottó?

VASÁRNAP
Vasárnapi levél; irodalom-művészet, 
család-oldal; keresztrejtvény; 
ingatlanforgalom.


