


hassnidatra ! A hadtipbiztositds magdba foglalja
= mindazokat a rendszabdlyokat, ame-

lyek a hadfdp megszervezésére, vala-

mint a csapatok anyagi, technikai,

egészségiigyi 43 egyéb irdnyt bizto-

sitdsdra és kiszolgdlésdra irédnyulnak.

[MN HARCASZATI
SZABALYZATA
(ho.—e.) 47. pont]

HADTAPBIZTOSITAS

1971

L.

MN HADTAPFONUKSEG BELSO KIADVANYA




Keésziilt: 650 példanyban
Egy példdny: 40 lap + 1 melléklet

Szerkeszti: A Szerkeszt6 Bizottsig
4 Szerkeszi§ Bizottsag elndke: Damé Lészlé ezredes
Szerkesztdség: Budapest, VIII., Kerepesi 1t 29/b, Telefon: 133-—200
Felelds kiadd: Dr. Pisztral Laszlé

iy,

ety alll B Y Y

y ¥



£

Tettekkel a X. kongresszus dtmutatasainak
megvalésitasaért

Damd Ldszld ezredes

Még nem miilt el a kongresszus élményszdmba mend hatésa, még
benniink zsong nyilt, dszinte hangneme, még sokdig lenyiigdz kizvetlen,
az emberi gondolatvilighoz kézel keriilld humanus atmoszféraja. Nem is
lehet mély érzelmek nélkiil visszagondolni arra a szinte megfogalmazha-
tatlan "hatdsra, amely partunk vezetSinek minden mesterkéltség nélkiili
szivbél fakadd, a magasztos eszmék egyszeri médon torténd kifejezése
nyomdn keletkezett az emberekben.

Mindezek mellett-a tettekre serkenid vilagos feladatok és utmutatds,
a redlisan és ésszerfien megfogalmazott tennivalokrél kell most mar be-
szélnilink. Most mind annak a megvaldsitisa kiévetkezik, amit a kongresz-
szus feladatul szabott a kommunistdk, a szocializmust épfté minden dol-
gozo elé,

Ez ut6bbibél kivetkezik mondanivalém lényege. Ugyanis a kongresz-
szus hatarozatai, Utmutatasai alapjan a kommunistdk &ltal vallalt felada-
tokon tilmenden, meg kell keresniink azokat a szakmai munkdra kihato
vetiileteket, melyek nélkiil egyetlen, még a szakteriileteken dolgozé ka-
tona sem lelheti meg gyakorlati tennivaléinak eszmei hétterét, mozgatéd
rugéit, céltudatossagat.

A kongresszust megel6z6 taggyiléseken és partértekezleteken sok
hasznos vita zajlott le. E vitdk soréan az is gyakran felvet6déstt: milyen
kolesgnhatdsban kell vizsgdlni a partmunkét és a szakmai munkat. Ugy
gondolom, hogy azok az elvtarsak jartak el helyesen, akik a helytdl, idé-
t6], kériilménytdl fliggben a partmunka és szakmai munka tartalméban
rejld, az eredményességet jelzd tényekbdl indultak ki. E vitdk sordn vetd-
ditt fel az a kérdés is, hogy ,szliken vett” szakmai munkiban van-e po-
litikumn, és ha van, az miben nyilvdnul meg. A tapasztalat azt mutatja,
hogy érett a mi pérttagsagunk arra is, hogy erre megtalalja a helyes vi-
laszt. Orémmel nyugtazhatjuk, hogy a valasz erre a kérdésre is egyértel-
mien igenlé volt.

A politikum a szakmai munka soran akkor foghaté meg, ha az adott
szerv — legyen a maga szintjén vezeté vagy végrehajté szerv — vélaszt
tud adni arra a kérdésre: hogyan télti be funkciéjdt.



Az allami szervek — koztiikk a hadtap apparatusa, kozvetlen vagy
inkabb kozvetett médon — politikai kihatasy, jelentds kovetkezmények-
kel jaré munkat végez mind békében, mind habortban, A felsd és kozép
iranyité szervek, de még a csapatok hadtép vezetd szervel is alapvetfen
pdrthatérozatok nyomdn sziiletett dllami elgondoldsokat, dintéseket, uta-
sitdsokat valdsitanal meg. A legfébb politikum abban van, hogy a hadtip
is a proletdrdiktatirank &llamat, rendszerét véd$ néphadseregiink harc-
készségét szolgalja. Ennek jelentdségét nem szilkséges részletezni, de fel-
adataink megitélésénél socha nem szabad szem el§l téveszteni. Nagy poli-
tikai felelésség harul resnk annak nyoman is, hogy a hadtapszervek nagy
lehet$ségekkel rendelkeznek nemcsak a harccselekmények hadtipbiztosi-
t4sdhoz, hanem a hivatasos és sordlloméany, az emberek élet- és munkakd-
riillményeinek allandé javitiasihoz.

Mi tehat a hadtap apparitusanak konkrét teenddje a kongresszus ut-
mutatdsai, hatdrozatai alapjan? E kérdés nyomdan kisérlem meg — a tel-
jességre vald torekvés nélkiil — felvetni néhiny olyan gondolatot, ame-
lyet a kongresszus elvi-politikai utmutatasanak birtokdban latunk és ame-
lvek alapjan kell a feladatokat, a célokat, modszereket és eszkgzdket a
munka végrehajtas elétt jol dtgondolnunk és megfogalmaznunk. E mun-
kiban nyilvan azok a part és allami dokumentumok a meghatirozok,
melyek fé6 erdkifejtésiink irdnyat és a raforditds ardnyit mutatjak meg,
amelyckben néphadseregiink legfelsébb part- és allami vezetése szamukra
a tennivalokat kotelezd érvénnyel eléirjak.

Az is nyilvdnvald, hogy ezek a parthatdrozatok és katonai utasitisck
mér eleve magukban foglaljak, magukban hordozzdk f& célkitizéseinket,
nyiltan és vildgosan kifejezik minden rendd és rangd katonai szervezet és
személy szamara a pdrt eszmei, tdrsadalmi és gazdasdgi hatdrozataibdl,
Gtmutatdsaibél szdrmazé feladatokat. Ezért e dokumentumok minden
sorat gazdag gondolatok és a kollektiv bolcsesség gylimdleseként kell fel-
fognunk, és megvalésitasukon munkélkodnunk.

Kérdés azonban, hogy megallhatunk-e majd itt, kell-e még valamit
tenniink a fontos, a tavlati célokat meghatirozé, iranyt mutaté part- és
allami intézkedések tanulményozasa soran. Igen, kell,

Sziiliség van elsésorban a serkenté erdre, az &mdllé gondotkoddsra,
éntevélenységre, az elvek alkoté mddon térténd értelmezésére és a gya-
korlati megualésitdsra térténd késztetésre.

Ebb6l kell kévetkeznie annak a szilard elhatirozasnak, amely a tet-
tekre, a munka végzésére alkotéan hat, megmutatva azokat a célokat,
amelyekért feltétel nélkiil kiizdeniink, dolgoznunk kell. Azonban a szan-
dék pusztdn nem elég. A hétkdznapi gondok, legyenek azok nagyok vagy
kicsinyek, csak akkor oldédnak meg, kdzgondolkoddsunk helyességében
csak akkor lehetiink meggy&zddve, ha a ,,cselekvésiink alapja a pdrt poli-
tikdja, ha az a gyakorlati munka tertelmdnak és modszerének meghatd-
rozdja’’.l Fontos ez anndl is inkabb, mert a haza védelmének meggydzddé-
ses felfogdson kell nyugodnia, melynek érdekében munkalkodnak a had-
tépszolgalatban dolgozdé kommunistdk és partonkiviiliek egyarant.

! Biszku Béla: ,,A kongresszus szellemeében” Népszabadsig 1970. december
25. szam.
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A harckésziiltség, a gazdasagi munka, a tudoményos kutatéds, a veze-
tés és egyéb més sokrétii tennivalénk minden teriiletén tetemes feladatok
varnak megoldasra. E sokrétdi munkéban is jelentds helye és szerepe van
gazdasdgi tevékenységiinknek. Ez az az egyik nagy tertilet, ahol partunk
gazdasagpolitikajdhoz, annak gazdag tapasztalatai nyoman mint kincses
banyihoz nyulhatunk. Ezért partunk gazdasigpolitikdjinak alapgondola-
tai nem nélkiilézhetfk sem tédvlati fejlesztési terveink kidolgozisanil, sem
a napi dontések meghozataldnal, Az a tapasztalatunk alakult ki az elmult
évek sordn, hogy népgazdasdgunk iranyitdsanak uj rendszere termékeny
hatast gyakorolt katonai gazddlkoddsunkra is. Az a megidjhodds, melyet
az irdnyitasi rendszer egész tdrsadalmunknak hozott, nem keriilte el nép-
hadseregiinket sem.

A felismerés, az utak céltudatos keresése, a kollektiv erdfeszitések
meghoztdk a vart eredményt. Amint a X. kongresszus egyetértését fejezte
ki népgazdasagunk egyre korszerlibb és Uj vondsokkal gazdagodott ira-
nyvitasi rendszerét illeten, hasonloképpen fejezhetjiik ki mi is a katonai
gazddlkodds és annak iranyitdsa terén elért szerény, de a katonatimegek
szamdra fontos lépéseink helyességét.

Nem arrdl van szd, hogy mir mindent megtettiink e téren, hanem
arrél, hogy amit megkezdtiink, helyes elvi alaprol kezdtiik el. A kongresz-
szus szelleme csak megerdsit benniinket abban a tudatban, hogy tovdbbra
is bator lépésekre kell szannunk magunkat. Nem lehet az ezzel kapcsola-
tos teendék megolddsanak pontos modszerét csak ,feliilrdl” vagy csak
»alulrél” eldirni, meghatérozni, illetve megmondani. A fejlédés legfonto-
sebb mutatéinak, mint a kulcskérdések megpldisat jelz$ tényeknek, min-
dig a gazdasagi tevékenység hatékonysdgiban kell megnyilvanulniuk.

Ennek eléfeltétele az atgondolt, koriltekintd, okos gazdilkodis, az
igenyes és lelkiismeretes munka, a korszerii — a rossz hagyomdnyokat és
biirokratikus vondsokat nem tird — vezetés. Enélkiil sem ,lent”, sem
»fent” nem érhetiink el hathatos eredményeket, nem szillethetnek bator
elképzelések, nem kaphatnak ,,z61d utat” a jo gondolatok.

A katonai gazdédlkodds megszervezése és vezetése természetesen kii-
lénbézik a népgazdasag megszervezésétfl és vezetésétdl. Azonban kozis
- vonasként kell elfogadni olyan alapvetd tényezéket, mint az elviség és ki-
vetkezetesség, 6nallésig, hataskdrtk és dontési jogkdrok helyes meghaté-
rozasa, a bator kezdeményezés, az egészséges kockdzatvallalas, az anyagi
tsztonzdk, erkélesi elismerés — hogy csak a legfontosabbakat emlitsem.

Mindezek megvalositisihoz természetesen megfelelé koriilményekre
is sziikség van. E koriillmények kozt elsé helyen kell megemliteni a part-
szerl, Oszinte légkdr megteremtését, illetve erdsitését, olyan szituacio lét-
rehozasat, ahol a gondolatok nem rekednek meg a négy fal vagy két ember
kozott, ahol a vezetSk és vezetettek mind a ,,past” ugyanazon oldalan &ll-
nak egymas mellett.

soemmiféle tartés szildrd és megalapozott eredmény mem érhetd el
a vezetbk és vezetettek kdlcsénds bizalma, dsszefogdse, egyiitt gondolko-
ddsa nélkiil’? Ez az alapigazsag kell, hogy meghonosodjon munkateriile-

? Pock Jend: Uj esztendd kiiszdbén, Népszabadsag, 1971. januar 1. szam.
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tliink minden szintjén, mert a j6 munkahelyi kézérzet alapkéve a kiélesd-
nds bizolam. Es ha ez megvan, szarnyat kapnak a gondolatok, kibontakoz-
nak az alkotd elképzelések és gazdag forrassa vilik a dolgozo kollektiva,
az gy és a vezetd szamadara egyarant. A vélemények meghallgatasa, a csal-
hatatlansag hamis illuzigjanak szdmiizése, az Onkontroll, mind velejaréja
kell hogy legyen a katonai és ebben a katonai gazdasdgi vezetésnek is.

Kéztudomasi, hogy a fejlédésnek 1j ellentmondésai is jelentkeznek.
Ezek a mi viszonyaink kozott altaldban a helyes ,értékhatirok és opti-
mumok” megkeresése soran bukkannak elé. Az eldirasok és behatarolt
tevékenységek, a paragrafus és az anyagi felelGsség merev felfogdsa, a
megcsontosodott és elavult médszerek, a biirokratikus gondolkodasméd
és maradi szemlélet, a ,,ne szdlj szam nem faj fejem” mind-mind 8ssze-
iitkdzésbe keriilnek az ujat kutatd, jobbat keresd ember szemléletével és
gyakorlati tevékenységével. Szembe kell tehdt nézniink azzal a reilis és
létezé ténnyel, hogy gyakran meg kell kiizdeniink &nmagunkkal és meg
kell kiizdeniink mdésok Altal goresdsen tartott és védett nézetekkel, Ez
senki szdmadara nem koénnyd feladat. De ldtnunk kell, hogy ez tovdbbi elo-
relénésilnk egyil fontos zdloga, nélkiildzhetetlen velejdrdja.

Vannak és lesznek a munka sordn objektive addédé nehézségek, me-
lyeket sokszor éppen a ,gazdagodds” és ,gyarapodas’” hoz magival. Ezek-
kel szemben tiirelmesen, de hatarozottan kell viselkedniink, nem enged-
vén magunkat eltdntoritani a megvalésitas, a megoldas nehéz, de nemes
szindékatdl, az alapvetd céltél.

»A 6 feladatok kozdtt a kbvetkezd években meg kell oldani szdmos
egy alapretden pozitiv fejlédés talajin keleikezett — nem egyszer annak
mintegy jdrulélos kiveticezményeként létrejott gondot és problémdt.’”d

Mindezen feladatok megoldasa a hadtipszolgdlatnal is komoly mér-
tékben jelentkezik. Szamos, a fejlédéssel jard ellentmondds befeolyasolta
szolgélati-, munka- és létkoriilményeket, amelyek javitisa érdekében
megkezdett munkdnkat magasabb szinvonalon kell folytatnunk az eldt-
tlink 4ll6 esztenddkben. Mind az elhelyezési koriilmények javitasa, a la-
kasépitési program megvalositisa, a hivatasos és sorallomdany életszinvo-
nalat javito szolgaltatasok nem kis helyet foglalnak el terveinkben.

A személyi 4llomany szolgalati~- és munkakdériilmanyeit kézvet-
leniil befolydsold alapvetd feladatok kéziitt kell megemliteni azt a jelentés
mérvi beruhazist, felijitast és csapatépitkezést, amelynek keretében tébb
olyan épitmény keriil létrehozasra, amelyekkel a harckésziiltséget, a ki-
képzést, a lakashelyzetet, az egészségiigyl és szocidlis helyzetet vagyunk
hivatva javitani. Fel kell készllniink arra, hogy a negyedik &téves terv-
ben megoldjuk azokat a feladatokat, amelyek a tébbmilliArdos beruhdza-
sok megvaldsitasa sordn jelentkeznek. Ezért a hadtipban dolgozéknak ko-
moly erdiesziiéseket kell tenniiik, egyrészt gazdasagosan, célszeriien,
a tényleges sziikségleteket és igényeket kielégité moddon wvégezzék el a
nagyvolumenii feladatokat, masrészt ugy kell megtervezni a feladatokat,
hogy a biztositott lehetfség hatarain beliil a legnagyobb hatasfokot ér-
jlk el.

4 Czinege Lajos: , U} erGvel tovabb a megkezdett Gton.” Néphadsereg 187L.
1. szam. :



EgyszerGbb és hétkiznapibb kifejezéssel élve, jél kell safarkodni
azokkal az anyagi és pénziigyi javakkal, amelyeket rendelkezeésiinkre bo-
csatanak. Itt sem lehet j6 munkéat végezni, ha csak a hagvomanyos vagy
éppen megcsontosodott madszereket alkalmazzuk.

E teriileten mindig nagyobbak voltak az igények, mint a lehetdségek.
Sokszor problémat jelent, hogy még az Altaldnos tarsadalmi szinvonalon
felili igények is jelentkeznek. Gyakran szirnyra kap a fantdzia, az 6tle-
tek témege vetddik fel — amely dnmagéban nem volna hiba -—, azonban
a fantdzia dlom marad, ha az a valésagtdl elrugaszkodott, ha nincs mé-
gotte anyagi fedezet.

Mindemellett az is baj, ha a megszokott sablon szerint dolgozunk,
egyszerien azért, mert az kényelmesebbnek vagy jobban kitaposott utnak
tinik. E kérdés megitélésénél is figyelembe kell venniiik az alkotéknak,
hogy a jelen és foként az utdkor igen szigor mércével birdl el egy-egy
épitmény — legyen az lakohaz, idiils, klub laktanya vagy éppen raktar-
épiilet. Ezért éppen abban rejlik az e teriileten dolgozék miivészete, hogy
jo érzékkel megtalaljak a helyes ardnyokat, a korszerd miszaki és eszté-
tikai kdvetelményeket, azok kielégitésének lehetéségeit. Ez 6szintén szélva
még akkor sem konnyd feladat, ha mar legfels6bb vezetési szinteken he-
lyesen rangsoroltdk a megépitésre keriilé objektumokat, rendeltetés, jel-
leg, raforditas, mingség, kiillem és egyéb szempontok szerint.

Nagy jelentéséget kell adni az Gj épitmények mellett a meglevék
fenntartasénak, dllagmegévasdnak. E feladat, ha lehet még nehezebb, mint
a beruhdzési tevékenység. A felujitds taldn sokkal nagyobb gazdasagi,
miszaki kériltekintést igényel, mint a beruhézés. (Gondolom, elnézi ne-
kem az olvasd, ha példdnak azt hozom fel, hogy a szabé is szivesebben
és kénnyebben csinél ) ruhat, mint Atalakitast.)

Jelentés helyet foglal el terveinkben a felujitis mellett a belsd kor-
szer(sités is.

Ezek kozttt kell megemlitenem az irodai, tabori, tantermi, éttermi
és mas butorok fokozatos kicserélését.

Gondolom, nem kozémbds, hogy a hivatasos és sorllomany kellemes
hatdst kelts, hangulatosabb és praktikusabb butorokat hasznal majd (il-
letve mdr sok helyen megkezdték azok haszndlatat). Eppen ezért nagy
gondot kell forditani a butorock megévésara, kulturalt hasznalatdra. Ami
a sordllomdnyt illeti, talan érdemes példaként szévatenni, mennyivel kel
lemesebb, baritsdgosabb és otthonosabb lesz a jové legénységi étkezdéje,
ha majd ott, a hosszi asztalok és katonapadok helyett, kisebb asztalok
lesznek székekkel.

Igen figyelemre méltéak azok a célkitiizések is, amelyek az élelmezési,
ruhdzati és egészségiigyi szolgalatok teriiletén szerepelnek.

Igaz, hogy ndlunk a katonak jol étkeznek, megfeleléen laknak, ru-
hazkodnak, illetve jél gyégykezelik Gket. Mégis fontos e teritletek fej-
lesztése, amelyek kéziil is taldn az elhelyezési, a ruhazati és egészségligyi
szolgalatokra kell jelentsebb figyelmet, erdfeszitést és anyagi eszkozt
forditani. '



Ha alapul vessziik azokat a mutatdkat, mely szerint ma egy sorkatona
— éppen a kisegitd gazdasdgok Aldasos hatékonysiga nyoman — évente
100 kg koriili hismennyiséget fogyaszt — gondolom nem lehet f§ prob-
léma pl. a husfogyasztds novelése, Inkabb arra kell térekedniink, hogy a
taplalkozast élettani szempontbdl korszeridsitsiik, ecstkkentsiik a talzott-
nak mondhaté szénhidrdt mennyiséget (és azok forrasait, ardnyait) no-
velve a fehérje tartalmu, valamint a vitaminokat nagyobb mennyiségben
tartalmazé élelmicikkek szdmat. Ugyanakkor az eddigieknél jobban figye-
lembe kell venni a 18 éves fiatalok redlis igényeit, &s nem utolsé sorban
az étkezést elBallité és kiszolgalé allomany munkakoriilményeinek javi-
tasat.

Hasonléképpen nagy gondot kell forditani a laktanydk komfortosita-
sara, a ht, Alloméany részére épiilé lakidsok jobb minfségil kivitelezésére,

A ruhézati szolgalat teriiletét talan egy fokkal kiemeltebben kell ke-
zelniink, mint azt eddig tettiik, bar szdmottevd eredményeket értiink el
{uj, tetszetds kimenéruha, kényelmes hélétermi felszerelések és ruhéazat
sth.). A jovében nagyobb gondot kell forditanunk a t&bbi kézt a ruhizat
és labbeli mindségének jevitisdra, az esd elleni védelemre, a tdbori pihen-
tetéshez sziikséges eszkdzdk bevezetésére, illetve kiterjesztésére. Ezen tul-
menben, talan kissé hétkéznapinak hangzik ~- meg kell teremteni az ed-
digieknél t6bbszori fehérnem valtas feltételeit.

Mindezek a p4ar széban elmondottak véglil is millickba, s6t milliar-
dokba Osszegezddnek, ezért nem szabad lekicsinyelni sem az eredménye-
ket, sem az Gjabb célkitizéseket, melyek igen koriiltekinté és megfontolt
lépésként keriilnek majd megvalositédsra.

Az egészségligy vonaldn tovdbb korszer(istdnek az eddig sem lebe-
csiilhets felszereltségli csapatgyengélkeddk, A ht. dllomany szAmaéra Uj
kézponti szakorvosi rendels, korhdzi dgylétszdm ndvelése utjan jelentke-
zik majd a szinvonal javitasa.

Hasonléképpen varhaté az iiditléfér8hely és hétvégi csapatpihendk
halézatdnak bévitése, mely szerény célkitizések mellett is eldrelépést je-
lent majd az elkévetkezd évek soran.

Az elmondottak roévid és talan kissé tényszer(i felsoroldsian belidl és
azon tul is szamos feladatot kell még megoldanunk. Eppen ezért e kérde-
sek taglalasanil iigyelniink kell a kizszellem és kdzfelfogds alakitdsdra.
E kérdések megitélésénél sokszor a targyilagos biralat mellett, kell6 isme-
retek hidnyéban, elhamarkodott karos hangulatkeltd kritikék, vélemények
is elhangzanak (s6t elharapéznak). Az emberek igy onkéntelenil polari-
zalodnak, mely nem helyes, Kialakul az emlitett feladatok megvaldsitasa
érdekében firadozdk és nagy terheket visel6k tabora, akik ligy reagalnak
az esetenként feliiletes vagy elhamarkodott véleményekre, hogy ,koénnyl
a kivilallonak”. A ,kiviildlls” pedig azt mondja, ,nem igy kellett volna
csindlni”. Nos, ezekben a kérdésekben is, mint minden més kérdésben
esak a tdrgyilagossag és a kell§ kiriiltekintés talajarol lehet véleményt
nyilvanitani. Sokszor az a baj — mint ezt partunk vezetdi is elmondtik
a kongresszuson —, hogy a dolgozé tomegek nem minden esetben latjék
vagy lathatjak a nagyobb osszefiiggéseket. Eppen ezért felkésziilt és tiirel-
mesen magyarazd, meggydzden érvelni tudo politikai és szakmai munka-
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tdrsakra van sziikség, akik azonos nézépontrél fejtik ki azokat az elvi
clapon nyugvo nézeteket, amelyekkel a kizponti akarat meguvaldsitdsa Gt~
jan a tomegek érdekeit szolgdljdk.

Kiilén kell szélni néhany szét a gazdalkodas fejlesztésének terveirdl,
elképzeléseirdl, f6bb célkitizéseirdl, melyek koézil csak néhianyat emlite-
nék meg. Ilyenek:

— a csapatok gazdalkodisat végzd kiilénbézd szolgalatok munkaja-
nak koordinaldsara, illetve egyiittmikodésiik biztositdsara célszeriinek
tartjuk a parancsnok tanacsadé szerveként mikodo ,,gazdalkodasi bizott-
sag” létrehozaséat;

— profiltisztitas elvégzését az egyes szolgdlati dgak és azok tevékeny-
sége kozott;

-— megvizsgdlni a lehetdségét — az épiiletek allaganak megévasa ér-
dekében — csapat javitobrigddok megszervezésének és munkdjuk felté-
telei biztositasanak;

— kutatni és biztositani az anyagi érdekeltség elvének érvényesitését
és kiterjesztését ott, ahol — hasonléan a kisegité gazdasagoknal alkalma-
zott elvekhez — megieleld mutaté és mérdszamok rendelkezésre &llnak.

Fontos feladat a csapatock gazdalkodasi onallosagat elSsegitd ©nallé
kdltségvetési gazdalkodasi forma (cimgazdilkodés) tovabbi fokeozatos ki-
terjesztésének és altaldnos bevezetésének eldsegitése, tovabba

— a hadtapszolgalat szédmviteli rendszerének korszeriisitése, figye-
lembe véve a kézépgépek perspektivikus bedllitdsanak lehetdségeit is.

Eget6en sziikséges-az egységes ellendrzési utasitds, csapatgazdalkodasi
utasitas, tarolasl utasitas elkészitése, a laktanyagazddlkodds egységes sza-
balyozasa.

A felsoroltak elsGsorban a békegazdalkodis néhany fontosabb kér-
dését tartalmazzdk, amelyekkel parhuzamosan folynak az allandé készen-
lettel és a haboras gazdalkodasra torténé Atdllassal kapcsolatos gazdasagi
és gazdidlkoddsi feladatok megoldasi munkai is, melyek soran igen sok
osszetev6t kell figyelembe venni.

Ugy vélem, nem tévedek, amikor azt mondem, hogy e tervek meg-
valositdsat szovik gondolataikban a parancsnokok, a partpolitikai és had-
tapmunkasok témegei, akiknek t&bbségét ilyen vagy olyan médon mozgat
valami nemes tettrevagyas, alkotékészség. Ugy gondolomn, rank katonidkra
is, tobbé-kevésbé atvitt értelemben alkalmazhaté az a bdles megallapitas,
mely szerint ,,a legéntudatosabbak szdmdra felemeld érzés, hogy a szocia-
lizmus teljes felépitésén munkdikodnak és j6, hogy e kizben sajdt életki-
riilményeiket is javitjdk. A kevésbé ontudatos ember szdmdra az 4t for-
ditott: 6 az életszinvonala, életkdrillményei javitdsdn fdradozik, de az &
szdmdra is negy dolog, mikor felismeri, hogy ez egyben a szocializmus tel-
jes felépitésén valé munkdlkodds” A

Nos, gondolom, nem jirunk messze az igazsagtél, ha azt vallom, hogy
életkoriilményeink javitasa soran nem mindenki, nem mindeniitt és nem
egyenlé aranyban villalja a terheket, a sokszor feszitettséget okozé munka

4 Biszku Béla: A kongresszus szellemében. Népszabadsag 1970, december
25-i szdm.



elvégzése sordn. Azonban el kell ismerniink, ki énként, ki parancsra teszi
azt, végsGsoron az elSbbi idézet mondanivaldja jut érvényre. Megitelésem
és tapasztalatom szerint f6loite tobben vannak azok, akik tudatosan val-
laljak céljaink megvaldsitasit, a vele jaro nehézségeket, s6t talmunkat is.
Ezt igazoltdk a partértekezleteinken elhangzott felszdlalasok zome is.

Mindemellett a megoldandé problémak sokasiga 41l még elsttiink. Es
hagy dolog az, hogy ismerjiuk a problémakat. LehetSségeink jok, nem
utclsdsorban azért, mert a kongresszust eldkészit§ munka sordn a nyilt
légkoir lehetfvé tette, még a partonkiviiliek szamadra is, hogy gondjaikat,
bajaikat, nehézségeiket kertelés nélkiil elmondhassdk.

Most a hadtapban dolgozok elStt is az a feladat, hogy lehetéségeink
ismeretének birtokdban, ugyancsak koriiltekintfen, megalapozottan és
dszintén adjunk — ha kell tételesen — mindenkinek minden kérdésre vi-
laszt és foként megolddst. Ezzel is eleget tesziink partunk X. kongresszu-
san elfogadott azon hatadrozatoknak, amely a felvetett problémakra tor-
ténd valaszadds fontossidgaval foglalkozik® Ez a part és tomegek kapcso-
latAnak egyik igen fontos megnyilvdnulisa, ezért a kelld koriiltekintés
utan nem szabad a dontésekkel késlekedni, Az aktatologatis, a ,labdazas”
beldthatatlan erkélesi karokat okozhat. Eppen ezért ezt az elvet a szakmai
munkdban is kiemelten kell érvényesiteni, hisz a megoldas, vagy megol-
datlansag gyilrizik tovabb a koztudatban, az emberek mindennapi életé-
ben, felfogdsanak és bizalmanak alakulasaban.

E rovid cikkben csak néhany — altalam fontosnak itélt — kérdéssel

szdndékoztam foglalkozni, a pdrtkongresszus néhiny utmutatisa tiikeé-
ben. Ugy gondolom, hogy helyes titon jarunk, amikor mi is a ,,magasabb
szinvonalon” jelszét megkiséreljik Atiiltetni a hétkdznapi munka tenni-
valdira. E tennivaldk jelentkezhetnek magasabb és alacsonyabb vezetési
szinteken, eléadddnak a hadtip ,nagy” és ,kis” teriiletein egyarant. Egy-
ben bizonyos vagyok: haszrosan alkalmazzuk, j6l értjilk pdrtunk ditmu-
tatdsait ha a2t mondjuk, az eddigieknél jobb munkdra van sziikségiink.
J6 munkat pedig csak j6 szivvel, tiszta és §szinte szindékkal lehet végezni.

5 Kadar Jénos kongresszusi zarszava.
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TECHNIKAI ES MUSZAKI BIZTOSITAS

A gépkocsi-féldfolyadék miszaki fejlesztése

Acs I'mre mérnik-alezredes

A gépjarmivek forgalombiztonsiga nagy mértékben a fékrendszer
meghbizhaté miikddésétsl fiigg. A gépkocsik jelentés hanyada hidraulikus
fékrendszerrel van elldtva, amelynek miikédése a hidraulikus erdatvite-
len alapszik, ezért szinte veszteségmentes erbatvitelt és tokéletes erd-
kiegyenlitést tesz iehetévé a kerekek fékezésekor. A fékpedal kozvetleniil
a fgiékhengerre hat, ahonnan a nagynyomasui fékfolyadék csdvezeté-
ken 4t jut a kerékfékhengerekbe. A fékfolyadék nyomsasa a gépkocsi si-
lyatdl fliggben 25—140 kp/cm?. Hasonlé hidraulikus berendezések szol-
galnak egyes gépjarmivekben a tengelykapcsolé miikédtetésére,

Ezek a berendezések ifékfolyadékkal miikédnek, amelynek Osszeté-
tele, mingsége nagy meértékben kihat a rendszer lzemére. Az utébbi idé-
szakban — mads lizemanyagfajtdkkal egyiitt — a fékfolyadék miiszaki
fejlezztése is jelent&sen elérelépett. Ennek a cikknek az a célkitlizése,
hogy a téma irant érdekl5déknek, elsGsorban az lizemanyagszolgilat és a
gépjarmii-technikai szolgalat szakembereinek, — mint ellditoknak és fel-
hasznaléknak — tajékoztatist adjon a fékfolyadék-tipusok tulajdonsa-
gairdl és a taroldasuk, kezelésiik, felhasznalasuk egyes sajdtosségairol.

Hidraulikus fékek és tengelykapesolo-miikodieié berendezések

A fékiolyadék lizemi koriilményeinek vizsgalata el6tt vegyiik roviden
szemiigyre a hidraulikus fékek miikodését. A gépkocsi fékrendszerét az
1. 4bra mutatja, a hidraulikus fék mukddésének elvi vazlata pedig a 2.
abran lathato.

Amikor a gépkocsivezetd ralép az 1 fékpedalra (1. dbra), az erShatis
atadodik az 1 dugattyaridnak (2. dbra), amely a f6fékhengerben a 2 du-
gattyuval egyiitt elmozdul. Elmozdulds kozben elzdrja a 3 kiegyenlitd
furatot, a fékfolyadékot a 4 fenékszelepen at kinyomja a igfékhengerbdl
az b csOvezetéken keresztill a 6 kerékfékhengerekbe, amelyekben a 7 du-
gattyik és a 8 gumidugattyuk vannak. A T dugattyik a folyadéknyomas
hatasara egymastdl eltdvolodva elmozdulnak és szétfeszitik a 9 fékpofa-
kat, amelyek lefékezik a kerekeket. Valamennyi fék egyidejlleg miikddik.
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1. abra. A gépkocsi hidraulikus fékrendszere.

1 — fékpedal; 2 — fofékhenger; 3 — csfvezeték; 4 — t6ml§ a hatsokerék-

fékekhez: 5 — hitsokerék-fékhengerek; 6 — hétsokerék-fékpofa; 7 — tomldk

az els6kerék-fékekhez; 8 — elsdékerék-fékhengerek; 9 — elsdkerék-fékpota;
10 — kézifék-kar.

Amikor a gépkocsivezetd visszaengedi a fékpedalt, a fékpofak a visz-
szahuzé rugd hatdsara eltavolodnak a fékdobtdl és a fékhatis rmegszinik.
Ekozben a fofékhengerben a dugattyd ellenkezd irdnyba mozdul el és a
fekfolyadék a kerekfékhengerekbél az b cadvezetéken visszatér a 10 vissza-
csaposzelepen keresztiil a f6fékhengerbe. Minthogy a fékolaj-tartdlyban
levé folyadékmennyiség hatdsira a rendszer mindig toltve van fékfolya-
dékkal, a fék mindig mikodésre kész.

iy ;.nm_—n_«nf" iy g [
"?’m%;,‘;ﬂ—,bf” Z
"2, gbra. A hidraulikus fék makodése.

1 — dugattytirid; 2 — féfékhenger dupgattyuja; 3 — kiegvenlii furat; 4 —
fenékszelep; 5 — csGvezeték; 6 — kerékfékhenger; 7 — kerékfél_rhenger du-
gattyuja; 8 — gumidugattyi; 9§ — fékpofa; 10 — visszacsapdszelep.
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Nagyobb tehergépkocsikon a vezetd fizikai igénybevételének csok-
kentése céljabdl a hidraulikus féket viAkuum-szervéberendezéssel {pl. a
GAZ—66 gépkocsindl) pneumatikdval (a D—566 gépkocsinil) kombindl-
jdk, vagy léglféket alkalmaznak, ez utébbi azonban nem fékfolyadékkal
miikddik, s igy a jelen téma keretén kiviil esik.

A hidraulikus fékkel sok tekintetben analog szerkezeti megoldasu
tengelykapcsolé-miikadtetd rendszert taldlunk egyes, féleg Gjabb tipusd
gépkocsikon. A hidraulikus muikddtetésd tengelykapesolé elsésorban ott
kinalkozik célszeri megoldasnak, ahol az elrendezés miatt a mechanikus
miikddtetés tulsagosan bonyolult lenne, Ez a helyzet akkor, ha a motor
hatul van (pl. a D—422, D—944 tipusoknal), tovabbi a bulldog (tram-
busz) elrendezésnél (pl. a Garant LO—1800 vagy a GAZ—66 gépkocsi-
kon), tehat olyan konstrukciénal, ahol a gépkocsivezet§ a tengelykapcesold
elott iil.

Erdekes megoldassal: a hidraulikus és pnemuatikus tengelykapcsols-
miikédtetés kombinacidjidval talalkozunk az Gj D—O66 gépkocsinal, ahol
a tengelykapcsolé oldasahoz szitkséges erdt a folyadéknyomas és a sfiritett
levegd egylittesen szolgdltatja. Ennek a szervéberendezésnek harom egy-
sége van: a pedal a I6hengerrel, a szelep es végiil a munkahenger.
A D—566 gépkocsin levd hidropneumatikus tengelykapcsolo-miikddtetés
elvi vazlatat a 3. Abra szemlélteti.

:

3. dbra. A D—566 gépkocsi hidropneumatikus tengelykapcsolé mikddtetésének
elvi vazlata.

H -— munkahenger; L. — levegltartily; P — tengelykapcsolé-peddl a fGhen-

gerrel; Sz — vezérlGszelep; T — folyadéktartdly; I — folyadékvezeték a

tartdlybdl a f6hengerbe; 2 - elagazds; 3 — folyadékvezeték a vezérldszelep-
hez; 4 — leveg§vezeték; 5§ — folyadékvezeték a munkahengerhez,

Ha a gépkocsivezetd ralép a P tengelykapcsolé-pedélra, a fShenger
dugattyuja az olajat a T tartilybol a 2 eldgazdson keresztill a 3 cs6vin
az Sz vezérldszelephez, az 5 csévon at a H hengerhez nyomja. Az olaj-
nyomés hatdsira a vezérldszelep nyit és az L légtartilybél a levegd a 4
cstvon a H hengerhez jut, tehat a hengerben egyidejiileg fejt ki nyomast
az olaj és a leveg6. Ennek hatdsdra a H munkahenger dugattyiija jobbra
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elmozdul és az oldécsapagy a rugoer§ ellenében visszahtizza a tengely-
kapcsolé nyomoélapjiat a lenditékeréktdl. A pedal felengedésekor a levegd-
és olajnyomds megszlnik, a levegd eltdvozik és a tengelykapcsold ujra
miikodésbe 1ép.

Esetleges félreértések elkeriilése érdekében célszertnek tartom meg-
emliteni. hogy mindezekben a szerkezeti megoldasokban a tengelykap-
csolénak csak a miikédietése hidraulikus (illetve a D—B66-0osnal hidro-
pneumatikus), maga a tongelykapecsolé sziraz, mechanikus, egylamellis
és nem tévesztendd Ossze a hidrodinamikai elven miikiédd automata ten-
gelykapesolokkal és nyomatekvaltokkal, amilyen pl. a Csajka gépko-
esin van.

A fontosabb gépkocsi-tipusok hidraulikus fék- és tengelykapcsoléd
miikddtetd-rendszerének feltdltési adatait — tdjékoztats jelleggel — az 1.
tablazat tartalmazza.

A fékfolyadék alapanyagai

A hidraulikus fékek és tengelykapcsolok fontos szerkezeti eleme a
munkafolyadék, amely az erékizvetitd kdzeg szerepét tolti be és amelyet
a fo felhasznalasi hely utén fékfolyadéknak neveznek. A fékfolyadék
funkecidjat tekintve a hidraulika-folyadékok csoportjiba tartozik, és az
erdatvitelen kiviil el kell latnia a rendszer csuszd alkatrészeinek kené-
sét is.
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1, tablazat

Hidraulikus Iék- és tengelykapcsolo-miikidteid rendszerek

feltdliési adatai

e Megiegyzés
. Feltbltés
A gépkocsi artman tipusa . (F = fék, T — tengely-
EeP &y e, Hp (liter) kapcsold)
Warszawa 203, 204, 223, 224 0,4 F
Tatra 603 1,3 F
FIAT 125 P 0.52 F4+T
Csepel 300 0,5 F
Csepel B 350, D 350 0,6 F
Cgepel D 344 0,3 T, ¢sak korabbi soro-
zatokndl

Csepel D 442 2,8 F4+T
Csepel D944 5.3 F 4 T + toronyfék
Csepel D 566 3.3 F4+T
Ikarus 30 1,5 F+ T (T csak 1961

elétti sorozatoknal}
Ikarus 55 0,6 T
Nysa N 501 0,4 F
Garant LO 1800 0,5 F+T
Robur LO 2500 0,5 F4+T
Praga RN 0,5 F
GAZ—09A, GAZ—-69 0,4 F
(GAZ—13 Csajka 0,5 F+T
GAZ—2]1 Volga 0,7 F4+T
Moszkvics 407, 423 0,44 F4T
Moszkvics 408, 426 0,49 F4T
MAZ—G95E 0,05 F
LAZ—699 1,5 F+T
UAZ—450, UAZ—451D 0,7 F+T
GAZ—51 A, GAZ—63 0,5 F
GAZ—53, GAZ—53 A 0,77 F
GAZ—52 0,5 F
GAZ—66 0,75 F<+T
Z11.—110 0,4 F
ZIL—135 K 4.0 F
ZIL-—135M 38 F
2IL.—137 4,2 F
Ural 3556 M 0,8 F
Ural 375, 377 2,0 F
MAZ 535 és valtozatai 5,2 F
MAZ 537 és viltozatai 8,0 F
MAZ 543 5,0 F

A fékfolyadektél megkdveteljlik, hogy ne tamadja meg a fém alkat-
részeket, mert a fémdugattyu korrozidja esetén a gumidugattyd is gyor-
sabban kopik és ez fékfolyadék-szivargast, illetve levegd-bejutdst ckoz-
hat. A fékfolyadéknak nem szabad gyantas iiledéket képeznie, amelytsl
a furatok elduguinak és a szelepek fennakadnak. Lényeges eltérés az al-
taldban hasznalt hidraulikafolyadékoktél, hogy mig azok tobbsége As-
vanyolajtermék, addig a normdil gumidugattyikkal elldtott hidraulikus
fék- és tengelykapcsolé-mikédtetd rendszerekbe asvanyolaj-szarmazékok
nem hasznalhaték. Ennek az az oka, hogy a szénhidrogén-vegyiiletek egy
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része oldja a természetes gumit és igy az dsvanyolaj-eredetd hidraulika-
folyadékok hatisira még azok leggondosabb finomitdsa esetén is olyan
mértékben deformalédnak a gumidugattyuk, hogy emiatt a rendszer rd-
vid idén belill lizemképtelenné valik.

Voltak ugyan olyan térekvések, amelyek dsvdnyolaj-alapu fékfolya-
dok kialakitdsara iranyultak, igy a Szovjetunioban GTN olaj néven szab-
vanyositottak egy mély dermedéspontu dsvanyolajirakcioébdl intenziv fino-
mitassal és adalékolassal kesziilt fékfolyadékot (GOSZT 8621—57). Bar
ez az ola] gazdasigossig tckintetében feliilmilja, miszaki paramétereit
tekintve pedig eléri a legkorszerlibb fc¢kfolyadékot is, alkalmazasat kor-
litozza, hogy csak specialis asvanyolajallé gumidugattyukikal haszniihaté.
fgy nem is terjedt el széles korben.

A széles kori felhasznalds igényével késziils fékfolyadék gyartdsa-
hoz olyan alapanyagokbodl kell kiindulni, amelyek — a hidraulikafolya-dé-
kokkal szemben tamasztoit &ltalanos kovetelmények kielégitésén kiviil
— lehetévé teszik a természetes gumibol késziilt gumidugattydk zavar-
talan mukodésel is.

Fekfolyadék céljara altaldnos tdbb szerves vegylilet elegyét szokiak
felhasznalni, ahol egyes komponensek a viszkozitdsi és kenési tulaj-
sagok hordozoi, masok pedig az oldészer feladatat latjsk el. Ez utdbbiak-
tol fugg a fékfolyadék viselkedése alacsony hémérsékleten. Elvben sza-
mos vegyiilet sokféle kombindciéja elképzelhetS és a szabadalmi irodalom
a legkiilsboz6bb anyagokat ajénlja fékfolyadék gyartasara. Igy a Szovjet-
unidban 1959-ben FEB jelzéssel furfurol és etilcelloszolv elegyébél is ala-
kitottak ki fékfolyadékot, A gyakorlatban viszkézus komponensként f6-
leg két vegyiilet-tipus: a ricinusolaj és a glikolok. terjedtek el, mig oldo-
szerként altalaban kiildnféle alkoholokat alkalmaziak. A legutobbi idékig
hasmalatban levé fékfolyadékok a viszkézus komponens jellegétdl fliggden
{foleg ricinusalaplak vagy glikolalapiak voltak.

Ricinusalapi fékfolyadék

A ricinusalapt fékfolyadékok finomitott ricinusolaj és valamilyen al-
kohol elegyébsl allnak. A ricinusolaj mintegy 80% ricinolsavat, 8% olaj-
savat, 3% linolsavat és kb. 3% telitett zsirsavat (sztearin- ¢és disztearin-
savat) tartalmaz féleg trigliceridek alakjaban. (A fennmaradé 5%-ot mas
rokonjellegli vegyiiletek teszik ki) Az emlitett vegyliletek 18 szénatom-
szamn szerves savak, amelyek kozil a ricinolsav egy kettds kitést és egy
hidroxilesoportot, az olajsav egy keitds kotést, a linolsav pedig két kettds
kotést tartalmaz, mig a sztearinsavban és a disztearinsavban nincsenek
ketts kétések, Néhanyuk kémiai képlete:

— sztearinsav: CHa(CHy);sCOOH,

— ricinolsav: CHy(CH»)sCH—CHy,—CH = CH{CH;};COOH
oH

— olajsav: CHy(CH:),CH = CH{(CH-);COCH
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A ricinusolaj elényss tulajdonsiga, hogy igen jo kendképességi
és vékony rétegben sem pArolog, tovibbA nem duzzasztja és nem ligyitja
a természetes gumit és a beldle késziilt dugattydakat, tdmitégydriket. Vi-
szont magas viszkozitdsa (50°C-on 130 ¢St vagy annal tBbb) és nem elég
mély dermedéspontia (—16°C) nem teszi lehetdvé, hogy tisztan (olddszer
nélkiil) fékfolyadékként felhasznilhato legyen.

Oldészerkomponensként leggyakrabban butilalkoholt, etilalkoholt vagy
izo-amialkoholt haszndlnak, amelyek a ricinusoclaj olddszereként mis al-
kohol- vagy észterfajtaknal jobban bevaltak. E mellett néha mas higitd-
szereket is ajanlanak, igy pl. Lengyelorszagban 1967-ben olyan ricinus-
alapu fékfolyadékot alakitottak ki, amelyben diaceton-alkohol a higitd-
anyag. Ezeknek az olddszereknek a képleteit, fagyas- és [orrdspontjait
a 2, tablazat tartalmazza, Ahol a kdzhasznalatu név a vegyiiletet nem ha-
tdrozza meg egyértelmien, a tiblizat zardjelben feltiinteti a pontos ké-
miai megnevezést is,

Az oldészerek koziil a legolcsdbb az etilalkohol. A 40%; etilalkohol
és 60%, ricinusolaj 8sszetételid fékfolyadék a Szovjetunidban és Romé-
nidban ESZK jelzéssel van forgalomban. (A szovjet szabvanyszam VTU
4226—54, a roman STAS 4059—53.) Fontosabb mutatéit a 3. tdblazat tar-
talmazza. Ennek a fékfolyadéknak kedvezétlen tulajdonsiga az etilalko-
hol miatti alacsony kezd§ forrpont. A fékezés alatti felmelegedés kévet-
keztében az etilalkohol egy része hasznalat kdzben elparclog, igy valtozik
o fekfolyadék oOsszetétele, nd a viszkozitdsa és emelkedik a dermedés-
pontia. Ezért ezt a fékfolyadékot lzem kozben mas fékfolyadékoknal
gvakrabban kell ellendrizni és eserélni,

Az izo-amilalkohol igen j6 higitészer, de driga, nehezen beszerezhet8.
A Szovjetunidban kifejlesztettek egy 50% izo-amilalkcholbdl és 40%,
ricinusolajbol allé f[ékfolyadékot (jelzése ASZK), de magas Ara miatt
nem terjedt el

2. tabldzat
Oldészerkomponensek ricinusalapi fékfolyadékhoz

Megnevezés Szerkezeti képlet Fagg’é’ ont Forl;ég.pont
Etilalkohol CHy—-CH,OH —117,3 78,4
Butilalkohot CH3—CHy~-CH,—CH,0H -79,9 117,7
{n—butan—1--01)

Diacetonalkohol CH;—C—CH,—C—OH —b4 164
5 cm

[zo-amilalkohol CH;—CH—CH—CH,—OH | -I17 132

{2—metil—butan—4—01) (‘:HJ




3. tdbldzat

Az ESZK és SZK fékfolyadék fontosabb mindségi mutatéi

Mindségi mutatd ESZK BSZK
StirGség d 2 0,800—0,900 | 0,878
Forrdspont, °C 78 117,7
Savszam, mg KOH/g fékfolyadék 0,95 0,7
Viszkozitas 50°C-on, ¢St 8,2—8,6 9,6—13,8
Gumiduzzadds 18—20°C-on 72 dra alatt,
sily Y%, legfeljebb 1,0 1,2
Lobbanaspont nyilt tégelyben, °C 12 14

Legaltaldnosabban a butilalkoholt hasznaljdk oldészerként. Ricinus-
olaj és butilalkohol 1:1 aranyi elegye az MSZ 9601—63. szabviny sze-
rinti magyar R jelli és a TU 1608—47. technikai eldiras szerinti szovjet
BSZK jeld féklolyadék. Az R fékfolyadék szintelentdl zéldes-sargaig val-
tozé szinl, a BSZK pedig — a benne levd szudin—4 festanyagtol —
piros. Mindkettd teljesen tiszta, atlatszd, mechanikai szennyeztdéstol és
csapadéktol mentes folyadék. Fontosabb mindségi mutatdikat a 3. és 4.
tablazat tartalmazza.

4. tabldzat
Az R fékfolyadék fontosabb mindségi muiatoi

Mindségi mutatd Kévetelmény
Savszam, legfeljebb 2
Dermedéspont, °C, legfeljebb —40
Zavarossag —25°C-on 72 ¢éra utan nines megengedve
Leparolhatoé rész 100°C-ig, legfeljebb 0,39,
Viszkozitas, 20°C-on, cSt 26—34
Gumiduzzadas, Atmérdndvekedés legfeljebb 3%,

Ronesolas, aszimmetrikus deformdlodds, zsugo-

rodas a guminal nincs megengedve

A ricinusalapu fékfolyadék, amely a Szovjet Hadseregnek (BSZK)
rendszeresiteti anyaga, és amelyet a Magyar Néphadsereg (R) is a legu-
tobbi idékig rendszeresen hasznalt, kielégiti a fékfolyadékkal szemben
tamasztott kovetelményeket és igen j6 kendképességill. Az alapanyagok
egyes iulajdonsdgai azonban behatiroljdk ezeknek a fékfolyadékoknak
az alkalmazasi teriiletét és hasznalati idejét.

Igy a butilalkohol — bar forraspontja magasabb az etilalkoholénal —
az lUzem kozben fellépé magas hémérséklet hatisara kis mértékben szin-
1én parolog, s emiatt a fékfolyadék dsszetétele a hasznilat sordn foko-
zatosan megvallozik. A ricinusolajban levd telitetlen vegyiiletek — ugyan-
csak a magasabb hémérséklet hatisara — lassanként oxidalédni kezde-
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nek, ami gyantds iledékek keletkezéséhez vezei. Mindezek a tulajdon-
sagok indokoltdk az R-jeld fékfolyadéknak a normaban megszabott évi
kétszeri cseréjét.

Emellett egyes ricinusclaj-fajtak jellegzetessége, hogy minusz 20—
minusz 25°C koriili hémérsékleten megindul bizonyos gliceridek krista-
lyosodasa, ami a szabadban tédrolt gépkocsik tlizemeltetését befolyasolja,
Ezt a nehézséget a Szovjetunidban dgy hidaltik &t, hogy a BSZK hasz-
nélatit —20°C feletti hémérsékletii teriletekre irtdk el8, azokon a terii-
leteken pedig, ahol ennél mélyebb tizemeltetési hémérseklet is eldfordul,
mas tipusd fékfolyadékot hasznalnak. Ndlunk csak azokat a ricinusolaj-
tételeket haszniltdk fel fékfolyadék gyartasara, amelyek a szabvanyban
elgirt 72 oras —25°C-os hidegproba vizsgalatokat is kialltak. A ricinus-
olaj azonban importanyag, tulajdonsagait a finomitason kiviil a szarma-
zis es a termelés kdriilményei is lényegesen befolyésoljak és nem min-
dig lehet olyan alapanyagot talalni. amely ezt a kévetelményt is kielégiti.

A fékfolyadék hidegviselkedésének javitasa érdekében megkisérelték
a ricinusolajat glicerinnel helyettesiteni. A glicerin-alkohol elegyek —
bar egyes hidraulika-rendszerekben jél hasznalhaték — fékfolyadékként
nem viltak be, mert véaltozatlanul megmaradt a higitészer viszonylag
alacsony forraspontja és ezzel kapesolatos kénnyebb pérolgasa, ezen kiviil
romlott a fékfolyadék kenési tulajdonsaga is, ami a fékrendszer alkatré-
szeinek gyorsabb kopasdhoz vezet.

Glikolalapi fékfolyadék

A minusz 20—minusz 25°C alatti haszndlatra tébb orszagban kifejlesz-
tették a glikolalapti fékfolyadékokat. Ilyen a Szovjetuniéban GTZS—22
jelzéssel szabvanyositott és a hadseregben is rendszeresitett atlatszd, kony-
nyen mozgd zoldszind fékfolyadék, amely glikolok kivetkezd arinya
elegye: 70% dietilénglikol, 25% etilénglikol és 5% etilcelloszolv, Ez utébbi
szintén glikolszarmazék: etilénglikol-monoetiléter. Az alapanyagok kép-
letét és fontosabb tulajdonsédgait az 5. tablazat tartalmazza.

5. tdablézat
A GTZS-22 tékfolyadék alapanyagainak fontosabb fulajdonsdgai

Megnevezés Szerkezeti képlet Fag&’g ont For:gont
Etilénglikol . HO—CH—CH,—OH —15,6 197.4
Dietilénglikol HO—CH,—CH;—0—CH,—CH,—OH| -—10 244
Etilcellogzolv HO-—CHy~=CHy—0O—CHy—CHj —70 130

Az elegy az dntdttvassal szemben korroziv és igy tisztdn nem lenne
felhasznalhato fékfolyadékként, mert a hidraulikus fékrendszer 5 alkat-
részel — a f6fékhenger és a kerékfékhengerek — Ontéttvasbol késziilnek.
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Fzért a fékfolyadék antikorrozics adalékként literenként 15 g trietanol-
aminofoszfitot tartalmaz. Ez a °

— trietanolamin N{CHs—CH;—-OH); és a

— doszforsav HyPO,
vegyllete, amely a fékfolyadékot enyhén ligossé teszi, kémhatasat 7.3—
7.4 pH ériéken stabilizdlja s igy korréziv hatasat megsziinteti. A GTZS-—-22
[ékfolyadék fizikai-kémiai jellemz6it a VTU 3759—53 technikai utasitas
alapjdn a 6. tdbldzat tinteti fel

A GTZS—22 fékfolyadéknak a ricinusalapiind]l kedvezébb tulajdon-
sdgal a mélyebb dermedéspont, a jobb hidegviselkedés, csekélyebb parol-
gas, magasabb forraspont, csupdn a kendképesség tekintetében marad el
a ricinusalapi fékfolyadékok mogott. Viszkozitdsa —30°C-on minddssze
G20 cSt és még —40°C-on is csak 1900—2000 cSt, ami lehetdvé teszi, hogy
a legszélsGzégesebb téli idGszakban is kdénnyen folyjék a rendszerben.

6. tablézat
A GTZS-22 fékfolyadék fontesabb mindségi mutatdi
Mingségi mutaté Kévetelmény
PR |

Slrfiség g 1,106—1,112
Taorésmutatd 20°C-on ' 1,440—1,443
Lugossag, ml 0,1 n HC1/100 ml fékfolyadék 38-=45
Viszkozitas 50°C-on, ¢St 7,9—8,3
Dermedéspont, °C, legfeliebb —65
Gumiduzzadis 18—20°C-on 72 éra alatt, saly 9, +1

A GTZ5--22 fékfolyadék gyakorlatilag kozombids a természetes {(nem
benzinalld) gumibdl késziilt alkatrészekkel szemben. A szabvinyos gumi-
dugattytik duzzadisa nem haladja meg az 1-—2%-0t. A gyengébb kend-
képességet ugy ellensilyozzik, hogy a fékrendszer szétszerelésekor — a
fékfolvadékkal wvalo feltdltés eldtt -— a fékhengerekei, fém- és gumi-
dugattyikat ricinusolajjal vékonyan beolajozzik.

A GTZ5—22 fékfolyadék kémiailag stabil, tarolas kézben nem lép-
nek fel benne oxidacios vagy egyéb elviltozdsok.

Az utébbi évek fejlodese

A gépkocsik sebességének ndvelése a fékberendezések fejlesztését is
sziikségessé tette. Ez az it a tdresis fékhez vezetett, amelynek £ elénye,
hogy j6l hiil, kdnnyG, a tarcsa nem vetemedik és 6nzaris nem léphet
fel. Tarcsaféket eleinte csak a gyors személygépkocsikra szereltek, elf-
nyeinél fogva azonban egyre inkdbb tért hddit az \djabb tehergépkocsi-
kon és autébuszokon. A D—566 gépkocsicsaldd korszertiségét a hidropneu-
matikus mikddtetési taresias fékrendszer is jelzi, amelynél a fékhatas
a fékpedal lenyomasa siiritett levegft boesdt a léghengerekbe, amelyek
dugattyni a raépitett hidraulikus féfékhengerekben 100—140 kp/cm?® nyo-
mast létesitenek. Ez a nyoméis a hidraulikus csévezetéken jut a fékdu-
gattyukhoz, amelyek a fékbetéteket mindkét oldalrdl nekiszoritjak a fék-
tarcsanak, A kis méretesk és a kompakt elrendezés kdvetkeztében a fé-
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kez3si héhatds koncentraltan lép fel és nagyobb hdémérsékletemelkedést
ckoz. Emiatt a fékfolyadék héterhelése is nagyobb a szokasosnil, ami szi-
gorubb kovetelmények elbirasat tette sziikségesse.

A nagy igényevételnek kitett fékfolyadék mindségi kovetelményeinek
egységes meghatarozasa céljabdl az 1966—68 években nemzetkozi szabva-
nyokat alakitottak ki, amelyeket mind a KGST-orszdgokban, mind nyu-
gaton elfogadtak. A KGST-szabvanyajanlds szama RSZ 1305—68, nyu-
gaton pedig az amerikai SAE 70 R—3 szabvény terjedt €l. Mindkettd lé-
nyegében azonos tartalommal, az eddiginél sokkal pontosabban és szigo-
ribban hatirozza meg a fékfolyadék mindségi elbirdsait és a vizsgalati
kiivetelményeket. Az j szabvany legfontosabb mindségi elbirdsait a 7.
tabldzat tartalmazza.

7. tdbldzat

Az RSZ 1305-68 KGST fékfolyadék-szabviny fontosabb eldirdsai

Mindségi mutatd Kovetelmény

Viszkozitds, ¢St

—40°C-on legfeljebb 1800

+50°C-on legalédbb 42

+100°C-on legaldbb ; 1,5
Forraspont °C, legaldbb 190
Lobbanaspont nyilttégelyben, °C, legaldbb 82 )
Kémhatads, pH 7—11,5
Hostabilitds: 2 éran at 18542°C-on tartas utdn

a forrdspont °C-ban legaldbb 188
Parolgasi veszieség 100+2°C-on silyallanddsdgig

(legfeljebb 7 nap alatt), %-ban legfeljebb 80

Korréziés veszteség 100°C-on 120 éra alatt,
mg/cm?, legleljebb

dnbevonatii vaslemezen 0,2

acéllemezen 0.2

aluminium-lemezen 0,1

tntsttvas-lemezen 0,2

sargaréz-lemezen (LY

voOrosréz-lemezen 0,4
Gumiduzzadas 70°C-on 120 éra alatt, 4&tméré-no-

vekedés mm-ben 0,15—1,4
lidegpréba 100 ml folyadékkal 35 mm Atmérsja -
és 150 mm magassagl edényben: levegSbuborek
felszAllasi ideje mp-ben, legfeljebb

6 napig —40°C-on tartas utén 10
6 oraig —50°C-on tartds utdn ' 35
3,6%, viztartalommal 2242 6rds —40°C-on tar-

tas utdn 10

A hidegpréba sorin illedéknek, rétegezbdésnek
nem szabad fellépnie

Kompatibilitds a) 3,5% vizzel, b) fékfolyadék-
etalon 1:1 aranyt elegyével

—40°C-on 2242 6ra alatt rétegezbdés,
iiledék nem lehet
+-60°C-on 2242 dra alatt iilledék %, legfeljebb 0,05

Prébapadon 200 000 loket 70°C-on, 35 kp/cm?
nyomason a henger és dugattyn atmérdnove-
kedése, mm-ben legfeljebb 0,13
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Az eldirdsok részletesen meghatirozzak a fékfolyadék hidegoldali és
melegeldali viselkedését. A megfelels tulajdonsigokat nemcesak a —40°C-os
viszkozitas korlatozisa biztositja, hanem a —40°C-on és a —50°C-on vég-
zendé hatnapos tartamvizsgalatok is, amelyek utin a fékfolyadékban nem
szabad rétegezddésnek vagy iledéknek keletkeznie, s6i egy egyszerisitett
levegébuborékos viszkozitds-prébanak is eleget kell tennie. A melegoldali
eléirasok meghatirozzak az 50 és 100°C-os minimalis viszkozitist, a for-
raspontot, lobbandspontot, a hdstabilitist, korlatozzdk a 100°C-on 7 nap
alatt elparolgd komponensek mennyiségét.

A hdstabilitasi eldiras azt célozza, hogy a forraspontot megkézelitd
hémérsékleten gyakorlatilag ne lépjen fel a fékfolyadékban hoébomlés.
‘A 100°C-on megengedett 80%-os pirolgdsi veszteség elsd pillantisra vgy
latszik, nincs dsszhangban a 190°C-os forrasponttal. A 90°C-kal alacso-
nyabb vizsgilati hdmérsékletnek az a magyarazata, hogy ez a péarolgas
nem izemi viszonyokra, hanem olyan kisérleti k6riilményekre vonatkozik,
amelyeken a 100°C-os fékfolyadék kézvetlen érintkezik a levegdvel. A fék-
rendszerben a fékfolyadék szamottevd melegedésnek kitett része a leve-
g6t6l el van zérva és igy nem parolog. A levegdvel esak a tartilyban levd
fékfolyadék érintkezik, itt azonban a melegedés mar oly csekély, hogy
—- amennyiben a fékfolyadék ennek a vizsgilati kivetelménynek megfe-
lel — nem okoz jelentékeny pdrolgast. A szabviny azért irja el mégis
a 100°C-os elparologtatdsi hémérsékletet. hogy a vizsgalati iddt lerdvi-
ditse, mert szobah&mérsékleten mérhetd parolgasi veszteség csak olyan
hosszii id6 alatt kdvetkeznék be, ami a szabvédnyvizsgalatokba nem lenne
beilleszthet5. Ezzel a prébaval kapesolatban olyan kévetelményt is tar-
talmaz a szabvany, hogy az elpdrologtatis utdni maradék folyékony le-
gyen és csak 0°C alatt dermedjen meg.

Kiilén: pontok irjak eld a kiilénbozé szerkezeti anyagokkal szembeni
viselkedést, az ugyanilyen szabvinynak megfeleld mas fékfolyadékkal
valé keverhetdséget (kompatibilitdst), valamint azt, hogy milyen kévetel-
ményeknek- kell eleget tennie a 3,5% vizet tartalmazé fékfolyadéknak.
Végiil az analitikai laboratériumi vizsgalatokon kiviil a szabvanyel8ira-
sok kozott probapadi ellendrzések is szerepelnek, amelyekkel a fékfolya-
dékot a’ gyakorlati koériilményekhez hasonlé mechanikai igénybevételnek
teszik ki. E vizsgidlat utdn a berendezés fémalkatrészein nem lehetnek
korrézios bemarddéisok, a gumidugattyd atmérd-viltozdsa nem lehet na-
gyvobb, mint a henger & a gumidugattyu eredeti d&tmérdje kodzotti kiilénb-
ség 65%-a, a gumidugattydinak nem szabad berepednie vagy deformi-
lédnia, keménysége is csak korlatozott mértékben viltozhat.

A viztartalmi fékfolyadék megfelelé viselkedésének eldirdséra azért
van sziikség, mert a fékfolyadékok higroszkdposak "(nedvszivdk), igy
a légkori nedvességhd! lassanként vizet vesznek fel, amelynek mennyisége
két év alatt kb. 3%p-ot érhet el. A szabvany a biztonsig miatt az ennél
nagyobb (3,5%) viztartalma fékfolyadéktd!l is megkivanja a teljes hasz-
nilhatdsagot. .

A vizfelvéielnek az a hatrinyos kovetkezménye, hogy cstkkenti a for-
raspontot. Német irodalmi adatok szerint {Motor-Rundschau, 1968. 4.)
olyan fékfolyadék, amelynek vizmentesen 240°C a forraspontja, mintegy
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kétéves iizemelés soran 3%, légkori nedvességet vesz fel és ennek kovet-
keztében Iorraspontja 80°C-kal csdkken. Ezzel jé 6sszhangban vannak
angol vizsgalatokrol szolé kézlemények (Brake fluids and safety, Auto-
mob. Eng., 1936. 56.), amelyek szerint a. levegd-nedvesség elnyelése mi-
att az ilizemelés elsd-hénapjiban 36°C-kal, az elsé hét hénapban 45°C-kal,
két év alatt pedig 83°C-kal csokken a fékfolyadék forraspontja. Az ala-
csonyabb forraspont miatt hosszabb fékezés alatt né a gbzdugdképzodés
veszélye, ami rontja a fékezés hatasfokat. Ezért van sziikség arra. hogy
a fékfolyadékot kétévenként lecseréljitk. A cserét emellett az is indo-
kolja, hogy lizem kézben fokozatosan kimeriilnek az inhibitorok (adalé-
kok) és igy csbkken a fékfolyadék korrdzios védGhatasa.

Az 0j szabvanynak megfeleld fékfolyadékot szdmos orszigban kifej-
lesztettek. Ilyen pl. az Orszagos Novényolajipari és Mosdézergyartd Valla--
lat 4ltal forgalomba hozott H—190 (OPTIMA), a szegedi Medikémia altal
gyartott GLYKOLSTOP E 1/70, a szovijet NEVA (TU 38—1—01—49—170),
a csehszlovdk SYNTOL, az NDK-gyirtmanya GLOBO, az angol Shell
DONAX B,

A néluhk forgalomban levd fékfolyadékok kiziil a H—190 tsszetétele:

— 67% dietilénglikol,
~— 31%, poli-propilénglikol és
— 2% inhibitor.

A dietilénglikollal mér megismerkedtiink, a poli-propilénglikol pedig
az utdébbi években kifejlesztett szintetikus anyag, amely a:

—-~ propilénglikol HO—CHy;—CH;—CHy—O0OH
kondenzaciés polimeriziacidja Gtjan szérmaztathatd:
HO—(CHy—CH,—CHy—-0), H

Kedvez8 {ulajdonsigai a mély dermedéspont, alacsony hidegviszko-
zitas, a fémekkel szembeni kozinbisség, igy igen alkalmas a nagyigény-
bevételd féklolyadékhoz, mint a kedvezd hideg-tulajdosigokat biztosité
komponens. A H—190 fékfolyadék a szabvényban.elfirt szigora kovetel-
ményeket is messze meghaladé mindségi mutatokkal rendelkezik: der-
medéspontja —70°C, a —40°C hdomérsékleten mért viszkozitdsa minddssze
537 <5t a megengedett 1800 cSi-kal szemben. Igen j6 az anyag kémiai
stabilitdsa, a korrozids vizsgalatok sorin a probalemezek sulyvesztesége
egy nagysagrenddel kisebb a szabvinyban megengedett értéknél.

A néphadsereg 1970-ben Attért az RSZ 1305—68 szabvanynak meg-
feleld H—190 (OPTIMA) fékfolyadék altaldnos hasznélatira. Ez jelentds
lépés az lizemanyag-szolgalat miiszaki fejlddésében, mert az 4j fékfolya-
dék a korabbinil magasabb miiszaki szinvonalat képvisel és fokozza a
jarmivek lizembiztonsigat. A H—190 nagyobb kémiai stabilitdsa lehetdvé
teszi a csereidGszak lényeges meghosszabbitisit. Ezzel 6sszhangban az 14j
karbantartasi rendszer — a korabbi tavaszi-6szi atillashoz kotdtt évi két-
szeri cserével szemben — a kétévenként sorra keriild mdszaki feliilvizs-
gélat keretébe illeszti a fékfolyadék lecserélését. A csereidfszak igy négy-
szeresére ndvekszik, ami nemcsak a fékfolyadék-sziikségletet csdkkenti,
hanem a technikai szolgalat murikijat is lényegesen megkénnyiti, hiszen
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a fekfolyadék-csere és a vele egyiittjaré légtelenités munkaigényes és
idétrablé folyamat.

Az 1ij fékfolyadékra vald attérés munka- vagy anyagsziikséglettel nem
jart, mert a H—190 fékfolyadék az R-jellivel minden arinyban elegyit-
heté (keverhetd), az R-fékfolyadékkal feltdltott rendszerbe utdntélthetd.
[gy utantéltéskor a rendszerben levé R-fékfolyadékot nem kellett leen-
gedni.

A fékfolyadék tarolisa és kezelése

Az eddig elmondottakbél kiovetkezik, hogy a fékfolyadék a gépjarmii-
vek jelentds részének lizeméhez szitkséges fontos iizemanyagfajta, amely-
nek mindségi tulajdonsagaival szemben szigoru kévetelményeket tdmasz-
tunk. Mind az ellaté szolgalat, mind a felhasznalok fontos feladata a 14a-
rolasi és kezelési szabalyok pontos betartisa, hogy a fékiolyadék meg-
érizze elbirt mindségi paramétereit.

A tarolas elsb6 kévetelménye a tlsztaség, nehogy a fékfolyadék idegen
anyagokkal szennyez6djék. A [éklolyadékot zdrt raktirban, az Bsszecseré-
16dés elkeriilése érdekében mas anyagoktol elkiildnitve kell tarolni. A ta-
roldeszk&zok hibatlanok, légmentesen zarhatok legyenek és le legyenek
plombéalva. A fekfolyadékot nyitoit taroléeszkdzben 6nzetlenu1 hagyni
még rovid idére sem szabad.

Szallitas kozben a lezart tdroléeszkézbk 161tdnyilasai felfele nézzenek.
A taroléeszkézoket a gépkocsi  vagy vasuti kocesi rakfelilletén rogziteni
kell, nehogy elmozduljanak és megsériiljenek. A szallitégépkocsik vezetdi
ismerjék a fékfolyadék alapvetd tulajdonsagait és a kezelésére vonatkozd
munkavédelmi elbirdsokat. Atvételkor ellendriznl kell a taroldeszkdzok
€pségét és a plombéak sértetlenségét,

Tarolds alatt ellendrizni kell, hogy a fékfolyadékot tartalmazé hor-
dok, kanndk vagy egyéb tdroléeszkozok nem folynak-e. Az észlelt folyast
azonnal meg kell sziintetni. Ha a foly4st nem lehet megsz(intetni, a fék-
folyadékot — az eloévigyazatossagi rendszabalyok betartdsaval — at kell
tolteni hibatlan tarolGeszkizbe. A kifolyt fékfolyadékot homokkal vagy
flirészporral beszorva el kell tavolitani. A fékfolyadékos hordékat tioltd-
nyilassal felfelé kell tarolni, a feliratok egy irdnyba nézzenek,

Ha a fékfolyadékot nem hermetlikusan zard tadroldeszktzékben tarol-
juk, minfsége megvéltozik. A légkdri nedvesség elnyelése miatt a H—100
striisége, viszkozitdsa és forraspontja csokken, az R-fékfolyadék siiriisége
és viszkozitdsa pedig a butilalkohol parolgisa miatt n6. A H—190 fékfo-
lyadék 5 évig, az R-fékfolyadék 2,5 évig tarolhaté. A tdrolt készletet
frissiteni kell, ha a tarolasi hataridé lejar, vagy ha a laboratériumi vizs-
galat megdllapitja. hogy a fékfolyadék mindségi mutatéi megvaltoztak
és elérték a szabvanyban meghatarozott hatarértéket. Ha a tarolasi idd
lejrtaval a min6ségi mutatok megfelelnek az elirdsoknak, a fékfolya-
dék tovabb tarolhaté.

A tarolt készletek frissitése céljabol eloszér a kordbban beérkezett
fékfolyadékot kell kiadni, valamint azt, amelynek mindségi mutatéi a ha-
tdrértékeket elérték, A fékfolyadékot dltaliban hordéban vagy kanndban
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adjak ki a raktarbol. A fékfolyadék kiadhatd a vételezd taroléeszkizebe
is, ha az tiszta és szaraz. Az Asvdnyolajterméket akir csak nyomokban
tartalmazé taroléeszkdzokbe fékfolyadékot kiadni nem szabad. Ugyancsak
tilos olyan taroloeszkbzbe tolteni a fékfolyadékot, amelyen nines alatét
a zaréfedeél alatt. A fékfolyadékos kéziszivattylkat nem szabad 4svany-
olajtermékek toltésére hasznalni.

A kiiiriilt [ékfolyadékos taroléeszkéziket hermetikusan le kell zarni
és az dsvanyolajos taroloeszkozokt6l elkiilsnitve kell térolni. Ugyelni kell
arra, hogy a kiiiriilt taroldeszkézikbe ne keriiljon dsvanyolajtermék, mert
ez a kivetkezd toltés alkalmaval bekeriild fékfolyadék minéségét lerontja.
A raktarba visszaszallitando fekfolyadékos tAroloeszkézoket teljesen ki
kell iiriteni és szorosan le kell zarni.

A fekfolyadékok mérgezdk, halalos adagjuk 100—200ml. A kitiriilt
fekfolyadékos tarolbeszkizdkben élelmiszert (italt) tdrolni szigordan tilos.
A fékfolyadékos taroléeszkdzdkdn — az egyeb eldirt jelzéseken kiviil —
feltiinden fel kell tiintetni: ,MEREG”. A [ékfolyadék szaga hasonlé az
alkoholéhoz.

A kdnnyli mérgezés tiinetei: fejfdjas, gyengeség, levertség vagy iz-
galmi 4llapot. A gydgyulds 5—8 nap miilva kdvetkezik be. Kizepes su-
lyossagii mérgezés esetén a részegséghez hasonlé tiinetek, dlmossag, izga-
tottsag, mozgas-zavar, étvagytalansag lép fel, a bér és az ajkak elkékiil-
nek, fokozott szomjisag, émelygés, hanyinger jelentkezik. Eszméletvesz-
tés is el6fordulhat. A tiinetek fokozdodésaval a 2—5 hét milva kévetkez-
het be. Sulyos mérgezés esetében a halél egy nap alatt bedll.

Elsésegély keretében a sériiltet hanytatni kell, szaksegély kereteben
vizes vagy szédaoldatos gyomormosést kell végezni. A hanyés ugy valt-
haté ki, ha a sériilttel megitatunk

— egy, masfél liter vizet, vagy

— Tfélpohar szappanos vizet, vagy

— egy pohir meleg vizet.

A sériiltet be kell takarni, meleg helyre kell vinni és azonnal orvost
kell hivni vagy korhidzba kell szallitani. _

A mérgezés elkeriilése érdekében nem szabad kitdltésnél a fékfolya-
dékot szajjal megszivni, munka kézben dohinyozni vagy étkezni. Munka
utdn szappannal alaposan kezet kell mosni. Ellendrizni kell a fékfolyadék
tarolasat, szAllitdsat, felhasznaldsit és rendszeresen oktatni kell a fékfo-
lyadékkal dolgozé személyi alloményt a munkavédelmi szabdlyokra.
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Szallitéestkozok felhasznalasanak operativ
nyilvantartasa

Miller Jend ornegy

A korszerii harcban az anyagi eszkozok nagytomeg( utinszillitdsa a
széllitbeszkozok kozpontositott, a hadtapbiztositds oOsszérdekeinek legjob-
ban megfelelé dsszehangolt felhasznalasat koveteli meg. Annak érdekében;
hogy a széllitisokat tervezdk a rendelkezésre allo szallitéeszkizdk felhasz-
nildsat redlisan tervezzék, tdjékozottak legyenek a szallité kotelékek le-
het6ségeirsl, valamint a helyzetnek megfelel6en képesek legyenek a szdl-
litbeszkozdkkel valé manGverezésre, ismernidk kell a széllitdsok folya-
matat.

A sz4llitds tervezd, szervezé és irdnyit6é tevékenység alapjat az allandé
€s folyamatos tdjékKozotisdg képezi. Ezért a széllitdsokért felelds szervek-
nek, a folyamatos 8sszekottetés biztositasa mellett, operativ nyilvantarta-
sokkal kell rendelkezni, amelyek tiikrozik a szaliitéeszkéztk helyzetében
beéllott mindennemii valtozasokat.

A hadtipalegységek, —egységek helyzetére, tevékenységikre vonat-
kozé nyilvdntartdsaink dltalaban kialakultak. Munkatérképeken viszony-
lag pontosan rbgziteni tudjuk a rdjuk vonatkozdé ismereteinket, adatain-
kat. . .

A hadtépbiztositas £6 feladatdt megoldo szallité kitelékek tevékeny-
sége rendkiviil dinamikus, gyakran viltozd, ezért mikodésiik kovetésére
alkalmas nyilvantartdsokat is ennek megfelelGen kell kialakitani. Jelen-
leg a hadtaptirzsek, széllito szervek nem rendelkeznek még e célra alkal-
mas kiforrott nyilvintartasi rendszerrel. o

Altalsban csak a szallito kotelékek torzsei vezetnek bizonyos karto-

nos, tablézatos nyilvantartast, amely a vezetd, irdnyito szervek szamira

nem nyujt attekinthets operativ tajékoztatast. A béke szallitasi feladatok-
nal hasznalatos segédeszkdz az ugynevezett ,Diszpécser tabla”, amelyen
kiilénféle technikai megolddsokkal — szalag, magnes stb. — kimutathato
a széllitéeszkozok helyzete. Ez az eszkéz gyakorlatokon — harchelyzet-
ben — nem felel meg a kévetelményeknek, mivel csak egy adott helyzet
rogzitésére alkalmas, a dinamikus tevékenységet nem tiikrézi, Lényegé-
ben tehat olyan operativ nyilvantartisra van sziikség, ami kielégiti az
aldbbi igényeket:
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— vezetése legyen egyszer(i;

— rogzithets legyen rajta a szallitéeszkozok (kotelékek) tervezett fel-
hasznalgsa:

— tiikrozze a szallitdsi folyamatokat;

-— adjon tajékoztatdst a szallité kitelék helyzetérsl;

— nyujtson lehetséget utdlagos elemzésre.

E célok figyelembevételével — célszerd viltozatként — lett kialakitva
a mellékelt ,NYILVANTARTAS A SZALLITOESZKOZOK FELHASZNA-
LASAROL",

A szdllité kotelékek felhasznélésénak tervezése a hadtiptérzsben va-
l6sul meg, igy nyilvanvalé az igény egy 4dllanddan kéznél levs, az emlitett
kivetelményeket kielégité nyilvantartasnak.

A magasabbegység szallité szolgilatvezetd jelenleg ilyen vonatkozdsi
nyilvidntartdst nem vezet, a szdllitisok esetenkénti helyzetérfl a szallité
zaszl6aljtbérzs diszpécserén keresztiil tdjékozodik.

A javasolt nyilvantartasi forma véleményem szerint nem bonyolitja
a hadtaptorzs — szdllité szolgdlatvezetd — munkijit, nem jelent kiilsn
leterheltséget, nem néveli feleslegesen az okményok szdmat, vezetése vi-
szont lehetdséget nyujt a szallité kotelék tevékenységének allandd figye-
lemmel kisérésére és a kelld mértékii tdjékozddasra. A nyilvantartis tar-
talmi része a rendszeres diszpécser jelentés alapjéaul is szolgalhatna.

A nyilvintartast milliméter papiron célszeri elkésziteni, Méretét az
attekinthetGség és az idé fliggvényében célszerti meghatirozni. A gyakor-
lat azt mutatja, hogy magasabbegység viszonylatdban hirom napos szal-
litsi tevékenység 70x140 cm-es milliméter papirra szemleltetﬁen felvi-
hetd.

A nyilvantartison a kévetkez8k régzithetsk :

— a szillité kotelék alloméanya;

— a sz4llité kételék indulé helyzete;

— a szallité kotelek szallitétér helyzete, tevekenysege terben id6ben;

— a szdllité kotelék tevékenységében bedllt véltozésok (aktiv vagy
passziv tevékenység);

— a szillitdeszkdzok tervezett tevékenysége.

A szallité kotelék alloményat célszeri szakasz bontdsban szerepeltetni,
Véleményem szerint ugyanis szakasznil (22—28 gepkocsi) kisebb kéotelé-
ket egy oszlopban kiilonbdz6 megfontolasok miatt nem célszerd mozgatni;
az Allomany mozgatisa egyébkent a tevékenység sordn nagysdgrendben
is kimutathato.

A szallité kotelék induls helyzetének a tevékenység megkezdése sze-

rinti allapotot célszerii feltlintetni. Ez lehet harckésziiltségi vagy barmi-
lyen mais helyzet.

A szallito kotelék tevékenységét a nyilvantartds az idé fliggvényében
mutatja. Pl. 16 db gépkocsi az ,y” gépkocsizo livészezredhez végez 15-
szer utdnszdllitdst. Indul 01.00-kor. Visszaérkezik 07.00-kor. Itt nyilvan-
valdan ismerni kell a szdllitdsi tivolsdgot és az anyagatadasra sziikséges
idét. Példdnkban az ,y” gépkocsizo 16vészezredhez a szallitdsi tavolsdg 50
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km, A fordulé tavolsdg 100 km. A szallité kdtelék a koriillményeket figye-
lembe véve 20 km/6 sebességgel kozlekedhet, tehat az 1it megtételéhez
5 6rara van sziiksége, ehhez 1 6rat adtam az anyagatadasra, igy a kotelék
visszaérkezése § 6ra miilva varhaté.

A szdllité kotelék tevékenységében kiilénbizéd vdltozasok 4llhatnak
be. Pl. az eldz6ekben leiiritett 16 db gépkocsit nem a raktérakhoz vonul-
tatom be, hanem az eldljaréhoz iranyitom wvételezés céljabdl vagy a szdl-
litdsi feladat végrehajtasa kizben a szallité oszlop légicsapast (stb.) ka-
pott, aminek koévetkeztében 4 gépkocsi megsemmisiilt sth, Ezek rogzité-
sére a nyilvantartds szintén lehetdséget biztosit. ‘

A tervezés folyamatos, a tényleges tevékenység szaggatott, a helyzet
valtozdssal nem jaré tevékenység hullAmos vonallal megkiildnbdztethetd.
Ezaltal a szallité kotelék idébeni igénybevétele is szemléltetden kimutat-
haté.

Osszességében a nyilvantartison tervezhetd a szallité kotelek felhasz-
nalasa, figyelemmel kisérhetd tevékenysége, adott idépontban a széllitétér
helyzete és a tevékenysége sordn beillt valtozdsok.

A kovetkezdkben vizsgaljuk meg részleteiben a nyilvdntartas veze-
tését.

Rendelkezésre dll6 adatok:

a) ,Z” szallité kotelék allomanydban levd szallitéeszkdzok :
1.52d.52db 5 t-stj. tgk. (Gy 52dbg5t)
2. szd, 61 db 3,5 t-s tj. tek. (Gy 61 db g 3,5 t)
3. szd. 46 db 3,5 t-s tj. togk. (Gy 46db g 3,5 t)
osszesen tehdt 159 db szallité gépjarmii.

b} A meglev{ szillitéeszkizok helyzete:

1. szd. 50 gépkocsi 16szerrel rakott, 2 gépkocsi iires;
2. szd. 8 gépkocsi élelemmel, 5 gépkocsi miiszaki;
15 gépkocsi pe. és gk., 30 gépkocsi egyéb anyaggal rakott,
3 gépkocsi pedig javitdsban van;
3. szd. mind a 46 gépkocsi lizemanyaggal toltott.
A tovéibbiakban tisztdzzuk a széllité kételék varhato tevékenységét,
ami alapvetéen a kivetkez lehet:

— utdnszallitds az alarendeltek felé;

— vételezés az elbljarotol (kijeldlt raktaraktol);

~— a hadosztily hadtdpban valé tevékenykedés — attél figgéen,
hogy milyen csoportositdst vett fel a hadtip az elsé vagy masodik 1épess-
ben — anyaggal terhelten vagy liresen;

— egyeéb tevékenység — javitas, Atalarendelés stb,

A tevékenységek rogzitésénél — a nyilvantartas attekinthetdsége ér-
dekében — a rovatokat és sorokat a sziikséges mérvben kitelékek, szalli-
tasi irdnyok, a széllitéeszkizok csoportositdsa és foglaltsaga, tovdbba az
anyagfajtdk szerint bévithetjik. Pl.: utdnszallitds x, y, z, n... egységek
bontasban, vételezés 16szer, lizemanyag, élelem, miiszaki anyag, egyéb
anyagfajtanként stb.
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A nyilvantartas vezetésénél célszerd szdzadkételékként mdas-mas szin-
ten alkalmazni.

Az ismertetett adatok alapjidn vegyiink egy kiindulé helyzetet, mely
szerint az 1. szd. gépjarmii 4lomanyibdl 50 gépkocsi 16szerrel rakott, 2
gépkocsi lires; a 2. szd.~bdl 8 gépkocsi élm. anyagot, 5 gépkocsi miiszaki
anyagot, 15 gépkocsi pc. és gk. anyagot, 30 gépkocsi egyéb anyagot szallit,
3 gépkocsi javitasban van; a 3. szd.-t6l mind a 46 gépkocst (izemanyaggal
van toltve.

Rogzitsiik az eddig ismerteket a nyilvdntartdson a kévetkezék szerint:
az 50 15szerrel rakott gépkocsi jelblése esetében az 1. szd. rovatabdl huz-
zunk egy vonalat a tevékenységek megnevezése irdnyiba (jelen esetben
hadtap II. 1épcs6, rakott 16szer), majd ezt folytatjuk az indulé helyzet ro-
vatiban és a vonalra réirjuk a gépkocsik darabszamiat. A tSbbi gépjarmd
indulé helyzetét ugvanilyen modon régzitjik, amit az abra is szemléltet.
Az indulé helyzet természetesen esetenként mdas és mdas lehet. Pl béke
helySrségbdl inditott tevékenység esetén alapvetSen a harckésziiltségi ter-
vek szerinti dllapotot fejezi ki, a tovibbiakban a kialakult tényleges hely-
zetet tlikrozi.

A tovabbiakban vizsgaljuk konkrétan egy adott tevékenység nyilvin-
tartasat.

1. A ,27 szallité kotelék részére teljes harckésziiltséget rendeltek el,
amely kijeldlt korletét a terveknek megfeleléen elfoglalta. Idépont: ,N”
nap 00.00 4ra.

2. A szallito kotelék 3 drat tartézkodott a korletben, mikézben az 1.
szd. Allomanyabél 16 gk. utbaindult 00.00-kor ,y” gépkocsizd lovészezred-
hez 18szer szallitmannyal. A kdtelék tobbi gépjarmiive nem mozgott. Az
»y~ gépkocsizd lovészezred tavolsiga 50 km. A menetvonalon 20 km/6
sebességgel lehet kozlekedni. A leiriilt gépkocsik a feladatuk végrehajtasa
utan a Htp. I 1épcsd Gj elhelyezkedési korletébe vonulnak be, Az 4j kér-
let tdvolsdga ,y" gépkocsizo lovészezredtfl 50 km. Az anyagatadishoz
1 ora sziikséges.

Tevékenység levezetése:

a} Ismert: — az utanszallitds soran megteends tavolsdg (s) 50 km;
— az atlagos menetsebesség (vy} 20 km/6;
— az anyagatadds soran felmerilé idGszikséglet (t .
anyagdtadds, okmdényolds, gépkocsik besorolasa stb.,
1 6ra;
— az anyagétadas utdn megteend§ tivolsig (s2) 50 km;
— az itlagos menetsebesség (v3) 20 km/6.

Megallapitjuk az Osszes iddsziikségletet (T)

Tee TS L4 oray
v
A képlet behelyettesitve:
0
T=5—2~+6—53+ 1=66ra
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A tovédbbiakban a tevékenység rész és gsszidejének ismeretében le-
vezetjik a nyilvantartast a kovetkezdképpen:

— Az INDULOHELYZET” Htp. II. 1épesé 16szer sorabél (ahol jelen-
leg 50 gépkocsi szerepel) huzzunk egy vonalat az ,,UTANSZALLITAS” 37
gépkocsizé lovészezred sordba idfardnyosan, azaz (s, = 50 km, vy = 20
km/6 = 2,5 éra (02.30-hoz). '

A vonalon gépkocsi dbriaval és az dbraba beirt szdmmal jelezziik a te-
vékenységben résztvevd gépkocsik darabszamat (16).

A tovabbiakban jeldljiik az egy 6ra rakoddsi és egyéb Allasidét hul-
lamos vonallal (02.30—03.30-ig), majd jeléljiik az sy tevékenységet (vissza
megteerldé ut) szintén idBardnyosan, (,,A tevékenységet végrehajtd szallitéd
kitelék bevonul a Hip. II. lépcsdbe”.) Miutdn a gépkocsik leiiriiltek, a
»HTP II. LEPCSO" iires sorahoz huzzuk le a vonalat. Ezek szerint 06.00-
kor a Htp. IL lépcsSben 18 iires gépkocsi van. (Eldzéleg volt 2, beérkezett
16}

b} A kdtelék tobbi gépjarmilve nem mozgott 03.00-ig, tevékenységii-
ket jeléljiik hullamos vonallal.

¢} A nyilvantartdsunkrol olvassuk le a 02.00 6réds helyzetet, Miszerint
16 db 1dszerszallité gépkocsi dtban van ,y” gépkocsizé lovészezredhez, a
Hip. II-ben lészerrel rakott 34 gépkocsi, (izemanyaggal 46 gépkocsi, mii-
szaki anyaggal 5 gépkocsi, pc. és gk. anyaggal 15 gépkocsi. Egyéb anyag-
gal 38 gépkocsi, iires 2 gépkocsi. Javitdson van 3 gépkocsi.

Ugyanigy leolvashaté a 03.00 oras helyzet is. A véltozds annyi, hogy
az ¥y’ gépkocsizd 1ovészezrednél az anyagatadast vépzik.

3. A kotelék 00.30-kor megkezdte attelepiilését a 60 km tdvolsdgra
kijel6lt uj korletbe. Az uj kérletbe vald beérkezése 06.00-ra varhatd. At-
telepiilés kézben az {izemanyag szallité koteléket 05.30-kor légicsapds érte
és 8 db t6ltégépkocsi megsemmisiilt. Az alarendeltekhez utdnszallitdst
végzd gépjarmivek az 1j korletbe parancs szerint 06.00-ra beérkeztek. Az
4j korletben 10.00-ig mozgas nincs.

Tovdbbi tevékenység levezetése

Az attelepiilés megkezdéséig a Htp. II. lépcs6ben levd szallitdeszkézok
nem mozogtak, tevékenységiiket hullamos vonalial jeldltiik. 03.00-kor
megkezdiék az Attelepiilést és 3 6ras menet utdn az Gj korletbe érkeztek.
Ezt a tevékenységet folyamatos, egyenes vonallal dbrizoljuk, tehat a 16-
szerszallito koteléknél 03.00-t61 06.00-ig huzzunk egy folyamatos, egyenes
vonalat. Ugyanigy jarunk el azoknal a kotelékeknél is, amelyeknél az &t-
telepiilés kézben nem 4llt be valtozds. Mint a példabél ismert, az ilzem-
anyag-szillité koteléket 05.30-kor légicsapas érte. A csapds kovetkezmé-
nyeinek felszdmoldsdt (30 perc) hullémos vonallal jelsljiik. A csapést az
ismert egyezményes jelzés szerint jeloljiik. A megsemmisiilt 8 gépkocsit
Ggy jelezziik, hogy a csapis kovetkezményeinek felszdmoldsa utdn meg-
indulé tevékenység vonaldra — jelen esetben ez a menet folytatisa —
felirjuk a tevékenységet végrehajt6 szallitéeszkozdk szdmat, Példank sze-
rint: 46—8 = 38 gépkocsi.
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Az 0j korletbe valé beérkezést szintén kis dbraba irt szdmmal cél-
szer(i jeldlni.

Olvassuk le nyilvantartdsunkrdl a 06.00 oras helyzetet, Miszerint —
a 16szert szallité kételék 34 gépkocsival beérkezett az j koérletbe,

— az lizemanyag-szallito koitelék a légicsapds kévetkezményeit fel-
szdmolta és folytatja menetét, beérkezése 30 perc mulva varhaté,

— a muszaki anyagot szdllit¢ gépjarmivek a 2. szézad t6bbi jarmiai-
veivel egyiitt (15 gk. pe. és gk. anyaggal, 38 pk. egyéb anyaggal) a terv
szerint beérkeztek az 1ij korletbe,

— az ,,y"” egységtdl a 16 db 16szert szallité gk. visszaérkezett. A Htp.
I1. lépesbjében dsszesen 18 db ires gépkocsi van.

4, A javitdson lev§ 3 db gk, 07.00-ra bevonuit.

5. 10.00-kor az aldrendeltek részére tovabbi anyagok kerilnek utdn-
szallitasra az alabbiak szerint:

.~y '-hoz: 6 gk. 16szer, 6 gk. Uiza.

»X"-hez: 15 gk. 16szer, 10 gk. iiza.

»Z-hez: 8 gk. l8szer, B gk. iiza,

Tavolsagok a raktarak és az aldrendeltek kozott:

Y 20 km -
X 25 km
A 25 km

Az elérhetd atlagos menetsebesség 25 km/éra.

— A szallité kotelékek az anyagok atadésa utdn az eldljaré altal ki-
jeldlt anyagatado ponira mennek anyagitvételre. Az anyagatadd pont és
az alarendeltek (y — x — Z) kozdtt atlagosan 60 km a tdvolsidg. Elérhetd
sebesség 30 km/é.

— Az el6ljaro 4ltal Atadasra ker(ild anyag Atvételében részt vesz a
hadtap lépcesében levé valamennyi lires gépjarmi is. Tadvolsag: 30 km, el-
érhetd atlagos menetsebesség ugyancsak 30 km/6.

— A vételezés idejét az el6ljaird 14.00—15.00 kozott hatdrozza meg.

— A vételezés utdn 15 db 1dszert szallité gépjarmti, 15 db toltégép-
kocsi és 6 db pc. és gk. anyagot szallité gépjarmii a Htp. 1. lépesGjébe, a
tobbi gépjarmi a Htp. IL. lépcsSjébe vonul be. Tavolsig az anyagétadé
pont és a Hip. I. 1épesG kézott 50 km, az anyagatadé pont és a Hip. II.
lépesd kozott 30 km.

A raktaraknél lev§ tobbi szallité gépjarmd ez idében nem mozog.

Els§ lépésként Osszegezve az elmondottakat, feladataink:

— uténszallitas az alarendeltek felé;

— anyagdtvétel az eldljarotél;

— az atvett anyag egy részébgl Hip. [ 1épcsd létrehozédsa, a tobbi
szallitéjarma bevonultatdsa a Htp, II. lépesébe,

A meglevd ismereteink szerint végezziik el a nyilvantartis vezetését:

— Az uténszallitdst végzd kotelékek indulisi ideje 10.00 éra.

— Megteend§ tadvolsiagok:

»Y" egységhez 20 km (s), elérhetd atlagos menetsebesség {v)

20 km/b, az anyagétadas varhaté idészitkséglete (i ) 1 ora.
Osszes iddsziikségletink a feltdltéshez (T)
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T = —‘v_+ tr =gdra
Behelyettesitve:
20
T = Tﬁ" + 1= 1 8 ora

tehat 1 éra 48 perc alatt tudjuk ,,y” egységnél a tevékenységet befejezni.

Jeloljiik a tevékenységet az el6zdekben leirt médszer szerint:

— a tovdbbiakban a szallité kotelék menetet hajt végre az anyag-
&tado pontra. Tavolsag (s) 60 km, az tton elérhetd dtlagos menetsebesség
30 km/6. Az ut megtételéhez szilksépes idé tehat 2 6ra. Az ,y” egységnél
levs szallité kotelék indul 11.48-kor, beérkezik 13.48-kor. Vezessiik le:
hlizzunk egy-egy vonalat idéaranyosan az ,,y” egységtol a L VETELEZES”
18szer, illetve hajtéanyag rovatban,

A t5bbi utinszallitist végzd koteléknél az elézbekhez hasonléan
vezessiik le a nyilvantartast.

— Az f{ires gépkocsikat 13.00-kor utbainditottuk az anyagdtadd
pontra. Ebbél 18 gépkocsi 18szert, 3 gépkocsi kendanyagot fog vételezni.

— A fentiek levezetése utdn olvassuk le a nyilvantartasunkrdl a 14.30
oral helyzetet.

1. szd.: 47 gk. l6szert vételez az eldljarénal, 5 gk. lészerrel rakott a

HOR-ban.

2. szd.: 3 gk. kendanyagot vételez az eloljarondl (a kordbban javita-
son volt 3 gk), 5 gk. miszaki anyaggal, 15 gk. pc. és gk,
anyaggal, 38 gk. egyéb anyaggal rakott a HOR-ban.

3. szd.: 22 gk. lizemanyagot vételez az eldljarénal, 16 gk. lizemanyag-
rakott a HOR-ban. (A szd.-nak 8 db gepkocsua leglcsapés ko~
vetkeztében korabban megsemmisiilt).

— A korabbi intézkedés szerint létre kell hozni a Htp. I. lépesdjét.

Rendelkezésre 4116 adataink:

— vételezés befejezése az eldljarsotol 15.00-kor;

— megteendd tdvolsidg (s) a Htp. L lépcsd korletébe 50 km;
— elérhetd stlagos menetsebesség 30 km/6.

Az elozbekbdl kiszamoljuk a beérkezés varhato idejét: (T)

] 50
T=—= 0ra = __—_=1,66 6ra 1 6ra 40 perc,
v 30

tehat a Htp. I. lépesdé anyagi készletei a kijeldlt szallito kotelekkel az
anyagdtvétel utdn 1 éra 40 perc mulva érkeznek be.

Vezessiik le a nyilvantartdson: az anyagatvétel helyétél idéaranyosan
hizzunk egy-egy vonalat a 16szer, illetve {izemanyagtol a Htp. I. lépcsé 16-
szer, illetve {izemanyag sorokba. Ugyanigy végezziik el a 6 db pe. és gk.
ag. atcsoportositasat a Htp. II. lépcs6bdl a Hip. I. egyéb anyag sordba,
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A tobbi gépkocsi a Htp. I1. 1épcsGbe vonul be. Adataink szerint a ta-
volsag 30 km, elérhetd dtlagos menetsebesség 30 km/6. Vezessiik le és je-
181jiik a 17.00 6ras helyzetet gépkocsi dbrikkal a korabbiak szerint.

Htp. II. 1épcstben: (jelenleg elhelyezkedésben)

— 16szerrel rakott az 1. szd.-tol 37 gk.;

— lizemanyaggal rakott a 2 .szd.-tol 3 gk, 3. szd.-t6l 23 gk.;

— muszaki anyaggal rakott a 2. szd.-t6l 5 gk., pc. és gk. anyaggal
rakott a 2. szd.-tdl 9 gk., egyéb anyaggal rakott a 2. szd.-t6l 38 gk.

Htp. L. lépcsdben: (jelenleg mozgasban)

— lészerrel rakott az 1. szd.-tol 15 gk., lizemanyaggal rakott a 3. szd.-
01 15 gk., pec. és gk. anyaggal rakott a 2. szd.-tol 6 gk.

Természetes a nyilvantartds tovabb vezethetd, azonban Ggy gondolom
az eddig levezetett példak bodségesen elegendék a nyilvantartds vezetési
rendjének és szabdlyainak megértéséhez.

A nyilvantartisbdl megfelelé kovetkeztetések is levonhatdk. Ilye-
nek pl.:

— a legdinamikusabb mozgas a 19szer szallité kételéknél van;

— egyes id6szakokban kiilondsen nagy a feszitettség;

— a 2, szd. alapvetSen csak az attelepiilések soran mozgott (gk. ve-
zetbi legpihentebbek stb.).

Ismételten hangsilyozni kivinom, hogy a nyilvantartas vezetése fel-
tételezi az Allando helyzetismeretét, attekinthetfségét a megfeleld méret-
arany és a kiilénbzé szin technikai megoldasok biztositjak.
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Jarmiivek Gthaladasanak szabdlyai sorompéval
birtositott és sorompd nélkiili Gtatjaron

Rosta Jdnos alezredes

Az elmult évek tapasztalatai azt bizonyitjik, hogy eldtérbe keriilt a
csapatok kombinalt szallitisi médddal térténd mozgatdsa, Viszonylag rovi-
debb szallitasi tdvolsdg esetén a gumikerekes technika menettel, a lanc-
talpas vagy mas kiilénleges technika wvasuti szallitidssal keriilt &tcsoporto-
sitasra. A kozit-vasut szintbeni keresztezGdése még akkor is sok veszélyt
rejt magaban, ha az sorompdval biztositott, nem is beszélve a sorompd
nélkiili Gtatjarokrol. Tanulmanyomban ezzel a kérdéssel kivinok foglal-
kozni, ramutatva a biztonsig érdekében foganatositandd rendszabélyokra,
annal is inkabb, mivel a Katonai Szallitisi Utasitas I. Rész ezt nem
targyalja. Le kell szégezni azt a tényt, hogy a kozuti szallitds nem bénit-
hatja meg a wvasuti szallitdst, de ez forditva is fenndll. A biztonsig
érdekében az alabbiakat célszerii végrehajtani.

Menetet tervez§ magasabbegység (egység) a tervezési iddszakban al-
lapitsa meg, hogy mikor érik el az oszlopok éllel-véggel szintbeni keresz-
tezddést és ezt a teriiletileg illetékes VKSZV-vel koziljék.

Célszerti a katonai kozlekedési szerveket mar a tervezd munkaba be-
vonni, akik tdjékoztatast adnak az utatjarénal kozlekedd vonatok varhaté
idejérsl.

Utatjarénal a forgalmat feszesen kell megszervezni, mert mint ahogy
utaltam rd, egyik szallitdsi mdéd a misikat hosszi idére nem tartdéztat-
hatja fel. Ennek érdekében 1-+-4 {5s forgalomszabalyzét kell kijelSlni
utatjaronként. Feladatuk: 1--1 6 az Gtatjarétol jobbra €s balra legalabb
400 m-re a vasuti palya jobb oldaldn jelzd eszkézzel (zdszlé-lampa) helyez-
kedik el a kiilsd sinszalt6l legaliabb 2 m-re, ugy, hogy a kozelgd vonatot
tavolrdl lathassa. Ha az Utdtjarén oszlop halad keresztill, kotelesek a
vonatot a jelzfeszkdz nagy korbe valo forgatdsival (vonat felé fordulva)
megallitani. A megallt vonat mozdonyszemélyzetével kézblni a megallitas
okat, majd a vonatot zarkéztassdk fel az utatjaréra. A forgalomszabaly-
zok parancsnoka az oszlopok hézagaiban a vonat athaladasat biztositsa.
FEnnek idejét idében kozolje a mozdonyszemélyzettel, hogy a vonat végét
fedezd vasuti dolgozét idében visszahivhassa.
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A vonat ateresztése elStt meg kell gydzddni a vonat athaladasanak
veszélytelenségéro6l, ami abbol all, hogy ki kell tisztitani a t6sin és vezetd-
sin kozotti esetleges eltomdédést. (Ez f6ként a lanctalpas jarm@vek dthala-
dasakor kdvetkezik be} Az itt szolgalatot teljesité katonadkat csdkany és
seprével kell ellatni.

Az utatjaro ilyen irdnyu megtisztitasa még egyes lanctalpas jarmivek
4thaladasa utdn is kotelezd. Az tutatjardt biztositd forgalomszabalyzékat
célszerti kishatosugarti radidval ellatni.

(5 . - 40 n

,,,,,,,,, e
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® Fitisztitznds

hely

A gépjarmivek vezet6it az Gtdtjaron valé athaladassal kapesolatban az
alabbiakra kell eligazitani:

— utatjardon az 4dthaladds a vasiti palydra merdéleges;

— utatjarén a sebességkapesolas tilos;

— lanctalpas jarmiveknek az utidtjdrén az irdnyvaltozads tilos;

— utatjarén valé athaladés egyenleges sebességgel kell torténjen.

Egyes jarmiivek sorompé nélkiilli atjarén valé Athaladéasandl, ha
forgalomszabdlyz6 nincs, az koteles a veszélytelen 4thaladdsrdl meggyd-
z6dni.

Itt kivanom megemliteni, hogy nem elégséges a megallds, a motort
le kell Allitani, ablakot le kell hizni, mert igy az esetleg kozelgb vonat
hangja hallhaté, Ez kiiléndsen vonatkozik arra, ha a latidsi viszonyck
korldtozodtak.

A fénysorompdk egyre nagyobb tért héditanak. Ennek mukddését a
kizelgd vonatok szabdlyozzik. Ha a virds szem ég, a megallds kitelezd.
Kiilon figyelmet igényel a kétvaganyu palyanal elhelyezett fénysorompo.
A vonat elhaladasa utdn a fény z6ldre valtozik, de mivel a masik vagéd-
nyon vonat kozeledhet, eléfordulhat, hogy szinte azonnal vorfsre vilt,
ezért nem lehet megelégedni azzal, hogy most ment el a vonat, igy az
athaladas veszélytelen.

Sorompéval ellatott vitatjarénal, ha a sorompé lezdrdsa megkezdddott,
az Gtdtjaréra vald rahajtés tilos, ami sorompé elhtizast, stlyosabb esetben
kdzézarast eredményezhet.

Tovabbiakban a VKSZV feladatidval kivanok foglalkezni. A beérke-
zett adatok birtokdban meg kell allapitani, hogy a kérdéses idfben a
veszélyeztetett helyen milyen vonatok fognak kézeledni. Amennyiben
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olyan fontos vonat kozeledik, amit a kozuti forgalom miatt megallitani
nhem lehet, azt a csapattal a vonat varhaté athaladasi idejével kozdlni kell,
a forgalomszabdlyozasnal ezt feltétleniil figyelembe kell venni. A tébbi
vonatokra vonatkozéan a VKSZV a vasut illetékes szervein keresztiil
intézkedik, hogy a kérdéses vonatok vonatszemélyzetét igazitsik el, hogy
2 veszélyeztetett pontot fokozott Gvatossdggal kozelitsek meg.

Nagyobb mérvii oszlopok nagyforgalmu utvonalak utkeresztezddésé-
hez a VKSZV szakkozegét koordinalasi feladattal kirendelheti.

Amennyiben nagyszami linetalpas technika athaladasival kell sza-
molni, az utitjaroban vasttmiiszaki szakkozeg kirendelése kivinatos, aki
az Athaladas utdn a vaganyt beméri a vonat biztonsigos athaladasa érde-
kében.

Ezekkel a pgondolatokkal kivantam segitséget nyudjtani a menetek
tervezéséhez és a rendkiviili események megelézéséhez.
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Szdllitasi koltségkeret felhaszndlasa

Botka Sdndor szdzados

Az MNHF 22/1970. sz. utasitdsa értelmében 1971. januar 1-t6l a
Magyar Néphadsereghen egységesen ratértek a szallitdsi koltségkeret
gazdalkodisra. Az utasitds, valamint az MNHF O. K&zl és Szall OV.
4/1970. sz. intézkedése részletesen meghatarozza a koéltségkeret gazdélko-
dassal kapesolatos tervezés, nyilvantartds és elszamolas rendjét. Az idé-
zett rendelkezések nagy jelentdséget tulajdonitanak a gazdasigossag,
takarékossig elvének, kovetkezetes alkalmazasdnak.

A szallitast koltségek kifizetésének részbeni decentralizidlésa, valamint
a kozponti kiegyenlités( koltségek. keretek kdzé szoritdsa a felhasznalhato
csapatok részére sziikségessé teszi, hogy a hadtapfénokok, szallité szol-
galatvezetSk, illetleg mindazon személyek, akik a katonai szallitisok
tervezésével, szervezésével foglalkoznak, részletesebben ismerkedjenek
meg a gazdilkodasi lehetdségekkel.

A gazdilkodéasi lehetGség a dijszabas ismeretébdl adodik, ezért e
rovid cikk keretében elsGsorban a Katonadijszabas adta lehetSségeket
ismertetem, de a polgari dijszabisbdl adédoé lehetBségeket is érdemes
bizenyos esetekben figyelembe venni.

A szallitasi koltség felhasznalasa hatékonysiganak vizsgélatara alkal-
mas mutaté a fajlagos szallitasi kéltség. (Ft/to) Ez a mutatd megadja,
hogy adott szallitasi tdvolsagra eljuttatott anyagot tonnanként hany Ft
szallitasi koltség terheli. Végeredményben mennyivel névekedett az aru
értéke a felhasznalasi helyen.

Tekintettel a Katonadijszabis linearis jellegére, a fajlagos szallitasi
koltség a szallitasi tdvolsag novekedésével ardnyosan emelkedik, Azonban
amint az 1. sz. abra mutatja az egyenesek meredeksége fiigg a berakott
sulytol. Ez a fuggdség a Katonadijszabas azon sajatossagabol adodik, hogy
a dijtétel-képzés tengelykilometrikusan térténik.

A tengelykilometrikus dijtétel célja, hogy a szallité alakulatot a fel-
hasznalt vasiti kocsi minél jobb kihasznalasara ©Osztdndzze, Ugyanis a
fizetendd szallitdsi koltség nem fiigs a berakott anyag sulyatdl, csupan
a felhaszndlt vasuti koesi tengelyeinek szamato6l és szallitdsi tdvolsagtol.
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A 2. sz. dbra szemlélteti a 2 tengelyes vasati kocsi felhaszndldsa
esetén a fajlagos szallitasi koltség alakuldsat a berakott saly fiiggvényeé-
ben. Amint az dbran lathaté 4--10 tonna kozitt a gorbe meredeksége igen
nagy, ami azt jelenti, hogy legalabb 10 tonna anyagot célszer(i egy két-
tengeiyes vasati kocsiba berakni. '

A 2. sz. dbra alapjan a fajlagos szallitdsi koltség megéllapitasa ugy
torténik. hogy a fiiggdleges tengelyen leolvashatdé Fi/to értéket szorozzuk
a szallitasi tavolsaggal. PL. a berakott suly 12 tonna, a fiiggdleges ten-
gelyen 0,6 érték talalhaté, Ha a szallitdsi tdvolsig 100 km, akkor a faj-
lagos szallitiasi kéltség: 0,6-100 = 60 Ft/to.

Dobé alezredes elvtars a Hadtapbiztositas 1970, évi 2. szidmaban
megjelent , A szallitdsi koltségkeret gazdalkodds \ij rendszerérdl” c. cik-
kében részletesen elemzi a Magyar Néphadsereg 19689. évi vasati szalli-
tasi teljesitményeinek alakuldsat. A cikkbdl kitiinik, hogy a szallitisok
jelentds része olyan anyagszallitmany, amit a katonai kdzlekedési szervek
nem terveznek, nem irdnyitanak, mivel azokat polgiri vallalatok adjak
fel a honvédség részére. Igy valéban a szallitasi koltségkerettel gazdélkodd
szervek dontik el, hogy mennyire hatékonyan hasznaljdk fel a rendelke-
zésiikre 4ll6 szallitAsi koltségkeretet. Az idézett cikk is rdmutat a szdlli-
tasi tAvolsag, vagyis az anyag beszerzési &s felhasznalasi helye kozotti ta-
volsig jelentoségére. Kiilondsen fontos ez kisebb értékii — soder, k6
stb. — viszonylag nagy mennyiségben szallitdsra keriild anyagoknil. De
ugyanilyen kedvezden vagy kedvezStleniil befolydsolja a fajlagos szalli-
tdsi koltséget a vastti kocsiban berzkott anyag mennyisége is.

BevezetGmben emlitettem a polgéri dijszabis adta lehetdségek figye-
lembe wvételét. A polgari dijszabds alkalmazisdnak a feltétele, hogy a
szallitasi koltség viselSje polgari szerv legyen, Ezt a feltételt oly modon
lehet megvaldsitani, hogy a vallalatokkal kétends szallitdsi szerzddések-
ben a vallalat a fuvarkoltséget is kalkulalja be az Aru araba és bérmentve
adja fel a killdeményeket. Hogy mikor lehet, illetve célszerd ezt a meg-
oldast valasztani, az fiige a szallitdsi tdvolsagtdl, a berakandd iru nemé-
tdl (drudijszabési osztilyba valé soroldsatol) és sulyatol.

Mindenesetre a 3. sz. 4brdn lathaté dsszehasonlitds azt igazolja, ha
15 tonna vagy ennél kevesebb az elszallitandé anyag mennyisége és 16
tonna terhelési hatami vasqti kocsit vesziink igénybe a Vasuti Arudijsza-
bas szerint a 4. druosztily , B” jeli dijtétel alapjén (és ez a legmagasabb}
a szallitasi koltség mar 90 km-t8l kezdve alacsonyabb 2 polgari dijszabds
szerint, mint a Katonadijszabds alapjan felszamitott szillitdsi koltseg. 21
tonna terhelési hatira kocsi felhasznédlasa esetén ez a tavolsig 200 km-nél
kezddédik. 30 tonna terhelési hataru kocsi felhasznildsa esetén a Katona-
dijszabds szerinti szallitisi kbéltség minden esetben alacsonyabb.

Erdemes kiilén megvizsgalni az lizemanyag szallitisoknal a szallitdsi
koltség alakuldsat. Itt még szembetlinébb kiilsnbségek adédnak. A MAV
kéttengelyes tartalykocsijai 10, 16 és 21 tonna terhelési hatardak. A
Katonadijszabas szerint ezek koziill barmilyen terhelési hatard kocsit is
vesziink igénybe a szallitisi koliség azonos. A 4. sz. dbra mutatja, hogy
10 tonna lzemanyag szallitisa esetén mar 50 km-nél, 15 tonna lizemanyag
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szalitisa esetén 150 km-nél nagyobb tavolsagra vald szallitdsnal. olesébb
a polgiri dijszabés. 21 tonna terhelési hatiri tartdlykocsik 1genybeuete1e
esetén a Katonadijszabas alkalmazisa minden esetben kedvezébb.

Katonai csapatszallitmanyok és olyan anyagszallitmanyok, amelyek~
nek tervezése a katonai kozlekedési szervek hatiskdérébe tartozik a gazda-
sdgossdg feltétele: a megfeleld kocsitipus -kivalasztisa, a kocsik lehetd
legjobb kihasznalisa.

Ezeknél a szallitasoknial a katonai kozlekedes1 szervek nagy segitsé-
get nyljtanak a csapatoknak. A gbrdiildanyag szdmvetéseiket minden
esetben fellilbiraljdk és a szdlltandS anyagnak, vagy technikinak leg-
megfelelébb vasiti kocsit biztositjdk az igényldnek.

Ehhez természetesen az 5zukseges hogy a csapatok igényléseikben
minden esetben pontosan tiintessék fel a széllitdsra ker{ild anyag mennyi-
ségét, vagy a technika pontos megnevezését.

Igen jelentds Osszeg keriil felhasznélasra a’ “szllitasi koltsegkeretbol
a darabaru-szillitisok fuvardijainak kiegyenlitésére.

1971. jan. 1-t61 a darabaru fuvarozis rendszerében is jelentds valto-
zas tértént. Orszépos viszonylatban egységesen a VOLAN vallalatok vég-
zik a darabiru szallitisat. A szallitdsi koltségeket a kbziti Katonadij-
szab4s tartalmazza, Ez az egységes rendszer kialakitdsa azonban nem
zarja ki annak a lehetdségét, hogy azok a csapatok, intézetek, amelyek
erre kedvezd feltételekkel rendelkeznek a vasutat darabaru szillitAsra ne
vegyék igénybe. A MAV ugyanis az expressz-dru fuvarozast tovabbra is
vallalja, s6t e teriileten bizonyos mértékig bévitette is a szolgaltatdsok
kérét. Katonai killdeményeknél is biztositotta a hitelezetten toérténd el-
szamolast.

A fuvarozisi feltételek gondos tanulményozdsa és a fizetendd szalli-
tdsi kiltségek Osszehasonlitdsa alapjin célszerdi minden esetben a darab-
dru szallitds modjit meghatirozni.
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Szamitékozpontok telepitése, tervezése, berendezése®

Lengyel Mihdly alezredes,
Dr. Schleider Jézsef pa.

Az iranyitds moddszereinek tokéletesitése, a déntések jobb megalapo-
zisdnak igénye, korszerd és hatékony informaécio feldolgozast kivan. Ezt
a kévetelményt — ma mar — a hagyomanyos madszerekkel és eszkozok-
kel teljesiteni nem lehet.

A kdvetelmények maradéktalan teljesitését csak az elektronikus sza-
mitégépek tudjdk biztositani, azonban gyors elterjedésiikkel — a gépek
magas ara és hosszu id6t igényls el6készitési feladatok miatt — szamolni
nem lehet. Ezt bizonyitja az is, hogy az eurdpai szocialista orszagokban —
az 1965 utdn bekdvetkezett rohamos fejlodés ellenére is — még mindig
csak 8—15 db szamitdgép jut egymillié lakosra.

Az orszdg szamitdstechnikai fejlodését nagy mértékben mozditotta
elé a Gazdasdgi Bizottsag 1968-ban hozott hatarozata, amely alapjin 1ét-
rehoztdk a Szamitdstechnikai Tarcakdzi Bizottsdgot, megbizva a kézponti
fejlesztési program kidolgozasdval.

A kidolgozasra keriilt fejlesztési program két szakaszra oszlik. Az I,
szakasz 1975-ig az alapok lerakdsit, a tomeges alkalmazashoz sziilkséges
miszaki-szellemi hattér megteremiését és a szamitdstechnikai ipar fokozott
fejlesztését iranyozza elf. (Az orszdgban jelenleg tizemelS 80 db szamité-
gép 400 db-ra novekszik.) A II. szakasz az orszdgos szamitastechnikai ha-
16zat megteremtését iranyozza elé.

A szamitogépek tomeges alkalmazasara vonatkozd tervek megvalési-
tdsaban -— ugy gondoljuk — a Magyar Néphadsereg is jelentds szerepet
vallal, és ezért hasznos, ha a témaval kapcsolatban kifejtjiik gondolatain-
kat.

* Folytatasa a Hadtapbiztesitas 3. szamaban jelenik meg.
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I. RESZ

Az elektronikus szdmitéberendezés munkiba allitdsa — a szdmitasi
Uzem megszervezése és a berendezés izeme muiszaki feltételeinek megte-
remtése terén — nagyszabasu elGkésziileteket igényel.

Az elgkésziiletek magukba foglaljak:

— a szervezési feladatokat és a
— miiszaki feltételek megteremtését.

A szervezési elokészitéshez tartozik:

— az elektronikus szamitéberendezés hasznailati teriileteire vonatkozd
elképzelések kidolgozdsa;

— az egyes haszndlati teriiletek nagyvonalG szervezési vizsgilata és
nyers folyamatabrdinak elkészitése, valamint a kolesdnds OGsszefonodas
vizsgilata;

— az adathordozdk tipusidnak megéllapitisa, tekintettel a szamitobe-
rendezésbe torténd betiplalasra és eléallitiasuk jellegére;

— az adatok varhaté mennyiségének, felmeriilésének és dramlésanak
megallapitasa;

— az elképzelések kidolgozésa a rovid, kbzepes és hosszd idStartamu
adattarolasrél, a tarolt adatokhoz vald allandé hozziférés lehet8ségérdl és
sziikségességérol, valamint az eredmeénykozlés jellegérol;

— a szdmitéberendezés periféridlis késziilékeinek meghatirozasa
{adott szamitogéptipus ismeretében);

— a létszamszikséglet megallapitdsa a szamitdéberendezés munkdaba
allitasdnak elkésziileti idejére, a kiilénbdzd munkidk dtvételének idejére,
valamint az atvétel utan kovetkez6 idére;

— a szamitoberendezés és a sziikséges mellékhelyiségek térbeli elhe-
lyezésének kidolgozasa;

— a személyi dllomany kiképzése;

— a részletes folyamatabrak és munkautasitasok kidolgozasa kiilon-
bozé teriletekre és azok koordinaldséra:

— a programok és vizsgalataik Gsszedllitasa.

A teljes szervezési elGkésziilet egyik nehézsége mindenekelétt az, hogy
az egyes fazisok korantsem hatarolhatok el olyan egyérielmiien, mint az
elobbi dsszedllitdsban. Els6sorban az dsszefonddasok sokasagat kell figye-
lembe venni. A hasznalati teriilet el6készitéséhez fontos ismeretnek — al-
taliban — csak akkor jutunk birtokaba, miutdn a vonatkozé teriiletet be-
hatoan vizsgaltuk és a munkdk mar eldrehaladott allapotban vannak.

Egy koézepes nagysagu elekironikus szdmitéberendezés munkaba Alli-
tasdnak el6készitési ideje tobb év. Ez id6 alatt a fejlesztés is el6rehalad:
nagyobb teljesitmény( berendezéseket és késziilékeket hoznak létre, ame-
lyek szintén nagy befolyast gyakorolhatnak az el6készit§ munkara.

Az elSbbieket figyelembe véve a teljes el6készitését tehat igen nagy-
vonalian és olyan formdban kell kidolgozni, amelyik lehetévé teszi a meg-
valtozott feltételekre valé gyors reagalast.
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A miiszaki feltételek megteremtéséhez tartozik:

— a helyiségek kialakitdsa, azaz a teljes épiilettervezés, térbeli elhe-
lyezési program alapjan;

— a légkondicionald, a portalanité és az energiaell4té berendezések
megtervezése;

— a szAllitasi szerzédések megkdtése, a tervezési &s szerelési hatar-
id6, valamint a teljes szerelési folyamat ellenfrzése;

— valamennyi tervezett miiszaki berendezés jovahagyésa és késdbbi
atvétele,

Konnyen beldthaté, hogy a szervezési és a miiszaki elGkésziilet egy-
mastol filgg és azok egymaést erdsen befolyasoljdk, ezért — Allandéan —
szoros kapesolatot kell tartani az egyes elkészité csoportok kézétt. A mi-
szaki el6készités is tobb éven At tart, mar csak azért is, mert a telepitéshez
tobbnyire nagyszabasi épitkezések sziikségesek. Itt is érvényes a rugal-
massag és nagyvonalu tervezés iranti kivetelmény, hogy gyorsan reagilni
lehessen a valtozott kévetelményekre,

A cikkben nem tdrekedtink a teljességre, ezért a kdvetkezdkben az
elektronikus szamitoberendezés munkéba &allitdsa eldkészitésének csak a
miuszaki oldaldra tériink ki.

1. Térbeli elhelyezési program

A helyigény meghatirozidsanal nemecsak a szamitoberendezés felallita-
sahoz sziitkséges teriletet kell figyelembe venni, hanem elegendd helyet
kell eldirdnyozni a segédhelyiségek szamara is, amelyekben egyrészt a be-
rendezés iizeméhez sziikséges segédberendezések (légkondicionéald, porel-
vélasztd és dramellaté berendezések) masrészt a szamitéberendezéssel koz-
vetlenil egyiitt dolgozé osztalyok (karbantartd szolgalat, mingségellenér-
zés, bizonylatatvétel és kiadas, adathordozé el6készités — lyukasztds és
ellendrzés — raktarak, irattdrak stb.) keriilnek elhelyezésre. A sziikséges
segédhelyiségek szamat és elhelyezését 1ényegében az elvégzendd munkak
jellege hatarozza meg.

A tudoményos munkdkat feldolgozd szamitékozpontok altaldban ke-
vesebb helyet igényelnek, mint az adatfeldolgozas szamitokozpontjai. En-
nek oka az, hogy a tudoményos problémakat tobbnyire nem a szamitdkéz-
pontban elemzik és programozzak, valamint az, hogy kevesebb adathordo-
z6t haszndlnak fel. Az adatfeldolgozas feladatainal altaldban nem ez a
helyzet. Ennek az a kévetkezménye, hogy egy adatfeldolgozé szamitokoz-
pontban tobbnyire sokkal nagyobb létszimu személyzet dolgozik, mint a
tudomanyos munkékkal foglalkozd szdmitékdzpontban., A be- és kimend
adatok nagyobb mennyisége kovetkeztében a mindségellendrzés és a gépi
uton leolvashatd bizonylatok elf4llitisa szaméra rendszerint tébb helyi-
seget kell eléiranyozni. S6t, ha az adatfeldolgozd szamitokozpontokban a
bizonylatok tulnyomé része gépi uton nem leolvashatdan all rendelkezésre,
az adathordozokat elGkészitd osztaly léphet fel a legnagyobb helysziikség-
leti igénnyel.
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A karbantarté szolgalat létszdma lényegében a feldllitott késziilékek
tipusatél és szamiatél, valamint azok haszndlatatsl fiigg. Ha a berendezés
tébb muszakban dolgozik, a sziltkséges létszdm nagyobb, mint egymiisza—-
kos lizem esetén.

A térbeli elhelyezési program tovabbi tehertételét jelenti az igazga-
tasi osztily, amelynek létszama erésen fligg a szdmitékézpontnak a teljes
lizemben elfoglalt helyzetétél. Ha a szdmitékézpont 6nallé lizem, helyisé-
geket kell még biztositani az ilizemvezetés, valamint szdmos szakositott
osztily szdmdra is. Ezek az osztdlyok azonban, minthogy az adataramlast
illet6en lazabb kapcsolatban vannak a berendezéssel, mint pl. a bizonyla-
tokat készité vagy 4tvevé osztalyok, a berendezéstél tavolabb is elhelyez-
het6k. Ezeken — a szamitdberendezés és a segédhelyiségek kozott fenn-
all6 — a tisztdn szervezési kitottségeken kiviil még szdmos miiszaki
osszefliggés is van. A légkondicionilé berendezést pl. lehetbleg a
szamitoberendezés kézelében kell felallitani. A gépterempadozat fodém-
terhelésének legalibb 500 kp/m?nek, kivételes esetekben 1000 kp/m?-
nek kell lennie, A lyukkartya-irattirak padozati fddémterhelészé-
nek, a nagy kartyasuly miatt (2000 kartya silya kb. 5 kp), szintén 1000
kp/m2-ig kell terjednie. Ezenkiviil a géptermet kozbenss tartéoszlopok
nélkiil kell kialakitani, és a kézvetlen napsiités ellen is védeni kell. A ki-
l6nb6zé késziillékek kitetlen elhelyezését gyakran korldtozza az, hogy a
kézponti egység {(operativ memoria, aritmetikai egység, vezérld egység) és
a periférialis késziilékek (input-output berendezések, kiils6 memoéridk)
kozott lefektetett kabel megengedett maximalis hosszat nem szabad tul-
1épni.

A térbeli elhelyezési program kidolgozdsandl figyelemmel kisért prob-
léméknak ez a rivid felsorolasa elsGsorban azok sokoldali Hsszefiiggéseire
kivan utalni. Emellett mindenkor elsédlegesnek kell tekinteni a célszeri
adatiramlas clérését, amelynek az ésszerlinek latszé lehetBségek hatarin
beliil minden mas k&vetelményt ala kell rendelni.

A koltségek cstkkentése érdekében meg kell kisérelni a jénak taldlt
térbeli elhelyezési program megvaldsitasadt a meglevs helyiségekben.

Kiilon abrédn kell megtervezni az adatdramlas 4ltal dsszekapesolt he-
lyiségek egy szinten térténd lehetséges elrendezését.

A bizonylatok atvétele és kiadisa hozza létre a szdmitékozpont kap-
csolatdat a megrendel8kkel. A beszolgaltatott bizonylatok tipusa (gépi tton
leolvashat6é vagy nem) és a szamitokszpont felszereltsépe szerint adjak
tovdbb a bizonylatokat az adatfeldolgozé berendezéshez, az ,off-line”-ké-
sziillekekhez (4tvétel mégnesszalagra) vagy a lyukaszté-ellendrzé részleg-
nek. A lyukasztoti és ellendrzétt adatok szintén a szamitoberendezéshez
keriilnek vagy kozvetleniil, vagy az ,off-line”’-késziilékek kézbeiktatdsa-
val. A szamitéberendezéstol az adatok vagy kézvetleniil, a mindségellen-
drzésen keresztiil, vagy a mégnesszalag-nyomtatvany attétel kdzbeiktata-
sdval keriilnek kiaddsra. Nagyon révid uton kell elérni az lires lyukkar-
tyak, lyukszalagok és nyomtatvanyok kozbensd raktarit. Nagysagat kb.
Ugy kell kialakitani, hogy valamennyi késziilék legaldbb két napi nyom-
tatvanyigényét fedezni tudja.
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A szamitékszpont féraktiranak kb. egy honapi készlettel kell rendel-
keznie. Minthogy az anyagok innen nem kézvetleniil a feldolgozdshoz ke-
riilnek, a légkondicionaldssal szemben nem kell olyan magas kovetelmé-
nycket tdmasziani, mint a szdamitéberendezés helyiségeiben. Itt a hémér-
séklet 15 és 25°C kézétti, a relativ légnedvesség 50 és 80% kozdtti durva
szabdlyozdsa elegends, ha az anyagok a feldolgozas elétt még legalabb 24
6ran at a teljesen légkondicionalt kozbensé raktidrban maradhatnak.. A
féraktarhoz csatlakozéan, de attél térbelileg tébbnyire elvélasztva helyez-
kedik el a bizonylati irattar, melynek nagysdga megint csak erdsen fiigg
a szamitékdzpont feladatkérétél. A bizonylati irattir az adathordozdi
megérzésére szolgdl (a magnesszalagokon kiviil), melyekre az Altaldnos
Ugyviieli Szabélyzat el8irasai vonatkoznak. A gyakran igénybe vett bi-
zonylatol, programkartydk és szalagok tarolisa teljesen légkondicionalt
helyiségben torténik, amelyiknek kézvetleniill a berendezés mellett kell
lennie.

Az irattari helyiségek padozatanak nagy fodémterhelhetSséggel kell
birnia. Egy 2000 lyukkartvat tartalmazé karton mérete 37 em x 21 cm 9,5
cm és stilya kb. 5 kp. Egy 2 m magas Aallvanyon -— 600 mm x 1000 mm
alapteriileten —, &t polcon tébb mint 150 karton, azaz 300 000 kartya he-
lyezhets el, amelynek sulya kb. 750 kp. A mar feldolgozott lyukkartyakat
{ébbnyire vas-iratszekrényekben téroljuk. Ezeknek fidkjaik vannak, me-
lyek mindegyike 2000—4000 kirtyat fogad be. A kéirtydk vetemedésének
elkeriilése végett a fiokoknak feszitdberendezésiik van.

Lyukszalagokat tébbnyire nem raktirozunk clyan nagy témegekben,
mint lyukkartydkat. A tarolds specidlis szekrényekben torténik, melynek
terhelése alig 1épi tal a 200 kp/m2-t.

A tablazényomtatvanynak is tekintélyes silya van. Szallitasuk tébb-
nyire — hajtogatva leporellé — 2000—4000 lapos kartonokban torténik.
Egy 50 cm x 33 ¢m x 25 ¢cm méretli karton silya kb. 15—20 kp. Egy 2 m
magas és 1000 mm x 600 mm alapteriiletdi 4llvinyon 24 karton helyezhetd
el, melyek egylittes sulya kereken 400 kp.

Annak érdekében, hogy a lehets legkevesebb szennyet vigyiik be ki-
viilrsl a berendezésbe, a gépterem ¢s a nem porvédett helyiségek kozott
a kozlekedést a minimalis mértékre kell korlatozni. Ez kévetkezésképpen
maga utan vonja, hogy a porvédett korletben dolgozd személyi allomany
részére kiilén egészségiigyt berendezéseknek, ruhatiraknak és teakonyhas
pihen&helyiségeknek kell rendelkezésre allniuk. A ruhatirak és a pihend-
helyiségek egyidejiileg atvehetik a portalanftds feladatait. Minthogy a l4-
togatdsok gyokeresen nem KeriilhetSk el, hasznos olyan litogaté-folyoso
betervezése, amelyik falba épitett iivegmezdsivokon keresztill optikailag
4ll kapcsclatban a berendezéssel.

Az igazgatas, programozds, karbantartis és a tdargyaldsck részére
tervbe vett helyiségek szdma és nagysdga erdsen ingadozik. Meg kell azon-
ban kévetelni, hogy valamennyi helyiségben, melyekb&l dllandé forgalom
van a gépteremmel (egészségiigyi, pihend, karbantartdsi helyiségek), kb.
azonos klimatikus feltételek uralkodjanak, minthogy kiilonben fokozolt
megbetegedések varhatok az allandé klimatikus véaltozis kdvetkeztében.
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Most felmeril a kérdés, melyik szinten kell felsllitani a szamitébe-
rendezést. A szallitasi probléma szempontjabdl nézve a fdldszint minden-
képpen a legcélszer(ibb, mert a szdmitoberendezés olykor-olykor 1000 kp-t
is kitevé salyu késziilékeinek szillitésdhoz nem sziikségesek kolitséges fel-
vonék. A léghkondicionalé berendezés tekintélyes silyn késziilékeinek
ugyancsak a foldszinten torténd feldllitdsa esetén, szintén kdnnyen szil-
lithaték. Ha ezeket a pincében allitjuk fel — a pincelejérat célszerii kiala-
kitidsa mellett — el lehet tekinteni a felvondk beépitésétél. A berendezé-
sek foldszinten torténd feldllitisdnak tovabbi elénye a kedvezd kozleke-
dési kapcesolat a tébbi épiiletekhez.

Eltekintve attol, hogy a kiilénbézs lizemekben és intézményekben a
féldszintet amigy is mas célra (iroddk, raktdrak stb.) tartjdk fenn, van
nehany olyan gyakorlati meggondolds, melyek szerint a szamitéberendezés
felsébb emeleten torténd felallitdsa ésszerfinek latszik. A szdmitékozpont-
nak a tervezésnél gyakran elére nem lathaté bdvitése miatt mindig tore-
kedni kell arra, hogy a berendezés szintjét lehetdség szerint teherhordéd
falak és tartéoszlopok nélkiil épitsiik meg. Ilyen kivetelmény megvaldsi-
tasa természetesen annal nehezebb, minél nagyobb terhelés, azaz minél
tibb emelet van a berendezés szintje felett. A berendezés alatt levd eme-
letek 10bbnyire minden nehézség nélkiil kialakithatok ugy, hogy a tarto-
oszlopok és teherhordo falak ne zavarjanak, igy a berendezés nagy terhe-
1ésének levezetése nem jelent problémit,

A legjobb megoldds mind szervezési, mind muszaki szempontbél ak-
kor érheté el, ha a szamitékozpont szdmdra 1j épiiletet létesitiink. Miés
célokra rendelt régi épliletek a megfeleld nagy alatdmasztis és falmentes
felallitasi terilletekkel, valamint a kielégits épitési magassidggal szemben
timasztott kivetelményeknek tobbnyire nem felelnek meg. Ezért elkeriil-
hetetlenek a nagyszabdsi atalakitasok; falakat kell lebontani és mas he-
lyen ismét felhuzni, tettket és fodémszerkezeteket kell megerdsitent stb.

Ha a berendezés kabeleit és a légkondicionild csatorndkat a berende-
zés alatt levd szinten helyezziik el, sok fodémattorés sziikséges, melyek
a padozat terhelhetfségét erdsen cstkkentik. A kabeleknek és csatornak-
nak ugyanazon a szinten torténé vezetésénél kettfs padlé szlikséges, ugy-
hogy kiegészitoé lépcsdket kell beépiteni. Egy régi épiilet felhasznalasanak
fovabbi hitranya, hogy legalabb az Atépitésben érintett szintet az épitke-
zés idStartamdra teljesen ki kell Griteni. A még az épiiletben maradt rész-
legek munkijanak akaddlyoztatasara szintén szamitani lehet. Hogy az at-
épités ésszerli-e, azt nagyon gondosan mérlegelni kell a mindenkor fenn-
4ll6 adottsdgok alapjan.

2. Keésziilek felallitas a gépteremben

A gépteremben levd egyes késziilékekre nézve szintén dontd.jelentds-
ségii az eldnyis adatdaramlis. Itt azonban figyelembe kell venni bizonyos
miuszaki kovetelményeket, mint pl. a maximalisan megengedhetd kibel-.
hossz két késziilék kozott, a minimalis tavolsdg a készllékek kozott, a 1ég-
kondicionilas és portalanitas.

A teriiletigény lermészelesen fligg a berendezés felszereltségétol és

.

az egyes készillékek nagysagitél. A felszereltséget a bevezetoben emlitett
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el6készité munkak alapjan ismerni kell. A késziilék porntos méretei kny-
nyen megtudhaték a berendezést gyartd cégtél. Utébbi egyidejlileg meg-
adja, hogy a késziilékek mely oldalain vannak ajték, amelyeket a kiszol-
galas és karbantartas céljabol kell kinyitni; mekkora a stlya? hol vannak
a csatlakozdsock a jelzé- é&s aramellatokabelek, valamint légkondicionalé
csatorndk szdmara. Az 1. sz. tidblazat néhiny tijékoztaté adatot tiintet fel
a késziilékek nagysagéra és sulyara.

1. szdmi tdbldzat
Adatfeldolgozo berendezések késrziilékeinek atlagos méretei és silya

Késziilek Suly Méretek {mm)
esEile (ke szélesség mélység \ magassig
|
a kézponti egység l
szekrényei 200— 500 600—2000 500— 800 : 1600—1800
gépasztal a lyukszalag
késziilékek és villamos i
ir6gép elhelyezésére 50— 100 { 1000—3000 500— 800 i 7T00—1000
lyukkartyagépek 400— 700 | 1200—1500 600— 700 | 1100—1300
mechanikus
gyorsnyomtatok 400— 700 | 1300—2000 600— 700 | 1100—1300
magnesszalagos |
vezérlfkésziilék 200— 300 600—1000 500— 800 | 1600-—1890
magnesszalagos |
tarolokésziilék 250— 400 600—1000 . 500— 800 [ 1600—1300
nagy térfogatl dobtarold 400— 600 | 1000—2000 800—1000 | 1300—1800
lemezes tarold 500— 800 ; 1200-—2000 800—1200 | 1100—1300
magneskartyatarolo I 600—1000 | 1500—2500 800—1200 ! 1300—1800
adattavatvivd késziilék 200— 400 | 1200—1500 500— 800 | 1300—1800
I

A késziilekeket karbantartds, javitds céljabél, kiilonbbzé oldalakon
egyidejiileg kell kinyitni. Ebben az 4llapotban is elegends helynek kell
lennie az akaddlytalan munkavégzéshez és a mérdmiiszerek felallitasahoz.
Ezért az eldbbieket figyelembe véve bruttd teriiletnek késziilékenként a
nett¢ teriilet kb. harom-négyszeresét szamitjuk, A periféridlis késziilékek
részére sziikséges teriiletet a bruttd teriilet max. 1:8, min. 1:6-ban &lla-
pithatjuk meg. Ezek az adatok tartéoszlopmentes, kb. négyzet alapterii-
letd helyiségekre vonatkoznak.

Hogy a helyiségben a legelénydsebb késziilékfelalitdst alakitsuk ki,
alkalmas (leginkabb 1:50) méretaranyban felrajzoljuk a helyiség alapraj-
zét és valamennyi késziilékre modelleket készitiink, ugyanabban a méret-
ardnyban. Ezeket a modelleket a vazlaton addig hozzuk egyméssal kolcsd-
ngs kapesolatba, mig meg nem taliljuk a legeldnydsebb megoldast. Fon-
tos kévetelmény, hogy valamennyi késziilék a kezelGasztaltol jol Attekint-
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hetd legyen és a porra legérzékenyebb késziilékek (mégnesszalagos készii-
lékek, lemezes tarolok) a portkeltd készillékektsl (lyukkartyagépek, nyom-
tatok) lehetSleg messze, kedvez6 esetben elkiildnitett, — de ellendrizhe-
té — helyiségben keriiljenek feldllitdsra.

Az egyes késziilékek kiilonbozd feladatainak, valamint azok sajatos-
sagainak figyelembevétele mellett j6l kialakithaté a harom csoportra vald
felosztds:

1. be- és kiadocsoport,

2. feldolgozécesoport,

3. tarolécsoport.

Az adatdramlds kévetelményeinek megfelelGen a be- és kiaddcsoport-
ban térténik a lyukszalagok, lyukkartyik, gépi tton leolvashaté bizony-
latok valamennyi be- és kiadé késziilékének, valamint a gyorsnyomtatdk
felallitisa. Ezek a késziilékek. gyorsjaratu gépi berendezések nagyon ma-
gas zajszintet keltenek. Ezenkiviil a lyukkéartyagépeknél, valamint a nyom-
tatoknal nagyon sok por keletkezik.

A feldolgozé csoporthez tartozik a kozponti egység valamennyi szek-
rénye, valamint a kezelGasztal az elienérzd irégéppel.

A tarolé csoportban Kkeriilnek feldllitisra a mdgnesszalagos tarolo-
készillékek és egyéb — nagy térfogatu — tarolds vezérlokésziilékek.

A magnesszalagos térolokésziilékek kézvetlen kizelében helyezziik el
a magnesszalag-irattdrat, amelyik ha a specidlis adatokra kiilén irattaro-
zasi (titkos) elbirasok vonatkoznak, dllhat két helyiségbél is. Az egyikben
azokat a szalagokat helyezzilk el, amelyek a szidmitékdzpont dllandé iize-
méhez sziilkségesek, valamint az lires szalagokat és mindazokat, melyeket
nem kell biztonsigosan érizni. A biztonsigosan drzendd szalagot a maso-
dik irattéri helyiségben tdroljuk. Ebbe a helyiségbe csak az irattérosnak
van joga belépni, A magnesszalag-irattirra ugyanazok a klimatikus fel-
tételek vonatkoznak, mint a teljes berendezésre. A pormentesség kisebb
lehet, mint a mégnesszalagos késziilékek helyiségében, minthogy a szala-
gokat az irattirban nem tekercselik at. Uzemtechnikai okokbdl azonban a
magnesszalag-irattirra tdlnyomdrészt ugyanazokat a feltételeket szabjuk
meg, mint a méagnesszalagos késziilékek helyiségére. Ha a mignesszalagos
készillékek mellett lemezvdltés lemezes tarolokat is hasznilunk, a lemez-
kétegek taroldsa ugyancsak a magnesszalag irattdrban térténik és az irat-
taros feliigyelete ala tartozik.

A mégnesszalagokat mindig kazettdkban taroljuk, melyeket élére 4l-
litva helyeziink be a kiilén erre a célra készitett szekrénybe. A kazettdk
szélessége 35—40 mm, magassiguk és mélységlik a hasznAit szalagok hosz-
szdhoz igazodik és 250—350 mm kozott van. Egy 1 m széles és 2 m magas
szekrényben kb. 25x5, de legaldbb 100 szalag tarolhato, igy hogy nagy
szalagkészlet mellett is csak ardnylag kevés hely sziikséges.

A magnesszalag-irattarak ritkdn igényelnek 20 m2-nél nagyobb terd-
letet.

51



3. A padozat kialakitasa

Az clektronikus szadmitéberendezés killonbdzd késziilékei kozdtt sza-
mos aramellitd- és jelzGkabelt kell elhelyezni. Fektetésiikre — elvileg —
ot lehetdség van:

— a kabelek padozaton torténd fektetése védelem nélkiil;

— a kabelek padozaton térténd fektetése és burkolattal vald lefedése;

— a kabelek fektetése a szamitdéberendezés alatt levd szint fodémeére
felerésitve;

— a kabelek fedett csatornakban torténé fektetése;

— a kébelek kettds padld kézott vald fektetése.

Az elsb lehetbség elonye, hogy a legegyszeriibb. Ezzel szemben csak
kis berendezések dsszekdtSkabeleihez hasznalhaté., A hilozati bevezetSka-
belhez ez a fektetési mod tobbnyire mar nem hasznilhats. A kéabelsérii-
lések megakadélyozasa és a baleseti veszély csdkkentése végett legalabbis
faburkolattal valé lefedés sziikséges.

A kabelek csatornidkban, illetve alagsorban torténd fektetésénél a ké-
sziilékek elhelyezésének modositisa nagy nehézségbe iitkozik, minthogy
ekkor mindig nagyszabasu épitési munkék sziikségesek. Ha a kabelfekte-
tés a berendezés szintje alatti fé6démre torténd erdsitéssel torténik, a pa-
dozatba, legalabbis az egyes késziilékek felallitisi helyén lyukakat kell
furni vagy vésni. Ez a padozat teherbirdképességét adott esetben nagyon
erdsen csokkenti. Ha a gépterem alatt nem irodahelyiségek vannak, ha-
nem raktarak vagy hasonlék, a kdbeleket lemezhidakon vezetjiik, melye-
ket a tartégerendakra erdsithetiink. Ez esetben kiilon lefedeések és o6vin-
tézkedések nem sziikségesek. Ha azonban a kiabelek irodahelyiségeken at
futnak, mind biztonsaglechnikai, mind esztétikai okokbél szilkség van a
kabelvonulatok kézbeiktatott fodémmel torténd lefedésére. Barmilyen
moédszer alkalmazisa esetén biztositani kell a kibelekhez torténé szabad
hozzaférést. HHa a hivatali helyiségek f6lstt zajosan dolgozd periferialis
keésziilékek vannak, kiegészitSleg hangszigetelést kell feltenni.

Valamennyi eddig ismertetett megoldisnak az az elénye, hogy vi-
szonylag csekély kiltséggel megvaldsithato, és ezért kisebb berendezések-
hez és a berendezések atmeneti felallitdsdhoz mindenképpen elfogadhatok.

A legksliségesebb, de a legbiztonsigosabb megoldds a kettds padld
beépitése. Ez rendszerint célépdkre helyezett tartéallvdnyzatbél All,
amelyre az egyes lemezeket (gy helyezziik ra, hogy végig sima padlofelii-
let keletkezzék. A kett§s padléban levs csatorna a kdabelek és légkondi-
cionalé vezetékek befogadasara szolgal. A készulékek a halozatrdl kozvet-
leniil innen csatlakoznak. Semmilyen egyéb szolgaltats- vezetéket (pl. fii-
tés, viz stb.} nem szabad a kett8s padléban fekietni.

A ketids padlét szildirdan kell elkésziteni, A tartéallvényzatot Ggy kell
kiépiteni, hogy se nyugve, se mozgd terhelés esetén ne lépjen fel alakval-
tozas. Hagy a géprezgések és gépzajok itvitelét az alsdé padozatra lehetd-
ség szerint elkeriiljiik, a coloptalpakon csillapitobetétet kell elhelyezni. ‘A
lemezeket féképpen fabol, ritkabban fémb6l készitik. A fémlapok elénye
a mérettartds, tovibba, hogy az elektrosztatikus feltdltddéseket nagyon jol
levezetik a fiidbe, ha valamennyi lemezt egymassal Osszekdtjik. A fém-
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lemezes padozatok beépitése ellen csak a magas beszerzési koltség szol
A falemezek lényegesen olcsébbak, viszont kiltségesebb tartsallvanyzatot
igényelnek. A lemezek mindig négyzet alakira és leginkibb 60 cm-es
rdcsmérettel késziilnek. Ezt a méretet az egyes késziilékek szélességébdl
kiindulva valasztottak. Lényegesen kisebb élhosszak alkalmazésival no-
vekszik az 4r, és adott esetben a kabelek fektetése is nehezebbé valik.
Mindig meg kell probdlni sorozatban pgyartott kettds padlék beépitését.
Az egyenlbtlentil lefektetett ketts padlé nemesak esztétikailag nyijt ked-
vezbtlen litvanyt, hanem nagy baleseti veszélyt is jelent. Ezenkiviil a hé-
zagok eldsegitik a csatorna gyors szennyezfdését és megnehezitik a padlé
feliiletének tisztantartdsat. Padloburkolatként tébbnyire PVC-t hasznil-
nak. A tisztitdshoz elegendf a nedves — nem csépgd — ronggyal térténd
letérlés. Nem szabad olyan tisztitészereket haszndlni, melyek elektroszta-
tikailag konnyen felttlthetd részecskéket hagynak héatra. Ezek a késziils-
kekbe benyomulhatnak és zavarokat okozhatnak, Tiikérfényes burkolatok
beépitése a vakitasi jelenségek miatt nem tanécsos.
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A szamitogépipar Japdnban®

Ivdnyi Jozsefné pa.

* A Hadtapbiztositas szerkesztésége tervezi, hogy a jévében
rendszeresen tijékoztatja olvasoit a Keleten-Nyugaton egyarant
dinamikusan fejlddé elekironikus szamitogépek alkalmazisirdsl Az
elektronikus adatfeldolgozas, a széles kdrd automatizacié rohamosan
terjed nemcsak az iparban és mas nemzetgazdasagi agazatokban,
hanem a fegyveres erdk is mindinkabb alkalmazzdk. Ahol bonyo-
lult kérdésekben kell diéntéseket hozni, ott a szamitégépek alkal-
mazasaval korszer(ibbé valik a vezetds és az informdicids rendszer.
A gépi adatfeldolgozds alkalmazasa jelentdsen megkonnyiti a had-
tdpbiztositas teriiletén tevékenykedSk felelfsségteljes munkéjat is.

Japanban a haboriis pusztitisokbol valé 1jjaépités iddszakaban az
elektronikus szdmitégéptechnikat a kiilfgldi — kiiléndsen amerikai — ta-
pasztalatok alapjan kezdték kifejleszteni. E munka sorén létrehoztdk a
szamitogépeik elsd generacidjat.! Kutatoik és tudésaik az elsd generacids
gépek hidnyossagait gyorsan felismerve, az Allami Elektrotechnikai Labo-
ratériumban megkezdték a fejlesztést, Eldszér a hardware? kutatésokra
forditottak nagy figyelmet. Kezdeti iddszakban, mint vezetékes hirkézlési
elemet, a stabil mikoddésii reléket fejlesztették ki.

Az FElektrotechnikai Laboratérium 1952 elején elkészitette az ETL-
MARK II. tipust. E szAmitogépen szerezték meg a szamitégép mikodési,
aramkor és egyéb technikajaban valo jartassagot. .

Az elsé generacios gépek rendkiviil révid idészakat tulhaladtak, mi-
vel Japanban ezzel egyidében széles kdrben kezdték alkalmazni a tran-
zisztoros radickat, televiziés és magnetofon késziilékeket és a sokirdnyu
igények kiclégitésére megvalédsitottak a félvezet elemek tdmeggydrtdsat.
Megkezdhették a félvezetSk szamitdgépekben valé alkalmazasinak kuta-
tasat. Ennek eredményeképpen 1958-ban kibocsitottdk a tranzisztoros
ETL-MARK IIIL, majd 1959-ben az ETL-MARK IV. tipust, és a rdkoévet-
kezé évben, 1960-ban, elkésziilt az ETL-MARK V. is. Masrészrol ezzel egy-

1 elsd generacié = elektroncsoves aramkor felhasznalasa
? hardware = adatfeldoglozé gépi berendezés
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idében folytak a Japdnban felfedezett parametron-nal® kapcsolatos kuta-
tasok is a Villamos Tavkdzlési Kutatd Intézetben (Denshi Tsushin Ken-
Xyujo}). Ez a technika nagymértékben hozzjarult elektronikus szamité-
gépiparuk technikai fejlesztéséhez és a kézigényeknek megfeleld tomeg-
gyartast is biztosité félvezetdtechnika segitségével megkezdddietett a
szamitogépek kereskedelmi célra torténd gyartisa. Ennek kdvetkeztében
elektronikus szamitogépiparuk zékkendémentesen tér 4t a masodik gene-
racios gépek’ fejlesztésére. Nem meriiltek fel azok a nehézségek, amelyek
ez idében az eurdpal orszdgok iparaban mutatkoztak, és szamitdgéptechni-
kajuk, amelyben addig bizonyos elmaradottsidg mutatkozott, hamarosan
elérte a viladgszinvonalat. Ebben az id6ben azonban a szamitégépek alkal-
mazisaval kapcsolatban kevés tapasztalattal rendelkeztek, a szamitogépi
alkalmazastechnika, a szamitogép alkalmazisival jard technikai kévetel-
mények, nevezetesen a software® elmaradottsiga munkajukat megnehe-
zitette. Kiilénésen nagy volt a min6ségi kiilbénbség az amerikai és japén
software kozott. Ezért léptek kapcesolatba szamitogépgyartéik az amerikai
gyartokkal és igy folyamatosan élvezték azok miiszaki tdmogatasat. A sza-
mitogéptechnika gyorsabban fejléddtt, mint a hardware-hez illeszkedd
software, igy amikor 1964 mésodik felében az IBM bemutatta az elsé szé-
mitégépesalddot, a japan gyarték is megjelentek a piacon a gépcsaladok-
kal, Masrészr6l a nagy teljesitményti szdmitdgépek fejlédésével parhuza-
mosan fejlesztették a szamitégépek integralt Aramkdrositését. Jelenleg a
vilagpiac BOY%)-4t az elektronikus asztali szamitégépek alkotjdk. Amidta
ezeket integralt Aramkérokkel lattdk el, az integralt Aramkordk iranti
igény Japénban is robbandsszerfien emelkedett. E kovetelmények hata-
sara stabilizalt gyArtastechnika segitségével a nagy teljesitményl szamito-
gépek integrélt Aramkoérisitését is megoldottik, 1968 6ta valamennyi
gyarté integralt dramkorrel elladtott gépesalddokat készit.

1. A szamitégépek alkalmazasa Japanban

Japanban 1970 marcius hd végén az lizemben levd szamitégépek szama
6718 volt. Ha figyelembe vessziik azt, hogy 6t évvel ezel6tt az {izemben
levs gépek szama 1455 volt, megillapithatjuk, hogy bt év alatt a gépek
szama 4,6-szorosira emelkedett, és igy Japan az lizemben levé szamits-
gépek széma tekintetében Amerika utdn a masodik helyet foglalja el. Az
uzemben levé gépek koziil 4958 hazai gyidrtmany, mig 1760 gépet kil-
£51drsl hoztak be. Az elSbbi kb. 910 millié USA dolldr, utébbi kb. 800 mil-
li6 USA dollar értéket képvisel. A hazai gyartmanyu gépek ardnya 74,0%
és véleménylk szerint ez az ardny a jovében emelkedni fog. Ha az elektro-
nikus szamitégépeket teljesitményeik alapjdn csoportositjuk nagy, kodzép,
kis és miniatiir kategoridkban, az lithatd, hogy a miniatiir tipus kozel
100%;-ban, a kis tipus 72%-ban, a k&zép tipus 67%-ban hazai gyartmanya.
Mig 1965-ben a hazai gyartmanyd gépekbdl a nagy teljesitményd gépek
aranyszama $,4% volt, addig 5 év alatt, 1970-ig ez az arany 37,7%-ra emel-

3 parametron = parametrikus fazisbeh(z6 szubharménikus oszcilldtor
4 masodik generacié = tranzisztoros aramkér felhasznalasa
3 software = adatfeldolgozasi programok és szdmitasi eljirasok Osszessége
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kedett. Ez azt mutatja, hogy Japanban a nagy teljesitmény{i szAmitégépek
tejlesztése a kozép- és kis tipusi gépek gyartasaban szerzett tapasztalatok
alapjén kezdodott.

A szimitégépeket — jelenleg — leginkibb a bank-, a biztositési, a
raktdrozasi szakméban és.a bankkal kapcsolatos teriileteken alkalmazzik.,
Ezt kbveti a nehézipar, nevezetesen az elektromos gépipar és a szdllitd-
ipar. A nagy teljesitmény( szdmitégépeket dltaldban a villamosenergia- és
gazipar, a kozigazgatds, a bank, a biztositds és raktarozas teriiletén alkal-
mazzik. Ezen kiviil az on line® médon kapcsolt periférilis? késziilékként
iizemelé szdmitégépek szama Japénban 8516, amelyeknek értéke kb, 78
millié USA doll4r.

A kilonleges alkalmazasi gépek szdma jelenleg 75, ezeket a kiiloén-
leges szolgéltatasok céljara, kizardlag csak egyféle feladat elvégzésére
hasznaljak, értékiik kb. 20 milli6 USA dollar (pl. tdvbeszélddij szadmlaza-
sara, radié-, TV-miisorok automatikus valtasara, zsilipek szabdlyozasira).

2. A Japan szamitégép gyartok

Japanban 6 jelentds szdmitdgépgyartd vdllalat miikédik. Ezek koziil
az egyik csoport, mint tavkozlési berendezéseket és késziilékeket gyartd
véllalat segitette el§ az elektronika fejlddését, és tevékenysége egy része-
ként fejlesztette az elektronikus szdmitdégépeket. Ehhez a csoporthoz tar-
tozik a FUJITSU, NIPPON ELEKTRIC és az CKI DENKI. A misik cso-
porthoz tartoznak azok a gyartdk, amelyek erdsiarami villamosgépgyér-
tokként fejlédtek, ezek a HITACHI, TOSHIBA és a MITSUBISHI
ELECTRIC. Ezek a vallalatok a japan ipar teriiletén konglomerat® villa-
latoknak szadmitanak, de vezetd szerepet t6ltenek be. E hat véllalat kozott
a belfsldi elektronikus szamitogép piacon igen erfs a verseny. Ez a ver-
seny az alapja a Japin elektronikus szamitégépipar fejlédésének, amely
a technika tékéletesitésére, rendszerek kidolgozésdra, 1j tipusok kifej-
lesztésére Hsztondz.

Az elektronikus szamitogépipar hatalmas méretii tékebefektetést igé-
nyel, ezért az orszaguk iparidban a legrangosabbak k&zé soroljdk. Az
elektronikus sz4mitégépek fejlesztését onalléan csak az érids viallalatek
tudjdk megoldani. Nevezetesen a més terilleteken, példéul a hirkézlési be-
rendezés iparban vagy héztartdsigép-iparban vagy villamos energiaipar-
ban felhalmozott tékét kell korldtlan mennyiséghen az elektronikus sza-
mitogépiparba befektetni. -

Megfeleld anyagforrasok hidnyaban az elektronikus szamologépipar
fejlesztése megoldhatatlan. '

6 on line = {izemmdéd, amelyben a periférikus (olvaso, tarold stb.) gépek -
kézvetlen kapesolatban vannak a kiizponti géppel

7 periféria = magaba foglalja a kizponti gép altal kdzvetleniil vezérelt,
valamint kézvetetten a rendszerbe tartozé egyéb adatfeldolgozé (Gsszeadd,
kiényvels stb.) gépeket )

8 konglomerat — egyesiilésbe témérilt vall, (fejlesztés, értékesités stb.)
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3. A reprezentativ géptipusok

A japén szamitégépcsaladok az aldbbiak szerint oszlanak meg:
a) A kizirélag a sajat fejlesztésd géptipusokat gyarték csoportja.

A FUJITSU az amerikai gyarték barminemid miiszaki egyuttmiiks-
dése nélkiil, kizirdlag a sajat erejébél kifejlesztett technika felhasznala-
saval allftja el géptipusait. Jelenleg a FACOM 230-as sorozatot, amely
mind a nagy (FACOM 230/ 10, 20, 30, 50, 60), mind a kis (FACOM 230/
15, 25, 35, 45) tipusokat magéba foglalja.

Ezeken kiviil gyartja a FACOM R miniatiir tipust is.

b) A sajat fejlesztésii géptipusokat és a kiilféldi miszaki egyittmi-
kodéssel tokeéletesitett géptipusokat gyarték csoportja.

Ehhez a csoporthoz tartozik a NIPPON ELECTRIC, a HITACHI, a.
TOSHIBA és a MITSUBISHI ELECTRIC.

— A NIPPON ELECTRIC a HONEYELL céggel épitett ki miuszaki
egyittmikddést. A Honeyell-technikdval kozép tipusii gépeket Allitott eld,
a sajat fejlesztésd kis és nagy tipusokkal egyiitt gyartja a NEAC 2200/50,
100, 150, 200, 250, 300, 400, 500, 600 sorozatot.

— A HITACH] miiszaki egylittmik&dé partnere az RCA., Az RCA
SPECTRA sorozatinak egy részét gyartja, ezeket a sajat fejlesztésd nagy
tipussal kiegészitve hozza forgalomba a HITAC 8200, 8300, 8400, 8500 so-
rozatot.

Ezenkiviil gyadrtja a HITAC 10 miniat(ir tipust is.

— A TOSHIBA miszakilag a General Electric (GE) céggel miikadik
egyiitt. A TOSBAC 3400, 21, 31, 41 és a TOSBAC 5100/ 20, 30 csalad olyan
sorozatok, amelyeket a GE-vel valé miszaki koopericié és a sajat fej-
lesztés segitségével gyartanak és hoznak forgalomba.

— A MITSUBISHI ELECTRIC koribban a BANKLAMAND céggel
mik&dott egylitt, de miutdn ezt a General Electric magaba olvasztotta, ez-
zel a céggel keriilt dsszekottetésbe. Mind a General Electric, mind a sajat.
technikdjit is alkalmazza, mig az alkalmazds teriiletén a WESTING-
HOUSE-céggel is tart fenn kapcsolatot. Jelenleg a MELCOM 3100/ 19, 20,
30, 40 és MELCOM 9100/30 sorozatokat gyartja és arusitja.

Ezenkiviil irodaj szdmolégép és kis tipusi szamitégép kozepes faj-
tdjaként gyartja a sajat fejlesztés(i MELCOM 81 és 83 tipusokat.

c} A géptipusokat egyesiilés keretében gyarték csoportja.

Ehhez a csoporthoz tartozik az OKI DENKI. Ez a véallalat az UNIVAC-
céggel toke-koopericidban 4ll. Az OKI-UNIVAC céget az OKI DENKI
hozta létre. Az OKI DENKI 4ltal eldallitott géptipusok teljesen sajat tech-
nik4val el6allitott gépek, mig az OKI-UNIVAC 4ltal eldallitott gépek tel-
jesen az UNIVAC tipusoknak felelnek meg. Jelenlegi sorozatai OKTAC
5000, 6000, 7000, valamint az OUK 9200, 9300, 9400.
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4. Az elektronikus szamitégépipar fejlédésének iranya

Az 1970-es éveket az informaciéfeldolgozési ipar koranak nevezik. A
tarsadalmat koriiivevd kdrnyezet, a témegfogyasztis, a fogyaszték sok-
iranyd kivalasztédasa, a termékek rendszerezése, a specializdlt tevékeny-
ségek Osszehangoldsa, valamint az egyre szélesebb kor(i informaécigesere
miatt a gyorsan novekvd informaciomennyiség feldolgozasara és kivéalasz-
tdsdra Osszehangolt terven alapulé dontést elSkészits informacicfeldolgo-
zasi technika fejlesztését meg kell hatarozni.

A szamitogép a vallalatoknal a belsd irdnyitas egyik eszkéze lesz és
az allam feltétleniil beviszi a kozigazgatds gépezetébe. Naprél napra fej-
l1dik a téjékoztatd szolghlat, amely az adatokat informéciéként bocsatja
a térsadalom rendelkezésére. Ezért sziikséges, hogy még jobb szamitégép-
software-technikat és még magasabb szinvonali szdmitogépeket fejlesz-
szenek ki. Ezzel egyiddben az adatkézlés céljara hirkézld halézatot kell
biztositani. Jelenleg is alkalmaznak speciilis hirkdzlé halézatokat, de eze-
ket a jovoben adatkdzls halozatokkd fejlesztik, Ezeket a kérdéseket a pos-
tai és tavkozlési vallalatoknak kell tanulményozniok.

a) Adatfeldolgozas az aAllamapparatusban.

Az egyre bonyoclultabba vdls, egyre nagyobb témegil adattal foglal-
kozé Allamigazgatasban felmeriilt az elektronikus szamitégépek alkalma-
zasdnak sziikségessége, mert ez hivatott az allamigazgatds korszeriiségét
és hatékonysagit biztositani.

Jelenleg a minisztériumok és kdzponti hivatalok nagy részében a sta-
tisztika, a tdrsadalombiztositds, lizemgazdasagi szdmitisok, meteorologiai
adatok feldolgozisatdl kezdve a hivatalon beliili iranyitids és ellenérzésig
(bér, személyzeti, gazdasigi) szamos teriileten alkalmazzdk a szimitégépe-
ket, de a kozigazgatas egészének gépesitése céljabél egy ésszehangolt rend-
szert kell megvaldsitani.

b) Adatfeldolgozas a vallalatokon beliil.

Szamos példa van arra, hogy az elektronikus szamitégépek alkalma-
zasAnak kezdeti szakasziban a legttbb vallalatnal az elektronikus gépen
csak a leheté leggyorsabban elvégezhetd miveleteket és azokat a munka-
kat részesitették elényben, amelyek a gépesités révén megoldottdk a mun-
kaerdhidnyt. Japanban a joviben a vallalatok dontésének eszkidzeként a
kévetkezd nagy teljesitményli rendszereket kivianjik fejleszteni.

1. Gyaripari példék;

a) Olyan teljes rendszer kialakitdsa, amely a vallalaton beliil a tech-
nikai fejlesztést a termelés és az értékesités iranyitdsaval Gsszekoti, to-
vabba a viéllalat szervezeti tevékenységét dsszehangolja és a piac igényeit
kielegité gyartastervezd rendszert segiti;

b) a vallalat, a megrendeldk, valamint az alvillalkozok kozétti ter-
mék-, anyag- és alkatrészforgalommal kapcsolatos rendszer kidolgozéasa;

¢) a vallalat, az ligyfelek, a bank, a kereskedelem, valamint a rek-
lam- és propagandarészlegek kozotti dzleti informéciok, statisztikai ada-
tok stb. cseréjét biztositd rendszer kialakitasa;
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d) a gydrtési eljirdson bellli mdveletszabalyoz4s on line feldolgozis
Osszeillesztésén alapulé miiveletirdnyitasi rendszer kialakitisa.

2. A bankiigyletekkel kapcsolatban:

a) csekk- és szamlakliringrendszer kialakitésa,
b) az iigyfelekkel kapcsolatos informdciécsere-rendszer kialakitdsa;

c) a villamosenergia, a gz és egyéb kozszolgaltatasi koltségek szdm-
lazAsdval kapcsolatos rendszer kialakitasa.

" 3. A szolgaltatéiparban:

A kereskedelem, a viszonteladék, az iigynikségek és a gyé.rték ko-
zotti, termékértékesitésre vonatkozé informdéciérendszer kialakitdsa.

4. Az orvosi ellatdsban:

A kdzponti kérhazak és teriileti kérhdzak, valamint az egészségiigyi
ellendrzé szervek, biztosité intézetek és egészségvédelmi szervek kdzti or-
vosi rendszer kialakit4sa.

5. Az informaécio szolgaltato iparban:

Ez Japanban egy folyamatos fejlesztés alatt all6 terilet. A szédmité-
kézpontok és az informaciét szolgaltaté véllalatok az informécié feldol-
gozésaval vallalatokat biznak meg, fGtevékenységiik az tizleti kalkuldcidk,
a tudomdnyos szamitdsok és az lizletirdnyitds céljara torténd adatszolgdl-
tatds. Mivel az informaécié szolgaltaté ipar teriilete a hir, az id6jarasjelen-
tés &s eldrejelzd informaciok teriiletéhez kozel esik, varhaté a killfsldi,
orvostudoményi &s mszaki-tudomdnyos informéci6é szolgdltaté ipar to-
véabbi fejlédése.

A kdvetkezd tdbldzatok pontos kiértékelési lehetdséget adnak Japén
helyzetérdl a vilag elektronikus szdmitogépipardban.
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A Japdinban Ozemeld elekironikus szrimftigépek dlloménya:

1965 1870
Tipus mércius marcius

10 285

Nagygép 4320 115 681

3 Kozepes teljesitményt gép a1 3(1,-? 13% gig
E
L

& Kis teljesitményld gép 453 4(1) ggg

E . . . a5 1214

] Miniatir elektronikus gép 1931 7 987

Hazai beszesen 41 ggg 323 ggg

85 360

Nagygép 41735 191 362

. . 1

Kobzepes teljesitményd gép 39 3%% 80 Eﬁs
L
i

: é Kis teljesitmény(l gép 6 gig 15 gg

- e : 0 85

Miniatlr elektronikus gép 0 326

Import 6eszesen 88 ggg 23; ;gg

- 95 34

Nagygép 46 045 307 043

. . : 631 2378

g Kézepes teljesitményi gép 71189 246 046

- T 404 2429

g Kis teliesitményl gép 10 829 55 777
O

Miniatir elektronikus gép 1 gg? é%;g

P 1455 6718

Japdn Osszesen 129 995 617160
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Az elektronikus szémitdgépek szdmdnak megoszldsa
a kapitalista orszdgokban
1970 mdrciusdban

(tdjékoztatd adatok)

Orszag Osszes darab
Egyesiilt Allamok 47 997
Japan ) 6718
NSZK oo 6 670
Anglia 5 350
Franciaorszag ' _ 5190
Olaszorszag o 21780
Kanada - . 1920
Benelux allamok 1490
Ausztralia . o 1000
Svajc ! 870
Ausziria o y 340
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A hazai gyirtisG és importilt elektronikus szimitogépek szdémanak megeoszlisa

(Japan)
196§ 1’966 196? 1_96!_3 1,969. 197q
Megnevezés marcius marcius mArcius marcius marcius marcius
megoszlas szdzalékban
. P hazai 9,4 17,9 28,1 30,3 36,8 37,7
Nagy teljesitményl zép| ;o oo 90,6 82,1 71,8 897 63,2 62,3
Kozepes teljesitményd hazai 43,8 56,5 50,9 56,2 61,2 67,1
gép import 56,2 43,5 49,1 43,8 38,8 32,9
. . o hazai 371 34,6 66,8 89,2 71,2 71,9
Kis teljesitményld gép | jpnort 82.0 65.4 332 30.8 28.8 28,1
s - hazai 100 100 100 100 99.9 96,1
Miniatiir gép import 0,1 3,,9
. hazai 319 36,9 45,1 48,0 51,4 53,3
{aszesen: import 88.1 63.1 54.9 52,0 48,6 46,7
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SZAMITOGEPEK ALKALMAZASA JAPANBAN

Iparagi felosztas

Vallalati példa

Tevékenység targya

Jarulékos
o kiszolgalo ipar
&
)
o ! Félkész ipar
E
]
|3
Készaru
Kereskedelem
Pénziigy

Allami és kézhi-
vatalok, koziiletek

Honvédelem

gép, villamos berendezés és ké-
szitlék, szallitopép és berendezés

acél, konnyifém, papir celluloze,
textil

vegyipar, kdolaj, gyogyszeripar
kereskedelmi vallalat, aruhaz, nagy
és kiskereskedés, raktar, szallité

bank, biztositas, értékpapirok

kormanyhivatalok, kézigazgatasi
szervek, villamosenergia, gaz, ktz-
lekedési eszkdzik

VEDERO hivatal {szarazfoldi, ten-
geri, 1égi)

Az igeényelt eldrejelzések, termelésellendrzés, miveletird-
nyitds, készletellendrzés, mindségellendrzés, numerikus
vezérlés, programozas, halotervezés, tervezeés automati-
zalas.

Az igényelt elOrejelzés, mfveletiranyitias, készletellendr-
zés, nyersanyag-elosztds szamitds, anyag elosztis, forgd
kemence automatikus szabdalyozasa, nyomads-alatti ellen-
Orzés, energia ellendrzés,

Az ipényelt elbérejelzés, szallitds tervezés, optimalis terme-
lés-tervezés, keverési arany szamitids, hdéesereanalizis,
nyersolaj-tisztasdg szamitas, kiilénféle miivelet szaba-
lyozas.

Az értékesités-ellendrzés, készletellendrzés, igényelt elbre-
jelzés, piackutatds, raktari szolgaltatds, értékesitési szd-
mitisok, szallitis-ellendrzés.

Az ligyfél szolgalat, kolcstniigyletek, folydszamla, iizenet
csereszolgalat, automatikus elektronikus valté és Atutald
szolgdlat, biztositdsi dijszdmitds, jutalékszamitas, kifize-
tés szolgalat.

A parxdasapi tervezés, gépkocsi-jogositvany regisztratas,
bliniigy nyomozés, informacid feldolgozé kézpont, addbe-
vétel szamitds, népszamidlas, villamosenergia tervezés,
helyfoglalds, tarifaszamitds, kozlekedésiranyitas, wvastti-
szerelvény rendezés,

A katonai objektumok ellenérzése, 16vedékpalya szabalyo-

zas, fegyverzet ellendrzés, rakéta irdnyitas, tengeralatt-
jaré technika, rakéta védelmi berendezések,




HADTAPKIKEPZES

,,Néhdny szempont a hadtdpalegységek sordllomanyanak
kiképzéséher*

Sdfdr Bdlint Grnagy

A hadtipegységek és -alegységek kiképzési szinvonalinak nagyobb
iitemii emeléséhez és a kiképzés hatékonysaganak fokozdsahoz sziikséges
feltételek megteremtése napjainkban a hadtaptérzsek kiemelten fontos
feladatat képezi. Véleményem szerint ezekhez a feltételekhez kell sorolni
az elmult évek kiképzési tapasztalatainak széles kord elemzését és az
elbttiink allé kiképzési feladatok megolddsahoz elengedhetetleniil sziiksé-
ges kivetkeztetések levonasat is. Ez a munka megkoveteli, hogy a hadtap-
tisrzsek a kiképzés problémairo6l, célszerii formairdl és modszereirdl véle-
ménycserét folytassanak. E gondolatok szellemében kivinok hozzaszdlni
T 6t h Laszld alezredes elvtars cikkéhez.

Tapasztalataim szerint a hadtdp sordllomdny szakalapkiképzése, a
hadtipalegységek szervezetébe bedramld korszerii hadtaptechnika lizemel-
tetéséhez sziikséges képzetiséget egyre kevésbé biztositja. Mi ennek az
oka? Az ujonc sz4lilité gépkocsivezetSk alapkiképzését jelenleg egységes
kiképzési program alapjan az egység gépkocsivezetdi allomanyaval egyiitt
hajtjak végre. Ebben az idészakban tehat nines méd arra, hogy a t6lt6-,
hiit6-, kenyér- és vizszéllité gépkocsikra kijelélt gépkocsivezetfk sajat
szaktechnik4juk kezelését elsajatitsak. Van ugyan a szallité gépkocsiveze-
ték szillité szakkiképzésére 20 ora biztositva, de ez az draszam nem
elegendé a specialis hadtdptechnika megismerésére is.

Ezzel szemben az ,Osszkdvetelményi Program” szerint a szak-
technika kezelését az alapkiképzés idSszakdban kell elsajatitani. E kdve-
telmény azonban az emlitett ok miatt nehezen teljesithetd.

Masik oldalrél is érdemes megvizsgdlni, hogy elegendé-e a szallité
alegység Alloméanyat szakositottan, csak az adott gépjarmi kezelésére
kiképezni. A gyakorlat azt bizonyitja, hogy békekoriilmények kozott is
szamtalan esetben sziikségessé valhat egy-cgy gépkocsivezetd iddleges

* Hozzaszolis a ,Hadtapbiztositas” 1970. évi 3. szdmaban megjzslent cim
S;erintl cikkhez.
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vagy végleges lecserélése (betegség, szabadsig, athelyezés stb.). Ebben
az esetben szlikségszeriien, az adott szaktechnika kezelésére ki nem kép-
zett gépkocsivezetd részére kell dtadni tobb szdzezer Ft értéki szakgép-
kocsit.

A megoldasra tdbb lehetdség kindlkozik, Szerintem célszerli volna a
szallito gépkocsivezetok szakalapkiképzése iddszakara az dra- és targykor-
elosztast ugy kialakitani, hogy az biztositsa az alegységeknél rendszeresi-
tett Seszes szakgépkoesi megismerését, kezelésének elsajatitasat.

A szaktechnikai ismeretek névelésén tilmenden, indokoltnak tartom
az anyagismeret, valamint az anyagok méilhdzdsa, széllitdsa, atadédsa, at-
vétele rendszabdlyainak alaposabb oktatdsat is a széllité gépkocsivezetbk
részére.

A hadtip sorillominy kiképzéséért — igy alapkiképzéséért is —
a hadtap szolgélatidg-vezetSk felelfsségét egyértelmlien meghatdrozza a
Belszolgalati Szabalyzat, amikor a szolgalati kitelmek elsé bekezdésében
rogziti ,,... felelds a szolgalat személyi alloményéanak harci, politikai és
szakkiképzéséért, neveléséért”.

Az alapkiképzés, esetlegesen bazisrendszerrel, &sszevontan torténd
végrehajtasa ezt a feleldsséget nem modositja. Egyben elgondolkoztato,
hogy mennyiben indokolt seregtesten bellll a bazisrendszerd kikepzes.
A hadtdpalegységek ugy a HKSZ, mint a békeellitds feladatainak meg-
olddsa szempontjabél nehezen nélkiilézik az Hsszevondasra elvezényelt ka-
tondkat. Emellett minden feltétel és lehetség megvan arra, hogy az
adott egységnél a kiképzést szinvonalasan és hatékonyan végrehajtsdk.
Ehhez azonban az sziikséges, hogy a hadtaptiszti és tiszthelyettesi dllomany
oktato-modszertani jartassiga fokozddjon. Tapasztalataink azt bizonyitjsk,
hogy azok az egyedi beosztashan levé katonak, akik a beosztdsukban vég-
zett munka mellett kézvetlen eléljaréjuktdl a sziikséges magyarazatot,
kovetkezetes iranyitast és nevelést megkaptak, révid id6 alatt kiemelkedd
eredményeket értek el. Ezek az eredmények helyes kiképzési modsze-
rek kialakitasat, és a hadtéptisztek, tiszthelyettesek moédszertani jartas-
sagat tételezik fel. A foglalkozasvezetSk egy része még nehezen szakil
a hadtapkiképzésben évekkel ezelStt eluralkodott formalizmussal. Ez
abban nyilvdnul meg, hogy nem a katondk megtanitasat, hanem a fog-
lalkozasi naplok vezetését, a megtartott Graval tbriénd elszimoldst és
hosszii, eldaddsnak megfeleld gépelt foglalkozasi jegyek elkészitését tartja
elsddlegesnek. E kiros gyakorlat egyre inkdbb megsziinik, helyette ki-
alakul a gyakorlatias, lényegretérd oktatds, ami azt jelenti, hogy a fog-
lalkozasvezeté a konkrét munkahelyen, a konkrét szaktechnika mellett,
esetleg éppen munka kézben 10—15 perc magyardzat utdn begyakorol-
latja a feladat végrehajtasat. Ezt kovetSen figyelemmel kiséri az djonc-
katona munkajat, kijavitja az elkdvetett hibdkat és elismeri a o végre-
hajtast. A bazisrendszerii kiképzést tehat nem tartom egyértelmien
indokoltnak, azonban célszeri volna megvizsgalni a bevonuldst meg-
eléz6 szakmai elSképzés lehet6ségeit, példaul a szakacsok, egészségiigyi
katondk stb. esetében. A hadidpalegységek kotelékkiképzése soran fon-
tosnak tartom a szakharcAszati alaki foglalkozdsok jol megszervezett,
kovetkezetes végrehajtasat, Ezek a foglalkozisok lehetdséget nyujtanak
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a munkarend begyakorlasara, a katondk jartassiganak, kész-
ségeinek kialakitdsira, és egyben feltételét képezik a komplex foglalkozis
eredményes végrehajtasanak is. Ameddig a szakharcaszati alaki foglal-
kozasok nincsenek végrehajtva, vagy nem érik el céljukat, komplex
foglalkozist nem szabad levezetni, mert ott mar nagyon kevés lehetfség
van az egyes katondk 4ltal elkdvetett hibdk kijavitasara, és igy a hibas
végrehajtas rogzddhet az dllomanyndl.

A komplex foglalkozasok tervezésével és végrehajtasaval kapcsola-
tosan nem tartom célszeriinek a komplex kiképzés targykoreinek jelen-
legi szétaprozoitsigat. Helyes volna a targykodrok logikus odsszekapesold-
sdval és az ismétlddések kisziirésével a zaszldalj és ezred tagozatban
kiképzési iddszakonként egy-egy komplex foglalkozdst végrehajtani 2
nap idGtartamban. A komplex foglalkozdson kb&telezden a hadtapalegy-
ségek és tagozatok kozotti egyliftmiikodést is gyakoroltatni kellene, al-
egységek feltoltésével dsszekapesolva. )

Magasabbegységnél elképzelheté egy olyan valtozat, hogy az egye-
sitett raktdrak és a szall. z. kiképzési idgszakonként 2 nap iddtartamban
hajtana végre komplex foglalkozdst §sszekapesolva egy ezred komplex
foglalkozdssal. (Békeszervezetébdl addddan a tdbbi hadtapalegység alta-
ldban nem képes a komplex foglalkozas kivetelményeinek megfeleld
szint(i kiképzést folytatni)

A ho. hadtipegységek és -alegysépek teljes dllomanya kétévenként
2 nap id8tartamban a behivott tartalékos allomannyal egyiitt hajtana
végre Osszekovécsolds jelleglG komplex foglalkozist. A komplex foglal-
kozasok el6készitésével kapcsolatosan indokoltnak tartom megjegyezni,
hogy kovetkezetesen biztositani kell a fegyvernemi raktarvezeték es rak-
tirkezeldk részvételét is a foglalkozéson. Tapasztalataink szerint, mar
az el6készitd és tervezd munkdval biztositani kell a kiilénbdzd szintf
maddszertani bemutatd foglalkozdsok kovetelményeinek realizdlédasat.

Ennek sorin megkiilonboztetett figyelmet kell forditani az MNHF
elvtars altal 1970 szeptemberében vezetett moédszertani bemutatd foglal-
kozds eredményeinek hasznositisara, illetve az ott tdmasztott magas ki-
képzési kovetelmények teljesitésére. A modszertani bemutaté szellemé-
ben biztositani kell a hadtépalegységek megovisdval és munkajaval kap-
csolatos feladatok egyméssal 0Osszefiiggésben torténd gyakoroltatasat,
Kiemelten kell gyakoroltatni a csapas kovetkezményeinek felszdmolasat,
illetve a szakmai feladatok szennyezett terepszakaszon toriénd végrehaj-
tisdt. Nagy figyelmet kell forditani a kiils6 hatdsok valdszer(i imitdl4sira,
és a hatdsckra torténd gyors reapdléképesség kialakitdsdra,

A foglalkozas gordiilékeny, elméletileg megalapozott és eredményes
végrehajtisa érdekében feltétleniil szilkséges a [oglalkozdst megeldzéen
a hadtiptisztek és tiszthelyettesek felkésziiltségének ellendrzése, els6sor-
ban azokbdl a targykortkbdl, amelyeket mint részfoglalkozasvezeték ok-
tatni, illetve ellenfrizni fognak.

Az Osszkbvetelményi Program elbirja ugyan, de azért célszeri ki-
emelni az elgljaréd hadtaptérzsek szerepét a komplex foglalkozasok ellen-
drzésének teriiletén. Ez az ellendrzd tevékenység az alarendelt hadtaptorzs
altal kidolgozott &s felterjesztett levezetési terv szakmai feliilbirdlisiban,
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majd a komplex foglalkozasra valé felkésziiltség, és az egyes fontosabb
mozzanatok ellendrzésében nyilvanulhat meg.

Az ellenfirzés célja, hogy a kozponti elképzelések megvalosulasat a
tervezésben és a végrehajtdsban is biztositsa, tovdbb4d megakadalyozza,
hogy a komplex foglalkozist kellé felkésziiliséggel nem rendelkez$ had-
tapalegységek végrehajtsak.

Nagyon lényeges, hogy az ellendrzés 1utjan az eloljairé hadtaptorzs
megfelelé kiképzési tapasztalatokat szerezzen és kovetkeztetéseket von-
jon le az alarendelt hadtdpt6rzs, valamint a sajat kiképzést szervezd,
vezetd tevékenységére vonatkozéan,

Célszerii néhany szét ejteni arrdl, hogy napjainkban a csapatok meg-
bizhaté hadtapbiztositAsdnak egyik kulcskérdése a zaszldalj hadtiptagozat
szerepéneck, Onallésdgénak erdsitése. E teriileten uj feladatként jelentke-
zik a PSZH szervezés soran kialakult, illetve dtszervezésre keriilt zaszloalj
hadtipalegységek allomanydnak kiképzése.

E hadtapegységek kotelékkiképzését szd.-gyakorlattal, illetve egy-egy
esetben az e. hadtap komplex foglalkozasival &sszehangolva indokolt
végrehajtani. Az egység hadtdptorzsek fontos feladata lesz, a PSZH z.
hadtAp és az egységhadtap alegységek kozotti egyiittmiiktdés legedl-
szeriibb formainak, modszereinek kialakitdsa, a komplex foglalkozasok
soran.

A hadtip sordllomdny kiképzési szinvonaldnak emelése rendkiviil
Osszetett feladat.

E teriileten a nagyobb iitemii és intenziv fejlédés feltételeit a kovet-
kez{kben latom:

1. Fokozni kell a kiképzés hatékonysagat:

— a hadtaptisziek és tiszthelyettesek oktaté moédszertani jartassagé-
nak novelésével;

— a kiképzés rendszeres ellenfrzése sordn az ,,eredmény” megkévete-
1ésével;

~ a gyakorlati oktatast eldsegité kiképzési bazisok kialakitasaval, il-
letve a meglev8 hadtip és Osszfegyvernemi kiképzési béazisok céltudatos
felhasznalAsaval.

2. A hadtapkiképzés feltételeit javitani kell:

— az Qsszkévetelményi Program Atdolgozasaval;

— olyan segédletek kialakitdsaval, amelyek régzitenék az egyes szak-
feladatok megolddsdhoz sziikséges tevékenységek sorrendjét, vezénysza-
vait és a végrehajtis idénormait.

Meggy6zédésem, hogy a hadtapkiképzés szinvonaldt jelenlegi lehets-
ségeink birtokAban, a csapat hadtaptirzsek egyiittes és céltudatos ers-
feszitésével emelni lehet.

Célszeriinek tartom azonban, hogy a kiképzést tervezd, szervezd
hadtaptisztek véleménycsere uGtjan feltdrjak a fejlfdés kovetkeztében
kialakult ellentmond4sokat és javaslataikkal segitsék ¢l6 a legkedvezdbb
kiképzési feltételek kialakitasat.
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Egészségiigyi és sebesiiitvivo katondk kiképzésének
tapasztalatai

Dr. Oldh Lajos orvos-drnagy

A kiképzéssel kapesolatos kivetelményeket az eil. katonak és sebe-
siiltvivek vonatkozasiban az Osszkévetelményi Program tartalmazza, a
targykorok adottak. Az viszont, hogy az eldirt targykéréket milyen szin-
vonalon sajatitjAk el, nagyban fiigg a kiképzés modszeréidl és a ren-
delkezésiinkre allé emberanyagtol. Hidba vannak j6 oktatéink és okta-
tasi segédeszkizeink, ha a kijelslt eli. katondk és sebesiiltvivék nem felel-
nek meg a kovetelményeknek. Ezért a kivdlogatdst mar a bevonulds
alkalmaval meg kell ejteni. Itt figyelembe kell venni az aldbbi {8bb
szempontokat:

1. Az eil. katona magas szint{i alapmiiveltséggel rendelkezzen. Ezért
lehetdleg olyan személyt kell kivalasztani, aki a polgari ¢letben is egeész-
ségligyi szakképzettségll (jarvanyligyi vagy koézegészségligyi ellendr, fog-
technikus, miitéssegéd), de legalabb gimnéaziumi érettségivel rendelkezik.

2. A kivalogatisnil figyelembe kell venni, hogy az eii. katondnak
képesnek kell lennie az eii. ti. vagy tts. helyettesitésére az ellatdsnal,
valamint a sorallomany oktatdsanal.

3. Nem utols6 sorban figyelembe kell venni a fizikai ratermetisé-
gét — kiilondsen a nem szervezetszerd sebesiiltvivék esetében —, mert
a gyakorlati végrehajtas igen nagy fizikai er6t kdvetel

A gyakorlati tapasztalat azt mutatja, hogy a felsorolt hdrom szem-
pontot nem mindeniitt veszik figyelembe — kiléndsen a sebesiiltvivék
esetében — ebbdl adédik azutan, hogy az eléirt kévetelmények elsajati-
tasara képtelenek, illetve a gyakorlatot fizikailag képtelenek végrehaj-
tani. Szakitani kell tehat a régi rossz gyakorlattal és nagyobb figyelmet
kell forditani a kivalogatasra.

Itt szeretném megemliteni, hogy célszeriibb lenne a sebesiiltvivd
katonak haboris Allomanytdbla szerinti szervezetszeri rendszeresitése,
mivel lehetetlennek tlinik, hogy habori esetén a lovegkezelé vagy
iranyzs, golyoszoros vagy RPG-s katona kivaljon a harcrendbdl és a
sebesiiltek kiliritését végezze. Haboruban tehat a mér-korabban ei. ka-
tonanak kiképzett bevonult katona szervezetszerl sebesiiltvivd lenne.
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A kiképzés mddszere az eii. katondk és sebesiiltvivék esetében egy-
arant az Gsszevonds. Az eddigi tapasztalatok sajnos azt mutatjidk, ha nem
ezl a mddszert valasztottuk, a kiképzést feliiletesen hajtottak végre,
nagy volt a hidnyzok Yg-0s ardnya, sebesiiltvivék esetében pedig csak
a létszamot nézték é&s naponta viltoztattdk az alegységektdl elkiildsit
személyeket. Tehdt még az &sszevonds formdja is vsak olyan lehet, ami-
kor az 8sszevontakat kiilon kérletben Osszevont szakasz vagy szazadként
helyezik el és a kijel5lt parancsnok diszponal a személyekkel, tehdt azok
szolgalatba nemn vezényelheték, konyhamunkira nem oszthatdk be stb.

Magasabbegységiink viszonylatdban ezt a moddszert olyannyira szi-
goruan vettilk — és ezt mdsoknak is javasolni tudjuk —, hogy az eii
katondk Osszevonasit az eid. z.-nal tartottuk meg, ahol megfeleld szak-
tanterem és oktatasi segédanyag 4ll rendelkezésre. Az a cél vezérelt
benniinket, hogy az eil. ti. és tts.-eket pétolni képes — mivel igen nagy
a hidany — eii. katonidkat képezziink ki.

Az dsszevonas lehetdséget biztosit arra, hogy a katona a felkésziilés
idején — esetleg szabad id6ben is — korrepetdlason vegyen részt, tehat
segitse 6t az elSadé és tarsai egyarant. A szaktanteremben a segédeszko-
z0k segitségével mélyitheti tuddsat, illetve a leadott anyagon tul még
hozzatanulhat, mivel a szaktanterem {igyeletesén keresztiill a megfeleld
irodalmat megkapja.

A gyakorlati élet tapasztalatai azt mutatjak, hogy kevés gondot for-
ditanak az elsajatitott anyag felszinen tartasara és a tovabbképzésre,
Moédszerként javasoljuk, hogy az ell. katondk vegyenek részt a gyengél-
kedé napi munkédjdban meghatdrozott feladatfal és a szemdélyek 2--3
havenkénti funkcidbeli valtasaval. Pl.: laboros, sterilizdlo, kotszd, beteg-
apolo, étkezés felelds kijelGlése. Természetesen igy lehetdség nyilik a
gyengélkedd napos szolgdlat megvalGsitdsdra is.

A szakalapozd kiképzés nem érhet véget az Osszevondssal. A kikép-
zés folytatdédik a szakharcdszati komplex foglalkozisok keretén beliil,
mely a tanultak gyakorlati életbe torténd atiiltetésének egyetlen lehetsé-
ges modszere, Az egészségligyl katonak és sebesiiltvivék itt mér Sssze-
fiiggéseiben gyakoroljdk az elméletben elsajatitott és egyénileg begyako-
rolt tudnivalékat. Ez a kiképzés azonban csak tgy éri el céljat, ha jél ler-
vezett, anyagilag biztositolt, megkozeliti a harci korilményeket, markiro-
zott sériiltekkel hajtjak végre. Eppen ez utébbindl szoktak hidnyossagok
mutatkozni, mivel a parancsnckok nem veszik tudomésul a sériilt kelet-
kezését és nem adnak lehetéséget az ellitds és kiiirités gyakoroltatisira.
Pedig itt nyilna eldszér lehetdség az eli. targykdrdket oOsszefiiggésbe
hozni mds targykordkkel, melyet a mellékelt tiblazat szemléltetGen
mutat be.

Természetesen az eli. katona kiképzése a komplex foglalkozasok
-lebonyolitdsdval még mindig nem fejezdddik be. Allandéan tanitani
kell — erre legalkalmasabb a gyengélkedd ambulancidja —, feladatokat
kell adni szdmara a napi ellendrzés és eii. felvildgosité munka teriiletén.
Az eli. katondk feltétleniil vegyenek részt a sorallomény oktatdsiban
mint eldadék vagy mint segitSk, akik bemutatjik a kiildnbdzé mébdsze-
reket és utidna gyakoroltatjsk a sorkatonikat,
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A gyakorlati tapasztalat azt igazolja, hogy az Osszkdvetelményi
Programban meghatarozott idé nem elegendd az alapos kiképzéshez,
tehat a felsorolt ajanlott egyedi médszerek alkalmazisa indokolt, mond-
hatnam sziikséges. Kiilénosen fontos az egyéni kiképzés modszereinek
alkalmazasa olyan esetekhen, ahol Osszevonasra nincs lehetdség, vagy
valamilyen ok miatt (betegség) az eii. katona nem vett részt az Osszevont
kiképzésen (HM és HDS kozvetlen alakulatokat célszer(i utalnil).

Az elmondott moédszerek és tapasztalatok a sajat modszereink és
tapasztalataink. Lehetségesek ennél jobb médszerek is, melyek sok eset-
ben a lehetdségekbfl — emberi anyag, elSadé, kik. eszkéz6k — addédnak,
igen nagy jelentdséggel bir a talalékonysag, az oktatdsi modszerek kom-
bindciéjanak lehetésége. Ez utébbit az oktatandd és oktatd felkésziilt-
sége hatarozza meg. Pl mennyi legyen az el6adas, gyakorlas, mennyi és
milyen filmet vetitsenek, hol tartsik a feglalkozést, gyakorld (tanuld)
parok kijeldlése sthb.

Béarmilyen jellegli legyen a kiképzés vagy foglalkozds moédszere, az
sohasem veszitheti el gyakorlatias jellegét. A gyakorlatias jelleget a szak-
harcdszati komplex foglalkozas teszi lehetévé, A sikeres végrehajtds fon-
tosabb feladatai:

. Levezetési terv kidolgozasa (térképen).

. Harcdszati helyzetbesllitis (gyakorlattal vald Osszekapesolas).
. A mozzanatok részletes kidolgozasa.

A mozzanatok oktatdsi kérdéseinek kidolgozasa.

. Szamvetés a markirozott sériiltekre.

. Cédulak elkészitése a markirozashoz,

Személyi biztositis (ha masként nem, vezénylés utjan).

. Anyagi-technikai biztositas,

. A végrehajtas ellendrzésének biztositdsa (dontnékdk).

Lokt

Osszefoglalva az epészségiigyi katondk és sebesiiltvivék kiképzését
az alabbi f6bb szempontokra kell forditani £& figyelmiinket:

1. Valasszunk ki jo alanyokat,

2. A kiképzést osszevonds formajdban hajtsuk végre.

3. A kiképzést lehetdleg szaktanteremben folytassuk. :

4, Biztositani kell a bemutatashoz sziikséges anyagokat és kiképzési
segédeszkozoket, konyveket, szabalyzatokat.

5. A j6 eldadd fél siker az anyag elsajatitdsinal.

6. A kiképzést dia- és mozgofilmvetitéssel kell szinesebbé tenni.

7. Az elméleti foglalkozas kapcsolddjék gyakoroltatdssal.

8. A felkeésziilés, az onképzés iddszakdban biztositsuk a korrepetilas
lehetéségét, hozzunk létre tanuldéparokat.

9. Alakitsunk ki versenyszellemet, szervezziink vetélkeddket,

10. Hajtsunk végre komplex foglalkozdsokat, az egészségligyi targy-
kordket hozzuk osszefiiggésbe egyéb targykorokkel.

% %
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A komplex foglalkozésok egészségligyi tanulmanyi kérdéseinsk bedl-

fitasahoz az aldbbiakat javasolom:

Egészségiigyt tdrgykorok Gsszefiiggései mds tdrgykorokkel

Oszlopmenet végrehajtisa

LégitAmadas elharitdsa

Vegyicsapas felszamolisa

Atomcsapas felszamoldsa
Védelemre vald berendezkedés

Tamadds erdds-hegyes terepen

Bjszakai harctevékenység

Sebesliltellatis gépkocsin.

Sebesiiltek gyors dsszegyiij-
Lése sebesiiltfészekbe,

On- és elvtarsi segély.

Sebesiilifészek megjeldlésének
modjai.

Készenléti ampulla hasznalata.

Elsdsegély mérgezéseknél.

SZVCS hasznalata.

Sebesiili Osszegyiijtés és
kiiirités szennyezett terepen.

Rérzleges mentesités.

A katona tevékenysége menti-
osztagban.

Jarvinyvédelmi-higiénés rend-
szabalyok.

Sebesiiliek felkutatdsanak
maodszerei,

Sebesiiltek kiiiritésének mod-
szerei,

Elsdsegély kilonbozd sériil-
teknek,

Sebk&tozd csomag haszndlata,

Sebesiiltek felkutatdsanak és
kiiiritésének mddszerei &jjel.
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Egészségiigyi vetélkedo tapasitalatai

Dr. Oldh Lajos orvos-drnagy

A Magyar Néphadsereg soraiban szolgalatot teljesité katondk minden
oldalt kiképzése elsérendii feladat. Ennek a kiképzésnek része az egész-
ségiigyi kiképzés is. Nem mindegy azonban, hogy a kiképzettség milyen
szinvonalat ér el, hogy a katonik milyen fokon tudnak bajba jutott tar-
saikon a leggyorsabban és a legszakszeriibben segiteni.

Az egészségligyi kiképzés, valamint az egészségligyi kultura szinvona-
ldnak emelése céljabol az egészségligyi szolgidlat versenyt hirdetett a ka-
tondk kdzitt. A verseny értékelése vetélkedd formdjaban tértént meg. A
verseny meghirdetését tdmogatta a parancsnoksag, part- és KISZ-bizott-
sag egyarant, Ennek a tdmogatisnak eredményeként jott létre a maga-
sabbegység szintli vetélked$, ahol a katondk jo felkésziiltségrél, egyes
esetekben nagy jartassagrol tettek tanibizonyagot mind az elméleti, mind
a gyakorlati kiképzés anyagabdl. A vetélkedd, mint a szocialista verseny-
szellem kislakitdsdnak és megvaldsitdsanak egyik moédszere, igen nagy to-
meget mozgositott. Lehetévé tette az egészségligyi felvildgositas széles
kori kifejlesztését a sorkatonidk kozdtt, és elfsegitette egészségiigyi kul-
turdltsdguk szinvonaldnak emelését. A versenymozgalomba valé bekap-
csolddast az tette lehet6vé, hogy a vetélkedd kérdéseit a kiképzés targy-
koreib6él és az altalanos miiveltséghez tartozd egészségiigyi kérdésekbél
allitottuk ossze, &s ezt idében széles kérben nyilvanossdgra hoztuk, termé-
szetesen kozoltilk az eredményes szereplés esetén elnyerhetd dijazast is.
A vetélkedd népszeriiségét fokozta az is, hogy kulturidlis keretek hkozott
folyt le, tehat mintegy szérakozva tanultak, illetve tanulva szérakoziak
fiatal katondink. A vetélkedd egyéni és csapatverseny formé&jat oltotte,
és a nyertesek mindkét esetben dijazisban részesiiltek. A dijakat a poli-
tikai osztdly biztositotta a kulturilis keret terhére. Csapatban elsé dij egy
rex-asztal, masodik dij asztali foci, harmadik dij harom készlet sakk volt.

A 4. és 5. helyezett csapat oklevelet kapott. Egyéniben az elsé 6t he-
lyezett estkkend pénzértékben egészségligyi témakérld konyvjutalomban
részesiilt, ezenkiviil minden versenyzd elismerd oklevelet kapott és kényv-
jutalomban részesiilt, Ez a dijazasi séma érvényesiilt az egységeknél meg-
tartott vetélkedén is, csak csékkentett pénzértékben. A vetélkedd fo-
lyaman a részt vevd kézénség aktivizdlasa céljabdl kérdéseket tettiink fel
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szdmukra is, és helyes vdlasz esetén a vilaszt add egészségiigyi felviligo-
sit6 téma&ji kényvjutalomban részesilt.

Az egénzségiigyi felvilagosité munka kiszélesitése céljabél a vetél-
keddt kiAllitassal kapesoltuk ossze. A klubteremben plakdtokat helyez-
tiink el, melyek az Altalinos higiénes rendszabdlyokat, a fertéz&betegségek
megeldzését, betegdpolast, a véradas, valamint a katonai kiképzés egyes
targykoreit dbrazoltdk. A vetélked8k és a részt vevd kdzbnség kozbtt
egészségligyi brostrakat és roplapokat osztottunk szét.

A vetélkedé levezetése azt a célt szolgalta, hogy a vezetés meggys-
z6djon az egészségiigyi kiképzettség fokarol és a verseny felkésziilési és
végrehajtasi idészakdban minél tobbet tanuljanak katonafiataljaink. Ezért
a vetélked5 folyaméan a versenyz8k hangosan adtak vélaszt a kihuzott
kérdésre, melyet a zsiiri értékelt, adott esetben helyesbitett, illetve kiegé-
szitett, Id8nyerés céljabol egészségiigyl totdét és ,kérdés-felelet” lapot
készitettiink, melynek helyes kitoltéséért a versenyzdék meghatarozott pon-
tot kaptak. A vetélkedd kotozési versennyel zarult.

Osszességében a vetélkedd a céljat elérte, nagyban hozzijarult az
egészségligyi kiképzettség szinvonaldnak emeléséhez, az egészségligyi kul-
tura kiszélesitéséhez.
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