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Rovid beszamolé a KGST hidrogeoldgiai szekcidjanak
berlini targyalasaval kapcsolatos tanulmanyuirdél
BELTEKY LAJOS az 0. F. F. fémérnoke

A KGST. Ulésén a népi demokratikus allamok
kikildottei nagy elismeréssel fogadtdk a magyar
hidrogeol6giai és mérnokgeoldgiai kutatds jelen-
legi helyzetérél szol6 beszamoldt, amelyet a ma-
gyar delegacidé vezet6je, Schmidt E. Rdbert dr.
ismertetett. A beszamolok elhangzésa utan a dele-
gaciok korében az a vélemény alakult ki, hogy a
magyar hidrogeoldgiai kutatds — eddigi eredmé-
nyel alapjan — a jelenlevd allamok kozott az elsé
helyek egyikét foglalja el.

A programba tobb kirdndulds is be volt iktatva,
amelyek — természetesen — nagyobbszabasu
mérnokgeoldgiai  és hidrogeoldgiai  vonatkozasu
létesitmények megtekintésével voltak egybe kap-
csolva. Az els§ kirandulas alkalmaval megnéztiik
a Templiner See-t atszel6 korvasit részére épi-
tett vasUti toltést. A to szélessége Itt 1250 m s
a toltés korongja 10 m széles. A hajokozlekedés
lehet6vé tételére a to kozepén a toltésbe egy 140
m hosszU alsopalyas vasUti hidat iktattak kozbe. Az
épitkezes technikai részét vetitettképes elGadason
ismertették a delegatusok el6tt. Utana megnéztiik
a kozeli Potsdam nevezetessegeit, tobbek kozott
Cecilienhof-ot, a nevezetes potsdami konferencia
szinhelyét. Kovetkez§ Utunk a Harz-hegységbe
vezetett, ahol a rappbodei yplgyzarogat epitését
mutattdk be a kulfoldi delegatusoknak. A volgy-
z&rogat mogotti taroldtér (rtartalma 110 millio
m3 Innen latjdk el ivovizzel Magdeburgot és
Petersburgot, s innen kap vizet a Thale-i er6mi
is. A gat magassaga meghaladja a 100 m.

Berlinbe val visszatérésiink kozben, utunkat
Leipzigben megszakitottuk, ahol a varos vizella-
tasat tanulmanyoztuk. A zérodlés utan kerdlt sor
a berlini vizml egyik telepének megtekintésére.

A kovetkezOkben e két nagy varos vizellatasa-
nak fejlodéset €s a jelenlegi helyzetét fogom
ismertetni. Az ismertetés csak a vizszerzésre és

kutakra fog szoritkozni, s nem terjed ki a viz
kezelesére, a gépiberendezésre, elosztohaldzatra
és a vizmivek szerkezeti felépitésére.

A hidrogeoldgiai viszonyok,

Nagyberlin teriiletét DK-rél ENy-i iranyban a
Berlin—Varsoi 6s folyovolgy keresztezi. A volgy-
t6l E-ra a barnimi, D-re pedig a teltovi fennsik
fekszik. A berlini volgyben a fedGrétegek jorészt
az alluvium homokos lerakddasaibdl allnak, a
fennsikok pedig dtluvialis lerakodasok, réti agya-
gok ési mérgak.

A vizszerzés szempontjdbol fontos szerepe van
a kb. 100 m vastagsagu oligocén agyagnak, mert
ez vélasztja el a felsé édesvizeket az alsd sosvizl
szintt6l. Ezen elvalasztd réteg felett kozvetlenll
harmadkori miocén rétegek fekiisznek, amelyek
gyenge barnaszén-telepekkel vannak atszéve. E
felett van a jégkorszakbeli Elster, Saale és Visz-
tula homokja s kavicsa, amelyben szabalytalanul,
nem nagy kiterjedés(i, kilonboz6 vastagsagu
margapadok helyezkednek el. Az 6s folydvolgyet’
legfellll az alluvium humuszos és homokos lerako-
dasai boritjak.

Az 1945. uténi idékig a berlini vizm(vek tul-
nyomdan a jégkorszakbeli Saale és Visztula hor-
dalékat képezO kavicsos homokbdl, tehat talaj-
vizbOl fedezték a vizszukségletet, a talajviz fel-
hasznalasa azonban mar kés6bbi fejl6dés eredmé-
nye, mivel az els vizm(-telepeken felszini vizet
hasznaltak,fel a kozponti vizellatas céljaira.

A berlini kozponti vizellatas kezdete és fejlédése.

Az els6 berlini vizmiivet 1856. 4pr. 1-én he-
lyezték Uzembe. A 100 éves évfordulGt két évvel
ezel6tt Unnepelték.
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A stralajji kapu melletti els6 vizm{ a Spree-
folyobol vette a vizet. A vizml napi termelése
kb. 30 000 m3t tett ki. A viz homoksizlrén ke-
resztll jutott a tisztaviz tartdlyba, onnan pedig
halézat Gtjan kozvetlenil a fogyasztdkhoz.

Az id6kozben megndvekedett lakosszamu varos
vizfogyasztasa is olymértékben emelkedett, hogy
1870-ben a vizmuitelepnek és a halézatnak bévi-
tése Valt szlkségessé. Az (j vizm( helyéul Veit-
mayer mérnok atfogd terve alapjan a Tegeler See
kornyékét jelolték ki. A vizet azonban nem koz-
vetlendl a tdbdl vették, shanem a té déli part-
jan létesitett kutakbol, amelyeket a homok-
és kavicsrétegekre telepitettek. A vizm(épités
elémunkalatait kiterjesztették a Miggelsee vidé-
kére is. Ennek soran a tervez6 altal kijeldlt helye-
ken tartés szivattylzassal vizhozam-méréseket
végeztek és megvizsgaltdk a talajviz mindségét
is. A vizanalizis akkor semmi kifogasolni val6t
nem talalt. A Tegeler See melletti talajvizet ter-
mel§ vizmivet, amelynek napi teljesitménye
43 000 m3t tett ki, 1877-ben helyeztek Uzembe.
A telepen 23 db falazott aknés kutbdl nyerték a
vizet. A katak mélysége atlagosan 16 m volt; a
telepitési tavolsag pedig 50 —100 m.

Roviddel a Tegeler See melletti vizm(i Gizembe-
helyezésie utan azonban kiderllt, hogy a kutak
vizének mindsége az egészségugyi kovetelménye-
ket mégsem elégiti ki. A vizb6l kivalé vasoxidul,
amely a leveg6n vasioxidda alakul at, egy bizonyos
vasbaktérium kifejlédését segitette el6, amely
nagy mennyiségben lepte el a cs6vezetéket, a vas-
oxid pedig barna, iszapos, nyalkas alakban jelent-
kezett a vizvételi helyeken.

Mivel akkor ezeken a kellemetlen jelenségeken
még nem tudtak segiteni, a Tegeler See melletti
vizm(inél felhagytak a talajviz-termeléssel és he-
lyette a tobol termelt szdrt vizet vezették a hald-
zatba. 1886-ban a vizm(i teljesitményét Ujabb
napi 43 000 m3rel emelték. A viz tisztitasara
lassi homoksz(ir6t alkalmaztak. .A felszini vizter-
melésre val6 attérés kovetkeztében az akkor vesi-
gl,gljénak nevezett szennyez6dés eltlint a halozat-

ol.

Id6kozben a Spree vizét hasznald elsd vizmii
vize a vizm( feletti foly6szakaszon eépilt gya-
rak szennyvizei és a ndvekvé hajoforgalom miatt
annyira tisztatalan lett, hogy a Stralauer Tor
melletti vizmuvet 1893-ban le kellett allitani. Ez
ugy valt lehet6vé, hogy el6z6leg kiépitették a
AMuggelsee melletti felszini vizkivételi milvet,
napi 86 000 ma3 teljesitménnyel. A vizigény koz-
ben folyton novekedett, ennek kovetkeztében mar
1896-ban 43 000 m3rel novelni kellett a Miiggel-
see-i vizm( kapacitasat.

Az 1892-i hamburgi Kkolerajarvany azonban
ismét a talajvizre irdnyitotta a figyelmet. A jar-
vé?y oka kimutathatéan a felszini viz hasznélata
volt.

A vizkezelési technoldgia fejlédése kdzben
megoldotta a viz vastalanitasi problémajat. Mivel
Berlin talajviz-nyerésre — mint el6bb lattuk —
igen kedvez6 lehet6séggel rendelkezik, s a talaj-
viznek egyetlen hibajat, a vasassagot most mar ki
tudtak kiszobolni, a felszini viztermelésrél isimét
attértek a talajviz fokozott igénybevételére, s en-

2

nek folytdn 1901 —1909-ig a Tegelér See és a
Miuggelsee melletti felszini viztermel6telepeket
ismét talajviztermelésre alakitottak &t. Az utdbbi
vizmlnél a felszini vizkivételt a csucsterhelés
idejére tartalékként tovabbra is megtartottak.

A telepek cs6kuatjainak mélysége 70 m-ig ter-
jed. A kutak 40—50 m-ig 230 mm bels6 atmé-
réji horganyzott, varratnélkiili csovekkel vannak
bélelve, A kovetkezd rakat kb. 12 m hosszban
sz(ir6vé van kiképezve. A sz(ir§ perforalt cs6é és
szitaszOvet burkolassal van ellatva. A kezd6cs6
és a sz(ir6 toldocsove kozott gumigylrls tomités
van. A katakbol szivornyaval emelik ki a vizet és
gyujtik ossze szolgélati medencébe.

Mivel a berlini vizm{ most mar 276 000
m3nap teljesitménye sem elégitette ki a folyton
novekv6 vizszikségletet, 1914-ben megépitették
a Wuhlheide-i vizmiivet, ahol a vizet ugyancsak
csékatakbol termelik. Ennek kapacitasa el6bb
napi 64 000 m3 volt, melyet 1929-ben 85 000
m3re noveltek.

A szovjet delegétusokkal a Wuhlheide-i telepet
néztik meg. Itt a katak sizdma 165, melyek egy-
mastdl atlagosan 50 m-re vannak telepitve. A
katak mélysége talnyomdéan 50 m, csak néhany
100—120 m-es van kozottik. A katak vorosréz,
horganyzott vas vagy k&agyag cs6vel vannak
bélelve, a sz(ir6k koril vannak kavicsolva. A
katankénti viztermelés éranként 30 —40 m3

A kutakbol szivornya-rendszerrel emelik a
vizet a gydjt6bmedencébe, onnan pedig a nyers-
vizet szivattylk szallitjak a szlrdberendezésiekre,
amelyek a vizet vastalanitjak. A tisztaviz tarta-
lyok Grtartalma 27 440 m3 A vizm{ termelési
kapacitdsa most napi 95 000 m3.

Berlin DNy-i részét az 1870-ben létesitett
Charlottenburgi vizm(i R. T. latta el vizzel. A
vizm( Beelietzhofi, Johannistali és Tiefwerderi
telepein a vizszerzés modja, a katak kiképzése
ugyanaz, mint amit a wuhlheidei telepen lattunk.
Ez a magant6kével alakult vizm{ 1945-ben ke-
ralt a berlini varosi vizm( kezelésébe.

A maésodik vildghaborl végén a berlini vizm({-
vek 0sszesen 13 viztermel6 telepbdl allottak, me-
Ii/eknek napi maximalis teljesitménye elérte az

millié m3t.

1. Fridrichshagen

(azel6tt Muggelsee) 320 000 m3nap

Tegel 245 000
Stolpe 110 000
Wuhlheide 95 000
5. Jungfer'nheide 75 000
Spandau 50 000
Kaulsdorf 40 000
Kdpenick 12 000
Grinewald 10 000
10. Kladow 11 000
Triftweg . 10 000
Triftweg Il 20 000
13. Alt-Glienicke 8 000

kb. 1000 000 m3nap

A maximalis napi 6sszfogyasztas mar 1937-ben
tobb volt 880 000 m3nél, a fejenkénti viz-
fogyasztas pedig 260 litert tett ki naponta. A
Charlottenburgi vizm({ harom telepe, melyek a
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fenti Osszeéllitdisban nem szerepelnek,
kb. 300 000 m3vizet termel.

A két vizm(i halézata 1945-ig teljesen kulon-
allo volt és sajat halézatat mindkét vallalat a sa-
jat szukségletének megfeleléen kezelte és alaki-
totta. A habor( alatt azonban légvédelmi szem-
pontbdl tobb helyen Osszekdté vezetéket létesitet-
tek a két halozat kozott. 1945-ben a Charlotten-
burgi vizm{ megkezdte a felszdmolast, s igy a
két halozat szerves oOsszekapcsolasdnak nem volt
tobbé akadalya. Berlinnek 1949-ben nyugati és
keleti szektorra tortént megosztasa azonban az
eddig még aranylag kell6en 6ssze nem kapcsolt
két cs6haldzatnak a szétvalasztasat vonta maga
utan. A szétvalaszté vonal nagyjabol eészak-deli
iranyd.

Miel6tt a szétvalasztas okozta nehézségeket is-
mertetném, a berlini vizm(inek talajviztermeld
katjairol s a vellik kapcsolatos problémakrol sze-
retnék egyet s mast elmondani.

A kutak felsé részénél kétfele kiképzési mddot
hasznélnak. Tulnyomé a szérazaknds kutfej, a
charlottenburgi vizm(ihéz tartozd telepek Katjai
azonban akna nélkiliek. A csatlakozd vezeték
tolézarjanak kezel6 csapszéra és a vizallas mérést
lehet6vé tevl kémleld cs6 kb. 0.5 m-rel a tér-
szint ala van felhozva. E kdataknal kil6én szivo-
csovet nem alkalmaztak, hanem a sz(ir6 tolddcsove
volt'a szivornya fligg6leges szakasza.

A kutak élettartama azonban meglehetsen ro-
vid, legfeljebb 15 év. A kutak teljesitménye a
szitaszOvet eltomddése kdvetkeztében mar néhany
év mulva érezhet6en csokkent. A Kivett sz(rdket
alapos vizsgalatnak vetették ala, s megallapitot-
tak, hogy az inkrustalt anyag — bar Osszetétele
rendszertelenil ingadoz6 — f6leg vashol, sosav-
ban nem old6d6, fapados masszat képez6 homok-
bdl all. Azt is megéllapitottdk, hogy f6leg a nagy
belépési sebesség, vagyis a tulzott igénybevétel
segiti el6 az inkrustalodast.

A katak regeneraldsara tobbféle eljarast alkal-
maztak aszerint, hogy mi volt az inkrustacio
Osszetétele.

A habor( alatt és azt megel6z6leg a masiranyl
er6feszités miatt a katak regenerdlasadt meglehe-
tosen elhanyagoltak, mivel a sziikséges eszkdzok
és anyagok hianyoztak.

naponta

Berlin szétvalasztdsa utani helyzet.

Mint mar emlitettem, 1949-ben Berlint politi-
kailag két résere osztottak es szétvélasztottdk az
egyesitett vizmivet és a vizvezetékhéldzatot is.
Nagyberlin 16 vizm(itelepe kozul a nyugati szek-
torban lak6 2.2 millio fogyaszté részére 7 viz-
termel6telep jutott 633 000 m3 napi termeléssel.
A keleti szektorban ezzel szemben 9 telep maradt
715 000 m3nap kapacitass&al, noha a lakossag
szdma csak 1.2 milli6. A demokratikus szektor
minden egyes lakosara a legjobb esetben naponta
600 liter viz jutott, mig a nyugati szektorban
élékre 300 liter.

A nyugati szektorban a lakosség vizsziikséglete
1953-ban mér annyira megnovekedett, hogy az
oda jutott 7 viztermelGtelep kapacitasa biztonsag-
gal nem volt elég a szikséglet kielégitésére, igy
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a telepek surg6s bévitése és felujitasa valt sziik-
ségessé, azonkivil kildn megegyezés alapjan a
keleti szektor stolpei és johannisthali telepétdl
kellett 40 000 ma3 vizet atvenni naponta.

1950 —55 években a nyugatberlini vizm(vek-
nél 215 katat ujitottak fel. A katak felujitadsan
kivil azonban a kuthalézatot 0j katak létesitésé-
sével ki is kellett bdviteni.

Els6sorban a Beelitzhofi vizmiivet Gjitottak fel,
mivel a szétvalasztas utan erre a vizmire harult
az a feladat, hogy az eddig a johannisthali vizm(-
hoz tartozd teriiletet is elldssa vizzel. A kuatak
feldjitasan kivil nagyszamud 0j katat is mélyitet-
tek le, s ezzel sikerult a teljes 140 000 m3es
napi kapacitast Ujabb 40 000 m3rel névelni.

Bovitették azonban a tobbi vizmivet is, de
azonkivill, hogy a szikséges napi dsszteljesitméry
1955. évre biztositva legyen, Riemeisterfenn
mellett egy 0j vizmivet épitettek, ahol a vizet
csapos kuttal termelik. Ennek a vizm(inek a kapa-
citasa napi 20 000 m3 A vizmi egyik érdekes-
sége az, hogy a kils6 kiképzése teljesen beillesz-
kedik a videki tajba, s az el6készitd, tarold és a
vizszallité telepek a fold alatt lejtésen vannak el-
rendezve. Ez Ugy Valt lehet6vé, hogy a vizm(i egy
lejtébe van beépitve.

A termel6 kutak szamanak ndvelésén kivil
természetesen a vizkezel§ és a gépi berendezés
kapacitasat is megfelel6en béviteni kellett, azon-
kivil nagyobb munkalatokat kellett végezni az
eloszté-halozaton isi, hogy a szétvalasztas kovet-
keztében keresztilvitt terhelés, levalasztasok
és rakapcsolasok okozta zavarokat ki lehessen
kiiszobolni. Neukdln, Britz és Ridow keriiletek-
ben pl. a csﬂcsfo?yasztés idején nyoméshién?/
mutatkozott, mivel a legkozelebbi vizm(rdl,
a tobb mint 20 km-re levé Beelitzhofi vizmdir6l
tudtdk csak vizzel ellatni.

Az Ujabb kutak épitésénél valtoztattak az
eddigi kiképzési médon. A katakat a belépési
sebesség csokkentése vegett vastagabb, kavics-
szlir6vel készitik. Kihajlitott réselésl v. réz hasi-
tott sz(rét (Bruckenschlitz filter) épitenek be
200—800 mm 0-j( faratba 1—3 réteges kavi-
csolas koézé. Gondoskodnak réla, hogy a katak
nyugalmi és (zemi vizszintjét barmikor mérni
lehessen, azonkivul a vizhozamot egyenkent vagy
csoportosan kénnyen meg lehessen allapitani. Ott,
ahol a kdtak nagy tavolsagban vannak az el6ké-
szit6 telept6l, szivornya helyett blvarszivattyat
hasznalnak a kat Uzemeltetésere. Ez természete-
sen az eddiginél nagyobb atméréji béléscsd hasz-
nalatat teszi sziikségessé.

Az altalaj szennyezddésének megel6zésére a
kattelepek koril védéteruletet jeldlnek ki. Van
egy 100 m-es zéna, amelyen belil semmiféle
épitmény nem lehet, s a talaj kerti vagy mez6-
gazdasdgi mlvelésre nem vehetd igénybe. A ma-
sodik, 500 mes zoéndn belll semmiféle talaj-
szennyez8dés nem lehet.

Kiterjedt talajviz megfigyel6 hal6zat van,
amelynél a mérési adatokat havonként olvassak le.
Ez felvilagositast nyljt a talajviz &llasarél és a
kptglk altal okozott talajszint sullyedés kiterjedé-
Sérdl.
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Ahol talajvizsizint-sillyedés nem indokolja a
kutndl mutatkozé vizhozam-csokkenést, ott a
katat kattisztitd csoport veszi vizsgalat és kezelés
ald. A katak bels6 vizsgalatara vizalatti fényképe-
zest is alkalmaznak.

A kuitak tisztitdsénak, a vizhozam regenerala-
sénak legegyszer(ibb mddja a lerakddasnak kefé-
vel vald letisztitdsa, tovabba 4—5 atm. nyomasu
leveg6nek a kutba valo bevezetése, hogy a perfo-
ralt sz(ir6 és a szita nyilésait kitisztitsa. A gya-
korlatban f6leg az utobbi eljarast alkalmaztak
sikerrel a vizhozam ndvelésére.

A csaposkutakrol.

A berlini vizm(i b6vitése soran el6sz6r 3 csa-
pos kitat készitettek. A Riemeisterfenni vizmii
csapos kutjat mar emlitettem. E kGt aknajanak
bels6 atmérdje 4 m, az akna mélysége 29.5 m
Az aknéba épitett két bavarszivattyd napi teljesit-
ménye 20 000 m3 A vizszintes csépok két szint-
ben vannak elhelyezve, mégpedig 9 csap 25.5 m
meélységben, 4 csép pedig 2 m-rel magasabb szin-
ten. 0sszesen be van épitve a 13 csépba 382 fm.
sz(ir6. A kut teljesitménye napi 20 000 m3 A
berlini vizml ma méar a vizsziilkséglet 90%-at
talajvizb6l nyeri s csak 10%-ban hasznal fel fel-
szini vizet.

Leipzig. n

A véros ipari- és ivovizszikséglete jelenleg
naponta 125 000 m3 Ezt a vizmennyiséget 4
nagy vizmd termeli. A naunhofi két vizm(, amely
kb. 20 km-re van Leipzigtdl és a canitzi, vala-
mint a tallwitzi vizmd.

A naunhofi vizmlveket 1887., ill. 1894-ben
helyezték Uzembe. A vizml(telepités elémunkala-
tait, a kutatast ,,Baurat Thiem” vezette. A vizet
a diluvialis vizvezet6 réteghdl nyerik. A két viz-
m( termelése napi 30 000 m3 A katak mélysége
12—17 m. A csbkatak bels6 atmérdje 150 és
220 mm. A csbkatakon kivil vannak betongy(rds
aknés kutjaik is. A cs6katakba ontottvas, ko-
agyag, porcelan és vorosréz csoveket épitettek be,
tobbrétegl sz(ir6kavicsolassal. A kuatak egymastol
val6 tavolsaga az els6 telepitésnél 9—10 m volt,
ma pedig 50 m. A viz vastartalma literenként
4 mg, az 0sszkeménység minddssze 8 nkf. A vizet
vastalanitjak.

A régi, aknas kutakat Gjabban csapos kutta
alakitjak &t olymédon, hogy 10 m mélységben
5 db 130 mm 0-jd, 20 m hosszl csépot hajtanak
ki hidraulikus nyoméssal. 7 kat atépitése mar be-
fejezést nyert, az eredménnyel igen meg vannak
elegedve.

A harmadik vizm(nek, a canitzinek a napi ter-
melése 50 000 m3 s kb. 30 km-re van Leipzig-
t6l. A vizmiinek 400 cs6kdtja van, a katak mély-
sége 9—16 m, a béléscsd anyaga itt is kiilonbozo;
ontottvas, kdagyag, vordsréz. A canitzit6l 3 km
tavolsagra fekszik a thallwitzi vizmd, amely
alluvialis rétegekbdl partisz(irési vizet termel. A
katak szdma 126, s a Mulde mellett vannak le-
mélyitve. A vizm( kapacitadsa napi 36 000 m3 A
katak kozos szivornya-vezetékkel vannak Ossze-
kapcsolva, mely a vizet a gy(jtékatba emeli.

A magas vastartalom miatt a vizet vastalani-
tani kell. Mivel a gyorssz(r6 utan literenként még
0.4 mg vas van a vizben, aluminiumsulfat és
kalciumhydroxid adagolast végeznek, s ilymodon
sikerll a vastartalmat 0.1 1. ald csokkenteni.

OSSZEFOGLALAS.

Amint az ismertetésbdl lathattak, a berlini és
leipzigi vizm(iveknél f6leg a viznyerés modjat és
a kutakat, tovabba az ezekkel kapcsolatos tapasz-
talatokat igyekeztem Osszegytijteni. Ezt természe-
tesen els@soran azeért tettem, hogy a hazai tapasz-
talatokkal egybevetve, a latottakat itthon haszno-
sitahi lehessen.

A németorszagi tapasztalatok megerdsitettek
abban, hogy a viz agresszivitasa, illetve a korrdzio
elleni védelem kérdését hazai viszonylatban is
stirgésen napirendre kell téizni és foglalkozni kell
az inkrustacioval is. Erre a milt évben az egyik
nagy varosunk vizmivénél végzett vizsgalatok is
rairanyitottdk a figyelmet. Itt a kutak erdsen le-
csokkent vizhozamat 7 atm. nyoméasu vizzel valo
sz(irémosatassal vissza lehetett allitani. A berlini
tapasztalatok azt mutatjak, hogy ahol hasonld je-
lenséget észlelnek, a tisztitasi mlveletet néhany
évenként a vizm( minden katjanal el kell végezni.

Végul nagyobb teljesitményd, durvaszemd ré-
tegre telepitett kutaknal meg kellene prébalkozni
a jelenlegi szitaszovetes sz(ir6 helyett valamilyen
korszer(i hasitott sz(ir6nek a hasznalataval, amely-
nél az inkrustalodas lehet6sége kisebb, a tisztitas
pedig hatasosabb.

Mindseégi munka
JOLSVAI ARTHUR a V. M. V. fémérnske

Jelen kis dolgozat feladata ramutatni ara, hogy
kulondsebb koltségek nélkul milyen eszkdzokkel
tudjuk az annyira fontos minéségi munka szinvo-
nalat javitani.

Bevezet6ként talan el kell mondani, hogy az
utobbi években farasi technikank fejlodott, azon-
ban az igények, sziikségletek tulnottek ezen a
mértéken.
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Ezért tehat munkankat még jobban meg kell
javitanunk.

Banyészati kutatdé magfirasainknal a mingségi
munkat a furt szakaszbol kinyert magminta meny-
nyisége, a magkihozatali % jelenti. Az &tharan-
tolt retegekbdl nem egyforman lehet magmintat
venni. A tomott, egybealld, repedésmentes kézet-
b6l (mérga, mészkd, fillitpala, szerpentin stb.)
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viszonylag jol lehet produkélni. Az ilyen kéze-
tekre azért mondjuk, hogy ,,magképes k&zetek”.
Az er6sen repedekes vagy hajszalrepedésekkel
atsz6tt kdézet (dolomit, repedékes mészkd, tovabba
a kavicsos, vagy kavics és homokrétegek, az egész
lagy anyagok sth.) nem magképes. Ezekbdl egy-
altalan nem — pl. a kavicsbol — vagy csak kis
mértékben tudunk magot venni jelenlegi faro-
szerszamainkkal.

A mi munkank, elsésorban arra irdnyuljon,
hogy a meglévd eszkdzeinkkel minél tobb reteg-
minta anyagot, azaz minél nagyobb magkihozatalt
biztositsunk a geoldgiai szolgalat részére.

Ha kell6 korlltekintéssel valogatjuk 0Ossze a
magfurd eszkdzeinket és bizonyos szabalyokat be-
tartunk, akkor e téren eredményeinket jelent6sen
megjavithatjuk.

Vizsgéljuk meg, hogy melyek azok a szem-
pontok, amelyek figyelembevételével a magfiras
eredményességét novelhetjilk. Ha a flr6szersza-
mokat a koronatdl kiindulva a radazatig meg-
vizsgéljuk, akkor a kovetkez6 iranyelveket rog-
zithetjuk le.

1 Feltétlentl fontos nem csak a min@ség, de

a mennyiségi munka érdekében is, hogy faro-
koronaink megfelel6 vagoéeéllel rendelkezzenek. A
gyakorlatban a farokorondkat kopas utan tria-
manttal vagy mas keményfém anyaggal, hegesz-
tés utjan pancélozassal javitjuk. Legtobbszor a
pancélozott, fogas furékoronakat csak a kils6 at-
mérd biztositasa érdekében koszorllik meg. A fo-
gak élei pancélozds utan természetesen nem ren-
delkeznek kell6 vagoéllel. Sokszor egész tompa
f%li]l(;tek maradnak egy-egy fog végen. (1. sz
abra.

i si. dbra

Természtes az ilyen farokorona lassu haladast
fog biztositani, mivel a fogak a k&zetet nem
nyirni, hantolni, hanem csupan doérzsélni, kop-
tatni fogjak. Koptat6 munkaja révén a kis el6-
haladds kovetkeztében a faromag is mind tobb
oldalirdnyu koptatasnak, torésnek s az oOblitéviz-
ben mind nagyobb elmosé hatdsnak van Kkitéve.
Jol koszorilt, vagdéllel kiképzett, kalibralt koro-
nat mutat a'2. sz. abra.
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2.5z 6bm

Egy masik, de méar csaknem &ltalanos hiba a
pancelozott fogas furokoronainknal, hogy a ke-
menyfém felhegesztésekor a bels6 atmeér6nél a
szabvanymérettol kisebb-nagyobb eltérés mutat-
kozik a hegesztés kovetkeztében létrejott fellle-
teknél. llyen hidnyossdgot mutatok be a 3. sz.
abrén.

3. sz abra

A pancélozott fogaskorona bels§ 0-jét sz(kiti
a hegesztésnél a korona belsejében keletkezett
dudor. Ez a varratszer(i kiemelkedés azt eredmé-
nyezi, Hogy el6farasnal a fart mag O-je a pancé-
lozasi hiba mérvének megfeleléen kisebb vagy
nagyobb mértékben el fog térni a fdrékorona
szabvanyszerinti bels6 0-jét6l.

Erthetd, hogy az elmondott hibaval rendelkez6
farokorona kisebb &tmérdjd magot fur. Ha mar
most a mag atmérdje kisebb lesz, mint a mag-
szakito huvely konikus hézaban lecsisz6 mag-
szakitd gy(r( bels6 amér6je, akkor a magszakito
gylrd nem fogja meg a magot. A magcsd fel-
emelésekor a mag vagy a talpon marad, vagy pe-
dig a szerszdm Kiépitésekor razkodas kovetkezté-
ben a furélyuk aljara visszahull.

Eddig komolyan még iparagi szinten sem fog-
lalkoztunk a furékoronak belsd palastjanak, at-
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méréjének szabvanyméretre val6 koszorllésével.
A kell6 bels6 atmérd biztositdsa megjavitja a
magkihozatalt, de kihatidssal van a furdkorona
el6haladasi sebességére is.

Feltétlenul szikséges a felsorolt hidnyossagok
kikuszobolésére, hogy farékorondink a bels§ és
klls6 palast mentén, tovabba a fogak vegenél
ugy legyenek megkdszorilve, hogy kell6 eld és
szogl vagoééllel birjanak. Ennek betartasat kali-
berezéssiel ellendrizni kell.

2. Fontos, hogy a magszakitd hiuvelyt és a-
annak koénikus részében elhelyezendé magszakitd
gy(r(it is megvizsgaljuk. Ha ugyanis a magsza-
kité gydrl a hivelyben — éspedig fels6 allashan
— nem bir nagyobb atmérével, mint a farékoro-
ndk bels6 atmérdje, akkor a farémag dorzsolédik
a magszakito gydriben, a mag toéredezik, s az el6-
haladas csokken. A magszakité gydrl bels6 atmé-
réje als6 allasban a farokoronak bels6 atmérdjé-
nél 4—5 mm-rel kell hogy Kkisebb legyen. A
magszakité gydrd fels6 allasban elhelyezkedve
pedig 0.5 mm-rel kell, hogy nagyobb &tméréji
legyen, mint a farokorondk bels6 atméréje. Ez

esetben ugyanis biztositva van a fogasi lehet6ség.

A magszakitd gydriinek kell6 rugalmassaggal kell
rendelkezni, mert egyébként nem szolgélja a
célt.

3. A gondos farémester lgyel a magcsovere.
Beépités el6tt mindig megvizsgélja azt. Nem sza-
bad, hogy a magcs6é horpadt legyen. Itt kell meg-
emlitsem faromestereinknek és fard szakmunka-
sainknak azt a hibajat, hogy a furt magot a mag-
cs6bdl kalapacsutésekkel tavolitjak el.

A magcsoveken a kalapacs fokaval torténd
Utéssel — kiiléndsen ha a magcsd mar hasznalt
és kbpott, fala vékonyabb — kisebb-nagyobb hor-
padasokat idézhetiink el6. Ha a magcs6 sériilése
nagyobb mérvli, a mag minden fordulatnal egy
utést kap. Ez esetben Osszetdredezhet a kézet-
minta, vagy pedig lassi kopasnak van Kitéve.
Természetesen ez karos hatdssal van a farési se-
bességre is. A magcs6bdl a magot tavolitsuk el
viznyomaéssal, szivattylk segitségével. Ha igy
nem sikerll, s a kalapéacs alkalmazéasa szikséges,
akkor a hosszanti lapjaval Utogessik a magcsovet
a horpadéas elkeriilése végett.

4. A magcs6 tusk6jahoz Aaltalanossadgban egy
rovidebb toldd-radazatot csatlakoztatunk. Sokszor
el6fordul, hogy hosszabb tornyoknal a toldon Kki-
vl még egy rudazatot rajta hagynak a magcsévon
és igy hlzzak ki a magcsovet a torony elé. E
munka kovetkeztében a magoséhoz csatlakozd
rudazat sokszor meggorbil. De egyébként a mag-
cs6hoz csatlakoz6 rudazatok masképpen is torzu-
last szenvedhetnek. A magcs6hoz csatlakozd gorbe
radazatok forgatas kézben a magcsovet centrikus,
vagyis kozpontos forgasatol eltériteni igyekeznek.
Az eltérés mérvét természetesen befolyasolja a furt
slyukszelvény, a magcsd és iszapfogd csovének és
a fardlyuk faldnak méretkulonbsége. Mindenesetre
ez is karos korulmeény, amelynek kikiszobolése a
j6 magkihozatal érdekében szintén fontos feladat.

Az elmondottakbol lathatjuk mennyire fontos,
hogy a faromester a beépitend6 szerszdmot rész-
leteiben megvizsgalja. A vizsgélatra forditando
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par perces id6 sokszorosan megtérul, mivel a
szabvanynak megfeleld, kell6 vagdéllel bird faro-
koronédkkal, a magkihozatalt biztositdé magszakito
gyUrdvel, hivellyel és magcsével jobb teljesit-
ményt érhet el és mindségi munkat végezhet.

5. A magkihozatal érdekében a szerszam, ill.
magcs6  kiépitésekor a furdlyukat a szivattyd
segitségével folyamatosan toltsik fel. Ugyanis a
kiemelt szerszdm, radazat térfogatanak megfele-
I6en slilyed az o6blitéviz nivoja a fardlyukban. A
rudazatban levd iszap lassabban vagy egyaltalan
nem silyed. (Pl. gyengén magképes, lagy kozet-
ben Kkiépités el6tt keveset szarazon rafurunk.)
Ilyenkor a rddazatban és a farélyukban levé nivo-
kilénbségnek megfelel6 iszap-oszlop a farémagot
a magcsobdl kinyomni igyekszik.

Egy maésik megoldas a furémag kiépitésénél
val6 tehermentesitésére, ha a magcs6 fole kozvet-
len a r0dazatba, kodzcsavarba, karmantyUba egy
kisebb szelvénysz(kilést el6idéz6 szelepilést te-
szink. Magcsé kiépités el6tt azutdn megfeleld
acélgolydt dobunk a radazatba, mely lesiilyed a
szeleplilésbe, s ott zar. Természetesen ezen Ov-
intézkedés csak a szimplafald magcsoveknél érvé-
nyes.

6. Szimplafali magcsGveknel a tuskoban a
vizjaratot ugy képezziuk ki, hogy az 0blit6-iszap
ne figgblegesen a magra legyen irényitva, ha-
nem a magcsd belsé palastjara.

7. Magcsovet, magszakitd hivelyt, gydir(t
minden magkivétel utan meg kell mosni és a mag-
szakitd hlvelyt és a magszakitd gy(rit le kell
zsirozni.

8. Az elmondott szempontokon kivil azonban
a gondos furomesternek és furd-szakmunkésnak
mas korulményekre is kell tgyelni. Igy pl. a be-
épitett fardszerszamot el6firas kdzben nem szabad
sdrin, de féként nagyobb magassagra a talptol
felemelni. A gyakorltaban rossz szokas alakult ki
a Craelius-tipust sulyesztékarral rendelkezé faro-
gépeknél. A slilyesztOkart, (az Uugynevezett héblit)
a kezel6 furoémester vagy furd-szakmunkas stiriin
6—8 cm, st sokszor nagyobb magassagra is
visszaemeli. Ebben az esetben a magszakitdé haz-
ban a magszakitd gydlrd mikddni kezd. Ha na-
gyobb mérvi(i a megemelés, & gy(r(i raszorul a
korulfart kdzetmintara, a magra, s azt elszakitja,
eltdri. A tobb darabbdl all6 k&zetmag, mint a
gyakorlatbdl tudjuk, egymason forog, egymast
koptatja és ezaltal csokken a magkihozatal. Mas-
részt, ha a torés nem mer6leges a hengeres furé-
mag lapjara, vagy kisebb darabokra torik, akkor
az visszahull a magcs6bél. Magfurasnal tehat a
talpon levd szerszdmot csak oly magassagra he-
lyes felemelni, amikor még a magszakitd gydird
nem fogja meg a magot. A jelenleg hasznalt
szabvanymeéretli Craelius fardszerszamoknal ez
3—4 cm.

9. A j0 magkihozatal biztositdsa érdekében
nagy figyelmet kell forditani az 6blitéviz meny-
nyiségére eés mindségére is. Az oblitbviz mennyi-
sége mindig az alkalmazott korona &atmér6jétol
fugg. A szakirodalom ezt az 6blitéviz mennyisé-
get aramlasi sebességgel hatdrozza meg, vagyis
megallapitja, hogy a furdlyuk &tmérgjétél fug-

Digitalizalva a Magyar Banyaszati és Foldtani Hivatal timogatasaval, a Magyarhoni Foldtani Tarsulat kezdeményezésére,



getlentl hany métert emelkedjék az oblitéviz a
farélyukban egysegnyi id6 alatt. igy pl. a

keményfémbetétes

koronénal 0.35—0.40 m-t/1 mp alatt
duplafald magcsénél 0.50 m-t/1 mp alatt
sorétfurasnal 0.10—0.15 m-t/1 mp alatt

Ett6l a gyakorlatban sokszor eltériink, kuléno-
sen a lagyabb kd&zetek atfurdsanal. Ilyenkor az
oblitéviz mennyiséget felére, vagy egyharmadara
csokkentjik, hogy a kézetet az oblitéviz el ne
mossa. .Egyes esetekben az Oblit6vizzel val6 furast
abba is hagyjuk magvétel el6tt és szaraz flrassal
végezziik a hasznosithatd asvanytelep, vagy mas,
pl. kényes — az oblitéiszappal kdnnyen elmoshato
— rétegek flardsat. Az utdbbi esetben nagyon
vigyazni kell, mert konnyen el6fordul, hogy az
oblitévizben a magces6 felett lebeg6 allapotban
levd zagy leulepszik a magcsé és a furélyuk fala
kozé és szerszdm szoruldst 1déz el6. Fokozott mér-
tékben vigyazni kell erre a nagyobb mélységli
farasoknal.

10.
fordulatszama is. Ez kulondsen akkor bir jelentd-
séggel, ha az Osszedllitott magflard-készletink —
korona, magszakité hively, magcs6-tusko, kalix-
cs6 es a tuskohoz csatlakozd rudazatok — nem
centrikusak, azaz a kozéppontjukra képzeletben
fektetett egyenes nem egy tengelybe esik. Meg

-Hatassal van a magkihozatalra a szerszdm

kell jegyezni, hogy hazai viszonylatban az alkal-
mazott fordulatszam altalaban véve alacsony.

11.
rdzzuk a farorddazatot, mert ha a magszakito gyU-
rnk nem fog tokéletesen vagy toredezett a kozet,
ak'kor a kézetmag kirdzodik a magcsébél.

A magkihozatallal kapcsolatban ki kellene még
térni a magszakitdé gydrin kivul ismeretes Szent
Laszlé magfogd koronara és rugds magfogoéra. Az
utébbit kiléndsen duplafald magcsoveknél hasz-
naljak. Hatranya, hogy kdnnyen ,,beragad”. Jobb
eredményt mutat a Szent Lészl6 magfogdé korona
alkalmazésa. Sajnos egy magcs6hossznyi el6fu-
rasnal tébbet nem bir el, mivel a rugok rendsze-
rint letoredeznek.

Altalanosan elismert mondas, hogy a ,,jo ipa-
ros jo szerszammal dolgozik”. A jo furds szak-
ember is megvalasztja szerszamat, mert tudja,
hogy ha szabvény szerinti farékoronaval far, ugy
nagyobb teljesitményt és jobb min6ségi munkat
érhet el.

Jelen sorok azt a célt szolgaljak, hogy a far6-
mester munkatarsak és a furobrigdd tagjai az el-
mondottak, valamint az altaluk tapasztalt szem-
pontok alapjan minden esetben megvizsgaljak
magfurd szerszdmaikat, hogy ezzel is Gjabb lépést
tegyunk a mdszaki fejlesztés vonalan.

Ferdefuras Matraszentimrén
FALLER GUSZTAV oki. banyamérnok

Magyarorszag 1918. el6tti id6ben ércekben
Eurépa egyik leggazdagabb orszaga volt. Az
aldatlan habor( kovetkeztében, ismert ércvagyo-
nunk csaknem teljes egészében elveszett. 1918.
utan alig egy-két jelentéktelen ércbanyank ma-
radt. Nehogy teljesen kilféldrél valé behozatalra
szoruljunk, kényszeritve voltunk egyrészt arra,
hogy megmaradt, s akkor jelentéktelen ércbanyé-
inkat megkiséreljik korszerdsiteni és folfejlesz-
teni, masrészt kutatast inditsunk @j, s még isme-
retlen ércel6fordulasok feltardsa céljabol. Ez a
munka er6teljesebben az utolsd évtizedben indult
mreg, de komoly lendiiletet csak az utébbi években
vett.

Ezen kétirdnyG munka egy-egy eredménye
egyrészt a Gyongyosoroszi-i régi érchbanyaszat
Ujranyitdsa és komoly, eredményes fejlesztése,
masrészt a Gyodngyosoroszi kozelében fekvé Mat-
raban inditott érckutaté munka.

Az ezen érekutatdsssal foglalkozd geoldgus-
csoport lelkes munkajanak értékes eredménye,
hogy maris sikerllt a Matraban egy ércesnek
igérkezd telérkibuvast felkutatni, s azt nagyobb
hosszban kovetve, a kulszinen tobb ponton fel-
tarni. A telér amit geoldgusaink talaltak, Matra-
szentimre kozség hataraban huzddik.

A kutatdé munka kovetkez6 fazisa volt meg-
vizsgalni azt, hogy a telér a mélyben mennyire
ércesedett, m(ireval6-e, illetve érdemes-e arra
banyaszatot telepiteni.
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A Matraszentimre-i telér — mivel annak a
kulszini feltardson mérhetd délése cca 80 —85°
korili — az ugynevezett all6 telérek csoportjahoz
sorolhaté.

Az ily meredek telérek ércesedési mértékének
megvizsgalasa régebben foldalatti banyam(iveletek-
kel, aknak, lejtaknak, tarok kihajtasaival tortént.
Ezen miveletek azonban koltségesek, ezeket a
banyészat a kutatds stddiumaban csak sziikséghOl
kockéztatja meg.

Olcsébb és gyorsabb megoldasként kinalkozott
az el6forduldsnak mélyfurdsokkal valé elGzetes
megvizsgalasa.

Egy meredek délésli telérnek — mint amilyen
a matraszentimrei is — meélyfurassal valé meg-
vizsgalédsa nem egyszer( feladat. Ez a szokasos
fugglleges iranyu furdsokkal nemigen lehetséges.
A flgg0legeshez kozelallé 80 —85°-os dblésd, s
rendkivil kemény, kvarcos koézetekkel Kkitoltott
telérnek lapjan egy fligg6legesen inditott farés
elcsuszna, hiszen a faro elérve a meredeken allo
kemény teiér-kGzetet, a puhabb fedd-kozetben,
jelen esetben andezitben, keresné tovabbi Utjat.
Fugg6legesen inditott furdssal ily 5—15°-U
hegyessz0g alatti talalkozés esetén, a telérbe valo
behatoldsnak alig van lehet6sége, illetve csak
nehéz és bizonytalan kimenetelli iranyitassal old-
hat6 meg, a fdrastechnika mai allasa mellett.

Jarhatd Utnak igérkezik azonban a meredek
dolést -teléreknek egy bizonyos szdg alatt inditott
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ferde furéssal valé atfurasa és megvizsgalésa. Az
érckutatasoktdl a jov6ben tobb ilyen kivanalom
varhat6, ezért az Orszagos Foldtani FOigazgato-
sag tervfeladatul tlizte ki az ily ferdeirany( fira-
sok technolégiajanak kikisérletezéseét.

A Kisérleti furds Matraszentimre kozség koz-
vetlen kozelében, a telér kiblvasatol 100 m-re, a
telér fed6-kOzeteire lett telepitve. A flras iranyét
a telér kibuvas csapas iranyara merélegesen tliz-
tik ki. A farést 60°-os dOléssel terveztik meg
ugy, hogy az a 80 —85° alatt dolt telérrel 45—
50°-0s szOgben talalkozzék. Ily talalkozasi szbg
mellett mar remélhetd, hogy a fards a telérlap
mentén nem csuszik el, s a telért sikertl minden
kilonosebb terelés nélkul atfarni.

A Kkisérlethez szilkseges furdberendezésit, mely
egy kuldén e célra szerkesztett csévazas, ferde
farétoronybol és az ezzel dsszeépitett M 500-as
ismert  farégép-aggregatbdl  allt, az Orszagos
Foldtani FOigazgatosdg féhatésaga ald tartozd
Meélyfarasi Kozponti Javitd Vallalat Kisérleti
Osztalya megtervezte és azt Ujitdsi mihelyében
elkészitette. A berendezést 1956. év janius ho
elsé felében kiszallitottuk, felszereltik, s igy a
Kisérleti faras janius ho 15-én megkezd6dhetett.

A fuaras kivitelezésével a Miskolci Melyfaro
Vallalat Zagyvapalfalvai UzemvezetGsége lett
megbizva, a munka mUszaki iranyitdsat pedig a
Kisérleti Osztaly vegezte.

A flrési munka kezdetén az M 500-as fardgép-
aggregat ismert fogyatékossagai miatt jelenté-
keny munkaid6 kiesés volt. A berendezés azonban,
mint ferdeflrd berendezés, az azzal szemben fel-
allitott kovetelményeknek teljes mértékben meg-
felelt, azon menetkdzben kilénosebb mddositast
végezni nem kellett.

A flréds, mint az varhatd volt, igen nehezen
farhatd kézeteket haréntolt. igy a geoldgiai szol-
galat megallapitasa szerint az atfart k&zetek
0.38%-a IV-es, 6.69%-a VI-0s, 292</0-a Vlll-as
és 90%-a IX-es kategoridba tartozik.

A geoldgiai szolgalat el6re jelezte, hogy a
fards kezdetén nagyobb vastagsagban andezit
gorgeteggel és tormelékkel kell szamolnunk, s
tényleg kereken 18 m vastagsdgban ilyen kézete-
ken kellett a furasnak &thatolni.

Ennek megfeleléen a flrést a szok&sosnal na-
gyobb meérettel kezdtiik, 229-es irdnycsovet allitva
be. A gorgeteges kdzeteket nagyrészt oblités nél-
kul furtuk at, s ezen kézeteket 15.2 m-ben be-
cementezett 191-es cs6rakattal zartuk ki.

Tovabb flarva cca. 18 m-ben elértik a szalban
allo andezitos kézetet, s 30.2 m-ig furva, beélli-
tottuk a 159-es csOrakatot. Ezen mélységtdl a
furés csovezés nélkil tortént 131 m mélységig,
mégpedig 33.6 m-ig 145 mm O0-jd, onnan 131
mm 0-ji keményfémbetétes furokoronakkal.

A kereken 35 m-ig terjed6 farolyuk-szakasz
atflrasa komoly feladat volt, mind a berendezés,
mind a dolgozok részére. A 18 m vastag gorgete-
ges rész is mar komoly nehézségeket okozott, de
ezen felul 25.5 m-ben varatlanul kvarcittal
taldlkoztunk, 30.2—31.85 m kozott pedig a
telér kdzetet kellett atfurni.
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E nehézségek ellenére, melyeket a nagyon ke-
mény és rendkivil koptatdé hatast kdézet okozott,
ezen szakasz a geologusoknak, de a furassal fog-
lalkozéknak is Oromet hozott, hiszen a kdzet-
magok azt mutattdk, hogy sokkal mélyebben var-
hato fételér fedG-kézetében is taldlhatok mar
ércesedést mutatd erek, illetve melléktelérek.

Elmalt év augusztus ho végére elkésziilt a
GG 80/9 jeld hydroperforator, melynek igénybe-
vételét ezen farasnal el6re terveztik. A készuléek
beinditasa utan azonnal jelentkezett ennek nagy-
mérték( teljesitményndvel6 hatasa. *

Mivel a hydroperforator nevii készilék szak-
manban még kevessé ismert, csak roviden ismer-
tetjik.

Géal Endre és Gerber Karoly Kossuth-dijas
mérndkoknek tdbb évi munka eredményeként
sikeriilt egy 0j tipusu viznyomassal miikodtetett
motort (GG hidromotor) szerkeszteni. A magyar

allam ezen taldlmanyra vilagszabadalmat biztosi-
tott.

Az eredetileg is furési célra késziilt, s cs6-
kopenybe foglalt ffydromotor a fdrdérudazat alja-
hoz csatlakozik.

A motort a faréberendezés 0Oblit szivattydja
hajtja, s a motor az aljadhoz csatlakoztatott vésével
a farélyuk talpara percenként 400 —800 (tést
mér. Ekdzben a furogép a rddazatot s ezen levé
motort és fardszerszdmot forgatja, s igy a furo-
szerszdm éle, vagy élei a talpat mindig méas-méas
szog alatt talaljak, er6sen bontva a talpat.

Dr. L&ng LA&szl6 banyamérndk a szovjet iroda-
lombdl vett gondolat alapjan javasolta, a Gal—
Gerber-féle hydromotornak magfardval valo 6sz-
szeépitését. A hydromotornak egy szimplafald
magfaroval osszeépitett kivitelét hydroperfora-
tornak nevezzilk. A hydroperforatorral valo furas
tehat egyidében Utve és forgatva mikodé mag-
farés.

A matraszentimrei ferdefurasndl 33.5 m-t6l
nagyrészt hydroperforatort alkalmaztunk, s csak
6sszehasonlitas céljabol végeztink kozben szoka-
sos magfarast is. A hydroperforatorral igen jo
eredményt értlink el itt is éppen Ggy, mint a
Fels6csatdron megel6z6en veégzett furdsi Kisér-
letnél. A cikk terjedelme miatt részletesen nem
ismertethetem a kétféle farasi eljaras farasi se-
bességeinek alakulasat, s igy csak annyit kézol-
hetek, hogy a fards 120 m-ig terjedd szakaszanak
értékelése szerint a furasi sebesség az aldbbiak
szerint alakult:

A 120.34 m-ig szokdsos modon szimpla fald
magcsOvel, keményfémbetétes koronakkal 6ssze-
sen 4436 cm-t fartunk 18095 perc tiszta flrasi
id6 alatt. Ez &lagosan 0.2451 cm/p, azaz 0.174
m/6ra éatlag farasi sebességnek felel meg.

Hydroperforatorral 7599 cm-t fartunk 5763
perc alatt, mely esetben az atlag flrasi sebesség
1.3172 cm/p, azaz 0.7903 m/éra volt.

A hydroperforatorral tehat 5.736-szoros fursi
sebességet értlink el.

Bar ez a kép nem tlkrozi teljesen a két faras-
mad kozotti kilonbséget, hiszen ehhez a furést
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szakaszokra bontva kellene targyalni, mégis tajé-
koztatast nyudjt a két farasi eljarassal elérheté
farasi sebességek nagyséagrendjére vonatkozoan.

Meg kell emliteni végul, hogy a magkihozatali
szdzalék ennél a furasndl a geoldgiai szolgalat
megéllapitasa szerint 92.6% volt.

A Nemzetkozi Talajmechanikai és Alapozasi Egyesilet
IV. nemzetkdzi konferenciajardl sz6lé beszamold ismertetése.
irta: HIESZ DENES fémérnok

A Kozlekedési és Kozlekedés Epitéstudomanyi
Egyesulet ez év februdrjaban megrendezett ulé-
sén a talajmechanikai konferenciar6l Szécsy
Kéroly dr. es Kézdy Arpad miegyetemi tanarok
tartottak rovid beszamolot.

A kovetkez6kben e két beszamol6 anyagat
ismertetjiik roviden, kiemelve azon szempontokat,
melyek foldtani kutatas tekintetében kilénds
figyelmet érdemelnek.

A Nemzetkdzi Talajmechanikai és Alapozasi
Egyesiilet (International Society of Soil Mechanics
and Foundation Engineering) 1957. augusztus
12—21. koz6tt rendezte meg Londonban V.
nemzetkdzi konferenciajat. A Terzaghi professzor
altal megteremtett (j -alapokon nyugvé talaj-
mechanika és alapozés tudoményanak mlveldi
1936-ban gyf(ltek Ossze el6szér Cambridge-ben
(USA) és ez az els6 nemzetkdzi konferencia tette
szerte a vildgon ismertté az (j tudomany els6
eredményeit.

A tovabbi konferencidk — 1948-ban Rotter-
damban, 1953-ban Zirichben — anyaga és ered-
meényei tandskodnak arrél a nagyaranyu fejlédés-
rél, mely e tudomany teriiletén ez id§ alatt végbe-
ment. Ma mér a melyépités minden &gazatiban
alkalmazzak a talajmechanika vizsgélati eredmé-
nyeit.

A londoni konferencidan 40 nemzet tébb mint
1100 képvisel6je vett részt. ElsGizben vettek
részt a konferencian a Szovjetunié tudésai. A
konferenciara bekiildétt dolgozatokat az Egyesi-
let' két vaskos kotetben kiadta és azokat mar ju-
niusban minden egyes részvev6 megkapta, igy a
konferencidn csak vitdk és hozzaszolasok hang-
zottak el.

E tudomany oériasi teriiletét hat csoportra 0sz-
tottdk, melyek az aldbbiak voltak:

1. Talajok tulajdonsagai és azok merése.

2. Mintavételek és a helyszini kisérletek tech-
nolégidja. i

3. Epitmények alapozasa. (Altalanos kérdésiek,
sikalapok és colopalapozésok.)

4. Utak, repul6terek és vasutak.

.5. Foldnyomés miitdrgyakra és alagltakra.

6. Foldgatak, rézsiik és bevagasok.

Az egyesi témakorokre vonatkoz6 dolgozatokat
egy-egy f6el6add (General Reporter) ismertette és
javaslatokat tett a vita formdjaban megtéafgya-
land6 kérdésekre. Ezutan egy vagy tébb (lésen
keriilt sor a vitdk lebonyolitaséra.

A foldtani kutatast leginkabb érdekld kérdések
kozil az aldbbiakat ragadjuk ki:
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1. A talajok fizikai tulajdonsagainak vizsgala-
taval kapcsolatban a geoldgiai tényez6k fontossa-
gat mind a féel6adok, mind szdmos hozzaszolo ki-
emelte. A talajok &svanyi Osszetétele, geoldgiai
eredete és mechanikai tulajdonségai kozott sok-
szor hatdrozott dsszefliggést lehet kimutatni. A
geotechnikai kérdésekkel foglalkozé mérndk ter-
mészetes geologiai Uledékekkel dolgozik, s a
geoldgiai folyamatok ismerete nagy segitséget
nyudjt munkajaban. A talajmechanikai vizsgalatok
viszont lehet6vé teszik szamos geoldgiai vonatko-
zasU kérdés szamszer(i vizsgalatat: Nagy jelen-
t6sége van egyes szlikebb terlletek komplex
geoldgiai-talajmechanikai feltardsanak és regio-
nélis vizsgélatanak.

2. A laboratériumi vizgalatok keretében a
nyirészilardsdg kérdése irant mutatkozott a leg-
nagyobb érdekl6dés. Altalanosnak mondhat6 az a
felfogas, hogy a stabilitasi kérdésieket hatékony
fesziltségek alapjan kell megoldani. Toébben ra-
mutattak a kozépsd féfesziiltség hatasara, vala-
mint agyagtalajok esetén a nem teljesen telitett
talajban a terhelés hatasara fellépd pérusviznyo-
mas, meghatarozasanak fontossagara és annak
madszerére.

3. A zavartalan mintavételek terén jelent6s
fejl6édés mutatkozik a legutobbi kenferencia ota.
Serota és Jennings bemutatott egy homok-minta-
vevOt, melyet a furérudazat segitségével- nyom-
nak a talajba. Légvezetéken keresztil sdritett le-
veg6t nyomnak be, mely a mintavev oldalan, a
vagoéi felett kb. 2 cm magasan elhelyezett nyila-
sokhoz csatlakozik. A sdritett leveg6 a mintavevé
aljan leveg6+vizfelliletet hoz létre, mely a minta
kicslszasat megakadalyozza. Puha agyagtalajbol
harom egymashoz kapcsolt darabbél all6 minta-
vevOvel vesznek zavartalan mintat, szamitasba
véve azon tényt, hogy a Kivett minta fels6 és alsd
része zavart allapotl. Vizsgalatra a kdzéps6 rész-
ben levé zavartalannak tekinthet6 talajt hasznal-
jak fel.

Meg kell emliteni a dugattyds mintavevék el-
terjedt alkalmazasat és az ezekkel elérhetd jo
eredmeényeet is.

4. Homoktalajok relativ ~ tomorségének €s
agyagtalajok konzisztencidjanak helyszini vizsga-
latara nagyon elterjedtek a szonddzasok. Eurdpa-
ban a statikus, Amerikdban inkdbb a dinamikus
szondazast haszndljak. Hasznos eredményeket
hoztak a tébb helyen végrehajtott kisérletek osz-
szehasonlitasai. A talajok alapozés szempontjabol
valé teherbirdsara a szondazasi eredményekbdl
szamszerlien kovetkeztetni nem lehet a talajviszo-
nyok ismerete nélkul. Bizonyos mértékd talaj-
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mechanikai vizsgalat feltétlentl szikséges a szon-
dazési eredmények kiértékeléséhez. Felmerilt az
a kivansag, hogy az eredmények 0sszehasonlitasa-
nak lehet6sége érdekében szilkséges egységes
tipus-szondazd berendezés bevezetése.

5. A talajok stabilizalasa terén el6térbe kertlt

a kemikalidk alkalmazasa, legaldbb is a laborato-
riumi Kisérletek vonaldn. Az eredmények arra
engednek kovetkeztetni, hogy forradalminak ne-
vezhet6 fejlédés el6tt allunk. Lambe vizsgalatai
szerint bizonyos kémiai anyagok mar egészen kis
mennyiségben (0.5—1.0°0) a talajhoz keverve,
annak tulajdonsagait dontéen megvaltoztatjak. A
talaj szilardsagat az eredeti szilardsag t6bbszoro-
sére novelik, atereszt6képességét radikalisan csok-
kentik. Ismét méas anyag a talajt viztaszitova

teszi, csokkenti a fagyveszélyességét. E mellett a
cementtel és bitumennel valo stabilizacid egyre
jobban terjed, s e téren a legfontosabb kérdések
sorban megoldas nyernek.

6. A talajvizsgalatok terén &ltaldnosan meg-

allapithatd, hogy a nagy intézmények (Building
Research  Statlon, Laboratories des Ponts et
Chaisées, Institut Technique du Batiment sth.) az
altalanos anyagvizsgéalat minden eszkdzével és
miszerével fel vannak szerelve, s a talajmecha-
nikai laboratériumok csupan egy-egy szektort
aikotnak. A talajmechanikai laboratériumok mel-
lett ez intézetekben fizikai, kémiai, geologiali,
anyagvizsgalati laboratériumokat talalunk és igy
komplex vizsgalatok végzésére alkalmasak.

LAPSZEMLE

,.Vibratoros flrasok” 0j forési eljarés.
Most van kidolgozas alatt a Fuaraskutatd Intézet-
ben. Az eljarés alapjat az az elv képezi, hogy a
kdzetre hatdé mechanikus er6t a rotary-vésé rezgé-
sei novelik. A rezgéseket egy nikkelcsd idézi eld,
melyet kozvetlenil a vésére csavaroznak ra, s
amelynek hossza méagnesezés kovetkeztében Kis-
mértékben valtozik. Igen rovid id6kozokben rovid
aramlokéseket kap a nikkelcsd, melyeknek frek-
venciaja pontosan azonos kell hogy legyen a
nikkelcs6 rezonanciarezgéseinek frekvenciajaval.
A nikkelcs6 és a sulyosbitorad kozé iktatott rez-
géssz(ir6 meggatolja a rezgéseknek a faréridazat-
ra tortén6 atvitelét. Az aramot a faréridazatban
koncentrikusan elhelyezett kadbelben vezetik be.
Az eddigi terepkisérletek az eddigi rotary-fura-
soknal elért firasi el6haladasi két, ill. haromszoro-
sat eredményezték.

(Erd6i und Kohlé, 1957. dec.)

Vasércben végzett magfurésok tapasztalati és
problémai. A Lahn és Dili (Ausztria) vidékének
vaserchanyaszatat kisebb-nagyobb érclencse-el6-
forduldsok jellemzik, tektonikusan er6s igénybe-
vétell telepeken. Ma f6leg devonkord vordsvas-
ércet, valamint harmadkori barnavasércet ba-
nyasznak itt. A telepek kis banyailizemeket tesz-
nek csak szikségessé, melyek gyorsan kimeril-
nek. Ezért kényszerit6 sziikségesség széles skala-
ju feltarési maveletek lefolytatdsa. A munkalato-
kat modern eszkozokkel, magfurasokkal végzik,
fold alatt és kilszinen is. Zavart teleptlésd érc-
tomzsek folytatdsat kiskaliber(i teljes szelvényl
furédsokkal kutatjak, utvefard berendezésekkel,
melyek az Oblit6viz intenziv szinez6désével jelzik
az erctomzs elérését. A Lahn-korzetben féleg a
kovetkez0 kozetek fordulnak el: diabaztufa, ke-
ratofirtufa, agyagpala, timsopala, kovapala, mész.
Ezeken a teruleteken a Wirth-féle HS—51 —4.
berendezéssel és a Svenska Diamantbergborrnings
AB. XH—50, modernizalt AB, XC—42, X—4,
X—2 gépeivel dolgoznak. Két szivattyutipust al-
kalmaznak, mégpedig a fekvd, kett6shatdsi LKE
23A"X3" dugattyus szivattyut (Wirth) és az allé
XH-ikerszivattyat, bedllithatd Iokettel. A kilszini
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farogépekhez 12 m magas, négylabl acélcsébdl,
ill. lesarkitott szelvényekbdl keszilt fardtornyo-
kat alkalmaznak, két kivitelben: 12 és 10 tonna
teherbirdssal. Az id6jaras viszontagsagai ellen a
nagyobb faréberendezéseknél hullamlemez héaza-
kat szerelnek fel, felcsaphaté tet6vel, mely meg-
feleld6 munkahelyet biztosit a farészemélyzetnek
és elhelyezhet6 benne a kiépitett furdrudazat és
egy kis munkapad is. A felhasznalt rudazatok 3
és 1.5 m hosszlak, 33.5, 42 és 50 mm Kkuls6
0-kel, valamint a Wirth-cég 63.5 mm ridazata
tompa el6hegesztésli konikus kapcsoldkkal, amit
nagyobb faratdtmérd vagy nagyobb nyomaés ese-
tében alkalmaznak. F6leg egyszerli magcsoveket
hasznalnak, Craelius-szabvanyokat, 1.5, 3 és 4.5
m hosszban. Lagy rétegekben és az érctelepek at-
harantolasara T-typusi Craelius kettGsmagcsovek
kertilnek alkalmazasra, ennek megfelel6en féleg
B-typusu keskenyajku koronékkal dolgoznak. A
fards 86 —46 mm kilsé 0-vel torténik, specialis
esetekben 101 —143 mm és 36 mm 0-vel. Kiil-
szinen hasznalt korondk 76 —56 mm O0-ek, a
foldalattiak 56 —46 mm 0-ek. A mag szilard-
siga miatt és mert a nagyobb mag jobban kiérte-
kelhet6, inkdbb nagyobb faratatmérékkél dolgoz-
nak. Magfurékorondk ajkaiba berakott gyéman-
tokkal kozépkemény és kemény, zavartalan vagy
csak kevessé repedezett k&zetrétegekben dolgoz-
nak. Kemény és nagyon kemény formacioknal
igen jol bevaltak a gyémanttal impregnalt ajku
korondk. Kildnosen kedvez6tlen viszonyok ko-
z6tt, mind technikai, mind gazdasagi szempontok-
bol a gyémént impregnalasi keményfémkoronak
alkalmazasa igen elénydsnek bizonyult. Lagy és
plasztikus kézetekben végul kizarolagosan ke-
ményfém koronakkal dolgoznak. Ezen a terile-
ten a keskenyajku koronakndl a talpnyomés 15—
80 kg/.cm' ajakfelilet, a gyémanttal impregnalt
keményfém-korondknal 100—400 kg/cm2 ajak-
felllet nyoméasra van sziikség. A furési sebesség
(&tlagos ajakatmérére vonatkoztatvt) 10—18 mi/p.
A legkedvezdbb flrasi sebességeket és nyoméaso-
kat tapasztalati Gton kellett megéllapitani, mert a
kalfoldi irodalomban kozolt adatok itt nem voltak
felhasznalhatok. A gyémantkorondknal a matrix
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(Agyazdanyag) tulajdonsdgainak megjavitasaval
minden furokorona élettartama megndvekedett.
Az utobbi évek egyik Ujdonsdga a gyémantokkal
impregnalt koronaajak.ltt is a megfelelé zsugori-
tas, kokoncenracidé és szemcsézettseg megallapi-
tdsa a fontos. Jelenleg olyan szerszamokkal dol-
goznak, melyek oldalt, kivil és belll joval kemé-
nyebbek mint az ajakon. A kemény agyazbanyag
az ajkon nem valt be, mert a szerszamok munka-
modszere abban all, hogy az ajakkopéas kovetkez-
tében mindig Uj, élesszélli darabok keriiljenek fel-
szinre, iletve dolgozzanak a faré6talpon. A gyé-
mantszemcse jelenleg 0.3 és 1.5 mm koz6tt van.
Az (j torekves arra irdnyul, hogy nagy szemcse-
tavolsdg, azaz néhany durvabb k& bezsugoritasa
segitségével zart kézetekben is j6 eredményeket
érjenek el. lgen rossz farasi korllmények Kkozott
olyan farékoronédkat alkalmaznak, melyek bera-
kasa igen finom, keményfémbe agyazott gyémant-
szilankokbol all. Ezek segitségével kemény és
repedezett kOzetek is harantolhatdk. oblitéshez
altaldban tiszta vizet alkalmaznak. Nagy gydirds
térség vagy mélység esetében agyag oblitést hasz-
nalnak. Duzzadd palédk esetében az oblitéfolyadék
carboxymethylzellulose (pl. tylose) hozzaadasaval
kevert agyagfolyadék. A béléscsOvezés miatt a
faratot nagy atmérével kezdik, s ezt lehetbleg
nagy mélysegig tartjak. Ha az ilyen béléscsovezés
nem megfeleld, Ggy a kisebb-nagyobb repedéseket,
rés-zben toltéanyag alkalmazasaval (kdc, flirészpor)
lecementezik. Maximalis hatasfok( cement és h6-
fejleszt6k alkalmazasaval (pl. sizoda stb.) elég
gyors kotés érhetd el. Oblité sulyosfoitorddaknak
(Craelius, 60 mm 0) vagy sulyos radazatoknak
(63.5 mm Wirth-rudazat) kozvetlenlil a magcs6
feletti alkalmazasa miatt tovabbi nyoméasra nem
volt szikség, igy a radazat huz6 igénybevétel
alatt all, s nincsi kihajlast lehet6sege; at furdlyuk
tehat nem terel6dhetik el. A jov6ben az eddigi-
nél nagyobb mértékben kell kutatni az &blitési, az
oblitéutak és a koronaajkak kiképzése kozotti Geiz-
szefliggések utan, a legjobb flrasi teljesitmény el-
érése céljabol.
(Erdol-Zeitschrift, 1957. nov.)
Mélyfarasi problémak az osztrak Mélyfaras-
technikai Egyesiletben. ElI&bb a mélyfarasok ter-
vezését vitattak meg, méllyel kapcsolatosan fog-
lalkozni kell a varhaté geoldgiai szelvénnyel, az
el6relathatéan sziikséges furat méretekkel €s mag-
szakaszokkal, a vés6k megvalasztasaval és féleg
a béléscsovezéssel. A kovetkezd el6adas a mélyfu-
rasok technikai felszerelésének attekintését adta
meg. A harmadik el6adas f6leg a furoturbindk
kérdésiét vitatta meg, francia és szovjet .tapaszta-
latok alapjan. A kovetkezd el6adds az optimalis
oblitéanyagokkal foglalkozott, kilontsen magas
nyomasi és hémérséklet esetében.

(Erdol-Zeitschrift 1957. nov.)

Széleskord  kisérletek bizonyitjdk a leveg6-
oblitéssel végzett furés értékét. Kb. 10 éve vé-
geznek furasokat leveg6-oblitési  segitségével
Pennsylvanidban, melyek nem harantolnak viz-
tartalmd rétggeket. Az agyagoblitéses furdsokhoz
képest az el6haladds megkétszerez6dott, a vés6-
teljesitmény kb. 52%-kal emelkedett. A kisérle-
tek még folyamatban vannak. A tapasztalatok sze-

rint a leveg6-6blitéses faras technikai javitasok
utan feltarofurasokndl is alkalmazhat6 lesz.
(Erdol-Zeitsichrift, 1957. dec.)

A centrifuga meg6rzi az 6blit6 tulajdonsagokat
és csokkenti a koltségeket. A nehéz oblités sziik-
séges tulajdonsagainak megtartaséra két lehets-
ség van: a finom furadékkal duasult oblitGisizap
egyrészét leszivattylzni és frissel potolni, vagy a
faradékot centrifugaval eltavolitani. Miutan az
oblités centrifugalasaval a sllypatnak éppen
85%-a nyerhet6 vissza, ez az eljaras kb. 75%-kal
olcsébb, mint az oblitdiszap egyrészének potlasa.

(Erdol-Zeitschrift, 1957. dec.)

Farasok elvégzésére szolgald eljarasok és ké-
szulékek. A kézetfarasok gyakran eltérnek a ki-
vant irdnytol, részben a kdzet szerkezete, részben
pedig a fdrdberendezésiek és tartozékainak felépi-
ése, sajatossagai miatt. Sok farélyuk esetében
feltétlentll sziikséges az egyenesvonali flras és
iranytartasi, pl. el6farasoknal, fagyasztolyukaknal,
szilarditdanyagok bepréselésére furt Ilyukaknal,
tdmedékelésnél sh. Vannak viszont a banyaszatban
olyan esetek is, mikor elényt jelent a farat elgor-
bitésie, pl. egyenl6tlen délésii telepnél. A cikkben
ismertetett talAlmany (DPB—870, 383 sz, 5a
osztaly, 17. csoport, feltalalé nincs megnevezve,
tulajdonos: Walter Baum, Essen. Szabadalom ki-
adva: 1951. okt. 26., kozzétéve 1953. febr. 5.)
Iényege az, hogy ugyanazon eljaréssal 'és ugyan-
azon berendezésekkel, melyekkel egy Kkivant
egyenesvonalu farolyuklefutas elérhetd, a flrat
elterelhetd. A taldlmanyi eljaras abban all, hogy
a faréberendezés vezérldkészilékekkel van ossze-
kotve, melyek a kivant lefutasra vannak bedllitva.
Ezt olymddon éri el, hogy a fdrat falanak egy
vagy tobb vezérdugatty( tdmaszkodik, s ezeket a
betartandd lefutas szerint vezérlik. A befolyasolas
torténhetik elektromos vezetékkel (vezet6kkel),
melyek kilén vagy csoportosan vannak elhelyezve,
s mérdkészulékek mutatjak azt, hogy melyik ‘ve-
zérdugattyl szoritja ki éppen erdsebben a flro-
berendezest a furési tengelybdl. Az eljaras szerint
eddig még nem lehetséges, hogy tervszer(i eltére-
seket végezzenek, pl. hogy a furattal egy telér le-
futdsahoz alkalmazkodjanak.

(Bohrtechnik-Brunnenbau, 1958. jan.)

Hogyan befolyasolja a forgasi sebesség a be-
hatolas Utemét? 17 kisérletet végeztek, 2 kutnal;
36-ndl suly és egyeb funkcidk konstansak voltak,
az egyetlen valtozd a rotary-sebeség volt. Kartoid-
bevondst és szokvanyos fogaskorondkkal el6re
meghatarozott idokozekben és melysegekben val-
tozd sebességgel végeztek flarasokat. A forgasi
sebességet minimumrdol 5—10 fordulat/perccel
novelték maximumig, s utdna isimét minimumra
csokkentették. Erre az eljardsra szikség volt a
helyi kézetvaltozasok flrasi Uteméatlaganak szami-
thsa .és a ves6tompulds hatdsdnak minimumra
val6 csokkenése szempontjabdl. Az eredmények-
bél kitlint, hogy a lokalis kézetvaltozésok igen
nagy mértékben befolyasoljadk az eredményeket.
A furds uteme a forgasi sebességgel az aranyos-
nal kisebb mértékben emelkedik; alacsony forgasi
sebességek mellett pedig a rendelkezdre allo ter-
helési a legel6nydsebben hasznalhato ki.

(Oil & Gas Journal, nov. 25.)
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Hogyan befolyasolja a terhelés a behatolas
utemét? Kiserleteket végeztek azzal kapcsolat-
ban, hogy megallapitsdk a terheléssel és a forgasi
sebességgel kapcsolatos azon tényezOk hatasat,
melyek befolyasoljak a behatolasi (el6haladasd)
sebességet. Az adatokbol kitlint, hogy az egyes
kisérletek folyaman sokszor valtozott a kdzet és
hogy a kisérletek kozoétt nagy volt az eltérés ké-
zet farhat6sdg szempontjabol. Az atlagok kisza-
mitasara bevezették a relativ flrasi sebességek
alkalmazasat, s minden adatot a relativ farasi
sebesség és a terhelés grafikonjan szerepeltetnek.
A Kkisérlet egyenesvonalt 0sszefuggést mutat a
terhelés és a farasi sebesség kodzott olymddon,
hogy 50%-o0s terhelésndvekedés kb. 65%-os flrasi
sebességnovekedésnek felel meg. A terhelés és az
el6haladasi sebesség kozotti dsszefiiggés igen ala-
csony terhelések mellett nem képezte vizsgalat'
targyat.

Lég- és gazflirasok. A cikk ismerteti annak a
kutato csoportnak a munkajat, mely a felszerelési
szlikségletekkel, furasi eljardsokkal és viz-, vala-
mint iszapproblémékkal foglalkozik. Felsorolja az
egyes berendezéseket (kompresszor, booster, olaj-
furd6s légtisztitd, utanh(ité, Kkitdrésgatld stb.).
LevegOvel kevert iszap alkalmazésénal nagynyo-
mast berendezésekkel kell dolgozni. Igen érdekes
az Un. ,mist soap" (nedves szappan) eljaras; en-
nél a furdsmodndl igen kevés vizet adagolnak a
Iégaramba, vizet el6z6leg antikorrdzids anyaggal
és ,szappanénak nevezett vegyszerrel kezelték.
A szappan elsodleges feladata itt a faratfalak ke-
nese; a felszallo vizoszlopban ez a szappan habo-
sitast végez, ami a folyadékot egyenletesebben
osztja el. Az eljaras egyik varidcidja a szaraz por-
ral elkevert szaraz korr0zi6gatlo beadasa a levegd-
adramba és folyadékként csak a flaratban termelt
viz alkalmazasa. Széraz, vizszigetel§ vegyi anya-
gokat is alkalmaztak a kisimennyiség(i vizbefolyas
lekiizdésére. Ezt a port toltégaraton keresztiil ad-
tak bele a légaramba, a talp faradékainak viz-
szigetelésére, miel6tt ezek elérnék a viztartalmd
z6nat. Egy masik szaraz, vegyi anyagot azon cél-
bél injektalnak, hogy a flratban vizet abszorbeal-
jon, ragadds anyag képzése nélkil. Olyon készi-
Iék elBallitasa is folyamatban van, melyet a talpon
lev6 sulyosbitéridban helyeznek el, s amely jelzi,
hogy a furat az el6re meghatarozott mértékkel
eltért-e az adott iranytdl. A viz felkutatdsanal
elsédleges fontossagl azon terliletek meghataro-
zésa, ahol levegdvel lehet flarast végezni,, masod-
lagos fontossagu a felszini vizek lezarasara alkal-
mas béléscsé-pontok meghatarozédsa. A vizzara-
soknal a legtobb eljarasinal alkalmaznak valami-
lyen mianyagot, a kotési id0 és a kezelés meg-
konnyitése miatt. Igen porosus vizes zonakban
vagy lagy forméacidkban nagyviszkozitasu mi-
anyagot hasznalnak, s viszonylag alacsony nyomas
alkalmazasaval helyezik el. A masik mod alacsony
viszkozitasi plasztik alkalmazésa, mely tomit6
alatt kerul elhelyezésre, viszonylag magas nyoma-
sok mellett. Ez elég konnyen cementélodik a fu-
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ratban, tehat nem el6ny6s az alkalmazésa, § & ma-
gas nyomasok is csatorndkat okozhatnak a plasz-
tikban. Néhany honappal ezel6tt a hatranyos viz-
belépés hatdsanak kikuszobolesére légfurasos tu-
ratokban, Uj technikéval kisérleteztek, mely vala-
mennyire eltért az el6bbi légfarastol. Itt az alap-
vetd eltérés az injektalt folyadék mennyiségében
és a mesizes vizhez kevert specidlis szappan alkal-
mazaséban rejlik. Majdnem az 6sszes esetekben az
el6haladasi sebesség a viz és a leveg6 alkalmaza-
sénak eredményei kozé esik, altalaban a vizet
jobban megkdzelitve. A tiszta leveg6firasihoz keé-
pest e modszerrel a vés6 élettartama masfélszere-
sére novekedett.

(Oil & Gas Journal, nov. 25.)

Hogyan szdmitsuk ki a Iégfiras leveg6szikség-
letét? Légfaras esetén a flratban elegendd meny-
nyiségl levegbnek kell keringenie, hogy a flra-
dékot azonnal kifujja. Ha a mennyiség megfelel,
a furat tiszta marad és a furadék nem gydlik osz-
sze, ha a keringést ledllitjak. A furat esetleges
szabélytalansagai miatt a légsebeségek nehezen
szamithatok ki. Kb. 300 lab/perces sebesség bi-
zonyult megfelel6nek minimum alapon. A gorbék
és a kozolt szamitasok segitségével a mennyiségek
pontosan Kiszdmithatok.

(Oil & Gas Journal, dec. 16.)

Keramia szerszamcsucsok kotése acélszarakhoz.
A feltett kérdés Ugy szol, hogy kerdmia vagoélek
(csticsok) kothetok-e acélszarakhoz epoxygyantak-
kal. A Kkisérletek 0Osszegezése azt mutatja, hogy
W vastagsagu kerdmiacsucsokkal kotési nehéz-
ségek nem fordulnak el6, ha az el6tolas nem na-
gyobb 0.010 hivelyknél fordulatonként, s a va-
gasimélység maximum Ha a szerszam meg-
hibasodik, a csucs és a szar kozoti kotés lagyulasa
kdvetkeztében, alapos hiitéanyag-oblités megold-
natja a problémat. A h(t6anyagok nem &rtanak a
keramia szerszdmanyagoknak és a kotési hémer-
sékletet megfelel6en a lagyulaspont alatt tartjak.
A Kisérletek eredménye szerint az epoxy-gyantak
kivaldak ilyen kotések céljara.
(Tool Joint, 1957. jal.)

Hydraulikus meghajtas — a modern trans-
missid. Jelenleg a hydraulikus transzmisszio
100—1500 LE-vel dolgozik. Ezek a transz-
missziok egy nyomaték-atalakitonak és a hydro-
dynamikus kapcsolonak kombinacidi. A f6 kilonb-
ség egy hydrodynamikus kapcsolé és egy nyoma-
ték-atalakité kozott, hogy a kapcsold csak atala-
kitja a nyomatékot, de nem sokszorozza. A cikk
ismerteti a folyadékkapcsol6t és a hydraulikus
folyadékokat, melyeknek megvalasztasa igen
nagyjelentdségli; tekintetbe kell venni, hogy a
viszkozitds Uzemi h6émérsékleteknél alacsony le-
gyen, a fajsuly a lehet§ legmagasabb, az olvadasi
pont alacsony, a kenési tulajdonsagok megfelel6ek,
a lobbanaspont magas, az olaj ne legyen korroziv.
A cikk kozli a transzmisszidval kapcsolatos kiva-
nalmakat, eredményeket és tapasztalatokat.

(Mining Journal, 1956. dec. 27.)
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