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Szakkulturalis kiallitas

A nyomdassza-nevelédés f6-f6 jellemzbje most,
hogy nincsen, nem is lehet benne tobbé megallas.
A korabbi id6kben néhany esztendd alatt egy egész
életre sz6léan meg lehetett tanulni a tipografiat; ma
ahany évet toltink a szakmankban; annyi esztend6t
kell szorgosan, lelkesen, odaadassal tanulnunk, mert
kuldnben lemaradunk az élet nagy versenyében, s
Ujabb foladatok elé keriilve, tanacstalanul allunk el6t-
tik. Uj gépek, Uj eszkoézok, Uj munkamdédozatok soka-
saga pattant elibénk; s ami azel6tt ismeretlen valami
volt atipografiaban: divatszer(iségek (izik, valtogatjak,
keresztezik egymast. Sokat, nagyon sokat kell tehat
tanulnia a mai kdnyvnyomtatdnak!

A Koényvnyomdai Munkasok Egyesiletének vezets-
sége teljes mértékben atérezte az idék valtozasabol
fakadt Uj foladatokat, s mar tizennégy esztend@vel
ezeldtt megalkotta a maga Ujszervezésl, gyakorlatias
tovabbképz6 intézményét, amely anyomdasztudomany
és nyomdaszmivészet apolasaval, valamint a nyomdai
munkasok szaktechnikai ismereteinek mélyitésével
azota is ernyedetlentl szolgélja a magyar nyomdaipar
érdekeit. Célkitizésének megfeleléen: a nyomdasz-
munkasok szazainak ad szakbeli iranyitast és utbaiga-
zitdst mind az altalanosabb szakbeli tudnivalok, mind
pedig a specialisabb munkakérék és mesterfogasok
tekintetében. Tovabbképz6 intézményink e tizennégy
év alatt folytonosan er6sbddott s népszerlisddott;
a benne résztvev6k szama mindig kielégité volt, s
Ujabb tancsoportok bekapcsolasa révén a most zar6do
1937/38-iki tanitasi évben mar megitdtte a 200-at is.

A tancsoportok évzard kiallitasat vasarnap, aprilis
hé 3-an rendezzik meg a Gutenberg-Otthonban.

A hallgatésag toébbezernyi nyomtatvanyvazlata, 6lom-
és linoleummetszete, probanyomata, korrektlralapja
sth. kertl ekkor kiallitasra, s er6s a meggy6z6désunk,
hogy ez a kiallitas is — a korabbiakhoz hasonléan -
orvendetes szakkulturdlis eseménytjelent majd anyom-
dasztarsadalmi életben. A tiz tancsoporton végzett
munkanak ugyan a dolog természeténél fogva csak
egy részébll — f6leg a vazlatozébdél meg az 6lom-
metsz6b6l — adhattunk mutatét; az elméleti el6ada-
sokat, s igy a gépmester! meg az 6nt6i szorgos és
sokagazati munkalkodast sem érzékithettik meg ugy,
amint szeretndk. Annyi azonban bizonyos, hogy ernye-
detlen, szorgos munka folyt mind a tiz tancsoporton,
melté az emelkedett etikdju és vilagos szemléletl
magyar kényvnyomtatok testiletéhez.

Az aprilis 3-iki kidlliths tehat — habar anyaga kissé
egyoldald is — hld képet ad az egész tovabbképz6
intézmény rendszerérél és szinvonalarél. Rendszeriink
veleje az, hogy elismert szaktudasu és kit(ind gyakor-
lati kollégak — az eleve megallapitott tanterv keretén
belil — kdzvetlen és szigorlan gyakorlatias uton-
modon igyekeznek atadni tudasuk és tapasztalataik
javat a hozzajuk bizalommal fordulé fiataloknak. Ami
pedig a munkalkodas szinvonalat illeti: agy érezzik,
hogy nem kell érette szégyenkeznink: a kiallitas lato-
gatéja ezernyi olyan vazlatot, metszetet és egyéb
munkadarabot talal ottan, amelyek egy része stilust,
iranyt képvisel, mas része a tipografus-szabalyoknak
lehetne beszédes illusztraciéja, valamennyi pedig a
munkéjat szeret6 kéz nyomat viseli magan. Evzaro kial-
litasunk tehat a nyomdaszati szakkultdra félemel6 be-
mutatdja lesz. Kéar lenne a megtekintését elmulasztani!

53



Az 6lomanyagok
kirekesztése

a szed6termekbdl: nem egészen (j keletli
jelszé atechnikaban. Amig azonban b&ség-
gel volt 6lom, 6n meg antimon: ezeknek
méas anyagokkal valé pétlasa csOppet sem
volt éget6 kérdés. Azok a foltalalok meg
Uizletemberek, akik az 6lomnak valamely
egyéb anyaggal valé helyettesitését java-
solték: lehettek er6sen érdekelve a maguk
ajanlotta anyag tekintetében, de a grafikai
iparhoz altalaban nem értettek.

Az ilyen-F6leg mesterséges gyanta-
félékkel vald - pétlasi, helyettesitési torek-
vések kulénben kiterjednek az 6lmon kivil
a nyomdéasz egyéb anyagaira is. Valamikor
példaul igen sokat beszéltek a ce Ilon-
kiisér6 |, ami nem egyéb az eredeti kli-
sének kemény miigyanta-matrica Utjan valé
tobbszorositésénél. Az Ily cellonklisék azon-
ban csak szerényebb igényeknek feleltek
meg, a stereotipiat meg a galvan6t nem
potolhattak. A cellont killonben vagy har-
minc esztendeje ismerik; |ényegében ace-
tonban vagy piridinben oldott olyan acetil-
cellulézbol all, amelyet kdmforral keverlek.

Az elektront is nagyban ajanljadk a
klisékészités céljaira. Ez a fém a nyomtato-
sajtén valdé munkalkodashoz alkalmasabb,
mint az egyébfajta mesterséges anyagok.
Ama tiz esztend§ alatt azonban, amidta az
elektront kliséanyagul itt-ott hasznaljak, még
nem alakult ki egységes vélemény arrdl,
hogy az elektron valéban teljesen képes-e
potolni a klisék rendes anyagat, a cinket.

A mesterséges gyanta - amely kilénben
fenol-formaldehidbél készil préselés Gtjan —
sok tekintetben diadalmas versenytarsa kezd
lenni a fémeknek. Bakelit, mikalex, trolitul
sth. elnevezéssel a nagyipar nem egy aga-
zatdban nélkilozhetetlenné valt, féleg a
szivéssaga, konnylisége és kdénnyen vald
formazhatésaga révén. A kdnyvnyomdai
iparba a mesterséges gyanta két esztendd
el6tt tartotta meg a bevonulasat, mégpedig
az Ureges formastégek képében, amelyek
kitnéen bevaltak. Ez volna tehat az els6
fecskéje annak a torekvésnek, amely az
Lolomnélkuli szedésforméknak" a nyomda-
szatban val6 meghonositasara iranyul. Az
ilyen préselt stégek nem rozsdasodnak, s
nagy keménységiik kévetkeztében t6dés-
t6l, miegymastél nem deforméalédnak. Nem-
kildnben alkalmasak klisé- stb. alatétil is;
astereotipiai szaritast is elég j6! alljak.

Az imént folsorolt prébalkozasok végsé
célja az volna, hogy az 6lmot a szedésfor-
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mak elkészitésének munkajabél - vonatko-
zik ez a kézi- és gépszedésre meg stereoti-
piara egyarant - teljesen kirekesszék és mas
anyaggal pétoljak. Hogy mennyire jutottak
el ezekkel a kisérletezésekkel, kitlinik egy
berlini napilap cikkébél. Ebben a kovet-
kez6ket olvassuk:

.Nyomdabet(it, betlisorokat és egyéb
nyomtaté6fomnat a tipogréafia foltalalasa 6ta
6lomoétvozetekbdl allitanak eld. Egy Gjabb
eljaras, amely az 6si nyomdaanyag hatra-
nyainak folismerésén épilt fol, lehetévé
teszi, hogy az 6Imot alkalmasabb anyaggal
helyettesitsiik. Tobbesztendds kutatds és
kisérletezés utdn most olyan eredményrél
szamolhatunk be, amely anyomdaipar szem-
pontjabdl igen nagy jelentéségli. Az az (j
talalmany, amelyr6l most sz6 van, jésaga,
pontos kidolgozdsa és az anyag konnyd-
sége révén - az egész az 6lom sulyanak
csak toredékrésze - lehet6vé teszi a nyom-
dai gépek teljesit6képességének nagy foko-
zasat. Alkalmazasakor az 6lom altal okozott
egészségi artalmak teljesen kikiisz6bol6d-
nek. Ehhez jarulnak még egyéb technikai
és gazdasagi el6ényok is. Az eljarasnal olyan
mesterséges anyag kerll folhasznélasra,
amely - az 6lomhoz hasonléan - tébbszo-
rosen étonthet6. Az anyagot a roppan
arany( berlini Ullstein-nyomdaban allitjak
el6, s immar praktikus alkalmazésra kerilt.”

E révidke noticbdl is nyilvanvald, hogy
az Ullstein-nyomdaban most mar a bet(-
szedéshez hasznalt 6sszes sziikségletnek -
egyes betliknek, a szed6gépek sorainak, a
|énidknak, reglettdknak, vakanyagnak - az
Uj, mesterséges anyagbdl valé gyartasaval
Foglalkoznak. A bet(iéntédéi gépeken meg
a szed6gépeken ez a gyakorlati alkalma-
zasravalo végleges attérés esetén bizonyos
technikai véltoztatasokat tesz szilkségessé.

Valamely nemfémes anyagbdl valé sze-
désforma természetesen sokkal kénnyebb,
mint a mostani 6lombdl valé. Az ilyen for-
manak elényei: a kénnyebb széllithatésag,
a gyorssajté hajtasanak kisebb erfsziikség-
lete, valamint a nyomtatas kozben valé raz-
kédasok csekélyebb volta; a munkassag
szempontjabol pedig az 6lombetegség ve-
szedelmének megsz(inése.

Az 6lom, valamint az ezt 6tvdzd fémek
kiszoritdsa a nyomdakbdl - a hadi ipar roha-
mosan fokozédd szilkségleteit tekintve -
belathato idén belil elkdvetkezhelik; atech-
nika meg a kémia mostani fejl6déttsége is
nyilvdn megoldhatéva teszi ezt a problé-
mat, amelyet érdekességénél és idészer(-
ségénél fogva minden nyomdasznak érde-
mes figyelemmel kisérnie. Hohne Otto6.

Hozzasz6las a hirlap-
szedb6kori palyadzathoz

A Grafikai Szemle legutébbi szaméaban a
hirlapszedékéri évi jelentés fed6lap-palya-
zatanak biralati jelentésében Kun Mihaly
batyam (akinek mindnyajunknak draga,
tanité kezét Itt is megszoritom) az alab-
biakat irta: ,Mindenek el6tt abban kellett
megallapodnunk, hogy a festékszoré pisz-
tollyal késziilt s ma annyira divatos, és vall-
juk meg: 6szintén megvesztegetd hatasl
munkdk mennyire allnak kozel hozzank.
Pro és kontra vélemények elhangzasa utan
a tipogréfuskézre vall6 palyamlivek kere-
kedtek folal."

Nem 6hajtom most a kritikat megkritizalni,
mert arra nem vagyok hivatott s mert j6-
magam is résztvettem a palyazatban (nem
éppen a babérért, hanem - mert éppen
betegallomanyban Iévén, nagyon ra is
értem - inkdbb, hogy a hirlapszed&kéri
tagok kozl is legyen ott valaki), csak a bira-
lati jelentés fentidézett passzuséval préba-
lok kissé vitaba szallni.

Vannak vélemények, melyek azt mond-
jak, hogy a suszter maradjon a kaptafanal,
magyarul: anyomdasz, a betliszedé marad-
jon az arndl, a sorjazénal, a bet(inél és a
|énianél s azokkal alkosson hatasos, Ujszer(,
kifejez6 erejd, esetleg miivészi munkat;, a
nyomdasz, a betliszed6 legyen csak j6
tipografus és a rajzol6-iront, az ecsetet és
az Ujabbkeletl rekvizitumokat hagyja meg
a ,grafikusmlvészek"-nek. Korilbelll ez
lappang a biralati jelentés fentebb idézett
kitételeiben is.

Hét kérem tisztelettel és j6 szandékkal:
ennek mondok én ellent. Ugyanis a nyom-
dasztorténelembdl Ggy tanultam, hogy az
6snyomdaszok egyszemélyben végeztek el
a konyvnyomtatas koril ad6d6é minden
munkat: a betliket 6k maguk tervezték és
ontotték, maguk szedtek és nyomtak, nyom-
tatvanyaikat maguk illusztraltak, diszitették
és pingaltak stb., mégpedig amint a reank-
maradt emlékeken ma is lathatjuk: igen jo
eredménnyel. Csak a kés6bbi id6k folya-
man kategorizélédott a szakma kiilon bet(i-
ont6re, szed6re, gépmesterre stb., s csak
a legutébbi id6kben lett 6nall6 mesterség
a tervezG6-grafikusoké, akik a maguk kisa-
jatitott szerszamaival készilt munkaikkal a
miivészetek magassagaig érve, bizonyos
magasabbrend(i elhivatottsagot tulajdoni-
tanak maguknak. Pedig azt mondom: grafi-
kusmUivész nélkiul még késziilhet j6 nyom-
tatvany, ellenben j6 nyomdasz (gépmester)



nélkil a grafikus sokszorositasra szant mun-
kdja nem sokat ér; akarhany ugynevezett
grafikusm(ivész munkajarél lathatjuk, hogy
az illet6 még a betli anatémiajaval sincs
tisztdban, s mégis; legnagyobbrésziik (tisz-
telet a nem sok kivételnek) benniinket csak
mesterlegényeknek tekint...

Ez, kollégaim, igy van s bizony reank
nézve - hogy is mondjam csak? - mintha
kissé, kissé, valamelyest lekicsinyl6 volna...
Mert mi, habar bérmunkasok is vagyunk,
mégis a mi keziinkdén és agyunkon sz(ir6-
dik 6t (sok esetben megjavitva) mindaz,
ami tudomany, kultara, miivészet és iroda-
lom. Sha igaz, amit aharomszékvidéki gobé
mondott, hogy a magyart a székely tojta,
legalabb is annyira igaz, hogy a grafikust a
nyomdasz koltotte; - kovetkezéskép alli-
tom: hogy a tervezé-grafikus szerszamai-
nak segitségével el6allitott munkék ugyan-
olyan koézel allanak hozzank, mint a
csak betlivel és Iéniaval késziltek, s a
nyomdasztorténelembdl tanultak alapjan
6sjogunk van ahhoz, hogy akinek tehetsége
és alkalma van hozza, hasznélja is az ecse-
tet és a festékszord pisztolyt stb. Igenis:
az igazi nyomdasz legyen univerzalis ezer-
mester, vegyen kézbe minden elképzelhetd
szerszamot, amelyekkel mindig kilénbet és
kulénbet remél és tud produkalni; legyen
minél tébb j6 nyomdasz-grafikusmiivész |
Ezzel igazan nem Iépnek idegen terlletre...
Szép atiszta tipogréfia idedljainak apolasa,
nem is mondom, hogy végkép hagyjunk fol
vele, de valljuk be, hogy ameztelen Iénian
és bet(in mar atlépett az 1d6... Es ha kor-
szerl, hatdsos és legf6kép kifejezd erejd
nyomtatvanyt akarunk produkalni, szerintem
ma mér nem elég szerszam az ar, meg a
sorjazé, a betli és a lénia... Néha bizony
még a véséhoz, ecsethez meg egyéb esz-
k6z6khoz is hozzéa kell nydini.

Halvany ellenérv lehet, hogy a tiszta tipo-
grafiai munkak favorizalasaval a kis nyom-
dékban alkalmazottaknak - akiknek nincsen
més segédeszkozik - példaadassal szolgal-
junk. Szerintem ezek az igények a Grafikai
Szemle példataraban megfelel6 médon ho-
noréaltatnak saz ilyen palyazati alkalmakkor,
mint a Hirlapszed6-Koré is volt, nem artott
volna egy félmosolyt mutatni az ,idegen
szerszamokkal mesterkeddk felé, s minden
onmegtagadas veszélye nélkil egy paranyi
sejtelmes biztatds jelentkezhetett volna a
palyazati dontésben is, mert volt ott egyné-
hany arra érdemes (magamat kikapcsolva),
festékszéroval, ecsettel tervezett, sikerdlt,
kifejezd erejli, igazdn ,megvesztegetd ha-
tasu" munka... Bezdanl Ferenc.
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A nyomdaszcimer
. P
historiaja

A Grafikai Szemle mult fuzetének szer-
keszt6i Uizenete - tisztan érzelmi alapon -
ellenkezést valtott ki tdbb kollégankbdl.
Az egyik 6regebb tipografusunk valésaggal
megré benniinket azért, hogy nem tudunk
hatarozott allaspontot elfoglaini a nyom-
dasz-sas egyfejliségének vagy kétfejlisé-
gének kérdésében. Ha nem vagyunk bizto-
sak a dologban - Ggymond -, héat ki kell
kutatni, hogy melyik oldalon van az Igazsag |

Hat hiszen kutatnank, kutatnank. Sét el6t-
tink is kutattak méar. Szaz-kétszaz esztend6-
vel ezel6tt: lelkes nyomdaszok, neves tor-
ténelemtuddésok egész levéltarakat bujtak
végig, hogy a maga teljes tisztasagaban
napfényre hozzak tipografiank éstérténetét,
amiben talan feleletet talalhatnank arra a
nevezetes kérdésre is, hogy hany feje is
dukal a mi sasunknak...

Az aldbbiakban - mogyoréhéjba foglal-
tan - megismertetjik az ebben az iranyban
valé kutatgatdsoknak eddig val6é pozitiv
eredményeit, ismertetésiinkben Féleg Fal-
kenstein, Lorck és Faulmann monumentalis
nyomdaszattorténelmi munkalnak kozléseire
tdmaszkodva, mint tettik azt annak idején
a Grafikai Mlivészetek Konyvtaraban is.

ide kepe a

Gutenberg cimerét nem talaljuk meg
egyetlen nyomtatvanyan sem, ami azonban
érthetd is, mert hiszen a Mester a nevét sem
tette ki egyiken sem. Csaladi cimere kulon-
ben koldulé baratot abrazol, korétte a ,Hans
Gensfleisch bei Gutenberg" folirassal.

A strassburgi Mentelin Johannes cimerén
- akit némelyek sokaig a nyomdaszat fol-
talalojonak tartottak - oroszlan agaskodik
a zart sisak tetején. A cimerpajzson ugyan-
csak oroszlant latunk. Ezt a cimert 1470 felé
1 Frigyes német csaszartél kapta a nyom-
daszkodasa révén nagy hirre és kitling
j6létre verg6dott Mentelin Johannes.

Oroszlant latunk az 1510 és 1540 k6zott
Bécsben dolgozott Singrenius Johannes
nyomdajegyén is. De az 6 oroszlanjanak
mér festékezd labda van a mancsaban.

A heraldikdban az oroszlantél egyetlen
lépés a griff abrazolasa. Ep hogy afejét
megnyujtjadk kissé és szarnyakat néveszte-
nek neki. A griffmadarat megtalaljuk a lyoni
Gryphius nyomdaszcsalad 1G szézadbeli
nyomdajegyein; 1640 6ta s(ir(ibben hasz-
néljak mesterségiik cimeri allatjaképpen a
nyomdaszkoziletek is.

A sas hasznélatanak els6 nyomat Hoff-
halter Réfael bécsi, majd debreceni tipogra-
fusnak nyomdajegyén talaljuk meg. A balra
néz6 sas pecsétgydir(it tart a csérében. Sas
van Manuzio Paolo 16. szazadbeli olasz

. wwnhetedik szazadbdl. A nyomdaszcimerr6l irt cikkiink kapcsan bemutatjuk ezt a kbzel harom,
(szelet amely egyrészt fogalmat ad a németorszagi nyomdaknak a harmincéves

das 6k a foglalkozasukat szimbolizald jelvényekhez. A pontos rajzé faprés folott ott latjuk a nyomtatomun-

idaszok at g

dmerallatjat. a mancsaiban festékez6 labdakat szorongaté gnffet, a szedGosztalyban

1 Itdm i sas 16g le a mennyezetrdl, a szedék lelvényével asorjazéva, a karmai kozott.
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kényvnyomtaténak a Il. Miksa csaszar éltal
adomanyozott csaladi cimerében is.

Ez a harom heraldikai allat: az oroszlan,
griff meg a sasjohet szamba a nyomdasz-
cimer torténetében. Az oroszlan azonban
Singrenius festéklabdas abrazolaséaval el-
akad. Marad a griff meg asas. Vajjon melyik
lehet kdzulok a hiteles?

Hat bizony: egészen hitelesnek egyik sem
mondhaté. Az a legenda, hogy Ill. Frigyes
német csaszar cimert adomanyozott volna a
nyomdaszoknak altalanossagban: okmany-
szerien be nem bizonyithaté. Mentelin
oroszlanos cimere csak a Mentelin-csalad-
nak szolt, nem pedig a nyomdaszok kézos-
ségének, minden németorszagi nyomdasz-
nak. Schmeitzel Marton hallei professzor
most kétszaz esztendeje mar minden szor-
gos kutatasa ellenére sem talalt erre vonat-
kozd, egészen hiteles dokumentumokat.

Valaminek azonban mégis kellett lennie a
dologban. Mert hogy a nyomdaszcimer
tobbszazados legendaja egészen légbdl
kapott, minden alap nélkil valé volna: nem
mérnok allitani. Ha nem is Ill. Frigyes csa-
szar, de talan valamely kisebb német élla-
mocska fejedelme tuntethette ki egyetemi
tipografusait ekképpen, s ezt azutan atvették
a tobbi német allam, majd pedig az egész
kontinens nyomdaszai. Hogy a nyomdaszok
nem voltak mindannyian nemesi szileté-
sliek: ez még nem bizonyit semmit sem,
mert hiszen a német egyetemek doktorait
szarmazasukra val6 tekintet nélkil megil-
lették a nemességgel jaré és kilséségekben
is megnyilvanulé kivaltsagok, igy kardot
hordhattak, barsonyos kontdst viselhettek
sth. Valészind, hogy ezeket a kiils6ségeket
itt-ott utanozni igyekeztek a vénebb diakok,
valamint a jobbara kozulok rekrutalédott,
kezdetben igen nagy tekintélynek érvendé
tipografusok is. Lehet, hogy a sok német
allamocska valamelyikében dokumentum-
ban kifejezett fejedelmi jovahagyassaMs.

A nyomdaszcimeradomanyozasardl sz6lé
legenda kezdetben szajhagyomany uatjan

A nyomdaszkdzosség cimerének legrégibb abrazolasa.
A konyvnyomtatas foltaldlasanak 200 esztendds jubi-
leuméara 1640-ben készittették a lipcsei nyomdaszok.
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terjedt tova. A most haromszaz esztendé
el6tti id6kbél azonban mar képi abrazolast
istalalunkrola. Alipcsei nyomdaszok ugyanis
1640-ben megiinnepelve a kényvnyomtatas
foltaldlasanak kétszaz-esztenddsjubileumat:
alkalmi kolteményt adtak ki, s kilén meg-
rajzoltattdk a maguk mesterségi cimerét is.
A cimer 6naluk még csak egyik mancsaban
pecsétgy(ir(it, a méasikban pediglen nyitott
konyvet tarté griffet abrazolt, jollehet az
alkalmi kolteményben sz6 van sasrdl is, meg
griffrél is. (,So singen wir mit Freudenschall
auch unsern Adler an. So singen wir mit

Hoffhalter Rafael konyvnyomtaté cimere az 1560-as
évekbdl. Fioyelemre méltd, hogy a sas pecsétgydirt
tart a cs6rében, ami a Bergellanus-féle régi Gutenberg-
legendara emlékeztet. E szerint nagymesteriinkben az
ujjan levé pecsétgylirli szemlélgetése kdzben szlletett
volna meg a kényvnyomtatas foltalalasénak gondolata.

Freudenschall dér Drucker Wappen an, und
was ihr Greif uns uberall zu guter Letzt
getan.") E griff az el6z6 hasab aljan lat-
haté; agriff mancsaban levé pecsétgydr
valészinien kapcsolatos azzal a nyomdasz-
legendaval, amely szerint Gutenberg Janos
talalmanyi sorozatat az ujjan levé pecsét-
gy(lriinek a szemlélete inditotta el. Bergel-
lanus mainzi korrektornak Gutenbergrél és
talalmanyarél 1541-ben irt dics6itd verse-
zete legalabb ezt mondja. Folt(ing, hogy a
mi debreceni, majd gyulafehérvari Hoffhal-
terlink sasanak csérében is pecsétgyrd van.

Nem taldlunk sast a jénai nyomdaszok
1648-b6l valé pecsétjén sem. E helyeit a
festékez6 labdat szorongaté griffet duplan
is alkalmaztak: egyszer a cimerpajzson, s
egyszer pediglen a sisakbdl kiemelked6en.

Ez id6tajt mér komoly heraldikai munkak
is foglalkozni kezdtek a nyomdaszcimerrel.
1668-ban a nurnbergi Siegmund von Birken,
1700-ban pedig a gothai Tentzel emliti meg

egy-egy mivecskében. Mindketten lli. Fri-
gyes csaszart mondjak adomanyozéul sket-
t6s cimerrél: szeddirél meg nyomta-
toirdl szolnak; szerint6k a szed6k cimere
sasos, a nyomtatoké pedig griffmadaras volt.
A cimer elsd pontosabb leirasat Bussing
1713-ban Hamburgban megjelent cimertana
kozli. Eszerint: A kényvnyomtaték cimerdl
a kétfejd birodalmi sast kaptdk arany ala-
pon, de koronazatlanul. A sasjobb laba kar-
mai kozott sorjazoét, bal laba karmai kézott
pedig két egymasra rakott festékezd labdat
tart. A pajzs folott nyitott sisak van, rajta
koronaval; a koronabdl pedig griffmadar
emelkedik ki a derekaig, laba kozt két egy-
méasra helyezett festékez6 labdat tartva.
Schmeitzel Marton hallei professzor 1740
koril ugyan hidba kereste a nyomdéaszcimer
adomanyozasara vonatkozé okirati adato-
kat, mindamellett 6 volt az, aki acimert tize-
tesen leirva, az egyes alkotérészek szineit
is megéallapitotta. Szerinte: ,A pajzsban ki-
terjesztett szarnyl egyfejli fekete sas All
arany alapon. Jobb karmai kozt természetes
szin(i sorjazoét, baljaban egymasra rakott
fekete festékez6 labdakat tart. A sisak ezist-
szin, racsozatos, tetején aranykoronaval di-
szitve, amibdl ezust griffmadar emelkedik
ki, karmai kozt két egymasra rakott Fekete
festékezd labdat tartva. A sisakot boritd
lombdisz jobbfel6l arannyal meg feketével,
balfel6l ezisttel és vorossel pettyezett,”
Talan a Birken, Tentzel meg a Bussing
konyveinek tulajdonithaté, hogy a jénai
nyomdaszok 1720-ban megvaltoztattak a
régi pecsétjiket, s a pajzsra tenakulumot
meg sorjazét tartd kétfejli sast rajzoltattak.
Ugyanebben az id6ben a nirnbergi és a
regensburgi nyomdaszoknak is volt méar
pecsétjik, de nem kétfej(i, hanem csak egy-
fejli sassal; a griffmadar pedig elmaradt, s
helyette a festékezd labdakat lattak el szar-
nyakkal. Ettélfogva szdz meg szdz meg-

A jénai konyvnyomtatok Ujabb pecsétje 1720-bdl. Ezen
méar megtalaljuk a szeddk jelvényét Is: a sasmadarat,
egyik kezében sorjazéval, a masikban tendkulummal



oldasban hasznaltak az egy- vagy kétfejd
sast (de természetesen a griffet is) nyom-
daszcimerll, jobbéara otletszer(ien, néhol
azonban - féleg a németorszagi és ausztriai
bet(iontddékben - szinte tudatosan: a
német birodalmi meg az osztrak uralkodo6-
kérdést kulonben, hogy melyik a helye-
sebbik, az egy- vagy kétfejli sas-e: histériai
alapon senki sem tudja megallapitani.

A Grafikai Szemle e flizetében az 55. oldal-
tél kezdve az 59-ikig bemutatunk néhany
histériaijelentéségli konyvnyomtatdi cimert,
s azonfolul két teliesen modernet is, olyat,
az Ujabbkori nyomdaszcimerek szokvanyos
témegébdl.

Vannak, akik talteng6nek talaljak a nyom-
daszcimer széliében vald hasznélatat, de mi
a mesterségbeli 6nérzetnek bizonyos jelét
érezzik ebben, s ezért szivesen latjuk a
cimeriinket olyan nyomtatvanyokon is, ahol
talan nem egészen logikus a hasznalatuk.
Elvégre a nyomdaszata legnemesebb fog-
lalkozas a vilagon.

#o#

A nyomdaszcimerrel kapcsolatosan gyak-
ran sz6 esik anyomdéaszszinekrdl is. Schmei-
tzel professzor 1740 korlli megéllapitasa
szerint a fekete, arany, ezistszin és voros
szineken kivil még egy 6tddik: a sorjazénak
Jtermészetes” szine is eléfordul a konyv-
nyomtaték cimerében. Ha mar most a sor-
jazé! sargarézbdl valénak vesszik, a kovet-
kezé kombinaciét allithatjuk 6ssze a cimer-
beli szinekbél: sarga, fekete, ezistszin,
arany és voros. A sarga és az arany azonban
praktikus szempontbél szinte kizarja egy-
mast. Ezért esztétikai meg gyakorlati okok-
b6l a kovetkezd Osszetételt alkalmazzak
j6 néhany évtized 6ta nyomdaszszinekil:
voros, aranyszin, kék, eziistszin meg fekete.

AJensi nyomdaszok 1548-bol vald pecsétie A veszifalial
békekotés Idején Jena varosénak nyomdaszata Is U]
életre kelt és 1720-lg az Itteni szlglllumot hasznélta.

Gylirédes”

A németesen',falc '-nak nevezett gy(r6-
dés sok keserves orat, sokszor verejtékes
kinlédast okoz gépmestereinknek, és még
j6, ha az ellene valé kiiszkddés szaz-szaza-
|ékos eredménnyel jar.

Helyezkedjiunk arra az egészséges allas-
pontra, hogy a baj okozéjat keressuk, fgy
kénnyebb lesz az orvossagot is megtalalni.

Miel6tt az orvossagrol beszélnénk, alla-
pitsuk meg azt a tényt: a gyorssajton a
gylir6dést mindig a nyoméhenger és a
nyomtatandé iv kozé szorult levegé okozza,
sohasem az iv és a forma kozé szorult
leveg6, tehat most és mindenkorra vessik
el még a gondolatat is annak, hogy példaul
a teljesen korulkeritett formanal az alulsé
keretbe alagutakat farjunk alevegé elilla-
nasanak elésegitésére, mert hiszen az iv és
forma kozotti leveg6 nem artalmas, tehat
nincs is mit elvezetni. Az ilyen faras-fara-
géassal csak az anyagot tessziik tonkre.

A gylir6dés megsziintetésére két méd all
rendelkezésiinkre. Az egyikkel az iv és
nyomohenger kdzé szorult levegét prébal-
juk kiszoritani, a masikkal az iv és henger
kozé szorul6 levegd elillanasat elésegiteni.

Elsésorban ivfogoink legyenek rendben.
Az ivfogok egyenlé magasan alljanak, amire
ugyan sok gyorssajtonal nem is kell tekin-
tettel lenni, l1évén sok gépnél az ivfogd fol-
vagy lefelé elallithatatlan. Tébb azonban a
még ma lzemben lévd gép, hol az ivfogdk
bevagéassal vannak ellatva, tehat allithatok.

Az ivfogok ne fogjanak tobbet, mint két
cicer6t; erre a két cicerora is csak a be-
rakénd szempontjab6l van szilkség, mert
barmennyire nytlnak beaz ivfogék apapiros
folé, alegritkdbban fognak tobbet 6-8 pont-
nal. Err6l kénnyen meggydzd&dhetiink, ha
ivfogdinkat megvizsgélva, latjuk, hogy az
ivfog6 legfdlsé peremén belill egy 6-8 tipo-
grafiai pont vastagsaganak megfelel vas-
tagodas van és ez fogja az ivet.

Ha az ivfogdék valamelyike gyengén fog,
sohase a gyengén tartdé ivfogot igazitsuk,
hanem mindig az erésen fogonak afogasat
gyengitsiik. Ezzel elérjuk, hogy az ivfogdkat
leszorit6 rigd élettartamat meghosszabbit-
juk. Ne tdrjik, hogy a segédszemélyzet a
lecsukédott ivfogdkat az egyik ivfogd eme-
|ésével lazitsa, hanem vagy vissza kell haj-
tatni, vagy az osszes ivfogdékat egyszerre
emelni. Az ivfogok j6 m(ikodését ne a be-
rakott ivvel ellen6rizziik, hanem minden
egyes ivfog6t 6nmagaban, kulon-kulonvizs-
galjunklfélil. Nem folosleges ez a vizsgalat
azoknal a gépeknél sem, melyeknél minden

egyes ivfogo kiilén ragokkal jar, mert ott is
lehetnek hibak. A rdgok meglazulhatnak,
ezen csak csere segit. Nem segitség, ha a
ragot kihtzzuk, és ugy véljuk, hogy a ragé
ennek kovetkeztében hosszabb lett, mert
egyben gyengll is az.

Nem utolsé foltétele a gy(ir6dés megaka-
dalyozasanak a j6 és pontos egyengetés.
Viszont ennek foltétele, hogy formank min-
den egyes porcikaja el6szér alul legyen
pontosan kell6sitve, kiilondsen oly formak-
nal, hol gylr6désre van kilatas.

Ha az egyengetéssel készen vagyunk,
utolsé ivnek egy lehetéleg nedves feszes
ivet tegylink read. Harantos szedésnél, be-
keretezett formaknal ajanlatos a fels6 iv
helyett egy vékony kartont fesziteni.

Ha kétoldalas nyomtatasnal az olajos iv
okozna a gy(ir6dést: az olajos ivet minden
tovabbi nélkul nélkilozhetjik, s a legfels6é
ivet petr6leummal bekenjiik. Ha lehtiz6dast
észlelink, egyszerlien petréleummal Gjbol
lemossuk.

Ha ezek utan is jelentkeznék még gy(ré-
dés, igyekezziink a leveg6t kiszoritani.
Ennek legegyszer(ibb médja az altalanosan
ismert simitélemez (,FalzdeckeD beikta-
tdsa. A simitélemez ne érjen le a formara,
ne legyen talsdgosan vastag, hogy az illesz-
t6k miikodését ne akadalyozza.

Masik médja a gylr6dés megakadalyo-
zaséanak, hogy az iv és nyomdéhenger kozé
szorulé leveg6ének mennél tobb utat nyi-
tunk. Ennek moédija, hogy a nyomandé iv
végénél tul allé kartoncsikot ragasztunk. Itt
azt a hibat kdvetik el legtébben, hogy a csi-
kot mindkét végén leragasztjdk. Ezzel nem
érjuk el a kivant célt. A karténcsik alsé vége
szabadon kell, hogy légjon, a berakott ivet
az utolso pillanatig tartsa aleveg6ben, hogy
az alatta 1évé leveg6é mennél tobb helyet
talaljon azelillanasra. Ovakodjunk acsikot a

A nurnbergi nyomdaszok pecsétje az 1730 koruli id6k-
bél. A cimerpajzsban egyfeji sast latunk, amely az
egyik kezében egymésra rakottfestékezd labdakat tart.

S/



szedésenvagy kereten belil alkalmazni, mert
a gylr6dés még fokozottabban fog jelent-
kezni. Mint utols6 orvosséagot, de talan leg-
jobban bevalt médszert abban latom, ha a
berakoéasztalra a nyoméhenger eliilsé szélé-
nél két ciceréval hosszabb kartoncsikot ra-
gasztunk az ivfogdk kozé; ennek célja, hogy
az ivet megindulasakor a levegében tartsa,
mialtal b6ségesen nyujtunk helyet a levegd
elillanasanak.

Ha a papiros engedi, igyekezzink be-
keretezett formaknal alul mennél tobb mar-

Modern szedé&i cimer. EgyFejl, jobbra nézé. Konnyed
tollvonasokkal mintegy odavetve. A Nyomdasz-Egye-
silet 75 éves jubileuméara Grosz Erng altal irt kitiin
torténelmi mlinek konyvdisze. Tervezte: Kun Mihaly.

g6t elérni. Mennél tébb a margd alul,
annél kevésbé fog a gylir6dés jelentkezni.

Nem gy(ir6dés, de mégis a beszorult
leveg6 altal okozott kellemetlen jelenség
a tégelyes sajtékndl, ha bekeretezett for-
maban keskeny sorok vannak, a sorok elsd
és utolsé betlje ,beharap”.

Amig megdonthetetlen tény, hogy agyors
sajtonal a berakott iv és nyoméhenger kozé
szorult leveg6 okozza a gy(ir6dést, ennek
ellenkezdje &l a tégelyes sajtonal, mert a
fentebb emlitett kellemetlen ,beharapast”
az iv és forma kozé kerilt leveg6 okozza.
Itt, ha méd van red, alkalmazhatunk a for-
man légutakat. -r-r.

Kétszini nyomtatasra (példaul Fekete és vords szinben
valéra) tervezett modern nyomdéaszcimer. Egyik kezé-
ben tenadkulum, a masikban sorjaz6, de megtalaljuk
benne, jobbrél és balrél egyarant, a Festékezd labdak
stilizalt elemeit Is (Dukal Karoly kollégank tervezete.)
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Az egydntetl egyen-
getes problémaja

A grafikai iparok kozul a kényvnyomda-
ipar az egyedili, amelyik az egyengetés
munkafolyamataval kénytelen szamolni és
ebbdl az okbdl kifolyéan hattérbe is szorul.
Az egyengetés ugyanis oly része a magas-
nyomtatasnak, amelyik kikiiszobolhetetlen,
mert ez maganak az alapelvi megoldasnak
egyik leglényegesebb oldalat képezi, mely-
t6l minden jobb munkéanak esztétikai vagy
technikai sikere is figg. Tovabba ennek a
munkafolyamatnak a lelkismeretes avagy
lelkiismeretlenebb maédon val6é elvégzése
hatdrozza meg egy bizonyos mértékig a
- sokszor finom vonall s ezért nagyon ké-
nyes - betlitipusnak az élettartamat is.

Az illusztracidk kézi és mechanikai egyen-
getése csak egy lényeges részét képezi az
egyengetés munkafolyamaténak, Az egy-
ontet(l egyengetés terén azonban eddig az
ideig nem tdrtént semmi, ami kisérletezés
pedig volt, az szintén csak a targyi racio-
nalizalashoz vezetett, de nem oldotta meg
a kérdést, annal az egyszerli oknal fogva
sem, mert csak a nagylzemekben alkalmaz-
hat6, ha egyaltalan sz6 lehet err6l. Eppen
ez okbol kifolyéan a szakkdréknek anndl
nagyobb kériltekintéssel és adolgok alapos
megvitatasaval oda kell térekedniiik, hogy
ebben afontos kérdésben véglegesen allast
lehessen foglalni.

Természetesen ez a feladat nem olyan
egyszer(, mint amilyennek latszik, ha figye-
lembe vesszik, hogy a gépek lizemenként
véltoznak, marpedig a gépek konstrukcidja
szabja meg a nyoméhenger boritasatol
kezdve az egész egyengetési munkafolya-
matot. Gyenge épitmény( nyomtatégép
példaul semmiesetre se birhatja ki az egész
egyengetésnek oly keményen tartadsat, mint
példaul az er6s épitésli kromotipiai gyors-
sajto. Ezért legcélszer(ibb volna elsésorban
a gépeket osztalyozni, ami harom csoport-
ban torténnék. Az els6be tartoznanak az
1895.évig, a masodik csoportba az 1896.év-
t6l 1915. évig, a harmadik csoportba pedig
az 1916. évt6l napjainkig épllt nyomtaté-
gépek, Magatdl értetédik, hogy itt az alta-
lanos sziikségletet kielégité gépekrdl van
sz6, nem pedig kromotipiai gyorssajtokrol
avagy éppenséggel kéttiras gépekrél.

A régi gyorssajtok semmiesetre sem bir-
nak el ebben a tekintetben maés eljarast,
mint a puha hengerboritast és puha egyen-
getést. Az é&llandé nyomoéhengerboritast
ugy kell eszkdzolni, hogy legaldbb 05 mm

maradjon a sz6 szerint vett egyengetésre,
ami ezt a képletet adné:
az allando6 boritast feszitd ivre 2 iv
els6 egyengetés
egy iv feszitve......... L1,

masodik egyengetés........... 1,
kisér6 egyengetés................. 1,
egy ivfeszitve. ..., 1,
egy 0lajos iV ..cccoereeeieei 1,
eredeti papiros ......cccceeeeeen. 1,

Osszesen ... 9iv

Az egyengetés lehetbleg alulrél térténjen,
kivételt képeznek az egyes rossz bet(k,
amelyeket folulrél rakunk ald. Az egyen-
getéshez kizarélag csak plakatpapirost sza-
bad hasznalni s csak a kisér6 egyengetésnél
lehet figyelembe venni a vékony selyem-
papirost. Ez nagyon fontos, mert a puha
boritas nem reagél a vékony selyempapi-
rosra s ennek kdvetkeztében abba a hibaba
eshetlink, hogy a forméat agyonegyengetjiik.

A régi és gyenge konstrukciéju gépeken
legcélszer(ibb volna alapboritasnak gumi-
vasznat alkalmazni, tekintettel azonban arra,
hogy ezeken a gépeken a szélek sokkalta
er6sebben nyomtatnak,igy a tébbszor egy-
masutan egy és ugyanarra a helyre kerul§
nyomas kovetkeztében a gumivaszon fel-
horzsolédik, ami aranytalanul megdragitja
a termelést.

A kodzépidés gépeknek a konstrukcidja
félkemény boritast kovetel, de az egyenge-
tés itt se legyen kemény, vagyis ne csupan
simitott papiron torténjék, hanem félvaltva,
olyanforméan, hogy az egyengetést simitott
nyomtatépapiroson végezzik és feszitett
ivil csak egyszerd, simitatlan ivet veszink.
Az alarakéast ennél az eljarasnal is simitatlan
plakatpapirossal végezziik és csak a kisér6
ivnél vegylk igénybe a selyempapirost.

Az egyengetéshez szikséges ivek sor-
rendjétdl csak abban az esetben térink el,
vagyis csak abban az esetben alkalmazunk
feszitett ivnek is simitott nyomtatépapirost,
ha a nyomtatand6 papir simitatlan és puha.
llyen esetben csakis az els6 egyengetést
végezzik plakatpapirossal, a masodikat -
ugyszintén a kisér6 egyengetést - selyem-
papirossal rakjuk ala. Ezzel a megoldéassal
nagyon szép és éles nyomtatast ériink el.

Tévedés volna tehat azt hinni, hogy aleg-
modernebb gyorssajtékon foltétlentl az
egészen kemény boritds és egyengetés a
célszer(i. Ebben a tekintetben nagyon el-
térék a vélemények, mert az egészen ke-
mény boritas és az egészen kemény egyen-
getés nagyon igénybe veszi a gépnek az
ellenall6képességét, ami sokszor foldsle-



ges. Ezért kompressz formandl célszeriibb
az egyengetést csak félkeményen tartani.

Tabeilaris formaknal azonban mindenkoru
gépeknél simitott nyomtatépapirost vesziink
igénybe és ha a szoveg gyengébb, akkor
azt simitatlan papirossal rakjuk ala.

Kifejezetten kromotipiai gépeken, ame-
lyeken nehéz illusztraciékat nyomtatunk, a
kemény boritds részesitend6 elényben. Ha
az illusztraciok szoveggel vegyest mennek,
akkor az athordast szintén el6szor plakat-
papirossal rakjuk ala; a masodikat a szik-
séghez képest szintén igy végezzik és csak
akisér6 ivet egyengetjik selyempapirossal.
A kemény boritasnal és a keményen tartott
egyengetésnél azonban ugyelni kell az ala-
rakassal, mert itt a selyempapirosnak is nagy
a hatasa. Kép alarakaséhoz ezt hasznaljuk.

Szilkségesnek tartom megjegyezni, hogy
akézi kivagas vagy mechanikai egyengetés
Folragasztasan kivil anyoméhengeren bar-
mily néven nevezendd format egyengetni:
tulhaladott megoldas és elitélendd. Minden
egyengetésnek lenn kell torténnie és be-
fejezés utan felvagva anyomohengerre fel-
ragasztatnia, mindenkor olyan vastagsaggal
feljebb az ivfogék felé, amilyen vastagsa-
got az az ivmennyiség tesz ki, amely az
egyengetés folé kerll. Lehet ez tehat *», 1U,
esetleg '/* petit is. Terjedelmesebb forma-
nal nem szabad az egyengetést egész ivben
félragasztani acilinderre, hanem négy rész-
ben. Kivétel ez al6l természetesen az olyan
eset, mikor a forma nem oldalakbdl all, ha-
nem egy tagban van szedve.

Nem kevésbé fontos az egyontet(i egyen-
getés a tégelyes sajtékon. A Liberty-tipusa
(amerikai) gépen példaul foltétlenil csak a
puha boritas és egyengetés johet tekintetbe,
mert e gépek konstrukciéja nem bir el telje-
sen kemény boritast. Itt kildbnben nagyon
j6 szolgalatot tesz a gumivaszon. llyenkor
az eljaras a kovetkez6 lehet; ElGszor jon a
tégelyreegy harmas kartén, arra gumivaszon
és e folé két-hdrom simitatlan iv. Erre az
ivre kerlll az egyengetés, melyre ismét egv
iv kerlil és arra a berakasra szikséges illesz-
tékek. Kisebb formak egyengetését legcél-
szerlbb atégelyen végezni, a nagyobbakat
azonban szintén kilon iven hatulrél rakjuk
ala és azutan a tégelyre folragasztjuk.

Gally-tipusa (Viktéria, Phonix stb.) tége-
lyes sajtokon, az el6bbivel ellentétben,csak
kemény boritas s kemény egyengetés johet
tekintetbe. Itt a boritds harmas kartonbdl és
két-harom iv simitott nyomtatépapirosbdl
all. lllusztracioknal foltétlentl feszitett ivet
hdzunk, melyet fonn és lenn leragasztunk és
széaradas utan nedves szivaccsal megned-

vesitlink. Az ilyen iv eleinte rancokat vet, de
mire megszarad: teljesen kisimul. Erre az
elsé feszitett ivre ragasztjuk a kivagasokat
vagy a mechanikai er6egyengetést, de az
egyengetést csak selyempapirossal szabad
uténasegiteni. Ha a képek mindeniitt szépen
és egyenletesen nyomtatédnak, akkor az
egészre gumivasznat vagy pedig paragumit
tesziink. Ezt az egészet egy ismét ragasz-
tott feszes ivvel letakarjuk és az ivet meg-
nedvesitjiik. Ezenkivil a tégelyre tobb iv
nem kertilhet, csak az, amellyel az akadaly-
talan berakast biztositjuk.

Lényegében ennyi volna tehat, ami az
egyontet(i egyengetéshez vezet6 utat ki-
jelélné. Mindenesetre szilkséges, hogy ez
a kérdés minél jobban meg legyen vitatva,
s a lesz(rt vitabol allapittassék meg aztan
oly egyontetl eljaras, mely minden Gzem-
ben biztosithatja a raciondlis, nyugodt és
biztos munkamenetet. Laupal Antal.

Negyven esztend6 dot.

ojllara szedgi elmertilJobM ra kétfejli sas. hasznalnak, egyik, kezében
) tenakulummal.

gla ara szedoi

,0nni7zokaMermes" e.esen neJ kot ez anémet meg osztrak politikai
kegyelet Egyleju sast Is batran hasznalhatunk. Hogy aztan Jobbfelé

-e a madar avagy balfelé: teljesen mindegy nekiink Is. meg neki is.
f nyomTatéi c|meu, a festékezd labda, tarté griff* llletéen nincs
semmi folfogasbell kulonbség a kilonb6z6 nemzetek nyomdaszainal.

Inket magyar

Kalkulacié

Lapunk legut6bbi szamabanjeleztiik, hogy
a kalkulaciés ismertetések soran legkéze-
lebb mar gyakorlati példakat mutatunk be.
Mostani cikkiink keretében ilyen példakat
kozliink is, de miel6tt velik foglalkoznank,
beszélni kell arrél, milyen problémat jelen-
tett, hogy az el6fordulé termelési teljesit-
ményegységekért: egy kéziszed6i 6raért,
1000 n gépszedésért, a kilonféle nyomtato-
gépeken egy egyengetési oraért, 1000
nyomtatasért sth. milyen arakat allitsunk be.
Ez ugyanis igen megfontoland6 kérdés.
A régebbi minimalis nyomtatvanytarifa.mely
az dsszes szambajohetd kalkulaciés egysé-
gek eladéasi éarat tartalmazza: sajnos, mar
hosszabb id§ 6ta érvénytelen, tehat erre
nem hivatkozhatunk, annal kevésbé, mert
egyes megallapitasai nemcsak a mai gya-
korlatban, de kétségteleniil végérvényesen
elavultak; igy példaul az, hogy
a gépszedéses 1000 n éra
ugyanugy szamitand6, mintha
kézzel szedték volna.

A gyakorlati példainkban
azonban valamely 6nkoltség-
szamitds alapjan nyert alap-
arakat sem alkalmazhatunk,
mert hiszen ezek tizemenként
szilkségképpen valtozok és igy
alkalmatlanok altalanosité pél-
dékhoz.

Megtehetnék ugyan, hogy
egy képzelt nyomdaiizemet
alapul véve, magunk latnank
hozza a teljesitményi egysé-
gek arkiszamitasahoz. Ekkor
viszont fel kellene vetni a
rendszeres 6nkoltségszamitas-
nak kérdését, mellyel inkabb
csak a kés6bbi idék folyaman
készilunk foglalkozni, tekin-
tettel arra, hogy ez énmaga-
ban is nagyon hosszadalmas
és korilményes ismertetést
kivané targy. Ezzel kapcsolat-
ban megjegyezhetjik, hogy
az dnkoltségszamitas tertletén
a legutobbi id6kben a mod-
szereket illetéen nagy valtoza-
sok térténtek és most csak azt
allapitjuk meg, hogy csakis a
szokasos kereskedelmi kony-
velés mellett rendszeresitett
tizemi kdnyvelés nyujthat meg-
bizhat6 alapot a termelési tel-
jesitményegységeknek az ar-
kiszdmitasahoz.
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Arra sem gondolhatunk, hogy kalkulaciés
példakat adjunk az arak elhagyasaval, mert
igy nem képviselnének gyakorlati értéket.
Ma, amikor a nyomtatvanyvallalasnal ar-
anarchia tapasztalhat6, az ipar szaméra is
bizonyara csak elényds lehet, ha a helyes
és megfelel§ arakat nyiltan hangoztatjuk.

Témank szempontjab6l egyenesen kapora
joétt, hogy a ,Nyomda- és Rokonipar ép
mostanaban foglalkozik az 6nkoéltségszami-
tas kérdéskomplexumaval és ezzel kapcso-
latban a szamitasok eredményeképpen
eladasi éarakat is ko6zol. Nyomdai eladéasi
arak alatt olyan teljesitményegységek arai
(1000 n szedése, 1000 nyomtatés stb.) érten-
d6k, melyekben bennefoglaltatnak az 0sz-
szes termelési koltségek: munkabér, az
illet6 Uzemosztaly altalanos koltsége, keres-
kedelmi kdltségek, adoék, szocialis terhek stb.,
az Uzemfelszerelés amortizacidja, vagyis
az Uzemberendezés meguijitasara valo tar-
talékolas, az uzemi t6ke kamatja, egyéni
izemben a f6nok munk&janak dijazasa és
a vallalkozéi haszon is. (Példaul egy kézi-
szed6i Ora-teljesitmény eladasi ara az az
O0sszeg, melyért egy 6ra kéziszedést szami-
tunk fel arendel6nek.) Ennélfogva termé-
szetes, hogy az eladasi ar a nyers munka-
bérnél joval magasabb 6sszeget mutat, mert
hiszen - mint az el6bbeni felsorolasbdl is
lathatjuk - a nyomdaban a produktiv ter-
melést a raforditott tiszta munkaidén kivil
még sokféle jelentds koltség terheli.

Miel6tt még tovabb mennénk, emlékez-
tetiink arra, hogy a kéziszedés kalkulacio-
jarol sz6l6 cikkiinkben (lasd Grafikai Szemle
1937. évi ll. szamat) azt irtuk, hogy a szedési
Ora arat kétféleképpen szoktdk megallapi-
tani: aszerint, hogy az 6éraarba mar bele-
szamitottdk az osztds és korrektlraolvasas
koltségét, vagy sem. Ha példaul az oraar
csak a szedés arat jelenti, gy az osztasért
25-30%-o0t és olvasasért 10%-ot keli kildn
felszamitani. Legajanlatosabb a kéziszedéi
Oradrat osztassal és osztas nélkil kilon-
kilon megéallapitani. Ha tényleg szedés kal-
kuléaciéjarél van szé, tehat a szedés el is
osztand6, ami a leggyakoribb eset, akkor
azt az arat vesszilk, amelybe az osztas ara
mar bele van szamitva. Azokért a szed6-
termi munkakért, melyeknél osztds nem
fordul el8, természetesen csupan az 0sztas
nélkili olcsébb 6raar szamitando fel.

Példainknak a nyomtatasra vonatkozé
artételeinél tekintettel lesziink arra, hogy a
nyomtatas kalkulaciéja arban is két kulon-
b6z6 tételbdl all: az egyengetésbél és a
tovdbbnyomtatasbél. Az egyengetési oraar,
mivel egyengetés kdzben a gép legna-
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gyobbrészt all, hajtéer6t, festéket alig
fogyaszt és mas szempontbdl is, a kisebb
Uizemkoltség folytan olcsébb, minta nyom-
tatds 6raara, mely utébbi viszont az 1000
nyomtatés arédhoz alapul szolgal.

Fentiek el6rebocsatasa utan most mar
ratérhetiink a gyakorlati példak megbeszé-
lésére, azzal a megjegyzéssel, hogy a telje-
sitményi egységeket a ,Nyomda- és Rokon-
ipar" legUjabb eladasi arai alapjan szami-
tottuk fel. (Lapunk zartakor valt ismeretessé,
hogy az Ipartestillet iranyarakat dolgozott
ki, melyeknek életbeléptetése remélhetéleg
mar nem késhet sokaig. A tervezett irany-
arak és az altalunk hivatkozott arak kozott
Iényeges killbnbség nincs.)

Vegylk kezdetnek el6szér az egyik leg-
gyakrabban el6éfordulé kereskedelmi nyom-
tatvanyt, az egyszer( kiviteli levélpapirost.
Egy-egy levélfej szedési ideje kiilonbdz6
lehet. Filigg a kézirat terjedelmétél és attol,
hogy egyszer(i, sablonos tlpografizalasrol,
vagy hatasos, magasabb izlést kielégitd,
eredeti megoldasrél van-e sz6. Eszerint a
szedési id6 lehet féléra, de lehet négy-ot
Ora és esetleg még tobb is. Jelen esetben
a megrendel6 egy irodai cég, ir6gépet
haszndl, tehat bankposta levélpapirosra van
sziksége; példany: 2000darab, alak: kvart.
A szedés: kisebb baloldali sarokfej, mely
kozépre zart verzalis sorokbol all, a jobb
sarokban a keltezés helye.

2000 példany 8-as kvart bankposta-levélpapiros:

Szedés 16ra (osztas araval) 360
Egyengetés3«ora 43'-.......... 2—
Nyomtatas 2000 (amerikain) & 4'50... 9—
Kikészités (vagas, adjusztalas) 1'50

Papiros: 46x 59 nagysaglu 24 kg-os bankposta,
1ivbél 4 lap, kell hozza 500iv — 12kg &4 178 21‘36
3% hozzalék
Uzleti p6tlék 15“/n 570

Eladasi ar 4129

A szedésért 16rat szamitottunk. Egyszer,
sablonos sarokfej ugyan, de hét-nyolc ver-
zalis sort kozépre zarni, egyik-masik sort
hajszalspaciummal megegyengetni, eltart
egy oOrat. A nyomtatdshoz, mivel egészen
koénny(i formarél van sz, amerikait vettiink
szamitasba; ennek 25X35 cm-ig terjedd
nyomofeliiletig egyengetési éradra 3pengd,
2000 nyomtatas ara ,minéségi" munkaknal
(ideszamit a levélpapiros) 4 50 peng6. Egy-
szer( kis formar6l van sz6, formazaraseért és
egyengetésért haromnegyed 6rat szamitot-
tunk. A papiros kg-ara arjegyzéki brutté ar;
egyébként a papirostételt nem kommental-
juk; ez esetben a feljegyzés O6nmagért
beszél.

Afenti kalkulacio szerint 2000 darab bank-
posta-levélpapiros minimalis éara sarok-

fejnyomtatassal 4130 pengd. Minden szém-
bajohet6 munkatételt a kalkulaciéban figye-
lembe vettiink - igy a kikészitést is -, mert
hiszen minden elvégzett munkat koltség ter-
hel. Az a korilmény, hogy a szébanforgé
nyomtatvanyt esetleg olcsébban is elvallal-
jak, kalkulaciénkat sem ajelen, sem pedig
més példaknal nem befolyasolhatja. A helyes
kalkulaciénak egyik alaptétele, hogy min-
den munkateljesitményt és minden egyes
munkarészletet fel kell szamitani. Ez ugyanis
eléfeltétele a szakszer(i és minéségi munka
termelésének.

Az egyszer(i levélpapiros példaja utan
vegylnk egy masik esetet. A megrendeld
egy koruti boltos, akinek 3000 darab j6ha-
tasu, izlésesen szedett, egyszind szines nyo-
mast memorandumra van sziiksége; tollal
ir, tehat iroképes famentes irodai papiros
kell hozza.

3000 darab 8-as oktdv memorandum egyszinli szines
nyomtatéassal:

Vézlat Va 6ra 4 3'20
Szedés 2Ml 6ra 4 4'— ...
Egyengetés 1%« 6ra (amerikain) €3 -
Gépmosas

Nyomtatas 3000 szines & 6'—

Kikészitésért ........ccoooverrnn . .2
Papiros: 47 X60cm 24 kg-os tamentes, 1 ivbél 8 lap,
kell hozza 375iv= 9kg & 138 .. 1242
3°/o hozzalék.. —36
Uzleti potlék 15% ... T86

Eladasi ér 5149

A rendel6 eredeti tipografizalast kivant, a
szed6 el6bb véazlatot készitett, ami félorat
vesz igénybe. Aranylag elég sok a szdveg,
szedése 2% orat tart. Kimondottan igénye-
sebb mindségi munkanal a szedési ora el-
adasi ara valamivel dragabb, mint rende-
sen (a mesterszedé munkajat a minimumon
felul kell dijaznil), itt tehat az el6bbi példa-
nal magasabb 6radrat szamitottunk a sze-
désnél; a vazlatkészités O6raara olcsobb,
mert ez osztasnélkili éraar. A memorandum
kék nyomtatasban készil, min6ségi munka-
nal 1000 llyen szines nyoméas éra 6 pengd.
A levélpapiros kalkulaciéja 6t tételbél all,

a memorandumé mar hét tételbdl, mert a
véazlatot és szines nyomtatas kdvetkeztében
a gépmosast is szamitottuk. Az 1000 nyom-
tatas ara osztalyozva van aszerint, hogy egy-
szer(i, merkantilis vagy min&ségi munkardl
van-e sz0; ez az osztalyozas kulon allapitja
meg az arakat fekete és kiilén szines nyom-
tatds esetében. A bankposta-levélpapiros
és a szines memorandum min6ségi munka,
a nyomtatasi arnal ezt figyelembe vettiik.
A kalkulacional fontos a korultekinté figyel-
messég, mert egy teljesitménytétel elha-
gyasa vagy téves bedllitasa a termelés ren-
tabilitasat karositja. Székely Artar I,
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Szeddgépes munka

LUjitasok és tokéletesitések a Monotype
ont6-szed6gépeken” cim alatt az utébbi
hetekben négyoldalas ismertetések jelentek
meg a Monotype-szed6gépgyar kiadasa-
ban. (réjuk, illetéleg forditojuk Roman
Antal kollégank. Mint minden szed6gépen,
ugy a Monotype-gépeken Is sok olyan (ji-
tas van, amely a régibb tipust gépekre is
folszerelhets. Ezeknek az UjitAsoknak az
ismertetése eddig nyomtatasban csak angol,
francia vagy legfeljebb német nyelven tor-
tént, most azonban a Monotype-szed6gép-
gyar képviselete magyar nyelven is rendel-
kezésre bocsatja ezeket az ismertetéseket
az érdekeltek részére. A magyar Monotype-
szed6k és onték ezideig nélkiléznek min-
den magyarnyelv(i ismertetést avagy oktaté
koényvet és igy aMonotype-szed6gépgyar-
nak ezeket az els§ magyarnyelv( ismerte-
téseit mindenesetre minta magyar nyomda-
ipar szamottev6 fejl6désének értékelését
konyvelhetjik el. Csak kér, hogy az illuszt-
raciok hianyzanak bel6lik, holott a szoveg-
ben hivatkozas torténik azokra. A szemlél-
tet6 ismertetés mindig jéval kdzvetlenebb
hatassal van az olvaséra, féleg ha az gépek-
rél avagy géprészekrdl torténik.

#* oy

Pontatlan méretli szed6gépsorok.
Minden testet annak harom mérete hata-
roz meg: a hosszlsaga, szélessége és ma-
gassaga, tehat a sorszed6gépek produktu-
manak, a sornak is ilyen méretei vannak.
A szed6gépsorok méretei szabvanyosittat-
tak a pontrendszernek megfeleléen, s a
méretek barmely értelemben szazadmillimé-
ternyi pontossagot igényelnek. Barmilyen
méretpontatlansag mellettsem lehetkzom-
bosen elsiklani. All ez kilénésen a tébb
szed6gép altal elballitott szedésre.

Asorméreteknél mutatkoz6 differenciakat
sok és igen kilénb6z6 tényez6 okozza a
szeddgépeknéi. A sorok szabvanyositasat
végz6 alkatrészeknél aleggondosabb apo-
lasra, bedllitasra és kezelésre torekedjunk s
azokallandé ellenérzésérél gondoskodjunk.
" legels6 és legfontosabb kdvetelmény az,
hogy egyazon (izemben - barmely sor betd-
magassagét mérve - egyenlé méretli soro-

kell, hogy termeljiink, s legfeljebb egy-
et szazadmilliméternyi eltérést engedhe-
tunk meg.

Itt egyszer(ien azt mondhatnék, hogy a
sor magassagat az dnt6kerék hatuljan 1évé
ss megfelel6en beallithaté talpkés adja meg.

talpkés helyes beallitottsaga esetében a
9eP pontos betlimagassagot produkal. A be-

avatott szakember tudja csak azonban, hogy
a talp vagasara egyéb fontos tényezdék is
hatassal vannak. Ezek sokfélesége eset-
leg annyi is lehet, mint ahany géppel az
Uizem dolgozik. A gépenként valtoz6, sok-
szor azonban igen altalanos jellegli hatéa-
sokkal mindig szamolnunk kell. Ezek felku-
tatasa, helyes Felismerése és kikiiszdbolése
els6 sorban csak az ezzel foglalkoz6 mecha-
nikus foladata lehet. Mégis meg kell, hogy
emlékezzem az itt szamba vehetd és leg-
gyakoribb okrél, mely a legtébb Gzemben
megtalalhaté.

Ez a legkézenfekvébb ok az ont&fém
helytelen vegyilete. Az 6nt6fém Osszeté-
tele hatarozza meg a sor kihGlésekor annak
zsugorodasi mértékét. A kilonbdz6 ke-
ménységi fémotvozetek zsugorodasa hilés
kdzben més és més, és ennek mértéke ter-
mészetesen a sor magassagmeéreteiben is
jelentkezik, pedig itt is legalabb szézadmil-
liméternyi pontosséagra toreksziink. Meg kell
allapitani azt is, hogy a h(ilés kovetkeztében
bedll6 sorzsugorodés még aszerint is val-
toz6, hogy az illet6 gép viz-, Iég- vagy egy-
altalaban semmiféle hiitéssel kiképzett 6nt6-
kerékkel bir-e. A talpkés helyes bedllitasa
tehat csak az emlitett tényez6k szemmel-
tartasaval eszk6zolhetd; azonkivil az tizem-
ben rendelkezésre all6 fémmennyiséget
orarol-orara, naprél-napra ,standard alla-
potban tartjuk. Az idénként valtozé keve-
rékd fémek hasznalatanal az ily értelm( val-
tozasi grafikont legszemléltetébben a
gépmester szaktarsak egyengetési idejének
a valtozasa mutatja. Itt azonban meg kell
allapitani azt is, hogy a helyes fémotvozet-
r6l az ezzel megbizott szaktarsaknak igen
sokszor - rajtuk kiviil all6 okokbdél - nem
all médjukban gondoskodni, de az ezzel
iéré kellemetlenségekért a kdvetkezménye-
ket rendesen 6k viselik.

A sorok hosszméretii valtozasainak okai
mar konnyebben kikutathatok. Rendesen
gyorsan kikuszdbolhet6 hibak ezek, melyek
tébbnyire az o6nt6formak valamely rend-
ellenességére vezethet6k vissza.

A sor vastagsagbeli méretezésénél feltét-
len szabaly a szabvanyositott méret. Egy-
azon Uzemben példaul az dsszes petit sorok-
nak egyenléeknek kell lennidk, s ugyanez
fennall barmely sortest(i méretnél is. Az alta-
lanos szabaly itt az. hogy az Osszes gépek-
nél 1évé ont6formaknak szakszer(ien rend-
ben kell lennitk s az 6ntéformak szabva-
nyositott fix betétjeinek barmiféle rongala-
satél tartézkodjunk. Az oly sok lzemben
alarendelt jelentdséglinek tartott és elha-
nyagolt betétdarabokat gondosan kezeljik

sazokat megfelelé acélbdl készittes-
sik. Az oly gyakran haszndlt rézbetétek
hlilési egyltthatéja egészen mas, mint az
acélé és igy az szintén okozé6java valik a
hosszabb-révidebb soroknak.

E kovetelmények szemmeltartdsa utan
tekinthetiink csak a sorok vastagsagét gya-
lulé kések helyes bedllitasara. A beallitas
nagy pontossagot, gyakorlatot és szakisme-
retet igényel. Mert itt ismételten igen sok
fontos szerepet jatszé alkatrészt kell meg-
vizsgalni, példaul az ént6kerék hitését, a
a sorkitolas helyes és biztos voltat, a sorok
tomorségét, az ontészéj levegdnyilasainak
tisztasagat, a fém héfokat, Otvozetét, az
ont6kerék rogzitd butykeit, illetve hivelyeit,
s csak ezutan foghatunk a kések szakszer(
bedllitasdhoz. BedllitAsuknal az élek sértet-
lenségével is szamolnunk kell. Az élséri-
lések is rossz vagast eredményeznek, s azok
javitasa mechanikai munka. A sorvastagsag
méreteinél csak egykét szazad milliméternyi
eltérést engedhetiink meg és ezért a beal-
litast mindenkor a legnagyobb gonddal
végezziik. Wellisch Arpad.

Tudnivaldék a kencérél

Zsiroknak, olajoknak azokat azsiros, sikos
tapintaté testeket nevezzik, amelyek a pa-
piroson maradandézsirFoltot okoznak. Azsi-
rok szilardak vagy kendcsszerliek; az olajok
folyékonyak. Ez a meghatarozas azonban
relativ, mert a h6mérséklettél fugg.

Eredet szerint allati, névényi és asvanyi
zsirokat, olajokat kiilénbodztetnek meg. Ané-
vényi és allati eredetliek rokon vegyiletek.
mig az asvanyi eredetliek egészen mas
vegyi 0sszetételliek.

Minket f6leg a novényi és asvanyi ere-
detl zsirok érdekelnek, mert az el6bbiek-
b6l készil a kence, a masodik csoport-
beliekbdl ennek a hamisitvanya.

Kémiai dsszetételikre nézve a zsirok és
olajok Osszetett éterek (eszterek), amelyek-
ben az alkohol kizarélag glicerin, a sav
pedig kulénféle zsirsav. A glicerin harom
vegyérték(i alkohol, tehat harom zsirsavat
kot le, s e zsirsavak kilonbdzdék lehetnek.

A zsirsavak egy vegyértéki alifas vegyu-
letek. Lehetnek telitettek és telitetlenek; az
utobbinal 2-4-0-8 szén-vegyérték nincs
hidrogénnel lekétve, hanem a szénatomok
koz6tt mint paros kapcsolédas van lekotve.
A telitetlen zsirsavakra jellemzé, hogy jod-
dal egyesiilni tudnak s a telitetlenség foka
szerint 2-4-O-8 atom jodot vehetnek fol.
Tovabba a levegé oxigénjével is egyesiil-

69



hetnek s egy lakkszer(i réteggé alakulnak
(széaradé olajok).

Az egyes zsirsavcsoportok alegfontosabb
zsirsavakkal:

a) A telitett zsirsavak Aaltalanos kép-
lete: Cn Hsn oa. El6fordul a vajsavtdl
(C4 Hs O 2 kezdve a palmitinsavban (Cie
Hsa Oa), a sztearinsavban (Cis Hse Oa).
A szilard zsirokban fordulnak eld.

b) A telitetlen zsirsavak Aaltalanos
képlete: CnH-n-aOa. Legfontosabb tag-
jai: 1. az olajsav Cm Haz1 0a (olajokban);
2. a linolsavsorozat altalanos képlete Cn
H»n-, O a ennek legfontosabb tagja alen-
olajsav Cis H®0a (a lenolajban); 3. alino-
lénsavsorozat Cn Han-« oa (a lenolaj-
ban) stb.

c) Oxisavak, telitetlenek; altalanos kép-
letik: Cn Han-a Os; legfontosabb tagjuk
a ricinusolajsav Cm Hst Os.

A leggyakrabban el6fordulé zsirsavak a
palmitinsav kivételével mind 18 szénat6-
mosak.

Azsirok osztalyozasa torténik: I. kon-
zisztencijuk, 2. eredetiik és 3. tulajdonsa-
gaik szerint.

Alegtébb zsir avasodasra hajlamos. Ekkor
sargul, attetsz6bbé valik és kellemetlen avas
szagl és csip@s, kapard, savas iz(.

Az avasodasi folyamatot a mikroorganiz-
musok, a hé, a fény, tovabba a zsirban el6-
fordulé idegen anyagok (példaul fehérje,
cukor) okozzak. Avasodaskor a gliceril-
eszterek egy része szabad zsirsavra és gli-
cerinre bomlik. A megavasodott zsir sajatos
kellemetlen szaga a szabadda valt oxidacios
termékektdl van.

A zsirtartalmd nyersanyagokbdl azsirt saj-
tolassal, extrahalassal (kioldassal), kiolvasz-
tassal és centrifugalassal nyerik.

Az olajok egy része éallas kézben meg-
s(rlisodik, s6t be is szarad. Ezeket szarado
olajoknak nevezzik. A beszaradasnak, azaz
a megszilardulasnak az az oka, hogy a ben-
nik levé telitetlen savak a leveg6 oxigénjé-
vel oxidalédnak. Ez a széradas nem fizikai,
hanem kémiai véaltozas.

A beszarad6 olajoknak ezt a sajatsagat
a kencekészftésnél el is segitik azzal, hogy
a szaradé olajpa mangan- vagy 6lom-
vegyuleteket kevernek, amelyek katalitikus
hatés révén az oxigén foélvételét meggyor-
sitjak.

A lenolaj a szarad6 olajok csoportjaba
tartozik, melyet alennévény magjabdl nyer-
nek sajtolassal.

A magvakat cséplés utan elraktarozzak.
Azonban a friss magvak még elég nedvesek,
ezért romland6k. Vastagabb rétegben ta-
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rolva folmelegedés, dohosodas (penész),
csirdzas all el6, tovabba a magban levé
enzimek mikddése kdvetkeztében zsirhasa-
dés, avasodas. Ezek a mag értékét nagyon
rontjak. Friss magvakat csak vékony réteg-
ben (7-9 cm) szabad raktarozni és gyakran
at kell lapatolni. Ha a magvak megszaradtak
snedvességtartalmuk 12%ala sullyedt, akkor
mar vastag rétegben vagy aknakban (silos)
Is tarolhatok.

A magvakat azutan tisztitjak; a tisztitas ros-
tékkal, ventilatorokkal és maéagnessel tor-
ténik.

A lenolaj el6éllitasa Ugy a sajtolasnal,
mint az extrahalasnal a magvak &rlésével
kezd6dik. Az &érlés malomkovekkel, gérgé
malommal, hengerszéken vagy dezintegra-
torral torténik.

Az 6rlésnek az a foladata, hogy a mag
sejtjeit lehetbleg folnyissa, hogy az olajat
kisajtolhassuk. Tulfinomra 6rélni nem sza-
bad, mert akkor a sajtolaskor tomér, hézag-
mentes lepénnyé sajtolédik 6ssze s az olaj
nem talal utat a kifolyasra.

A megdrolt magot gyakran Félmelegitik,
mert melegen az olaj higabb s ezért kony-
nyebb kisajtolni és igy tdbb olaj nyerhet6;
de viszont az olaj mindsége is rosszabb,
mert a melegités hataséra szinez6, tovabba
porkolés! zamatanyagok keletkeznek, amik
az olaj szinét, izét megvaltoztatjak. A mele-
gitést kettésfall Ustokben gozflitéssel vég-
zik. Néha kevés g6zzel még nyirkositjak is
az 6rleményt, mert ez ndveli a nyeredéket.
Ugyanis a nyirkos sejtFalak kevesebb olajat
tudnak magukba szivni.

Az olajsajtolast régebben egyszer(i éksaj-
téval (olajuték), majd kényoksajtokkal, ma
pedig hidraulikus sajtékkal végzik.

Az extrahalésnal legjobban bevalt a tri-
kléretilén (C« HCI.-), mely nem gyulékony,
87 foknal forr és parolgasi héje is alacsony.

A kivonas lényege az, hogy a magtérme-
|ékre Ontik a zsiroldé anyagot, amely kioldja
az olajat. Az oldészerrel vegyiilt olajat a
desztillalé ustbe eresztik, ahonnan az oldé-
szer g6ze a hiit6be keril, ahol cseppfolyo6-
sodik. A desztillalé Ustben visszamarad az
olaj, amib6l g6zzel kihajthaté az oldészer
utols6 nyoma is.

Az extrahalasnal tébb az olajnyeredék,
mint a sajtolasnal, viszont a minésége rosz-
szabb. A sajtolt és extrahalt olajok er6sen
zavarosak, tehat tisztitani kell. A tisztitas tor-
ténhetik Ulepitéssel, szlréssel, centrifugaval
és kémiai uton. A kémiai finomitas tomény
kénsavval torténik. Ugyanis hidegen a kén-
sav a zsirokat nem tdmadja meg, azonban
a fehérjepelyheket, cellul6zatérmelékeket,

s6t akolloid anyagokat is roncsolja. Néhany
perc alatt zoldes-fekete pelyhek véalnak ki
s elég gyorsan lelilepednek és a tiszta olaj
leszlirhetd, amit azutan vizzel mosnak.

Az olajok fehéritése torténhetik aktiv sze-
rekkel, tovabba egyes szilikat-asvanyokkal
(aluminium- és magnézium-hidrosziiikatok,
ilyen a florida-fold és a fuller-f6ld), melyek
fellleti adszorpci6 Utjan tartjak vissza a szi-
nez6 anyagokat.

Lehet még fehériteni napfénnyel és erés
oxidalé szerekkel is, példaul kaliumbikro-
mattal és kénsavval, s6t néha forré levegé-
vel is.

Az olajok szabad zsirsavat is tartalmaz-
nak, azonban 2%-nal tébbet nem. Kiiléndsen
fontos ez a gépkené-olajoknal. Ezértaz ola-
jokat gyakran ko6zombdositik. Elemzéssel
meghatérozzak, hogy mennyi natronltg kell
a szabad zsirsavak lekotésére; a lugot vizes
oldatban keverik az olajjal és a keletkezett
szappant sz(iréssel tavolitjak el, mert a szap-
pan a zsirban nem oldédik.

Lassuk most a kence készitését. Régi id6-
ben a kencét és festéket a nyomdaszember
maga készitette. Az ehhez szikséges len-
olajat készen vasarolta. A kencekészités sza-
bad helyen toértént. Nagy ustokben forral-
ték és kdzben kenyérdarabokat dobaltak a
forré olajba, amiknek az volt a rendelte-
tésiik, hogy az at nem alakulé zsirt magukba
szivjak. Két-harom 6rai forralds utan, miutan
a kenyérdarabokat fasz(ir6kkel kiszedték, a
kencét meggyujtottak. Egés kdzben nagy
kanalakkal a kencét allandéan keverték; ez
a mivelet korulbelll egy 6raig tartott, ami-
kor az Ustot lefédték, amivel az égést elfoj-
tottdk. fgy nyerték a gyenge ,egylangu”
kencét.

Készitettek még két-, s6t haromlangu ken-
cétis, hasonl6 médon, csak aforralas, illetve
a zsirtalanitds hosszabb ideig tartott és az
égetés megszakitasokkal két, illetve harom
6raig huzodott. Arra vigyazni kellett, hogy
a kence tul ne f6jjon, mert az ilyen kence
elveszti a hlzo, tapad6 képességét.

A kencekészités kémiai magyarazata rovi-
den az, hogy ha a szaradé olajat (példaul
lenolaj) egy ideig 250-300 C*“ hénél tart-
juk, akkor megs(r(isédik, fajstilya nagyobba
véalik és a jodszama is csokken, ami csak
ugy képzelhet6 el, hogy a telitetlen zsir-
rajokban paros kapcsolédas folytén egye-
sllés, polimerizacié all be.

A mai témegszer(i kencegyartas, miutan
az olajat kell8 moédon megérlelte, illetve
tisztitotta, fehéritette, kétféle moédon alakitja
at az olajat kencévé: hideg vagy meleg Gton
és aszerint nyeri a fajt vagy f6z6tt kencét.



A Fit kence technoldgidja a kovetkezé:
Miutan a lenolaj nagy tartalyokban - me-
lyeken g6zzel f(itott csdveket is vezetnek
keresztul - 6-10 o6ran ét, 150-200 C“-on
forrott, atartadlyokba meleg leveg6t présel-
nek, amely eljaras az oxidaciés folyamatot
megroviditi. Egy Tnasik eljaras szerint a le-
favassal egyidejlileg elektromos &aramot is
vezetnek keresztil és azonkivil natriumszu-
peroxiddal is gyorsitjadk az oxidaciét. Gya-
kori eljaras a Walton-féle is, amely ugy tor-
ténik, hogy aforralt olajat ivegkamraba esd
alakjaban permetezik, kozben forré levegét
eresztenek rajta keresztul.

A fajt kence min6ségileg nem jobb, mint
a f6zott, csak szintelenebb és igy a szines
festékek gyartasanal elénydsebb a felhasz-
nalasa.

A f6z06tt kence el6allithsa agy torténik,
hogy el6bb a vizt6l szabaditjgk meg lassu
tlizdn valé parolgassal, majd fokoz6dé hé-
emelkedéssel Forraljak 8-15 6ran at a kence
vastagsaga szerint.

Kencét még tobbféleképpen allitanak elé,
lényege azonban kémiailag mindegyiknek
ugyanaz: a polimerizacio.

A nyomdaipar igényeinek megfeleléen a
kencét tobbféle vastagsagban gyartjak és
ezeket O, |, I, lll-as szdmozéassal latjak el.
A 0-as a leger6sebb, leghosszabb szald, a
ll-as aleggyengébb és legzsirosabb. Legyen
szabad itt kozbevetniink, hogy a festékgyar-
tok korében altalanos az a nézet, hogy
koénny( Festékhez gyenge, nehéz festékhez
er6s kencét kell hasznélni. Itt még meg-
jegyezhetjik azt is, hogy gyenge kencével
kevert festékhez puha hengerek, erés ken-
cével kevert festékhez keményebb henge-
rek alkalmasabbak a j6 felhordashoz; ter-
mészetesen a szamitasba a levegd nedves-
ségét és hémérsékletét is bele kell vonni.

Természetes az, hogy alaboratériumi kuta-
tas eredményeit a kencegyartasnal is hasz-
nositottak és a lenolajkence mellett kilén-
féle nem oxidal6dé katrany-, sét tobbféle
més olajokkal arasztottédk el a fogyasztast.

Ezeknek a szurrogatumoknak, olcsésaguk
mellett, az a nagy hatranyuk van, hogy
lassan szaradnak. Hogy szaraddképessé te-
gyék, gyantat adnak hozza.

A nyomdaiparban ezek a mesterséges
kencék csak részben hasznalhaték, ugyanis
az olcs6 ujsagnyomtataskor még hasznéalha-
ték, azonban gyorssajtokon, minéségi mun-
kaknal, nem valnak be.

A mesterséges kencéket Aaltalaban a
Gyanta ledesztillalasaval allitjak eld; a nye-
redék a gyantaolaj, amihez adnak f6zo6tt len-
olajat, gyantaszappant és az elegyet f6zik.

Az ilyen médon el6allitott kence még a
jobbik eset, de nagyon sokszor még rendes
gyantat sem hasznalnak, hanem az ugyne-
vezett kumerongyantat, amelyet a benzol
tisztitdsakor nyernek melléktermékként. Ezt
a gyantat azutan - amely olcs6 - kilonféle
olcsébb olajokkal s6t petréleummal keve-
rik. Az ilyen festék, mivel révidszéla: simu-
Iékony, s igy a valyaban allandéan megall,
tehat a gépmesternek folyton kevernie kell,
hogy egyenletes festékezést nyerjen, nem
emlitve még a karos kdvetkezmények egész

Mindamellett a kumeronkence az offset-
festék gyartasanal sikerrel hasznélhat6 fel,
mivel révidszald, nem zsiros és szintelen.
De ez afelhasznalas ugy értendd, hogy a
lenolajkencébe adagolnak kumarongyanta-
desztillatumot; s6t a j6 gyantakencéhez is
kell egy bizonyos mennyiségii gyantat ada-
golni.

Altaldban 18-20% korill van az a gyanta-
mennyiség, amely j6 hatdssal van a kence
nyomdaipari rendeltetésében. A masod-
rend(i ken6ében 28-30%-nyl a gyanta, mig
a harmadrend(iben 38-40% a gyantatar-
talom.

Lassuk mar mostazokataz egyszer(i médo
kat, amelyekkel mar jéel6re megallapithat-
juk, hogy a bemutatott kence megfelel-e
majd rendeltetésének.

Miel6tt a kencét megrendeljik, az adott
mintat megvizsgaljuk. A vizsgélat els§ és
legegyszerlibb médja az, hogy a kencébdl
egy cseppet uveglapra vékony rétegben ra-
kenlink, amelynek 60 6ra alatt meg kell sza-
radnia, igyhogy tapintasa sikos legyen s ne
ragadjon.

Aj6 kencének szaga is jellegzetes, s ha
halzsirral vagy asvanyi olajjal hamisitottak,
Ggy szagarol kdnnyen felésmerhetd, kulo-
ndsen ha egy-két cseppet tenyeriinkén el-
dorzsolink.

De van mod egyszerii kémiai vizsgalatra
is: 0t rész kencét f6zzliink egy rész natron-
liggal két éra hosszat, ugyhogy a massza
lobogjon. Ha halzsir van a kencében, gy
a kence és natronligbdl keletkezett sarga
emulzi6 aforralds utan voros szinlivé valto-
zik. Viszont ha gyantaval kovették el a hami-
sitast, igy a kence er6sen megvastagszik.

Ha a gyantatartalmat akarjuk vizsgalni, agy
veszink 10 cm3kencét, ezt 5 cm3 ecetsa-
vas hldratban feloldjuk, majd 6t-hat csepp
normal téménységii kénsavat csepegtetiink
bele, mire az oldat egy része 6sszeall s a
gyantatartalom foka szerint purpurviolettre
szinezddik, azaz minél t6bb a gyanta, annal
sotétebb az oldat szine. Doctor.

Nikkelezett stereotipiak

A hasznalat utan foloslegesekké valt nik-
kelezett stereotipiai 6ntvényeket semmi-
esetre sem szabad nikkelbevonatukkal egy-
szerlien beolvasztani, mert ennek nagyon
komoly kovetkezményei lehetnek. Ugyanis
a nikkelbevonat a nyomtatas idején tobb
helyen le szokott kopni s igy még csak nem
is remélhetjik, hogy az egy tagban vélna le
az olvadd ontvényrél. Az olvadas alatt sok
apr6 szilankos részecske valik le, amely a
fémt6l szerszammal nem valaszthatd szét.
Kovetkezménye ennek azutan az, hogy csak
a nyomtatasnal mutatkozé, hibas ontéseket
kapunk. Az ontvény kilsé feliletén semmi
nyoma a hibanak, azt feltétlenil kifogéas-
talannak talaljuk, ellenben a nyomtatas alatt
rovidesen horpadasok mutatkoznak, amiket
ha alaposan megvizsgalunk: kdzvetlenil a
nyomtato6folilet alatt megtalaljuk a fészek-
szerlien 6sszegy(ilt nikkelszilankokat.

Az ebbdl keletkez6 bajoknak koénnyen
vehetjik elejét, ha a nikkelréteget vegyi
vagy elektrolitikus Gton levalasztjuk.

Ha vegyi uton kivanjuk a nikkelréteg
megsemmisitését elvégezni, ugy a nikkele-
zett ontvényt néhany percre az alabbi dssze-
tételli pacfiurdébe helyezziik:

10 liter vizhez

2'50 kg 1'84-es fajsuly (66° Bé) kénsavat,

3675, 1'59-es (40° Bé) salétrom-

savat,

0'05 kg salétromsavas kalit szamitunk.

Megfelel6 urtartalmt k6- vagy agyag-
edénybe el6szoér a salétromsavat ontjuk,
majd ebbe akilon elkészitett salétromsavas
kali oldatat s végul fokozatosan és 6vato-
san hozzéadjuk a kénsavat. A maratast a
szabadban kell elvégezniink, tovabba tigyel-
nink kell arra is, hogy afird6 az 6ntvénye-
ket ellepje. Ha a pacfird6 nikkellel mar
taltelitédott, agy azt meg kell Gjitani.

Az elektrolitikus nikkellevalasztés 158-as
fajstlya (53° Bé) kénsavas fiird6ben 2-6 volt
fesziltség mellett torténik. A lemez az an6da
helyére keril, a katédrészre 6lomlemezt
akasztunk. Az utébbira poralakban csapo6-
dik le a nikkel.

Hasonl6 célra szolgal a kovetkezd dssze-
tétell furdé is:

8 liter 66°Bé s(riségli kénsav,

100 kg 40° B¢ salétromsav,
010 , salétromsavas kali,
1liter viz.

Az Osszedllitas az el6bbeni, hasonl6 6sz-
szetétel(i pacfird6 leirdsa szerint torténik.
A levalasztédas 55-6 volt fesziltség mellett
révid néhany perc alatt megy végbe. t
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BORITEKUNK és mellékleteink

Boritékunk cimoldalénak tervezéje KondorArpad,
a Nyomdasz-Egyesilet egyik tovabbképz6 tancsoport-
janak szorgalmas tagja. Az 6lommetszés Is az 6 mun-
kaja. A boriték 3. és 4. oldalan és a fuzetiink benseje-
beli 61-68. oldalakon, dsszesen tehat tiz oldalon elhe-
lyezett szedéspéldak szintén tovabbképzénk neveltjei-
nek a munkal. A tervezének és az esetleges metszének
a neve ott olvashaté a nyomtatvanypéldak aljan.

Boritékunknak Kossuth-kalapos Hermes-feje utalas
az aprilis végén megnyilé Budapesti Nemzetkdzi Va-
sarra. amely kdoztudomastan nagymennyiségli rekla-
mos nyomtatvany megrendelését jelenti anyomdakban.
Prospektusok, reklamos lapok, cégkartyak tomegével
készilnek llyenkor, s a nyomda nevet megérdemld tze-
meink mellett a kontarok is kiveszik résziket ebbél az
aldasbol, ami bizony sok esetben a magyar tipogréafia
kompromlttalasat jelenti avéasarra Jové kulfoldi vendé-
gek el6tt. Szakmank becsuletének mentése érdekében
tobbszor is sz6va tettik mar ezt a visszassagot, kifejtve
ama nézetlinket, hogy a Vasar igazgatésdga a magyar
nyomdaipar Jé hirneve érdekében - szakemberek véle-
ménye alapjan - allast foglalhatna mindenféle szemét
osztogatasa ellen a Vasar terlletén. Ebbéli Félszélala-
sainknak eddigelé nem volt foganatja, s igy meg kell
elégedniink azzal, hogy a legszemetebb nyomtatott
papirosokat 0sszegydjtve, Nyomdaszat! Archivumunk
.gyaldzatcsoport'-jaba osztjuk be. Ily médon adva
tudtara késé tlpografusnemzedékeknek is, hogy a sok
derék, becstletes nyomdaszember mellett akadtak &m
tudatlan és lelkiismeretlen kal6zok is a mesterségek
mestersége tertiletén anno 1938.

E fuzetiink 61-68. oldalain a tovabbképz6 évzaro-
kiallitdsi meghivéjanak, tizenhatféle valtozatat latjuk,
ami mindenesetre tanulsdgos és érdekes a hasonlé
problémaéakkal foglalkoz6 kollégaink szamara. A meg-
hivé tervezése foladatképpen volt kiadva az alapvetd
betliszeddi ismeretek tancsoportjanak, s természetes,
hogy a csoport mindenik tagja lehetéleg egyénileg,
addig szerzett ismeretei alapjan igyekezett megoldani
a foladatat. Megnyilvanul kilénben e tervezetekben az
alapvetd Ismeretek tancsoportjanak az az elve is, amely
a betliontddei anyag hasznalatara helyezi a merkantilis-
és akcidens-szedd munkalkodasanak a sulypontjat.

A MAINZI GUTENBERG-TARSASAG
kiadasaban megjelent a Gutenberg-évkényv283oldalas
negyedréti kotete, mely 30 cikket és 79 képet tartal-
maz. A cikkirékbol tizenkettd lakik Németorszagban, ot
Itélidban, ketté Anglidban, ketté Ausztridban, egy-egy
pedig Belgiumban, Esztorszagban, Franciaorszagban,
Hollandidban, Kanadaban. Magyarorszagon, Svajcban
és az Egyesiilt Allamokban. Husz cikk német, négy an-
gol, négy olasz és ketté francia nyelven van lekdzolve,
ami ennek a kdnyvnek nemzetkozi jellegét beszédesen
igazolja. A kdzlemények a papirosgyartast. a nyomda-
szat torténetét, a konyvkotést, a betlimetszés és betl-
ontés technikajat targyaljdk. Benninket kézelebbrdl
drFitz Jozsefeikké érdekel a Thuréczy-krénika 1488-iki
kiadvanyarél. A dr Ruppel Alajos altal nagy gondos-
saggal szerkesztett évkonyv mér el6készitéje a konyv-
nyomtatas feltaldlasa 1940-ben megtartandd 500 éves

DIOSGYORI
PAPIRGYAR RT.
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Jubileumanak, melyet a mainzl Gutenberg-Tarsasaggal
az élén az egész vildg nyomdaszsdga méltéan készil
megunnepelni, A Gutenberg-évkonyvet a Gutenberg-
Tarsasag tagjai ingyen kapjak. Nem tagoknak 35 maér-
kaba kerlll a szép és értékes konyv, amely bizonyéra
méltén sorakozik a mainzl Gutenberg-Tarsaség Immar
negyedik évllzede megszokott, magas tudomanyos
nivéju és vilagszerte megbecsilt kiadvanyaihoz. L. D,

.SZAKMAI JEGYZETEK AKONYVNYOMTATO
SZAMARA*

cimen 32 oldalas kis flizetkét bocsatott kozre az Elsé
Magyar Betliontdde Rt Talalunk benne hasznos tipo-
grafiai tudnivaldt jécskan. Ezek f6bbjeinek cimei: Tipo-
grafiai pontrendszer; Betlimagassagok; Belatorzsek
pontokban és milliméterekben; Atszamitasi tablazat
pontrél milliméterre; Betlivonal; Idegen nyelv(i ékeze-
tek; Mennyiségi aranyok; Szlgnaturak; A betiik saly-
szamitasa; A betli mennyiségi atszamitdsa kg-rol da-
rabra; Mennyiségi szamitasok a defekteknél; Szamok
félnégyzetre; Korzetek; Kizéras; Térzok és kvadratok;
Urtoltk; Rézléniak; Fazettalt lemez- és klisé-rogziték
sargarézbdl; Vagocédula | kg 1énidhoz; Hosszlsagi be-
osztasok (vagocédulak) jegyzéke; Szabvanyos (MOSZ)
papirosalakok. Szed6gép- és stereotipiai fémek; A betl
oxldalédésa; Az oxidalédott betlik kezelése; A betl
id6el6tti elhasznalédasanak okai; A nyomdai fémek fel-
javitasa; A szirke, fehér és barna lemez vastagsaga és
stlya; Hazai betliujdonsagok.

MAGYAR NYOMDAMUVESZETI
PRAGABAN

KIALLITAS

Marcius 5-én nyitottdk meg Pragaban a magyar
nyomdaml(ivészeti kiallitast a tavalyi Magyar Nemzeti
Nyomtatvanykidllitds anyaganak a legutébbi tizenot év
termését atoleld részébdl. A kidllitds, amelynek véd-
noke Wettstein Janos pragai magyar kovet és"“Franke
csehszlovak kultuszminiszter, a pragai iparm(vészeti
muzeum harom nagy termében kapott elhelyezést.
A megnyité Unnepségen Oberthor iparkamarai elndk
és Steiner egyetemi tanar Udvozlésére Rosner Karoly,
a kiélliths magyar rendezje valaszolt, aki kiemelte a
magyar nyomdamdivészet kultGrmisszi6jét Nyugat és
Kelet hatarén és ramutatott a magyar nyomtatott bet(i
sokévszazados hagyomanyara. A kiallitds, amely az els6
magyar kiallitds Pragaban, marcius 27-ig tart. - A pragai
tarlat anyagat bizvast ki lehetne allitani Eurépa minden
nagyvarosaban. Olyan szép és gondos dsszeallitast ez
az anyag, hogy csak dics6séget és j6| megérdemelt
elismerést hozhat a magyar nyomdaiparnak.

IDOKBOL

A tizenhetedik szdzad uralkoddinak sordban nagy
konyvbarét volt 1. Apafi Mihaly erdélyi fejedelem, akit

REGMULT

Mint egykora forrasmunkak emlitik; konyvelnek bekot-
tetésére nagy gondot forditott, s nem kevesebb mint
tizenhatféle aranyos kotési biblidja volt. 0 volt az, aki
a .Compilatae Constitutiones' cim( térvénykonyvet
mégiratta. S6t olykor-olykor maga is irogatott vallasos
Iratokat és miegyebet, .Vehlculum vitae” cim( 6nélet-
rajza kéziratban mais megvan a marosvasarhelyi Teleki-
konyvtarban. A tipografusokat szerette. Ismerjik nyom-
daszanak : nemes Veresegyhazi Mihalynak konvenciéjat.

YA E M L E

mely szerint kotelezi magat, hogy a fejedelem szamara
felényl fizetésért dolgozik, az artikulusokat pedig Ingyen
nyomtatja. A konvencié teljes szovege igy hangzik:
.Conventlo nobilis Michaells Veresegyhazi, typographi
nostrl, annus inclpit 27. Septembris anno 1668. Lészen
készpénzfizetése per annum mésfélszaz forint. Ruhaza-
tara hét sing granat poszté. Huszonét kis kobol buzaja.
Két negyvenes bora. Fél kobol kasaja. Fél kobdl bor-
séja. Harom diszné. Hat barany. Tizenhat icce vaj vagy
Iccéjéért 25 pénz. Tizenhat icce méz, vagy annak Is
Iccéjéért 25 pénz. Azonkivul mikor szdmunkra munkal-
kodik, felényl fizetést adunk, mint masok szoktak adni.
Arlikulusokért pedig semmit nem advan neki, ajandékon
tartozzék kinyomtatni. - Data in elvitele nostra Alba
Julia etc. Michael Abafi.”

NYOMTATVANYKRITIKA

Teljesen Ujszerd, kit(ing elgondolasé Irlsznyomtatasos
fod6lappal Jelent meg a Gépmester-Egyesiilet
jelentése az 1937, évrdl. A kfvil-beltl elsérendi
tipografiai munkat reprezentalé fiizet a Vilagossag-
nyomdaban készilt. Van benne egy igen j6l nyomta-
tott autotipia is, amely az Egyestilet rokkantpénztaranak
csaloganyuccai bérhazat abrazolja. Gyonyorl palota,
disze a kdrnyezetének és bizonysaga az egyesileti veze-
t6ség el6relaté gondossaganak.

A FOVAROSI KONYVTAR EVKONYVE

E kdonyv egyre novekvd konyvtari forgalomrél és
derekas tudomanyos munkarél szamol be. A kényvtar
allomanya - a kozpontban és a fiokokban - az 1936-0os
év végén 479.792 kotet volt. Részben az olvasétermek-
ben, részben a kodlcsénzési forgalomban 1,248.238 kote-
tet vettek kézbe a kdnyvtar olvas6i, nem szémitva a
kézikonyvtar konyveinek allandé hasznalatat. Vagyis
a konyvtar minden egyes kotete atlag 2'6 kézben volt.

A NYOMTATAS ATVERODESE
A PAPIROSON

Ha a betli stb. a papiroson atverédik, agy hogy a
talsé oldalon Is meglathaté: ennek a papiros vékony-
saga a legtermészetesebb oka. Hozzajarulhat azonban
az is. ha ez atlatszé cellulézanyagba kevés kaolin van
belekeverve. Kell6 mennyiségli kaolinnak a papiros-
masszéahoz valé hozzékeverése tehat mar ebb6l a szem-
pontbdl is nélkulozhetetlen. A Festéknek a papiros hatsé
oldaléra val6 étutddése kilonben némely esetben nem
annyira a papiros alkalmatlan voltadnak, mint Inkdbb a
festék zsiros anyagokkal, tinktdrakkal valé keverésének
tulajdonithaté. Ez anyagoknak hasznalata olyankor
megokolt, ha apapiros a festék kotéanyagat - akencét -
oly mohén szivja magéaba, hogy a nyomat még a meg-
szaradadsa utdn Is letorélhets. llyenkor disznézsirt,
gléria-pasztat sth. kevernek a festékhez, hogy a felszi-
védas lassubb legyen, s pigment Is jusson a papirosba.
Persze, ha sok a zsiros anyag: pigmentestil egészen ét
képes hatolni még a kilonben klFogéastalan papiroson is.

EDMOND MORIN,

a francia nyomdéasz-szakir6k nesztora meghalt. Ez a hir
fajdalmat okoz nekiink. Csodéltuk benne a tudést és a
vilagos, valasztékos és szellemes irét. Szerettik és tisz-
teltik benne az idealistat, amely tulajdonsag gyakran
nyilvadnult meg nala tettekben. irasai mindig érdekesek

ALAPITTATOTT 1782-BEN
KERESK.IGAZGATOSAG ES VEZERKEPV.:
ELSO MAGYAR PAPIRIPAR RT.

BUDAPEST V, ARANY JANOS UCCA10.SZ.
TELEFONSZAM:
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és tanulsagosak voltak. Cikkei tokéletes egészet képez-
tek, amelyekbdl sem elvenni, sem pedig azokhoz hozza-
tenni semmit sem lehetett. Az Gsszes latin orszagok
technikai sajtéjanak tudés munkatarsa volt. Tokéletes
tipografus. Szerette mesterségét és kollégait. Egész
munkassagat nekik szentelte. A betegség, magas kora-
t6l sulyosbitva (79 éves volt), most letorte életerejét.
Edmond Morln immar eltlint az é16k vilagabél, de neve
a francia kényvnyomtatds aranykdnyvének lapjain a
legnagyobbak mellé fog keruilni. Emléke magyar szak-
tarsai részérdl is kegyelettelies hodolatot és tiszteletet
érdemel. Laszl6 Dezs6.

AMATOR NYOMDASZOK

Szakunkkal, a nyomdaszattal foglalkoztak egy id6ben
fejedelmek és kiralyok is. Hogy kozéljunk Is egynéha-
nyat,els6 helyen emlitjik Radzivil herceget, akia nyom-
daszatot nemcsak hogy kedvelte, hanem maga is szen-
vedélyesen is (izte azt és tobb apré mlivecske latott
napvilagot az 6 kezébdl. XIV. Lajos mar gyermekkora-
ban tanult meg szedni. Il. J6zsef csaszar lakosztalydban
volt egy kézisajté minden hozzatartozéval. Ill. Frigyes
mar 1843-ban oktatdsban részesilt a nyomdaszatb6l.
VII. Edvardrél képeket lattunk, amelyek a volt angol
kiralyt kék zubbonyban, szedGszekrény el6tt abrazoljak.
Tobb fejedelmi személyiséget sorol fel még a nyom-
dasztorténelem, korulbelul 30-at, akiket mi, nyomda-
szok, bizonyos mértékben szaktarsaknak is nevezhetiink.

PELDANYSZAMOKGUTENBERG KORABAN

A konyvirék a 15-k szézadban ki tudték elégiteni a
szikségletet. A korabeli feljegyzésekb6l megtudjuk azt,
hogy példaul a firenzei Vespasiano 22 hénap alatt 200
kotetet iratott 45 masoléval a Medici-kényvtar sza-
mara. Sweynheim és Pannartz nev(i, Olaszorszagba hi-
vott két német kdnyvnyomtaté dsszesen 12.475 konyvet
készitett. Az egyes kiadvanyok példanyszama 275 volt.
Gutenberg taldlmanya utan a kényvbaratok még min-
dig jobban kedvelték az irott kényvet. Még csekély
volt azok szdma, akik tudoméanyos kdnyvet véasaroltak.
A 16-k szdzadban 1000-2000 példanyban megjelent
kényv mar nem volt ritkasdg. ,A balgasag dicséreti"
ciml munka példaul 27 kiadasban, Erazmus .Példabe-
szédek gylijteménye" tobb kiaddsban Osszesen 34.000
Példanyban jelent meg. Luther fellépése nagyot lendi-
lelt a kényvkiadason. 1513-t6l 1517-ig még csak 527.
1518-t6l 1523-ig (Luther fellépésével) mér 3113 nyom-
atott kiadvany jelent meg. Otezres példanyszam akkor
mér nem ment meglepetésszémba. A szellemi élet meg-
mozdulasaval, a mivelodéstorténelem tanisdga sze-
dnt is, mindenkor egyittjart a konyvipar fellendulése*
j* 9°ndolat béklyébaverése ellenben mindig annak

anyatlésat idézte eld. LaszI6 Dezs6.

A PARIZSI NEMZETI NYOMDA

A vilagnak egyik legtekintélyesebb nyomdaja a pa-
rizsi nemzeti nyomda,az,Imprimerie Nationale“,amely-
ne alapitési ideje a tizenhetedik szazadba esik, s bet(i-
nnatricadinak gazdagsagaval sokszorosan félulmal min-

en mas nyomdaintézetet. Szedni tébb mint kilencven
exotikus nyelven lehetne e nyomdéaban. A patricakegy-
nehéanya tiszteletremélté tandja a mualt idéknek. Ittvan-
na az 1546-ban I. Ferenc francia kiraly parancsara Gara-
roond altal vésett gorog betlk, amikkel Estienne Rébert
cso aszép Uj Testamentumat nyomatta. Szintdgy van-
| , geor9lal patricak 1643-bol. héber betlk, miket
® EVimos készitett | Ferenc szaméra 1529-ben. De

egteljesebb gy(ijtemény mégis a kinai jeleké, mely
etetlenll gazdag. Tobb mint kétszazezer széjelet
a maz, egy részik fabol, kinai mlivészek altal vésve,
,S rézbdl, egynéhanya acélbdl francia meste-
ri tél készitve. A mai elektro-plcsztlkus eljaras folytén
ze szédma a végtelenségig sokszorosithaté. Az egylp-
Om hiero9lifek gylijteménye kovetkezik ezek utan:

haromszazezer darab, rendkivili pontossaggal, nagy
tokéletességgel és nagy tudassal készilt patricaval.
A bet(itar batorzata is mélté a kincsekhez, miket tartal-
maz. A szekrények XV. Lajos stilusdban vannak, arany-
halés és kagylds diszitményekkel fehér lakkos alapon
Minden ajtétablazaton domborl aranybronzos betiikkel
tindokdlnek a kulonféle nyelvek nevei, mikbél a bet-
tarban patrica van.

ALEGNAGYOBB PAPIROSGYARTO GEP

Londonban van. Ez a vasszdrnyeteg, amely koril két-
széz ember foglalatoskodik, a hozzatartoz6 eszkozokkel
és a villamos métorral 1,250.000 font sterlingbe (18 mil-
li6 svajci frank) kerult. A Kemsley-féle papirosgyar,
ahol tzemben van, alapitdsanak idejében, 1878-ban két
géppel volt felszerelve, amelyek 225 centiméter széles-
ségl papirost termeltek. Késébb egy olyan gépet alli-
tottak fel, amely 312 centiméter széles papirost gyartott.
Annak idején ezt a vilag legnagyobb efajta gépének
tartottdk. Egyes mérnokok azt allitottdk, hogy ennek
miikodésbe hozatala sulyos bajt okozhat. Harom méter
szélességet meghaladd papiros gyartdsa szerintik
olyan veszedelmes kisérlet, amely semmivel sem ment-
het6. Mit mondananak ma ezek az aggodalmaskodé
technikusok err6l a legtjabb mammut-alkotasrél,
amely percenként 320 angol coll (790 centiméter) szé-
les és 1400 angol lab (427 méter) hossz( papirosteker-
cset termel. A gép Uzemben tartdsara négy g6zkazan
all rendelkezésre, amelyek 6ranként 100.000 angol font
magasnyomasu g6zt szolgaltatnak. Mindegyik kazéan
45 tonna vizet valtoztat &t g6zzé. Ehhez égy 15.000 és
ot 1000 kilowatt elektromos aramot, illetéleg g6zt pro-
dukalé turbinaregenerétor, tovabba egy 750 kilowatt
aramot fejleszt6 turbina tartozik, amely utébbi a vila-
gitast szolgdltatjia. Ennél is a legmagasabb teljesit-
ményrél van szé. Az emlitett 15.000 kilowatt aramot
termeld turbinaregenerator a maga nemében eddigelé
egyeddl all ez egész vilagon. Laszl6 D.
IROGEPBETUS NYOMTATAS iROGEPES
BETU NELKUL

Kisebb nyomdakban gyakran hijaval vannak az ugy-
nevezett irégépbetiiknek, bar a kereskedévilag igen
sokszor ezek haszndlatéhoz koti a megrendeléseinek
foladasét. llyen esetben a kis nyomda kit(in6 hasznéat
veheti a kovetkez6 eljarasnak: Széles-vagasu vékony
antikva betlikbél megszedjuk a szdveget, mégpedig
azzal a szedéstechnikaval, amely a gépirasos betik sze-
désekor szokas, vagyis jobbfelé nem zarjuk a sorokat
egyforma szélességlire. Ha ez megtortént, a rendes
moédon dsszeszoritott szedést a tégelyes sajtéba emel-
juk. A nyomtatds azonban féladéhengerek, sét festék
nélkul torténik. A sajté két ivfogdja kozé vékonyabb
selyemdarabot feszitiink, erre pedig indig6-méasolépapi-
rost teszink, ugyhogy a selyemdarab meg a masol6-
papiros a berakasra keriil6 nyomtatépapiros és a sze-
dés kozott foglal helyet. A masolépapirost id6rél-idére
el kell tolnunk. A nyomtatas természetesen meglehet6-
sen lassan torténik, s nagy példanyszémrdl nem lehet
sz6. Mindamellett j6 tudnia minden gépmesternek meg
betliszed6nek ezt az eljarast.

A JO NYOMTATO-PAPIROSNAK

a kdvetkez6 tulajdonsagokkal kellene birnia: 1 Rakta-
rozas kovetkeztében nem szabad hullamossa valnia.
2. Nyomtataskor nem szabad porlania. 5. A betli ne
latsz6djék rajta keresztil. 4. A papiros neszivja a festék
kot6éanyagat oly mohon magéba, hogy a nyomat még
a megszaradas utan is letérélhetd legyen. 5. A papiros-
nak mindenutt egyforma vastagnak s egyforma sri
rostozatinak kellene lennie, mér csak azért is, mert a
kifogastalan nyomtatas alapfoltétele, hogy a nyomas
ereje a forma egész foluletén minuciézusan egyforma
legyen. A papirosnak nemez-szer(i volta miatt azonban
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vastagsag és s(rliség dolgadban abszolut egyenl6séget
bajos volna elérni, s még a legjobb fajta papirosok
egyes ivein is taladlhatunk vastagsagbeli és s(rliségbeli
kulonbodzeteket. Puha papirosoknal mindez nyomtatas
kdzben meglehetésen kiegyenlitédik, mert az ilyen
papiros rugalmas és a rostok konnyen eltolédnak.
Némely papirosnal a kiegyenlitédés csak igen csekély
mértékl. Ezért szabalyként allithaté fol az a tétel, hogy
ment6i egyenl6tlenebb folilete van a nyomtat6-papi-
rosnak: annal puhabbnak kell lennie, de viszont men-
t6i egyenletesebb a folulete: anndl sliribb rostozatu,
vagyis annal keményebb lehet. A poralak( asvanyi
pé6tiéanyagok nagyban hozzajarulnak a papirosfolilet
egyenletessé tételéhez, de a papiros puhasagat, mint
a rostok kozt meghtizédo szilard testecskék. nagy mér-
tékben csokkentik. Kitling példaul szolgalnak erre az
0. n. ,természetes miinyomo-papirosok , amelyek bar
igen egyenletes foluFetliek: keménységik miatt nehe-
zebben veszik fol a festéket. A krétézott. meg altaldban
az asvanyi porokkal bevont papirosokban a rostoknak
nyomtatads kozben valé eltolédasarél nem lehet sz6,
de az ebben az esetben folosleges is.

TANONCOKTATAS SVAJCBAN

A svéjci szovetségtanacs 1937 szeptember elsejével
torvénybe iktatta az évek 6ta gyakorlatban volt alla-
potot, mely munkaaddék és munkavallalok kozott a
tanoncoktatéast illet6leg fennallott. A térvény harom
részre oszlik. Alcimei: Az alkalmazhat6 tanoncok lét-
szama, a tanulds ideje és a tanoncid6 alatti kotelez6
kiképzés tananyaga.

A tanitas kotelez6 anyaga szed 6k nél: |.év: Sima
szedés, kilonos tekintettel a pontos kizarasra, hibatlan
osztds. Egyszerl hirdetések és kereskedelmi nyomtat-
vanyok szedése nyomtatott minta utan. Anyagismeret,
betlk, Urt6lt6k, szamok, irasjelek, diszitéanyagok, kor-
rektarajelek. Tipografiai méretek. - 2. év: Ismétlés. Uj
tananyag: M- és kevert szedés. Cimbetlik helyes be-
osztasa. Tablazatszedés nyomtatott minta, illetve rajz
utdn. Aranymetszet. Egyes soroknak optikai kdzépre
helyezése. Inicialék alkalmazasa a szedésben, egyszer(
formak kilsvése. - 3. év: Ismétlés. Uj tananyag. Egy-
szer(i mlivek tordelése, cimek, él6 fejek, paginak alkal-
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mazésa. Margindlisok. A m( terjedelmének megallapi-
tasa. Tablazatok kiszamitasa és 6nallo szedése. Hirdetés-
és akcidencia-szedés. Katalégus-szedés. Harantos és
magas szedés kilovése. Naptar, menetrend, matematikai

jelek ismerete. Kéziratkiszamitas. Klisék ismerete. - 4.év :

Ismétlés. Uj tananyag: Klisékkel tarkitott szedés torde-
Iése, tobb szinre bontas.

A tanitds kotelez6 anyaga a gépteremben: 1 év
Formazaras, boritaskészités, egyszerl formak nyomta-
tasa a tégelyes sajton. Formazaras 8 oldal terjedelemig
megadott formatum utdn a gyorssajtéra. Hengerontés,
klisék kellésitése. A kilovés alapismerete. Nyolc oldal
rendes és harantos kildvése. Altalanos gépismeret.
A nyomtatas lebonyolitAsanak kilonbsége tégelyes és
gyorssajté kozott. Gépek kezelése. - 2. év: Ismétlés.
Uj tananyag: Formatumkészités. 16 oldal rendes és
harantos kilovése. Segédkezés a gyorssajtdn egyenge-
tésnél. Sima nyolc oldal egyengetése és nyomtatdsa a
gyorssaijton, egyszerii szines nyomtatas a tégelyes saj-
tén. Hengerallits a tégelyes és gyorssajton. Fazettalas,
vonalas klisék egyengetése. Kézi és mechanikai kivaga-
sok el6készitése. A gyorssajté mikodése, alkatrészei-
nek rendeltetése.Szintan. Alap-és masodrend(i szinek. -
3. év: Ismétlés. Uj tananyag: Segédkezés illusztralt
formak egyengetésénél. Alapegyengetés készitése.
Atlévéssel nyomtatandé tablazatok 6nallé nyomtatasa.
Minta szerinti festékek keverése. Lemezegyengetés.
Kézi és mechanikai egyengetések készitése. Rendes
32 oldal kilovése. Kiképzés a nyomtatads minden el6for-
dulé Agaban. Kéttiras gépek és onberakd készulékek
ismerete. Pontos soregyen a tégelyes és gyorssajton.
A kész nyomtatvany kezelése. - 4. év: Ismétlés. Uj tan-
anyag: M(-, tabella-, akcidens és illusztralt formak
nyomtatasa onalléan. Az dsszes alkatrészek miikodési
lebonyolitdsa. Hengerallitds a beemelt forman. Az 6sz-
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szes el6fordulhaté rendellenességek ismerete, azok
kikliszobolése. Téonus- és duplexfestékkel nyomtatas.

A tanitas kotelez6 anyaga a stereoti piakban:
1 év: Formazaras, kézi matricak készitése. Kirakas. Sirna
ontés. Hatheti kiképzés aszedGosztalyban. Kézi ésegyéb
matricak kezelése. A kilovés alapismerete. Tipografiai
mérték. Az 6nt66lom Osszetétele. Baleset elleni véde-
kezés, egészségiigyi szabalyok. -2. év: Ismétlés. Uj
tananyag: Sirna-és koérontés. Maras, gyalulds. Kisebb
korrektdra végzése. Szerszamélesités. Olomtisztitas.
Klisé szerelése fara és 6lomra. Alaplemez készitése.
Hatheti kiképzés a nyomtatogépnél. Otvozet és anyag-
minGség. Kliséismeret. - 3. év: Ismétlés. Uj tananyag:
Matricaprések o6nall6 kezelése, kefematrica-készités.
Sirna- és korontés kézzel és géppel. Klisék felontése.
Lemezkorrektira, forrasztas, nikkelezés. Autotipidk és
fametszetek stereotipélasa. Formatumkészités. Kilovés
a gyorssajtéra és rotaciés gépekre. Matricak és lom-
szivattyu kezelése. -r_r-

NYOMDASZBOL HIRNEVES HUMORISTA

Samuel Langhorn Clemens (iréi néven Mark Twaln)
Floridaban (Missouri) 1935 november 30-6n sziletett;
meghalt Reddingben. New-York mellett 1910 &prilis
21-én. Samuelnek két fivére volt. Orion, az idésebb és
Henry. Mind a harom nyomdasz volt. Az ifji Clemens,
batyja akaratdnak megfeleléen, a .Missouri Courrier"
cim@ lap nyomdajaban inaskodott Mint késébb meg-
irta, teljes ellatdson kivil egy fulért sem kapott ebben
az uzemben, ahol 1847-t6l 1850-ig dolgozott. Ekkor ala-
pitotta meg Orion batyja a .Missouri Courrier" ellen a
.Hannibal Journal" cim( konkurrens lapot. Felfogadta
Samuelt szedbnek, szerkesztének meg irodatisztnek és
mindezért hetenként harom és fél dollar fizetést adott
neki. amit 6 mesés osszegnek tartott. A 15 éves ifji ezt
a harmas feladatot kitlin6en latta el. Batorsagot vett
maganak, hogy bizonyos szereplé egyéniségeket érde-
mik szerint alaposan kipécézzen. amiért végre fivéré-
vel 6sszekulonbozott és allasat elhagyni kényszertlt.
A mi Sdmueliink most vandorGtra ment és Saint Louis-
ban, az .Evening News' (Esti Ujsag) cim( laphoz szer-
z6dott. Onnan kés6bb New-Yorkba ment, ahol a Gray
és Green nyomdaban talalt foglalkozast, amely cégnek
egyik legbecslltebb tagja lett. Ellenallhatatlan utazasi
vagytdl hajtva, Sdmuel azutan beallt hajésinasnak, majd
matréznak lépett el6 és ilyen min6ségben kereste meg
kenyerét. Kés6bb Mark Twain ir6i alnév alatt érdek-
feszit6en irta meg mindazt, amit valtozatos sorsu ifju-
sidga idején tapasztalt és mint kivételes tehetségi
humorista vilaghirre tett szert. LaszI6 D.

A PAPIROS KILOGRAMMSULYA
ES GRAMMSULYA

A Grafikai Szemle 1937. évi 7. szdmaban olvassuk
Székely Artar Il. tollab6l .A papiros a kalkulaciéban"
ciml cikkben: .A nyomdaszok tilnyomé részének
papirosismeretei tobbnyire hianyosak, vagy ilyenekkel
egyaltalan nem rendelkeznek." Ezt a hidnyt vélem rész-
ben pétolni, mikor a papiros kilogramm- és gramm-
sllyaval kapcsolatos szdmtani képleteimet bocsatom a
szakkdzonség rendelkezésére.

Még ma is sokan vannak, akik a papiros grammsulya-
nak mibenlétét nem ismerik és nem értékelik a gramm-
suly fontossagét a papirosismeret és atszamitas, vala-
mint a kalkulacié alkalméaval. A grammsuly tulajdon-
képpen nem maés. mint a papiros egy négyzetméterének
sllya, azaz oly papirosnégyzet sllya, melynek alapja
smagassaga 100-100 cm-rel, tehat tertlete 10.000cm’ -rel
egyenlé. Ha egy bizonyos nagysagd - mondjuk 0-a4s
(34 x 42-es) - papiros helyett ugyanolyan vastagsagu
15-as (63 x 95-Os) papirost akarunk rendelni, azt leg-
pontosabban a grammsulyszamitassal eszkozolhetjuk.
Ezekre az atszamitdsokra vonatkozélag Freund Jend
.Papiros a grafikdban' cim( konyvében talalunk uoyan
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egy modot, de az aranypéarokkal val6 szamitas kissé
nehézkes és nem is ért hozza mindenki. Sokkal egysze-
riibbnek és egyszersmind kozérthet6bbnek vélem az
itt kovetkez6 szamitasi modszert.

Feltesszik, hogy a raktarunkon levé 20 kg-os 5-6s
(42x52-es) papiros helyett ugyanolyan vastagsagu és
minéségli 10-es (50x70-es) papirost kell rendelnink.
Kérdés: hany kilogrammos lesz az Gj papir?

Az eljaras a kovetkez6: Megdllapitjuk az 5-6s papir
grammsulyat, majd az ismert grammstullyal kiszamitjuk
a 10-es papiros kilogrammsulyat. Ezekre a szamitasokra
a kovetkez6 képleteket alkalmazzuk:

kgx 10.000 20x10.000 200000 - 9.-5

teriilet ~=  42x52” 2184
Ez azt jelenti, hogy ha a kilogrammsulyt megszorozzuk
10.000-rel, s ezt a szorzatot a papiros alap- és magas-
sagméretének szorzataval, a tertlettel elosztjuk, meg-
kapjuk a papiros keresett grammsulyat. Rendelhetiink
tehat barmilyen alakd papirost, haagyartél 915 gramm-
sulyut kérunk, az csak ugyanolyan vastag lehet, mint
ami eredeti5-0s papirosunk; természetesen a mindség-
nek egyformanak kell lennie.

Szamitsuk ki tehat, hogy a 915 grammsulya papir
milyen nehéz lesz 10-es nagysagban 1000 ivenként az
alabbi képlet segitségével:
g-sulyx terilet _ 915x50x70

9'suly =

kg-sdly 10.000 10.000
915x 3.500 _ 320.250
10.000 10000 -

azaz 32 kg-os lesz a megrendel§ papiros rizsma-, azaz
1C00 ivenként! sulya.

A fenti képletek segitségével nagyon kénnyen kisza-
mithatjuk a papir grammsulyét, ha adva van a kilo-
grammsuly és viszont kiszamithatjuk az 1000 ivenkénti
sllyét, ha ismerjuk a papiros grammsulyat.

Mas médon alkalmazva az el6bbi képletet, kiszamit-
hatjuk egy arajanlatra kért munka papirossualyat. Hosz-
szabb gyakorlat utdn fogasra, azaz tapintds utjan,
majdnem pontosan meg tudjuk mondani a papiros
grammsulyét. - Az ajanlatra kért munka nagysaga mond-
juk 11x15, grammsullya koérulbelul 72. Kérdés, hogy
1000 iv ily nagysagu papiros milyen sulyd lesz? EI6-
vesszik az ismert képletet:
g-sulyX terulet _ 72x 165

10.000 10.000
.M 880 _
10.000 ~
Ezek szerint a kért nagysagbdl sziikséges papirosmeny-
nyiség sllya 1kg és 18 dg lesz.

dsszegezve tehat az el6bb irottakat: a két képiét
segitségével jatszi konnyedséggel igazodhatunk el a
papiros gramm- és kilogrammsulya kozti atszamitasok
kérdéseiben. Singer Jézsef (Dombdévar).

kg-saly =

1*18 kg-suly.

gyorsiras és kbnyvnyomtatoé

A rohand élet ezer és ezer csodas alkotasai kozott
szerényen meghtzédva él és er6sddik a ma emberének
egyik legnélkulozhetetlenebb, ajovét illetéen azonban
oriasi jelentéségli eszkoze: a gyorsiras.

A gyorsabb hamarabb célhoz ér! Ez a mai kor jel-
szava. Ezért utazunk ma gyorsvonaton, repiilégépen és
ezért szikséges a gyorsirds. A rendes iras betliinek
megrajzolasara a legtobb foglalkozasbelinek nincsen
Ideje.Modern Ujsagiré el sem képzelheté mara gyors-
irds Ismerete nélkul. A szerkeszt6ségekben mar gyors-
irassal vagy a gyorsiré k6zbenjottével végzi lazas mun-
kajat a munkatarsak nagyrésze. Mivel mi nagyon kozeli
rokonsagban vagyunk az Gjsagkészitéssel és ha nem Is
szamithatunk még arra, hogy a gyorsirds mint kézirat
aszekrényre vagy a szedGgép kézirattartéjara kertljon :
azért mégis j6! teszi a ma nyomdasza, kulondsen a
fiatalabbja, ha ezzel a kulénben Is nagyon szép tudo-
méannyal kozelebbi Ismeretségbe keril, esetleg meg-



tanulja, mert ha mas haszna nem is lesz bel6le, csak
a sajat céljainak szolgdlata, akkor sem végzett hidba-
valé munkat.

A haboru el6tti és a habort utani években istobb-
féle gyorsirast rendszer volt Magyarorszagon haszna-
latban. Csak a kozépiskolakban haromféle rendszer volt
tanitasra engedélyezve. Ez a tdbbféle rendszer akadalya
volt a gyorsiras nagyobbmérvi elterjedésének. Ezt
érezték a gyorsir6k és maga a kormany is és évekig
tarté alapos és gondos megfontolas utan 1926-ban
Klebelsberg kultuszminiszter a dr Radnai Béla féle gyors-
irasi rendszertvalasztotta éstette meg egységes magyar
gyorsirassa, késébb pedig, 1932-ben, kotelezévé tették
ennek tanitasat a kozépiskolakban.

Ez a két rendelet kétségtelentl oéridsi Iokést adott
a gyorsirads széleskorl elterjedésének, mert a kdzép-
iskolak tanuléi valamennyien megtanuljgk azt, azon-
kivill a févarosi és vidéki kereskedelmi iskolak és szak-
tanfolyamok is nagy szamban képezik ki a gyorsirdkat.
Mar az ipar és kereskedelem Is folismerte a gyorsiras-
ban rejl6 nagy értéket és alkalmazottait azok kozil
vélasztja, akik ehhez értenek, de a kormany is elérke-
zettnek latta az id6t arra, hogy egyes allami allasok
elnyerésénél feltételtl kdosse ki a gyorsirds ismeretét.

Az egységes magyar gyorsirds a magyar nyelvtani
szabalyok alapjan lett megszerkesztve, azért j6| érthetd
és megfelel6 szorgalom esetén kdnnyen elsajatithato.

A gyorsirasnak kdnnyen irhat6, kulon betdi vannak.
Nagy kezdd@betli nincsenek, szamjai a rendes szamok.
A rendszer harom részre tagozédik. Kiki azt tanulhatja
roeg, amelyikre sziiksége van.

Az els6 rész a fogalmazasi gyorsirds. Ez, mint a neve
is mutatja, fogalmazasokra és foljegyzésekre alkalmas
és altalaban olyan esetekre, amikor azt akarjuk, hogy
frasunkat mindenki kénnyen el tudja olvasni. Allandé

rovidités! jele Ggy 120 korul van. A masodik rész az
irodai gyorsiras. Ezt alkalmazzak az irodakban és alkal-
mas arra, hogy vele diktatumokat felvegyenek. A har-
madik része a gyorsirdsnak a beszédiras. Ez a legnehe-
zebb, mert alland6 szdéjele 3000 koril van.

A gyorsirasnak a titka a szavak oly értelm( dsszes(ri-
tése, hogy azokegy-egy jellegzetes vonassal kifejezve,
jol felismerhet6k és konnyen leolvashaték legyenek.
A gyorsirdsban az a-t, e-t jelképesen jelélik, azaz nem
irjak ki. Az a betl(it vastagitassal jeldlik, az e bet(it pedig
vékonyitassal fejezik ki. Tehat ha a gyorsirasban igy
irjak: mr, akkor ez azt teszi, hogy mar, mert a vastagon
irt betlik utdn a bet(t kell olvasni. Ha pedig igy irjak,
hogy mr, akkor azt kell olvasni, hogy mer, mert a véko-
nyan irt beti utdn e olvasandé. Ez a szabaly onnan
ered, hogy a magyar hangzéilleszkedés térvénye szerint
- néhany esett6l eltekintve - magas hangra magas
hang, mély hangra pedig mély hang kévetkezik. Altala-
ban a magas hangot, mint az a, &, u, 0: vastagitassal,
a mély hangot, mint amilyen az e, é, 6. U: vékonyitassal
jelzik. Az ugyanolyan betiikkel vékonyan irt szonak
egészen mas értelme van, mint a vastagon irottnak.
Az e betli egy ilyen kis vékonyka vizszintes vonal — ,
de ha ezt vastagitva irjuk, akkor mar az a-t jelent, meg
azt, hogy van. Az é egy ilyen vékonyka vonal------------ .
ha ezt kétszeresére nydujtjuk, akkor azt jelenti, hogy éé

kérdés. Az & egy ugyanilyen vonal
vastagon irva, ennek kétszerese &4 ------------------em--e-
azt jelenti, hogy allds. Pont helyett a gyorsirasban
vesszdvel valasztjdk el egymastdl a mondatokat, mert
a pont (.) az a és az az jeldlésére szolgdl; de ha ezt
a sor folé * irjuk: azt jelenti, hogy nem. Egy félsornyi
fugg6blegesen irt vékony vonalka i-t jelent, de azt is
jelenti, hogy ki. Tehat egy ilyen vonal vastagitva kia-t,
ha meg &-t irunk hozza, akkor az azt jelenti, hogy ki
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van zéarva. Mert iad betlk j6! olvashatéva és
felismerhet6vé teszik ezt a roviditést. Egy fliggdleges
vonalka t-tjelent, ez vastagitva ta, mely tovadbbképezve
sok roviditésnek lehet a forrasa.

Mint lathatjuk, a gyorsirdssal nemcsak egyes betiiket
és szavakat, hanem egész mondatokat is konnyen és
jol felismerhetéen ki lehet fejezni. S6t még az Uresen
maradt helyekrdl is tud olvasni a jo gyorsird, mert pél-
daul a beszédirasban nem irja ki az a és az, nével6ket
s a kozismert kifejezéseket csak Ures hellyel jelzi.

Kildénben a kitin6en megszerkesztett gyorsirasi tan-
konyvek az érdekléd6knek bévebb felvildgositassal is
szolgalnak. Segitségikkel a gyorsirds szép tudomanya
maganuton is elsajatithato. Juhész Béla.

A BETUFAJTAK CSALADFAJA

Az idei Evkbnyvben »Az irasrél, a betlirdl« cimd cik-
kében Rasofszky Andor szaktars »Az ismertebb betlifaj-
tak csaladfajan is bemutatja a Brockhaus-féle lexikon
nyoman. Féleg nyomdaszati szempontbél igen szak-
szer(ien Allitotta 6ssze a »Betli csaladfajan a majna-
frankfurti Bauer-féle betiontéde. Ez a hirneves bet(-
ontode mostanaban tnnepelte 100 éves fennallasanak
jubileumét és ez alkalommal szemet-lelket gyonyorkdd-
tetd disznyomtatvanyokat bocsatott ki, melyek kozul
legértékesebb a »Bet(i csaladfaja«, a romai kapitalis
betlkt6l levezetve egészen a mai legmodernebb bet(i-
fajtdkig. A pompas kiviteli »Csaladfat« kilon fuzet
magyarazza, melynek tanulsdgos tartalmabdl meritjik
a kovetkez6ket: A rémaiak kapitalis betlje képezi az
alapjat az eurépai betlimilivészetnek. Ebbdl keletkeztek
a ma hasznélatos bet(ifajtdk. Az 6tédik szazadban ala-
kult ki a kapitalisbél az uncidlis, mely késébb alsé és
fels6 nyulvanyokat folvéve a féluncidlisba fejl6dott.
Nagy Karoly uralmanak idejében a frank irédeakok a
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féiuncialisb6l kialakitottdk a karolingi minuszkulakat,
melyek alapjaul szolgéaltak a mai kisbet(iknek. Ezektdl a
betlivaltozasoktdl figgetlentl azonban tovabb is érvé-
nyestltek a kapitalis betlk (verzalisok), féleg mint fel-
iratok, inicialék és kezd6sorok. A 15. szdzadban a kapi-
talis régi alapformajaban teljesen Gjjaéledt és a karo-
lingi minuszkuldkkal egyesitve azza lett, amit ma
antikvanak neveziink. Egyes sorokban és rovidebb szo-
vegben azonban a kapitdlis betliket mais egyedul
hasznéljuk, éppen ugy mint a rémaiak kétezer év el6tt,
mely id6 6ta csak a J, U, K és az angol, német, lengyel
stb. 4bécében hasznalatos W bet(ik formai keletkeztek
Ujabban. Az antikva verzélisoknak a rémai kapitalisok
szolgaltak mintaul, melyeknek merev formaival az
eredetileg folyéirasul szolgalé karolingi minuszkulak-
bél szarmazé kisbetliket dsszeegyeztették. A fejl6dés
folyaman a kétféle jelleg(i kapitalis és minuszkula bettik
kozotti ellentétek egyre enyhlltek és végul egységet
képezve osszeolvadtak. A 18 szézad folyaman a réz-
metsz6k sajatsagos betliinek hatasa alatt az 6lombet(ik
a toliszer( irasjelleg utols6 maradvanyait is elhagyjak
és igy kialakul az az éles logikaval atgondolt nemes-
hatdst betliforma, mely legtékéletesebben az olasz
Bodoni antikvdjdban jutott o6rokszépen kifejezésre.
1840 6ta azonban angol kezdeményezésre a régebbi
metszés(l betlket Gjra felelevenitik és hozzajuk hasonld
Gjakat Is alkotnak. Ezeket a betlifajtakat a németek és
utdnuk mi is medievalisnak (kdzépkorinak) nevezzik.
Tulajdonképpen szintén angol eredetiiek az antikvanak
legmodernebb hajtadsai: az egyptienne és a groteszk.
Ezek a mult szdzad masodik és harmadik évtizedében
keletkeztek és kilondsen a legutébbi években a bet(i-
mivészet legszebb és legmodernebb alkotasaiban
megujulnak. A Bauer-féle ontode fenti betlicsaladfa-
magyarazataval kapcsolatban megjegyezzik, hogy
néhany évvel ezel6tt Jan Tschichold, a tipografus-
mivészetnek egyik legkivalébb szakirdja, az »Eurépai
betli kétezer esztendeie« cim({ munkajaban szintén
osszedllitotta a betl csaladfajat, mely mindenben egye-
zik a fenti didhéjszer( leirdssal. A betl torténetének
ismeretével a nyomdasznak, akit hivatasa a bet( hatal-
mahoz kot, alaposan kell foglalkoznia, mert akkor job-
ban megérti a betli lelkét és alakjat. igy a tipografus
biztosabban és hatasosabban is hasznalhatja fol a bettit
munkajaban. Eppen ezért szilkséges, hogy ezzel a kér-
déssel még alaposabban is foglalkozzunk. (Sz. A 1L)

TOVABBKEPZES A VIDEKEN

A legutobbi Grafikai Szemlében a szerkeszt6 szaktars
vezércikket szentel a vidéki szakoktatasnak. Jélesd
érzéssel olvastam sorait, mert e sorok megjelenésébdl
azt kovetkeztetem, hogy komolyan foglalkoznak a vidé-
ken rendszeresitend6 szakfejlesztd6 munka meginditasa-
val. Azon mar nem vitatkozhatunk, hogy sziikség van-e
atovabbképzésre. Nem vitatkozhatunk errél kilonésen
vidéki viszonylatban, mert - sajnos - vidéken sok
helyttt azsiai allapotok uralkodnak és szakkulttrarél
Ugyszoélvan beszélni sem lehet. Nagyon helyesen jegyzi
meg a szerkeszt§ szaktars. hogy a vidék szamara olyan
tantervet kell Osszedllitani, amely az 6sszes févarosi
tancsoportok anyagat magaban foglalja, természetesen
ugy, hogy azért minden vidéki nyomdasz vilagos, tiszta
képet alkothasson maganak a tanterv alapjan az 6t
érdekl6 problémakrol.

Nagyon fontossa valt az altalanos szakismeretek meg-
szerzése napjainkban a nyomdaszok szaméra Is, mert
- mint kdztudomasu - mi is csak az esetben kaphatunk
iparigazolvanyt, ha sikeresen letesszilk a mestervizsgat.
Nemrégiben olvastam a Typographidban, hogy Buda-
pesten harom vizsgara jelentkezé kézul mind a harom
megbukott. Ez az eset is igazolja, hogy nem elégséges
a nyomdasz szaméra manapsag, ha valaki lgyes, j6l
képzett szed6 vagy gépmester, hanem sziikséges, hogy
altalanos Ismeretekkel rendelkezziink, ha meg akarjuk

76

A lll. fizet tartalma:
Old.

Szakkulturélls Kiallitds.........ccooovviiiininiicini 55

Az 6lomanyagok kirekesztése (Hohne Ottét6l) 54

Hozzasz6las a hirlapszeddkori palyazathoz

(Bezdani Ferenctdl).......c.e...e. 54
A nyomdaszcimer histériaja.............. 55
.Gylir6dés" (Heller MOrtol)....ooceovniincenenines 37
Az egyodntetli egyengetés probléméaja

(Laupél Antaltol) 58
Kalkulacié (Székely Artar I1.-t6i) 59

Szed6gépes munka (Wellisch Arpad stb.-tél) ... 69

Tudnivalék a kencérél (Doctortdl)....ocveeecnene 69
Nikkelezett stereotipiak (t.-t61).......cccovvirirerennes n
FOlEQYZESEK .ottt 72
SzerkesSzt6i POSTA....coecverieiecieieeeeeeeeee s 76

A Nyomdasz-Egyesilet tovabbképz6 csoportjainak

szedéspéldai és 6lommetszetei a boriték 1, 3. és

4. oldalan és a lap belsejében a61-t6l 68-ig terjedd
nyolc oldalon.

alini helylnket az életben. A mestervizsgat megkove-
tel6 torvény a mi szdmunkra akarja biztositani a nyom-
daipar tertletén a boldogulast. De jelenleg az a hely-
zet, hogy a nyomdaszok legnagyobb része a szakma
bizonyos agazataban specializalédott, s igy sokan van-
nak, akik bizony a m(ikddési teruletikén kivul es szak-
mai kérdésekkel egyaltalan nincsenek tisztaban.

Szervezeti érdek Is az, hogy sorainkban minél tob-
ben legyenek olyan tudassal, képzettséggel rendelkezé
nyomdaszok, akik otthonosan mozognak a szakma
nagyobb teriiletein. igy meg kell tanulnunk mindazt,
ami biztositja szdmunkra az 6nallésagot. Papiros- és
egyéb anyagismeret, a nyomtatégépek munkateljesit-
ménye csak olyan fontos, mint a munkdk megszedni
tudasa mellett a szedési idé el6re megallapitasa, stb.

Elgondolasom szerint Ugy kellene megszerkeszteni
a tananyagot, hogy annak alapjan a tanitds ne legyen
akadémikus jellegd, iskolaszer(i, hanem amennyire csak
lehetséges: beszélget6 formaban tanulhassunk és tanit-
hassunk, mert igy nem valik unalmasséa a tanulas.

Ha azt akarjuk, hogy megallhassuk helyiinket minden
vonatkozasban, akkor feltétleniil foglalkoznunk kell a
kalkulacié kérdésével is. Ezen a téren vannak a leg-
nagyobb hibdk a mai Uzletvezetési rendszerekben.
Ennek okat legféképpen abban kell keresniink, hogy
nagyon sok helyen hozza nem ért6 egyének vallaljak
a munkakat. De ezzel szemben be kell vallanunk, hogy
kicsi azoknak a nyomdéaszoknak a szama, akik elmond-
hatjak magukrél, hogy megalinadk a helyiuket mint kal-
kulatorok. Pedig talan azt mondhatnék, hogy az mehet
nyugodtan mestervizsgara, az 6nallésithatja csak magat
bizakodassal, vagy az péalyazhat vezet6i poziciéra, aki
kalkulalni is tud, mégpedig kifogastalanul.

Széval Ugy kell 6sszedllitani atananyagot, hogy abbdl
mindenki olyan gyakorlati ismeretekre tehessen szert,
amelyeknek birtokdban elmondhatja magarél, hogy
megfelel minden tekintetben a kivanalmaknak.

Foglalkoznunk kell az uzleti levelezés, az OTI- és
ado-ugyekkel, kozigazgatasi kérdésekkel is, mert nem
elégséges az, hogy specialis munkakorinkben ottho-
nosan mozgunk. Nemcsak a termel6, hanem az admi-
nisztrativ munkat is el kell sajatitanunk, mert enélkil
nem lehetiink teljes értékl nyomdaszok.

A sajtétorvénynek is vannak olyan paragrafusai,ame-
lyeknek ismerete nélkul sok bajunk szarmazhatik. Tehat
errél sem szabad megfeledkezniink. Tudnunk kell pél-
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daul, hogy mit ért a sajtétorvény idGszaki lap alatt,
azonkivil, hogy milyen nyomtatvanyokra kell feltétle-
nil ratenni a nyomdatulajdonos és a kiado, valamint a
felel6s szerkeszt§ nevét, milyen kodnyvek vezetésére
kotelezi a torvény a nyomdatulajdonost, de tisztaban
kell lennie azzal is mindenkinek, hogy a koteles példa-
nyokat hova és mikor kell beszolgéltatni.

Talan akad. aki azt kérdezi: Mi kéze mindehhez a
munkéssagnak? Nekem az a véleményem,hogy nagyon
Is sok koziink van e kérdéshez, mert csak akkor remél-
hetjiik, hogy szebb jov6 virrad rank, ha a vallalatok
tulajdonosai és vezetGi olyan szakemberekbdl keriilnek
ki. akik hozzaértésikkel biztositani tudjak az tGzemek
rentabilitasét,de e réven a benniik munkalkodé termeld
munkasok tisztességes kenyerét is. Most ugyanis az a
helyzet, hogy az olyan apr6-csepr6 vallalatoktél, ahol
a tanulét mindenféle munkara felhasznaljak, sokszor
.tajékozottabb", tébbféléhez ért6 munkasok keriilnek
ki, mint azokb6l a cégikkel hivalkodd, buszkélkedd
nagyuzemekbdl, ahol mér a tanulékorban részletmun-
kara fogjak az embereket.

Nagy vonasokban ezeket a gondolatokat valtottak ki
bel6lem a szerkeszt§ szaktars vezércikk-sorai és sze-
retném, ha az oktatassal foglalkozd, széles latokord
szaktérsak megnyilatkoznanak e kérdésben, mert ugy
gondolom, hogy ebben a tekintetben sok az elmondani
valé. E cél szolgalatdba kell allitani szaklapjainkat és

szakoktatdsunkat, hogy egész emberek legyenek a
nyomdaszok minden vonatkozasban. Erdélyi Jozsef.
SZERKESZTOI POSTA

Lapunk szerkeszt6je taldlhaté minden kedden dél-
utédn 5-6 dra kozt az Egyesiletben, egyébként reggeli
8-t6l 2-ig a Vilagossag-nyomdaban (telefén: 131-016).

A jové fuzet szerkesztGségi zardideje, aprilis 20.

X. Y. Z.: A nyomdaszat foltalalasanak félezer-esz-
tend@s jubileumét két év mdlva, 1940-ben ulik meg
szerte a vilagon. El6késziletek - tudtunkkal - mér
folynak is némely nyugati allamban. Lehet azonban,
hogy a valéban mélté tnneplésnek itt-ott akadalyai
lesznek, mint voltak példaul a négyszazéves jubileum
idején is, 1840-ben, amikor Magyarorszagon, Ausztria-
ban. Bajororszagban s Oroszorszagban el volt tiltva
minden gy(ilésezés. A magyar varosok kozll csupan
Pozsonyban tnnepeltek a nyomdaszok, de csak suty-
tyomban. Eppen (gy az oroszorszagi Szentpétervarott
meg Rigaban. A német varosok koézul - a politikai
hatésagok minden bakafantoskodasa ellenére is - tobb
mint 6tven helyt aldoztak Gutenberg emlékének. Svéd-
orszagban, Stockholmban pedig maga a tréonoérokos
volta jubileumi Unnepély egyik vezérszénoka, azt az
Ohajtasat fejezve ki beszédében, hogy a nyomdaszat
nagyszer( talalmanyaval mindig csak liberalis értelem-
ben és méltéan éljen az emberiség.

A Grafikai Szemlét a kiad6 Egyesilet szakmunkas tag-
jai illetményként kapjak. Nem tagoknak el6fizetési dij:
€Q€SZ EVIE .cioiiiieiiine 7.- pengd

egyes Szamok Ara ...

Felel6s szerkeszt6: Novak Léaszl6.

A szerkeszt6-bizottsag tagjai: Fuchs Jend, Fulop Jézsef,
Grosz Ern6, Herzog Salamon, Schneider Jend és
Schreiber Ede.

A lap kiallitasénak kérdéseivel és a mellékletek elbira-
lasaval foglalkoz6 mi(ivészi kollégium tagjai a szer-
kesztén és kiadon kivul: Dukal Karoly és Kun Mihaly.
Kiadé-tulajdonos:

a Magyarorszagi Kényvnyomdai Munkasok Egyesiilete
Felel6s kiad6: Halasz Alfréd.

Nyomtatja: Vildgossdg Konyvnyomda Rt. Budapesten
(Vili, Conti ucca 4. sz.); miszaki lgazgaté: Deutsch D.
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