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IPA R PO LITIK A
Interjú Balatoni Henrikkel, а МОЕ elnökével

Piackonform  hulladékgazdálkodást
Hajnal János: A hazai iparban, így 
kohászatunkban is, immár egyre erősö
dő súllyal van jelen az anyaggazdálko
dás, a környezetvédelem, és a kettő eredő
jeként a másodnyersanyag hasznosítás 
kérdésköre. A Másodnyersanyag-hasz
nosítók Országos Egyesülete lassan öt 
éves. Mi az oka, hogy vasas-fémes ber
kekben kevéssé ismert1 Kérem,, mutassa 
be az Egyesületet!

Balatoni Henrik: A Másodnyers
anyag-hasznosítók Országos Egye
sülete (továbbiakban МОЕ) 1991- 
ben alakult és 60281/1991/2. szá
m on jegyezte be a Veszprém Me
gyei Bíróság. Az egyesület alapvető 
célkitűzése, hogy országos fórum ot 
terem tsen e szakma területén dol
gozó vállalkozó és kutató-fejlesztő 
cégek és a magánszemélyek számá
ra. A szakmát a hulladék-feldolgo
zás teljes körfolyamatára értjük.

Hogy kevesen ismerik —  sajnos 
igaz — annak alapvetően több oka 
van. így pl.
— Az egyesület megalakulásának 

időszakában még m űködtek az 
állami nagyvállalatok (MÉH 
Tröszt, KAV stb.) és a kutatóhe 
lyek is, így ezek képesek voltak a 
szakma képviseletét ellátni és 
m unkájukhoz csatolni a kelet
kező kisebb vállalkozókat is.

— Előző ok m iatt a szakma képvi
selete az államigazgatási szervek, 
hatóságok, de a „természetes 
m onopólium ot” képező másod- 
nyersanyag felhasználók (vas- és 
fémkohászati, papíripari, stb. 
cégek) felé is m egoldott volt 
Gondoljuk végig, mi zajlott le az

utóbbi években:
— A termékforgalmazás rendjének 

felszabadítása, továbbá a vál
lalkozási lehetőségek jogi és 
pénzügyi kiszélesítését követően 
százszámra alakultak új cégek.

— A privatizáció (MÉH Tröszt) és 
a gazdálkodás új körülményei

következtében a szakmában lé 
vő nagyvállalatok radikálisan de 
centralizálod tak.

—  Érzékelhetően erősödik a kör
nyezetvédelmi szemlélet, mely 
szintén több vállalkozás létrejöt
tét indukálta, elsősorban a hasz
nosítható, illetve veszélyes hulla 
dékok kezelésének határterü le 
tein, továbbá a szelektív hulla 
dékgyűjtés területén.
Úgy gondolom , előző legfonto 

sabb tényezők eredő hatása az, 
hogy a vállalkozók egyre inkább 
„magukra m aradtak”. Elszigetelt és

parciális ismeretek alapján és egy
re  nagyobb nehézségekkel végzik 
munkájukat. Ugyanakkor eredm é
nyeik —  amik pedig jelentősek — 
nem  kapnak megfelelő nyilvános
ságot, így a társadalom tudatform á
lása is hiányos.

Az egyesület elnöksége ezt a fo
lyamatot ismerte fel és ezért hatá 
rozta el, hogy növeli aktivitását és 
ennek jegyében pl.:
— Növeli tömegbázisát, a jelenlegi 

mintegy 70 fős taglétszámot 
bővíti és aküv szervező m unkát 
végez. Ennek eredm ényeként

Balatoni Henrik (48) a Másodnyers 
anyag-hasznosítók Országos Egye

sületének elnöke. Gépészmérnök és 
másodnyersanyag-hasznosító szak

mérnök. 1969 óta dolgozik a hulla

dék feldolgozó-kereskedelm i szak
mában. Először a Budapest és Vidé
ke MÉH Nyersanyag-hasznosító Vál

lalat beruházási vezetőjeként a hul

ladékszakm a technológiáit és be 

rendezéseit ismeri meg, majd mű

szaki igazgatóként vesz részt abban 
a folyamatban, amelyben Magyaror
szágon a hulladékkereskedelem át

alakul hulladékfeldolgozó iparrá, je

lentős beruházások és technológiai 
fejlesztés révén.

1989-től a vállalat igazgatójaként 
megküzd az átalakuló gazdaság viszonyai közötti feladatokkal és a vállalat 
stratégiáját, tevékenységét úgy szervezi, hogy az mindvégig szinten tartsa 
teljesítményét és megőrizze működőképességét.

1992-től a MÉH Nyersanyag-hasznosító Tröszt vezérigazgatója, ahol a 
nemzetközi kapcsolatok kifejlesztésén, az igazgatótanács munkájának irá

nyításán túl feladata a privatizáció „levezénylése”. A stratégia eredménye

ként egy országos nagyvállalat (ERECO Rt.), ami 100%-ban külföldi tulaj

donban van, továbbá három MÉH Rt. jön létre, melyek meghatározó részben 
dolgozói, illetve menedzsmenti tulajdonban vannak. E vállalatok meghatáro

zó szerepet töltenek be a hazai hulladékgazdálkodásban.
Az ERECO vezérigazgatójaként vezeti a mintegy 20 M USD értékű reor

ganizáció és beruházás végrehajtását.

1994. októbere óta а МОЕ Elnöke, ahol igyekszik felvállalni a teljes szak

ma fejlődésének elősegítését.
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mintegy további 50 vállalkozó 
jelezte részvételi szándékát az 
egyesületben. Sőt —  m iután 
több feladat rendkívüli sürgős
ségi! —  több vállalkozó felhatal
mazását máris m egkaptuk egyes 
ügyek képviseletére.

— Az egyesület tagjai képviseleté
ben részt kíván vállalni az alaku
ló állami szabályozási m unká 
ban, így pl.:
— a Környezetvédelmi Törvény 

kidolgozásában,
—  a Hulladék Termékdíj Tör

vény kidolgozásában,
— a hulladék export-im port sza

bályozás kialakításában,
—  a Központi Környezetvédel

mi Alap felosztási elveinek és
preferenciáinak kidolgozásában 
stb.

Öröm m el m ondhatom  el, hogy 
szándékainkat m ind az IKM, m ind 
a KTM vezetése támogatja.
— Szolgáltatást szándékozunk nyúj

tani tagjainknak, így pl.:
—  úgynevezett hírlevelet je len 

tetünk meg, melyben közve
títjük a kormányzati szándé
kokat, preferenciákat, támo
gatási gyakorlatot, továbbá a 
vállalkozók h íreit stb.

—  segítünk a különféle pénzü 
gyi támogatások megszerzé
sében, hatósági eljárások el
intézésében stb.

Fentiek csak rövid és kivonatos 
összefoglalása terveinknek, a lé
nyeg: a vállalkozók m unkájának se
gítése útján szeretnénk hozzájárul
ni az ország környezetvédelmi és 
hulladékgazdálkodási célkitűzései
nek megvalósításához.

Szervezetünket úgy alakítjuk, 
hogy Budapesten fog m űködni egy 
üzleti és PR centrum , szakmák sze
rinti szakosztályokkal, míg Veszp
rém ben egy technológiai fejlesztési 
(és transzfer) centrum .

H. J.: Az utóbbi időben több kezde
ményezés történt különböző'fémes hulla
dék szövetségek létrehozására. így az 
MVAE-en belül is, aztán külön-külön 
szövetséget terveznek a vas-, illetve fém
hulladék forgalmazók és felhasználók. 
Eszerint a szakma igényel szabályozást 
és/vagy érdekképviseletet ?

B. H.: Azt hiszem, az igényt 
kellőképpen bem utattam , de talán 
még egy érv:

Például vashulladék értékesíté 
sekor a vállalkozók részére három  
lehetőség van: Dunaferr, DNM, ex
port. Miután m indhárom  piacon 
előnyös jelentős anyagmennyiség
gel fellépni, természetes szervező
désként jö ttek  létre közvetítő ke
reskedők (nagykereskedők).

Hogy több kezdeményezés volt, 
az is az igényt támasztja alá. Nem 
tudom , végül is a tervezett szövet
ségekből melyik fog ténylegesen 
megalakulni és aktívan m űködni.

Véleményem szerint itt két 
megoldási m ód, vagy e kettő ötvö
zete létezhet hosszú távon:
a. Egy erős szervezet, szakmai ta

gozódást és azon belül a szüksé
ges önállóságot biztosítva. (Mi 
igaziból ezt szeretnénk, ezt pre 
feráljuk) .

b. Több —  szakmai tagozódásban 
létrejövő —  szövetség, de akkor 
is valakinek fel kell vállalni ezek 
koordinációját és а МОЕ erre is 
készen áll.
H. J.: Vasas és fémes vonatkozás

ban egyaránt soknak tűnik a hulladék
kereskedelemmel foglalkozó cég. Vannak 
begyűjtők, és vannak, akik az anyag 
kezelésével is foglalkoznak, hogy adago
lásra kész másodnyersanyagot bizto
sítsanak a kohászatnak. Mi lenne az 
egészséges arány ? Hogyan lehetne csök
kenteni a csak továbbító kereskedők je
lenlétét i1

В. H.: Azt hiszem a mai hely
zet kiválóan tükrözi az „alakuló” pi
acgazdaságot, annak anarchikus 
vonásaival együtt is.

Én nem  számítok csodákra, ez a 
folyamat le fog tisztulni, és a fejlett 
hulladékgazdálkodással rendelke 
ző országokhoz hasonlóan ki fog 
alakulni:
a. A kiskereskedelem, amely alap

vetőn családi, önkormányzati 
stb. vállalkozás és széles tömeg
bázison nyugszik.

b. A feldolgozói és nagykereskede
lem, amely jelentős tőkekon 
centrációt igényel, és magas 
színvonalú feldolgozó technoló 
giákat honosít meg.
Itt az idő a kérdés, és szerintem 

az állami szabályozásnak kell előse
gítenie a folyamat felgyorsítását. 
Természetesen ebben hatalmas 
feladata lehet a MOE-nek is, m ert 
mintegy katalizátor szerepet kell 
vállalnia.

H. J.: Mit javítana a kereskedem 
és a verseny tisztaságán az ÁFA eltörlé
se a fémhulladékokról, amint ezt Fran
ciaországban tették?

В. H.: Nagyon érdekes a kér
dés. E megoldás alapvetően ren 
dezné át a piacot, ezen belül legin
kább a nemvas-fém hulladék terü 
letén. Ezzel együtt ez lehet célkitű 
zés, de a mai költségvetési viszo
nyok között kevés realitását látom. 
Talán átm eneti (gyorsabban kivite
lezhető) m egoldást jelentene, ha:
— A hulladékátvevő cég nem  a kis

kereskedőnek, vagy a begyűjtő
nek fizetné az ÁFA-t, hanem  
közvetlenül az APEH felé. Eh
hez is a Számviteli Törvény mó
dosítása szükséges.

—  Az alakuló szövetségeknek és a 
MOE-nek tagfelvételüket nem  
szabad „kritika nélkül” végezni. 
Csak olyan vállalkozót szabad 
tagjaik közé felvenni, aki a ver
seny tisztaságát betartja, adó- és 
ТВ-fizető stb. Ugyanakkor a 
MOE-nek a tagjait védeni kell, 
és a „tisztességtelen” kereske
dőkkel szemben fel kell lépni a 
különféle hatóságok felé.
H . J.: Már közhelyként ismert, 

hogy a „hulladék nemzeti kincs”. Az 
anyag értékét növeli a befektetett energi
atartalom és a primer gyártásból eredő 
környezeti ártalom elmaradása. A vas
kohászat borsodi fejlesztési tervei, illetve 
a hazai alumíniumkohászat leépülése 
felerősíti az exportkorlátozás kérdését. 
Lehet-e teljes hulladékexport-stopot el
rendelni?

В. H.: Az utóbbi kérdésre a vá
laszom egy szó: NEM. Gondoljuk 
meg csak a legfontosabb érveket
—  Exportstoppal nem  az okot, ha 

nem  az okozatot szüntetnénk 
meg. Miért? A hulladékkereske 
dőnek a gazdasági m egfontolá 
sokon kívül semmi oka nincs az 
exportra.
Szerintem a hazai kohászati vál

lalatokat kell olyan pénzügyi hely
zetbe hozni, hogy képesek legye
nek a hulladék ellenértékét kifizet
ni. Még egy szempont: a kohászati 
szakem bereknek is el kell fogadni, 
hogy ha m egéri a hulladékot (pl. 
vashulladék) a nemzetközi piacon 
kialakult árszinten külföldre szállí
tani és ott acélt gyártani, akkor 
ezen árszint kifizetésére a hazai ko
hászatnak is képesnek kell lennie.

2



128. évfolyam 1. szám, 1995. január hó V A S K O H Á S Z A T

Ha nem, akkor valahol máshol van 
a baj. Használ-e a feldolgozó ipar
nak, ha nem  az igazi problém ákat 
szüntetjük meg?

Úgy gondolom  előzőek az „ok”, 
amit orvosolni kell és akkor majd 
az „okozat” önm agától változik 
meg.
— Az exportstop és a mestersé

gesen alacsony árszint a hulla 
dékbegyűjtés visszafejlődéséhez 
vezetne, ami teljesen ellentétes 
m indenkinek az érdekével.

— A borsodi kohászad reorganizá 
ció éppen a hulladék export-im 
port aktivizálását igényli, hiszen 
bizonyos m inőségű anyagokból 
felesleg, de pl.: nehéz adagolha 
tó hulladékból hiány van. Eb
ben a helyzetben a szabályozás 
célja csak a „határnyitás” leh e t

— Nem szabad elfelejtkezni a tulaj
donviszonyokról. A bulladék- 
szakma szinte 100%-ban magán
kézben, míg a felhasználó ipar- 
vállalatok jelentős része még ál
lami kézben van. Védhető-e és 
helyes-e egy ilyen .jövedelemát
csoportosítás”.
H. J.: A széles cégpalettán jelentős 

a külföldi cégek aránya. A MÉH és 
KAV vállalatok privatizációja után to
vábbra is újabb külföldi cégek jelennek 
meg (pl.: LOACKER). Ez további, fo
kozott exportveszélyt jelenthet.

B. H.: Igen, jelentős a külföldi 
cégek aránya, de én nem  félek en 
nek „exportveszélyétől”. Nyilván 
megvan ez a jelenség, de csak elszi
getelten. Én hiszem, hogy korrekt 
gazdasági feltételek (ár, fizetési fel
tétel stb.) esetén folyamatosan be- 
állna a piaci elveken m űködő hul
ladékkereskedelem.

H. J.: Mennyire időtálló, illetve 
korrekt az újabb export lemondási, illet
ve export engedélyezési rendszeri Meny
nyire jellemző az export lemondást adók 
hazai, oldalirányú hulladék értékesíté
sei Mi jellemzi ma a kereskedők-feldol- 
gozók és köztesek kapcsolatrendszeréti 

B. H.: Az export-im port enge 
délyezés új rendszere jelenleg ki
dolgozás alatt áll. Én rem élem , — 
és mi ezt az álláspontot következe
tesen és határozottan képviseljük
— hogy az új rendszer „piackon- 
form ” lesz. H a nem  az lenne, je 
lentős károkat okozna nemcsak a 
hulladékkereskedőknek, de hi
szem, hogy hosszú távon a feldol

gozó iparnak és általában az ország 
gazdaságának is.

A feldolgozók és a hulladékke 
reskedők kapcsolata szerintem 
megfelelő, a feszültséget folyama
tosan a m ár elm ondott „fizetési” 
problém ák okozzák. A köztes ke
reskedők között különbséget kell 
tenni. Vannak akiket a kereskede
lem „mechanizmusa”, a szükséges
ség hozott létre, tisztességes piaci 
magatartással dolgoznak, és m ind 
addig m űködni fognak, míg a piac 
azt igényli. A másik kategória, aki 
adócsalásból, környezetvédelmi 
előírások megszegéséből stb. él és 
gazdagodik irreálisan, szerintem 
átm eneti jelenség és jövője attól 
függ, milyen határozottan lép fel 
az állami irányítás és ellenőrzés és 
mi m agunk is, velük szemben.

H. J.: Van-e és mennyire jellemző a 
hulladékimport 1

B. H.: Jelentős volumenű pa
pírhulladék-im port van, emellett 
elhanyagolható a vas, nemvas fém, 
műanyaghulladék import. Azt hi
szem, a közvélemény itt is az elret
tentő példákat ismeri, amikor ve
szélyes hulladékokat hoznak be 
„hasznosítható” elnevezéssel. Azt 
hiszem, fel kell készülnünk az ex
port-im port forgalom növekedé
sére. Mi ezért is veszünk részt a 
Nemzetközi Hulladékszövetségen 
(BÍR) keresztül a hulladékok szállí
tási előírásainak kidolgozásában 
(European Regulation 259/33 té
ma). Az Európai Szállítási Feltéte 
lek ugyanis meghatározóvá fognak 
válni ajövőben.

H. J.: Milyen a másodnyersanyag
hasznosítók és a környezetvédő cégek, 
szervezetek kapcsolata. Mekkora a kör
nyezetvédő tevékenységből eredeztethdő 
fémforrások jelentősége és milyenek a 
szelektív gyűjtési kísérletek várható ered- 
ményá.

B. H.: Kapcsolatrendszerünket 
is most aktivizáljuk, ezért tárgyalá
sokat kezdeményeztünk a Környe
zetvédelmi Vállalkozók Egyesületé
vel, a Magyar Környezetvédelmi 
Egyesülettel, a Lakossági Hulladék- 
hasznosító Egyesülettel, stb. Folya
matos és aktív a kapcsolatunk a 
Magyar Vas- és Acélipari Egyesü
léssel. Nagyon sokat várunk a ka
marák megalakulásától és szeret
nénk m unkájukban aktív szerepet 
vállalni.

A szelektív hulladékgyűjtés na
gyon érdekes téma. Én optimista 
vagyok, hiszen több éve részt ve
szek e m unkában. A korábbi „ta
nulmányírások, tervpályázatok” he 
lyett m a m ár fizikailag végrehajtott 
kísérletek, sőt m űködő vállalkozá
sok vannak. Ezzel együtt az a véle
ményem, hogy komoly szelektív 
hulladékgyűjtés csak akkor lesz ha
zánkban, ha annak közgazdasági 
és jogi feltételrendszereit meghatá 
rozzák, ezek ugyanis ma hiányoz
nak. Ezt mi m ár —  a Környezetvé
delmi Egyesülettel közösen — rész
letesen m eghatároztuk és kezde
m ényeztük a Minisztériumok felé.

H a a feltételrendszer létrejön, 
akkor fognak a vállalkozók, az ön- 
kormányzatok és minisztériumok 
összefogni, és ez a megoldás kulcsa.

H. J.: A Miskolá Egydem Bánya- 
mérnöki Karán ez évtől az úgynevezdt 
eljárástechnikai szakon szervezetten is 
oktatják a másodnyersanyag hasznosí
tást. Ugyanakkor a szakmának igen 
szerény a hazai irodalma. Tervezi-e a 
Szövetség az ebben való előrelépést 1

B. H.: Természetesen. De a 
miskolci kezdeményezés is mutatja 
a szükségességet, de az elszigetelt
séget is. Erről ugyanis szintén keve
sen tudnak.

Ugyanakkor épp a napokban 
láttam  a tévében, hogy a Fővárosi 
Önkorm ányzat külföldi oktatási 
anyagok megvásárlását tervezi. 
(Természetesen azonnal felvettük 
a kapcsolatot). E tém ában is szeret
nénk felvállalni m ind a koordiná 
ciós, m ind a katalizátor szerepet.

H. J.: Végül mennyire becsülhető a 
jelenlegi hazai vas-acél, illetve jelentő
sebb könnyű- és színesfém begyűjtés, és 
milyenek az értékesítési irányok 1

B. H.: A vashulladékot mint
egy 900 kt-ra becsüljük éves szin
ten. Ebből az első tíz hónapban 
507 kt export realizálódott, 97 
U S D /t áron, így kerekítve 50 M 
USD export árbevétel keletkezett 
Ehhez képest a D unaferr éves igé
nye mintegy 170 kt, a DNM pedig 
mintegy 100 kt hulladékot vásárolt 
Érzékelhető, hogy a piac teljes kia
lakult rendszere meg kell változ
zék, ha  a DNM hulladékigénye 600 
kt-ra fog növekedni a rekonstruk 
ció után.

Könnyű- és színesfémhulladék 
tekintetében több tényező nehezíti 
a számszerűsítést. Hulladékoldal-
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ról ellenőrizhetetlen a keleti kisha- 
tárforgalom ban, illegálisan beérke 
ző hulladékmennyiség, de a legáli
san, keréken érkező vashulladék 
(vasúti járm űvek) színesfém tartal
ma is nehezen becsülhető. Feldol
gozói szem pontból pedig a hulla 
dék egy része el sem ju t  a klasszi
kus hulladékfeldolgozókhoz (ötvö
zet gyártók), mivel a kisöntödék 
szekunder ötvözet helyett közvet
len hulladékot használnak alapa
nyagként.

Szemben a vas-acélhulladékok 
nagyvállalati, koncentrált feldolgo
zásával, az öntőiparhoz hasonlóan 
a fém hulladékok feldolgozása is — 
különösen az alum ínium  esetében 
— rendkívül decentralizált. (Alu
m ínium  esetében az 1000 t/év

gyártókapacitás m ár jelentős nagy
ságrend) .

így a staüszükai adatok részben 
el sem jun ták  a társaságokhoz, 
ugyanígy ezek nagyrészt nem  ke
rülnek viszont-postázásra.

Összefoglalva:
—  alum ínium  esetében a begyűjtés 

30-35 kt/év,
— réz- és rézötvözet-hulladékok 

esetében 15-20 k t/év
közé becsülhető.

Jelentős előrelépés, hogy meg
oldódni látszik —  bár csak rövid tá
von — az ólom akkum ulátor be
gyűjtésének kérdése. Ebből 16 kt 
kerül exportra.

A fenti számokból érzékelhető a 
hulladék volumene és a hulladék 
szakma fontossága, pedig itt még

kevés szó esett a 120 kt hazai papír- 
hulladékról, a papírhulladék-im 
portról, a műanyaghulladékokról, 
üveghulladékról, állati és növényi 
eredetű hulladékokról, veszélyes 
hulladékokról, stb.

А МОЕ elnöksége és a vállalko
zói réteg is optimista. Ennek oka, 
hogy mi számtalan m egoldandó 
feladatot látunk és erő t és szakér
telm et érzünk m agunkban althoz, 
hogy — megfelelő állami támoga
tással, szerepvállalással —  e felada
tokat fokozatosan megoldjuk.

Nagyon reméljük az ipar fellen
dülését —  m ert az a mi szakmánk
ra is pozitív hatással lenne —, és 
ezt igyekszünk a rendelkezésünkre 
álló lehetőségekkel elősegíteni.

Év végi beszélgetés dr. Sziklavári Jánossal9

A borsodi vaskohászat reorganizációja
Dr. Sziklavári Jánosnak nagy érdeklődést és vi

tát kiváltó dolgozata jelent meg a BKL Kohászat 
1994. szeptemberi számában („Az acélipar válsá
g a”). A vitát alapvetően az a véleménye váltotta 
ki, hogy a borsodi régió vaskohászati reorgani
zációjára elfogadott kormányhatározattal szem 

ben  —  am ely Diósgyőrben és Ózdon is elektro- 
acélgyártást irányoz elő  —  célszerűbb lett volna 
csak egy (diósgyőri) acélművet fejleszteni, és az 
ózdi hengerművet Diósgyőrrel összevonva mű
ködtetni. Egyesületünk számos telefont kapott 
ezzel kapcsolatban, ezért az Egyesület főtitkára 
(dr. Tardy Pál) és a lap főszerkesztője (dr. Verő 
Balázs) felkereste a szerzőt, és további informá
ciókat kért.

Tardy Pál: Az említett kormányhatározat értelmében a diós
győri új UHP kemencä megrendelték, az első adag csapolását 
1994. december 15-re tervezik. A kemence névleges kapacitása 
500 E t (szemben a cikkben leírt 600 E t-val), amely rendkívül 
szoros, just in time hulladékbeszállítást, igen mind, két kosa
ras adagolást és hibamentes üzemelést feltételez (54 perces 
adagidő!).

A legújabb adatok szerint az ózdi és diósgyőri hengereltáru- 
termelés 1994-ben 470 E tonna körüli lesz, amihez 510-520 
E t nyersacélra van szükség, és ez az említett kemence kapacitá
sának 9.3-94 % -a. A magyar gazdaság remélt fejlődése követ
keztében a jelenlegi acéligény minden bizonnyal növekedni fog. 
Ezeknek a tényeknek ismeretében szeretném megkérdezni, hogy:

— szabad-e egyetlen, már a jelenlegi igények szerint is az elmé
leti kapacitásának felső határán működtetendő acélgyártó 
berendezésre bízni a teljes borsodi vaskohászat alapanyagel
látását?

— továbbá, lehel-e egy csúcsra járatott elektrokemencében időki
esés nélkül felváltva betonacélt, csapágyacélt, betétedzésü 
acélt, ötvözetlen kereskedelmi acélt gyártani, figyelembe véve 
az adagidőket, a folyamatos öntés feltételének (pl. a kokillá- 
nak) a szükségszerű megváltoztatását.
Sziklaváry János: Dr. Tardy Pál első kérdésére termé

szetesen az a válaszom, hogy nem.
Azaz nem  szabad a két hengerm ű, nevezetesen a 

diósgyőri Nemesacél H engerm ű és az ózdi Rúd Drót 
H engerm ű távlati termelését egyetlen olyan ívkemencé
re alapozni, amely csak kapacitásának felső határán ké
pes a sorokat bugával ellátni. De az említett cikk nem  is 
állítja, hogy szabad, noha a töm ör fogalmazásból — s 
azt nagyon sajnálom — esetleg az olvasható ki. Idézzük 
a kritikus szöveget:

„Megfontolt piaci prognosztizációra alapozva, jó  né
hány évig egyedül a diósgyőri átépítendő elektrokemen- 
ce is elegendő (kb. 600 ezer tonna) acélt szolgáltatna a 
korszerűsítendő ózdi rúd-drót sor és az ugyancsak kor
szerűsítendő diósgyőri nemesacél- hengersor számára” 

Itt arra céloztam, hogy egyrészt az érintett két hen 
germű korszerűsítése már nem  halogatható tovább, 
másrészt nyilvánvaló, hogy ha Ózd versenyképes verti
kum akar lenni, akkor az ívkemencét nem  a törzsgyári 
martincsarnokban, hanem  a Center-i térségben, a hen 
germű mellé fogják telepíteni, és ez hosszabb időt vesz 
igénybe.
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Reális ütemterv lenne az alábbi:
Berendezés Diósgyőri 

ívkemence
Diósgyőri
nemesacél
hengermű

Ózdi
ívkcmcnce

Ózdi
rűd-drót
hengermű

1995 termelés termelés tervezés termelés
tervezése

1996 termelés termelés
tervezés

építés építés

1997 termelés építés építés termelés
1998 termelés termelés termelés termelés

A táblázat szerint 1998-ban lenne teljesen önellátó
az ózdi miniacélmű, addig a diósgyőri elektroacélmű- 
ből részben vagy egészen elláthatnák bugával az ózdi 
rúdsort és drótsort is.

Dr. Tardy Pál második kérdésére adandó válaszom 
az, hogy a tartósan csúcsrajáratást én sem tartom célsze
rűnek, m ert az műszakilag is problémákat okozna. Ami 
viszont a gyártandó acélok sokféleségét illeti, azzal Diós
győrben akkor is számolni kell, ha Ózdnak nem  szállíta
nak bugát (főként addig, amíg részlegesen a gerenda 
sort is üzemeltetik).

Verő Balázs: Tardy Pál bevezető sorai arra utalnak, hogy 
a kritizált cikk szerint az 1994. felmiári kormányhatározattal 
szemben Ön azon a véleményen van, hogy célszerűbb lett volna 
csak egy (diósgyőri) acélművet fejleszteni és az ózdi hengermű- 
vd a diósgyőrivel összevonva működtetni.

Sz. J.: E véleményemet előzményekkel szükséges 
megvilágítani, előre bocsátva, hogy a mai gazdasági kö
rülmények figyelembevételével a kormányhatározat lé
nyegével messzemenően egyetértek.

Í988-ban Ózd és Diósgyőr gazdasági helyzete olyan 
kritikus volt, hogy az akkori kormányzat által elrendelt 
vizsgálat szerint „a diósgyőri és ózdi vertikumot — ter
meléscsökkentéssel egybekötött — termeléskoncentrá 
lással összehangolva kell fejleszteni.” Ilyen szándékkal 
többféle változat született, amelyek közül három  fővál
tozat emelhető ki:
— csak Diósgyőrben termeljenek acélt, és innen szol

gálják ki öntött bugával az ózdi hengersorokat is, 
hosszabb távra érvényes szerződés vagy piaci adásvé
tel alapján;

—-a diósgyőri és ózdi gyárat össze kell vonni egyetlen 
vállalatba, amelynek az ózdi hengersorok éppen 
olyan egységei, m int a diósgyőri hengersorok, ezért 
valamennyi belső elszámolási áron kapja a bugát;

— Diósgyőrben a saját hengersorok ellátásának mérté 
kére csökkenteni kell az acéltermelést, és Ózdon is 
kell acélmű, célszerűen elektrokemencés miniacél
mű a Center-i térségben; a két gyár tehát továbbra is 
külön úton halad.
A változatok részletes vizsgálata után az volt a végső 

megállapítás, hogy csakis abban az esetben lehet racio
nális döntés az ózdi hengersorok Diósgyőrből történő 
anyagellátása, ha a két gyár egyetlen vállalattá egyesül, 
és az anyagátadás belső elszámolási áron történik. Min
den más közös acélműves megoldást ki kell zárni! A két 
gyár lehetséges összevonásának kérdéséhez tartozik 
még az a tény, hogy annak idején a kormány — a fog
lalkoztatottság kiegyenlítése céljából — Ózdon számolt 
egy m odern tartósor létesítésével, amely sor párhuza
mos talpű (IPE) tartók és 60 kg-os sínek hengerlésére is 
alkalmas. Az ózdi szakemberek ezt olasz sornak nevez
ték, és hogy nem  épült meg, az nem a kormányon mú

lott, hanem kizárólag a borsodiakon. Továbbá figyelem
be kell venni, hogy 1988-ban mindkét gyár tiszta verti- 
kumú állami tulajdon volt, és fennállt még a KGST 
együttműködés is, ami kétségtelenül megkönnyítette a 
vaskohászati nyersanyag- és energiabeszerzést.

A két gyár összevonására ez ideig nem  került sor, ez
után meg — az összekuszált tulajdoni viszonyok és pri
vatizációs elképzelések miatt — valószínűleg szóba sem 
jöhet. Ezért értek egyet azzal, hogy közép és hosszabb 
távon mindkét gyár fejlődjön a maga útján; még akkor 
is, ha az ózdi acélmű kiépítéséig együttműködésük kívá
natos lenne.

V. B.: Ha mégis megoldható lenne a két vállalat összevoná
sa, akkor elképzelhető-e a kormányhatározatnál racionálisabb 
megoldás ?

Sz. J.: Szerintem ma már nem! Amint Tardy Pál kér
dései kapcsán kifejtettem, egyetlen diósgyőri elektroke- 
mence csupán néhány évig lenne képes az ózdi henger
sorokat is részben vagy egészen kiszolgálni. Ha viszont 
még egy elektrokemencét kellene építeni, akkor azt 
Diósgyőrben telepíteni ésszerűtlen lenne; azt Ózdon 
kell megépíteni, hogy kialakulhasson ott egy on-line 
miniacélműves vertikum, amely a jól ismert műszaki
gazdasági előnyökkel járna.

V. B.: És ha Diósgyőrben a nagyolvasztó és konverter is ter
melne?

Sz. J.: Azt hiszem, hogy a nagyolvasztós-konverteres 
vertikum már lekerült a napirendről. Ilyen nagy eszköz- 
igényes (és energiaigényes) termelősor működtetése 
néhány százezer tonna acél gyártására olyan magas ön 
költséggel járna, amit sem a diósgyőri, sem az ózdi hen 
gereltáru nem  volna képes elviselni, még évenkénti 
több milliárd forint állami dotáció mellett sem. Ha a 
nagyolvasztós-konverteres gyártási rendszer is megma
radna, akkor valójában a nagyolvasztó újjáépítésének 
kb. 4 milliárd forintot kitevő ráfordításával konzervál
nánk a mai állapotot. Ha itt-ott szóba kerül még a nagy- 
olvasztó, az csupán foglalkoztatási szándékból ered, pe
dig a foglalkoztatási problémák ennél ésszerűbben is 
megoldhatók.

V. B.: A kormányhatározatot tehát ésszerűnek tartja?
Sz. J.: Igen, annyiban, hogy Borsodban két egymás

tól független miniacélmű épül ki, de véleményem sze
rint — a hengersorok korszerűsítését és az ISO 9002 
szabvány szerinti gyártás feltételeinek megteremtését is 
számításba véve — a tervezett fejlesztési ráfordítás két
szeresével kell számolni! Ennek ismeretében is fenntar
tom véleményem, hogy Borsodban a vaskohászat kor
szerűsítése nem  halogatható; legalább a kezdő lépése
ket meg kell tenni! H a Diósgyőr és Ózd úgy vegetálna 
tovább, m int az elmúlt 4—5 évben, akkor évenként 3— 
4 milliárd forint támogatásra szorulna, s egy tapodtat 
sem lépnénk előre.

Nem m ehetünk el szó nélkül a foglalkoztatás problé 
mája mellett. Az egyértelmű, hogy vaskohászat-korsze
rűsítést és munkahelymegtartást vagy munkahelyterem 
tést együtt megoldani nem  lehet! De a korszerűsítés kö
vetkeztében megszűnő munkahelyek miatt felszabadu
ló m unkaerőt nem  szükséges munkanélkülivé tenni. 
Nem kilátástalan a foglalkoztatásuk és jövőjük. Hosszú 
lenne az elképzelést itt részletezni, ez egy újabb beszél
getés témája lehet.
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Ózd, a csodaszarvas 
legendája

Amikor az ózdi darus fiát 1950-ben fölvették a 
budapesti egyetemre, akkor az ózdi darus fogta 
a fiát, és fölvitte őt a darufülkébe. Végigcsinál- 
tatott vele egy egész műszakot. „Hogy ne fe 
lejtsd el, honnan jöttél.” Nem felejtette el. B e  
le is rokkant.

Az még talán érthető, hogy 1948-től ‘89-ig a 
munkásosztály élcsapata nevében uralkodó egy- 
párt ragaszkodott a 19. század Magyarországára 
méretezett acélművekhez, a nehézipari nagyü
zemek fenntartásához. Mert ha nincs nagyü
zem, akkor nincs nagyüzemi munkásság sem, és 
akkor az élcsapatnak sincs hivatkozási alapja. A 
legitimitás megér milliárdokat, különösen, ha 
az állami költségvetés pénzéről van szó.

Az már kevésbé volt érthető, hogy a piac- 
gazdaságra fölesküdő első rendszerváltó kor
mány miért akarta ugyanúgy állami, vagyis most 
már adópénzen megmenteni Ózdot, Diósgyőrt, 
a dunaújvárosi vasművet. Valószínűleg a tehe
tetlenségi erő miatt. Mert egyszerűbb sok-sok 
pénzt odapumpálva fenntartani a meglevő 
rosszat, mint kitalálni, mit lehet kezdeti az épü
letekkel, mire keljen átképezni az embereket.

És most megint arról hallunk, hogy „talpra 
állítják a válságövezeteket”, ami aligha jelenthet 
mást, mint a kialakult termelés konzerválását. 
Pedig a szakértelem kormánya nyilván tudja, 
hogy egy olyan országban, ahol sem vasérc, sem 
szén nincsen, a villamos energiát is jórészt im
portálni kell, ott nem szakad acélt gyártani, és 
acélra épülő nehézipart fenntartani. Magyaror
szág északi iparvidéke nem azért van válságban, 
mert a magyar gazdaság helyzete válságos, ha
nem azért, mert alkalmatlan annak a termék
csoportnak a gazdaságos előállítására, amit el
várnának tőle. Ezt hívják strukturális válságnak, 
és ebbe a válságba roppan bele a magyar gazda
ság. Mint az ózdi darus fia, aki nem felejtette el 
ugyan, hogy honnan jött, de később megszer
zett tudása ellenére sem juthatott el oda, ahová 
kellett volna. Mert mint akkortájt szokás volt 
mondani, az eszme diadalt aratott a józan ész 
felett.

A józan ész — amely különben tud a ma
napság integrációnak nevezett nemzetközi mun
kamegosztásról — azt diktálná, hogy szőröstül- 
bőröstü] számolják föl az északi iparvidéknek 
nevezett roncstemetőt; a helyén pedig olyan te
vékenység meghonosodását ösztönözzék, amely 
leköti a munkaerőt, de nem energia és nyers
anyagigényes. Amely úgy hajt hasznot az ország
nak, hogy megélhetést nyújt az ott élő emberek
nek. Vagyis a gazdaságpolitika nem a szociálpo
litika helyett működik. Az átalakulás persze 
mindenképpen sok időbe kerül. Lehet, hogy 
többe annál, amit az MSZP borsodi szavazói cl* 
visoBietőnek tartanak. Ezért sürgős az MSZP ve
zette kormánynak „talpra állítani” a válságvidé
ket, a válság okának a felszámolása helyett. Ke
rül amibe keríti — megint.

Jusson az ország is az ózdi darus fiának a 
sorsára? Nem juthat, mert másképpen működik 
az ember szervezete, núnt az ország szerkezete. 
Mi pedig a felejtést illeti, válogatni kellene. A 
vas legendája felejtendő, de azt nem szabad el
felejteni, hogy már többször bebizonyosodott: 
Magyarországból nem lehet a vas és acél orszá
gát csinálni, semmilyen értelemben sem.

Szalay Hanna 
Magyar Hírlap, 1994. november 10.

Válasz Szalay Hanna cikkére

Acélipar: téveszm ék és tények
A magyar vaskohászatnak m ár sokszor ki
osztották a  bűnbak szerepét, azzal vádol
va, hogy az ország gazdasági gondjainak 
fő okozója. Népszerűnek szánt, de kifeje
zetten dem agóg fogása az ilyen megnyil
vánulásoknak egy 45 évvel ezelőtt elhang 
zott, de már néhány évvel később megcá
folt kijelentésre hivatkozni. A Magyar Hír
lap november 10-i számában megjelent 
cikk (Ózd, a  csodaszarvas legendája) utol
só m ondata —  csattanója —  tehát lega
lább 40 éves közhelyszerű igazság a vasko
hászok körében is („Magyarországból 
nem lehet a vas és acél országát csinálni, 
semmilyen értelem ben sem”) .

Az acélt sokan a 19. század anyagának, 
a vaskohászatot pedig a m últ század ipará 
gának tartják. Ezzel szemben objektív ér 
vekkel bizonyítható, hogy az acél nemcsak 
a  19. (és 20.), hanem a 21. század megha
tározó szerkezeti anyaga is. A vele poten 
ciálisan versenyző anyagokkal (más fé
mek, műanyagok, kerámiák, kompozitok) 
szemben a következő előnyei vannak:
—  az egységnyi teherbírásra (szilárdság

ra) vonatkoztatott ám kb. harm ada az 
ahm űniuménak, és negyede a  műa
nyagokénak.

— az egységnyi teherbírású tartó elkészí
téséhez szükséges energia mennyisége 
hasonló arányokat mutat.

— a legkisebb környezeti károsodást okozza, 
m ert az acélhulladék 100%-a, a sala
kok, porok, iszapok 85—90%-a újra 
felhasználható, és a természetes rozs- 
dásodás term éke sem mérgező (a töb
bi fém, különösen pedig a műanyagok 
hulladékának és melléktermékeinek 
az újrafelhasználhatósága sokkal korlá
tozottabb) . A vaskohászat egyik gondja 
ma nem az, hogy sok, hanem az, hogy 
kevés a  hulladék.
Minden bizonnyal ezzel magyarázha

tó, hogy a világ acéltermelése nagyságren
dekkel meghaladja a többi szerkezeti 
anyagét, és az említett anyagok előrelát
hatóan még sokáig csak parciális területe 
ken váltják fel az acélt. A tengeri fúrótor
nyok, vasúti sínek, a vasbeton vázszerkeze
tek még a 21. században is acélból fognak 
készülni.

Az acél jövője tehát biztos; mi a  hely
zet az azt előállító iparral, a  vaskohászat
tal?

A gazdasági csoda fogalma a  20. század 
második felének szüleménye. A háború 
után először Németország, (az 50— 60-as 
években), majd Japán (a 60— 70-es évek
ben) robbanásszerű gazdasági fejlődésé
nek jellemzésére használták ezt a  kifeje
zést; méltán állítható azonban mellé több 
kisebb ország is (pl. Ausztria, Finnország, 
a 60—70-es években, vagy az ázsiai kis tig
risek: Tajvan, Dél-Korea a 80—90-es évek
ben) . Ezen országok intenzív fejlődési sza
kasza a vaskohászat hasonló fejlődésével 
já rt együtt (1. táblázat).

1. táblázat

Az acéltermelés változása 
a gyors gazdasági növekedés idején 

néhány országban

Ország Acélterm elés, M t
1955 1975

N S Z K 2 1 ,3 4 0 ,4

J a p á n 9 ,4 1 0 2 ,3

A u s z t r ia 1 ,8 4,1

F i n n o r s z á g 0 , 1 7 1 ,6

M a g y a r o r s z á g 1 ,6 2 ,2

1975 1993
D é l -K o r e a 2 ,0 3 3 ,0

T a i v a n 0 ,8 5 1 1 ,9

M a g y a r o r s z á g 2 ,2 1 ,7

2. táblázat

Egy főre eső acéltermelés

a közép-európai országokban (1992)

Ország Egy főre e s ő  term elés, kg

A u s z t r i a 5 2 0

S v á jc 1 6 0

S z lo v á k ia 1 1 0 0

C s e h o r s z á g 4 9 5

M a g y a r o r s z á g 1 5 3  ( 2 0 0 0 - b e n  2 0 0 )

A magyar vaskohászat létjogosultságá
nak kétségbevonásával (amire az említett 
cikk jellemző példa) egyenértékű hiba 
lenne ma hasonló fejlődést tervezni Ma
gyarországon. Azonban nem is erről van 
szó, hanem arról, hogy a korábbinak 50— 
60%-át kitevő 2 M tonna körüli acélter
melésnek kell m egterem teni a  feltételeit.

De vajon indokolt-e ezt a felére zsugo
rított vaskohászatot is m űködtetni a ten 
geri kikötővel és érccel nem rendelkező, 
energiahordozókban szegény Magyaror
szágon? A hozzánk hasonló földrajzi és 
természeti adottságú országok adatainak 
ismeretében (2. táblázat) —  ahol az emlí
tett termelési szintünk egy főre számítva a 
legkisebbek között van —, ezt a  kérdést 
Ausztria vagy Svájc kormányainak kellene 
feltenni, amelyek —  amikor veszélyhely
zet van — komoly áldozatokat hoznak vas
kohászatuk fenntartására (a hozzánk ha
sonló múltú Csehországról és Szlovákiáról 
nem  is beszélve). Számos dokumentum és 
adat bizonyítja, hogy a  fejlett országok straté
giai és mm szoáális kérdésnek tartják vaskohá
szatuk fenntartását: egyetlen kormány sem 
hozza olyan helyzetbe saját országát, hogy 
a legfontosabb szerkezeti anyagot illetően 
teljes függőségbe kerüljön akármilyen ba
ráti, de mégis idegen országoktól.

A leírtak alapján a  végkövetkeztetés 
formájában hasonló az említett cikk csat
tanójához: már többszörösen bebizonyo
sodott, hogy egyetlen fejlődni akaró országból 
sem szabad vas- és acélipar nélküli országot csi
nálni, semmilyen értelemben sem.

Dr. Tardy Pál
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_  V A S K O H Á S Z Á T —
A galaci Sidex SA —  Egyesült Vas- és 

Acélm űvek jelene és kilátásai

I. FL. SANDA — F. OPREA — A. IVANESCU — N. CANNAU — M. VLAD — P. TUDOCAN

Egyesületünk száz évvel ezelőtt (1894-ben) ren 

dezte m eg a Kárpát-medence bányászatát és 
kohászatát tárgyaló első nagybányai konferen 
ciát. Ennek emlékezetére gyűltek össze az idén 
Miskolcon és Nagybányán a román, szlovák és 
m agyar kollégák abban a meggyőződésben, 
hogy ha a magas szintű szakm ai tudás és a bá 

nyászok— kohászok határokat nem ism erő le 

gendás és hagyományos szolidaritása ism ét fel
élénkül, a Kárpát-medence bányászata és kohá
szata legyőzi a nehézségeket, és megtalálja a 
mai körülm ények között is a kivezető utat. Az  
alábbi tanulm ányból a román kohászat jövőké 

pét ism erhetjük meg.

I960, július 8-án kelt a minisztertanácsi határozat, 
mely a Galacban telepítendő Egyesült Vas- és Acélmű
vek (Sidex SA) megalapításáról rendelkezett. Néhány 
éven belül ez a létesítmény lett a legnagyobb lapos- 
acél-termelő kom plexum  nemcsak Romániában, de 
egész Délkelet-Európában.

A Duna alsó szakaszán, a Szeret és a Prut torkolata 
közötti terü let kiválasztását alapos, sokszor aprólékos 
megvalósíthatósági tanulm ányok előzték meg. Figye
lemmel voltak a Közép-Európába olcsó vízi szállítást 
biztosító Dunára, a társadalmi és gazdasági előnyökre, 
a meglevő vasút- és közúthálózatra, a környéken talál
ható m unkaerőre és az ugyancsak közelben lelhető 
mészkőre, földgázra, valamint villamosenergia-forrá- 
sokra.

Mindössze egy évet fordítottak a terepkutatásra, va
lam int a laboratórium i vizsgálatokra (ezek a majdani 
építmények alapozási lehetőségeit érintették). A vizs
gálatokat az IPROMET (az új létesítmény bukaresti fő
tervezője) szakértőiből álló csoportok végezték.

1961. július 17-én kezdték meg Románia m ajdnem  
legnagyobb kohászati létesítményének tereprendezési 
munkálatait. Elsőként az 1. sz. durvalemez-hengermű 
készült el. A technológiai berendezést 1965. március 
13-án szállították, a szerelési folyamat és a komplex 
szabályozási és technológiai vizsgálatok 1966. szeptem-

,A Kárpát-medence bányászata és kohászata a 20. században” cí
mű szimpózium (Nagybánya— Miskolc, 1994. augusztus 25—26.) 
anyagából.

bér 14-én fejeződtek be. Ez volt a későbbi vaskohászati 
kom plexum  avatásának napja.

A következő két év (1966— 67) az üzembe helyezés 
soha nem  tapasztalt ütem éről marad emlékezetes. 
M ajdnem egy időre esett az első zsugorítóberendezés, 
az 1700 köbm éteres nagyolvasztó, az első oxigénbefü- 
vásos konverteracélművek, a bugasor, a csaüakozó fel
szerelésekkel és kiszolgáló egységekkel együtt, az elekt
rom os elosztó állomások, az első oxigéngyár, a mész- 
és dolomitégető kemence, a tuskóöntő és hántoló be 
rendezést befogadó műhely és a lemezhulladék-raktár 
használatba vétele. Ezekben az években adták át a főu
takat, állomásokat, kém ényeket stb.

Az integrált technológiai folyamatot Galacban re
kordidő —  mindössze 7 év —  alatt valósították meg. 
Az alapozási munkákat, m int említettük, 1961. július 
17-én kezdték meg, a technológiai folyamat integráci
óját 1968. július 15-én fejezték be.

Az integrált ipari egység teljes kiépülése után  kapa
citását évi 4,5— 5 millió tonna acéltermék gyártására 
tervezték. Ebből a szem pontból az 1969— 1970 közötti 
időszak 2— 2,5 M tonnás termelése közbenső állomás 
volt. A nagy perspektívájú beruházási m unkák 1970 és 
1978 között tovább folytatódtak. Ekkor helyezték 
üzembe az 1. sz. zsugorítóm ű 3. és 4. sz. zsugorítóbe
rendezését, a három  1700 köbm éteres nagyolvasztót, a 
2. sz. konverteracélművet, az ívfényes acélművet, a do
lomitégető kem encéket, az első folyamatos bugaöntő 
gépet, a hideg és m eleg hengersort. Befejezték m ind a 
létesítmény területén, m ind a szomszédságában a 
technológiai vezetékhálózat (víz, áram, oxigén, föld
gáz, gőz, sűrített levegő), a vasúti sínek és a közlekedé
si utak kiépítését szolgálva ezzel az ipari objektumok 
m űködtetését és karbantartását, valamint a nyersa
nyag- és a késztermékszállítást.

A Sidex térségén kívül a Duna bal partján kikötőt 
építettek partfallal, rakterülettel, az elsődleges felhasz
nálókhoz vezető szállítószalagokkal. Itt m inden olyan 
kikötői felszerelés rendelkezésre áll, amely a vízi szállí
táshoz nélkülözhetetlen. Nem messze a kikötőtől tele
pítették a szivattyú- és vízelosztó állomást, a nagy 
transzformátorállomásokat. A terület mintegy 1600 
hektárt tesz ki.

1978-ban az 5. sz. nagyolvasztó (2700 m3) üzembe 
helyezésével gyakorlatilag befejeződött a beruházás. A 
kapacitás ezzel évi 6,3 millió tonna acélra nőtt. Tény, 
hogy ezzel a szóban forgó létesítmény Európa első há
rom  vaskohászati kom plexum a közé került. 12 év erő-
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feszítése m eghozta gyümölcsét m ind a Sidex szakértői, 
m ind a kivitelezői számára: Románia büszke lehetett 
arra, hogy annak idején a legm odernebb technológia 
tulajdonosa volt.

Az évi 6,3 millió tonnás acélkapacitás akkoriban a 
legm egfelelőbbnek tűn t a vaskohászatban. A technoló 
giai folyamatok, a telepítés, a hazai nyersanyag, a fél
kész és késztermékek fogalma olyan optimális egység
ben ötvöződtek, amelyben a későbbi fejlődés tartalé 
kai is rendelkezésre álltak. Ezek megfelelőnek m utat
koztak az energiaválság kirobbanásának elején is, pe 
dig ez jelentős változásokat okozott a nagy természeti 
erőforrásokat felhasználó technológiákban.

Az akkori politikai gondolkodásm ód a hazai acél
szükséglet kielégítésén kívül elvárta a további bővítést 
is. Hogy m ég 3 millió tonnával növeljék az acélkapaci
tást, szükség volt a 3. sz. zsugorítóm űre, a 6. sz. nagyol
vasztóra (3500 m3), a 3. sz. konverteracélm űre, két 
nagy kokszolókemencére, folyamatos bugaöntőgépre, 
a 2. sz. durvalemez-hengerműre, a hidegszalag-hen- 
germ ű m egkettőzésére, egy félgyártmány-hengersorra 
és sok egyéb berendezésre.

így 1979 és 1985 között véglegesen kialakult a gala- 
ci vaskohászati kom binát évi tízmillió tonna acélterme
léssel. Ez azt eredményezte, hogy Románia vaskohásza
ti összetermelésében a laposáruk 1965. évi 12%-os ará 
nya 1989-ben több m int 50%-ra nőtt, kielégítve ezzel a 
késztermék iránti igény 50%-át és a laposáru-kereslet 
95%-át. A term ékek feídolgozási foka magas, param é
tereik kiválóak voltak.

Jó  minőségű term ékeinek köszönhetően sikerült a 
Sidexnek 1990 után is m egtartania a régi piacait és ha 
gyományos partneri kapcsolatait. A legfontosabb beru 
házások befejezése óta a Sidex 7 m űre szervezett struk
túrában dolgozik, az integrált technológiai folyamat 4 
technológiai üzem ben ju t  szerephez.

A nyersanyagokat, vasércet, mészkövet és a m angán 
ércet készletezik, és saját raktárból szállítják a zsugorí
tóműbe, illetőleg a kokszolókemencékbe.

A zsugorítvány, a darabos érc és a koksz alkotják a 
nagyolvasztók betétjét. A hőfolyamat intenzitását a 
nyersvas- és salakolvadékba történő torokgázbefúvással 
javítják. A term elt nyersvasat csaknem teljes egészében 
(98 t) az acélművekbe irányítják, kisebb részben a tar
talék alkatrészt gyártó öntödékbe, illetőleg segédüze
mekbe. A kohósalakot útépítési munkákhoz használ
ják, de a ÎNCERC (Bukaresti Nemzeti Kutató és Terve
ző Intézet) által is elismert új módszer alapján olcsó, 
mégis jó  m inőségű téglát is gyártanak belőle.

A konverteracélm űből nyert folyékony nyersvas a 
konverterbetét lényegi eleme. Mellette a hengerlés és 
a metallurgiai folyamat során keletkezett hulladékot és 
az előírt m inőségnek megfelelő ötvözőanyagokat hasz
nálják. A konverterekre jellem ző az oxigénbefúvásos 
szénredukció. A nagy tisztaságú és ötvözött acélokat 
m odem  vákuumos kezeléssel és nemesgáz-buborékol- 
tatással, valamint porbefűvással érik el. A folyékony 
acél egyre kisebb hányadát öntik kokillába, nagyobb 
töm egét egyenesen a bugaöntő-hengerlő sorra irá
nyítják.

A félkész term ékek az 1. sz. folyamatos öntőm űből 
és a bugasorról kerülnek a hengersorra, ahol szalaggá

vagy lemezzé hengerük őket. A m elegen hengerelt sza
lagok mintegy 40%-át a hideghengersorra viszik. Ez 
utóbbiak 10%-a tűzi horganyzásra kerül, ami értéke
sebb term éket eredményez.

A 3. sz. folyamatos öntőm űből származó bugák 90%- 
át hengersoron kisebb szelvényű bugákká dolgozzák 
fel, 10%-át pedig a többi hazai hengerm űbe szállítják.

A S id e x  SA  fe j lő d é s e  
1990— 1994  k özö tt

A mai gazdasági helyzet

Miután befejeződött a kapacitásbővítő program , a Si
dex egy specifikus vonásokat felm utató, fejlődőképes, 
de korlátozott és centralizált, félig zárt gazdasági egy
ség volt Az információáramlás,a tartalékalkatrész-ellá- 
tás stb. korlátok közé volt szorítva, a poütikai rendszer 
a szabad kezdeményezés útjába akadályokat állított. A 
népgazdasági terv a maga túlzott termelési követelmé
nyeivel és adósságmegszüntető szándékával volt a lege
rősebb korlát.

Az 1989. decem beri forradalmi megmozdulásokig a 
tervutasításos rendszerben a laposáru-termelést úgy 
irányították, hogy az teljes méretválasztékban kielégít
se a hazai igényeket, az exporto t a teljes termelési vo
lum en 20—24%-ára engedélyezték. Az exportnak csak 
a nyersanyagimportot kellett fedeznie. Az éves term e 
lésnövekedést a beruházási létesítmények egyre foko
zódó kihasználásával kellett elérni. Az így kikényszerí- 
tett program  teljesítése számtalan hátránnyal és vajmi 
kevés előnnyel járt. M indenesetre kialakultak a dina 
mikus vezetés specifikumai. Érvényre ju to tt az analízis 
és az előretekintés a m ögöttes területen és a kutatás te
rü letén is, nem különben a term elésben és a termelő- 
eszközök szinten tartásában.

Nagyságának és a technológiai folyamat komplexi
tásának következtében a Sidexet —  Romániában 
egyetlen m odellként —  a legagresszívebb, fizikai-kémi
ai, mechanikai és termikus gyártási feltételek jellemez
ték. A termelésirányítási és fenntartási tevékenység az 
aprólékos kutatóm unka révén fokozatosan fejlődött. 
Ez a kohászati kom plexum  egyetlen ismertetőjegyé
ben sem volt hasonló más romániai ipari egységekhez. 
Bizonyos, hogy a megszerzett gazdag tapasztalati anyag 
sokat segített az 1990— 1993. évi átm eneti szakaszban, 
amelyet hatalmas gazdasági visszaesés jellemzett.

Az 1989 és 1991 között bekövetkezett közép-euró 
pai politikai változások gazdasági hatásai jó l ismertek. 
A vázlat egyszerű: a KGST felbomlása, a korábbi szoci
alista államok külkereskedelm ének liberalizálása, a 
nyugati valuta és sokszor a nemzeti valuta hiánya is ká
rosan befolyásolta az ipari aktivitást, a termelőfolyamat 
fenntartását.

Európa e részének gazdasági visszaesése keményen 
érintette a fémfeldolgozó ágazatokat. Az infláció és a 
kereskedelem  liberalizálása a fémellátás reorganizáció 
jából származó veszteségeket a hazai term előkre hárí 
totta. A gazdasági visszaesés együtt já r t  a teljes szerke
zetváltás igényével, egy olyan új háttér kiépítésének 
szükségességével, amely a keresleten és kínálaton alap
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szik, s amely állni tudja a versenyt a különösen ke
m énnyé vált külpiacon is.

A galaci Egyesült Vas- és Acélművek, amely 1991- 
ben Sidex néven részvénytársasággá alakult, hordozója 
lett m indannak a negatív jelenségnek, amely a rom án 
gazdaságban akkoriban általánossá vált. A hazai term e
lésű laposáru felhasználása az 1989. évi 7,06 millió ton 
náról 1992-ben 2,14 millió tonnára esett vissza. 1989- 
ben a Sidex 7,06 millió tonna acélt termelt, 1990-ben 
5,5, 1991-ben 3,95 millió tonnát, és 1993-ban 2,9 mil
lió tonna acéltermeléssel ju to tt a mélypontra. 1993- 
ban a további csökkenés megállt, illetőleg lassű növe
kedésnek voltunk tanúi: az 1993-as acéltermelés elérte 
a 3 millió tonnát. Ez az 1989. évi csúcsnak a 40%-a.

Az 1992. évi m inim um  a technológiai folyamat 
fenntarthatóságát veszélyeztette. Ismeretes, hogy a 
kokszolókemencék tűzálló falazatát folytonosan a 
technológiailag lehetséges m inim um  hőm érsékleten 
kell tartani, különben a szilikatéglák tönkrem ennek, 
és a bélés leomlik. A term elés nélküli hőn tartás azon
ban természetesen gazdaságtalan. Másrészt a kokszolá- 
si idő mesterséges meghosszabbítása csak egy kritikus 
pontig lehetséges, u tána m egkezdődik az üvegesedési 
folyamat, így a betét és a falazat érintkezési zónájában 
feltapadások jelennek  meg, amelyek a falak eróziójá 
hoz vezetnek, és ham arosan tönkretehetik az egész be
rendezést.

Más a helyzet a nagyolvasztónál, almi felléphet az 
adagbefagyás veszélye —  gyors hőmérséklet-csökkenés 
esetén sok száz köbm éterről van szó — vagy a betét be- 
omlásának veszélye, ha  az égési levegő és a földgáz 
egyensúlya megbomlik. Világos, hogy ha a kokszolóke
mencét, illetőleg a nagyolvasztót üzembe helyezzük, 
annak egy előírt elhasználódásig m űködnie kell. Azon 
túl intézkedni kell a leállításáról, szüneteltetéséről és 
felújításáról.

A kritikus technológiai jellegzetességek, amelyek né 
hány politikai és gazdasági ok következtében alakultak 
ki, különösen kemény problém ákat jelentettek szakem
bereinknek. Azonnal olyan technikai megoldásokat 
kellett találni, amelyek hosszú távra is érvényesek. A 
m enedzsment nagyszámú stratégiai variánst vizsgált 
meg olyan szempontból, hogy alkalmas-e a gazdaság 
fejlesztésére. Lehet, hogy ez volt a vezetőség legfonto
sabb vizsgája: arról kellett dönteni, hogyan számolják 
fel a vállalat történetének legkritikusabb fázisát.

A járható utat az előző évek gazdag műszaki tapasz
talati anyaga jelölte ki. A vállalat m űködésének kezde
te óta m dtuk, hogy évente kb. 6 millió tonna minőségi 
term ék előállítása maximális gazdasági hatékonysággal 
könnyen elérhető. Erről az alapról indulva a 6 millió 
tonna acélt jelöltük ki határkőül. Ehhez igazítottuk a 
kapacitásokat (a tartalékokat is), ezzel biztosítva a ter
melést, ill. a szerződéses kötelezettségek teljesítését. 
Leállítottuk azokat a kokszolókemencéket, nagyolvasz
tókat, zsugorítóberendezéseket, mészégető kemencé 
ket, hengersorokat, utánm elegítő kemencéket, ame
lyek javításra szorultak, végrehajtottuk a felújításokat, 
a karbantartási m unkákat, de úgy, hogy mindig legyen 
tartalékunk.

Úgy irányítottuk a kapacitásokat, hogy azok mindig 
alkalmazkodjanak a pillanatnyi helyzethez: legyenek

bárm ikor leállíthatók vagy beindíthatók, ha a kereslet 
csökken vagy növekszik. Rugalmassá tettük a döntés- 
hozatalt, am it az tett lehetővé, hogy volt kis (330 E 
t/év), közép- (600 E t/év) és nagy (850 E t/év) kok
szol óművünk, és nagyolvasztóink is különböző kapaci
tásúak voltak (1700, 2700 és 3500 köbm éteresek).

Az 1993. évi m érlegadatok m ár azt bizonyították, 
hogy a termeléscsökkenés megállt, sőt az utolsó ne 
gyedévben ném i termelésnövekedés mutatkozott. Ter
m elésünket a hazai partnerekkel és a harm adik piacra 
kötött szerződések fedezték, piackutatásunk pedig ar
ról győzött meg, hogy a kereslet nagyobb, m int a kíná
lat, valójában meghaladja a mi termelési szintünket. A 
m últ évekhez képest elért termelésnövekedés, a ter
melőkapacitások kihasználtsági fokának javulása, a 
közvetlen költségek csökkentésére tett intézkedéseink 
term ékeink profitrátájának mintegy 40%-os növekedé
séhez vezetett az 1993. évhez viszonyítva.

A termelés és a profitráta növekedését a pénzügyi 
mechanizmus tökéletlenségei veszélyeztetik. Ez a fő 
oka annak, hogy korlátozni kényszerülünk az ajánlatot 
a kereslettel szemben. Ebben a tekintetben még nem 
szabadultunk m eg termelői árainknak a devizaárfo
lyamhoz ez év febm ár 15-ig halogatott igazításának ne
gatív következményeitől. Ennek az időszaknak a vesz
teségei érzékelhetők eredm ényeinkben. Másrészt a 
pénzügyi nehézségek — nemcsak a mi esetünkben, de 
az állami tulajdonban levő vállalatok többségében is 
— a ki nem  elégítő tőkeellátás, a nemzeti valuta leérté 
kelése, a nyersanyagárak növekedése, és nem  utolsó
sorban a magas hitelkam atok m iatt még hangsúlyosab
bá váltak.

Problém áink jelentős része, főleg a pénzügyeket 
érintők, a megoldás felé halad: a kormány és a tör
vényhozás figyelmét jelenleg ez köti le. A háttérproblé 
mák megoldása m egengedi, hogy rövidesen jobb, nö 
vekvő ütem re váltsunk, és gyorsabban végére érjünk a 
javasolt szerkezetváltási és mechanizációs programnak.

Kilátások rövid távra

A szakértőink által kidolgozott program , amelyet a ro 
m án kormány is elfogadott, a kohászat szerkezetváltá
sát illető kutatáshoz kötődik, és gondos összehasonlító 
analízisen, külföldi forrásm unkákon, valamint általá
nos és regionális acélprognózisokon alapszik.

Arra gondolunk, hogy 2002-től az évi 6 millió ton 
nás termelési szintet megnöveljük. A kapacitásnövelés 
feltétele a nagyolvasztók, az acélművek, a folyamatos 
öntőművek, a kokszolókemencék, a hideg- és meleg
hengersorok modernizálása. Létünk e program  sike
res megvalósításától függ, m ert a megbízható források
ból származó inform ációink többsége azt hangsúlyoz
za, hogy a következő évezred kezdetén nagy feldolgo- 
zottságú és nagy tisztaságú term ékekre, kis energiaigé
nyű technológiákra és környezetkímélő termelőeszkö
zökre lesz szükség.

Az európai acélpiac 2000-ig feltételezett fejlődését 
illetően a szakértői előrejelzések abban megegyezni 
látszanak, hogy a kereslet az általános gazdasági élén 
küléshez viszonyítva csak lassú növekedésnek néz elé
be, m ert
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—  a katonai kiadások aránya az európai országok gaz
dasági tevékenységének egészében csökken;

— a fémfelhasználás a feldolgozóiparban folytonosan 
mérséklődik;

—  a gazdaságban a szolgáltató iparágak egyre nagyobb 
szerephez ju tnak  a dizájn javításával, és ez a fémi
gény visszaszorulásával jár.
A sorok mögé nézve megállapíthatjuk, hogy marke 

tingszakértőink helyes következtetésre jutottak. Tény, 
hogy az acélpiacot érintő m inden prognózisban töb- 
bé-kevésbé van az az olvasót nyilvánvalóan befolyásoló 
olyan üzenet, amely a prognózist m egrendelő érdekeit 
szolgálja. Eltekintve a üzenet „meggyőző” szándékáról, 
világos, hogy a nagyvállalatok nem  haboznak a régi pi
acok m egtartására és az újak megszerzésére kidolgo
zott stratégiájukat alkalmazni. A nyugati szakértők 
többsége úgy véli, hogy 2000-ig Európában visszaáll a 
kohászati termelés korábbi szintje, de csak Nyugat- és 
Közép-Európában, Kelet-Európábán azonban nem . Az 
előrejelzés abból indul ki, hogy 1989 és 1992 között az 
európai acélfelhasználás átlagosan 30%-kal csökkent. 
A csökkenés azonban nem  egyenletesen oszlott el. Kö
zép-Európában 50% volt, Kelet-Európábán 35%, vi
szont Nyugat-Európában csak 15%. Az sem elhanya
golható, hogy földrészünk 420 millió tonnás nyersacél- 
kapacitásának 75%-a Nyugat-Európában van telepítve, 
és a legm odernebb technológiával (konverteres eljá
rás, ívfényes kemencék) működik.

A Világbank, az Európai Újjáépítési és Fejlesztési 
Bank, az ENSZ Európai Gazdasági Bizottsága szakem
berei hasonlóképpen vélekednek: 2000-ben még ha 
fennm arad is az 1992. évi európai exportszint (24 mil
lió tonna), a termelési kapacitás kihasználása kb. 80 
millió tonnával csökkenni fog — a közép- és kelet-eu
rópai term előknél —  a következő összetételben:
— 40 millió tonna laposáru (8 millió tonna durvale

mez, 10 millió tonna m elegen hengerelt szalag, 13 
millió tonna hidegen hengerelt szalag és 7 millió 
tonna bevont term ék);

— 40 millió tonna profilacél (20 millió tonna durva és 
20 millió tonna finom  profil).
A fentebb bem utato tt elemekből való következtetés 

nehezen illeszthető a derűlátó  prognózisokhoz a ko 
hászati ipar korszerűsítésének és szerkezetátalakításá
nak szigorúan pragm atikus program ja nélkül.

Románia acélterm elésének legnagyobb hányadát a 
Sidex SA szolgáltatja, jövője tehát széles körben meg
határozó. M inden fejlődő nem zetnek megvan a maga 
stratégiai eszközrendszere és metodikája saját term elő 
inek védelméhez és jelen létük  erősítéséhez a nagy 
acélpiacokon.

A Sidex termelési kapacitásának átalakítási és m o 
dernizálási program ja a termelési volumen növelésé
nek és a m inőség javításának éves növekvő ütem ét, 
egyben néhány izgalmas problém a m egoldását írja 
elő. Ezek:
— egyes termelési fázisokban túlzott a nyersanyag- és 

energiafelhasználásunk, különösen az integrált fo
lyamatrendszer első lépcsőjében, ahol alacsony 
szinten kényszerülünk (bár m ostanában egyre rit
kábban) üzemelni;

— növelnünk kell — m égpedig ham arosan — a maga
sabb feldolgozottsági fokú term ékek arányát, értve 
ezen a nagy tisztaságú konverteres acélt, a folyama
tos öntésű term ékeket, profilacélokat stb;

—  méréssel és nagy teljesítményű ellenőrző készülé
kekkel, egyidejűleg ném i technológiai újítással kell 
vizsgálni a felhasználásra kerülő anyagokat;

— a következő szakaszban m egkezdődő vizsgálatokat 
és teendőket részleteiben és egészükben is úgy kell 
kitűzni, hogy azok a környezetszennyezés lényeges 
mérsékléséhez vezessenek.
Összefoglalva: a következő évekre szóló, az integrált 

folyamat átalakítását és m odernizálását célzó program 
nak főbb és a célra vezető irányítás egyenlő fontosságú 
tételei azok, amelyek a termelési és a kereskedelmi te
vékenység növelését biztosítják, a laposáru minőségét 
javítják, emelik a nagyobb feldolgozottságú termékek 
arányát, és jobban  szolgálják a környezetvédelm ét 

Az átalakítási stratégia arra irányul, hogy 2002-ben 
30— 35%-kal növekedjék az export 1993-hoz képest. 
Az export elsősorban a nyersanyagbeszerzést és az 
energiaim portot kell hogy fedezze, nem különben a 
külföldi technológiák és gépek vásárlását a termelési 
folyamat modernizálásához. A megfogalmazott konk 
rét program  a saját tapasztalatokból (ezek tömege ma 
m ár valóságos tárház) indul ki.

Ezzel csak arra utalunk, hogy az egyesült művek el
ső építési szakaszának befejeztével (akkor az éves ter
melés 2— 2,5 millió tonna acél volt) az 1970— 1972 kö 
zötti periódusban a népgazdaság által megkövetelt 
3,7% termelésnövekedési ráta 1989 végére 32,5%-ra 
emelkedett.

A konverteren kívüli néhány új acélgyártó módszer 
alkalmazásával sikerült nagy tisztaságú, kis karbon- és 
kéntartalm ú acélokat előállítanunk. A hozzánk hason 
ló nagyvállalatok szintjére em eltük a fémtermelést, a 
szilíciumtartalmú dinamó- és transzformátorlemez 
gyártását, a nukleáris célra használt lemezek, a kazán
lemez és a vegyiparban használt lemezek, valamint a 
nagy átm érőjű hegesztett csövek előállítását. Van tehát 
elegendő tapasztalatunk a nagyigényű acéltermékek 
gyártásában. Term ékeink megfelelnek a ném et, ame
rikai, japán, orosz, francia és más szabványoknak. A 
hajóépítéshez felhasznált term ékeink minőségét sok 
regiszter, köztük a Lloydé is, igazolja.

Másfelől a kihasználás hatásfoka a folyékony acélfél- 
term ék területén 84— 86%, a féltermék-késztermék te
rületén pedig 89—91%.

Harmadrészt, de nem  utolsósorban szakmailag ki
válóan képzett szakembereink vannak, és szoros az 
együttműködésünk az Állami Metallurgiai Intézet és 
az ICPPAM-mel, valamint a Sidex területén m űködő 
metallurgiai intézettel.

Ezekre alapozva jelezzük előre, hogy 2000 után, be
fejezve a m odernizációt 5,75— 6 millió tonna éves 
acéltermelést érhetünk el. A szükséges nyersvasat az 
összesen mintegy 8000 köbm éteres 3 nagyolvasztó ad
ja. Az acél 30%-át durvalemezzé, 45%-át m elegen hen 
gerelt szalaggá és lemezzé, 25%-át hidegen hengerelt, 
horganyzott lemezzé dolgozzuk fel.

A m odernizációs m unkákat úgy szervezzük, hogy 
m ár a szerkezetváltás kezdetén is növekedjék a keres
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kedelmi tevékenység hatékonysága. Ebben a irányban 
hatnak az 1. sz. konverteracélm űben és az 1. sz. folya
matos acélöntőm űben bevezetendő kom binált befúvá- 
si rendszer, a vas kéntelenítése üstben, néhány újítás a 
négy bugaöntő gépen, a m eleghengerm űben, a kiké
szítőben, a csévélőn, a szabályozott hűtésben, a páco
lóberendezésben és a duóhengersoron. A 3. sz. acél
m űben ugyanazt tervezzük, amit az 1. sz. acélm űben 
(kom binált befúvás és kéntelenítés), a 3. sz. folyama
tos öntőm űben pedig az az szándékunk, hogy a két 
blokkbugaöntő gépet négyzetes és kör szelvényű buga 
öntésére alakítjuk át.

Az elsődleges szektorban egy 1700 és egy 2700 köb
m éteres nagyolvasztót szénporbefúvásra teszünk alkal
massá, hogy ezzel is csökkentsük a földgázfelhaszná
lást, a 3500 köbm éteres nagyolvasztóban bevezetjük a 
technológiai folyamat automatikus irányítását, a kok
szolóműben —  a kis és közepes kokszolókemencék 
egyidejű felújítása m ellett —  javítjuk az energiahasz 
nosítás m értékét, és csökkentjük a környezeti szennye
zést. Ugyanakkor mérlegeljük annak lehetőségét és 
eredményességét, hogy két darab évi 850 ezer tonnás 
teljesítményű kokszolókem encét egyetíen 850— 1000 
kt-ás, de tökéletesebb kemencével váltunk ki.

Világos, hogy ilyen ambiciózus program  végrehajtá
sához rengeteg pénzre, új technológiákra és igen fel
készült beszállítókra van szükség.

A fejlesztés anyagi forrása kettős: egyrészt az export- 
növekedésből származik (önfinanszírozás), másrészt a 
kormány által garantált külföldi hitelekből. A techno 
lógiák és új berendezések beszerzésének problém ája a 
megoldáshoz közeledik. Vannak jó l megalapozott kap
csolataink, és máris aláírásra váró szerződéseink a több 
m int húsz éve velünk együttműködő cégekkel (Man
nesmann, Küttner, Demag, Siemens stb.).

A Sidex következő 7-8 évre szóló program jának köz
zététele azt a szándékunkat tükrözi, hogy közös erőfe
szítésre való készségünket bemutassa. A Sidex márka
név és term ékeinek minősége európai partnereink 
előtt jó l ismertek.

Meg vagyunk győződve, hogy a velünk eddig fenn 
tartott üzleü kapcsolatok a jövőben is fennm aradnak, 
nemzeti iparunk m iham arabb megélénkül. Ez utóbbi 
érinteni fogja nemcsak a felhasználókat, de a szom
szédságban lévő beszállítókat is. A jövőben a galaci Si
dex SA fogja a legjobb laposárut kínálni a piacon.

Fordította: Pusztai István

Term ovízióval készített hőfelvételek 
üzemi alkalm azásai

PAPP LÁSZLÓ

Ezzel a cikksorozattal egy új mérési technológia, 
az infravörös letapogatást alkalmazó szolgálta 

tás gyakorlati alkalmazásaiba kívánunk betekin

tést adni olvasóink számára.

A nyersvaskeverö term ovíziós vizsgálata  

a Dunaferr Acélm űvek Kft.-nél

Az utóbbi években a gazdaságban tapasztalható hatá 
sok —  növekvő alapanyagárak, alacsony világpiaci 
árak, túlkínálat, a beszűkült belföldi piac —  új felada
tok elé állították vállalatunkat. Az elsődleges cél a ter
melési volumen teljesítése m ellett az előállítási költsé
gek minél alacsonyabb szinten tartásával és a minőség

Papp László metallurgus üzemmérnökként kapott diplomát a ME 
Kohó- és Fémipari Főiskolai Karán. 1982-ben kezdett dolgozni a 
D V Tűzállóanyag-gyárrészlegónél. 1985-től a D V Üzemfejlesztési 
Osztályán gyártástervezőként dolgozik. 1988-tól a Közgazdasági 
Főosztály munkatársa, majd a DV átalakulását követően a Va
gyonkezelésre kerül. 1991 óta a termovíziós szolgálat vezetője, 
osztályvezetői rangban. Ugyanebben az évben a Budapesti Köz
gazdaságtudományi Egyetemen piacszervezői képesítést, majd 
1993-ban a Pénzügyi és Számviteli Főiskolán mérnök-közgazdász 
végzettséget szerez. Tagja egyesületünknek.

javításával a term ék versenyképességének megtartása, 
illetve növelése lett. Ebben a helyzetben vállalatunk 
nagy jelentőséget tulajdonít m inden olyan módszer
nek, eljárásnak — ilyen jelen  esetben a termovízió is 
—, amely segít a kedvezőbb műszaki megoldások ki
dolgozásában, költségcsökkentő illetve költség optima
lizáló hatású. Alkalmazása révén az üzemzavarok elő 
rejelzésének lehetőségével a nagyobb termeléskiesé
sek is megakadályozhatok.

Az Acélművek Kft.-nél három  éve működik a ter
movíziós szolgálat, amelynek egyik fő feladata az emlí
tett célok eléréséhez szükséges szolgáltatás nyújtása a 
vállalaton belül. A szolgálat a mérésekhez az AGEMA 
Thermovision LWB 880 típusú rendszert használja a 
hozzá tartozó kiértékelő rendszerrel együtt.

A termovízió felépítését az 1. ábra m utatja be. Az 
ábrán szereplő jelöléseknek megfelelően a rendszer az 
alábbi részegységekből áll:
a. Scanner: infravörös letapogató, a megfigyelés alatt 

álló tárgy által kibocsátott infravörös sugárzás sűrű 
ségét méri.

b. Control Unit: a scannerből kapott jeleket digitális 
jelekké dolgozza fel, és egy m onitoron hőkép for
májában megjeleníti.

11
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c. Digitális képfeldolgo 
zó rendszer: IBM 
PC/A T kompatibilis 
számítógépből és egy 
színes m onitorból áll. 
A beépített CATSE 
2.0 program ja segít
ségével a hőképek 
sokoldalúan kiérté 
kelhetők.

d. Videómagnó: a hőké 
pek folyamatos felvé
telére és visszajátszá
sára alkalmas.

e. V ideóprinter vagy szí
nes HP Paint Je t 
nyomtató: m indkettő 
a kiértékelt színes hő 
képek kinyomtatásá
ra  szolgál.
Az infravörös letapo 

gató rendszer kialakítá
sánál fogva hordozható, 
mozgó vagy álló rend 
szerűvé alakítható a fel
használási célnak megfe
lelően (2. és 3. ábra).

A termovízió által alkalmazott m érőrendszer hosz- 
szúhullámú (LWB), a m érendő felület által kibocsá
tott infravörös sugárzás sűrűségét 8— 12 pm tarto 
mányban m éri (4—5. ábra). Az így kapott adatokat hő 
képpé alakítja át, ami nem  más, m int a m ért tárgy felü
letének hőm érsékleti pontjaiból összeállított színes ké

pe. Álló vagy mozgó tárgy felületi hőmérséklete, an 
nak eloszlása vizsgálható így bármilyen távolságból 
anélkül, hogy a m érés a tárgy hőm érsékletét befolyá
solná. Nem szükséges a m éréshez a tárggyal való kap
csolat vagy kontaktus. Mivel a m érőrendszer csak a 
tárgy által kibocsátott infravörös sugárzást méri, sugár
zást nem  bocsát ki, ezért teljesen veszélytelen.

A műszerünk tulajdonságait tekintve (mérési tarto 
mánya: -3 0  °C-tól +1500 °C-ig terjed) alkalmas tűzálló 
falazattal bélelt berendezések, kemencék páncélhő 
mérsékletének vizsgálatára is. Ennek alapján az üzem 
részéről felm erült az igény a nyersvaskeverő termoví- 
ziós vizsgálatára.

A n yersvask everő  funkciója, m ű k öd ése

Az Acélművek Kft. Acélmű üzem ében egy 1300 tonna 
befogadóképességű nyersvaskeverő üzemel. Ide érke
zik a nagyolvasztómű két kohójának nyersvasa. A be
rendezés egy fekvő 
henger alakú, tűzál
ló falazattal bélelt 
kemence, amely a 
folyékony nyersvas 
tárolására, homoge- 
nizálására és hőn tar
tására szolgál.

A keverő henger- 
palástján lévő egyik 
nyíláson töltik a 
nyersvasat a keverő
be, amely a vízszintes 
tengelye körül buk 
tatható, így a csőr- 
szerűen kiképzett 
nyíláson át a hom o 
genizált nyersvas ki
csapolható.

A keverőbe öntött 
nyersvas kémiai ösz- 
szetétele áüagosodik, 
homogenizálódik — 
ez nagyon lényeges, 
m ert a konverterben

4. áb ra . A  s c a n n e r á lta l m é rt su g á rz á s  á lta lá n o s  m é ré s i h e lyze tben

1 2

1. áb ra . T e rm o v íz ió s  re n d s z e r

2. áb ra . M o z g ó  re n d s z e r

3. áb ra . Á lló  re n d s z e r
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a fúvatás biztonságának egyik alapfeltétele a folyékony 
nyersvas fizikai és kémiai állapotának azonossága —, 
valamint az, hogy hőm érséklete nem  csökken. A be
rendezésbe öntött nyersvas hőn tartását a falazatba épí
tett gázégők szolgálják. A kem encében az üzemelés 
ütem ének függvényében 400— 1000 tonna között vál
tozik a tárolt nyersvas mennyisége.

A keverő tűzálló falazatának (6. ábra) kopása — a fa
lazatot érő hatások m iatt — nem  egyenletes, különbö 
ző igénybevételeknek kitett helyeken más és más. Ezek 
a hatások a következők:
— A nyersvason lévő salak kémiai hatása, mely 500— 

600 tormás szintnél a legnagyobb. Ez a megállapí
to tt nyersvaskészlet az a szint, amellyel a keverő 
m ég elvégzi a fen t leírt homogenizálási funkcióját. 

— A nyersvas közvetlen eróziós hatása a tűzálló falazat 
azon részén, ahol m indig érintkezik a nyersvassal.

—  Alacsony nyersvasszint esetén a nyersvas beöntése 
kor a becsapódó sugár falazatra gyakorolt hatása.

— Az áramlás koptató hatásai nyersvascsapolás alatt.
Az egyenetlen kopásból adódóan a keverő élettarta 

m ának m ásodik felétől kezdve a nagyobb m értékben 
kopott falazatrészeket karbantartani, illetve javítani 
kell. A javítások gyakorisága az elhasználódás m értéké 
től függ, a keverő kampány végéhez közeledve sűrűsö 
dik. A falazat állapotának bevizsgálása, a javítások ide
jének, sűrűségének megállapítása korábban vizuálisan 
történt, míg a legutóbbi kampánynál ehhez a m unká 
hoz adott hathatós segítséget a termovíziós vizsgálat.

A term ovíz iós m érések

A kezdeti időszakos m éréseket követően 1992. decem 
ber végétől folyamatosan ellenőriztük a termovízióval 
a nyersvaskeverő páncéljának hőeloszlását és hőm ér 
sékletét. A vizsgálatok elvégzéséhez az ism ertetett 
AGEMA Thermovision LWB 880 típusú m érőrend 
szert használtuk. A mérés helyszínén videóra felvett 
adatokat a termovíziós laborban dolgoztuk fel a CATS- 
E 2.0 program csom ag segítségével színes hőfelvételek
ké. A kiértékelt hőfelvételeket kinyomtattuk és mág
neslemezen tároltuk. A m éréseket erősen poros üzemi 
körülmények között végeztük el. A m érendő páncélfe 
lület rozsdás volt, ennek megfelelően az emissziós té
nyezőjét 0,80-ra állítottuk be.

Az előzetesen elvégzett teljeskörű (a páncél teljes 
felületéről készült) termovíziós felméréseink alapján 
kijelöltük azokat a m érendő területeket, amelyek kriti
kusak lehetnek a nyersvaskeverő élettartam a szem
pontjából. Ezek a helyek a következők voltak:
— keverő csőr jobb  oldala (konverter felőli),
—  keverő csőr bal oldala (FÁM felőli),
—  keverő hátsó rész.

A kritikus helyek ellenőrzését átlagosan hetente 
kétszer végeztük el. A vizsgált területek maximális h ő 
m érsékletének (kritikus hőm érsékletek) és a kiemel
kedő m elegedések elhelyezkedésének, eloszlásának 
változását figyeltük. A m érések során az alábbi adato 
kat rögzítettük:

öamma Röntgen Ibolyán- In f  rovó- 
jugarah sugarak tőit ros

SW infra- Ш  infra- Szélső 
vörös vörös infravörös

f  €<um

5. ábra. A z elektromágneses spektrum és az infravörös mérési tar
tomány

7. ábra. A nyersvaskezelő hőmérséklete ellenőrző méréseinek 
adatai

13
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—  a keverő csőr jobb  oldalának maximális hőm érsék 
lete,

— a keverő csőr bal oldalának maximális hőmérséklete,
— a keverő hátsó részének maximális hőmérséklete,
— a m éréskor a keverőben lévő nyersvasmennyiség,
— a javítások ideje.

A v izsgá la t során  kapott ered m ények

A mérésekkel kapott adatokat (maximális hőm érsékle 
tek) az 1. táblázat foglalja össze. A kapott eredm énye 
ket (1993. január— március időszak) a páncélhőm ér
séklet—idő—nyersvasmennyiség diagram ábrázolja 
(7. ábra). A diagramból a következők állapíthatók meg: 
— A vizsgált területek maximális hőm érsékletei a ke

verőben lévő nyersvasmennyiséggel összefüggésben 
vannak.

— A csőr jobb, illetve bal oldalán m ért hőmérsékleti 
adatok szorosabban követik a nyersvasmennyiség 
változását, m int a hátsó rész hőmérsékletei.

—  A kritikus hőm érsékletek jan u ár elején, végén és 
március elején voltak.

— A vizsgált időszakban a javítások hatékonysága elő 
segítette a keverőpáncélzat hőm érsékletének meg
felelő szinten tartását (bélés, megfelelő karbantartá 
sát) , ezzel együtt lehetővé vált a keverő biztonságos 
és folyamatos üzemeltetése a leállásig.

A term ovíziós m érési ered m ények  
h a sz n o ssá g a

Az Acélmű konverter üzem és ezen belül a nyersvaske- 
verő 1981-ben indult. A keverő bélésfalazatának élet
tartam a az üzembehelyezést követően egy év volt. Az 
azóta eltelt időszakban ez folyamatosan javult. A leg
utóbbi kampány során m ár 2,5 évre (a kampány 1990. 
szeptember 28-tól 1993. március 14-ig tartott) nő tt a 
falazat élettartam a. Abban, hogy ez elérhetővé vált, a 
termovíziós m éréseknek nagy szerepük volt.

1. táblázat
A m érések alap ján  m eghatározott

M érés ideje

m axim ális  hőm érsékletek

M é r é s  h e l y  
C sőr  jobb  oldal C sőr  bal oldal

e
H átsó  rész

1 9 9 4 .1 .0 5 . 416 372 276
1 9 9 4 .1 .1 1 . 429 378 286
1 9 9 4 .1.14. 3Ó5 301 245
1 9 9 4 .1.19. 348 341 269
1 9 94 .1 .22 . 416 389 269
1 9 9 4 .1. 25. 374 365 265
1 9 9 4 .1.29. 328 325 256
1994. 11.01. 309 305 258 -
1994.11.04. 251 259 248
1994. II. 08. 252 295 251
1994. II. 12. 277 283 267

1994. II. 15. 303 315 276
1994. II. 18. 246 266 241
1994. II. 22. 258 275 245
1994.11.26. 363 358 263
1994. 111.01. 350 333 280
1994.111.05. 394 387 269
1994. III. 08. 375 381 274
1994.111.11. 344 351 269

□ s ä  ró sz  Hátsó ré sz

г

3 9

4 8 10
5 II

6 12

_____________ 1 13________

14 21

15 4 '  22
18

16 19 2 3

20

8. ábra. Mérési helyek a nyersvaskeverő páncélján

1. kép. A csőr bal oldalának hőmérsékleti térképe a javítás előtt

2. kép. A csőr bal oldalának hőmérsékleti térképe a javítás után

A termovíziós mérésekkel elért élettartam-növeke
dés a következő előnyökkel járt:
— A bélésfalazat élettartam-növekedése jelentős költ

ségmegtakarítást eredményezett. —  Tájékoztatásul 
meg kell jegyezni, hogy a tűzálló falazat teljes átépí
tésének tűzállóanyag-szükséglete több m int 530 
tonna, melynek költsége 42,5 millió forint.

— A tűzálló falazat kopásának teljeskörű, pontos isme
rete lehetőséget adott a javítások időben történő 
megkezdésére, azok helyének pontos behatárolásá-

14
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ra. Ezzel lehetővé vált a hatékony és optimális költ
ségűjavítás, mivel csak az optimális mennyiségű ja 
vítóanyag-felhasználásra volt szükség.
A javítás szükségességét és hatékonyságát 6 hőfel 

vételen (1—6. kép) m utatjuk be. Az 1— 3 hőképek a 
javítás előtti (január 11-i m érés), a 4— 6. hőképek a 
javítás u táni (január 14-i m érés) állapotot m utatják a 
kijelölt terültek m érési sorrendjének m egfelelően.

A hőképeken kijelöltük a maximális hőm érsékleti 
pontok helyeit (1-es számmal je lö lt keresztek), és az 
értékek (hőképek jo b b  felső sarka SP1).

A hőfelvételeken jó l látható, hogy a javítások nem  
csak a kritikus páncélhőm érsékletek csökkenését 
eredm ényezték, hanem  a m eleg területek csökkené 
sét is. A felvételekkel így, m int látható, nagyon jó l el
lenőrizhető a javítás hatékonysága.

H őképek ér te lm ezése

A bem utato tt hőképeken egy adott m érési tarto 
mányhoz igazodva 16 szín hozzárendelésével a vizs
gált felület hőtérképei láthatók. M inden egyes szín

3. kép. A nyersvaskezelő hátsó részének hőmérsékleti térképe a 
javítás előtt

4. kép. A csőr jobb oldalának hőmérsékleti térképe a javítás előtt

5. kép. A csőr bal oldalának hőmérsékleti térképe a javítás után

6. kép. A nyersvaskezelő hátsó részének hőmérsékleti térképe a 
javítás után

különböző hőm érséklettartom ányt jelölt, mely tarto 
m ánynak alsó és felső értéke C°-ban a színskála m el
lett látható.

A fen t felsorolt előnyök kim utatható költségmeg
takarítást eredm ényeztek. Ezen kívül a m érések to 
vábbi, nem  kalkulálható előnyökkel jártak. Egyrészt a 
m egbízható, folyamatos, másrészt a biztonságos üze
m elést segítették elő.

A m egbízható és folyamatos üzemelés két aspek
tusból fontos:
1. Az Acélm űben a nyersvaskeverő acélgyártást befo 

lyásoló hatása nagy.
2. A D unaferr Rt. és ezen belül az Acélművek Kft. 

vertikum i jellegű m űködéséből adódóan bármely 
berendezés váratlan hibája vagy kiesése az egész 
vállalatcsoport term elésére kihatással van (a vizs
gált kampány ideje alatt az átbocsátóit nyersvas- 
mennyiség 20 700 000 tonna  volt).
A biztonságos üzem elés fontossága a berendezés 

jellegéből adódik:
A keverőben 400— 1000 tonna forró  folyékony 

nyersvasat tárolnak. E nnek a nyersvasmennyiségnek a
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páncélzat kilyukadásából eredő  elfolyása komoly bal
esetveszélyt je len t. Ezen kívül az elfolyt nyersvas a be 
rendezést is rongálhatja.

A m éréseink során bebizonyosodott, hogy az elő 
zőekben m eghatározott vizsgált területeken a páncé 
lon elhelyezett m érőperem ek nem  a kritikus hőm ér 
sékleteket m érték, mivel azok helyeitől távolabb he 
lyezkedtek el. Ebből adódóan a vezérlőben nem  a 
kritikus adatok je len tek  meg, így nem  lehetett a ve
szélyessé vált falazatrom lásokat idejében kezelni. A 
berendezés páncélján elhelyezett hőm érsékletm érő 
cellák elhelyezkedését a 8. ábra m utatja be. Ezek a 
m érőcellák voltak hivatottak a páncél hőm érsékleté 
nek m érésére.

A 7~9. fekete-fehér hőképen a hőelem ek és a maxi
mális hőm érsékletű helyek vannak kijelölve, a vizsgált 
terü let maximális hőm érsékleteinek helyeit piros 
pontok, a beép ített hőelem  elhelyezkedését az 1. szá
m ú kereszt jelöli. A felvételeken jó l látható, hogy a 
hőelem ek nem  a kritikus helyek hőm érsékleteit m é 
rik, mivel attól oldalra vagy lejjebb helyezkednek el. 
Ebből adódóan a vizsgált időpontban (január 11-én) 
a m ért maximális felületi hőm érséklet és a hőelem  
közvetlen közelében m ért hőm érséklet a 2. táblázat
ban foglaltak szerint té rt el egymástól.

Az adatokból látható, hogy a hőelem  m elletti hő 
m érséklet és a maximális hőm érséklet között akár 
100 °C-os hőm érsékletkülönbség is adódott, ami fél
revezető volt az üzemvitel számára.

Az em lített h iba kiküszöbölésére javaslatot tettünk 
az üzem számára.

2. tá b lá z a t

A hőelem  közvetlen közelében m ért hőm érséklet

M é r é s  h e l y e

C s ő r  j o b b  o l d a l  C s ő r  b a l  o l d a l  H á t s ó  r é s z

Mert maximális hőmérséklet 428 378 286

Hőelem közvetlen környeze

tében mért hőmérséklet 313 325 169

Eltérés 115 53 117

7 . kép . A  n y e rs v a s k e v e rő  c s ő ré n e k  jo b b  o ld a lá n  fe lv e ti h ő m é rs é k 

le t i té rkép

8. kép . A  n y e rs v a s k e v e rő  c s ő ré n e k  b a l o ld a lá n  fe lv e tt h ő m é rs é k le ti 

té rké p

9. kép . A  n y e rs v a s k e v e rő  h á tsó  ré s z é n  fe lv e tt h ő m é rs é k le ti té rkép

A m érési eredm ényeket és tapasztalatokat össze
foglalva m egállapítható:
— A nyersvaskeverő állapotának ellenőrzése termoví- 

zióval folyamatosan elvégezhető.
— A javítások szükségességének megállapításához, 

helyének kijelöléséhez egy plusz lehetőséget bizto 
sít a termovízió

— A javítások eredm ényessége azonnal m érhető, 
szüksége esetén a javítás m egism ételhető

— A hőfelvételek segítségével kijelölhetők a hőele 
m ek pontos helyei, így a regisztrált hőm érsékletek 
a kritikus értékeket mutatják.

— A m érési eredm ények színes hőképekkel doku 
m entálhatók, a hőfelvételek bárm ikor újra m egte 
kinthetők.
A termovíziós m éréseinket az átépített keverőn 

folytatjuk. Feltártuk az új bélésnél jelentkező kritikus 
zónák helyeit.

Je len  pillanatban a m éréseket negyedévente végez
zük el, mivel az új bélés kopása m ég nem  kíván gya
koribb ellenőrzést.

1 6
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Ö N T É SZ E T
Gyors prototípuskészítés az öntészetben

KOVÁCS LÁSZLÓ

A számítógépben tárolt CAD-adatokból forgá

csolás nélkül gyorsan elkészíthető a prototípus. 
Precíziós vagy homokba való öntéssel technikai 
prototípus vagy nullszéria gyártható a korszerű 
módszerekkel készített minták vagy formák se

gítségével. A gyors prototípuskészítés lerövidíti 

és olcsóbbá teszi a fejlesztést, és növeli a piaci 
versenyképességet.

N
apjainkban nagy érdeklődés kíséri a gyors pro 

totípuskészítést (Rapid Prototyping = RP), 
amellyel egy új term ék kifejlesztése sokkal rövi- 

debb idő alatt és kisebb költséggel valósítható meg, és 
ezáltal növelhető a gyártó versenyképessége a piacon. 
A gyors prototípuskészítés előfeltétele, hogy egy meg
felelő szám ítógépben az alkatrész három dim enziós 
konstrukciója CAD-adatokban meglegyen. A gyors 
prototípuskészítés a számítógéppel tám ogatott term e
lési folyamat láncolatának szerves része.

A gyors prototípuskészítés szakaszai a következők:
1. Konstrukció. A „virtuális proto típus” csak CAD-ada- 

tok form ájában létezik a számítógépben.
2. Geometriai modell. Megfelel a prototípus alakjának és 

nagyságának, de anyaga attól eltérő (viasz, műa
nyag stb.). Öntéssel való prototípusgyártáskor ez a 
minta, de ide számít a geometriai modell negatívja, 
a form a is.

3. Funkcionális prototípus. Anyaga megegyező vagy ha 
sonló a gyártandó tennékével, tulajdonságai a lehe 
tő legjobban megközelítik azét, de eltérő eljárással 
készül, m int a term ék.

4. Technikai prototípus. Ugyanolyan anyagú, tulajdonsá
gú, és ugyanolyan gyártási eljárással készül, m int a 
termék.
A CAD-adatokból közvetlenül technikai prototípus 

készíthető egy fél term  ékből többtengelyes CNC-gyors- 
marással. Ezt az igen idő- és költségigényes, sok hulla 
dékkal já ró  m ódszert m a m ár nem  sorolják a gyors 
prototípuskészítéshez.

A gyors prototípuskészítés jelenleg  ismert módsze
reinek összefoglaló neve a rétegenkénti gyártás (Layer

Kovács László oki. kohómémök 1952-ben végzett a soproni 
egyetemen. 1962-től a Vaskutban dolgozott nyugdíjazásáig, 1990- 
ig. Érdeklődési területe a vas- és acélöntészet. Hét szakkönyv 
szerzője ill. társszerzője, 35 publikációja jelent meg. elsősorban a 
BKL Öntödében, amelynek 1974-től megszűnéséig, 1991-ig szer 
kesztője volt. A z OMBKE tiszteleti tagja.

1. ábra. A technikai prototípus öntéssel való előállításának sza 
kaszai

M anufacturing Technology = LMT), néha a Solid 
Freeform M anufacturing (SEM).

A CAD-adatokból közvetlenül funkcionális prototí 
pusok készíthetők különféle lézeres technológiákkal 
[1]. Öntéssel —  igaz, több lépcsőben —  technikai pro 
totípus készíthető (1. ábra). A járha tó  ú t kétféle lehet:
1. Geometriai m odell elkészítése, amely mintául szol

gál. Ezzel forma, majd öntvény gyártható.
2. A geometriai m odell negatívjának, az öntőformának 

az elkészítése, amely közvetlenül alkalmas az ön 
tésre.
A gyors prototípuskészítésre m a m ár számos eljárás 

és berendezés ismert. A düsseldorfi GIFA 94 öntészeti 
kiállításon ö t cég m utatott be berendezéseket, 16 cég 
és intézet kiegészítő szolgáltatásokat (számítógépes 
programok, műszaki és háttérinform ációk stb.), négy 
cég pedig különféle m űanyagokat ajánlott erre a célra.

M intát k é sz ítő  e ljá rá so k

A technikai prototípus gyártásához való m intát több 
nyire sztereolitográfiával (SLA) készítik. Az eljárást a 80- 
as évek elején —  egymástól függetlenül — Japánban, 
Franciaországban és az USA-ban fejlesztették ki [2]. 
Alapelve, hogy a folyékony fotopolim erek (fényérzé
keny műgyanták) az ultraibolya fény hatására térháló 
sodnak, m egkem ényednek.

A sztereolitográfiával dolgozó berendezések lénye
ge a gyantafürdő, az ebben  elhelyezkedő alaplap és a 
számítógéppel vezérelt ultraibolya-lézer. A folyamat 
kezdetén az alaplap közvetlenül a gyantafürdő felszí-
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ne alatt van, csak egy vékony, szintezett gyantaréteg 
takarja be. A három dim enziós CAD-adatok segítségé
vel a  lézersugarat az alkatrész adott szeletének megfe
lelő kontúr m en tén  vezetik, így az a geom etriát „bele
rajzolja” a  gyantarétegbe. Ezután a körülírt felületet 
egy vonalkázómintával, megválasztható sűrűséggel ki
töltik. így egy m egkem ényedett m űanyagréteg jö n  lét
re, amelyet folyékonyan m aradt gyanta vesz körül. Ez
után az alaplapot — általában mintegy 0,1 mm-rel — 
lesüllyesztik, és egy újabb gyantaréteget alakítanak ki, 
amellyel létrehozzák a m in ta következő rétegét. Ezt a 
folyamatot ismételve, alakul ki rétegről-rétegre a min 
ta. Lehetőség van a geom etria léptékének változtatá
sára, elforgatására, leosztására stb., így m ajdnem  tet
szés szerint bonyolultságú, akár üreges darabok készít
hetők.

A 2. ábra az Electro Optical Systems, EOS GmbH 
STEREOS nevű sztereolitografáló berendezését mu 
tatja, amelyben 400 x 400 x 300 mm befoglaló m éretű 
darabok készíthetők. A legnagyobb berendezés m un 
katerének m érete 600 x 600 x 400 mm. .

. A sztereolitográfiával készített m inták segítségével, 
precíziós öntéssel technikai prototípusok gyárthatók. 
A 3. ábrán egy hengerfejfedél sztereolitográfiával akril- 
gyantából készített m intája és egy ilyennel, precíziós 
öntéssel gyártott alum ínium öntvény látható. A 450 
mm hosszú, 190 m m  széles és 100 mm magas m inta el
készítésének ideje mintegy 15 óra.

Mivel az akrilgyantának hőtágulása van, és a minta 
kiégetésekor nagy gáznyomás keletkezik, a kerám iahé 
ja t  meg kell erősíteni. Ezen a problém án segít a Skin & 
Core- (héj- és mag-) program , amellyel tetszés szerinti 
vastagságú, héjszerű m inta alakítható ki, ennek belseje 
üres m aradhat, vagy különféle szerkezetekkel tölthető 
ki. Ily m ódon bármilyen fotopolim er használható anél
kül, hogy a kerám iahéj m egrepedésétől kellene tarta 
ni. A legjobb megoldást a Du Pont által kifejlesztett 
speciális gyanta (Somos 4100) nyújtja, amelynek nega
tív hőtágulása van, és 800 °G-on teljesen kiég [3].

Ugyancsak héjszerű m inták készíthetők a 3D Sys
tems GmbH és a Ciba-Geigy AG által kidolgozott 
QuickCast-eljárással, amely szintén a sztereolitográfián 
alapul. A m intának kb. 2 /3  része üreg. A rendszerrel 
nemcsak prototípus, hanem  nullszéria is gazdaságosan 
gyártható. A berendezések m unkaterének maximális 
m érete 600x500x500 mm.

A sztereolitográfia egyik változatát, a Solid G round 
Curing (SGC) m ódszerét alkalmazza a Cubital GmbH. 
A berendezés előnye, hogy kompenzálja a rétegek fel
építésekor a hibásan definiált felületeket, így a hibák
nak nincsenek következményei. A berendezések m un 
katerének maximális m érete 500 x 350 x 500 mm.

A m inták másik, ugyancsak rétegenkénti készítési 
m ódjának összefoglaló neve: olvadéklerakó modellezés 
(Fused Deposition M odeling = FDM). Ehhez a m ód 
szerhez az anyagok sokkal szélesebb skáláját lehet 
használni, m int a sztereolitográfiához.

A Stratasys Inc. eljárása szerint a viasz-, poliamid- 
vagy polietilénhuzalt egy fűvókában megolvasztják, és 
rétegenként viszik fel. A m ódszert eddig főleg protézi
sek és szerszámok precíziós öntéséhez használták [4].

Például egy fröccsöntő szerszám elkészítésére fordítan 
dó költség 40%-kal, a gyártási idő 60%-kal csökkenthe
tő. A szerszám vízhűtő köpenye —  amely a ciklusidő 
lerövidítését szolgálja —  olcsón, öntéssel alakítható ki. 
A berendezések m unkaterének maximális mérete 
350x350x350 mm, a pontosság kb. 0,1 mm.

A szelektív lézeres szintereléssel (Selective Laser Sinter
ing = SLS) por alakú anyagokból állítanak elő ugyan
csak rétegenként tárgyakat. Az EOS GmbH EOSINT 
nevű berendezésével 350x350x600 m m  befoglaló mé
retű m inták gyárthatók termoplasztikus műanyagok
ból (polisztirol, poliamid, polikarbonát stb.). A por 
alakú műanyagból az alaplapra egy réteget visznek fel, 
ezt szintezik, majd infravörös lézersugárral „megírják”, 
és a folyamatot az alaplap lesüllyesztésével és újabb 
porréteg felvitelével megismétlik. A polisztirol- és poli-

2. ábra. A STEREOS nevű sztereolitografáló berendezés prototí
pusok gyártásához

3. ábra. Hengerfejfedél sztereolitográfiával készült mintája és egy 
ilyennel gyártott alumíniumöntvény
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4. ábra. Személygépkocsi-motor vízterének szelektív lézeres szin- 
tereléssel készült homokmagja

am idm inták könnyen kiolvadnak, velük viasz- ill. poli
sztirolhab-minták helyettesíthetők. A minták könnyen 
utánm unkálhatók, bár ez rendszerint nem  szükséges.

Form át k é sz ítő  e ljárások

A precíziós öntés veszendő m intájának készítése el
hagyható, ha a kerám iahéjat állítják elő a CAD-adatok 
segítségével. A Soligen Technologies Inc. háromdimen
ziós másolóeljárása (Three Dimensional Printing = 
3DP) szerint a héjform át kerám iaporból, kötőanyag- 
cseppek számítógéppel való felvitelével készítik. A 
rendszer szoftvere olyan modullal is kiegészült, ame
lyik az öntés optimálását, a beöm lőrendszer és a táplá
lás m éretezését is elvégzi. A berendezések m unkateré 
nek maximális m érete 300 x 300 x 300 mm. A máso
dik generációs berendezés tesztelése jelenleg folyik.

A gyors protoü'puskészítés eddig főleg a precíziós 
öntésre koncentrált, holott az öntvények sorozatgyár
tása gyakrabban történik hagyományos hom okform á
zással. Természetesen a műanyagokból előállított geo

metriai m odellek a hom okformázáshoz is alkalmazha
tók, m int öntőm inták. Lényegesen gyorsabb azonban 
az ú t a technikai prototípusig, ha a form ákat és mago
kat közvetlenül a CAD-adatok segítségével készítik el.

A legújabb fejlesztések eredm ényeként a lézeres 
szintereléssel bevonatos hom okból formák és magok is 
gyárthatók. A 4. ábrán egy személygépkocsi-motor víz- 
térmagja látható, amelyet lézeres szintereléssel öt órá
nál rövidebb idő alatt készítettek el. A módszer optimá
lása és szélesebb körű bevezetése még a jövő feladata.

Ö s s z e fo g la lá s

A gyors prototípuskészítés fejlesztése az öntészetben 
értelem szerűen nem  a végtermék, a technikai prototí
pus előállítására irányul, hanem  a közbenső fázisokra. 
A legutóbbi időkig főleg a precíziós öntés veszendő 
m intáinak gyártásával foglalkoztak. Mivel számos önt
vényt homokformázással készítenek, előtérbe kerültek 
a form ákat és m agokat előállító eljárások, amelyekkel 
lehetővé válik a hom okba öntött darabok technikai 
prototípusainak, sőt nullszériáinak gyártása. A prototí
puskészítés legolcsóbb, leggyorsabb és legalkalmasabb 
m ódszerének kiválasztása elsősorban az alkatrész geo 
metriájától, a megkívánt felületi tulajdonságoktól és 
méretpontosságtól, az anyagminőségtől és a darab 
számtól függ. A gyors prototípuskészítéssel a konstruk 
ciótól az öntésig terjedő idő, tehát a fejlesztés lényege
sen lerövidíthető. Ez a körülm ény e módszerek elterje
dését nemcsak előmozdítja, de meg is követeli.
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[PáQs/áaaüa feűíMwá©
Az International Pig Iron Secretariat (Nemzetközi 
Nyersvastitkárság, I PIS), az öntészeti nyersvas előállítói
nak és forgalmazóinak szervezete, az öntöttvas piaci 
helyzetének megőrzése érdekében C ast Iro n  P ro m o 

t io n  A w ard  19 95  névvel pályázatot hirdet a következő 
témakörben:

A vasöntvény előnye  

az alum ínium öntvénnyel szem ben

A pályázat célja, hogy az öntöttvas technikai szerepét az 
egyre erősödő nyomással szemben, amely a vasöntvé
nyeknek alumíniumöntvényekkel való helyettesítésére 
irányul, megvédje.

A pályázat legfeljebb tíz, A4-es formátumú szövegből, 
valamint a fényképekből, ábrákból, táblázatokból és költ
ségelemzésből állhat. A dolgozatot angol, francia, né

met, olasz, orosz, portugál és spanyol nyelven lehet be
nyújtani.

Első díj: 10 000 DEM
Második díj: 5000 DEM
Harmadik díj: 5000 DEM.

Legalább az egyik díjat 25 évesnél nem idősebb szer
zőik) pályázatának fogják odaítélni, amennyiben kellő 
számú munka érkezik be.

A nemzetközileg ismert személyekből álló bírálóbizottság 
döntését 1995 őszén fogja meghozni. Az IPIS fenntartja 
a jogot, hogy a legérdekesebb pályázatokat vagy azok 
kivonatát — a szerző(k) feltüntetésével — publikálja.

A pályázatokat 1995 . m á rc iu s  31 -ig  a következő címre 
kell eljuttatni:

International Pig Iron Secretariat 
CAST IRON PROMOTION AWARD 1995 
Postfach 10 43 14 
D-40034 Düsseldorf
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Ausztem perált lemezgrafitos öntöttvas

Az ausztem perált gömbgrafitos öntöttvas (Austempered 
Dudile Iron = ADI) gyártása és felhasználása m ár évek 
óta eredm ényesen folyik. Az öntvényeket 800—900 °C- 
on ausztenitesítik, majd olyan gyorsan hűtik le 240— 
380 °G-ra, hogy perlit ne képződhessék, és ezen a hő 
m érsékleten tartják megfelelő ideig. Ezt az öntöttvasat 
„bénitesnek” is nevezik, amiből sok zavar támad. Az el
nevezés az acél hőkezelésének terminológiájából ered, 
azonban az öntöttvas ausztemperálásakor az átalakulá
si folyamatok a szabad karbon jelenléte  és a nagy szilí
cium tartalom  m iatt m ásképpen m ennek végbe, m int 
az acélban.

Az öntöttvas viszonylag nagy szilíciumtartalma csök
kenti az ausztenit karbonoldó képességét, növeli a kar
bondiffúzió sebességét az ausztenitben, növeli a felső 
kritikus hőm érsékletet, és hátráltatja a bénites karbid 
képződését. Az ausztem perált öntöttvas szövete — el
térően az acélétól — tűs ferritből és stabilizált, karbon 
ban dús ausztenitből áll, perlitet, bénites karbidot és 
m artenzitet nem  tartalmazhat. Ezt a szövetet az ameri
kai ASTM A 644— 92 szabvány auszferriínek nevezi [1].

Kézenfekvő az ausztemperálást a lemezgrafitos ön 
töttvasra is kiterjeszteni, hogy tulajdonságai javuljanak. 
A kísérleteket Ov 150, 200 és 250 minőségű öntöttvas
sal végezték, a  vegyi összetétel a következő határok kö
zött változott: 3,45—3,75% C, 1,95— 2,68% Si, 0,52— 
0,58% Mn, 0,031—0,038% P, 0,120—0,179% S, 
0,17—0,19% Cr, 0,14— 0,18% Cu, 0,06—0,07% Ni. 
Ö ntö tt állapotban az alapszövet túlnyom óan perlit 
volt.

A lemezgrafitos öntöttvas hőkezelése az eltérő gra 
fitalak, a kisebb szilícium- és a nagyobb kéntartalom  
m iatt különbözik a gömbgrafitos öntöttvasétól. A kén 
a grafit és az alapszövet határán  dúsul, gátolja a grafit 
és a mátrix közötti karbondifíüziót, ezért az ausztenite- 
sítés ideje hosszabb. A kisebb szilíciumtartalom m iatt 
viszont az ausztemperálás ideje rövidebb.

A próbatesteket 870 °C-on 120 percig ausztenitesí- 
tették, majd különféleképpen ausztemperálták: 370 
'G o n  60 min, 315 °C-on 120 min és 260 °C-on 180 
min.

Az ausztemperált lemezgrafitos öntöttvas tulajdon 
ságai a kiindulási szövettől (a grafit mennyisége és 
megjelenési formája) és az átalakulási hőm érséklettől 
függenek. A mátrix kisebb átalakulási hőm érsékletnél 
finomabb volt.

A szakítószilárdság zz átalakulási hőm érséklet csökke
nésével nő, a növekedés azonban 315 °C alatt kisebb 
(1. ábra). Az ü tőm unka értékei erősen szórtak. Az ütő
munka a hőkezelés hatására nőtt, a hőm érsékletnek 
azonban csak kis hatása volt. A nyúlást a kiindulási ön 
töttvas minősége alig befolyásolja. A nyúlás az átalaku
lási hőm érséklet növekedésével 315 ”C-ig nő, majd 
csökken. E m axim um ot nehéz megmagyarázni, felte
hetően a grafitképnek van döntő hatása a nyúlásra.

2. ábra. A  kem énység  a z  á ta laku lás i hő m érsé k le t függvényében

3. ábra. A  cs illap ítóképesség  (logaritm ikus dekrem entum ) a z  á ta laku 

lás i hő m érsé k le t függvényében

2 0

1. ábra. A  szakítósz ilá rdság  a z  á ta laku lás i hő m érsé k le t függvényében
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A keménység — m int várható —  az átalakulási hő 
mérséklet csökkenésével nő, közel lineárisan (2. ábra). 
A csillapítóképesség az átalakulási hőm érséklet csökkené
sével ugyancsak nő  (3. ábra). Mivel a hőm érséklet csök
kenésével a szakítószilárdság is nő, e jellem zők kombi
nációja az ausztem perált lemezgrafitos öntöttvasat 
egyedülálló szerkezeti anyaggá teszi.

Az ausztem perált lemezgrafitos öntöttvas (Austem- 
pered Gray Iron = AGI) nagy szilárdságú, nagy kemény
ségű, jó  kopásállóságú és jó  csillapítóképességű anyag. 
Az eddig legjobb csillapításúnak tartott Öv 100 csilla
pítóképessége ausztemperálással nagymértékben nö 
velhető. Az ÁGI alkalmazható fékalkatrészek, hajtó 
mű-, turbina- és szivattyúházak öntésére, továbbá az 
alum ínium  hengerblokkok és hajtóm űházak csapágy

bakjainak készítésére. A Toyota tapasztalatai szerint az 
automatikus hajtóművek zajszintje ausztemperált le
mezgrafitos öntöttvasból öntött csapágytalp alkalmazá
sával 5 dB-lel csökkenthető. Az ÁGI nagyobb szilárdsá
ga lehetővé teszi az alkatrészek töm egének csökkenté
sét. A hőkezelés költsége az öntvény nagyságától, da
rabszámától és a hőkezelő berendezéstől függően 
0,24— 0,66 U SD /kg [2].

К  L.

IRODALOM

[1] Kovács B.: Trans. Amer. Foundrym. Soc., 102. k. 1994. 94— 
083. sz. előadás

[2] Kovács B.—Keough, R :  Trans. Amer. Foundrym. Soc., 101. k. 
1993. 93— 141. sz. előadás

VÁLLALATI HÍREK

Stabilizálta helyzetét

a Jászberényi Acélöntődé Kft.

AJászberényi A célöntöde Kft. (JÖNT Kft.) jogelődjét 1974-ben 
alapították. A legutóbbi évek a talpon maradás jegyében teltek 
el: az öntöde veszteséges volt, de 1994-ben már nyereséges.

1990-re az ön töde berendezései korszerűtlenné váltak, a 
nagy selejtarány és a leépülő, egyoldalú piaci helyzet volt a je l 

lemző. 1990 májusában az Aprítógépgyár Rt. és a ném et PHB 
Stahlguss GmbH külföldi többségű vegyes vállalatot hozott létre, 
m entőövet dobva ezzel az öntödének.

A ném et tulajdonos tőkerészesedése m odern, automatikus 
cold-box-rendszerű formázósor telepítésében testesült meg, 
amelyet további beruházások követtek az öntöde versenyképes
ségének javítása érdekében: ARL spektrom éter vásárlása, a föld 

gáz bevezetése, a hőkezelő kem ence átépítése és automatizálása, 
az öntödecsarnok és az iroda fűtési rendszerének korszerűsíté 
se, új, sűrített levegőt előállító kompresszor beállítása, az üstfű 

tés korszerűsítése, az öntősor felújítása, hom okregeneráló be 
rendezés telepítése.

A folyó beruházások kivitelezése mellett aJO N T  Kft. szakem
bereinek eleget kellett tenniük az exporttevékenység során fel
m erült követelményeknek, hiszen ma már a term elés felét Né
metországba, Ausztriába, Svájcba exportálják.

A JÖ N T Kft. négyéves tevékenysége során a selejtet —  a 
megnövekedett minőségi követelmények ellenére — a harm a
dára csökkentette, s napirenden van az ISO 9002 szerinti minő
sítés megszerzése.

A korábban főképpen az anyavállalat (AGJ Rt.) részére ter 
melő öntöde piaca átalakult: az 50%-ot m eghaladó export mel
lett növelni tudta részesedését a belföldi piacon is. A ném et 
technológiai transzfernek köszönhetően, egyre több hazai cég 
fejezi ki elégedettségét aJO N T  Kft. term ékei iránt.

Az elm últ két-három évben az export finanszírozása és a 
veszteségek m iatt az öntöde hitel felvételére kényszerült. A vesz
teségfeltáró tevékenység, a költségszemléletű gazdálkodás, az in 
tenzív m arketingm unka és nem  utolsósorban a beruházások je 
lentkező hasznának eredm ényeként aJÖ N T  Kft. 1994-ben nye
reséges évet zárt, és hiteleit m aradéktalanul visszafizette.

Koós Csaba

Április 23— 26. Június 12— 17. Szeptember 24— 29.
Az Amerikai Öntők Egyesületé- Francia öntőnapok 61. öntészeti világkongresszus
nek (AFS) 99. kongresszusa 
Kansas C ity

Nancy Peking

Június 15— 16. Szeptember 27— 28.
Május 4— 5. CastCon — brit öntőnapok XXXVIII, nemzetközi
Osztrák öntőnapok Blackpool tűzállóanyag-kollokvium
Leoben „Tűzálló anyagok az öntödéknek

Június 27—július 1. Aachen
Május 19. Interlitmash — öntészeti kiállítás
Német öntőnap Moszkva November 7— 9.
Goslar Fundición ’95 — nemzetközi

Szeptember 18— 22. öntészeti fórum
A Brazil Öntészeti Egyesület 
(ABIFA) 7. kongresszusa 
Săo Paulo

Havanna
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MŰSZAKI-GAZDASÁGI HÍREK

A n y o m á so s  m agnéziu m öntvények  al
kalmazása terén fokozza aktivitását a 
brüsszeli Hydro Magnesium Marketing. 
Azoknak a  nyomásos alum ínium öntödék 
nek, amelyek érdeklődnek a magnézium 
nyomásos öntése iránt, a  Hydro Magne
sium mozgatható olvasztó- és adagolóbe
rendezést ajánl, amellyel a  közönséges 
nyomásos öntőgépeken m agnézium önt
vények gyárthatók. A cég szakemberei a 
felhasználóknak tanácsadással is rendel 
kezésűkre állnak, beleértve a  visszajáratás 
legfontosabb kérdéseit. A Hydro Magne
sium a  bécancouri (Kanada) visszajárató 
üzem beindulása után most a  norvégjai 
Porsgrunnban is tervezi egy ilyen mű fel
állítását. A Chrysler Corp. szerint a  Bé- 
cancourban előállított szekunder magné
zium legalább azonos, részben egyenesen 
jobb  minőségű, m int a prim er fém. A 
porsgrunni üzem, amelynek éves kapaci
tása 10 000 t lesz, 1995 közepén kezdi 
meg működését. A nyomásos öntödék 
visszatérő hulladéka és magnéziumforgá
csa mellett autóhulladékot, fölzékeket, 
polírozási iszapot is fel fognak dolgozni. 
(K L.) Giesserei, 1994. 18. sz.

Ö tszázm illió fém szű rőt adott el eddig 
a Corning Inc. és a Foseco Inc. Az extrudált 
sejtkerámiából készült szűrőket 11 évvel 
ezelőtt hozták a piacra. A szűrőket a le
mez- és gömbgrafitos vas-, valamint az 
alumíniumolvadék szennyezőinek vissza
tartására használják. Az ötszázmilliomo
dik szűrővel ön tö tt 7,3 literes, nyolchen 
geres Navistar m otorblokkot a Corning 
erwini (New York) kerám iaüzem ében ál
lították ki. A Foseco a szűrőket kizáróla
gosan szállítja a Corning részére, amely 
az USA 200 legnagyobb vállalatának egyi
ke, tevékenysége a speciális anyagokra, a 
kommunikációra, a laboratórium i szol
gáltatásokra és a háztartási eszközökre 
terjed ki. A Corning forgalma 1993-ban 
4,0 Mrd USD volt. (K L )

Giesserei-Praxis, 1994. 17— 18. sz.

Izosztatikus m elegsajto ló  b erend ezé 
seket szállít a vásterási ABB Pressure Sys
tems AB (Svédország) a Bodycote Inter 
national részére. A két új Q uintus sajtó 
maximum 1400 bar nyomással, 1410 ’Ci
on dolgozik, azokat elsősorban a légi 
közlekedésben és a gépkocsikban alkal
mazott precíziós öntvények m inőségének 
javítására fogják használni. A 2200 kW 
kemenceteljesítmény és a gyors hűtés le
hetővé teszi a ciklusidő rövidítését. A leg
korszerűbb vezérlés személyi számítógép 
segítségével történik. Az átfogó, külön 
erre a célra kifejlesztett szoftver igen 
pontos vezérlést és dokum entálást tesz 
lehetővé. A berendezés hasznos átmérője 
1,25 m, magassága 2,5 m, ami a nagy ma
ximális nyomással és hőm érséklettel pá 
rosulva alkalmassá teszi a sajtót a nagy 
darabok m egmunkálására is. (K. L.)

Giesserei, 1994. 17. sz.

A világ legn agyob b  papíripari h en g e 
reit szállította le a netphen-deuzi Waken 
Irle (Németország). A CAD-FEM konst
rukciótól a készre munkálásig mindössze 
fél év telt el. A 80-as évek közepétől a pa
píriparban használt fűthető hengerek 
m érete lényegesen nőtt, mivel a papír 
szélesség 6—8 m éterről csaknem 10 mé
terre nőtt. Ezenkívül törvény írja elő a 
papírhulladék felhasználását, ami a hen 
gerekkel szemben támasztott követelmé
nyeket fokozta. A hengernyomás na
gyobb lett, a felületi hőm érséklet 90 li 
nei, több m int 220 ‘C-ra nőtt, és a simítá
si sebesség több m int 1800 m /m in-ra nö
vekedett. A szóban forgó kéreghengerek 
átmérője 1425 mm, dolgozó hossza 9,55 
m, teljes hossza 12,3 m. Hogy milyen sok 
forgácsolás volt szükséges, abból látható, 
hogy a nyersöntvény töm ege 97 t, a kész 
hengeré 65 t. Különösen a fűtőfolyadék 
cirkulálására szolgáló furatok elkészítése 
igényelt nagy megmunkálási ráfordítást. 
A hengerfelület simaságának pontossága 
0,08 ц т .  A hengerek elkészítése a konst
rukciótól kezdve a formázáson, öntésen 
át a forgácsolásig nagy technikai színvo
nalat követelt meg. (K L)

konstruieren + giessen, 1994. 2. sz.

Az alum ínium — berillium ötvözetek
precíziós öntésére szövetséget kötött a 
kanadai Howmet Cercaşi (Montreal) és az 
USA-beli Brush Wellman Inc. (Elm ore). A 
szerződés értelm ében a két cég öntödéi 
fejlesztik az alumínium-berillium ötvöze
tek precíziós öntését, és az öntvényeket 
közösen fogják értékesíteni. A Brush 
Wellman az ötvözet felhasználási terüle 
teit fogja feltárni, a Hownet Cercast a 
nagy bonyolultságú öntvények terén szer
zett tapasztalatait bocsátja rendelkezésre. 
A szerződés célja, hogy a rendkívül 
könnyű, nagy merevségű és szilárdságú, 
jó l alakítható ötvözetből ön tö tt precíziós 
öntvények alkalmazását a légi közleke
désben és az űrhajózásban, valamint a 
hadiiparban és más, hagyományos terüle 
teken kiszélesítsék. (K L.)

Giesserei, 1994.19. sz.

A világ  legnagyobb te ljes ítm ényű  kö 
zép frekvenciás o lvasztóberendezését
szállítja az Inductotherm Mexikó egyik leg
jelentősebb öntödéjének, a saltillói 

CIFUNSA-nak. A berendezés egy 12 000 
kW teljesítményű VIP POWER DUAL 
TRACK átalakítóból áll, amelyre egyide
jű leg  két, egyenként 12,5 t befogadóké
pességű középfrekvenciás kem ence kap
csolható. A korszerű adagolórendszer tel
jesítm énye 25 t /h .  Az új olvasztóberen

dezés motorblokkok és más autóipari 
öntvények gyártására telepített új formá
zósort fog folyékony vassal ellátni. (K L.)

Giesserei, 1994.k 22. sz.

1. ábra. A z Atlas Copco Tools automatikus 
kiegyensúlyozórendszere

A utom atikus k iegyen sú lyozású  kézi
köszörűt bocsátott a piacra az esseni At
las Copco Tools GmbH. A köszörüléskor fel
lépő vibráció oka főleg a köszörűkorong 
kiegyensúlyozatlansága. A pontosan ki 
nem  egyensúlyozott korong a  köszörű 
fordulatszámának, ill. ennek többszörösé
nek megfelelő frekvenciájú vibrációt idéz 
elő. Az Európai U nióban 1995-tól színnel 
kell megjelölni azokat a köszörűket, ame
lyek vibrációja Aagyobb, mint 2,5 m /s2. A 
vibráció problém áját az új turboköszörű- 
nél zseniális egyszerűséggel oldották 
meg. A szabadalmaztatott, automatikus 
kiegyensúlyozó kis golyókból áll, amelyek 
egy körgyűrű alakú kalickában futnak 
(1. ábra). H a a  köszörűkorong kiegyensú
lyozatlan, akkor a  golyók automatikusan 
úgy helyezkednek el, hogy hatékony el
lensúlyt képezzenek. H a a kiegyensúlyo
zatlanság köszörülés közben eltolódik, ezt 
a golyók követik. A munkabiztonsági inté 
zet vizsgálata szerint az új köszörű vibrá
ciója kisebb, m int 2,5 m /s2. Ez nem  csak 
ergonóm iai előny, de a  köszörülőanyag
felhasználás is egyharmaddal csökken. A 

4,5 kW teljesítményű pneum atikus kézi
köszörű tömege csak 3,8 kg. (K L.)

Giesserei-Praxis, 1994. 21—22. sz.

Új szerszá m a célt fejlesz tett ki a rün- 
derothi Dörrenberg Edelstahl GmbH (Né

metország) nagym éretű ön tö tt alakító 

szerszámokhoz. Különösen a gépkocsi
iparban van állandó igény nagyméretű 
lemezalakító szerszámokra. Ezek anyagá
val szemben a legfontosabb követelmé
nyek: alkalmas legyen nagy m éretű önt
vények öntésére, jó  megmunkálhatóság, 

hegeszthetőség, lángedzhetőség és elfo
gadható ár. Ezeket a követelményeket az 
eddig használt szerszámacélok nem elé
gítették ki. Az újonnan kifejlesztett, 
krómmal, nikkellel és m olibdénnel ötvö
zött, DE-GP 3 M je lű  acélból öntött önt

vény felületi edzése problém a nélkül el

végezhető, így vágó- és kopóbetétekre 
nincs szükség, ami a szerszámkonstruk
ciót egyszerűbbé és olcsóbbá teszi. (K. L.)
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FÉM K O H ÁSZAT

Rekviem egy alumíniumkohóért
(Gondolatok a Tatabányai Alumíniumkohó jogutód nélküli felszámolása kapcsán)

SZABLYÁR PÉTER

„Remény van rá, hogy ezek  az alumíniumko
hók az ezredfordulót is megérik. A Tatabányai 
Alumíniumkohó üzemindításának 100. évfor
dulójára azonban már biztosan nem kerül 
sor.” (Részlet Dr. Sillinger Nándor MAT vezér
igazgató-helyettesének a Tatabányai Alumíni
umkohó 50 éves jubileumi előadóülésén — 
1990. május 9-én —  elhangzott előadásából)

azt a felszámolási „ítéletet”, amelyet végül az alumíni
um ipar nemzetközi — és ezzel interferáló — hazai re 
cessziója pecsételt meg.

Mindez persze nem  fedheti el azokat az összetevő
ket , amelyek e helyzet látszólagos „váratlanságából” és 
a döntéshozók késleltetett reakcióiból fakadtak. Ez az 
elemzés talán m em entóul szolgálhat hasonló helyze
tek — több évtizedes m unkakultúrák eltűnését jelentő  
—  bekövetkezte ellen.

1940 1991
1% Alumínium- 

fluorid

2%  Kriolit 1

2% Alumínium; 
fluorid 

1% Kriolit

1. áb ra . A  fé m te rm e lé s  fő  k ö lts é g ö s s z e te v ő i a z  ü z e m  in d u lá s a k o r és  le á llí tá s a k o r

A
Hungalu vállalatcso
porton belül a Tata 
bányai Alumíniumko

hó — az átalakulás után Ta
tabányai Alumínium Kft — 
volt az első olyan társaság, 
amelyet jogutód nélkül fel
számoltak 1993. első negyed
évében. A hír nem  érte telje
sen váratlanul a szakmai kö
röket, hiszen az alaptevé
kenységet jelen tő  elektrolízis 
üzemben m ár 1991. szeptem 
ber 30-án leállították a veszte
séges fémtermelést. Bár ké
szültek vizsgálatok az üzem 
hulladékalum ínium  feldol
gozásra történő átállításának 
megvalósítására (hazai és 
külföldi partnerek bevonásával vegyes vállalati formá
ban), ezek eredm énytelenül zárultak. Vizsgálódásun
kat azoknak a körülm ényeknek a felkutatása inspirálta, 
amelyek — megítélésünk szerint — az elm últ évtizedek 
iparpolitikájában gyökerezve alapvetően megalapozták

Je le n  c ik k ü n k k e l fo ly ta tju k  a z o n  s a jn á la to s  m e g e m lé k e z é s e k  sorá t, 

a m e ly e k k e l a  m e g s z ű n t Ip a r i lé te s ítm é n y n e k  m ú lt já ra  te k in tü n k  

vissza.

A  k é z ira t 1994. o k tó b e ré b e n  é rk e z e tt s z e rke sz tő se g ü n kb e .

S z a b l y á r  P é t e r  19 74 -b en  s z e rz e tt k o h ó m é m ö k i o k le v e le t a  
M is k o lc i N e h é z ip a r i M ű s z a k i E g ye te m e n . A z ó ta  a z  A Iu te rv  F K I Kft. 
iro d a v e z e tő  m é rn ö ke , a h o i fé lg y á rtm á n y  ü z e m e k  re kons trukc ió it, 
fo rm a ö n tö d é k , s z e rs z á m g y á rtó  ü z e m e k  lé te s ítm é n y te rv e z é s é t irá 

ny íto tta . A  h a z a i a lu m ín iu m k o h ó k  re k o n s tru k c ió s  te rv e in e k  m e g 

s z ű n té v e l a z  a lu m ín iu m  és  e g y é b  h u lla d é k o k  é s  m á s o d n y e rs 

a n y a g o k  ú jra h a s z n o s ítá s á v a l és k ö rn y e z e tv é d e lm i k é rd é s e k k e l 
fog la lkoz ik .

A T atab ányai A lu m ín iu m k oh ó  
lé trejö ttén ek  k örü lm én yei

A Tatabányai Alum ínium kohó alapítója a két világhá
ború közötti Magyarország egyik legdinamikusabban 
fejlődő részvénytársasága, a Magyar Általános Kőszén
bánya Rt. (MÁK Rt.) volt.

Az országos széntermelés egyharmadát, az Észak- és 
Közép-Dunántúli térség villamosenergia-ellátását (Ba- 
laton-felvidék, Veszprém megye) biztosító cég felis
m erte, hogy a porszén és gyenge fűtőértékű palák el
tüzelésével term elt villamos energia legjövedel
mezőbb, folyamatos ún. „zsinórfogyasztóként” való ér
tékesítésére egy alum ínium kohó lenne a legalkalma
sabb.

Bár a gondolat m ár 1937-ben —  a háborús készülő
dés okozta fémigény növekedés hatására is —  felme-
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rült, a megvalósítás csak 1938 után indult meg. A MÁK 
Rt. érdekeltségét az is növelte, hogy a hazai bauxitva
gyon jelentős részét birtokló Bauxit Trust részvényei
nek egy részét is m agáénak tudhatta.

A kohóberuházással egyidejűleg m egkezdődött a ta
tabányai erőm ű bővítése is, amely 1943-ban fejeződött 
be. A 12 MW-ot igénylő elektrolízisüzem az erőm űi ka
pacitás Ц -át tudta lekötni, de üzemzavar esetén a bán- 
hidai erőm űből is lehetőség volt energia vételezésre.

Az I-II. csarnok teljes kádsorainak üzembehelyezése 
1944 februárjára fejeződött be, ugyanezen év októbe 
rében m ár légitámadás éri az üzemet, majd 1944. de 
cem ber 23-án — a front átvonulásakor —  az üzemet 
leállították.

Összefoglalva m egállapítható, hogy az üzem létesí
tését alapvetően olyan kom paratív előnyök indukálták, 
amelyek az adott gazdasági környezetben és feltétel- 
rendszerben biztosították az üzem gazdaságos m űköd 
tetését. Az 1. ábra a term elés fő önköltségtényezőit 
m utatja az üzem  indulásakor (1940) és leállításakor 
(1991). Szembeötlő a tőketerhek jelentős hányada az 
üzem indításakor és a villamos energia részesedésének 
azonossága az „életpálya” két végpontján.

A T atab ányai A lu m ín iu m k oh ó  
leá llítá sá n a k  okai, k örü lm ényei

A Tatabányai A lum ínium kohó leállításának okait ele
mezve első közelítésben —  a kérdést nagyon leegysze
rűsítve :
—  a világméretű alum ínium ipari recessziót és a
— hazai politikai-gazdasági rendszerváltozást követő 

drasztikus energiaár-növekedést sorolhatjuk előre. 
Visszatekintve a hazai alum ínium ipar történetére

—  különösen annak exportorientált időszakaira — azt 
tapasztaljuk, hogy a világgazdasági hatások egyre köz
vetlenebb „begyűrűzése” ellenére sem jártak  korábban 
a fémárak hullámvölgyei ilyen drasztikus következmé
nyekkel. Ennek oka az volt, hogy az alapvetően „ön
költség-típusú” prim er alum ínium  ár ezekben a mély
pontokban m ég m indig nem  m últa alul a tőketerhe- 
ket, környezetvédelmi kiadásokat és elfogadható szin
tű m unkavédelm et nem  m egjelenítő hazai önköltsé
get. További „egalizáló” tényező volt a belső elszámolá
si áru timföld. Az im portált alap- és segédanyagok ár
változásait a m unkaerő és a hazai anyagárak kom pen 
zálták.

Az elsődleges alum ínium  termelés világpiaci re 
cessziója következtében tartósan alacsony fémár, vala
m in t a hazai villamosenergia-árak drasztikus emelke
dése m ár önm agában is m egrendítette volna a hazai 
alumíniumkohászatot, e kedvezőtlen tényezőket azon
ban a Tatabányai A lum ínium kohó esetében további, 
kedveződen körülm ények is erősítették:
— A korábbi tröszti m űködés ill. belső szabályozás (a 

csoportos költségvetési kapcsolat) az eredm ény át
csoportosítás folyamatos .Infúzióival” az elm últ idő 
szakban lehetővé tette a vállalat működőképességé
nek fenntartását, a tartós negatív hatások kom pen 
zálását.

— Az alapvetően korszerűden technológia az állóesz
köz fenntartási költségeket évről-évre növelte, ill.

ezek drasztikus visszafogása sok esetben m ár élére 
állította az üzemeltethetőséget.

— A termelés szervezése és a belső információs rend 
szer a termelés és értékesítés ütem telenségéhez és 
egyensúlyának időnkénti felborulásához vezetett. 
Az iparági vállalatok közül a Tatabányai Alumíni
um kohó szervezete volt a legkorszerűtlenebb, ön 
törvényű fejlődését a hierarchia különböző pontjai
ra került személyek és azok összeférhetetlensége 
határozta meg.

— A készletgazdálkodás időnként m ár kritikus tarto 
mányba került, nagy értékű felesleges készletek hal
m ozódtak fel.

— A vállalat műszaki fejlesztési tevékenysége az elégte
len és kedveződen összetételű személyi állomány, és 
a vezetői elvárások hiánya m iatt képtelen volt a 
megújulás belső forrásává válni.
A fenti körülm ényeket mérlegelve 1990-ben a Ma

gyar Alumíniumipari Tröszt az 1995-ig tartó időszakra 
vonatkozó stratégiájában a tatabányai elektrolízis szé
riáinak teljes leállítását 1994.1. negyedévére tervezte.

A MAT vezetése több kísérletet tett az energiaárak 
drasztikus em elkedésének mérséklésére, legalább 
olyan mértékig, hogy az üzemek leállítását egy optimá
lis ütem terv szerint és egy „feszültségmentes” létszám
leépítés-átcsoportosítás keretei között végezhesse. Az 
egyedi és hosszabb távú villamosenergia-ár megállapí
tását célzó érvelések hatástalanok m aradtak a piaci vi
szonyok csorbíthataüanságának hangoztatásával, an
nak ellenére, hogy a legfejlettebb piacgazdaságú orszá
gokban is az elektrolízis üzemek az ádagos ipari villa- 
mosenergia-ár 28— 57%-áért ju tnak  energiához.

A világpiaci fém ár tartós stagnálása és az energiaá 
rak drasztikus emelkedése m iatt a Tatabányai Alumíni
um kohó veszteségeinek további finanszírozására 1991- 
ben m ár nem  volt m ód, ezért a III. csarnokban 1991. 
július 31-én, az I-II. csarnokban szeptem ber 30-án vég
leg leállították a termelést, majd ezt követően meg
kezdték a technológiai berendezések leszerelését.

A tervszerű regresszióra igen jó  például szolgált a 
szomszédos osztrák alum ínium ipar, nevezetesen a 
Ranshofeni Alum ínium kohó (az m ár csak ipartörténe 
ti kuriózum, hogy az ottani fokozatos leállítás alatt át
képzésen lévő kohászokat magyarországi kohászbrigá
dokkal helyettesítették), ahol egy többéves, részletesen 
ütem ezett program  keretében szüntették meg az 
elektrolízist és álltak át az új alum ínium ipari tevékeny
ségekre.

Összefoglalva m egállapítható, hogy am int a Tatabá
nyai A lum ínium kohó „születését” a villamos energia 
kedvező rendelkezésre állása, úgy „halálát” költségei
nek ellehetetlenülése okozta. Ehhez a prim er hatás
hoz több olyan tényező is hozzájárult, amely az elmúlt 
évtizedek gazdaság- és ipartörténetébe vezet vissza.

A te c h n o ló g ia i sz ín v o n a l 
k o n z erv á ló d á sa , k é ső i k itörési k ísér let

Jelen elemzésünk szempontjából a Tatabányai Alumí
nium kohó műszaki fejlődésének vizsgálatát célszerű 
két vonulatban vizsgálni. Tekintettel arra, hogy az 
üzem „túlélési esélyét” alapvetően nem  az elektrolízis
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technológia megvalósítottnál intenzívebb fejlesztése 
alapozhatta volna meg, ezért ennek sajátos fejlődéstör
ténetét —  röviden —  inkább csak a teljes kép érdeké 
ben tekintjük át.

Részletes elemzés nélkül — vázlatosan —  bem utat
ju k  azokat a fejlesztési „eseményeket”, amelyek alapve
tően az 1930— 40-es évek technológiai színvonalán lét
rejött kádszériák korszerűsítését célozták. Az adott 
kád-geometriákon belüli fokozatos áramerősség növe
lések optim um ának örökké vitatott kérdésein túl az 
utolsó fejlesztési eseményeknél (automatikus kádsza
bályozás, késes kéregtörés) m ár a korszerű „gomb” fel
varrása a régi „kabátra” okozta a legnagyobb problé 
mát, párosulva azzal a soha el nem  ítélhető —  de sok 
kudarcot borítékoló —  szakmaszeretettel, amivel az 
üzem szakemberei az elektrolízis „túlélését” kívánták 
biztosítani.

Az elektrolízisüzem első két évtizedét az üzemindí
tások (I-II. csarnok 1940— 1944, 1957, III. csarnok 
1950— 51, 1959) és a történelm i viharok kényszerítő 
körülm ényeinek hatására bekövetkezett leállítások 
(1944, 1954, 1956) em bert próbáló korszakaként jelle 
mezhetjük. Ezekhez a mérföldkövekhez jelentős tech- 
nika-technológia-adaptálási és műszaki fejlesztési tevé
kenység is kapcsolódott, részben kényszerből, részben 
az „adottságok” indikálta szakmaszeretetből.

A harm adik és negyedik évtizedet az intenzifikálás 
(anódbővítés: oldaltüskés szériáknál 7,28-ról 11,5 m 2- 
re, felsőtüskés szériáknál 2,86-ról 5,1 m 2-re, áram erős 
ség-növelés I-II. csarnok 24 kA-ről <40 kA-re, a III. 
csarnokban 48 kA-ről <70 kA-re) és nehéz fizikai m un 
kát csökkentő gépesítés jellem ezte (kéregtörés, tim
földadagolás, anódos műveletek, tüskehúzás, tüskeve
rés, csatlakozó átrakás, masszaadagolás), a m unkakö 
rülm ények javítása érdekében növelték a kádakról el
szívott gázok mennyiségét, de ezek tisztítására m ár 
nem  került sor (ilyen kis egységkapacitásű tisztítóbe
rendezés nem  létezett!). Ebben a korszakban két je 
lentősebb „áttörési kísérlet” történt: a hetvenes évtized 
elején a felsőtüskés kádakon végrehajtott ún. soktüs
kés anódkísérlet, valamint az 1978-ban indított blokka- 
nódos kísérlet. A jelentős fejlesztési energiákat kon 
centráló kísérletek kudarcát alapvetően azoknak a mű- 
szaki-geometriai-telepítési adottságoknak az eredője 
okozta, amely egy átléphetetlen határt je len te tt a fej
lesztők számára (kádosztás, csarnok geometria, síne- 
zés, daruzás, kádkiszolgálás). A saját fejlesztésű blokka- 
nódos kádkísérletnél jelentős impulzusokat adott a 
tervezett új 100 kt-s elektrolízisüzem előkészítése során 
szerzett műszaki információ és a referencialátogatások 
során az é len járó  elektrolízis technológiával rendelke 
ző cégeknél (Alcoa, Alcan, VAW, Pechiney) látott-ta
pasztalt ism eretek összegzése. Mindez azonban kevés
nek bizonyult egy sikeres technológiai váltás megala
pozásához.

A hetvenes évek második felében az alaptechnoló 
gia fejlesztése — az iparági kohókhoz hasonlóan — 
két irányba indult tovább:
—  a kéregtörés és timföldadagolás,
— valamint az autom atikus folyamatszabályozás terüle 

tén.

A szériaszinten bevezethető fejlesztési eredménye
ket hozó gépészeti megoldások, valamint a hardver
szoftver eszközök fejlődési spiráljából következő 
hosszas fejlesztési m unka eredm ényeként létrejött ál
landó ellenállásértékre történő kádszabályozás megva
lósítása a Sum itomo japán  cégtől vásárolt ismereta
nyagba integrálódva —  az inotai kohóban létesített kí
sérleti kádcsoport adaptálásával —  olyan felsőtüskés 
kádat eredményezett, amely egy szériaszintű rekonst
rukció alapját képezhette volna. Ennek megvalósításá
ra azonban m ár nem  kerülhetett sor az ismert okok 
miatt.

Az elektrolízisüzembe ágyazva m űködött, ezért itt 
kell említést tenni a Tatabányán végzett nagytisztaságú 
fémgyártásról. Az 1954-ben üzembehelyezett első rafi
náló kád az 1932-ben szabadalmaztatott Gadeau-féle 
három réteges eljárást alkalmazta. A sikereket és ku
darcokat jegyző folyamatos fejlesztés m ellett a rafináló 
kádak számát 10-re növelték. Az 1987-ben történt leál
lításig a term elt 4N-es fém arányának hullámzása volt a 
jellemző, amelyet alapvetően azok a kedvezőtlen 
adottságok alapoztak meg, amellyel a világ más részein 
üzemelő rafinálóknak nem  kellett megküzdeni (a ko
hószéria áramingadozásai, porszennyezés stb.). A tevé
kenység ellehetetlenüléséhez az is nagyban hozzájá
rult, hogy a volt Szovjetunióból lényegesen kisebb 
árért hozzá lehetett ju tn i a nagytisztaságú fémhez. 
Részben erre alapozva a felszámolt rafináló kádak he
lyén épített kádakban tiszta alapanyagokból 3N-es fé
m et termeltek.

A műszaki fejlődés területének másik vonulataként 
a term elt fém feldolgozását kell vizsgálnunk, hiszen a 
„túlélés” esélyét valójában ez adhatta volna meg.

Kezdetben a kohóban term elt fém et — melyet kéz
zel m ertek ki a kádakból (3-500 k g /n ap  mennyiség
ben) — a kohócsam okok végében, kokillákban 15 kg- 
os tömbökké öntötték le. Ezeket részben értékesítet
ték, részben az öntödében újraolvasztották és kis ke
resztmetszetű hengerlési- és sajtolási tuskókat öntöttek 
belőlük. Ez utóbbiakat kezdetben léghűtéses-, később 
vízhűtéses (ún. félfolyamatos) kokillákban öntötték.

A fémtermelés és hulladékvisszaolvasztás növekedé
se az olvasztó- és öntő kapacitásokat folyamatosan bő 
vítették. Speciális term ékként m egjelent a postai- és 
vasúti műszaki zár (plom ba), amelyet kezdetben kézi 
kokillában, később egy saját fejlesztésű folyamatos ön 
tőgépen termeltek.

A növekvő mennyiségű fémfeldolgozás céljára 
1970-ben új ön tödét helyeztek üzembe, ahol új ke
m encéket is telepítettek, korszerűsítették a tuskóön- 
tést. Ide telepítették 1971-ben a Properzi 6B típusú 
durvahuzal öntvehengerlő berendezést, melynek fém
ellátását 2 db 10 t-s öntőkem ence biztosította.

A tuskógyártás fejlesztését a fő vásárló —  Székesfe
hérvári Könnyűfémmű —  növekvő igényei határozták 
meg, m ind mennyiségi, m ind minőségi vonatkozásban 
(fémszűrés, gáztalanítás, szemcsefinomítás, hom ogeni
tás, felületi m inőség).

Néhány ezer tonna К-tömb, valamint az acélgyártás
hoz használt — darabolt ön tö tt pászmaként előállított
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— dezoxidens tarkította m ég az értékesített term ékek 
palettáját.

1988-ban a vállalat egy korszerű Properzi 9 /11  mini 
durvahuzal öntvehengerlő berendezést lízingelt a 
Continuus cégtől, amelynek telepítését, üzembehelye
zését saját személyzetével végezte el. A berendezés lé
tesítésének gazdaságosságát ötvözött durvahuzal gyár
tásra alapozták, az ehhez szükséges gyártási ismeretek 
(know-how) hiánya, ill. ezek önerőből történő pótlásá
nak eredm énytelensége nem  hozhatta meg a várt ter 
melésfelfutást. Ez a kitörési kísérlet nem  já rt ered 
ménnyel!

A te lje s  f e ls z á m o lá s  „ b o r íték o lá sa ”

Az elektrolízis műszaki (elavult technológia, tarthatat
lan m unkakörülmények, m egoldhatatlan környezetvé
delmi problémák) és gazdasági (általános alum ínium i
pari recesszió, kedvezőtlen hazai energiatarifa) ellehe- 
teüenüléséből nem  kellett volna automatikusan követ
keznie az üzem felszámolásának, megszüntetésének. 
Hogy mindez mégis m iért következett be, ennek össze
tevőit érdem es számba venni.

A Tatabányai A lum ínium kohóban működése első 
50 évében (1940— 1989) 532 843 t fém et állítottak elő, 
ez a magyar alum ínium ipar által ezen időszakban elő
állított fém közel 1/5-e (Ajka: 1943— 1989 —  743 297 
t, înota: 1952— 1989 —  1 064 407 t), a magyar—szov
je t timföld-alumínium egyezmény keretében visszaszál
lított fém (1962— 1989) 20%-a, a teljes hazai fémfor
galom kb. 10%-a volt.

Tatabányán a prim er fém előállításához 1985-ben
1134,3 TJ villamos energiát használtak fel, ez akkor az 
iparág villamos energia felhasználás (7151,1 TJ) 15%- 
a, a teljes iparági energiafelhasználás 4,9 %-a volt.

A Tatabányai Alum íniumkohó termelése az 1990-évi 
csúcsévben 18,9 kt volt, ami az akkori hazai prim er 
fémtermelés 25%-át jelentette. Ugyanazon évben a ha 
zai félgyártmánygyártás 153,2 kt volt, az ehhez szállított 
tatabányai előterm ék (tuskó) mennyisége alig tette ki 
ennek 5— 10%-át, tehát kim ondható, hogy termelése 
számottevő, de nem  m eghatározó jelentőségű volt.

Az öntvehengerelt durvahuzalgyártás Tatabánya 
m ellett az înotai Alum ínium kohó öntödéjében folyt 
(és folyik jelenleg  is). A két kapacitás mennyiségi vo
natkozásban képes volt kielégíteni a hazai kábelgyártás 
és huzalfelhasználók igényeit, mindez minőség tekin 
tetében m ár nem  volt elm ondható, tekintettel arra, 
hogy a m agasabban ötvözött huzalok gyártására nem  
volt m ód. Inotán —  a saját huzalüzem  megvalósításá
val —  a durvahuzal továbbfeldolgozása is megoldó 
dott, míg Tatabánya a legkorszerűbb berendezés tele
pítése után is csak ön tö tt pászmát tudott (volna) érté 
kesíteni. Ezek a tények felvillantják a tatabányai új be
rendezés lízingelésével kapcsolatos döntést megelőző 
vitákat, amelynek végső tanulságait csak a sikertelen 
üzembehelyezés majd az azt követő gyors öntödeérté 
kesítés tényei helyezhették volna új megvilágításba^ 
Mindez különösen érdekes annak fényében, hogy az 
elm últ évtizedek hektikusan mozgó fémárai m ellett a

kohófém  és az öntvehengerelt durvahuzal közötti fá
zisár sok esetben nem  fedezte a többletráfordítások 
költségeit, annak ellenére, hogy egy sokkal nagyobb 
értékesítési kockázatú term ékről volt szó (fémtisztasá
gi, homogenitási, csévélési, csomagolási, szállítási 
p rob lém ák).

Az elektrolízis fokozatos leállításával kapcsolatos 
döntés m eghozatalakor egyértelmű volt, hogy a gyárte
lep legértékesebb — és további beruházások nélkül 
azonnal tovább üzem eltethető része az öntöde. A új 
Properzi 9/11  mini berendezés jelentős lízingdíjától 
való mielőbbi „megszabadulás” érdekében döntés szü
letett az öntöde eladására, amelyet az olasz-argentin 
Soinco/Im argit cég vásárolt m eg (az m ár csak „hab a 
to rtán”, hogy a vevő cég olasz lábát az a Continuus Spa 
cég alkotta, amely — m int a berendezést lízingelő cég 
— nagy m értékben hozzájárult az üzembehelyezés 
fiaskójához), a cég jelenleg  Eural Kft. néven működik.

E döntés ésszerű alternatívája lehetett volna a be
rendezés Inotára telepítése, hiszen ott továbbra is ren 
delkezésre állt kohófém, az üzem szakembergárdája 
alkalmas volt a meglévőnél korszerűbb technika foga
dására, kiváltható lett volna az ott üzemelő korszerűt
len öntőgép és végül a legdöntőbb, nem  terem tette 
volna meg saját konkurenciáját az iparág belföldön 
ebben a termékcsaládban.

Összefoglalva m egállapítható, hogy az elektrolízis 
leállításával kapcsolatos kényszerű döntés meghozata 
lakor a cég nem  rendelkezett egyeüen olyan termék
kel sem, amelynek tartós hiánya vagy pótolhatadansá- 
ga megakadályozta volna a további teljes -felszámolást.

Hol vár állott, m o s t .. . , 
a T atab ányai A lu m ín iu m k oh ó  

te le p h e ly é n e k  u tó é le te

A telephelyen két korábban alapított (kezdetben 
Hungalu résztulajdonú) társaság m űködött (EBA- 
Talko, Metalko Kft.-k), ezek fejlesztési elképzeléseik
hez megfelelő terület- és épületvásárlással éltek, tevé
kenységüket bővítették.

Az elektrolízis felszámolásával kapcsolatos első 
ütemtervek készítésével párhuzam osan m egkezdődött 
a telephely továbbhasznosításának vizsgálata is. Ezek a 
műkőlépcső gyártás, horganyiszapok és salakok elekt
rokémiai hasznosítása, galvániszap-feldolgozás, nagy
nyomású öntöde létesítése, számítástechnikai hardver 
hulladékok feldolgozása területeit ölelték fel.

A világ más részein felszámolt elektrolízisüzemek 
példái és a hazai fémellátás várható alakulását figye
lembe véve vizsgálatok kezdődtek egy 20 k t/év  kapaci
tású alumíniumhulladék-feldolgozó üzem létesítésé
nek előkészítésére. Az ipari infrastruktúra (közműellá
tás, épületek, tárolóterületek) —  beleértve az alumíni
um feldolgozás fél évszázados m unkakultúráját is — 
rendelkezésre állt. A vegyes vállalati konstrukcióban 
elképzelt cég magyar „lábait” a H ungalu R t és a priva
tizálás előtt álló MÉH Tröszt alkotta volna, a technoló 
giát és a tőke többségi hányadát (befektetők bevonásá
val) egy — m eglehetősen szerény saját referenciával
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rendelkező — angol cég adta volna. A magyar felek 
alacsony szintű késztetése és a külföldi fél egyre mega
lapozatlanabbnak tűnő, gyakran változó elképzelései 
képtelenek voltak egy attraktív projekt körvonalazásá
ra. Bár helyükbe neves és jelentős referenciákkal ren 
delkező cégek is beléptek volna, az iparági hulladék 
feldolgozó létesítése nem  képezte további vizsgálatok 
tárgyát, elnyomta az az igény, hogy a tatabányai telep
hely felszámolásával egy további potenciális veszteség- 
forrást végérvényesen megszüntessenek.

A Tatabányai Alum ínium  Kft. jogutód nélküli fel
számolására hozott döntést —  fokozatosan csökkenő 
létszám m ellett —  végrehajtották. Területén jelenleg 
több kisebb vállalkozás m űködik (Gallavit Kft. — gal- 
vániszap-feldolgozás, Geofil Kft. —  ipari kerámia hul
ladékok feldolgozása), a volt l-II. kohócsam okokban 
veszélyes hulladékok átm eneti tárolása történik. Több 
épületet és üzemrészt olyan befektetők vettek m eg (te
vékenységet nem  folytatnak), akik valószínűleg a terü 
let kedvező földrajzi elhelyezkedéséből fakadóan 
hosszabb távon bekövetkező felértékelődésükben 
bíznak.

Ahogyan a történelem ben, úgy az ipartörténetben 
sincs értelm e —  egy gondolatkísérlet mélységén túl — 
a „mi lett volna, h a .. .” alternatívák vizsgálatának. En
nek ellenére vállalva m indezek megkérdőjelezhetősé 
gét, az elszalasztott lehetőségeket e „nekrológ” végén 
célszerű összefoglalni:
—  az elektrolízis felszámolását követően egy évi 15— 

20 kt kapacitású alum ínium hulladék feldolgozó 
üzem képes lett volna az ezt m eghaladó mennyisé
git, belföldön képződő hulladék gazdaságos feldol
gozására,

— az, öt évtizedes m últra visszatekintő alum ínium ipari 
m unkakultúra pénzben ki nem  fejezhető értékének 
elvesztése annak a vagyonvesztésnek része, amely a 
váratlanul kényszerhelyzetbe került hazai alumíni
um ipart alapjaiban megrázta,

— a felszámolt ajkai és a tatabányai kohók öntödei be 
rendezéseit célszerű lett volna egy helyre koncent
rálni, így azok egymással kiegészülve (fémtisztítás, 
öntés, hőkezelés, megmunkálás) m ár versenyképes, 
reprodukálható minőség gyártására alkalmas kapa
citást képeztek volna.

—  a tatabányai korszerű durvahuzal öntvehengerlő be
rendezés Inotára telepítésével az iparág megőriz
hette volna m onopolhelyzetét e speciális termék
körben, úgy, hogy az előbb-utóbb szerkezetváltási 
problémákkal szembenéző înotai Alumínium Kft.- 
ben az ötvözött durvahuzalok feldolgozásával új pia
ci területeket nyit.
Végezetül egy szubjektív megjegyzés: a hazai ipar- 

történet és a magyar alum ínium ipar korábbi súlyához 
méltó em lékként egy-egy oldal- és felsőtüskés elektroli- 
záló kádat, néhány kádkiszolgáló gépet és egyéb tárgyi 
em léket m egőrizhetett volna a tatabányai telephely er
re  alkalmas épületében. Erre vonatkozó javaslatom a 
leállítás feszültségekkel teli napjaiban-heteiben nem  
nyert meghallgatást. A m üncheni Deutsches Museum 
(a világ legnagyobb technikatörténeti gyűjteménye, 
amelynek külön alumíniumkohászati-öntészeti részle
ge van) hely hiányában nem  tudta fogadni e berende 
zéseket, így azok a hazai kohászat másik „válságöveze
tének” olcsó alapanyagává váltak.
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MŰSZAKI-GAZDASÁGI HÍREK

P arlam enti in terpelláció t nyújtott be az 
Almásfüzitői Timföldgyár leállításával 
kapcsolatban Oyimóli Géza képviselő a 
parlam ent 1994. novem ber 29-i plenáris 
ülésén. A képviselő interpellációjának 
bevezetésében elm ondta, hogy a Hung- 
alu Rt. tervet készített az Aloxid Kft. ter 
mékszerkezetének átalakítására, hogy így 
megmentsék a Magyar—Szovjet Timföld- 
Alumínium Egyezmény megszűnése mi
att lehetetlenné vált gyárat. A teiv megva
lósításához 5,1 Mrd forin t beruházási 
összegre let.ne szükség. Égy másik .érv 
készült a képviselő közlése alapján, 
amivel megvalósítható lenne a „szlovák 
m inőségű” (a képviselő szóhasználata 
Szerk.) timföld előállítása. Az ÁV. RT 
nem  dolgozott ki tervet és nem  vette fi
gyelembe a benyújtott javaslatokat. Ettől 
függetlenül a képviselő nyilatkozata sze

rin t a pénzügyminisztérium sem válaszolt 
az Almásfüzitő megmentésével kapcsola 
tos beadványokra. Az almásfüzitői gyár 
leállítása m egterem theti Ózd dunántúli 
változatát.

Békési László pénzügyminiszter az in 
terpellációra adott válaszában elm ondta, 
hogy a Magyar— Szovjet Timföld-Alumí
nium  Egyezmény lejárta ó ta Almásfüzitő 
több milliárd forint veszteséget okozott a 
nenizetgazdaságnak. A kormány lépése
ket lett. A Motimnál m egmarad a külön 
leges timföld gyáttása, Ajka és Almásfüzi
tő  nedvesüzemi term elését csökkentik. 
Közben Almásfüzitőn leállították a ned 
vesüzemet

A leállítás 700 millió forintba kerül. 
Ugyanakkor m egindul a termékszerkezet 
átalakítása, melynek tervezett költsége 
400 millió forint lesz, és ezzel 1996-tól is

m ét nyereségessé válhat az Aloxid Kft. Az 
intézkedés során 850 dolgozóból kb. 500- 
at kell leépíteni (részben korkedvezmé
nyes nyugdíjjal, részben végkielégítéssel). 
A lakótelep és egyéb intézmények fűtése 
változatlanul üzem ben marad, és energe 
tikai beruházás is folyik.

A miniszter szólt dr. Pásztor Gedeon be
nyújtott privatizálási tervéről is. ,Л  másfél 
oldal terjedelm ű beadvány semmiféle 
reális javaslatot nem  tartalmazott, alapve
tő inform ációk hiányoztak belőle.” En
nek ellenére az illetékesek egy egész dél
u tán t szántak a tém a megtárgyalására, de 
siker nélkül. A miniszter utalt Pásztor Ge
deon levelezésére is, am it az illetékesek
kel folyatott. (A BKL Kohászai szívesen helyt 
ad Pásztor Gedeon privatízááós javaslata köz
lésének, ha szerkesztőségünk megkapja a kézi
ratot a szerzőtől.) (H. W.)

(TV2 Parlam ent napló, 1994. nov. 29.)
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M eg szű n t a z  e le k tro líz is  
a T atab án yai A lu m ín iu m k o h ó b a n

LAÁR TIBOR — SZABÓ LÁSZLÓ

Az 1992-ben leállított Tatabányai Alumíniumkohó 

működésének 52 éve alatt több sikeres műszaki 
és termelési periódusra tekinthet vissza. E  kohó
ban próbálták ki először az országban a felsőtüs
kés Söderberg anódokat és gyártottak 99,99%- 
os, különlegesen tiszta alumíniumot, valamint 

kohókádban 99,9%-os kohófémet. A jelentős vi

lágpiaci alumíniumár-csökkenés és az energia 

árak erőteljes növekedése a viszonylag kis kapa

citású kohó üzemelését gazdaságtalanná tette és 
kikényszerítette a leállítást.

1991. szeptem ber 30-án közel 52 évig tartó, csaknem 
folyamatos term elés után  — megszűnt az alum ínium  
előállítása a Tatabányai Alum ínium kohó elektrolizáló 
üzemében. Érdem es az elektrolizáló üzem létrejötté 
nek körülményeit, az üzemindítás és a termelés nehéz 
ségeit, az elért műszaki és gazdasági eredményeit, vala
m int a kohónak a magyar alum ínium iparban betöltött 
szerepét végiggondolni.

A magyar alum ínium , azaz ahogyan korábban ne 
vezték, a „magyar ezüst” története 1935 januárjában a 
csepeli Weiss M anfféd gyártelepén m egépült alumíni
um kohóban kezdődött [3]

A T atab ányai A lu m ín iu m k oh ó  
fe lé p íté s e

Az ország m ásodik alum ínium  elektrolizáló gyárát 
m egépítő Magyar Általános Kőszénbánya Rt. (MÁK)- 
ot 1937-ben erre az elhatározására körültekintő üzlet- 
politikája vezette rá. Abban az időben a vállalat tatabá
nyai szénbányáinak eladatían pala- és porszén készlete
it csak saját erőm űvében elégetve, villamos energia 
formájában tudta hasznosítani. A vállalat ilyen céllal 
m ár korábban üzembe állította a karbid- és ferroszilí- 
ciumgyárát, továbbá Aluérc Rt., valamint Bauxit Trust 
részvényeket szerzett.

A MÁK az alum ínium kohó telephelyét a saját hőe 
rőművétől kb. 1 km-re, a Budapest—Hegyeshalom vas-

A kézirat 1994 decemberében érkezett szereksztőségünkbe.

A sok nevet idéző cikket Szablyár Péter műszaki indíttatású cikké
nek kiegészítéseként fogjuk fel, és igyekeztünk belőle a feltűnő 
párhuzamosságokat kihagyni.

A szerzők életrajzi adatai a BKL Kohászat korábbi számaiban kö 
zöltük.

útvonal mellett, Felsőgalla községhez tartozó területen 
jelölte ki. Az alum ínium kohó kapacitását 4800 t/év 
ben határozták meg. A tervek szerint ezt a termelést 88 
db 24000 А-es elektrolizáló kád teljesíti, amelyeket két 
különálló csarnokban megosztva helyeztek el. Az épü 
leteket Gergely Jenő építészm érnök tervezőirodája, a ko
hászati berendezéseket az Elektrokemisk A/S norvég cég, 
a villamos berendezéseket az AEG-tői kapott adatszol
gáltatás alapján a Ganz Villamossági Rt. tervezte.

A gyár építését 1938-ban a transzformátor- és 
egyenirányító épületekkel kezdték, az I. kohócsarnok 
belső szerelése 1939 augusztusában kezdődött. Az épü 
leteket Mărgărit Ödön vállalkozó építette, a gép- és 
villamosberendezések szerelésébe számos bel- és kül
földi cég kapcsolódott be. Az építkezés és szerelés kez
detben gyorsan haladt, így 1940 januárjában az I. ko- 
hócsam ok első felében 10 db kádat m ár üzembe he 
lyeztek.

Az építkezést és üzemindítást m ind az ipari kor
mányzat, m ind pedig a szakmai körök érdeklődéssel 
kísérték. Bár az első kádakból m ár január 27-én csapol
tak fémet, a gyár ünnepélyes felavatását február 3-án 
Varga József iparügyi miniszter jelenlétében tartották 
meg. Áz eseményről a Bányászati és Kohászati Lapok 
február 15-i számában számolt be, kifejtve azon rem é
nyét, hogy a gyár további építésével Magyarország az 
alum ínium ot exportáló országok sorába léphet.

Az elektrolizáló üzem indítása 1940 januárjában sok 
nehézséget okozott, elsősorban a gyakorlott szakembe
rek hiánya miatt. A kezdeti nehézségek áthidalására, 
az üzemindításra meghívták az Elektrokemisk A /S 
képviselőjét és másokat: a norvég Sejersted és a jugoszláv 
Budrnko szakértőt, továbbá a ném et dr. Strauba m érnö 
köt, aki m ár a tervezésben is közreműködött, elsősor
ban az öntödei és sínezési tervezések során.

A higanygőz-egyenirányítókat szállító berlini AEG 
cég szakirányítója, dr. Reinhardt, az egyenirányítók 
üzembeállításakor ugyancsak jelen  volt. A kezdeti ne 
hézségek miatt a kádindítás ütem e lelassult. Az első 22 
db kádból álló kádcsoport üzembe helyezése csak no 
vemberre fejeződött be, majd gyors ütem ben készült 
el a második 22 elektrolizálóból álló kádcsoport 1941 
februárjában. Ezzel az I. kohócsam ok elérte tervezett 
kapacitását.

A kohóépítéssel és üzemindítással párhuzamosan 
épült az öntöde is. A különálló épületben 2 db 1,5 t-s 
villamos ellenású fűtésű olvasztókemencét, 1 db 20 kg- 
os olvasztókemencét, 6 db billenthető tuskóöntő kokil- 
lát, 1 db szalagfűrészt és 1 db forgókéses lapm arógé 
pe t telepítettek.
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A kohóban a fém et kézi kanalazással m eregették ki 
szállító tégelybe, amelyet daru vitt a csarnok végén el
helyezett kokillasorhoz és ott 15 kg-s К-töm böket ön 
töttek. A töm böknek egy részét értékesítették, másik 
részét az öntödében újraolvasztották és abból henger- 
lési, vagy préstuskót öntöttek.

Már üzemindításkor, 1940 januárjában szükség volt 
az anyagvizsgáló laboratórium ra, amely az alumínium- 
kohászati alap- és segédanyagokat vizsgálta, továbbá a 
gyártásközi ellenőrzést végezte. Az alum ínium kohó az 
első években az akkoriban igényelt 99,5 %-os tisztaságú 
fém et m inden nehézség nélkül term elte és szállítási 
kötelezettségeinek eleget tudott tenni.

Az I. kohócsam ok üzemindítási nehézségein túljut
va, valamint a term elt alum ínium  m egnyugtató értéke
sítése m ellett 1942 elején befejeződött a II. kohócsar
nok építése. A m ásodik 44 db kádból álló egység szere
lése 1942 végére befejeződött, az üzembe helyezés 
1943 márciusától 1944 februárjáig tartott. Akkor a ko
hó  elérte tervezett teljes kapacitását.

Az építés első szakaszában, 1939 végéig, az épülő 
üzem ideiglenes leágazásról kapta a villamosenergiát. 
Akkor elkészült a nagyfeszültségű kapcsolóház, amely
be két db légvezetéken keresztül érkezett az energia
3,5 kV feszültségen, ami az első 10 db kád üzembehe
lyezéséhez szükséges vo lt Még 1940 végére további két 
légvezetékkel bővült az energiaellátás, majd a II. kohó 
csarnok üzembeállításával a teljesítményigény növeke
dése m iatt a tápfeszültséget 6,0 kV-га növelték.

Bár az alum ínium kohó 1944 tavaszán m ár teljes ka
pacitással termelt, éves teljesítménye a háborús körül
mények m iatt nem  érhette  el a tervezett é rtéke t A Ta
tabányát ért légitám adáskor 1944. október 13-án a ko 
hó csak jelentéktelen m értékben sérült meg a terüle 
tére hullott gyújtóhasábok okozta kisebb tűz miatt. A 
légvezetékek sérülése azonban mintegy két órás teljes 
áram kim aradást okozott, majd fél napon keresztül 
csak csökkent áramellátással üzemeltek. A harci cse
lekmények közeledtével 1944. decem ber 23-án az 
elektrolizáló üzem et tervszerűen leállították. Ezzel le
zárult az alum ínium kohó üzem ének első szakasza (1. 
és 2. táblázat) [2].

A z a lu m ín iu m k o h ó  ú jrain d ítása

A háború vihara 1945 m árciusában vonult á t az alumí
nium kohó fölött, anélkül, hogy azt jelentősen károsí
totta volna. A gyár műszaki és fizikai dolgozói a meg
szálló szovjet katonai felügyelet ösztönzésére még már
cius 25-én fűtésre kapcsolták az egyenirányítókat és 
megkezdték az elektrolizáló kádak újraindítását. Mire 
a fegyverek az európai hadszíntereken végleg elhall
gattak, az elektrolizáló üzemrész m ár napi 4 tonna alu
m ínium ot termelt.

A kezdeti sikeres újraindítás után a term elést anyag- 
ellátási nehézségek m iatt csökkenteni kellett. Akkor az 
üzem term elésének fenntartása érdekében a korábbi 
hulladékok felhasználásával, m inden kockázatot vállal
va végül is sikeresen elkerülték a kényszerleállást.

A kohót 1947 végén állami felügyelet alá vonták, 
majd 1948. február 18-án államosították és az Albart 
(Állami Bauxit-Alumínium Rt.) irányítása alá helyez

1. táblázat Term elési adatok

Év Termelés, t Termelő kádak száma Á ram erősség, kA

1 9 4 0 8 9 3 ,5 1 6 ,4 2 3 ,6

1 9 4 1 2 3 3 2 ,5 4 3 ,2 2 3 ,1

1 9 4 2 2 4 1 2 ,9 4 3 ,5 2 3 ,4

1 9 4 3 3 7 0 8 ,9 6 3 ,7 2 3 ,4

1 9 4 4 4 4 5 0 ,4 8 0 ,1 2 3 ,4

2. táblázat M unkáslétszám

Év Létszám

1 9 3 9 5 5  ( 5 3  fé r f i,  2  n ő )

1 9 4 0 7 6  ( 7 4  fé rf i, 2  n ő )

1 9 4 1 á t l a g o s  m u n k á s l é t s z á m  1 6 7

1 9 4 2 á t l a g o s  m u n k á s l é t s z á m  1 5 0  ( 1 4 5  férfi, 5  n ő )

1 9 4 3 á t l a g o s  m u n k á s l é t s z á m  1 7 5  ( 1 3 8  férfi, 3 7  n ő )

ték. Még ugyanez év végén egy átszervezést követően a 
kohó — az Alumíniumipari Központ irányítása alatt — 
önálló nemzeti vállalattá alakult. Közben az Országos 
Tervhivatal arra törekedett, hogy a kohó 1950-ig élje 
el a teljes kapacitását. Az anyagellátás megjavult, így 
csakhamar növekedett a term előkádak száma, és 1950- 
re elérte a 86-ot.

A kohó bővítése közben, még 1948-ban, az iparve
zetés a kohóüzem  bővítését határozta el. Az új kohó 
csam ok tervezésének elvi irányítására Alumíniumkohó 
Tervező Bizottság alakult, amely az eddigieknél kétszer 
nagyobb kapacitású, 48 kA-es elektrolizáló kádak mel
lett döntött, de ezúttal az I. és II. csarnokban üzemelő 
oldaltüskés anódokkal szemben, felsőtüskés Söder- 
berg anódot választottak.

Az új, III. kohócsam ok kiviteli terveinek elkészítésé
vel a Könnyűfémipari Tervező Irodát bízták meg.

A Tatabányai A lum ínium kohó fejlesztésének hátte 
rében az állt, hogy 1947-ben az egyedüli tisztán ma
gyar tulajdonú alum ínium kohó volt. Ugyanis a háború 
után azok a vállalatok, amelyek részben ném et tulaj
donban voltak, a tőkeérdekeltség arányában, jóvátétel 
fejében szovjet tulajdonba m entek át. Az így létrejött 
magyar—szovjet vegyes vállalatok irányítására 1946. 
április 8-án államközi szerződést írtak alá. Közéjük tar
tozott az Ajkai Timföldgyár és Alum ínium kohó .is. Mi
után 1946 decem ber végén a csepeli kohót leállítot
ták, a Tatabányai A lum ínium kohó került az állam veze
tés érdeklődésének előterébe. Ezért a köztársasági el
nök, Tildy Zoltán országjáró körútja során az alumíni
um kohót is meglátogatta. Az állami fejlesztési szándék
nak adott nyom atékot az akkori tervhivatali elnöknek, 
Vas Zoltánnak látogatása is.Ilyen magasszintű érdeklő 
dés m ellett az új kohócsam ok tervezése és kivitelezése 
gyorsan haladt, az első 16 felsőtüskés kádat 1950. szep
tem ber végén indították.

Az 1948-ban történt államosítást követően az új ko
hócsam ok beruházását a vállalat irányítani nem  tudta, 
azzal a Könnyűfémipari Beruházási Vállalatot bízták meg.

Az új kohócsam ok építésével párhuzam osan a II. 
kohócsam ok végébe egy 10 tonnás buktatható pihen 
tetőkem encét és mellé hidraulikus félfolyamatos tus- 
kóöntőgépet, valamint К-tömb öntőláncot telepítet
tek. Az öntödei kapacitásnövelést ily m ódon a lehető 
legolcsóbban oldották meg. A kohóterm elés ugrás-
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szerűen m egnövekedett, 1951-ben 9 521 tonnát, 1952- 
ben pedig 10 704 t-t ért el.

1952. jún ius 30-án m egkötött államközi szerződés 
értelm ében m inden alum ínium ipari vállalat, így a Ta
tabányai A lum ínium kohó is magyar-szovjet vegyes vál
lalattá alakult, a Maszobai Rt. vállalata lett. 1953-ban az 
országos energiahiány m iatt az elektrolízisüzemben 
technológiai zavarok keletkeztek, ennek következté
ben csökkent a term elés és rom lottak a fajlagos muta 
tók. Minthogy az energiaellátás nem  javult, a felsőtüs
kés szériát 1954 januárjában bizonytalan időre kikap
csolták, így a term elés mintegy a felére esett vissza.

Erre az időre esik a vákuum-csapolás bevezetése, va
lam int a három rétegű alum ínium rafm áló kádak 
üzembe helyezése. Az első rafináló kádat 1954 január 
jában  állították üzembe, a másodikat áprilisban. A két 
káddal az első évben 110 tonna 99,99 % tisztaságú alu
m ínium ot term eltek. Ezekben a fejlesztésekben m ár 
jelentős szerepet kapott a vállalat gépészeti osztálya. A 
kohó indulásakor csak napi karbantartásra alkalmas 
műhely volt a telephelyen, a nagyobb m unkákat a 
MÁK. központi gépműhelye, vagy külső cégek végezték 
el. Az államosítás után a kohó fokozott m értékben szo-

1. ábra. Gépi tüskehúzás az oldaltüskés szérián

2. ábra. Kerekes kéregbetörés a felsőtüskés szérián

3. ábra. Közúti timföldszállító tartálykocsi leürítése

n d t önellátásra a gépészeti karbantartás és fejlesztés 
terén.

1954. novem berében m egkötött újabb államközi 
szerződés a Maszobait m egszüntette és 1955 jan u ár 1- 
jétől a vállalat újra a magyar állam tulajdonába került 
és Tatabányai Álum ínium kohó néven önálló lett. Az 
áramellátás fokozatosan javult, bevezették a gépi tüs
kehúzást és négyre növelték a 99,99 %-os tisztaságú 
alum ínium ot gyártó kádak számát.

1956 elején az energiaellátás tovább javult, ennek 
eredm ényeként javult az áramhatásfok, az egyenára
mú fogyasztás először csökkent 18 kW h/kg érték alá. 
Az év nyarán országos rendeletre 8 óráról 6 órára 
csökkentették az egészségre ártalmas m unkakörökben 
a m unkaidőt. Ennek alapján az elektrolízisüzemben a 
fizikai állományú dolgozók 4x6 órás m unkarendre tér
tek át.

Az 1956-os forradalmi események következtében le
állt az energiaellátás, ezért október 31-én az elektrolí
zisüzemet bizonytalan időre leállították és a dolgozók 
egy részét szabadságolták. Ezzel lezárult az alum ínium 
kohó második, többszöri átszervezéssel tarkított, de az 
önálló fejlődés útjára vezető szakasza [ 1 ]

A z e lek tr o líz isü zem  ú jrain d ítása  (1957)

Az országos energiaellátás m ár 1957 januárjában hely
reállt, ennek alapján m ár februárban megkezdték az 
oldaltüskés széria fokozatos üzembe helyezését. Az 
üzem újraindításával egyidejűleg m egkezdődött a ko
hászati műveletek gépesítése. Gépesítették a timfölda
dagolást és bevezették a préslevegős m űködtetésű gé
pekkel a kéregbetörést. Az áramellátás további javulá
sának hatására 1959 áprilisában megkezdték a III. ko
hócsarnok üzembe helyezését. A két oldaltüskés szé
ria, valamint a III. kohócsam ok felsőtüskés szériájának 
áramellátása ún. nadrágszár kapcsolással volt megold 
va, így átm enetileg az elektrolízisüzem intenzifikálásá- 
ra nem  gondolhattak.

Az 1962-ben m egkötött magyar—szovjet timföld
alum ínium  egyezmény, amelynek értelm ében Magyar- 
ország 1967-től kezdődően évenként növekvő mennyi
ségű timföldet szállít a Szovjetunióba bérkohósításra,
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korlátozta a hazai alum ínium kohászat kereteit, ennek 
értelm ében a Tatabányai A lum ínium kohó fejlesztése 
technológiai korszerűsítésre és a m ár beépített egysé
gek intenzifikálási lehetőségeinek kihasználására redu 
kálódott.

Az egyezményből a hazai alum ínium iparra háruló 
feladatok végrehajtásának irányítására 1963. július 1-jé- 
vel létrehozták a Magyar Alumíniumipari Trösztöt, 
amelynek irányítása alatt a Tatabányai Alumíniumko 
hó fokozatos fejlődésnek indult. Még ugyanebben az 
évben a III. kohócsarnok egyenáramú áramellátására 
üzembe helyeztek egy új Si-félvezetős egyenirányító 
egységet. Ezzel a két széria energiaellátását egymástól 
függetlenítették és elkezdődhetett m indkét szérián 
mintegy két és fél évtizeden keresztül tartó, fokozatos 
anódbővítési program , amelynek eredm ényeként a 
kohófém  termelés 10-11 000 tonnáról a 80-as évek vé
gére 17-18 000 tonnára növekedett.

A te r m e lé s  s z e r v e z é s e ,  
f e j le s z té s e

Még 1963-ban az addigi kohászati üzemrész szervezeti
leg kettévált, az elektrolízisüzemet irányító részéből 
megalakult a „termelési osztály” és az öntödei részből 
létrejött a „készárutermelő osztály”. Osztállyá alakultak 
a többi fő szervezeti egységek, m int a gépészeti osztály, 
villamos osztály, stb.

A kohófém  term elés növekedésével párhuzamosan 
m indkét szérián fokozatosan fejlesztették a kohászati 
műveletek gépesítését (1., 2. és 3. ábra), a kohócsarno 
ki darukat rádió távirányításúvá szerelték át. Az anó- 
dok súlyának növelése egyben megkövetelte a na 
gyobb teherbírású daruk beszerzését. A felsőtüskés szé
rián különféle kádépítési elképzeléseket próbáltak ki, 
autom atikus timföldadagolással, késes kéregbetörés 
sel, blokkanódos szerkezettel és kádak autom atikus fe- 
szúltségszabályozásával kísérleteztek. A kísérleteket 
1988-ban japán  anódkonstrukcióval és technológiával 
üzem eltetett 2 db kád vizsgálatával fejezték be.

Az oldaltüskés szérián a term elt fém tisztasága álta
lában m eghaladta a felsőtüskés szérián előállított fé
mét. Az előbbin sikeresen term eltek 99,8%-os alumíni
um ot m ár a 60-as években. A 99,99%-os tisztaságú, ún. 
rafinált fém gyártását az I. kohócsam ok elején építet
ték ki. A 10 db rafináló kádra bővített egység 1970-ben 
érte el az évi 1000 tonnás term elést és ezen a szinten 
term elt 10 éven keresztül. Azt követően különböző 
technológiai zavarok m iatt csökkentették a termelést, 
majd az energiaárak növekedésével gazdaságtalanná 
váló term elést 1984-ben végleg leállították.

A leállított rafináló kádak helyére épített elektroli- 
záló kádakon gondos technológiával és az alapanya
gok megválasztásával közvedenül 99,9 %-os tisztaságú 
fém előállítására végeztek sikeres kísérletet.

A készáru-termelési osztály 1970-ig a régi öntödé 
ben, valamint a II. kohócsam ok végébe telepített ter
melőegységben öntötte a fém et eladható К-tömbbé és 
tuskóvá. Akkor új ön tödét építettek, amelybe új, me
chanikus meghajtású tuskóöntőgépet és egy használt 
Properzi 6b típusú durvahuzal gyártó gépsort telepí-

4. ábra. A z alumíniumkohó összesített termelési grafikonja

tettek. A régi ön tödét az akkorra m ár 1000 tonnás rafi
nált fém feldolgozására rendezték be. A megnöveke
dett öntödei kapacitás lehetővé tette, hogy vásárolt 
fém olvasztásával növeljék a vállalat készáru kibocsátá
sát. Ettől kezdve a készárutermelés fokozatosan növe
kedve haladta m eg a kohóban term elt fém mennyisé
gét (4. ábra).

A Tatabányai Alum ínium kohó az üzemindítás 50. 
évfordulóját 1990. májusában ünnepelte meg. Az 
energiaárak növekedésével, valamint a fém világpiaci 
árának csökkenésével azonban a fémtermelés gazdasá
gossága fokozatosan romlott, ezért 1992-ben központi 
intézkedésre az elektrolízist leállították, a vállalatot 
jogutód nélkül felszámolták.

Visszatekintve az alum ínium kohó fél évszázados 
múltjára, megtaláljuk abban a sikeres és lehangolóan 
kényszerhelyzeteket egyaránt. Az alum ínium kohóra 
nagy várakozással tekintettek az üzem alapításának 
időszakában, amikor E urópa egyik legkorszerűbb ko
hója volt, de amelynek felfutását a háború  szakította 
meg. Az államosítás után a kohó ismét az érdeklődés 
előterébe került, amely időszakot az új felsőtüskés szé
ria építése emeli ki. A kohó igazi jelentőségét abban az 
időben az înotai A lum ínium kohó építéséhez és üzem
indításához nyújtott segítsége adja meg. A felsőtűskés 
szérián m egépített Inotára tervezett kádak prototípu 
sának tanműhelyszerű próbaüzemeltetése, továbbá ko
hász, öntő és egyéb szakmunkások áthelyezése, az igaz
gató és főm érnök Tatabányáról történt kinevezése, 
m ind hozzájárult ahhoz, hogy a kezdeti nehézségeket 
az înotai A lum ínium kohó kisebb kockázattal vészelje 
át. Mindezekkel a Tatabányai Alum íniumkohó méltó 
m ódon írta be nevét a magyar alum ínium ipar és ezen 
keresztül az egész magyar ipar történetébe.
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MŰSZAKI-GAZDASAGI HÍREK

N yugat A usztrá liában  h isznek a gaz 
daság  fe llen dü léséb en . A nyugat-auszt
ráliai Western Mining jelentősen befolyá
solhatja a nikkelvilágpiac árait, amennyi
ben 800 AUD beruházási költséggel nö 
veli három  bányájának, kohójának és 
fémrafinálójának kapacitásait, számítva a 
gazdasági fellendülésre.

A nikkelár 2 USD/kg-ról 6 U SD /kg 
fölé em elkedett, és az előrejelzések 11,60 
U SD /kg árat jósolnak. A W estern Mine 
közel 450 M AUD értékű beruházással 
indította el 1994 novem berében a Perth- 
től 1200 km-re EK-re, a félsivatagi K-Mur- 
chison vidéken kűlfejtésű nikkelbányáját. 
A bánya 1995januárjátó l évi 28 kt nikkel- 
ércdúsítmányt term el.

90 km-re délebbre, Leinsterben 127 
M AUD ráfordítással 30 k t/év  nikkelérc- 
dúsítmány kibocsátásra bővítették az érc 
dúsítót, 1995-ben pedig újból m egindít
ják  a korábban az Agnew Mining Со. tu 
lajdonában volt és leállított, húszéves 
mélyművelésű bányát. Ez helyettesíti a 
közvetlenül felette lévő, és 1994 decem 
berében leállítandó kűlfejtésű bánya ter 
melését. A 2 km-re északra lévő testvérbá
nya alatt ugyancsak mélyművelésű bányát 
nyitottak már 1991-ben az ottani külfejté- 
sű bánya leállításakor.

Kambaldaban (Leinstertől 415 km- 
re), 105 M AUD költséggel helyezik új
ból üzembe a társasság első nikkelkiter
melési telepét, és a Perth-től 40 km-re lé
vő Kvinanában 60 M AUD ráfordítással 
korszerűsítik a nikkeldúsítót.

A leinsteri bányából külszíni fejtéssel 
1,98% Ni-tartalmú ércet nyernek ki, és a 
-  200 m-es szintnél megszüntetik a külszí
ni fejtést, u tána a régi bánya alatt a -  400 
m-es szintnél mélyfejtésű bányát nyitnak, 
amelynek 1995 közepéig el kell érn i az 
évi 1,5 Mt kapacitást. A bányanyitás elő 
készületi m unkái négy éve folynak és az 
előkészített 7,5 m átm érőjű szállítóakna 
800 m mély.

A bányában -7 6 0  m-en kúpos törőt 
és az odaszállítást biztosító szalagrend 
szert szerelnek fel. A telepen a becsült 
nikkel-szulfid készlet eléri a 46 Mt-t.

A bővítések és új bányanyitások után 
a Western Mining évi 2 Mt ércet kíván ki
bányászni és ebből 30 kt dúsítm ányt elő
állítani.

Az ausztrálok azonban a kontinens 
határain túl is aktívak. A W estern Mining 
Corporation szándéknyilatkozatot írt alá 
a kubai ércet külföldön értékesítő válla
lattal ausztrál— kubai vegyes vállalat léte 
sítésére, egy eddig fel nem tárt, a hagyo
mányos lelőhelyektől 200 km-re lévő te 
rületen, ahol 200 Mt becsült érckészlet 
van. Az együttműködés keretében felépí
tik az első kubai nikkelfinomítót, az eddi
gi kubai üzemek ugyanis csak affinátot 
term eltek. A vegyes vállalatban a W estern 
Mining 65%-kal részesedik, ami Kubá
ban nagy szó, m ert az eddig  alapított ve
gyesvállalatokban a kubai hatóságok leg
feljebb 50% külföldi részesedést enged 

tek meg. Egyébként Kubában van a világ 
ism ert nikkelérc-készletének 37%-a, amit 
eddig szovjet segítséggel term eltek ki és 
dolgoztak fel, de a term elés a szigetor
szág gazdasági válságával párhuzamosan 
erősen visszaesett. (H. W.)

(Prospect, WA’s International Magazine 
o f Recources Development, 

1994. szept/nov. p. 6— 8, 
Világgazdaság, 1994. okt. 6. 10. o.)

M ag yar résztvevői is vo ltak  az 1994. 
okt. 11— 15. között m egrendezett Cera- 
mitec nemzetközi kerámiai szakkiállítás
nak. Az akkor még 800 főt foglalkoztató 
almásfüzitői Aloxid Kft. az 1993 évi 600 
millió forint veszteség csökkentését attól 
remélte, hogy elsősorban különleges tim 
földeket gyárt, és tervezte részvételét az 
október végén m egrendezett prágai vásá
ron is (a gyár nedvesüzemét a H ungalu 
Rt. 1994. novem berében leállította. Lásd 
Rekviem egy timföldgyárért c. írásun 
kat) . A Ceramitec másik magyar kiállítója 
volt az 1300 munkatárssal m űködő Mo- 
tim Kft., amely a H ungalu Rt. egyetlen 
nyereséges vállalata, és term ékeinek több 
m int 90%-át exportálja. (H. W.)

(Napi Gazdaság, 1994. okt. 17., 7. o.)

Még két év kell a m agyar tim fö ldgyár 
tásnak a tú lé léshez — nyilatkozta Mau
rer Józsefre, a H ungalu Rt. vezérigazgató
helyettese, vitatva Csépi Lajosnak, az AV 
Rt. leváltott elnökének állítását, miszerint 
a  hazai timföldgyártás életben tartása a 
magyar nemzetgazdaságnak három  év 
alatt tízmilliárd forintjába került. A 
H ungalu a timföldgyártás visszafejleszté
sét visszafordítható folyamatként kívánja 
megoldani. A világméretű recesszió há 
rom éve a legnagyobb alum ínium term e
lőket is veszteségessé tette. Bár Magyaror
szágon is ráfizetéses a  timföldgyártás, a 
tízmilliárd forint mögött a korábbi állami 
adósságok tőkésítése, a  járulékfizetési kö
telezettség elengedése és a  privatizáció
hoz szükséges állami hozzájárulás is áll.

A mai magyar timföldgyártási kapaci
tás 615 k t/év  és a H ungalu Rt. az AV Rt.- 
vel egyetértésben további drasztikus lépé
sekre szánta el magát. Ajka 30%-kal, Al
másfüzitő közel 50%-kal, Mosonmagyar
óvár kb. 40%-kal term el kevesebbet mint 
a kapacitása. 1994-ben 270 kt tim földter 
melésből 55 kt-t az Înotai A lum ínium ko 
hó  dolgoz fel, néhány ezer tonna egyéb 
feldolgozásra megy, a többi az export 
árualap. A keletre történő értékesítést 
lassan lehetetlenné teszi az Oroszország
ba való szállítás 65— 100 U SD /t költsége, 
ugyanakkor a timföld világpiaci ára 125- 
135 U S D /t körül van. (K O.)

(Világgazdaság, 1994. jú l. 27. 2— 4 o.)

O któ ber közepén  1660 U SD /t szintre 
em elkedett az alum ínium  ára a Londoni 
Fémtőzsdén. Ez jelentős ugrás a tavalyi 
1050 U SD /t mélyponthoz képest. Javít a

helyzeten a nagy alum ínium term elők ön 
kéntes 5,5%-os termeléskorlátozása is.

Ugyanakkor az európai alumíniumfo 
gyasztás em elkedik és 7,5%-kal nagyobb 
a tavalyi 4,53 Mt fogyasztásnál. Az Euro 
pean Aluminium Association elnöke sze
rin t a term elés további 4%-kal csökken. 
Az USA szeptem berben 7,45%-kal keve
sebb alum ínium ot term elt az egy év előt
ti szeptemberi mennyiségnél. Az európai 
készletek azonban az 1,7 Mt-ról 2 Mt-ra 
növekvő orosz fémszállítások miatt még 
mindig túlságosan magasak. (H. W.)

(Reuter — Világgazdaság, 1994. 
okt. 14., 1., 9. o., VWD —  Világgazdaság 

1994. okt. 21. 10. o.)

2600 U SD /t szin tre  em elkedett a rézár
a Londoni Fémtőzsdén, ami több mint 
60%-kal nagyobb a tavalyi 1600 U SD /t 
árnál. Elemzők szerint a rézárak elérhe 
tik az 1990-es 2900 USD-t is. T ehát nem 
csak az alum ínium  árszintje emelkedett. 
Magasabb az ólom (82%-kal), és a nikkel 
(75%-kal) ára is. A Rudolf Wolff &  Со. brit 
brókerház előrejelzésében LME bázison 
további átlagár-növekedést jelez előre.

Fém neve 1994 1994 1995
jan—szept. egész év egész év

USD/t USD/t USD/t
Réz 2165 2275 2600
Alumínium 1386 1425 1700
Horgany 984 * * * 1100
Álom 529 560 675
Nikkel 5995 6150 7500
Ón 5394 * * * 6000 

(H. W.)
(АР-DJ, Reuter —  Világgazdaság, 

1994. okt. 21. 10. o.)

B em a rd  R ichter o sztrák  professzor
megállapította, hogy erősen rongálódtak 
a m illenniumi em lékm ű szobrai — jelen 
tette a Kossuth rádió —  de nem  célszerű 
a szobrokról a patina levakarása. A szob
rok állapotát nyilvánvalóan hazai szakér
tők is megvizsgálták, ezen vizsgálatokról 
azonban a régi jó  magyar szokás szerint 
nem  számolt be a média. (H. W.)

(Kossuth Rádió sajtószemle, 
1994. nov. 5.)

S ö tét pontok m u tatkozn ak a várpalotai 
veszélyes hulladékkezelő cég életében, 
amely többek között vállalta a mosonma
gyaróvári Kühne Gépgyár 3000 hordónyi 
galvániszapjának kezelését is. A Bakony 
Metál Kft. bántai bányatelepén többek 
között 80 m3 harcigáz, kb. 200 t vegyvé
delmi eszköz is megsemmisítésre vár. 50 
m3 gáz elégetése 10 millió forintba kerül
ne, a 2180 t galvániszap megsemmisítésé
hez pedig 40 millió forin t kellene.

A hulladékkezelő Bakony Méta] Kft. 
csődöt je len te tt be, tulajdonosa külföldre 
távozott. A veszélyes hulladék gondja pe 
dig marad Várpalota gondja és a csődbe 
ju to tt cég korábbi vezetőinek nyereségét 
az adófizetők zsebe bánja. (H. W.)

(Napi Gazdaság, 1994. okt. 19., 4. o.)
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-J Ö V Ő N K  A NY AG A I, T E C H N O L Ó G IÁ I-
A lézertechnológiái kutatások eredményei, II.

A teljesítm énylézerek lehetőségei a LANE ’94 tükrében

TAKÁCS JÁNOS — BUZA GÁBOR

A lézeres gyártástechnológiák bővülési lehető 
ségeit mutatjuk be a LANE ’94 előadásai bázisán. 
A hagyományos lézeres technológiák a művelet

összevonásokon keresztül biztosítják a gazdasá
gosságot, míg a gyors prototípus készítésében 
az unikális lehetőségek jelentik a rugalmas gyár
tás és piacképesség jövőjét.

Lézerrel s e g íte t t  fo r g á c s o lá s

A különféle nehezen megmunkálható anyagok forgácso
lási zónáját régóta igyekeznek helyi koncentrált hőbevi
tellel melegíteni a forgácsolási ellenállás csökkentése ér
dekében. Ennek az a magyarázata, hogy a megmunká
landó anyagok tulajdonságai a hőmérséklet növekedésé
vel változnak. A különböző anyagok szakítószilárdságá
nak hőmérsékletfüggését jó l szemlélteti az 1. ábra [1]. A 
technikai lehetőségek fejlődése újabb és újabb módsze
rek bevezetését tette lehetővé a termikusán támogatott 
forgácsolás területén. Az oxi-acetilén lángos és a plazma 
fáklyás hevítés után, most a lézeres hevítésen van a sor, 
hogy kísérleti elképzelésből használható technológiává 
váljék [1].

Az eddig használatos eljárások közös, de jellemző hát
ránya, hogy túl nagy felületen közölnek jelentős hőener 
giát a munkadarabbal, továbbá a hevítés kevésbé jól sza
bályozható. Ennek eredményeként a munkadarab he
lyenként túlhevül, deformációk keletkeznek, szükséges a 
munkahely különleges kialakítása, a dolgozótól pedig 
nagyobb figyelmet igényel. Ezzel szemben a lézeres heví
téssel elérhető a 10° W /cm 2 teljesítménysűrűség, a lézer
teljesítmény jól szabályozható, a lézerrel bevilágított folt 
jó l fonnálható. így csak annyi hő ju t a megmunkálandó

Buza Gábor 1975-ben szerzett kohómérnöki oklevelet a Nehézi
pari Műszaki Egyetemen. 1975-től 1988-ig a VASKÚT, 1988-tól a 
BME dolgozója. Jelenleg a BME Közlekedésmérnöki Kar, gépipari 
technológia tanszék docense és a Bay Zoltán Anyagtudományi és 
Technológia Intézet igazgatóhelyettese. Két évig a Max-Planck- 
Institut für Eisenforschung, Düsseldorf vendégkutatója volt. 1986- 
ban egyetemi doktori, 1990-ben műszaki tudomány kandidátusa 
címet szerzett. Fő érdeklődési területe: acélók fázisátalakulásának 
vizsgálata, nagy energiasűrüségü eljárások. 1972 óta OMBKE-tag.

Takács János 1972-ben szerzett gépészmérnöki oklevelet a Bu
dapesti Műszaki Egyetemen. A műszaki tudomány kandidátusa 
(1982), kandidátusi értekezésében felületszilárdítással foglalko
zott. 1974 óta a BME dolgozója. Jelenleg tanszékvezető egyetemi 
docens a BME Közlekedésmérnöki Kar, gépipari technológia tan
székén. Fő érdeklődési területe: nagy energiasűrűségű megmun
kálások, technológiai mérések, felületi tulajdonságok javítása. 
1973 óta a GTE tagja, az NKB elnöke.

1. ábra. Néhány nehezen megmunkálható anyag szakítószilárdsá
ga a hőmérséklet függvényében [1]

anyagba, közvetlenül a leválasztandó forgácstő területé
re, amennyi éppen szükséges a forgácsolás megkönnyíté
sére, a környezet nem kap fölösleges hőterhelést.

A lézeres kezelés hatására lejátszódó hőfolyamatok 
ma már viszonylag jól modellezhetők, így a folyamatok 
tervezése és irányítása kézben tartható. A viszonylag 
„könnyebb” esztergálási eseteken túl, a lézerrel segített 
forgácsleválasztással a marási, vagy üregelési feladatok is 
elképzelhetők, m ert a lézersugár könnyebben kézben 
tartható, m int a hagyományos hőforrások. A termikus tá
mogatással forgácsolható anyagok köre a lézerek alkal
mazásának következtében egyre bővül. A megmunkálha
tó anyagok között a fémötvözetek mellett megjelennek a 
különféle kerámiák (pl. a szilícium-nitrid) -is. -

Milyen előnyök várhatók a lézerrel segített forgácso
lás esetén? Ezek felsorolásszerűen:
— csökken a forgácsoló erő,
— csökken a szerszám kopása,
— javul a forgácsképződés,
— viszonylag olcsóbb élanyagok használhatók,
— csökkennek a dinamikus zavaró rezgések,
— nagyobb anyagleválasztási sebesség érhető el.

A konferencián az IPT-ben (Institut für Produktions
technologie, Aachen) végzett kísérletek eredményeit 
ismertették. A leglényegesebb kísérleti eredményeket 
összefoglalva a 2. ábra szemlélteti. A marási kísérleteknél 
azt tapasztalták, hogy a „Stellit 6” lézerrel segített mará
sakor a maróerő komponensek jelentősen csökkennek, 
akár Ц-ére is a hagyományos maráshoz viszonyítva. To
vábbi előny, hogy a marási úthossz növekedése csak lé
nyegesen kisebb erőnövekedést (pl. V10-e) eredménye-
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zett. A lézerrel támogatott forgácsolással megmunkált fe
lületek felületi érdessége kiváló. Si3N4 esztergálásánál Ra 
< 0,5 fim értékre adódott, ami köszörüléssel előállított 
felületnek is megfelelhet [1].

Nagy érdeklődés kísérte G. Chryssoburis előadását a lé
zeres 3D-s megmunkálás perspektíváiról [2]. Az általa el
képzelt megmunkálás ábravázlatait ezen a konferencián 
mutatta be először. A módszer lényege, hogy a lézersuga
rat két egyforma teljesítményű nyalábbá osztja és így egy
szerre két, egymáshoz szögben hajló megmunkáló fejjel 
veszi célba a munkadarab felületét. A lézersugár ebben 
az esetben elgőzölögteti az anyagot. A célszerűen mozga
tott sugárnyalábokkal fokozatos üregmélyítés valósítható 
meg, 3D-s test munkálható ki, kizárólag lézerrel. Ez az 
alakadási technika reális alternatíva lehet más módsze
rek mellett, m ert az alakadás és a felületi hőkezelés egy 
műveleten belül valósítható meg.

A lézer forgácsoló cellába integrálása nem csak a mű
veletkoncentráció növekedését jelenti, hanem nyújthatja 
az egy cellában való készre gyártás lehetőségét is [3]. El
sősorban a felületi kezelések, hőkezelések, feliratozások 
végezhetők el egy helyen. Az integrálással csökken az át
futási idő, nő a rugalmasság, megtakaríthatók a közben
ső raktárak és kiküszöbölhető a szubjektív hibák egy ré 
sze, így még a viszonylag nagy beruházási költségek is 
megtérülhetnek.

G yors p ro to típ u s-e lő á llítá s

A kutatások jelentős előrehaladását lehetett tapasztalni a 
lézeres alkatrész-generáló eljárások körében is. Ennek 
egyik ismert területe a lézerlitográfia, amelyhez már a 
kereskedelemben is kaphatóak berendezések. A kutatá
sok fő célja ezen a területen a használati feltételek és kö
rülmények javítása [4]. A gyors prototípus-előállítás ezen 
módszerénél egy kádban lévő folyékony, fotoszenzitív 
anyag felszínét pásztázza a lézer sugár. A sugár fókusz- 
foltjának közvetlen környékén a fürdő megszilárdul. A 
megszilárdult műanyagot a fürdőben fokozatosan 
süllyesztik, így a darab tetejére mindig új folyadékréteg 
kerül, amelynek kívánt részét lézerrel „kikeményítik”. A 
fürdő tetején a lézersugár scannelését tükrök segítségé
vel oldják meg (3. ábra). A kikeményített műanyag tized 
milliméteres pontossággal egyezik a számítógéppel terve
zett prototípus alakjával. A felhasznált lézerek típusa: Ar-

m

^ i m
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í m

; l
<  m

1̂
 600

Alapanyag .jljH -heráma(NPJN) 
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2. áb ra . A  fo rg á cso lá s i h ő m é rs é k le t é s  a  fo rg á cso lá s i e rő ko m p o n e n 

s e k  é rté k e i a  lé ze rre l s e g íte tt S iJ \ l4 ke rám ia  fo rg á cso lá sa ko r [1 ]

4. áb ra . A  lé z e re s  fé m p o r s z in te re lé s  e lre n d e z é s é n e k  váz la ta  [8 ]

gon-ion 200 mW, ill. He-Cd 20-25 mW. A sztereolitográ- 
fia módszerével előállított műanyag modellek gyakran 
magukon hordozzák az előállítás körülményeinek követ
kezményeit: hődeformációk, térfogatváltozásból szárma
zó torzulások, repedések. Ezért kutatások folynak a leg
megfelelőbb műanyag összetételének megtalálására, a 
szilárdítási művelet tökéletesítésére.

A gyors prototípus-előállítás másik módszere szerint 
fém, illetve kompozit porokból készítik el a megtervezett 
alkatrészeket [5, 8, 9]. A módszer lényege, hogy néhány 
tized mm vastag síkban elterített porréteg kívánt részeit 
lézersugár segítségével meg-, illetve átolvasztják (4. ábra). 
Ezt követően újabb porréteget hordanak fel meghatáro
zott vastagságban és újra következik a lézeres rá-, illetve 
összeolvasztás. A test felépítése tehát ugyanúgy, mint a 
lézer-litográfia esetében szintről szintre történik. Az al
kalmazott poroknak két fő típusát ismertették: a homo
gént és a heterogént. Míg az egyik esetben a lézersugár 
fokuszfolţjâban a por maradéktalanul megolvad, addig a 
másik esetben csak a kisebb olvadáspontú komponens. 
Ez utóbbi esetben akár fém-kerámia kompozit anyagok 
is előállíthatok. A kutatások a termékek szilárdságának 
növelését és a porozitás csökkentését célozzák.

A képlékenyalakító szerszámok területén is több sike
res kutatásról adtak számot a szerzők [6, 7, 11]. A né
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hány évvel ezelőtt már megismert lézerrel kivágott gyors
acél lemezekből felépített kivágó szerszám gyártási mód
szerét (Nakagawa) felhasználva a lemezhajlító és mély
húzó szerszámok esetében is sikeresek voltak a kísérle
tek.

A számítógépen megtervezett szerszámalakból a szint- 
felületeknek megfelelő rétegek kivágásával mélyhúzó 
szerszám aktív elemeinek rétegei állíthatók elő. Ezeket 
egymáshoz illesztik, rögzítik és szabványosítható szer
számházakba szerelik. A lézervágás eredményeként az 
acéllemezek vágott szélének környéke vékony rétegben 
beedzőgik, amely többnyire elegendő keménységű és ko- 
pásállóságú a néhány darabos próbagyártáshoz (pl. a le
mezalkatrészek mélyhúzásához). Hasonló lemezes kiala
kítással hajlítószerszámok is tervezhetők és gyárthatók, 
amely rendszerét az 5. ábra szemlélteti.

A gyors prototípusgyártás mellett, ami a „concurent 
engineering” területén könnyen belátható előnyöket je 
lent, a lézerek a termelésben is közvetlenül a rugalmas 
gyártás szerszámaivá válhatnak, például a lemezdomborí
tás és hajlítás terén [12]. Ebben az esetben a pásztázó lé
zersugár segítségével a lemezek lokális hevítésével és ter
mészetes vagy irányított hűlésével a belső feszültségek 
hatására létrejön a deformáció, a lemezalakítás (6. ábra).

L é z e r fe jle sz té s

Az iparban használható lézerek teljesítménye is fokozato
san nőtt az utóbbi években. A kutatók már a 100 kW fe
letti teljesítményű lézerek fejlesztésén dolgoznak (7. ábra)

5. áb ra . H a jlító s z e rs z á m  k ia la k ítá s a  lé z e r re l k iv á g o tt a c é lle m e z e k 

b ő l [6 ]

6. áb ra . F e s z ü lts é g e lo s z lá s  a  lé z e r re l é s  a  h a g y o m á n y o s  m ó d o n  
h a jlí to tt le m e z e k b e n  [  12 ]

7. ábra . A  100  k W -o s  C 0 2 lé z e r  s u g á rfo rrá s  s z e rk e z e té n e k  vá z la 

ta  [1 0 ]

[10]. Többek között e kutatások eredményeként is várha
tó, hogy a jövőben a lézer, m int szerszám egyre nagyobb 
területeket fog meghódítani. Kiválthat, illetve kiegészít
het más technológiai eljárásokat, szélesítve ezzel a műsza
ki lehetőségek eszköztárát, új megvalósítási lehetőségeket 
kínálva.
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Szem elvények az Am erikai Kerámiai Társaság 
Si/C/N vegyületek kutatásával 

kapcsolatos legutóbbi közlem ényeiből

A kompozitok Si3N4 anyagának szinteti
zálására a fluidágyas reaktorban történő 
nitridálás különösen kedvező technoló 
gia [1]
a) A kiinduló szilícium-dioxid egyenlete 

sen és teljes mennyiségében nitriddé 
alakul.

b) A nitridálás annál intenzívebb minél 
nagyobb a reakcióhőmérséklet.

c) A végtermékben az a- és ß-hanyad 
ugyanaz, m int amilyen a kiinduló 
anyagban volt.

d) A kem ence légterében 10— 40 térf.% 
hidrogén elősegíti, hogy a nitridálás 
minél teljesebb legyen. 1300 'C-on 
40% H 2-tartalom 99,5%-os Si3N4-kép- 
ződést eredményezett.

e) A kiindulási szilícium-dioxidnak a nit
ridálás előtti, 40% hidrogéntartalm ú 
argon—hidrogén gázatmoszférában 
történő előkezelése gyorsítja a reak
ció megindulását.

f) A reakcióhőm érséklet fokozatonként 
történő növelése legalább 2,5%-kal 
gyorsítja a reakciót.
A társított anyagok különleges, érde 

kes típusát je lentik  a  kerámiamátrixba 
ágyazott kerámiaszál-szövetek. A szövet 
anyaga lehet oxidos (pl. A120 3), vagy 
nem  oxidos (pl. SiC, Si3N4, C), 1— 3 |im  
átm érőjű és 20— 300 pm  hosszúságú szál, 
míg a mátrix lehet ugyancsak oxidos, 
nem  oxidos kerámia, továbbá üveg vagy 
üvegkerámia. A zagy infiltrálással vagy ve
gyi úton történő gőzinfiltrálással (chemical 
vapor infiltration -  CVI) előállított kerá- 
miaszál-szövet/kerámiamátrix társított 
anyagok előnye, hogy az előállításuk vi
szonylag kis hőm érsékleten (1200 "C

2. táblázat
Monolitos SiC és SiC szövet/SiC társított anyagok sűrűsége és 

hajlítószilárdsága
I m p r e g -  S iC  S iC la m .  +  S iC  S i C s z ö v . ( 2 6  t é r f .% ) /S iC  S i C s z ö v ( 3 3  t é r i .% ) /S iC la m  +  S iC

n á l á s o k  (3 ,2 1  g / c m 3) (3 ,2 1  g / c m 3) ( 2 ,9 8  g / c m 3) (2 ,9 1  g / c m 3)

s z á m a

p 0 P 0 P âr avégs. P 0 V é g s .

(%) (MPa) (%) (MPa) (%) (MPa) (MPa) (%) (MPa) (MPa)

2 6 4 ,7 1 1 6  +  8 6 5 ,3 1 1 5  +  3 6 5 ,7 4 6  ±  1 1 1 5  +  5 6 7 ,3 5 1  ± 2 1 3 4  ± 5

3 6 5 ,6 1 4 6  ±  16 6 7 ,0 1 8 2  ± 1 4 6 8 ,2 4 6  ± 1 1 5 8  ± 3 7 0 ,8 6 0  ± 5 1 6 7  +  2

4 6 6 ,6 1 6 3  +  8 6 8 ,2 1 9 7 + 1 0 6 9 ,2 4 9  ± 2 1 6 6  ± 1 5 7 2 ,1 8 8  ± 5 1 9 6  ± 5

5 6 8 ,4 2 1 1  ± 9 7 2 ,6 9 6  ± 5 2 1 6  ± 1 6

6 6 8 ,3 1 7 2  ±  11 7 1 ,9 6 1  ± 1 2 0 4 + 1 0

p  =  re l .  s ű r ű s é g ,  а = h a j l í tó s z i l á r d s á g ,  o a[ =  a r á n y o s  h a t á r f e s z ü l t s é g ,  о Л д 8  =  v é g s ő  h a j i ( tó s z i l á r d s á g

1. ábra. Szálas kompozit és monolitos kerámia hőkezelési folya
mata. a. olvasztás; b. pyrolízis; c. kristályosodás

alatt) történik, 
ami megóvja a ke
rámiaszálat a  sérü 
léstől vagy roncso
lástól. Hiszen kívá
nalom, hogy kis 
átm érőjű szálat 
használjunk. Má
sik (gazdasági) kö
vetelmény, hogy a 
kerámiamátrix ha
gyományosan elő
állítható kerámia
porokból készül
jön . Végül kívánalom, hogy a szilárdító 
„betét”, a kétdimenziós szövet, vagy há 
romdimenziós testecske könnyen előállít 
ható legyen.

Ezeket a követelményeket elégíti ki a 
szövet/kerámiamátrix társított anyag.

Az 1. táblázat tartalmazza a kiinduló 
anyagok főbb jellemzőit.

A kísérleti gyártás során a kiindulási

SiC- vagy AlgOj-port 5— 10% polikarbo- 
szilánnal (PCS) golyósmalomban etilal
koholban őrölnek (5% alatti PCS az ége
tésnél nem  ad elég szilárd kompozitot), 
az így előállított zagyba mártják a kerá- 
miaszál-szövetet, majd 4-5, zaggyal átita
to tt szövetréteget 5-10 MPa nyomással 
összesajtolnak. 80 *C hőmérsékleten tör 
tén t szárítás után indukciós kem encében

1. tá b lá z a t

K ísé rle ti k e rá m ia s z ö v e t/k e rá m ia m á tr ix  tá rs íto tt  a n y a g  k iin d u ló  a n y a g a i

A n y a g o k G yá rtó é s  g y á r tá s i m ód F ő b b  je llem ző k

Kötőanyag:

Polikarboszilán Shinetou  C hem ica l С о . Japán Átl.molsúly: 1 400— 2 0 0 0 , olv.p. 2 0 0 -2 5 0  ’C, 
tö m e g v e sz te sé g  N2 atm oszféráb an, 1 200  "C-on 
történő hevítéskor, vegyi ö ssz e té te l tö m eg szá 
za lék ban kifejezve: S i 60% , C 40% , 0 2 <1%, 
sű rű ség  3 ,2  g /cm 3

Mátrix: Al20 3 A lcoa, U SA  S G -1 6  
SiC  w hisk er Mitsui Toatsu  
C hem ical С о., Japán

Átl. szem cseá tm érő  0 ,1 5  pm, szennyezőtart: 
0,02% , sűrűség: 3,21 g /cm 3, ß-SiC, 
átm érő 1— 3 pm, h o ss z ú sá g  20-300-p m , 
sű rű ség: 3,21 g /cm 3

S zö ve t:  SiC (Tyranno) U b e Industries, 
Jap án

1 6 0 0  szál/fonal, sűrűség: 2 ,3 -2 ,4  g /cm 3, 
átmérő: 8 ,5  pm, sz övetsű rű ség: 15 lánc- 
fonal/hüvelyk, 15vetülékfonal/hüvelyk, 
töm eg: 2 6 0  g/m 2,

A l 2 ° 3 (Almax) Mitsui Mining C o. Ltd., 
Jap án

1 000  szál/fonal, sűrű ség: 3 ,6  g /cm 3, 99,5%  
a-AI20 3, átrmérő: 10pm  , szövetsű rű ség:
15 láncfonal/hüvelyk, 15 vetülékfonal/hüvelyk, 
tö m eg  3 00g /m 2

1150 ’C hőm érséleten N2 atmoszférában 
égették ki a lapokat. A hőkezelés lefutá
sát az 1. ábra mutatja. A kísérleti gyártás 
bizonyította, hogy 2-3 zagybamerítés adja 
a m ég gazdaságosan gyártható, legsű
rűbb  kerám iát (2. ábra), míg a relatív 
szálsűrűség, a m erítések száma és a rela 
tív term éksűrűség közötti összefüggést a 
3. ábra szemlélteti.

A 2. és 3. táblázat a kerámiaszál-szö- 
vet/kerám iam átrix alapú társított A120 3 
és SiC anyagok valamint m onolit kerámi
ák főbb tulajdonságait foglalja össze.

A társított kerámiaanyagok (kompozi
tok) terén is egyre nő az érdeklődés a 
m ikrom éretű (100 nm alatti) termékek 
iránt, amelyek javított term omechanikai 
tulajdonságokat ígérnek. Ilyen jellegű 
kompozitok gyárthatók nanom éter nagy
ságrendű (SiC vagy SijN4) szemcsék na
gyobb szemcséjű (A120 3 vagy MgO) mát
rixban történő diszpergálásával. Ilyenkor
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azonban előfordulhat, hogy egyes rend 
szerekben (pl. Si3N4, SiC), ahol egyfor
mán kis m éretűek az alkotó szemcsék 
(pl. n an o /n an o  kom pozit), bekövetkez
he t a rendszer szuperplaszticitása [3].

Új módszer a poroknak gáz halmazál
lapotú reagensekből az ún. lézerszintézis
sel tö rténő  előállítása [4], ami a hagyo
mányos pirolízismódszerrel szem bea szá
mos előnnyel já r. így egyenletesebb a 
szemcseeloszlás, gyors a felfütés és a le
hűtés, valamint rövidek a reakcióidők 
(1— 10 ms), amelyek nagyon jó l szabá
lyozhatók a reagáló gázok áramlásának 
és nyomásának szabályozásával.

Kiinduló gázkeverék lehet SiH4- 
CH3N2 vagy (CH3)2NH, NH3 felesleggel 
vagy anélkül. A keletkezett por a szintézis 
körülményeitől függően (gázáram, lézer
teljesítmény, a reagensek egymáshoz vi
szonyított áramlási rátája) lehet am orf 
vagy kristályos, és ezen felül változó C /N  
atomviszonyú is. A szilán (SiH4) eseten 
ként, az előállítási költségek csökkentése, 
és egyes esetekben a biztonság növelése 
érdekében helyettesíthető szilíciumot, 
szenet és n itrogént tartalmazó terrier ve- 
gyületekkel vagy halogénszármazékokkal 
pl. diklórszilánnal (SiH2Cl2), CH3SiCl3 
és gáz alakú hexametildiszilánnal.

Nem régen folyékony S i/C /N  pre 
cursori ((CH 3SiH NH )n = 2 V .  3) ultra 
szonikus porlasztóval képzett aeroszol 
formájában ju ttattak  C 0 2 lézersugárba.

3. táblázat

M on olitos a n y a g o k  é s  társíto tt a n y a g o k  m ech a n ik a i je llem ző i

Anyag TD Impr. Atl. sűr. 2 mod. °tör. E °végl.
Szövet Mátrix g/cm 3 száma TD-hez, % xO.001 MPa GPa MPa

S iC 3 ,2 1 7 6 8 ,5 1 ,3 0  +  0 ,1 2 1 2 8  +  3 1 6 6  ± 1 5

S iC  lá m  +  S iC 3 ,2 1 7 6 8 ,5 1 ,9 7  ± 0 , 1 0 1 1 2 ±  3 2 2 0  ± 1 6

S iC  ( 2 7  t é r t .% ) S iC 2 ,9 6 7 7 2 ,6 0 , 7 6  +  0 ,0 1 7 7  ±  2 1 0 2  ± 4 2 9 7 ±  2 2

A l20 3 +  S iC  

A l20 3 (2 0  té r f .% )

3 ,5 8 7 6 5 , 7 3 , 2 0  +  0 ,2 5 8 6 ±  2 2 7 5 ±  1 8

S iC la m + A I20 3+ S iC 3 ,6 8 4 6 9 ,0 0 , 9 0 + 0 , 1 3 8 0  +  3 9 5 ±  4 1 1 6  +  16

T D  =  a b s z o l ú t  s ű r ű s é g ,  E m o d  = a  t á r s í t o t t  a n y a g  m o d u lu s a ,  c í6[ =  t ö r é s i  n y o m á s ,

E  =  a  m á t r ix  t ö r é s i  n y o m á s a ,  a vég, =  v é g s ő  h a jl í tó  s z i l á r d s á g ,  lá m . =  l a m in á t

2. ábra. A SiC-szövet/SiC társított anyagok 
relatív sűrűségének változása az impreg- 
nálások számától függően

Impregnoldsok szám a

3. ábra. A SiC-szövet/SIC társított anya
gok relatív sűrűségének függése a szövet 
térfogatarány függésében

4. táblázat
N éh án y  sz ilíc iu m  preku rzor tu la jd o n sá g a i é s  ára

Képlet Molsúly Forrp.
'C töm.

Si-tart.
%

Ara
USD/kg

Ara
USD/kg Si

S IH 4 3 2 ,1 -1 1 1 8 7 ,5 3 0 0 3 4 3

S iH 2 CI2 11 1 8 ,4 2 5 ,2 1 2 0 4 7 6

S iH C I j 1 3 5 ,5 3 2 2 0 ,7 6 ,2 3 0

( C H 3)2S iH C I 9 4 ,6 3 6 2 9 ,7 5 ,6 1 8 ,9

C H 3 S iH C I2 1 1 5 ,0 41 2 4 ,4 4 ,8 1 9 ,5

C H jS iC L j 1 4 9 ,5 6 6 1 8 ,8 2 ,4 1 2 ,6

(C H 3)2 S iC I2 1 2 9 ,1 7 0 2 1 ,8 2 ,7 1 2 ,5

( C H 3)3S iC I 1 0 8 ,4 5 7 2 5 ,9 3 ,1 1 1 ,9

S iC I 1 6 9 ,9 5 7 1 6 ,4 3 ,1 1 8 ,6

S i ţ C H j ) , 8 8 ,2 2 6 3 1 ,8 n .a . n . a .

H M D S 1 6 1 ,5 1 2 5 3 4 ,8 15 4 3 ,1

A z  á r a k  1 9 9 2  n y a r á n  v o l ta k  é r v é n y b e n , 1 U S D  =  5  F R F  =  1 ,4 7  D E M

6. táblázat
H árom  S i3N4-m inta s z e m c s e h a tá r  

f á z is ö s s z e té te lé n e k  m e n n y isé g i m eg h a tá r o z á sa
Fázis A minta . В minta C minta

X 0 ,9 2 2  ± 0 , 0 0 1 0 0 , 9 8 2  ± 0 , 0 0 0 2 0 , 9 2 3  ±  0 ,0 0 0 1

Y 0 ,0 1 0  ± 0 , 0 0 0 6 0 , 0 1 5  ± 0 , 0 0 0 3 0 ,0 6 0  ±  0 ,0 0 0 7

Z 0 , 0 6 8  ± 0 , 0 0 0 9 0 , 0 0 3  ± 0 , 0 0 0 2 0 , 0 1 7  ±  0 ,0 0 0 3

X : a  S i3N4 - fá z is ,  Y : a  k r i s t á ly h a tá r  f á z i s ,  Z : a  s z e m c s e h a t á r  ü v e g e s  f á z i s a  

( m in d h á r o m  é r t é k  t ö m e g r é s z b e n  m e g a d v a ) .

A  k í s é r l e t h e z  f e l h a s z n á l t  h á r o m  m in ta  a  k ö v e tk e z ő :

A  m in ta :  k e r e s k e d e lm i  S i3 N 4 - b ó l  a p r í t o t t  é s  m e l e g e n ,  i z o s z t a t i k u s a n  s a jto lt .

В  m in ta :  A z  A  m in t á h o z  h a s z n á l t  p o r  S o x h l e t  k é s z ü l é k b e n  v íz z e l  k im o s v a  

C  m in ta :  A z  A  m in t á h o z  h a s z n á l t  p o r  a r g o n g á z b a n  1 3 0 0  *C h ő m é r s é k l e t e n  

1 0  ó r á n  á t  u tó z s u g o r f tv a

M in d h á r o m  m in t á h o z  z s u g o r l t á s i  s e g é d a n y a g k é n t  a lu m ln iu m -o x id o t  ( 1 ,7  m 2/g ,  

9 0 0  n m )  é s  i t t r iu m -o x id o t  ( 1 ,3  m 2/ g ,  9 0 0 n m )  a d a g o l n a k  ( m in d e g y ik e t  3  m o l%  

k o n c e n t r á c i ó b a n ) .

5. táblázat
HMDS p rek u rzorb ó l tö r té n ő  Si-C-N p or  g yártási fe lté te le i

HMDS 0 1 * 02 * 0 3 " 0 4 " 0 5 " * 0 6 " 0 7 ” 08 * 09* 10*

Gázáram, cnvYperc
A r g o n  7 1 0 7 1 0 2 0 0 0 2 0 0 0 1 4 5 0 1 2 0 0 4 5 0 9 0 0 1 5 0 0 2 1 0 0

N H 3 0 5 2 0 0 0 0 6 2 0 3 0 0 3 0 0 3 0 0 3 0 0

Időtartam, perc 3 0 31 5 4 4 4 2 3 3 2 9 0 61 31 91

Faji. term, m enny., 
g/óra 11 8 ,7 2 0 ,8 2 2 ,2 1 4 ,9 1 4 ,8 4 ,4 7 ,6 1 5 ,7 1 9 ,1

C-tart., % 3 2 ,4 2 9 ,1 3 2 , 4 8 ,4 1 6 ,5 5 ,8 2 9 ,4 6 ,2 1 2 ,5 1 5 ,0

N-tait., % 1 1 ,1 1 1 ,6 1 1 ,9 2 3 , 4 2 5 ,9 3 1 ,3 1 2 ,3 2 2 ,6 2 4 ,5 2 4 ,7

O-tart. % 4 ,6 6 ,8 3 ,5 1 3 ,8 9 ,3 8 , 3 7 ,5 1 8 ,0 8 ,8 1 1 ,1

C/N atomvisz. 3 ,2 3 ,0 3 ,2 0 ,4 2 0 ,7 4 0 ,2 2 2 ,8 0 ,3 8 0 ,6 0 0 ,7 1

* L é z e r t e l j e s f t m é n y  6 0 0  W , c e l l a  n y o m á s a  1 a tm ,  a  l é z e r s u g á r  n e m  f ó k u s z á l t ,  4 5 0  W /c m 2 

** K i t e r j e s z t e t t  s u g á r n y a l á b  (2 x )  1 2 0  W /c m 2 

*** K e r e s z t e z e t t  s u g á r n y a l á b ,  9 0 0  W /c m 2

A kísérlet lehetséges szilíciumtartalmú 
prekurzorainak főbb jellem zőit az 4. táb
lázat, a gyártási feltételeket az 5. táblázat 
tartalmazza. A Si3N4-szemcsék gyártásá
nak más módszereit is változtlan kutatói 
érdeklődés kíséri, és számos vizsgálat tör 
ténik a szemcsék és a kötőanyag jobb  
megismerésére [5].

A zsugorítással (szintereléssel) gyár
tott Si3N4-szemcsék felületén esetenként 
üveges fázis keletkezik, amely különösen 
nagy hőm érsékleten rontja a  kerámiák 
mechanikai tulajdonságait. Ezért fontos a 
szemcsehatáron lévő fázis mennyiségi 
meghatározása. A hagyományos, roncso
lásos metallográfiái műszer helyett — 
amelynél termikusán maratják a  m inta fe
lületét —  a  Nagaokai Műszaki Egyetem
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kutatói bevezették a  kriogén fajhőmé
réssel történő üvegesfázis-meghatározást.

A mérés elve, hogy a kriogén hőm ér
sékleten a tökéletes kristályos fázis izokór 
fajhője a DebyeT-törvény szerint csökken. 
Ezen hőmérséklettartom ányban az izo
kór és izobár fajhő értéke közötti eltérés 
elhanyagolható (50 R  hőm érsékleten 
Si3N4-nél 0,03%), a nem  kristályos fázis
ban jelentős (az eltérést a szerzők rendel 
lenes fajhőnek nevezték). Ennek alapján 
határozták meg három  m inta fázisössze
tételét (6. táblázat).

A műszer m inden érdekessége mel
lett feltehetően m egm arad • a doktori 
disszertációk érdeklődési területén, ha 
csak nem fejleszt ki valamelyik gyári m ű 

szergyár számítógéppel kapcsolt mérőké
szüléket. (Harrach Walter)
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Materials W eek m e g n e v e z é sse l 1994. 
okt. 2— 6 között Rosem ontban (Chicago, 
111.) rendezték meg az anyagtudományi 
és m odern anyagokkal foglalkozó kong
resszust. Ezen külön szekció foglalkozott 
a kompozit anyagokkal, közöttük az SiC 
erősítésű alum ínium m al, az Al20 3S i0 2 
szálerősítésű anyagokkal, a többrétegű 
alumínium és alumínium-fém mátrixú 
kompozit laminátokkal, a SiC szemcsék
kel erősített Al-Li ötvözet szuperképlé- 
kenységi tulajdonságaival, kerámiai mát
rixú kompozitok m echanikai tulajdonsá 
gaival, stb. Az összesen 11 átfogó, általá
nos előadás mellett a diffúziós folyama
tokkal és a kompozitokban lejátszódó re 
akciókkal 18 előadás foglalkozott, közöt
tük az A1 és Cu ötvözetekkel, a Ti ötvöze
tekkel és kerámiákkal. Ilyen előadás volt 
a SiC whisker kompozit alum ínium  mát
rixban és ebben a rendszerben az Al-SiC 
reakció vizsgálata, vagy az ugyanilyen 
összetevőjű kom pozit form aöntése és az 
öntvény korróziós vizsgálata. Ugyancsak 
vizsgálták a TiAl és más fém ek reakciózó
náit, a Mo és a TiAl ötvözet reakcióit is. 
Külön szekció foglalkozott a kompozitok 
gyártásával pl. alum ínium -alum inid réte 
gű kompozitokkal, a szilárdulási szintézis
sel, és a gyártás során a szálerősítésű 
kompozitok szál/m átrix  kölcsönhatásá
val, illetve mechanikai tulajdonságaival. 
A fejlődéssel külön szekció foglalkozott. 
Ebben a szemcseerősítésű kompozitok 
szerepeltek elsősorban, de szó volt az alu- 
m ín ium /A ljO j folyamatos szállal erősí
tett kompozitokról is. Ugyancsak a jövő 
iránya a képlékenyen alakított kerámiai 
kompozitok mikroszerkezeti vizsgálata, 
az alum ínium  erősítésének mechaniz 
mus vizsgálata 25 térf.%-nyi szubmikrosz- 
kópos A12O s  szemcsékkel. A fejlődés ki
terjed az anyagvizsgálatra is, így kompozi
tok Raman-spektroszkópiájára, m ikro 
szerkezeti vizsgálatokra, SiC részecskék 
húzószilárdságának és keménységének 
vizsgálatára alum ínium  kompozitoknál. 
Számos technológiai előadás hangzott el

alumínium , vas és réz alapú kompozitok 
kifejlesztéséről és gyártásáról, a 
N íA1/A120 3 kompozitokról, kompozitok 
exoterm  diszperziós szintéziséről. Külön 
szekció foglalkozott a titán fém mátrixú 
kompozitok fejlődésével, ilyen anyagok 
technológiájával; pl. a szálerősítésű Ti 
kompozitokkal, olcsó Ti ötvözet mátrixú 
kompozitokkal, olcsó A120 3 mono-szálak 
előállításával Ti mátrixú kompozitok szá
mára, vagy a szál felületének a technoló 
giára gyakorolt hatásával. Új technikai 
megoldást ism ertettek a folyamatos szál
lal képezett kompozitok gyártására. Mint 
új eljárások, külön szekcióban szerepel
tek a term ikusán porlasztóit kompozitok, 
így a MoSi2 kompozitok plazma porlasz- 
tásos, lam inátum ok termikus porlasztású 
előállítása, tűzálló kompozitok gyártása 
reaktív plazma porlasztással stb.

Másik nagy csoportja az anyagtudo 
mányi kutatásoknak az elektronikai, 
mágneses és fotó anyagokat érintette. Itt 
ötvözetgyártó és forrasz előállító techno 
lógiákat m utattak be ólom m entes és 
ólom kímélő forraszokra, beleértve a 
nyomtatott áram köri forraszokat is. Ilyen 
forraszanyagok pl. az eutektikus Sn-Ag 
vagy az Sn-Ag-Cu forrasz, a Bi-Sn, Sn-Ag- 
Bi és az In-Cu forraszok.

Nemzetközi szimpózium foglalkozott 
a kongresszus keretében a jövő anyagai
nak szintézisével és gyártásával. Itt a na- 
nokristályos fémek, kerámiák és kom po 
zitok kifejlesztéséről voltak előadások. 
Közülük csak néhányat em lítünk meg: 
köbös bórnitrid előállítása, a NiAl és 
Ni3Al intermetallikus vegyületek szintézi
se, lézerrel olvasztott nanostrukturális 
kétkom ponensű ötvözetek, új m ikrohul
lámú-hidrotermális eljárás kerámiák és 
fém porok szintézisére, fém kerám ia mik- 
roszerkezetek in situ kialakítása redukci
óval, fém és kerám ia nanokom pozitpo- 
rok vegyi előállítása, nanokristályos ke
mény anyagok szintézisei.

Sok előadás foglalkozott környezetvé
delm i kérdésekkel és néhány az ISO

9000 minőségbiztosítási szabvány kérdé 
seivel a fentebb em lített területeken.

A kongresszuson összesen 1065 elő
adás hangzott el, ebből 189 a kompozi
tokról, 190 az elektronikai és mágneses 
anyagokról, 57 a környezetvédelemről, 
205 anyagtudományi témákról és 48 
anyagvizsgálati eredm ényekről számolt 
be. (Különlenyomatok kérése céljából az 
előadások címei, a szerzők munkahelye 
az OMBKE műszaki információs irodá 
ján  szerezhetők meg.) (ko)

Titán-alum inid ötvözetek  m ásod ik  g e 
nerációjával folytatnak újabban kísérle
teket. Az ilyen öntészeti ötvözetek kitűn 
nek igen jó  formakitöltésükkel, a gépko
csi illetve a repülőgépiparban nyernek 
felhasználást. Az eddig vizsgált ötvözetek: 
T i-(47.. ,48)-Al-2Nb-2Me (ahol Me: Cr, V, 
Mn); Ti (45, vagy 47)-Al-2(Cr, vagy Mn)- 
0,8tf%TiB2; Ti47-Al(12)W-(0...0,5)Si és 
végül Ti-47,3Al-0,7V-1,5Fe-0,7B. Számos 
gázturbina m otorhoz vizsgálták ezen öt
vözeteket és ezek m ind jó  rotációs, mind 
az állandó nyomásnak ellenálló tulajdon 
ságukkal tűntek  ki. Ezért nagynyomású 
kompresszorokban is kiválóan használha
tóak. A forgó alkatrészként használt ilyen 
gamma-ötvözetek max. 760 'C  hőmérsék 
letig alkalmazhatóak. Azáltal, hogy a 
gamma-ötvözetek turbinakerekeknél va
ló felhasználásakor az ötvözet kémiájá
nak és a kom ponensek specifikus tulaj
donságainak változtatásával, valamint az 
öntési param éterek módosításával lehet 
a kívánt eredm ényt elérni, ezen ötvöze
tek gyártási költségei a szokásos ötvöze
tekkel szemben kisebbek, (ko)

JÓM  46. No.7. 7 (1994)

Az o la sz  En irisorse, R óm a kiadásában 
megjelent a színesfémek 1993. évi statisz
tikai adatsora. A 250 oldalas könyv bem u 
tatja az antim on, alumínium , bizmut, 
ezüst, germ ánium , kadmium, higany, 
magnézium stb. fém ek gyártására, fel- 
használására és árára vonatkozó adatokat 
az 1986— 1993 közötti periódusban, kö
vetve az évenkénti változást, (ko)
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M e g ta rto tta  a la ku ló  ü lésé t 
az O M B K E  új e ln ö k s é g e

Az O rszágos Magyar Bányászati és Kohászati Egyesület el
nöksége 1994. o k tó b e r 27-én az OMBKE k lubjában  ülést tar 
to tt a következő n a p ire n d  m egtárgyalására

N a p ir e n d

1. A z  e ln ö k s é g i  b iz o t t s á g o k  k i j e lö l é s e  
E lő a d ó :  dr. FazekasJános, a z  O M B K E  e ln ö k e

2 . A z  1 9 9 5 .  é v i  m u n k a t e r v e k  e lő k é s z í t é s e  

E lő a d ó :  dr. Tardy Pál, a z  O M B K E  f ő t i t k á r a

3 . T á j é k o z t a t ó  a z  1 9 9 5 .  m á ju s  2 0 — 2 1 - é n  m e g t a r t a n d ó  X I . 

e u r ó p a i  b á n y á s z — k o h á s z  t a lá lk o z ó r ó l

E lő a d ó :  Schmidt György, a z  O M B K E  ü g y v e z e t ő  ig a z g a t ó j a

4 . E g y e b e k

Dr. Fazekas János, az OMBKE új e lnöke m egnyito tta az elnök 
ségi ülést, m ajd  b em u ta tta  az új elnökség  tag jait

Ezután tájékoztatta az elnökséget, hogy k é t je lzés érkezett 
a n ap iren d i po n to k b an  fe ltü n te te tt tém ákon kívül, m elyek 
m egtárgyalását szükségesnek tartja, az egyik az egyetem i osz
tály e lnökének  aláírásával ,Az OMBKE helyzetéről és jövőjé 
rő l” készített állásfoglalása azzal a kéréssel, hogy am ennyiben  
lehetőség van rá, az egyesület elnöksége első ü lésén  foglal
kozzon az állásfoglalásukkal. A másik, Pantó Dénes előterjesz 
tése, a Bányászat cím ű szakfolyóiratunk kiadásával kapcsola 
tos. A lényege az, hogy az edd ig  elkészült szám okat financiá 
lis g ond o k  m ia tt n em  tud ták  kifizetni, s így a további nyom ta 
tást a nyom da leállította. A  Bányászati K am ara pénzhiány  mi
a tt n em  tud ta  ren d ezn i, s az egyesület likviditási p rob lém ái 
m ia tt nem  tu d ta  m egelő legezni a szükséges összeget.

Az e lnök  m egkérdez te az elnökség  tagjait, hogy van-e a 
je lze tt n ap ire n d ek e n  kívül m ás javaslat. Az elnökség egyhan 
gúlag elfogadta a m egh ívóban  m egfogalm azott n a p ire n d e t 

Ezek u tán  rá té r t az első n ap ire n d  m egtárgyalására. Az el
m ú lt ciklusban elnökség  m elle tt m űködő  bizo ttságként tevé
kenykedett az alapszabály bizottság, (e lnöke dr. Imre József), 
az é rem  bizottság (e lnöke Lohrmann Keresztény) , a gazdasági 
bizottság (e lnöke Longa Elemér) , a tö rtén e ti bizottság (elnöke 
Csath Béla), a környezetvédelm i bizottság (elnöke dr. Faller 
Gusztáv), a nem zetközi kapcsolatok bizottsága (elnöke Bö
szörményi Béla vo lt lem ondásáig ), a társadalm i és rendezvény 
bizottság (Török Frigyes vezetésével) s az ICSOBA m agyaror 
szági bizottsága (dr. Solymár Károly vezetésével).

Ezeknek a b izottságoknak a vezetői m egh ívo tt vendég 
k én t részt vettek az elnökségi ü léseken. A jelen leg i elnökségi 
ü lésnek az a feladata, hogy e b izottságok é lére  új vezetőket 
válasszon, illetve e ldöntse , hogy szükség van-e valam ennyi bi
zottságra.

A közgyűlés je lö lő  bizottsága és a szakosztályok részérő l a 
következő elgondo lások  vetőd tek  fel. Az egyik a gazdasági bi
zottság m űköd te tése . A  bizottságot az e lm ú lt cik lusban azért 
kelle tt lé trehozn i, m e rt az e llenőrző  bizottság összetételénél 
fogva n em  tu d ta  ellá tn i fe la d a tá t N em  tű n ik  fon tosnak  a 
gazdasági bizottság fenn tartása , inkább  az len n e  célszerű, 
hogy a szakosztályok titkárai, akik gyakorlatilag a gazdasági 
ügyek végrehajtó i, havon ta  találkozzanak titkári értekezleten  
az egyesület ügyvezető igazgatójával, s kap janak  tájékoztatást 
a gazdasági helyzetről. Egyéb vonatkozásban  ped ig  egyértel

m űen  az e llenőrző  bizottságra h á ru l ezeknek  a kérdéseknek  
a megvitatása.

A szakosztályok az alábbi bizottságok m egszüntetését ve
te tték  fel: a  társadalm i és rendezvény bizottság, a tö rténeti 
bizottság, a környezetvédelm i bizottság. Az e lnök  elm ond ta , 
hogy az egyesületet é rin tő  ágazatok m ia tt a környezetvédel
m i b izottságot fon tos len n e  fenn ta rtan i.

F elvetődött a szakm ai érdekképvise le t igénye. Az elnök 
elő terjesztette , hogy az ex-elnök irányításával az elnökség ke
re te in  belül folyjék tovább ez a tevékenység. Mivel a nem zet
közi bizottság az e lm ú lt cik lusban gyakorlatilag nem  funkci
onált, javasolta, hogy ez t a tevékenységet az ügyvezető elnök 
ség k ere te in  belül kezeljék.

F e lm erü lt az ifjúsági bizottság lé trehozásának  igénye, 
mely az ezt m egelőző  időszakokban  is m űködö tt, feladata az 
egyetem ről k ikerü lt ifjú szakem berek  bevonása az egyesületi 
é letbe, ilyen pl. pályázatok kiírása, kon ferenc iák  szervezési 
m unká iba  való bevonása. A titkári értekez le tek re  az e lm ú lt 
időszakban n e m  k erü lt sor, ugyanakkor igény van r á  Ezt az 
ügyvezető igazgató, illetve az egyesület fő titkára tartaná , s itt 
tájékoztatást ad n án ak  a  gazdasági helyzetről, s egyéb nap i te 
vékenységről. F elvetődött a  szeniorok tanácsának  a m űkö 
dése, m űköd te tése , itt szin tén  névre szóló javaslatok szüksé
gesek.

Továbbá fon tosnak  tartja, hogy évente egy alkalom m al is
m é t kerü ljön  sor a P árto ló  T agok  tanácsának az ülésére (ezt 
egyébként a  szervezeti szabályzat is e lő írja), m elyre a m in 
d en k o ri ipari és kereskedelm i m in isztert is m eg  kell hívni.

Felvetődött több  egyesületi fó rum on  a lapok m űköd teté 
sének kérdése, form ája. Felkérte dr. Károly Gyula vezetésével 
az alelnőköket, hogy vizsgálják felül a lapok m űködésének  
kérdését, és tegyenek javaslato t az elnökség szám ára a lapok 
további k iadására illetve költséggazdálkodására vonatkozóan.

Az e lnök  úgy ítéli m eg, hogy az egyesületnek nincs m eg 
felelő kapcsolata a sajtóval, pl. az egyesület közgyűléséről 
sem köszönt vissza a n ap i sajtóban sem m iféle híradás. Java
solta, hogy az egyesület k ere te in  belü l m ű k ö d jö n  egy sajtóre 
ferens, itt olyan szem élyre gondo l, aki újságíró, de  valami
lyen kö tődése van az egyesülethez, pl. M iskolcon végzett stb.

H iányosságnak tartja, hogy m egszűn t az egyesületben a 
költségvetés alap ján  tö rtén ő  gazdálkodás, az elnökség időn 
k én t foglalkozik a gazdálkodással, d e  igazán nem  valósult 
m eg  a költségvetés alap ján  tö r té n ő  tervezés. E lengedhetet 
len n ek  tartja, hogy az egyesü le tben  ez m egvalósuljon. 
F elkérte az ellenőrző  bizottságot, hogy tegyen javaslato t a 
költségvetés té te le ire  vonatkozóan  az ügyvezető elnökség ré 
szére ez év decem b er 15-ig, és ugyanakkor készítse e l azt a tá
jékozta tó  táblázat-tervezetet, m elyet a szakosztályoknak és az 
ügyvezető elnökségnek  kellene  m egkapn ia havonta, negyed 
évente.

Ezek u tán  kérte  az elnökség  tagjainak vélem ényét, javasla 
tá t elsősorban  az elnökség m elle tt m ű k ö d ő  bizottságokkal 
kapcsolatban.

A n ap iren d i p o n th o z  dr. Károly Gyula, Schmidt György, Vár
helyi Rezső', Szombatfahn Rudolf, dr. Tóth István, Kiss Csaba, dr. 
Havasi László, Kovács Lóránd, dr. Tardy Pál, Bó'hm József, Balázs 
László szólt hozzá.

H ozzászólásában a szeniorok tanácsának  m űködésé t dr. 
Károly Gyula, Kovács L óránd , a tö rtén e ti b izottságét az egye
tem i osztályon kívül m in d e n  szakosztály és hozzászóló, a gaz
daság b izottságét Szom batfalvi Rudolf, B őhm  József, az okta 
tási és ifjúsági b izottságét Szom batfalvi Rudolf, d r. T ó th  Ist
ván, dr. T ardy Pál, a környezetvédelm i b izo ttságét Szombat-
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falvi Rudolf, dr. T ó th  István, d r. Havasi László, Kovács Ló- 
ránd , dr. T ardy Pál, Balázs László tám ogatta.

Az oktatási és ifjúsági bizottság m egszüntetése m elle tt dr. 
Károly Gyula, a gazdasági bizottság m egszüntetése m elle tt 
Kovács L óránd , a nem zetközi bizottság m egszüntetése m el
le tt dr. Tardy Pál ho zo tt fel érv ek e t

A hozzászólások u tá n  d r. Fazekas János e lnök  e lm ond ta , 
hogy az alapszabály és é rem  bizottság megalakításával kap 
csolatban nincs vita. Az alapszabály bizottság vezetésére az el
nökség egyhangúlag dr. Imre Józsefet javasolta.

Az érem  bizottság vezetőjére három  javaslat hangzo tt el, 
Krejfly Gábor old. bányam érnök , dr. Pilissy Lajos oki. kohó- 
m érn ö k  és dr. Kun Béla oki. bányam érnök . Szavazás u tán  a 
többség Kreffly G ábor személye m elle tt d ö n tö t t

Az elnökség elfogadta, hogy a tö rtén e ti és hagyom ányá 
po ló  bizottság tovább m űköd jön . N em  született dön tés a 
bizottság vezetőjét illetően. A bizottságvezetőjelö ltek  Csath 
Béla, dr. Tsámboki László és Molnár László tagtársaink. A há 
rom  je lö ltte l az ügyvezetőség leül, és m egbeszélik  a p rob lé 
m ákat. Az e lnök  e b b e n  a kérdésben  a  k o o rd inác ió t m agára 
vállalta.

Az elnökség szavazott a gazdasági bizottságról, és úgy 

dön tö tt, hogy a b izottságot m egszünteti. Állást foglalt az el
nökség abban  is, hogy a szakosztályok gazdálkodásáért a tit 
károk  a felelősek a fő titkár vezetésével. Az egyesület adm i
nisztratív gazdálkodásának re n d jé t és az elnökségi határoza 
ta inak m egfelelő  m egvalósulását ped ig  az ellenő rző  bizott
ság felügyeli.

A nem zetközi kapcsolatok bizottsága esetében  a szavazás 
eredm énye nem leges. Az új elnökség dolgozza ki, hogy sze
mély szerin t az elnökség  tagjai vagy az alelnökök  közül ki az, 
aki a nem zetközi kapcso la tokért felelős. Az ügyvezető igazga
tó  az adm inisztratív részét rendezi a do lgoknak, a koncepci 
onális kérdéseke t p ed ig  az ügyvezető elnökségnek, illetve az 
elnökségnek  kell e ldön ten i.

Az ifjúsági és oktatási bizottság m űködésével a többség 
egyetértett. A b izottság vezető jének  szem élyéről később d ö n t 
az elnökség.

A környezetvédelm i és hulladékhasznosítási bizottság m ű 
ködésével tizenketten  egyetérte ttek . V ezető jeként dr. Hor
váth Lajos neve m e rü lt fel, d e  az e lnök  kérte , hogy döntés 
e lő tt m in d en  szakosztálytól kérjenek  javaslatot.

Az elnökség d ö n tö tt a szen iorok  tanácsának  létrehozásá 
ról, és vezetőjének dr. Szebényi Ferencet megszavazta.

Az érdekvédelm i b izo ttságot egyesületünk ex-elnöke fog 
j a  képviselni a kü lönböző  fórum okon .

A  társadalm i bizottság további m űködésével 11 személy 
nem  é r te tt  egyet, nyolc fő  egyetértett, és egy tartózkodott.

Az ICSOBA elnökség  m e lle tt m ű k ö d ő  szakmai bányász
kohász cso p o rt m űködésére  vonatkozóan  egy későbbi idő 
p o n tb a n  d ö n t az elnökség.

A m ásodik  n ap iren d i p o n tb a n  dr. T ardy Pál fő titkár el
m ond ta , hogy vissza kell té rn i az edd ig ieknél jo b b a n  terve 
ze tt m unkához, k é t szinten.

Az egyik szint az elnökség  m unkaterve, am ely tartalm az 
za, hogy az egyesület m it csináljon az elkövetkezendő ciklus
ban . A  m ásik p ed ig  a szakosztályoknak az éves m unkaterve. 
A három  éves m un k ap ro g ram  kialakításához term észetesen 
szükség lesz az egyes szakosztályoknak a cselekvési m unka- 
p rog ram jára  is, d e  van n éh án y  olyan tém a, am it m ég  az e lő 
ző elnökség tervezett, és am it be kellene ven n i az elnökség 
h áro m  éves cselekvési m unkaprogram jába .

Ezek a következők:
—  Az új alapszabályt e b b e n  az évben m eg  kell alkotni.

—  A  m űködési szabályzatok kialakítása.
—  A gazdasági m u n k a  racionalizálása.

—  Szakosztályi költségvetést kell készíteni. Javasolta, hogy a 
szakosztályok készítsenek bevételi és költségterveket, fele 
lősséggel, és e n n e k  alap ján  legyen m ó d  arra, hogy a szak
osztályok, illetőleg rajtuk keresztül a helyi szervezetek 
pénzhez jussanak. K érte a szakosztályok vezetőit, hogy a 
költségvetési e lképzeléseiket d ecem b er elejéig készítsék 
el. F elkérte Molnár István főtitkárhelyettest, hogy ezt a 
m u n k á t koordinálja.

—  A következő fontos fe ladat az egyetem i ifjúság bevonása 
az egyesületi m unkába. E bben  nagy szerepe volna az 
egyetem i osztálynak, hogy ism ertesse m eg az ifjúságot az 
egyesületi élettel. Fontos vo lna egy m egfelelő  akcióprog 
ram o t kidolgozni.

—  Az egyesület gazdasági stabilitásának része, hogy tovább 
kell növelni a p árto ló  tagjaink k ö r é t  E bben  kérte  a szak
osztályvezetőinek seg ítségét

—  Nagyon fontos a sajtóval való kapcsolat javítása.
—  V églegesen ren d b e  kell ten n i a tagnyilvántartást. Racio 

nalizálni kell a lapok  terjesz tésé t A lapszám ot m in d en 
k ép p en  m eg kell határozni.
Hozzászólásában dr. Verő Balázs javasolta, hogy az eredeti 

alapszabályt kellene ism ét e lővennünk , és azt csak a lehető  
legcsekélyebb m értékben  m ódosítan i. U tána készüljön el a 
m űködési szabályzat, am iben  m in d e n t szabályozni lehet. Ja 
vasolta m ég, hogy h a  növelni akarjuk a taglétszám ot, akkor a 
m eglévő aktív tagok szervezzenek ú jabb  tagokat, illetve a kül
fö ldön élő  bányász és kohász kollégákat is be kellene vonni 
az egyesült vérkeringésébe.

Szombatfalvi R udo lf szerin t egyérte lm űen  rögzíten i kell 
azt, hogy az egyesület m it nyújt a jo g i tagdíj fejében.

Dr. Lengyel Károly szeretné , h a  le n n e  egy olyan titkári é rte 
kezlet, am elyen a költségvetés kerü l m egtárgyalásra.

Dr. T ardy Pál reagálva Szombatfalvi R udo lf felvetésére, 
elm ond ta , hogy készült egy leírás, am iben  felsoroltuk a jog i 
tagdíj fejében  nyújto tt szolgáltatásainkat.

A 2. nap iren d i p o n t lezárásaként dr. Fazekas János elnök 
javasolta a következő h atáridők  kitűzését: Az egyesület m u n 
katervének elkészítése 1995. feb ru ár 15-ig, ezen  belül a szak
osztályok m unkaterve 1994. novem ber 30-ig. A szakosztályok 
költségvetési javaslatainak elkészítése 1994. d ecem b er 15-ig. 
(Pontosabban  decem b er 15-ig kerü ljön  sor a rra  a titkári ér 
tekezletre, ahol a költségvetés készítésével, elveivel foglalkoz
nak.) Az alapszabály bizottság az új alapszabályt készítse elő 
1 9 9 5 .1. félévvégére.

A harm ad ik  n ap ire n d i p o n tb a n  S chm id t György ügyveze
tő igazgató szám olt be  a XI. eu rópa i bányász— kohász talál
kozóról. Bevezetésként felsorolta az edd ig  M agyarországon 
ta rto tt nagyobb sikeres rendezvényeket M ajd beszám olt a 
XI. eu rópa i bányász— kohász találkozó rendezésének  je len 
legi stádium áról, s az e lképzelt p rogram járó l.

A továbbiakban d r. Fazekas Ján o s e lm o n d ta  a Bányászat 
c. szaklap m egjelenésével kapcsolatban, hogy a Bányászati 
K am ara je len leg  pénzügyi gondokkal küzd, nem  áll ren d e l 
kezésére az a pénzösszeg, amivel a 3— 4. szám ot ki tu d n á  fi
zetni. A következő szám szerkesztett anyaga leadásra került, 
de am íg a 4. szám nincs kifizetve, add ig  a további m unkákat 
a k iadó leállította. Ezzel a problém ával kereste m eg  a lap fő- 
szerkesztője az ügyvezető igazgatót. Felkérte ő t, hogy tájé 

koztassa az elnökség tagjait az ügy je len leg i állásáról.
S chm id t György e lm o n d ta , hogy az egyesület anyagi gon 

dokkal küzd je le n  p illana tban , m ég  p ed ig  azért, m e rt m ásfél 
m illió k in tlevőségünk van.

P an tó  D énes pon tosításu l e lm ond ta , hogy az egyesület és 
a Bányászati K am ara áprilisban m egállapodást kö tö tt, mely

nek  é rte lm éb en  a Bányászati K am ara részletekben  4 MFt tá 

m ogatást ad a lap m egjelen te téséhez. E ddig m egkap tunk
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annyi p én z t a Bányászati K am arától, am iből az 1— 2— 3. szá
m o t m eg tud tu k  je len te tn i. A k iadó  leállíto tta  a m u n k á t —  
te h á t a nyom tatást nem  kezdték m eg  — , am íg a 287 eFt-os 
szám lát ki n em  tud juk  fizetni.

Az általa fe lte tt kérdés lényege az volt, hogyan le h e t az, 
hogy az egyesületnek n incs 186 e F tja , hogy kisegítse az egyik 
bajba k e rü lt la p já t De e rre  a választ m egkapta.

E zután az egyebek közö tt az alábbi hozzászólások hang 
zo ttak  el. Szombatfalvi R udo lf tá jékoztatta az elnökséget, 
hogy d ö n tö ttek  arró l, hogy 1997-ben vagy 1998-ban az O nté- 
szeti V ilágkongresszus rendezési jo g á t M agyarország kapja 
m eg. A  szakosztály javaslata, hogy 1998. szep tem ber m ásodik 
felében  rendezze  m eg  az egyesület. A  nem zetközi szövetség 
vág a an n ak  kinyilvánítását, hogy M agyarországon 1998. szep 
tem b er végén m egrendezzük  a v ilágkongresszust

Dr. Fazekas János a tagság m egkérdezése u tán  m egállapí
to tta, hogy az elnökség tám ogatja a világkongresszus m eg 
ren d ezésé t 1998-ban M agyarországon.

Dr. T ardy Pál fő titkár beszám olt arró l, hogy úgy tűnik, el
fogadták a Közös Piaci p ro g ram o t egy oktatással kapcsolatos 
pályázaton. A m ennyiben  elfogadást nyer, 30 ezer ECU-t ka
p u n k  e rre  a célra, am i igen örvendetes dolog.

Dr. Fazekas Ján o s e lnök  k érte  az elnökség tagjait, hogy ha 
az elnökségi ü lésen  valam ilyen okból nem  tudnak  részt ven 
ni, akkor arró l értesítsék  ő t  az elnökségi ülés napjáig.

K érte a szakosztályok vezetőit, hogy novem ber 2-ig beér 
kezően szíveskedjenek m egadn i javaslataikat a bizottságok 
vezetőire vonatkozóan.

Az e lnök  m egköszönve az aktív részvételt, az ü lést bezárta.
Schmidt György

Dr. K á ld o r M ih á ly  
70 éves

Dr. Káldor Mihály 1994. decem b er 24- 
én  tö ltö tte  be 70. életévét. B udapesten  
született, e lem i iskoláit B rennbergbá- 
nyán, g im názium i tanu lm ányait Buda 
p es ten  végezte, 1948. o k tó b er 25-én je
les m inősítéssel k o h ó m ém ö k i okleve
le t szerzett.

Bár VerőJózsef (m eta llog ráfia ), Gekji 
Sándor (kohógép tan ) és Széki János 
(fém kohászattan) hívták tanszékükre, 
m iu tán  ezek az állások csak 1949. szep
tem b er l jé v e l  le ttek  volna betölbhe- 
tők, Geleji S án d o r javaslatára, aki ak
k o r  C sepelen  a F ém m ű igazgatója is 
volt, C sepelen  helyezkedett el. M unka 
köre anyagvizsgálati, m etallográfiái 
m unkák  voltak, am elyeket az ide ren d 
szeresen já ró  V erő akadém ikus irányí
tásával végzett.

1949. szep tem ber 1 jév e l Miskolcra, 
a m eg in d u ló  N ehézipari Műszaki 
Egyetem re helyezték. M iután a szak
tanszékek átköltözése későbbre volt 
várható , Borbély Samu akadém ikus m el
lé, a m atem atika tanszékre k erü lt ta
n ársegédi m inőségben .

1951. feb ru á r Í j é n  az itth o n  e lő 
ször m eg in d u ló  asp iran tú rá ra  felvet
ték, aspiránsvezetője Geleji S ándor 
akadém ikus (B udapesten  és S opron 
ban) és Sályi István (M iskolcon) volt. 
A spiránsként részt vett V erő  akadém i
kus kérésére a m etallográfia, az anyag- 
vizsgálat és Sályi István kérésére  a m e 
chan ika oktatásában.

1954. m árcius 1-jével, az aspirantú- 
ra  leteltével a  m ech an ik a  tanszékre ke 
rü lt ad junk tuskén t, és m ech an ik á t 
ad o tt elő a  k o hóm ém ökhallga tóknak .

1957. ja n u á r  Í j é n  V erő  akadém i
kus hívására a m etallográfia  tanszék 
oktatója lett.

1957. m árcius 21-én m egvédte kan 
d idátusi disszertációját, am elynek té 

m aköre a m etallográfia, képlékenység- 
tan és a m echanika hatá rte rü le té re  
esett.

A m etallográfia tanszéken kezdet
b en  gyakorlatokat, m ajd  előadásokat is 
tarto tt.

1957. jú liu s 1-jén docensi kineve
zést kapott, e ttő l kezdve rendszeresen  
a tanszék k é t tárgya közül az egyiket, 
tanszékvezetőjével évente váltva, előad 
ta. Fémfizika cím m el egyidejűleg egy 
új tárgy tananyagát is kidolgozta.

1964. jú liu s  1-jével V erő József u tán , 
javaslatára, a tanszék vezetésére is m eg 
bízást kapott. A tanszék nevét egyéb 
k é n t 1968. szep tem ber 1 j e i  hatállyal a 
M inisztérium  m etallográfiáiró l fém  ta
núra változtatta.

V erő  professzor két könyvének ké 
szülte során társszerzőként m ű k ö d ö tt 
közre, ezek a Fém tan 1977-es kiadása 
és a Vasötvözetek fém tana, am ely négy
szer je le n t m eg, 1966-ban, 197l-ben , 
1981-ben és 1987-ben.

T öbb  jegyzetet írt, nem zetközi és 
hazai konferenc iákon  előadásokat tar 
tott. K ülönösen szerteágazó oppo n en s i

tevékenysége. Az A kadém ia felkérésé 
re  kand idátusi és dok to ri disszertáció 
kat, továbbá egyetem i dok to ri disszer
tációkat b írált, összesen 150 esetben. 
Az egyetem i dok to ri disszertációk bírá 
la tára  a M iskolci Egyetem G épészm ér
nök i Kara és Fizikai In tézete , a Kossuth 

L. T udom ányegyetem  TTK-ja és az ED  
TE  TTK-ja, valam int a freibergi Berg 
akadem ie felkérésére k erü lt sor. Szá
m os ese tben  vizsgáztat a TMB két szak- 
bizottsága, a gépészeti-kohászati és a fi
zikai-csillagászati szakbizottsága felké 

résére.
Publikációi a fém tan  több  terü leté 

re  k iterjedőek. Ezek az újrakristályoso- 
dás, az auszten it szem nagyságának 
m eghatározása, az alakítás hatása, s 
több  pub likációban  a te rm odinam ika 
alkalm azása a fém tan i folyam atok ér 

te lm ezésénél. U tóbbi, az energetikai 
szem lélet alkalmazásával a tudom á 
nyok fejlődési irányát testesíti meg.

Publikációi közül az A cta M etallur- 
gica-ban m eg je len te t jap án o k tó l oszt
rákokig  sok helyü tt idézik. Az Acta 
T echnika-ban  V erő akadém ikussal kö 
zösen m eg je len te te tte t ped ig  az ango 
lok teljes te rjedelm ében  átvették, s le
közölték. Más publikációira is hivat
koznak.

Az újrakristályosodás tém akörében  
e lé r t ered m én y e it 1972-ben a Max 
P lane In stitu t fü r E isenforschung-ban 
(D üsseldorf), az In tézet m eghívására 
ta rto tt e lőadásban  ism ertette.

1974-ben m egvédte akadém iai dok 
tori d isszertáció ját

T udom ányos publikációinak száma 
több , m in t 90, posztereinek, előadásai
n ak  szám a több  m in t 80.

M ég 1976-ban m eg in d u lt javaslatá 
r a  a K ohóm ém ök i K aron a fém tan i 
ágazatos k o h ó m érn ö k ö k  képzése. 
U gyancsak hosszú szervezési m unkája 
u tán  1989-ben az ELTE T T K ja és a 
ME K ohóm ém ök i Kara közös m unká 
já b a n  m érnök-fizikus képzés.
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1963— 67-ig a TM B gépészeti-kohá 
szati szakbizottsága tagja, 1980— 88-ig 
a TMB p lénum ának  tagja.

A tanszékvezetői m egbízatása 1987- 
ben  já rt le, 1990. d ecem b er 31-én nyu 
galom ba vonult.

1991. jan u ár l j e  ó ta  a BME villa
m osipari anyagtechnológiai tanszékén 
tudom ányos tanácsadó, egyidejűleg 
m in d  a ME K ohóm ém ök i K arán, 
m in d  az ELTE TTK-ján óraadó .

1994 őszén m eghívást k ap o tt az O r 
szágos A kkreditációs Bizottság műszaki 
szakmai b izottságában való közrem ű 
ködésre.

1990-ben je le n t m eg a Fizikai me
ta llurgia cím ű könyve.

Dr. K áldor Mihály tevékenysége —  
ahogy é le tú tjának  ism ertetéséből is ki
tűn ik  —  szervesen kapcsolódik V erő 
József m unkásságához. így szinte tör 
vényszerű volt, hogy a Csepeli Fém m ű 
által lé treh o zo tt „Verő József alapít 
vány” V erő József em lékének  m egőrzé 
sére a lap íto tt „Pro m etallu rg ica” em 
lék érm ét első ízben 70. születésnapja 
e lő tt K áldor Mihály kap ta m eg. A de 
cem b er 14-én m eg tarto tt ü n n e p i kari 
tanácsülésen H orváth  Csaba, a Csepel 
F ém m ű vezérigazgatóhelyettese, m ű 
szaki igazgatója je len lé téb en , dr. Voitli

M árton, a K ohóm érnök i Kar dékánja 

ad ta  á t az em lékérm et.
A k itün te tés t m egköszönve K áldor 

Mihály hangsúlyozta, hogy m unkássá 
gának  legfontosabb  eredm énye az, 
hogy tudását több  kohászgenerációnak 
ad ta  m ár át, és az ő  tudásában  b en n e  
van az elődök  tudása. A je len levő  fiata 
loknak  azt kívánta: n e  szakadjon m eg 
ez a folyam at, az örökséggel jó l sáfár
kodjanak. K áldor Mihály szerénységét 
és a szakm a irán ti alázatát tükröző  sza
vai m in d en  bizonnyal gyakran felidé 
ződnek  az ü n n ep ség  résztvevőinek em 
lékezetében .

Dr. P ilissy Lajos  

70 éves

Dr. Pilissy Lajos oki. kohóm ém ök, egye
sületünk tiszteleti tagja ja n u á r  11-én töl
tötte be 70. életévét. G im názium i tanul
m ányait Baján, a cisztercitáknál végezte, 
m ajd a József N ádor M űegyetem sopro 
ni karán 1949-ben je les oklevelet szer
zett. Egyetemi évei alatt állami ösztöndí
jas volt, ezért pályáját a MÁVAG fém ön 
tödéjében kezdte, ham arosan az öntöde 
műszaki vezetője lett. 1951-ben áthelye 
zését kérte a Fém kut kohászati osztályá
ra, ahol fém öntészeti, m ajd fém kohá 
szati kutatásokkal foglalkozott. Megszer
vezte és vezette a nagytisztaságú fém ek 
laboratórium át. 1965-ben kikéréssel át
m en t a Vaskút ön töde i osztályára, ahol 
megszervezte a fém öntészeti csoportot. 
Kutatásainak fő terülte a fém ek kokilla- 
és nyomásos öntése, valam int a hulladé 
kok feldolgozása volt. I tt tudom ányos 
főm unkatárs, csoportvezető, m ajd ta
nácsadó volt. Az acélm etallurgiai és ön 
tödei osztály vezetőjeként 1985-ben 
m en t nyugdíjba.

Még a Fém kutban Jakóby László aspi
ránsa. Kandidátusi fokozatát 1961-ben 
kapta meg, ugyanebben az évben Mis
kolcon egyetemi d ok to rrá  avatták.

1949— 69 között fém öntészetet, fém 
tan t és tüzeléstant tan ít az ország első 
öntőipari technikum ában. Em ellett a 
Műszaki és Gazdasági Akadémián 
ugyanezeknek a tantárgyaknak az elő 
adója. A BME m echanikai technológiai 
tanszékén az öntészet előadója és gya
korlatvezetője. 1958-ban a NIM felkéré 
sére megszervezi a veszprém i Színesfém 
ipari T echnikum ot. Posztgraduális szin
ten a fém öntészetet, a fém tan t és a fé
m ek technológiáját adja e lő  ön tő , fi
nom m echanikai technológus és korró 
ziós szakm érnökhallgatóknak. E m un 
kájáért 1981-ben m egkapta a címzetes 
egyetemi docensi címet.

Evekig tagja az MTA Elm életi Tech 
nológiai Bizottsága öntészeti albizottsá

gának, 1981-től napjainkig a VEAB m e
tallurgiai m unkabizottságának.

H arm inc szakkönyv (főleg több kia 
dást m egért technikum i tankönyv), 
mintegy 75 szakdolgozat és OMFB-ta- 
nulm ány szerzője, ill. társszerzője.

Egyesületünknek 1948 óta aktív tag
ja , az öntészeti szakosztálynak 1954-től 
napjainkig vezetőségi tagja. 1959-ben 
megszervezi a fém öntő  szakcsoportot, 
am elynek 1959— 63-ban és 1981— 85- 
ben  elnöke. Megszervezője és 1961— 69 
között elnöke a fém kohászati szakosz
tály oktatási bizottságának, 1969— 77-
ben  elnöke az öntészeti szakosztály okta 
tási bizottságának, 1977— 81-ben vezető 
je  az elnökségi oktatási bizottságnak. Az 
öntészeti szakosztálynak 1972— 74-ben 
alelnöke. Az érem bizottságnak 1982—- 
85-ben vezetője. A BKL Ö ntödének  
1963— 69-ben szerkesztője, 1969— 70- 
ben segédszerkesztője, 1986-tól két és 
fél évig a BKL Kohászat felelős szerkesz
tője.

Egyesületi m unkásságáért 1967-ben 
a Kohászat Kiváló Dolgozója kitüntetést, 
1969-ben Kerpely Antal-, 1988-ban a 40 
éves tagságért Sóltz Vilmos em lékérm et, 
1978-ban MTESZ-díjat kapott. 1989 óta 
az OMBKE tiszteleti tagja.

Z sám b o k  E lem ér 75 éves

Zsámbok Elemér oki. kohóm ém ök, a Du
nai Vasmű nyugalm azott főosztályveze
tője, egyesületünknek 1954 ó ta  tagja, 
m árcius 19-én töltötte be 75. életévét.

Az Ó zdi Kohászati üzem ek Acélmű
vében acélgyártóként dolgozott 1952-ig, 
akkor a N ehézipari Beruházási Vállalat
hoz helyezték. Részt vett a D unai Vasmű 
Acélműve építésének, szervezésének irá 
nyításában, acélgyártó műszakvezető 
k én t pedig  az üzem indításban. Rövid 
idő múlva üzemvezetői, m ajd m etallur 
giai osztályvezetői beosztásba került. Mi
nőségellenőrzési osztályvezetővé 1962- 
ben, m inőségellenőrzési és anyagvizsgá
lati főosztályvezetővé 1968-ban nevezték 
ki. Ebben a beosztásban végezte m unká 
já t  1980-ig, nyugdíjazásáig.

Érdeklődési terü lete a technikatörté 
net, a kohászat története. Nyugállomá
nyú évei során is segíti az üzem történeti 
kutatást. K özrem űködött a D unai Vas
m ű gyártörténeti állandó kiállításának 
és szabadtéri kiállításának létrehozásá 
ban . Tagja a Bányászati és Kohászati La
pok, Kohászat szerkesztőbizottságának, 
a D unai Vasmű Műszaki Gazdasági Köz
lem ényei cím ű üzem i szakfolyóiratnak 
olvasó szerkesztője.

4 2



128. évfolyam 1. szám, 1995. január hó E G Y E SÜ L E T I H ÍRM O ND Ó

S zala i Je n ő  80  éves

K ics in d y  J á n o s  75  éves

ш

Jubilánsainkat előző számunkban már köszöntöt
tük, akkor helyhiány m iatt fényképüket nem közöl

hettük Most pótoljuk és kívánunk Jó szerencsét!

SZEMÉLYI HÍREK

Dr. F a rkas  O ttó  

a M isko lc i E g ye tem  

rek to ra

Göncz Árpád, a M agyar Köztársaság el 
nöke a m űvelődési és közoktatási mi
n iszter elő terjesztésére 1994. novem 
b e r 1 j e i  hatállyal, három évi idő ta rtam 
ra m egbízta dr. Farkas Ottó egyetem i ta 
n á r t a Miskolci Egyetem  rek to ri teen 
dő inek  ellátására. Dr. Farkas O ttó  a 
Miskolci Egyetem  M etallurgiai In téze 
tének  igazgatója, a V askohászati T an 
szék vezetője. Nyolc éven á t általános 
rek torhelyettes volt, 1994 jú liu sátó l pe 
d ig  m egh ívo tt rek to rk én t irányíto tta  az 
egyetem et.

Dr. Farkas O ttó n ak  felelősségteljes 
m unkájához sok sikert és j ó  egészséget 
k ívánunk a tagság n evében . (A szerk.)

A z E g ye sü le t és a M A O R T -ü g y

V in c e n t  (V ajk ) P é te r , e g y e s ü le tü n k  egy 

k o r i fő titk á rá n a k  le v e lé t  az e ln ö k s é g  

h a tá ro za tá n a k  é r te lm é b e n  k ö z ö ljü k  

(1. B K L  K oh ásza t 1 9 9 4 . 11— 12. s z .)

1948-at a kommunista sajtó „a fordulat 
évé”-nek nevezte. Ekkor fejezte be Rákosi a 
Lenint majmoló szalámi-politikát, meg
semmisítve utolsó vetélytársát a Szociálde
mokrata Pártot, bebörtönözve vagy lemé
szárolva a számára megbízhatatlan veze
tőit, még a köztársasági elnököt Szakosíts 
Árpádot is. Ezután pillanatnyi szünet 
nélkül áttérhetett Sztálin utánzására, aki 
egész életén át a hazug és kínzásokon ala
puló önvallomásokra épített kirakatperek 
sorozatát rendezte. Az első ilyen per Orosz
országban az ún. „Shachti-ügy” volt, 
amelyben ártatlan bányamérnököket 
kényszerítettek arra, hogy szabotőröknek 
vallják magukat.

A recept adva volt, csak megfelelő 
bűnbakot kellett találni. Nem volt nehéz. 
A Magyar—Amerikai Olajipar Rt. a leg 
értékesebb amerikai tulajdonban lévő vál 
lalat volt, vezetői nyilván nem rokonszen
veztek a kommunista rendszerrel, és meg- 
rágalmazásával az oroszoknak is kedves
kedni lehetett a hidegháború közepén. Az 
első számú vádlott dr. Papp Simon, a 
vállalat vezérigazgatója volt, akit öt már 
sik vezető követett. Dr. Papp Simon, egye
sületünk mindnyájunk által tisztelt elnö
ke volt, amikor én az egyesület tagja let
tem 1943-ban. A többiek közül Binder 
Béla bányamérnök két évvel előttem vég
zett a Műegyetem soproni karán, Barna
bás Kálmán geológussal sokkal később 
együtt dolgoztam a Vegyipari Minisztéri
um Alumíniumipari Igazgatóságán.

Egyesületünk véletlenül röviddel a 
MAORT-ügy nyilvánosságra hozatala 
utánra tervezte megtartani évi közgyűlé
sét, amely természetesen ú j vezetőség vár 
lasztást jelentett.

Az előző vezetőség és a választmány 
egy olyan garnitúrát akart, amelybe Rá- 
kosiék ne tudjanak könnyen belekötni. E l  
nőkké Osztrovszky Györgyöt, az akkor 
már államosított szénbányák vezérigazga
tóját, alelnökké Czottner Sándort, a Ko
hóipari Központ igazgatóját, későbbi Bá
nya- és Energiaügyi Minisztert, Zgyerka 

Jánost, a Bányamunkás Szakszervezet fő 
titkárát és Kerpely Kálmán kohómémö- 
köt, a Ganz Gépgyár igazgatóját, főtit
kárrá pedig engem javasolt. Én akkor az 
alumíniumipar ügyeit intéztem az Iparü
gyi Minisztériumban.

Közvetlenül a közgyűlés előtt, emléke
zetem szerint egy nappal előtte, meghívást 
kaptunk, hogy jelenjünk meg a Mérnök- 
szakszervezet, illetőleg a Műszaki és Ter
mészettudományi Egyesületek Szövetségé 
ben egy megbeszélésen a közgyűlés előkészí

tése tárgyában. A Mémökszakszervezet 
akkor utolsó napjait élte, a MTESZ ép
pen megalakult, a kettő éppen fedte egy
mást, a munkatársak részben azonosak 
voltak.

A megbeszélésen Osztrovszky György, 
Kerpely Kálmán és én vettünk részt. Ten
tai Béla, a Mémökszakszervezet főtitkára, 
kommunistapárti képviselő és Valkó End
re a MTESZ főtitkára fogadott bennün
ket. A tárgyalás nagyon egyoldalú volt, 
főleg Zentai beszélt. Azzal kezdte, hogy a 
közvélemény (értsd „a Párt”) már régen 
rossz szemmel nézi a Bányászati és Kohá
szati Egyesületet, vén reakciósok gyüleke
zetének tartja, akiket csak a hagyomány 
fű z össze. „Logikusan a bányászoknak az 
energiaiparhoz, a kohászoknak a gépé
szekhez kellene tartozniuk”. Mi akkor 
nem tudtuk, de ő már ismerte a kormány 
tervét, hogy az Iparügyi Minisztériumot 
ketté akarja választani, és Bánya és Ener
giaügyi Minisztériumot és Kohó- és Gép 
ipari Minisztériumot fog kreálni. Zentai 
hozzátette, hogy mindezen lehet segíteni, 
ha az Egyesület a holnapi közgyűlésen az
zal bizonyítja haladó voltát, hogy kizárja 
tagjai sorából a MAORT-per vádbttait.

A zsarolás nyilvánvaló volt, a egyesü
let fennmaradása érdekében az utasítást 
végre kellett hajtanunk. M int jövendő fő  
titkárra, rám esett a választás, hogy a 
jogfosztó kizárási javaslatot előterjesszem. 
Nyilvánosan nem állhattunk a közgyűlés 
elé azzal, hogy zsarolás áldozatai va
gyunk, ezért Kerpely Kálmánnal megbe
széltük, hogy legalább nevetségessé tesszük 
magunkat azzal hogy elszajkózva „a 
Párt” vádjait, Barnabás Kálmánt is bele
vesszük a kizárandók közé, aki nem is 
volt tagja az egyesületnek. Szerepemet eb
ben a csúnya játékban ma is szégyellem.

A MA ŐRT-pert a kirakatperek formá
ja  szerint lefolytatták, a vádlottakat elítél
ték. Szegény Papp Simon soha nem került 
élve vissza. A többi vádlottat néhány év 
múlva szabadlábra helyezték. Binder Bé
lát örömmel visszahoztuk az egyesületbe.

1956 október végén, a MTESZ forra
dalmi ülésén az egész gazságot Zentai Bé
la szemére vetettem. Úgy tett, mintha nem 
emlékezett volna. Szerencsére ennek az 
ülésnek két résztvevője, Okányi Endre ve
gyészmérnök és Kovács Tibor, a Gépipari 
Tudományos Egyesület akkori főtitkára, 
még él itt Torontóban, és ezekről az esemé
nyekről gyakran beszélgetünk.

Az utókor számára vezércikkben rögzí
tettem az egészet a Kohászati Lapok 
1956. novemberi száma részére. Be is tör
delték soron kívül de már sajnos nem je
lenhetett meg.

Vincent (Vajk) Péter
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HAZAI RENDEZVÉNYEK

B orbála-napi ü n n e p s é g  S a lgótarján b an

Az ü n n ep ség  n ap ján , d ecem b er 2-án, a 
N ógrád  c. helyi lap figyelem re m éltó  
cikket közölt „Bányászok, kohászok és 
öntészek szövetkeztek” cím m el. A cikk 
rám utat, hogy a városban  kom oly gyö
kerei vannak  a szakm áknak és az egye
sü letnek is. A bányaüzem ek felszám o
lása u tán  az o tt  é lő  kis szám ú bányász, 
kohász és öntesz é le tb en  akarja tartan i 
az egyesületet, és ápo ln i szeretné a ha 
gyom ányokat. E zért a h áro m  szakosz
tály tagsága egyesü lt A  140 fő t számlá
ló  „szövetkezés”, m in t az OMBKE 
Egyesült N ógrád i Szervezete m űköd ik  
tovább Nagy Gyula elnökletével és Kmj- 
csiyózstf/elnökhelyettessel az élen .

Az ü n n ep ség en  az elnök i köszöntő 
u tán  Krajcsi József ta rto tt beszám oló t a 
salgótarjáni kohászat je len leg i helyze
téről. E bben  visszanyúlt a tö rténelm i 
gyökerekhez, és bem utatva a je len leg i 
helyzetet, felvázolta a m ár körvonala 
zódó  perspektívákat is.

,Az 1989-et követő időszak kom oly 
változásokat h o zo tt az SKU éle téb en . A 
válság a bányászat m elle tt a kohászato t 
is je len tő sen  sújtotta. Term eléscsökke 
nés és az ezzel já ró  létszám leépítés 
u tán  m eg in d u lt a gyár a rcu la tának  áta 
lakítása.

1989-ben az osztrák BÉG céggel 
m egalap íto tták  az SKU-BEG Raktár- 
technikai Kft.-t, am ely a  D ex ionhoz ha 
sonló  állványszerkezetek gyártását vég
zi. V alam ikor a H id eg h en g erm ű  egyik 
része volt az 1968-ban m e g in d íto tt De- 
xion-Salgó e lem ek e t gyártó üzem . A 
100% -ban osztrák tu la jd o n ú  privatizált 
kft. 1993-ban kezdte m eg  m űködését.

A  h id eg h en g e rm ű  nagyobb része a 
SILCO Kft.-be kerü lt, am ely 1991-ben 
lé tesü lt az SKU és az olasz üva cég ve
gyes vállalataként. A kft.-k, am elyek 
rak tá rtechn ikai eszközöket állítanak 
elő, várha tóan  1995-ben BEG-Salgó 
K ft-kén t fognak egyesülni.

A  hagyom ányos dex ion  elem ek 
gyártása m elle tt ú jabb  állványrendsze 
rek  gyártása is folyik. Ezek fő je llem ző 
je , hogy nagyobbrészt kapcso lható  ele 
m ekből állnak a csavarkötések helyett, 
így csökken felállításuk m unkaigényes 
sége. Ilyen ren d szerek e t 1994 elejétő l 
gyártanak, a  könnyű , kapcso lha tó  al
katrészeket H unflex , a rakodó lapos áll
ványokat H u n p a l név alatt.

További fejlesztéseket is előkészíte 
nek , am elyek közül je len tő seb b  a kör 
nyezetbarát, csak vizes technológiával 
dolgozó és tetszetősebb m űanyag  be 
v ona to t ad ó  felületkezelés. E n n ek  gé 
p e it 1995-ben fogják üzem be helyezni.

A  je len leg i A célárugyár Rt.-nek 
négy részlege van: a huza lm ű , a ková

csoló- és a feldolgozó részlegek, vala
m in t a szolgáltató részleg. H uzalgyár
tásban az űn. АС-huzal, tűzi horgany 
zott, rézzel bevont huzalok, szegek, au 
tópálya védőkerítés és védőgázas h e 
gesztéshez hegesztőhuzalok előállítása 
a súlypont. A kovácsolt term ékeknél 
süllyesztékben kovácsolt darabok , ő rlő 
golyók, gép i talajm űvelő eszközök ré 
szei és m ezőgazdasági szerszám ok ad 
já k  a term ékpalettát. A feldolgozásban 
ped ig  a hosszvarratos csőgyártás m el
le tt csővázas székek, polcok előállítását 
és görgős szállítópályák, valam in t rako 
dó lapos rak tári állványok gyártását vég
zik. Je len leg  a gyár 974 fő t foglalkoz
tat. T erm ékeinek  10%-át nyugat-euró 
pai ex p o rtra  küldi, és fejleszteni kíván
j a  a közel-keleti exportjá t úgy, hogy 1-2 
év a latt az ex p o rt m ennyisége meg 
duplázódjék. Az A célárugyár Rt.-t a 
közeljövőben fogják privatizálni, és 
olyan szakmai befek te tőke t keresnek 
ehhez, akik pénz tőké t tu d n án ak  a vál
lalkozásba behozni.

Salgótarján város kohászati tevé
kenységében sajátos helyet foglalt el a 
Magyar Vasötvözetgyár, am elyet a há 
borús előkészületek során, 1938—  
1939-ben létesítettek. A h áb o rú  a latt a 
ném etek  teljesen m egsem m isítették, 
és 1947-ig nem  te rm elt a gyár. A hely
reállítási m u n k ák at 1947 elején  kezd 
ték  el, és m ár augusztusban csapoltak 
ferroszilícium ot. A gyár ezu tán  folya
m atosan m űködö tt. Az 1989-es átala 
kulás e gyárat sem hagyta érin te tlenü l, 
m a m ár nem  üzem el, teljes egészében 
felszám olták.

1994-ben alap ításának  100. évfor
du ló já t ü n n ep e lte  az SVT-Wanrsler 
H áztartástechnikai Rt., a város másik 
je len tő s  gyára. A cég term elésében  
m eghatározó  a háztartási fűtő- és főző
készülékek gyártása, term ékpalettájá 
ban  tűzhelyek, kályhák, tűzhelykazá
nok  és olajkályhák egyarán t m egtalál 
h a tók  és a piac vezető gyártói közé tar- 
tozik .T erm ékeinek  m integy 50-60%-a 
ex p o rtra  kerül, és piacai között Né
m etország, A usztria, Franciaország és 
F innország található. A gyár h áro m  ku- 
po lókem encés ön tődével rendelkezik , 
h é t  p á r  rázósajtoló form ázógéppel és 
k é t au tom ata form ázósoira l. 1994 au 
gusztusától m ár teljes kapacitással dol
gozo tt az üzem . Eves kapacitása 6000 t 
te rm ék .”

D ióhéjban  így le h e t összefoglalni a 
salgótaijáni kohászat kép é t és jö v ő jé t 
Az ü n n ep ség e t B orbála n ap i szentm i
sével és azt követő, a Bányam úzeum 
ban  ren d e ze tt fogadással zárták.

-ko-

KITÜNTETÉSEK

M TESZ-díjak és -em lékérm ek átadá 
sa. A Műszaki és Term észettudom ányi 
Egyesületek Szövetségi Kamarája a sok
évi gyakorlatnak m egfelelően 1994-ben 
is kiosztotta a MTESZ-díjakat és a 
M TESZ-em lékérm eket.l994-ben az 
OMBKE két tagja is a  k itün tete ttek  kö
zö tt v o lt

Az 1994. évi d íjban  dr. Hajas Józsefe 
M éréstechnikai Tudom ányos Egyesület 
főtitkára, dr. Havass Miklós a Számaik 
vezérigazgatója, aki m ost 2 éves ciklusra 
a MTESZ elnöki tisztét kap ta m eg, dr. 
Kiss Iván a BME nyugalm azott docense, 
aki a magyarok szám ára az eu rom ém ö- 
ki cím  elérése érdekében  végzett je len 
tős m u n k á t dr. RiltingerJános a GTE el
nöke, kiváló hegesztési szakértő, aki 
egyben az OMBKE tagja is, végül Ţăn
dări Károly akadém ikus, Kossuth- és Szé- 
chenyi-díjas m atem atikus, a Szegedi 
A kadém ia Bizottság alelnöke részesült.

A MTESZ-emlékérmek egyikét egye
sü le tünk  tagjának, dr. Nándori Gyula 
nyugalm azott egyetem i docensnek — 
aki egyébként több  külföldi tudom á 
nyos egyesület tagja, és nyugalom ba vo
nulásáig a Miskolci Egyetem öntészeti 
tanszékének vezetője volt —  ítélték 
oda, főleg az egyetem en kifejtett 31 
éves oktatói tevékenységéért. A kitünte 
te tteknek  e  helyen is gratulálunk! - ko -

G ábor Dénes-díj egyesületünk tag 
jának. Több, az u tóbbi években je 
lentős eredm ény t e lé rt szakem berrel 
együtt G ábor Dénes-díjat kapo tt dr. Far
kas Ottó, a Miskolci Egyetem rektora. Az 
elism erést azért a je len tős szakértői te
vékenységért kapta, am elyet a borsodi 
térség  reorganizációs és innovatív fej
lesztési koncepciójának kidolgozásakor 
fejtett ki. A k itün tetést 1994. decem ber 
20-án Pál László ipari és kereskedelm i 
m iniszter adta á t a budapesti K orona 
Szállóban ta rto tt ünnepség  keretében.

KÖNYVISMERTETÉS

A M TESZ összeállításában m egje 
lent egy nagyon szép kivitelű, nívós és 
hazai szem pontból je len tő s kiadvány 
„Magyar szárm azású Nobel-díjas tudó 
sok” cím m el Nagy Ferenc tollából. A kö 
te t te m u ta tja  a 12 m agyar tudóst, akik 
1905— 1994 között e  nagy nem zetközi 
k itün te tésben  részesültek. K özülük va
lam ennyien  büszkék voltak magyar 
szárm azásukra. A számos képpel és do 
kum en tum  m ásolattal (m in t pl. N obel 
végrendele te  stb.) illusztrált kö te tte l a 
szerző köszönteni kívánta a 100 éves 
N obel Alapítványt, és egyben tiszteleg 
n i ó h a jto tt az 1994. év k é t újabb, m a 
gyar szárm azású N obel-díjas tudósa: 
Oláh György (kém iai díj), illetve Harsá- 
nyiJános (közgazdasági díj) elő tt, -ko -
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SZAKOSZTÁLYI HÍREK

A z ö n té sz e t i s z a k o sz tá ly  
v e z e tő s é g i  ü lé s e

Az öntészeti szakosztály tisztújítás u tán i első vezetőségi ü lését 
1994. o k tó b e r 19-én ta rto tta  B udapesten . Az összejövetel cél

j a  e lsősorban az volt, hogy ism ertessék az ügyvezetőség el
képzeléseit a szakosztály következő ciklus alatti m unkájáról, 
m eghatározzák  a szakosztály tevékenységének alapelveit, va
lam in t javaslato t tegyenek a m egalak ítandó  elnökségi bizott
ságokra, és ezekbe egyúttal je lö ltek e t is m egnevezzenek.

Szombatfalvy Rudolf e lnök  terjesztette elő  a je len levők  üd 
vözlése u tá n  az ügyvezetőség javaslatát a m unkaterv  és a szak
osztály m űködésének  alapelveire. Ezek az alábbiak:
—  A szakosztály ügyvezetősége továbbra is m in d en  hé ten  

h é tfő n k é n t ta r t  összejövetelt az egyesületben. Kivétel ez 
alól a h ó n ap  első h e te , am ikor az ügyvezetőségi ü lést ezu 
tán  a budapesti te rü le ti szervezet szokásos havi összejöve

telével együtt szeretnék  m egszervezni. Az összejövetel 
nyilvános, b árk it szívesen lá tnak  ötleteivel, tanácsaival.

—  A je len leg i kö rü lm ényeket m érlegelve évente 2— 3 veze
tőségi ü lést célszerű tervezni, lehetőség  szerin t helyi szer
vezeteknél.

—  A szakosztály tevékenységének sülyponü kérdései, am e 
lyeknek tük röződn ie  kell m ajd  a m unkatervben  is:

—  tudom ányközvetítő  szerepe (szakmai napok , kiadvá
nyok stb .);

—  inform ációszolgáltató szerep (inform ációs előadások, 
tájékoztatók, kiállítások stb.);

—  szakmai érdekvédelm i szerep (együttm űködés a Ma
gyar Ö ntészeti Szövetséggel az átfogó szakmai kérdé 
sekben);

—  hagyom ányápoló  és hagyom ányőrző szerep.
—  A m űködés anyagi alap ja inak  biztosítása:

—  a rendezvények  nyeresége (szakm ai napok , tudom á 
nyos ülések, inform ációs előadások, egyéb inform áci
ós tevékenység, oktatás, oktatási segédlete stb.);

—  az egyéni tagdíjak;
—  a jo g i tagdíjak (szükséges egységes együttm űködési 

szerződés kidolgozása a tám ogatás fejében  ad an d ó  
kedvezm ényekről; üyen le h e t pl. engedm ény  a re n 
dezvények részvételi díjából vagy a  h irdetési díjból, be 
m utatkozási lehetőség  biztosítása, ingyenes lappéldá 
nyok, cím listák m egküldése, találkozók, tanfolyam ok 
szervezése, a helyi szervezeteknek visszatérítés stb.);

— pályázatokon való indulás.
—  Az OMBKE —  választása szerin t 1997-re vagy 1998-ra —  

m egkap ta  az ön tészeti világkongresszus rendezésének  jo 
g á t  Term észetes, hogy a rendezvény szervezésével kap 
csolatban a szakosztály aktivistáinak sok teen d ő je  lesz. 
M indeneke lő tt fel kell kérn i a szervezőbizottság vezetőjét, 
hogy a bizottság m egalakítása u tá n  rövid id ő n  belü l do l 
gozzon ki egy m unka tervet a kongresszus előkészületeivel 
kapcsolatos te en d ő k  elvégzésének ü tem ezésére. Fontos a 
p o n tos id ő p o n t, a helyszín és a m o ttó  m eghatározása, a 
teen d ő k  szám bavétele, profi szervezők felkérése és a fi
nanszírozás ren d sze rén ek  kidolgozása. A rendezvényről 
tá jékoztatn i kell az űj e lnöksége t is

—  T ovábbra is az egyik legfontosabb  fe ladat m arad  a szak
m ai rendezvények  szervezése. A  elképzelések szerin t 
1995-ben a gyártók-felhasználók ko n feren c iá t szerveznék 
m eg, 1996-ban az ö n tő n a p o k a t G yőrben, am elyhez eset
leg közgyűlés is csatlakozna, m íg  1997-ben csak kisebb 
rendezvények le n n é n e k  az 1998-ra tervezett világkong 

resszus elő tt. A fen tieken  kívül fontos m iné l több  infor 
m ációs előadás szervezése, részben  a naprakész inform á 
ciószerzés, részben a fize tendő  díjak  m iatt.

—  A szervezeti é le t fejlesztése során a következő szem ponto 
kat kell figyelem be venni:

—  az együttm űködés kibővítése a Magyar Ö ntészeti Szö
vetséggel;

—  a helyi és terü leti szervezetek újjáalakulásának ill. 
m egalakulásának tám ogatása;

—  fiatalok bevonása a szervezeti é letbe (a szakmai, okta 
tási in tézm ények m eglátogatása, képviselőik időnkén ti 
m eghívása vezetőségi ü lésre, nagyrendezvényekre, az 
Ifjúsági K ör újjáalakításának tám ogatása stb.);

—  a budapesti terü leti szervezet p rogram ja inak  példája 
alapján a klubszerű  társadalm i é le t tám ogatása;

—  a társegyesületekkel kapcsolatfelvétel;
—- az Ö n tö d e i M úzeum  tám ogatása;
—  a nem zetközi kapcsolatok élénkítése.

—  T ovábbra is fon tosnak  tartjuk , hogy a BKL Kohászat, ben 
n e  az O ntészet rovattal, rendszeresen  m egjelenjen . En

nek  vannak  anyagi feltételei is, d e  legalább ilyen fontos, 
hogy cikkekkel, h írekkel, h irdetésekkel segítsük a szer
kesztőket.
A vezetőség akkor fogja feladatá t teljesíteni, h a  célkitűzé 

seit megvalósítja, tevékenységét a tagság igényeinek rende li 
alá. E hhez kéijük  m indenk i tám ogatását és segítségét.

A tájékoztató u tán  számos je len lévő  fejtette ki vélem ényét 
az elhangzottakról.

Szalai János szerin t az alapfokú, tanfolyam szerű képzést 
felvállalhatná a szakosztály, m e rt az ú jra  in d u ló  vállalkozások 
új dolgozóinak  az esetek  d ö n tő  többségében  fogalm uk sincs 
az ö n tö d e i m unkafolyam atokról és az ö n tö d e i gépek  m űkö 
déséről. Szükség len n e  alapfokú ism ereteket tartalm azó fü
ze tekre is. Fel kellene m érn i, hogy más ö n tö d ék b en  lenne-e 

igény ilyen je lleg ű  szolgáltatásra. Az 1997-ben vagy 1998-ban 
szervezendő öntészeti világkongresszus finanszírozása elkép 
ze lhe tő  len n e  úgy, hogy a szervezési költségek egy részét az 
ö n tö d ék  m egh ite leznék  an n ak  fejében , hogy a rendezvény 
nyereségéből részesülnének. A  helyi szervezeti é le te t szak
m ai, társadalm i p rog ram jába n em  egyesületi tagokat is be 

kellene vonni. E lengedhete tlen , hogy m iné l több  fiatalt 
nyerjünk  m eg az egyesületi m unkának .

Dr. Bakó Károly felhívta a figyelm et annak  fontosságára, 
hogy m in d en  szakosztályi m egm ozdulásról, rendezvényről 
je len jen  m eg  h íradás a lapban , ugyanis az egyesületi életrő l 
gyakorlatilag nem  m arad  fen n  m ás doku m en tu m . Az ön té 
szeti világkongresszussal kapcso la tban  kifejtette, hogy abban 
az időszakban a VDG elnöke lesz a CIATF e lnöke, am i a ren 
dezvény tám ogatása szem pontjából lényeges m om entum . A 
soron  következő kongresszusok helyszínei m ia tt elsősorban a 
közép-európai országok résztvevőire le h e t m ajd  számítani. 
G ondosan  m eg  kell vizsgálni, hogy a rendezvény helyszínéül 
a nyugat-dunántú li rég ió  szóba jöhe t-e . N em  kétséges, hogy 
a rendezvény előkészítésének oroszlánrészét p ro fi szervezők

re kell bízni. T ájékoztatta a je len lév ő k e t arról, hogy az ügyve
zetőség korább i m egbízásának m egfelelően  rendszeresen  
részt vett dr. Havasi Lászlóval együtt az azóta m ár új tagokkal 
kibővült H exagonálé ülésein.

Dr. Ládái Balázs vélem énye szerin t a nagyobb vállalatokra 
ép ü lő  helyi szervezetek az e lm ú lt évek gondja i (gyakorlatilag 
szünetelő  m űszaki és techno lóg iai fejlesztés, drasztikus ter 
m eléscsökkenés stb.) m ia tt sajnálatos m ó d o n  felm orzsolód 
tak, e z é rt az ügyvezetőségnek inkább  a jo g i tagság szorgal
m azását kellene szem e lő tt ta rtan i, és tö rek ed n i a vállalati 
m en ed zsm en t m egnyerésére , akiktől rem é ln i le h e t a szak
osztály tám ogatását.
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Dr. Pilissy Lajos szorgalm azta, hogy készüljön felm érés az 
öntészeti vállalkozásokról. A  vállalkozások vezetői kapjanak 
felvilágosítást a  jo g i tagságról, e b b e n  a  felhívásban szerepel
j e n  az oktatással kapcsolatos igényfelm érés is. A budapesti 
te rü le ti szervezet szokásos havi összejövetelén szerep lő  m ű 
szaki ism erte tő k e t m á r  p ro g ram okkal is ki kell egészíteni, 
pl. Buzánszky Albin tá rsunk  ta rth a tn a  e lő ad ást a  csepeli fém 
ö n tö d e  tö rtén e té rő l. R endkívül fon tos a  fiatalokkal való fog 
lalkozás, e b b e n  az egyetem i osztály tám ogatása. T ö b b  h e 
lyen és te rü le te n  szorgalm azni kell a  helyi és te rü le ti szerve
zetek  m egalakítását, vagy pl. a  fém ö n tő  szakcsoport tisztújí
tását.

Ferencz István vélem énye szerin t rövid id ő n  belü l igen

nagy g o n d  lesz a középfokú végzettségű szakem berek u tán 
pótlása is, m e rt a szakközépiskolai képzés is válságban van. 
Horváth László azt javasolta, hogy valam ennyi öntészeti vállal
kozáson ösztönözzük a fiatalokat az egyesületi m un k áb an  va
ló részvételre. Ifj. Kral Pál szerin t is é lő  p rob lém a a szakem 
ber-u tánpótlás m egoldatlansága.

A fe lm erü lt kérdésekre  Szombatfalvy R udo lf és dr. Len 
gyel Károly válaszolt.

Az ülés m ásodik n ap iren d i pon tjának  tárgyalása során a 
vezetőség tagjai kialakították álláspontjukat a lé trehozandó  
elnökségi bizottságokkal és az azokba delegá lt szakosztályi ta 
gokkal kapcsolatban, m ajd  az egyebek tárgyalására k erü lt sor.

Lengyel Károly

HAZAI RENDEZVÉNYEK

IV. o r s z á g o s  k ö rn y eze tv éd e lm i fórum

A MTESZ b u d apesti szervezete —  az 
OMFB és a K örnyezetvédelm i és T erü 
letfejlesztési M inisztérium  (KTM) véd 
nökségével— 1994. o k tó b e r 25-én tar 
to tta  a IV. országos környezetvédelm i 
fó ru m át a MTESZ-székház nagy előa 
d ó te rm ében . Ezen egyesü letünk  képvi
se letében  m indössze k é t nyugdíjas vett 
részt. A hallgatóság létszám a dé le lő tt 
kb. 80 fő, d é lu tán  30 fő volt.

A fó ru m o t Simon Márton Péter állam 
titkár-helyettes (KTM) akadályoztatása 
m ia tt m egbízo ttja ny ito tta  m eg. Egy- 
egy előadásra fél ó rá t engedélyeztek, 
am elyet az e lőadók  á ltalában  n em  m e 
r íte ttek  ki, így az előadások  u tá n  is le
hetőség  ny ílt kérdésekre, hozzászólá 
sokra.

Biacs Erzsébet, a KTM főosztályveze
tő-helyettese ,A  hulladékgazdálkodás 
új szabályozási koncepció ja  és in form á 
ciós ren d sz e re” c ím m el ta rto tt  előa 
d á s t  A  veszélyes hu llad ék o k ró l csak 
egy rég i re n d e le t in tézkedik . A felszá
m olás a latt álló vállalatok veszélyes hu l 
ladékaira  n incs sem m i rendelkezés. Új 
törvényre van szükség, am ely kb. nyolc 
csoportra  osztaná a veszélyes hu lladé 
kokat, pl. akkum uláto rok , csom agolóa 
nyagok stb. A  veszélyes hu lladékok  
38%-a B udapesten  keletkezik. A  hulla 
d ék ex p o rtra  a bázeli egyezm ény vonat 
kozik, ezt beép ítik  a készülő törvénybe, 
m ely osztályozni fogja a h a tá ro n  á tlépő  
hu lladékokat is. K ülföldi hu llad ék o t 
hazánkban  h a tásta lan ítan i tilos lesz, a 
nem  veszélyeseket is csak akkor, ha 
ezekre itth o n  szabad kapacitás van.

Dr. Varga Pál (KTM K örnyezetvé 
delm i főfelügyelősége) előadása  a 
„Környezetvédelm i hatásvizsgálatok és 
hulladékgazdálkodás ”-ról szólt. A ha 
tásvizsgálatoknak akkor van je len tő sé 
ge, h a  pl. nagy a k ibocsátás, nagy térsé 
g e t érin t, tö b b  elem  van je le n , h a  ter 
m észete szerin t h a tása  összetett vagy ir 
reverzíbilis, pl. toxikus, karc inogén ,

m utagén , sugárzó. N álunk m a bárki 
végezhet hatásvizsgálatot, d e  a m egcél
zo tt példa a ho lland , ahol csak szakem 
ber.

Dr. Horváth Amanda, az Országos 
Közegészségügyi In tézet osztályvezető 
jé n e k  „H ulladékm inősítéssel kapcsola 
tos közegészségügyi szem pontok” előa 
dása kifejezetten orvosi je llegű  volt.

Dr. Nagy Árpád (a KTM K örnyezet
védelm i Főfelügyelőségének főosztály-- 
vezető-helyettese) előadásának cím e 
,A  hulladékok  m inősítési ren d sze re” 
volt. A vizsgálatokra vonatkozó 1993-as 
O K T H -rendelete t ism ertette: veszélyes 
az a hu lladék , am ely az eb b en  m egne 
vezett anyagokat tartalm azza. A hulla 
dékbó l az egészségügyi szervezet je le n 
lé tében  h áro m  ádagm in tá t kell venni 
jegyzőkönyvezéssel egybekötve. Le kell 
írn i a vizsgálati m ódszert (kém iai, fizi
kai, biológiai) és eredm ényét. Ezek 
alapján  pontszám okkal m inősítenek, 
am ire m a m ár szám ítógépes rendsze 
rü k  is van. Nyolc éve létezik hu lladék 
m inősítő  bizottság, am elynek az előa 
d ó  is tagja. E ddig 150— 160 cége t vizs
gáltak.

Az eb édszünet u tán  egyetlen előa 
dás volt, m elyet Hoffmann László oki. 
vegyész, a Geofis K örnyezetvédelm i, 
Vegyipari, K ereskedelm i, Szolgáltatási 
és Kutatási Kft. (Tatabánya) ügyvezető 
je  ta rto tt (aki kü lö n b en  az ELTE TTK- 
n  analitikus vegyész) „Ö ntészeti színes
fém salakok újrahasznosítása” cím en. 
Csepeli ön tészeti sárgarézsalakból a 
25— 30%-nyi fém es sárgaréz „csöpedé- 
k e t” nyerik ki. Ezt a fém es fázist a Cse
peli Fém m ű visszavásárolja, h a  a vastar 
talom  0,3% a la tt van. M ágneses vaski
választást is alkalm aznak. Feldolgozó 
kapacitásuk heti 100— 150 t. Csepellel 
1200 t  átvételére van szerződésük. Mi
vel m ás hazai cégtől n em  tu d n ak  sala
ko t kapni, foglalkozni kívánnak O rosz 
országból, U krajnából, Szlovákiából

szárm azó im porth u llad ék  feldolgozá 
sával. Az e lőadó  eljárásukat cikk for 
m ájában  részletesen ism erte tn i kívánja 
lap u n k  hasábjain.

A zárókonzultáció  során egymás
n ak  e llen tm o n d ó  m egállapítások 
hangzo ttak  el. N em  látszottak a hatás 
körök  kellően  tisztázottnak, sőt az Ipa 
ri és K ereskedelm i M inisztérium  
(IKM), valam in t a KTM közö tt feszült
séget, rivalizálást le h e te tt vélelm ezni. 
Pl. a K örnyezetvédelm i Főfelügyelőség 
állítólag sok réz- és a lum ín ium hulla 
d ék ra  (salakra is) kiviteli engedély t ad. 
Az IKM szerin t nem  is szabad hu lladé 
k o t kivinni az országból, h a  van feldol
gozókapacitás.

A hatáskörök  tisztázatlansága, a li
berális felfogás következtében m ár 
hosszú évek ó ta  az ország szabályos ki
rab lása folyik, e  sorok író ja szerint. Ez
zel az egész tém akörre l egyesületünk 
n ek  kom olyabban kellene foglalkoz
nia. Py

M ások h ogyan  csinálják?

Egyesületünk életében sokszor m erült 
fel a bevételek növelésével és a kiadások 
csökkentésével kapcsolatos óhaj vagy kí
vánalom.

Érdekes összeállítást közölt az Ameri
kai Kerámiai Társaság szaklapjának 
1994. augusztusi száma. Az adatokat 
alábbiakban közöljük az érdekeltek fi
gyelmének felhívására:

Az Amerikai Kerámiai Társaság
bevételeinek és kiadásainak megoszlása (%)

Tétel Bevétel Kiadás
Kiadványok, könyvek 54,91 50,72
Rendezvények, kiállítások 29,13 20,26
Oktatás 2,91 3,85
Tagsági díj/ráfordítások 8,45 13,42
Beruházás és egyebek 
Adminisztrációs kiadások,

4,60 —

irodafenntartás — 11,76

(Forrás: Amer. Ceram. Soc. Bull. 1994.
aug. p. 7.)
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EGYETEMI HÍREK

T örténeti k lu b d élu tán  a z  e g y e te m e n

Az OMBKE egyetem i osztálya és az egyetem történeti bizottság 
hagyom ányossá vált k lubdélutánjainak sorozatában 1994. no 
vem ber 3-án dr. Szaladnya Sándor professzor ta rto tt előadást a 
N ehézipari Műszaki Egyetem m egszervezésének, a hallgatói 
előkészítő tanfolyam ok m űködésének  stb. 1949. április— szep
tem ber közötti időszakáról. A résztvevők érdeklődéssel hall
gatták, s közülük többen  saját élm ényeikkel, adataikkal ki is 
egészítették az e red e ti levéltári és sajtó-forrásokon, valam int 
személyes tapasztalatokon alapuló e lő ad ást Szaladnya pro 
fesszor értekezése ráirányíto tta a figyelmet az NME létrehozá 
sának előzm ényeire, am elyeket m indezideig  a tö rténe ti kuta 
tások nem  tártak  föl, s am elyek az ősi Alma M ater életében 
d ö n tő  fo rdu la to t hozva, a bánya- és kohóm ém ökképzésnek  
M iskolcra való á ttelepü lését eredm ényezte. Zs. L.

HELYI SZERVEZETEINK ÉLETÉBŐL

É vzáró  T ő serd ő n

M ár hagyom ány a fém kohászati szakosztály kecskem éti szer
vezeténél, hogy o k tó b e rb en  a K ecskem éti A lum ínium ipari 
Szövetkezetnél m eg ta rto tt szakmai n a p o t követően bará ti ta
lálkozóval zárják saját szervezésű szakm ai program jukat.

Az A lum ín ium ipari Szövetkezetnél dolgozó tagjaink Ko- 
roknai János elnök , Sántha Péter főm érnök  és Etényi Péter fő 
könyvelő, m ind ig  tud n ak  valam i ú ja t m utatn i, am ely a folya
m atosan fejlődő  szövetkezeti vállalkozás é le tében  is m érfö ld 
követ j e l e n t  Ez évben a szakm ai előadás és a gyárlátogatás 
során a m inőségbiztosítási rendszer belső elem eivel ism ertet 
ték m eg az érdek lődőket. Jó leső  érzéssel olvastuk a m űhely 
ben  kifüggesztett, e llen ő rzö tt technológiai utasítások készí
tői és e llenőrző i k özö tt o ttan i tagtársaink neveit.

A szövetkezet vezetői készséggel szám oltak be az auditáló  
cég tapasztalatairól, az ellenőrzés során fe ltárt hiányosságok 
belső e lem zésének  eredm ényeirő l és a talált h ibák  kijavításá
ra  te tt in tézkedésekrő l. Javasoltuk, hogy a Fém kohászat ro 
vatban  egy szakmai cikkben  ism ertessék ezirányú m unkáju 
kat és az új gyártm ányokat

A szakm ai n ap  a  tő serde i vendégházban  folytatódott, 
ahol K oroknai Ján o s e lnök  köszöntö tte  a vendégeket, akik a 
kecskem éti, székesfehérvári és m osonm agyaróvári helyi szer
vezet tagjai. A bázisvállalkozások vezetése részéről a Metalu- 
con  K ft m űszaki vezetője, Széli Pál ú r, a K önig K ft tu lajdo 
nos ügyvezetője. Király János ú r  és az A gricon Rt. privatizált 
leányvállalatának részéről Bárdos József úr vett rész t az összejö 
vetelen. Dánfy László a kecskem éti helyi szervezet e lnöke  kö 
szöneté t m o n d o tt az ezévi leh e tő ség ek é rt és üdvözölte az 
OMBKE ügyvezető igazgatóját, Schmidt Györgyöt, az OMBKE 
főtitkárhelyettesét, Molnár Istvánt és a székesfehérvári szerve
zet, valam in t a m osonm agyaróvári helyi szervezet delegáció 
it, é lükön  Csömöz Ferenc és Csutak István e lnök  urakkal. Érté 
kelte az elvégzett szakm ai m unká t, és egyesületi a jándéko t 
nyú jto tt á t a szövetkezet e lnökének , valam in t Miklós Ferenc és 
Bottyán Zsuzsa tag társunknak .

Csöm öz F erenc csupa „e” betűs köszöntője u tán  m ár 
nem  volt akadálya a helyi szakácsművész rem ekm űveivel tör 
tén ő  ism erkedésnek  sem . Egy rövid rendhagyó  szakestély so
rán  az egyesületi h im nuszok  és selm eci dalok  vezették be  a 
bará ti találkozó m ásodik , m ajdnem  hajnalig  ta rtó  részét. Az 
est so rán  a m osonm agyaróvári szervezet vezetősége 1955-re 
m eghívta a je len lév ő k e t egy hason ló  rendezvényre. A m eghí 
vást ö rö m m el elfogadva zá ru lt a kecskem éti helyi szervezet 
ezévi é rd em i p rog ram ja  T őserdőn . Dánfy László

KÜLFÖLDI RENDEZVÉNYEK

K oh ászattörtén eti szem in ár iu m

1994. szep tem ber 19— 21 közö tt ta rto tták  H erlányban a har 
m adik  szlovák kohásza ttö rténe ti szem inárium ot „Rézgyártás 
és -feldolgozás” cím m el. A szem inárium ot a besztercebányai 
(Közép-Szlovákia) T hurzó-Fugger vállalat m egalapításának 
500 éves évfordulója alkalm ából rendezték .

A szem inárium on részt vettek  az OMBKE részéről: Csath 
Béla, Laár Tibor, Molnár László és Török Frigyes, a Miskolci 
Egyetem részéről dr. Czeglédi Béla tanszékvezető, és a Csepel 
Művek részéről Sudik Anna laborvezető.

Kunhalmi Gábor docens nyitotta m eg a szem inárium ot üd 
vözölve a m eg je len teke t és a m agyar delegáció  tagjait. Ezt 
követően Krumpacki m űszaki igazgató m o n d ta  el beszédét.

Az üdvözlések u tán  m egkezdőd tek  az első nap i előadá 
sok, m elyek közül az alábbiak em elh e tő k  ki: J. Vozár: ,A  réz 
kohászata a besztercebányai kö rze tben  a 16— 18. század
ban  ”. E. Kiadnák: „Bányászat és kohászat Szlovákiában a 20. 
század első fe lé b en ”. M. Augustin: Д  szlovák réz értéke  a 
15— 16. században”. J. Sulácek: .R ézércek kinyerése és ezek 
feldolgozása Szlovákiában 1918— 1945 k özö tt”.

Csath Béla előadása —  m elynek cím e ,A  herlányi gejzír 
tö r té n e te ” volt —  nem  ta rtozo tt a m e g h ird e te tt előadások té
m ájának  sorozatába, d e  a szervezők úgy gondo lták  célszerű a 
gejzír tö r tén e tén ek  ism ertetése. Csath Béla előadásához —  
mely a vetíte tt d iák  alapján tolm ácsolással tö r té n t —  nagyon 
sokan hozzászóltak, m ind  a fúrás technológiáját, m ind  a kú t 
te rm elte tését illetően. (Sajnos a k itörés éjjel fél 5-kor követ
kezett be —  az e lő re  je lze tt 5— 7 ó ra  helyett —  s ezt nem  lát
hattuk .)

Az első este bará ti beszélgetéssel telt, többen  is beszélték 
a m agyar nyelvet.

A m ásodik n ap  e lőadója (28— 30 fő  je len lé téb en ) M. 
Skladany volt ,A  réz kinyerése és feldolgozása Besztercebá 
nyán a T hurzó-Fugger vállalatnál” cím ű előadással. M olnár 
László Thurzó Jánosról ta rto tt ugyancsak diavetítéses előadást 
(tolm ácsolással), eh h ez  is szám osán hozzászóltak. A délelőtti 
előadássorozato t K unhalm i G ábor zárta le, m ajd J . V ozár el 
nök  foglalta össze és é rtékelte  a kétnapos szim pózium on el
hangzottakat. (Az előadások nagy része diavetítéssel egybe
kö tö tt volt, s fe ltűnő  vo lt a sok hozzászólás.)

Részvételünk hasznosnak látszott. K unhalm i G ábor do 
cens —  aki m esszem enően  m in d e n b e n  segítségünkre volt 
—  ígére te  szerin t a jö v ő b en  is m egkeresik  egyesületünket, s 
rem élhető leg  szakmai kérdésekkel kapcsolatos előadások is 
el fognak hangzan i részünkrő l a negyedik  szlovák kohászat
tö rtén e ti szem inárium on. Csath Béla

ÁLLÁST KERES

Lychnovszky Ferenc oki. gépészm érnök  (szül. 1942). 
Szakterülete: ön tés, kovácsolás, hengerlés és dróthúzás. 
T echno lógusi és beruházási gyakorlattal rendelkezik . Szakte
rü le té re  vonatkozó, akár oktatási, állást vállalna.

A jánlatokat kérjük  m egkü lden i: 1052 B udapest, Vitkovics 
M. u. 7. Tel: 1379-231.

K ohóm érnöknő 15 éves szakm ai gyakorlattal m etallográ 
fiái, fraktográfiai és pásztázó e lek tronm ikroszkópos terü le 
ten  állást keres. V égzettsége: M iskolci Egyetem  fém alakító 
szak, fém tan i ágazat és Pénzügyi és Számviteli Főiskola —  
felsőfokú szám ítógépkezelő  és p rogram ozó. Nyelvismerete: 
alapfokú angol.

A jánlatokat kérjük  „Metallográfus”je lig é re  az OMBKE tit
kárságára elju tta tn i.
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NYELVMŰVELÉS

N em  sz a b á ly : c s a k  ta n á c s!

Volt idő, am ikor a míg kötőszó használatá t bizonyos esetek 
b en  germ an izm usnak  ta rto tták  és hely telen ítették . Miért? 
M ert úgy vélték, hogy csakis az időhatározó i m ellékm onda 
tok bevezetésére szolgál. N em  kifogásolták te h á t ez t a köz
m ondást: addig  üsd  a  vasat, míg m eleg, m e rt itt a míg zz egyi
dejűség kifejezésére szolgáló szerepet tö lt be, d e  bizony m eg 
in te tték  a n eb u ló k a t a ilyen m onda tokért: a főnök  dolgozott, 
míg az alkalm azott szórakozott. Az in tés oka az volt, hogy az 
u tóbb i pé ldában  a m ígneк n incs köze az időhöz, valójában 
szem beállító  (ellen tétes) é rte lm e  van, te h á t helyén  jo b b  a pe
dig ellenben, azonban, viszont, meg kötőszók bárm elyike (pl. a 

főnök  dolgozott, az alkalm azott pedig szórakozott). T agadha 
tatlan, hogy van a  n é m e tb e n  ellen tétes é rte lm ű  míg (pl. d e r  
e ine  ist groß, während d e r  an d e re  klein  ist = az egyik magas, 
mígz  m ásik kicsi, d e  fo rd íth a tju k  így is. ...a m ásik meg kicsi), 
de  ez nem  je le n ti azt, hogy am ikor m i az e llen té t kifejezésé 
re  is (és nem csak  időhatározásra) használjuk a míget, akkor 
n ém etesen  beszélünk. Dyen érte lm ű  használata le h e t belső 
nyelvi fejlődés ered m én y e  is egyszerűen azért, m e rt sok eset
b en  az időhatározó i alárendelés egyúttal ellen tétes mellé- 
ren d e lésk én t is é rte lm ezhe tő , m in t pl. ebben: míg é n  írok, ő 
zongorázik.

N em  felté tlenü l germ anizm us te h á t a míg kötőszó e llen 
tétes m ellé rendelés ese tén , m égis n ém i óvatosság nem  árt, 
h a  to llhegyünkre kívánkozik. E tétova in te lem  m egfogalm a 

zására az a m egfigyelés vezetett, hogy az u tóbb i időben  egyre 
gyakrabban találkozunk szakm ai szövegeinkben a míggel 
olyan esetekben  is, am ikor szerepe szerin t sem m i köze sincs 
az egyidejűséghez, vagyis am ikor csakis és kizárólag ellen té 
te t akar vele a szerző kifejezni, sőt hangsúlyozni.

B em uta tunk  n éh án y  p é ld á t nem  elre tten tésü l, hiszen 

n incsen  b en n ü k  nyelvi vétség, h an em  m egfonto lás céljából.
,A  vizsgálatkor a csap anyaga m aga a k ísérleti anyag, míg 

a tárcsa tűgörgős csapágy gyártásához használt csapágyacél 
v o l t” —  Itt a  lényeghez sem m i köze az id ő n ek  (az egyidejű 
ségnek), egyszerű szem benállásról (kissé szakszerűbben: 
m egszorító  e llen té trő l) van szó. Jo b b  le tt vo lna a míg helyett

a ellenben-1 használni. Indok: szakm ai értekezésrő l lévén szó, 

a pontosság n em  elhanyago lható  követelm ény.

H asonló  indokkal b írá lhatjuk  eb b en  a m o n d a tb an  is a 
míget, és ajánljuk helyette —  a változatosság kedvéért —  a 
viszont e llen tétes m e llé ren d elő  kötőszót: „A nagy hőm érsék 
le ten  végzett szakítási vizsgálatok so rán  ü reg ek et lá ttunk  a 
m in ta teljes hosszában, míg szobahőm érsék le ten  az ü regek  a 
törési fe lü le t közelében  helyezkedtek e l.” A  viszont-xA beve

ze te tt m ellé rendelés (viszont szobahőm érsék leten ...) kiem el
te vo lna a k é t kü lönböző  hőm érsék le ten  végzett kísérlet 
eredm ényének  különbözőségét. És valójában ezt a felism eré 
sét akarta  m egosztani a szerző.

A következő k é t (míget  tartalm azó) összetett m o n d a t egy
azon dolgozatbó l származik, így stilisztikai megjegyzésre is al

kalm at ad: a szakmai szerzőtől is e lvárható  a  változatosságra 

való törekvés. De nézzük  a példákat: „Szem ügyre véve ezeket 
a spek trum okat m egállap íthatjuk , hogy azok közül néhány  
hat, míg a többi h é t  fő csúcsot tartalm az... A néhány  spekt
rum bó l hiányzó középső csúcs param ágneses, míg a m aradék  
h a t csúcs egy ferrom ágneses fázis jellegzetes M össbauer- 
spek trum ának  felel m eg .” Szerin tünk , mivel itt is hangsúlyo 
zo tt e llen té tek rő l van szó, jo b b  le tt volna egyértelm űbben  —  
és egy kicsit a stílusra is adva —  változatosabban fogalm azni 
így: Szem ügyre véve ezeke t a spek trum okat m egállap íthat 
juk , hogy közülük n éh án y  hat, a többi pedig h é t  fő csúcsot 
tartalm az... A néhány  spek trum ból hiányzó középső csúcs 
param ágneses, a m aradék  h a t  csúcs viszont egy ferrom ágne- 
ses fázis jellegzetes M össbauer-spektrum ának felel m eg .”

Hangsúlyozzuk: nyelvm űvelőink m a m ár nem  tilalm azzák 

az e redetileg  időhatározó i m ellékm ondatokat bevezető míg 

kötőszó szem beállító  m on d a to k  összekapcsolására való hasz
nálatát. N em  állítjuk, hogy ez germ anizm us, m elyet irtan i 
kell, m égis hangsúlyozottan  ellen tétes é rte lm ű  használata 
sérti nyelvérzékünket, sű rű  használata ped ig  stilisztikai érzé 
k ü n k e t Mivel je len tése  kettős: egyrészt id ő t is, m eg  ellenté 
te t is kifejez, szakmai szövegben az annyira ó h a jto tt pontos 

ságot ném ileg  korlátozza. Ez u tóbb i tény azt a tanácso t su
gallja: az e llen té t k ifejezésére használjuk a míg helyett inkább 
a hagyom ányos kifejezőeszközöket (ezeket a  bevezetésben 
fe lso ro ltuk ).

P. I.

A  G é p ip a r i T u d o m á n y o s  E g y esü le t  

A n yagv izsgá ló  K ö z p o n ti S zak osztá lya  

1 9 9 5 . m á ju s 9— 12. k ö z ö tt  

E g erb en , a  H o te l  F lóráb an  
r e n d e z i a

IX. RONCSOLÁSM ENTES  

ANYAGVIZSGÁLÓ  
SZEM INÁRIUM OT

T ováb b i fe lv ilágosítá ssa l a  szem in árium  titkársága szolgál: 

G T E  IX . Rm ASZ

B u d a p est 13 71 , P f. 4 33 . о  II. kér ., Fő u. 68 .

T e l.:  202 -0693 , 202 -0656  О  Fax: 202 -0252

Az V . O rs z á g o s  
T  ö ré s m e c h a n ik a i 

S z e m in á r iu m ra

1995. április 3— 5. között kerül sor  

a Miskolci Egyetemen Mechanikai 

Technológiai Tanszékének rendezésében.

A sze m in á riu m  titk á rsá g a :
Miskolci E g y e tem  M echanikai T ech no lóg ia i T an szék , 

3 51 5  M isko lc-E gy etem v áros 
Tóth L ász ló  (tel.: 4 6 -3 6 6 -1 11/11 -97) 

L en k ey n é  Biró G y ön gy vér (tel.: 4 6 -3 6 6 -1 11/11 -98) 
Fax: 4 6 -3 6 0 -2 0 4  v a g y  4 6 -3 6 3 -9 2 9
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and the  O u tlo o ks  of the  S ID E X  S A  Iron and  
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The Hungarian Mining and Metallurgical So
ciety organized the first conference in Nagy
bánya, dealing with the mining and metallur
gical industry of the Carpathian Basin hun
dred years ago (in 1884). To the memory of 
this assembled together this year Rouma
nian, Slovakian and Hungarian experts in 
Miskolc and in Nagybánya, in the belief, that 
if the high-level technical knowledge and the 
legendary and traditional solidarity of the 
miners and metallurgists — which doesn’t 
know borders — will revive, then the mining 
and metallurgical industry of the Carpathian 
Basin will overcome the difficulties and will 
find the way-out under existing cinditions too. 

K e y -w o rd s : Carpathian Basin, mining-metal
lurgy, SIDEX SA

Papp L :  O pera ting  U se o f Therm al E xpo 

su res  M ade by  T h e rm o v is io n ...................... 11

By these series of article we should like to 
give an inside view of the practical uses of a 
new measuring method, the infrared scann
ing, to our readers.
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K o v á c s  L :  T h e  R ap id  M an u fac tu re  of P ro to 
types  in the  F o u n d in g ....................................17

The prototype can be manufactured without 
cutting by means of the CAD-data stored in 
a computer. By precision or sand casting a 
prototype or the first series can be manu
factured with the help of models or moulds 
produced by up-to-date methods. The rapid 
manufacture of the prototype shortens and 
makes cleaner the development process 
and increases market compatitiveness. 
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typing

S zab lyár P .:  R equ iem  fo r an A lum in ium  
S m e lte r .................................................................23

“We hope these aluminium smelters survive 
the turn of the century. But the 100th anni
versary of the starting will be surely not com
memorated.” (Detail of the speach of the 
vice generaldirector, N. Schillinger (MAT) on 
the 50th anniversary session of the starting 
the Aluminium Smelter Tatabánya on the 
9th May 1990.

K e y -w o rd s : Aluminium Smelter Tatabánya, 
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L a á r  T. —  S z a b ó  L .:  T h e  E lectro lysis  in the  
A lu m in iu m  S m elte r T a ta b án y a  has been  
stopped  once fo r a l l .............................................

The authors show the historical peaks and 
nadirs of the first Hungarian aluminium 
smelter. Unfortunately nothing of the equip
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foreign investors.
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ing, power economy, current efficiency, se
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Takács J .— B uza G.:  T h e  R esult of Investi 
ga tions  C arried  out in the  Laser D o m a in ..33

The increasing possibilities of the laser pro
duction methods are shown on the basis of 
the LANE 94 seminar. The traditional laser 
methods secure rentability by means of the 
fusion of operations, whilst in the rapid ma
nufacture of prototypes the unical possibi
lities represent the future of the flexible pro
duction and of the market competitiveness.

K e y -w o rd s : high-efficient laser, rapid manufac
ture of prototypes, operation planning
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l l .  Európai Bányász— Kohász T alálkozó  
B alatonfüreden, 1995. m ájus 20— 21.

A bányászat lé tezése  során  létrehozta egyesü leteit, a m e 

lyek a bányák m ű v e lése  alatt, m ajd ezt k ö v ető en  is m ű 

ködnek, ápolják a bányászati hagyom ányok at, a bányá 

szati kultúrát, fenntartják annak létezési form áit, h ord o 

zóit (énekkarok, zenekarok, bányam ú zeu m ok  stb.).

Ezek az egyesü le tek  virágzóan m űködnek  Nyu- 

gat-Európában, ott is, ahol a bányászat 

m űködik (N ém etországban , Francia- 

országban, Ausztriában), és ott is, 

ahol a bányászat régi súlyát, 

jelentőségét e lvesztette  (Bel

gium , Hollandia, Luxem 

burg).

Az európaiság  hang- 

súlyozására a n yugat 

európai bányász e g y e 

sületek létrehoztak egy  

szövetséget (n ém et n e 

v én  V erein igung Euro 

päischer Berg- un d  Hüt

tenleute), am ely  kifejezet 

ten kulturális indíttatású, a 

szövetség  tagjai N ém etország  

nem zeti egyesü leti szövetségei 

(M agyarországon az OMB KE).

Az Európai S zö v etség  hat éven k én t 

európ ai ta lálkozót szervez, 1983-ban Forbach 

(Franciaország), 1989-ben LUnen (N ém etország) vo lt a 

színhely, 1995-ben ped ig  M agyarország, azaz az OMBKE 

a rendező. Az Európai S zö v etség  v ezető iv e l k özösen  

választottuk ki a helyszínt, Balatonfüredet. A polgár- 

m ester is ö rö m m el vállalta a város n ev éb en  a rendez 

vényt, és átvette 1994. m ájusában a Találkozó ván d or 

zászlaját, am ire rá kell h ím eztetn ie  a város n evét és c í 

m erét.

A távoli helyszín  e llen ére  N yugat-Európában nagy  

az érdek lődés, és  az e lő ször  1500— 2000 főre tervezett 

létszám m al szem b en  m a m ár 2400 jelentkezőt tartunk 

nyilván, és várhatóan  3000— 3500 fő résztvevővel szá 

m olhatunk. Felhasználva az OMBKE h agyom án yos k e 

leti kapcsolatait, várunk résztvevőket Lengyelországból, 

Ukrajnából, Szlovákiáb ól é s  Szlovén iából is.

\SCHE« к .

A találkozó szín h elye eg y  2500— 3000 fő befogad ásá 

ra alkalm as sörsátor, m ely  a Kisfaludi strand közelében  

eg y  parkírozóban fo g  állni. A sátorban lesz egy  színpad, 

ahol a m űsor, illetve a találkozó hivatalos része zajlik. 

V alam ennyi résztvevő le tud ülni, és állandó étkezési le 

hetőség, m in őség i sörivási leh ető ség  lesz.

A találkozó program ja a következő:

1995. m ájus 19.: A résztvevők m eg 

érkezése és e lh elyezése  Balaton 

füreden.

m ájus 20. 10.00: Helyszín az 

ünn ep i sátor. A találkozó

£  BALAT0NFURED g

*

V T « *

m egnyitása. Ü dvözlések, 

m ajd kultúrműsor. 

20 . 00 : Baráti találkozó 

(tánc sram lizenével) 

m ájus 21. 9.00: Meg

em lék ezés a bányász 

hősökről. Em lékfa-ülte- 

tés a Tagore-sétányon. 

10.00: Ö kum en ikus isten- 

tisztelet. Helyszín: az ün n e 

pi sátor. 14.00: Ü nnepi fe lv o 

nulás. kb. 16.00: Visszaérkezés 

az ün nep i sátorba. Záró üdvözlé 

sek, szalagok átadása. 20 .00 : Záró bál.

Az ünnep i sátorban zajló e sem én y ek  m ellett 

kiegészítő  program ok, kiállítások, illetve a Balatonfüre 

den ez id őb en  m egrendezésre kerülő  vitorlabontó ün 

nepség , horgász évadnyitó , fúvószenekari találkozó is 

m egtekinthetők.

A külföldi résztvevők részére kirándulásokat szerve 

zünk a környékbeli n evezetességek h ez, Budapestre, a 

Pusztára stb.

A hazai résztvevők szám ára elsősorban az ünnepi 

sátorban zajló e sem én y ek et javasoljuk, illetve a Pará

dét, ahol várhatóan  2000 fő  egyenruhás bányász fog  fel 

von u ln i egyesü leti zászlóval, zenekarokkal.

A találkozónak lesz ünnep i program füzete (n ém e 

tül— m agyarul), kitűzője, m elyek  m egvásárolhatóak  

lesznek. A m agyar egyesü leti csoportokk al a rendezők  

külön felveszik a kapcsolatot.

l l .  Europäischer Knappentag
v o m  20. b is  21. M ai 1995 in  B a la to n fü red , U n garn
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IPA R PO LITIK A
Állam i acélprogram ok 1970— 90 között:
korlátozott lehetőségek és eredm ények

TARDY PÁL—BÍRÓ GYŐZŐ—ZIMONYI ZOLTÁNNÉ

Most, amikor a vaskohászati vállalatok privatizá 
ciója hivatalosan deklarált célkitűzés, időszerű 

áttekinteni az elmúlt 20-25 év vaskohászattal kap

csolatos állam i döntéseit. Az elemzés hozzájá

rulhat a jelenlegi reorganizáció értékeléséhez is.

A
 fejlett országok gazdasági növekedésének kb. a 

70-es évek közepéig egyértelműen feltétele volt 
acélfelhasználásuk arányos növekedése. Ezt kö

vetően a legfejlettebb országokban az acélfelhasználás 
növekedése nélkül m ent —  és megy —  végbe a továb
bi fejlődés: az új, kevés anyagot felhasználó tevékeny
ségek váltak a fejlődés fő motorjává. A fejlett gazdasá
gok acélintenzitása (az egységnyi GDP-re vonatkozta
tott acélfelhasználása) csökkenni kezdett. Az Európai 
Közösség országai közül a fejlettebbek esetében ez az 
acélfelhasználás stagnálásában nyilvánult meg; Olasz
országban és Spanyolországban azonban a 90-es évek 
elejéig nő tt az acélfelhasználás.

A vaskohászatra kezdettől fogva a jelentős tőkei
gény és a magas termelési költségek voltak jellemzők. 
A fejlesztési, beruházási költségek a technika fejlődésé
vel csak növekedtek, am it a vállalatok egyre nehezeb 
ben tudtak kigazdálkodni. Ezért általánossá vált, hogy 
az állam —  az acélipar stratégiai jelentőségét elismer
ve — különböző m ódokon hozzájárult az acélipar fej
lesztési költségeihez. Az is természetessé vált, hogy az 
állami acélipar állami támogatással végrehajtott fejlesz
téseiben az állam irányító szerepet játszott: ez az an
gol, osztrák, francia stb. állami acélvállalatok esetében 
egyaránt így zajlott le.

A gazdaság acélintenzitásának csökkenése Nyugat- 
Európában nagy m egrázkódtatást okozott. Legjellem 
zőbb az angól állam fejlesztési elképzeléseinek változá
sa: a 70-es évek közepén még rövid idő alatt 30 Mt fölé 
akarták növelni a kapacitásokat, a  80-as évek első felé

A dolgozat a Figyelő című gazdasági hetilap felké
résére született. A dolgozat szerzői a Magyar Vas- 
és Acélipari Egyesülés vezető munkatársai: dr. 
Tardy Pál műszaki igazgatóhelyettes, Bíró Győző 
főmérnök és dr. Zimonyi Zoltánné osztályvezető.

ben pedig m ár az acéliparból elbocsátottak tiltakozá
sától volt hangos az ország (m a 16— 17 Mt az évi ter
melés) .

Az állami tulajdonra épült szocialista tervgazdálko
dású országokban (így hazánkban is) m ég természete 
sebb volt az állam m eghatározó szerepe a vaskohászat
ban, annak fejlesztésében. Most, amikor a vaskohászati 
vállalatok privatizációja hivatalosan deklarált célkitű 
zés, érdem es röviden áttekinteni az elm últ 20—25 év 
vaskohászattal kapcsolatos állami döntéseit. Ez részben 
magyarázatot adhat a kialakult helyzetre, és hozzájá
ru lhat a jelenleg folyó reorganizáció értékeléséhez is.

Visszatekintésünkben a 70-es évek elejéig nyúlunk 
vissza, a 4. ötéves terv kezdetéig. Az ország acélterme
lése ekkor kb. 3,1 M t/év  volt; ennek döntő többségét 
Siemens-Martin kem encékben, kis hányadát elektroa- 
célm űben gyártották. A három  nagy m ű közül Dunaúj
város laposterm ékeket, Diósgyőr és Ózd hosszútermé
kekét (rúd, idom) gyártott (Csepel termelése hozzájuk 
képest elhanyagolható volt).

A 4. ötéves terv fejlesztési céljait az 1968—85 közöt
ti időszakra kidolgozott fejlesztési koncepcióra alapoz
ták. Eszerint 1985-ben kb. 4,5 Mt nyersacélgyártással 
számoltak, és az em lített időszak beruházási összegei
nek 22%-át a metallurgiai fázisra, 52%-át a folyamatos 
öntőművi és hengerm űvi fejlesztésekre tervezték. Az 
előirányzott beruházási költség 27,5 Mrd Ft volt (ez évi 
átlagban 1,6 M rd Ft-nak felel meg).

Az 1970— 75 közötti fejlesztések ennek megfelelő 
en alakultak. Leglátványosabb eredményei: a dunaúj
városi és ózdi folyamatos öntőm ű, valamint a diósgyőri 
és ózdi új hengerm űvek (a nemesacél-hengermű és a 
rúd-dróthengerm ű). Ennek eredm ényeképpen 1975- 
ben hazánkban az acél 21%-át folyamatosan öntötték, 
amivel messze m egelőztük a többi KGST országot (a 2. 
helyen az NDK állt 8%-kal), és m eghaladtuk a Közös 
Piac áüagát is (17%; a világon a 8., Európában az 5. 
helyen álltunk ebben a vonatkozásban. A hengerelt 
késztermékek választékának és m inőségének a javítását 
eredményezte az em lített két hengerm ű üzembehelye
zése. Ez a fejlesztési periódus m egítélésünk szerint 
egyike volt a legsikeresebbeknek m ind a műszaki cél
kitűzések, m ind a kivitelezés szempontjából.
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A műszaki elmaradás ekkor alapvetően az acélgyár
tásra koncentrálódott: az acélgyártás 90%-a még m in 
dig Siemens-Martin kem encékben történt, és nem  volt 
konverteracélművünk (a M ontanunio országaiban ek
kor m ár az acél 62%-át konverterben gyártották).

A további fejlődés útját az 1975 augusztusában ho 
zott 5059/75 számú ATB határozat fogalmazta meg 
(,A magyar vaskohászat 1990-ig terjedő hosszú távú fej
lesztési koncepciója”). Ebben 1990-ig 5—5,2 M t/évre 
tervezték fejleszteni az acélgyártó kapacitást. A növeke
dés legnagyobb részét Dunaújvárosra határozták el 
(2,4 M t/évre), míg Ó zdon és Diósgyőrben lényegesen 
kisebb term elésnövekedést terveztek. A tervezett beru 
házási összegek 135 Mrd Ft-ot tettek ki 15 évre; ez éves 
átlagban 9 M rd Ft-nak, tehát az 1968-as elképzelés 5— 

6-szorosának felelt meg.
Az ambiciózus fejlesztési tervről csakhamar kide

rült, hogy túlm éretezett: m ár 1977-ben csökkentették 
Dunaújváros tervezett kapacitását (1,8 M t/évre). A ka
pacitásnövelésnél kevésbé ambiciózusak voltak a tech 
nológiaváltásra vonatkozó elképzelések: 1990-ben még 
40%-ra tervezték a Siemens-Martin acélgyártás részará
nyát (Nyugat-Európa a 70-es évek elején tartott itt) .

Az eltervezett fejlesztések erőteljes redukálását jó l 
jellemzi, hogy az eredeti 135 Mrd Ft-tal szemben csak 
61,9 Mrd Ft-ot használtak fel a három  tervperió 

dusban.
A hosszútávú koncepció gyakorlati megvalósítására 

minisztertanácsi határozatok sora született. A 
3144/75. sz. határozat az ózdi Siemens-Martin acélmű 
fejlesztését irányozta elő. Műszaki szempontból ennél 
sokkal progresszívabb döntések születtek Dunaújváros 
és Diósgyőr vonatkozásában: Dunaújvárosban 1,8 
M t/év kapacitású konverteracélm ű, Diósgyőrben pe 
dig 0,92 M t/év  kapacitású kom binált (konverter- 
elektro) acélmű építését határozták el (37/1977 és 
3004/1977. sz. MT határozat).

A 3081/1977. sz. MT határozatban pontosították a 
VT. ötéves terv célkitűzéseit. Ez m egerősítette az előbb 
em lített metallurgiai fejlesztéseket, és a dunaújvárosi 
új kokszolómű beruházását is. Ez volt a magyar terv- 
gazdaság utolsó, központilag elhatározott, államilag tá
m ogatott vaskohászati műszaki fejlesztési programja. A 
program  — m int látható — kizárólag a metallurgia 
fejlesztésével foglalkozott. Eredm ényeképpen Dunaúj
városban üzembehelyezték az új konverteracélművet 
(1981) és az új kokszolóművet (1985). Diósgyőrben 
1980-ban kezdte m unkáját a konverteracélmű, 1982- 
ben a folyamatos öntőm ű és az új elektroacélmű; a 
nagytisztaságú nem esacélok gyártását pedig korszerű, 
ASEA-SKF típusú üstkem ence üzembehelyezésével fej
lesztették (1981).

Ennek a program nak az eredm ényeképpen 1984- 
ben az acél 47%-át folyamatosan öntötték; ezzel to
vábbra is élen jártunk  a KGST-ben (itt az átíag ekkor 
14% volt), de m ár jelentősen elm aradtunk az EK átlag
tól (65%). A gyártott acél mennyisége ebben az idő

szakban 3,6—3,7 M t/év  körül stabilizálódott; mennyi
ségi növekedésről tehát a 70-es évek közepe óta nem  
beszélhetünk. Ennek az acélnak azonban több, m int a 

felét (1984-ben 54%-át) még mindig Siemens-Martin 
kem encékben állítottuk elő, pedig Nyugat-Európában 
ekkor m ár nem  volt m űködő SM acélmű.

Az említett, két tervperióduson áthúzódó fejlesztési 
program  nagy vesztese Ózd volt: a Siemens-Martin el
járás m ellett más acélgyártó lehetősége nem  lett 
(szemben a másik két acélművel, ahol az új technoló 
giák a SM-kemencékkel párhuzam osan m űködtek), 
így teljesen ki volt szolgáltatva egy műszaki-gazdasági 
szempontból ekkor m ár egyértelm űen elavultnak mi
nősített acélgyártó eljárásnak.

Az 1970—85 közötti fejlesztési program ok érdem é 

nek kell tekinteni a két új hengerm ű felépítését, to 
vábbá a folyamatos öntés és a konverteres acélgyártás 
bevezetését; a technológiai lem aradás a fejlett orszá
gokhoz képest azonban ennek ellenére növekedett. 
Nem változott érdem ben a termékszerkezet sem: míg 
nemzetközi szinten a laposterm ékek (lemezek, szala
gok) részaránya egyre nőtt, és a 80-as évek közepén 
m ár jelentősen m eghaladta a hosszútermékekét 
(rúd—drót—idom ára), addig nálunk változatlanul a 
Diósgyőrben és Ózdon gyártott hosszútermékek tették 
ki a vaskohászati gyártmányok nagyobbik hányadát. A 

külpiacokon is jobb  pozíciója volt a Dunaújvárosban 
gyártott lapostermékeknek, m int a borsodi hosszúter
mékeknek.

A 70-es évek végére (amikor hazánkban a metallur
giai fejlesztések m egindultak) a bevezetőben említett 
okok m iatt (az acélintenzitás csökkenése a fejlett or
szágokban) jelentősen rom lottak az acélpiaci feltéte 
lek: csökkentek az exportárak, rosszabbodtak a nyers
anyagbeszerzési feltételek. A magyar ipar strukturális 
elmaradottsága (a gépipar, egyéb acélfelhasználó ága
zatok rendkívül gyenge exportképessége) és az egyre 
növekvő tőkés devizabevételi igények m iatt a romló 
feltételek m ellett is intenzív tőkés exportra kényszerült 
a magyar vaskohászat (term ékeit — ha  veszteséggel is 
— de értékesíteni lehetett), amit a kormányzat a vesz
teségek finanszírozásával honorált. A helyzetből adó 
dó feszültségek feloldására a 80-as évek közepén kon
cepciók sora készült; ezekben jelentek  meg először 
m eghatározó form ában a közgazdasági- szempontok 
(nyereség, dollárkitermelési m utatók, a racionalizálás 
lehetőségei stb.). Ekkor vált az is nyilvánvalóvá, hogy a 
felsorolt fejlesztésekre felvett állami hiteleket a vállala
tok nem  képesek visszafizetni; ezért nagy részüket el
engedték (5001/1985 ÁTB határozat).

A 80-as évek második felében m ind állami, m ind 
szakmai szinten intenzív vita folyt a magyar vaskohá
szat jövőjéről; ekkor m ár leginkább a visszafejlesztések
ről, „karcsúsításról”, racionalizálásról esett szó. Ezeket 
a vitákat Nyugat-Európában kb. 10 évvel korábban 
folytatták le, és a szerkezetváltásra (amelyet a 80-as
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2. ábra. N é h á n y  E U -o rszá g  b e ru h á z á s i k ö lts é g e i é s  a z  á lla m i s z u b 
venc ió  n a g ysá g a

évek végén fejeztek be) több, m int 10 év állt rendelke 
zésükre.

A rendszerváltást megelőző utolsó állami határozat 
1988-ban született (5008/1988. sz. TGB határozat). 
Ennek fő célja a termelési szerkezet átalakítása volt oly 
m ódon, hogy a veszteséges term elést leállítják, a meg

m aradó tevékenységet viszont fejlesztik; megszüntet
ték az export támogatását is. Mivel a fő válsággóc már 
ekkor is a borsodi régió volt, létrehozták a Borsodi 
Vaskohászati Trösztöt (1989. jan u ár 1.), amelynek fel
adata az ózdi és diósgyőri kohászati vállalatok, vala

m int a m indkettőjüket kiszolgáló ércelőkészítő m ű át
alakítása volt a fent em lített szempontok alapján. A 
Tröszt azonban ehhez sem állami pénzeket, sem a ra
dikális döntésekhez szükséges hatáskört nem  kapott, 
így rövid vegetálás után m eg is szűnt. A borsodi vasko
hászat ettől kezdve történelm ének legsúlyosabb válsá
gát élte át. Bár kezdettől fogva nyilvánvaló volt, hogy 
ezt a helyzetet a vállalatok önm agukban nem  képesek 
kezelni és megoldani, a kormányzat csak 1994-ben ho 

zott határozatot az állam beavatkozásáról (2014/1994. 
sz. Korm ányhatározat).

Az 1970—94 között hozott döntések hosszú sora azt 
sugalmazza, hogy a magyar állam jó  gazdája volt az ál
tala birtokolt vaskohászatnak. De vajon tényleg ez a 
helyzeti

A vaskohászat —  m int a bevezetőben leírtuk — 
rendkívül tőkeigényes ágazat, így a fejlesztések drágák, 
és csak hosszú idő alatt térülnek meg. A tulajdonos ál
lam ennek ellenére csak igen kis m értékben járult 
hozzá a fejlesztési költségekhez: azok legnagyobb ré 
szét (67—93%-át) a vállalatoknak kellett fedezni saját 
forrásaikból vagy hitelekből (1. ábra). M int említettük, 
a hitelek visszafizetésére a vállalatok nem  voltak képe
sek, ezért időről időre el is engedték az állami hitelek 
egy részét, de csak akkor, amikor a vállalatok m ár sú
lyos pénzügyi zavarokkal küszködtek. Ez nem  használt 
sem az önbizalmuknak, sem a külső megítélésüknek.

A magyar vaskohászat term ékeinek m a a világpia
con, elsősorban az Európai U nió piacán kell helytáll
niuk. Érdemes ezért összevetni az 1. ábrát a 2. ábrával, 
amely néhány EU-ország beruházási költségeit és az ál
lami szubvenció nagyságát m utatja be 1 tonna nyersa
célra vonatkoztatva, 1975— 93 között.

Az összehasonlításból két következtetést érdemes 
l e v o n n i :

—  az állami támogatás m értéke Németország kivételé
vel m eghaladta (Olaszország és Spanyolország ese
tében igen jelentősen) a beruházások nagyságát;

—  a magyar acélipari beruházások nagysága az adott 
időszakra (a márka árfolyamváltozásait is figyelem
be véve) tonnánként 45 DM-re tehető, ami lényege
sen kisebb a felsorolt országokénál. Ennek legna
gyobb részét is m aguknak a vállalatoknak kellett ki
fizetni.
A magyar állam 1975—90 között acélpolitikájának 

összefoglaló értékeléseként megállapíthatjuk, hogy az 
állam által elhatározott fejlesztések jelentős eredm é
nyeket hoztak (a korszerű technológiák bevezetését il
letően a 80-as évek közepéig élen jártunk  a KGST or
szágokban) , ugyanakkor hozzájárultak a ma jelentős 
szerepet játszó feszültségek kialakulásához (Ózdon 
fenntartották a korszerűtlen acélgyártást, elm aradt a 
kívánatos m értékű termékszerkezet-váltás). A fejleszté
sek fajlagos nagysága elm aradt a m a m értékadó nyu
gat-európai szinttől, finanszírozási rendszere pedig 
időről-időre fizetésképtelenné tette a vállalatokat.

Az iparág stratégiai helyzetének ism eretében stabili
zálására feltétlenül szükség van, és ebben az államnak 
újra jelentős szerepet kell vállalnia. A stabilizációval 
biztosítani kell, hogy a magyar ipar a nemzetközi szín
vonalnak megfelelő feltételek (minőség, ár) mellett 
m inden körülm ények között hozzájuthasson legfonto 
sabb anyagához. A stabilizálandó acélipar m éretét a 
reális igényekhez és lehetőségekhez kell igazítani, a 
felszabaduló m unkaerőnek pedig megfelelő m unka
helyet kell biztosítani.
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V A S K O H Á S Z A T . . . . . .
Új kokszoló i e legyszám ítási m odell

k id o lgozása
HÁRI LÁSZLÓ — NAGY FERENC

Napjaink kokszgyártásának egyik alapvető kér

dése a késztermék minősége és a gazdaságos

ság. Az alapvető szakmai ismereteket matemati

kai modellbe öntve, majd a lineáris programo

zással kombinálva, meghatározhatjuk az előírt 
összetételű koksz biztosításához szükséges mi
nimális költségű, ugyanakkor az előírt technoló

giai peremfeltételeket is kielégítő szénelegyet. 
Ennek ismeretében, lehetővé válik a kokszminő
ség szisztematikus javítása és a szénbeszerzési 
rendszer hatékonyabb támogatása.

N
em kétséges, hogy napjainkban egy nagyolvasz

tóm ű egyre szigorúbb követelményeket tá
maszt a kohókoksszal szem ben is. A hagyomá

nyosan közismert fizikai és kémiai m utatók értékei
nek kialakításában egyaránt szerepe van a szénelegy 
vegyi és kokszolhatósági m utatóinak valamint a kigá
zosítási technológia param étereinek. Egy kohászati 
vertikumban levő kokszolóműnek, a hagyományos 
kokszgyártó szerepén túl, napjainkban egyre jobban  
előtérbe kerül a gázenergiát biztosító funkciója is. 
M indezeknek az alapvető feladatoknak a m aradékta 
lan ellátásában igen nagy jelentőséget kap az adott 
célnak megfelelő szénelegy beszerzése. Ennek olyan
nak kell lennie, hogy m ennyiségben és m inőségben 
biztosítsa a tennékek  előállítását, ugyanakkor ezt a le
hető legkisebb ráfordítással érje el. Itt kaphat jelentős 
szerepet egy olyan új elegyszámítási m odell és prog 
ram kidolgozása mely a beszerzési és a technológiai 
feltételeket rugalmasan, m indig a célnak megfelelően 
kezeli, egyúttal m indezt a legkisebb költségráfordítás
sal tudja megoldani.

Dr. Hári László életrajzát egy korábbi számunkban már közöltük.

Nagy Ferenc a DUNAFERR- DBK Kokszoló Kft. ügyvezető igaz
gatója, okleveles vegyészmérnök. 1951-ben született. Diplomáját 
a Veszprémi Vegyipari Egyetem Petrolkémiai szakán szerezte. 
1974 óta dolgozik a Dunai Vasmű Kokszvegyészeti Gyáregységé
nél. A z eltelt időszakban egyre felelősségteljesebb beosztásokat 
töltött be: főművezető, gyárrészlegvezető, műszaki vezető, majd 
1993-tól a kft. ügyvezető igazgatója. Felsőfokú mémök-piacszer- 
vező szaktanfolyamot végzett. Korábban több szakmai újítási fela
dat megvalósításában vett részt. Jelentős szerepet játszott a kok
szolómű termékszerkezetének módosításában. Tagja a z  OMBKE- 
nek.

A h a g y o m á n y o s  e le g y sz á m ítá s i  
m ó d sz e r e k  hátrányai

A szénelegy összeállítására vonatkozó számítások java
részt az üzemen belül öröklődnek illetve terjednek to 
vább. Módszereiket illetően nyilván figyelembe veszik 
a hagyományos kokszolhatósági feltételeket, a kívánt 
kokszminőséget és a szenek beszerzési árait. H a azon
ban figyelembe vesszük, hogy egy-egy kokszolómű 
évente kb. 20 szénminőség közül válogathat és a széne
legy összállításánál a beállított param éterek minimális 
értéke 5-6 körül van, továbbá ezeknek alsó és felső ha 
tárértékeire vonatkozó előírásokat is be kell tartani, 
akkor nem  kétséges, hogy a szóba jöhető  elegyvariá- 
ciók száma több ezerre tehető. Nyilván ezek közül a 
leggazdaságosabb, vagyis a műszaki előírásoknak is 
megfelelő, de egyben a legolcsóbb elegy megkeresése 
tekintélyes időt venne igénybe.

Jellemző még a hagyományos elegyszámítási m ód 
szerekre, hogy —  egyébként sokszor értékes megfigye
lésekre épülő — adott arányú elegyvariációból indul 
ki és a keletkező koksz m inőségét m int adódó értéket 
kezeli [1].

Ezen módszerek jellem ző hátrányai az alábbiak:
— Időigényesek. Nem  szorul bővebb' magyarázatra, 

hogy sokszor az összes szóba jöhető  variációt meg 
sem próbálják, de ez nem  is várható el.

—  Túlbiztosítás figyelhető meg, legalábbis a módszer 
ezt a csapdát m agában rejti. Ez főleg a kohó számá
ra előírtnál kedvezőbb hamu- és kéntartalom ban 
nyilvánul meg. Ennek költségeit nem  m indig fizeti 
meg a nagyolvasztómű.

— Nem biztosítható, még elvben sem, a koksz kén- és 
ham utartalm ának állandósága. Ez a fenti „találgatá- 
sos” módszerből következik.

—  Nem biztosítja a szénminőség (adott megszorítások 
melletti) szisztematikus javítását.

— Viszonylag nagy intervallumban változik a szénelegy 
bármely param étere. Ez egyaránt érvényes a kémiai 
összetételre és a kokszolhatósági mutatókra.

— A fentiekből következően, viszonylag széles interval
lum ban szórnak a koksz fizikai és kémiai tulajdon 
ságai.
Végül nem  garantált, hogy a fenti módszerrel, a pi

acon rendelkezésre álló szénminőségek által lehetővé
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tett és az előírt kokszminőségnek is megfelelő, ugyan
akkor a legolcsóbb szénelegyet állítják össze [1].

Fenti módszerből adódó hátrányokat még sajnála
tosan kiegészíti a beszerzési feltételek változása. 
Könnyen belátható, hogy az időben is gyorsan változó 
feltételek nyom on követése nehéz, sőt éppen ebből 
adódik a szénelegy és a kokszminőség param éterei 
szórásának egy tekintélyes része. Szélsőséges esetben 
az sem ritka, hogy kínálati piacon a kokszminőség a 
beszerzési feltételek függvénye lesz.

Nem kétséges, hogy a szénelegyre és a kokszra vo
natkozó param éterek számának növekedése, valamint 
azok szigorodása, a hagyományos, illetve az egyszerű 
keverési arányon alapuló számítások alkalmazhatósá
gát erősen korlátozzák.

A z új m od ell a la p e lv e

A szerzők által javasolt új elegyköltség-optimalizáló modell 
az előbbi fejezetekben felvázolt nehézségeket kívánja 
m egoldani ill. ezeken kíván segíteni.

Nyilvánvaló, hogy az elegyszámítás, bármely elven 
alapuljon is, elsősorban a szénelegy és a koksz vegyi 
összetételének a beállítását kell, hogy szolgálja. Hason 
lóan jól be kell állítani a szénelegy kokszolhatósági pa 
ram étereinek alsó-felső határértékeit is. Itt azonban 
mindig felvetődik a kérdés: additívek-e ezek a tulaj
donságok?

Nehezen kezelhetők (legalábbis elegyszámítás 
szempontjából) a fizikai tulajdonságok. Ezek értéké
nek beállítása a fentiekhez hasonló analitikus m ódon 
nem  lehetséges. Az értékek stabilizálására azonban két 
módszer lehetséges. Az egyik szerint a megfelelő fizikai 
param éter (ek) és valamely (vagy több) kémiai összete
vő közötti tapasztalati összefüggést leíró egyenletet le
he t a m odellben felhasználni. Ez azonban m ár eleve 
csak bizonyos (legfeljebb az adott egyenlet szórásával 
bíró) mechanikai tulajdonságokat tud garantálni.

A másik m ódszer indirekt m ódon hat. Nem keres 
sztochasztikus összefüggéseket, hanem  a „minél állan
dóbb a szénelegy tulajdonsága, annál állandóbb a 
koksz mechanikai tulajdonsága is” elvet követi. Ezzel 
tulajdonképpen nemcsak egy-egy fizikai m utató értéke 
áll be egy adott értékre, hanem  a szórása is csökken.

A modell m űködtetéséhez a következő jellegű ada
tokra van szükség:
— Szenek vegyi összetétele (Ad, VdaP Sdt).
— Szenek kokszolhatósági m utatói (dilato b, Roga- 

szám, G-szám).
—  Technológiai és termelési adatok (fajlagos kihoza

tal, kamraszám, kigázosítási idő, éves termelés, ko
hókoksz aránya stb .).

— Szenek bekerülési ára.
A modellel illetve a fenti adatokkal —  az üzemi igé

nyeknek megfelelően — az alábbi elegy- és kokszpara
m éterek állíthatók be:

Koksz esetében: mennyiség, ham utartalom , kéntarta 
lom egy adott értékre.

A két utóbbi m utatónak az aktuális értéke a nagyol
vasztómű és a kokszolómű közötti megállapodáson 
alapul. Mivel a szénár általában statisztikailag függvé-

1. táblázat
A z 1994. évi e legy pró baszám ításáho z fe lve tt adatok [1]

p a r a m é t e r e k  t e r j e d e l m e s z ő k é b b s z ő k é b b b ő v e b b b ő v e b b

e lő í r á s o k e le g y r e k o k s z r a e le g y r e k o k s z ra

K o h ó k o k s z ,  k t /é v 5 5 0 5 5 0

S - ta r ta lo m ,  S d t ,  % 0 ,8 0 0 ,8 0

H a m u ta r ta lo m ,  A d , %  

I lló ta r ta lo m , V d a f , % 2 6 — 2 8

1 0

2 6 — 3 0

1 0

D ila to  b 1 0 — 3 0 1 0 — 3 2

G - s z á m 0 , 9 5 — 1 ,0 5 0 , 9 2 — 1 ,0 5

R o g a - s z á m 6 5  t e l e t t 6 5  f e le t t

3 3 - e s  t í p u s ú  s z e n e k  a r á n y a 3 0 %  a la t t 3 0 %  a la t t

3 4 2 5 %  f e le t t 2 5 %  fe le tt

3 5 3 5 %  f e le t t 3 5 %  fe le tt

3 7 3 0 %  a la t t 3 0 %  a la t t

nye a hamu- és a kéntartalom nak, ezek a kokszmuta
tók is befolyásolják az elegyköltséget. A m odellbe íran 
dó hamu- és kéntartalom nak, ezek eloszlási jellege mi
att, — egy adott biztonsági értékkel —  a kívánt érté 
kek alatt kell lennie. A többi kokszparaméter adódó 
érték lesz. Ez jelentős különbség a régi modellhez ké
pest, ahol az összes vegyi koksztulajdonság adódó ér
ték. Ebben az esetben a szórások várhatóan jelentősen 
csökkenni fognak. A gyakorlatban megfigyelt mutató, 
pl. a ham utartalom  szórása csak attól függ, hogy a ha 
muelemzések milyen pontosak ill. a szén ham utartal 
ma milyen gyakorisági eloszlású. Az elegy változó ha 
mu- és illótartalma (és a tőle függő kokszkihozatal) 
nem  okoz szórást.

Szénelegy esetében: átlagos illótartalom, dilato b, G- 
szám, R-szám egy adott alsó és felső érték közé, vala
m int az egyes szenekre vonatkozó alsó és felső mennyi
ségi korlátok.

Az egyenlőtlenségrendszer valamennyi állandója 
számítható a kémiai összetételből ill. a felvett termelési 
adatokból. A megoldás egy minimális elegyköltségű 
nedves szénelegy mennyiségét fogja megadni valamely 
tetszőleges időszakra.

M in taszám ítások  
a z  új m od ell s e g í t s é g é v e l

Elegyterv készítése

A rendszer vizsgálatára elvégezzük az 1994. évi széne
legy meghatározását. Az adatok és az előírások a kok
szolóműtől származnak az október havi viszonyoknak 
megfelelően [1]. Ezek az 1. táblázatban találhatók.

A számításhoz 17-féle szénminőséget használtunk 
fel. Ezzel kapcsolatban meg kell em lítenünk a kokszki- 
hozatalt (k) és a kénkihozatalt (s), m int a két legfonto 
sabb m utatót [2].

к = 1 7 ,2 8 -2 ,3 7  • v daf - 0 ,1 7 6  • K2 + 6,35 • 10“ 3 • K3 +

+ 0 ,1 3 3  • V da) • К -  1 ,33  ■ 1 о-4 • v daf • К 3, (%), (1)

ahol, Vdaf az egyes szenek illótartalm a (%),
К  a specifikus kokszolási param éter (g /cm  ■ s).

A kénkihozatali tényező értékét egységesen is felve
hetjük kb. s = 65%-os középértékre. Ezt az adatot kén
mérlegből kaptuk és 8%-os szórást mutat. Ez azt jelen 
ti, hogy a középértéket a szórás és a konfidenciaszint 
értékével korrigálni kell, hogy a gyártott koksz kéntar-
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talma teljes egészében megfeleljen az előírásoknak, 
így a tényező értékét kb. 0,78-re vehetjük fel.

A táblázatban megfogalmazott feltételeket, m int az 
az eredm ényeket m utató 2. táblázatban is látható, kb. 
5—7 féle szénnel lehet kielégíteni.

A m odell felhasználásával számított m egtakarításo 
kat többféle relációban lehet vizsgálni. Az idézett, kis
sé kisarkított példában a két optimális megoldás kö
zött az éves megtakarítás kb. 200 M Ft. Jellem zőbb az 
az adat, amikor egy hagyományosan számolt és a költ
ségoptimalizáló m odellel számított megtakarításokat 
hasonlítjuk össze, változaüan alapparam éterű széne- 
legy esetére. Ilyen esetekben a relatív olcsóság kb. 3% 
és a megtakarítás nagyságrendje 100 M Ft-ra tehető. 
Természetesen a fenti két idézett eset nem  zárja ki 
egymást.

A koksz kémiai összetétele és 
az elegyköltség kapcsolata

A továbbiakban a program ot, a perem feltételek állan
dó értéke mellett, úgy futtattuk, hogy az elegyköltséget 
változó hamu- és kéntartalm ú koksz esetére számítot
tuk ki. A számításokból megállapítható, hogy a rendel 
kezésre álló szenekből kb. 0,5— 1,2% kéntartalm ú és 
8— 12% ham utartalm ú koksz állítható elő változó költ
ségek mellett. Az 1. ábrán látható a különböző összeté
telű kokszok megvalósításának elegyköltség vonzata. 
Az ábra és a számítássorozat szerint, a vizsgált szenek
ből pl. 0,6% kéntartalm ú és 8% ham utartalm ú koksz 
is előállítható, de a jelenleginél kb. 150—200 M Ft-tal 
drágábban.

1. ábra. A koksz kén- és hamutartalmának hatása az éves szén- 
elegyköltségre

2  táblázat E le g y s z á m ítá s i e re m é n y e k

szén m in őség eredet m ennyiség, m ennyiség,
kt/év kt/év

perem feltételek terjedelme szűkebb bővebb

A r m a d a c s e h 3 4 3 3 2 5

D o u b r o v a  В c s e h 9 3 3 3 6

F r a n t i s e k c s e h 1 0 7

O d r a c s e h 6 2

N o w a  R u d a le n g y e l 1 4 2

O S Z  +  Z S u k r á n 2 8 8 5

R iv e r u k r á n 1 3 5 1 8 0

Ö s s z e s e n 9 1 1 9 2 6

K ö l t s é g ,  M  F t /é v 4 8 9 1 4 6 8 9

K a m r a g á z ,  M  m 3/é v 3 3 3 3 4 9

R e la t í v  o l c s ó s á g *  % 0 ,6 6 6 ,9 1

* a  választékban levő összes szén átlagárához képest

2. ábra. A koksz S-tartalmának és a szénelegy kokszolhatóságl 
paraméterei terjedelmének hatása az éves elegyköltségre

3. ábra. A koksz hamutartalmának és a szénelegy kokszolhatósági 
paraméterei terjedelmének hatása az éves elegyköltségre

Ezzel kapcsolatban felvetődhet a következő kérdés: 
milyen költségvonzatai lennének annak, ha a perem- 
feltételeket adott m értékben megváltoztatnánk? Erre 
ad feleletet a következő fejezet.

A kokszolhatósági paraméterek bővítésének 

hatása az elegyköltségekre

A perem feltételek megvalósulási szintjeinek vizsgálata 
egyszerre műszaki és gazdasági kérdés is.

Választ ad arra, (vagy legalábbis segít am tak felderí
tésében), hogy milyen aktuális korlátái vannak az 
adott elegy- vagy kokszparaméterek elérésének. Ez in
formációt szolgáltat az üzem eltetőnek és a beszerző
nek egyaránt. Az állított korlátok ugyanakkor gazdasá
giak is, hiszen ezek korlátozhatják az olcsóbb szenek 
beszerzését. Előfordulhat adott esetben, hogy az előírt 
hamu- és kéntartalom , dilato b, G-szám, stb. által tá
masztott feltételeket csak drága szénnel tudjuk kielégí
teni. Ilyen esetben a beszerzés m ár nemcsak általában 
keresi a kokszolásra alkalmas szeneket a piacon, ha 
nem  adott param éterű szeneket kereshet. Ezt illuszt
rálja a 2. és a 3. ábra, ahol a koksz kén- ill. ham utartal 
ma függvényében ábrázoltuk a minimális és a maximá
lis elegyköltséget. Ez utóbbiakat mutatják a jelzett te 
rületsávok alsó és felső kontúrjai.

Az ábrák külső, (azaz nagyobb) területsávjának 
m inden pontja egy lehetséges megoldást m utat a bőví
tett param éterű elegyszámítási feladat esetére. A belső 
terület a szűkített perem feltételek melletti megoldási 
lehetőségeket adja.
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Az ábrákról látható, hogy a koksz minőségi muta 
tói, a kokszolhatósági param éterek bővítésével, csak 
adott értékek irányában javíthatók.

A határár meghatározása

Az elegyszámító program  alkalmas a határár meghatá 
rozására is. Ez utóbbi a klasszikus értelmezés szerint 
azt az árat jelenti, am inél a kérdéses szenet m ár gazda
ságos az elegybe válogatni. A 4. ábra három , különbö 
ző param éterű szén mennyiségét m utatja az éves 
elegyben az áüagos elegyárra vonatkoztatott szénár (az 
ún. relatív szénár) függvényében.

Új szeneknek az elegyben való megjelenése és az 
elegyben való részaránya — az árakon kívül — nyilván 
függ az elegyre előírt és a vizsgált szén által b írt muta 
tók különbségétől. A számításba vont szenek közül az 
első nagy, a második közepes, a harm adik pedig kis ha
mu- és kéntartalm ú volt. Az eredm ények azt mutatják, 
hogy minél kedvezőbb param éterei vannak a vizsgált 
szénnek, annál magasabb küszöbár fizethető értük.

Ö s s z e fo g la lá s

A szerzők véleménye szerint a kidolgozott modell ha 
tékonyan segítheti a kokszolást, m int műszaki - gazda
sági folyamatot. Ennek várható előnyei:
— Költségmegtakarítás érhető  el.
— Csökkenthető a beszerzendő szenek száma.
— Elősegíti a technológia és a beszerzés kapcsolatának 

hannonizálását.
—javíthatja a koksz kémiai összetételének állandósá

gát.
— Indirekt m ódon javíthatja a koksz fizikai tulajdonsá

gainak állandóságát
— Segíthet, egy hatékonyabb szénbeszerzési rendszer 

kialakításában.

350 
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4. ábra. A szénminőség hatása a megvásárolandó szenek relatív 
küszöbárára és a vizsgált szénalkotó éves optimális mennyiségére

Az eddigi perem feltételek bővíthetők, s ezzel a 
koksz minősége, akár közvetlenül, akár közvetetten to
vább javítható. Ugyanakkor azt is látni kell, hogy a pe
rem feltételek számának növelése kényszerűen rontja a 
költségeket. Ebben kell kompromisszumra ju tn ia  az 
üzemeltetőnek.

Az ism ertetett alapelveken alapuló számítógépes 
elegyoptimalizációs m odellt kívánja használni az elegy- 
beszerzés támogatására 1995-től a DUNAFERR-DBK 
Kokszolómű Kft. is. A bem utatott előzetes számítások 
igazolni látszanak azt a közismert tényt, hogy az inno 
váció támogatása nem  az ablakon kidobott pénz, ha
nem  az később kamatostul megtérül.

IR O D A LO M

[ 1 ] Nagy F. —  Hajdics L. —  Pász P.: Szóbeli és írásbeli közlések.
DUNAFERR-DBK Kokszoló Kft. Dunaújváros.

[2] Simonis.: Gyártásellenőrzés a kokszolás során. Eredetileg: 
Stahl und  Eisen. Jelenleg: DUNAFERR-DBK Kokszoló Kft. 
Dunaújváros, 1993. október.

M egalakult az Ipari K on szern ek  O r szá g o s  S z ö v e ts é g e

1995. február 22-én ismét találkoztak a 
kormány által kiemelten kezelt 14 nagy- 
vállalat vezérigazgatói. A már rendszeres
sé vált összejöveteleken m inden alkalom 
ra meghívják valamelyik kormánytagot az 
aktuális gazdaságpolitikai kérdésekről, il
letve a 14 kiemelt vállalat konkrét ügyei
ről konzultációt tartani.

A február 22-i összejövetelen részt vett 
Pál László ipari és kereskedelmi miniszter, 
Paszternák László országgyűlési képviselő, a 
Vasas Szakszervezet elnöke, Hegedűs Éva 
helyettes államtitkár, dr. Hegyháti József, az 
IKM helyettes államtitkára, dr. Kovács Fe
renc, a  KHVM helyettes államtitkára, dr. 
Kocsis István, az Alianti Vagyonkezelő Rt. 
vezérigazgató-helyettese és Both János, az 
ÁVÜ igazgatója. Részt vettek még a  talál
kozón a minisztériumok más vezető sze
mélyiségei is.

A résztvevők részletes konzultációt 
folytattak privatizációs kérdésekről, az ex 
port ösztönzés, pénzügyi korlátozás szük
séges intézkedéseiről, a  még le nem zárt

konszolidációs folyamatok befejezéséről, 
a bérmegállapodásokkal kapcsolatos Álla
mi Vagyonkezelő Rt-i döntésekről. A válla
latok vezetői fontosnak tartották a privati
záció folyamatosságának minél gyorsabb 
törvényi, szervezeti és személyi kérdései
nek rendezését, a  gyorsabb döntési me
chanizmus kialakítását és a döntések hatá
rozottabb meghozatalát.

A minisztériumok és privatizációs szer
vezetek vezetői, valamint a vállalatvezetők 
kölcsönösen fontosnak ítélték a megbe
szélést, fontosnak tartották a  folyamatos 
párbeszéd fenntartását, és több témakör
höz tartozó megállapodás született, ame
lyek részben a kormányzati szervek m un 
kájára, részben a kormányzati munkához 
adott vállalati javaslatokra vonatkoznak.

1995. február 22-én a kormány által ki
em elten kezelt stratégiai fontosságú 14 
iparvállalat vezérigazgatói megalapították 
az Ipari Konszernek Országos Szövetsé
gét.

A Szövetséghez tartozó vállalatcsoport
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nettó árbevétele meghaladja a  200 milli
árd  Ft-ot, export árbevétele a 110 milliárd 
Ft-ot, az adózás előtti eredménye közelíti 
az 5 milliárd forintot. A vállalatok által 
foglalkoztatott összlétszám meghaladja a 
45 ezer főt.

A Szövetség szóvivőjének megválasztot
ták Horváth Istvánt, a Dunaferr Dunai Vas
m ű Rt. elnök-vezérigazgatóját.

A Szövetség nyitott a  hasonló nagyság- 
rendű, konszern és holding szervezetben 
dolgozó szervezetek részére.

A Szövetség alapvető céljai között sze
repel:

Nagyvállalatok gazdaságban betöltött 
szerepüknek megfelelő elfogadtatása, ér 
dekérvényesítése, szakmai együttműködés 
a kormánnyal és az állami tulajdonosi 
szervek vezetésével, konkrét tájékoztatás a 
nagyvállalatok tevékenységéről a  nyilvá
nosság részére.

A Szövetség megalakulásakor az alapí
tó  tagok megállapodtak az együttműködé
si és szervezeti szabályzat kidolgozásának 
alapelveiben.

Kőhalmi Tibor



128. évfolyam 2-3. szám. 1995. február-március hó |  № 1 __________ V A S K O H Á S Z A T

The Tribology of Sheet M etalworking  

at the Turn of the Century

A lem ezalakítás tribológiája az ezredfordulón

JOHN A. SCHEY

Much o f the driving force for the tribological re

search is coming from the automotive industry. 

The interpretation o f the lubrication mechanisms 
operating during the stretch-drawing o f electro- 
galvanized sheets was not possible on the basis 
of former results. The correct measurement o f 

the coefficient o f friction is the fundamental 

point o f the tribological research.

In troduction

As we approach the end of the m illennium, one of the 
most active areas o f metalworking research is the 
tribology o f sheet metalworking. Much of the driving 
force is coming from  the automotive industry. This in 
dustry— written off by advocates of the post-industrial 
society as a relic o f the early industrial age — is 
thriving in response to an insatiable dem and and has 
transformed itself into a truly high-technology activity. 
It requires engineering efforts no less challenging 
than the aircraft industry, bu t with a great deal m ore 
emphasis on economy. The change in industry has 
had its impact on sheet materials and processes used 
in construction:
1. The five-year rust-through warranty spurred die in

troduction o f galvanized sheet, first for h idden 
com ponents and then for exposed body panels.

2. The need for greater fuel economy has renewed in
terest in lighter-weight materials. While the 3-1/100 
km car may be a long way off, lighter construction 
remains a desirable goal. Plastics have no t fulfilled 
initial expectations and there is now a stronger 
push for the use of alum inium  alloys.

3. Development of technology has m ade the indus
trial use of PVD, CVD, ion-implanted and odier 
coatings feasible. Even ver)' large dies are often 
plasma-nitrided or chrom ium  coated.

4. Lubricant form ulations are changing in response 
to several pressures. Many established EP additives 
are limited by regulations and cost of disposal. Low- 
viscosity fluids are gaining favor for ease of applica
tion and removal. Solid-film lubricants promise to 
eliminate oils for the press shop altogether. Chlori-

Prof. J. A.. Schey, Department of Mechanical Engineering, Uni
versity of Waterloo Waterloo, Ontario N2L 3G1 Canada

A tribológiai kutatásoknak új lendületet adott az 

autógyártás nagyarányú fejlődése. A bevonatos 

karosszérialemezek sajtolása során érvényesülő 
kenési mechanizmusok a korábbi eredmények 
alapján sokszor nem voltak értelmezhetők. A 

súrlódási tényező helyes mérése a tribológiai ku

tatások sarkalatos pontja.

B e v e z e té s

Napjainkban — közeledve az ezredfordulóhoz —  a fé
mek és ötvözetek megmunkálásával foglalkozó kutatá 
sok egyik legaktívabb területe a lemezalakítás triboló 
giája. Az ezirányú kutatások hajtóerejét az autóipar 
szolgáltatja. Bár ezt az iparágat a posztindusztriális tár
sadalom szószólói —  m int a korai iparosítás relikviáját 
— m ár leírták, virágzik, mintegy válaszul a társadalom 
kielégítheteüen szükségletére. Eközben maga az autói
par is átalakult, tevékenységének jellege joggal a „high 
tech” kategóriának felel meg. Ennek megfelelően az 
autóipar is igényli a m érnöki csúcsteljesítményeket. 
Bár a repülőgépiparban a kihívások nagyobbak, de a 
gazdaságossági szempontok az autóiparban nagyobb 
hangsúlyt kapnak és ezért más szemléletet követel ez 
az iparág. A kohászat lehetőségeinek bővülésével és a 
felhasználói igények növekedésével párhuzamosan 
m ódosult a felhasznált lemezek minősége és az adott 
alkatrészek előállításához használt eljárások köre:
1. A gépkocsik esetén az autóipar öt éves átrozsdáso- 

dás nélküli használatot szavatol. Ez a körülmény a 
galvanizált lemezek használatának bevezetését tette 
szükségessé, először a zárt, üreges alkatrészek, majd 
később a külvilági hatásoknak közveüenül kitett, 
nyitott karosszéria elem ek esetén.

2. Az üzemanyag gazdaságosabb felhasználása ismét 
felkeltette az érdeklődést a kisebb sűrűségű anya
gok iránt. Még messze vagyunk a 3 1/100 km fo
gyasztású autótól. A könnyebb konstrukció így még 
hosszú ideig nagy hajtóerőt jelent. A műanyag (a 
polimerek) nem  váltották be a kezdeti várakozáso
kat és így m a inkább az alumíniumötvözetek széle
sebb körű felhasználásának lehetőségeit kutatják.

Schey János professzor 1994 őszén tartotta székfoglaló előadá
sát a Magyar Tudományos Akadémián, aki a dolgozatában a BKL 
Kohászat szerkesztősége kérésének megfelelően áttekintést ad  
kutatási területéről.
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nated hydrocarbon and fluorocarbon solvents are 
being phased ou t according to a strict time table.

5. The rapid developm ent of computer-aided process 
simulation has created a further need. It is now 
possible to predict m aterial flow into a die with a 
fair degree o f accuracy, provided that boundary 
conditions and, in particular, frictional resistance 
(usually expressed as a coefficient o f friction, ab 
breviated here as COF) are known.
All the above changes have m eant that the know

ledge base accum ulated over several decades of work
ing bare cold-rolled sheet on steel or cast iron dies [1] 
has become —  as least to some extent —  irrelevant. 
This has spurred increased research activity into the 
tribology of sheet metalworking. The present review 
of focuses on recent work conducted at the University 
of Waterloo. The aim is to take stock of present un 
derstanding and highlight areas in need of further 
study.

R e se a r c h  M eth od s

It is well recognized that tribology is a highly interdis 
ciplinary field and that die output of die system is sub
ject to many inputs. Industrial observations are in
fluenced by many uncontrolled variables and can be 
confusing or even misleading. The very complexity of 
the system dius necessitates simplifications in re 
search, and experim ental conditions m ust be defined 
so that basic phenom ena can be explored without 
loosing relevance to real production processes. As a 
first step, an appropriate test m ethod m ust be chosen. 
Perhaps m ore than o ther fields, tribotesting suffers 
from the problem  that a result is always obtained, but 
its relevance to real situations is open to doubt. There 
is, therefore, a continuing search for the best test m e 
thods. From our experience, the following criteria 
must be satisfied if relevance is to be m aintained:
1. The operative lubrication mechanism must be the 

same in the test and in the production process.
2. Plastic deform ation m ust be similar to that in the 

production process. In particular, surface exten 
sion m ust be the same, so that new surfaces are ex
posed and the tendency for metal transfer and tool 
pickup is revealed.

3. The test must allow determ ination of the COF with
out the interference o f another variable. Friction 
usually contributes a small part to the total defor
m ation force, hence back-calculation of friction 
from m easured forces is subject to great uncer
tainty. N ot only is it a function of the particular 
theory employed, bu t it is affected also by the flow 
stress used in calculations. A m inor error in the 
assumed flow stress can make a large change in the 
back-calculated COF.
The above criteria can be satisfied only if test geo 

metry and test conditions bear a reasonable resem 
blance to the production process. The search for the 
perfect test will no  doubt continue, bu t we find that

3. A technológiai fejlődés lehetővé tette a PVT), a 
CVD, az ionim plantáció és a többi felületkezelési 
technológia ipari alkalmazását. Még az igen nagy 
m éretű szerszámok is gyakran plazmanitridáltak 
vagy krómbevonatúak.

4. A kenőanyagok jellege több hatás eredményekép 
pen is változott. Számos, korábban elfogadott EP- 
adalék használatát rendeletekkel korlátozták. Az 
ilyen adalékot tartalmazó, elhasználódott kenőa 
nyag veszélyes hulladékként való kezelése jelentős 
költségtényező. A kis viszkozitású kenőanyagok 
használata egyre nagyobb teret nyer, mivel haszná
latuk egyszerű és könnyen eltávolíthatók. A szilárd
réteg típusú kenőanyagok használata azzal kecseg
tet, hogy az olajokat teljesen ki lehet küszöbölni a 
sajtolóüzemekből. A klórozott szénhidrogén és flu
orkarbon oldószerek használata rövid időn belül 
megszűnik, m ert egy rendelet határidőkhöz kötve 
szigorúan megtiltja ezek használatát.

5. A folyamatok számítógépes szimulációjának gyors 
fejlődése további szükségleteket terem tett. Ma m ár 
kielégítő pontossággal leírható a lemezanyag folyá
sa a szerszámban, feltéve, hogy a határfeltételek és 
különösképpen a súrlódási ellenállás ismertek. A 
súrlódási ellenállást általában a súrlódási tényezővel 
jellemezzük, és ebben a dolgozatban COF-fel (Co
efficient o f Friction) rövidítjük.
A felsorolt változások azt jelzik, hogy az a tudás, 

amely bevonat nélküli hidegen hengerelt lemezeknek 
acél vagy öntöttvas szerszámokkal való megmunkálása 
kapcsán [ 1 ] az elm últ néhány évtizedben összegyűlt — 
legalább is bizonyos m értékig — elvesztette aktualitá
sát. Ez a tény a lemezalakítás tribológiája területén te
vékenykedő kutatókat új kihívás elé állította. Dolgoza
tom azokra a m unkákra koncentrál, amelyeket a Wa
terloo Egyetemen végeztünk. Célom ismereteink je 
lenlegi szintjének rögzítése, továbbá az, hogy rávilágít
sak azokra a területekre, amelyeken további vizsgála
tokra van szükség.

„ K utatási m ó d sz er e im

Könnyű belátni, hogy a tribológia messzemenően in
terdiszciplináris terület, továbbá, hogy a rendszer ki
m enete számos bem eneti tényezőtől függ. Az ipari kö
rülmények között végzett megfigyelésekből megalapo 
zott következtetésre aligha ju thatunk, m ert az eredm é
nyeket számos, ellenőrizheteüen változó befolyásolja. 
A vizsgálandó rendszer nagy fokú összetettsége a kuta
tó m unka tervezésekor egyszerűsítésekre kényszeríti a 
tribológust. Az egyszerűsítés során azonban gondosan 
kell eljárnunk. Az egyszerűsítés nem  vezethet oda, 
hogy a vizsgálni kívánt alapfolyamat a tényleges gyártá
si folyamattal való kapcsolatát elveszítse.

Első lépésként megfelelő vizsgálati m ódszert kell vá
lasztani. A tribológiai vizsgálatok során valamilyen 
eredm ény m indig adódik. Sokszor kérdéses azonban, 
hogy ennek a tényleges viszonyokra való érvényessége 
milyen. Ez más tudományágakban is így van, de a tri-
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two tests can actually cover all conditions encountered 
in sheet metalworking.

The first is designed to simulate stretch drawing. 
Stretch drawing is the m ost im portant deform ation 
m ethod for producing parts of complex shape. Suc
cess depends on control of the flow of sheet into the 
die: excessive restraint leads to fracture, insufficient 
restraint to wrinkling (puckering), leaving a narrow 
window for successful operation. The restraining 
force provided by flat blankholders is often insuffi
cient, and the force required  for bending and un 
bending the material over one or m ore drawbeads is 
employed for adequate control.

The basic designs may be employed. In one, the 
blankholder surfaces contact (Fig. la), and the re 
straining force is controlled by changing the blank- 
holder pressure (the bead provides a constant base 
force). In die od ier form, blankholder surfaces do not 
touch (Fig. lb), and restraining force is controlled by 
die penetration depth of the drawbeads.

The latter approach perm its one o f the m ost direct 
simulations. T he drawbead simulation (DBS) test, in 
the form developed by Nine [2], employs three cylin
drical tools o r beads (Fig. 2). The draw force required 
for frictionless plastic deform ation is determ ined in a 
die equipped with freely rotating rollers. The contri
bution of friction is found from  tests with fixed: beads; 
after taking a num ber of simplifying assumptions, a 
nom inal COF can be calculated from  m easured draw 
and norm al forces. The test geometry is identical to 
die actual die geometry, and results correlate well 
with industrial experience. We have expended sub 
stantial effort to make the test reproducible [3, 4] and

Fig. 1. Stretch drawing (a) with blankholder contact and (b) with 
drawbead control.

1. ábra. A nyújtva-húzás lényegét bemutató vázlat 
a. összeérő ráncgátlóval; b. húzóbordás szabályozással

Fig. 2. DBS test 
according 
to Nine [2].

2. ábra.
A Nine-féle [2] 
DBS-vizsgálat

bológiában különös gondot kell erre a körülményre 
fordítani, lévén a COF rendszertulajdonság.

Az egyre tökéletesebb kísérleti módszerek kutatása 
ezért állandó feladat. Tapasztalataink szerint az alábbi 
feltételeknek kell teljesülniük ahhoz, hogy a kísérleti 
eredm ényeket sikerrel alkalmazhassuk ipari esetekre:
1. A kialakuló kenési m echanizm usnak azonosnak 

kell lenni a vizsgálat és az ipari gyártási folyamat so
rán.

2. A képlékeny alakváltozás jellegének is meg kell 
egyeznie a két esetben. Különösképpen fontos, 
hogy a felületi alakváltozás (nyúlás) legyen mege
gyező, hiszen ebben az esetben m indig új, friss felü
letet vizsgálunk és így a fémátvitel és a szerszámra 
való feltapadás szem betűnő lesz.

3. Valamely tényezőnek a COF-ra gyakorolt hatásának 
vizsgálatakor olyan m ódszert kell alkalmazni, amely 
a többi tényező hatásának érvényesülését kizárja. A 
súrlódás az alakítás erőszükségletének csak töredé 
két jelenti, ezért a súrlódási tényezőnek a m ért 
erőkből való visszaszámolása nagy bizonytalanság 
forrása lehet. Az erőszükséglet nemcsak a számítás
hoz alkalmazott speciális elm élettől függ, hanem  a 
folyási feszültség figyelembe vett értékétől is. A fo
lyási feszültség feltételezett értékének kis változása a 
COF számított értékében komoly eltérést, hibákat 
okozhat.
A felsorolt követelményeket csak akkor teljesíthet

jük, ha a vizsgálati módszer geometriai körülményei és 
egyéb feltételei a tényleges gyártási folyamattal össz
hangban vannak. Az egyre tökéletesebb vizsgálati 
módszer kialakítása érdekében végzett kutatóm unka 
kétségen kívül folytatódni fog. Mi mégis arra a követ
keztetésre juto ttunk, hogy létezik két olyan vizsgálati 
módszer, amely kielégíti azokat a követelményeket, 
amelyekkel lemezalakításkor számolnunk kell.

Az egyik vizsgálati m ódszert a nyújtva-húzás szimu
lációjára dolgozták ki. Ez az alakító művelet az össze
tett alakú alkatrészek gyártásának legfontosabb m ód
szere. A művelet sikere elsősorban attól függ, hogy 
mennyire tudjuk kézben tartani a lemez szerszámon 
belüli alakváltozását: túl erőteljes lefogás (ráncgátlás) 
szakadáshoz vezethet, ellenkező esetben ráncképző 
déssel kell számolni. Mindez azt is jelenti, hogy a sike
res alakító művelet számára csak egy keskeny „ablak” 
marad nyitva.

A sima felületű ránctartó által szolgáltatott „fékező” 
erő sokszor elégtelen. Ezért, az alakítási folyamat meg
felelő kézben tartása érdekében az egy vagy több hú 
zóbordával való hajlítás és kiegyenesítés során fellépő 
erőt használják ki.

Két alapvető elrendezés alkalmazható. Az egyik 
esetben a ráncgátló felületei közvetlenül érintkeznek 
egymással (l.a ábra), és a fékező erő t a ráncgátlóra ha 
tó nyomás változtatásával állítják be. A húzóborda, a 
gát önm agában állandó fékező erő t szolgáltat. A másik 
esetben a ráncgátló felületei nem  érintkeznek közvet
lenül (l.b ábra), és a fékező erő t a gátak egymáshoz vi
szonyított helyzetével, átfedésével lehet szabályozni.
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Fig.3.
Twist-
compression
test.

3. ábra.
A COF
meghatározása 
nyomás alatti 
torziós vizsgálattal

are now able to offer fully engineered equipm ent, 
with design based on experience with over 40,000 ex
periments.

Simulation of severe sonditions prevailing in iro 
n ing requires a test in which film thickness is reduced 
to zero so that breakdown is accelerated. The twist- 
compression test (Fig. 3) can satisfy this if conditions 
are m ade severe enough by continuing rotation under 
pressure, the initial lubricant supply is gradually ex
hausted, boundary and EP lubricants are activated 
and then broken down, and m etal transfer sets in if 
the contacting pair is prone to it. There is a substan
tial body o f unpublished evidence proving the rele 
vance of the test. This is to some extent surprising, 
since test geometry and deform ations have little in 
com m on with any metalworking process. Success is at
tributable to the fact that the test prom otes lubricant 
film breakdown and as such simulates what happens 
in a die when lubrication fails.

L ubrication  M e c h a n ism s

As indicated earlier, tests are relevant only if they re 
produce the conditions prevailing in production. First 
of all, the operative lubrication m echanism  m ust be 
the same [1]. The prim ary factor is the m inim um  film 
thickness h developed in  a converging gap created by 
process geometry. Film thickness generally increases 
(Fig. 4b) with dynamic viscosity of the lubricant q, 
sliding velocity v between tool and sheet, and decrea 
ses with increasing interface pressure p and increasing 
angle 0  o f the gap:

h °c (t |v /p  ■ ta n  0 ) n

where the exponent n is different for theories o r ex
perim ental observations. T he group (q v /p  tan 0 )  can 
be regarded as a version o f the Sommerfeld param eter 
and will be denoted here  as S*.

Ez utóbbi elrendezés a gyakorlatot igen jó l megkö
zelítő szimulációt tesz lehetővé. A húzóperem es szimu
lációs vizsgálat (DSB —  drawbeod simulation method) — 
a Nine [2] által kidolgozott form ájában —  három  hen 
geres szerszámot vagy ráncgátló bordát használ (2. áb
ra). A súrlódás nélküli képlékeny alakváltozáshoz szük
séges húzó erő t szabadon forgó görgőkkel ellátott 
szerszámban határozhatjuk meg. A súrlódás okozta 
erőtöbbletet rögzített bordákkal végzett kísérletek 
alapján lehet m eghatározni. A m ért normális és húzó 
irányú erőkből —  több egyszerűsítő feltételezéssel élve 
—  számítható COF névleges értéke. Ebben az esetben 
a kísérleti elrendezés geometriai viszonyai pontosan 
megfelelnek a tényleges alakítószerszámnak, és ennek 
megfelelően a kísérleti eredm ények jó l egyeznek az 
ipari tapasztalatokkal.

Nagyon fontosnak tartottuk, hogy a m ódszer repro 
dukálhatóságát széleskörű vizsgálatokkal [3, 4] ellenő
rizzük. Ma m ár olyan, tökéletes kialakítású berende 
zést tudunk ajánlani, amelynek terveit több, m int 
40000 kísérlet tapasztalatai alapján dolgoztuk ki.

Azoknak a szélsőséges feltételeknek a szimulációjá
hoz, amelyek pl. a falvékonyodással együttjáró-mélyhú- 
zást jellemzik, olyan vizsgálatok szükségesek, amelyek
ben a kenőréteg vastagsága egészen nullára csökkent
hető, ami együtt já r  a kenőréteg viszonylag korai meg
szakadásával.

A forgató-nyomó vizsgálat (3. ábra) ezt a feltételt, 
követelményt kielégítheti. Ehhez igen szigorúan elő 
kell írni a nyomás alatti forgatás körülm ényeit A ke
nőanyag kezdeti hatása fokozatosan megszűnik, a felü
letaktív és az EP kenőanyagok aktivizálódnak, majd 
megszakadnak és végül m egindul a fémátvitel, ha az 
érintkezésbe került anyagok hajlamosak erre. Számos, 
többnyire nem  publikált eredm ény m utatja ennek a 
vizsgálatnak a megfelelő voltát. Ez első pillanatra kissé 
meglepő, mivel sem a vizsgálati elrendezésnek, sem 
m agának az alakváltozásnak nincs semmilyen közös 
vonása egyetlen lemezalakító művelettel sem. A mód
szer alkalmazhatósága azon alapul, hogy ez az elrende 
zés elősegíti a kenőanyag filmjének megszakadását, és 
így utánozza azt, ami akkor történik, ha  a szerszámban 
a kenés megszűnik.

K en ési m e c h a n iz m u so k

A vizsgálati módszereket csak akkor minősíthetjük re 
levánsnak — vagyis csak akkor szolgáltatnak hasznosít
ható mérési eredm ényeket — ha azok a tényleges gyár
tási folyamatra jellemző feltételeket reprodukálják.

Elsősorban m agának a kenési mechanizm usnak 
kell megegyezőnek lenni a két esetben [1]. A legfon
tosabb tényező a kenőréteg minimális vastagsága, ame
lyet Л-val jelölünk. Ez a réteg  egy egyre szűkülő résben 
alakul ki, melynek létrejöttében a geometriai viszo
nyoknak van m eghatározó szerepe. A kenőanyag q  di
namikus viszkozitásával a kenőréteg minimális vastag
sága nő (lásd 4. b ábra). Hasonló hatású a szerszám és a 
lemez közötti relatív sebesség (v) növekedése. A határ-
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P h y s ica l V ariab les

Consequences of changes in film thickness are best 
illustrated by the Stribeck curve (Fig. 4c). Neither die 
nor sheet surfaces are perfectly smooth (Fig. 4a) and 
film thickness is often com pared to the composite sur

face roughness o f die and sheet (defined as the 
square root of the sum o f squares of RMS roughness 
values),
1. At large film thickness, m ore than ten times the 

composite roughness, plastohydrodynamic (PHD) 

lubrication assures com plete separation of the two 
surfaces. In principle, a neutral fluid — such as a 
base m ineral oil —  would suffice. With decreasing 
h the frictional drag and thus also the coefficient of 
friction COF drops. Theory is relatively well develo
ped but only for sm ooth surfaces. In  our expe
rience, operation in this regim e would require oils 
o f objectionably high viscosity.

2. As soon as some asperities contact, a small fraction 
o f the surface (the real area of contact b) is protect
ed only by boundary films of m olecular thickness 
(Fig. 4a). The shear strength of such films is many 
times higher than that o f a liquid, hence COF is de 
term ined by b and increases with decreasing h in

Fig. 4. Film thickness and friction as a function of Sommerteid 
parameter.

4. ábra. A kenőréteg vastagsága és a súrlódási tényező, mint a 
Sommerteid paraméter függvénye

felületi p nyomás és a rés 0  nyílásszögének növekedé
se ellentétes hatású

h « (nv/p • tan 0 )n

ahol az n kitevő számszerű értéke más és más, attól 
függően, hogy milyen elm életről van szó, és milyen 
volt a kísérleti elrendezés. Az (p v /p  tan 0 )  kifejezést a 
Sommerfeld-param étér egyik változatának tekinthetjük, 
és a továbbiakban .S'*-gal fogjuk jelölni.

Fizikai v á lto zó k

A kenőréteg vastagságában bekövetkező változásokat 
legjobban a Stribeck-görbe ábrázolja (4.c ábra). Sem a 
szerszám, sem a lemez felülete nem  tökéletesen sima 
(4.a ábra), ezért kézenfekvő, hogy a kenőréteg vastag
ságát az összeillesztett szerszám és lemez felületi érdes
ségének összegével vetik össze. Ezt a lemez és a szer
szám egyedi RMS-értékéből lehet számítani.
1. Nagy rétegvastagságok esetén, vagyis akkor, ha ez 

nagyobb, m int az előbb definiált „összetett” réteg- 
vastagság 10x-ese, a plasztohidrodinam ikus (PHD) 
kenési m echanizm us m űködésének eredm ényekép 
pen  a kenőanyag a két felületet tökéletesen elvá
lasztja egymástól. Ilyen esetben elegendő valamely 
semleges folyadék, pl. a kőolaj használata. A kenő 
réteg h vastagságának csökkenésével a súrlódási el
lenállás, és így a COF is csökken. Ezt a jelenséget el
méletileg is jó l le lehet írni, de csak tökéletesen sík 
felületek esetén. Tapasztalataink alapján nagy visz
kozitású olajakat kell használnunk, ha ezt a kenési 
m ódot kívánjuk alkalmazni.

2. Am int a felületi kidudorodások némelyike egymás
sal közvetlen érintkezésbe kerül, a felület kis hánya
dát, azaz a ténylegesen érintkező, és a továbbiakban 
é-vel jelölt, felületrészt m ár csak egyeüen molekulá- 
nyi vastagságú határréteg védi (4.a. ábra). Az ilyen 
rétegek nyírószilárdsága többszöröse a folyadékré
tegének. Ebben az esetben, vagyis amikor vegyes 
súrlódásról van szó, a COF-ot a b értéke szabja meg, 
és ellentétben az előbbi esettel, a COF értéke csök
kenő /i-val növekszik. Elméletileg csak a legegysze
rűbb esetek tárgyalhatok.
(A kenési mechanizm usok elemzése szempontjából 

meg szokták különböztetni a vékony kenőréteg esetét, 
amikor a réteg vastagsága az előbb definiált, „össze
te tt” rétegvastagságnak mintegy В— 10-szerese. Ebben 
az esetben az elemzés figyelembe veszi a felületi érdes
ségnek a kenőanyag folyására, áramlására gyakorolt 
hatását, de eltekint a határm enti fémes érintkezés kö
vetkezményeitől. A mi esetünkben ezt is vegyes kenés
nek kell tekintenünk, mivel a legkisebb m értékű köz
vetlen érintkezés is összehegedésekhez vezet, és szük
ségessé teszi az adalékok használatát.

Arra nézve, hogy valójában a kevert kenési mecha 
nizmus m űködésének tartom ányában van a rendszer, 
a DBS-vizsgálatból szerezhetünk egyértelmű eligazí
tást, ha a kísérlet közben .S*-ot szisztematikusan változ
tatjuk. A COF általában —  m égpedig hatványfüggvény 
szerint —  csökken, jelezve, hogy leglényegesebb szere-
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this mixed-film lubrication regime. Theory can 
deal with the simplest situations only.
(For analytical purposes a thin-film regime is also 

distinguished, where film thickness is three to ten 
times the composite roughness. The analysis takes 
into account that surface roughness affects lubricant 
flow but neglects boundary contact. For our purpose 
this is still mixed-film lubrication, since the slightest 
boundary contact can lead to pickup and necessitates 
the use o f additives.)

Evidence o f operation in the mixed-film lubrica
tion regime is obtained from  DBS tests in which S* is 
systematically varied. The COF generally drops ac
cording to a pewer law, indicating that it responded to 
film thickness; however, the exponent depends also 
on sheet surface, and theory cannot yet cope with this 
complication.
3. Below a certain film thickness, the sheet conforms 

to the die almost perfectly, b grows close to 100% 
and pure bondary lubrication prevails. For a theo 
retical treatm ent, a m odel has to take into account 
both the rheological properties and reactivity of 
the lubricant, and only the barest beginnings have 
been made.

M aterial V ariab les

From the above presentation it is already clear that tri
bological events cannot be predicted from  mechanis
tic considerations alone. M uch of theoretical work has 
been directed to predicting film thickness and the 
COF. In practice, the problem  is often m uch m ore 
complex: while the m agnitude o f COF may determ ine 
process feasibility, operational stability depends on 
avoidance of tool pickup and consequent damage to 
the sheet surface (often described as galling). For this, 
asperities must be reliably protected by a lubricant 
film, which can be very thin bu t must resist break 
down. This can be achieved with boundary or EP addi-

Fig. 5. Friction in DBS testing cold-rolled steel sheet of 0.8 mm  
thickness; open symbols: base oils; closed symbols: compounded 
with 2% stearic acid.

5. ábra. 0,8 mm vastag hidegen hengerelt acéllemezen végzett 
DBS-vizsgálattal meghatározott súrlódási együttható 
O: alap olajok; • :  ugyanaz, mint a., de 2% sztearinsawal

pe a rétegvastagságnak van, de a kitevő nagysága a le
mez felületi m inőségétől is függ; ezt a hatást az elmé
let ma m ég nem  tudja kellően kezelni.
3. H a a kenőréteg vastagsága egy bizonyos értéknél ki

sebb, a lemez és a szerszám felülete majdnem telje
sen érintkezik egymással, vagyis b értéke megközelíti 
a 100%-ot. Ekkor a tiszta határfelületi kenés esetével 
állunk szemben. Az ilyen eset tárgyalásához válasz
tott modellnek alkalmasnak kell lennie a kenőanyag 
reológiai tulajdonságainak és reakció képességének 
figyelembevételére. Ilyen modell kidolgozására 
azonban még csak az első lépéseket tettük meg.

A z a n y a g tó l fü g g ő  v á lto zó k

Az eddig elm ondottakból is látható, hogy a tribológiai 
jelenségeket nem  lehet pusztán mechanikai meggon
dolások alapján értelmezni. A kialakuló rétegvastagság 
és a COF előrejelzésére számos elméleti m unka szüle
tett. Az ipari gyakorlatban a helyzet sokkal összetet
tebb; míg a COF értéke az alakítási folyamat sikerét 
szabhatja meg, a műveleti stabilitás elsősorban attól 
függ, hogy milyen m értékben kerülhető el a szerszám 
felületén a lemez anyagának felkenődése, feltapadása, 
és ennek következtében a lemez felületének megsérü
lése (amelyet gyakran horzsolódásnak is neveznek). A 
lemez felületének megóvása érdekében a felületi du 
dorokat a kenőanyagnak m eg kell védenie. Ez a réteg 
lehet bár nagyon vékony, de megszakadnia nem  sza
bad. Ez felületaktív vagy EP-adalékokkal érhető el, 
amelyeknek hatása adszorpciójukra és reakcióképessé
gükre alapul.

További kedvező hatásokat érhetünk  el akkor is, 
ha  a  kenőanyagot sikerül a szerszám vagy a lemez fe
lületén levő, többé-kevésbé zárt üregecskékben meg
kötni, és ezekből a m iniatűr tárolókból a szükséges 
időpontban és helyen kiszabadítani. Jíü lönösen elő
nyös, ha a lemez, a m unkadarab felületén vannak 
ilyen helyek. A képlékeny alakváltozás során ugyanis 
éppen a legkritikusabb helyen levő m ikroüregekből 
szabadul ki a túlnyomás hatására a kenőanyag, az 
adott helyen kialakítva a m ikroPH D  kenés feltételeit. 
A korábbi kutatások döntő  többsége a makroérdesség 
hatásának tisztázására koncentrálódott. A makroér- 
dességet valamilyen letapogató m ódszerrel jó l mérni 
lehet. A kísérleti eredm ények azonban azt mutatják, 
hogy a felület m ikroérdessége (amelyet csak pásztázó 
elektronm ikroszkóppal lehet láthatóvá tenni) szintén 
jelentős hatású.

Hatásos határfelületi réteg képződéséhez fizikai ad
szorpcióra is szükség van, és —  a legtöbb esetben — a 
kenőanyagnak a lemez és a szerszám felületével leját
szódó kémiai reakciójára is számítani kell. Mivel a re 
akciók anyagspecifikusak, célszerű lenne a szimuláció
kor ugyanazt a lemez- és szerszámanyagot használni, 
m int a gyakorlatban. H idegen hengerelt lemezek ese
tében az eredm ények jó l előre jelezhetők [5]. A DBS- 
típusú vizsgálatok esetén a felületaktív adalékok, m int 
például a sztearinsav, csökkenti a COF-értékét (5. áb-
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tives, which rely on adsorption and reaction. Further 
benefits are gained from entrapping the lubricant 
into surface features of sheet and die and dragging it 
out of these reservoirs. Particularly effective are sur
face features o f the workpiece, since plastic de 
form ation pressurizes the lubricant and feeds it ou t to 
contact points by the mechanism o f micro-PHD lubri
cation. Most research has concentrated on the effects 
of m acroroughness (on a scale accessible to stylus-type 
instruments) bu t experim ental results indicate that 
the m icroroughness o f surface deposits (resolved only 
by the SEM) contribute too.

The form ation o f effective boundary films requires 
physical adsorption and, generally, also chemical reac
tion with the sheet and die surfaces. Since reactions 
are specific to materials, this implies that the same 
sheet and die materials m ust be used in simulation as 
in production. Results are largely predictable for cold- 
rolled sheet [5]. In DBS tests, a boundary additive 
such as stearic acid reduced COF (Fig. 5) and the re 
duction was greater when S* and thus h was lower. Pre 
dictions can fail, however, for coated sheets, as shown 
by the example of two electrogalvanized sheets. Even 
though both have nominally the same coating, sheet 
EA is regarded by industry as haring high friction, 
sheet EB low friction. T he difference is very clear in 
DBS tests: sheet EA suffered metal transfer to the 
bead and developed such high friction at low S* tíiat 
the strip broke (Fig. 6). Only at the greater film thick
ness developed by h igher S* could it be drawn. With 
sheet EB metal transfer was less and drawing was poss
ible at low S* (Fig. 7). The negative response to boun 
dary lubricants is unexpected; the increase in friction 
appears to be due to junction  growth caused by the 
plasticization of zinc.

The difference in behavior is related to diree fac
tors. Most powerful is m acroroughness: sheet EB had 
a m uch lower roughness titan sheet EA. Texture of 
the coating created a less powerful input: according 
to X-ray analyses, sheet EB had a  less basally oriented 
texture. M odeling o f these effects is extremely diffi-

Fig. 6. As Fig. 5, but elekctrogalvanized sheet Code EA.

6. ábra. Ugyanaz, mint az 5. ábra, de az elektrolitikus úton galván 
bevonattal ellátott EA jelű lem ez esetén

га). A csökkenés m értéke nagyobb volt, ha  S* és így h is 
kisebb volt. Az előrejelzés m eghiúsulhat azonban be
vonatos lemezek esetén, am int az két elektrolitosan 
galvanizált lemez kapcsán bebizonyosodott. Bár névle
gesen a kétfajta lemez bevonata megegyező tulajdon 
ságú volt, az egyik, az EA jelű  lem ezt az ipar nagy „súr
lódáséinak ”, míg a másikat, az EB je lű t kis „súrlódású- 
nak” minősítette. A különbség a DBS-rizsgálatok során 
egyértelműen megnyilvánult: az EA lemez húzásakor a 
lemez anyaga felkenődött a húzóbordára és olyan 
nagy m értékű súrlódás alakult ki kis S* esetén, hogy a 
szalag elszakadt (6. ábra). Az EA lém ezt csak vastagabb 
kenőréteg kialakulása esetén lehetett eredményesen 
alakítani, vagyis nagy S* esetén. Az EB lemez esetén a 
felkenődés jelentéktelen volt, és a húzás m ár kis S* 
(7. ábra) esetén is lehetségessé vált. A felületaktív ada
lékok alkalmazásával kapcsolatos negatív eredmény 
m eglepő volt: a súrlódási tényező nem  várt növekedé
se feltehetően azért következett be, m ert a cink bevo
nat képlékennyé válása következtében a fémesen 
érintkező felületek nagysága m egnőtt.

A két lemez viselkedésében tapasztalt különbség há 
rom  tényezőre vezethető vissza. Vizsgálataink szerint a 
legnagyobb hatása a m akroérdességnek van: az' EB le
mez felületi érdessége sokkal kisebb volt, m int az EA 
lemezé. A bevonat textúrájának különbsége sokkal ki
sebb szerepet játszhat. A rtg-analízis szerint az EA le
mez textúrája sokkal kevésbé kifejezett, m int az EB le
mezé. Ezeknek a hatásoknak a modellezése azonban 
igen nehéz, m ert a i>, a tényleges érintkezési felület 
nagysága a várakozással ellentétesen alakult. A képe
lemző módszerrel m eghatározott b érték az EA lemez 
esetén az S* növekedésével csökkent (8. ábra), míg az 
EB lemez esetén .S'*-tól függetlennek bizonyult (9. áb
ra). Csak a pásztázó elektronmikroszkópos vizsgálatok 
tudták feltárni, hogy a közvetlenül, vagyis a fémesen 
érintkező részek kissé horpad t felületűek és az ezek
ben a kis horpadásokban, m int kis m éretű tárolókban 
levő, és a nyomás hatására kiszabaduló fenőanyag biz
tosította a kis súrlódást, a mikro-PHD mechanizmus 
kialakulása eredm ényeként.

Fig. 7. As Fig. 5, but electrogalvanized sheet Code EB.

7. ábra. Ugyanaz, mint az 5. ábra, de az elektrolitikus úton galván 
bevonattal ellátott EB jelű lemezre vonatkozóan
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cult, however, because real contact area b, as determ i
ned by image analysis, did n o t necessarily follow ex
pectations. It declined with increasing S* on sheet EA 
(Fig. 8) bu t rem ained essentially constant on sheet EB 
(Fig. 9). Only exam ination un d er the SEM could re 
veal that the contact area had  m inute depressions 
that acted as lubricant reservoirs and fed ou t lu
bricant to m aintain low friction by a micro-PHD me
chanism.

Interestingly, the high-friction sheet EA responded 
most favorably [6] to a m em ber of the new passive EP 
additives (Fig. 10a), one that contains boron, while 
sheet EB hardly benefited (Fig. 10b). The reason for 
this is obscure, and the entire field of sheet/lubrican t 
interactions is wide open.
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10. áb ra . A z  a d a lé k o k n a k  a z  E A  (a ) é s  a z  E B  (b ) le m e z  s ú r ló d á s á 

ra  g y a k o ro lt h a tá s á t s z e m lé lte tő  d ia g ra m  

O D  —  o la jsa v ; C P  —  k ló ro z o tt p a ra fin ; B E  —  b ó rta r ta lm ú  k e ve ré k

Érdekes, hogy a kedvezőtlen súrlódási tulajdonságú 
EA lemez viselkedése az új, passzív EP adalékok hasz
nálata esetén — melyek egyike bőrt tartalmazott — lé
nyegesen javult (10. a ábra), m íg a kedvezőbb súrlódási 
tulajdonságú EA lemez az ilyen adalékokkal szemben 
közömbösen viselkedett (lO.b ábra). Ennek az ellenté 
tes viselkedésnek az oka a lem ez/kenőanyag -rendszer 
egészének viselkedése ma m ég teljesen tisztázatlan.

Még ugyanazon lem ezen belül is a bevonat jellem 
zőinek hely szerint változása is m ódosíthatja a súrlódá-

6 3



/

K O H Á SZA I
i \  B Á N Y Á SZ A T I В  K O H Á S Z Á T ! L A P O K  J

Г
1 2 8 . é v f o ly a m  2-A3. s z á m ,  1 9 9 5 . f e b r u á r - m á r c i u s  h ó L V A S K O H Á S Z A T

Even within the same sheet, local variations in the 
coating can lead to changes in friction. In the ex
ample shown (Fig. 11), friction appeared to vary ran 
domly in the course o f drawing ten strips [6]. It will be 
noted, however, that friction on the odd-num bered 
specimens was always h igher than on the even-num 
bered ones; the sheet sampling scheme allowed 
tracing the original location of the specimens and this 
showed that odd-num bered specimens had a coarse 
grain structure. Thus, grain size in the coating is a 
third factor in affecting friction.

S u r fa c e  T o p o g ra p h y

In the examples cited above, surface topography was a 
contributing factor. The interaction of lubricant with 
the m acrotopography of the sheet is best shown by the 
example of 5052 alum inium  alloy strips drawn over 
axially finished beads [7]. The sheet had a “mill fi
n ish” produced with rolls ground circumferentially. 
Strips cut in the transverse direction carried m ore lu
bricant into the deform ation zone and reduced fric
tion (Fig. 12). The effect was m ore powerful with hea 
vier lubricants, which were capable of protecting 
asperities by feeding ou t from  troughs. The beneficial 
effect of a boundary additive is also noticeable.

The benefit o f transverse roughness is even m ore 
powerful on the draw bead (Table 1): beads finished 
in the circum ferential direction give m uch higher 
friction, especially with low-viscosity lubricants (Fig. 
13), and, even though such beads are easier to 
produce, results obtained with them  have doubtful

Fig. 11. Variation of friction in drawing ten strips of electrogal- 
vanized sheet EA.

11. ábra. A súrlódás változása tíz, elektrolitikus úton galvanizált 
EA jelű lemez alakításakor

T ab le  1 Surface Finish of Beads and Sheet (mm)
C ode Longitudinal* Transverse*

Ra Rtm HSC Ra Rtm HSC

SS 0.08 0.7 41 0.04 0.3 7
s 0.15 1.2 34 0.06 0.4 7

SD 0.18 1.3 33 0.17 1.2 7
SH 0.05 0.4 2 0.08 0.8 29
SP 0.03 0.4 11 0.03 0.2 6

0.20 0.6 52 0.34 0.9 105

Fig. 12. Effect of specimen orientation on friction in testing 5052 
aluminium sheet.

12. ábra. A minta helyzetének hatása a z  5052 típusú alumíniumöt
vözet szalag súrlódására

si viszonyokat. A bem utato tt példában (11. ábra), a 
m ért súrlódási tényező véletlenszerűen változott tíz 
párhuzamos m inta vizsgálata során. [6]. Meg kell 
azonban e vizsgálattal kapcsolatban jegyezni, hogy a 
páros számú m intákon m ért súrlódás mindig nagyobb 
volt, m in t a páratlan számúakon m ért. A lemezek min 

tavételi rendje alapján m ódunkban volt azonosítani a 

lemezek eredeti, szalagon belüli elhelyezkedését. Ez az 
elemzés azt m utatta, hogy a páros számú m inták bevo
natának szemcsemérete nagyobb volt, m int a páratia- 
noké. így ez, tehát a bevonat szemcsemérete a harm a 
dik tényező, amely a súrlódás értékét befolyásolja.

A fe lü leti to p o g rá fia

Az eddig tárgyalt esetekben a felület topográfiája mel
lékes tényező volt. A lemez felületi makrotopográfiájá- 
nak szerepe legjobban egy 5052 típusú alum ínium öt

vözet esetén ismert. A szalagból kivett m intákat axiális 
irányban m egm unkált húzóbordákkal alakították [7]. 
A lemez felülete hengerelt állapotúnak felelt meg. A 
lemezt olyan hengerek között alakították, amelyek fe
lülete körkörösen volt barázdált. Azok a szalagok, 
amelyeket keresztirányban vágtak ki és így több kenőa

nyagot voltak képesek az éppen alakítást szenvedő 
részhez szállítani, sokkal kisebb COF-értéket adtak 
(12. ábra). A különbség nagyobb volt nehezebb kenőa 
nyagok használata esetén. Az ilyen kenőanyagok képe 
sek voltak hatékonyabban megvédeni a felület kiálló 

részeit, m ert az igénybevételi helyeken a felületi csa
tornákból nagyobb m ennyiségű kenőanyag válhat sza
baddá ebben az esetben. A felületaktív adalékok ked
vező hatása is figyelemre méltó.
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Fig. 13. Effect of drawbead surface finish in testing L-orientation 
5052 aluminium strips.

13. ábra. A húzóborda felületi megmunkálásának hatása a z  5052 
típusú alumínium szalag súrlódására

Fig. 14. Thickness dependence of friction in drawing various cold- 
rolled and galvanized steel sheets with tristearin solid film lubri
cation.

14. ábra. Különböző hidegen hengerelt és galvanizált lemezeken  
mért súrlódási együttható függése a iernez vastagságától, trisztea- 
rin szilárd állapotú kenőanyag használata esetén

1. táblázat
A lemez és a húzóborda felületi érdessége (mm)

Jel Hosszirányú Keresztirányú

Ra Rtm HSC Ra Rtm HSC

B o r d a S S 0 .0 8 0 .7 41 0 .0 4 0 .3 7

s 0 .1 5 1 .2 3 4 0 .0 6 0 .4 7

S D 0 .1 8 1 .3 3 3 0 .1 7 1 .2 7

S H 0 .0 5 0 .4 2 0 .0 8 0 .8 2 9

S P 0 . 0 3 0 . 4 11 0 .0 3 0 .2 6

L e m e z 0 .2 0 0 .6 5 2 0 .3 4 0 .9 1 0 5

A keresztirányú érdesség előnyös volta a húzóbor
dánál fokozottan érvényesül (1. táblázat): körkörös 
megmunkálási barázdák esetén sokkal nagyobb súrló
dás tapasztalható, különösen kis viszkozitású kenőa
nyagok alkalmazása esetén (13. ábra), és bár ilyen bor
dákat sokkal könnyebb gyártani, a segítségükkel meg
határozott értékek érvényessége kétes értékű. Bár a fe
lületi topográfia hatásának modellezésére számos kí
sérlet történt, az első elvekre épülő előrejelzés m a 
még nem  lehetséges.

H atárfelületi n y o m á s

A lemezvastagság négyzetével arányos határfelületi 
nyomás jellem ző m ódon hat a m ért COF-értékekre. Ez 
a hatás világosan látható egy szilárd állapotú kenőa 
nyag példája esetén [8]. A kenőanyag trisztearin volt, 
melynek hatását több lemezfajtával kapcsolatban is 
vizsgálták (14. ábra). Bár a bevonat jellegének is van bi
zonyos szerepe, m eghatározó hatása a lemez vastagsá
gának van. Ez a COF-definíciója alapján eleve várható, 
azt azonban nem  tudjuk kellőképpen értelmezni, 
hogy a határfelületi nyomásnak m iért ilyen jelentős a 
hatása. Itt m ég további vizsgálatokra van szükség.

Új helyzettel találjuk majd szembe m agunkat akkor, 
ha a szerszám maga is bevonatolt lesz. Ekkor ugyanis 
m ind a felületi réteg összetétele, annak keménysége és 
felületi topográfiája is más lesz. Ez egy teljesen új, fel- 
táradan terület.

A z id ő  é s  a  h ő m é r sé k le t

A reakciók lezajlásához idő kell és a hőm érséklet növe
kedésének hatására a folyamatok általában felgyorsul
nak. Hasonló hatása lehet más energiafajták közlésé
nek. is. Külső nyomás hatása m ellett elvégzett kísérle 
tek esetén számos kísérletet kell elvégeznünk ugyanaz
zal a szerszámmal, hogy az egyensúlyi feltételek kiala
kuljanak (állandósult állapot) [9]. Bizonyos rendsze
rek esetén ez belátható időn belül kialakul, míg más 
esetekben még 50 kísérlet sem volt elegendő az állan
dósult állapot eléréséhez.

A felületen uralkodó hőm érséklet nagyságát alapve
tően a folyamat jellege —  különösen akkor, ha külső 
nyomás hatása alatt kialakuló súrlódásról van szó —  és 
a szerszámban kialakuló hőm érsékleti mező szabja 
meg. Ez a körülm ény önm agában is korlátozza azok
nak az egyszerűsítéseknek a m értékét, amelyek a szi
m ulációban m egengedhetőek.
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validity. Even though m uch effort has been devoted 
to m odeling the effects o f surface topography, 
predictions from  first principles are still no t possible.

In te rfac e  P re ssu re

Interface pressure —  which is proportional to the 
square o f sheet thickness —  has a m arked effect on 
m easured COF. This is clearly seen [8] in  the example 
of a solid-film lubricant (tristearin) tested on a large 
variety p f sheet m aterials (Fig. 14). While coating type 
has a noticeable effect, the overwhelming factor is 
sheet thickness. Some of this may be expected from 
the definition of COF but part of it cannot be readily 
interpreted, and the effect o f interface pressure on 
friction is an area in need  o f fu rther research.

The situation may completely change again when 
the die. is coated, since composition, hardness, and 
surface topography all change. This is a vast area, 
barely explored.

T im e  an d  T e m p e ra tu re

Reactions take time and are accelerated by tem pera 
ture and o ther energy inputs such as sliding under 
pressure, and this m eans that a sufficient num ber of 
tests m ust be ru n  on the same die for equilibrium  
(steady-state) conditions to be established [9]. With 
some systems this occurs right away whereas no t even 
50 tests are sufficient for others.

Surface tem peratures are controlled primarily by 
the process (especially, sliding under pressure) and by 
heat build-up in the die, and this again sets limits to 
the degree o f simplification allowable in simulation.

Among lubricant additives, boundary lubricants 
desorb and loose their effectiveness at the melting 
point of the additives in the case of physisorption and 
at the melting po in t o f the reaction product (usually a 
soap) in the case o f chem osorption. So-called EP addi
tives (at least the traditional ones) need elevated tem 
peratures to form  protective reaction films, bu t they 
too break down at some yet higher tem perature. 
Simulation m ust create the conditions no t only for 
initiating beneficial reactions bu t also for reaching the 
point of breakdown. T he m echanism  of action for the 
passive EP lubricants is still obscure.

There is, of, course, substantial activity also at o ther 
research centers in the world. Progress is measurable 
and m uch m ore is certainly known today than had 
been some ten years ago. Nevertheless, many profit
able areas o f research rem ain open, and the budding 
tribologist still has plenty of challenges to meet.
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A adalékok közül a felületaktív adalékok az adalék 
olvadáspontján deszorbeálódnak és elvesztik hatásos
ságukat, ha fizikai adszorpcióról van szó. Kemiszorpció 
esetén ez a reakcióterm ék (pl. szappan) olvadáspont
ján  következik be. Az ún. EP-adalékoknak (legalábbis 
a hagyományosaknak) nagyobb hőm érsékletre van ah
hoz szükségük, hogy létrehozzák a védő hatású felületi 
réteget, de ennél nem  sokkal nagyobb hőm érsékleten 
meg is szakadhat ez a réteg. A szimuláció során nem 
csak a kedvező állapotra jellem ző állapotot kell elérni, 
hanem  a kenőréteg megszakadását előidéző állapotot, 
ponto t is.

Természetesen, a világ számos kutatóhelyén folyik 
tribológiai kutatás. A mélyre ható  kutatóm unka ered 
m ényeképpen ma m ár sokkal többet tudunk a kenési 
mechanizmusáról, m int 10 évvel ezelőtt. Számos, sokat 
ígérő terü let azonban m ég nyitott a kutatók számára 
és annak a tribológusnak, aki m ost kezdi szakmáját 
számos kihívásnak kell megfelelnie majd.
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O N T E SZ E T
A krómmal ötvözött hőálló vasöntvények 

élettartamát befolyásoló tényezők

SZŐCS KATALIN — MÁRTON LÁSZLÓ

A krómmal ötvözött vasöntvények élettartamát a 
hőállóságon kívül a kopásállóság és a repedési 
hajlam is befolyásolhatja, különösen a zsugorí

tórostélyokét. A kopásállóság a krómíartalom  
növekedésével nő, de azt befolyásolja iá  szilíci
um- és mangántartalom is. A repedési hajlam  
csökkentése érdekében igen fontos az öntöttvas 
módosítása.

A
hőállő vasöntvények a nagy hőm érsékleten kí
vül igen gyakran mechanikai igénybevételnek 
is ki vannak téve. így a zsugorítórostélyoknak a 

ciklikus hőmérséklet-változás m ellett a hajlító igénybe
vételnek és a koptatóhatásnak is ellen kell állniuk. A 
szilárd tüzelőanyaggal m űködő kazánok rostélyainak 
élettartalm át főleg hőállóságuk határozza meg.

Egy előző tanulm ányban [1] megvizsgáltuk a króm 
mal ötvözött öntöttvasak hőállósága, hajlítószilárdsága 
és vegyi összetétele közötti összefüggéseket. A hőálló 
ság nő  az ötvözőtartalommal (Cr, Ti, V), de csak ak
kor, ha  a szilíciumtartalom m eghaladja a 2%-ot. Kis 
szilíciumtartalom m ellett nem  beszélhetünk hőálló 
öntöttvasról, m ég akkor sem, ha  erősen ötvözött. H a 
nagy a króm tartalom , a hőállóság javul a szilíciumtar
talom növekedésével, de ugyanakkor nő  a repedési 
hajlam is, különösen 3% szilícium felett. A hajlítószi
lárdság a m angántartalom  2,5%-ig való növelésével 
nő, anélkül, hogy a hőállóság lényegesen csökkenne.

A kopásnak kitett hőálló vasöntvények élettartam a 
függ a felületen képződött oxidréteg milyenségétől. 
H a az oxidréteg jó l tapad, nem  pattogzik le, akkor na
gyobb a hőállóság. H a ez a réteg ellenáll az eróziós ko
pásnak, akkor nagy a vasöntvény élettartama. A króm 
mal ötvözött vasöntvényeken nagy szilíciumtartalom 
esetén jól tapadó és kemény oxidréteg képződik, kis 
szilíciumtartalomnál viszont laza, lepattogzó. A szilíci
um  oxigénnel szembeni kisebb affinitása fékezőleg hat 
az öntöttvas oxidációjára. Mivel a m angán affinitása az 
oxigénhez nagyobb, nagy m angántartalom  esetében 
vastagabb oxidréteg keletkezik, és a öntvény hőállósá
ga csökken.

Az alábbiakban a króm m al ötvözött vasöntvények 
kopásállóságát és repedési hajlamát vizsgáljuk.

S z ő c s  Katalin életrajza a BKL Kohászat 1994. évi 6. számában 
található.

SZŐCS ISTVÁN — FELICIA GIURGEA

1. táblázat
A z ö n tö ttv a s a k  v e g y i ö s s z e té te le , %

S o r s z á m c S i M n C r N i

1 . 2 , 1 0 2 , 6 1 , 4 3 1 5 , 1 7 0 , 2 5

2 . 2 , 2 0 2 ,1 0 , 6 5 1 5 ,3 1 0 , 2 0

3 . 2 , 2 5 1 , 4 7 1 , 7 9 1 2 , 5 6 0 , 2 3

4 . 2 , 3 0 3 , 4 5 1 , 9 8 1 5 , 2 0 0 , 1 1

5 . 2 , 6 3 1 , 9 2 3 , 3 0 1 5 , 4 0 0 , 1 4

2. táblázat

A k o p ta tó v iz s g á la t v á lto z ó in a k  a la p s z in tje  és

V á l t o z ó

te r je d e lm e

n ,  m i n ' 1 t ,  m i n p ,  M P a

A l a p s z i n t 4 3 0  7 , 5 1 , 3 5

T e r j e d e l e m 1 6 0  5 , 0 1 , 0 4

K o p á sá lló sá g

Az 1. táblázat szerinti összetételű öntöttvasakat 6,3 ton 
nás tégelyes indukciós kem encében állítottuk elő, azo
nos olvasztástechnológiával. M inden adagból 80 mm 
átm érőjű rudakat öntö ttünk nyersformázó homokba, 
ugyanúgy, ahogy a rostélyokat öntik. A rudakból 10 
mm-es kockákat vágtimk ki, ezeket M5003 kvarcho
mokkal dörzsgépen koptattuk. Az n fordulatszámot, a 
t időt és a p nyomást változtattuk (2. táblázat). Az m ko
pás (tömegcsökkenés, mg) és a változók között reg 
ressziós egyenleteket állapítottunk meg.

A kopás a fordulatszámmal nem  változik jelentősen 
(1. ábra), de nő az idővel (2. ábra) és a nyomással (3. áb
ra). A legnagyobb szilíciumtartalmú 1. és 4. öntöttvas 
kopása volt a legkisebb. Ez azt mutatja, hogy nemcsak 
a hőállóság, hanem  a kopásállóság növeléséhez is na 
gyobb szilíciumtartalomra van szükség.

Az 1 %-nál kisebb m angántartalm ú, 2. öntöttvas ko
pásállósága igen kicsi, a 2% feletti m angántartalom  
szintén csökkenti a kopásállóságot (5. öntöttvas).

A króm tartalom  növekedésével a karbidtartalom  és 
a keménység nő. így a kopás csökken.

A többváltozós regressziós összefüggések:

m, = 17,32+ 1,203t+ 1,328p 

m2 = 28,83 + 1,684t + 4,351 p 

m3 = 11,45' + 0,9478t + 9,85p + 0,0003nt + 0,01 np 

m4 = 20,23 + 0,0004n + 0,5489t + 1,33p + 0,24tp 

m5= 17,93+ 0,0081n+ 1,729t + 5,394p.
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M ik roszövet é s  r e p e d é s i hajlam

A ciklikusan m elegedő és hűlő alkatrészek élettartam a 
nagymértékben függ az öntöttvas repedési hajlamától. 
A zsugorítórostélyok négyóránként 0 ”C-ról 800 °C-ra 
m elegednek fel, majd hűlnek le. A gyakorlat azt m u 
tatja, hogy a jó  hő- és kopásálló, krómm al ötvözött ön 
töttvasból készült rostélyok élettartam a nagyon rövid 
lehet, ha repedés keletkezik. Többévi vizsgálat alapján

2. áb ra . A  k o p á s  és  a z  id ő  k ö z ö tt i ö ssze fü g g é s

3. áb ra . A  k o p á s  és  a  n y o m á s  k ö z ö tt i ö s s z e fü g g é s

megállapítottuk, hogy a repedés a karbidrozetták 
m entén terjed. Ezért megvizsgáltuk a vegyi összetétel 
és a gyártástechnológia hatását a mikroszövetre.

A vizsgált öntöttvasak vegyi összetételét a 3. táblázat 
tartalmazza. A króm tartalom  3 és 15%, a szilíciumtar
talom 1,8 és 4,1%, a m angántartalom  0,7 és 3,4% kö 
zött változott, esetenként nikkelt, vanádium ot és titánt 
is adagoltunk. A m ódosítást az öntés előtt az üstben 
végeztük.

A krómm al ötvözött hőálló öntöttvasak szövete 
ausztenitbe ágyazott eutektikus és komplex karbidok- 
ból áll. A mátrix, a karbidok alakja és m érete a vegyi 
összetételtől, a módosítástól és a lehűlési sebességtől 
függően változik.

Az öntöttvasak szövetképe a 4. ábrán látható.
Az 1., 2. és 6. öntöttvas karbon-, szilícium-, króm- és 

nikkel tartalma hasonló. Az 1. öntöttvas m angántartal
ma jóval kisebb, így kisebb a karbidtartalma, m int a 
másik kettőnek, globulitos szemcsézetű, a mátrix el
oszlása egyenletesebb, a karbidrozetták apróbbak, 
ausztenitbe és m artenzitbe vannak ágyazva. A 2. és 6. 
öntöttvas m angántartalm a nagy, bennük több az 
eutekükus karbid. A 2. öntöttvas mátrixának formája 
kör alakú, ovális vagy hosszúkás. A 6. öntöttvasban a

3. tá b lá za t

A z ö ntöttvasak vegyi összetétele , %

Sorsz. C Si Mn Cr Ni V Ti

1. 2,30 3,43 1,58 15,20 0,11 - -

2. 2,40 3,20 3,38 15,20 0,16 - -

3. 2,05 3,00 1,32 14,30 0,15 - 0,16
4. 2,55 3,03 1,09 10,20 0,11 - 0,17
5. 2,10 2,90 3,32 10,05 - - 0,02
6. 2,00 3,50 3,40 15,20 0,11 - -
7. 2,30 4,12 2,50 9,36 0,18 - 0,10
8. 2,55 1,82 0,74 3,16 - 0,12 0,14
9. 2,25 2,35 1,16 14,45 0,40 0,12 -

6 8
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I  4. ábra. A 3. táblázatban felsorolt öntöttva- 
' sak mikroszövete. FeCIg, 200x

. 5. ábra. A 9. öntöttvas elektronmikroszkópos felvételei, a -  öntött állapot, nital, 10OOx,
4- b -  öntött állapot, FeCIg, 13000x, c -  három felhevítés és lehűtés után, FeCIg, WOOOx

6 9
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nagy szilícium- és m angántartalom  m iatt lemezes kar- 
bid alakult ki, ami növeli a törékenységet. A 3. és 9. 
öntöttvas szilícium- és m angántartalm a kisebb, ezért a 
mátrix finomabb, apró, gömbölyded karbidokkal. Az 
ilyen szövetű öntöttvas alkalmas a mechanikai igénybe
vételeknek és hőingadozásoknak kitett alkatrészek 
gyártására.

A kisebb króm tartalm ú 4. és 5. öntöttvasban az 
eutektikus karbid sokszögű, szemcsenagysága a 4. ön 
töttvasban a titán jelenléte  m iatt nagyobb. Az ilyen öt
vözet hajlítószilárdsága kicsi, nem  alkalmas m echani
kai igénybevételnek kitett alkatrészek gyártására. Az 5. 
öntöttvasban a nagy m angántartalom  m iatt a karbidok 
lemezekké tömörültek, a felületi feszültség csökkenése 
m iatt a mátrix is nagy szemcséjű. Az ilyen öntöttvas a 
hőingadozások hatására hajlamos a repedésre. A 7. 
öntöttvasban a nagy szilíciumtartalom irányítottá tette 
a karbid kristályosodását, ami kisebb szilárdságot és 
nagyobb repedési hajlam ot kölcsönöz az ötvözetnek.

A 9. öntöttvas szövetét elektronm ikroszkópon is ta
nulmányoztuk (5. ábra). Ö ntö tt állapotban a szövet 
ausztenitből és eutektikus karbidokból áll, az utóbbiak 
sokszögűek (b) és rozettákba töm örülnek (a). Az ön 
töttvasat három szor 900 °C-ra hevítve, majd lehűtve, az 
ausztenitből szekunder karbidok válnak ki (c), ezáltal 
nő a kopásállóság.

Köztudott, hogy a módosítás jótékony hatással van 
az öntöttvas szívósságára. A fent bem utatott mikroszö
vetek a m ódosított öntöttvasakról készültek. A vizsgált 
öntöttvasakból a módosítás előtt is öntö ttünk próbada 
rabokat, s ezeket ciklikus hőhatásnak tettük ki. Mind a 
nagy, m ind a kis króm tartalm ú öntöttvasakból vett 
próbákon három  ciklus után repedéseket figyelhet
tünk meg. A repedések a karbidok m entén, az auszte- 
nitkristályok határán, a felülettől a próba belseje felé 
haladtak (6. ábra). Az üstben m ódosított öntöttvasak

nál nem  ta
p a s z ta l tu n k  
ilyen jelensé 
get. A m ódo 
sítás végezhe
tő ferroszilí- 
ciummal, kal
c iu m -sz ilíc i 
ummal, fer- 
robórral, fer- 
rovanádium - 
mal stb.

Ö sszefog 
lalva megálla 
pítható, hogy 
a krómmal
ötvözött hőálló öntöttvasak kopásállósága nő a ötvöző
tartalommal és a hőkezeléssel. A hőingadozás okozta 
repedési hajlam csökken az öntöttvas módosításával és 
a lemezes karbidok képződésének megakadályozásával 
(megfelelő vegyi összetétel). A galaci zsugorítóműben 
a 13— 15% króm tartalm ú öntöttvasból öntött rosté 
lyok kétéves használat után m ég üzemképes állapot
ban vannak.
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p a ijá r m ű ip a r i  c é g e k  szá m á ra . A z o lv a sz tá st  v i lla m o s  é s  g á z tü z e 

lé s ű  té g e ly k e m e n c é k b e n  v é g z ik . 1 9 9 4 -b e n  1 6 0  fő v e l  9  M D E M  

á r b e v é te lt  é r t e k  e l.  A  c é g e t  a T R W  R é p a , az A E G  é s  a  K n orr  
B r e m s e  m in ő s í t e t t e .  A  n a g y  p o n t o s s á g ú ,  n a g y  so r o z a tú  ö n t v é 

n y e k e t  g y á r tó  kft. sz á m á ra  a  m in ő s é g  m e g h a t á r o z ó ,  m iv e l  a z t a 

m e g r e n d e lő k  é v e n t e  tö b b s z ö r  e lle n ő r z ik .  A  m a g a s  sz ín v o n a lú  

m in ő s é g b iz to s ítá s i  r e n d s z e r  e r e d m é n y e  a la p já n  n y e r te  e l az 

ö n t ö d e  a  d íja t.

A  c é g  to v á b b i k ü lfö ld i  m e g r e n d e lé s e k r e  sz á m ít , tö b b e k  k ö 

z ö t t  az  A E G -tő l é s  a  S ie m e n s t ő l ,  e z é r t  a  te r m e lő k a p a c itá s t  b ő v í 

t e n ie  k e ll:  ú j ü z e m c s a r n o k o t  é p í t e n e k .  A  te r v e z e t t  5 0 0  e  D E M  

é r té k ű  fe j le sz té s  k e r e t é b e n  ú ja b b  ö n t ő g é p e k e t  é s  C N C -m eg -  

m u n k á ló k ö z p o n t o k a t  k ív á n n a k  ü z e m b e  h e ly e z n i.

7 0

6. á b ra . A  re p e d é s  a  k a rb id o k  m e n té n  ha lad . 
2 0 0 x



128. évfolyam 2-3. szám, 1995. február-m árcius hó ÖNTÉSZET

Ö ntészeti tárgyú Tem pus project 
a Delfti M űszaki Egyetem  részvételével

LAURENS KATGERMAN — SZALAI GYULA

Az Európai Közösségnek a volt szocialista orszá

gok felsőoktatását támogató Tempus alapítványa 
anyagi forrást biztosított a korszerű nyomásos 
öntés magyarországi megvalósítására. A három  
évet átfogó project keretében három szemináriu

mot tartottak a Miskolci Egyetemen, továbbá há

rom miskolci egyetemi hallgatót és egy egyetemi 

oktatót fogadott a delfti egyetem tanulmányútra. 
A project lehetőséget teremtett számos szakem
bernek a korszerű ismeretek szerzésére.

A
z Európai Közösségnek a volt szocialista orszá

gok felsőoktatását támogató alapítványa (Tem 
pus) 1991-ben elfogadta a Delfti Műszaki Egye

tem együttműködésével benyújtott „Korszerű nyomá
sos öntés Magyarországon” cím ű pályázatot. Ez egy há
rom  év futam idejű project kivitelezéséhez biztosított 
anyagi támogatást. A projectet JEP 2160 számon vették 
nyilvántartásba a brüsszeli Tem pus Hivatalban.

A p ro ject cé lja  é s  e lő z m é n y e i

A project célja megfelel az átalakulásban levő magyar 
gazdaság azon feladatának, miszerint a hazai nyersa
nyagokat minél magasabb szinten kell feldolgozni, és 
ennek lehetőleg késztennék előállítását kell szolgálnia.

A magyar öntőiparra — a volt KGST-országok m un 
kamegosztásának megfelelően —  korábban a vas- és 
acélöntészet túlsúlya volt a jellemző, és ehhez igazo
dott az öntő  szakemberek képzésének tananyaga is. A 
piacgazdaságra való átállás kezdetén a magyar öntö 
dék m űködésében azonnal jelentkezett a vas- és acél
öntödék túlm éretezett kapacitásának problémája, 
amelynek m egoldását nehezítette az, hogy Magyaror
szágnak a hulladékon kívül nincs vasalapú nyersanyag- 
bázisa. Ugyanakkor látható volt az is, hogy a Magyaror
szágon kialakuló személyautóipar egyre növekedő 
m ennyiségben fog igényelni nyomásos öntéssel gyárt
ható könnyűfém  alkatrészeket, amelyekhez viszont van 
hazai alumíniumforrás.

A Miskolci Egyetem kohóm ém öki karán a tana 
gyag-korszerűsítési program  kidolgozásakor figyelem
be vették az ipar szerkezetváltásában várhatóan lezajló 
folyamatokat, és ennek  megfelelően szükségesnek lát
ták, hogy az öntő szakirányú kohóm ém ök-hallgatókat 
európai színvonalú speciális ismeretekkel készítsék fel 
a magyar nyomásos öntészet fejlesztése és szakszerű

Dr. Laurens Katgerman a Delfti Műszaki Egyetem professzora 
Dr. Szalai Gyula a Miskolci Egyetemen tanszékvezető docense

m űködtetése érdekében. A nyomásos öntés tantárgy 
elméleti és gyakorlati tananyagának kidolgozásakor 
nagyon jó  nemzetközi lehetőség kínálkozott az 1990- 
ben megnyitott Tem pus alapítvány keretében. Koráb
bi szakmai-tudományos kapcsolatok alapján jö tt létre 
az új speciális ismeretanyag összeállítása érdekében a 
Tem pus tám ogatásáért pályázó intézetek csoportja.

A Delfti é s  a  M iskolci E gyetem  
k a p c so la ta

A Delfti Műszaki Egyetem Anyagtudományi Karának 
és a Miskolci Egyetem Kohóm ém öki Karának öntész 
szakirányú oktatói részben az öntött ötvözetek kristá
lyosodása területén végzett kutatóm unka szakcikkei 
nyomán, részben a nemzetközi öntőkongresszusokon, 
valamint az 1977-ben A. I. Zuithoff professzor által szer
vezett, ,A gépgyártási ötvözetek minőség-ellenőrzése 
és a fém tan szerepe” című delfti nemzetközi szimpózi
um on való részvétel során ismerték m eg egymást.

1982-ben Nándori Gyula professzor javaslatára H. 
Nieswaag professzor a delfti egyetem öntészeti labora 
tórium ában államközi ösztöndíjas tanulm ányútra fo
gadta Szalai Gyulát. Az ily m ódon ismertté vált magas 
szintű oktató- és kutatóm unka alapján kérték fel a 
delfti egyetemet a Tem pus projeetben való részvételre.

Az oktatásfejlesztési projeetben a delfti egyetem ál
tal vállalt feladatokat H. Nieswaggal egyeztette a koor
dinátor és kontraktor, az azok végrehajtásáról szóló 
szándéknyilatkozatot az egyetem rektora aláírta. Ezek 
a feladatok az alábbiakat jelentették:
— elméleti előadások összeállítása és megtartása a Mis

kolci Egyetemen.
— három  miskolci egyetemi hallgató fogadása Delft- 

ben hathónapos diplomatervező tanulmányutakra,
—  egy miskolci egyetemi oktató fogadása 12 hetes is

m eretkorszerűsítő tanulm ányútra.
A project első évében H. Nieswaag volt az, aki a 

delfti egyetem részéről gondoskodott a feladatok vég
rehajtásáról. majd nyugdíjba vonulását követően L. 

Katgerman professzor vállalta a folytatást és az eredm é
nyes befejezéshez szükséges m unkát.

Mind a három  részfeladat olyan speciális ismeretek 
átadását jelenti elsősorban, amelyek a későbbiekben 
hozzájárulnak az új nyomásos öntészeti tananyag 
összeállításához a Miskolci Egyetemen. Ezenkívül kife
jezett célja e program nak az is, hogy fejlődjön a részt
vevők nyelvtudása, mélyebben ismerjék m eg az euró 
pai életvitelt és gondolkodásm ódot, valamint új szemé
lyes emberi kapcsolatok alakulhassanak ki a holland és 
a magyar szakemberek között.
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A p ro ject tá rs in tézm én y e i

A project hivatalos társintézményei a Tem pus alapsza
bályának megfelelő csoportosításban:
—  Egy vagy több támogatott, volt szocialista országbeli 

egyetem: Miskolci Egyetem.
— Az Európai Közösségből legalább három  ország 

egy-egy egyeteme, m int az ism eretet átadó intéz
mény:
Delfti Műszaki Egyetem, Hollandia,
Aaleni Műszaki Főiskola, Németország,
Limericki Egyetem, Írország.

—  Közreműködő-segítő egyetemek és vállalatok nem  
EK-beli fejlett országokból:
Novocast AB, Ronneby, Svédország,
Beta Co., Sidney-Wahroonga, Ausztrália.

— Hozzájáruló vállalatok az Európai Közösségből és a 
tám ogatott országból:
Qualital Könnyűfém öntöde Kft., Apó.*
A fentieken kívül m eg kell em líteni a projecthez 

hozzájáruló, nem  hivatalos társintézményeket, ame
lyek közül a fontosabbak:

ATLAS Aluminium Ltd., Limerick, Írország,
Frech GmbH, Schorndorf, Németország,
HUNGALU Ajkai A lum ínium öntöde Kft.,
Program  Kft., Budapest,
Elzett-Certa, Sátoraljaújhely,
Prec-Cast Ö ntödei Kft., Sátoraljaújhely.

A p ro ject m ű k ö d é s e

A project lehetséges és konkrét tevékenységeit a Tem 
pus alapszabálya az elfogadott pályázat és az éves pro- 
jectszerződések rögzítik.

A tevékenységek végrehajtását az ún. projectkoordi- 
nátor-intézmény, illetve annak képviselője, a koordiná 
tor szervezi. A koordinátor esetünkben a támogatott 
Miskolci Egyetem öntészeti tanszékének vezetője, dr. 
Szalai Gyula.

A project pénzügyeiért az ún. kontraktorintéz- 
mény, esetünkben az Aaleni Műszaki Főiskola a fele
lős. A project kontraktora F. Klein professzor, aki egy
ben a project szakmai irányítója is, m ert a vezetésével 
m űködő nyomásos öntészeti laboratórium  adja a spe
ciális szakismeretek legnagyobb részét.

H olland e lő a d á s o k  
a  M iskolci E g y e te m e n

A project keretében a Miskolci Egyetemen három  al
kalommal rendeztünk nyomásos öntészeti szemináriu 
mot, amelyeken a partneregyetem ek professzorai tar
tottak előadásokat és konzultációkat magyar egyetemi 
oktatók, egyetemi hallgatók és vállalati szakemberek 
számára. Ezek tém aköre a következő volt:

I. szeminárium. 1992-ben összesen 80 óra előadás ,A 
nyomásos öntés technológiája és term észettudom á
nyos alapjai” címmel. A kristályosodásról szóló 20 órás 
tananyagrészt H. Nieswaag tartotta az alábbi tarta 
lommal:

*  A hazai cégek némelyikének neve időközben megváltozott

A dermedés jelenségei
I. fejezet. Hőátadás derm edéskor

II. fejezet. Csírásodás és szemcsefinomítás.
III. fejezet. A kristályok növekedése és a szegregáció
IV. fejezet. Makroszkopikus derm edés
V. fejezet. A szerkezet ellenőrzése és a mechanikai tu

lajdonságok.

П. szeminárium. 1993-ban a „Nyomásos öntőszerszá
mok tervezése” tém akörben összesen 40 óra előadás 
hangzott el társegyetemek oktatóitól, amelyből 12 óra 
ju to tt L. Katgermanra, az alábbi tartalommal:
Az öntés modellezésének módszerei

I. fejezet. A modellezés alapelvei és stratégiái
II. fejezet. Közelítő módszerek

III. fejezet. Numerikus módszerek.

ül. szeminárium. 1994-ben az előadások tém aköre a 
„Minőségszabályozás a nyomásos öntészetben” volt. L. 
Katgerman ez alkalommal
—  számítógép-alkalmazási példákat m utatott be a kris

tályosodási folyamat szabályozására,
—  ism ertette a minőségszabályozásban használatos 

matematikai-statisztikai módszereket.

M agyar e g y e te m i h a llga tók  
tanu lm ányútja i H olland iában

A tevékenységek és ennek m egfelelően a költségek há 
rom  fő csoportra oszthatók:
— tananyagfejlesztés és projectm űködtetés,
— oktatási felszerelések a tám ogatott egyetem részére.
—  oktatói és hallgatói mobilitás.

A project hallgatói mobilitási kerete a három  év 
alatt összesen 30 magyar hallgatónak adott lehetőséget 
arra, hogy a partneregyetem eken tanulmányokat foly
tathasson, összesen 95 hónap külföldi tartózkodással.

A delfti egyetem m indhárom  évben fogadott egy- 
egy miskolci egyetemi hallgatót hathónapos tanul
mányútra. A tanulm ányút során a hallgatók az Anyag- 
tudományi Kar öntészeti laboratórium ában kaptak el
helyezést, feladatokat, eszközöket és segítséget ahhoz, 
hogy a Delftben végzett m unkájuk része lehessen a 
Miskolci Egyetemen benyújtandó diplomatervüknek. 
L. Katgerman m ellett a gyakorlati m unkában II I. I. 
Deai laboratórium vezető m érnöktől és m unkatársaitól 
kaptak hasznos segítséget a magyar hallgatók. A Tem- 
pus-ösztöndíjasok tanulmányai természetesen csaüa- 
koztak az öntészeti laboratórium  azon oktatási és kuta
tási témaköreihez, amelyek ismeretanyaga a nyomásos 
öntészetben is alkalmazható.

Szabó József tanulmányútja

Szabó József tudományos továbbképzésben részt vevő 
fiatal kohóm érnök volt az első Tempus-ösztöndíjas, 
aki pályázatával az 1991— 92. tanévben alkalmat ka
pott arra, hogy Delftben tanulmányokat folytasson. 
Feladata a formatöltési folyamat leírását szolgáló 
áramlástani alapismeretek és a vizsgálatra használható 
m éréstechnika megismerése volt Több laboratórium i 
mérés kivitelezésében és értékelésében is részt vett. Az
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elvégzett m unkáról a delftí kollégájával, R. van Tollal 
szakcikket készített a BKL Kohászat számára „Vékony 
falú, lap alakú öntvények form atöltésének folyamatai” 
címmel (1993. 4— 5. sz. p. 145— 151.). Ebből idézünk 
néhány részletet.

A tanulmányozott irodalom  alapján a vékony falú 
öntvény kritérium a az, hogy a favastagság kisebb a sza
bad felületen folyó fém

2. áb ra . A  b e á ra m lo tt fé m  té rfoga ta , s e b e s s é g e  és  a z  á ra m lá s i kép  

vékony, lap  a la k ú  ö n tv é n y  ö A IS i 12  ö tv ö z e tb ő l va ló  ö n té s e k o r

V3

3. áb ra . M é ré s i e lre n d e z é s  a  k is n y o m á s ú  fo rm a tö lté s i fo ly a m a t ta 

n u lm á n y o z á s á h o z

1—g á zp a lack , 2 —p u ffe r, 3 — fo rm a , 4—ke m e n ce , V1— a  b e ö m lő  
m e g tö lté s é t v e z é rlő  sze lep , l/ 2 — a  fo rm a  m e g tö lté s é t v e zé rlő  s z e 

lep, V3— u tá n n y o m ó  sze le p

h n =  p g ( 1 - c o s  0 )

természetes rétegvastagságánál (1. ábra),
ahol h n az olvadék természetes vastagsága,

<3 a felületi feszültsége, 
p a fém sűrűsége, 
g a nehézségi gyorsulás,
0  a nedvesítés! szög.

Az öAISi 12 ötvözetből vízüveges hom okform ába ön 
tött vékony (6 mm) falú, lap alakú öntvény formatölté 
si folyamatát a 2. ábra mutatja.

Az elvégzett m unkáról Szabó József Delftben, majd 
Miskolcon érdekes beszámolót tartott.

Pais Zoltán tanulmányútja

A project második évében Pais Zoltán V. éves kohó- 
mémök-hallgató nyerte el a delfti tanulmányutat. Az ő 
témája is a formatöltési folyamat tanulmányozása volt, 
azzal a lényeges eltéréssel, hogy a kísérleteket függőle
ges osztósíkú form ában, kisnyomású öntőberendezé 
sen végezte a 3. ábrán látható vázlat szerint.

A kísérleti m unka során a laboratórium  személyze
tének segítségével m egism erkedett a fém tűlhevítésé- 
nek, valamint az öntési nyomás változtatásának hatása
ival, továbbá a mérési adatok kezelésére és kiértékelé
sére alkalmas számítástechnikai eszközök használatá
val. Tanulmányai alapján —  a diplom aterv megírása 
m ellett — a kohóm ém ökjelölt tudományos .diákköri
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dolgozatot is készített a Miskolci Egyetemen, ahol e 
dolgozatot jutalom m al ism erték el.

Kalmár Endre tanulmányútja

A project utolsó tanulmányúti lehetőségét Kalmár End
re IV. éves kohóm ém ök-hallgató kapta meg. Feladata a 
számítógépes dermedésszimuláció tanulmányozása 
volt. A korszerű számítástechnikai eszközök megisme
résében dr. W. A. van den Berg, valamint В. Magnin 
francia ösztöndíjas kutató volt segítségére.

Ösztöndíjasunk az elm életi alapok m ellet megis
m erte a HP 715/50 típusú számítógép kezelését, és a 
MARC program  futtatásának egy konkrét szimulációs 
feladat megoldásához szükséges tennivalóit. A derm e 
désszimuláció során a Properzi-eljárás példáján tanul
mányozta a bezáródó fogyási üregek előfordulási es
hetőségeit. Korábbi üzemi próbagyártásból kapott 
próbatesteken lehetőség volt a speciális term ék mak
roszkopikus és mikroszkopikus szövetszerkezetének,

ezen belül a szekunder dendritág távolságának megfi
gyelésére is.

Bízunk benne, hogy Tempus-ösztöndíjasunk a ta
nulm ányút eredményei alapján kiváló diplomatervet 
fog készíteni a következő tanévben a Miskolc Egyete
men.

A féléves külföldi tanulmányutak általában azzal a 
problémával jártak, hogy a hallgatóknak egy évre meg 
kellett szakítaniuk egyetemi tanulmányaikat, m ert az 
egyetemek tanrendjei csak néhány tantárgy esetében 
kompatibilisek az adott szemeszterben. Továbbá a hol
land és a magyar nyelv különbözősége is nehezíti az át
hallgatást.

Az évvesztési hátrány ellenére a Tempus-ösztöndíja- 
sok jelentős előnyben vannak, m ert egybehangzó véle
ményük az, hogy hollandiai tanulmányaik során a 
delfti egyetemen, ahol az egyetem oktatói, m unkatár 
sai és hallgatói európai társként fogadták őket, meg
kapták a korszerű ismeretszerzési lehetőségeket, és ez
zel a magyar hallgatók élni is tudtak.

Uj hipotézis a gömbgrafit keletkezésére

A szénkémia területén elért új eredm ények az öntött 
vas m etallurgiájának fejlődésére is hatást gyakorolnak.

Hosszú ideig a szénnek csak két kristályos m ódosu 
latát ismerték: a gyém ántot és a grafitot. Azután a 
Szovjetunióban előállították a szén harm adik kristá
lyos módosulatát, a karbint, amely szénatomokból álló 
lineáris makromolekula, és tűs szerkezete hasonló a 
hatszögű ceruzákból álló kötegre. A felfedezést sokáig 
titokban tartották, mivel az a-karbinnak grafittá való 
átalakulása robbanásszerű lehet.

Ezzel azonban nem  zárult le a m ódosulatok sora. 
Az a-karbin vizsgálatakor felfedezték a szén egy újabb 
kristályos változatát, amely a futball-labda hat- és ötszö
gekből álló szerkezetét m utatja (1. ábra). Ezt az ameri
kai építészről, Richard Buckminster Fullerről (1895— 
1983) —  aki hasonló szerkezetű, alátámasztás nélküli, 
ún. geodéziai kupolaboltozatokat készített csővázból 
— bucky balhmk (bucky-labda) vagy fullerene-nek ne 
vezték el. A legstabilabb bucky ball a C60, 20 hatszögű 
benzolgyűrűből és 12 ötszögű ciklopentadienil-gyűrű- 
ből áll, teljesen gömb 
alakú, átm érője 0,71 
nm. A bucky hallókat 
a 80-as években kezd
ték előállítani am eri
kai és indiai kutatók,
1992-ben m ár ezer 
angol nyelvű publiká 
ció je len t meg ebben 
a tém akörben. 1

1. áb ra . A  fu tb a ll- la b d a  
fe lé p íté s e

2 . áb ra . A  g ö m b g ra fit váz la to s  sze rk e z e te

A bucky ballok szerkezetét először a harkovi egye
tem  professzora, A. P. Ljubchenko alkalmazta a gömb
grafit csírásodásának és növekedésének magyarázatára
[1]. A gömbgrafit —  ahogyan a csiszolaton látható — 
általában körcikkekből áll, amelyek határa a rétegeket 
megtöri (2. a ábra). A szerkezet a belső feszültségek mi
att sokszor —  többnyire a grafit belsejében —  halszál
kamintás (2.b ábra). Nem  ritkán a rétegek héjszerűek, 
amelyeket szektorok nem  törnek m eg (2.c ábra).

A gömbgrafit héjai a bucky ball mechanizmusa 
alapján jöhetnek  létre. A grafitrács (0002) síkja szerin 
ti hálózatot több-kevesebb ötszögű széngyűrű szakítja 
meg: több ötszög kisebb görbületi sugarat ad.

A gömbgrafit közepén általában „fehér folt” látha
tó. Megállapították, hogy a bucky ball szerkezete előse
gíti számos elem (köztük a magnézium) oldódását a 
grafitban. Ez a körülm ény —  és nem  csak a nemfémes 
zárványok jelenléte — okozza azt, hogy a fehér folt 
mikrokeménysége nagyobb. A fehér foltban mikro- 
szondával gyémánt típusú kötést is kimutattak. Ismere 
tes, hogy a bucky ball kisebb kritikus nyomáson képes 
átalakulni gyémánttá, m in t a grafit.
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H a a  göm bgrafit csírásodása összefügg a (0002) sí
kok szerinti hálózatnak az ötszögű széngyűrűk által 

való megtörésével, akkor ez — mivel ennek  az álla

potnak a szabadenergiája nagyobb, m int a lemezgra- 
fité, tehát metastabilis állapotról van szó —  csökkenti 
a kritikus hőm érsékletet. így a gömbgrafitos ön tö tt 
vas nagyobb túlhűléssel való kristályosodásának nem 
csak kinetikai oka van (több grafitcsírának kell kelet
keznie a kielégítő széndiffüzióhoz), hanem  term odi

namikai is. H a ehhez hozzávesszük, hogy a héjak 

m egtörése elősegíti az elem ek oldódását a grafitban, 
akkor a göm bgrafitos öntöttvas kérgesedési hajlam á

nak term odinam ikai term észete m ég inkább evidens. 
Ez is égyik oka lehet annak, hogy az öntöttvasban kis 
gyémántkristályok keletkezhetnek.

Korábban úgy gondolták, hogy a göm bgrafit spirál 
alakban nő, atom ról atom ra. Ma m ár számos bizonyí
ték van arra, hogy a göm bgrafit rétegről rétegre nő, 
m int a hagyma. A rétegek görbülése a bucky ball 
szerkezetével m agyarázható [2]. ' К  L.

IRODALOM

[1] Ljubchenko, A. P.: Lit. Proizv., 1992. 1. sz. p. 5.
[2) Zhukbv, A. A.—Ramachandra Rao, P.: Indian Foundry J., 40. 

к. 1994. 6. sz. p. 13— 18.

STATISZTIKA

A v ilá g  ö n tv é n y te r m e lé se  1993-ban

A világ öntvényterm elése 1993-ban a 

megelőző évhez képest gyakorlatilag 
nem  változott. A világ élvonalában levő 
országok közül Kína, az USA, Tajvan, 
Brazília és a Koreai Köztársaság öntvény 
term elése nőtt, de Japáné  és a legtöbb 
európai országé csökkent. A 31 ország
ból rendelkezésre álló adatok alapján a 

világon 1993-ban legalább 63 millió ton 
na öntvényt gyártottak [1— 3]. (A je len 
tősebb öntőiparral rendelkező országok 
közül A rgentínára, Ausztráliára, Csehor 
szágra, Indiára nézve nincsenek ada 
tok.)

A legnagyobb öntvényterm elő orszá

gok öntvénygyártásának alakulását az 
1. táblázat tartalmazza. A Független Álla
m ok Közössége áll az élen 15.590 kt ter 
meléssel. A táblázatban csak a vasönt- 
vényré és a nyomásos alum ínium önt
vényre vonatkozó becsült értékek talál

hatók, mivel az 1992. évi összes öntvény 
term elésre nincs adat. Eszerint a FÁK 
öntvénygyártása 14,9%-kal csökkent.

A Koreai Köztársaság öntvényterm e 
lése 4,7%-kal, Kínáé 6,4%-kal, Kanadáé 
9,4%-kal, az USA-é 11,2%-kal, T örökor 

szágé 11,8%-kal m últa felül a m egelőző 
évit, Tajvan pedig m ajdnem  m egkét
szerezte öntvényterm elését. Brazíliában 
1991-hez viszonyítva 20,8%-kal több 
öntvényt gyártottak, Kelet-Ázsiában 
egyedül Japán öntvényterm elése csök
kent (-7,2%).

A nyugat-európai országok közül 
csak Nagy-Britanniában gyártottak 1993- 
ban több öntvényt, m in t az előző évben 
(+6,8%). A legnagyobb volt a term elés 
visszaesése H ollandiában (-25,5%), Bel
g ium ban (-21,6%), Svájcban (-16,7%), 
N ém etországban (-15,2%), Ausztriában, 
Franciaországban és Portugáliában

(-10,2%), a legkisebb Spanyolországban 
(-1,0%), Svédországban (-1,7%) és 
Olaszországban (-3$% ).

A term elés csökkenése kevésbé érin 
tette a gömbgrafitos vasöntvényt Olasz
országban, Ausztriában és jap án b an , sőt 
a skandináv országokban a göm bgrafi
tos vasöntvény gyártása növekedett. Az 
összes öntvényterm eléshez képest jo b 
ban nő tt a gömbgrafitos vasöntvényé Kí
nában, kevésbé az USA-ban, T örökor 
szágban és a Koreai Köztársaságban. A 
tem peröntvény term elésének nagyobb 
arányú csökkenése több országban —  
Belgium: 47,6%, Franciaország: 27,7%, 
N é m e t o r s z á g :
24,6%, Japán:
15,3% —  a ter 
mékszerkezet vál
tozását jelzi. A ter
melés csökkenése 
kevésbé érin tette 
az alum ínium önt
vényt Japánban  és 
Ausztriában, sőt 
S p a n y o lo r s z á g 
ban , Portugáliá 
ban , Svájcban és a 
skandináv orszá
gokban több alu
m ín iu m ö n tv é n y t 
gyártottak. Az 
összes öntvényter
m eléshez képest 
jo b b an  nő tt az. 
a lu m ín iu m ö n tv é 
nyé Brazíliában,
N a g y -B r ita n n iá 
ban  viszont csök
kent.

A volt szocialis
ta országok közül

Rom ánia óntvényterm elése az 1992. évi 
40%-os csökkenés u tán  1993-ban 54%- 
kal nő tt. Lengyelországban 1,2%-kal, 
Magyarországon 2,7%-kal kevesebb önt
vényt gyártottak, a term elés csökkenése 
lényegesen kisebb volt, m in t a megelőző 

évben. A term ékszerkezet kedvező válto
zását m utatja a göm bgrafitos vasöntvény 
gyártásának 40% körüli növekedése 
Lengyelországban és Magyarországon, 
és az alum ínium öntvény term elésének 
44%-os növekedése Lengyelországban.

K.L.

[1] M odem  Casting, 83. к. 1993. 12. sz. 
p. 20— 21.; 84. k. 1994. 12. sz. p. 
32— 33.

[2] Giesserei, 81. k. 1994. 4. sz. p. 112.
[3] BKL Kohászat, 127. k. 1994. 10. sz. 

p. 420.

1. táblázat
A  le g n a g y o b b  ö n tv é n y te rm e lő  o rs z á g o k  

ö n tv é n y g y á rtá s a  (t) és  e n n e k  v á lto z á s a  (% )

O rszá g 1 992 1993 V áltozás
1993/92

F Á K 1 14 330 0 0 0 12 190 0 0 0  2 -14,9
Kína 11 61 5  5 0 0 12 3 5 5  58 0 +6,4

USA 10 5 3 7  2 0 0 11 7 1 3  5 0 0  3 +11,2
Japán 7  197 231 6 681 781 -7 ,2
N ém etország 4  09 8  66 8 3  4 7 5  871 -15,2
Tajvan 1 31 7  5 0 0 2  5 9 3  071 +96,8
Franciaország 2  2 5 7  148 2  0 2 7  2 5 9 -1 0 ,2
O la szország 1 90 3  3 0 0 1 8 4 0  2 00 -3 ,3

Brazília 1 22 8  8 6 0  4 1 4 8 5  0 0 0 + 20 ,8  5
Koreai Köztárs. 1 4 0 9  0 0 0 1 4 7 5  5 0 0 +4,7
Nagy-Britannia 3 1 164 8 0 0 1 2 4 4  5 00 +6,8
Törökország 70 8  0 0 0 791 7 0 0 +11,8
R om ánia 5 0 6  0 0 0 7 8 0  0 0 0 +54,2
L en g y e lo rszá g 3 7 5 9  5 7 0 7 5 0  6 5 0 -1 ,2
M ex ik ó3 64 7  0 0 0 6 4 8  000, +0,2
S p anyo lország 631 4 0 0 6 2 4  8 0 б -1 ,0
K a n a d a 3 56 3  8 8 6 6 1 6  8 8 7 +9,4
Világ ö s s z e s e n 6 2  60 7  145 6 2  9 4 9 1 9 8 +0,5

1 C sak  a  vasö n tvén y  é s  a  n y o m á so s alumlnium öntvény. A Stratecasts 
Inc. b ecs lé se ;

2 Becsült ö s s z e s  öntvényterm elés  15 5 9 0  kt;
3 Becsült adat;
4 1 9 9 lT év i adat;
5 1993-ban  1 9 9 1 -h ez  kép est.
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•GAZDASÁGI HÍREK

A z alu m ín iu m o lvad ékok term ikus  
elem zésére  alkalmas EMTEC rendsze
ré t a stahlhofeni MK Industrievertretungen 
GmbH (Németország) fémtégellyel és tar 
tós hőelem m el egészítette ki. A fém té 
gely úgy lett kialakítva, hogy benne az 
alumínium lehűlési sebessége közel 
ugyanakkora, m int a szokásos, hom okból 
készült tégelyekben. Az állványba fogott 
hőelem et m inden méréskor védőcsővel 
kell ellátni, amelyből nem  m arad vissza 
keramikus anyag a próbában, így az 
visszajáratható. Az állványon kialakított 
tégelytartó lehetővé teszi a használt té 
gely gyors lehűlését, ezért a folyamatos 
méréshez csak három  tégelyre van szük
ség. (K L.)

Giesserei, 1994. 22. sz.

Induktív keverésű  kezelő eljá rást fej
lesztett ki a simmerath-lammersdorfi Ottó 
Junker GmbH és az esseni Küttner GmbH 
&  Co. KG. A  HTM-eljárással (Hoch-Tur- 
bulente-Mischer = nagy örvénylésű keve
rő) a fürdő intenzív mozgásba hozható, 
így az olvadék és a szilárd adalékok közt 
a reakciók hatékonyan végbem ennek 
(1. ábra). A HTM-eljárás megkönnyíti kü 
lönféle anyagoknak a fürdőbe való ju tta 
tását, különösen a finom  szemcsés anya
gok veszteségmentes adagolását. A keze
lés a csapolócsatornánál folyamatosan 
vagy szakaszosan hajtható végre. A HTM- 
eljárással a folyékony vas igen gazdaságo
san kezelhető finom  szemcsés mésszel és 
karbonhordozókkal, ami különösen a 
gömbgrafitos öntöttvas előállításakor elő 
nyös. A HTM-eljárással forgács, köszörü- 
lési és tisztítási porok is bevihetők az ol
vadékba. Végül az eljárás alkalmas a ne 
hézfémtartalm ú ipari porok feldolgozá
sára is. (K L )

Giesserei-Praxis, 1994. 15— 16. sz.

Precíziós ö ntésh ez v izes  kö tőanya 
got ajánl a svédországi Eka Nobel AB 
BINDZ1L PIC-P néven. A szilikoszolokat 
régóta használják a precíziós öntészet- 
ben, a szigorodó környezetvédelmi előí
rások miatt azonban át kell térni az eddi
gi alkoholos kötőanyagról a vizesekre. 
Ebben problém át je len t a viaszminta 
nedvesítése és a szárítás. A továbbfejlesz
tett term ék gyorsabban szárad, és jó  a 
nedvesítőképessége. A kötőanyagot fel- 
használásra kész állapotban szállítják, és 
az a legtöbb keramikus töltőanyaghoz 
használható. (K L )

Giesserei, 1994. 17. sz.

S zem cseszóród ásko r en erg iam eg ta 
karítás érhető  el a hideg évszakokban az 
új levegővezetési rendszer segítségével. A 
folyamatos működésű szemcseszóró kam 
rákból a keletkezett port elszívják, és a le
vegőt szűrés után általában a szabadba 
bocsátják. Az elszívott levegő helyére a 
műhelycsarnokból ju t  be a levegő, a csar

nok levegője pe
dig a szabadból 
pótlódik. Ezt vi
szont a hideg év
szakokban a m un 
kavédelmi előírá 
soknak megfelelő
en fel kell melegí
teni (legalább 17 
*C-ra), ami ener 
giatöbbletet igé
nyel. Az elszívott 
levegőt is vissza le
het vezetni a csar
nokba, de ekkor a 
porleválasztás kö
vetelményei szigo
rúak, sőt a nikkel
lel ötvözött acélok 
tisztításakor a rák 
keltő hatás m iatt a 
levegő-visszaveze
tés meg van tiltva.
Az új rendszer 
szerint a levegőt 
egy szabályozható 
fúvó segítségével 
kívülről vezetik be 
a szórókamrába.
A csővezeték meg
felelő kialakításá
val elérhető, hogy 
a csillapítókamrá
ban légfüggöny 
alakul ki, így a
csarnokból nem  tud levegő beáram olni a 
tisztítókamrába. Ezzel a megoldással egy 
7500 m3/ h  elszívású tisztítóberendezés
nél 0 ‘C külső hőmérséklet esetén kb. 46 
kW takarítható meg, annyi, amennyivel 
két családi ház fűthető. Ezen túlm enően 
csökken az energiahordozó előállításával 
já ró  környezetterhelés (СО, C 0 2, NOx). 
Az új elszívórendszer költsége a tisztító- 
berendezés nagyságától függően 2— 4 év 
alatt amortizálódik. (K L)

Giesserei, 1994. 23. sz.

N yom ásos ö n tő g ép ekh ez új e lszívó 

b erend ezést hozott a piacra a lohm ari 
KM A Maschinen- und Apparatebau GmbH 
(Németország). A nyomásos öntőszer 
számok bevonásakor keletkező gőzöket 
és aeroszolokat el kell távolítani. Az ed 
dig használt légfüggönyös elszívóberen
dezések nem  kielégítő m űködésének 
oka az volt, hogy a szerszámbevonó pisz
tolynak a légfüggönybe való m erítésekor 
turbulencia jö n  létre. Ezt a hátrányt kü
szöböli ki az ULTRA VENT АС rendszer 
az új levegővezetéssel. A síksugárzó fúvó- 
csatornát általában a mozgó szerszámfé
len helyezik el, a füvás szöge és intenzitá 
sa beállítható (2. ábra). A szívócsatorna 
az álló szerszámfélen található. A helyi 
viszonyoktól és a bevonóberendezés el
helyezésétől függően a fúvó- és a szívó
csatorna helyzete m eg is cserélhető. Az

1. ábra. A Junker induktív keverőjének vázlata 
1 -  hengeres, vízszintes tengelyű tégely, 2  -  olvadék, 3 -  te
kercs, 4 -  vasmagjárom, 5  -  m ágneses fluxus vonalak

2. ábra. A z ULTRAVENTAC elszívóberendezés vázlata 
1 -  íúvócsatorna, 2  -  szívócstoma, 3 -  távozó levegő, 4 - szűrőhöz

elszívott levegő tisztítására szolgáló szű
rők hatásfoka igen jó , a tisztított levegő 
visszavezethető a m unkatérbe. Amennyi
ben a levegőt a szabadba vezetik, célsze
rű hőcserélőt alkalm azni a hővesztesé
gek csökkentése végett. A szűrők tisztítá
sa autom atikus és víztakarékos. Az 
ULTRAVENT AC elszívórendszer 2 MN- 
ig terjedő záróerejű nyomásos öntőgé 
pekhez használható. (K L.)

Giesserei, 1994. 23. sz.

A z új D IS A M A TIC  fo rm ázó b eren d e 

zés  m egism ertetésére a DISA Technolo
gies 1994. novem ber 30. és decem ber 2. 
között három napos szimpóziumot tar 
tott. A rendezvény a DISA herlevi köz
pontjában kezdődött, majd a 45 résztve
vő a Q ueen of Scandinavia kom pon 
K oppenhágából Oslóba kirándult, mi
közben folytatódott a szimpózium. A 
visszatérés u tán  üzemlátogatás volt Hols- 
tebróban, a Valdem ar Bim A /S  öntödé 
ben , ahol hét DISAMATIC formázóbe
rendezés —  köztük az egyik legújabb —  
a dániai öntvényterm elésnek mintegy fe 
lét állítja elő. Az új DISAMATIC 2070 
MK2 a sorozat továbbfejlesztett, eddig 
legnagyobb változata, amely korszerű 
irányítással, diagnosztikával van ellátva. 
Az új típusból eddig több m int ötvenet 
adtak el a világon. (K. L.)

DISA Press Release
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R O V A T V EZ ET Ő K : H A R R A C H  W A LTER , H A JN A L  J Á N O S

—  FE M K O H A SZ A T  _
A Hungalu vállalatcsoport strukturális átalakítása

KERESZTES PÉTER

A Hungalu Rt. nagy erőfeszítéseket tett, hogy 
egyrészt kivédje az alumíniumipari világválság 
okozta gazdasági nehézségeket, másrészt meg
felelő átszervezéssel versenyképessé tegye a 
magyar alumíniumiparnak az ÁV. Rt által még 
magyar tulajdonban megtartott részét. Az intéz

kedés jelentős karcsúsítással és sok munkatárs 
számára fájdalmas intézkedéssel járt.

V ilágp iaci te n d e n c iá k  

az  alum íniu m ip arban

1994 októberében az alum ínium  ára folytatva az év 
elején kezdődött gyors növekedést négyéves csúcsot 

1 döntött a londoni fémtőzsdén. A piaci szakértők véle
ménye szerint a világ alum ínium ipara 1994-ben túlju- 

I tott története legsúlyosabb váláságának mélypontján, 
í  amit az elsősorban új alum ínium kohók üzembehelye
zése és a korábbinak többszörösére növekedett orosz 
alum ínium export okozott, és a következő években is
m ét felfelé ívelő fejlődési pályára lép.

A fordulópontot a nagy alum ínium term elő orszá
goknak ez év februárjában Brüsszelben m egkötött 
megállapodása jelentette, amelyben a résztvevők az el-

A kézirat 1994. december 18-án érkezett szerkesztőségünkbe.

A Hungalu vállalatcsoport ügyvezetőinek 1994. október 21 -i érte
kezletén elhangzott előadásában dr Keresztes Péter, a részvény- 
társaság vezérigazgatója összefoglalta a vállalatcsoport strukturá
lis átalakítása céljából 1991— 1994 között végrehajtott reorganizá
ciós program legfontosabb eredményeit és további célkitűzéseit. E 
cikk ezen beszámoló Barcsik László, a Hungalu Rt. koordinációs 
titkársága vezetője által szerkesztett változata.

Dr. Keresztes Péter 1952-ben született Nagyszénáson, okleveles 
közgazdász (1975), egyetemi doktor (1977). 1975— 1982 között az 
Állami Fejlesztési Bank Közgazdasági Főosztályán dolgozott, ezt 
követően 1982-től 1984-ig a Magyar Alumíniumipari Tröszt Köz- 
gazdasági Főosztályán tevékenykedett tovább. A Székesfehérvári 
Könnyűfémmű Közgazdasági Főosztály vezető helyettese lett 
1984-ben, majd ismét a Magyar Alumíniumipari Trösztben dolgo
zott különböző beosztásokban. 1990-ben a tröszt pénzügyi igaz
gatójaként pályázat alapján kinevezték a Magyar Alumíniumipari 
Tröszt Igazgató Tanácsa elnökének, és vezérigazgatójának, majd 
a tröszt átalakulása után 1991-ben a Hungalu Rt. igazgatósága 
tagjának és vezérigazgatójának, amely tisztségeket jelenleg is be 
tölti. Szám os beruházással kapcsolatos publikáció, a természeti 
kincsek hasznosításával, energetikai fejlesztések, gazdasági m o 
dellezésével foglalkozó tanulmány szerzője.

A cikk nyomdába adásakor vált ismertté a Kormány 2137/1994. 
(XII. 2.) Korm. határozata az alumíniumipar fennmaradását előse
gítő intézkedésekről. Ennek ismertetését és értékelését lapunk 
egyik későbbi számában közöljük.

1. ábra A világ prognosztizált, elsődleges alumínium felhasználása 
1993- között

sődleges alum ínium term elés mintegy 2 M t/év  csök
kentését határozták el. A nyugati országokban m űkö
dő alum ínium kohókon kívül az orosz alum ínium ko 
hókra is kiterjedő kapacitáscsökkentések hatására a 
háromhavi jegyzés az egy évvel ezelőtti 1100 U SD /t 
alatti árszintről indulva m ost m eghaladja a tonnán 
kénti 1850 USD árat, amely m ár a magasabb költség
szintű kohók esetében is biztosítja a költségek megté 
rülését.

A kapacitáscsökkentések kínálatot mérséklő hatása 
szerencsésen találkozott az OECD országokban megin 
dult gazdasági növekedés gerjesztette igényekkel. A 
tőzsdei fémkészletek gyors leépülése is arra utal, hogy 
a kereslet növekedésével a kínálat egyenlőre nem  ké-

A szerkezetátalakítás és a több éven át tartó világválság a 

magyar alum ínium iparra sem m aradt hatás nélkül. Az ed
d ig i eredmények bizonyították, hogy a gazdasági gondok 

közepette elvesznek az ipari emlékek, feledésbe merülnek 

fon tos események, és a szemtanúk elhalálozása következ

tében már nem válhatnak ism ertté az u tókor számára 

olyan okok, részletek, amelyek befolyásolták a magyar vál

la latok sorsának alakulását. Rovatunkban a továbbiak so
rán több olyan dokum entum ot és személyes visszaemlé 

kezést közlünk, ami a nagyobb szakmai nyilvánosság előtt 

kevéssé ism ert do lgokat ism erteti és megérdemli, hogy 

m egörökítsük az u tókor számára.

Kérünk m indenkit, aki úgy érzi, hogy sorozatunkhoz 

bárm ilyen közléssel, fényképpel vagy egyéb dokumentum 

mal hozzá tud járulni, írja meg szerkesztőségünknek, vagy 

jelezze, hogy m ondanivaló ját hangszalagra vehessük.

Köszönjük.

Rovatvezetők

77



/

K Q fiA ŞZ A ]P
128. évfolyam  2-3. szám, 1995. feb ruá r-m árc ius  hó | L F É M K O H Á SZ A T

pes lépést tartani, ezért a piacon fémhiány alakult ki
(1. ábra).

A prognózisok szerint, ha a term elők betartják a 
m egállapodásban rögzített termeléskorlátozásokat, a 
fém ár 1995-ben ezen a magasabb szinten stabilizáló
dik. Később a leállított kapacitások újraindítása, illetve 
új kapacitások üzembehelyezése következtében az ár 
átm enetileg csökkenhet, de összességében az ezredfor
dulóig terjedő időszakban az elsődleges alum ínium  
iránti igények növekedésével és lassan emelkedő ár
trenddel lehet számolni (2. ábra).

A brüsszeli megállapodás nem  tért ki a timföldter
melés korlátozására és nagy term elők sem jelentettek 
be jelentősebb önkéntes termeléscsökkentést. A ko
hók termeléskorlátozása m iatt a piacon kohászati célú 
timföldből túlkínálat van, amelyet a FÁK országok és 
Kína em elkedő timföldigénye csak részben tud kom 
penzálni. A timföld világpiacának egyik legfontosabb, 
bár a magyar alum ínium ipar számára kedvezőtlen fej
leménye volt, hogy a FÁK piacáról teljesen kiszorultak 
az ott korábban évi közel egymillió tonna kohászati cé
lú timföldet értékesítő magyar és jugoszláv szállítók.

Mivel a fémkohászati termeléskorlátozások várható 
an 1995 végéig, illetve az orosz alum ínium ipar világpi
aci integrálódásának befejezéséig fennm aradnak, a ko 
hászati célú timföldek piaca továbbra is nyom ott lesz 
és a jövő évben a tim földár emelkedésére a növekvő 
fémárak ellenére még nem, vagy csak a fém ártól lé
nyegesen elm aradó ütem ben lehet számítani. A tim
földterm elők szempontjából biztató, hogy azt követő
en az ezredfordulóig az új kapacitások üzembehelye
zése nem  tart lépést az alum ínium kohók igényeinek 
várható növekedésével és ez 1996-tól hiányt és emelke
dő ártrendet eredm ényez a kohászati célú timföld pia
cán. Szembe kell azonban nézni azzal a ténnyel, hogy 
ennek elsődleges haszonélvezői a legkedvezőbb adott
ságú, a piacot uraló nagy term elők lesznek.

Jelenleg kohászati célra timföldet a szabad piacon 
csak jelentős veszteséggel lehet eladni. Azok a timföld 
gyártók, akik magas önköltségük vagy a nagy szállítási 
távolságok m iatt kiszorulnak a piacról, a gazdasági raci
onalitás alapján két lehetőség közül választhatnak: a 
veszteségek csökkentése érdekében leállítják termelé 
süket, vagy fokozatosan mérsékelve a kohászati célú 
timföldgyártásukat, erőteljes termék- és technológiai 
fejlesztések, továbbá intenzív m arketingm unka többlet- 
terheinek vállalásával növelik a válságtól kevésbé sújtott 
nem  kohászati célú timföldek — hidrátok, speciális 
timföldek és tim földtermékek — előállítását (3. ábra).

Taktikai megfontolásokból a term elés teljes leállítá 
sát eddig a gyártók többsége nem  vállalta, bízva abban, 
hogy a növekvő fém árak a leállított kohókapacitások 
újraindítására ösztönzik a fém term előket, és ez a ko
hászati célú timföld iránti igény növekedéséhez vezet.

A második utat választó nyugat-európai timföldgyá
rak költségeik csökkentése érdekében megszüntették 
a saját tim földhidrát termelést, és a speciális timföld és 
timföldipari term ékek előállítását vásárolt hidrátbázis- 
ra állították át.

A kohászati célú timfölddel szemben, amelyet a 
nagy volumen, az egyszerű term ékszerkezet és a szélső-

2. ábra Prognosztizált, kohászati célú timföld- és elsődleges alumí
niumárak 1989— 1999 között

3. ábra A világ prognosztizált kohászati és nem  kohászati célú tim
földfelhasználása 1993-1999 között

ségesen ingadozó ár jellem ez, a nem  kohászati célú 
timföldek piacának sajátossága a kisebb volumen, az 
erőteljesen diverzifikált term ék és felhasználói kör, va
lam int a magasabb árszint. A nem  kohászati célú tim
földek m a a világ timföld term elésének mintegy 10- 
12%-át teszik ki. A becslések szerint a felhasználás 
1994-ben elérte a 3,5 Mt-t

A nem  kohászati célú timföldek piaca a szélesebb 
felhasználói kör következtében kevésbé függ az alumí
nium ipar ciklikus ingadozásaitól, ezért e piaci szeg
mens fő vonzereje a term ékenként változó ütemű, de 
összeségében egyenletes növekedés és a feldolgozott
sági foktól függő nagyobb jövedelmezőség. A világ 
nagy alum ínium term elői is m ind fokozottabb figyel
m et fordítanak az e term ékkörben rejlő lehetőségek 
kiaknázására és törekszenek a piacvezető szerep meg
szerzésére. A kereslet és kínálat egyensúlya m iatt e pi
acra betörni és o tt m egm aradni csak folyamatos ter
mékfejlesztéssel, magas minőségi színvonallal és kitar
tó marketingmunkával lehet.

A nem  kohászati célú timföld hagyományos nagy 
felhasználói az acél-, cement- és üvegipar (tűzálló ter
mékek), a gépipar (korundszemcse, köszörűanyagok 
stb.), a papíripar, szennyvíztisztítás (alumíniumszul
fát) , vegyipar (adszorbensek, zeolit, tűzvédő anyagok), 
kerám iaipar (kopásálló, nagy hőállóságú és szerkezeti 
kerámiák), illetve számos további kisebb felhasználói 
kör pl. a gyógyszeripar.

Д kohászati célú timföldgyártással szemben, ahol 
költségvezető pozíció megszerzése csak nagy termelő- 
egységek kiépítésével érhető el, a nem  kohászati célú
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timföldek diverzifikált piacának kiválasztott szegmen
sére összpontosító gyártó viszonylag kisebb tőkeerővel, 
de különleges műszaki felkészültséggel jelentős sikere
ket érhet el.

A feldolgozott alum ínium  iránti igény egybehang
zó előrejelzések alapján az elkövetkező években a fej
lett gazdaságokban éves ádagban várhatóan mintegy 
4-4,5%-kal nő. Az alum ínium  felhasználásban kiemel
kedik a járm űipar (motorblokk öntvények, országúti, 
vasúti és légi járm űvek karosszéria elemei stb.), az épí
tőipar (burkoló és szerkezeti elem ek stb.), valamint a 
csomagolóanyag-ipar (italdoboz, nem esített alum íni
um fólia, félkészétel-tálcák, tubusok stb.).

A fejlődési lehetőségeket vizsgálva a gépkocsigyár
tás ígéri a legdinamikusabb növekedést, ahol az alumí
nium  hengerelt, sajtolt, vagy ön tö tt konstrukciós elem 
ként m indinkább kiszorítja az acélt. A gépkocsikban 
felhasznált alum ínium  mennyisége a jelenlegi 65 kg 
helyett rövidesen elérheti a 115 kg-ot. Kelet-Európá- 
ban a relatív elm aradottság m iatt az építőipar és a cso
magolóanyag-ipar perspektívái is biztatóak.

A felhasználási területek többségére jellem ző az 
erős konjunktúra- érzékenység, ezért az alacsony gyár
tási költségek és a kiterjedt értékesítési hálózat kiemel
kedő fontosságú. A minőségi követelmények széles 
skálán mozognak, egyes term ékcsoportokban a köze
pes, standard minőségi kategóriák (pl. hengerelt, saj
tolt, húzott term ék), másokban a speciális minőségi 
előírások (pl. formaöntvény) jellemzőek.

Belső gyengeségek

1. Monokultúrás függőség egyetlen piactól

2. Alacsony kapacitáskihasználtság

3. Kedvezőtlen geológiai adottságok
4. Környezetkárosító technológiák
5. Fejlesztési forráshiány

Belső erősségek

1. Koncesszió jelentős bauxitvagyonra

2. Földrajzi közelség a piacokhoz

3. Magas szakmai kvalifikáció
4. Szervezett cég-image

5. Szervezeti-vezetési integráltság

Környezeti veszélyek

1. Elhúzódó alumínium-világpiaci válság
2. Szigorúbb környezetvédelmi előírások

3. A verseny erősödése a hazai paicon

4. A hazai energiaárak további növekedése

Környezeti lehetőségek

1. A térségen stabil timföldtermék-kereslet
2. Alumíniumtermékek bővülő hazai piaca
3. Befektetői érdeklődés a térségen

4. Stratégiai szerep a nemzetgazdaságban

4. ábra Gy-E-L-Velemzés

5. ábra Saját előállítású termékek extern értékesítésének szerkeze 
te 1989— 1994 között (kiegészítve az Alcoa-Köfém Kft. adataival)

A v á lla la tc so p o r t  

szerk ez e tá ta la k ítá sá n a k  célja

A magyar alum ínium ipar története elválaszthatadan a 
Hungalu vállalatcsoport, illetve a jogelőd Magyar Alu
m íniumipari Tröszt tevékenységétől. A vállalatcsoport, 
mely hosszú évtizedekig a magyar gazdaság egyik siker
ágazata volt, a kilencvenes évek elejére kritikus hely
zetbe került. A vállalatcsoportnak egyidejűleg kellett 
szembenéznie az általános alum ínium ipari recesszió 
következményeivel, a korábbi KGST kapcsolatok fel
bomlásának hatására a kelet európai piacok —  elsőd
legesen a korábbi szovjet piac —  összeomlásával, illet
ve a hazai igények drasztikus csökkenésével.

A megváltozott körülm ények a vállalatcsoportot ad
dig követett stratégiájának gyökeres megváltoztatására 
kényszerítették. Az elm últ négy évben a vállalatcsoport 
tevékenységét az új helyzethez történő alkalmazkodás 
kényszere és szándéka vezérelte, amelynek alapját a 
kormány által 1990 végén jóváhagyott szerkezetátalakí
tási program  képezte. A program  a magyar bauxitva
gyon nemzetgazdasági jelentőségét megerősítve az 
iparágat stratégiai fontosságúnak m inősítette (4. ábra).

Az elemzések alapján megfogalmazódtak a vállalat
csoport szerkezetátalakításának legfontosabb céljai:
—  az orosz, kohászati célú timföldpiactól való egyol

dalú függőség oldása, az alapanyag-termelés (bau- 
xit, kohászati célú timföld, elsődleges alumínium) 
kitermeli') és gyártó kapacitásainak a fizetőképes pi
aci igényeknek és a vállalatcsoport teljesítőképes
ségének megfelelő, reális szintre történő visszafej
lesztése,

—  a vállalatcsoport teljes forgalmán belül a nem  kohá
szati célú timföldek részarányának és értékesítési, 
volum enének növelése, term ék és piac diverzifiká
ció megvalósítása,

—  a feldolgozott alum ínium term ékek részarányának 
szinten tartása, az érdekeltség fenntartása a maga
sabb feldolgozottsági fokú term ékek gyártásában,

— a vállalatcsoport stratégiai magjának megtisztítása a 
kapcsolódó idegen tevékenységektől, tartósan vesz
teséges üzleti területek felszámolása, a felszabaduló 
vagyonelemek hasznosítása,

—  a vállalatcsoport likviditásának megőrzése, a jöve
delmezőség helyreállítása, fejlesztési források bizto
sítása szakmai befektetők bevonásával,

—  az élőm unka hatékonyságának növelése,
—  az energiafelhasználás korábbinál alacsonyabb szin

ten történő stabilizálása,
—  a környezetkárosítás mérséklése, a szennyezőanyag- 

emisszió csökkentése, egyes környezetkárosító tech
nológiák kiváltása,

— az európai norm áknak megfelelő minőségszabályo
zás kiterjesztése a feldolgozó fázisokra,

—  a szervezeti-irányítási rendszer korszerűsítésével a 
konszem struktúra megerősítése, az üzemgazdasági 
rendszer fejlesztése.
A program ban rögzített legfontosabb célok a világ

piacon azóta bekövetkezett változások tükrében is he 
lyesnek bizonyultak, de a végrehajtás során a megvaló-
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sítás ütem e kényszerűen gyorsabb, a kapacitáscsökken
tés m értéke nagyobb volt a tervezettnél. A reorganizá 
ció keretében eddig megvalósított intézkedések összes
ségükben jó l szolgálták a fenti célok megvalósítást. H a 
a vásárolt és tovább eladott elsődleges alum ínium  torzí
tó hatását kiszűrjük, a vállalatcsoport saját előállítású 
termékei körében a forgalom csökkenése a kapacitásle
állítások ellenére 1992-től megállt, illetve az Alcoa-Kö- 
fém Kft. teljesítményét is figyelembe véve, az inflációt 
meghaladó m értékű növekedésnek indult (5. ábra).

A modernizáció eredm ényei a közvélemény előtt 
kevésbé ismertek, ezért kaphattak nyilvánosságot a vál
lalatcsoport üzleti hírnevét rontó, téves tájékoztatáso
kon alapuló vélemények, állásfoglalások, amelyek egy 
leépülő, alkalmazkodni képtelen iparág képzetét kelt
hetik a kívülálló szemlélőben.

E nézetekkel szemben hangsúlyozni kell, hogy az 
egykori alum ínium ipari trösztöt alkotó vállalatok — a 
reorganizáció eddigi intézkedéseinek eredm ényeként 
— ma m ár e részlegesen privatizált tulajdonosi struk
túrában működő, a korábbinál kisebb kapacitású, de 
folyamatosan korszerűsödő termékszerkezetű perspek 
tivikus iparágat képviselnek (6. és 7. ábra).

6. ábra A saját előállítású termékek extern értékesítésének szerke 
zete 1989-ben

7. ábra A saját előállítású termékek extern értékesítésének szerke 
zete 1994-ben (az Alcoa-Köfém Kft. adataival kiegészítve)

8. ábra Bauxitkltermelés 1989— 1994 között

9. ábra. Timföldtermelő kapacitások kihasználtsága 1989— 1994 
között

A la p a n y a g g y á rtá s

A magyar—szovjet timföld-alumínium államközi megál
lapodáson alapuló együttműködés 1990-ben történt le
zárása a kelet-európai politikai-gazdasági kapcsolatrend
szer összeomlásának gyakorlati következménye volt. A 
feltámasztására tett gazdaságdiplomáciai kísérletek nem 
hoztak eredményt, és további fenntartása ma már elvi
selhetetlen m értékű állami támogatást igényelne.

Az önköltségnél alacsonyabb szabad piaci árak és a 
növekvő szállítási költségek következtében 1991— 
1994 között a FÁK országokba irányuló magyar, kohá
szati célú timföldkivitel marginalizálódott. Ezzel a vál
lalatcsoport elvesztette azt az alapanyag-hátterét, 
amelyre a korábbi évek 180-190 kt-ás félgyártmány
gyártása, illetve 50-80 kt-ás elsődleges alum ínium  ex
portja alapult. Az orosz piac bezáródása következtében 
az egyetlen piacra irányuló, túlfejlesztett kohászati cé
lú timföldtermelés és ennek következményeként a 
bauxitbányászat termelése is visszaesett (8. ábra).

A timföldgyártó kapacitások csökkenő kihasználtsá
ga elkerülhetetlenné tette a timföldtermelés koncent
rálását. Ennek keretében véglegesen leállításra került 
az egyik, régebbi építésű ajkai timföldgyár és 1994 vé
gén megkezdődik az almásfüzitői timföldgyár nedves
üzem ének leállítása is. A jövőben a kohászati célú tim
földgyártás a korszerűbb ajkai timföldgyárba összpon
tosul (9. ábra).
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10. ábra Elsődleges alumíniumtermelés 1989-1994 között

A kohászati célú timföld értékesítési lehetőségeit a 
továbbiakban az inotai alum ínium kohó, illetve a kör
nyező országok, tágabb értelem ben az európai terüle 
ten lévő orosz, ukrán alum ínium kohók igénye hatá 
rozza meg. E térségben a kisebb szállítási távolságok 
m iatt a magyar tim földnek a költségelőnye 15-25 
U SD /t, amely a jelenleginél magasabb, reális világpia
ci timföldárak m ellett az értékesítési rádiuszon belül 
biztosíthatja a term ék versenyképességét. E piac felve
vőképessége azonban erősen korlátozott. Közelsége 
miatt a legkedvezőbb helyzetben lévő, 1995 második 
felében induló, új, szlovákai alum ínium kohó, m int pi
aci lehetőség kihasználása —  a timfölddel szembeni el
térő minőségi követelmények m iatt — mintegy egy- 
milliárd Ft nagyságú fejlesztést tenne szükségessé.

Az elsődleges alum ínium  ára 1991-ben a hazai alu
m ínium  kohók önköltsége alá süllyedt. E llentétben 
Nyugat-Európával, ahol —  részben állami preferen 
ciákkal, részben a villamosenergia term elők által az 
egyenletes nagyfogyasztóknak nyújtott kedvezményes 
energiaárral —  tám ogatták a válság túlélését, Magyar- 
országon az energiaárak 1991-ben 90%-kal emelked 
tek. Az alacsony fém ár és a növekvő önköltség m iatt a 
magyar alum ínium kohók elvesztették versenyképessé
güket. A környezetvédelmi szem pontból korszerűtlen 
elektrolízisüzemek évente mintegy 400 tonna kén 
dioxiddal, 680 tonna fluorral és 15.500 tonna szén- 
m onoxiddal szennyezték lakókörnyezetüket, az elekt- 
rolizáló kádak salakanyagainak elhelyezése veszélyez
tette a talaj- és az élővizek tisztaságát A környezetvé
delmi előírásokhoz való alkalmazkodás több milliárd 
forint ráfordítást tett volna szükségessé.

Ilyen körülm ények között elkerúlheteüenné vált az 
elsődleges alum ínium  term elő kapacitások csökkenté
se, ennek keretében véglegesen leállt a tatabányai (17 
Kt/év) és az ajkai (22 Kt/év) alum ínium kohó. A kör
nyezetvédelmi előírásoknak jobban  megfelelő, term é
keit döntő részben helyben alum ínium  félgyárt
m ánnyá feldolgozó inotai alum ínium kohó az akkori 
fémárak m ellett kedvező ukrán-magyar energia-alumí- 
nium huzal barterm egállapodás eredm ényeként átme
netileg kedvezményes áron ju to tt 1992—98-ban villa
mosenergiához, így m űködését mérsékelt veszteség
gel, de tovább folytathatta. Az elsődleges alum ínium  
term elés helyzete a fém ár növekedésével 1994-ben sta
bilizálódott (10. ábra).

A vállalatcsoport a timföld-alumínium egyezmény 
lezárása és a kohókapacitások csökkentése következté
ben nettó elsődleges alum ínium  exportőrből impor
tőrré vált, ezért számottevő nagyságú elsődleges alumí
nium  értékesítéssel a jövőben sem lehet számolni. Az 
elektrolízis jövője a hazai villamosenergia-ár függvénye, 
és fenntartása csak abban az esetben lehet gazdaságilag 
indokolt, ha az energiaszolgáltatókkal sikerül a piac 
ciklikus ingadozásait kiküszöbölő, fémárhoz kötött, 
hosszútávra szóló árkonstrukcióban megállapodni.

A kapacitáscsökkentés m ellett a vállalatcsoport szer
kezet-átalakítási program jának másik meghatározó 
eleme volt a magasabb hozzáadott értéket képviselő 
term ékek előállításának bővítése, a nem  kohászati célú 
tim földtermelés növelése, és az alumíniumfeldolgozás 
részarányának szinten tartása, illetve növelése. E célok 
megvalósítást akadályozza, hogy a vállalatcsoport nem  
rendelkezett a szükséges pénzügyi eszközökkel.

N em  k o h á sza ti c é lú  tim fö ld g y á rtá s

A nem  kohászati célú tim földtermelés árbevétel alap
ján  számított részaránya a vállalatcsoport termékszer
kezetében korábban nem  érte el a 10%-ot, 1994-ben 
ez az arány m ár közel 35%-ot tett ki. A teljes timföld-

11. ábra Timföld-értékesítés 1089-1994 között

12. ábra A nem  kohászati célú timföld és timföldtennék értékesítés 
piaci megoszlása 1989-1994 között

81



/

128. évfolyam 2-3. szám, 1995. február-m árcius hó FÉMKOHÁSZAT

termelésen belül a nem  kohászati célú timföldek ma 
m ár közel 70 %-kal részesednek (11. ábra).

Az értékesítés iránya jelentősen átrendeződött, az 
értékesítés súlypontja a nyugati piacokra helyeződött 
át, de a korábban a fizetőképes kereslet hiányában el
vesztett kelet-európai piacokon tapasztalhatók az élén 
külésjelei (12. ábra).

A nem  kohászati célú timföld értékesítésében leg
nagyobb részarányt képviselő term ékek a timföldhid 
rát, a m űkorund és az olvadékból öntött tűzálló ido
mok, ezek teszik ki a nem  kohászati célú timföldgyár
tás több m int 50%-át (13. ábra).

A hidrátbázisú term ékek magyar szempontból a pi
aci szegmens egyik legígéretesebb részét képezik. Fel- 
használásuk alapján kiem elhetők a töltőanyagok, ad- 
szorbensek. A hidrátok m inőségének javítása — a fe
hérh idrát fehérségének növelése, nátrium tartalom  
csökkentése és a kedvezőbb szemcseszerkezet kialakí
tása — a piacon maradás előfeltétele.

A nagyrészt timföldipari term ékek előállítására sza
kosodott, jó  szakmai hírnevű Motim Kft. a rendkívül 
éles piaci verseny ellenére a nyugati piacokon javította 
helyzetét, és fokozatosan bővíti kelet-európai kivitelét. 
Az árbevétel szem pontjából legfontosabb termékei az 
olvadékból öntött tűzálló idomok, a m űkorund és az 
alumíniumszulfát. Versenyképessége megőrzése érde 
kében a társaság kialakította az ISO 9002 szerinti mi
nőségbiztosítási rendszerét

A nedvesüzemi term eléskoncentráció végrehajtása 
után az Ajkai A lum íniumipari Kft timföld üzletága ké
pezi a bázisát a vállalatcsoport kohászati célú timföld 
és nem  kohászati célú hidrát termelésének, emellett 
növeli a széleskörű felhasználási lehetőseggel rendel 
kező zeolit és más speciális timföldek előállítását. A pi
aci lehetőségek függvényeként itt valósul m eg a ho 
mokszerű, kohászati célú timföld előállítását célzó 
esetleges beruházás.

Az Aloxid Kft. nedvesüzeme leállításával megszün
tette a kohászati célú timföld term elését és a jövőben 
az ajkai tim földhidrát alapanyag feldolgozásával kizá
rólag nem  kohászati célú timföldeket és timföldtermé
keket állít elő. Ennek érdekében rövidesen megkez
dődhet több, a termékszerkezetváltást szolgáló beru 
házás (választékbővítés és a feldolgozottság növelése a 
szintereit timföldszemcsék, a kopásálló kerámiák, vala
m int adszorbensek gyártásával).

Cél, hogy a jövőben m indhárom  timföldgyár kiala
kítsa, illetve megerősítse saját üzleti profilját és a piac 
más-más szegmensére koncentráló, de összehangolt 
fejlesztési politikát folytató társaságokként m űködje 
nek tovább.

A termékdiverzifikáció részeként a nem  kohászati 
timföldgyártás terü letén  új társaságok is létrejöttek. 
Az alumínium-oxid alapú kerámiaszál-gyártás és -fel
dolgozás hazai bázisának m egterem tésére Mosonma
gyaróváron francia közrem űködéssel M otker Kft. né 
ven vegyes vállalat alakult. A term ék —  amely alkal
mas az azbeszt helyettesítésére a hőterhelésnek kitett 
anyagokban — hazai piaci bevezetése m egkezdődött. 
Folyamatosan növeli term elését a kisebb szemcsemé
retű  őrölt tim földhidrát előállítása Ajkán létrehozott 
H ungam ola Kft.

A lu m ín iu m fe ld o lg o z á s

A feldolgozott alum ínium term ékek előállításában ha 
gyományosan m eghatározó szerepe volt a székesfehér
vári félgyártmánygyártásnak. A hazai piac visszaesése 
és a külpiaci értékesíti lehetőségek beszűkülése követ
keztében 1990-től jelentősen csökkent az üzem árbevé
tele, növekedett eladósodása. Az üzem  helyzetét to 
vább súlyosbította, hogy a timföld-alumínium barter 
megszűnése m iatt az alapanyag beszerzési forrás meg
szűnésével kellett számolni. Mivel a vállalatcsoport 
sem a piaci je len lé t erősítését szolgáló fejlesztésekhez, 
sem a veszteségek finanszírozásához szükséges forrá
sokkal nem  rendelkezett, egyedüli lehetőség volt tőke
erős szakmai partner bevonásával stabilizálni a társa
ság gazdasági helyzetét, és ezzel hosszabb távon meg
alapozni jövőjét. Hosszas tárgyalások eredm ényeként 
1992 végén tőkeemeléses konstrukcióban 8,3 M rd Ft 
törzstőkével létrejött a világ legnagyobb alumínium- 
ipari m ultinacionális cégével közösen alapított Alcoa- 
Köfém Kft.

A vegyes vállalat, amelyben a H ungalunak 49,9%-os 
kisebbségi részesedése van, az átalakulást követő öt év-

13. ábra. A vállalatcsoport nem  kohászati célú timföld- és timföld- 
termék-értékesítésének megoszlása a nettó árbevétel alapján 
1994-ben

14. ábra. Feldolgozott alumínium értékesítés 1989-1994 között (az 
Alcoa-Köfém Kft. adataival kiegészítve)
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ben mintegy 145 M USD-t fordít fejlesztésre, környe
zetvédelmi beruházásokra. Az előzetes adatok alapján 
az előző évi m élypont u tán  a társaság 1994-ben a ter
melés növekedése valamint a kedvező árak együttes 
hatására közelítően m egduplázza előző évi árbevéte 
lét, és ezzel az ország harm adik legnagyobb exportő 
révé válik. Ezzel rácáfol azokra az aggályokra, amelyek 
a partnerrő l pusztán piacszerzési szándékot feltételez
ve ellenezték a vegyes vállalat létrehozását. A társaság 
m a a vállalatcsoport legjelentősebb és jövedelmezősé
gi szem pontból az egyik legígéretesebb befektetése 
(14. ábra).

A vállalatcsoport másik stratégiai fontosságú befek
tetése az 1994 szeptem berében a francia Le Beli er cég 
bevonásával, 500 M Ft alaptőkével vegyes vállalattá ala
kult az ajkai form aöntöde, amelyben a H ungalu 42% 
részesedéssel rendelkezik. A vezető európai öntészeti 
szakcégek egyikével közösen létrehozott vegyes vállalat 
egyik kiem elt célja alkatrészbeszállítással bekapcsolód
ni a hazai gépkocsigyártásba.

A vállalatcsoport term ékszerkezetében a feldolgo 
zott alum ínium term ékek részaránya — ha 1992-től az 
Alcoa Köfém Kft. forgalmát figyelmen kívül hagyjuk 
— 1989—94 között változatlan m aradt. H a a 1989 évi 
állapottal való összehasonlíthatóság érdekében az 
Alcoa-Köfém Kft. adatait is figyelembe vesszük, az 1992 
évi mélypont után az értékesített termékmennyiség 
24%-kal nőtt. A vállalatcsoport teljesítményében to 
vábbra is jelentős szerepe van az alum ínium feldolgo 
zásnak, amely a vállalatcsoport jövedelmezőségi pozí
cióinak stabilitása szempontjából b ír jelentőséggel.

A alumínium feldolgozó fázisban az înotai Alumíni
um  Kft., amely a saját előállítású elsődleges alum íniu 
m ot helyben dolgozza fel (alum íniumhuzal, tárcsa), az 
időközben bekövetkezett fém ám övekedés következté
ben 1994-ben m ár várhatóan szerény m értékű nyere
séget ér el, hasonlóan a készárugyártó BFI Kft.-hez 
(építőipari állvány- 
rendszer, rad iá tor).
Az 1993-ban privati
zált hódmezővásár
helyi készárugyártó 
üzem korábban vesz
teséges mindszenti 
telephelyén létrejött 
M etalucon Kft. az el
ső teljes üzleti évé
ben nullszaldó körü 
li eredm ényt vár 
(profillemez, tére 
lem, u tcabútor). A 
piaci igények átm e 
neti visszaesése m iatt 
folytatódik a Köbal 
Kft. termékszerkeze
tének átalakítása 
(nem esített fólia, 
pigment, pasztater
mékek) (15. ábra).

A jövőben a válla
latcsoport üzleti te-
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15. ábra. A feldolgozott alumíniumtermékek értékesítése árbevétel 
alapján 1994-ben

vékenységének stratégiai m agját a hazai bauxitvagyon- 
ra épülő, magas minőségi követelményeket kielégítő, 
nem  kohászati célú timföld előállítása, a megm aradó 
hazai alum ínium kohó és egy szűk, néhány száz kilo
m éteres értékesítési rádiuszon belül elhelyezkedő ko
hók igénye alapján m eghatározható nagyságú, kohá
szati célú timföldtermelés, valamint az elektrolízist is 
integráló, feldolgozott alumíniumtermék-gyártás ké
pezi. E területen a székesfehérvári félgyártmánygyártó 
és az ajkai formaöntvénygyártó vegyes vállalatokban 
birtokolt üzletrészek a korábbinál lazább kapcsolat el
lenére, az ellenőrzés és kooperáció lehetőségét biztosí
tó stratégiai befektetések.

A vállalatcsoport piaci tevékenységének súlypontját 
az európai térség, ezen belül az EU és a környező volt

A HUNGALU Rt. 25%-ot 
m eghaladó részesed ésű  

befektetései

I-------------
ALCOA-K ÖFÉM  K ft 
(8 .330 MFI 49,9% ) 
h e n g e re li , s a jto d  
fél g y á rtm án y o k , k é szá ru  

L e  B élie r M a g y aro rs zá g  
F o rm a ö n tö d e  R t  
(210 ,42  MFl 42%) 
fo rm aö n tv é n y

TUNG SRA M -SCH RED ER R t  
(57 MFl 30% ) 

v ilá g ítá s te ch n ik a i c ikkek  

HUNGALU-SERVICE K ft 
(34 MFl 82,4% )
Iroda i s z o lg á l ta tá s  

ALUPA RK  Kft.
(1 MFt 27,3% ) 
ipari s z o lg á l ta tá s

STRATÉGIAI MAG

HUNGALU Rt. 
22.201 MFt 

Stratégiai irányítás

Timföld üzletág

ALUTERV-FKI Kft. HUNGALUKER Kft.
(234 MFt 100%) (1.305 MFt 100%)

kutatásfejlesztés kereskedelem

Alumínium üzletág

G E O P R O S P E C T  Kft. 
(236 M Fl 100%) 

b eu x ttk  u ta tá s

BAUXIT Kft. 
(1.554 MFt 100%) 
b a u x itb á n y á s z a t  

МОИМ K ft 
(1 .098 MFt 100% ) 

tim fö ld te rm ék

ALOXID Kft.
(2.071 MFt 100%) 

tlm fö ld te rm ék  

AJKAI ALUMÍNIUM Kft. 
(1 ,768 M Ft 100% ) 

tlm fö ld te rm é k

ÎNOTAI ALUMÍNIUM Kft.
(1 .002 MFt 100%) 

a lu m ín lu m h u z a l,  t á r c s a

KÖBAL K ft 
(898 MFt 100% ) 
a lu m ín lu m fó lla  

BFI K ft

(287 MFt 100% ) 

k é s z á ru

M ETALUCON Kft. 
(221 M Ft 100% ) 

k é sz á ru

A HUNGALU társaságok  25%-ot 
m eghaladó részesed ésű  befektetései

~I
M0 TI M-KÉR LANE KR. -  te támaszéi 
(173,41« 50%)

PR0FK KR.-ipari szolgáltatás 
(32,5 MR 96$%)

TERRATEST KR. -  geof izikai szóig. 
(59 MFt 87,6%)

ARKADIA-HOTELS Kft -  üdületes 
(75,1 UR 100%)

T1AL Kft -jóléti szolgálatos 
(182 J  MFt 100%)

HUNGAMOLAKft 
mikro ntzáN Umtob 
(389 MR 99,7%)

K0L0NIA KR. -  jóléti szolgáltatás (11« 100%)

ARKADIA-HOTELS KR. -  üdültetés 
(75,1 MR 100%)
ALUMATK KR. -  Ipari szolgálaté
(19 MFt 919%)

GEOMOKTAN KA. -  geodéziai szóig 
(2,7 №  579%)

KALK Kft -anyaggudáikodás 
(169,4 MFl 31,6%)

ASTRAL SIGNS KR -  reklámtáblák 
(2№  40%)

ENALUSYS KR -  kereskedelem 
(1 MR 42%)

16. ábra. A Hungalu vállalatcsoport felépítése
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szocialista országok, az európai FÁK tagállamok, vala
m int a Közel-Kelet és Eszak-Afrika piacai képezik. A 
timföldipari term ékek esetében Távol-Keleten Japán 
és Korea m ellett potenciális lehetőséget jelen tenek  a 
dinamikusan bővülő kínai, indiai és dél-kelet-ázsiai pi
acok. Kereskedelmi szem pontból érdektelenné válnak 
a nem  európai területen lévő orosz alum ínium kohók.

B e fe k te té s i struktúra

A vállalatcsoport befektetési politikájának célja a vesz
teségek minimalizálásával történő tőkekivonás a tartó 
san veszteséges vállalkozásokból, jelentős részesedés 
m egtartása a fejlődőképes, de saját erőből nem  finan- 

' szírozható vállalkozásokban, illetve új term ékek előál
lítására irányuló vállalkozások alapítása illetve társtu 
lajdonosként közrem űködés ilyenek létrehozásában 
(16. ábra).

A vállalatcsoport befektetési struktúrája az elmúlt 
négy évben lényegesen átalakult. Létrejött az Alcoa- 
Köfém Kft., a M otker Kft. és a Le Bélier Magyarország 
Form aöntöde Rt. vegyes vállalatok összesen mintegy 
9 Mrd Ft alaptőkével. Megvalósult az Alucon Kft. hód 
mezővásárhelyi üzem ének teljes privatizációja. Felszá
molásra került több kisebb társaság, illetve kivásárlás
sal m agántulajdonba vettek néhány kisebb üzleti egy
séget (pl. székesfehérvári kovácsüzem). Ma m ár a vál
lalatcsoport vagyonának m integy 30%-a vegyes tulajdo 
nú társaságokban működik.

Az elm últ években folytatódott a stratégiai maghoz 
közvetlenül nem  tartozó tevékenységi kör leválasztása, 
önállósítása. Az év végéig befejeződik a korábbi alumí
niumipari gépgyártó üzem, az Alugép Kft. végelszámo-

17. ábra. A vállalatcsoport költségvetési, önkormányzati és társa
dalombiztosítási. kumulált befizetései (SZJA nélkül) 1991— 1994
között
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18. ábra. A vállalatcsoport kumulált kamatköltségei 1991— 1994
között

lása. A korábbi vállalati üdülők egy részének önálló, 
profitorientált vállalkozási form ába történő átszervezé
se m indinkább az idegenforgalmi hasznosítást helyezi 
előtérbe.

A H ungalu vállalatcsoport társaságai mintegy har
minc, részben privatizált társaságban birtokolnak a ki- 
sebb-nagyobb üzletrészt amelyek egy része bizonyította 
életképességét, más része értékesítésre vagy fizetőké
pes kereslet hiányában rövidesen felszámolásra kerül.

A korábbair jelentős költséggel fenntartott szociális 
létesítmények nagyobb részét a helyi önkormányzatok 
vették át. A megszűnt tatabányai kohó és a most meg
szűnő zalaegerszegi gépgyár területén a megmaradó 
infrastruktúrára építve ipari park jelleggel több magán- 
vállalkozás létesült, illetve létesül. A társaságok folyama
tosan értékesítik a term elő tevékenységükhöz nem  
szükséges ingatlanaikat, felesleges berendezéseiket.

P én zü g y i h e ly z e t

A vállalatcsoport pénzügyi helyzete az elm últ négy év
ben végig rendkívül kritikus volt, a vállalatcsoport kon 
szolidált mérlege az utóbbi egymást követő három  év
ben veszteséget m utatott. E veszteségeket, amelyek 
döntő részben az alapanyag fázisban keletkeztek, rész
ben a kialakult piaci helyzet magyarázza, de létrejötté 
ben fontos szerepet játszottak az elhatározott kapaci
táscsökkentésekhez kapcsolódó, a jövő érdekében tu
datosan vállalt egyszeri ráfordítások, illetve konkrét fi
nanszírozási igényt nem  jelen tő  befektetési leírások. A 
reorganizációs veszteségeket mérsékelte, de nem  kom
penzálta teljes m értékben a tulajdonos pénzügyi segít
sége.

A veszteséges gazdálkodás ellenére a vállalatcsoport 
1991—94 között mintegy 11 Mrd Ft-ot fizetett be az ál
lami költségvetésbe különféle adók, társadalombiztosí
tási járu lék  formájában, melyet tovább növelt a hozzá
vetőleg 4,5 Mrd Ft nagyságú személyi jövedelem adó 
(17. ábra).

A felvett rövid lejáratú hitelek u tán  a vállalatcsoport 
ez idő alatt több m int 5 M rd Ft kam atot fizetett, több
ségében az állami tulajdonban lévő bankoknak, míg 
különböző támogatások, hitelkonszolidáció címén 
összességében mintegy 9 Mrd Ft segítséget kapott a re 
organizáció folytatásához (18. ábra).

A vállalatcsoport a veszteséges m űködés időszaká
ban is fegyelmezetten teljesítette a költségvetéssel 
szembeni kötelezettségeit. Ä befizetések és a támogatá
sok egyenlegét megvonva megállapítható, hogy a H un 
galu a költségvetéssel szemben folyamatosan nettó be
fizető volt. A veszteségek ellenére a vállalatcsoport kül
kereskedelmi forgalmának egyenlege 1994-ben 75 M 
USD többletet mutat.

Az előrejelzések szerint 1994-ben a vállalatcsoport 
konszolidált vesztesége — m ind az üzleti tevékenység 
vesztesége, m ind a m érleg szerinti veszteség — lénye
gesen kisebb lesz a tervezettnél. Részben a timföldpiac 
élénkülésének késlekedése, részben a reorganizáció 
folytatása m iatt nyereséges üzleti terv m ég a következő 
évre sem készíthető, ezért a vállalatcsoport likviditásá
nak fenntartása továbbra is rendkívüli erőfeszítéseket
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igényel. A legnagyobb veszteségforrások leépültével a 
kedvező piaci változások hatása várhatóan a vállalat- 
csoport pénzügyi helyzetének javulásában is tükröződ 
ni fog, ez azonban csak a reorganizáció következetes 
végigvitele esetén hozhatja m eg a kívánt eredményt.

A z é lő m u n k a  h a té k o n y sá g a

A kapacitáscsökkentések elkerülheteüen következmé
nye volt a foglalkoztatottak létszámának nagy arányú 
csökkentése. A társaságok tevékenységük racionalizálá
sa során m ind a termelő, m ind az adminisztratív terü 
leteket érintő létszámleépítéseket hajtottak végre. A 
vállalatcsoport áüagos éves teljes m unkaidős foglalkoz
tatott létszáma az 1989 évi 20400 főről 1994-ben 7600 
főre csökkent, illetve az év végére várhatóan 7000 fő 
alá csökken, em ellett mintegy 3000 fő talált m unkát a 
létrehozott vegyes vállalatoknál, illetve más, az érde 
keltségi körbe tartozó kisebb társaságnál (19. ábra).

Az átlagosnál nagyobb arányú leépítést valósítottak 
meg a speciális szolgáltatásokat nyújtó üzleti egységek, 
így az Aluterv-FKl Kft., a G eoprospect Kft. és a Hunga- 
luker Kft., jelentősen csökkent az Ajkai Alumíniumipa
ri Kft (3100 főről 1000 főre), továbbá a vegyes vállalat
tá tö rtén t átalakítás előtt a Köfém Kft. létszáma (4000 
főről 2450 fő re). Várható, hogy a reorganizáció befeje
zéséig m ég további 1500-2000 fő létszámcsökkentés vá
lik szükségessé.

E n er g ia fe lh a szn á lá s

A vállalatcsoport gazdálkodásában hagyományosan 
magas részarányt képviselnek az energiaköltségek. A 
reorganizáció során végrehajtott kapacitáscsökkenté
sek elsődlegesen az energiaigényes technológiai fáziso
kat érintették. A term elés csökkenésével párhuzam o 
san az energiafelhasználás abszolút értékben is jelen 
tősen m érséklődött (20. ábra). Az alacsony kapacitáski
használtság következtében az energiafelhasználás fajla
gos m utatói — elsődlegesen a timföldgyártás fázisában 
— a korábbi évekhez képest romlottak.

Az energiaárak emelkedésével az energiaköltségek 
olyan kritikus szintet értek el, amelynek további növe
lése alapvetően veszélyezteti a timföldgyárak és a meg
m aradt alum ínium kohó működőképességét. Több éve 
folytatott tárgyalások ellenére sem sikerült megálla 
podni az‘ energiaszolgáltatókkal a nyugati kohók elfo
gadott gyakorlatához hasonlóan a kockázatot megosz
tó, az alum ínium árhoz kötött villamosenergiaárban az 
inotai alum ínium kohó részére. A jövő év elejére terve
zett energiaár-emelések kérdésessé teszik a reorganizá 
ció folytathatóságát.

K o rn y ezetv ed e lem

Az alapanyag term elő fázisban végrehajtott kapacitás
csökkentés kedvezően befolyásolta a környezetet ter
helő szennyezőanyag kibocsátást. Az alum ínium kohók 
leállítása, illetve az 1991-ben üzembe helyezett inotai 
száraz gáztisztító következtében a kén-dioxid kibocsá
tás 76%-kal, a fluor 91 %-kal, a szén-monoxid 90%-kal 
csökkent (21. ábra).

A timföldgyártás 
nagy töm egben keletke
ző környezetkárosító 
hulladékának, a vörös
iszapnak a kibocsátása 
harm adára mérséklő 
dött. Ez egyben az új tá
rolókazetták létesítésé
nek jelentős beruházási 
költségeitől is mentesí
tette az érin tett társasá
gokat.

A technológia m ódo 
sításával rövidesen befe
jeződik a freongáz kivál
tása a hőszigetelő panel 
gyártásban. Az Alcoa- 
Köfém Kft. korszerűsí
tette az olvasztókemen
cék füstgáztisztítását, to
vábbá megvalósította a 
csamokszerkezetek az
besztmentesítését. Kör
nyezetvédelmi szem
pontból is fontos fel
adat a leállított kapaci
tások területének meg
tisztítása és rendezése.
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A s z e r v e z e t i-v e z e té s i re n d szer  
k o r sz e r ű s íté s e

A vállalatcsoport az 1991-ben az alum ínium iparra je l 
lemző konszern típusú szervezetté alakult át, amely
ben kezdetben az Állami Vagyonügynökség, majd az 
Állami Vagyonkezelő Rt. gyakorolta a többségi tulajdo 
nosi jogokat. Az 1992 elején végrehajtott tőkeemelést 
követően az Állami Fejlesztési Intézet is szerzett része
sedést 9,1% nagyságban, em ellett a részvénytulajdono
sok között mintegy 0,3% nagyságrendben helyi önkor
mányzatok is szerepelnek.

A Hungalu Rt., m int a konszern vezető társasága, 
stratégiai irányítást gyakorol a hozzá tartozó egyszemé
lyes társaságok felett. Ennek keretében, valamint az in
tegrációban rejlő erő kihasználásával megvalósítja a 
vállal alcsoport egységes fejlesztési és kereskedelmi po 
litikáját, irányatja az ásványvagyon-gazdálkodási, hitel
és garanciavállalási képességével biztosítja a vállalatcso
po rt likviditásának fennállását.

Biztosítja, hogy válsághelyzetekben a lokális törek
vések ne kerekedhessenek a vállalatcsoport egészének 
érdekei fölé. A tulajdonosi elvárásoknak megfelelően 
szervezi a privatizációs projekteket és előkészíti a tulaj
donosi döntéseket. Mint kisebbségi tulajdonos ellen
őrzi a létrehozott vegyes vállalatok tevékenységét ab
ból a szempontból, hogy azok eleget tesznek-e a szin
dikátusi szerződésben vállalt kötelezettségeiknek, telje
sítik-e a közösen jóváhagyott üzleti tervben rögzített el
várásokat.

K ö v e tk e z te té se k

A válságkezelés időszakában a konszern szervezet na 
gyobb munkahelyi konfliktusok nélkül, a vállalatcso
po rt m űködőképességének megőrzése m ellett képes 
volt folytatni a szerkezetátalakítást. Miközben más, 
nem. integrált hazai iparágak még m a is a kapacitás- 
csökkentés problém ájának megoldásán fáradoznak, az 
alum ínium ipar e legnehezebb döntéseket végrehajtot
ta, és a korábban elsődlegesen alapanyag-termelőként 
számon tartott iparág a karcsúsított tevékenységének 
súlypontját m indinkább a magasabb hozzáadott érté 
ket képviselő —  nem  kohászati célú tim földtennék — 
előállításra és az alinníniumfeldolgozásra helyezte át.

Javult az élőm unka hatékonysága, csökkent az ener 
giafelhasználás és jelentősen m érséklődött a környe
zetkárosítás. A következő évben a PHARE program  se

gítségével és külföldi tanácsadók támogatásával meg
kezdődik a vállalatcsoport m űködésének teljes átvilágí
tása, amelynek célja az iparág további fejlődésének fel
rajzolása, illetve közreműködés a fejlesztési program ok 
megvalósításában.

A világ alum ínium iparának szervezettsége —  az 
orosz alum ínium ipar világpiacba történő integrálásá
nak befejezésével —  tovább erősödik, ami alkalmazko
dási kényszert je len t valamennyi piaci szereplő számá
ra. A magyar alum ínium ipar a nemzetgazdaságban be
töltött szerepe alapján továbbra is stratégiai fontosságú 
iparág. A pesszimista becslések szerint is mintegy 30 
Mt magyar bauxitvagyon a magasabb kitermelési költ
ségek ellenére is versenyképes az im port alapanyaggal 
szemben, így a piaci igényekhez illeszkedő feldolgozá
sa jelentős exportpotenciáit biztosít, amely hozzájárul
hat az ország külkereskedelmi m érlegének javításához. 
Egy korszerű, integrált, alum ínium ipari vállalatcsoport 
hosszabb távon javíüiatja az országnak a fejlett gazda
ságok sorába való beilleszkedésének esélyeit.

A vállalatcsoport vertikális kapcsolódása a stratégiai 
magban továbbra is erős. Szervezeti vonatkozásban a 
hosszú távú, a nemzetgazdasági szem pontokat is érvé
nyesítő ásványvagyon-gazdálkodás, az összehangolt pia
ci fellépés és a vállalatcsoport reorganizációjának foly
tatása nem  nélkülözheti az egységes szakmai irányítást, 
ellenkező esetben újabb válsággócok alakulhatnak ki 
olyan térségekben, ahol a foglakoztatási helyzet már 
ma is rendkívül feszült. E feladatot egy adminisztratív 
irányító szervezet helyett a fejlett gazdaságokban elter
jed t konszem struktúra keretei között, egy önálló cég
profillal rendelkező, szervezetileg m egújított vállalat- 
csoportot reprezentáló gazdasági társaság képes leg
jobban ellátni.

A vállalatcsoport jövőképe az európai gazdasági 
környezetbe integrált alum ínium ipari tevékenységet 
folytatása, a Hungalu részvények nyílt tőzsdei beveze
tése. A szerkezetváltás befejeződését követően, várha
tóan a kilencvenes évek m ásodik felében a Hungalu 
olyan, korszerű, jövedelmező tevékenységet folytató 
vállalati portfolió birtokosaként je lenhet meg a tőkepi
acon, amely vonzó befektetési lehetőséget terem thet 
m ind az intézményi, m ind a m agánbefektetők számá
ra. Ez felel meg a megújuló, tradícióira büszke, de 
m értéktartó magyar alum ínium ipar céljainak, és ez 
alapozhatja meg helyét a ezredforduló utáni magyar 
gazdaságban.

MŰSZAKI-GAZDASÁGI HÍREK

Tisztább alumínium-hidrát termelésével
30 M AUD-os többletexportot segít elő az 
Alcoa a nyugat-ausztráliai Kwinana timföldgyá
rában. A 43 M AUD-os beruházással az Alcoa a 
különleges timföldek gyártását kívánja tovább 
fejleszteni, hogy ellensúlyozza a kohászati tim

föld keresletcsökkenéséből adódó kiesést. Az 
Alcoa A30 típusú altunínium-hidrátjának mi
nőségével problémák voltak a nyugat-ausztráli

ai bauxit nagy szervesanyag-tartalma miatt. Ez 
nehezítette e timföldtípus eladását Ennek 
megszüntetésére az Alcoa és fiók-vegyesvállala- 
ta az ACAP Australia Pty. Ltd. kifejlesztette a 
KHB-30 típust. Ennek előállításakor — többek 
között — utánszűrést és tisztább oltóanyaggal 
történő oltást alkalmaznak. Beépítésre keríti 
hat további (valószínűleg vörösiszap-úlepítő és 
mosó) tartály. A beruházást követően a Kwina

na timföldgyár éves termelési értéke 15 M 
AUD-ról 45 M AUD-ra emelkedik. (H. W!J

(Prospect, 1994. jún.-augi, p. 3— 4.)

Kanada Manitoba tartományában egy üze
melő bányától alig egy kilométerre közel 4 Mt, 
2,32 % Ni-tartalmú, kb. 600 M USD értékű 
nikkelére telepet fedeztek fel az Inc.o Ltd. geo
lógusai. Ha a geológiai felmérések és készleti
gazolás eredménye kedvező, egy éven belül 
megindulhat a kitermelés. (H. W.)

(VWD — Világgazd. 1994. okt 14.1., 9. o.)
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F in o m sz e m c sé s  alum ínium  é s  réz 
recik lálása flo tá lássa l

BOKÁNYI LJUDMILLA — BARABÁS ZSOLT

A dolgozat a finomszemcsés réz és alumínium  

flotálással történő kinyerésének lehetőségével 
foglalkozik. Beszámol a szulfhidril és oxhidril an 

ionaktív, valamint a kationaktív gyűjtőreagens

sel, változó pH mellett végzett laboratóriumi do

tációs kísérletek eredményeiről.

A f in o m s z e m c s é s  fém h u lla d ék o k  é s  
a  k in y erésü k

A hulladékok kezelésének és újrahasznosításának kör

nyezetvédelmi, gazdasági és társadalmi jelentősége 
napjainkban Magyarországon is jó l ismert.

A fémes hulladékok reciklálása nemcsak kíméli a 
természeti erőforrásokat, helyettesítve a prim er nyersa
nyagokat, hanem  jelentős energiam egtakarítást is 

eredményez.
Az acélgyártás során a vashulladék felhasználásával 

50% energiamegtakarítás érhető el. 1 t vashulladék 4 t 
vasérc és 2 t kokszolható feketeszén megtakarítását te
szi lehetővé. A másodlagos alumíniumfeldolgozás 

energiaigénye mindössze 5-8%-a az elsődleges alumí
nium  előállításához szükséges energiának és egyben 
m egtakaríthatók a timföldgyártás során keletkező nagy 
mennyiségű vörös iszap elhelyezésével járó  költségek, 
csökken a környezetszennyezés mértéke is. Az 1 t réz
hulladék felhasználásával 142 t rézércet, valamint a pri
m er rézérc feldolgozásához szükséges energia 87%-át 
lehet megtakarítani [1].

Dr. Bokányi Ljudmilla egyetemi adjunktus, dr. univ. (1992), a m ű 
szaki tudomány kandidátusa (1994) 1979 óta —  a Moszkvai Kohá
szati Egyetem Ásványelőkészítési Szakának elvégzése óta —  a 
Miskolci Egyetem Eljárástechnikai Tanszéken dolgozik. A kutatási 
és oktatási területe: általános eljárástechnika, mechanikai eljárás
technika, előkészítéstechnika. Diszperzanyagrendszerek fizikai és 
fizikai-kémiai tulajdonságainak meghatározása. Finomdiszperz és 
kolloid anyagrendszerek határfelületi alapjelenségeinek vizsgálata, 
ezeken alapuló szétválasztási, agglomerálási, diszpergálási, stb. 
eljárások kutatása és fejlesztése. Előkészítéstechnikai, különös
képpen szén, ércek, hulladékok szétválasztási és brikettezési fo
lyamatainak vizsgálata, optimálása, modellezése. 36 magyar és  
idegennyelvű publikációja van. 28 alkalommal adott elő hazai és 
külföldi tudományos rendezvényeken.

Barabás Zsolt 1994-ben a Miskolci Egyetemen szerezte meg a 
bányamérnöki oklevelét. A z „Elektronikai, fémmegmunkálási, stb. 
finomdiszperz fémes hulladékok flotálással történő szétválasztásá 
nak vizsgálata" c. diplomamunkáját Dr. Bokányi Ljudmilla vezeté 
sével készítette el. Jelenleg a Miskolci Egyetem Eljárástechnikai 
Tanszék elsőéves doktorandusza.

1. táblázat
E lek tro n ika i ké szü lé k e k  eg y e s  e le m e in e k  fém tarta lm a  

(P re u s s a g  A G ), %

H u l l a d é k f a j t a A g A u P d C u AI F e N e m 

l é m

C s a t l a k o z ó k 0 ,4 7 0 ,0 8 7 0 ,1 1 1 8 — 2 - 7 9

K a p c s o ló k  ( n a g y ) 0 ,2 9 0 ,0 0 1 0 ,0 0 0 4 21 1 7 0 -  7

K a p c s o ló k  (k ic s i) 1 ,4 0 0 ,0 0 0 3 0 ,0 7 1 2 4 3 3 6 - 3 8

V e z e t ő l e m e z e k 0 ,1 1 0 ,0 0 0 3 — 6 0 — 1 2 - 2 1

B iz to s í té k o k 0 ,3 0 — — 3 4 1 1 6 - 4 8

E g y é b  r é s z e k 0 ,0 8 0 ,0 0 2 0 ,0 0 2 1 8 2 5 4 5 - 1 1

Ezeken túlm enően jelentős költségcsökkentő ténye
ző lehet az is, hogy a deponálásra szánt hulladékot újra 
feldolgozzák, így a hulladékelhelyezés költségeinek 
egy része megtakarítható.

A durva diszperz fémes hulladékok kezelése és újra
hasznosítása mellett a nagy mennyiségben keletkező fi
nomszemcsés fém hulladékok is komoly figyelmet ér
demelnek.

A finomszemcsés hulladékokat számtalan iparág 
termeli.

1. ábra. Cu-kihozatal, 10 mg/l KEX reagens adagolása mellett, kü 
lönböző pH értékeknél
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2. ábra. Cu-kihozatal, 10 mg/l Armoflote 64 reagens adagolásánál, 
különböző pH értékek mellett

Az egyik keletkezési helyük a  fém ek olvasztása és 
újraolvasztása, mely során a keletkező salak számotte 
vő mennyiségű fém et tartalmaz. így például, az alu 
m ínium  újraolvasztásakor a salak fém tartalm a akár 
60% -otis elérheti [2].

A finomszemcsés hulladékok másik forrása a fém- 
megmunkálás. Ekkor a fémszemcsék olajjal, kenőa 
nyagokkal szennyezettek.

Az elektrom os ipar és az elektronika szintén je len 

tős m ennyiségű fém hulladékot termel. Az 1. táblázat 
az elektronikai hulladékok egyes elem einek fém tar 
talm át szolgáltatja Preussag AG adatai szerint.

A hulladékok fizikai m ódszerrel tö rténő  kinyerésé 
nek alapvető feltétele az alkotók feltártsága, tehát a 
különböző összetételű és szerkezetű hulladékkom po 
nensek közötti kontinuitás m egszüntetése, mely aprí 
tással (töréssel, őrléssel) é rhe tő  el. Az elektronikai 
hulladékok esetében a szükséges őrlés m értéke
40...70 pm  is lehet, ugyanis ennél a szemnagyságnál 
válnak elkülöníthetővé az alkotók.

M indezek m ellett, a fmomszemcsés fém hulladé 
kok jelentős forrása — paradox m ódon —  m aguk a 
hulladékfeldolgozási technológiák. A különböző, 
m ind ipari, m ind kom m unális hulladékok feldolgo 
zása során részben az aprítás, részben pedig a m echa 
nikai igénybevétel hatására bekövetkező természetes 
aprózódás eredm ényeképpen m indig keletkeznek fi
nomszemcsés hulladékok, többek között a fém hulla 
dékok is.

3. ábra. Cu-kihozatal, 10 mg/l Aero Promoter 825 adagolásánál, 
különböző pH értékek mellett

A durvadiszperz fém ek a hulladékokból való sze
lektív kinyerésére több, ipari m értékben  is alkalma

zott fizikai m ódszer ismert. A fizikai m ódszerek alkal

mazásának ugyanakkor nem csak az alkotók a szétvá
lasztás érdekében felhasznált fizikai param éterben  va
ló eltérése, hanem  a minimális szem csem éret is ha 
tárt szab. Kevés fizikai m ódszer ism ert a  < 200...300 
pm-es fémszemcsék szétválasztására. A kémiai m ód 

szerek ugyanakkor nagyon költségesek és nem  m in 
dig eredm ényeznek kellő m értékű szelektivitást.

A fémszemcsés fém hulladékok, főképp a  < 100 
pm-es m éretűeknek gazdaságos és hatásos kinyerése 
szinte kizárólagosan habflotálással, vagy vele rokon 
(gamma- és ultraflotálás, szelektív flokkulálás stb.) fi

zikai-kémiai elven alapuló m echanikai szétválasztási 
eljárással valósítható m eg [3].

A flotálás a m echanikai eljárástechnika egyik leg
szélesebb körben alkalmazott eljárása,, mely a szilárd 
alkotók a felület módosításával tetszőleges irányba — 

reverzibilisen is —  m ódosítható felületi tulajdonságai 

eltérésén alapul. Az irányított és szabályozott adszorp- 
ciós, adhéziós, stabilizációs stb. mikrofolyamatok 
eredm ényeképpen a  három fázisú diszperz keverék
rendszer egyes szilárd alkotói m egtapadnak a gáz- 
(legtöbb esetben: levegő-) buborékkal és azokkal a 
reaktor felszínére szállítódnak ki, ahonnan  m echani 
kusan távoznak. A rendszer egyéb szilárd alkotói ek
kor diszpergált állapotban m aradnak.
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A  f i n o m s z e m c s é s  a lu m ín iu m  é s  réz  

f lo t á lh a t ó s á g a

A finomszemcsés alum ínium  és réz flotálhatóságának 
meghatározására flotálhatósági alapvizsgálatokat vé
geztünk el a 720 cm3 térfogatú laboratórium i flotáló- 
csőben, melynek a 2,5 1/h mennyiségű levegő diszper- 
gálását egy beépített porózus szűrő biztosította [4].

A 10 mg/1 vagy 100 mg/1 koncentráció m ellett al
kalmazott vegyi adalékok a hidrofobizáló hatású

4. ábra . A l-k ih o za ta l, 10 mg/1 A e ro  P ro m o te r  re a g e n s  a d a g o lá sa  

m e lle tt p H -fü g g v é n y é b e n

5. ábra . A l-k ih o za ta l, 10 mg/1 A rm o flo te  64  re a g e n s  a d a g o lá s a  m e l 

le tt

7. ábra . A  ré z -a lu m ín iu m  s z é tv á la s z tá s a

— kálium-etil-xantát (KEX) szulfhidril anionaktív gyűj
tőreagens,

— Aero Prom oter 825: petróleum-szulfonát tartalmú 
oxhidril, anionaktív gyűjtőreagens (CYANAMID 
Company term éke) és

— Armoflote 64 alkil-amin-acetát, kationaktív gyűjtő
reagens. (AKZO Chemicals Ltd. term éke). 
Szükséges esetekben habképzőt is adagoltunk

(amil-alkohol).
A kísérletek előtt a < 100 pm-es alum ínium  és réz 

porszemcsék felületét denaturált szesszel zsírtalanítot
tuk, majd desztillált vízzel átmostuk.

A flotálási kísérletek eredm ényeit az 1—6. ábra 
szemlélteti.

8 9

6. ábra . A l-k ih o za ta l, 10 m g /l K E X  re a g e n s  a d a g o lá sa  m e lle tt
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Az ábrákból látható, hogy a réz mindegyik megvizs
gált gyűjtőreagenssel jó l flotálható. Az alum ínium  a 
kationaktív és az oxhidril gyűjtőreagenssel flotálható 
jól. Mindegyik vegyi adalékra ugyanakkor egy optimá
lis pH-tartomány jelölhető ki. A réz esetében a kálium- 
etil-xantátra ez a tartomány pH > 6, az Aero-Promoter 
pH = 2...6(8), az Armoflotra pedig pH = 2...10. 
Ugyanezek az alum ínium  esetében rendre: — ; pH  =
2...4, pH  = 8...10.

A  f i n o m s z e m c s é s  a lu m ín iu m  é s  ré z  

f lo t á c ió s  s z é t v á la s z t á s a

A bem utatott adatok alapján meghatároztuk azokat a 
flotálási körülményeket, amelyek m ellett a két fém 
szemcséi hatásosan szétválaszthatok és a 72% rezet és 
28% alum ínium ot tartalmazó fémkeverékekkel elvé
geztük a szétválasztási kísérleteket A szétválasztási kísér
letek eredményeit a 7. ábra segítségével mutatjuk be.

Ö s s z e f o g la lá s

A m odern társadalomban rendkívül fontos szerepet 
játszó környezetvédelem m agába foglalja a hulladékok 
kezelését és újrahasznosítását. A fémhulladékok újra 

hasznosítása kiemelten nagy energiamegtakarítással 
jár, különösképpen akkor, ha a kinyerésük a fizikai 
(mechanikai) szétválasztásokkal érhető el. A m echani
kai eljárások lényegesen olcsóbbak a kémiai eljárások
kal szemben, jó  hatásfokot és szelektivitást biztosítanak.

A finomszemcsés alum ínium  és réz hulladékok ki
nyerése és szétválasztása — az elvégzett vizsgálatok 
alapján — a fizikai kémiai alapokon nyugvó flotációs 
mechanikai szétválasztási eljárással m egoldható. Az el
járás rugalmassága, szabályozhatósága, a finom- és ult- 
rafinom  szemcseméret-tartományban való hatásossága, 
valamint a felületmódosítás számtalan lehetősége (hid- 
rofóbbá vagy hidrofillé tétele, aktiválás, depresszálás 
stb.) korláüan m értékben kiterjeszti a flotálás alkal
mazhatóságát.
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vizsgálata. Diplomaterv, Miskolci Egyetem, 1994.

MŰSZAKI-GAZDASÁGI HÍREK

A Hungalu Rt. sorsa élénken foglalkoz
tatja az írott és elektronikus sajtót. Kom
mentár nélkül idézünk részleteket napi-, 
hetilapokból és rádióadásokból:

,A Hungalu Rt. megszüntetéséről hozott 
kormányhatározat nemcsak a céget érte 
váratlanul hanem az ipari tárcát is. A válla
lathoz hasonlóan az Ipari és Kereskedelmi 
Minisztérium is a sajtóból értesült a kor
mánydöntésről...” „...Azt persze a IKM- 
ben sem vitatják, hogy a Hungalu átalakí
tása elkerülhetetlen. Az rt. felépítése 
ugyanis az évek során változatlan maradt, 
miközben az iparág és a vállalatcsoport ra 
dikális változáson m ent keresztül. Kxriüy 
Tamás úgy fogalmaz, hogy a vertikum felső 
fele — a feldolgozás — a privatizáció kö
vetkeztében úgyszólván eltűnt a cég
alól...” ....Ez azonban távolról sem jelenti
— hangsúlyozza (Kirilly Tamás) —, hogy 
ne lenne szükség valamilyen központi szer
vezetre, amely akár a racionálisan átalakí
tott Hungalu Rt. is lehetne ...” ... Minden
esetre Kirilly Tamás úgy véli: ha a Hungalu 
Rt-t hirtelen, egyetlen tollvonással meg
szüntetnék, jó  néhány problémával kelle
ne szembenézni. Ki folytatná a vállalatcso
port megkezdett privatizációját? Ki kezel
né a már eladott vegyes tulajdonú társasá
gok vagyontárgyait? Az Alcoa Köfént Kft 
(amely 20 mrd Ft feletti árbevételt ér el) 
pl. 50%-ban magyar tulajdonban van, s a 
Hungalu Rt-nél jelenleg 11 fős csapat fela
data rákényszeríteni a másik felet, hogy te 

gyen eleget a privatizációs szerződésekben 
foglaltaknak.”

Figyelő, 1995. jan. 15.14— 15. old.

,A Hungalu R t kőkemény küzdelemben 
túlélte a magyar alumíniumipar legmé
lyebb strukturális válságát, de lehet, hogy a 
politikusok akaratából mégis megszűnik.

Szóbeszéd szerint azon a kormányülé
sen, ahol többek között az alumíniumipar 
helyzetét is megvitatták, a pénzügyminisz
ter a következeket mondta: „Ne szórakoz
zunk! A Hungálut előbb vagy utóbb úgyis 
megszüntetjük, legyen ez benne most a ha
tározatban...” „...Az is furcsa, hogy nem az 
ipari minisztert utasítják az ágazat további 
sorsáról szóló előterjesztés előkészítésére, 
hanem a pénzügyminisztert. Feltehetően, 
m ert a pénzügyi szempontokat a kormány
ülésen fontosabbnak vélték, mint az ipar- 
politikaiakat...”

.... A hagyományos termékszerkezetű
magyar alumíniumipar alól a változások — 
az említetteken (világpiaci krízis — Szerk.) 
kívül az 1990 novemberi 90 százalékos 
energiaár-emelés — teljesen kirántották a 
piacot Vagy csak félig? Hiszen a cégcso
port nem omlott össze látványosan, sőt 
1994-ben — a mély hullámvölgyből vissza
kapaszkodva — azonos nettó árbevételt ért 
el, m int a válság előtti utolsó évben, 1989- 
ben. Eközben termékszerkezete is átalakult 
és alkalmazkodott a piaci igényekhez...”
.... A cégcsoport a költségvetéssel szemben
folyamatos nettó befizető volt A vesztesé
ges gazdálkodás ellenére 1991 és 1994 kö

zött mintegy 11 mrd forintot fizettek be az 
állami költségvetésbe különféle adók és tb- 
járulék formájában, amit tovább növelt a 
hozzávetőleg 4,5 mrd forint SZJA.” „...a 
magához térő alumíniumipari világpiac nö 
vekvő árai , illetve a vállalatcsoporton belül 
elvégzett átalakítások belátható időn belül 
a piros vonal fölé emelhetik a Hungalu 
profitmutatóját. A mór tehát megtette kö
telességét, a kérdés, hogy mehet-e?...”

Figyelő, 1995. január 12.14— 15. old.

,A kormány indokoltnak tartja a Hungalu 
Rt. megszüntetését, és szükségesnek ítéli a 
hatékony szervezeti forma kialakítását — 
értelmezte a kormányhatározatot Becker 
László, a tulajdonos ÁV Rt. ügyvezető igaz
gatója. Szerinte ez nem azt jelenti, hogy a 
Hungálut fel kell számolni. Február 28-áig 
olyan javaslatot kell készítenie a kormány 
számára, amely alapján az alumínium-ipar
ág hatékony gazdasági tevékenységet képes 
fenntartani, és ehhez kell megtalálni az 
optimális szervezetet. A kormány-előter
jesztést az Ipari és Kereskedelmi Miniszté
riummal, valamint a Pénzügyminisztérium
mal közösen készítik elő.” „...az ÁV R t 
már tavaly februárban felhívta rá a figyel
m e t Le is írta, hogy szükséges a szerkezet- 
átalakítás. A feltételezés szerint ugyanis a 
Hungalu jelenlegi formája elfedi a veszte
ségforrásokat A tulajdonos ÁV R t viszont 
csak a Hungalu gazdálkodását tudja figyel
ni, az általa működtetett kft.-két nem ...”
.... A szerkezetváltás nem  lehet egyenlő a
megszűnéssel, azaz életképes, működőké
pes cégeket kell lé trehozni— hangsúlyoz
ta Becker László.”

Figyelő, 1995. jan. 12,17. old.
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Dokumentumok a magyar alumíniumipar

történetéből I.
Az 1946-ban kötött nemzetközi 
egyezmény a magyar alumíniumi
par egyes vállalatait szovjet—ma
gyar vegyes vállalattá alakította. 
Ezekhez csatolták 1952-ben az ál
lamosított magyar alumíniumipari 
vállalatokat és így alakult ki a nap
jainkig is fennálló vertikális válla
latcsoport.

A II. világháború eseményei a magyar 
alum ínium ipart erősen m egbénították. 
Az 1945-ben m egkezdett újjáépítés után 
rövidesen több vállalatnál is megváltoz
tak a tulajdonviszonyok. A szovjet had ve
zetőség nagy figyelmet fordított a term e 
lés újraindítására, amelynek érdekében 
felm érték a gyárak műszaki állapotát és a 
term elés újraindításának lehetőségét. A 
magyar kormányzat ugyanekkor dr. Do- 
mcmy András személyében alum ínium ipa 
ri miniszteri biztost nevezett ki az Ipar- 
ügyi Minisztériumban az érin tett alumí
nium ipari vállalatok összefogására.

Eközben, 1945 augusztusában Moszk
vában a két ország vezetése megegyezett 
egy alum ínium ipari vegyes vállalat létesí
tésében. Ez részben azon is alapult, hogy 
a korábbi ném et vagyonrészek jóvátétel 
fejében, a potsdami egyezmények alap 
ján , szovjet tulajdonba kerültek.

A döntő  változást az 1946. április 8-án 
aláírt magyar—szovjet egyezmény hozta 
meg, amely a potsdami határozat, illetve 
a már em lített 1945. augusztusi kétoldalú 
egyezmény értelm ében a ném et tulajdo 
nú, illetve tulajdonrészű alum ínium ipari 
vállalatokat 50-50%-os vegyes vállalati tu 
lajdonúvá alakította át. Álljon itt doku 
m entum ként ezen egyezmény teljes szö- 
vege:

Egyezmény
a Magyar Köztársaság Kormánya és 
a Szocialista Szovjetköztársaságok 
Szövetségének Kormánya között Ma
gyar— Szovjet Bauxit-Alumínium tár

saságok létesítése tárgyában.

Magyarország és a Szocialista Szovjetköz- 
tár sas ágok Szövetsége közötti gazdasági 
együttműködésről 1945. augusztus 27-én 
Moszkvában kötött Egyezmény Magyar— 
Szovjet Bauxit-Alumíniumtársaság alapí
tására vonatkozó részének végrehajtására 
a fent em lített Egyezményt aláíró Felek, 
kellő m ódon képviselve a je len  Egyez
mény megkötésére, nevezetesen Magyar 
Köztársaság Kormánya: Szakasits Árpád 
miniszterelnök-helyettes személyében, a 
Szocialista Szovjetköztársaságok Szövetsé
gének Kormánya: Bobkov Lev Nikolajevics 
személyben a következőkben állapodtak 
meg:

1. cikk.

A Szerződő Felek megegyeznek abban, 
hogy az alább megnevezett már létező 
részvénytársaságok, amelyeknek koráb 
ban ném et tulajdont képezett aktívái át
m entek a Szocialista Szovjetköztársasá- 
gok Szövetségének tulajdonába, neveze
tesen: 1.) az „Alumíniumérc Bánya és 
Ipar r.t.” és ennek leányvállalatai, a „Vic
toria Vegyészeti Művek r.t.” és a Tapol- 
czai Bánya r.t.”, 2.) a „Magyar Bauxitbá
nya r.t.”, 3.) a „Dunavölgyi Timföld-Ipar 
r.t.” átalakulnak vegyes Magyar—Szovjet 
Bauxit-Alumínium Részvénytársaságokká 
oly m ódon, hogy a fen t nevezett rész
vénytársaságok mindegyikében a két Fél 
egyenlő részesedéssel bír.

Az .Alumíniumérc Bánya és Ipar r.t.” 
alaptőkéje 14000 000 (Tizennégymillió) 
pengőben van megállapítva.

A „Victoria Vegyészeti Művek r.t.” 
alaptőkéje 1500 000 (Egymillióötszáz
ezer) pengőben van megállapítva.

A „Tapolczai Bánya r.t.” alaptőkéje 
60 000 (Hatvanezer) pengőben van meg
állapítva.

A „Magyar Bauxitbánya r.t.” alaptőké
je  24 640000 (Huszonnégymillióhatszáz- 
negyvenezer) pengőben állapíttatik meg.

Á „Dunavölgyi Timföld-Ipar r.t.” alap
tőkéje 35 000 100 (Harmincötmilliöegy- 
száz) pengőben állapíttatik meg.

A fent em lített összes részvénytársasá
gok alaptőkéje 1938. évi pengőben van 
meghatározva.

2. cikk.

A Magyar Fél hozzájárul ahhoz, hogy az 
„Alumíniumérc Bánya és Ipar r.t.”-nak és 
leányvállalatainak: a „Victoria Vegyészeti 
Művek r.t.”-nak és a „Tapolczai Bánya 
r.t.”-nak Szovjet Fél tulajdonát képező 
42,24 (Negyvenkettő és Huszonnégy Szá
zad) százalékán felül olyan további rész
vénymennyiséget ad át, hogy azzal a 
Szovjet Félnek az em lített társaságban va
ló részesedése a részvénytőke 50%-ára 
emelkedjék. Ezzel a Szovjet Fél az ,A lu 
m ínium érc Bánya és Ipar r.t.” leányválla
latainál: a „Victoria Vegyészeti Művek 
r.t.”-nál és a „Tapolczai Bánya r.t.”-nál a 
részvények 50%-át kapja tulajdonba, mi
vel az utóbbi vállalatok összes részvényei 
az A lum ínium érc Bánya és Ipar r.t.” tu 
lajdonában vannak.

A Szovjet Fél hozzájárul ahhoz, hogy 
a neki átadott további részvénymennyi
ség részbeni kiegyenlítése fejében átadja 
a Magyar Félnek a „Bauxit-Ipar r.t.” rész
vényeinek 42,24 (Negyvenkettő és H u 
szonnégy Század) százalékát, amely a 
Szocialista Szovjetköztársaságok Szövetsé
ge tulajdonát képezi.

Ama részvények valóságos értékének 
megállapítása céljából, amelyeket egyik 
fél a másik Félnek átad, a je len  Egyez
mény aláírásának napjától számított két

hónapon belül együttesen végre kell haj
tani az A lum ínium érc Bánya és Ipar 
r.t.”, valamint leányvállalatai: „Victoria 
Vegyészeti Művek r.t.”, „Tapolczai Bánya 
r.t.” és „Bauxit-Ipar r.t.” vagyontárgyai
nak és egyéb aktíváinak értékelését.

A je len  cikk 1. és 2. bekezdésében 
em lített részvények értékében mutatkozó 
különbözetnek a Magyar Fél részére való 
m egtérítését a Szovjet Fél a mellékelt 
Jegyzőkönyv szerint eszközli.

3. cikk.

Szerződő Felek megegyeznek abban, 
hogy a Szovjet Fél részesedése a „Magyar 
Bauxitbánya r.t.” részvénytőkéjében 
33,33% (egyharmad)-ról 50 (Otven) szá
zalékra emeltessék fel az em lített Társa
ság részvénytőkéjének 18 480 000 (Tizen- 
nyolcmilliónégyszáznyolcvanezer) pen 
gőről 24640 000 (Húszon négymillióhat- 
száznegyvenezer) pengőre történő fel
em elése útján oly m ódon, hogy ezt az 
alaptőkeem elést csak a  Szovjet Fél fedezi.

Abból a célból, hogy megállapíttassék 
a Szovjet Fél am a betéteinek értéke, ame
lyek szükségesek a részvénytőke felemelé
séhez, a je len  Egyezmény aláírásától szá
m ított három  hónapon belül együttesen 
meg kell történnie a je len  cikk első be 
kezdésében em lített Társaság vagyontár
gyai és egyéb aktívái értékelésének.

A Szovjet fél hozzájárul ahhoz, hogy 
az előző bekezdésben em lített betéteinek 
keretében a székesfehérvári Alumíniüm 
H engerm ű meglévő berendezéseit a 
„Magyar Bauxitbánya r.t.”-nak átadja az
zal, hogy ennek  a berendezésnek az érté 
ke ajóvátételi szállításokban egyidejűleg 
jóváírandó, továbbá ennek a gyárnak 
azokat a további berendezéseit is, ame
lyeket a Magyar Köztársaság Kormányá
nak a jóvátételi számlára kellene a Szo
cialista Szovjet Köztársaságok Szövetsé
gének leszállítani, úgyhogy a meglévő és 
kiegészítőleg szállítandó berendezések 
értéke 1 028 000 (Egymillióhuszon nyolc
ezer) amerikai dollárt tesz ki.

H a megállapítást nyerne, hogy a fent- 
em lített berendezések értéke nem elég a 
felem elendő tőke összegének teljes fede
zésére, úgy a Szovjet Fél más vagyontár
gyakat fog behozni a Társaságba Felek 
megegyezése szerint.

4. cikk.

Szerződő Felek megegyeznek abban, 
hogy a ,T)unavölgyi_ Timföld-Ipar r.í!” 
részvényeinek 50 (Otven) százaléka a 
Szovjet Fél tulajdonát fogja képezni.

. A fen t em lített Társaságban való 
egyenlő részesedést a következő módon 
érik el: a részvények Ц  (egyharmad) ré 
sze közvetlenül a Magyar Köztársaság 
Iparügyi Minisztériumának, Vj (egyhar
mad) része közvetlenül a Szovjet Félnek, 
a fennm aradó V3 (egyharmad) rész az
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.Alumíniumérc Bánya és Ipar r.t.”-nak 
tulajdonát képezi, amelyben a Magyar és 
a Szovjet Fél egyenlő számú részvénnyel 
rendelkezik.

A Szovjet Fél hozzájárul ahhoz, hogy 
ajóváté te li számlára tö rténő  szállítások
ból kizárassanak az almásfüzitői Timföld 
gyár meglévő berendezései, nem külön 
ben ennek a gyárnak további berende 
zései, amelyeket a Magyar Köztársaság 
Kormányának kiegészítés címen kell szál
lítania.

A Magyar Köztársaság Kormánya a 
Szocialista Szovjet Köztársaságok Szövet
ségének e helyett más berendezéseket, 
nyersanyagot vagy egyéb árukat fog szállí
tani, a két Kormány közötti megállapo 
dás szerint 880 600 (Nyolcszáznyolcvan- 
ezerhatszáz) amerikai dollár összegben.

5 . c ik k .

Mindkét Kormány biztosítja a fen t em lí
tett társaságok részvényesei számára azt a 
lehetőséget, hogy m inden vonatkozás
ban teljesítsék a je len  Egyezményben elő 
írt feltételeket.

Jelen  Egyezmény aláírásától kezdve a 
Szovjet részvényesek az .A lum ínium érc 
Bánya és Ipar r.t.” és annak leányvállala
tai: a „Victoria Vegyészeti Művek r .t.” és a 
„Tapolczai Bánya r.t.”, valamint a „Ma
gyar Bauxitbánya r.t.” és a  „Dunavölgyi 
Timföld-Ipar r.t.” összes részvényeinek 
50 (Otven) %-án alapuló összes részvé
nyesijogokat gyakorolják.

A társaság fennállását semmiféle ha 
táridő nem korlátozza.

A társaságok székhelye: Budapest.

6 . c ik k .

A társaságok a je len  Egyezményhez csa
tolt Alapszabályoknak megfelelően fog
nak m űködni (1 ,2 ., és 3. melléklet).

7 . c ik k .

A jelen  Egyezmény 1.) cikkében em lített 
társaságok részvényeit a je len  Egyezmény 
aláírásának napjától számított 2 hóna 
pon belül új részvényekre fogják kicserél
ni. A Magyar Köztársaság Kormánya a 
megfelelő kormányzati szervek útján biz
tosítani fogja a részvények kicserélésével 
kapcsolatos rendszabályok végrehajtását.

8 . c ik k .

A Társaságok fejlődésétől függőleg azok 
részvénytőkéje felem elhető a Szerződő 
Felek közötti megegyezés szerinti ösz- 
szegre.

Ezzel kapcsolatban a magyar és szov
je t  részvényesek egyenlő részesedése vál
tozatlan marad.

9 . c ik k .

A Magyar—Szovjet Bauxit-Alumínium 
Társaságok megtartják az .Alum ínium 
érc Bánya és Ipar r.t.”-ot, valamint leány- 
vállalatait: a „Victoria Vegyészeti Művek 
r.t.”-ot, a „Tapolczai Bánya r.t.”-ot és a 
„Bauxit-Ipar r.t.”-ot, nem különben a 
„Magyar Bauxitbánya r.t.”-ot és a „Duna
völgyi Timföld-Ipar r.t.”-ot megillető 
összes jogokat, amelyek bauxitterületek 
felkutatására vonatkoznak.

A Magyar—Szovjet Bauxit-Alumíni
um  Társaságok a Magyar Köztársaság 
egész területén egyébként egyenlő felté 
telek m ellett előjogot fognak élvezni a 
bauxitkutatásra.

10 . c ik k .

A szerződő Felek megegyeznek abban, 
hogy a Magyar—Szovjet Bauxit-Alumíni
um  Társaságok termelési program útokat 
dolgoznak ki, amelyek hozzávetőleg a kö
vetkező bauxitmennyiségek kitermelését 
biztosítják:

1946 évben 400000 tonna
1947 ” 500000 ”
1948 ” 700000 ”

Az em lített társaságok kereskedelmi 
érdekeiknek megfelelően rendelkeznek 
a kiterm elt bauxittal, a magyar ipar belső 
szükségletének, valamint a Magyar Köz
társaság Kormánya kiviteli szándékainak 
és egyéb kötelezettségeinek figyelembe
vételével, amivel kapcsolatban a Szovjet
u n ió  szükséglete elsősorban a legkedve
zőbb feltételek nyújtása mellett nyer kie
légítést.

A Magyar— Szovjet Bauxit-Alumíni
um  társaságoknak a következő időszakra 
kiterjedő működési program ját a két 
szerződő kormány részvételével dolgoz
zák ki az 1945. augusztus 27-én Magyar- 
ország és a Szocialista Szovjet Köztársasá
gok Szövetsége közötti gazdasági együtt
működés tárgyában Moszkvában aláírt 
Egyezményben lefektetett elvek alapján, 
figyelembe véve a magyar bauxit-alumíni- 
um ipar további fejlesztésének szükséges
ségét.

11 . c ik k .

Szerződő Felek megegyeznek abban, 
hogy a Társaságok vezetésében a magyar 
és szovjet részvényeseknek egyenlő része 
lesz: a Társaságok igazgatóságaiban a ma
gyar és a szovjet részvényesek egyenlő 
számú taggal lesznek képviselve oly mó
don, hogy az Igazgatóság Elnöke a ma
gyar igazgatósági tagok közül kerül ki.

A végrehajtó teendőket a szovjet rész
vényesek által javasolt Vezérigazgató és a 
magyar részvényesek által javasolt helyet
tes vezérigazgató látják el.

12 . c ik k .

Külföldi fizetési eszközöknek a Magyar 
Nemzeti Banknál való eladásakor és véte
lekor —  a fennálló magyar devizarendel
kezések betartása m ellett — a Magyar— 
Szovjet Bauxit-Alumínium Társaságok 
ezeket a légkedvezőbb feltételeket fogják 
élvezni, amelyeket a Bank bármilyen más 
társaságokkal szemben alkalmaz.

A társaságok a magyar hatóságoktól 
akadálytalanul fognak külföldi fizetési 
eszközöket kapni a Társaságok számára 
szükséges felszereléseknek és anyagok
nak külföldön való beszerzése céljából, 
valamint a Társaságok egyéb kiadásainak 
külföldön való kifizetése céljából azokból 
az összegekből, amelyek a Társaságok ál
tal végzett műveletekből származnak.

A Társaságok az export- és im portm ű 
veletekkel kapcsolatos prém ium ok tekin 
tetében az ilyen cikkekre ugyanazon o r 

szágokra megállapított legnagyobb ked 
vezményt fogják élvezni.

1 3 . c ik k .

A Magyar Köztársaság Kormánya hozzájá
rul ahhoz, hogy a je len  Egyezményből fo
lyó m inden szerződés és jogügylet adó- és 
illetékmentességet élvezzen. Ide tartozik 
m indennem ű adó és illeték, amely az 
alaptőke esetleges felemelésével, vagy le
szállításával, új részvények kibocsátásával, 
alapszabály-módosítások bejegyzésével, 
részvények átruházásával, vételével és ela
dásával, nem különben a szindikátusi 
egyezményekkel és szállítási szerződések
kel kapcsolatos.

A Magyar Köztársaság Kormánya ki 
fogja terjeszteni a Magyar—Szovjet Bau
xit-Alumínium Társaságokra az iparfej
lesztésről szóló törvényből folyó adó- és 
illetékkedvezményeket.

A Magyar Köztársaság Kormánya 
egyetért azzal, hogy a „Dunavölgyi Tim 
föld-Ipar r.t.” részére nyújtott adó és ille
tékkedvezmények azzal a feltétellel lesz
nek érvényesek, hogy az almásfüzitői 
timföldgyár 1948 év végéig üzem be he 
lyeztetik.

1 4 . c ik k .

Mindegyik társaság részvényesei egymás
sal szindikátusi egyezményeket kötnek, 
amelyekkel meghatározzák a részvénye
sek egymás közötti belső viszonyát a tár
saság tevékenysége folyamán.

A Társaságok egymás között külön 

megállapodást fognak kötni termelési és 
kereskedelmi tevékenységük egybehan 
golása céljából.

A Szerződő Kormányok meg fogják 
erősíteni a szindikátusi egyezményeket és 
a je len  cikk második bekezdésében emlí

tett egyezményt.

1 5 . c ik k .

M indkét Szerződő Kormány közre fog 
m űködni a bauxittermelésre, valamint a 
timföld és alumíniumgyártásra vonatkozó 
műszaki inform ációk kicserélésének meg

szervezésére a Magyar—Szovjet Bauxit- 
Alumínium Társaságok és a Szovjet Bau- 
xit-Alumíniumipari szervezetek között.

1 6 . c ik k .

Tevékenységük során a Társaságok a ma
gyar törvénynek megfelelően fognak mű

ködni és ugyanazokat a jogokat fogják él
vezni, mint a tisztán magyar tőkéjű társa
ságok.

1 7 . c ik k .

Az esetben, h a  a je len  Egyezmény végre

hajtásával kapcsolatban véleménykülönb
ség m erülne fel, ezeket a véleménykü
lönbségeket a Szerződő Kormányoknak 
együttesen kell eldönteniük.
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18. cikk.

A je len  Egyezmény 6. cikkéhez mellékelt 
Társasági Alapszabályokat a Magyar Köz
társaság Kormánya rendeletként fogja ki
adni és azokat az illetékes bírói hatósá
gok be fogják jegyezni a je len  Egyezmény 
aláírásának napjától számított két havi 
határidőn belül.

19 . c ik k .

A jelen  Egyezmény aláírásának napján 
lép hatályba.

Az Egyezmény m indaddig hatályban 
marad, amíg a Társaságok működése fel
számolások által meg nem  szűnik. A Tár 
saságok felszámolásának kimondása csak 
mindkét Kormány közös megegyezése 
alapján történhetik.

Készült Budapesten, 1946. évi április 
8. napján két példányban, mindegyik 
orosz és magyar nyelven készült, m indkét 
szöveg egyenlő érvénnyel bír.

A  M agyar K öztá rsa sá g  K orm án yának  
m eg h a ta lm a zá sá b ó l
Szakasits Árpád, s.k.

A Szocialista Szovjet Köztársaságok Szö
vetsége Kormányának meghatalmazásából

L. Bobkov s.k.

Az egyezmény alapján létrejött Magyar— 
Szovjet Bauxit-Alumíniumtársaság még 
csak négy meglévő és egy építés alatt álló 
részvénytársaság 50-50%-ban felosztott 
részvényeivel rendelkezett, de ez képezte 
csíráját a vertikum teljes összefogásának. 
A három  nagyobb vállalat igazgatósága 
1946-ban a következő képet mutatta:
—  Az Alumíniumérc- és Ipar Magyar— 

Szovjet Bauxit-Alumínium Rt. 1946. 
július l-jén alakult meg és igazgató 

ságának tagjai a következők voltak:
L. N. Bobkov, A. N. Boriszov, P. V! Szíréi 
nikov, A. A. Kraszov, dr. Schalta Alajos, 
dr. Gábor Béla és dr. Rózsa László.

— A Magyar Bauxitbánya Magyar—Szov
je t Bauxit-Alumínium Rt. ugyancsak 
1946. július l-jén alakult, igazgatósá
gának elnöke Vajda Pál (Iparügyi Mi
nisztérium) volt, alelnöke L. N. Bob
kov, tagjai: N. G. Naucsik (vezérigazga
tó), dr. Steiner Rudolf (vezérigazgató
helyettes), A. N. Boriszov, A. A. Zin- 
csenko, P. V. Sztrelnikov, dr. Szívós István 
(Ip. Min.), Vasady Kovács Ferenc (P.
M. ), dr. Gálfy Sándor és dr. Simon Mi
hály Pál.

— A Dunavölgyi Timföldipar Magyar— 
Szovjet Bauxit-Alumínium Rt. (Almás
füzitő építője) már 1946. május 18-án 
megalakult. Igazgatóságának elnöke 
dr. Schalta Alajos, alelnöke L. N. Bob
kov volt, tagjai pedig P. V. Sztrelnikov 
(vezérigazgató), dr. Beck Pál (vezér
igazgató-helyettes), A. N. Boriszov, A. 
A. Zincsenko, A. P. Kraszov, dr. Gál 
László, dr. Dezső Antal, dr. Sz ív ó s  István 
és Опту Zoltán.
1948-ban e két utóbbi (nagyobb) tár 

saság rendkívüli közgyűlést tartott és mó
dosította az igazgatóság összetételét, és
pedig:
—  a Magyar Bauxitbánya Magyar—Szov

je t Bauxit-Alumínium Rt. július 28-án 
elnöknek dr. Osztrovszky Györgyöt, alel- 
nöknek L. N. Bobkovot, vezérigazgató
nak A. M. Jaicsnikovot, helyetteséül dr. 
Steiner Rudolfot, igazgatósági tagoknak 
A. N. Boriszovot, P. V. Szlrelnikavot, A. 
A. Zincsenkól, dr. Domony Andrást, Lett
ner Ferencet, dr. Sz ív ó s  Istvánt és Porko
láb Miklóst választotta meg;

—  a Dunavölgyi Tim földipar Magyár— 
Szovjet Bauxit-Alumínium Rt. július 
14-én elnökül dr. Szita Jánost (Ip. 
Min.), alelnökül L. N. Bobkovot, vezér- 
igazgatónak P. V. Sztrelnikovot, helyet
teséül Kálmán Dezsőt, tagoknak A. N. 
Boriszovot, V. P. Nagoznüjt, D. P. Volovi- 
kot, dr. Sz ív ó s  Istvánt és Kökény Mihályt 
(Ip. Min.), Bauer Lászlót (Pénzint. 
Közp.), Győri Mártont és Venguszt Józse
fet választotta meg.
1949. decem ber 28-án újabb vegyes 

vállalati megállapodást írtak alá és az
1949. 20. törvényerejű rendelet végrehaj
tása egyesítette az eddigi vegyesvállalato
kat a Magyar—Szovjet Bauxit-Alumínium 
Rt.-ben (ezt ismerték Maszobaiként)
1950. jan u ár 1-jei megalakulással és 120 
millió Ft alaptőkével, amely 12 db, 
egyenként 10 millió Ft-os részvényből 
állt, ezekből 6 db magyar, 6 db pedig 
szovjet állami tulajdonba került.

1952. szeptem ber 30-án aláírt állam
közi egyezmény értelm ében 1952. július 
1-jei (visszamenőleges) hatállyal a Maszo
bai Rt. a korábban a magyar állam tulaj
donát képező alumínium ipari vállalato
kat is 50-50%-os részvénytulajdoni meg
osztással bekebelezte és szervezetébe be 
integrálta. Az új vegyes vállalat igazgató 
ságának elnöke Klementisz Sándor, alelnö 
ke I. A. Papanin, vezérigazgatója V. A. 
Szobkov, helyettese Nagyobb Ferenc lett, tag
ja i pedig M. B. Nazarotov, dr. Dobos György 
és Landler Erzsébet voltak. A felügyelő bi
zottságot V. A. Varlamov, Jeszenszky István 
és Gedeon József alkották.

így létrejött az a vegyes vállalat, amely 
1954. decem ber 31-ig terjedő fennállása 
alatt fokozatosan kialakította a magyar 
alum ínium ipar teljes, napjainkig is fenn 
álló vertikális felépítését.

M egalakult a  F e m s z ö v e ts é g

1994. decem ber 2-án, az OMBKE Szent 
István körúti klubjában megalakult a Ma
gyar Fémhulladék Forgalmazók és Feldol
gozók Szövetsége

A FÉMSZÖVETSÉG célja:

—  a fémhulladékok hasznosításának, for
galmazásának a  tagok érdekei szerinti 
összehangolása,

—  a hazai fémhulladékok minél nagyobb 
arányú hasznosítása, korszerű techno 
lógiák elterjedésének gyorsítása, ezál
tal a környezeti ártalmak minimálisra 
szorítása,

—  a gyűjtők és feldolgozók közötti piaci 
együttműködésnek az elősegítése, ez- 
irányú tevékenységük információkkal 
való ellátása, valamint szakmai érdeke 
ik képviselete.
A Szövetségen belül külön szekció ad 

lehetőséget a  feldolgozással, illetve a  for
galmazással foglalkozó egyéni vállalkozók, 
vagy cégek érdekérvényesítésére. Ez a 
szervezeti megoldás a  két szakmai terület 
Szövetségen belüli egyensúlyát hivatott 
biztosítani, függetlenül a taglétszámtól.

A FÉMSZÖVETSÉG fő feladatai:

— a fémhulladékok teljeskörű gazdálko
dásával kapcsolatos tájékoztatás, javas
latok kidolgozása, információs és 
munkakapcsolat az illetékes kormány
zati szervekkel és hatóságokkal,

—  tagjai összehangolt véleménye alapján 
állást foglal, javaslatot tesz a kormány
zati szervek által hozott, a  szakmai Vál
lalkozásokat érintő döntések és szabá
lyozók tervezeteivel kapcsolatban,

—  a Szövetség sajátos eszközeivel feltárja, 
felvállalja és képviseli tagjai érdekeit 
bel- és külföldön egyaránt,

—  a fémforgalom és a- szereplők folyama
tos figyelésével aktívan közreműködik 
a piaci viszonyok kialakításában, szabá
lyozásában. Figyeli és jelzi a  monopóli
um, illetve az erőfölény kialakulásának 
veszélyét a  versenyszituáció megtartása 
érdekében,

—  tagjait elsősorban a hazai igények kie
légítésére és csak a  felesleg exportjára 
ösztönzi. Arra készteti tagjait, hogy

konszolidált piaci viszonyok és nyílt 
versenyhelyzet alakuljon ki,

—  felvállalja és ellátja a  munkaadói ér 
dekképviseletet, ennek érdekében 
együttműködik az e célra alakuló or
szágos és helyi szervekkel,

— aktívan részt vesz a  fémhulladékok for
galmazása és feldolgozása során felme
rülő környezeti problémák megoldásá
ban,

— rendszeres kapcsolatot alakít ki a Gaz
dasági Kamarával a  szakma színvonalá
nak, kultúrájának növelése érdeké
ben.
A Szövetség nyílt, önkéntes szakmai 

szervezet. Tagja lehet m inden fémhulla
dék-felhasználó, feldolgozó, illetve keres
kedő magyar állampolgárságú magánsze
mély, jogi személy, valamint ezek jogi sze
mélyiséggel nem  rendelkező szervezetei, 
amelyek magukra nézve kötelezőnek is
merik el a Szövetség alapszabályát és an 
nak eleget tesznek.

A Szövetség székhelye: 1027 Budapest, 
Fő u. 68. IV. em. (OMBKE), ahol a  belé
pési szándékot jelezni lehet és minden in 
formáció megkapható.

Horváth Lajos
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VÁLLALATI HÍREK

E m lékezzünk!*

A magyar alum ínium ipar egyik jelentős 
gyárának, az Almásfüzitői Timföldgyár
nak (ma Aloxid Kft.) az ún . nedvesüze
mét 1994 novem berében a  H ungalu Rt. 
vezetése leállította. A gyár nagyobbik ré 
szének leállításával kapcsolatban rövid 
történeti áttekintést adunk a  vállalat 45 
éves múltjáról és jelentősebb fejlesztési 
eredményeiről

Újság-, rádió- és tévéhír: 1994. novem
ber 1-jén kálit a termelés az Aloxid Kft. ned
vesüzemében, és ezzel mintegy 500 munkatárs 
vesztette el kenyérkeresetét.

M egdöbbentő, elszomorító és elgon 
dolkoztató hír. Egy évtizedeken át túlfej
lesztett iparág áldozatává vált a  Hungalu 
Rt. egyik nagyüzeme. A gyár szomorú sor
sa már egy- két éve előre megjósolható 
volt: abban a pillanatban, amikor Orosz
ország —  belső gondjai miatt — nem 
tudta átvenni olyan mennyiségben és cse
rearányban a magyar tim földet m int az 
1990-ig érvényes államközi szerződések 
idején, felm erült a  kérdés: hogyan és ki
nek lehet eladni a  világpiaci alum ínium 
válság idején a viszonylag nagy önköltsé
gen term elt magyar timföldet. Néhány 
rövidtávú megoldás adódott, de hosszútá
vú nem. Különösen azután , hogy az alig 
UK) km-re levő, felújított szlovák alum íni
um kohó timföldszállításra kiírt tenderét 
nem Almásfüzitő nyerte meg.

így 45 évi m űködés után, am it szinte 
töretlen fejlődés jellemzett a  nyolcvanas 
évek közepéig, a gyár lelke, az ún. ned 
vesüzem befejezte működését.

Ez a  szomorú alkalom arra késztet 
bennünket, hogy visszatekintsünk a gyár 
életére, fejlődésére, és em léket állítsunk 
neki a BKL Kohászat hasábjain is.

A gyár létesítése és fejlődésének első 
üteme

A gyár építése a II. világháború előtti 
időben, 1938-ban vetődött tél és 1940- 
ben á  VAW javaslatot tett a  60 vagy 100 
kt/év kapacitású, vegyesvállalatként mű
ködő timföldgyár létesítésére. A tárgyalá
sok eredm ényeképpen már 1941. augusz
tusában m egindult az építkezés. Ennek 
m éretére jellemző, hogy a javában hábo 
rús, 1943-as évben még 2500 munkás dol
gozott itt, de a  szállítások akadoztak, és 
emiatt csúsztak az építési határidők. Az 
1944. márciusi ném et megszállás után a 
gyártelepre is bom bák hullottak, a beru 
házás megbénult, majd novem berben 60 
vagon gépet és gépalkatrészt a  ném etek 
evakuáltak, és Németországba vittek.

1945. március 27-én érték el a szovjet 
csapatok Almásfüzitőt, és júliusban el
kezdték a m egm aradt gépek leszerelését

* A kézirat 1994 novemberében érkezett szer
kesztőségünkbe

is, —  de ezeket végül nem  szállították el. 
(A gyár egyébként teljesen hű mása volt a 
schwandorfi timföldgyárnak, ahol ma kü
lönleges timföldfajtákat gyártanak.)

1947-ben a megm aradt és hadizsák
mányként a szovjet tulajdonba került gé
pek apportjával újraindult az építkezés, 
m int a hároméves terv egyik beruházásai 
A hiányzó gépeket a  magyar gépipar szál
lította be! Ismét 200 munkatárs dolgo 
zott. a  gyár felépítésén addig, amíg 1950 
októberében megkezdődhetett az üzem 
behelyezés. A gyár ünnepélyes felavatásá
ra 1950. november 3-án került sor 60 kt 
induló kapacitással, és már a  következő 
évben m egindult a bővítés 100 k t/év  ka
pacitásra. A gyár ekkor szovjet-magyar ve
gyesvállalatként működött, szovjet igazga
tók vezetésével 1955-ig.

1955. január l-jén 100%-ban magyar 
kézbe kerültek a  szovjet-magyar alum íni
umipari vegyesvállalatok, így az Almásfü
zitői Timföldgyár is, amely az év során 
98,8 kt termeléssel megközelítette a bőví
té s  utánra tervezett kapacitást.

Az 1956. októberi forradalmi napok 
után, november 4 é n  a  gyár termelése le 
állt, és csak 1957. február elején indult új
ra. Ekkor exportnehézségek miatt term e 
léskorlátozásra került sor. Mindezen gon 
dok leküzdése után 1958-ban a  termelés 
újra elérte a 100 k t/év  szintet. A term elé 
si szint elérésével egyidejűleg a  gyár az év 
során energiagazdálkodási ankétot szer
vezett, ez meghatározta az egész iparág 
számára az energiagazdálkodás jövőbeni 
irányait. Ez időtől fogva egyre több kor
szerűsítést vezettek be: az előkészítőben 
bevezették a  generatorgáz helyett az olaj
tüzelést, majd megszüntették a  bauxit- 
pörkölést, és áttértek a  nedvesőrlésre, 
1960-ban már két féltárósor m űködött ki
lenc expanziós lépcsővel, a  lúgbepárló- 
ban pedig hőhasznosítási céllal hőköz
pontot állítottak fel.

1961-ben hagyták jóvá az üzem újabb 
bővítését 137 kt/év  kapacitásra, de már 
előre vetítve a  280 k t/év  végső kapacitást. 
Új hőcserélő, új hidrátszűrők és az új, 
egykamrás Dorr, valamint a kalcináló ke
mence teljes automatizálása jellemezte 
ezt az időszakot. 1964-ben kapott szabad 
utat (a magyar-szovjet timföld-alumínium 
egyezmény eredményeképpen) a végső 
kapacitásra való bővítés. Ez a  hősi korszak 
(1965— 1971) számos új berendezés ki
próbálását, üzembehelyezését eredm é
nyezte. Közöttük a  Polysius fluid-hűtős 
timföldkalcináló kem ence beépítése volt 
a  legjelentősebb, a bauxit-körtároló meg
építése és felszerelése pedig a leglátvá
nyosabb.

1971-ben a gyár termelése elérte az 
évi 280 kt-át, am it további intenzifikálás 
révén 1978-ig 300 kt/év-re növeltek. 
Eközben megküzdöttek a kalcit-dolomit 
tartalmú barnátok okozta habzási problé 
mával, a zagybeállításra pedig számítógé
pes értékelő egységet szereltek fel. Az in- 
tenzifikálással kapcsolatos beruházás so

rán épült fel 1977-re a második Polysius 
kalcináló kemence. Újabb gondot je len 
te tt azonban a barnát megnövekedett 
szervesanyag-tartalma, ami rontotta a vö
rösiszap ülepedését. Ennek a hatásnak a 
kiküszöbölésére, az ülepedés javítására 
szintetikus ülepítőszerekkel kísérleteztek 
(az addigi lisztadagolás helyett), amik si
keresek voltak, és ezután sor került üzem 
szerű alkalmazásukra.

A gyár a  80-as években már nem  vég
zettjelentős, nagyobb beruházást, de ko
molyan foglalkozott a környezetvédelem
mel, nevezetesen a  vörösiszaphányó re- 
kultiválásával. A kapacitás-szintet a gyár a 
megrendelések függvényében szinte min 
den évben kihasználta.

A műszaki fejlesztésben a  gyár kollek
tívája mindig élen járt. A jelentős gépé
szeti , technológiai fejlesztések mellett 
számos kisebb műszaki újítást kísérletez
tek ki, illetve vezettek be. Ezek között 
egyik, sok m unkát és új szemléletet igény
lő volt az indukciós (mágneses) mennyi
ségmérés bevezetése és a zagybeállítás 
számítógépes támogatása, majd az elekt
rom os vezetés mérésén alapuló molvi- 
szony meghatározások bevezetése.

Nincs lehetőségünk a  gyár teljes tevé
kenységének bem utatására, a fent emlí
tettek csak kiragadott példák, amikkel 
igyekeztünk rám utatni a  legfontosabbak
ra, legjelentősebbekre.

Mindezen eredm ények annak voltak 
köszönhetők, hogy a  gyár munkatársai 
olyan kiváló személyek vezetése alatt dol
goztak mint Zákány Zoltán főmérnök, Fess- 
ler József főtechnológus és Berger János 
majd ‘Sigmond György oki. vegyészmérnö
kök, akik a  kezdeti időszakban áthozták a 
szomszéd timföldgyárak tapasztalatát. Ké
sőbb 20 éven át (1963— 1983) Wentzely 
Kálmán gépészmérnök, gyárigazgató irá 
nyította a fejlődő vállalatot. О elsősorban 
energetikai kérdésekre és az energiataka

rékosságra összpontosított. Jó  munkatár 
sai voltak igazgatóhelyettesi beosztásban 
Juhász Ádám, Horváth László, majd Mátyási 
József. De nem feledkezhetünk el a gyár 
gépészeti vezetőiről, Pénzes Imréről és Wei- 
szengrubcr Ferencről, valamint a műszer
automatika, valamint a  számítástechnika 
lelkes és előrem utató apostoláról, Németh 
Béláról sem. Az általuk vezetett gyári rész
legek munkatársai egy em berként álltak 
vezetőik mögött, és ezért tudtak évtizede
ken át folyamatosan elérni újabb és újabb 
műszaki és gazdasági eredményeket.

És a lelkesítő, fejlődő pálya roppant 
meg 1990-ben, és zárult le 1994 novem
berében. Egy, a  gyárért és a  gyár sikerei
é rt munkálkodó közösség helyzete ren 
dü lt meg azáltal, hogy a  nedvesüzem ter 
melését leállították. Az almásfüzitői tim 
földgyártás így most már ipartörténetté 
vált. Sokunkban azonban megmaradnak 
és nem  halványulnak el azok az emlékek, 
amelyek az Almásfüzitői Timföldgyárhoz 
kapcsolódnak. -ko-
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-J Ö V Ő N K  AN Y A G A I, T E C H N O L Ó G IÁ I-
The Colloidal Shaping, a Manufacturing Challenge 

for Advanced Structural Bioceramics

A modern szerkezeti biokerámiák gyártásának 
sokat ígérő lehetősége: a kolloid formázás

IVAN STAMENKOVIC — ARTURO SALOMONI

The paper deals with the production o f biocera
mics using advanced technologies. Alumina and  
circonia appear to be the best ceramic materials 
for bio-medical application. Manufacturing flow 

charts o f hip jo int heads are discussed with spe

cific reference to the process conditions re
quired to obtain a high quality final product.

T
he use of orthopaedic implants has been con

stantly growing during the past two decades 
f 1 1. Besides the large group of older people, 

usually suffering o f scheletral diseases and particularly 
of joints the younger people require orthopaedic im
plants due to the changes in life habits or sport and 
traffic accidents. A lthough hip jo in t replacem ent 
nowadays is considered as a relatively com m on sur
gery operation this still exist the perplexities about the 
life implants, usually no t exceeding ten to twenty 
years. There are two m ain factors which are direcdy 
related to the life of the implants:
—  the biological and m echanical param eters o f the 

im plant material
—  the compatibility of bone in contact with im plant 

components.
The broad R&D activities and clinical experience 

gained during the last ten years contributed a lot to 
the spectrum  and the quality o f biomaterials [2].

B io cer a m ic  M aterials

According to the conlcusions o f the Consensus Confe
rence of the European Society for Biomaterials held 
in Chester-England 1986 one can define: A “biomate
rial is a поп-viable material used in a medical device, inten
ded to interact with biological systems”. The bone implants 
should be, in the general case, designed to rem ain in 
the body for the rem ainder of the patients life. Mate
rials o f the desired biocompatibility can be selected 
from all diree m ajor groups of engineering materials:

Ivan Stamenkovic, Arturo Salomoni: Ita lian  C e ra m ic  C enter, 
1-40138 B o lo g n a , V ia M a rte lli 2 6

Az ortopédiai implantátumokra az átlagéletkor 
meghosszabbodásával, a sport- és közúti bal
esetek számának megnövekedésével, valamint a 
háborús események sajnálatos következménye

ként egyre nagyobb szükség van. A dolgozat a 
biokeramikus anyagok fejlődésének tükrében 

. mutatja be a csípőprotézisek lehetséges válto
zatait. A cirkonoxid-kerámia az alumíniumoxid- 
nak versenyképes alternatíváját jelentheti.

A
z utóbbi két évtizedben az ortopédiai implantá- 

tum ok (protézis) jelentősége folyamatosan 
nő tt [1]. A gerinc vagy ízületi bántalmakban 

■szenvedő idős em berek nagy csoportján kívül a fiata
labb korosztály képviselőinek is szükségük lehet orto 
pédiai im plantátum ok beültetésére, m ert az életvite
lük megváltozott, vagy sport, illetve közlekedési baleset 
érte őket. H abár a csípőízület helyettesítése manapság 
m ár viszonylag megszokott sebészeti beavatkozásnak 
tekinthető, mégis némi bizonytalanság tapasztalható a 
protézisek élettartam át illetően, ami általában nem  
haladja m eg a 10— 20 évet. A protézisek élettartam át 
alapvetően két tényező határozza meg:
—  a protézis anyagának biológiai és mechanikai tulaj

donságai,
— a csont és a vele érintkező protézis szövetbarátsága, 

biokompatibilitása.
A széleskörű kutató-fejlesztő tevékenység és klinikai 

tapasztalatok nagyban hozzájárultak a bioanyagok 
spektrum ának bővítéséhez, minőségük javításához [2].

B iok eram ik u s a n y a g o k

A Bioanyagok Európai Társaságának képviselői (Euro 
pean Society for Biomaterials) 1986-ban az angliai 
Chesterben rendezett egyeztető konferenciájukon a 
következő definíciót fogadták el: „A «bioanyag» olyan

Ivan Stamenkovic, Arturo Salomoni a b o lo g n a i C e n tro  C e ra m i 

ce  k o n z o rc iu m  v e z e tő  ku ta tó i.

A  d o lg o z a t a n y a g a  a z  1994. o k tó b e r  18— 22. k ö z ö tt  B a la to n fü re -  

d e n  m e g ta r to tt o la s z — m a g y a r  k e rá m ia i s z im p ó z iu m o n  h a n g z o tt el.
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a. Metals in the form  o f alloys used to m anufacture 
the im plant com ponent which is exposed to high 
bending and tensile stresses.

b. Ceramic materials, used where there is a need for 
wear resistance where sliding surfaces and low fric
tion coefficients are required,

c. Polymers can be used for hard  and soft tissue re 
placements where their characteristic properties 
are compatible with the im plant function and envi
ronm ent.
O n the basis o f their m echanical properties one 

can say that well known High-Tech-Ceramic materials, 
like alumina, zirconia, silicon carbide and silicon nit
ride are strong candidates for a biomaterial. This is 
no t the case, as the last two com pounds do no t show 
sufficient biocompatibility. Orth [3] and o ther authors 
have showed, that silicon carbide and silicon nitride 
have a low osteointegration and cause inflammatory 
reactions and therefore are no t recom m ended for im 
plantation. Generally, die bioceramic is not resistant to: 
high shearing, torsional or tensile stresses and frac
ture propagation. The ceramics are characterized by a 
high elastic m odulus (in comparison with bone).

The optim um  criteria o f im plant desing and 
materials choice should fulfil the following:
— Low friction coefficient o f ball and socket for pain 

less jo in t movement,
— High wear resistance of ball and socket for a long 

im plant life,
—  High corrosion resistance of all im plant compo

nents,
— Good tolerance o f the hum an body to all o f the im

p lan t com ponents
—  High m echanical strengdi of stressed im plant com 

ponents, particularly in flexure and torsion
—  Sufficient stability o f prim ary anchorage of the 

stem in the fem ur and the socket in the acetabu 
lum, to avoid loosening of com ponents,

— Facility o f  im plant removal in the case o f reopera 
tion.
Sgarby [4] found that the failure of ceramic femoral 

heads which can occur after im plantation (usually af
ter a few m onths or at latest after 2-3 years) are no t 
wear related. All the failures are sudden and the causes 
could be:
— Intrinsic defects in the ceramic ball
— Incongruencies between the cones o f the ball and 

the stem
The fixation the ceramic head and the stem have 

been successfully resolved by correct design of die 
taper; so that no  rotation was observed in  400.000 clini
cally investigated cases. The m odem  alum ina heads 
can withstand: 100 kN of static load and 60 kN of dy
namic load. The attempts to m anufacture and use ce
ramic stem has failed and ceram ic/PE  or ceramic-cera
mic coupling with the metal stem is nowadays the ba
sic design o f jo in t implants.

Doerre [5] considers the alum ina ceramics as the 
m ost appropriate one for “sliding im plant compo 
nen ts” since:
— It is extraordinarily biocompatible
—  Has very favourable tribological properties

JÖVŐNK ANYAGAI, TECHNOLÓGIÁI

élettelen anyag, melyet gyógyászati eszközként használnak bio
lógiai rendszerek egymásra gyakorolt hatásának szándéká
val. ”A csonthelyettesítő protéziseket általában úgy ter
vezik, hogy az a beteg testében m arad életének hátra 
levő részében. A biokompatibilis anyagokat a műszaki 
anyagok három  fő csoportjából választhatjuk ki:
a. a fémek és ötvözetek csoportjából, ha nagy hajlító 

és húzó feszültségnek kitett protézisről van szó,
b. a keramikus anyagok csoportjából, ha jó  kopásálló- 

ságú és kis súrlódási tényezőjű anyagra van szükség,
c. a polim er anyagok csoportjából, ha kemény és lágy 

szövetű beültetésekről van szó, melyeknek jellemző 
tulajdonságai kompatibilisek m ind a protézis funk
ciójával, m ind pedig a környezetével.
Mechanikai sajátosságaik alapján azt gondolhat

nánk, hogy a jó l ism ert „high-tech” keramikus anya
gok (az alumínium-oxid, cirkon-oxid, szilícium-karbid 
és szilícium-nitrid) egyaránt szóba jöhetnének  bioa
nyagként. Ez azonban nem  így van, mivel a két utóbbi 
vegyületnek nem  megfelelő a biokompatibilitása. Orth 
[3] és más szefzők is kimutatták, hogy a szilícium-kar
bid és a szilícium-nitrid a csontszövettel qem  épül 
össze és gyulladást okoz, ezért beültetéshez nem  java
solható. Általánosságban a biokeramikus anyagok a 
nyíró, csavaró, vagy húzó igénybevétellel, valamint a 
repedések továbbterjedésével szemben nem  ellenálló- 
ak. A kerámiák rugalmassági együtthatója a csont ru 
galmassági együtthatójához képest nagy. A protézis op 
timális tervezésének és anyagkiválasztásának kritériu 
mai a következők:
—  a golyó és vápa kis súrlódási tényezőjű legyen a fáj

dalom m entes ízületi mozgás érdekében,
—  a golyó és vápa nagy kopásállóságú legyen a proté 

zis hosszú élettartam a érdekében,
—  a protézis m inden egyes eleme legyen ellenálló a 

korrózióval szemben,
—  az emberi test ellenreakció nélkül viselje el a külön

böző anyagokból készített protézist,
—  a protézis feszültségnek kitett részei nagy m echani

kai szilárdságúak legyenek, különösen a hajlító és 
csavaró igénybevétellel szembeni ellenállóképessé
gük legyen jó,

— a szárnak a com bcsontban és a vápának az acetábu- 
lumban való rögzítése legyen kifogástalan, nehogy 
a beépített protézis meglazuljon,

—  újraoperálás esetén a protézis eltávolítható legyen. 
Sgarby [4] úgy találta, hogy a beültetés után  (általá

ban néhány hónappal, vagy legkésőbb 2-3 évvel) a ke
rámia combcsont fejek tönkrem enetele nem  kopási 
eredetű. A meghibásodások hirtelen következnek be 
és a következő okai lehetnek:
—  a kerám ia golyó szerkezeti hibái,
— a golyó és a szár-kúpok nem  megfelelő illeszkedése. 

A kúpos alak helyes tervezésével a kerámiafej és -
szár közötti rögzítést sikeresen m egoldották, ily m ó 
don 400 000 klinikailag vizsgált esetben sem figyeltek 
meg ilyen problém át. A m odern alumínium-oxid fejek 
képesek 100 kN statikus és 60 kN dinamikus terhelés 
nek is ellenállni. A kerámiaszár gyártására és használa
tára irányuló próbálkozások megbuktak, és m a az ízü
leti protézisek vagy kerám ia/PE  vagy kerámia-kerámia 
kom binációjúak és így kapcsolódnak a fémszárhoz.
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— Do not show tim e-depending strength reduction if 
exposed to stresses or to hum an body liquids 
Taking, in to  account that the latest implants show

high stability against (by taper fixation-conical beore 
hole), very good primary anchoring and 100 times 
lower ion release o f metal stem (if coated with hydro 
xyapatite by plasma spraying) it is quite obvious why 
this type of im plant becom e so widespread. In 19 
years m ore than 600.000 hip joints containing alumi
na com ponents have been im planted.

O n the basis o f extensive investigations of different 
couplings Parrini [6] reported  the results given in 
Table 1.

The advantages and non  o f alum ina as a biocera 
mic m aterial are given in Table 2.

Clarke [7] cited that the coupling alumina-alumina 
was attem pted in o rder to eliminate the risk o f 
•UHMWPE debris. Nowadays better plastic materials 
exist in m odem  surgery practice and there are follow
ing couplings between ceramic femoral heads and 
sockets:
— Alumina on UHMWPE 
— Alumina on alum ina
—  Zirconia on UHMWPE

UHMWPE sockets is ‘weak element” due to its low 
wear resistance.

Ceramic debris from  any source (ball, socket or 
coating) has a form o f fine powder with particles of 1 
to 2 micrometers, polyhedral crystals of like spallings.

Sedel [8] stated the essential rules about the alu
mina:
— Alumina should have the perfect quality, high 

purity, high density, small grain size within narrow 
range and m ust be m anufactured under the strict 
quality control.

—  High accuracy o f the head m achining and particu 
larly o f the conical cavity that receives the stem 
cone.

T ab le  1 W ear and friction  coeffic ient 
of d ifferent coupling  m aterials

Coupling Material
worn

Wear,
pmtyr

Friction
coefficient

Relative ratio 
of friction 
coefficient

M e ta l -m e ta l  (С г -С о ) M e ta l 3 0 ,3 5 1 7 5

M e ta l— U H M W P E P o ly m e r 7 0 — 1 9 0 0 , 0 5 - 0 , 1 1 2 5 — 5 5

A lu m in a — U H M W P E P o ly m e r В 0 ,0 5 2 5

A lu m in a — a lu m in a  

N a tu ra l

C e r a m i c 3 0 ,0 9

0 ,0 0 2

4 5

1

T a b le 2  A lum ina as a biom aterial

Advantages D isadvantages

L o w  w e a r F ra g il i ty

L o w  f r ic tio n  c o e f f ic ie n t N o  p l a s t i c  d e f o r m a t io n

H ig h  h a r d n e s s L o w  f le x u r a l  s t r e n g th

H ig h  p u r ity L o w  t e n s i l e  s t r e n g th

H ig h  c o m p r e s s ib i l i ty  s t r e n g t h ’ V e r y  s e n s i t i v e  to  f a b r i c a t io n  d e f e c t s

H ig h  c o r r o s io n  r e s i s t a n c e V e r y  s e n s i t i v e  to  p o s i t io n in g - s u r g e r y

H ig h  w e t ta b i l i ty ” L o w  a d a p ta b i l i ty  to  s c h e l e t r o n  c h a n g e s

H ig h  c h e m ic a l  a n d  b io lo g ic a l  i n e r t n e s s H ig h  p r ic e

’ A lu m in a  d o  n o t  s h o w  s t a t i c  f a t i g u e .

”  G o o d  a d h e s i o n  o f a lu m in a  a n d  s y n o v ia  liq u id  i s  r e l a t e d  to  a  g o o d  lu b ri f ic a tio n .

1. tá b lá z a t K ülönféle  érin tkező  anyagpárok  
kopása és súrlódási tényező je

Anyagpár Elkopó Kopás, Súrlódási A súrlódási
elem pm/év tényező tényező  rela

tív értéke

F é m — f é m  ( C r -C o ) F é m 3 0 ,3 5 1 7 5

F é m — U H M W P E P o l im e r 7 0 — 1 9 0 0 , 0 5 - 0 , 1 1 2 5 - 5 5

K o r u n d — U H M W P E P o l im e r В 0 ,0 5 2 5

K o r u n d — k o r u n d K e r á m ia 3 0 ,0 9 4 5

T e r m é s z e t e s 0 ,0 0 2 1

2. tá b lá z a t A2 a lum ín ium -oxid ,
m int b iokeram ikus anyag

Előnyök Hátrányok

K is m é r e tű  k o p á s R i d e g s é g

K is  s ú r ló d á s i  t é n y e z ő K é p lé k e n y  a la k v á l to z á s r a  n e m  k é p e s

N a g y  k e m é n y s é g K is  h a j l l tó s z i l á rd s á g

N a g y  t i s z t a s á g K is  s z a k í t ó s z i lá r d s á g

N a g y  n y o m ó s z i lá r d s á g ’ N a g y o n  é r z é k e n y  a  g y á r t á s i  h ib á k r a

N a g y  k o r ró z ió s  e l l e n á l l ó k é p e s s é g N a g y o n  é r z é k e n y  a  s e b é s z i  b e ü l t e té s r e

J ó  n e d v e s l t h e t ő s é g " N e m  a lk a lm a z k o d ik  a  c s o n to z a t

v á l t o z á s a i h o z

N a g y  k é m ia i  é s  b io ló g ia i  s e m l e g e s s é g M a g a s  á r

’ Az alumlnium-oxid statikus kifáradásra nem érzékeny
”  Az alumlnium-oxid és az Izületi nedv tapadása a jó kenőképességtől lügg

Doerre [5] az alumínium-oxid kerám iát tartja a leg
m egfelelőbbnek csúszó protézis alkatrészekhez, mivel:
— anyaga rendkívül szövetbarát, és igen kedvező tribo- 

lógiai tulajdonságú,
— szilárdsága használat közben nem  csökken és az 

emberi tesmedvek sem rontják a szilárdsági jellem 
zőket.
Ha figyelembe vesszük, hogy a protézisek ma már 

kifogástalanul rögzíthetők (kúpos rögzítés —  kónu 
szos furat), továbbá a fémszárból kilépő ionok száma 
százszor kisebb (ha plazmaszórással hidroxiapatittel 
vonják be a felületet), akkor teljesen nyilvánvaló, hogy 
m iért éppen  ez a típusú protézis vált olyan elterjedtté. 
19 év alatt több, m int 600 000 alumínium-oxid kom 
ponenst tartalmazó csípőízületet ültettek be.

Különféle érintkező anyagpárok átfogó vizsgálata 
alapján Parrini [6] az 1. táblázatban m egadott eredm é
nyeket publikálta. A 2. táblázat az alumínium-oxid, 
m int biokeramikus anyag előnyeit és hátrányait szem
lélteti.

Clarke [7] szerint az Al-oxid —  Al-oxid kombinációt 
az UHMWPE* törm elékképződés kockázatának elke
rülése érdekében próbálták ki. Ma m ár a m odern se
bészeti gyakorlatban jo b b  műanyagokat is alkalmaz
nak és a következő anyagkapcsolatok fordulnak elő a 
kerámia com bcsont feje és vápája között:
—  alumínium-oxid UHMWPE-n,
— alumínium-oxid alumínium-oxidon,
— cirkon-oxid UHMWPE-n.

Az UHMWPE vápa kis kopásállósága m iatt gyenge 
elem ként viselkedik.

Bármilyen eredetű is a kerám iából származó, a ko 
pás során keletkezett „törm elék” (fej, vápa vagy bevo
nat), annak a szemcsemérete 1— 2 pm  (finom por), és 
soklapú kristályokból áll vagy lepattogzott részecskék 
form ájában jelenik  meg.

*  UÜra High Molecular Weight Polyethylen
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— Full congruency of stem and head cone and re 
spective surfaces (better if the surfaces are app ro 
priately rough)

— Avoid, by any means, the sharp tem perature chan 
ges during the sterilization.

—  It is crucial to m aintain the clearance between the 
two com ponents as small as possible (from 10 to 50 
m icrometers) since larger clearances cause heavy 
wear.

— It is advisable to use large socket sizes in o rder to 
limit the risk o f socket loosening.
Gualtieri [9] reported  about their own clinical expe 

rience, obtained by the m ovem ent sim ulator (the
10,000,000 cycles tests were adopted) with alum ina 
heads and sockets:
— Loosened stem cause pain, bu t the surfaces showed 

no wear.
— “Raman laser” exam ination o f ceramics confirmed 

the absolute biostability o f ceramic surfaces. 
However, the bioceramics o f today are no t yet per 

fected. They lack stiffness while the complex items 
like the construction, the surgical technique and the 
assembling procedure need to be m ore accurate.

Monticelli [10] stated that in Italy during 1990 
about 28,000 total hip replacem ents were perform ed 
(60% of this num ber was the cem ented type). In die 
period from 1974 until 1992 about 400,000 joints with 
ceramic com ponents were im planted. Now, about
100,000 of these prosthesis are im planted annually all 
over tire world.

According to Thome [11] despite the achievements 
diat enabled alum ina to be widely used in hip pros
thesis “the risk o f fracture is still h igh”. Zirconia is cha
racterized by a good biological and cytological compa
tibility together with high m echanical stregth; bu t it is 
less wear resistant and in some cases radioactive [12]. 
Nevertheless, the interest on the use of zirconia for hip 
jo in t heads and dental implants is constantly growing. 
Partially Stabilized Zirconia (PSZ) and Tetragonal Zir- 
coni'a Polycrystals (TZP) stabilized by yttria or calda 
are the most prom ising ones. Due to its higher 
strength, the zirconia jo in ts are highly recom m ended; 
especially in the USA. However, there rem ain the p ro 
blem of the low hydrotherm al resistance o f zirconia. 
Streicher [13] stated that the m echanical properties, 
particularly toughness and flexural strength with a de
creased m odulus o f elasticity, make TZP and PSZ very 
attractive substitutes for alumina.

Burger [14] concertated themselves on the im por
tant aspects of the zirconia feasibility as a biomaterial

Table 3  Specific у activity of Zirconia powders
and bone a  em itters were below the detection
limit while ß  activity was at a negligible level

Zirconia Specific Zirconia Specific
powder/bone activity Bq/kg powder/bone activity Bq/kg

A 4 0 M 7 .2 4 0

В 5 0 N 1 1 .5 0 0

C 7 0 0 1 9 .0 0 0

D 7 5 P 4 2 .5 0 0

E 2 1 0 H u m a n  b o n e 8 5

H 4 3 0 B o d y 5 2

L 1 .2 2 0

Sedel [8] az alábbi lényeges szem pontokat emelte ki 
az im plantátum hoz használt alumínium-oxiddal kap
csolatban:
— az alumínium-oxid legyen lehetőség szerint tökéle

tesen tiszta, nagy sűrűségű, kis szemcseméretű és 
éles szemcseméret-eloszlású valamint szigorú tech 
nológiai ellenőrzéssel gyártsák,

— a fej és különösen a szárkúpot befogadó kúpos 
üreg megm unkálása nagy pontossággal történjen,

— a szár és fejkúp, valamint a m egfelelő felületek tö 
kéletesen illeszkedjenek (jobb, ha a felület kissé ér
des) ,

— m indenképpen elkerülendő a hirtelen hőm érsék 
letváltozás a sterilizálás alatt,

— életbevágó fontosságú, hogy a két rész közötti hé 
zag a lehető legkisebb legyen (10— 50 pm ). Ajánla
tos, ha  a vápa m éretek nagyok, a vápa meglazulásá- 
nak elkerülése céljából.
Gualtieri [9] alumínium-oxid fejekkel és vápákkal 

mozgásszimulátoron végzett saját klinikai tapasztalatait 
írja le (10 000 000 ciklusú tesztet végeztek):
— a meglazult szár fájdalmat okoz ugyan, de a felüle

teken kopás nem  volt észlelhető,
— a kerámiák IlamanT&zerspektroszkópiás vizsgálata a 

kerámiafelületek abszolút biostabilitását igazolta. 
Mindazonáltal a mai biokerámiák még nem  tökéle

tesek. Merevségük nem  megfelelő, így a gyártás, a se
bészeti technika és az összeszerelési műveletek na 
gyobb pontosságot igényelnek.

Monticelli [10] megállapította, hogy Olaszországban 
1990-ben kb. 28 000 teljes csípőízületi cserét végeztek 
(ennek 60%-a cem entált típusú volt), 1974 és 1992 kö
zött kb. 400 000 kerám ia kom ponensű ízületet építet
tek be. Most világszerte kb. 100 000 ilyen protézist ül
tetnek be évente.

Thome [11] szerint annak ellenére, hogy az alumí
nium-oxid csípőprotézisként ma m ár jó  eredm énnyel 
használható, a kerámiafej törésének veszélye még igen 
nagy. A másik biokeramikus anyag a cirkon-oxid, me
lyet jó  biológiai és citológiai szövetbarátság jellemez. 
Mechanikai szilárdsága is jó , viszont kevésbé kopásálló 
és bizonyos esetekben radioaktív hatású [12]. Mégis a 
cirkon-oxid alkalmazása iránt az érdeklődés egyre nő 
a csípőízületi fejeknél és a fogászati protéziseknél. A 
legígéretesebbek a részlegesen stabilizált cirkon-oxid 
(PSZ) és ittrium-oxiddal vagy kalcium-oxiddal stabili
zált tetragonális cirkon-oxid poükristályok (TZP). Na
gyobb szilárdsága m iatt a cirkon-oxid ízületek haszná
latát különösen az USA-ban ajánlják. A cirkon-oxid kis 
hidroterm ikus ellenállása azonban továbbra is problé 
m át okoz. Streicher [13] megállapította, hogy a cirkon- 
oxid mechanikai tulajdonságai — különösen a szívós
sága és hajlítószilárdsága —  amellett, hogy rugalmassá
gi együtthatója kisebb, igen vonzó alumínium-oxid he 
lyettesítő anyagokká tették a TZP-t és a PSZ-t.

Burger [14] a cirkon-oxid bioanyagként való alkal
mazhatóságának vizsgálata kapcsán elsősorban a ké
miai tisztaság és a lehetséges radioaktivitás hatását ele
mezte. Úgy találta:
— a radioaktív szennyeződések a cirkon-oxid tartalmú 

ércekből származnak (3. táblázat),

9 8
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QUALITY CONTROL

—  purity , o v e r  99 .9  w1%
—  cristallinN y: a lp h a
—  g ra in  size , m een /d lstrib
—  s u r fa c e  a rea
—  tech n o i, p a ra m e te rs
—  o th e r  ce rtif ic a te s
—  c le a n  room

—  d o cu m en ta tio n
—  d e n s ity /sh r in k ag e
—  rep ea tab ility

I —  n u m erica l m a ch in es

—  d e n s ity
—  g ra in  size
—  o th e r  c a ra c te r is tic e

— p en e tra tio n  te s t
—  s u r fa c e  ro u g h n e s s
— sp h e rity /b o re  h o le  to le r
—  d e s tru c tiv e  te s ts
—  c e rtifica te s

F ig u re  1. S h e m a tic  m a n u fa c tu r in g  f lo w  c h a rt o fh ip  jo in t  h e a ds

i.e. on the chemical purity and radioactivity. They 
found:
—  Radioactive impurities originate from zirconia 

bearing ores, Table 3.
— Typical im purities (Si, Ti, Al) influence the long 

term  properties.
During the last decade R&D efforts have made 

m uch progresses in the field o f stem coatings enabling 
one of the most im portant im plant principles i.e. the 
good compatibility with the bone to be attained. The 
most diffuse coating technique is obtained by plasma 
spraying. The following are im portant aspects:
—  Plasma sprayed fluoroapatite (layers o f 50 m icrons 

thick)
—  Plasma sprayed hydroxyapatite. This procedure of

fers advantages in shortening the bonding time 
and increasing the adherence strength o f the bone- 
im plant interface.

— Plasma sprayed alum ina
— Layer o f bioactive glasses containing alum inium  

oxide.
— Coatings on the basis o f TiN and TaN (still under 

the developm ent).

3. tá b lá za t A cirkon-oxid porok fajlagos y-,

és a csontok а-aktivitása nem volt kimutatható,
míg a ß-aktivitasuk elhanyagolható szinten volt

Cirkon-oxid por/ Fajlagos Cirkon-oxid por/ Fajlagos
cson t aktivitás Bq/kg cso n t aktivitás Bq/kg

A 4 0 M 7 .2 4 0

В 5 0 N 1 1 .5 0 0

C 7 0 0 1 9 .0 0 0

D 7 5 P 4 2 .5 0 0

E 2 1 0 E m b e r i  c s o n t 8 5

H 4 3 0 T e s t 5 2

L 1 .2 2 0

— a tipikus szennyeződések (Si, Ti, AI) az élettartam 
jellem zőket befolyásolják elsősorban.
Az elm últ évtized során végzett K+F erőfeszítések je 

lentős fejlődést hoztak a szárbevonatok területén és si
kerűit megvalósítani az egyik legfontosabb beültetési 
elvet, a csonttal való jó  kompatibilitás elvét. A legjobb 
bevonatolási technikát a plazmaszórás jelenti. A bevo
natolás során a legfontosabb szem pontok a követke
zők:
—  a plazmával szórt fluorapatit réteg. Vastagsága le

gyen kb. 50 pm
— a plazmával szórt hidroxiapatit-réteg előnye, hogy 

annak jelenléte megrövidíti a kötési idő t és növeli a 
csont-protézis tapadási szilárdságát,

— plazmával szórt alumínium-oxid,
— alumínium-oxid tartalm ú bioaktív üvegréteg,
—  TiN és TaN alapú bevonatok (fejlesztés alatt).

S zerkeze ti b io k e ra m ik u s  e le m e k  

g y ártás a

Az 1. ábra különféle keramikus protézisek jelenleg al
kalmazott technológiai eljárásait m utatja be.

Szemcseméret és szemcseméret-eloszlás 

szerepe

A részecske formájától és az anyagátadási mechaniz 
mustól függetlenül m inden szinterezési elm élet sze
rin t nagyobb a késztermék sűrűsége, ha a kiinduló por

M a n u fa c tu re  o f S tru c tu ra l B io ceram ic  

C o m p o n e n ts

Figure 1 shows the schematics of an industrial m anu 
facturing process presently in use by producers o f dif
ferent ceramic im plant components.

Particle Size and  

Particle Size Distribution

Regardless of particle shape o r the mass transport me
chanism, all sintering theories predict higher densifi- 
cation rates if powder particle sizes are smaller [15]. 
The reactive alum ina powders may be considered as a 
classical example o f this. The sintering tem perature 
necessary to reach full density can be reduced by 
200 °C if the m ean particle size is reduced to one 
tenth  of the original one (Fig. 2) [16].

M NÖSÉGELLENŐRZÉS

-  tisz ta sá g  > 9 9 ,5 1%
-  láz isó ssze té te l: a
-  részecskem éret, átlagfeloszlás
-  fa jlag o s  felület
-  technológ ia i param éterek
-  m inősítő  o kiratok
-  tisz ta  szo b a

-d o k u m e n tá c ió
-  sü rű ség /z su g o ro d á s

-  rep ro d u k álh a tó ság

I -  nu m erik u s v ezé rlé sű  gépek

-  s ű rű ség
-  szem csem ére t
-  m ás  Jellemzők

-  p en e trá c ió s  v izsgálat
-  felü le ti é rd e ssé g
-  g ó m b ö sség /fu ra te llen ő rzés
-  ro n c so lá so s  v izsgálat
-  m inősítő  h a táro za t

1. ábra. Csípőízületi fejek gyártási folyamatábrája
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However, the use o f fine powders in industrial pro 
cesses is avoided, where possible, for the following rea 
sons:
— Shrinkages are very high and hence dimensions are 

difficult to realise constantly.
—  Sintering rates are high and difficult to control.
— Agglomerates give rise to inhom ogeneities in the 

microsstructure.
A m ethod ofquantifying the sintering behaviour of 

ceramic powder is essential when considering the in 
fluence of powder characteristics and sintering theory. 
To be able to use the particle size distribution of fine 
powder is n o t easy from  a practical point of view [17]. 
However, the attem pt o f  Chapell [18] gives some inte 
resting quantitative data. The authors were challen 
ged to include a particle size distribution function in 
the sintering relationship. They based their own com 
putations on classical sintering equation covering vis- 
cosous flow, grain boundary and lattice diffusion and 
obtained the general relative shrinkage equation.

Figure 3 shows that if Gz increases, the distribution 
curves broaden developing a tail section toward larger 
sizes. The relationships of shrinkage rate constants 
given by the ration toward larger sizes. T he relation 
ships of shrinkage rate constants given by the ratio of 
specific rate constant K(oz) and rate constant o f m o 
nosized particle population having the same rg value 
K(0), and az show that the shrinkage rate decreases if 
the size distribution with increases.

This prediction gives the incentive to minimize the 
value of 0z and achieve higher densification rates; an 
example is given in Table 4.

T ab le  4  Partic le  s ize  d istribution a. and
the relative sh rinkage rate constants

Powder obtained by: K(oz)/K(0)

M illin g 0 . 8 0 . 0 5

M ill in g  a n d  c l a s s i f i c a t i o n 0 . 2 5 - 0 , 7 0 . 7 - 0 . 9 5

C o n t r o l l e d  p r e c i p i t a t i o n 0 .1 0 . 9 5

F igu re  2. D e n s ity  o f  a lu m in a  p o w d e rs  o f  d iffe re n t m ea n  p a rtic le  s ize

2. á b ra  K ü lö n fé le  k ö z e p e s  s z e m n a g y s á g ú  A I20 3-p o ro k  re la tív  s ű 

rű s é g e  [1 6 ]

JÖVŐNK ANYAGAI, TECHNOLÓGIÁI

X

F ig u re  3. L o g -n o rm a l s iz e  d is tr ib u tio n  vs  p a rtic le  s iz e  x, a rb itra ry  
un its

3. ábra . L o g -n o rm  m é re te lo s z lá s  a  s z e m c s e m é re t (x) fü g g v é n y é 

ben, te tsző le g e s  e g y s é g e kb e n

szemcsenagysága kisebb [15]. Klasszikus példája en 
nek a reaktív alumínium-oxidpor. A teljes sűrűség elé
réséhez szükséges szinterezési hőm érséklet 200 "Okai 
csökkenthető, ha a közepes szemcsenagyságot az ere 
deti egytizedére csökkentik (2. ábra) [16].

Az ipari eljárásokban azonban —  ahol csak lehetsé 
ges —  az alábbi okok m iatt kerülik a finom porok al
kalmazását:
— a zsugorodás nagy m értékű, ezért a késztermék mé

retét nehéz állandósítani,
— a szinterelődés gyorsan lejátszódik és nehéz a folya

m at kézben tartása,
— a viszonylag könnyen kialakuló agglom erátumok 

heterogenitást okoznak a késztermék szövetében. 
Igen lényeges, hogy a keramikus po r zsugorítás köz

beni viselkedésének m érésére megfelelő m ódszerünk 
legyen, ha a p or tulajdonságainak hatását és a zsugorí- 
tási elm életet nézzük. A finom  p o r szemcseméret-el- 
oszlásának figyelembe vétele azonban gyakorlati szem
pontból nem  egyszerű [17]. Chapeü [18] közöl néhány 
érdekes mennyiségi adatot. A szerző a szemcseméret- 
eloszlás és a szinterezés kapcsolatát vizsgálta. Számítá
sait a klasszikus szinterezési egyenletre alapozta, mely 
a viszkózus áramlásra, a szemcsehatár- és a rácsdiffúzi
óra vonatkozik és az általános relatív szinterezési 
egyenletet adja.

A 3. ábra szerint, ha  a oz nő, az eloszlási görbék a 
nagyobb m éretek irányába szélesednek ki. A zsugoro
dási állandó viszonyát a K(oz) fajlagos állandójú és az 
ugyanolyan értékű K(0) azonos m éretű szemcseszám 
aránya adja és a o z azt mutaţja, hogy a zsugorodás 
m értéke csökken, ha a méretéloszlás terjedelm e nő.

Ez a megállapítás a oz érték minimalizálására és na 
gyobb kondenzációs értékek elérésére ösztönöz. Erre 
ad példát a 4. táblázat.
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Agglomerates

Whatever synthesis m ethod has been used th£ cera 
mic powders are n o t com posed o f separated m ono 
particles. These single particles have different surface 
forces and form agglomerates. O ne could differen 
tiate an aggregate having closely bound individual 
particles along the com m on interfaces (the bonding 
strength corresponds to that o f prim ary particles) and 
an agglom erate is defined as an arrangem ent o f pri
mary particles connected at edges or com ers and with 
a network o f interconnected pores (19]. The indivi
dual particles could be held together by various attrac
ting forces like electrostatic forces, van der Waals for
ces, liquid bridges, capillary forces, organic bridges or 
solid bridges. According Shi [20] agglomerates are 
characterized by:
— Geometry, size, size distribution and its relative 

content in powder.
—  Strength which plays a m ore im portant role since it 

determ ines the powder behaviour, relating the 
com paction/sintering and the properties of the 
fired ceramic.
Thus, the agglom eration is considered as a one of 

the primary causes of inhom ogeneities in ceramic 
materials which determ ine the reliability and 
consistency o f the product. Even low concertations of 
inhom ogeneous com ponents (not m ore than 5 vol%) 
decreases the densification rate and reduces the final 
sintered density.

Agglomerates can be categorized as:
—  H ard agglomerates in which particles are held 

together via solid bridges (like crystallized salts), 
sintering necks, liquid bridges (viscosous binders) 
etc.

— Soft agglomerates in which particles are held by 
van der Waals or electrostatic forces.
The agglom erate strength is strongly determ ined 

by powder processing:
—  Coprecipitated zirconia washed by ethanol and ul- 

trasonically dispersed consists o f soft and semi-hard 
agglomerates which can withstand fragm entation 
up to 250 MPa.

— Zirconia coprecipitate transform ed into powder by 
spray-drying produces agglomerates which can 
withstand fragm entation up to 500 MPa.
According to Lange [21] the agglomerates could

contain three types of pores characterized by shape,

4. tá b lá z a t o z szem csem éret-e loszlás  és 
a relatív zsugorodási á llandók

A por előállítási módja o2 K(az)/K(0)

Ő r l é s  0 . 8  0 . 0 5

Ő r l é s  é s  o s z t á l y o z á s  0 . 2 5 — 0 , 7  0 . 7 — 0 . 9 5

E l l e n ő r z ö t t  p r e d p i t á c i ó  0 .1  0 . 9 5

Agglomerátumok

Akármilyen előállítási m ódot is alkalmaznak, a készter
m ék a keramikus porok nem  elkülönült, azonos m ére 
tű és alakú részecskéiből áll. Ezeket az egyedi részecs
kéket különböző felületi erők vonzzák egymáshoz, és 
agglom erátumokat képeznek. M egkülönböztethetünk 
a közös határfelületek m entén, szorosan kötött egyedi 
részecskéket tartalmazó agglom erátum okat (ezek kö 
tési szilárdsága megfelel a p rim er részecskékének), és 
olyan agglom erátumokat, melyek a prim er részecskék 
olyan elrendeződéseként határozhatók meg, ahol 
azok a széleken, vagy sarkokon az érintkező pórusok 
hálózatával kapcsolódnak egymáshoz [19]. Az egyes 
részecskéket különféle vonzóerők tartják össze. Ezek 
lehetnek elektrosztatikus erők, van der Waalscrők, ka
pilláris erők, szerves vagy szilárd hidak. Shi [20] szerint 
az agglom erátum ok az alábbiakkal jellem ezhetők:
—  geometria, m éret, méreteloszlás és ezeknek a porra 

vonatkozó relatív értékei,
— a szilárdság, mely fontos szerepet játszik, m ert meg

határozza a por viselkedését a zsugorítás és szintere- 
zés közben, valamint a kiégetett kerámia tulajdon 
ságait illetően.
Ily m ódon az agglomeráció a keramikus anyagok

ban levő heterogenitás egyik fő okozójának tekinthe 
tő, mely m eghatározza a term ék m egbízhatóságát és 
konzisztenciáját. Még a heterogén kom ponensek kis 
koncentrációja (nem  több, m int 5 térf. %) is csökken
ti a szinterelődés ütem ét, és redukálja a szinterezés 
utáni végső sűrűséget.

Az agglom erátum okat a következőképpen csopor
tosíthatjuk:
—  kemény agglom erátumok, melyekben a részecské

ket szilárd kötések (m int pl. a kristályos sók), nya
kak, folyadék kötések (viszkózus kötések) stb. tart
ják  össze,

— laza agglom erátumok, melyekben a részecskéket 
van der Waals- vagy elektrosztatikus erők tartják 
össze.

F ig u re  4.

T he  p o re s  w ith in  

a g g lo m e ra te ; 

th e  lo w e s t R  =  4, 
e lo n g a te d  p o re s  
Ft = 1 2

4. áb ra .

A g g lo m e rá tu m o n  

b e lü li p ó ru s o k ; 

a  le g k ise b b  R  =  4, 

m e g n y ú lt p ó ru s o k  
R  =  12
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volume and “coordination num ber”, Figure 4. There 
are pores of:
a. Low coordination num ber R: pores between unit 

particles or crystallites creating dom ains within the 
agglomerates

b. Medium R  pores located between domains
c. High R  pores created between agglomerates. 

During firing all pores shrink; however, only the
pores with a coordination num ber lower than the cri
tical one (Rc) could disappear. T he  rest o f the pores 
could shrink only to an equilibrium  size excluding the 
possibility that bodies sinter to full density.

Shaping of Ceramic Powders

The compaction of powders is a fundam ental step in cera 
mic m anufacturing processes. The spray-dried or cal
cined startig powders are heavily agglomerated. Du
ring the early phases o f firing, agglomerates sinter to 
high densities creating large interagglom erate voids 
and are practically impossible to eliminate during sub 
sequent sintering stages. Agglomerates limit the green 
density, interfere detrimentally to the developm ent of 
m icrostructure, reduce the initial sintering rates and 
severely limit the beneficial role of small crystallites in 
the sintering process.

Research work over many years has made a major contri
bution to the above scientific and technological challenge de
veloping the old and inventing the new shaping procedures.
—  Slip casting, applied to technical ceramics, produces 

complex-shaped bodies o f sufficient fired density. 
However, it is time consuming and labour intensive.

— Pressure slip casting offers a great potential to shor
ten the casting times. T he shapes and sizes practi
cally are very similar to those obtained by pressure 
less casting.

— Injection moulding is used to fabricate small com 
plex-shaped parts. Larger com ponents are likely to 
contain flaws generated by b inder migration. 
There rem ain the unsolved problem s of weeks long 
debonding, and  sometimes toxic materials and the 
presence o f m icrostructural inhomogeneities.

—  Gel casting is based on polymerization of m onom ers 
“in situ” which could help to solve some of pro 
blems listed for injection m oulding. Unfortunately, 
the toxicity question still remains.

— Centrifugal casting as a near net shaping technique 
o f colloidal suspensions produces artefacts o f high 
density, highly hom ogeneous and of fine micro
structure.
Some authors reported  for a-alumina, four-point 

flexural strength o f 625 MPa with Weibull m odulus of 
25 [22]. T he process is limited by the shape and size 
of possible artefacts to cast and the p lant engineering 
necessary to m aintain low cost m anufacture.
— Electrophoresis consists o f the application of a conti

nuous electrical field to the appropriate suspen
sions.

—  Direct Coagulation Casting based on suspension coa
gulation by changing the pH  value and producing 
microstructurally hom ogeneous, near net shape 
bodies o f complex geometry. It can be applied to 
many suspensions of colloidal materials.

Az agglom erátum  szilárdságát döntően a por előál
lítási m ódja határozza meg:
— etanollal m osott és ultrahanggal diszpergált együt

tes kiválású cirkon-oxid, mely laza és féllaza agglo
m erátum okból áll és 250 MPa-ig képes ellenállni a 
széttöredezésnek,

— a fúvószárítással po rrá  alakított cirkon-oxid kopreci- 
pitátum  a széttöredezésnek 500 MPa-ig ellenálló 
agglom erátum okat produkál.
Lange szerint [21] az agglom erátum okban alak, tér

fogat és koordinációs szám alapján három  típusú pó 
rus fordulhat elő (4. ábra). Ezek:
a. kis koordinációs szám (R): az egyedi részecskék, 

vagy kristályok közötti pórusok agglom erátumokon 
belüli területeket alkotnak,

b. közepes R: a pórusok a területek között helyezked
nek el,

c. nagy R  agglom erátum ok között képződnek póru 
sok.
A kiégetés alatt m inden pórus zsugorodik, azonban 

csak azok a pórusok tűnhetnek  el, melyek koordináci
ós száma kisebb a kritikusnál (Rc). A fennm aradó pó 
rusok csak bizonyos egyensúlyi m éretig zsugorodhat
nak; az ideélis sűrűség kizárva.

A kerámiaporok formázása

A kerám ia gyártási eljárásának alapvető kérdése a po 
rok tömörsége. A sugárszárított, vagy kalcinált kiindu
ló porok sok agglom erátum ot tartalmaznak. A kiége
tés kezdeti fázisaiban az agglom erátum ok zsugorod
nak nagy agglom erátum ok közötti hézagokat alkotva, 
és ezek eltávolítása az ezt követő zsugorítási fázisok so
rán gyakorlatilag lehetetlen. Az agglom erátumok je 
lenléte korlátozza az eredeti izzítás előtti sűrűséget, 
hátrányosan hatnak a m ikrostruktúrára, hátráltatják a 
szinterezés kezdeti folyamatait és jelentősen korlátoz
zák a kis kristályoknak a zsugorításban játszott kedvező 
szerepét.

A sokévi kutatóm unka eredm ényeként új formázó 
eljárásokat sikerült kidolgozni:
— hagyományos (öntőiszapos) öntés, melyet műszaki kerá 

miáknál alkalmaznak, megfelelő sűrűségű, komple 
xen form ált testeket produkál, azonban idő- és 
munkaigényes,

— a nyomás alatti (öntínszapos) öntés lehetővé teszi az ön 
tési idő lerövidítését, a form ák és m éretek szinte 
azonosak a nyomás nélküli öntéssel előállítottakkal,

— a fröccsöntést kis kom plex formájú részek gyártására 
alkalmazzák. A nagyobb elem ek kötésmigráció által 
okozott hibákat tartalmazhatnak. Ezenkívül megol
datlan problém a m ég a ragasztás hetekig tartó le
bontása és néha mérgező anyagok, valamint szövet
szerkezeti heterogenitások jelenléte.

— a gélöntés a m onom erek „in situ” polimerizációján 
alapul és néhány, a fröccsöntésnél felsorolt problé 
m át megoldhat. Sajnos azonban a toxicitás kérdése 
továbbra is fennm arad.

— a centrifugálöntés a kolloid szuszpenziók m ajdnem  
tökéletes formázási technikája, mely nagy sűrűségű,
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The shaping difficulties o f nanom eter powders are 
well known and seem to be resolvable only by colloi
dal shaping technique like slip casting or electropho 
retic deposition.

F abrication  o f  Z ircon ia  by P r e ssu r e  
C a stin g  an d  S in terin g

The present work was inspired by previous analysis 
and Sung and Nicolsons [23] statem ent that “ho t 
isopressed like m icrostructure and mechnical strength 
could be obtained if the powder is suitably treated 
and pressureless sin tered”.

Starting powder

During the experim ental work [24, 25, 26] high-tech 
TZP powder was used. T he main characteristics are 
given in Table 5 and the SEM m icrograph is shown in
Figure 5.

The starting powder is sufficientiy pure and com 
posed o f the equisized un it particles within a narrow 
size range indicating its potential for high perfor
mance ceramics. However, the powder is agglomera
ted due to the drying process. A series o f preliminary 
tests, consisting of d ifferent millings and SEM exami
nations, dem onstrated the presence o f agglomerates 
having various bonding forces.

Powder preparation and densification

The flow chart for powder preparation, shaping and 
sintering is shown in Figure 6. The pressure slip casting 
arrangem ent is illustrated in Figure 7. The experim en 
tal conditions are given in  Table 6.

The pressure casting curves are shown in Figure 8. 
O ne can notice that sample A, containing the highest 
concentration o f agglomerates, showed the highest 
casting retas since its poor packing efficiency pro 
duced samples o f high premeability. However, the 
sample F with smaller particles reached high packing

Table 5  C haracteristics of “as received”
yttria s tab ilized  zirconia

Crystalline p h a ses m ain/secondary tetragonal/monoclinic

C r y s ta l l i te  s i z e Â 3 6 0

C o n t e n t ,  Z r 0 2 w t% 9 4 .7 2

C o n t e n t ,  Y2O j w t% 5 .2 8

S u r f a c e  a r e a m 2/g 7

U n it p a r t i c l e  s iz e [im 0 .3

B u lk / ta p  d e n s i t y g / c m 3 1 .1 /1 .5

T able  6 E xperim ental conditions

Slips P o w d e r  c o n te n t ,  v o l% 2 0

D e t lo c c u l a n t  c o n t e n t ,  w t%  o f  s o lid 0 .5

P H 9 .0 — 9 .5

V is c o s i ty ,  m P a s l e s s  t h a n  2 0

Pressure slip casting P r e s s u r e ,  M P a 1 0

C a s t in g  r a t e s ,  m m / s 0 ,0 2 — 0 . 4 3

D e n s i ty  o f g r e e n s ,  g / c m 3 2 .7 4 — 2 .8 9

Sintering H e a t in g  r a t e  u p  t o  8 0 0  'C ,  ‘C /h 6 0

S o a k  a t  8 0 0  'C ,  h 1

H e a t in g  r a t e ,  ‘C /h 1 8 0

S in te r in g  t e m p e r a t u r e ,  ‘C 1 1 0 0 — 1 5 0 0

S o a k  t im e ,  h 2

5. tá b lá za t A z ittrium -oxiddal stabilizált
„ahogy k ia laku lt” c irkon-oxid  je llem ző  tu la jdonságai

Kristályos fázisok fő/m ásodlagos tetragonális/monoklin

K r is z ta ll i tm é re t Â 3 6 0

Z r 0 2- ta  d a lo m t ö m e g  % 9 4 ,7 2

Y20 3- ta r ta io m t ö m e g  % 5 ,2 8

F a j l a g o s  ( é lű ié t n é / g 7

R é s z e c s k e m é r e t - e g y s é g  p m 0 .3

Ö m l e s z t e t t /  s ű r ű s é g g / c m 3 1 ,1 /1 ,5

F ig u re  5. S E M  m ic ro g ra p h s  o f  "as re c e iv e d "  z irc o n ia  p o w d e r  

5. á b ra  A z  „a h o g y  k a p o tt ” c irk o n -o x id  p o r  S E M  s z ö ve tké p e

nagymértékben hom ogén és finom mikrostruktúrá- 
jú  protéziseket produkál.
Néhány szerző szerint az a-Al20 3 25-ös Wdbull-mo- 

dulusú, négy pontos 625 MPa hajlítószilárdságú [22]. 
Az eljárást a kiöntendő m űtalp formája és m érete, va
lam int az üzem önköltségi szintje behatárolja.
—  az elektroforézis a megfelelő szuszpenziókban folya

matos elektromos mező alkalmazását jelenti,
—  a koaguládós öntés szuszpenzió koaguláción alapul, 

mely megváltoztatja a pH-értéket és szövetét tekint
ve hom ogén, komplex geom etriájú, m ajdnem  töké
letes testeket produkál. Sokféle kolloid anyag szusz
penzióhoz alkalmazható.
A nanom éteres porok formázási nehézségei jó l is

m ertek és valószínű, hogy csak kolloid formázó techni
kával oldhatók meg, m in t például a hagyományos ön 
tés vagy az elektroforézis.

C irkon -oxid  e lő á llítá sa  ö n té s s e l  é s  
s z in te r e z é s s e l

Ezt a m unkát Sung és Nicolsons [23] azon megállapítá 
sa sugalmazta, miszerint „a m elegen sajtolt állapotnak 
megfelelő szövet és m echanikai szilárdság csak akkor 
érhető el, ha  a por m egfelelően kezelt és nyomás nél
kül szinterezett.”

Kiinduló por

A kísérlet alatt [24, 25, 26] high-tech TZP port hasz
náltunk. A főbb jellem zőket az 5. táblázat, a SEM szö
vetképet az 5. ábra mutatja.
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F igure 6. F low íd iagram  o f  p o w d e r p re treatm ent, shap ing  a n d  s in te ring 6. á b ra  A  p o r-e lő ke ze lé s , - fo rm á zá s  és  sz in te re z é s  fo lya m a tá b rá ja

levels thereby singificantly lowering the permeability 
to water.

The m icrostructure o f sample M, Figure 9, shows 
num erous agglomerates with dimensions correspond 
ing to those o f the “as received” powder. The shear 
stresses created during the mixing operation were not 
sufficient to break down the agglomerates. T heir pre 
sence influences the properties of the compacts and 
the sintered bodies.

Intensive com m inution by milling of samples M 
and D, reduced significantly the num ber and dimen 
sions of the starting agglomerates. However, there still 
exist agglomerates showing that the kinetics of disinte
gration was ra ther slow. It was considered reasonable 
no t to exceed the milling times £hd thereby avoid 
higher contam inations. T he green com pact F consis
ted o f well packed subagglomerates and no large par 
ticles were observed. The fractionation step offers a 
possibility to obtain enough small and m onodispersed 
particles that practically behave like m odel powder.
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1 Vacuum Vákum
2 Slip inlet Iszap be
3 Slip Iszap
4 Filter Szűrő
5 P ress Sajtó
6 Punch Dugattyú
7 Slip Iszap

Ж

®

8 Cake green N yersterm ék
9 Membrane Membrán

10 PresSS -  .-lyoriias '
11 Cast body 

th ickn ess 
Pressure  
Temperature 
Az öntött darab 
vastagság a -  
N yomás 
Hőmérséklet

F ig u re  7. P re ssu re  s lip  c a s tin g  d e v ice

7. á b ra  N yo m á s o s  ö n tő b e  ren d e zé s

6. tá b lá za t K ísérleti körü lm ények

Iszapok P o r t a r t a l o m ,  té r f .%  

a n y a g  t a r t . ,  a  s z i l á r d  a n y a g

' 2 0

t ö m e g % - a 0 .5

p H 9 .0 — 9 .5

V is z k o z i t á s ,  m P a s  , < 2 0

N yom ásos ön tés N y o m á s ,  M P a 1 0

Ö n t é s i  s e b e s s é g e k ,  m m /s 0 ,0 2 — 0 . 4 3

A  n y e r s d a r a b  s ű r ű s é g e ,  § / c m 3 ■ 2Г 7 4 — 2 . 8 9

Szinterezés 8 0 0  'C - ig  t a r t ó  f e lh e v l t é s *

s e b e s s é g e ,  "C /h 6 0

I z z l tá s  8 0 0  'C - o n ,  h 1

H e v í t é s  s e b e s s é g e , 'C / h  -  " ,  

S z i n t e r e l é s i  h ő m é r s é k l e t b e *

1 8 0

1 1 0 0 — 1 5 0 0

A z  i z z l t á s  i d e je ,  h 2

A kiinduló por megfelelő tisztaságú és szűk méret- 
tartományon belüli részecskéket tartalmaz. A szárítás 
következtében azonban a po r aggloméralódik. Külön 
féle finomőrlésekből és SEM vizsgálatokból álló előze
tes vizsgálatok kim utatták a különböző kötőerejű agg
lom erátum ok jelenlé tét.

Porelőkészítés és -besűrítés

A 6. ábra a porelőkészítés, -formázás és szinterezés fo
lyamatábráját mutatja. A nyomás alatti öntéshez hasz
nált berendezés vázlatát a 7. ábra, a kísérleti körülm é
nyeket a 6. táblázat szemlélteti.

A 8. ábrán látható nyomásos öntési görbék közűi a 
legnagyobb agglom erátum-koncentrációjú A minta 
mutatja a legnagyobb öntési sebességet, mivel annak 
gyenge zömítése nagy áteresztőképességű m intákat 
eredményezett. A kis szemcséjű F m inta azonban erő 
sen töm örödött, jelentősen csökkentve a vízáteresztő 
képességet. Az M m inta szövete (9. ábra) számos olyan 
agglom erátum ot m utat, melyek m érete megegyezik az 
„ahogy kapott” poréval. A keverés során képződő nyí
rófeszültségek nem  tudják széttörni az agglomerátu-
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F igu re  8. P re ssu re  c a s tin g  ra te s  vs  c a s tin g  tim e  o f  s a m p le s  A, M  
a n d  F

8. á b ra  A  n y o m á s o s  ö n té s i s e b e s s é g  és a z  A , M  é s  F  m in tá k  ö n té 
s i id e jé n e k  ö s s z e fü g g é s e

High levels of packing, high sinterability and hom oge 
neous m icrostructure (defect free) and no exaggera
ted grain grown were predicted.

The Figure 10 shows the sintering curyeş for all sam
ples.

The tem perature for attaining full density of sam
ple F was as low as 1350 °C, i.e. 130 °C lower than tem 
perature necessary for the “ as received” powder.

The SEM m icrographs shown in Figure 11 confirm 
the above.

Any powder treatm ent that is n o t able to eliminate 
totally the agglom erated particles suffer from imper
fections such as large grains o f “ex agglom erates” se
parated from  the matrix by m acro flaws or as clusters 
o f pores created within the agglom erate (sample M ).

Only the compacts based on powder which is free 
of agglomerates offer a superior m icrostructure (sam
ple F ).

Additional experim ental work (not presented) with 
the samples described here gave die mechanical 
stregths in full accordance with our expectations from 
die argum ents presented earlier.

F igu re  9. S E M  m ic ro g ra p h s  o f  p re s s u re  s lip  c a s t g re e n  sa m p le  M

9. á b ra  N y o m á s o s  ö n té s s e l k é s z íte tt  ö n tv é n y  M  n ye rs  m in tá já n a k  

S E M  s z ö ve tké p e

F ig u re  10. D e n s ific a tio n  cu rve s  o f  d iffe re n t z irc o n ia  co m p a c ts  

10. á b ra  K ü lö n fé le  c irk o n -o x id  m in tá k  tö m ö rö d é s i g ö rb é i

F ig u re  11. S E M  m ic ro g ra p h s  o f  z irc o n ia  s a m p le s  d iffe re n tly  p re p a ra te d , p re s s u re  c a s t a n d  s in te re d  a t  1500  "C

11. á b ra  K ü lö n fé le  m ó d o n  e lőkeze lt, n y o m á s  a la tt  ö n tö tt é s  1500  ‘C -on  s z in te re z e tt c irk o n -o x id  m in tá k  S E M  s z ö v e tk é p e i
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A p p lica tion

The results o f this work were applied in a EUREKA 
Project. The additional experim ental work included 
alum ina and a m ixture o f alum ina PZT powders, also. 
The femoral heads [27], shown in Figure 12 had supe
rior m icrostructural and strength properties and re 
quired the m inim um  o f m achining operations 
thereby illustrating the viability o f the process route to 
their m anufacture.

t

F ig u re  12. "As p re s s u re  s lip  c a s t"  a n d  ’’a s  s in te re d "  fe m o ra l h e a ds  

12. á b ra  „N y o m á s o s  ö n té s ű ”  é s  „s z in te re z e tt” c o m b c s o n t fe je k  [2 7 ]

mókát; jelenlétük hatással van a töm örítm ény jellem 
zőire és a szinterezett testekre.

Az M és D m inták őrlésekor fellépő intenzív aprítás 
jelentősen csökkentette a kezdeti agglomerátumok szá
m át és m éretét. Mégis m aradhatnak még agglomerátu 
mok jelezve, hogy az aprózódási kinetika elég lassú.

A 10. ábra a m inták szinterezési görbéit mutatja. Az 
F m inta végső sűrűségének eléréséhez szükséges hő 
mérséklet 1350 °C, ami 130 "Okai kisebb, m int az 
„ahogy kapott” po r hőm érséklete. A 11. ábra SEM szö
vetképei is igazolják a fentieket.

Tökéleüen az a porkezelés, mely nem  képes telje
sen eltávolítani az összetapadt részecskéket és a mát
rixról levált „ex agglom erátum ok” nagy szemcséit, 
vagy az agglom erátum on belül képződött póruscso 
portokat (M m inta). Csak az agglom erátumoktól m en 
tes por alakú töm örítm ények produkálnak kiváló mi
nőségű szövetszerkezetet (F m in ta). Az itt leírt minták 
kal végzett további kísérletek az elvárásoknak megfele 
lő mechanikai szilárdságot mutattak.

A lk a lm azás

E tanulmány eredm ényeit, valamint az alumínium- 
oxiddal és timföld-PZT porokkal végzett további kísér
leteket egy EUREKA project használta fel. A 12. ábrán 
szereplő combcsont fejek [27] kiváló m inőségű szövet
szerkezeti és szilárdsági tulajdonságúak, minimális 
megmunkálást igényelnek, s ezáltal meggyőzően iga
zolják a gyártási eljárás életképességét.
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Interjú dr. Fazekas Jánossal, a z  OMBKE elnökével

Nagyobb teret a fiataloknak
A BKL Kohászat szerkesztősége még a dunaújvárosi tisztújító közgyűlés 
után megkérte egyesületünk új elnökét, dr. Fazekas Jánost, hogy válaszol
jon  néhány kérdésünkre. Elnökünk akkor ígéretet tett, hogy néhány hónap 
elteltével szívesen nyilatkozik a tagságot foglalkoztató kérdésekkel kapcso
latban. így a következő interjú olyan programnyilatkozatnak is tekinthető, 
amelybe már beépültek az elmúlt hónapok tapasztalatai. (A szerk.).

BKL K ohászat szerkesztősége: Elnök úr! 
Ön már régóta tisztségviselő egyesületünk
ben. Mégis úgy érezzük, lapunk olvasói kö
zjóit sokan vannak, akik csak hiányosan is
merhetik életútját! Kérjük, mutassa be pár 
lyafutásának fontosabb állomásait, azt, 
hogy végül is milyen út vezetett a OMBKE 
elnöki székéig! Ön, mint bányamérnök, mi
lyen szálakkal kötődik a kohászathoz ?

Fazekas János: 1969-ben végeztem a 
miskolci egyetem  B ányam érnöki Ka

rán , bányagépészm érnökként. A sze
mélyes ism eretségek és a diákhagyom á 
nyok ápolása h o zo tt össze a kohászok 
kal, és lép tem  be 1968-ban az egyete 
m en  az OMBKE-be. A kar valétaelnö- 
kekén t ped ig  sok közös rendezvény ré 
szeseként, e lsőkén t a végzősgyűrű lé tre 

hozásával csak e rő sö d ö tt a kapcsolat.
Végzés u tán  a Bakonyi Bauxitbányá 

nál kezdtem  el do lgozni a m agyar alu 
m ín ium iparban , így nem  szakadt m eg 
a kapcsolatom  a kohászattal, a kohá 
szokkal. T apo lcán  m ár akkor jó l m űkö 
d ö tt az OMBKE helyi szervezete, ahol 
szívesen fogadták a f ia ta loka t Részese 
voltam az akkor elkészült ún . Műszaki 
Klub beind ításának , m űködtetésének . 
A rendszeres szakmai összejövetelek so
rában  m agam  is kaptam  lehetőséget 
előadás tartására. Nagy m egtiszteltetés 
volt szám om ra, hogy az első —  helyi 
hagyom ányt te rem tő  —  szakestély leve
zető  e lnöke lehettem  fiatal korom  elle 
nére . A helyi szervezet kü ldö ttjekén t 
m ár a ‘70-es évek közepétől rendszere 
sen részt vehettem  az egyesület közgyű
lésein.

Szakm ai m unkám  során végigjár
tam az üzem i, vállalati h ie ra rch ia  lép 
csőfokait. A m unka  m e lle tt tanu ltam  és 
igyekeztem publikálni. Elvégeztem a 
K özgazdaságtudom ányi Egyetem  m ér 
nök-közgazdász szaká t Eredm ényes 
résztvevője voltam  —  a szerintem  na 

gyon hasznos —  ifjúsági szakmai moz
galm aknak (FMIK).

1983 ok tóber elsején neveztek ki a 
Bakonyi Bauxitbánya igazgatójának, és 
lettem  a helyi szervezet elnöke. 1985- 
b en  védtem  m eg, illetve nyertem  el az 
egyetem i doktori c ím et a miskolci 
egyetem en a bauxitbányászat műszaki 
fejlesztését elem ző értekezéssel.

1991-ben elvégeztem  az O xfordi 
M enedzserképző budapesti tagoza tá t 
Részese és irányítója voltam és vagyok a 
m agyar bauxitbányászat fejlesztésének, 
racionalizálásának, s nap jainkban  a 
visszafejlesztést követő stabilizálásának. 
Rendszeres szervezője és résztvevője 
voltam  a szakmai összejöveteleknek, 
konferenciáknak.

N em  szakadt m eg a kapcsolatom  az 
alm a m aterrel, aho l e lőbb  a kari, m ajd  
1990-től az egyetem i tanács tagja vol
tam . A m ire büszke vagyok, hogy 1991- 
b e n  a végző bányam érnök  hallgatók 
tiszteletbeli évfolyam társukká választot
tak.

G ondolom , m indez közrejátszott 
abban, hogy 1991-ben az egyesületi 
tisztújítás során a bányászati szakosztály 
elnökévé választottak. Az elnökség tag 
ja k é n t ö röm m el em lékezem  vissza 
egyesületünk 100 éves jub ileum i ü n 
nepségére , és m indarra , am inek  aktív 
részese lehettem .

BKL Kohászati Az egyesület megújulá
sa szükséges és elhatározott dolog. Mit ért vé
gül is megújuláson és meddig jutottunk el 
ebben a folyamatban'?

Fazekas János: Megújulás. Ezzel a 
gondo la tta l úgy é rtek  egyet, ha a ter 
m észet ren d jé t veszem alapul, aho l a 
nyár, ősz, tél és a tavasz folyam atosan 
követik egymást, általában azonos kül
sőségekkel —  pl. nyáron m eleg van, té 
len  h ideg  —  de m indegyik évszak je 
len tősen  e lté rh e t az előző évek m egfe 
lelő évszakától. A tavasz a m egújulás

szim bólum a. H a a tavaszhoz hasonlí 
tom  a m egúju lást —  je lképesen  —  
egyetértek  az egyesületi m egújulás 
szükségességével. T öbb  m in t 100 éves 
egyesületünk sokszor átese tt az ilyen 
je lleg ű  m egújuláson. E nnek  —  úgy 
gondo lom  —  m indig  m egvoltak a kül
ső és belső tényezői, m ozgatói.

A nnak  ellenére , hogy m indig  is 
dek lará ltuk  az egyesület politikam entes 
m űködését, a politika m in t külső té
nyező h a to tt lehetőségeinkre , m űködé 
si feltételeinkre. Elég, h a  az iparpoliti 
ka szakm áink, ágazataink m egítélésé 
b en  alakulásában já tszo tt szerepére 
gondo lunk .

V élem ényem  szerin t a Magyarorszá
gon  bekövetkezett politikai változások 
hatással voltak a társadalm i, szakmai 
szervezetekre is. Polarizálódtak, új szer
vezetek jö ttek  létre, régen  nem  m űkö 
dők  aktivizálódtak, részben hiánypótlás 
je lleggel, részben egyéni am bícióktól 
vezérelve.

A politikai rendszerváltással együtt a 
gazdasági re n d sz e r  is m egváltozott. A 
korább i nehézipari irányultságából 
ad ó d ó an  hátrányos helyzetbe hozta 
szakm ánk ágazatait, vállalatait.

M indezek hátrányosan befolyásol
ták az ún . belső tényezőket, az egyesü
leti é le t lehetőségeit is.

A tagság egy része m ás te rü le ten  vál
la lt m unkát, és h á ta t fo rd íto tt az egye
sületnek. A fiatalok egzisztenciaterem -
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tő tevékenységében nem  tu d tu n k  segít
séget nyújtani, így je len tő sen  csökkent 
csatlakozásuk. A je len tő s  kapacitáscsök 
kenéssel já ró  reorganizációk kényszer
nyugdíjazásokat hoztak  m agukkal, így 
részben n ő tt a nyugdíjasok aránya az 
egyesületi tagság kö réb en , részben ki
váltak az OMBKE-ből.

M egingott az anyagi h á tté r , m elyet 
a jo g i tagvállalatok tám ogatása je le n 
t e t t  Veszélybe kerü ltek  az egyik legfon 
tosabb összetartó e rő t  je le n tő  szakmai 
lapok m egjelen te tésének  az anyagi 
alapjai. K em ényen felvetődött az egyé
n i érdekvédelm i tevékenység szüksé
gessége a tagság egy részének részéről.

M indezek jogga l vetették  fel a m eg 
újulás szükségszerűségét az alapítók ál
tal m egfogalm azott alapszabály messze
m enő  tiszteletben tartása m ellett. A 
tagság k ö rében  végzett közvélem ényku 
tatás és az azt lezáró szolnoki közgyűlés 
határozatai egyértelm űvé te tték  a fela 
d a to k a t m elyek részben megvalósul
tak, részben m egvalósításra várnak.

M egindult a helyi szervezetek átala 
kulása, cégektől való szakmai függede- 
nedése. A salgótarjáni csopo rtban  a bá 
nyászok és a kohászok közös szervezet
b e  töm örülve élik az egyesületi életet. 
Pécsett a bányászati in tegráció  és az 
uránbányászat visszafejlesztése követ
keztében egy helyi bányászszervezet 
jö t t  lé tre , és m űködik . H asonló a hely
ze t B orsodban is. T eh á t a m egváltozott 
feltételekhez igazodva m egkezdődö tt 
és folyam atban van a szervezeti átalaku 
lás, a tagság m egtartása érdekében .

M egindult a lapok szerkezetátalaku 
lása, a tagság igényének m egfelelően, 
m iu tán  a többség elvetette az egyesü
leti h írm o n d ó  m egjelen te tését. Ugyan 
akkor m indenk i szükségesnek érezte a 
részletesebb tájékoztatást a szakosztá 
lyok életéről, m unkájáró l és az ágaza
tok.átalakulásáról. K ülsejükben is m eg 
ú jultak lapjaink. H átra  van az alapsza
bály „eredetivé” tétele, vagyis az alapí
tók által m egfogalm azott és a m ai viszo
nyainknak m egfelelő stilizálása, adaptá 
lása, jóváhagyása. Ezt az ez évi közgyű
lésünkön  tervezzük jóváhagyni, mivel 
az erede ti m ár oly sokszor kerü lt m ó 
dosításra, átalakításra.

A fennm aradás örökös kérdése a 
m űködés anyagi fedezetének  biztosítá 
sa. E té ren  is szükséges a m egújulás, 
am i szintén m egkezdődö tt m ár. A 
passzív költségvetési gazdálkodást fel
váltotta a vállalkozói tevékenység, mely 
elsősorban a konferenciák  színvonalas 
rendezésével, szakértői m egbízások el
nyerésével valósult, ill. valósulhat m eg. 
M egváltozott a viszony a párto ló  tagvál
lalatok és az egyesület között. Ma m ár 
nem  csak kérünk , d e  szerény lehetősé 

geink felajánlásával p róbálunk  nyújtani 
is valam it a tagdíj fejében.

Az eredm ényes m egújulás nem  kép 
ze lhe tő  el a fiatalok nélkül. Régi szlo
g en  ez, am it ezidáig nem  sikerült m eg 
valósítanunk. Úgy gondolom , a szén 
bányászat-erőm ű integrációja, D unaúj
város eredm ényes m űködése, Diósgyőr- 
Ó zd reorganizációja, az alum ínium ko 
hászat fennm aradása azt je len ti, hogy 
b á r  vo lum enében  je len tő s  csökkenés 
sel, de a bányászat, kohászat gazdasági 
stabilizációjával megvalósul ágazataink 
m űködőképessége, fennm aradása.

E bben persze nekünk , szakem be
rek n ek  kell a leg többet tenn i, úgy is, 
hogy visszaszerezzük azt a társadalm i 
m egbecsülést, am i m egilleti nehéz 
szakm áink m űve lő it Ez teh e ti vonzóvá 
a fiatalok szám ára ezt a foglalkozást, 
ezen  keresztül az egyesületet.

E nnek  é rd ek éb en  hoztuk lé tre  újra 
az elnökség m elle tt m űködő  ifjúsági bi
zottságot.

BKL Kohászat: Hogyan látja az egye
sületen belül a szakmák egyenjogúságát? 
Hogyan lehet az összetartozás érzését erősíte
ni? Hogyan képzeli el a szakmák közötti 
egyensúly fenntartását (esetleg helyreállítá
sát), mivel napjainkban az érdekek máskép
pen fogalmazódnak meg mint korábban?

Fazekas János: M eggyőződésem, 
hogy az egyesület halá lá t je len ti, h a  
kérdéses le h e t a  szakmák egyenrangú 
sága.

Egyesületünk 100 évvel ezelő tt két 
egym ásra épü lő  ágazat, közös alm a ma
te rb en  tanuló , egymás m unkájá t segítő 
és tiszteletben tartó  szakem bereinek 
összefogásából jö t t  létre. Ezt igazolják a 
szervezet íro tt és íratlan  szabályai. Fej
lődésünk  során m unkánk  eredm ényes 
ségét elősegítő, m ás szakmával rende l 
kező, más egyetem en végzett szakem 
berek  lettek  tagjai egyesületünknek. 
Lásd jogászok, közgazdászok, villa
m osm érnökök  és soro lhatnám . E nnek 
ellenére  sohasem  m e rü lt fel, hogy ők 
hátrányos helyzetben len n én ek  az 
egyesületi é le tben  vagy a választások
nál. Persze m indenk iben  él egy jó  é rte 
lem ben  vett szakmai sovinizmus, d e  en 
n ek  nem  ilyen je lleggel kell m egjelen 
n ie, m űködnie.

Úgy ítélem  m eg, hogy az e lm ú lt pár 
évben é p p e n  az nehezíte tte  a kibonta 
kozást, hogy szakem bereink körében  
az. egzisztenciális kérdés há tté rbe  szorí
to tta  a legfontosabbat: a szakmai objek 
tivitást, összetartást Ezt kell helyrehoz 
n u n k , a szakmai fórum ok biztosításá 
val, rendezvényeink kölcsönös látogatá 
sával, közös p rogram ok  rendezésével.

Egyesületi é le tünk  a lap já t a helyi 
csoportok  léte, m unkája je len ti. A szak
osztályok és az elnökség feladata a szak
m ai p rogram ok, az egyesületi rendez 

vények összehangolása, a feltételek biz
tosítása, a kapcsolatok tartása, a hagyo
m ányápolás. E zért —  szerintem  —  
nem  az a fontos, hogy a szervezeti sza
bályzatban m eghatározo tt funkciók 
hány százalékát töltik be  bányászok és 
kohászok, h an em  az, hogy a m egfelelő 
viták során m egszületett dön téseke t 
100%-os egységgel hajtsuk végre.

N yugodtan m o n d h a to m , hogy vala
m ennyi szakosztályelnökkel bará ti vi
szonyban vagyok, hiszen évfolyamtár
sak voltunk, illetve közeli évfolyamon 
végeztünk,- vagy a m unkánk  hozo tt 
össze b en n ü n k e t az évek során. Ez szá
m o m ra  önm agában  garancia az „erővi
szonyok” norm alizálásában.

BKL Kohászat: Vannak-e konkrét ter
vek, esetleg konkrét lépések az egyesület közeli 
és középtávú fennmaradásának érdekében ?

Fazekas János: F ennm aradásunk  
alapja a tagság, és a tagság bizalm ának 
m egtartása. E hhez színvonalas, a szak
m a  és a társadalom  által is elism ert 
egyesületi p rog ram okat és m u n k á t kell 
végezni.

M ire gondolok?
Szakm ánk m űvelése —  m in t alap 

anyagterm elés —  a term észetbe való 
beavatkozással já r  együtt, és sok eset
b en  nagy társadalm i ellenállást vált ki. 
Szakm ai befe léfordultságunk  az oka, 
hogy ez így van. N yitnunk kell, és tevé
kenységünkről, szakm ánkról az eddigi
n é l jo b b a n  kell tájékoztatni a közvéle
m ényt. Ez egyesületi feladat, hisz ha  a 
Lahóca-hegyi aranyelőfordulás kiakná 
zásáról a tu lajdonos társaság ügyvezető 
j e  vagy főm érnöke nyilatkozik, a közvé
lem ény e lfogult és gyanakvó (am ire le 
h e t, hogy rászolgáltunk.) Meg kell je 
len n ü n k  a sajtóban, a töm egkom m uni
kációban  egyesületi m unkánkkal.

P é ldakén t k é t dolog:
—  Az e lm ú lt hón ap o k b an  —  ja n u 

ár, feb ruár —  k erü lt sor elnökségi ál
lásfoglalás alap ján  a kohászat és bányá 
szat leg jelen tősebb  p rob lém áit elem ző 
konferenc iára  M iskolcon és T atabá 
nyán. M iskolcon a kohászat regionális 
p rob lém ái, m íg  T atabányán a  bánya 
e rő m ű  in tegráció  kiértékelése volt a té 
m a. Je len tő s, a társadalm at é rin tő  kér 
dések  kerü ltek  teríték re ezeken a kon 
ferenciákon , és a nap i sajtó, a TV m eg 
sem em líte tte  ezeke t a rendezvényeket, 
és főleg nem , hogy az OMBKE rendez 
vény volt. Ö sszességében el kell érni, 
hogy szakmai tudom ányos tevékenysé
gün k re  igényt tartson az ipa r irányítá 
sa, a politika, a társadalom .

—  H étköznap ibb  do log  az anyagi 
fennm aradás kérdése.

I tt  az apparátus m űködtetése, a la
pok  m egjelentetése, a helyi szervezetek 
fenn tartása kíván hosszú távú m egol
d á s t
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A m űködtetés anyagi feltételeinek 
stabilizálása é rdekében  az egyéni és jog i 
tagdíjak m ellett szükségesnek tartom  
egy jó l m űködő  alapítvány lé trehozásá t 

A lapok vonatkozásában el kell é r 
nünk , hogy szponzorok m elle tt a rek 

lám hordozó  értéke növekedjen m inde 
gyiknél.

Befejezésül rem élem , hogy a m a 
gyar gazdaság, s ezen belü l iparágaink 
helyzete is stabilizálódik akár a privati
záció, akár a reorganizáció következté 
ben .

Az új tulajdonosok, irányítók pedig  

szükségét látják az egyesületnek, ahol 
az objektív szakmai véleménynyilvání

tás elősegíti a dön tések  m eghozatalát 
az é rdekeltek  számára.

BKL Kohászat: Köszönjük az interjúi, 
és azzal az ígérettel szeretnénk felállni, hogy 
egy fél év múlva, de legkésőbb a közgyűlés 
után ismét tájékoztatja olvasóinkat azokról 
a kérdésekről, amelyek személy szerint Ont és 
a tagságot foglalkoztatják. V. B.

ELNÖKSÉGI HÍREK

É vzáró e ln ö k s é g i ü lé s
1994. d e c em b er  15-én az O rszágos M agyar Bányászati és 
K ohászati Egyesület e lnöksége ü lést ta rto tt  az OMBKE K lub 
jában.

N ap irend
1. Az elnökség 1995. évi m unkaterve 

E lőadó: Dr. Tardy Pál fő titkár
2. Az elnökség m elle tt m űködő  bizottságok vezetőinek és 

összeté te lének  jóváhagyása
E lőadó:. Dr Fazekas János elnök

3. Egyebek
4. É vzáró '

Dr. Fazekas János e lnök  m egnyito tta  az ülést, köszöntö tte  a 
m egjelen teket. Ism erte tte  az elnökség  tagjaival, hogy más el
foglaltságuk m ia tt n éh án y  tagtárs k im en tését kérte. Felkérte 
dr. Tardy Pál fő titkárt az első n a p ire n d  előterjesztésére.

Dr. T ardy Pál e lm o n d ta , hogy a szakosztályi m unkaterve 
ke t novem ber 30-ig kérték , ezek többnyire m eg is érkeztek, 
csak a bányászati szakosztály nem  ad ta  m ég m eg. E zután rá 
té r t az ügyvezetőség által összeállított 1995. évi, tervezett 
ü lésrend  ism ertetésére . Ezt kell a következőkben az elnök 
ségnek m egtárgyalnia és elfogadnia.

1995. feb ru á r 23.
1. 1995. évi m unkaterv
2. 1994. évi költségelszám olás és az 1995. évi költségvetés
3. Szaklapok helyzete

1995. április 27. (Ez m ég  pon tosításra  szorul.)

1. Az OMBKE h áro m  éves stratégiájára vonatkozó elő ter 
jesztés. (Alapszabály!)

2. Az ICSOBA tájékoztatója
3. T ájékoztató  a l l .  K nappen tag  szervezéséről 

1995. jú n iu s  15.
1. A szep tem beri közgyűlésen á tad a n d ó  k itün te tésekrő l ha 

tározat
2. A szep tem beri közgyűlés előkészületeire vonatkozó hatá 

rozatok m eghozatala
3. Az OMBKE m űködési ren d szerén ek  áttekintése, a m űkö 

dési szabályzatok elfogadása. (Elnökségi, szakosztályi, bi
zottsági, titkársági, pénzügyi stb. szabályzatok). Javaslatok 
ezek korszerűsítésére

1995. szep tem ber
1. T ájékoztató  a szakosztályok m unkájáró l

(Ez esetleg  a lap já t képezhe ti a közgyűlésen elhangzó  be 
szám olónak.)

2. Beszám oló az egyesület nem zetközi kapcso latrendszeré 
n ek  alakulásáról

3. Beszám oló az egyesület gazdasági m unkájáró l 

1995. decem ber
1. T ájékoztató  az elnökségi b izottságok m unkájáró l
2. Az elnökség  1995. évi m unkájának  értékelése

Ezenkívül k é t titkári é rtek ez le te t tervezett az ügyvezetőség, 
egyiket ja n u á rb a n  (en n ek  tém ája  az elnökség  m unkatervé 
n ek  összeállítása), a  m ásikat szep tem berben , (en n ek  n ap i 
ren d i p o n tjá t a  titkárokkal közösen h a tá ro zn á  m eg  az el 
nökség) .

Az elnökség  szeretné k o n k ré t tém ákban  k ikérn i a szenio 
rok  tanácsának vélem ényét. Javasolja, hogy a  szeniorok taná 
csa m ájusban  ülésezzen, s az OMBKE m űködésének  szabály
zataival foglalkozzon. Alakítsák ki vélem ényüket, hogy m it 
kellene e b b e n  az ügyben tenn i.

Befejezve elő terjesztését, k érte  az elnökség  tagjait, hogy 
m ond ják  el v é lem ényüket

Szombatfahy Rudolf javasolta, hogy az elnökségi ülések 
id ő p o n tjá t p o n to san  határozzák m eg, m ég  akkor is, h a  ese
ten k én t e lté rn ek  ettől.

T ardy Pál javasolta, hogy a h ó n ap o k  m ásodik  felének egy 
csü törtök jén  legyenek az elnökségi ülések.

Schmidt György kérte , hogy az 1995. évi p ro g ram b a tegye 
bele az elnökség  a szokásos jo g i tagvállalatokkal való találko 
zást is, m ég  az év elején . Ezt követően  szükséges lehet, hogy 
az elnökség tagjai szem élyesen felkeressék az egyes vállalato 
kat. Javasolta, hogy tek in te tte l a l l .  eu ró p a i bányász-kohász 
találkozó je len tő ség é re , m ájus 20-án vagy 21-én az elnökség 
tartson rendkívüli ü lést a helyszínen, B ala tonfüreden .

Kiss Csaba az ellenőrző  bizottság nevében  a következő 
ajánlásokat tette:
1. C élszerűnek tartják, hogy a szakosztályokra tö r té n ő  költ

ségterhelés csak a szakosztály gazdálkodásáért felelős tit
k ár egyetértésével, ellenjegyzésével történhessék. Az 
egyetértés m egkérése az ügym enet folyam atossága m ia tt 
p rak tikusan  tö r té n h e t te lefonon , m íg  a számlák ellen- 
jegyzését u tó lag  le h e t rendezn i. É rtékha tárt m ost nem  
célszerű m eghatározn i.

2. Az EB üdvözli, hogy elkészült az egyesületi közp o n t ö t 
dolgozójának m unkaköri leírása, ugyanakkor fontos len 
ne, hogy ez az in form ációs iro d a  négy tagjára vonatkozó 
an  is rende lkezésre  álljon. U gyanakkor e len g ed h ete tlen 
n ek  tartják, hogy az elavult szervezési és m űködési sza
bályzat korszerűsítése a teljes egyesületi közpon tra  vonat
kozóan 1995. feb ru ár 28-ig m eg tö rtén jék .

3. Javasolják, hogy az 1995. évi közgyűlés időpon tjá ig  feltét
lenü l kerü ljön  kidolgozásra a k o runknak  és körülm énye 
inknek  m egfelelő , új egyesületi alapszabály.

4. C élszerűnek tartják  an n ak  elő írását, hogy az 1995. év 
költségvetésének tervezése csak nulla , vagy pozitív szaldós 
lehessen. Az összes bizonytalanság és le h e ted en ü l nehéz 
körü lm ény e llen é re  sem en g e d h e tő  m eg m ás törekvés.
Dr. Csaba József felvetette, hogy a közgyűlésre m inden

esetben  írásos beszám oló készül, m ely m agában  foglalja a 
szakosztályok m unkájáró l szóló beszám oló t is. A kkor a szep 
tem beri elnökségi ü lésen  m irő l fognak a szakosztályok beszá
molni?

Dr. Fazekas Ján o s e ln ö k  is rendk ívü l fon tosnak  tartja a jo 
gi tagvállalatok képviselőivel való ta lálkozást Ezzel kapcsolat
b an  e lm ond ta , hogy az ügyvezetőség levélben kérte  az ipari
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m iniszter u ra t, hogy fogadja az egyesület új m egválasztott ve
z e tő it  Ezen a találkozón szere tné  felkérn i a m iniszter u rat, 
hogy vegyen részt a PTT  ü lésén , s tartson  tájékoztató t az 
iparágak helyzetéről. T ájékoztatásul e lm ond ta , hogy a Cse
pel Fém m űvek R t  m ost ír t  alá egy 200 eFt-os szerződést jo g i 
tagdíjra. Az e lnök  ú r  egye tért azzal, hogy a K nappen tag  al
kalmával tartson  az elnökség  egy rendkívüli elnökségi ülést, 
m elynek gyakorlatilag n em  le n n e  m ás nap iren d je , m in t a 
rendezvényen való részvétel.

F elkérte a bányászati szakosztály e lnökét, titkárát, hogy tá 
jékozódjanak , ho l leh e tn e  a következő közgyűlést m egtarta 
ni. Felvetette, hogy a szep tem beri id ő p o n t nem  túl korai-e; 
nem  lenne-e célszerűbb o k tó b e rre , eseüeg novem ber elejére 
tenni? E rrő l k érte  az elnökség  tagjainak vélem ényét. Az új 
alapszabály kidolgozásával kapcso la tban  e lm o n d ta , hogy az 
elnökség ezzel a tém ával az áprilisi elnökségi ülésen foglal
kozik először. N ap ire n d en  kívül e lm ond ta , hogy az eddig i 
tapasztalatai alap ján  azt érzékeli, hogy m indké t iparágban  a 
szakem berek közö tt k ialakult egyfajta ellen tét. E nnek  alapja 
a bányászatnál az in teg ráció  és az in teg ráción  kívül m arad 
tak kérdése, a kohászatnál p ed ig  D unaújváros és az északi 
iparvidék p roblém ája , am ely a szakem berek kö rében  egyfaj
ta feszültséget okoz, és ez term észetesen  kihatással van az 
egyesület m unká jára  is. Azt javasolta, hogy a bányászati és a 
vaskohászati szakosztály egy nagyrendezvény k ere téb en  fog
lalkozzon ezzel a problém ával. Ilyen tisztázó je lleg ű  m egbe 
szélésre a szakm án belü l fe lté tíenü l szükség van, hiszen az a 
legrosszabb, h a  a szakm án belü l n incs m eg  az egyetértés, és 
ez kü lönböző  m egnyilatkozások alapján  ron tja  a szakma 
m egítélését, lehetőségeit.

Kovács Lóránd azt k érte  a szakosztály vezetősége nevében , 
hogy az elnökségi ülés n ap ire n d i pon tja inak  írásos anyagát a 
szakosztályok e lő re  kapják m eg, hogy vélem ényüket m egfe 
le lően  ki m dja alakítani. Jó n a k  tartja Fazekas e lnök  ú r javas 
la tá t a k é t ágazatban  lévő e llen té tek  feloldásával kapcsolat
ban , tám ogatja a  javaslatot, hogy az egyesület vállalja fel az 
érdekképvise le tet e b b e n  a tém ában .

Dr. T ardy Pál is fon tosnak  tartja a szakm ákon belüli konf 
liktusok m egtárgyalását. A bányászat helyzetét nem  ism eri 
ugyan, de a vaskohászattal kapcso la tban  e lm ond ta , hogy a 
feszültség nem  D unaújváros és a borsodi térség között van, 
hanem  a k é t bo rsod i rég ió , Miskolc és Ó zd között. Ez a fe
szültség vélem énye szerin t akkor fog felo ldódn i, am ikor a 
korm ány m eghozza d ön tését. E bben  a kérdésben  a békeb író  
szerepét já tszan i e lég  nehéz. I tt a korm ány h a tá ro zo tt állás- 
foglalása szükséges, s azu tán  le h e t az egyesületnek a vélem é 
nyét kifejtenie.

A bányászati szakosztály k érésé t az elnökségi ülések írásos 
anyagával kapcso la tban  jo g o sn ak  tartja, d e  e lm ond ta , hogy a 
m ai elnökségi ülés egyik n ap ire n d je  az 1995. évi m unkaterv  
összeállítása volt, am ihez kérte , hogy a szakosztályok a m u n 
katerveiket adják le, ez csak a  bányászati szakosztály részéről 
nem  tö r té n t m eg.

Dr. Károly Gyula e lm o n d ta , hogy az egyetem i osztály m ár 
egy évvel ezelő tt úgy vélekedett, hogy az egyesület kerüli a 
kényes do lgokat, nem  foglal állást, s ez ahhoz vezet, hogy 
olyan dön tés születik, am i nem  fog m egfeleln i a m i szándé 
kainknak, h an em  azoknak, akik kisajátítják a szakmát. Véle 
m énye szerin t a szakm a e rő sen  m egosztott, és így a korm ány 
zati szerveket is sokféle hatás éri. Saját m ag á t hozza a szakm a 
n eh éz  helyzetbe. Az ipari m iniszter sem tu d  m ajd  dö n ten i, 
és a könnyebb  u ta t választva a szociális szervek nyom ásának 
fog engedn i. Az egyesületbe tö m ö rü lt szakm ák é rd ek éb en  a 
tárgyalásokat folytatni kell, m ég  akkor is, h a  ez kényes fel
adat. A  szakm ák sorsát ille tő  kérdésekrő l az elnökségi ülésen 
is tárgyalni kell, egy jó l  előkészített, k ibővített elnökségi ü lé 
sen. N em  szabad m e g tö rtén n ie  annak , hogy egynéhány kol

léga küldözgeti a faxokat a m in iszternek  —  a szakm a nevé 
b en  — , s közben  p ed ig  a szakm át képviselő bányász-kohász 
egyesület h a llg a t

Dr. Imre József felvetette, hogy m in d e n  szakm ának legyen 
érdekvédelm i bizottsága, m in t ahogyan azt m ár ko rábban  el
határoztuk . Je len leg  csak a bányászoknak van képviselője az 
exelnök, d r. T ó th  István szem élyében.

Dr. Grega Oszkár h iányolta, hogy a vaskohászati szakosztály 
vezetőségi ülésein n e  foglalkoztak az ágazaton belüli feszült
ségekkel. A vaskohászati szakosztály következő vezetőségi 
ülésen felveti ez t a p ro b lém át, s am enny iben  találkozik ez a 
szakosztály vezetőségének az igényével, akkor ez t rövidesen 
n ap ire n d re  fogják tűzni.

Az elnökség az első n ap ire n d i p o n t lezárásaként a követ
kező h a tá roza to t hozta: az első negyedév során  szervezzék 
m eg az illetékes szakosztályok azt a konferenc iát, am elyen 
m egfelelő  szakmai kere tek  közö tt ezeke t az egym ásnak fe 
szülő kérdéseke t szakmai o ldalró l, egyesületi vélem ény kiala 
kítása é rd ek éb en  m egvitatják. Az elnökség  tagjai egy tartóz 
kodással megszavazták a konferenc iák  megszervezését. En 
n ek  felelősei a szakosztályok elnökei és titkárai, valam int az 
egyesület elnöke. D ö n tö tt abban  a kérdésben  is, hogy a köz
gyűlés helyszínét és id ő p o n tjá t a feb ru á r 23-i elnökségi ü lé 
sen határozzák m eg.

A m ásodik n ap ire n d i p o n tb a n  dr. Fazekas Ján o s a követ
kezőket javasolta: az alapszabály bizottság vezetőjének, dr. 
Imre József oki. k o h ó m ém ö k ö t, az é rem  bizottság vezetőjének 
Kreffly Gábor oki. bányam érnökö t, a tö rtén e ti bizottság veze
tő jének  Gsath Béla oki. b án yam érnökö t (am enny iben  bizal
m at kap, úgy vállalja ez t a m u n k á t) , a fegyelm i bizottság ve
ze tő jének  Várhelyi Rezső oki. kohóm érn ö k ö t, a környezetvé 
delm i és hulladékhasznosítási bizottság vezetőjének dr. So
mosvári Zsolt in tézetigazgatót. U gyanennek  a bizottságnak 
társelnöke dr. Horváth Lajos oki. k o h ó m érn ö k  len n e . A se- 
n io rok  tanácsának vezetője Szebényi Ferenc oki. bányam érnök , 
aki a szakosztályokkal való egyeztetés a lap ján  állíto tta össze a 
seniorok tanácsát. Az ifjúsági bizottság vezetőjének pedig  
Szalai Ferenc oki. b án yam érnökö t javasolta.

A hozzászólások so rán  Ősz Árpád m egkérdezte, hogy Sza
lai F erenc hány  éve tagja az OMBKE-nek. Szalai F erenc el
m ond ta , hogy m ár az egyetem i évei a la tt tagja volt az egyesü 
le tnek, 1992-ben végzett bányam űvelői szakon, je len leg  
Lyukóbányán dolgozik. Szombatfalvy R udo lf m egkérdezte, 
hogy az öntészeti szakosztály részéről m ié rt n incs bizottság 
vezető? Ügy gondolja , hogy ez az egyesület Országos Magyar 
Bányászati és Kohászati Egyesület, a nyolc bizottságvezető 
m ajdnem  m indegyike bányász.

Dr. Fazekas János m egkérdezte, hogy van-e valakinek más 
javaslata? V égül h áro m  tartózkodással egyhangúlag m eg 
szavazták az elnökség  tagjai a javaso lt bizottságvezető szemé
lyeket.

Az egyebekben d r. Fazekas János e ln ö k  ú r  javasolta, hogy 
írjon  az elnökség  a szakosztályok vezetőinek és a helyi cso 
po rtok  vezetőinek köszönőlevelet a sikeres B orbála n ap i ün 
nepségek  m egszervezéséért. A Bányaipari Dolgozók Szak- 
szervezete, a M agyar Bányászati K am ara és az ipari m iniszter 
is m agáévá te tte  ez t az ü n n e p e t  Ezúttal szerény kis ü n n ep 
ségre és k itün te tések re  is sor került. Dr. Tóth István exelnök  
és dr. Faller Gusztáv tag társa ink  kap ták  e  k itün tetéseket.

A továbbiakban tájékoztatta az elnökséget, hogy dr. Tóth 
István és S chm idt György társaságában részt vett a Szlovák Bá
nyászati Egyesület évzáró közgyűlésén. A szlovák társegyesület 
k é t do lgo t kezdem ényez, az egyik az, hogy a visegrádi négyek 
országainak szakmai egyesületei kétévente találkozzanak 
m egfelelő konferencia kere téb en , a m ásik az, hogy a Szlovák 
Bányászati Egyesület és az Országos M agyar Bányászati és Ko
hászati Egyesület között jö jjö n  lé tre  egy együttm űködési szer
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ződés. E rre vonatkozóan javaslataikat, elképzeléseiket átad 
ták, és am ennyiben  kölcsönös levélváltások u tán  a javaslato 
kat m indké t fél elfogadja, akkor ja n u á rb a n  m eghívjuk őket, 
és en n ek  az együttm űködésnek a parafálására sor k e rü lh e t 

Ősz Á rpád  e lm ond ta , hogy a kőolaj-, földgáz és vízbányá
szat sincs sokkal szerencsésebb helyzetben, m in t a több i ága
z a t  Míg a ko rább i ciklusban nyolc helyi szervezetük és egy 
szakcsoportjuk volt, je len leg  négy helyi szervezetük és egy 
szakcsoportjuk van. H árom  helyi szervezet m egszűnt, k e ttő t 
ped ig  össze kelle tt vonni. E nnek  egyik oka a M Ó L és vállala
ta inak szétválása, összevonása, átszervezése. A közgyűlésen ja 
vaslatok form ájában  e lh a n g z o tt hogy fel kell eleveníteni 
vagy m eg  kell ú jítan i a külföldi kapcsolatokat. A  kőolaj-, föld 
gáz- és vízbányászati szakosztály az e lm ú lt rövid időszakban

felvette a  kapcso la to t a csehországi gázipari szervekkel, vala
m in t k é t társasággal. Javasolta, hogy a jövő  évi költségvetés 
foglalkozzon a szakosztályoknak a k o n k ré t m űködési költsé 
gével, hiszen évek ó ta  gyakorlatilag nem  volt m űködési költ
ség. S zere tne a szakosztály egy kis önálló , függeüen  pénzzel 
is rendelkezni.

S chm id t György ügyvezető igazgató tájékoztatta az elnök 
séget, hogy a MTESZ-ben m ú lt h é ten  adták  á t a MTESZ Dí
jakat. Dr. Nándori Gyula professzor ú r  kap ta  ez évben egyesü 
le tünk  részéről a MTESZ Díjat, m elyhez g ratu lálunk.

Dr. Fazekas János e lnök  ú r  az év uto lsó  elnökségi ü lését 
berekesztette, az elnökség  m in d e n  tagjának kellem es ü n n e 
p ek e t és sikerekben  gazdag, bo ldog  új esz tendő t kívánt.

Schmidt György

Az elmúlt év utolsó hónapjában 
több tagtársunk ünnepelte ke
rek évfordulós születésnapját. 
Anyagtorlódás miatt néhányuk 
köszöntésére csak most kerül
het sor.

Bertalan Ferenc fém ipari technikus a 
Székesfehérvári K önnyűfém m ű nyug 
díjasa, az OM BKE-nek 1963 ó ta  tagja, 
1994. decem b er 9-én tö ltö tte  b e  75. 
életévét.

G yőrben született, képesítésé t is o tt  
szerezte 1938-ban a Fém ipari Szakisko
lában. Először a V agongyárban ta- 
n o n co k ta tó k én t dolgozott, m ajd  1939- 
b en  a Weisz M anfréd  Művek F ém m ű 
vébe kerü lt, aho l az ö n tö d é b en  kez
d e tt  dolgozni. K özben au tod idak ta  
m ó d o n  képezte m agát, m elyhez sok 
segítséget k ap o tt Solti Mártontól. Részt 
vett a N ém etországból vásárolt új be 
rendezések  beüzem elésében , az új 
technológiák  bevezetésében. Az ehhez 
szükséges ism ereteket B itte rfe ldben  és 
H annoverben  szerezte m eg.

1956-ban az A lum ínium  Gyáregy
ség főtechnológusává, m ajd  1961-ben

Bertalan .Ferenc

a F ém m ű term elési vezetőjévé nevez
ték ki. 1963-ban k e rü lt a Székesfehér 
vári K önnyűfém m űbe, ahol e lőbb  a 
term elési főosztályt, m ajd  a kereskedel
m i főosztályt vezette. 40 év m u n k a  
u tá n  1980 feb ruárjában  m e n t nyugdíj
ba.

M unkáját több  alkalom m al Kiváló 
Dolgozó, NIM  Kiváló D olgozója k itün 
tetéssel és a M unkaérdem rend  b ronz 
fokozatával ism erték  el.

Születésnapján további j ó  egészsé 
g e t kívánunk!

D w orák József oki. k o h ó m érn ö k  ta
valy tö ltö tte  be 70. életévét.

1924-ben született B udapesten , 
realg im názium i tanulm ányai u tán  
1942-ben a Weiss M anfréd Művek vas
ö n tö d é jéb en  kezdett dolgozni. K özben 
beira tkozo tt a Pázm ány P éte r T u d o 
m ány Egyetem jo g i karára.

1944— 45-ben A usztriában do lgo 
zo tt a repü lőgép iparban , m ajd  1948- 
tól ism ét C sepelen  e lőbb  a Trösztnél, 
m ajd  a C sepeli Fém m űben.

1948-ban jo g i és állam tudom ányi 
dok to rá tu st szerzett, d e  úgy dön tö tt, 
hogy m égis m űszaki te rü le ten  dolgo 
zik tovább. 1954-től a Réz... üzem  veze
tője, 1963-tól a Kohó- és G épipari Mi
n isz térium ban 1980-ig a kohászati be 
ruházások  koord inálásán  dolgozott. 
1968-ban kohó m érn ö k i oklevelet szer
ze tt a N ehézipari Műszaki Egyetem en. 
1981— 84 között az Anyag- és Árhiva
ta lban  az Országos H ulladék  Hasznosí
tási P rogram  végrehajtásában vett 
részt.

1984-től nyugdíjban van. Je len leg  a ' 
Gazdaság és G azdálkodás c. lapnak  
egyik szerkesztője.

Egerszegi János oki. kohóm érnök , 
m érnökközgazdász, egyesületünk tisz
teleti tagja, a fém kohászati szakosztály 
székesfehérvári helyi szervezetének 
volt e lnöke 1994. d ecem b er 27-én töl
tö tte  be 70. életévét.

D w o rá k  J ó z s e f

E g e rs z e g i J á n o s

1927. decem b er 27-én született Pé 
csett. 1948-ban szerzett kohóm érnök i 
oklevelet á  József N ád o r Műszaki és 
G azdaságtudom ányi Egyetem  Bánya- 
K oh ó m ém ö k i K arán S opronban . D ip 
lom ája kézhezvételét követően a Szé
kesfehérvári K önnyűfém m űben (MA- 
SZOBAL Rt.) helyezkedett el, aho l a 
revízió és technikai anyagvizsgáló 
(m eo) vezetője vo lt 1951-ig, technoló 
gus 1952-ig, hengerm űvezető  1952 vé
géig, fő techno lógus 1966-ig, term elési 
főm érnökhelyettes 1968-ig, m ajd  ter-
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1 2 8 .,é v f o ly a m  2 - 3 .  s z á m ,  1 9 9 5 . f e b r u á r - m á r c i u s  h ó

m e lé s i  f ő m é r n ö k  1 9 8 4 - ig ,  n y u g d íj b a  

v o n u lá s á ig .  F e le lő s s é g t e l j e s  m u n k a k ö 

r e in e k  e l lá t á s a  m e l l e t t  b e ir a t k o z o t t  a  

M a r x  K á ro ly  K ö z g a z d a s á g i  E g y e t e m r e ,  

a h o l  1 9 6 3 -b a n  m é r n ö k - k ö z g a z d á s z  d ip 

l o m á t  s z e r z e t t

A  m á s o d ik  v i lá g h á b o r ú b a n  sú ly o s  

k á r o k a t  e l s z e n v e d e t t  g y á r  k o r s z e r ű  

n a g y ü z e m m é  f e j l ő d ö t t  E b b e n  E g e r -  

s z e g i  J á n o s  m u n k á j á n a k  is  j e l e n t ő s  ré 

s z e  v o lt .  V e z e t é s é v e l  k é s z ü l t  e l  az  e g é s z  

v á l la la t  t e r m e lő b e r e n d e z é s e i t  e g y s é g e s  

r e n d s z e r b e  f o g la ló  n y ilv á n ta r tá s i  ka 

ta sz te r , a  „ t e c h n o ló g ia i  a l a p o k ”. T e r 

m e lé s i  f ő m é r n ö k k é n t  a  t e r m e lé s ir á n y í 

tá s k o r s z e r ű  s z e r v e z é s i  m ó d s z e r e in e k  

k id o lg o z á s á v a l ,  a lk a lm a z á s á n a k  b e v e z e 

t é s é v e l  f o g la lk o z o t t .  E  t é m a k ö r b e n  szá 

m o s  e lő a d á s t  ta r to t t ,  c ik k e i  j e l e n t e k  

m e g  s z a k la p o k b a n .  E  t e v é k e n y s é g é v e l  

a s z á m ít á s t e c h n ik a  v á l la la t i  a lk a lm a z á 

s á n a k  ú t t ö r ő j e  v o lt .

M u n k á ja  e r e d m é n y e s s é g é t  j e lz ik  k i

t ü n t e t é s e i ,  a m e ly e k  k ö z ü l  a  t ö b b s z ö r  

e ln y e r t  K iv á ló  D o l g o z ó ,  a  N I M  K iv á ló  

D o lg o z ó j a ,  a M u n k a é r d e m r e n d  e z ü s t  

f o k o z a t a ,  K iv á ló  K o h á s z  é r d e m e l  e m l í 

t é s t

E g e r s z e g i  J á n o s  1 9 5 2  ó t a  ta g ja  az  

O M B K E -n e k . A  S z é k e s f e h é r v á r i  

K ö n n y ű f é m m ű b e n  d o l g o z ó  ta g tá r s a k  

1 9 6 3 - b a n  v á la s z to t tá k  e l s ő  í z b e n  e l n ö 

k ü k k é ,  a m e ly  t i s z t s é g e t  t ö b b  m i n t  2 0  
é v e n  á t  e r e d m é n y e s e n  t ö l t ö t t  b e .  El

n ö k s é g e  id ő s z a k á b a n  a  c s o p o r t  lé t s z á 

m a  m e g d u p lá z ó d o t t ,  s z e r v e z e t i le g  

m e g e r ő s ö d ö t t .  A  c s o p o r t  ta g ja i a k tív  

e g y e s ü le t i  é l e t e t  é l t e k ,  a  s z a k m a i r e n 

d e z v é n y e k  s z e r v e s e n  i l l e s z k e d t e k  a  v á l 

la la t  t e r m e lé s i ,  f e j le s z t é s i  f e la d a t a ih o z .

A  h e ly i  s z e r v e z e t b e n  v é g z e t t  m u n 

k á já é r t  1 9 7 5 - b e n  K iv á ló  D o l g o z ó  k i t ü n 

t e t é s t  k a p o t t .  E g y e s ü le t ü n k  6 4 .  k ö z g y ű 

l é s é n  S ó ltz  V i lm o s  e m lé k é r e m m e l  tü n 

t e t t e  k i. A z  O M B K E  1 0 0 . é v f o r d u ló j a  

a lk a lm á b ó l  r e n d e z e t t  d í s z k ö z g y ű lé s e n  

v e t t e  á t  a  4 0  é v e s  e g y e s ü l e t i  ta g s á g é r t  
j á r ó  e m lé k é r m e t ,  ill . a  C e n t e n á r iu m i  

E m lé k é r e m  e z ü s t ö z ö t t  f o k o z a t á t .  A z  

O M B K E  8 2 .  k ö z g y ű lé s é n  a z  e g y e s ü l e t  

e ln ö k s é g e  a l e g m a g a s a b b  k i t ü n t e t é s t ,  a 

„ tis z te le t i  t a g ” c ím e t  a d o m á n y o z t a  

E g e r s z e g i  J á n o s n a k ,  e l i s m e r v e  e z z e l  

t ö b b  é v t iz e d e s  k i e m e l k e d ő  e g y e s ü le t i  

t e v é k e n y s é g é t .

S z ü le t é s n a p j á n  t o v á b b i  j ó  e g é s z s é 

g e t  k ív á n u n k , é s  e g y e s ü l e t ü n k  1 0 0  é v e s  

k ö s z ö n t é s é v e l  k ív á n u n k  n e k i

J ó  s z e r e n c s é t !

Lántzky József a r a n y d ip lo m á s  v a sk o -  

h ó m é m ö k  e g y e s ü l e t ü n k  t i s z t e le t i  ta g ja  

j a n u á r  2 2 - é n  t ö l t ö t t e  b e  8 5 .  é le t é v é t .

A z  e r d é ly i  S z e n t k e r e s z t b á n y á n  sz ü 

l e t e t t  É d e s a p ja  is  k o h ó m é m ö k  v o l t ,  a

L á n tz k y  J ó z s e f

s z e n t k e r e s z t b á n y a i  f a s z e n e s  n a g y o lv a s z 

t ó ,  ö n t ö d e  é s  k o v á c s ü z e m  v e z e t ő j e .  K ö 

z é p is k o lá i t  S z é k e ly u d v a r h e ly e n  é s  K o 

lo z s v á r o n  a  p ia r is ta  g im n á z iu m b a n  v é 

g e z t e ,  m a j d  1 9 3 8 - b a n  S o p r o n b a n  sz e r 

z e t t  v a s k o h ó m é r n ö k  o k le v e le t .  M é r n ö 

k i p á ly á já t  a  H u b e r t  é s  S i e g m u n d  c é g  

A c é l  é s  F é m á r u  G y á r á b a n  k e z d t e ,  

m a jd  1 9 3 9 - b e n  Ó z d r a  k e r ü l t  a h o l  
1 9 6 2 - ig  d o l g o z o t t  e l s ő s o r b a n  la b o r a t ó 

r iu m i,  i l l e t ő le g  m ű s z a k i  e l l e n ő r z é s i  te 

r ü l e t e n ,  m a jd  m in t  f ő m e t a l lu r g u s .  

1 9 6 2 — 7 0  k ö z ö t t  a  D u n a i  V a s m ű b e n  a 

m e ta l lu r g ia i  f ő o s z t á ly  v e z e t t e .  E z t k ö v e 

t ő e n  1 9 7 7 - ig  a  V a s ip a r i K u ta tó  I n t é z e t 

b e n  t e v é k e n y k e d e t t .  S z á m o s  ú j ítá sa  é s  
ta lá lm á n y a  v o lt .  J e le n t ő s  s z á m ú  p u b l i 

k á c ió ja  j e l e n t  m e g ,  e l s ő s o r b a n  a  K o h á 

s z á n  L a p o k b a n .  O k t a t o t t  a z  Ó z d i  B á 

n y á s z a t i  é s  K o h á sz a t i  T e c h n ik u m b a n  

v a la m in t  a N e h é z ip a r i  M ű sz a k i E g y e 

t e m  ó z d i  e s t i  t a g o z a tá n  a n y a g v iz sg á la 

to t .

E g y e s ü le t ü n k n e k  1 9 3 8  ó t a  ta g ja , 

1 9 6 2 — 1 9 8 3 - ig  a  v a s k o h á s z a t i  s z a k o sz 

tá ly  k ü lü g y i  f e le lő s e  v o lt .  K itü n te té s e i:  

M u n k a  V ö r ö s  Z á s z ló  É r d e m r e n d ,  Fa- 

z o la  H e n r ik ,  S ó l t z  V i lm o s  é s  Z o r k ó c z i  

S a m u  e m lé k é r e m .

Dobos G yö rg y  f e b r u á r  8 -á n  ü n n e p e l 

t e  7 5 .  s z ü le t é s n a p j á t .  A z  e le k t r o k é m i-  

k u s  d ip lo m a  1 9 4 6 - b a n  G r e n o b le - b a n  

t ö r t é n t  m e g s z e r z é s é t ő l  k e z d v e  é le t e  

s z o r o s a n  ö s s z e k a p c s o ló d o t t  a z  a lu m í 

n iu m ip a r r a l  é s  e g y e s ü le t ü n k k e l .

L a u d a t io  h e ly e t t  á l lj o n  i t t  p á ly á ja  

n é h á n y  e s e m é n y e ,  e m lé k e z t e t v e  a z o k 

ra  a  s z é p  f ia ta lk o r i  é v e k r e :

1 9 4 7 -  E g y e t e m i d o k t o r á t u s  P á r iz s 

b a n .

1 9 4 8 —  1 9 5 6 .  N e h é z ip a r i  M in is z té r i 

u m ,  f ő m é r n ö k :  a z  á l la m i t u la j d o n b a n  

l é v ő  a lu m ín iu m ip a r  f e la d a t a in a k  e l ő 

k é s z í t é s e  é s  v é g r e h a j t á s á n a k  ir á n y ítá sa . 

A  m a g y a r — c s e h s z lo v á k  a lu m ín iu m ip a 

r i  e g y e z m é n y  e lő k é s z í t é s e  é s  v é g r e h a j 

t á s á n a k  ir á n y ítá s a .

E G Y E SÜ L E T I H ÍR M ON D Ó

1 9 4 9 .  A  m a g y a r  m ű k o r u n d g y á r t á s  

m e g in d í t á s a .  B e lé p é s  a z  O M B K E -b e .

1 9 5 1 .  A  m a g y a r  v a n á d iu m - p e n t o x id  
g y á r tá s  m e g in d í t á s a .

1 9 5 2 .  A z  O M B K E  f é m k o h á s z  sza k 

o s z tá ly á n a k  titk á ra .

1953. A m űszaki tudom ány kandi 
dátusa

1 9 5 6 ;— 1 9 6 1 .  A  K G S T  S z ín e s f é m k o 

h á s z a t i  Á l la n d ó  B iz o t t s á g  r itk ára

1 9 6 1 — 1 9 6 3 .  A  M a g y a r— S z o v je t  

T im f ö ld - A lu m ín iu m  E g y e z m é n y  á l la m 

k ö z i  tá r g y a lá s i a n y a g á n a k  ö s s z e á l l í tá s a .

1 9 6 3 .  A  m ű s z a k i  t u d o m á n y  d o k to r a .

1 9 6 3 — 1 9 7 3 .  A  M a g y a r  A lu m ín iu m 

ip a r i  T r ö s z t  e l s ő  v e z é r ig a z g a t ó ja .  F é l 

g y á r tm á n y -g y á r tá s i  t e c h n o ló g ia i  e g y ü t t 

m ű k ö d é s  a  P e c h in e y  c é g g e l .  N a g y tisz 

ta s á g ú  t im f ö ld  g y á r tá s i t e c h n o ló g iá j á 

n a k  m e g v á s á r lá s a  a  n e m e s k o r u n d - g y á r -  

t á s h o z  a  G iu l in i  c é g t ő l .  S z o r o s  k o o p e 

r á c ió  a  V A W  R a n s h o f e n  c é g g e l .  A  

M A T  b e k a p c s o ló d á s a  a  k ü lk e r e s k e d e 

l e m b e .  A  M T A  m ű s z a k i  o s z tá ly á n a k  ta 

n á c s k o z ó  ta g ja . A  M a g y a r  K e r e s k e d e l 

m i  K a m a r a  e ln ö k s é g i  ta g ja . A z  IC S O -  

B A  e ln ö k e .  A z  O M B K E  e ln ö k e .  C ím z e 

te s  e g y e t e m i  t a n á r  a  m is k o lc i  N e h é z 

ip a r i  M ű sz a k i E g y e t e m e n .

1 9 7 3 — 1 9 8 3 .  U N I D O , B é c s .  A z  

U N I D O  T itk á r sá g  E n e r g ia  M u n k a c s o 

p o r t  e ln ö k e .  A z  U N I D O  T itk á r s á g  S z á 

m í t ó g é p  T a n á c s a d ó  M u n k a c s o p o r t  e l 

n ö k e .  A z  U N I D O  l im a i  k o n f e r e n c iá j á 

n a k  e lő k é s z í t é s e .

1 9 8 3 — 1 9 9 4 . N y u g d íj a s k é n t  sza k ér 

t ő i  t e v é k e n y s é g . Ú N I D O , U N D P  p r o 

j e k t e k  e lő k é s z í t é s e  é s  e l l e n ő r z é s e  (Ir á n , 

M o z a m b ik , P e r u  s tb .)

1 9 8 5 .  A z  O M B K E  t is z te le t i  tagja .

1 9 8 8 .  A  B u d a p e s t e n  m e g r e n d e z e t t  

U N I D O  f é m k o h á s z a t i  k o n z u l t á c ió  e l 

n ö k e .

D o b o s  G y ö r g y  n e v é t  a z  e lv é g z e t t  

m u n k á k o n  k ív ü l  k ö z e l  7 0  s z a k k ö z le 

m é n y ,  t a n u lm á n y  é s  le g a lá b b  u g y a n 

e n n y i  k ü l f ö ld i  é s  h a z a i  e lő a d á s  f é m 

j e l z i .

1 1 2
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Szakirodalm i tevékenységének 
nagy része n em  m agyar nyelvű.

Az egyesület e ln ö k ek én t e red m é 
nyesen m ozgósíto tta a vidéki tagságot, 
és számos helyi szervezet m egalakulása 
volt az ő  személyes igyekezetének 
eredm énye. E lnöksége idején  
roham os volt a taglétszám  növekedése.

G yurka bátyán t lelkes résztvevője a 
sen iorok  hétfő i összejöveteleinek, ahol 
sok érdekes részletet tu d h a tn ak  m eg 
az odavetődő  „fiatalok” a tapasztaltabb 
korosztály e lm esélt élm ényeiből.

K ívánunk G yurka bátyánknak  jó  
egészséget és további szép éveket!

(H. W.)

C surgai Ferenc gépészm érnök , a 
Csepeli Csőgyár nyugdíjasa m árcius 
b an  tölti be 75. életévét. Egyesületünk 
nek  1973 ó ta  tagja.

1920. m árcius 9-én szü letett T em es 
váron. Szülei 1923-ban C sepelre  köl
töztek. T anu lm ányait B udapesten  vé
gezte, 1938— 43-ig a M űegyetem  Gé
pészm érnöki K ara „B” tagozatának 
hallgatója volt.

1943-ban a Weiss M anfred  Gyár 
csőkészítm ény üzem ében  kezdett el 
dolgozni. 1944-ben üzem vezetői meg-

C s u rg a i F e re n c

G á l B é la

bízást kapott, és ebbő l a m unkakörbő l 
m e n t nyugdíjba 1980-ban.

V ezetésével számos új techno lóg iá t 
vezettek be  (pl. hosszvarratú csövek 
gyártása, korszerű  forrcsőív gyártás). 
Ezirányú tevékenységéért 1977-ben al
ko tó i n ívódíjban részesült. Tevékenyen 
részt vett és m ég m a is rész t vesz a  Cse
peli SE m unkájában , m elyet 1964-ben 
S p o rt É rdem érem  b ronz  fokozata ki
tün te téssel ism ertek  el.

1980-ban a M unkaérdem rend  
b ronz fokozata k itün tetésben  részesü lt

Gál Béla oki. k o h ó m é m ö k , oki. ko 
h ó ip a ri gazdasági m érnök , a  volt Le
n in  K ohászati M űvek Csavar- és H ú- 
zo ttá ru  gyáregység nyugalm azo tt fő 
m é rn ö k e , ez év ja n u á rjáb a n  tö ltö tte  
be 75. életévét.

M iskolcon született 1920-ban.
Felsőipariskolát végzett 1942-ben 

B udapesten , m ajd  a Miskolci Egyetem 
re  já r t ,  s o t t  szerzett m érnök i d ip lom á 
kat. Műszaki pályáját, gépész- m ajd  ko 
hásztechn ikuskén t kezdte ill. folytatta. 
1946— 60-ig a  miskolci D ecem ber 4. 
D rótm űveknél, m ajd  1960— 80-ig az 
LKM-nél do lgozo tt kü lönböző  műszaki 
vezetői m unkakörökben . Ez idő  alatt 
főtevékenysége a  kohászati m ásod- ill. 
h arm ad term ék ek  gyártm ány- és gyár
tásfejlesztése volt, m ely je len tő s  beru 
házásokban  tetőzött.

Tagja volt a KGM Vaskohászati 
Igazgatóság h idegalak ító  bizottságá 
nak , aktívan részt vett —  szakm ai előa 
dásokat ta rto tt —  a h idegalak ító  kon 
ferenciákon , és több  éven á t  m in t ó ra 
adó  m érn ö k  ta n íto tt a D unaújvárosi 
Kohászati Műszaki Főiskolán.

Egyesületünknek 1964 ó ta  tagja.

M ándoki A ndor okleveles k o h ó m ér 
nök, kü lkereskedelm i közgazdász m ér 
nök , egyesü le tünknek  1949 ó ta  tagja, 
feb ruár 2-án tö ltö tte  be 75. é le tév é t

Ipari gyakorlatot a Salgótarjáni Acél
gyárban szerzett, ahol az ötvenes évek 
elején vezérigazgató-helyettes, ugyanitt 
1956 ok tóberében  rövid ideig vezéri
gazgató v o lt 1964-től a Kohó- és G épi
pari M inisztérium Vaskohászati Igazga
tóságán fejlesztési osztályvezető, főosz
tályvezető, m ajd műszaki igazgató volt.

A hetvenes évek folyam án a Stock 
ho lm i Műszaki Egyetem en do lgozo tt 
egyik találm ánya bevezetésén. T öbb  
szabadalm aztato tt ta lálm ány tu la jdo 
nosa, számos cikk, tanu lm ány szerzője. 
1983— 92 évek során a Ferinov Külke
reskedelm i és Innovációs Iroda  vezető 
je  volt.

Je len leg  a P aten tko  Kft. tu la jdono 
sa és ügyvezetője, a H azai T erm ék  Ha-

M á n d o k i A n d o r

Dr. B e re c z  E n d re

zai M unkahely  Alapítvány ügyvezető 
igazgatója és a K ereszténydem okrata 
N ép p á rt közgazdasági bizottságának 
elnöke.

Dr. B erecz Endre okleves vegyész, a 
te rm észettudom ány  és a kém iai tu d o 
m ány do k to ra , nyugalm azott egyetem i 
tanár, ez év ja n u á rjáb a n  tö ltö tte  be  70. 
életévét.

1925-ben C so rnán  született, itt já r t  
e lem i iskolába. K özépiskoláit P ápán  a 
Bencés G im názium ban végezte. 1949- 
ben  szerzett vegyész d ip lo m át a Páz
m ány  P é te r T udom ányegyetem en. Az 
oklevél m egszerzése u tán  az ELTE fizi
kai kém iai és radiológiai tanszékén 
do lgozo tt 1963-ig. K özben 1951— 54-ig 
a L en ingrád i Állami Egyetem o ldatok  
elm élete  tanszékén  volt aspiráns.

1963-tól 1990-ig a N ehézipari Mű
szaki Egyetem  fizikai kém iai tanszékét 
vezette. 1987— 90-ig a K ém iai In tézet 
igazgatója volt. 1965— 68 között az 
NME K ohóm érnök i K arának dékánja. 
1992. ja n u á r  Í j é n  v o n u lt nyugállo 
m ányba.

Fő kutatási te rü le te  folyékony elegy- 
fázisok fizikai-kémiai vizsgálata. Ezen 
belü l a b in é r  és te m é r  vizes, vizes-savas

1 1 3
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és vizes-lúgos e lek tro lito ldatok , só
fém- és oxidolvadékok, m icelláris ol
d a trendszerek  term odinam ikai, elekt
rokém iai és szerkezetvizsgálata. Ezen 
kívül fém korróziós vizsgálatok, gázhid- 
rátok  szerkezetének és fizikai kém iai 
sajátságainak vizsgálata; környezetvé 
delm i kém iai és fizikai kém iai vizsgála
tok főkén t a bányászat, kohászat és 
vegyipar te rü le tén .

Az e  te rü le teken  végzett m unkásság 
eredm ényei m integy 180 m agyar és 
idegennyélvű tudom ányos, ill. szakmai 
közlem ényben, 5 szabadalom ban, 1 
m agyar és 1 angol nyelvű m onográfiá 
ban , könyvfejezetekben és m in tegy  80 
kutatási-fejlesztési szerződés záró jelen 
téseiben, valam in t hazai és nem zetközi 
tudom ányos és szakm ai konferenciá 
kon  120 e lőadásban  ö ltö ttek  testet, ill. 
kerü ltek  publikálásra.

O ktatási tevékenysége 1949-től fo 
lyam atosan graduális egyetem i előadá 
sok és gyakorlatok tartása, k idolgozása 
és fejlesztése az általános kém ia  és fizi
kai kém ia  tá rgykörében , fő k én t m etal- 
hirgus, olaj- és gázbányász, ill. vegyipa
ri gépészm érnök  h allgatók  szám ára.

A posztgraduális ok ta tási tevékeny 
ség te rü le tén : szakm érnöki és m ér 
nök továbbképző  e lőadások  kidolgozá 
sa és tartása az alkalm azo tt fizikai ké 
m ia, irreverzibilis te rm od inam ika, 
elek trokém ia, ko rróz ió  és a  környezet
v édelem  kém iai és fizikai kém iai m ó d 
szereinek tá rgykörében , fő k én t a  ko 
hászati ip a rb an  és a  környezetvéde 
lem b en  do lgozó szakem berek  részére, 
és a  kolloid- és felü leti kém ia  tárgy
k ö réb en  az olaj- és gáziparban  dol
gozó szakem berek részére. A  környe 
zetvédelm i szakm ém ökképzés m eg 
szervezése és g ondozása  a  NME-n.

Szakm ai társadalm i tevékenysége 
során szám os szervezetnek, bizottság 
n ak  volt tagja. Je len leg  az M TA köz
gyűlésének tagja, az M TA elek troké 
m iai m unkab izo ttságának  tagja, a  T er 

m észettudom ányi T ársu la t kém iai 
szekciója vezetőségének  tagja, a  GTE 
korróziós szakosztályának vezetőségi 
tagja, a  M agyar K ém iai Folyóirat szer
kesztőbizottságának tagja, az Interna^ 

tiona l Society o f  E lectrochem istry  tag
ja , az E u ro p e an  F edera tion  o f  C o rro 
sion tudom ányos és techno lóg iai bi
zo ttságának  (STAC) m agyar tagja, az 
In te rn a tio n a l U n io n  o f  P u re  an d  A p  
p lied  C hem istry  1.2. T herm odynam ics 
b izottságának m agyar tagja, az In te r 

n a tio n a l C orrosion  C ouncil m agyar 
tagja, a  M agyar K orróziós Szövetség 

(H U N K O R) elnöke.
A  T udom ányos M inősítő  Bizottság 

m egbízásából 9 akadém iai dok to ri, 23 
kand idátusi és 31 egyetem i do k to ri ér 

tekezés o p p o n en se , sok do k to ri és 
kand idátusi védési bizottság e lnöke, 
Ш. tagja volt.

Á ldozatos m u n k á já t szám os k itün 
tetéssel ism erték  el. Ezek: az O ktatás 
ügy Kiváló D olgozója (1968), a  K ohá 

szat Kiváló D olgozója (1972), M unka 
É rd e m ren d  ezüst fokozata (1976), az 
E m beri K örnyezetért k itün te tés (1982 
és 1989), Szocialista K u ltú ráért k itün 
te tés (1989), а  ТГГ aranykoszorús je l 
vénye k itün te tés (1983), MTSZ BAZ 
m egyei szervezet em lékp lake tt kiváló 
tevékenységért (1987), ME P ro  U ni
versitate E m lékérem  (1991), M agyar 
K ém ikusok Egyesülete kiváló m unká 
é r t  k itün tetés, oklevél (1992), Egyesü
leti é re m  (1994), Szent-Györgyi A lbert 
díj (1995).

Ü rm össi László  oki. k o h ó m é m ö k  a  
S algótarjáni A célárugyár nyugalnáa- 
zo tt vezérigazgatója ja n u á rb a n  ü n n e 
p e lte  70. születésnapját.

1925. ja n u á r  27-én szü letett Salgó 
ta rjánban . É desap ja acélgyári tisztvise
lő, aki a  RIMA k ö te lékében  többször 
válto tta  m unkahelyé t Salgótarján, Bor-

Ü rm ö s s y  L á sz ló

sodnádasd , Ó zd  üzem eiben , így az ifjú 
is k o rán  k ö tő d ést k ap o tt a  vasiparhoz. 
G im názium i tanu lm ányait M iskolcon 
végezte, m ajd  csak a  kényszerű kato 
n a i szolgálat, hadifogság, családfenn 
ta rtó i tevékenység u tá n  következhet
tek  a  felsőfokú tanulm ányok. K ohó 
m érn ö k i d ip lo m ájá t 1952-ben szerezte 
a  N ehézipari M űszaki E gyetem en. Ér 
d ek lődése  az alakítási te rü le tek re  vitte, 
do lg o zo tt a  diósgyőri, ózdi h en g e rm ű 
vekben , 1961-ben a  S algótarjáni Acélá 
rugyárhoz helyezték. I tt e lő b b  te rm e 
lési főm érn ö k k én t, m ajd  15 éven át 
m űszaki igazgatóként, 8 éven á t vezér- 
igazga tókén t dolgozott. A hidegalak í 
tó  techno lóg iák  korszerűsítésében , a 
feldo lgozo tt áru fé lék  gyártásának be 
vezetésében  vezetése m e lle tt a  gyár je 
len tő s e red m én y ek e t é r t  el, am it a 
K orm ányzat Eötvös L ó rá n t díj adom á 
nyozásával ism ert el. 1986-ban vonu lt 
nyugdíjba, d e  m ég  n éh á n y  évig az Ipa 
r i M inisztérium  gazdasági tanácsadója 
k é n t dolgozott.

Az OM BKE-nak 1952 ó ta  tagja, szá
m os egyesületi tisztsége m e lle tt a 
MTESZ N ógrád  m egyei Szervezetének 
titkára, m ajd  e lnöke, a  MTESZ alelnö- 
ke v o lt  T ársadalm i tevékenységét 
MTESZ díjjal ju ta lm azták .

Új em lék tá b la  T e s z á r s z  K árolynak

Teszársz Károly vasöntőnek, a M agyarországi Vas- és Fém 
m unkások  K özponti Szövetsége és a Szakszervezeti T anács 

első e ln ö k én ek  a B udapest, Nefelejcs u tca  53. sz. alatti ház 
falán 1973-ban e lhelyezett em lék táb lá ját ism ereüen  szem é
lyek leszerelték. A pestszenterzsébeti vasöntöde szaktársai 
társadalm i m u n k áb an  új b ronz táb lá t készítettek, am elyet 
1994. o k tó b er 21-én avattak fel.

Teszársz Károly 1855. o k tó b er 22-én született Pesten. Ti
zen k é t éves k o rában  vasöntőinas le tt az Oetl-féle vasöntödé 
ben . A fiatal m esterlegény  —  a kor szokásainak m egfelelően 
—  v án dorbo to t vett a kezébe. H azatérve a vasöntők szervezet
b e  töm örítésén  fá rad o z o tt 1890-ben m egalakult a M agyaror

szági V asöntők Szakegylete, am elyhez az é rcön tők  (fém ön 
tők) három  év m úlva lé tre jö tt szakegylete csadakozván, m eg 
alakult a Magyarországi Vas- és É rcöntők  Szakegylete, ennek  
elnökévé Teszársz Károlyt választották m eg. Ebből jö t t  lé tre 
1903-ban az egész vasipari m unkásságot m agában  foglaló Ma
gyarországi Vas- és F ém m unkások K özponti Szövetsége. En 
nek , és az 1898-ban m egalakult Szakszervezeti Tanácsnak is 
Teszársz Károly le tt az elnöke. A szervezkedés ügyét a Népsza
va, m ajd  a Vas- és Fém m unkások Szaklapja hasábjain —  az 
u tóbbinak  szerkesztőjeként —  szolgálta. A Szociáldem okrata 
P árt vezetőségének tagja, az Á ltalános Fogyasztási Szövetkezet 
alelnöke volt. A tú lfeszített m unka  felőrölte Teszársz Károly 
egészségét, 1916. m ájus 18-án e lh u n y t M integy 15 ezer vasas 
kísérte utolsó útjára, a K erepesi tem etőbe.
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SZA K CSO PO RTJAIN K  ÉLETÉBŐL

A z ö n té sz e ttö r té n e ti é s  m úzeu m i 
s z a k c s o p o r t  v e z e tő s é g i  ü lé s e

Az ö n té sze ttö rténe ti és m úzeum i szakcsoport évzáró vezető 
ségi ü lését 1994. d ecem b er 19-én ta rto tta  az Ö n tö d e i Múze
um ban.

A szakcsoport 1994. évi tevékenységét Mikus Károlyné el
nök  ism ertette. A szakcsoport m u n k á já t nagyban befolyásol
ta az Ö n tö d e i M úzeum  helyzetének rendezése: a m úzeum  a 
M űvelődési és Közoktatási M inisztérium  tu la jdonába került, 
de az Országos M űszaki M úzeum  filiáléja le t t  A m úzeum  
1995-ban m egkezdett felújítása 1994. jú liu s 5-re befejező 
dö tt. A kiállítás anyagának visszaállításához, a festéshez és ta
karításhoz az ön tészeti szakosztály tagjai társadalm i m unká 
b an  nyújto ttak  segítséget, a m u n k á t dr. Lengyelné Kiss Katalin 
szervezte m eg. A  form ák helyrehozatalához Karancz Ernő, az 
Angyalföldi A célön tő  és M intakészítő Vállalat igazgatója 
ad o tt segítséget.

M. Nagy Sándor elkészítette a precíziós öntvények kiállítá 
sát, és 21 viaszm intával, p recíziós öntvénnyel és technológiai 
leírással gazdagíto tta  a m úzeum ot.

Folytatódott a technológia- és gyártö rténeti k u ta tóm un 
ka, négy tag k ap o tt m egbízólevelet a levéltári, könyvtári ku 
tatásra. A tö rté n ed  bizottság kérésére az Évfordulóink 95 ki
adványba négy anyagot ad tak  le.

Augusztus 13-án volt az Ö n tö d e i M úzeum ban az öntött- 

vaskályha-gyűjtők IV. országos összejövetele, am elynek kere 
tében  a résztvevők m eg tek in te tték  az Iparm űvészeti M úzeu 
m o t és Pusztai László m agángyűjtem ényét is. Oláh Anna  ada t 
bázist készít a m agángyűjtők tárgyairól.

A fém kohászati szakosztálynak inform ációs anyagot adtak 
a H ősök te rén  lévő M illennium i em lékm ű szobrainak alko 
tó iról és felállítási évéről.

Az e lm ú lt évben a szakcsoport a következő rendezvénye 
ket tartotta:
—  S zep tem ber 23. M egem lékezés az Ö n tö d e i M úzeum  m eg 

nyitásának 25. évfordulójáról (Kiszely Gyula).
—  S zep tem ber 23. A vaskohászati szakosztállyal közös ren d e 

zésben z. Zorkóczy Sam u em lékülés volt, ezt követően 
Zorkóczy m ellszobrának  m egkoszorúzása.

—  N ovem ber 22. Az Ö n tö d e i M úzeum  lé tre jö ttérő l Mikus 
Károlyné ta rto tt előadást.

—  D ecem ber 1. M egem lékezés G anz Á brahánt születésének 
180. évfordulójáról (Kiszely Gyula).
Négy szakcikk készült el, ezek publikálására a BKL Kohá

szatban k erü l sor.
A tervezett bel- és külföldi u takat pénz hiánya m ia tt nem  

tud ták  megvalósítani.
Kiszely Gyula hozzászólásában k iem elte  Kiss Lászlónak, az 

O rszágos Műszaki M úzeum  vezető szakfelügyelőjének segít
ségét az Ö n tö d e i M úzeum  fennm aradása  érd ek éb en , továb 
bá Tatár Sándor' m úzeum  vezetőnek jó szervezését az Ö n tödei 
M úzeum  felújításával kapcsolatos m unkákban .

Szántai Lajos be je len te tte , hogy a soroksári és a pestszent- 
erzsébeti ö n tö d é rő l fotói, do k u m en tu m ai és kisebb öntvé 
nyei vannak, ezeket rendezve leadja a m úzeum nak.

Csath Béla tá jékozta to tt arró l, hogy az elnökség m elle tt 
m űködő  tö rtén e ti bizottság 1995-től tö rtén e ti és hagyom ány 
ápolási bizottság névvel fog tevékenykedni, vezetője a követ

kező ciklusban ő  lesz. Javasolta, hogy a m úzeum i alapítvány 
ku rató rium ába új em b erek e t szervezzenek be, m e rt dr. Ládái 
Balázs igen e lfog la lt

Dr. Lengyelné Kiss K atalin az egyesület nevében  köszöne 

té t m o n d o tt azért, hogy az Ö n tö d e i M úzeum  o tth o n t biztosí

to tt rendezvényeikhez. K iem elte, hogy nagyobb g o n d o t kell 
fo rd ítan i arra, hogy az iskolások, az ö n tő  szakem berek és a 
vállalatok m egism erjék  a m úzeum ot. S ikerült kedvezm énye 
sen salgópolcokat szereznie a  m úzeum nak , és Agricola-em- 
lékérm eket ö n te tn i a M iskolci Egyetem m el.

Buzánszky Albin és M. Nagy S ándor bejelen te tte , hogy 
m egpróbálják  m egszerezni a m úzeum  részére a Csepel Fém 
m ű  ebédlő je e lő tt levő H erm esz-szobrot.

A hozzászólásokra ad o tt válasz u tán  az ülés pohárköszön 
tővel é r t  v ég e t

Mikus Károlyné

V a sö n tö d é k  v e z e tő in e k  ta lá lk ozója  
K upon

Az öntészeti szakosztály budapesti terü leti szervezetének 
m egalakulását követően, a m egválasztott vezetőség aktív 
szakmai é ie t kialakítását h a tá ro z ta  el. Az alábbi célokat tűz
ték ki:
—  rendszeres összejövetel (m in d en  h ó n ap  első csütörtö 

kén ),
—  a tagnyilvántartás és a tagdíjfizetés biztosítása,
—  éves m unkaterv  készítése,
—  a hazai ö n tö d ék  vezetőinek bevonása az egyesületi m u n 

kába, az egyesület anyagi tám ogatásába.
Az u tóbb i m egvalósítása é rd ek éb en  a budapesti terü leti 

szervezet vezetősége felkérte a FERRO Ö n tö d e  K ft ügyveze
tő igazgatóját, Pornói Sándort, hogy vállalja el az első találko 
zó házigazdájának sz e rep é t M eghívókat k ü ld tü n k  a vasöntö 
dék  vezetőinek, am elyben vázoltuk a találkozó célját és p rog 
ra m já t

A novem ber 30-i találkozón tíz ö n tö d éb ő l 16-an vettek 
részt. Az egyesület képviseletében dr. Havasi László alelnök, a 
MÖSZ ügyvezető főtitkára, valam in t dr. Lengyel Károly, az ö n 
tészeti szakosztály titkára je le n t m eg.

A vendégeke t Csire István, a budapesti te rü le ti szervezet 
e lnöke üdvözölte, az egyesület üdvözleté t dr. Lengyel Károly 
tolm ácsolta. A vendéglá tó  ö n tö d e  részéről P o rnó i S ándor 
köszöntötte a m egjelen teket, és ism ertette  a FERRO Ö n töde 
Kft. m últját és e re d m én y e it

Balázs István, a CSEBA Kft. ügyvezetője inform ációs előa 
dás k ere téb en  ism ertette  cégének  gyártm ányait, és válaszolt 
a fe lte tt kérdésekre. Ez u tán  üzem látogatásra kerü lt sor. A 
fe lm erü lt kérdésekre az üzem látogatást követő m unkaebé 
d en  kapták m eg  a választ az érdek lődők .

A résztvevők m egköszönték  a  szervezők és a vendéglátó  
m unkáját, és elm ond ták , hogy egyetértenek  a célkitűzések 
kel, a lehetőségek  szerin t tám ogatják  az egyesü le te t

Csire István

HELYREIGAZÍTÁS

L apunk legutóbbi, 1995 /1 . szám ának 44. o lda lán  tudósíto t 
tu n k  arról, hogy dr. Nándori Gyula p rofesszor ú r  MTESZ-em- 
lék érm et k a p o tt Szerkesztőségünk hibájából a k itün te te tt 
egyetem i rangja rosszul je le n t  m eg. Ezúton is elnézést ké 
rü n k  tévedésünkért dr. N ándori Gyulától, a Miskolci Egye
tem  nyugalm azott egyetem i tanárá tó l, és olvasóinktól.

Szerkesztőség
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KÜLFÖLDI RENDEZVÉNYEK

S za la m a n d er  ’94

A fém kohászati szakosztály kecskem éti és székesfehérvári he 
lyi szervezetei az egyesület ügyvezetésének tám ogatásával 
1994. szep tem ber 9— 11. közö tt ez évben is részt vett a Sel
m ecbányái ünnepségsoroza ton .

Ezúttal is vendégei leh e ttü n k  a Selm ecbányai-H odrusbá- 
nyai Bányászati Egyesületnek, akik 1994. szep tem ber 8-án es
te tarto ttak  az ü n n e p i „Schachtag’’-jukat, am i a selm eci ha 
gyom ányokat h ivato tt szlovák részről ápo ln i és továbbfejlesz
teni.

A  tanu lm ányú ton  m egh ívo tt v en d ég k én t részt vett Fűzik 
Ildikó, a m agyarországi szlovákok lapjának a L ’udové noving 
cím ű újságnak szerkesztő r ip o rte re , akivel a budapesti Szlo
vák K ulturális in téze tben  1994. jú n iu sáb a n  m eg ren d eze tt 
Selm ecbányái N apok rendezvényén  ism erked tünk  m eg. Mo- 
ravitz Péter b a rá tu n k  vetette  fel m eghívásának gondo la tát, és 
ö rö m ü n k re  Ildikó velünk  is ta rto tt. Rem éljük, hogy a velünk 
e ltö ltö tt n apok  élm ényei, az élő  m agyar— szlovák szakmai és 
hagyom ányápoló kapcsolatok, valam in t m in d k é t n em ze t 
erősödő  kötődése a közös m ű it évszázados em lékeihez m eg 
erősíti b en n e  is azt a h ite t, hogy sokkal több  az, am i n ép e in 
k e t összeköti, m in t am i elválasztaná. R em éljük, hogy újságí
ró i m unkája  során a lkalm at is talál en n e k  gyakori bem utatá 
sára. Ez a L ’udové noving 1994. szep tem ber 29-i szám ában 
m eg is kezdődött. (A cikk fo rd ításá t közli a BKL.)

E fontos k ité rő  u tá n  a tanulm ányúiról:
A csopo rt 27 tagja az ALCOA-KOFEM Prés- és H enger 

m ű  üzletágnak m egtek in tése u tán  kelt ú tra  Komárom-Nyit- 
ra-G aram szentbenedek  érin tésével Szklenó-fürdőre.

S zklenó-fürdőn m ár várt b e n n ü n k e t Moravitz P éte r és a 
gyors vacsora u tán  in d u ltu n k  tovább Selm ecbányára, ahol a 
szakestélyen Clement Lajos és Dánfy László á tad ták  a vendéglá 
tóknak  az egyesület ajándékait. K özöttük azt az 50 db  dalos 
könyvet, am elyet 1993-ban kértek  az o ttan i bányász kollégák.

A jó  h an g u la tú  szakestély u tán  m ásnap  reggel a Szklenó- 
fü rd ő n  lévő B arlang fü rdőben  gyűjtö ttünk  erő t. Ebéd u tán  
in d u ltu n k  a Selmecbányái evangélikus és katolikus tem etők 

be a professzorok sírjainak rendbehozata lá ra . M inden  sírnál 

elhelyeztük az OMBKE feliratú  koszorúkat, a bányász és ko 
hász h im nuszok  ének lésé t követően.

A cso p o rt vezetői Marian Lichner po lgárm este r ú r  m egh í 
vására, részt vettek  azon a  fogadáson, ahol m eg je len t a  Szlo
vák Köztársaság m in iszterelnöke, Jozef Moravcik ú r, a  Parla 
m e n t a le lnökének  és a  m űvelődésügyi tá rca  vezetőjének tár 
saságában. Rövid udvariassági beszélgetést folytattunk a  po 
hárköszön tők  u tán  a  m in iszterelnök  ú rra l, aki rem ényének  
ad o tt h ango t, hogy a  Selm ecbányával felélesztett kapcsola 
tok tö re tlen ü l fognak fejlődni a  jö v ő b en  is, és eh h ez  a  vi
lágörökség részét képező  város m ind ig  m egfelelő  o tth o n t 

tud  adni.
É rthete tlen  volt szám unkra, hogy a m agyar delegáció 

m ié rt nem  egy csopo rtban  von u lt végig, a H ondrusbányai 
bányászok m ögött. N em  értjük, hogy a főiskolások egy része 
m ié rt a m e n e t végére állt be, az egyesület zászlaját elhagyva.

C élszerű len n e  a jö vőben  a figyelm ét felhívni az é r in te tt 
felsőoktatási in tézm ények hallgató inak , hogy ez ellentétes az 
ősi Alm a-M ater hagyom ányaival, és m élta tlan  az OMBKE 
hírnevéhez. S zerencsére ez t a sp o n tán  m egnyilatkozást nem  
érzékelték  a szervezők.

A harm ad ik  n ap o n  K örm öcbányára u taztunk , ahol bele 
c seppen tünk  az úgynevezett „B olond-N ap” esem énysorozat
ba, am elyet szintén m eg látogato tt Moravcsik ú r  és kísérete, 
akivel o tt is ta lálkoztunk. A  V ártem plom ban  tö rténetileg  h i 
teles ism ertetést k ap tu n k  a városról és tö rtén e té rő l, m ajd  a 
jó  pisztrángos eb éd  u tán  visszatértünk Selm ecbányára, ahol 
a Serfőzők N apjának  esem énysorozatán  vettünk  részt.

N éhányan  vendégei vo ltunk  a helyi sörgyárak vezetősége 
által szervezett vacsorának, aho l az egyesületi hagyom ányok 
ró l kértek  beszám olót, m elyet szívesen teljesítettünk. Szom 
b a t este a szálláshelyünkön szakestélyt ta rto ttunk  Csomóz Fe
renc e lnöki vezénylete m elle tt, aho l Puza Ferenc kollégánkkal 
kiegészült csopo rtunk  m in d e n  tagja nagy daltanulási igyeke
zetről te tt tanúb izonyságo t

így a vasárnap reggel 6 ó rá ra  tervezett indulásból nem  
le tt sem m i. A reggelit követően  azonban  bányász-kohász n ó 
tákkal búcsúztunk  el a várostól.

Dánfy László

A k ö z ö s  m últ e m lé k e

(Selm ecbánya-Salam ander’ 94-ről a  
L’udové noving cím ű lapból )

A szűk völgyben fekvő Selm ecbánya 
látványa, bárm ely irányból jöv ü n k  a vá
rosba, a rég m ú lt idők  h an g u la tá t idézi. 
U tcáit, g irbegu rba  keskeny utcácskáit 
járva nem csak érezzük az e lm ú lt évszá
zadok lüktetését, ha llan i véljük a rég 
m últ, dicső idők  pezsgését és zaját is.

A Selmecbányái ércvidék sok évszá
zadon  á t nem csak egyike vo lt a világ 
leg jelen tősebb  nem esfém  kiterm elésé 
nek , de  az előző k é t évszázadban, főleg 
azonban  a 18. század m ásodik  felében , 
bánya tudom ánya és technikája a leg
progresszívebb és legfe jle ttebb  volt az 
egész vüágon. A bányászattal függ 
össze a város m egalakulása, fejlődése 
és legnagyobb dicsősége is.

Selm ecbányán folyt az ezüst és az 
arany kiterm elése, s e n n e k  köszönhe 
tő e n  M agyarország m ár a középkor 
b an  E u rópa leggazdagabb nem esfém  
k iterm elő  országa volt.

Selm ecbánya aranykorában , a 18. 
és a 19. század első felében, E urópa 
bányáinak valóságos szíve volt. Ebben 
a időszakban olyan kiváló bányatechni 
kusok m űköd tek  itt, m in t Hell Mátyás 
Kornél és fia Ней József Kornél, d e  a tu 
dós, m atem atikus, térképész és építész 
Mikovini Sámuel \s.

M unkájuk e red m én y ek én t jö t t  lé tre  
a bányavíztárolók csodálatos rendsze 
re , m elynek alapján  lé tre jö tt és kifejlő 
d ö tt az akkori bányászatban egyedülál
ló  bánya- és d úsító  technika.

M ár 1735-ben i tt  a lapíto tták  m eg az 
első m agyarországi bányásziskolát, 
am elynek első igazgatója Mikovini Sá
m ue l volt. M unkásságának eredm énye 

k é n t az iskola E u rópa  legjelentősebb, 
m agas színvonalú szakiskoláihoz tarto 
zott. A  bányászakadém ián világhírű tu 
dósok, szakem berek m űköd tek , a bá 
nyászat, kohászat, vegyészet, ásványtan 
és m ás term észettudom ányi területrő l.

A Bányász és Erdészeti A kadém ia 
m elle tt, am ely Selm ecbányán 1762—  
1919 között m űködö tt, s u tán a  Sop 
ro n b a  helyezték át, 1892-ben Bányász 
és Kohász Egyesület létesült. 1919-től 
az évszázados d icső hagyom ányok 
ö rökségeként, M agyarországon is ha 
sonló  m űködik . Húsz évvel ezelő tt a 
m agyar egyesület felú jíto tta kapcsola 
ta it a Selm ecbánya-hondruskai egylet
tel, s tagjai azóta rendszeresen  látogat
já k  egym ást és együttm űködnek . Részt 
vesznek a hagyom ányos S alam ander 
városi ünnepélyeken , am elyek ebben  
az évben szep tem ber 5— 9. közö tt zaj
lo ttak , és a szakm ai szem inárium  ren-
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dezvényén, a bányászat olyan kim agas 
ló  szem élyiségeinek 500 éves születésé 
re  em lékeztek, m in t J. Agricola és J. 
Demschwam volt. A szám os érdekes ren 
dezvényen Selm ecbánya je le n e  és 
m últja fo n ó d o tt össze.

A S alam ander’94 vendégei m eg te 
k in te tték  a népm űvészeti alkotásokat, 
a búcsújárás vagy a vásári látványossá
gok gazdag p rog ram já t, a zenekarok  
fe llépését

Legtöbb e m b ert vonzo tt a szeptem 
b e r 8-án, esti ó rák b an  ren d e ze tt 
Sachtág. A S a lam an d er’94 városi ün 
nepségek  ü n n e p i m egnyitásán szep 
tem b er 9-én je le n  volt a Szlovák Köz
társaság m in iszterelnöke, Jozep Morav- 
cik is, aki többek  közö tt a következőket 
m ond ta :

—  A m últban  a lk o to tt é rték ek  ké 
pezik azt az alapot, am elyre a je le n ü n k  
épül. Ma ku ta tjuk  és értékeljük  e lőde 
ink alkotásait és világosan látjuk, hogy 
valódi érték ü k  és esélyük a fennm ara 
dásra azoknak az alko tásoknak  van, 
am elyek szilárdan k ö tő d n ek  an n ak  az 
országnak hagyom ányaihoz, am elyből 
erednek . Selm ecbánya egyedülálló 
em lékei, a város és környékének  érté 
kes term észeti környezetével együtt a 
legnagyobb elism erésben  részesült 
1992-ben, am ikor a várost, an n ak  kul

A v a s

a rch eom eta llu rg iá ja  
a kárpáti rég ió b a n

A Kassai Műszaki Egyetem Kohászati Ka
ra fennállásának 35. évfordulója tisztele 
tére szervezték a tanácskozást az egye
tem  kohászati és öntészeti részlegei, a 
Szlovák Tudom ányos A kadémia Régé
szeti Intézete (Nyitra) kassai m unkacso 
portjának és a kassai „Kárpáti Régió T ör 
téneti és Etnológiai Tudom ányos Kuta 
tásai”-! szervező irodájának bevonásával. 
A fő szervező dr. Lubomir Mihok docens 
volt. A szlovák és cseh kutatók m ellett 
egy lengyel, három  magyar, két ukrán  és 
egy svájci régész, illetve kohász vett részt 
a szeminárium m unkájában. Az előadá 
sok szlovák, cseh, orosz, ném et és angol 
nyelven hangzottak el.

A vizsgált tém a a Kárpáti régió és 
környezete archeom etallurgiai kutatásai
nak és a kohászat múltjával kapcsolatos 
régészeti eredm ényeinek ismertetése 
volt. Jó  áttekintést kaptunk a kelet-kö- 
zép-európai szakem bereknek e terüle 
ten végzett interdiszciplináris kutatásai
ról.

Kaámiers Bielenin (Krakkó), aki a Kil- 
ce környéki hegyek között 1955 ó ta  ku
tatott, i. e. I. század és i. sz. II. század kö

A z  ü n n e p s é g s o ro z a t m a g y a r  ré s z tv e v ő i

tú rtö rtén e ti és m ű 
szaki m űem lékeit, 
főleg a víztároló 
rendszeré t, vala
m in t Selm ecbánya 
és környékének 
term észeti kincseit 
az UNESCO Kul
turális és T erm é 
szeti V ilágörökség 
jegyzékébe vették 
fel. Selm ecbánya 
jo g o san  kap ta  m eg 
ez t a kivételes vi
lágértékelést, és ez 
nem csak büszke 
séggel tö lt el, d e  
kötelez is m inket.

A rendezvé- • 
nyék csúcspontja 
az esti S alam ander volt, a Selmecbányái 
polgárok, bányászok, kohászok, a m a 
gyarországi és lengyelországi vendégek 
vidám  tö rténelm i felvonulása. A hozzá 
vetőleg 500 maszk felvonulása szintén 
hagyom ányos, ezt a Selmecbányái bá 
nyász és erdész diákok honosíto tták  
m eg. Felvonulás u tán  a szabadtéri szín 
p adon  szórakoztató m űso r volt, ism ert 
szlovák művészek fellépésével.

Az O rszágos Magyar Bányászati és 
K ohászati Egyesület huszonö t tagú kül

dö ttsége Clement Lajos és Dánjy László 
vezetésével felkereste a Bányászakadé
m ia neves tanára inak  sírját is a városi 
evangéhkus és katolikus tem etőben , 
tisztelettel hódolva a tudós em berek  
em lékének . N égynapos Selmecbányái 
tartózkodásuk a latt felkeresték a Skle- 
n é  Teplice-i gyógyfürdőt, m eg tek in tet 
ték K örm öcbányát, s hazautazásuk 
e lő tt ők  is rendeztek  ü n n ep i Sach- 
tágot, am elyen h im nikus és bányászda
lokat énekeltek . Fűzik Ildikó

zötti vaskohótelepekről számolt be. A 
neves szerzőnek a közelm últban megje 
len t könyve részletesen leírja a lelőhe 
lyet: „Starozytae góm ictw o i hutnictwo 
zelaza w górach Swietokrzyzkich” (Kie- 
lice, 1992. pp. 267). A Szentkereszt- 
hegységben 8000 vassalak-lelőhelyet fe
deztek eddig fel. H elyenként 500 kg-os 
vassalak kölöncök is előkerültek. A ter 
melékenység kiszámítására helyi hem atit 
felhasználásával olvasztási kísérleteket is 
végeztek. így 20 kg-os vasbucákat nyer
tek.

A lengyelországiakhoz hasonló salak
gödrös vaskohókat fedeztek fel Kárpát- 
Ukrajna területén, a volt Ugocsa megyei 
Akii (Novoklinovo) környékén, a Kin- 
cseshalom -dom bon.

J. Cerkum (Ungvár, Uzsgorod) a kelta 
kovácsműhelyeket és leleteiket ism ertet
te Gallis-Lovacskáról. A m űhely tűzhe 
lyekkel, cölöpös szerkezettel 4x4-es alap- 
területű  volt. Benne hajlított agyagfú
vók, öntőtégelyek, vasfogó, róm ai kori 
im pert kerám ia és bronzdenárok is elő 
kerültek.

Vera Souchopová (Brno) a dél-morva- 
országi Olom ucam y lelőhelyről imolai 
és nem eskéri típusú kohókat is bem uta 
tott, olvasztási kísérletekről is beszámolt.

L. Mihok, A. Pribulová és P. Macala az 
avar és szláv kovácsok által készített nyíl
hegyeket és késeket vizsgálták m etallog 

ráfiái m ódszerrel. Sebastovce (Zsebes, 
volt A bauj-Tom a megye) avar kori tem e 
tőjében, acél és vas réteges összekovácso
lását m utató vastárgyakat is találtak.

R  Pleiner (Prága) az európai vasko
hászat-történet je les kutatója, a kelta vas
kohászatról számolt be. Milliónyi tonna 
vassalak m aradt fenn ebből a korból.

J. Labuda (Selmecbánya, Banská Stia- 
vaica) a Selmecbányái Glanzenbergen 
feltárt középkori kovácsműhelyeket mu
ta tta be.

M. Longauerová (Kassa, Kosice) ferrit- 
perlit struktúrájú sarlók metallográfiái 
képét m utatta  be a Hallstatt-periódusból 
(i. e. VII. század). A középkorig több sar
lótípus kovácsolási technikáját vizsgálta.

Füry Klára (Pozsony, Bratislava) Rozs
nyó, Dobsina, Csetnek környéki vassa- 
lak-lelőhelyeket m utatott be. Gemerski 
Sad (G öm öm ádas) Som kut lelőhelyen 
imolai típusú vasolvasztó műhelyeket 
tárt fel az Árpád-korból. Zeleznik (Vas
patak) lelőhelyen a kolostor alatt tártak 
fel XIII. századi kohókat.

P. Roth (Stara Lubovna, Olubló) a 
szepességi vaskohászat régészeti em léke
it ism ertette, főként a vassalakleletek 
alapján, összesen 77 lelőhelyről a Hall- 
statt kortól a középkorig. Szepestamás- 
falva (Spiszkó Tomasovca) és Késmárk 
(Kezmarek) területén  vasolvasztó ke
m encéket is találtak.
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További előadások foglalkoztak a ke
let-szlovákiai vasércbányászat kezdetei
vel, egy Kassa m elletti kelta vasolvasztó 
kem ence feltárásával, salakvizsgálatok 
eredményeivel, dák vastárgyak vizsgála
tával Kárpát-Ukrajna területéről, és 16— 
17. századi fém ipari m űhely anyagának 
vizsgálatával (Csicsóka, Cicává kastélya 
m ellől).

Külön kiem elendő m ég J  Chyba 
(Nagyszombat, Trnava) előadása a Po
zsonyi Műszaki Egyetemen folyó tudo 
mány- és technikatörténeti képzésről. A 
középkor u tán i iparrégészeti em lékek 
felm érése és ism ertetése is megkezdő 
dött. T echnikatörténeti előadásokat a 
kassai egyetemen is hallgathatnak a hall
gatók.

A magyar résztvevők előadásait a to 
vábbiakban részletesen ismertetjük.

Intenzív, kölcsönös tapasztalatcsere 
jellem ezte az összejövetelt, amely baráti 
légkörben zajlott a Kassai Műszaki Egye
tem Konferencia C entrum ában, Közép- 
E urópa egyetlen m űködő, 33 óránként 
kitörő gejzírének  szomszédságában, 
H erlányban (R ánkfüreden).

A magyar előadások rövid 
összefoglalója

A vaskorszak nagy fordulópontjai 
( B e n k o v ic s  F e re n c )

A vas ism eretét hatezer évre becsülik. A 
használat és a hasznosításra ép íte tt je len 
tőség szem pontjából ebben a hatezer év
ben  három  fordulóponto t is megfigyel
hetünk. Az első a Kr. előtti 12. századra 
esik, a második a 19. század első felére 
tehető, a harm adik pedig  a je len leg i for 
dulat, amely századunk negyedik negye
dének kezdetén vált nyilvánvalóvá.

A vas a használatban először m inden 
bizonnyal fegyverként kapott szerepet, 
m ert előnye más anyagokkal szemben 
legkézenfekvőbben a védekezésben és 
vadászatban tű n t ki. T örténelm i forduló 
pon t azonban csak akkor következett 
be, am ikor a vas nem csak a fegyverek, 
hanem  a köznapi értelem be vett haszná
lati tárgyak, kéziszerszámok általánosan 
elterjedt anyaga lett. Avaskorszak kezde
tét a vas szerepének első nagy forduló 
pontja, tehát a vasnak általános szer
számanyaggá válása je len tette , s annak 
időpontja Kr. e. 1200-ra tehető.

Avaskorszak századaira je llem ző lett 
a vashasználat terjedése, am i azt je len te t 
te, hogy egyre több használati eszköz ké
szült vasból. Avas ókori és középkori tér 
hódítása azonban lassú volt, használata 
terjedt, de jelentősége alapjaiban nem  
változott meg. Szerepében fordulópont 
csak a 19. század elején jelentkezett, és 
az ipari-technikai forradalom hoz kap 
csolódott.

Az ipari forradalom  a vasgyártást, il
letőleg a továbbiakban az acélgyártást

gazdaságterem tő tevékenységgé léptette 
elő. A gazdaságterem tő hatás nem csak 
az acélgyártás közvetlen hasznából szár
mazott, hanem  abból a kapcsolati össze
függésből, amely lehetővé tette, hogy 
egy fejlett acélterm elésre támaszkodó 
ország biztonsággal fejleszthette ki acél
feldolgozó iparát, gépiparát és gőzüze
m ű közlekedését. Az acéliparra támasz
kodva ép íthette ki ipari társadalm át, és 
növelhette nem zeti jövedelm ét.

Az 1975-ben bekövetkezett olajárrob 
banás ó ta  azonban azt érezzük, hogy az 
acélnak ism ét új korszakát éljük. Ennek 
az új korszaknak két vonása m indenkép 
pen felism erhető. A szerkezeti anyagok 
között az acél m egtartotta ugyan tovább
ra  is vezető szerepét, de m a m ár nem  te 
k in thető egyeduralkodó szerkezeti 
anyagnak.

Egy másik jellegzetességként kell 
m egem líteni, hogy a közönséges acélá 
runak ma m ár önm agában nincs gazda
ságterem tő ereje, csak akkor, ha arra 
szellemi érték  is rakódik. Más szóval csu
pán akkor terem tődik gazdagság, h a  az 
acél magasabb feldolgozottságú áruként 
kerül a piacra. Az acél m a korszerű gé
pek, különleges rendeltetésű szerkeze
tek, elektronikával is felszerelt berende 
zések alakjában képvisel csak értéket. 
Ma nem  az az ország gazdag, amelynek 
nagy az acéltermelése, hanem  amelynek 
nagy az értéksokszorozó képessége.

Középkori bucakemence- és 

kovácsműhely-ásatásoknál talált, 
valamint olvasztási kísérleteken 
felhasznált illetve keletkezett ércek és 
salakok kémiai és metallográfiái 
vizsgálata ( T ö r ö k  B é la )

Középkori, illetve róm ai kori, Magyaror
szágon és Ausztriában talált ércek és sa
lakok, valamint próbaolvasztásokon fel
használt ércek és o tt keletkezett salakok 
kém iai elemzéseit és metallográfiái vizs
gálatát végeztük.

A főként lim onitos érceknél megálla 
p íto ttuk  azok savanyú jellegét, amely ala
csony olvadáspontú salak keletkezését 
teszi lehetővé. Az egyébként sovány ér 
cek porózus szerkezete előnyös volt a 
gyors redukció szempontjából.

A salakelemzések eredm ényei alap 
já n  jellem ző vonásokat állapíthattunk 
m eg redukciós olvasztásból származó fo
lyó salakok, illetve kovácssalakok kémiai 
összetételére vonatkozóan. A bucake- 
m encéből származó folyó salakokra álta 
lában a kovácssalakokénál alacsonyabb 
bázicitás és magasabb F eO /F e jO j arány 
érvényes, de néhány  esetben nem  volt 
egyértelmű, hogy kovácssalakról vagy 
külalakra hasonló, bucakem encében 
m aradt, ún. kem encesalakról van-e szó. 
Term észetesen biztos megállapítást csak 
a lelőhely metallurgiai je llegét ismerve 
tehetünk.

A salakok metallográfiái vizsgálata 
u tán  kiegészítettük a különböző jellegű 
salakok külső jellem zőinek leírását. Fo
lyó salak: sötét szín, sima felület, gyak
ran szőlófürtszerű folyás jeleivel, belül 
sűrűn elhelyezkedő gázhólyagok; ko
vácssalak és kem encesalak: világosabb 
szín (a kovácssalaknál gyakran vöröses 
fo ltok), beágyazódott faszéndarabok, 
csipkézett, erősen szivacsos szerkezet a 
mikroszkopikus szerkezet (szemcseszer
kezet, helyi dúsulások) leírásával. A sala
kokra leginkább SiCL-vel átszőtt FeO-ré- 
szek, illetve a többi alkotó helyi dúsulása 
volt jellem ző. Kisebb nagyításoknál kü
lönböző szerkezeteket találtunk (erősen 
üreges, szálas és réteges). A dendrites 
kristályosodás jó l megfigyelhető volt.

Összehasonlításokat végezuink a pró 
baolvasztásokon felhasznált ércek és az 
o tt keletkezett salakok, valamint a régé
szeti leletek kémiai összetétele és metal
lográfiái képei között. A próbaolvasztá
sok részben méret- és anyaghűen re 
konstruált, nem eskéri típusú bucake
m encében, részben laboratórium i Tau- 
man-kemence korundtégelyében történ 
tek. M inden alkalommal a korabelihez 
hasonló összetételű, limonitos ércet hasz
náltunk, amelyet a bucakem encében fa
széndarabokkal (2 rész faszén: 1 rész érc 
arányban), a Taum an-kem encében 
kokszdarával keverve redukáltunk. A re
dukciós hőm érséklet a bucakem encében 
850— 1210 °C, a Taum an-kem encében 
1200 ± 10 “C volt. A vizsgált középkori sa
lakleletekhez nagyon hasonló külső meg
jelenésű, kémiai összetételű és mikrosz
kopikus szerkezetű salakokat kaptunk.

Újabb régészeti kutatások 
magyarországi vassalak-lelőhelyeken 
( G ö m ö r i  J á n o s )

Az Országos Tudom ányos Kutatási Alap 
(OTKA) támogatásával, az MTA VEAB 
iparrégészeti munkabizottság szervezésé
ben  állítjuk össze Magyarország iparré 
gészed lelőhelykataszterét. Az ásványi 
nyersanyagok kiterm elése és feldolgozá
sa —  az őskortól a középkorig —  képezi 
je len  vizsgálódásunk tárgyát, azok a lelő 
helyek, ahol valamikor bányászati tevé
kenységet folytattak, fazekasmester, 
mészégető, téglaégető, üvegkészítő, ko
hász, kovács vagy bronzm űves dolgozott, 
s ennek  régészetileg m egfogható nyo
mai m aradtak. Eddig 1500 ilyen lelőhe 
lyet ism erünk, de ebben a számban 
olyan helyek is vannak, ahol csak egy 
császárkori vassalakdarabot találtak, s 
olyanok is, ahol több ipari kem encét 
szerszámokkal, m elléktermékekkel.

Vasipari tevékenységet 287 helyen 
folytattak. Közülük 91 Árpád-kori lelő 
hely. T erületi osztásban Vas megyében 
44, Győr-Sopronban 38, Borsod-Abaúj- 
ban  39 a vasipari lelőhelyek száma.

Eltekintve az egyetlen ism ert —  sop
roni —  kelta vaskohótól, a vasolvasztó 
kem encék az avar kor és az Arpád-kor
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közötti időszak (7— 12. század) em lékei 
hat típusba sorolhatók. Ism erünk ún. 
avar típusú kohókat a P annonhalm a 
melletti Tarjánpusztáról és Zamárdiból. 
Nemeskéri típusú olvasztókemencék ed 
dig csak Győr-Sopron és Vas megyék
ben, valamint a belőlük leszakított bur- 
gerlandi részeken kerültek elő. Vasvári 
típusú kem encék pedig  csak három  vas 
megyei lelőhelyen találhatók. Fajszi ko 
hótípus Somogyfajszon és Sopron, Potz-

m anndűlőben  ismert. Az imolai típus 
országos elterjedésű, a harkai típusnak 
csak egy lelőhelyen ism erjük a kem en 
céit, a Sopron melletti Harkán. Ez az 
utóbbi kem ence kőből épült, az előbbi 
típusokba tartozók pedig m ind agyag
ból. M éretekben viszont m inden típus 
—  30— 40 cm belső átm érő  —  hasonló. 
Osztályozásuk nem  elsősorban form ai 
alapon történt, hanem  a —  belőlük ki
került vassalakok kinézetében és összeté 

te lében is m egm utatkozó —  technológi
ai eljárások különbözősége alapján.

A vassalakok kém iai és metallográfiái 
vizsgálatai a különböző bucakem encék- 
ben  előforduló munkafolyamatok jobb  
m egism erését célozták. Ezért végeztünk 
1992-ben kísérleti vasolvasztást is Sop
ronban. Feltehetően kovácsműhelyből 
származó vassalakokat is vizsgáltunk.

Gömöri János —  Török Béla —  
Benkovics Ferenc

D r. T ó th  G é z a
( 1930— 1995)

1995. január 6-án —  életének 65. évében —  elhunyt dr. 
Tóth Géza, a Székesfehérvári Könnyűfémmű nyugalmazott 
vezérigazgatója.

Budapesten született 1930. április 28-án. Az elemi iskolát 
Nádudvaron, a polgári iskolát Budapesten végezte el. 1950- 
ben érettségizett a debreceni Fazekas Mihály Gimnázium
ban. 1950— 55 között ösztöndíjasként a Szovjetunióban, a 
Dnyepropetrovszki Kohászati Egyetem gépészmérnöki karán 
tanult, ahol 1955. nyarán vörösdiplomával végzett.

Az egyetem elvégzése után az egykori Sztálin Vasműben 
kezdett el dolgozni üzemmérnöki beosztásban, majd azt köve
tően műszaki ellenőr a beruházási főmérnökségen, mllamos 
(tmk) osztályvezető a nagyolvasztó gyáregységben, üzemfenn
tartási osztályvezető a meleghengerműben, üzemvezető, majd 
kiemelt mérnök.

1964-ben áthelyezéssel került a Székesfehérvári Könnyű
fémműbe, ahol a beruházási munkák irányításával bízták 
meg. 19684g beruházási főosztályvezető, majd 19744g beru
házási főmérnök volt. Ebben az időszakban — pontosabban 
1965 augusztusában kezdődött el a szélesszalag-hengermű és 
a hengerlésituskó öntöde építése, és ezzel a magyar hengerelt- 
alumínium-gyártás 30— 40 éves elmaradásának behozása, 
új alapokra helyezése.

1974-ben a vállalat műszaki igazgatóhelyettesévé, 1981- 
ben igazgatójává nevezték ki, 1987-től vezérigazgató cím
használattal. A  vállalat átalakulása során 1991— 1992 kö
zött, nyugdíjba vonulásáig a Köfém Kp. ügyvezetője.

Felelősségteljes beosztásai mellett nagy súlyt fektetett szak
mai továbbképzésére. 1975-ben a Budapesti Műszaki Egyete
men gazdasági mérnöki diplomát szerzett. 1986ban a mis
kolci Nehézipari Műszaki Egyetemen egyetemi doktorrá 
avatták. Disszertációja címe: „Alumínium-hideghengerlési 
technológia intenzifikálása számítógépes folyamatirányítás 
révén”. Az értekezés a kohógéptani és képlékenyalakítási tan
szék (dr. Voith Márton egyetemi tanár) irányításával ké
szült.

Nagy jelentőséget tulajdonított a vállalatnál működő mű
szaki-tudományos egyesületek munkájának, és hathatósan tá
mogatta azokat. 1975-bén belépett az OMBKE-be, ugyanezen 
évtől 19854g a vállalati GTE-csoport elnöke, egyúttal a vá
rosi elnökség tagja volt. Tevékenyen részt vett az egyesületek 
tevékenységében, az Alba Regia Napok, az 1978-as és az 
1985-ös alumínium konferenciák, a VI. országos kohászati 
hidegalakító konferencia szervezésének támogatásával, azo
kon előadások tartásával. Cikkei jelentek meg szaklapokban, 
aktív tagja volt a „Magyar Alumínium”folyóirat szerkesztő-

bizottságának. Meggyőződése volt, hogy szükség van a mű
szaki-tudományos egyesületek munkájára, együttműködésük
re a fiatal szakemberek továbbképzése terén is. Ezért vette 
komolyan a „Kiváló Ifjú Mérnök” és az A lko tó  Ifjúság” 
mozgalmak vállalati pályázatait, tevékenységét.

A  Nehézipari Műszaki Egyetemmel kialakított kapcsola
tát fémjeid, hogy az 1982-ben végző kohómémök hallgatók 
„tiszteletbeli évfolyamtárs ’’-tiknak fogadták.

Részt vett a város társadalmi életében, mint a városi köz
gyűlés tagja. A vállalat erkölcsi és anyagi támogatásával lé
tesült a városi fedett uszoda, valamint az Árpád Ipari Szak- 
középiskola és Szakmunkásképző Intézet, ezen belül az Alu
míniumipari Technikum.

Gazdasági és társadalmi tevékenységét több alkalommal 
ismerték el magas kitüntetéssel, pl. Kohászat Kiváló Dolgozó
ja  (1957 és 1961), Kiváló Dolgozó (1966, 1977 és 1979), 
Munkaérdemrend bronz fokozata (1971), ezüst fokozata 
(1977), arany fokozata (1984), Tűzbiztonsági Erem arany 

fokozata (1978). Haza Szolgálatáért Érdemérem arany foko
zata (1983 és 1986). Eötvös Lóránd díj (1988).

Halálhírét mély megdöbbenéssel fogadtuk, nehezen tuda
tosul bennünk, hogy egy egész életében aktív ember végső nyu
govóra tért. Búcsúzunk tőle, és az ősi köszöntéssel kívánunk 
neki utolsó ,JÓ szerencsét!”

Jak ab  M.— C söm öz F.
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A s z a k s z ó a lk o tá s  buktatói

Többször ír tu n k  m ár arró l, hogy a köznyelvi szavak úgy ala
ku lnak  á t te rm inus technicusszá (szakszóvá, szakkifejezéssé, 
szakmai m egnevezéssé), hogy je len tés ta rta lm u k at a szakmai 
közösség a fogalom ra szűkíti. A  term inus technicus egyértel
m űségét a nyelvi alak és a defin íc ió  összerendelésével érjük 
el. A  nyelvi alaktól elvárjuk, hogy legyen p on tos (m aga is 
u ta ljon  a fogalom  rendszerbeli h e ly ére), rövid és általánosan 
érthető .,E z u tóbb i a köznyelvi beszélő és a m ás szakm abeliek 
igénye. Az általános érth e tő ség  feltétele, hogy legyen a m eg 
nevezés lehető leg  m agyar, és definíciója n e  té rjen  el túlságo 
san a köznyelvi je len téstő l. E követelm ényeket figyelem be 
véve, nem  kis fe ladat a köznyelv eszközeivel szakterm inológi
á t ép íten i, kü lönösen  n em  a m i időnkben , am ikor ezrével 
k é r bebocsátást az ango l m egnevezésű (ná lunk  esetleg 
visszalatinosított fo rm ájú) új szakm ai fogalom .

Mit le h e t e b b e n  a helyzetben tenni? Az első, am i válasz
k épp  „beugrik”: szóról szóra le kell fo rd ítan i az idegen  m eg 
nevezést H a a nem zeti term ino lóg iák  következetesen így já r 
n ának  el, akkor ún . világszinonim ákat nyernénk  (kü lönböző 
nyelvi alak + azonos je len tés) . Példa: a csavar kiszélesedő vé
g é t m in d en  nyelv (persze a saját szavával) fej-n ek  nevezi. 
Nem  ugyanez a helyzet az o rros ék  k iugró  részével. Ez a fran 
ciában  sarok, az ango lban  fej, a n ém e tb e n  orr. Itt m ár bajban 
vagyunk a szóról szóra való fordítással (a példáka t a DIN 
2332— 1965-ből v e ttem ).

De van itt m ás b ökkenő  is. E rre a közelm últban  Horányi 
György az A kadém ia folyóiratában (M agyar T udom ány  
1992 /2 . sz.) hívta fel a figyelm et. О  csiszolt vagy fejlett h ib 
r id  nyelvnek nevezi azok kifejezésm ódját, akik ugyan tu d a to 
san törekszenek k e rü ln i a fölösleges idegen  (m a jo b b á ra  an 
gol) szavakat, d e  valójában n á luk  csak az angol szavak, kifeje 
zések szolgai és nem  érte lem szerű  átü lte tésérő l van szó.

A nekdotikus fordítási bak it is em lít (redox-potential = vörös 
ökö r nem zőképessége), am ely a le jte ijakab  ko ru n k b eü  foly
tatása. V an kom olyabb példája  is. Kifogásolja a sweep rate szó 
szerinti fo rd ításá t (söprési sebesség). Ezt helyesen a po tenci 
ál változtatása (vagy futtatása) sebességének nevezhetjük —  
m ond ja  a idéze tt szerző, aki a továbbiakban egyenesen h ibá 
nak  tartaná , h a  a m agyar szaknyelvbe bevezetnők a felületi 
e lek trokém ia (surface electrochemistry) fogalm át, te h á t nem 
csak a m egnevezését. „Ezt az elnevezést sem  indokolja  a be 
vált elnevezésű és jó l  k ö rü lh a tá ro lt tárgyú felületi kém ia (sur
face chemistry) és az elek trokém ia (valamilyen tényleges) kap 
csolata”.

Sok te h á t a buk ta tó  az idegen  nyelvi szakszók m agyarítá 
sakor: alakra és ta rta lom ra egyarán t kell ügyelni. S ez nem  
könnyű do log  —  vigasztalom  m agam , m e rt nem rég iben  én  
is bodo ttam . U gyanezen a helyen  a spoiler angol szót a m a 
gyar bontó, roncsoló, selejtező'szavak egyikével javasoltam  .levál
tan i”. H elytelenül te ttem , m ik o r az angol szó alapjelentésé 
ből (ron t) indu ltam  ki (n incs m ás m entségem , m in t a köz
m ondás: A lónak négy lába van, m égis m egbotlik .) Helye
sebb le tt volna a spoiler-nek  nevezett tárgyak funkcióját ala
pu l venni, és akkor talán  elju to ttam  volna a légterelőiíöz, 
amely, m in t azóta m eg tud tam , m űhelynyelvi szinten (s talán 
feljebb is?) m ár él. Hogy m i lesz a sorsa (kiszorítja-e az an 
golt, vagy m ás nyelvi alakra lel), az m ég  bizonytalan. E nnél 
jo b b  ö tle tek  is sem m ivé foszlottak m ár. Em lékezzünk csak: 
milyen jó n a k  tű n t an n a  ide jén  a permetszóró, porlasztó a spray 
h e ly e tt Mégis m eg m arad t az utóbbi.

M indez nem  veheti el kedvünket a m agyarítástól. A tu d o 
m ány fejlődése nem  áll m eg. A n ap o n ta  felbukkanó  számta
lan új tudom ányos, szakmai fogalom  folytonos készenlétet 
parancsol: szaknyelvünket á llandóan  karban  kell ta rtanunk . 
Széchenyi szavai m áig n em  vesztettek időszerűségükből: „... a 
nyelv kiképzése m in d en  nem ze tné l a legfontosabb ügyek kö 
zé való . . . ” (1842).

P.I.

ттшшш
T h e  1 1 th  In te rn a tio n a l  S y m p o s iu m  
of ICSOBA o n  Q u a lity  C o n tro l 
in A lum in ium  In d u sry

The next International Symposium of ICSOBA on Quality Control in 
Aluminium Indusry will be held in Balatonfüred, Hungary between 22 and 

25 May 1996. The symposium will be organised by ICSOBA and OMBKE.

The main topics are:
Material Testing Methods • Quality Control • Instrumentation • Process 
Control • Automation

Mailing address: Dr. Károly Solymár — Aluterv-FKI Ltd., H-1502 Budapest, P.0. Box 308

Phone: (36-1) 181-2967 Fax: (36-1) 203-0031 E-mail: H 967 ALI @ HUELLA.BITNET
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Sehr geehrte Leserin, 
sehr geehrter Leser!

Sie halten die Festnum m er der im Jah r 1868 gegrün 
deten Zeitschrift der Ungarischen Berg- und H ütten 
leute in der H and. Die Veröffentlichung dieser Son
derausgabe wurde aus Anlaß eines der schönsten 
Feste der Gem einschaft der Berg- und H üttenleute, 
des 11. Europäischen Knappentages aktuell. Dieser ist 
das elfte Treffen je n e r  Vereine, deren  Zielsetzung un 
ter anderen  auch die Pflege der Bergmanns- und Hüt
tenarbeitertraditionen ist.

Eine große Fam ilienfeier und  so auch dieses Tref
fen gilt überall auf der Welt als bedeutendes Ereignis, 
das die Gemeinsamkeit und das Zusam m enhalten un 
seres Berufes, ja  unserer Berufung unterstreicht. Be
reits in den  Jah ren  der politischen Spaltung Europas 
wurde diese Gemeinsamkeit bewiesen, als unabhängig 
von der geographischen Zugehörigkeit Gedanken 
über die Sicherheit am Arbeitsplatz anläßlich freund 
schaftlicher Treffen diskutiert wurden.

Ich m öchte Sie alle hierm it höflichst und m it Freu 
de im Nam en des Vereins Ungarischer Berg- und Hüt
tenleute begrüßen. Ich hatte die Ehre persönlich an 
der Vorstandssitzung des FEMS am 16. O ktober 1993 
teilzunehm en, wo die Veranstaltung in U ngarn be
schlossen wurde.

Es ist uns eine große Ehre, daß

d er  11. E u ro p ä isch e  K n ap p en tag

im Auftrag von FEMS in Ungarn, in Balatonfüred von 
dem Verein Ungarischer Berg und  H üttenleute 
(OMBKE) veranstaltet wird. Unser 100 Jah re  alter 
Verein, der als erste Fachorganisation der früheren 
COMECON Staaten als Mitglied von FEMS aufge
nom m en wurde, betrachtet dies als ein Zeichen des 
Vertrauens, und wir m öchten diesem Vertrauen ge
recht werden.

Vielleicht wissen wenige von Ihnen, daß das erste 
internationale Berg- und H üttenleutetreffen im Sep
tem ber 1786 in Szkleno bei Schemnitz stattgefunden 
hat.

H auptorganisator war Hof- und Kam m errat I. Born, 
der berühm te Bergm ann und Naturwissenschafüer, 
der in Europa als erster das sogennante Amalgamier- 
verfahren —  die V erarbeitung von Gold- und Silber
erzen mittels Quecksilber — eingeführt hat. Am glei
chen Kongreß wurde der erste montanistische Verein, 
die „Societät der B ergbaukunde” gegründet, zu deren

Tisztelt Olvasó!
Ön az 1868-ban alapított Bányászati és Kohászati La
pok ünnepi számát tartja kezében. M egjelentetésére 
olyan alkalomból került sor, mely ünnep a magyar bá
nyász-kohász társadalom számára. Ü nnep  és megtisz
teltetés ez a rendezvény, mely az európai bányászati és 
kohászati hagyományokat őrző egyesületek 11. találko
zója. Ü nnep, hisz egy nagy családi összejövetel m inde 
nü tt nagy eseménynek' számít, és szakmánk képviselői 
együvé tartozásukat m indig is kihangsúlyozták. így volt 
ez akkor is, amikor a politikai rendszerek különböző 
sége megosztotta Európát, ugyanakkor a szakmai kon
ferenciákon, azok kollegiális összejövetelein az egymás 
munkáját, biztonságát elősegítő ja v í tó  gondolatok cse
réltek gazdát —  földrajzi hovatartozástól függetlenül. 
Megtiszteltetés, hogy ezt a találkozót Magyarországon, 
Balatonfüreden rendezhetjük meg a Federation Euro-

Fassade des Zentralmuseums für Bergbau 

A Központi Bányászati Múzeum homlokzata
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Mitgliedschaft außer E uropa auch Amerika viele Per
sönlichkeiten beigesteuert hat. Die Statute wurden in 
9 Punkten zusammengefaßt, und neben Ignaz Born 
auch von Wilhelm Hänrich von Trebra, Berghauptm ann 
und berühm tester Leiter des Bergbaus im sächsischen 
Harzgebirge unterzeichnet.

Der Verein, dem  damals 147 M itglieder zugehör 
ten, hatte folgende Zielsetzungen:

„Mit seinen M itgliedern — zum Nutzen der Förde 
rung des Bergbaus — alles einzusammeln und zu zei
gen, was jed e r Einzelne in seiner H eim at für sein Land 
und für den Fortschritt der M enschheit nutzen kann.”

Dieser Gedanke, beziehungsweise diese Zielsetzung 
klingt auch heute, nach zw eihundert Jah ren  korrekt, 
und beweist die Zusam m engehörigkeit der Fachleute 
dieses Berufes und  den Gedanken der gegenseitigen 
Solidarität.

Was die moralische Basis zur Veranstaltung eines 
solchen Kongresses gab, kann meines Erachtens mit 
der Tätigkeit des über tausend Jah re  alten ungari
schen Bergbaus und Hüttenwesens begründet wer
den, die aber im m er in engem  Kontakt zur europäi
schen M ontanindustrie arbeitete.

Die Erschließung alter Bergwerke und  die hier ge
fundenen Objekte beweisen, daß in U ngarn bereits 
vor m ehrtausend Jah ren  v. Chr. Farberden und Feuer
stein gewonnen wurden. An den Lagerstätten der 
m ittleren Kupferzeit sind Kupferklum pen als Spuren 
der früheren  K upferverarbeitung zu finden.

Zur Zeit der Landnahm e sicherte sich der Fürsten 
stamm bereits bei d e r E roberung des Karpatenbek- 
kens die Schlüsselposition des Bergbaus und  der Ver
hüttung, die Steinsalzgruben, die Eisenerzreserven 
und die für die Edelmetallgewinnung geeigneten Ge
biete. Aufgrund des hochentwickelten Goldschmiede
handwerks u nd  der ausgeprägten künsderischen 
Fähigkeiten der Magyaren, sowie aufgrund der vor
handenen  Kunstreliquien kann angenom m en wer
den, daß es damals eine gut organisierte Rohstoffver
sorgung gab.

Zu Beginn des Jahrtausends war die Silbergewin
nung bedeutend. In den  Einnahm everrechnungen 
von König Béla III. aus 1185 betrugen die E innahm en 
aus der M ünzprägung 60000 Mark, was etwa dem  
Wert von 14000 kg Silber entspricht.

Zur Zeit des T atareneinbruches wurden sämüiche 
Siedlungen der U ngarn, der Slawen und der Deut
schen mitsamt ihren technischen Einrichtungen zer
stört. Die N eugründung der Städte und Bergwerke 
wurde ausschließlich m it wesüichen, haupsächlich mit 
deutschen Siedlern durchgeführt. Die Siedler brach 
ten das neue System zur Erzeugung der Bergbau- und 
H üttenprodukte ih rer früheren  H eim at mit, wozu sie 
in ih rer neuen  H eim at Privilegien erhielten. Und sie 
erkundeten un ter Nutzung ihrer Fachkenntnisse, zu
sammen m it den noch verbliebenen ungarischen 
Fachleuten innerhalb eines halben Jahrhunderts  fast 
sämtliche bedeutende Edelm etallfundorte und began 
nen  mit dem  Abbau dieser Lagerstätten.

Die Reform en ungarischen Königs Karl Robert än 
derten die Struktur der Edelm etallerzeugung und er-

Präsidium der Clean Steel Konferenz 1981.

A z 1981-es Clean Steel konferencia elnöksége

péenne des Mineurs et Siderurgistes (FEMS) megbízá
sából, az Országos Magyar Bányászati és Kohászati 
Egyesület szervezésében.

Nagy tisztelettel és szeretettel köszöntőm  Ö nöket az 
Országos Magyar Bányászati és Kohászati Egyesület 
több m int ötezer tagja nevében. Személyesen vettem 
részt a FEMS azon elnökségi ülésén 1993. október 16- 
án, amikor is döntés született a

11. E urópai B ányász-K ohász T alá lk ozó

házigazdájára és helyszínére vonatkozóan. A több 
m int 100 éves egyesületünk —  mely elsőként lett tagja 
a FEMS-nek a volt szocialista országok szervezetei kö 
zül — öröm m el vállalkozott e nagy m últú találkozó 
megrendezésére.

Talán kevesen tudják, hogy az első nemzetközi bá
nyász-kohász kongresszust Magyarországon rendezték 
1786 szeptem berében, a Selmecbánya melletti Szkle- 
nófürdőn (ma Sklené Teplice, SK). Fő szervezője, 
Вот Ignác udvari kamarai tanácsos, hírneves bányász 
és természettudós, aki E urópában elsőként vezette be 
az ún. foncsorozóeljárást, az arany- és ezüstérceknek 
higannyal való feldolgozását. Ugyanezen kongresszu
son alapították m eg az első nemzetközi bányászati-ko
hászati egyesületet „Societät der Bergbaukunde” né 
ven, amely E urópán kívül Am erikára is kiterjedt. Alap
szabályát 9 pontban foglalták össze, és Born Ignác mel
lett a szászországi Harz hegység bányászatának legjele
sebb művelője, Friedrich Wilhelm Heinrich von Trebra bá- 
nyakapi tány j  egyezte.

Az egyesület —  mely ekkor 147 tagot számlált — 
céljául tűzte k i :

„Összegyűjteni, s tagjaival — a bányászat fejlesztése 
érdekében —  közölni mindazt, am it ki-ki a szülőhazá
jában országa hasznára és az em beriség javára haszno 
síthat.”

E gondolat, illetve célkitűzés ma, több m in t kétszáz 
év m últán is tökéletesen hangzik, és igazolja a szakma 
m űvelőinek összetartozását és egymás segítésének gon
do latá t
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weiteten das System der Bergrechte. In der Geldwirt
schaft richtete er die Aufmerksamkeit vom Silber auf 
das Gold, er führte das Edelm etallm onopol des Hofes 
ein. Die Siedler und  Bürger der Bergstädte durften 
frei nach Erzen schürfen. Die königlichen M aßnah
m en schufen eine in U ngarn einzigartige Möglichkeit 
des Aufschwunges im Bergbau und in dem  H ütten 
wesen.

Alldiesen Tatsachen ist es zu verdanken, daß der 
französische König, Louis XI. in seinem im Septem ber 
1471 veröffentlichten Erlässen verordnete, daß unter 
anderen  der Bergbau Ungarns als nachzuahm endes 
Beispiel berücksichtigt werden soll. Es ist ein Brief 
Newtons bekannt, in dem  er einem  seiner Kollegen vor 
dessen Reise die Besichtigung der Erzbergwerke in 
Schemnitz als wichtige technische Studie vorgeschla
gen hat. In Schemnitz stand die Wiege der ungari-

Die hundertjährige Jubileumsgeneralversammlung am 27. Juni 1992. 
Staatsoberhaupt Árpád Göncz beglückwünscht unseren Verein

1992. június 27. centenáriumi közgyűlés. Göncz Árpád köztársasági 
elnök köszönti egyesületünket

sehen, aber auch der m itteleuropäischen Bergbau 
schulung. Die von Maria Theresia gegründete Istitu- 
tion hat berühm te Experten und Wissenschaftler er
zogen. Die Professoren dieser Akademie gründeten  
am 27-sten Juni 1892. den Verein Ungarischer Berg- 
lind H üttenleute, der seither die Fachleute der bei
den Berufe vereinigt.

Ziel unseres Vereines ist das Zusam m enhalten der 
beruflichen und wissenschaftlichen Aktivitäten, die 
Vertretung der Interessen des Bergaus und der Hüt
tenindustrie, das Sammeln, Schützen und Erhalten 
technischer und Kunstdenkmäler, sowie des Brauch
tums.

Unsere nahezu 5000 M itglieder sind in fünf Sektio 
nen tätig.
—  Die Sektion für Bergbau vereint die Diplominge

nieure, Ingenieure, W irschaftsexperten dieser 
Branche,

—  in der Sektion für Erdöl- und W asserförderung ar
beiten jen e  Kollegen, die in der Förderung von Un 
tergrundwasser und Kohlewasserstoffen arbeiten,

. Hogy mi adott erkölcsi alapot egy ilyen kongresszus 
m egrendezésére, azt úgy gondolom , a több m int ezer
éves magyar bányászat és kohászat tevékenysége igazol
ja, amely azonban m indig is szoros kapcsolatban állt az 
európai bányászattal-kohászattal.

A régi bányák feltárása, az itt talált tárgyi eszközök 
igazolják, hogy hazánk területén m ár Kr. e. több ezer 
évvel műveltek festék- és tűzkőbányákat. A középső 
rézkor lelőhelyein a rézfeldolgozás nyomaiként rézrö 
gök találhatók.

A honfoglaláskor a fejedelmi törzs m ár a Kárpát
m edence elfoglalásakor biztosította m agának a bányá
szat-kohászat kulcspozícióit, a kősóbányákat, a vasérc
term elő területeket és a nemesércbányászatra alkal
mas helyeket. A honfoglaló magyarok igen fejlett öt
vösipara és -művészete, valamint kiváló fegyverzete 
ránk m aradt emlékei alapján feltételezhetjük, hogy ab
ban az időben m ár szervezett nyersanyagellátás volt.

Az évezred első időszakában jelentős volt az ezüst 
termelés. Ш. Béla király 1185-ből származó jövedelmi 
kimutatásában a pénzverésből származó jövedelem  — 
60 000 márka — kb. 14 000 kg ezüstnek felel meg.

A tatárjárás idején a magyar, szláv és ném et etniku 
m ú települések technikai berendezéseikkel együtt el
pusztultak. A városok és a bányák újraalapítását kizáró
lag nyugati, főleg ném et telepesekkel oldották meg. A 
telepesek magukkal hozták egykori hazájuk bányászati 
és kohászati term elésének új rendjét — amelyet új ha
zájukban privilégiumként m egkaptak — , és szakértel
mükkel, a m egm aradt magyar szakemberekkel közö
sen egy évszázad alatt fölkutatták hazánk összes jelen 
tős nemesfémkincsét, s azok művelését is megkezdték.

Károly Róbert király reformjai megváltoztatták a ne 
mesfémtermelés szerkezetét és kiszélesítették a bánya
szabadság intézményeit. A pénzgazdálkodásban az 
ezüstről az aranyra irányította a figyelmet, bevezette a 
nem esérc-m onopólium ot. A bányatelepesek és bánya
városok polgárai szabadon kutathattak ércek után. In 
tézkedései Magyarország történetében egyedülálló bá
nyászati és kohászati fellendülés lehetőségét terem tet
ték meg.

M indezeknek tudható be, hogy XI. Lajos francia ki
rály 1471 szeptem berében kelt rendeletéiben kimond 
ta, hogy a francia bányászat újraszervezésében és be
rendezésében többek között Magyarország bányászatát 
is követendő például kell figyelembe venni. Ism ert 
előttünk Newton levele, amelyben egy kollégájának az 
utazása kapcsán a Selmecbányái ércbányák megtekinté 
sét ajánlotta, fontos technikai tanulmányként. Selmec
bánya volt a magyar, de m ondhatnék  Közép-Európa 
bányászati oktatásának bölcsője. Nagyhírű szakembere
ket, tudósokat nevelt a Mária Terézia által alapított in
tézmény. Ezen akadémia professzorai hozták létre és 
alapították m eg 1892. június 27-én az Országos Magyar 
Bányászati és Kohászati Egyesületet, amely azóta is 
összefogja a két, egymásra épülő iparág szakembereit.

Egyesületünk célja a szakmai és tudományos tevé
kenységek összefogása, a bányászat és kohászat egyete
mes érdekeinek képviselete, a technikai és kulturális 
emlékek, hagyományok őrzése, ápolása. Ennek adnak
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— unsere H üttenleute sind in drei Sektionen tätig: 
Sektion für die Eisenindustrie, Sektion der Metall
industrie, Sektion für Gießereiwesen.
Neben der Veranstaltung internationaler Konfe

renzen, Sem inare und Tagungen, sowie der Teil
nahm e an diesen, dienen auch unsere Fachzeitschrif
ten der Veröffenüichung von Fachartikeln.

Wir sind gern gesehene Teilnehm er von Gesprä
chen verschiedener Industriezweige, wo unterschiedli
che M einungen auf einen gemeinsam en N enner zu 
bringen sind. Der Verein legt großen W ert auf das 
Einsammeln der technischen Reliquien unseres Be
rufsstandes, und auf die Vorführung dieser in 
zentralen und regionalen Museen.

Die Pflege des Brauchtum s umfaßt viele Gebiete 
von der Ehrung der Hl. Barbara beginnend bis zu den 
rituellen Gepflogenheiten der Bruderschaftstreffen.

Alldies wurde anläßlich der H undertjahrfeier in 
Miskolc offenkundig, wo Brauchtum  und  technische 
Gedenkstücke gleichfalls vorgeführt wurden.

Die von unserem  Verein vertretenen Industriezwei
ge gerieten durch die noch im m er andauernde Um 
strukturierung der Wirtschaft in eine äußerst schwie
rige Lage.

Das Produktionsvolum en des Kohle- und Bauxit
bergbaus ist auf ein Drittel des m ehrjährigen Durch 
schnittswertes gesunken. Die Schwierigkeiten des 
Bergbaus wurden von der allgemeinen Krise der 
Branche noch vertieft. Diese Tatsachen hatten auch 
auf die Funktionsfahigkeit, und auf das Zusammen
halten unserer Mitgliedschaft eine bedeutende Aus
wirkung.

M einer M einung nach sind unsere Reihen wieder 
geordnet. Das Produktionsvolum en und  die Mitarbei
terzahl stabilisiert sich parallel zur Stabilisierung der 
allgemeinen Wirtschaftslage. Dies ist auch in der Tä
tigkeit unseres Vereines wahrnehm bar.

Das kann auch durch die erfolgreichen Veranstal
tungen von Treffen bewiesen werden, die wir in letz
ter Zeit als Ergebnis gem einsam er Arbeit durchführen 
konnten.

Ich bedanke mich für Ihre Aufmerksamkeit in der 
Hoffnung, daß
— unser Verein mit seiner Tradition ein guter Gast

geber,
—  die w undarbare U m gebung von Balatonfüred ein 

angenehm er R ah m en ,
— die Bergleute und H üttenleute aus ganz Europa 

fröhliche und zufriedene Teilnehm er
des 11. Europäischen Knappentages sein werden!

keretet az iparvidékek központjában m űködő helyi 
szervezetek, az egyesület elnöksége és szakbizottságai.

A közel 5000 fős tagságunk öt szakosztályban tevé
kenykedik: bányászati szakosztályunk a szilárdásvány-bá- 
nyászatban dolgozó m érnököket, technikusokat, gaz
dasági szakembereket fogja össze, a kőolaj- és vízbányá
szati szakosztályban tevékenykednek a fluidumbányá- 
szattal foglalkozók, kohászaink pedig három  —  a fém- 
kohászati, a vaskohászati és az öntészeti —  szakosztályban 
tevékenykednek.

A nemzetközi és hazai konferenciák rendezése, az 
azokon való részvétel m ellett saját szaklapjaink adnak 
lehetőséget a szakmai és tudományos publikációra.

Résztvevői vagyunk az ágazatot érintő  érdekegyezte
tő tanácskozásoknak. Az egyesület nagy figyelmet for
dít a bányászat és a kohászat műszaki technikai beren 
dezéseinek gyűjtésére, a központi és helyi m úzeumok 
keretében történő bemutatására.

Hagyományőrző és -ápoló tevékenységünk a Szent 
Borbála-napi megemlékezésektől a vidám baráti össze
jövetelek rituális szabályainak fenntartásáig terjed.

M indezt jó l érzékeltették a 100 éves jubileum  alkal
mából Miskolcon rendezett közgyűlésünk és ünnepsé 
geink társadalmi megbecsülése, tárgyi relikviái.

Az egyesületünk által képviselt iparágakat sajnos ne
héz helyzetbe hozta a még jelenleg  is tartó gazdasági 
átalakulás. A szén- és bauxitbányászat termelési volu
m ene a harm adára csökkent. A kohászat gondjait az 
általános ágazati válság súlyosbította. Mindez jelentős 
kihatással volt egyesületünk működőképességére, tag
ságának összetartására.

Úgy ítélem  meg, hogy ma m ár —  a magyar gazda
ság egészével együtt — rendeződtek a soraink, ipará
gainkban is stabilizálódott a termelési volumen és a 
létszám. Mindez érezteti hatását egyesületünk tevé
kenységében is.

Igazolja ezt ennek a találkozónak a megszervezése, 
lebonyolítása is, amely a bányász-kohász szakemberek 
közös m unkájának eredm ényeként tudott megvaló
sulni.

Abban a rem ényben köszönöm meg kitüntető fi
gyelmüket, hogy
— e nagy múltú egyesület, mely bízik a jövőben is,

m éltó házigazdája,
— a csodálatos Balatonfüred kellemes helyszíne,
— az európai bányászok-kohászok pedig vidám és bol

dog résztvevői
lesznek a l l .  Európai Bányász-Kohász Találkozónak.

FAZEKAS János 
Vorsitzender d. OMBKE 
Az OMBKE elnöke
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FERROGLOBUS HANDELHAUS AG
Stahlerzeugnisse größter Auswahl!

Direktion — Zentralsitz
1158 Budapest, Körvasút so r 110. 

Tel.: (1) 251-8666 »Fax: (1) 163-6418 
Telex: 22 6236

v "

„Ferroglobus Handelhaus AG" ist Ungarns größtes Lager- und Vertriebsun

ternehmen für Produkte des Eisenhüttenwesens. Die Produktpalette umfaßt 

alle Erzeugnisse von den metallurgischen Halbprodukten bis zu Fertigpro

dukten. Neben der Grundtätigkeit werden auch Industrie- und Handels

dienstleistungen erbracht, die auf einer hochentwickelten modernen Tech

nik basieren. Dienstleistungen: Plasmaschneiden, Brennschneiden, Zer

stückeln, Reifenspaltung.
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Ursprung und Geschichte
der europäischen Knappenbewegung,
des Knappentages

Az európai bányászszerveződés és 
a bányásztalálkozók eredete és története PERSCHI Ottó

Das Leben der Bergleute und der vielerorts m it ihnen 
zusam m enarbeitenden H üttenleute ist besonders in 
den deutschen Sprachgebieten (Deutschland, das an
schließende, heute zu Polen gehörende Oberschle 
sien, das zu Böhm en gehörende M ähren, das derzeit 
französische Elsaß-Lothringen, sowie Österreich) in 
vielen schriftlichen D okum enten und Abbildungen 
festgehalten. Ü ber das Leben der Knappschaften in 
Belgien und  in den  N iederlanden gibt es wenigere 
Quellen.

In der ersten Epoche haben die Landesherren (Kö
nige, Fürsten, Pfalzgrafen usw.) der Gebiete, Regio
nen oder Länder den Bergleuten besondere Vorrech 
te gesichert (freies Geleit, W egerecht, Niederlassungs
recht, eigene Berggerichtsbarkeit usw.), dam it sie als 
treue U ntertanen die Erze und M ineralien der Re
gion schürfen und  wirtschaflich zum Nutzen ihres 
Schatzamtes fördern.

Damals war der Bergbau eine anerkannte Tätig 
keit, die viel Fachkenntnis und Erfahrung benötigte. 
Deshalb war es auch sebstverständlich, daß sich der 
Beruf der Bergleute von Vater auf Sohn vererbte.

Vor dem  Erreichen der Zugehörigkeit zum Ritter
orden m ußte sich der junge  Knappe zuerst die allge
meine und berufliche Bildung durch fleißiges Lernen 
und das H andhaben des Schwertes und der Lanze 
durch ausdauernde Übung aneignen, dam it er da
nach zum Ritter geschlagen werden konnte.

U nter ähnlichen Bedingungen wurde der Berg
knappe zum H auer (Bild 1).

Der junge Bergm ann (Karrenläufer) absolvierte 
nach 3-5 jäh ringer theoretischer und praktischer 
Lehre vor der Zechenleitung und der damaligen 
Bergbehörde (die Geschworenen) die Knappenprü- 
fung. D er so verliehene Titel entspricht der sogenann 
ten Hillfshauerqualifikation. Vor 25-30 Jahren  existier
te in Deutschland —  aber auch in Ungarn —  noch 
die Hilfshauerschulung, Prüfung und Rangstufe. Der 
Anfänger wurde n u r nach 1-5 jähriger Praxis und 
bergbautechnischer Ausbildung, sowie nach Errei
chen des H auerpostens zur W eiterbildung in der 
Schachthauerschule zugelassen.

Im Laufe der Zeiten wurde das Leben der Berg
m annstandes von den veränderlichen, in ständiger 
Entwicklung befindlichen Sozial- und Wirtschaftsver
hältnissen geprägt. Anfangs gab es die Bergbautätig 
keit im Fam ilienrahm en, danach infolge der Auswei
tung der Förderung (größere Produktionsm engen, 
tiefere Schächte) wurde der Bergbau im Ralimén von

A bányászok, beleértve helyenként együttesen a kohá
szok életét is, a XI— XII. századtól kezdődően különö 
sen a ném et nyelvjárási területen (Németország, a 
hozzá kapcsolódó mai lengyel Felső-Szilézia, Ausztria, 
a mai Cseh-Morvaország, a mai francia Elzász-Lotha- 
ringia) sok leírás, kép m utatja be. Kevesebb adat van 
Belgium és H ollandia bányászszervezeteiről.

Az első időszakban a területek, tartományok, orszá
gok vezetői, az ún. Landesherrek (király, herceg stb.) 
kiváltságos előjogokat biztosítottak a bányásznak (sza
badem ber, szabad letelepedés joga, saját bányabírósá
ga stb.) azon cél érdekében, hogy m int hűséges alatt
valók, gazdaságosan keressék meg, termeljék ki a terü 
let ásványait, érceit a kincstáruk javára.

Abban az időben a bányászat elismert, nagy tudást 
és gyakorlatot igénylő szakma volt, és ezért természe
tes volt az is, hogy a bányászhivatás apáról fiúra szállt.

A lovagi rendhez való tartozást megelőzően a fiatal 
apródnak (Knappe) tanulás révén meg kellett szerez
nie az általános és szakmai műveltségét, valamint a 
karddal, lándzsával való bánásm ódot, hogy ennek 
eredm ényeképpen lovaggá felavassák.

Hasonló körülmények m ellett lehetett a fiatal bá
nyászból (Bergknappe) vájár (1. ábra).

A fiatal, kezdő bányász (csillés) 3—5 évi elméleti és 
gyakorlati tanulás után letette az üzemvezetőség és az 
akkori bányahatóság (esküdtek) előtt a Rnappenvizs- 
gáL Az elért cím az ún. segédvájári képesítésnek felel 
meg. Németországban, de hazánkban is 25-30 évvel ez
előtt még megvolt a segédvájári oktatás, vizsga és be 
osztás. 1—5 évi gyakorlati m unka és bányaműszaki to
vábbképzés m ellett lehetett vájár (Hauer), és csak a vá- 
jári beosztás után m ehetett tovább aknásziskolába.

Az idők folyamán a bányászszakma életét a változó, 
fejlődő társadalmi és gazdasági viszonyok határozták 
meg. Az első időkben családi bányaművelés volt, majd 
a bányászat bővülése (mennyiség növekedése, na 
gyobb mélység) m iatt a bányászati társasági művelés 
következett. Ez megfelelt a mai értelem ben vett rész
vénytársaságnak. Első időben a részvénytulajdonosok 
maguk a dolgozó bányászok voltak, végül a részvénye
sek m ár külső személyek (városi polgár, kereskedő, 
földesúr stb.) lettek. Ezáltal vált a bányász „bérmun
kássá”.

A Landesherrek által a részvénytársaságok felé kia
dott utasítások révén (Bergordnung) fokozatosan nö 
vekedett az állami vezetés szerepe, hozzájárult ehhez a 
különböző helyeken kiadott bányatörvény és az alaku
ló bányahatóság szerepe is.
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Bergwerksgesellschaften ausgeübt, die den derzeiti
gen Aktiengesellschaften entsprachen. In den ersten 
Jahren  waren die Kumpel selbst die Aktionäre, später 
gingen die Aktien in Besitz außenstehender Personen 
(Bürger, H ändler, G utsherren usw.). Somit wurde der 
Bergmann zum  „Lohnarbeiter”.

Die Rolle der staatlichen Aufsicht wurde durch die, 
an die Aktiengesellschaften erlassenen Regelungen 
der Landsherren —  die Bergordnung — allmählich 
bedeutender, dazu kam das vielerorts ins Leben geru 
fene Bergrecht und dam it begann die Tätigkeit der 
entstehenden Bergbehörde.

Das Gehalt der Bergleute wurde von den Landes
fürsten, den Am tsbehörden rechtlich gesichert, die 
Kumpel erhielten aber im Falle von Krankheit oder 
Verletzungen aus Betriebensunfallen für den Arbeits
ausfall keine U nterstützung. Aufgrund dieser zwin
genden Tatsachen gründeten  die Bergleute ihre Ver
einigungen und führten gleichzeitig die Praxis der 
Selbsthilfe ein.

So entstand die Bruderschaft, deren Mitglieder 
einen Teil ihres Lohnes auf freiwilliger Basis als Bei
trag in die Bruderbüchse einzahlten, um somit ihren 
wegen Krankheit, Invalidität, Alter, Todesfall zu Scha
den gekom m enen Kumpeln und deren Familien hel
fen zu können.

Die Einzahlung, das A bknappen führte zu einer 
neuen Bezeichnung des Bergmannes, die ihr Verhal
ten für einander und ihre Solidarität zu einander sym
bolisiert.

Die ersten Aufzeichnungen über die Bergmannsge
meinschaften stam m en aus dem  Erzgebirge, vom Erz
bergwerk Rammeisberg bei Goslar, wo die Selbsthilfe 
(der Büchsenpfennig) bereits Pflicht war. Die weitere 
Ausweitung des Bergbaues erm öglichte wegen des 
höheren  Aufwandes die Unterstützung, Versicherung 
der Bergleute aus individuellen Einzahlungen in die 
Gemeinschaftskasse n icht m ehr. Darum  wurde die 
den ganzen Betrieb umfassende Gemeinschaft, die 
Knappschaft gegründet, in diese gehörten auch die 
Angestellten und  die leitenden Persönlichkeiten der 
Gesellschaft. Die Knappschaft wird bereits im Jah r 
1426 erwähnt.

Die führende und  helfende Rolle des Staates wuchs 
der Notwendigkeit der Unterstützung der Bergleute 
und der Bergwerksunternehm en entsprechend wei
ter. In Deutschland hat der Staat zuerst die Unfallver
sicherung, später die Kranken- und die Rentenversi
cherung übernom m en. Aber auch heute sind die ge
setzlichen Sozialversicherungsorganisationen der 
Bergleute von der staatlichen Sozialversicherung un 
abhängig.

Die Bergm annsgem einschaften wurden in Knapp
schaftsvereine umgestaltet. Ihre H auptaufgabe wurde 
außer der Selbsthilfe die Bewahrung und Förderung 
der Bergm annstradition, der Bräuche, des Ideals der 
Freundschaft und der V erbundenheit, und schließich 
die Pflege der Bergm annskultur (Musikkapelle, Sän
gerchor usw.).

Meines Wissens entstand die Gemeinschaftskultur 
der K nappen hauptsächlich in dem  deutschen 
Sprachgebiet. Ähnliche Organisationen m it teilweise

A bb . 1. E in e  z e itg e n ö s s is c h e  H a u e rd a rs te llu n g  

1. áb ra . K o ra b e li vá já rá b rá zo lá s

A bányász keresetét a tartományi vezetők, a hatósá 
gi intézmények törvényesen biztosították, de betegség, 
sérülés idejére nem  kapott állami támogatást. Eme 
kényszerítő körülm ények hatására a bányászok mega
lakították szövetségeiket, és ezzel együtt bevezették az 
önsegélyezés gyakorlatát

így alakult m eg a Bruderschaft (bányászközösség), 
amelynek tagjai az ún. Bruderbüchsébe vagy Bruder- 
ladéba (társláda) adták be fizetésük egy részét, önkén 
tes alapon, hogy bajba ju to tt bányásztársaikon és csa
ládjukon segíteni tudjanak betegség, rokkantság, ha 
láleset stb. esetén.

A „közösbe” való hozzájárulást, a ném etek az ab- 
knappen igével fejezik ki, amely szintén névadója lett 
a bányásznak, amely jelképezi az „egymásért” való ma
gatartásukat, egymás iránt érzett szolidaritásukat.

Bányászközösségről (társláda) m ár 1260-ban tesz
nek említést a Goslar melletti rammelsbergi (ném et
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anderen Zielsetzungen gab es auch in anderen  Län
dern, z. B. in Ungarn, wo die Institutionen der Bru
derbüchse, der Bergarbeitervereine, der Knapp
schaftskasse ebenfalls bekannt waren.

In der ersten Zeit, aber noch vor fünfzig Jah ren  ha 
ben auch die H üttenleute an der G ründung und am 
Leben der Knappschaften teilgenom m en. Bei der 
G ründung der Knappschaft in Saarlouis-Frauenlau- 
tem  waren z. B. von den 36 G ründern  12 H üttenleu 
te. Dazu ist zu bem erken, daß einige Arbeiter saison
bedingt zeitweise als Bergleute und  dann wieder als 
H üttenleute arbeiteten. Später ivarén hauptsächlich 
die Bergleute die Fahnenträger der Knappschaften.

D er Kern des Gemeinschaftslebens der Knappen 
ist seit m ehreren  hun d ert Jah ren  der Knappenverein. 
Dieser hat auch derzeit Selbstorganisationscharakter, 
ist rechtm äßig eingetragen und  verfügt über geneh 
migte Statuten. Das Vereinsleben ist unabhängig von 
politischen und religiösen G ebundenheiten. Die 
M ehrheit der M itglieder sind Arbeiter, und die Mit
glieder haben zur Erfüllung der vorangehend er
wähnten Aufgaben Rechte und Pflichten. U nter den 
M itgliedern der örtlichen Vereine findet m an sowohl 
die Angestellten, aber auch die Führung der Firma. In 
Deutschland obliegt der L ohnkam pf den Gewerk
schaften, Aufgabe der Knappschaften ist die Pflege 
und Förderung der Bergm annskultur und -Tradition. 
Die Vereine stellen ein Jahresprogram m  zusammen, 
in dem  auch Ausflüge, aber auch der Finanzvoran
schlag enthalten sind. Der Finanzvoranschlag enthält 
die Selbsthilfe.

Der Mitgliedsbeitrag betrug vor einigen Jah ren  in 
Deutschland 3 Mark pro  M onat, in Österreich 60 
Schilling und in Frankreich 60 französische Francs 
pro Jahr. Höchstes Grem ium  des Vereines ist die Ge
neralversammlung, die zu Beginn jedes Jahres einbe 
rufen wird. Auf dem  Program m  stehen das Referat 
des Vorstandes, der Finanzbericht, das Jahersprog-

5 .ÖSTERREICHISCHER

KNAPPEN-HÜTTENTAG
Abb. 2. Das Emblem des Köflacher Knappentages

2. ábra. A köflachi Knappentag emblémája

Érchegység) rézbányával kapcsolatban, amely viszont 
m ár kötelezővé tette az önsegélyezést. A bányászat to 
vábbi bővítésének nagyobb ráfordításai m iatt a közös 
alapba történő egyedi befizetések m ár nem  tették le
hetővé a bányászok megsegítését, biztosítását, ezért lét
rehozták az egész üzem re kiteijedő közösséget 
(Knappschaft), amelybe beletartoztak m ár az alkalma
zottak és a vezetők is. Knappschaftról m ár 1426-ban 
tesznek említést.

A bányászok, a bányavállalatok támogatásában a 
szükségnek megfelelően, tovább növekedett az állam 
irányító és segítő szerepe. Németországban először a 
balesetbiztosítás, majd később a betegség- és nyugdíj- 
biztosítás szerepét vette át az állam, de jelenleg is az or
szágos társadalombiztosítástól különállóan m űködnek 
a bányászok törvényes társadalmi biztosító szervezetei.

A bányászszövetségek Knappschaftvereinekké ala
kultak át. Fő hivatásuk lett a tagok egymás közötti önse
gélyezésén túl a bányászati hagyományok, a szokások 
megőrzése, a barátság és összetartás eszméjének, a saját 
bányászati kultúrának (zenekar, énekkar stb.) ápolása.

A Knappschaftbeli bányász közösségi élet főleg a 
ném et nyelvterületen alakult ki. Hasonló szervezetek 
voltak ném iképp más célokkal egyéb országokban is, 
pl. Magyarországon, ahol a társláda, a bányászmun
kásegylet, a bányatárspénztár intézményei is ismertek 
voltak.

Az első időkben, de m ég 50 évvel ezelőtt a kohá
szok is részt vettek a Knappenszervezetek megalakítá
sában, m űködésében. Pl. a Saarlouis-Frauenlautem 
Knappenszervezet 1864. évi megalakításánál a 36 ala
pító tag közül 12 kohász volt. Itt ugyanis az egyes dol
gozó hol bányász, hol m in t kohász dolgozott szezonáli
san. Későbbi időszakban túlnyomórészt a bányászok 
lettek a Knappenegyesületek zászlóvivői.

A Knappen közösségi élet magva több száz év óta a 
Knappenverein, a Knappenegyesület. Ezek a mai idő 
ben is önszerveződő jellegűek, államilag bejegyzett és 
jóváhagyott alapszabállyal. Az egyesület politikai és val
lási kötöttségektől m entesen működik. Tagjai többsé
ge munkás, a tagoknak jogai és kötelezettségei van
nak, a fentebb em lített célok elérésére. A helyi egyesü
letek tagjai között m egtalálhatók az üzem alkalmazot
tai, az üzem vezetősége is. Németországban a bér, a 
bérharc a szakszervezetek kötelezettsége, a Knappen 
egyesületek feladata a bányászhagyományok és -kultú 
ra  ápolása. Az egyesületek éves program okat készíte
nek, ebben szerepelnek közös ldrándulások is, vala
m int pénzügyi tervek. A pénzügyi tervben szerepel az 
önsegélyezés.

Pár évvel ezelőtt a tagdíj Ném etországban havi 3 
márka, Ausztriában 60 ATS, Franciaországban 90 
frank volt, éves szinten. Az egyesület legfőbb szerve a 
közgyűlés, amely év elején ülésezik, tárgya a vezetőség 
beszámolója, a pénzügyi elszámolás, az éves munka- 
program , a tagdíj megállapítása, a régi vezetőség fel
mentése, az új vezetőség megválasztása. Működésük
höz támogatást kapnák m ég a vállalatoktól, az állami, 
társadalmi intézményektől. Több száz év óta megtart
ják  a Borbála-napot és az ún. Knappentagot. Ez utób 
binak szintén hagyományos, évszázados programja 
van. A szervezet zászlója m ögött egyenruhában vonul-
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ramm, die Festlegung des Mitgliedbeitrages, die Ertei
lung der Entlastung und die Wald des neuen Vorstan
des. Die Vereine erhalten  zu ihrer Tätigkeit U nter 
stützung vom Staat und von sozialen Institutionen. 
Seit m ehreren Jah rh u n d erten  wird der Tag der heili
gen Barbara und der Knappentag begangen. Auch 
letzterer ha t ein traditionelles, Jah rhunderte  altes 
Programm. D er Flagge der Organisation folgend mar
schieren die Kumpel sich in Bergm annstracht geklei
det zum Gottesdienst und zur Kranzniederlegeung 
am Grabmal der Bergleute. In  größeren Ortschaften 
findet das Treffen oft in Zelten statt, wo sich die Kum
pel benachbarter Zechen, Institutionen und Vertreter 
anderer Berufe als Gäste am weißen Tisch treffen.

Glanzpunkt des Knappentages ist der Festzug, wo 
die T eilnehm er durch die Straßen der Ortschaft un 
ter den Fahnen der Knappschaften in Bergmanns
tracht gekleidet m it Spielmannszügen, Kapellen und 
Trachtengnippen m arschieren, um  sich der Bevölke
rung zu zeigen. Nach dem  Festzug trifft m an sich wie
der im Zelt, wo die Beschem ng der örtlichen und 
Gastvereine stattfindet. Die Teilnehm er erhalten Bän
der auf ihre Flaggen. Nach dem  Kulturprogram m  
schließt der Knappenball als Krönung des Tages die 
Veranstaltung ab.

In den wesüichen Ländern sind etwa 40% der Or
ganisationen Rentner. Ihre Rolle ist besonders in den 
aufgelassenen Revieren außerordentlich wichtig, da 
der Verein den R entnern  sozusagen die einzige Mög
lichkeit der beruflichen und kulturellen Organisie 
rung bietet. Zur Schaffung von Kontakten zwischen 
den Vereinen entstanden auf städtischer, regionaler 
und Landesebene die Dachvereinigungen m it eben 
falls genehm igten Statuten. Die lokalen Organisatio 
nen sind aber von diesen Dachorganisationen weit
gehend unabhängig.

Im Jah r 1964 wurde un ter Teilnahm e von fünf 
Staaten (Deutschland, Frankreich, Belgien, Nieder
lande, Luxemburg) der Verein W esteuropäischer 
Berg- und H üttenleute gegründet (Abb. 2.).

Ziel der Vereinigung ist die Erhaltung und Förde
rung der historischen und kulturellen Werte der 
Berg- und H üttenleute. Aus dieser Vereinigung ent
stand die Federation Européenne des Mineurs et Si- 
derurgistes (FEMS), die Organisation europäischer 
Berg- und H üttenleute, dessen Ziel ebenfalls die Er
haltung und Förderung der Bräuche und Tradition 
der Berg- und H üttenleute auf kameradschaftlicher 
Basis ist. Der Verein Ungarischer Berg- und  H ütten 
leute (OMBKE) trat im Ja h r  1992 dem  FEMS bei. Bis
lang wurden in W esteuropa zehn Knappentage veran 
staltet, der erste in Louisental, der zehnte im Saar
land. Bild 3. zeigt das Emblem des Saarländer Euro 
päischen Kanppentages.

Der 11. Europäischer Knappentag wird von der un 
garischen Organisation, OMBKE in Balatonfüred ver
anstaltet. Dieses am 20— 21. Mai stattfindende Treffen 
folgt der jah rhunderte  alten Tradition. Das Lünener 
Treffen stand im Zeichen des Vereinten Westeuropas, 
der Knappentag in Balatonfüred d ient m it über hun 
dert Teilnehm erorganisationen den Interessen aller 
europäischer Berg- und H üttenleute.

nak fel istentiszteletre, va
lam int a bányászhalottak 
emlékművének megkoszo
rúzására. Nagyobb helyisé
gekben, sokszor sátorban 
találkoznak egymással, a 
szomszéd bányák, az intéz
m ények és más szakok 
meghívott képviselőivel a 
fehér asztal mellett.

A K nappentag fény
pontja az ünnepi parádé, 
amelynek keretében a bá
nyatelep, város utcáin zász
lóik után  egyenruhában 
vonulnak a zenekarokkal, 
kultúrcsoportokkal együtt, 
hogy „megmutassák” ma
gukat a társadalomnak. A 
parádé után  újra találkoz
nak a sátorban, ahol a he 
lyi és a vendég egyesületek 
megajándékozása történik, 
a résztvevők a zászlóikra 
szalagot kapnak. A kultúr 
m űsor után a Knappenta- 
got lezárja az ún. Knap- 
penbál.

A nyugati államokban a 
szervezetek tagjainak 40%- 
a nyugdíjas. Szerepük kü
lönösen felhagyott bánya
vidéken fontos, m iután a 

nyugdíjasoknak szinte egyedüli szakmai és kulturális 
szerveződését jelenti. Az egyesületek között kapcsola
tok m egterem tésére megalakultak a városi, regionális, 
tartományi és országos szinten az ún. fedő (ernyő) szö
vetségek, szintén jóváhagyott alapszabállyal, de a helyi 
szervezetek teljesen függetlenek tőlük (2. ábra).

1964-ben 5 nyugati állam részvételével m egalapítot
ták a nyugat-európai bányász-kohász szövetséget (Né
metország, Franciaország, Belgium, Hollandia. Lu
xemburg, valamint hozzá kapcsolódóan Ausztria). A 
szövetség célja a bányászok és kohászok történelm i és 
kulturális értékeinek megőrzése és fejlesztése. Ebből 
az egyesülésből alakult Й a Federation Européenne 
des M inuers et Siderurgistes (FEMS), az európai bá
nyászok és kohászok szövetsége, amely szintén a bányá
szok és kohászok szokásainak és tradícióinak bajtársi 
m ódon való ápolását tűzte ki célul. Az OMBKE 1992- 
ben lépett a FEMS tagjainak sorába.

Eddig tíz nyugat-európai Knappentagot rendeztek: 
az elsőt Louisentalban, a tizediket a Saar-vidéken 
(Németország). A 3. ábra m utatja a Saar-vidéki Euró- 
pa-találkozó jelvényét. A l l .  európai Knappen találko
zót az OMBKE rendezi Balatonfüreden. Az 1995. má
jus 20— 21-i füredi találkozó szintén követi a több száz 
éves hagyományokat. Amíg a lüneni találkozó az egye
sült Nyugat-Európa jegyében folyt le, addig a balaton 
füredi Knappentag —  100 fölötti szervezet részvételé
vel — az összes európai bányász és kohász érdekét fog
ja  szolgálni.

A bb . 3. D a s  E m b le m  de s  
S a a r lä n d e r K n a p p e n  tages

3. áb ra . A  S a a r-v id é k i K n a p 

p e n ta g  e m b lé m á ja
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Der Ursprung des ungarischen 
„G lückauf” Grußes „Jó szerencsét!”

A 100 éves „Jó szerencsét!” 
köszöntés eredete MOLNÁR László

„Glückauf!” und  dem entsprechend auch die anders 
sprachigen Begrüßungsform en wurden zum  Aus
druck nicht n u r  der fachlichen sondern auch der ge
sellschaftlichen Zusamm engehörigkeit, falls es zu Ak
tionen, Protesten kam. Mit dem  Spruch „Glückauf!” 
gründete sich auch die Bergarbeitergewerkschaft [1].

Zur G eburt der G rußform  „Glückauf!” hat G. Tég
lás, Archeologe und  Mitglied der Ungarischen Akade
mie der Wissenschaften, eine interessante Meinung. 
In der Zeitschrift Bányászati és Kohászati Lapok (Zeit
schrift für Berg- und Hüttenwesen) beschrieb er in 
zwei A bhandlungen, daß m an im Frühling 1900, in 
der nähe der Landstraße, die das siebenbürgische Za- 
latna (Zlatna) m it Gyulafehérvár (Alba Iulia) verbin
det, einen aus der Römerzeit stam m enden Grabstein 
aus dem  Erdreich ausgegraben hatte, den Verecundus, 
der decurio (O berbeam ter, Rat) vom dazischen Apu- 
lum 192. n. Chr. aufstellen lies. In der Römerzeit war 
dieses Gebiet reich an Goldm inen. Die Verecundus- 
Familie hatte mit Vorliebe Bergbau betrieben. Wir 
kennen aus Noricum  (heute Steiermark), wo wäh
rend der Römerzeit bekannte Eisengruben waren, 
m ehrere Verecundus Nam en (Abb. 1.) [2].

An Grabstein, den  Prof. Téglás gefunden hatte, fle
hen  die röm ischen Bergleute in einer siebenzeiligen 
Inschrift Fortuna Salutaris an. Fortuna bedeutet 
Glück, Schicksal; Salutaris: heilsam, nützlich, gut. 
Nach der Wortanalyse von Prof. Téglás reichen die 
Wurzeln des deutschen „Glückauf! ” bis zu dem  lateini-

Teil der Titelseite 
der Zeitung der 

Gewerkschaft der 
Bergarbeiter (1910)

Részlet a Bányász 
Szakszen/ezet 

újságjának 
címlapjáról

A „Glückauf’ ném et bányász-kohász köszöntés, amely 
számos más nyelven is él, a szakmai összetartozás kife
jezője. Eredetére egy 1900-ban Erdélyben talált római 
oltárkő alapján következtetnek, hogy a köszöntés ró 
mai eredetű, amely azután a ném et nyelvterületen 
tűn t fel, míg 100 éve magyarosították a ma is használa
tos J ó  szerencsét! ”-re.

A Glückauf! és az ennek megfelelő köszöntés más 
nyelveken is a szakmai összetartozás kifejezőjévé vált, 
társadalmi m éretekben is, ha akcióról, tiltakozásról 
volt szó. A „G lückauf’’jelszó alatt kezdődött a bányász
szakszervezetek megalakulása is [1].

A „G lückauf” köszöntés születéséről érdekes véle
ménye van Téglás Gábor régésznek, az MTA tagjának. 
A Bányászati és Kohászati Lapokban két cikkben is le
írta, hogy 1900 tavaszán, az erdélyi Zalatnát Gyulafe
hérvárral összekötő országút közelében egy római kor
ból való oltárkövet ástak ki, melyet Verecundus, a dáciai 
Apulum (Gyulafehérvár) decuriója (főtisztviselő, taná
csos) állított fel Kr. u. 192-ben. A terület a rómaiak ko
rában gazdag aranybányák vidéke volt. A Verecundus 
család előszeretettel művelte a bányászatot. A Nori- 
cumból (a mai Stájerországban), ahol a rómaiak ide
jében  híres vasbányák voltak, több Verecundus neve 
ismert (1. ábra) [2].

A Téglás professzor által talált kövön, a hétsoros fel
iratban a római bányászok FORTUNA SALUTARIS- 
hoz fohászkodtak. A Fortuna jelentése: szerencse, sors; 
a Salutaris: üdvös, hasznos, jó . Téglás szóelemzése sze
rin t a ném et „Glückauf’ gyökere a latin „Fortuna Salu
taris” kifejezésig nyúlik vissza. Ezt a latin kifejezést vit
ték át a római birodalom  provinciájának, Daciának 
szétesése után, a népvándorlás fergetegei elől mene 
külők a Rajna-vidékre, a germ án törzsek bányászai kö
zé. A „Fortuna Salutaris” köszöntés itt alakult át 
„Glückauf ”-ra, hogy évszázadokkal később, a Rajna 
völgyéből, Mainz környékéről a felvidéki bányaváro
sokba hívott ném et bányászok (hospesek) ajkán 
„G lückauf” form ában visszatéijen a Kárpátok övezte 
m edencébe [3].

Magyarországon a felvidéki (a 16. században Alsó- 
és Felső-Magyarország), továbbá az erdélyi bányaváro
sok bányászai, polgárai között a ném et réteg volt túl
súlyban. A selmeci akadém ián is az 1848-as szabadság- 
harcig, majd az 1867. évi kiegyezésig ném et volt az ok
tatás nyelve.

A m últ század közepén számos kísérlet történt a 
műszaki nyelv megmagyarosítására. A nyelvhasználat

1 2 9



/

128. Jahrgang, Heft 4 -5 . A pril-M ai 1995. 11. E U R O PÄ ISC H E R  KNAPPENTAG

sehen Ausdruck ,.Fortuna Salutaris” zurück. Nach 
dem  Zerfall des röm ischen Reiches in Dacia (Sieben
bürgen) haben die vor den H orden der Völkerwande
rung ins Rheingebiet flüchtenden diesen lateinischen 
Ausdruck un ter die germ anischen Bergleute ge
bracht. Der Gruß „Fortuna Salutaris” wurde h ier zu 
„Glückauf!”, um  dann Jahrhunderte  später, aus dem  
Rheintal, der U m gebung von Mainz, auf den Lippen 
der in die oberungarländischen Bergstädte hereinge 
rufenen deutschen Bergleute in der Form „Glückauf!” 
wieder in das von den  Karpaten um gebene Becken 
zurückzukehren [3].

In Ungarn, in den oberungarländischen (im 16. 
Jah rhundert Ober- und  N iederungam ), weiters in 
den siebenbürgischen Bergstädten hatte die deutsche 
Schicht un ter den  Bergleuten, Bürgern das Überge 
wicht. An der Schem nitzer Akademie war auch bis 
zum Freiheitskampf von 1848, sodann bis zum Aus
gleich von 1867, die U nterrichtspache deutsch.

In der Mitte des vorigen Jahrhunderts waren viele 
Versuche die technische Sprache zu magyarisieren. 
Im Sprachgebrauch strebte m an schon vormals an 
und so ist es auch bis heute geblieben, die in die Spra
che eingedrungenen Fremdwörter, Ausdrücke m it 
W örtern, Ausdrücken der eigenen Sprache zu er
setzen.

In den Jah ren  um  1870 m ußten die deutschen 
Bergbaufachausdrücke ins ungarische übertragen 
werden. A. Péch, Bergbauingenieur (Abb. 2.), G ründer 
der Zeitschrift für Berg- und Hüttenwesen, hatte

' Щ Т Ё Ю Ш Н
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Abb. 1. Der im dakischen Apulum 192 n. Chr gesetzte 80x75x45 cm 
große Andesit-Altarstein

1. ábra. A daciai Apulumban Kr. и. 192-ben állított 80x75x45 ern
es andezit oltárkő

Abb. 2. Antal Péch (1822— 1895) Dipl. Bergingenieur, Direktor des 
Schemnitzer Bergreviers. Am 18. September dieses Jahres geden 
ken wir seines 100-sten Todestages.

2. ábra. Péch Antal (1822— 1895) bányamérnök, a selmeci bánya
kerület igazgatója. Ez év  szeptem ber 18-án em lékezünk halála 
100. évfordulójára

régebben is törekedett és m a is törekszik arra, hogy a 
nemzeti nyelvbe került idegen szavakat és kifejezése
ket a saját nyelv szavaival, kifejezéseivel helyettesítse.

Az 1870-es években a bányászati szakszavakat né 
metről magyarra kellett áttenni. Péch Antal bányamér
nök (2. ábra), a Bányászati és Kohászati Lapok alapító 
ja  a kétrészes szótára első kiadásában, 1879-ben m ár 
leírta:
— a magyar—ném et részben: J ó  szerencsét = Glück 

auf
—  a ném et—magyar részben: Glück auf = Áldást! Jó  

szerencsét!
A J ó  szerencsét!” születésnapjának mégis 1894. áp

rilis 7-ét, az Országos Magyar Bányászati és Kohászati 
Egyesület Selmecbányán tartott választmányi ülését te
kinthetjük (3. ábra).

Az ülés jegyzőkönyve szerint Árhosy Béla, Körmöcbá
nyán dolgozó bányam érnök ,A bányász köszöntésre 
vonatkozó ama kérdését terjeszti a választmányi gyűlés 
elé, hogy a ném et „Glückauf! ” köszöntést legmagyaro
sabban mi m ódon lehetne kifejezni. Többek hozzászó
lása után Péch Antal tiszteleti tag a J ó  szerencsét! ” kö
szöntésformát tartván legmagyarosabban hangzónak, 
ezt ajánlja elfogadásra” [4].

A bányászköszöntési javaslat élénk vitát váltott ki. A 
lap újabb számában hozzászólt a tém ához Mikó Béla 
bányamérnök, vegyelemző Nagybányáról. Szerinte a
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schon 1879 in  seinem zweiteiligen W örterbuch nie- 
dergeschriben:
— im ungarisch-deutschen Teil: Jó  szerencsét! (gutes

Glück!) = Glückauf!
— im deutschen-ungarischen Teil: Glückauf! = Áldást!

(Segen!),Jó  szerencsét! (Gutes Glück!).
Als G eburtsdatum  von J ó  szerencsét!” (= gutes 

Glück) betrachten wir trotzdem  den 7. April 1894, da 
damals der Ausschuß des Országos Magyar Bányászati 
és Kohászati Egyesület (Verein Ungarischer Berg- und 
H üttenleute) in Schemnitz (Selmecbánya) tagte 
(Abb. 3.).

Laut des Protokolls hat der in Kremnitz (Körmöc
bánya) tätige Bergingenieur B. Arkosy „jene Frage des 
Bergmannsgrußes vor den Ausschuß gebracht, wie 
m an den deutschen Gruß „Glückauf! ” auf bestmögli
cher Weise ungarisch ausdrücken könnte. Nach vie
len W ortm eldungen hat das Ehrenm itglied A. Péch 
J ó  szerencsét!” (gutes Glück) als das am ungarisches
ten klingende em pfunden und schlug dieses zur An
nahm e vor [4].

Den Grußvorschlag folgte eine eingehende Debat
te. In den neueren  Folgen der Zeitschrift hat B. Mikó, 
Bergingenieur, Analytiker in Nagybánya (Baia Mare) 
sich auch zu W ort gemeldet. Seiner M einung nach 
kann m an den Gruß „Glückauf.” in keiner Sprache 
zutreffend wiedergeben. Den J ó  szerencsét!” (gutes 
Glück) Gruß akzeptiert er nicht. Seiner Meinung 
nach ist er deswegen zu verwerfen, weil im Begriff 
„Glück” ja  schon das „Gute” enthalten,ist. W er hat 
schon von einem  schlechten Glück gehört? — fragt 
er. Als ungarischen Bergmannsgruß schlägt er „Sok 
szerencsét!” (viel Glück) vor [5].

B. Árkosy antwortete später: Seiner M einung nach 
ist B. Mikó in U nrecht. Der Wunsch J ó  szerencsét!” 
(gutes Glück) ist kein Pleonasmus (Weitschweifig
keit). Es stimmt zwar, das der U ngar kein schlechtes 
Glück hat, aber er hat ein Mißglück [6].

Die Bedeutung, Wichtigkeit des Bergmannsgrußes 
,Jó szerencsét!” (gutes Glück) beweist auch, daß im 

Jahre  1944, in den schicksalschwersten Stunden der 
ungarischen Geschichte, J. Faller, anläßlich des 50. 
Jahrestages dieses Grüßens, ihm  in unserer Zeitschrift 
Gedachte [7].

Insofern kann der U rsprung des ungarischen Berg
m annsgrußes zusam m engefaßt werden. Wer die 
schwere, öfters lebensgefährliche Arbeit, dei Bedeu
tung der Zusam m engehörigkeit der Bergleute kennt, 
der ist auch m it der fachlichen Rolle und zusammen
haltenden Kraft des Grußes vertraut!

In unserer schneilebenden Zeit, wo sich das, das 
unvergänglich und dauerhaft ist, vor den täglichen 
Sorgen und A nforderungen in tiefere Schichten zu
rückzieht, behält der Bergm annsgruß seine symboli
sche Ausdruckskraft und dieser Sinn ist jedem  wohl- 
bekannt.

Für die Bergleute, wo sie sich auch treffen mögen, 
ist das das Symbol des Zusamm engehörens, das auch 
folgender Spruch bezeugt: „liier sagt m an J ó  
szerencsét!” (gutes Glück), h ier sind wir zu H ause.”

Abb. 3. Das Haus der Schemnitzer Kammergrafen. Am 7. April 
1894 fand hier die Ausschußsitzung des Verbandes statt

3. ábra. A Selmecbányái kamaraház, az 1894. április 7-i választ
mányi ülés színhelye

„Glückauf!” üdvözlést semmilyen nyelven nem  lehet 
találóan visszaadni. A J ó  szerencsét!” köszönést nem  
fogadja el. Véleménye szerint azért is rossz, m ert „a 
szerencse fogalm ában m ár benne van a jó  is”. Ki hal
lott rossz szerencséről? — kérdezi. Magyar bányászkö
szöntésnek javasolja a „Sokszerencsét!” kifejezést [5].

Árkosy Béla válaszolt erre később. Szerinte nincs iga
za Mikó Bélának. A J ó  szerencsét! ” kívánás nem pleo- 
nazmus (szószaporítás). Mert igaz, hogy a magyarnak 
nincs rossz szerencséje, de van „balszerencséje” [6].

A J ó  szerencsét!” bányászköszöntés jelentőségét, 
fontosságát bizonyítja, hogy Faller Jenő bányamérnök 
1944-ben, tehát a magyar történelem  legterhesebb 
időszakában is m egem lékezett a lap hasábjain e kö
szöntés 50. évfordulójáról [7].

Ennyiben foglalható össze a magyar bányászköszön
tés eredete. Aki ismeri a bányászok nehéz, sokszor 
életveszélyes munkaviszonyait, az együttműködés je 
lentőségét, az tisztában lehet a köszöntés szakmai sze
repével és összetartó erejével.

Rohanó korunkban, am ikor a napi gondok és köve
telmények elől a mélyebb rétegekbe húzódik vissza az, 
ami m aradandó és tartós, a bányászköszöntés megőrzi 
jelképes kifejezőerejét, és ennek értelm e mindenki 
számára nyilvánvaló.

A bányászok számára, akik bárhol összetalálkoznak, 
az azonosulás je lé t képezi, amiről ez a m ondás tanús
kodik: Itt azt m ondják J ó  szerencsét!”, itt otthon va
gyunk.
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400 Jahre Bergmannsgruß „Glückauf

400 éves a „Glückauf” 
bányászköszöntés

PERSCHI Ottó

Die Begrüßungsform en gehören in allen Kulturkrei
sen zu den grundlegenden Sinnbildern m enschlicher 
Kontakte. Der Gruß der Berg- ung H üttenleute drückt 
einen sehr starken Zusam m enhalt aus, eine besonde 
re, jah rhundertealte  Tradition.

Der Bergmann arbeitet von Anfang an —  zwischen 
H offnung und Tapferkeit. Er hofft, daß e r das wertvol
le Erz oder die Kohle findet. Bei seiner Arbeit m uß er 
auch den G efahren gegenüber tapfer sein. Aber auch 
Glück haben, um  wieder aus der Grube ausfahren zu 
können. Dies wird im Bergm annsgruß „Glück a u f ’ 
ausgedrückt.

In einigen deutschsprachigen Bergbaugebieten wa
ren die folgenden Begrüssungsfonnen traditionell:

In F re ib erg /S ach sen :
Bei der Einfahrt der Obersteiger. Glück auf!
Der Bergmann antwortde: Glück a u f
Bei der Ausfahrt der Obersteiger: Gesund’ Schicht!
Die Bergmannsantwort lautete: Das wählte Gott! Fahren 
Sie gesund durch, H err Obersteiger!

In O berste ierm ark  (Ö sterreich):
Bei der Einfahrt der Stager: Glück au f 
Der Hauer antwortete: Gott geb’s!
Bei der Ausfahrt der Steiger: Glück au f
Der Hauer antwortde: Gott geb’s tm d Euch weitere
glückliche Fahrung!

In K nap p en berg  b ei H ü tten b erg  in K ärnten  
(Ö sterreich):
Bei der-Einfahrt die Aufsicht: Glück au f 
Der Hauer antwortete: Gott geb ’s!
Bei der Ausfahrt die Aufsicht: Bewahre Euch Gott!
Darauf der Hauer antwortete: Gott dank, wünsch glückli
che Befahrung und die Heilige Barbara beschütze 
Euch!

Der Gruß hat m ehrere Deutungen. Am wahrschein 
lichsten ist aber die allgemein bekannte Erklärung, 
wonach „Glück a u f ’ die Kurzform eines Grußes ist, 
den m an dem  einfahrenden Bergm ann zurief und 
der bedeutet „Begmann! Ich wünsche dir Glück, der 
Gang tue sich dir a u f ” Mit anderen  Worten: Ich wün
sche dir viel Erfolg, und daß du bei deiner Arbeit auf 
reiche Erzfunde stoßen mögest.

Der „Glück a u f ’-Gruß ist über 400 Jahre  alt und 
wird heute auf deutschem  Sprachgebiet als Berg
m annsgruß gebraucht Er wurde auch von anderen  
Berufsgruppen übernom m en. H eute ist er eine alltäg
liche und übliche Grußformel im Bergbaubereich. 
Sein U rspnm g liegt im sächsischen Erzbergbau. Er

A köszöntési form ák m inden kultúrkörben az emberi 
kapcsolatok alapvető jelképei. A bányászok és a  kohá
szok köszöntése kifejezi az ő igen erős együttérzésü
ket, összetartásukat, ami egy különleges, évszázados 
tradíció.

A bányász kezdettől fogva a rem ény és a bátorság 
között dolgozik. Reméli, hogy ő megtalálja az értékes 
ércet vagy a szenet. M unkája során a veszélyekkel szem
ben is bátornak kell lennie. De ugyanakkor szerencse 
is kell, hogy ismét felszínre szállhasson a bányából. Ez 
az, amit a „Glück a u f’ — nálunk J ó  szerencsét” — bá
nyász köszöntés kifejez. A bányász élete valóban addig 
tart, amíg szerencsésen tud be- és kiszállni a bányából. 
A bányászok tehát — m int egy fokozottan veszélyes 
szakma képviselői — köszöntésükkel is egészséget, testi 
épségük megmaradását kívánják egymásnak.

A ném et nyelvterület néhány bányavidékén hagyo
mányosak voltak a következő köszöntési formák:

Freibergben  (Szászország):
Munkahelyre menet a főaknász: Glück au f
A bányász válasza: Glück au f
Munkahelyről kijövet afö'aknász: G esund’ Schicht!
A bányász válasza: Das wählte Gott! Fahren Sie gesund 
durch, H err Obersteiger!

Felsőstájerországban  (Ausztria):
Munkahelyre menet az aknász: Glück au f 
A vájár válasza: Gott geb’s!
Munkahelyről az aknász: Glück au f 
A vájár válasza: Gott geb’s und  Euch weitere 
glückliche Fahrung!

K arintiában a H ü tten b erg  m elle tti K nap p en bergb en  
(Ausztria):
Munkahelyre menet a felőr: Glück a u f 
A vájár válasza: Gott geb’s!
Munkahelyről kijövet a felőr Bewahre Euch Gott!
A vájár válasza: Gott dank, wünsch glückliche 
Befahrung und die Heilige Barbara beschütze Euch!

A köszöntésnek több értelm e van. Legvalószínűbb 
azonban az a legismertebb jelentés, miszerint a „Glück 
a u f’ egy köszöntés rövidített formája, amelyet a bányá
ba leszálló bányásznak kiáltottak oda, és azt jelentette: 
„Bányász! Szerencsét kívánok neked, a telér mutatkoz
zon meg neked! ” Más szavakkal: Kívánok neked sok si
kert, és azt, hogy m unkád során gazdag ércleletre buk 
kanjál.

A „Glück a u f ” köszöntés 400 évnél idősebb, és a 
ném et nyelvterületen bányászköszöntésként m a is ezt
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kam auf, als der Silberbergbau im Erzgebirge seine 
Blüte erlebte. Es scheint alles dafür zu sprechen, daß 
sich bereits im 16. Jah rh u n d ert die Bergleute im Erz
gebirge „Glück a u f ’ zugerufen haben. Luüier hat den 
Bergleuten das „Glück a u f ’ zugeschrieben (1542). Als 
Grußwort wird es 1670 bereits in einem Programm 
zum  Gregoriusfest in Freiberg verwendet. 1678 taucht 
der Gruß anläßlich eines bergm ännischen Aufzuges 
in Schneeberg auf. Belegt ist, daß „Glück a u f ’ 1672 so
wohl in Johanngeorgenstadt als auch im Freiberger 
Revier angewendet wurde. Vom Erzgebirge aus
gehend breitete sich der Bergm annsgruß „Glück a u f ’ 
schnell auf andere Länder und  Bergbaugebiete aus. 
Im Harz wurde er 1680, in T hüringen 1681 ver
w endet D aneben waren noch lange Zeit die Begrüs- 
sungsformen: Grüss Gott! und Gott zum Gruss!. und der 
—  von alten M ünzen bekannte —  Gruss: Gott segne das 
Bergwerk! auch im Gebrauch.

Auch im Ausland wird „Glück a u f ’ in der Überset
zung d er entsprechenden Landessprache als Berg
m annsgruß benutzt. Vor 300 Jah ren  hat sich der Gruß 
infolge der engen internationalen Kontakte der Berg
leute schnell verbreitet. Die besten Bergm änner wan- 
derten nach Beendigung des Abbaus in einer Region 
in ein neues Bergbaugebiet und nahm en ihr Bergbau
wissen, ihre Erfahrungen und auch den Bergmanns
gruß „Glück a u f ’ mit. Leider sind viele Sitten und 
Bräuche verlorengegangen, aber der Gruß ist in vie
len Ländern geblieben.

In Ungarn ist die alten deutschen Name der Zip- 
serstadt Kluknó (heute: Kluknava, SK) als „Glücknau” 
in den  D okum enten vorhanden. Der Eisenerzbergbau 
der Stadt Kluknó ist schon im 16. Jah rh u n d ert be
kannt bzw. bedeutend gewesen. Ausserdem, später — 
im Jahre  1750 —  ist ein Stollen un ter der Name 
„Glück a u f ’ in dem  zu Schem nitzer Revier gehören 
den Krebsgrund auch bekannt.

„Glück a u f ’ hat sich weltweit n ich t nu r im Bergbau, 
im Hüttenwesen und in der Metallurgie als Gruß etab 
liert, sondern ist auch in der Erdölindustrie zum stän
digen Gruß geworden.

Die Ausdruckskraft von „Glück a u f ’ ist nicht über
setzbar. Aber dem  Hinweis au f Glück findet sich in 
den polnischen, serbischen, kroatischen, rum äni
schen und türkischen Bergmannsgüßen. Dies gilt 
auch für den ungarischen Bergm annsgruß J ó  szeren
csét”. Sein 100. Jahrestag wurde in diesem Jah r ge
feiert. In den K ohlengruben Komló und Ajka, in den 
Erzgruben Tapolca und Ú rkút hö rt m an heute noch 
von den älteren deutschstäm migen Bergleuten neben 
J ó  szerencsét” auch „Glück a u f ’.

In Deutschland und  in Ö sterreich singt m an im
m er noch das alte Lied: „Glück auf, ih r Bergleut, jung  
und alt, seid froh und wohlgemut! E rhebet eure Stim
me bald, es wird schon werden gu t”.
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használják. Ezt a köszöntést más szakmai csoportok is 
átvették. Ma ez a szokásos és m indennapi köszöntés
m ód a bányászati területeken. E redetét a szászországi 
ércbányászatban leljük meg. Akkor tűn t fel ez a kö
szöntés, amikor az érchegységi (Erzgebirge) ezüstbá
nyászat fénykorát élte. M inden arra m utat, hogy m ár a
16. században az érchegységi bányászok „Glück a u f ’- 
fal köszöntötték egymást. L uther M árton a bányászok
nak ajánlotta a „Glück a u f ” köszöntést (1542). Mint 
köszöntő szót, m ár 1670-ben, a freibergi Greorgius-ün- 
nepségen, annak egyik program jában említik. 1678- 
ban az üdvözlés egy schneebergi (Szászország) bá
nyászfelvonuláson tűnik fel. Dokumentált, hogy 1672- 
ben a „Glück a u f ’ m ind Johanngeorgenstadtban, 
m ind pedig a freibergi bányaterületen használt kö
szöntés volt. Az Érchegységből kiindulóan a „Glück 
a u f ’ bányászköszöntés gyorsan terjedt el más országok
ban is, és más bányavidékeken is. A Harz-hegységben 
1680-ban, Thüringiában pedig 1681-ben használták 
már. Mellette m ég sokáig használatos volt a „Grüss 
Gott!”, a „Gott zum Gruss” és a — régi érm ekről is
m ert —  „Gott segne das Bergwerk! ” form a is.

A „Glück auf!” köszöntés, a megfelelő országok 
nyelvére lefordítva külföldön is bányászköszöntésként 
ismert. Már 300 évvel ezelőtt — a bányászok szoros 
nemzetközi kapcsolatából eredően — a köszöntés 
gyorsan elterjedt. A képzettebb bányászok az egyik bá
nyaterületen a művelés befejezése után elvándoroltak 
egy másik területre, és bányászati tudásukat, tapasztala
taikat és a bányász köszöntést, a „Glück aufl”-ot is ma
gukkal vitték. Sajnos sok szokás és hagyomány veszen
dőbe ment, de a köszöntés sok országban megmaradt.

Magyarországon a szepességi Kluknó régi ném et 
nevét „Glücknau”-ként adják m eg a dokum entum ok. 
E Kluknó város vasbányája m ár a 16. századból ismert. 
Emellett, későbbről — 1750-ből — „Glück a u f’ névvel 
tárót is ism erünk a Selmecbányához tartozó Krebs- 
grundból.

A „Glück a u f ” világviszonylatban m eghonosodott 
nemcsak a bányászatban, hanem  a kohászatban és a 
fémfeldolgozásban is, m in t köszöntés, de állandó kö
szöntéssé vált a kőolajiparban ugyancsak.

A „Glück a u f ” kifejezésnek ereje nem  fordítható 
le. De a szerencsére való utalás m egtalálható a len 
gyel, szerb, horvát, rom án és török bányászköszönté
sekben is. Ez áll a magyar J ó  szerencsét!” bányászkö
szöntésre is. Éppen most ünnepeltük  e köszöntés 100. 
évfordulóját. Komló és Ajka szénbányáiban, Tapolca 
és Ú rkút ércbányáiban m ég m a is hallható az öregebb 
ném et származású bányászoktól a J ó  szerencsét” mel
lett a „Glück a u f  ” is.

Németországban és Ausztriában is m ég mindig 
éneklik a régi dalt:

„Glück auf, ihr Bergleut, ju n g  und  alt, seid froh 
und wohlgemut! E rhebet eure Stimme bald, es wird 
schon w erden gut.” —  azaz ,Jó szerencsét bányászok, 
fiatalok és öregek, legyetek örvendezőek és jókedvű- 
ek! Emeljétek fel hangotokat és m egint jó  lesz /m in 
d e n / ”.
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Goethe und die ungarischen 
Mineralogen
Bestrebungen um eine Vereinsbildung in Ungarn 
am Anfang des 19. Jahrhunderts

Goethe és a magyarországi 
mineralógusok
Társulási törekvések Magyarországon 
a 19. század első felében SELMECZI Béla

Im Laufe der Forschungen über die G ründung des 
Vereins Ungarischer Berg- und H üttenleute 
(OMBKE) kann als nachgewiesen angenom m en wer
den, daß sich am Ende des 18. und Anfang des 19. 
Jahrhunderts in U ngarn der W unsch zur G ründung 
wissenschaftlicher Vereine im m er m ehr in den Vor
dergrund drängt. Die Erinnerungen erw ähnen aus 
dieser Zeit besonders zwei Daten: das Jah r 1786, als 
der erste technische Verein der Welt und  das Jah r 
1825, als die Ungarische Akademie der Wissenschaf
ten gegründet wurde.

U ber die Ereignisse in 1786 muß m an wissen, daß
I. Born, der in Siebenbürgen geborene W iener Hoffat 
hat m it seinen M itarbeitern: A. Ruprecht, Professor der 
metallurgischen Chemie in Schemnitz (heute: Banskä 
Stiavnica, SK) und N. Poda, der ehemalige Professor 
für M echanik und M aschinenbau an der Akademie 
von Schemnitz, in Glashütte (heute: Sklené Teplice, 
SK) bei Schemnitz einen internationalen Verein für 
Bergbau und H üttenkunde m it dem  Nam en Societät 
der Bergbaukunde gegründet. Für diesen Verein hat 
er 154 Fachleute aus Europa und Amerika als Mitglie
der gewonnen, un ter anderen  Lavoisier, Goethe und 
Watt. Die Initiative von Born ist aber n u r ein Versuch 
geblieben. Von ungarischem  Gesichtspunkt aus blieb 
aber dieser Versuch ohne Erfolg: erstens funktionier 
te die Societät nu r 5 Jah re  lang, zweitens weil die Wir
kung dieses Vereins die ungarische naturwissenschaft
liche Intelligenz nicht um faßt hat, obwohl die Grün 
der Vertreter des ungarischen Bergbaues waren.

Die Initiative von Born wurde schon in den ersten 
Jahren  des 19. Jah rhunderts  abgelehnt, und bei den 
Naturwissenschafüem trifft m an erst in den 40-iger 
Jah ren  eine gesellschafüiche Vereinigung. In dieser 
Zeit wurde die W anderversamm lung Ungarischer Ärz
te und N aturkundler gegründet, und sie veranstaltete 
ihre jährliche Tagungen, an denen eine kleine, aber 
sehr aktive Gruppe von M ineralogen, Bergleuten und

Az Országos Magyar Bányászati és Kohászati Egyesület 
megalakulásának előzményeit kutatva bizonyítottnak 
tűnik az a megállapítás, hogy a 18. század végén és a
19. század első felében növekvő erővel tör felszínre 
Magyarországon a tudományos társulatok alapításának 
igénye. A visszaemlékezések ebből az időszakból külö
nösen két jelentős alapítási dátum ot szoktak kiemelni: 
az 1786. évet, a világon elsőként létrehozott műszaki 
egyesülés megalakulásának időpontját, és az 1825. 
évet, a Magyar Tudom ányos Akadémia alapításának 
nagy eseményét. Utóbbi jelentősége társadalmunk 
előtt közismert, de természettudományos értelmisé
günk az 1786-ben Вот Ignác гItal alapított társulat út
törő szerepét is számon tartja.

Az 1786-ban történt eseményekről tudni kell, hogy 
Bőm Ignác, az Erdélyben született bécsi udvari taná
csos, munkatársaival: Ruprecht Antal selmeci kohász-ké
mikus professzorral és Nikolaus Podával, a selmeci aka
démia volt gépészeti-mechanikai professzorával a Sel- 
mec melletti Szklanón (Glashütte, Sklené Teplice) 
„Societät der Bergbaukunde” néven nemzetközi bá
nyászati-kohászati társaságot alapított, amelybe Európa 
és Amerika 154 szakemberét szervezte be, köztük La- 
voisiert, Goethét és Wattot. Bőm  kezdeményezése azon
ban csak kísérlet m aradt. Magyar vonatkozásában két 
szempontból sem tekinthető termékenynek: egyrészt a 
társaság rövid életű volt, mindössze öt évig élt, más
részt —  jó llehet alapítói a magyarországi bányászat 
képviselői voltak —  annak hatóköre nem  terjedt ki a 
magyarországi természettudományos értelmiség széle
sebb rétegére.

Bőm  kezdeményezése így a 19. század első éveire 
m ár kifulladt, és a term észetkutatók körében eredm é 
nyes társadalmi összefogással csak a század negyedik 
évtizedében találkozunk. Ekkor alakult és tartotta 
évenkénti összejöveteleit a Magyar Orvosok és Term é 
szetvizsgálók vándorgyűlése, amelynek egy kisebb, de
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M etallurgen teilgenom m en hat. Die Aufzeichnungen 
über die Versam m lungen beweisen, daß in 1842 in 
Neusohl (heute: Banska Bystrica, SK) die Teilnehm er 
die Ronitz-Eisenhütte (Vorgänger des Eisenhütten 
werkes in Zólyombrézó, heute: H ronec, SK) besuch
ten, und während der Tagung im 1846 in Fünfkir
chen (Pécs, HU) h a t A. Madarász die G edanken über 
das csetnek-fünfkirchener Eisenwerk vorgetragen. Im 
Jahre 1847 hat А. К Zipser an der in Ö denburg  (Sop
ron, HU) veranstalteten Tagung die G ründung eines 
Vereins für Geologie und  Bergbau vorgeschlagen. Als 
Resultat dieses Gedankens wurde 1850 die bis heute 
funktionierende Ungarische Geologische Gesellschaft 
gegründet.

Mitte des 19. Jah rhunderts  wurde also die Bestre
bung zur Vereinigung der Naturwissenschafüer mar
kant, und in diesem Prozess hat die mit dem  Bergbau 
beschäftigte Intelligenz eine initiativengebende Rolle 
gespielt. Besonders hervorzuheben ist die Tätigkeit 
von А. K. Zipser, der in Neusohl L ehrer und Schuldi
rek tor war, er war aber neben seiner pädagogischen 
Tätigkeit auch ein leidenschaftlicher Mineraloge. Er 
hat sich schon um  1810 in Schemnitz um die Grün 
dung eines m ineralogischen Vereins bem üht, und es 
war nicht sein Schuld, daß damals der Verein nicht le
bensfähig war. In 1817 erschien in Ö denburg  von ihm 
ein Buch un ter dem  Titel „Versuch eines topogra 
phisch m ineralogischen H andbuches von U ngarn”. 
Außer ihm wurde in dem  ersten Jahrzehn t des 19. 
Jahrhunderts von P. Kitaibel —  der außer seiner wis
senschaftlichen Tätigkeit auch ein bewährter Minera
loge war — ebenfalls die G ründung eines naturwissen
schaftlichen Vereins vorgeschlagen.

Es ist also ersichtlich, daß in dem  19. Jah rhundert 
m ehrere Bestrebungen zur G ründung naturwissen
schaftlicher Vereine waren, aber die Frage bleibt noch 
offen, welcher H intergrund in dem  zwischen dem 
Versuch von Born und der G ründung der Ungari
schen Geologischen Gesellschaft vergangenen 50-jäh
rigen Zeitraum  die Initiatoren für die Vereinigung, P. 
Kitaibel und А. K. Zipser motivierte. Die Antwort 
ergibt sich aus einer Studie —  1942 erschienen — , 
welche von К  Benedek un ter dem  Titel „Ungarische 
M itglieder des Jen ae r m ineralogischen Vereins” zu
sammengestellt und veröffentlicht wurde. Aus dieser 
Studie ist ersichtlich, daß in diesen Jen aer Verein die 
ungarische Elite weit eingebaut wurde, und m an kann 
aufgrund dieser Tatsache annehm en, daß sowohl Ki
taibel, als auch Zipser und noch viele andere daraus 
die Initiative zu e iner ungarischen Vereinsbildung aus 
Jen a  erhalten haben.

K. Benedek studierte im 1940 in Jena  und  dort hat 
sie A nnalen und die K orrespondenz des mineralogi
schen Vereins gefunden, und aus diesen konnte sie 
die Zusam m enhänge erarbeiten, die in der ersten 
Hälfte des 19. Jah rhunderts  zwischen dem  geistigen 
Zentrum  von Jena  und der ungarischen Intelligenz 
entstanden. Der Historiker der Ungarischen Geologi
schen Gesellschaft, A. Vendl erwähnt n u r so viel, daß 
in dem  Jen ea r Verein 40 ungarische M itglieder waren.

nagyon aktiv mineralógus-bányász-kohász csoportja is 
tevékenykedett Gyűléseikről m aradt feljegyzések ta
núsítják, hogy az 1842-ben Besztercebányán tartott el
ső összejövetel résztvevői a rónici vasműbe, a zólyom- 
brézói vasgyár elődvállalatánál (ma H ronec szlovákiai 
település) tettek üzemlátogatást, az 1846. évi pécsi 
rendezvényükön pedig Madarász András a csetnek-pé- 
csi vasgyárral kapcsolatos gondolatait ismertette. A 
Sopronban tarto tt 1847. évi vándorgyűlésen javasolta 
Zipser Keresztély András egy „földismei bányász egyesü
let” alapítását. Az ő javaslatának lett eredménye a ma 
is m űködő legrégibb term észettudományos egyesüle
tünknek, a Magyarhoni Földtani Társulatnak a mega
lapítása 1850-ben.

A 19. század negyvenes éveiben ölt tehát testet a ter 
m észettudományok irán t érdeklődők társulási törekvé
se, és ebben a folyamatban a bányászat körül csoporto 
sult értelmiség játszott kezdeményező szerepet. Külö
nösen Zipser Keresztély András tevékenysége tűnik ki, 
aki besztercebányai tanár és iskolaigazgató volt, peda 
gógusi tevékenysége m ellett azonban jelentős társadal
mi m unkát is végzett, és szenvedélyesen művelte az ás
ványtant. Már 1810-ben Selmecen ásványtani társaság 
létrehozásán fáradozott, végül is nem  rajta múlott, 
hogy ez a társaság akkor nem  tudott gyökeret verni. 
1817-ben Sopronban könyve is je len t meg „Versuch 
eines topographisch m ineralogischen Handbuches 
von U ngarn” címmel. Rajta kívül a 19. század első évti
zedében Kitaibel Pál is kezdeményezte természettudo 
mányos egyesület létrehozását, aki más kiemelkedő tu
dományos tevékenysége m ellett szintén jelentős mine- 
ralógus volt.

Látható tehát, hogy a 19. században m ár a negyve
nes évek előtt is volt törekvés a természetkutatók társu
lására, megválaszolatlan m arad azonban az a kérdés, 
hogy a Bom-féle kísérlet és a Magyarhoni Földtani 
Társulat megalakulása közötti több m int fél évszázados 
időszakaszban a kezdeményezőket milyen háttér ösztö
nözte, honnan  kapott pl. ihletet Kitaibel Pál és Zipser 
András a hazai term észetkutatók társításához? A kér
désre a választ egy 1942-ben a Minerva Társaság gon 
dozásában kiadott tanulmány adja meg, amelyet Bene
dek Klára készített és hozott nyilvánosságra ,Д jénai ás
ványtani társaság magyar tagjai” (Budapest, 1942) cím
mel. A tanulmányból nyilvánvalóvá válik, hogy a jénai 
társaságba olykor széles rétegbe épült be a magyar 
szellemi elit, ami alapján indokolt feltételezni, hogy 
Kitaibel is, és Zipser is, és rajtuk kívül sokan mások 
nem  kis részben Jénából kaptak ösztönzést a magyar- 
országi társuláshoz.

Benedek Klára 1940-ben Jénában tanult, itt akadt 
rá az ásványtani társaság évkönyveire és levelezésére, 
azokból bontakoztatta ki azt a kapcsolatot, amely meg
lepően széles alapokra támaszkodva, a jénai szellemi 
központ és a magyar értelmiség között a 19. század el
ső felében kialakult. Mivel ezek a kapcsolatok a hazai 
szakmai közvélemény előtt jelenleg nem  ismertek (a 
Földtani Társulat történetének írója, Vendl Aladár is 
csak annyit említ, hogy a jénai társaságnak negyven 
magyar tagja volt), a ró luk szóló tudnivalókat Benedek
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D ie J e n a e r  M in e ra lo g isch e  S o c ie tä t

Der mineralogische Verein von Jena  wurde un ter dem  
Namen Mineralogische Societät am 8. Dezem ber 1797 
gegründet. Seine G ründung und Tätigkeit war eng 
mit der Universität in Jen a  verbunden, deren  Kurator 
in jen e r  Zeit J. W. Goethe war. Damit wurde es als eines 
der geistigen Zentren der Welt betrachtet. Die Menta 
lität der Universität wurde n icht n u r von den hohen  
Ansprüchen von J. W. Goethe, sondern auch von sei
n e r Vielseitigkeit beeinflußt. Wie bekannt, beschäftig
te sich der große Literat und  Dichterfürst eingehend 
m it Physik, und  ein gern gesehenes Gebiet war für ihn 
auch die Mineralogie. D er ungarische Literat, A. Szerb 
hat zutreffend von Goethe geschrieben: „die europäi
sche Kultur kann ihm  noch m ehr als für seine Werke 
und seine m enschliche Figur danken; ihm ist auch 
das Ideal der Bildung zuzuschreiben”. Offensichdich 
hat dieser goetheische Geist den Professor für Minera 
logie J. G. Lenz, der sein ganzes Leben seinen m inera 
logischen U ntersuchungen geopfert hat, angeregt. 
Die Neugierde über die N atur hat auch die Studenten 
in Jena  m it sich gerissen. Die Beschäftigung mit der 
Natur ist soweit innerer Bedarf geworden, daß die 
Rahmen der Universität nicht m ehr ausreichten, um 
das große Interesse zu erfüllen. Dank dieses großen 
Interesses konnte die Mineralogische Societät gegrün 
det werden.

Direktor und allm ächtiger D isponent der Societät 
wurde natürlich Professor Lenz, der mit unerhörter 
Energie die Arbeit dieser Gesellschaft organisierte 
und im m er größere Territorien Europas in die orga
nisierte Tätigkeit einbezog. Der Professor hat von den 
A usländem  den Ungarn, die von ihm  als Freunde be 
trachtet waren, besondere Rücksicht gewidmet und 
sie m it Vorliebe in die Organisationsarbeit einbezo 
gen. Gleich während der ersten Tagung, als m an die 
G ründung aussprach, wurde den Ungarn eine große 
Ehre zu Teil: die bei der G ründung anwesenden Teil
n ehm er haben Graf D. Teleki von Szék, den Sohn des 
siebenbürgischen Bibliothekgründer-Politikers Graf S. 
Teleki zum  ersten Präsidenten der Societät gewählt. 
Der damals 24jährige D. Teleki war bereits ein vollen
deter Wissenschaftler. Ein Jah r früher wurde in Wien 
sein Buch über seine Reisen in Siebenbürgen in deut
scher Sprache veröffentlicht, und er besuchte der 
Reihe nach die Kulturzentren von Europa. W ährend 
seiner Reise ist e r auch in Jen a  gewesen und hat mit 
Professor Lenz sofort Freundschaft geschlossen. Der 
Professor konnte über die m ineralogischen Kenntnis
se des jungen  M annes und das außerordentliche Inte 
resse für die Wissenschaften überrascht sein. Obwohl 
sich Graf D. Teleki in seinem Antwortbrief auf die 
Aufforderung nicht als Wissenschaftler gehalten hat, 
aber er hat sich zur U nterstützung der Wissenschaft 
verpflichtet und un ter den Ersten ein Paket von Mine
ralien zur G ründung der M ineraliensam mlung der Je 
naer Societät zugesandt.

U nter den ersten M itgliedern der Societät befin 
den sich auch Graf S. Teleki, der Vater des Präsiden 
ten und J. W. Goethe. Der siebenbürgische Politiker

Klára m unkája alapján indokoltnak tartjuk közismert
té tenni.

A jénai Ásványtani Társaság 1797. decem ber 8-án 
alakult M ineralogische Societät néven. Alapítása és 
működése szorosan kapcsolódott az egyetemhez, 
amelynek ekkor a kurátora Goethe volt, és a világ 
egyik szellemi központjának számított. Az egyetem 
szellemét G oethének nemcsak az igényessége hatotta 
át, hanem  szellemi sokoldalúsága is. A költőfejedelem, 
m int ismeretes, elmélyülten foglalkozott fizikával, és 
ugyancsak kedvelt területe volt az ásványtan. Találóan 
állapította meg róla Szerb Antal, hogy „az európai kul
túra még többet köszönhet neki, m int műveit és em 
beri alakjának gyönyörű emlékét; neki köszönheti a 
művelődés eszményét is”. Nyilvánvalóan ez a goethei 
szellem ösztönözte kezdeményezésre az egyetem ás
ványtantanárát, Johann Georg Lenzet is, aki egész életét 
az ásványtani kutatásoknak szentelte. A természet iránt 
való érdeklődés a Jénában  tanuló hallgatókat is magá
val ragadta. A természettel való foglalkozás olyan mér
tékben vált belső szükségletté, hogy az egyetemi keret 
szűknek bizonyult a nagy érdeklődés kielégítésére. En
nek a nagy érdeklődésnek köszönhette megalakulását 
a Mineralogische Societät.

A társaság igazgatója és m indenható intézője ter
mészetesen Lenz professzor lett, aki hallatlan energiá 
val szervezte a társasági m unkát, és Európa egyre na 
gyobb területét kapcsolta be a szervezett tevékenység
be. A professzor a külföldiek közül különös figyelmet 
fordított a magyarokra, akiket barátként kezelt, és 
nagy előszeretettel vont be szervezőmunkájába. A ma
gyarokat m indjárt az alakuló gyűlésen nagy megtisztel
tetés érte: az alapító tagság a társaság első elnökének 
széki Teleki Domokos grófot, a könyvtáralapító erdélyi 
politikus Teleki Sámuel fiát választotta meg. Teleki 
Domokos ekkor 24 éves, de m ár kész tudós. Az előző 
évben jelentette m eg Bécsben ném et nyelven erdélyi 
utazásairól szóló könyvét, és sorra látogatta Európa 
kultürcentrum ait Útja során Jénába is eljutott, ahol 
azonnal barátságot kötött Lenz-cel, aki valószínűleg 
meglepetve tapasztalta a fiatalember ásványtanban va
ló jártasságát és a tudom ányok iránti szenvedélyes ér
deklődését. Jóllehet, Teleki Domokos a felkérésre kül
dött válaszlevelében nem  tartotta m agát tudósnak, fo
gadalm at tett a tudom ány támogatására, és elsők kö
zött küldött csomagot a jénai társaság ásványgyűjtemé
nyének megalapozásához.

A társaság első tagjai között szerepel természetesen 
az elnök apja, gróf Teleki Sámuel és Goethe. Az erdélyi 
államférfi ekkor m ár felállította híres könyvtárát, és 
annak nyom tatott katalógusait Lenznek is megküldte. 
Goethe nem  vett részt ugyan a társaság napi munkájá 
ban, de állandó levelezésben állt Lenz-cel, és nemcsak 
szemét tartotta a társaságon, de annak m űködéséről az 
uralkodóházat is rendszeresen tájékoztatta. Egyébként 
Lenznek a szervezésben két titkár segített A ném et tit
kár m ellett egy magyar is tevékenykedett, akire a ma
gyarországi és erdélyi ügyeket bízták. Az első magyar 
titkár Bredeczky Sámuel, a későbbi term észettudós és 
lembergi evangélikus szuperintendáns lett.
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hat bereits seine berühm te Bibliothek errichtet und 
die gedruckten Kataloge dieser Bibliothek auch an 
Professor Lenz zugesandt.

Goethe nahm  an der Tagesarbeit der Societät nicht 
teil, aber er stand m it Professor Lenz im ständigen 
Briefwechsel, und hat nicht n u r die Arbeit laufend be
obachtet, sondern das herzogliche Haus über die Tä
tigkeit der Gesellschaft informiert.

In der Organisation haben dem  Präsidenten zwei 
Sekretäre — ein Deutscher und ein U ngar — gehol
fen, wobei der letztere die ungarländische und sieben- 
bürgische Sachen verwalten sollte. Der erste ungari
sche Sekretär war S. Bredeaky, der spätere Naturwis- 
senschafüer und evangelische Superintendent in 
Lem berg (Galizien).

Die M ineralogischen Societät wählte Ehrenmitglie 
der, ordentliche und  korrespodierende Mitglieder. 
Die M itglieder verpflichteten sich, der Societät Mi
neralien zu schenken und mineralogische Abhand 
lungen zu schreiben. Die ordentlichen Mitglieder — 
die n u r Jenaer sein durften —  waren auch verpflich
tet, an den wöchentlichen Sitzungen teilzunehm en. 
Größere Versam m lungen wurden jeden  dritten Mo
nat einberufen, wohin auch die Jenaer Ehrenmitglie 
der eingeladen waren. An den Geburtstagen des re 
g ierenden Herzogs Karl August und der Herzogin 
Luise wurden öffenüiche Sitzungen m it Referaten ab
gehalten, und Professor Lenz präsentierte die inzwi
schen eingelangten interessanteren Mineralien. Die 
Societät hat in den Jah ren  1802, 1804, 1806, 1811 und 
1821 auch Jahrbücher (Annalen der Herzoglichen So
cietät für die gesamte Mineralogie) herausgegeben. 
In diesen wurden die Liste der neuen Mitglieder, der 
Zuwachs der M ineraliensam m lung und die vorgelese
nen  Beiträge veröffentlicht.

Der unerw artete Tod von D. Teleki war ein großer 
Verlust der am Beginn ih rer Tätigkeit befindlichen 
Gesellschaft. Die T rauer war groß, m an hat seinen 
Vater um  ein Porträt Telekis gebeten, und sein Le
benslauf wurde in einem  Vortrag gewürdigt. Als Nach
folger wurde Graf G. von Festetich nom iniert, der aber 
dieses Amt n icht annahm . Danach wurde der russi
sche Herzog D. Gaüitzin als neuer Präsident der Socie
tät gewählt, und nach seinem Tode im Jah r 1803 wur
de J. W. Goethe m it dem  Präsidium betraut. Der Dich
ter hat sich offensichtlich über die rasche Entwick
lung und den wissenschaftlichen Stand der Societät 
überzeugt und hat sie zur seiner Teilnahm e in deren 
Führung als würdig erachtet, ln einem  seiner Briefe 
erwähnte Goethe, daß seit vier Jah ren  in dem  Mu
seum keine ruhige Minute gewesen sei, die zugesand
ten Steine ström en aus allen Richtungen nach Jen a  .

Die schnelle Entwicklung der Societät hat überall 
große Aufmerksamkeit erregt. Auf Grund der Für
sprache von Goethe wurde die Gesellschaft von dem 
M onarchen zur herzoglichen Societät erhoben und 
auch materiell unterstützt; die weiteren Versammlun
gen durften in dem  herzoglichen Schloß stattfinden, 
und die M ineraliensam m lung durfte auch in dem  
Schloß untergebracht werden. D adurch, daß die Mi
neraliensendungen aus jed e r Richtung nach Jena  ka-

Johann Wolfgang Goethe mit Fritz v. Stein. Schattenriß 

Johann Wolfgang Goethe Fritz von Steinnel. Ámyképrajz

A z  ásványtani társaság dísz-, rendes- és levelező ta
gokat választott. A tagoknak kötelességük volt a társa
ságot ásványokkal ellátni, és ásványtani értekezéseket 
írni. A rendes tagoknak, akik csak jénaiak lehettek, 
meg kellett jelenniük a nyolcnaponként tartott ülése
ken. Nagyobb gyűléseket a társaság három havonként 
tartott, erre a jénai tiszteleti tagokat is meghívták. Ká
roly Ágost uralkodóherceg és Lujza hercegasszony szü
letésnapján nyilvános ülést tartottak, azon értekezések 
hangzottak el, és Lenz bem utatta a közben befutott ér
dekesebb ásványokat is. A társaság 1802-ben, 1804- 
ben, 1806-ban, 1811-ben és 1821-ben évkönyveket is 
kiadott (Annalen der Herzogi. Societät für die ge- 
sammte M ineralogie). Ezekben közölte a felvett tagok 
névsorát, az ásványgyarapodást és az elhangzott előa
dásokat.

Az induló társaságot fájdalmas csapásként érte Te
leki Domokos váratlan halála, akit őszintén meggyá
szoltak. Apjától képet kértek róla, és életútját előadás
ban ismertették. U tódnak gróf Festetich Györgyöt kérték 
fel, ő azonban a tisztet nem  vállalta, ezért Gallitzin Di
mitri orosz herceg lett a társulat új elnöke, majd miu-
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men, wurde die Sam mlung zur bedeutendsten Mine
raliensamm lung von Europa. Besonders oft trafen 
wertvolle Päckchen aus U ngarn ein. U ber diese be 
richtete Professor Lenz dem  Präsidenten Goethe im
m er mit Freude.

Obwohl die napoleonischen Kriege gewisse Störun 
gen in der A rbeit der Societät verursachten, war das 
Gesellschaftsleben in den ersten zwei Jahrzehnten  des 
19. Jahrhunderts sehr lebhaft, n u r in dem dritten 

Jahrzehnte wurde das Tem po ruhiger. Das Leben der 
Societät war eng m it der Zusam m enarbeit J. W. Goe
thes und Professors Lenz verbunden. Als Professor 
Lenz in Februar 1832 und  Goethe in März desselben 
Jahres starb, fing an die Societät nach ihrem  Ausschei
den, langsam zu zerfallen. Neue Mitglieder wurden 
nicht m ehr aufgenom m en, und nach und nach star
ben die Alten. Dadurch hat die Tätigkeit der Societät 
zur Mitte des Jah rhunderts  aufgehört. N ur die Jahrbü 
cher, die auf Initiative der Societät geschriebenen Bü
cher und Studien, der große Um fang ihrer Korres
pondenz, sowie die weltbekannte Jen aer Mineralien 
sammlung erinnern  an ein damals erfolgreiches, in
ternationales Vorhaben und seine historische Rolle.

V erb in d un g z w is c h e n  der J en a er  
S o c ie tä t  und

der u n g a r isc h e n  g e is t ig e n  Elite

Bei der U ntersuchung des Programms und der Tätig 
keit der Jenaer M ineralogischen Societät kann festge
stellt werden, daß deren Zielsetzung und Bestrebun 
gen von folgenden Aspekten geleitet wurden:
— die sich mit der M ineralogie wissenschafüich befas

senden, sowie sich für die M ineralogie interessie 
renden  Intellektuellen in Europa zusammenzufüh 
ren, und deren  Kreis zwecks Entwicklung und Po 
pularisierung des Wissenschaftszweiges zu verbrei
tern;

— die m ineralogischen U ntersuchungen zu erwei
tern, aus deren  Them enkreis Referate zu halten, 
Studien zusam m enzustellen und die bedeutenden 
davon auch in Druck zu veröffentlichen;

—  eine M ineraliensam m lung zu schaffen, in der die 
unterschiedlichsten und  interessantesten Minera
lien eines möglichst großen Territorium s Europas 
vorgestellt werden;

— ein Netz von M äzenaten zu errichten, welches 
einen m oralischen H intergrund und eine m ateriel
le Unterstützung zu der Tätigkeit der Societät lie
fern und beim  Sammeln von Mineralien, sowie bei 
dem  Transport dieser nach Jen a  behilflich sein 
kann.
Die mit großen Plänen startende Societät konnte 

sich in den obengenannten  Bestrebungen außer 
ihrem  unm ittelbaren Kreis, vorwiegend auf die Mit
wirkung der ungarischen Gesellschaft stützen. Schon 
in dem G ründungsjahr der Societät haben m ehrere 
aus U ngarn stam m ende M ineralogen internationale 
Erfolge erreicht, wie un ter anderen I. Born, F. Müller 
und P. Kitaibel. Außerdem  war die NE-Metallurgie

tán 1803-ban ő is elhunyt, maga Goethe vállalta az el
nökséget. A költő nyilvánvalóan meggyőződött a társu
lat gyors fellendüléséről, tudományos színvonaláról, és 
m éltónak ítélte, hogy személyesen is részt vegyen an 
nak vezetésében. Meg is jegyezte egyik levelében, hogy 
négy év óta nincs a m úzeum ban egy nyugodt pillanat, 
a küldött kövek záporesőként özönlenek be m inden 
irányból.

A társulat gyors fejlődése általános figyelmet keltett. 
Goethe közbenjárására az uralkodó a társaságot „her
cegi társasággá” léptette elő, anyagilag is támogatta, 
m egengedte, hogy gyűjteményét a jénai hercegi kas
télyba helyezze el, és összejöveteleit is o tt tartsa. Mivel 
pedig a küldem ények m indenfelől áradtak Jénába, a 
gyűjtemény Európa legjelentősebb ásványgyűjtemé
nyévé vált. Magyarországról különösen sűrűn érkeztek 
az értékes csomagok. Ezeket Lenz m indig nagy öröm 
mel jelentette Goethének.

Bár a napóleoni háborúk egy időre megzavarták a 
társaság működését, a 19. század első két évtizedében 
a társulati élet nagy pezsgést m utat, de a harm adik év
tizedtől veszít lendületéből. A társaság léte szorosan 
kötődött Goethe és Lenz együttműködéséhez, s miu 
tán Lenz 1832 februárjában, Goethe pedig ugyanazon 
év márciusában elhunyt, halálukkal a társaság is bom 
lásnak indult. A két irányító halála után  új tagokat m ár 
nem  vettek fel, a régiek pedig fokozatosan elhaltak. 
Ezáltal a társaság a század közepére megszűnt, csupán 
évkönyvei, a társulat ösztönzésére írt könyvek és tanul
mányok, levelezések hatalmas tömege és a világhírű jé 
nai ásványgyűjtemény emlékeztet egy eredményes 
nemzetközi m éretű vállalkozás létére és történelmi 
szerepére.

A jénai tá r s a s á g  é s  
a m agyar sz e lle m i elit k a p c so la ta

A jénai Ásványtani Társaság program ját és m űködését 
vizsgálva m egállapítható, hogy annak célját és törekvé
seit az alábbi szem pontok vezérelték:
— számba venni és összekapcsolni Európa ásványtan 

iránt érdeklődő, az ásványtannal tudományosan is 
foglalkozó értelmiségét, és annak körét a tudo 
mányág fejlesztése és népszerűsítése érdekében bő 
víteni,

— az ásványtani kutatást kiterjeszteni, annak köréből 
előadásokat tartani és fogalmazványokat, tanulm á
nyokat készíteni, a jelentősebb értekezéseket nyom
tatásban is megjelentetni,

— ásványgyűjteményt létesíteni, abba Európa minél 
nagyobb területéről a legkülönbözőbb és legértéke
sebb ásványféleségeket összegyűjteni,

—  mecénásoknak olyan hálózatát létrehozni, amely er
kölcsi hátteret ad, és anyagi támogatást nyújthat a 
társaság működéséhez, továbbá segítheti az ásvány
m inták gyűjtését és Jénába való továbbítását.
A nagy tervekkel induló társaság ezekben a törekvé

sekben közvetlen körzetén túlm enően elsősorban a 
magyar társadalom közrem űködésére számíthatott. A 
társaság alapításának éveiben a magyar származású mi-
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auch noch am Ende des 18. Jah rhunderts  in Ungarn 
beträchtlich: in N ordungam  (die heutige Slowakei) 
und in Siebenbürgen waren viele Bergwerke in Be
trieb, und aus diesen wurden viele M ineralien heraus
geholt, also konnte der M ineralienreichtum  des Lan
des nicht bezweifelt werden. D arüber hinaus war in 
Ungarn eine bedeutende Schicht von Aristokraten 
und Kleinadeligen, un ter denen sich im m er Leute be
fanden, die n ich t nu r wissenschaftliches Interesse auf
wiesen, sondern für die Wissenschaft auch moralische 
und materielle U nterstützung geboten haben. Darum 
ist es kein Zufall gewesen, daß Professor Lenz und sei
ne Jenaer M itarbeiter den U ngarn besonderes Inte 
resse widm eten und  das Interesse von J. W. Goethe 
auch in diese Richtung orientiert haben.

Professor Lenz hat alles getan um  die Ungarn für 
die Societät zu gewinnen. Dazu gab sich die Möglich
keit dadurch, daß viele S tudenten aus U ngarn und 
Siebenbürgen in Jena  studierten, sie konnten  als Kon
taktleute zwischen dem  Jen ae r Zentrum  und der Hei
m at dienen. Zum Beispiel waren im Jahre 1796 zwi
schen den an der Jenaer Universität eingetragenen 
236 S tudenten 22 Ungarn, sie haben somit 10% der 
im m atrikulierten S tudenten gebildet und waren da
m it wahrscheinlich die größte, von A usländem  gebil
dete Gruppe. Zählt m an hinzu, daß der Großteil die
ser U ngarn aus den Bergbaubezirken stammte, und 
dam it ist das den D urchschnitt überschreitende Inte 
resse an den Bergwissenschaften verständlich. U nter 
den 15 G ründern  der Societät befanden sich drei Un
garn: S. Bredeczky, S. Nagy und  /). Mihalik, d. h. 20% 
der G ründer stam m ten aus Ungarn. Die ungarischen 
S tudenten beteiligten sich oft an den Versammlungen 
der Societät mit Diskussionen, Vorträgen und 
Berichten über ihre Forschungen, wobei viele über 
U ngarn bestehende Kennmisse mitteilten. U nter den 
teilnehm enden ungarischen S tudenten können  un ter 
anderen  S. Nagy, M. Stark, L. Őri, A. Pázmándi, M. 
Thal, S. Bódé, der Sekretär Liptay, J. Dianowszky, F. Ad
ler, B. Mokry, J. Severinyi, J. Turcsányi erwähnt werden. 
Die S tudenten berichteten auch über die ungarische 
Fachliteratur und präsentierten z. B. einen Bericht 
über zwei Studien von D. Mihalik, der in Késmárk 
(heute: Kezmarok, SK) Lehrer war, und eine Inform a
tion über den Bericht von K G. Rumy „Mineralogische 
Beschreibung des Ungarischen Königreiches”. Offen- 
sichüich verm ittelten die Jen ae r Studenten zwischen 
dem  Direktor der Societät und der ungarischen Ge
sellschaft und spielten beim  Ausbau der Jenaer Ver
b indung eine entscheidende Rolle.

In der Studie von K. Benedek waren etwa 180 Na
m en aufgelistet, die sie in den Jahrbüchern  und in 
der K orrespondenz der Societät fand, und deren  Trä
ger ordentliche, korrespondierende oder Ehrenm it
glieder der Societät aus U ngarn und Siebenbürgen 
waren. In dieser Liste befinden sich hervorragende 
Persönlichkeiten des Hoch- und des Kleinadels, wei-, ST
ters die in engerem  Sinne genom m enen Naturwissen- 
schafder, sowie eine breite Schicht von Intellektuel
len, die in anderen  wissenschafüichen Gebieten tätig

neralógusok közül m ár többen értek el nemzetközi 
eredm ényt, gondoljunk csak Bőm  Ignácra, Müller Fe- 
rencre és Kitaibel Pálra. Ezenkívül Magyarország fém
kohászata m ég a 18. század végén is jelentős volt, szá
mos bánya m űködött a Felvidéken és Erdélyben, ame
lyekből nagy mennyiségű ásvány került ki, és semmi 
kétség nem  fért az ország ásványbőségéhez. Ráadásul 
az országnak jelentős fő- és köznemesi rétege volt, és a 
nemesi férfiak között, ha nem  is nagy számban, de 
mindig akadtak olyanok, akik nemcsak érdeklődtek a 
tudományok iránt, hanem  hajlandónak bizonyultak 
ezeket anyagilag és erkölcsileg támogatni. Nem vélet
len ezért, hogy Lenz és a jénai munkatársai különös 
érdeklődést tanúsítottak a magyarok iránt, s Goethe fi
gyelmét is rájuk terelték. Úgy tűnik, Lenz m inden esz
közt m egragadott a magyarok megnyeréséhez.

Erre lehetőséget nyújtott az a körülmény, hogy Jé 
nában nagy számban tanultak magyarországi és erdélyi 
diákok, akik összekötő kapocsként szerepeltek a jénai 
központ és hazájuk társadalma között. 1796-ban pl. a 
jénai egyetemre beiratkozott 236 diák között 22 ma
gyar szerepelt, tehát a magyarok a beiratkozottak 10%- 
át tették ki, és m inden bizonnyal a legnagyobb külföl
di csoportot alkották. H a ehhez hozzászámítjuk, hogy 
jelentős részük a bányavidékekről származott, érüiető, 
hogy az egyetemen a a magyarok érdeklődése a bánya
tudományok iránt az átlagosnál nagyobbnak tűnt. Már 
a 15 alapító tag között is három  magyart találunk: Bre
deczky Sámuelt, Nagy Sámuelt és Mihalik Dánielt, tehát 
az alapítók 20%-át. A magyar diákok a társulat ülésein 
is sűrűn szerepeltek, felszólalásaikban, előadásaikban, 
kutatásait ismertetése során számos magyar vonatkozá
sú ism eretet közöltek. A szereplők között találjuk Nagy 
Sámuelt, Stark Mihályt, Őri László Fábiánt, Pázmándi An
talt, Thál Mihályt, Bódé Sámuelt. Liptay titkárt, Dia- 
nonszky Jánost, Edler Ferencet, Mokry Bmjamint, Severinyi 
Jánost, Turcsányi Józsefet és másokat. A hallgatók a ma
gyarországi szakirodalomról is beszámoltak, ismertet
ték pl. Mihalik Dániel késmárki tanár két tanulmányát 
és Rumy Károly György ,A magyar királyság ásványtani 
leírása” című értekezését. Nyilvánvaló, a jénai diákok 
közvetítettek a társaság igazgatója és a magyar értelmi
ség között, és döntő szerepük volt a jénai kapcsolat ki
építésében.

Benedek Klára tanulmányában mintegy 180 nevet 
sorol fel, amelyekkel a társasági évkönyvekben és a le
velek között találkozott, s amelyeknek viselői a társulat 
magyarországi és erdélyi rendes, levelező vagy tiszteleti 
tagjai voltak. A felsoroltak társasága vegyes, és a társa
dalom három  rétegét is képviselte. Megtaláljuk itt a fő
nemesi-középnemesi réteg kiem elkedő egyéniségeit, a 
szorosabb értelem ben vett természettudósokat, továb
bá egy szélesebb értelmiségi réteget, amely más szelle
mi tevékenységben jeleskedik ugyan, de a természettu 
domány iránt is érdeklődik, és az ásványtan fejlődését 
figyelemmel kíséri.

Az erdélyi főnem eseket a Telekieken kívül a Beth
len, Bruckenthal, Wesselényi, Haüer grófi és bárói csalá
dok képviselték, a magyarországi főurak között pedig 
első helyen g róf Festetics György neve áll. Rajta kívül a
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waren, aber sich auch für Naturwissertschaften und 
über die Entwicklung der Mineralogie interessierten.

Die siebenbürgischen Hoch adeligen waren in der 
Liste außer den Telekis doch rtiit den Familien von 
Graf i):: Bet him, Graf v. Brbckenthal, Graf v. HaUer und 
Freiherr v. Wesselényi vertretfen. Als erster von den unga 
rischen H ochadeligen wird Graf G. v. Festetich, außer 
ihm aber weiters die Familie Freiherr v. Prónay, Graf von 
Ráday, Graf von Rhédey und  Freiherr von Vay erwähnt, 
wobei diese Familien m it je  einem  Familienmitglied 
vertreten waren. "

Weiters sind in der Liste, unter den Naturwissen- 
schafdem  folgende Nam en auffindbar: F. Müller, S. 
Diószegi, L. Mitterpacher, P. Kitaibel, F. Reichetzer, S. Bre- 
deczky, S. Tessedik und A. Zipser. Die größte Gruppe 
bestand aus Hum anisten, sie interessierten sich für die 
Naturwissenschaften oder sympathisierten m it Goe
thes geistiger W elt Solche waren z. B. F. Kazinczy, der 
Schriftsteller,/. Földi, der Arzt und Dichter aus Debre 
cen, M.-S. Mándi, der Professor aus Pápa, G. Aranka 
Wissenschaftsorganisator aus Siebenbürgen, F. Cserey 
Schriftsteller, I. Kultsár Redakteur, aber außer ihnen 
werden noch viele Ärzte, Pädagogen, Verwaltungs
beamte und Persönlichkeiten der Kirche un ter den 
M itgliedern erwähnt. U n ter den U ngarn bildeten die 
evangelischen Priester eine besonders hohe Zahl, da 
die Universität in Jen a  vorwiegend von evangelischen 
Theologen besucht wurden und m ehrere von ihnen 
kräftige Kontakte zu Jena  ausgebaut haben.

Es ist selbstverständlich, daß die Mitglieder der So- 
cietät vorwiegend aus zwei Gebieten kamen, aus dem 
nordungarischen und  aus dem  siebenbürgischen 
Bergbaugebjet. In diesen Gebiéten konnte nämlich 
die Hum anintelligenz m it den Bergwissenschaften in 
Kontakt kom m en. Es sei h ier noch erwähnt, daß in 
der Liste m ehrere ungarische Fam iliennam en aufge
zählt sind, deren M itglieder später in dem  ungari
schen Bergbau und in der Metallurgie hervorragende 
Rolle spielten. Solche Fam iliennam en sind z. B. die 
Patzier, Stark, Volny, Ambrózy, Jónás, Ferjmcsik, Wallner, 
Schmiedt.

B e fr u c h ten d e  W irkung 
d er J e n a e r  K ontakte

Die Jenaer M ineralogische Societät konnte ihre Erfol
ge J. W. Goethe verdanken, Professor Lenz hat die 
wichtigeren Sachen des Vereins höchstwahrscheinlich 
nach seinen Anleitungen verwaltet, m it seiner Zustim 
m ung wurden die Ehrenm itglieder aufgefordert und 
nach seinem Vorschlag die Präsidentenkandidaten 
ausgewählt. Und später, als nach den Jah ren  die So
cietät ihre Lebensfähigkeit entsprechend bewies, hat 
Goethe das Präsidentenam t angenom m en. W ährend 
seiner Reisen hat e r im m er unausgefüllte Diplome 
m it sich getragen und wenn er unterwegs jerhänden 
traf, der nach seiner M einung dieses Diplom verdient 
hat, überreichte er eigenhändig das Diployi. Es be 
steht aber keine Spur darüber, daß irgendjem and der

Prónay, Ráday, Rhédey és Vay családok egy-egy tagja sze
repel a társaságban. A term észettudós tagok között ta
láljuk Nfüller Ferencet, Diószegi Sámuelt, Mitterpacher 
Lajost, Kitaibel Pált, Reichetzer Ferencet, Bredeczky Sá
m uelt és Zipser Keresztély Andrást. A legnagyobb tá
bort azonban azoknak a hum anistáknak a köre alkot
ta, akik ha nem  is foglalkoztak ásványtannal, de érdek 
lődtek a term észettudományok iránt, vagy rokonszen 
veztek Goethe szellemi világával. Ilyen volt pl. Kazinczy 
Ferenc, Földi János, a debreceni orvos, költő, Mándi 
Márton István pápai professzor, Aranka György erdélyi 
tudományszervező, Cserey Farkas közíró, Kultsár István 
lapszerkesztő. Rajtuk kívül számos orvos, tanár, közi
gazgatási tisztviselő és egyházi személyiség szerepel a 
tagok között. A magyarok sorában különösen az evan
gélikus lelkészek száma nagy, ami érthető, mivel a jé 
nai egyetemet elsősorban az evangélikus teológusok 
keresték fel, és közülük kötődtek erős szálakkal Jéná 
hoz legtöbben.

Azt is természetesnek kell tartani, hogy a tagok szá
ma különösen két területen: a felvidéki és erdélyi bá
nyakörzetekben sűrűsödött, mivel ezeken a területe 
ken találkozott a hum án értelmiség közvetlenebbül a 
bányatudományokkal. Ezen kívül azt is érdem es meg
jegyezni, hogy a névsorban számos olyan magyar csa
lád neve fellelhető, amelynek tagjai a későbbiek folya
m án tűnnek ki a hazai bányáikat és kohászat művelésé
ben. Ilyen családnevek pl. Paizier, Stark, Völny, Ambrózy, 
Jónás, Ferjencsik, Wallner, Schmîedt.

A jénai k a p c so la t  
term ék en y ítő  h a tá sa

A jénai Ásványtani Társaság fölött Goethe szelleme őr
ködött, sikereit a társaság nyilvánvalóan elsősorban ne 
ki köszöhhette. Lenz professzor a társulat fontosabb 
ügyeit riiinden valószínűség szerint az ő útmutatása 
alapján intézte, vele egyetértésben kérte fel a tiszteleti 
tagokat, és az ő javaslatára választotta ki az elnökjelöl
teket is. Amikor pedig a társaság néhány év után élet
képességet kellőképpen bizonyította, Goethe magára 
vállalta annak elnölti tisztét. Utazásai során gyakran 
vitt magával kitöltetlen diplom át, s ha útja közben 
olyan egyénnel találkozott, akit érdem esnek ítélt rá, 
annak részére saját kezűleg töltötte ki és nyújtotta át 
azt. Nincs azonban nyoma annak, hogy a magyarorszá
gi tagok közül bárki is közvetlen kapcsolatba vagy leve
lezése került volna Goethével, ilyen kapcsolattartó le
velezés aligha volt beilleszthető a költő programjába. 
A kapcsolattartó és időt rabló levelezést Lenz végezte, 
ő volt az összekötő kapocs Goethe és a tagság között, ő 
hívta fel a költő figyelmét egyik-másik, a társaság szem
pontjából fontosnak tűnő vagy kiemelkedő tevékeny
séget végző magyar tagra is.

M indén bizonnyal Goethével egyetértésben kérte 
fel Lenz a társaság elnökének Teleki Dömokost, és 
ugyancsak az ő tudtával ajánlotta a társaság az első év
könyvét Teleki Sám uelnek és Festetics Györgynek, a 
másodikát pedig Bacsinszky Aridrásnak, Teleki Imrének és 
Rhédei Lajosnak. Goethe Zipsfer András tevékenységé
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ungarischen M itglieder direkte Kontakte zu Goethe 
gepflegt hatte, so ein kontakthaltender Briefwechsel 
war in das Program m  der Dichters kaum einfügbar. 
Die K orrespondenz wurde von Professor Lenz be
sorgt, wer der K ontaktm ann zwischen Goethe und 
den M itgliedern war, er hat Goethes Aufmerksamkeit 
auf das eine oder andere, für die Societät wichtige 
oder besondere Tätigkeit ausübende ungarische Mit
glied gelenkt.

Warscheinlich wurde D. Teleki von Professor Lenz 
mit Goethes Zustim mung zum Präsidenten aufgefor
dert und m it seiner Kenntnisnahm e das erste Jah r 
buch der Societät an S. Teleki und G. Festetich, das 
zweite an A. Bacsinszky, 1. Teleki und L. RJiédei gewid
met. Goethe wurde auch über die Tätigkeit von A. K. 
Zipser inform iert, e r  hat durch  Professor Lenz ihm 
für die wertvolle M ineraliensam mlung Dank ausge
sprochen, sowie zur Aufstellung des Altars in der Kir
che von Neusohl von dem  herzoglichen H of eine 
Geldgabe zugesandt. Als Dank für die nach Jena  ge
schickten, wertvollen M ineraliensendungen wurde 
auch die Auszeichnung von L. Gábora, dem  Apothe 
ker aus Gölnitz (heute: Gelnica, SK) und dem  Lehrer 
F. W allner von ihm  erwirkt. Für Goethe waren also 
m ehrere Nam en ungarischer Mitglieder bekannt. Die 
in Jena  studierenden U ngarn konnten auch den Dich
ter persönlich treffen. Ein Hinweis dafür ist z. B. der 
Brief von Bredeczky. Die Persönlichkeit von Goethe 
wirkte auch direkt auf m ehrere U ngarn, aber auch 
jene, die mit ihm keine direkte V erbindung gehabt 
haben, waren überzeugt, daß h in ter der Mineralogi
schen Societät der D ichter stehe, und darum  war es 
eine besondere Ehre, Mitglied dieser Societät zu wer
den. Dadurch kam die ungarische Intelligenz mit 
Goethe in Kontakt.

Die W irkung der Jenaer Mineralogischen Societät 
in dem  damaligen U ngarn kann durch die vielseitige 
Aktivierung der Mitgliedschaft abgemessen werden. 
Jene, die literarisch interessiert waren, suchten vor 
allem den  Dichter. Es ist kein Zufall, daß Goethes 
Werke zuerst von F. Kazinczy auf ungarisch übersetzt 
wurden. F. Cserey wollte den Dichter zu einem  Be
such nach Siebenbürgen einladen und plante wäh
rend seines Aufenthaltes, von ihm  ein Porträt zu ferti
gen lassen.

Eine ganz andere W irkung hat d e r erwähnte Kon
takt auf die in den Bergbaugebieten tätigen Intellek 
tuellen ausgeübt: viele wurden Freunde der Minera
lienforschung. D arüber kann m an eine charakteristi
sche M itteilung in  dem  Brief von A. Lámer, dem  Di
rek tor der Erziehungsanstalt in Késmárk finden. Als 
Student in Jen a  hat er das Diplom als große Ehre be
wertet und versprochen, diese in möglichst kurzer 
Zeit m it einer wertvollen M ineraliensam m lung zu ver
dienen. Da die m eisten Mitglieder ähnlich reagierten, 
würde in dem  ganzen Land das Interesse für Minera
lien reger und eine größere Mineraliensammlerbewe
gung h a t sich angebahnt. Die nom inierten Mitglieder 
haben sich bem üht, für das Jenaer Zentrum  Minera

röl is értesült, értékes ásványgyűjteményeiért őt Leris 
zen keresztül üdvözölte, és a besztercebányai templom 
oltárának felállításához a hercegi udvarral pénzajándé 
kot küldetett. Ugyancsak kitüntetést eszközölt ki Gá
bora Lajos gölnici patikusnak és W allner Ferenc tanár
nak, akik szintén értékes ásványcsomagot küldtek Jé 
nába. Goethe előtt tehát több magyar neve is ismert 
volt. A Jénában tanuló magyarok személyesen is talál
kozhattak a költővel. Erre utal pl. Bredeczky levele. 
Goethe személye tehát több magyar tagra közvetlenül 
is hatott, de akik vele közvetlenül sohasem kerültek 
kapcsolatba, azok is tudatában voltak annak, hogy az 
Ásványtani Társaság m ögött a költő áll, s nem  kis rész
ben ezért is érezték nagy megtiszteltetésnek a társasági 
tagság elnyerését. Ezáltal került kapcsolatba Goethével 
a magyar társadalmi elit.

A jénai M ineralogische Societät korabeli magyaror
szági hatása jó l lem érhető a tagság többoldalú aktivizá
lódásában. Az irodalmi érdeklődésűek a társaságon 
keresztül elsősorban a költőt keresték, az ő szellemé
hez igyekeztek kapcsolódni. Nem véletlen, hogy Goe
the műveit elsőként Kazinczy Ferenc kezdte magyarra 
fordítani, Cserey Farkas pedig erdélyi látogatásra akar
ta meghívni a költőt, sőt azt is tervezte, hogy ott tartóz
kodása során festményt készíttet róla.

Más jellegű hatást fejtett ki a kapcsolat azokra az ér
telmiségiekre, akik a bányavidékeken laktak, ezek egy
más után váltak az ásványkutatás barátaivá. Az ő maga
tartásukra jellemző lett mindaz, amit Lámer András, a 
késmárki nevelőotthon igazgatója foglalt levelébe. Em 
lékezve jénai diákkorára, a diploma elnyerését nagy 
megtiszteltetésnek vette, nemcsak háláját fejezte ki, ha 
nem  azt is megígérte, hogy a legrövidebb időn belül ér 
tékes ásványgyűjteménnyel igyekszik a megtisztelő fel
kérést kiérdemelni. Mivel a legtöbb tag a felkérésre ha 
sonlóan reagált, m egélénkült az ásványok iránti érdek 
lődés, és az egész országban nagyobb arányú ásvány
gyűjtő mozgalom indult. A legtöbb felkért tag igyeke
zett a jénai központ számára ásványt gyűjteni, miköz
ben saját ásványgyűjteményének alapjait is lerakta.

Az ásványok és általában a természet iránti érdeklő 
dés növekedése a szakirodalomban is nyomon követ
hető. Egy tucatra tehető azoknak a nyom tatott írások
nak a száma, amelyeken a jénai társaság ösztönző hatá 
sa kim utatható, vagy legalábbis feltételezhető. így pl. 
Bredeczky Sámuel, Kitaibel Pál, Rumy Károly György, 
Mokry Benjámin, Jónás József , Winter Jakab József és, má
sok tudományos tevékenységéhez és írásaihoz m inden 
bizonnyal ösztönzést adott a szerzők jénai kapcsolata.

A jénai hatás tehát Magyarországon sokoldalú volt, 
végső összegezésében azonban a társulási igény erős 
növekedésében nyilvánult meg. M ajdnem m inden kez
deményezőről, aki a 19. század első felében természet
tudományos társaság létrehozásán fáradozott, kimutat
ható, hogy valamilyen kapcsolatban állt a jénai társa
sággal, s annak valamiféle magyarországi változatát kí
vánta megvalósítani: Ilyen elgondolások ösztönözték 
Kitaibelt, Jónás Józsefet és Zipser Andrást is a társulata
lapításra. Egy ilyen társulathoz két alapfeltétel m inden 
képpen szükséges: a társulást igénylőknek egy széle-
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lien zu sammeln und haben nebenbei ihre eigene 
Sam mlungen gegründet.

Das wachsende Interesse für M ineralien bzw. für 
die N atur im Allgem einen kann auch in der Fachlite 
ratu r mitverfolgt werden. In einem  Dutzend von ge
druckten Veröffentlichungen kann die W irkung der 
Jenaer Societät nachgewiesen oder m indestens ange
nom m en werden. So konnte z. B. in der wissenschaft- 
lichen Tätigkeit und in den Schriften von S. Bre- 
deczky, P. Kitaibel, K. G. Rumy, B. Mokry,/ .  Jónás,].-]. 
W inter und anderen  die W irkung der Jenaer Kontak
te anregend gewesen sein.

Schließlich ha t sich die Jen aer W irkung in Ungarn 
in einem  beträchtlichen Bedarf zu Vereinsbildung ge- 
offenbart. Von fast jedem  Initiator, der sich am An
fang des 19. Jah rhunderts  m it der G ründung natur 
wissenschaftlicher Gesellschaften bem üht hat, kann 
bewiesen werden, daß e r  m it der Jen ae r Societät in 
irgendwelcher V erbindung stand und in Ungarn eine 
Variante dieser Societät verwirklichen wollte. Solche 
Gedanken haben  auch P. Kitaibel, J. Jónás und A. K. 
Zipser zur G ründung einer Gesellschaft bewegt. Um 
einen solchen Verein zu gründen, m ußten zwei Vor
aussetzungen erfüllt werden: ein breiterer Kreis von 
Befürworter der Vereinigung und ein Zentrum  das 
die Organisierung und  die kontinuierliche Erhaltung 
übernim m t. In U ngarn haben bei der Gestaltung bei
der Voraussetzungen die M itglieder der Jenaer Socie
tät eine bedeutende Rolle gespielt. In den Gesellschaf
ten, die in U ngarn in den vierziger Jah ren  des 19. 
Jahrhunderts gegründet wurden, waren diese J e n a e r” 
die treibenden Kräfte, und durch A. K. Zipser kann 
der direkte Weg von der M ineralogischen Societät zu 
der Ungarischen Geologischen Gesellschaft nachge 
wiesen werden. Zipser war auch in der Jenaer Societät 
ein besonders aktives Mitglied, er hat versucht in 
Schemnitz einen Verein zu gründen, dann war e r be 
strebt an den Versam m lungen der Ärzte und Natur- 
kundler das Zusam m enbleiben der sich mit M ontan 
wissenschaften beschäftigten zu erreichen. Schließlich 
war er der Initiator und M itbegründer der Ungari
schen Geologischen Gesellschaft.

Die Poesie von Goethe hat die ungarische Literatur 
wenig beeinflußt, die ungarische Intelligenz wurde 
wesentlich m ehr von der naturwissenschaftlichen Kul
tur und kulturschaffenden Tätigkeit des Dichters be
eindruckt. Man m uß weitgehend der folgenden Be
m erkung von K. Benedek zustim m en:”...es ist für die 
reale geistige Welt des ungarischen M enschen charak
teristisch, daß er nicht durch  die Theologie, und die 
Philosophie oder durch die in W örtern und Formen 
erscheinenden Klassizismus der Literatur m it der Welt 
von Goethe verbunden waren, sondern durch ein 
Konkretum: durch die Natur. Dieser Weg aus Ungarn 
zu Goethe führte über die Mineralogische Societät, 
und dieser Weg wurde n ich t nur von einigen privile
gierten betreten, in Verhältnis zu den damaligen Be
dingungen haben viele U ngarn die Jena-W eim arer 
V erbindungen auf diesem Weg gesucht”.

sebb köre, továbbá egy kristályosító központ, amely a 
szervezést és a folyamatos fenntartást vállalja. Magyar- 
országon m indkét feltétel kialakításában szerepe volt a 
jénai társaság tagjainak. A század negyvenes évtizedé
ben megalakult társaságokban ó'k voltak a mozgató ru 
gók, Zipser Keresztély Andráson keresztül pedig egyér
telm űen kijelölhető az egyenes ú t a Mineralogische 
Societättöl a Magyarhoni Földtani Társulathoz. Zipser 
a jénai társaságban is a legtevékenyebb magyar tagnak 
bizonyult, a selmeci társaság létrehozására is kísérletet 
tett, majd az Orvosok és Természetvizsgálók vándor- 
gyűlésein igyekezett együtt tartani a bányatudományok 
művelőit. Végül pedig kezdeményezője és alapító tagja 
lett a Magyarhoni Földtani Társulatnak.

Goethe költészete a magyar irodalom ra alig volt ha 
tással, sokkal inkább rabul ejtette a magyar értelmiségi 
elitet a költő természettudományos műveltsége és kul- 
túraterem tő tevékenysége. M esszemenően egyet kell 
érteni Benedek Klárának azzal a megállapításával, 
hogy „a magyar em ber reális lelkivilágára jellemző, 
hogy nem  a teológia, nem  a filozófia és nem  az iroda 
lom szavakban és form ákban jelentkező klasszicizmu
sa, hanem  egy konkrétum : a term észet által kapcsoló 
dott bele a goethei világba. Magyarországról ez az út 
Goethéhez a M ineralogische Societäten keresztül ve
zetett. Ezen az úton nem  egyes kiváltságosak jártak, 
hanem  az akkori viszonyokhoz képest m eglepően so
kan keresték magyarok ezen az úton a jé n a —weimari 
kapcsolatokat”.
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Sprachverbindungen der deutschen 
und ungarischen Hüttenleute

A ném et és m agyar kohászok 
nyelvi kapcsolatairól PUSZTAI István

Bei uns hat der Europäische K nappentag noch keine 
Tradition, trotzdem  nehm en die Mitglieder unseren 
Vereins (Verein der U ngarischen Berg- und H ütten 
leute) die ausländischen Berufsgenossen wie alte Be
kannte und  Freunde auf. Abgesehen von der viel er
wähnten ungarischen Gastfreundschaft hat die 
freundliche Aufnahm e einen anderen  Grund, und er 
steckt in der Vergangenheit, also in der H erkunft.

Man sagt, daß die Sprachgeschichte die Hilfswissen
schaft der Historik ist. Auch wir verzichten nicht auf 
die Anwendung dieser These, als wir die Geschichte 
der ungarischen M ontanistik untersuchen. Wir richten 
das Augenmerk auf die Fachbegriffe bezeichnenden 
Lehnwörter. Das Lehnwort ist seiner H erkunft nach in 
einer Sprache ein fremdes Wort, das sich ihr jedoch in 
Lautung, Betonung und Flexion angeglichen hat, zum 
Allgemeingut der Sprachgemeinschaft gehört oder 
doch von einer größeren Gruppe gebraucht wird. 
Lehnwörter geben Aufschluß über Kulturströmungen 
zwischen den einzelnen Völkern, die mit der frem den 
Sache oft auch die fremde Bezeichnung übernom m en 
haben, sogenannte Kulturwörter. Die Lehnwörter in 
der Sprache eines Zweiges der Technik oder in der Be
rufssprache erteilen viele Auskünfte fiber den Ur
sprung unserer Fachkenntnisse.

Es ist wohlbekannt, daß U ngarn in den Jahrhun 
derten des Feudalismus einen bedeutenden Bergbau 
und anschließend eine Metallurgie gehabt hatte. In 
den Bergwerken und in den angebauten Hüttenwer
ken hatten vom deutschen Sprachgebiet gekom m ene 
Meister und  Facharbeiter gearbeitet. Sie überlieferten 
uns die folgenden Lehnw örter deutschen Ursprungs: 
hámor (Hammerwerk, Schlagwerk), huta (Hütte, Hüt
tenwerk), mile (Kohlenmeiler, früher: m ller). Diese 
W örter sind Beweise der aus dem XVI. Jahrhundert 
datierten oder noch früheren fachlichen Verbindun 
gen. Sie sind aber heute samt den Technologien, in 
denen diese Lehnwörter seinerzeit wohl definierte 
Fachbedeutung gehabt haben, schon veraltet.

Die Kraft der frühen deutschen Auswirkung auf die 
ungarische Fachsprache des Hüttenwesens (wir be
schränken unsere Aufmerksamkeit diesmal n u r auf 
das Hüttenwesen) vervielfachte die von der W iener 
Kamarilla in 1735 begründete Berg-Schola in Selmec
bánya (Schemnitz, N ordungarn, heute in der Slowa
kei; seit 1762: Academia Montanistica, Bergakademie, 
derzeit der Technischen Universität angeschlossen),

Nálunk nincs m ég hagyományuk az Európai Bá
nyász—Kohász Találkozóknak, egyesületünk tagjai 
mégis úgy fogadják a határokon túlról érkező szaktár
sakat, m int régi ismerősöket és barátokat. Eltekintve a 
sokat em legetett magyar vendégszeretettől, a baráti fo
gadtatásnak más oka is van, és ez a m últban rejtőzik.

Azt m ondják, hogy a nyelvtörténet a történelem  se
gédtudom ánya. Mi nem  m ondunk le ennek a tételnek 
az alkalmazásáról, amikor a magyar montanisztika tör
ténetét vizsgáljuk. Különös figyelmet fordítunk a szak
ma; fogalmakat jelölő  jövevényszavakra. Ezek eredetük 
szerint olyan idegen szavak, amelyek kiejtésükben, le
írásukban és továbbképzésükben anyanyelvűnk szabá
lyaihoz igazodtak, és az egész nyelvközösség vagy egy 
kisebb (pl. szakmai) csoport szókészletének tagjaivá 
váltak. Történeti értékük abban van, hogy felvilágosí
tást adnak a népek közötti kultúrkapcsolatokról, mivel 
az idegen megjelöléssel a megnevezett fogalom isme
rete is együtt jár. Ugyanez igaz a szakmai kapcsolatok
ra is: a csoport vagy szakmai közösség nyelvében elő
fordulójövevényszavak sokat árulnak el a szakma tech
nológiai ism ereteinek eredetéről.

Ismeretes, hogy a feudalizmus évszázadaiban jelen 
tős nemesfémbányászat, de vasbányászat is folyt Ma
gyarországon. A bányákban és a m ellettük épített ko
hókban ném et nyelvterületről jö tt  m esterek és szak
em berek dolgoztak. A középkori ném et kohászok em 
lékét őrzik a következő ném et eredetű jövevényszavak: 
hámor (Hammerwerk, Schlagwerk), huta (Hüttenwerk, 
H ütte), mile (Kohlenmeiler, korábban m íler). Ezek a 
szavak XVI. századi vagy még korábbi kapcsolatok 
m eglétét bizonyítják, m ára azonban elavultak azokkal 
a technológiákkal együtt, amelyekben ezeknek a 
kölcsönszavaknak annak idején jó l definiált szakmai 
jelentésük volt.

A magyar kohászati szaknyelvet ért korai ném et ha 
tás erejét megsokszorozta a bécsi kamarilla által TJ35- 
ben alapított Selmecbányái Berg-Schola (1762-től Aca
dem ia Montanistica, Bergakademie; századunkban a 
Műszaki Egyetemhez csatolták), ahol rendkívül színvo
nalas tudományos képzés folyt, de az osztrák birodal
mi érdekeknek m egfelelően ném et nyelven. Ez az in
tézmény sokáig késleltette a magyar kohászati szak
nyelv kialakulását, de megakadályozni nem  tudta. Mi
re az ipari forradalom  kibontakozott Magyarországon 
(a m últ század m ásodik felében), a kohászati irodalom 
és oktatás nyelve magyarrá vált, és az is m aradt. Egye-
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wo der U nterricht auf sehr hohem  Niveau erteilt wur
de, aber entsprechend den österreichischen Interes 
sen auf deutsch (die österreichischen Kaiser waren da
mals die Könige von U ngarn). Diese Lehranstalt ver
zögerte die Ausbildung d e r ungarischen Fachsprache 
des Hüttenwesens, aber verhindern konnte sie diese 
nicht. Als sich die industrielle Revolution in Ungarn 
entfaltete (in der zweiten Hälfte des XIX. Jah rh u n 
derts), war die Sprache des U nterrichtes und der 
Fachliteratur bereits das Ungarisch. Unser Verein be
trachtet die Verteidigung der Reinheit und  der Ein
heit unserer Fachsprache auch noch heute für eine 
wichtige Aufgabe.

Daß die Sprache der genorm ten Term inologie, der 
Fachliteratur und des U nterrichtes schon das Unga
risch ist, bedeutet nicht, daß wir sprachliche Spuren 
der deutsch-ungarischen V erbindungen n u r aus dem 
M ittelalter haben. In den siebziger Jah ren  haben wir 
die gesprochene Sprache der Arbeiter einiger Gieße
reien untersucht, und in dem  W erkstattjargon haben 
wir auf die folgenden deutschen Lehnw örter getrof
fen (die ungarischen W örter schreibe ich nach der 
ungarischen O rtographie, aber eingeklam m ert gebe 
ich die deutschen Äquivalente an): abstell (Abstellen 
des W indes), aufgusz (Aufguß), alsussz, ausussz (Aus
schuß), bökni (Bolzen), cunder (Zunder), dngusz, en- 
gusz (Einguß), fána, jáner, fándli (Pfanne), fánc (Falz), 
féder (Feder), fixiroz (den Kern fixieren), flajsni, flancs- 
ni (Flansch), gáteroz (gattem ), gisszer (Gießer), griff 
(Griff), hágni, hák (H aken), handlefli (Handlöffel), 
hantág (Kanthaken), holkeroz (Hohlkehle m achen), 
kemsalni (Kemschale), lauf (Gießlauf), luftspicc (Luft
spieß), lufttromli (Lufttrom m el), lunker (Lunker), 
musli (Muschel), prakker (Pracker), rundefli, rundlefli 
(Rundlöffel), sajerdob (Scheuertrom m el), slajdergusz 
(Schleuderguß), smidájzni (Schmiedeisen), smölc 
(Schmelze), snauzni (Gießschnauze), sparefni (Spar
hälfte), sfnccájzni (Spitzeisen), srégmassz (Schrägmaß), 
Stampfer (Stampfer), stampfpredli (Stam pfbrett), stih- 
rnassz (Stichmaß), stifi (Stift), stopfstanga (Stopfstan
ge), strajzand (Streusand), strangusz (Strangguß), sverc 
(Schwärze), sverejzni (Beschwereisen), szandhagni, 
szandhakni, szantógni, szantógli (Sandhaken), vincsift 
(windschief), vinkli (Winkeleisen).

Die oben erw ähnten W örter wurden aus dem  Wort
schatz der Gießer (Schmelzer, Former, Kernmacher, 
Gußputzer) gesammelt. Jetzt stellen wir einige 
deutsche Lehnw örter aus dem  W erkstattjargon der 
M odellschreiner: abcessz (Absetzsäge), almktol (abrich- 
te*i), bangázni (Bankeisen), änkel (zinken), durslóg 
(Durchschlag), grejfcirkli (Greifzirkel), fukszsvanc 
(Fuchsschwanzsäge), gérstósz (Gehrstoß), márkni 
(Kem m arke), ráspoly (Raspel), rihtcsájd (Richtscheit), 
slikkgyalu (Schlichthobel), sniccer (Schnitzer), srobb- 
gyalu (Schrobhobel), strejmódli (Streichm odell), svind- 
masz (Schwindmaß), zim.szgyalu (Simshobel).

Zum Schluß führe ich noch einige deutsche Lehn 
wörter aus dem  W erkstattjargon eines Hüttenwerkes 
im heutigen N ordungam  vor (gleichfalls beispielswei
se wie bis h ierher): ablez (Ablösung), apfall (Abfall),

s ü le tü n k  m a  is fo n to s  f e la d a tá n a k  te k in ti  sz a k n y e lv ü n k  

tisz ta sá g á n a k  és ezze l e g y s é g é n e k  v é d e lm é t.

A z a  tén y , h o g y  sz a b v á n y o s íto tt  te rm in o ló g iá n k , a 
szak m ai i ro d a lo m  é s  az o k ta tá s  n y e lv e  m a g y a r, n e m  j e 
le n ti  az t, h o g y  s e m m ily e n  nyelv i n y o m a  n e m  m a r a d t  a 

r é g e b b i  n é m e t— m a g y a r  szak m a i k a p c s o la to k n a k . A  

70-es é v e k b e n  m e g v iz sg á ltu k  n é h á n y  ö n tö d é n k  m u n 

k á s a in a k  b e s z é lt  n ye lvé t, a z  ú n .  sz a k z sa rg o n t, és e b b e n  

a  k ö v e tk e z ő  n é m e t  jö v e v é n y sz a v a k k a l ta lá lk o z tu n k : a li
sten (fú v a tás  b e s z ü n te té s e ) ,  aufgusz ( tá p fe j) , alsusz, 
ausussz (s e le jt) , bolcni (c sa p sz e g ) , minder ( re v e ) , d u 
gasz, engusz ( b e ö m lő ) ,  fándli, fáner, fána  ( ö n tő ü s t) ,  

fánc, féder (tú lfo ly ás  a  fo rm a fe je k  ta lá lk o z á s á n á l) , fixíroz 
(b iz to s ítja  a  m a g o t) ,  flajsni, flancsni ( p e r e m ) ,  gáteroz 
( ro s tá l) ,  gisszer ( ö n tő ) ,  spiff (m a r k o la t ) ,  hágni, hák (h o 

ro g )  , handlefli ( k é z ik a n á l) , hantág ( f o r d í tó k a m p ó ) , hol
keroz ( le k e re k í t) ,  kemsalni (m a g s z á r ító  c sé sze ), lau f (e l 

o s z tó c s a to rn a ) ,  lufispicc ( le v e g ő sz ú ró ) , lufttromli (szél 

g y ű rű  a  k u p o ló n á l ) , lunker (fogyási ü r e g ) , musli ( fé m 

o lvasz tó  m e d e n c e ) ,  prakker ( d ö n g ö lő ) ,  rundefli, rund- 
kfli (s im ító  k a n  á l) ,  sajerdob ( k o p ta tó d o b ) ,  slajdergusz 
( p ö r g e tő ö n té s ) ,  smidájzni (k o v ácsv as), smölc (o lv a d é k ) , 

snauzni ( ö n tő c s ő r ) ,  sparefni (d ö n g ö lő á g y ) ,  spiccájzni 
(s z ú ró sz e rsz á m ), srégmussz ( f e r d e s é g m é r ő ) , Stampfer 
( d ö n g ö lő ) ,  stampfpredli ( d ö n g ö lő la p ) ,  stihmassz (m é r ő 

lé c ) ,  stift (v e z e tő c sa p ) , stopfstanga ( d u g a s z o ló r ú d ) , 

strajzand (v á la s z tó h o m o k ) , stranggusz ( r ú d ö n té s ) ,  sverc 

( fe k e c s ) , sverejzni ( te rh e lő v a s ) ,  szandhagni, szandhakni, 
szantógni, szantógli ( h o m o k h o r o g ) ,  vincsift (m e g v e te 

m e d e t t ) ,  vinkli (é ls im ító ) .
A  fe n ti c so k o r  az ö n té s z e k  (o lv a sz tá ro k , fo rm á z o k , 

m a g k é sz ítő k , tisz tító k ) sz ó k in c sé b ő l va ló . B e m u ta tu n k  

n é h á n y  n é m e t  jö v e v é n y sz ó t a  m in ta k é s z íté s  szakzsar 

g o n já b ó l:  abcessz (h o ro n y v á g ó  fű ré s z ) , abriktol (e g y en 

g e t) ,  bangázni (g y a lu p a d v a s ) , cinkel (ö ssz e c sa p o l) , dur
slóg (sz ö g sü lly e sz tő ), grejfárkli ( m a r o k k ö r z ő ) , fukszsvanc 
( ró k a k ö r fű ré s z ) ,  gérstósz ( fe rd e  sa ro k ille sz té s ) , márkni 
(m a g je l) , ráspoly ( re s z e lő ) , rihtcsájd (m in ta d e s z k a ) ,
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anker (Anker), bajlág (Beilage), blaha (Blech), brajtol 
(breiten), cágli (Zagel), dekli (Deckel), fajeroz (feuern), 
flasencúg (Flaschenzug), forkaliber (Vorkaliber), forma- 
hak (Form haken), fugáz (fugen), fiiksz (Schlacken
fuchs), fuserál (fuschem ), gurt (Gurt), haldäny (Fiai
dé), hébli (H ebel), hiccel (hitzen), kant (Kante), klapni 
(Klappe), ler (Lehre), lőre (Lore), májúi (Meißel), 
manzsetta (M anschette), miser (Roheisenmischer), muf- 
la, mufli (Muffe), pauk (Bank), pánvágli (Planwagen), 
profil (Profil), reszt (Rest), rihtol (richten), rina (Rin
ne), rolni (Rolle), rundol (runden), sáber (Schaber), 
slag (Schlauch), slesz, slisz (Schließe), spiccstanga 
(Spitzstange), spurgranc (Spurkranz), stauhszúrás 
(Stauchstich), stekli (Stecker), stender (Ständer, Wal
zengerüst) , stikk (Stich), sure (Schürze), videlager (Wi
derlager) , zenkol (senken).

Die Forschung der H erkunft der Fachausdrücke ist 
in unserem  Falle natürlich keine sprachwissenschaftli
che Tätigkeit, vielm ehr ein Beitrag zur Aufhellung un 
serer Berufsgeschichte. Es war für uns bisher gewußt, 
daß das m odem e Hüttenw esen in Ungarn in der Zeit 
der industriellen Revolution ausgebaut worden ist, 
und zwar mit Hilfe der ausländischen Meister und 
Facharbeiter, die ihre eigene Fachterminologie mitge
bracht haben. Die Überreste dieser Term inologie 
frem der H erkunft haben  wir vor zwei Jah rzehn ten  her 
untersucht, und wie die obige Wortliste beweist, nicht 
erfolglos.

Was mag die Ursache dieses „Bilinguismus” sein? Es 
soll sich um  Zweisprachigkeit handeln, weil die heu 
tigen Arbeiter die ungarische Fachterminologie nicht 
nu r passive, sondern auch aktive im Besitz haben. 
Vergebens wird die Materialverwaltung um  handlefli 
und kramli (Handlöffel, Kramme) gebeten, weil diese 
W örter den Lagerverwaltem unbekannt sind (die 
Warenverzeichnisse enthalten nu r die genorm ten un 
garischen termini technici). Es gibt keine andere Ur
sache: wie den Beweggrund der Ausbildung des Fach
jargons: Wunsch nach fachlich-sozialer T rennung und 
auch nach dem  Spielen des Sonderlings, also eine 
besondere Art negative Vornehm tuerei. Jemals 
verbreiteten diese W örter sich „von oben”: die in fach
licher Hinsicht ausgezeichneten deutschen Meister 
gaben sie herabwärts; der von ihnen das Fach gelernt 
hat, besaß vermutlich m ehr Fachkenntnisse, also hatte 
größeres Prestige in der Werkstatt. Vielleicht wird 
diese Erinnerung von dem  trügenden Schein des den 
frem den W örtern zugefügten „Mehrwertes” und von 
dem  Berufsstolz gesteigert. Aber weil die breite Öf- 
fenüichkeit den M ehrwert der frem den W örter nicht 
m ehr anerkennt, bleiben sie innerhalb der Werkstatt, 
die soziologische G ruppenbildung fördernd.

Das Schicksal der oben registrierten Werkstattwör
ter ist keine Streitfrage. Weil der Fachunterricht nicht 
nur in den Fabriken, sondern auch in den Schulen ge
führt wird, werden diese „Fossilien” außer Gebrauch 
kom men. U nser Verein hat im letzten Augenblick sie 
einzusammeln und zu registrieren angefangen.

Unsere Parole, als wir die Geschichte unseren Be
rufs im tersuchen: Retten wir, was noch zu retten ist!

slikkgyalu (simítógyalu), sniccer (faragókés), srobbgyalu 
(hántológyalu), strejmódli (párhuzam húzó), svindmasz 
(zsugorm érték), zimszgyalu (profilgyalu).

Végül em lítünk még néhány ném et jövevényszót 
(ugyanúgy csak példaszerűen, m int eddig) egyik észak
magyarországi kohóm űvünk műhelyzsargonjából is: ob
iéz (váltás), apfaü (hulladék), anker (vasrúd a kemencé
nél), bajlág (alátét), blaha (fedlap), brajtol (szélesedik), 
cágli (buga), dekli (fedő), fajeroz (ráfut), flasencúg (csi
gasor) , forkaliber (előüreg), formahák (kam pósrúd), fu
gáz (hézagol), fuksz (salakcsapoló nyílás), fuserál (kon- 
tárkodik), gurt (boltheveder), haldány (hányó), hébli 
(emelő), hiccel (hevít), kant (él), klapni (fedél), ler (hé
zagmérő), lóré (pőrekocsi), majzli (véső), manzsetta 
(bőrtömítés), miser (keverőkemence), mufla, mufli 
(karmantyú), pank (pad), pánvágli (lapos kocsi), profil 
(alak), reszt (maradék), rihtol (igazít), rina (csatorna), 
rolni (henger), rundol (lekerekít), sáber (tisztítóvas), 
slag (tömlő), slesz, slisz (szorítóék), spiccstanga (hegyes 
feszitőrúd), spurgranc (nyomkarika), stauhszúrás (torló- 
szúrás), stekli (üreges bevezető), stender (hengeráll
vány), stikk (csapolónyílás), sure (kötény), videlager (ke
mencesarok), zenkol (furatot szélesít).

A szakmai kifejezések eredetének vizsgálata a mi 
esetünkben természetesen nem  nyelvészeti célú tevé
kenység, sokkal inkább hozzájárulás a szakma történe 
tének teljes feltárásához. Eddig is tudtuk, hogy a m o 
dem  magyar kohászat az első ipari forradalom  kibon
takozása idején (nálunk a XIX. század második felé
ben) épült ki, m égpedig külföldi m esterek és szak
m unkások segítségével, akik magukkal hozták saját 
term inológiájukat is. Ennek az idegen eredetű termi
nológiának a maradványait kezdtük vizsgálni a 70-es 
években, és am int a fenti felsorolás bizonyítja, nem  
eredm ényetelenül.

Mi lehet ennek a „szakmai kétnyelvűségnek” az 
oka? Kétnyelvűségről kell beszélni, m ert a mai m űhe 
lyi szakemberek nemcsak passzívan ismerik szakmájuk 
magyar terminológiáját, hanem  aktívan is. A raktárból 
nem  kérhetnek handeflit és kramlit, m ert a raktárosok 
ezeket a kifejezéseket nem  ismerik (ilyenek nincsenek 
a nyilvántartásban). Az ok nem  lehet más, m int a zsar
gonok kialakulásának oka: az elkülönülés és a különc
ködés, ebben az esetben a negatív előkelősködés. Vala
m ikor ezek a szavak ,Jelű irő l” teijedtek: a szakmájukat 
kitűnően ism erő ném et m esterek adták lefelé; aki tő 
lük tanult, az valamivel többet tudott, tehát nagyobb 
volt a szakmai tekintélye. Talán, ebből m aradt valami 
emlék, am it táplál m ég az idegen szavakhoz fűzött „ér
téktöbblet” hamis látszata is és az esetíeges szakmai 
büszkeség. De mivel a szélesebb közösség nem  méltá 
nyolja az idegen szavak értéktöbbletét, azok megma
radnak m űhelyen belül, elősegítve az elzárkózást, a 
szociológiai csoportképződést.

Az itt közreadott műhelynyelvi szavak sorsa nem  le
h e t vitás. Mivel a szakmunkásképzés m ár nemcsak a 
gyárakban, hanem  az iskolákban is folyik, ezek a kövü
letek el fognak pusztulni. Egyesületünk az utolsó pilla
natban fogott hozzá gyűjtésükhöz.

Jelszavunk, ha  szakmánk történetét vizsgáljuk: 
Mentsük, ami m enthető!
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Die G eschichte und Lehren  
des (österreich isch-ungarischen) 
Eisenkartells  im XIX. Jahrhundert

A X IX. századi LAÁR Tibor

(osztrák— m agyar) vaskartell 
története és tanulságai

W ährend der etwa 70 Jah re  nach dem  Ersten Welt
krieg ist das österreichisch-ungarische Eisenkartell in 
Vergessenheit geraten, obwohl es in den nahezu ein 
einhalb Jahrzehnten  vor der Jahrhundertw ende die 
wichtigste Stütze der ungarischen Eisenindustrie und 
dam it des damaligen industriellen und wirtschaftli
chen Aufschwunges war. Die Bedeutung des Kartells 
wird von der zeitgenössischen, sowie von der, die Pe
riode der Jahrhundertw ende korrekt darstellenden 
Literatur getreu wiederspiegelt.

Zum Zeitpunkt des Ausgleiches von 1867 war die 
Eisenidustrie Ungarns sowohl gegenüber der Eisenin
dustrie der weiter westlich liegenden Länder, als auch 
den in Hinblick der heimischen Anforderungen rück
ständig. Ü ber die damaligen Verhälmisse schreibt eine 
dreißig Jahre  später veröffentlichte Rückerinnerung
[1], wie folgt: .Als 1867 unsere Verfassung wieder her 
gestellt wurde, konnte die Industrietätigkeit nu r lang
sam, wie aus einem  langen, tiefen Schlaf erwachen.” 
Dies kann auch in Zahlen ausgedrückt bewiesen wer
den, damals erreichte die Eisenproduktion Ungarns 
nicht einmal 100000 t. Laut einer Literaturangabe aus 
1871 [2] betrug die Eisenproduktion der M onarchie 
in diesem Jah r 800000 t (Tabelle 1.), daraus fielen nur 
122300 t auf die ungarische Eisenindustrie [3], was 
einen Anteil von 15% bedeutete. Daraus folgend 
„wurde das erste Mittel der kulturellen Entwicklung,

1. tá b lá za t T abe lle  1.

A v a s ip a r  te r m e lé s i ad ata i 18 7 1 -b en  
D ie E ise n e r z e u g u n g  in 1871

A n g l i á b a n 8  0 0 0  0 0 0 1 in  E n g l a n d

F r a n c i a o r s z á g b a n 2  0 0 0  0 0 0 1 in F r a n k r e i c h

É s z a k - A m e r ik á b a n 2  0 0 0  0 0 0 1 in N o r d a m e r ik a

P o r o s z h o n b a n 1 5 0 0  0 0 0 1 in P r e u s s e n

O s z t á k — M a g y a  r o r s z á g b a  n 8 0 0  0 0 0 1 in Ö s t e r r e i c h - U n g a r n

B e lg iu m b a n 7 0 0  0 0 0 1 in B e lg ie n

O r o s z h o n b a n 6 0 0  0 0 0 1 in R u s s l a n d

S v é d h o n b a n 5 0 0  0 0 0 1 in S c h w e d e n

A u s z t á l i á b a n 1 5 0  0 0 0 1 in A u s t r a l ie n

O l a s z h o n b a n 1 0 0  0 0 0  t in I ta l ie n

S p a n y o l h o n b a n 6 0  0 0 0 1 in S p a n i e n

N o r v é g iá b a n 5 0  0 0 0 1 in N o r w e g e n

D á n i á b a n 4 0  0 0 0 1 in D e n m a r k

Ö sszesen 16 500 0 0 0 1 Insgesam t

Az osztrák— magyar vaskartell 
az első világháborút követő 
mintegy 70 év alatt feledésbe 
m erült annak ellenére, hogy a 
századfordulót megelőző m int
egy másfél évtized alatt a ma
gyarországi vasipamak és ezzel együtt a korabeli ipari 
és gazdasági fellendülésnek legfőbb támasza volt. A 
kartell jelentőségét a korabeli, valamint a századfor
duló korát korrekt m ódon tárgyaló irodalom  hűen 
tükrözi.

Az 1867-es kiegyezéskor a magyarországi vasipar 
m ind a tőle nyugatra fekvő országok vasiparához, 
m ind pedig a hazai igényekhez képest elm aradt a kö
vetelményektől. Az akkori helyzetről egy 30 évvel ké
sőbb m egjelent visszaemlékezés [1] így ír: „Mikor 
1867-ben hazai alkotmányunk helyre állott, ipari tevé
kenységünk csak lassan, m int hosszú lankasztó álom 
ból ébredezve tudott feleszmélni.” Ezt számokkal kife
jezve is beláthatjuk, hiszen akkor az ország vastermelé
se nem  érte el a 100 ezer tonnát. Egy 1871-es közlés 
szerint [21 a m onarchia vastermelése ebben az évben 
800 ezer tonna volt (1. táblázat), ebből mindössze
122,3 ezer tonna ju to tt a magyarországi vasiparra [3J, 
ami 15%-os részesedésnek felelt meg. Ennek következ
tében „a kulturális haladás első kelléke, a vasutak: oszt
rák, ném et, francia és belga sínek segélyével létesül
tek.” .Akkor szolgáltattuk ki tulajdonképpen gép- és 
vaspiacainkat a külföldnek.” [1]

A magyarországi vasgyártás végül is 1880-ban indult 
a nagyipari fejlődés útjára. Akkor egyesült a Rimamu
rányi Vasgyár a Salgótarjáni Vasfinomító Üzemmel, és 
m int tőkeerős vállalat lendületet adott a hazai vasgyár
tásnak. Ezzel párhuzam osan a kormány elhatározta a 
kincstári vasgyárak központi igazgatóságának létreho 
zását a pénzügyminisztériumban. Az igazgatóság meg
szervezésére és vezetésére Kerpely Antalt, a Selmecbá
nyái Bányászati és Erdészeti Akadémia tanszékvezető 
tanárát nevezték ki miniszteri tanácsosi rangban. Az 
igazgatóság 1881-ben kezdte m eg működését. A kincs
tári vasgyárak befektetésével épült ki a Besztercebá
nyát (Banská Bystrica) Zólyombrézóval és Róniccal

MEZEI József
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die Eisenbahn mit österrei
chischen, deutschen, franzö
sischen und belgischen 
Schienen ausgebaut [1 ]”.
„Eigentlich haben wir zu die
ser Zeit unseren Eisen- und 
M aschinenmarkt dem  Aus
land ausgeliefert [1 ]”.

Schließlich trat die unga
rische Eisenerzeugung 1880 
auf den Weg der großindust- 
riellen Entwicklung. Damals 
fusionierte die Eisenfabrik 
Rimamurány (Rimamurányi 
Vasgyár) m it dem  Eisenver
edelungswerk Salgótarján 
(Salgótarjáni Vasfinomító 
Üzem) und gab als kapital
starkes U nternehm en der 
heim ischen Eisenindustrie 
einen m ächtigen Auf
schwung. Parallel dazu hat 
die Regierung die G ründung 
der Zentraldirektion der 
ärarischen Eisenwerke im Finanzministerium 
beschlossen. Mit der O rganisierung und Leitung der 
Direktion wurde A. Kerpely, der lehrstuhlleitende 
Professor der Akademie für Bergbau und  Forstwirt
schaft in Selmecbánya (Schemnitz) im Rang eines 
Ministerialrates beauftragt. Die Direktion nahm  ihre 
Tätigkeit im Jah re  1881 auf.

Durch die Investition der ärarischen Eisenwerke 
wurde die Bahnverbindung zwischen Besztercebánya 
(Neusol, heute Banská Bystrica), Zólyombrézó und  
Ronitz ausgebaut, diese Linie nannte m an die Straße 
des Lebens, weil die hier liegenden Betriebe im As
pekt der Nutzung des Transportm ittels Pferdefuhr
werke nicht zur G roßindustrie ausgebaut werden 
konnten. Parallel dazu hat m an m it dem  Ausbau des 
Eisenwerkes Vajdahunyad (Vajdahunyadi Vasgyár) be
gonnen. Zum Rohstofftransport wurde die damals 
längste Drahtseilbahn der Welt mit einer Länge von
30,5 km errichtet. Mit dieser brachte m an das Erz und 
die Holzkolile zum H ochofen. Zur Förderung des 
Fertigproduktes baute m an eine Zweigbahn zur 
Hauptlinie im  Maros-Tal. D er erste Eisenschmelzofen 
wurde 1883 in Vajdahunyad in Betrieb genom m en.

Die ärarischen Eisenwerke und  die Eisenwerke Ri- 
mamurány-Salgótarján AG. (Rimamurány Salgótarjáni 
Vasművek Rt.) waren in  den 80-er Jah ren  m it ihrer 
etwa gleichen Produktion die größten E isenhütten 
werke Ungarns. An dritter Stelle stand das Eisenwerk 
der Österreichisch-Ungarischen Staatsbahnengesell
schaft (Osztrák—Magyar Államvasutak Ts.) in Resica, 
wo noch im Jah re  1878 der erste Bessemer Konverter 
in Betrieb genom m en wurde. Aufgrund dessen konn 
te m an den Bau der Straßenbrücke in Szeged in Auf
trag nehm en. Bis dahin w urden sämtliche bedeuten 
de Brücken U ngarns beginnend m it der Ketten 
brücke, über die M argaretenbrücke (1872-76) und 
die südliche Bahnverbindungbsrücke (1873-77) von 
ausländischen U nternehm en  errich te t

összekötő vasútvonal, am it az élet útjának neveztek, 
m ert az addigi lovaskocsis szállítással ezeket az üzeme
ket nem  lehetett nagyiparrá fejleszteni. Ezzel párhuza 
mosan m egkezdődött a Vajdahunyadi Vasgyár (Hune 
doara, R) kiépítése. Először a szállítási útvonalakat épí
tették ki. A nyersanyag szállítására a világ akkori leg
hosszabb drótkötél pályáját építették meg 30,5 km-en, 
azzal ércet és faszenet szállítottak a vasolvasztóhoz. A 
készáru szállítására vasúti szárnyvonalat építettek a Ma
ros völgyében lévő fővonalhoz. Az első vasolvasztó ke
m encét Vajdahunyadon 1883-ban helyezték üzembe.

A kincstári vasgyárak és a Rimamurány-Salgótarjáni 
Vasművek R t csalmem egyenlő mennyiségű termelé 
sével a 80-as években az ország legnagyobb vaskohásza
ti üzemei voltak. A harm adik helyen az Osztrák—ma
gyar Államvasutak Ts. resicai (Reşiţa, R) vasgyára ál
lott, amely még 1878-ban üzembe helyezte az ország 
első Bessemer-konverterét. Ennek alapján tudták elvál
lalni 1880-ban a szegedi közúti híd m egépítését Ezt 
megelőzően m inden jelentős hazai hidat, így a Lánc- 
hídtól kezdve, az 1872— 76-ban épült Margithidat, va
lam int az 1873— 77-ben épült Déli összekötő vasúti hi
dat külföldi vállalkozók építették.

Amint a magyarországi vasgyártás fejlődése lendüle 
tet vett és kezdte behozni lemaradását az osztrák és 
cseh-morva vastermeléssel szemben, a nyugati orszá
gokban m ár a túltermelési válság jelei mutatkoztak, 
ami a m onarchia vasiparának bénításával fenyegetett. 
Ezt a helyzetet így jellemzi az [1] alatt idézett írás: „ .. .a  
verseny nemsokára elkeseredett harccá fejlődött: a pia
ci árak á termelési költségeken alul estek és vasiparun
kat dacára m inden ügyeskedésünknek, dacára m inden 
beruházási áldozatoknak ismét csak a pusztulás rém e 
kezdte kerülgetni.”

A teljes csőd elkerülésére 1885 áprilisában megkö
tötték az ún. Tartóvas-kartellt (Traeger-Cartell) a wit- 
kowitzi, kladnoi, teplitzi, trzyniezi és a Rima Rt. vasgyá-
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Als die Entwicklung der ungarischen Eisenherstel
lung in Schwung kam, und seinen Rückstand gegen 
über der böhm isch-m ährischen Eisenindustrie abzu
bauen begann, zeigten sich in den wesüichen Län
dern bereits die Zeichen der Ü berproduktion, was mit 
dem  Zusam m enbruch der Eisenindustrie in der Mo
narchie drohte. Die Lage ist durch das un ter f l]  zi
tierte Werk folgenderm aßen dargestellt: „ ...der Wett
bewerb gestaltete sich bald zu einen verbitterten 
Kampf, die M arktpreise sanken un ter die Gestehungs
kosten, und unsere Eisenindustrie war trotz aller Ver
suche und säm üicher Investitionsopfer erneut von 
dem  Gespenst des U nterganges bedroh t.”

Zur V erm eidung des totalen Bankrottes wurde im 
April 1885. das sogenannte Traeger-Cartell zwischen 
den Eisenfabriken von Witkowitz, Kladno, Teplitz, 
Trynietz und  Rima AG. vereinbart. Ein Jah r später im 
Mai 1886. schloß m an das —  beinahe sämtliche Eisen
fabriken der Österreichisch-Ungarischen M onarchie 
zusammenfassende —  Eisenkartell ab.

Zu dem Abschluß des österreichisch-ungarischen 
Eisenkartells haben  folgende Faktoren beigetragen:
— die Eisenwerke wurden vom Staat n icht unterstützt, 

somit m ußten diese un ter äußerst ungünstigen 
Um ständen den Wettbewerb mit den kapitalstärke
ren und höher entwickelten westlichen Eisenwer
ken aufnehm en,

—  bis 1885 erreichte die Eisenproduktion bereits den 
Stand von 16 kg/E inw ohner, was dem  W ert des 
westlichen Teiles der M onarchie von 18 kg /E in 
wohner nahe kam; somit wurde die ungarische 
Eisenindustrie als gleichwertiger Verhandlungs
partner, bzw. V ertragspartner akzeptiert,

— nach dem  Ausgleich hat das Habsburgregim seine 
Geheimpolizei, welche die vielen Nationalitäten der 
M onarchie gegen einander aufhetzte, aufgelöst, 
und die weit zerstreute 
Eisenindustrie unter 
schiedlicher Nationalitä 
ten hat im günstigen Kli
ma ihre Interessenge 
meinschaft erkannt.
„Unter dem  Schutze des

aufgrund vorangehend er
wähnter Faktoren abge
schlossenen Eisenkartells 
hatte sich die Eisenindustrie 
Ungarns „...in der O bhut 
eines schrifüich festgelegten 
Schrankens...” weiterentwi
ckelt und die Grundlage 
zum Ausbau einer, sich auf 
das Gesamtgebiet des Karpa
tenbeckens ausbreitende In 
dustrialisierung, Eisenerzeu
gung, eines Straßen- und 
Eisenbahnnetzes geschaffen, 
und damit die zollfreie Blut
zirkulation des ausgedehn 
ten Inlandm arktes geför
dert. Auf die W irkung alldie-

rai. Egy év múlva, 1886 m ájusában m egkötötték a mo
narchia csaknem m inden vasgyárát egyesítő vaskartellt.

Az osztrák—magyar vaskartell m egkötését az alábbi 
tényezők segítették elő:
—  az állam nem  tám ogatta a vasgyárakat, így azoknak 

kedvezőtlen körülm ények között kellett felvenniük 
a versenyt a tőkeerősebb és fejlettebb nyugati vas
gyárakkal,

—  1885-re a magyarországi vasgyártás m ár elérte a 
16 kg/fős termelési szintet, ami megközelítette a 
m onarchia nyugati felének 18 kg/fős értékét, így 
egyenrangú tárgyaló, ill. szerződő félnek fogadták
el,

—  a kiegyezés után a H absburg uralom  feloszlatta a 
m onarchia soknemzetiségű népeit és társadalmi ré 
tegeit egymásra uszító titkosrendőrségét, így a meg
változott kedvező légkörben az egymástól távol eső 
és eltérő nemzetiségű vaskohászat felismerte érdek- 
közösségét.
A fenti tényezők hatására m egkötött vaskartellnek, 

„... m int írott sorom pónak védelme a la tt...” „ a ma
gyarországi vasgyártás tovább fejlődött és adott alapot a 
Kárpát-medence egészére kiterjedő iparosodásnak, a 
gépgyártásnak, a közlekedési hálózatnak, a vasút háló 
zatnak kiépítésére, elősegítve ezzel a kiterjedt belföldi 
piac vámmentes vérkeringésének élénkítését. M inden 
nek hatására az 1867-es kiegyezéstől 1913-ig terjedő 
mintegy fél évszázad alatt Magyarország gazdasági fejlő
désének ütem e az egész Kárpát-medencére kiterjedő
en az európai élvonalba küzdötte fel magát [4].

Az ország gazdaságának növekedését m utatta be az 
ipar seregszemléje az 1896-os Millenniumi kiállításon. 
Ügyanebben az évben, október 4-én adták át a forga
lomnak az akkori Ferenc József (ma Szabadság) hidat 
a király jelenlétében. Itt meg kell jegyezni, hogy ez a 
híd volt az első a budapesti hidak sorában, amelyet tel-
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ser Tatsachen hat das Entwicklungstempo der auf das 
ganze Karpatenbecken ausgedehnten Wirtschaftsent
wicklung U ngarns während fast eines halben Jahr 
hunderts zwischen 1867 und 1913 einen europäischen 
Stand erreicht [4].

Die anläßlich der m illennaren Ausstellung im 
Jahre 1896 veranstaltete Heerschau der Industrie ver
anschaulichte gut die Entwicklung der Wirtschaft Un
garns. Im gleichen Jahr, am 4-ten O ktober wurde die 
damalige Franz Joseph Brücke (derzeit Freiheits 
brücke) im Beisein des Kaisers und Königs dem  Ver
kehr übergeben. H ier sei zu bem erken, daß dies die 
erste in der Reihe je n e r  ungarischen Brükken war, die 
zur Gänze von der ungarischen Eisenindustrie kon
struiert wurden [5, 6]. Sie wurde aufgrund der preis
gekrönten Pläne von J. Feketeházy errichtet.

Zwei Jahre später entschloß die Regierung die Er
richtung der Brücke am Eskü Platz (Elisabeth 
Brücke). Die Regierung hat in A nbetracht des Volu
m ens der Aufgabe die Eisenfabrik Diósgyőr (Diósgyő
ri Vasgyár), und die M achinenfabrik der Staatsbahnen 
(Államvasutak Gépgyára) zusam m engezogen [7] und 
mit der kom pletten Herstellung der Eisen- und Stahl
konstruktion für diese Kettenbrücke und dem  Aufbau 
der Brücke beauftragt. Die Eisenfabrik Diósgyőr hat 
die Entwicklungsarbeit, welche dazu nötig war, sie zur 
Herstellung der Brückenkonstrtuktion zu befähigen, 
un ter der fusionierten Direktion erfolgreich gemeis 
tert. Die Erzeugung der Brückenkonstruktion ging in 
gutem Tem po voran, die letzten Posten wurden bis 
Ende 1901 zugeliefert, und die Brücke m it dem  Na
m en Elisabeth Brücke in Anwesenheit von Erzherzog 
Joseph am 3-ten O ktober 1903 dem  Verkehr überge 
ben. Von der schön ausgeführten Brücke wurden zwei 
Modelle angefertigt. Das eine ist im Budapester Ver
kehrsm useum  ausgestellt, das andere ist m it der Auf
schrift die schönste Kettenbrücke der Welt im 
Deutschen Museum in M ünchen zu sehen.

Das im Jah r 1886 abgeschloßene Eisenkartell war 
aber nicht unbefristet gültig, es m ußte alle drei Jahre 
e rneuert werden. Einige Anzeichen nach dem  millen
naren (1896) Jah r deuteten d arau fh in , daß das Kar
tell zum nächstenm al n icht verlängert wird. Dies ist 
dann im Jah r 1899 auch W ahrheit geworden. A. Ker- 
pely h a t diese Gefahr bereits vorausgesehen und die 
Verantwordichen in einer Publikation von 1897 [1] 
darauf aufmerksam gemacht. Er hatte aber keinen 
Einfluß auf den Lauf der Ereignisse, weil e r im glei
chen Jah r in den Ruhestand ging.

Seine A rgum entation lautete: „... es ist wünschens
wert, daß die Eisenindustrie als Großindustrie mit den 
ihr wichtiges Z ubehör bedeutenden  Bergwerken und 
Brennm aterialreserven auf möglichst viele O rte ver
teilt sei, dam it unsere Eisenindustrie nicht zum M ono
pol einiger größeren Industriegruppen werde, wozu 
wir in der kartellosen Periode vor 1886 bereits sehr 
nahe standen.” Weiters: „die über großes Kapital ver
fügenden U nternehm en, Aktiengesellschaften kön 
nen  den W ettbewerb besser besteh en ...”. „Wer es am 
längsten aushält, ru in iert die daheim  befindlichen 
Störenfriede (was m it dem  U ntergang der kleineren

D ie  a lte  E lisa b e th -B rü cke  

A  ré g i E rz s é b e t-h íd

jes egészében a magyar vasipar gyártott le Feketeházy Já
nos pályadíjnyertes tervei alapján [5, 6].

Két évvel később a kormány elhatározta az Eskü téri 
híd  (Erzsébet híd) m egépítését. A kormány, számítás
ba véve a feladat nagyságát, szervezetileg összevonta a 
Diósgyőri Vasgyárat a budapesti Államvasutak Gépgyá
rával és [7] megbízta a láncszerkezetű híd teljes vas- és 
acélszerkezetének legyártásával és a h íd  felépítésével. 
A Diósgyőri Vasgyár az összevont igazgatás alatt sikere
sen hajtotta végre azt a fejlesztési m unkát, ami alkal
massá tette a hídszerkezet legyártására. A híd szerkeze
tének legyártása jó  ü tem ben haladt, az utolsó tételeket 
1901 végére leszállították, majd a hidat, amely közben 
Erzsébet híd  nevet kapta, 1903. október 3-án József fő 
herceg je len lé tében  adták át a forgalomnak. A szép ki
vitelű hídról két m akett készült, az egyik a Budapesti 
Közlekedési M úzeum ban látható, a másik M ünchen 
ben a Deutsches M useum ban a világ legszebb lánchíd- 
ja  feliratot viseli.

Az 1886-ban m egkötött vaskartell azonban ném  
örökre szólt, hanem  azt három  évenként meg kellett 
újítani. A m illennium i évet követően bizonyos előjelek 
azt m utatták, hogy a kartellt legközelebb nem  fogják 
meghosszabbítani. Ez 1899-ben be is következett. En
nek veszélyét Kerpely előre látta és 1897-ben közle
m ényben [1] figyelmeztette az illetékeseket, de ráhatá 
sa m ár nem  volt, m ert abban az évben vonult nyugál
lományba. Azzal érvelt, hogy: „... kívánatos, hogy a vas
ipar m int nagy ipar a tartozékát képező bánya és tűze- 
lék telepeivel együtt az országban m ennél több helyen 
legyen elosztva, hogy vasgyártásunk egy-két nagyobb 
gyárcsoport m onopólium ává ne fajuljon: mihez pedig 
az 1886. év előtti kartell nélküli időszakban m ár na
gyon közeljártunk .” továbbá: „Nagy tőkével rendelke 
ző vállalatok, részvénytársaságok, könnyebben vehetik 
fel a versenyt... ”. „Amelyik legtovább győzi, először is 
tönkre teszi az itthon alkalmatlankodókat (ami a ki
sebb gyárak pusztulásával kezdőd ik )...”, továbbá „... 
az ilyen állapotok beálltát a m unkás nép, —  azzal 
együtt a környék földmívelő gazdái és m inden adófize
tő üzletem bere —  sínyli m eg legelébb. A csapásnak 
rendes következménye: a m unkabérek leszállítása, azu
tán a m unkaidő korlátozása, végre a m unkások sza
badságolása, vagy elbocsátása.”
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Betriebe b eg in n t) ...”, weiters „ ...un ter dem  Eintref
fen solcher Situationen leidet zu allererst die Arbeiter
bevölkerung und  m it ihr die Landwirte der Umge
bung und alle steuerzahlenden Geschäftsleute. Eine 
reguläre Folge des Schlages ist die Reduzierung der 
Löhne, dann die Beschränkung der Arbeitszeit, und 
schließlich die Beurlaubung, und Enüassung der Ar
beiter.”

Die W arnung von Kerpely erwies sich also als ver
geblich. Gleichzeitig m it der Unterlassung der Verlän
gerung des Kartellabkom mens fiel das Kartell ausein 
ander, eine wirtschaftliche Rezession ist eingetreten 
und die Prophezeiung hat sich bewahrheitet. 1901 
m ußte die Eisenfabrik Diósgyőr 1000 Arbeiter enüas- 
sen, und außerdem  noch m ehrere Betriebsteile teil
weise stillegen. Die restlichen Arbeiter wurden auf 
Zwangsurlaub geschickt. N icht nu r die Arbeiter waren 
von solchen Schlägen getroffen. Der m it der Produk 
tionsleitung der Brückenkonrtuktion betraute techni
sche O berkontrolleur Gy. Seefehlner erlitt un ter der 
Einwirkung der schweren Sorgen wegen der Lage der 
Fabrik eine Gehirnblutung, was dann im Jah r 1906 zu 
seinem frühen Tod führte [8].

Auch die Eisenfabrik Rimamurány-Salgótarján AG. 
drosselte un ter dem  Einfluß der Wirtschaftskrise ihre 
Produktion, die Arbeiter wurden mit Instandhaltungs 
arbeiten beschäftigt. Das kapitalstarke 'G roßun ter 
nehm en übernahm  die Aktien der Andrässy Eisenfab
rik (Andrássy Vasgyár), der U nion Blechfabrik (Unió 
Lemezgyár) in Zólyom, und  die der Eisenwarenfabrik 
Hemádvölgy (Hemádvölgyi Vasipari Vállalat), die 
dem  Wettbewerb ebenfalls n icht gewachsen war [9].

Die Produktionskrise hatte Auswirkung auf die Ge
samtwirtschaft Ungarns, deshalb haben die ungari
schen Eisenfabriken ein neues Kartell vorbereitet. Da 
aber die Wirtschaftskrise n icht nu r die Eisenwerke 
Ungarns, sondern auch die anderen früheren  Kartell
m itglieder der M onarchie traf, setzten sich 1902 alle 
zu einem  Tisch und  Unterzeichneten am 11-ten Juni 
im Büro der T em itzer Stahl- und Eisenwerke erneut 
den Vertrag des österreichisch-ungarischen Eisenkar
tells. Seine Zielsetzungen waren [10, 11]:
— die Vorbeugung gegen Ü berproduktion und den 

dam it verbundenen Preisverfall,
— die Bewahrung der Interessen gegen die ausländi

sche Konkurrenz durch  gegenseitige Unterstüt 
zung,

— G rundanforderung ist, daß jedes Kartellmitglied
un ternehm en bei seinem  bisherigen W arenprofil 
bleibend die bisherigen Produkte, die es auch bis
lang erzeugt hat, behalten könne.
Mit diesem neuerlich abgeschlossenen Vertrag 

wurde die M arkdage und Produktion allmählich ge
festigter, die Entwicklungsquote erreicht wieder jene 
vor der Krise. Es sind auch Publikationen über das ös
terreichisch-ungarische Eisenkartell —  m it der Verur
teilung seines Zustandekom m ens und seiner Tätigkeit 
erschienen, die aber bedeutende Mängel bezüglich 
Kenntis der Sachlage aufwiesen [12], däm m  ist es der 
M ühe wert den folgenden Gedankengang zu durch 
denken:

Hiábavalónak bizonyult tehát Kerpely figyelmezte
tése, az 1899-ben m eg nem  újított kartell gazdasági 
visszaeséssel együtt felbom lott és a jóslatok bekövetkez
tek. A Diósgyőri Vasgyárnak 1901-ben 1000 m unkást 
kellett elbocsátania, ezenkívül m ég több üzemrészt 
részlegesen le kellett állítania és a m egm aradt m unká 
sokat kényszerszabadságra küldték. Nemcsak a m un 
kásokat érte ilyen csapás, hanem  a h íd  gyártásvezetésé
vel megbízott műszaki főfelügyelő, Seefehlner Gyula a 
gyár helyzetében beállt súlyos gondok hatása alatt agy
vérzést kapott, ami aztán korai, 1906-ban bekövetke
zett halálát okozta [8].

Ezekben az években a Rimamurány-Salgótarjáni 
Vasgyár Rt. is a gazdasági válság hatása alatt csökken
tette a termelését, a m unkásokat karbantartási m unká 
val foglalkoztatta. A tőkeerős nagy vállalat befolyása 
alá vonta, azaz részvényeit megvásárolta az Andrássy- 
vasgyámak, a zólyomi U nió lemezgyárnak, valamint a 
versenyt ugyancsak nem  bíró Hemádvölgyi Vasipari 
Vállalatnak [9].

A vastermelési válság az ország egész gazdaságára is 
kihatott, ezért a magyarországi vasgyárak újabb kartellt 
készítettek elő. M inthogy azonban a gazdasági válság 
nemcsak a magyarországi vasgyárakat, hanem  a mo
narchia többi volt kartelltag vállalatait is sújtotta, így 
aztán 1902-ben m indnyájan asztalhoz ültek és június 
11-én a Tem izer Stahl- und  Eisenwerke irodájában új
ból aláírták az osztrák— magyar vaskartellt.

Ennek célja volt [10, 11]:
— a többtermelés és az ezzel együttjáró káros árcsök

kenés kivédése, elkerülése,
—  egymást támogatva, közösen őrizzék meg érdekei

ket a külföldi konkurenciával szemben,
— alapkövetelmény, hogy m inden kartelltag vállalat 

saját eddigi gyártási területén maradva megtarthas
sa gyártmányait, tennéket, amelyeket korábban is 
gyártott.
Ezzel az újabban m egkötött egyezménnyel a term e 

lést és a piaci helyzetet lassan megszilárdították, a fej
lődés ütem e ismét a válság előttire növekedett. Az oszt
rák—magyar vaskartellt is érintő, a kartellek létrejöttét 
és m űködését elitélő, valójában ismerethiányos közle
mények is megjelentek [12], ezért érdem es az alábbi 
gondolatm enetet végigkövetni:

A XVI. századtól a XVII. század végéig tartó török 
háborúk és részleges megszállás a Kárpát-medence 
gazdaságát lerom bolta és ezzel a tőle nyugatra fekvő, a 
török-háborúktól csaknem sérteüenül m aradt orszá
gokkal szemben elm aradott helyzetbe hozta. Ezt az el
m aradást a Habsburg uralom  következetesen fenntar 
totta. A térség balszerencséjére a felzárkózásra indított 
m inden kezdeményezést a visszahúzó erők m eg tudtak 
akadályozni. Érdemes felfigyelni arra, hogy amikor 
úgy látszott, a XIX. század 20-as éveitől kezdve, hogy a 
gazdasági felzárkózási szándék komoly eredm ényeket 
kezdett elérni, akkor 1848-ban az Európán átvonuló 
forradalmi hullám  átcsapott Magyarországra is. Itt a 
vémélküli forradalom  törvényes úton, alkotmányosan 
megalakult kormány irányításával akarta a felzárkózás 
lendületét fokozni. Akkor a társadalmi és gazdasági 
haladás legfőbb ellenzője a Habsburg uralom, a vissza-
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Die vom XVI. bis zum  Ende des XVII. Jah rhunderts  
dauernden türkischen Kriege und  die teilweise Be
setzung hat die Wirtschaft des Karpatenbeckens zer
stört, und sie gegenüber den weiter wesüich liegen
den, von den türkischen Kriegen beinahe unversehrt 
geliehenen Ländern in eine rückständige Lage ge
bracht. Dieser Rückstand wurde von der Habsburg 
m acht konsequent auffechterhalten. Zum Unglück 
dieses Raumes konnten  die retrograden Kräfte sämtli
che zum Aufholen gestartete Initiativen verhindern.

Es ist interessant darauf zu achten, daß als es von 
Beginn der 20-iger Jahre des XIX. Jahrhunderts so 
aussah, daß die wirtschaftliche Aufholjagd ernste 
Erfolge aufzuweisen schien, Übergriffen die Wellen 
der über Europa hinwegfegenden Revolutionswelle 
von 1848 auch auf Ungarn. H ier wollte die blutlose 
Revolution den Schwung des Aufholens auf legale 
Weise, unter der Leitung der verfassungsmäßig zustan
de gekom m enen Regierung fördern. Damals hatte 
der größte W idersacher des sozialen und wirtschaftli
chen Fortschrittes durch G egeneinanderstellung der 
retrograden Richtungen U ngarn den Selbstschutz
kam pf aufgezwungen, nach dessen Niederschlagung 
durch die zaristische Armee der Fortschritt auf weitere

húzó irányzatok szembeállításával rákényszerítette az 
országra az önvédelmi harcot, amelynek a cári sereg
gel történt leverése után, közel további két évtizedre 
visszavetette a haladást. Az 1866-os königgrátzi vereség 
után a H absburg uralom  belátta, hogy az elnyomott 
keleti országrész elm aradt gazdasága [14] egész ural
m át gyengíti, így aztán 1867-ben a m egállapodott kie
gyezéssel törvényes lehetőséget a gazdasági fejlődés 
számára megadta. A Kárpát-medencében együttélő 
soknemzetiségű népesség élni tudott a lehetőséggel és 
a vaskartell hozzájárulásával a fejlődés ütem ét az euró 
pai élvonalba növelte. Akkor az első világháború ki
robbantásával, majd az után  a térség új rendezésével a 
győztes nagyhatalmak m egszüntették annak lehetősé 
gét, hogy az itt élő soknemzetiségű népesség újra meg
próbálhassa a térség gazdasági felzárkózását. Jelenleg 
a felzárkózásra elvi lehetőség nyílott, de a m ég m ost is 
m űködő visszahúzó, haladást ellenző erők a térségben 
keveredetten és szomszédosán együttélő nemzetek 
egyenjogúságának el nem  ismerésével és így a nemze
tek közötti feszültség szításával igyekeznek meggátolni 
a térség gazdasági megerősödését.

Azért érdem es felidézni az osztrák—magyar vaskar- 
tellt és annak hozzájárulásával elért gazdasági eredmé-
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zwei Jahrzehnte hinausgeschoben wurde. Nach der 
Niederlage bei Königgrätz im Jah r 1866 hat die 
H absburgm acht eingesehen, daß die rückständige 
Wirtschaft des unterdrückten  Ostteiles [14] das ganze 
Reich schwächt, und so gab sie 1867 m it dem Aus
gleich die legale Möglichkeit für die wirtschaftliche 
Entwicklung. Die im Karpatenbecken zusammen le
bende, aus vielen N ationalitäten bestehende Bevölke
rung konnte die Möglichkeit nutzen, und so erreichte 
die Entwicklungsquote mit Hilfe des Eisenkartells die 
europäische Fronüinie. Damals wurde mit dem  Aus
bruch des Ersten Weltkrieges und danach mit der 
Neugestaltung dieses Raumes durch die siegreichen 
Großmächte die Möglichkeit abgebrochen, daß die 
hier lebende, aus vielen Nationalitäten bestehende Be
völkerung in diesem Raum erneut den Versuch zum 
Aufholen starten könne. Derzeit besteht die theoreti 
sche Möglichkeit zum  Aufholen, aber die noch im m er 
aktiven retrograden, sowie die den Fortschritt leug
nenden  Kräfte versuchen durch die Verweigerung der 
A nerkennung der Gleichberechtigung der im Raum 
vermischt und in Nachbarschaft zusammen lebenden 
Nationalitäten und somit durch das Anfachen der zwi
schen den N ationalitäten bestehenden Spannung die 
Wirtschafüiche G esundung des Raumes zu verhin 
dern.

Das W achrufen der E rinnerungen an das österrei
chisch-ungarische Eisenkartell und dessen Beitrag zu 
den erreichten Erfolgen lohn t sich darum , weil es be 
weist, und dies auch m it konkreten Daten belegt wer
den kann, daß die ihre gem einsam en Interessen er
kennende und  im guten Geiste zusam m enarbeitende 
Nationen weiter kom m en können, als die einander 
gegenseitig behindernden.

Derzeit sind die Länder dieses Raumes, bzw. ihre 
Eisenmetallurgie potentielle K onkurrenten von einan 
der und ihr ganzes Bestreben zielt darauf ihren ver
hältnism äßigen V orsprung auf Kosten anderer zu nut 
zen. Es kann fest behauptet werden, daß diese Verhal
tensweise langfristig n ich t erfolgbringend sein wird, 
bzw. werden sie einander so viel Schaden anrichten, 
daß sie sämüiche Chancen gegenüber West-Europa 
verlieren können

Nach Abklingen der auf die politische W ende fol
genden Euphorie sind die Anzeichen einer eher 
nüchternen  Denkweise bereits sichtbar, die das Ge
geneinander zu einem  M iteinander zu ändern  versu
chen. Ein schönes Beispiel dafür ist die Zusammenar
beit des Stahlwerkes Kassa (Kosice, Kaschau) mit dem 
Eisenwerk D una D unaferr (Dunaferr Dunai Vasmű), 
die bereits zu m ehreren  gemeinsam verwirklichten 
Aufträgen geführt h a t  Obwohl die beiden Firm en 
W ettbewerber sind, haben sie doch die gem einsam en 
Interessen erkannt und versuchen gemeinsam  den 
H erausforderungen des Marktes zu entsprechen. Ein 
ähnliches Phänom en kann auch bei der weiteren Tä
tigkeit der D rahtfabrik in Miskolc (Miskolci Drótgyár) 
beobachtet werden. Die ersten Schritte sind also 
getan, im Zusam m enhang der E rkennung der ge
m einsamen Interessen werden weitere Schritte not
wendig sein.

nyékét, m ert annak tanulsága és konkrét számadatok
kal tö rtén t bizonyítása szerint az érdekközösségüket 
felismerő és jó indulatúan  együttm űködő nemzetek 
előbbre juthatnak, m int egymást gáncsolva külön- 
külön.

Ma a térség országai —  illetve vaskohászatuk poten 
ciális versenytársai egymásnak, és m inden törekvésük a 
viszonylagos előny kihasználása mások kárára. Bizto
san állítható, hogy ez a magatartás hosszú távon nem  
lesz eredményes, illetve annyi kárt okozhatunk egy
másnak, hogy pl. Nyugat-Európával szemben m inden 
esélyünket elveszíthetjük.

A politikai rendszerváltás utáni eufória lecsendese- 
dése után m ár látszanak józanabb jelek, amelyek a 
szembenállást inkább együttműködéssé próbálják ol
dani. Ennek szép példája a kassai (Kosice) Kelet-Szlo
vákiai Vasmű és a D unaferr Dunai Vasmű Rt. együtt
működése, amely m ár közös vállalkozás létrehozásá 
hoz vezetett Jó llehet a két cég konkurense egymás
nak, mégis, felismerve a közös érdekeket, m egpróbál
nak együttesen megfelelni a piac kihívásainak. Hason 
ló jelenség tapasztalható a miskolci drótgyár tovább
m űködtetése területén is. Az első lépések tehát meg
történtek, a közös érdekek felismerése kapcsán azok 
folytatására lesz szükség.
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Die historische Entstehung und 
Entwicklung der Knappschaftskasse

A bányatárspénztár 
történelmi kialakulása és fejlődése GÖNCZY Ilona

D ie In s titu tio n  
d er B ru d e rb ü c h s e

Vor der m arkanten (oder erzwungenen?) T rennung 
der beiden Fachschaften in diesem Jah rh u n d ert ent
wickelten sich diese historisch gemeinsam. Deshalb ist 
eine Übersicht von der Entwicklung des Arbeiter
schutzes dieser Fachschaften nicht uninteressant. Der 
Bergarbeiter, aber gerade der H üttenm ann war im 
wesentlichen im m er ein freier Mensch, seine Arbeit 
erschien aber als eine kollektive Tätigkeit, in welcher 
die Arbeitskräfte und die Arbeitsmittel eine enge Zu
sam m enarbeit benötigten. Ihre Arbeit war besonders 
aus dem  Gesichtspunkt des königlichen Einkomm ens 
besonders wertvoll, deshalb hatten  sie schon im Mit
telalter einen eigenen Rechtsstatus, sogar Privilegien. 
Die Bergbaugebiete des Landes (z. B. die Zips, 
Schemnitz usw.) sind von den Königen aus dem  Hau 
se der Arpaden von ausländischen, hauptsächlich 
deutschen Bergleuten besiedelt 
worden, dam it das Königsregale je  
m ehr ergiebig ist.

Die eigenartigen Umstände des 
Arbeitsverhältnisses haben es mög
lich gemacht, eigene Produktions 
und Hilfsgemeinschaften ins Le
ben zu rufen, deren  Ergebnis die 
Allianz in den Knappengem ein 
schaften, später die Entwicklung 
der Bergbaustädte m it besonderer 
Rechtslage war.

A bányászat és kohászat e századi erőteljesebb (vagy 
erőltetett5) szétválása előtt a két szakma történelmileg 
együtt fejlődött. Ezért nem  érdektelen e szakmák m un
kásvédelmi fejlődésének áttekintése. A bányamunkás, 
de a kohász is lényegében mindig szabad em ber volt, 
munkája azonban kollektív tevékenységét jelenít meg, 
amelyben a m unkaerők és a munkaeszközök szoros 
együttműködésére volt szükség. Munkájuk a királyi jö 
vedelem (regále) szempontjából volt igen értékes, és 
azért a középkorban m ár külön jogi státuszuk, sőt ki
váltságaik voltak. Hazánk bányavidékeire (pl. Szepes- 
ség, Selmecbánya stb.) m ár az Árpád-házi királyok kül
földi — főként ném et — bányászokat telepítettek, 
hogy minél jövedelmezőbb legyen a királyi regále.

A munkaviszony sajátos körülményei lehetővé tet
ték önálló term elő és segélyező közösségek létesítését,

Die Bruderbüchse erschien im 12. 
Jah rh u n d ert und  hat freiwillige 
Spenden (die sogenannten Büch
sendgelder oder Brudergelder) 
gesammelt, welche von Religions
personen verwaltet waren [1]. Die 
M itglieder der Bruderbüchse wa
ren arm e Bergleute. In  diese Bru
derbüchse gerieten auch die ange 
bo tenen Produkte, das sogenann 
te Votum, von den  Gruben- und 
H üttenbesitzem  und  den H auern. 
Dies letztere wurde später zu einer 
ständigen Dienstleistung dadurch, 
daß zu Gunsten der Kirche und 
der Arm en die Institution des so-

'imß

A b b . 1. D ie  B ru d e rb ü c h s e  d e r  n o rd u n g a ris c h e n  K n a p p s c h a fts k a s s e  a u s  d e m  J a h re  1819  
m it  S y m b o le n  d e r  S o n n e  — a ls  G o ld  — u n d  d e s  M o n d e s  — a ls  S ilber.

1. áb ra . A  r im a i tá rs p é n z tá r  tu la jd o n á t k é p e z ő  tá rs lá d a  1819-bő l. (E re d e tije  a  K o h á s z a ti 
G y á rtö r té n e ti M úze u m b a n , Ó zd o n  ta lá lh a tó .) A  lá d a  h o m lo k la p já n  a  n a p  é s  a  h o ld  ra jza  

lá tha tó , u g ya n is  a  n a p  a z  a ra n y , a  h o ld  p e d ig  a z  e z ü s t je lk é p e  volt. S z im b o lik u s  é rte lm e  a z  

volt, h o g y  e  lá d á t a  tá rs lá d a a ty á k  é jje l-n a p p a l ő riz ték .
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genannten  freien Bergkuxes eingeführt wurde. (Der 
Bergkux bedeutet einen gem einschaftlichen Anteil
schein, einen Grubenteil.) Das Einkom m en aus den 
freien Bergkuxen beruhte sich auf den freiwilligen 
Spenden der Besitzer, H auer und  Arbeiter und setzte 
sich aus dem  von Zeit zu Zeit abgeführten „Frauen
erz”, sowie aus den  durch die Arbeiter angebotenen 
Büchsengeldem  oder Brudergeldern (im allgemei
nen 2% des Verdienstes) zusammen.

Das wurde durch den Brauch noch ergänzt: wenn 
an Stelle von kranken und  alten Arbeitern junge Ar
beiter eingestellt wurden, haben  sie für die Abtretung 
des Arbeitsplatzes einen Teil ihren Verdienstes für 
ihre Versorgung verw endet

Das Einkom m en des freien Bergkuxes war eben 
falls von der Kirche verwaltet, aber die Stadt und die 
Bergbehörde hat auch einen Einfluß, beziehungswei
se eine Kontrolle ausgeübt. Die Knappschaft war ge
wöhnlich mit 128 Bergkuxen gegründet, wovon das 
Einkom m en von 2 Kuxen für die U nterstützung der 
Kirche, der Schule, dem  Krankenhaus und den Ar
m en angeboten war. Daraus entstanden Fürsorgeinsti
tute, Krankenhäuser, wie z. B. in 1224 in Schemnitz, 
in 1334 in Neusohl und in 1391 in Königsberg [1]. 
Diese den W ohlfahrtszielen dienende Institution 
nannte m an Bruderbüchse, da die Spenden in einer 
dazu besüm m ten Kiste, T ruhe aufbewahrt wurden. 
Als solche sie war der Vorläufer der Selbsthilfeorgani
sation und der W ohlfahrtsinstitutionen.

D er U rs p ru n g  d e r B ru d e rb ü c h s e

Das W ort bedeutete die T ruhe der Berg- und H ütten 
knappschaft. .Das folgte aus dem  Brauch, daß junge Ar- 
beitnehrner ihre arbeitsunfähigen Kollegen aus einem 
Teil ihrer Verdienste versorgt haben. Die einlau 
fenden Spenden wurden in einer Kiste untergebracht, 
die gewöhnlich mit Eisen beschlagen und verziert war, 
in welcher Geld, Schriften und Keil und  H am m er aus 
Edelmetall geschlagen aufbewahrt waren. Diese letz
ten Abzeichen sind bei Festzügen als Symbol der Zu
samm engehörigkeit herum getragen worden (Abb. 1.).

S e lb s th ilfe -K n a p p s c h a fts k a s s e n

Die Entwicklung führte dazu, daß die Bruderladen 
nicht m ehr ihren  Aufgaben nachkom m en konnten 
und zu dieser Zeit (etwa am Ende des 15. Jah rhun 
derts) fingen die A rbeitnehm er an sich zu Selbsthilfe- 
Genossenschaften zu organisieren. Bei dieser Organi
sation hatten die M itglieder schon einen Rechtsan 
spruch und haben  die U nterstützung nicht m ehr als 
Barmherzigkeit erhalten. Dam it entkam  die Organisa
tion der kirchlichen Verwaltung und die Angelegen 
heiten waren von gewählten Vorstehern erledigt, ihre 
Aufsicht gehörte in die Kompetenz der Bergbaustädte 
und des Oberkam m ergrafen.

Die erste solche Knappschaftskasse wurde in Un 
garn vom krem nitzer O berkam m ergrafen J. Thunó zu 
Bethlenfalva gegründet [1]. Thurzó ist, dam it er das 
Schmelzen u nd  die T rennung  des Silbers von dem

amelynek eredm énye a bányaközületekbe tömörülés, 
majd a különleges jogállású bányavárosok kifejlődése 
volt.

A  tá rs lá d a  in tézm én y e

A társláda a 12. században je len t meg, és önkéntes 
adományokat (ún. Buchsengeld) gyűjtött, amelyeket 
egyházi személyek kezeltek [1]. A társláda társaságá
nak tagjai szegény bányászok voltak. Ugyancsak a társ
ládába ju ttatták  a bánya- (és kohó-) tulajdonosok és a 
vájárok is felajánlott termelvényeiket, az ún. votumot. 
Ez utóbbi később állandó szolgáltatássá vált azáltal, 
hogy az egyház és a szegények javára bevezették a sza
bad kuxák intézményét. (A kuxa társulati részjegyet, 
bányarészt jelent.) A szabad kuxák jövedelm e a tulaj
donosok, vájárok és m unkások önkéntes adományain 
alapult, és összetevődött a tulajdonosok és vájárok által 
időnként beszolgáltatott Frauenenből, valamint a m un 
kások által felajánlott Buchsengeldből vagy Brudergeld- 
bol (általában a kereset 2%-a).

Kiegészítette ezt az a szokás is, hogy a beteg és öreg 
m unkások helyébe olyan fiatal m unkásokat alkalmaz
tak, akik a m unkahely átengedéséért keresményük egy 
részét az öregek eltartására fordították.

A szabad kuxák jövedelm ének kezelését is egyházi
ak végezték, és befolyást, ill. ellenőrzést gyakorolt a vá
ros és a bányahatóság is. A bánya társulat általában 128 
kuxával alakult, ezekből 2 kuxa jövedelm ét az egyház, 
iskola, kórház és a szegények tám ogatására ajánlották 
fel. Ebből létesültek jóléti intézmények, kórházak, 
m int pl. 1224-ben Selmecbányán, 1334-ben Beszterce
bányán és 1391-ben Újbányán [1]. A jóléti célokat 
szolgáló ilyen társulati intézm ényt nevezték társládá
nak, mivel az adományokat az erre rendelt ládában 
tartották. Ez volt a m unkások önsegélyező szervezeté
nek és jóléti intézm ényének őse.

A társláda szó a ném et Knappe (bányásztárs) szóból 
ered, és a bányász-kohász társak ládáját jelentette. Ez 
abból a m ár em lített szokásból következett, hogy a fia
tal munkavállalók keresetük egy részéből m unkaképte 
len társaikat tartották el. A befolyt adományokat olyan, 
általában vasból vert ládában helyezték el, amelyek dí
szes kivitelűek voltak, benne pénzt, iratokat és a ne 
mesfémből vert éket és kalapácsot őrizték. Ez utóbbi 
jelvényt ünnepi felvonulásokon az összetartozás szim
bólum aként vitték körül. Az 1. ábra a rimai társládát 
m utatja be, amely 1819-ből való.

Ö n s e g é ly e ző  tá rs p é n z tá ra k

A fejlődés oda vezetett, hogy a társládák a feladatuk
nak m ár nem  tudtak eleget tenni, és ekkor (kb. a 15. 
század végére) a munkavállalók önsegélyező szövetke
zeti alapon kezdtek társulni. Ennél a szervezetnél a 
tagnak m ár jogigénye volt, és nem  könyörületi alapon 
kapta a tám ogatást Ezzel együtt a szervezet kikerült az 
egyházi kezelésből, az ügyeket a tagok által választott 
elöljáróságok intézték, felügyeletük a bányavárosok és 
a főkam aragróf hatáskörébe tartozott.
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Kupfer erlernt, nach Venedig gefahren, wo die Pro 
dukte der ungarischen K upfergruben verarbeitet wur
den, und hat als Tagelöhner die Technologie der 
T rennung der Venezianer erlernt. Ebenda hat er J. 
Fugger, den reichen Kaufmann kennengelernt, m it 
dem  er in Preßburg im Jahre  1495 einen Vertrag ein 
gegangen ist, und  das G roßunternehm en in Neusohl 
zustande gebracht hat. In diesem arbeiteten 5-600 
H auer. Thurzó wurde von A. Péch interessant charak 
terisiert: „... e r  war wirklich einer der nobelsten, vor
züglichsten M änner zu seiner Zeit, wer allein dafür 
die Dankbarkeit und Ehre der einheim ischen Berg
leute verdient, daß er war derjenige, wer die erste 
Knappschaftskasse für seine Arbeiter ... gegründet 
und in den Gebrauch gebracht hat, dam it sie die ver
greisten, invaliden Brüder selber versorgen und jene  
nicht in ihren alten Tagen an den Bettelstab kom m en 
lassen” [1].

Diese Knappschaftskassen waren keine wirklichen 
Versicherungsanstalten, da das Maß des Beitrages von 
der Tradition bestim m t war, und wenn für die Versor
gung keine Deckung m ehr gab, wurden die Ruhe
geldauszahlungen eingestellt.

F u n ktio n  d e r K n a p p s ch a fts kas sen

Die Einnahmen der Knappschaftskassen stam mten aus 
m ehreren Quellen, un ter diesen die zwei wichtigsten 
(gesammelt in d e r Bruderlade) waren der Beitrag der 
Mitglieder und der Zuschuß des Arbeitgebers. Der 
erste betrug 1-3% des W ochenlohnes der Arbeiter, die 
Arbeitgeber (Gruben- und Hüttengesellschaften) wur
den durch  das Schatzamt zu Gunsten der Knapp
schaftskasse b esteuert (Interessehalber m öchten wir 
bem erken, daß nach dem  eingetauschten Gold 2,51; 
nach der Silbermark 10; nach dem  Z entner Kupfer 
und Blei 15, bzw. 5 Kreuzer als Knappschaftskassen
beitrag zu zahlen war.) Eine weitere E innahm e der 
Knappschaftskasse bedeutete die Registrationsgebühr 
oder A ufnahm egebühr (gewöhnlich 1 Forin t); die Ge
bühr einer Hochzeitserlaubnis der Arbeiter (ebenfalls 
1 Forint); Lehrlingsfreispruch (1-2 Forint); Strafgeld 
(wegen Disziplinarverstoßes oder wegen Zahlungsver
zuges in den Knappschaftskassenverpflichtungen); 
das Einkom m en aus den von der Bruderlade oder der 
Knappschaftskasse gegründeten oder vom Arbeitge
ber abgetretenen Verpflegungswerken, sowie das De
volutionsrecht der Bruderlade. (Das letztere bedeute 
te so viel: im Fall des Absterbens des Mitgliedes keine 
Angehörigen übrigblieben ist, seine gesamte Erb 
schaft, Geld der Bruderlade, bzw. der Knappschafts
kasse zugekom m en, samt der Ü bernahm e eventueller 
Lasten, Schulden.)

Die Zuwendungen der Knappschaftskasse erstreckten 
sich in erster Reihe auf die kostenlose Heilung und 
auf Versorgung m it M edikam enten. Das fiel völlig zu 
Lasten der Kasse, bzw. der Bruderlade. Nebenbei be
lastete die Hälfte der an die Arbeiterwitwen ausgezahl
ten Provision (Ruhegeld) die Knappschaftskasse, die 
andere Hälfte das Schatzamt.

Magyarországon az első ilyen jellegű bányatárspénz- 
tárt 1496-ban alapította Bethlenfalvi Thurzó János kör- 
möcbányai főkam aragróf [ 1 ]. Thurzó, hogy az olvasz
tást és az ezüst réztől való elválasztását megtanulja, Ve
lencébe m ent —  ahol a magyar rézbányák term ékeit 
dolgozták fel —, és napszám osként tanulta meg a ve
lenceiek elválasztási technológiáját. Ugyanitt ismerke
dett meg Fugger Jakabbal, a gazdag kereskedővel, akivel 
1495-ben Pozsonyban szerződésre lépett, és létrehoz 
ták a besztercebányai nagy vállalatot. Ebben 5— 600 
vájár dolgozott.

Thurzót érdekesen jellem ezte Péch Antal: .... való
ban ő volt korának egyik legnem esebb, legjelesebb ... 
férfia, ki m ár csak azért is m egérdem li hazai bányásza
ink háláját és tiszteletét, m ert ő volt, ki munkásai szá
m ára ... az első Társpénztárt alapította, és őket hozzá
szoktatta, hogy elaggott, rokkant társaikról maguk 
gondoskodjanak, és ne hagyják őket öreg napjaikban 
koldusbotra ju tn i.” [1].

Az ilyen társpénztárak azonban nem  voltak valódi 
biztosítóintézetek, mivel a járu lék  m értékét a  hagyo
mány szabta meg, s ha az ellátásokra nem  volt m ár fe
dezet, a nyugbérek kiadását megszüntették.

A  tá rs p é n z tá ra k  m ű kö d és e

A társpénztárak bevételei több forrásból eredtek, közü
lük a társládában gyűjtött két legfontosabb: a tagok já 
ruléka és a m unkaadó hozzájárulása volt. Az előbbi a 
m unkások heti bérének 1— 3%-a volt, a m unkaadókat 
(bánya- és kohótársűlatokat) a kincstár a társpénztár 

javára megadóztatta. (Érdekességképpen jegyezzük 
meg, hogy a beváltott arany unciája után 2,50, az ezüst 
márkája után 10, a réz és ólom  mázsája után 15, Ш. 5 
krajcárt kellett társpénztári hozzájárulásként fizetni.) 
A társpénztár további bevételét képezte a beiktatási 
vagy felvételi díj (általában 1 fo rin t); a m unkások há 
zassági engedélyének díja (úgyszintén 1 forint); a ta- 
noncfelszabadítási díj (1— 2 forint); a bírságpénz (fe
gyelmi vétségért vagy késedelmes társpénztári kötele 
zettség teljesítéséért); a társláda vagy társpénztár által 
alapított vagy a m unkaadó részéről átengedett élelme
zési üzemek jövedelme, valamint a társláda háramlási 
joga. (Ez utóbbi azt jelentette, hogy a tag halála után, 
ha hozzátartozót nem  hagyott hátra, m inden öröksé
ge, pénze a társládára, ill. társpénztárra m aradt az 
esetleges terhek, adósságok átvállalásával.)

A társpénztár juttatásai elsősorban az ingyenes or
voslásra és gyógyszerellátásra terjedtek ki. Ezt teljes 
egészében a pénztár ill. társláda terhére fedezték. 
Em ellett a m unkások özvegyeinek kifizetett provízió 
(nyugbér) fele a társpénztárt, másik fele a kincstárt 
terhelte.

A fentiekből következnek a társpénztárak kiadásai 
is: a m unkások támogatása betegség esetén (ha két 
hétnél tovább volt beteg, és azt a borbély, a bíró és a 
bányatiszt megállapította, akkor napi 4 krajcár „táp
pénz” járt, hosszabb betegség esetén heti 24 krajcár; a 
sérült vájár nagyobb betegpénzt kapott, a saját hibájá
ból m egsérült dolgozó viszont nem  igényelhetett be
tegpénzt); a m unkások províziója és végkielégítése
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Aus den obigen ergibt sich die Richtung der Aus
gaben der Knappschaftskassen: Unterstützung der Ar
beiter für den Krankheitsfall (wenn der Krankenzu
stand länger als zwei W ochen dauerte, und dieser vom 
Barbier, Richter und  Grubenoffizier festgestellt war, 
kamen 4 Kreuzer täglich als „Krankengeld” zu, im Fal
le einer längeren K rankheit wöchentlich 24 Kreuzer; 
der verletzte H auer bekam ein höheres Krankengeld 
(der aus eigenem  Verschulden verletzter Arbeiter hat 
aber keinen Anspruch auf ein Krankengeld gehabt); 
die Provision im d Abfindung der Arbeiter (im Falle 
einer Arbeitsunfähigkeit bekam  der Arbeiter nach 8 
Jahren  unun terb rochener Dienstzeit — bei Schwerar
beitern nach 6 Jah ren  —  ein Ruhegeld, vor dieser Zeit 
arbeitsunfähig gewordenen eine Abfindung, aber 
eine arbeitsunfähige Witwe erhielt auch ein Ruhe
geld, die arbeitsfähige Witwe eine Abfindung, und  die 
elternlose Waisen erhielten eine Provision gleicher 
H öhe, wie das Witwengeld war; es ist auch interessant, 
daß nach drei K indern ein Erziehungsbeitrag zu 
zahlen war); Begräbnisbeihilfe (die Bruderlade erteil
te den Angehörigen 1-3 Forint, aber derjenige, der 
zum Glockenschlag nicht an der Beerdigung erschie
nen  war, hatte eine Geldstrafe zu zahlen); Verwal
tungskosten der B ruderlade (der Gehalt des Notars 
der Bruderlade und das H onorar der Bruderväter, 
weiterhin zu besonderen Anlässen die Bewirtung, 
häufig mit der Bemerkung: „daß m an sich über gewis
sen unabw endbaren Ausgaben hinaus n icht verausga
ben darf, ... um  das Geld der Bruderlade ih rer Be
stimmung gar nicht entzogen werde”) und letztlich 
die Ausgaben für kirchliche, kulturelle und ehrfürch 
tige Zwecke (darin waren die Gehälter des Pfarrers, 
des Kantors usw. und  des Lehrers aufgelistet und die 
Knappschaftskasse trug die Erhaltungskosten des 
Pfarrhauses und  des Schulgebäudes).

Die Funktion der Knappschaftskasse war durch ge
wisse Organisationen sichergestellt. Das oberste Or
gan war die Generalversammlung, in deren Kompe
tenz un ter anderen  die Wahl der Bruderväter und des 
Notars gehörte.

Die Bruderväterwurden halb aus den Arbeitern, halb 
aus den Grubenoffizieren für ein Jah r gewählt. Sie wa
ren die Vertrauensleute der Hauer, welche die gesam 
te Arbeiterschaft in allen Arbeiterfragen mit Voll
m acht vertreten haben. Sie haben auch die Schlüssel 
der Brud^rlade aufbewahrt.

Der Notar der Bruderbüchse war ebenfalls für ein Jah r 
gewählt. Der N otar hatte sich im G rubenrecht gut aus
zukennen, hat die Schreibarbeiten und die Buchhal
tung der E innahm en und Ausgaben verrichtet.

Der Zechmeister hatte ein Aufsichtsrecht, der die ge
wählten Bruderväter und den Notar bekräftigt hat, 
und unternahm  die Klageangelegenheiten der Mit
glieder. Obwohl er an der Geldverwaltung direkt 
n icht teilgenom m en hat, auch keine Verantwortung 
dafür getragen hat, wurde aber die Bruderlade in  sei
nem  Haus untergebracht.

Die Bruderväter und  der Zechmeister erhielt ein 
H onorar, der Notar ein Gehalt. Der Gesundheits 
dienst der B ruderladen war von den Medizinern der

(munkaképtelenség esetén 8 évi megszakítatlan szol
gálati idő —  nehezebb m unkát végzőknél 6 év — után 
nyugbért, az ezt megelőzően m unkaképtelenné vált 
pedig végkielégítést kapott, de a m unkaképtelen öz
vegy is nyugdíjat, a m unkaképes özvegy pedig végki
elégítést kapott, míg a szülődén árvák az özvegyi nyug
díjjal egyenlő összegű provízióban részesültek; érde 
kesség az is, hogy nevelési ján d ék  já r t három  gyermek 
u tán); temetkezési segély (a társláda a hozzátartozók
nak 1— 3 forintot ju ttatott, de aki a harangszókor nem  
je len t meg a temetésen, azt pénzbüntetéssel sújtot
ták) ; a társláda kezelési költsége (a társládai jegyző fi
zetése és a társládaatyák tiszteletdíja, továbbá kiemel
kedő alkalomkor vendégség rendezése, sokszor olyan 
megjegyzéssel, hogy „bizonyos elkerülheteüen kiadá
sokon túl költekezni nem  szabad..., nehogy a társláda 
pénze tulajdonképpeni rendeltetésétől elvonassék”) és 
végül az egyházi, kulturális és kegyeleti célokra szolgá
ló kiadások (ebben a plébános, kántor, tanító stb. fize
tése szerepelt, és a társpénztár viselte a papiak és az is
kolaépület fenntartási költségeit).

A társpénztár m űködését bizonyos szervezetek biz
tosították. A legfőbb szervezet a közgyűlés volt, amely
nek hatáskörébe tartozott többek között a társláda
atyák és a társládai jegyző megválasztása.

A társ ládaatyákat (Brudervater) felerészben munkások
ból, felerészben bányatisztekből egy évre választották. 
Ok a vájárok olyan bizalmi emberei voltak, akik min
den munkáskérdésben az egész munkásságot teljhata
lommal képviselték. Ok őrizték a társláda kulcsait is.

A társládai jegyzőt szintén évente választották. A jegy
ző a bányajogban járatos kellett legyen, az írásbeli 
teendőket látta el, a bevételek és kiadások könyvvitelét 
és számadását végezte.

Felügyeleti jogkörrel rendelkezett a bányamester, aki 
megerősítette a megválasztott társládaatyákat és a társ
ládai jegyzőt, valamint eljárt a tagok panaszos ügyei
ben. Bár a pénzkezelésben közvetlenül nem  vett részt, 
felelősséggel sem tartozott azért, a társláda azonban az 
ő házában volt elhelyezve.

A társládaatyák és a bányamester tiszteletdíjban, a 
jegyző pedig fizetésben részesült. A társládák egész
ségügyi szolgálatát a  bányakincstári medikusok, orvo
sok, borbélyok és bábák látták el, akiket a bányatárs- 
pénztár honorált. Ahol a közelben gyógyfürdő is volt, 
o tt a beteg m unkások kincstári költségen kereshettek 
enyhülést.

K o rszerű  b á n y a tá rs p é n z tá ra k

H atárkőnek tekinthető a bányatársládák fejlődésében 
az 1854-ben életbe lépett osztrák általános bányatör
vény [2]. Az ugyanakkor kelt császári nyílt parancs en 
nek hatályát Magyarországra is kiterjesztette, és ennek 
rendelkezéseit az 1861. évi országbírói értekezlet, va
lam int az igazságügy-miniszter 1869-ben kiadott ren 
delkezése érvényben tartotta [3]. A törvény kötelezett 
m inden bányabirtokost, hogy a  bányászatban és kohá 
szatban foglalkoztatott összes m unkások és azok hoz
zátartozói részére társpénztárakat létesítsenek, illető-
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Grubenschatzkam mer, Ärzten, Barbiern und Hebam 
m en versehen, welche von der Knappschaftskasse h o  
noriert waren. Wo es sich in der Nähe auch ein Heil
bad befand, konnten  die kranken Arbeiter auf Kosten 
der Schatzkammer eine Linderung suchen.

Z e itg e m ä ß e  K n a p p s ch a fts kas sen

In der Entwicklung der Bruderbüchsen kann das in 
1854 in Kraft getretene allgemeine Grubengesetz als 
ein Meilenstein angesehen werden [2]. Seine Wir
kung erstreckte sich auch auf Ungarn und seine Ver
ordnungen wurden durch die Landesrichterversamm- 
lung in 1861, sowie von der V erordnung des Justizmi
nisters im Jahre  1869 in Kraft gehalten [3]. Das Gesetz 
hat jed en  G rubenbesitzer verpflichtet, für alle in dem 
Bergbau und in dem  Hüttenwesen beschäftigten Ar
beiter und Angehörigen Knappschaftskassen aufzu
stellen, beziehungsweise zu solchen sich so anzuschlie 
ßen, daß sie au f G rund von eigenen Statutverordnun 
gen funktionieren sollen.

Eine jede Knappschaftskasse hatte ihr eigenes Sta
tut. D er U nternehm er war verpflichtet darüber einen 
Nachweis zu führen, wo und un ter wessen Führung, 
unter was für Vennögensverhältnissen und auf Grund 
welchen Statutes die Knappschaftskasse funktionieren 
soll. Laut solcher Statuten betrug das m aßgebende Al
ter bezüglich der A ufnahm e minimal 15, maximal 45 
Lebensjahre. Der G rund für die Pensionsberechti
gung war die Arbeitsunfähigkeit, die kürzeste Warte
zeit (Arbeitsverhältnis) betrug  8 Jahre. Das Statut 
m ußte für Ergänzung und Bewilligung der Bergbe
hörde vorgelegt werden.

Es ist noch der Gesetzartikel XXXI aus dem  Jahre 
1871 zu erwähnen, der die Berggerichte errichtet hat. 
Dem nach wurden die Rechtsdiskussionen zwischen 
der Knappschaftskasse und  ihren  Mitgliedern, bezie
hungsweise den Arbeitgebern von den königlichen 
Gerichtshöfen, als Berggerichte behandelt, in der 
Kompetenz der Aufsicht und Kontrolle funktionier 
ten die Berghauptm annschaften [4].

Im Jah re  1883 waren schon 116 Knappschaftskas
sen in Funktion, davon 17 dem  Schatzamt zugehörig, 
die anderen  privat und die Zahl dieser erhöhte sich 
zur Jahrhundertw ende auf 133 [5]. Die E innahm en 
der Knappschaftskassen stam mte zu 37% aus den Bei
trägen der Arbeiter, zu 22,5% aus den Beiträgen der 
Arbeitgeber.

Im jah re  1919 ermöglichte eine Verordnung des Mi
nisterpräsidenten für die Knappschaftskassen den Ein
tritt in die Landeskasse der Arbeiterversicherung [6].

Z e n tra lis ie rte  P e n s io n s v e rs ic h e ru n g

Es war schon ein alter Bedarf an einer reform ierten 
und zentralisierten Pensionsversicherung im Bergbau 
und im Hüttenwesen, welcher zu der Erschaffung des 
XXXIV Gesetzartikels im Jah re  1925 führte [7]. Als 
Ergebnis daraus folgte die V erordnung über die Pen 
sionsversicherung für die Arbeiter und Unteroffiziere, 
weiterhin für ihre Fam ilienmitglieder, die in den Gru-

leg ilyenekhez csatlakozzanak azzal, hogy saját alap- 
szabályi rendelkezések alapján m űködjenek.

M inden bányatárspénztárnak saját alapszabálya 
volt. A vállalkozó köteles volt kimutatást készíteni ar
ról, hogy hol és kinek a vezetése alatt, milyen vagyoni 
viszonyok között és milyen alapszabály szerint m űköd 
jö n  a társpénztár. Az ilyen alapszabályok szerint a tag
felvétel szempontjából irányadó életkor minimálisan a
15., maximálisan a 45. életév volt. A tag nyugdíjjogo
sultságának alapja a m unkaképtelenség, a legkisebb 
várakozási idő (munkaviszony) 8 év volt. Az alapsza
bályt a bányahatósághoz kellett kiegészítés és jóváha 
gyás céljából benyújtani.

Említést érdem el m ég az 1871. évi XXXI. törvény
cikk, amely felállította a  bányabíróságokat. Ennek 
nyomán a társpénztár és tagjai, illetve a m unkaadók 
közötti jogvitáknál a  kir. törvényszékek m int bányabí
róságok jártak  el, a felügyelet és az ellenőrzés hatáskö 
rében a bányakapitányságok m űködtek [4].

H azánkban 1883-ban m ár 116 bányatárspénztár — 
ebből 17 kincstári, a  többi magán — m űködött, és 
ezek száma a századfordulóra 133-ra növekedett [5]. 
E társpénztárak bevételeinek 36%-a a m unkások járu 
lékaiból, 22,5 %-a pedig a vállalkozók, m unkaadók 
hozzájárulásából származott.

Említést érdem el m ég egy 1919. évi miniszterelnö 
ki rendelet, amely lehetővé tette a bányamunkások 
nak is az Országos M unkásbiztosító Pénztárba való be
lépését [6].

A k ö zp o n to s íto tt n y u g d íjb iz to s ítás

Régi igény volt m ár a m egreform ált és központosított 
nyugdíjbiztosítás a bányászatban és a kohászatban, ami 
az 1925. évi XXXIV, törvénycikk megalkotásához veze
tett [7]. Ez adta meg a népjóléti és munkaügyi minisz
ternek az országos szabályozásra szóló felhatalmazást, 
és ennek eredm énye volt a bánya- és kohóüzemekben, 
valamint a velük kapcsolatos ipari üzem ekben foglal
koztatott m unkások és altisztek, továbbá családtagjaik 
nyugdíjbiztosításáról szóló rendelet [8]. A rendelkezés 
szerint a bányatárspénztárak nyugbérosztályait 1926. 
decem ber 31-gyel felszámolták, jogaik és kötelezettsé
geik ezután az Országos Munkásbiztosító Pénztárra, 
majd 1929-től az Országos Társadalombiztosítási Inté 
zetre szálltak át.

Két kivétel m egm aradt: a diósgyőri Állami Vas- és 
Acélgyár és a komlói állami kőszénbánya, amelyek 
társpénztárai 1948. decem ber 31-ig saját alapszabálya
ik szerint m űködtek. Ezt követően ezek nyugdíjfelada
tait is az Országos Társadalombiztosítási Intézetre ru 
házták át.

1950. október l-jétől a társadalombiztosítás teljes 
központosítása nyomán valamennyi nyugdíj- és egész
ségügyi ellátási feladatot a bánya- és kohóüzem eknél is 
a Szakszervezeti Társadalombiztosítási Központ látta el 
egészen napjainkig, a nyugdíjbiztosítási ill. egészség- 
biztosítási önkormányzatok megalakulásáig.
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ben und  H ütten, sowie in den angeknüpften Indust
riebetrieben beschäftigt waren [8]. Laut dieser Ver
ordnung sind die Ruhegeldklassen der Knappschafts
kassen aufgelöst worden, ihre Rechte und Verpflich
tungen gingen auf die Landeskasse der Arbeiterversi
cherung, dann vom 1929 auf das Landesinstitut für 
Gesellschaftsversicherung über.

Es blieben aber zwei Ausnahm en: das staatliche 
Eisen- und Stahlwerk in Diósgyőr und die Steinkoh 
lengrube des Schatzamtes in Komló, welche bis zum 
31. Dezem ber 1948 auf G rund eigenen Statutes funk 
tioniert haben. D em nach wurden die Ruhegeldaufga 
ben ebenfalls auf das Landesinstitut für Gesellschafts
versicherung übertragen.

Im Zuge der vollen Zentralisierung waren alle Pen 
sions- und Gesundheitsaufgaben auch für die Gruben 
und H ütten vom 1. O ktober 1950 durch die Zentrale 
der Gesellschaftsversicherung der Gewerkschaften bis 
zur Aufstellung der Selbstverwaltungen der Pensions
versicherung bzw. der Gesundheitsversorgung in den 
heutigen Tagen versehen.

D ie Lage d er K ra n k e n v e rs ic h e ru n g

N eben der Zentralisierung der Pensionsversicherung 
im Jahre  1927 fiel die Versorgung der Krankenversi
cherungsaufgaben weiterhin auf die Knappschaftskas
sen, welche von den separaten Krankenversicherungs
anstalten geleistet waren. Im Interesse der besseren 
Versorgung der Versicherten haben sich die Knapp
schaftskassen in 1948 in den Verein der Knappschafts
kassen versammelt [9], diese wurden in 1949 un ter 
den Nam en Landesknappschaftskassen m it Landes
wirkungskreis vereinigt. Letztlich, in 1950 wurden die
se Knappschaftskassenaufgaben auf die Zentrale der 
Gesellschaftsversicherung der Gewerkschaften über 
tragen. Mit diesem Schritt hörte  die eigenständige 
Funktion der Knappschaftskassen auf und  wurden 
diese im Interesse der Zentralisierungsbestrebungen 
des Landes liquidiert.

A  b e te g b iz to s ítá s  h e lyze te

A nyugdíjbiztosítás 1927-ben tö rtén t központosítása 
mellett továbbra is a bányatárspénztárakra hárult a be
tegségi biztosítás feladatainak ellátása, amit m int kü
lönálló betegségi biztosítóintézetek teljesítettek. 1948- 
ban a biztosítottak jobb  ellátása érdekében a társpénz
tárak a Bányatárspénztárak Szövetségébe töm örültek 
[9], 1949-ben pedig Országos Bányatárspénztár néven 
ezeket egyesítették az egész ország területére kiterjedő 
hatáskörrel. Végül 1950-ben e feladatokat is a Szak- 
szervezeti Társadalombiztosítási Központra ruházták 
át. Ezzel a lépéssel a társpénztárak önálló funkciója 
megszűnt, és azokat az országos központosító törekvé
sek érdekében felszámolták.
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Das berg- und hüttenmännische Symbol 
auf ungarischen Bergwerksmarken

A bányász-kohász jelvény 
a magyar bányapénzeken SZEMÁN Attila

Das berg- und hüttenm ännische Symbol erscheint im 
Laufe der Geschichte in mannigfaltigen Formen. Es 
verallgemeinerte sich von der verschiedenen Sym
bolen der gekreuzte Schlägel und Eisen, das heutige 
„ßergmannssymbol” [1]. W enn auch einst Schlägel 
und Eisen, im heutigen engeren Sinne des Bergbaus, 
das G rundlegende Gewinnunsgezälie war, so müssen 
wir dieses als gemeinsames Symbol des Berg- und Hüt
tenwesens betrachten, denn den Begriff „Montanistik” 
gehörten noch beide Fächer an. Dies gilt auch dann 
noch, wenn besonders, wie einst früher, h ier und da 
auch ein aus hüttenm ännischen W erkzeugen be
stehendes Symbol auftauchte.

Besonders an Münzen, oder, an die Funktion des 
Geldes übernehm enden Münzen, so in erster Linie 
an Bergwerksmarken, finden wir Bergmannssymbole. 
Von der zweiten Hälfte des XV. Jahrhunderts bis zur 
ersten Hälfte des XVI. Jah rhunderts  kom m t es auch 
als Prägungszeichen an Nagybänyaer Goldguldens 
und Kreuzer und  Groschens vor. Ih rer Prägungsfunk 
tion wegen sind diese aber sehr klein und wenig de
taillierbar.

Ihre zwei Varianten kann m an auch nur deshalb 
unterschieden, weil eine Teil m it Schild um faßt wor
den ist, beim anderen  fehlt e r [2].

Die Kupferbergm arken erschienen in der Zeit des 
Bimetallismus eigentlich als Geldersatz. Sie wurden in 
erster Linie beim Austeilen der Naturalien verwendet, 
uzw. so, daß m an m it ihnen in den von den Gruben 
betriebenen Geschäften, wie m it Geld, einkaufen 
konnte. Das Wichtigste war an den Bergwerksmarken 
ebenso, wie an den Edelmetallm ünzen, die Angabe 
der Person des Emissärs. Dafür eignete sich das Wap
pen des Emissärs, sein Zeichen, die Initialen seines 
Namens, die allgemein die Vorderseite in Auspruch 
nahm en. In jed e r Epoche gaben sich auch solche 
Bergwerksmarken, an denen m an das Bergmannssym 
bol nicht findet. W enn es auch nicht unbedingt nötig 
war, müssen sie trotzdem  eine wichtige Inform ation 
besessen haben, da wir sie auf der M ehrheit der Berg
werksmarken doch finden. Das Bergmannssymbol 
m achte allen, auch der schreibunkundigen Bevölke
rung, die das Groß ausmachte, eindeutig, daß die Prä
gung einem  Bergwerk gehört. Dieses Symbol hat das 
Bergbauwesen, als Bewerbe und zugleich auch die Zu
sam m engehörigkeit der Bergleute gekennzeichnet. 
Laut m ittelalterlicher Anschauung war es das W appen 
der G em einschaft Unsere alten Quellen nennen  es

A bányász-kohász szimbólum a történelem  során válto
zatos formákban jelen t meg. A sokféle jelkép közül az 
idők folyamán legáltalánosabbá a m a „bányászjelvény ”- 
ként ismert, keresztezett ék és kalapács vált [1]. Bár a 
bányászék és kalapács szorosan véve a mai szűkebben 
értelm ezett bányászat alapvető jövesztőeszköze volt 
egykor, ezt a bányászat és a kohászat közös jelképének 
kell tekintenünk, hiszen a „montanisztika” fogalmába 
még m ind a két szakma egységesen beletartozott. így 
van ez akkor is, ha kivételképpen régebben is fel-fel- 
tűn t egy-egy szűkebben kohászati eszközökből álló 
szimbólum, s ma a két szakmának külön jelképei is 
vannak.

A num izmatikában a pénz, vagy pénz jellegű funk
ciót betöltő érm ek közül elsősorban a bányapénzeken 
találunk bányászjelvényeket*. Em ellett nagybányai ver
dejegyként aranyforintokon, valamint garasokon és 
dénárokon is előfordult a 15. század második felétől a 
16. század első feléig. Verdejegyfunkciójuk m iatt azon
ban ezek nagyon kicsik és kevéssé részletezők.

Két változatuk is csak azért különíthető el, m ert 
egyik részüket pajzsba foglalták, míg a másik résznél 
ez hiányzik [2].

A rézből készült bányapénzek tulajdonképpen 
pénzpótló eszközként je len tek  m eg a bimetallizmus 
korában. Elsősorban a term észetbeni juttatások kiosz
tása során használták ezeket, oly m ódon, hogy a bá
nyaüzem által fenntartott élelmiszer-lerakatokban le
hetett velük, m int fizetőeszközzel, vásárolni. A bánya
pénzeken csakúgy, m int a nemesfém ből készült forgal
mi pénzeken legfontosabb volt megjelölni a kibocsátó 
személyét. Erre alkalmas lehetett a kibocsátó címere, 
jele, vagy nevének kezdőbetűje, ami általában elfoglal
ta az előlapot. A bányajelvény így a hátlapra került, bár 
meg kell jegyeznem, hogy m inden korszakban akad 
olyan bányapénztípus, amelyen ez nem  szerepel. Ha 
nem  is volt m egjelentetése feltétlenül szükséges, min 
den bizonnyal lényeges inform ációt hordozott, m ert a 
bányapénzek többségén mégis megtaláljuk. A bányász
jelvény ugyanis m indenkinek, a lakosság döntő  többsé
gét kitevő írástudaüanoknak is nyilvánvalóvá tette, 
hogy a veret valamely bányaüzemhez tartozik. E szim
bólum  a bányászatot m in t iparágat, s egyben a bányá-

* A numizmatikában a jelvény szó foglalt a kitűzők számára, de 
a bányászatban a „bányászjelvény” a bányászat je lképét je lö li. Itt 
ez utóbbi értelem ben használjuk.
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auch öfters „Bergmannswäppen”. Unser ältestes, aus 
gekreuzten Eisen und  Schlägel bestehendes Berg
mannssymbol, das über dem  T or der Nagybörzsönyer 
Bergmannskirche zu sehen ist, stammt aus 1417 [3], 
und ist wahrhaftig in ein Schild eingebettet. Ein Teil 
der schon erw ähnten Nagybänyaer Prägezeichen aus 
dem  XV. Jahrhundert, sowie un ter den Bergwerks
m arken des XVII. Jahrhunders, sind auch noch einige 
Typen zu finden, wo die Bergmannssymbole im Wap
penschild dargestellt sind [4] (Abb. 1/a.).

Die Form ung und Placierung der Bergbaugezähe 
ist auch interessant. Das Bergmannssymbol tritt am 
frühesten 1579 an einer Szomolnoker Bergwerksmar
ke auf. Das Eisen des Bergeisens ist gebogen, m an 
kann den Wulst um  das Griffloch gut erkennen der 
Griff ragt über das Bergeisen hinaus. Der Schlägel hat 
auch ein gebogenes Eisen, der Griff ragt auch hier 
über dieses hinaus. Die in die Handfläche passenden 
zwei Enden der Griffe breiten sich etwas aus. Die Ge- 
zähe sind neu, an der Pinne des Schlägels sind keine 
Abnützungen (Franse) zu erkennen. Der Kopf des 
Bergeisens befindet sich links, der des Schlägels 
rechts (Abb. 1/b.). Das ist eine überaus realistische Dar
stellung, sie wurde wahrscheinlich nach einen wah
rem  Gezähe angefertigt.

Auf den aus den ersten Jah ren  des XVII. Jah rhun 
derts stam m enden Nagybänyaer Bergwersmarken 
scheinen zum erstenmal die Typen der besonders lan 
gen, schlänken Bergeisen und  Schlägel auf (Abb. 1/c.)

szók közösségét is jelölte. Középkori szemlélettel e kö 
zösség cím ere volt Régebbi forrásaink gyakran élnek 
is ezzel a megjelöléssel: „bányászcímer”. A legrégibb 
hazai, keresztezett bányászékből és kalapácsból álló bá
nyászjelvényünk, amely a nagybörzsönyi bányásztemp
lom ajtaja fölött látható és 1417-ből származik [3], va
lóban pajzsba van foglalva, az em lített 15. századi nagy
bányai verdejegyek egy része ugyancsak. 17. századi bá
nyapénzeink közt több típus is található még, melyen 
címerpajzsban ábrázolták a bányászjelvényt [4] (l.a áb
ra), bár ezzel egyidőben, sőt m ár korábban is általáno
sabb a címerpajzs nélküli bányászjelvény, m indenképp 
az előbbi az eredetibb megoldás, mely a későbbiekben 
eltűnik.

Érdekes a bányászszerszámok megformálása és el
helyezése is. A bányászjelvény legkorábban egy 1579-es 
szomolnoki (Smolník, SK) bányapénzen tűnik fel. A 
bányászék vasa hajlott, jó l érzékelhető rajta a nyéllyuk 
körüli kidudorodás, a nyél túlnyúlik a vason. A kala
pács szintén hajlított vasú, a nyél ezen is túlnyúlik. A 
nyelek tenyérbe illeszkedő két vége kissé kiszélesedik. 
A szerszámok újak, a fokokon nem  látható kirózsáso- 
dás. Az ék feje bal, a kalapácsé jobb  oldalon helyezke
dik el (l.b ábra). Ez az ábrázolás m eglehetősen reális, 
nyilván valódi szerszámok alapján készült

A 17. század első éveiből származó nagybányai bá
nyapénzeken jelentkezik először a feltűnően hosszú, 
karcsú vasú kalapács és ék típusa (l.c ábra). Ez az ábrá 
zolás közel spm olyan reális, m int az előző, de nem  áll

A b b . I .D ie  Ä n d e ru n g  de s  b e rg - u n d  h ü tte n m ä n n is c h e n  S y m b o ls  1. áb ra . A  b á n y á s z -k o h á s z  s z im b ó lu m  vá lto z á s a  a z  id ő k  fo lya m á n  
im  L a u fe  d e r  Z e it
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Diese Darstellung is weit nicht m ehr so realistisch, wie 
die vorherige, steht aber auch der W ahrheit nicht so 
fern, wie m an dies auf den ersten Blick glaube. Die 
Proportionen sind zwar übertrieben, aber aus den 
Funden der m itteralterlichen Gruben kennen wie sol
che Schlägeleisen, die überaus lang und dem entspre 
chend im Verhältnis zu diesem dünn  waren. Der Dar
stellung entsprechend waren sie auch noch gerade. 
Ich m uß unterstreichen, daß das charakteristische 
Bergmannsschlägel sind, ähnliche kom m en in kei
nem  anderen  Gewerbe vor.

In der ersten Hälfte des XVII. Jah rhunderts  finden 
wir an den Bergwerksmärken der siebenbürgischen 
Fürsten den gleichen Schlägeltyp, aber — wie es für 
das Münzbild der siebenbürgischen Prägung allge
m ein kennzeichnend ist —  in einer viel realistische
ren Form gebung (Abb. 2.) Das Schlägeleisen ist der 
W ahrheit entsprechend etwas größer als das Berg
eisen. Die Stiele ragen bei beiden Gezähen etwas über 
den Kopf hinaus. Der Schlägelstiel wird beim Halte 
teil bedeutsam  dicker, der des Bergeisens aber bleibt 
bis ans Ende dünn. Das zeigt genau die einstige Ar
beitsmethode, wonach das spitze Ende des Eisens an 
das Gestein gelegt worden war, sodann wurde mit 
dem  Schlägel auf die H am m erbahn geschlagen. Der 
Schlägel brauchte einen starken, straff eingekeilten 
Stiel, das Bergeisen aber setzte m an n u r locker auf, 
um den Stiel leicht herausziehen zu können, wollte 
m an es tiefer als das Stielloch ist, in das Gestein hin 
eintreiben. Beim Bergeisen brauchte man also keinen 
starken Stiel, m it diesem Gezähe wurde ja  nicht ge
schlagen.

In den letzten Jahrzehnten  des XVII. Jahrhunderts 
begann man mit der Darstellung solcher Schlägel in 
N iederungam , die beim Stielloch einen kürzeren, 
stämmigen Kopf besassen und sich bei den  Ham m er
bahnen ausbereiteten. Diese Type weicht von den vor
herigen ab, zeigt aber eine wahrhäftig existierende 
Gezäheart (Abb. 1/d).

Zur selben Zeit wird in O berungarn ein anderer 
Schlägel abgebildet. Sein Eisen ist leicht gebogen, die 
H am m erbahn ausgefranst, zu dem  auch ein ebenfalls 
ausgefranstes Bergeisen gehört (Abb. 1/e.).

Es lohnt sich neben  der Form der beiden letzten 
Bergmannssymbole auch ihre Lage zu betrachten. In 
Kenntnis aller bekannter ungarischer Bergwerksmar
ken kann m an feststellen, daß im allgem einen beide 
möglichen Lagen Vorkommen, und es scheint so, daß 
es in der M ehrzahl bedeutungslos ist, ob das Berg
eisen oder der Schlägelkopf an die linke oder rechte 
Seite kom m t In  der M ehrzahl aber ist das Eisen links, 
und der Schlägelkopf rechts. An den Beispielen aus 
den letzten Jahrzehnten  des XVII. Jah rhunderts  ist 
aber zu ersehen, daß in Bergrevieren N iederungam s 
konsequent der Schlägelkopf im m er nach rechts kam, 
in den oberungarischen aber die A nordnung der Ge
zähe verkehrt war.

Endlich zeige ich eine Bergwerksmarke aus 1704, 
die un ter den ungarischen einzigartig ist, und nicht 
das bekannte Eisen-Schlägelmotiv, sondern eine For
kel (Furkel) und Hacke darstellt (Abb. 1/f.). Gohl

A b b . 2 . D e ra r t  den  

B e rg w e rksm a rke n  
d e r  s ie b e n b ü rg isch e n  
F ü rs te n  da rg e s te llte  
S ch lü g e ltyp  

2 . ábra . A z  e rd é ly i 

fe je d e lm e k  

b á n y a p é n ze in  lá th a tó  

ka la p á cs

olyan messze a valóságól, m in t első pillantásra gondol
ná az em ber. Igaz, hogy túlzottak az arányok, de kö
zépkori bányák leleteiből ism erünk olyan kalapácsva
sakat, amelyek rendkívül hosszú, és ehhez viszonyítva 
vékony form átum úak, sőt, ezek az ábrázolásnak meg
felelően egyenesek is. Hozzá kell tennem , hogy ezek 
jellegzetesen bányászkalapácsok, s egyetlen más szak
mában sem fordulnak elő hasonlóak.

A 17. század első felében az erdélyi fejedelmek bá
nyapénzein ugyanezt a kalapácstípust láthatjuk vi
szont, de —  m int az erdélyi pénzverés érem képeire ál
talában is jellem ző — sokkal valószerűbb megformá
lásban (2. ábra). A kalapács vasa, a valóságnak megfele 
lően, kissé nagyobb, m int az éké. A nyelek m indkét 
szerszámnál kissé túlnyúlnak a fejen. A kalapács nyele 
a fogórésznél jelentősen megvastagszik, az éké viszont 
végig vékony marad. Ez jó l reprezentálja az egykori 
munkamódszert, ami abból állt, hogy a nyeles ék he 
gyét a kőzetbe illesztették, majd a kalapáccsal a fokára 
ütöttek. Míg a kalapácsnak erős, szorosan beékelt nye
le kellett, hogy legyen, addig az ékét csak lazán tűzték 
be, hogy amikor azt a nyéllyuknál mélyebbre kívánták 
beütni, könnyen kihúzható legyen. Az éknél nem  volt 
tehát szükség erős nyélre, hiszen ezzel a szerszámmal 
nem  ütöttek.

A 17. század utolsó évtizedében Alsó-Magyarorszá- 
gon olyan kalapácsokat kezdtek ábrázolni, melyeknek 
rövidebb, zömökebb feje a nyéllyuknál és az ütőfelüle 
teknél kiszélesedik. Ez a típus nyilván az előbbiekben 
leírttól különböző, és szintén ténylegesen létező szer
számformát m utat be (l.d ábra).

Ugyanebben az időszakban Felső-Magyar országon 
másfajta kalapácsot ábrázolnak. Ez enyhén hajlított va
sú, kirózsásodott ütőfelületű szerszámot mutat, mely
hez hasonlóan kirózsásodott fokú ék tartozik (l.e ábra).

Az utóbbi két bányászjelvény viszonylatában érde 
mes kitérni a szerszámok formája m ellett azok helyze
tére is. Az ism ert magyarországi bányapénzek teljes so
rozatát áttekintve elm ondható, hogy általánosságban 
m indkét lehetséges helyzet előfordul, s úgy tűnik, az 
esetek többségében nincs különösebb jelentősége an 
nak, hogy az ék vagy a kalapács feje kerül jobb  vagy bal 
oldalra. Tény azonban, hogy többnyire bal oldalon 
volt az ék, és jobb  oldalon a kalapács feje. A 17. század
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spricht fälschlich von einer Hacke und Köhlergabel in 
seiner Beschreibung. Eine seltene Benennung, die 
aber noch lebt und in W irklichkeit ein Eisenrechen 
ist, ist die Köhlergabel. Sie kom m t als Zwei- bzw. Ein
zahnvariante vor, aber wichtig ist bei beiden, daß sie 
gebogen sein müssen, denn  der Köhler benützte sie 
an der Krone des Meilers zum Richten der Scheite 
[5]. Aber auch einem  Freiberger Hüttensymbol aus 
dem  Jahre 1660 sieht die Forkel so aus. Dieses Symbol 
kann m an m it der Tatsache in V erbindung bringen, 
daß in der behandelten Zeit in Ohegy (Altgebirg, SK), 
wo die Bergwerksmarken verausgegeben wurden, die 
bedeutendste H ütte N iederungam s in Betrieb war. 
Zur Versorgung dieser brauchte m an in erster Linie 
H üttenleute, Holzfäller und Köhler.
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utolsó évtizedében az idézett példák esetében kimutat
ható, hogy az alsó-magyarországi bányavidéken követ
kezetesen jobb  oldalra került a kalapács feje, míg a fel
ső-magyarországi bányavidéken fordított volt a szerszá
mok elhelyezése.

Végül bem utatok egy bányapénzt 1704-ből, mely a 
magyar bányapénzek között egyedülállóan nem  az is
m ert ék-kalapács bányászjelvényt ábrázolja, hanem  egy 
kohászvillából és egy fejszéből összeállított jelképet 
(l.fábra). Gohl hibásan fejszéről és szénégetővilláról 
beszél leírásánál. Nos, a szénégetővilla ritka elnevezés
ként él ugyan, de tulajdonképpen a szénégetésnél 
használt vasgereblyét jelöli. Előfordult ennek két-, sőt 
egyágú változata is, de m indegyiknél lényeges volt, 
hogy be legyen hajlítva a vége, a szénégető ugyanis a 
boksa tetején lévő hasábok igazgatására használta [5]. 
Ellenben az 1660-ból származó freibergi kohászjel
vényben ilyen az ún. kohászvilla. E szimbólum nyilván 
összefüggésbe hozható azzal, hogy e bányapénz kiadá
si helyén, Ohegyen (Altgebirg), a tárgyalt időszakban 
Alsó-Magyarország egyik legjelentősebb kohója m űkö 
dött. Ennek ellátásához pedig elsősorban kohászok, fa
vágók és szénégetők voltak szükségesek.

S c h e m n itz  in  d e n  3 0 -e n  J a h re n  d e s  X lX -te n  J a h rh u n d e rts  S e lm e c b á n y a  a z  1830-as  é ve kb e n
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Es ist kein Zufall, daß die Geburtsstätte der höheren  
Ausbildung im Berg- u nd  Hüttenwesen das ungari
sche Selmecbánya (Schemnitz, heute Banská Stiavni- 
ca, SK) bzw. das sächsische Freiberg sind, h ier wurde 
im Laufe des 18. Jah rhunderts  die in früheren  Jahr 
hunderten  übliche individuelle Praktikantenausbil
dung zur schulmäßigen, kollektiven Ausbildung refor
miert. Das ist kein Zufall, denn diese beiden Bergbau
gebiete versorgten Europa jahrhunderte lang  m it dem 
sowohl in Kriegs- als auch Friedenszeiten unentbehrli 
chen Gold und Silber, und diese beiden Bergbauge
biete verkörperten über Jah rhunderte  Berg- und Hüt
tenkultur, Wissenschaft und  Geistesleben. Beide Ge
biete, beide Bergakadem ien und ihre akademische Ju 
gend waren das Symbol einer über Landesgrenzen 
hinausreichenden, das Prinzip des Zusammenhalts 
m anifestierenden Bergmannsm entalität.

Den Anfang m achte Schemnitz: m it einem  Erlaß 
der W iener Hofkam m er vom 22. Juni 1735 wurde die 
G ründung einer Bergschule angeordnet m it Fesüe- 
gung der Lehrpläne, Studienzeit, Anzahl der Studen 
ten und  U nterrichtssprache. Die war Deutsch. Zum 
leitenden Professor wurde S. Mikoviny Markscheider 
des Bezirks Schemnitz (Niederungarn) ernannt, dér 
seine Studien an der Altdorfer und  Jenaer Universität 
absolvierte. Im ersten Jah r des zweijährigen Kurses 
lernten die „Berg-Scholaren” die un ter dem  Namen 
„Mathematik” zusammengefassten Ingenieurskennt
nisse, im zweiten Ja h r  konnten  sie sich Kennmisse in 
einem  „ihren Neigungen en tsprechenden” Fach an 
eignen. Zur Wahl standen: Bergbau und Bergrecht, 
M arkscheidekunde, Erzaufbereitung, H üttentechnik 
und Probierkunde, Goldscheidung und M ünzkunde.

Am 22. O ktober 1762 unterschreibt Maria Theresia, 
Königin von U ngarn, Erzherzogin von Österreich 
usw. die G ründung einer neuartigen Lehreinrichtung 
für Berg- und Hüttenwesen, die G ründung der Berg
akademie in Schemnitz. Zum ersten Professor des 
Lehrstuhls für Mineralogie-Chemie-Metallurgie beruft 
die H errscherin den  Flamen N. J. Jacquin, der nach 
einigen Jah ren  Tätigkeit in Schemnitz der gefeierte 
Professor, später in den Baron-Stand erhobene Rek
tor der W iener Universität wird. 1794 beginnt Jacquin 
seine Vorlesungen und weltberühm t gewordenen 
Laborübungen, als deren  Leitfaden er die Bücher 
jenes Chr. E. Geliert benutzt, der später, nach der 
G ründung der Freiberger Bergakademie 1765 und 
nach Beginn der Lehrtätigkeit 1766, der dortige Pro-

Nem véletíen, hogy a bányászati-kohászati felsőoktatás 
bölcsője a magyarországi Selmecbányán (ma Banská 
Stiavnica, SK) és a szászországi Freibergben ringott, itt 
form álódott át a 18. század során a korábbi évszáza
dokban kialakult egyéni jellegű gyakornoki képzési 
rendszer iskolai keretek közé szorított, kollektív jelle 
gű képzéssé. Nem véleüen, hiszen ez a két bányavidék 
szolgáltatta Európának évszázadokon át a háborúkban 
és békében egyaránt nélkülözheteüen aranyat és ezüs
töt, s e két bányavidék testesítette m eg évszázadokon 
át a bányász-kohász kultúrát, tudom ányt és szellemisé
get. M indkét bányavidék, s m indkét Bergakademie, s 
azok ifjúsága az országhatárokon átnyúló, az összetar
tás ősélményét magában hordozó bányászszellemiség 
jelképe volt.

Selmecbánya lépett először: az 1735. június 22-i bé
csi udvari kamarai leirat egy rögzített tantervvel, okta
tási idővel és hallgatói létszámmal rendelkező ném et 
tannyelvű Bergschule fölállítását rendelte  el. Vezető 
professzorául az altdorfi és jénai egyetemen tanult Mi
koviny Sámuelt, a Selmecbányái kerület (Niederun- 
gam ) bányam érnökét (Markscheider) nevezte ki. A 
kétéves kurzus első évében a „m atem atika” néven 
összefoglalt m érnöki ism ereteket tanulták a „Berg- 
Scolar”-ok, a második esztendőben pedig a „hajlamuk
nak megfelelő” szak ism ereteit sajátították el, amelyek 
a következők voltak: bányaművelés és bányajog, bánya
mérés, ércelőkészítés, kohászat és kémlészet, valamint 
aranyválasztás és pénzverés.

1762. október 22-én Mária Terézia magyar királynő, 
Ausztria főhercegnője stb. aláírja egy új típusú bányá
szati-kohászati tanintézet, a Bergakademie alapítását 
Selmecbányán. Első professzorául az ásványtan-kémia- 
metallurgia tanszékre a flam and származású N. J. Jac- 
quint nevezi ki az uralkodó, aki néhány esztendei Sel
mecbányái m űködés után  a bécsi egyetem ünnepelt 
professzora, bárói címmel kitüntetett rektora lett. Jac 
quin 1764-ben kezdi meg előadásait és világhírűvé vált 
laboratóriumi gyakorlatait, amelyek vezérfonalául an
nak a Ghr. E. Gellertnek a könyveit használja, aki később, 
a freibergi Bergakademie 1765-ös alapítása, majd 
1766-os m egindítása után  az ottani metallurgiai-kémiai 
professzor lesz. Ettől az első — nem  hivatalos — kap
csolattól a két Bergakademie hasonló fejlődési ú ton  
halad: rövid néhány esztendő alatt egész Európa, sőt

1 6 3

Einige Zeilen über die internationale 
Ausstrahlung der Schemnitzer Akademie

Néhány sor a Selmecbányái akadémia 
nemzetközi kisugárzásáról ZSÁMBOKI László
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fessor für Metallurgie-Chemie wird. Seit dieser ersten 
—  nicht am tlichen —  Verbindung weist der Entwick
lungsweg der beiden Bergakadem ien gewisse Ähnlich 
keiten auf: innerhalb einiger Jah re  werden beide 
H ochburg, W allfahrtsort der Berg- und H üttenleute 
nicht nu r ganz Europas, sondern der damaligen, 
europäisch zivilisierten W elt

Vom blühenden Leben der Schemnitzer Akademie 
im 18. Jah rh u n d ert werden h ier nu r drei M omente er
wähnt, M omente, die die internationale Ausstrahlung 
der Alma M ater anschaulich illustrieren.

In zeitlicher Reihenfolge erwähnen wir als erstes 
das Werk A nleitung zu der Bergbaukunst (Wien, 
1773) des aus Thüringen stam m enden Schemnitzer 
Professors Chr. T. Delius, das als bestes Buch der dama
ligen Fachliteratur auf Geheiß und Kosten des franzö
sischen Königs und  auf Em pfehlung der dortigen 
Akademie der Wissenschaften 1778 in Paris auch in 
französischer Sprache erscheint. In den  in Frankreich 
nach Schem nitzer Vorbild entstehenden Lehreinrich 
tungen wird Delius’ W erk bis in die 1830er Jahre  als 
Lehrbuch benutzt. (Die deutschsprachige zweite Auf
lage erscheint 1806 in W en .) Auch von der heutigen 
Wissenschaftsgeschichte werden Delius’ Werk und sei
ne fachliche Tätigkeit hoch eingeschätzt.

D er weltweit gute R uf des Schem nitzer Bergma
schinenbaus zug Scharen ausländischer Fachleute, 
darun ter auch viele französische führende Fachleute, 
in die altehrwürdige Bergstadt, vor allen Dingen we
gen der Tätigkeit des ausgezeichneten M aschinen
konstrukteurs К Hell, einst selber Schüler der Berg
schule. Viele Fachleute verbrachten Jah re  an der Aka
demie und nahm en  aktiv an den  Laborarbeiten teil. 
Als w ährend der großen französischen Revolution 
auch die revolutionäre U m strukturierung der höhe 
ren technischen Lehranstalten und die Reform der 
Ausbildung unum gänglich notwendig wurden, diente 
die Lehrpraxis in Chem ie der Schem nitzer Akademie 
als Vorbild, d.h. die Schüler selbst führten  die not
wendigen Experim ente und  Messungen durch und 
waren n ich t weiter passive Beobachter der vom Pro 
fessor vorgeführten D em onstrationen. Die berühm t 
gewordene Pariser École Polytechnique wurde das 
Vorbild für die nach einander entstehenden „techni
schen Universitäten” (Polytechnikum) in Europa, 
durch die w iederum  die sog. Schem nitzer Laborlehr 
m ethode in der O berstufenausbildung der ganzen 
Welt Anwendung fand.

Das dritte M om ent ist die G ründung des ersten in
ternationalen technischen Vereins der Welt, der So- 
cietät der Bergbaukunde im Jahre  1786 in Szklenö 
(Glashütte, heute Ski éné Teplice), einem  Badeort bei 
Schemnitz, die ganz im Sinne der Akademie, ihrer 
geistigen Atm osphäre und un ter Mitwirkung ihrer 
Professoren erfolgte. Zur V erm eidung des außeror 
dentlich hohen  Metallverlusts bei der Einschmelzung 
von Edelmetallen hat der W iener H offat I. Born ein 
neues Am algam ierungsverfahren ausgearbeitet, m it 
der D urchführung der Betriebsversuche beauftragte 
die W iener H ofkam m er die Schem nitzer Professoren. 
Die E inrichtungen für die Betriebsversuche plante

az akkori, európaiasan civilizálódott világ bányászainak 
és kohászainak szellemi fellegvára, zarándokhelye lesz.

A Selmecbányái akadém ia 18. századi virágzó életé 
ből csak három  m om entum ot em lítünk itt most meg, 
olyanokat, amelyek közérthetően illusztrálják az alma 
m ater nemzetközi kisugárzását.

Időrendben elsőként a thüringiai származású Chr. 
T. Delius Selmecbányái bányászati professzor Anleitung 
zu der Bergbaukunst (Wien, 1773) c. művét említjük, 
amelyet —  m int az akkori szakirodalomban a legkivá
lóbbat —  Párizsban a francia király parancsára és költ
ségén, az ottani tudományos akadém ia javaslatára 
francia nyelven is m egjelentetnek 1778-ban. Francia- 
országban a Selmecbányái m intára megalakuló bányá
szati-kohászati tanintézetekben az 1830-as évekig De
lius művét használják tankönyvként. (Német nyelvű 
második kiadása 1806-ban je len t meg.) A mai tudo 
m ánytörténet is igen nagyra értékeli Delius művét és 
szakmai működését.

A Selmecbányái bányagépészet világhírneve —  első
sorban az ottani Bergschulét végzett К Ней kiváló gép 
konstruktőr tevékenysége következtében — külföldi 
szakemberek seregét vonzotta az ősi bányavárosba, 
köztük számos francia vezető szakem bert is. Közülük 
többen éveket töltöttek el az akadém ián tevékenyen 
dolgozva a laboratórium okban is. Ennek tudható be, 
hogy amikor a nagy francia forradalom  idején elkerül
hetetlenné vált a felsőfokú műszaki szakemberképzés 
forradalmi átalakítása és új alapokra helyezése, m intá 
ul a Selmecbányái akadém ia kémiai oktatási gyakorla
tát vették, ahol a tanuló öntevékenyen, saját m aga vég
zi el a szükséges kísérleteket és méréseket, nem  pedig 
passzív szemlélője a professzori demonstrációnak. A 
híressé vált párizsi École Polytechnique lett a mintája 
az Európában sorra alakuló „műszaki egyetemek”-nek 
(politechnikum oknak), amelyek révén viszont az 
egész világ felsőoktatásában elterjedt ez az ún. selmeci 
laboroktatási módszer.

H arm adik m om entum ként em líthető, hogy a  Sel
mecbányái akadém ia mellett, annak szellemi vonzás
körében, professzorai közreműködésével alakult meg 
1786-ban Selmecbánya egyik fürdőtelepén, Szklenón 
(ma: Sklené Teplice) a világ első nemzetközi műszaki 
egyesülete, a Societät der Bergbaukunde. A nem es
fémek kohósításánál keletkező rendkívül nagy fém 
veszteség elkerülésére Вот Ignác bécsi udvari tanácsos 
egy új amalgáló eljárást dolgozott ki, amelynek üzemi 
kísérleteinek elvégzésére az udvari kam ara az akadé
m ia professzorait bízta meg. Az üzemi kísérleti beren 
dezéseket Rupprecht Antal professzor tervezte és kivi te
leztette az em lített Szklenón. A bécsi udvari kam ara 
külföldi neves szakem bereket hívott m eg a kísérletek 
véleményezésére Angliából, Svédországból, Szászor
szágból, a Harzból, Spanyol-Amerikából és természe
tesen Magyarország egyéb bányavidékeiről is. Ezt a kí
nálkozó alkalmat ragadta m eg B őm  Ignác, hogy egy 
egész világra kiterjedő szervezettel rendelkező társasá
got hozzon létre a  bányászati-kohászati tudom ányok 
fejlesztésére, amelynek rövidesen 15 európai és ameri-
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D a s  Z e n tra lg e b ä u d e  d e r  B e rg a k a d e m ie  in  S c h e m n itz  in  d e m  19. J a h rh u n d e rt  

A  B e rg a k a d e m ie  k ö z p o n ti é p ü le te  S e im e c b á n v á n  a  19. s z á za d b a n

Professor A. Rupprecht und 
liess sie im schon erwähn
ten Szklenó anfertigen.
Zur Beurteilung der Ver
suche lud die W iener Hof
kam m er nam hafte Fach
leute aus England, Schwe
den, Sachsen, aus dem 
Harz, aus Spanien, Ameri
ka und auch natürlich aus 
anderen Bergbaugebieten 
Ungarns ein. Diese einm a
lige G elegenheit nutzte I.
Born zur G ründung einer 
Gesellschaft zur Entwick
lung der Berg- und Hüt
tenwissenschaften, die Or
ganisationen in der gan 
zen Welt hat. Innerhalb 
kurzer Zeit zählte die Ge
sellschaft 154 Mitglieder 
aus 15 europäischen und 
am erikanischen Ländern, 
neben Fachkoryphäen 
auch solche Größen der 
m enschlichen Kultur wie 
Lavoisier, Goethe und Wait. Die Gesellschaft gab mit 
dem  Titel Bergbaukunde auch dicke Zeitschriftenbän 
de heraus (1789-1790).

Für die Schemnitz verlassenden Studenten aus Ös
terreich und Böhm enM ähren gründet die W iener 
H ofkam m er 1848/49 je  eine Bergakademie in Leo
ben und Ostrava.

Bis zum österreichisch-ungarischem Ausgleich 
1867 (als die Akademie ungarische Lehranstalt mit 
Ungarisch als Lehrsprache wird) kamen ca. 40% der 
im m atrikulierten Studenten, m ehr als 1500, von 
außerhalb U ngarns nach Schemnitz, zum überwiegen
den Teil aus den  österreichischen und deutschen 
Ländern. N achdem  die Akademie ungarische Institu 
tion geworden war, verblasten verständlicherweise 
ihre internationale Ausstrahlung und die geistige An
ziehungskraft, doch verstärkte sich die Rolle der alten 
Alma Mater bei der Förderung des ungarischen fach- 
lich-wissenschafdichen Lebens, besonders nach der 
Übersiedlung d e r Akademie nach Sopron 1919/20, 
dann 1949-59 nach Miskolc. Die ursprüngliche Alma 
M ater ist heu te  eine Universität m it vielen Fakultäten 
in Miskolc, aber Platz und A nsehen im internationa 
len fachlich-wissenschafüichen Leben werden auch 
heute noch grundlegend von der 250 jährigen  Tätig 
keit bestimmt, in deren Rahm en Tausende von Fach
leuten für Bergbau und H üttenindustrie der fünf 
K ontinente ausgebildet wurden.

Die Studentenschaft der Akademie, die jeweilige 
ungarische Berg- und H üttenjugend allerdings pfle
gen den traditionellen Zusam m enhalt mit der keine 
Grenzen kennenden  Fachwelt und  das n ich t nu r in 
ihren Liedern, Bräuchen und ih rer Kleidung usw., 
sondern tief in ih ren  H erzen lebt das Gefühl, das ein 
zig und allein in dieser Atm osphäre entstehen kann.

kai országból 154 tagja lett, köztük —  a szakmák jele 
sein kívül — olyan nagy alakjai az emberi kultúrának, 
m int Lavoisier, Godhe és Watt. A társaság Bergbau 
kunde cím en vaskos folyóiratköteteket is közreadott 
(1789— 1790).

1848/49-ben a bécsi udvari kam ara a Selmecbányá
ról eltávozó osztrák tartományokbeli és Cseh-Morvaor- 
szágból származó hallgatók számára alapítja a mai leo- 
beni és a mai ostravai bányász-kohász alma m atert.

Az 1867-es osztrák—magyar kiegyezésig (amikor az 
akadémia magyar tannyelvű, magyar állami intéz
m énnyé vált), a beiratkozott hallgatók mintegy 40%-a, 
több m int másfél ezren Magyarország határain túlról 
érkeztek Selmecre, döntő részben ausztriai és ném et 
tartományokból. Az akadém ia magyar intézménnyé 
válása után — érthető  m ódon —  ez a nemzetközi kisu
gárzás és szellemi vonzás erősen lecsökkent, viszont az 
ősi alma m ater szerepe igen erősen megnövekedett, 
különösen az 1919/20-as soproni, majd az 1949—59- 
es miskolci áttelepülés után, a hazai szakmai-tudomá
nyos élet felvirágoztatásában. Az ősi alma m ater ma 
sokkarú egyetemként m űködik Miskolcon, de a nem 
zetközi szakmai-tudományos életben elfoglalt helyét és 
tekintélyét m a is alapvetően meghatározza az a két és 
fél évszázados eredm ényes tevékenység, amellyel bá
nyász és kohász szakemberek ezreit képezte ki az öt vi
lágrész bánya- és kohóipara számára.

Az akadémia ifjúsága, a m indenkori magyar bá
nyász és kohász ifjúság azonban őrzi, s nemcsak dalai
ban, szokásaiban, öltözékében stb. az ősi, eredendő 
összetartozást a határokat nem  ismerő bányász és ko 
hász szaktársadalommal, hanem  mélyen, szívében is 
o tt él ez a semmilyen más környezetben ki nem  alakul
ható érzés.
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Streifzüge in der Vergangenheit 
des ungarischen Berg- und H üttenw esens

K alandozás a m agyarországi 
bányászat-kohászat m últjában

ZSÁMBOKI László

U ngarn hat europäische Bergleute und  M etallurgen 
zu Gast, obwohl Bergbau und H üttenindustrie Un 
garns heutzutage keine glänzenden Ergebnisse aufzei
gen können. Natürlich war das n icht im m er so, denn 
—  um  nu r eins zu erwähnen! — aus heim ischer Erde 
stam m t der weltweit bekanntgewordene „Kremnitzer 
D ukaten”, der legendäre G oldgulden unserer Könige, 
und auf ungarischem  Boden, in Selmecbánya 
(Schemnitz, heu te  Banskä Stiavnica) entstand 1735 
der Welt allererste L ehreinrichtung zur Ausbildung 
von Berg- und H ütteningenieuren . Sicher kein Zufall!

Als die U ngarn vor 1100 Jah ren  im Karpaten- 
Becken ansässig wurden, verfügten sie über entwickel
te M etallkenntnisse, m etallverarbeitende Organisatio 
nen, obwohl sie eigentlich ein Volk von Ackerbauern 
und Tierhaltern waren. Künstlerischer Wert, breite 
Skala und ansehnliche M enge von Schmuck und Ge
genständen aus Gold, Silber und Kupfer, Vollkom
m enheit und große Anzahl von Eisen- und Stahlwaf-

M itte la lte r lich e  G o ld - (•) u n d  S ilb e rg ru b e n  (°) In U nga rn  

K ö z é p k o ri a ra n y -  (•) é s  e z ü s tb á n y á k  (») M a g ya ro rszá g o n

Az európai bányászokat, kohászokat most vendégül lá
tó Magyarország bánya- és kohóipara m a nem  büszkél
kedhet fényes eredményekkel. Természetesen nem  így 
volt ez mindig, hiszen — hogy mást ne  említsünk! — 
hazánk földjéből vált világszerte ismertté a „körmöd 
arany”, királyaink legendás aranyforintja, és hazánk 
földjén, Selmecbányán (ma Banská Stiavnica) született 
meg a világ legelső bányászati-kohászati m érnökképző 
tanintézete 1735-ben. Nyilván nem  véleüenül!

Az ezerszáz esztendővel ezelőtt a Kárpát-medencébe 
letelepedő magyarok — igaz, állattartó-földművelő nép 
volt alapvetően, de — fejlett fémismerettel, fémfeldol
gozó szervezettel rendelkeztek. Az ötvöseik szerszámai 
alól kikerült ezüst-, arany-, réztárgyak és díszek művészi 
értéke, széles skálája és igen jelentős mennyisége, vas- 
és acélfegyverzetük, szerszámaik tökéletes volta és nagy 
mennyisége eleve kizárja annak a föltételezését, hogy a 
feldolgozatlan fémeket, valamint a feldolgozott fémtár
gyakat csak, vagy döntően külső forrásból szerezték vol

na be. írásos emlé
kek is maradtak 
fenn, hogy még a 
honfoglalást megelő
ző időkben a magya
rok a morvákkal kö
zösen csehországi 
ezüstbányákat mű
veltettek. Ennél 
azonban döntőbb bi
zonyíték, hogy a Kár
pát-medencében va
ló megtelepedés már 
azt is figyelembe vet
te, hogy mely terüle 
tek alkalmasak bá
nyászatra: így kerül
tek a fejedelmi, majd 
királyi Árpád-ház. ke
zébe mindazok a 
nagy nemes- és szí
nesfémtermelő vidé
kek, amelyek a ké
sőbbi évszázadokban 
is döntőek voltak az 
ország bányászatá-
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B e rg b a u  u n d  M e ta llu rg ie  in  N ie d e ru n g a rn  im  17. J a h rh u n d e rt A ls ó -m a g y a ro rs z á g i b á n y á s z a t é s  k o h á s z a t a  17. szá z a d b a n

fen, W erkzeugen, angefertigt von geschickten Gold
schmieden, wiederlegen von vornherein die I Iypothc- 
se, daß unbearbeitete Metalle und M etallgegenstände 
auschließlich oder überwiegend von jenseits der Lan
desgrenzen bezogen wurden. Auch schrifüiche Denk
m äler überliefern, daß U ngarn und M ähren noch vor 
der L andnahm e böhm ische Silbergruben betrieben. 
Ein weitaus bedeu tenderer Beweis ist die Tatsache, 
daß schon bei der Ansiedlung im Karpaten-Becken in 
Betracht gezogen wurde, welche Gebiete für den 
Bergbau geeignet sind: so gelangten all die großen, 
an Edel- und Bunünetall reichen Gebiete in fürstli
che, später in die H ände des königlichen Árpád-Hau 
ses, die auch in späteren Jah rhunderten  entscheidend 
waren für den ungarischen Bergbau: das Ungarische 
Erzgebirge m it den  späteren O rten  Schemnitz, Krem
nitz, Neusohl usw.; das Gömör-Zipser Erzgebirge mit 
Schmöllnitz, Rudabánya, Telkibánya usw.; Avas-Gutin 
mit Großneustadt, das nahegelegene Radna und nicht 
zuletzt das Siebenbürger Erzgebirge m it seinen Gold
städten. Die Siebenbürger Salzbergwerke waren von 
Anfang an im Besitz der Fürstenfamilie. Der Fürsten 
stamm leitete auch die zentrale Eisengewinnungsorga
nisation, die teils im N orden, teils im N ordosten des 
Landes tätig war, m it zentralisierter Lagerung und 
zentralisiertem  Transport, die dann im 11. Jah rhun 
dert m it der Organisation der königlichen Komitate 
verschmolz. Eigenständig blieben allerdings während 
tausend Jah ren  die Organisation für Salzgewinnung 
und -verkauf, die Organisationen für Edelmetallge 
w innung und M ünzprägung. Von letzterer kann nu r

Das vo m  K ö n ig  K a r l R o b e rt e rla s s e n e  L a n d e s b e rg re c h t 

K á ro ly  R o b e rt k irá ly  á lta l k ia d o tt o rs z á g o s  b á n y a jo g

ban: a Magyar-Érchegység vidéke a későbbi Selmecbá
nyával, Körmöcbányával, Besztercebányával stb.; a Gö- 
mör-Szepesi-Erchegység a későbbi Szomolnokkal, Ru- 
dabányával, Telkibányával stb.; az Avas-Gutin a későbbi 
Nagybányával, a közeli Radna, s nem  utolsósorban az 
Erdélyi-Erchegység aranyvárosaival. A fejedelmi család 
kezébe került az első pillanattól az erdélyi sóbányászat 
is. A fejedelmi törzs irányította azt a központi vasterme
lő szervezetet is, amely részint a nyugati, részint az 
északkeleti országrészen tevékenykedett, központosított
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angenom m en werden, daß sie ähnlich der Organisa
tion für Eisengewinnung, schon vor der Landnahm e 
bestand, bestanden haben könnte, wenn auch in be 
scheideneren Um fängen.

Natürlich begann die Ausbeutung der Bodenschät
ze im Karpaten-Becken nicht mit der ungarischen 
Landnahm e im 8.-9. Jah rh u n d ert n.Chr. Es ist interes
sant, daß die in Europa gegenwärtig bekannten 
vielleicht ältesten zwei Bergwerke auf 
ungarischem Gebiet freigelegt wur
den, die Erdfarbengrube (rot) in 
Lovas aus dem  Paläolithikum 
und die Flintensteingrube in 
Budapest-Farkasrét, in bei
den Gruben wurden bedeu 
tende Funde an Gruben 
werkzeugen gemacht. Seit 
der Kupfer- und Bronze
zeit gibt es — unterbro 
chen von grossen Zerstö
rungen — eine konti
nuierliche Existenz der 
Bergbau- und H üttenkul
turen. Organisierter und 
fachgerechter Bergbau 
kann erst im 2.-3. Jahr 
hundert n. Chr. nachge 
wiesen werden, m it der 
Anwesenheit des Römi
schen Reiches in Sieben- 
bürgen-Dazien. Bergbau
arbeiten der verstreuten 
germanischen Restgrup
pen (Goten, Gépidén usw.) und der Slaven waren im
4.-8. Jah rhundert n.Chr. nur von lokaler Bedeutung. 
Ein sich auf das ganze Karpaten-Becken erstreckender 
intensiver Bergbau wurde von den landnehm enden 
Ungarn organisiert und in den letzten Jahrhunderten  
des Mittelalters zur vollen Blüte gebracht.

Die Bildung der Bergbau- und später der Münzprä- 
georganisationen geht auf Fürst Géza und besonders 
seinen Sohn König István (Stephan) I. (1000-1038) zu
rück. Bis zur Mitte des 13. Jah rhunderts  kann mit Si
cherheit n u r soviel angenom m en werden, daß die Sil
bergewinnung aus ungarischen Gruben bedeutend, 
sehr bedeutend war, besonders in Schemnitz und in 
Radna in Nord-Siebenbürgen. Aus dem  Silber liess 
der König Silbergeld prägen, die Bergleute waren 
wahrscheinlich Ungarn, Slawen und Deutsche. Die 
Deutschen wurden auf Ruf des Königs angesiedelt 
und genoßen gemeinschaftlliche Privilegien, in Rad
na ganz bestimmt. B ekannt ist der Vermögensnach 
weis König Béla III. aus dem  Jahre  1185, wonach 
M ünzprägung und Bergbau ungefähr ein Viertel sei
n e r Einnahm en gaben, der angegebene W ert ent
spricht 15 Tausend kg Silber pro Jahr. Der entschei
dende Teil der Goldgewinnung kam aus dem  
Goldwäschen: aus Siebenbürgen, Neutra, Göm ör und 
aus vielen längst vergessenen Bachbetten des Landes, 
an deren einstige Existenz nur die Ortsnam en 
,Aranyos” (Goldig...) erinnern.

raktározással és szállítással, s amely aztán a l l .  század
ban beolvadt a királyi vármegyei szervezetbe. Nem ol
vadt be viszont ezer esztendő alatt sem a sótermelő és 
értékesítő szervezet, sőt a nemesfémtermelő és pénzve
rő szervezet sem. Ez utóbbiról csak feltételezhetjük, 
hogy a vastermelő szervezethez hasonlóan, a honfogla
lás előtti időkben is megvolt, meglehetett, ha szeré

nyebb keretek között is.
Természetesen a Kárpát-medence ásványi 

kincseinek kiaknázása nem  a magyar 
honfoglalással kezdődött az i.sz. 

8—9. században. Érdekesség, 
hogy az Európában jelenleg is

m ert talán legrégebbi két bá
nyahelyet is Magyarország 
területén tárták fel, a mint
egy 40 ezer évvel ezelőtti 
paleolitikumból a lovasi 
vörösföldfesték-bányát és 
a budapest-farkasréti ko
vakőbányát, m indkettőt 
jelentős bányászszerszám- 
lelettel. A réz- és bronz 
korból is — nagy pusztítá 
sokkal szakadozottan — 
szinte folyamatos a kultú 
rák létezése. Szervezett és 
szakszerű bányászat azon
ban csak a római biroda
lom erdélyi—dáciai jelen 
létével igazolható az i. sz.
2—3. században. Az el
szórt germ án néptöredé 

kek (gót, gepida stb.) és a szlávok bányászkodása helyi 
jelentőségű volt az i.sz. 4—8. század éveiben. Az egész 
Kárpát-medencére kiterjedő intenzív bányaművelést a 
honfoglaló magyarok szervezték meg, s virágoztatták 
föl a középkor utolsó századában.

A bányászati, majd a pénzverészeti szervezet kialakí
tását Géza fejedelemhez, és főként fiához, I. István 
(1000— 1038) királyhoz köthetjük. A 13. század dere 
káig azonban csak annyit tudhatunk bizonyossággal, 
hogy jelentős, igen jelentős mennyiségű ezüstöt ter
meltek ki hazánk bányáiból, főként Selmecbányáról és 
az észak-erdélyi Radnáról, s ebből a király veretett 
ezüstpénzt, s a bányászok magyarok, szlávok és néme
tek lehettek. A ném etek királyi meghívásra, közösségi 
kiváltságokkal telepedtek meg, Radnán biztosan. 1185- 
ből ismeretes III. Béla király jövedelmi kimutatása, mely 
szerint összes bevételének mintegy egynegyede a pénz- 
verészetből-bányászatból származott, a megjelölt érték 
évi 15 ezer kg ezüstnek felel meg. Az aranytermelés 
döntő része aranymosásból származott: Erdélyből, Nyit- 
rából, Gömörből s az ország számos, m ár régen elfelej
tett patakmedréből, melyeknek em lékét csak a számos 
.Aranyos” stb. helységnév őrzi.

A tatárjárás a 13. század derekán nemcsak az ország 
lakosságát, köztük a bányásznépet irtotta ki embertelen 
kegyetlenséggel, hanem  elpusztította magukat a bányá
szati és kohászati műveket is. (Radna sohasem tudta ki
heverni ezt a csapást.) Az újjászervezésben a ném et bá-

D ie  

S ie g e l 

d e r kö n ig li 

ch e n  B e rg s ta d t 

R u d a b án ya  a u s  den  
Ja h re n  1 3 3 0 -1 3 4 0

R u d a 

b á n ya  k irá 

ly i b á n ya vá ro s  
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D er Tatarensturm  in der Mitte des 13. Jah rhun 
derts vernichtete n ich t n u r die Bevölkerung, m it un 
m enschlicher Grausamkeit besonders die Bergleute, 
sondern verwüstete auch die Berg- und Hüttenwerke. 
(Radna konnte sich von diesem Schlag nie erholen.) 
Bei der N euorganisation spielten die deutschen Berg
m annskolonien eine bedeutende Rolle: ihre Stadt- 
und Bergbauprivilegien bekam en sie direkt vom 
König, sie waren unabhängig sowohl von Orts- und 
Komitatsorganisationen als auch von den m ächtigen 
Großgrundbesitzern.

Das Eldorado-Zeitalter des U ngarischen Bergbaus 
fällt — nicht zufällig — auf einige kurze Jahrzehnte 
des 14. Jahrhunderts, als die feudale Anarchie zurück 
gedrängt wurde und die zentrale Königsmacht an 
Stärke gewann. Den blutigen U nruhen nach dem  
Aussterben der m ännlichen Linie des Arpäd-Hauses 
konnte schliesslich Károly Robert (Karl Robert) (1307- 
1342) aus dem  neapolitanischen Anjou-Haus H err 
werden, in dessen Adern auch Arpäd-Blut floß. In sei
ne Regierungszeit fällt die wirkliche Entfaltung der 
nach dem  Tatarensturm  (1241) gegründeten Berg
werkssiedlungen. Diesen Aufschwung verband er mit 
glänzenden finanziell-wirtschaftlichen Vorstellungen.
In dieser Zeitspanne haben  Ungarns Goldstädte 
Kremzitz, Großneustadt, Telkibánya, Körösbánya (Al
tenberg), Aranyosbánya (Offenberg) usw. ihre kurze 
Blütezeit. Zu dieser Zeit gewinnt die Goldgewinnung 
Vorrang gegenüber der Silbergewinnung und Károly

E rz v o rb e re itu n g  in  N e u s o h l 
in  d e m  B u c h  D e  re  m e ta llic a  von A g r ic o la

B e s z te rc e b á n y a i é rc e lő k é s z íté s  A g r ic o la  D e  re  m e ta llicá já b a n  

(1556 . —  S e lm e c i M ű e m lé k k ö n y v tá r

S c h e m n itz  u n d  d e r  B e rg b a u  in  W in d sch a ft (17— 18. J a h rh u n d e rt)  S e lm e cb á n ya  é s  a  s z é la k n a i (W in d scha ft) bá n yásza t, 17— 18. sz.
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Róbert lässt die ersten ungarischen Goldm ünzen 
prägen, den Goldgulden (Kremzitzer Gold). Aus den 
Bergwerken des Landes w erden schätzungsweise jäh r 
lich 2500 kg Gold und 10-15000 kg Silber gewonnen, 
Ungarn ist der bestim m ende Faktor im europäischen 
Edelmetallumsatz. D er Bergbau erfreut sich großer 
Popularität im Land, in fast allen G egenden — ausge
nom m en die Große Ungarische Tiefebene — werden 
dem  Bergbau d ienende Tätigkeiten ausgeführt.

Im 15. Jah rh u n d ert beginnt der Verfall, zurückzu
führen  auf innerpolitische Zustände, hauptsächlich 
aber auf bergtechnische H indernisse (große Tiefen, 
Grubenwasser usw.). Den G nadenstoß erhielt der 
Bergbau m it der Dreiteilung des Landes in der Mitte 
des 16. Jah rhunderts  (Habsburg-Ungarn, Fürstentum  
Siebenbürgen, osmanisch-türkische Besetzung), dann 
im 17. Jah rh u n d ert mit den nicht enden  wollenden 
Erb- und Religionskriegen, m it den  auflodem den 
Freiheitskämpfen der ungarischen Nation. Zu all die
sen Schlägen kom m t auch noch die Entdeckung 
Amerikas und dam it ein unerm eßliches Gold- und Sil
berdum ping, mit dem  der europäische und somit 
auch der ungarische Bergbau un ter keinen Umstän 
den konkurrieren konnten. In diesen blutigstürmi
schen Jah rh u n d erten  gab es einige Lichtblicke: An
fahren einer reichen Ader, Auffinden eines „Bergse
gens” oder aber Ergebnisse m enschlicher Arbeit, der 
Arbeit von Berg- und H üttenleuten . E iner von ihnen 
war der Zipser U nternehm er J. Thurzó, der erst mit 
seinen W asserhebekonstruktionen, m it seiner Edel- 
metall-Kupfer-Scheidungstechnologie bleibenden Er
folg verzeichnen konnte, schließlich dank seiner 
guten V erbindungen zum deutschen Fugger Bank
haus, seinerzeit führend in Europa, den Ungarischen 
Bergbau in der ersten Hälfte des 16. Jahrhunderts 
wieder zu europäischen Rang erhob.

H ier erw ähnen wir, daß die ungarische Gold- und 
Silbergewinnung —  nach heutigen Schätzungen wis
senschaftlichen Wertes — in den Jahrhunderten  des 
ausgehenden Mittelalters folgendes Bild zeigte: 30% 
der Weltgoldgewinnung, 80% der europäischen Gold
gewinnung, 25% der europäischen Silbergewinnung 
kamen aus ungarischen Berg- und Hüttenwerken. 
(Natürlich m it großen Schwankungen in positiver wie 
negativer Richtung.)

Das 18. Jah rh u n d ert brachte die Befreiung von der 
Türkenherrschaft und den ersten Frieden, leider 
nach einer ähnlichen Verwüstung wie schon während 
des Tatarensturm s im 13. J a h rh u n d e r t Beim Wieder
aufbau spielten Berg- und  Hüttenwesen eine bedeu 
tende Rolle, jetzt schon eindeutig m it Schemnitz als 
materiellem  und geistigem Zentrum. H ier wird die 
große materielle, technische und geistige Konzentra 
tion im Bergbau geschaffen, die diese traditionsreiche 
Industrie für Jah rh u n d erte  wieder in den M ittelpunkt 
des Interesses erhebt, und  die erste Einrichtung der 
technischen Kultur in U ngarn ermöglicht, nämlich 
die G ründung der Schem nitzer Bergschule 1735.

Zu dieser Zeit stam m en 30% U ngarns reiner Staats
e innahm en aus dem  Berg-, H ütten- und Münzwesen, 
in Siebenbürgen sind es 50%. Die Bergbaueinnah-

nyászkolóniák döntő szerepet játszottak: városi és bá
nyászati kiváltságaikat közvetlenül a királytól kapták, s 
függetlenek voltak m ind a helyi, vármegyei szervezet
től, m ind pedig a helyi hatalmas földesuraktól.

A magyarországi bányászat eldorado-korszaka — 
nem  véletlenül — a feudális anarchia visszaszorításá
nak, a központi királyi hatalom  megerősödésének, a 
14. század rövid néhány évtizedére esik. Az Árpádok fi- 
ágának kihalása utáni véres zűrzavarokon végül is az 
ereiben Árpád vérét is lüktető nápolyi Anjouk egyike, 
Károly Róbert (1307— 1342) lett úrrá, akinek uralkodása 
idejére beérett a tatárjárás (1241) utáni bányásztelepí
tések gyümölcse, s ezt ragyogó pénzügyi-gazdasági el
képzeléseivel párosította. Ebben a korban élik rövid vi
rágkorukat Magyarország aranyvárosai, Körmöcbánya, 
Nagybánya, Telkibánya, Körösbánya, Aranyosbánya 
stb. Ekkor tevődik át a hangsúly a hazai ezüsttermelés
ről az aranytermelésre, ekkor vereti Károly Róbert az 
első magyar hazai aranypénzeket, az aranyforintokat 
(körmöci arany). Az ország bányáiból akkor — becslés 
szerin t— évente 2500 kg arany és 10— 15 000 kg ezüst 
kénül ki, Magyarország az európai nemesfémforgalom 
meghatározója. A bányászat népszerű az országban, a 
Nagy-Alföld kivételével szinte egész területén folyik va
lamilyen hozzákapcsolódó tevékenység.

A 15. században aztán megkezdődik a hanyatlás, ré 
szint a belső politikai állapot, de főként a bányatechni
kai akadályok (nagy mélység, bányavíz stb.) miatt. A bá
nyászatra a végső csapást azonban az ország három  
részre szakadása okozta a 16. század derekán (Habs- 
burg-Magyarország, Erdélyi Fejedelemség, oszmán-tö
rök megszállás), aztán a 17. század szinte véget nem  
érő örökösödési és vallási háborúi, s a magyar nemzet 
föl-föllángoló szabadságharcai. Ezekhez a csapásokhoz 
hozzájött még Amerika felfedezése, s ezáltal a szinte 
m érhetetlen m értékben beáramló arany és ezüst, 
amellyel az európai, s benne a magyarországi bányászat 
semmi körülmények között nem  versenyezhetett A vé
res-zivataros századokban csak egy-egy föllángolás volt: 
egy-egy gazdag ér megütése, egy-egy „bányaáldás” meg- 
lelése, de volt olyan is, amely az ember, a bányász-ko
hász munkájának eredménye volt. Ilyen volt Thurzó Já
nos szepességi vállalkozó, aki előbb új vízemelő szerke
zeteivel, a nemesfém réztől való elválasztásának tech
nológiájával ért el m aradandó sikert, majd végül az Eu
rópában vezető szerepet játszó ném et Fugger bankház
zal való szoros kapcsolatával a magyarországi bányásza
tot a 16. sz. első felében ismét európai rangra emelte.

Itt említjük meg, hogy a magyarországi arany- és 
ezüsttermelés — mai tudományos értékű becslések sze
rint — a következő volt a középkort lezáró századok
ban: a világ aranytermelésének 30%-át, az európai ter
melésnek 80%-át, az európai ezüsttermelésnek pedig 
25%-át a hazai bányászat-kohászat adta.

A 18. század a török uralom alóli felszabadulást és a 
belső békét hozta, sajnos hasonló pusztulás után, m int 
a 13. századi tatárjárás. A talpraállásban nagy szerepet 
játszott a bányászat-kohászat, most m ár egyértelműen 
Selmecbánya anyagi és szellemi központtal. Itt terem 
tődik meg az a nagy anyagi, technikai és szellemi kon
centráció a bányászatban, amely egy évszázadra ismét
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S c h e m n itz  in  de n  3 0 -e n  J a h re n  19.- ten  J a h rh u n d e rts  —  im  V o rfe ld  
m it  M a rk s c h e id e rs tu d e n te n  d e r  A k a d e m ie

m en des Habsburg-Reiches kamen zu 70-85% aus Un
garn und Siebenbürgen.

Nach dem  österreichisch-ungarischem Ausgleich 
1867 übernim m t in der ungarischen Berg- und H üt
tenindustrie dank ih rer außerordenüich dynamischen 
Entwicklung die Kohlen- und Eisengewinnung die 
Führung, Edel- und Buntm etallgewinnung verlieren 
gänzlich an Bedeutung, ihr Produktionswert sinkt in 
nerhalb des Industriezweiges auf 1-3%.

Im Sinne des Friedensvertrages von Trianon verlor 
U ngarn nach dem  ersten W eltkrieg die Edel- und 
Bunterzwerke, n u r ein einziges Eisenerzbergwerk re 
präsentiert den Erzbergbau. In den 1920/30er Jah ren  
beginnt der A ufschwing des Bauxitbergbaus, in den 
1950er Jah ren  des Uranbergbaus, beide sind heutzu 
tage auf dem  Tiefpunkt, ebenso wie unsere Eisen-, 
Stahl- und A lum inium hütten. Unser einziges Eisen
erzbergwerk in Rudabänya wurde sdllgelegt. Unsere 
Steinkohlenerzeugung erreicht nicht einmal 50% der 
Spitzenwerte der 1960erJahre.

Angesichts d e r geschloßenen Bergwerke und  erkal
teten Hochöfen, d e r Zehntausenden von Ingenieuren 
und Arbeitern, die ihren  Arbeitsplatz verloren haben, 
bleiben den ungarischen Berg- und H üttenleuten  nur 
der Stolz auf eine glorreiche V ergangenheit und die 
Zuversicht wie von alters h e r auf ein

Glück auf!

az érdeklődés középpontjába emeli ezt az ősi ipart, s 
megteremti a hazai műszaki kultúra első intézményét, 
a Selmecbányái bányász-kohász Alma M atert 1735-ben.

Ebben a korban Magyarország állami tiszta bevételé
nek mintegy 30%-a, Erdélyben pedig 50%-a származott 
a bányászat-kohászat-pénzverészetből. A Habsburg-bi- 
rodalom  bányászati bevételeinek 70—85%-a Magyaror
szágból és Erdélyből származott.

Az 1867-es osztrák-magyar kiegyezéstől a hazai bá
nya- és kohóiparban — rendkívül dinamikus fejlődésé
vel — a szén- és vastermelés veszi át a vezetést, a nemes
fém- és színesfémtermelés teljesen eljelentéktelenedik, 
az iparágon belüli termelési értéke 1—3%-ra zuhan.

Az I. világháborút lezáró trianoni békeszerződés ér
telmében a nemes- és színesércbányák kívül kerültek 
az új országhatárokon, s mindössze egyetlen vasércbá
nya képviselte az ércbányászatot. Az 1920—30-as évek
től kifejlődő jelentős bauxitbányászat, majd az 1950-es 
évektől kezdődő uránércbányászat napjainkban mé
lyen leszálló ágban halad, hasonlóan vas-, acél- és alu
m íniumkohászatunkhoz. Egyeüen vasércbányánk, Ru- 
dabányán, bezárt. Kőszéntermelésünk az 1960-as évek 
csúcsértékének felét sem éri el.

A bezárt bányák és kihűlt kohók-kemencék s a m un 
kanélkülivé vált műszakiak és fizikaiak tízezrei láttán — 
úgy tűnik — nem  bízhatnak másban a dicső múlttal 
büszkélkedő magyar bányászok és kohászok, m int — 
ahogyan egy évezreden át — a jó szerencsében!

1 7 1
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Die Verehrung der heiligen Barbara — 
eine alte Bergmannstradition und ihre 
Wiedererweckung in Ungarn

Szent Borbála tisztelete — a régi 
bányászhagyomány és újraéledése 
Magyarországon

CSABA József

Die Charakteristik des Bergbaus ist daß er „wandert”: 
die Bedingungen im Abbaufeld ändern sich ständig. 
Die Arbeit der Bergleute war in den vergangenen 
Jahrhunderten  ebenso mühselig, schwer und gefähr
lich wie auch heute. Darum  erklärt der Steiger oder 
der Zechmeister die an der Arbeitsstellen vorgefalle 
nen  V eränderungen. Jah rhunderte lang  betete der 
ausgewählte H auer vor dem  G rubeneinstieg so:

„Heilige Barbara! Wir alle wenden uns an Dich, die
nach untertag fahren, beschütze uns vor jedem Un
glück und dem Bösen. Bitte für uns und sei unsere
starke Schutzpatronin in Ewigkeit. Amen ” [ 1 ]

U ber das Leben der heiligen Barbara stehen uns 
wenig Daten zur Verfügung. In dem  in Kleinasien ge
legenen Nikodemia (heute Ismir) lebte zur Zeit der 
Regierung Kaiser Maximianus (286—305) Ende des 3. 
Jh., anfangs des 4. Jh . ein reicher Bürger Namens Dios- 
curos, Barbara war seine einzige Tochter. Sie erhielt 
im Elternhaus eine hervorragende Erziehung. Um sie 
von jedem  Einfluß des Christentum s fem zuhalten ließ 
ihr der Vater einen m it allem Prunk und Komfort 
ausgestatten T urm  errichten, und  schloß sie dort ein. 
Die Einsamkeit brachte das M ädchen zum Nach 
denken. Dies und die nach dem  heidnischen Glauben 
unerklärbaren N aturw under führten sie zur christ
lichen Lehre. Sie konnte die Christen in dem  von 
ihrem  Vater um gebauten Badehaus heim lich treffen, 
hier wurde sie auch getauft. Von seiner Geschäftsreise 
zurückkehrend erzürnte der Vater über seine Toch 
ter, und schlug sie. Barbara flüchtete darauf in eine in 
der Wüste befindliche Höhle. Der Vater aber erfuhr 
ihr Versteck. Er züchtigte seine Tochter, die ihm 
nicht gehorchte, und verweigerte den heidnischen 
Göttern ein O pfer darzubringen. Dann brachte e r sie 
vor Gericht, und bat den Richter Martian sie zu Tode 
zu verurteilen. Da Barbara trotz Folterungen dem  
chrisüichen Glauben treu blieb, bat der Vater seine 
T ochter eigenhändig h inrichten  zu dürfen. Dies hat 
er dann — wahrscheinlich im Jah r 305 — getan. Dios- 
curos wurde kurz nach dieser schrecklichen Tat von 
einem  Blitzschlag getroffen und getötet. Barbaras 
Leichnam wurde von den  Christen bestattet. An 
ihrem  Grab geschahen m ehrere W under, ihre Gebei
ne wurden 795 nach Rom, später auf A nordnung Kai-

A bányászat jellegzetessége, hogy a m unkahely „ván
dorol”: a fejtésekben állandóan változik a helyzet. A 
bányász m unkája küzdelmes, nehéz és veszélyes volt 
az elm últ évszázadokban csakúgy, m in t m a is. Ezért a 
műszak kezdetekor a bányam ester vagy az aknász is
m erteti a m unkahelyeken bekövetkezett változásokat. 
Évszázadokon át a leszállás előtt a kijelölt vájár így fo
hászkodott:

Oh, Szent Borbála! Hozzád fordulunk mindazok, akik
a föld mélyébe leereszkedünk. Oltalmazz meg minket
minden szerencsétlenségtől és bajtól. Könyörögj éret
tünk, és légy erős pártfogónk mindörökké. Amen” [1]

Borbála életéről kevés adattal rendelkezünk. A Maxi
mianus császár uralkodása alatt (266—305) kisázsiai 
Nikom edeiában (ma törökül Izmir) a 3. század végén,
4. század elején élt gazdag polgár, Dioscuros, egyetlen 
lánya volt Borbála. Apja kiváló neveltetésben részesí
tette. Hogy a kereszténységgel ne kerüljön kapcsolat
ba, kényelemmel és pompával berendezett tornyot 
építtetett neki, és ide zárta be. A magány gondolko 
dásra késztette a lányt, a pogány vallás szerint megma- 
gyarázhataüan természeti csodák vezették el a keresz
tény tanokhoz. A keresztényekkel az apja által építte 
tett díszes fürdőházban tudott titokban találkozni, és 
itt is keresztelkedett meg. Apja üzleti útjáról való 
visszatérésekor haragra gerjedt keresztény lánya ellen, 
aki a pusztába, egy barlangba m enekült, de apjának el
árulták hollétét. A dühös apa lányát megverte, majd 
m iután nem  akart a pogány isteneknek áldozni, tör
vényszék elé vitte és kérte Martian bírót, hogy ítélje ha 
lálra. Mivel Borbála hű m aradt keresztény hitéhez, 
megkorbácsolták, kínozták, végül apja arra kérte a bí
rót, hogy a hóhérral együtt saját maga végezhesse ki lá
nyát, és ő is fejezte le —  valószínűleg 305-ben —  az 
imádkozó lányt. Dioscurost a szörnyű tett u tán  nem  
sokkal, hazatértében villámcsapás érte és meghalt. 
Borbála holttestét pedig a keresztények illő m ódon el
temették.

Sírjánál több csodálatos gyógyulás történt, és csont
jait előbb 795-ben Rómába, majd Nagy Károly császár 
Piacenzába vitette, de később —  a középkor szokásai 
szerint —  több városban helyezték el, így ereklyéi Ve
lencébe, M antuába, Kölnbe és M ödlingbe (Ausztria) 
is elkerültek [2].
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ser Karls des Großen nach Piacenza überführt und nach 
dem  Brauch des Mittelalters in m ehreren  Städten un 
tergebracht. So sind ihre Reliquien in Venedig, Man
tua, Köln und M ödling (Österreich) zu finden[2].

Da der Bergbau bereits von jeh e r  ein gefährlicher 
B eruf war, wurden die G rubenunglücke sehr oft 
G rund des plötzlichen Todes, schwerer Verletzungen, 
und später bei Explosionskatastrophen Quellen des 
lebendigen Begrabenwerdens. D er Glaube, daß man 
durch Reue in seiner Todesstunde Gnade und den 
Erlaß seiner Sünden erhält, verband die Gestalt der 
heiligen Barbara m it jen en  Berufen, wo unerwartete 
Gefahren drohten.

Die V erehrung der heiligen Barbara wurde zuerst 
im elften Jah rh u n d ert in den N iederlanden und  in 
Belgien erwähnt. Von h ier verbreitete sie sich über 
Frankreich, Deutschland, Österreich und Böhm en bis 
Ungarn. Der Barbarakult erschien bei uns zum ersten 
mal in Schemnitz, und kam von h ier in die Bergwerk
städte Nordungarns, wo die Heilige auf m ehreren  Flü
gelaltären abgebildet ist [ 1 ].

Ab Mitte des vorigen Jahrhunderts  erschienen die 
Barbarabilder, Statuen und Fahnen in den Kirchen 
und avich in den  K ulturhäusern, K rankenhäusern 
und Schulen der Städte und O rtschaften des sich zü
gig entwickelnden Bergbaus (Bild 1.).

Die anscheinend erfolgreiche Antireligiösität der 
vergangenen Jahrzehnte versuchte den Barbarakult, 
das Gebet vor der G rubenfahrt und die Feierlichkei
ten am 4-ten D ezem ber aus dem  Brauchtum zu strei
chen. Infolge der Arbeiten je n e r  Fachleute, die sich 
mit dem  gem einsam en Kulturgut des Bergbaus und 
des Hüttenwesens befaßten, sowie infolge der Kunst
werke häuften sich so viele Bräuche Traditionen an, 
daß in U ngarn nach der Befreiung von dem  politi
schen Druck die W iedererweckung des Barbarakultes 
sofort begann.

In den ersten M onaten des frei gewordenen Landes 
versammelten sich die Bergläute, H üttenläute und 
andere Gläubige auf Anregung des Komitees für Ge
schichtsforschung des Vereins Ungarischer Berg- und 
H üttenleute (OMBKE) und dessen Vorsitzenden B. 
Csath wieder zur Barbara Bergmannsmesse in der Kir
che Városmajor in Buda. Als Altardecke diente die 
durch 40 Jahre geheim  aufbewahrte Bergmannsfahne 
der Kumpel aus dem  Kohlerevier Mecsek. Auf den Stu
fen des Altars b rannten  Grubengeleuchten (Bild 2.).

Die Feierlichkeit fand im Vereinshaus der Zentra 
len Entwicklungsanstalt des Bergabaus m it einer Ta
gung ihre Fortsetzung, wo G eneraldirektor M. Părâssy 
die Festgäste begüßte. Es ertönte wieder das altbe
kannte Volkslied:

Dunkel ist der tiefe Stollen 
Schwach ist des Geleuchtes Licht.
Treuer Kumpel, wie geht’s weiter1 
Enden uns’re Qualen nicht ?

Danach berichteten E. Bircher und  L. Molnár vom 
Bergbaumuseum  Sopron über den sakralen Kult und 
die Abbildungen der heiligen Barbara.

Im darauffolgenden Jah r organsierte der Zentral
vorstand von OMBKE die Barbara Feierlichkeiten in

Bild 1. Die Statue der heiligen Barbara in Felka (Komitat Szeges) 

1. kép. Szent Borbála szobra Felkán (Szepes vármegye)

Mivel a bányászat kezdettől fogva veszélyes foglalko
zás volt, a hirtelen halál, súlyos sérülés, később a rob 
bantások által okozott szerencsétlenségek gyakran élve 
eltemetések forrásai lettek. Az em ber hite, hogy halála 
óráján kegyelmet kap és bűnei alól feloldozást nyer, 
kapcsolta össze Borbála alakját a váratlan veszélyekkel 
járó  foglalkozásokkal.

A Szt. Borbála-tisztelet legrégibb említését a l l .  szá
zadból, Hollandiából és Belgiumból ismeijük. Innen 
terjedt el Franciaországon, Németországon, Ausztrián 
és Csehországon át Magyarországra. Borbála tisztelete 
nálunk először Selmecbányán je len t meg, majd terjedt 
el a felvidéki bányavárosokban, ahol több számyasoltá- 
ra is fennm aradt [1].

A m últ század közepétől a gyorsan fejlődő szénbá
nyászat területein levő városok és települések templo 
maiban, de kultúrházaiban, kórházaiban, iskoláiban is 
megjelentek a Szt. Borbála képek, szobrok és zászlók
(1. kép).

Az elm últ évtizedek látszólag eredményes valláselle- 
nessége igyekezett kitörölni a m indennapi szokások 
sorából Borbála kultuszát, a leszállás előtti közös imát 
és a decem ber 4-i ünnepségeket. A bányászat és kohá-
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der Pfarrkirche der Heiligen M uttergottes in der Burg 
von Buda. D eren Stim mung war entschieden anders, 
als die der voijährigen Messe. Die Anwesenheit des 
Staatspräsidenten Árpád Göncz und des Erzbischofs 
von Esztergom, Kardinal László Paskai erhob das 
Ereignis zum höchsten Rang. G rundgedanke der Mes
seandacht war die Sorge um  die Zukunft des Bergbaus 
und der Hüttenindustrie.

Der Staatspräsident sprach mit tiefen Mitgefühl 
über das Schicksal der Bergleute:” Ich stehe heute be
troffen hier, vor allem darum , weil die Gemeinschaft 
unserer Bergleute zu ih re r Jah rhunderte  alten schö 
nen Tradition zurückgekehrt ist, und sich wieder dem 
Schutz der heiligen Barbara anvertraut hat. Ich bin 
aber auch darum  gerührt, weil ich zum erstenmal in 
m einem  Leben in einem  Bergwerk war, in m ehr als 
600 m Tiefe. Es war für m ich ein großes Erlebnis ..., 
daß die Grube l e b t ... Derzeit ist die Grube krank. ... 
Das Land kann es sich n ich t leisten , daß m ehrere 
hunderte  seiner Bürger infolge falscher Entscheidun 
gen entweder ohne Lebensunterhalt bleiben oder von 
den Gruben abwandem , au f die wir früher oder spä
ter gerade in unserer Welt der Energieknappheit wie
der angewiesen sein w erden.”

Zum drittenm al fanden die Feierlichkeiten im Jah r 
1991, wieder u n te r der Federführung des Zentralvor
standes des OMBKE in der Basilika in Esztergom statt. 
Zu deren Beginn begrüßte der Präsident des Verban 
des 1. Tóth die Anwesenden, un ter ihnen die Berg- 
und H üttenleute. Erzbischof Kardinal Paskai zeleb 
rierte die heilige Messe. An diesem Tag waren auch in 
anderen  Bergwerksortschaften Barbara Messeandach 
ten und  Festakte. Die wiedererweckte Tradition über 
schritt wieder einm al den Rahm en „einer zentralen 
V eranstaltung”. In Veszprém begann m an die Feier
lichkeiten mit der Eröffnung einer Ausstellung der 
Bergbaugeschichte. In Tatabánya nahm  eine polni
sche Delegation an dem  Festakt teil, die der Kirche 
eine Barbara Staue überbrachte. In Dorog wurde ein 
T rauerakt m it K ranzniederlegung am Grab der in 
den 50-er Jah ren  verunglückten über dreißig Kumpel 
veranstaltet. In Pécs feierte m an in zwei Kirchen 
einen Bergmannsgottesdienst, in Komló veranstalte 
ten die Kumpel am Vorabend des Barbaratages einen 
Fackelzug.

Ein Jah r später, im Ja h r  1992 versammelten sich 
die Mitglieder des Vereines, die Berg- und H üttenleu 
te in Budapest, in der Felsenkapelle am Gellért-Berg 
zum Festgottesdienst, d e r ebenfalls vom Erzbischof 
Kardinal Paskai zelebriert wurde. V orher sprach nach 
den Begrüßungsworten unseres Präsidenten Staats
präsident Árpád Göncz zu den Anwesenden: „Am Tag 
der heiligen Barbara denken wir an jene Bergleute, die in die 
Grube fahren, und wenn sie hinunterfahren wissen sie nie, 
ob sie auch herauskommen werden und die dort unten Gott 
vertrauen, daß sie ihre Lieben Wiedersehen können.

Wir denken aber auch an jene Bergleute, die ihre Arbeit 
verloren haben und nicht wissen, wie sich ihre Zukunft ge
stalten wird. Aber wir wissen, daß ... wir sie gebraucht ha
ben, auch heute brauchen und auch in der Zukunft brau-

szat közös kultúrkincsével foglalkozók munkái, vala
m int a művészeti alkotások következtében olyan sok 
hagyomány, szokás és adat gyűlt össze, hogy am int az 
ország felszabadult a politikai nyomás alól, ismét meg
kezdődött a nemzeti hagyományok, közöttük a Borbá
la-tisztelet újjáéledése.

A szabaddá vált ország első hónapjait élte, amikor 
1989. decem ber 4-én a fővárosi bányász tagtársaink és 
az OMBKE történeti bizottsága, valamint ennek elnö 
ke, Gsath Béla kezdeményezésére a budai városmajori 
rk. tem plom ban újból Szt. Borbála-napi bányászmisére 
gyülekeztek a bányászok, kohászok és a hívek. Az oltár
terítő a mecseki szénbányászok több m int 40 éve titok
ban őrzött bányászzászlója volt, az oltár lépcsőin pedig 
a bányászlámpák égtek (2. kép).

Az ünnepség a Központi Bányászati Fejlesztési Inté 
zet székházában m űsoros ülésszakkal folytatódott, ahol 
Petrássy Miklós vezérigazgató köszöntötte az ünneplő 
ket. Itt hangzott fel a régi népdal:

„Jaj, de sötét lenn a tárna,
Halovány a mécs világa.
Kedves pajtás, mi lesz velünk ?
Meddig kell még itt szenvednünk 1

A továbbiakban Bircher Erzsébet és Molnár László a sop
roni Központi Bányászati M úzeum részéről előadások
ban ism ertették Szt. Borbála szakrális kultuszát és áb
rázolásait.

A következő évben m ár az OMBKE elnöksége köz
pontilag szervezte a Borbála-napi ünnepségeket a bu 
davári Nagyboldogasszony tem plom ban. Hangulata 
m erőben más volt az előző évinél. Göncz Árpád köztár
sasági elnök és Paskai László bíboros érsek személyes 
jelenléte a lehető legmagasabb rangra emelte a meg
emlékezést, amelynek alapgondolata a bányászat és 
kohászat alakulásáért való aggódás volt

A köztársasági elnök mély együttérzéssel szólt a bá
nyászok sorsáról: .M egrendültén állok ma itt, m inde 
nekelőtt azért, m ert bányásztársadalmunk visszatért 
szép, több száz éves hagyományához, s ismét Borbála 
védelmébe ajánlotta magát. De m egrendültén azért is, 
m ert — életem ben először —  bányában jártam , 600 
m-nél mélyebben. Alapvető élmény volt számomra..., 
hogy a bánya él... Ma a bánya beteg. ... Az ország nem  
engedheti meg magának, hogy százezer em bere ismét 
hibás döntések következtében vagy kenyér nélkül ma
radjon, vagy elvándoroljon a bányából, amire előbb 
vagy utóbb, éppen energiaínséges világunkban ismét 
szükség lesz.”

Harm adik alkalommal, 1991-bep ugyancsak az 
OMBKE elnöksége szervezésében, az esztergomi bazi
likában volt az ünnepség. Ennek kezdetén Tóth István, 
az OMBKE elnöke üdvözölte a résztvevőket, közöttük 
a bányászokat és kohászokat. A szentmisét Paskai Lász
ló bíboros érsek celebrálta. Ezen a napon m ár az or
szág más bányászvárosaiban is volt Borbála-napi ün 
nepség. A hagyomány felújítása túllépett az „egy köz
ponti ünnepség” keretein: Veszprémben bányászattör
téneti kiállítás megnyitásával kezdték az ünnepet, és a 
m erseburgi bányászkórus vett részt az ünnepségen; 
Tatabányán jelen  volt egy lengyel bányász küldöttség 
is, akik Szt. Borbála-szobrot ajándékoztak a tem plom 
nak; Dorogon egy korábbi bányaszerencsétlenségben
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B ild  2. D ie  e rs te  B a rb a ra  B e rg m a n n s m e s s e  in  d e r  K irc h e  V á ros 

m a jo r  (4. D ez. 1989.)

2. kép . 1989. d e c e m b e r  4. — A z  e ls ő  B o rb á la -n a p i m is e  a  V á ros 

m a jo r i te m p lo m b a n

ellen werden, weil wir ohne ihnen keine warne Wohnung 
und kein elektrisches Licht hätten... ”

In m ehreren  Bergstädten waren Feierlichkeiten, so 
in Gyöngyös, Oroszlány, Tatabánya, Ajka, Balinka, 
Várpalota, D udar und Zirc.

Ein Jah r später, 1992 wurden landesweit in den 
Bergstädten und  Ortschaften Barbarafeiem  veranstal
tet. Diesmal schlossen sich zum erstenmal auch die 
Kollegen der Erdölförderung den traditionellen 
Feierlichkeiten an. Die örtlichen O rganisationen hiel
ten ihre Festakte selbstständig ab.

In Budapest wurde wieder in der Felsenkapelle am 
Gellért-Berg gefeiert. In Szolnok und Nagykanizsa ver
samm elten sich die Kumpel der Erdölindustrie, in Ta
tabánya wurde die heilige Messe in der früheren Berg
werkskirche, in der Stefanskirche gefeiert.

Die Bergleute der Mecsek Region feierten in m eh 
reren  Ortschaften (Zeche IV. der Mecsekurán 
GmbH., Vasasbánya, Komló, Pécsszabolcs), die Kum
pel aus Dorog bei der Lencsehegyi Szénbánya 
GmbH., die Bauxitbergleute in Tapolca auf dem  Kir
chenhügel. Im R ahm en des Festaktes in Pilisszentiván 
weihte unser Generalsekretär P. Tardy ein Berg
m annsdenkm al ein. In  Ajka fanden eine Kranznieder
legung, Einweihung einer Gedenkstätte und Festre
den statt. In Pusztavám wurde im Ralimén eines öku- 
m änischen Gottesdienstes un ter der kirchlichen Lei
tung des Kapuzinerpaters Cyrill, des polnischen Pries
ters J. Pawlik, sowie des evangelischen Pastors J. Puskás 
der heiligen Barbara gedacht, aber auch in Visonta 
und in Miskolc bei der Borsodi Szénbányák GmbH. 
wurde gefeiert.

Die W iedererweckung der Tradition kam binnen 
einigen Jahren  zur Vollentfaltung, und in den nächs
ten Jah r wurde bereits vielerorts, regional und in den 
Ortschaften gefeiert. Diese Feierlichkeiten im Sinne 
einer alten Tradition, der V erehrung der Heiligen 
Barbara werden auch weiterhin ein Bindeglied der 
zur Zeit von schweren Schlägen getroffenen Gemein 
schaft der Berg- und  H üttenleute bleiben.

elhunytak em lékére koszorúzási ünnepséget is tartot
tak; Pécsett két tem plom ban volt bányászmise, Kom
lón pedig a Borbála-napot m egelőzően fáklyás felvo
nulást tartottak.

Egy évvel később, 1992-ben az OMBKE elnöksége 
szervezésében Budapesten a gellérthegyi sziklakápol
nában gyűltek össze a budapesti bányászok és kohá
szok a bíboros érsek által celebrált szentmisére. Ez 
előtt elnökünk bevezető szavait követően Göncz Ár
pád köztársasági elnök szólt a résztvevőkhöz: „Szt. Bor
bála ünnepén  azokra a bányászokra gondolunk, akik 
leszállnak a föld alá, és am ikor leszállnak, nem  tudják, 
hogy ki fognak-e jönni, és akik odalenn Isten segítsé
gében bíznak, hogy viszontlátják övéiket. Azokra a bá
nyászokra is gondolunk, akik elvesztették állásukat és 
nem  tudják, mi lesz a jövőjük. De tudják, hogy ... szük
ség volt rájuk, szükség van rájuk és szükségünk lesz rá
juk, m ert nem  volna m eleg lakásunk és nem  volna vil
lanyunk...”

Az ország számos bányavárosában volt ünnepség: 
Gyöngyösön, Oroszlányban, Tatabányán, Ajkán, Balin
kán, Várpalotán, D udaron és Zircen.

A következő évben, 1993-ban országszerte a bá
nyászvárosokban és bányásztelepüléseken tartottak 
Borbála-ünnepségeket. Első alkalom volt, am ikor az 
olajbányász tagtársaink is csatlakoztak a hagyományos 
ünnepséghez. A budapesti és a vidéki helyi szervezetek 
önállóan rendezték m eg a bányász ünnepségeket.

Budapesten a gellérthegyi sziklakápolnában volt az 
ünnepség, Szolnokon és Nagykanizsán az olajbányá
szok gyűltek össze, Tatabányán az egykori bányász
tem plom ban —  az óvárosi Szt. István tem plom ban — 
ünnepeltek a bányászok.

A mecsek-vidéki bányászok több helyszínen (Me
csekurán Kft. IV-es bányaüzeme, Vasas bánya, Komló, 
Pécsszabolcs), a dorogiak a Lencse hegyi Szénbánya 
Kft.-nél, a bauxitbányászok Tapolcán a Tem plom  dom 
bon tartották az ünnepséget. Pilisszentivánon az ün 
nepség keretében Tardy Pál, az OMBKE főtitkára bá
nyász emlékművet avatott fel, Ajkán koszorúzások, em 
lékhely-létesítés, emlékbeszédek tették ünnepélyessé e 
n a p o t Pusztavám község tem plom ában ökumenikus 
istentisztelettel, amelyet a kapucinus Cirill atya, J. 
Pawlik lengyel lelkész és Puskás János evangélikus lel
kész tartottak, emlékeztek Borbála tiszteletére, de ün 
nepséget tartottak Visontán is és Miskolcon a Borsodi 
Szénbányák Kft-nél.

Néhány év leforgása alatt tehát a tradíció újraéleszté
sének kezdeményezése kiteljesedett, és az újabb évben 
már ismét országszerte, helyi és regionális rendezvé
nyekkel ünnepelték meg, ill. fogják a jövőben is meg
ünnepelni a régi szép hagyományt, a Borbála-napot.
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Einblick in die Schemnitzer Gedenkbibliothek 

Bepillantás a Selmeci Műemlékkönyvtárba

ZSÁMBOKI László

lm  m odem en  Bibliotheksgebäude der Miskolcer Uni
versität werden den in- und  ausländischen Besuchern 
die wertvollsten 7000 Bände der sog. Schemnitzer Ge
denkbibliothek gezeigt und  zwar in einem  eigens für 
diesen Zweck entw orfenen und gebauten Museums
saal. Den Saal betretend  sieht sich der Besucher von 
einem  H eer von Büchern um geben, aufgestellt in 
strenger, ärarischer O rdnung: die b raunen  Bände im 
M arm orpapiereinband verschließen sich den neugie 
rigen Blicken. Die leuchtend farbigen Etikette auf 
den Buchrücken, die zu großen, an eine bunte Blu
menwiese erinnernden  Flecken verschmelzen, lassen 
schon in den ersten Augenblicken des Erstaunens 
ahnen, daß h ier auch heitere Sachen, was mehr: Ge
nüße auf all die warten, die hier aus den U rquellen 
der Literatur des Berg- und  Hüttenwesens schöpfen 
m öchten, für sich selbst und für ihre Zeit.

U nter dem  Nam en Schem nitzer Gedenkbibliothek 
bewahrt die Universität die un ter Denkmalsschutz 
stehende, unversehrte Bibliothek ihrer Vorgängerin 
stitution, der ehem aligen Schemnitzer Berg-, Hütten- 
und Forstakademie, aus dem  Zeitraum  von 1735 bis 
1918. Der Bestand von ungefähr 45 Tausend Bänden 
wurde un ter den  beiden Nachfolgerinstitutionen auf
geteilt: drei Viertel des Bestandes bekam  die Miskol
cer Universität, ein Viertel die Bibliothek der Sopro- 
ner Universität für Forst- und Holzwirtschaft. (In 
Sopron (Ö denburg) ist die L iteratur über Forstwirt-

A Miskolci Egyetem m odem  könyvtárépületében, kü
lön e célra tervezett és m egépített m úzeum terem ben 
m utatják be a hazai és külföldi érdeklődőknek az ún. 
Selmeci M űemlékkönyvtár legértékesebb hétezres ál
lományrészét. A terem be lépve a látogatót szigorú, 
kincstári rendben  sorakozó könyvek serege fogja kör
be: a barna m árványpapír kötésű kötetek elzárkóznak 
a kíváncsiskodó tekintetek elől. A gerinceken üdén 
villogó színes címkék, amelyek nagy, virágmezőt idéző 
foltokká olvadnak össze, m ár az első pillanatok ámula
tában sejtetik, hogy itt vidámabb dolgokra, sőt élveze
tekre is szám íthatnak azok, akik a bányászat és kohá 
szat írott-nyom tatott ősi forrásaiból kívánnak m eríteni 
maguk, ,s koruk számára.

Selmeci Műemlékkönyvtár néven, muzeális védett
séggel őrzi az egyetem ősének, az egykori Selmecbá
nyái bányászati, kohászati és erdészeti alm a m aternek 
eredeti épségben fönnm aradt könyvtárát az 1735 és 
1918 közötti időszakból. A mintegy 45 ezres állomány 
három negyed részét a Miskolci Egyetem, egynegyed 
részét pedig a másik utódintézm ény, a soproni Erdé 
szeti és Faipari Egyetem könyvtárában őrzik. (Sopron 
ban az erdészet és a  kapcsolódó szakterületek állomá
nyán kívül a m atem atika és az építészet irodalm a talál
ható.)

A miskolci m úzeum terem ben az 1862-es leltári és 
raktári rend  szerinti rekonstruált fölállításban tekint-
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schaft u n d  ih r  n a h e s te h e n d e  D iszip lin en , M athem atik  
u n d  B au w esen .) Im  M isk olcer M useu m ssaal k an n  der  
B estand in d er rek on stru ierten  u rsp rü n g lich en  A n 
o rd n u n g  aus d em  Jah re 1862 b etrach tet w erd en  u n d  
zwar M on ta g  —  F reitag zw ischen  10 u n d  13 U hr. Zur 
In fo n n a tio n  d er B esu ch er  s te h e n  fa ch g erech te  Füh 
ru ng, T o n b ä n d e r  u n d  In fo-H efte in  6 S p rach en  zur  
V erfü gun g . In stän d igen  u n d  ze itw eiligen  A usstellun 
g en  k ö n n e n  In teressen ten  e in e n  B lick in  das In n ere  
der B ü ch er  w erfen , d ie  in  g e sc h lo sse n e n  V itr in en  ge 
z e ig t w erd en .

D ie  B ib lio th ek  ist so  alt w ie ihr Träger: im  ersten  
L eh rp lan  der B ergsch u le  aus d em  Jah r 1735 sind  
au ch  d ie  B ü ch er  ü b er  Berg- u n d  H ü tten w esen  an ge 
führt, d eren  G eb rau ch  in  d er A u sb ild u n g  unerlässlich  
ist u n d  d ie  a u f S taatskosten  erw orb en  w erd en  m üssen . 
D ie ersten  fü n f  B ü ch er  sind  in e in er  e ig e n e n  V itrine  
ausgestellt. D ie  12 fr ischen  Farben  a u f d en  R ücken  
b eze ic h n en  12 A b teilu n gen :

I. M a th em aü sch er T h e il der B ergb au k u n d e  
(weiß)

II. P h ysica lisch -ch em isch er T h e il der  
B ergw erkskunde (oran gerot)

III. M in era log isch er T h e il d er  B ergw erkskun de  
(ap felgrün )

IV. B erg tech n ik  (d u n k el graub lau)
V. H ü tten te ch n ik  (rosa)

VI. Salzw erkskund e (schwarz)
VII. M ü n zk u n d e (schwarz)

VIII. Forstw esen  (d u n k elgrü n )

IX. T e c h n o lo g ie  (h e ll o liven grü n )
X. W issen sch aftlich e S ch riften  verm isch ten  Inhalts  

(h ellb lau ) ----
XL Literatur (braun)

XII. K arten (oran gerot)

A u s der A u fzäh lu n g  g e h t  hervor, daß Berg- und  
H ü tten w issen sch aft u n d  ihre D isz ip lin en  d es 18. 
Jah rh u n d erts sozu sagen  d ie  vo llstän d ige Skala d er da
m a ligen  T ech n ik  u n d  N atu rw issenschaft um fassten.

Im B estan d  d er S ch em n itzer  G ed en k b ib lio th ek  
sind  so g u t w ie alle b e d e u te n d e n  W erke d er ged ru ck 

ten  L iteratur d ieses g ro ß en  F ach geb iets aus d em  16.- 
18. J a h rh u n d ert v o rh a n d en . M en g en m ä ssig  geseh en : 
70-85%  d er W erke d ieser  drei J a h rh u n d erte , daru nter  
fast gan ze  R e ih en  d eu tsch sp rach iger A u sgab en , sind  
auch  h eu te  n o c h  in  d er S am m lu ng .

Zu E n d e d es 18. Jah rh u n d erts  w aren 50  p eriod i 
sch e  Schriften  im  B estand  d er B ib lio th ek , d aru nter  
säm tlich e b e d e u te n d e n  ch em isch-ph ysika lisch en  (20) 
u n d  —  m it A u sn a h m e d er  sch w ed isch en  —  a lle berg- 
u n d  h ü tten tec h n isch en  Z eitsch riften  (7 ) . Zwei auch  
h eu te  n o c h  le b e n d e  u n d  von  d er U niversitätsb ib lio 
th ek  auch  je tz t n o c h  a b o n n ierte  Z eitsch riften  sind  seit 
ihrem  A n fan gsjah rgan g im  Bestand: D ie  h eu tig en  
L eip ziger  A n n a len  d er Physik (ab 1790) u n d  d ie  h eu 
tigen  fran zösisch en  A n n ales d es M in es (ab 1794)

A us d em  re ich en  B estand  k ö n n e n  h ier  n ur N am en  
erw ähnt w erd en . M athem atik: Euler, Lacroix, Cauchy, 
Poisson; Physik: Galilei, Boyl, LaCaiUe, D. Bernoulli, Ma- 
riotte; C h em ie: Beguin, Mayow, Stahl, Boerhave, Bergman, 
Wallerius, Lavoisier, Beizelius; M in era log ie-G eolog ie : 
Gesner, Rome, Delisle, Haüy, Mohs, Leilmiz, Buffon, A.

h e tő  m e g  az á llom án y h é tfő tő l p én tek ig  10— 13 óra  
között. A  lá to g a tó t szakszerű  tárlatvezetés, hatnyelvű  
m ú zeu m i ism ertető  fü ze t és h an gsza lag  seg íti az eliga 
zod ásb an . A  zárt ü vegtá rlók b an  á lla n d ó  és  időszaki ki
á llításokon  p illan th at b e le  a könyvek  b else jéb e  az ér
d ek lőd ő .

A  könyvtár egy id ős fö n n ta rtó  in tézm én yével. A  
B erg sch u le  1735-ös e lső  tan terve m e g je lö li azokat a 
bányászati-kohászati könyveket, am elyek  használata  
n é lk ü lö zh e te tlen  az oktatásban, s am elyek et b e  kell 
szerezni kincstári k ö ltség en . A  12 é lén k  szín  a g er in ce 

k en  12 szak csop ortot je lez:

I. M ath em atisch er  T h e il d er  B ergb au k u n d e  
(feh ér)

II. P h ysica lisch -ch em isch er T h e il d er  
B ergw erk sk un d e (narancssárga)

III. M in era lo g isch er  T h e il der B ergw erkskunde  

(a lm azö ld )
IV. B erg tech n ik  (sö té t szürkéskék)
V. H ü tten te ch n ik  (rózsaszínű)

VI. Salzw erkskunde (fek ete)

VII. M ü n zk u n d e (fek ete)

VIII. F orstw esen  (sö té tzö ld )

Я И I I I t I  I  I
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Die Erstausgabe der Bergbaukunde von Delius 

Delius Bányaműveléstanának első kiadása
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Werner, A. Humboldt, Cuvier, Lyell; B erg-H ütten w esen : 

Agricola, Ercker, Barba, Löhneyss, Rössler, Brückmann, 
Schlüter, Delhis, Geliert usw.

Als B eso n d e rh e it k ö n n en  wir erw äh n en , daß  von  
Georgius Agricolas H auptw erk  D e  re  m eta llica  d ie  erste  
la te in isch e A u sgabe aus d em  Jah r 1556 u n d  d ie  erste 
d eu tsch e  A u sgabe aus d em  Jah r 1557, w eiterh in  d ie  
Erstausgabe von  A grico las g eo lo g isc h e m  S am m elb an d  
aus d em  Jah re 1546 im  B estan d  sind , darü ber h in au s  
n o c h  w eitere zw ei D u tzen d  alte u n d  m o d e r n e  A grico- 
la-A usgaben.

S eit ihrer R ek on stru ieru n g , E rsch ließ u n g  u n d  Prä

sen ta tion  vor zw ei J a h rzeh n ten  h at d ie  S ch em n itzer  
G ed en k b ib lio th ek  W eltruh m  erreich t. Jährlich  wird 
sie von  zw ei-d reitau sen d  a u slän d isch en  F ach leu ten  
aus allen  T e ilen  d er W elt au fg esu ch t. Ih r w issen 

sch aftsh istorisch er W ert wird n ic h t n ur von  d er e in zig 

artigen  re ich h a ltig en  Sub stanz geprägt, so n d ern  auch  
von  d er T atsache, daß  sie  d ie  se it 250  J a h ren  ex istie 
r en d e  u n d  vo llstän d ige v o rh a n d en e  B ib lio th ek  der  
ersten  h ö h e r e n  te ch n isch en  L eh rein r ich tu n g  der  
W elt ist.

Museumssaal der Schemnitzer Gedenkbibliothek in der Miskolcer Universität 

A Selmeci Műemlékkönyvtár múzeumterme a Miskolci Egyetemen

IX. T e c h n o lo g ie  (világos o lajzö ld )
X. W issen sch aftlich e S ch riften  v erm isch ten  

In halts (világoskék)
XI. L iteratur (barna)

XII. K arten (narancssárga)
E fö lsoro lásb ó l is k itűn ik , h o g y  a 18. századi bányá 

szati-kohászati tu d om án y  és szak terü let (B ergw erks 
k u n d e, B ergw erksw issen sch aft) m ilyen  szé les, szin te  
az akkori m ű szaki és  term észettu d o m á n y  te ljes skálá
já t á tfo g ó  m éretű  volt.

A  S e lm ec i M űem lékk ön yvtá r á llom án yában  e szé 

les  szak terü let 16— 18. századi n y om tato tt irodalm i 

term ésén ek  szin te  va lam en n yi lén y eg es , nagy hatású  
m űve m egta lá lh a tó . M en n y iség i sze m p o n tb ó l e há 
rom  évszázad m ű v e in ek  70— 85% -át, k özte  a  n é m e t  
nyelvű k iadások  szin te  te ljes sorá t őrzi m a  is a gyűjte 
m ény. E korban  n em csak  az oktatás nyelve , h a n e m  a 
bányászat-kohászat és a tu d o m á n y  nyelve is n é m e t  volt 
szerte E urópáb an .

A 18. század v ég én  50  p eriod ik u s kiadvány volt a 
könyvtár á llom ányában , köztük  az összes szám ottevő  
kém iai-fizikai (20) és —  a svéd nyelvűek  k ivételével —  

az összes bányászati-kohászati (7 ). Két 
m a is é lő  és az egyetem i könyvtárba 
m a is járó  v ilágh írű  fo lyóirat kezdő  
évfolyam ától: a m ai le ip zig i A n n a len  
d er Physik (1790-tő l) és a m ai francia 
A n n ales d es M in es (1794-tő l).

A  gazd ag  á llom án yb ó l csak n evek  
em líté sére  van itt m o st m ó d . M ate 
m atika: Euler, Lacroix, Cauchy, Pois
son; fizika: Galilei, Boyle, LaCaille, D. 
Bernoulli, Mariotte; kém ia: Beguin, 
Mayow, Stahl, Boerhave, Bergman, Wal- 
lerius, Lavoisier, Berzelius; ásvány-föld 
tan: Gesner, Rome Delisle, Haiiy, Mohs, 
Leibniz, Buff on, A. Werner, Rössler, 
Brückmann, Schlüter, Delius, Gellert stb.

É rd ek esség k én t m egem líth etjü k , 
h o g y  Georgius Agricola fő  m ű vén ek , a 
D e re m eta llicán ak  1556-os e lső  latin  
és  1557-es e lső  n é m e t  kiadása, vala
m in t A gr ico la  fö ld tu d om án y i gyűjte 
m én y es  k ö te té n e k  1543-as kiadása is 
m egvan  a g yű jtem én yb en . E zek en  kí

vül további k ét tu ca t rég i és m o d ern  
A gricola-kiadást őriz  a könyvtár.

A  S elm ec i M ű em lékk ön yvtár két 
év tized d e l eze lő tti rekonstruálása , 
fö ltárása és  m ú zeu m i b em u ta tása  ó ta  
világh írn évre te tt szert. É vente  két- 
h á ro m e zer  k ü lfö ld i ér d e k lő d ő  szak
em b e r  keresi fö l az ö t  világrész m in 
d en  tájáról. T u d o m á n y tö r tén eti érté 
k e —  páratlan tartalm i gazd agsága  
m e lle tt  —  ab ban  is eg y ed ü lá lló , h ogy  
a világ e lső  m ű szaki fe lsőoktatási 
in tézm én y én ek  k ét és fé lévszázada  
é lő , s h ián yta lan u l m eg lév ő  könyvtá 
rát je le n t i.
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Aktivitäten des Vereins Ungarischer 
Berg- und Hüttenleute 
auf der Suche nach neuen Wegen 
in den internationalen Beziehungen

Az ОМ В KE nemzetközi tevékenysége, 
új utak keresése a nemzetközi kapcsolatokban

G eb u rtsort d e s  V ere in s  U n g a r isch er  

B erg- und  H ü tten leute: S c h e m n itz

Ungarn war im  Gegensatz zur derzeitigen Lage einst 
sehr reich an nutzbaren mineralischen Rohstoffen. In 
der zweiten Hälfte des 13. Jahrhunderts kamen 80% 
des in Europa gewonnen Goldes und 25% des Silbers 
aus Ungarn. Zentrum  des Silberbergbaues war Jahr 
hunderte  h indurch  Schemnitz. Das dort angewandte 
Wasserhaltungssystem wird auch von Agricola in sei
nem  Werk „De re m etallica” (1550) beschrieben. Laut 
verläßlicher Quellen wurden zum erstenmal hier 
Sprengungen mit Schießpulver vorgenom m en (1627).

Bis zur Industrierevolution bedeuteten eigentlich 
der Bergbau und das Hüttenwesen die technischen 
Wissenschaften. Wegen des Abfalls der leicht abbauba 
ren Erzreserven m ußte m an im m er tiefer fahren; die
se Tatsache wurde zur Haupttriebkaft der Wasserhal
tung, der Grubensicherung, der Förderung, der Geo
logie und der W etterführungssysteme. Die schwanken
de Zusammensetzung der Erze spornte das Hüttenwe
sen zur Erarbeitung im m er feinerer, auf chemischer 
und physikalischer Basis ru hender Aufbereitungs- und 
Raffinationsverfahren an.

Die A nforderungen gegenüber den, die Arbeit der 
Bergwerke und H ütten  leitenden Fachleute wuchsen 
dem entsprechend sehr zügig. Die Habsburger Admi- 
nistraüon hat im Jah r 1735 die Berg-Schola in Schem 
nitz gegründet. Nach nahezu dreißigjährigem Wirken 
entschied die Hofkam m er 1763 in Anwesenheit der 
Kaiserin und Königin Maria Theresia über die Umge
staltung der Berg-Schola in eine richtige höhere Bil
dungsinstitution, die Academia Montanistica. Charak
teristisch für ihr U nterrichtsprogram m  war, daß die 
Studenten m it Hilfe von Laborübungen auf die prak 
tischen Aufgaben vorbereitet wurden (Erzaufberei
tung, Metallgewinnung, Analytik). Diese Praxis wurde 
auch in der G ründungsurkunde der Pariser École Po
li technique (1794) als Musterbeispiel erwähnt.

Die Schem nitzer Akademie war bis zum Ende des 
19. Jah rhunderts  eine der wichtigsten Z entren der 
m ontanistischen Wissenschaften in Europa. In dem 
neben Schemnitz gelegenen Skleno gründete I. Born

A z OMBKE sz ü lő v á r o sa :  S e lm e c

Magyarország —  a jelenlegi helyzettel ellentétben — 
valaha igen gazdag volt hasznosítható ásványi anyagok
ban. A 13. század második felében Európa aranyter
m elésének 80%-a, ezüsttermelésének 25%-a szárma
zott Magyarországról. Az ezüstbányászat központja év
századokon keresztül Selmecbánya volt. Az ott alkal
mazott vízkiemelő rendszert Agricola is leírja a De re 
metallica-ban (1550). M egbízható adatok szerint a vi
lágon először a selmeci bányákban alkalmaztak lőpo- 
ros robbantást (1627).

Az ipari forradalom ig lényegében a bányászat és a 
kohászat jelentette  a műszaki tudományokat. A 
könnyen kiterm elhető érctelepek kimerülésével egyre 
mélyebbre kellett m enni; ez a vízkiemelés, a bányabiz
tosítás, a szállítás, a geológia, a szellőzés rendszereinek 
fő hajtóerejévé vált. Az ércek változó összetétele pedig 
a kohászatot ösztönözte egyre kifinomultabb, fizikai és 
kémiai alapokon nyugvó dúsítási és finomítási eljárá
sok kidolgozására.

Ennek megfelelően a bányák és kohók munkáját 
irányító szakemberekkel szemben gyorsan nőttek a kö
vetelmények. A Habsburg-adminisztráció ennek tuda
tában alapította m eg 1735-ben a selmeci Berg-Schola-t. 
Közel 30 éves m űködés után, a Hofkamm er 1763-ban 
Mária Terézia királynő jelenlétében döntött a Berg- 
Schola átalakításáról valódi Academia Montanistica-vá, 
felsőfokú oktatási intézménnyé. Oktatási program jára 
jellem ző volt, hogy laboratórium i gyakorlatok segít
ségével készítették fel a hallgatókat a gyakorlati fel
adatokra (ércelőkészítés, fémkinyerés, analitika). Ezt a 
gyakorlatot követendő m intaként em elték ki a pári
zsi École Polytechnique alapító levelében is (1794).

A selmeci akadémia a 19. század végéig a bányászati 
és kohászati tudom ányok egyik legjelentősebb nemzet
közi központja volt Európában. Selmec m ellett Szkle- 
nón alapította 1786-ban Вот Ignác, a kor neves oszt
rák-magyar bányásza a világ első műszaki egyesületét, a 
„Societal der B ergbaukunde”-t. Ennek 15 országból 
154 tagja volt, köztük Lavoisier, a nagy francia kémi
kus, J. Watt, a gőzgép feltalálója, továbbá Goethe, a köl
tő és természettudós. Az olasz A. Volta több hónapot 
töltött Selmecen, C. Doppler pedig két évig professzora 
volt az Akadémiának. A 19. század második felének
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d en  ersten  T ech n ik erv ere in  d er  W elt, d ie  S ocietä t der  
B ergb au k u n d e. In d ieser  w aren  154 M itg lied er aus 15 
L änd ern  vertreten , u n ter  ih n e n  d er b erü h m te  fran 
zösisch e C h em ik er Lavoisier, d er  E rfin der d er D am p f
m asch in e / .  Watt, w eiters d er  D ich ter  u n d  N atur- 
w issen sch afü er J. W. Goethe. D er  ita lien er  A. Volta ver 

brach te  m eh rere  M on ate  in  S ch em n itz , C. Doppler u n 
terrich tete  als P rofessor zwei Jah re an d er A kadem ie. 
A. Kerpely war eu ro p a w eit b e k a n n t Er h at d ie  in  
L eipzig  verö ffen tlich te  jä h r lich e  P ub lik ation , B erich te  
ü b er d ie  Fortsch ritte d er  E isen h ü tten tech n ik  20  Jah re  
h in d u rch  red ig iert.

D ie  in tern a tio n a le  A u sstrah lun g d er A lm a M ater 
verd eu tlich te  d en  u n gar ish en  Berg- u n d  H ü tten leu ten  
des 18— 19. J ah rh u n d erts , daß  d ie  E rw eiterung ihres  
W issens, ihrer F ach k en n tn isse  o h n e  d er K enntn is aus 
län d isch er E rfo lge u nvollste llb ar ist. D ie  in tern ation a 

le Z usam m en arb eit war e in  n atü rlich es L eb en se le 
m en t d er F ach leu te  je n e r  E p o ch e .

In d iesem  M ilieu en tsta n d  in S ch em n itz  1892 der  
V erein  U n garisch er B e r g -u n d  H ü tten leu te  (O M BKE). 
U n ter  d en  N am en  d er  g rü n d e n d en  M itglied er sind  
n eb en  den  u n garisch en  N am en  auch  d eu tsch e, slowa
k ische u n d  tsch ech isch e  N am en  in groß er Zahl an ge 
führt. D am als leb ten  d ie  V ölker der Ö sterreich isch- 
U n garisch en  M on arch ie  n o c h  fr ied lich  m ite in an der.

V on d er J a h rh u n d ertw en d e  

b is  zur M itte d e s  Jah rh u n d erts

D ie G esch ich te  U n garn s war in  d er ersten  H älfte  d es
20. Jah rh u n d erts  z iem lich  stü rm isch . Als F o lge d er  
F riedensab sch lüsse n a ch  d em  ersten  W eltkrieg  
sch ru m p fte d ie  F läch e d es  L and es a u f e in  D rittel zu 
sam m en , d er G roßteil u n serer  Bergbau- u n d  H ü tten 
u n tern eh m e n  fiel a u f  d ie  en tr issen en  G eb iete . D ie  
A k ad em ie ü b ersied elte  von  S ch em n itz  n ach  S op ron . 
D ie G esam tw irtschaft d es  L andes, d aru nter auch  d ie  
m it en tsc h ie d e n  sch lech teren  g e o lo g isc h e n  u n d  g e o 

grap h isch en  B e d in g u n g en  b eh a fte te  B ergbau  u n d  d ie  
H ü tten in d u str ie  m u ß te  n eu o rg a n isiert w erd en . Zu 
d en  A u fgab en  d es V ere in s g eh ö r ten  außer se in er  e ig e 
n e n  R eorgan isieru n g  a u ch  d ie  U n terstü tzu n g  d ieser  
T ätigkeit. D am als w aren  d ie  in tern a tio n a len  B ezieh 
u n g e n  d urch aus a u f  G esch ä ftsb ez ieh u n g en , b ez ieh 

u ngsw eise a u f d ie  w issen sch aftlich en  K ontakte d er be 
reits in  S o p ro n  tä tigen  A k ad em ie b esch ränkt. Es war 
k ein e  Z ielsetzu n g  d es V erein s als O rgan isation  d ie  in 
te rn ationa le  Z u sam m en arb eit anzu streben .

D as E n d e d es  zw eiten  W eltk rieges brach te  zwar kei

n e  w eiteren  g rö ß eren  F lä ch en ein b u ß en , aber d ie  

K riegsereign isse zerstörten  u n sere In d u str ieu n tern eh 

m en . Z um  W ied erau fb au  d es  L and es war d ie  so fo rtige  
W ied erau fn ah m e d er  P rod u k tion  im  B ergbau  u n d  im  
H ü tten w esen  äußerst w ichtig .

D er  in zw isch en  sta ttfin d en d e p o lit isch e  W echsel, 
d ie  k o m m u n istisch e  M ach tü b ern ah m e b esch ied  d em  
B ergbau u n d  d em  H ü tten w esen , d e m  sow jetischen  
M uster e n tsp re ch en d  e in e  b e to n te  B ed eu tu n g: es  
w u rd en  forcierte , ab er d e n  B ed a rf u n d  d ie  Belastbar 

n eves kohásza, Kerpely Antal Európa-szerte ism ert v o lt  
Ő  alapította  és 20 éven  keresztü l szerk esztette a B e 

r icht ü b er  d ie  Fortsch ritte d er  E ise n h ü tte n tech n ik ” cí
m ű , L ip cséb en  k iad ott éves kiadványt.

Az alm a m ater n em zetk ö zi kisugárzása term észetes 
sé tette a 18— 19. század m agyar bányászai és kohászai 
szám ára azt, hogy tudásuk, szakértelm ük gyarapítása 
n em  k ép ze lh e tő  e l a k ü lfö ld  ered m én y e in ek  ism erete  
n élkü l. A  n em zetk özi együ ttm ű k öd és term észetes lé te 
le m e  v o lt a kor szak em berein ek .

E bben  a k örb en , S e lm e c e n  szü letett m e g  1892-ben  
az O rszágos M agyar Bányászati és  K ohászati Egyesület. 
Az a lap ító  tagok  n évsoráb an  a m agyar m e lle tt  n ém et, 
szlovák, cseh  n evek  is szép  szám ban előfordu ln ak: az 
osztrák-m agyar m on arch ia  n é p e i ek k or m é g  k özösen , 
együtt é ltek .

A  sz á z a d fo r d u ló tó l a  s z á z a d  k ö z e p é ig

M agyarország tö r tén e lm e  a 20. század e lső  fe lé b e n  
m e g le h e tő se n  viharos volt. Az e lső  v ilágháb orú t köve 
tő  b ék ek ö tések  e r e d m én y ek én t az ország  terü lete  egy- 
harm adára  csökkent; bánya- é s  kohóválla lata ink  d ö n 
tő  tö b b ség e  az elszakadt terü letek re esett. Az akadé 
m ia  S e lm ecrő l S o p ro n b a  kö ltözött. G yakorlatilag az 
ország teljes gazdaságát, b e n n e  a korábbin ál sokkal 
rosszabb g eo ló g ia i és  földrajzi fe lté te le k  k özött m ű k ö 
d ő  bányászatot és k oh ásza to t újjá k e lle tt szervezni. Az 
eg y esü let fe lad ata  saját ú jjászervezése m e lle tt  en n ek  a 
m u n kán ak  a tám ogatá sa  volt. A  bányászat és kohászat 
n em zetk özi kapcsolata i ek k or a lap vetően  az üzleti 
kapcsolatokra, ill. az im m á r S o p ro n b a n  m ű k ö d ő  aka
d ém ia  tu d om án yos k apcsolataira korlátozódtak; az 
egyesü let m in t szervezet n e m  tö rek ed ett n em zetk özi 

együ ttm űk öd ésre.
A  2. v ilágháború  ugyan  n e m  h o z o tt  újabb terü let 

változást, d e  újra rom b a  d ö n tö tte  vállalatainkat. A z or 
szág ú jjáép ítéséh ez szü k ség  vo lt a bányászat és kohá 
szat term e lé sén ek  gyors beind ítására . Az ek ö zb en  le 

zajló rendszerváltás —  a k om m u n ista  hata lom átvétel 

—  a szovjet m in tá n ak  m e g fe le lő e n  k iem elt szerep et 
szánt a bányászatnak és kohászatnak: erő ltetett, az or 
szág ig én y eit és teh erb író  k ép esség é t m eg h a la d ó  fej
lesztések  indu ltak  m eg . A  n em zetk özi kapcsolatok  
a lap vetően  az állam i szférára korlátozódtak; az 
OM BKE ön álló sága  és m ozgástere  is e r ő sen  beszűkült. 
E n n ek  a h e lyzetn ek  az 1956-os forradalm at évekk el k ö 

vető  k o n szo lid á ció  vetett véget.

A h a tv a n a s  év e k tő l a z  ú jabb  ren d szer-  
v á ltá sig : a  n e m z e tk ö z i t e v é k e n y s é g  

e llen ő rz ö tt  f e j lő d é s e  é s  je llem ző i

A  hatvanas évek e le jén  leza jlo tt politikai k on szo lid áció  
er ed m én y ek ép p en  je le n tő se n  n ő tt  az egyesü let ö n á lló 
sága. Igaz, e llen ő rzés  m elle tt, d e m ó d  nyílt az egyesü 
le tn ek  m in t szervezetn ek  is a n em zetk özi kapcsolatok  
kialakítására, együ ttm űk öd ésre . Ezek  akkor elsősorb an  
term észetszerű leg  a szocialista országok  fe lé  irányul
tak, d e  b izonyos terü le tek en  —  fő le g  a konferencia lá-
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k eit d es L an d es ü b erste ig en d e  E n tw ick lu n gen  gestar 
tet. D ie  in tern atiorla len  B ez ie h u n g e n  k on zen tr ier ten  
sich  gru n dsätzlich  ä u f  d en  staatlich en  B ere ich . A u ch  
die  S elbststän d igk eit u n d  d er  B ew egun gsrau m  des  
V erein s U n g a risch er  Berg- u n d  H ü ttén leu te  w urde 
stark e in gesch rän k t. D iese  L age b ere ite te  d ie  nafch 
d em  V olk saufstan d  1956  b e g in n e n d e  K on so lid ation  
ein  E nd e.

V on d en  s e c h z ig e r  Jah ren  
b is  zur n e u e n  W en d e: d ie  kontrollierte  

E n tw ick lu n g  und  C harakteristik  
d er in tern ation a len  T ätigkeit

Als E rgeb n is d er  an fan gs d er sech ziger  Jah re er fo lg ten  
p o litisch en  K on so lid a tion  w u ch s d ie  Selbstständigkeit 
d es V erein s. D ieser  erh ie lt  zw ar k on tro lliert u n d  ge 
n eh m ig u n g sp flich tig  (d ie  G en eh m ig u n g  w urd e prak
tisch fast im m er  erte ilt) d o ch  d ie  M ög lich k eit zu m  
A usbau  in tern a tio n a ler  K ontakte u n d  K o o p era tio n en  
war g e g e b e n . W ir p e ilten  danlals vorerst n atü rlich  die  
C O M E C O N -L än der an, aber a u f gew issen  G eb ieten  
—  vor a llem  b ei K b n feren zte iln a h m en  —  war auch  
d ie  M ö g lich k eit zu in  Em pfarig w estlich er F ach leu te , 
o d er  zu  W estreisen  lu r  da.

G ru ndsätz liche Z ielsetzu n g  d es A u sbau es in tem ä -  
tion a ler  B ez ie h u n g e n  war in  j e n e n  Z eiten  d ie  A us 

lan d sre isen  fa ch lich en  C harakters für d ie  ungarischen  
Berg- u n d  H ü tten leü te  zu  er le ich tern .

D ies war n ach  dfer n a h ezu  zw an zigjährigen  A b ge 
sch lo ssen h e it seh r N ichtig , es  war ja  dam als au ch  für 
R eisen  in  d ie  sog . b e fr eu n d eten  (sozia listisch en ) Läh- 
d er sch w ierig  D ev isén  zu  b esch affen . S om it w urd e er
m ög lich t, daß  n eb eA  d en  vom  Staat au sgew äh lten  und  
g esa n d ten  le ite n d e n  P erso n en  au ch  F ach leu te , d en en  
so lch e  M ö g lich k eiten  a n so n sten  n ic h t g e g e b e n  w aren, 
die au slän d isch en  E rfo lge d irek t b eo b a ch ten  u n d  m it 
ih ren  K o lleg en  d isk u tieren  k o n n ten .

D er erste K ooperationsvertrag  w urd e m it d em  Pol
n isch en  M eta llu rg isch en  V erein  (SITPH ) im  Jahr  
1963 ab gesch lossen . Im  R ah m en  d ieses V ertrages kam  
es im  L aufe von  30  Jah ren  zu m  A ustausch  m eh erer  
h u n d er t F ach leu te . D ie  E xp erten  d er b e id e n  L änder  
n a h m en  reg elm ä ß ig  an d en  u n gar isch en  u n d  p o ln i 
sch en  V eran sta ltu n gen  teil.

Zum  A n k n ü p fen  von  K on tak ten  ergab  sich  an läß 

lich  d er 75  jä h r ig en  J u b ileu m sfe ier  d es V erein s U n g a 
r isch er B erg  u n d  H ü tten leu te  e in e  g u te  M öglichkeit. 
D er dam als n o c h  ü b er  g u te  fin a n z ie lle  R eserven  verfü 
g en d e  V erein  organ isierte  m it d er  U n terstü tzu n g  der  
h in ter  ih m  s te h e n d e n  b e id e n  In du striezw eige repre 

sentative V eran sta ltu n gen , w ozu  au ch  d ie  V orstände  
w esteu rop äisch er V erein e  für B ergbau  u n d  H ü tten 
w esen  e in g e la d e n  w u rd en  u n d  au ch  k am en . S o m it er 
gab  sich  d ie  M ög lich k eit zu  fruchtbaren  d irek ten  G e 
sp räch en  zw ischen  d em  V orstand des u n garisch en  
V ereins u n d  d er h ie r  w e ilen d en  V ertreter w estlich en  
V erein e, d eren  w ich tigstes E rgeb n is d ie  ISJiederlegung 
d er F u n d a m en te  e ih er  Z u sam m en arb eit war. Sicht-

Die 78. Generalversammlung des OMBKE in Budapest 

A z OMBKE 78. küldöttközgyűlése Budapesten

togatások  von alán  —  m ó d  volt nyugati szakem berek  
fogadására, nyugati kiutazásokra is.

A  n em zetk özi együ ttm ű k öd és kia lakulásának abban  
az id ő b en  a lap vetően  az volt a célja, h ogy  m egk ön n y ít 
se a m agyar bányász és k ohász szakem berek  k ülfö ld i, 
szakm ai je lle g ű  utazásait.

Ez —  a k ö ze l 20 éves bezártság után  —  ig en  fo n to s  
volt, h iszen  m é g  az ún. baráti (szocia lista) országokba  
sem  volt egyszerű a szükséges valutát m egszerezn i. így  
leh ető v é  vált, h o g y  az á llam  által kiválasztott és kikül
d ö tt vezetők  m e lle tt  ilyen  leh e tő sé g ek k e l n em  ren d el 
k ező  szakem berek  is k özvetlen ü l tanulm ányozhassák  a 
k ülfö ld  ered m én yeit, tárgyalhassanak kollégáikkal.

Az e lső  együ ttm ű k öd ési szerződ ést a len gyel kohá 
szati egyesü lette l (SIT PH ) k ötö ttük  m eg , 1963-ban. 
E n n ek  k ere téb en  30 év  alatt több  száz szakem ber cse 
réjére k erü lt sor; a m agyar és  len gyel szakm ai ren d ez 
vények  ren d szeres lá to gató i lettek  a partn er ország  
szakem berei.

A  nyugati egyesü letek k el való k ap cso la tép ítésh ez az 
OM BKE alapításának 75 éves ju b ileu m i ü n n ep ség e i 
adtak j ó  alkalm at. Az akkor j ó  anyagi leh ető ség ek k e l 
ren d e lk ező  egyesü let a m ö g ö tte  áÚó k ét iparág tám o 
gatásával reprezentatív  ü n n ep ség so ro za to t szervezett, 
am elyre m egh ívta  töb b  nyugat-eu rópai bányász- és ko 
hászegyesü let vezető it is, akik e l is jö ttek . íg y  leh e tő sé g  
nyílt az OM BKE e ln ö k sé g e  és  a m e g je len t nyugati 
egyesü letek  vezető i közötti k özvetlen  tárgyalásokra, az 
együ ttm ű k öd és alapjainak lerakására. E n n ek  kézzel
fo g h a tó  ered m én y e  le tt  az 1970-b en  M agyarországon  
szervezett I. n em zetk özi c lean  steel k onferencia , 
am elynek  szervezéséb en  k ö zrem ű k ö d ö tt a n ém et, az 
an gol, a francia  és  a svéd kohászati egyesü let is. 
„G en tlem en ’s a g r e e m e n t”-ek sora  jö t t  létre a szakem 
b erek  k ö lc sö n ö s ven d églátására  a nagy  nyugati egyesü 
letekk el; e n n e k  ered m én y ek ép p en  az akkori leh ető sé 
g ek h ez  k ép est nagy szám ban veh ettek  részt szakem be 
re in k  nyugati k o n feren c iá k o n , tanu lm ányutakon , ha
zai ren d ezvén yein k en  p ed ig  szám os nyugati e lőadót 
résztvevő j e lé n t  m eg .

A  „ g en tlem en ’s a g r e e m e n t”-ek a 80-as évekb en  ala
kultak át szabályos, írásba fo g la lt együ ttm ű k öd ési szer
ződ ések k é. N yugat-E urópában elsősorb an  a n ém et, az 
osztrák és az a n g o l bányász- és k ohászegyesü letekk el, a
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bare K on seq u en z war d ie  im  Jah r 1970 in U n garn  or 
gan isierte  C lean  S tee l K onferenz , bei d eren  O rganisa 
tion sarb eiten  au ch  d ie  V e re in e  d er  d eu tsch en , der  
en g lisch en , d er  fran zösisch en  u n d  d er sch w ed isch en  
H ü tten leu te  te ilg e n o m m e n  h ab en . E ine R eih e von  

„G en tlem en ’s a g r e e m e n t”-s zu m  g e g e n se it ig e n  E m p 
fang von  F a ch leu ten  w u rd en  m it d en  w esü ich en  Ver 

e in e n  vereinbart. A ls R esu lta t w urd e d ie  T e iln a h m e  
u ngarisch er F ach leu te  an  w estlich en  T a g u n g en , Stu 
d ien re isen  m ö g lich , zu g le ich  er sch ien en  an  u n seren  
V eran sta ltu n gen  za h lre ich e  R eferen ten  u n d  T e iln e h 
m er  aus d en  W esten .

D ie „G en tlem en ’s a g r e e m e n t”-s w urden  in d en  80- 
er  Jah ren  in  regu läre, sch riftlich  fe stg e leg te  K oopera 
tion svere in b aru n gen  u m gesta ltet. In W esteu rop a  wur
d en  vorerst m it d en  V ere in en  d eu tsch er , ö sterreich i 
sch er u n d  en g lisch er  Berg- u n d  H ü tten leu te  u n d  von  
Ü b ersee  m it d en  F a ch leu ten  d es U SA  sch riftliche A b 
k o m m en  u n terze ich n e t. D iese  lega lisierten  in  erster  
L inie d ie  b es te h e n d e  Praxis, d .h . sie  fö rd erten  d en  
A ustausch  von  E xperten , aber auch  d ie  Z usam m en ar 
b e it bei d er  O rgan isieru n g  von  V eran sta ltu n gen  und  
b eim  A ustausch  von  P u b lik a tion en . W eiters en th ie lten  
d ie  V erträge D eta ils  d er  Z usam m en arb eit in  d er W er
b u n g  für d ie  V eran sta ltu n gen  der V ertragspartner.

V om  B eg in n  d er sech z ig er  Jah re bis zu m  E n d e der  
ach tz iger Jah re (d ie  W en d e) k o n n te  das in tern ation a 
le  B eziehu n gssystem  des V erein s U n garisch er  Berg- 
u n d  H ü tten leu te  k o n tin u ier lich  erw eitert w erd en . D ie  
au f m ü n d lich en  V erein b a ru n g en  b a sieren d e system a

tisch e Z usam m en arb eit m it w estlich en  V erein en  kam  
in  d en  70-er Jah ren  zu stan d e, d iese k o n n te  an fangs  
d er 80-er Jah re in  sch rifü ich e  V erträge u m gew an d elt  
w erd en . OM BKE erre ich te  dam it, daß sich  trotz d er  
im  L and e g eh a n d h a b ten  stren g en  D evisenw irtschaft 
ein  seh r leb h after  V erk eh r in  b e id e n  R ich tu n gen  en t 
w ickeln  k o n n te . V ie le  u n garisch e F ach leu te  erh ie lten  
dadurch  d ie  M ög lich k eit zu m  K e n n e n le m e n  d er m o 
d ern sten  V erfahren , d er  n eu este n  w issen sch aftlich en  
E rru n gen sch aften  u n d  au ch  je n e r  A spek t darf n ich t  
außer A u ge gelassen  w erd en , das es  zur system ati
sch en  T e iln a h m e  u n garisch er R eferen ten  an west 

eu ro p ä isch en  u n d  in  Ü b ersee  sta ttfin d en d en  Fach 
k o n feren zen  kam .

Es ist w ich tig  festzu h alten , daß in d iesem  Zeitraum  
aus O steu rop a  n u r  d er u n garisch e (u n d  im  k le in eren  
U m fa n g  d er p o ln isch e ) V ere in  e in  e ig en stä n d ig es  Sys
tem  se in er  B ez ie h u n g e n  zu stan d eb rin gen  k o n n te . D ie  
OM BKE D e le g ie r te n  n a h m en  regelm äß ig  an d en  in  
W esteuropa veransta lteten  in tern a tio n a len  T a g u n g en  
der V erein svorstän de teil. A u ß er u n seren  K o llegen  wa
ren  an d ere  o steu ro p ä isch e  V ere in e  n u r  sporad isch  
vertreten .

Ein je d e r z e it  w ich tiger  B ere ich  d er Z usam m en ar 

b e it war d ie  P fleg e  d er B ergm anns- u n d  H ü tten leu - 
tenb räu ch e. U n sere  F ach h istorik er n a h m en  an  sol
ch en  V eran sta ltun gen  te il u n d  em p fin g en  ihre nach  
U n garn  k o m m e n d e n  K ollegen . D ie  T racht d er u nga 
r isch en  K um pel u n d  H ü tten leu te  w urd e in E uropa  
n ach  u n d  n ach  b ek ann t.

Unser Verein wurde von mehreren ausländischen Organisationen 
an der hundertjährigen Generalversammlung begrüßt 

Egyesületünket a 100 éves jubileumi ünnepségen több külföldi 
szen/ezet köszöntötte

Einige Gäste der Jubileumsversammlung im Gespräch mit dem  
Präsident unseres Vereines I. Tóth (in der Mitte). Links von ihm Á. 
Göncz, Staatspräsident. Rechts von ihm P. Kaiser, Sekretär der 
FEMS

A jubileumi közgyűlés néhány vendége beszélget Tóth Istvánnal, 
egyesületünk elnökével. Tőle balra Göncz Árpád köztársasági el
nök, jobbján pedig Peter Kaiser, a FEMS titkára

ten g eren  túl p ed ig  az E gyesü let Á llam ok  h a so n ló  szak
em b ereivel szü letett írásos m egállap od ás. Ezek e lső 
sorban a kialakult gyakorlatot legalizálták , azaz a devi

zam en tes szak em bercserét seg íte tték , de közös k on fe 
renciák  szervezése, kiadványok cseréje , egym ás ren d ez 
vén yein ek  reklám ozása is b ek erü lt a szerződ ésekb e.

Á  60-as évek  e le jétő l a 80-as évek  v ég é ig  (a rendszer- 
váltásig) teh át fok ozatosan  b ővü lt az OM BKE n em zet 
közi k apcsolatrendszere. A  nyugati egyesü letek kel a 
70-es évek  e le jén  alakult ki a rendszeres, szóbeli m ege 
gyezésen  a lapu ló  együ ttm űk öd és, am it a 80-as évek  e le 
jé n  le h e te tt  átalak ítani írásos szerződésekké. Az 
OMBKE ezzel e lérte , h ogy  az országban alkalm azott 
szigorú devizagazdálkodás e lle n é r e  é lén k  forga lo m  ala
kult ki m in d k ét irányban. Sok  szakem ber ily m ó d o n  le 
h e tő sé g e t k apott a leg m o d er n e b b  tech n o lóg iák , eljárá
sok, a legújabb tu d om án yos ered m én y ek  m eg ism eré 
sére, és az sem  e lh an yagolh ató  szem p on t, h ogy  rend 
szeressé vált a m agyar e lő a d ó k  szerep lése  a nagy nyu 
gat-európai és te n geren tú li szakm ai k onferen ciák on .
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D ie in tern ation a len  K ontakte  
d e s  V ere in s  U n g a r isc h e r  B erg- und  

H ü tten leu te  n a ch  der W en d e

In d en  Jah ren  1989— 1990 kam  es in O steu rop a  im  
Laufe e in er  K etten reak tion  zur p o litisch en  W en d e. 
D iese  h atte fü r d e n  V erein  U n garisch er  Berg- u n d  
H ü tten leu te  sow oh l vorteilhafte als au ch  n a ch te ilig e  
F olgen . D as W esen  d er N a ch te ile  ist, daß in  F o lge der  
W irtschaftsum strukturierung d er B ergbau  u n d  das 
H ü tten w esen  in e in e  kritisch e L age g e la n g ten , w o 

d urch  d ie  fin a n z ie llen  Q u e lle n  des V erein s b ed eu 
ten d  e in g e e n g t  w u rd en . G le ich ze itig  h örte  aber auch  
je w e ich e  staatlich e K ontro lle  a u f u n d  d ie  u n garische  
W äh ru ng, d er  F orin t w urd e in  d em  vom  V erein  an 
g efo rd erten  V o lu m en  praktisch k onvertib el, d .h . der 

z e it ist es kein  P rob lem  d ie  fü r d ie  Z usam m en arb eit 
n ö tig e  au slän d isch e W äh ru ng zu  erhalten .

OMBKE er leb te  d ie  W en d e m it e in em  g u t gesta lte 
ten  u n d  fu n k tio n iere n d en  K ontaktsystem  zu  d en  w ich 

tigsten  m o n ta n istisch en  V erein en . M it R ü cksicht au f 
d ie  e in gesch rän k ten  fin an z ie llen  M ög lich k eiten  wur

d e d ie  E rh altu n g u n d  N u tzu n g  d ieser  B ez ieh u n g en  
zur Stärkung der fin a n z ie llen  L age des V erein s e in e  
w ichtige A ufgabe.

N ach  e in em  R ückblick  a u f d en  Zeitraum  1990—  
1995 k ann  festg eh a lten  w erd en , daß  es b islang g e lu n 

g e n  ist d ie se  A u fgab e zu  b ew ältigen .
D ie Zahl d er von  u n serem  V erein  organ isierten  in 

tern ation a len  V eran sta ltu n gen  u n d  d ie  daraus resul
t ieren d en  E in n a h m en  k o n n te n  b ed eu ten d  erw eitert 
w erd en . B each tlich  u n ter  d ie sen  war d ie  (m it d em  bri

tisch en  V erein  veransta ltete u n d  von  z e h n  w eiteren  
V erein en  unterstü tz te) IV. C lean  S tee l K on feren z im  
Jahr 1992, sow ie d ie  EU R O M A T ‘94  (m it äh n lich er  in 
tern ationa ler U n terstü tzu n g) u n d  d ie  I. E uropäisch e  
W alzw erk skon ferenz. S äm tlich e u n serer  V eranstaltun 
g en  en d e te n  m it p ositivem  w irtsch afü ichen  E rgeb nis  
u n d  tru gen  so m it zur V erb esseru n g  der B ilanz u nse 

res V ere in es bei.
H ervorragn ed es E reign is d es V erein s U n garisch er  

Berg- u n d  H ü tten leu te  war das h u n d ertjäh rige Jubi 
läum  der G rü n d u n g  im  Jah r 1992. A n d iesem  Festakt 
n a h m en  D e le g a tio n e n  von  zw anzig a u slän d isch en  
V erein en  teil, d ie  d ie  G lückw ü n sch e u n d  G esch en k e  
ihrer M itg lied sch aft verm itte lt bzw. ü b erre ich t h ab en . 
A u s d iesem  A n laß  kam  es er n e u t zu b re itg e leg ten  Be 
sp rech u n g en  u n d  zu m  A b stim m en  w eiterer F orm en  
der Z usam m en arb eit.

OM BKE ist M itg lied  von  z e h n  in tern a tio n a len  Ver

e in ig u n g en  d es B ergb au s u n d  H ü tten w esen s. D azu ge 

h ö r t auch  FEMS, d er  S ch irm h err d es K nappentages. 
D ieser  T atsach e ist es zu  verdan k en , daß im  Jah r 1995 
unser V erein  m it d er  O rgan isationstä tigkeit d es 11. 
E u rop äisch en  K n ap p en tages b etraut w urde. D iese  
V eransta ltu ng wird e in  w ich tiges E reign is in  d er G e 

sch ich te  d er in tern a tio n a len  B ez ie h u n g en  d es V erein s  
U n garisch er  Berg- u n d  H ü tten leu te  sein.

F on to sn ak  tartjuk m egjegyezn i, h o g y  K elet-Európá- 
b ól e b b en  az időszakban  csak a m agyar (kisebb m ér 
ték b en  a len gyel) eg y esü let tu d ott ö n á lló  n em zetk özi 
kap csola tren d szert kia lakítan i. Az OM BKE képviselő i 
ren d szeresen  részt vettek  az egyesü leti vezetők  N yugat- 
E urópában  re n d ez e tt n em zetk ö zi tanácskozásain; raj
tu nk  kívül azon b an  csak e se ten k én t je le n te k  m e g  m ás 
kelet-eu róp ai eg yesü letek .

A  n em zetk özi eg y ü ttm ű k ö d ésn ek  m in d vég ig  fon tos  
terü lete  vo lt a bányász-kohász hagyom án yok  ápolása  is. 
S zakm atörténész szak em berein k  részt vettek  az ilyen  
ren d ezvén yek en , és fo gad ták  az id e  u tazó  kollégáikat; 
a m agyar bányászok és k ohászok  egyenruhája  is lassan  
ism ertté  vált E urópában.

A z OMBKE n em zetk ö z i k a p cso la ta i 
a  r e n d sz e r v á ltá s  után

1989— 90-b en  viharos seb esség g e l, lán creak ciószerű en  
zajlott le a rendszerváltás K elet-E urópábán. Az 
OM BKE-re n ézve e n n e k  voltak e lő n y ö s és  hátrányos 
k övetk ezm én yei egyaránt. A  hátrányok lén y eg e , hogy  
a gazd aság átalakulása k övetk eztéb en  a bányászat és a 
kohászat kritikus h elyzetb e kerü lt, am i je le n tő se n  szű 
k ítette  az eg y esü let p én zü gyi forrásait. M egszű nt vi
szon t m in d en fajta  állam i k ontro ll, és a for in t —  az 
OM BKE által ig én y elt n agyságren d ben  —  gyakorlati 
lag  konvertib ilissé vált, azaz n e m  g o n d  töb b é az utazás 
h oz, együ ttm ű k öd ésh ez  szükséges valutát m egszerezn i.

Az OM BKE úgy érkezett a rend szerváltáshoz, hogy  
m ár jó l kialakult, m ű k ö d ő  k apcso la tren d szere volt a vi
lág je le n tő se b b  bányászati és kohászati egyesü leteivel. 
A b eszű k ü lt anyagi le h e tő sé g e k e t figye lem b e véve fon 
to s feladattá  vált e n n e k  a kapcso la tren d szernek  a fen n 
tartása és felhaszn álása az egyesü let anyagi h elyzeté 
n ek  erősítésére  is.

Az 1990— 95 közötti időszak ot áttekintve m egállap ít 
hatjuk, h ogy  ezt a fe lad atot ed d ig  sikerü lt teljesíten i.

J e len tő se n  n ő tt  az OM BKE által szervezett n em zet 
közi ren d ezvén yek  szám a és  az álta luk  szerzett bevéte 
lek  összege. K özü lük  k ie m e le n d ő  az 1992-b en  ren d e 
ze tt 4. c lee n  steel k o n feren c ia  (az an g o l egyesü lette l 
közös ren d ezésb en , 10 további k ü lfö ld i egyesü let tá
m ogatásával), az E U R O  M AT 9 4  (h a so n ló  n em zetk özi 
tám ogato ttsággal); 1996-ban  m i ad un k  o tth o n t az 1. 
eu róp ai h en g erészk o n feren c iá n a k . E gyéb rend ezvé 
n yein k en  is nagy szám ban  vettek  részt kü lfö ld iek . Vala
m enn yi k o n feren c iá n k  n y ereség es volt, így javította  
egyesü letü n k  p énzügyi m érleg ét.

Az egyesü let é le té n e k  k ie m e lk ed ő  esem én y e volt 
alapításának 100 éves ju b ile u m a  (1 9 9 2 ). E zen  20 kül
fö ld i egyesü let d e legáció ja  vett részt, és  adta át tagságá 
nak ü d vöz le tét és ajándékát. Ekkor ism ét m ó d  nyílt 
szé les körű  tárgyalásokra, és leh ető v é  vált az együ ttm ű 
k öd és további form áinak  egyeztetése .

Az OM BKE 10 n em zetk özi bányászati és  kohászati 
szervezetn ek  tagja. K öztük  van a FEMS is, am ely a 
K nap p en ta g  gazdája. E n n ek  k öszön hetjü k , h ogy  1995- 
b en  m i ren d ezh etjü k  a 11. eu róp a i K nappentagot, 
am ely k ie m e lk ed ő  e se m én y  lesz az OM BKE n em zetk ö 
zi k apcsolatainak  tö r tén e lm é b e n .
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D u n aferr —  e in es  der g rößten  
u n g arisch en  In d u strieu n tern eh m en

A  D u n aferr Rt. —  az eg y ik  
leg n ag yo b b  m agyar ip arvá lla la t H O R V Á T H  I s t v á n

D ie U n ter n e h m en sg r u p p e  D unaferr 
s te llt  s ic h  vor

Die U ntem ehm ensgruppe D unaferr ist das größte un 
garische Produktionsunternehm en. Es arbeitet als 
Konzern. Die Dunaferr Dunai Vasmű AG ist die Dach
gesellschaft des Konzemes, die über die zur U nter 
nehm ensgruppe gehörenden  Wirtschaftsgesellschaf
ten Eigentüm errechte ausübt.

E igentüm er der D unaferr AG sind: 72,79% Állami 
Vagyonkezelő Rt. (T reuhand), 23,64% Állami Fejlesz
tési Intézet (Staaüiche Institution für Entwicklung) 
und die verbleibenden Aktien sind im Eigentum der 
Selbstverwaltungen der Orte, in denen die Niederlas
sungen der U ntem ehm ensgruppe sind.

Der Rechtsvorgänger der U ntem ehm ensgruppe 
D unaferr Dunai Vasmű wurde 1949 m it dem  Ziel ge
gründet, ein kom plettes Eisenhüttenkom binat zu bau 
en, um den ungarischen M aschinenbau und die wei
terverarbeitende Industrie m it Grundm aterial zu ver
sorgen. Das Werk spezialisierte sich ausgesprochen 
zur Erzeugung von Flachprodukten, und zur Zeit der 
G ründung waren als E ndprodukt warmgewalzte fla
che Erzeugnisse geplant. Schon in der Investitions
phase — diese Investition war die größte laufende In 
vestition U ngarns —  wurde entschieden, den Zyklus 
zu erweitern und  zwar durch  den Bau des Kaltwalz
werkes. Das Eisenhüttenwerk wurde so gebaut, daß 
eine größtm ögliche Selbstversorgung gesichert war, 
somit verfügt das W erk über ein eigenes Kraftwerk, 
eine eigene Kokerei, einen Feuerfestbetrieb, ein 
Sauerstoffwerk und einen eigenen M aschinenbaube 
trieb zur D urchführung von Investitionen und In 
standhaltung, es ha t ein selbständiges Konstruktions
büro und einen eigenen Donauhafen.

Anfang der 1960er Jah re  entschied die U nterneh 
mensleitung, das Eisenhüttenwerk mit weiterverarbei
tenden Betrieben auszubauen, und zu diesem Zeit
punkt wurden die Werke zur Erzeugung von Lochble 
chen, gezogenen Blechen, kaltgebogenen Profilen, 
Spiralnahtrohren, Metall-Leichtbau und Haushalts 
heizkörpern errichtet. Das U nternehm en konnte in 
den letzten 30 Jah ren  lebensfähig bleiben, da es in 
der Lage war, neben  den m etallurgischen G runder 
zeugnissen auch m oderne weiterverarbeitete Erzeug
nisse herzustellen.

A D unaferr v á lla la tc so p o r t b em u ta tá sa

jA vállalatcsoport a magyar acélipar m eghatározó vál
lalkozásaként működve hatékonyan, felelősségteljesen 
és hasznot hozóan
— versenyképes minőségű acéltennékekkel látja el a 

hazai feldolgozóipart,
— m űködteti és bővíti az acéltermékek világpiacán ki

épített kapcsolatait, és kihasználja az egyéb ipará 
gakban feltárt lehetőségeit.
Á vevői igényeket, a stabil m űködés követelményét 

és a természeti környezet m egőrzését figyelembe véve
— fejleszti term ékeit és gyártási technológiáját,
— növeli a továbbfeldolgozott term ékek gyártásának

részarányát, és
— elősegíti az acélterm ékek felhasználási körének ki-

terjesztését.
Aktív együttműködő magatartással összehangolja a 

vállalatcsoport, a tulajdonosok, a vevők, az alkalmazot
tak érdekeit és a társadalom  törekvéseit.

A Dunaferr vállalatcsoport a legnagyobb magyar 
term elő iparvállalat. Konszemszervezetben működik. 
A D unaferr Dunai Vasmű Rt. a konszern központja, 
amelyik egyúttal a tulajdonosi jogosítványokat is gya
korolja a vállalatcsoporthoz tartozó gazdasági társasá
gok fölött.

A D unaferr Rt. tulajdonosai: 72,79%-ban az Állami 
Vagyonkezelő Rt., 23,64%-ban az Állami Fejlesztési In 
tézet, és a fennm aradó részvények a vállalatcsoport 
működési telephelyei szerinti önkormányzatok tulaj
donában vannak. Á D unaferr vállalatcsoport jogelőd 
jét, a Dunai Vasműt 1949-ben építették. Egy kom plett 
kohászati kom binát létrehozása volt a cél, a magyar 
gép- és feldolgozó ipar alapanyaggal történő kiszolgá
lására. A gyár kifejezetten a lapostennékek előállításá
ra specializálódott, és az alapításkori szándék szerint a 
m elegen hengerelt laposterm ék jelentette  volna a vég
terméket. Már a beruházások időszakában — amely 
akkor a Magyarországon folyó legnagyobb beruházás 
volt — elhatározták, hogy a vertikum ot tovább bővítik 
a hideghengerm ű megépítésével. A kohászati mű a le
hető legnagyobb önálló kiszolgálással épült. így ren 
delkezik saját erőművel, kokszolóval, tűzállótégla gyár
ral, oxigéngyárral, beruházásokat és karbantartásokat 
végző gépgyárral, önálló tervezőirodával és saját dunai 
kikötővel.

Az 1960-as évek elején a vállalat elhatározta, hogy 
I továbbfejleszti a kohászati művet, továbbfeldolgozó 
üzemek kiépítésével. Ekkor került sor perforált és ex-
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Bis zu m  Jah r 1991 arb eite te  D unai V asm ű als staat
lich er  G roßbetrieb . A ber sch o n  in d er zw eiten  H älfte  
der 8 0 er  Jah re w urde b e g o n n e n  n e u e  W irtschaftsun 
te rn eh m en  zu verw irk lichen, u n d  m an  b ere ite te  d ie  
W eiteren tw ick lu ng  d er staatlich en  U n te r n e h m e n 
struktur vor.

D ie  U m stru k tu rieru n g  erfo lg te  in  zwei S tu fen . D ie  
bis 1. 3. 1991 se lb stän d ig  a b rec h n en d en  E in h eiten  
w u rd en  in  W irtschaftsgesellsch aften  u m gew an d elt. Zu 
d iesem  Z eitp u n k t b lieb  d ie  Z en trale  d es U n ter n e h 
m en s e in  staatlich er B etrieb. A b  1 .7 .1 992  w urde d ie  
d ie  strateg ische L eitu ng , d ie  K oord in ieru n g  d er U n- 

te m e h m e n sg r u p p e  u n d  d ie  V erm ögen sverw altu ng  
d u rch fü h ren d e  U n ter n e h m en zen tr a le  in  e in e  A ktien 
g ese llsch aft u m gew an d elt.

Zu d er A k tien gese llsch aft g eh ö r e n  36  W irtschafts 
g ese llsch aften , w ovon  in  30 d er  E igen tu m san teil der  
A k tien gese llsch aft 50%  o d e r  h ö h e r  ist, in  6 G esell 
sch aften  aber verfü gt sie  ü b er  qualifizierte M inder 

h e itsb ete ilig u n g . D ie  h a u p tsä ch lich en  G rü nd e, der  
U m stru kturieru ng  w aren fo lg en d e:
1. D ie E rrichtu ng e in e r  d er M arktwirtschaft w esentli 

c h e n  b esser  e n tsp re ch en d e n  flex ib leren  O rganisa 
tion , in  d er d ie  P roduktions- u n d  D ien stle istu n gs 

e in h e ite n  d irek t m it d em  M arkt in V erb in d u n g  
treten.

2. D ie U n ter n e h m en sg ru p p e  k o n n te  in d en  70er und  
80 er  Jah ren  d ie  m eta llu rg isch e E ntw ick lung nur  
te ilw eise rea liseren , u n d  e in e  W eiteren tw ick lu ng ist 
n ur d urch  d ie  E in b ez ieh u n g  von  Frem dkapital 
m ö g lich . D ie  E in b ez ie h u n g  von  Frem dkapita l si
ch er t in  d en  k le in e ren  W irtschaftsgesellsch aften  ra
tio n e llere  u n d  b ed eu te n d e r e  M ög lich k eiten . H eu 
te arb eiten  in n erh a lb  d er U n te m e h m e n sg r u p p e  19 
J o in t V entu res. In  d ie sen  J o in t V entu res ist d ie  
d eu tsch e  u n d  d ie  ö sterre ich isch e  K apita lan lage  
en tsch e id en d .

C harakteristisch fü r d ie  u n terte ilte  U n tern eh m en s-  
Struktur ist, daß  in  u n seren  W irtschaftsgesellsch aften  
w eitere g em ein sa m e U n te r n e h m e n , d ie  so g en a n n ten  
„ E n k e lu n te m e h m e n ” g eg r ü n d e t w urden . D ie  Zahl 
d ieser  b eträgt 20.

W irtsch a ftss itu a tio n  d er D unaferr 
U n ter n e h m en sg r u p p e

S eit B esteh en  d es D u n ai V asm ű ist d ie ser  B etr ieb  e in  
e n tsc h e id en d er  E isen h ü tten b etr ieb  bzw. In d u str ieb e 
trieb  d es L andes. D as U n te r n e h m e n  war im m er  b e 
m üht, m o d er n e  T ech n ik , T e c h n o lo g ie  e in zu fü h ren , 
zu verw irk lichen, u m  m arktfähige E rzeugn isse von  
h o h e m  N iveau  h erzu ste llen  zu  k ö n n en .

S ch o n  im  L aufe d er 8 0 er  Jah re w urde e in  b ed eu 
ten d er  E xp ort ab gew ickelt, u n d  Z iel d ieses E xportes  
w aren Länd er , d ie  ü b er  e in e  en tw ickelte  W irtschafts 
kultur, M eta llurg ie  verfu gten . D e m en tsp rech en d  
k o n n te  d ie  U n te r n e h m e n s le itu n g  sch o n  in  d ieser  Zeit 
in tern ation a le  M artk en ntn isse erw erben  u n d  breite  
V erb in d u n g en  sch affen . D ie  F o lg e  davon war, ob w oh l 
alle m eta llu rg isch en  G ru n d an lagen  aus d er vorm ali-

p an d á lt lem ez, h id e g e n  h ajlíto tt szelvény, spirálisan  
h eg esz te tt cső , k önn yű acél-szerk ezet és háztartási ra- 
d iá torterm ék ek et e lő á llító  ü zem ek  m eg ép ítésére . A  
vállalat é le tk é p e sség é t az e lm ú lt 30  év  során  nagyban  
seg íte tte , h o g y  az a lap term ék ek en  túl, k ép es korszerű, 
továb b fe ld o lgozo tt term ék ek et előá llítan i.

A  D u n a i V asm ű 1991-ig  állam i nagyvállalatként m ű 
k ödött. A zon b an  m ár az 1980-as évek  m ásod ik  fe lé b e n  
h ozzák ezd ett új, gazdasági vá lla lkozások  m egvalósítás 
h oz , és e lők ész íte tte  a nagy állam i vállalati szervezet to 
váb b fejlesztését

Az átszervezés k ét ü tem b e n  valósu lt m eg . 1991. 
m árcius 1-jével a korábban  ö n e lszá m o ló  egységek et 
gazdasági társaságokká alakítottuk. Ekkor a vállalat 
közp ontja  m eg m a ra d t állam i vállalatnak. 1992. jú liu s
1-jével a stratégiai irányítást, a vá llalatcsop ort koord i 
nálását és vagyon k ezelését ellá tó  válla latközpont rész
vénytársasággá alakult.

A  részvénytársasághoz 3 6  gazdasági társaság tarto 
zik, am elyek b ő l 30-ban 50% -os vagy an n ál nagyobb a 
részvénytársaság tu la jd oni aránya, h a t társaságban p e 
d ig  m in ő síte tt k iseb b ségge l rend elk ezik . A z átszervezés 
alapvető ind ok ai a k övetk ezők  voltak:
1. A  p iacgazdaságnak  sokkal ink ább m eg fe le lő , rugal

m asabb  szervezet kialakítása, a h o l a term elő- és  
szo lgá lta tórészlegek  k özvetlen ü l kapcsolatba kerül
tek a piaccal.

2. A  válla latcsoport a 70-es évek b en  kohászati fejleszté 
se it csak részb en  tu dta  m egvalósíta n i, és a tovább 
fe jlőd ésével csak külső  tők e bevonásával k ép es lé 
p ést tartani. A  k ü lső  tők e b evon ása  racionálisabb  és  
je le n tő seb b  leh e tő sé g e k e t b iz tosít a k isebb  gazdasá 
gi egységek b en . M a a válla la tcsoporton  b elü l 19 ve 
gyesvállalat m ű k öd ik . V egyes vállalatainkban m eg 
h atározó  a n é m e t és osztrák  tők eb efek tetés.
A  vállalat szervezeti tagoltságára je lle m z ő , h ogy  a 

gazdasági társaságaink további k özös vállalatokat, úgy
n evezett unokaválla latokat hoztak  létre. Ezek szám a 
m a eléri a 20-at.

A D unaferr v á lla la tc so p o r t  
g a z d a s á g i h e ly z e te

A  D unai V asm ű m e g é p íté sé tő l kezdve m egh atározó  
kohászati, ille tve iparvállalata vo lt az országnak. M ű kö 
d ése  során m in d ig  tö rek ed ett a korszerű  technika, 
te ch n o ló g ia  m egh on osítá sára , színvonalas és piacké 
p es term ékek  előállítására.

M ár az 1980-as évek  során  je le n tő s  e x p o r to t b on yo 
líto tt le , am ely  a fe jlett gazd asági kultúrával, kohászat 
tal re n d e lk ező  országokba irányult. E n n ek  m e g fe le lő 
en  m ár eb b en  az id ő b e n  .k ia laku lt a vállalat vezetésé 
b en  a n em zetk özi p iac ism erete , széles k örű  kapcsolat- 
rendszer. E n n ek  is k övetk ezm én ye az, h ogy  bár a k o 
hászati alapvertikum  b e r e n d e z é sé t  az akkori Szovjet
u n ió b ó l vásároltuk, a tová b b fe ld o lg o zó  ü zem ek n é l, 
am elyeket az 1960-as évek  e le jén  k ezd tü n k  el ü zem b e  
h elyezn i, az akkori legk orszerű bb  nyugat-európai tech 
n o ló g iá t h o n o síto ttu k  m eg .

A  k ésőb b iek  során  m egta lá ltu k  a m ódját, hogy a 
korszerű sítések n él, rek on stru k ciók n ál a kohászati 
a la p b eren d ezések h ez  is korszerű  szabályozástechnikát,
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g e n  S ow jetu n ion  g ek au ft w aren , daß in  d en  w eiterver 
a rb eiten d en  B etr ieb en , d e r e n  A n la g en  A n fan g  der  

6 0 er  Jah re in  B etr ieb  gese tzt w urden , d ie  dam als 

m od ern ste  w esteu rop ä isch e  T e c h n o lo g ie  e in g efü h rt  
w urde.

Später fa n d en  wir d ie  M ö g lich k eit b ei M od ern isie 
ru n gen , R ek on stru k tion en  au ch  d ie  m eta llu rg isch en  
G ru n d an lagen  m it m o d e r n e r  S teu eru n gstech n ik , Pro 

zeß -S teu eru n g  —  d e m  dam als n eu este n  Stand  der  
w estlichen  T e c h n o lo g ie  en tsp rech en d  —  auszu rüsten . 
D iese n  R ek on stru k tion en  u n d  E ntw ick lu n gen  ist zu  
verdan k en , daß d ie  m eta llu rg isch en  u n d  weiterverar
b e iten d en  A n la g en  d er  D u n aferr  U n tem eh m en sg ru p -  
p e h e u te  m itte lm äß iges tech n isch es  N iveau  vertreten . 
Stolz k ö n n e n  wir au ch  a u f das E rgebn is sein , daß  
100%  d es S tah les in  d er S tran ggieß an lage vergossen  
wird, d er  E nerg ieverb rau ch  bei d er  R o h e isen erzeu 
g u n g  fast d en  D u rch sch n ittsw erten  g le ich t, d ie  in  
d eu tsch en  H o c h ö fe n  erre ich t w erd en . D as S iem en s- 
M artin-Stahlwerk w urde stillgesetz t u n d  wir erzeu g en  
100%  des S tah les in  d en  Sauersto ffkonvertern .

E ine a u ß e ro rd en ü ic h e  R olle  e r h ie lten  u n sere Er
zeu gn isse  w ie H och d ru ck gas- u n d  -ö lroh re , F em le i-  
tu ngsm aste , d ie  zu m  Bau des E n erg ien etzes  d es Lan 
des v erw en d et w u rd en , d ie  20  M illio n en  m 2 F läch e b e 
d eck en d en  H a llen k o n stru k tio n en , d ie  H aushaltsra 
d ia toren , d ie  dazu  b e itru g en , d ie  Z en tra lh eizu n g  in  
U n garn  in b re item  M aße p op u lär zu  m a ch en , S täh le  

m it b eso n d e ren  K o rrosion se igen sch aften  fü r d en  u n 

garisch en  F ahrzeugbau , o d e r  d ie  m ik ro leg ierten , 
h o ch feste n  S täh le  für d en  Bau u ngarisch er B rü ck en  
u n d  d ie  G rob b lech e  fü r d ie  B au in d ustr ie  u n d  d ie  w ei
terverarb eiten d e Indu str ie , d ie  kaltgew alzten  B lech e  
für d en  Bau von  H a u sh a ltsm asch in en  u n d  u n sere  
n eu este  E ntw ick lung, d ie  feu erverzink ten  u n d  d ie  fo 
lien b e sch ic h te te n  B lech e .

In d ie  Zeit d er  U m stru k tu rieru n g  des U n ter n e h 
m en s fällt au ch  d er p o litisch e  u n d  w irtsch aftlich e  
W andel U n g a rn s u n d  d ie  sich  E n d e der 80er— A n 

fan g  d er 9 0 er  Jah re in  d er S tah lin d ustr ie  au sb reiten d e  
W eltrezession . D as h a tte  natü rlich  au ch  schw erw ie 

g e n d e  F o lg en  fü r u n ser  U n te m e h m e n sg r u p p e .
H ier  so llen  n u r  stichw ortartig  e in ig e  d er n egativen  

A usw irkungen  au fgezäh lt w erden:
—  D urch  d en  Z u sam m en b ru ch  d er RGW  erlitten  d ie  

u n gar isch en  verarb eiten d en  F irm en  b ed eu te n d e  
M arktverluste, der E in flu ß  hatte a u f  D unaferr, da 
d iese  Firm en das G ru ndm ateria l von  D u n ai V asm ű  
b ezo g en .

—  Im  Jah r 1991 w urde d ie  A b rech n u n g  m it d en  vor
m a ligen  RGW  L änd ern  in sgesam t a u f D ollar u m g e 

ste llt (was e ig en tlich  m arktkon fo rm  ist!).

— 1991 w urde d er u n gar isch e  M arkt o h n e  je g lic h e n  
M arktschutz au ch  d er d er E rzeugn isse d er S tah lin 
dustrie  v o llk o m m en  liberalisiert.

—  D er V erbrauch  d er  D unaferr-E rzeugn isse ist in n er 
ha lb  von  zw ei J a h ren  a u f  d ie  H ä lfte  g esu n k en . U m  
d en  Z u sam m en b ru ch  zu v erm eid en , w urd e d er Ex

p o rt b ed eu ten d  erh öh t.

folyam atszabályozást ép ítsü nk , az akkor ism ert legk or 
szerű bb  nyugati tech n o ló g iá k b ó l. E zek n ek  a rekonst 
ru kciók nak  és fe jlesztések nek  az ered m én y ek én t azt 
le h e t  m o n d a n i, h o g y  m a a D u n aferr  válla latcsoport 
kohászati és továb b fe ld o lgozó  b ere n d ez ése i k ö zep esen  
fe jlett tech n ik ai színvonalú ak . U gyanakkor olyan  kie 
m e lk ed ő  ered m én y ek k el is d icsek ed h etü n k , h ogy  m a  
m ár az acé lt 100% -ban fo lyam atos ö n tő m ű v ek en  önt- 

íjü k  le, a nyersvasgyártásunk en erg ia felh aszná lása  köze 
líti a n ém etország i k o h ó k  átlagát. M egszü ntettü k  a Sie 
m en s— M artin-acélgyártást, és  teljes eg é széb en  oxi- 
g én es  konvertereljárással állítjuk e lő  az acélt.

T erm ék ein k  k özö tt k ie m e lk ed ő  szerep et kaptak az 
ország en erg iah á lózatába  b eép ített, nagynyom ású  gáz- 
és olajcsövek, a nagyfeszü ltségű  távvezetékoszlopok , 
k özel 20 m illió  m 2 le fe d e tt  terü le tet je le n tő  acélszerke 
zetes ép ü le tek , a m agyarországi k özp on ti fű tés széles  
körű  elterjesztését b iz tosító  háztartási radiátorok, a 
m agyar járm ű ip ar szám ára e lőá llíto tt, k ü lö n leg es  kor
róziós tu lajdonságokkal ren d elk ező , vagy a m ikroötvö- 
zésű  nagy  szilárdságú acélok , a m agyarországi hidak 
h o z  és az ép ítő - és  fe ld o lg o zó ip a r  szám ára gyártott dur
va lem ez, a háztartásigép-gyártásban m egh atározó  h id e 
g en  h e n g e r e lt  lem ez, m ajd a legfr issebb  fejlesztéseink: 
a tűzi horganyzású  lem ez  és  fóliával b ev o n t lem ezek .

A  vállalat átszervezésén ek  időszakára esik a m agyar 
politikai és gazdasági rendszerváltás, és egy, az 198Ó-as 
évek v ég én , az 1990-es évek e le jén  in d u lt világpiaci re 
cesszió az acéliparban. Ez term észetesen  súlyos hatással 
volt a vá lla latcsoport továb b fejlőd ése szem pontjából.

Csak cím szavakban fe lsorolva  a n egatív  hatásokat:
—  A  KGST m eg szű n ésév el a m agyar fe ld o lg o zó  ipar 

ig en  je le n tő s  p iacvesztésbe kerü lt, ez  a D u n ai Vas
m ű alapanyagait haszn álta  fel.
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—  In U n garn  ist d ie  In fla tion  b ed eu ten d  angew ach 
sen , sie ist stän d ig  zw eistellig.
A u s O b ig em  erg ib t sich , daß d ie  U n te m e h m e n s-  

g ru p p e  g ezw u n g en  war m it W eltm ark tp reisen  zu  h an 

d eln , zu  k aufen  u n d  zu  verkaufen , im  A usland  u n d  in 
U n garn , zu w irtschaften  m it d en  u n garisch en  Infla 

tion skosten  u n d  d en  u n gar isch en  B ank kosten .
D ie  U n te r n e h m e n s le itu n g  su ch te  bis zu letzt d ie  

A ntw orten  a u f d iese  H erau sford eru n gen . In d er zwei
ten  H älfte  von  1991 w u rd en  u n ter  B erü ck sich tigu ng  
d er g e g e b e n e n  w irtsch aftlich en  u n d  p o litisch en  U m 

stände d ie  U n tern eh m en stra teg ie , d anach  d ie  m ittel 

fr istigen  P län e erarb eitet. D iese  e n th ie lten  sow ohl 
h in sich tlich  B esch affu n g  u n d  V ertrieb a u f d em  
A uß en m ark t als au ch  a u f d em  B in n en m ark t in d er  
in n erb e tr ieb lich en  W irtschaftsführun g b ed eu te n d e  
U m la g eru n g en . D ie  M aß n ah m en  fü h rten  zu  e in er  

stän d igen  V erb esseru n g  u n serer  C h an cen . D er Prozeß  
d er S tab ilisieru n g ab er w urd e d urch  das se iten s der  
U N O  ü b er Ju goslaw ien  verhän gte E m bargo u nterb ro 
c h e n  bzw. w urde d ieser  negativ . D araus ergab en  sich  
sch w erw iegen d e F o lg en , u n d  d ie  U n tem eh m en sg ru p -  
p e m ach te  b e d e u te n d e  V erluste  u nd  je n e  Prozesse  
w urde u n terb ro ch en , d ie  e in e  fin an z ie lle  Stabilisie 

ru n g g esich er t h ä tten . N u n m e h r  auch  d ie sen  U m 
stand b erü ck sich tigen d , w urd e e in  m ittelfr istiges Re
o rgan isation sp rogram m  erarb eitet, das restrektive 
u n d  d ie  E ntw ick lu ng fu n d ier en d e  M aß n ah m en  in n er 

ha lb  d er U n ter n e h m en sg ru p p e  en th ält.

In  d en  M itte lpu n kt w urd e d ie  fin an z ie lle  Stabilisie 
rung d er U n te m e h m e n sg r u p p e  gestellt. D iesb ezü g 
lich  er h ie lten  wir H ilfe  von  d er  u n g a r isch en  R eg ie 
ru n g  u n d  d em  P arlam ent, u n d  im  R ah m en  d ieser  
M aß n ah m en  w u rd en  L asten  aus frü h eren  staatlichen  
In vestition en  a u fg e lö st u n d  d ie  S ch u ld en  kapitalisiert.

Für das U n te r n e h m e n  w aren d ie  Jah re 1992 u n d  
1993 d er T iefp u n k t. In  d er zw eiten  H älfte  d es Jahres  
1993 b eg a n n  d ie  E ntw ick lung, d ie  1994 sch o n  seh en s 
w erte E rgeb n isse sich erte . D er  U n te m e h m e n sg r u p p e  
g e la n g  d er W eg  n ach  o b en , u n d  so  en tsc h e id en d  w ie 
d ie  W eltrezession  in  d er M arktarbeit A n fan g  der  
1990er Jah re war, so v erh a lf u n s n u n m e h r  d ie  sp ru ng 
hafte E ntw ick lu ng d er W eltstah lindustr ie  zu m  Auf

schw ung. Im  Jah r 1994 k o n n te  d ie  U n te m e h m e n s 

g ru p p e w ied er schw arze Z ah len  sch re ib en .
D ie w ich tigsten  Sch ritte  zur S ch affu n g  d er L iquidi

tät w u rd en  getan , u n d  d ie  Basis zur W eiterentw ick 
lu n g  d er n äch sten  Jah re gesch affen . D ieser  Prozeß  
wird d u rch  d ie  D iagram m e in  d er A n lage veranschau 

lich t, d ie  d ie  w ich tigsten  D aten  des U m satzes d er letz 

ten  6  Jah re ze ig e n , d en  g ep la n ten  Erlös, E xp ort und  
h e im isch en  U m satz d e s ja h r e s  1995 b e in h a lten .

K om m erzielle  B e z ie h u n g e n  
d er D unaferr U n ter n e h m en sg r u p p e

E ine seh r  w ich tige  S ta tion  a u f d em  W ege zur Markt
w irtschaft war d ie  S ch affu n g  d er A u ß en h an d elsfirm a  
im  Jah r 1988 se iten s  D un aferr , w od u rch  das früh ere

—  1991-ben  a volt K GST-országokkal áttértünk teljes 
eg é széb en  a dollárelszám olásra . (A m i ön m agáb an  
p iackon fo rm !)

—  1991-b en  a m agyar p ia co t te ljesen  liberalizálták az 
acélipari term ék ek  elő tt , m in d e n fé le  p iacvéd elem  
nélkü l.

— A  b elfö ld i fe lhaszn álás a D u n aferr  term ék eit ille tő 
en  2 év alatt fe lére  csök k en t, ezért a teljes összeom 
lás e lk erü lése  érd ek éb en  je le n tő se n  n ö v eln ü n k  kel
le tt az exp ortot.

— A  m agyarországi in fláció  ig e n  je le n tő se n  m egn öve 
k ed ett, tartósan  k ét szám jegyűvé vált.
A  fen tiek b ő l következik, h ogy  a válla latcsoport vi

lágpiaci áron  volt k én yte len  kereskedn i, ven n i és elad 
n i, k ü lfö ld ö n  és b e lfö ld ö n  egyaránt, s m agyarországi 
in flációs k ö ltségek k el, bankkam atokkal gazd álkodn i.

A  vállalatvezetés m in d v ég ig  kereste  a válaszokat 
ezek re a kihívásokra. 1991 m ásod ik  fe lé b e n  k id olgoz 
tuk —  az ad o tt gazdasági és politikai k örü lm én yek et fi
gyelem b e véve —  a vállalati stratégiát, m ajd a közép tá 
vú terveket. Ezek m in d  a külp iaci, m in d  a b elfö ld i be 
szerzésben  és érték esítésb en , a válla laton  b elü li gazdál
kodásban  ig en  je le n tő s  á tren d ezések et tartalmaztak. 
Az in tézk ed ése in k  er ed m én y ek én t fo lyam atosan  javul
tak az esélyeink . A  stab ilizálódás fo lyam atát azonban  
m egállíto tta , ill. e llen k ező  e lő je lű vé változtatta a J u g o 
szlávia e llen  az ENSZ által e lre n d e lt em bargó. E nn ek  
olyan súlyos hatása volt, h o g y  a válla latcsoport je le n tő s  
veszteségb e kerü lt, és m egszakadtak  azok a folyam a 
tok, am elyek  a p én zü gyi stab ilizá lódást biztosították  
volna. M ost m ár ez t a k örü lm én yt is figyelem be véve 
készítettü k  e l a közép távú  reorgan izációs program ot, 
am ely együtt tartalm azza a válla la tcsoporton  belü li re- 
strikü'v és  fe jlőd ést m eg a la p o zó  in tézk ed ések et.

K özép p on tb a  állítottuk  a válla latcsoport pénzügyi 
stabilizálását. E b b en  seg ítségü n k re  volt a m agyar kor
m ány és a p arlam en t is, am elyn ek  az in tézk ed ése i ré 
vén  a korábbi nagy állam i beru h ázások  terh eit fe lo ld 
va, tartozásainkat tőkésítették .

A  m élyp on t az 1992-es és 1993-as év  volt. 1993 m áso 
dik fe léb en  m eg in d u lt egy fejlődés, am ely 1994-ben  
m ár látványos ered m én y ek et is biztosított. A  vállalat- 
csop ort egy fe lfe lé  ívelő  pályára állt, és am ennyire m eg-
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M o n o p o l d er  A u ß en h a n d e lsu n te rn eh m en  g eb ro ch en  
w urde.

In d er S trategie d er D u n aferr  AG  n e h m e n  d ie  Mar
ketingstrateg ie, d ie  H a n d elsp o litik  e in e n  S ond erp latz  
ein . N atü rlich  wird als strateg isch er H aup ü narkt der  
h eim isch e  M arkt b etrach tet, g le ich ze itig  aber seh en  
wir als en tsc h e id e n d e  M ärkte d ie  L än d er d er E U , b e 
son d ers aber D eu tsch la n d  u n d  Ita lien . Als strateg isch e  
M ärkte b etrach ten  w ir d e n  N a h en  O sten  u n d  d ie  ost 
eu ro p ä isch en  L änd er .

Als k o n ju n k tu rellen  M arkt b eh a n d e ln  wir d en  Fer
n e n  O sten  u n d  d en  am erik an isch en  Erdteil.

In  der H a n d e lsp o litik  h a lten  wir d ie  E rzeugnisqu a 
lität, d ie  L ieferanten zu verlässigk eit u n d  d ie  korrekten  
G esch ä ftsb ez ieh u n g en  für en tsc h e id en d . A u f d en  
w ich tigsten  B esch affun gs- und. V ertriebsm ärkten  er 

r ich teten  wir e in e  d irek te  V erb in d u n g  m it  u nseren  
L ieferan ten  u n d  K un d en . R oh stoffe , Erze u n d  P ellets  
k aufen  wir g ru n d leg e n d  aus R ußland  u n d  aus d er U k 
ra ine, u n d  aus d iesem  G rund  u n terh a lten  wir in  M os
kau u n d  in  Kiew H an d els-A u ß en ste llen . Zur K oh lebe- 
schaffung u n d  zu m  V erk auf von  K oks g rü n d eten  wir 
e in  österre ich isch -u n garisch es J o in t V entu re, w elch es  
au ch  direk te B ez ie h u n g e n  zu  d en  p o ln isch en , tsche 
ch isch en  u n d  ru ssisch en  B ergw erken  unterh ält. A u f  
d em  d en  E xp ort k e n n z e ic h n e n d e n  d eu tsch en  und  
ita lien isch en  M arkt arb eiten  u nsere e ig e n e n  H an d els 

f irm en  (M ü n ch en , M ailand, B erlin ).

Aus d en  D iagram m en  ist erkenn b ar, daß d ie  U n ter 
n eh m en sg ru p p e  gegen w ärtig  m eh r  als 60%  d er p r o 
d u zierten  G esam tstah lerzeugn isse ex p o r t ie r t  Wir 
re ch n e n  dam it, daß  n a ch  der E ntw ick lung d er ungari
sch en  W irtschaft, der U m stru k tu rieru n g  d er  ungari
sch en  v erarb eiten d en  In du str ie  sich d er h e im isch e  
Stahlverbrauch er h ö h t u n d  d em en tsp rech en d  zur  
Jah rtau sen d w en d e d er E xp ort a u f 30— 40%  zurück 
geh t. A u f d em  M arkt d es N a h en  O sten s w erd en  u n se 
re E rzeugn isse ü b er d ie  V erm ittlu n g  d eu tsch er  u n d  
en g lisch er  H ä n d ler  vertr ieb en , w ob ei en tsch e id en d  
ist, daß sich d ie se  F irm en  au ch  an d er E xportfinanzie 

ru n g  u n seres U n te r n e h m e n s  b ete ilig en .

E n tw ick lu n g sten d e n z en

In  d en  J a h ren  d er  k ritisch en  W irtschaftslage d es U n 
te rn eh m en s w urd e d ie  E ntw ick lu n g drastisch zurück 
g eh a lten , g ru n d leg e n d  desh a lb , da k e in e  M ittel zur 
V erfü gu n g  stan d en . D as D iagram m  ü b er d ie  Entwick 
lu n g  der In vestition en  u n d  das für 1995 g ep la n te  N i 
veau ste llt g u t dar, daß  g ep la n t ist, d en  tech n isch en  
R ückstand a u fzu h o len , d ie  T e c h n o lo g ie  zu  m od ern i- 
sieren .

In  S ich t von  5— 10 Jah ren  sind  k e in e  g r u n d leg e n d e  
V erä n d eru n g en  in  d er m eta llu rg isch en  T ech n o lo g ie  
gep lant, aber alle d ie  E ntw ick lu n gen , d ie  au ch  w eiter 

h in  e in  m arktfähige E rzeugn isqualitä t sich ern . E in e  
g u te  A usgangsbasis dafü r ist, daß in n erh a lb  der D u n a 
ferr U n te m e h m e n sg r u p p e  a lle d ie  G esellsch aften , d ie  
F ertigerzeu gn isse p ro d u z ieren , ü b er  das Q ualitätssi 
cherungssystem  ISO  9001 o d er  90 0 2  verfü gen . W ir 
p la n en  w e iter  d ie  D iversifiz ieru n g d er Aktivitäten d er

határozó  volt az 1990-es évek e le jén  a világpiaci re 
cesszió  a piaci m un kán k ban , annyira h ozzáseg ített b en 
n ü n k et e h h ez  a fe llen d ü lé sh ez  a világ acélp iacának az 
ugrásszerű fe jlődése . 1994-ben a vállalatcsoport m ár új
b ó l n yereséges. M egtette  a leg fon tosab b  lép ések et a 
likviditás m eg terem téséh ez , és m egalap ozta  a követke 
ző  évek továbbfejlődését. Ezt a folyam atot jó l  szem lélte 
tik a m ellék e lt diagram ok, am elyek  bem utatják az el 

m ú lt 6 év fő b b  értékesítési adatait, és je lz ik  a tervezett 
árbevétel, exp ort és b elfö ld i értékesítés m értékét.

A D unaferr v á lla la tc so p o r t  
k eresk ed e lm i k a p c so la tr e n d sz e r e

A piacgazdaságra való  fe lk észü lésb en  ig en  fo n to s  á llo 

m ás volt, h ogy  1988-ban  a D u n ai V asm ű létreh ozta  ön 
á lló  k ü lk ereskedelm i cég ét, m egszakítva ezzel a koráb 
ban nagy k ü lk ereskedelm i vállalatok  m on o p ó liu m á t.

A  D unaferr Rt. stratégiájában k ü lö n leg es  h elyet fog 
lal el a m arketingstratégia, a kereskedelem p olitik a . 
T erm észetesen  stratégiai fő  p iacun k nak  a b e lfö ld et te 
kintjük, ugyanakkor m eghatározó  piacaink nak tekint 

jü k  a közösp iaci országokat, k iem elten  N ém etországot 
és O laszországot. Stratégiai p iacunknak  tekintjük a Kö
ze l-K eletet és  a k elet-eu rópai országokat. K onjunkturá 
lis p iacként kezeljük a T ávol-K eletet és az am erikai 
földrészt.

K ereskedelem politik ánkban  m eghatározón ak  tart

ju k  a term ék  m in ő ség ét, a szállítói m egb ízh ató ságot, a 
korrekt üzleti kapcsolatokat. L egfo n to sab b  beszerzési 
és értékesítési p iacainkon  közvetlen  kapcsolatrendszert 
alakítottunk ki szállító inkkal és vevőinkk el. Az alapa
nyagok közü l az érce t és  a p e lle te t a lapvetően  O roszor 
szágból és U krajnából vásároljuk, en n ek  m eg fe le lő en  
M oszkvában és K ijevben k ereskedelm i k iren d eltséget 
tartunk fen n . A szénbeszerzésre és kokszértékesítésre  
bécsi k özp on tú , osztrák-m agyar vegyesvállalatot h oz 
tunk létre, am ely úgyszintén  közvetlen  kapcsolatban  
van a lengyel, cseh  és orosz bányákkal. Exportunk ban  
a m eghatározó  n é m e t és olasz p ia co n  saját k ereskedel 
mi cég e in k  m ű k öd n ek  (M ü n ch en , M ilánó, B erlin ).

A  m ellék e lt d iagram okból érzék elh ető , h ogy  a válla
la tcsoport je le n le g  az összes acé lterm ék  kibocsátásának  
több m in t 60% -át exportálja. A  m agyar gazdaság fejlő 
dése, a m agyar fe ld o lg o zó  ipar átalakulása után  arra 
szám ítunk, h ogy  növekszik a b elfö ld i acélfelhasználás, 
és en n ek  m e g fe le lő e n  az ezred fo rdu lóra  30— 40%-ra 
csökken az ex p o rti A  távol-keleti p ia co n  n ém etországi 
és angliai k ereskedők  k özvetítésével értékesítjük term é 
keinket, am elyb en  m egh atározó , h ogy  ezek  a cégek  a 
vállalat exportjának finanszírozásában is részt vesznek.

A fe j lő d é s  te n d e n c iá i

A  vállalat szám ára kritikus gazdasági h e ly zetet je le n tő  
evekb en  ig en  erősen  visszafogtuk a fejlesztéseket, alap 
v etően  forrásh iány m iatt. A  b eru h ázások  alakulását és 
az 1995. évre tervezett sz in tet b em u ta tó  d iagram  jó l 
szem lélteti, h ogy  a fe jlesztések b en  tervezzük az elm ú lt 
évek lem aradásának a pótlását, te ch n o ló g iá n k  korsze 

rűsítését.
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U n te m e h m e n sg r u p p e , b ezü g lich  des E rlöses d ie  Er
h ö h u n g  d es A n te ile s  d es E rzeugn iserlöses außerh alb  
d es m eta llu rg isch en  G ru nd p rozesses u m  30— 40% um  
d ie  J a h rtau sen d w en d e zur realisieren .

Der g e p la n te  P r iv a tis ieru n g sp ro zeß

Im  P rozeß  d er Privatisierung sp rech en  wir ü b er  zwei 
E b en en  d er Privatisierung .

D ie erste  E b e n e  b e d e u te t  d ie  Privatisierung der  
sich im  Besitz d er  D u n aferr D u n ai V asm ű A G  b efin 
d e n d e n  G esellsch aften . In d en  W irtschaftsgesellschaf
ten  b etrach ten  wir d ie  additive K ap ita le in b ezieh u n g  
als Z iel, u n d  gru n dsätzlich  su ch en  wir Parm er, d ie  an 
d er E rn eu eru n g  d er  T e c h n o lo g ie , der E ntw ick lung  
d er E rzeugn isqualitä t und  an d er  M arkterw eiterung  
in teressiert sind , u n d  d ie  in  d en  g en a n n te n  G eb ieten  
d ie  M ög lich k eiten  von  D u n aferr  ergän zen . V on  d en  
19 J o in t V en tu res ist das b ed eu ten d ste  U n te r n e h m e n  
das m it der V oest-A lp ine g eg r ü n d ete  g em isch te  U n 
te rn eh m en , das kaltgew alzte E rzeugn isse herstellt. 
W ich tig  fü r uns sind  aber au ch  d ie  U n te r n e h m e n  m it 
ger in g erem  Stam m kapita l, d ie  zur V erw irklichu ng der  
U n tem eh m en sstr a teg ie  b e itra g en d en  w eiterverarbei
te n d en  B etriebe, in  d e n e n  es za h lre ich e  d eu tsch e  u n d  
österre ich isch e B e te ilig u n g e n  gibt.

15% d es zur A k tien gese llsch aften  g e h ö r e n d e n  Ver
m ö g e n s  ist im  Besitz von  G esellsch aften , in  d en en  
69% au slän d isch e B ete ilig u n g  ist. G egen w ärtig  ist in  4  
J o in t V entu res d eu tsch es  Kapital u n d  in  5 J o in t V en 

tures österre ich isch es Kapital.
A u s E rfahru ng w issen  wir, daß  d ie  U n te r n e h m e n  

d ieser  b e id e n  L än d er d ie  u n gar isch en  W irtschaftspro 
zesse u n d  U m stä n d e  am  b esten  k en n e n  u n d  verste
h en . T ro tzd em  sind  wir aber auch  o ffen  für d ie  Kapi
ta lan leger a n d erer  L änder . H in sich tlich  Privatisierung  
unserer G esellsch aft gesta lteten  wir e in e  W ertord 
n u n g , d ie  e in  O p tim u m  d er W erte der A k tien gesell 
sch aft sichert. D esh a lb  m ö c h te  d ie  A k tien gesellsch aft 
in  d en  für d en  B etr ieb  der U n te m e h m e n sg r u p p e  b e 
d eu te n d e n  W irtschaftsgesellschaften  e in e n  E igen 
tum sante il von  51%  a u frech terh a lten . A ber in a n d e 
ren  G eb ieten  k ö n n e n  wir u n s  au ch  e in e n  A n te il von  
100%  vorstellen .

E in gu tes B eisp ie l dafü r ist das Sauerstoffw erk, das 
zu  100%  an  d ie  Firm a L in d e  verkauft w urd e, u n d  d ie  
Z usam m en arb eit ist b e isp ie lg e b e n d  h arm on isch , u n d  
d iese  G ruppe vertritt au ch  d ie  In teressen  u n serer U n 
te m eh m en sg ru p p e .

D ie an d ere  E b en e  der Privatisierung ist d ie  Privati

s ieru n g  d er A k tien gese llsch aft. H ier  sind  v ersch ied en e  
V arianten  gep lan t, d ie  g e tren n t aber au ch  m ite in an 
der ver floch ten  realisiert w erd en  k ö n n ten . U n ser  
G rundsatz, d urch  das Stärken d er G esellsch aften  sol
len  d ie  A ktien  d er A G  stä n d ig  an W ert zu n e h m e n  u n d  
in  e in ig e n  Jah ren  au ch  b ö rsen re if  w erd en . G leich zei 
tig seh en  wir aber au ch  M ö g lich k eiten  zur A n n ah m e  
fa ch lich er u n d  fin a n z ie ller  A n leger , d ie  d ie  U m gesta l 
tung, d ie  M od ern isieru n g  d er m eta llu rg isch en  G ru nd 
p rozesse, also d ie  M eta llurgie des XXI. Jah rh u n d erts  
au f d em  G eb ie t von  D u n aferr  verw irk lichen.

A  követk ező  5 — 10 éves távlatban n em  tervezzük a 
kohászati te ch n o ló g ia  a lapvető  m egváltoztatását, ter
vezzük azon b an  m in d azok at a fejlesztések et, am elyek  a 
p ia ck ép es term ék m in ő ség e t továbbra is biztosítják. J ó  
bázist j e le n t  e h h e z  az, h ogy  m a m ár a D u n aferr válla

la tcsop ort m in d e n  k észterm ék et k ib ocsátó  tagja ren 
delkezik  az ISO  9001  vagy 9 0 0 2  m inőségb iztosítá si 
rendszerrel. T ervezzük továbbá a válla latcsoport tevé
k en y ség én ek  a diverzifikálását, az összes árbevéte len  
b elü l a kohászati a lap fo lyam atok on  kívüli árb evételek  
arányának a n övelését, az ezred ford u lóra  kb. 30—  
40% -os m érték b en .

A p rivatizáció  terv e ze tt  fo lyam ata
A  privatizáció fo lyam atában  kétszin tű  privatizációról 
b eszé lh etü n k .

Az e lső  szin t a D u n aferr  D u n ai V asm ű Rt. tulajdo 

nában lévő  társaságoknál fo lyó  privatizációt je len ti. 
G azdasági társaságainknál a lap vetően  az additív  tőke  
bevonását tekintjük  céln ak , és a lap vetően  olyan part
n erek e t k eresünk , akik a tech n o ló g ia i m egújulásban, a 
term ék m in ő ség  fe jlesztéséb en , p iacbőv ítésben  érde 
keltek , és  ezek en  a terü le tek en  k iegészítik  a D unaferr  
leh ető ség e it . A  19 vegyes válla latunkból a leg je len tő 
sebb  az osztrák V oest-A lp ine-nél lé treh o zo tt közös vál
lalatu nk  a h id e g e n  h e n g e r e lt  term ékek  előállítására. 
U gyanakkor ig en  fo n to sn a k  tartjuk a k isebb  alaptőké 
jű , d e  a vállalat stratégiájának m egvalósítását seg ítő , to 
váb b fe ld o lgozó  ü zem ek et, am elyekb en  szám ottevő a 
n é m e t és osztrák b efek tetés.

A  részvénytársasághoz tartozó  vagyon 15%-a van a 
társaságok tu lajd onában , e n n e k  69% -a külfö ld i befek 
tetés. J e le n le g  4  vegyesvállalatunkban van je le n  a n é 
m e t tőke, és 5 vá lla latunkban az osztrák tőke.

Tapasztalataink szerin t az e  két országban m ű k öd ő  
vállalatok ism erik és értik leg in káb b  a m agyar gazdasá
gi folyam atokat, körü lm én yek et. U gyanakkor nyitottak  
vagyunk bárm ely m ás országból jö v ő  tők eb efek tetések 
re is. A  társaságunk privatizációjával kapcsolatban kia
lakítottunk  egy olyan tulajdonarány-értékrendet, am ely  
biztosítja a részvénytársaság érték én ek  optim um át. En 
n ek  m e g fe le lő en  a válla latcsoport m ű k öd ése  szem 
pon tjából m eghatározó  gazdasági társaságokban a rész
vénytársaság m e g  kívánja tartani az 51% tulajdonrészt, 
d e egyéb  terü letek en  akár 100%  külső  tulajdonrészt is 
el tu dunk  kép zeln i.

J ó  p é ld a  erre, h ogy  az oxigén gyáru n k at 100% -ban ■ 
eladtu k  a L in d e  cég n ek , és  az együ ttm űk öd és p élda 
m u tatóan  h arm on ik u s, jó l  szolgálja a válla latcsoport 
érdekeit.

A  privatizáció m ásik  szintje a részvénytársaság priva
tizálása. Itt tö b b  változat szerep el a terveinkben , am e 
lyek k ü lön -k ü lön  is, d e  egym ásba fon ód va  is m egvaló 
síthatók. Az alapelvün k, h o g y  a társaságok fe lerősíté 
sén  keresztül az rt. részvényei egyre ér ték eseb b é válja
nak, és  n éh á n y  év  távlatában tőzsdére v ihetők  legye 
nek . U gyanakkor le h e tő sé g e t  lá tu nk  k özös szakm ai és 
pén zü gyi b efek tetések  b efogad ására  is, am elyek  felvál
lalják a kohászati a lapfo lyam atok  teljes m értékű  átala
k ítását, korszerű sítését, m egva lósítan d ó  a D u n aferr te 
rü letén  a 21. század kohászatát.
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Die METALLOGLOBUS AG. 
als bedeutendes Unternehmen des 
ungarischen Metallhandels

A METALLOGLOBUS Rt. 
a magyar fémértékesítés jelentős vállalata

Die M e t a l l o g l o b u s  Fémipari és Kereskedelmi Rész
vénytársaság (M e t a l l o g l o b u s  Metallindustrie- und 
Handelsaktiengesellschaft) ist seit m ehr als siebzig 
Jahren  traditionell ein H andelsunternehm en, in 
dessen Tätigkeit der Buntm etallvertrieb schon im m er 
eine bedeutende Rolle spielte. Auch in der Gegenwart 
ist das U nternehm en ein bedeutender Parm er auf 
dem  Buntmetallmarkt, auf dessen Tätigkeit die ein 
heimischen und die in U ngarn tätigen ausländischen 
Kaufleute zählen.

V on  d er V er g a n g e n h e it  
b is  zur G egen w art

Die Rechtsvorgängerin der derzeitigen Gesellschaft 
wurde im Jah re  1923 un ter dem  Nam en M e t a l l o g l o 

b u s  Rt. eingetragen. Im  Jah re  1948 wurde diese Firma 
verstaaüicht. Von 1986 bis 1993 war die Firma als 
selbtständig wirtschaftende Organisation tätig, die 
durch einen U ntem ehm ensrat geleitet wurde. Die Fir
ma ist aufgrund einer Entscheidung der Staatlichen 
Verm ögensagentur seit dem  31. D ezem ber 1993 eine 
Aktiengesellschaft in Staatseigentum. Diese Aktienge
sellschaft ist die allgemeine Rechtsnachfolgerin des 
um strukturierten U nternehm ens.

Die Firma M e t a l l o g l o b u s  verfügt über sechs 
Standorte für den H andel und die Industrieproduk 
tion. Mit etwa dreißig Jo in t Ventures in ganz U ngarn 
steht sie in W iederverkäuferkontakt Die territorialen 
Vertreter der Firma „um spannen” das gesamte Land. 
Die un ter dem  Nam en M e t a l l o c h e m ia  als siebenter 
Standort geltende Firma geht — wegen früherer Um 
weltverschmutzung —  seit vier Jah ren  keiner Tätigkeit 
nach, diese wurde eingestellt. Als Produktionsbasis ist 
diese Firma wahrscheinlich für im m er aufgelöst wor
den. Die A ufrechterhaltung der Firma ist von Jah r zu 
Jah r m it höheren  Aufwendungen verbunden.

54% des 3,7 Milliarden Forint ausm achenden 
Eigenkapitals der Aktiengesellschaft entfallen auf das 
gezeichnete Kapital. Die jährlichen Umsatzerlöse be
tragen etwa 6 M illiarden Forint und stam men zu 10% 
aus dem Export. Die Finna hat 500 Mitarbeiter. In 
den vergangenen Jahren  hat sich M e t a l l o g l o b u s  

infolge seiner kontinuierlichen Entwicklung zu einem  
komplexen Fachuntem ehm en m it Handelsvertrieb 
ausgedehnt Haupttätigkeiten der Aküengesellschaft: 
—  Handel m it Rohstoffen und  Halbzeug aus Buntm e

tall;

A  Me t a l l o g l o b u s  Fémipari és Kereskedelmi Részvénytársa
ság több mint hetven éve tradicionálisan kereskedelmi válla
lat Tevékenységében mindig a színesfém-forgalmazás volt a 
meghatározó. A részvénytársaság ma is a színesfémpiac egyik 
jelentős szereplője. Működésével számolnak a hazai és ha
zánkban tevékenykedő külföldi kereskedők.

M últtól a  je len ig

A jelenlegi társaság jogelődjét 1923-ban jegyezték be 
M e t a l l o g l o b u s  Rt. néven. Államosítására 1948-ban 
került sor. 1986— 1993 között vállalati tanács által irá
nyított, önállóan gazdálkodó szervezet volt. Az Állami 
Vagyonügynökség határozata alapján a cég 1993. de
cem ber 31. óta állami tulajdonú részvénytársaságként 
működik. A részvénytársaság az átalakult vállalat általá
nosjogutódja.

A M e t a l l o g l o b u s  hat telephelyen végzi kereske
delmi és ipari termelőtevékenységét. Mintegy harm inc 
közös bolttal van viszonteladói kapcsolatban az ország 
különböző helyein. Területi képviselői az egész orszá
got „behálózzák”. A cég hetedik telephelyének m inő 
sülő M e t a l l o c h e m ia  négy éve —  korábbi környezet
szennyezés miatt —  nem  folytat gazdálkodást, tevé-

D ie  B ild u n g  von  Z in c -D e n d rite n  in  e in e r  K O H -L ö s u n g  

C in k d e n d rite k  k é p z ő d é s e  K O H -o ld a tb a n
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—  H a n d el m it B un tm eta llab fä llen ;
— V ertrieb  von  B aum ateria l aus M etall u n d  K un ststo ff 

sow ie von  A n la g en , E in r ich tu n g en  d er G eb äu d ein 
stallation;

—  H erste llu n g  von  G ieß ere ip rod u k ten  u n d  R ohrlei 
tu ngs-K analisationsteilen .

O h n e Ü b erg a n g  v o n  d er  M on op o l 
s te llu n g  in d ie  M arktw irtschaft

Bis zu m  Jah re 1990  war das U n te r n e h m e n  als B egü n 
stigter se in er  M o n o p o ls te llu n g  b eim  V ertrieb von  d en  
an d er  B örse n o tier ten  sech s B u n tm eta llen  —  K upfer, 
Z inn, B lei, Z ink, N ick el, te ilw eise A lu m in iu m  —  n a h e 
zu u n a b h ä n g ig  von  d en  M arktausw irkungen  tätig. D ie 
se „H and elstä tigkeit” war d urch  e in  E inkanal-Ver
triebssystem  charakterisiert, in  d em  das A u ß en h an 
d e lsu n te rn eh m en  M eta lim p ex  für d ie  A cqu isition  von  
Im p orten  u n d  M e t a l l o g l o b u s  für d ie  A cqu isition  
u n d  V erte ilu n g  in  U n g a rn  zu stän d ig  war.

Im  Jah re 1990 h a t sich  d ie  L age d es U n ter n e h m en s
—  d urch  A u fh eb u n g  se in er  M o n o p o ls te llu n g  u n d  d er  
b eh ö rd lich en  Preise, d urch  S tre ich en  d es Exklusivver
tr iebes von  W aren, durch  d ie  Im p ortliberalisieru ng, 
d en  d rastisch en  R ü ck gan g d er a llg em e in en  zah lu n gs 
kräftigen  N ach frage u n d  d ie  V erb reitu n g  der Kun 
d en sch u ld en  in  a u ß ero rd en ü ich em  M aße —  gru n d 
leg e n d  geän d ert.

S eit B eg in n  d er 90-er Jah re ist d er  U m satz d er Fir
m a b ed eu ten d  zu rü ck g eg a n g en  u n d  es  m u ß ten  radi
kale Vorrats- u n d  K osten sen k u n g en  d u rch gefü h rt 
w erd en . E n d e 1991 h a t sich —  trotz der seh r beträcht
l ich en  n egativen  E inflü sse —  d ie  F inanzlage d es U n 
te rn eh m en s  stab ilis iert

W eg en  d er  d a rg eleg ten  U m stän d e u n d  d er A u fh e 
b u n g  der frü h eren  M o n o p o lste llu n g  des U n ter n e h 
m en s in  allen  B ere ich en  war das U n te r n e h m e n  zur 
D iversifikation se in er  T ätigkeit g ezw u n gen .

In n erh a lb  kurzer Z eit h a t sich  das U n te r n e h m e n  
M e t a l l o g l o b u s  von  e in e m  n ah ezu  A lleinvertreiber  
von L eicht- u n d  S ch w erm eta llp rod u k ten  zu  e in em  a u f  
M arktbasis tätigen  U n te r n e h m e n  en tw ickelt, w ob ei es  
se in e  T ätigkeit erw eitert hat, u n d  d ie  m eisten  se in er  
K u n d en  in n erh a lb  e in ig er  Jah re w ech se lten . D ie  
F u n k tion en  d er Firm a a u f d em  G eb iet d er  V orrathal
tu n g  u n d  V erte ilu n g  w u rd en  vo llstä nd ig  e in geste llt.

N eu e  L age

M e t a l l o g l o b u s  ist e in e  Groß- u n d  E inzelhan d elsfir 
ma, d ie  ihre G roß han d elstä tigk eit im  le tz ten  Jahr 
z e h n t k o n tin u ier lich  red u ziert h at u n d  d ie  gegenw är 
tig etwa zw ei D ritte l d er  U m satzer lö se  ausm ach t. In 
d en  v erg a n g en en  Ja h ren  läßt sich  im  H an d elsb ere ich  
e in e  V ersch ieb u n g  in R ich tu n g  von  E ink äu fen  k le in e 
rer P osten  festste llen . D er  sch n e lle  A n stieg  d er A nzah l 
von  U n te r n e h m u n g e n  m ach te  d en  A usbau d es  E inzel
h a n d els  erford erlich .

D ie e in h e im isch e  P rod u k tion  k ann  d en  B ed a rf U n 
garns an B u n tm eta ll n u r  te ilw eise  m it W aren d eck en , 
d esh alb  ist au ch  in  b e d e u te n d e m  M aße d er Im port 
der fe h le n d e n  P rod u kte  n o tw en d ig .

k en ysége fe lfüggesztésre  kerü lt, m in t gyártóbázis való 
sz ín ű leg  örök re m egszű n t. Fenntartása évről évre n ö 
vekvő ráfordítással jár.

A  részvénytársaság 3 ,7  m illiárd  fo r in tos saját tőkéjé 
n ek  54% -a jeg y zett tőke. A z éves árb evétel m in tegy  6  
m illiárd  forin t, a m in ek  10%-a ex p o rtb ó l származik. A  
cé g  d o lg o z ó  létszám a 5 0 0  fő .

Az u tób b i id ő b e n  a M e t a l l o g l o b u s  folyam atos fe j 

lő d é se  során  m ára —  az ipari tevék en ységet is végző
—  k o m p lex  forga lm azású  szakvállalattá n ő tte  ki ma
g á t

A  részvénytársaság fő  tevék en ysége
—  szín esfém  alapanyagok  —  és  félgyártm ányok keres 

k ed elm e,
—  szín esfém h u llad ék -k eresk ed elem ,
—  fém  és m űanyag ép ítő term ék ek , va lam int ép ü le tg é 

pészeti eszközök , b eren d ezések  forgalm azása,
—  ö n tö d e i term ékek  és eső e lv eze tő  csatorn aelem ek

gyártása.

M on op ol h e ly z etb ő l á tm e n e t nélkül 
a  p iaci v isz o n y o k b a

1990-ig a tőzsd én  jeg y zett h a t sz ín esfém b ő l —  ó n , 
ó lo m , horgany, n ikkel, részb en  a lu m ín iu m  —  forgal
m azás m o n o p ó liu m á n a k  k ed vezm én yezettjek én t a vál
lalat piaci h atások tó l csak n em  fü g g e tle n ü l tevékenyke 
dett. Ezt a „kereskedelm i tev ék en ységet” egycsatornás 
értékesítési ren d szer je lle m ez te , am elyb en  a M etalim 
p ex  K ülkeresked elm i V állalat szerezte b e az im portot, 
a M e t a l l o g l o b u s  p ed ig  a b e lfö ld i b eszerzést és elosz 
tást végezte .

1990-re a vállalat h e lyzete  —  m o n o p o lh e ly ze tén ek  
és  a hatósági árak m egszű n ésével, a kizáró lagosan  for
ga lm azott áruk k ö rén ek  e ltörlésével, az im p ort libera 
lizálásával, az á lta lános fize tő k ép es k eresle t drasztikus 
visszaesésével, a vevőtartozások  rend kívüli m értékű  el
terjedésével —  a lap vetően  m egváltozott.

Az 1990-es évek e le jétő l je le n tő se n  visszaesett a for 
ga lom , s radikális készlet- és k ö ltségcsök k en tést kellett  
végrehajtan i. 1991. év  v ég ére  —  az ig en  je le n tő s  nega 
tív hatások  e llen ér e  is —  sta b ilizá lód ott a vállalat p én z 
ügyi h elyzete.

Az ism ertetett k örü lm én yek  és a vállalat korábbi 
m o n o p o lh e ly z e tén ek  m in d e n  terü le ten  való m egszű 
n ése  tevék en ységén ek  diverzifikálására késztette a vál
lalatot.

A  M e t a l l o g l o b u s  r ö v id  id ő  a la t t  a k ö n n y ű -  és n e 

h é z fé m  fé lg y á r tm á n y o k  s z in te  k iz á ró la g o s  fo rg a lm a z ó 

já b ó l  p ia c i a la p o n  m ű k ö d ő  c é g g é  v á lt ,  m ik ö z b e n  tevé 

k e n y s é g é t b ő v í te t te  és v e v ő i tö b b s é g é b e n  n é h á n y  év 

a la t t  z ö m é b e n  k ic s e ré lő d te k .  A  c é g  k é s z le te z ő , e lo s z tó  

fu n k c ió i  te lje s  m é r té k b e n  m e g s z ű n te k .

A z új h e ly z e tb e n

A  M e t a l l o g l o b u s  nagy- és  k isk eresk ed elm et folytató  
cég . A  n agykeresk ed elm i tevék en ység  az u tó b b i fé l év 
t ized b en  fok ozatosan  csök k en t, je le n le g  az árbevétel
n ek  m in tegy  kéth arm adát teszi ki. Az u tób b i években
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D ie Prod ukte d er L ieferanten  von  Kupfer-, Bronze-, 
Z ink b lech -H alb zeug  m it u n sich erer  L ieferbereitschaft 
k ö n n en  d urch  Im p orte  ersetz t w erd en .

Zur A bw ick lung se in er  Export- u n d  Im porttätigkeit 
h at M e t a l l o g l o b u s  se in e  A u ß en h an d elsorgan isa tion  
errichtet. D ie  w ich tigsten  e in h e im isch en  L ieferanten  
k ö n n en  au ch  w eiterh in  m it u n serer H and elstä tigkeit  
rech n en , m it d er  wir u n s am  V ertrieb  ihrer P rodukte  
b ete iligen . D er  ü b erw ieg en d e T eil d er  K unden  u n se 
rer Firm a wird se it n u n m e h r  m eh reren  Jah ren  unver 
än d ert von  d en  M ittel- u n d  K le in u n te m e h m u n g e n  so 
w ie der B evö lk eru n g  gestellt . D u rch  d iese  K u n d en zu 
sam m en setzu n g  h a t sich  d ie  G leich m äß igk eit d er  U m 
satzerlöse verbessert. D ie  A nzah l von  G ro ß k u n d en  h at 
sich verringert, w od u rch  auch  das R isiko der A bhän 
g igk eit von  ih n e n  g esu n k e n  ist.

D ie  Firm a M e t a l l o g l o b u s  g e h t  ihrer H and els- und  
In dustr ietä tigkeit in  e in er  G eschäftszw eigstruktur  
nach . D ie  T ätigk eiten  d er G esch äftszw eige lassen  sich  
je d o c h  organ isatorisch  n ic h t klar v o n e in a n d er  tren 
n en , da d ies  e in  E rfordern is des M arktes, d er  exter 
n en  P artnerk ontakte  u n d  d er R ealisierbarkeit d er  Fi
n an z ieru n g  darstellt.

D er G esch äftszw eig B un tm eta ll-H alb zeu g  u n d  
K unststoffe h a t s e in en  M arktanteil trotz d es frü h eren  
V olu m en rü ck gan ges g eh a lten . D ieser  G eschäftszw eig  
h atte b ereits in  d en  v erg a n g en en  J a h rzeh n ten  ernste  
K onkurrenten . D as G ew icht d ieses G eschäftszw eiges  
inn erhalb  d er Firm a ist b ed eu ten d .

In nerh alb  d es G esch äftszw eiges R oh stoffe  läßt sich  
n ach  d em  d rastisch en  U m satzrü ck gan g vor e in ig e n  
Jah ren  e in  a n fä n g lich er  A u fsc h w in g  festste llen . D er  
R ü ck gan g war sow oh l im  V o lu m en  als auch  im  Markt
an te il spürbar. D ie  B ed e u tu n g  d ieses G eschäftszw eiges 
in n erh a lb  d er Firm a w eist e in e  s te ig en d e  T en d e n z  
auf. V on  der P rofilerw eiteru n g  sind  auch  d ie  E isen- 
u n d  S tah lp rodukte b etroffen .

In der v erg a n g en en  Zeit ste llen  in erster L in ie  
Walz- u n d  P reß erzeugn isse aus A lu m in iu m , Z inkb lech  
u n d  Z inkband, verzink tes S tah lb lech  sow ie Produkte  
der G eb äu d ein sta lla tion  u n d  der W ärm ed äm m u n g  
die  dynam isch  a n ste ig en d en  P rod u k tgru p p en  b eim  
U m satz d er Firm a dar. D er  U m satz  an  K upfer u n d  
M essin gb lech , -rohren , -Stangen u n d  B untm etallabfa ll 
ist eb en fa lls b eträch ü ich . D er  U m satz von  B un tm eta ll 
abfall wird je d o c h  d u rch  d ie  sin k en d e A nzah l von  
S am m elq u ellen  b estim m t. D ie  E x p o r tg en eh m ig u n 
g en  w erd en  von  adm inistrativer S tren ge b eh errsch t, 
sch ein bar u nter d em  V orw and des verm ein tlich en  
M arktschulzes e in h e im isch er  P ro d u zen ten .

O ft sind d ie  B un tm eta llab fä lle  m it d em  H an d el 
von  R oh stoffen  o d er  H alb fertigerzeu gn issen  verbun 
d en , w en n  n äm lich  d ie  Firm a d ie  P rod u ktion sab fä lle  
ihrer ab gesetzten  P rod u kte  zurückkauft.

D ie Firm a M e t a l l o g l o b u s  n im m t in  d er  e in h e i 
m isch en  B u n tm eta llu rg ie  e in e  D o p p e lfu n k tio n  e in , 
zu m  e in en  als Z u liefereran t u n d  zu m  a n d eren  als Ver- 
treiber ihrer P rodukte. D ie  Firm a transportiert A b 
fälle, kauft A lu m in iu m b lö ck e  o d er  fü h rt L oh n vered e 
lu n g  d urch  u n d  le tz ten d lich  wird auch  e in  W aren 

fo n d s g esch affen .

a k eresk ed e lem b en  a k istéte les vásárlás fe lé  való e lto 
lódás tapasztalható. A  válla lkozások  szám ának gyors 
n ö v ek ed ése  a k isk eresk ed elem  fejlesztését igén yelte .

Az ország sz ín esfém igén yét, szü k ség letét a hazai ter

m e lés csak részben  tudja k ie lég ítn i, ezért a h iányzó  
term ék ek b ől je le n tő s  m értékű  beh ozata lra, im portra  
is szükség van.

A  b izonyta lan  szállítási készségű  réz-, bronz-, hor 
ganylem ez-, félgyártm ányszállítók  term ékei im p ortb ól 
h elyettesíth etők .

A  M e t a l l o g l o b u s  e x p o r t  és im p o r t  te v é k e n y s é g é 

n e k  b o n y o lí tá s á ra  h o z ta  lé t r e  k ü lk e re s k e d e lm i sze rve 

z e té t.

A  főb b  b elfö ld i szállítók  továbbra is szám íthatnak  
k ereskedelm i tevék en ységü nk re, m ellyel részt veszün k  
term ékein k  érték esítéséb en .

A  cég  vevő in ek  tú ln y o m ó  része im m ár több  éve vál
tozatlanul a k ö zep es  és kisvállalkozások, valam int a la
kosság. Ez a v evőösszetétel jav íto tta  az árb evétel egyen 
le tességét. A  nagy vevők  szám a lecsök k en t, bár így 
m érsék lő d ö tt a tő lü k  való fü g g ő ség  kockázata  is.

A  M e t a l l o g l o b u s  k ereskedelm i és ipari tevékenysé 

g é t üzletági struktúrában végzi. Az üzletágak  tevékeny 
ségei azon b an  n em  választhatók szét é le se n  szervezeti
leg, m ivel a piac, a külső  partneri kapcsolatok  és a 
pén zü gyi finanszírozás m egvalósíth ató sága  ez t igényli.

A  szín esfém  félgyártm ány és m űan yag  ü zletág  a ko 
rábbi v o lu m en  visszaesése e llen ér e  is a piaci részará
nyát m egtartotta . E zen  ü zletá gn ak  m ár az e lő ző  évti
z e d b en  is k om oly  vetélytársai voltak. Az ü zletág  cég en  
belü li súlya m egh atározó .

Az alapanyag ü zletágn ál a n éh á n y  évvel ezelőtti 
drasztikus forgalom -visszaesés után  kezdeti é lén k ü lés  
érzék elh ető . A  visszaesés a v o lu m en b e n  és a p iaci rész
arányban is tapasztalható  volt. Az ü zletág  c é g e n  belü li 
súlya növekvő. P rofilb ővítése a vas- és acé lterm ék ek et 
is érinti.

Az u tób b i id ő b en  a c é g  forga lm ában  az a lu m ín iu m  
h e n g e r e lt  és sajtolt term ékek, a h organ y lem ez és sza
lag, a h organ yzott acé llem ez , va lam in t az ép ü le tg ép é 
szeti és  h ő sz ig e te lő  term ék ek  je le n te n e k  elsősorb an  di

nam ikusan  növek vő term ék cso p o rto k a t
U gyancsak  je le n tő s  forgalm a van  a vörös- és sárga

réz lem ezek n ek , csöveknek , rudaknak és  a színesfém - 
hulladék nak .

A  színesfém hulladék-forgalm azást azon b an  a csök 

k en ő  begyűjtési források határozzák m eg . A z export 

en g ed ély ezést adm inisztrációs szigor uralja, látszólag a 
hazai te rm elők  vélt p ia cv éd elm e ürü gyén .

N em ritk án  a sz ín esfém h u lla d ék  az alapanyagok, 
vagy fé lk észterm ék ek  k eresk ed e lm éh ez  kötőd ik , am i
kor is a cég  az érték esíte tt term ék e in ek  gyártási hu lla 
d ék át visszavásárolja.

A  M e t a l l o g l o b u s  a  h a z a i s z ín e s fé m k o h á s z a th o z  is 

k e t tő s  s z e re p b e n  k a p c s o ló d ik ,  m in t  b e s z á llí tó  és m in t  

te rm é k e ik  fo rg a lm a z ó ja .  H u l la d é k o t  s z á llí tu n k ,  a lu m í 

n iu m t ö m b ö t  v e s z ü n k  va g y  b é rm u n k á z ta tu n k ,  v é g ü l is 

á ru a la p o t  te re m tü n k .

A  részvénytársaság k eresk ed elm i tevék en ységéh ez  
szorosan  k a p cso ló d ó  ipari tev ék en ységet is végez,
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D ie A k tien gese llsch aft ü b t in  en g er  A n k n ü p fu n g  
an ihre H an d elstä tigk eit zur V ertriebsfö rderu ng  auch  
In du strietä tigk eiten  aus. A u s d er V orverarbeitung der  
aufgekauften  B un tm eta llab fä lle , der G ieß ereitätigkeit 
und  der P rod u k tion  von  B au k lem p n ererzeu gn issen  
wird so m it au ch  e in  W arenfond s aus e ig en er  Produk 
tion  geb ild e t. In  d er  G ießerei d er  Firm a w erd en  Löt
z in n , L ötdraht u n d  L ötstan gen , B leidraht u n d  ver
s c h ied en e  L eg ieru n g en  h ergeste llt.

V on  d en  B au k lem p n ererzeu gn issen  sind  d ie  N ie 
derschlagsw asserab le itungskanalsystem e, O berlich t 
fenster, A u sstiegslu ken  u n d  Z iere lem en te  b ed eu ten d .

N ach  e in em  kurz a n d a u ern d en  R ückgang erh ö h t  
sich d ie  A u slastu n g d er Industriekapazität. D erzeit 
läuft d er  B etr ieb  bei vo ller  Kapazität.

A us d em  B erich t g eh t hervor, daß die A uswirkun 
g e n  d es Ü b ergan gs zur M arktwirtschaft u n d  d er Krise 
in  d er u n gar isch en  W irtschaft au ch  bei u n serem  U n 
te rn eh m en  seh r d eu tlich  zu sp üren  w aren, d ie  Praxis 
im  B ereich  d es H an d els , d ie  d ie  e ig e n e n  R essourcen  
in  d en  V ord ergru n d  stellt, h a t sich  aber als erfo lg 
reich  erw iesen .

A uf d em  W eg in d ie  Zukunft

D er für d ie  frü h eren  Jah re ch arakteristische R ückgang  
des W arenum satzes stagn ierte im  Jah re 1994, in  der 
zw eiten  H älfte  d es Jah res k o n n te  sogar e in  g er in ger  
U m satzan stieg  b ei B u n tm eta llen  v erze ich n et w erd en .

D ie A k tien gese llsch aft k o n n te  in d en  Produktgrup 
p en  m it h erk ö m m lich em  V o lu m en  ihre H an d elsp osi 
t io n en  verstärken. In  za h lre ich en  P rod u k tgru p p en  er
h ö h te  sich der M arktanteil d er  Firma.

In e in ig e n  B ere ich en  (k o m m u n a ler  u n d  W oh 
nun gsb au , Bau von  V ersorgu n gse in r ich tu n gen ) kann  
n eb en  d er a llg em e in en  S tagn ation  m it e in er  gü n 
stigen  M arktlage g e r e c h n e t w erd en , o d er  wird zu m in 
d est k ein  stärkerer R ü ck gan g  erwartet.

D ie  D iversifikation  d er T ätigkeit d er  Firm a in  R ich 
tu n g  der a u f h o h e m  N iveau  verarb eiteten  B un tm eta ll 
p rod u k te  w urd e eb en fa lls  in  d ie  W ege g e le ite t. D ie  
A k tien gese llsch aft ist b estreb t, sobald  w ie m ö g lich  d ie  
erford er lich en  B ed in g u n g en  fü r d ie  u n ter  M arktver
h ä ltn issen  au ftre ten d en  A n fo rd eru n g en  zu  sch affen .

M e t a l l o g l o b u s  strebt n ach  e in e m  vo llstän d igem  
S ortim en t d er ver tr ieb en en  P rodukte u n d  e in er  Di
r ek tb ed ien u n g  aus d em  Lagervorrat, um  ihre K unden  
zu  h a lten  u n d  n e u e  zu  acq u ir ieren . Es wird e in  ak
zep tab les Preisn iveau  verw en d et, u n d  d ie  Preise wer
d en  stä n d ig  d en  W eltm arkt- u n d  B ö rsen p reisen  an 
gepaßt. D ie  G esellsch aft b ie te t in  b eg rü n d e ten  Fällen  
n eb en  ih ren  W aren auch  e n tsp re ch en d e  D ien stle is 
tu n g en  in  F orm  von  Z ah lu n gsau fschu b , H au sliefe 
rung, tech n isch er  B eratun g , A n w en d ertra in in g  u n d  
Q ualitä tssicheru ng  an.

D ie Firm a startet verkau fsstim u lierend e A k tion en  
u nd  b ek u n d et e in  k u n d en o r ien tier tes  V erh alten . Sie 
baut ihr territoriales V ertre tem etz  aus u n d  verstärkt 
ihre K ontakte zu d en  W ied erverk äufem . S ie  g eh t  
e in er  z ie lg er ich te ten  W erbetä tigk eit n ach , fü h rt Fach 
tagu n gen  u n d  P räsen ta tion en  durch , im  Z uge d erer  
d ie  A k tien gese llsch aft d ie  K ontakte zu ih ren  K u n d en  
verstärkt.

am ellyel az érték esítést seg íti. így  a m egvásárolt színes- 
fém h u lla d ék  e lő fe ld o lg o zá sá b ó l, ö n tö d e i tevék en ység 
b ő l és ép ü le tb á d o g o s term ék ek  gyártásából saját ter
m e lésű  áru a lapot képez.

A  cég  ö n tö d é jé b e n  forrasztóón t, huzalt és pálcát, 
ó lo m h u za lt és k ü lö n b ö z ő  ö tv ö zetek et állít e lő .

Az ép ü le tb ád ogos-term ék ek  k özö tt a csapadékelve 
ze tő  csatorn arendszerek , tetővilágítók, kibúvók és dí
szítő e lem ek  a je llem ző k .

Az ipari kapacitás le te rh e lé se  rövid id e ig  tartó 
visszaesés után  növekszik. J e le n le g  teljes kapacitással 
üzem el.

A  leírtakból kitűnik, h o g y  a piacgazdaságra való át
térés, a m agyar gazd aság  válsága ig en  érzék en yen  érez 
te tte  hatását válla latunknál is, d e  a saját forrást e lő tér 
b e  h e ly ező  k eresk ed elm i gyakorlat ered m én y esn ek  bi
zonyult.

Met a l l o g l o bus  a jövő felé

Az áruforgalom  korábbi évek et je lle m z ő  csök k en ése  
1994-ben m egállt, sőt az év m ásod ik  fe lé b e n  kisebb  
m értékű  szín esfém forga lom -n övek ed és k övetkezett be.

A hagyom án yos v o lu m en ű  term ékcsop ortokb an  a 
részvénytársaság k eresk ed e lm i p o z íc ió i erősödtek . Szá
m os term ékcsop ortban  n ő tt  a cég  piaci részaránya.

A  m agyar gazd aságban va lószín ű leg  a nyugat-euró 
pai gazdasági n ö v ek ed és e lle n é r e  sem  várható a közel 
jö v ő b en  —  szín esfém forga lm at n ö v e lő  —  fe llen d ü lés. 
Az álta lános stagnálás m e lle tt  azon b an  egyes terü lete 

k en  —  m in t a köz- és lak óép ü let-ép ítés , közm ű vesítés 
—  a piaci h e lyzet k ed vező  leh et, vagy legalább is na
gyob b  visszaeséssel n em  k ell szám oln i.

A  M e t a l l o g l o b u s  fe lk é s z ü lt  a r ra , h o g y  a  je le n tk e z ő  

ig é n y e k e t  v e rs e n y k é p e s e n  k ie lé g íts e .  A  jö v ő b e n  is  a je 

le n le g i  a la p te v é k e n y s é g e t k ív á n ja  fo ly ta tn i.

A  cég  tev ék en y ség én ek  diverzifikálása a m agas szin 
ten  fe ld o lg o zo tt  sz ín esfém  term ékek  irányába is el 
m ozdu lt, m in t ép ü le tg ép észe ti term ékek, radiátorok, 
fűtési rend szerek , azok tartozékai és szerelési e lem ei.

A  piaci viszonyok k ö zö tt je le n tk e z ő  igén yek h ez  
szü kséges fe lté te le k e t—  értékesítési rend szer —  keres 

k ed elm i szervezet fe jlesztése, há lózatb őv ítés —  igyek 
szik a részvénytársaság m in é l e lő b b  m eg terem ten i.

A  vevők m egtartásáért és új vevők  m egszerzéséért a 
M e t a l l o g l o b u s  a fo rga lm azott te rm ék ek b en  teljes vá
lasztékra és  raktárkészletről tö r tén ő  azonnali kiszolgá 
lásra törekszik. E lfogad h ató  árszínvon alat alkalm az, 
árait fo lyam atosan  a világpiaci —  tőzsdei árakhoz iga 
zítja.

A  társaság az áruk m e llé  in d o k o lt e se tb en  m eg fe le 
lő  szolgá lta tásokat b iz tosít —  fizetési haladék , házh oz 
szállítás, m űszaki tanácsadás, fe lh aszn á ló i továbbkép 
zés, m in őségb iz tosítá s form ájában.

A  cé g  vásárlásösztönző ak ciókat in d ít és vevőorien 
tált m agatartást tanúsít. Fejleszti terü leti kép viselő i 
rend szerét, erősíti kapcsolata it a v iszonteladókk al, cé l 

zo tt rek lám tevék en ységet folytat, szaknapokat, b em u 
tatókat tart, m elyek  során  erősíti a Részvénytársaság és 
vevői kapcsolatát.
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Geologische und bergbautechnische 
Fragen der Entsorgung 
radioaktiver Abfälle in Ungarn

A radioaktív hulladékok 
elhelyezésének földtani és bányászati 
kérdései Magyarországon

B Á R D O S S Y  G y ö rg y

E in le itun g

In U n garn  en tste h e n  rad iokative A bfä lle  hauptsäch 
lich  im  K ernkraftw erk Paks. Laut V orschriften  der In 
tern ation a len  A to m a g en tu r  (IAA) (1994) wird zwi

sch en  A b fä llen  n ied r iger , m ittlerer u n d  h o h e r  R ad io 
aktivität u n tersch ied en . D ie  th erm isch e L eistu n g  der  
A b fälle n ied r ig er  u n d  m ittlerer  A ktivität ist u n ter  
2 k W /m 2, j e n e  d er A bfälle h o h e r  Aktivität lieg t dar
über.

Im  K ernkraftwerk Paks m u ß  m it d em  E ntsteh en  
von  B etr iebsab fa llen  u n d  von  D e m o n ta g ea b fä llen  g e 
r e ch n e t w erd en . D er  G roßteil d er  B etriebsab fälle ist 
von n ied r iger  u n d  m ittlerer  Aktivität, d iese  sind  zu m  
T eil flüssig u n d  zu m  T eil fest. D er H au p tan te il der Ab 
fä lle h o h e r  Aktivität stam m t von  d en  verbrauchten  
B ren n e lem e n ten . L etztere w u rd en  im  R ah m en  des  
Staatsvertrages m it d er  frü h eren  S ow jetun ion  in  das 
d erzeitige R ußland transportiert. B is E n d e 1996  wird 
im  Kernkraftwerk Paks e in e  E in h eit zur Z w ischen lage 
ru n g  errich tet, in  d er  d ie  verbrauchten  B ren n stäb e  
40— 100 Jah re lan g  e in g e la g er t w erd en  k ö n n en . Im  
Laufe des n ach  d em  Jah r 2015  b e g in n e n d e n  b lockw ei 
sen  A b b ru ch es w erd en  aus d en  vier R eakto ren  A b fälle  
n ied riger  u n d  m ittlerer  aktivität im  V o lu m en  von  
2 6 0 0 0  m 2 w eiters so lch e  h o h e r  A ktivität im  V o lu m en  
von  2000— 22 0 0  m 2 en tso rg t w erd en  m üssen .

In tern ationale  Erfahrungen  
der E n tso rg u n g  rad ioaktiver A bfälle

D ie A b fälle n ied r ig er  u n d  m itü erer Aktivität w erd en  
an d er O b erfläch e  o d e r  m ax im u m  300 m  tie f  gela 
g e r t  D ie  L ageru n gsd au er h a t d en  E m p feh lu n g en  der  
IAA en tsp rech en d  das 20-fach e d er H alb ieru n gsd au er  
des R ad io iso top es m it d er  län gsten  H a lb ien tn g sd a u er  
betragen . D ies en tsp rich t b e i d en  m eisten  Fällen e in er  
D au er von  500-8 00  Jah ren . D ie  h och ak tiven  A b fälle  
sind  n ach  40-100  Jah re d a u ern d er  Z w isch en lageru ng  
300-800 m  u n ter  d er  E rd ob erfläch e zu u n terb rin gen . 
D ie k ontro lierte  L ageru n gsd au er b eträgt etwa 10 000  
Jahre.

D ie  L ageru n gsobjek te fü r d ie  A bfälle b esteh en  aus 
d en  e ig en tlich en  A b fa llp ack eten , aus k ü n stlich en  Bar-

B e v e z e té s

M agyarországon radioaktív h u lla d ék o k  elsősorb an  a 
Paksi A to m erő m ű b en  k eletk ezn ek . A  N em zetk özi 

A to m en erg ia  Ü gyn ök ség  elő írásai szerint (1994) kis és  

k özep es, valam int nagy  aktivitású rad ioaktív h u llad é 

k okat k ü lö n b ö z te tn ek  m eg . A  kis és  k ö zep es  aktivitású- 
ak h őte ljesítm én ye  2 k W /m 3-nál kisebb , a nagy aktivi- 
tásúaké e h atárértékn él nagyobb.

A Paksi A to m erő m ű b en  üzem viteli és leszerelési ra

d ioaktív h u lla d ék o k  k eletk ezéséve l kell szám oln i. Az 

ü zem viteli h u lla d ék o k  n agyobb  része kis és k özep es  
aktivitású; részb en  szilárd, részb en  fo lyékony halm azál- 
lapotúak . A  nagy  aktivitású ü zem viteli h u llad ék ok  zö 
m ét a fű tő e le m ek  alkotják. E zek et ed d ig  állam közi 
szerződés k ere téb en  a korábbi Szovjetunióba, ill. a m ai 

O roszországba szállították. 1996  végére a Paksi A tom 

erő m ű b en  elkészü l egy  á tm en eti tároló  e lső  egysége, 
m elyb en  a fű tő e le m ek et 40— 100 éven  át tárolni leh et. 
Az a to m erő m ű  2015  u tá n  k ezd ő d ő  fokozatos, b lok 
k o n k én t tö r tén ő  le szere lé se  során  a négy reaktorb ól 

összesen  kb. 26  000  m 3 kis és k ö zep es  aktivitású, továb 

bá 2000-2 200  m 3 nagy aktivitású h u llad ék  e lh e lyezésé 

ről kell m ajd g o n d o sk o d n i.

A radioaktív  h u llad ék  e lh e ly e z é s é n e k  

n em zetk ö z i tap aszta la ta i

A  kis és  k ö zep es  aktivitású h u llad ék ok at a fe lsz ín en , ill. 
a fe lsz ín  alatt m ax im u m  300 m  m é ly en  helyezik  el. A  
tárolási id ő  a N A Ü  ajánlásai szerin t a legh osszab b  fe le 

zési idejű  rad io izo tóp  20-szoros fe lezési id e jé ig  tart, 
ami az ese tek  tö b b ség éb en  500— 800 évn ek  fe le l m eg. 

A  nagy aktivitású h u llad ék ok at a fe lsz ín  alatt 300— 800  

m  m élységb en  kell e lh e lyezn i, 4 0 — 100 évig tartó át

m en eti tárolás u tán . Az e llen ő rzö tt tárolási id ő  kb. 
1 0 0 0 0  év.

A  h u llad ék táro lók  m agu k b ól a h u llad ék csom agok 

ból, m esterséges gáta k b ól (vágatfalak, vágatk itö ltések  
stb .), term észetes gátakból (fö ld tan i k ép ződ m én yek ) 

és bányászati lé tes ítm én y ek b ő l (fü g g ő leg es  akna vagy
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Die Ansicht des Kernkraftwerks in Paks bei der Donau 

A Paksi Atomerőmű látképe

rieren  (S to llen w än d e, S to llen au f 
fü llu n g en , usw .), aus n atü rlich en  
B arrieren  (g e o lo g isc h e  Form atio 
n en ) u n d  aus B ergb au objek ten  
(S ch äch te  o d e r  G ru n d sto llen ,
F örd erstreck en , usw .). D ie  Lager  
m ü ssen  stren gen  S icherh eitserfor 
d ern issen  en tsp rech en :
a. D osisb esch rän ku n g . D ie  e in 

z e ln e n  P erso n en  d ü rfen  durch  
d ie  E inw irkung radioaktiver 
Strah lun g h ö ch sten s  e in er  
S trah len b elastu n g  von  0,1 
m Sv/Jahr au sgesetz t sein.

b. R isikobeschränkung. D u rch  ra
d ioaktive S trah lun g dürfen  
jäh rlich  h ö ch sten s  10~5 Erkran 
k u n gen , g en e t isc h e  S ch äden  
o d er  T od esfä lle  V orkom m en.
K ann so lch en  stren gen  A ufla 

g e n  ü b erh au p t en tsp ro c h e n  wer
den? W ie d ie  g rü n d lich  u n ter 

su ch te u n m itte lb are U m g e b u n g  
d er groß en  U ranerzvorkom m en  
bew eist, sind  e in ig e  g eo lo g isch e  
G eb ild e im stan d e m eh rere  M illio 
n e n  T o n n e n  n atü rlich es U ranerz  
durch  h u n d er t M illio n en  Jah re  
von  ih rer u n m itte lb aren  U m g e b u n g  völlig  abzuschir 
m en . E in so lch es  B eisp ie l ist das größ te  U ranerzvor 
k o m m e n  d er W elt, das k an ad isch e C igar Lake, das 
trotz se in es  A lters von  ü b er 1,3 M illiarden  Jah ren  von  
se in er  u n m itte lb aren  U m g e b e u n g  völlig  iso liert ge 
b lieb en  ist, was d er d ieses V o rk o m m en  u m g eb en d en  
n atü rlich en  Barriere zu  verdan k en  ist. D iese  B eisp ie le  
sind  B ew eise fü r d ie  objektive A usführbarkeit d er  si
ch eren  E in lageru n g  radioaktiver A bfälle.

L aut b ish eriger in tern ation a ler  E rfa h ru n gen  sind  
d ie  w ich tigsten  g eo lo g isc h e n  und  b ergb au tech n i 
sch en  V o rb ed in g u n g en  d er T ie fen la g eru n g  h och ra 
d ioaktiver A bfälle d ie  F o lgen d en :
1. A u sre ich en d es V o lu m en  d er g e o lo g isch en  A u fn ah 

m efo rm a tio n  (m in d esten s  1,2 km 2 G ru nd fläche  
u n d  m in d esten s  100  m  M ächtigkeit).

2. D ie  H o m o g en itä t d er  w ich tigsten  E igen sch afften  in 
der F orm ation  u n d  d eren  Stabilität g eg e n ü b e r  zu 
k ün ftiger Ä n d eru n g en ; z.B. physikalische u n d  ch e 
m isch e  V erä n d eru n g en  im  G rundw asser, klim ati
sch e V erä n d eru n g en , usw.

3. E n tsp rech en d e rad ioaktive Iso lier fä h ig k e it D eren  
K o m p o n en ten  sind , w ie folgt:
—  sch lech te  W asser leitfäh igkeit
—  g er in g e  m olek u lare D iffusion sgesch w in d igk eit 

d er R ad io iso top e im  G este in
—  g u te  R a d io iso to p b in d efä h ig k eit d es A u fn ah m e 

geste in s
—  gü n stiges R ed o x p o ten tia l u n d  g ü n stig er  pH - 

W ert d es im  G este in  b e fin d lich en  G rundwassers.
4. H o h e  tek to n isch e  Stabilität d es e in sch lie ß e n d en  

G este ins, h au p tsäch lich  m it R ück sicht a u f  o ffen e  
u n d  b rü ch ig e  tek to n isch e  Z o n en .

altáró, szállítóvágatok  stb.) állnak. A  tárolóknak  szigo 

rú b iztonsági kritérium oknak  kell m egfele ln i:
a) D óziskorlá t. A  lakosság eg y ed e it a tárolás teljes id ő 

tartam a alatt m ax im u m  0,1 m S v /é v  su gárterh elés  
érheti.

b) K ockázati korlát. A rad ioaktív  sugárzás által m axi

m u m  10-5 m e g b e teg e d é s , gen etik a i károsodás vagy 
h a lá le se t/é v  szárm azhat.
L eh etséges-e  ilyen szigorú  fe lté te lek n ek  m eg fe le l 

ni? A  nagy u rá n ércte lep ek  alaposan  m egvizsgá lt köz 

vetlen  k örn yezete azt bizonyítja, h ogy  egyes földtan i 
k ép ző d m én y ek  k ép esek  tö b b  m illió  to n n a  term észetes  
u rán ércet évm illiók  százain keresztül a körn yezetüktől 
teljesen  elzárni. Ilyen p é ld a  a világ egyik legn agyobb  
uránérc-elő fordu lása , a kanadai C igar Lake, am ely 1,3 
m illiárd  éves kora e lle n é r e  k örn yezetétő l te ljesen  izo 

lá lt á llapotban  m aradt, a te le p e t körülvevő term észetes  
fö ld tan i gátn ak  k ö szö n h e tő en . E p é ld ák  a bizonyítékai 
a b iz ton ságos radioaktívhulladék-tárolás objektív m eg 
valósíthatóságának.

A z ed d ig i n em zetk özi tapasztalatok  szerint a nagy 
aktivitású h u llad ék ok  m élység i tárolásának leg fo n to 

sabb fö ld tan i és bányam űszaki e lő fe lté te le i a követke 
zők:

1. A  b e fo g a d ó  fö ld tan i k ép ző d m én y  m e g fe le lő  m ére 

te (legalább  1 km 2 alap terü le t és legalább  100 m é 
ter vastagság).

2. A  leg fo n to sa b b  tu la jd onságok  h o m o g en itá sa  a k ép 

ző d m én y b en  és  stabilitásuk  a jö v ő b en  bek övetk ező  

változásokkal szem b en ; pl. fizikai-kém iai változások  
a talajvízben, k lím aváltozások  stb.
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5. S eism isch e Stabilität
—  g er in g e  Seism izitä t d es e in sch lie ß e n d en  B erei

ch es
—  g er in g e  se ism isch e  E m p fin d lich k e it des e in 

sch ließ en d e n  G esteins.

6. D er A u sbau des T iefen la g ers  darf n ich t durch  W as

sere in b rü ch e  g e fä h rd e t sein .
7. G leich e o d e r  kaum  h ö h e r e  T em p eratu r im  g ep la n 

ten  E in lageru n gsb ere ich  als an d er  O b erfläch e .
8. G ünstige g este in sm ech a n isc h e  u n d  b ergb au tech n i 

sch e E igen sch aften  d es e in sch lie ß e n d en  G esteins, 
z.B. m in im a le  Q u e llu n g , gu te  Stabilität, gü n stige  
F estigkeitsken nw erte , usw.

9. L eich te  b erg b a u lich e  Z ugän glich keit.
D erze it sind  in  za h lre ich en  L än d ern  in ten sive  U n 

tersu ch u n g en  u n d  E rk un d un gsarb eiten  zur W ahl, 
bzw. zu m  A usbau  von  T ie fe n la g e m  für radioaktive A b 
fä lle im  G ange. D ie  b islan g  am  h äu fig sten  ins Kalkül 
g e z o g e n e n  G este in e  s in d  G ranit, Steinsalz, T o n ste in e  
u n d  T onm ärgel. E rw ähnen sw ert ist w eiters der in  d en  
V erein ig ten  Staaten , in  N evad a im  Yucca G eb irge im  
Prüfstadium  b e fin d lich e  zeo lith a ltig e  vu lk an isch e  
Tuff. Bei d er  W ahl d ie ser  G este in e sp ie lten  hauptsäch 
lich  d eren  g u te  Iso lierfäh igk eit u n d  g ü n stig en  g e 
s te in sm ech a n isch en  E igen sch aften  e in e  R olle.

D ie E r g e b n is se  der U n ter su ch u n g en  
in U ngarn

E in g e h e n d e  E rk un d un gsarb eiten  b e g a n n e n  1976 m it 
d em  O b erflä ch en la g er  fü r A b fälle in  Püspökszilágyi, 
w o b islang d ie  fe sten  A bfälle n ied r ig er  u n d  m ittlerer  
Aktivität aus d em  K ernkraftwerk Paks e in g ela g ert wer
d en . D ie  in  d en  80-er Jah ren  im  R aum  von  O falu  
d u rch gefü h rten  E rk u n d u n gen  w aren erfo lg los, weil 
das G en eh m igu n gsverfah ren  m it e in em  negativen  
E ntsch eid  a b g esch lo ssen  w u rd e. Im  Februar 1992 star

te te  a u f Initiative des A m tes für A to m en erg ie  (O AB) 
u n ter T e iln a h m e m eh rerer  M in isterien  u n d  L and es 
b eh ö rd en  e in  N ation a lp ro jek t zur organ isierten  Lö 
su n g  d er E in lageru n g  radioaktiver A bfälle. H au ptauf
gabe d es Projektes ist d ie  E n tsorgu n g  der A bfälle  
n ied riger  u n d  m ittlerer Aktivität, w eil d ie  L ösu n g  d ie 
ses P rob lem k reises am  d r in g en d sten  ist. G leich zeitig  
w urde au ch  d ie  V o rb ere itu n g  der E rk un d un g  des E in 
lageru n gsortes für h och ak tive  n uk leare A b fälle g e 
p lant. D ie  A rbeiten  w erd en  von  e in er  Z ielprojekdei- 
tu ngskörperschaft (C IT) g e le ite t. Es w urd e e in e  aus 
16 E xperten  b e s te h e n d e  E xp erten k om ission  e in b eru 
fen , d ie  in  m o n a tlich en  S itzu n gen  d ie  fach lich en  
P rob lem e d iskutiert u n d  b egu tach tet.

Im Jahr 1994 w urde das A nford erun gssystem  zur 
W ahl der E in lageru n gsorte  für A bfä lle  n ied r iger  u n d  
m itü erer A ktivität fertiggeste llt u n d  g en eh m ig t. D ieses  
A nford erungssystem  leg t  16 a u ssch ließ en d e A spek te  
fest, so  w erd en  z.B. b ew oh n te- u n d  U rlau b sgeb ie te , 
m ilitärische O bjek te , Trinkw asserreserven, usw. ausge 
sch lossen .

V on  d en  v erb le ib en d en  G eb ieten  k ö n n e n  durch  
Erw ägung zw ischen  vor- u n d  n a ch te ilh a ften  E igen-

Ausgebrannte Behälter auf dem Betonplatz 

Kiégett tárolók a beton lerakodóhelyen

3. M eg fe le lő  rad ioaktív izo lációs k ép esség . E nn ek  
összetevői:

—  a rossz v ízvezető  k ép esség

—  a rad io izo tóp ok  kis m olek u láris d iffú zióseb essé- 
g e  a k őzetb en

—  a b efo g a d ó  k ő zet jó  ra d io izo tó p m eg k ö tő  k ép es 
sége

—  a k ő zetb en  levő  talajvíz k ed vező  red oxp oten ciá l-  
ja  és pH-ja

4. A  b efo g a d ó  k őzet m in im ális  m érték ű  tektonikai za- 
vartsága, fő le g  nyitott és zú zo tt töréses tektonikai 
zón ák  tek in tetéb en .

5. Szeizm ikus stabilitás
—  a tároló  térségén ek  kis sze izm icitása
—  a b efo g a d ó  k őzet kis sze izm ikus érzék en ysége

6. A  tároló  k iép ítésé t n e  veszélyeztesse vízb etörés

7. A  fe lsz ín ivel azon os, vagy an nál a lig m e le g eb b  kő

ze th ő m érsék le t a tervezett tá ro ló térb en

8. A  b e fo g a d ó  k ő zet k ed vező  kőzetm echan ikai-bánya- 
m űszaki tu lajdonságai, pl. m in im ális  duzzadás, jó  
állékonyság, k ed vező  szilárdsági param éterek  stb.

9. K önnyű bányászati h ozzá férh etőség .

J e le n le g  szám os országban folyn ak  in ten zív  kutatá 

sok m élységi rad ioaktívhu lladék -táro lók  te lep h ely én ek  
kiválasztására, ill. k iép ítésére . A z ed d ig  leggyakrabban  
szám ításba vett k őzetek  a gránit, k ősó , agyagok, agyag- 
m árgák és  agyagkövek. E m lítést érd em el továbbá az 
Egyesült Á llam okban , N evadáb an  a Y ucca-hegységb en  

vizsgálat alatt á lló  zeolittarta lm ú vulkáni tufa. E kőze 
tek kiválasztásában elsősorb an  j ó  izo lációs k ép ességü k  
és k ed vező  k őzetm ech an ik a i tu lajd on ságaik  játszottak  
szerepet.

A hazai k u ta tá so k  er ed m é n y e i

É rdem i hazai kutatások e téren  1976-ban  vették  kezde 
tü ket a püsp ökszilágyi felszín i h u llad ék táro ló  te lep 
hely k iép ítésével, am ely  m in d m á ig  fogadja a Paksi 
A to m erő m ű  szilárd, kis és k ö zep es  aktivitású radioak 
tív hullad ék ait. A  nyolcvanas évek b en  O falu  térségé 

b en  végzett kutatások n em  jártak  sikerrel, m ert en g e 

délyezési eljárásuk negatív  határozattal zárult. 1992 
februárjában az O rszágos A to m en erg ia  B izottság  
(O A B) k ezd em én y ezésére  töb b  m in isztérium  és orszá-
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A  M ETA LLO G LO BU S R T. FÉM ÖN TÖ DE

A Metalloglobus Rt. Fémöntödéje 1968 óta gyárt horgany, 
alumínium, ón és ólom fémalapanyagokból öntészeti tömböket.

A hagyományos fémötvözetek gyártása mellett 1978-tól 
az ipar igényeit követve megkezdte a hazai lágyforraszok 
és folyósítószerek gyártását.

A lágyforraszok választéka felöleli az MSZ 714 és MSZ 855 
szabványok előírásait és választékát.

A lágyforraszokat az óntartalom szerint csoportosítva az alábbi 
főbb felhasználási területek léteznek: 
magas óntartalmúak: В Sn90Pb (konzervipar) 
közepes óntartalmúak: В Sn50Pb-től В Sn63Pb-ig (elektronikai ipar) 
alacsony óntartalmúak: lámpagyártás

Az elektronikai iparban használatosak még az ezüst- és réztartalmú 
lágyforraszok, pl.: В Sn60Pb/Cu 1 .5 /  ill. a В SnóOPbAg.

A lágyforraszok tömör és töltött huzal ill. pálca, rúd és tömb 
alakban kerülnek forgalomba.

A töltött lágyforrasz huzalok aktivált és aktíválatlan töltettel 
az alábbiak szerint csoportosíthatók:

Az aktíváit töltetek lehetnek: ammóniumcioridos, korbamidos, 
gyantás halogén tartalommal, gyantás halogén tartalom nélkül 
A nem aktivált töltet: gyanta

A töltött lógyforrasz huzalok и 0 .8  mm-töl ^3 m m -ig  
1 ill. 2.5 kg-os orsón, e mérettartomány felett 20 kg-os 
tekercsekben kerülnek kereskedelmi forgalomba.

A közepes óntartalmú lágyforrasz pálcákat a bádogos iparban 
használják, ezek mérete: 6x7x400 mm.

A lágyforrasztással egyidőben az ipari és vízvezetéki ólomcsövek, 
rudak, alakos profilok /Н , U szalag/, huzalok gyártása 
is elkezdődött. Mérettartományuk: # 0 .5  mm-től erl 56 mm-ig.

A Fémöntöde 1992. január 1-től - a  nemzetközi követelményeknek 
m egfelelően- rendelkezik az EN 29002 szabvány szerinti 
minőségbiztosító rendszerrel.

METALLGIESSEREI M ETA LLOGLOBU S A G
In der Metallgiesserei der METALLOGLOBUS AG werden seit 1968 
Giessblöcke aus Zink, Aluminium, Zinn und Blei hergestellt.

Um den Bedarf der Industrie zu befriedigen, wurde im Jahre 1978 
neben der Herstellung konventioneller Metall-Legierungen mit der 
Herstellung von einheimischen Weichloten und Flussmitteln begonnen.

Die Auswahl an Weichloten umfasst alle Wechlotarten gemäss der 
Vorschriften der ungarischen Normen MSZ 714 und MSZ 855.

Gruppiert nach dem Bleigehalt werden Weichlote für die folgenden 
Haupt-Anwendungsgebiete hergestellt:
Weichlote mit hohen Bleigehalt: В Sn90Pb -  Konservenindustrie 
Weichlote mit mittlerem Bleigehalt: von В Sn50Pb bis В Sn63Pb -  
elektronische Industrie
Bleilote mit niedrigem Bleigehalt: Lampenerzeugung

Weiterhin werden in der elektronischen Industrie auch Weichlote mit 
Silber- bzw. Kupfergehalt -  z. В. В Sn60Pb (Cu 1.5) 
bzw. В SnóOPbAg -  benutzt.

Die Weichlote werden in der Form von Volldrähten und Fülldrächten 
bzw. Stäben oder Blöcken vertrieben.

Fülldröhte mit aktivierter oder nicht-aktivierter Füllung können 
folgenderweise gruppiert werden:

Aktivierte Füllungen: Ammoniumchloridfüllung, Karbamidfüllung, 
Harzfüllung mit Halogengehalt, Harzfüllung ohne Halogengehalt.

Nichtaktivierte Füllungen bestehen aus Harz.
Fülldrähte mit einem Durchmesser von 0.8 bis 3 mm stehen auf 
Spulen mit einem Gewicht von 1.5 kg zur Verfügung.
Weichlotdrähte mit grösserem Durchmesser werden in 20-kg 
Rollen vertrieben.

Weichlotstäbe mit einem mittleren Bleigehalt werden für Blecharbeiten 
benutzt. Abmessungen: 6x7x400 mm.

Gleichzeitig mit der Herstellung von Weichloten wurde auch mit der 
Herstellung von industriellen Bleirohren, Wasserleitungsrohren, 
Bleistäben und Profilen (H- und U-Bänder) sowie Drähten in dem 
Durchmesserbereich von 0.5 bis 156 mm begonnen.

Den internationelen Anforderungen entspechend wird in der 
Metallgiesserei seit dem 1. Januar 1992 das Güte^icherungssystem 
gemäss der Norm EN 29002 benutzt.

p  M e ta llo g lo b u s  R t . p

M ETA LLO G LO BU S R T. FÉM Ö N TÖ D E M ETA LLO G LO BU S A G  METALLGIESSEREI
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Ötvözetlen és ötvözött melegen hengerelt rúd- és 
idomacélok, betonacélok, hidegen alakított zárt 
és nyitott profilok, m elegen  és h idegen  h e n 
gerelt, ötvözetlen és ötvözött lemezek, ab ron 
csok, h idegen  h en g ere lt és húzo tt acélgyárt 

mányok, acélhuzalok, acélszalagok, ötvözetlen és 
ö tv ö z ö tt acé lcsövek , m ű a n y a g  v lzvezetékcsövek , 

sodronykötelek, szegáruk, hegesztőpálcák.

SZÍNES FÉMEK SZÉLES ÁRUVÁLASZTÉKA:
V. réz lemezek, -csövek, v. réz lemez tekercsek, réz fittingek, s. réz rudak 

/kör, hatszög, négyzet/, alumínium lemezek, horgany lemezek

KÖZPONTI TELEP:
BudapestXV., Körvasútsor 110 * Telefon: 251-0666, 251-8271 

SZAKRAKTÁRAK A TELJES ÁRUVÁLASZTÉKRA

K E R E S K E D E L M I  E G Y S E G E I N K

I. K is k e r  t e l e p :

Bp.XIII., V ésőu. I I .  Tel.: 129-8015 

II. K is k e r  t e l e p :

Budapest X., Maglódi út 14/A. 
Telefon/fax: 261-0866

E l e k t r ó d a t e l e p :

Budapest VI.. Lehel u. 3/B.
Telefon: 140-2380, 129-9043

A c é lá r u h á z :

Bp. XV., Körvasút sor 110. 
Tel./Fax: 183-1134, 251- 
8666/444 m.

P é c s i  t e l e p :

Mecsekalja - Cserkút 
vasútállomás 6-os számú főút 
205 kilométerjelzésnél 
Telefon: (72) 313-571 
Fax: (72) 313-523

M is k o lc i  t e l e p :

Miskolc, József Attila u 5-7. 
Tel/fax. (46) 349-094. 354-513

V E V Ő S Z O L G Á L A T :

I. I 062 B udapest, Lehel út 3 /b  
• Telefon: 1401-514

I I .  I I 58 Bp., Körvasút sor I 10. 
Telefon: 1831-159

[ р - ю ш ' т J = a

Fémkereskedelmi és 
Öntvénygyártó Kft.

2800  T atab án ya  (34), G ál I. Itp. 709. VI/20. 
Tel.: 337 -910 , Fax: 337-910  

BB.RT: 362-11067  
A d ó szá m : 10540789 2 11 

Stat. sz.: 10540789272112311

—  MSZ é s  DIN s z a b v á n y n a k  
m e g f e le lő  ö n té sz e t i 
a lu m ín iu m ö tv ö z e te k  

g y á r tá s a

—  A lum ín ium  k ok illa  ö n té s

i p - M u m i L

M G 0
M E S S E R  G R I E S H E I M

M INŐSÉG & MEGBÍZHATÓSÁG  
= MESSER GRIESHEM

• Cseppfolyós és palackozott ipari gázok 

teljes választéka

• Cseppfolyós és gáz halmazállapotú 
gázfelhasználói rendszerek tervezése, 

kivitelezése, szervizelése

• C seppfolyós tárolótartályok, gázpalackok, 

alkalmazástechnikai felszerelések  
(reduktorok, szűrők stb.) biztosítása

Központ:

1044 B u dap est, V áci út 117.

Tel.: 1 6 9 -7 9 1 1 ,1 6 9 -5 9 1 1 .

V ev ő szo lg á la t: 169-3606,

Fax: 169-0107. 160-0510

Mg Q
M E S S E R  G R I E S H E I M  H U N G Á R I A  

M G  H U N G A R O G A Z
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sch äften  d ie  gü n stig sten  S tan dorte ausgew ählt wer
d en .

D as U n g a risch e  Staatliche G eo lo g isch e  Institut 
(MÁFI) erste llte  im  Jah r 1993-1994  m it B e ib ez ieh u n g  
a n d erer F orschu n sin stitu te  a u fg n m d  d ieses K riterien 

system s e in e  b ib lio g ra p h isch e  V erm essu n g  im  M aß
stab 1 :500 0 0 0 . V on  d er  9 3 0 0 0  k m 2 Fläche U ngarns  
w urden  6 000  k m 2 zur E in lageru n g  an der Erdoberflä 
ch e  u n d  23 000  k m 2 in  O b erflä ch en n ä h e  als g e e ig n e t  
g e fu n d en .

A ufgru n d  d ieser  E rkenntn isse setzte das CIT west

lich  von  Paks e in  5 00 0  km 2 groß es besch rän k tes A real 

fest, das au fgru n d  se in er  N ä h e  zu m  K ernkraftwerk 
Paks zur w e iteren  E rk u n d u n g  am  m eisten  g e e ig n e t  ist. 
A u f d ie sem  A real läu ft u n ter  L eitu n g  d es G eo lo g i 
sch en  Institu tes e in e  V erm essu n g  im  M aßstab  
1:100000 , d ie  vorau ssich tlich  im  Frühjahr 1995 ab ge 
sch lossen  wird. A u f d iesem  G eb ie t k ö n n e n  hauptsäch 
lich  L öß  aus d em  Q uartär, p lio zä n er  T on , m iozän er  
T on , sow ie G ran it in  Frage k o m m en . N ach  G en eh m i
g u n g  d er V erm essu n g  kann  es zu m  A usw ählen  d er p o 
ten tie llen  S tan dorte  u n d  zu m  w eiteren  E rk un d en  im  
M aßstab 1 :2 5 0 0 0  k o m m en .

Im H erbst 1994 b egan n  das Institut ETV-Erö'terv 
m it der A usarb eitu ng der M eth od ik  der so g en a n n ten  
S icherh eitsanalysen  für n iedrig- u n d  m ittelaktive Ab
fälle. D ie erste M eth odik varian te  der so g en a n n ten  
S tan dortu nab h ängigen  S icherh eitsanalyse w urd e erar
beitet. N ach  d eren  B estä tigu n g  kann  m it d en  standort- 
sp ezifisch en  S icherh eitsan alysen  b e g o n n e n  w erd en .

D ie  S ta n d orterk u n d u n g  für h och aktive A b fälle b e 
gan n  a u f gan z a n d ere  W eise. A ufgru n d  ré ich er  berg 
b au lich er u n d  g eo lo g isc h e r  E rfa h ru n gen  u nterbrei
te te das E rzb erg b a u u n tem eh m en  M ecsek  (M ecseki 
Ércbánya V állalat = MÉV) zu r derartigen  E rkundung  
des L ieg en d en  d es U ran erzvork om m en s im  M ecsek  
G ebirge, n äm lich  d er  B od a  A leu ro lit F orm ation  e in en  
V orschlag. D as U n te m e h e m e n  h at aus d em  U ranerz 

bergw erk  a u sg eh en d  in  1100 m  T ie fe  in  d en  Jah ren  
1990  u n d  1991 e in e n  E rk un d un gassto llen  in  R ich tu n g  
der F orm ation  au fgefah ren , aber d ie  A rbeiten  m u ß 
ten  w egen  fin an zie ller  S ch w ierigk eiten  n ach  750  m  
S to llen auffahrt e in g este llt  w erd en . Im  R ah m en  des  
N ationalprojekts w urde d ie  F ortsetzun g d es A uffah 

rens w ied er m ö g lich . N ach  en tsp re ch en d e r  V orberei 

tu n g  u n d  B o h ru n g en  u n tertage w urd e d ie  günstigste  
R ich tu n g  d es w e iteren  A u ffah rens b estim m t, u n d  im  
Jahr 1994 w urd e sch ließ lich  d ie  F o n n a tio n  erreich t, in  
der m an  d an n  d en  Plan en tsp rech en d  w eitere  80 m  
auffuhr. A us d em  S to llen  u n d  aus d en  von  d iesem  
d u rch gefü h rten  B o h r im g en  w urden  zah lreich e Pro 
b en  en tn o m m e n , w eiters w urden  vor O rt h ydrogeo lo - 
gisch e  u n d  g este in sm ech a n isc h e  M essu n gen  d u rch ge 
führt. In v ersch ied en en  L aboratorien  w urd en  an d en  
aus d er F orm ation  g e z o g e n e n  P rob en  v ie lse itige  U n 

tersu ch u n gen  d u rch gefü h rt. A u fgru n d  d er E rgeb nisse  
alld ieser U n ter su c h u n g en  s ieh t es so  aus, daß in U n 
garn d ie  B od a  A leu ro lit F orm ation  das gü nstig ste g e o 
lo g isch e  G eb ild e  zur b o d e n n a h e n  u n d  zur T ie fen la g e 
rung rad ioaktiver A bfälle ist. D arum  fasse ich  d ie  bis-

g os főh atóság  együ ttm ű k öd ésével „N em zeti Projekt” 
in d u lt a radioaktív hu llad ék tá ro lás p rob lém áin ak  szer
vezett m egold ására . A  projekt fő  fe ladata  a kis és köze 
p es  aktivitású h u llad ék ok  e lh e lyezése , m ert ez  a prob 

lém ak ör igényli a sü rgőseb b  m egold ást, d e  em elle tt a 
nagy aktivitású h u llad ék ok  te lephelyk utatásán ak  e lő 
készítését is tervbe vették. A  m unkálatokat a C élp ro 
je k t Irányító T estü let (CIT) irányítja. L étreh oztak  egy 
16 szakem berből á lló  szakértői bizottságot, am ely ha 
vonta tartott ü lések en  m egvitatja és vélem én yezi a fel 
m erü lt szakmai k érd éseket.

1994-re e lk észü lt és jó v á  hagyták a kis és  k özep es ak

tivitású h u llad ék ok  telephely-kiválasztásának követel
m én y ren d szeré t Ez a rend szer 16-féle kizáró szem p on 
to t érvényesít, p éld áu l kizárja a lakott te lep ü lések et, az 
ü d ü lőkörzetek et, a katonai létesítm én yek et, az ivóvíz

bázisokat stb. A  fen n m a ra d ó  terü le tek en  m egh atáro 

zott e lőn yös és hátrányos tu lajd onságok  súlyozásával le 
h e t a legk ed vezőb b  részterü le tek et kiválasztani. A  Ma
gyar Á llam i F öld tani In tézet (MÁFI) m ás kutató in téze 
tek bevonásával 1993— 94-b en  1 :500000  m éretarány 
ban országos szakirodalm i fe lm érést készíte tt a fenti 
kritérium ren dszer alapján. Az ország 9 3 0 0 0  km 2-nyi 
terü le téb ő l 6 00 0  k m 2-t találtak fe lsz ín i és 23 000  km 2-t 
fe lsz ín közeli tárolásra alkalm asnak. E n n ek  alapján a 
CIT Pakstól nyugatra egy  5 00 0  km 2 kiterjedésű  leszű 
k ített terü le tet je lö lt  ki, am ely az a tom erőm ű h öz való 
k özelsége m iatt a továbbkutatásra leg in káb b  m egfele l. 
E zen  a terü le ten  a MÁFI vezetésével 1 :100000  m éreta 
rányú szakirodalm i fe lm érés folyik, am ely előre lá th ató 
lag  1995 tavaszán e l is készü l. E terü leten  elsősorb an  
n egyed k ori lösz, p a n n o n  agyag, m io cé n  agyag, vala

m in t gránit jö h e t  szám ításba. A  fe lm érés jóváhagyása  
után  k erü lh et sor a p o ten ciá lis  te lep h elyek  kiválasztá

sára és 1:25 0 00  m éretarányú  továbbkutatására.
1994-b en  az ETV-ERŐTERV m egk ezd te  az ún. biz

tonsági e lem zések  hazai m etod ik áján ak  k idolgozását a 
kis és k özep es aktivitású hulladékokra. E lkészült az ún. 
te lep h e ly fü g g eü en  b iztonsági e lem zés  e lső  m ódszerta 
ni változata. E n n ek  v ég leg esítése  után  le h e t a te lep 
hely-specifikus b iztonsági e lem zések h ez  h ozzáfogn i.

A  nagy aktivitású h u lla d ék o k  telephelykutatása  a 
fen tiek tő l te ljesen  e ltérő  m ó d o n  in d u lt m eg . Széleskö 

rű bányászati és fö ld tan i tapasztalatai alapján a M ecse 

ki Ércbányászati V állalat (MÉV) 1989-ben  javasolta a 
m ecsek i u rá n ércte lep ek  fek ü jét k ép ező  B odai A leu ro 
lit F orm áció  ilyen  irányú kutatását. A  vállalat 1990- és 
91-b en  az u rán ércbán yáb ól k iin dulva 1100 m  m élység 

b en  kutatóvágatot hajtott a F orm áció  irányába, de 750 
m  h osszúságú  vágathajtás után  k én y te len ek  voltak  
pén zü gyi n eh ézsé g ek  m iatt leá lln i. A  N em zeti Projekt 
k eretéb en  1993-ban  le h e tő sé g  nyílt a vágathajtás foly
tatására. M eg fe le lő  e lők ész ítés  és földalatti fúrások el
k észítése u tá n  k ijelö lték  a vágat folytatásának legk ed 

vezőbb  irányát és 1994-b en  e l is érték  a Form ációt, 
am elybe a tervek n ek  m e g fe le lő e n  80 m  hosszan  to 
vább haladtak. A  vágatból és az o n n a n  végzett fúrások 
b ó l szám os m in tá t vettek, továbbá helyszín i h id ro g eo 
lóg ia i és k őzetm ech an ik a i m érések et végeztek . Külön-
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h er ig en  E rgeb n isse d er  g e o lo g isc h e n  E rk u n d u n gen  
u n d  der L a b o ru n tersu ch u n g en , wie fo lg t zu sam m en:

D ie  B o d a  A leu ro lit F orm ation  ist e in  Seichtw asser  
S ee-Sed im ent, das sich  in  d er A n fa n g sp erio d e  d es  
o b eren  Perm s u n ter  sem iarid en  K lim averhältn issen  
abgesetzt hat.

Laut der E rk u n d u n g sb o h ru n g en  von  M EV er
streckt sich  d iese  F orm ation  a u f e in  G eb iet von  etwa  
150 km 2 u n d  h at e in e  M ächtigkeit von  800-900 m . D ie  
F orm ation  k an n  in  d er N ä h e  d er O rtschaft B od a  au f 
e in em  G eb ie t von  15 k m 2 au ch  an  T a gesob erfläch e  
u n tersu ch t w erd en . V on  h ier  in  R ich tu n g  O sten  
g e h e n d  tau ch t d ie  F orm ation  im m er tiefer  u n ter  d ie  
T agesob erfläch e  u n d  b e fin d e t sich  im  B ereich  d es  
U ranerzbergw erkes in  etw a 1000-1200  m  T iefe . T ek to 

n isch  b ild e t d ie  gesa m te  S ch ich ten re ih e  aus d em  
Perm  —  au ch  d ie  U ranerzreserven  in b egr iffen  —  d en  
T eil e in er  n a ch  W esten  e in fa llen d e n  A ntik linale. D ie  
S ch ich ten  w erd en  an e in ig e n  S te llen  d u rch  50-100 m  
breite  zerb röck elte  B ru ch zo n en  d u rch stoß en . D u rch  
V erfahren  e in er  so lc h e n  b rü ch ig en  Z o n e k o n n te  d ie  
F o n n a tio n  in  d em  v o ra n g eh en d  erw äh nten  Schürf

s to llen  erreich t w erd en . E rw ähen en sw ert ist n o ch , daß  
die  G estein stem p eratur im  S ch ürfsto llen  w egen  d es  
h o h e n  g e o d ie n n is c h e n  G rad ien ten  4 9  “C beträgt.

D ie B oda A leu ro lit F o n n a tio n  ist e in  m ik rosch ich ti 
ges, hartes, k om p aktes G este in , das durch  1— 20  m m  
starke, m it g e lb lich w eiß en  M aterial au sgefü llten  Ris

sen  d u rch d ru n g en  ist. D ieser  G este in sto ff ist im  gro 
ß en  B ere ich  h o m o g e n , er  en th ä lt in  e in ig en  B oh ru n 
g en  d ü n n e  ton h a ltige  D o lo m ite in a lg e m n g e n . D ie det- 
ritisch en  M in era lien k örn er des G este in s (Quarz, Pla
gioklas) sind  zu m  G roßteil k le in er als 0 ,06  m m , dar
um  w urde das G este in  m it d em  N a m en  A leu ro lit 
(en g lisch e  S ilston e) b eze ic h n e t.

Laut d er  in  d en  B o h r u n g en  von  d er T agesob erflä 
ch e  u n d  aus d en  E rk u n d u n gssto llen  d u rch gefü h rten  
v ersch ied en en  h y d r o g eo lo g isch en  M essu n gen  (z.B. 
Pu lsationsw asserein preß tests) ist d ie  W asserleitfäh ig 
k eit d er  F orm ation  seh r n iedrig: К = 10-6— 10“ 10 
c m /s e c . D ie  F orm ation  im  E rk u n d u n gssto llen  ist trok- 
ken , nur an e in ig en  S te llen  k o n n te  langsam es T röp 
fe ln  b eo b a ch te t w erd en  (cca. 7 1 /T a g ). D esh a lb  k o n n 
ten  P rob en , d ie  für L abortests a u sre ich en d  w aren, nur  
aus d er b en ach b arten , tek to n isch  gestörten  Z o n e g e 
zo g e n  w erd en . Im  K em fo rsch u n g sin stitu t d er  U ngari 
sch en  A k ad em ie d er W issen sch aften  (A tom ki, D eb re 
cen ) w urde das A lter d er W asserproben  m ittels d er  
R a d io k a rb o n m eth o d e m it 3 6 0 0 0 -4 0 0 0 0  Jah ren  b e 
stim m t. D iese  A ltersb estim m u n g  ist in g u tem  Ein 
k lang m it d er  v o ra n g eh en d  a n g esp ro ch en en  sch lech 
ten  W asser leitfah igkeit d er  F orm ation . D as W asser ist 
le ich t basisch, se in  pH -W ert beträgt 7,8— 8,2 .

An d en  B o h r k e m p r o b e n  der T agesob erflä ch en - 
b o h ru n g en  h a t M EV b ereits frü h er m ik rosk op isch e  
u n d  th erm isch e U n ter su c h u n g en  d urch gefü h rt. D iese  
w u rd en  n u n  m it d en  röntgend iffraktions-, scan n in g 
m ik rosk op isch en , o p tisch en  m ik rosk op isch en  und  
E lek tro so n d en u n tersu ch u n g en  d es g e o c h e m isch en  
F orschungslabors d er U n g a risch en  A k ad em ie d er Wis-

b öző  kutató laborató riu m ok ban  sok old a lú  vizsgálato 
kat végeztek  a F orm ációb ó l vett m in ták on . M in d ezen  
vizsgálatok ered m én yei alapján úgy látszik, h ogy  ha 

zánk  te rü le tén  a B odai A leu ro lit F orm áció  a legalkal

m asabb fö ld ta n i k ép ző d m én y  radioaktív h u llad ék ok  
fe lsz ín k özeli és m élységi e lh e lyezésére . Ezért a fö ld tani 
kutatások  és laboratóriu m i vizsgálatok ed d ig i ered m é 
nyeit az alábbiakban  röv id en  összefog la lom .

A  B odai A leu ro lit F o m iá c ió  a fe lső  p erm  kezdeti 
szakaszában szem iarid  k lím án  fe lh a lm o zó d o tt sekély 

tavi ü led ék . A  M EV felsz ín i kutatófúrásai szerin t kiter 

je d é se  kb. 150 km 2, vastagsága p ed ig  800— 900 m . A  
k ép ződ m én y  B od a  k özség  k ö z e léb en  kb. 15 k m 2 nagy 
ságú te rü le ten  a fe lsz ín en  tanu lm ányozható . In n e n  ke

leti irányba haladva fok ozatosan  egyre m élyebb re bu 

kik a fe lszín  alá és az uránércbánya térség éb en  m ár 
1000— 1200 m  m ély en  van a fe lsz ín  alatt. T ektonikai 
tek in tetb en  az egész  perm  korú rétegösszle t —  b ele 
értve id e  az u rá n ércte lep ek et —  egy  nyugat fe lé  d ő lő  
antiklinális részét k ép ezi. A  ré teg e k e t h e ly en k é n t 50—  
100 m  széles, zú zo tt töréses zón ák  sze lik  át. Egy ilyen  

töréses zó n a  haránto lása u tá n  érték  e l a fe n t em líte tt 
kutatóvágatban  a F orm ációt. E m lítést érd em el m ég , 
h ogy  a gyors g eo term ik u s grad ien s m iatt a kutatóvá 
gatban  a k őzet h ő m érsék le te  49  °C.

A  B odai A leu ro lit F orm áció  m ik rorétegzett, ke
m ény, tö m ö r kőzet, m e ly e t 1— 2 0  m m  átm érőjű , sár

gásfehér anyaggal k itö ltö tt r e p e d é sek  szeln ek  át. Ez a 
k őzetanyag nagy terü le ten  h o m o g é n  k ifejlődésű , egyes 
fúrásokban vék ony agyagos d o lo m it k ö zb ete lep ü lése 
ket tartalm az. A  k ő zet törm elék es ásványszem cséi 
(kvarc, plagi okiász) többnyire 0 ,06  m m -n él kisebbek, 
ezért kapta a k ép ző d m én y  az a leu ro lit k őzetnevet.

A fe lsz ín i fúrásokban és a kutatóvágatból in d íto tt  
k ü lön b öző  h id ro g eo ló g ia i m érések  (pl. pu lzációs és 
vízbesajtolásos vizsgálatok) szerint a k ép ződ m én y  vízve
ze tő  k ép esség e  ig e n  gyen ge: К  = 10-6— 10-10 c m /s e c .  
A  kutatóvágatban  a k ép ző d m én y  száraz, csak néhány  
h elyen  van gyen ge  csep eg és  (kb. 7 1 /n a p ) . Ezért labo 

ratórium i vizsgálatra alkalm as vízm intákat csak a szom 
szédos, tektonik ailag zú zo tt zó n á b ó l le h e te tt  ven n i. A  
M agyar T u d om án yos A k ad ém ia  ATOM KI (D eb recen ) 
in téze téb en  rad iokarbon-m ódszerrel 36 000— 40 000  
évesnek  határozták m e g  a vízm inták  korát. Ez a kor

m eg h a tá ro zá sjó  összh an gban  van a Form áció fe n t em 
líte tt rossz v ízvezető  k ép ességével. A  víz en yh én  lúgos, 
7,8— 8,2 pH-jú.

A  fe lsz ín i fúrások k ő zetm agm in tá in  a M EV m ár ko 

rábban is végzett m ik roszk óp os és term ikus ásványtani 
vizsgálatokat. E zek  m o st k iegészü ltek  a M agyar T u d o 
m ányos A k ad ém ia  G eok ém ia i K utató  Laboratóriu m á 
nak (M TA GKL) rö n tg en d ifífa k to m éteres , pásztázó  
elek tron m ik roszk óp os, m ik roszk óp os és  elek tronm ik- 
roszond ás vizsgálataival. U g y a n ezek en  a m in ták on  a 
M ÁFI-ban derivatográfos vizsgálatok készültek. E vizs
gálatok  ered m én yei szerint a k ép ző d m én y  átlagosan  
50%  p lagioklászt (fő le g  a lb ito t), 14% kvarcot, 14% 
karbonátásványt (fő le g  k alc ito t és kevesebb  d o lo m i 

to t), 7% h em a tito t és  15% agyagásványt tartalm az. Fő
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sen sch aften  (M TA GKL) e r g ä n z t  A n  d en  g le ich en  
P rob en  w u rd en  von  MAFI D eriva tograp h m essu n gen  
v o rg en o m m en .

L aut d er  E rgeb n isse d ie ser  U n ter su c h u n g en  en t
h ä lt d ie  F orm ation  d u rch sch n itü ich  50%  Plagioklas 
(h au p tsäch lich  A lb it), 14% Q uarz, 14% R arbonatm i- 
n era ü en  (h au p tsäch lich  Kalcit, u n d  w en iger D o lo 

m it), 7% H äm atit u n d  15% T o n m in era lien . D as w ich 
tigste T o n m in era l ist das Illit-H ydrom uskovit in  Be 
g le itu n g  von  w en ig er  C hlorit. In  e in ig en  P rob en  fand  
m an w en ig  K aolin it, W erm icu lit, T o n m in era l m it ver
m isch tem  G itter  u n d  M on tm orillon it. D ie  e in d e u tig e  
N ach w eisu n g  d er A n w esen h e it d es le tz teren  M inerals  
b ed a rf n o c h  er g ä n zen d e  U n ter su c h u n g en . D er  Füll
sto ff d er  v o ra n g eh en d  erw äh n ten  R issen b esteh t  
h au p tsäch lich  aus K alcit u n d  D o lo m it, in B eg le itu n g  
von  w en ig er  Q uarz u n d  A lbit. A u ch  Gips, A nhydrit, 
Barit, C ö lestin  w urd e in  u n terg e o rd n e ter  M en ge  
n ech g ew iesen . V ere in ze lt  k o n n te n  auch  seh r k le in e  
Pyrit-, C halkopyrit-, u n d  G alen itkrista lle n ach gew iesen  
w erd en .

W ichtigstes E rk en n tn is d er  m in era lg en e tisch en  
A usw ertu ng ist, d aß  n u r  etwa 40-50%  d es M aterials 
d er F orm ation  detr itisch  u n d  sy n g en etisch en  U r 

spru ngs ist. D ie  re sü ich en  50-60%  sind  P oren- und  
R iß ausfü llun gen  tie fd ia g en etisch en  U rsp ru ngs. Aus 
d en  Stabilw asserstoffisotop  —  U n ter su c h u n g en  der  
F lü ssigk eitse in sch lüsse d er  K alcitad em , aus d en  Stabil 
karbon u n d  Sauersto ffiso top  —  U n tersu ch u n g en  der  
K alzitkristalle, sow ie aus der V itr in it R eflex ion sfäh ig 
k eit d er  o rg a n isch en  S to ffe  d er  F orm ation  k an n  e in 
d eu tig  a u f  e in  150— 120 °C w arm es, au fste igen d es  
W asser m a g m a tisch en  U rsp ru n gs u n d  dam it verm isch 

tes N ied ersch lagw asser  g esch lo ssen  w erd en  (U n tersu 
ch u n g e n  von  M TA G K L). Es ist seh r w ah rsch ein lich  
daß d ieser  P rozeß  in  d er  u n teren  K reide sta ttgefun 
d en  ist, als in  d er R e g io n  des M ecsek  G eb irges e in e  re 
g e  alka libasaltische V ulkan tä tigk eit zu  v erze ich n en  
war. Es ist seh r w ah rsch ein lich , daß  d ie  für d ie  E inla 
g eru n g  rad ioaktiver A bfä lle  äu ßerst g ü n stig en  E igen 
sch aften  d er B o d a  A leu ro lit F orm ation  d urch  d iese  
V orgän ge zu stan d ek am en .

D as Iso to p la b o r  d es U n g a r isch en  A k ad em ie  der  
W issen sch aften  fü h rte  an d en  G este in sp rob en  der  
S ch ü rfsto llen  u n d  B o h r u n g en  L a b o ru n tersu ch u n g en  
durch . Laut M eß ergeb n issen  verfü gt das G este in  über  
seh r g ü n stig e  r a d io iso to p a n b in d en d e  E igen sch aften , 
was m it d er  A n w esen h e it d er  v o ra n g eh en d  erw äh nten  
T o n m in era lien  u n d  d es fe in d isp ersen  H äm atits 
erklärbar ist. D ie  G esch w in d igk eit d er  M olek ulard iffu- 
sion  d er R a d io iso to p en  w urde au ch  an  G este in ssch ei 

b en  u ntersu ch t, d ie  a u f  1 m m  Stärke a b g esch n itten en  
w aren. B ei h o h e m  K o n zen tra tion sgrad ien ten  ist d ie  
m olek u lare D iffu sion  d er  R a d io iso to p en  b ed eu ten d  
sch n eller , als d ie  m it W asserm igration  g e m essen e . M it 
R ück sicht darauf, daß w e g en  d er  h o h e n  Iso top an b in 
d u n gsfäh igk e it d ie  K on zen tra tion sgrad ien te  d es von  
der E in lageru n gsste lle  w eiter en tfern t l ie g e n d e n  G e 

ste in s n otw en d igerw eise  seh r stark sinkt, sch en k e  ich  
d ieser  E ig en sch a ft k e in e  b eso n d e re  B ed eu tu n g .

Die Aktivität des Abwassers des Kernkraftwerks in Paks wird 
streng und laufend kontrolliert

A z erőműből a Dunába kibocsátott víz radioaktivitását szigorúan 
ellenőrzik

agyagásvány az illith idrom uszkovit, k evesebb  k lorit kí

séretéb en . Egyes m in ták ban  kevés kaolin itet, verm iku- 
litof, kevert rácsú agyagásványt és m o n tm o r illo n ito t ta
láltak. Az u tób b i je le n lé té n e k  egyérte lm ű  bizonyítása  
m é g  k iegész ítő  vizsgálatokat igén yel. A  fen tiek b en  em 

lített erek  k itö ltő  anyaga fő k én t kalcit és d o lo m it, ke

vesebb  kvarc és albit k ísére téb en . *

A láren d elt m en n y iség b en  gipszet, anhidrite t, bari
tot, cö lesz tin t is kim utattak . E lvétve ig en  apró  pirít-, 
kalkopirit- és  ga len itk ristá lyokat is észleltek .

Az ásván ygen etikai k iérték e lés  leg fo n to sa b b  felis 
m erése  az, h ogy  a k ép ző d m én y  anyagának csak m in t

egy 40— 50% -a tö rm elék es  és sz in gen etik u s ered etű . A  
fen n m a ra d ó  50— 60%  m élyd iagen etik u s ered etű  p ó 
rus és  rep ed ésk itö ltés . A  kalc iterek  folyadékzárványai
n ak  stab ilh id rogén izo tóp - ( D ) , a kalcitkristályok stabil
szén- és o x ig én izo tó p - (13C , 1 8 0 )  vizsgálata, valam int 
a k ép ző d m én y  szerves anyagának vitrinit reflex iók é 

p e sség e  eg y b eh a n g zó a n  15 0 — 2 0 0  °C h ő m érsék letű , 

m agm ás ered etű  fe lszá lló  vízre és h ozzák evered ő  csa
padékvízre e n g e d  k övetk eztetn i (M TA GKL vizsgála
tai). Ig en  valószín ű , h o g y  ez  a folyam at az alsó krétá 
ban  k övetk ezett b e , am ikor a M ecsek  h eg y ség  terü le 

tén  erőteljes alkáli b aza ltos vulkáni tevék en ység  folyt. 
Igen  valószínű , h ogy  ezek  a fo lyam atok  alakították ki a 
B odai A leu ro lit F orm áció  radioaktívhulladék-tárolási 
szem p o n tb ó l o ly  k ed vező  tu lajdonságait.

A  M agyar T u d o m á n y o s A k ad ém ia  Izotópk u ta tó  In 

té zete  laboratóriu m i vizsgá latokat végzett a kutatóvá 

gatb ól és fú rások b ól vett k őzetm in ták on . M éréseik  
ered m én y ei szerint a k ő zet ig e n  k ed vező  rad io izotóp- 
m eg k ö tő  k ép esség g e l ren d elk ezik , am it a fe n t em líte tt

1 9 9



/

128. Jahrgang, Heft 4 -5 . April-Mai 1995. 11. E U R O P Ä ISC H E R  KN APPENT AG

D ie b islang d u rch g efü h rten  g este in sm ech a n isch en  
U n tersu ch u n g en  erg a b en  e in d e u tig  g ü n stige  R esulta 
te: das G este in  schw illt n ic h t an, es  ist stabil u n d  ver
z e ic h n e t e in e  h o h e  D ruckfestigkeit. A u fgru n d  d er in  
d em  S ch ü rfsto llen  d u rch g efü h rten  K onvergen zm es 

su n g en  sind  d ie  in  situ S p an n un gsverhältn isse d es G e 

ste ins gü nstig , das in  d er S to llen h ü lle  e n ts te h e n d e  se
k undäre S p a n n u n g sfe ld  w eist eb en fa lls  gu te  W erte  
auf. V om  b erg b a u tech n isch en  A spek t sind  d ie  Festig- 
keits- u n d  E lastizitätsparam eter d er F orm ation: so  z.B. 
d er Youngsche M od u lu s u n d  d ie  Poissonsche Zahl 

eb en fa lls gü nstig .

Schlußfolgerungen

Ich  halte  d ie  im  R ah m en  des im  Februar 1992 gestar 
te ten  N ation a lp ro jek tes b islan g  d u rch g efü h rten  Ar

b e iten  fü r seh r er fo lg re ich , d esh a lb  ist d ie  F ortsetzung  
der Projekttätigkeit w ün schensw ert. D ie  R esu ltate  der  
bislang d u rch g efü h rten  M essu n gen  ze ig e n  e in d eu tig , 
daß in  U n g a rn  g e o lo g isc h e  F orm ation en  ex istieren , 
d ie  zur s ich eren  E in lageru n g  radioaktiver A bfälle g e 

e ig n e t sind . Zwecks E n tsorgu n g  von  A bfä llen  m itü erer  
u n d  n ied r iger  R adioaktivität ist d ie  b ib liograp h isch e  
Ü b erp rü fu n g  d es v o ra n g eh en d  erw äh nten  e in g e 
schränkten  G eb ietes fortzu setzen . N ach  B een d ig u n g  
d ieser A rbeit so llte  m e in er  M ein u n g  n ach  bei der  
W ahl des p o te n tie lle n  S tan dortes fü r d ie  E rrichtu ng  
des o b er flä c h e n n a h en  E in lagerun gsob jek tes au ch  d ie  
B od a A leu ro lit F orm ation  b erü ck sich tig t w erd en . Zur 
E ntsch lu ßfassung w erd en  erg ä n zen d e  g e o lo g isch e  Er
k u n d u n g en , z.B. w eitere B o h ru n g en  u n d  d ie  Erstel
lu n g  stan d ortsp ezifischer S icherh eitsan alysen  n o tw en 
d ig  sein.

Was d ie  E n tsorgu n g  der h och rad ioak tiven  A bfälle  
betrifft, k ö n n en  laut e in ig er  M ein u n g en  d ie  w eiteren  
E rk un d un gen  fü r e in ig e  Jah rzeh n te  ausgesetz t wer
den , da  ja  n ach  d er E rrichtu ng d es Ü b ergangslagers  
die d rin gen d sten  E n tsorgu n gsp rob lem e g e lö st wur

d en . D ie  in tern a tio n a len  E rfah ru n gen  h in g eg e n  w ei

sen  d arau f h in , daß d ie  E rk u n d u n g  u n d  der A usbau  
e in es  so lch en  T ieflagers m eh rere J ah rzeh n te  b ean 
sp ru ch en  kann . D as E nd lageru n gsob jek t m uß späte 
stens bis zur D e m o n ta g e  des K ernkraftwerkes Paks er 
r ich te t w erd en , u m  d ie b ei der D e m o n ta g e  anfa llen 
d en  h och aktiven  B estan d teile  em p fa n g en  zu k ö n n en . 
D arum  so llten  m e in er  M ein u n g  n ach  d ie  E rk undungs 
arb eiten  der B od a  A leu ro lit Form ation  m it großer  
U m sich t u n d  ra tion eller  fin an zie ller  P rogression  fort

gesetzt w erd en , vor a llem  im  B ere ich  des Flözausbis 

ses, wo d ie  B ed in g u n g en  d er E rrichtu ng sow ohl vom  
g eo lo g isch -b erg b a u tech n isch en , als auch  vom  fin an 
z ie llen  A spek t g e se h e n  am  gü n stig sten  ersch ein en .

D ie o b en erw ä h n ten  Schritte  sind  u n ter  la u fen d er  
In form ieru n g  der B evö lk eru n g  d u rch zu fü h ren , weil 
ihre zu stim m en d e  U n terstü tzu n g  d ie  V o rb ed in g u n g  
für d ie  V erw irk lichung d ieses  P rogram m es ist. D ie  
V erw irklichu ng d ieser  A u fgab e b ed a rf eb en fa lls  e in er  
sorgfä ltigen  V orb ere itu n g  u n d  e in er  a u sfü h rlich en  Er
arb eitung.

agyagásványok és a fin om d iszp erz h em a tit je le n lé tév e l 
le h e t  m agyarázni. A  ra d io izo tó p o k  m olek u láris diffúzi

ójának seb esség ét is m egvizsgá lták  1 m m  vastagságúra  
levágott k ő zetk o ro n g o k o n . N agy k on cen trációgrad i 

en s e se tén  a ra d io izo tó p o k  m olek u láris d iffúziója a víz

áram lással m ért m igráción á l lé n y eg ese n  gyorsabb. T e 

k in te tte l arra, h o g y  a tároló tó l távolodva a k on cen trá 

c iógrad ien s a k őzet nagy  iz o tó p m e g k ö tő  k ép essége  
m iatt szükségszerűen  roh am osan  lecsök k en , e  tulaj
d onságn ak  n em  tu la jd on ítok  k ü lö n ö seb b  je le n tő ség e t .

Az ed d ig  e lvégzett k őzetm ech an ik a i vizsgálatok egy 

b eh a n g zó a n  k ed vező  ered m én y ek et hoztak: a k őzet 
n em  duzzad , á llék ony és nagy a nyom ási szilárdsága. A  
kutatővágatban  végzett k o n v erg en cia m érések  szerint a 
kőzet in  situ feszü ltség i h elyzete  kedvező , a vágatkö 
p en yb en  kialakuló m ásod lagos feszü ltségm ező  is ked 

vező ér ték ek et m u tat. Bányászati szem p o n tb ó l ugyan 

csak k ed vezőek  a k ép ző d m én y  szilárdsági és rugalm as- 
sági param éterei, pl. K oirngm odulus és Рошотг-szám.

Záró következtetések

Az 1992 februárjában m e g in d íto tt  N em zeti Projekt ke

r e téb en  ed d ig  e lvégzett m u n kák at ig en  ered m én ye 
sek n ek  tartom , ezért a projekt folytatása kívánatos. Az 
ed d ig i vizsgálatok ered m én y ei eg y érte lm ű en  azt m u 
tatják, h ogy  M agyarország terü le tén  vannak radioaktív  

h u llad ék ok  b iz ton ságos e lh e ly ezésére  alkalm as fö ld ta 

ni k ép ződ m én yek . A  kis és k ö zep es  aktivitású h u llad é 
kok e lh e lyezése  ér d e k é b e n  fo lytam i kell a korábbiak 
ban em líte tt leszű k ített te rü le t szak irodalm i fe lm éré 
sét. E n n ek  b efe jezése  után , a p o ten ciá lis  te lep h elyek  
kiválasztásakor v é lem én y em  szerin t a B odai A leu ro lit 
F orm ációt is figyelem b e k e llen e  ven n i fe lsz ín k özeli tá

ro ló  kia lakításához. A  d ö n tésh o za ta lh o z  k iegészítő  
fö ld tan i kutatásokra, pl. fúrások  m ély ítésére  és te lep 
hely-specifikus b iz tonsági e lem zések  e lvégzésére lesz 

szükség.

A m i a nagy aktivitású h u lla d ék o k  e lh e ly ezését illeti, 
egyes vé lem én yek  szerin t a további kutatásokat egy-két 
évtized ig  szü n ete ltetn i leh et, h iszen  az á tm en eti tároló  
m eg ép ítésév e l m eg szű n n ek  a sü rgős h u llad ék elh e lye 

zési prob lém ák . A  n em zetk özi tapasztalatok viszont azt 
jelzik, h ogy  egy ilyen  m élységi tá ro ló  m egkutatása és 
k iép ítése  több  évtized ig  is eltarthat. A  tárolónak  legk é 

sőbb  a paksi erő m ű  leszere lésé ig  m e g  k e llen e  ép ü ln ie , 
h ogy  fogad h assa  a leszerelésre  k erü lő  nagy aktivitású 
anyagokat. Ezért v é lem én y em  szerint nagy  körü ltek in 

téssel és racionális p énzügyi fok ozatossággal folytam i 
k e llen e  a B odai A leu ro lit F o n n á c ió  kutatását, elsősor 
ban a felszín i kibúvás terü le tén , a h o l a m e g ép íté s  fel 
té te le i m in d  földtani-bányászati, m in d  pén zü gyi tek in 
te tb en  legk ed vezőb b ek n ek  tű n n ek .

A  fen ti lép ések e t széles körű  lakossági tájékoztatás 
m elle tt  kell fo lytam i, m ert e  program  m egvalósításá 
nak e lő fe lté te le  a lakosság egyetértő  tám ogatása. E fel 
adat m egvalósítása is g o n d o s  e lők ész ítést és részletes 
kim unkálást igén yel.
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^ — V A S K O H Á S Z A T —
S zerkeze tiacé l-lem ezek  gyártása  

az európai szab ván yo k  szerin t

KŐHALMI KÁLMÁN — HORVÁTH ÁKOS

A Dunaferr Acélművek Kft. acélválasztékának 

többsége olyan acélfajta, am ely az európai szab

ványokban is szabványosítva van. Az EN szab

ványok mértékadó szerepe folytán a termelőnek 

létérdeke tehát, hogy az érintett piacokon való 
érvényesülés érdekében megbízhatóan teljesíte

ni tudja e szabványok követelményeit. Az erre 

való felkészülés jegyében a Dunaferr Kutatóinté

zet és az Acélművek Kft. együttműködésében 

megvizsgáltuk az acéljaink és az európai szabvá

nyok minőségei közötti viszonyt, és feltártuk 

azokat a tennivalókat, amelyek az EN előírások 

teljesítése érdekében szükségesek a gyártás- 

technológia fejlesztése terén.

A
z  E N  szab v á n y o k  —  m in t  b iz o n y á ra  k ö z ism e r t 

—  lé n y e g é b e n  n e m  v e z e tte k  b e  ú j a c é lfa jták a t. 

E u ró p a -s z e r te  r é g ó ta  g y á r to tt  m in ő s é g e k e t  

szab v án y o s íto ttak , e lő írá s a ik  m é g is  so k  e s e tb e n  ú jd o n 

s á g k é n t h a tn a k , és  sz á m o s  e s e tb e n  n e h e z e b b é  te t té k  a  

te lje s íté s t. Ú j, eg y ség es  és  m in d e n  a c é lfa jtá t  á tfo g ó  osz 
tá lyozási és je lö lé s i  r e n d s z e r t  h o z ta k  lé tre , é s  a  m ű szak i 

e lő írá s o k a t s z a k s z e rű b b e n , s z a b a to s a b b a n , p o n to s a b -

Kőhalmi Kálmán az NME Kohómómöki Karán végzett 1961-ben. 
A Dunai Vasműben kezdte pályáját. Több vezetői poszt betöltése 
után 1982-től a vállalat főtechnológusa. 1985-től a z MVAE m űsza 
ki irodavezető-helyettese, 1989-től pedig főmunkatárs az IKM-ben. 
1991-től a Dunaferr Dunai Vasmű Rt. piacpolitikai menedzsere, 
majd 1993-tól a Dunaferr Dunai Vasmű Kutatóintézet főmérnöke. 
Fő érdeklődési területe az alakítástechnológia, minőségügy, mar
keting.

Dr. Horváth Ákos a Dunaferr Acélművek Kft. Minőségbiztosítási 
és Technológia Fejlesztési Főmérnökség főmérnöke. Kohómémö- 
ki oklevelét 1967-ben szerezte Miskolcon, a Nehézipari Műszaki 
Egyetemen. A Hideghengennűben különféle beosztásokban, majd 
vállalati főtechnológusként dolgozott a korábbi években. Doktori 
disszertációját a hidegen hengerelt termékek minőségfejlesztése 
témában készítette el. Jelenlegi tevékenységének fő irányai a vál
lalati minőségirányító rendszer kidolgozása és működtetése, a ter
mékminőség és fejlesztés, elsősorban minőségjavító technikák al
kalmazásával, kutatási és technológiafejlesztési tevékenység ko 
ordinálása. Szakmai érdeklődési területei: szélesszalagok meleg- 
és hideghengerlése, minőségjavító technikák alkalmazása a minő
ségbiztosítási rendszeren belül.

b a n  fo g a lm a z tá k  m e g , m in t  e lő d e ik . E z t ig a z o ltá k  

ö s s z e h a so n lítá sa in k  is.

A z ö s s z e h a s o n lí tá s o k  ré sz le te s  is m e r te té s é re  p e rsz e  
i t t  m o s t  n e m  té r h e tü n k  k i, d e  b e m u ta tu n k  egy d ia g ra 
m o t  (1. ábra), a m e ly  az  E N  szabvány  sz e r in ti  S S 55JO  és 

a  D IN  szabvány  sz e r in ti  S t 52-3 acé l ö sszev e té sé t á b rá 

zo lja  p é ld a k é n t .  A  d ia g ra m  v ízsz in tes te n g e ly é n  az 

ö s s z e h a s o n lí to tt  je l le m z ő k  és tu la jd o n s á g o k  v a n n a k  

fe lso ro lv a , a m e ly e k  m in d e g y ik é re  v a n  e lő írá s  az 
E N  10025 szab v án y b an . A  fü g g ő le g e s  te n g e ly e n  m e g je 

le n ő  b e o sz tá s  az ö sszeve tés m e g á lla p ítá s a it  m u ta tja :

0 a  m in ő s íté s , h a  az a d o t t  tu la jd o n s á g ra  a  D IN  n e m  

ta r ta lm a z o tt  e lő írá s t, vagy a  je l le m z ő  d e f in íc ió ja  a 

k é t  sza b v á n y b a n  n e m  a z o n o s ,

1 a  m in ő s íté s , h a  a  D IN  e lő írá s  az  E N  e lő írá s n á l ki
s e b b ,

2 a  m in ő s íté s , h a  az  ö s s z e h a s o n lí to tt  e lő írá s o k  m e g 

eg y ezn ek ,

3 a  m in ő s íté s , h a  az E N  e lő írá s  k ise b b  a  D IN  e lő írá s 

n á l.

L á th a tju k , h o g y  a  k é t  a c é lfa jta  a la p v e tő  m e c h a n ik a i 

tu la jd o n s á g a i m e g e g y e z n e k . E lté ré s  v a n  a z o n b a n  köz 

tü k  a  vegyi ö s s z e té te lb e n , v a la m in t a  d e z o x id á lá s  m ó d 

j a  é s  a  szállítási á l la p o t  d e f in íc ió ib a n . V iz sg á la ta in k b a n  

k ü lö n ö s e n  ez  az  u tó b b i  k ü lö n b s é g  b iz o n y u lt  m e g h a tá 
ro z ó  je le n tő s é g ű n e k ,  a m e ly b ő l k iin d u lv a  in d o k o ltn a k  

lá tsz ik  a  g y á r tá s te c h n o ló g ia  g y ö k e re s  m e g ú jítá sa . M ie 

lő t t  a z o n b a n  az  ezze l k a p c s o la to s  lé n y e g i k é rd é s e k re  

r á té r n é n k ,  fe l k e ll v e tn ü n k  n é h á n y  a la p fo g a lo m  d e fi 

n íc ió já n a k  az  á tg o n d o lá s á t .
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Nagyszilárdságú acélok

A  szak irodalom ban  a 490  N /m m 2 vagy e n n é l n agyob b  
szilárdságú szerkezeti acélfajták összefog la ló , d e  általá
ban n em  szabványosított m egn evezése . A  szakm ai 
nyelvhasználat szü k ségesn ek  tartja e m ie k  az a cé lcso 
portnak  a m e g k ü lö n b ö z te tő  m egn evezését, m ert tagjai

V A S K O H Á S Z A T

n em  csu p án  a legn agyob b  szilárdságúak a szerkezeti 
acélok  sorában, h a n e m  ezek  az acé lok  zö m éb en  csak 
olyan eljárásokkal gyárthatók, am elyek  fém tan i össze 
fü ggése ik  alapján je le n tő se n  e ltérn ek  a kisebb szilárd 
ságú szerkezeti acélok  tech n ológ iá já tó l.

Vaskohászati ér te lm ező  szótáru nk  sajnos n em  hatá 
rozza m e g  ezt a fon tos fogalm at. Ig en  elterjedt ugyan-

2. ábra. A szélesszalag-hengerlés hőmérséklet-lefutása és fémtani folyamatai

2 02
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akkor, hogy az ilyen acélt növelt szilárdságúnak nevezik, 
s erre éppen szótárunk egyik szócikkének a téves értel
mezése ad alapot. A szóban forgó szócikk a szótárban 
a következő szöveggel szerepel: „növelt folyáshatárú szer
kezeti acél olyan szerkezeti acél, amelynek folyáshatárát mikro- 
ötvözés eredményeképpen jelenlevő kiválások (nitridek, karbo- 
nitridek) a karbonacélok szokásos értéke fölé emelik".

A megnevezés tehát összehasonlítást tartalmaz, s a 
kifejezésnek abban a fejlődési korszakban volt szakmai 
értelme és létjogosultsága, amikor a fejlesztésekkel a 
megszokott, hagyományos acélfajták tulajdonságainak 
javítása volt napirenden. Helytelen azonban ezt a kife
jezést, vagy az analógiájára elterjedt növelt szilárdságú 
acél kifejezést a nagyszilárdságú acél szinonimájaként 
használni. A szóban forgó nyelvi félreértést sajnos szó
tárunk is megerősítette, m ert annak ellenére, hogy de
finíciója kifogástalan, a magyar kifejezést az angol high- 
strength steel és a ném et hochfeste Baustahl kifejezésekkel 
azonosítja, amelyek azonban ,szó szerint is, de tartal
mukban is a nagyszilárdságú acél megfelelői. A szótár de
finíciója m ár elavult ezekkel az acélokkal összefüggés
ben, hiszen egyrészt ezek nem  m inden esetben mikro- 
ötvözöttek, másrészt m ár teljesen idejétmúlt a hajdani 
A 50 minőséghez való hasonlítás. Szeretnénk e kérdés 
felvetésével kezdeményezni, hogy az általunk helyesnek 
tartott megnevezés m indenekelőtt a hivatalos doku
m entumokban, de az élő beszédben is elterjedjen.

M ik roötvözés

A „mikroötvözés kis m ennyiségben hatásos ötvözök 
(Nb, V, Ti, B, stb.) adagolása az acélba a tulajdonsá
gok javítása céljából” —  írja szótárunk. E m eghatáro 
zással valószínűleg mindnyájan egyet értünk annak el
lenére, hogy szakirodalmunkban vannak tekintélyes 
tudósok, akik helytelenítik ezt a kifejezést.

Nem ilyen tiszta azonban a helyzet a mikroötvözők, 
nevezetesen az Ál tekintetében. A szakirodalomban 
egyes szerzők az Al-ot is a mikroötvözők közé sorolják, 
mások viszont nem. Ez utóbbiak úgy okoskodnak, 
hogy az A1 alapvetően dezoxidáló elem ként kerül az 
acélba, de kétségtelen a mikroötvözőkhöz hasonló 
kedvező hatása, ha az acél oxigéntartalmához képest 
feleslegben adagolják, és így lehetőség nyílik az oldott 
nitrogénnel való vegyülésére. Ezt a felfogást erősíti az a 
tény, hogy a mikroötvözött acélokat is — bármilyen 
mikroötvözőt alkalmazzanak is —  általában mindig Al
mai csillapítják. Vizsgálatainkban az Al-ot mi sem so
roltuk a mikroötvözők közé, de nem  csak a felfogá- 

, sunkhoz közelebb álló irodalmi példák követése érde 
kében. Az előírások alapján úgy gondoltuk, hogy az Ál
nak a többi mikroötvözőtől való megkülönböztetése az 
EN 10025 szabvány felfogásával is összhangban van.

Döntő fontosságúnak találtuk a szabályozott hő 
mérséklet-vezetésű hengerlés fogalmi rendszerének 
szabatos definíciókkal való tisztázását is, E fogalom 
kör világosabb előadása érdekében a 2. ábrán bem u 
tatjuk a  szélesszalag-hengermű telepítési vázlatához tá
jolva a hőm érséklet-lefutást és a lejátszódó fém tani fo
lyamatokat.

S za b á ly o zo tt  h ő m é r sé k le t-v e z e té sű  
h e n g e r lé s

A kifejezés a 80-as évek elején váltotta fel a korábban 
használt szabályozott hőm érsékletű hengerlés megne
vezést a Dunai Vasmű műszaki dokum entum aiban és 
a beszélt szaknyelvben. Vaskohászati értelmező szótá
runk m értékadó szócikke a következő meghatározást 
adta: „szabályozott hőmérsékletű melegalakítás a hagyomá
nyosnál általában kisebb, fémtani szempontok szerint megha
tározott hőmérséklet-tartományban végzett képlékeny meleg
alakítás”.

A korábban megszokottól és az értelmező szótár
ban is elismert megnevezéstől való árnyalatnyi eltérés 
jelezte azt a tényt, hogy a Dunai Vasműben kifejlesz
tett technológiák csak a m echanikai tulajdonságokat 
veszik figyelembe, de nincsenek tekintettel a termék e 
technológiával létrehozott fémtani állapotára.

Korunk szakirodaimában —  a technológiák fejlődé
se során bekövetkezett differenciálódásnak megfelelő 
en — a korábban általánosan használt szabályozott hő
mérsékletű hengerlés (temperature-controlled rolling, tempera- 
tur-geregelie Walzen) kifejezést egyre következetesebben 
felváltja ezen eljárás változatainak a m egkülönböztető 
megnevezése.

A szabályozott hőmérséklet-vezetésű hengerlés kifejezést a 
továbbiakban ezért csak az olyan technológiák eseté
ben tartjuk helyénvalónak, ha a gyártó által szabadon 
megválasztott szállítási állapotú term ékre nem  kell az 
eljárásnak m eghatározott fém tani állapot elérését biz
tosítani. Más esetekben azonban m eg kell különböz
tetni az eljárás megfelelő változatait, vagyis a tárgyalt 
acélcsoporttal összefüggésben a normalizáló henger 
lést és a term om echanikus hengerlést.

N orm alizá ló  h e n g e r lé s

Az EN 10025 szabvány definíciója alapján ezt a fogal
m at a következő értelmezéssel használjuk: a normalizá
ló hengerlés olyan meghatározott hőmérséklet-tartományban és 
meghatározott befejező alakváltozással járó eljárás, amely a 
normalizálással elérhetővel egyenértékű fémtani állapothoz ve
zet úgy, hogy a mechanikai tulajdonságok egy pótlólagos nor
malizálást követően is kielégítik a szabvány előírásait.

T erm o m ech a n ik u s h e n g e r lé s

Szakszótárunk meghatározása ma m ár nem  állja meg 
a helyét ennek a korunkban igen dinamikusan fejlődő 
technológiának az értelmezésére.

A szakirodalom sajnos nem  egységes e fogalom ér
telmezésében. Sokan a szabályozott hengerlés szinoni
májaként, összefoglaló fogalom ként kezelik, amely 
magában foglalja többek közt a normalizáló henger 
lést is. Mások viszont a szabályozott hengerlést értel
mezik összefoglalóként, és ennek válfajaként fogják fel 
a normalizáló hengerlést, valamint a termomecharii- 
kus hengerlést.

Az EN szabványok az utóbbi változatot követik és á 
fogalmat ennek megfelelően mi is a következő értel
mezésben használjuk: a termomechanikus hengerlés olyan
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szabályozóit hőmérséklet-vezetéssel végrehajtott meleghengerlés, 
amelyben a végső tulajdonságokat meghatározó alakítás az 
ausztenit újrakristályosodási határhőmérsékleténél (Tnr) ki
sebb hőmérsékleten fejeződik be.

Elvégeztük a D unaferr Acélművek Kft. által gyártott 
ötvözetlen szerkezetiacél-minőségek hengerlési tech 

nológiájának elméleti összehasonlító vizsgálatát az iro 
dalomból ism ert technológiákkal abból az aspektus
ból, hogy az adott technológiával gyártott minőségek 
milyen m értékben felelnek m eg fémtani szempontból 
a szabályozott hőfokvezetésű hengerlés egyes változa-

3. ábra . H e n g e rlé s i te c h n o ló g iá k  je lle m z ő  h ő m é rs é k le t-v is z o n y a i

tai kritériumainak, különös tekintettel a nagyszilárdsá
gú acélminőségek gyártási technológiájára.

A hengerlési technológiák néhány fontosabb válto
zatát m utatja be a 3. ábra a véghőmérséklet, a henger 
lést követő lehűtés és a folyamatos lehűléskor lejátszó
dó átalakulások feltüntetésével. A hengerlési véghő
m érsékletet az ábrán kis fekvő sötét téglalapok jelzik, a 
hengerlést követő lehűtés változatait pedig az e jelek 
ből kiinduló nyilak. A normalizáló hengerlés az auszte
nit újrakristályosodásának határhőm érséklete (Tnr) fe
lett fejeződik be, majd a szélesszalagot gyorsan hűtik le 
a csévélés ATl alatti hőm érsékletére (1.1. változat). így 
a normalizálással egyenértékű fémtani állapotot érnek 
el. Ez az eredm ény lehetővé tette a normalizálás, m int 
igen költséges hőkezelési művelet m egtakarítását Ily 
m ódon az is lehetővé vált, hogy az így hengerelt széles
szalagokat tekercs alakjában is a normalizált állapottal 
egyenértékű állapotban szállítsák.

Az 1.2. és az 1.3. változatokat szélesszalag-hengerlés- 
nél nem  lehet megvalósítani, m ert a szalagnak lega
lább 550 ”C-osnak kell lennie ahhoz, hogy megfelelő 
minőségben felcsévélhető legyen, tekercsben pedig 
m ár igen lassú a lehűlés. Létezik azonban olyan eljá
rás, amelynél a hengerlést követő lehűtés igen gyors 
(mint az 1.3. esetben), de a lehűtést az Mg hőm érsék 
let felett megszakítják, s az így felcsévélt anyag a béni- 
tes átalakulás mezejének átmetszésével, lassan hűl le 
szobahőm érsékletre.

A term om echanikus hengerlés a Tnr hőmérséklet
nél kisebb hőm érsékleten fejeződik be, vagy teljes egé
szében o tt játszódik le. így olyan fémtani állapot jö n  
létre, amelyet korábban hőkezeléssel nem  tudtak meg
valósítani. Ezen az úton teljesen új acélfajták kifejlesz
tésére nyílt mód. A term om echanikus hengerlésnek 
az ábrán bem utatott változatai közül nálunk a 2.1. vál
tozat megvalósítása lehetséges. A többi változatra érte 
lemszerűen érvényes az, amit a megszakított hűtéssel 
összefüggésben elm ondottunk.

A normalizáló (1.1. változat a 3. ábrán) hengerlés 
sel gyártott, mikroötvözött acélok tulajdonságainak 
szokásos tartományát a folyáshatár és az átm eneti hő 
mérséklet értékpárjával a 4. ábra m utatja be a normali- 
zált C-Mn acélokkal és a term om echanikus (2.1. és 
2.2. változatú illetve az ennek megfelelő megszakított 
hűtésű) hengerléssel előállított, m ikroötvözött termé
kekkel való összevetésben.

A hagyományos szabályozott hőmérséklet-vezetésű 
m eleghengerlési technológiák nem  tettek különbsé
get a normalizáló és a term om echanikus alakítás kö 
zött. A term ék fémtani állapotára való tekintet nélkül, 
csak a hengerelt állapotban m érhető mechanikai tulaj
donságokat vették a minősítés alapjául. Az ilyen mó
don felépülő technológia egyik jellem ző példáját mu
tatja a hengerlési véghőmérsékletre vonatkozó előírá 
sok tekintetében a 5. ábra, összehasonlításul feltüntet
ve az előírt vegyi összetétel határértékei közt adódó 
Tnr hőm érsékleteket is.

Az összehasonlításban figyelembe vett Tn, hőm ér 
sékletet a kanadai Jonas professzor által közzétett (Ko
hászat 1994/6. szám) képlettel számoltuk ki, amely az 
acél kémiai összetételén alapul. Valójában több ténye-
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4. áb ra . S z e rk e z e tia c é l-c s o p o rto k  e lh e ly e z k e d é s e  a  fo ly á s h a tá r — 
á tm e n e ti h ő m é rs é k le t é rté k p á r já n a k  m e ze jé b e n

ző együttes hatásától is függ azonban, hogy van-e újra- 
kristályosodás, és mi az eredm énye. Az viszont biztos
nak látszik, hogy a Tnr hőm érsékletnél kisebb hőm ér 
sékleten az egyéb feltételek teljesülése esetén sem szá
m íthatunk újrakristályosodásra. Ezért ez a határérték 
alkalmasnak látszik arra, hogy segítségével határozot
tan elkülönítsük a normalizáló hengerlést a termome- 
chanikus hengerléstől.

A technológiai utasítások az acélminőség és a kész
term ék vastagsága függvényében határozták meg a ve
gyi összetételt. A hengerm ű ez alapján rendelt alapa
nyagot az acélműtől, és az adott program ra csak azo
kat az adagokat vette át, amelyek vegyi összetétele kie
légítette az előírást. Az átvett acéladag vegyi összetéte
léből kiszámították a term ék elméletileg várható szakí
tószilárdságát. A számításhoz a technológiában előírt, 
tapasztalati úton m eghatározott regressziós egyenlete 
ket használták. A használt form ulák egymástól eltérő 
ek m ind a regressziós együtthatók, m ind a figyelembe 
vett független változók tekintetében. Ha a számított 
szilárdság a technológiai utasításban megszabott határ 
értékeken kívül esett, az adagot átminősítették. A szá
m ított szilárdság alapján diagramból vagy táblázatból

kiválasztották a célzott minőség elérését meghatározó 
hengerlési véghőmérsékletet és csévélési hőmérsékle 
tet. A technológiai utasítások csak a szakítószilárdság 
és az előírt hőm érsékletek korrelációját vették számí
tásba, nem  voltak tekintettel a folyáshatár és a szívós
ság várható alakulására, s a hengerlés közben lejátszó
dó, a tulajdonságokat m eghatározó újrakristályosodás 
és átalakulás hőm érséklethatáraira sem.

Látható, hogy igen tekintélyes az a hőmérséklet-tar
tomány (sraffozott mező), amelyben a hengerlés a 
technológiai utasítást követő szabályozással a Tnr hő 
m érséklet alatt fejeződik be. A viszonylag szűk (Tk, felső 
— Tkl акб) hőmérséklet-tartományban az is előfordul
hat, hogy az egy program on belül kihengerelt egyes 
darabok fémtani állapota különbözik egymástól, sőt 
akár egy-egy darabon belül is előadódhat ilyen eltérés. 
Az eljárás sikerrel biztosította ugyan a szállítási állapot
ban előírt mechanikai tulajdonságokat, nem  biztosítot-

5. ábra. A z  előírt hengerlési véghőmérséklet és a Tnr hőmérséklet 
összevetése
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6. ábra . A  te rm é k tu la jd o n s á g o k a t b e fo lyá so ló  té n ye ző k
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ta azt, hogy e tulajdonságok a feldolgozás során fellé
pő hőhatások ellenére is megmaradjanak. A régi tech 
nológia szemlélete illetve az ennek megfelelő gyakor
lat ezért az új szabványokkal m ár nem  egyeztethető.

A nagyszilárdságú acéltermékek előállításának rész
területeivel, azok elméletével és gyakorlatával oly bősé
gesen foglalkozó szakirodalomban nem  található 
összehasonlításra alkalmas, teljes technológiai leírás. 
Az összehasonlítás alapját képező ideális képet tehát a 
részproblémákat tárgyaló közlemények mozaikjaiból 
kellett összeállítanunk. Ebből az áttekintésből leszűr
hettük azokat a fontos alapelveket, amelyeket a tech 
nológia egésze vezérelvének kell tekintenünk:

— A szóban forgó acélokat szabályozott technológiával 
kell gyártani.

— A technológiai szabályozásban a gyártási eljárást az 
acélgyártás betétjének előkészítésétől a m eleghen 
gerlést követő csévélésig egységes folyamatnak kell 
tekinteni.

— Az elméleti összefüggések alapján egy-egy acélfajtá
hoz ki kell választani az előírt tulajdonságoknak 
megfelelő vegyi összetételt, meg kell határozni a 
megfelelő fémtani állapotot, és a hengerlés techno 
lógiájának ezt a fémtani állapotot kell megvalósítani.

Kutatásunk fő figyelme a hengerlési technológiára 
irányult. Már a kezdetben is kézenfekvőnek tűnt az a 
felfogás —  s a kutatás ezt igazolja is —, miszerint a 
hengerlési technológiának olyannak kell lennie, hogy 
az adott alapanyagból a lehető legjobb eredm ényt 
hozza ki. Az ezen a felfogáson alapuló eljárás legfonto 
sabb1 elemeit tekintjük át kutatásunkra támaszkodva a 
továbbiakban. Egy M iteí/a-diagram  (6. ábra) segítségé
vel áttekintjük, hogy a kívánt anyagi tulajdonságokat 
milyen folyamatok alakítják ki, majd néhány folyamat 
lényegére is kitérünk, és rávilágítunk befolyásolásuk 
lehetőségeire, különös tekintettel azokra a m om entu 
mokra, amelyek a korábbi technológiákban nem  vol
tak szabályozva.

Az egyes tényezők igen bonyolult kölcsönhatások
ban érvényesülnek, némelyek többszörös hatást is ki
fejtve, m int azt az ábra is jelzi. Befolyásuk nem  egyfor
ma súlyú, de egyik sem elhanyagolható.

A hengerlési technológia feladata e felfogás értel
m ében az, hogy a kívánt m éretek és alak biztosítása 
m ellett hozza létre a megfelelő fémtani állapotot, ezen 
belül pedig hozza létre a lehető legfinomabb szövetet,

7. ábra . A u s z te n its z e m c s e -d u rv u lá s  k ü lö n fé le  a c é lo k  h e v íté s e k o r

>Dinamikuj újrakrijtályojodás
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9. ábra . D in a m ik u s  ú jra k r is tá lyo so d á s

s mikroötvözés esetén terem tsen kedvező feltételeket a 
precipitátum ok kiválásához. E feladat teljesítésének a 
legfontosabb részletkérdései a következők.

A bugák felhevítésének szabályozása során figye
lemmel kell lenni arra, hogy a precipitátum ok kiválása 
csak akkor befolyásolható, ha  azokat a hengerlést 
megelőzően oldatba vittük. A precipitátum ok feloldó
dása ugyanakkor megnyitja az u tat a szemcsedurvulás 
előtt (7. ábra), s ez kedvezőüenül h a t a kezdeti auszte- 
nit-szemnagyságra. A hevítéstechnológiának e két 
szempont együttes érvényesítését kell szolgálnia, szem 
előtt tartva az idő szerepét is, m ind a szemcsedurvulás, 
m ind pedig az egyenletes átmelegítést illetően.

A hengerlésnél az újrakristályosodási folyamatok 
(8. ábra) gondos számításba vétele a döntő  fontosságú. 
A szúrástervek megszerkesztésénél —  hőmérséklet-ve
zetés, fogyások, alakítási sebesség, stb. meghatározása 
— két jelenséggel, a dinamikus és a statikus újrakristá- 
lyosodással kell számolnunk, s a jelenségek fázisait az 
ábra a következők szerint jelzi: 

a az alakítást megelőző állapot a szövetben, 
b alakított szövet,
c a dinamikus újrakristályosodás csíráinak megjele

nése,
d  a szúrás vége, a dinamikus újrakristályosodás befeje

ződése (?),
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e a statikus újrakristályosodás csíráinak megjelenése, 
f  az újrakristályosodott szövet.

A dinamikus újrakristályosodás az alakváltozást kö
vetően nyomban lejátszódik (9. ábra), ha az alakítás 
m értéke elér egy, a hőm érséklettől függő kritikus érté 
ket. Az irodalom ban nem  találtunk összefüggést a je 
lenség időbeli leírására, csak olyan kijelentést, hogy a 
folyamat igen gyors. Valószínű tehát, hogy a leírt kísér
leti körülm ények között a dinamikus újrakristályoso
dás be is fejeződött a szúrásközidőben, ha egyáltalán 
elindult. Az átalakuló szövethányad ugyanakkor függ a 
hengerlés körülményeitől és a szúrást megelőző ausz- 
tenit-szemnagyságtól. Az azonos szemnagyságú újra 
kristályosodott szövet létrejöttének feltételeit jelzik a 
szaggatott görbék a szemcseméret jelzőszámának, a fel
tüntetésével. Az alakítás m értéke halmozódik, ha nem  
követi a szúrást újrakristályosodás, illetve ha az csak 
részlegesen játszódik le. A dinamikus újrakristályoso
dás összefüggései a következők:

-4>
Qj

I
' Q j

I

Halmozott alakváltozás— * —

10. ábra. Újrakristályosodás hatszúrásos hengerlés közben

11. ábra. A statikus újrakristályosodás inkubációs ideje

a feltétel:

Фе  >  Ф к O’, Ф’ , do),

ahol фе az effektiv alakváltozás, 
фк a kritikus alakváltozás,
T  a hengerlési hőmérséklet,
ф* az alakváltozás sebessége,
do az ausztenitszemcse kezdeti mérete,

az újrakristályosodó szövethányad:

Xd (фв, ф \ T, d„),

az újrakristályosodott szövet szemcsemérete: 

dr (Ф *. Фе . T, do).

Az újrakristályosodás lejátszódásának egy lehetséges 
változatát m utatja be egy hatszúrásos hengerlési folya
m atra a 10. ábra. Az alakváltozás kritikus értéke a hő 
mérséklet csökkenésével roham osan nő. Az alakítás 
mértéke halmozódik, ha nem  követi a szúrást újrakris 
tályosodás. H a a szúrásterv eleve nem  veszi tekintetbe 
az újrakristályosodás törvényszerűségeit, s a méret- és 
alakszabályozás ráadásul m ég szabadon módosíthatja a 
hengerlési viszonyokat, akkor a fémtani eredm ény hi- 
hetedenül nagy szórást m utathat.

A statikus újrakristályosodás késve követi az alakí
tást. Inkubációs ideje (11. ábra) egy adott acélfajtánál a 
hőmérséklettől, az alakítás m értékétől, az alakítás se
bességétől és az alakítás előtti ausztenitszem-nagyság- 
tól függ. Törvényszerűségeit a következők jellemzik:

a feltétel:

t. > <i (Фа. Ф*. T. d°).
ahol ts a szúrásközidő,

t, az inkubációs idő,

az újrakristályosodó szövethányad:

Xs (tu, фе, ф* T, do),

ahol tu az újrakristályosodás megindulását követően eltelt idő, 

az újrakristályosodott szövet szemcsemérete: 

dr (Ф*. Фа. T, do).

Lejátszódására a készsori hengerlésnél m ár általá
ban túl kicsik a szúrásközidők, a hengerlést követően 
pedig a gyors hűtés korlátozza e folyamatot.

A végső eredm ényben a két folyamat valamilyen 
m ódon összegződik. Az összegződés törvényszerűségei 
azonban nem  teljesen tisztázottak. Nem tudjuk elég 
pontosan, hogy a szúrás végén befejeződik-e az elkez
dődött dinamikus újrakristályosodás, hogy az újabb 
szúrás hogyan befolyásolja a még be nem  fejeződött 
statikus újrakristályosodást, s azt sem, hogy hogyan ér
telmezhető az alakváltozás halmozódása, az effektiv 
alakváltozás. Az átalakulást követően kialakuló ferrit- 
szemcse mérete:

da (dr V  Фе).
ahol da a ferritszemcse m érete,

d^ az átalakulást megelőző ausztenitszemcse-méret, 
t)^ a lehűlési sebesség,
ф6 az az összes alakváltozás, amelyet nem  követett újra 

kristályosodás.
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A régi felfogás szerint az acél tulajdonságaira a vég- 
hőm érséklet és az utolsó alakítás m értéke volt megha
tározó befolyással. Tapasztalataink ezt nem  igazolták, s 
az elm ondottak is azt mutatják, hogy a teljes szúrásterv 
felépítésénél tekintettel kell lenni a végső célhoz veze
tő bonyolult folyamatok teljességére. Ennek hiányával 
magyarázhatók azok az anomáliák, amelyek a vizsgála
taink során elvégzett statisztikai elemzésekben és kor
reláció analízisekben feltárultak.

A coilbox-technológia jelentősen javította az egy 
darabon belüli hőmérséklet-eloszlást, lehetetlenné tet
te azonban a készsori beadási hőm érsékletnek a meg
szokott m ódon való szabályozását. E problém a megol
dását a készsori állványok közötti hűtéstől remélik, 
amelynek a  technológiája azonban még nem  teljesen 
kiforrott. Kiemelt fontosságú területe tehát a fejleszté
seknek a hengerlés és a lehűtés technikájának az ösz- 
szehangolt tökéletesítése.

Az új felfogás szerint tehát a technológiának úgy 
kell felépülnie, hogy

— világosan válassza el egymástól a nonnalizáló és a 
term om echanikus hengerlési eljárásokat,

—  4 z adott eljárás keretében igyekezzék m egterem teni 
a kívánt tulajdonságok tekintetében legkedvezőbb 
szövetszerkezet létrehozásának feltételeit,

—  fordítson kiem elt figyelmet a tulajdonságok egyen
letes eloszlására.

Áttekintésünkben a teljesség igényének mellőzésé
vel csak néhány kérdésre tértünk ki e rendkívül terje
delmes és szerteágazó szakterületen. Irodalom kutatá 
sunk és vizsgálataink alapján mintegy csak jeleztük a 
hengerlési technológia felépítésének új koncepcióját 
és irányelveit, valamint néhány lényegi összefüggését, 
amelyek figyelembe vétele szükséges ahhoz, hogy az 
európai szabványok követelményeit teljesítsük. Látha 
tó, hogy számos fémtani problém a technológiai kon 
zekvenciáinak felmérése még igen sok további vizsgá
latot, kísérletet igényel. A technológiák átdolgozása 
megindult. Kísérleü ellenőrzésük m eghatározott prog 
ram szerint folyamatban van.
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HÍREK AZ MVAE-BŐL

A z M V A E  1994. évi tá jéko zta tó ja

A  M a g y a r  V as- é s  A c é l i p a r i  E g y e s ü lé s  t a g v á l l a l a t a in a k  1 9 9 4 .  é v i 

g a z d á l k o d á s á r ó l  k é s z í t e t t  t á j é k o z t a t ó t  1 9 9 5 .  á p r i l i s  e l e j é n  t á r 

g y a l t a  a z  e g y e s ü lé s  i g a z g a t ó t a n á c s a .  A  t á j é k o z t a t ó t  a vállalatok elő
zetes mforrnááói alapján ( t e h á t  m é g  m é r l e g z á r á s  é s  a z  é v e s  b e s z á 

m o l ó k  e lk é s z ü l t e ,  i l l e t ő l e g  e l f o g a d á s a  e l ő t t )  á l l í t o t t á k  ö s s z e .  A z  

a l á b b i a k b a n  e b b ő l  a  t á j é k o z t a t ó b ó l  k ö z l ü n k  n é h á n y  o ly a n  ( a  k é 

s ő b b i e k b e n  e s e t l e g  m ó d o s u l ó )  a d a t o t ,  m e l y n e k  m e g i s m e r é s é r e  

o lv a s ó i n k  j o g g a l  i g é n y t  t a r t a n a k .

A  t á j é k o z t a t ó  a z  e g y e s ü lé s b e  t ö m ö r ü l t  t a g v á l l a l a to k  g a z d á lk o 

d á s á n a k  r é s z l e t e z é s e  e l ő t t  ö s s z e f o g la ló  k é p e t  a d  a  h a z a i  g a z d a 

s á g  1 9 9 4 . é v i f ő b b  f o ly a m a ta i r ó l .

A nemzeti ipar dinamikája

A  h a z a i  g a z d a s á g o t  1 9 9 3 .  u t o l s ó  h a r m a d á t ó l  a z  i p a r i  t e r m e l é s  

n ö v e k e d é s e  j e l l e m z i .  A  b e l f ö l d i  k e r e s l e t  a  b e r u h á z á s o k  b ő v ü lé s é 

v e l j á r u l t  h o z z á  a z  i p a r i  n ö v e k e d é s h e z .  A z  i n f r a s t r u k t u r á l i s  é s  a  

b e l f ö l d i  g é p b e r u h á z á s o k  é r t é k e  f o l y ó á r o n  s z á m o lv a  4 0 % - k a l  h a 

l a d t a  m e g  a z  e l ő z ő  é v i  s z in t e t .  A  g é p b e r u h á z á s o k  t e t t é k  k i az  

ö s s z e s  b e r u h á z á s  4 4 % - á t .

A  K S H  1 9 9 4 .  é v i  ip a r s t a t i s z t i k a i  ö s s z e s í t é s e  s z e r i n t  a z  i p a r i  

t e r m e l é s  é s  é r t é k e s í t é s  m e g k ö z e l í t ő e n  a z o n o s  d in a m ik á v a l ,  9 % -  

o t  m e g h a l a d ó a n  n ö v e k e d e t t  a z  e l ő z ő  é v h e z  m é r t e n  ( ö s s z e h a s o n 

l í t ó  á r o n ) . A z  i p a r o n  b e l ü l  e l s ő s o r b a n  a  f e l d o l g o z ó i p a r b a n  fo ly 

t a t ó d t a k  a  m á r  1 9 9 3 - b a n  m e g m u t a t k o z ó  p o z i t ív  t e n d e n c i á k .  A z  

i p a r i  t e r m e l é s  m i n t e g y  8 5 % - á t  k é p v i s e lő  f e l d o l g o z ó i p a r b a n  

8 ,6 % - k a l  n ő t t  a  t e r m e l é s .  E z e n  b e l ü l  -  e l t é r ő  i n t e n z i t á s s a l  -  v a la 

m e n n y i  á g a z a t  t e l j e s í t m é n y e  n ö v e k e d e t t .  A z  á t l a g o t  m e g h a l a d ó 

a n  n ő t t  a  t e r m e l é s  a  f é m f e l d o l g o z á s  t e r ü l e t é n :  2 3 ,1 % - k a l ,  a  g é p 

i p a r b a n :  1 9 ,6 % - k a l ,  a  k o h á s z a t b a n :  1 6 ,5 % - k a l .
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Az ipari értékesítésben az export aránya 27,7% volt. Az ága
zati adatok azt mutatják, hogy az export növekedőben van. A 
feldolgozóipar 18,9%-kal, a kohászat 15,8%-kal, a fémfeldolgo
zás 41,7%-kal, a gépipar 27,8%-kal magasabb export árbevételt 
é rt el, m int egy évvel korábban. A növekedés alapvetően a devi
zák forintárfolyamának változásából származik. Ez átlagosan 
15-16%-nak felel meg.

1. táblázat Me.: kt
V a sk o h á sz a ti term ék ek  te r m e lé s e

ITJ- Tennék Vállalat Termelés Véltoz.
szám 1993 1994 %

2 1 - 1 3 Zsugorftmány D -A c m ű 9 6 8 ,6 9 9 3 6 ,1 0 9 6 ,6

KBE 7 0 9 ,2 1 7 4 4 ,9 8 1 0 5 ,0

Ö sszesen 1677,90 1681,08 1002

2 1 - 1 4 Nyersvas D -A c m ű 9 9 5 ,2 2 1 1 4 6 ,5 0 1 1 5 2

D N M 4 1 2 ,1 4 4 4 8 ,5 0 1 0 8 ,8

Ö sszesen 1407,36 1595,00 113 2

2 1 - 2 Nyersacél c s c s ő 1 4 ,0 6 1 6 ,3 7 1 1 6 ,4

D -A c m ű 1 1 8 9 ,6 7 1 3 6 3 ,8 1 1 1 4 ,6

D A V 1 2 ,4 0 7 ,4 5 6 0 ,0

D N M 5 3 2 ,1 1 5 4 3 ,3 9 1 0 2 ,1

Ö sszesen 1748,24 1931,02 1106

2 1 - 3 Vasalapú öntv. D A V 3 ,8 2 4 ,3 5 1 1 3 ,9

2 1 - 4 Kovácsolt, 
sajtolt acéltermék

A c é lg y á r 0 ,6 2 0 ,5 7 9 1 ,9

2 1 - 5 Melegen heng. C S C S Ő 2 ,2 7 - -

acéltermék D -A c é lm ű 1 2 0 2 ,7 9 1 3 7 8 ,0 5 1 1 4 ,6

D N M 2 5 3 ,8 5 2 4 5 ,6 6 9 6 ,8

Ö sszesen 1458,91 1623,71 1 1 1 3

2 1 - 6 Melegen heng. D N M 3 5 0 ,4 6 3 0 4 ,5 8 8 6 ,9

rúd- é s  idomacél M u n k á s 3 8 ,8 5 4 2 ,0 0 1 1 7 ,3

Ó A 3 8 ,7 5 1 0 5 ,8 9 2 7 3 ,3

Ö sszesen: 428,06 452,47 105,7

2 1 - 7 Melegen heng. C S C S Ő 0 ,4 9 0 ,0 9 1 8 ,4

acéllem ez D -A c m ű 1 0 5 7 ,3 7 1 1 7 7 ,1 1 1 1 1 ,3

D -L H 7 4 ,9 8 1 1 0 ,0 8 1 4 6 ,8

Ö sszesen: 1132,84 1287,28 113,6

2 1 -7 - S zéles tekercs D -A c m ű 3 5 7 ,8 1 3 9 6 ,9 2 1 1 0 ,9

b ő l továbbfeldolgozásra

2 1 - 7 Hidegen heng. 
acéllem ez

D W A 3 0 3 ,5 2 3 4 6 ,1 8 1 1 4 ,1

2 1 -8 Melegen heng. 
acélcső

C S C S Ő 3 3 ,4 7 4 1 ,2 9 1 2 3 ,4

2 2-1 Húzott, hántolt C H 1 2 ,4 1 2 0 ,3 1 1 6 3 ,6

cs iszo lt  acékúd D 4 D + D & D 0 ,1 0 0 ,1 1 1 1 0 ,0

A c é lg y á r 1 ,0 5 1 ,6 0 1 5 2 ,4

Ö sszesen 13,56 22,02 162,4

2 2 - 2 Hidegen húzott D 4 D + D & D 2 0 ,2 0 1 8 ,2 3 9 0 ,2

acélhuzal A c é lg y á r 10 ;6 1 1 2 ,9 8 1 2 2 ,3

Ó A - 0 ,2 1 -

Ö sszesen 30,81 31,42 102,0

2 2 - 4 H egesztett C S C S Ő 3 6 ,2 7 4 0 ,7 7 1 1 2 ,4

a célcső D -L e m a l 1 5 ,0 5 1 2 ,2 2 8 1 ,2

A c é lg y á r 3 ,1 3 2 ,7 8 8 8 ,8

Ö sszesen 54,45 55,77 102,4

2 2 - 5 Hidegen vont 
acélcső

C S C S Ő 4 ,7 1 4 ,6 3 9 8 ,3

2 2 - 6 Csőkészítmény C S C S Ő 0 ,1 7 - -

2 2 - 7 Hajlított acélidom D - l e m a l 1 1 0 ,9 0 1 3 7 ,1 0 1 2 3 ,6

2 2 - 9 Egyéb tovább D 4 0  +  D & D 5 ,0 2 1 1 ,1 2 2 2 1 ,5

munkált termékek A c é lg y á r 0 ,4 0 0 ,2 6 6 5 ,0

Ö sszesen 5,42 11,38 210,0

2 5 -1 Fémszerkezet D 4 D  + D & D 2 ,1 8 7 ,6 5 3 5 0 ,9

2 5 -9 D -A c s z e rk 2 4 ,4 8 8 ,8 7 3 6 ,3

D S S - 0 ,6 7 -

A c é lg y á r 1 ,6 0 0 ,3 3 2 0 ,6

Ö sszesen 28,26 17,52 62,0

2 7 -1 Fémszerelvény D 4 0  +  D & D 0 ,2 4 0 ,1 9 7 9 ,2

2 8 - 7 é s  lémtömegcikk D -L e m a l 1 4 ,9 0 1 3 ,6 8 9 1 ,8

A c é lg y á r 2 ,6 9 5 ,7 9 2 1 5 2

Ó A - 0 ,0 6 -

Ö sszesen 17,83 19,72 110,6

Az iparban a term elés növekedése a korábbi vállalati szerve
zeti rendszer átalakulása és a foglalkoztatottak számának csökke
nése mellett m ent végbe, vagyis javult a termelékenység.

A vaskohászat piaci helyzete

A hazai feldolgozóiparban m egindult növekedés kedvezően ha 
to tt a term elés kapacitások kihasználására, a belföldi értékesítés 
növelésére, magasabb árak elérésére. A húzóágazatnak számító 
gépgyártás és az építőipar acéligénye egyaránt kedvező irányban 
mozdult el.

A hosszú term ékek gyártása ugyan növekedett, de a kapacitá
sok még több helyen nincsenek megfelelően kihasználva. En
nek ellenére ebben a gyártm ánycsoportban term ékenként diffe
renciáltan 0-16%-os áremeléseket lehetett realizálni. Az értéke 
sítés relációs megoszlása a belföld javára tolódott el.

A lapos term ékek piaci helyzete kedvezőbb. Az elm últ évben 
továbbra is növekedtek a belföldi igények, és a vevők elfogadták 
az évközi alapár-korrekciókat. Ebben a term ékcsoportban 
10-12% közötti differenciált árem elést sikerült elérni.

A továbbfeldolgozott term ékek esetében a rendelésállomány 
adta lehetőségeket kihasználva az értékesítés volumenben és ér
tékben is jelentősen növekedett.

A nemzetközi acélpiacon az 1993. év végén tapasztalt keres
letélénkülés 1994-ben folytatódott, az árak folyamatosan emel
kedtek.

A hosszú term ékeket illetően a visszaszerzett exportpiacok 
megtartása volt a cél, ugyanakkor a megnövekedett belföldi igé
nyek mérsékleték az exportkényszert. Részben emiatt, részben 
más tényezők hatására az export jelentősen csökkent. Az ex
portárak éves átlagban 7%-kal em elkedtek (265 USD/t-ról 284 
U SD /t-ra).

A lapos term ékek közül a vékony lemezek és a lencsemintás 
term ékek külföldi kereslete nőtt. Ezt a kedvező pozíciót a felá
rakban is érvényesíteni lehetett. Az átlagárak 14% körüli mérték 
ben növekedtek 1993-hoz képest (275 USD/t-ról 314 USD/t-ra).

A vaskohászati term ékek országos exportja elsősorban az EU 
országai felé növekedett (273 kt-ról 581 kt-ra). Ugyanakkor 
jelentősen csökkent a távol-keled (pl. kínai) export (183 kt-ról 
21 kt-ra).

A belföldi piac bővülését kihasználva a vaskohászad vállala
tok több alapterm éket (pelletezett érc) im portáltak, m int 1993- 
ban. A vaskohászati alap-, fél- és késztermékek országos importja 
az 1993. évi 1043 kt-ról 1994-ben 1712 kt-ra em elkedett. Ebből a 
késztermékek (érc, nyersvas, nyersacél, féltermék és hulladék 
nélkül számítva) im portja 406 kt-ról 401 kt-ra csökkent.

Az im portált késztermékek belföldi piaci részesedése az elő
ző évi 26%-ról 1994-ben 22%-ra csökkent, vagyis az im port növe
kedését -  a felhasználó vállalatok növekvő igényének kielégítése 
mellett -  a piacvédelmi intézkedések több-kevesebb sikerrel kor
látozták.

A piacvédelmi intézkedések ellenére ma is érzékelhetően je 
len vannak belföldi piacunkon a FÁK országaiból, Romániából 
és Csehországból származó alacsony árú és minőségű im portter 
mékek (pl. betonacélok, hengerhuzalok, gyenge szilárdságú 
acélhuzalok, horganyzott huzalok). A melegen hengerelt term é 
kek esetében sem m űködött m inden esetben sikerrel az import
szabályozás.

A vaskohászat reorganizációja

Az 1994-es év a konszolidáció és reorganizáció folytatásának je 
gyében telt el.

A vállalati hatáskörben kidolgozott, az ÁV Rt. által jóváha
gyott, valamint a kormányzati döntések szolgáltak keretül az 
1994. évi gazdálkodáshoz. Az érin tett vállalatok gazdálkodásá
nak feltételeit nagymértékben befolyásolták az acélipar reorga
nizációjához megítélt támogatások, garanciák, egyéb külső for
rások. Az igénybe vett pénzeszközök és egyéb, a kötelezettségek 
csökkentésére irányuló technikák javították a cégek vagyoni, 
pénzügyi, jövedelm i helyzetét, a fejlesztés lehetőségeit.
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1994-ben 14 Mrd Ft reorganizációs forrás állt a vaskohászat 
rendelkezésére, melyet hitelgarancia, fejlesztési támogatás, kivá
sárlás, veszteségfinanszírozás, adóskonszolidáció, kötelezettség 
tőkésítése, állami alapjuttatás formájában vontak be a gazdálko
dásba. Ezek az intézkedések ugyan időlegesen enyhítették a jö 
vedelemhiánnyal, forráshiánnyal küzdő vállalatok likviditási 
gondjait, de 1994 decem berében ismét stabilizációt szolgáló 
kormányhatározat kibocsátása vált szükségessé. Az állami hitele 
zőkkel kötött egyezségek, az APEH-hel, ТВ-vel, VPOP-val folyta
to tt tárgyalások a vállalati tartozások átütemezésére, a büntető- 
kamatok elengedésére irányulnak.

A tagvállalatok 1994. évi termelése és árbevétele

A tagvállalatok jelenleg előzetesnek minősített vaskohászati ter 
melési adatait külön táblázatban mutatjuk be (1. táblázat). Az ott 
szereplő rövidítések így oldandók fel: CH: Csavar- és Húzottáru 
Rt., CSCSŐ: Csepeli Csőgyár, D4D: December 4. Drótművek, 
D&D: Drótáru és Drótkötél Ipari és Kereskedelmi Kft., DAV: 
Diósgyőri Acél- és Vasöntő Kft., DNM: Diósgyőri Nemesacélmű
vek Kft., D-Acmű: Dunaferr Acélművek Kft., D-Acszerk: Dunaferr 
Acélszerkezeti Kitt, D-Lemal: Dunaferr Lemezalakító Kft., D-LH: 
Dunaferr Lőrinci H engerm ű Kft., DWA: DWA Dunaferr Voest 
Alpine H ideghengerm ű Kft., DSS: Dunaferr Steel Structure Kft., 
Munkás: F inom hengerm ű Munkás Kft., KBE: Kohászati Betét
előkészítő Kft., ŐA: Ózdi Acélmű Rt., Acélgyár: Salgótarjáni Acél
árugyár Rt.

Iţt a továbbiakban csak az összefoglaló adatok közlésére szo
rítkozunk.

Kiemelt termékek
1993 1994

Me: kt

Változás, %

N y e r s v a s 1 4 0 7 ,3 6 1 5 9 5 ,0 0 ' 1 1 3 ,3

N y e r s a c é l 1 7 4 8 ,2 4 1 9 3 1 ,0 2 1 1 0 ,5 -

M e le g e n  h e n g e r e l t  r ú d ,  id o m 4 2 8 ,0 6 4 5 2 ,4 7 1 0 5 ,7

M e le g e n  h e n g e r e l t  a c é l l e m e z 1 1 3 2 ,8 4 1 2 8 7 ,2 8 4 1 1 3 ,6

H id e g e n  h e n g e r e l t  a c é l l e m e z 3 0 3 ,5 2 3 4 6 ,1 8 1 1 4 ,1

M e le g e n  h e n g e r e l t  a c é l c s ő 3 3 ,4 7 4 1 ,2 9 1 2 3 ,4

Export, import
1993 1994

MUSD 
Változás, %

E x p o r t 2 3 9 ,9 2 7 8 , 7 1 1 6 ,2

Im p o r t 1 6 8 ,4 2 4 1 ,4 1 4 3 ,3

E g y e n le g 7 1 ,5 3 7 , 3 5 2 ,5

A tagvállalatok 1994. évi árbevétele MUSD
1993 1994 Változás, %

B e lfö ld i é r t é k e s í t é s  

n e t t ó  á r b e v é t e l e : 4 4 4 7 7 , 9 5 9 4 1 0 , 5 1 3 3 ,6

K ü lfö ld i é r t é k e s í t é s  

n e t t é  á r b e v é t e l e : 2 2 1 9 8 , 2 2 8 9 3 6 , 6 1 3 0 ,4

Ö s s z e s  n e t t ó  á r b e v é t e l : 6 6 6 7 6 ,1 8 8 3 4 7 ,1 1 3 2 ,5

A 88,3 Mrd Ft-os vaskohászati nettó  árbevételből 57,1 Mrd Ft 
a D unaferr Rt. vaskohászatba sorolt vállalatainál realizálódott.

Az összesített árbevétel relációs szerkezete az 1993. évihez 
hasonlóan alakult. Az árbevétel kétharm ad része belföldi, egy- 
harm ad része külföldi piacról származik. Az 1993. évben kis tel
jesítm ényt nyújtó társaságok megkétszerezték árbevételüket 
(DHD, D-LH, C H ), az ÓA háromszorosára növelte. A korábban 
meggyengült belföldi piaci pozícióját az elm últ évben javította a 
CSCSŐ, a DNM, az ÓA és az Acélgyár.

Exportárbevételüket a Dunaferr-társaságok, a CH és a DHD 
növelték jelentősen.

Az árbevétel javulását az értékesített volumen emelkedésén 
kívül pozitívan befolyásolta az árak alakulása, az árfolyam növe
kedése. A belföldi árbevétel növekedésében mintegy 60%-ban a 
volumen, 40%-ban az ár- és összetétel-változás pozitív hatása ju 
to tt kifejezésre. Az exportárak em elkedő tendenciája a beszámo
lási időszakban tartósnak bizonyult. Az export forintban m ért 
árbevételének em elkedéséhez 15-16%-kal já ru lt hozzá az árfo
lyam-politika.

A tagvállalatok 1994. évi létszámgazdálkodása

Az egyesülés tagvállalatainál foglalkoztatottak létszáma -  az 
1993. évi 20%-os csökkenést követően -  1994-ben stabilizálódott.

A foglalkoztatottság szempontjából legkriükusabb térségnek 
számító borsodi vaskohászati vállalatok létszáma kismértékben 
(9600-ról 9300-ra) csökkent. A térség foglalkoztatási helyzetét az 
acélipar reorganizációjáról, a technológiai fejlesztésekről, a 
DKM kohójának üzem eltetéséről hozott kormányhatározatok 
közvetlenül érintik. A reorganizáció által érin tett vállalatok a bé 
rek finanszírozására, a korengedm ényes nyugdíjazás költségei
nek fedezésére külső forrásokat* is (garanciális hiteleket, támo
gatásókat) igénybe vettek. A MŰM által kezelt alapból több 
vállalat is kapott támogatást.

Az átlagos statisztikai létszám  a következőképpen alakult:

1993 1994 Változás, %
V a s k o h á s z a t i  t a g v á l la l a to k 1 8 6 8 2 1 7 8 6 2 9 5 ,6

E g y é b  ta g v á l la l a tg k 3 5 6 6 3 5 0 4 9 8 , 3

T a g v á l l a la to k  ö s s z e s e n 2 2 2 4 8 2 1 3 6 6 9 6 ,0

Az eredmény alakulása

Szó esik a tájékoztatóban a vaskohászati vállalatok 1994. évi 
eredm ényéről is. Minthogy ennek véglegesítése a közgyűlések 
feladata, erről itt csak annyit em lítünk, hogy az 1993. évi adózás 
előtti 5,1 Mrd Ft veszteséggel szemben 1994ben a vaskohászati 
vállalatok várhatóan csak 1,0 Mrd Ft veszteséggel zárnak. Az 
eredm ény tehát 1993-hoz képest 4,1 Mrd Ft-tal javult. Az ered 
ményjavulásnak számos oka van, és vállalatonként is eltérőek a 
tendenciák. A kedvezően alakuló piaci feltételeken túl az alapa
nyag, az ötvözök, a koksz árának növekedését, a szállítási díjtéte 
lek em elkedését, az ENSZ-embargó meg nem  térített kárát csak 
az állami támogatás ellentételezhette a DNM-ben és részben hi
telkonszolidációs intézkedések a D unaferr Rt-ben.

Az 1994. évi előzetesen számított 1,0 Mrd Ft-os adózás előtti 
veszteség, illetőleg az előző évi veszteséghez viszonyított 4,1 Mrd 
Ft-os erfedményjavulás kialakulásában az alábbi két tényező já t 
szott döntő  szerepet:
— A felszámolás alatt álló vállalatok vagyontárgyainak, valamint 

befektetéseinek nyilvántartási ár alatti értékesítése következ
tében elszámolt veszteségek.

— A bevételi oldalon jelentkező veszteségtérítések, valamint a 
hitelkonszolidációs folyamatban 1994 elején elengedett kö
telezettségek. Ezek leírása 3,3 Mrd Ft-tal javította az adózás 
előtti eredményt.

Összefoglalás

Ami a reorganizációs program okban és rövid távú tervekben 
megfogalmazott 1994. évi célokat illeti, azok teljesítését a tájé
koztató így foglalja össze:
— A piacok megszerzésére, visszaszerzésére irányuló vállalati tö 

rekvések és a piacvédelmi intézkedések eredm ényesnek bizo
nyultak, a termelési és értékesítési teljesítmények javultak.

— A konszolidációra és reorganizációra vonatkozó kormányha
tározatok és vállalati intézkedések elősegítették a működőké
pesség megőrzését, valamint új szervezetek kialakításával a 
gazdálkodás folytatását.

— A nemzetgazdaság kritikus pénzügyi körülményei, a tagválla
latok változatlanul rossz likviditási helyzete ellenére is kiala
kultak az adósság rendezésének eszközei, a forrásszerzés kü
lönféle módozatai.

— A borsodi társaságoknál a gazdálkodás hatékonyságát rontot 
ta a vagyontárgyak ÁV Rt. általi kivásárlásának, illetőleg az új 
gazdálkodó szervezetek felállításának elhúzódása.

(S.M. -P .I .)
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R O V A T V E Z E T Ő K : K O V Á C S  L Á S Z L Ó , L E N G Y E L N É  K I S S  K A T A L IN

O N T E S Z E T  _
Ritka selejt fekete-temperöntvény hőkezelésekor

MACHER FRIGYES

A nagy hőm érsékletű kem encéből leengedett iz

zó  tem peröntvények a vonszolómű meghibáso 

dása m iatt hosszabb ideig a levegőn álltak.

Mintegy 20  perc eltelte után a rakom ány közepe 

olvadni kezdett. A z izzó rakományon á t felfelé 

áramló levegő oxidálta a viszonylag nagy felüle

tű öntvényeket, és —  főleg a rakom ány belsejé

ben  —  a hőm érséklet elérte az olvadáspontot.

I
s m e re te s , h o g y  a  f e k e te tö r e tű  te m p e rö n tv é n y  a la p ja  

a  m e g fe le lő  ö s s z e té te lű  (C  = 2 ,2 0 — 2 ,8 0 % , Si =

1,20— 1 ,40% , M n  = 0 ,1 0 — 0 ,2 5 % , S  = 0 ,0 5 — 0,1 5 % ,

P  = 0 ,0 5 — 0 ,1 0 % , C r  = 0 ,0 5 % , В = 0 ,0 0 5 — 0 ,0 1 0 % , Bi =

0 ,0 0 5 — 0 ,0 1 0 % ) n y e rs  te m p e rö n tv é n y , a m e ly  h ő k e z e 

lé sse l m e g m u n k á lh a tó ,  a la k íth a tó v á  te h e tő . A  h ő k e z e 

lés  k é tlé p c ső s : n a g y  h ő m é r s é k le te n  (kb . 1050  “G o n )  

e lb o n tjá k  a  v a s -k a rb id o t ( c e m e n t i te t ) , m a jd  a  m á so d ik  

sz a k a sz b a n  az ö n tv é n y t  750  °G ig  g y o rsa n , i n n e n  p e d ig  

la ssan  (k b . 5 К / h )  h ű t ik  650  ’G ig .

1. ábra. A Fe— C állapotábra részlete. A bejelölt 1050 'C hőmér
sékleten bomlik el a cementit

Dr. Macher Frigyes a soproni egyetemen szerzett kohómémőki 
oklevelet. 1946 és 1958 között Sopronban, illetve Miskolcon volt ta
nársegéd, később adjunktus. Ezután a Soproni Vasöntöde főtech
nológusa, majd —  nyugdíjba vonulásáig —  a főmetallurgusa. Ér
deklődési területe a temperöntvénygyártás és a vasalapú ötvözetek 
elemzése. 1958 és 1970 között a soproni helyi szervezet titkára, 
számos rendezvény főszervezője. Egyesületünk tiszteleti tagja.

2. ábra. Az izzó öntvényeken át felfelé áramló levegő

E k é tlé p c ső s  h ő k e z e lé s t  m a  a la g ú tk e m e n c é b e n  vagy 

e le v á to ro s  k e m e n c é k b e n ,  egy  n a g y  és egy kis h ő m é r 
s é k le tű  k e m e n c é b e n  végzik . A z u tó b b i  k e m e n c e te s te k  
o s z lo p o k o n  n y u g sz a n a k , a lu l  n y ito tta k , a  n y e rs  te m p e r -  

ö n tv é n y e k k e l m e g r a k o t t  k o c s ik  fe le m e lé sé v e l z á r já k  a  

k e m e n c é t .  H o g y  le v e g ő  n e  h a to lh a s s o n  b e  a  k e m e n c é 

b e , a  k o c s ik o n  o la j- és h o m o k z á r  van . A  h ő k e z e lé s  sza-” 

kaszos, c ik lu s id e je  2 4 + 2 4  ó ra ,  azaz az  eg ész  h ő k e z e lé s  

4 8  ó rá ig  ta r t. A  k o c s in a k  a  m á s o d ik  k e m e n c é b e  va ló  
á te m e lé s e k o r  rö v id  id e ig  (k b . 5 p e rc ig ), az izzó  ö n tv é 
n y e k  lev eg ő v e l é r in tk e z n e k  u g y a n , d e  r a j tu k  sz á m o tte 

vő  re v e  n e m  k é p z ő d ik . A  S o p ro n i  V a s ö n tö d é b e n  h a 

za i, K G W -g y á rtm á n y ú , H C T P  t íp u s ú  e le v á to ro s  k e 

m e n c é k  ü z e m e ln e k .
A  k ö v e tk e z ő k b e n  i s m e r te te t t  j e le n s é g  csak  o lyan  

h ő k e z e lő  k e m e n c é n é l  f o r d u lh a t  e lő , a h o l  a  ra k o m á n y  
az á te m e lé s k o r  lev eg ő v e l é r in tk e z ik .

A rakom ány m e g o lv a d á sa , 
é s  a n n ak  ok a

H a  n in c s  ü z e m z a v a r , a  k o cs i á te m e lé s e  a  n a g y  h ő m é r 

s é k le tű  k e m e n c é b ő l  a  k is h ő m é r s é k le tű  k e m e n c é b e  

kb . 5 p e rc ig  ta r t .  Ü z e m z a v a rk o r  (p l. m e g h ib á s o d ik  a  

v o n sz o ló m ű )  ez  az id ő  lé n y e g e s e n  m e g h o s s z a b b o d h a t .  

Ez a la t t  az izzó  ö n tv é n y e k  a  lev eg ő v e l é r in tk e z n e k . A 
n ag y  h ő m é r s é k le tű  k e m e n c é b e n  a  te m p e rö n tv é n y e k  

c e m e n ti t je  e lb o m lik :

FögC —> 3 F e + О

A  stab ilis  r e n d s z e r b e  ju tá s s a l  e g y id e jű le g  a  y-vas 

(a u sz te n it)  k a r b o n o ld ó  k é p e s s é g e  c sö k k e n  (1. ábra),
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az a u s z te n i t  f e le s le g b e n  lev ő  k a r b o n ja  k iválik , és tem - 

p e r s z é n k é n t  r á r a k ó d ik  a  c e m e n t i t  b o m lá s á b ó l k e le tk e 

z e t t  c s írá k ra .

A  te m p e rs z é n c s írá k  m e n n y is é g e  a  n y e rs  te m p e r ö n t-  

vén y  k a r b o n ta r ta lm á n a k  fü g g v én y e . A z ö n tv é n y  fe lü le 

t é n  m e g je le n ő  te m p e r s z é n  a  lev eg ő v e l é r in tk e z v e  e lé g , 

h ő  k e le tk ez ik :

О + O 2  —> C O 2 .

(E k k o r  m é g  n in c s  p e r l i te s  szegély , ez c sak  a  m á so d ik  
szak aszb an , a  le h ű lé s k o r  k é p z ő d ik .)  H a  az ö n tv é n y e k 

n e k  a  tö m e g ü k h ö z  k é p e s t  n a g y  a  fe lü le tü k , v ék o n y ak , 

és so k  te m p e rs z é n  v á lt k i, a  h ő m é r s é k le t  a  vas o lv ad ás 

p o n t já ig  n ő h e t .  E zzel p á r h u z a m o s a n  m á s  e le m e k  is 
o x id á ló d n a k , é s  h ő t  te rm e ln e k :

Fe + 1/2 0 2 -»  FeO  

Si + O 2  —̂ SÍO2 

Mn + 1/2 О2 ->  MnO.

A  vas o x id á lá s á t  s z ik ra k é p z ő d é s  is k ísé ri. A z ö n tv é 
n y e k  a  k e le tk e z e t t  h ő tő l  m e g o lv a d h a tn a k .

Az izzó  r a k o m á n y o n  fe lszá lló  le v e g ő  á ra m lik  k e re sz 

tü l, ez  h o z z a  lé t r e  az  o x id á c ió t  (2. ábra). A z á lló  k o c s it  

v a ló ság g a l f o r r ó  sze les  k u p o ló n a k  te k in th e t jü k , h is z e n  

—  k ü lö n ö s e n  a  k o cs i b e ls e jé b e n  —  a  le v e g ő  1050  °C- 

o s  ö n tv é n y e k e n  á ra m lik  fe lfe lé .

M egtörtént e s e t

A z e lő b b  e lm o n d o t ta k  t ö r t é n te k  1 9 7 3 -b an  a  S o p ro n i  
V a s ö n tö d e  h ő k e z e lő  ü z e m é b e n .  M űszak i h ib a  m ia t t  a  
kb . 8  to n n á s  izzó  ö n tv é n y tö m e g  á tto lá s a  a  kis h ő m é r 

s é k le tű  k e m e n c é b e  e la k a d t  a  k é t  k e m e n c e  k ö z ö t t  K b. 

20— 25 p e rc  e l te l te  u tá n  a  k o cs i r a k o m á n y á n a k  a  k ö ze 

p e  o lv a d n i k e z d e tt ,  sz ik rázás j e le z te  a  vas o x id á c ió já t. 
S a lak  k é p z ő d ö tt ,  am e ly  le fo ly t az ö n tv é n y e k  k ö z ö tt. A  

sa la k k é p z ő d é s t  az  ö n tv é n y e k re  ta p a d t  h o m o k  b iz to s í 

to t ta . A  k o c s in  lév ő  ö n tv é n y e k  2 ,8 0 %  k a rb o n ta r ta lm ú -  

ak, tö m e g ü k h ö z  v iszony ítva  n a g y  f e lü le tű e k  vo ltak .

A  h ib a  e lh á r í tá s a  u tá n  a z o n n a l  á t to l tu k  a  k is h ő m é r 

s é k le tű  k e m e n c e  a lá  a  k o c s it, f e le m e ltü k , és  z á r tu k  a  
k e m e n c é t .  A z o lv a d á s  m e g s z ű n t.  S a jn o s  so k  ö n tv é n y  
m e g o lv a d t, ö sszeo lv ad t, a m in t  e z  a  h ő k e z e lé s i  c ik lu s  

b e fe je z é s e k o r , a  kocsi l e e n g e d é s e  u tá n  k i tű n t  (3. ábra).
S z e re n c s é n k re  m a r a d t  m é g  a z o k b ó l az  ö n tv é n y e k 

b ő l a n n y i, h o g y  az  e lő b b ih e z  h a s o n ló a n  egy  te lje s  k o 
c s it m e g ra k h a t tu n k .  F e lte v é s ü n k  ig a z o lá sá ra  m o s t  tu 
d a to s a n  id é z tü n k  e lő  „ ü z e m z a v a rt”, azaz  a  k é t  k e m e n 
c e te s t  k ö z ö tt  á lln i h a g y tu k  a  k ocsit. K b. 20  p e r c  e lte l te  

u tá n  a  r a k o m á n y  b e ls e jé b e n  s z ik ra k é p z ő d é s  je le z te  az 

o lv ad ás  k e z d e té t . A z á te m e lé s t  a z o n n a l  fo ly ta ttu k , így a  

k ís é r le t  g y a k o rla tila g  n e m  o k o z o tt  se le jte t. E zzel fe lte 

v é s ü n k e t ig a z o ltn a k  vé ljük .

3. ábra. Megolvadt, összeolvadt radiátor-közcsavarok

Ö s s z e fo g la lá s

A  n a g y  h ő m é r s é k le tű  k e m e n c e te s tb ő l  le e n g e d e t t  izzó  
te m p e rö n tv é n y e k  a  v o n s z o ló m ű  m e g h ib á s o d á s a  m ia tt, 

f é lú to n  a  kis h ő m é r s é k le tű  k e m e n c e te s th e z , h o ssz a b b  

id e ig  á llta k  a  le v e g ő n . K b. 20  p e r c  e l te l te  u tá n  a  ra k o 

m á n y  k ö z e p e  o lv a d n i k e z d e tt ,  sa lak  k é p z ő d ö t t  é s  fo ly t 
le . A z o lv a d á s  m in d a d d ig  fo ly ta tó d o tt ,  m íg  a  h ib á t  ki 
n e m  ja v íto ttá k , és a  k o c s it  á t to lá s  u tá n  fe l n e m  e m e l 
té k  a  k is h ő m é r s é k le tű  k e m e n c e te s tb e . A z ö n tv é n y e k  

v é k o n y  fa lú a k  v o ltak , és  k a r b o n ta r ta lm u k  is v iszony lag  

n ag y  vo lt. A  m e g o lv a d á s  o k a  az, h o g y  az  ö n tv é n y e k  fe 

lü le té n  lév ő  te m p e rs z é n c s o m ó k  a  r a k o m á n y o n  á tá- 
ra m ló  f o r r ó  lev eg ő v e l é r in tk e z v e  e lé g te k . A  h ő te r m e 
lé sh e z  h o z z á já ru l t  a  vas és a  k ís é rő e le m e k  o x id á c ió ja  

is. A  je le n s é g e t  m e s te rs é g e s e n  is e lő  tu d tu k  id é z n i.

Az iro d a lo m b a n  h a s o n ló  s e le jtje le n sé g  le írá sáv a l 

n e m  ta lá lk o z tu n k , e z é r t  é r d e m e s n e k  ta r to t tu k  a  ta 

p a s z ta la to k  rö g z íté sé t.

A z  ö n t é s z e t i  s z a k o s z t á l y  1 9 9 5  o k t ó b e r é b e n  a z  ö n tó 'i p a r  b e s z á l l í t ó i  é s  a  s z a k e m b e r e k  r é s z é r e

k o n f e r e n c i á t
szervez. Lehetőséget adunk a cégeknek termékeik, berendezéseik és eljárásaik ismertetésére. 

Részletes információval az O M B K E  titkársága szolgál
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Elgázosodó m intás öntési eljárás

R övid  á ttek in tés

Felhasználási területek

Az eljárás alkalmas alumíniumöntvények sorozatgyár
tására kb. 20 kg-ig, lemez- és gömbgrafitos vas-, vala
m int tem peröntvények sorozatgyártására kb. 50 kg-ig 
és rézötvözetek öntésére. Mivel fennáll a karbonfelvé
tel lehetősége, kis és közepes karbontartalm ú acélok 
öntéséhez nem  ajánlott, de ausztenites mangánacélok 
és más, nagy karbontartalm ú acélöntvények kielégítő 
en gyárthatók ezen a módon.

Rövid ismertetés

Alumíniumszerszámban, habosodó polisztirolból 
(vagy más habosodé polimerből) elkészítik az önten 
dő alkatrész habmintáját. Bonyolult alakzatokat a hab 
mintarészek összeragasztásával lehet előállítani. A hab 
m intákat egy álló körül elrendezve csokrot hoznak lét
re, és azt tűzálló bevonattal látják el. A csokrot egyré- 
szes formaszekrényben száraz hom okkal veszik körül, 
és a hom okot vibrációval tömörítik. Az öntött fém el- 
gázosítja, elgőzölögteti a polisztirolhab-mintát, és ki
tölti annak helyét, ezáltal kialakítva az öntvényt.

Az elgázosodó mintás eljárás előnyei 
és hátrányai

Gyors gyártás lehetséges. Jó  a méretpontosság. Magok 
nem  szükségesek. Bonyolult alakzatok önthetők. A for
gácsolás elhagyható. Csak minimális szemcseszórás és 
köszörülés szükséges. Környezetbarát.

A drága felszerszámozás a nagy sorozatú öntvények
re korlátozza az eljárást. Speciális berendezések szük
ségesek, de ezek beruházási költsége kisebb, m int a 
nyersformázó eljárás esetén. Az új technológiát meg 
kell tanulni. Hosszú bevezetési idő szükséges egy új 
öntvény gyártása előtt.

Jellemző alkalmazások

Alumínium: kipufogóvezetékek, hengerfejek, m otor
blokkok.

Lemezgrafitos öntöttvas: szelepalkatrészek, szivaty- 
tyúalkatrészek, villamosmotorházak, bordás hengerek, 
motorblokkok.

A z  In s titu te  o f  B r it ish  F o u n d ry m e n  (B r it Ö n tő  S z a k e m b e re k  In té z e 
te) T 20  m u n k a c s o p o rtjá n a k  je le n té s e  a  The F o u n d ry m e n  1994. j ú 

n iu s i s z á m á b a n  je le n t  m eg . A  m u n k a c s o p o rto k a t a z  IB F  m ű s z a k i 

é s  v e z e té s i s z o lg á lta tó b iz o tts á g a  1992  ja n u á rjá b a n  h o z ta  lé tre  a z 

z a l a  cé lla l, h o g y  je le n té s b e n  ö s s z e fo g la ljá k  a  fő b b  ö n té s i e ljá rá s o 

k a t (kok illa -, k is -  é s  n a g y n yo m á sú , p re c íz ió s , cen trifugá lis , fo ly a 

m a tos , e lg á z o s o d ó  m in tá s , sa jto ló -, e g yk ris tá ly ö n té s  s tb .) a  s z a k 

la p b a n  va ló  kö z lé s  és  e g y  k ia d a n d ó  ö n té s z e ti k é z ik ö n y v  szám ára . 

A  m u n k a c s o p o rt ta g ja i a  k ö v e tk e z ő k  vo ltak : J. R. Brown (e lnök), 

J. Barlow, S. B. Bastin, D. Bill, J. M. Birch, A. B. Calvert, D. Critch- 
ley, A. Hastie, D. Holmes, C. Sadler, C. A. D. Smith, J. Wallett, 
P. J. Wakeman (titkár).

Gömbgrafitos öntöttvas: csőszerelvények, szelepal
katrészek, elosztócsövek, idomok.

Speciális ötvözetek: kopásálló alkatrészek, lapátke
rekek.

A hasonló eljárások

Az elgázosodó mintás eljárás (lost foam process) kü
lönbözik a teliformás eljárástól (full-mould process), 
amelyikhez szintén elgázosodó m intákat használnak. A 
teliformás eljárás során a habm intát kötött, jellemzően 
fürángyantás homokkal veszik körül. Az így gyártott 
öntvények általában nagy, egyedi vasöntvények, és a 
habm intát rendszerint polisztirolhab-tömbből munkál
ják ki.

A Replicast-eljárás szintén keveredést okozhat. A 
Replicast a SCRATA (nem rég olvad be a Castings 
Technology Intem ational-be) márkaneve. Amikor 
1981 körül a nevet először használták, ez az elgázoso
dó mintás eljárás egy változatát fedte, amelyhez az ön 
tés alatt vákuumot alkalmaztak. Azonban a Replicastot 
manapság a SCRATA által kifejlesztett új módszer 
megnevezésére használják, ezt az eljárást acélöntvé
nyek gyártására alkalmazzák, és a polisztirolhab-mintát 
speciális m ódon formázzák be, hogy nagyon jó  felületi 
m inőséget biztosítsanak. A m intákat kerámiaréteggel 
veszik körül (hasonló m ódon, m int ahogy a viaszmin
tákat a precíziós öntéskor). A habm intát ezután kiége
tik, és a kiégetett kerám iahéjat az öntés alatt száraz ho 
mokkal támasztják meg.

Kritikai megjegyzések

Az elgázosodó mintás eljárás fejlesztését kezdetben 
hátráltatták a szigorít szabadalmak és az, hogy az alkal
mazóknak m eg kellett vásárolniuk a szabadalmi jogo 
kat a tulajdonosoktól. Csak 1980 körül, amikor a sza
badalmak lejártak, vált szabaddá a fejlesztés. Több 
nagy öntödei csoport, főleg nagy autóipari vállalatok 
fektettek jelentős összegeket az eljárásba. Egy olyan 
módszert kerestek, amely m entes az osztott formában 
való öntés korlátáitól, és amellyel elkerülhető a m o 
dem  nyersformázó eljárás vagy a gravitációs kokillaön- 
tés egyre növekvő beruházási költsége.

Az elgázosodó mintás eljárás lehetőségeit kezdet
ben nem  ismerték fel teljes egészében, s bár az eljárást 
több esetben sikeresen alkalmazták, még további hasz
nosításra voltak lehetőségek.

Az eljárást a vármái nehezebb elsajátítani, és hosszú 
idő kell egy új öntvény gyártásának bevezetéséhez. Me
tallurgiai problém ák m erültek föl a gömbgrafitos vas
öntvények gyártásakor, ezek csak új polim erhabok ki- 
fejlesztése után szűntek meg (a részleteket lásd ké
sőbb) . Metallurgiai problém ák adódtak olyan alumíni
umöntvényeknél is, m int a nagy teljesítményű henger 
fejek, amelyeket nehéz ezzel az eljárással készíteni.

Mindazonáltal az eljárás jelentős előnyöket kínál az 
összes többi öntéstechnológiával szemben, és alkalma
zása állandóan növekszik, mivel megtalálták a legmeg-
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felelőbb felhasználási területeket. Azonban úgy tűnik, 
hogy az öntési eljárásokon belül egy speciális helynél 
többet nem  fog elfoglalni.

A legjobb felhasználási területek azok, ahol az eljá
rás pontossága lehetővé teszi a megmunkálás elhagyá
sát (pl. szelepalkatrészek és csőszerelvények), vagy ahol 
a bonyolult alakot nem  lehet más m ódon elérni, de a 
habmintarészek összeragasztásával m eg lehet oldani.

A z e ljá rá s  rész le tes  ism erte tés e

Az eljárás története

1958-ra nyúlik vissza a habosodé polisztirol mintaa 
nyagként való alkalmazásának ötlete, amikor H. F. 
Shroyer bejelentette az „Üreg nélküli öntőform a és 
módszer ennek elkészítésére” című szabadalmát (US 
2830343). Azt az eljárást, amikor a polisztirolhab-min
tát kötött hom okba ágyazzák öntés előtt, teliformás el
járásnak nevezték el. Ezt m ég ma is elterjedten hasz
nálják, főleg nagy, egyedi öntvények, m int pl. autóipa
ri présszerszámok öntésére.

1964-ben J. Smith szabadalmában (US 3157294) a 
kötés nélküli hom ok használatát javasolta az elgázoso- 
dó habm intához. A polisztirolhab-mintát száraz ho 
mokkal veszik körül, vibrációval tömörítik, majd önte 
nek.

A két szabadalmat később a Full-Mould Corpora 
tion szerezte meg, ez adott engedélyt a használatra. A 
következő 15 évben a száraz hom okos eljárást alig 
használták, mivel a form abeom lás állandó veszélye a 
módszert m egbízhatatlanná tette, és a használati enge
dély megvásárlásának szükségessége elvette a kísérlete 
ző kedvet. Mikor a szabadalmak az elévülés közelébe 
jutottak, a nagy autóipari cégek, a Ford, a General Mo
tors és a Fiat, valamint a SCRATA is újravizsgálták az 
eljárást. Az öntödei felszerelések és berendezések szál
lítóival közös műszaki befektetéseik tették az eljárást 
megbízhatóvá. Az 1980-as évek elején, am ikor az alap
szabadalmak érvényessége lejárt, sok kis és nagy, elgá- 
zosodó mintával dolgozó öntöde épült. -

1. ábra. A  habminta kész íté sén ek  berendezései 
1 -  gőztároló, 2  -  kazán, 3 -  nyers polisztirolgyöngy, 4  -  előduz- 
zasztó, 5 -  fluidágyas szárító, 6 -  gyöngyrosta, 7 - a z  előduzzasz- 
tott gyöngy tárolója, 8  -  m intakészítő gép, 9 -  levegő, 10 -  víz

A habminta készítése

M inden öntéshez szükséges egy habm inta. A m intákat 
egy speciális, az autom atikus maglövőkhöz hasonló 
gépen készítik (1. ábra). A műveletsor a következő 
(2. ábra).

1. Polimergyöngyöket kell beszerezni. A polisztirol- 
ból vagy más polim erből készült gyöngy a szemcsemé
ret szerint gondosan osztályozva van. A gyöngyöt a 
gyártó habosítógázzal impregnálja, ez rendszerint 5—  
7% pentán. A gyöngyöt hordókban szállítják, felhasz
nálhatósági ideje 3—6 hónap, de felnyitás után m ár 
csak 6— 8 hét, mivel a pen tán  lassan elpárolog.

2. A gyöngyöket az előduzzasztóban gőzzel 100 °C 
fölé hevítve, a kívánt, rendszerint 20—24 g/1 sűrűség
re duzzasztják. A m inta sűrűsége hatással van az önt
vényminőségre, így gondosan ellenőrizni kell.

3. Legalább 4 óra hosszáig pihentetni kell az elő- 
duzzasztott gyöngyöt, hogy a nyomás a gyöngy belsejé
ben és külső részén kiegyenlítődjön.

4. A habm intát üreges hátú alumíniumszerszámban 
készítik. Az előduzzasztott gyöngyöt behívatják a zárt 
szerszámüregbe (amely a magszekrényhez hasonlóan

2. ábra. A habminta készítése. 1 -  a z  előduzzasztott gyöngy betöltése, 2  -  átgőzölés, 3 -  gőzölés nyom ás alatt, 4  -  hűtés vízpermettel, 5  

-  vákuumos hűtés, 6 - a  minta kilökése
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ki van levegőzve). A szerszámot gőzzel fűtik, ami a 
gyöngyök további duzzadását és összehegedését idézi 
elő. Az összehegedés után  a szerszámot vízpermettel 
(gyakran vákuum segítségével) hűtik, hogy a m intát a 
szerszámból sérülésm entesen lehessen kilökni.

A m inta vastagságától függően 1,5— 2 perces ciklus
idejű gépeket használnak. Mivel a mintakészítési idő 
viszonylag hosszú, a gép nagy (800x600, 1000x700 
mm-es, vagy nagyobb) szerszámlappal van felszerelve, 
így gyakran többfészkes szerszámot használnak, hogy 
alacsonyan tartsák a habm inták önköltségét.

5. A m inták elkészülte után azokat legalább 5 napos 
tárolással stabilizálják, ezalatt egy kis kontrakció, 
(0,5% körüli) játszódik le. Ezt a kontrakciót, plusz az 
öntvény várható zsugorodását figyelembe kell venni. 
Kb. 60 "C hőm érsékletű kam rában tartva a mintákat, a 
kontrakciót fel lehet gyorsítani, de ekkor a m éretpon 
tosság némileg csökken.

A habm inták elkészítése nem  könnyű, sok öntöde 
szívesebben vásárol speciális beszállítóktól, m int hogy 
saját maga készítse el azokat.

H a lehetséges, egy darabban készítik el a habm in 
tát, hamis magokat, kijáró részeket alkalmazva az üre 
gek kialakítására. Sok öntvényt, pl. az elosztócsöveket, 
több mintarészből készítik el ragasztással, illetve he 
gesztéssel. Rendszerint hőre olvadó ragasztót használ
nak, ezt autom atikus berendezéssel adagolják a pon 
tosság biztosítása végett. A habmintaré&zek teriniküs

hegesztése is lehetséges speciális gépekkel, de el kell 
kerülni a habm inta helyi zsugorodását

A csokrosítás

A nagy habm intákat önm agukban is leönthetik, de 
sokkal gyakoribb az, hogy a habm intákból csokrokat 
állítanak össze. (3. ábra) A csokor leggyakoribb típusa 
az, amikor egy központi álló köré rendezik el a mintá
k a t Ez erős, szilárd csokrot biztosít, amelyet géppel 
vagy kézzel könnyű kezelni a bevonáskor és a forma
szekrénybe való helyezéskor.

A csokor megtervezése az elgázosodó m intás eljárás 
egyik legnehezebb fázisa. A m intákat úgy kell elhelyez
ni, hogy azokat pusztán a  vibráció hatására tökéletesen 
körbevegye a hom ok, és az üregeket is tökéletesen ki
töltse. A habm inták az állóhoz a megvágásokon keresz
tül kapcsolódnak. A megvágások ezért kettős célt szol
gálnak. Elsősorban olyan erősen tartják a mintákat, 
hogy azok ne mozdulhassanak el a bevonóanyagba 
történő m ártás vagy hom okba ágyazás során. Másod
szor, az öntés alatt a megvágások szabályozzák a fém 
áramlását. Nem könnyű m indkét célt kielégítően elér
ni, egy sikeres beöm lőrendszer kialakításához rendsze
rin t kísérletek szükségesek. Bizonyos esetekben a min 
tákat egyenként vonják be, és csak a bemártás és szárí
tás után állítják össze belőlük a csokrokat. A bemártás 
és a formázás alatt speciális eszközöket lehet a csokrok 
fogására hasíhálni.
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A minta bevonása

A tűzálló bevonat kritikus szerepet játszik az öntéskor. 
Ha nem  használnak bevonatot, hom okráégés és ho 
mokelmosás léphet fel, különösen a megvágások köze
lében. A kiszárított bevontnak perm eábilisnak kell len 
nie, hogy lehetővé tegye a habm inta termikus bomlá
sából származó gáz és folyékony halmazállapotú anya
gok kijutását a formából. A bevonat gázáteresztő ké
pessége nagymértékben befolyásolja a formatöltés se
bességét.

A beszállítók speciális, vizes bevonóanyagokat fej
lesztettek ki az elgazosodó m intás eljáráshoz. A bevont 
mintákat kis hőm érsékletű, jó l szellőztetett kemencék 
ben szárítják. A bonyolult, üreges m intákat (elosztó
csövek és hengerblokkok) nehéz belülről kiszárítani. 
Mikrohullámú kem encét lehet alkalmazni, de a mik
rohullám ú szárítást levegőn történő szárításnak kell 
megelőznie.

A homok tömörítése

A bevont és megszárított m intát vagy kézzel, vagy gép 
pel formaszekrénybe helyezik. A szekrények lehetnek 
kör vagy szögletes alakúak, acéllemezből készülnek, és 
felerősítik őket a vibráció alatti elmozdulás megelőzé
sére. A jellem ző méretek: 0  800x900 vagy 900x900x 
900 mm. Ez a magasság azért szükséges, m ert a hab 
m inták tetejét legalább 300 m m  hom okkal kell fedni.

Száraz kvarchomokot, rendszerint AFS 40-55 szem
csem éretűt öntenek a csokor köré, gyakran perforált 
elosztólapot használva az egyenletes terítéshez, a töré 
keny csokrokat a hom ok közveden rázuhanásától le
mezzel védik. Am int a szekrény m egtelt homokkal, rá- 
zatják, hogy a hom ok töm örödjön, és az üregeket tel
jesen kitöltse. A vibráció kritikus: túl nagy gyorsítóerők 
eltorzíthatják a habm intát, m íg ha a tömörítés nem  
elégséges, az öntéskor fém penetráció játszódhat le.

Speciális rázóasztalok kaphatók a legegyszerűbb, 
egytengelyű kézi frekvenciaszabályozós asztaltól a több 
vibrációs tengelyű, számítógép-vezérlésű rázóasztalo
kig, amelyek frekvenciáját automatikus szabályzás vál
toztatja, ahogy a formázószekrény hom okkal telítődik. 
Vibrációval a hom okot nem  lehet arra kényszeríteni, 
hogy fölfelé folyjon, így a m intákat úgy kell elhelyezni, 
hogy az üregek vízszintesen vagy lefelé feltölthetők le
gyenek.

Az öntés

Alumínium öntésekor általános az üreges álló haszná
lata — ehhez kapcsolódik a csokor — egy beömlőtöl
csérrel, amely készülhet egyszer használható, szálas 
tűzálló anyagból, vagy tűzálló anyaggal bélelt acélból, 
amelyet form áról form ára helyeznek. Amikor az alu
m ínium ot öntik, a fémolvadék hője megolvasztja és 
részben elgázosítja a polim erhabot, a pirolízis gáz és 
folyékony állapotú termékei a bevonaton át távoznak, 
ennek sebessége szabja m eg a formatöltés sebességét. 
Az eredm ény az, hogy a form a finom an, kis turbulen 
ciával telik meg, de az öntési idő hosszabb, m int üres 
form a öntésekor. Em iatt az öntési hőm érséklet na 
gyobb, m int a hagyományos eljárásokban, de a beszál
lítók olyan hőszigetelő bevonatokat fejlesztettek ki,

amelyek csökkentik a szükséges hőmérséklet-növelés 
m értékét. Az öntés elején gyenge füstölés előfordul
hat, de ahogy az álló tetejét beborítja a fém, több füst 
vagy gáz nem  ju t a légtérbe. Alum ínium  öntésekor 
nem  szükséges a formaszekrényben vákuumot alkal
mazni.

Vas öntésekor a nagy hőm érséklet és hőtartalom  a 
habm inta gyorsabb elbomlását okozza, m int alumíni
um  öntésekor. A gázképződés erősebb, különösen a 
vastag szelvényekből. Általában hosszú (600 m m ), üre 
ges, szálas tűzálló anyagból készült állókat és beömlő 
tölcséreket használnak, az álló alatti m edencéhez csat
lakozik a csokor. Ez nagyon gyors form atöltést tesz le
hetővé, és az öntési idő hasonló az üres formákéhoz. 
Alapvető, hogy a folyékony fém olyan gyorsan tölti ki 
a form aüreget, ahogy a habm inta termikus bomlása és 
elgőzölgése végbemegy, úgy, hogy a minta és a fém kö
zött sohasem képződik rés. Az öntés közbeni bármely 
ingadozás valószínűleg a m inta részleges összeomlásá
nak következménye.
• A gázok eltávozásának elősegítésére általában váku
um ot alkalmaznak az öntés alatt a formaszekrény alap 
jánál. H a nem  alkalmaznak vákuumot, a hom ok gázát
eresztő képességének nagyon jónak  kell lennie, ezt 
durva, AFS 35—40 szemcseméretű homokkal lehet el
érni. Az öntödébe nem  kerül füst és gőz, a termikus 
bomlás m inden term éke a hom okba j u t

Ürítés

Mikor az öntvény m ár lehűlt, a formaszekrények föl
borításával azok tartalm át egy rácsra ürítik. Ekkor sza
badulnak ki a füst és az éghető gázok, amelyeket gyak
ran szándékosan meggyújtanak, hogy a polisztirolma- 
radványok elégjenek. Az alum íniumöntvényekről 
rendszerint vízzel lemossák a rátapadt bevonatot. A 
vasöntvényeket szemcseszórással tisztítják. Az öntvény 
pontos másolata a habm intának, a m inta m inden rész
letét m egdöbbentő hűséggel reprodukálja. H a a hab 
m intát rosszul készítették, a m inta „gyöngynyoma” mi
att m ár megjelenésükről föl lehet ismerni az elgázoso- 
dó mintás eljárással készült öntvényeket (hacsak nem  
részesültek erős szemcseszórásban). Ha a m intát jó l 
készítették el és állították össze, a rávágások eltávolítá
sán túl nincs szükség köszörülésre vagy kikészítésre.

A form ázóhom okot rostálják, hűtik  és az újrahasz
nosításhoz levegővel osztályozzák. H a alum ínium ot 
öntenek, a polisztirolmaradványok nem  égnek el telje
sen az alacsony hőm érsékleten, ezért a használt ho 
mok egy részét új vagy termikusán regenerált, visszajá
ratott homokkal kell belyettesíteni, hogy megelőzzék a 
szűrői, vagy más szerves vegyület feldúsulását a homok
ban. A vasöntödékben a polisztirolmaradékok tökéle
tesen elégnek, új hom ok adagolása nem  szükséges.

Az öntvények jellegzetességei

Az elgázosodó mintás eljárással készült öntvényeket 
nagyon jó  méretpontosság, jó  felületi minőség, az osz
tósík és így a fáncok hiánya és az apró részletek kivéte
lesen jó  reprodukálása jellemzi. Az eljárás jellegzetes 
hibáit, ugyanúgy, m int némely hagyományos öntvény
hibát, m agukon viselhetik az öntvények.
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Alumíniumöntvények

Vigyázni kell, hogy a habmintam aradványok ne szeny- 
nyezzék a fémet. A polisztirol 92%-a karbon, a többi 
hidrogén, de arra nincs biztosíték, hogy a habm intá 
ból eredő h idrogén ne oldódjon a folyékony fémben, 
ezzel hozzájárulva a porozitás ismert problémájához, 
amely m inden öntvényt érint, ha  a fém nincs tökélete 
sen gáztalanítva. Azonban az elgázosodó m intás eljá
rással készült öntvények tartalmazhatnak a habm inta 
gáz vagy folyékony alakú bom lásterm ékeinek bezáró- 
dásából származó porozitást is. A fémáramlás nagy se
bessége, a kis öntési hőm érséklet növeli a bezáródás 
veszélyét. H a folyékony anyagot zár be a folyékony 
fém, annak bom lástermékei gázhólyagokat képeznek. 
A nagy hólyagokat könnyű elkerülni, de mikroporozi- 
tás előfordulhat.

Az elgázosodó m intás eljárásnál a mikroporozitás 
kockázatát a m inim um ra lehet szorítani jó  gáztalanítá- 
si eljárással, a formatöltési sebességet szabályozó bevo
nóanyag helyes alkalmazásával és a turbulencia elkerü 
lésével.

Bármilyen eljárással készült alumíniumöntvény tar
talmazhat oxidbezáródásos, felületi gyűrődéses hibá 
kat, ezeket a levegővel érintkező folyékony alum ínium  
felületén mindig képződő oxidfdm bekeveredése, be- 
gyűrődése okozza. Az ilyen hibák előfordulásának koc
kázatát az öntés alatti turbulencia erősen növeli. Az el
gázosodó mintás öntvények szabályozott és lassú önté 
se minimalizálja az ilyen hibák kockázatát. Egy hason 
ló hiba, az ún. karbonfilm-bezáródás is előfordulhat. 
Ahogy a fém keresztülhalad a habm intán, felületét vé
kony karbonréteg borítja, ez a fémbe bezáródhat, kü
lönösen akkor, ha az áramlás két ága találkozik, és 
ezek a karbonbevonat m iatt nem  hegednek össze. Az 
ilyen hibát a beöm lőrendszer megváltoztatásával meg 
lehet szüntetni, vagy az öntvényt nem  károsító részbe 
lehet juttatni.

A közepes (5—7%) Si-tartalmú ötvözetek (pl. 
öAlSi6Cu4, öAlSi7Mg) a leggyakoribbak, az ezekből 
elgázosodó m intás eljárással jó l elkészített öntvények 
tulajdonságai összevethetőek a gravitációs kokillaönt- 
vényekével [1]. Egy öntöde az elgázosodó mintás önt
vények nehéz megmunkálásáról tett jelentést, de ez 
nem  bizonyult általános problém ának. A nagyobb Si- 
tartalmú, eutektikus ötvözetek nem  folynak jó l az elgá
zosodó mintás form ában, ezért a kis falvastagságú önt
vények öntésekor nehézségeket tapasztaltak.

Vasöntvények

A habm inta nem  teljes elbomlásából származó marad 
ványok a vasöntvények felületén hibákat okozhatnak. 
Ez a hiba a fényeskarbonhártya egyik formája, azt a vé
kony falú öntvények felső felületeinek ráncosodása, ki- 
pattogzása jellemzi. A nagy karbontartalm ú vasak, 
m int pl. a gömbgrafitos öntöttvas, hajlamosak erre a 
hibára. A hiba m egszüntethető alternatív polim erek 
használatával. A poli (metil-metakrilát) (PMMA) telje
sen szétbomlik m onom er gázokra, és nem  hagy az önt
vényben maradványokat. A PMMA-ból nem  könnyű jó  
felületi m inőségű m intát készíteni, de a polisztirol és a

PMMA kopolim eréből készített gyöngyök megszünte
tik a fényeskarbonhártyát, és könnyebb a mintakészí
tés, m int a 100% PMMA-ból [2].

A szokásos öntvényhibák is előfordulhatnak, a leg
gyakoribbak a salakhibák, mivel hagyományos salakfo
gót nem  könnyű az elgázosodó m intás eljárással befor
mázni. Em iatt alapvető, hogy nagy gondot kell fordíta 
ni a tiszta olvasztásra és üstkezelésre. Fémszűrőket le
he t alkalmazni, ezeket rendszerint a beömlőtölcsér al
já ra  építik be.

Az olyan fehérvas öntvények, m int a temperöntvé- 
nyek és a kopásálló vasöntvények, nem  érzékenyek a 
fényeskarbonhártyára, mivel a habm inta maradékai a 
kis karbontartalm ú olvadékban képesek feloldódni.

Acélöntvények

Az elgázosodó m intás eljárással készülő acélöntvények 
hajlamosak a habm intából karbont oldani. Egyenletes 
karbonfelvételt nem  lehet garantálni, a nagy karbon 
tartalmú területek rendezetlen eloszlása jöhet, létre, 
valószínűleg ott, ahol a habm inta m aradékainak glo- 
bulitjait folyékony acél veszi körül, és azok a kristályo
sodás előtt nem  képesek a felszínre ju tn i. Emiatt az el
gázosodó m intás eljárás használatát néhány nagy kar
bontartalm ú acélra, m int pl. ausztenites m ngánacél, 
korlátozzák.

Egyéb ötvözetek

Rézbázisú ötvözeteket sikeresen lehet az elgázosodó 
mintás eljárással önteni. Magnéziumötvözetek is lehet, 
de a folyékony fém kis sűrűsége és kis hőtartalm a mi
att lassan tölti ki a habm inta helyét, így fennáll annak 
a veszélye, hogy a vékony faló öntvény nem  folyik ki.

A lehetséges öntvényméretek

A m éretet bizonyos mértékig behatárolja a mintakészí
tő gép m érete, a szerszámlap ritkán nagyobb 700x1000 
mm-nél. Nagyobb habm intákat a mintarészek összera- 
gasztásával lehet készíteni. A formaszekrény mérete a 
következő korlát, így a gyakorlatban előállított legna
gyobb öntvény m érete kb. 800x600x600 mm.

Méretpontosság

Az elgázosodó mintás eljárással készült öntvényeket 
nagy m éretpontosság jellemzi a habm inták kis tűrése 
miatt. A mintakészítő szerszámokat alakított alumíni
umbugákból munkálják ki. A habm inták készítésének 
hőm érséklete a 100 °C-ot nem  haladja meg, így a szer
számok nincsenek kitéve komoly hőingadozásnak, 
m int a nyomásos öntőszerszámok. A szerszámkopás ki
csi, mivel a polisztirolgyöngy lágy, és nem  koptat. A 
habm intákon elérhető m érettűréseket az 1. táblázat 
mutatja. Az öntvény tűrése —  a m intának a bevonás és 
a hom okba ágyazás közbeni torzulása, a fém hőmérsé 
keltének és összetételének változása, valamint az önt
vény kristályosodása és lehűlése közben ébredő belső 
feszültségek miatt —  legalább a m inta tűrésének két
szerese.
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Az elgázosodó mintás eljárás előnyei

A szerszám élettartam a hosszú (250 000 ciklusig), így 
nagy darabszám esetén a szerszámköltség kicsi. Sok 
esetben lehetséges a kész alakra öntés, pl. a karim án a 
furatsor öntéssel alakítható ki.

Az öntvénytömeg csökkentése gyakran lehetséges, 
m ert a falvastagságot pontosan tartani lehet (pl. elosz
tócsövek) .

Kevesebb köszörülés szükséges, m ert nincsen fánc.
Kevesebb a megmunkálás, sok esetben teljesen el is 

hagyható.
Lehetőség van két vagy több öntvény kombinálásá

ra a habm inták összeragasztásával.
Nagy gyártási sebesség lehetséges, m ert sok hab- 

m intából álló csokrok öntésére van mód.
A folyamat környezetvédelmi szempontból jó, min 

den hom ok újrahasznosítható.

Az elgázosodó mintás eljárás hátrányai

A felszerszámozás alapvető, így ennek költségei a soro 
zatgyártással készülő öntvényekre korlátozzák az eljá
rást.

Speciális berendezés szükséges, ez jelentős tőkebe
fektetést igényes (habár kevesebbet, m int egy hasonló 
kapacitású, automatizált nyersformázó üzem). Az új 
technológiát meg kell tanulni; az elgázosodó mintás 
eljárást m eghonosító öntödének hónapokat kell an
nak a tanulmányozásával töltenie, hogy hogyan kell 
megtervezni a hatékony öntéshez megfelelő csokrokat.

Hosszú bevezetési idő szükséges új öntvények kifej
lesztésekor. Bonyolult alakú öntvény gyártásakor nehéz 
pontosan megjósolni a habm inta és az öntvény kont
rakcióját, így szerszámmódosításokra lehet szükség.

Az öntvény költségei

Beruházási költségek

Az eljáráshoz specializált öntőüzem  szükséges [3]. A 
minimálisan szükségesek: formaszekrények, rázóaszta
lok, hom okadagoló bunkerok, szekrénymozgató 
görgősor, sz.e_krényforgató mechanizmus, hom okros 
ták, visszajárató hűtőelevátor por- és füstleválasztással, 
vákuumszivattyú és elszívócső. Bevonótartály és szárító 
is kell.

A nagy darabszámú öntvények gyártásakor a hab 
m inta összeállítása, a bevonás és a szárítás rendszerint 
gépesített. A szekrények feltöltése, rázása, mozgatása 
és a vákuumcsatlakozás szintén gépesített. Egy teljesen 
automatizált üzem költsége fele egy azonos kapacitá 
sú, automatizált nyersformázó üzem ének [4].

A habmintagyártás jelentős tőkebefektetést igényel, 
de sok öntöde beszállítóktól vásárolja a habmintát.

Szerszámköltség

Ez magában foglalja a habm inták szerszámait, a ra
gasztókészülékeket, valamint a m inták és öntvények 
m éretellenőrzésére szolgáló eszközöket.

A nyersformázó eljárás fém m intáinak és magszekré
nyeinek költségei összevethetők ezekkel a költségek

1. tá b lá z a t  A h ab m in ták  m é r e ttű r ése i1
M éret, m m T ű ré s2, mm

15-ig 0 ,1 0
15 fölött 25-ig 0 ,1 5
25 fölött 50-ig 0 ,2 0

5 0  fölött 100-ig 0 ,2 5
100 fölött 150-ig 0:30
150 lölött 200-ig 0 ,3 5
20 0  fölött 250-ig 0 ,4 0

1 Lineáris tűrések (beleértve az átmérők tűrését és a furatok középvona
lai közti tűrést) szabályos alakú darabok (lapok, rudak, hengerek) ese
tén. A tűrések kb. +-0,20 mm-rel növekednek, ha a méret ragasztott 
csatlakozáson halad keresztül.

2 A szórás háromszorosa.

kel, amelyek rendszerint kisebbek; a gravitációs kokil- 
laöntés költségeinél jelentősen kisebbek. Az elgázoso
dó mintás eljárás szerszámainak legnagyobb előnye a 
hosszú élettartam  és a kis karbantartási költség a ho 
mokformázáshoz használt szerszámokhoz képest.

Anyagok

Ha a habm intákat beszállítóktól vásárolják, akkor ez 
jelenti a legnagyobb tételt, amely a kikészített öntvény 
teljes önköltségének 10—20%-a lehet. Ha az öntöde 
maga készíti a habm intákat, az anyagár kicsi. Az egyéb 
használatos anyagok a speciális bevonóanyagok és be
ömlőtölcsérek.

Munka

Fizikai m unkára a habm inták és csokrok készítésekor 
van szükség. Összességében a fizikai m unka mennyisé
ge hasonló a sok magból álló form ák automatizált 
nyersformázásakor szükségessel.

Kikészítés

A szemcseszórás és köszörülés sokkal kevesebb, m int 
más eljárásoknál.

Teljes önköltség

Az elgázosodó mintás eljárás költségei az automatizált, 
nyersformázó eljárás és a gravitációs kokillaöntés költ
ségeihez hasonlóak, de a fejlesztés jelenlegi állapotá 
ban az új technológia betanulása és egy új öntvény be
vezetése többletköltségeket jelent. A berendezések és 
fogyóeszközök beszállítói átadhatnak bizonyos know- 
how-t, de az elgázosodó mintás eljárást alkalmazó ön 
tödéknek gondolniuk kell a bevezetési időre és a költ
ségekre.

Környezeti tényezők

Egészség és higiénia

Az eljárásban használatos anyagokkal kapcsolatosan 
van néhány egészségügyi probléma. A polisztirol- és 
más gyöngyök, amelyeket a habminták készítéséhez 
használnak, biztonságosan kezelhető anyagok. A 
gyöngy nyers állapotában és az előduzzasztás során 
pentángázt bocsát ki, ami tűzveszélyt idéz elő a hab 
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minták gyártásakor. A gőzök és a füst eltávolítása és a jó  
szellőztetés elengedhetetlen. A hőre olvadó ragasztók 
gyenge gőzt bocsátanak ki, de a ragasztóműhely egysze
rű  szellőztetése elegendő a problémák megelőzésére.

A víz alapú bevonat használata és szárítása nem  
okoz gondot.

Környezet

A hom ok adagolása alatt por verődhet föl, de ha a 
m unkahelyet helyesen alakították ki, az összes finom 
szemcsés frakciót el lehet távolítani a hom ok újrafel
használása előtt. A hom okadagoló helyeken rendsze
rint elszívást alkalmaznak.

Öntés alatt nem  ju t  füst vagy gőz az öntöde légteré 
be, ha helyesen végzik. A habm intából származó 
összes bom lásterm ék a hom okba ju t.

A füst és a gőz az öntéskor bocsátódik ki, és gyakran 
lángra lobban. A szokásos vákuumszivattyúból (ha az 
öntés során alkalmaznak vákuumot) és az ürítés helyé
ről származó gázok a poliszáról vagy PMMA termikus 
bom lástermékeit (СО, C 0 2, CH4, sztirol és nehéz szer
ves gőzök) tartalmazzák. A legtöbb elgázosodó mintás 
öntödében ezeket az anyagokat az öntödéből szárma
zó többi, elszívott gázzal hígítva kibocsátják a szabad
ba. Az elszívott gázban a sztirolnak van a legjellegzete
sebb szaga, és m ár nagyon kis koncentrációban felis
m erhető.

A vasöntödékben a nagy öntési hőm érséklet miatt 
az öntés vagy az ürítés alatt a sztirol legnagyobb része 
elég, így az elszívott gáznak alig van szaga. Az alumíni
um öntödékben a hom ok hőm érséklete elég kicsi ah
hoz, hogy a folyékony sztirol kondenzálódjon a ho 
mokszemekre. H a kezelés nélkül járatják vissza a ho 
mokot, a szag zavaró lehet, de ha  az újrafelhasználás 
előtt a hom okot helyesen kezelik, a sztirol legnagyobb 
része elpárolog, és az elszívott gázokkal együtt távozik. 
Jelenleg az elgázosodó mintás módszert alkalmazó leg
több öntöde nem  tesz speciális intézkedéseket az elszí
vott gázok kezelésére.

A homok újrafelhasználása

Az összes hom okot visszajáratják és újból felhasználják. 
A vasöntödékben az öntés és az ürítés során a poliszti- 
rol bom lásterm ékeinek legnagyobb része elég, a ho 
m okban csak kevés karbon marad. A hom okot lehű 
tik, és a por eltávolítása végett osztályozzák, majd 
visszajáratják. Az alum ínium öntödékben a hom ok hő 
mérséklete nem  elegendő ahhoz, hogy a bomláster
mékeket elégesse. A visszamaradó anyagok bevonhat
ják  a homokszemeket, ami esetenként csökkenti a ho 
mok folyékonyságát. A nagy alum ínium öntödék gyak
ran eltávolítják a hom ok egy részét (5— 10%-át), és azt 
vagy termikusán regenerálják, vagy új homokkal he 
lyettesítik.

Hulladéklerakás

A term ikusán nem  regenerált hom ok szemcséit bevon
hatják a habm inta bomlástermékei. Ezeknek a szerves 
vegyületeknek az összetételét m ég nem  határozták

meg, de feltételezik, hogy károsak, m int m inden gyan
tabázisú öntödei hulladék. A hom okhulladékot erre 
kijelölt helyen kell lerakni.

Általános megjegyzés

Az elgázosodó mintás öntödék tiszták és füstmentesek, 
a tárolandó hom ok mennyisége más, homokformázó 
öntödékhez képest kicsi.

Alkalmazások

Az elgázosodó m intás eljárást rendszerint ott alkalmaz
zák, ahol az a hagyományos gyártáshoz képest na 
gyobb értékű öntvényt biztosít. Ez rendszerint az önt
vény kész m éretre öntésével a megm unkálás elhagyá
sát és két vagy több öntvény egy darabbá való egyesíté
sét jelenti.
— A szeleptestek (és egyéb szelepalkatrészek), csősze

relvények, szivattyútestek m éretre önthetők.
—  A turbofeltöltőházakat és a könyököket egy darab 

ban lehet önteni.
— A kétütem ű m otorok hengereit pontos szelepnyílá

sokkal lehet önteni.
— A villanymotorházakat vékonyabb ventilátorlapá

tokkal és falvastagsággal lehet önteni, ami jelentős 
tömegcsökkenéssel jár.

— A kopásálló alkatrészeket kis megmunkálással vagy 
anélkül önthetik.

Az eljárás jelenlegi elterjedése és  
a jövő lehetőségei

Jelenleg (1993 végén) 50— 100 nagyobb öntöde hasz
nálja ezt a technológiát. Ezek közé tartoznak a nagy 
autóipari vas- és fém öntödék, a gömbgrafitos öntött 
vasból csőszerelvényt, a lemez- és gömbgrafitos öntött 
vasból szelepeket, szivattyúkat, általános gépészeti önt
vényeket, kopásálló vasöntvényeket gyártó öntödék és 
a villamosmotor-gyárak öntödéi. Az elgázosodó mintás 
eljárást alkalmazó öntödék közül sok kapacitása nő, 
am int új gyárünányokat találnak.

A jövőben elgázosodó mintás eljárással gyártott önt
vényekké válhatnak a négyütem ű m otorok blokkjai, a 
hengerfejek, a differenciálmű-házak.

Nem valószínű azonban, hogy az elgázosodó mintás 
eljárás helyettesíteni fogja a nyersformázó eljárást a 
vasöntvények, és a kokillaöntést az alumíniumöntvé
nyek gyártásában. Ahogy más speciális eljárásokat, va
lószínűleg ezt is egyes öntvények legalkalmasabb gyár
tási m ódjának fogják tekinteni. Úgy tűnik, hogy az el
gázosodó mintás eljárás a héjfonnázáshoz hasonló he 
lyet fog elfoglalni az öntészetben.

Fordította: Szabó József

IRODALOM

[ 11 Brown, J. It: Metals &: Materials, 8. k. 1992. 10. sz. p. 550.
[2] Brown, J. R :  Congres National ATF, Nantes, 1992. — Hom 

ines et Fonderie, 228. sz. 1992. p. 11.
[3] McMelbn, В. A. .T rans. AFS, 96. к. 1988. p. 27.
[4] Longnecker, E. /‘.. Trans, AFS, 96. к. 1988. p. 89.
[5] Troxler,]. A.. Trans. AFS. 98. к. 1990. p. 371.
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MŰSZAKI-GAZDASÁGI HÍREK

A középfrekvenciás in du kciós kem en 
cék  gazdasági előnye a rövidebb olvasztá
si idő és az anyagminőség változtatásának 
nagyobb rugalmassága. A simmerathi In- 
dudotherm 1994-ben két 500 kg-os kö
zépfrekvenciás indukciós kem encét helye
zett üzembe ném et nemesacél-öntödék
ben. A 45-60 min adagidejű kemencék 
kel olyan hálózati frekvenciás kemencéket 
helyettesítettek, amelyek adagideje kere
ken 4 óra volt. További előny, hogy elma
rad az indítótömb, teljesen kihasználható 
a teljesítmény, amely fokozatmentesen 
szabályozható. (K L.)

Giesserei, 1994.15. sz.

A villam os energia ára az ipari fogyasz
tók számára 1994-ben Németországban 
volt a legnagyobb. Az angliai National Uti
lity Services összehasonlítása szerint 1 kWh 
átlagos ára Németországban 6,80 penny 
volt, ezzel megelőzte az eddig első Olasz
országot, amely most Spanyolország után 
a  harmadik helyen áll. 1 kWh ára az USA- 
ban 4,77, Nagy-Britanniában 4,17 penny 
volt. A legolcsóbb a villamos energia a 
skandináv országokban, Ausztráliában, 
Kanadában és Dél-Afrikában. (K L.)

Giesserei-Praxis, 1994. 21-22. sz.

Új alum ínium öntödét lé tesít  az angliai 
VAW West Yorkshire Foundries Ltd. alumíni
um motorblokkok és hengerfejek gyártá
sára. A németországi VAW alumínium AG 
angliai leányvállalata termelését 2000-ig 
1,3 milliárd hengerfejre és 360 000 mo
torblokkra kívánja bővíteni, a  tervek 
konkrét megrendelésen alapulnak. A 
mintegy 70 M DEM értékű beruházást a 
meglévő leedsi öntöde m ellett fogják 
megvalósítani, az új öntödét 1996 őszén 
szándékozzák üzem be helyezni. Az üzem
ben több mint százan fognak dolgozni. Az 
új öntödével a  VAW a  piaci részesedését a 
gépkocsiiparban meg fogja kétszerezni. 
(K L.) Giesserei, 1994.19. sz.

Az USA öntőipara optimista a  jövőt ille
tően. 1994 kiváló év volt: a  kapacitáski
használás az előző évek 72%-ával szemben

82% volt. A legtöbb amerikai öntöde 
1995-re hasonló vagy még jobb  ered 
ményt vár: a termelés 8,2%-os növekedé
sét. A beruházásokra fordítandó összeg 
legalább akkora lesz, m int a megelőző év
ben. A mintegy 1,7 Mrd USD értékű beru 
házás 65%-át az új berendezésekre, 35%- 
át a kapacitás bővítésére és új öntödék 
építésére fogják felhasználni. A berende 
zésekre fordítandó összegből legnagyobb 
részben az olvasztás, a  környezetvédelem, 
az öntvénytisztítás és a  számítógépes folya
matirányítás részesül. (K. L)

Foundry Management & Technology, 
1994.12. sz.

Új öntödét épít Kínában a hollandiai 
Gemco Engineers (Eindhoven) és a  lipcsei 
Gisag Anlagenbau (mindkettő a Gemco 
konszern tagja). A 100 M NLG értékű 
szerződés értelmében 35 000 t/év  kapaci
tású, kulcsra kész vasöntödét építenek a 
Guangxi tartományban levő Yulinban. A 
Guangxi Yuchai Machinery Со. új öntödéjét 
várhatóan 30 hónap múlva helyezik 
üzembe, évente százezer hathengeres mo
torblokkot fognak gyártani. A Gemco 
nemcsak az üzem építéséért és üzembe 
helyezéséért felelős, hanem az annak ke
zelését majd végző kínai szakemberek ki
képzéséért is. A multinacionális Gemco 
céget 1977-ben alapították, és 150 maga
san kvalifikált szakembert, főleg m érnö 
köt foglalkoztat. Képviselete van Kínában, 
Indonéziában, Nigériában, Pakisztánban, 
Szaúd-Arábiában és Vietnamban. (K L.)

Giesserei-Praxis, 1994.17-18. sz.

A gyors prototíp usk ész ítés viszonylag 
új módszere a  torrance-i Helisys, Inc. 
(Calif.) által kifejlesztett rétegelttárgy- 
gyártás (Laminated Object Manufacturing = 
LOM). A LOM berendezés működése a 
következő (1. ábra). Az alaplapon elhe 
lyezkedő, 0,10-0,18 mm vastag papírból a 
számítógéppel vezérelt COj-lézer kivágja 
a  tárgy első keresztmetszetének kontúrját. 
A kontúron kívüli területbe a  lézer egy 
négyzethálózatot vág bele a felesleges rész 
eltávolításának megkönnyítésére. Ezután

1. áb ra . A  ré te g e lttá rg y -g yá rtó  be rendezés  
fő  ré s z e i

1 -  x - y  p oz íc ioná ló , 2  -  lézer, 3  -  m e leg íte d  
henge r, 4  -  szám ítógép , 5  -  pap írsza lag , 6  

-  a la p la p  a  ré te g e lt töm bbel, 7 - a  ke resz t- 

m e ts z e t k on tú rja  é s  a  n é g yze th á ló za t

a lézer a  négyzethálózatos terület köré 
egy határolósávot vág be. A következő lé
pésben az alaplap lesüllyed, és a tekercs
ből egy újabb papírréteg kerül az előző 
fölé. Az alaplap visszatér, és a  melegített 
henger végighaladván a felső papírréte 
gen, megolvasztja az annak alsó felületén 
levő polietilénbevonatot, ezáltal a felső ré 
teg az alsóhoz ragad. A berendezés meg
méri a  felső réteg vastagságát, s ez alapján 
a  számítógép meghatározza a tárgy követ
kező keresztmetszetét. Ez a folyamat is
métlődik mindaddig, amíg a test rétegről 
rétegre fel nem épül. Miután letörték a 
töm böt határoló keretet, a  négyzethálózat 
révén a  modell körül kialakult hasábok 
könnyen eltávolíthatók, s a  modell sza
baddá válik. A famintához hasonló mo
dell segítségével műanyagforma, ebben 
gumim inta, az utóbbival pedig 25-100 
gipszforma készíthető alumíniumöntés
hez. Húsz alumínium kar elkészítése a 
GAD tervezéstől számítva mindössze négy 
és fél hetet vett igénybe, ugyanez a  hagyo
mányos tervezéssel és mintakészítéssel 8 
hétig tart. (K. L)

Die Casting Engineer, 1994.6. sz.

A C se h  Ö n tő k  E g y e s ü le t e  1995. szeptember 26-27-én 
tartja meg a 3 2 . c s e h  ö n tő n a p o k a t  Brnóban. A rendez
vény fő témája a öntvénygyártás optimálása az eljárások 
és berendezések, a környezet- és munkavédelem, a mi
nőségbiztosítás és az öntödék piacorientált irányításának 
figyelembevételével. Az öntőnapokkal párhuzamosan ki
állítás is lesz. A rendezvény színhelye a brnói Technika 
Háza.

T o vá b b i in fo rm á c ió k é r t a  k ö v e t k e z ő  c ím h e z  k e ll fordulni: 

M a g d a  K y tn ero vá

S E K U R O N , H lin ky  122, 6 0 2  0 0  B rno  

Tel: 0 0 4 2 -5 -4 3 2 1 1 6 9 5 , F ax: 1 1 4 2 -5 -7 5 1 3 1 4

A L e n g y e l Ö n tők  E g y e s ü le te , a Sziléziai Műszaki Egye
tem öntészeti tanszéke, a Lengyel Tudományos Akadé
mia Öntészeti Osztályának katowicei bizottsága és az 
EXBUD S.C. (Kielce) 1995. november 6-7-én F ou n d ry  

’9 5  névvel n e m z e tk ö z i k o n fe r e n c iá t  rendez Kielcében, 
az EXBUD kongresszusi központjában. A részvételi díj 
150 USD. A konferenciával egyidejűleg (november 4-8- 
án) Metal ’95 névvel nemzetközi kiállítás is lesz.
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_  F E M K O H A S Z A T  _
Energiagazdálkodási lehetőségeink 

a KGST összeomlása után
Gondolatok gazdasági hírek alapján

HARRACH WALTER —  SZENTIMREYNÉ HARRACH ORSOLYA

A kohászat egyik legfontosabb termelési ténye
zője az energia. Rendelkezésre állása vagy hiá
nya, minősége, ára közvetlenül hatnak iparágunk 
munkájára. Ezért okoztak meglehetősen súlyos 
problémákat a válsággal küszködő kohászatnak 
az energiaellátás gondjai.

M
agyarország energiaszükségletének nagy részét 

im portból fedezte és fedezi m a is. 1994-ben a 
kőolaj-felhasználás 75%-át, a földgáz-felhasz

nálás 55%-át s villamosenergia-fogyasztás 5-6%-át (a 
korábbi 20-30% helyett) im portáltuk [1]. De vásárol
tunk villamosenergiát barter ügylet keretében is. Ilyen 
volt az 1994-ben bonyolított m agyar-ném et-ukrán 
barter, melynek keretében inotai alum ínium ért kap
tunk olcsó(!) ukrán villamosenergiát [2].

Boldogult KGST időkben villamos-energiarendsze
rünk alapját a szovjet villamos energiarendszerrel való 
kapcsolatunk jelentette. M egépült a 750 kV-os távveze
ték és az albertirsai átalakító állomás... Most pedig az 
az ukrán rendszerrel fennálló egyensúly- (mérleg-) ne
hézségek eredm ényeképpen kapacitásának csak tört 
hányadát használjuk ki. M egtörtént az IPS CDO állan
dó megosztása, aszinkron üzem m ódban történő ré
szekre. A Centrel és VEAG rendszerek az ukrán rend 
szer egy kis részével együtt (csúcsterhelés 1000 MW 
alatt) részei ennek.

Ugyanakkor a biztosabb energiaforrások felé törté 
nő nyitás jegyében folynak az előkészületek a nyugati 
energiarendszerhez való csadakozáshoz.

Ennek egyik lépése volt a Centrel együttműködés. 
A Magyar Villamos Művek Rt. ugyancsak m últ év máju
sában közleményben számolt be ezen rendszer ered 
ményes együttműködéséről. A négy országot (Magyar- 
ország, Szlovákia, Lengyelország, Románia) összefogó 
energiarendszer célja az UCPTE-hez (nyugat-európai 
villamos együttműködési rendszer) való csatíakozás 
előkészítésén kívül a villamosenergia-rendszerek össze

ül k é z ira t 1995  fe b ru á rjá ba n , a  kö z lé s  e lh ú zó d á s  m ia tt i k ie g é s z íté 
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hangolt fejlesztése, a felkészülés az esetíeges önálló, 
négyoldalú, párhuzam os üzemre. A Centrelhez tarto 
zó társaságok kapcsolatban vannak a jelenlegi CDO 
villamosenergia-rendszereivel is. Jelenleg tart a Cent
rel frekvenciaszabályozásának korszerűsítése, továbbá 
a prim er és szekunder szabályozási rendszerek finomí
tása. A VEAG (volt kelet-német) rendszer jelenleg 
m ég párhuzam osan m űködik a VDU-VERE rendszer
rel, és az autonóm  párhuzam os próbaüzem ben is részt 
kíván venni. A kísérletek során a szovjet rendszerről 
történt leválasztás után a Centre 1-VEAG rendszeregye
sülés két napig autonóm , párhuzam os üzem ben mű
ködött. A szinkronüzem ben dolgozó Centrel és VEAG 
rendszerek számos 400 kV és 220 kV ponton kerültek 
összekapcsolásra, az „n-1” követelmény m ind a nor 
málüzemi, m ind pedig a javítási állapotban is teljesült 

A próbaüzem  alatt kilenc esetben történt 300-500 
MW-os „zavarás” m ellett ellenőrizték az üzemi frekven
cia kiszabályozásának időtartam át. A próbaüzem  az 
MVM Rt. szakemberei szerint sikeres volt [3].

További lépés a Centrel rendszerek ideiglenes 
szinkronüzeme a VEAG rendszerrel a VEAG rendszer
nek a UCPTE-re tö rtén t rácsaüakoztatása után  (előre
látható időpont 1995 vége)

1994 decem berében az érdekeltek, a Centrel rend 
szerek és az azok szomszédságában lévő UCPTE rend 
szerek képviselői 11 oldalú Végrehajtó Bizottságot ala
kítottak. Meghatározták azon követelményeket, ame
lyeket teljesíteni kell a Centrel rendszereknek az 
UCPTE-vel végleges, szinkronüzembe történő kapcso
lásához. Az elemzés, korszerűsítés és rendszerpróba 
legjelentősebb pontjai között szerepeltek:
— Megvalósíthatósági tanulm ány kidolgozása a Cent

rel rendszereknek az UCPTE-vel való szinkronüze
me különféle változatainak lehetőségeire

—  A prim ér és szekundér automatikus vezérlés megin 
dítása m inden egyes Centrel rendszerben az 
UCPTE szabványoknak megfelelően.

— „Kétnapos” rendszerpróbák a teljesítmény- és ffek- 
venciavezérlésre vonatkozóan.

— A Centrel rendszerek és a VEAG rendszer több hó 
napon át függetlenül történő üzemeltetése az 
UCPTE rendszerben tartott minőséghez hasonló 
vezérléssel.
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A m unkák a „keleti energiarendszernek“ a „nyugati 
rendszerhez” történő integrálására tehát jó  m ederben 
folynak.

Remélni lehet, hogy a magyar kormányzat által 
m eghirdetett és szorgalmazott energiaipari privatizá
ció csak segíti ezt a folyamatot.

A hazai forrásokból történő .villamosenergia-ellátás 
pénzügyi rendbetétele érdekében még 1994-ben meg
történt a bányák és erőm űvek összevonása. Ennek 
eredményességéről 1994 májusban számolt be az ak
kori illetékes, dr. Szűcs István az Ipari és Kereskedelmi 
Minisztérium helyettes államtitkára [1]. Ezzel sikerült 
m egm enteni közel 18000 bányász munkahelyét. Nincs 
h írünk arról, hogy a következő kormány elfogadta és 
megvalósítja a leköszönt kormány által elfogadott erő 
mű-selejtezési program ot, amely akkor a szakértők és 
politikusok egyetértésével született m eg [4].

A paksi erőm ű körüli, régóta húzódó vitákat talán 
két esemény csillapítja. M egtörtént az erőm űből eddig 
kikerült, kiégett elemek elszállítása Oroszországba, és 
teljes erővel folyik a csatározás a szlovákiai atom erő 
művek körül. (Utóbbiakról m ég nem  lehet egyértel
mű következtetést levonni, m ert m ind a bohum icei, 
m ind pedig a mohovcei erőm ű üzemeltetésével ill. le
állításával és indításával kapcsolatban szinte napon 
k én tje len n ek  m eg az egymásnak ellentm ondó hírek 
és állítások m ind idehaza m ind pedig az érdekelt nyu
gati országokban, Ausztriában, Németországban.)

A magyar szakemberek külföldi geológusokkal 
együttmSködve keresik a radioaktív hulladékok el
helyezőének legmegfelelőbb megoldását [5, 6, 7, 8], 
ugyanakkor külföldi szervezetek és cégek is próbálnak 
bekapcsolódni a magyar nukleáris program ba. A 
Cousteau csoport a BERD Környezetvédelmi Tanács
adó Bizottsága (Environmental Advisory Committee = 
ENVAC) számára kom plex m érleget készített a Duna 
kelet-európai m edencéjének ökológiai állapotáról. Ez 
a jelentés két nagy terület radioaktív szennyezettségé
nek kiértékelését is tartalmazza: a budapesti ipari köz
pontnak számító Csepel szigetét és a Paksi Atom 
erőm űét. A francia Atom energia Bizottság Sugárvédel
mi szolgálata a CEA (Comissariat l’Energie Ato- 
m ique)/SPR  (Service de Protection contre les Rayon- 
nements) pedig tett ajánlatot tett Magyarország sugár
biztonsági ellenérzésének kiépítésére. Ebbe beletarto 
zott a Pécs környéki bányák m eddőhányói sugárzásá
nak légi úton történő felmérése is. Egyetlen telephely 
felmérése 230 000 francia frankba került volna [9].

A médiából értesülhetünk arról is, micsoda erővel 
folyik a lobbizás egy magyar atom erőm ű létesítése 
ügyében. Az atom bom ba feltalálásával kapcsolatban is
m ert Teller professzor azt a francia ipari a csoportot 
propagálja, amely a szlovákiai mohovcei erőművet 
akarja befejezni, és Németországban is erősen érde 
ke lt

A nukleáris energiával kapcsolatban vannak csopor
tosulások, amelyek az erőm ű létesítés és sugárzó hulla 
dékok m indenféle elhelyezési megoldását vitatják, és 
szenvedélyesen tiltakoznak m inden nukleáris témájú 
javaslat ellen.

A villamos energia ügyével a parlam ent is ismétel
ten foglalkozott. Közben vidám dolgok is történtek.

A Ház többek között 1994. március 29-i plenáris 
ülésén tárgyalta a villamos energiáról szóló törvényt. A 
törvényben az erőművek termikus teljesítményének, 
m int alapvető param éternek az alkalmazása helyett a 

m törvény áttért a wattos teljesítmény alkalmazására. Ezt 
a tényt Prepeliczay István képviselő furcsán értelmezte. 
Szerinte a „generátor kapcsán m ért teljesítmény” kife
jezés zavaros és félreérthető, különben is egy erőm ű 
ben nem  csak egy, hanem  több generátor is lehet. Jó  
volna, ha az ország sorsát intéző képviselők olyan kér
désekben, amik nem  tartoznak szakismereteik körébe, 
m egkérdeznék szakértőiket Ezzel el lehetne kerülni, 
hogy a külföldi megfigyelők megmosolyogják törvény- 
alkotó testületünk m unkájának egyes lépéseit. A wat
tos és termikus teljesítmény közötti különbséget 
egyébként Szalay Gábor a költségvetési bizottság szóvi
vője nagyon jó l érthetően megmagyarázta.

Zsigmondy Attila képviselő ugyanezen törvénnyel 
kapcsolatban kitért a villamosenergia szolgáltató mo 
nopolhelyzetére, és az ezzel a helyzettel való visszaélés 
veszélyeire. Fontosnak tartotta, hogy az Energiahivatal 
a minisztertanács és ne a szakminiszter felügyelete alá 
tartozzék [10].

Az energiaviták jelentős részét tette ki az energiaár 
emelése körüli perpatvar. A kormány bizonyítgatta, 
hogy a lakossági 65% körüli árem elkedés tulajdonkép 
pen nem  annyi és nem  is hat ki lényegesen más term é
kek és szolgáltatások árára. Különben is bele van kal
kulálva az 1995 évi becsült inflációba. Az is szerepelt a 
kormány érvei között, hogy az árem elést az Európai 
Unióhoz való csatíakozási szándékunk is szükségessé 
teszi. A vállalatok panaszkodnak, m ert szerintük rom 
lik a magyar tennékek versenyképessége a nyugaton 
bőségesen m egtám ogatott term ékekkel (pl. vas- és 
fémkohászati gyártmányokkal) szemben.

Folyik a vita, hogy elég-e az energia, és ráérünk 
2000 után bővíteni az energiaterm elő kapacitásokat, 
vagy m ár el kellene indítani a legsürgősebb lépéseket. 
Ha bővítünk, akkor nukleáris energia, északmagyaror
szági lignit, importszén vagy gáz lenne-e a célszerűbb. 
Nehezítik az eligazodást, a magyar rádióban folyama
tosan sugárzott Teller adások az atom energia (és ezen 
belül is a francia technológia) felsőbbrendűségéről, a 
zöldek propagandája a lignitalapú erőm ű ellen stb.

Nehezíti az eligazodást az a tény is, hogy a berlini 
nemzetközi környezetvédelmi konferencián az orszá
gok kiküldöttei ism ételten a szén-dioxid kibocsátásá
nak csökkentése m ellett törtek lándzsát, ami az atom- 
lobbynak kedvez.

Nem egyértelmű az osztrákoknak a bős-nagymarosi 
erőm űért adandó áram  kérdése sem. Hiszen a Népsza
badság híre szerint az Osztrák Energiaelosztó Vállalat 
(Österreichische Verbundgesellschaft, a cikkíró Z. P. 
szerint W erbund) szóvivője közölte, hogy Ausztria 
energiaipara „áramtúltermeléssel küzd..., azt szeret
nék ha felmondanák, pontosabban 1996 utánra nem  
hosszabbítanák m eg a magyarországi rendszerből tör
ténő áramvételre vonatkozó szerződést [11].
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A villamos energia m ellett fontos kérdés a kőolajel
látásunk biztonsága is. Néhány ijesztő esemény és hír 
után egyelőre érkezik az olaj a Barátság olajvezetéken. 
Az ár kérdése a folyamatos tárgyalásoktól függ. Itt ta
lán em lítendő a M ineralimpex és a MÓL fúziójának, 
továbbá a MÓL privatizációjának kérdése, amiknek ki
hatását az olajellátásunkra m ég nem  lehet megítélni.

És van m ég egy, rossz csillagzat alatt született, sors
üldözött vezetékünk. Jeszenszky Géza, az előző kormány 
külügyminisztere 1994. jan u ár 27-i belgrádi tárgyalása
in felvetette az ,A dria kőolajvezeték” újraindításának 
kérdését, amely a sajtókom m entárok szerint Szerbiá
nak és Magyarországnak egyaránt fontos.

M int emlékezetes, a vezetéket a M ineralimpex álla
mi külkereskedelmi vállalat építtette nem  kis költség
gel. A vezeték ezt követően sok éven át kihasználatían 
maradt, majd üzembehelyezése után csak rövid ideig 
üzem elhetett, és a balkáni háború eredm ényeként is
m ét üzem en kívül van. A vezetéket korábban is több 
kritika érte, és néhány éve Csalfa, cseh miniszter is úgy 
nyilatkozott, hogy „nem akarja elkövetni azt a hibát, 
m int a magyarok, hogy az Adria kőolajvezetéken 30%- 
kal drágábban vásároljon olajat” [12].

Az 1955 első negyedévében közzétett sajtóhírek sze
rin t az olajat csak a horvátországi, sisaki olajfinomítóig 
szállítják, mivel nincs még megállapodás a Jadranskij 
Naftohold céggel a szállítási díjról. Ezzel a sok viszon
tagságot m egért Adria kőolajvezeték újbóli üzembehe
lyezése m ég egy akadály leküzdésétől függ. A csehek a 
korábbi miniszteri kritika ellenére is nagyon várják a 
vezetéken át érkező olajat, mivel a Barátság vezetéken 
idén m ár kétszer leállt a szállítás Oroszországból (Uk
rajnán és Szlovákián át) [13].

Sajnos a balkáni helyzet bizonytalansága m iatt még 
eltart egy ideig, amíg m egnyugtatóan rendeződik az 
Adria vezetéken á t történő olajellátásunk.

Jelenleg még elegendő az energiaellátottságunk, hi
szen tönkretett iparunk, ezen belül vas- és alumínium- 
kohászatunk jóval kevesebb energiát fogyaszt m int a 
90-es évek előtt, (ezért is dicsekedhettünk a limai és 
berlini környezetvédelmi konferenciákon hazánk 
C 0 2-kibocsátásának csökkentésével), de 2000 körül 
m ár gondok lehetnek energiaellátásunkkal.

És itt lép be a privatizáció, ami nem  csak a kormány 
költségvetési egyensúlyának rendbetétele m iatt kényes 
kérdés. A villamosenergia-ellátás kérdésében kormány 
korán részt vállalt, vagy abba beleavatkozott 1994. áp
rilis 28-án leváltották a MVM teljes vezetőségét. Vajon 
a régi vezetés szakmailag volt alkalmatlan, vagy megta 
karítás volt a cél, vagy csupán az, hogy a kormány saját 
em bereinek jussanak vezető állások. A privatizálás kor
rekt és szakszerű végrehajtása a lakosság biztonsága 
m iatt is lényeges. Élelmiszeriparunk, néhány ipari 
nagyvállalatunk, élelmiszer és ruhakereskedelm ünk 
külföldi befektetőknek tö rtén t eladásából láthatjuk, 
hogy az eseüeges pillanatnyi bevételek ellenére micso
da kárt je len the t a hazai gazdaságra egy- egy rossz fel
tételekkel m egkötött privatizációs szerződés. Tudjuk, 
hogy „energiaipari vállalataink, a MVM, a MÓL teljes
séggel felélték tartalékaikat” [14], és nagyon sürgős a 
privatizálás. Csak rem élni lehet, hogy az idén a kor

mányzat az általa rem élt 500 m rd USD privatizációs 
bevétel rem ényében nem  adja el energiaellátásunkat 
m eggondolatlanul és nagyon kedveződen feltételekkel 
külföldi érdekcsoportoknak. Talán érdemes emlékez
tetni Adam Smith angol közgazdászra, aki leírta, hogy a 
hatalom  (kormány) feladata a köz ellátását szolgáló lé
tesítmények megvalósítása és m űködtetése, m ert ezek 
haszna sohasem fedezi a ráfordításokat. Az energia 
ipar hibás privatizálása rendkívüli m ódon növelné a 
magyar lakosság kiszolgáltatottságát.

Külföld m indig is érdeklődött a magyar villamose- 
nergia-ipar iránt. Az EDF (Electricité de France Inter 
national) m ár 1992-ben tárgyalt a MVMT illetékeseivel 
együttműködési szerződés ügyében. M int ismeretes, 
napjainkban is élénk amerikai érdeklődés van a ma
gyar energiaiparba történő befektetésre [15]. A priva
tizálás csak meggyorsítaná az energiaárak emelését, 
amit az Energiahivatal 10-20%-os m értékben júliusra 
m ár jelzett [16], hogy így készítse elő a lakosságot egy 
minimálisan 10%-os emelés vita nélküli elfogadására. 
Az előre jelzett áremelés egyik oka a 9 százalékos fo- 
rinüeértékelés. Az energiaár növelése tovább rontja a 
magyar ipar versenyhelyzetét a világpiacon, és így a 
Bokros csomag eredményességét.

Csak rem élni lehet, hogy energiaiparunk kérdőjele 
ire a válasz illetve a megoldás nem  lesz annyira kedve
ződen, m int ahogyan arra a jelenlegi helyzetből és fej
leményekből következtetni lehet.
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A súrlódás szerepe hideghengerléskor
GUBA ANNA

A fellépő súrlódó erők nagy mértékben befolyá
solják a hideghengerlés költségeit, eredményeit, 
pl. az alakítási sebességet, az alakítás mértékét, 
a szerszámkopást és az elérhető felületi minősé
get. A súrlódás a hideghengerlés egyik legfonto
sabb kérdése. A dolgozat ezt a témakört tárgyal
ja, bár korántsem minden kérdésre kiterjedően. 
A súrlódást befolyásoló tényezők közül a kenő
anyag, az érdesség, a hengerrés-geometria sze 
repét vizsgálja, valamint a hengerrésben kialaku
ló súrlódási viszonyokat foglalja össze.

F
émek alakításánál az alakító szerszám és a m un 

kadarab között súrlódás lép fel, ami az érintke 
ző felületek relatív mozgására vezethető vissza. 

Szalagok hideghengerlésekor em ellett még figyelem
be kell venni a következőket is:

—  az alakított term ék felülete a hengerrésen való átfu
tás során m egnő, ami egy változó felületi feltétel fi
gyelembe vételét teszi szükségessé,

— a hengerrésben a súrlódás szempontjából figyelem
be veendő hatásfelület változatlan marad,

—  azonos kerületi sebességnél a hengerelt term ék se
bessége a kontinuitási feltétel alapján befutásnál ki
sebb, kifutásnál pedig nagyobb, m int a henger ke
rületi sebessége. Ez vezet a különböző előjelű moz
gáshoz a hengerrésben,

—  a hengerrésben a relatív mozgás következtében 
semleges szál keletkezik, ahol a szalag sebessége 
azonos a henger kerületi sebességével,

— a semleges szál helyzete a súrlódási feltételen ke
resztül a hengerrésben a szalaghúzó- és fékezőfe
szültségen keresztül befolyásolható.

Az eredményes fém hengerlés gondosan kiegyensú
lyozott kenési állapotot igényel. Két egymásnak ellent
m ondó feltételnek kell teljesülnie. Minimális súrlódás
ra kell törekedni a legkisebb hengerlésierő- és energi
aigény miatt, ugyanakkor elegendő súrlódás kell ah 
hoz, hogy a hengerrés befogja a m unkadarabot, és ha 
a hengerlés m ár folyik, biztosítani kell a csúszásmen
tességet.

A h id e g h e n g e r lé s  tribológia i ren d szere

A képlékenyalakítási eljárások közül a hengerlés olyan, 
hogy a hengerlési folyamat szempontjából a súrlódást 
nem  szabad csak károsnak tekinteni. A súrlódó erők

A  k é z ira t 1995 á p r ilisá b a n  é rk e z e tt s ze rke s z tő s é g ü n k b e

Guba Anna 19 9 2 -b e n  s z e rz e tt k o h ó m é rn ö k i o k le v e le t M isko lcon . 
D ip lo m a m u n k á já t ö n tö tt á lla p o tú , a la k íth a tó  a lu m ín iu m  ö tv ö z e te k 

be n  iz z ítá s  h a tá s á ra  v é g b e m e n ő  k iv á lá s o k  v izsg á la ta  c. té m á b ó l 
írta. 1992  s z e p te m b e ré tő l a  M is k o lc i E g y e te m  k o h ó g é p ta n i és  k é p 

lé k e n y a la k ítá s i ta n s z é k é n e k  d o k to ra n d u sza . K u ta tá s i te rü le te : s ú r 
ló d á s i v is z o n y o k  a lu m ín iu m s z a la g o k  h id e g he n g e rlése ko r.

1. ábra . A  sz a la g h e n g e rlé s  tr ib o ló g ia i ren d sze re  
1. henge r, 2. sza lag , 3. k e n ő a n y a g , 4. k ö rn y e z e ti k ö z e g

teszik lehetővé hengerléskor az anyagnak a hengerek 
közé való befogását, és bizonyos feltételek m ellett ép
pen a súrlódó erők biztosítják a hengerlési folyamat 
stabilitását. A hideghengerlés kenőanyag használatát is 
megkívánja a hengerek és a szalag között. Ez a kenő 
anyagréteg akadályozza m eg a szalagnak a hengerhez 
tapadását, csökkenti a súrlódást a hengerrésben, ezál
tal csökkenti a hengerek kopását, valamint elvezeti a 
hengerlés alatt fejlődött hő egy részét [1, 2, 3].

A szalaghengerlés tribológiai rendszerét az 1. ábra 
szemlélteti. A henger felületének változását a szalag és 
a henger közötti csúszási folyamat okozza, az ezzel 
összefüggő anyagveszteség kopási folyamatra vezethető 
vissza. A kopás következményeként a felületváltozás 
(mint a kopás megjelenési formája) és anyagveszteség 
(mint kopásmennyiség) csak a henger esetében írható 
le. A hengerelt szalagnál is van kopás, de a felületválto
zás elsősorban nem  a kopás megjelenési formájaként 
magyarázható.

Alakításnál a súrlódási folyamat sokrétű és komplex 
összefüggéseit a param éterek három  csoportja szerint 
foglalhatjuk össze:

1. Alakítástól függő hatások, úgy m int a normálfe- 
szültség nagysága a szerszám és a m unkadarab 
érintkezési felületén, valamint az ott létrejövő rela 
tív sebességek, a felület növekedése és hőm érsékle 
te. Ezek írják le az igénybevételek összességét a súr
lódó felületen.
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2. A n y a g fü g g ő  hajtások . E z e k e t e ls ő s o rb a n  a  s ú r ló d ó  

p a r tn e r e k  a d h é z ió s  h a j la m a  és a  s z e rsz á m k o p á s  m i 

a t t  k e ll f ig y e le m b e  v e rm i. I s m e r t  az a  je le n s é g ,  h o g y  
h a s o n ló  s z ilá rd sá g ú  fé m e k  k ö n n y e b b e n  ö ssz e h e 

g e d n e k , m in t  azo k , a m e ly e k  á  fé m e k  e le k tro m o s  fe- 

szü ltség i s o r á b a n  tá v o la b b  á l ln a k  eg y m ástó l. T o v á b 

b i a n y a g fü g g ő  h a tá s o k  m é g  a  k é m ia i ö s sz e té te l és  a  

sz ö v e tsze rk eze t.
3. K en és i f e l té te l tő l  fü g g ő  h a tá s o k . Id e  ta r to z ik  a  k e 

n ő a n y a g  v iszkozitása , n y író sz ilá rd sá g a , n y o m ás- és 

h ő á lló sá g a , to v á b b á  fiz ikai é s  k é m ia i re a k c ió k é p e s 

s é g e  a  tr ib o ló g ia i  r e n d s z e r e n  b e lü l.

A  sz e rsz á m  és m u n k a d a r a b  k ö z ö tt  k ü lö n b ö z ő  k e n é 
si á l la p o to k  j ö h e tn e k  lé tr e ,  m e ly e k  a  szá raz  sú r ló d á s , 
h a tá r s ú r ló d á s ,  v e g y e ssú rló d á s  és h id r o d in a m ik a i  (fo 
ly a d é k ) s ú r ló d á s -  A z egyes k u ta tó k  v é le m é n y e  e l té r ő  a 

h e n g e r r é s b e n  k ia la k u ló  k e n é s i  á l la p o to k ró l .  J. Parik
[4 ] ú g y  véli, h o g y  h id e g h e n g e r lé s k o r  csak  fo ly ad ék - és 

h a tá r s ú r ló d á s  a la k u lh a t  k i. A  fo ly a d é k s ú r ló d á s  a  k e n ő 
a n y a g  m e g fe le lő  ré te g v a s ta g sá g a  m e l le t t  j ö h e t  lé tre , 
a m e ly  s o rá n  a  f é m fe lü le te k  eg y m ássa l e g y á lta lá n  n e m  

é r in tk e z h e tn e k .  E  sú r ló d á s i té n y e z ő  0 ,0 0 1 — 0,01 , és  

n ag y ság a  fü g g  az  a lk a lm a z o tt  k e n ő a n y a g tó l. H a tá r s ú r 

ló d á s  e s e té n  a  n a g y  n y o m á s  és a  k is s e b e ssé g  m e l le t t  a  

k e n ő r é te g  c sak  n é h á n y  m o le k u lá n y i, e k k o r  a  s ú r ló d á s i 
té n y e z ő  é r té k e  0,1— 0,3 . A  sú r ló d á s i  té n y e z ő  a  fém fe- 
lú le t  m in ő s é g é tő l  é s  a  k e n ő a n y a g  k é m ia i je l le g é tő l  
fü g g , d e  fü g g e t le n  a  k e n ő a n y a g  v iszk o z itá sá tó l. A . A zu- 

s h im a  és  m u n k a tá r s a i  [5 ] s z e r in t  a  fo ly a d é k sú r ló d á s  e l 

m é le te  h e ly e tt  a  k e v e ré k s ú r ló d á s t  k e ll f ig y e le m b e  v e n 

n i. Á llítá su k a t szám ítá ssa l és  k ísé r le ti  ú to n  a la p o z tá k  
m e g  a  k e n ő a n y a g f ilm  v a s ta g sá g á n a k  vizsgála tával. A r ra  
az e r e d m é n y r e  ju to t ta k ,  h o g y  egy  5 0 0  m m  á tm é r ő jű  
m u n k a h e n g e r t  a la p u l  véve, m e ly n e k  k e rü le t i  seb essé 

g e  2 0 0 0  m / p e r c ,  az  o la jf ilm  v as tag ság a  0 ,1— 1,0 m m  

k ö z ö tt  v an . I ly en  fe l té te le k  m e l le t t  v a ló sz ín ű  a  fe lra g a 

d á s  az o la jf ilm  v a s ta g s á g c s ö k k e n é s é n e k  e r e d m é n y e 
k é n t  és  az o la j h ő m é r s é k le té n e k  e m e lk e d é s e  fo ly tá n  a  
b e m e n e t i  z ó n á b a n ,  h a  a  h e n g e r lé s i  s e b e ssé g  é s /v a g y  

az a lak v á lto zás  n ő t t .  .S'. Kandó [6] k e n ő a n y a g k é n t  kis

v iszkozitású  á sv á n y o la ja k a t ja v a so l a  h id ro d in a m ik a i  fil 

m e k  (o la jré te g e k )  k ia la k u lá s á n a k  m e g a k a d á ly o z á sá ra .

S. K o n d o  a  h e n g e r lé s i  s ta b ilitá s  ja v í tá s á n a k  le h e tő s é g e 

i t  v iz sgá lta  a lu m ín iu m s z a la g o k  h id e g h e n g e r lé s e k o r .  Y. 
H. Tsso é s  L. B. Sargant [1 7 ] is a  v e g y e sk e n é s  e lm é le té 

n e k  h ív e , m iv e l ú g y  g o n d o ljá k , h o g y  so k  o ly an  je l e n 

ség , m e ly e k e t a  tisz tá n  h id r o d in a m ik a i  m o d e l l  m u ta t  

m e g , v eg y e sk e n é sse l is r e p r o d u k á lh a tó .  A z o n b a n  n é 
h á n y  je le n s é g e t ,  m in t  p é ld á u l  a  fe lü le ti  é rd e s s é g  vagy 
a  f ilm  sz ilá rd ság i a d a lé k a n y a g a in a k  h a tá s á t  a  h id r o d i 

n a m ik a i m o d e l l  se g ítsé g é v e l n e m  l e h e t  m e g m a g y a rá z 

n i. A  h e n g e r lé s  s ta b ilitá sa  le c s ö k k e n , h a  a  sú r ló d á s  

o ly an  a la c so n y  é r té k e t  é r  e l, h o g y  a  sza lag  m e g c sú sz ik  
a  h e n g e r r é s b e n .  Á lta lá b a n  e z t ú g y  te k in tik , m in t  a  

fo ly to n o s  k e n ő r é te g  k ia la k u lá s á n a k  j e l é t . /  V. Reid [7 ] 
a lu m ín iu m s z a la g o k  h e n g e r lé s é n é l  v izsgálta  e z t a  j e l e n 

ség e t. K ísé rle te i s o r á n  o ly an  k ö r ü lm é n y e k e t  te r e m te t t ,  

m e ly e k  m e g k ö z e l í te t té k  vagy  e lé r té k  a  h id r o d in a m ik u s  

k e n é s t , a m ik o r  az  e lő re s ie té s  z é ru s ra , vagy n e g a tív  é r 

té k re  c s ö k k e n t. A  h id r o d in a m ik u s  ré s z e k e t  is ta r ta lm a 
z ó  f e lü le t  a  h e n g e r lé s i  se b e ssé g g e l és a  k e n ő a n y a g  visz
koz itá sáv a l n ő .  Ă  se b e ssé g  és  a  csúszási v iszkozitás k riti 

k u s  k o m b in á c ió já n  tú l, m é g  k ü ls ő  h a tá s  n é lk ü l  is, a  

sza lag  á th ú z h a tó  a  h e n g e r r é s e n  a  fo ly a d é k f ilm b e n  va

ló  h ú z á ssa l, a  h e n g e r lé s i  s e b e s s é g n é l la s sa b b a n . Ez a  
n e g a tív  e lő re s ie té s  a  g y a k o r la tb a n  n e m  k ív án a to s .

S ú r ló d á s , sú r ló d á s i té n y e z ő

A  s ú r ló d ó  fe sz ü lts é g e k  a  v isszam arad ás i z ó n á b a n  a  

h e n g e r r é s  irán y áv a l m e g e g y e z ő e n , az e lő re s ie té s i zó 

n á b a n  p e d ig  a  h e n g e r lé s  irán y áv a l e l le n té te s e n  h a t 
n a k . A z irán y v á ltá s  a  s e m le g e s  szá ln á l tö r té n ik . A  visz- 
sz a m a ra d á s i z ó n á b a n ,  a h o l  a  h e n g e r l e n d ő  an y a g  se 

b e ssé g e  k ise b b  m in t  a  h e n g e r e k  se b e ssé g e , a  s ú r ló d ó  

e r ő k  a  h e n g e r e k r ő l  a d ó d n a k  á t  az a n y a g n a k , az anya 

g o t  m in te g y  b e h ú z v a  a  h e n g e r e k  k ö z é . A z e lő re s ie té s i 
z ó n á b a n  a  h e n g e r e k  n e m  a d h a tn a k  á t  e n e rg iá t ,  m ive l 
a  h e n g e r e k  k e rü le t i  s e b e s sé g e  k ise b b , m in t  az  an y ag  
se b e ssé g e . T e h á t  a  h e n g e r e k  e n e rg iá ja  a  sú r ló d á s  se 

g ítség év e l c sak  a  v isszam arad ás i z ó n á b a n  a d ó d h a t  á t  az 

a n y a g n a k , a m it  a  v is sz a m a ra d á s i z ó n a  m é re te i  és  a  b e 

fogási szö g  h a tá r o z  m e g . A  csúszási z ó n á k  k ö z ö tt  a 
se m le g e s  szál k ö rn y e z e té b e n  ta p a d á s i  z ó n a  k e le tk ez ik , 
a m i h id e g h e n g e r lé s n é l  k e s k e n y e b b , m in t  m e le g h e n 
g e r lé s n é l. S za lag o k  h id e g h e n g e r lé s e k o r ,  m ive l a  ta 

p a d á s i z ó n a  n a g y o n  k esk en y , e z t g y a k ra n  e lh a n y a g o l 

já k ,  és  c sak  a  c sú sz ó sú rló d á s i m o d e l l t  veszik  fig y e lem 

b e  [ 9 ,1 0 ,  1 1 ,2 5 ] .
A  kis sú r ló d á s i té n y e z ő  c s ö k k e n ti  a  h e n g e r e l t  fé m  

a lak ítá ssa l s z e m b e n i e lle n á llá s á t , é s  ezá lta l c sö k k e n  a  

h e n g e r lé s i  e rő . A  sza lag  é s  a  h e n g e r  k ö z ö tti  sú r ló d á s i 

té n y e z ő  n e m  le h e t  n agy , d e  tú lsá g o s a n  a lac so n y  sem , 

m ivel csúszás j ö n n e  lé t r e  a  h e n g e r  és a  szalag  k ö z ö tt, 

és  a  szü k ség es  a la k ítá s i e n e r g ia  n e m  j u m a  e l a  c súsz ta 
tó  fe sz ü ltsé g  k ö zv e títé sév e l a  h e n g e r r ő l  a  sza lag ra . 
N e m  j ö n  lé t r e  m eg c sú sz á s  a  sza lag  és a  h e n g e r  fe lü le te  

k ö z ö tt  —  h ú z á s  és fe sz íté s  n é lk ü li  h e n g e r lé s k o r  —  h a  

a  n y o m o tt  ív h ez  ta r to z ó  k e rü le t i  szö g  k iseb b , m in t  a 

sú r ló d á s i fé lk ú p sz ö g  (2. ábra) [4 , 2 9 ] .
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Sem leges szá l

Abszorbeált

3. ábra. A  hengerrés makro- é s  mikrogeometriája

A súrlódási erő kétféleképpen be
folyásolhatja a hengerelt term ék vas- 
tagságát-Egyrészt, ha a súrlódási erő 
növeli a hőfejlődést a hengerrésben, 
ami a hengerek hőtágulása m iatt be
folyásolja a szalag m éreteit. Az előző 
hatás inkább a szalag hosszirányú vas
tagsági m éreteit érinti, míg az utóbbi 
keresztirányú méretváltozást okoz, és 
elsősorban az anyag síkfekvését befo
lyásolja károsan [12].

A hengerlési erő és nyomaték szá
mításánál rendszerint egy átlagos súr
lódási tényezővel számolunk. A való
ságban azonban a súrlódási tényező 
az érintkezési ív m entén változik. En
nek oka az alakváltozás eltérése, a 
henger és a hengerelt anyag közötti relatív elmozdulás 
sebességének változása, sőt irányváltása és az anyag fel- 
keményedése. Célszerű azonban a közepes súrlódási 
tényezők között is különbséget tenni:

—  állandósult hengerléskor (amikor az anyag az alakí
tási zónát teljesen kitölti), de a hengerlési sebesség 
kicsi (v «  1 m /s) a súrlódási tényező értéke p0

—  az adott szúrásban elérhető és állandósult, nagy 
hengerlési sebességgel (v »  1 m /s) történő hen 
gerlésnél a súrlódási tényező értéke pv.

Általában a pv értékét fogadják el átlagos súrlódási 
tényezőnek [9, 12, 13]. A gyakorlati számítások során 
rendszerint nem  lehet figyelembe venni a súrlódási té
nyező változásait az alakítási zóna m entén, hanem  a 
közepes súrlódási tényezővel számolnak. A súrlódási 
tényező értékét nem  lehet m egbízhatóan mérni. Ezért 
vagy a hengerlési viszonyokat lemásoló m ódszerek se
gítségével határozzák meg, vagy visszaszámolják vala
mely m ért hengerlési param éterből [5, 9, 12, 13, 14, 
15, 25].

A súrlódási tényező kom plex érték, ami hideghen 
gerléskor a

— henger és a hengerelt anyag felületi érdessége,
— hengerlési erő,
— hengerlési hőm érséklet,
—  hengerlési sebesség,
—  hengerrés geometria,
— anyagminőség (szilárdság, keményedés, alakítási 

szilárdság),
—  kenőanyag, kenési viszonyok 
függvénye.

A  h e n g e rré s  m ikro - és  

m ak rogeom etriá ja

Makroszkopikusan közömbös, hogy milyen a közbenső 
film összetétele, felépítése és milyen változásokat ered 
ményeznek a folyamatváltozások. Ez megfelelő x nyíró 
szilárdsággal leírható. Ez elegendő arra, hogy a nyo
mófeszültség eloszlása a hengerrésben a hengerlési 
erők, a forgatónyomaték, a hengerlési m unka és telje
sítmény kiszámítíiató legyen. A makroszkopikus viszo
nyok teljesen jellemzettek, ha az 1. ábrán a deformáci

ós zóna m éretei m ellett még a hőm érséklet és a kémiai 
összetétel is ismert, valamint figyelembe vesszük, hogy 
a henger rugalmasan változik, valamint a szalag és a 
henger párosításánál ne álljon fenn adszorpciós haj
lam. A henger e s  a szalag hőm érsékleténél figyelembe 
kell venni, hogy a képlékenyalakításnál alkalmazott 
m unka hő formájában a hengerrésben fölszabadul, és 
hogy a súrlódás következtében a henger és a hengerelt 
gyártmány külső rétegében szintén hő  termelődik.

A henger sugara befolyásolja a súrlódási tényező ér
tékét. A nagyobb hengersugár vastagabb olajfilmet 
hoz létre a hengerrésben, ami csökkenti a súrlódást.

A hengerrés makroszkopikus felépítéséből látható 
(3. ábra) [8], hogy:

— A geom etriát a henger és a hengerelt szalag felüle
tének egyenetlensége határozza meg (érdességi jel 
lemzők, adott irányítottság).

— A kémiai összetétel megadása m ellett figyelembe 
kell venni, hogy a henger illetve a hengerelt anyag 
mikroszerkezete több fázisból áll-e, melyeknek 
különböző tulajdonságai vannak (pl. kopásszilárd
ság). Elsősorban a külső zónák szerkezete játszik 
szerepet.

— Szinte sohasem keletkezik tisztán fémes felület. A 
környezeti közeg (levegő, nedvesség és egyéb kör
nyezeti anyagok) az anyagfelülettel nem  reagálhat. 
H ideghengerlésnél kialakul a közbenső közegnek 
egy adszorpciós rétege.

— Az adszorpciós rétegek egyedül vagy a fölös kenő 
anyaggal átveszik a kenőhatást. Ez nem  csak az ad- 
szorbeált réteg összetételétől, hanem  a nyírási se
bességtől, a rétegvastagságtól és a hőm érséklettől is 
függ-
у. A. Schey modellje nem  veszi figyelembe, hogy az 

egyenetlenségek elsősorban az alakított terméknél, az 
alakítás m iatt megváltoznak, valamint azt, hogyan vi
selkednek az újonnan képződött felületek. J. Krämer 
szerint ezek az új felületek exoelektronokat emittál- 
nak, melyek időnként energiaegyenlőségben találha
tók. Ez a felületek nagyobb reaktivitásához vezet, s a 
felület a kenőanyaggal reagálhat. A reakcióhajlam 
ezenkívül növekedni fog a nagyobb hőm érséklet és 
nagyobb nyomás által is [8].
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Mint m inden.hűtő-kenő közegnek, a hengerlés hűtő 
folyadékának is a legkedvezőbb súrlódási viszonyokat 
kell m egterem teni, és el kell vezetni a fejlődő h ő t  Mi
nél jobb a kenőanyag, annál állandóbb a hengerlési fo
lyamat, és a hengerállvány m ég a kritikus m éretek mel
lett is a normális hengerlési sebességgel üzemelhet. A 
hengerelt darab felületi minősége, érdessége, de a sza
lag egyenes volta is nagy m értékben függ a kenőanyag 
működési adottságaitól, fizikai és fizikai-kémiai viselke
désétől. Emellett számolni kell még a kenőanyag tulaj
donságainak megváltozásaival is a hengerrésben.

Hideghengerlésnél főleg emulziókat és tiszta olajo
kat használnak. Az emulzió koncentrációja 1— 10% 
között helyezkedik el. Az emulzió kenőhatását úgy kell 
beállítani, hogy a termikus és mechanikus igénybevé
telek m iatt a hengfcr és a hengerelt szalag nedvesítésé
re  elegendő olaj m aradjon szabadon. Az emulziók ke
nőhatásának szempontjából az emulziókoncentráció 
hengerrésen belüli változása bizonyul a legéfdéke 
sebbnek, ahol az emulzió koncentrációja m indig na
gyobb, m int a kiindulási emulziókoncentráció. Ez 
utóbbit nagy m értékben befolyásolják az emulzió fo
lyási feltételei a hengerrés előtü részben. Ezen a he 
lyen a hidrodinam ikai erők hatása következtében ke
letkező emulziókoncentráció határozza m eg a henger 
résben a kenőanyag vastagságát és struktúráját. A ke
nőanyag struktúrája a kenőréteg fizikai tulajdonságait 
határozza meg, azaz a Teológiai, termofizikai, fizikai
kémiai és egyéb tulajdonságait. Tiszta olajokat akkor 
alkalmaznak, ha a hengerelt anyag felületi minőségé
vel szemben támasztanak rendkívüli követelményeket. 
Emulziót pedig akkor választanak, ha a jobb  hűtés ál
tal nagy hengerlési sebességet akarnak elérni. A kenő 
hatás tekintetében a tiszta olajok előnye az, hogy velük 
a súrlódás igen tág határok között változ
tatható. Ennek az az oka, hogy mindig a 
megfelelő mennyiségű olajat lehet a hen 
gerrésben rendelkezésre bocsátani. Az 
erősebben viszkózus olajok rendszerint 
nagyobb fogyásokat engednek meg, ami 
azt jelenti, hogy csökkentik a súrlódást.
Ezeknek az olajoknak az a hátránya, hogy 
homályos felületet adnak, és lágyításnál 
m egnő a foltosodás veszélye. Az emulziók
nál a mennyiségnek a növelése csak az 
emulzió stabilitásának terhére lehetséges.
Az emulziók a tekercseknek a lágyítás 
előtü tárolása vagy szállítása során vízfol- 
tosodást okozhatnak. A vizes oldatokat el
sősorban azokban az esetekben alkalmaz
zák, amikor a speciális hengerlési feltéte
lek erősebb súrlódást követelnek meg [3,
18, 19, 28].

Különböző szerzők [3, 20, 21, 22, 23] 
vizsgálták a hűtő-kenő anyagok tulajdon 
ságait és kiválasztásuk szempontjait. Rész
ben az ő eredm ényeiket is felhasználva, az
1. táblázat a különböző fémek hengerlésé 
hez használt hűtő-kenő anyagokat tartal
mazza [8, 24].

A felü leti é r d e s s é g  s z e r e p e

A hengerek felületi érdességének nagy szerepe van a 
hengerlési folyamatban. A felületi érdesség növekedé
sével nő az előresietés és a súrlódás, mivel érdesebb fe
lület érdesebb érintkezést hoz létre a m unkahenger és 
a fém között. A hengerlés stabilitásának fenntartása ér
dekében azonban csak minimális felületi érdességre 
van szükség.

A m unkahengerek felérdesítésére négy érdesítő el
járás terjedt el, amelyek az érdesítéshez szükséges 
energiát m echanikus ill. villamos úton, vagy pedig lé
zer- illetve elektronsugár segítségével vezetik be. A szó
rókerekes eljárás és a szikraforgácsolás statisztikus el
oszlást hoz létre az érdésségcsúcsok és -völgyek között, 
míg m ind a lézersugaras, m ind az elektronsugaras el
járások csészécskéket gravíroznak a henger felületébe. 
Д lézersugaras eljárásnál a csészécskék kiképzése min
den irányban teljesen 'egyenletes, ezzel szemben az 
elektronsugaras módszerrel sztochasztikus érdesség
m intát képeznek ki. A szikraforgácsolásos eljárás elő 
nyös tulajdonságai kisebb érdesség előállításánál mu 
tatkoznak meg. Mivel kisebb érdesség létrehozásához 
kisebb áramsűrűség szükséges, ezáltal elkerülhető a 
túl nagy felmelegedés, valamint a hengerek felületé 
nek szerkezeti megváltozása. Ez utói Ы megóvására 
sok esetben keménykrómozást alkalmaznak. Ebben az 
esetben a henger szilárdsági és keménységi tulajdonsá
gainak összhangban kell állnia á felvitt keménykróm- 
réteg tulajdonságaival. Az elérhető keménység az 
elektrolit hőm érsékletétől és az áramsűrűségtől függ. 
A fenti érdesítő eljárások néhány jellem zőjét a 2. táblá
zatban foglaltam össze. [17, 26, 27, 28, 30, 31]

Egy tekercsen belül a felület nem  m utathat olyan 
érdességkülönbséget, amely sávosság vagy egyéb alak
ban szabad szemmel látható.

1. táblázat
K ü lö n b ö ző  fé m e k  h e n g e r lé s é h e z  h a szn á lt  h ű tő -k en ő  a n y a g o k

Kis széntartalmú Közepes. Alumínium-és Réz és Titán stb.
lágyacélok széntartalmú magnézium rézötvözetek

ötvözött acélok ötvözetek

*  e m u lz ió  v a g y •  e m u lz ió  v a g y •  á s v á n y o la j •  é m u lz u ió •  á s v á n y o la j

o la jd isz p e rz íó o la jd isz p e rz iő •  z s fro s íto tt •  á s v á n y o la j •  lan o lin

•  z s fro s íto tt  olaj •  p á lm a o la j  v a g y á s v á n y o la jo k •  z s f ro s íto tt •  f lu o ro z o tt  z s í r

•  p á lm a o la j h a s o n ló •  é s z t e r e k á s v á n y o la j

•  é s z t e r e k •  k ló ro z o tt  é s •  k ö n n y ö p á rla t

s z u lfo n á lt  o la jo k fó liá h o z

2. táblázat A m u n k a h en g erek  fe lü le ti é r d e s s é g é n e k  
k ia la k ítá sá h o z  h a sz n á lt  e ljá rá so k

A z  e l j á r á s  n e v e  s z ó r ó k e r e k e s s z i k r a f o r g á c s o l á s o s  l é z e r s u g a r a s e l e k t r o n s u g a r a s

e l é r h e t ő  é r d e s s é g  1 ,5— 6  p m 1 ,0— 6  p m 1 0 p m -ig te ts z ő le g e s

r e p r o d u k á l h a t ó s á g  ro s s z iá jé fi
m e g m u n k á l á s i  i d ő  -  20  p e rc .5 0 —6 0  p e rc 9 0  p e rc 30  p e rc

a  f e l ü l e t  é r d e s s é g é t  • a  sz ó rö k e ré k •  a z  e le k tró d á k • a  h e n g e r • a  lö v é s  idő-

b e f o l y á s o l j a  fo rd u la tsz á m a tá v o ls á g a  a fo rd u la tsz á m a ta r ta m a

• a  h e n g e r h e n g e r  fe lü leté tő l •  a  léz e r • a z  e lek tro n -

k e m é n y s é g e

•  a  h e n g e r  a n y a g a

• a  h e n g e r  

fo rd u la tsz á m a

•  a  s z e m c s é k  k ö z e 

p e s  s z e m n a g y s á g a

• a z  á ra m e rő s s é g

• a z  e ro d á ló  

im p u lzu so k

k i - é s  b e k a p c s o lá s a

te lje s ítm é n y e s u g á r

fó k u sz á lá s a
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Ö s s ze fo g la lá s

A hengerrésben uralkodó súrlódási viszonyokat általá
ban a henger és a szalag közötti nagy felületi nyomás 
jellemzi. A fellépő súrlódási állapotok általában a keve
réksúrlódás tartományába esnek. A keveréksúrlódás 
egy határsúrlódási és egy hidrodinam ikus súrlódási 
részből tevődik össze. Az egymáson súrlódó felületek 
érdességi csúcsain szilárdtest-súrlódás lép fel. A hidro 
dinamikai súrlódás kialakulásának az a feltétele, hogy 
a kenőanyagnak legyen m ódja az adott nyomás- és hő 
mérsékletviszonyok m ellett egy jó l tapadó és repedés 
szilárd kenőanyagfilmet kialakítani.

A súrlódás tém aköre természetesen ezekkel a p rob 
lémákkal nincs kimerítve, m ert a dolgozatban nem  
esett szó többek között a hengerlési sebességről, a 
hengerlési erőről, szalagfeszítésről és a szalag melege
déséről.
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MŰSZAKI-GAZDASÁGI HÍREK

Egy kanadai é s  a Brush Wellman 
USA-beli cégek  stra tég ia i e g y ü ttm ű k ö 

d é s i sz e rz ő d é st k ö tö tte k  a lu m ín iu m -b er il-  
liu m  ö tv ö z e tű  ö n tv é n y e k  k ife jle sz té sér e  é s  
p iacra  v ite lér e . A  k é t  c é g  e g y ü tte se n  d o l 
g o z z a  ki az ö n té s i  t e c h n o ló g iá t  é s  készre  
m u n k á lt  t e r m é k e k e t  kíván  p ia c ra  v in n i. 
A z új ö tv ö z e t  v á rh a tó a n  a  r e p ü lő g é p -  é s  
h a d iip a rb a n  talál e lső so r b a n  fe lh a sz n á ló t, 
d e  e g y éb , p o lg á r i c é lr a  is a lk a lm a zh a tó . 
(ho) JÓ M  4 6 . N o . 9 . p . 11 . (1 9 9 4 )

Új szoftvert fejlesztett ki a  te r m e lé se l 

l e n ő r z ő  ren d sz e re k  p r o to t íp u sa in a k  k ia la 

k ítására a  Natl. Inst, of Staridards and Tech
nology. L a b o ra tó r iu m i lé p té k ű  fo ly a m a to k

e lle n ő r z é s é n e k  m e g o ld á sa  é s  m ű k ö d te té 

se  (b eavatk ozás) e  p ro g ra m  fe la d a ta . A  
f é m p o r o k  e lő á llítá sá n á l h a szn á ltá k  e z t  a  
k ísér le ti p r o g r a m o t. A  M a c in to sh  g é p r e  
k ife jle sz tett p ro g ra m  terv ező je  szer in t a  
k é ső b b iek b e n  é p ítő ip a r i e lle n ő r z é sr e  is 
a lk a lm assá  te h e tő , (ko)

J Ó M  4 6 . N o .  9 . p . 12. (1 9 9 4 )

Tiszta fém öntvények előállítására ö t 

é v e s  e g y ü ttm ű k ö d é s i sz e rz ő d é st k ö tö tt  a  
M a ssach u setts á lla m b e li Winchester Poly
technic Institute az  U S A  Energiaügyi Minisz
tériumával. Ez tö b b e k  k ö zö tt a lu m ín iu m  
ö n tv é n y e k r e  is vo n a tk o zik . A  m e g o ld á s  lé 
n y e g e  a  h u lla d ék  é s  ö n té s i  m a ra d ék

m e n n y is é g é n é it  c sö k k e n té s e , e zz e l a  
sz e n n y e z ő k b e n  m e g te s te sü lő  e n e r g ia  é s  
a n y a g  fe lh a sz n á lá s  k iseb b é  té te le ,  a m i a  
szá m ítá so k  szer in t év i 1 3 0  m illió  U S D -t is  
e lé r h e t .  A z  ö n té sz e t i  h u lla d é k o t  leg a lá b b  

2 0  %-kal k ívánják c sö k k e n te n i, (ko)
J Ó M  4 6 . N o .  10. p . 5 . (1 9 9 4 )

A NASA kutatói új ö tv ö z e te t  fe jle sz te ttek  
ki a  n a g y  h ő á r a m o k b a n , h ő flu x u so k b a n  
v a ló  a lk a lm azásra . A z ö tv ö z e t  rézb áz isú  é s  
j ó l  fe lh a sz n á lh a tó  p l. a  r eg e n e rá c ió sá n  
h ű tö tt  ra k é ta m o to r o k n á l, é g é s i  te rek  kia 

lak ítá sá n á l é s  h ő c se r é lő k b e n . A z ö tv ö z e t  8  
at.%  k r ó m o t é s  4  at.%  n ió b iu m o t  tartal

m az . A z ö tv ö z e te t  p o rk o h á sza ti ú to n  állít 

já k  e lő  é s  sa jtolással te lje se n  tö m ö rítik . 
(Iw) J Ó M  4 6 . N o .  10 . p . 7 . (1 9 9 4 )
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Lányi Béla professzor születésének centenáriuma

Lányi Béla a Budapesti Műszaki Egyetem 
Elektrokémia Tanszékének vezetője, a 
Fémipari Kutató Intézet igazgatóhelyette
se, Szolnokon született 1894. november 
25-én, és o tt végezte elemi és középiskolá
it is. 1913-ban érettségizett, majd a  Műe
gyetem Vegyészmérnöki osztályára iratko
zott be, de nem sokára behívták katoná
nak, és 3 évi frontszolgálat után csak 
1918-ban folytathatta tanulmányait. Ve
gyészmérnöki oklevelét 1921-ben szerezte 
meg, és ugyanabban az évben tanárse
gédnek nevezték ki a Műegyetem Kémiai
fizikai Tanszékére, ahol a  jó l felszerelt la
boratórium ban a hallgatók gyakorlatait 
vezette. A kísérletek elkészítése és bem u 
tatása során széleskörű gyakorlatot szer
zett a demonstrációs eszközök használatá 
ban. E tanszéken kezdett hozzá műszaki 
doktori értekezésének kidolgozásához. 
Ennek címe: „Reakciókinetikai tanul
mány az olajsav katalitikus hidrogénezé- 
séről” volt. Már e munkájával elkészült, 
amikor ösztöndíjjal egy évi időtartam ra a 
berlini Kaiser Wilhelm Forschungsinsti- 
tutnak a Haber és Herzog professzoroknak 
vezetése alatt működő dahlem i intézeté 
be került. Itt a  Magyarországon gyakorla
tilag még be nem vezetett röntgenvizsgá
latok kérdéseivel foglalkozott.

Hazatérte után 1927-ben kapta meg 
műszaki doktori oklevelét, és tanársegéd 
ként átkerült a Műegyetem Elektrokémia 
Tanszékére. 1931. novem ber 26-án a 
technikai röntgenvizsgálatok egyetemi 
magántanárává habilitálják. E tanszéken 
a kötelező kollégiumot képező laborató 
rium ot vezette és rendszeresen előadott.

Stmuss professzor (Kémiai Fizika T an 
szék) nyugalomba vonulása után két 
éven át tartotta a kémiai fizikai és a kísér
leti fizikai előadásokat, m int helyettes ta 
nár. 1939. május 5-én egyetemi nyilvános 
rendkívüli tanár lett, és ugyanebben az 
évben Varga József miniszteri kinevezésé
nek idejére a kémiai technológiai előadá 
sok, illetve gyakorlatok vezetésébe is be 
kapcsolódott.

Szarvasy Imre professzor halála után 
1942-ben nevezték ki az Elektrokémia 
Tanszék élére nyilvános rendes egyetemi 
tanárnak. Ekkortól je lentős kutatási ter 
vekkel folytatta elődje munkásságát.

Nagy érdem e, hogy 1944 őszén, ami
kor a Műegyetemet kitelepítették, és őt 
SAS-behívóval rendelték Németországba, 
mégis itthon m aradt. Az Elektrokémia 
Tanszék műszereit, könyvtárát, vegyszere
it és egyéb értékeit, a belső ablakokat is, 
a Műegyetem fizikai épületének legellen- 
állóbbnak vélt részében (a pincében) el
falazták. így az ostrom után ezeket veszte
ség nélkül szedhették elő, és 1945 márci
usában munkatársaival együtt az épen 
m aradt helyiségekben megkezdték az ok
tatás előkészítéséhez szükséges munkála 

tokat, úgy, hogy amikor a hallgatók előtt 
a laboratórium ot megnyitották, a teljes 
felszerelés rendelkezésre állt.

Lányi Béla írta az első korszerű elekt
rokém ia tankönyvet, amely 1946-ban je 
lent meg. Ezt egészítette ki az „Elektro
termikus eljárások” című műve, amely az 
elektrokém ia ipari alkalmazását tárgyalja.

Említésre méltó, hogy az 1940-es évek 
végén az elektrokém ia m ellett a vegyész
mérnök-hallgatóknak a fizikai kémiát is 
előadta. Később nemcsak a Műegye
tem en, hanem  a Veszprémi Vegyipari 
Egyetemen is tanított.

A BME Vegyészmérnöki Karán 1948- 
ban bevezetett szakosítás után az Elektro 
kémia Tanszék az A szakon (szervetlen 
kémiai technológia szakon) csak az elekt
rokémiai technológiát és az elektroterm i
kus eljárásokat oktatta. Magam is hallga
tója voltam Lányi Béla értékes és színes 
előadásainak, részt vettem az általa szer
vezett gyakorlatokon. Érdemei közé tar 
tozik a radiokém ia és izotóptechnika ok
tatásának megszervezése az 1950-es évek 
közepén a Vegyészmérnöki Karon.

Professzori tevékenységének egyik 
fontos területe volt a m érnökök tovább
képzése. A Mérnöki Továbbképző Inté 
zetben tartott előadásai közül a „Bauxit 
folyamatos feltárása” című máig is je len 
tős kezdeményezésnek minősül. Dicsére
tesek tanszéki munkatársainak értékes 
előadássorozatai is: elsősorban a korrózi
óvédelem és a szilikátok terén.

Tanári működése m ellett 1948-ban a 
Budapesti Műszaki Egyetem Mechanikai 
Technológia Tanszékén és az Elektroké
miai Tanszéken alakult Magyar Alumíni
um  és Könnyűipari Kutató Intézet (ké
sőbb Fémipari Kutató Intézet) igazgató- 
helyettese lett, és haláláig a timföld-alu
m ínium ipari kutatás-fejlesztés kiemelke
dő személyisége volt.

Egyetemi tevékenysége Varga József 
professzor 1956. decem ber végi halála 
után tovább bővült, m ert a Kémiai Tech 
nológia Tanszék vezetésével is megbíz
ták, amelyet igen lelkiismeretesen látott 
el 1957 szeptemberéig, Korach Mór pro 
fesszor kinevezéséig. Ezután nyugdíjba 
ment, ami az egyetemen ném i átszerve
zéssel járt. Az Elektrokémia Tanszék be 
olvadt a Kémiai Technológia Tanszékbe. 
Ez utóbbi többek között annak a követ
kezménye volt, hogy a Veszprémi Vegy
ipari Egyetem vette át a szervetlen kémiai 
technológia oktatását, így ez a szak a Bu
dapesti Műszaki Egyetemen megszűnt. 
Lányi professzor 1959-től m int nyugdíjas 
dolgozott tovább a Fémipari Kutató Inté 
zetben. Emellett a 60-as évek elején mér
nöktovábbképző előadásokat is tartott, 
jegyzetet írt. Munkahelyére m enet 1968. 
február 15-én érte a halál.

Lányi Béla oktatói munkásságához 
szorosan hozzátartozott tudományos ku
tató-fejlesztő tevékenysége, amely túl 
szerteágazó volt, ezért teljeskörű bem uta 
tása helyett legfontosabb kutatási témái
nak csak vázlatos felvillantására vállalkoz- 
hatom  e megemlékezés keretében. Kuta
tói pályafutásának legfőbb területe a bau- 
xitfeldolgozás, a tim föld-alum ínium ipar 
fejlesztése volt.

Az Elektrokémia Tanszéken már ta
nársegéd korában fejlesztette ki Csepe
len -  a soproni Vitális és Finkeу professzo
rok m unkáiba is bekapcsolódva -  azt a 
kísérleti üzemet, amelyben egy nyáron át 
mintegy 45 tonna perepusztai bauxitot 
dolgoztak fel. Ennek a munkának alapjá
ul a laboratórium i redukciós kísérletei 
szolgáltak abból a célból, hogy a vasdús 
szemcséket elkülönítsék az akkori nehéz 
viszonyok között a vasércek pótlására. 
Ezek a bauxitok gyors feltárását célzó, a 
30-as években végzett alapkísérletei ve
zettek később, az 50-es években a kémiai 
tudom ány doktora értekezéshez szüksé
ges kutatási eredm ények eléréséhez is.

Ugyancsak a 30-as években foglalko
zott a gázkorom és gázszén készítésének 
kinetikájával, amelyet a 40-es években is 
folytatott. Eredményei alapján az "budai 
Gázgyárban a HIAG és a DEGUSSA 
anyagi támogatásával kísérleti üzemet 
építettek.

Az 1940-es évekre esik a beregszászi 
alunitok vizsgálataival foglalkozó kutató 
munkája. Az alunitfeldolgozás kísérletei 
a tanszéken még az első világháború ide 
jé re  nyúlnak vissza. A pozsonyi acélgyár
ban annak idején felépült kísérleti üzem 
már nem  indulhatott meg, a korszerű fej
lődés is új irányokba terelte a kutatáso
kat, így a vizsgálatok eredményei nem va
lósultak meg, sőt szabadalmi okok miatt 
publikálásra sem kerültek.

Foglalkozott a bauxitok titántartalmá
nak kérdésével, a szarvaskői wehrlitnek 
titánfehér festékre irányuló feldolgozásá
val. Sajnos a szabadalmazott eljárás a gaz
dasági helyzet változása miatt nem került 
ipari megvalósításra.

Sokrétű tudományos tevékenysége so
rán foglalkozott a műszén és anódmassza 
előállításával, továbbá kőolajok, kátrá
nyok, szurkok és nyersszenek koksznyere- 
dékének. meghatározásával. Eljárást dol
gozott ki munkatársaival gáztisztító 
massza előállítására, amelyet szabadal
maztatott. Szilikátkémiai, főleg kerámiai 
munkásságát is több szabadalom őrzi. 
Ezé к a nagy tűzállóságú, szilárdságú és 
keménységű kerámiai testek előállítására, 
oxidkerámiai tárgyak zsugorítására, to 
vábbá metallokerámiai célokra alkalmas 
form adarabok előállítására vonatkoznak 
korundszemcsékből zsugorító égetéssel.
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A tanszéken 1950-től folyt kerámiai 
kutatóm unka a szilárd dielektrikum ok és 
félvezetők tanulmányozására is. A kutatás 
célja a híradástechnikai iparban használt 
nagy dielektroinos állandójú kondenzá 
toranyagok, dielektrom os erősítők, vala
m int kerámiai félvezetők szerkezete és 
elektromos tulajdonságaik közt fennálló 
összefüggések tisztázása volt. Dén Márta 
docens, későbbi veszprémi professzor irá
nyításával, és több kutatási intézmény 
együttműködésével sikerült a titán-oxidot 
tartalmazó kerámiai anyagok, elsősorban 
a seignette-elektrikumok vonatkozásában 
számos megállapítást tenni, amelyek 
alapján a Kőbányai Porcelángyár nagy- 
frekvenciás kerámiai üzem ében a „Terra- 
d in” kondenzátoranyag és a nagy dielekt
romos állandójú „Terakond” kondenzá 
torok ipari gyártása megkezdődött. Az öt
venes években Lányi professzor a ko- 
rundból előállított gyújtógyertya-gyártás
sal is foglalkozott Csordás Istvánnal együtt, 
amelyből több szabadalom született. Ang
liában értek el a megvalósítás terén sike
reket.

Említésre méltó az MTA Műszaki T u 
dományok Osztályának 1954. októberi 
ülésén bem utatott három  dolgozata: a. A 
vörösiszap hasznosítása, b. A Bayer-gyár- 
tás energetikája, c. Bauxitfeltárás nagy 
nyomáson.

Az Elektrokémia tanszék eredményes 
kutató-fejlesztő munkáját mutatja a réz- 
réz /I/-ox id  egyenirányító előállításában 
elért eredmény. Eljárásukat a Koverta 
Egyenirányító Gyár vette át ipari megva
lósításra.

Tudományos dolgozatai közül meg
em lítem a fém- és fém oxid  elektródokon 
végzett vizsgálatait (Theisz Emillel közö
sen) ism ertető cikkét, amely 1929-ben je 
lent meg a Magyar Kémiai Folyóiratban, 
és a Timföld reakciója hidrogénnel című 
dolgozatát, amely ugyanott je len t meg 
1950-ben.

A tanszék munkatársaival együtt ki
em elkedő munkásságot fejtett ki a korró 
zióvédelem fejlesztése terén (galvánbevo- 
natok, oxidképződést gátló fémbevona
tok, szigetelőbevonatok dinamólemeze
ken) . Felületkezeléssel és korrózióval fog
lalkozó tanszéki csoportot is működtetett. 
Eredményes kutatóm unka folyt vezetésé
vel a cink-ezüst akkum ulátorok élettar 
tam-növelésére. A vaskarbonil-készítés, a 
hazai perlitkőzet-feldolgozás, a műrubin- 
készítés, a m űkorundra vonatkozó tanul
mányok, főként a forgácsolólapkák, hú 
zógyűrűk és villamos szigetelők készítése, 
m ind Lányi Béla professzor érdemeihez 
tartoznak. Említést kell tennem  a tanszé
ken m űködött vanádium csoportról is.

Tudományos munkásságának elisme
rését jelenti, hogy 1952-ben a kémiai tu 
domány kandidátusává, 1956-ban a kémi
ai tudom ány doktorává nyilvánították. 
1965-ben a Jugoszláv Tudományos és 
Művészeti Akadémia (Zágráb) levelező 
tagjává választotta. Tagja volt a „Comité 
In A em ational Pour l’Etude des Bau
xites, des Oxides et des Hydroxides 
d ’Aluminium” tudományos társulatnak 
is. Tudományos munkásságával kapcso
latban, de nem utolsósorban említem, 
hogy aspiránsainak tudományos munká

it, szakmai fejlődésüket aktívan támogat
ta. Aspiránsai m ind eredményesen véd
ték meg kandidátusi értekezésüket.

Lányi Béla professzor oktató- és kuta 
tó  m unkája m ellett jelentős tudományos
szakmai közéleti szerepet is vállalt. A Ma
gyar Tudom ányos Akadémia szerveden 
kémiai technológiai szakbizottságának el
nöke, a fémfőbizottságának, bauxit albi
zottságának, felületvédelmi albizottságá
nak tagja volt. Tevékenyen munkálkodott 
a Magyar Kémikusok Egyesületében, az 
Országos Magyar Bányászati és Kohászati 
Egyesületben, a Méréstechnikai és Auto
matizálási Tudományos Egyesületben és 
az Energiagazdálkodási Tudományos 
Egyesületben. Szerepet vállalt a Kohászati 
Lapok szerkesztésében is.

Munkásságát és érdem eit többször el
ismerték. Az első világháború idején öt 
vitézségi érem m el, két kardos Signum 
Laudis érem m el tüntették ki, és 1938-ban 
Székesfehérváron vitézzé avatták. A máso
dik világháborút követő időszakban a Ma
gyar Köztársaság bronzérm ét, a Szocialis
ta M unkáért érdem érm et, a Nehézipar 
Kiváló Dolgozója kitüntetést adományoz
ták neki. A Zorkóczy-emlékérem és posz
tumusz az 1956-os Emlékérem nek tulaj
donosa lett.

Születésének centenárium án nem 
csak a kémikusok, hanem  a fémkohászat 
művelőinek nagy családja is emlékezik a 
kiváló professzorra, a tudósra, a fejlesztő 
m érnökre, aki például szolgálhat vala
mennyiünknek a mérnöki gondolkodás, 
a szakmaszeretet és segítőkészség terén.

Szebényi Imre

MŰSZAKI-GAZDASÁGI HÍREK

A m édia néha hajlam os tudományos 
köntösbe bújtatni a reklámot. így a rádi
óból tudhattuk meg, hogy „az üveg nem 
környezetbarát, m ert nem bomlik el. Ez
zel szemben környezetbarát a PVC”, ami 
ugyancsak nem bomlik el, de elégetéskor 
mérges gázokkal terheli a környezetet. A 
hír közlője elfelejtette, hogy az üveg 
összetétele megfelel egyes ásványok 
összetételének. (II. W.)

(Kossuth Rádió, 1994. okt. 3.
12.30-kor sugárzott adás.)

Az e lő ző  hírhez hason lít az az eset mi
kor a reklámozó cég maga állít félreért- 
hetőt vagy valótlant a környezetvédelem 
ürügyén:. ,Az OxyShield TM-fóliák kör 
nyezetbarát term ékek: a rendkívül kis fó 
liavastagság jelentősen segíti a nyers
anyag-megtakarítást, és a klór valamint 
alumínium kizárása javítja a csomagolás 
visszakeringethetőségét.” Szakemberek 
előtt ismeretes, hogy az alum ínium  a leg
gazdaságosabban visszakeringethető. Az 
egyszerű állampolgártól ezt nem  lehet el
várni, ő  tehát elhiszi az ilyen reklámszö
veget.

A Roskill c é g  1994-ről kiadott, fémek 
gazdasági helyzetéről készült elemzése 
szerint szinte m inden fém ára az 1973 
éves ár alatt volt. Egyedül a lítium árára 
nem áll ez a megállapítás. A lítium-kar
bonát 1987-es (változatlan) dolláron szá
m ított egységára 1973-ban 1,31 USD/kg, 
1983-ban 1,68 U SD /kg és 1993-ban 1,65 
U SD /kg volt. A lítium fém és szinte vala
mennyi lítiumvegyület alapanyaga a 
lítiumkarbonát. Ugyanakkor a vegyület 
31%-át karbonát formájában az üvegipar 
használja fel. (II. W.)

(Amer. Ceram. Soc. Bull., 
73 (1994) 11. p. 25.)

Előfordul, hogy politikusaink nagy buz- 
góságukban szakmailag meglehetősen 
eretnek kijelentéseket tesznek. így egyik 
kormányunk miniszterelnöke 1994. októ 
ber 27-i beszédében timföldbányászatról 
beszélt.

„V örösiszap került a K örösbe” adta hí
rül a TV1 híradója 1995. május 31-én és 
ecsetelte, hogy a  vízbe került AI2C):Í mi
lyen veszélyes emberre-állatra-növényre. 
„nyersbauxit került a Körösbe” közölte

1995. június 1-én a reggeli hírekben a 
Kossuth Rádió. Megnevezte a szennyezés 
forrását, a magyar-román határtól 100 
km-re lévő Bihardobrosdi Bányavállalat 
külfejtésű bányáját, ahonnan a  május 31-i 
30-45 mm csapadék mosta a Rossia patak 
ba a nyersbauxitot. (Pálinkás Lajos a Kö
rösi Vízügyi Igazgatóság főmérnökének 
közlése) A folyók kitisztításához a hírek 
szerint egy hét szükséges, közölte a regge
li híradás. A 13 órai hírekben már tisztá
zódott a kérdés annyira, hogy a Kőrösök 
szennyezettsége (a Vízügyi Hivatal dolgo
zójának nyilatkozatával eílentétben) nem 
je len t veszélyeztetést az érintett települé
sek (pl. Gyula) vízellátásában, mivel avas 
tartalom növekedése ellenére a bauxit 
nem vízoldható és nem mérgező. (H.W.)

(TV1 H íradó, 1995. máj. 31., 
Kossuth Rádió, Reggeli hírek, 

Déli Krónika 1995.jún.l.)

R om ániából nehézfém-szennyeződés ju 
to tt a T ú r folyóba. Parlamenti kérdésre a 
külügyminisztérium politikai államtitká
ra közölte, hogy az ügyben a magyar ha 
tóságok felvették a kapcsolatot a rom án 
szervekkel. (H.W.)

(TV2 parlamenti közvetítés, 
1995. jún . 13.)
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Kristályosodási tranziens fo lyam atok

vizsgálata

I. Berendezés modellanyag irányított kristályosítására

RÉGER MIHÁLY

A kristályosodás folyamatának kutatása mind 
elméleti, mind gyakorlati szempontból nagy je 
lentőségű. Csak igen gondosan elvégzett kísér
letek eredményei szolgálhatnak alapul a modell
alkotáshoz.

A
 fémes szerkezeti anyagok tulajdonságai, vala
m int a fémfeldolgozás egyes lépéseinek tech 
nológiája szoros összefüggésben van a fémötvö

zetek derm edése során kialakult szerkezettel. Ezt a 
szerkezetet elsődleges, vagy prim er szövetnek nevezik, 
mivel az ötvözet további lehűlése és alakítása során al
lotrop átalakulással vagy újrakristályosodással szekun
der szövet is kialakulhat A prim er szövet jellege, szer
kezete az ötvözet képlékeny alakítása során is megvál
tozik.

Gyakorlati esetekben ez a prim er szövet legtöbb 
ször dendrites jellegű. Az ilyen fajta szerkezet jellemzé
sére az ún. prim er szerkezeti jellem zőket szokás fel
használni, melyek a különböző rendű  ágak egymáshoz 
viszonyított távolságainak felelnek m eg (pl. szekunder 
dendritág távolság). A szerkezeti jellem zők értékét 
adott agyagnál alapvetően a derm edés termikus törté 
nete, vagyis a derm edési folyamatban a hőm érséklet 
tér- és időbeli változása, nevezetesen a hőmérsékleti 
gradiens" és a hűlési sebesség szabja meg. A térben és 
időben változó hőm érsékleti m ezőben történő kristá
lyosodás azonban méréstechnikailag nehezen követ
hető, így a hőm érsékleti mező és a szerkezeti jellem 
zők közötti összefüggést állandósult állapotú irányított 
kristályosítással szokás m eghatározni [1— 6]. Az ilyen 
kísérletek során egyirányú hőelvonás m ellett történik 
a kristályosodás úgy, hogy a hőmérsékleti gradiens és 
hűlési sebesség értékét legalább az idő függvényében 
megpróbálják konstans értéken tartani. Ez utóbbi az 
állandósult állapot feltétele.

Réger Mihály a  M E  K o h ó m é m ö k i K a rá n a k  ké p lé ke n ya la k ító  s z a 

ká n  s z e rz e tt d ip lo m á t 1985-ben. T öb b  ip a rvá lla la t u tá n  a z  A G M I-  

ban, a  V a s k ú t fó m ta n i osz tá lyán , je le n le g  p e d ig  a  B á n k i D o n á t M ű 

s z a k i F ő isko la  A n ya g - é s  A la k ítá s te c h n ik a i T anszékén  do lgoz ik . 

E g ye sü le tü n kn e k  és  a  G T E -n e k  1983  ó ta  tagja. F ő  é rd e k lő d é s i te 

rü le te : fé m e s  a nyagok , a c é lo k  k ris tá lyosodása , fé m ta n i v izsgá la tok.

A valóságban azonban gyakorlati kristályosodási fo 
lyamatokban az állandósult állapot m eglehetősen rit
kán fordul elő. Sokkal jellem zőbb az, hogy az öntvény 
belsejében a hőm érséldeti mező térben és időben fo
lyamatosan változik, így a prim er szerkezeti jellemzők 
értékét m eghatározó hőm érsékleti gradiens és hűlési 
sebesség is pontról pontra, időpontról időpontra más 
és más. Különösen igaz ez azokban az esetekben, ami
kor a derm edést irányító külső hőelvonás folyamato
san, vagy ugrásszerűen változik az időben (pl. folyama
tosan ön tö tt szelvény derm edése a kristályosítóban) 
[7]. Általánosságban igaz, hogy üzemi körülmények 
között a derm edési folyamatban csak átm enetileg ala
kulhat ki állandósult állapot, a kristályosodás folyama
tosan változó param éterek között történik, így a der 
medési folyamatra a nem  állandósult állapot jellemző.

A kísérletileg jól m érhető  állandósult állapot és a 
valóságban lezajló nem  állandósult állapotban történő 
derm edési folyamat között hiányzik tehát az összekötő 
láncszem. A gyakorlatban ez azt jelenti, hogy ha  adott 
G (hőmérsékleti gradiens) és vhül (hűlési sebesség) pa
ram éterek m ellett állandósult állapotban az L; és L2 
(prim er és szekunder dendritág távolság) szerkezeti 

jellem zők alakulnak ki, akkor nem  állandósult állapot
ban ugyanezen G és vhűl esetén más szerkezeti jellem 
zők létrejöttére lehet számítani, méghozzá az anyag 
adott pontjára érvényes term ikus történet függvényé
ben. Ä gyakorlati öntvény derm edési folyamatára vo
natkozóan tehát az állandósult állapotú kísérletek 
eredményei alapján elvileg nem  vonhatunk le követ
keztetéseket.

Hogyan hidalható át ez a probléma? Mivel a nem  
állandósult állapot méréstechnikai követése és értel
mezése igen nehézkes, így első lépésként egy fokkal 
egyszerűbb esetet célszerű vizsgálni. Ez az egyszerűbb 
eset két (vagy több) állandósult állapot közötti átme
net lehet, vagyis olyan folyamat, melynek kiindulási és 
végpontja ismert állandósult állapot, és a kettő közötti 
átm enetet vizsgáljuk az idő függvényében. Ezt a folya
m atot tranziens kristályosodásnak is nevezhetjük. A kö
vetkezőkben részletezett, az OTKA által is támogatott 
(F 4358) kísérleti m unka a tranziens kristályosodási fo
lyamatok több irányú megközelítésével foglalkozik.
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K ísérleti k o n c e p c ió

M ivel i r á n y í to t t  k ris tá ly o s ítá s  s o rá n  a  tr a n z ie n s  fo lya 

m a tb a n  id ő b e n  v á lto z ó  h ő m é r s é k le t i  m e z ő b e n  a la k u l 

ki a  s z e rk e z e t, így  o ly a n  k ís é r le te k  e lv é g z é sé re  van  

szü kség , m e ly n e k  e r e d m é n y e k é n t  a  tr a n z ie n s  fo ly a m a t 

m in d e n  id ő p i l la n a tá r a  is m e r jü k  a  szü k ség es  p o n to k 

b a n , ille tve  ta r to m á n y b a n  a  h ő m é rs é k le t i  g ra d ie n s  és a  

h ű lé s i  s e b e ssé g  é r té k é t ,  v a la m in t  a  p r im e r  sz e rk e z e ti 
je l le m z ő k  a k tu á lis  é r té k é t .

A  fe n ti  c é lo k  é r d e k é b e n  k é t, k ís é r le ti  s z e m p o n tb ó l  

lé n y e g e s e n  e l té r ő  an y a g g a l te rv e z tü n k  tra n z ie n s  k r is tá 

lyosítási k ís é r le te k e t.  A z egy ik  egy  á tlá tsz ó  m o d e lla -  

n y ag  (b o ro s ty á n k ő sa v -d in itr il  és a c e to n  e leg y e) a  m á 

sik p e d ig  A1 ö tv ö ze t. A  b o ro s ty á n k ő sa v -d in itr il  m o d e ll-  

a n y a g k é n t v a ló  fe lh a s z n á lá s a  a  s z a k iro d a lo m  s z e r in t  

széles k ö r b e n  e l te r je d t  [8— 12 ], d e rm e d é s i  tu la jd o n s á 

gai h a s o n l í ta n a k  a  f é m e k é h e z , m é r é s te c h n ik a i  szem 

p o n tb ó l  p e d ig  n a g y o n  k é n y e lm e s , 57  °C k ö rü li  o lva 

d á s p o n tú . L e g n a g y o b b  e lő n y e  n y ilv á n v a ló a n  az á tlá t 
szó ság , m e ly  le h e tő v é  tesz i a  k ris tá ly o so d á s i fo ly am a t, a  

k ris tá ly o so d ás i f r o n t  k ö z v e tie n  m e g fig y e lé sé t. P ro b lé 

m á t  j e l e n t  v isz o n t a  m e g fe le lő  tisz ta ság ú  „ ö tv ö z e t” e l 

k é sz íté se , m iv e l m in d k é t  a lk o tó  s z e n n y e z ő d é s e k  fe lvé 

te lé re  h a jla m o s .
E zzel p á r h u z a m o s a n  egy  A1-1.3SÍ ö tv ö z e t tra n z ie n s  

k ísé r le ti  k ris tá ly o s ítá sa  is fo ly ik  a  M isk o lc i E g y e te m  

F é m ta n i T a n s z é k é n . A  sz ü k sé g e s  k ris tá ly o s ító  b e r e n d e 

zés e lk é sz ü lt, a  h ő m é r s é k le t i  m e z ő  k im é ré s e  é s  a  d e r 

m e d é s i k ís é r je te k  fo ly a m a tb a n  v a n n a k , e z e k  e r e d m é 

n y é t a  j e l e n  ta n u lm á n y  k ö v e tk e z ő  ré sz e  fo g la lja  össze.

A  tr a n z ie n s  k ris tá ly o so d á s i k ís é r le te k  e re d m é n y é 

n e k  b i r to k á b a n  m e g í té lh e tő  az  á l la n d ó s u l t  á l la p o t  k ia 

la k u lá sá n a k , ille tve  fe lb o m lá s á n a k  f e l té te lr e n d s z e re  és 

b e c s ü lh e tő  a  n e m  á l la n d ó s u l t  á l la p o tb a n  k ia la k u lt 

sze rk eze t.

A  m o s ta n i d o lg o z a t a  m o d e lla n y a g  k ísé r le ti  k ris tá 

ly o s ító já n a k  fe lé p íté s é t , je l le g z e te s s é g e it ,  v a la m in t a  

h ő m é rs é k le t i  m e z ő  m é r é s é r e  sz o lg á ló  e ljá rá s t  k ív án ja  

fő b b  v o n á s a ib a n  is m e r te tn i .

A m o d e lla n y a g  k r istá ly o sító  fe lé p íté s e

Az á tlá tszó  m o d e lla n y a g  v iz sg á la tá ra  sz o lg á ló  k ísé rle ti 

k ris tá ly o sító  é p í té s e  a  V A S K U T -ban  k e z d ő d ö tt ,  m a jd  a  

B án k i D o n á t  M ű szak i F ő isk o lá n  f o ly ta tó d o t t  A  k r is tá 

lyosítóval s z e m b e n i a la p v e tő  k ö v e te lm é n y k é n t  m e r ü l t  

fe l az á l la n d ó s u l t  é s  n e m  á l la n d ó s u l t  á l la p o t  r e p r o d u 

k á lh a tó  m e g v a ló s íth a tó s á g a , a  p a r a m é te r e k  (h ú z á s i se 

b e sség , h ő m é rs é k le t i  g ra d ie n s ,  h ű lé s i seb esség ) m in é l  

n a g y o b b  in te r v a l lu m b a n  v a ló  v á lto z ta th a tó sá g a , vala 

m in t  a  l e h e tő s é g  a r r a ,  h o g y  a  k ris tá ly o so d ás i fo ly a m a t 

h ő m é rs é k le t i  m e z ő je  m é r h e tő ,  ille tve  a  m o d e lla n y a g  

k ris tá ly o so d á sa  egy  m ik ro s z k ó p o n  k e re s z tü l  m eg fig y e l 

h e tő  le g y e n . E z e n  f e l té te le k n e k  m e g fe le lő e n  k é sz ü lt el 

a  1. ábra v áz la tá n  lá th a tó  k ris tá ly o s ító , m e ly n e k  k ia lak í 

tá sá n á l tá m a s z k o d tu n k  a  s z a k iro d a lo m b a n  k ö z ö lt  m e g 

o ld ási m ó d s z e re k re  is. A  k ris tá ly o so d á s  a  jo b b  o ld a li 

m e le g , és a  b a l o ld a li h id e g  tö m b  k ö z ö t t  tö r té n ik  úgy, 

h o g y  a  k r is tá ly o s íta n d ó  m o d e llá n y a g o t  ta r ta lm a z ó  k a p 

sz u lá t (2. ábra) a  m e le g  o ld a l  fe lő l  a  h id e g  irá n y á b a  
m o z d ítju k  el. A  tö m b ö k  h ő m é r s é k le té t  úgy  k e ll m eg v á 

la sz tan i, h o g y  a  d e rm e d é s i  h ő m é r s é k le t  a  k a p s z u lá b a n  

a  k é t  tö m b  k ö z ö tti  r é s z e n  a la k u ljo n  k i. M ivel a  tö m b ö k  

h ő m é rsé k le t-s z a b á ly o z á sa  víz á tá ra m o lta tá s s a l  tö r té n ik , 

így a  b e á l l í th a tó  h ő m é r s é k le t i  h a tá r é r té k e k  k b . 16 il

le tve  100 °C -nak a d ó d n a k .  M in d k é t  o ld a lh o z  a  kivá 
la sz to tt  h ő m é r s é k le tű  v iz e t te rm o s z tá to k  szo lg á lta tják , 

a  ta p a s z ta la to k  s z e r in t  a  tö m b ö k  h ő in g a d o z á s a  1 “C -on  
b e lü l  m a r a d .  A  m o d e lla n y a g o t  ta r ta lm a z ó  k a p sz u la  

ü v e g b ő l k é szü lt, k ia la k ítá s á n a k  s z e m p o n tja ir a  a  k é s ő b 

b ie k b e n  m é g  v is sz a té rü n k .

A  k ris tá ly o so d á s t szab á ly o zó  p a r a m é te r e k  k ö z ü l a  

h ő m é rs é k le t i  g ra d ie n s  a  tö m b ö k  h ő m é rs é k le té v e l  és 

e g y m á s tó l m é r t  távo lságával, a  h ű lé s i  se b e ssé g  p e d ig  

e ls ő s o rb a n  a  h ú z á s i s e b e ssé g g e l s z a b á ly o z h a tó . A  k a p 

szu la  m o z g a tá s á t  a  3— 3 0 0  c m / ó r a  ta r to m á n y b a n  egy 

re g isz trá ló  m o to r  végzi.

A  k ris tá ly o s ító  tö m b ö k  k ö z ö tt,  a  h ú z á s i i r á n y ra  m e 

r ő le g e s e n  h e ly e z k e d n e k  e l a  k r is tá ly o so d á s  o p tik a i 
m e g fig y e lé sé h e z  sz ü k sé g e s  e szk ö zö k . E z a  m eg fig y e lő  

r e n d s z e r  a  k ris tá ly o s ító  a la t t  egy  m e g v ilá g ító  egy ség e t, 

fö lö tte  p e d ig  egy m ik ro s z k ó p o t  és egy  h o z z á  c sa tlak o 

z ó  k a m e r á t  ta r ta lm a z , ez  u tó b b i  k ö z v e tle n ü l v id e o m a g 

n ó h o z  csa tlak o z ik . A z e g ész  o p tik a i  r e n d s z e r  m in d e -

Üveqlemezek

§1 , ~ * = r ~
Krutalyositando anyag

Körben sulikon 
ragasztó

T-----

1 ^  c>r)

2 2 6

2 3 6

2. ábra . A  m o d e lla n y a g o t ta rta lm a zó  k a p s z u la  fe lé p íté se

1. áb ra . A  k r is tá ly o s ító  e lv i v áz la ta
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nestül elm ozdítható a kristályosítóhoz képest, így a 
töm bök közötti tartomány bármely pontja megfigyel
hető  a kívánt nagyításban (egy nagyképernyős televízi
ó ra vonatkoztatva 68-180-szoros nagyítás állítható be 
három  fokozatban). A kristályosító felépítését szemlél
teti a 3. ábrán látható fénykép.

M ind a hőm érsékleti mező megállapításához, m ind 
pedig a videoszalagon rögzített kristályosodási folya
m at információinak feldolgozásához szükség van egy 
ún. referenciavonalra. Ehhez a vonalhoz lehet a ké
sőbbiekben majd viszonyítani a hőm érsékleti mezőt, 
valamint pl. a derm edési front helyzetét, pozícióját. 
Mivel a vizsgálatok során feltételeztük, hogy a kapszula 
keresztirányában minimális; elhanyagolható a kialaku
ló hőmérséklet-különbség (ráadásul m inden vizsgála
to t a kapszula hosszirányú szimmetriatengelyében vé
geztünk), így a referenciavonal, mely izoterm ának is 
tekinthető, egyenesnek adódik. A referenciavonalat je 
lentő  jelzést a hideg tömbtől mintegy 6 mm-nyire, a 
húzási irányra m erőlegesen a kapszula síkja alatt m int
egy mm-nyire helyeztük el.

A h ő m é r sé k le t i  m e z ő  m e g h a tá r o z á s a

A mérőegység és a mérőkör felépítése

A feladat tehát nem  is a kapszula síkja tranziens hő- 
mérsékleti mezőjének a meghatározása, hanem  a fen 
tiek alapján elegendő a húzási irányba eső szimmetria- 
tengely vonalának vizsgálata. Meg kell azonban jegyez
ni, hogy a hőm érsékleti mező meghatározása a szaki
rodalom  beszámolói alapján m ég állandósult állapotra 
vonatkozóan is problém ás [2, 9], nem  állandósult álla
po tra  vonatkozó m érésre utalást pedig egyáltalán nem  
is találtunk. Ebben a feladatban tehát kizárólag saját 
megoldásokra; saját tapasztalatokra támaszkodhat
tunk, ebből adódott az is, hogy a nagy munkával elké
szített m érőpanelek közül végül is csak az ötödik variá
cióban elkészült egység lett m egbízhatóan m űködőké 
pes [13].

A hőm érsékleti mező kim érésének alapgondolata 
az, hogy egy hőm érsékletm érő elem eket tartalmazó 
egységet — a továbbiakban ezt m érőpanelnek fogjuk 
nevezni — vezetünk végig a kapszula helyett a kristá
lyosítóban ugyanolyan állandósult állapotú, vagy tran 
ziens viszonyok között, m int amilyen körülmények kö
zött a kapszulában lévő anyag kristályosodását kíván
ju k  majd vizsgálni. A kellő gyakorisággal m ért hőm ér 
sékleti adatokból a két töm b közötti rész m inden 
pontjára (illetve a húzási irányba eső szimmetriaten 
gely m inden pontjára) m eghatározható a hőm érsék 
let, illetve annak vonal m enti és időbeni változása. Ez a 
hőm érsékleti mező — egy sor feltétel teljesülése ese
tén —  hasonlítani fog arra a hőm érsékleti mezőre, 
amelyben a modellanyag is kristályosodik. Ezt az eljá
rást fémek irányított kristályosítási kísérleteiben is al
kalmazzák.

Nézzük most végig az utoljára elkészült m érőpanel 
szerkezeti jellegzetességeit a követelmények, a funkció 
és a m űködés szempontjából.

3. ábra . A  k r is tá lyo s ító

Termisztorok sorrendben 
(0,1,2...9)

Szalagkábel-csatlakozás

Arany vezetősávok

4. ábra . A  m é rő p a n e l

A panelben elhelyezett m érőelem m el szemben 
alapvető követelmény, hogy a 10— 100 °C tartomány
ban a hőm érséklettel arányos, annak változását gyor
san követő, megfelelő pontosságú villamos jele t szol
gáltasson a panel hossza m entén több pontszerű tarto 
mányból. A szakirodalom szerint erre a célra (modell
anyag állandósult állapotú kristályosítása esetén) haj
szálvékony term oelem et m ár használtak, a mérésről 
részletek azonban nem  derülnek ki a dolgozatból [9]. 
Egészen vékony term oelem ek (0,1 m m  alatti) nehe 
zen ugyan, de beszerezhetők, nagyobb problém a vi
szont, hogy a produkált jelnagyság a kívánt hőmérsék 
leti tartományban nem  túl nagy. Az ellenállás hőm érő 
a hőtehetetlenség és geometriai m éretek m iatt nem  
kerül szóba. Végül a döntés a term isztorra esett, mivel 
sikerült egészen kism éretű (kb. 0,2 mm-es) ún. ter- 
misztor magokat beszerezni. A termisztor éppen eb 
ben a hőm érsékleti tartományban nagy, viszonylag 
könnyen értékelhető je le t szolgáltat.

Másik lényeges követelmény a m érőpanellel szem
ben, hogy hőtechnikai szem pontból szinte azonos tu 
lajdonságú legyen a kapszulával. Ellenkező esetben a 
kapszulában és a panelben kialakuló hőm érsékleti me
ző el fog térni egymástól. Ez egyben azt is jelenti, hogy
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geometriai azonosságnak is fenn kell állnia, hiszen e 
nélkül szinte rem énytelen a hőtechnikai azonosság 
biztosítása. A term isztorokat tehát ugyanúgy üvegle
mezek között helyeztük el, m int a m odellanyagot a 
kapszulában, így a m érőpanel és a kapszula anyaga és 
geometriája gyakorlatilag azonos. Mivel a termisztorok 
az üveglemezek közé a 0,15 mm-es résbe biztonsággal 
nem  fértek bele, így a term isztor helyén m indkét üveg
lemezbe 0,1 m m  mélységű furatot készítettünk, amit a 
termisztor behelyezése után  ragasztóval töltöttünk ki. 
Több előkísérlet u tán  végül 10 termisztor beépítését 
határoztuk el egymástól 10 mm távolságban.

Igen nagy problém át je len te tt a termisztor csaüako 
zások kivezetése. Mivel a villamos vezetők jó  hővezetők 
is, így a hagyományos „huzalozás” teljesen felborította 
volna a kapszulával való hőtechnikai azonosságot. 
Ezenkívül gondot je len te tt a kialakított csaüakozások 
átm eneti ellenállása, mely ráadásul hőmérsékletfüggő 
nek is bizonyult. Végül aranygőzöléssel létrehozott 
keskeny és vékony vezetősávok kialakításával és az ún. 
négyvezetékes m éréstechnikai megoldással sikerült a 
jelkivezetést megoldani. A gőzöléssel létrehozott réteg 
olyan vékony, hogy annak a hőtartalm a elhanyagolha
tó, a négyvezetékes megoldás pedig biztonságos jelle 
olvasást tesz lehetővé, tekintve, hogy a mérővezetéken 
áram nem  folyik, így az átm eneti ellenállások nem  
okoznak zavart. Az így elkészített panel a 4. ábrán 
látható.

A panel végéről szalagkábel viszi tovább a villamos 
jeleket. A panel m érésre alkalmas aktív hossza, így kb. 
140 mm-nek adódik, ez azt jelenti, hogy mintegy 80 
mm-nyi az a maximális úthossz, amely a kísérletek so
rán használható. Ennél nagyobb ú t esetén a panelvég 
hőmérséklet-eloszlást befolyásoló hatása m ár érezhető.

A meghajtó és jelvezetékek a panel végéről egy 16 
csatornás m ultiplexerhez csaüakoznak, melyből A /D  
átalakítón keresztü lju tnak az adatok a számítógépbe. 
Ugyanide kerül a hideg és m eleg töm bben cirkuláló 
víz, valamint a környezet hőm érsékleti adata is. A mé
rési gyakoriság 0,1 s-os nagyságrendtől felfelé állítható 
be. A m ért adatok a megfelelő form átum ban merevle 
mezen kerülnek rögzítésre.

A mérés gyakorlata

Az elkészült m érőpanel tesztelése, és hitelesítése után 
próbam érések következtek, melynek tapasztalatai alap
ján  a kiválasztott param éterekkel konkrét mérési soro 
zatot végeztünk. A hőm érsékleti mező mérésével pár 
huzamosan a modellanyag kristályosítását is elvégez
tük teljesen azonos kristályosodási param éterek mel
lett, ennek az eredm ényeit is részben közöljük ebben 
a fejezetben a hőm érsékleti mezőre vonatkozó adatok 
kal együtt. Ily m ódon nyilvánvalóvá válik, hogy a gya
korlatban a hőm érsékleti mező ismerete elengedhe- 
tetien a tranziens kristályosodás vizsgálata folyamán.

A kiválasztott kristályosodási, illetve hőm érséklet
mérési program  két, egymás utáni tranziens jelenség 
vizsgálatát célozza. A m érés param éterei és a program  
időbeli iefolyá&á a következő:
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5. ábra . A  th fü g g v é n y  ille sz té se , Ille tve  a z  ille s z té s i h ib a  e lo sz lá sa

a ) a  300 . m á s o d p e rc

b ) a  930. m á s o d p e rc

A mérés jele
Meleg tömb vízhőmérséklete
Meleg oldal hőmérséklete a tömbök között Tf
Hideg tömb vízhőmérséklete
Hideg oldal hőmérséklete a tömbök között Ta
Levegő hőmérséklete
Névleges távolság a tömbök között
Mintavételi gyakoriság

Időprogram:
Stabil állapot kivárása

1.0 mm/s húzási sebesség

2.0. 00833 mm/s (3 cm/óra) húzási sebesség
3.0. 04167 mm/s (15 cm/óra) húzási sebesség
4.0. 00833 mm/s (3 cm/óra) húzási sebesség

hom6
81.5 ’C 
76 'C 
20,1 'C
21.5 ’C
23.5 'C 
12 mm 
10 s

min. 1/2 óra a hőmér
séklet elérésétől 
5 perc (0-300 s) 
(stabil áll. mérése)
10 perc (300-900 s)
5 perc (900-1200 s) 
5 perc (1204 500 s)

A mérés teljes ideje tehát 25 perc (1500 s), a panel ál
tal m egtett távolság 20 mm.

A mérési sorozatot három szor ismételtük m eg egy
más után. Az első esetben a 6-os számú termisztor pon 
tosan a h ideg töm bhöz pozícionált referencia vonalról 
indult. A második esetben ettől 3,33 mm-nyi, a harm a 
dik esetben 6,66 mm-nyi eltolódást állítottunk be a re 
ferencia vonal és a 6-os termisztor között. Tekintve, 
hogy a termisztorok egymástól 10 mm-re vannak, így e 
művelet eredm ényeképpen egy adott mérési időpont
ra  30 különböző helyzetből, pozícióból adódott hő- 
mérsékleti adat. Evvel a módszerrel elvben tetszőleges 
m értékben fokozható a m érés pontossága, a valóság
ban határt szab ennek a termisztor mérete.

A mérési adatok egy adatbázisba egyesítése után 
kezdődhet a tulajdonképpeni adatfeldolgozás, mely-
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n ek  egyik a lapvető  célja az, h o g y  szám ítani tudjuk az 
id őp rogram  bárm ely p illanatában  b árm ilyen  pozíciójú  
(a referen cia  von a ltó l bárm ely távolságra lévő) pontra  
a h ő m érsék le tet, a h őm érsék le ti grad ien st és  a hűlési 
seb ességet. E lső  lép ésk én t az

У = 0,5  (Tf -  T a) th [(x -  b) /  a] + (Tf + T a) /  2

alakú fü ggvén yt illeszte ttü k  m in d e n  vizsgált id őp illa 
nat e se téb en  a 30  term isztor  h őm érsék le ti adatára (y 
—  a term isztor h őm érsék le ti adata, x  —  a term isztor 
h elyzete a p a n e lo n , a és b —  p a ra m éterek ). Az illesz 
tést, illetve az illesztési h ib a  je lle g z e te s  eloszlását a m é 
rési p o n to k o n  tö b b  vizsgált időp illan atra  m utatja b e az
5. ábra diagram  sorozata. Á lta lános tapasztalatunk, 
h ogy  a th görb e egy ad ott időp illan atra  a h ő m érsék le t  
h ely  szerinti eloszlását ig en  j ó  k özelítésse l írja le (a 
n égyzetes h ib a  gyöke 4-5 °C körü l van egy  szám ításra ).

A  th görb e  m in d e n  vizsgált id ő p o n tra  szám ított a és 
b p aram étere, va lam in t a szám ítás hibája egy adatbázis 
ba került, a m u n k a további része m ár csak ezen  adatok  
felh asználására ép ü lt.

A  h őm érsék le ti grad ien s szám ítására az ad ott id ő 
p illanatban  érvényes th g ö rb ét az ad ott h e lyen  n um eri 
kusán  deriváltuk, a h ű lési seb esség et p e d ig  az ad ott 
id ő p illa n a to t m e g e lő ző , ille tve az azt k övető  m érési 
pillanat h őm érsék le ti adata iból szárm aztattuk. Ezzel 
tehát bárm ely  m érési p illan atra  és bárm ely  helyzetre  
m eghatároztu k  a h őm érsék le ti m ező  e lem eit.

A  h ő m érsék le ti m ező  szem lé letes  bem utatásának  
tranziens e se tb en  a lap vetően  k ét m ód szere van. Egyik 
ese tb en  a re feren cia  von altó l ad ott távolságra lévő  
p o n tb a n  kialakuló v iszonyok at le h e t  b em u ta tn i úgy, 
h ogy  a választott p o n t az eg ész  időp rogram  alatt azo 
n o s  p o z íc ió b a n  m arad  a referen cia  vo n a lh o z  képest, 
vagyis a választott p o n t  n em  m o z o g  a p a n e lle l együtt. 
N evezzük  ezt az e se te t  abszolút h e ly  szerinti vizsgálat
nak, m elyre p é ld a k én t a 6. ábra n éh á n y  diagram ját 
m utatjuk be. E zek  a d iagram ok  a referen ciah ely tő l ál
lan d óan  ad ott távolságra lévő  p o n to k  term ikus törté 
n e té t  m utatják. Egy kiválasztott p o n t tehát n em  m o zo g  
a p a n e lle l együtt, h a n e m  áll, így a m e le g  és h id eg  
töm b tő l való távolsága konstans.

Az ábra alapján teh át egy kiválasztott, abszo lút hely 
z e tb en  lévő p o n tb a n  rekon struálh ató  a h őm érsék let, 
h ő m érsék leti grad ien s és h ű lés i seb esség  id ő b e li válto 
zása. J ó l lá th atók  a h irte len  húzási seb esség  változás 
ok ozta  tran ziens je le n sé g e k  k ezd etei, illetve azoknak  
az id ő b e  tö r tén ő  le c se n g é sén ek  ü tem e.

A  m ásik m egk özelítési m ó d  a relatív vizsgálat, m ely 
n ek  során  a kiválasztott p o n t  az id őp rogram n ak  m eg 
fe le lő e n  együtt m o z o g  a p a n e lle l, így  változik a távolsá 
ga  a referen ciah e lyh ez  k ép est. P é ld ak én t erre az eset 
re a 7. ábra diagram jai szolgálnak. T u la jd o n k ép p en  te
h á t ezek  a d iagram ok  a p a n e l pontjainak  term ikus tör 
tén e té t m esélik  el.

A  7. ábra, m ely  é p p e n  referen cia  helyrő l in d u ló  
p o n t term ikus tö r tén etérő l tájékoztat, azt m utatja, 
h ogy  a tranziens je le n s é g  k ezd ete in  (300 , 900 , 1200 s) 
az összes gö rb én  tö résp o n t figye lh ető  m eg , a leg é le 
seb b  változás a h ű lés i seb esség b en  m utatkozik . A  diag 
ram  a k ön n yeb b  tájék ozódás k ed véért tartalm azza az 
aktuális p ozíc ióra  von atk ozó  ad atot is, tekin tve, hogy a

referen cia  h ely  m e g fe le l a 0  p ozíc ión ak , így az aktuális 
p o z íc ió  je le n  ese tb en  m in d ig  negatív .

A  valóságban á llan d ósu lt á llapotban  a kia lakuló  

den dritcsú cs k ö ze lítő leg  ab szo lú t h elyzetb en  m arad, 
vagyis a k ísérlet során  n em  m o zd u l e l az izoterm ákhoz  
k ép est. T ran zien s e se tb en  azon b an  m in d e n k ép p en  el

m ozdu lásra és egy  új h e ly zetb en  való  stabilizálódásra  
le h e t  szám ítani. A  m ásik v ég le tb en , relatív  h elyzetben  
akkor m aradna a den dritcsú cs, h a  a saját n övek ed ési 
seb esség e  zéru s len n e .

A  8. ábrán egy, a fen ti id őp rogram  szerinti kristályo 
sodás során  a kia lakuló d en dritcsú cs referen ciavonal 
h o z  kép esti e lm ozdu lását, illetve a 9. ódra a dendrit 
csúcsra je lle m z ő  h őtech n ik a i p aram éterek  id ő b eli vál-

6. ábra. A hőmérséklet, hőmérsékleti gradiens és a hűlési sebes 
ség változása a referenciaponttól 4 mm távolságban az idő függ
vényében

7. ábra. A kezdetben 0 +/- 0 (referenciavonal) helyzetű pont termi
kus története a z  Idő függvényében

8. ábra. A dendritcsúcsok pozíciójának változása a referenciavo
nalhoz képest az idő függvényében
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tozását illusztrálják. Jó l m eg fig y e lh ető , h ogy  a 0 seb es 
ségű  szakaszban (e lső  30 0  s) a sík határfelü let k o n s 
tans h elyzetb en  (a re feren cia  vonal e lő tt  kb. 3,5 m m - 
n yire), k özel konstans h ő m érsék le ten  (5 6  °C körül) 
stab ilizá lódott, m in tegy  6 8 /2 0  = 3 ,4  ‘C /m m -e s  h ő m ér 
sékleti grad iens és 0 °C /s-os h ű lési seb esség  m elle tt. A  
3 c m /ó r a  seb ességre való kapcsolás által kiváltott tran 
z ien s je le n sé g  m in teg y  280-300 s h osszú ságú , ezután  
stabil p aram éterek  m e lle tt  gyakorlatilag á llan d ósu lt ál
la p o t alakul ki. A  v id eo fe lvé te lrő l k iderül, h ogy  a kap 
csolás után  60-65 s-mal fe lb o m lik  a sík h atá rfelü let és  
d en drites kristályosodás in d u l m eg . A  3 c m /ó r á s  állan 
d ósu lt á llapot kristályosodási p aram éterei: kb. a 0  se
b esség n é l m ár kialakult h őm érsék le ti grad iens, m in t
egy 3 ,4  'C /m m , a h ű lés i seb esség  p e d ig  m in tegy  
1 5 /5 0 0  = 0 ,033  °C /s . 9 0 0  s-nál újabb tranziens követ 
kezik, a 15 c m /ó r a  seb ességre való átkapcsolás m iatt. 
E n n ek  hatására a kristályosodási front (a d en dritek  
csúcsa) k özeleb b  kerü l a re feren cia  von a lh oz  (a h id eg  
tö m b h ö z), de a h ő m érsék le te , a h őm érsék leti gra 
d ien sse l együtt gyakorlatilag változatlan . A  h ű lési se
b esség  kialakult ér ték e m in tegy  7 0 /5 0 0 = 0 ,1 4  ”C /s . 
Ú jabb 300  s után , 1200 s-nál a 3 c m /ó r á s  seb ességre  
való visszakapcsolás er ed m én y ek én t a fro n t h elyzete  
visszatért a 3 m m  k örü li értékre , a h ű lés i seb esség  a 
0,03  “C /s-ra, a h őm érsék le ti grad ien s —  fe lteh e tő e n  
á tm en etileg  —  k ism érték b en  lecsökkent.

Az e lm o n d o tta k  seg ítség év el elsősorb an  azt kíván 
tuk bizonyítani, h o g y  a b em u ta to tt m érőren d szerre l a 
tranziens h őm érsék le ti m e z ő  a kristályosodási vizsgála 
tokhoz k ie lég ítő  p on tosságga l m egh atározh ató , a kris
tályosodási fro n t k örn yék én  kialakuló viszonyok  követ 
h etők . A  tan u lm ány követk ező  részéb en  fogjuk  részle 
tesen  áttek in ten i a kristályosodás m e n e té t, a front 
h e ly zetén ek  és a szerk ezeti je lle m ző k  változásának  id ő 

b eli lefolyását.
A  b em u ta to tt eljárás alapján leh e tő sé g ü n k  nyílik  

m ért és szám ított ad atok  e llen ő rzésére , a m érési eljá
rás m egb ízh atóságán ak  m eg íté lé sér e  is. A  m érési ada
tokból szárm aztatott je lle m ző k b ő l (h őm érsék leti gra
d iens, h ű lési seb esség) ugyanis visszaszám olható  a hú- 
zási seb esség , a

növekedési sebesség = hűlési sebesség /  hőmérsékleti gradiens

összefü ggés alapján. E zen  adatokat az ered etileg  beá l
líto tt id ő  —  húzási seb esség  érték párokkal összevetve

9. ábra. A dendritcsúcsra számolt paraméterek változása az idő 
függvényében

&
Ofltfr- 

s  0 Ш -  
g Ofl35 -  

0 ,030-  
^  1 0,025- 
^  £  0,020 -  

0 ,015-
"gj 0,010-  

0.005- 
^  ó,oooy

Jzómolt
“sebesség

L ___________ i___________,
500 1000 1500

Idö,s

10. ábra. A visszaszámolt húzási sebesség a z idő függvényében

11. ábra. A visszaszámolt húzási sebesség részlete nagyobb fel
bontásban

k ép et kaphatu nk  az eljárás pontosságáró l. A  visszaszá
m o lt húzási seb esség  ér ték ek et 10. ábra m utatja, m ely  
gyakorlatilag teljes eg é széb en  m e g fe le l a tervezett id ő  
—  húzási seb esség  p rogram nak . A zt a tényt, h ogy  tény 
leg esen  a m érési ered m én y ek b ő l szárm azik a b em u ta 
tott d iagram , bizonyítja a 11. ábra, m ely  a 1 0 . ábra di
agram jának első , v ízszin tes szakaszát m utatja lén yege 
sen  n agyobb  fe lb ontásban.
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[1 ] Okamoto, T. —  Kishitake, K.: J o u r n a l o f  C rystal G ro w th  29  
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[4 ]  Taha, M. A. et a l:  M et. T r a n s . A  1 3 A  (1 9 8 2 )  2 1 3 1 — 2 1 4 1
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[1 1 ] Glicksman et al.: M et. T r a n s . A  19 A  (1 9 8 8 )  1 9 4 5 -1 9 5 3

[1 2 ] Sekhar, ]. A. —  Trivedi, R :  M at. S r i. a n d  E n g . A  A 1 4 7  

(1 9 9 1 )  O c to b e r  9 — 21

[1 3 ]  Sutyak M.: Irá n y íto tt  k r istá ly o sító  b e r e n d e z é s  h ő m é r sé k le t  
e lo sz lá sá n a k  v izsgá la ta , D ip lo m a te r v  fe la d a t , BD M F , 1 9 9 4 .
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Elnökségi ülés

A z  O M B K E  e ln ö k s é g e  1 9 9 5 .  f e b r u á r  

2 3 - i  ü l é s é n  a  k ö v e t k e z ő  n a p ir e n d i  p o n 

t o k a t  tárgya lta :

1. A z  e ln ö k s é g  1 9 9 5 .  é v i  m u n k a t e r v e  

E lő a d ó :  M olnár István  f ő t i t k á r h e 

ly e t t e s

2 . S z a k la p o k  h e ly z e t e  

E lő a d ó k :  a  l a p o k  f ő s z e r k e s z t ő i

3 .  1 9 9 4 . é v i  k ö l t s é g e l s z á m o lá s  é s  az  

1 9 9 5 . é v i  k ö l t s é g v e t é s

E lő a d ó :  Schm idt György ü g y v e z e t ő  
ig a z g a t ó

4 .  A z  I C S O B A  b e s z á m o ló j a  

E lő a d ó :  Dr. Solymár Károly, a  b iz o t t 

s á g  t itk á r a

5 . E g y e b e k

Dr. Fazekas János e ln ö k  ü d v ö z ö l t e  a  

m e g j e l e n t  e ln ö k s é g i  ta g o k a t ,  m a j d  b e 

m u t a t t a  a  m e g j e l e n t e k n e k  Szabó Józse
fet, a  v a s k o h á s z a t i  s z a k o s z tá ly  e l n ö k é t  

F e lk é r t e  Molnár István  f ő t i t k á r h e ly e t 

t e s t ,  a d j o n  tá jé k o z ta tá s t  az  O M B K E  

1 9 9 5 . é v i  m u n k a t e r v é r ő l .

M o ln á r  Is tv á n  e lm o n d t a ,  h o g y  az  e l 

m ú l t  é v e k b e n  az  e g y e s ü l e t n e k  v o l t  
5 0 — 6 0  o ld a la s  m u n k a t e r v e ,  s v o lt ,  

a m ik o r  e g y á lt a lá n  n e m  k é s z ü l t  m u n k a 

te rv . V é l e m é n y e  s z e r in t  n e m  is  m u n k a 

t e r v n e k  k e l l e n e  e z t  h ív n i ,  h a n e m  e g y  

a lc ím e t  ja v a so l:  „ I n fo r m á c ió k  é s  t ö r e k 

v é s e k  a k ö z g y ű lé s  h a t á r o z a ta in a k  tü k 

r é b e n ”. S  a  f e l é p í t é s e  is  i ly e n  l e h e t n e .  

A z e ln ö k s é g n e k  t á j é k o z ó d n ia  k e l l  ar 

r ó l ,  h o g y  az  e g y e s  s z a k o s z tá ly o k  v e z e t ő 

s é g e  h o g y  á ll  f e l ,  m i ly e n  h e ly i  s z e r v e z e 

t e k  v a n n a k ,  i l le t v e  m i ly e n  s z a k c s o p o r 

to k  m ű k ö d n e k  a z  e g y e s  s z a k o s z tá ly o k 

b a n .  N y i lv á n v a ló ,  h o g y  a  k ö v e t k e z ő  

é v e k b e n  az  e g y e s ü l e t  f e la d a t a it  a  k o 

r á b b i é v e k  e ln ö k s é g i  á l lá s fo g la lá s a i ,  

i l le t v e  a  m ú l t  é v i  k ö z g y ű lé s  h a tá r o z a ta i  

a la p já n  v é g z i .  A  k ö z g y ű lé s e n  b e  k e l l  

s z á m o ln i  a z  é v e s  m u n k á r ó l ,  e z é r t  b e é 

p í t e t t e  a  m u n k a t e r v b e  a  k ö z g y ű lé s i  h a 

tá r o z a to k a t  is , íg y  n y o m o n  k ö v e t h e t ő ,  

h o g y  a z o k b ó l  m i  v a ló s u l t  m e g .  A  m u n 

k a te r v  v é g é n  t a lá lh a t ó  e g y  r e n d e z v é n y -  

n a p tá r . E z in k á b b  c s a k  tá j é k o z t a t ó  j e l 

l e g ű .  H iá n y z ik  a  m u n k a t e r v b ő l  a z  é v e s  

e ln ö k s é g i  ü lé s e k  n a p ir e n d j e .  J a v a so lja ,  

h o g y  a  k ö v e t k e z ő  ü lé s  e g y ik  f e la d a t a  l e 

g y e n ,  h o g y  p o n t o s í t s u k  a z  e ln ö k s é g i  

ü lé s e k  é v e s  n a p i r e n d j é t

D r . F a z e k a s  J á n o s  s z e r in t  e z  a  m u n 

k a te r v  a k k o r  te lje s ,  h a  e n n e k  m e l l é k l e 

t e  v a g y  r é s z e  a  s z a k o s z tá ly o k  é s  a  h e ly i  

s z e r v e z e t e k  m u n k a t e r v e .

A  t é m a  v itá r a  b o c s á t á s á t  k ö v e t ő e n  

Krejfly Gábor e m lé k e z t e t t e  az  e ln ö k s é 

g e t  a r ra , h o g y  d e c e m b e r b e n  m á r  r ö g 

z í t e t t é k  a z  e ln ö k s é g i  ü l é s e k  é v e s  n a p i 

r e n d j é t .

D r . F a z e k a s  J á n o s  v á la s z á b a n  k ö z ö l 

t e , h o g y  á p r i l is b a n , m á j u s b a n ,  s z e p 

t e m b e r b e n  é s  d e c e m b e r b e n  le s z  e l 

n ö k s é g i  ü lé s .  M in d e n  h ó n a p  u t o l s ó  
c s ü t ö r t ö k é n ,  t e r m é s z e t e s e n  k iv é t e l  e z  
a ló l  a  d e c e m b e r i  ü lé s .

Dr. CsabaJ o z r e /ja v a s o lta  a  f ia ta l  ta g 

tá r sa k  b e v o n á s á t  a z  e g y e s ü le t i  é l e t b e ,  

o ly a n  f o r m á b a n ,  h o g y  az  e g y e t e m i  p á 

ly á z a to k a t  é s  a  t u d o m á n y o s  d iá k k ö r i  

a n y a g o k a t  k ö z ö l j é k  a  la p o k .  A z  e g y e t e 

m i  h a l lg a t ó k n a k  te g y ü k  le h e t ő v é ,  h o g y  

a  l a p o k b a n  m e g j e l e n h e s s e n e k  a  p á ly a 

d í j a k a t  n y e r t  d o lg o z a t o k .  E z  j ó  h a tá s sa l  

l e n n e  a  f ia ta lo k r a . A z  o la j s z a k m a  a z  e l 

m ú l t  é v b e n  if jú s á g i f ó r u m o t  r e n d e z e t t ,  

k iz á r ó la g  f ia ta l  m é r n ö k ö k  r é s z é r e ,  é s  
a z  o t t  e lh a n g z o t t  e lő a d á s o k a t  is l e h o z 

ta  a  K ő o la j  é s  F ö ld g á z  c . sz a k la p . E z is 

e g y  l e h e t ő s é g  a rra , h o g y  a  f ia t a lo k  b e 

k a p c s o ló d j a n a k  e g y r é s z t  az  e g y e s ü le t i  

é le t b e ,  m á s r é s z t  a  t u d o m á n y o s  é le t b e .  

T o v á b b ia k b a n  j a v a s o lt a ,  h o g y  a j o g i  é s  

p á r t o ló  ta g v á lla la to k  h i r d e t h e s s e n e k  a 
la p o k b a n .

Csath Béla t isz tá z ta , h o g y  a z  á lta la  v e 

z e t e t t  b iz o t t s á g  p o n t o s  m e g n e v e z é s e  

t ö r t é n e t i  é s  h a g y o m á n y á p o ló  b iz o t t s á g .

Kiss Csaba ja v a s o lta ,  h o g y  a  k ö v e t k e 

z ő  e ln ö k s é g i  ü lé s  e g y ik  n a p ir e n d i  

p o n t j a  az  if jú s á g i  b iz o t t s á g  e lk é p z e l é s e 

iv e l  f o g la lk o z z o n ,  a  k i t ű z ö t t  f e la d a t o 

k a t  k o n k r e t iz á ljá k .

D r . F a z e k a s  J á n o s  m e g k ö s z ö n t e  a  

ja v a s la t o t ,  s k é r t e  az e ln ö k s é g  ta g ja it , 

h o g y  m á s  j a v a s la t o k a t  is  t e g y e n e k  a  n a 

p i r e n d i  p o n t o k r a .

Szalai Ferenc tá jé k o z ta t ta  az  e ln ö k s é 

g e t ,  h o g y  f e lm é r é s t  k é s z í t e n e k  a  szak 

m á k  t e r ü le t é n  d o l g o z ó ,  n e m  e g y e s ü le t i  

ta g  f ia ta l  k o l lé g á k r ó l ,  k í s é r le t e t  t e n n é 

n e k  a rra , h o g y  a z  e g y e s ü le t i  m u n k á b a  

b e v o n j á k  e z e k e t  a z  if jú  s z a k e m b e r e k e t  

T u la j d o n k é p p e n  e n n e k  e r e d m é n y é t ő l  

t e n n é k  f ü g g ő v é  a z  if jú s á g i b iz o t t s á g  

m u n k á j á t  i l le t v e  m u n k a t e r v é t  E lfo g a d 

ta , h o g y  a  k ö v e t k e z ő  e ln ö k s é g i  ü lé s  

e g y ik  n a p ir e n d i  p o n t j a  a z  if jú sá g i b i 

z o t t s á g g a l  f o g la lk o z z o n .

Dr. Hatala Pál ja v a s o lta ,  h o g y  a z  e l 

n ö k s é g  f o g la lk o z z o n  a  M is k o lc i  E g y e te 

m e n  t a lá lh a t ó ,  m e g le h e t ő s e n  l e r o m 

l o t t  á l la p o t ú  v i t r in e k k e l ,  m e ly e k  az  

O M B K E  e g y e s  ta g v á l la la ta it  h iv a to t ta k  

b e m u t a t n i .  A z  o t t  ta lá lh a t ó  in f o r m á 

c ió k  n a g y  r é s z e  m á r  e la v u lt ,  a  f e l é t  e l 

l o p t á k  a z  a n y a g o k n a k ,  t e h á t  i g e n  r o ssz  

k é p e t  f e s t e n e k .  S z e r e t n é ,  h o g y  h a  az  

• e g y e t e m i  o s z tá ly  s e g í t s é g é v e l  a k c ió te r v  

k é s z ü ln e  e z  é v r e  e n n e k  a  h e ly z e t n e k  a 

m e g s z ü n t e t é s é r e .

D r . F a z e k a s  J á n o s  k é r t e  a z  e g y e t e m i  

o s z t á ly  é s  az  if jú sá g i b iz o t t s á g  s e g í t s é 

g é t  az e lh a n g z o t t a k  m e g v a ló s ít á s á h o z .

D r . F a z e k a s  J á n o s  le z á r ta  az  e l s ő  n a 

p i r e n d i  p o n t o t  a z z a l, h o g y  a  m u n k a 

te r v  c s a k  a  s z a k o s z tá ly o k  é s  a  h e ly i  sz e r 

v e z e t e k  m u n k a p r o g r a m j á v a l  e g é s z .  A z  

e lh a n g z o t t  k ie g é s z í t é s e k k e l  e g y ü t t  az  

e ln ö k s é g  ta g ja i m e g s z a v a z tá k  a z  e lő t e r 

j e s z t e t t  m u n k a t e r v e t .

A  m á s o d ik  n a p ir e n d i  p o n t  a  szak 

m a i  la p o k  h e ly z e t e .  A z  e ln ö k  m e g k é r 

d e z t e  a  f ő s z e r k e s z t ő k e t ,  h o g y  k ív á n 

n a k -e  v a la m ily e n  k ie g é s z í t é s t  t e n n i  az  

á lta lu k  e lő t e r j e s z t e t t  ír á s o s  a n y a g h o z .

Dr. Verő Balázs a n n y i t  f ű z ö t t  az  

a n y a g h o z ,  h o g y  a  H u n g a lu  R t. í g é r t  tá 

m o g a t á s a  i d ő k ö z b e n  m e g é r k e z e t t

Pantó Dénes s z e r in t  a b b a n  a z  ö s s z e á l 

l í t á s b a n ,  a m it  m in d  a  h á r o m  f ő s z e r 

k e s z t ő  e lk é s z í t e t t ,  e g y  o ly a n , m u t a t ó  

v o l t ,  a m e ly  n e m  v o l t  e g é s z e n  e g y é r t e l 

m ű .  E z t a z  is  b iz o n y ít ja ,  h o g y  m á s k é p 

p e n  é r t e lm e z t e  a m á s ik  k é t  la p  f ő s z e r 

k e s z t ő j e ,  é s  m á s k é p p e n  ő .  E z é r t  m o s t  

k ö z l i  a z z a l a s z á m ítá s i  m ó d s z e r r e l  a z  

a d a t o t ,  a h o g y  ő k  s z á m o lta k . A  B á n y á 

s z a tn á l  e g y  o ld a l  k ö l t s é g e :  2 ,7 4  Ft.

D r . C s a b a  J ó z s e f  b e s z á m o ló j u k a t  az 

z a l  e g é s z í t e t t e  k i, h o g y  m á r c iu s  l j é t ő l  

m e g e m e l i k  a z  o ld a ls z á m o t ,  a m i a z t  j e 

l e n d ,  h o g y  a z  e d d ig i  3 2 + 4  h e ly e t t  4 0 + 4  

o ld a lo n  f o g  m e g j e l e n n i  a  K ő o la j  é s  

F ö ld g á z .  A  j a n u á r i  s z á m b a n  m á r  m e g 

j e l e n t e t t e k  k é t n y e lv ű  c ik k e k e t  E l 

m o n d t a  m é g ,  h o g y  m á r  a  j a n u á r i  sz á m 

b a n  8  s z ín e s  o ld a l t  h o z t a k  l e ,  m e r t  v a n 

n a k  o ly a n  á b r á k , a m e ly e k e t  e g y s z e r ű e n  

n e m  l e h e t  f e k e t e - f e h é r b e n  l e h o z n i ,  

i ly e n e k  p l. a  h ő f é n y k é p e k .

K r e ff ly  G á b o r  h o z z á s z ó lá s á b a n  

m e g k é r d e z t e  a  B á n y á s z a t  fő s z e r k e s z tő 

j é t ,  h o g y  m ié r t  v a n  a  la p n á l  3 5 4  3 9 8  Ft- 

o s  te r je s z tő i  d íj ,  m íg  a  t ö b b i  la p n á l  
n in c s  i ly e n  k ö l t s é g .  P a n t ó  D é n e s  v á la 

s z u l  e lm o n d t a ,  h o g y  a  s z á llítá s i  k ö l t s é g  

is  a  t e r j e s z t ő i  d íj b a n  s z e r e p e l ,  lá t h a tó ,  

h o g y  a  B á n y á s z a tn á l n in c s  i ly e n . A z  itt  

k ia la k u lt  v ita  le z á r á s a  u t á n  d r . F a z e k a s  

J á n o s  e ln ö k  ja v a s o lta ,  h o g y  a  f ő s z e r 

k e s z t ő k  d s z t e le t d íj á t  2 0  0 0 0  Ft-ra  e m e l 

j é k .  ( H a n g s ú ly o z t a ,  h o g y  d s z te le td íjr ó l  

v a n  sz ó , n e m  h o n o r á r iu m r ó l . )

A z  e ln ö k s é g  ta g ja i e l f o g a d t á k  e z t  a  

ja v a s la to t .
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D r. F a z e k a s  J á n o s  a t o v á b b ia k b a n  

e r e d m é n y e s ,  j ó  m u n k á t  k ív á n t  a  la p o k  

s z e r k e s z t ő in e k ,  é s  j a v a s o l t a ,  h o g y  a z  e l 

n ö k s é g  f e je z z e  k i e l i s m e r é s é t  a  la p o k  

f ő s z e r k e s z t ő in e k .

A  h a r m a d ik  n a p ir e n d i  p o n t b a n  

Schmidt György a z  1 9 9 4 .  é v i  k ö l t s é g e ls z á 

m o lá s  i s m e r t e t é s é n é l  e lm o n d t a ,  h o g y  

az  e g y e s ü l e t  p é n z ü g y i  c s o p o r t j a  g y o r 

s a b b a n  d o lg o z ik ,  m i n t  a  v á l la la t o k ,  é s  

m i n t  a  p a r la m e n t .  E g y  i ly e n  b e s z á m o 

ló b a n  ig e n  s o k  b iz o n y t a la n s á g  l e h e t ,  

t e k in t e t t e l  a r ra , h o g y  a  m é r le g k é s z í t é s  

h a t á r id e j e  1 9 9 5 .  m á j u s  3 1 .

A z  e lő z e t e s  s z á m o k  a la p já n  a z  1 9 9 4 .  

é v i e ls z á m o lá s  b e v é t e l i  o ld a lá n  a z  a lá b 

b ia k  s z e r e p e ln e k :

—  A z  e g y é n i  ta g d íja k  b e f i z e t é s e  9 % -  
k a l m a r a d t  e l  a  t e r v e z e t t  b e v é t e l t ő l .  

E n n e k  o k a  a  ta g lé t s z á m  to v á b b i  

c s ö k k e n é s e  v o lt .

—  A  j o g i  ta g d íj  4 0 % -k a l n ö v e k e d e t t ,  

m e ly  az  e x e l n ö k ü n k ,  a  sz a k o s z tá 

ly o k  é s  a  k ö z p o n t i  a p p a r á t u s  k e 

m é n y  m u n k á j á n a k  a z  e r e d m é n y e .

—  E g y é b  b e v é t e l e in k  t a r ta lm a z z á k  a 

C e n t e n á r iu m i  A la p r a  é s  a  k ü l f ö ld i  

u ta z á s o k  t é r í t é s é r e  k is z á m lá z o t t  b e 

f i z e t é s e k e t .

—  A  r e n d e z v é n y e k  a  t e r v e z e t t n é l  n a 

g y o b b  lé t s z á m  m ia t t  k ö z e l  7%  t ö b b 

l e t b e v é t e l t  e r e d m é n y e z t e k .

—  A  la p o k  b e v é t e l é n é l  a  te r v s z á m o k 

b a n  a  B á n y á s z a t  n e m  s z e r e p e lt .

—  A  k ia d v á n y  r o v a t  k e d v e z ő b b e n  a la 

k u lt  + 6 % -k a l.

—  A  t á m o g a t á s  é s  e g y é b  b e v é t e l  is  

t ö b b  le t t ,  m i n t  te r v e z té k  a  p á ly á z a t i  

m u n k a  e r e d m é n y e k é p p e n .

A  k ia d á s  o ld a l la l  fo ly ta tta :

—  A  la p o k  v o n a t k o z á s á b a n  u g y a n a z  

m o n d h a t ó  e l ,  m in t  a b e v é t e l  o ld a 

l o n .

—  A  k ia d v á n y o k n á l  3 0 % -o s  k ö lt s é g -  

c s ö k k e n é s t  é r t e k  e l  a sa já t, n a g y t e l 

j e s í t m é n y ű  m á s o ló  m e g v á s á r lá s á v a l  

é s  a lk a lm a z á sá v a l.

—  A  b e l f ö ld i  u ta z á s o k  k ö l t s é g e i  a  b e n 

z in  á r e m e lé s ,  v a la m in t  e ls z á m o lá s 

t e c h n ik a i  o k o k  m ia t t  n ö v e k e d t e k .

—  K ü lfö ld i  u ta z á s a in k  j e l e n t ő s  t ö b b le t  

k ia d á s a  a  G IF A  k o n g r e s s z u s r a ,  tö r 

t é n é s z  t a lá lk o z ó k r a  v a ló  k iu ta z á s o k 

b ó l  a d ó d ik .

—  A  r e n d e z v é n y e k  k ö l t s é g t ö b b le t e  a 

N a g y b á n y a i  ta lá lk o z ó ,  1 0 0  é v e s  a J ó  

sz e r e n c s é t !  s tb . k ö z p o n t i ,  té r íté s -  

m e n t e s  r e n d e z v é n y e k b ő l  s z á r m a z ik .

—  A  p o s t a k ö l t s é g e k  2 0 % -o s  c s ö k k e n é 

s e  a  t a k a r é k o s k o d á s i  s z á n d é k a in k a t  

ig a z o ltá k , p l . e g y  b o r í t é k b a n  t ö b b  

t é m a  k ik ü ld é s e  stb .

—  Ö r ö m m e l  j e l e n t i  a z  e ln ö k n e k ,  a k i 

ta v a ly  e r r e  a  t é t e lr e  s z á n d é k o s a n  

f e lh ív t a  a  f ig y e lm e t ,  h o g y  a z  á l lo m á 

n y i b é r k i f iz e t é s n é l  a t e r v e z e t t  k e r e 

t e n  b e l ü l  m a r a d ta k .

—  A  k ü ls ő  fo g la lk o z t a t á s ú a k  s z e m é ly i  

j e l l e g ű  k if iz e t é s e ,  a  s z e r z ő d é s e s  

m u n k á k n a k  a  t e r v e z e t t h e z  k é p e s t i  

n ö v e k e d é s e  m ia t t ,  t ö b b  le t t ,  m e ly 

n e k  f e d e z e t e  m e g v o lt .

—  A  tb - b e f iz e t é s e k  a  k ü ls ő  s z a k é r tő k  

fo g la lk o z t a t á s a  m ia t t  k e v e s e b b  le tt . 

S z e r z ő i  d íj u t á n  n e m  k e l l  4 4 % -o s  

tb - já r u lé k o t  f iz e t n i .

—  A  M T E S Z -ta g d íj  c s ö k k e n é s é t  a  k i 

a d o t t  s z o b á k  h e ly is é g b é r le t i  d íj  tö r 

l e s z t é s e  j e l e n t e t t e .

A  k ö v e t k e z ő k b e n  r á té r t  a z  1 9 9 5 .  é v i  

k ö lt s é g v e t é s r e .  A z  é v e s  k ö l t s é g v e t é s  e l 

k é s z í t é s é t  1 9 9 4 .  d e c e m b e r  v é g é r e  te r 

v e z t é k ,  m e ly h e z  k é r t é k  —  a  k o r á b b i  
é v e k  g y a k o r la ta  s z e r ű it  —  a  sz a k o s z tá 

ly o k  k ö l t s é g v e t é s é t  E z t n e m  k a p tá k  

m e g .  E n n e k  e l l e n é r e  k é s z í t e t t e k  e g y  

k ö lt s é g v e t é s i  t e r v e z e t e t  az  O M B K E  

e g é s z é r e .  E z t k ö v e t ő e n  ú ja b b  h a t á r id ő t  

tű z te k  k i a  s z a k o sz tá ly i k ö l t s é g v e t é s e k  

e lk é s z í t é s é r e .  I d ő k ö z b e n  —  e g y  sza k 

o sz tá ly  k iv é t e lé v e l  (v a s k o h á s z a t i  szak 

o sz tá ly )  —  m in d e n k i  e lk ü ld t e ,  m e ly r e  

a z  e l l e n ő r z ő  b iz o t t s á g  is  é s z r e v é t e le k e t  

t e t t  E n n e k  a la p já n  te r je sz t i  e l ő  a z  é v e s  

k ö lt s é g v e t é s t .

A  m á r  k ia d o t t  t á b lá z a t h o z  k é p e s t  

n é m i  v á lto z ta tá s t  e s z k ö z ö lt e k ,  m e ly  az 

e r e d m é n y t  p o z i t ív a n  b e f o ly á s o lt a .  

E z e k r e  a d o t t  m a g y a r á z a to t  a  k ö v e t k e 

z ő k b e n .

—  A z  e g y é n i  ta g d íj  a z  e r e d e t i  tá b lá z a t 

b a n  t ö b b  v o lt ,  a  s z a k o s z tá ly o k  v i 

s z o n t  e n n y i t  ig a z o l t a k  v is sz a  (a  vas- 

k o h á s z a t i  sz a k o s z tá ly  tava ly i té n y sz á -  

m á t  v e t t é k  f i g y e l e m b e ) .

—  A  j o g i  ta g d íjn á l  a  s z a k o s z tá ly o k  

v is sz a ig a z o lá s a i  a la p já n  o p t im is t á b 

b a k  l e h e t ü n k .  ( I t t  is  a v a s k o h á s z o k  

tav a ly i t é n y s z á m á t  v e t té k  f ig y e le m 

b e . )

—  A  r e n d e z v é n y e k  b e v é t e l é n é l  a 

K n a p p e n t a g  b e v é t e le  n ö v e k s z ik ,  a 
j e l e n l e g  b ir t o k u n k b a n  lé v ő  a d a to k  

a la p já n .

—  A  la p o k  é s  k ia d v á n y o k  k ö l t s é g é n é l  

c sa k  m in im á lis  v á lto z á s  t ö r té n t ,  a  

sz a k o sz tá ly i v is s z a ig a z o lá s o k  a la p já n . 

A  t ö b b i  t é t e l  a z  e lő z ő e k h e z  k é p e s t

n e m  v á lt o z o t t .  K é r te  a z  1 9 9 5 - ö s  k ö lt 

s é g v e té s  jó v á h a g y á s á t  é s  e l f o g a d á s á t  

E g y ú tta l m e g k ö s z ö n t e  az e l l e n ő r z ő  b i 

z o t t s á g  e d d ig i  é s z r e v é t e le i t ,  h o z z á á llá 

s á t  a z  e g y e s ü l e t  g a z d á lk o d á s á t  i l l e t ő e n .  

K ö s z ö n i  m é g  a  s z a k o s z tá ly o k  t itk á r a i 

n a k  e g y ü t t m ű k ö d é s é t ,  é s  b íz ik  b e n n e ,  

h o g y  e b b e n  a z  é v b e n  is  e r e d m é n y e s  

é v e t  z á r  a z  e g y e s ü le t .

A  k ö l t s é g e ls z á m o lá s s a l  é s  a  k ö lt s é g -  

v e t é s s e l  k a p c s o la t b a n  h e v e s  v ita  a la k u lt  

k i, m e ly h e z  h o z z á s z ó lt a k  dr. Lengyel Ká

roly, Pantó Dénes, Kis Csaba, Gál István, 

Szalay Ferenc, Csath Béla é s  Ősz Árpád. 

E g y é r t e lm ű e n  a z  a  v é le m é n y  a la k u lt  k i, 

h o g y  r é s z le t e s e b b  b o n t á s b a n  k é r ik  a 

k ö l t s é g e k e t .

S c h m id t  G y ö r g y  v á la s z á b a n  k if o g á 

s o lta ,  h o g y  e g y  v e z e t ő t  a  g a z d á lk o d á s  

m ik é n t j é r ő l  n é g y s z e r  s z á m o lt a tn a k  b e .  

Ez b iz a lm a t la n s á g r a  u ta l .  A z  a  k é r é s e ,  

h o g y  a z  e ln ö k s é g  v a g y  a z  e l l e n ő r z ő  b i 

z o t t s á g  h a t á r o z z a  m e g ,  m i ly e n  b o n t á s 

b a n  k é r ik  a  k ö l t s é g e ls z á m o lá s t  é s  a  

k ö lt s é g v e t é s t .

D r . C s a b a  J ó z s e f  m e g  k ív á n ta  n y u g 

ta t n i  az  ü g y v e z e t ő  ig a z g a t ó t ,  h o g y  a  b e 

s z á m o lt a tá s  n e m  a z é r t  v a n ,  m e r t  b iz a l 

m a t la n o k  v e le  s z e m b e n ,  h a n e m  a z ér t ,  

m e r t  a z  e ln ö k s é g  ta g ja i s z e r e t n é n e k  

n y u g o d t a k  l e n n i  a f e lő l ,  h o g y  a z  e g y e 

s ü le t  g a z d á lk o d á s a  r e n d b e n  v a n .

K iss C s a b a  s z e r in t  n e m  a b ü r o k r á 

c iá t  k e l l  f o k o z n i ,  h a n e m  a d o lg o k a t  

k e l l  á t t e k in t h e t ő v é  t e n n i ,  a m e n n y ir e ,  

c s a k  l e h e t s é g e s .  E lő t e r j e s z t e t t e  az e l 

l e n ő r z ő  b iz o t t s á g  a já n lá sá t:

S z ü k s é g e s n e k  ta r tjá k , h o g y  az  

O M B K E  m ű k ö d é s i  s z a b á ly z a ta i 1 9 9 5 .  

v é g é ig  e lk é s z ü l j e n e k ,  ö s s z h a n g b a n  az  

id e i  k ö z g y ű lé s ig  m e g a lk o t a n d ó  új e g y e 

s ü le t i  a la p sz a b á lly a l. A la p v e t ő  s z e m 

p o n t  l e g y e n  az  e g y s é g e s í t é s  m e l l e t t  az  

e g y s z e r ű s é g .  Á l lá s p o n t j u k  s z e r in t  a fő -  

s z e r k e s z t ő k n e k  e g y é r t e lm ű e n  az  i l le t é 

k e s  s z a k o s z tá ly h o z  k e l l  ta r to z n iu k . A z  

E B  v á lla lja , h o g y  ö s s z e á l l í t já k  a z t  a  fo r 

m á c ió t ,  a m i a la p já n  tu d n a k  d o lg o z n i  a 

p é n z ü g y e s e k .

E ln ö k s é g i  h a t á r o z a t  m e g h o z a t a lá t  

ta r tjá k  s z ü k s é g e s n e k  a h h o z ,  h o g y  k ife 

j e z e t t e n  O M B K E  k ö l t s é g  t e r h é r e  t ö r té 

n ő  r e n d k ív ü l i  u ta z á s o k  c é ljá r a  —  h a  

e r r e  m ó d  v a n  —  e lk ü lö n í t e t t  a la p  á ll 

j o n  r e n d e lk e z é s r e .  A  t e r v e z h e t ő  k ü l fö l 

d i  k a p c s o la t ta r tá s r a , k a p c s o la t f e lv é t e l 

r e  v o n a t k o z ó ,  k i f e j e z e t t e n  O M B K E  
k ö l t s é g e t  t e r h e l ő  u t a z á s o k h o z  é r t e le m 

s z e r ű e n  e ln ö k s é g i  j ó v á h a g y á s  sz ü k sé 

g e s .  T u d o m á s u l  k e l l  v e n n i ,  h o g y  a  ta g 

s á g o t  l e g j o b b a n  ir r itá ló  t é m á k  e g y ik e  

a z  u ta z ta tá s . A z  u ta k r ó l  m i n d e n  e s e t 

b e n  k ö t e l e z ő  a z  e lé r t  e r e d m é n y e k ,  j a 

v a s la to k  ír á s b e li  r ö g z í t é s e .  A z  é v i  r e n d 

s z e r e s  e ln ö k s é g i  t a n u lm á n y ú t  g y a k o r la 

ta  a l e h e t ő s é g e k  s z e r in t  fo ly ta th a tó , d e  

j a v a s o ljá k , h o g y  a  lé t s z á m  m a x . 2 5 % -á t  

a z  e ln ö k s é g ,  m in .  7 5 % -á t  p e d ig  a  ta g 

l é t s z á m  a r á n y á b a n , a  s z a k o s z tá ly o k  j e 

l ö l j é k  k i.

A  v á l la lk o z á s i  tá r sa sá g  té m á ja . A z  e l 

l e n ő r z ő  b iz o t t s á g  j o g o s u l t  a rra , h o g y  

fe lü lv iz s g á lja  e n n e k  a tá r g y k ö r n e k  az  

e g é s z é t .  A  v iz s g á la t  k id e r ít i ,  h o g y  m i 

ly e n  f o r m á c ió  f e le l  m e g  az e g y e s ü le t  

é r d e k e in e k ,  m e r t  c sa k  az  a  f o r m á c ió  

l e h e t s é g e s .
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V é g e z e t ü l  k é r ik  az  e ln ö k s é g  t á m o 

g a t á s á t  a  m u n k á j u k b a n .

D r . F a z e k a s  J á n o s  e ln ö k  j a v a s o l t a  a  

n a p ir e n d i  p o n t  le j á r á s á t ,  s a  k ö v e t k e z ő  

h a t á r o z a to t  f o g a lm a z t a  m e g :

A  k ö l t s é g v e t é s  a k k o r  f o g a d h a t ó  e l ,  

h a  m e g f e l e l ő e n  lá t ju k , h o g y  m i ly e n  b e 

v é t e l i  é s  k ia d á s i  k ö t e l e z e t t s é g e in k  v a n 

n a k . A z  E B  h a t á r o z z a  m e g ,  m i ly e n  fo r 

m á b a n  k e r ü lh e t  a z  a z  e ln ö k s é g  e l é .  A  
k ö l t s é g v e t é s t  a z  á p r i l is  2 7 - i  ü l é s e n  k e l l  

j ó v á h a g y n i ,  e g y  h é t t e l  a z  ü lé s  e l ő t t  k a p 

j á k  m e g  az  e ln ö k s é g  ta g ja i. A z  e g y e s ü 

l e t n e k  is  e l  k e l l  k é s z í t e n i  a  m é r l e g e t  A  

m é r le g  p e d i g  k é t  r é s z b ő l  á ll,  e g y  s z ö v e 

g e s  é s  e g y  s z á m s z e r ű  r é s z b ő l .  A z  e ln ö k 

s é g  a rra  ta r t  i g é n y t  h o g y  k a p j o n  e g y  
s z ö v e g e s  é r t é k e lé s t  az  1 9 9 4 .  é v i  g a z d á l 

k o d á s r ó l ,  u g y a n a k k o r  j e l e n j e n  m e g  

e g y  s z á m s z e r ű  r é s z ,  a m ib ő l  n y o m o n  le 

h e t  k ö v e t n i  a z t , h o g y  m ib ő l  l e h e t e t t  fi 

n a n s z ír o z n i  a  r e n d e z v é n y e k e t  a  k ü l fö l 

d i  u ta k a t  s tb .

A z  e ln ö k s é g  e z e k k e l  a  k ik ö t é s e k k e l  

e l f o g a d t a  a  n a p ir e n d i  p o n t o t

A  n e g y e d ik  n a p ir e n d i  p o n t b a n  dr. 

Solymár Károly s z á m o l t  b e  a  I G S O B A  te 

v é k e n y s é g é r ő l .  A  b e s z á m o ló t  az  e ln ö k -  

s é g  ta g ja i ír á s b a n  m e g k a p t á k .  A  b e s z á 

m o l ó t  k ö v e t ő e n  a  t é m á h o z  d r . F a z e k a s  

J á n o s ,  d r .  H a t a la  P á l,  Várhelyi Rezső 

s z ó l t  h o z z á .  F e lm e r ü l t  a  k é r d é s ,  h o g y  

a z  I C S O B A  m ié r t  ta r to z ik  az  O M B K E  

k e r e t é b e ?  A z  I C S O B A  e ln ö k s é g i  b i 

z o t ts á g -e ?

O r . F a z e k a s  J á n o s  e ln ö k  m e g k ö 

s z ö n t e  d r . S o ly m á r  K á r o ly  b e s z á m o ló 

j á t  é s  a z  e ln ö k s é g  e g y e t é r t é s é t  k é r te  

a h h o z ,  h o g y  az  a la p s z a b á ly  b iz o t t s á g  e l 

n ö k e ,  dr. Imre József, S c h m id t  G y ö r g y  

ü g y v e z e t ő  é s  d r .  S o ly m á r  K á r o ly  f e la d a 

ta  l e g y e n ,  h o g y  a  f e lm e r ü l t  k é r d é s e k 

b e n  á l lá s t  fo g la lj a n a k ,  é s  a z  á p r i l is  2 7 - i  

e ln ö k s é g i  ü l é s e n  a d ja n a k  tá jé k o z ta tá s t  

a r ró l.

A z  e ln ö k s é g  ta g ja i i ly e n  f o r m á n  e l 

f o g a d t á k  a  n a p ir e n d i  p o n t  le z á r á s á t .

A z  E g y e b e k b e n  dr. Gál István  e l 

m o n d t a ,  h o g y  í g é r e t e t  t e t t  a rra , h o g y  a  

b e j ö v ő  sz á m lá k  a la p j á n  a z  O M B K E  

K lu b n a k  a  k ö l t s é g e i t  m e g t é r ít i .  A  b e j ö 

v ő  s z á m lá k b a n  p á m á s  s z é k e k ,  f o t e lo k ,  

k é p e k ,  v i t r in e k ,  a j tó k , a b la k o k  v a n n a k .  

A z a  k é r é s e ,  h o g y  a  k lu b o t  á llít sá k  

v issz a  e r e d e t i  á l la p o t á b a ,  a W C -k e t , a  

fa la t , a s z ta lo k a t  h o z z á k  r e n d b e ,  m e r t  

h a  a  H i t e l e z ő i  T a n á c s o t  id e  l e h o z z a ,  

n e m  tu d ja  m e g m a g y a r á z n i ,  h o g y  e z é r t  

m ié r t  f iz e s s e n e k .

Szombatfalvy R udolf b e j e le n t e t t e ,  

h o g y  e l in d í t o t t á k  a  6 3 .  N e m z e t k ö z i  

O n t ő k o n g r e s s z u s  e lő k é s z í t ő  s z e r v e z é s i  

m u n k á it .  A z  e lk é p z e l é s e k  s z e r in t  a  r e n 

d e z v é n y r e  1 9 9 8 . s z e p t e m b e r  1 3 — 1 8 . 

k ö z ö t t ,  S o p r o n b a n  k e r ü ln e  so r . A z  á p 

r ilis i  v e z e t ő s é g i  ü l é s ü k ö n  k ív á n já k  a z

e lő k é s z í t ő  b iz o t t s á g o t  m e g a la k ít a n i .  

K o r á b b a n  v o l t  e g y  e r r e  a  c é lr a  l é t r e h o 

z o t t  a la p ítv á n y . A  le g ú j a b b  in f o r m á c ió 

j a  s z e r in t  az  a la p ítv á n y  b iz o n y o s  n e h é z 

s é g e k  m ia t t  m a  m á r  n e m  é l .  K ér ik  e n 

n e k  v a la m ily e n  f o r m á b a n  v a ló  t isz tá zá 

s á t

K r e ff ly  G á b o r  v é le m é n y e  s z e r in t  a z  
e g y e s ü l e t  t a g lé t s z á m á h o z  k é p e s t  a  tisz 

t e le t i  t a g o k  sz á m a  i g e n  m a g a s . J a v a so l 

j á k  a  k e r e t s z á m  c s ö k k e n t é s é t  o ly  m ó 

d o n ,  h o g y  c ik lu s o n k é n t  c s a k  e g y  a lk a 

l o m m a l ,  a  t is z tú j ító  k ö z g y ű lé s e n  a d j o n  

az  e g y e s ü l e t  t i s z t e le t i  t a g s á g o t  J a v a so l 

ta  to v á b b á  a z  e g y e s ü le t i  k i t ü n t e t é s e k  

s z á m á n a k  c s ö k k e n t é s é t  E n n e k  s z e l l e 

m é b e n  t ö b b  s z e r é n y s é g e t  m é r s é k le t e t  
k é r t  a z  e ln ö k s é g t ő l .

Ő s z  Á r p á d  e lm o n d t a ,  h o g y  az  e g y e 

s ü le t  j e l e n l e g i  a l e ln ö k e  az  1 9 9 3 -b a n  

m e g r e n d e z e t t  v á n d o r g y ű lé s e n  a z za l  

b ú c s ú z o t t  h o g y  t a lá lk o z n a k  1 9 9 6 - b a n ,  
az  a k k o r  m e g r e n d e z e n d ő  v á n d o r g y ű lé 

s e n ,  a m e ly  m e g r e n d e z é s é t  a  v i lá g k iá l l í 

t á s h o z  k ív á n tá k  c s a t la k o z ta tn i .  E n n e k  

é r d e k é b e n  t e v é k e n y k e d t e k  a z  e lm ú l t  

id ő s z a k b a n .  M iv e l v ilá g k iá l l ítá s  n e m  

le s z ,  in d ít v á n y o z t a ,  h o g y  az  O M B K E  a 

j ö v ő  é v i  ö s s z e s  n e m z e t k ö z i  r e n d e z v é 

n y é t  c s a t la k o z ta s s a  a  m i l l e c e n t e n á r iu -  

m i  ü n n e p s é g s o r o z a t h o z .  A z  ü g y v e z e t ő 

s é g n e k  l e n n e  a  fe la d a t a ,  h o g y  k in y o 

m o z z a ,  h o g y a n  l e h e t n e  e h h e z  c sa t la 

k o z n i .

C s a th  B é la  tá jé k o z ta t ta  az e ln ö k s é 

g e t ,  h o g y  1 9 9 5 - b e n  a  T H B  e g y  P é c h  

A n t a l  e m lé k ü lé s t  r e n d e z .  N e m  n a g y  

v o l u m e n ű  le s z ,  3 — 4 e lő a d á s b ó l  s z e r e t 

n é n e k  e g y  s o r o z a t o t  m e g s z e r v e z n i .  A z  

e g y e t e m i  o s z tá ly tó l  is  v á r n a k  s e g í t s é 

g e t ,  e s e t l e g  e g y  e lő a d á s s a l .  E z z e l  k ív á n 

j á k  b iz o n y í t a n i ,  h o g y  a  T H B  n e m  a k a r 

j a  m e g s z ü n t e t n i  k a p c s o la t á t  a z  e g y e t e 

m i  o sz tá lly a l .

D r. F a z e k a s  J á n o s  tá jé k o z ta t ta  a z  e l 

n ö k s é g e t ,  h o g y  a z  ip a r i m in is z t e r  m e g 

k e r e s é s é r e  v á lla lta ,  h o g y  a  P T T  é r t e 

k e z le t e n  s z e m é ly e s e n  r é s z t  v e s z ,  é s  ta r t  

az  ip a r p o l it ik á v a l  k a p c s o la t o s a n  e g y  

e lő a d á s t

A  K n a p p e n t a g g a l  k a p c s o la t b a n  k é r 

t e  a  t a g s á g o t ,  h o g y  b á r k in e k  v a la m i 

l y e n  é s z r e v é t e le  v a n  a  s z e r v e z é s s e l ,  r e n 

d e z é s s e l  k a p c s o la t b a n ,  a z t  j e l e z z e  a  tit 

k á r s á g  f e lé  a k á r  t e l e f o n o n ,  a k á r  le v é l 

b e n .  Ő sz  Á r p á d  f e lv e t é s é v e l  k a p c s o la t 

b a n  e lm o n d t a ,  h o g y  a z  e g y e s ü l e t  e l n ö 

k é t  m á r  m e g k e r e s t e  a  M il l e c e n t e n á -  

r iu m  r e n d e z ő  b iz o t t s á g a .  K é r té k , h o g y  

a M il l e c e n t e n á r iu m  k e r e t é b e n  a b á 

n y á s z a tr ó l é s  a  k o h á s z a t r ó l  l e g y e n  e g y  

k o n f e r e n c ia .

M iv e l t ö b b  h o z z á s z ó ló  n e m  v o lt ,  d r . 

F a z e k a s  J á n o s  a z  e ln ö k s é g i  ü lé s t  b e r e -  

k e sz  te t te .

Schmidt György

Laudatio

N e m  s o k  r e m é n y t  n y ú j t ó  é v e k k e l  

a  h á t u n k  m ö g ö t t  n é m i  f é n y t  é s z le 

lü n k  a  k o h á s z a t  j ö v ő j é b e  v e z e t ő  

a la g ú t  v é g é n .  N e m  v é s z  e l  a  m a 

g y a r  k o h á s z a t ,  l e g f e l j e b b  á ta la k u l.  
A z  á ta la k u lá s  n e m c s a k  v e s z te s é 

g e k k e l  -  a  m i  e s e t ü n k b e n  a  m e g -  
k ö v e s ü lt ,  c sa k  a  m e n n y i s é g e t  c é l z ó  
g y a k o r la t  fe la d á s á v a l  -  já r ,  h a n e m  

k ö z b e n  g a z d a g o d u n k  is , m e r t  e g y 

r e  t ö b b  b iz t a t ó  j e l é t  le l jü k  a n n a k ,  

h o g y  sz a k m a i t u d á s u n k  a  v á l t o z ó  
k ö r ü lm é n y e k h e z  ig a z o d n i ,  a za z  
f e j lő d n i  é s  m e g ú j u ln i  k é p e s .

M ié r t  e  f e n n k ö l t  szavak ? -  

M e r t  i s m é t  a k a d t  k ö z ö t t ü n k  v a la 

k i, a k i t ö r e t le n  a k a r a tta l é s  k e 

m é n y  m u n k á v a l  b iz o n y í t o t t a ,  h o g y  

a  m a g y a r  k o h á s z a t  n e m  s z ű n t  m e g  
sz e r v e s  r é s z e  l e n n i  a  n e m z e t i  tu 

d o m á n y o s s á g n a k .  M u n k á ja  é p p e n  
ú g y  m e g é r d e m l i  e l i s m e r é s ü n k e t ,  

m i n t  a h o g y  m in d a z o k é ,  a k ik  h o z 

z á  h a s o n ló a n  -  a  le s z á l ló  á g b a n  is  

v a g y  a n n a k  e l l e n é r e  -  t u d o m á 

n y o s  e r e d m é n y e ik k e l  b iz o n y í t o t 

ták  é s  b iz o n y ít já k , h o g y  az  o ly  s o 

k a t  e m l e g e t e t t  s z e r k e z e tv á ltá s  
n e m  s z a k m á n k  le ír á s á t ,  h a n e m  

m i n ő s é g i  v á lto z á s á t  k ö v e t e l i  m e g ;  

é s  e z é r t  t e t t e k  é s  t e s z n e k  is  v a la 

m i t  T u d ó s a in k  sz á m a  m o s t  e g g y e l  
g y a r a p o d o t t

A  h í r  r ö v id :  Verő Balázs o k i .  k o -  
h ó m é m ö k ,  k a n d id á t u s ,  l a p u n k  fe 

l e l ő s  s z e r k e s z t ő j e  , Д  p ik k e ly e s e -  

d é s r e  n e m  h a j la m o s  a c é l l e m e z e k  

g y á r t á s t e c h n o ló g iá j á n a k  f é m t a n i  

h á t t e r e ” c ím ű  n a g y d o k t o r i  é r t e k e 

z é s é n e k  n y i lv á n o s  v itá ja  u t á n  e l 

n y e r t e  a  m ű s z a k i  t u d o m á n y  d o k 

to r a  c í m e t

V e r ő  B a lá z s  e d d ig i  t u d o m á 

n y o s  k u t a t ó m u n k á j á n a k  é s  t u d o 

m á n y s z e r v e z ő i  t e v é k e n y s é g é n e k  
i s m e r t e t é s e  k ü lö n  t a n u lm á n y t  é r 

d e m e l n e ,  m i n t  a  m o s t  le g m a g a 

s a b b  s z in t e n  e l i s m e r t  d is s z e r t á c ió 

j a  is . E r re  b iz o n y á r a  s o r  f o g  k e r ü l 

n i .  E z ú tta l s z ív b ő l  j ö v ő  j ó k ív á n s á 

g a in k a t  to lm á c s o lj u k .

Séd nunc more nostro -  non obbvis- 
centes Almáé Matris et sodahtatis 
nostrae consuetudinum -  secundum 
traditionem etiam lingua artium libe- 
ralium el seueriorum disciplinarum 
utimur: gratulamur novo doctori rei 
technicae create, pronuntiato et robo- 
rato in Academia Scientiarum, ad 
quem sententia pertinet: Filius u t pat
ti aem ulatur... Esto fortuna tecum.

A c t a  S id e r u r g ic a  

r e d ig e n t e s

2 3 9
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K Ö SZ Ö N TÉ SE K

8 0  é v e s  le tt

H arsányi István  o k le v e l e s  k o h ó m é r 

n ö k ,  a  N e m e s f é m  v iz s g á ló  é s  H i t e l e s í t ő  

I n t é z e t  n y u g a lm a z o t t  ig a z g a t ó j a ,  e g y e 

s ü le t ü n k n e k  1 9 4 3  ó t a  ta g ja , m á j u s b a n  

t ö l t ö t t e  b e  8 0 . é le t é v é t .

S o p r o n b a n  s z ü le t e t t ,  i t t  v é g e z t e  k ö 

z é p is k o la i  t a n u lm á n y a it ,  é s  1 9 3 9 - b e n  

u g y a n it t  s z e r z e t t  f é m k o h ó m é r n ö k i  o k 

le v e le t .  R ö v id  id e ig  t a n á r s e g é d  v o l t  a  

k o h ó g é p t a n i  t a n s z é k e n ,  u t á n a  a  W e is s  
M a n f r é d  g y á r  h e g e s z t ő ü z e m é b e n  d o l 

g o z o t t ,  é s  i n n e n  k e r ü l t  1 9 4 0 - b e n  a  F ő -  

k é m lő  H iv a t a lh o z .  E n n e k  a  h iv a ta ln a k  

é s  a  F ő f é m j e lz ő  H iv a ta ln a k  az  e g y e s í t é 

s é b ő l  j ö t t  l é t r e  1 9 5 5 - b e n  a  N e m e s f é m 

v iz s g á ló  é s  H i t e l e s í t ő  I n t é z e t ,  m e ly n e k  

f ő m é r n ö k e k é n t  ir á n y ít o t t a  az  a n a l i t i 

k a i m u n k á t .  M u n k a tá r s a iv a l k id o lg o z t a  

az  ip a r i  p la t in a ö t v ö z e t e k  v iz s g á la t i  

m ó d s z e r e i t ,  j a v í t o t tá k  a  tű z i  v iz s g á la to k  

p o n t o s s á g á t ,  b e v e z e t t é k  a  m ű s z e r e s  

e le m z é s t .  T ö b b  n e m z e t k ö z i  f é m j e lz é s i  
k o n f e r e n c iá n  v e t t  r é s z t ,  m e ly e k  c é lj a  a z  
e g y s é g e s  e u r ó p a i  f é m j e lz é s i  r e n d s z e r  
k ia la k ítá sa  v o lt .  R e n d s z e r e s  m u n k a k a p 

c s o la t o t  l é t e s í t e t t  t ö b b  e u r ó p a i  o r s z á g  

t á r s in t é z m é n y é v e l .  1 9 6 7 - b e n  n e v e z t é k  

k i az  in t é z e t  ig a z g a t ó j á n a k ,  é s  1 9 7 7 -  

b e n  v o n u l t  n y u g d íj b a .  V o l t  in t é z e t é v e l  
m in d  a m a i  n a p ig  á l la n d ó  k a p c s o la t 

b a n  v a n .

C ik k e i  j e l e n t e k  m e g  a  B K L  K o h á 

s z a tb a n , í r t  e g y  t a n k ö n y v e t  a z  ip a r i  

t e c h n ik u m  r é s z é r e ,  n é m e t b ő l  i l le t v e  

a n g o lb ó l  l e f o r d í t o t t  e g y  a n a l i t ik a i  
k ö n y v e t ,  s z á m o s  k ö n y v r é s z le t e t  é s  sz a k 

c ik k e t .  A  h e t v e n e s  é v e k  v é g é n  r é s z t  
v e t t  az  e g y e s ü le t ü n k  r e n d e z v é n y  b iz o t t 

s á g á n a k  m u n k á j á b a n .  A  Z o r k ó c z y  S a 

m u  é s  a  S ó lt z  V i lm o s  e m lé k é r e m  tu la j 

d o n o s a .

H a rs á n y i Is tván

B u za  B a rna

7 5  é v e s  le tt

B uza Barna o k i .  s z a k m é r n ö k  á p r ilis  

2 8 -á n  t ö l t ö t t e  b e  7 5 ,  é l e t é v é t  A z  a m e r i 

k a i  h a d i f o g s á g b ó l  h a z a t é r v e ,  1 9 4 6 - t ó l  a 

d ió s g y ő r i  M Á V A G -n á l s e g é d m u n k á s ,  

m a j d  ö n t v é n y t is z t í t ó .  1 9 4 8 - b a n  f e lv e t 

t é k  a z  Á l la m i  M ű sz a k i F ő is k o la  v a s k o 

h á s z a t i  ta g o z a tá r a , a h o l  s z a k m é r n ö k i  

o k le v e l e t  s z e r z e t t .  1 9 5 1 - 5 4 - b e n  az 

L K M  v a s ö n t ö d é j é b e n  ü z e m m é r n ö k ,  

e z u t á n  a  K isv á rd a i V a s ö n t ö d é b e  k e r ü l ,  

a h o l  ü z e m v e z e t ő ,  t e c h n o ló g u s ,  m a jd  

1 9 5 7 - t ő l  -  1 9 8 0 - b a n  t ö r t é n t  n y u g d íja z á 

s á ig  -  f ő t e c h n o ló g u s .  N y u g d íj a s k é n t  is 

d o l g o z o t t  a K isv á rd a i V a s ö n t ö d é b e n ,  

m a jd  a  F a fo r g á c s la p g y á r b a n . E g y e s ü le 

t ü n k n e k  1 9 6 8  ó t a  ta g ja .

H orváth J ó z s e f  o k le v e le s  g é p é s z t e c h 

n ik u s ,  az  S K U  n y u g d íja s a  m á ju s  1 1 -é n  

t ö l t ö t t e  b e  7 5 . é le t é v é t .

S a lg ó t a r j á n b a n  s z ü le t e t t ,  i t t  v é g e z t e  

t a n u lm á n y a it  a  S t r o m f e ld  A u r é l  G é p 

ip a r i  T e c h n ik u m b a n .  1 9 3 5 - t ő l  a  R im a -  

m u r á n y -S a lg ó ta r já n i  V a s m ű  R t. S a lg ó 

ta r já n i A c é lg y á r á b a n  d o lg o z o t t ,  a m i 

n e k  1 9 4 7 - b e n  S a lg ó ta r já n i  A c é lg y á r ,  

m a jd  1 9 6 8 -b a n  S a lg ó ta r já n i  K o h á sz a t i  

Ü z e m e k  l e t t  a  n e v e .  I t t  a z  u t o l s ó  2 4  é v 

b e n  k ü lö n b ö z ő  v e z e t ő  b e o s z t á s o k a t  

t ö l t ö t t  b e ,  íg y  v o l t  m ű s z a k i  e l l e n ő r z é s i  

fő o s z t á ly v e z e t ő - h e ly e t t e s ,  a n y a g e l lá tá s i  

fő o s z t á ly v e z e t ő  é s  g a z d a s á g i  t a n á c s a d ó .  

1 9 8 0 - b a n  4 5  é v i  s z o lg á la t  u t á n  k e r ü l t  

n y u g á l lo m á n y b a .  N y u g d íj  m e l l e t t  m é g  

1 0  é v ig  v o l t  a  F e r r o g lo b u s  ü z le t i  k é p v i 

s e lő j e  a z  S K U -b e n .

N y u g d íj a s k é n t  a  V a sa s  S z a k s z e r v e z e 

ti S z ö v e t s é g  n y u g d íja s  s z e r v e z e t é b e n  az  

é r d e k k é p v is e le t e t  lá tja  e l ,  k é p v is e lv e  a  

n ó g r á d  m e g y e i  n y u g d íj a s o k  é r d e k e i t .

A z  O M B K E -n e k  1 9 6 3  ó t a  ta g ja , e g y  

c ik lu s b a n  a z  S K Ü  h e ly i  s z e r v e z e t é n e k  

v e z e t ő s é g i  ta g ja  v o l t ,  k é t  a lk a lo m m a l  

p e d i g  r é s z t  v e t t  a  v e z e t ő s é g v á la s z t ó  k ü l 

d ö t t é r t e k e z le t e n  a  h e ly i  s z e r v e z e t  k ü l 

d ö t t j e k é n t .

P o h ly  J á n o s  t e c h n ik u s ,  e g y e s ü le t ü n k 

n e k  1 9 6 5  ó t a  ta g ja , m á ju s  1 4 - é n  ü n n e 

p e l t e  7 5 .  s z ü le t é s n a p j á t .

D ió s g y ő r b e n  s z ü le t e t t ,  a  k ö z é p i s k o 

la  e lv é g z é s e  u t á n  a  D ió s g y ő r i  V a s- é s  

A c é lg y á r  ö n t ö d é j é b e n  k e z d e t t  e l  d o l 

g o z n i .  A  g y á r  v e z e t ő s é g e  ö s z t ö n d íj j a l  a  

P é c h  A n t a l  B á n y a - , K o h ó -  é s  M é ly fú r ó  

T e c h n ik u m b a  k ü ld t e  t o v á b b ta n u ln i.  

N a g y b á n y á n  é r e t t s é g iz e t t  1 9 4 4 - b e n ,  

u t á n a  a  D ió s g y á r i  V a s -  é s  A c é lg y á r  ö n 

t ö d é j é b e n  k in e v e z e t t  k o h ó t is z t k é n t  

d o lg o z o t t .  1 9 4 5 - 6 7  k ö z ö t t  a  H u n g á r ia  

V e g y i  é s  K o h ó m ű v e k n é l ,  1 9 6 7 - 7 8 - ig ,

2 4 0

H o rv á th  J ó z s e f
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S z íjg y á rtó  Is tván

n y u g d íj b a  v o n u lá s á ig  p e d i g  a  K o h á sz a 

ti G y á r é p ít ő  V á lla la tn á l  d o lg o z o t t .  

Ö s s z e s e n  4 4  é v ig  á l lt  a  k o h á s z a t  s z o lg á 

la tá b a n . A  K o h á sz a t i  G y á r é p í t ő  V á lla la t  

m ű s z a k i  f ő o s z t á ly á n a k  ü z e m b e h e ly e z ő -  

j e k é n t  ö s s z e s e n  1 3 4  k ü lö n f é l e  k e m e n 

c é t  a d o t t  á t  a z  o r s z á g b a n .  J ó  m u n k á j a  

e l i s m e r é s e k é n t  n é g y  a lk a lo m m a l  K ivá 

l ó  D o l g o z ó  k i t ü n t e t é s b e n  r é s z e s ü lt .

S zíjgyártó  István  o k le v e le s  g é p é s z -  

m é r n ö k ,  e g y e s ü le t ü n k  k o v á c s  s z a k c s o 

p o r t j á n a k  ta g ja  a 7 5 . s z ü le t é s n a p j á t  ü n 

n e p e l t e .

S z a k m a i é le t ú t j á t  f e ls ő ip a r is k o la i  

v é g z e t t s é g g e l  1 9 4 1 - b e n  a  D u n a i  R e p ü 

l ő g é p g y á r b a n  k e z d t e  a  m ű s z a k i  e l l e n 

ő r z é s b e n .  T e c h n o l ó g u s  é s  t e r v e z ő  te v é 

k e n y s é g e t  f o ly t a t o t t  a  D a r u g y á r b a n  

1 9 4 8 - tó l ,  a K G M  M ű sz a k i N o r m a in t é 

z e t n é l  1 9 5 2 - tő l ,  a  K G M  T e r v e z ő  I r o d á 

b a n  m á r  m i n t  g é p é s z m é r n ö k  1 9 5 7 - tő l ,  
a  G é p ip a r i  T e c h n o l ó g ia i  I n t é z e t n é l  
1 9 6 4 —1 9 8 0 - ig .

F ő b b  t e v é k e n y s é g e :  a  k o v á c s o lá s  

n o r m a a la p j a in a k  k id o lg o z á s a ,  k o v á c s ü 

z e m e k  t e r v e z é s e ,  k o v á c s o lá s - s a j t o lá s  

sz a k m a i sz a b v á n y a in a k  k id o lg o z á s a ,  
k o v á c s o lá s i  m ű v e le t t e r v e k  s z á m ít ó g é 

p e s  t e r v e z é s e .

7 0 . é l e t é v é t  tö ltö t te  b e

Illyés J á n o s  o k le v e le s  k o h ó m é m ö k ,  a 

V a s k ú t  n y u g a lm a z o t t  o s z t á ly v e z e t ő j e ,  
á p r ilis  2 2 - é n  t ö l t ö t t e  b e  7 0 .  é le t é v é t .

K o h ó m é m ö k i  o k l e v e l é t  M is k o lc o n ,  

a  N e h é z ip a r i  M ű sz a k i E g y e t e m e n  sz e 

r e z t e  1 9 5 3 -b a n . M u n k á s s á g á t  1 9 4 4 - b e n  

k e z d t e  a M Á V A G  d ió s g y ő r i  E le k tr o a -  

c é lm ű v é b e n ,  g y a k o r n o k k é n t .  A  h á b o 

r ú  u tá n  a  n a g y o lv a s z t ó m ű b e  k e r ü l t ,  é s  

to v á b b i t e v é k e n y s é g e  a  n y e r sv a sg y á r tá s-

l l ly é s  J á n o s

sá l k a p c s o la t o s .  M in t  t e r v e z ő  a z  5 0  m 3- 
e s  b a u x i t k o h ó  k iv ite l i  t e r v e it  k é s z í t e t t e ,  

é s  r é s z t  v e t t  a z  é p í t é s b e n .  A  7 0 0  m 3-e s  

n a g y o lv a s z t ó  é p í t é s é n é l  m i n t  e l l e n ő r  

d o l g o z o t t  R é s z t  v e t t  a  n a g y o lv a s z tó k  

e s e d é k e s  á t é p í t é s é b e n ,  m in t  t e r v e z ő  é s  

ir á n y ító .  K é s ő b b  b e k a p c s o ló d o t t  a m e 

ta l lu r g ia i  ü z e m i  f e la d a t o k b a .  1 9 6 2 - b e n  

ir á n y íto t ta  az  5 0  m 2-e s  D L  z s u g o r í t ó  

s z a la g  t e r v e z é s é t  a  V ö r ö s is z a p m ű  

ü z e m é p ü l e t e in e k  k ih a s z n á lá s á r a . 1 9 6 2 -  

b e n  á t h e ly e z t é k  a  V a s k o h á s z a t i  Ig a z g a 

tó sá g r a . 1 9 6 4 - b e n  a  V a s k ú t  é r c m e t a l 

lu r g ia  o sz tá ly á r a  h e ly e z t é k ,  a h o l  k ü lö n 

f é le ,  n y e r sv a sg y á r tá ssa l ö s s z e f ü g g ő  k u 

ta tá so k a t ,  k ís é r le t e k e t  v é g z e t t .  E g y id e 

j ű l e g  e l lá t t a  az O M B K E  n y e r sv a sg y á r tá -  

si s z a k c s o p o r t  t itk á r i t e e n d ő i t  1 9 7 2 - 8 5  

k ö z ö t t ,  t ö b b  c ik lu s o n  á t, n y u g á l lo 

m á n y b a  v o n u lá s á ig .  T á r s s z e r z ő k é n t  

r é s z t  v e t t  a  V a s k o h á s z a t i  K é z ik ö n y v  é s  a

P ro s z t E rv in

n é g y n y e lv ű  K o h á s z a t i  M ű sz a k i S z ó tá r  

k id o lg o z á s á b a n .  M u n k á s s á g a  fo ly a m á n  

s z a k e lő a d á s o k  é s  s z a k c ik k e k  is  f ű z ő d 

n e k  n e v é h e z .

Imre J á n o s  o k i .  ö n t ő t e c h n ik u s  m á ju s  

2 5 - é n  t ö l t ö t t e  b e  7 0 .  é le t é v é t .  A  G a m 

m a  M ű v e k b e n  t a n u lt a  k i a z  ö n t ő s z a k 

m á t ,  1 9 5 1 - b e n  e lv é g e z t e  az  ö n t ő ip a r i  

t e c h n i k u m o t  1 9 4 9 - 5 3 - b a n  a  N e h é z i 

p a r i  M in is z t é r iu m b a n , m a jd  a z  e b b ő l  

k iv á lt  K o h ó -  é s  G é p ip a r i  M in is z té r iu m 

b a n  d o lg o z ik ,  e z u t á n  az  E lső  M a g y a r  

G a z d a s á g i  G é p g y á r  v a s ö n t ö d é j é n e k  v e 

z e t ő j e .  1 9 5 6 - b a n  a  K G M  ö n t ö d e i  o sz tá 

ly á ra  k e r ü l .  1 9 5 7 - t ő l  a z  A lu m ín iu m ö n 

t ö d e  f ő m é r n ö k e ,  1 9 5 9 - t ő l  a  D u g a tty ú -  

é s  C s a p á g y ö n t ö d e  f ő t e c h n o ló g u s a .  

1 9 6 6 - t ó l  1 9 9 0 - ig  a V a s k u tb a n  d o l g o 

z o t t ,  k e z d e t b e n  m in t  ü g y in t é z ő ,  m a jd  

m in t  t u d o m á n y o s  c s o p o r t v e z e t ő .  T i 

z e n h a t  p u b l ik á c ió  tá r s sz e r z ő je ,  e ln y e r 

t e  a  V a s k ú t  n ív ó d íjá t ,  a  K iv á ló  K o h á sz  

é s  a  K o h á s z a t  K iv á ló  D o lg o z ó j a  k i tü n 

t e té s t .  E g y e s ü le t ü n k n e k  1 9 4 9  ó t a  tag ja .

P ro sz t Ervin o k le v e le s  k o h ó m é m ö k  

1 9 9 4 - b e n  t ö l t ö t t e  b e  7 0 . é le t é v é t .

1 9 4 6  a u g u s z t u s á b a n  -  k ö z v e t le n ü l  a 

k o h ó m é m ö k i  d ip lo m a  m e g s z e r z é s e  

u t á n  -  k e r ü l t  a  W e is s  M a n f f é d  M ű v e k  

H e n g e r m ű v é b e ,  a h o l  1 9 5 2 - ig  ü z e m 

m é r n ö k k é n t ,  m a jd  1 9 5 4 - ig  g y á r r é s z le g 

v e z e t ő k é n t  d o lg o z o t t .  E k k o r  az  O r sz á 

g o s  T e r v h iv a ta lb a  k e r ü lt ,  a h o l  c s o p o r t -  

v e z e t ő  f ő m é r n ö k k é n t  a  h e n g e r m ű i  

m é r e t t ű r é s e s  t é m a k ö r b e n  v é g z e t t  szak 

é r t ő i  m u n k á t .  1 9 5 7 - 7 5  k ö z ö t t  a  C s e p e l  

M ű v e k  A c é lm ű  f ő t e c h n o ló g u s a  v o lt .  Ez  

i d ő  a la t t  a  h e n g e r lé s e n  k ív ü l a  k o v á c s o 

lá s , a c é lp a la c k  s a j to lá s  é s  h ő k e z e lé s  

s z a k m a i k é r d é s e iv e l  f o g la lk o z o t t .

241
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1 9 7 5 - 8 0 - ig  a  C S M  A c é lm ű v é n e k  m ű 

sz a k i ig a z g a t ó j a  v o l t ,  m a j d  i n n e n  az  

Ip a ri M in is z t é r iu m b a  k e r ü l t  a K o h á sz a 

ti m in is z t e r h e ly e t t e s  s z a k é r tő i  c s o p o r t 

j á b a .  A z  Ip a r i M in is z t é r iu m b ó l  1 9 8 4  

v é g é n  m e n t  n y u g d íj b a .

N y u g d íj a s k é n t  a z  A n y a g v iz s g á ló  é s  

G é p ip a r i  M in ő s é g e l l e n ő r z ő  I n t é z e t b e n  

m ű s z a k i  t a n á c s a d ó k é n t  d o l g o z o t t  to 

v á b b , a h o l  s z á m o s  k u ta tá s - fe j le s z té s i  té 

m a  k id o lg o z á s á t  ir á n y íto t ta .  A z  e lm ú l t  

t ö b b  m in t  n é g y  é v t iz e d  a la t t  s z á m o s  

s z a k é r tő i  v é le m é n y t  k é s z í t e t t  a  K o h ó -  

é s  G é p ip a r i  M in is z t é r iu m  é s  a  m in is z 

t e r  r é s z é r e  is , to v á b b á  r é s z t  v e t t  sz a k 

m a i  s z a k é r tő i  b iz o t t s á g o k  m u n k á j á b a n  

a K G M , a V a sa s  S z a k s z e r v e z e t ,  az  

O M F B  é s  a K ö z p o n t i  N é p i  E l le n ő r z é s i  

B iz o t t s á g  fe lh ív á s á r a .

A z  u t ó b b i  é v e k b e n  a  M a g y a r  S z a b 

v á n y ü g y i H iv a ta l k o h á s z a t i  b iz o t t s á g á 

n a k  ü l é s e in  e ln ö k i  t is z t e t  t ö l t ö t t  b e .

A z  O M B K E  h e n g e r é s z  s z a k c s o p o r t 

j á b a n  d o lg o z ik ,  a  h e n g e r é s z  k o n f e r e n 

c iá k o n  e d d ig  h a t  a lk a lo m m a l  ta r to t t  

e lő a d á s t  H e n g e r l é s i  s z a k m a i ta p a sz ta 

la ta it  a z  ip a r i  t e c h n ik u m o k  r é s z é r e  í r t  
K o h ó ip a r i  a n y a g  é s  g y á r t á s is m e r e t  c í 

m ű  k ö n y v  H e n g e r l é s  f e j e z e t é b e n ,  v a la 

m i n t  a J . F . P r ih o g y k o w a l  k ö z ö s e n  ír t  

H e n g e r e l t á r u k  g y á r tá sa  s z ig o r í t o t t  tű 

r é s s e l  c ím ű  k ö n y v b e n  f o g la lt a  ö s s z e .

S z a k m a i t e v é k e n y s é g é t  a  k ö v e t k e z ő  

k i t ü n t e t é s e k k e l  i s m e r t é k  e l:  É r d e m e s  

K o h á s z  ( 1 9 5 3 ) ,  K iv á ló  F e l t a lá ló  a r a n y  

f o k o z a t  ( 1 9 6 7 ) ,  K o h á s z a t  K iv á ló  D o l 

g o z ó j a  ( 1 9 6 9 ,  1 9 7 3 ) ,  K iv á ló  K o h á sz  

( 1 9 8 4 ) .

Dr. R ép á s i G ellért a  D u n a i  V a s m ű  

n y u g a lm a z o t t  v e z é r ig a z g a t ó - h e ly e t t e s e ,  

1 9 2 5 .  m á ju s  1 5 - é n  s z ü le t e t t  a  S a jó  

m e n t i  K ö r ö m  k ö z s é g b e n .  K ö z é p is k o lá -

Dr. Répási Gellért

Rozner László

j á t  M is k o lc o n  a  F r á te r  G y ö r g y r ő l e l n e 

v e z e t t  k a t o l ik u s  g im n á z iu m b a n  v é g e z 

t e .  T a n u lm á n y a it  1 9 4 3 - b a n  a  J ó z s e f  N á 

d o r  M ű sz a k i-  é s  G a z d a s á g t u d o m á n y i  

E g y e t e m  B á n y a - , K o h ó -  é s  E r d ő m é m ö -  

k i K a rá n  fo ly ta t ta ,  a h o l  1 9 4 8 -b a n  k o h ó -  

m é m ö k i  d ip lo m á t  s z e r z e t t .  M é r n ö k i  

p á ly a fu tá s á t  a  M A V A G  A c é lm ű v é b e n  

k e z d t e  m e g ,  m e ly n e k  a z u t á n  v e z e t ő j e  

is  v o l t  1 9 5 3 - ig .  R ö v id  ó z d i  k i t é r ő  u t á n  a  

D u n a i  V a s m ű b e  k e r ü lt ,  a h o l  1 9 5 4 - b e n  

a z  A c é lm ű  v e z e t ő j e  le t t .  1 9 6 4 —8 3  k ö 

z ö t t  a  V a s m ű  f ő m é r n ö k e ,  m a j d  v e z é r i 

g a z g a t ó - h e ly e t t e s  m ű s z a k i  ig a z g a tó ja  

v o lt .  1 9 6 4 - 8 5  k ö z ö t t  n e m z e t k ö z i  e l n ö 

k e  a K G S T  A c é l -  é s  F e r r o ö tv ö z e t-g y á r -  

tá si S z e k c ió já n a k .  1 9 7 5 - t ő l  v e s z  r é s z t  az  

M T A  T u d o m á n y o s  M in ő s í t ő  B iz o t t s á g  

k o h á s z a t i - g é p é s z e t i  ta g o z a tá n a k ,  t o 

v á b b á  a z  M T A  V I. (m ű s z a k i  t u d o m á 

n y o k )  o s z tá ly á n a k  m u n k á j á b a n  ta n á c s 

k o z á s i  j o g g a l .  1 9 7 6 - b a n  a  m ű s z a k i  tu 

d o m á n y  k a n d id á t u s a ,  1 9 8 2 - b e n  a  m ű 

sz a k i t u d o m á n y  d o k t o r a  c ím e t  n y e r te  

e l .  A z  O M B K E -n e k  1 9 4 8  ó t a  tag ja , 

1 9 9 3  ó t a  t i s z t e le t i  ta g ja . T i s z t s é g e k e t  

t ö l t ö t t  b e  a z  M T E S Z -b e n  is.

D r . R é p á s i  G e l lé r t  e r ő s  in n o v a t ív  

k é p e s s é g ű ,  n a g y  m é r n ö k i  in v e n c ió v a l  

m e g á ld o t t ,  k i e m e lk e d ő  s z e m é ly is é g e  

e g y  a lk o t ó  m é r n ö k g e n e r á c ió n a k .  H o z 

z á  k ö t ő d ik  a  D u n a i  V a s m ű n e k  a  6 0 -a s, 

7 0 -e s  é v e k b e n  é s  a  8 0 -a s  é v e k  e l s ő  f e l é 

b e n  v é g b e m e n t  j e l e n t ő s  f e j lő d é s e .  S z e 

m é ly e s e n  ir á n y íto t ta  a z  o x ig é n k o n v e r -  

t e r e z é s  b e v e z e t é s é t ,  k ü lö n ö s e n  p e d ig  

a z  e n e r g ia t a k a r é k o s  é s  a  t e r m e lé k e n y 

s é g e t  n ö v e lő  t e c h n o ló g iá k  k id o lg o z á 

s á t  A  h e n g e r m ű  a la p a n y a g -e llá tá s á 

b a n ,  d e  m a g á n a k  az  a c é lg y á r tá s n a k  é s  

a  te r m é k s t r u k t ú r á n a k  f e j l e s z t é s é b e n  

d ö n t ő  e lh a t á r o z á s a  v o l t  a  f o ly a m a t o s  

a c é lö n t é s  b e v e z e t é s e .  A z  ö n t ő m ű  1 9 7 3 -

Szabó Antal

a s  ü z e m  b e h e ly e z é s e  u t á n  c s a k h a m a r  

k if e j le s z t e t t e  a  s z a b á ly o z o t t  o x i g é n  tar 

t a lm ú  a c é lo k  f o ly a m a t o s a n  ö n t h e t ő  

v á l t o z a t á t  E r e d m é n y e i  m e g a la p o z t á k ,  

h o g y  m a  az  a c é l t e r m e lé s  1 0 0 % -á t  a f o 

ly a m a t o s  ö n t ő m ű v ö n  l e h e t  l e ö n t e n i .

K if e j le s z t e t te  a  n a g y  fo ly á s h a tá r ú , j ó  

h e g e s z t h e t ő  m ik r o ö t v ö z ö t t  s z e r k e z e t i  

a c é lo k a t ,  s e z z e l  m e g t e r e m t e t t e  a  f ö ld 

g á z -  é s  o la j v e z e t é k e k ,  v a la m in t  a  n a g y 

n y o m á s ú  g ö m b t a r t á ly o k  a c é la n y a g á 

n a k  i m p o r t  h e ly e t t  h a z a i  g y á r tá s b ó l  va 

l ó  f e d e z é s é t .

S z o r g a lm a z t a ,  h o g y  a  D u n a i  V a s m ű  

t e r m é k e i t  n e v e s  k ü l f ö ld i  m in ő s é g e l l e n 

ő r z ő  in t é z e t e k  a p p r o b á ljá k .

S z o r o s  k a p c s o la t o t  é p í t e t t  k i  az  

e g y e t e m e k k e l ,  f ő l e g  a  m is k o lc i  N M E  

é s  a  B u d a p e s t i  M E  t a n s z é k e iv e l ,  to v á b 

b á  ip a r i  é s  a k a d é m ia i  k u t a t ó in t é z e t e k 

k e l .

A lk o t ó  m u n k á já v a l  e l é r t  e r e d m é 

n y e i t  t ö b b  k i t ü n t e t é s s e l  i s m e r t é k  e l.  

S z o c ia l i s t a  M u n k á é r t  É r d e m é r e m ,  

M u n k a  É r d e m r e n d ,  M u n k a  É r d e m 

r e n d  e z ü s t ,  h á r o m s z o r  a r a n y  f o k o z a t a  

é s  1 9 8 0 - b a n  Á l la m i  D íj. A z  O M B K E -  

b e n  v é g z e t t  t e v é k e n y s é g é t  1 9 8 8 -b a n  

S ó lt z  V i lm o s ,  1 9 9 2 - b e n  W a lln e r  A la d á r  

d íj ja l ,  1 9 9 3 - b a n  t i s z t e le t i  ta g s á g g a l  is 

m e r t é k  e l.

A lk o t ó  t e v é k e n y s é g é t  1 9 8 5 .  é v i  

n y u g d íj b a  v o n u lá s a  u t á n  s e m  h a g y ta  

a b b a .  S z é le s k ö r ű  sz a k m a i i s m e r e t e i t  j e 

l e n l e g  a  D u n a f e r r  K u t a t ó in t é z e t  m u n 

k a t á r s a k é n t  a d ja  to v á b b  é s  o sz t ja  m e g  a 

m ű s z a k i  k ö z v é le m é n n y e l .

J ó  s z e r e n c s é t  k ív á n u n k  d r . R é p á s i  

G e l lé r t n e k .  M e g k ö s z ö n j ü k  e d d ig i  

m u n k á j á t ,  é s  k ív á n u n k  n e k i  j ó  e g é s z s é 

g e t  é s  t o v á b b i  a lk o t ó  m u n k á b a n  t ö l t ö t t  

n y u g d íj a s  é v e k e t .

2 4 2



128. évfolyam 6. szám, 1995. június hó E G Y E S Ü L E T I H ÍR M O N D Ó

SZAKCSOPORTJAINK MUNKÁJÁBÓL

Mintakészítők összejövetele 
az Öntödei Múzeumban

Rozner László o k le v e le s  v e g y é s z ,  

e g y e s ü l e t ü n k n e k  1 9 7 3  ó t a  ta g ja , á p r i 

l is b a n  v o l t  7 0  é v e s .

A z  e r d é ly i  N a g y b á n y á n  s z ü le t e t t ,  is 

k o lá i t  is  n a g y r é s z t  it t  v é g e z t e .  E g y e t e m i  

t a n u lm á n y a it  1 9 4 3 - b a n  a  b u d a p e s t i  

P á z m á n y  P é t e r  T u d o m á n y e g y e t e m  v e 

g y é s z  s z a k á n  k e z d t e ,  m a j d  a  m e g v á l t o 

z o t t  k ö r ü lm é n y e k  m ia t t  K o lo z s v á r o n ,  a  
B o ly a i E g y e t e m e n  fo ly ta t ta ,  a h o l  1 9 4 8 -  

b a n  v e g y é s z d ip lo m á t  s z e r z e t t

S z a k m a i t e v é k e n y s é g é t  a  n a g y b á 

n y a i V e g y é s z e t i  é s  K o h á sz a t i  K o m b in á t 

b a n  k e z d t e ,  a h o l  ó l o m ,  r é z  é s  c in k  k o 

h á s z a t ta l  f o g la lk o z o t t ,  m i n t  ü z e m v e z e 

tő ,  m a j d  t e c h n o ló g u s .  1 9 6 3 - t ó l  a  N a g y 

v á r a d i T im f ö ld ü z e m b e n  la b o r v e z e t ő 

k é n t ,  t e c h n o l ó g u s k é n t  d o lg o z o t t .  

1 9 7 3 -b a n  M a g y a r o r sz á g r a  t e le p ü lt ,  é s  

az A jk a i T im f ö ld g y á r  é s  A lu m ín iu m k o 

h ó n á l  fo ly ta t ta  t e v é k e n y s é g é t  e lő b b  a 

m ű s z a k i  f ő o s z t á ly o n  t e c h n o l ó g u s  c s o 

p o r t v e z e t ő k é n t ,  m a j d  e g é s z s é g e  m e g 

r e n d ü lé s e  u t á n  a v á l la la t  m ű s z a k i  

k ö n y v tá r á b a n  d o k u m e n t á t o r k é n t .  In 

n e n  v o n u l t  n y u g d íj b a  1 9 8 5 - b e n .

Szabó Antal o k le v e s  ü z e m m é r n ö k  a 

K o g é p t e r v  n y u g a lm a z o t t  f ő t e r v e z ő j e ,  

m á r c iu s  1 8 -á n  t ö l t ö t t e  b e  7 0 .  é le t é v é t .

S a lg ó t a i j á n b a n  s z ü le t e t t ,  a p o lg á r i  
i s k o la  e lv é g z é s e  u t á n  1 9 4 0 - b e n  a R im a -  

m u r á n y -S a lg ó ta r já n i  V a s m ű  R t .-n é l  h e 

l y e z k e d e t t  e l .  1 9 5 2 - b e n  g é p ip a r i  t e c h 

n ik u s i  o k l e v e l e t  s z e r z e t t  A  R IM A  j o g u 

tó d j á n á l,  a  S a lg ó t a r j á n i  K o h á s z a t i  Ü z e 

m e k  k o v á c s o ló  g y á r á b a n  m e le g ü z e m i  
t e c h n o l ó g u s i  b e o s z t á s b a  k e r ü lt .

1 9 5 3 - b a n  B u d a p e s t r e  j ö t t  a  k é z is z e r 

s z á m g y á r  P r e c íz ió s  G y á r e g y s é g é h e z ,  

m in t  m e le g ü z e m i  t e c h n o ló g u s .  K é t  

é v ig  a  k o v á c s ü z e m  v e z e t ő j e  v o l t ,  m a jd  

1 9 5 6 - t ó l  a  m in ő s é g e l l e n ő r z é s i  o s z tá ly  
v e z e t ő j e  le t t .  A  f ő i s k o la  e lv é g z é s e  u tá n  

1 9 6 3 - b a n  k a p ta  m e g  a „ k o v á c so ló -sa jto -  

l ó ” s z a k á g  o k le v e lé t .

1 9 6 3 -b a n  k e r ü l t  a  K o h ó -  é s  G é p ip a 

ri M in is z té r iu m  t e r v e z ő  ir o d á já b a . A  

K o g é p t e r v n é l  m e le g ü z e m i  g y á r te r v e z ő  
t e c h n o ló g u s ,  i r á n y ít ó t e r v e z ő ,  f ő t e r v e 

z ő k é n t  d o l g o z o t t  1 9 8 5 - ig ,  n y u g d íja z á 

sá ig . A  t e r v e z é s i  m u n k a k ö r  b e t ö l t é s e  

a la t t  k b . 3 0  j e l e n t ő s  m e g v a ló s í t o t t  te r 

v e t  k é s z íte t t .

1 9 6 3 - t ó l  az О  M B  K E tag ja ; 1 9 8 5 - tő l  

1 9 9 4 - ig  a  k o v á c s  s z a k c s o p o r t  t itk á r a  

v o lt .  A z  1 9 9 4 .  é v i  t is z tú j í tó  v e z e t ő s é g v á 

la sz tá s t  m e g e l ő z ő e n  a  h e n g e r é s z  sza k 

o sz tá lly a l  t ö r t é n t  m e g á l la p o d á s  a la p já n  

a  k o v á c s  s z a k c s o p o r t  s z e r v e z e t i le g  a  

h e n g e r é s z  s z a k o s z tá ly h o z  k e r ü lt .  Itt  

fo ly ta tja  e g y e s ü le t i  t e v é k e n y s é g é t .  1 9 8 8  

ó t a  az  O M B K E  t ö r t é n e t i  b iz o t t s á g  ta g 

j a k é n t  is  t e v é k e n y k e d ik .

A  T e c h n o p l u s  K ft. é s  az  ö n t é s z e t i  sza k 

o s z t á ly  1 9 9 5 .  m á r c iu s  3 -á n  sz a k m a i n a 

p o t  ta r to t t  a z  Ö n t ö d e i  M ú z e u m b a n . A  
s z a k e m b e r e k  a  m in d e n n a p i  m u n k á 

j u k b a n  f e lm e r ü lő ,  m e g o ld á s r a  v á r ó  fe l 

a d a t o k a t ,  a  f e j lő d é s  l e h e t s é g e s  ir á n y a it , 

g y a k o r la t i  ta p a s z ta la ta ik a t  b e s z é lt é k  

m e g .

Dr. Lengyel Károly s z a k o sz tá ly t itk á r , a 

R e s a u  t e r m é k e i t  f o r g a lm a z ó  T e c h n o 

p lu s  K f t  ig a z g a tó ja ,  tá jé k o z ta tá s t  a d o t t  

a z  i s m e r t  é s  á l t a lá n o s a n  h a s z n á lt  m in 

ta la k k o k , m ű g y a n t á k ,  le v á la s z to k , k é s 

ta p a s z o k  m ű s z a k i  j e l l e m z ő ir ő l ,  a  b e 

s z e r z é s i  l e h e t ő s é g e k r ő l .  E lm o n d ta ,  

h o g y  a B u d a p e s t  X III .,  M e d e r  u t c a  8. 

sz á m  a la tt i  r a k tá r  te lj e s  á r u v á la sz té k k a l  

v á rja  a m in t a k é s z í t ő k e t .

Matthias Münz, a  R e s a u  v e z e t ő j e  a 
p e r g ő  h a n g u la t ú  s z a k m a i e s z m e c s e r é 

b e n  k ü lö n ö s e n  Greil Bertalan, Horváth 
Attila, Ihász Kálmán, Moskola Árpád, 
Nagy József, Nemes Sándor, Németh László 

f e lv e t é s e iv e l  f o g la lk o z o t t .  E lm o n d ta ,  

h o g y  N é m e t o r s z á g b a n  a  m in t a k é s z í t ő k  
t e r m e lé s é n e k  e g y r e  k is e b b  h á n y a d a ,  

n a p j a in k b a n  k b . 3 0 % -a  j u t  az  ö n t ő ip a r 

b a . N ö v e k s z ik  a  m ű g y a n t á k b ó l  k é s z ü l t  
m in t á k  a rá n y a . J e le n t ő s  a  m in t a k é s z í 

tő k  s z e r e p e  a  s z e r s z á m g y á r tá s b a n , a  

m é ly h ú z ó  s z e r s z á m o k , k ü lö n b ö z ő  n a g y  

p o n t o s s á g ú  e lő m in t á k  s tb . g y á r tá sa  k e 

r ü l  az  e lő t é r b e .

H a n g s ú ly o z t a ,  h o g y  a  R e sa u - te r m é -

A z  ö n t é s z e t i  sz a k o s z tá ly  b u d a p e s t i  sz e r 

v e z e t e  h a g y o m á n y a in a k  m e g f e l e l ő e n  

á lta lá b a n  m i n d e n  h ó n a p  e l s ő  c s ü t ö r t ö 

k é n  tartja  ö s s z e j ö v e t e l e i t

A z  i d e i  é v  e l s ő  r e n d e z v é n y e  j a n u á r  

1 2 - é n  v o l t  Tóth András t is z t e le t i  ta g u n k  

,Л  b e n t o n i t  j e l e n t ő s é g e  az  ö n t é s z e t -  

b e n ” c ím m e l  ta r to t t  e lő a d á s t ,  a m e ly e t  

a  r é s z tv e v ő k  ta p a s z ta la ta ik k a l e g é s z í t e t 

t e k  k i.

F e b r u á r  2 -á n  Kővágó Zoltánnak, a z  

IK M  t a n á c s o s á n a k  e lő a d á s a  h a n g z o t t  

e l:  A z  ö n t é s z e t  h e ly z e t e  é s  l e h e t ő s é g e i  

az  ú j ip a r p o l it ik a  t ü k r é b e n .  A  r é s z tv e 

v ő k  s z e n v e d é ly e s  h a n g o n  m o n d t a k  v é 

l e m é n y t  a z  e lm ú l t  n é g y  é v  s z a k m á n k a t  

e ls o r v a s z t ó ,  t é v e s  ip a r p o l it ik á já r ó l .

M á r c iu s  2 -á n  ü z e m lá t o g a t á s  v o l t  a  

M e t a l l in v e s t  V as-, A c é l-  é s  F é m ö n t ő  K e 

r e s k e d e lm i  K ft .-b e n . A z  ü z e m e k  m e g -

k e k  a  s z ig o r ú  E u r ó p a i  U n ió - b e l i  e lő ír á 

s o k n a k  te lje s  m é r t é k b e n  m e g f e l e ln e k .  

R ö v id  i d ő n  b e lü l  m e g j e l e n n e k  a  g y o r 

s a n  k ö t ő ,  t ö l t e d e n  p o l iu r e t á n g y a n t á -  
j u k k a l ,  a  m ű g y a n ta e lő g y á r tm á n y - le v á -  

la s z tó ju k k a l.  M ű fa  k é s ta p a s z  sz á llítá sá t  

is  te r v e z ik .

A  b e s z é lg e t é s  s o r á n  s z á m o s  in f o r 

m á c ió  j u t o t t  e l  az  é r d e k lő d ő k h ö z .  El

h a n g z o t t ,  h o g y  a  C A D -C A M  a lk a lm a z á 

s á n a k  is  m e g v a n n a k  a  k o r lá tá i ,  a  szak 

e m b e r  é l ő  tu d á s á t  a  t e c h n ik a  s e m  p ó 

to lja  m i n d e n  t é r e n .

S o k a n  c ím e k e t  k a p ta k , h o l  é s  k ik  

f o r g a lm a z n a k  ö s s z e v e z e t ő k e t ,  b e t ű k e t ,  

j ó  m i n ő s é g ű  c s is z o ló p a p ír t .  T ö b b e k  

k ö z ö t t  e z  is  s z e r e p e t  j á t s z o t t  a b b a n ,  

h o g y  a  m in t a k é s z í t ő k  f e lv e te t té k :  f e l  
k e l l  ú j í t a n i  a m in t a k é s z í t ő  s z a k c s o p o r t  
m ű k ö d é s é t  Szombaţfalvy Rudolf, a z  ö n 

t é s z e t i  s z a k o s z tá ly  e ln ö k e  a  s z a k o sz tá ly  

m u n k á j á t  i s m e r t e t v e  e lm o n d t a ,  h o g y  a 

j a v a s la t n a k  e l e g e t  k ív á n  t e n n i ,  é s  k ife 

j e z t e  ö r ö m é t ,  h o g y  a  m in t a k é s z í t ő k  

s z a k m a i— e g y e s ü le t i  m u n k á j u k a t  v á lto -  
z a d a n u l  a z  ö n t é s z e t i  s z a k o sz tá ly  k e r e t é 

b e n  k é p z e l ik  e l .

Dr. Bakó Károly r ö v id e n  ö s s z e f o g la l 

ta  a  6 3 .  ö n t é s z e t i  v i lá g k o n g r e s s z u s  

( S o p r o n ,  1 9 9 8 )  m e g r e n d e z é s é v e l  k a p 

c s o la t o s  e lk é p z e l é s e k e t ,  m a jd  a  m ú 

z e u m  á l la n d ó  k iá l l í tá s á n a k  m e g t e k in 

t é s é v e l  z á r u lt  a  m in t a k é s z í t ő k  sz a k m a i  
n a p ja . Bakó

t e k in t é s e  u t á n  a  c é g  m e g v e n d é g e l t e  a  

lá t o g a t ó k a t .

Dr. Pilissy Lajos á p r ilis  6 -á n  fo ly ta tta  

az e lő z ő  é v b e n  m e g k e z d e t t  t é m a  e lő a 

d á sá t:  ,A  k o m p o z i t o k  s z e r e p e  a  f é m ö n -  

t é s z e t b e n ,  k ü lö n ö s  t e k in t e t t e l  az  a lu 

m í n i u m o n  t é s z e t r e ” c ím m e l ,  a m e ly h e z  

s o k  k é r d é s  é s  k ie g é s z í t é s  h a n g z o t t  e l .

M á ju s  4 - é n  a  p e s t s z e n t e r z s é b e t i  P a 

t in a  Ö n t é s z e t i  G y á r tó  é s  S z o lg á lt a tó  

K fL -b e n  v o l t  ü z e m lá t o g a t á s .  A z  ö n t ö d e  

m e g t e k in t é s e  u t á n  dr. Lengyel Károly 

„ T e c h n o p lu s  K ft. az  ö n tv é n y g y á r tá s  

s z o lg á la t á b a n ” c ím m e l  ta r to t t  e lő a d á s t ,  

dr. Havasi László p e d ig  a  h a z á n k b a n  

t a r ta n d ó  ö n t é s z e t i  v i lá g k o n g r e s s z u s  

e lő k é s z í t é s é n e k  f e la d a t a ir ó l  a d o t t  tá jé 

k o z ta tá s t .  A  c é g  v e n d é g ü l  lá tta  a  m e g 

j e l e n t e k e t .

Csire István

HELYI SZERVEZETEINK ÉLETÉBŐL

A budapesti területi szervezet tevékenysége
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SZAKOSZTÁLYI HÍREK

A fém kohászati szakosztály 

székesfehérvári csoportjának hírei

1 9 9 5 . m á r c iu s  1 4 -é n  a h e n g e r é s z  s z a k c so p o r t  sza k m a i k lu b d é l 

u t á n t  ta r to tt  az A lc o a -K ö fé m  M ű v e lő d é s i  H á z á b a n . A  fe lk é r t  
e lő a d ó  Jack Flipsen ú r  v o lt , aki az  A lc o a  N e d e r la n d  ( D n in e n )  

H e n g e r m ű v é n e k  te r m e lé s - te r v e z é s  v e z e tő je .  A z  e lő a d á s  té m á ja  

az  A lc o a -K ö fé m  H e n g e r m ű b e n  k é s z ü lő  ú j te r m e lé s ir á n y ító  

r e n d sz e r  v o lt . A z  e lő a d ó  k ité r t  a  d r u n e n i  e lő z m é n y e k r e ,  m in t  

p é ld á r a , é s  v á z o lta  a K ö fé m  r e n d s z e r r e  v o n a tk o z ó  te rv e k e t . A z  
e lő a d á s  u tá n  k é r d é s e k  h a n g z o t ta k  e l ,  ill. k ö t e t le n  b e s z é lg e t é s  
a la k u lt  k i a t é m á b a n .

A z ö n t ő -  é s  a n y a g v iz sg á ló  s z a k m a c so p o r t  1 9 9 5 . m á r c iu s  3 0 -á n  

az A lc o a -K ö fé m  M ű v e lő d é s i  H á z á b a n  sza k m a i d é lu t á n t  ta r to tt. 

A z ö n t ö d é s  ta g o k  m e lle t t  r é sz t  v e t te k  a  h e n g e r m ű v e s  tag társak  
is. A z  e lő a d ó k  é s  az  e lh a n g z o t t  e lő a d á s o k  tém ája :

—  Kalocsai Péter: Ö n t ö d e i  h ő k e z e lő  k e m e n c é k  m ű sza k i á lla p o ta

—  Howáthné Bán T :  H e n g e r lé s i  tü s k ö k  sz e lv é n y i g e o m e tr iá ja

—  Kalocsai Péter: R o n c s o lá s m e n t e s  v iz sg á la ti l e h e t ő s é g e k .

A  s z ín v o n a la s  e lő a d á s o k  u t á n  k ö t e t le n  b e s z é lg e t é s  a la k u lt  k i 
a r é sz tv ev ő k  é s  az e lő a d ó k  k ö z ö tt .

*:*
A  M o b il O il H u n g a r y  Kft. a z  O M B K E  h e ly i  c so p o r tjá n a k  k ö z r e 

m ű k ö d é s é v e l  t e r m é k is m e r t e t ő  b e m u t a t ó t  sz e r v e z e t t  1 9 9 5 . m á r 

c iu s  2 1 -é n  d é lu t á n  az  A lc o a -K ö fé m  M ű v e lő d é s i  H á z á b a n . Ber- 
thold Wallfart ú r , a  M o b il  O il H u n g a r y  ü g y v e z e tő  ig a zg a tó ja  m u 

ta tta  b e  a  c é g e t  é s  k e n ő a n y a g -te r m é k p a le ttá já t . A  M o b il D T E  

2 0  h id r a u lik a o la j-so r o z a t  ü z e m e lt e t é s i  e lő n y e i t  Háman Péter 
sz a k ta n á c sa d ó  m é r n ö k  is m e r te t te .  S z ín e s íte t te  a  p r o g r a m o t  Av- 
ramua István, a z  A lc o a -K ö fé m  H e n g e r m ű  ü z le t á g  k a r b a n ta r tó  

sz e r v e z e t  m é r n ö k ir o d a  v e z e t ő j é n e k  e lő a d á s a  a M o b il  D T E  2 6  

h id r a u lik a o la j  1 3  é v e s  a lk a lm a zá s i ta p a sz ta la ta iró l. A z  e lő a d á s -  

so r o z a to t  Ács István, a  M a n n e s m a n n -R e x r o th  m é m ö k s z a k é r tő -  
j e  fe je z te  b e  a c é g  á lta l g y á r to tt  h id r a u lik u s  b e r e n d e z é s e k  is 

m e r te té s é v e l .  A z  e lő a d á s o k a t  h o s s z ú r a  n y ú lt  k o n z u ltá c ió  k ö v e t 

te , e z  is  m u ta tv a  a m e g j e le n t e k  é r d e k lő d é s é t  é s  az  e lő a d á s o k  
m a g a s  sz ín v o n a lá t . A  g a z d a g  p r o g r a m  tö b b  r é sz tv e v ő t  is  m e g é r 

d e m e lt  v o ln a .

❖  ❖  ❖
A  v o lt  k in c se sb á n y a i b á n y á sz  c s o p o r t  s z e r v e z e tü n k h ö z  c sa t la k o 

z o t t  ta g ja in a k  k e z d e m é n y e z é s é r e  m in d e n  h ó n a p  u t o ls ó  szerd á 

j á n  e g y e s ü le t i  k lu b d é lu t á n t  s z e r v e z ü n k  az  A lc o a -K ö fé m  M ű v e 

lő d é s i  H á z á b a n . A  k lu b  k e r e t é b e n  l e h e t ő s é g e t  k ív á n u n k  b iz to 

s íta n i ta g tá rsa in k n a k  —  e ls ő s o r b a n  n y u g d íja sa in k n a k  —  k u ltu 

rá lt k ö r ü lm é n y e k  k ö z ö t t  r e n d s z e r e s  ta lá lk o z á s h o z . A  j a n u á r  2 5 -  

i  ö s s z e jö v e te le n  Kreischer Károly, a  K in cse sb á n y a i B á n y a ü z e m  v e 

z e tő je  a d o t t  tá jék o z ta tá s t  az  1 9 9 4 . é v i  e s e m é n y e k r ő l  é s  a j ö v ő b e -  
n i  f e la d a to k r ó l.  F e b r u á r  2 2 -é n  Fa Nándor, a z  ism e r t  h a jó s  v o lt  a 
k lu b  v e n d é g e ,  m íg  m á r c iu s  2 9 -é n  a  to v á b b i p r o g r a m o t  b e s z é l 

t é k  m e g  a  j e le n le v ő k .
.;. л

S z o m o r ú  sz ívvel v e t tü n k  b ú c s ú t  Kovács Géza g é p é s z te c h n ik u s  

ta g tá r su n k tó l, az  Ö n t ö d e  n y u g a lm a z o t t  f ő m ű v e z e tő jé tő l ,  ak i 7 3  
é v e s  k o r á b a n  h u n y t  e l .  1 9 9 5 . fe b r u á r  2 4 -é n  v o lt  a  t e m e t é s e .  
1 9 6 0 -tó l  n y u g d íjb a  v o n u lá s á ig  v o lt  tag ja  a z  O M B K E -n ek . B é k e  
p ora ira !

•> ❖
A z  I. n e g y e d é v b e n  k é t  ú j ta g g a l g y a r a p o d o t t  c s o p o r tu n k  lé ts z á 

m a . Plangár Márta a  M E  D u n a ú jv á r o s i  F ő isk o la i  K arán  v é g z e tt ,  

é s  a H e n g e r m ű  ü z le t á g  m in ő s é g b iz to s ítá s i  s z e r v e z e té b e n  gya 

k o r n o k k é n t  d o lg o z ik . Simon László s z in té n  a  M E  D u n a ú jv á ro s i  
F ő isk o lá já n  sz e r z e t t  ü z e m m é r n ö k i  d ip lo m á t ,  é s  az Ö n t ö d e  ü z 

le tá g b a n  m ű s z a k v e z e tő k é n t  d o lg o z ik .

Csömöz Ferenc

HAZAI RENDEZVÉNYEK

Megem lékezés Ganz Ábrahám  
és Gábor Áron

születésének 100. évfordulójáról

A z  ö n t é s z e t i  s z a k o s z tá ly  b u d a p e s t i  h e ly i  s z e r v e z e t e  1 9 9 4 .  d e 

c e m b e r  e l e j é n  k is  ü n n e p s é g e t  ta r to t t  a z  Ö n t ö d e i  M ú z e u m 

b a n ,  a h o l  s z a k m á n k  k é t  h í r n e v e s  e g y é n is é g é r ő l ,  a z  1 8 1 4 - b e n  

s z ü le t e t t  Ganz Ábrahámrólés Gábor Áronról e m lé k e z t ü n k  m e g .  

A  m ú z e u m  p a n t e o n j á b a n  á l ló  s z o b r o k o n  a  e g y e s ü l e t  k o s z o 

r ú já t  Csath Béla, a  t ö r t é n e t i  b iz o t t s á g  v e z e t ő j e  é s  Schmidt 
György ü g y v e z e t ő  ig a z g a t ó  h e ly e z t e  e l .

Kiszely Gyula t is z t e le t i  t a g u n k  m é lt a t t a  G a n z  A b r a h á m  

m u n k á s s á g á t .

„G an z  A b r a h á m  1 8 1 4 .  n o v e m b e r  6 -á n  s z ü le t e t t  S v á jc  z ü r i 

c h i  k a n t o n j á b a n ,  U n t e r - E m b r a c h b a n ,  e g y  t íz g y e r m e k e s ,  sz e 

g é n y  r e f o r m á t u s  k á n t o r t a n í t ó  h a r m a d ik  g y e r m e k e k é n t .  T i 

z e n ö t  é v e s  v o l t ,  a m ik o r  ip a r i  t a n u lm á n y a i t  m e g k e z d t e ,  á c s 

m e s t e r s é g e t  ta n u lt ,  m a j d  lá tv a  a v a s ip a r  t é r h ó d ít á s á t ,  ö n t ő i 

n a s k é n t  h e ly e z k e d e t t  e l  a  z ü r ic h i  E s c h e r  c é g n é l .

T i z e n ö t  h a v i  ta n u lá s  u t á n  a  k o r  s z o k á s a in a k  m e g f e l e l ő e n  

m e g k e z d t e  v á n d o r lá s á t  H é t - n y o l c  é v  a la t t  m e g f o r d u l t  az  a k 

k o r i  N y u g a t -E u r ó p a  j e l e n t ő s e b b  ö n t ö d é i b e n ,  s m e g is m e r t e  

az  o t t  a lk a lm a z o t t  m ó d s z e r e k e t  é s  m ű s z a k i  b e r e n d e z é s e k e t .  
V á n d o r lá s a  s o r á n  B e c s b e n  é r t e s ü l t  a r r ó l ,  h o g y  P e s t e n  e g y  
h e n g e r m a lo m  f e l s z e r e l é s é h e z  s z a k m u n k á s o k a t  k e r e s n e k .  
1 8 4 1 .  a u g u s z t u s á b a n  P e s t r e  u t a z o t t ,  é s  a  S z é c h e n y i  Is tv á n  ál

ta l a la p í t o t t  P e s t i  J ó z s e f  H e n g e r m a lo m  ö n t ö d é j é b e n  k e z d t e  
m e g  m a g y a r o r s z á g i  m u n k á já t .  I t t  d o l g o z o t t  1 8 4 4 - ig  m in t  az  

ö n t ö d e  v e z e t ő j e .  I d e  h ív t a  S v á jc b ó l K o n r á d  ö c c s é t  is , a k i o t t 

h o n  s z in t é n  a  V a s ö n té s  m e s t e r s é g é t  t a n u lt a  k i. 1 8 4 3 -b a n  
e g y ik  ö n t é s  a lk a lm á v a l a  f e l f f ö c c s e n ő  i z z ó  v as a  j o b b  s z e m é t  

m e g v a k íto t ta .

1 8 4 4  ő s z é n  ö n á l ló s í t o t t a  m a g á t ,  s  1 8 4 5 .  f e b r u á r  5 - é n  a  Ki

r á ly h e g y  u t c a  ( m a  B e m  u t c a )  3 3 6 .  s z á m ú , 2 4 3  n é g y s z ö g ö le s ,  

e lá r v e r e z e t t  t e lk e n  f e lá l l í t o t t a  e l s ő  k is  m ű h e ly é t .  A  H e n g e r 

m a lo m b ó l  m a g á v a l  h o z o t t  h é t  e m b e r é v e l  k ié p í t e t t e  ö n t ö d é 

j é t .  Ú ja b b  t e lk e t  v á s á r o lt ,  s e z z e l  m á r  a  K ó r h á z  u t c a  ( m a  
G a n z  u t c a )  1 5 9  n é g y s z ö g ö l e s  t e lk é v e l  b ő v ü l t  az  ü z e m .  B e v e 

z e t t e  a  c s a t o r n a -  é s  v íz v e z e t é k c s ö v e k ,  r o s t é ly o k ,  k ó r h á z i  é s  

f ú r d ő b e r e n d e z é s i  tá r g y a k , m o s d ó k ,  k á ly h á k , g a z d a s á g i  e sz 

k ö z ö k  ö n t v é n y e in e k  g y á r t á s á t  E g y  k u p o ló v a l  o lv a sz tv a  h e 

t e n t e  h á r o m s z o r  ö n t ö t t e k .  E lő s z ö r  1 8 4 5  v é g é n  v o l t  t isz ta  n y e 

r e s é g e ,  7 0 0 0  ta llé r .

A z  1 8 4 6 . é v i  h a r m a d ik  m a g y a r  ip a r m ű - k iá l l í t á s o n  g y á r t 

m á n y a iv a l e ln y e r t e  a z  I p a r e g y e s ü le t  e z ü s t  é s  J ó z s e f  n á d o r  

b r o n z  k i t ü n t e t é s é t  I t t  m á r  a z o k a t  a  k é r e g ö n t é s ű  v a sú t i  k e r e 

k e k e t  is  k iá l l í t o t t a ,  a m e ly e k e t  a  K ö z p o n t i  V a s ú ttá r sa sá g  r é s z é 

r e  s z á l l í to t t .  1 8 4 7 - b e n  i s m é t  k o r s z e r ű s í t e t t e  ü z e m é t  A z  e d d ig  
f ő l e g  s z a b a d s á g o s  k a t o n á k  e r e j é v e l  m ű k ö d t e t e t t  fú j ta t ó t  az  
á lta la  te r v e z e t t  é s  g y á r t o t t  g ő z g é p p e l  c s e r é l t e  f e l .

A z  1 8 4 8 - 4 9 - e s  s z a b a d s á g h a r c b ó l  is  k iv e t te  r é s z é t  G a n z  ö n 

t ö d é j e .  1 8 4 8  n o v e m b e r é b e n  a  m a g y a r  h o n v é d s é g  r é s z é r e  

á g y ú k a t  é s  á g y ú g o ly ó k a t  ö n t ö t t e k ,  s v a la m e n n y i  á g y ú c s ő r e  rá- 

v é s e tte :  „ N e  b á n t s d  a  m a g y a r t ! ” A  c s á sz á r i c s a p a t o k  b e v o n u 

lá s a k o r  m e g s z á l l t á k  a z  ö n t ö d é t ,  é s  a z  o t t  ta lá lt  h a d ia n y a g o t  
l e f o g la lt á k .

M e g is m e r k e d e t t  H e is s  L ő r in c  k é s e s m e s t e r  J o z e f a  n e v ű  lá 

n y á v a l, s 1 8 4 9 .  o k t ó b e r  2 4 - é n  a  t e r é z v á r o s i  p lé b á n ia t e m p 

l o m b a n  f e le s é g ü l  v e t te .  A  m é z e s h e t e i  a z o n b a n  n e m  v o lta k  

m a r a d é k t a la n u l  v id á m a k , m e r t  n é g y  n a p  m ú lv a  h a d b ír ó s á g  

e l é  á l l í to t tá k . F e le lő s s é g r e  v o n t á k  a  h o n v é d s é g  r é s z é r e  g y á r 

to t t  á g y ú k  é s  lő s z e r  m ia t t ,  é s  v á r f o g s á g r a  í t é l t é k .  F o g s á g á b ó l  
n é h á n y  n a p  le t ö l t é s e  u t á n  k i s z a b a d u l t  1 8 5 0 - b e n  a  t e r m e lé s t  
ú jb ó l  m e g in d í t o t t a .  A z  é v  v é g é r e  ü z e m é b e n  m á r  5 5  m u n k á s t  

f o g la lk o z t a t o t t .

2 4 4
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1. ábra. A Ganz öntöde a múlt században

A  v a s ú t  t é r h ó d í t á s a  ö s z t ö n z i  a r r a , h o g y  a k é r e g ö n t ő  v a sú ti  

k e r e k e k  k í s é r le t i  g y á r tá s á t  n a g y o b b  ü t e m b e n  fo ly ta ssa . A  k é 

r e g ö n t é s s e l  v á n d o r lá s a i  a la tt , N é m e t o r s z á g b a n  i s m e r k e d e t t  

m e g ,  ig a z , h o g y  c s a k  a  h e n g e r g y á r t á s s a l .  G a n z  a  k o k i l lá n a k  a 

v a s ú t i  k e r é k  f u t ó f e l ü l e t  f e lő l i  r é s z é t ,  a z  á lta la  fe l t a lá l t ,  a n ti-  
m o n o s  a n y a g g a l  ( f e k e c c s e l )  v o n t a  b e .  E n n e k  v a s t a g s á g á tó l  
f ü g g ő e n  3—5  m m - e s  k é r e g  k e l e t k e z e t t  a  k o k i l la  h ű t ő h a t á s a  

r é v é n .  E z e k  a  k e r e k e k  e g y e n é r t é k ű e k  v o l t a k  a z  a m e r ik a i  va s 

ú t i  k e r e k e k k e l ,  s  e z á l t a l  G a n z  m in t e g y  1 5  é v v e l  e l ő z t e  m e g  az  

e u r ó p a i  ip a r t . A z  ő  ö n t ö d é j é b e n  ö n t ö t t  k e r e k e k  s z e r te  E u r ó 

p á b a n  f u to t ta k ,  N y iz sn y ij  N o v g o r o d t ó l  S z ic í l iá ig .

S ik e r e i  e l l e n é r e  a s z a b a d a lo m  m e g a d á s á t  e lő s z ö r  e lu t a s í 

to t tá k , d e  ú j b ó l  b e n y ú j t o t t a  le ír á s á t ,  é s  p r ó b á lk o z á s a  s ik e r r e l  
já r t .  O t  é v r e  m e g k a p t a  a  k é r e g ö n t é s ű  v a s ú t i  k e r e k e k  g y á r tá 

sá n a k  k iz á r ó la g o s  j o g á t .  A z  1 8 5 5 .  é v i  p á r iz s i  v i lá g k iá l l ít á s o n  

k i t ü n t e t é s b e n  r é s z e s ü l t .  1 8 5 6 -r a  k i l e n c  v a s ú ttá r s a sá g  r e n d e l t  

n á la  k é r e g ö n t é s ű  k e r e k e k e t  (1. ábra).
K ü lf ö ld i  tá r g y a lá s a in  k iv á ló  m ű s z a k i  e m b e r e k  u t á n  k u ta 

t o t t  í g y  t a lá lk o z o t t  1 8 5 9 - b e n  k é t  n é m e t  m é r n ö k k e l ,  Eichleiter 
Antallal é s  Mechwart Andrással, s ő k e t  t a n á c s a d ó k é n t  a lk a l 

m a z ta  is . M e c h w a r t  G a n z  m é l t ó  u tó d já v á  v á lt .

1 8 6 3 .  a u g u s z t u s  3 1 - é n  a  b u d a i  v á r o s i  t a n á c s ü lé s e n  d ís z 

p o lg á r r á  v á la sz to t tá k . F e le d v e  az  1 8 4 8 - 4 9 .  é v i  v i s e lk e d é s é t ,  

s z e m é ly e s e n  f e lk e r e s t e  ő t  I .  F e re n c  J ó zse f, s ú t t ö r ő  m u n k á j á n a k  

m é l t ó  e l i s m e r é s é ü l  a F e r e n c  J ó z s e f - r e n d  a r a n y k o r o n á s  é r 

d e m k e r e s z t j é t  t ű z t e  a  m e l l é r e  (2. ábra).
M u n k á já n a k  e r e d m é n y e i t  a z o n b a n  n e m  t u d t a  s o k á ig  é l 

v e z n i .  N e m  s o k k a l  a z u t á n ,  h o g y  a  g y á r b a n  s z é p  ü n n e p s é g  k e 

r e t é b e n  l e ö n t ö t t e k  a  s z á z e z r e d ik  k é r e g ö n t é s ű  k e r e k e t ,  G a n z  

Á b r a h á m  i d e g e i  f e lm o n d t á k  a  s z o lg á la t o t ,  s e g y  ö n f e l e d t  p i l 

l a n a t b a n  D u n a -p a r t i  p a lo t á j á n a k  e m e l e t é r ő l  l e v e t e t t e  m a g á t  

é s  s z ö r n y e th a l t .  1 8 6 7 .  d e c e m b e r  1 9 - é n  t e m e t t é k  e l  a K e r e p e 

s i  t e m e t ő b e n .

H a lá la  u t á n  a  g y á r  ir á n y ítá s a  M e c h w a r t  A n d r á s  k e z é b e  k e 

r ü lt ,  a z  1 8 6 7 .  d e c e m b e r  2 2 - é n  m e g k ö t ö t t  tá r sa sá g i s z e r z ő d é s  
a la p já n  G a n z  é s  T á r sa  e ln e v e z é s  a la t t  m ű k ö d ö t t  to v á b b .

A  h a j d a n i  tö r z s g y á r a t  1 9 6 4 .  a u g u s z t u s  1 5 -é n  le á l l ít o t t á k .  

E z a d t a  a  g o n d o l a t o t ,  h o g y  m in t  m ű s z a k i  e m lé k e t  m e g m e n t 

s é k , e m lé k e t  á llítv a  a  m a g y a r  ö n t é s z e t n e k ,  é s  e n n e k  k e r e t é 

b e n  G a n z  Á b r a h á m n a k . A  r e n d b e h o z o t t  ö n t ö d é b e n  1 9 6 9 .  
s z e p t e m b e r  2 4 - é n  n y í l t  m e g  a z  ip a r i  m ű e m lé k k é  n y i lv á n ít o t t  
ü z e m r é s z b e n  az Ö n t ö d e i  M ú z e u m .”

G á b o r  A r o n t  Laár Tibor, a  f é m k o h á s z a t i  s z a k o s z tá ly  tö r té 

n e d  b iz o t t s á g á n a k  ta g ja  é s  Szántai Lajos m é lta t ta .  S z á n ta i  n é 

h á n y  é v v e l  e z e lő t t  v é g ig j á r t a  E r d é ly b e n  G á b o r  Á r o n  é le t é n e k  

s z ín h e ly e i t ,  s íg y  e m lé k e z e t t  h ír e s  ö n t ő  e lő d ü n k r e .

2. ábra. Ganz Ábrahám

„ F e n y ő g e r e n d á k b ó l  á c s o l t  ö r e g  h á z ik ó  B e r e c k  f ő u tc á já n .  
A z e g y k o r  g y a n t a i l la t ú ,  f e h é r  g e r e n d a f a la k a t  b a r n á r a  s z ín e z 

t e  az  id ő .  A  s ö t é t ,  k ic s in y  t o r n á c  e lő t t  v a d s z ő lő  in d á i  k a p a sz 

k o d n a k  a  k o r h a d o z ó ,  m o h a f o l t o s  z s in d e ly t e t ő  f e lé .  L á tsz ó la g  
s e m m ib e n  s e m  k ü lö n b ö z ik  a  h a n g u la t o s ,  k e d v e s  s z é k e ly  h á z  

• u t c a s o r i  tá r sa itó l. H o m lo k z a t a  a z o n b a n  m á s r ó l  á r u lk o d ik . A  
s z ú r á g ta  g e r e n d á k o n  e lh e ly e z e t t  m á r v á n y tá b la  a r a n y b e tű s  
s z ö v e g e  j e lz i ,  h o g y  e b b e n  a h á z b a n  s z ü le t e t t  G á b o r  A r o n ,  a  
s z a b a d s á g h ő s  „ e z e r m e s t e r ”. M e g h a t o t t a n  á l lo k  p é ld a k é p e m ,  

e g y k o r i  is k o lá m  n é v a d ó j á n a k  s z ü lő h á z a  e l ő t t  Itt s z ü le t e t t  h<yt 

a lá n g le lk ű  fo r r a d a lm á r ,  a h ír e s  á g y ú ö n t ő ,  i t t  H á r o m s z é k  e  

l e g t á v o la b b i  c s ü c s k é n .  I t t  t ö l t ö t t e  v id á m  g y e r m e k k o r á t  é s
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s z e r e t t e  m e g  r a j o n g á s ig  a  s z ü lő f ö ld e t  a  fa lu  n ó t á r iu s á b a  fi 

a c sk á ja , it t  c s e p e r e d e t t  o k o s ,  e l e v e n  l e g é n y e m b e r r é .

C s ík s o m ly ó  ö r e g  i s k o lá j á b a n  k i t ű n t  s z o r g a lm á v a l ,  t e h e t s é 

g é v e l .  E z e r m e s t e r i  k é p e s s é g é n e k  m á r  it t  s o k -so k  t a n ú j e lé t  

a d ta . T a n á r a i  é s  isk o la tá r sa i e g y a r á n t  m e g s z e r e t t é k .  M a jd  
a s z t a lo s m e s t e r s é g e t  t a n u lt ,  k é s ő b b  m in t  s z é k e ly  h a tá r ő r c s a 

lá d  ta g ja , b e v o n u l t  k a t o n á n a k .  T ü z é r g y a k o r la t o t  is  s z e r z e t t .

E g y e s  fo r r á s o k  s z e r in t  a z  1 8 4 8 -a s  p e s t i  f o r r a d a lo m  h ír e  

c sa k  az  é v  n y a r á n  j u t o t t  e l  Á r o n h o z .  E gy  m o ld o v a i  b o já r  u d 

v a r á b a n  é p p e n  az  á lta la  k é s z í t e t t  c s é p l ő g é p e t  p r ó b á lta ,  a m i 

k o r  a v é le t l e n  ú g y  h o z t a ,  h o g y  a  h o s s z ú  é v e k e n  á t  m á r -m á r  
e l f e le j t e t t  h ű  d iá k tá r s ,  Csergő v e t ő d ik  a rra , a k itő l  m e g t u d t a ,  

h o g y  m i is  t ö r t é n t  P e s t e n ,  é s  h o g y  H á r o m s z é k  m é g  m in d ig  

m o z d u la t la n .  A z o n n a l  in d u l t  v is sz a , k é r te  b a r á tjá t , h o g y  k ö 

z ö s e n  s e g í t s é k  a  f o r r a d a lo m  ü g y é t ,  d e  a z  k it a r t o t t  e lh a t á r o z á 

sa  m e l le t t ,  é s  to v á b b  in d u l t  I n d ia  ir á n y á b a , Körösi Csorna Sán
dor s ír já t m e g k e r e s n i .  Á r o n  B e r e c k  f e lé  v e t t e  ú tjá t, o ld a lá n  

Jusztitával, a  k is  r o m á n  lá n n y a l,  a h ű s é g e s  é le t t á r s s a l /  M e g á l 

lá s n é lk ü l  j á r ta  a  fa lv a k a t , s z e r v e z e t t ,  m i n d e n ü t t  o t t  v o lt ,  a h o l  
b u z d íta n i ,  b á t o r í t a n i  k e l le t t  a z  e m b e r e k e t .  F e lk e r e s t e  a  k ö z e 

li r o m á n  n e m z e t i s é g ű  t e l e p ü lé s e k e t  is. Ö s s z e f o g á s r a ,  a  sza 

b a d s á g  k iv ív á sá ra  b u z d í t o t t a  a  n é p e k e t .  J u s z t i ta  s e g í t s é g é v e l  
é s  b iz a lm á v a l m i n d e n ü t t  s z ív e s e n ,  t e s t v é r k é n t  f o g a d t á k ,  é s  

l e lk e s e n  t á m o g a t tá k .

É le t é n e k  d ö n t ő  p i l la n a t a  1 8 4 8  n o v e m b e r é b e n  é r k e z e t t  
e l .  H á r o m s z é k  m e g a lk u v ó  h o n v é d e l m i  b iz o t t m á n y a  S e p s i-  

s z e n t g y ö r g y ö n ,  a m e g y e h á z a  n a g y t e r m é b e n  g y ű lé s r e  h ív t a  a  

fa lv a k  lá z o n g ó ,  e l é g e d e t l e n k e d ő  k é p v is e lő it ,  é s  a z o n  f á r a d o 

z o t t ,  h o g y  v is sz a ta r tsa  a  m e g y e  n é p é t  a h a d b a  l é p é s t ő l .  A  l e l 

k e s  t ö m e g  a z o n b a n  m á r -m á r  f e lü lk e r e k e d e t t ,  a m ik o r  a  b i 

z o t tm á n y  u r a in a k  m e n t ő  g o n d o l a t a  t á m a d t  a  l e lk e s e d é s  le 

c s i lla p ítá s á r a . -  E m b e r e k ,  m iv e l  a k a r u n k  m i  h a r c b a  in d u ln i  

az  o s z tr á k  h a d a k  e l l e n ,  k a szá v a l, k a p á v a l, h is z e n  m é g  á g y ú n k  
s in c s !  -  s z ó l t  k e m é n y e n  a  b iz o t t m á n y  e ln ö k e .  S z a v a it  d ö b 

b e n t  h a l lg a tá s  k ö v e t t e .  L o h a d n i  k e z d e t t  a  l e lk e s e d é s ,  a m ik o r  
a h á t s ó  s o r b ó l  v á r a t la n u l ,  k e m é n y e n ,  m ú l t  a  p u s k a lö v é s ,  c sa t 

t a n t  e g y  t ő m o n d a t .  -  L é s z e n  á g y ú ! — s z ó l t  b e l e  a  n é m a s á g b a  

a b e r e c k ie k  k ü ld ö t t e ,  G á b o r  Á r o n ,  é s  a  l e lk e s e d é s  ú jra  lá n g 

ra  lo b b a n t .

Á r o n  a z o n n a l  in d u l t  H e r m á n y b a ,  h o g y  az O ttan i v a sh á 

m o r b a n  l e ö n t s e  a  k é t  h a t f o n t o s  á g y ú t . I t t  a z o n b a n  v á r a t la n  
é s  s z in te  m e g o ld h a t a t la n n a k  lá t s z ó  f e la d a t t a l  ta lá lta  m a g á t  

s z e m b e .  Ú g y  i s m e r t e  e d d i g  a z  á g y ú  e lk é s z í t é s é t ,  h o g y  a  t ö 

m ő i r e  ö n t ö t t  c s ő r é s z t  g é p  s e g í t s é g é v e l  a k ív á n t  m é r e t ű r e  fú r 

ták . Á r o n  a  n a g y  iz g a lo m  k ö z e p e t t e  m e g f e l e d k e z e t t  a  c s ő f ü -  

r ó  g é p r ő l ,  d e  h a  e s z é b e  is  j u t ,  a k k o r  s e m  ta lá lt  v o ln a  e g é s z  
E r d é ly b e n . F ú r ó g é p  n é lk ü l  p e d i g  n in c s ,  n in c s  á g y ú . M i le s z  
m o s t  a z  a d o t t  sz ó v a l,  a z  íg é r e t t e l?  — t ö p r e n g e t t  k é t s é g b e e s e t 

t e n .  H iá b a  t ö r te  v e le  e g y ü t t  a  f e j é t  Kiss János u r a m  is , a  k itű 

n ő  r é z ö n t ő ,  a k i Á r o n n a l  t a r to t t  S e p s is z e n t g y ö r g y b ő l .  J u s z t i ta  

m e g le p ő  ö t l e t e  r á z ta  f e l  a  c s ü g g e d ő  m e s t e r e k e t .  О  u g y a n is  

m e g e m l í t e t t e  a  k ü r tő s k a lá c s  e lk é s z í t é s é n e k  m ó d j á t ,  é s  e z  az  

ö d e t  e l e g e n d ő  Á r o n n a k ,  h o g y  k ia g y a lja  a m e g o ld á s t

A  k ív á n t  á t m é r ő j ű  f a h e n g e r t  a g y a g r é t e g g e l  v o n t a  b e ,  
m a j d  k isz á r ítá s  u t á n  az  ö n t ő f o r m á b a  i l l e s z t e t t e ,  a  c s ő f u r a t 

n a k  m e g f e l e l ő  h e ly r e .  A z  ö n t é s  u t á n  a  m e g d e r m e d t  f é m b ő l  

k ih ú z tá k  a  f a h e n g e r t ,  a  r á é g e t t  a g y a g o t  e lt á v o l í t o t t á k ,  é s  

n a g y -n a g y  ö r ö m m e l  ta p a s z ta ltá k , h o g y  a  f u r a t  j ó .

H a r m a d n a p r a  m á r  á g y ú iv a l a  m e g y e s z é k h e ly r e  é r k e z e t t ,  

a h o l  a  p ia c t é r e n  l e lk e s  t ö m e g  v á r ta . A  p r ó b a lö v é s  m é g  a z n a p  
le z a j lo t t ,  é s  Á r o n  ig a z o l t a ,  h o g y  k i t ű n ő  tü z é r . A z  á g y ú g o ly ó k  
h a ta lm a s  r o b a jja l z ú z tá k  p o z d o r j á v á  a  c é ln a k  k it e t t  p a lá n k o t .  
E d ö n t ő  j e l e n t ő s é g ű  e s e m é n y  m é l t ó  m e g ö r ö k í t é s e  m e g ta lá l 

h a t ó  az  e g y k o r i  m e g y e h á z a  h o m lo k z a t á n  G á b o r  Á r o n  b r o n z 

p o r tr é já v a l é s  t ö r t é n e lm i  f o n t o s s á g ú  sza v a iv a l.

A z  e r d é ly i  h a d a k n a k  m i n d  t ö b b  á g y ú r a  v o l t  s z ü k s é g ü k ,  é s  

G á b o r  Á r o n  m o s t  s e m  k é s le k e d e t t .  Túróai Mózes k é z d iv á sá r -  
h e ly i  h a r a n g ö n t ö d é j e  r ö v id e s e n  h a r a n g o k b ó l  á g y ú t  g y á r to tt  
G á b o r  Á r o n  ir á n y ítá s a  m e l l e t t  (3. ábra).

3. ábra. Gábor Áron szobra Kézdivásárhely főterén

V a ló s á g o s  á g y ú g y á r  l é t e s ü l t  a  k ic s in y  m ű h e ly b ő l .  Á r o n  

a z o n b a n  n e m  m a r a d h a t o t t  s o k á ig  m ű h e ly é b e n ,  Bem apó 
D e b r e c e n b e  k ü ld t e  Kossuth k o r m á n y z ó h o z ,  a k i m á r  v á r ta , é s  

k in e v e z i  a  e r d é ly i  h a d t e s t  t ü z é r  f ő p a r a n c s n o k á v á ,  ő r n a g y i  

r a n g g a l .

1 8 4 9  j ú n iu s á b a n  d ö n t ő  ü t k ö z e t e t  v ív o t t  B e m  s e r e g e  a  H á 

r o m s z é k e t  á t s z e lő  F e k e t e - ü g y  k ö k ö s i  h í d f ő j é n é l  az  ö t s z ö r ö s  

t ú le r ő b e n  lé v ő  c á r i  c s a p a t o k  e l l e n .  Á r o n  az  ü t k ö z e t  l e g n e h e 

z e b b  f e la d a t á t v á l la l t a ,  m a g a  r e n d e z t e  á g y ú in a k  so r á t . L ö v e g -  

tő l  lö v e g ig  s z á g u ld o t t  f e h é r  lo v a  n y e r g é b e n ,  m i n d e n ü t t  o t t  
v o lt ,  a h o l  b íz t a t n i ,  b á t o r í t a n i  k e l le t t ;  k a t o n á i t  b u z d í t ó  szava i 
t ú lh a r s o g t á k  a  h a r c i  z a jt , é s  k a t o n á i  r e n d í t h e t e t l e n ü l  h e ly t 

á llta k , a z  e l l e n s é g  m e g  s e m  k ö z e l í t h e t t e  á l lá s a ik a t  J u s z t ita ,  a  

h ű  é le t t á r s ,  a k i id e  is  k ö v e t t e  Á r o n t ,  f é l t ő é n  ó v a t o s s á g r a  in 

t e t t e ,  d e  h o z z á  is  v o l t  b iz t a t ó  szava: -  N e  fé lj  s e m m it ,  a m íg  

e n g e m  lá tsz  - ,  d e  m o n d a t á t  b e f e j e z n i  m á r  n e m  tu d t a ,  e l l e n 

s é g e s  á g y ú g o ly ó t ó l  e lt a lá lv a ,  h o l t a n  b u k o t t  l e  lo v a  n y e r g é b ő l .

A g y ú in a k  e g y ik é t  m e g t a lá l t a m  a  s e p s is z e n t g y ö r g y i  m ú z e 

u m b a n . A la p o s a n  m e g v iz s g á lt a m  a  s z a k m a b e l i  k r iü k u s  sz e 

m é v e l ,  é s  e lm o n d h a t o m ,  h o g y  ő s z in t e  e l i s m e r é s s e l  a d ó z t a m  

a k e z d e d e g e s  m ó d s z e r r e l ,  e g y s z e r ű  e s z k ö z ö k k e l  g y á r to tt , .h i-  

b á d a n  m u n k á n a k .

E r e s z tv é n y  fa lu c s k a  t e m e t ő j é b e n  a lu s s z a  ö r ö k  á lm á t  G á 

b o r  Á r o n .  S ít ja  é v e k ig  g o n d o z a d a n ,  e lh a n y a g o l t  v o lt ,  h is z e n  
m é g  a  n e v e  k ie j t é s é é r t  is  b ü n t e t é s  j á r t ,  c sa k  t i t o k b a n  h e ly e z 

t e k  e l  e g y -e g y  c s o k r o t  k o r h a d o z ó  fa k e r e s z t je  m e l l é .  A z  e r e sz t -  
v é n y i  t e m e t ő b e n  m a  g o n d o s a n  á p o l t  s í r h a n t  f ö lö t t  h a t a lm a s  

e m lé k m ű .  R ajta  b r o n z p o r t r é ,  é s  a r a n y b e t ű s  s z ö v e g , m e ly  h ir 

d e t i ,  h o g y  i t t  n y u g s z ik  G á b o r  Á r o n ,  a  h ő s ,  a k i a  n é p  s z a b a d 

s á g á é r t  á ld o z t a  f ia ta l é l e t é t ,  a k in e k  h a g y o m á n y á t  á p o lja ,  d i 

c s ő  n e v é t  ö r ö k k é  ő r z i  a h á lá s  u t ó k o r .”

I.né, K.K.
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Megem lékezés az Országos Műszaki Múzeum  
megalapításáról

T e k i n t e t t e l  a r r a , h o g y  ip a r á g i  m ú z e u 

m a in k  k ö z ü l  a z  Ö n t ö d e i ,  a  K ö z p o n t i  

K o h á s z a t i  é s  a  M á s s á  M ú z e u m  a z  O r 

s z á g o s  M ű s z a k i  M ú z e u m  ( O M M )  

f i l iá lé j a k é n t  t e v é k e n y k e d ik ,  s z ü k s é 

g e s n e k  lá t s z ik  i s m e r t e t é s t  a d n i  a  M a 

g y a r  M ű s z a k i  M ú z e u m  m e g a la k u lá s á 

r ó l ,  a z  a z ó t a  e l t e l t  6 0  é v  e s e m é n y e i r ő l .

A z  O M M , a  M Á V  R t  é s  a  M T E S Z  

k ö z ö s  r e n d e z é s é b e n  1 9 9 5 .  m á r c iu s  6- 

á n  e m lé k t á b lá t  a v a t ta k  a  M a g y a r  M ű 

s z a k i M ú z e u m  6 0  é v e s  a la k u lá s a  a lk a l 

m á b ó l .

Dr. Török András, a z  M K M  h e l y e t 

t e s  á l la m t i t k á r a  n a g y  v o n a la k b a n  

m e g e m l é k e z e t t  a  m ű s z a k i  t u d o m á 

n y o k  é s  a  h a z a i  ip a r f e j l e s z t é s  e m l é k 

t á r g y a in a k  b e m u t a t á s á r a  s z o lg á ló  i n 

t é z m é n y  lé t r e h o z á s á r ó l  é s  a z  e l t e l t  6 0  

é v  p r ó b á lk o z á s a ir ó l ,  a m e l ly e l  a z  é r t é 

k e s  s z e l l e m i  ö r ö k s é g e t  ig y e k e z t e k  a z  

e n y é s z e t t ő l  m e g m e n t e n i .

A  m ú z e u m  a n y a g a in a k  g y ű j t é s e  

Lásy-Schmidt Ede n e v é h e z  f ű z ő d ö t t .  A  

m á s o d ik  v i lá g h á b o r ú  u t á n ,  1 9 5 4 - b e n  

l é t r e h o z o t t  M ű s z a k i  E m l é k e k e t  N y il 

v á n t a r t ó  é s  G y ű j t ő  C s o p o r t  l e t t  a  m a i  

O M M  e lő d j e .  S a j n o s  a  g y ű j te -

1. ábra. A z  egykori Magyar M űszaki M úze 
um falán elhelyezett emléktábla

m é n y n e k  m a  s in c s  á l la n d ó  k iá l l í tá s i  

t e r ü le t e .

A  h e ly e t t e s  á l la m t i t k á r  r ö v id  b e s z é 

d e  u t á n  f e la v a t t a  a  M Á V  T e r v e z ő  I n t é 

z e t  f a lá n  e lh e l y e z e t t  e m lé k t á b lá t  (1. 
ábra). K o s z o r ú t  h e l y e z e t t  e l  Kirilly Ta

más, a z  IK M  f ő c s o p o r t f ő n ö k e ,  dr. H a 
vas Miklós, a  M T E S Z  e l n ö k e ,  a  M Á V  

T e r v e z ő  I n t é z e t t ő l  Keresztfalvi László 

ü g y v e z e t ő  ig a z g a t ó  é s  a z  O M M  r é s z é 

r ő l  dr. Vámos Éva  f ő ig a z g a t ó .

A z  e z t  k ö v e t ő  t u d o m á n y o s  ü l é s e n  

v is s z a e m lé k e z t e k  a  m ű s z a k i  m ú z e u m  

t ö r t é n e t é r e .  Dr. Szabadváry Ferenc .A la 

p í t á s o k  é s  m e g s z ű n é s e k :  1 8 0 8 — 1 9 2 4 ” 

c ím ű  e lő a d á s á b a n  a d o t t  v is s z a t e k in 

t é s t  a  t e c h n i k a t ö r t é n e t i  e m lé k e k  g y ű j 

t é s é r ő l  é s  so r s á r ó l .  Orlay Györgyné 

„ L ó s y - S c h m id t  E d e  m u n k á s s á g a  é s  a  

M a g y a r  M ű s z a k i  M ú z e u m ” c ím ű  e lő a 

d á s á b a n  i s m e r t e t t e  a  v is z o n y la g  r ö v id  

é l e t ű  i n t é z m é n y  lé t r e j ö t t é t  é s  t e v é 

k e n y s é g é t .  D r . V á m o s  É v a  a  „ M ű sza k i 

m ú z e u m ü g y  a z  e z r e d f o r d u l ó  k ü s z ö 

b é n ” c .  e lő a d á s á b a n  a d o t t  k é p e t  a z  

O M M  j e l e n l e g i  h e ly z e t é r ő l ,  e lk é p z e l é 

s e i r ő l  é s  a  m e g o ld á s i  l e h e t ő s é g e k r ő l .

A  t u d o m á n y o s  e m lé k ü lé s t  f o g a d á s  

z á r t a ,  a h o l  k ö t e t l e n  m e g b e s z é l é s t  

f o ly t a t h a t t a k  a  m ű s z a k i  é l e t ,  a z  ip a r  

v e z e t ő i ,  a z  O M M  m u n k a t á r s a i .

Csath Béla

T isz te lgés  V erő  p ro fe s s z o r  é le tm ű ve  e lő tt

Kristályosítás és gravitáció 
konferencia

A  „K ristá ly o sítá s  é s  g r a v it á c ió ” c ím ű  k o n f e r e n c ia  m e g r e n d e 

z é s é r e  m á s o d s z o r  k e r ü l t  so r  a M isk o lc i  E g y e t e m e n  á p r ilis  

2 5 - 2 8 - á n .

A z  e m b e r  ig é n y e in e k  a  k ie lé g í t é s é r e  ú ja b b  é s  ú ja b b  

a n y a g o k a t  fe j le s z t  k i a  tu d o m á n y .  A  n a g y  t e c h n ik a i  u g r á s o 

k a t  m in d ig  ú j a n y a g o k  h o z z á k . E z e k  e lő á l l í t á s á h o z  a  k r istá 

ly o s o d á s  s z a b á ly s z e r ű s é g e it  k e l l  j o b b a n  m e g is m e r n i .

E z e n  g o n d o l a t  j e g y é b e n  h a n g z o t t  e l  4  n a p o n  k e r e s z tü l  
5 4  e lő a d á s ,  7 4  k ü l fö ld i  (a m e r ik a i ,  a n g o l ,  j a p á n ,  n é m e t ,  

o r o s z ,  u k r á n , le n g y e l ,  v a la m in t  svá jc i, n o r v é g ,  k a n a d a i,  b e l 

g a ,  r o m á n , in d ia i  é s  tö r ö k )  k u ta tó  r é s z v é te lé v e l .

A  k o n f e r e n c ia  t is z te lg é s  V e r ő  J ó z s e f  p r o fe s s z o r  é le t m ű v e  

e lő t t ,  h a lá lá n a k  1 0  é v e s  é v f o r d u ló j á n .  V e r ő  J ó z s e f  

( 1 9 0 4 - 1 9 8 5 )  a  M is k o lc i  E g y e te m  e lő d in t é z m é n y é b e n ,  a  
s o p r o n i  B á n y a - é s  E r d ő m é m ö k i  F ő is k o lá n  v é g z e t t  v a sk o 

h á s z k é n t  T a n u lm á n y a it  B e r l in b e n  fo ly ta tta , m a jd  h a z a té r t ,  

é s  1 9 2 8 - tó l  k e z d v e  f o ly a m a to s a n  a A lm a  M a te r  o k ta tó ja  le tt .  

K e z d e t t ő l  fo g v a  a f é m e s  a n y a g o k  s z e r k e z e té v e l  é s  t u la jd o n 

sá g a iv a l f o g la lk o z o t t

A  m a i  f é m t a n i  ta n s z é k  e lő d j é r e ,  a  F é m  t e c h n o ló g ia i  ta n 

s z é k r e  1 9 2 8 -b a n  k e r ü lL  T u d o m á n y o s  k u ta tó m u n k á já v a l é s  

ú t t ö r ő  sz a k ír ó i t e v é k e n y s é g é v e l  ( t ö b b  m in t  2 0  sza k k ö n y v )  

m e g a la p ít o t t a  M a g y a r o r sz á g o n  a f é m t a n  t u d o m á n y á t

A  k r is tá ly o so d á s  k ís é r ő j e le n s é g e iv e l  f o g la lk o z o t t  

1 9 3 4 - 3 8  k ö z ö t t ,  m u n k á it  é l é n k  n e m z e t k ö z i  v is s z h a n g  k ísé r 

te . P r o fe s s z o r k é n t ,  k é t s z e r e s  K o ssu th -d íja s  a k a d é m ik u s k é n t  

é s  a  V a s ip a r i K u ta tó  I n t é z e t  ig a z g a t ó j a k é n t  is s z e r é n y  tu d ó s 

k é n t  é l t e  é l e t é t  Á  k o n f e r e n c ia  V e r ő  J ó z s e fr e  e m lé k e z v e  a  

k r is tá ly o so d á s  e l s ő  m a g y a r  t u d ó s á n a k  e m lé k e  e lő t t  t is z te le g .

A  M isk o lc i  E g y e te m  f é m t a n i  t a n s z é k é n  V e r ő  p r o fe s sz o r  
ta n ítv á n y a i a  f é m e s  a n y a g  d e r m e d é s é v e l  s o k a t  é s  e r e d m é 

n y e s e n  fo g la lk o z ta k . A  k u ta tá s o k  s o r á n  s z é le s k ö r ű  n e m z e t 

k ö z i  k a p c s o la t  j ö t t  lé tr e .

A  ta n s z é k  m a i  k u ta tó i  r é s z t  v á lla ln a k  az  in t e g r á l t  e u r ó p a i  

k u ta tá s o k b a n , íg y  a  C O S T  5 0 4 - e n  b e lü l  t ö b b a lk o t ó s  ö t v ö z e 

te k  d e r m e d é s é n e k  m o d e l le z é s é b e n  is . A z  I n te r k o z m o s z  

s z e r v e z e té n  b e lü l  k e z d t é k  m e g  a  m ik r o g r a v itá c ió s  (ű r k ö r ú l-  
m é n y e k  k ö z ö t t i )  k r is tá ly o s ítá s  k u ta tá sá t .

E lk é s z íte t té k  a  C S ZK 1 ű r k e m e n c e  h ő t e c h n ik a i  m é r ő 

s z o n d á já t  é s  s z o ftv e r é t .  V iz sg á ltá k  a  g r a v itá c ió  h a tá s á t  az  

e u t e k t ik u s  k r is tá ly o so d á s r a , a  k ís é r le t e k e t  a  b r é m a i  1 0 8  m é 

t e r  m a g a s  e j tő t o r o n y b a n  v é g e z t é k  e l .  E lk é s z íte t té k  az  e j tő 

m o d u lt ,  a m i j e l e n l e g  is  B r é m á b a n , a  M ik r o g r a v itá c ió s  K öz 

p o n t b a n  m ű k ö d ik .  K ife j le s z te t té k  az U n iv e r z á l is  S o k z ó n á s  
K ristá ly o s ító t , a m it  j e l e n l e g  a  N A S A  v iz sg á l a  M a rsh a ll 
S p a c e  F lig h t  C e n t e r b e n  ( H u n t s v il le ,  A la m a b a ) .  N é m e t  é s  
a m e r ik a i k u t a t ó c s o p o r t o k k a l  m in d e n n a p o s  k u ta tá s i k a p c s o 

la tb a n  á lln a k .

A  f é m t a n i  ta n s z é k  a k r is tá ly o so d á s  t u d o m á n y á n a k  h a z a i 

b á z isá v á  v á lt , t e l j e s í t m é n y é t  s z é le s  n e m z e t k ö z i  e l i s m e r é s  k í 

s é r i.

A z  e ls ő  m is k o lc i  K r is tá ly o so d á s  é s  g r a v itá c ió  n e m z e t k ö z i  

k o n f e r e n c iá t  1 9 9 1 - b e n  r e n d e z t é k  m e g .  A  m o s ta n i  a  m á s o 

d ik . A  r é sz tv e v ő k  sz á m á n a k  g y a r a p o d á s á b ó l  az é r d e k lő d é s  

é s  a  n e m z e t k ö z i  sú ly  n ö v e k e d é s é r e  l e h e t  k ö v e tk e z te tn i .

Szente Tünde
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Az egyöntetűség érdekében

N e m  n a g y  ü g y , m é g is  s z ó v á  te s z e m :  i s m é t  ta lá lk o z ta m  la 

p u n k b a n  e g y  m á r  s z o k a t la n n a k  t ű n ő  s z a k k ife je z é s s e l  e b b e n  

a  m o n d a t b a n :  , A  szőkítési szilárdság k is s é  n ő t t ”. M i e b b e n  a 

sz o k a t la n ?  A z  -ási, -esi v is s z a té r te .  S z a k m a i s z ó tá r a in k b a n  

( le g a lá b b is  az  ú ja b b a k b a n )  szakítószilárdságot ta lá lu n k , é s  

s z e r z ő in k  á lt a lá b a n  e h h e z  ta r tjá k  m a g u k a t

M it  k e ll  t u d n i  az  -ási, -ési v é g z ő d é s ű  sza v a k ró l?  S o k á ig  v ita  

fo ly t  a r ró l, h o g y  a z  -ási, -ési k é p z ő s  m e l l é k n e v e k b ő l  é s  az  ő t  

k ö v e t ő  f ő n é v b ő l  á l ló  s z e r k e z e t  n é m e t e s - e ,  e z é r t  k e r ü le n d ő ,  

v a g y  a n é m e t t ő l  f ü g g e t l e n ü l  a la k u lt  k i, é s  m a g y a r  n o r m á t  

n e m  sé r t. V é g ü l  i s  a z  u t ó b b i  á l lá s p o n t  g y ő z ö t t .  A k k o r  h á t  m i 

é r t  k e l l  v e le  f o g la lk o z n i?

A z é r t ,  m e r t  a z  -ási, -ési v é g z ő d é s ű  m e l l é k n e v e t  e r e d e t é t ő l  

f ü g g e t l e n ü l  is  l e h e t  h e ly e s e n  v a g y  h e ly t e l e n ü l  h a s z n á ln i .  H e 

ly e s  a k k o r , h a  n e m  h e ly e t t e s í t h e t ő  -ó, -ő k é p z ő s  m e l lé k n é v i  

ig e n é v v e l ,  m i n t  e z e k b e n  a  p é ld á k b a n :  berendezési tárgy, fo 

gyasztási adó, háztartási alkalmazott, közlekedési baleset s tb . F u r 

c s a  v o ln a  ő k e t  íg y  „ h e ly e t t e s í t e n i”: berendező' tárgy, fogyasztó 
adó, háztartó alkalmazott, közlekedő baleset s tb . M é g  e n n é l  is  c i f 

r á b b  v o ln a  a  feltűnési viszketegség h e ly e t t  feltűnő viszketegség-ről 
b e s z é ln i .  ( P é ld á im a t  a z  a k a d é m ia i  n a g y  n y e lv t a n b ó l  v e t t e m .)  

H o g y a n  á l t a lá n o s í t h a t j u k  a  sza b á ly t?  A k k o r  h a s z n á lh a t ju k  

n y u g o d t a n  az  -ási, -ési k é p z ő t ,  h a  a  b e n n e  l e v ő  -i k é p z ő  a  v a la 

m ih e z  v a ló  t a r to z á s t  j e l e n t i ,  d e  k e r ü ln ü n k  a já n la to s  a k k o r ,  

h a  a  c s e le k v ő  v i s z o n y t  a k a r ju k  v e le  k i f e j e z n i ,  a za z  h a  a z  a la p 

s z ó b a n  m e g j e lö l t  c s e le k v é s t  v é g z ő  v a g y  a r ra  s z o lg á ló  s z e m é ly t  

v a g y  d o l g o t  j e l e n t .  E z u t ó b b i  e s e t b e n  in k á b b  a  m e l lé k n é v i  

ig e n e v e s  s z e r k e z e t e t  v á la sz t ju k . H e ly e s  t e h á t  a  fuvarozóválla
lat ( h e ly t e le n :  fuvarozási vállalat) ,  kutatóintézet ( é s  n e m  kuta
tási intézet) , szállítószolgálat ( n e m  p e d ig  szállítási szolgálat) .

E z ek  u t á n  a z  a k é r d é s ,  h o g y  a  szakítási szilárdság vág)' a sza
kítószilárdság a h e ly e s  m e g f e l e l ő j e  a  n é m e t  Zugfestigkeit, i l l e 

t ő l e g  az  a n g o l  tensile strength s z ó n a k ?  (A z  u t ó b b i  e g y é b k é n t  

g y a n ú b a  s e m  j ö h e t  a  m a g y a r  k i f e j e z é s  e lő z m é n y e k é n t . )

N e m  k ö n n y ű  a  v á la sz . A  n e h é z s é g e t  az  o k o z z a ,  h o g y  a 
s z ó b a n  f o r g ó  s z e r k e z e t  a la p sz a v a  (szilárdság) s e  n e m  d o l o g ,  se  

n e m  s z e m é ly ,  h a n e m  a n y a g i  t u la j d o n s á g  (s z i lá r d  h a lm a z á lla 

p o t ) ,  e z é r t  a  f e n t i e k b e n  p é ld á z o t t  s z a b á ly  h a t ó k ö r é b e  n e m  

v o n h a t ó .  H a  e z  íg y  v a n ,  a k k o r  m i n d  a  szakítási szilárdság 
m in d  a  szakítószilárdság f o r m a  h e ly e s .  Á l l j o n  i t t  k ü ls ő  é r v k é n t  

a  M ű sz a k i h e ly e s ír á s i  s z ó tá r ,  m e ly  m in d k é t  a la k o t  k ö z l i  ( t e 

h á t  a  szakítási é s  a  szakítószilárdság e g y a r á n t  c ím s z ó k é n t  s z e r e 

p e l  b e n n e )  u g y a n ú g y , m i n t  e g y - k é t  a z o n o s  s z e r k e z e t ű  tá r su k  

e s e t é b e n  ( csavarási é s  csavarószilárdság nyírási é s  nyírószilárd
ság). E z m i n d e n  b iz o n n y a l  e g y é r t e lm ű s é g e t  j e l e n t  m é g  ak 

k o r  is , h a  n e m  m i n d e n  e s e t b e n  a d ja  m e g  a  sz ó tá r  a  k é t  l e h e t 

s é g e s  a la k v á lto z a fo t  ( p l .  c s a k  kopási szilárdság hajlítószilárdság 
húzószilárdság nyomószilárdság).

S z o r o s a n  v e t t  n y e lv ta n i  é r t e l e m b e n  t e h á t  a  f e n t e b b i  szak- 
k if e j e z é s e k  t e k in t e t é b e n  e g y ik  v á l t o z a t o t  s e m  l e h e t  k i f o g á s o l 

n i .  E g y ik  s e m  t ű n ik  id e g e n s z e r ű n e k ,  é s  j e l e n t é s k ü l ö n b s é g e t  

s e m  l e h e t  f e l f e d e z n i  k ö z t ü k .  M é g is  a z t  j a v a s lo m ,  h o g y  a l e 

h e t s é g e s  v á l t o z a t o k  k ö z ü l  c sa k  az  e g y ik e t  h a s z n á lju k , m e r t  a  

s z a k m a i n y e lv b e n  f e l t é t l e n ü l  é r v é n y e s í t e n d ő  e g y é r t e lm ű s é g  

k ö v e t e lm é n y e  e g y  f o g a lo m h o z  c sa k  e g y  m e g n e v e z é s t  r e n d e l  

é s  e n g e d .  H o g y  e s e t ü n k b e n  m e ly ik  l e g y e n  e z?  A  m e l lé k n é v i  

ig e n e v e s  ö s s z e t é t e l  ( t e h á t  szakítószilárdság). E z ú tta l  n e m  

a z é r t , m e r t  n y e lv i le g  j o b b ,  h a n e m  a z é r t ,  m e r t  s z a k m a i s z ó tá 

r a in k  a  k é t  e g y e n é r t é k ű  v á l t o z a t  k ö z ü l  e z t  „ sz a b v á n y o s íto t 

tá k ”. A z  1 9 7 8 - b a n  k ia d o t t  ö n t é s z e t i  s z ó t á r b a n  lüktető-, nyíró-, 
nyomó-, szakítószilárdság c ím s z a v a k a t  ta lá lu n k . S z a k n y e lv ü n k  

e g y s é g é n e k  m e g ő r z é s e  é r d e k é b e n  j a v a s o lj u k  s z e r z ő in k n e k ,  

h o g y  k ö v e s s é k  a  s z ó tá r t  m in d a d d ig ,  m íg  a  v á lto z ta tá s n a k  n y o 

m ó s  o k a  n in c s .
P .I.

HALÁLOZÁS

D é v a y  Z o ltá n , a z  Ö n t ö d e i  M ú z e 

u m  v o l t  v e z e t ő j e ,  f e b r u á r  2 1 - é n ,  

é le t é n e k  7 5 .  é v é b e n ,  h o s s z ú  

s z e n v e d é s  u tá n  e lh u n y t .  F ö ld i  

m a r a d v á n y a it  m á r c iu s  1 3 -á n  h e 

ly e z t é k  ö r ö k  n y u g o v ó r a  a  F a rk a s 

r é t i  t e m e t ő b e n .

T ó t h  B é la ,  a z  A jk a i T im f ö ld g y á r  

é s  A lu m ín iu m k o h ó  v o l t  v e z é r -  
ig a z g a t ó j a  m á j u s  2 4 -é n ,  é l e t é n e k  
6 6 .  é v é b e n  e lh u n y t  N e k r o ló g j á t  
la p u n k  k ö v e t k e z ő  s z á m á b a n  k ö 

z ö ljü k .

A  1 1 .  E u r ó p a i  B á n y á s z - K o h á s z  T a l á l k o z ó r a  k é s z í t e t t  j e l v é n y e k ,  

e m l é k t á r g y a k  é s  k i a d v á n y o k  k o r l á t o z o t t  m e n n y i s é g b e n  m é g  

m e g v á s á r o l h a t ó k  E g y e s ü l e t ü n k  k ö z p o n t j á b a n ,  a z  a l á b b i  á r a k o n :

B K L  K o h á sza t ü nnep i szám a , m úze u m i m e llé k le tte l.............2 2 0 + 8 0  Ft

P ro g ra m fü z e t (n é m e t-m a g y a r)  ................. •......................................... 2 0 0  Ft

N y ak k en d ő  O M B K E -em b lém áv al .............  .....................4 0 0  Ft

, ,K n a p p e n ta g ”- k o r s ó ...............................  .^ $ С Н Е Я ^  ............ 6 0 0  Ft

K e rám ia  b á n y á s z f ig u ra ......................  ’yr> .........4 5 0  Ft

F o k o s  ..................................................  £  ' %  . . . .2 0 0 0  Ft

F o ko s ra  va ló  e m b lé m a .......................... P  BALATONFÜRED в   150 Ft

„ K n a p p e n ta g ”-k i tű z ő .............................. \ *  « ,7   3 0 0  Ft

„K n ap p e n ta g ”-e m b lé m á s  p ó ló .. V  .........  . .3 0 0  Ft

K á v é s k é s z l e t .....................................................  .....................8 0 0  Ft

Ö n tö ttv a s  tá l, 0  2 5  cm  ......................................................................1 8 0 0  Ft
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mestic steels to the EN standards and the things 
to be done were revealed, which are necessary 
on the field of the development of the production 
processes in order to fulfill the EN specifications.

Key-words: Dunaferr Steel Works Ltd., structural 
steel sheets, Euronorm

M acher F.:  A Rare R eject at th e Heat Treating o f 
Blackheart M alleable Iron C a s t in g s ............... 211

The glowing malleable iron castings let down 
from the high temperature furnace remained for 
a longer time in the open air because of the fai
lure of the drawing device. After some 20 minu
tes the middle of the charge melt down. The air 
streaming through the glowing charge oxidized 
the casting which had a relatively high tempera
ture and -  chiefly in the inner part of the charge -  
the temperature reached the melting point.

Key-words: basting reject, malleable iron castings, 
heat treatment, drawing device, oxidizing

C asting with P olystyren e P a ttern s................. 213

The report of the working group T20 of the Insti
tute of British Foundrymen was published in the 
June 1994 issue of the journal “The Foundry- 
men” . The working groups were established by 
the Technical and Management Service Commit- 
tes of the IBF in January 1992 with the aim of su- 
marizing the main casting processes (gravity die 
casting, high and low pressure die casting, in
vestment casting, centrifugal casting, single crys
tal casting, etc.) in order to publish them in the 
technical journal and in a foundry handbook to 
be issued. The members of the working group 
were: J. R. Brown (president), J. Barlow, S. B. 
Bastin. J. M. Birch, A. B. Calvert, D. Critchley, A. 
Hastie, D. Flolmes, 0. Sadler, C. A. Smith, J. 
Wallett, P. J. Wakeman (secretary).

Key-words: casting processes, polystyrene pat
terns, pressure die casting, centrifugal casting, 
investment casting

H arrach W. -  M rs. S zentim reyné, H arrach  0 .: 
The Hungarian Electric E negy E con om y’s  P o s 
s ib ilities  after th e  C o llap se o f COMECON..... 221

Flungary has been significantly depending on the 
Sowiet energy systefri. After the expiration of the 
COMECON agreements the Hungarian energy 
economy had to look for new energy sources 
and new possibilities of energy saving. The main 
problem of the future is the choice between the 
nuclear and the thermal power.

Key-words: nuclear power, thermal power, natural 
gas, oil transportation, pipe lines, privatization.

Guba  A.; The Role of Friction at Cold Rolling ..224
The costs of cold rolling and the results of them 
too (e. g. forming speed, grade of forming, wear 
of the roll and the attainable surface quality) are 
influenced to a great extent by the appearing fric
tion forces. The wear is one of the most impor
tant problems of cold rolling. The paper deals 
with this subject, though not covering all details. 
From the factors influencing the friction the paper 
studies the effect of lubricants, the roughness, 
the geometry of the roll throat, and summarizes 
the friction relations coming into being in the roll 
throat.

Key-words: cold rolling, friction, surface roughness, 
lubricantsroll throat geometry

R ége r M.:  The Study o f Transient C rystallisation  
P r o c e s s e s ............................................................231

Part I. Equipment for the study of the directional 
crystallization o f model materials

The investigation of the crystallization process 
has great importance from both theoretical and 
practical point of view. Only the results of very 
carefully performed experiments can form the 
basis of modelling.

Key-words: crystallization, model material, modell
ing
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P á ly á z a t i fe lh ív á s
A z O rszágos M agyar B ányászati é s  K ohászati E g y esü le t  

vaskohászati, fém k ohászati é s  ön tésze ti szak osztá lya  é s  

e g y e te m i osztá lya  pá lyázatot h irdet tagjai r é sz é r e  azzal 

a szán d ék k al, h o g y  ö sztö n ö zze  o ly a n  tanulm ányok, d o l 

goza tok  m e g sz ü le té sé t , a m e ly e k  h o zzá se g íte n e k  a m a 

gyar  v a s- é s  fém k ohászat, ö n tésze t jö v ő k é p é n e k  k ia la 

k ításához, a hazai h agy o m á n y o k n a k  é s  a m ai e lv á rá so k 

nak m e g fe le lő  ip a rá g i struktúra k ia lak ításáh oz, továb b á  

a válla la tok  stab ilitásának , v e r s e n y k é p e s s é g é n e k  javí 

tását cé lz ó  fe j le sz té se k  m eg fo g a lm a zá sá h o z .

тшш шт
A p á ly á z a t  ö ssz d íja zá sa :

250 000 Ft Щ

a m e ly b ő l 200  e z e r  Ft-ot az OMBKE fe lsoro lt szak osz 

tályai, 50 e z e r  Ft-ot a D unaferr D unai V asm ű  Rt. ajánlot 

tak fel.

A pályázatot h árom  k ategóriáb an  hirdetjük m eg:

I. k ategória

Az e lső  k a teg ó r iá b a  azokat a pályam unkákat soroljuk , 

a m e ly e k  k ohászati ip arpolitik ával é s  ip a rg a zd a sá g ta n 

nal, vá llalat- é s  ü z e m sz e r v e z é sse l, korszerű  kohászati 

tech n o ló g iá k k a l é s  term ék ek k e l, m á so d - é s  harm ad ter- 

m é k -fe jle sz té sse l é s  gyártássa l, m a rk e tin g g e l, m in ő 

ség b iz to s ítá s i r e n d sz e r e k k e l é s  m ó d sze rek k e l, m in ő 

s é g e lle n ő r z é s s e l  k a p cso la to sa k .

Az e ls ő  k a teg ó r iá b a  sorolt p á lyázatok  összd íjazása  

85 e z e r  Ft, é s  ö s s z e s e n  le g fe lje b b  h árom  díjat adun k ki.

П. k ategória

A  m á so d ik  k a teg ó r ia  tem atikus p á lyázati rész. E b b e  a 

k a teg ó r iá b a  o lyan  pályam unkákat le h e t  ben yú jtan i, 

a m ely ek

>- a kohászat k ö r n y eze tv éd e lm i p ro b lém á iv a l, azok  

m e g o ld á s i le h e tő s é g e iv e l ,

>  a h u lla d ék g a zd á lk o d á ssa l é s  -h aszn osítássa l,

>  k orszerű  a n y a g o k k a l é s  tech n o ló g iá k k a l 

fog la lkoznak .

A  m ásod ik  k a teg ó r iá b a  tartozó p á lyam un k ák  ö sszd í-  

jazására  70 e z e r  Ft áll r e n d e lk e z é sr e , é s  le g fe lje b b  h á 

rom  díjat ad un k  ki.

Ш . k ategória

A  harm adik  k a teg ó r iá b a  azokat a TD K -dolgozatokat é s  

d ip lo m a terv ek et soroljuk, a m e ly e k  szak irányú  e g y e te 

m e k e n  é s  fő isk o lák on  szü lettek , é s  a p ályázati kiírás ál

ta lános cé lja ih oz , ille tv e  az e ls ő  é s  m á so d ik  k a tegória  

k ö v e te lm én y e ih e z , sa já to ssá g a ih o z  ü le szk ed n ek .

C sak  az 1 9 9 5 -b en  szü lete tt TD K -dolgozatokkal é s  

d ip lo m a terv ek k e l le h e t  p á lyázn i. E lőnyt é lv e z n e k  azok  

a p á lyázók , akik TD K -dolgozatukat v a g y  d ip lom ater 

vü k et a p á lyázaton  va ló  r é sz v é te l  c é ljá b ó l átd olgozzák , 

é s  ilyen , p l. rövid ített form áb an  nyújtják b e .

A  harm ad ik  k a teg ó r iá b a n  az ö sszd íjazás 45 e z e r  Ft.

A D unaferr D unai V asm ű Rt. különdíja

A  D unaferr D unai V asm ű  Rt.

50 000 Ft-os

különdíja t ajánlott fe l annak  a p ályam un k ának  a díjazá 

sára, a m e ly  a vask oh ászat h e ly z e té t  kritikailag e lem zi, 

reá lis  é s  k onk rét e lk é p z e lé s e k e t  tartalmaz az ip arág  kö 

zép távú  fe jlő d é s i l e h e tő s é g e iv e l  k ap cso la tb an , é s /v a g y  

olyan  vask oh ászati fe jle sz tésre  te sz  javaslatot, am ely  a 

vask ohászatu n k  v e r s e n y k é p e s s é g é n e k  javítását, p ia c i 

p o zíc ió in a k  er ő s íté sé t  szo lgálják .

A p á ly á za t b e n y ú jtá sá n a k  h atárid eje: 
1995. d e c e m b e r  15.

A pályázatokat az OMBKE által felkért bíráló bizottság 

1996. január 10-ig értékeli. A pályadíjak átadására ünne
pélyes keretek között 1996. január 31-ig kerül sor.

A pályázatok maximális terjedelme 30 oldal, amelye
ket két példányban, Egyesületünk központjában (Buda

pest, I. Fő utca 68., IV. em.) lehet benyújtani. A pályázat 
nyílt. A pályázaton nem vehetnek részt olyan munkák, 
amelyek hivatali (munkahelyi) feladat megoldása során 
jöttek létre (pl. témajelentés, fejlesztési tanulmány) vagy 

más pályázati felhívásra születtek és már díjazásban ré 

szesültek. A pályázóktól írásbeli nyilatkozatot kérünk arra 

nézve, hogy a benyújtott pályamunka nem esik a fenti ki
záró körülmények hatálya alá.

A nyertes pályamunkákat a BKL Kohászat hasábjain 

teljes egészében vagy szükség esetén tömörített formá

ban közöljük. A díjat nem nyert dolgozatokat is ismertet

jük, ületve színvonaluktól függően -  esetleges átdolgozá
suk után -  közöljük.

Az OMBKE vask oh ászati, fém k oh ászati é s  
ön tészeti szak osztá lya , eg y e te m i osztá lya  é s  

a Bányászati és  K ohászati Lapok K ohászat 
folyóiratának szerk esztőb izottsága  és  

szerk esztő ség e
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V A SK O H Á SZ A T
Az acélgyártás közben fellépő  

reoxidációs folyam atok  
tisztaságrontó hatásainak vizsgálata

SZENTGYORGYI CSABA

A  ta n u lm á n y  iro d a lm i á tte k in té s  az ü s tm e ta llu r 

g ia i keze lés  és a fo ly a m a to s  ö n té s  id e jé n  fe llé p ő  
re o x id á c ió s  fo ly a m a to k ró l. A  te lje ssé g  ig é n ye  
n é lk ü l is m e rte t i a fő b b  re o x id á c ió s  fo rrá so ka t, 

va la m in t e ze k  h a tá s á t az  a c é l tisz taságára .

A
 nagytisztaságú acé lo k  előállításán ak  egyik ig en  

fo n to s  m eta llu rgia i e lő fe lté te le  a reo x id á ció s  
fo lyam atok  hatásainak  m érsék lése, illetve ezek  

lejá tszódásának  m e g e lő zése . A  reo x id á ció  során  az 
o x ig é n  a légk örb ő l, a salakból, a tűzálló  b é lésb ő l, a fo 
lyam atos ö n té sn é l h aszn á lt v éd ő cső b ő l, n é h a  az üstfa 
lo n  m aradt o x id á lt a cé lb ó l vagy salakból szárm azik 
(la-b. ábra) [2 ].

A  reo x id á c ió  tisztaságrontó  hatása  elsősorb an  új 
zárványok létreh ozásáb an , a nagy ox igén affin itású  e le 
m ek  k on cen tráció ján ak  c sö k k en éséb en  je len tk ezik . 
R ontja továbbá a k én te len íté s  hatásfokát, növeli folya 
m atos ö n té sn é l a v éd ő cső  e ltö m ő d é sén ek  veszélyét, és 
általában növeli a fo lyék on y  acé l látszó lagos viszkozitá 
sát [ 1 ].

Reoxidáció az üstmetallurgiai 
kezelés során

Az ü stm etallurg ia i folyam atok  lejátszódásának h até 
konysága n agym érték b en  fü gg  a k eze lésk or alkalm a 

zo tt ü stb éléstő l, h iszen  a tűzálló  b é lés  je le n tő s  o x ig én 

forrás le h e t  [2 ] . Egy ad ott tű zá llóanyag  alkalm azását 
az alábbi tényezők  befolyásolják: tu lajdonságai, besze 
rezh ető ség e .

A  fe lhaszn álásra  k erü lő  bélésan yagnak  elsősorb an  
jó  fizikai tu lajd onságokkal és nagy kém iai stabilitással 
kell ren d elk ezn ie . T erm észe tesen  m in d en  szem p o n to t 
k ie lég ítő  tű zá llób élést n e h é z  találni, m in d e n  falazat
anyag egyfajta k om p rom isszu m . A  tűzállóanyag alkal
m azását b efo lyáso ló  m ásik  tén yező  a b eszerezh etőség , 
am it e lsősorb an  a tűzá llőan yag ára határoz m eg .

Szentgyörgyi Csaba 1968. június 8-án született Marosvásárhe
lyen. Egyetemi tanulmányait a Brassói Egyetem (Románia) Kohó- 
mérnöki Karának öntészet szakán 1992-ben fejezte be. Azóta ösz 
töndíjas aspiráns a Miskolci Egyetem vaskohászattani tanszékén.

A  m agn ezites  
b é lé sa n y a g o k n a k  
az acé lfürdő  váku 
u m os k eze lése  
alatti kém iai stabi- 
fitását vizsgálták 
Löscher és társai 
[3 ]. A zt találták, 
hogy a vákuum os 
d ezo x id á c ió  során  
a M gO  az AI2O 3- 
m al szem b en  ki
sebb  stabilitást 
m utat. A  vákuum - 
k ezelés  ideje alatt 
m agn éziu m  elgő- 
zö lgés volt tapasz
talható. M ivel a 
k ezelés u tán  je le n 
tős m érték b en  n ö v ek ed ett az acélfurdő  oxigén tarta l
m a, egy id ő  u tá n  a kutatók  arra a következtetésre ju 
tottak, h ogy  a vákuum os d ezo x id á c ió  id ején  a M gO  
oxigén forrás, ezért a m agn ez ites  tű zá llób élések  váku
u m k ezelésre  való  alkalm azása n em  célszerű .

L ösch er és társai vizsgálatainak je le n tő sé g é t  abban  
lá to m , h ogy  k ísérletileg  igazo lták  a m agn ezites  b élésa 
nyagok  vák uu m k ezelés alatti kém iai instabilitására vo 
n atk ozó  e lm életek et. A  fen teb b  b em u ta to tt vizsgálatok  
helytá llóságát igazolja  az a tény  is, h ogy  je le n le g  az ipa 

ri gyakorlatban vákuum os k eze lésn é l világszerte nagy 
kém iai és m ech an ik a i stabilitású szu p eralu m inátos tűz
á llób é lést alkalm aznak.

A  m agn ezites b élésan yagok  alkalm azásának egyéb 
k én t is hátránya a n em  m e g fe le lő  term ikus stabilitása. 
Ezt támasztják alá Schwerdtfeger [2 ] vizsgálatai. Arra a 
következtetésre ju to tt, h ogy  atm oszférikus nyom áson , 
az 1 5 5 0 -1 6 0 0  °C h őm érsék le ttartom án yb an  a m agn e 
zites tég lában  lévő  C a

(M gO ) + (O) = {Mg} + {СО} (1)

reakció  szerint redukálja a m a g n éz iu m o x id o t. A kép 
ző d ö tt szén -m o n o x id  a tű zá lló tég la  p óru sain  keresztül 
a b é lés-a cé lo lv a d ék  h atá rfelü letre d iffu ndál, ahol re 
akcióba  lép  az acélla l, e lszenn yezve azt.

1. a. ábra. A reoxidáció lehetséges oxi
génforrásai

2 4 9
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A  fo ly a m a t m e c h a n iz m u s a  n e m  te lje s e n  tisz tázo tt, 
e z é r t  to v á b b i v iz sg á la to k ra  v o ln a  szü k ség  az e m lí te t t  
b é lé sa n y a g  re o x id á c ió s  h a tá s á n a k  fe ltá rá s a  c é ljáb ó l.

A  S O L L A C  a c é lm ű v é b e n  Leclerq é s  tá rsa i a  kis k a r 

b o n ta r ta lm ú , A l-m al c s il la p íto tt  a c é lo k  e s e té b e n  vizs

g á ltá k  az a c é l o x ig é n ta r ta lm á n a k  v á lto z á sá t az ü s tm e 

ta llu rg ia i k eze lés , ill. a  fo ly a m a to s  ö n té s  s o rá n . A  k eze 

lő ü s t  b é lé sa n y a g a  k ró m -m a g n e z i t  vo lt. M e g á lla p íto t 
ták , h o g y  az ü s tm e ta l lu rg ia i  k e z e lé s  id e je  a la t t  az acé l 

f ü rd ő  a  tű z á lló b é lé s b ő l k r ó m o t  vesz fe l. A  k ró m fe lv é te l 
a la p já n  m e g h a tá r o z tá k  a  b é lé s b ő l az a c é lb a  k e r ü l t  o x i 
g é n m e n n y is é g e t,  a m e ly  n e m  fü g g  az a c é lb a n  o ld o t t  

A l-ta r ta lo m tó l.

L e c le rq  és tá rsa i v iz sg á la ta in a k  j e le n tő s é g é t  az ad ja , 
h o g y  a  k ró m -m a g n e z i t  re o x id á c ió s  h a tá s á n a k  fe ltá rá sa  

le h e tő v é  te t te  a  S O L L A C  s z á m á ra  a  m e g fe le lő  b é lé sa 
n y ag  a lk a lm a z á s á t a  k is k a r b o n ta r ta lm ú  A l-m al c s illap í 
to t t  a c é lo k  g y á r tá s á ra  [4 ] .

C sa p o lá s  s o r á n  je l e n tő s  m e n n y is é g ű  n a g y  o x ig é n 

p o te n c iá lú  p r im é r  k e m e n c e i  sa lak  k e r ü lh e t  á t  az ü s t 

b e , a m e ly  k o m o ly  r e o x id á c ió t  o k o z h a t  Ez g y a k o rla t 

b a n  csak  a  k e v e ré s  e s e té n  k e z d  fo n to s s á  v á ln i, m iv e l a  
k e v e ré s  e lő se g íti  az o x ig é n  tö m e g á tv i te lé t  a  sa la k b ó l az 
a c é lfü rd ő b e  [1 ].

A  D u n a f e r r  A c é lm ű v e k  K ft.-b en  az ü z e m i sz a k e m 

b e re k  tu d a to s a n  tö r e k e d n e k  a  s a la k re o x id á c ió  m é r 

sé k lé sé re , egy  o lv a d t á l la p o tú  re a k c ió k é p e s  s z e k u n d e r  
sa lak  k ia lak ítá sáv a l [5 ] . A  je le n le g i  m ó d s z e r  s z e r in t  a 
s z e k u n d e r  sa lak  a  c sa p o lá s  k ö z b e n  a d a g o lt  3 ,7 -7  k g / t  
C a O /C a F 2 k e v e ré k b ő l, a  fe lszá lló  d e z o x id á c ió s  te r m é 

k e k b ő l és az ü s tfa la z a tb ó l e r o d á l t  a n y a g o k b ó l, vala 
m in t  az á tfo ly t p r im é r  k o n v e r te r s a la k b ó l te v ő d ik  össze.

A  sz in te tik u s  s a la k k é p z é s n é l az  a lá b b i g y ak o ri h ib á k  

f o r d u ln a k  e lő :

—  kis m e n n y is é g ű  sa la k k é p z ő  a n y a g  a d a g o lá sa . E b b e n  
az e s e tb e n  a  s z e k u n d e r  sa lak  F e O  ta r ta lm a  s ik e res  

sa lakv isszazárás e s e té n  is m a g a s  le h e t ,  ille tve  j ó  sa- 
lakv isszazárás e s e té n  sz a b a d  a c é lfe lü le t  k e le tk e z ik , 

a m e ly  az a d a g  in te n z ív  h ű té s é t  v o n h a t ja  m a g a  u tá n .

—  A  k ív á n a to s n á l ( 4 - 7  k g / t )  n a g y o b b  m e n n y is é g ű  sa 
la k  a d a g o lá s a  h ű té s  c é ljá b ó l, a m e ly  r e a k c ió k é p te 
le n , sz ilá rd  á l la p o tú  sa lak  k ia la k u lá sá h o z  v e z e th e t.

—  A  n a g y m e n n y is é g ű  p r im é r  sa lak  ü s tb e ju tá s a  e s e té n  

a  sa lak  A l-m al tö r t é n ő  d e z o x id á c ió já n a k  e lh ag y ása .

A  sa lak  a z o n  ré s z é n , a h o l  a  g á z á tö b lí té s  m ia t t  az  A r 
b u b o r é k o k  a  fe ls z ín re  j ö n n e k ,  az a c é l t  n e m  fe d i sa lak , 
s így  az acé l i t t  k ö z v e ü e n ü l  k a p c s o la tb a  k e rü l  a  k ö rn y e 

z ő  a tm o sz fé rá v a l, a m i a z o n n a l i  és k ö z v e tle n  re o x id á 

c ió t o k o z . E z t a  p r o b lé m á t  ú g y  k eze lik , h o g y  az  a c é lb a  

tű z á lló  b é lé se s , a r g o n n a l  m e g tö l tö t t  h e n g e r t  m e r í te 

n e k . E z a  m ó d s z e r  le h e tő v é  tesz i az ü s tö t  k ö rü lv e v ő  a t 
m o sz fé ra  o x ig é n  és n i t r o g é n  p o te n c iá l já n a k  c sö k k e n 

té sé t. U g y a n a z t a  c é lt  a  k e z e lő ü s t  te te jé re  te t t  ü s tfe d é l 
le l is e l l e h e t  é rn i .

A z ö n té s  so r á n  fe llé p ő  reo x id á ció

A  fo ly a m a to s  ö n té s  id e je  a la t t  az  a c é ls u g á r  re a k c ió b a  
lé p  a  k ö rn y e z e té b e n  lév ő  o x ig é n n e l .  A  re o x id á c ió  m é r 
t é k é t  az  a c é ls u g á r  g e o m e tr ia i  fo rm á ja  h a tá ro z z a  m eg .

2 5 0

1. b. ábra. A reoxidáció lehetséges oxigénforrásai
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Brabie [6 ] az  a c é l ö n té s  k ö z b e n i  o x id á c ió já t  vizsgál

v a  f e l tá r ta  az  a c é ls u g á r  re o x id á c ió já n a k  m e c h a n iz m u 

sát. E s z e r in t  a  k ö v e tk e z ő  fáz iso k  te k in th e tő k  az a c é lsu 

g á r  s z a b a d  f e lü le té n  v é g b e m e n ő  re o x id á c ió  egyes lé 
p é se in e k :

—  az o x ig é n n e k  az a tm o s z fé rá b ó l  a  sz ab ad  f e lü le tre  

tö r té n ő  d iffú z ió ja

—  az o x ig é n n e k  a  fo ly é k o n y  a c é lb a  va ló  d iffú z ió ja  a  
s z a b a d  f e lü le te n  k e re s z tü l

—  a  k a r b o n n a k  a  fo ly é k o n y  a c é l s z a b a d  f e lü le té re  va ló  
tö m e g á tv ite le

—  a  [C] + [0 ] = {C0} r e a k c ió  (2)

—  a [C] + (FeO) = {CO} + [Fe] r e a k c ió  (3)

M e g á lla p íto ttá k  a z t is, h o g y  az  a c é lb a n  levő  k a r b o n  

re a k c ió b a  lé p v e  az a tm o sz fé rá v a l, s z é n -m o n o x id o t  k é 
p ez , am e ly  az ö m lő  a c é ls u g a ra t  k ö rü lv esz i, és k is m é r té 
k ű  v é d e lm e t  b iz to s ít  a  r e o x id á c ió  e lle n . T e h á t  az  acé l 

s u g á r  és a  k ö rn y e z ő  a tm o s z fé ra  k ö z ö tt  k ia la k u lt  h a tá r -  

fe lü le ti  fázis m e g v é d i az a c é l t  az o x id á c ió tó l . E gy  a d o t t  

p i l la n a tb a n  a z o n b a n  a  fe lü le ti  k a r b o n  v é d ő tu la jd o n s á 

g a i c s ö k k e n n e k , a m i egy  sp e c if ik u s  k a r b o n k o n c e n t r á 
c ió  k ia la k u lá s á n a k  fe le l m e g .

A z a tm o s z fé rá b ó l tö r t é n ő  N - és О -fe lvé te l m e g a k a 
d á ly o z á sá n a k  egy ik  m ó d ja  a  n a g y ü s t és a  k ö z b e n s ő  ü s t 

k ö z ö tti  v é d ő  ( ö n tő )  cső , a  k ö z b e n s ő  ü s t  és k ris tá ly o s ító  

k ö z ö tti  m e rü lő k a g y ló  a lk a lm azása .

A  v éd ő csö v es  m ó d s z e r t  a  2. ábra m u ta t ja  [7 ] . A  vé

d ő c sö v e k  Si, Z r, ill. a lu m ín iu m -g ra f i to s , a  m e rü lő k a g y 
ló k  á lta lá b a n  a lu m ín iu m -g ra f i to s  a la p ú  a n y a g o k b ó l k é 
s z ü ln e k . A  V o es t-A lp in e  linz i a c é lm ű v é b e n  k o m b in á l t  

v é d ő c sö v e t a lk a lm a z n a k : a  n a g y  m e c h a n ik a i  ig é n y b e 

v é te ln e k  k i te t t  ré sz  c irk o n o s  a n y a g b ó l k észü l, m íg  a

n a g y  k é m ia i s ta b ilitá s t k ív á n ó  a lsó  rész  A l-g rafito s 

a n y a g b ó l.

A  m e rü lő c s ö v e k  a lk a lm a z á s a k o r  fe l lé p ő  g y ak o ri 

p r o b lé m a  e z e k  e l tö m ő d é s e  az ö n té s  fo ly a m á n . Fukuda 
és tá rsa i [8] az  a lu m ín iu m -g ra f i to s  csövek  e ltö m ő d é sé -  
n e k  o k a i t  vizsgálva a r r a  a  k ö v e tk e z te té s re  ju to t ta k ,  
h o g y  a  m e rü lő k a g y ló  b e ls ő  fa lá ra  az ö n té s  fo ly a m á n  

a lu m ín iu m -o x id  és e g y éb  n e m f é m e s  zá rv á n y o k  r a k ó d 

n a k  le , és  az így  k é p z ő d ö t t  r é te g  te lje s  e lz á ró d á s t  ok o z 
h a t . V izsg á la ta ik  s o rá n  fe l tá r tá k  az a lu m ín iu m -o x id  le 
r a k ó d á s  m e c h a n iz m u s á t .  E s z e r in t  a  m e rü lő k a g y ló  tűz- 

á l ló a n y a g a -a c é l  h a tá r f e lü le te n  az  a lá b b i r e a k c ió  m egy  

v égbe:

3 (A l20 3> + 6 (C >  = (A l20 3> + 4 [A I] + 6 {С О } (4)

A z így k é p z ő d ö t t  a lu m ín iu m -o x id  le ra k ó d ik  a  m e 
rü lő k a g y ló  b e ls ő  fa lá ra , s így  m e g a k a d á ly o z h a tja  az 
acé l k ifo lyását.

A z a c é ls u g á r  r e o x id á c ió  e lle n i  v é d e lm é n e k  egy m á 

sik  m ó d s z e re  a  v é d ő g á z a s  e ljá rá s . E b b e n  az e s e tb e n  

egy  g á z fü g g ö n y  v éd i az a c é ls u g a ra t  a  re o x id á c ió  e lle n . 

A z á rn y é k o lá s ra  fe lh a s z n á lt  v é d ő g á z  á lta lá b a n  a rg o n , 
d e  v izsgá lták  az a r g o n n a k  n i t r o g é n n e l  ill. s z é n d io x id 

d a l tö r té n ő  h e ly e t te s í té s é n e k  le h e tő s é g e i t  is. J e le n le g  
v ilág sze rte  az  a c é ls u g á r  r e o x id á c ió  e lle n i  v é d e lm é re  

v é d ő g á z k é n t csak  a r g o n t  h a s z n á ln a k .

A  3. ábra egy  n a g y  v é d e lm i h a té k o n y s á g ú  a rg o n o s  

a c é ls u g á r-á m y é k o ló  r e n d s z e r t  m u ta t  b e  [7 ] . A  r e n d 
s z e r  a r g o n fü g g ö n y t  a lk a lm a z , és m a jd n e m  te lje sk ö rű  

v é d e lm e t  b iz to s ít  az a c é ls u g á m a k  a  re o x id á c ió  e lle n . 
A z a rg o n b e v e z e té s  egy  p o ró z u s  k e rá m ia d if fu z o ro n  k e 

re s z tü l  tö r té n ik ,  a m e ly  a  m e g fe le lő  g á z á ra m lás i viszo 

n y o k a t b iz to s ítja . A z a rg o n o s  á rn y é k o lá s  az ö sszox igén - 

ta r ta lo m -v á lto z á s ra  g y a k o ro lt  h a tá s á t  a  4. ábra szem 

lé lte ti.

Ö s sz e fo g la lá sk é n t m e g á l la p í th a tó , h o g y  a  r e n d s z e r  
a lk a lm a z ása  a  k ö v e tk e z ő  e lő n y ö k k e l já r :

—  h a té k o n y  v é d e lm e t  b iz to s ít  a  r e o x id á c ió  e lle n

—  m in im á lis  h e ly ig é n y ű

—  m ű k ö d é s e  kevés k e z e lé s t  ig én y e l.

A  k ö z b e n s ő  ü s tb e n  levő  ö rv é n y lő  a c é lo lv a d é k  á lla n 
d ó a n  é r in tk e z ik  az  a tm o sz fé rá v a l, a m e ly  a z o n n a li  re- 
o x id á c ió t  o k o z . A  re o x id á c ió  e l le n  h a té k o n y  v é d e lm e t 
n y ú jt  a  k ö z b e n s ő  ü s t  v é d ő p o r o k  a lk a lm a z á s a  m e g fe le 
lő  v a s tag ság ú  v é d ő sa la k  k ia la k ítá sa  c é ljá b ó l. A  v é d ő p o 

r o k  fu n k c ió i  a  k ö v e tk ező k :

—  az a c é lfü rd ő  v é d e lm e  az o x id á c ió tó l

—  h ő sz ig e te lé s

—  n e m fé m e s  z á rv á n y o k  m e g g y ű jté se

M onáni é s  tá rsa i [9 ] a  S iO g -a lap ú  v é d ő p o ro k  v é d e l 

m i h a té k o n y s á g á t h a s o n l í to t tá k  össze  a  b áz ik u s  je l le g ű  

C a O -a la p ú  p o ro k k a l. M e g á lla p íto ttá k , h o g y  a  r iz sp o 

r o k  o lv a d á s p o n tja  n a g y o b b  m in t  a  C a O  a la p ú  p o ro k é , 
és  a  b á z ik u s  v é d ő p o r o k  s a la k k é p z é s  c é ljá ra  tö r té n ő  al 
k a lm azásáv a l n a g y o b b  a c é ltisz ta ság  é r h e tő  el.

A  savanyú  je l le g ű ,  n a g y  S i 0 2- ta r ta lm ú  v é d ő p o ro k  al 

k a lm a z á s á n a k  m ásik  h á trá n y a , h o g y  je le n tő s e n  csök 

k e n ti  a  k é n te le n í té s  h a tá s fo k á t. E z é r t  a  kis S iC V ta rta l- 

m ú  v é d ő p o r o k  a lk a lm a z á s a  l e n n e  c é lsze rű .
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csöves védelem
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A  kristá lyosítóban  lev ő  acé ltü k ör reo x id á ció  e llen i 
v éd elm ére  k ü lö n b ö ző  összetéte lű  ön tő p o ro k a t alkal
m aznak. Az ön tőp orok k a l szem b en  tám asztott főbb  
k övetebn én yek  a következők:

—  a kristályosítóban levő  acé l v éd elm e a reo x id á ció tó l

—  az o lvadékban  lev ő  n em fém es  zárványok m en n yi 
ségn ek  csök k en tése

—  a kokilla m ozgásának  hatására fe llé p ő  feszü ltségek  
csök k en tése a vék ony, nagy h őm érsék le tű , és  ezért 
kis szilárdságú acé lk éreg b en

—  a m e g fe le lő  m értékű , eg y en letes  hőátadás b iztosítá 

sa az acél és a kokillafal között.

Skorczylas és társai [10] a kristályosítóban levő  ö n tő 
p o r -a c é l közötti kém iai k ö lcsön h atást tanulm ányozták  
az ö n tő p o r  véd elm i hatékonyságának  vizsgálata céljá 
ból. A  vizsgálatokat titán ötvözésű , kis karb ontartalm ú  
a cé lo k o n  végezték . A  k ísérletek b en  az alábbi ö sszetéte 
lű  ö n tő p o r t használták: 4. ábra. A z argonos árnyékolás hatása az oxigéntartalomra

C a O , M gO: 3 6 ,1 %  N azO, Li20 :  1 0 ,2%

F luorid: 6 %  F e 20 3: 0 ,1 %

Skorczylas és társai m egállap íto tták , h ogy  a véd ősa 

lak T i 0 2- és A l20 3-tartalm ának n ö v ek ed ése , a salakba 
fe lú szott oxidzárványok  m en n y iség én ek  n ö v ek ed ésé 
vel m agyarázható. K övetk ezésk ép pen , a fen teb b  m ega 
d ott összetéte lű  ö n tő p o r  op tim ális k ö rü lm én yek et biz 
tosít a n em fém es  zárványok m eggyűjtésére. U gyanak 
kor alacsony o lvadáspon tja  (1 0 2 6  °C) azon n ali és h até 
kony  v éd e lm e t b iztosít.

3. ábra. Nagy hatékonyságú acélsugár-ámyékoló rendszer

Az ism ertetett vizsgálat je le n tő sé g é t  az adja, h ogy  a 
m e g fe le lő  op tim ális összetéte lű  és k ed vező  tech n o ló g i 

ai tu lajdonságú  ö n tő p o r  alkalm azása a T i ötvözésű  ala
csony karb ontartalm ú a cé lo k  véd e lm ére  folyam atos 
ön tésk or je le n tő s  m érték b en  hozzájáru lt az acél tiszta
ságának j aví tá sáh oz.
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Ausztenites saválló acélban alakítás hatására 
keletkezett martenzites fázisok vizsgálata 

mikromágneses módszerrel 
és Mössbauer-spektroszkópiával

MÉSZÁROS ISTVÁN -  KÁLDOR MIHÁLY -  HIDASI BÉLA -  VÉRTES ATTILA -  CZAKÓ-NAGY ILONA

A dolgozatban ismertetett munka célja a 18/8-as 
ausztenites saválló acélokban alakítás hatására 
keletkező martenzitnek tanulmányozása. Mágne
ses és Mössbauer-spektroszkópos méréseket 
végeztek a szobahőmérsékleten végzett képlé

keny alakváltozás -  szakítógépben végzett nyúj

tás -  hatására keletkező а ’-martenzit mennyisé
gének meghatározására.

A
 sze rző k  a  h id e g a la k ítá s  és a  lágy ító  h ő k e z e lé s  h a 

tá sá t v izsgálták  a  m á g n e se s  B a rk h a u se n -z a jra , a 

te líté s i p o la r iz á c ió ra , a  k o e rc itív  e rő re ,  a  k e 

m én y ség  és az e le k tro n k o n v e rz ió s  M ö ssb a u e r-sp e k tru m  
változásával k a p c s o la tb a n , a  m á g n e s e s  m é ré s e k  e re d 
m é n y é t ö s s z e h a so n líto ttá k  a  M ö ssb a u e r-sp e k tro sz k ó p iá -  
val k a p o t t  e re d m é n y e k k e l. A  B a rk h a u se n -z a j m é ré s é 

n e k  ú jo n n a n  k ife jle sz te tt m ó d ja  a lk a lm a sn a k  b iz o n y u lt 

a rra , h o g y  a  v izsgált ö tv ö z e tb e n  a  f e r ro m á g n e s e s  fázis 

m e n n y is é g é t ro n c s o lá s m e n te s e n  m e g h a tá ro z h a ss á k .

B e v e z e té s

A u sz te n ite s  savá lló  a c é lo k b a n  m a r te n z i t  vagy te rm ik u 

sán , s z o b a h ő m é rs é k le t  a lá  va ló  h ű té s s e l , vagy m e c h a n i 

kai h a tá s ra , p l. h id e g a la k í tá s  k ö z b e n  k e le tk e z h e t. H ű 
té s  vagy h id e g a la k ítá s  h a tá s á ra  e z e k b e n  az  a c é lo k b a n  
s p o n tá n  m ó d o n  k é tfé le  m a r te n z i t  k e le tk e z h e t .  Egy 
ré s z t  a  h e x a g o n á l is  e -m a r te n z it ,  a m e ly  az a u s z te n i t  a to 

m o k k a l le g s ű r ű b b e n  f e d e t t  (111) s ík ja in  k é p z ő d ik , lé 

n y e g é b e n  ré te g z ő d é s i  h ib a , m á s ré s z t  a  t é r b e n  k ö z é p 

p o n to s ,  szabá lyos rá c s ú  а ’-m a r te n z it .  A  ré te g z ő d é s i  h i 
b ák , az  a u s z te n i t  h ib á s  s o r r e n d ű  (111) sík jai k ö te g e k -  
b e n  j e l e n n e k  m e g .

Az a la k ítá s  h a tá s á r a  b e k ö v e tk e z ő  m a r te n z itk é p z ő -  

d é s  az a u s z te n ite s  savá lló  a c é lo k  eg y ed i tu la jd o n sá g a .

Az a la k ítá s  h a tá s á r a  k e le tk e z ő  m a r te n z i t  m e n n y is é g e  

az a la k ítá s  h ő m é r s é k le té n e k ,  az  a lak v á lto zás  s e b e ssé g é 
n e k  és az a c é l ö s s z e té te lé n e k  fü g g v én y e . A z ö ssz e té te l 
az a u s z te n i t  s ta b il i tá s á t  m e g h a tá ro z z a . N e v e z e te s e n , a  

n ik k e l m e g n ö v e li  a  ré te g z ő d é s i  h ib a  e n e rg iá já t ,  és 
e z é r t  n ö v e li az a u s z te n i t  s ta b ilitá sá t. A  k a r b o n n a k  h a 

s o n ló  a h a tá sa , ig e n  h a tá s o s  a u sz te n its ta b iliz á ló  e le m .
E n n e k  m e g fe le lő e n , h a  az a la k ítá s  m é r té k e  m e g e g y e 

zi szerzők életrajzi adatait 1994/1. számunkban közöltük.

ző , n a g y o b b  N i- ta r ta lm ú  a c é lo k b a n  k e v e se b b  m a r te n 

z it k e le tk e z ik , m in t  a  k ise b b  N i- ta r ta lm ú a k b a n . A  kis 

k a r b o n ta r ta lm ú  és  t i tá n n a l  vagy n ió b iu m m a l  s tab ilizá lt 
m in ő s é g e k  ig e n  é rz é k e n y e k  az a la k ítá s  h a tá s á ra  lé tr e 

jö v ő  m a r te n z i t  k e le tk e z é s e  s z e m p o n tjá b ó l  [3 ] .

A  tú lh ű té s  h a tá s á r a  m a r te n z i t  egy je l le g z e te s  M s h ő 

m é r s é k le t  a la tt, az  a la k ítá s  h a tá s á ra  p e d ig  csak  egy bi 

z o n y o s  M,| h ő m é r s é k le t  a la t t  k e le tk e z ik , á l ta lá b a n  j e l 
le m z ő , h o g y  M d > M s. A  18%  C r- ta r ta lm ú  a c é lo k  M s- 
h ő m é r s é k le te  N i- ta r ta lm u k  n ö v e k e d é sé v e l c sö k k e n .

A z a u s z te n ite s  savá lló  a c é lo k  a la k ítá s  k ö z b e n i visel

k e d é s é t  az a lá b b ia k  s z e r in t  l e h e t  je l le m e z n i  [4 ]:

—  h a  az a u s z te n i t  s tab ilis  és  a  ré te g z ő d é s i  h ib a  e n e r 

g iá ja  n agy , a  k é p lé k e n y  a lak v á lto zás  m e g h a tá ro z ó  
m e c h a n iz m u s a  a  te lje s  d isz lo k á c ió k  m o z g á sa  s o rá n  
le já ts z ó d ó  csúszás.

—  h a  az a u s z te n i t  s ta b ilitá sa  és a  ré te g z ő d é s i  h ib a  

e n e rg iá ja  le c sö k k e n , a  te lje s  d isz lo k á c ió k  m o z g á sa  

ré v é n  le já ts z ó d ó  csúszás m e l le t t  n é g y  to v á b b i fo lya 

m a t  m e g y  v ég b e :

1. p a rc iá lis  d is z lo k á c ió k  ré v é n  k ia la k u ló  csúszás

2. m ik ro - ik re s e d é s  á lta l le já ts z ó d ó  a lakvá ltozás

3. y—>E-átalakulás

4. y - x x ’-á ta la k u lá s  k ö z v e ü e n ü l, vagy a  y—>e—h x ’ fo 

ly am at.

E z e k n e k  az a c é lo k n a k  a  k e m é n y e d é s é t  az a u s z te n it  
a lak v á lto zás  h a tá s á r a  b e k ö v e tk e z ő  ré sz le g e s  á ta la k u lá sa  
m a r te n z i t té  m e g n ö v e li. A z ig e n  kis m é r e tű  a ’-szem - 
csék , a m e ly e k  az  a u s z te n i t  k r is z ta ll i to k o n  b e lü l  e lső so r 

b a n  a  csúszási sávok , a  k ö te g e k  m e ts z é s p o n tja ib a n  j e 

l e n n e k  m e g , a  d isz lo k á c ió k  m o z g á s á t  n a g y o n  m e g n e 
h e z ítik . A  k a rb o n -a c é lo k b a n  te rm ik u s  ú to n  lé tre jö t t  
m a r te n z i t  so k k a l h a té k o n y a b b a n  n ö v e li a  k e m é n y sé 

g e t, m in t  ez  az a ’-m a r te n z it .

A z a ’-fázis te rm id in a m ik a i  s z e m p o n tb ó l  so k k a l sta 

b ilisa b b , m in t  az e-fázis.

A  k is k a r b o n ta r ta lm ú  1 8 /8  t íp u s ú  a c é lo k b a n  h id e g -  
a la k ítá s  h a tá s á r a  a  r é te g z ő d é s i  h ib a  e lő b b  k é p z ő d ik , 
m in t  az a ’-fázis. N a g y o b b  a la k ítá s i m é r té k e k  e s e té n  a  
k o r á b b a n  k é p z ő d ö t t  £ m e n n y is é g e  az  a la k ítá s  n ö v e k e 
d é sév e l c sö k k e n , m iv e l az а ’- m a r te n z i t  ro v á sá ra  n ö v e k 

szik  [5 ] . A z a u s z te n i tn e k  e- vagy a ’-fázissá va ló  á ta la k u 

lá sa  d iffú z ió  n é lk ü l i ,  k a to n á s  t íp u sú .

A z Е-fázis v isszaa lak u lása  150 és 4 0 0  °C k ö z ö tt  já ts z ó 
d ik  le , a m e ly e t az a ’-fázis 4 0 0  ”C  fe le tti  á ta la k u lá sa  kö-
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vet [3 ]. M ind az e-fázis, m in d  az a ’-m arten zit közveü e- 
nül auszten itté alakul.

Az au szten ites acé lok  lágyított, te ljesen  auszten ites  
állapotban  ezek  param ágn esesek .

A  h exagon á lis  rácsú e-m artenzit -  e llen té tb e n  a tér
b en  k ö zép p o n to s  szabályos rácsú a ’-m artenzittel, 
am ely ferrom ágn eses (k em én y-m ágn eses) -  param ág- 
neses. így  az a ’-m arten zit az egyetlen  m ágn eses fázis a 
kis karbontartalm ú au szten ites acé lok b an  [6 ]. így , a 
h id eg en  alakított auszten ites saválló acé lok  m ágn eses  
je llem ző i m eghatározh atók , m ágn esességü k  lágyítással 
azonban  m eg szü n te th ető .

Kísérleti munka

A d olgozatu nk b an  ism ertetett m u n ka során az a ’-mar- 
tenzit h id egalak ítás hatására való m e g je len ésé t és a lá- 
gyítási folyam at során  való  e ltű n ésé t tanulm ányoztuk.

K ísé rle ti anyag

A k ísérletekh ez h aszn á lt 1 8 /8 -típ u sú  stabilizált auszte 
n ites saválló acé l ö ssze té te lé t az 1. táblázatban adjuk 
m eg. Az ér ték ek  töm eg% -ban  érten d ők .

Az ered etileg  2 m m  vastag saválló a cé llem ezb ő l 
25 m m  széles, 180 m m  hosszú  p rób atestek et vágtunk  
ki. A  m in tákat 1100 °C-on 1 órá ig  lágyítottuk, m ajd a 
karbidok kiválásának m egakad ályozása  céljából vízb en  
edzettük. A  lágy íto tt m in tákban  az ád agos szem csem é 
ret a m érések  aíapján 28 |im  volt.

A k ís é r le ti m ó d s z e re k  ism e rte té se

A  Barkhausen-zaj m érések or  10 H z, szinuszos gerjesztő  
m ágn eses teret haszn áltunk , am elyet egy fü ggvényge- 
nerátorral és te ljesítm ény  erősítővel á llítottunk  e lő . Az 
alkalm azott m érő fe jb en  egy U-alakú m ágn es- és egy  
m érőtekercs h elyezk ed ik  e l a m inta  fe lü letére  m erő le 
gesen . Az érzék elő  tekercs j e lé t  egy  0 ,3  k H z-3 8  kH z 
tartom ányban m ű k ö d ő  erősítővel d o lgoztu k  fel, a je le t  
százszorosra erősítettük  fel. Egy KRENZ TRB 4000 szá
m ító g ép p e l vezére lt je la n a lizá ló  b eren d ezésse l értékel 
tük a je le t. A  m in tavételi frek vencia  100 kH z volt. A  tel 
je s ítm én y  sp ek tru m ot a d igita lizá lt id őjelb ő l szám ítot 
tuk, és 2 kH z és 38 kiűz frekven cia  határok  k özött in 

tegráltuk. Az így k apott érték et, am ely a Barkhausen- 
zajnak a vizsgált frek venciatartom ányra von atk ozó  
energiájával arányos, haszn áltuk  a szövetszerkezeti vál
tozás je llem zésére , e b b en  a d o lgozatb an  BN -energia- 
k én t hivatkozun k rá. Az a lkalm azott m ágn eses térerős 
ség  m eg fe le lt  a hiszterézis-hurk on a d om én fa lak  irre
verzíbilis e lm ozd u lásá t e lő id é z ő  térerővel.

Barkhausen-zaj m é rő  b ere n d ez ése in k e t és a m éré 
sek  végrehajtásának m ód já t korábbi m unkáinkban  
m ár ism ertettük  [7, 8 ].

1. táblázat
A  v iz s g á lt ac é l v e g y i ö s s z e té te le

C Mn Si Cr Ni Mo TI P S
t ö m e g %

0 , 0 8  1 ,8  0 , 9 8  1 7 , 8  8 , 2 2  0 , 3 2  0 , 7 5  0 , 0 3 6  0 , 0 2 7

A  te lítési p o lar izáció t (Jmax) ballisztikus m ódszerrel 
határoztuk  m eg . A  külső  m ágn eses tér legn agyob b  ér
téke 8750 А /c m  volt, am ely e le g e n d ő n e k  b izonyult a 
ferrom ágn eses a ’-fázis m á g n eses te lítéséh ez.

J m a x  =  B s  — M-oH

ahol Bs a telítési indukció, H  a külső mágneses térerősség, |I0 a 
vákuum mágneses permeabilitása.

A  M össbauer-spektroszk ópiánál ism ert, hogy alkal
m as a ferro m á g n eses/p a ra m á g n eses  arány m érésére  
ötvözetek b en  [9 ]. Az elek tronk on verz iós M össbauer- 
sp ek tru m ot (GEMS) egy R AN G ER -típusú (T exas In 
strum ents) elek tronk on verz iós detektorral, szob ah ő 
m érsék leten  vettük fe l, egy  olyan  sp ek trom étert hasz
nálva, am ely á llan d ó  gyorsítással dolgozik . A  SIRU1S 
p rogram ot haszn áltuk  a sp ek trum  illesztéséh ez.

M érésein k  során  a V ick ers-k em én ységet 98,1 N  ter
h e lő erő v e l m értük.

Eredmények és azok értékelése

A z  e ls ő  k ís é rle ts o ro z a t

A  lágyított savállóacél m in tákat szob ah őm érsék leten  
kb. 50% -os m érték b en  m egnyújtottu k , majd 520  °C-on 
30 p erc ig  h őkezeltü k . A  B N -en erg iá t és a k em én ységet  
m értük.

E bb en  és a követk ező  k ísérletsorozatn ál kis nyújtási 
seb ességet (1 m m /p e r c )  választottunk, és a m intákat 
vízzel fo lyam atosan  h űtöttü k , h ogy  azok h őm érsék le te  
a k ép lék en y  alakváltozás k ö zb en  n e  em elk ed jék  20 "C 
fö lé .

Az l.a  ábra a B N -energ ia  változását m utatja az alak- 
változás m érték én ek  fü ggvén yéb en . M egfigyelh ető , 
h ogy  a B N -energia  a nyúlás n ö v ek ed ésév e l n ő . A  ke
m én ység  szin tén  -  k özel lineárisan  növekszik  0-50% - 
os nyúlások k özött (l.b áb/ra). Ez az ered m én y  jó  össz
h an gb an  van Shrinivas és társai J 10] eredm ényeivel, 
am elyeket k ü lö n b ö ző  m érték b en  h en g ere lt , 304  típu 
sú saválló acélla l végzett k ísérlettel határoztak m eg.

A  szak ítógép b en  végzett alakítás utáni h ő k eze lés  
hatása a BN -energ iára  és a k em én ységre nézve teljesen  
k ü lö n b ö ző  volt. A  B N -energia  gyorsan csökken t, és ha 

m arosan  e lérte  az alakítatlan állapotra je lle m ző  érté 
ket, m íg  a k em én ység  kissé e m e lk e d e tt a h ők eze lés  ha 
tására.

A  m á s o d ik  k ís é rle ts o ro z a t

A  lágyítást k ö v ető en  a m intákat eg y ség esen  szob ahő- 
- m érsék leten  e = 40% -os m érték b en  m egnyújtottu k  

(20  °C), m ajd az egyes m in ták at 100  és  1000 °C-os h ő 
m érsék let-tartom ányban  30 p erc ig  h ők ezeltü k . A  
Barkhausen-zaj energiáját, a m á g n eses  te lítési po lari 
zációt, a k em én y ség et és az e lek tron k on verz iós Möss- 
bau er-sp ek tru m ot m értük.

A  2. ábra az ugyanannyi idejű  (30 perc) h ő k eze lé 
sek h ő m érsék le tén ek  fü ggvén yéb en  m utatja a BN- 
en erg ia  és a k em én y ség  változását. A  B N -energ ia  
3 5 0 -4 0 0  “C táján k ezd ett csök k en n i, és 600  °C-on m ár 
elérte  a n u lla  szin tet, az a ’-m arten zit teh át eltűnt.
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A  k em én ység  csak 600  "G on k ezd ett csök k en n i, 
am ik or a ferrom ágn eses fázis, az a ’-m arten zit m ár tel 

je se n  eltű n t. A  lágyíto tt á llap otnak  m e g fe le lő  k em ény 

ség  1000 °C körü l alakult ki. M eg  kell jegyezn i, h ogy  a 
3 5 0 -6 0 0  °C közötti h őm érsék lettartom án yban , ah o l az 
a ’-fázis e ltű n t, a k em én y ség  kis m érték b en  n ö vek ed ett 
az ered eti érték h ez viszonyítva. M egállap íth ató  tehát, 
h ogy  a m á g n eses és a k em én ység i m egúju lás je lle m z ő 
en  e ltérő  h ő m érsék le ten  követk ezik  b e. Ezt a k ü lö n b 
ség e t a karb idok  kiválásával értelm ezh etjük .

H a a 1 8 / 8-as saválló acélt 5 0 0 -9 0 0  °C h őm érsék let-  
tartom ányban  hőkezeljü k , a k arb on töb b let króm ban  
gazd ag M 23C6 karb idok  form ájában válik ki. A  karbi
d ok  elő ször a szem cseh atárok on  je le n n e k  m eg , ezt k ö 

veti az ikerhatárokon  való, m ajd p ed ig  az ausztenit 
krisztallitokon b elü li kiválás [3 ]. 6 0 0 -9 0 0  °C h ő m ér 

sék let-tartom ányban a kiválás gyors, a h id egalak ítás p e 

d ig  m eg n ö v e li a kiválás seb ességét, fő leg  a szem csék  
b elsejéb en , a d iszlokációk  m e n tén . Ú gy véljük, h ogy  
k ísérlete ink  során a karb idok  k ép ző d ése  az a ’-m arten 
zit e ltű n éséve l eg y id ő b en  a 3 5 0 -6 0 0  "G os h őm érsék 

lettartom ányban já tszó d o tt le, az ú jon n an  k ép ződ ött

1. ábra. A BN-energia (a) és a kem énység (b) változása az alakí
tás mértékének függvényében
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2. ábra. A BN-energia (a) és a kem énység (b) változása a hőmér
séklet függvényében

karb idok  az a ’-fázishoz h a so n ló a n  m eg n eh ez íte tték  a 
d iszlokációk  m ozgását.

A  króm ban  dús М 23Сб karb idok  1050 °C alatt stabi- 
lisak. A nnak  oka tehát, h o g y  a k em én ység  6 0 0  ”C fe le tt 
csökken t, az leh et, h ogy  a d iszlokációk  szám a csökken . 
A  karbidok m é re tén ek  n ö v ek ed ése , am ely a közöttük  
levő  távolság n övek ed éséve l egyen érték ű , az Orowan- 
fé le  k em én yed ési m ech a n izm u s ér te lm éb en , h ason ló  
hatású.

Jó  összefü ggés a d ó d o tt a m ért B N -energia  és a telí 

tési polarizáció  érték e k özö tt (3. ábra). Ism ert, hogy a 
m ágn eses te lítés po larizáció  ér ték e arányos az ötvözet 
b en  levő  ferrom ágn eses fázis m en n yiségével. K övetke
zé sk ép p en  m egállap íthatjuk , h ogy  a B N -energ ia  érté 
ke eg y en esen  arányos a ferrom ágn eses fázis m enn yisé 
gével, legalábbis a vizsgált au szten ites saválló acél a ’- 
m artenzitjére nézve.

N égy  h id e g e n  alak ított saválló acé l m in ta  ese tén  
m egm értü k  az e lek tron k on verz iós M össbauer-spekt- 
ro szkóp os m ód szerre l az azokban  lévő  ferrom ágneses  
fázis térfogathányadát. A  4. ábrán a m ásod ik  k ísérletso 
rozat két m intáján  m eg h a tá ro zo tt e lek tronkonverziós 
M össbauer-spektrum  látható . Az izom ér eltolási érté-
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kék az a ’-fázisnak fe le ln e k  m eg . F elté te leztü k , h ogy  a 
Debye-Walter-faktorok a ferro- és param ágn eses fázisok 
ra nézve m egegyezn ek . A  100 °C-on h ő k eze lt  m in ta  
36%-nyi ferrom ágn eses a ’-fázist tartalm azott. Ezt a 
p o n to t tek in tettü k  a lap p on tn ak  az a ’-fázis térfogatszá 
za lék át je lle m z ő  skálán, az l .a , 2 .a és 5. ábrák m ásod ik  
fü g g ő leg es  ten gelyén .

A m in t az az 5. ábrából láth ató, a további h árom  
m intán  m eghatározott, M össbauer-spektroszkópiai 
ered m én yek  n agyon  j ó  eg y ezésb en  vannak  a te lítési 
polar izációs és a B N -energ ia  m érések  adataival.

M in dezek  alapján jo g o s  az a m egállap ítás, h ogy  a 
B N -energ ia  m érésé t -  m in t ron cso lásm en tes m ennyi
ségi m érést -  tekintsük  ö tvözetek b en  je le n tk e ző  fer 
rom ágn eses fázisok térfogathányadának m eghatáro 
zására.

3. ábra. A telítési polarizáció és a BN-energia közötti kapcsolatot 
bemutató diagram

Sebesség, mm/s

4. ábra. Két minta szobahőmérsékleten felvett Mössbauer-spektru- 
ma
(a) 100 "C-os hőkezelés; (b) 1000 ‘C-os hőkezelés

A  2.a  ábra szerint az a ’-fázis auszten itté  való vissza- 
alakulása 3 5 0 -6 0 0  °C k özött já tszód ik  le, a k em én ység  
m egújulási fo lyam ata  p ed ig  6 0 0 -1 0 0 0  °C k özött 
(2 .b ábra).

Az a ’->y-átalakulás aktiválási en ergiáját és a ke
m én ység  m egúju lásának  lá tszó lagos aktiválási en ergiá 
já t  a 2. ábrán k özö lt ad atok ból m eghatároztu k . Az Arr- 
h en iu s-fé le  ábrázo lásm ódnak  m e g fe le lő e n  (6. ábra) a 
m érési p on tok ra  illeszte tt eg y en esek  m ered ek ség e  ará
nyos a term ikusán  aküvált folyam atok  aktiválási en er 
giájával. Az a ’—>y-átalakulásra n ézve ez  az érték  
57,4  k j /m o l. A  m egh atározo tt érték  kb. ö tö d é  a 
vasnak az auszten ites acé lok b an  lejátszódó ön d iffú 
ziójára érvényes aktiválási en erg ián ak  [1 1 ]. A  kem ény 
ség  m egúju lásának  látszó lagos en ergiá ja  p ed ig  
103 k j /m o l. A  m egh atározo tt aktiválási en erg ia  k ülön 
b ö ző ség e  azt bizonyítja, h ogy  a k em én ység  csök k en é 
séh ez  n em  az a ’-fázis у-fázissá való visszaalakulása, ha 
n em  valam ely m ás fo lyam at vezet.

Az alakítás hatására k e letk ezett a ’-m artenzit m ág 
n eses  tu lajdonsága it is m eghatároztu k . Az a ’-fázis 
koercitív  erejét a m ár em líte tt ballisztikus m ódszerrel 
m értük m eg. A  koercitív  erő  4 0 0 -6 4 0  C hőm érsék let- 
tartom ányban 40 0  A /m -r ő l 491 A /m -r e  változott. Fel
té telezzü k, h ogy  ez t a változást az egyes ausztenitszem - 
cséken  b elü l a csúszási sávok m e n tén  m eg je len ő  kar- 
bidkiválások okozzák. Az a ’-fázis telítési polarizációja a
3. ábrán k özö lt ad ato k ból szám olva 265 ,5  m T .

Következtetések

Szám os gyakorlati alkalm azás e se tén  szü kséges az e- és 
a ’-fázis m en n y iség én ek  szabályozása h id e g e n  alakított 
saválló acélokban, m ert ezek  a fázisok m egh atározó  je 
len tő ség ű ek  a feszü ltség  k orróziós e llen á lló k ép esség  
és a h id ro g én  ok ozta  r id eg ség  szem pontjából. M un 
kánkban  saválló acé l m inták  szövetszerkezetét vizsgál
tuk és je llem eztü k  m á g n eses  Barkhausen-zaj, a m ágne-
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5. ábra. A mágneses telítési polarizáció és a z  a'-fázis Mőssbauer- 
spektroszkópos mérésével meghatározott mennyiségének válto
zása a hőmérséklet függvényében
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6. ábra. A BN-energiára és keménységre vonatkozó adatok Arr- 
henius-típusú ábrázolásban

ses telítési po larizáció  és k em én ység  m érés, valam int 
pásztázó elek tron m ik roszk óp  és M össbauer-spektrosz- 
kóp ia  seg ítségével. A  B N -en erg ia  m érés ered m én y e it  
az elek tron k on verz iós M össb au er-sp ek tm m  érték elése  
alapján k apott érték ek k el kalibráltuk.

A  B N -m érés álta lunk  javasolt m ód ja  n agyon  hasz 
n os ron cso lásm en tes, kvantitatív m ó d szern ek  b izo 
nyult az au szten ites saválló acé lo k  a ’-fázisának m eg h a 
tározására: n ev ezete sen

—  a Barkhausen-zaj en erg ia  eg y en esen  arányosnak bi
zon yu lt az a ’-fázis m enn y iségével

—  b eb izon yosod ott, h ogy  az a ’-fázis fo lyam atosan  kép 
ződ ik  h id ega lak ítá s k özb en . M ár a legk iseb b  alakí
tás is lé treh o z  a ’-fázist, és 50% -os alakváltozásig az 
a ’-fázis m en n y iség e  ro h am osan  növekszik.

—  azt á llap íto ttu k  m eg , h ogy  az a ’-fázis m eg je len ése  
nagy m érték b en  hozzájárul a k em én ység  n ö v ek ed é 
séh ez . A  h id e g e n  alak ított m in tákban  6 0 0  ‘C fe le tt 
a krisztallitok on  b elü l, e lsősorb an  p ed ig  a csúszási 
sávokban lezajló  karbidkiválás h a so n ló  szerep et já t 
szik, m in t az a ’-fázis a k em én y ed ési folyam atban, 
gátolják a d isz lokációk  m ozgását, és a k em én y ség et  
a h id e g e n  a lak ított á llapotnak  m e g fe le lő  szin ten  
tartják.

—  az a ’-fázis au szten itté  való  átalakulásának aktiválási 
energiáját a B N -m érések  alapján m eg  le h e te tt  hatá 
rozni. A  k em én ység  m egújulási folyam atának látszó 

lagos aktiválási en erg iá já t is m eghatározó ik .

—  a telítési p o lar izáció  J max és a koercitív  erő  H c érté 
két is m eghatároztu k  az a ’-fázisra nézve.

—  a Barkhausen-zaj m érésén ek  álta lunk  javasolt és 
m egvalósíto tt m ódja  h aték on y  eszköznek  bizonyult 
az auszten itb en  h id egalak ítás hatására a ’-fázis m eg 
je le n é sé n e k  tanulm ányozására. H ason ló  állítható az 
a ’-fázis h ők eze lés  k özb en  au szten itté való visszaala- 
kulási folyam atával kapcsolatban  is.
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Az üzemtörténet-írás helyzete a Dunaferrnél*

Bevezető

K e d v e s  T ö r t é n e t i  é s  H a g y o m á n y á p o ló  

B iz o tts á g -ta g o k , Csath Béla bácsi é s  k e d 

v e s  v e n d é g e k !

N a g y  ö r ö m ö m r e  s z o lg á lt ,  h o g y  a 

D u n a i  V a s m ű  ü z e m t ö r t á n e t i  t e v é k e n y 

s é g é n e k  e d d i g i  e r e d m é n y e ir ő l ,  az  e l 

k ö v e t k e z ő  é v e k  t e r v e ir ő l  b e s z á m o lh a 

to k .

E lő a d á s o m  c ím e :  A z  ü z e m t ö r t é n e t 

írá s  h e ly z e t e  a  D u n a f e r r n é l .  S z ó ln i  k í 

v á n o k  az  1 9 9 0  e lő t t i  v á l la la t i  t ö r té n e t -  

ír á s r ó l,  a z  e b b e n  k u lc s s z e r e p e t  j á t s z ó  
o r g á n u m o k r ó l ,  íg y  a  D u n a i  V a s m ű  

M ű sz a k i-G a z d a sá g i K ö z le m é n y e ir ő l ,  az  

1 9 9 0 - b e n  k ia d o t t  „ 4 0  é v e s  a  D u n a i  V a s 

m ű ” c . k ö n y v  l é t r e j ö t t é r ő l ,  a z  1 9 9 4 - b e n  
n a g y  l e n d ü le t e t  v e v ő ,  s m a  is  ta r tó  j u b i 

l e u m i  k ia d v á n y o k  m e g s z ü le t é s é r ő l ,  a 
v á lla la t i  t ö r t é n e t ír á s  m e g s z á l lo t t j a ir ó l ,  
k ie m e lk e d ő  s z e m é ly is é g e ir ő l ,  a  g o n 

d o lk o d á s m ó d ,  s z e m l é le t  V á lto z á sá r ó l, 

a m e ly  e  k ö n y v e k  m e g j e l e n é s é t  m e g 

k ö n n y ít i .  L e g v é g ü l  az  e lő t t ü n k  á l ló  

n a g y  m ű r ő l ,  a D u n a f e r r  D u n a i  V a s m ű  
m o n o g r á f iá r ó l ,  a m e ly  k o m p le x  m ó 

d o n  á g y a z ó d n a  a z  a n y a g i  é s  s z e l l e m i  
k u ltú r a  e g é s z é b e .

Az 1990 előtti történetírás 
a Dunai Vasműben

A  D u n a i  V a s m ű  M ű sz a k i-G a z d a sá g i  
K ö z le m é n y e i  e l s ő  s z á m a  1 9 6 0 - b a n ,  a  
v a s m ű  a la p ít á s á n a k  1 0 .  é v f o r d u ló j á n  

j e l e n t  m e g ,  t ö b b e k  k ö z ö t t  t ö r t é n e t i  

c ik k e k k e l:

—  Borovszky Ambrus: T íz  é v e s  a V a s m ű

—  Filter Pál: A  m ű s z a k i  f e j le s z t é s  e r e d 

m é n y e i

—  Ínokai János: A  D u n a i  V a s m ű  é s  
S z tá lin v á r o s  f e l é p í t é s é n e k  r ö v id  tö r 

t é n e t e

A  la p  f ő s z e r k e s z t ő j e  Filter Pál, s z e r 

k e s z tő je  Eles László, a  s z e r k e s z t ő b iz o t t 

sá g  a  t e l j e s s é g  ig é n y e  n é lk ü l:  Asztalos 
Tibor, Budai Tibor, Fejér Antal, Füzes Bar
nabás, Farkas Sándor, Horváth Aurél, Ino- 
kai János, Répási Gellért é s  Závodi Imre 
v o l t

( 1 9 6 0  e g y ú t t a l  a  m e le g h e n g e r m ű  
ü z e m in d u lá s a :  1 9 6 0 .  j ú l i u s  1 7 - é n  Kádár

* Az OMBKE Történeti és Hagyományápo
ló Bizottság 1995. június 8-i, dunaújvárosi 
ülésén elhangzott előadás.

Szenté Tünde oki. szociológus, Dunaferr 
DV Rt. Humánfejlesztés, szociológus fő-
munkatárs

SZENTE TÜNDE

János, a z  M S Z M P  e l s ő  t i tk á r á n a k  j e l e n 

l é t é b e n  ü n n e p é ly e s  fe la v a tá s .)

T e h á t  e k k o r r a  t e n n é m  a  D u n a i  

V a s m ű n  b e lü l i  ü z e m t ö r t é n e t - ír á s  k e z 

d e t é t ,  e l s ő  l é p é s e i t ,  a m e ly e k  m e g e g y e z 

n e k  a  D u n a i  V a s m ű  M ű sz a k i-G a z d a sá g i  

K ö z le m é n y e ib e n  k ö z ö l t  e l s ő  t ö r t é n e t i  

c ik k e k  m e g j e l e n é s é v e l .  A  la p  m á s o d ik  

sz á m a  is  t a r ta lm a z o t t  t ö r t é n e t i  ír á s t  Fej
ér Antal: A  D u n a i  V a s m ű  t íz é v e s  j u b i l e 

u m i  ü n n e p e  c ím m e l .

K é t  k a t e g ó r iá b a  s o r o lh a t ó k  a  D u n a i  
V a s m ű r ő l  s z ó ló  ü z e m t ö r t é n e t i  írá so k :

1. S z ű k é n  é r t e lm e z e t t  t ö r t é n e t i  c ik 

k e k , a m e ly e k  k im o n d o t t a n  tö r té 

n e t ír á s i  s z á n d é k k a l  s z ü le t t e k ,  s m á 

r a  fo r r á s é r té k ű  v á l la la t t ö r té n e t i  d o 

k u m e n t u m o k k á  v á lta k , e ls ő s o r b a n  

t e c h n ik a - ,  t e c h n o ló g ia t ö r t é n e t i ,  
m á s o d s o r b a n  g a z d a s á g i ,  g a z d á lk o 

d á s i ,  h a r m a d s o r b a n  sz e r v e z é s i ,  v e 

z e t é s i ,  h u m á n t ö r t é n e t i  té m á k k a l.

2 . T á g a n  é r t e lm e z e t t  t ö r t é n e t i  c ik k e k ,  

a m e ly e k r e  p é ld a :  Lánczky József -  
Hauszner Ernő: A  sa v á lló a c é l-g y á r tá s  

ü z e m i  ta p a s z ta la ta i  a D u n a i  V a s m ű 

b e n  c . c ik k , a m e ly  m a  m á r  a  tö r té 

n e t i  c ik k e k  k ö z é  s o r o lh a t ó ,  d e  
1 9 6 9 - b e n  n e m  t ö r t é n e t i  c ik k é n t  ír ó 

d o t t ,  h a n e m  a  s z a k m a b e l ie k n e k ,  ta

p a s z ta la tá ta d á s i  c é l la l .

E z z e l  s z e m b e n  ,Д  D u n a i  V a s m ű  
h ú s z é v e s  g a z d a s á g i  é s  t e r m e lé s i  f e j lő 

d é s é n e k  e l e m z é s e ” Borovszky Ambrus 
v e z é r ig a z g a t ó  n e v e  a la tt , 1 9 7 0 - b e n ,  a  

v á l la la t  a la p ítá s á n a k  2 0 . é v f o r d u ló j a  a l

k a lm á b ó l  m e g j e l e n t  v is s z a te k in té s  

ü z e m  t ö r t é n e t i  in d ít ta tá s ú .

A  v á l la la t  a la p ítá s á n a k  2 5 .  é v f o r d u 

ló j á n ,  1 9 7 5 - b e n  e m lí t é s r e  m é l t ó  a  tö r 

t é n e t i  c é ls z á m  ta r ta lm a  é s  a  c ik k e k  
sz e r z ő i:

—  Borovszky Ambrus: Ü n n e p i  k ö s z ö n t ő

—  Répási Gellért: A  D u n a i  V a s m ű  f e j lő 

d é s e  é s  tá v la ta i

—  fír. Szabó Ferenc: A  D u n a i  V a s m ű  
g a z d a s á g i  f e j lő d é s e

—  Kóré Sándor -  Fenyősi József — dr. Muci
ra László: G a z d a s á g i v e z e t ő k  to v á b b 

k é p z é s e  a  D u n a i  V a s m ű b e n  é s  D u 

n a ú jv á r o s b a n  1 9 6 5  é s  1 9 7 5  k ö z ö t t

—  Hajdú András: 2 5  é v e s  a  D u n a i  V a s 

m ű

A  3 0 .  é v f o r d u ló n  e k k é n t  á l l t  ö s s z e  a  
lap :

—  Verbó István: K ö s z ö n t ő

—  Stossek Mátyás: É v t iz e d e k  p á r t é r t e 

k e z le t e in k  t ü k r é b e n

—  Kiss László -  Imre Gyula: A  k o k sz v e 

g y é s z e t

—  Hudák János: A  n y e r sv a sg y á r tá s

—  SzabóJózsef: A z  a c é lg y á r tá s

—  Asztalos András: A  tű z á lló a n y a g -g y á r -  

tás

—  Szűcs Lajos — Horváth Ákos: ^ h e n 

g e r lé s

—  Horváth István: A  l e m e z f e ld o lg o z á s

—  Bán/i László: A z  e n e r g ia t e r m e lé s

—  Bozsik Imre: A  k a r b a n ta r tá s  k ö z p o n 

t o s í t á s a  a  D u n a i  V a s m ű b e n

—  Schmidt Tibor: G a z d a s á g p o li t ik á n k  

e r e d m é n y e i  a  D u n a i  V a s m ű b e n

—  Fenyősi József: S z a k m a i é s  á lla m i k é p 

z é s ,  t o v á b b k é p z é s  a  D u n a i  V a s m ű  

3 0  é v e s  f e j l ő d é s e  s o r á n

—  Kalocsai Mihály: S z o c iá lp o l i t ik a  a 

D u n a i  V a s m ű b e n

—  Kóré Sándor: Ez a  v á r o s . .. 

M e g j e g y e z n é m , h o g y  a  D u n a f e r r

M ű sz a k i-G a z d a sá g i K ö z le m é n y e k  1 9 9 5 .  
é v i,  id e i  4 . s z á m a  is  h a s o n ló a n  é p ü l  
m a j d  f e l  a  4 5  é v e s  v á l la la ta la p ítá s  a p r o 

p ó já n .

A z  1 9 8 4 .  é v i  1 - 2 .  s z á m b a n  k é t  tö r té 

n e t i  c ik k  j e l e n t  m e g :

—  Márkus László: 3 0  é v e s  a n y e r sv a s 

g y á r tá s  a D u n a i  V a s m ű b e n

—  Simon Béla: A  D u n a  m e n t i  á lla m i  

v a s m ű  a la p ít á s á n a k  e lő t ö r t é n e t e  

1 9 3 8 - 1 9 4 9

U g y a n e z e n  é v  3 . s z á m á n a k  u t o l s ó  

c ik k e :

—  Hajdú András — Bezdeg Károly — 
Zsámbok Elemér: A  D u n a i  V a s m ű  tö r 

t é n e t e ,  G y á r t ö r t é n e t i  G y ű j te m é n y  

l é t e s í t é s e

A  4 . s z á m  t ö r t é n e t i  té m á i:

—  Szabó Klára: R ó m a i  k o r i  f é m m ű v e s 

s é g  n y o m a i  D u n a ú jv á r o s b a n

—  Molnár László: A  K ö z p o n t i  B á n y á 

s z a t i M ú z e u m  é p ü l e t é n e k  t ö r t é n e t e  

é s  m ű e m lé k i  h e ly r e á l l í t á s a  S o p r o n 

b a n

1 9 8 5  t ö r t é n e t i  c ik k e i ,  k e z d v e  az  

1 - 2 .  s z á m n á l:

—  Horváth István: A  L e m e z f e ld o lg o z ó  

G y á r e g y s é g  2 0  é v e

—  Hajdú András: M e le g h e n g e r m ű 

v ü n k  t e r v e z é s e ,  é p í t é s e

—  Bezdeg Károly — Zsámbok Elemér: A  
D u n a i  V a s m ű  é p í t é s e  m e g k e z d ő 

d ö tt;

fo ly ta tv a  a  3 - 4 .  s z á m m a l:

—  Horváth Ferenc, á l la m t itk á r  ( Ip a r i M i 

n i s z t é r iu m ) :  A  D u n a i  V a s m ű  3 5  

é v e s

—  Szűcs Lajos: A  M e le g h e n g e r m ű  fe j 

l ő d é s e  k e z d e t t ő l  n a p j a in k ig

2 5 8
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U g y a n e z e n  la p  u t o l s ó  c ik k e :

—  Dr. Molnár László: A  m a g y a r  b á n y a -  
é s  k o h ó m é r n ö k k é p z é s  2 5 0  é v e s

1 9 8 7 - b e n  i s m é t  t ö r t é n e t i  c ik k e t  k ö 

z ö l  a  D u n a i  V a s m ű  M ű sz a k i-G a z d a sá g i  

K ö z le m é n y e i  fo ly ó ir a t:

—  Hajdú András -  Kiss László: A  k o h ó -  
k o sz g y á r tá s  m e g v a ló s ít á s a  h a z á n k 

b a n

—  Gelencsér Pál: A  K o k s z o ló m ű  3 0  é v e s

—  Mezei József: E m lé k e z é s  K e r p e ly  A n 

ta lra

—  Kiszely Gyula: A  v a s ip a r  h e ly z e t e  a  

X I X . s z á z a d  m á s o d ik  f e l é b e n

E z e k  a  c ik k e k  p é ld á i  az  ü z e m t ö r t é 
n e t i  k i t e k in t é s n e k ,  t e h á t  a n n a k ,  h o g y  

e g y  o ly a n  n a g y  k o h á s z a t i  k o m b in á t ,  

m in t  a  D u n a i  V a s m ű , n e m  v o n a t k o z 

t a t h a t ó  e l  a  k ö r n y e z e t é t ő l ,  v a g y is  a  h a 

z a i n a g y  m ú l t ú  v a s ip a r  t ö r t é n e t é t ő l .

1 9 8 9 - b e n ,  az O r s z á g o s  M a g y a r  B á 

n y á s z a t i  é s  K o h á s z a t i  E g y e s ü le t  h e ly i  

s z e r v e z e t e  a la p ít á s á n a k  3 5 . é v é b e n  c ik 

k e k  j e l e n t e k  m e g  dr. Schummel Rezső, 
dr. Farkas Péter és Ágh József t o l lá b ó l .

Ú js z e r ű  az az 1 9 9 0 - b e n  m e g j e l e n t  

írá s , a m e ly  a  K a g e r e r  K ft. é s  a D u n a i  
V a s m ű  k ö z ö t t i  k e r e s k e d e lm i  k a p c s o la t  
2 5  é v e s  m ú lt j á r ó l  k é s z ü l t  M ax Pemstei- 
ner t o l lá b ó l .  U g y a n e b b e n  az  é v b e n  

s z in t é n  g a z d a g  t ö r té n e t ic ik k - f ü z é r  o l 

v a s h a t ó  a  la p b a n :

—  Dr. M udra László -  Szalay Géza: A z  

i r á n y ít á s t e c h n ik a  4 0  é v e  a D u n a i  

V a s m ű b e n

—  Kiszely Gyula: I p a r i m ű e m lé k e in k  é s  

v é d e lm ü k

—  Szente Tünde: G y á r t ö r t é n e t i  m ű e m 

l é k e k  é s  d o k u m e n t u m o k  m e g ő r z é 

s e  a D u n a i  V a s m ű b e n ,  v a la m in t  IV . 

I p a r t ö r t é n e t i  é s  M ú z e u m i  T o v á b b 

k é p z ő  S z e m in á r iu m ,  D u n a ú jv á r o s ,  

1 9 8 9 .  s z e p t e m b e r  1 5 - 1 6 .

N a g y o n  é r t é k e s  t a n u lm á n y ,  e l e m 

z é s j e l e n t  m e g  1 9 9 0 -b e n :

—  Bakonyi György: A  D u n a i  V a s m ű  g a z 

d a s á g i  f e j lő d é s e ,  h á r o m  f e j e z e t b e n  

1 9 5 5 - t ő l  1 9 8 9 - ig

* A  b e v e z e t ő  c ik k :

—  Dr. Szabó Ferenc: A  D u n a i  V a s m ű  
n e g y v e n é v e s

E k k o r tó l  k e z d v e  m i n d e n  la p  u t o l s ó  

c ik k e  t ö r t é n e t i  té m á jú :

—  Dr. Sziklavári János: V a s k o h á s z a t u n k  
m ű s z a k i  f e j l e s z t é s e  az u t ó b b i  5 0  é v 

b e n

—  Dr. Remport Zoltán: G r ó f  S z é c h e n y i  
Is tv á n  é s  a  D u n a  m e n t i  v a s m ű , e g y  

k é s ő b b i  sz á m b a n :  E m lé k e z é s  az  

O M B K E  a la p ít á s á n a k  1 0 0  é v e s  tö r 

t é n e t é r e

—  Dr. Molnár László: 3 0  é v e s  a  d u n a ú j 

v á r o s i  f e ls ő o k t a t á s ,  m a j d  S z e m e lv é 

n y e k  a z  O r s z á g o s  M a g y a r  B á n y á 

s z a t i é s  K o h á sz a t i  E g y e s ü le t  t ö r t é n e 

t é b ő l

—  Ágh József: A z  O M B K E  D u n a ú jv á r o s i  
S z e r v e z e t e  4 0  é v e s

Ö s s z e s s é g é b e n  m e g á l la p í t h a t ó ,  h o g y  

a D u n a i  V a s m ű  M ű sz a k i-G a z d a sá g i  

K ö z le m é n y e i  v á l la la tu n k n a k  1 9 6 0  ó t a  

e g y  o ly a n  s z e l l e m i  m ű h e ly e ,  a m e ly b e n  
n y o m o n  l e h e t  k ö v e t n i  a  D u n a i  V a s m ű 

b e n  v é g b e m e n ő  t e c h n ik a - ,  t e c h n o l ó g i 

a f e j lő d é s t ,  s z e r v e z e t i ,  m ű k ö d é s i  v á lto 

z á s o k a t ,  a  g a z d a s á g i ,  g a z d á lk o d á s i  v á l 

t o z ta tá s o k a t ,  v a la m in t  az e m b e r i  t é n y e 

z ő k  s z e r e p é t  a  v á l la la t  é l e t é b e n ,  íg y  fo r 

r á s a n y a g u l  s z o lg á ln a k  az  ü z e m  t ö r té 

n e t - ír á s h o z .

—  A  D u n a i  V a s m ű  a la p ítá s á n a k  1 0 ., 
2 5 . ,  3 0 . ,  4 0 . ,  é s  m o s t  a 4 5 .  é v f o r d u 

ló ja  a lk a lm á b ó l  t ö r t é n e t i  c é ls z á m o -  

k a t  j e l e n t e t e t t ,  i l l e t v e  m o s t  j e l e n t e t  

m e g  a  s z e r k e s z t ő s é g .  A  3 5  é v e s  

m ú lt r a  v a ló  v is s z a e m lé k e z é s e k  az  
1 9 8 5 .  1 - 2 . ,  3 - 4 .  s z á m o k b a n  k a p ta k  
h e ly e t  m á s  a k tu á lis  t é m á jú  sza k c ik 

k e k  m e lle t t .

—  A z z a l,  h o g y  r e n d s z e r e s s é  v á lt  a  la 

p o k b a n  a t ö r t é n e t i  c ik k e k  k ö z lé s e ,  

a z  o lv a s ó k ,  íg y  a  v a s m ű s  m ű s z a k i,  

g a z d a s á g i  s z a k e m b e r e k ,  p a r t n e r e k  
e b b é l i  lá tá s m ó d já t ,  g o n d o lk o d á s -  
m ó d j á t  fo r m á lta .

—  S z e r e n c s é s  e g y b e e s é s ,  h o g y  a  l e 

m e z f e ld o lg o z á s  t ö r t é n e t i  c ik k e it  az  

a Horváth István g y á r e g y s é g v e z e t ő  

ír ta , a k i 1 9 9 1 - tő l  v e z é r ig a z g a t ó ,  

1 9 9 2 - t ő l  e ln ö k - v e z é r ig a z g a t ó ,  s a  

m a i  D u n a i  V a s m ű -s  t ö r té n e t ír á s  le g 

f ő b b  tá m o g a tó ja .

—  Zsámbok Elemér 1 9 7 8  ó t a  a  la p  f e le 

lő s  s z e r k e s z t ő j e ,  j e l e n l e g  o lv a s ó s z e r 

k e s z t ő ,  e g y ú t t a l  az  ü z e m t ö r t é n e t 

ír á s  v é d n ö k e ,  a k tív  r é s z tv e v ő je .  A z  ő  

k e z e  n y o m á t  j e lz ik  a  f o ly a m a t o s a n  

k ö z ö l t  t ö r t é n e t i  t é m á j ú  ír á so k .

Egyéb orgánumok

Az, O M B K E  1 8 6 8 -b a n  Péch Antal á lta l 

a la p í t o t t  la p ja  a  B á n y á s z a t i  é s  K o h á sz a 

ti L a p o k ,  e z e n  b e lü l  a K o h á s z a t  e g y  

s z é le s e b b  o lv a s ó k ö z ö n s é g e t  k is z o lg á lv a  

d o k u m e n t á l j a  a  m ú l t  é s  a  j e l e n  t ö r té 

n é s e i t ,  íg y  t ö b b e k  k ö z ö t t  a D u n a i  V a s 

m ű  i ly e n  j e l l e g ű  e s e m é n y e i t .  A  v a s m ű s  
t ö r t é n e t i  c ik k e k e t  k ig y ű jtö t tü k , d e  e n 

n e k  r é s z le t e s  i s m e r t e t é s é r e  n e m  v á lla l 

k o z o m .

A z  é v e k  fo ly a m á n  id ő s z a k o n k é n t  
t ö r t é n e t i  c ik k e k e t  k ö z ö l t  a  S z tá l in  V a s 

m ű  É p ít ő j e ,  m a j d  a n n a k  u t ó d j a ,  a  D u 

n a ú jv á r o s i  H ír la p ,  j e l e n l e g i  n e v é n  A  

H ír la p . M e g j e g y e z n é m , h o g y  a z  ú jsá g 

í r ó k  t o l lá b ó l  s z ü le t e t t  t ö r t é n e t i  c ik k e k  

f o r r á s é r t é k é n e k  e lb ír á lá s a  a  p u b lic is z t i 

k a  s a já to s sá g a i m ia t t  ó v a t o s s á g o t  i g é 

n y e l .

A  D u n a i  V a s m ű  É p ít ő j e ,  S z tá l in  
V a s m ű  É p ít ő j e ,  S z tá l in  V a s m ű  H ír a d ó ,

V a s m ű , a z  Ü S T , m a j d  a n n a k  is u t ó d 

la p ja  a  D u n a f e r r  H e t i la p ,  é s  a n n a k  ü z 

l e t i  m e l l é k l e t e ,  a  D u n a f e r r  H ír e k  h a 

s á b ja in  is  f e l l e lh e t ő k  a — s z ű k é n ,  i l le tv e  

t á g a b b a n  é r t e lm e z e t t  -  v á l la la t t ö r té n e 

ti t é m á j ú  c ik k e k . A  v a s m ű a la p ítá s  4 5 .  

é v f o r d u ló j á n ,  v a g y is  i d é n  t ö b b e t  f o g la l 

k o z u n k  m a j d  a  m ú lt t a l .  E n n e k  k e r e t é 

b e n  a  D u n a f e r r  H e t i la p  az  é v  v é g é ig  
f o ly a m a t o s a n ,  m i n d e n  la p s z á m b a n  e g y  
t e lj e s  o ld a l  t e r j e d e lm e t  s z á n  a z  é v fo r 

d u ló n a k ,  s e n n e k  e z  id e ig  v a ló b a n  e l e 

g e t  te tt .

Hobbi-e
az üzemtörténet-írás?

I s m é t e l t e n  m e n j ü n k  v issz a  a  k e z d e t e k 

h e z .  A v a s m ű  a la p ítá s á n a k  1 0 . é v fo r d u 

ló ja  t ö b b  c ik k  m e g ír á s á r a  ö s z t ö n ö z t e  

a z  a k k o r i  v e z e t é s t .  Fejér A ntal k e z d e m é 

n y e z t e ,  h o g y  a  2 0 . é v f o r d u ló r a  k ö n y v e t  
k e l l e n e  k ia d n i ,  a z o n b a n  e lm é le t i  m e g 

a la p o z o t t s á g ,  tu d á s ,  d o k u m e n t u m o k  

h iá n y á b a n  n e m  s z ü le t e t t  m e g  a „ m ű ”. 

A  3 0 .  é v f o r d u ló r a  a  D u n a i  V a s m ű  M ű 

s z a k i-G a z d a sá g i K ö z le m é n y e i  sz e r k e sz 

t ő s é g e  e g y  k ü lö n s z á m m a l  e m lé k e z e t t .

A  M e r c u r iu s  S a j t ó k ia d ó  r é v é n ,  Ko- 
rompai János j ó v o l t á b ó l  é s  fő s z e r k e s z t é 

s é b e n ,  dr. Szabó Ferenc ig a z g a t ó  t á m o g a 

tá sá v a l m e g j e l e n t  1 9 9 0 - b e n  a  „40  é v e s  a  

D u n a i  V a s m ű ” c . k ö n y v . E lő z m é n y e 

k é n t  ö s s z e á l l t  az  a  s z e r z ő i  k o lle k t ív a ,  

a m e ly  e g y ü t t m u n k á lk o d á s á n a k  g y ü 

m ö lc s e  e z  a  s z ín v o n a la s ,  f ő k é n t  t e c h n i 

k a t ö r t é n e t t e l  f o g la lk o z ó  k ia d v á n y  le tt . 
D o k u m e n t á c ió s  é s  t ö r t é n e t i  fo r r á sa 

n y a g o k ,  t o v á b b á  dr. Bencze Géza ü z e m 

t ö r t é n é s z  m u n k á j a  a la p já n  a  D u n a i  

V a s m ű  r ö v id  t ö r t é n e t é t  ö s s z e á l l í t o t t a  

Bakonyi György, Makray Tibor, dr. Répási 
Gellert, dr. Szmicsek Sándor; dr. Varga La
jos é s  Zsámbok Elemér. A  k ö n y v  v é g é n  o l 

v a s h a t ó  v i s s z a e m lé k e z é s e k e t  Keserű Er
nő  é s  Lánczos András ú j s á g ír ó k  k é s z ít e t 

t é k . A  le k t o r á lá s t  d r . S z a b ó  F e r e n c  v e 

z é r ig a z g a t ó  v á lla lta .  A z  ü z e m e k  tö r té 

n e t é t ,  t e c h n o ló g ia i ,  t e r m e lé s i  a d a ta it ,  

a m u n k a e r ő - g a z d á lk o d á s  v á lto z á sa iv a l  

k a p c s o la t o s  in f o r m á c ió k a t  a  gyárr'észle- 
g e k ,  g y á r e g y s é g e k  m e g b íz o t t  s z a k e m 

b e r e i ,  l e g r é g e b b i  d o lg o z ó i  b iz t o s í t o t 

tá k  a  k ö n y v  m e g ír ó i ,  ö s s z e á l l í t ó i  r é s z é 

r e .  E z e k  a  r é s z -ü z e m  t ö r t é n e t e k  m a  is 

h o z z á f é r h e t ő k  a  G y á r t ö r t é n e t i  G y ű jte 

m é n y b e n  -  m e g k ö z e l í t ő l e g  1 7 0 0  o ld a l  

t e r j e d e le m b e n ,  s g y a k r a n  e lő k e r ü ln e k  
m i n t  f o r r á s a n y a g o k  az e g y m á s  u t á n  
í r ó d ó  j u b ü e u m i  k ia d v á n y o k n á l.

M á r  k é z b e  v e h e t t e  a z  e lm ú l t  é v e k  

s o r á n  a z  é r d e k lő d ő  a  „40 é v e s  a n y e r s-  

v a sg y á r tá s  a  D u n a i  V a s m ű b e n ”, „40  

é v e s  a z  a c é lg y á r tá s  a  D u n a i  V a s m ű b e n ” 
c . k ö n y v e k e t ,  a m e ly e k  s z e r k e z e t ü k b e n ,  
h a n g v é t e lü k b e n  h a s o n ló a k  az 1 9 9 0 -  

b e n  m e g j e l e n t  k ö n y v h ö z .

2 5 9



K O H Á SZ A IГ
128. évfolyam  7-8 . szám, 1995. jú lius -augusz tus  h ó | l i V A S K O H Á S Z A T

E lő r e h a la d o t t  f á z is á b a n  v a n  a  S z á llí 

tá s , r a k tá r o z á s ,  s z á l l í t m á n y o z á s  c .  t ö r té 

n e t i  k ia d v á n y , d o l g o z u n k  a  M e le g h e n 

g e r lé s ,  a  L e m e z f e ld o lg o z á s ,  a  M in ő s é g -  

b iz to s ítá s  é s  m in ő s é g e l l e n ő r z é s ,  v a la 

m i n t  a K o k s z o lá s  c .  k ia d v á n y o k o n .  
E z e n  k ö n y v e k  m e g s z ü le t é s é n e k  a p r o 

p ó j a  a z  ü z e m  in d u lá s o k  k e r e k  é v f o r d u 

ló j a ,  az  é v f o r d u ló s  m e g e m lé k e z é s e k ,  é s  

a z  a  s z e m lé le t m ó d - v á l t o z á s ,  m is z e r in t  

e g y  m ű k ö d ő  e g y s é g  p r e s z t íz s é t ,  im á -  

z s á t  n ö v e l i  a  p ia c i  p a r t n e r e i  s z e m é b e n ,  

h a  m ú lt ja  v a n ;  s t a b il i tá s á t  j e l z i  a z za l, 
h o g y  é l e t b e n  m a r a d t ,  h o g y  a  j e l e n b e n  
a r ra  is  v a n  ig é n y e ,  a n y a g i  é s  s z e l le m i  

l e h e t ő s é g e ,  h o g y  a m e g t e t t  u ta t ,  ö n m a 

g a  f e j l ő d é s é t  b e m u t a s s a ,  e z z e l  m a g á r a  

v o n v a  k ö r n y e z e t e  f ig y e lm é t ,  é r d e k lő 

d é s é t

E h h e z  ta r to z ik  m é g  a z  a  t é n y  is , 
h o g y  a  D u n a i  V a s m ű b e n  le á l l ít á s r a  k e 

r ü l t e k  a  t e r m e lé s  k o r s z e r ű s í t é s é v e l  

e g y e s  t e r m e lő b e r e n d e z é s e k ,  íg y  a  r ó 

lu k  v a ló  ír á s  a  t e c h n ik a - ,  t e c h n o ló g ia 

t ö r t é n e t  r é s z é t  k é p e z i .  I ly e n  v o l t

—  a z  I. s z á m ú  k o k s z o ló b lo k k ,

—  a  m a r t in k e m e n c é k ,

—  a z  e l e k t r o k e m e n c e ,

—  a  k u p o ló k e m e n c é k

g a z d a s á g t a la n  m ű k ö d t e t é s é n e k  m e g 

s z ü n t e t é s e .

A  k o r á b b i  é v e k  l e l k e s e d é s e  m e l l é ,  
m á r  a m i az  ü z e m  t ö r té n e t - ír á s t  i l l e t t e ,  a  
m e g s z e r z e t t  ta p a s z ta la to k  is  tá r su lta k , s 
a k ö v e t k e z ő  é v e k  s o r á n  n e m  le s z  o ly a n  
r é s z le g e  a  D u n a f e r r  v á l la la t c s o p o r t 

n a k , a m e ly e t  n e  é r n e  e l  a  t ö r té n e t ír á s  

s z e le ,  h a  m á s k o r  n e m ,  h á t  a  D u n a i  

V a s m ű  a la p ít á s á n a k  f é l  é v s z á z a d o s  

f e n n á l lá s á r a  e lk é s z ü lő  m o n o g r á f ia  
k a p c s á n .  A z  e lk é p z e l é s e k  s z e r in t  a  
n a g y  h o r d e r e j ű  m u n k á b a n  g a z d a s á g -  

t ö r t é n é s z ,  t e c h n ik a t ö r t é n é s z  é s  s z o c io 

l ó g u s  l e n n e  a  s z a k m a i ir á n y ít ó ,  k o o r d i 

n á to r .

Kire tartozik a Dunaferr 
szervezeti tagozódásában 

a történetírás?

A  D u n a i  V a s m ű  1 9 9 0 .  é v i  á ta la k u lá s á 

v a l ö n á l l ó  g a z d a s á g i  tá r s a s á g o k  j ö t t e k  

l é t r e ,  s m e l le t t ü k  a  s z o lg á lt a t ó  te v é 

k e n y s é g e k  a z  in t é z e t e k  f e la d a t a iv á  v á l 

tak . E g y ik  i ly e n  in t é z e t k é n t  lé t r e j ö t t  

1 9 9 3 .  m á r c iu s  1 -jé v e l  a  D u n a f e r r  H u 

m á n  I n t é z e t  az  O k ta tá s i  I n t é z e t ,  i l le tv e  
a M ű sz a k i D o k u m e n t á c ió s  I n t é z e t  
ö s s z e v o n á s á v a l.  A  M ű sz a k i D o k u m e n 

t á c ió s  I n t é z e t h e z  t a r to z o t t  a G y á r tö r té 

n e t i  G y ű j te m é n y ,  íg y  az  á ta la k u lá s o k 

k a l az  is  a  H u m á n  I n t é z e t h e z  k e r ü l t

A z  új i n t é z e t  l é t r e h o z á s á n a k  c é lja  
v o l t  e g y  o ly a n  s z e r v e z e t  k ia la k ítá sa  é s  
m ű k ö d t e t é s e ,  a m e ly  a D u n a f e r r  D V  é s  

ta g tá r s a sá g a i s z á m á r a  s z o lg á lt a t á s  fo r 

m á já b a n  b iz to s ít ja  az o k t a t á s i ,  k é p z é s i ,

á t k é p z é s i  é s  m ű s z a k i  in f o r m á c ió s  ig é 

n y e k  k i e lé g í t é s é t ,  a  v á l la la t  t ö r t é n e t é 

v e l  é s  h a g y o m á n y a in a k  á p o lá s á v a l  

ö s s z e f ü g g ő  f e la d a t o k  e llá tá s á t ,  a v á lla 

la t i  k u ltú r a  fe j le s z t é s é t .  A  G y á r tö r té n e 

ti G y ű j t e m é n y  a  m ű s z a k i  in n o v á c ió t  é s  
in f o r m á c ió s z o lg á l t a t á s t  s e g í t ő  p r o j e k t  
r é s z e .  A  G y á r t ö r t é n e t i  G y ű j t e m é n y  
m u n k a tá r s a i  a  H u m á n  I n t é z e t e n  k e 

r e s z tü l  k o o r d in á lj á k  a z  ü z e m t ö r t é n e t 

ír á s t , a  t ö r t é n e t i  s z a k c ik k e k  m e g s z ü le 

t é s é t ő l  k e z d v e  a  t ö r t é n e t i  k ia d v á n y o 

k o n  k e r e s z t ü l  a  s z e m ü n k  e l ő t t  l e b e g ő  
D u n a f e r r  D u n a i  V a s m ű  m o n o g r á f iá ig .

N a p j a in k b a n  a  g a z d a s á g i  tá r sa sá g o k  
f e lk é r é s é r e  i n d u lh a t  e l  m i n d e n  e s e t 

b e n  a t ö r t é n e t ír á s t  e lő k é s z í t ő ,  l e b o n y o 

l í t ó  m u n k a .  A z  O M B K E  V a s k o h á s z a t i  

S z a k o s z tá ly  D u n a ú jv á r o s i  S z e r v e z e t e  

s e g í t  a  M T E S Z  F e jé r  M e g y e i  S z e r v e z e 

t é v e l ,  i l l e t v e  a  S z e r z ő i  J o g v é d ő  H iv a ta l 

la l  k a p c s o la t o s  ü g y m e n e t b e n ,  s z e r z ő 

d é s k ö t é s e k b e n ,  a  s z e r z ő i  h o n o r á r iu 

m o k  k i f i z e t é s é b e n .  Itt e m e l n é n k  k i 

a z o k n a k  a  n e v é t ,  é s  k ö s z ö n n é n k  m e g  

e g y ü t t m ű k ö d é s é t  é s  t á m o g a t á s á t ,  a k ik  

n é lk ü l  n e m  s z ü le t t e k  v o ln a  m e g ,  é s  a  
k ö z e l j ö v ő b e n  s e m  j ö n n é n e k  lé t r e  a 
t ö r t é n e t i  k ö n y v ek :

—  Dr. Szabó Ferenc, a  D u n a i  V a s m ű  

n y u g á l lo m á n y ú  v e z é r ig a z g a t ó ja

—  Horváth István, a D u n a f e r r  D V  R t. 

e ln ö k -v e z é r ig a z g a tó ja

—  Szabó József, a  D u n a f e r r  A c é lm ű v e k  
K ft. ü g y v e z e t ő  ig a z g a tó ja

—  Keresztes László, a  D u n a f e r r  A c é ls z e r 

k e z e t i  K ft. t e r m é k ig a z g a t ó j a

—  Menyhárt Ferenc, a  D u n a f e r r  L e m e z -  

a la k ító  K ft. ü g y v e z e t ő  ig a z g a t ó j a

—  Tenyér Mihály, a  D u n a f e r r  Q u a l i t e s t  
K f t  ü g y v e z e t ő  ig a z g a tó ja

—  Zsámbok Elemér, t e c h n ik a t ö r t é n é s z ,  
n y u g á l lo m á n y ú  o k le v e le s  k o h ó m é r 

n ö k ,  a  D u n a f e r r  M ű sz a k i-G a z d a sá g i  

K ö z le m é n y e k  o lv a s ó s z e r k e s z t ő j e ,  

v a la m in t

—  Ágh József é s  Sütő Zoltán, a z  O M B K E  
V a s k o h á s z a t i  S z a k o s z tá ly  D u n a ú jv á 

r o s i  S z e r v e z e t é n e k  t itk á r a  é s  sz e r v e 

z ő t itk á r a .

Az üzemtörténet-írás 
szóbeli forrása: 

a visszaemlékezés

A  v a s m ű  t ö r t é n e t i  k ia d v á n y a i k é t  f ő  
r é s z b ő l  á lln a k :  a z  ü z e m e k  t ö r t é n e t é b ő l  
é s  az  ü z e m e k  k i e m e lk e d ő  s z e m é ly is é 

g e in e k  v i s s z a e m lé k e z é s e ib ő l .

A z  ü z e m t ö r t é n e t - ír á s  s z ó b e l i  fo r rá 

sa i k ö z ü l  a z  ip a r t ö r t é n e t  k u ta tó ja  e l s ő 

s o r b a n  a  v i s s z a e m lé k e z é s e k k e l  ta lá lk o 

z ik . A  v is s z a e m lé k e z é s e k ,  a  k o r  é s  e s e 

m é n y  s z e m t a n ú iv a l  f o ly t a t o t t  b e s z é lg e 

t é s e k  j e l e n t ő s é g é t  k ie m e l i ,  h o g y  m á s  

fo r r á s b a n  n e m  ta lá lh a t ó  in f o r m á c ió k a t  

n y e r h e t ü n k ,  é s  é l e t t e l i  k é p e t  k a p u n k .

A z o n b a n  a  v i s s z a e m lé k e z é s e k k e l  ó v a to 

s a n  k e l l  b á n n i ,  a  k a p o t t  in f o r m á c ió k  

c s a k  k e l lő  k r it ik á v a l é s  t ö b b  s z e m é ly  

k ö z ö t t i  e g y e z t e t é s s e l  f o r r á s é r t é k ű e k .  A  

v is s z a e m lé k e z ő  ú g y  m o n d j a  e l  a z  a d o t t  

e s e m é n y t  v a g y  e s e m é n y s o r t ,  a h o g y  át 

é l t e ,  é s  a h o g y  tu d a t á b a n  m e g ő r iz t e .  
E m b e r e k  a z o n o s  é le t h e ly z e t e k e t  k ü 

l ö n b ö z ő k é p p e n  é ln e k  á t, az  e s e m é 

n y e k h e z  v a ló  v is z o n y u k  s z e r in t  m á s 

m á s  s z u b je k t ív  b e n y o m á s  a la k u l  k i  

b e n n ü k  é s  ő r z ő d ik  m e g ,  e s e m é n y e k e t  
k ü l ö n b ö z ő k é p p e n  é r t é k e ln e k .  G yak 

r a n  a  k e v é s b é  l é n y e g e s  t ö r t é n é s e k  m a 

r a d n a k  m e g  a z  e m lé k e z e t b e n ,  a  f o n t o 

s a b b a k  e l f e le j t ő d n e k ,  e s e t l e g  o k -o k o z a -  

t i  k a p c s o la t  e l e m e i  c s e r é lő d n e k  fe l.

A z  e lm ú l t  e s z t e n d ő  ó t a  Kozma Erzsé
bet l e v é ltá r i  f ő m u n k a t á r s s a l ,  ú js á g ír ó v a l  
k é s z ít jü k  e l  a  t ö r t é n e t i  k ia d v á n y o k  le g 

o lv a s m á n y o s a b b  r é s z é t ,  a  v is s z a e m lé k e 

z é s e k e t  I g y e k s z ü n k  a m ú lt r a  e m lé k e z ő  
s o r o k  m ö g é  a  v is s z a e m lé k e z ő k  p o r t r é 

j á t  is  m e g r a j z o ln i .  D ö n t s é k  e l  ö n ö k ,  

h o g y  m i ly e n  e r e d m é n y e s s é g g e l .

I d e  k ív á n k o z ik  a z  a  g o n d o la t m e n e t ,  
a m e ly e t  a  h u m á n f e j le s z t é s i  s z a k á g  
m u n k a t á r s a i  k ö v e t n e k :  .A h o g y  b á 

n u n k  a  n y u g d íj a s a in k k a l ,  n a g y  v a ló s z í 

n ű s é g g e l  m i  is  a z t  k a p ju k  v is sz a  a z  u t ó 

d a in k t ó l ,  a k ik  m e l l e t t ü n k  « s z o c ia liz á 

ló d n a k »  a z  e lő t t ü n k  j á r ó  g e n e r á c ió  

m e g b e c s ü lé s e  t e k in t e t é b e n .  E b b ő l  k ö 

v e t k e z ik ,  h o g y  a z o k  a  « sé r te t t»  n y u g d í 

j a s a in k ,  a k ik  e lu ta s ít já k  e g y -e g y  t ö r té 

n e t i  k ia d v á n y b a n  a  v i s s z a e m lé k e z é s ,  
m e g s z ó la lá s  l e h e t ő s é g é t ,  ö n m a g u k n a k  

n e m  te sz ik  f e l  a  k é r d é s t ,  h o g y  az  ő  g e 

n e r á c ió j u k  m i k é n t  k ö s z ö n t  e l  e lő d e ik 

tő l ,  h o g y a n  k ö s z ö n t e  m e g  e m b e r ö l t ő -  
n y i ,  m i n d e n  s z e m p o n t b ó l  n e h e z e b b  
k ö r ü lm é n y e k  k ö z ö t t  v é g z e t t  m u n k á já t ,  
m u n k á s s á g á t . .. ”

A  v i s s z a e m lé k e z é s e k  k ö z ö t t  e m l í t e 

n é m  a  „Korrajz” c ím m e l  m e g j e l e n t  

v is s z a e m lé k e z é s - s o r o z a t o t ,  a m e ly n e k  

b e v e z e t ő j é b e n  e k k é n t  ír ta m : „ K ö rn y e 

z e t e m  b iz ta tá sá r a  f o g t a m  n e k i ,  h p g y  
m e g ír j a m  d r . S z a b ó  F e r e n c n e k ,  a  D u 

n a i  V a s m ű  m á s o d ik  v e z é r ig a z g a tó já 

n a k  v i s s z a e m lé k e z é s e i t ,  a k i 1 9 7 6 - t ó l  

1 9 9 1 - ig  11  é v e n  á t  ir á n y íto t ta  a  v á lla l  a- 

to t ,  d e  m á r  j ó v a l  k o r á b b r a , 1 9 5 5 -r e  v e 

z e t h e t ő  v is sz a  v a s m ű s  p á ly a fu tá s á n a k  

k e z d e t e .  A  k ö z e l  n é g y  é v t iz e d  a la tt  

s z e r z e t t  ta p a s z ta la ta it  e g y é n i  lá t á s m ó d 

j á n  k e r e s z t ü l  p r ó b á l t a m  v is sz a tü k r ö z 

n i . ”

F e j e z e t e k r e  b o n t v a  t e k in t e t t ü k  á t  a  
l e g f o n t o s a b b  t é m a k ö r ö k e t :  a  m ű s z a k i,  

g a z d a s á g i ,  p o l i t ik a i  v á l to z á s o k a t .  A  v e 

z é r f o n a la t  d r . S z a b ó  F e r e n c  é le t ú t ja  
s z o lg á lta t ta ,  s e z á l t a l  n e m c s a k  a k o r 

s z a k r ó l,  h a n e m  a z  ő  s z e m é ly é r ő l  is  t ö b 

b e t  t u d h a t t u n k  m e g .

A z  á lta la m  ö s s z e á l l í t o t t  v e z é r f o n a l  

m e n t é n  h a la d t u n k ,  S z a b ó  F e r e n c  m a g 

n ó r a  m o n d t a  a  t ö r t é n é s e k e t ,  ö s s z e f ü g 
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g é s e k e t ,  s a z o k  a la p já n  d o lg o z t a m .  

Z s á m b o k  E le m é r  fo ly a m a t o s a n  l e k t o 

r á lta  a z  e lk é s z ü l t  r é s z e k e t ,  n e m  a v a tk o 

z o t t  a  m u n k á b a ,  h a g y o t t  ö n á l ló a n  al

k o t n i ,  n e m  e r ő l t e t t e  r á m  -  t e r m é s z e t 

s z e r ű le g  az  e n y é m  t o l  e l t é r ő  -  g o n d o 

l a t m e n e t é t ,  lá tá s m ó d já t ,  m ó d s z e r é t .  

G a z d a sá g i a d a t o k k a l  é s  k o r a b e l i  f o t ó k 

k a l g a z d a g í t o t t a  a  k ia d v á n y t .  A  n y o m 

d a  ö r d ö g é n e k  k ö s z ö n h e t ő ,  h o g y  a z  á l

ta la m  e g y e s  s z á m  e l s ő  s z e m é ly b e n  í r ó 

d o t t  B e v e z e t ő  k e t t ő n k  a lá ír á sá v a l j e 

l e n t  m e g .  S o k a n  n e m  é r t ik ,  h o g y  e  

k ö n y v ö n  k i m i t  c s in á l t ,  v o lt ,  a k i s z e r z ő 

tá r sn a k  n e v e z t e  Z s á m b o k  E le m é r t ,  
v o lt ,  a k i ú g y  b e s z é l t  a  k is  k ö n y v e c s k é 

r ő l,  h o g y  a z t  d r . S z a b ó  F e r e n c  ír ta . E b 

b e n  b iz o n y á r a  s z e r e p e t  j á t s z ik  a z , h o g y  
m a g a m a t  n e m  ír ó k é n t ,  h a n e m  sz e r 

k e s z t ő k é n t  t ü n t e t t e m  f e l .  E n n e k  p u sz 

tá n  az  v o l t  a z  o k a ,  h o g y  a  m a g y a r  

n y e lv b e n  n in c s  e g y  k i f e j e z ő  s z ó  a 
v i s s z a e m lé k e z é s e k e t  e lk é s z í t ő ,  le j e g y z ő ,  
ö s s z e k o m p o n á ló ,  g o n d o la t o k a t  k ö z v e 

t í t ő  t e v é k e n y s é g r e .

A  k ö n y v  t e t s z é s t  a r a to tt ,  a  te r je s z té s  

h a g y  k ív á n n iv a ló t  m a g a  u t á n . . .  P e d ig  

ak i h a l l  r ó la ,  az  é r d e k lő d ik  u t á n a ,  h i 

s z e n  m a  is  m é g  s o k a k a t  é r d e k e l  d r . 
S z a b ó  F e r e n c  s z e m é ly e  é s  v é le m é n y e .

A  k ö n y v  k é z h e z v é t e le  u t á n  b e s z é l 

g e t t ü n k  H o r v á th  Is tv á n  e ln ö k - v e z é r 

ig a z g a tó v a l ,  ak i é r d e k lő d v e  o lv a s ta  

e lő d j e  v i s s z a e m lé k e z é s e i t ,  é s  g r a t u lá lt  a 

k ö n y v h ö z . R e m é le m ,  h o g y  az i d ő  m ú 

lá sá v a l H o r v á t it  Is tv á n  sa já t t o l lá b ó l  
v a g y  m á s  v a la k i k ö z v e t í t é s é v e l  m e g s z ü 

le t ik  e g y  k ö n y v , a m e ly b e n  sa já to s  h e ly 

z e t é b ő l  a d ó d ó  lá t á s m ó d j á n  k e r e s z tü l  

t ö b b e t  m e g t u d h a t u n k  a  j e l e n k o r  t ö r té 

n é s e ir ő l  az ő  v i s s z a e m lé k e z é s e i  a la p já n .

A történetírás amatőr és 
profi megszállottjai

I s m é t e l t e n  i d ő b e n  v is s z a p ö r g e t v e  az  

e s e m é n y e k e t ,  B o r o v s z k y  A m b r u s ,  e l s ő  

v e z é r ig a z g a t ó n k ,  é s  F e jé r  A n t a l  sz e 

m é ly z e t i  f ő o s z t á ly v e z e t ő ,  az  a k k o r i v i 

s z o n y o k h o z ,  l e h e t ő s é g e k h e z  m é r t e n  
t á m o g a t tá k  a z  ü z e m tö r t é n e t - ír á s t ,  p u b 

l ik á c ió k  m e g j e l e n é s é t .  D r . S z a b ó  F e 

r e n c  m e g b íz t a  B e z d e g  K á ro ly t, H a jd ú  

A n d r á s t  é s  Z s á m b o k  E le m é r t  a  G yár 

t ö r t é n e t i  G y ű j t e m é n y  lé t r e h o z á s á v a l ,  a 
t ö r t é n e t i  t e v é k e n y s é g k ö r ,  az  é r t é k m e g 

ő r z é s  k o n c e p c ió j á n a k  k id o lg o z á s á v a l ,  
a m iv e l  le r a k tá k  az  a la p ja it  a  m a i  vas- 

m ű s  ü z e m  t ö r té n e t - ír á s n a k  is . H o r v á th  
Is tv á n  a  k o r á b b i  e z  ir á n y ú  t e v é k e n y s é 

g e k e t  „ m e g k o r o n á z t a ” a  v á lla la t ta l  lo já 

lis , a  m ú l t  e r e d m é n y e i t  t i s z t e lő  s z e m lé 

l e t é v e l .

A  f e ls ő  v e z e t ő k  u t á n  f e ls o r o ln á m  

a z o k a t  a  s z e m é ly e k e t ,  a k ik n e k  a  n e v e  
b e ír ó d o t t  a D u n a i  V a s m ű  ü z e m tö r t é -  

n e tír á s -k r ó n ik á já b a :  Filter Pál, lnókai Já 
nos, Éles László, Lánczky József, Horváth

Aurél, Bezdeg Károly, Hajdú András, dr. 
Répási Gellert, Bakonyi György, Makrai Ti
bor, dr. Hauszner Ernő, id. Réti Vilmos, 
Zsámbok Elemér, Szűcs Lajos, Fejér Antal, 
Kóré Sándor, Fenyősi József, dr. Szmicsek 
Sándor, dr. Mudra László, Bozsik Imre, dr. 
Varga Lajos, Gelencsér Pál, Márkus Lász
ló, Lehoczky József, Rokszin Zoltán, Bán- 
kuti János, Magyar István, Kállai Gábor, 
Kovács József, dr. Sziklavári János, dr. 
Remport Zoltán.

E lis ta , h o g y  k ik k e l f o g  k ie g é s z ü ln i ,  

a z  a  m a  m é g  a k tív  v a s m ű s  ír á s t u d ó k o n  

m ú lik ,  a z o k o n ,  a k ik  a  k ö v e t k e z ő  t ö r té 

n e t i  m u n k á k  e lk é s z í t ő i  l e s z n e k ,  h is z e n  
a m ú l t  é r t é k e in e k  fe ltá r á s a  a j e l e n k o r  
í r á s t u d ó in a k  k ö t e le s s é g e .

A  j e l e n  id ő s z a k  k e d v e z  az  ü z e m  tö r 

t é n e t- ír á s n a k .  H o g y  m ié r t ,  a r ra  vá la sz :

1 . A  D u n a f e r r  m é l t á n  b ü s z k e  l e h e t  ar 

ra , h o g y  v a n  m ú lt ja ,  j e l e n e  é s  -  ú g y  

tű n ik  -  j ö v ő j e .

2 . A  g o n d o l k o d á s m ó d  m e g v á lt o z o t t ,  a  
s z e r v e z e t e k  p u b l ic  r e la t io n s  te v é 

k e n y s é g ü k b e n  e n e r g iá t  é s  p é n z t  

f e k t e t n e k  a m ú l t  t ö r t é n é s e in e k  

m e g ö r ö k í t é s é b e .  A  k o r á b b i ,  k a m 

p á n y j e l l e g e t  ö l t ö t t ,  i l le tv e  m o z g a l 

m i ,  p o l i t ik a i  t ö l t e t ű  i iz e m t ö r t é n e t -  
írá s  m á r a  p e r m a n e n s s é ,  p o l i t ik a 

m e n t e s s é  v á lt .

3 . A z  írá s  m e g s z á l lo t t j a i  m u n k a k ö r ü k 

n é l  f o g v a  is é lh e t n e k  e z e n  s z e n v e 

d é ly ü k n e k ,  lá s d  a  t ö r té n e t ír á s b a n  

r é s z tv e v ő k  m u n k á j á t  s e g í t ő  h iv a ta 
l o s  le v é l  s o r a it  S z a b ó  J ó z s e f  ü g y v e z e 

t ő  ig a z g a t ó  a lá írá sá v a l:  ,A  j u b i l e u m 

m a l  k a p c s o la t o s  f e la d a t o k  v é g z é s é t  

f ő m u n k a id ő b e n  is  e n g e d é ly e z e m  a 

m u n k a tá r s a k  r é s z é r e ”.

4 .  A  t ö r té n e t ír á s b a  k a p c s o ló d ó k  h o 

n o r á r iu m o t  k a p n a k , a m i  a m u n k a  
é r t é k é t  a  k o r á b b i  é v e k b e n  s z o k á s o s 

n á l  m a g a s a b b  r a n g r a  e m e l i .

Befejezés

E z t a m a i ,  1 9 9 5 .  j ú n iu s  8 -i t ö r t é n e t i  é s  

h a g y o m á n y ő r z ő  b iz o t t s á g i  ü lé s t  a  v a s 

m ű t ö r t é n e t i  m o n o g r á f ia  m e g s z ü le t é s é 

n e k  e ls ő  im p u lz u s á n a k  ta r to m . 4 5  é v e s  
a  D u n a i  V a s m ű . S o k a t  b e s z é lü n k  é s  

í r u n k  a z  id e i  é v b e n  a  m ú lt r ó l .  K is z é le 

s e d e t t  a z  a  m é d ia k o r ,  a m e ly  e z t  h a t é 

k o n y a b b á  te sz i ,  e g y r e  t ö b b e n  s z e r e z 

n e k  t u d o m á s t  a  v á lla la t ta l  k a p c s o la t o s  
e s e m é n y e k r ő l .  V a n  D u n a f e r r  H e t i la 

p u n k ,  D u n a f e r r  R á d ió n k ,  D u n a f e r r  

M a g a z in u n k  a  D u n a ú jv á r o s i  T e le v íz ió  

m ű s o r s z ó r á s á b a n ,  D u n a f e r r  H ír e k  c í 

m ű  id ő s z a k o s  k ia d v á n y u n k , m e g ú j u l t  

s z a k fo ly ó ir a tu n k , a  D u n a f e r r  M ű sz a k i-  
G a z d a s á g i  K ö z le m é n y e k  — m in d  h e ly t  
a d n a k  a  m ú l t  id é z é s é n e k .  H a lla t u n k  
m a g u n k r ó l  az  o r s z á g o s  m é d iá n  k e r e s z 

tü l ,  n a p i la p o k b a n ,  h e t i la p o k b a n ,  sza k 

la p o k b a n ,  r á d ió b a n ,  t e le v íz ió b a n .  A m i 

k o r  e lk é s z ü l  e g y -e g y  t e r m é k k a t a ló g u 

s u n k ,  i l le t v e  s z o lg á lta tá s je g y z é k ü n k , a 

m ú l t  f e l id é z é s é v e l  in d ít j u k ,  t e h á t  e z  is 

az  ü z e m  tö r té n e t - ír á s  r é s z e ,  m e g j e l e n é 

s e ,  m e g j e le n í t é s e . .

E l é g e d e t t e n  lá t o m ,  h o g y  a  f ilm v á sz 

n o n  is  o t t  a  m ú lt u n k .  D o k u m e n t u m 

f i lm  k a t e g ó r iá b a n  e g y  o ly a n  r e p r e z e n 

ta tív  v á l la la t i  ü n n e p s é g e n  is  a  s z e m ü n k  

e l é  t á r u lk o z o t t  a  D u n a i  V a s m ű  r é g 

m ú l t  t ö r t é n e t é n e k  n é h á n y  j e l e n e t e  ar 

c h ív  f i lm f e lv é t e le k  s e g í t s é g é v e l ,  v issza 

e m lé k e z ő  in te r jú k k a l ,  m i n t  a m ily e n  az  

1 9 9 5 .  m á ju s  2 4 - i  N e m z e t i  G a lé r ia  B a 

r o k k  T e r m é b e n  m e g r e n d e z e t t  á l ló f o 

g a d á s  v o lt ,  a h o l  a  p a r t n e r e i t  lá t ta  v e n 

d é g ü l  az  a la p ítá s  4 5 .  é v f o r d u ló j á t  ü n 
n e p l ő  D u n a f e r r  D u n a i  V a s m ű  R é sz 

v é n y tá r s a s á g  f e l s ő  v e z e t é s e .  K é r e m ,  
n é z z ü k  m e g  e g y ü t t  e z t  a  f i lm e t .

IRODALOM

B á n kú d  János  (szerk.): 40 éves az acélgyártás 
a Dunai Vasműben. Adatok, képek, vissza
emlékezések 1954—1994. Média-Mix Kft, 
Dunaújváros, 1994.

Korompay János  (főszerk.): 40 éves a Dunai 
Vasmű. A Dunai Vasmű rövid története 
1950-1994. Mercurius Sajtókiadó, 1990.

M árkus László (szerk.): 40 éves a nyersvas- 
gyártás a Dunai Vasműben. Adatok, képek, 
visszaemlékezések 1954—1994. Média-Mix 
Kft, Dunaújváros, 1994.

Szente T ü n d e  (szerk.): Korrajz. Dr. Szabó Fe
renc visszaemlékezései. Dunatáj Kiadói Kft., 
1994.

BKL Kohászat 1868-tól, a Dunai Vasmű 
szempontjából az 1950-es évektől

Dunaferr Hetilap, a Dunai Vasmű hetilap
ja, 1991-től

Dunaferr Hírek, a Dunaferr Hetilap üzleti 
melléklete, 1991-től

Dunai Vasmű Építője, az építkezés pártbi
zottságának lapja, 1950. XII. 21.-1951. X.
30.

Dunai Vasmű Műszaki-Gazdasági Közlemé
nyei, 1960-1983. 3. sz.

Dunaferr Dunai Vasmű Műszaki-Gazdasági 
Közleményei, 1983. 4. sz.-1991. 4. szám 

Dunaferr Dunai Vasmű Részvénytársaság 
Műszaki-Gazdasági Közlemények, 1992. 
1-2. SZ.-1994. 3-4. szám

Dunaién- Műszaki-Gazdasági Közlemények, 
1995.1. szám

Dunaújvárosi Hírlap 

A Hírlap

ÜST, a Dunai Vasmű dolgozóinak lapja, 
1957. X. 24.-1991.

Sztálin Vasmű Híradója, kiadja a Sztálin 
Vasmű Szakszervezeti Bizottsága, 1955. IX. 
15.-1956. IX. 4.

Sztálin Vasmű Építője, az építkezés pártbi
zottságának lapja, 1951. IX. 22.-1954. XI. 9.

Vasmű, a Sztálin Vasmű dolgozóinak lapja, 
1956. IX. 22.-X . 30.

Alm ási Tam ás: A z  alkotás évtizedei -  doku
mentumfilm. Dunaferr, 1995.

2 6 1



/

V A S K O H Á S Z A T128. évfolyam 7-8. szám, 1995. július-augusztus hó BÁNYÁSZATI ÉS KOHÁSZATI LAPOK

HÍREK AZ MVAE-BŐL

Vaskohászatunk piacvédelme

A  M agyar V as- é s  A c é lip a r i E g y e sü lé s  
(M V A E) ig a z g a tó ta n á c sa  1 9 9 5 . á p r ilis  6- 

ai ü lé s é n  m e g v iz sg á lta , h o g y  a m a g y a r  
v a sk o h á sza to t  é r in t ő  p ia c v é d e lm i in té z 

k e d é se k  h a tá so sn a k  b iz o n y u lta k -e , s az  
e lm ú lt  é v e k  im p o r tjá n a k  a la k u lá sá b ó l le 

s z ű r h e tő  ta p a sz ta la to k  m e g v ita tá sa  u tá n  
h a tá r o z a to t  h o z o t t  a to v á b b i t e e n d ő k r ő l .  
A  té n y e k e t  az  M V A E  k e r e s k e d e lm i ir o 

d á já n a k  e lő te r je sz té s e  tá r ta  a  ta n á c s  e lé .

V a sk o h á sza tu n k  p ia c i  v e sz é ly e z te te t t 

s é g e  m á r  é v t iz e d ü n k  k e z d e t é n  n y ilván va 

ló v á  vá lt (e  p r o b lé m á v a l la p u n k  m á r  
tö b b  íz b e n  f o g la lk o z o t t ) .  S z in te  va la 

m e n n y i k ö lt s é g e le m , d e  k ü lö n ö s e n  az

a la p a n y a g - é s  e n e r g ia á r a k  j e le n t ő s e n  
e m e lk e d te k .  A  k e le t i  p ia c o k  f iz e té s k é p te 

l e n n é  vá ltak , s az  á lta lá n o s  g a z d a sá g i  
v issza esé s  k ö v e tk e z té b e n  b e l f ö ld ö n  is 
ig e n  n a g y  m é r té k b e n  c s ö k k e n t  a  k e r e s 
le t . E zze l e g y id ő b e n  l ib er a liz á lta  á lla 

m u n k  az im p o r to t ,  s íg y  in d o k o la t la n u l  
e r ő s  h e ly z e tb e  h o z ta  az im p o r tő r ö k e t  a 
b e lfö ld i  t e r m e lő k k e l  s z e m b e n , m iu tá n  

k ö r n y e z e tü n k  t ö b b  o r sz á g á b a n  (S z lová 

k ia , U k ra jn a , O ro szo r sz á g , B u lg á r ia , R o 

m á n ia  stb .)  ta r tó sa n  f e n n m a r a d t  a  v a sk o 

h á sza t tá m o g a tá sa  m é g  a k k o r  is, a m ik o r  
az h a z á n k b a n  m á r  m e g sz ű n t .  A z  íg y  k ia 

la k u lt  h e ly z e t  a b o r s o d i  t é r s é g  te r m e lő it

-  m o n d h a t n i  -  v é g z e te s e n  sú jto tta , d e  

ig e n  k e d v e z ő t le n ü l  é r in te t te  v a la m e n n y i  

v a sk o h á sza ti c é g ü n k e t ,  az e b b ő l  e r e d ő  
h á tr á n y o k a t  le h e t e t le n  v o lt  n o r m á lis  p ia 

c i  e s z k ö z ö k k e l k iv é d e n i. A  r en d k ív ü l ala 

c s o n y  árak m ia tt  lá tsz ó la g  ig e n  e lő n y ö s  

im p o r t  a  fe lh a s z n á ló k  szá m á ra  is  k o c k á 

z a to s , a  t e r m é k m in ő s é g  é s  a  te r m é k fe le 

lő s s é g  te k in t e t é b e n  u g y a n is  m e g  se m  k ö 

z e l í t i  azt a  s z in te t , a m it  m a  m in im u m 
k é n t  e lv á r h a tu n k .

A z  é r in te t t  v á lla la to k  m e g b íz á s á b ó l az 
M V A E  k e z d e m é n y e z te  az i l le té k e s  á lla m i 
sz e r v e k n é l a  t ö m e g e s  o lc s ó  im p o r t  k or lá 

to z á sá t , u g y a n is  n e m  v o lt  h a tá ly o s  jo g s z a 

b á ly , a m e ly  a  t is z te s s é g te le n  v e r se n n y e l  

s z e m b e n  v é d te  v o ln a  a  h a z a i t e r m e lő k e t .  
E  k e z d e m é n y e z é s  h a tá sá ra  a  N e m z e tk ö z i  
G a zd a sá g i K a p c so la to k  M in isz té r iu m a  

m e g h a tá r o z o t t  o r sz á g o k  k ö r é b e n  b e h o -

Melegen hengerelt lemez és szalag

1991 1 9 9 2  1 9 9 3  199 4

Melegen hengerelt rúd- és idomacél

120 000

100 000

„  8 0  0 0 0

\  6 0  0 0 0  

£
“  4 0  0 0 0

20  000 

0
1991 1 9 9 2  1 9 9 3  1 9 9 4

Hidegen hengerelt lemez és szalag

1991 1 9 9 2  1 9 9 3  1 994

Varrat nélküli cső

1991 1 9 9 2  1 9 9 3  1 994

1 9 9 1  1 9 9 2  1 9 9 3  1 9 9 4 1 9 9 1  1 9 9 2  1 9 9 3  1 9 9 4

1. ábra. Vaskohászati termékek importja
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Lemez ós 
szalag

M. h. rúd- és 
idomacél

Varrat nélküli
cső

Húzott 
acélhuzal

Hid. hajlított 
idomacél

0 100 200 300 400 500 600
Belföldi értékesítés, kt

2. ábra. Vaskohászati termékek belföldi értékesítése

zatali kontingenseket állapított m eg egy 
sor vaskohászati term ékre először 1993. 
július tjé tő l  egy évre, m ajd 1994. július 
ljé tő l 1995. jún ius 30-áig. Ezen tú lm e 
nően kétoldalú önkorlátozó megállapo 
dások is létrejöttek konkurens szlovák 
cégekkel.

Az MVAE elemzése szerint a szóban 
forgó piacvédelm i intézkedések hatása 
érzékelhető, de az eredm ény term ékcso 
portonként eltérő, és elm arad az elvárt
tól. Ezt m utatja be a néhány term ékcso 
port im portjának alakulását elénk táró 
1. á b ra , valamint a belföldi értékesítés té 
nyeit m egjelenítő 2. á b ra . Az elemzés fel
hívja a figyelmet arra, hogy az intézkedé 
sek nem  váltották be teljesen a hozzájuk 
fűzött reményeket. Számos problém a 
m utatható ki m ind az im port engedélye 
zése, m ind pedig a behozatal ellenőrzé 
se és szabályozása terén . A tapasztalatok 
szerint az intézkedések kiskapukat hagy
tak, és az im portőrök sok lehetőséget ta 
láltak a határozat kijátszására. Az önkor 
látozó m egállapodásokat pedig a szlovák 
fél nem  tartotta be.

Az elemzés 
ugyanakkor azt 
is m egállapítot
ta, hogy to 
vábbra is indo 
kolt a hazai 
v a s k o h á s z a t i  
term elők vé
delme. Az elő- 
tetjesztés ezért 
azt javasolta, 
hogy az MVAE 
ismét kezde
ményezze az il
letékes szervek
nél a jelenlegi 
határozat lejár
tát követő idő 
szakra a szüksé
ges intézkedéseket, felhasználva az eddi
gi tapasztalatokat, s szem előtt tartva a 
vonatkozó GATT-szabályokat. Az MVAE 
által kidolgozott javaslatok igen nagy 
súlyt fektetnek az im port ellenőrzésének 
továbbfejlesztésére is, amely nélkül a pi
acvédelmi határozatok hatékonysága 
csak részleges lehet.

Az igazgatótanács a kereskedelmi iro
da  előterjesztését elfogadta. Megbízta az 
MVAE-t, hogy dolgozza ki a javaslat alá
támasztását szolgáló érvanyagot, és tegye 
meg időben a szükséges kezdeményező 
lépéseket.

K ÍS h a lm i K á lm á n

Élénkül a vaskohászati export

Lapunk megelőző számában (1995/6) 
rövid összefoglalót adtunk a Magyar Vas
es Acélipari Egyesülés előzetes (azóta 
részben megváltozott) adatokat közlő 
1994. évi tájékoztatójából. Az összefogla
lóban, m iként a tájékoztatóban is, kevés 
hely ju to tt a vaskohászat külgazdasági 
kapcsolatainak. Ezúttal szerencsésebb 
helyzetben vagyunk, m ert az Egyesülés 
vezetősége rendelkezésünkre bocsátotta 
a tagvállalatok exporttevékenységéről 
újabban készített elemzését. Ebből állí
tottuk össze az alábbi ism ertetőnket, 
mely kényszerűen (terjedelm i okokból) 
még a legfontosabb részleteket tekintve 
is csak kivonatos lehet (eredetije több 
mint 100 oldal), mégis -  bár ez is itt-ott 
csak előzetes adatokat tartalmaz -  alkal
mas arra, hogy olvasóink naprakész ada
tok birtokában mérlegelhessék szak
mánk je lené t és belátható jövőjét. Úgy 
véljük, hogy előzékenységükért az MVAE 
illetékeseinek olvasóink nevében is kö
szönettel tartozunk.

A z  o rs z á g o s  k ü lk e re s k e d e lm i 

fo rg a lo m

Az -Egyesüléshez tartozó tagvállalatok 
adatainak ismertetése előtt bem utatjuk a 
külkereskedelmi forgalom 1991 és 1994 
közötti alakulását országos szinten ( 1. 

tá b lá z n i; forrás: Ipari Szem le/KSH).
Láncindexszel számítva nemzetgazda

sági szinten az export 184%-kal, az im 
port 273%-kal nőtt az elm últ négy év fo
lyamán. A külső egyensúly je len tős rom 

lása -  a táblázatból jó l láthatóan -  1993- 
ban következett be. Az im port aránytalan 
növekedésének és az export visszaesésé
nek következtében 1993-ban a folyó fize
tési mérleg hiánya a GDP-re vetítve 9%- 
o t tett ki (ugyanennyi volt a hiány 1994- 
ben is).

Az itt ism ertetett nem túl bíztató or 
szágos adatok tükrében kell értékelnünk 
az Egyesülés tagvállalatainak azonos idő 
szaki exporttevékenységét.

A z  M V A E  ta g vá lla la ta in a k  

te rm e lé se  és  
e x p o rtja  m e n n y isé g b e n

A cím ben jelzett naturális adatokat válla
latonként! és term ékenkénti bontásban a 
2. tá b lá z a t tartalmazza. Az 1991-1994. évi 
tényszámokat az elemzés készítői kiegé
szítették az 1995. évi tervszámokkal, és a 
táblázatban szereplő term ékcsoportok 
hoz a következő megjegyzéseket fűzték.

A vasalapú öntvény termelésének 
emelkedésével és ezen belül az export 
arányának jelentős növelésével számol a 
Diósgyőri Acél- és Vasöntő Kft.

Kovácsolttermék-gyártás a tagvállala
tok körében már csak a Salgótarjáni 
Acélgyár Rt.-ben folyik. Ennek az üzem 
nek a term elése elsősorban a belföldi 
rendelésállom ány jelentős visszaesése mi
att korábban sem volt jelentős. így az ex
port mennyiségének szinten maradása az 
exportarány növekedését eredményezte.

A melegen hengerelt acélféltermék 
term elése az 1992. évi visszaesés után nö 
vekvő tendenciát mutat. 1995-re a Diós
győri Acélművek Kft. jelentős mennyisé
gű, elsősorban kovácsolási célú minőségi 
hengerelt félterm ék exportját tervezi.

A m elegen hengerelt rúd- és idom 
acél term elése az 1992. évi mélypont 
u tán  egyenletesen növekszik, és a tervek 
szerint 1995-ben m ár m eg fogja haladni 
az 1991. évi term elést. A term eléshez vi
szonyított export aránya a termeléssel el
lentétesen változott 1991 és 1994 között. 
1995ben a term elés és az export azonos 
m értékű növekedését tervezik, így az ex-

г. táblázat K ü lk e re s k e d e lm i fo rg a lo m

É v E x p o r t V á l t o z á s

e l ő z ő

é v h e z

K i v i t e l i

á r i n d e x

V o l u 

m e n -

i n d e x

I m p o r t V á l t o z á s

e l ő z ő

é v h e z

B e h o z a 

t a l i  á r 

i n d e x

V o l u 

m e n -

i n d e x

E g y e n l e g

M r d  F t % % % M r d  F t % % % M r d  F t

1 9 9 1 7 6 4 , 3 1 2 4 , 3 1 3 0 , 7 9 5 ,1 8 5 5 , 6 1 5 3 , 9 1 4 5 , 5 1 0 5 , 5 - 9 1 , 3

1 9 9 2 8 4 3 , 6 1 1 0 , 4 1 0 9 , 3 1 0 1 , 0 8 7 8 , 5 1 0 1 , 6 1 0 9 , 9 9 2 , 4 - 3 4 , 9

1 9 9 3 8 1 9 , 9 9 7 , 2 1 1 1 ,1 8 6 , 9 1 1 6 2 , 5 1 3 2 , 3 1 0 9 , 4 1 2 0 , 9 - 3 4 2 , 6

1 9 9 4 1 1 2 8 , 7 1 3 7 , 7 1 5 3 7 , 0 1 3 2 , 2 - 4 0 8 , 3

(Indexek: a z  e lő ző  é v h e z)

2 6 3
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port 41-42% közötti arányának szinten 
maradására lehet számítani. Érdekesség, 
hogy az 1995. évi term elési elképzelés 
mintegy 60 kt-val meghaladja az 1991. 
évit, miközben az export kb. 17 kt-val ke
vesebb, így az 1991. évi 50%-os exporta 
rány 41,4%-ra csökken.

A hengerelt acéllemezen belül a vizs
gált időszakban a melegen hengerelt le 
mez termelése és a hidegen hengerelt le 
mez termelése is évről évre növekedett. 
A melegen hengerelt lemezféleségből az 
export aránya az 1991. évi 65,3%-ról (ill. 
a hideghengerm űnek átadott melegen 
hengerelt tekercsmennyiséggel korrigál- 
tan kb. 48,6%-ról) 1992-ben 43,1%-ra,
1993-ban 34,3%-ra csökkent, majd 1994- 
ben 36,1%-ot tett ki.

A hidegen hengerelt lemez exportja

az 1991. évi rendkívül alacsony szintről 
egyenletesen em elkedett, és 1994-ben 
már 198 kt-t ért el. Az exportnak a ter 
meléshez viszonyított aránya lényegében 
a termelés ütemével megegyezően növe
kedett; 1995-ben eléri a 60%-ot.

A m elegen hengerelt acélcső term e 
lése elsősorban a belföldi értékesítés 
visszaesése miatt 1993-ig erőteljesen 
csökkent. Ezt a csökkenést 1992-ben az 
export je lentős növekedésével m ég sike
rült fékezni, de 1993-ben m ár nem. 
Ezekben az években az export aránya 
69,4%-ra, illetve 53,3%-ra növekedett a 
korábbi 18-20%-ról. 1994-ben a term e 
lés mintegy 25%-kal nőtt, miközben az 
export szinten m aradt, és így aránya 
42%-ra csökkent. 1995-re a term elés je 
lentős növelésével és az export arányá

nak az 1991. évi szintre csökkenésével 
számol a vállalat.

A húzott, hántolt, csiszolt rúdacél ter 
melése az 1992. évi m élypont után 1993- 
ban és 1994-ben is növekedett, és elérte 
a korábbi szintet. Az export aránya nö 
vekvő tendenciájú: 1995-re m ár a 40% 
körüli exportarány elérését prognoszti
zálják.

A hidegen húzott acélhuzal term elé 
se 1992-ben és 1993-ban is jelentősen 
csökkent, és 1993-ban az 1991. évi 81,53 
kt-nak m ár csak harm adát tette ki. 1994- 
ben viszont az előző évinek közel kétsze
resére nőtt, és 1995-re m ár 70 kt körüli 
term elésre számítanak. Az exportnak a 
term eléshez viszonyított aránya 1991- 
ben is csak 11,7%-ot te tt ki, majd ez az 
arány a term elés és az export volumené-

2 .  t á b l á z a t A te r m e lé s  é s  a z  exp ort a lak u lása  (a ta g v á lla la to k  ad ata i a lapján) Me.: kt

K T J - V á l l a la t 1 9 9 1 1 9 9 2 1 9 9 3 1 9 9 4 1 9 9 5  t e r v

s z á m T e r m . E x p . % T e r m . E x p . % T e r m . E x p . % T e r m . E x p . % T e r m . E x p . %

2 1 -3

V a s a l a p ú

ö n t v é n y

D A V  Kft. 3 ,8 4 0 ,3 4 8 ,9 4 ,3 5 0 ,2 7 6 ,2 4 ,5 0 1 ,0 0 2 2 ,2

2 1 -4 C S K G Y 3 ,0 2 0 ,1 2 4 ,0 0 ,6 4

K o v á c s o l t  é s S A C  R t. 2 ,7 3 0 ,1 6 5 ,9 1 ,01 0 ,6 2 0 ,1 3 2 1 ,0 0 ,5 7 0 ,2 0 3 5 ,1 0 ,7 7 0 ,2 0 2 6 ,0

s a j t o l t  t e r m é k Ö s s z e s e n 6 ,6 4 0 ,2 8 1 ,6 5

2 1 -5 C S C S Ő  R t. 4 2 ,9 2 1 ,4 9 3 ,5 1 9 ,5 6 2 ,2 4

M e l e g e n  h e n g . D -A c é lm ű  Kft. 1 3 4 2 ,1 7 6 1 ,0 0 4 ,5 1 1 8 3 ,1 8 1 7 ,7 0 1 ,5 1 2 0 2 ,7 9 2 2 ,3 7 1 ,9 1 3 7 8 ,0 5 1 2 5 9 ,0 0

a c é l t é l t e r m é k D M N I/D A M  Kft. 4 6 2 ,8 3 7 ,5 2 1 ,6 1 7 8 ,3 4 5 ,1 0 2 ,8 2 5 3 ,8 5 0 ,5 6 0 ,2 2 4 5 ,6 6 3 ,3 3 1 ,4 2 5 2 ,0 0 5 6 ,7 3 2 2 ,4

Ö s s z e s e n 1 8 4 7 ,9 2 7 0 ,0 1 3 ,8 1 3 8 1 ,0 8 2 2 ,8 0 1 ,7 1 4 5 8 ,8 8 2 2 ,9 3 1 ,6 1 6 2 3 ,7 1 3 ,3 3 0 ,2 1 5 1 1 ,0 0 5 6 ,7 3 3 ,8

2 1 -6 D N M /D A M  Kft. 2 5 6 ,5 5 1 2 8 ,6 4 5 0 ,0 1 8 8 ,4 3 1 6 7 ,6 0 8 8 ,9 3 5 0 ,4 6 2 0 9 ,2 1 5 9 ,7 2 9 9 ,5 4 1 8 0 ,8 6 6 0 ,4 2 8 8 ,0 0 1 4 1 ,8 2 4 9 ,2

M e l e g e n  h e n g . e b b ő l  b é r m u n k a 8 0 ,0 0

r ú d -  é s  i d o m - M u n k á s  Kft. 3 6 ,6 0 5 7 ,2 0 1 9 ,3 0 4 0 ,2 0 0 ,1 0 0 ,2 4 0 ,0 0 2 ,0 0 5 ,0

a c é l O A  R t./0 A M  Kft. 1 8 3 ,0 7 1 1 1 ,6 6 6 1 ,0 2 4 ,8 5 2 4 ,4 0 9 8 ,2 3 8 ,7 5 9 ,8 9 2 5 ,5 1 0 5 ,8 9 5 ,2 4 4 ,9 2 2 0 ,0 0 8 0 ,0 0 3 6 ,4

e b b ő l  b é r m u n k a 5 1 ,6 0 5 ,2 4 1 0 ,2 1 3 0 ,0 0 8 0 ,0 0 6 1 ,5

Ö s s z e s e n 4 7 6 ,2 2 2 4 0 ,3 0 5 0 ,5 2 7 0 ,4 8 1 9 2 ,0 0 7 1 ,0 4 0 8 ,5 1 2 1 9 ,1 0 5 3 ,6 4 4 5 ,6 3 1 8 6 ,2 0 4 1 ,8 5 4 0 ,0 0 2 2 3 ,8 2 4 1 ,4

2 1 -7 D -A c é lm ü  Kft. 6 3 0 ,3 1 4 4 2 ,4 0 7 0 ,2 9 9 6 ,7 8 4 2 9 ,6 0 4 3 ,1 1 0 5 7 ,3 7 3 6 6 ,7 9 3 4 ,7 1 1 7 7 ,1 1 4 3 3 ,0 0 3 6 ,8 1 1 8 0 ,0 0 4 0 8 ,8 0 3 4 ,6

H e n g e r e l t D -LH 1 1 6 ,5 9 4 5 ,0 0 3 8 ,6 1 0 5 ,9 3 6 0 ,0 0 5 6 ,6 7 4 ,9 8 2 2 ,0 0 2 9 ,3 1 1 0 ,0 8 3 2 ,1 6 2 9 ,2 1 5 0 ,0 0 7 6 ,7 0 5 1 ,1

a c é l l e m e z e b b ő l  b é r m u n k a 6 6 ,7 0

M h. ö s s z e s e n  

e b b ő l  D W A -

7 4 6 ,9 0 4 8 7 ,4 0 6 5 ,3 1 1 0 2 ,7 1 4 8 9 ,6 0 4 3 ,1 1 1 3 2 ,3 5 3 8 8 ,7 9 3 4 ,3 1 2 8 7 ,1 9 4 6 5 ,1 6 3 6 ,1 1 3 3 0 ,0 0 4 8 5 ,5 0 3 6 ,5

n a k  á t a d v a - 3 1 3 ,0 0 -3 5 7 ,8 1 - 3 9 6 ,1 2 - 4 0 0 ,0 0

D W A  K ft. H h . 2 5 0 ,3 7 4 1 ,3 0 1 6 ,5 2 7 1 ,8 0 1 2 1 ,0 0 4 4 ,5 3 0 3 ,5 2 1 3 9 ,0 0 4 5 ,8 3 4 6 ,1 8 1 9 8 ,0 0 5 7 ,2 3 6 0 ,7 0 2 1 6 ,5 0 6 0 ,0

Ö s s z e s  l e m e z 9 9 7 ,2 7 5 2 8 ,7 0 5 3 ,0 1 0 6 1 ,5 1 6 1 0 ,6 0 5 7 ,5 1 0 7 8 ,0 6 5 2 7 ,7 9 4 8 ,6 1 2 3 6 ,4 5 6 6 3 ,1 6 5 3 ,6 1 2 9 0 ,7 0 7 0 2 ,0 0 5 4 ,4

2 1 -8 C S C S Ő  R t. 7 5 ,2 7 1 3 ,4 7 1 7 ,9 4 9 ,9 8 3 4 ,6 7 6 9 ,4 2 6 ,1 5 1 3 ,9 5 5 3 ,3 3 2 ,7 6 1 3 ,8 2 4 2 ,2 5 5 ,7 0 1 0 ,1 5 1 8 ,2

M e l e g e n  h e n g .  

a c é l c s ő

2 2 -1 C H R t . 1 9 ,3 2 9 ,0 6 1 1 ,6 8 1 ,5 4 1 3 ,2 2 1 ,4 0 8 ,6 0 4 0 ,2 1 8 ,2 1 8 ,0 0 4 4 ,0

H ú z o t t ,  h á n t o l t D & D  Kft. 0 ,6 9 0 ,4 9 7 1 ,0 0 ,1 2 0 ,1 0 0 ,1 1 0 ,1 5

c s i s z o l t  a c é l r ú d S A C  R t. 3 ,2 3 1 ,5 6 1 ,0 5 1 ,6 0 2 ,0 0

Ö s s z e s e n 2 3 ,2 4 0 ,4 9 2 ,1 1 0 ,7 4 1 2 ,8 3 1 ,5 4 1 2 ,0 2 3 ,1 1 8 ,6 0 3 7 ,2 2 0 ,3 6 8 ,0 0 3 9 ,3

2 2 - 2 D & D  Kft. 4 6 ,6 9 4 ,6 1 9 ,9 2 5 ,7 9 2 ,2 6 8 ,8 2 0 ,2 0 1 ,3 9 6 ,9 3 8 ,3 1 0 ,4 5 1 ,2 5 4 ,0 5 3 ,7 5 6 ,9

H i d e g e n  h ú z o t t S A C  R t. 3 4 ,8 4 4 ,9 3 1 4 ,0 2 2 ,4 6 2 ,0 3 9 ,0 6 ,6 6 0 ,6 9 1 0 ,4 1 2 ,9 8 1 ,0 7 8 ,2 1 6 ,1 9 1 ,5 0 9 ,3

a c é l h u z a l Ö s s z e s e n 8 1 ,5 3 9 ,5 4 1 1 ,7 5 0 ,2 5 4 ,2 9 8 ,5 2 6 ,8 6 2 ,0 8 7 ,7 5 1 ,2 9 1 ,5 2 3 ,0 7 0 ,2 4 5 ,2 5 6 ,9

2 2 -4 C S C S Ő  R t. 2 3 ,8 7 0 ,2 2 0 ,9 2 2 ,2 4 0 ,8 0 3 ,6 3 0 ,4 5 3 ,6 5 1 2 ,0 3 2 ,1 6 1 ,4 2 4 ,4 3 9 ,2 9 2 ,6 0 6 ,6

H e g e s z t e t t D -L A  Kft. 1 8 ,0 5 4 ,2 5 2 3 ,5 2 0 ,7 1 6 ,0 0 2 9 ,0 1 5 ,0 5 1 ,4 2 9 ,4 1 2 ,2 2 1 ,3 5 1 1 ,0 1 9 ,5 0

a c é l c s ő Ö s s z e s e n 4 1 ,9 2 4 ,4 5 1 0 ,6 4 3 ,1 5 6 ,8 0 1 5 ,8 4 5 ,5 0 5 ,0 7 1 1 ,1 4 4 ,3 8 3 ,7 7 8 ,5 5 8 ,7 9 2 ,6 0 4 ,4

2 2 -5 S A C  R t. 5 ,4 1 0 ,9 0 1 6 ,6 4 ,3 9 2 ,3 7 5 4 ,0 3 ,1 3 0 ,4 8 1 5 ,3 2 ,6 8 0 ,1 3 4 ,8 4 ,5 1 0 ,8 1 1 8 ,0

H i d e g e n  v o n t C S C S Ő  R t. 6 ,0 9 0 ,4 5 7 , 4 3 ,7 9 0 ,8 2 2 1 ,6 4 ,0 3 4 ,2 0 5 ,0 0 0 ,5 5 1 1 ,0

a c é l c s ő Ö s s z e s e n 1 1 ,0 5 1 ,3 5 1 2 ,2 8 ,1 8 3 ,1 9 3 9 ,0 7 ,1 6 0 ,4 8 6 ,7 6 ,8 8 0 ,1 3 1 ,9 9 ,5 1 1 ,3 6 1 4 ,3

2 2 -7 D - U K f t . 1 0 3 ,7 3 4 5 ,4 9 4 3 ,8 1 1 0 ,7 8 7 6 ,0 0 6 8 ,6 1 1 0 ,9 0 6 8 ,2 7 6 1 ,6 1 3 7 ,1 0 7 3 ,6 0 5 3 ,7 1 4 5 ,0 0 7 4 ,0 0 5 1 ,0

H a j l í t o t t

a c é l i d o m

2 2 -9 D & D  Kft. 1 5 ,0 0 8 ,5 8 5 7 ,2 8 ,4 1 4 ,7 6 5 6 ,6 4 ,7 6 2 ,9 3 6 1 ,5 1 1 ,3 3 7 ,6 4 6 7 ,4 1 8 ,9 5 1 5 ,4 0 8 1 ,3

E g y é b  t o v á b b 

m e g m u n k á l t

D - A s z e r k K f t . 1 ,5 0 0 ,2 0

t e r m é k Ö s s z e s e n 1 6 ,5 0 8 ,5 8 5 2 ,0 8 ,6 1 4 ,7 6 5 5 ,3 4 ,7 6 2 ,9 3 6 1 ,5 1 1 ,3 3 7 ,6 4 6 7 ,4 1 8 ,9 5 1 5 ,4 0 8 1 ,3

2 6 4
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3 . t á b l á z a t E x p o rtér ték esíté s  n e ttó  á r b e v é te le

1 9 9 3 . é v i  t é n y 1 9 9 4 .  é v i  e l ő z e t e s 1 9 9 5 . é v i  t e r v I n d e x  %

V á l l a l k o z á s M U S D M  F t M  U S D M  F t M U S D M  F t U S D - b Ó I F t - b ó l

9 4 / 9 3 9 5 / 9 4 9 4 / 9 3 9 5 / 9 4

C H R t . 1 , 1 0 1 0 0 , 4 5 , 0 0 5 6 5 , 0 4 , 9 7 5 6 2 , 0 4 5 4 , 5 9 9 , 5 5 6 2 , 7 9 9 , 5

C S C S Ő  R t. 9 , 5 0 9 2 6 , 5 8 , 4 0 8 7 8 , 4 1 1 ,9 0 1 4 9 3 , 7 8 8 , 4 1 4 1 , 7 9 4 , 8 1 7 0 ,0

D N M /D A M  K ft. 6 5 , 7 0 6 0 4 3 , 0 4 5 , 7 0 4 7 5 6 , 0 6 4 , 6 0 8 0 7 0 , 0 6 9 , 6 1 4 1 , 4 7 8 , 7 1 6 9 , 7

D 4 D / D & D  K ft. 0 , 0 0 0 , 0 3 , 0 0 3 2 2 , 0 1 4 , 3 0 1 6 5 5 ,1 0 , 0 4 7 6 , 7 0 , 0 5 1 4 , 0

D A W D N M  K ft. 0 ,3 1 3 1 , 2 0 , 3 0 3 4 , 0 1 ,0 0 1 1 3 , 0 9 6 , 8 3 3 3 , 3 1 0 9 , 0 3 3 2 , 4

D -  A c é l  m ű  K ft. 1 0 3 , 0 0 9 5 2 0 , 1 1 2 1 , 0 0 1 2 7 2 6 , 3 1 4 4 , 0 0 1 6 7 3 0 , 6 1 1 7 , 5 1 1 9 , 0 1 3 3 , 7 1 3 1 , 5

D - L H  K ft. 6 , 0 0 5 4 4 , 0 1 2 , 0 0 1 2 4 2 , 0 3 , 0 0 3 6 5 , 0 2 0 0 , 0 2 5 , 0 2 2 8 , 3 2 9 , 4

D W A  K ft. 4 7 , 0 0 4 3 3 2 , 0 6 9 , 0 0 7 3 4 1 , 0 9 9 , 0 0 1 1 6 0 2 , 0 1 4 6 , 8 1 4 3 , 5 1 6 9 , 5 1 5 8 , 0

F  M u n k á s  K ft. 0 , 0 0 0 , 0 0 , 0 3 3 , 0 0 , 6 0 6 7 , 0 0 , 0 2 0 0 0 , 0 0 , 0 2 2 3 3 , 3

O A  R . / 0 A M  K ft. 2 , 3 0 2 0 7 , 5 0 , 2 0 2 4 , 2 4 , 3 0 5 4 4 , 4 8 , 7 2 1 5 0 , 0 1 1 , 7 2 2 4 9 , 6

S t .  A c é l g y á r  R t . 1 , 2 0 1 3 1 ,0 1 ,0 0 1 1 4 ,0 1 ,5 0 1 9 5 , 0 8 3 , 3 1 5 0 , 0 8 7 , 0 1 7 1 ,1

V a s k o h á s z a t  ö s s z e s e n 2 3 6 , 1 1 2 1 8 3 5 , 7 2 6 5 , 6 3 2 8 0 0 5 , 9 3 4 9 , 1 7 4 1 3 9 7 , 8 1 1 2 , 5 1 3 1 , 5 1 2 8 , 3 1 4 7 , 8

A l c u f e r r  K ft. 0 , 0 0 0 , 0 . 4 , 3 4 4 5 3 , 0 4 , 2 6 5 0 7 , 0 0 , 0 9 8 , 2 0 , 0 1 1 1 , 9

D - A c é l s z e r k .  K ft. 2 , 9 0 3 1 3 , 0 4 , 6 5 5 3 4 , 0 6 , 2 6 7 2 0 , 0 1 6 0 , 3 1 3 4 , 6 1 7 0 , 6 1 3 4 ,8

D - L e m e z a l .  K ft. 2 6 , 0 0 2 4 1 6 , 4 2 8 , 3 0 2 9 4 2 , 0 3 4 , 0 0 4 1 6 1 , 0 1 0 8 , 8 1 2 0 ,1 1 2 1 , 8 1 4 1 , 4

D - T ű z á l l ó  K f t. 0 , 0 8 7 , 5 0 , 0 7 7 , 8 0 , 0 7 7 . 5 8 7 , 5 1 0 0 , 0 1 0 4 , 0 9 6 , 2

D - K e r h á z  K ft. 4 , 1 0 3 8 0 , 7 1 ,9 0 1 9 4 , 0 2 , 8 9 3 3 5 , 0 4 6 , 3 1 5 1 , 9 5 1 , 0 1 7 2 , 7

D - S S  K f t. 0 , 0 0 0 , 0 0 , 5 0 5 5 , 0 3 , 8 0 4 5 4 , 0 0 , 0 7 6 0 , 0 0 , 0 8 2 5 , 5

F e r r o g l o b u s  K . R t. 6 , 7 0 6 7 6 , 4 2 , 5 0 2 5 7 , 0 4 , 5 0 5 4 4 , 2 3 7 , 3 1 8 0 , 0 3 8 , 0 2 1 1 , 8

K G Y V  V á l l .  R t . 0 , 5 0 5 2 , 0 0 , 0 6 7 , 0 0 , 1 0 1 2 , 0 1 2 , 0 1 6 6 , 7 1 3 , 5 1 7 1 , 4

M a g n e z i t  R t . 1 ,7 0 1 7 6 , 2 2 , 3 0 2 2 1 ,1 5 , 9 0 7 0 6 , 9 1 3 5 , 3 2 5 6 , 5 1 2 5 , 5 3 2 0 , 6

P a n n ó n i a  R t . 0 , 7 0 6 1 ,1 0 , 8 4 8 7 , 0 1 ,5 6 1 8 7 ,0 1 2 0 , 0 1 8 5 , 5 1 4 2 , 4 2 1 4 , 9

T Ü K I R t . 0 , 0 4 4 , 5 0 , 0 4 4 ,1 0 , 0 5 6 , 8 1 0 2 , 5 1 3 1 , 7 9 1 , 2 1 6 5 ,6

E g y é b  t a g v á l l .  ö s s z e s e n 4 2 , 7 2 4 0 8 7 , 8 4 5 , 5 0 4 7 6 2 , 0 6 3 , 3 9 7 6 4 3 , 4 1 0 6 , 5 1 3 9 , 3 1 1 6 , 5 1 6 0 , 5

M i n d ö s s z e s e n  2 7 8 , 8 3  2 5 9 2 3 , 5  3 1 1 , 1 3  3 2 7 6 7 , 9

M eg jeg yzés: A z  O AM  Kft. 1995. é v re  te rveze tt nettó  árb evé te le  te ljes e g é s z é b e n  bérm unka  

R é sz b e n  bérm u n ká b a n  d o lg o zn a k  további vá lla lkozások is. Pl.: DAM Kft., D-LH Kft.

4 1 2 , 5 6 4 9 0 4 1 , 2 1 1 1 , 6 1 3 2 , 6 1 2 6 , 4 1 4 9 , 7

nek együttes visszaesése m ellett 1994-ig 
évről évre tovább csökkent. 1995-ben a 
term elés és az export volum enének 
növekedésével számolnak, m égpedig 
úgy, hogy az export aránya 3%-ról 6,9%- 
ra nő.

A hegesztett acélcső term elése 
1991-1994 között 42—45 kt volt. Ez 
összességében szinten m aradást je lent. 
Az 1995. évi terv ezen kíván változtatni.

A hidegen vont acélcső term elése a 
vizsgált időszakban folyamatosan csök
kent. Ezt a folyamatot 1995-ben meg 
akarják változtatni. Az export aránya 
(1992-t kivéve, am ikor 39%-ot ért el) 
szintén csökkent, de 1995-re m ár az 
1991. évi arány elérését tervezik.

A hidegen hajlított (nyitott) profil és 
zárt szelvény term elése növekvő tenden 
ciát m utat. Az export volum ene és ará 
nya 1991-hez viszonyítva 1992-ben növe
kedett, majd 1993-ban a term elés 1992. 
évi szinten m aradása m ellett csökkent.
1994- ben a term elés mintegy 25%-kal, az 
export azonban csak 8%-kal növekedett, 
így az export lefelé tartott, de még így is 
52,7% volt. 1995-re a term elés mintegy 
5%-os növelését és az export volum ené
nek szinten tartását tervezik.

Az egyéb továbbm egm unkált term é 
kek közül a D rótáru és Drótkötél Kft. 
term ékeit tudtuk bevonni a vizsgálatba. 
Ezekből a term elés 1993-ig jelentősen 
csökkent, és az export volum ene is 
visszaesett, viszont az export aránya je 
lentősen nem  változott. 1994-ben a ter 
melés is és az export is je lentősen nőtt.
1995- ben további je len tős termelés- és

dinam ikus exportnöveléssel számolnak. 
Elképzelésük szerint az export aránya 
meghaladja a 80%-ot.

A ta g v á lla la to k  
e x p o rtá rb e vé te le

A külpiaci értékesítésből származó árbe 
vételt a 3 . tá b lá z a t mutatja be.

A konvertibilis devizában m ért ex 
portteljesítm ény az egyébként mélypon
to t je len tő  1993-hoz képest az előzetes 
adatok szerint 1994-ben m ind a vaskohá
szati, m ind az egyéb tagvállalatoknál nő tt 
(12,5, illetőleg 6,5%-kal, összesítve: 
11,6%-kal), és az 1995. évi tervszámok 
még ennél is nagyobb növekedést ígér
nek (28,3, illetőleg 16,5%, összesítve: 
26,4%).

Az exportbevétel részaránya 1994- 
ben az 1993. évihez képest ném ileg csök
kent (33,4%-ról 32,3%-ra), de az 1995. 
évi terv szerint 35,4%-ra emelkedik.

Az exportból származó forintbevéte 
lek a devizabevételnél nagyobb m érték 
ben em elkednek. Ennek oka az árfo 
lyamváltozásban kereshető. Megjegyzen
dő, hogy az 1995. évi tervezés időszaká
ban a vállalatok még az idén márciusban 
m eghirdetettnél alacsonyabb árfolyam 
mal számoltak. Az újabb árfolyam-kor
rekció tovább növeli a forintbevételeket, 
de term észetesen a költségeket is. A de 
vizabevétel je len tős növekedése nem  ki
zárólag a kiszállított mennyiség em elke 
désének következménye, hanem  a külpi
aci árak számunkra kedvező módosulá 
sának is. A kedvező ármozgás hatása már

az 1994. évi exportteljesítéskor is je len t 
kezett.

A 3 . tá b lá z a t legfontosabb tételeit az 
elemzők az alábbiak szerint értékelik.

A m elegen hengerelt acél féltermék 
exportja összességében csökkenő ten 
denciát m utat. A régiónkénti megoszlást 
vizsgálva a nyugat-európai export a meg
határozó. 1994-ben és 1995 I. negyed
évében féltermékkivitelünk csak Európá 
ba  volt. Az átlagárak nagyon eltérőek, 
ezért nem  tartjuk célszerűnek általános 
következtetés levonását.

A m elegen hengerelt rúd- és idoma
cél exportja 1991-94 között évente 195 
és 303 kt között változott. Az 1993. évi ki
ugró  volum enű export a rövid ideig tar 
tó  kínai keresletnek köszönhető. A 
hosszabb távon is m egbízható piacok el
sősorban Európában vannak. A nyugat
európai export 1994-ben m ár meghalad 
ta az 1991. évit, és az évekig tartó visszae
sés u tán  az 1995 .1. negyedévi adatokból 
m ár az árak javulására is lehet következ
tetni.

A hengerelt acéllemez és széles sza
lag exportja 1994-ben rekordot döntött, 
és az átlagár is az előző évekhez viszo
nyítva a legjobb volt. Az 1995 I. negyed
évi átlagár viszont m ég ezt is meghalad 
ja- A régiónkénti értékesítést tekintve a 
nyugat-európai export az 1993. évi ki
sebb visszaeséstől eltekintve dinamiku 
san fejlődött. Az észak-amerikai export a 
négyszeresére növekedett, ugyanakkor a 
távol-keleti és a közel-keleti régióba irá
nyuló export visszaesett. Az export régi
ónkénti volum enének arányai 1995 I.
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negyedévében az 1994. évihez hasonló 
an alakulnak.

A melegen hengerelt acélcső export
ja  összességében és régiónként egyaránt 
csökkenő tendenciát m utat. A jelentős 
visszaesés u tán  az 1995. I. negyedévi ex
po rt alapján 1994-hez viszonyítva javulás 
várható. A problém a talán csak az, hogy 
a Nyugat-Európában érvényesíthető ex
portár még alacsony, és a dömpingügy- 
ben vállalt kötelezettség m iatt a mennyi
ség növelésének határa van.

A célhulladék-exportunk 1991 ó ta  fo
lyamatosan növekszik, és m ostanáig az 
árak is növekedtek. A régiónkénti érté 
kesítést tekintve m eghatározó a Nyugat- 
Európába, ezen belül Olaszországba irá
nyuló kivitel.

Jelentősebb volum ene m iatt még a 
hidegen hajlított acélidom (zárt szel
vény) kivitelét em eljük ki a feldolgozott 
term ékek közül. Az export nagyobbrészt 
Nyugat-Európába, pontosabban Német
országba irányul. Em iatt m ár többször 
voltunk kénytelenek döm pingpanaszt 
megelőző tárgyalásokat folytatni a né 
m et term elők szövetségével, egyelőre si
kerrel.

A Kopint-Datorg Árbank szerint né
hány jelentősebb kohászati term ék közös 
piaci ára az idén a következőképpen ala
kul (4 . tá b lá z a t) .

A m a g ya r e x p o rtta l sze m b e n i 

d ö m p in g v á d a k ró l

A magyar acélexporttal szembeni korlá
tozás az Európai Közösség részéről 1992. 
március 31-én megszűnt, de ezt a döm- 
pingeljárások indításának egyre fokozó 
dó  veszélye váltotta fel. Folyamatos odafi
gyelést és veszélyelhárítást igényel a hi
degen hajlított zárt szelvény kiszállításá
val szembeni ném et fenyegetés.

1994 augusztusában az Eurofer (az 
Európai Acéltermelők Szövetsége) döm 
pingpanaszt nyújtott be az EU illetékes 
hivatalába idomacél-szállításunk miatt. 
Első esetben nem találták kellően mega
lapozottnak a vádat, ezért ismételt bizo
nyítást kértek az Eurofertől. Korábbi in
formációink szerint az EU illetékes hiva
tala nem  találta m egokoltnak a döm- 
pingeljárás megindítását. Ez azonban 
nem  volt végleges döntés.

1995. március 8-án arról értesült az 
Egyesülés, hogy az Eurofer a 3 mm-nél 
vastagabb durvalemez-szállításokkal 
szemben panaszt nyújtott be, és döm- 
pingeljárás indítását kezdeményezte. Az 
MVAE a vádakat cáfoló választ küldött 
március 17-én. Mivel azóta nem  kaptak 
semmiféle inform ációt, kéréssel fordul
tak a kölni magyar kereskedelm i kiren 
deltséghez, hogy kezdeményezzen meg
beszéléseket a döm pingpanasszal kap
csolatos ném et állásfoglalás megismeré 
sére. Különös jelentősége van ugyanis

4. táblázat
K ö z ö s  p iaci exportárak

1 9 9 4 .  é v i  V á l t o z á s E l ő r e 

á t l a g % ,  e l ő z ő j e l z é s

U S D / t é v  =  1 0 0 ’9 5 . 1 .

B e t o n a c é l 2 6 9 - 2 , 7

n é - r e ,  %

± 3

R ú d a c é l 3 0 4 + 1 , 0 + 1

I d o m a c é l  

6 0 0  m m - i g 3 3 8 + 6 , 6 + ( 0 - 5 )

G e r e n d a  

6 0 0  m m  f e l e t t 3 5 6 + 7 , 6 + ( 5 - 1 0 )

H e n g e r h u z a l 2 8 1 0 + ( 0 - 5 )

D u r v a l e m e z  

1 0  m m  l e l e t t 3 7 6 + 1 6 , 8 + ( 5 - 1 0 )

K ö z é p l e m e z  

3 - 1 0  m m 3 4 6 + 6 , 5 + ( 1 0 - 1 5 )

C h e g n e r - l e m e z 3 6 0 - 0 , 3 + ( 1 0 - 1 5 )

M e l e g t e k e r c s 3 2 9 + 2 1 , 4 + ( 1 0 - 1 5 )

H i d e g t e k e r c s 4 1 3 + 1 3 , 5 + ( 1 0 - 1 5 )

H o r g a n y z o t t  l e m e z 4 7 8 + 1 2 , 2 + ( 5 - 1 0 )

5. táblázat
E x p o rté rté k e s íté s

M e :  k t  ( r a d i á t o r :  e m 2)

T e r m é k c s o p o r t 1 9 9 4

e l ő z e t e s

1 9 9 5

t e r v

M e l e g e n  h e n g e r e l t  t e r m é k 4 3 0 , 0 4 0 9 , 0

L H  d u r v a l e m e z 3 5 , 0 8 0 ,0 *

H i d e g e n  h e n g e r e l t  t e r m é k 1 9 8 , 0 2 1 6 , 5 * '

B e v o n a t o s  t e r m é k 1 4 ,0 5 4 , 0

P ro f i l 7 5 , 0 7 4 , 0

R a d i á t o r 2 9 5 , 0 3 4 0 , 0

S p i r á l c s ő  

'8 0  k t bérm unka

1 ,0 0 , 0

" E z  a s zá m  n em  tartalm azza a z  М Е ТА В  Kit.-п ек  

ér té kes íte tt 3 0  kt-át, a m e ly  a vá m szabad terü let 

m iatt té n y leg e se n  U SD -elszám olású .

annak, hogy az EU-n belül az acéllemez
eladásaink Olaszország mellett elsősor
ban Németországra koncentrálódnak.

A kölni magyar kereskedelm i kiren 
deltség 1995. május 19-i emlékeztetőjé 
ben  közölte, hogy eljárt a ném et Szövet
ségi Gazdasági M inisztériumban és a Né
m et Acélipari Gazdasági Egyesülésnél a 
magyar acéllemez-szállítások ellen be 
nyújtott döm pingvád ügyében. A minisz
térium ban m egtudta, hogy ott még 
nincs teljes egyetértés a magyar szállítá
sok m egítélésében, s állásfoglalásukat 
csak a közeli hetekben folytatandó több 
szöri konzultáció után fogják kialakítani. 
Elutasítóbb a véleménye a ném et szak
mai képviseletnek. Eszerint az illetékes 
ném et (és a többi közösségi) kormányza
ti szervek nem  fognak vétót em elni a 
döm pingeljárás ellen, ahol a magyar ter 
m előknek kellő lehetőségük lesz arra, 
hogy bizonyítsák a dömpingvádakban 
foglaltak ellenkezőjét.

Ennél m egnyugtatóbb a kirendelt
ségnek az az értesülése, hogy az Eurofer 
a kelet-közép-európai országok vas-acél 
szakmai szövetségeivel társulási megálla
podást kíván kötni, amelyen belül szoro 

sabb együttm űködést lehet kialakítani 
rendszeres konzultációkkal és inform á
ciócserével annak érdekében, hogy a jö 
vőben kiküszöbölhetők legyenek a piac
zavarások és az azokkal já ró  dömpingvá- 
daskodások.

Az Egyesülés itt ism ertetett elemzésé
nek kelte után a napisajtóban (Népsza
badság, 1995. július 18.) újabb hír je len t 
meg a dömpingpanaszt illetően. Eszerint 
az EU szóbeli jegyzékben tájékoztatta 
brüsszeli uniós missziónkat arról, hogy 
acélipari döm ping gyanújával vizsgálat in 
dult Magyarország és Csehország ellen. 
Arról, hogy a rendelkezésre álló doku 
m entum ok elegendőek-e egy eljárás 
megindításához, később döntenek.

K e re s k e d e le m p o litik a  

és e x p o rt

A tagvállalatok kereskedelempolitikáját 
az alábbiakban vázoljuk

Csavar é s  Húzottáru Rt.

A cég term ékköre hagyományosnak és 
keresettnek tekinthető. A korábbi évek
ben nem volt számottevő exportja. 1993- 
tól kezdve term elésében jelentősen nőtt 
az export részaránya: az 1993. évi 13%- 
ról 1994-ben 42%-ra, 1995-ben pedig el
érheti a 44-45%-ot (mennyiségben a 8 
kt-t). Árpolitikája arra irányul, hogy ter 
mékeinek ára megfeleljen az alapanyag- 
és energia-árváltozás együttes hatásának, 
mivel a termelési költségeket e két ténye
ző alakulása befolyásolja a leglényegeseb
ben. Az árképzés javításával egyidejűleg 
törekednek a megszerzett exportpiacok 
megtartására.

C sepeli C sőgyár Rt.

A társaság term ékei iránti piaci igények 
nagyobb arányú kielégítésének az alap
anyag-ellátás nehézségei szabnak gátat. 
Exportban továbbra is a volt Szovjetunió 
utódállamai je len tenek  potenciális pia
cot, elsősorban az olaj- és gáziparban. Fi
zetőképességük alacsony, ezért az árufor
galom barterform ában bonyolódik le. Az 
1995. évi acélcsőexport mennyisége vár
hatóan 13,3 kt lesz.

D iósgyőri A célm űvek Kft.

A társaság exportértékesítési politikájá
nak alapelve a struktúraváltás a minőségi 
piaci igények irányába. A minőségi ötvö
zetlen és ötvözött term ékek piacán a né
m et reláció a meghatározó. Az igényelt 
term ékek a járm űipart szolgálják, első
sorban kovácsolási célú felhasználásra ké
szülnek. A tömegacélpiacon a mennyisé
gi és árparam éterek szempontjából szin
tén a ném et reláció jelenti az első helyet. 
Jelentősek a görög, holland, olasz, illetve 
a távol-keleti kapcsolatok, melyek mellett 
kisebb volum enű közép-európai, vala
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m int skandináv igények is találhatók. A 
maradék elv alapján exportcélra leköthe 
tő 136 kt term éket mintegy 60% arány
ban kívánják a minőségi ötvözetlen és ö t 
vözött term ékkör piacán elhelyezni. A 
40% szabad kapacitást tömegacéligé
nyekkel tervezik lekötni, prioritást adva a 
legjobb árkondíciókat kínáló relációk 
nak.

Dunaferr Rt. é s  társaságcsoportja

1994- ben -  különösen az 1993. évi 
mélyponthoz képest -  kiem elkedő m ér
tékben sikerült a m eghatározó célpiaco 
kon (ném et, olasz, angol) a kiszállításo
kat növelni. Ez gyakorlatilag a teljes ter 
mékstruktúrát érintette.

1995- ben -  az előzők figyelembevéte
lével -  a nyugat-európai piacokon kettős 
célt fogalmaztak meg:

— az exportpozíciók stabilizálása az 
1994-ben elért szinten,

— a közvetlen vevő- és nemzetközi acél
piaci kapcsolatok szélesítésével, fej
lesztésével a döm ping megelőzése.

Az 1995 I. félévében sorra kerülő
nagyolvasztóműi rekonstrukció a rendel 
kezésre álló acélfedezetet korlátozza, 
em ellett az im port lehetőségei is behatá 
roltak. Ennek ellenére az exportpiacok 
tól árualapot nem  vonnak el, sőt ott új 
termékekkel (bevonatos term ékkör) je 
lennek meg. A piaci konjunktúra jobb  ki
használása érdekében a jövedelm ezőbb 
termékskála irányába m ozdulnak el, nö 
velve az értékesebb, feldolgozottabb ter 
mékek értékesítését.

A társaságcsoport főbb exportcélkitű- 
zéseit az 5 . tá b lá z a t mutatja be.

A globális konjunkturális helyzet mi
att a nyugat-európai célpiacokon kívüli 
egyéb relációkra prioritást nem határoz 
nak meg, ez alól kivétel -  stratégiai meg
fontolásokból -  a japán  piac.

A világpiaci acél-áremelkedést maxi
málisan ki kell tudni használni. A főbb 
term ékcsoportoknál az 1994. IV. negye
dével átlagos kötésárakhoz viszonyítva az 
alábbi áremelésekkel számolnak:

— melegen hengerelt term ékek: 18%
— hidegen hengerelt termékek: 16%
—  profiltermékek: 6%

Term ékeik az acélszerkezeti exportpi 
acra magas műszaki színvonalon, a nem 
zetközi minőségi előírásoknak megfele 
lően, korszerű felületvédelemmel kerül
nek ki.

Tervezéskor számításba vették, hogy 
nő az igény a komplex vállalkozások 
iránt. Ezt csak m egerősített és átszerve
zett fővállalkozói szervezettel és jó l felké
szült tervezői háttérrel lehet kielégíteni. 
Egyre nagyobb szerep hárul a marketing- 
m unkát végző szervezetekre, melyek át
szervezését és megerősítését megkezdték.

A társaságcsoport egyes cégeinek je l 
lemzői:

Dunaferr A célm űvek Kft.

Az export piaci súlyára, szerepére jellem 
ző, hogy az összes árbevétel 35%-át teszi 
ki, továbbá a hengerelt áruk értékesítési 
átlagárai ezen a piacon a legmagasabbak. 
A fő exportpiacok változására az 1994. 
évhez képest jellemző, hogy az olasz, il
letve ném et piacokon elhelyezett 
mennyiség mintegy 45 kt-ás csökkenését 
a közel-keleti, ezen belül főként a szaúd- 
arábiai piacon ellensúlyozzák, és ezzel a 
közel-keleti részarány 13%-kal megnő.

Dunaferr K ereskedőház Kft.

Az értékesítés külpiaci feltételei 1994 kö
zepétől gyorsuló ütem ben javultak. 1995- 
ben már kedvező külpiaci feltételekkel 
számolnak. Az exportértékesítés nettó  ár
bevétele az 1994. évi 126 M Ft-ról 1995- 
ben várhatóan 335 M Ft-ra nő. Kisebb 
időbeli eltérésekkel ez év elejére m inden 
term ékcsoportban az eladók piaca ala
kult ki.

Dunaferr Lőrinci Hengermű Kft.

A gyártani tervezett 150 kt durvalemez
ből közvetlenül 10 kt-t, ezen kívül bér 
munka-konstrukcióban 66,7 kt-t expor 
tálnak. Az értékesítési árak növelését ter 
vezik az exportban is. Az 1994. évi 283 
U SD /t átlagár 1995-ben várhatóan 301 
U SD /t-ra emelkedik.

A vállalat 8 mm-től 180 mm vastagsá
gig, maximum 2750 mm széles melegen 
hengerelt durvalemezek gyártására ké
pes. Az ilyen m éretű lemezekre külföl
dön is nagy kereslet mutatkozik. Az el
m últ időszakban már Ausztráliából és Új- 
Zélandból is mutattak érdeklődést le
mezszállításra. Az exportforgalom növe
kedése elérheti a 30-40%-ot.

Dunaferr Lemezalakító Kft.

Gazdálkodásukat az exportlehetőségek 
várhatóan kedvező alakulása befolyásolja. 
Ez főként a profiltermékkörben m utat
ha t javulást.

Dunaferr Tűzállóanyag-gyártó Kft.

1994rben a speciális üzletágban gyártott 
term ékek ISO szerinti minősítést nyer
tek, ezért ezek az európai piacokon a 
közeljövőben elfogadásra számíthatnak.

Ferroglobus K ereskedőház Rt.

Az export volumene 14,2 ezer tonnára 
(+65,6%) nő a tavalyi áthúzódás miatt. 
Ennek árbevétele 544,2 M Ft, vagyis több 
m int kétszerese az 1994. évinek.

Magnezitipari Rt.

Az exportigények em elkednek. Terveik 
szerint a belföldi rendeléscsökkenést 
részben az export növekedésével, rész
ben új term ékek bevezetésével tudják el
lensúlyozni. Exportban elsősorban a né 

met, orosz és ukrán kereslet növekedésé
vel számolnak. Az exportárakat a piaci 
verseny határozza meg. Egyes helyeken 
komoly konkurencia jelentkezett, külö
nösen a hőtároló kályhák tűzálló anyagá
nak piacán.

Ózdi A célm űvek Kft.

A cég exportértékesítést nem tervez, el
sősorban annak gazdaságtalansága miatt. 
A piaci je len lé t megtartása érdekében 
azonban vállalkoznak mintegy 80 kt kész
áru bérm unkában való feldolgozására.

Salgótarjáni Acélárugyár Rt.

A korábbi piacok visszaszerzésében eddig 
a vállalat egyedül az export területén 
nem ért el kellő eredményt, ami az ala
csony világpiaci árak miatt volt. 1995-ben 
jelentősen több: kétszeres mennyiségű 
exportterm elést irányoztak elő 1994-hez 
viszonyítva, kihasználva az acéltermékek 
piacán jelentkező kedvező világpiaci kon
junktúrát.

Ö ssze fog la lá s

Az utóbbi két évben részben a gazdaság 
egyensúlyhiányából adódóan, részben a 
vaskohászati termékek iránti kereslet- 
élénkülés kapcsán újra fontossá vált az 
export elemzése, gazdaságosságának ala
pos vizsgálata. Ezt azért hangsúlyozzuk, 
m ert a korábbiakban a vaskohászati reor 
ganizációról szólva többször megfogal
mazódott, hogy vállalataink elsősorban a 
hazai piac jó  minőségű acéltermékekkel 
való ellátását tűzik ki célul. Am a belföldi 
növekedés felfutásáig -  kihasználva a 
nemzetközi acélpiaci konjunktúrát -  fon 
tos érdek fűződik az export növeléséhez 
is. Az Egyesüléshez tartozó vállalatok elő
rejelzései azt mutatják, hogy a gazdaság
ban megvannak a múlt évit meghaladó 
kivitel feltételei m unkaerőben, kapacitás
ban, a kiépülő vagy újraépülő piaci ta
pasztalatokban. Mivel a kormányzat is 
m indent meg kíván tenni az export elő
segítésére, érdem es odafigyelnünk az ex
po rt hosszabb távú megalapozására, a fej
lesztések, beruházások kedvezményeire.

A MVAE fent ism ertetett elemzésé
ben szereplő adatok (melyek vállalati in 
formációkból származnak) esetleges hi
bái, hiányosságai (pl. az azonosító szá
mok és a megnevezések összekeverése, 
bérm unka kimaradása stb.) miatt számol
nunk kell azzal, hogy a későbbi pontosí
tás során egyikük-másikuk módosul, ille
tőleg a tervkészítés folyamatában megvál
tozik. Ezért tendencia jelleggel ajánlatos 
kezelni őket. Ez egyébként összhangban 
van szándékunkkal, mely bennünket a 
fenti ism ertető közreadásában vezetett: a 
magyar vaskohászat fejlődését jellemző 
tendencia bem utatása volt a célunk.

(P-1.)
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Szabványosítási közlemények

A Magyar Vas- és Acélipari Egyesülés az alábbiakat közli:
A szabványosítási rendszer átalakítása kapcsán a Magyar Szabvány
ügyi Hivatal a 42/1994. (III. 25.) számú kormányrendeletre hivat
kozva visszavonta az MSZ-05-33. xxx, illetve a MI-05-33. xxxx azo
nosítójelzetű kohászati ágazati szabványokat és műszaki irányelve
ket -  kivéve a Magyar Közlöny 1994/110. számában megjelent, 
„Az ipari és kereskedelmi miniszter 30/1994. (XI. 8.) Ipari és Ke
reskedelmi Minisztérium rendelete egyes nemzeti szabványok kö
telező alkalmazásáról” című rendelet mellékletében felsorolt -  az 
élet-, egészség-, munkavédelemre stb. vonatkozó szabványokat, 
amelyeket a Magyar Szabványügyi Hivatal saját hatáskörébe vont

A Magyar Vas- és Acélipari Egyesülés igazgatótanácsa az Ipari 
és Kereskedelmi Minisztérium egyetértésével, a nemzeti szabvá
nyosításról szóló 1995. évi XXVIII, törvény alapján úgy döntött, 
hogy a volt kohászati ágazati szabványokat és műszaki irányelveket 
-  kohászati szakmai szabványként, illetve kohászati műszaki irány
elvekként -  továbbra is érvényben tartja, azonosító jelzetüket pe 
dig az alábbiak szerint módosítja. A szabványok, illetve a műszaki 
irányelvek eddigi azonosító jelzetéből a kibocsátói jelüket MSZ- 
05-ről -  kohászati szakmai szabvány esetén -  KSZSZ-re, illetve MI- 
05-ről -  kohászati szakmai irányelvek esetén -  KSZMI-re változtat
ja, azonosító számuk, a 33. xxxx változatlan marad.

Az új jelzettel ellátott kohászati szakmai szabványok felett 
ezentúl csak az iparág diszponál, és műszaki kezelőjük, nyilvántar
tójuk továbbra is az MVAE Kohászati Szabványosítási Központja. 
További felvilágosítással H e rcs ik  György, az MVAE Kohászati Szab
ványosítási Központvezetője szolgál (Telefon: 118-98-92) (H . Gy.)

Túl az 1000 000. tonna lemezen

A Dunaferr Dunai Vasmű Rt. és az osztrák VOEST-Alpine Stahl 
Linz GmbH által 1991. decem ber 28-án alapított DWA Dunaferr 
VOEST-Alpine H ideghengerm ű Kft. május 17-én gyártotta le és 
adta át ünnepélyes keretek között az 1000 000. tonna lemezt az 
osztrák Vogel 8c Noot, Wartberg vállalatnak. A DWA Kft. 770 főt 
foglalkoztat, amellyel 1995-ben várhatóan 370-380 ezer tonna 
terméket fog gyártani. Az idei évre tervezett árbevétel pedig 
meghaladja majd a  20 milliárd forintot. A magyar-osztrák vegyes 
vállalat termékei kétharm adát a világ mintegy 30 országába 
exportálja, és ezzel három év alatt Magyarország legnagyobb 
exportőrei közé küzdötte fel magát. (-p r-)

Épül a dunaújvárosi 
katolikus főtemplom

Szeptemberben lesz két éve, hogy Dunaújvárosban építeni kezd
ték a római katolikus főtem plom ot —  tájékoztatta a Vasárnapi 
H íreket V a rg a  L á sz ló  építésvezető. A szerkezeti rész átadás várha
tóan október végén történik majd, a kész tem plom ot valószínű
leg 1996 végén veheti birtokba az egyház. Az O lá h . M .  Is tv á n  ter 
vei alapján épü lő  székesegyház két összefordított trapézra ha 
sonlít. A speciális feladatok elvégzésére a D unaferr Dunai Vas
mű Rt. és a 26-os Építőipari Rt. vállalkozott.

Az építéshez a Dunaferr term ékeit használják, hegesztett spi
rálcsöveket és impozáns kivitelezésű horganyzott acélszerkezete
ket. A falak, födémek, tetőszerkezet monolit vasbetonból készül.

A közel 1000 négyzetmérteren épülő római katolikus fő
templom kupolamagassága 36 m éter, a két torony magassága 
50-50 méter. Az építkezést az egyház és a hívek finanszírozzák. 
Előreláthatólag 160 millió forintba kerül.

C sík J á n o s n a k  a  V a s á rn a p i H íre k b e n  m egje len t á h ke  n y o m á n

Tájékoztató a Dunaferr Rt. évi rendes közgyűléséről

A D unaferr Rt. éves rendes közgyűlését 
1995. május 11-én tartották.

A tulajdonosok a társaság mérlegét 
34,6 Mrd Ft-os mérlegfőösszeggel, 
3,2 Mrd Ft-os mérleg szerinti eredm ény 
nyel fogadták el. A közgyűlés a társaság 
1994. évi tevékenysége során keletkezett 
eredm ényt teljes egészében eredmény- 
tartalékba helyezte.

N apirenden szerepelt a D unaferr Rt. 
Alapító O kiratának módosítása is. A ja 
vaslat a vezérigazgató feletti alapvető 
munkáltatói jogok gyakorlásának, az éves 
üzleti terv jóváhagyásának közgyűlési ha 
táskörbe vonását tartalm azta a Kormány 
vonatkozó határozatának megfelelően. A 
tulajdonosok az Alapító O kirat módosítá 
sát megszavazták.

Fontos napirendje volt a közgyűlés
nek a D unaferr Rt., illetve a D unaferr 
Csoport 1995. évi tervének megvitatása 
és elfogadása is.

A tulajdonosok helyesnek ítélték a 
tervben megfogalmazott törekvéseket, 
így a vállalatcsoport tervét 1,5 Mrd Ft 
nagyságú adózás előtti eredm énnyel elfo
gadták.

Rendkívül igényesnek, magas színvo
nalúnak ítélte és elfogadta a közgyűlés a 
D unaferr Rt. korszerűsített stratégiai ter 
vét, benne a társaság küldetésével, üzlet- 
politikai elveivel, stratégiai fő céljaival és 
az ezek megvalósítását szolgáló akciókkal.

Ezt követően tárgyalták a tulajdono 
sok a Dunaferr Rt. privatizációs koncep 
cióját. A témával kapcsolatos párbeszéd 
során kiemelték azt, hogy a privatizációs

koncepció közgyűlés elé terjesztése, an 
nak tartalm a a D unaferr Rt. menedzs
m entjének, vezető testületéinek korszerű 
gondolkodásm ódját mutatja. A koncep 
ciót a közgyűlés határozatában különö 
sen fontosnak minősítette, és arra utasí
to tta  az Igazgatóságot, hogy az 1995-ös 
évben összehívandó rendkívüli közgyűlé
sen terjessze elő ennek részletesen kidol
gozott változatát.

Az utolsó napirendi pont tárgyalását 
követően megszületett határozatban a 
D unaferr Rt. hitelfelvételéhez és nyilvá
nos értékpapír-kibocsátásához azzal a 
megjegyzéssel, hogy a Dunaferr Rt. me
nedzsm entjének a hitelfelvételt és a köt
vénykibocsátást külön-külön, vagy valami
lyen kombinációban úgy kell kialakíta
nia, hogy az pénzügyileg a legelőnyösebb 
megoldást biztosítsa.

(-pr-)
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O N T E SZ E T
A lemez- és gömbgrafitos öntöttvas hőkezelése

I. ré s z

D. B. WOLTERS

A z  ö n tö ttv a s a k  fe lh a s z n á lá s i tu la jd o n s á g a i h ő ke 

z e lé sse l s z á m o tte vő e n  m e g vá lto z ta th a tó k . A  c ik k  

e ls ő  része  a fe s z ü lts é g c s ö k k e n tő  izzítást, a lágyí- 

tást, a p e r lite s ítő  izz ítást, az  e d zé s t és a nem esí 

té s t tá rgya lja .

A
z öntöttvasak alkalmazási terü letét -  m ind az öt

vözetlen, m ind az ötvözött fajtákét -  hőkezelés
sel jelentősen ki lehet terjeszteni. Egyebek mel

lett lehetséges a kötött karbontartalom  és ezzel a szö
vetszerkezet széles határok közötti változtatása úgy, 
hogy m inden öntvénynek a saját felhasználási céljának 
legjobban megfelelő optimális tulajdonságot kölcsö
nözzük. A hőkezelés célja lehet:
— a belső feszültségektől való messzemenő mentesség, 
— a jó  forgácsolhatóság,
— a gömbgrafitos öntöttvas jó  szívósságának biztosítá

sa,
— a nagy kopásállóság.

Alapvetően négyféle hőkezelést különböztetünk meg:
1. Feszültségcsökkentő izzítás: felhevítés az öntvény 

belső feszültségeinek csökkentésére.

Az összefoglaló tanulmányt, amely a düsseldorfi Zentrale für Guß
verwendung (Öntvényfelhasználási Központ) kiadványaként jelent 
meg, a szerző szíves engedélyével közöljük. A második rész la
punk év  végi számában fog megjelenni.

2. Lágyító izzítás: felhevítés a keménység csökkentésé
re vagy jobb  szívósság, ütőm unka elérésére.

3. Nemesítés: felhevítés és a kritikus hőm érsékletnél 
nagyobb hőm érsékleten (többnyire 860 és 950 °C 
között) való tartás -  ausztenitesítő izzítás majd 
szobahőmérsékletig való gyors lehűtés, miáltal a ke
ménység és a szilárdság nő; ezt követheti egy mege- 
resztés is a szívósság javítására.

4. Ausztemperálás: ausztenitesítő izzítás, ezt követő 
edzéssel a közbenső hőmérséklet-tartományig, majd 
ezen a hőm érsékleten való tartás.

Az öntöttvasak hőkezelésének alapjai a vas-karbon 
egyensúlyi diagramból adódnak [1]. Az ebben mega
dott hőm érsékletek és koncentrációk azonban a kísé
rő  és az ötvözőelemek hatására megváltoznak.

Az öntöttvasak hőkezelése nem  állhat egyszerűen az 
acél hőkezelési előírásainak átvételéből, m ert egyes 
elem eknek a közvetíen vagy közvetett dúsulásra való 
hajlama miatt nemcsak a vegyi összetételt, hanem  pl. a 
szilícium és a m angán dúsulási koefficiensét is figye
lembe kell venni [2].

Az 1. ábra áttekintést ad a hőm érséklet változásáról 
az idő függvényében az em lített hőkezelési módoknál. 
A diagramokból kitűnik, hogy az öntöttvas hőkezelése 
nagyon hasonló az acéléhoz. Az öntöttvas grafitosítha
tó is, amelynek során a kötött karbon megfelelő

1. ábra. Arz öntöttvasak legfontosabb hőkezelési eljárásainak vázlata
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hőmérséklet-vezetés m ellett az izzítás alatt grafitként 
kiválik.

Az ötvözőelemeknek az öntöttvasakban való jelenlé 
te többnyire növeli a hőkezelés hatását. Ezért ötvözőe
lemek jelenlétében rendszerint egyszerűbb a hőkeze
lés, habár egy m eghatározott hőkezeléshez szükséges 
hőmérséklet-tartomány az ötvözött öntöttvasaknál na 
gyobb, m int az ötvözetleneknél. Ezenkívül az öntöttva
sak edzhetősége rendszerint nő az ötvözéssel.

A szilícium m int fontos kísérő, illetőleg ötvözőelem 
hatását az eutektoidos hőm érsékletre a 2. ábra m utat 
ja. Jelentősége m iatt ezt a hőm érsékletet „kritikus hő 
m érsékletnek” nevezik. Ahogy az ábrából kitűnik, nö 
vekvő szilíciumtartalommal egy hőmérsékletköz alakul 
ki felső és alsó kritikus hőm érséklettel, egyidejűleg a 
hőmérsékletköz a nagyobb hőm érséklet irányában to
lódik el. Ezenkívül az eutektoidos po n t a kisebb kar
bontartalom  irányában tolódik el.

Egyes hőkezelésekhez fontos a kritikus hőm érséklet 
-  amelyet Acl-nek is neveznek -  pontos ismerete. Az 
ötvözetlen öntöttvasnál ez megközelítőleg a következő 
képlettel számítható:

A c1 = 730 + 28 • S i%  -  25 ■ M n%  “C

2. ábra. A szilícium hatása a z eutektoidos (úri. kritikus) hőmérsék
letre (hőmérsékletközre) [3]

100 200 300 400 500 600 700

Hőmérséklet, 'C

3. ábra. A feszültségcsökkentő izzítás hőmérsékletének hatása a 
lemezgrafitos öntöttvas feszültségcsökkenésére három különböző 
vizsgálat szerint [4]

Feszültségcsökkentő izzítás

Belső feszültségektől m entes öntvényt gyártani gyakor
latilag leheteüen. A többi öntészeti vas-karbon ötvözet
hez képest az öntöttvas belső feszültségei a legkiseb
bek, mivel a grafitkiválás következtében m ind a 
m egderm edés közben, m ind azután csak keveset zsu
gorodik.

Az öntvény belső feszültségeinek nagysága függ az 
öntvény konstrukciójától és m éreteitől, különöskép 
pen a falvastagság-különbségektől, az öntés- és megvá- 
gástechnikától, az öntési hőm érséklettől, a vegyi össze
tételtől, különösen a grafittartalomtól, és az anyag me
chanikai és fizikai tulajdonságaitól.

A belső feszültségek származhatnak az öntvény zsu
gorodásának akadályozásából is. így például a fém az 
öntvény belsejében lassabban hűl le, és akkor próbál 
zsugorodni, amikor a külső részek m ár olyan kis hő 
mérsékletre hűltek, hogy m ár alig zsugorodnak; a felü
let és a belső keresztmetszet között keletkező kontrák 
éi ős feszültséget képlékeny alakváltozással m ár nem  le
he t kiegyenlíteni, ennek következtében a feszültségek 
visszamaradnak az öntvényben. Az öntvény zsugorodá
sának igen erős vagy teljes akadályozásakor, például 
nyomásnak nem  engedő vagy túl szilárd forma és mag 
esetén, feszültségi repedések keletkezhetnek.

Az öntési feszültségek csökkentésének legbiztosabb 
módja a hőkezelés. Itt az öntési feszültségeket a na
gyobb hőm érsékletnél elért kisebb rugalmassági határ 
alapján küszöbölik ki. Az ezáltal fellépő képlékeny de
formációk -  folyások vagy kúszások -  az öntvény csak
nem  teljes feszültségmentesítését eredményezik. Az 
öntöttvasaknál lehetséges izzítási hőm érsékletek mel
lett egy kismértékű visszamaradó feszültség nem  kerül
hető el, m ert az izzítás hőm érsékletén a rugalmassági 
határ nem  csökken nullára.

A feszültségcsökkentő izzítás az ausztenitátalakulás 
hőm érsékleténél kisebb hőm érsékleten történik, ezt 
követő lassú lehűtéssel (1. ábra).

A feszültségcsökkentésre főleg az izzítási hőmérsék 
let és a hőntartási idő van hatással. Növekvő hőm ér
séklettel és hőntartási idővel a feszültségcsökkentő hő 
kezelés hatásosabbá válik. A hőm érsékletnek mégsem 
szabad olyan nagynak lennie, hogy szövetváltozás (a 
perlitnek ferritté és grafittá való szétesése) következ
zék be, m ert ez a szilárdság csökkenésével jár.

A hőm érsékletnek a feszültségcsökkenésre gyako
rolt hatása a 3. ábrán látható. Eszerint a feszültségcsök
kenés 400 °C alatt csak 20-30%-ot é r el, nagyobb hő 
mérsékleteken ezzel szemben gyorsan nő, es mintegy 
75%-ot ér el 500 “O on.

Az ötvözetlen öntöttvasak szövete 600 “Ó nál na
gyobb hőm érsékleten vagy hosszabb hőntartási idők 
m ellett m ár megváltozhat, miáltal csökken a kemény
ség és a szilárdság, a m egm unkálhatóság pedig javul. 
Egyszerű keménységméréssel a hőkezelés előtt és után 
könnyen m egállapítható az eseüeges szövetváltozás.

Az ötvözetlen öntöttvasak feszültségcsökkentésének 
hőm érséklete 500-550 “C. A nagy telítési számú ön 
töttvasban általában csak kevés feszültség van, ezért a 
hőmérséklet-tartomány alsó részébe eső hőmérsékle-
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4. ábra. A feszültségcsökkentő izzítás hőmérsékletének hatása a 
GGL-NiCuCr 15 6 2  ausztenltes öntöttvas feszültségcsökkenésére 
[6]

teken lehet feszültségmentesíteni. A kis telítési számú, 
nagy szilárdságú öntöttvasaknál a hőm érsékletet leg
többször 570-580 °C-ra kell növelni ahhoz, hogy 70%- 
nál nagyobb feszültségcsökkenést érjünk el.

A gyengén ötvözött öntöttvashoz nagyobb hőm ér 
séklet (550-600 °C) ajánlatos [5], m ert az olyan ötvö
zőelemek, m int a króm, m olibdén, nikkel és vaná- 
dium, hajlamosak a melegszilárdság növelésére, ami 
azt jelenti, hogy az adott hőm érsékleten a képlékeny 
alakváltozás a feszültségek teljes vagy részleges kiküszö
böléséhez megnehezedik. Ehhez jö n  még, hogy a kar- 
bidstabilizáló ötvözőelemek, m int a króm, molibdén 
és vanádium, akadályozzák a szövetváltozást (például a 
perlit szétesését), mely az ötvözetlen öntöttvasban 
ezen az izzítási hőm érsékleten végbemenne. Ezért az 
ilyen öntöttvasakhoz javasolható a hőm érséklet 620 °C- 
ra való növelése.

Az erősen ötvözött öntöttvasakat célszerű 600 és 
650 °C közötti hőm érsékleten izzítani [5]. így például 
a 4. ábra szerint a GGL-NiCuCr 15 6 2 (Ni-Resist 1) 
ausztenites öntöttvasnál 600 ”C-on a feszültségcsökke
nés 40%, ez 650 °C-on 80% fölé nő.

A martenzites, bénites vagy nem esített szövetű önt
vényeket szövetváltozás nélkül nem  lehet feszültségsze
génnyé hőkezelni, m ert ezek a szükséges izzítási hő 
mérsékleten mindig m egeresztődnek [7].

Az izzítási hőm érsékletre való hevítést a terjedelmes 
és nagy falvastagság-különbségű öntvényeknél lassan 
kell végezni, hogy ezzel egyenletes felmelegedést ér
jünk  el. Ajánlatos a 10-25 К/ h  felmelegedési sebesség. 
Egyszerűbb geom etriájú és egyenletes falvastagságú 
öntvények felmelegítési sebessége 30-50 К/ h  leh e t

Mivel a feszültségcsökkenés túlnyomórészt m ár az 
izzítási idő első órájában végbemegy, gazdaságosabb

nagyobb hőm érsékletet és kisebb hőntartási időt alkal
mazni, m int kisebb hőm érsékletet és nagy hőntartási 
időt. Az 5. ábra áttekintést ad a hőntartási időnek a fe
szültségcsökkentésre gyakorolt hatásáról.

A hőn tartás ideje egy óra, plusz 25 mm faivastagsá
gonként egy óra.

Újabb feszültségek keletkezésének elkerülésére, az 
izzítás után, legalábbis a 650-300 "C-os hőmérséklet- 
tartományban, nem  szabad a lehűlési sebességnek a 
40 K /h-t átíépnie, különben újból feszültségek léphet
nek fel. Ajánlatos a lehűlési sebességet ugyanúgy beál
lítani, m int a felhevítését. Az esetek legnagyobb részé
ben a 25-35 К/ h  lehűlési sebesség bevált.

Gyakran kem encében való lehűtést írnak elő, 
amely az újabb, jó l szigetelt izzítókemencékben na
gyon lassú lehűlési sebességet jelent. Itt a lehűlés leve
gő célirányos behívásával gyorsítható. Az előírt lehűlé 
si sebességet legalább 300 ”C-ig be kell tartani, ezután 
a további lehűlés nyugvó levegőn történhet. Bonyo
lult, és nagy falvastagság-különbségű öntvényeket bizo
nyos körülmények között 100 ”C-ig kem encében kell 
lehűteni.

Lágyítás

Lágyítás alatt az öntvények olyan hőm érsékletre való 
felhevítését értjük, amelyen m eghatározott idő alatt a 
szabad cem entit és/vagy a perlit cementitje ferritté és 
grafittá bomlik, ezáltal a lehető leglágyabb szövetszer
kezet jö n  létre. Az ilyen hőkezelés célja a megmunkál- 
hatóság javítása. A lágyítást ferritesítő izzításnak, ferri- 
tesítésnek, grafitosításnak is nevezik.

200 300 400 500 600 700

Hőmérséklet, 'C

5. ábra. A feszültségcsökkentő izzítás hőmérsékletének és időtar
tamának hatása az ötvözetlen lemezgrafitos öntöttvas feszültség
csökkenésére [8]
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A cem entitnek ferritté és grafittá vasló átalakulása 
csak öntöttvasban érhető el, a szokásos acéloknál nem, 
m ert a ferrit keletkezésének előfeltétele a karbonnak 
grafit alakjában való jelenléte, amelyekre a cem entit 
kötött karbontartalm a a lágyító izzítás közben rákristá
lyosodhat. Az öntöttvasak lágyító izzításának további 
előnye az, hogy elegendően lassú lehűléskor (kemen
cében való lehűlés) egyidejűleg a darab belső feszült
ségei csaknem teljesen megszűnnek.

Az 1. ábrán látható, hogy a lágyítás különböző hő 
mérséklet-tartományokban történhet. H abár az öt- 
vözeden öntöttvasak igen hosszú hőntartásakor m ár 
400 °G-tól kezdve fellép a perlit csekély m értékű szét
bomlása, a perlitbom lás sebessége csak 620 Ó tó l  
kezdve nő  érzékelhetően,- és m axim um át kevéssel a 
kritikus hőm érséklet alatt éri el, amely az ötvözetlen és 
gyengén ötvözött öntöttvasaknál 740 és 820 °C között 
van (6. ábra). Az újabb kutatások eltérő hőmérséklet-

550 600 650 700 750 800
Izzítási hőmérséklet, ‘C

Idő, min

6. ábra. A lágyítás hőmérsékletének és időtartamának hatása a 
3,38% C, 1,93% Si, 0,72% Mn, 0,1% P összetételű lemezgrafitos 
öntöttvas keménységére. A próbákat az izzítás után levegőn hütöt
tek le [9]
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7. ábra. A z ausztenit átalakulásának hőmérésklet-tartománya fel
hevítéskor, lehűtéskor és izotermikus hőn tartáskor [10]

8. ábra. A z Öv 250 minőségű öntöttvas (3,5% C, 1,7% Si, 0,5% 
Mn) duzzadása az izzítás hőmérsékletének és időtartamának 
függvényében [11]

550 600 650 700 750 800
Izzítási hőmérséklet, 'C

9. ábra. A gömbgrafitos öntöttvas (3,6% C, 2,3% Si, 0,2% Mn, 
0,05% Mg) duzzadása az izzítás hőmérsékletének és időtartamá
nak függvényében [11]

tartományokat m utatnak az ausztenit átalakulására a 
felhevítés, a lehűtés és az izotermikus hőn tartás alatt
(7. ábra).

Az öntöttvasak alapszövetének ferritesítése a ce
m entit kötött karbontartalm ának a grafithoz történő 
diffúziójával megy végbe. A karbonnak grafit alakban 
történő kiválása által okozott térfogat-növekedés kö
vetkeztében az anyag duzzad, ez a vegyi összetételtől, 
az izzítási hőm érséklettől és a hőn  tartási időtől függ.

A 8. és a 9. ábrán a lemez- és a gömbgrafitos öntött
vas duzzadása látható az izzítás időtartamának és hő 
mérsékletének függvényében. M indkét anyag a kiindu
láskor perlites volt. Ezek a kísérletek azt mutatták, hogy 
a telítési szám csökkenésével a lemezgrafitos öntöttvas 
duzzadása közelít a gömbgrafitos öntöttvaséhoz; ezen
kívül megfigyelték, hogy a határduzzadás a választott 
kísérleti körülmények között annál kisebb lesz, minél 
jobban közelít a kivált grafit alakja a gömbhöz.
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A gazdaságos lágyításhoz fontos a hőm érséklet he
lyes megválasztása, m ert a duzzadás a cem entit ferritté 
és grafittá való átalakulásának is m értéke. Az átalakulá
si sebesség valamivel az Ala alsó kritikus hőm érséklet
nél kisebb hőm érsékleten a legnagyobb, ezzel szem
ben a „nulla duzzadás” az Alf felső kritikus hőm érsék 
leten még 12 órás izzítás után  sem m utat cement! t- 
bomlást.

A kritikus hőm érséklet-tartomány a vegyi összetétel
től és az ötvözőelemek mennyiségétől függ. A szilíci
um  hatása különösen nagy: 1% szilícium az eutektoi- 
dos hőm érsékletet mintegy 25 K-nel növeli (lásd a 2. 
ábrát is), és egyidejűleg erőteljesen elősegíti a karbon- 
diffúziót.

Azok az ötvözőelemek, amelyek növelik az ausztenit 
tartományát, csökkentik az átalakulási hőmérsékletet, 
így például az átalakulási hőm érséklet 1 % ón hatására 
mintegy 10 K-nel, 1% nikkel hatására mintegy 30 K- 
nel csökken. A króm  növeli az átalakulási hőmérsékle 
tet, m íg a vanádium a vanádium-karbid képződése mi
att alig hat. A m olibdén nagym értékben gátolja az 
ausztenit átalakulását, ezáltal az átalakulási hőmérsék 
let csökken.

Azt képzelhetnénk, hogy azok az ötvözőelemek, 
amelyek a kritikus hőm érsékletet csökkentik, a lágyí
táshoz szükséges hőm érsékletet is csökkentik. Ez azon
ban mégsem következik be, m ert a karbon diffúzióse
bessége csökkenő hőm érséklettel kisebb lesz, és ezért 
az izzítási hőm érséklet csökkenése ha t a ferritesedésre.

Mivel a lágvífáskor a grafit kiválása kívánatos, és mi
vel a grafitcsírák újbóli képződése ebben a hőmérsék 
let-tartományban a lemezgrafitos öntöttvasban általá
ban nem  következik be, a karbonnak a legközelebbi 
grafitkiváláshoz kell vándorolnia. M inden hatás, amely 
azt a két folyamatot gyorsítja, elősegíti a ferritesítést, és 
m inden hatás, amely ezt gátolja, elősegíti a perlitkép- 
ződésL

A réz és az ón a grafit közelében dúsul, vagy közvet
lenül arra rakódik rá, ezért gátolja a karbondiffúziót, 
és ennek következtében lassítja a perlit szétesését a lá- 
gyításkor. A nikkelnek gyakorlatilag nincs hatása az iz
zítási hőm érsékletre és a hőn  tartásra.

A perlit cem entitjének stabilitása is változik az ötvö
zőelemek hatására. A szilícium és az alum ínium  a fer- 
ritben dúsul, és a cem entitben oldhataüan, ezért csök- 
kenü a cem entit stabilitását. A ferritesítést tehát a szilí
cium és az alum ínium  gyorsítja. Fordítva viselkednek a 
karbidképző elemek, amelyek m indenekelőtt a ce
m entitben oldódnak és azt stabilizálják: a króm, a 
m angán, a vanádium és a m olibdén, valamint nagyobb 
koncentráció esetén a kén is. Ezek az elemek lassítják 
a cem entit szétesését, vagy teljesen megakadályozzák 
azt. Az em lített elem ek közül a króm  a leghatásosabb 
karbidstabilizáló.

A 10. ábra azonos vegyi összetételű alapvas kemény
ségének változását m utatja különböző ötvözőelemek 
hatására, különböző izzítási hőm érsékletek mellett. 
Látható, hogy a króm hat a legerősebben a szövet sta
bilitására; a nikkelnek szinte semmi hatása sincs a fer- 
ritesítésre.

10. ábra. A lágyítás hatása egyórás izzítás után a lemezgrafitos 
öntöttvas Brinell-keménységére
1 -  ötvözetlen, 2  -  0,56% Cr, 3 -  1,72% Ni, 4 -  0,47%, Mo, 5 -  
0,12% V, 6 -  1,8% Си, 7 -  0,54% Mo és 0,66% Ni, 8 -  0,56% Mo 
ás 0,61% Cr [12]

H a az öntöttvas szövetében króm- és/vagy vaná- 
dium-karbidok vannak jelen , akkor részleges vagy tel
jes karbidelbomlás csak nagyobb izzítási hőmérsékle 
ten és/vagy hosszabb hőn tartással érhető el.

A lemezgrafitos öntöttvas perlites szövetének ferri- 
tessé való átalakulásakor a  szakítószilárdság 10-30%-os 
csökkenésével kell számolni [13]. A legnagyobb a 
csökkenés az ötvözetlen öntöttvasakban, míg az öt
vözőelemek, különösen a m olibdén, erősen késleltetik 
a szilárdságcsökkenést. Az elért végkeménység a lágyí
tás után semmi esetre sem jellem zője a szakítószilárd
ságnak.

A karbidképző elem ek mennyiségétől függően 
csökken a lágyítás utáni Brinell-keménység, mintegy 
30-150 egységgel, azáltal a m egm unkálhatóság nagy
m értékben javul, és a kopásállóság megfelelően csök
ken. Továbbá jelentősen javul a szívósság (nő az ütő 
munka) . Ezenkívül nő a rezgéscsillapító képesség és a 
villamos vezetőképesség is [ 14].

Egy másik m unkában [15] nem  tudtak jelentős kü
lönbséget találni a hőkezelt és az öntött állapotú 
gömbgrafitos öntöttvas húzó-nyomó kifáradási határa 
és ütőszilárdsága között. Mégis megállapították, hogy a
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lágyított próbákon sokkal korábban keletkeznek repe 
dések, m int a lágyítatlanokon. Ez á  grafitgömbök és az 
alapszövet határfelületén jelentkező gyengébb kohé 
ziónak tudható be. Másrészt úgy tűnik, hogy a ferritesí- 
tő hőkezelés növeli a stabilis repedésszétnyílással szem
beni ellenállást.

A lágyító izzítás hátrányát, az öntvény felületének 
repedését, megfelelő bevonatokkal (cementzagy) vagy 
védőgáz alkalmazásával csökkenteni lehet.

A kiindulószövettől, illetőleg a vegyi összetételtől 
függően a lágyító izzítást három  hőm érséklet-tarto 
mányban lehet elvégezni.

L á g y ító  izz ítás  k is  (A c1-n é l k is e b b )  

hőm é rsé k le te n

Az ötvözeüen öntöttvasakat a perlit cem entitjének fer- 
ritté és grafittá való részleges vagy teljes átalakításához 
legtöbbször nem  kell az Acl-nél nagyobb hőmérsékle 
ten izzítani. A nagyobb izzítási hőm érséklet még káros 
is lehet, m ert a karbon ekkor elkezd az ausztenitben 
oldódni, amely azután m egfelelően gyors lehűlés ese
tén perlitté alakul át. Ez az oka a 850 "C-os görbe ál
landó szinten m aradásának a 6. ábrán. A legtöbb eset
ben a 700-760 °C-os izzítási hőm érséklet elegendő a 
tisztán ferrites szövet és ezáltal a jó  m egmunkálható- 
ság eléréséhez. A hőntartási idő egy óra 25 mm falvas
tagságonként Az Acl-hez közel eső hőm érsékleteken a 
hőntartási idő 25 m m  faivastagságonként 45 percre 
csökkenthető [13].

A lehűlésnek 300 °C-ig maximálisan 50 К/ h  sebes
séggel kem encében kell történnie, hogy ne keletkez
zen az öntvényben feszültség.

Az Acl kritikus hőm érsékletnél kisebb hőmérsékle 
ten végzett hőkezeléssel a szabad cem entit és más kar- 
bidok nem  bonthatók fel, m ert ezek ezen a hőmérsék 
leten még állékonyak.

L á g y ító  izz ítás  kö ze p e s  (A c1-n é l k is s é  n a g yo b b ) 
h ő m é rsé k le te n

A 790-900 ”C hőm érséklet-tartományban végzett izzí
tást szokásosan akkor alkalmazzák, ha a kis hőmérsék 
leten történő izzítás m ár nem  elegendő, m ert vagy a 
szilíciumtartalom túl kicsi, vagy a karbidstabilizáló ele
mek mennyisége túl nagy. A legtöbb öntöttvas lágyít
ható ezen a közepes hőm érsékleten. A hőntartási idő 
25 mm faivastagságonként egy óra.

A lehűléskor, a kritikus hőmérséklet-tartományon 
való áthaladásnál (800-680 °C között) különösen 
ügyelni kell a kis lehűlési sebesség (10-20 К/h )  betar 
tására, különben perlit képződhet. Ezután 300 °C-ig 
40-60 К/ h  sebességgel kem encében lehet a hűtést vé
gezni.

L á g y tó  izz ítás  n a g y  (A c1-n é l jó v a l n a g yo b b )  
h ő m é rsé k le te n

Amennyiben a lágyítandó öntöttvas szövete szabad ce- 
m entitet vagy más karbidokat tartalmaz, akkor ezek át
alakításához legalább 855 °C szükséges. A hőntartási 
idő csökkentésére legtöbbször 900-955 °C-on lágyíta-

11. ábra. A gömbgrafitos öntöttvas jobb szívósságának elérésére 
végzett kétlépcsős lágyítás vázlata

nak, három  óráig, plusz 25 m m  faivastagságonként 
még egy óráig terjedő hőntartási idővel. H a a foszfor- 
tartalom 0,3%-nál több, akkor az izzítási hőmérséklet
tel semmi esetre sem szabad a 955 °C-ot túllépni a ter- 
ner foszfideutektikum megolvadásának megelőzésére. 
Még kisebb foszfortartalmak esetén is ajánlatos a na 
gyobb hőm érsékletek elkerülése, m ert az öntvények 
erősen revésedhetnek.

A lehűlési sebesség az öntvények felhasználási kö 
rülményeitől függ. H a csak a szövet kemény helyeit 
(cementit, karbidok) kell a szakítószilárdság és a ke
ménység megtartása m ellett kilágyítani, akkor mintegy 
550 °C-ig erős levegőhütést kell alkalmazni a perlitkép- 
ződés biztosítására. A belső feszültségek elkerülésére a 
további lehűtést kem encében kell végezni.

Ferrites szövet eléréséhez a 800-680 °C-os hőm ér
séklet-tartományon lassan (10-20 К/h )  kell áthaladni. 
A továbbiakban 300 °C-ig kem encében, 40-50 К/ h  se
bességgel lehet hűteni.

K é tlé p cső s  lá g y ító  izz ítás

Ha a gömbgrafitos öntöttvasnak a legnagyobb szívóssá
gi követelményeket kell kielégítenie, ez csak kétlép 
csős hőkezeléssel érhető  el. Ez rendszerint egy auszte- 
nitesítésből áll 850-920 °C között [15] (1. lépcső), ezt 
követi a kem encében vagy levegőn való lehűtés, ezu
tán izotermikus hőn tartás következik a kritikus hő 
mérséklet-tartományban (2. lépcső). Vízben való edzés 
után egyórás megeresztés következik 350 °G-on. A hő 
kezelés lefolyása vázlatosan a 11. ábrán látható.

A 900 “C-nál nagyobb hőm érséklet a hőkezelés első 
lépcsőjében elősegíti a nemkívánatos szemcsenöveke
dést, míg 900 °C-nél kisebb hőm érsékleten nemkívá
natos szubszemcse képződik [16].

A 2. izzítási lépcső hőm érséklete 650 és 740 °C közé 
esik [15]. Az 5 órától 10 óráig a kritikus hőmérséklet
tartományban való h őn  tartás következtében az auszte- 
nit ferritté és grafittá alakul át, vagy a m ár képződött 
perlit felbomlik. Az izzítás 2. lépcsőjében a hőn tartás 
ideje nagyrészt a grafitgömbök számától függ, vagyis a 
kiváló karbon diffúziós útjától a grafitgömbökig.
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Perlitesítő izzítás

A perlitesítő izzítás célja teljesen vagy részlegesen per 
lites szövet beállítása a szilárdsági tulajdonságok javítá
sára vagy az öntvény falvastagság-különbségeiből szár
mazó eltérések kiegyenlítésére. A perlitesítő izzítást -  
az acélöntvények megfelelő hőkezeléséhez hasonlóan 
-  gyakran normalizálásnak is nevezik.

A perlitesítő izzításkor elvileg mindegy, milyen a ki
indulószövet, hogy az ferrites-e (ekkor a grafit egy ré 
sze az Ac]-nél nagyobb hőm érsékleten oldódik az ausz- 
tenitben), vagy perlites-e, beágyazódott szabad cemen- 
tittel vagy más karbidokkal. Nagyobb ferrittartalm ú ki
indulószövetnél hosszabb hőntartási időre van szükség 
az ausztenites tartományban a karbon kellő oldódásá
hoz; másik lehetőséget nyújt a kétszeres izzítás, az első 
izzításkor, szokásos hőntartási idővel a ferrittartalom  
felére csökkenthető.

A perlitesítő izzításhoz az első fázisban ausztenitesí- 
tő izzításra van szükség, m int ahogy azt a „lágyító izzí
tás nagy hőm érsékleten” címszó alatt leírtuk. A máso
dik fázisban lehűlés következik, amelynek elegendő 
gyorsnak kell lennie ahhoz, hogy ne segítse elő a ferrit 
képződését, másrészt nem  lehet olyan gyors, hogy 
edzési szövetelemek képződhessenek. A perlitesítő iz
zítást vázlatosan a 12. ábra mutatja.

M indenekelőtt a gömbgrafitos öntöttvas ausztenite- 
sítésének hőm érsékletét csak olyan nagyra szabad vá
lasztani, amely feltétlenül szükséges, m ert 900-920 °C- 
nál nagyobb hőm érsékleten való hosszabb hőn tartás
nál az ausztenit és a belőle keletkező perlit durvább 
lesz, ami negatív hatással van a szívóssági tulajdonsá
gokra.

Az ausztenitesítést követő lehűtés sebességét az önt
vény által felvett hőmennyiségből állapítják meg; a ne 
héz, vastag falú öntvényeket ahhoz, hogy perlites szö
vetet kapjunk, többnyire áram ló levegővel kell lehűte 
ni, melyhez m ég adott esetben vízpáraködöt is kever
nek. A szükséges lehűlési sebesség gyakran csak ötvö
zőelemek, m int például réz, nikkel és/vagy m oübdén,

12. ábra. A z öntöttvas perlitesítő izzításának vázlata

13. ábra. Különböző hőkezelési eljárások lehűlési görbéi a 
vázlatos átalakulási diagamban 
1 -  edzés, 2  -  perlitesítő izzítás, 3 -  ausztemperálás

hozzáadásával érhető  el. Vékony falú öntvényeknél 
rendszerint elegendő a nyugvó levegőn való hűtés.

H a nem  törekszünk tisztán perlites szövet elérésére, 
akkor ez az izzítási hőm érséklet, a hőntartási idő és a 
lehűlési sebesség megválasztásával beállítható. Ezen a 
m ódon kapjuk m eg például a gömbgrafitos öntöttvas
ban az 5-20%  ferritet a grafitgömbök körüli ferritud- 
var alakjában, amivel javítjuk a szívóssági tulajdonságo
kat és csökkentjük a repedések növekedési sebességét.

A gyors lehűlés következtében előidézett nagyobb 
feszültségek csökkentéséhez elméletileg elegendő csak 
mintegy 550 °C-ig hűteni gyorsan az öntvényt, eseüeg 
valamennyi ideig ezen a hőm érsékleten tartani, ezt kö
vetően pedig kem encében tovább hűteni. Mivel a gya
korlatban pontosan eltalálni ezt a hőm érsékletet alig 
lehetséges, többnyire 400 "C-nál kisebb hőmérsékletig 
hűtik le a darabot, és ezt követően feszültségcsökkentő 
izzítást alkalmaznak.

Edzés és nemesítés

Az öntöttvasak mechanikai tulajdonságai és kopásálló
sága edzéssel és nemesítéssel döntő m értékben javít
hatók.

Nagy lehűlési sebességnél, például olajban vagy víz
ben való edzéskor az ausztenitnek ferritté való átalaku
lását sikerül elfojtani. Ha a lehűtés gyorsan történik a 
100-200 °C-os hőmérséklet-tartományig, akkor az 
ausztenit legnagyobb része tűs edzési szövetelemmé, 
m artenzitté alakul át, amelynek azonos vegyi összetéte
le van, m int az ausztenitnek. A martenzites szövet nagy 
ridegségét megeresztéssel (az Acl-nél kisebb hőm ér
sékletre való újbóli felhevítéssel) enyhíteni lehet. Ezál
tal csökken a keménység, de a szilárdság és a szívósság 
általában nő.

A vas-karbon ötvözetek átalakulását idő-hőmérsék
let átalakulási diagram ban lehet ábrázolni (13. ábra). A
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diagram felső részét az Aj átalakulási hőm érséklet ha 
tárolja. Ennél nagyobb hőm érsékleteken az alapszö
vet m indig ausztenitből áll. H a a lehűlés a 2. görbe 
m entén megy végbe, akkor az ausztenit a „kezdet”-tel 
jelzett görbe elérésekor elkezd perlitté alakulni. Az 
ausztenit fele az 50%-kal jelzett görbe elérésekor ala
kul át, míg a „vége” jelzésű görbe elérésekor a perlitté 
alakulás befejeződik. Az ausztenitnek perlitté való leg
gyorsabb átalakulását az ún. perlitorr jelzi, amely a 13. 
ábrán mintegy 630 “C-nál van.

Ahhoz, hogy martenzites szövetet kapjunk, a lehű- 
lési sebességnek olyan nagynak kell lennie, hogy a per 
litté alakulást elfojtsa. A 13. ábrán az 1. görbe jelzi az 
öntvény „átedzéséhez” szükséges lehűlést, amely az 
öntvény közepén is elegendően gyors ahhoz, hogy 
megkerülje a „perlitorrot”. A martenzitképződéshez 
szükséges legkisebb lehűlési sebességet kritikus lehűlé- 
si sebességnek nevezzük. A gömbgrafitos öntöttvasak 
átalakulási diagramjait a [14, 18-22], a lemezgrafitos 
öntöttvasakét a [14, 18-20] szakirodalom közli.

A ve g y i ö s s z e té te l ha tása

Az öntöttvasakat viszonylag nagy karbontartalm uk mi
att alapvetően m ajdnem  m inden vegyi összetétel ese
tén edzeni lehet. A kis kötött karbontartalm ú öntöttva
sat mégsem célszerű edzeni, m ert a karbonnak az 
ausztenitben történő feloldásához a darabot viszony
lag hosszú ideig kell az izzítási hőm érsékleten tartani, 
ha nem  végzünk kettős hőkezelést.

A vegyi összetétel és az ötvözőelem-tartalom hatás 
sal van a szükséges izzítási hőm érsékletre, a hőntartási

időre és a kritikus lehűlési sebességre, valamint az 
edzési mélységre vagy átedzhetőségre, továbbá a végső 
keménységre. A perlites alapszövetű öntöttvas, például 
az Öv 250, alkalmasabb az edzésre és a nemesítésre, 
m int a puhább, nagy grafittartalmú, vagyis túlnyomó
an ferrites alapszövetű öntöttvas.

A lemezgrafitos öntöttvas karbontartalm a lehetőleg 
kisebb legyen 3,3%-nál. Az 1 és 2% közötti szilícium
tartalom csak gyenge hatással van az edzhetőségre. A 
2%-ot m eghaladó szilícium tartalom  növekvő mérték 
ben gátolja a karbon oldhatóságát az ausztenitben, mi
által az elérhető végső keménység kisebb lesz. H abár a 
nagyobb karbon- és szilíciumtartalmú lemezgrafitos 
öntöttvasaknál (3,5% C és 2,5% Si) is el lehet érni kie
légítő keménységet, ajánlatos mégis a maximális érté 
keket 3,3% C-ra és 2% Si-ra korlátozni. A lemezgrafi
tos öntöttvas grafitja lehetőleg finom lemezes szerke
zetű legyen.

A gömbgrafitos öntöttvas karbon- és szilíciumtartal
ma a szokásos tartom ányon belül csak alárendelt ha 
tással van az edzhetőségre [22].

Az ötvözőelemek az öntöttvas edzhetőségére -  az 
acélhoz hasonlóan -  döntő hatással lehetnek. Segítsé
gükkel még nagyobb karbon- és szilíciumtartalom ese
tén is -  ami öntéstechnikai szempontból lehet szüksé
ges -  eredm ényesen lehet az öntöttvasat edzeni. Min
den ötvözőelemnek, a kobalt kivételével, olyan tulaj
donsága van, hogy az átalakulási diagram ban az átala
kulási görbéket jobbra, vagyis a hosszabb idők irányá
ba tolja el. Az egyes görbeszakaszokat különböző ötvö
zőelemekkel m eredekebbé vagy laposabbá lehet tenni 
[20]. Réz alkalmazásakor figyelembe kell venni, hogy

Idő, min

14. ábra. Minél kisebb a grafitgömbök d átmérője, annál gyorsabban telítődik a z  ausztenit karbonnal a ferrites öntöttvas izzításakor; az 
ausztenit rácsállandója mértéke a karbontartalmának. A z öntöttvas összetétele: 3,6% C, 2,4% Si, 0,4% Mn [18]
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1 2  4 6 10 20  40  60

1 2  3  4 6 10 20  40 6 0  100

I d ő ,  m i n

15. ábra. Egy ötvözetlen gömbgrafitos öntöttvas folyamatos lehűlésre vonatkozó átalakulási 
diagramja (fent) és a szövetelemek részaránya (lent). Az öntöttvas összetétele: 3,66% C, 
2,28% Si, 0,23% Mn, 0,065% P, 0,008% S, 0,036% Mg [22]

a 0,75%-nál nagyobb réztartal- 
mú gömbgrafitos öntöttvasban 
az ausztenitesítő izzítás alatt a 
grafitgömbök körül kis, temper- 
szénszerű grafitkiválások kép
ződnek [23], amelyek csökken
tik az anyag szívósságát.

A perlitátalakulás ötvözőele
mek okozta elhúzódása javiţja 
az edzhetőséget. A kritikus le- 
hűlési sebesség csökkenése kö
vetkeztében az ötvözött öntött 
vasak különösen alkalmasak a 
légedzésre, amely csaknem tel
jesen kiküszöböli az edzési re 
pedések és elhúzódások kelet
kezésének veszélyét.

A u s z te n ite s íté s i 
h ő m é rs é k le t és  id ő ta rta m

Az ausztenit karbonnal való telí
tettségének eléréséhez szüksé
ges idő függ a ferrit-ausztenit át
alakulás hőm érsékletétől. Ez 
minél nagyobb, annál kisebb 
lesz a szükséges izzítási idő. A 
grafit feloldódási sebessége an
nál nagyobb, m inél kisebb és fi
nom abb eloszlású, vagyis minél 
rövidebb a grafit és az ausztenit 
közti diffúzió útja [24]. A 14. 
ábra szemléletesen m utatja ezt 
az összefüggést

Az ausztenitesítésre a mikro- 
kiválások is hatással lehetnek.
Mivel a szegregációk külmére- 
tét és eloszlását a kristályosodási 
folyamatok határozzák meg, 
fontos m ár a folyékony fém m e 
tallurgiai kezelésekor kedvező 
kiindulási szövetről gondoskod 
ni [25, 26]

Mivel a karbonfelvétel annál nagyobb, m inél na 
gyobb hőm érsékletre hevítjük az öntvényt, az izzítási 
hőm érséklettel együtt nő  az elérhető keménység. Ren
desen 850-950 °C közötti hőm érsékletet alkalmaznak, 
bár a számított átalakulási hőm érsékletnél 30-60 K-nel 
nagyobb hőm érséklet elegendő lenne.

A hőn  tartás idejének elegendőnek kell lennie a tel
jes trusztenitesítéshez (karbontelítéshez); ez az idő az 
öntöttvasnál egy óra, plusz m ég 25 mm faivastagságon
ként egy-egy óra. Finom eloszlású lemezgrafit vagy 
nagyszámú göm bgrafit esetén ezeket az időket gyak
ran jelentősen, egészen 15 percig csökkenteni lehet.

E dzés

A hirtelen lehűtés célja az ötvözőelemek hiányában 
csak nagy hőm érsékleten stabilis ausztenit túlhűtése, 
hogy az részben vagy egészben kemény m artenzitté 
alakuljon át. A m artenzitképződéshez szükséges maxi
mális lehűtési időt az átalakulási diagramokból lehet

meghatározni. így például egy ötvözetlen gömbgrafi
tos öntöttvasnak a 15. ábrán látható átalakulási diag
ramja szerint 20 m ásodpercnél rövidebb lehűtési idő 
re  van szüksége ahhoz, hogy martenzites szövetet kap
junk. Ötvözőelemek, például réz vagy nikkel, hozzáa
dásával a lehűtési sebesség jelentősen nagyobb lehet. 
Egy 2,37% Ni- és 0,5% Mo-tartalmü gömbgrafitos ön 
töttvasnál például a lehűtési idő 20 perc lehet [22]. Az 
öntöttvasakat, különösképpen a lemezgrafitos öntött 
vasakat nem  szabad túl gyorsan lehűteni, m ert az elő
segíti a repedésképződést.

A 15. ábrából látható az is, hogy a nem  pontosan 
betartott lehűtési sebességek esetén a m artenzit mel
lett bénít és perlit is keletkezhet, ezáltal az edzés ered 
ményessége csökken.

Az olaj m int hűtőközeg nem,vonja el az öntvény hő 
tartalmát olyan gyorsan, m in t a víz, ezért az öntöttvas
nál bevált Néhány ötvözött (m olibdénnel és/vagy nik
kellel ötvözött) öntöttvashoz elegendő a levegőhűtés.
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lN Y A S Z A T I Й  K O H Á SZ A T I L A P O K

Ö N ÍÉ S Z E T

Az eltérő keresztmetszetű öntvényeket az edzés köz
ben mozgatni kell, és először a vastagabb keresztmet
szetű részeket kell az olajba bem ártani. Az edzőkád
ban való mozgatás által jobb  hőmérséklet-eloszlást ér
hetünk el az öntvényben. Az öntvényeket célszerűen 
nem  hűtjük le szobahőmérsékletre, hanem  a feszültsé
gek csökkentése érdekében 150 °C elérése után azon
nal megeresztjük.

M egeresztés

Az öntvényeket szokás szerint az edzés után megeresz
tik. Ez alatt 150 és 650 °C közötti, tehát az átalakulási 
hőm érsékletnél jóval kisebb hőm érsékletre való felme
legítést értünk. A megeresztési hőm érsékletnek na 
gyobbnak kell lennie, m int az alkatrész későbbi üzemi 
hőmérséklete.

A 250 °C-ig terjedő megeresztési hőm érsékleteken 
a tetragonális kristályrácsú m artenzit kockarácsű struk
túrává alakul át. Egyidejűleg E-karbidok válnak ki a 
diszlokációkon; eközben a keménység csak jelentékte 
len m értékben változik, míg a ridegség csökken. 250 
és 400 °C között az e-karbidok átalakulása és/vagy a 
kristályhatárokon való kiválások következtében cemen- 
tit képződik. A keménység és a ridegség ezáltal tovább 
csökken.

A 400 °C-nál nagyobb megeresztési hőm érsékleten 
a cementitrészecskék nagysága nő, miáltal a kemény
ség tovább csökken, a szívósság pedig nő.

Hőntartási időként 25 mm faivastagságonként egy 
óra elegendő. A megeresztéssel kiküszöbölhetők a fe
szültségek, a ridegség csökken, és számos mechanikai 
tulajdonság javul. Figyelni kell arra, hogy az ötvözött 
öntöttvasak a megeresztéssel szemben állékonyabbak, 
vagyis a maximális szilárdságot csak nagyobb hőm ér 
sékleten lehet elérni, m iközben a keménység alig 
csökken.
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MŰSZAKI-GAZDASÁGI HÍREK

A hom okhulladék hasznosításában út
törő lépést tett a H eide lberger D ru ckm a sch i 

ne n  A G , amely az egész világra szállít íves 
ofszetnyomó gépeket A cég 1985-ben 
megnyitott amstetteni öntödéje és meg
munkálóműhelye a nyomdagépekhez áll
ványokat, hengereket stb. készít A nagy
méretű öntvények gyártására furángyan- 
tás, a kisebbekhez bentonitkötésű formá
zóhomokot használnak. A mechanikus re 
generálóberendezéssel a homok 96%-át 
visszajáratták, a homokhulladék azonban 
így is évente 9000 tonnát tett ki, ezt el kel
lett helyezni. A vállalat 1991-ben elhatá 
rozta, egy termikus homokregeneráló be 
rendezés építését. A nagy portartalmú, va
lamint szerves és szervetlen kötőanyagot 
tartalmazó homokhulladék termikus rege
nerálására a Heidelberger Druckmaschi

nen AG az esseni K ü ttn e r  G m b H  céggel kö
zösen egy új regenerálási technikát fejlesz
tett ki. A megnedvesített homokhulladé
kot a fluidizációs reaktorban hirtelen fel
hevítik, az így létrejövő nagy gőznyomás 
hatására a kötőanyagburok a homokszem
csékről leszakad. A nedvesítés által a por 
frakció tartózkodási ideje a reaktorban 
annyira megnő, hogy az termikusán de- 
kontaminálható. A távozó levegő emisszió
ja  jóval az előírt érték alatt van. A portala- 
nított kvarcszemcsék visszakerülnek a kör
forgó homokba, a por probléma nélkül 
deponálható vagy az építőiparban haszno
sítható. A 14 M DEM értékű beruházással 
elérték, hogy a formázóhomok 98,5%-a 
visszajáratható, és a homokhulladék meny- 
nyisége mintegy 40%-kal csökkent. ( K  L . )

Giesserei-Praxis, 1995. 1-2. sz.

H om okm agok szállítására hívta életre a 
Hepworth Minerals and Chemicals Ltd. 
és a  Hüttenes-Albertus Chemische Werke 
GmbH -  m indkettő a formázóanyagok, 
kötőanyagok és formabevonó anyagok je 
lentős forgalmazója -  az E u ro k e m  Gießerei

te ch n ik  G m b H  közös vállalatot. Az új cég 
célja, hogy az öntéstechnikában járatos 
munkatársakkal, különféle eljárásokkal 
készített magokat szállítson az európai ön 
tödéknek.

A magkészítésre Hildesheimben, 
Braunschweigben és Hannoverben he 
lyeznek üzembe termelőberendezéseket, 
a  kereskedelem lebonyolításának székhe
lye Bocholtban lesz. A forgalmazásban a 
két cég külföldi képviseleteire fognak tá
maszkodni. Az Eurokern kínálata hozzá 
fog járulni ahhoz, hogy az öntödék meg
valósítsák a lean productions (К . E j

Giesserei, 1995. 3. sz.
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HÍREK A MÖSZ-BŐL

A Magyar Öntészeti Szövetség IV. közgyűlése 
(1995. március 23.)

A z  ö n tv é n y te rm e lé s  és a p ia c  

he lyze te  és vá ltozása

Az ipari term elés a hivatalos adatok sze
rint összehasonlító áron az elm últ évben 
mintegy 9%-kal növekedett. A legdinami
kusabb növekedés a kohászat és a fémfel
dolgozás (kb. 20%), valamint a gépipar 
(kb. 18%) területén -  egy igen alacsony 
szinthez viszonyítva -  következett be. Az 
öntvénygyártásra vonatkozóan csak tájé 
koztató adatok állnak rendelkezésre, me
lyek szerint a folyóáras term elési érték 
107,1%-a, az értékesítés 17,5%-kal nö 
vekedett, míg az export 17,2%-kal csök
kent.

Az öntvénygyártást illetően sokkal re 
álisabb képet kapunk, ha  a term elés vál
tozását természetes mértékegységben 
vizsgáljuk. A tájékoztató adatok szerint az 
összes öntvénytermelés 7,3%-kal csök
kent, és várhatóan a végleges adatok 
szerint sem éri el a 60 000 tonnát, amely 
az 1985. évi term elésnek csupán kb. 
21%-a. Az öntvénytermelésen belül a vas
öntvényé 87,9%-a, az alumínium öntvé 
nyé 90,8%-a, az acélöntvényé 122,4%-a, 
az egyéb színesfémöntvény-termelés 
101,3%-a az 1993. évinek. A folyóáras te r 
melési érték növekedése összehasonlító 
áron szintén csökkenést je lent, tehát az 
öntészet nem  követi az ipar, ezen belül a 
kohászat és a gépipar növekedését. Ez 
utóbbi valószínűleg azt jelenti, hogy a 
gépiparnak nem az öntvényigényes ága
zatai fejlődtek.

Egyes gépipari cégek, amelyeknek si
került stabilizálniuk és esetenként növel
niük term elésüket (pl. egy-két járm űrész- 
egység-, ill. főegységgyártó cég, mezőgaz
dasági gépgyártók), valamint az infra 
struktúra (pl. üt, csatorna, víz) fejleszté
sébe bekapcsolódó számos vállalkozás 
öntvényigénye növekedett 1993-hoz vi
szonyítva. Azon öntödék, amelyek eddig 
is szoros kapcsolatban voltak ezekkel a 
cégekkel, vagy a vertikumhoz tartoznak, 
a kapacitásaikat jobban  ki tudták hasz
nálni, növelték termelésüket.

Tapasztalat az is, hogy az új magyar 
kis- és közepes vállalkozások is jelentkez 
nek -  egyelőre kis darabszámú -  ön t 
vényigénnyel. Ez ugyan jelenleg  nem  ja 
vít lényegesen az öntödék piaci helyze
tén, de e vállalkozások kiszolgálását ko 
molyan kell venni, m ert nem lehet tudni, 
milyen gyorsasággal képesek fejlődni.

A stabil exportpiaccal rendelkező, il
letve aktív piackutató eszközöket és mód 
szereket alkalmazó, magyar tulajdonú, 
de főként a vegyes tulajdonú öntödék jól 
kihasználták a m egindult nyugat-európai 
konjunktúrát, és növelték exportjukat.

Több öntöde viszont a költségek növeke: 
dése és finanszírozási okok miatt nem 
tudta még a korábbi exportpozícióját 
sem megőrizni, nem hogy az 1993. előtti 
piacát visszaszerezni.

A piacokból való részesedés a koráb 
binál jobban differenciálta az öntödéket. 
Ismereteink szerint a vas- és acélöntödék 
egy kisebb része a jelenlegi körülmények 
között is stabil piaccal rendelkezik, likvi
ditási gondokkal ugyan, de viszonylag 
eredm ényesen képes működni, míg na 
gyobb része változatlanul a működőké 
pesség határán van. Véleményünk szerint 
javította egyes gyorsan reagálni képes ön 
tödék piaci pozícióit az, hogy sikerült a 
bezárásra került öntödék rendelésállo 
mányából nagyobb hányadot megszerez
niük. A fémöntvénypiacon a m éretpon 
tos nyomásos alumíniumöntvények és a 
folyamatosan ön tö tt színesfém term ékek 
iránt növekedett a külföldi vevők igénye, 
ami ezen öntödék helyzetét stabilizálta. 
Sajnos a kokillába ön tö tt alum ínium önt
vényekre ez nem m ondható el.

Az eddig elért piaci pozíció m egtartá 
sát és főként javítását számos problém a 
nehezíti:

— Az öntvénygyártás köztudottan nagy 
anyag- és energiaigényű, ezért az 
anyag- és energiaáraknak a verseny
társakét meghaladó mértékű növeke
dése alapvetően csökkenti a magyar 
öntödék exportképességét, sőt ma 
már a belföldi piaci pozícióit is, mivel 
az áremelkedést nem tudják az ön t 
vényárban érvényesíteni.

— Egyre nehezebb a csökkent volume
nű term eléshez szükséges alapanya
gokat -  vas- és acélhulladék, alumíni
um- és egyéb színesfémhulladék, illet
ve az ezekből gyártott öntészeti töm b 
-  beszerezni. Ennek oka az, hogy a 
kormány nem kíván gátat vetni az 
egyetlen hazai fémbázis, a hulladék 
feldolgozás nélküli, korlátlan, a nem 
zetgazdaság érdekeivel ellentétes ex 
portjának.

— A nagyfokú infláció a munkavállalók 
részéről nagyobb m értékű béremelési 
igényt je lent, amelyet (és ennek je len 
tős közterheit) szintén nem  lehet az 
öntvényárakban elfogadtatni.

—  A fentiek együttes hatásaként verseny
társainkkal -  lengyel, cseh, szlovák, 
rom án, ukrán, orosz öntödék -  szem
ben ma már nemcsak az exportban, 
hanem  egyre nagyobb m értékben a 
belföldi piacon is versenyhátrányba 
kerülünk.

— A nehezen megszerzett rendelés telje
sítése esetenként azért okoz problé 
m át -  még azokban a térségekben is,

ahol magas a munkanélküliség - , 
m ert az em berek öntödében nem 
akarnak az általunk megfizethető bé 
ré rt dolgozni.

A z  á lla m i tu la jd o n ú , 

ö n á lló  á ru te rm e lő  ö n tö d é k  

p r iv a tiz á c ió ja

A privatizáció az elm últ időszakban alap
vetően két úton következett be:

—  az öntödék az egyszerűsített önpriva
tizációs program  második ütem e ke
retében, tanácsadó cégek közreműkö
désével először kft.-vé vagy rt.-vé ala
kultak, majd az üzletrészeik kerültek 
eladásra,

— a felszámolási eljárás során adták el az 
öntödéket.

Az év végére az önálló áruterm elő ön 
tödék privatizációja egy-két kivételtől el
tekintve gyakorlatilag befejeződött. A na
gyobb vertikumi öntödék többsége vi
szont közvetett m ódon, de még állami 
tulajdonban van.

A privatizáció tapasztalatai röviden a 
következők szerint foglalhatók össze:

— A normálprivatizáció során az öntö 
déket a piaci érték felett hirdették 
meg, és ezért az első fordulóban csak 
kevés ön töde talált vevőre.

—  A vas- és acélöntödék, valamint a ko
killába és hom okba öntő  fém öntödék 
dön tő  többsége magyar magánszemé
lyek, illetve társaságaik tulajdonába 
került.

—  A nyomásos alum ínium öntödék új 
többségi tulajdonosai a kedvezőbb pi
aci helyzetből következően főként 
külföldi szakmai befektetők, de több 
új vállalkozás magyar befektetéssel is 
indult.

—  A normálprivatizáció során a magyar 
befektetők -  legtöbb esetben az öntö 
de  korábbi vezetői és dolgozói -  fő
ként E-hitelből vásároltak, és igénybe 
vették a dolgozói kedvezményeket is.

—  A felszámolási eljárás keretében a fel
számoló általában úgy hirdette meg 
az öntödét, hogy o tt továbbra is önté 
szeti tevékenységet kell folytatni. En
nek a vásárlók egy-két kivétellel eleget 
is tettek. Néhány esetben a felszámo
ló környezetvédelmi okok és a na
gyobb vételár -  ezt a hitelezők érde 
kében köteles figyelembe venni -  re 
m ényében ettől eltekintett.

— Jelenleg is folyik felszámolási eljárás 
néhány öntödében, többek között a 
Soproni Vasöntöde Rt.-ben, amely az 
egyetlen tem peröntöde az országban. 
Az öntödével kapcsolatban a közvéle
mény -  sajtó, TV -  előtt is folyó vita, 
véleményünk szerint, a nem körülte 
kintő privatizáció következménye.

—  A felszámolási eljárás keretében a be
fektetők főként saját forrásból és nor 
málkamatozású, hosszú lejáratú hitel
ből vásároltak, és csak egy-két esetről
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ö nTé s z e t128. évfolyam 7-8. szám, 1995. július-augusztus hó

tudunk, amikor a vásárláshoz kedvez
ményes kamatozású hitelt vettek 
igénybe.

A fentieket összefoglalva megállapít
ható, hogy az öntödék privatizációja -  
néhány kivételtől eltekintve -  az „első le
osztásban” befejeződött. A hitelek tőke
részének törlesztése ezután kezdődik, 
amely sajnos csak tőkekivonással lehetsé 
ges. Ezért a tulajdonosok több éven ke
resztül fejlesztésre nem is gondolhatnak, 
ami újabb piacvesztést je len thet.

A M O S Z tag lé tszám a  és  

tu la jd o n o s i sze rkeze te

A MÖSZ-nek 1994. decem ber 31-én 49 
tagja volt, ebből 38 öntöde és 11 háttéri
pari vagy kereskedő vállalkozás.

Az elm últ évben nemcsak a taglét
szám változott, hanem  a MOSZ-höz tarto 
zó vállalkozások a szervezeti form a és a 
tulajdon szempontjából is megváltoztak. 
Szervezeti form a szerint 35 kft., 6 rt., 3 
bt., 2 szövetkezet és 3 magáncég. A tulaj
donosi szerkezet szerint m agántulajdonú 
33 vállalkozás (26 magyar, 4 külföldi, 3 
vegyes), 10 állami, 4 külföldi magán és 
magyar állami, 3 pedig szövetkezeti tu 
lajdon.

A fenti adatokból egyértelm űen meg
állapítható, hogy a szövetség tagjai dön 
tően magyar m agántulajdonban lévő vál
lalkozások. Ebből természetesen az is kö
vetkezik, hogy am ikor a következőkben 
az érdekvédelmi, érdekképviseleti m un 
kánkat értékeljük, akkor alapvetően a 
magántulajdonú cégek képviseletéről 
lesz szó.

A  M O S Z é rd e kké p v ise le ti, 

é rd e k k ö z v e títő  tevé ke n ysé g e

A MOSZ érdekképviseleti, érdekközvetí
tő  feladatainak két fontos területe 

-r- a m unkaadói érdekek; a m unka vilá
gát érintő kérdések közvetítése első
sorban a Magyar Gazdasági Kamara 
és a Munkaadói Szövetség szakmai bi
zottságaiban, illetve a Magyar Iparszö
vetség közreműködésével,

—  a MOSZ tagjait, elsősorban az ön tö 
déket közvetlenül szakmai szempont
ból érintő területeken, kérdésekben 
végzett munka.

A  m u n k a a d ó k a t, v á lla lk o z ó k a t á l ta lá n o 

s a n  é r in tő  kérdésekben az öntödék tulajdo 
nosainak alapvetően nincsenek eltérő ér 
dekeik a más területen m űködő vállalko
zókétól. Ezért változatlanul hasznosnak 
és fontosnak tartjuk, hogy tagjai legyünk 
makroszintű m unkaadói szervezeteknek.

A MOSZ m inden esetben megkapja a 
gazdaság egészét és egyes részterületeit 
érintő azon törvénytervezeteket, kor 
mányprogramokat, amelyek az MGMSZ 
(MMSZ), illetve az Iparszövetség rendel
kezésére állnak. A véleményezésre meg
küldött kormányprogramokat, előterjesz
téseket, törvénytervezeteket áttanulm á 

nyozva a legtöbb esetben adunk észrevé
teleket, javaslatokat, amelyek vagy erősí
tik a többi szakmai szövetség véleményét, 
vagy kisebbségi véleményként je lennek  
meg. Ezzel a munkával kapcsolatban vál
tozatlanul gond, hogy a legtöbb esetben 
nincs elegendő idő a tagok nagyobb kö
re  véleményének megismerésére. Ettől 
függetlenül egy-két esetben az elsők kö
zött tudtunk olyan javaslatokat tenni, 
amelyeket később a törvényben figyelem
be vettek, pl. hogy a társasági adótörvény 
1995. évi módosítása során az E-hitel tör 
lesztése bizonyos feltételekkel a 18%-os 
adó után legyen lehetséges.

Az MGMSZ (MMSZ) mellett működő 
több szakértői bizottság és testület m un 
kájában is részt veszünk, igyekszünk érvé
nyesíteni tagjaink véleményét, érdekeit. 
Itt az je len t gondot, hogy több bizottság
ban nem  közvetlenül a tagvállalatoknak 
az adott tém át legjobban ism erő szakem
berei vesznek részt a m unkában. A mak
roszintű érdekképviseleti m unkában, ép 
pen a sajátos érdekek megjelenítése cél
jából, a MÖSZ-nek célszerű aktívabb sze
repe t vállalnia. Ennek érdekében felül 
kell vizsgálni a szakértői bizottságokba 
küldött képviselőink m unkáját és szemé
lyét.

A z  ö n tvé n yg yá rtá ssa l kö z v e tle n ü l összefüg

g ő  érdekképvise leti m u n k á k  közül a követke
zők em elhetők ki:

Már 1993 őszétől folyamatosan foglal
kozunk az öntödék hulladékellátási 
problémáival. Az elm últ évben kibővített 
elnökségi ülésen foglalkoztunk a tém á
val, amelyen az NGKM és az IKM szak
em berei is részt vettek. Az o tt elhangzott 
véleménykülönbségek már sejtették, 
hogy gyors eredm ényre nem számítha
tunk.

A két minisztériumnak a választások 
utáni összevonása sem eredm ényezett a 
hulladékfelhasználók számára kedvező 
változást. A hulladékfelhasználók, első
sorban a vasalapú hulladék felhasználói
nak az érveit elfogadó és részben tám o
gató minisztériumon belüli ipari blokk, 
illetve az alapanyagipari terület gyengé
nek bizonyult a teljesen szabad kereske
delm et tám ogató területtel szemben, 
amely a magyar gazdaság érdekeit figyel
men kívül hagyva, az EU-társulási és 
egyéb nemzetközi szerződésekre m ere 
ven hivatkozva nem  hajlandó a jelenlegi 
exportengedélyezési renden lényeges 
változtatást végrehajtani. M inden fóru 
mon -  a Magyar Vas- és Acélipari Egyesü
lésnek e témával foglalkozó igazgatótaná
csi ülésein, az IKM érdekegyeztető taná 
csában, az OMBKE összejövetelein stb. -  
elm ondtuk gondjainkat, javaslatokat tet 
tünk a megoldásra. Megírtuk a problé 
m át P á l L á s z ló  miniszternek is. Sajnos, 
számunkra kedvező eredm ény a mai na
pig sincs.

Változatlanul egyik legfontosabb ér 
dekközvetítő, érdekképviseleti feladat
nak tekintjük a tagok számára olyan in 
formációk, szolgáltatások nyújtását, ame

lyek segíthetik piachoz jutásukat, illetve 
inform ációkat adnak a hazai és nemzet
közi öntvénygyártásról, öntvénypiacról. A 
közvetlen piacszerzési lehetőség leggya
koribb formája, am ikor a szövetséget ke
resik meg a hazai és külföldi öntvényfel
használók és kereskedők. A megkeresés a 
legtöbb esetben az öntödék cím ére és 
egyéb adataira irányul, de továbbra is 
gyakori, am ikor konkrét ajánlatkéréssel 
fordulnak hozzánk.

Tapasztalataink alapján az érdeklő 
dők száma valamelyest csökkent. Ennek 
okait a következőkben látjuk:

—  A nagyobb öntvényfelhasználók már
jó l ismerik a magyar öntödék lehető 
ségeit, és ahol lehetett, m ár kialakul
tak a kapcsolatok.

— A külföldiek érdeklődése Magyaror
szág iránt mérséklődött.
A tagok -  és egyes nem  tag öntödék -  

piaci lehetőségeit, megismerését segítet
te az elm últ évben megjelent „Ki mit 
Önt? Ki mit kínál az öntödéknek?” né
met, angol és magyar nyelvű szakmai ka
talógus, ezek kiadását a Kereskedelemfej
lesztési Alap is támogatta. A katalógust 
eljuttattuk valamennyi Magyarországon 
m űködő követség kereskedelmi részlegé
hez, a Magyar Köztársaság követségei ke
reskedelmi tanácsosainak, m inden hazai 
szakmai szövetségnek és regionális szö
vetségeihez és mintegy száz példányt ad 
tunk el a beszállítói szakmai kiállításokon 
vagy a közvetlen érdeklődőknek. A szak
mai katalógus m indenhol jó  minősítést 
kapott, és számos helyről kaptunk elis
m erő leveleket, valamint kérték újabb 
példányok megküldését. Célszerű a kata
lógus új kiadására -  legkésőbb 1996 tava
szára -  felkészülni.

A piacszerzés, piacra ju tás másik fon 
tos eszköze a külföldi és hazai beszállítói 
és sz a k m a i k iá llí tá s o k o n , vá sá ro k o n  v a ló  rész

véte l, melynek költségei folyamatosan nő
nek. Tagjaink többsége súlyos anyagi 
gondokkal küzdő kis és közepes m éretű 
vállalkozás, ezért önállóan csak kevesen 
tudják megfizetni a részvétel költségeit. A 
MŐSZ szervezésében 1994-ben négy vá
sáron vettek részt tagvállalkozásaink. A 
vásárokon való részvétel tapasztalatait el
nökségi üléseken értékeltük. Megállapí
tottuk, hogy egy-egy szakmai vásáron való 
részvétel sikere és főként eredményessé
ge nemcsak a megjelenéstől, hanem  a 
szakmai előkészítéstől -  propaganda, saj
tó, látogatók szervezése - ,  a standon való 
rendszeres jelenléttő l és egy egészséges 
agresszivitástól is függ.

Az elm últ évben is tagjaink rendelke 
zésére bocsátottuk a magyar öntvény
gyártás és a tagvállalatok adatai alapján 
az öntvénygyártás és -felhasználás változá
sait bem utató feldolgozásainkat. így lehe
tőségük nyílt saját üzleti terveik, marke
tingstratégiáik kidolgozásakor, hitelkérel
meik benyújtásakor ezeket az informáci
ókat is figyelembe venni.
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Minden esetben tagjaink rendelkezé 
sére álltunk, amikor konkrét igényekkel,
feladatokkal keresték m eg a szövetséget:

—  Részt vettünk olyan fórum okon, ahol 
a hazai és az európai öntészet helyze
tének bemutatásával segíteni tudunk 
a tagvállalat tevékenységének, ered 
ményeinek reális megítélésében.

— A privatizációt, adóskonszolidációt, 
felszámolási eljárást végző tanácsadó 
cégek kérésére bem utattuk a adott 
öntöde helyét, lehetőségeit a magyar 
öntészetben.

—  Egyes tagok külön kérésére, hitelké 
relm ük alátámasztásához elemeztük 
tevékenységük hazai és nemzetközi 
piaci helyzetét, a konkrét területen 
érvényesülő trendeket, várható válto
zásokat.

—  Több tag m egrendelésére olyan szak
mai-gazdasági tanulm ányokat készí
tettünk, amelyeket napi munkájuk 
ban felhasználhattak.

A  M O S Z 1995. é v i 

m u n k a p ro g ra m ja

—  A m unkaadói érdekképviselet kereté 
ben az eddigieknél aktívabban kívá
nunk részt venni a Magyar Munkaa
dói Szövetség és a Magyar Iparszövet
ség keretében folyó makroszintű 
m unkában. Különösen azon szakbi
zottságok m unkájában szükséges ér 
demi részvételünket fokozni, am e
lyekben az öntészet sajátos érdekei
nek képviseletére van szükség. A vál
lalkozások működése szempontjából 
fontos kérdésekben véleményünk, ja 
vaslataink kialakítása során jobban 
meg kívánjuk ismerni a tagok állás
pontját. Ennek érdekében jo b b  
együttműködés kialakítására van szük
ség a m unkaadói szövetséggel és tag
jainkkal is.

—  Az öntészet, az öntvénygyártó vállal
kozások szakmai érdekképviseletét a 
kedvezőtlen gazdasági környezet mi
att tagjaink egyre fokozottabban 
igénylik. Ezért
—  a várható szabályozástól függetle 

nül továbbra is kiemelten kívá
nunk foglalkozni tagjaink fémes- 
hulladék-ellátási gondjainak meg
oldásával;

—  tovább folytatjuk a „Környezet vé
delm éről” szóló törvény és az eh 
hez kapcsolódó rendeletek terve
zeteinek véleményezését, hatás- 
vizsgálatát, melyek alapján az ön 
tödék érdekeinek megfelelő állás
pon to t elküldjük a hatóságokhoz, 
illetve képviseljük a különböző fó 
rum okon;

— hasonló m ódon kívánunk eljárni 
m inden más, az öntészet egészét 
érintő törvény és rendelet eseté 
ben is; Ezt a m unkát azonban csak 
akkor tudjuk megalapozottan vé

gezni, ha a tagoktól kért inform á 
ciót megkapjuk;

— szakértőink részt vesznek az önté- 
szeti szakmák egységes elméleti és 
gyakorlati oktatási követel mény- 
rendszei ének kidolgozásában;

—  egyre több tagvállalatunk igénye a 
belföldi piacokat zavaró, eladási 
lehetőségeiket csökkentő keleti, 
közép-európai öntvényimport 
pontos ismerete és ennek birtoká 
ban -  ha erre lehetőség van -  pi
acvédelmi intézkedések kezdem é
nyezése.

— Az öntvénygyártó vállalkozók munka
adói feladatait kívánjuk segíteni a 
szakmára vonatkozó országos és a tag
vállalatoktól bekért és feldolgozott 
munkaügyi és béradatok, informáci
ók nyújtásával.

— A hazai és európai öntvénygyártásra 
és -felhasználásra vonatkozó inform á
ciók gyűjtésével, feldolgozásával és át
adásával segítjük a tagokat üzleti ter 
veik, stratégiájuk kidolgozásában.

— A fentiekben vázolt feladatok sikeres 
megvalósításához elengedhetetlen a 
tagok korábbinál fegyelmezettebb 
együttm űködése.

—  A tagok piaci m unkáját a korábbi 
években kialakított módszerekkel tá 
mogatjuk:
— az öntvénygyártás iránt érdeklő 

dők számára a tagvállalatok adatai
nak átadása,

—  ajánlatok továbbítása az adott ön t 
vény gyártására képes valamennyi 
öntöde számára,

—  az érdekelt tagvállalkozások rész
vételével üzletember-találkozókat 
szervezünk,

—  közös megjelenés szervezése a kü
lönböző szakmai és beszállítói vá
sárokon (Hannoveri Ipari Vásár, 
Industria ‘95),

—  megkezdjük a „Ki mit önt?” üzleti 
alapon történő újabb kiadásának 
előkészítését.

— Az azonos szakterületen dolgozó vál
lalkozások számára meghatározott 
program  és/vagy összejövetelek szer
vezése egymás jo b b  megismerése, és 
lehetséges kapcsolatok kialakítása és a 
szövetségi tagság bővítése érdekében. 
Ebben a munkában esetenként 
együttm űködünk az OMBKE öntésze- 
ti szakosztályával.

— Változatlanul folytatjuk, illetve intéz 
ményesítjük kapcsolatunkat a vasko
hászati vállalatok szakmai szövetségé
vel (MVAE) és a Magyar Gépgyártók 
Országos Szövetségével.

—  Meg kívánjuk határozni a kapcsolatok 
lehetséges területeit és az együttmű
ködés form áit a Magyar Ipari és Ke
reskedelmi Kamarával.

— A nemzetközi kapcsolatainkat -  
CAEF, DGV, H exagon álé -  külső 
anyagi források hiányában nem tud 
ju k  lényegesen bővíteni, de a meglé 

vő lehetőségeket a tagok igénye ese
tén jobban  kihasználjuk.

— Kibővített elnökségi ülésen kívánjuk 
értékelni a korábbi években hozott 
határozatok végrehajtását, egyes 
konkrét kérdésekben, szakmai felada
tok megoldásában a tagok vélemé
nyét kikérni, tapasztalataikat össze
gezni. Például:
—  az elm últ időszakban a hazai és 

nemzetközi vásárokon résztvevők 
tapasztalatainak értékelése,

— adatbank létesítése az öntödék 
használaton kívüli berendezései
ről és eszközeiről,

—  a minősített, akkreditált öntödék 
tapasztalatai, különös tekintettel a 
m inősítő cégek munkájára,

—  a szakképzés jövőbeli lehetőségei
nek áttekintése stb.

H o zzá szó lá so k

A közgyűlésen többen felvetették, hogy a 
MOSZ 1995-ben vizsgálja meg az önt
vényimport mennyiségét és összetételét, 
valamint ha arra lehetőség van, kezde
ményezzen piacvédelmi intézkedéseket.

A jelenlévők egy része kifogásolta és 
etikátlannak tartja, hogy egyes MOSZ-ta- 
gok is im portálnak olcsó csatorna- és víz
hálózati öntvényeket.

A vita során a másik kiemelt tém a az 
öntödék hulladékellátási problém ája 
volt, amely különösen 1994 őszétől vált 
kritikussá. Ism ertették a Fémszövetség in 
dítványát, hogy a hazai fém öntödék és 
hulladékfeldolgozók alumínium - és réza
lapú hulladékkal való ellátásának lehető 
ségét vizsgálják meg. Mások véleménye 
szerint az öntvényim port és a hulladék 
export is piaci kategória, ezért abba nem 
célszerű mesterségesen beleavatkozni. 
Mit szólnánk ahhoz, ha pl. Németország
ban adminisztratív eszközökkel akadá
lyoznák a mi öntvényimportunkat?

A közgyűlésen sokat felvetették a kor
mány március 12-i intézkedéscsomagjá 
nak kedvezőtlen hatásait.

A közgyűlés résztvevői több hasznos 
javaslatot is m ondtak a MOSZ 1995. évi 
m unkaprogram jához: szorgalmazzuk az 
exportösztönzés javítását, a makroszintű 
érdekképviselet során is gyakrabban kér
dezzék meg a vállalkozókat; a MOSZ bel
ső inform ációi — a bérek alakulása, gép- 
és eszközadatbázis -  rendkívül fontosak a 
vállalkozók számára; javasolták egy egysé
ges öntödei munkavédelmi,-tűzvédelmi 
szabályzat kidolgozását és a környezetvé
delem m el kapcsolatos m unka folytatásá
nak szükségességét. A MOSZ feladatait 
súlyozni kell, és elsőbbséget kell adni a 
tagok gazdálkodásával összefüggő felada
toknak.

A IV. közgyűlés a MOSZ elmúlt évi te
vékenységét összességében eredményes
nek ítélte, elfogadta az elnökség beszá
molóját, valamint az 1995. évi munka- 
program ot és költségvetést.

H a v a s i h á x z ló
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MŰSZAKI-GAZDASÁGI HÍREK

Az u ltrahangos kem énységm érő mű

szerek (MICRODUR) új típusát hozta 
forgalomba a  K ra u tk rä m e r  G m b H  &  Со. A  

MIC 10 típusjelű műszer is az UCI-mód- 
szerrel (Ultrasonic Contact Impedance) 
dolgozik: a  szonda felhelyezésével a  mért 
érték azonnal megjelenik a  kijelzőn. A 
műszerhez különböző mérőszondák tar
toznak, így akár készre munkált, akár ér
des felületeken is lehet m érni, a  nehezen 
hozzáférhető helyek sem jelentenek aka
dályt. A szonda iránya tetszőleges, vízszin
tes helyzetben is lehet mérni. A műszer 
acélok, fehéröntöttvas, hegesztési varra
tok keménységének meghatározására al
kalmas. Az ötvözetlen és gyengén ötvözött 
acélok méréséhez a  hitelesítőparaméte
rek a műszerbe előre be vannak progra 
mozva, más anyagok méréséhez az át
programozás egy adatkártya betol ásával 
gyorsan elvégezhető. A mérési adatok tá
rolhatók, kinyomtathatók, lehetőség van 
egyes adatok vagy több mérés számtani 
középértékének megjelenítésére. A kétes 
mérési eredmények törölhetők. A kritikus 
érték elérésére optikai vagy akusztikai 
vészjel figyelmeztethet. A nem  szükséges 
funkciók egyszerűen reteszelhetők. (K L.)

Giesserei-Rundschau, 1995. 1-2. sz.

A precíziós kom pozit a lum ínium önt

vények gyártására használják a  SiC-ré- 
szecskékkel erősített, melegen keményít
hető öAlSi7Mg ötvözetet. A SiC-részecs- 
kék egyenletes eloszlásának biztosítása ér 
dekében az ötvözet olvasztásakor, hőn tar
tásakor és kezelésekor különleges intézke
dések szükségesek. A részecskeerősítésű 
alumíniumötvözet zsugorodása igen ha 
sonló a  közönségeséhez, ezért a meglévő 
gyártóeszközök problém a nélkül használ
hatók. Melegen keményített állapotban a 
15 térf.% SiC-részecskét tartalmazó ötvö
zet szakítószilárdsága kereken 20%-kal, 
egyezményes folyáshatára 50%-kal, a 
260 ”C-on m ért szakítószilárdsága 90%- 
kal haladja meg a közönséges ötvözetét. A 
SiC-részecskék hatására a  nyúlás lényege
sen csökken, de ez nem befolyásolja az al
katrészek működőképességét; a  nyúlás in 

kább a túlterheléskor fellépő alakváltozás 
mértéke. A legnagyobb előnye a részecs
keerősítésű ötvözetnek a  mintegy 40%-kal 
nagyobb rugalmassági modulus, amely a 
merevséggel arányos. A SiC-részecskék ha
tására a sűrűség kb. 2,5%-kal nő, a  hőtá 
gulási együttható csökken, az utóbbi ha
sonló az acéléhoz és a titánéhoz. A SiC-ré- 
szecskék erősen növelik a keménységet és 
a  kopásállóságot, az öntvények csak nagy 
teljesítményű vágószerszámokkal forgá
csolhatok. A hegeszthetóség és a  felületi 
kezelhetőség tekintetében nincs különb 
ség. A részecskeerősítésű alumíniumötvö
zetből készített precíziós öntvények a já r 
mű-, repülőgép- és gépiparban, valamint 
az elektronikus készülékek gyártásában 
használhatók (1. áb ra ). Mivel a precíziós 
öntvények árát döntően a  formázóanya
gok és a formázás költségei határozzák 
meg, a részecskeerősítésű ötvözet na
gyobb árának csak jelentéktelen a  sze
repe. ( K  L . )

konstruieren + gießen, 1994. 4. sz.

Új m intalapbevonó rendszert fejlesztett 
ki a szekrény nélküli formázáshoz a C. S. 
P ic a rd  G m b H  &  Co K G  (Remscheid, Né
metország). A DCI rendszer a  mintalap- 
bevonók harmadik generációjához tarto 
zik, a  levegő nélküli elven működik, a  for
maleválasztó anyag mennyisége, a  bevo
nás időpontja olyan pontosan szabályoz
ható, akár egy korszerű belső égésű mo
tornál a befecskendezés. A speciális fúvó- 
kákát kopásálló anyagból készítik, a füvó- 
kák porlasztóteljesítménye egymástól füg
getlenül szabályozható. A vezérlőrendszer 
24 V-os áramellátást igényel, és a  formázó
géptől függetlenül helyezhető el. A rend 
szer telepítését megfelelően kiképzett 
munkatársak is elvégezhetik. ( K  L . )

Gießerei-Praxis, 1995. 9-10. sz.

Indukciós olvasztóberendezések szállí
tására kapott jelentős megrendelést az I n -  

du c to the rm  E u ro pe  L td . (Droitwich, Nagy- 
Britannia) a spanyolországi Fagor Ederlan 
öntödétől (Exkoriatza). A négy, egyen
ként 12 tonnás, középfrekvenciás indukci

ós kemencét két, 
egyenként 7 MW 
teljesítményű, 250 
Hz-es VIP DUAL 
TRAK áramátala-. 
kító látja el. A tele
pítést két fázisban 
hajtják végre. A 
Fagor a gépkocsii
par számára gyárt 
lemez- és gömb
grafitos vasöntvé
nyeket (féktárcsá
kat és -dobokat, 
kerékfelfüggeszté
seket, kipufogókö
nyököket, keréka
gyakat stb.). A 21 
t / h  olvasztási telje-

2. ábra. Ipari robot Meehanite öntöttvasból 
gyártott talpa és állványa

sítményű új indukciós kemencékkel az el
öregedett hálózati frekvenciás tégelyes és 
csatornás kem encéket fogják helyettesíte
ni. Az adagolórendszer vibrációs vályúkkal 
működik, a mérés a Meltminder 130 el
lenőrző rendszerrel van összekapcsolva. 
Az áramátalakítók tandeműzeme lehetővé 
teszi a rendelkezésre álló teljesítménynek 
két kemencére való fokozat nélküli elosz
tását. Az olvasztómű tartozékai még az el
szívófejek, a tégelykinyomó berendezés és 
a vízhűtő rendszer. ( K  L . )

Giesserei, 1994. 24. sz.

Ipari robot talpa és állványa látható a 
2. á b rá n . Az öntvényeket a  Lipcse közelé
ben |evő M e u se lw itz  G uss Eisengießerei 

G m b H  gyártja. A cég Németország azon 
kevés öntödéi közé tartozik, amelyek nagy 
öntvényeket tudnak készíteni (20 tonná 
ig) . Az öntöde fő profilját a  kis sorozatú, 
kézi formázású öntvények képezik, ame
lyek egy részét beépítésre kész megmun
kálással szállítják. A robot talpát GE200 
minőségű M eehanite öntöttvasból (meg
felel a  magyar szabvány szerinti Ov 200- 
nak), az állványt SF400 minőségű gömb
grafitos M eehanite öntöttvasból (megfelel 
a magyar szabvány szerinti Göv 400-18- 
nak) gyártják. ( K  L )

M eehanite Pressemitteilung

Kokillaöntéshez robotot fejlesztett ki a 
w eißenhom i R á c h m a n  S ohn  G m b H  (Né
metország) . A GR1 jelű, robosztus felépí
tésű öntőrobot elvégzi a kokilla felületé 
nek lefújását, bevonását és a gyors szer
számcserét is. A robot elektromos retesze
lésű ajtókkal és fényfüggönnyel ellátott 
biztonsági házban helyezkedik el, a kokil- 
lamázzal érintkezésbe kerülő részek ne 
mesacélból készülnek. Kívánságra magki- 
húzót is szállítanak. A robot működését 
elektronika vezérli, az integrált diagnosz
tikai rendszer megkönnyíti a  munkát. Az 
automatikus munkafolyamat jó  kihozatalt 
biztosít. A robot 320x260 mm m éretű, és 
legfeljebb 100 kg-os kokillákhoz alkalmaz
ható. ( K  L )  Giesserei, 1995. 7. sz.

1. ábra. SiC-rászecskékkel erősített öAISi7Mg ötvözetből gyártott precí
ziós öntvények
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FÉ M K O H Á SZ A T

UTÓN AZ EURÓPAI UNIÓ FELE
Ezzel a címmel küldte be egyik szerzőnk kéziratát. A cikket közöljük, az EU felé való közeledésünk kérdéseit, gondjait, előnyeit tárgyalják.
de címét a szerző jóváhagyásával k isajátítottuk jelen szám unk fémko- Ezért ez az összefoglaló cím  rovatunk m ostani számában.
hászat rovatának összefoglaló címeként. C ikkeink és h íre ink  zöm ében Rovatvezető

Hulladékgazdálkodás -  hulladékfeldolgozás
Gondolatok hazai hulladékügyeinkről nemzetközi példák alapján

SZENT1MREYNÉ HARRACH ORSOLYA - HARRACH WALTER

A n y u g a ti o rs z á g o k  s ik e res  k ö rn y e ze tv é d e lm e  a 

h u lla d é k o k  g a zd a s á g o s  ú jra fe lh aszn á lásán  a la p 

szik . H a zá n k n a k  is  a lk a lm a zn ia  ke ll a  m e g fe le lő  

tech n o ló g iákat. A leg fo n to s a b b  fe lad a tn a k  a sze 

lek tív  h u llad é k g yű jtés  m e g sze rv ezé s e  és  e g y  h a 

té k o n y  h u lla d é k fe ld o lg o zó  és  -h a s zn o s ító  ip a r  

m e g te rem té s e  látszik .

H
azánk m eglehetősen kicsire zsugorodott ipará 

ban az ipari tárca véleménye szerint is jelentős 
fejlesztési lehetőség és egyik kitörési pont a 

hulladékfeldolgozás. A hulladékfeldolgozás kérdésé 
nek felkarolását több ok is indokolja:
1. Hazánkat egyre inkább elborítja a hulladék
2. Magyarország számos olyan anyagot importál, ami 

részben pótolható lenne visszakeringetett hazai hul
ladákból is

3. Bizonyos veszélyes hulladékok külföldön történő 
feldolgozására nincs lehetőség

4. Az Európai Unióhoz való csatlakozásunk megköve
teli a tervszerű és hatékony hulladékgazdálkodás 
bevezetését.
A hulladékgazdálkodás régóta vitatott és kezelt 

problém a a világban, de a megoldás gondja m a is 
fennáll.

A technokraták által megcsodált és példaként elénk 
állított USA-ban is csak részben m egoldott a kérdés. 
O tt 1994-ben tanulm ány készült a „dematerializálás”- 
ról, az elhasznált anyagok visszakeringetéséről, amely 
felöleli az ipari felhasználás teljes területét az acéltól a 
műanyagokig. Külön kiem elt rész foglalkozik az acél-

A kézirat 1995júniusában érkezett szerkesztőségünkbe 

A szerzők adatai a BKL 1994. 11-12. és 7-8. számában találhatók.

ipar elengedhetetlen dematerializálásával és a másod
lagos fémek gyártásával. A tanulmány a gépkocsiipart 
tekinti korunk egyik fontos másodlagos alapanyag
forrásának és megemlíti, hogy az elektroacélgyártás 
jelenleg 25% vashulladékot dolgoz fel. Jelentős fejlő
dést m utat a szuperötvözetek visszakeringetése, ame
lyekből m ár 1986-ban 25 kt volt a visszakeringetett 
mennyiség. Ennek 70%-a ugyanilyen ötvözetként ke
rü lt vissza az anyagforgalomba, 20% gyengébb m inő 
ségű ötvözetként

Az alum ínium  visszakeringetése a háborús készülő
dés következtében m ár a II. világháború előtt elkezdő
dött, de igazán csak a háború után  vált nagyüzemi fo
lyamattá. Az USA-ban jelenleg  az alumíniumfelhaszná
lás 40%-a másodlagos fém. Mellékesen érdem es meg
említeni, hogy az alum ínium  dematerializálása leg
szem betűnőbb az alum ínium  italos dobozoknál. Egy 
doboz tömege a hetvenes években m ért 21 g-ról 1992- 
ig 15 g-ra csökkent.

Az ólom visszakeringetési hányada 70%-os. A fő 
nyersanyagforrást a gépkocsik akkumulátorai jelentik. 
Nagyobb gondot okoz az antim on-tartalm ú, továbbá a 
nikkel-kadmium akkum ulátorok feldolgozása, ami 
egyenlőre kézi válogatást igényel és az olvasztásnál is 
különleges kezelésre van szükség. A kadmium  ráadá
sul m ég toxikus hatású is, ezért a feldolgozást a hatósá
gok külön előírásokkal szabályozzák [1, 2].

Európában a svédek járnak  élen a dematerializálás- 
ban és már 1988-ban 18,7 Mt haszonanyagot nyertek 
vissza 50,7 Mt hulladékból (1. táblázat) [3].

Ugyancsak az USA környezetgazdálkodási szakem
berei jö ttek  rá m ár a 90-es évek kezdetén, hogy a sze
lektív hulladékgyűjtésben legjobb partner az ifjúság. 
Az Alcoa szponzorálásával O hio államban létesült 
AMAZE-ING Alum inium  Can Recycling Factory meg-
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hirdetett főcélja a gyermekek rávezetése a hulladék- 
visszakeringetés fontosságára. A rendszeresen megtar
tott gyárlátogatások alkalmával a gyerekek megismer
hetik a visszakeringetés lehetőségeit és módszereit. 
Egyidejűleg a cég az alum ínium  italosdobozok gyűjté
sének eredm ényét felajánlja égési balesetet szenvedett 
gyerekek gyógykezelése és rehabilitációja javára [4].

A hulládékgazdálkodásA példát a magyar alumíni
umfeldolgozó ipar is követhetné.

A szomszédos Ausztria is nagy gondot fordít a sze
lektív hulladékgyűjtésre és feldolgozásra. A tisztaságá
ra  sokat adó országban a közelm últban ismét élénkült 
az alum ínium dobozok begyűjtésének ösztönzése. Az 
Austria Dosen AG., (Annak a PLM konszernnek a vál
lalata, amely eredetileg üvegpalackok gyártásával fog
lalkozott, de m a m ár alum ínium dobozokat és PP vala
m int PÉT italos flakonokat is gyárt. Szerk.) a Retour- 
pack svéd cég eredm ényei alapján próbálja 1994 óta 
felfuttatni a hulladékalum ínium  begyűjtését. Ausztriá
ban jelenleg a dobozvisszakeringetés nem  éri el az 
50%-ot sem, míg Svédországban ez a szám m ár 1990- 
ben 90% volt [5]. Igaz, Svédországban a dobozgyűjtő 
automaták m inden jobb  boltban megtalálhatók, és 50 
öre-s blokkot adnak dobozonként. Az évente begyűj
tött mennyiség 800 millió doboz. 7-8 F t/doboz nálunk 
is olyan ösztönzés lenne, ami m egindíthatná az eddig 
hulladékba kerülő használt alum ínium  italosdobozok 
eredményes visszakeringetését.

Ausztriában egyébként m ár 1989 óta működik 
eredm ényesen a hulladékfeldolgozás területén az 
ARAG (Altstoff Recycling AG.). Az indulás után  eltelt 
idő alatt folyamatosan nő tt a begyűjtött alumínium, 
papír, üveg és m űanyag mennyisége, ugyanakkor az 
osztrák ipar önként áttért a csomagolóanyag mennyi
ségi csökkentésére és m ár 1994-ben 10-15%-os csök
kentést irányzott elő. Ausztria törvényhozása is ösztön
zi a gyártókat a környezetet kevésbé terhelő megoldá
sokra. így pl. az egyutas üvegekért nagyobb környezet
védelmi térítést kell fizetni m int a visszaváltható üvege-

1. táblázat
S v é d o rs z á g  k ü lö n fé le  te v é k e n y s é g e ib ő l e re d ő  

m a ra d é k -, h u lla d é k m e n n y is é g e k  stb .

M a r a d é k M e n n y i s é g V á l t o z á s  V i s s z a n y e r é s  ( v ) H á n y  ó r a

H u l l a d é k M t/é v i r á n y a E n e r g i a t e r m .  ( e ) v . e g y é b

(1) M t/é v M t/é v

H á z t a r t á s i  s z e m é t 2 , 7 ( + ) 1 , 5  (e , V) 1 ,2

D e r l t ő i s z a p 1 , 0 + 0 , 5  (V ) 0 , 5

E n e r g i a t e r m e l é s  h a m u j a 0 , 9 + ' 0 , 1  (V ) 0 , 8

I p a r i  h u l l a d é k  (2>

V a s -  é s  a c é l i p a r 1 , 3 - 0 , 5  (V ) 0 , 8

B á n y á s z a t 2 8 , 0 0 7 , 0  (V ) 2 1 , 0

E r d é s z e t i  i p a r 8 ,1 ? 5 , 5  ( e ) 2 , 6

É l e l m i s z e r i p a r 3 ,1 - 2 , 9  ( V ) 0 , 2

E g y é b  i p a r 0 , 5 - 0 , 5

É p í t é s i  é s  i p a r i  h u l l a d é k  <3> 4 , 5 - 0 , 4  ( e , V ) 4 ,1

G é p k o c s i h u l l a d é k . 0 , 1 + 0 , 1  (V)

V e s z é l y e s  h u l l a d é k 0 , 5 + 0 , 2  ( e ) 0 , 3

5 0 , 7 1 8 , 7 3 2 , 0

( ' ) + =  n ö v e k v ő ,  - =  c s ö k k e n ő ,  0  =  v á l t o z a t l a n ,  ?  =  b i z o n y t a l a n

<2> I p a r á g i  h u l l a d é k

•3I N e m  i p a r á g r a  j e l l e m z ő  h u l l a d é k

A z  ad a to k  e g y  r é s z é n e k  forrása: A v ta lle tt o ch  Miijön, K iadta Á llam i K ö rn yeze tvé 

delm i Hivatal, 1988.

kért. (Gondoljunk az üvegvisszaváltás körüli háború 
ságra hazánkban) A hulladék-újrafeldolgozási költsé
geket a cég rangsorolja és a gazdaságosabb megoldá
sokat valósítja meg először, nyilatkozta egy interjúban 
Stefan Schwarzer a vállalat igazgatója [6].

Japánban is az ifjúságot teszik érdekeltté a használt 
alumínium-italosdobozok visszakeringetésében. A Ja 
pán Alumínium Szövetség (JALF -  Japan Aluminium 
Federation) 1991-ben pályázatot írt ki diákok számára 
használt alum ínium  dobozokból készítendő „műalko
tásokra”. 148 iskolából 642 pályázat érkezett a bíráló 
bizottsághoz. A nyertes pályaművek közül a legna
gyobb alkotás elkészítéséhez 2200, a legkisebbhez 480 
dobozt használt fel a pályázó [7].

A magyarországi szelektív hulladékgyűjtésnek az áp
rilisban a környezetvédelmi term ékdíjról T 953 sz. 
alatt benyújtott és 1995. május 16-án parlam enti tár
gyalásra került törvénytervezet ad majd lendületet, 
amit a parlam ent 84%-szavazataránnyal elfogadott Ez 
a törvény egyenlőre m ég nem  foglalkozik a fémekkel, 
de feltehetően rövidesen sor kerül erre is. Első lépés
ben hűtőközegre (freongáz), üvegcsomagolásra, műa
nyagcsomagolásra és autóabroncsokra javasolja ter 
mékdíj kiszabását (üvegre 2 F t/kg , gépkocsiabroncsra 
250 F t/db , m űanyagra -  sajnos PVC-re és PE-re egyfor
mán -  10 Ft/kg, hűtőközegre 1100 F t/hű tőgép). Gép
kocsi-üzemanyagra m ár korábban is volt 6 Ft/1 útalap 
díj, amit 1995-ben 9,50 Ft/l-re em elt a kormány, ebből 
1,20 majd 4,20 Ft/1 került elszámolásra környezetvé
delmi term ékdíjként. A bevezetésre kerülő termékdíj
jal az érin tett term ékek m egdrágulnak, a lakosságnak 
újabb kiadásokat okozva. Hiszen nem  valószínű, hogy 
a magyar lakosság érdekeit m esszemenően figyelmen 
kívül hagyó, külföldi kézben lévő kereskedelem, amely 
özönvízszerűén árasztott el bennünket a nyugat áldá
saihoz számító, egyszer használható csomagolásokkal, 
átvállalná a term ékdíjat vagy lépéseket tenne a csoma
golások visszavételére. Sőt a term ékdíjból adódó költ
ségnövekedést m eghaladó árem elésre számíthatunk. 
A javaslattal a kormány szinte buzdítja a külföldi cso
magolóanyag-gyártókat, hogy valójában nincs mitől 
tartaniuk (Balsay István). Mégis rem élni lehet, hogy a 
terrpékdíj gondolkodásra készteti a vásárlókat a vásá
rolandó termék, típus, gyártmány kiválasztásánál a cso
magolóanyag függvényében.

A term ékdíjból Baja Ferenc környezetvédelmi mi
niszter 3-10 milliárd forint bevételt vár [8], aminek 
egy részét a hulladékégetés támogatására akarják for
dítani. Ezt az ödetet a Fidesz nagyon helyesen támad
ja, hiszen a hulladékot nem  elégetni, hanem  újrahasz
nosítani kell [9]. A hulladékégetés ellen szól a szén-di- 
oxid kibocsátás csökkentésére nemzetközi szinten vál
lalt kötelezettségünk is. Az évi 40-50 kt-t kitevő gumi
abroncsok elégetése is csak szükségmegoldás lehet. A 
cementgyári elégetés kérdése a nyugati cementgyárak
ban a kezdeti kísérleti sikerek után csak részben ter
jed t el, bár nem  hagyható figyelmen kívül, hogy a gu
mi nagy fűtőértéke (33,5 G J/t) nagym értékben ösztö
nöz az energiavisszanyerésre, nincs azonban m ég való
ban gazdaságos abroncsaprító berendezés, és a gumi
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2. táblázat
E m is s z ió s  irá n y é rté k e k  h u lla d é k é g e té s re  

S v é d o rs z á g b a n

P o r  2 0  m g / n m 3  ( 4

H i d r o g é n - k l o r i d  1 0 0  m g / n m 3

H i g a n y  0 , 0 8  m g / n m 3

D i o x i n  < 2 - 0 , 1  n g / n m 3 !2)

(1) N o r m á l k ö b m é t e r  s z á r a z  g á z  0 ' C  h ő m é r s é k l e t e n ,  1 0 % C 0 2 - t a r t a l o m m a l ,  

1 a t m  n y o m á s o n

(2 ) A  0 ,1  n a n o g r a m m  é r t é k  ú j  b e r e n d e z é s e k r e  v o n a t k o z i k

kb 2,1% S tartalm a sem az égetés mellett szól [10]. 
Ausztriában ennek ellenére m egoldották az országban 
keletkező hulladékabroncs közel 80%-ának az elégeté 
sét a tájvédelmi környezetben fekvő gm undi cement
gyárban [11]. A hulladékégetés szennyezés kibocsátá
sát a legtöbb államban rendeletekkel korlátozzák 
(2. táblázat) [12].

Kár hogy néha még környezetvédelmi szakértő is ja 
vasolja a hulladékégetést [13].

Sajnálatos, hogy a környezetvédelmi tárca a környe
zetvédelmi termékdíjtörvény javaslatának elkészítésé
vel kapcsolatban igen nagyvonalú volt és a javaslat 
nem  tartalmazta a várható számszerű gazdasági ered 
m ényeket (Trombitás Zoltán), amit azonban a képvise
lők jóhiszem űen tudomásul vettek. A környezetvédel
mi miniszter a parlam enti általános vita zárszavában 
megígérte a hiány pótlását. Jelentős m unka vár, a kor
mányra, hogy a környezeti termékdíj törvény „euro  
konform ” legyen (Tamásy István képviselő).

A freon termékdíjjal kapcsolatban meg lehetne 
vizsgálni freonbontó berendezés vagy know-how im
po rtjá t Talán m ég PHARE segélyt vagy külföldi állam
hitelt is lehetne erre kérni és kapni. ím e egyik lehetsé 
ges beszerzési forrás: A freon (klorofluorokarbon-) ve- 
gyületek tnegbontására készített berendezést a MITI 
(Ministry of International Trade and Industry = Japán 
Nemzetközi Kereskedelmi és Ipari Minisztérium) tá
mogatásával a Tokiói Villamosenergia Társaság a 
Tokiói Egyetem és más japán  intézmények. A plazma
sugaras berendezésbe „ultrahőm érsékleten” ju ttatnak 
be gőzt és ózonroncsoló vegyületeket (főképpen CFC- 
12-t), amely azokat 99,99%-os hatásfokkal elroncsolja. 
A kísérleti berendezés kapacitása 50 kg /h . A berende 
zést az Ichikawa Kankyo Engineering Co, Ltd gyotokui 
üzem ében állították fel Chiba tartom ányban [14]. Ma
gyarországon a freon felhasználásának ellenőrzése 
könnyű, m ert nincs saját gyártás.

A hazai hulladékok feldolgozásának egyik sokat vi
tatott témája a hulladék akkum ulátorok feldolgozása. 
A Metallokémia megszűnése után  sok évvel még min
dig tart a vita az ólomm al szennyezett kiskerttulajdo
nosok kártérítéséről. A KGST időkben az akkufeldol
gozás kérdése nem  volt problém a, m ert az NDK fel
dolgozta a használt akkumulátorokat, a Csehszlovák 
Köztársaság pedig nem  tiltakozott a területén áthaladó 
hulladékszállítmányok ellen. Ma Németország nem  
vállal feldolgozást, Szlovákia és a Cseh Köztársaság pe 
dig nem  engedélyezi az országán át történő hulladék- 
szállítást.

Bár tudjuk, hogy az ólom akkum ulátorok feldolgo
zására és a feldolgozás után  még fennm aradó másod
lagos hulladék kezelésére környezetvédelmi szempont
ból teljesen megfelelő és kielégítő eljárások léteznek, 
Magyarországon eddig eredm énytelen volt a telephely 
kijelölése. M átraderecske elutasította a ném et érde 
keltséggel építendő üzemet, melynek műszaki indoko 
lására a ném et cég a BKL lapjain sem szándékozott 
(vagy m ert) vállalkozni. Legutóbb 1995. május 14-én 
volt népszavazás hasonló kérdésről Petőfibányán. A 
helybeli lakosság érdektelenségére jellemző, hogy a 
szavazatra jogosultak tíz százaléka sem tartotta érde
m esnek vélemény nyilvánítást a HAF (hulladékakku
m ulátor feldolgozó) üzemm el kapcsolatban. Pedig Ba
ja  Ferenc miniszter közlése szerint az akkutermékdíj 
bevezetése is csupán hetek vagy hónapok kérdése.

Ugyanakkor akadnak „magánvállalkozók”, akik fel
ismerik a reciklált ólom gazdasági jelentőségét, de saj
nos nem  számolnak a szakszerűden akkumulátor fel
dolgozás veszélyeivel. így tö rténhetett meg, hogy He
vesen a barkács módszerrel történő hulladékakku-fel- 
dolgozás ólomszennyezése következtében egy család
ban egy gyermek m eghalt kettő másik pedig súlyos 
mérgezési tünetekkel m egbetegedett. A halálesetet kö
vetően a lakosság körében elvégzett vizsgálatok során 
450 vizsgált személyből több m int 250-nek a vérében 
állapítottak m eg rendkívül nagy ólom tartalm at [15].

Az akkufeldolgozás kérdése hazánkban még megol
dásra vár és, ha  a ném et ТА Luft 86 előírásokhoz ra
gaszkodunk, kicsi a környezetszennyezés veszélye [16]. 
A szabvány szerint m egengedett összes poremisszió 
Cd, Hg, és Ti esetében 0,2 m g /m 3, As, Со, Ni, Te, Se 
esetében 1 m g /m 3, Sb, Pb, Cr, CN, FG, Cu, Mn, Ot, 
Pd, Rh, BV és Sn esetében 5 m g /m 3.

Intézkedésre van szükség a külföldi hulladékok ha 
zánkba történő, maffiaszerű beszállítása ellen is. Ilyen 
esetek sajnos még m indig adódnak

Utoljára 1992-ben derült fény hulladékim portra. 
Akkor is osztrák hulladékot hoztak be Magyarországra 
hulladékfeldolgozó üzem létesítése ürügyén. A Nagy- 
cenkre szállított polietilén hulladékot a vállalkozó ad
dig kívánta „gyűjteni”, amíg az üzem létesítéséhez az 
építési engedélyt megkapja. A korábbi, mosonmagyar
óvári ^zem étimport botránya látszólag m ár a feledés 
homályába m erült [17]. A nyolcvanas években ország
szerte nagy felháborodást keltett, hogy a mosonma
gyaróvári Flexum Községgazdálkodási Vállalat igazga
tója jó  pénzért .Ideiglenesen” a város depóniájára fo
gadott ugyancsak gráci hulladékot. Ezt a szerződést a 
mai felfogás szerint az ökológiai bűnözés eseteként mi
nősítenék. A környezetvédőknek akkor sikerült a to
vábbi szemétátvéteít meghiúsítani, de a törvényellenes 
ügyletnek más következménye nem  volt, sőt akadt 
olyan magyar bulvárlap, ameíy a tettest „csillagszemű 
juhászként” magasztalta.

A hulladékim port kategóriájába sorolhatjuk a túl- 
koros és roncsautók im portját is. A kormányzatnak az 
autóbontás és -hasznosítás, megszervezésével párhuza 
mosan ez ellen is kellene tem iie valamit.

Talán a kormány által beígért hulladékgazdálkodási 
törvény majd erre is kínál megoldást.
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A megvalósítás azonban az ipar dolga. Sajnos a 
MÉH privatizált utódvállalata még az állami MÉH vál
lalat által végzett szelektív hulladékhasznosítást sem 
végzi, hanem  csak a nagyon nyereséges hulladékokkal 
gazdálkodik.

Még veszélyesebb a bűnözők hulladékgazdálkodá
sa. Gsárády János, a MÁV akkori vezérigazgatója 1993- 
ban a Kossuth Rádió Napközben adásában a sorozatos 
vasúti fénysorompó károsításokkal kapcsolatban emelt 
szót a „magán-alumíniumkohászattal” szemben, m ert 
szerinte a m agánöntödék és kétes hírű  kereskedők ve
szik meg az illegálisan begyűjtött (lopott) fémet a tol
vajoktól. A sorozatos fémlopásokat megkönnyíti, sőt 
ösztönzi, hogy m ég a mai napig sincs törvényileg sza
bályozva a színesfémek begyűjtése [18]. A vásárolt, to 
vább eladott és feldolgozott fém hiteles könyvelése lé
nyegesen csökkenthetné a visszaéléseket, bár ismerve 
a hazai helyzetet azok teljes megszüntetésére még eré 
lyesebb rendőrségi fellépés és szigorúbb büntetések 
esetén is csak kevés rem ény lenne.

A hulladékgazdálkodás jó  üzlet lehet, bár eddig Ma
gyarországon zömmel az ügyeskedők „arattak” ezen a 
területen. Ilyen ügyeskedők közé tartozott a várpalotai 
veszélyes hulladékkezelő cég is, amely többek között 
vállalta a mosonmagyaróvári Kühne Gépgyár 3000 
hordónyi galvániszapjának kezelését is. Az idézett Ba
kony Metal Kft bántai bányatelepén többek között 80 
m3 harcigáz, kb. 200 t vegyvédelmi eszköz is megsem 
misítésre vár. 50 m3 gáz elégetése 10 millió forintba 
kerülne, a 2180 t galvániszap megsemmisítéséhez pe 
dig 40 millió forint kellene.

A hulladékkezelő Bakony Metal Kft. csődöt je len 
tett be, tulajdonosa külföldre távozott. A veszélyes hul
ladék gondja pedig m aradt Várpalota gondja, és a 
csődbe ju to tt cég korábbi vezetőinek nyereségét az 
adófizetők zsebe bánja [19].

Hasonló az időközben ugyancsak megszűnt szegedi 
Natura Kft. esete, amely telepén jó  pénzért tárolt nagy 
mennyiségű m érgező hulladékot, am it m ég Baja Fe
renc környezetvédelmi miniszter is megtekintett. En
nek megsemmisítése most a felszámoló Állami Va
gyonügynökséggondja [20].

Vannak azonban vállalkozók, akik felismerték a 
hulladék gyűjtésében, visszakeringetésében rejlő üzle
tet. A Dunapack Rt. közreműködésével dolgozik a Ta- 
lento alapítvány a papírgyűjtés terén. Az alapítvány 
nem  kis belépési díj és a gyűjtésre szolgáló dobozok 
megvásárlása esetén vállalja papír összegyűjtését olyan 
vállalatoktól, álról a papírhulladék koncentráltan ke
letkezik. Ezzel az országban keletkező 17-20 millió 
m3/év  hulladékpapír egy részét szeretnék visszanyerni, 
melynek 15-20%-a még jelenleg  is háztartási szemétbe 
kerül. A papírvisszaforgatás kérdése kapcsán m erül fel 
a szürke, „környezetvédelmi” papír használatának jobb 
propagálása is.

Remélni lehet, hogy az 1992-ben alapított МОЕ 
(Másodtermék hasznosítók Országos Egyesülete) 
utódegyesületeként létrejött HOE (Hulladékhasznosí
tók Országos Egyesülete), amelyben 70 jogi és 90 ma
gánszemély van képviselve, lendületbe hozza a hulla 
dékgazdálkodás ügyét [21].

Az eredm ényes hulladékgazdálkodáshoz feltétle 
nül hozzátartozik a m édia m inden közegének korrekt 
reklámtevékenysége is. Sajnos egyes hirdetéseket a 
m édia néha  hajlamos tudom ányos köntösbe bújtatni 
és ily m ódon h irdet nagyon meggyőzően tévedést 
vagy valótlanságot. A rádióból tudhattuk  meg, hogy 
„az üveg nem  környezetbarát, m ert nem  bomlik el. 
Ezzel szemben „környezetbarát a PVC” (ami ugyan
csak nem  bomlik el), elégetéskor mérges gázokkal 
terheli a  környezetet). A h ír  közlője elfelejtette, hogy 
az üveg összetétele megfelel egyes ásványok összetéte
lének és megfelelő szemnagyságra őrölve egyáltalán 
nem  árt a környezetnek (az USA-ban kötött talajok la
zítására használják az üvegőrleményt), míg közismert, 
hogy a PVC klórtartalmával súlyosan szennyezi a kör
nyezetet [22].

Hasonló az az eset, am ikor a reklámozó cég maga 
állít félreérüietőt vagy valótlant a környezetvédelem 
ürügyén:. „Az OxyShield TM fóliák környezetbarát ter
mékek: a rendkívül kis fóliavastagság jelentősen segíti 
a nyersanyag-megtakarítást: és a klór valamint alumíni
um kizárása javítja a csomagolás visszakéri nge the tősé
gét.” Szakemberek előtt ismeretes, hogy az alum ínium  
a leggazdaságosabban visszakeringethető anyag. Az 
egyszerű állampolgártól ezt nem  lehet elvárni, ő tehát 
elhiszi az ilyen reklámszöveget.

A hulladékgazdálkodás kérdésének megoldása nem  
tűr halasztást. Magyarország környezete még menekül
het a teljes lepusztulástól. A hatékony hulladékgazdál
kodás is egy lépcsőfok az Európa-házba vezető feljárón.
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A magyar alum ínium ipar term észeti és 
pénzügyi adottságai 1991-ig

SZŐNYI ANTAL

A  m a g y a r a lu m ín iu m ip a r te rm é s z e ti és p é n z ü g y i 

a d o ttsá g a i, fe n n á llá sa  a la tt tö b b s z ö r je le n tő s e n  

vá ltoztak. A z  ip a rve ze té s  fe jle s z té s i tevé ke n ysé 

ge  o k o s a n  és sze re n csé se n  a lk a lm a z k o d o tt a 

vá ltozásokh oz . E n n e k  e redm énye  az  1990-ig k i 

m u ta th a tó  fe jlődése , a m it az 1991-ben m egkez 

d e tt v is s z a fe jle sz té s  kö ve te tt.

H
a m a visszatekintünk az alum ínium ipar 1915-től 

1990-ig eltelt 75 évére, tisztelettel kell tekinte 
nünk  az ipar m indenkori dolgozóira és vezető

ire, akik szinte a bauxitkészletek felfedezéstől kezdve 
célul tűzték ki a magyar bauxitvagyon teljes körű fel
dolgozásában rejlő gazdasági lehetőségek hazai kihasz
nálását.

A kiterm elt bauxit továbbfeldolgozásában rejlő le
hetőségek kihasználását hátráltatta a fejlesztéshez 
szükséges tőkehiány és az energiahordozók korláto 
zott volta, amik a kizárólag nemzeti eszközökkel való 
végrehajtást meghiúsították.

Az emiatt keletkező feszültség feloldásának útját az 
iparág vezetői a gazdaság határainak kiszélesítésében, 
a nemzetközi munkamegosztásban keresték, ami a vil- 
lamosenergia-hiány feloldásával és a fejlesztés pénzü 
gyi terheinek megosztásával hozzá tudja segíteni az 
alum ínium ipart ahhoz, hogy a bauxitvagyonnal ará
nyos hazai timföld termelésből magyar rendeltetésű 
fém készüljön, és ezzel megvalósuljon a bauxitbányá
szattal és timföldtermeléssel arányos alumínium-fel
dolgozó ipar (félgyártmány-ipar, öntészet, készáru
ipar) kifejleszte.

A magyar alum ínium  fejlesztését m eghatározó gaz
daságpolitika alapján az alum ínium ipar fejlődéstörté 
nete az alábbi ö t szakaszra bontható:

1. A bauxitvagyon felfedezése és kezdeti hasznosítása, 
1903-1924 között.

2. A fejlesztés első szakaszát meghatározó gazdaságpo
litika 1925-1945 között.

3. A fejlesztés m ásodik szakaszát m eghatározó gazda
ságpolitika 1946-1964 között.

4. A fejlesztés harm adik szakaszát m eghatározó gazda
ságpolitika 1965-1990 között.

5. Az alum ínium ipar visszafejlesztése 1991-től.

A kézirat 1995 februárjában érkezett szerkesztőségünkbe 

A szerző adatai a BKL 1994/9. számában találhatók.

A m agyar bauxitvagyon  
felfedezése és kezdeti hasznosítása 

1903-1924 között

Hazánkban először a Bihar-hegységben találtak bauxi- 
to t az 1936-1937-es években. Ezt akkor vasércként tar
tották nyilván. Az ugyancsak bihar-megyei Jád  patak 
völgyéből származó ércet 1903-ban m utatták ki kétsé
get kizáróan bauxit-ércnek, és kitermelésére 1903. ok
tóber 28-án megalakult Jádvölgyi Alumínium Bánya 
Társulat, majd 1906-ban -  további bauxittelepek feltá
rása után a Vaskoh-vidéki Vas és Alumínium Bánya 
Társulat. A két vállalat nem  rendelkezett elegendő tő
kével a termelés megindításához, sőt még a kutatások 
folytatásához sem. így tevékenységük a zártkutatmá- 
nyok fenntartására korlátozódott. A két társulat részvé
nyeit 1915-ben gróf Komis Károly vásárolta meg. A bá
nyák term elését Barátka, Jádrem ete és Várfrancsika 
környékén ném et vállalatok indították meg, és 1915- 
től az első világháború végéig mintegy 200 kt bauxitot 
szállítottak Németországba.

Gróf Komis Károly komolyan foglalkozott a hazai 
feldolgozóipar kiépítésével is, de nem  volt m eg az eh 
hez szükséges tőkéje. Ennek megszerzésére a Kor- 
nis—Mezey—Tetétleni—Hiller csoportnak 1917-ben sikerült 
megnyernie a Magyar Általános H itelbankot a vállal
kozásban való részvételre.

Az 1903-ban, illetve 1906-ban megalakult két bánya
társulat egyesülésével 1917-ben létrejött az Alumíni
um érc Bánya és Ipar Rt. (Aluérc), amely a bihari bá
nyákat saját kezelésbe vette, és később az isztriai félszi
geten is szerzett bauxitlelőhelyeket. Az Aluérc a tria
noni békeszerződés után, az erdélyi bányák rom án na- 
cionalizálásának elkerülésére- a zürichi Blankárt et. 
Cie bankház közreműködésével Bauxit-Trust AG. né
ven holding társulatot alapított Zürichben. A trianoni 
békeszerződés után  -  mivel az erdélyi bányák elcsato- 
lásra kerültek -  hazánkban indult m eg nagy tempó
ban a bauxitkutatás. 1921-ben Veszprém megyében 
HaMmbán és Szőcön, Fejér megyében Gánt és Csákvár 
környékén jelentős mennyiségű bauxitot találtak.

A gánti zártkutatmányokat az Aluérc megvásárolta 
Balázs Jenőtől a halimbai és a szőci zártkutatmányok az 
1922-ben alakult Tapolcai Bánya Rt. tulajdonába ke
rültek ugyan, de a részvények túlnyomórészét az Alu
érc szerezte meg. A bauxitbányászatot az Aluérc Rt. 
1925-ben Gánton kezdte meg, külszíni fejtéssel.

Dr. Irkl Károly vegyészmérnök, Vass Emil gépészmér
nök és Erdős Jenő, Faller Károlynak, a Selmecbányái bá
nyászati és erdészeti főiskola tanárának szakvéleménye 
alapján a M. Kir. Pénzügyminisztérium bányászati ügy-
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osztályához m ár 1912-ben tervezetet nyújtott be a 
jádvölgyi bauxittelepek ércvagyonának fémalumíni
um m á való feldolgozása ügyében. A tervezet szerint az 
alapanyagként felhasznált bauxitot (A120 3 = 62,995%, 
Fe20 3 = 32,175%, S i0 2 = 6,72%) pirogén eljárással fel
dolgozva akartak fém alum ínium ot termelni. A terve
zett kapacitás 2190 t/év  fém alum ínium  volt. Az üzem 
felépítését az első világháború kitörése akadályozta 
meg.

Az 1915. július 1-jén dr. Szirmai Ignác, dr. Tetétleni Ár
min és gr. Komis Károly meghatalmazottja társasági 
szerződést kötött. A szerződés értelm ében Szirmai Ig
nác és gr. Komis Károly társaságot alapítottak, mely
nek célja a bauxitból történő timföldkinyerés volt. 
Nagysármáson fel is építettek egy kísérleti üzemet, 
ahol Szirmai Ignác szabadalmai alapján megkísérelték 
a timföldgyártást. A kísérleti üzem azonban -  bár tar
talmazott néhány olyan technológiai elemet, melyeket 
még ma is hasznosít a timföldipar -  nem  váltotta be a 
hozzá fűzött rem ényeket és ezért 1916. október 3-án a 
társasági szerződést felbontották.

A timföldgyártás hazai kísérleteire csak 1923-24- 
ben került sor ismét az Aluérc konszern vállalatánál, a 
Viktória Vegyészeti Művek Rt.-nél. Dr. Hiller József 
utasítására Gábor Ferme, Rózenberg Jmő és Szubi Gyula 
hozott létre egy pirogén eljárásra alkalmas félüzemi 
berendezést, mellyel kísérleteket végeztek. Néhány hó 
napig folytatott kísérlet alapján megállapítást nyert, 
hogy a gyártás technológiája nem  megfelelő, a tem iék 
önköltsége magas. Az eredm énytelen kísérletek során 
hosszú évekig csak laboratórium i kísérletek folytak ha 
zai bauxitból történő timföldtermelésre.

Fejlesztés első szakaszát 
m eghatározó gazdaságpolitika 

1925-1945 között

Az első szakasz gazdaságpolitikáját alapvetően m egha
tározta a hazai tőkehiány, am inek következtében a ter
melés megszervezése és m egindítása csak külföldi tőke 
bevonásával volt m egoldható. A ném et és svájci tőketu 
lajdonosok befektetésükkel a saját feldolgozó üzemeik 
bauxitellátását kívánták megoldani.

Ennek a tőkekonstrukciónak érdeke volt:
— a bauxitbányászat gyors és erőteljes fejlesztése,
—  a kiterm elt bauxit (1943. évi termelés 998 kt volt) 

csaknem teljes egészének elsősorban ném et tim 
földgyárak alapanyagaként való felhasználása.
Az alum ínium ipar vezetői a bauxitkészletek felfede

zésétől kezdve sohasem adták fel a bauxit hazai feldol
gozására, az alum ínium ipar teljes vertikumának kiépí
tésére vonatkozó terveiket és az így kiépült vertikum 
mal a világ alum ínium iparába való beépülésüket úgy, 
hogy a feldolgozás gazdasági eredm énye az ország gaz
dasági vérkeringésébe forogjon vissza. Ennek a törek 
vésnek megvalósítása -  ha  szerény m értékben is -  az 
1935-ös évek közepén kezdődött, s az időszak végéig a 
következő eredm ényeket érte el:
— a timföldtermelés 1934-ben 672 tonna, 1944-ben 

20 156 tonna,

— fém alum ínium -tennelés 1935-ben 457 tonna, 1944- 
ben 9 955 tonna,

— az alumínium-félgyártmány termelés 1936-ban 
1940 tonna, 1944-ben 6550 tonna,

— az alumínium-készáru term elés -  1926-ban vezeték
huzal gyártás, 1932-ben alum ínium fólia gyártás és 
robbanóm otorokhoz dugattyú gyártás, stb. -  kis ka
pacitással hazai és im port félgyártmányból.
Ez a fejlődés a második világháború végével meg

to rpan t ugyan, de -  ha  alacsony szinten is -  az alumí
niumipari vertikum m inden szakaszában megkezdő
dött a term elő kapacitások kiépítése és a bauxitércben 
levő gazdasági lehetőségek hasznosítása.

Az elvégzett fejlesztéssel elért termelési eredm é 
nyek a következőkkel jellem ezhetők.

A 20 év alatt kiterm elt 7 437 kt bauxitból előállítha 
tó 2479 kt timföldből csak 106 kt (4,3%) készült ma
gyar üzem ben, az előállítható timföldből kiterm elhető 
1240 kt alum ínium ból csak 40 kt (3,3%), a kitermel
hető fém alum ínium ból előállítható 1177 kt alumíni
um-félgyártmányból csak 32 kt (2,8%) származik ma
gyar gyárakból.

A külkereskedelmi orientáció egyirányú. Legfonto 
sabb partner Németország. Szerepe meghatározó, az 
exportterm ékek több m int 90%-át veszi át. Ebben az 
időszakban a bauxitterm elésnek m ég csak 4,3%-a ke
rült hazai feldolgozásra, de az alum ínium ipar dolgo
zói a nehéz körülm ények között is kiépítették a fejlő
dés alapjait, megismerték a term előberendezéseket, 
m egtanulták a feldolgozás technológiáját és tapasztala
tokat szereztek a jövő fejlesztések helyes irányának ki
választásához.

#

A fejlesztés második szakaszát 
meghatározó gazdaságpolitika 

1946-1964 között

A második világháború után bekövetkező politikai vál
tozások m eghatározóan form álták a fejlesztés második 
szakaszát. A termelőeszközök társadalmi tulajdonba 
kerültek és a magyar alum ínium ipar nagyobb részben 
a magyar-szovjet bauxit-alumínium  vállalatok kereté 
ben, központilag szervezett állami iparággá vált.

A háború végén bekövetkezett rombolások helyre- 
állítása a politikai változások okozta átrendeződések 
nehézségei óriási feladat elé állították az alum ínium i
par dolgozóit, akik a korábbi időszakban megszerzett 
szakismeretüket és szakmaszeretetüket az átalakulás 
szolgálatába állították. Szakképzettségüket, az iparág 
hoz való ragaszkodásuk elismerését mi sem bizonyítja 
jobban, m int az, hogy az új tulajdonos -  ismerve és el
ismerve tudásukat -  m unkájukat az iparág újra indítá 
sában messzemenően igénybe vette, ezzel is biztosítva 
az új indítás jó  megszervezését és a végrehajtás felgyor
sítását. Az akkori körülményeket, ellátási nehézségeket 
ismerve az iparág dolgozóit -  a legegyszerűbb munkás
tól a legmagasabb vezetőkig -  csak elismerés illeti 
meg, hűségükért, m unkájukért, amit az ipar újraindí
tásának szolgálatába állítottak.

A megváltozott körülm ényekhez alakított gazdaság- 
politika jellem ző vonásai a következőkben foglalhatók 
össze:
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— A bauxittermelés erőteljes növelése.
—  1950-ben a Bauxitkutató Expedíció létrehozása a 

bauxitkészletek felderítésére balatonalmádi szék
hellyel.

— Az alum ínium ipari vertikumon belül a bauxit egyre 
növekvő hányadának továbbfeldolgozása magasabb 
készültségi fokú termékké.

— A Fémipari Kutató Intézet és az Alumíniumipari 
Tervező Vállalat megszervezése az alum ínium ipari 
vertikum teljes körű kiépítésének megalapozására .

— A háború ofctzta rombolások helyrehozása, a meg
kezdett, de be nem  fejezett beruházások befejezése, 
új termelőkapacitások kiépítése és üzembehelye
zése. ч

— A Magyar—Szovjet Bauxit-Alumínium R t megalapí
tása.

— Az alum ínium ipar fejlesztése eszközigényének 
pénzügyi megalapozása a nemzeti források igénybe 
vétele mellett, nemzetközi együttműködésben.

—  A háború után kialakult új gazdasági térségben a 
nemzetközi munkamegosztás lehetőségeinek kuta
tása, a magyar-szovjet és a magyar-lengyel timföld 
alum ínium  egyezmények előkészítése és az együtt
működési szerződések megkötése (I960, és 1962. 
években).

—  Az egyezményekben rögzített feladat a hazai készá- 
rugyártás alum ínium igényének kielégítése mellett, 
a szocialista országok alum ínium igényének kielégí
téshez való hozzájárulása és a tőkés export-árualap 
növelése.
A második szakasz gazdaságpolitikája az első sza

kasztól örökölt ipari szerkezetet úgy alakított át, hogy 
az első időszakkal csaknem azonos időtartam  alatt
— a továbbfejlesztett bauxitbányászat éves termelési 

szintje az időszak utolsó évében az első szakasz leg
magasabb éves term elésének (998 kt) másfélszere
sére nőtt. Az egész időszak bauxittermelése 1 855 kt 
volt;

— a kiterm elt bauxitból előállítható 6185 kt timföld
ből 2582 kt a hazai timföldgyárakból került ki
(41,7%);

—  a kiterm elt bauxit teljes körű feldolgozása esetén- 
előállítható timföldből 3.092 kt fém alum ínium  lett 
volna term elhető, amiből 600 kt-át a hazai elektroli- 
záló üzemek kohósítottak (19,4%);

—  a hazai félgyártmánytermelés az időszakban 432 kt-t 
ért el, amihez mintegy 475 kt fém alum ínium  került 
felhasználásra, ami a m egterm elhető fémalumíni
um  15,4%-a.
Az időszak végére a feldolgozó technológiai lépcső 

kapacitása az első lépcsőben elért értékek többszörösé
re nő tt ugyan, de amíg a hazai timföldgyártás 41,7%- 
áig használta ki a kiterm elt bauxit teljeskörű továbbfel- 
dolgozásában rejlő lehetőségeket, a kohászat ebből 
csak 20%-nál kevesebbet tudott elérni. Ennek oka, 
részben a hazai pénzügyi források korlátozott volta, 
részben pedig az ország szegénysége energiahordo 
zókban, ami nem  tette lehetővé, hogy a hazai alumíni
umkohászat a timföldgyártással arányosan fejlődjék.

A nemzeti keretek között, nemzeti eszközökkel vég
rehajtható fejlesztés tehát aránytalanságot okozott az

egyes, vertikálisan egymást követő ágazatok kapacitása 
között. Keresni kellett ezen feszültség feloldásának út
ját, mivel enélkül az alum ínium ipar arra kényszerült 
volna, hogy az ércvagyon adta lehetőséget csak korlá 
tozott m értékben használja ki és az érc alum ínium tar
talmát részben bányatermék, részben a legalacsonyabb 
feldolgozási fokozatának megfelelő középterm ék for
májában értékesítse és a készáruig történő feldolgozás 
előnyeiről lem ondjon. A feszültség feloldását Dobos 
György és Tímár Vilmos -  az alum ínium ipar akkori veze
tői -  a gazdaság határainak kiszélesítésében, a nemzet
közi munkamegosztás lehetőségének kihasználásában 
keresték.

Az együttműködő partnereket az akkori lehetősé 
geknek megfelelően a szocialista országok között talál
ták meg, akik elsősorban villamosenergiával, továbbá a 
fejlesztési terhek megosztásával hozzá tudtak segíteni 
ahhoz, hogy a m egterm elhető magyar timföld minél 
nagyobb részéből magyar rendeltetésű fémalapanyag 
készüljön és m egterem tsék a bauxit- és timföldterme
léssel arányos alum ínium feldolgozó ipar -  félgyárt
mánytermelés, öntészet, készáruipar -  kifejlesztésének 
lehetőségét.

Ennek a koncepciónak eredm ényeként jö tt létre az 
igen széleskörű munkával előkészített magyar-lengyel 
(1960) és a magyar szovjet (1962) timföld-alumínium 
egyezmény. Az egyezmény célkitűzése volt a fémalapa- 
nyag-ellátás biztosításával a hazai alumíniumigény lde- 
légítése, az együttm űködő országok alum ínium  fél
kész- és készáru igényeinek kielégítéséhez való hozzá
járulás és ezek kielégítése után fennm aradó termékek 
kel a tőkés export-árualap létrehozása.

Az egyezményben megfogalmazott fejlesztést úgy 
kellett előirányozni, hogy a fejlődés megalapozott le
gyen, hogy helyt tudjon állni a nemzetközi versenyben 
és új munkahelyeket teremtsen. A timföld-alumínium 
egyezményeket m egelőzően ezt a célt szolgálták a ma
gyar-szovjet vegyesvállalatok m űködése alatt létreho 
zott • műszaki-tudományos együttműködések, a Cseh
szlovákiával pirogén feldolgozásra alkalmas minőségű 
bauxit szállítása a zsiári timföldgyárba, műszaki együtt
m űködés a zsiári alum ínium kohó létesítése, cseh-ma- 
gyar villamos energia együttműködés -  kötött megálla 
podások.

A fejlesztés harmadik szakaszát 

meghatározó gazdaságpolitika 
1965-1990 között

A harm adik szakasz gazdaságpolitikájának fő vonása, 
hogy a második szakaszban kialakított gazdaságpoliti
kát új vonásokkal gazdagítja. Az alum ínium ipar kilép a 
nemzeti keretek szűk korlátái közül és a fejlesztési cél
kitűzéseket a nemzetközi munkamegosztás lényegesen 
szélesebb lehetőségei között határozza meg.

Ennek a nemzetközi együttműködésnek első lép 
csője az 1960-ban m egkötött magyar-lengyel timföld
alum ínium  egyezmény (évi 80 kt timföld export és
17,5 kt fém alum ínium  im port. Az 1962-ben Moszkvá
ban m egkötötték a magyar-szovjet timföld-alumínium 
egyezményt (a magyar fél évenként növekvő mennyi-
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ségben -  1980-ban 330 kt tim földet szállít a Szovjet
unióba bérkohósításra, a Szovjetunió pedig évenként 
emelkedő mennyiségű -  1980-ban 165 kt -  alum ínium  
töm böt szállít hazánkba. A szerződés 1980-ig érvényes, 
ettől kezdve ötévenként volt m eghosszabbítható 
(1990-ig került meghosszabbításra).

Ennek a nemzetközi m unkamegosztásra épülő gaz
daságpolitikának előnyei a második szakasz gazdaság- 
politikájával szemben:
— meggyorsul a fejlődés ütem e, mivel a fejlesztés ter

hei megoszlanak az együttműködő partnerek kö
zött,

— 15 éves távlatban kitűzhető az a cél, hogy az ipar el
érje az ésszerű ércvagyon- gazdálkodás melletti ki
termelést,

— alapvetően megváltozik az alum ínium  alapanyag-el
látás, az alum ínium ipar számára előnyös áron ju t 
hozzá nagymennyiségű alum ínium hoz,

— lehetőség nyílik nagy kapacitású alum ínium feldol
gozó ipar kifejlesztésére, részben a belföldi igények 
kielégítésére, részben exportra.
A nemzetközi együttm űködésben vállalt kötelezett

ségek teljesítésére az alum ínium ipar kidolgozta a köz
ponti fejlesztési program ját, amit a kormány 1968-ban 
hagyott jóvá. A központi fejlesztési program  végrehaj
tása lényeges változásokat hoz létre az alum ínium ipar 
egyes ágazatainak arányaiban a második szakaszhoz 
képest, ami az alábbi adatokkal jellem ezhető:
— A továbbfejlesztett bauxitbányászat éves termelési 

szintje az időszak utolsó éveiben a második szakasz 
legmagasabb éves term elésének (1477 kt) közel 
kétszeresére nőtt. Az egész időszak bauxittermelése 
65.012 kt volt.

— A kiterm elt bauxitból előállítható 21 664 kt timföld
ből 17833 kt a hazai timföldgyárakból került ki
(82,2%).

—  A kiterm elt bauxitból előállítható 21664 kt timföld
ből 10832 kt fém alum ínium  lett volna term elhető, 
amiből 1828 kt-t a hazai elektrolizáló üzemek ko 
hósí tottak (16,9%).

— Az egyezményes magyar-lengyel 1040 kt timföld 
export ellentételeként beérkezett 227 kt fémalumí
nium. Az egyezményes magyar-szovjet 6454 kt tim 
földexport ellentételeként beérkezett 3127 kt fém- 
alumínium.

A hazai term elés az egyezményes im port összesen 
5182 kt fém alum ínium , ami a timföldből m egterm el
hető 10 832 kt fém alum ínium  47,8%-a.
—  Az alumínium-félgyártmányok m inden igényt kielé

gítő m inőségének biztosítására az alum ínium ipar
ban vezető helyet betöltő francia alum ínium ipar 
vállalataitól ismeretanyag átvételére történt szerző
déskötés.

— A hazai alum ínium ipar félgyártmánytermelése 
3513 kt, ami az egyezményes fém im port egészének 
67,8%-a volt.

— Megvalósult a központi fejlesztési program  egyik ve
zérgondolata, új m unkahelyek teremtése. Az ipar
ban foglalkoztatott 1950. évi, kb. 4000-es létszám a 
fejlesztés harm adik szakaszának végére, mintegy 
21 000-re nőtt.

F É M K O H Á SZ A T

— Az iparág dollár viszonylatit export-árbevétele az 
időszak végén elérte az évi 250-280 M USD-t.

—  Az időszak utolsó évében, 1990-ben a 26 milliárd fo
rin t nettó eszközértékkel (bruttó eszközérték 36 
Md Ft) m egterm elt nyereség 3,3 Md Ft. A a nettó 
állóeszközérték 12,7% -  a bru ttó  eszközérték 9,2%. 

Az elm últ -  1915-1990. évek közötti -  75 év alatt el
ért eredm ények mutatják, hogy az alum ínium ipar ve
zetőinek gazdaságpolitikája -  „a gazdaság határainak 
kiszélesítése, a nemzetközi munkamegosztás lehetősé 
geinek kihasználása” -  eredm ényes volt és az ország, 
ezen belül az iparág, a dolgozó em ber javát szolgálta.

Az alum ínium ipar visszafejlesztése 
1991-től

Az 1990-ben bekövetkezett politikai változások, az új 
gazdaságpolitika egyik sarkalatos pontja -  a keleti ex
port adminisztratív leállítása (Kopátsy Sándor-H ét csa
pás a magyar iparra, 1993-ban m egjelent cikke) -  az 
alum ínium ipart válságos helyzetbe sodorta. Ez a gazda
ságpolitika az înotai A lum ínium kohó kivételével leállí
totta az alum ínium kohókat, nem  hosszabbította meg 
az 1990-ben még m űködő magyar-szovjet timföld-alu
m ínium  egyezményt, ami a kohászati timföldgyártás 
visszaszorításával a bauxitbányászatot a csőd szélére ju t 
tatta. Idegen tőke bevonásával értékesítette az alumíni
um-feldolgozás legnagyobb egységét a Székesfehérvári 
Könnyűfémmüvet. (Az idegen tőkerész 50,1%).

Ezekkel -  az idézett Kopátsy*cikkben részletesen is
m ertetett -  új gazdasági tervkoncepciókkal szétbom- 
lott a magyar alum ínium ipar hosszú évek alatt kialakí
tott és eredm ényesen m űködő termelési vertikuma. Ez 
a szétbomlás nagy veszteséget okozott az alumíniumi
parnak és közvetve az egész magyar gazdaságnak. A ki
épített term előkapacitások kihasználása 1993-ra bau 
xitbányászatban 52%-ra, a timföldgyártásban 39%-ra, a 
fém alum ínium  term elésben 32%-ra esett vissza és a 
timföld-alumínium egyezmény 1990 után nem  lett 
meghosszabbítva. A korában nyereséges vertikum
1991-től tartósan veszteséges lett, jelentősen növelte a 
m unkanélküliek tömegét, és mivel gyárainak berende 
zése más célra nem  használható, azok megőrzése je 
lentős többletköltséget okoz.

A mai nehéz gazdasági helyzetben az alumíniumi
par feladata a m ég m űködő term elő egységeinek meg
őrzése, s azoknak a nehéz műszaki-gazdasági helyzet
ből való kivezetése és eredményessé tétele.
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[4] K o p á tsy  S á n d o r: H ét csapás a magyar iparra
[5] M e ix n e r  Z o ltá n : H arc a magyar ezüstért
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Az Európai Unió Irányelvei 
csomagolóanyagok kezeléséről

HARRACH WALTERNÉ

A  c s o m a g o lá s i h u lla d é k o k  cs ö k k e n té s é re  az  

E u ró p a i U n ió  irá n y e lv e t d o lg o z o tt ki. E n n e k  a l 

ka lm azása  M agyaro rszág ra , m in t az  U n ióba  
ig y e k v ő  á lla m ra  is  k ö te le z ő  lesz. A z  irá n y e lv  lé 

n ye g e s  p o n t ja it  a k é s z ü lő  k ö rn y e z e tv é d e lm i tö r 

vé n y  is  ta rta lm azza.

N
apjaink magyar állampolgárát szinte naponta 

ijesztgetik a nyugati integrált szervezetekbe, el
sősorban az EU-ba (Európai Unió) és az Észak- 

Atlanti Védelmi Szervezet-be (NATO) való belépé 
sünk gondjaival, előírásaival, vagy áltatják az ezen szer
vezetekbe történő bejutás előnyeivel.

A kérdés műszaki része is olyan sokrétű, hogy en 
nek átfogó tárgyalása túlnőne egy műszaki szakfolyó
irat keretein, de jelentősége megkívánja, hogy egyes 
szempontjairól, a szakmát érintő részleteiről gondol
kodjunk, írjunk, vitatkozzunk.

A gazdasági élet és a kohászati tevékenységek vala
m int a kohászati term ékeket feldolgozó iparok számos 
részét (hulladékhasznosítás, nyersanyag-előkészítés, 
csomagolóeszköz-gyártás, csomagolás stb.) érintik a 
két rendszer egyes meglévő, vagy épen napjainkban 
érvénybe lépő határozatai. Ilyen az EU csomagolási 
hulladékok irányvonala, amely nem rég lépett életbe. 
Ezeket az irányelveket a parlam ent által március-ápri
lis hónapokban tárgyalásra kerülő környezetvédelmi 
törvény is átvette. Érdem es tehát legalább kivonatosan 
m egism erkednünk legfontosabb pontjaival.

Az irányvonal cikkelyei meghatározzák azokat a leg
fontosabb teendőket, amelyeket a tagállamoknak el 
kell végezniük a hulladékképződés csökkentésére és a 
környezetet kevésbé terhelő csomagolások bevezetésé
re, „...így biztosítva a környezetvédelem magas szintjét 
és másrészt a belső piac m űködését és elkerülendő a 
kereskedelem akadályait és a verseny eltorzulását a Kö
zösségen belül.”

„Ebből a célból az irányelv intézkedéseket rögzít el
sőrendű prioritásként a csomagolási hulladék képző 
désének megelőzésére és járulékos alapelvként a cso-

A kézirat 1995. februárjában érkezett szerkesztőségünkbe

Harrach Waltemó oki. vegyész a Pázmány Péter Tudományegye
temen szerzett vegyészi oklevelet. Munkahelyei a Nagybányai 
Vegyvizsgáló állomás, Dorogi Szénfeldolgozó Vegyipari Vállalat, 
Nehézvegyipari Kutató Intézet, Talajjavító Vállalat, Mezőgazdasági 
Minőségvizsgáló Intézet, Mosonmagyaróvári Mezőgazdasági Gép
gyár, Vegyipari Fejlesztő és Tervező Intézet, OMMIK Érdeklődési 
területei a z  információtranszfer, adatrendezés és tárolás, környe
zetvédelem.

magolóanyag újrahasznosítására reciklálással és a cso
magolóanyag-hulladék és szemét más form ában törté 
nő  feldolgozására és az ilyen hulladékoknak szeméthá- 
nyóra kerülésének csökkentésére.” (1. cikkely)

Az irányelv 3. cikkelye leíija a tém akörben haszná
latos legfontosabb fogalmak m eghatározását (csoma
golás, csomagolási hulladék, újrahasznosítás, visszanye
rés, visszakeringetés, energiavisszanyerés, szerves 
visszakeringetés, hányon való elhelyezés stb.)

A 6. cikkely kiköti, hogy a csomagolási hulladék 
visszanyerési és visszakéringetési hányadnak az irányelv 
hatályba lépésétől számított ö t éven belül el kell érnie 
az 50-65 súlyszázalékot, míg az összes visszanyerési és 
visszakeringetési hányadon belül a csomagolóanyagok 
24-24 súlyszázalékát, egy egy csomagolóanyagból pedig 
legalább 15 súlyszázalékot kell visszakeringetni.

A határidő és a visszakeringetési hányad tekinteté 
ben az EU Tanácsa engedm ényeket tehet egyes álla
m ok esetében, de a legkésőbbi bevezetési határidő 
2005. decem ber 31.-e.

A 7. cikkely értelm ében az irányelv előírásainak vo
natkozniuk kell az im portált árukra de nem  szabad 
diszkrimináló intézkedéseket ösztönözniük és kerülni
ük kell a piaci torzulásokat

„Ebből a célból az irányelv intézkedéseket rögzít el
sőrendű prioritásként a csomagolási hulladék képző
désének megelőzésére és járulékos alapelvként a cso
magolóanyag újrahasznosítására reciklálással és a cso- 
magolóanyag-hulladék és szemét más form ában törté 
nő  feldolgozására és az ilyen hulladékoknak szeméthá- 
nyóra kerülésének csökkentésére.

A szabványosításra vonatkozó 10. cikkely a csoma
golás és csomagolási hulladék lényegi követelményeire 
vonatkozó európai szabványok előkészítését írja elő.

A lényegi követelmények a következők:
— a csomagolás élettartam-elemzésének követelmé

nyei és módszertana,
—  m ódszerek nehézfém ek és egyéb veszélyes anyagok 

jelenlétének m eghatározására a csomagolásban, és 
azok kibocsátása a környezetbe a csomagolásból és 
a csomagolási hulladékból.

•— a csomagolásban lévő legkisebb reciklált anyagtarta
lom követelményei a megfelelő csomagolástípusok
ban,

—  a reciklálási m ódszerek követelményei,
—  a komposztálási m ódszerek és a term elt komposzt 

követelményei,
—  a csomagolás jelölésének követelményei.

Érdemes idézni a l l .  cikkelyt a csomagolásokban 
lévő nehézfém-koncentrációról:

2 9 1



/

128. évfolyam 7. szám, 1995. július hó

„1. A tagállamoknak biztosítaniuk kell hogy az 
ólom, kadmium, higany és hatértékű króm  koncentrá- 
ciószintjeinék összege a csomagolásban vagy csomago
lás elem eiben ne haladja m eg az alábbi értékeket:
— 600 ppm  súly két évvel a 22 (1) cikkely em lített idő

pontja után,
— 250 ppm  súly három  évvel a 22 (1) cikkely em lített 

időpontja után,
— 100 ppm  súly öt éyvél a 22 (1) cikkely em lített idő 

pontja után,

2. Az 1 bekezdésben idézett koncentrációszintek 
nem  alkalmazandók a 69/493/E E C  irányelvben meg
határozott, teljesen ólom-kristályüvegből gyártott cso
magolásokra (9.

3. A Bizottságnak a 21 bekezdésben lefektetett fo
lyamattal összhangban m eg kell határoznia:
— azokat a feltételeket, amelyek m ellett ezeket a kon 

centrációszinteket nem  kell alkalmazni a reciklált 
anyagokra és a termékvisszaforgatásra, ami zárt és 
ellenőrzött körfolyamatban valósul meg,

A 12. cikkely adatbázis létrehozását rendeli el a cso
magolásokról és csomagolási hulladékokról, ahol ez 
eddig nem  történ t meg. Méghozzá egyeztetett alapon, 
lehetővé téve, hogy a tagállamok és a Bizottság figyel
hesse az irányelvben lefektetett célok megvalósítását.

Az adatbázisnak különösen inform ációt kell biztosí
tania a csomagolás és a csomagolási hulladék áramlá
sának nagyságrendjéről, jellem zőiről és alakulásáról 
(beleértve a csomagolóanyagok és azok gyártására 
használt alkotók toxicitására vagy veszélyességére vo
natkozó információkat) az egyes tagállamok szintjén.

A kiadott adatok jellem zőinek és közzétételének 
egyeztetése céljából és azért, hogy az adatokat a tagál
lamok számára összehasonlíthatóvá tegyék, a tagálla 
moknak egy évvel az irányelv hatályba lépésének idő 
pontja előtt el kell látniuk a bizottságot a rendelkezés
re álló adataikkal.

A tagállamoknak figyelembe kell venniük a kis- és 
középvállalatok sajátos problém áit az adatszolgáltatás
sal kapcsolatban.

A 13. cikkely a csomagolások felhasználóira tekin 
tettel rendelkezik.

Eszerint a tagállamoknak az irányelv 22. cikkelye 
(1) bekezdésének életbe lépésétől számított két éven 
belül intézkedniük kell, hogy biztosítsák, hogy a cso
magolások felhasználói -  beleértve a fogyasztó lakossá
got -  megkaphassák a szükséges információkat:
—  a rendelkezésükre álló visszajuttatási, begyűjtési és 

visszanyerési rendszerekről,
— az ő szerepükről a csomagolás és csomagolási hulla 

dékok újrafelhasználásában, visszanyerésében és re 
ci kiál ásában,

—  a piacon létező csomagolások jelölési módjairól,

F É M K O H Á SZ A T

—  a csomagolások és csomagolási hulladékoknak a 14.
cikkelyben em lített kezelési terveinek alkalmas ele 
meiről.
Az EU-ba igyekvő kormányzatunknak további fela

datot je len t a 16. és 17. cikkely a bejelentésről és a je 
lentésekről, melyek kötelezően előírják, hogy az ilyen 
intézkedések átvétele előtt a tagállamoknak jelenteni 
ük kell azokat a terveket és intézkedéseket, amelyeket 
átvenni szándékoznak a Bizottság je len  irányelve kere 
tében.

2. H a a javasolt intézkedés a 83 /189/E E C  értelm é
ben egyúttal műszaki jellegű is, az érintett tagállam je 
lezheti, ha  a je len  irányelvben előírt jelentéstételi kö
telezettségnek eleget tesz, hogy a jelentés egyúttal ér
vényes a 83/189/E E C  irányelvre is.

A tagállamoknak továbbá jelentést kell tenniük a 
Bizottságnak az irányelv alkalmazásáról a Tanács 
1991.decem ber 23-án kelt, 91 /692/E E C  sz. irányelv 5. 
cikkelyével összhangban a szabványosításról és racio
nalizálásról a környezettel kapcsolatos egyes irányelvek 
bevezetéséről (1). Az első jelentési időszak 1995-1990- 
re vonatkozik.

A 22. cikkely a nemzeti jogba történő beillesztéssel 
kapcsolatban ró kötelezettséget a kormányra:

„1. A tagállamoknak a jelen  irányelvvel való egyezte
téshez szükséges törvényeket, rendeleteket és admi
nisztratív elő írásokat.......* előtt kell életbe léptetniük.
Erről haladéktalanul tájékoztatniuk kell a Bizottságot.

2. Ha a tagállamok átveszik ezeket az intézkedése
ket, azoknak tartalmazniuk kell a jelen  irányelvre tör
ténő hivatkozást, vagy csatolni kell hozzájuk a hivatko
zást a hivatalos közzététel alkalmával. Az ilyen hivatko
zások m egtételének m ódszereit a tagállamok határoz
zák meg.

3. Ezen tú lm enően a tagállamoknak a Bizottsággal 
közölniük kell m inden meglévő törvényt, rendeletet 
és adminisztratív előírást, am it a je len  irányelvvel kap
csolatban átvettek.

4. A csomagolás gyártására vonatkozó követelmé
nyeket semmi esetre se alkalmazzák egy adott term ék 
csomagolására a je len  irányelv érvénybelépésének idő 
pontja előtt.

5. A tagállamok a je len  irányelv életbelépésétől szá
m ított ö t évet m eg nem  haladó ideig engedjék meg az 
ezen időpont előtt gyártott és az ő érvényes nemzeti 
törvényeiknek megfelelő csomagolás piacon való lé
tét.”

Az irányelv számos feladatot ró  iparunk vezetőire 
felső és vállalati szinten egyaránt. Remélni lehet azon
ban, hogy megszűnik az a pazarlás, ami az alum ínium  
és fehérbádog italosdobozok, az aeroszolos flakonok, 
alum ínium  zárókupakok szemétbe jutásával sokszáz 
tonna értékes fém től fosztja m eg nemzetgazdaságun 
kat. A csomagolások újrahasznosítása hozzájárulhat ut
cáink, tereink, közutaink tisztaságának javulásához is.

18 hónappal az irányelv életbe lépése után
9) Európai Közösség Hivatalos Közlöny 
326. sz. 1969. dec. 29. p. 36.
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Utóhang

Lapunk 1995/6 számában a magyar 
energiahelyzettel foglalkozó cikk
ükben a szerzők hangot adtak a vil- 
lamosenergia-ipar privatizálásával 
kapcsolatos aggályuknak. A kéz
irat nyomdába adása óta számo
sán közöltek hasonló aggályt így a 
parlament 1995. május 9-i plenáris 
ülésén a Fidesz Polgári Párt egyik 
képviselője is. Az interpellációra 
Suchman Tamás privatizációs mi
niszter válaszolt. A választ (az idé
zett cikk folytatásaként) az alábbi
akban kivonatosan közöljük.

A  stratégiai cégek privatizációjára vonat
kozó korm ányhatározat egyúttal azt is 
meghatározta, hogy a folyamat m inden 
fázisában vissza kell vinni a döntés végre
hajtásának egyes elemeit, tekintettel ara, 
hogy tisztában vagyunk azzal, hogy főleg 
a villamosenergia-ipar rendszere az egész 
magyar gazdaságot az egész magyar ipart 
és nyilvánvalóan a fogyasztók életviszo
nyait is meghatározza. Emlékeztetek ar
ra, hogy az új törvényben a nemzetgazda
ság szempontjából je lentős cégek listája 
vonatkozik egyébként a villamosipar pri
vatizációjára is. Nyilvánvaló hogy egy öt
hatszázmilliárdos állami vagyontárgy pri
vatizációja nem  tö rténhet meg egy dön 
téshozással és egy döntéshozói fórum m al 
és természetes, hogy bizonyos szakaszok 
elkülöníthetők a stratégiában és így a pri
vatizáció folyamatában is.

Azonban három  dolgot szeretnék le
szögezni. Az egyik -  az ön kérdésében is 
benne van -  a magyar villamosipar-ener- 
giarendszer a fejlesztési igényekre is te 
kintettel többszázmilliárdos fejlesztési 
igényt hordoz magában. Ennek, a szak
em berek által 300-400 mrd-ra becsült fej
lesztési igénynek a magyar közellátottsá
got és egyéb rem ényeket is figyelembe 
véve a 2005-ig előkészített fejlesztési tőke- 
szükségletét (hazai befektetők) nem  tud 
ják  elő terem teni... Ezért nyilvánvaló, 
hogy csak nemzetközi befektetőkre szá
m íthatunk, nyilvánvaló, hogy ez a pénz 
Magyarországon nem  áll rendelkezés
r e . .. A korm ány legutóbbi döntésével ko- 
difikációs m unkabizottságot küldött ki, 
amely m ind az árszabályozás, m ind az 
erőművek és áramelosztók, az áramelosz
tási rendszer és az áramszolgáltatók kö
zötti regulációs kérdéseket, ha lehetséges 
június 15-ig felveti és a regulációra vonat
kozó javaslatait megteszi. Ennek hiányá
ban, anélkül hogy a hazai társadalom, a 
fogyasztói társadalom ne kerülne kiszol
gáltatott helyzetbe, a privatizációs tender 
nem írható  ki. A regulációnak tehát há 
rom kérdésre kell választ adni. Egyrészt 
egy hosszú távú szabályozó rendszerre az

ármechanizm usban, a tarifarendszerben, 
másrészt az áramvásárlást az erőművek 
vagy egyéb áram előállításával, értékesíté 
sével foglalkozó cégek relációjában -  itt 
gondolok esetleg nemzetközi beszerzé
sekre is-, a harm adik részt pedig az áram- 
szolgáltatók és a fogyasztók kapcsolatára.

Ezekkel kapcsolatod törvénymódosí
tásokat ... a parlam ent elé fogjuk terjesz
teni.

Az aggályok jogosak, de a tender ad 
dig nem  kerül kiírásra, amíg megnyugta 
tó megoldásokat a jogi szabályozás tekin 
tetében nem találunk.

Másik gondunk, hogy mennyire válik 
egy vevőnek vagy egy országnak kiszolgál
tatottá a fogyasztói társadalom, az ipar és 
a gazdaság. Szívemhez az a megoldás áll 
legközelebb, ha lehetséges volna nemzet
közi konzorcium ot létrehozni, és nem 
zetközi konzorciumok versenyeznének 
vagy pályáznának a magyar energiaszek
torért. Ebben az esetben háromszintű a 
privatizáció, tehát az erőművek, az MVM 
és a végén az áramszolgáltató mégis ked 
vezőbb helyzetbe ju tnának, m int ha egy 
ország vagy egy országból származó cé
gek tulajdonába kerülne az energiaipar. 
Az az áhított és ideális állapot, hogy ma
radjon a magyar állam tulajdonában (az 
energiaipar), nemcsak a ma elfogadandó 
törvény, nemcsak a korábban m eghozott 
privatizációs elképzelések miatt nem le
hetséges, hanem  azért sem lehetséges, 
hogy a felújítási, beruházási bővítési kö
telezettségnek magyar anyagi eszközök
ből nem tudunk eleget te n n i.. .” (TV1 
1995. május 9-i parlamenti plenáris ülés 
közvetítése alapján.)

A kérdést hivatalos szervek, érdekkép 
viseleti szervezetek, szakértők és a sajtó 
továbbra is élénken vitatják.

Az érdekelt szakszervezet a dolgozók 
számára kedvezőtlen szerződéstől való 
aggódásából adódóan követeli a privati
zációs tárgyalásokon való részvételt. Ezt 
S u c h m a n  T a m á s  privatizációs miniszter 
kereken visszautasította. Erről a szakszer
vezetekkel „nem hajlandó tárgyalni”. A 
szakszervezetek véleményt nyilváníthat
nak, d e ... A m ondat második része nem 
hangzottéi. (Híradó, 1995. máj. 30.)

A Parlam entben T o rg y á n  Józse f napi
rend  előtti felszólalása után ugyancsak 
heves vita tám adt erről a kérdésről.

„Ha megfelelő súllyal kerülne be egy 
tulajdonos a magyar villamos iparba, eb 
ben az esetben olyan helyzet alakulna ki, 
amikor az összes többi, vagy privatizált 
vagy privatizálásra kerülő tulajdonos 
adott esetben kiszolgáltatott helyzetbe 
kerülne, m ert a külföldi részarányos illet
ve külföldi tulajdonos tudná alapvetően 
befolyásolni a többi tulajdon valóságos 
é rték é t...” „Az Elektrotechnikai T udo 
mányos Egyesület álláspontja szerint a 
hosszútávú nemzetgazdasági érdekekkel 
ellentétes, hogy (a kormány) a stratégiai 
villamosenergia-ágazat m űködésének

meghatározó részét külföldinek kívánja 
e ladn i...” (TorgyánJ.)

„...50.000 em ber dolgozik ebben az 
ágazatban, úgy hogy nagyon jelentős 
munkahelyről van itt szó és ... a szakszer
vezetekkel, am int ezt a házban és a nyil
vánossággal is közölték az újságok, Such
man Tamás a privatizáció ügyében fele
lős miniszter ú r állandó tárgyalásokat 
folytat... Nagyon határozottan szeretném 
leszögezni,le hogy az árak és a a privatizá
ció között érdem leges összefüggés nin 
csen. A villamos energia árának olyannak 
kell lennie, hogy az fedezze az előállítási 
költségeket, beleértve a term elés a beru 
házások stb. költségeit és ennek nincs kö
ze ahhoz, hogy privatizáljuk-e ezt az ága
zatot vagy sem ... A privatizáció célja, 
hogy... olcsóbb legyen az energiaellátás. 
M onopolhelyzetbe semmilyen külföldi 
nem  fog kerülni abban az értelem ben, 
hogy a villamosipar egészét sem külföldi
nek sem belföldinek eladni nem fog
ju k ... (Soós K á ro ly  A t t i la  ipari és kereske
delmi államtitkár felszólalása u .o .).

,„...Ugy történjék ez a privatizáció, 
hogy lehetőleg a szakszervezetek minél 
teljesebb bevonásával, és itt nem  hang
zott el az a problém a, hogy a privatizáci
ós tárca nélküli miniszter ú r eddig ezt az 
egyeztetést tudom ásom , az adatok és hí
rek szerint nem  folytatta le..."...Á llam tit
kár úrral nem  értek teljesen egyet, hogy 
az árak és a privatizáció alakulása között 
nem  lát je len tős összefüggést. Sajnos van 
ilyen, hiszen külföldi tulajdonba kerülés 
esetén végeredményben a profit do 
m inanciája lesz (a döntő), és komolyan 
lehet aggódni azért, hogy itt mégis csak 
bekövetkezik valami problém a” (C sép eB é 

la , a KDNP frakcióvezetőjének hozzászó
lása) .

P á l L á s z ló  ipari miniszter szerint „szak
mai vitáról van szó, am inek a hátterében 
az áll, hogy a villamosenergia-törvény bi
zonyos kérdéseket nem, vagy éppenség 
gel rosszul szabályoz... Nem szabad 
olyan helyzetet terem teni, hogy az áram- 
szolgáltatók számára az áram beszerzési 
ára attól függjön, hogy melyik erőm űtől 
vásárolják azt... A minisztérium által ki
dolgozott m odellben az MVM részvé
nyekből kisebbségi mennyiséget kell pi
acra vinni, ehhez konzorciális partnere 
ket kell találni. Emellett az ÁV Rt. tulaj
donában lévő összes erőművi és áram- 
szolgáltatói kapacitást el kellene adni, az 
MVM tulajdonában lévő erőművi és 
áramszolgáltatói részvényeket viszont 
egyelőre állami tulajdonban kellene tar
tani. Állami tulajdonban m aradna a táv
vezetékrendszer és Paks is ...” Az erőm ű 
vekre privatizációs vevőként Pál László 
miniszter szerint csak szakmai befektető 
jö h e t szóba, áramszolgáltatók esetében 
szakmai és pénzügyi befektető is elkép
zelhető.

Az energiaipar privatizálásának kér
dése körüli vita folytatódik a parlam ent
ben és a m édiában. L ig e t i P á l, az Ipari és
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Kereskedelmi Minisztérium főcsoportve
zetője szerint a privatizálás kényszerhely
zet, az MVM Rt. többségi állami tulajdon 
ban martad, az MVM viszont az áramszol
gáltatókat teljes egészében szándékozik 
eladni. „...Az áram term előket fokozato 
san kell privatizálni a többségi állami tu 
lajdon megtartásával, ellenkező esetben 
a fogyasztók véglegesen kiszolgáltatott 
helyzetbe kerü lnek ...”

Június 19-én Szabó Im re , az Energiahi
vatal elnöke is szólt róla, hogy a Hivatal 
próbálja a fogyasztók érdekeit is biztosí
tani a privatizálásnál. Szerinte nem az 
áramszolgáltatókat, hanem  az áram ter 
melést kellene privatizálni. Hiszen a ma
gyar erőművek jelentős m értékben ela
vultak és tőkeinjekcióra szorulnak. Csépe 
Béla a KDNP parlam enti frakciójának ve
zetője kifejezte aggályát az energiaárak 
várható drasztikus emelése miatt

Az MDF, a Fidesz és a KDNP -  szinte 
teljes egyetértésben -  a kormánnyal el 
lentétes véleményen van. Nem értenek 
egyet az ún. aranyrészvény segítségével 
megvalósuló szavazati többség biztosítá
sával („.. .ami nem  igazán ad arra lehető 
séget, hogy az állam nak m eghatározó

szerepe legyen a stratégia kialakításában, 
bár az államnak ellátási kötelezettsége 
van ...”), sem azzal hogy Paks, a nagy erő 
művek és az áramelosztás főbb létesítmé
nyei kikerüljenek az állami ellenőrzés 
alól. A pénzügyminiszter célja a mielőbbi 
privatizációs bevétel, az ipari tárcáé (és 
az ellenzéké) a stratégiai üzem ek megtar
tása.

D eu tsch  T a m á s  június 21-én a Parla
m ent plenáris ülésén naprend előtti fel
szólalásában kifogásolta, hogy a kormány 
nem  teljesíti önként vállalt kötelezettsé
gét, miszerint a stratégiai ágazatok priva
tizációja előtt részletesen a Ház elé tárja 
koncepcióját. Ez nem történik meg, „... 
vagy azért m ert nincs koncepció, vagy pe 
dig, m ert a kormány titokban akarja ezt 
tartani”. Utalt az ipari és a pénzügymi
niszter közötti eltérő nézetekre (privati
zálás és árrendezés valamint privatizációs 
bevétel és stratégiai helyzet összefüggé
se). A tém ában óriási értékek forognak 
kockán. Csépe Béla hasonló aggályokat 
hangoztatott, szerinte hibás privatizáció 
óriási és tartós károkat okozhat az ország
nak. (az állami tulajdonban m aradó rész,

a társasági jogban  nem  kodifikált ú.n. 
aranyrészvény)

Suchman Tamás válaszában kifejtette, 
hogy a Deutsch Tamás által idézett tör 
vényben „nem stratégiai hanem  a nem 
zetgazdaság szempontjából jelentős cé
gekről van szó”. Egyébként vitatta, hogy a 
korm ány nem  akar a nyilvánosság elé áll
ni koncepciójával.

— Torgyán József napirend előtti felszó
lalásából és a reagálásokból a Parla
m ent plenáris ülésén,1995. máj.31.,

—-  Interjú Pál László ipari miniszterrel, 
Figyelő, 1995. jű n . 1.

— Kossuth Rádió Hírei, 1995.jún. 19.
— Kossuth Rádió, Ecomix, 1995. jún . 

19.
—  Kossuth Rádió, Esti Krónika 1995. 

jún . 16.,
— Fidesz és KDNP sajtótájékoztatója 

1995. jú n . 20.
— TV 2 Parlam enti tudósítás, 1995. jún .

20 ., 21. )

O lv a s ó in k  e n é h á n y  idézetből lá th a t já k ,  hogy 

c ik k író n k  a g g á ly a i jogosak, azo ka t m ások is  

osztják. (H .  W .)

Amerikai vélemények az ISO 9 0 0 0 -ről
A z ISO 9000 és a kis vá lla la tok. Az
ISO 9000 bevezetése nagy lendülettel és 
lelkesedéssel tö rtén t anélkül, hogy át
gondolták volna a szabvány bevezetésé
nek negatív hatásait a kreativitásra és a 
kis vállalkozásokra. A legtöbb USA-beli 
műszaki tevékenységnek már voltak haté 
kony és sokkal gyakorlatiasabb minőség- 
biztosító rendszerei, m int az Európai Kö
zös Piac által javasolt „ISO-dinoszaurusz”. 
Az USA minőséggel foglalkozó lapjaiban, 
cikkeiben nincsenek negatív kicsengésű 
írások a szabványról és csak kevés negatív 
olvasói levél olvasható. Ennek oka felte 
hetően az, hogy a pozitív írások szerzői 
állásuknál fogva elkötelezettek, a negatív 
véleménnyel élő üzletem berek pedig túl
ságosan elfoglaltak ahhoz, hogy holmi le
vélírással vagy rikkezéssel foglalkozzanak.

Amiko? az ISO 9000-es szabvánnyal 
először találkozott a levélíró, ő  ezt az 
amerikai kreativitás elleni angol összees
küvésnek tartotta. A gyakorlatban még 
ennél is rosszabb a helyzet.

ím e az ISO 9000 néhány negatív 
pontja:
—  költségigényes
—  csupán a m éret alapján is kizárható 

valaki,
—  külön minőségbiztosítási osztályt, fő 

osztályt kell létrehozni,
—  berendezések szükségesek.

Az ISO 9000 a kreativitás fölé helyezi 
a megalkuvást:
—  csökkenti a kutatást és fejlesztést,

—  lassítja az új term ékek bevezetését,
—  fontosabbá teszi a term ék uniformizá

lását m int a javításokat,
— elkedvtelenít a változtatásokkal szem

ben a status quo megtartása érdeké 
ben.
A szabvány papírlavinát ind ít el:

—  új kézikönyvek, új eljárások, újabb 
formanyomtatványok szükségesek,

—  m inden szállítmányhoz vizsgálati bi
zonyítványt kell csatolni,

—  ellene dolgozik a számítógépes adat- 
feldolgozás és folyamatszervezés 
trendjének,

—  erre a bürokratikus ISO-kórra jellem 
ző a tízoldalas szállítói auditálási for 
manyomtatvány a hozzá tartozó tizen 
ötoldalas kitöltési utasítással,
Az ISO 9000 előnyben részesíti a har 

madik fél részéről származó bizonyít
ványt az elsődleges felelősséggel szem
ben.
—  az ISO bizonyítvány segít a vacak ter 

mék eladásában,
—  kevesebb gondot kell fordítani a gyár

tásra, m ert az ellenőrzés megakadá
lyozza, hogy rossz term ék kerüljön ki
szállításra,

—  drága hóbort, mivel a vezetőkben azt 
az érzetet kelti, hogy m inden minősé
gi gond egyszer s m indenkorra elinté 
ződött.
Sok új term ék és újítás a tíz dolgozó

nál kevesebbet foglalkoztató üzemekből 
kerül a piacra. Az ISO 9000 és az eladói

bizonyítványok védik a nagy cégeket a ki
sebb cégek újítási tevékenysége ellen, és 
lehetővé teszik számukra, hogy a hozzá
ju k  hasonló nagyságú cégekkel csak ők 
kössenek üzleteket. (H . W .)

(W esJones, W ilmington. Del. USA, Amer.
Ceram. Soc. Bull. 73 (1994) 11. p. 46.)

W es Jones vé lem ényével ellentétben
D a rá d  S hucavage , a washingtoni (P a .)  Cer- 

dec C orp . m unkatársa a papírm unka re 
dukálását várja az ISO 9000-es szabvá
nyoknak a vállalatnál tö rtén t bevezetésé
től. A szabvány megköveteli, hogy a fel
jegyzések kerüljenek lerakásra a vezetés 
ellenőrzései során, a szerződésekkel (vá
sárlói megrendelésekkel) együtt, a K+F 
projektekkel kapcsolatban, a minőségi 
jóváhagyáshoz, a hitelesítésnél, a belső 
auditálások alkalmával és a betanításkor. 
Ezek a területek olyanok, ahol a norm á
lis ügyvitel is megköveteli a dokum entá 
lást. A lényeg abban rejlik, hogy a doku 
mentálás a lehető legegyszerűbb és leg
célravezetőbb m ódon történjék meg. Ta
lán feltűnő, hogy az ISO 9000 sok vezetői 
aláírást követel meg a folyamat vagy eljá
rás megváltoztatásához. Feltehető, hogy 
egyes aláíróknak alig van fogalm uk az 
aláírt változtatásról, és az aláírást csak 
formaságnak tekintik. Előfordul, hogy az 
aláírásra illetékes vezető elfoglaltsága 
vagy távolléte esetén csak utólag kerül az 
ügyiratra az aláírás. Az aláírásnak sokszor 
inkább a vezető tájékoztatása, m int az en-
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g e d é ly  m e g k é r é s e  a c é l .  E zér t k e ll  a jó v á -  
h agyási i l le té k e s s é g e t  a zo k ra  k o r lá to zn i, 
ak ik  v a ló b a n  d ö n t é s h o z ó k  — írja  az a m e 

rikai szerző .

(C e rd ec  im p le m e n ts  IS O  9 0 0 0 . A m er . C e 

ram . S o c . B u ll. 7 3  (1 9 9 4 )  11 . p . 6 0 — 6 3 .)

M it tegyünk és  m it ne teg yü n k az IS O

9 0 0 0  b e v e z e té s é v e l  é s  a lk a lm a zá sa  során ?
—  S z e re zz ü k  m e g  a f e ls ő  v e z e té s  tá m o 

g a tásá t

—  T e g y ü k  le h e tő v é , h o g y  az IS O  9 0 0 0  

k ie g é sz ítse  a m e g lé v ő  m in ő s é g b iz to s í 

tá si r e n d sz e r ü n k e t .  R e n d e z z ü n k  m i 

n ő sé g b iz to s ítá s i  m e g b e s z é lé s e k e t ,  va 
la m in t  IS O  9 0 0 0  sz e m in á r iu m o k a t,  
h o g y  m u n k a tá r sa in k  m e g é r tsé k  az e l 
já rá s cé lja it . V o n ju k  b e  a  a  sz e m in á r i 

u m o k b a  az  ö ss z e s  v e z e té s i  sz in te t.

—  N e  k ív ü lá lló k k a l íra ssu k  le  a fo ly a m a 

to k a t. V a la m e n n y i fo ly a m a to t  a zo k 

nak  k e ll le ír n i, ak ik  le g jo b b a n  é r te 

n e k  h o z z á .
—  K érjü n k  f e l  a té m á b a n  já r ta s  ö n k é n t  

v á lla lk o z ó k a t az IS O  9 0 0 0  e ljárás ter 

v e z e té n e k  ö sszeá llítá sá ra .

—  N e  e n g e d jü k , h o g y  az ö n k é n t  j e le n t 

k e z ő k  v á k u u m b a n  d o lg o z z a n a k . B iz 

to s ítsu k  n e k ik  a h á tte r e t , tá m o g a tá s t  
é s  az irá n y e lv ek e t.

—  N é z z ü k  át a  t e r v e z e te k e t  v a la m e n n y i, 
a fo ly a m a tb a n  é r in te t t  v e z e tő v e l  

e g y ü ttm ű k ö d v e , h o g y  b iz to s ítsu k  tá 

m o g a tá su k a t.

—  B iz to s ítsu k  az ö n k é n t e s  s e g ítő k  szá 

m á ra  a k e z d e m é n y e z é s  l e h e t ő s é g é t  é s  
az e lism e r é s t .

—  T á jé k o z ta ssu k  r e n d s z e r e s e n  a  m u n k a 

társak at az e r e d m é n y e k r ő l  é s  m u ta s 

su k  b e  h o g y a n  h a to tt  az  IS O  p r o g r a m  
a te lje s ítm é n y r e  é s  az  é r té k e s íté s r e .

—  N e  várjuk  az IS O  9 0 0 0  ak k red itá lá s  
m e g sz e r z é sé tő l  m in ő s é g i  g o n d ja in k  
m e g sz ű n é sé t .  G o n d o lju n k  arra, h o g y  
a j ó  ü z le t i g y a k o r la t sz á m á ra  a la p v e tő  
se g ítsé g , é s  sz ü k sé g sz er ű  az IS O  9 0 0 0

M inőségtervezés a jövőre. A z A tla n ti 
ó c e á n o n  á t b o n y o ló d ó  k e r e s k e d e le m  o r 

szága i szá m á ra  az  IS O  9 0 0 0  e g y  so r  m in ő 

s é g i  szab ván y  ö s s z e fo g la ló  e lő ír á sa . M in d 

e g y ik  o r sz á g n a k  m e g v a n  a saját, az  IS O  
9 0 0 0 -n e k  m e g f e le lő  m in ő s é g i  szab ván ya . 
N a g y -b r ita n n iá n a k  a  BS 5 7 5 0 , az U SA - 
n ak  a 1 9 0 , az  E U -n a k  az E N  2 9 0 0 0 .

A z IS O -n a k  9 0  ta g sz er v e ze te  ( ta g á lla 

m a) v a n , e z e k b e n  1 6 4  m ű sza k i b iz o ttsá g  
é s  6 4 4  a lb izo ttsá g  m ű k ö d ik .

A z IS O  9 0 0 0  ö t  n e m z e tk ö z i  m in ő sé g -  
b iz to sítá si é s  m in ő sé g ig a z g a tá s i  szabván y 

b ó l  á lló  sza b v á n y csa lá d , a m e ly  az  1980 -  
b a n  a la p íto tt  IS O  1 7 6 . m ű sza k i b iz o ttsá 

g a  h é té v e s  m u n k á já n a k  e r e d m é n y e .

—  B ár  n e m  v o lt  te rv ezv e  az  ö t  IS O  9 0 0 0 -  

e s  szab ván y  h ie r a r c h ik u s  f e lé p í t é s e ,  az 
IS O  9 0 0 1  a le g in k á b b  ö s s z e fo g la ló  
e lő ír á s . Ú tv o n a lté r k é p  a  tö b b i 90Ö 0-es 
szabván y  h a s z n á la tá h o z . M e g h a tá ro z 

za  az  ö t  k u lc s fo n to s s á g ú  m in ő s é g i  f o 

g a lm a t a  sza b v á n y o k  n e v e z é k ta n á b a n .  
Ez a le g s z ig o r ú b b  az ö t  r é sz  k ö z ü l, é s

é rv é n y e s  a te rv e zé sr e  é s  gyártásra . 
A z o k a t a c é g e k e t  szó lítja  m e g , a h o l  
terv ezés, fe jle sz té s , t e r m e lé s , s z e re lé s  
é s  szo lg á lta tá s  fo ly ik .

—  A z IS O  9 0 0 2  o lyan  tö m e g á r u  e lő á l l í 

tására v o n a tk o z ik , a h o l  k e v é s  a  m ű sza 

ki te rv ezés. O ly an  t e c h n o ló g ia i  e ljárá 

so k a t c é lo z  m e g , m in t  p l. a vegy ip ar, 
az é le lm is z e r -  vagy  gy ó g y szer ip a r . 
M e g h a tá ro z za  a  m in ő s é g  b iz to sítá sá t  
a  te r m e lé sb e n  é s  s z e r e lé sb e n .

—  A z  IS O  9 0 0 3  n a g y szá m ú  te r m é k r e  v o 

n a tk o z ik , é s  k ö n n y e n  a lk a lm a zh a tó  

kis c é g e k n é l ,  n a g y  v á lla la to k  d iv íz ió i 

n á l, p l. la b o r o k b a n , b e r e n d e z é s -k e 
r e s k e d ő k n é l.  E z agressz ív  m in ő s é g b iz 

to s ítá s i m o d e l l  a  v é g e l le n ő r z é s r e  é s  
fe lü g y e le tr e .

—  A z IS O  9 0 0 4  szabván y  m a g y a rá zó  szö 

v e g  é s  n e m  m in ő sé g b iz to s ítá s i  m o 

d e l l .  C ím e: M in ő sé g ig a z g a tá s  é s  m i 

n ő s é g i r e n d s z e r e le m e k  -  irá n yvon a l. 
Ez a  le ír á s  m eg m a g y a rá zza , h o g y a n  
k e ll fe j le sz te n i, m e g sz e r e z n i az  IS O  
m in ő s íté s t  é s  k ife j le sz ten i é s  lé tr e h o z 

n i e g y  m in ő sé g b iz to s ítá sa i  r en d sz e r t .

—  A z IS O  8 4 0 2  ta r ta lm azza  9 0 0 0 -9 0 0 4  

so r o z a t n e v e zé k ta n á t, é s  ta r ta lm a zza  
az  ö t  szab ván y  k u lc sfo g a lm a it.

A z IS O  9 0 0 0  sza b v á n y o k a t m e s s z e m e 

n ő e n  szo r g a lm a z zá k  E u r ó p á b a n  é s  j ó f o r 

m á n  m in d e n ,  vásá rlá si m e g á lla p o d á s ,  
sz e r z ő d é s  é s  e u r ó p a i  vá lla la t, sz e rv e ze t é s  

k o r m á n y  á lta l k ia d o tt  le ír á s  f e l t e h e t ő e n  
ta r ta lm a zza  a sza b v á n y k ö v e te lm é n y t az 
IS O  9 0 0 0  szer in ti te lje s íté sre .

A z IS O  j o g o s u lt s á g  m e g sz e r z é se  u tá n  
r e n d sz e r e s , id ő sz a k o s  a u d itá lá s  szü k sé 

g e s .

A  D u P o n t  c é g  10  a la p lé p é s t  r ö g z ít  a  

b iz o n y ítv á n y  k ia d á sá h o z:

—  o p e r a t ív  b iz o ttsá g  lé tr e h o z á sa ,

—  a lé t e z ő  sza b v á n y o s ü z e m i fo ly a m a to k  
á tte k in té se  az IS O  9 0 0 0 -9 0 0 3  k ö v e te l 

m é n y e k  tü k r é b e n ,

—  a t e e n d ő k  a z o n o sítá sa ,

—  a c é l  e lé r é s é h e z  s z ü k sé g e s  p r o g -  
r a m /p r o j e k t  s z e rk ez e t  k ia lak ítása ,

—  új e ljá rá so k  m e g h a tá r o z á sa  é s  b e v e z e 

té se ,

—  m in ő sé g b iz to s ítá s i  k é z ik ö n y v  ö ssze á l 

lítása,
—  ta lá lk o zá s  e g y  h e ly z e tm e g á lla p ító  te s 

tü le t te l ,

—  a m in ő sé g b iz to s ítá s i  k é z ik ö n y v  b e m u 

ta tá sa  a  h e ly z e tm e g á lla p ító  te s tü le t 

n ek ,

—  a  fü g g e t le n  a u d itá ló  lá to g a tá sá n a k  

(a u d itá lá sá n a k ) m e g sz e r v e z é se ,

—  a b izo n y ítv á n y  m e g sz e r z é se .

Vincent W. Howell, A m e r . C era m .

S o c . B u ll. 7 3  (1 9 9 4 )  11 . p . 5 4 — 5 7 .

J a m es Lam precht a Quality c. fo lyó 
iratban azt írja, h o g y  az IS O  a u d itá lá s  é s  
m á s k ü lső  in té z m é n n y e l  e lv é g e z te te t t  e l 

l e n ő r z é s  k ö z ö tt  az  a  k ü lö n b s é g , h o g y  az 
IS O  a u d itá lá s  so rá n  n e m  a v é g te r m é k e t , 
h a n e m  az  e r e d m é n y e s  m in ő sé g b iz to s ítá s i  
r e n d sz e r t  v izsgá lják  a b b ó l a  s z e m p o n tb ó l,  
h o g y  az  m e g fe le l-e  az IS O  e lő ír á so k n a k .
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H a  m e g á lla p ítá s t  n yer  a  v izsgá la tb an , 
h o g y  az ü z e m  n e m  f e le l  m e g , ak k or a  ki

ja v ítá s  t e r h e  n e m  a m e g v iz sg á lt  vá lla la té , 
h a n e m  az a u d itá ló  sz e m é ly é  (c so p o r té ) .

Eugene S prow  a M anufacturing Engi- 
neering-ben  h a n g sú ly o z za , h o g y  a le g 

g y o r sa b b a n  m e g té r ü lő  b e r u h á z á s  az IS O  
9 0 0 0  b e v e z e té s e .  A  p r o g r a m  m ú lt  é v b e n  
tö r té n t  b e v e z e té s e  ó t a  a  te r m e lé k e n y s é g  
é s  t e r m e lé s i  m e n n y is é g  15% -kal n ő tt , a  

te r m e lé s i  za v a ro k  é s  te r m é k h ib á k  szá m a  

10% -kal c sö k k e n t .  A  leg v á ra tla n a b b  e r e d 

m é n y  a  m u n k a tá rsa k  e lk ö te le z e t ts é g e  

volt.

Donald M arquardt-nak az  A m erican  
M an ag em en t A ssociation-ban m egje 

lent írása f ő  e lő n y k é n t  a  D u P o n t  c é g  

a lá b b i m e g á lla p ítá sa it  rögzíti:  az  IS O  

r e n d sz e r t  a lk a lm a zó  c é g e k  á lta lá b an  
10% -kal c sö k k e n t ik  m ű k ö d é s i  k ö ltsé g e i 
k e t  é s  e g y ik  vá lla la tn á l az id ő p o n tr a  tö r té 
n ő  szá llítá s arán ya  70% -ról 90% -ra  javu lt. 
E gy  m ásik  ü z e m b e n  a v izsg á la to k  szám a  

>  3 0 0 0 -r ő l 2 0 0 0 -re  c sö k k e n t.

Az ISO 9000-es rendszer bevezetése
n e m  g y o rs é s  m e g le h e tő s e n  k ö ltsé g e s  
ü g y . John Kendrick a Q u a lity  c . fo ly ó ira t 

b a n  azt írja , h o g y  „ . . .a  jó v á h a g y á s i fo lya 

m a t  e lé r h e t i  a  18  h ó n a p o t  is . M íg  G e o r g e  

L o fg r e n  (Q u a lity  P ro g ress) sz e r in t e g y  

válla la t, a m e ly  2 0  te le p h e ly é t  reg isztrá l 

ta tta , t e le p h e ly e n k é n t  2 0 0 -3 0 0  U S D  k ö lt 

s é g g e l  szá m o lt, a m e ly  k ö lts é g e k e t  n e m  le 

h e t  ig a z o ln i.

A z auditá lás (a  k ö v e tő  a u d itá lá s  is) n e m  
k e l le m e s  m ű v e le t  az e l le n ő r z ö t t  vá lla la t 

szá m á ra . George Dzus a P r o g r e s sb e n  k ö 

z ö lt  c ik k é b e n  e m lít i ,  h o g y  m in d e n  au d i 

tá ló  j e l l e m z ő e n  n a p o n ta  4 -10  h ib á t  talál, 
. . .  m in d a m e lle t t  az  a u d itá ló k  n e m  a h i 

b á k  szá m á t, h a n e m  a m in ő s é g i  r en d sz e r 

b e n  m e g á lla p íth a tó  m ű k ö d é s i  h iá n y t  k e 

res ik . Ig a z , k is h ib á k  h a lm o z ó d á sa , vagy  
é g y  n a g y o b b  h ib a  m ár  i ly e n n e k  te k in th e 

tő .  S z e r in te  az IS O  9 0 0 0 -e s  h a szn á la ti j o 

g o s u lts á g á t  m e g e lő z ő  v izsgá la t a  leg r ész 

le t e s e b b  é s  le g s z ig o r ú b b  e l le n ő r z é s  volt, 

a m it  a v á lla la t v a la h a  á té lt . N e m  e lé g  h a  a 
v izsg á lt c é g  m e g é r t i  a k ö v e te lm é n y e k e t  
é s  e le g e t  te sz  a zo k n a k , az is  szü k ség es , 
h o g y  a  c é g  m e g é r tse  m it  k e r e s n e k  az 

a u d itá ló k  é s  h o g y a n  é r te lm e z ik  a szabvá 

n y o k a t.

Az egyszer m egszerzett jogosítvány

t é n y e  n e m  e le g e n d ő .  Тот Iglesby v é le m é 

n y e  sz e r in t  (M a n u fa c tu r in g  S ystem s) „az 
IS O  j o g o s u lt s á g o t  m e g sz e r z e tt  vá lla la t 

n e m  ü lh e t  b a b é r a in . A  fo ly a m a to t  é v e n 

k é n t  le g a lá b b  e g y sz er  a u d itá lta tn i k e ll. A z  
e l le n ő r ö k  m in d  a ja v u lá st, m in d  p e d ig  a 
k o r á b b i m in ő s é g i  sz in t  m eg ta r tá sá t is  e l 

l e n ő r z ik .” A z ily e n  e lle n ő r z é s  a  leg jo b b  
m u n k a  é s  le g g o n d o s a b b  vá lla la ti r e n d 

s z e r fe lü g y e le t  m e lle t t  is  h o z h a t  n a p v ilá g 

ra  k is e b b  h ib á k a t.

I
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Az U SA -ban 16 cég  k ö z e l 3 3  M U S D -o s  

p r o g r a m o t  d o lg o z o t t  k i lé z e r e s  g é p e k  fe j 

le s z té sé r e . A  cé l: n a g y  se b e s s é g ű  é s  n a g y  

p reciz itá st! sz e r sz á m g é p e k  ú j g e n e r á c ió 

ja , a m e ly  j o b b  m in ő s é g  e lé r é s é r e  é s  k i 

s e b b  k ö lts é g g e l j á r ó  v á g ó , fú r ó , h e g e s z tő  
é s  f e lü le tk e z e lő  m ű v e le te k  e lv é g z é s é r e  a l

k a lm as. A z új g é p e k  fe lv e v ő je  e ls ő so r b a n  

a  r e p ü lő g é p -  é s  g é p k o c s iip á r  le sz . A  fe j 

le sz té s i p r o g r a m o t  az E g y e sü lt  Á lla m o k  
h a d ü g y m in isz té r iu m á n a k  e g y ik  r é sz le g e  
f in a n sz ír o zz a . A  k o n z o r c iu m b a n  o ly a n  
v á lla la to k  v e sz n e k  részt, m in t  a  Boeing 
Со., Caterpillar, Edison Welding, General 
Éledne, az  Illinois Egyetem stb . (ко)

J O M  46 . N o .  9 . p . 12 . (1 9 9 4 )

A National A erospace P lane irodája

m e g in d íto t ta  a „Hipersonic System Techno- 
logy Program”e ln e v e z é s ű  t e c h n o ló g ia i  fe j 

le s z té s t  a  N A S A  szám ára . E n n e k  k e r e té 

b e n  az  e x tr a  n a g y  s e b e s s é g i!  r e p ü lő g é p e k  

sz e rk ez e t i a n y a g a it  k íván ják  fe jle sz te n i. 
(ko) J Ó M  4 6 . N o .  9 . p . 13 . (1 9 9 4 )

25 cégből álló  ko n zorc ium  in d íto t ta  e l  
a ku ta tást a  le h e t ő  le g k ö n n y e b b  acéla lvá- 
z ú  sz e m é ly g é p k o c s i  k ife j le sz té sé r e , h o g y  

k ö lt s é g k ím é lé s  c é ljá b ó l c sö k k e n tsé k  az 

a u tó  sú lyát. A z  e ls ő  lé p é s b e n  új t e c h n o ló 

g iá k a t é s  ü r e g k ik é p z é s e k e t  fe jle sz te tte k  
ki az alváz  sú ly c sö k k e n té sé r e  a  P o r sc h e  
E n g in e e r in g  v e z e té s é v e l.  A  to v á b b ia k b a n  
az alváz p r o to t íp u s , m a jd  a  g é p k o c s i  p r o 

to t íp u s  k id o lg o z á sa  k ö v e tk e z ik , (ko)
J Ó M  4 6 . N o .  9 . p . 13 . (1 9 9 4 )

Új ö tvözetet fe jleszte tt ki a Carpenter 
Technology Corp., a m e ly  k o r r ó z ió á lló  é s  
n agy  k e m é n y sé g ű . A z ö tv ö z e t  le v e g ő n  ke- 
m é n y e d ő , n agy  szén - é s  k ró m ta r ta lm ú  
k o r r ó z ió á lló  v a sö tv ö z e t . A lk a lm a s  p l. sz e 

le p e k  g y á r tá sá h o z , s z e le p ü lé k e k  e lő á l l ítá 

sára é s  m á s k o p á sá lló  e sz k ö z ö k  k é sz íté sé 

r e . (ho) J O M  4 6 . N o .  9 . p . 13 . (1 9 9 4 )

Az A rgonne Natl. Laboratory új, g yors  

g y é m á n tr é te g -fe j le sz tő  e ljá rá st d o lg o z o t t  

ki. E zze l a j e le n l e g  szo k v á n y o sn á l h a tszo r  

g y o rsa b b a n  le h e t  g y é m á n tr é te g e t  n ö v e sz 

te n i. A z  ily en  k e m é n y  f i lm e k  lé n y e g e s e n  
g a zd a sá g o sa b b a k , m iv e l —  D. Gruen sz e 

r in t  —  75% -kal c sö k k e n  az  e lő á llítá s i  
k ö ltsé g ű k . M íg  a  m a i m ó d s z e r e k  m e tá n  
é s  h id r o g é n g á z z a l m ű k ö d n e k , az új e ljá 

rás k ik ü sz ö b ö li m in d  a h id r o g é n g á z t ,  

m in d  a  m e tá n t  é s  e z e k  in te r m e d ie r e it ,  é s  
c sa to rn á s  r e n d sz e r r e l  k ö z v e t le n ü l szén  
(k a rb o n ) a n y a g o t h a szn á l é s  a r g o n g á z za l 
k é p z e tt  g ő z e le g y b ő l  vá la sztja  le  a  f i lm r é 

te g e t . (ko) J Ó M  4 6 . N o .  9 . p . 14 . (1 9 9 4 )

Polim er m átrixú kom p o zito t fe jle sz te t 

te k  ki a  tú lfe sz ü ltsé g  ig e n  rö v id  id e jű , e g y  
m ill io m o d  se c . a la tti m e g e lő z é s é r e .  Ez  

k ü lö n ö s e n  a  m ik r o e le k tr o n ik á b a n  f o n 

to s , a h o l k is fe sz ü ltsé g ű  e sz k ö z ö k  m ű k ö d 

n e k . A z  e g y re  b o n y o lu lta b b  in te g r á lt  

á r a m k ö r ö k  u g y a n a k k o r  m in d  k ise b b ek  é s  
m in d  é r z é k e n y e b b e k  a  tú lfe sz ü ltsé g re . 

(ko) J Ó M  4 6 . N o .  9 . p . 1 4 . (1 9 9 4 )

V ékony film rétegek textúravizsgálata

az  o p tik a i, a m á g n e se s  é s  az e le k tr o n ik a i  

e sz k ö z ö k  s z e m p o n tjá b ó l f o n to s .  A  fiz ik a i 

lag , g ő z b ő l  lev á la sz to tt  f i lm e k  m ik ro szer-  
k e z e te  e ls ő so r b a n  a  h o m o ló g o k  leválási 
h ő m é r s é k le té tő l  fü g g , a m e ly  a sz e m c se 

s z e r k e z e te t  é s  a szu b stru k tú rá t b e fo ly á so l 

ja .  A  te x tú r a  a sz e m c se sz e r k e z e t  k ife jlő 

d é s é v e l  ö s s z e fü g g  sz á m o s k in e t ik a i p a ra 

m é te r  r é v é n , e lső so r b a n  a  fe lü le t i  d if fú 

z ió  é s  a  r é te g e k  k ö z ö tti e n e r g ia  h a t  rá . 
H a  ily en  szálas sz e rk ez e tr ő l van szó , e n 

n e k  e lő á ll ítá s a  e g y sz er ű  p ó lu s  in te n z itá s  
vá ltozta tássa l m e g o ld h a tó .  A  m á g n e se s  
v é k o n y  f i lm e k  tu la jd o n sá g a i m in d  a  krisz- 
ta llo g r á fia i te x tú r á tó l, m in d  a  s z e m c se e l 

m o z d u lá s i  a n iz o tr ó p iá tó l  fü g g n e k , (ko)
J Ó M  4 6 . N o . 9 . p . 4 2 — 4 7 . (1 9 9 4 )

Az O ak R idge Natl. Laboratory é r d e k 

lő d é s t  m u ta t  e g y  „ s z u p e r c e m e n t”-n e k  n e 

v e z e t t  új t e r m é k  irán t. E n n e k  s e g íts é g é 

v e l b iz to n sá g o s a n  tá r o lh a tó k  m é r g e z ő  

h u lla d é k o k , é p ít h e t ő k  k ö n n y e b b  sú ly ú  é s  

sz ilá rd a b b  h id a k , g y o r sfo rg a lm i u ta k . A  
p o lié s z te r r e l  im p r e g n á lt  c e m e n t e t  p o li-  
sz tiro l fe lh a szn á lá sá v a l á llítják  e lő  é s  e z  
so k k a l e l le n  á ltó b b  a  vegyi an y a g o k k a l 
sz e m b e n , m in t  a szo k v á n y o s c e m e n t .  A  

k u ta tá st az O a k  R id g e  la b o r a tó r iu m b a n  

h a t é v e  k e z d té k  e l é s  v izsgá lták  a  c e m e n t 

a n y a g o k  s z e n n y e z ő  á llé k o n y sá g á t  a  h a sz 

n á la t  so r á n , v a la m in t  a  k ié g e t t  n u k le á r is  
fű tő a n y a g g a l k a p c so la to s  v ise lk e d é s é t . E l 

ső so rb a n  arra  tö r e k e d te k  a  k u ta tó k , h o g y  
a c e m e n t  p ó r u s a it  tö ltsé k  ki m ű a n y a g g a l  

é s  e z  a  m ű a n y a g  a  c e m e n th a b a r c s b ó l  k i

szo r ítja  a  s z e n n y e z ő  fo ly a d é k o k a t , (ko)

J Ó M  4 6 . N o .  10 . p . 7. (1 9 9 4 )

A tö bbré tegű  titán é s  a lu m ín iu m r é te 

g e k  k r istá ly szerk ezeti sta b ilitá sá t é s  m e 

c h a n ik a i tu la jd o n sá g a it  v izsg á ltá k  az 

o h io i  e g y e t e m e n . A z ily e n  ú n . n a n o la m i-  

n á lt  f i lm e k  sz e r k e z e té n é l a  t itá n r é te g  h e -  
x a g o n á lis ,  zárt, tö m ö r  r é te g , a lu m ín iu m  
e s e té n  a la p c e n tr ik u s  k ö b ö s  sz e r k e z e tb ő l  
a h e x a g o n á lis  f e lé  á t m e n e t e t  m u ta t. A  r é 

t e g e k b e n  b e k ö v e tk e z ő  szö v e tsze r k e ze ti 
v á lto zá so k  a z o n b a n  m é g  n e m  e lé g g é  ku - 

ta to tta k . A  m e c h a n ik a i tu la jd o n sá g o k  

v izsg á la tá n á l a  r é teg v a sta g sá g  c s ö k k e n é 

sév e l az  ú n .  Y o u n g -m o d u lu s  n e m  m u ta 

to t t  j e le n t ő s  vá lto zá st, d e  a  k é tr é te g ű  

a n y a g n á l a  k e m é n y s é g  a ré te g v a sta g sá g  
c s ö k k e n é s é v e l m a rk á n sa n  n ö v e k e d e tt .  
(ко) J O M  4 6 . N o .  1 0 . p p  3 5 — 3 9 . (1 9 9 4 )

K onferenciát tarto ttak  az  e le k tr o n s u g a 

ras o lv a sz tá s  é s  fé m tisz t ítá s  10  é v é r ő l. A  

m e g h ív o tt  e lő a d ó k  té m á i a  k ö v e tk e z ő k  
voltak: A. Mitchell: A  tisz ta  fé m  e lő á ll ítá s

fe j lő d é s e ;  R. G. Manzies és társai: F o lya 

m a t-k ia lak ítá s é s  -e lle n ő r z é s  a r e p ü lő g é p 

m o to r  a n y a g o k n á l;  H. Padamsee: A  szu p 

r a v e z e tő  m á g n e s e k  e lő á ll ítá s á n a k  é s  a  ré 

sz e c sk e g y o r s ító k  ü r e g e s  te c h n o ló g iá já 

n a k  10  é v e s  f e j lő d é s e ;  J. Ono: A z  e le k tr o n -  
su g a ra s o lv asz tás é s  fé m tisz t ítá s  J a p á n 

b a n . A  k o n fe r e n c ia  a fe n t i  e lő a d á so k  

m e lle t t  fo g la lk o z o t t  a  6A 1 -4 V -T i6 tv ö zetek  
e le k tr o n s u g a r a s  e lő á llítá sá v a l, v a la m in t  
az e lm ú lt  1 0  é v  a la tt a k é sz ü lé k e k  te ré n  
b e k ö v e tk e z e tt  fe j lő d é s s e l ,  a  m ű v e le te k , 
k ö z ö ttü k  a  h ő m é r s é k le tm é r é s ,  a  fü r d ő k e -  
v erés, az a lu m in o te r m iá s  M o 0 3 r e d u k c ió  
stb . k o r sz e r ű sö d é sé v e l, (ko)

J Ó M  4 6 . N o .  10 . p p  25— 2 7 . (1 9 9 4 )

In tegrált á ram kö rö k j ö v ő b e n  h a szn á l 

h a t ó  fe lé p íté s i  r e n d s z e r é t  é s  h u za lo zá sá t  
k u ta tja  a Toshiba Со. k u ta tó b á z isa . A  m ik 

r o e le k tr o n ik a  fe jle sz té se  u g y a n is  m e g k ö 

v e te li  a  m in d in k á b b  in te g r á lt  sz e rk ez e te k  

e lő á llítá sá t . J e le n le g  a  c h ip  f e lü le té n e k  

tö b b  m in t  f e lé t  ig é n y b e  v e v ő  h u z a lo z á s  

g á to lja  az in te g r á ltsá g  m a g a sa b b  sz in tre  
e m e lé s é t .  A z  új f e lé p í t é s n é l  s z u b a to m o s  
sz in te n  d o lg o z n a k , fe lh a sz n á ljá k  az  e le k t 

r o n o k  k v a n tu m je lle g é t . A  sz e r k e z e t  szá 
m o s  zá rt c e l lá b ó l  á ll, a m e ly e k  k ö z ö tt  k é t  
e le k tr o n  lé p  át n é g y  vagy ö t  k v a n tu m  h a 

tására. A z  e le k tr o n o k  vá ltásá ra  é s  h e ly ze 

tü k  m e g á lla p ítá sá r a  az a la g ú te ffek tu s t  

h a szn á ljá k  f e l.  (ko) J Ó M , 4 6 . N o .  6. 8.

F ém porok gyártásával kapcsolatos  
áttek in tést k é sz íte t te k  az Utah-i é s  az A ri

zon a i Egyetem m u n k a tá rsa i. M eg á llap ítják , 

h o g y  a  f é m p o r o k  h a g y o m á n y o s  e lő á ll ítá 

sa  ( n a g y h ő m é r s é k le tű  a to m izá lá s , r e d u 

k á lá s  é s  ő r lé s )  m e lle t t  az o ld a tb ó l  tö r té 
n ő  r e d u k á lá s  e lő n y ö s .  E z  t ö r té n h e t  vegy i 
vagy  e le k tr o k é m ia i ú to n .  A z o ld a tb ó l va

ló  lev á la sz tá st az ú n . p r e c íz ió s  f é m e k n é l ,  
to v á b b á  arany-, ezü st-, p la tin a - é s  p a llá 

d iu m p o r o k  e lő á ll ítá s á n á l h a szn á lják . Szá 

m o s  n e m f é m e s  é s  k e r á m ia i an yag  p o r a it  
is  e lő á ll ít já k  o ld a to k b ó l  v a ló  lec sa p á s  ré 

v é n . I ly e n e k  p l. az ú n .  fe jle tt  szerk ezeti 
k erá m iá k , a m e ly e k n e k  e le k tr o n ik a i, v e 

gy i o p tik a i é s  n a g y  h ő m é r s é k le t i  tu la j 

d o n sá g a ik  k ivá lóak , (ko)

J Ó M , 4 6 . N o .  6. 18— 2 8 . (1 9 9 4 )

A z e lektro form ázás e g y  eg y sz er ű , n agy 

h a té k o n y sá g ú  é s  so k o ld a lú  m ó d sze r , 
a m e ly e t  b o n y o lu lt  fo r m á jú  te s te k  gyártá 

s á h o z  h a sz n á ln a k . Bár a  m ó d s z e r  m ár  

1 5 0  é v e  ism e r t , d e  a  m o d e r n  te c h n ik a  al

k a lm a zza  ig a z á n . G y a k o r la tila g  a v e z e tő  
a n y a g b ó l k é sz ü lt  m a g fo r m á r a  e le k tro lit i-  
k u san  vá lasz tják  le  a  tu la jd o n k é p p e n  fo r 

m á z a n d ó  d a r a b o t , é s  az  e le k tr o líz is  u tá n  

a m a g r ó l lev esz ik  a  k é sz  te r m é k e t .  Ily  m ó 

d o n  k é sz ü ln e k  az arany  k o n ta k tu sg y ű r ű k  
a m ik r o e le k tr o n ik a  szá m á ra , d e  a lkal

m a zzá k  az  ék szerg y á r tá stó l k ezd v e  a  b o 

n y o lu lt  g é p a lk a tr é s z e k ig  m in d e n ü t t  az 

e le k tr o fo r m á z á s i  e ljárást, (ко)

J O M , 4 6 . N o .  6. 2 9 — 3 5 . (1 9 9 4 )
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-J Ö V Ő N K  ANYAG AI, T E C H N O L Ó G IÁ I-
A N ém et A nyagkutatási P rogram  (1 9 8 5 -9 4 )

(Ism ertetés, I. rész)

A z  A d v a n c e d  P e rfo rm a n c e  M ate ria ls  1 9 9 4 .1. s zá 

m áb an  Seitz, E. to llá b ó l c ik k  je le n t m eg  a  N é m e t 

A n y a g k u ta tá s i P ro g ram ró l. A z  e lm ú lt tíz  évb en  

e z  a p ro g ra m  h a tá ro zta  m eg  N é m eto rszá g b a n  a z  

a n ya g k u ta tá s  fő  vonalát. A  d o lg o za tb an  a  s ze rző  

k ité r  a  n é m e to rs zá g i K + F -tev é ke n y s ég  s ze rv e ze ti 

h á tte ré re  és  a fin a n s z íro zá s  m ó d já ra  is. M ost, 

a m ik o r h a zán k b a n  a z  a n y a g tu d o m á n y i ku ta tás  

és  fe jlesztés  s ze rv e ze ti és  p é n z ü g y i h á tte re  te lje 

sen  á ta laku l, és  a  K + F -cé lo ka t is  ú jra k e ll fo g a l 

m azni, a  d o lg o za t ism e rte té s e  n em  leh e t m in d en  

tan u lság  nélkü li.

B ev eze tés

Németországnak régi hagyományai vannak m ind a 
klasszikus tudományok (fizika, kémia), m ind a m érnö 
ki anyagtudományok területén. E két tudományterület 
kölcsönhatása erős, hiszen előbbiek képezik az anyag- 
tudomány alapját. A 60-as évek végén az anyagok fej
lesztésének és gyártásának a hosszú távú fejlődés szem
pontjából meghatározó voltát egy, az iparvállalatok ve
zetői által megfogalmazott, az anyagtechnológiáról szó
ló m em orandum ban hangsúlyozták. Ennek a memo
randum nak a fő pontjai 1971-ben arra ösztönözték a 
Bundesministerium für Forschung und Technologie-t 
(Szövetségi Kutatás- és Technológiaügyi Minisztérium, 
továbbiakban BMFT), hogy elindítson egy új anyag
technológiai program ot. Kezdetben az anyagtechnoló 
giának, m int m eghatározó jelentőségű tényezőnek a 
szerepét hangsúlyozták ebben a program ban. Ez érthe 
tő is volt, hiszen ez a program  szoros kapcsolatban volt 
más kormányzati (állami) K+F-programokkal, mivel a 
(nukleáris) fizika, a szállítás, a tengeri technológiák, az 
energetika és az orvostudomány területén futó progra 
moknak számos anyagtudományi- és technológiai von- 
zata volt. Az anyagtechnológiai program  két jellemző
jé t kiemelésre érdem esnek tartjuk:

— a fémeknek, a kerámiáknak, a polim ereknek és a 
kom pozitoknak megvan a maguk sajátos, jellem ző 
tulajdonságegyüttesük, ez meghatározza részesedé
süket a különböző alkalmazási területeken. A foly
tonos fejlődésük következtében állandó versenyben 
vannak. Ennek megfelelően a helyettesítés, a kivál
tás lehet a K+F-tevékenység következménye, sőt ese
tenként a közvetlen célja is, az alkalmazás jellegétől 
függően;

— az anyagok tulajdonságainak fejlesztése és azok elő 
állítása között nagyon szoros a kapcsolat: az anyag
kutatási és fejlesztési tevékenységnek együtt kell ha-- 
ladni, együtt kell élni az anyag előállítás (process
ing) és felhasználás, alkalmazás (engineering) tu-, 
dományával, azért, hogy a korszerű anyagok (high 
perform ance, advanced) és/vagy alkatrészek repró-' 
dukálhatóságukat és megbízhatóságukat bebizo
nyíthassák. Ez feltételezi a természettudományok és 
a m érnöki tudományok közötti interdiszciplináris 
gondolkodást és tevékenységet.

Ezek a gondolatok képezték és képezik a BMFT 
m inden egyes program jának alapelvét. Ezek közül az 
egyik legfontosabb az 1985-1994 között futott Anyag
kutatási Program volt. Ö t központi kérdéskörrel foglal
kozott: a kerámiákkal, porkohászattal, nagy hőmérsék-. 
letű alkalmazásra szánt fémes és speciális anyagokkal, 
a polimerekkel és a kompozitokkal. A cél az alkalma
zás során érvényesülő tulajdonságok javítása volt.

Az idézett cikkben a Anyagkutatási Program ot álta: 
lános szempontok szerint értékelte a szerző. K ité rte  
szervezeti háttérre és a pénzügyi feltételrendszerre, és 
áttekinti az öt kiemelt kutatási irány lényeges elem eit 

Más, szövetségi vagy tartományi K+F-programok 
anyagkutatással és gyártással kapcsolatos részleteinek 
ismertetése egészíti ki a dolgozatot. A program ok 
nemzetközi kapcsolatrendszerét is megismerhetjük. A 
szerző rövidesen bem utatja majd egy újabb dolgozat
ban a Ném etországban most kidolgozás alatt lévő 
.Anyagok a kulcstechnológiák számára” című progra 
mot.

N ém eto rs zág  ku tatás i sze rveze te

Az anyagtudományi és a m érnöki anyagtudományi ku
tatásban m ind a Max Planck Társaság (MPG) é».. a 
Fraunhofer Társaság (FhG), m ind az állami intézetek 
és üzemi laboratórium ok érdekeltek. Más, fejlett ipari 
országokkal összehasonlítva azonban Németországban 
kevés az ún. interdiszciplináris anyagtudományi és 
m érnöki anyagközpont. Németországban az anyagtu
dományi és technológiai kutatásba bevont intézetekre 
ennek ellenére a sokszínűség a jellemző.

Az egyetemeken folyó kutatást a Német Tudományos 
Alap (DFG = Deutsche Forschungsgemeinschaft) fi
nanszírozza, támogatások (grants) révén. A DFG költ
ségvetési pénzzel gazdálkodik. A BMFT és a tartomá
nyi kormányok fele-fele arányban biztosítják a DFG 
pénzügyi keretét. Ezen túlm enően, a BMFT tudomá-
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nyos szempontból különösen fontos területeken speci
ális program okat is finanszíroz, ezek között mindig 
vannak anyagtudományi program ok is. A benyújtott 
program okat a DFG értékeli, a támogatás odaítélése 
igen gondos döntési folyamat. A DFG évente 60 millió 
DM sorsáról dönt. A tám ogatott témák között alap- 
anyagtudományi és alkalmazott anyagtudományi jelle 
gűek egyaránt találhatók.

A Volkswagen-Alapítványt is meg kell említeni, ha 
az alaptudományi terü letet támogató szervezeteket 
vesszük sorra. Szerepe főleg az egyetemi intézeteknél 
jelentős. A támogatás főleg eszközbeszerzésre irányul.

A Max Planck Társaság (MPG) függeüen tudom á 
nyos szervezet, amelyhez 1994-ben 59 alap tudományi 
kutató intézet tartozott, finanszírozásában 50-50%- 
ban osztozik a BMFT és a tartományi kormányok, 
vagyis a szövetségi és tartományi költségvetés. Az MPG 
számára a kutatási támogatás egy összegben áll rendel 
kezésre, a benyújtott projektek támogatását illetően 
alapvetően az intézetek vezetői és vezető kutatói dön 
tenek. Egyeztetés legfeljebb az MPG m enedzsmentjé 
vel történik, kormányzati szervekkel semm iképpen. A 
Düsseldorfban m űködő MP Acélkutató Intézetet az 
MPG és a VDEh (Verein Deutscher Eisen- und Hüt
tenleute) m űködteti, szintén 50-50%-ban osztozva a 
támogatáson. Az MP-intézetekben évente 140 millió 
DM-et költenek anyagtudományokra, ebbe beleértve a 
szilárdtestfizikát is. Ez az összeg magába foglalja a kül
ső, pl. ipari szerződések által képviselt összeget is.

Az FhG (a Fraunhofer Társaság) intézményei alap
vetően alkalmazott kutatással és m érnöki anyagtudo 
mányokkal foglalkoznak. A 45 intézet sokféle szakterü 
leten dolgozik. Tevékenységük a technológia különbö 
ző, speciális ipari területeinek kutatási szükségletei fe
lé irányul. Az intézetek több m int egyhannada játszik 
szerepet az anyagkutatásban. Költségvetésükből 20%- 
o t fedez a BMFT és az intézetnek helyet adó tarto 
mány kormánya, a hiányzó részt pedig közvetlenül, 
ipari megbízásokkal biztosítják. Az FhG évente 250 
millió DM-et fordít anyagkutatásra, technológiafejlesz
tésre és vizsgálatra.

Németországban az anyagtudományi és m érnöki 
anyagtudományi kutatás jelentős részét állami m űköd 
tetésű (felügyeleti! és finanszírozású) laboratóriu 
m okban végzik. Ezek között elsőként az ún. nemzeti 
kutatási központokat (Großforschungseinrichtungen, 
GFE) említhetjük.

Ilyen a DLR (Deutsche Luft- und Raumfahrt) 
Braunschweigben, Kölnben és Stuttgartban, a KFA Jíi- 
lichben és a KFZ (Kernforschungszentrum) Karlsruhe
ban. Költségvetésükben 90 /10  arányú a BMFT és a tar
tományi kormány. Az általuk művelt K+F-területek erő 
sen szóródnak: példaként m egem líthetjük a nagy 
energiák fizikáját és a szilárdtestfizikát, a biotechnoló 
giát, az információtechnológiát, az orvostudományt, az 
űrtudom ányokat és a m érnöki tudományokat. A GFE- 
ekben végzett anyagtudományi kutatás elöntő része a 
nem  nukleáris energetika, az űrtechnológia és az in
formáció-technológia problém áinak megoldására irá
nyul. Néhány kisebb, alapvető elméleti és kísérleti ku
tatási program  is fut, amelyeknek anyagtudományi

vonzata is van. Ezen túlm enően a Blaue Liste-ben sze
replő intézetek közül is többen érdekeltek az anyagku
tatásban. A BMFT és a tartományi kormányok m inde 
gyike 50-50%-kal járul hozzá a költségvetésükhöz. Né- 
hányuk az anyagtudomány területén dolgozik, főleg 
Németország keleti részében. K+F-tevékenységük 
hosszú távú program okban testesül meg, amelyek mö
gött kormányzati vagy ipari érdekeltség húzódik meg. 
Nehéz pontosan megbecsülni, hogy ezekben az állami 
m űködtetésű laboratórium okban a teljes költségvetés 
hányadrészét fordítják anyagtudományi kutatásra, de a 
BMFT által biztosított összegből az évenkénti ráfordí
tást 110 millió DM-re lehet becsülni.

Az Anyagvizsgáló Hivatalok (Material-Prüfungs Äm
ter) az ipar közép- és hosszú távú feladatainak megol
dására hivatottak. Üzemeltetőjük és költségvetésük fő 
forrása a Szövetségi Ipari Minisztérium (Bundesminis 
terium  für Wirtschaft = BMWi) és a tartományi ipari 
minisztériumok. A BMWi m űködteti pl. a Bundesan 
stalt für M aterialforschung und -prüfung-ot (ВАМ). 
Tevékenységük átöleli a jogi szabályok előkészítését, 
azok bevezetését és betartását, ellenőrzését, főleg a 
műszaki biztonság (megbízhatóság) és a környezetvé
delmi kérdések területén. Kiemelt jelentőségű a vizs
gálati módszerekre vonatkozó szabványok, ezen belül 
elsősorban a kész alkatrészek üzemi feltételek közötti 
vizsgálatára vonatkozó előírások kidolgozása. A K+F-te- 
vékenység egy része ezekben az intézetekben a vizsgá
lótechnika fejlesztésére irányul.

Összefoglalva, az egyetemeken, az MPG-ben, az 
FhG-ben és az állami intézményekben és laboratóriu 
m okban folyó anyagtudományi kutatást mintegy két
harm ad részben a szövetségi kormány (költségvetés) 
finanszírozza, és e tekintetben a BMFT a meghatározó, 
központi szerv. Példaként a BMFT 9,2 milliárd DM í s  
költségvetéséből 1992-ben 250 millió DM ju to tt közvet
lenül az anyagtudományi program ban résztvevő intéz
ményekhez az Anyagkutatási Program  rendszerén be
lül. Természetesen, a BMFT energetikai, űrtechnológi
ai, informatikai és környezettechnológiai programjai is 
tartalmaznak anyagkutatási feladatokat. H a az anyagtu
domány részesedését ezekben a program okban 20%- 
ra tesszük, ez újabb 700 millió DM-et képvisel.

A z A n y ag k u ta tás i P ro g ram  (M R P ) 

is m e rte té s e

1985 októberében indította útjára a BMFT az Apyag- 
kutatási Program ot [1]. Ez a program  a BMFT többi, 
kulcsfontosságú nemzeti K+F-programjaihoz illeszke
dik. Ezek között is kiem elt jelentőségű az információ- 
technológiái és a biotechnológiai program . Az MRP a 
korszerű anyagok technikai és gazdasági jelentőségét 
emelte ki, és az ilyen irányú K+F-tevékenység támoga
tásának hangsúlyozottan az volt az indítéka, hogy biz
tosítsa a ném et nemzetgazdaság hosszú távú technoló 
giai versenyképességét.

A K+F-program központi gondolata azoknak a 
kulcsfontosságú anyagtudományi és technológiai terü 
leteknek kijelölése volt, amelyek tudományos és gazda
sági jelentősége kiemelkedő, és amelyeken az együtt
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m űködésen alapuló, interdiszciplináris kutatási ráfor
dítások révén a legnagyobb technológiai előrehaladás 
volt várható. A program okban az intézmények és az 
ipari laboratórium ok közös tevékenysége m eghatáro 
zó volt.

Az MRP témái közül néhányat a megvalósulás elő
nyös szervezeti keretei m iatt előnyben részesített, ne 
vezetesen azokat,

— amelyekben az intézetek az ipari vállalatokkal tény
leges munkamegosztás alapján m űködnek együtt 
valamely közösen megfogalmazott K+F-cél elérése 
céljából [2];

— amelyek elősegítették a kis- és közepes m éretű válla
latok felé irányuló információ- és technológia- 
transzfert.

A K+F-támogatás célpontja az anyagtudomány és 
-technológia fejlődésének széles skálán megvalósuló 
támogatása volt, az alapkutatástól a prekom petitív al
kalmazott kutatásig. Az MRP öt nagy, jellegzetes K+F- 
területre koncentrálódott, és tíz évig tartott, 1985 és 
1994 között. Költségkerete 1,1 milliárd DM volt:

— kerámiák (nagy teljesítményű szerkezeti és funkcio 
nális kerám iák),

— porkohászat,
— nagy hőm érsékletű alkalmazásra alkalmas fémes és 

speciális anyagok,
— polim erek (új nagy teljesítményű szerkezeti és 

funkcionális polim erek),
— kompozitok.

Az MRP eredm ényeit egy belső tanulmányban érté 
kelték [3], a program  előrehaladását két szimpóziu
m on elemezték 1988-ban és 1991-ben. Ezeken a szim
pózium okon az anyagtudományi kutatás fő irányairól 
is elhangzottak áttekintő előadások [4]. 1994 novem 
berében újabb konferenciát tartottak. A BMFT meghí
vása alapján az MRP-t az A rthur D. Little Int. Inc. 
(Wiesbaden) minősítette, 1992-ben [5]. A jelentés a 
program  hatékonyságával és eredményességével kap
csolatos megállapításokat tartalmazott, de a jövőbeli 
tevékenység vezérfonalát is megfogalmazták ebben a 
m unkában. A jelentés lényegét a [6]-ból ismerhetjük 
meg.

Az 1. táblázat alapján áttekinthetjük az öt fő kutatási 
irány támogatásának m értékét.

1. táblázat
A  N é m e t A n y a g k u ta tá s i P ro g ra m  ö t K + F -te rü le té n e k  

k ö lts é g v e té s i m e g o s z lá s a  (1 9 8 5 -1 9 9 2 )  kö zö tt

K + F Teljes BMFT A teljes A BMFT

terület k ö ltség v e té s tá m o g a tá s k ö ltség v e té s tá m ogatás

millió DM millió DM %-a %-a

K e r á m i a 4 1 2 2 1 4 2 6 2 5

P o r k o h á s z a t 1 8 3 1 0 5 11 1 3

F é m e s  n a g y  

h ő m é r s é k l e t ű 2 8 0 1 6 3 1 8 1 9

a n y a g o k

P o l i m e r e k 3 7 5 1 8 9 2 4 2 3

K o m p o z i t o k 3 2 7 1 7 0 2 1 2 0

Ö s s z e s e n 1 5 7 7 8 4 1 1 0 0 1 0 0

Az intézetek és az ipar 1 /3 -2 /3  arányban részesül
tek a támogatásból. Az adatokból látható, hogy a fé
m ek kutatása kapta a legnagyobb támogatást, a kerá 
miák és a polim erek előtt.

Az MRP-t a Project Agency Materials and Raw Mate
rials Research (PLR) irányította, amely a jü lich i Kuta
tóközpontban (KFA) m űködö tt A PLR szervezete tel
jesen  fuggeüen volt a KFA-tól, közveüenül a BMFT-vel 
kötött szerződés alapján tevékenykedett. A PLR m un 
káját nagy tekintélyű tudós szakértőkből álló bizottsá
gok egész sora támogatta, amelyeknek a javaslatok ér
tékelése, a program  előrehaladásának, teljesülésének 
nyomonkövetése volt a feladata. A PLR 1986 óta éves 
beszámolókat publikált ném et nyelven, amelyekben a 
tám ogatott program okat ismertették.

A továbbiakban az öt fő kutatási irány jellem ző terü 
leteiről szól a dolgozat.

N agy te ljes ítm én yű  (m űszaki) kerám iák

Fő célok: a nagy teljesítőképességű (műszaki) kerámiák 
fizikai és kémiai tulajdonságainak javítása és annak do 
kumentálása, hogy ezek a kedvező tulajdonságok ho 
gyan érvényesülnek reális körülm ények között.

Kiragadott példák a kerám iák területéről:
—  a mechanikailag és term ikusán nagy m értékben 

igénybevett, nagy megbízhatóságú alkatrészekkel 
kapcsolatos, alapozó jellegű elméleti és kísérleti ku
tatás, amely megalapozza a hajtóművek és turbinák 
kritikus alkatrészeinek hatékony gyártástechnoló 
giáját,

— plazma, gáz és polim er pirolízis szintézis, valamint 
por nélküli, nedves kémiai szintézis, pl. szol-gél- 
technológia,

—  olyan anyagoknak, m in t pl. a Si3N4, a SiC, az A120 3, 
a Z r0 2, az Al2T i0 5, a cem entált karbidok és cerme- 
tek technológiai m egm unkálhatóságának, kezelhe
tőségének vizsgálata öntészeti/és alakító eljárások 
feltételei között, pl. egytengelyű (kvázi)-izosztatikus 
sajtolás, nyomásos öntés, nyomásos öntve sajtolás, 
elektroforetikus leválasztás során éppúgy, m int 
porkohászati technikák esetén, különös tekintettel 
a fizikai és kémiai tulajdonságok szóródására és a 
gyártási költségek csökkentésére, ezen túlm enően 
az autóipari, turbina-, kem ence- és szivattyúalkat
részek anyagvizsgálata üzemi körülm ények között 
[7, 8].

—  aktív fém /kerám ia és kerám ia/kerám ia forrasztott 
kötések létrehozása, a nagy hőm érsékletű alkalmaz
hatóság szem előtt tartásával,

— jobb fizikai és kémiai tulajdonságok elérése érdeké 
ben speciális bevonatolási technikák (pl. gyémánt, 
köbös BN és SiC) fejlesztése. Ide sorolhatjuk a hő 
gátként ható bevonatokat, a korrózió és oxidáció el
leni védelmid szolgáló bevonatokat, valamint a ke
mény bevonatokat,

— az oxid és nem oxid kerám iák vizsgálata, minősítése 
és megm unkálása területén elérendő haladás,

—  a jövő anyagainak megtervezése annak figyelembe
vételével, hogy ezek képesek legyenek kielégíteni a 
m echanikailag term ikusán igénybevett és korróziós
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hatásoknak kitett alkatrészek követelményrendsze
rét, hasonlóan az elektronikai, a mágneses, optikai 
és orvosbiológiai alkatrészekhez. Néhány példát a 
dielektromos, elektronikus és optikai alkalmazások 
területéről az alábbiakban közlünk:
— m éretfüggő fém szigetelő (SIMIT) aktív porok 

és szerkezetek gyártása,
—  piezo-elektromos m ultirétegek technikája, amely 

erősen reakcióképes porokra alapul,
— SiC egykristályok és SiC-epitaxiális rétegek m inő 

sítése és növesztése nagy hőm érsékleten műkö
dő elektronikus alkatrészek és érzékelők részére,

—  szabályozható optikai tulajdonságú, hullámveze
tő anyagok fejlesztése.

A DFG-nek is van egy műszaki kerámiákkal kapcso 
latos program ja, amely a a gyártástechnológia alapvető 
kémiai és fizikai tényezőit foglalja magába, nevezete
sen az összetétel, a szövet és a tulajdonságok kapcsola
tát, valamint a nyomelem analízist.

Egy sokkal alapvetőbb program ot em líthetünk 
még: a „Nagy megbízhatóságú, nagy termikus és me
chanikus igénybevételnek kitett kerám iák fejlesztése, 
amelyek hajtómű- és turbinaalkatrészek anyagául szol
gálnak.”

Ezt a program ot 50-50%-ban a BMFT és az ipar 
finanszírozta, nevezetesen a Bayer AG, a H oechst AG 
és az MTU GmbH, a megvalósításban az MP Fémku
tató Intézete és a Porkohászati Laboratórium , Stutt
gart vett részt. A program ról a [9]-ben olvashatunk tá
jékoztatást.

K u ta tá s i te rü le te k

A most befejezett kutatási program  tárgya olyan kor
szerű kerám iák fejlesztése és a felhasználás szempont
jából m eghatározó jelentőségű jellem zőik m eghatáro 
zása volt, melyek:

—  nagy feszültséggel terhelhetőek és a hirtelen hő- 
mérsékletváltozásnak, akár 1500 °C hőm érsékleten 
is ellenállnak, továbbá

—  hosszú idejű alkalmazás esetén is megbízhatóak, a 
bennük lejátszódó repedésnövekedés a kritikus ér
téket nem  haladja meg, a kúszással, fáradással, oxi
dációval és a korrózióval szembeni ellenállóképes
ségük nagy.

A kutatás a Si3N4-és a SiG-kerámiák körére koncent
rálódott.

M u n ka p ro g ra m

A kutatást három  m unkacsoport végezte (beleértve az 
ipari partnereket is) a gyártás, a szövetszerkezet-terve- 
zés és a nagy hőm érsékletű tulajdonságok m eghatáro 
zása és az élettartambecslés területén.

A k u ta tá s i p ro g ra m  n é h á n y  e re d m é n yé n e k  

bem uta tása

A kutatási program  egyik legfontosabb célkitűzése az 
volt, hogy megalapozza a Si3N4 anyagok optimális szö
vetszerkezete tervezésének lehetőségét, valamint

tisztázza a megbízhatóság feltételeit, lehetővé téve ez
zel a szilícium-nitrid alkatrészek szélesebb körű alkal
mazását.

A reprodukálható szövetszerkezet tervezésének elő
feltétele a porgyártás param étereinek ellenőrzése, 
illetve az optimalizált gyártás teszi lehetővé a valóban 
reprodukálható szövetszerkezet tervezését. A gyártás 
vizsgálatakor külön figyelmet fordítottak a por 
szennyezettségének csökkentésére a tiszta m unkakör
nyezet biztosításával és olyan gyártástechnológia kiala
kításával, amely teljes m értékben képes kihasználni a 
tiszta környezet nyújtotta előnyöket.

A szövetszerkezet jellem zőinek javítása a szilícium- 
nitrid szemcsék m éretének és formájának megbízható 
kézbentartásán alapult. Például a szinterelési hőm ér
séklet és idő, valamint a gáznyomás helyes megválasz
tásával a szövetszerkezetjellemzői széles tartományban 
történő módosíthatóak. A szinterelési eljárás több pa
ram étere közül a hőm érséklet és az idő megváltozásá
nak van a legnagyobb hatása a szövetszerkezetre. Ala
pos modellkísérletek fényt derítettek a Si3N4-kiinduló- 
por a/|3-fázisarány szerepére a fázisátalakulás külön 
böző szakaszaiban és a szemcsenövekedésre vonatko 
zóan. A szilícium-nitrid szemcsék m éretének és formá
jának szabályozása közvetlen hatással van a szemcsekö
zi repedések jelentkezésére, és ezen keresztül a szerke
zet teherbírására is. Pontos leíró m ódszereket fejlesz
tettek ki a m odern sztereológia alapján, melyek alkal
masak a szemcseparaméterek kvantitatív jellemzésére. 
Ennek a vizsgálatnak a tükrében m egállapítható, hogy 
a terhelhetőség értéke szobahőm érsékleten messze 
1200 MPa fölött van, ami az anyag jó  megbízhatóságá
val párosul. Eszerint a WeibuUmodu 1 us m > 45 és a 
négy pon t hajlítási feszültség о  > 500 MPa 1350 °G-on.

Nagy hőm érsékletű alkalmazás esetén nem  csak a 
szemcse alaktani jellemzői, hanem  a szemcseközi fázis 
viselkedése is fontos tényező. A második fázis termodi
namikai jellem zőinek erős hatása van annak kristályo
sodási fokára. A transzmissziós elektronmikroszkópos 
vizsgálat szerint a kristályos szilícium-nitrid szemcsék 
között egy am orf szerkezetű vékony réteg látható, ami 
hosszabb hőntartási idő után is m egm arad. A visszama
radó réteg vastagsága a rá jellem ző kation koncentrá 
cióval szabályozható. A STEM-es vizsgálatok egyértel
m űen bizonyították a vékony réteg vegyi összetételé
nek változását.

A szemcsehatáron elhelyezkedő vékony rétegek va
lószínűleg kulcsszerepet játszanak a szilícium-nitrid 
anyagok nagy hőm érsékletű viselkedésében. Az olyan 
tulajdonságok, m int például a kúszási jellemzők, igen 
erősen függnek ezeknek a szemcsehatáron lévő réte 
geknek a vegyi összetételétől. Az 1. ábra a kúszási se
besség erős növekedését m utatja abban az esetben, ha 
a szemcsehatár vékony rétegére jellem ző fázisba 
szennyezők jutnak. A kúszási jelenség megértését, a 
viszkózus anyagok áramlását három  dim enzióban m o 
dellező végeselemes program  segítette. így a hősokkál- 
lóság jelensége is jobban  m egism erhető lett. A vizsgá
latok céljából új m ódszert fejlesztettek ki, mely a hirte 
len hőmérséklet-változás hatására bekövetkező állan
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dó, nem  állandó, és szubkritikus repedésnövekedés in 
situ nyomonkövetésére alkalmas. A kifejlesztett anya
gok kitűnő mechanikai tulajdonságúak, beleértve a 
kúszással és a hirtelen hőmérsékletváltozással szembe
ni ellenállást, ami a gyakorlati felhasználás szempont
jából lényeges. Arányosan növelve a m unkadarabok 
m éretét, a gyakorlatban használt alkatrészek m érettar 
tományába nem  várhatók ugyanazok az eredmények, 
m int a kisminták esetén. A tulajdonságok igen erős 
változása összefügghet a szövetszerkezet és a vegyi 
összetétel hely szerinti változásával, ami előnytelen le
het. A tudományos ismeretanyag gyűjtése csakúgy, 
m int több jelentős technológiai fejlesztés ezen problé 
mák megoldását segíti elő.

Példaképpen egy gépjárm ű belsőégésű m otorjának 
szívó- és kipufogószelepét említhetjük, amelyek kor
szerű Si3N4 anyagból készültek. Ezek a szelepek teljes 
sikerrel ju to ttak  túl az egyik ipari résztvevő hosszú idő 
tartamú kísérletein.

Ebben az alapozó fejlesztési program ban m inden 
lépés fontos, mely a szilícium-nitrid anyagok sokféle 
típusának fejlesztését és kom plex vizsgálatát szolgálta. 
Napjainkban olyan adatbázis készül, mely a feszültség, 
megbízhatóság valamint a nagy hőm érsékleten érvé
nyesülő tulajdonságok tervezéséhez szükséges. Mind
ezek m iatt számos alkalmazási területen további áttö 
rések várhatók.

P o rk o h á s za t

Fő kutatási területek: az előgyártmányok és a késztermé
kek kémiai és fizikai tulajdonságainak fejlesztése a por
kohászati technikák optimalizálása révén.

Néhány téma, amely a porkohászattal kapcsolatos:
—  a por előállításának és feldolgozásának fejlesztése 

laboratórium i körülm ények között és az ipari kísér
letek szintjén, pl. az ultrahangos és folyékony gáz 
olvadékporlasztás fejlesztése,

—  előkísérletek metastabil ötvözetek gyártására a me
chanikai ötvözés módszerével,

—  nagy szilárdságú és a korróziónak jó l ellenálló A1 öt
vözetek fejlesztése, például repülőgép szerkezeti al
katrészek céljára,

—  a Ti-ötvözetek maximális működési hőm érsékleté 
nek növelése idegen szemcsék bejuttatásával,

— nagy szilárdságú ausztenites acélok és nagy nitro 
gén tartalm ú korrózió- és kopásálló ötvözetek gyár
tástechnológiájának fejlesztése,

—  korrózióálló, idegen részecskékkel kem ényített fer
rites szuperötvözetek (ODS) fejlesztése és teszt al
katrészek előállítása, amelyek 1350 °C hőmérsékle 
tig alkalmazhatók,

— olyan szintereléssel készült alkatrészek előállítása 
centrifugál porkohászati eljárással, melyek porozitá- 
sa nagy és asszimetrikus, illetve a helytől függő,

—  hőálló ötvözetek porkohászata,
—  keményfémek, korrózióálló acélok és nagy szilárd

ságú acélok nyomásos öntési technológiájának fej
lesztése,

1. ábra. A szilícium-nitrid kúszási jellemzőinek változása a szeny- 
nyezettség mértékének függvényében 
SN5Yb -  szennyezők nélkül; SN5Yb (AI) -  Ál-szennyezéssel; 
SN5Yb (AI, C a)-A I- és Ca-szennyezéssel

— fém porok robbantásos tömörítés^, a tömörítési me
chanizmus számítógépes szimulációjának kidolgo
zása,

—  nanokristályos anyagok fejlesztése,

—  alakemlékező és más különleges tulajdonságú anya
gok fejlesztése,

— hatékonyabb és hosszabb élettartam ú vágó és alak
adó szerszámok fejlesztése,

— alkatrészek súrlódásának és kopásának csökkentése 
fokozottan agresszív környezeti körülmények között 
(hőmérséklet, nyomás, közeg).

Az Al-, Fe-, Ni-, Co-, Nb-, és Cu-bázisú ötvözetekbe 
10-50 nm  átm érőjű oxid, karbid, és borid szemcséket 
juttatva a nagy hőm érsékletű terhelhetőség és a korró 
zióállóság javul. Megfelelő porok mechanikai ötvözése 
túljutott a laboratórium i kísérletek fázisán, m ár az ipa
ri kísérletek folynak. Jó l megválasztott termomechani- 
kai kezelésekkel együtt a mechanikai ötvözés a legígé
retesebb technika az idegen szemcsék bejuttatásának 
megvalósítására. Az alum ínium ötvözetek zajcsillapítási 
tulajdonsága és kopásállósága m inden esetben javult a 
bejuttatott erősítő szemcsék hatására. A karbidok, nit- 
ridek, boridok, oxidok és a többkom ponensű porok 
megfelelő kom binációja ugyanúgy, m int a megfelelő 
szemcseméret és szemcseeloszlás fontos tényező a szer
számanyagok vágó és alakadó tulajdonsága szempont
jából.

Speciális fémvegyületek sikeresen dolgozhatók fel a 
porkohászati technika segítségével.

A porkohászat a legígéretesebb módszer a funkcio
nálisan változó tulajdonságú, illetve kémiai összetéte
lű, szövetszerkezetű anyagok előállítására, ahol ezek a 
jellem zők a keresztmetszet m entén  folyamatosan vál
toznak. Kutatás-fejlesztési tevékenység van folyamat
ban a különböző felületi és térfogati tulajdonságok 
folytonos átm enetének megvalósítására, amely elkerül
hetővé teszi a rétegek között keletkező hibákat, első
sorban hagyományos, több összetevőből álló rendsze
rek, illetve kom pozitok esetén.
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Néhány jellem ző porkohászati kutatási program  az 
ipari tervezés területéről:

Új, oxid szemcsékkel keményített 
szuperötvözetek (ODS) fejlesztése forró 
gázoknak kitett alkatrészek gyártásához

A fenti program  egy átfogóbb program  része az 
Anyagkutatási Program  [10] első szakaszában.

Célkitűzései:
— nagyobb hatásfokú energiaátalakítás a belsőégésű 

m otorokban és turbinákban, az üzemanyag felhasz
nálás és a károsanyag kibocsátás csökkentése érde 
kében;

—  a porkohászat technológiai lépéseinek fejlesztése, 
kezdve a m echanikus ötvözéssel -  koncentrálva a 
term omechanikai kezelésre (újrakristályosodás) -  
és figyelmet fordítva a textúrára és a mechanikai 
anizotrópiára is, valós m éretű alkatrészek esetén;

—  egyesítési (forrasztás, hegesztés) és bevonatolási 
módszerek fejlesztése;

—  az alkatrészek megbízhatóságának fokozása a koc
kázat csökkentése érdekében, elsősorban az ener 
giaipar és a légi szállítás területén.

Ezt a kutatási program ot 45%-ban a BMFT és 55%- 
ban az ipar finanszírozta. A résztvevők: Max-Planck- 
Institut für M etallforschung, Institut für Werkstoff- 
wissenschaft, Stuttgart, PM -Hochtem peraturm etall 
GmbH, Dainder Benz AG, ASEA-Brown-Boveri AG és 
Metallgesellschaft AG.

A 2. ábrán ausztenites és ferrites ODS ötvözetek kú 
szási szilárdságát tüntették  fel, a hagyományos anya
gokhoz viszonyítva.

A száraz, kis NOx-kibocsátású égők újonnan kifej
lesztett ferrites ODS anyagból (PM 2000) készült fúvó- 
kái 12-szeres élettartam ot értek el a hagyományos fú- 
vókákhoz viszonyítva.

További porkohászati úton készült alkatrészek kö 
zött m egemlíthetők:

—  rudak nagy hőm érsékletű szakítóberendezéshez 
(PM 3030),

— öntőform ák mosógép kémlelőüveg gyártásához 
(PM 2000),

—  keverőlapát üvegolvadékhoz (PM 2000),
— gázturbinalapát (PM 3030).

N agy h ő m é rs é k le tű  fé m e s  és s p e c iá lis  a n y a g o k

Fő kutatási területek: kis súlyú, növelt terhelhetőségű, 
nagy hőm érsékleten dolgozó fémes anyagok fejlesz
tése.

Speciális területek és választott témák a nagy hő 
mérsékleten m űködő fémes anyagok, és a különleges 
anyagok témaköréből:

—  a fémvegyületek tömböntési technikájának és por 
kohászati feldolgozási m ódjának fejlesztése;

—  kisnyomású precíziós és hom okformás öntési eljá
rás fejlesztése könnyűfém ötvözetekhez, szuper
plasztikus alakítás, diffúzió, lézeres és elektronsuga 
ras hegesztés;

— hőálló nitridek, boridok és karbon-nitridek fejlesz
tése vákuum plazmaszóró berendezésekhez;

— az elektrosalakos átolvasztás (DESU) fejlesztése 
nagy hőm érsékletű korrózióálló acélok előállításá
hoz;

— 1100 °C hőm érsékletig használható, bevonat nél
küli szuperötvözetek fejlesztése;

—  különleges bevonatok fejlesztése a korrózióállóság 
és kopásállóság növelése, valamint a repedési haj
lam csökkentése céljából, elsősorban nagy hőm ér
sékleten dolgozó alkatrészek előállításához;

—  egykristály turbinalapát szuperötvözetek gyártása;

— új anyagvizsgálati m ódszerek kifejlesztése;

—  különleges tulajdonságú anyagok fejlesztése, m int 
például állandó mágneses és alakemlékező anyagok.

Az energiaátalakító gépek hatásfokának javítása ér
dekében a működési hőm érséklet és nyomás állandó 
an növekszik. A hagyományos fémek nagy hőmérsék 
letű kúszási és fáradási tulajdonságait tovább kell tehát 
javítani, például alakadó egykristályöntéssel, idegen 
részecskékkel történő keményítőssel, illetve term ome
chanikai kezeléssel.

Az Anyagkutatási Program  első szakaszában széles
körű K+F program  foglalkozik a fémvegyületek to 
vábbfejlesztésével az autom atikus gyártás által támasz
tott követelmények kielégítése érdekében. Ezzel pár
huzamosan folyik a könnyűfém  ötvözetek fejlesztése, 
különös tekintettel az egyesítési és öntési technikákra. 
Még magasabb működési hőm érséklet és kisebb súly 
elérése a cél a Fe- és az Ni- bázisú ötvözetek fejlesztésé
ben. Élettartam becslő m odellek kidolgozása folyik. A 
különleges anyagok között kemény m ágneseket is ta
lálhatunk, melyek például a ritkaföld-, illetve átmeneti 
fémek kombinációi vagy néha  fémvegyületek. A K+F 
program  általános célja a nagyobb működési hőm ér 
séklet elérése.

Hőmérséklet, "C

2. ábra. A z ODS-ötvözetek kúszási szilárdsága, hagyományos 
anyagokkal összehasonlítva.
1a -  ausztenites ODS-ötvözet (hosszirányú szemcseirányítottság) 
1b -  ferrites ODS-ötvözet (hosszirányú szemcseirányítottság)
2a -  ausztenites ODS-ötvözet (keresztirányú szemcseirányítottság) 
2b -  ferrites ODS-ötvözet (keresztirányú szemcseirányítottság)
3 -  kiválásosan keményedő Ni-alapú ötvözet
4 -  szilárd oldatosán és karúiddal keményített Ni-alapú ötvözet
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3. ábra. A folyási határ/sűrűség-arány változása a hőmérséklet 
függvényében
1 -  Ti-ötvözet (IMI 834); 2  -  TiAI-öntvény + HIP; 3 -  Ni-alapú ötvö 
ze t (IN 909)

Néhány példa a fémvegyületek alkalmazására az 
ipari tervezésben és a részprogram ok céljainak összeg
zése:

— NiAl- (FeAl-) ötvözetekből készült, bevonat nélküli 
1100 °C felett m űködő motoralkatrészek,

— lapkák és fóliák repülési és űrrepülési célokra,
— kovácsolt és precíziós öntéssel készült turbinalapá 

tok,
— precíziósán öntött, kovácsolt és m egm unkált m o 

toralkatrészek TiAl ötvözetekből,

— kis tömegű belsőégésfimotor-alkatrészek előállítása 
MgSi ötvözetekből tömböntéssel,

A DFG párhuzam os kutatási tevékenységet folytat a 
fémvegyületek tém akörében [11].

Példaképpen a fémvegyületek fejlesztésére irányu
ló, a „TiAl ötvözetek alkalmazása repülőgép hajtóm ű 
vekhez” című program ot m utatják be röviden.

Ez a program  szintén egy általánosabb program ra 
épül, amelyet 50-50%-ban a BMFT és az ipar finan 
szíroz. A résztvevők a GKSS-Forschungszentrum 
Geesthacht GmbH, Forschungszentrum  Jülich GmbH 
KFA, MTU M otoren- und Turbinenunion M ünchen 
GmbH, ASEA-Brown-Boveri AG, Böhler AG és Titan- 
Aluminium-Feinguß GmbH.

A korszerű, hatékonyan m űködő repülőgép-hajtó 
művek újfajta, nagy hőm érsékletet is jó l elviselő, nem  
érzékeny anyagokat igényelnek. Ezek az igények kielé
gíthetők a most kifejlesztett titán-alumínium ötvöze
tekkel, melyek helyettesíthetik az igen érzékeny Ni-bá- 
zisú szuperötvözeteket. A TiAl ötvözetek jobban  ellen 
állnak az oxidációval és a korrózióval szemben, m int a 
legtöbb titán ötvözet. Az öntött tuskóból kiinduló 
gyártási technológia lehetővé teszi a TiAl ötvözetből 
készült turb ina alkatrészek gyártását. Sikeres turbinala 
pát és ház prototípusok készültek speciális öntési tech 
nológiával. Annak ellenére, hogy jelentős fejlődés 
megy végbe ezen a területen, a megfelelő minőségű, 
elfogadható áru alkatrészek m ég váratnak magukra.

A TiAl ötvözetek előnyösebb merevség-súly mutató- 
júak, m int a Ti és a Ni bázisú szuperötvözetek. Egyes

TiAl ötvözetek hőállóak a nagynyomású kompresszo
rok működési tartományában. A megvalósítható TiAl 
anyagok mechanikai tulajdonságait jellemezve megál
lapíthatjuk, hogy: a merevség-súly arány és a kúszással 
és fáradással szembeni ellenállás 700 °C alatt viszonylag 
kedvező, a szobahőmérsékleten m ért nyúlás 1-2,5%, 
de az ütőm unka értéke kicsi (lásd a 3. ábrán). Külön
leges tervezési szabályok és rövidebb becsült élettar
tam, valamint alkalmas minőségellenőrzés szükséges a 
szigorú biztonsági követelmények kielégítése érdeké
ben. Az MTU jelenleg egy TiAl turbinalapát forgatási 
vizsgálatát végzi. A lapát speciális öntési és m egmunká
lási technológiával készült. A teszt 16000 1 /m in  for
dulatszámon 700 “G-os gázáramban történt. A lapáton 
károsodás nem  volt észlelhető. A TiAl ötvözetek alkal
mazását nagy nyomású kompresszorokhoz és kis nyo
mású turbina alkatrészekhez a korszerű tervezési 
technikák és a jövőbeni vizsgálati eredmények tehetik 
lehetővé. (К К -V. В.)
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Műszaki kerámiák az orvostudományban

2. ábra. Csípőprotézis-rendszerek

A műszaki fejlődés eredményei 
mindig is nagy szerepet játszottak 
az új anyagok, anyagrendszerek 
megismerésében és kifejlesztésé
ben. Napjainkban az anyagtudo 
mány és anyagtechnológia roha 
mos fejlődése szinte hihetetlen 
m értékben kiszélesítette a felhasz
nálói igényeket legmagasabb szin
ten kielégítő anyagok, termékek, 
szerkezetek körét, valamint azok
nak a m ódszereknek és eljárások
nak a választékát, melyek lehetővé 
teszik ezek gazdaságos előállítását.

1. ábra. Csonthelyettesítő protézis

Ezek, a jö 
vőnk minősé
gét m eghatáro 
zó korszerű 
szerkezeti anya
gok egyre na
gyobb teret hó 
dítanak el a ha- 
g y o m á n y o s  
anyagoktól, sőt 
bizonyos terüle 
teken, bizonyos 
funkciókat csak 
az új anyagok 
képesek ellátni.

Az utóbbi 
évtizedben kü
lönösen gyors 
fejlődés mutat
kozott a korsze
rű műszaki ke
rámiák terüle 
tén. Kémiai jel 
legüket tekint
ve fémek és át
meneti fémek 
oxidjai, karbid- 
jai, nitridjei, 
boridjai és ezek 
elegyei lehet
nek. Különle
ges tulajdon 
ságkom bináci 
ókkal rendel
kezhetnek. Ál
talában kemé
nyek, kopásállók és nagy a mecha
nikai szilárdságuk. Ezeket a több 
nyire mesterségesen előállított, 
pontosan m eghatározott összetéte
lű és morfológiájú, nagy tisztaságú 
porokból szigorú technológiával 
gyártott korszerű műszaki kerámiá 
kat széleskörben alkalmazzák. Meg
találhatók az elektrotechnika, a szá
mítástechnika, a távközlés, a vegyi
par, a közlekedés és a gépgyártás 
területén egyaránt. Fontos szerepet 
kaptak az egészségügyben is, a kü
lönféle protézisek alapanyagaként 
(1. ábra).

Ma m ár elképzelhetetlen a gyó
gyítás a korszerű kerámiák alkal
mazása nélkül. Gerinc és ízületi 
bántalmak, sport- és közúti balese
tek vagy egyéb események sajnála
tos következményeként szükség le
he t ortopédiai im plantátum ok 
(protézisek) beültetésére. A széles

körű kutató-fejlesztő tevékenysé
gek, a  biokeramikus anyagok fejlő
dése és a  klinikai tapasztalatok 
nagyban hozzájárultak ezen bioa
nyagok spektrum ának bővítéséhez 
és m inőségük javításához.

O rtopédiai im plantátum ok fej
lesztése és gyártása területén ha 
zánkban is jelentős eredmények 
születtek. A következőkben bem u 
tatott term ékek hazai gyártásúak, 
melyek a hazai és nemzetközi meg
m érettetés során kiváló m inősítést 
kaptak. Erre egy jellem ző példa a 
csípőízület protézis (2. ábra), ami
ből Magyarországon is évente több 
ezret operálnak be betegekbe, bal
eseti sérültekbe. Napjainkban is 
folyik a csípőízület optimális ánya- 
gának és gyártástechnológiájának 
keresése. Az orvostudomány 
ugyanis m ég nem  ju to tt egységes
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álláspontra ezek tekintetében. A 
fémtest anyaga a páciens biológiai 
jellemzőihez igazodóan lehet kor
rózióálló acél, titánötvözet vagy ti
tán, melynek felületét különböző 
m ódon kezelhetik, bevonatolják. A 
bevonat feladata kettős; egyrészt 
növelje a fém kémiai ellenállóké
pességét, másrészt biztosítson mi
nél jobb  tapadást a csontszövettel, 
amelybe beültetik. A bevonatok 
két nagy családját a fém-oxidok és 
a hidroxiapatit jelenti. Az ízületi 
mozgást végző göm b alakú rész 
vagy oxidkerámiából vagy fémből 
készül, amelynek felületén kopás
álló réteget hoznak létre.

H asonlóan elterjedt a kerámiák 
alkalmazása a  fogászati és szájsebé
szeti gyakorlatban (3. ábra). M ár 
régóta ism ert a kerám ia fogpóüás, 
amely m inőségében és tartósságá
ban az elm últ évtizedekben sokat 
fejlődött. Az anyagok és technoló 
giák fejlesztésének következtében 
kezd az utóbbi idők gyakorlatává 
válni a foggyökér-póüás. A beülte  3. ábra. Foggyökér protézis

tett foggyökerek más implantátu- 
m okhoz hasonlóan megfelelő ké
miai és mechanikai tulajdonságai
kon túl, biokompatibilitás szem
pontjából is értékelendők. Ebben 
a  tekintetben különösen hangsú 
lyozott az im plantátum  és a csont 
összenövése, hiszen a  rágás során 
nagy igénybevételnek van kitéve.

A fém im plantátum ok csontszö
vettel érintkező részével szemben 
támasztott egyik leglényegesebb 
követelmény a stabil kapcsolat kia
lakulása. Erre három  elgondolás 
szerinti megvalósítás van érvény
ben:
— kötés csontcem enttel (nagy kö

tési szilárdság, nehéz reoperá- 
ció);

—  hidroxiapatit bevonat (kiváló 
biokompatibilitás, nagy mecha 
nikai terhelésre felszívódik);

— m ikroüreges felszín (felületfüg
gő beépülési biztonság).
A sok, m ég megválaszolaüan 

kérdésre a jövő kutatási eredm é 
nyeinek kell a választ megadnia.

(juhász)

Atomierő-mikroszkóp (AFM) alkalmazása
az anyagvizsgálatban

Az atomierő-mikroszkóp (AFM: Atomic Force Microscope) 
már sokféle anyagtudományi területen bizonyította al
kalmazásának előnyét. A fénymikroszkópos vizsgálatok
nál szokásos kémiai vagy ionsugaras maratás hatására 
létrejött felület alkalmas az AFM-s vizsgálatokra is, 
amellyel a szövetszerkezet, a szemcsézet, a kiválások a 
szemcsehatáron és a szemcse belsejében egyaránt vizs
gálhatóak.

Az AFM (ném et szakirodalomban RKM: Rasterkraft
mikroskop) lényegében az STM (Scanning Tunnel Micro
scope, ném etül RTM: Rastertunnelmikroskop) továbbfej
lesztéséből született. Az alagútmikroszkópot csak elekt
romosan vezető anyagok vizsgálatára lehet használni, 
az AFM már szigetelő anyagok vizsgálatára is alkalmas. 
Mindkét vizsgálati módszer közös jellemzője: egy rend 
kívül hegyes tű, amely a vizsgált felülettől egy pontosan 
m eghatározott távolságot tart. A távolságtartásra egy 
piezoelektromos kristály szolgál. A felület x-y irányú le
tapogatása szintén piezoelektromos kristály segítségével 
történik, amelyeknek beállási pontossága 0,01 nm.

Az alagútmikroszkóp esetében a távolság-szabályozás 
ellenőrző jele az alagútáram, amely exponenciálisan 
függ a tű és a próbafelület közötti távolságtól. Egy sza
bályozókor tartja az alagútáramot állandó értéken a tű 1. ábra. A z atomierő-mikroszkóp elvi vázlata
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3. ábra. Nimonic 105 típusú anyagról készült AFM-s felvétel

z i rá n y ú  m o zg a tásáv a l. A  tű  x-y irá 
n y ú  m ozg ása , ille tve a  d o m b o rz a t  a  
fe lü le te n  vá lto zó  fe sz ü ltsé g e t ig é 
nye l az eg zak t táv o lsá g ta rtá sh o z . E z t 

a  tá v o lsá g ta r tá sh o z  szükséges  j e l e t  

le h e t  k é p a lk o tá s ra  fe lh a sz n á ln i.

Az a to m ie rő -m ik ro sz k ó p  ezzel 
s z e m b e n  e rő h a tá s o n  a la p u l, am e ly  

e rő  a  le ta p o g a tó  tű  h e g y é n  lévő  

a to m  (ok ) és a  v izsgálati an yag  fe lü 

l e té n  lévő  a to m o k  ö sszen y o m ása  so 
r á n  é b re d . Az e r ő h a tá s  az a to m o k  
e le k tro n fe lh ő in e k  á tla p o ló d á sá v a l 
van  szo ro s  k a p c s o la tb a n . Az A FM  

vizsgáló tű je  egy v é k o n y  fém n y e lv re  

v an  e rő sítv e . Á lta lá b a n  a  v izsgáló- 

h e g y  sz ilíc iu m b ó l k észü l, m ivel 
j e le n le g  ez  a  le g o lc só b b  m e g o ld á s .
Az e re d e t i  m e g o ld á s  s z e r in t  a  fé m 
nyelv  m o z g á sá t in d ir e k t  m ó d o n  
m é r té k , m é g p e d ig  az a la g ú tm ik -  

ro sz k ó p  m ű k ö d é s i  e lv é n e k  m e g fe le 

lő e n . V agyis a  fé m n y e lv  egyik  fe lé n  

lévő  tű  az a to m ie rő , a  m á s ik  fe lé n  lévő  p e d ig  az a la g ú t 
á ra m  lé tr e h o z á s á ra  szo lgál. Az e le k tro m o s a n  n e m  veze 
tő  a n y ag o k  a to m i f e lb o n tá s ú  m ik ro sz k ó p iá já t te h á t  
v isszavezették  az a la g ú tm ik ro s z k ó p ia  m é ré s i m ó d s z e ré 

re . A  szab á ly o zó k o r az a la g ú tá ra m n a k  m e g fe le lő é n  vál

to z ta tja  a  p ie z o e le k tro m o s  k ristá ly  fe szü ltség é t, így vál
to z ta tv a  a  tű  és a  tá rg y  k ö z ö tti  táv o lság o t.

A  v izsgála t s o rá n  a  v izsgáló  tű  és a  p r ó b a  k ö z ö tti 
ö sszeszo rító  e rő  á l la n d ó . Ú ja b b a n  lé z e r le ta p o g a tó  
r e n d s z e re k e t  a lk a lm a z n ak . Az 1. ábra egy  ilyen  m e g o l 

d ás  v áz la tá t m u ta tja . A  lé z e rs u g á r  a  fé m n y e lv e n  tü k rö 

ző d ik  és egy  f o to d ió d á b a  ju t .  A  fém n y e lv  f in o m  e lm o z 
d u lá sa k o r  a  fo to d ió d á r a  j u tó  lé z e rs u g á r  e n e rg iá ja  is 
m eg v á lto z ik , am i a  f o to d ió d a  je lé n e k  m eg v á lto zásá t 
e re d m é n y e z i. A  je lv á lto z á s  egy sz a b á ly o z ó k ö rö n  k e re sz 

tü l a  p ie z o e le k tro m o s  e le m  fe sz ü lts é g é n e k  v á lto zásá t

2. ábra. Példa a marószer hatásmechanizmusára egy szénacél
esetében

e re d m é n y e z i úgy, h o g y  a  fé m n y e lv  m e g h a jlá sa , vagyis 
az ö ssz e n y o m ó e rő  á lla n d ó  m a ra d . E zzel a  m ó d sz e rre l 
g y ak o rla tilag  a to m i fe lb o n tá s  le h e tsé g e s .

A  h ag y o m á n y o s  e lre n d e z é s  g yo rs v izsg á la to t tesz le 

h e tő v é , d e  n ag y  fe lü le ti  é rd e s s é g e t  csak  p o n ta t la n u l ,  
rossz  fe lb o n tá ssa l tu d  le k é p e z n i. T e rm é s z e te s e n  k ü lö n 
b ö z ő  g e o m e tr iá jú  tű k  a lka lm azásáv a l a  p ró b a te s th e z  
ig a z o d ó  m é ré s t  le h e t  m e g v a ló s íta n i.

A lk alm azási p éld ák

A  m e ta llo g rá f iá i m a ra tá s  s o rá n  a  fe lü le ti  to p o g rá f iá t  k ü 

lö n b ö z ő  h a tá so k  e red m én y ez lije tik : sz o m széd o s  szem 
csék  o r ie n tá c ió já n a k  k ü lö n b s é g é , fiz ika i-kém ia i k ü lö n b 
ség ek  a  fáz isok  k ö z ö tt, h a tá r fe lü le t i  je le n s é g e k  stb . 
M in d e z e k  v iz sg á lh a tó ak  az a to m ie rő -m ik ro sz k ó p p a l. A  

2. ábra v áz la to san  sz e m lé lte ti  egy  sz é n a c é l m a ra tá s a  so 
r á n  k ia la k u ló  v iszonyokat, m e tsz e ti k é p e n .

E n n e k  a la p já n  é r th e tő ,  h o g y  az AFM -es k é p e k e n  a  
szem csék , a  s z e m c sé k e n  és a  s z e m c s e h a tá ro k o n  lévő  
k iválások , és m a g a  a  s z e m c s e h a tá r  is lá th a tó v á  válik.

H a  a  v izsgálati a n y ag  s z e rk e z e té n e k  d o k u m e n tá lá s á 
h o z  n ag y  f e lb o n tá s ú  v iz sg á ló te c h n ik á ra  v an  szükség , ál
ta lá b a n  tran szm issz ió s  e le k tro n m ik ro s z k ó p ia  (Т Е М ) az 
e g y ed ü li le h e tő s é g . E n n e k  a z o n b a n  je le n tő s  k ö ltsé g e  és 
id ő ig é n y e  g á to lja  ip a r i  té rh ó d ítá s á t .  А  Т Е М  to v áb b i 
h á trá n y a , h o g y  az á tv ilá g íth a tó  an y ag rész , a m it  hossza 
d a lm a s  m u n k á v a l k é sz íte tte k  e lő , c s u p á n  n é h á n y  p m 2 
fe lü le tű , ö ssz e sség éb en  a lig  tesz  ki egy  p m 3-Tiyi an y ag o t.

A  3. ábrán egy  N im o n ic  105 t íp u s ú  a n y ag  AFM-s k é 
p e  lá th a tó . Az 1000 °C-os tö b b ó rá s  h ő k e z e lé s n e k  aláve 
t e t t  p r ó b á t  A d le r-fé le  m a ró s z e r re l  k e z e lté k . A  y -k iválá- 
sok a  s z e m c sé b e n  és a  s z e m c s e h a tá ro n  sö té t, a  karb i- 

d o k  v ilágos ré s z le tk é n t lá tszan ak .
A  v izsgá la tok  sz e r in t  b e b iz o n y o s o d o tt ,  h o g y  a  h agyo 

m án y o s  m e ta llo g rá f iá i p ró b a e lő k é s z í tő  m ó d s z e re k  al 
k a lm a sa k  az a to m ie rő -m ik ro s z k ó p  v izsg á la tra  s z á n t p ró 
b á k  e lő k é sz íté sé re  is. Ezzel, ú g y  tű n ik , az A FM  éssze rű  
a lte rn a tív á t  j e l e n t  a  fé n y m ik ro sz k ó p ia  te lje s  te rü le té n .

(P. Czurratis nyomán)

3 0 6

Kémiai reakciók:
1. A ferrit orientációfüggő oldása
2. A  ferrit oxidációja az orientáció és a savkoncentráció 

függvényében
3. A ferrit érdesítése a savkoncentráció függvényében

P o l í r o z o t t  s í k  P a s s z í v á i t  r é t e g
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11. Európai Bányász-Kohász Találkozó

Balatonfüreden

A z em lékfánál elhelyezett, a találkozót 
megörökítoJábla_

k o z ta k  a k is z o lg á ló  p a v i lo n o k  é s  sá trak . 

E z a n a g y  s á to r  4 0 0 0  f ő  b e f o g a d á s á r a  

v o l t  a lk a lm a s .

A  t a lá lk o z ó  e s e m é n y e i  -  m iv e l  1 7  fú 

v ó s z e n e k a r  v o l t  j e l e n ,  k ö z t ü k  5  o sz trá k  
é s  n é m e t  z e n e k a r  is , — t é r z e n é v e l  k e z 

d ő d t e k .  B a la t o n f ü r e d  n é g y  p o n t j á n  a d 

ta k  m ű s o r t  a  3 0 - 4 0  f ő t  f e lv o n u lt a t ó  z e 

n e k a r o k .  E z t  a  h i d e g  id ő  e l l e n é r e  is 

p e z s d í t ő  s z ó r a k o z á s t  .k ö v e tte  a  p é n t e k i ,  

m á ju s  1 9 -e i  e s t i  lá m p á s  é s  fá k ly á s szala -

A  b á n y á sz a t  l é t e z é s e  s o r á n  lé t r e h o z t a  

e g y e s ü le t e i t ,  a m e ly e k  a  b á n y á k  m ű v e lé 

s e  é s  az  é r c  f e ld o lg o z á s a  a la tt , m a jd  e z t  
k ö v e t ő e n  is  m ű k ö d n e k ,  á p o ljá k  a  b á 

n y á s z -k o h á s z  h a g y o m á n y o k a t ,  a  b á n y á 

sz a ti é s  k o h á s z a t i  k u ltú r á t ,  fe n n ta r t já k  

a n n a k  lé t e z é s i  f o r m á it ,  h o r d o z ó i t  
( é n e k k a r o k ,  z e n e k a r o k ,  m ú z e u m o k  
s tb .) .

E z e k  a b á n y á sz  é s  k o h á s z  e g y e s ü le 
te k , a m e ly e k  a  n e m z e t k ö z i  s z ö v e ts é g ,  a  
F .E .M .S . ta g ja i, ta r to t tá k  1 1 . e u r ó p a i  ta 

lá lk o z ó j u k a t  B a la t o n f ü r e d e n .

A z  O M B K E  á lta l  r e n d e z e t t  ta lá lk o z ó  

-  a m e ly  a z  e g y e s ü l e t  f e n n á l lá s a  ó t a  a  
l e g n a g y o b b  é s  k o m o ly  e r k ö lc s i  s ik e r t  
h o z ó  r e n d e z v é n y  v o l t  — n y o lc  o r sz á g  
b á n y á s z a it  é s  k o h á s z a it  g y ű j tö t te  ö s s z e  
„egy  a s z t a lh o z ”, b a r á t i  é s  s z a k m a i b e 

s z é lg e t é s r e  é s  p a r á d é s  d ís z f e lv o n u lá s r a .

E g y e s ü le t ü n k  v o l t  az e l s ő ,  a m e ly e t  a 

v o l t  s z o c ia l is ta  o r s z á g o k  k ö z ü l  a  
F .E .M .S . ta g ja i k ö z é  fö lv e t t ,  é s  e z z e l  j o 

g o t  a d o t t  e  t a lá lk o z ó  m e g s z e r v e z é s é r e .

C sa k  n é h á n y  s z á m a d a t  a  ta lá lk o z ó  
m é r e t e ir ő l :  8  o r s z á g b ó l  3 3 6 0  f ő  k ü lfö l 

d i  r é s z tv e v ő  m e l l e t t  ö s s z e s e n  3 8 6 0  f ő  

v o l t  j e l e n ,  a k ik  1 2 0  k ü l f ö ld i  é s  1 5  m a 

g y a r  s z e r v e z e t e t  k é p v is e l t e k .  A  ta lá lk o 

z ó v a l k a p c s o la t b a n  m e g h ir d e t e t t  k ir á n 

d u lá s o k r a , a m e ly e k  az  o r s z á g  é r d e k e 

s e b b  v id é k e iv e l  i s m e r t e t t é k  m e g  a  r é sz t 

v e v ő k e t ,  ö s s z e s e n  m in t e g y  6 7 0 0  f ő  v e t t

A hohenpeißenbergi bányászzenekar

r ész t . L e g t ö b b e n  B u d a p e s t e t  é s  a  so lt i ,  
k is k u n s á g i p u s z t á t  lá to g a t tá k  m e g .

A  b o n y o l í t á s t  m á ju s  1 8 - 2 2  k ö z ö t t  az  
O M B K E  k ö z e l  1 0 0  f ő b ő l  á l ló  s z e r v e z ő  

c s o p o r t ja ,  m íg  a z  e lő z e t e s  sz e r v e z ő  

m u n k á t  e g y  s z ű k e b b , k b . 2 2 - 2 5  f ő b ő l  

á l ló  o p e r a t ív  c s o p o r t  v é g e z t e .

A  r é s z tv e v ő k e t  a  k e d v e z ő t le n ,  h id e g ,  
e s ő s  id ő já r á s  s e m  r ia s z to t ta  v issz a , b á r  a 
h a ta lm a s , 2 2 0 0  m ^ a la p t e r ü le t ű  ü n n e p i  
sá to r b a  k é n y s z e r ít e t t e ,  a m e ly h e z  c sa t la -

м к (м 4 Р А 1 в » 1 ш г-ш ш 1 » ш -

ш т ш « ш т г Е » 2 М ш ш
ш м е ш ш т ш ш ш ш

E8YESÖLET É t  *2 EU R B PA lB Â irA SZO K

т*1ШЙЕ8.Ш.АШ 21. 

h i  ЕМЕШб м  и« mufipPAi- ; 
S C It«  Ш Р Р 1 Ш М  s m t E  l i t s f i  В Ш  ! 

K i V f R E I I O K A i l S C K I B E I C i u  
l i n t l l f i t f m s i i F f D f M I I M  

Е И Ш Ж 1 К М 1 Е Ш и  И В Ш Ш Ш .
! Ш 1  iJ !5  l i l l l l l f l l f l
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A z egyesületi zászlót Várhelyi R ezső vitte ,
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Oskar Lafontaine, M inisterpräsident des Saarlandes

G R U S S W O R T

11. E u ro p ä is c h e r K n a p p e n ta g  in  U ngarn

Ü b e r a l l  in  E u r o p a ,  w o  K o h le  g e f ö r d e r t  u n d  S ta h l  

g e g o s s e n  w ir d , g ib t  e s  B e r g - ,  H ü t t e n -  u n d  K n a p p e n v e r 

e in e  —  Z u s a m m e n s c h lü s s e  v o n  M e n s c h e n ,  d i e  e in e n  h a r 

t e n  B e r u f  m it  e in e r  l a n g e n  T r a d i t io n  a u s ü b e n  u n d  d i e s e  
T r a d it io n  w e i t e r f ü h r e n  w o l le n .

A u s  d e m  k u l t u r e l le n  L e b e n  d e s  S a a r la n d e s  s in d  d i e  

G r u p p e n  d e r  B e r g le u t e ,  H ü t t e n a r b e i t e r  u n d  S a a r k n a p 

p e n  s e i t  l a n g e m  n ic h t  m e h r  w e g z u d e n k e n .  Im  1 9 . J a h r 

h u n d e r t  e n t s t a n d e n  a ls  s o z ia le  N o t g e m c i n s c h a f t e n  in  

e in e r  M o n t a n r e g io n ,  h a b e n  s i e  s i c h  z u  V e r e in ig u n g e n  g e 

w a n d e lt ,  d i e  d a s  b c i g m ä n n i s c h c  B r a u c h tu m  p f l e g e n  u n d  

d ie  K u ltu r  u n s e r e s  L a n d e s  p r ä g e n  u n d  b e r e ic h e r n .  U n s e 

r e  s a a r lä n d is c h e n  K n a p p e n  p f l e g e n  a u ß e r d e m  g u t e  B e 

z ie h u n g e n  z u  d e n  N a c h b a r n  im  K o h le b e c k c n  L o t h r in 

g e n s ,  d i e  j a  g a n z  ä h n l ic h e  T r a d i t io n e n  u n d  E r f a h r u n g e n  

h a b e n ,  u n d  s in d  a k t iv  in  d e r  V e r e in ig u n g  d e r  E u r o p ä i 

s c h e n  B e r g -  u n d  H ü t t c n l e u t e  (F .E .M .S .) .

1 9 9 1  h a t  s ic h  d e r  a u c h  V e r e in  U n g a r i s c h e r  B e r g -  u n d  

H ü t t e n le u t e  (O M B K E )  d i e s e m  e u r o p ä i s c h e n  D a c h v e r 

b a n d  a n g e s c h lo s s c n .  B is  d a h in  h a t t e n  d e r  F .E .M .S . h a u p t 

s ä c h l ic h  V e r e in e  a u s  d e m  B e r e ic h  d e r  E u r o p ä is c h e n  

U n io n  a n g e h ö r t -  D a ß  n u n  d e r  u n g a r i s c h e  V e r e in  n e b e n  

s e in e n  K o n t a k t e n  z u  d e n  o s t e u r o p ä i s c h e n  N a c h b a r n  in  

e in e  s o  e n g e  u n d  k a m e r a d s c h a f t l i c h e  V e r b in d u n g  m it  

G r u p p e n  a u s  d e m  w e s t l i c h e n  E u r o p a  g e t r e t e n  is t ,  k a n n  
d e r  e r s t e  S c h r it t  z u  e in e m  e c h t e n  g e s a m t e u r o p ä is c h e n  
Z u s a m m e n s c h lu ß  O s t -  u n d  M it t e le u r o p a s  s e in .

In  d i e s e m  S in n e  w ü n s c h e  i c h  a l le n  T e i ln e h m e r n  a m  

1 1 . E u r o p ä is c h e n  K n a p p e n t a g  e in e n  in t e r e s s a n t e n  u n d  

in f o r m a t iv e n  A u f e n t h a l t  in  U n g a r n .  E in  h e r z l i c h e s  G lü c k 

a u f  a u s  d e m  S a a r la n d !

Oskar Lafontaine, a Saar-vidék miniszterelnöke

K Ö S Z Ö N T É S

А 11. E u ró p a i K n a p p e n ta g  ré s z tv e v ő in e k

„ Ü d v ö z l e t  a l l .  E u r ó p a i  b á n y á s z -k o h á s z  t a lá lk o z ó r a  M a 

g y a r o r s z á g o n ,  E u r ó p á b a n  m in d e n ü t t ,  a h o l  s z e n e t  b á 

n y á s z n a k  é s  a c é l t  ö n t e n e k ,  v a n n a k  b á n y á sz - , k o h á s z -  é s  vá- 
j á r e g y e s ü lc t e k ,  e m b e r e k  t á r s u lá s a i ,  o ly a n o k é ,  a k ik  tr a d i 

c io n á l i s ,  k e m é n y  s z a k m á t  ű z n e k  é s  a  h a g y o m á n y o k a t  t<£ 

v á b b  k ív á n já k  á p o ln i .

A  S a a r -v id é k  k u ltu r á l is  é l e t é b ő l  a  b á n y á s z o k ,  k o h á s z o k  

é s  v á já r o k  c s o p o r t j a i  m á r  h o s s z ú  i d ő  ó t a  n e m  h iá n y o z h a t 

n a k . A  1 9 . s z á z a d b a n  m in t  s z o c iá l i s  s z ü k s é g e g y c s ü le t c k  

j ö t t e k  l é t r e  a  b á n y á s z a t  é s  k o h á s z a i  r é g ió ib a n  a z o k  a  tár 

s u lá s o k ,  a m e ly e k  e g y e s ü l e t e k k é  s z e r v e z ő d v e  a  b á n y á sz  

h a g y o m á n y o k a t  á p o lj á k  é s  o r s z á g u n k  k u ltú r á já t  k i f e j e z ik  

é s  g a z d a g ít já k . A  m i s a a r -v id é k i b á n y á s z a in k  e z e n k ív ü l  

á p o ljá k  a  s z o m s z é d o k k a l  v a ló  j ó  k a p c s o la t o k a t ,  m in t  а  I »  

th a r in g ia i  s z é n m e d e n c é v c l ,  a m e ly n e k  t e l j e s e n  h a s o n ló  h a 

g y o m á n y a i  é s  t a p a s z ta la ta i  v a n n a k ,  m in t  a  m i r é g ió n k n a k ,  
é s  b á n y á s z a in k  a k t ív  ta g ja i a z  E u r ó p a i  B á n y á s z -  é s  K o h á sz  

S z ö v e t s é g n e k  ( F .E .M .S .)  is .

E z e n  e u r ó p a i  c s ú c s s z e r v e z e t h e z  1 9 9 1 - b e n  c s a t la k o z o t t  
a z  O r s z á g o s  M a g y a r  B á n y á s z a t i  é s  K o h á s z a t i  E g y e s ü le t  

(O M B K E ) . A d d ig  a  F .E .M .S . ta g ja i l é n y e g i l e g  a z  E u r ó p a i  

U n ió  t e r ü le t é n  m ű k ö d ő  e g y e s ü l e t e k  v o l t a k .  A z ,  h o g y  im 

m á r  a  m a g y a r  e g y e s ü l e t  -  a z  ő  k e le t - e u r ó p a i  s z o m s z é d a i 

v a l v a ló  k a p c s o la t  m e l l e t t  -  s z o r o s  é s  b a jtá r s i k a p c s o la t o t  

l é t e s í t e t t  a  n y u g a t - e u r ó p a i  c s o p o r t o k k a l  is , e g y ik  e l s ő  l é  
p é s e  l e h e t  K e le t-  é s  K ö z é p - E u r ó p a  v a ló d i  ö s s z e u r ó p a i  

ö s s z c é p i i l é s é n c k .

E b b e n  a z  é r t e le m b e n  k ív á n o k  a l l .  e u r ó p a i  b á n y á s z 

k o h á s z  ta lá lk o z ó  m in d e n  r é s z t v e v ő j é n e k  é r d e k e s  é s  t a 

p a s z t a la t o k b a n  g a z d a g  m a g y a r o r s z á g i  ta r tó z k o d á s t .  

S z ív é ly e s  J ó  S z e r e n c s é t  a  S a a r -v id é k r ó l

m a n d e r ,  a m e ly e n  h a z a i  b á n y á s z a in k  é s  
e g y e t e m i  h a l lg a t ó in k  v e t te k  r é s z t  -  p e r 

m e t e z ő  e s ő b e n  -  f e le le v e n í t v e  a  k la ssz i 

k u s  S e lm e c b á n y á i  h a g y o m á n y t .  A  m ó l é  
t ó i  a  s á t o r h o z  v o n u ló  s z a la m a n d e r t  a 

r o ssz  id ő  e l l e n é r e  is  s o k a n  m e g n é z t é k .  

E n n e k  b e f e j e z t é v e l  t ö r t é n t  a  s á t o r  b e 

m u ta tá s a  z e n é s  e g y ü t t l é t t e l ,  j ó  h a n g u 

la tb a n , k é s ő  é js z a k á ig .

A  r e n d e z v é n y e n  s z á m o s  m ű v é s z  ill. 
m ű v é s z e t i  c s o p o r t ,  é n e k k a r ,  n é p i  

e g y ü t te s ,  m in t e g y  1 1 0 0  f ő  l é p e t t  f e l.

A  „ K n a p p e n t a g ” h iv a ta lo s  m e g n y i t é  

j á r a  s z o m b a t o n  d é l e l ő t t  k e r ü l t  so r . 
Göncz Árpád k ö z tá r sa sá g i e ln ö k  ü d v ö z 

l e t é n e k  fe lo lv a s á s a  u t á n  Pál László ip a r i  
é s  k e r e s k e d e lm i  m in is z t e r ,  Witold Zajac 
a F .E .M .S . e ln ö k e ,  dr. Szalai László B a la -  

t o n f ü r e d  p o lg á r m e s t e r e ,  dr. Fazekas Já 
nos az  O M B K E  e ln ö k e  é s  s o k a n  m á s o k  
ü d v ö z ö l t é k  a z  e u r ó p a i  ta lá lk o z ó t .

A  t a lá lk o z ó n  r é s z tv e v ő  l e g n a g y o b b  
k ü ld ö t t s é g  a  S a a r -v id é k r ő l é r k e z e t t

Klaus Hiery v e z e t é s é v e l ,  é s  m a g á v a l h o z 

ta  a  S a a r -v id é k i m in i s z t e r e ln ö k ,  Oskar 
Lafontaine ú r  ü d v ö z le t é t  is.

B a la t o n f ü r e d  o ly a n  m e g t i s z t e lt e t é s 

n e k  t e k in t e t t e  e  ta lá lk o z ó t ,  h o g y  p o l 

g á r m e s t e r e  á l ló f o g a d á s t  a d o t t  a  r é sz tv e 

v ő  k ü l fö ld i  e g y e s ü le t e k  k é p v is e lő i ,  v a la 

m in t  e g y e s ü le t ü n k  v e z e t é s e  é s  a  sz e r v e 

z é s t  v e z e t ő  m u n k a tá r s a in k  r é s z é r e .  E  
j ó l  s ik e r ü lt  f o g a d á s  u g y a n c s a k  s e g í t e t t e  
a s z e m é ly e s  k a p c s o la t o k  e lm é ly í t é s é t  é s  

a v á r o s  f e j lő d é s é n e k  m e g is m e r é s é t

A  v a sá r n a p  e g y ik  k i e m e lk e d ő  e s e 

m é n y e  a  T a g o r e  s é t á n y o n  ( s z e m e r k é lő  
e s ő b e n )  a z  e m lé k f a ü l t e t é s  v o l t  A  v á r o s  
h a g y o m á n y a ih o z  h ív e n  a  r é s z tv e v ő k  íg y  
k ív á n ta k  m a r a d a n d ó  e m lé k e t  á ll í ta n i  
e n n e k  a  ta lá lk o z ó n a k . E z t k ö v e t t e  az  
ü n n e p i  s á to r b a n  ta r to t t  ö k u m e n ik u s  is 

t e n t i s z t e l e t  3 3 0 0  f ő  r é s z v é t e lé v e l .  A  Szar 
lay Tamás e v a n g é l ik u s  é s  Szilágyi Pál r e 

f o r m á t u s  le lk é s z e k  á lta l n é m e t ü l  ta r 

t o t t  sz e r ta r tá s t  az  a jk a i b á n y á sz  f é r f ik ó 

r u s  é s  a  v á r p a lo ta i  v e g y e s k a r  m ű s o r a  
t e t t e  ü n n e p é ly e s e b b é .  A z  im á d s á g o k a t  
é s  a z  i g e h ir d e t é s t  k ö v e t ő e n  Dvorak G ló 

r iá ja  c s e n d ü l t  f e l ,  m a jd  k ö z ö s  m ia 

ty á n k k a l é s  á ld á s s a l f e j e z ő d ö t t  b e  a z  is 

t e n t i s z te le t .

A  t a lá lk o z ó  f é n y p o n t j a  a  k o r a  d é l 

u t á n i  ü n n e p i  f e lv o n u lá s  v o lt .  I ly e n  M a 

g y a r o r s z á g o n  m é g  n e m  v o lt:  a  t ö b b  
m i n t  3 0 0 0  e g y e n r u h á s  b á n y á sz  é s  k o 

h á s z  e g y e s ü le t e n k é n t ,  z á sz ló k k a l é s  fú 

v ó s z e n e k a r o k  k í s é r e t é b e n ,  r e n d e z e t t  

s o r o k b a n  v o n u l t  v é g ig  a  sá to r tó l  a  T a 

g o r e  s é t á n y o n ,  m a jd  v issz a  a  s á t o r h o z  a 
k b . 2  k m -e s  ú t o n .  A z  O M B K E  z á sz la já t  
a  m e n e t  é l é n  Várhelyi Rezső k o l lé g á n k  
v it t e ,  az  e g y e s ü l e t  e ln ö k s é g é n e k  k ís é r e 

t é b e n .  A z  ú t  s z é lé n  m in d e n ü t t  s o k  é r 

d e k lő d ő  n é z t e  -  a k ic s i t  k e d v e z ő b b  id ő 

j á r á s  m e l l e t t  -  a  s z o k a ü a n u l  s z é p , e r ő t  

é s  ö s s z e t a r t o z á s t  su g á r z ó  m e n e t e t .  A  
b á n y á s z o k  é s  k o h á s z o k  it t  m u ta ttá k  
m e g ,  m e n n y ir e  b ü s z k é k  sz a k m á ju k r a ,
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ülést tartott az egyesület klubjában

é s  á p o ljá k  a n n a k  é v s z á z a d o s  h a g y o m á 

n y a it . A  f e lv o n u ló k a t  l é p t e n - n y o m o n  
n a g y  ta p s  k ö s z ö n t ö t t e  az  ú t s z é le n  á l ló  
n é z ő k  r é s z é r ő l ,  a k ik  u g y a n c s a k  c s a t t o g 

ta ttá k  f é n y k é p e z ő g é p e ik e t  é s  m ű k ö d 

t e t t é k  v id e o k a m e r á ik a t .

A  f e lv o n u lá s t  k ö v e t ő e n  á  F .E .M .S . 

r é s z é r ő l  Peter Kaiser ú r  az  e g y e s ü le t i  
z á sz ló k r a  tű z te  f e l  a  1 1 . e u r ó p a i  b á 
n y á sz -k o h á sz  ta lá lk o z ó  z á sz ló s z a la g já t  
a n n a k  e m lé k é ü l ,  h o g y  a z  e g y e s ü le t e k  

j e l e n  v o lta k  az  ü n n e p i  f e lv o n u lá s o n .  

E z u tá n  W it o ld  Z ajac  ú r , a F .E .M .S . e l 

n ö k e  z á r ta  b e  a  ta lá lk o z ó t ,  m a jd  szá 

m o s  e g y e s ü l e t  v e z e t ő j e ,  k ö z ö t t ü k  a  k ö 

z e l  8 0 0  f ő s  sa a r -v id é k i b á n y á s z k ü ld ö t t 

s é g  v e z e t ő j e  is , K la u s  H ie r y  ű r  m e g k ö 
s z ö n t e  a  t a lá lk o z ó  m e g s z e r v e z é s é t ,  é s  
a já n d é k tá r g y a k a t  a d ta k  e m lé k ü l  az 

O M B K E -n e k .

A z  ü n n e p s é g  .b e f e j e z ő  r é s z e  a  k é s ő  

é jsz a k á ig  ta r tó  b á n y á sz -k o h á sz  b á l  v o lt ,  
a m e ly  j ó  h a n g u la t b a n ,  v id á m a n  z a j lo t t  
a h a ta lm a s  s á to r b a n .

A  r e n d e z v é n y t  h á r o m  k iá llítá s  s z ín e 

s í te tte :  sz a k m a i k iá llítá s  2 5  r é s z tv e v ő v e l,  

m ű v é s z e t i  s z o b o r -  Ш. b é ly e g k iá l l ít á s ,  
a m e ly e k  i g e n  s ik e r e s e k  v o lt a k ,  é s  a  n é p  
m ű v é s z e t  b e m u t a t á s á r a  e g y  k ir a k o d ó -  
vásár .

A  ta lá lk o z ó t  k ö v e t ő e n  m é g  sz á m o s  
c s o p o r t  m a r a d t  n é h á n y  n a p o t  M agyar-  

o r s z á g o n ,  é lv e  az  a j á n lo t t  k ir á n d u lá s i  

l e h e t ő s é g e k k e l .

A  ta lá lk o z ó  s ik e r e s  v o lt .  M in d e n  si 

k e r e  m e l l e t t  a z o n b a n  s z e m b e t ű n ő  h iá 

n y o s s á g  v o l t  a  n e m  e l é g s é g e s  P R -m u n -  
k a , é s  a  m é d iu m o k  h o z z á á l lá s a  s e m  v o l t  
m e g f e l e lő .  E g y e s ü le t ü n k  r e n d e lk e z é s r e  
á l ló  e r e j é t  m e g h a la d t a  a  n a g y o b b  p u b 

l ic itá s  k ih a r c o lá s a . B á r  i d ő b e n  le a d 

tu n k  h ír a n y a g o t  az  M T I-n e k , a  f o n t o 

s a b b  h a z a i  ú j s á g o k n a k ,  a  T V -n e k , m é g 

is  a  h a z a i  m é d iu m o k  r é s z é r ő l  é r d e k t e 

l e n s é g  k ís é r t e  e z t  a z  o r s z á g o s a n  é s  
n e m z e t k ö z i le g  is  j e l e n t ő s  r e n d e z v é n y t .  
N a g y o b b  sú ly t  k e l le t t  v o ln a  h e ly e z n i  a  
p r o p a g a n d á n k r a  — e z t  a  t a n u ls á g o t  le  
k e l le t t  v o n n u n k  a j ú n iu s  1 5 -é n ,  U z sa -  

p u s z tá n  ta r to t t  k ié r t é k e lé s k o r .

A  k ié r t é k e lé s  s o r á n  Schmidt György, 
Szíj Zoltán, Kovács János, Petrovics László 
é s  dr. Perschi Ottó a d o t t  tá jé k o z ta tá s t  az  
e r e d m é n y e k r ő l  é s  a f e lm e r ü lt  g o n d o k 

r ó l.  A  r é s z tv e v ő k  te lje s  m é r t é k b e n  
e g y e t é r t e t t e k  a b b a n ,  h o g y  e z  v o l t  az  
O M B K E  e d d ig i  l e g n a g y o b b  é s  l e g e r e d 

m é n y e s e b b  r e n d e z v é n y e .

A  1 1 . e u r ó p a i  b á n y á sz -k o h á sz  ta lá l 

k o z ó  b e f e j e z ő d ö t t ,  e g y e s ü le t ü n k  h ír n e 

v é t  s ik e r ü lt  E u r ó p a -s z e r te  ö r e g b ít e n i .  
E z é r t  a  r e n d e z é s b e n  r é s z tv e v ő  v a la 

m e n n y i  m u n k a t á r s a t  e z ú t o n  is  k ö s z ö 

n e t  i l le t i .  A  F .E .M .S . h a m a r o s a n  e l 

d ö n t i  a k ö v e t k e z ő  i ly e n  ta lá lk o z ó  sz ín 

h e ly é t ,  i l le t v e  r e n d e z ő j é t ,  é s  e  j ö v e n d ő  
r e n d e z ő k n e k  m á r  e lő r e  k ív á n u n k  so k  
s ik e r t  é s

J ó  s z e r e n c s é t !

N a p ir e n d :

1. A z  O M B K E  h á r o m  é v e s  s tr a te g i  ig á 

r a  v o n a t k o z ó  e lő t e r j e s z t é s  

E lő a d ó :  dr. Tardy Pál

2 . T á j é k o z t a t ó  a z  A la p s z a b á ly  m e g ú j í 

tá s á r ó l

E lő a d ó :  dr. Imre József b iz o t t s á g v e 
z e t ő

3 . T á j é k o z t a t ó  a l l .  E u r ó p a i  B á n y á sz -  
K o h á s z  T a lá lk o z ó  s z e r v e z é s é r ő l  

E lő a d ó :  Schmidt György ü g y v e z e t ő  

ig a z g a t ó

4 .  A z  I C S O B A  h e ly e ,  s z e r e p e  az  
O M B K E -b e n

E lő a d ó :  dr. Imre József b iz o t t s á g v e 

z e t ő

5 .  M é r le g b e s z á m o ló  a z  O M B K E

1 9 9 4 - 9 5 .  é v i  p é n z ü g y i  h e ly z e t é r ő l  

E lő a d ó :  Schmidt György ü g y v e z e t ő  
ig a z g a t ó

6 .  E g y e b e k .

Dr. Fazekas János e ln ö k  n y it o t t a  m e g  az  

e ln ö k s é g i  ü l é s t  A  n a p ir e n d  s o r r e n d j é 

n e k  v á lto z ta tá s á t  ja v a s o l t a  Kiss Csaba, 
a z  e l l e n ő r z ő  b iz o t t s á g  v e z e t ő j e  k é r é s é 

r e ,  a k in e k  1 6  ó r a k o r  e l  k e l l  m e n n ie .  
M iu tá n  a z  e ln ö k s é g  jó v á h a g y t a  a  so r 

r e n d  m e g v á l t o z t a t á s á t  f e lk é r t e  Schmidt 
György ü g y v e z e t ő  ig a z g a t ó t ,  h o g y  tá jé 

k o z ta s s a  az  e l n ö k s é g e t  a  1 1 . B á n y á sz -  
K o h á s z  T a lá lk o z ó  s z e r v e z é s é n e k  j e l e n 

l e g i  h e ly z e t é r ő l .

S c h m id t  G y ö r g y  r é s z le t e s e n  b e s z á 

m o l t  az  e d d i g  v é g z e t t  a  j e l e n l e g  fo ly ó  
é s  a  m é g  e lv é g z e n d ő  f e la d a t o k r ó l  a l l .  
B á n y á s z -K o h á s z  T a lá lk o z ó  s z e r v e z é s é 

v e l  k a p c s o la t b a n .  A  tá jé k o z ta tá s  u t á n  

i s m e r t e t t e  a  r é s z le t e s  p r o g r a m o t  a  m a 

g y a r  r é s z v é t e l i  l e h e t ő s é g e k e t

D r . F a z e k a s  J á n o s  m e g k ö s z ö n t e  a  

b e s z á m o ló t ,  m a jd  r á t é r t  a  k ö v e t k e z ő  
n a p ir e n d i  p o n t r a ,  a m e ly b e n  S c h m id t  
G y ö r g y  i s m e r t e t t e  az  O M B K E  

1 9 9 4 - 9 5 .  é v i  p é n z ü g y i  h e ly z e t é t .  E l 

m o n d t a ,  h o g y  az e lő z ő  n a p i  e l l e n ő r z ő  
b iz o t t s á g i  ü l é s e n  a  ta g o k n a k  az v o l t  a 

v é le m é n y e ,  h o g y  a  p é n z ü g y i  b e s z á m o 

l ó  b o n t á s a  m e g f e l e l ő ,  s z á m s z a k ila g  is  

„ m e g f e l e lő ”, b á r  e z z e l  k a p c s o la t b a n  
t ö b b  d o l g o t  m e g k é r d ő j e le z t e k .  A  sz ö 

v e g e s  k i é r t é k e lé s r ő l  az  E B  ta g ja in a k  az  
v o l t  a v é le m é n y e ,  h o g y  tú l  r ö v id  é s  
n e m  a d  m i n d e n r e  k i e lé g í t ő  v á la sz t.

S z ó b e l i  k i e g é s z í t é s é b e n  S c h m id t  

G y ö r g y  d ö n t ő e n  az  e g y é n i  é s  a  j o g i  tag 

d íja k  m é r t é k é v e l  f o g la lk o z o t t ,  i l le t v e  az  
I n f o r m á c ió s  I r o d a  t e v é k e n y s é g é v e l  
k a p c s o la t b a n  t e t t  m e g á l la p í t á s o k a t .

D r . F a z e k a s  J á n o s  a  tá r g g y a l k a p c s o 

la t b a n  f e lk é r t e  K iss  C s a b á t ,  a z  e l l e n ő r 

z ő  b iz o t t s á g  v e z e t ő j é t ,  h o g y  i s m e r t e s s e  

a z  e ln ö k s é g  r é s z é r e  m e g f o g a lm a z o t t  

a já n lá su k a t .

K iss C s a b a  e lm o n d t a ,  h o g y  a  b iz o t t 

s á g  a z  e ln ö k s é g  f e lk é r é s é n e k  é s  a  4 .  
ü lé s  j e g y z ő k ö n y v é b e n  r ö g z í t e t t  sa ját 
d ö n t é s é n e k  m e g f e l e l ő e n  a  v á l la lt  h a 

tá r id ő r e  ( m á r c iu s  2 0 .)  b iz t o s í t o t t a  az  
ü g y v e z e t ő  i g a z g a t ó  r é s z é r e  a z  1 9 9 4 .  é v i  

k ö l t s é g e ls z á m o lá s  fo r m á c ió j á t ,  a m e ly  

a la p já n  k é s z í t e n d ő  a  tá r g y é v i k ö l t s é g v e 

t é s i  te rv  is . A z  e z z e l  k a p c s o la t o s  e g y e z 

t e t é s  é s  a  k o n z u l t á c ió  i d ő b e n  m e g t ö r 

t é n t .  A z  e ln ö k s é g i  á llá s fo g la lá s  s z e r in t  

a  f e n t i  d o k u m e n t u m o k  c sa k  az  E B  á l 

t a l  m e g h a t á r o z o t t  é s  j ó v á h a g y o t t  fo r 

m á b a n  k e r ü lh e t n e k  e lő t e r j e s z t é s r e .

E z z e l  s z e m b e n  a  S c h m id t  G y ö r g y  ál

ta l  e lk é s z í t e t t  e l ő z e t e s  O M B K E -m é r le g -  
b e s z á m o ló  é s  - t e r v s z á m o k  lé n y e g é b e n  
c s a k  az  e lő í r t  f o r m á c ió  3 . p o n t j á n a k  
r é s z l e g e s  f e ld o lg o z á s á t  ta r ta lm a z z á k , az  

í r á s o s  k i e g é s z í t é s  p e d i g  n é h á n y  m e g á l 

la p í t á s o n  k ív ü l  g y a k o r la t i la g  n e m  k e 

z e l h e t ő .  A z  ü g y v e z e t ő  ig a z g a t ó  e  k ö z 

l é s t  e l f o g a d t a ,  in d o k lá s a  s z e r in t  a  
K n a p p e n t a g  s z e r v e z é s é v e l  k a p c s o la t o s  
t ú l t e r h e l é s  m ia t t  m á s  f e ld o lg o z á s r a  

n e m  v o l t  l e h e t ő s é g .

A  b iz o t t s á g  r a g a s z k o d o t t  az  id ő b e n  
m e g a d o t t ,  r é s z le t e s  é s  lo g ik u s  f o r m á 

c i ó  b e t a r tá s á h o z .  A  m e g a d o t t  f o r m á c ió  
s z e r in t  r e n d k ív ü l i  r é s z le t e s s é g g e l ,  
p o n t r ó l  p o n t r a ,  m i n d e n  te rv -té n y  é s  
e lő t e r v  s z á m r a  k i t e r j e d ő e n  m e g v iz s g á l 

tá k  a  r e n d e lk e z é s r e  á l ló  a n y a g o t ,  é s  in 

t e n c ió k a t  a d ta k  a  f e l t é t l e n ü l  s z ü k s é g e s  
é r d e m i  k i e g é s z í t e n d ő k r e  v o n a t k o z ó a n .  
K é r d é s e ik e t  é s  f e lv e t é s e ik e t  S c h m id t  

G y ö r g y  r ö g z í t e t t e ,  é s  í g é r e t e t  te t t ,  h o g y  
a z  e ln ö k s é g i  ü l é s e n  a  f o r m á c ió  e lő í r t  

n é g y  p o n t j á n a k  m e g f e l e l ő e n  r é s z le t e s  
s z ó b e l i  é r t é k e lé s t ,  m a g y a r á z a to t ,  i l le tv e  

k ie g é s z í t é s t  f o g  a d n i .  E n n e k  e lf o g a d á 

sa , k ie g é s z í t é s r e  v a ló  v is s z a a d á s a , v a g y  
t á r g y a lá s á n a k  e lu t a s í t á s a  p e d i g  é r t e 

l e m s z e r ű e n  a z  e ln ö k s é g i  ü lé s  k o m p e 

t e n c iá j a .

A  v i t a p o n t o k  fe ls o r o lá s a  e  h e ly e n  le 

h e t e t l e n ü l  h o s s z ú  l e n n e ,  h á r o m  t é m a 

k ö r t  a z o n b a n  c é l s z e r ű  m e g e m l í t e n i :

—  é r d e m i  é r t é k e lé s  p l . ta g lé t s z á m  é s  

v o n z a t a i

—  sz a k o s z tá ly o k  g a z d a s á g i  h e ly z e t e ,  a  

k im u t a t á s  s z ü k s é g e s s é g e

—  a z  I n f o r m á c ió s  I r o d a  m e g s z ű n é s é 

n e k  v o n z a t a i ,  m e g o ld a n d ó  f e la d a 

t o k  é s  g o n d o k .
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A z  I n f o r m á c ió s  I r o d a  á lta l  j a v a s o l t  

új m e g á l la p o d á s  m e g k ö t é s é t  a z  E B  

n e m  t á m o g a t ja .  A z  á lt a lu k  k ö z ö l t  f e l t é 

t e le k k e l  n e m  j a v a s o ljá k  a  k fL -b e  v a ló  

k iv á lá st  s e m . A  k iv á lá sn a k  t e r m é s z e t e 

s e n  a k a d á ly a  n in c s ,  d e  a  f e l t é t e l e k  k ia 

la k ítá sa  s o r á n  a z  O M B K E  é r d e k e in e k  

k e l l  é r v é n y e s ü ln ie .  F ig y e le m b e  v e e n d ő  
a z o n b a n ,  h o g y  a  v á lto z ta tá s  o b j e k t ív  
s z ü k s é g s z e r ű s é g ,  a  I d a la k u lt  h e ly z e t é r t  
n e m  az  I n f o r m á c ió s  I r o d a  v e z e t ő j e  é s  

d o lg o z ó i  o k o lh a t ó k .  J a v a so ljá k , h o g y  a 
v é g le g e s  r e n d e z é s  h a t á r id e j e  S c h m id t  

G y ö r g y  ü g y v e z e t ő  i g a z g a t ó  k o o r d in á lá 

sá va l 1 9 9 5 . j ú n iu s  3 0 . l e g y e n .  A  b e in 

d u l t  m u n k á k a t ,  v á l la lá s o k a t ,  s z e r z ő d é 

s e k e t  é r t e le m s z e r ű e n  r e n d e z n i  k e l l ,  é s  

1 9 9 5 . j ú l iu s  1 j é t ő l  az  e g y e s ü l e t  é g is z e  
a la t t  f o ly t a t a n d ó k  az  e g y e s ü l e t  s z á m á r a  

h a s z n o s  t e v é k e n y s é g e k ,  a m e ly e k e t  az  

O M B K E  k ö z p o n t i  a p p a r á t u s á n a k  k e ll  
á t v e n n ie .  E h h e z  á l lá s p o n t ju k  s z e r in t  az  
O M B K E  h iv a ta l i  s z e r v e z e t e  m a x im u m  
e g y  f ő v e l  b ő v í t h e t ő .  A  m e g n ö v e k e d e t t  
f e la d a t o k  e llá tá s á r a , a z  e ln ö k s é g  á lta l  a 

k é s ő b b ie k b e n  m e g h a t á r o z o t t  k e r e t e 

k e n  b e lü l  k ü ls ő  s z a k é r tő k  f o g la lk o z t a 

tá sá ra  to v á b b r a  is  l e h e t  é p í t e n i .  E z z e l  
s e g í t h e t ő  n a g y  t u d á s ú ,  e s e t l e g  m u n k a -  
n é lk ü li ,  v a g y  c s e k é ly  j ö v e d e lm ű  ta g tá r 

s a in k  m e g é l h e t é s e .  T e h á t  ö s s z e f o g la l 

va: az  I n f o r m á c ió s  I r o d a  m ű k ö d é s é t  b e  

k e l l  o lv a s z t a n i  az  a p p a r á t u s b a ,  é s  e z á l 

ta l -  v é lh e t ő e n  -  m e g ta k a r í t á s  é s  e g y 

s z e r ű s íté s  é r h e t ő  e l .

A  b e s z á m o ló v a l  k a p c s o la t b a n  tö b 

b e n  h o z z á s z ó lt a k ,  k é r d é s e k e t  t e t t e k  fe l.

Ősz Árpád, a k ő o la j - ,  f ö ld g á z -  é s  v íz 

b á n y á sz a t i  sz a k o s z tá ly  e ln ö k e  e lm o n d 

ta , h o g y  K ő o la j  é s  F ö ld g á z  la p b a  in t e g 

r á ljá k  a  M Ó L  R t. e g y  m á s ik  k ia d v á n y á t  
is , e z z e l  p á r h u z a m o s a n  m e g s z ű n t e k  a  
M Ó L  R t. f e ld o lg o z á s i  á g a z a t  k ia d v á 

n y a i  is , é s  a z  o ly a n  d o lg o z a t o k ,  a m e 

ly e k  m e g ü t ik  a  k ív á n t  s z ín v o n a la t ,  a z o k  

a la p b a  b e  f o g n a k  k e r ü ln i .  Ez m e g e 

m e l t  o ld a l s z á m o t  j e l e n t .  E lő t e r j e s z t é s t  
k e l le t t  k é s z í t e n iü k  az  ip a r á g  v e z e t ő i  f e 

l é ,  a m e ly  ú g y  sz ó lt:  az  O M B K E  v e z e t ő 

s é g é n e k  é s  a sz a k la p  s z e r k e s z t ő b iz o t t s á 

g á n a k  k o n c e p c ió j a  s z e r in t  a  K ő o la j  é s  
F ö ld g á z  c ím ű  sz a k la p  s z e r k e s z t é s i ,  te r 

j e s z t é s i  é s  e g y é b  t e v é k e n y s é g é t  az  

O M B K E  v é g z i .  A  m e g e m e l t  s z ín v o n a l  

é s  o ld a ls z á m  m ia t t  b iz o n y o s  k ö l t s é g e 

k e t  is  e l ő  k e l l  t e r e m t e n i .  A  M Ó L  R t. a  
k ö l t s é g e k e t  á tv á lla lja . J a v a so lja ,  h o g y  a  
M ű sz a k i I n f o r m á c ió s  I r o d a  ü g y é b e n  

n e  d ö n t s ö n  j e l e n l e g  a z  e ln ö k s é g ,  h a 

n e m  h o z z o n  lé t r e  e g y  o ly a n  b iz o t t s á 

g o t ,  a m e ly  s z a k o s z t á ly o n k é n t  m e g v iz s 

g á ln á  a n n a k  l e h e t ő s é g é t ,  h o g y  a M ű 

sz a k i I n f o r m á c ió s  I r o d a  v á ljo n -e  k i, 
v a g y  n e ,  m i t  v ig y e n ,  s m i t  n e  v ig y e n  k i 

s tb . A z é r t  ja v a s o lja  e z t ,  m e r t  n e m  t u d 

j a ,  h o g y  a  t ö b b i  s z a k o s z tá ly  d o lg o z o t t - e  

e z z e l  az  ir o d á v a l,  d e  m i n t  is m e r t ,  a  
K ő o la j  é s  F ö ld g á z  k ia d á s á t  e z  a z  ir o d a  

v é g e z t e ,  e z é r t  e z t  a  sz a k o s z tá ly a  v e z e t ő 

s é g e  e l é  k e l l  v in n ie .  J a v a s o lta  to v á b b á ,  

h o g y  l e g y e n  a  s z a k o s z tá ly o k n a k  ö n á l ló  

m ű k ö d é s i  k ö l t s é g e  a  ta g lé t s z á m  v a g y  a  

t e v é k e n y s é g  a r á n y á b a n  s tb . K é r te  az  e l 

n ö k s é g e t ,  h o g y  az  á lta la  e lm o n d o t t a k a t  

f o n t o l j á k  m e g ,  é s  ú g y  h o z z a n a k  h a t á r o 

z a to k a t .

Dr. Grega Oszkár e lm o n d t a ,  h o g y  
n e m  a j e l e n l e g i  ü g y v e z e t ő  ig a z g a t ó  k ö 

tö t t e  m e g  a v i t a t o t t  s z e r z ő d é s t  az  I n fo r 

m á c ió s  I r o d á v a l. V é l e m é n y e  s z e r in t  

n e m  é v  k ö z b e n  k e l l e n e  m e g s z ü n t e t n i  

az  ir o d á t ,  m e r t  a n n a k  p é n z ü g y i  v o n z a -  

ta i is  v a n n a k .

Kovács János, a k ő o la j - ,  f ö ld g á z -  é s  
v íz b á n y á sz a t i  sz a k o s z tá ly  t itk á r a  s z in t é n  
a  m é r le g b e s z á m o ló v a l  k a p c s o la t b a n  
e m e l t  k if o g á s o k a t .  J a v a so lta ,  h o g y  a  la 

p o k a t  t e g y é k  f ü g g e t l e n n é  a z  e g y e s ü l e t  

k ö l t s é g v e t é s é t ő l .  V é l e m é n y e  s z e r in t  a 

f e l t ü n t e t e t t  m ű k ö d é s i  k ö l t s é g  ir r e á lis .

Dr. Tardy LVi/ ja v a s o lta ,  h o g y  a  sz a k 

o s z tá ly o k  o ly a n  k ö l t s é g v e t é s i  t e r v e t  
p r ó b á lj a n a k  ö s s z e á l l í t a n i ,  a m e ly b e n  a  
b e v é t e l i  f o r r á s a ik a t  r e á l i s a n  t e r v e z z é k  

m e g ,  h o g y  e n n e k  a la p já n  k i l e h e s s e n  

a la k ít a n i  e z t  a  r e n d s z e r t ,  a m e ly  r eá lis  

k é p e t  t u d  a d n i  a  s z a k o s z tá ly o k  g a z d á l 

k o d á s á r ó l.  T u d o m á s u l  k e l l  v e n n i ,  h o g y  
l e s z n e k  o ly a n  sz a k o s z tá ly o k , a h o l  az  
a n y a g i  l e h e t ő s é g e k  s z ű k ö s e k . K ö z ö s  

tá r g y a lá s  a la p já n  k e l l  e ld ö n t e n i ,  h o g y  a  

t ö b b i  sz a k o s z tá ly  b e v é t e l e ib ő l  h a j la m o 

s a k é  v a la m ily e n  m ű k ö d é s i  b e v é t e l t  b iz 

t o s í t a n i ,  v a g y  n e m .

A  k ö l t s é g v e t é s i  v i t á h o z  m é g  h o z z á 

s z ó l t  Böhm József, Hangyái János, dr. Har 
talaPál.

E z e k  u t á n  d r . F a z e k a s  J á n o s  h á r o m  

h a t á r o z a t i  j a v a s la t o t  b o c s á t o t t  szava 

zásra:

1. 1 9 9 4 .  é v i  m é r l e g b e s z á m o ló t  az ü g y 

v e z e t ő  e ln ö k s é g  az  e l l e n ő r z ő  b iz o tt 

s á g g a l  k ö z ö s e n  h a g y ja  j ó v á ,  a  m á ju s  

3 1 - i  l e a d á s i  h a t á r id ő  e lő t t .  A z  e ln ö k 

s é g  e l f o g a d j a  az  1 9 9 4 .  é v i  m é r l e g b e 

s z á m o ló t  a z za l, h o g y  a k ö v e t k e z ő  e l 

n ö k s é g i  ü l é s e n  tá jé k o z ta tá s t  k a p  ar 

r ó l.

2 . A z  1 9 9 5 .  é v i  k ö l t s é g v e t é s s e l  k a p c s o 

la t o s  e lk é p z e l é s e k e t  a fő t i tk á r  a  

sz a k o s z tá ly i  t itk á r o k k a l d o lg o z z a  k i. 

A  v á l la lk o z á s i  fo r m á r a  v o n a t k o z ó a n  

az  ü g y v e z e t ő  ig a z g a t ó  d o lg o z z o n  k i 
e lk é p z e l é s e k e t ,  a m e ly e t  a  j ú n iu s i  e l 

n ö k s é g i  ü l é s e n  te r je s s z e n  e lő .

3 . H o z z o n  l é t r e  az e ln ö k s é g  e g y  a d  

h o c  b iz o t t s á g o t ,  a m e ly n e k  fe la d a ta  

l e n n e ,  h o g y  a  j ö v ő b e n i  e g y e s ü le t i  
m ű k ö d é s  a n y a g i  f e l t é t e l e ir e  v o n a t 

k o z ó a n  d o l g o z z o n  k i ja v a s la to t ,  
a m e ly e t  a z  e z  é v i  r e n d e s  k ö z g y ű lé 

s e n  i s m e r t e t ü n k .

A z  e ln ö k s é g  ta g ja i m in d h á r o m  j a 

v a s la t o t  e l f o g a d t á k .

D r . F a z e k a s  J á n o s  k ité r  m é g  a n a p i 

r e n d e n  b e lü l  az u ta z ta tá s  k é r d é s é r e .  A  

k ö z g y ű lé s  u t á n  h a t á r o z a t  s z ü le t e t t  ar 

r ó l ,  h o g y  a z  e g y e s ü l e t  é r d e k é b e n  t ö r té 

n ő  u ta z ta tá s  e g y é r t e lm ű e n  a z  ü g y v e z e 

t ő  e ln ö k s é g h e z ,  i l le t v e  a  fő t i t k á r h o z  

ta r to z ik . E n n e k  k e r e t é b e n  t ö r t é n ő  
u ta z ta tá s  a z , a m i  az  ü g y v e z e t ő s é g ,  v a g y  

s z ü k s é g  e s e t é n  a z  e ln ö k s é g  v a g y  sza k 

o sz tá ly i  e ln ö k ö k  jó v á h a g y á s á v a l  t ö r té 

n ik .  H a  v a la k i  a z  e g y e s ü l e t e n  k e r e s z t ü l  
k ív á n ja  l e b o n y o l í t a n i  u ta z á sá t , é s  b e 

f iz e t i  a  s z ü k s é g e s  k ö l t s é g e k e t ,  a  sz e r v e 

z é s t  t e r m é s z e t e s e n  e lv é g z i  a z  a p p a 

r á tu s .

E z u t á n  a z  E g y e b e k  n a p ir e n d i  p o n t  

k e r e t é b e n  h á r o m  h o z z á s z ó lá s  h a n g 

z o t t  e l .

KreJJly Gábor, a z  é r e m b iz o t t s á g  v e z e 

t ő je  ja v a s o l t a  a z  e z é v i  k ö z g y ű lé s e n  k i

a d a n d ó  é r m e k  s z á m á n a k  c s ö k k e n t é s é t

Szombatfahy Rudolf, az  ö n t é s z e t i  

s z a k o s z tá ly  e ln ö k e  tá jé k o z ta t ta  az e l 

n ö k s é g e t  a  6 3 .  n e m z e t k ö z i  ö n t ő k o n g 

r e s s z u s  m a g y a r o r s z á g i  r e n d e z é s é r ő l .  A z  
e lk é p z e l é s e k  s z e r in t  1 9 9 8 .  s z e p t e m b e r  
1 3 - 1 8 .  k ö z ö t t  S o p r o n b a n  k e r ü l  s o r  e r 

r e  a  r e n d e z v é n y r e .  A  sz a k o s z tá ly  á p r ili 

s i  v e z e t ő s é g i  ü l é s e n  k ív á n ta  az  e lő k é s z í 

t ő  b iz o t t s á g o t  m e g a la k ít a n i ,  a z o n b a n  
n e h é z s é g e k  t á m a d ta k , k o r á b b a n  v o l t  
e g y  N O K -a la p ítv á n y , a m e ly  v a la m i  
m ia t t  m a  m á r  n e m  é l ,  k é r i ,  h o g y  e z t  
t isz tá z z á k  az  i l l e t é k e s e k .

Szebényi Ferenc v é le m é n y e  s z e r in t  a 

k lu b  ü z e m e l t e t é s é v e l  k a p c s o la t b a n  

r o s sz  s z e r z ő d é s  k é s z ü lt .  A  s z e r z ő d é s b e  
b e le  k e l l e t t  v o ln a  f o g la ln i ,  h o g y  a  b e 

r e n d e z é s e k é r t ,  tá r g y a k é r t  é s  e g y e b e 

k é r t  a z  ü z e m e l t e t ő  a  f e le lő s .

A  v ita  le z á r á s a  u t á n  d r . F a z e k a s  J á 

n o s  e ln ö k  d r . T a r d y  P á l fő t i tk á r t  k é r te  

f e l ,  h o g y  te r je s s z e  e l ő  az O M B K E  h á 

r o m  é v e s  s tr a té g iá já t .

D r . T a r d y  P á l f ő t i t k á r  e lő s z ö r  az 
a l a p h e ly z e t e t  v á z o lta .

A . A  s z a k m á k  h e ly z e t é n e k  f ő  j e l l e m z ő i

—  a z  ip a r á g a k  h e ly z e t é n e k  la ssú  

s ta b il iz á ló d á s a ,  a  n ö v e k e d é s  b e 

in d u lá s a ,

—  a  v á l la la t i  s z fé r a  sú ly o s  p é n z ü g y i  
n e h é z s é g e k k e l  k ü z d ,

—  a  t u la jd o n v á ltá s  a  v á lla la t i  sz fé r á 

b a n ,

—  t o v á b b i  l é t s z á m le é p í t é s e k .

B . A z  e g y e s ü l e t  h e ly z e t é n e k  f ő  j e l l e m 

z ő i

—  c s ö k k e n ő  e g y é n it a g - lé t s z á m ,

—  a  p á r t o ló t a g s á g  s z e r k e z e t é n e k  
á ta la k u lá s a ,

—  a  h e ly i  s z e r v e z e t e k  á ta la k u lá s a ,

—  p á r b e s z é d  a z  á l la m i  ir á n y ítá s sa l ,

—  p é n z ü g y i  p r o b lé m á k ,

—  n ö v e k v ő  a k tiv itá s  a  n e m z e t k ö z i  
r e n d e z v é n y e k  s z e r v e z é s é b e n .

A  s t r a t é g ia i  f e la d a t o k  k ia la k ítá s á h o z  
f e lh a s z n á l t  f o r r á so k :

—  az  O M B K E  1 9 9 3 .  é s  1 9 9 4 .  é v i  k ö z 

g y ű lé s é n e k  h a t á r o z a ta i ,

—  sz a k o s z tá ly i  j a v a s la to k ,

—  a z  e l l e n ő r z ő  b iz o t t s á g  ja v a s la ta i ,
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—  a  s e n io r o k  t a n á c s á n a k  ja v a s la ta i ,

—  az a la p h e ly z e t b ő l  k ö v e t k e z ő  t e e n 

d ő k .

A  s tr a té g ia i  f e la d a t o k

a. A z  e g y e s ü l e t  t o v á b b r a  is  k ö v e s s e  

f ig y e l e m m e l  a z  é r d e k e l t s é g i  k ö r é b e  
t a r to z ó  ip a r á g a k , v á l la la t o k ,  v á lla l 

k o z á s o k  h e ly z e t é n e k  á ta la k u lá sá t;  
az  e z z e l  k a p c s o la t o s  v é le m é n y é t ,  j a 

v a s la ta it  j u t t a s s a  e l  az  i l l e t é k e s  á lla 

m i  s z e r v e k h e z  é s  s z a k m a i f ó r u m o 

k o n  ( s z a k la p o k b a n ,  r e n d e z v é n y e 

k e n )  i ll .  a  k ö z m é d iá b a n  is  t e g y e  
k ö z z é .

b . A z  e g y e s ü l e t  a  s z a k o s z tá ly o k  é s  h e ly i  

s z e r v e z e t e k  k ö z r e m ű k ö d é s é v e l  k e 

r e s s e  é s  v e g y e  f e l  a  k a p c s o la t o t  az  

é r d e k e l t s é g i  k ö r é b e  e s ő  ú j v á l la lk o 

z á s o k k a l,  s z e r v e z e t e k k e l;  is m e r t e s s e  

m e g  v e lü k  az  e g y e s ü l e t  s z e r e p é t  é s  
c é lja it ,  k e z d e m é n y e z z e  b e l é p é s ü k e t  
a  p á r t o ló  ta g o k  so r á b a .

c . A  sz a k o s z tá ly o k  a z  á ta la k u lá s ,  f e ls z á 

m o lá s  v a g y  e g y é b  o k o k  m ia t t  h e ly i  
k é p v is e le t  n é lk ü l  m a r a d ó  ta g sá g  
sz á m á r a , v e lü k  e g y ü t t m ű k ö d v e  a la 

k ítsá k  k i a  c é ln a k  le g j o b b a n  m e g f e 

l e l ő  új s z e r v e z e t i  f o r m á t  é s  s e g í t s é k  

az ú j s z e r v e z e t e k  m ű k ö d é s é n e k  

m e g in d u l á s á t

d .  A z  A la p s z a b á ly -b iz o t t s á g  d o lg o z z o n  
ki ú j , e g y s z e r ű  é s  r u g a lm a s  a la p sz a 

b á ly t

e .  A z  e g y e s ü l e t  k ü l ö n b ö z ő  f u n k c io n á 

lis  s z e r v e i  ( e ln ö k s é g ,  t itk á r sá g , a  
sz a k o s z tá ly o k  s tb .)  r é s z é r e  k é s z ü lje 

n e k  m ű k ö d é s i  s z a b á ly z a to k , a m e 

ly e k  r ö g z í t ik  f e la d a t a ik a t ,  f e le lő s s é 

g ü k e t  é s  h a t á s k ö r ü k e t .

f. A z  e g y e s ü l e t  p é n z g a z d á lk o d á s á n a k  
j o b b  e l l e n ő r i z h e t ő s é g e ,  á t t e k in t h e 

t ő s é g e  é s  s z a b á ly o z h a t ó s á g a  c é ljá 

b ó l  o ly a n  e ls z á m o lá s i  r e n d s z e r t  k e l l  

k ia la k ít a n i ,  a m e ly  l e h e t ő v é  te sz i  a  
b e v é t e le k  é s  a  k ia d á s o k ;  k ö l t s é g f o r 

r á s o k  f o ly a m a t o s  k ö v e t é s é t .  A z  e l 

l e n ő r z ő  b iz o t t s á g  e g y e s ü le t i  s z in t e n ,  
a sz a k o s z tá ly i  f e l e lő s ö k  sa já t  t e r ü le 

t ü k ö n  k ö v e s s é k  f i g y e l e m m e l  a  p é n z 

ü g y i  h e ly z e t  a la k u lá s á t  é s  i n d o k o l t  

e s e t b e n  t e g y e n e k  j a v a s la t o t  a  sz ü k 

s é g e s  k o r r e k c ió k r a .

g . M e g  k e l l  t e r e m t e n i  a z  ö s s z h a n g o t  a 

n y ilv á n ta r to t t  ta g s á g , a  t a g d íj f iz e té s  
é s  a  s z a k la p o k  e lo s z t á s a  i ll .  p é ld á n y -  
sz á n ta  k ö z ö t t .

h .  A z  e g y e s ü l e t  p é n z ü g y i  s ta b il itá sá 

n a k  n ö v e l é s é r e  f e j l e s z t e n i  k e l l  a  b e 

v é t e l le l  j á r ó  s z a k m a i t e v é k e n y s é g e t  

( k o n f e r e n c iá k ,  k iá l l í t á s o k ,  t a n u l 

m á n y u ta k  s z e r v e z é s e ,  k ia d v á n y o k ,  
s z a k é r tő i  t e v é k e n y s é g  s t b .) .  E z ek  
b e v é t e l e in e k  az  ö n k ö l t s é g  f e d e z e 
t é n  f e lü l  h o z z á  k e l l  j á r u l n i  az  e g y e 

s ü le t  e g y é b  k ia d á s a in a k  f e d e z é s é 

h e z .

i. A z  e g y e s ü l e t  s z a k la p ja it  az  i l l e t é k e s  
s z a k t e r ü le t e k  a n y a g i  h o z z á já r u lá s á 

t ó l  f ü g g ő  t e r j e d e le m b e n  é s  g y a k o r i 

s á g g a l ,  to v á b b á  a  n y i lv á n ta r to t t  ta g 

s á g g a l  é s  a  m e g r e n d e l é s e k k e l  ö ssz 

h a n g b a n  lé v ő  p é ld á n y s z á m b a n  k e l l  
k ia d n i .

j .  A z  e g y e s ü l e t  j ö v ő j é t  j e l e n t ő  f ia ta l  
s z a k e m b e r e k  a k tiv iz á lá sá r a  f o k o z n i  

k e l l  a z  e r ő f e s z í t é s e k e t  F o ly ta tn i  k e l l  
a z  e g y e t e m i  o sz tá lly a l  m e g k e z d e t t  

e z ir á n y ú  p á r b e s z é d e t  a  h e ly i  s z e r 

v e z e t e k  p e d i g  sa já t h e ly ü k ö n  (v á lla 

la t o k n á l)  t e g y e n e k  l é p é s e k e t  a  fia 

t a lo k  b e v o n á s á r a  a z  e g y e s ü le t i  m u n 

k á b a .

k . A z  e g y e s ü l e t  a n y a g i  l e h e t ő s é g e iv e l  

ö s s z h a n g b a n  b iz to s ít s a ,  ill . ja v ít s a  a  

l e h e t ő s é g e k e t  a  h a g y o m á n y á p o lá s 

h o z  é s  a  k u ltu r á lt  k lu b é le t h e z .

l . A z  ú jjá a la k u lt  e ln ö k s é g i  b iz o t t s á g o k  

sa já t  t e v é k e n y s é g i  t e r ü le t ü k ö n  v e 

g y e n e k  r é s z t  a  s tr a té g ia i  f e la d a t o k  
m e g v a ló s ít á s á b a n  é s  e n n e k  m e g f e 

l e l ő e n  a la k ítsá k  k i p r o g r a m ju k a t .

A z  e ln ö k s é g  a z  ír á s o s  a n y a g o t  é s  az  

e lő a d o t t a k a t  e lf o g a d t a .

D r . F a z e k a s  J á n o s  e z u t á n  r á té r t  a  
k ö v e t k e z ő  n a p ir e n d i  p o n t  m e g tá r g y a 

lá sá r a , f e lk é r i  dr. Imre József bizottságve- 
z e t ő t ,  h o g y  a d j o n  tá jé k o z ta tá s t  a z  a la p 

s z a b á ly  m e g ú j í t á s á r ó l .

D r . I m r e  J ó z s e f  a z  ír á s o s  a n y a g o t  k i 

e g é s z í t i  a z z a l, h o g y  a  m ű k ö d é s i  sz a b á ly 

z a t o k  n e m  v á la s z th a tó k  e l  az  a la p sz a 

b á ly tó l .  A z  e ln ö k s é g  f ig y e lm é b e  a já n lja  

a  G é p ip a r i  T u d o m á n y o s  E g y e s ü le t  
a la p s z a b á ly á t  é s  m ű k ö d é s i  s z a b á ly z a tá t , 

a m i  n a g y o n  j ó l  k i d o lg o z o t t

A z  a la p sz a b á ly  le g f o n t o s a b b  t é t e le ,  
h o g y  a  d e m o k r a t ik u s  e l e m e k  f e l t é t le 

n ü l  s é r t e t l e n ü l  m a r a d ja n a k  m e g .

A  s z e p t e m b e r i  e ln ö k s é g i  ü lé s r e  k é 

s z e n  k e l l  l e n n i  a  ja v a s la t o k n a k  é s  v é le 

m é n y e k n e k ,  h o g y  az  ő s z i  k ö z g y ű lé s r e  

e lő t e r j e s z t h e s s é k .

D r . F a z e k a s  J á n o s  f e lk é r t e  az  a la p 

s z a b á ly -b iz o t t s á g o t ,  h o g y  a s z a k o sz tá ly i  
t i tk á r o k k a l é s  e ln ö k ö k k e l  v a ló  e g y e z t e 

t é s  u t á n  k é s z í t s é k  e lő ,a z  a la p s z a b á ly t  é s  
a m ű k ö d é s i  s z a b á ly z a to k a t  a s z e p t e m 

b e r i  e ln ö k s é g i  ü lé s r e .

E n a p ir e n d i  p o n t o n  b e lü l  d r . Im r e  

J ó z s e f  k ité r  a 4 . n a p ir e n d i  p o n t r a  is , 
m é g p e d i g  a z  IC S O B A  h e ly é r e ,  s z e r e p é 

r e  az  O M B K E -b e n . S z e r in t e  e z t  a  k ö v e t 

k e z ő  e ln ö k s é g i  ü lé s ig  f e l t é t l e n ü l  tisz tá z 

n i  k e l l .  A z  e ln ö k s é g n e k  d ö n t é s t  k e l l  
h o z n ia ,  h o g y  a z  IC S O B A  m ik é p p e n  

ta r to z ik  g a z d a s á g i la g  az  e g y e s ü le t h e z .

A z  IC S O B A  e ln ö k s é g e  m á ju s  4 - é n  

é s  5 - é n  ü lé s e z ik .  A z  e g y e s ü l e t e t  a  fő t i t 

k á r  f o g j a  k é p v is e ln i  a z  ü lé s ü k ö n .

D r . F a z e k a s  J á n o s  ö s s z e f o g la lt a  a  
k é t  n a p ir e n d i  p o n t o t  a z z a l,  h o g y  az e l 

n ö k s é g  v is s z a té r  az IC S O B A  s z e r e p é r e  
az  e g y e s ü l e t e n  b e lü l .  A  to v á b b ia k b a n  

i s m e r t e t i  a  M T E S Z -tő l k a p o t t  m e g h ív ó 

j á t  a  N o b e l - d í j a s o k  e lő a d á s á r a .

(Sch. Gy. —F. A.)

Harmathy Lajos o k le v e le s  k o h ó m é r 

n ö k  j ú n iu s  2 7 é n  t ö l t ö t te  b e  7 5 . é le t 

é v é t .

A  fe lv id é k i  G a r a m s z é c s e n  (P o lo m -  

k a )  s z ü l e t e t t  A ls ó -  é s  k ö z é p f o k ú  isk o lá 

i t  K isv á rd á n  v é g e z t e ,  o t t  é r e t t s é g iz e t t  a 
M a g y a r  K irá ly i Á lla m i B e s s e n y e i  G y ö rg y

Harmathy Lajos

r e á lg im n á z iu m b a n .  1 9 3 8 -b a n  ir a tk o 

z o t t  b e  S o p r o n b a n  a  M . K ir. J ó z s e f  N á 

d o r  M ű sz a k i é s  G a z d a s á g tu d o m á n y i  

E g y e te m  k o h ó m é m ö k i  ta g o z a tá r a , 
a h o l  1 9 4 3 -b a n  s z e r z e t t  d ip lo m á t .

1 9 4 3 -b a n  ü z e m m é r n ö k k é n t  k e z d e t t  
e l  d o lg o z n i  a  M a g y a r  A c é lá r u g y á r  k o 

lo z sv á r i f i ó k t e le p é n  ü z e m e lő  szü rk e-, 

t e m p e r -  é s  a c é lö n t ö d é j é b e n .  A z  ü z e m e t  

a h á b o r ú s  k ö r ü lm é n y e k  m ia t t  1 9 4 4  v é 

g é n  l e s z e r e l t é k ,  m a jd  a  s z o m b a th e ly i  
R e ic h - fé le  g é p g y á r b a  sz á llíto t tá k . B á r  a 
k ü lf ö ld r e  s z á llítá s t  az  ü z e m  d o lg o z ó i  

m e g a k a d á ly o z t á k ,  a  k o lo z sv á r i t e le p e t  

v é g le g  f e ls z á m o lt á k .  1 9 4 5  s z e p t e m b e r é 

b e n  f e lk é r é s r e  az  O e t h - f é le  V a s ö n t ö d e  
é s  G é p g y á r b a n  ö n t ö d e i  ü z e m m é r n ö k i  

á llá s t  v á lla lt , m e ly e t  1 9 4 9 .  o k t ó b e r  31 -  
é n  f e lm o n d o t t  é s  a  M Á V  sz o lg á la tá b a  

l é p e t t ,  a h o l  id e g e n  n y e lv e k e t  t u d ó  k o -  

h ó m é m ö k ö t  k e r e s te k  a  v a sú ti v o n a la k  
ú j j á é p í t é s é h e z  s z ü k s é g e s ,  k ü l fö ld r ő l  b e 

s z e r z e t t  a n y a g o k  m in ő s é g i  á tv é te lé r e .  

E le in t e  a M Á V  A n y a g v iz sg á ló  L a b o r a tó 

r iu m á b a n  d o lg o z o t t ,  m a jd  m u n k a k ö r é 

n e k  k ib ő v ít é s e  m e l l e t t  1 9 5 3  ta v a szá n  át 

h e ly e z t é k  a  K P M  V a s ú t i  F ő o sz tá ly , a 

M Á V  V e z é r ig a z g a t ó s á g  6. É p ít é s i  é s  Pá 

ly a fe n n ta r tá s i  S z a k o s z tá ly h o z . T e v é 

k e n y s é g e  k it e r j e d t  a  h a z a i  k o h á sz a t i  
ü z e m e k b e n  e lő á l l í t o t t  t e r m é k e k  m in ő 

s é g i  á tv é te lé r e  is . 1 9 8 0 -b a n  m e n t  n y u g 

d íj b a  az  Á lla m v a su ta k  m é r n ö k - f ő t a n á 

c s o s a k é n t .
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1 9 9 3 -b a n  a r a n y o k le v e le t  k a p o t t ,  m e 

ly e t  1 9 9 3 . s z e p t e m b e r  8 -á n  v e t t  á t  S o p 

r o n b a n  az A lm a  M a te r b e n .

N e m r é g e n  t ö l t ö t t e  b e  7 5 .  é l e t é v é t  la 

p u n k  r a jzo ló ja , L o ó sz  J ó z s e fn é , a k i 

é v t iz e d e k  ó t a  k é s z ít i  a  K o h á s z a tb a n  

m e g j e le n t  r a jz o s  á b r á k a t . P r e c íz  m u n 

k á ja  s o k b a n  n ö v e l t e  l a p u n k  s z ín v o n a 

lá t. T o v á b b i  é l e t é h e z  é s  r a jz o ló i  m u n 

k á já h o z  e z ú t o n  k ív á n u n k  j ó  e g é s z s é g e t  
é s  j ó  s z e r e n c s é t !

Dr. P roh ászk a  J á n o s  a k a d é m ik u s ,  a 

M agyar  T u d o m á n y o s  A k a d é m ia  M ű sza 

k i T u d o m á n y o k  O sz tá ly á n a k  e ln ö k e ,  
s z á m o s , m e g h a t á r o z ó  j e l e n t ő s é g ű  szak 

m a i  é s  k ö z é le t i  t e s t ü le t  v e z e t ő j e  v a g y  
tagja , é s  a k ib e n  E g y e s ü le t ü n k  ta g já t  is 

t is z te lh e t i,  n e m r é g  t ö l t ö t t e  b e  7 5 . é l e t é 

v é t  B á r  E g y e s ü le t ü n k n e k  c sa k  e b b e n  az  

é v b e n  le t t  tag ja , a  B K L  K o h á sz a t  szer 

k e s z t ő s é g é n e k  m á r  k o r á b b a n  ta g ja  le t t ,  

é s  la p u n k  h a s á b ja in  is  t ö b b  d o lg o z a t a  
j e l e n t  m e g ,  sz a k c ik k e i é s  t u d o m á n y p o 

l it ik a i írá sa i m in d ig  k o m o ly  h a z a i  é s  
n e m z e t k ö z i  v is s z h a n g o t  v á lto t ta k  ki.

G a z d a g  é le t ú t j á t  a  k u ta tá s ,  az o k ta 
tás é s  a  t u d o m á n y s z e r v e z é s  sz á m á r a  e l-  
v á la sz th a ta d a n  e g y s é g e  j e l l e m z i .  S z é le s 

k ö r ű  t e v é k e n y s é g é t  a la p v e t ő e n  az  

a n y a g t u d o m á n y  t e r ü le t é n  fe jt i  k i, k ü lö 

n ö s  h a n g s ú lly a l  a t u d o m á n y o s  e r e d m é 

n y e k  h a s z n o s ítá s á r a , a m i  e ls ő s o r b a n  az  
új a n y a g t e c h n o ló g ia i  e ljá r á s o k  k id o lg o 

z á s á b a n  é s  ip a r i  b e v e z e t é s é b e n  m u ta t 

k o z o t t  m e g .

T u d o m á n y o s  m u n k á s s á g á n a k  f ő b b  
t é m á i  az ö t v ö z e t e k  t e r m o d in a m ik a i  
e g y e n s ú ly a , a k r is tá ly o k  r e á lis  s z e r k e z e 

t e  é s  a n n a k  k a p c s o la ta  a  s z ilá r d  t e s te k  

tu la jd o n s á g a iv a l é s  a  t e c h n o ló g ia i  fo ly a 

m a to k k a l.

A z  e g y e s  fá z iso k r a  v o n a t k o z ó  sza 

b a d e n e r g ia  f ü g g v é n y e k  s e g í t s é g é v e l  l e 

v e z e t te  az  ö t v ö z e t e k  v a la m e n n y i  l e h e t 

s é g e s  e g y e n s ú ly i  d ia g r a m já n a k  a z  a la k 

j á t ,  k im u ta tta ,  h o g y  a  m é g  k ís é r le t i le g  

m e g  n e m  h a t á r o z o t t  e g y e n s ú ly i  d ia g r a 

m o k  m in d e g y ik é n e k  a  sz á m ítá sa iv a l  
m e g h a t á r o z o t t a k  v a la m e ly ik é v e l  k e l l  

m e g e g y e z n ie .

K r is tá ly g e o m e tr ia i  ö s s z e f ü g g é s e k  

fe lh a sz n á lá sá v a l á l t a lá n o s  m ó d s z e r t  d o l 

g o z o t t  k i  a  k r is tá ly o k  o r ie n t á c ió j á n a k  

m e g h a tá r o z á s á r a . E r r ő l ír t  d o lg o z a t a i  
j e l e n t ő s  k ü l f ö ld i  s z a k la p o k b a n  is  m e g 

j e l e n t e k  é s  e l i s m e r é s r e  t e t t e k  szer t.

F o g la lk o z o t t  a f é m e k  é s  ö t v ö z e t e k  

m e c h a n ik a i  t u la j d o n s á g a i t  é s  f o n t o s a b b  

f iz ik a i t u la j d o n s á g a it  ( m á g n e s e s  tu la j 

d o n s á g o k )  e r ő s e n  b e f o ly á s o ló  d is z lo k á -  
c ió k  s ű r ű s é g é n e k  m e g h a tá r o z á s á v a l ,  
ö s s z e f ü g g é s t  á l la p ít o t t  m e g  a  d e r m e d é s  
s o r á n  k ia la k u ló  d e n d r i t e s  k r is tá ly o k b a n  

a d is z lo k á c ió k  s ű r ű s é g e  é s  a  h ű lé s i  se 

b e s s é g  k ö z ö t t .

Dr. Prohászka János

K ie m e lk e d ő e k  a  h ő k e z e lő  e ljá r á so k ,  

e z e k  k ö z ö t t  k ü lö n ö s e n  a  g y o r s h ő k e z e lé 

s e k  t e r é n  v é g z e t t  k u ta tá sa i. A  h ő k e z e lő  
m ű v e le t  s o r á n  a  m e le g í t é s r e  a  m u n k a 

d a r a b o n  á t v e z e t e t t  e l e k t r o m o s  á r a m o t,  
a J o u le - f é le  h ő t  a lk a lm a z ta . M e g á l la p í 

to tta , h o g y  a  k e m e n c é k b e n  v é g z e t t  n é 

h á n y  p e r c e t ,  a z  e s e t e k  t ö b b s é g é b e n  

ó r á k a t  ig é n y b e v e v ő  h ő k e z e lé s i  id ő  a 

m á s o d p e r c  t ö r e d é k é r e  c s ö k k e n t h e t ő ,  

h a  a  s z u b s z t itú c ió s a n  o l d o t t  e l e m e k  

a to m ja i  m o z g á s á r a  n in c s  s z ü k sé g . L á g y , 

ö t v ö z e t le n  a c é lo k  m e c h a n ik a i  tu la jd o n 

sá g a it  e z z e l  a  m ó d s z e r r e l  j e l e n t ő s e n  
m e g ja v íto t ta ,  a z o k a t  a  g y e n g é n  ö t v ö z ö t t  
a c é lo k  s z in tjé r e  e m e l t e ,  l e h e t ő v é  té v e  
íg y  j e l e n t ő s  m e n n y is é g ű ,  é r t é k e s  ö t v ö z ő  

e le m  m e g ta k a r ítá sá t .

K is c ik lu s ú , fá r a sz tó  ig é n y b e v é t e l  
v iz s g á la tá n á l m e g á l la p í t o t t a ,  h o g y  a  tö 

r é s h e z  v e z e t ő  r e p e d é s  az  á l t a lá n o s a n  e l 

f o g a d o t t  n é z e t t e l  e l l e n t é t b e n  n e m  a  
m a x im á lis  t e r h e lé s  v a g y  a la k v á lto zá s  

h e ly é n  j e le n i k  m e g ,  h a n e m  a z o n  a  h e 

ly e n ,  a h o l  l e g n a g y o b b  a z  a la k v á lto zá s  

g r a d ie n s e .  A  k ís é r le t e k e t  e r r e  a  c é lr a  k i 

k é p e z e t t  é s  a lk a lm a s  k ú p o s  p r ó b a t e s t e 

k e n  v é g e z t e .

A z  á ta la k u lá s i  d ia g r a m o k  a la k já n a k  

m e g h a tá r o z á s á r a  f é le m p ir ik u s  m ó d 

s z e r t  d o lg o z o t t  k i.

E lm é le t i  ig a z o lá s á t  a d ta  a n n a k ,  
h o g y  a  s z ilá r d  a n y a g o k , e lv b e n  m é g  
u g y a n o ly a n  t e c h n o ló g ia i  e l ő é l e t  e s e t é n  
is  e l t é r ő  t u la jd o n s á g ú a k , m e r t  t e r m o d i 

n a m ik a i  á l la p o t u k h o z  ta r to z ó  e lm é le t i  

e g y e n s ú ly i  é r t é k e k e t  j e l e n l e g i  a d o tts á 

g a in k  m e l l e t t  n e m  é r h e t ik  e l ,  é s  e z é r t  

az e g y é r t e lm ű e n  n e m  á l l í t h a t ó  b e .

M in t  m á r  e m lí t e t t ü k ,  e lm é le t i  e r e d 

m é n y e i t  P r o h á sz k a  J á n o s  a z  ip a r b a n  is 

h a s z n o s í t o t t a .  E ls ő s o r b a n  a  g y o r s h ő k e 

z e l ő  e ljá r á s t  k e l l  k ie m e ln i ,  e z  a  k u ta tá s i  

e r e d m é n y e  ip a r i m é r e t e k b e n  is  h a s z n o 

s u l,  m a g a  a  m ó d s z e r  é s  a  h o z z á ta r to z ó  

b e r e n d e z é s  t ö b b  o r s z á g b a n  sz a b a d a lm i  

v é d e le m  a la t t  á ll.

K ie m e lk e d ő  o k ta tá s i  te v é k e n y s é g e ,  

1 9 6 8 .  ó t a  a  B u d a p e s t i  M ű sz a k i E g y e te m  

ta n á r a , 1 9 8 6 - ig  a  v il la m o s ip a r i  a n y a g 

t e c h n o ló g ia i  ta n s z é k  v e z e t ő j e ,  1 9 7 7 - tő l  

1 9 8 6 - ig  a  M e c h a n ik a i  T e c h n o ló g ia i  é s  

A n y a g s z e r k e z e t t a n i  I n t é z e t  ig a z g a tó ja .

O k t a t ó i  m u n k á j á t  a  g é p é s z -  é s  v illa 

m o s m é r n ö k - h a l lg a t ó k  sz á m á r a  ír t  B e v e 

z e t é s  az  a n y a g t u d o m á n y b a  c ím ű  k ö n y v  

m e g ír á s a  t e t t e  t e l j e s e b b é .

P r o h á s z k a  J á n o s  m e g h a t á r o z ó  s z e r e 

p e t  t ö l t  b e  s z a k t e r ü le t e  t u d o m á n y o s  

k ö z é le t é b e n .  S z á m o s  d is s z e r tá c ió  b ír á 

la tá v a l a d o t t  ú t m u t a t á s t  a  k u ta tá s  fo ly ta 

tá s á h o z , t u d o m á n y o s  t a n á c s a d ó  a  M a 

g y a r  T u d o m á n y o s  A k a d é m ia  f é m t e c h 

n o ló g ia i  ta n s z é k i  k u t a t ó  c s o p o r t já b a n  

1 9 9 0  é s  1 9 9 3  k ö z ö t t ,  a z ó t a  u g y a n o t t  k u 

ta tó  p r o f e s s z o r ,  az  M T A  V I . M ű sza k i 

T u d o m á n y o s  O s z tá ly á n a k  e ln ö k e  1 9 9 3 -  

tó l.

E z e n  k ív ü l  is  t u d o m á n y o s  tá r sa d a l 

m i  t e v é k e n y s é g e  i g e n  s o k r é tű , ta g ja  az  

O T K A  é le t t e l e n  t e r m é s z e t t u d o m á n y i  

k o l lé g iu m á n a k ,  u g y a n o t t  a  g é p é s z -k o 

h á s z  z sű r i e ln ö k e  ( 1 9 9 0 — 1 9 9 5 ) .

1 9 9 0 - t ő l  a  G T E  t u d o m á n y o s  b iz o t t 

s á g á n a k  tag ja .

T a g ja  1 9 9 4 - tő l  a B u d a p e s t i  M ű sz a k i 

E g y e te m  E g y e t e m i  T a n á c s á n a k , 1 9 9 3 -  

t ó l  a  G é p é s z m é r n ö k i  K ar h a b iü t á c ió s  é s  

d o k t o r i  b iz o t t s á g á n a k .  1 9 9 3 - t ó l  a  M is 

k o lc i  E g y e t e m  m ű s z a k i- te r m é s z e ttu d o 

m á n y i  h a b i l i t á c ió s  b iz o t t s á g á n a k  tagja .

1 9 9 0  ó t a  az  Á l la m i K o ssu th -  é s  S zé -  

c h e n y i-d íj  B iz o t t s á g  K o h á sz a t i  A lb iz o tt 

s á g á n a k  e ln ö k e .

1 9 9 4  ó t a  a  K o h á sz a t i  L a p o k  sz e r 

k e s z t ő b iz o t ts á g á n a k ,  1 9 9 5 - tő l  p e d ig  az 

O M B K E -n e k  is  tagja .

S z á m o s  e l i s m e r é s  m e l l e t t  1 9 8 6 -b a n  

R o c k w e ll  d íjja l, 1 9 8 8 -b a n  Á lla m i d íjja l 

t ü n t e t t é k  k i.

D r . P r o h á s z k a  J á n o s  a k a d é m ik u s  k i 

e m e l k e d ő  é le t ú t j á t  m a g a s  s z ín v o n a lú  

t u d o m á n y o s  k u t a t ó i  m u n k á s s á g a , az  

ip a r  f e j l e s z t é s é b e n  b e t ö l t ö t t  e lő r e  m u 

ta tó  s z e r e p e ,  s o k o ld a lú  o k t a t ó i  é s  szer 

t e á g a z ó  t u d o m á n y o s  k ö z é le t i  te v é k e n y 

s é g e  j e l l e m z i ,  s z e r e p e  a  m a g y a r  m ű s z a 

k i  t u d o m á n y o s  é le t b e n  m e g h a t á r o z ó ,  

i s k o la t e r e m t ő .  K im a g a s ló  t u d o m á n y o s  

e r e d m é n y e i t  ta n ítv á n y a i, m u n k a tá r sa i  

h a s z n o s ít já k  é s  f e j le s z t ik  to v á b b . T o v á b 

b i  a lk o t ó i  t e v é k e n y s é g é h e z  j ó  e g é s z s é 

g e t  k ív á n u n k , é s  m iv e l  a  k o h á s z a t  p r o b 

l é m á i  i r á n t  m i n d i g  f o g é k o n y  v o lt ,  ta g sá 

g u n k  n e v é b e n  a  h a g y o m á n y o s  b á n y á sz 

k o h á s z  k ö s z ö n t é s s e l  is  k ö s z ö n th e t jü k :  

J ó  sz e r e n c s é t !  k ív á n v a .

Dr. H ozn ék  J á n o s  o k le v e le s  k o h ó m é r 

n ö k ,  k ü lk e r e s k e d e lm i  k ö z g a z d á s z  m é r 

n ö k j ú n iu s b a n  t ö l t ö t te  b e  7 0 . é le t é v é t
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R é g i  b á n y á sz - , e r d é s z ,  k o h á sz -c s a lá d 

b ó l  sz á r m a z ik . D é d a p ja , G r e t z m a c h e r  
G y u la , a  s e lm e c i  a k a d é m iá n  a  b á n y a -  
m ű v e lé s  p r o f e s s z o r a ,  n a g y a p ja  a  F elv i 

d é k e n  e r d é s z ,  é d e s a p j a  p e d ig  D ió s g y ő r 

i j é n  k o h ó m é m ö k  v o l t

K o h ó m é m ö k i  o k le v e le  m e g s z e r z é s e  
u t á n  m u n k á j á t  az  O K U  k o h ó ü z e m é b e n  
k e z d t e  e l .  E z t  k ö v e t ő e n  a  D u n a i  V a s m ű 
b e n  ü z e m v e z e t ő i  b e o s z t á s b a  k e r ü lt ,  
a m e ly  m i n ő s é g é b e n  m e g s z e r v e z t e  é s  

ir á n y íto t ta  az  1. sz. k o h ó  in d ít á s i  e lő k é 

s z ü le te it ,  m a jd  ü z e m b e h e ly e z é s é t  é s  b e 

já r a tá s á t . 1 9 1 4  ő s z é t ő l  M o sz k v á b a  h e 

ly e z té k , a h o l  a  D u n a i  V a s m ű  r é s z é r e  
s z ü k s é g e s  t e r v d o k u m e n t á c ió k ,  v a la m in t  
b e r e n d e z é s e k  s z á llítá sá t  k o o r d in á lt a .  

1 9 5 7 - 1 9 6 2  k ö z ö t t  a K G M  V a s k o h á sz a t i  

I g a z g a t ó s á g o n ,  m in t  a K G S T  V a s k o h á 

sza ti K o r m á n y b iz o t t s á g  titk á ra , a v a sk o 

h á s z a t  n e m z e t k ö z i  ü g y e i t  in t é z t e .  F.z- 
id ő b e n  s z e r e z t e  m e g  k ü lk e r e s k e d e lm i  
k ö z g a z d á s z  m é r n ö k i  d ip lo m á j á t .  E z t  
k ö v e t ő e n  1 0  é v e n  á t  a  V a s ip a r i K u ta tó  

I n t é z e t b e n  t u d o m á n y o s  m u n k á t  fo ly ta 

to tt . F ő  té m á ja  a z  e n e r g ia ip a r b a n  h a s z 

n á l t  h ő á l ló  a c é lo k  k u ta tá sa  v o l t  T ö b b  

c ik k e  j e l e n t  m e g  a  K o h á sz a t i  L a p o k b a n  
é s  N e u e  H ü t t e - b e n .  1 9 6 7 - b e n  m ű s z a k i  
d o k t o r i  m in ő s í t é s t  k a p o t t  a m is k o lc i  
N e h é z ip a r i  M ű sz a k i E g y e t e m e n .  1 9 7 1 -  

t ő l  h a t  é v e n  á t  A lg é r iá b a n  a z  a n n a b a i  

k o h á s z a t i  k o m b in á t b a n  d o lg o z o t t .  Ez  

id ő  a la t t  m ű s z a k i  t a n á c s a d ó k é n t  szá 

m o s  új t e c h n o ló g iá t  d o lg o z o t t  k i. H a z a 

t é r é s e  u t á n  a M T E S Z  n e m z e t k ö z i  k a p 

c s o la t o k  t itk á r sá g á t  v e z e t t e  n y u g á l lo 

m á n y b a  h e ly e z é s é ig .  A  m u n k a  é r d e m 

r e n d  a r a n y  fo k o z a t á n a k  t u la jd o n o s a .

Dr. Hoznék János

R uhm ann J e n ő  o k le v e le s  k o h ó m é r 

n ö k  j ú l iu s  1 2 -é n  ü n n e p e l t e  7 0 . s z ü le t é s 

n a p já t.

1 9 4 3 -b a n  a  S o p r o n i  Ev. L íc e u m b a n  

é r e t t s é g iz e t t  1 9 4 8 -b a n  S o p r o n b a n  s z e 

r e z t e  m e g  k o h ó m é r n ö k i  o k l e v e l é t  E z 

u t á n  m á s f é l  é v ig  a  C s e p e l i  F é m m ű b e n ,  

m a jd  ú ja b b  m á s f é l  é v ig  a  M a g y a r  S ie 

m e n s  M ű v e k n é l ,  a z u tá n  1 9 5 7 - ig  a  C s e 

p e l i  C s ő g y á r b a n  d o lg o z o t t .  K é t  é v  f iz i 

k a i á l lo m á n y  u tá n  1 9 6 0 -b a n  a  K G M T I  
l é t e s í t m é n y i  m é r n ö k e  le t t ,  a  B o r s o d i  
É r c e lő k é s z í t ő  M ű  t e r v e z é s é t  k o o r d in á l 

ta. 1 9 6 5 - tő l  a  M a g y a r  S z a b v á n y ü g y i H i 

v a ta lb a n  a h e n g e r e l t  a c é lá r u k  sza b v á -

V e ze tő s é g v á la s z tá s

a z  IC S O B A  M a g ya r N em zeti B izo ttsá g áb an

1 9 9 5 . m á r c iu s  2 2 -é n  ta r to tta  t isz tú j ító  
te lje s  ü l é s é t  é s  sz a k m a i k o n f e r e n c iá j á t  
az IC S O B A  M a g y a r  N e m z e t i  B iz o ttsá g a .  
A  n a p ir e n d e n  az  e ln ö k i  m e g n y it ó n ,  a 
n e m z e t k ö z i  e ln ö k i  é s  a  fő t itk á r i b e sz á 

m o ló n  k ív ü l h á r o m  sz a k m a i b e s z á m o ló  
sz e r e p e lt:

—  Tardy Pál: B e s z á m o ló  a  T M S  1 2 4  A n 

n u a l  M e e t in g -r ő l  é s  k iá llítá sr ó l (L a s  
V e g a s );

—  Solymár Károly: A  v i lá g  p r im e r  a lu m í 

n iu m g y á r tá sá n a k  j e l e n l e g i  h e ly z e te ;

—  Varga István: A  m a g y a r  a lu m ín iu m i 

p a r j e le n l e g i  h e ly z e te .

A z e ln ö k i  m e g n y it ó n  a  l e k ö s z ö n ő  e l 

n ö k ,  Bárdossy György is m e r t e t t e  az  IC S O 

B A  M agyar  B iz o tts á g a  e lm ú l t  id ő sz a k á 

n a k  t e v é k e n y s é g é t  é s  e r e d m é n y e it .

A  sz a k m a i b e s z á m o ló k  k ö z ü l  Varga 
István (Ip . M in .)  b e s z á m o ló j a  v á lto t t  k i 
é lé n k  v itá t. S a jn o s  az  e lő a d ó  r e fe r á tu 

m á n a k  e lm o n d á s a  u tá n  e ltá v o z o t t ,  íg y

n e m  v o l t  m ó d ja  v á la sz o ln i a f e lm e r ü lt  
k é r d é s e k r e  é s  h e v e s  e l le n v é le m é n y e k r e .

A z e lő a d ó  á lta lá b a n  az  a lu m ín iu m i 

p a r r ó l ille tv e  a  H u n g a lu  R t.-rő l a sa jtó 

b a n  is  is m e r t  t é n y e k r e  t é r t  k i. T a lá n  ú j 
v o lt ,  h o g y  sü r g ő s  a  K ö b a l K ft. é s  a  M eta -  
lu c o n  K ft. p r iv a tizá lá sa , a  t e r v b e n  sz e r e 

p e l  a  H u n g a lu k e r  K ft. m e g s z ü n t e t é s e  
( e n n e k  ig a z g a tó já t  a m in is z té r iu m  j ú n i 

u s b a n  k in e v e z te  a  H u n g a lu  R t. v e z é r i 

g a z g a tó já v á )  .

Á lta lá n o s  m e g ü t k ö z é s t  k e l t e t t  az  a 
f e l t e h e t ő e n  r o ssz u l f o g a lm a z o t t  e lg o n 

d o lá s ,  h o g y  az  A lu terv -F k i K ft.-t k é t  c é g 

re  k e ll  o sz ta n i.  A z  e g y ik  r é s z  a  H u n g a lu  
R t. r é s z é r e  v é g e z  fe j le s z té s i  k u ta tá st , a 
m á sik  r é sz  p e d ig  a  B ay  Z o ltá n  A la p ít 

v á n y  k e r e t é b e n  e g y é b  k u ta tá s i f e la d a t o 

k a t kap .

A  h o z z á s z ó ló k  a z  e lő a d á s  t ö b b  m e g 

á lla p ítá s á t  v ita ttá k  é s  é r v e k k e l  c á fo ltá k .

S z a k sz e r ű t le n  lé p é s n e k  m in ő s í t e t t é k

Ruhmann Jenő

n y a it  g o n d o z t a ,  k ö z b e n  k é t  é v e t  tö lt ö t t  

G h á n á b a n  k o h á s z a t i  k o r m á r s z a k é r t ő 

k é n t .  1 9 7 9 - b e n  a  L é g ik ö z le k e d é s i  Ig a z 

g a t ó s á g  h ív t a  m e g ,  a h o l  n y u g d íjb a  v o 

n u lá s á ig  a lk o t o t t  l é g ik ö z le k e d é s i  sza b 

v á n y o k a t  1 9 8 5 - b e n  v is s z a k ö ltö z ö t t  S o p 

r o n b a ,  a h o l  m o s t  h e ly t ö r t é n e t i  ta n u l 

m á n y o k a t  k é s z í t  é s  p u b lik á l  -  a  l e h e t ő 

s é g e k h e z  k é p e s t  1 9 4 8  ó t a  e g y e s ü le t i  

ta g . Á r k o s  F r ig y e s  h a lá lá t ó l  Ó v á r i A n ta l  

k in e v e z é s é ig  -  n é v t e le n ü l  -  s z e r k e sz te t 

t e  a  K o h á sz a t i  L a p o k a t  a m in e k  sz á m a i 

b a n  t ö b b  k ö z le m é n y e  is  m e g j e l e n t  N é 

h á n y  c s ő g y á r tá s i  ta n k ö n y v  é s  k é z ik ö n y v  

tá r s sz e r z ő je  v a g y  s z u p e r le k to r a .

e g y  e g y s é g e s  k u ta tó s z e r v e z e t  k e tté o s z tá 

sá t, h is z e n  az  in t é z e t b e n  az  e g y e s  r é sz le 

g e k  m u n k á ja  ö s s z e f ü g g ,  e g y m á sr a  tá

m a s z k o d ik  é s  n e m  o s z t h a t ó  sz é t. Keébe 
György s z e r in t  az  az  A lu te r v  fe ls z á m o lá sa  
t ö b b  t íz m illiá r d  fo r in tb a  k e r ü ln e .

A z  IC S O B A  M a g y a r  N e m z e t i  B iz o tt 

sá g á n a k  t itk o s  sza v azássa l m e g v á la s z to t t  
új v e z e t ő s é g e  a  k ö v e tk e z ő :

E ln ö k : Kapolyi László 
A le ln ö k ö k :  Bereaki László, Sillznger Nán
dor, Várhelyi Rezső 

F ő titk á r: Solymár Károly 

Ü g y v e z e t ő  titkár: Gillemot László 

T itk á r o k : Podányi Tibor, Balogh Zoltán, 
Horváth János, Éva András, Nádas István, 
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B eszélgetés Schm idt Györggyel, egyesületünk ü gyvezető  igazgatójával

A Knappentag után, a közgyűlés előtt...

-  A z új elnökség közel egy éve vezeti az egye
sület munkáját. Bizonyos mértékig stílus-, 
hangnemváltás tapasztalható az elnökség 

munkájában. Ez a váltás az elnökség saját 
elhatározása volt, vagy erre a hangnemvál
tásra inkább a külső körülmények késztetik 
az egyesületet, például a  változó politikai, 
gazdasági körülmények ?

-  E n  ú g y  é r z e m ,  h o g y  a  t isz tú j ítá s  

e g y  i g e n  j ó l  s ik e r ü l t  v é r fr is s í t é s  v o lt .  

I g e n  a g i l i s á n  é s  j ó l  k e z d t e k  a m u n k á 

h o z  a z  új s z a k o s z tá ly -v e z e tő s é g e k ,  az ú j  
b iz o t t s á g o k  é s  e n n e k  h a t á s a  m i n d e n 

k é p p e n  é r e z h e t ő .  M in d e n k i  p r ó b á l t  

m u n k a t e r v e k e t ,  e lk é p z e l é s e k e t  k é s z í t e 

n i ,  az  e ln ö k s é g n e k  a  b iz o t t s á g o k  is  f e l 

a já n lo t tá k  a  s e g í t s é g ü k e t  Ú js z e r ű  a z , 

h o g y  e x - e ln ö k ü n k  v a n .  E z j ó  d ö n t é s  
v o l t  ú g y  é r e z z ü k ,  h o g y  n a g y  s e g í t s é g é 

r e  v a n  az  e g y e s ü le t n e k .  A  m u n k a m e g 

o s z tá s t  p o n t o s í t a n i  k e l l ,  h o g y  m i t  k e l l  

c s in á ln i  az e x - e ln ö k n e k ,  a k i u g y a n 

o ly a n  a k tiv itá ssa l v é g z i  a  f e la d a t á t ,  m in t  

k o r á b b a n ,  t e h á t  e z é r t  m o n d o m  a z t, 

h o g y  e r e d m é n y e s e n  t á m o g a t j a  az  e g y e 

s ü le t  m u n k á j á t  a  k ü l ö n b ö z ő  f ó r u m o 

k o n .  A  s z ű k ít e t t  e ln ö k s é g  to v á b b r a  is 

h e t e n k é n t  ta lá lk o z ik , e z  a  s z ű k ít e t t  e l 

n ö k s é g  j e l e n l e g  n é g y  f ő b ő l  á ll,  t e h á t  a z  

e ln ö k ,  a  fő t i tk á r , a f ő t i t k á r h e ly e t t e s  

( e x - e ln ö k ) ,  é s  a z  ü g y v e z e t ő - ig a z g a t ó 

b ó l .  I tt  ig y e k s z ü n k  m e g tá r g y a ln i  a  f e l 

a d a to k a t ,  e z ,  ú g y  n é z  k i ,  h o g y  j ó l  m ű 

k ö d ik . A  t o v á b b ia k b a n  az  e ln ö k s é g  

m u n k á já r a  h a d d  té r je k  k i, t e h á t  a  szak - 

b iz o t t s á g o k  é s  a  s z a k o s z tá ly o k  m u n k á 

já r a . M i ú g y  é r e z z ü k ,  h o g y  j ó l  s ik e r ü lt  

az ő r s é g v á ltá s .  E g y  k r it ik u s  é s z r e v é t e l t  
a z o n b a n  h a d d  te g y e k :  a  v a s k o h á s z a t i  

sz a k o sz tá ly  a k t iv itá sá v a l n e m  v a g y u n k  

m e g e lé g e d v e .  E z t a  k é r d é s t  s z e p t e m 

b e r b e n  k ív á n ja  r e n d e z n i  a z  e ln ö k s é g ,  

a m ik o r  a  v a s k o h á s z a t  s z a k o s z tá lly a l  e z t  

a t é m á t  k ü lö n  n a p ir e n d r e  tű z i . A  t ö b b i  
sz a k o s z tá ly n á l f o ly a m a t o s  v o l t  a  m u n 

k a , n a g y o b b  a k tiv itá s t  ta p a s z t a lu n k ,  az  

e ln ö k s é g  m e l l e t t  m ű k ö d ő  b iz o t t s á g o k 

ra  u g y a n c s a k  e z  j e l l e m z ő .  E b b ő l  k ie 

m e ln é m  a  k é t  új b iz o t t s á g o t ,  a z  if jú sá g i  

b iz o t t s á g o t ,  é s  a  s z e n io r o k  ta n á c sá t ,  

a m e ly e k  n a g y  l e n d ü le t t e l  k e z d t e k  a  

m u n k á h o z .  N e k ik  n a g y o n  n a g y  s z e r e 

p ü k ,  é s  n a g y o n  n e h é z  f e la d a t u k  v a n ,  

t e h á t  n e m  a z t  m o n d o m ,  h o g y  f é n y e s  

s ik e r e k e t  é r t e k  e l  g y o r s a n ,  v a g y  f o g n a k  

e lé r n i ,  d e  a  b iz o t t s á g o k  ö s s z e á l lt a k ,  é s  

ú g y  é r z e m ,  h o g y  e r e d m é n y e s e n  f o g 

n a k  m ű k ö d n i .  V it a t o t t  t é m a  v o l t  k o r á b 

b a n ,  h o g y  m e k k o r a  l e g y e n  az  e ln ö k s é g  

lé t s z á m a , i l le t v e ,  h o g y  az e ln ö k s é g  m e l 

l e t t  m ű k ö d ő  b iz o t t s á g o k  m i ly e n  szava 

z a t i  j o g g a l  r e n d e lk e z z e n e k .  A  sz a k b i 

z o t t s á g  lé t s z á m a  c s ö k k e n t ,  a  j e l e n l e g i  

b iz o t t s á g o k r a  p e d ig  s z ü k s é g  v o l t  é s  

s z ü k s é g  v a n . A z  a z  a k tiv itá s , a m i a  sza k 

o s z t á ly o k n á l ,  b iz o t t s á g o k n á l  m e g f ig y e l 

h e t ő ,  a z  az  e ln ö k s é g i  ü l é s e k e n  n a 

g y o b b  v e h e m e n c iá v a l  tö r  e l ő ,  a m i  s z o 

k a t la n  a  k o l l é g á k  e lő t t ,  s z e m é ly  s z e r in t  

s z á m o m r a  is  e s e t e n k é n t .  É n  ú g y  é r t é 

k e le m  a h o z z á s z ó ló k a t  é s  a  h o z z á s z ó lá 

s o k a t ,  h o g y  é p í t ő  j e l l e g g e l  p r ó b á ljá k  

e lm o n d a n i  a  g o n d o la t a ik a t ,  m é g  a k k o r  

is , h a  e z  e s e t e n k é n t  v a la k it  b á n t ,  v a g y  

s é r t  is , d e  e d d i g  m é g  m in d ig  m e g  t u d 

tu k  b e s z é ln i ,  é s  l e  tu d t u k  z á r n i  az i ly e n  
v itá s  k é r d é s e k e t .  É n  e z t  e g y  n a g y o b b  
a k tiv itá sn a k  n e v e z e m ,  d e  m in d e n k é p 

p e n  h a n g o s a b b a n  z a j la n a k  az  e ln ö k s é 

g i  ü lé s e in k ,  m i n t  k o r á b b a n .  A z  e ln ö k 

s é g  é s  a  k ö z p o n t i  a p p a r á tu s  k a p c s o la tá 

r ó l  a n n y i t  s z e r e t n é k  e lm o n d a n i ,  h o g y  

a z  e ln ö k s é g i  h a t á r o z a to k  k o n k r é t a b 

b a k , é s  a  h a t á r o z a to k  sz á m a  n a g y o b b ,  

m in t  az  e lm ú l t  id ő s z a k b a n .  E z e k e t  a  

h a t á r o z a to k a t  az  a p p a r á tu s  ig y e k sz ik  

v é g r e h a j t a n i ,  é s  e d d i g  m é g  s ik e r e s e n  

t e l j e s í t e t t e  is  e z e k e t  a  f e la d a t o k a t .  A z  

e ln ö k s é g  m u n k á j á n a k  a  s e g í t é s é r e ,  il 

l e tv e  a  k ö z p o n t i  a p p a r á tu s  e l l e n ő r z é s é 

r e  a z  e l l e n ő r z ő  b iz o t t s á g  is  n a g y  m u n 

k á v a l k e z d e t t  h o z z á  a  f e la d a t á h o z ,  é s  

a já n lá s o k a t  t e t t  az  e ln ö k s é g n e k ,  a m e 

ly e k e t  az  e ln ö k s é g  e l f o g a d o t t ,  é s  a  t o 

v á b b ia k b a n  v é g r e h a j tá s r a  k ia d ta  a  sza k 

o s z t á ly o k n a k ,  i l le tv e  a  k ö z p o n t i  a p p a 

r á tu sn a k . Ez t ö b b  t e r ü le t r e  v o n a t k o z ik ,  

p é n z ü g y i  t e r ü le t r e ,  az  e g y e s ü le t n e k  a 

s z a b á ly o z á s i  k é r d é s e ir e ,  é s  s z e r v e z e t i  

k é r d é s e ir e .  S z e r v e z e t  k o r s z e r ű s í t é s  c í 

m é n  a z  in f o r m á c ió s  i r o d á t ó l  m e g v á l 

t u n k ,  é s  m e g s z ü n t e t t ü k .  E z n e m  a z t  j e 

l e n t i ,  h o g y  az e g y e s ü l e t  a  t o v á b b ia k b a n  

n e m  v á l la lk o z ik  m i n d e n f é l e  fe la d a tr a ,  

e z t  e g y r é s z t  a t itk á r sá g  s z e m é ly z e t é n e k  

k e l l  m e g o ld a n ia ,  m á s r é s z t  p e d i g  az  e l 

l e n ő r z ő  b iz o t t s á g  a z t  a z  in s t r u k c ió t  a d 

ta , h o g y  n y u g d íj a s  é s  m u n k a n é lk ü l i  

k o l lé g á k  b e v o n á s á v a l  k e l l  t e l j e s í t e n i  a  

v á lla lk o z á s i  f e la d a t a in k a t .

-  A z  első féléves elnökségi üléseken pl. a 

mérleggel kapcsolatban elég éles xnta alakult 
ki. A z elnökség milyen információs szinten 
fogadja el a mérleget ? Ez mostanra tisztázó
dott-e, és sikerül-e majd jövő évben ezt a 
problémát első lépésben megoldani azok nél

kü l a viták és szóváltások nélkül, ami ebben 
űz évben jellemző volt. E n erre gondoltam, 
amikor azt kérdeztem, hogy az. elnökség és a 

központnak a viszonya tisztázódik-e, hogy 
ilyen félreértések, problémák a közeljövőben 
ne forduljanak elő például.

-  E g y  s z e r v e z e t  p é n z ü g y i  g a z d á lk o 

d á s a  m i n d e n h o l  v it á t  v á lt  k i, i l le tv e  

m in d e n k i  ú g y  é r z i ,  h o g y  e z t  r e á l is a n ,  

é r t h e t ő e n  k e l l  m in d e n k i  s z á m á r a  b e 

m u t a t n i .  M i ú g y  g o n d o l j u k ,  h o g y  e z t  a 

ta g s á g  s z á m á r a  is  b e  k e l l  m u t a t n i ,  d e  

l e g f ő k é p p e n  az  e ln ö k s é g n e k  k e l l  e r r ő l  

a  p é n z ü g y i  m u n k á r ó l  b e s z á m o ln i .  A  

p é n z ü g y i  b e s z á m o ló k n á l  a  f ő  g o n d  a z , 

h o g y  b á r  s z á m ít ó g é p e s  a d a t f e ld o lg o z á s  

m á r  v a n ,  e r r ő l  a z  e ln ö k s é g  m á r  m e g 

g y ő z ő d ö t t ,  h a t é k o n y s á g á t  e l  is  is m e r t e ,  
d e  a  k é r d é s  a z , h o g y  m i ly e n  r é s z le t e s 
s é g g e l  s z á m o lj u n k  b e  a  p é n z ü g y i  h e ly 

z e t ü n k r ő l ,  e z e k e n  t ö b b s z ö r ö s e n  v o l t  v i 

ta . A z  e l l e n ő r z ő  b iz o t t s á g  e r r ő l  is  d ö n 

t ö t t ,  h o g y  m i ly e n  s z o r t im e n t b e n  is m e r 

t e s s ü k  p é n z ü g y i  h e l y z e t ü n k e t  I tt  a h iá 

n y o s s á g  a z  v o l t  h o g y  a  s z ó b e l i  k ie g é s z í 

t é s e k ,  m a g y a r á z a to k  n e m  v o lt a k  te lje 

s e n  k i e lé g í t ő e k .  E z é r t  az  e ln ö k s é g g e l  

é s  az e l l e n ő r z ő  b iz o t t s á g g a l  is  m e g 

e g y e z t ü n k ,  h o g y  a  j ö v ő b e n  e z t  h o g y a n  

k e l l  c s in á ln i .  A  j ö v ő t  i l l e t ő e n  m é g  v itá s  

k é r d é s  a z , h o g y  a s z a k o s z tá ly o k  m ű k ö 

d é s é r e  m i ly e n  b á z is t  t u d  a z  e g y e s ü le t  
b iz t o s í t a n i .  S e g í t s é g e t  k é r t ü n k  a z  e l l e n 

ő r z ő  b iz o t t s á g t ó l ,  i l l e t v e  a sz a k o sz tá ly i 

t i t k á r o k t ó l ,  h o g y  m e g f e l e l ő e n  é s  id ő 

b e n  d o lg o z z á k  k i a  s z a k o s z tá ly o k  k ö lt 

s é g v e t é s ü k e t ,  é s  b íz u n k  a b b a n ,  h o g y  a 

p é n z ü g y i  h e ly z e t ü n k  m e g e n g e d i  azt, 
h o g y  az  íg y  l e f e k t e t e t t  s z a b á ly o k a t  te lj e 

s í t e n i  is  tu d ju k , l e b o n t v a  a z t, h o g y  m e 

ly ik  s z a k o s z tá ly  m e n n y i  p é n z z e l  g a z d á l 

k o d ik ,  i l l e t v e  m e ly ik  h e ly i  s z e r v e z e t n e k  

m ily e n  tá m o g a t á s t  t u d u n k  n y ú jta n i.

-  Az egyesületi életet az elmúlt időszak
ban a Knappentagra való felkészülés, illet
ve maga a rendezvény határozta meg első
sorban. Hogyan lehet értékelni a Knappén- 

tag eredményeit ?

-  A  K n a p p e n t a g  e g y e s ü le t ü n k n e k  

e b b e n  az  é v b e n  m e g h a t á r o z ó  r e n d e z 

v é n y e  v o l t  M in d e n  id ő n k e t ,  e n e r g iá n 

k a t  l e k ö t ö t t e ,  n e m c s a k  a  k ö z p o n t i  a p 

p a r á t u s é t ,  h a n e m  a z  e b b e n  r é s z tv e v ő  

a k t iv is tá in k n a k  a  t e v é k e n y s é g é t  is . Ek 

k o r a  r e n d e z v é n y e  m é g  n e m  v o l t  az  

O M B K E -n e k . N é g y e z e r  f ő s  r e n d e z v é n y  

v o l t ,  é s  n y o lc  o r s z á g b ó l  v e t t e k  r é s z t  raj 

ta . I g e n  s z e r t e á g a z ó  m u n k á t  k e l l e t t  v é 
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g e z n i .  M e g  k e l l e t t  s z e r v e z n i  a  k é t  f ő 

n a p  r e n d e z v é n y é t  K ö z e l  h a r m in c  szá l 

lo d á b a n  la k ta k  a  r é s z tv e v ő k , v a la m in t  

k i le n c  k ir á n d u lá s o n  v e t t e k  r é s z t  n a p  

m in t  n a p .  T ö b b  h e ly s z ín ü n k  v o lt ,  é s  

i g e n  n a g y  l é t s z á m m a l  z a j lo t ta k  l e  az  

e s e m é n y e k .  A  K n a p p e n t a g  m á s ik  é r d e 

k e s s é g e  a z  v o l t ,  h o g y  n e m  k o n f e r e n c ia 

k é n t  m ű k ö d ö t t ,  h a n e m  e z  e g y  ta lá lk o 

z ó  v o l t  A z  e g y e s ü l e t  is  v á l la lk o z á s s z e r ű 

e n  m ű k ö d ö t t  E z t  a z é r t  is  k i  k e l l  h a n g 

s ú ly o z n o m , h o g y  n e m  k o n f e r e n c ia  

v o lt ,  m e r t  n e m  r é s z v é t e l i  d íja s á n  m e n t ,  

t e h á t  a  r é s z tv e v ő k  a h e ly s z ín e n  e g y e n l í 

t e t t é k  k i a s z á m lá ik a t ,  a m i  i g e n  n a g y  

p é n z ü g y i  e lő m u n k á la t o k a t  k ív á n t  E z t  

a  m u n k á t  s e g í t e t t e  a z , h o g y  a  r é s z tv e 

v ő k  a  3 0 % -á t  b e f iz e t t é k  a z  i t t - ta r tó z k o -  

d á s n a k '  e lő l e g k é n t ,  m á s f é l  h ó n a p p a l  

k o r á b b a n ,  e z é r t  az e lő k é s z í t ő  m u n k á k 

ra  m e g v o l t  a  f e d e z e t ü n k ,  a  m á s ik  r é 

s z é t  p e d ig  a  h e ly s z ín e n  f iz e t t é k  k i. A  

K n a p p e n t a g  a z é r t  v o l t  n a g y  j e l e n t ő s é 

g ű  az  e g y e s ü l e t ü n k  s z á m á r a , m e r t  e z  

m á r  a l l .  ta lá lk o z ó  v o l t ,  é s  k o r á b b a n  

c sa k  A u s z t r iá b a n  é s  N é m e t o r s z á g b a n  
k e r ü lt  s o r  i ly e n  r e n d e z v é n y e k r e .  A  v o l t  
s z o c ia l is ta  o r s z á g o k  k ö z ü l  e lő s z ö r  k a p 

tu k  m e g  a  j o g o t  a  m e g s z e r v e z é s r e .  E z a  

r e n d e z v é n y  h a t  é v e n k é n t  v a n . M agyar- 

o r s z á g o n ,  B a la t o n f ü r e d e n  k e r ü l t  m e g 

r e n d e z é s r e  e z  a  ta lá lk o z ó .  E ls ő s o r b a n  a  

v e s z p r é m i  k o l l é g á k  d i c s ő s é g e ,  h o g y  e z t  
a r e n d e z v é n y t  m e g s z e r v e z t é k .  A  m á s ik  

d o l o g  p e d ig  a z , h o g y  az  a p p a r á tu s  é s  

az  a k tiv is tá k  s e g í t s é g é v e l  a h e ly s z ín e n  

e z t  m e g  tu d t u k  v a ló s í t a n i .  Ez e g y  7 0  

m ill ió s  p é n z f o r g a lm ú  v á l la lk o z á s  v o lt .  

O ly a n  p é n z ü g y i  b á z is s a l  r e n d e lk e z 

t ü n k , h o g y  n e m  v o lt a k  l ik v id itá s i  p r o b 

l é m á in k .  A  v é g é n  f á r a d t u n k  e l ,  a k k o r  

m e r ü l t  k i a  k a s sz a , j e l e n l e g  p r o b lé m á 

in k  v a n n a k ,  d e  e t t ő l  f ü g g e t l e n ü l  a  ta 

l á lk o z ó  s ik e r e s n e k  m i n ő s í t h e t ő ,  m e r t  

p o z i t ív u m m a l  z á r u lt .  A z  m á s  k é r d é s ,  

h o g y  m o s t  1 m i l l ió s  p o z i t ív u m r ó l  szá 

m o lh a t o k  b e ,  a m e n n y ib e n ,  é s  e z t  a  j e 

l e n le v ő k  tu d já k  b iz o n y í t a n i ,  h o g y  h a  

n e m  o ly a n  í t é l e t i d ő  l e t t  v o ln a ,  m in t  

a m ily e n  v o l t ,  a k k o r  e z  az  é r t é k  l e h e t e t t  

v o ln a  h a t -  v a g y  n y o l c m i l l ió  f o r in t  is , 

a m i a z t  j e l e n t e t t e  v o ln a ,  h o g y  a z  e g y e 

s ü le t n e k  e g y -  v a g y  k é t  g o n d t a la n  é v e  

l e h e t e t t  v o ln a .

-  Ez a nagyszabású rendezvény bi
zonyos értelemben nemzetközi kitörést jelen
tett-e, hiszen tudjuk, hogy az elmúlt években 
a szocialista országokkal való egyesületi 
kapcsolatok részben stagnáltak, csak részben 
és helyenként sikerült megőrizni korábbi 
kapcsolatainkat. Ez a rendezvény a nyugati 
testvér-egyesületekkel való kapcsolattartás 

ügyét jó l szolgálta-e, és a nyugat-európai 

egyesületek rangjára emelte a  mi egyesüle
tünket is?

-  E n  ú g y  é r z e m ,  h o g y  a z  e g y e s ü le 

t ü n k n e k  m e g f e l e l ő  k a p c s o la t a i  v a n 

n a k , t e r m é s z e t e s e n  e z  b ő v í t h e t ő .  M o s t  

a  n y u g a t i  o r s z á g o k r ó l  b e s z é le k .  A  k e le 

ti o r s z á g o k  r é s z é r ő l  n a g y o n  s z e r é n y  lé t 

s z á m m a l  tu d ta k  e z e n  r é s z t  v e n n i ,  m e g 

f e l e lő  p r o p a g a n d á t  n e m  c s in á l t  szá 

m u n k r a .  E g y  b iz to s ,  h o g y  a k ik  a  k e le t i  
o r s z á g o k b ó l  i t t  v o lta k , a z o k  m in d e n 

k é p p e n  h ír v iv ő n e k  s z á m íta n a k . A  n y u 

g a t i  o r s z á g o k k a l  k a p c s o la t b a n  p e d ig  

m e g j e g y z e m ,  h o g y  e z  n e m  e g y e s ü le t i  

a la p o n  j ö t t  l é t r e ,  é s  m a  se m  o n n a n  

k a p ju k  a z  e l i s m e r é s t ,  in k á b b  e z t  ú g y  

n e v e z n é m ,  h o g y  e z  N é m e t o r s z á g  é s  
A u sz tr ia  f e lé  ó r iá s i  h ír v e r é s  v o l t  é s  

ö r e g b í t e t t e  az  e g y e s ü le t ü n k  h ír n e v é t ,  

d e  az  e g y e s ü le t i  k a p c s o la t o k a t  n e m  h i  

s z e m ,  h o g y  e z e n  k e r e s z t ü l  l e h e t n e  le 

m é r n i .

E z t  a z é r t  m o n d o m ,  m e r t  a  K n a p -  
p e n t a g  — m o z g a lo m ,  t e h á t  n e m  e g y  
o ly a n  e g y e s ü le t i  fo r m a , m i n t  a  m ié n k ,  

h a n e m  e g y  la z á b b ,  b ő v e b b  e g y e s ü le t i  

f o r m a , é s  e z á l t a l  m á sfa jta  t a g o k  v e t t e k  

r é s z t  e z e n  a  r e n d e z v é n y e n .  E lm o n d h a 

t o m  a z t  é r d e k e s s é g k é n t ,  h o g y  a  r é sz t 

v e v ő k n e k  k b . 5 0 % -a  e lő s z ö r  j á r t  M a 

g y a r o r s z á g o n ,  é s  k b . 7 0 % -u k  h a tv a n  

é v e s n é l  i d ő s e b b  k o l l é g a  v o lt .  T e l j e s e n  

m á s  ö s s z e t é t e lű  s z a k e m b e r g á r d á r ó l  

v a n  s z ó  t e h á t ,  d e  m i  e z t  ö r ö m m e l  v á l 

la ltu k , m e r t  m i  i t t h o n  is  f o g la lk o z u n k  
a  m é r n ö k t á r s a d a lm o n  k ív ü l  a  szak 

m u n k á s - tá r s a d a lo m m a l  is . E z e n  k ív ü l 

e l  k e l l  m o n d a n o m  a z t , h o g y  e z  v o l t  az 

e l s ő  a lk a lo m , a m ik o r  a  k ő o la jb á n y á 

s z o k  is  r é s z t  v e t t e k  e z e n  a  r e n d e z v é 

n y e n ,  k b . 1 5 0  f ő v e l ,  m a g y a r o k  é s  o s z t 

r á k o k , é s  e z e n  k ív ü l  a  k o h á s z o k  is  e l ő 

s z ö r  v o lt a k  j e l e n ,  k ö z e l  szá z  f ő v e l ,  

t ö b b s é g ü k b e n  m a g y a r o k . M in d e n k é p  

p e n ,  ö s s z e t é t e l é t  t e k in t v e  is  ú js z e r ű  

v o l t  e z  a  r e n d e z v é n y ,  é s  a k ik  j e l e n  v o l 

ta k , a z o k  n a g y  e l i s m e r é s s e l  n y i la tk o z 

tak , a m ik o r  h a z a u ta z ta k . A z t  m o n d t á k ,  
h o g y  A u s z tr iá b a n  é s  N é m e t o r s z á g b a n  
s e m  sz o k tá k  m a g a s a b b  s z ín v o n a lo n  

r e n d e z n i  e z e k e t  a  t a lá lk o z ó k a t ,  é s  a z t  

m o n d t á k ,  h o g y  s z ív e s e n  j ö n n e k  v issza  

m á s k o r  is .

-  Az ügyvezető igazgatói megbízatása 
mostanában lejár. Miben látja az alapvető 
különbséget a  mostani és a négy évvel ez
előtti helyzetet illetően, és mit tart saját ma
ga érdemének ezeken a változásokon belül?

-  N e h é z  d o l o g  ö n m a g a m  m u n k á 

j á t  é r t é k e ln i .  A z  u t o l s ó  e ln ö k s é g i  ü lé 

s e n  d ö n t é s  is  s z ü le t e t t ,  h o g y  m iv e l  

n é g y  é v r e  s z ó ló  m a n d á t u m o m  le já r t , 

a z  e ln ö k s é g  ú g y  h a t á r o z o t t ,  h o g y  a  
s z e p t e m b e r i  e ln ö k s é g i  ü l é s e n  f o g  d ö n 

t e n i  m e g b íz a t á s o m  m e g h o s s z a b b ít á s á 

r ó l.  Ú g y  é r z e m ,  a m ik o r  á tv e t te m  e z t  a  

f e la d a t o t ,  a k k o r  a l e g n a g y o b b  g o n d o k  

a  p é n z ü g y i  g a z d á lk o d á s s a l  v o lt a k ,  i l le t 

v e  a p é n z ü g y i  t is z tá n lá tá s sa l  k a p c s o la t 

b a n  m e r ü lt e k  f e l .  É n  e r r e  n a g y  h a n g 

s ú ly t  f e k t e t t e m .  1 9 9 2 -b e n  v o l t  a  le g k r i 

t ik u s a b b  a h e ly z e t ,  a m it  s ik e r ü lt  á tv é 

s z e ln i ,  a z ó t a  é n  f e l f e lé  í v e lő  t e n d e n c iá t  

lá t o k .  E z k ö s z ö n h e t ő  a  sz a k o s z tá ly o k  

a k t iv itá sá n a k , a  v á lla la t i  k a p c s o la t o k 

n a k ,  e l s ő s o r b a n  a  D u n a f e r r  D u n a i  V as 

m ű  R t  é s  a  M Ó L  R t. n a g y v o n a lú  tá m o 

g a tá s á n a k . J a v a s o lta m  az  e ln ö k s é g n e k ,  

h o g y  a  p é n z ü g y i  s ta b il i tá s u n k  e lé r é s e  

é r d e k é b e n  t e g y ü n k  lé p é s e k e t .  E z b iz o 

n y í t h a t ó ,  e l i s m e r t e  az  e ln ö k s é g  is  a zza l, 

h o g y  a  m ú l t k o r i  k ö z g y ű lé s e n  k i t ü n t e 

t é s b e n  is  r é s z e s í t e t t  M e g p r ó b á lt a m  k i 

s z é le s í t e n i ,  s ta b ila b b á  t e n n i  a  k a p c s o la 

t o t  a  h e ly i  s z e r v e z e t e k k e l ,  é s  e g y e s ü le 

t e k k e l ,  p l .  a  G é p ip a r i  T u d o m á n y o s  

E g y e s ü le t t e l ,  az  E r d é s z e t i  E g y e s ü le t t e l  

is  e g y  b ő v e b b  é s  s z o r o s a b b  k a p c s o la t 

b a n  d o l g o z u n k  e g y ü t t ,  a m it  é n  n a g y o n  
h a s z n o s  d o lo g n a k  ta r to k . E z e n  k ív ü l 
v o l t a k  o ly a n  a p r ó b b  e m lé k ü lé s e k ,  szer 

v e z é s e k ,  a m ik r e  a  h a g y o m á n y á p o lá s  

m ia t t  s z ü k s é g  v a n  é s  e z e k e t  a  d o lg o k a t  

is  p r ó b á l t a m  e lő r é b b  v in n i .  A m it  f o n 

t o s n a k  t a r to t t a m , d e  n e m  e l é g g é  tu d 

ta m  é s  t u d t u k  m e g v a ló s ít a n i ,  a z  a  szak 

m á in k n a k  a z  é r d e k v é d e lm e .  E z t a  szak 

m a i  é r d e k v é d e l m e t  ta r to m  ig e n  f o n 

to s n a k .  J o b b a n  k e l l e n e  h a l la t n u n k  a 

s z a v u n k a t  a  s a j t ó b a n ,  a  t e le v íz ió b a n ,  a 

s z a k la p ja in k b a n . V e n n i  k e l l  a z t  a  b á 

t o r s á g o t ,  é s  v á l la ln i  k e l l  a z t  a  sz e r v e z ő -  
m u n k á t ,  a m i  b iz o n y o s  ip a r á g a k r a  v o 

n a t k o z ó  s z a k é r tő i  a n y a g o k  m e g s z ü le t é 

s é h e z  v e z e t ,  a m e ly e k e t  k é s ő b b  v é le m é 

n y e z v e  p u b l ik á ln i  l e h e t  b á r m ily e n  f ó 

r u m o n .  E g y  n y o m a s z t ó  g o n d o m  m é g  

v a n ,  e z  a  ta g n y ilv á n ta r tá s ,  m o s t  e z e n  
d o lg o z u n k ,  e z t  m é g  m in d ig  n e m  tu d 

tu k  1 0 0 % -ig  m e g o ld a n i .  •

-  Novemberben lesz közgyűlésünk. Mi
lyen területeken kell a közgyűlésnek döntést 
hoznia a következő évek munkájának meg
határozása céljából? A tagság esetleg ezen a 
riporton keresztül is értesülhet a tervekről, és 
vissza tudna jelezni, hogy mely problémák 
foglalkoztatják, érdeklik őket?

-  K é t  t é m á t  t u d n é k  k ie m e ln i .  A z  

e g y ik  a  s z a k m a i é r d e k v é d e l e m ,  a z t  n a 

g y o n  ó h a j t ja  a  t a g s á g  é s  j o g o s a n ,  t e h á t  

m in d e n k é p p e n  c é l s z e r ű  l e n n e  a  k ö z 

g y ű lé s e n  e r r e  v o n a t k o z ó a n  h a t á r o z a to t  

h o z n i .  A  m á s ik  p e d i g  az  a la p sz a b á ly r a  

v o n a t k o z ó  é s z r e v é t e le m :  v a ló b a n  e g y  

ú j a la p s z a b á ly t  k e l l e n e  e lk é s z í t e n i ,  h a  

n e m  is e z e n  a  k ö z g y ű lé s e n ,  d e  le g a 

lá b b  e g y  t e r v e z e t e t  k e l l e n e  e lő t e r j e s z t e 

n i ,  a m it  a k ö v e t k e z ő  é v b e n  a  ta g sá g  is 

k i e g é s z í t h e t n e ,  i l l e t v e  v é le m é n y e z h e t 

n e .  E t tő l  f ü g g e t l e n ü l  a z  e g y e s ü l e t  m ű 

k ö d ik ,  d e  v a n n a k  v itá s  k é r d é s e k  é s  v i 

tá s  p o n t o k ,  a m e ly e k  m ia t t  f o n t o s  az , 

h o g y  az  a la p s z a b á ly u n k a t  p o n t o s í t s u k  

é s  k o r s z e r ű s ít s ü k .

(V: B. -  L.-né К  К )
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S zéke ly fö ld i ta n u lm á n y u ta k

E g y e s ü le t ü n k  1 9 9 4 -e s ,  n a g y b á n y a i  k ö 

z ö s  r e n d e z v é n y é n  g o n d o l t u n k  arra , 
h o g y  a z  1 9 9 2 -e s  e l s ő  s z e n t e g y h á z i  k a p 

c s o la t k e r e s é s  u tá n ,  m e ly n e k  k e z d e m é 

n y e z ő i  a n n a k  id e j é n  a  D u n a f e r m é l  é s  a  
d u n a ú jv á r o s i  f ő is k o lá n  d o lg o z ó  k o l lé 

g á in k  v o lta k , az  e g y r e  n e h e z e d ő  g a z d a 

sá g i k ö r ü lm é n y e k  e l l e n é r e  is  fo ly ta tn i  
k e l le n e  a  h a t á r a in k o n  t ú l  é l ő  m a g y a r  
s z a k e m b e r e k k e l  é s  v á lla la to k k a l a  k a p 

c s o la t fe lv é te lt .

A  f é m k o h á s z a t i  s z a k o s z tá ly  k e c s k e 

m é t i  h e ly i  s z e r v e z e te  v á lla lta  f e l  e z t  a  

f e la d a t o t  A z  ő  e lő k é s z í t é s ü k  a la p já n , a  
f é m k o h á s z a t i  s z a k o s z tá ly  s z é k e s fe h é r v á 

r i h e ly i  s z e r v e z e té v e l ,  v a la m in t  az  ö n t é -  
sz e ti sz a k o sz tá lly a l k ö z ö s e n  íg y  k e r ü l t  
so r  1 9 9 5 .  á p r ilis  2 7 . -m á j u s  1 . é s  1 9 9 5 .  

j ú n iu s  1 3 - 1 7 .  k ö z ö t t ,  k ö z e l  k é t  a z o n o s  
p r o g r a m o t  a d ó  ta n u lm á n y ú tr a .

A  s z é k e ly f ö ld i  -  M a r o s , H a r g ita  é s  
K o v á sz n a  m e g y e i  -  b á n y á s z a t i- k o h á s z a 
ti é s  ö n t é s z e t i  t e v é k e n y s é g  m e g is m e r é 

s e , a  l e h e t s é g e s  ü z le t i  k a p c s o la t o k  l é t e 

s í t é s é n e k  f e l t é r k é p e z é s e ,  a z  o t t  d o lg o z ó  
b á n y á sz  é s  k o h á s z  s z a k e m b e r e k  m e g is 

m e r é s e  é s  a z  O M B K E  t e v é k e n y s é g é b e  

v a ló  b e k a p c s o ló d á s u k  e lő s e g í t é s e  v o l t  a  
c é lu n k .

A z  e l s ő  c s o p o r t t a l  k iu ta z ó k  te lje s í t e t 

té k  az  e g y e s ü le t  v e z e t é s é t ő l  k a p o t t  m e g 

b íz á s t ,  h o g y  t i .  a B a la t o n f ü r e d e n  r e n 

d e z e n d ő  1 1 . E u r ó p a i  B á n y á s z -K o h á s z  

T a lá lk o z ó r a  k é t - k é t  s z é k e ly f ö ld i  b á 

n y á sz  é s  k o h á s z  k o l l é g á t  a z  e g y e s ü le t  
v e n d é g e k é n t  h ív ja n a k  m e g .

A z  e l s ő  c s o p o r t  l e lk e s e d é s é t  m é g  a 
z u h o g ó  e s ő  s e m  tu d t a  l e h ű t e n i  az  in d u 

lá sk o r . A z  1 7 0 0  k m -e s  k ö r ú t  e l s ő  á l lo 

m á sa  K a lo ta s z e g  k ö z p o n t j a ,  B á n f íy h u -  

n y a d  v o lt ,  a h o l  a c s o d á la t o s  h ím z é s e k 

k e l  d ís z í t e t t  e r ő d t e m p l o m o t  t e k in t e t té k  
m e g .  A  m á s o d ik  c s o p o r t  e z t  m e g e lő z ő 
e n  S z e n t  L á sz ló  v á r o sá v a l, N a g y v á r a d 

d a l ,  é s  e z e n  b e lü l  a  s z é k e s e g y h á z z a l ,  a n 

n a k  k in c s tá r á v a l, v a la m in t  a k a n o n o k 

so r r a l is m e r k e d e t t  m e g .

B á n f fy h u n y a d r ó l  K o lo z sv á r ra  v e z e 

t e t t  u t u n k ,  a h o l  az  Ó v á rr a l, M áty á s k i

rá ly  s z ü lő h á z á v a l,  a  F ő  t é r e n  á l ló  S z e n t  
M ih á ly - te m p lo m m a l,  a  G h . F u n a r  p o l 

g á r m e s t e r  á lta l e r ő l t e t e t t  á sa tá s o k k a l é s  

a F a rk a s u tc a i  r e f o r m á t u s  t e m p lo m m a l  

i s m e r k e d h e t t ü n k  m e g  e g y  r ö v id  v á r o s 

n é z ő  s é t a  k e r e t é b e n .  A  m á s o d ik  c s o 
p o r t  a  F e l le g v á r b a  is  f e lk a p a s z k o d o t t ,  s 
in n e n  t e k in t e t t  l e  „ k in c se s  K o lo z sv á r 

r a ”. A  F ark as u tc a i  t e m p lo m b a n  k ü lö 

n ö s e n  n a g y  ö r ö m b e n  v o l t  r é s z e  o la jb á 

n y á sz  k o l lé g á n k n a k ,  Incze Attilának é s  fe 
leségének, a m ik o r  a z  o t t  s z o lg á la t o t  te lje 

s í t ő  l e lk é s z e k  tá b lá já n  f e l f e d e z t é k  ő s e ik  
n e v é t .  E s te  8  ó r a  k ö r ü l  é r k e z t ü n k  
m in d k é t  a lk a lo m m a l  P a ra jd ra . I t t  a 
S A L R O M  S ó b á n y a  V á lla la t  ig a z g a tó ja ,

Rósz Péter és b á n y a m é r n ö k  f e le s é g e ,  Er
zsiké v e z e t é s é v e l  m e g t e k in t e t t ü k  a  m á r  

r ó m a i id ő k b e n  is m ű v e l t  b á n y á t .  A  b á 

n y a  -  b á r  n e m  te lje s  k a p a c itá s s a l  -  m a  
is  m ű k ö d ik .  9  s z in t  h e ly e z k e d ik  e l  e g y 

m á s  a la tt , k ö z ü lü k  a  le g m a g a s a b b  9 2  
m é te r .  M i a  2 . s z in t e n  f e k v ő , 1 7 0  m  
m é ly s é g b e n  fe k v ő  s z in t e t  t e k in te t tü k  
m e g .  A  k ib á n y á s z o t t  s ó t  v e g y i  ü z e m e k 

n e k  a d já k  e l .  A  m á r  k ivájt, ó r iá s i  t e r m e 

k e t  -  az  a k n a -sz la t in a i b á n y á h o z  h a s o n 

l ó a n  -  a s z tm á b a n  é s  lé g z ő s z e r v i  b e t e g 

s é g b e n  s z e n v e d ő k  g y ó g y ítá sá r a  h a s z n á l 

j á k . A z  e g y ik  n a g y  t e r e m  m é ly é n  ö k u 

m e n ik u s  k á p o ln á t  a la k íto t ta k  k i. A  fe l 

s z e n t e lé s k o r  E r d é ly b e n  i t t  ta r to tta k  e l ő 

s z ö r  k ö z ö s  i s t e n t i s z t e le t e t  az o r t o d o x ,  a  
k a to l ik u s  é s  a  r e fo r m á tu s  e g y h á z a k  r o 

m á n ia i  v e z e t ő i .  S a jn á lju k , h o g y  a  v á lla 

l a t v e z e t é s n e k  az a t ö r e k v é s e ,  h o g y  a  ká 

p o ln a  fa lá b a n  lé v ő  fü lk é k  e g y ik é t  S z e n t  
B o r b á lá n a k  s z e n te ljé k , e d d ig  n e m  te lje 
sü lt , d e  r e m é ljü k ,  h o g y  a  b á n y á s z o k  v é 

d ő s z e n t j e  n e m  f o g  s o k á ig  e r r ő l  a  h e ly 

r ő l s e m  h iá n y o z n i .  E g y  j ó l  s ik e r ü lt  k ö 

z ö s  d a lg y a k o r lá s  u tá n  té r t ü n k  s z á llá s h e 

ly e in k r e . M in d 

k é t  c s o p o r t n a k  
l e h e t ő s é g e  a d ó 

d o t t  a  s ó b á n y á 

s z a tb ó l  é l ő  c sa lá 

d o k  é le t é v e l  é s  
k ö r ü l m é n y e i v e l  

m e g i s m e r k e d n i .

A  sz é k e ly  e m b e 
r e k  v e n d é g s z e r e 

t e t é t  e g y é b k é n t  
m in d k é t  c s o p o r 

t u n k  az  e g é s z  

u ta z á s  a la t t  m in 

d e n ü t t  ta p a sz ta l 

ta é s  é lv e z te .
M á sn a p  a  B u -  

c s in - t e tő n ,  a  Kis- 
K ü k ü llő  fo r rá sv i 

d é k é n  é s  a G ö r-  

g é n y i - h  a v a s o k o n  
á tk e lv e  é r t ü n k  
G y e r g y ó b a . A z  e l 
s ő  a lk a lo m m a l  
m é g  h ó f o l t o k a t  is 
lá t tu n k , a m á s o 

d ik n á l  m á r  z ö ld 

b e  b o r u l t  e r d ő 

m e z ő .

A z  e l s ő  c s o 

p o r t n a k  v o l t  a 
f e la d a t a  a  G yer-  
g y ó r e m e t e - C s u -  

tak fa lv i Á lta lá n o s  
Isk o la  v e z e t é s é v e l  
a k a p c s o la t o t  f e l 
v e n n i .  E z az  isk o 

la  a  k ö z s é g  S e l-  
m e c e n  v é g z e t t

b á n y a m é r n ö k  s z ü lö t t é n e k ,  Balás Jenő
nek a  n e v é t  fo g ja  f e lv e n n i  1 9 9 5  o k t ó b e 

r é b e n .  A  M a g y a r  A lu m ín iu m ip a r i  M ú 

z e u m  á lta l  k ü ld ö t t  d o k u m e n t u m o k a t  

Puza Ferenc k o l lé g á n k  i s m e r t e t t e  é s  a d ta  

á t  Laczkó Szentmiklósi Endre isk o la ig a z g a 

t ó n a k ,  a k i r é s z le t e s e n  b e s z á m o l t  a  ter 

v e z e t t  o k t ó b e r i  r e n d e z v é n y r ő l.  M e g h a 

t ó  v o l t  az  az  ig y e k e z e t ,  a m e lly e l  e b b e n  a 
p ic i ,  1 6 0  m a g y a r  t a n u ló t  s z á m lá ló  isk o 

lá b a n  a  m a g y a r  b a u x i t  f e l f e d e z ő j é n e k  
é le t ú t j á t  k u ta tjá k  az  o t t  é l ő  p e d a g ó g u 

so k , s t a n u ló ik n a k  s z e r e t n é k  ő t  p é ld a 

k é p ü l  á l l í ta n i .  A z  O M B K E  k ü ld ö t t s é g e  

m e g h ív á s t  k a p o t t  György Gábor p o lg á r -  

m e s t e r t ő l  a  t e r v e z e t t  n é v a d ó r a .  A  ta n 

t e s t ü le t  ta g ja i s z e n d v ic c s e l  é s  k á v év a l, 

v a la m in t  fr is s í tő v e l  k e d v e s k e d t e k  ta g 

tá r sa in k n a k .

Az iskola vezetése ezúton fordul az 
OMBKE tagjaihoz, hogy könyv adományok
kal segítsék őket a gyermekek magyar irodal
mi tudásának elmélyítésében. Ezeket a köny
veket a cikk szerzői kérik az Egyesület titkár
ságán szeptember végéig leadni, hogy azokat 
időben eljuttathassuk a gyermekekhez.

A z  e l s ő  c s o p o r t b a n  u t a z ó  Ferenci Ist
ván  k o l l é g á n k n a k  a lk a lm a  v o l t  i t t  é l ő  
r o k o n a iv a l  is  ta lá lk o z n i,  s e z  a  ta lá lk o 

z á s  v a la m e n n y iü n k n e k ,  a k ik  é r z é k e lh e t 

tü k  e z t  a z  ö r ö m ö t ,  e m lé k e z e t e s  m a r a d .

A z első csoport tagja Tamási Áron szejkefürdői síremlékének ka
pujánál

A második csoport tagjai tartanak pihenőt a Hargitára vezető úton
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Mátyás királyunk szobra Kolozsvár főterén

A parajéi sóbánya bejárata

E z t k ö v e t ő e n  a  g y e r g y ó s z e n t m ik ló s i  
B u c in  Ö n t ö d é b e n  t e t t ü n k  ü z e m lá t o g a 

tást, a z  ö n t ö d é t  r é s z b e n  b é r lő  dr. Ka
marás György e lő z e t e s  e n g e d é ly e  j ó v o l 

t á b ó l.  A  8 0  e z e r  t / é v  k a p a c itá s s a l ,  in 

d u k c ió s  k e m e n c é k k e l  f e l s z e r e l t  ö n t ö d e  
j e l e n l e g  k a p a c itá s á n a k  c sa k  t ö r e d é k é 

v e l  ü z e m e l .  H o m o k f o r m á z á s ú  sz ü r k e 

v a s  c s a t o r n a f e d é l - ö n t v é n y e k e t  g y á r ta 

n a k  1 2 0 0 - 1 5 0 0  t / é v  m e n n y i s é g b e n .  El
s ő  a lk a lo m m a l  Szilágyi Csaba, a  m á s o 

d ik  c s o p o r t n á l  p e d i g  Kiss Vilmos é s  Gyó
nt Árpád, k o l l é g á k  f o g a d t á k  d e l e g á c ió n 

k a t. M in d k é t  a lk a lo m m a l  r é s z le t e s ,  az  

e g y ü t t m ű k ö d é s i  l e h e t ő s é g e k e t  k e r e s ő  
m e g b e s z é lé s r e  k e r ü l t  s o r  az  ü z e m lá t o 

g a tá s  u tá n .

A  g y e r g y ó r e m e t e i  k i t é r ő  h e ly e t t  a  
m á s o d ik  c s o p o r t  a  G y ilk o s - t ó h o z  lá t o 

g a t o t t  é l .  E z t k ö v e t ő e n  G s ík s o m ly ó  é s  
C s ík s z e r e d a  n e v e z e t e s s é g e iv e l  is m e r 

k e d t ü n k  m e g ,  m a jd  a  S z é k e ly f ö ld  e g y ik  
n e v e z e t e s  t e r m é s z e t i  s z é p s é g é h e z ,  a  
B á lv á n y o s  v á r  a la tt i  v u lk á n i  k r á t e r b e n  
lé t r e j ö t t  S z e n t  A n n a - t ó h o z  v e z e t e t t  
u tu n k .

K é z d iv á s á r h e ly  f e l é  m e n e t  a  m á s o 

d ik  a lk a lo m m a l  a to r ja i B ü d ö s -b a r la n 

g o t  is  f e lk e r e s t ü k ,  é s  Tarján Béla k o l l é 

g á n k  d a c o lv a  a z  in t ő  fe l ir a t o k k a l ,  r ö v id  
g á z f ü r d ő t  is  v e t t  a b a r la n g  b e l s ő  t e r m é 

b e n ,  a h o l  m á r  a z  o x i g é n n e k  ( l e v e g ő 

n e k )  n y o m a  s in c s .  I t t  i s m e r k e d t ü n k  
m e g  az  E r d é ly b e n  o ly  k e d v e l t  g á z fü r 

d ő ,  a  m o f e t t a  fo g a lm á v a l,  a m e ly n e k  k i

p r ó b á lá s á r a  a z u 

tá n  s z á l lá s h e 

ly ü n k ö n ,  F o r ty o 

g ó f ü r d ő n  n y ílt  

a lk a lm u n k .

K é z d iv á s á r h e -  

ly e n  az  1 8 4 8 -a s  
s z a b a d s á g h a r c  
á g y ú ö n t ő  h ő s e i 

n e k ,  Gábor Áron
nak é s  Túróczi 
Mózesnek e m lé k e  
e lő t t  t is z t e le g 

tü n k ,  m a j d  S e p -  
s i s z e n t g y ö r g y ö n  
a S z é k e ly  M ú z e 

u m  k iá l l í tá s a it  t e 

k in te t t ü k  m e g  

Kónya Ádám  ig a z 

g a t ó  ú r  le lk e s  v e z e t é s é v e l .  E ls ő  a lk a 

l o m m a l  az  i s k o la t ö r t é n e t i  k iá llítá s , m á 

s o d ik  lá t o g a t á s u n k k o r  p e d i g  a z  e l s ő  v i 

l á g h á b o r ú  id e j é b ő l  ö s s z e á l l í t o t t  tárgy i 
e m lé k e k ,  l e v e le z é s e k  k iá llítá sa  j e l e n t e t t  
m a r a d a n d ó  é lm é n y t  s z á m u n k r a .  
U t u n k  k ö v e t k e z ő  á l lo m á s a  a  H a r g ita  
lá b á n á l  e l t e r ü lő  S z e n t e g y h á z a - S z e n t -  
k e r e s z tb á n y a  v á r o s a  é s  k ö r n y é k e  v o l t  A  
S z é k e ly f ö ld  l e g n a g y o b b  v a s m ű v e  m ű 

k ö d ö t t  it t ,  j e l e n l e g  sa jn o s  n e m  ü z e m e l .

R é s z le g e i  Hegyi Zoltán ig a z g a t ó  é s  

Szeles Bálint p o lg á r m e s t e r  j ó v o l t á b ó l  

m á r  az  ú jr a in d u lá s s a l  fo g la lk o z n a k .  A z  

i t t  m ű k ö d ő  b á n y a  p ir it e s  v a s é r c é r e  
m é g  h o s s z ű  id e ig  n e m  le s z  s z ü k s é g  a 
h e ly i  m e g í t é lé s  s z e r in t ,  m e r t  v a n  o l 

c s ó b b a n ,  so k k a l j o b b a n  k o h ó s í t h a t ó  
é r c v a g y o n  R o m á n ia  t e r ü le t é n .

A  v a s m ű  m e l l e t t  m é g  lá t h a t ó  a 1 9 . 
s z á z a d b a n  é p ü l t  v íz i k e r é k  m e g h a j t á s ú  
v a s h á m o r ,  a m e ly n e k  e lő d e i  a  k ö z é p k o r  
ó t a  k o v á c s o ltá k  a  s z e r s z á m o k a t  lö v é t e -  
b á n y a i „ v a s k ő b ő l” o lv a s z t o t t  v a sb ó l.  A z  
ip a r i  m ű e m lé k  r a n g ú  v a s h á m o r  sa jn o s  
i g e n  e lh a n y a g o l t  á l la p o t b a n  v a n . S ü r 

g ő s  á l la g m e g ó v á s r a  l e n n e  s z ü k s é g , s a  
k é s ő b b ie k b e n  tu r isz t ik a i lá tv á n y o ss á g 

k é n t  l e h e t n e  ü z e m e l t e t n i .

I t t  a  v ö lg y b e n  a lk a lm u n k  v o l t  m e g 

t e k in t e n i  a  l ó v é i é i ,  u g y a n c s a k  v íz ik e -  
r é k - m e g h a j t á s ú  m a n u f a k t ú r á t ,  az  ú n .  
g y a p jú v á n y o ló t ,  a h o l  a  s z é k e ly  h a r is 

n y á k , a  f e h é r  é s  s z ü r k e  s z ín ű  g y a p jú sz ö 

v e t e k  t ö m ö r í t é s é n ,  f i lc e s í t é s é n  d o lg o 

z ik  a m e s t e r  é s  c sa lá d ja .

E z u tá n  S z e n t e g y h á z á n  Gothard Ist
ván  g y a p j ú f é s ü lő  ü z e m é b e  lá t o g a t t u n k  

■el, a h o l  s z in t é n  a  h a g y o m á n y o s ,  m a n u 

fa k tu r á lis  k ö r ü lm é n y e k  k e l t e t t é k  fe l  é r 

d e k l ő d é s ü n k e t

M in d e z e k e t  a  lá t o g a t á s o k a t  Haáz 
Sándor t a n á r  ú r  s z e r v e z te  m e g  r é s z ü n k 

r e ,  a k i a  v á r o s  1 5 0  t a g ú  g y e r m e k  f i lh a r 

m o n ik u s  e g y ü t t e s é n e k  m e g a la p ít ó j a  é s  
v e z e t ő j e .  I g a z i  lo k á lp a t r ió t a ,  n a g y  r é s z e  

v o l t  a b b a n ,  h o g y  a  G y e r m e k f ilh a r m ó -  
n ia  A la p ítv á n y  á lta l ü z e m e l t e t e t t ,  c s o 
d á la t o s  h e ly b e l i  n é p m ű v é s z e t i  tárgyak 

k a l b e r e n d e z e t t  M ú z e u m  S z á lló b a n  
k e l le m e s  e s t é t  t ö l t h e t t ü n k ,  é s  j ó l  s ik e 

r ü l t  s z a k e s té l ly e l  z á r h a t tu k  a  s z a k m a i  

p r o g r a m o t .

U t u n k  s o r á n  m é g  m e g is m e r k e d h e t 

t ü n k  S z é k e ly u d v a r h e ly  n e v e z e t e s s é g e i 

v e l ,  a h o l  a  f ő t é r i  s z ö k ő k ú t  a la k ja i k ö 

z ö t t  e g y  ö n t ő  s z o b r á t  is  m e g ta lá ltu k .  
F e lk e r e s t ü k  Orbán Balázs s z e jk e fü r d ő i ,  
v a la m in t  Tamási Avon fa r k a s la k i s ír e m 

lé k é t .  R ö v id  m e g e m lé k e z é s s e l  é s  é n e k 

l é s s e l  t i s z t e le g t ü n k  a  S z é k e ly f ö ld  n a g y  
s z ü lö t t e i  e l ő t t

A z  e l s ő  c s o p o r t  u t o l s ó  é jsza k á já t  
H a r g it a f ü r d ő n ,  a  M a d a r a s i H a r g ita  a l

j á b a n ,  a z  1 3 7 8  m  m a g a s a n  fe k v ő  Ó z o n  
S z á l ló b a n  t ö l t ö t t e .  S a jn o s ,  az i t t  m ű k ö 

d ő ,  id ő s z a k o s a n  l e á l l í t o t t  k a o l in b á n y á t  

n e m  t u d t u k  m e g n é z n i .

H a z a f e lé  t é r t é b e n  m in d k é t  c s o p o r t  
b e le k ó s t o lh a t o t t  K o r o n d  é s  K ö r ö s fő  
n é p m ű v é s z e t i  s z é p s é g e ib e ,  s ő t  m é g  S e 

g e s v á r  i l le t v e  M a r o s v á sá r h e ly  m e g t e 

k in t é s é r e  is  j u t o t t  id ő .

E  h e ly r ő l  is  k ö s z ö n e t é t  m o n d u n k  

Szederjesi Ferenc C s ík sz e r e d á i b a r á tu n k 

n a k ,  a k i a z  u ta k  m e g s z e r v e z é s é b e n  v o l t  
s e g í t s é g ü n k r e .

A  r é s z tv e v ő k  n e v é b e n  p e d i g  Dánfy 
László k o l l é g á n k n a k  k ö s z ö n j ü k  m e g  a  
s z e r v e z é s t  é s  a  c s o p o r t o k  v e z e t é s é t .  

R e n d k ív ü l  a la p o s  tá rg y i tu d á s s a l  f e lv é r 

t e z v e ,  t ö r t é n e lm i  ö s s z e f ü g g é s e k b e  h e 

ly e z v e  i s m e r t e t t e  a lá tn iv a ló k a t ,  é s  n a g y  
é r d e m e  v a n  a b b a n ,  h o g y  m in d a n n y ia n  
e g y  j ó l  s ik e r ü lt ,  m e g h a t ó  é lm é n y e k k e l  

t e l i  u ta z á s s a l  l e t t ü n k  g a z d a g a b b a k .

Lengyelné Kiss Katalin -  Tarján Béla
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A  D u n afe rr D unai V asm ű  

G yá rtö rtén e ti G yű jte m é n ye *

A  m a g y a r  k o h á s z a t  t ö r t é n e t é b e n  é s  

D u n a p e n t e l e  é l e t é b e n  e g y a r á n t  j e l e n 

tő s  e s e m é n y  v o l t  a  v a s m ű  é p í t k e z é s  e l 

in d u lá s a  1 9 5 0 .  m á ju s  2 -á n . A z  1 9 5 0 -e s  

é v e k  e le j é n  k e z d t é k  m e g  t e r m e lé s ü k e t  

a  m e c h a n ik a ,  a z  ö n t ö d e ,  a  k o v á c s -  é s  

a c é ls z e r k e z e t i  ü z e m ,  v a la m in t  az  e r ő 

m ű . A  D u n a i  V a s m ű  e l s ő  l é p c s ő j é n e k  

é p í t é s e  a  m e l e g h e n g e r m ű  I 9 6 0 ,  j ú l iu s  

1 7 -i é s  a  h i d e g h e n g e r m ű  1 9 6 5 .  j ú l iu s  

4 -i ü z e m b e h e ly e z é s é v e l  f e j e z ő d ö t t  b e .

A  D u n a f e r r  C s o p o r t  m a  h a z á n k  le g 

n a g y o b b  ip a r i  b á z isa . A  D u n a i  V a s m ű

1 9 9 1 . m á r c iu s  1 - ig  á l la m i  n a g y v á lla la t 

k é n t  m ű k ö d ö t t .  A  v á l la la t  k ö z p o n t j a

1 9 9 2 . j ú l iu s  1 -jév e l r é s z v é n y tá r s a s á g g á  

a la k u lt  A z  új s z e r v e z e t i  f e lá l lá s b a n  a 

m ú lt  é r t é k e i t  ő r z i  é s  a  h a g y o m á n y o k a t  

á p o lja  a  D u n a f e r r  H u m á n  I n t é z e t é h e z  

ta r to z ó  G y á r t ö r t é n e t i  G y ű j t e m é n y .  H o 

g y a n  a la k u lt  k i, m i ly e n n é  v á lt  az é v e k  

s o r á n ,  k é r d é s r e  a  vá la sz :

-  A  D u n a i  V a s m ű  v e z e t é s e  a sz e 

m é ly z e t i  é s  o k ta tá s i  fő o s z t á ly  k e z d e m é 

n y e z é s é r e  1 9 6 8 - b a n  d ö n t é s t  h o z o t t  a 

g y á r t ö r t é n e t i  g y ű j t ő m u n k a  e l in d ít á s á 

ra , é s  e z z e l  p á r h u z a m o s a n  a  v a s m ű  k u l 

t ú r t e r m é n e k  e m e l e t i  g a lé r iá já n  e g y  k i 

á llítá s  lé t r e h o z á s á r a .

A z  e l s ő  k iá l l í tá s t  1 9 7 0 - b e n  n y ito t tá k  

m e g  a  k ö z ö n s é g  sz á m á r a . A  k iá l l í t o t t  

a n y a g  a  k u l tú r t e r e m  g a lé r iá já n  h e ly e z 

k e d e t t  e l ,  a m i  k o r a b e l i  k é p e k ,  ú jsá g k i 

v á g á s o k  m o n t á z s a ib ó l  é s  n é h á n y  te r 

m é k b ő l  á llt .

A  D u n a i  V a s m ű  a la p í t á s á n a k  3 5 . é v 

f o r d u ló j á r a  t o v á b b f e j le s z t e t t é k  a  g y á r 

t ö r t é n e t i  k iá llítá s t ,  s 1 9 8 5 .  j ú n iu s  1 2 -é n  

dr. Horváth Ferenc, a k k o r i  ip a r i  m in is z 

t é r iu m i á lla m t itk á r  fe la v a t ta  az  á l la n d ó  

k iá llítá s t .  A  s z a b a d té r i  k iá l lí tá s  m e g n y i 

tá sá ra  n é g y  é v v e l  k é s ő b b ,  1 9 8 9  s z e p 

t e m b e r é b e n  k e r ü l t  so r .

A G y á rtö rté n e ti G yű jte m é n y  

á lla n d ó  k iá llítá sa

-  A z  á l la n d ó  k iá llítá s  e g y ik  l e g n a g y o b b  

d a r a b ja  az  az  5 x 3  m é t e r e s  t e c h n o ló g ia i  

fo ly a m a tá b r a , a m in e k  s e g í t s é g é v e l  a  

v a s m ű  t e r m e lő  b e r e n d e z é s e in e k  j e lk é 

p e s  á b rá i k ö n n y ít ik  m e g is m e r n i  a z t  a 

v e r t ik á lis  t e c h n o l ó g ia i  f o ly a m a ts o r t ,  

a m e ly n e k  fá z is a in  a  k o h á s z a t i  a la p 

a n y a g o k  á th a la d v a  k é s z t e r m é k e k k é  

a la k u ln a k .

A  v a s m ű  é p í t é s é n e k  t ö r t é n e t é t  b e 

m u t a t ó ,  r é s z b e n  k o r a b e l i  d o k u m e n t u 

m o k  r e p r o d u k c ió i ,  a  f ő  t e r m e lő b e r e n 

d e z é s e k  é p í t é s é n e k ,  s z e r e lé s é n e k  é s  az 

ü z e m in d í t á s o k  e s e m é n y e in e k  f o t o g r á 

f iá i  h ű e n  ő r z ik  a z o k n a k  a  m u n k á k n a k  

a z  e m lé k é t ,  a m e ly e k  r é v é n  a  v a s m ű  

m a i  g y á r e g y s é g e i  l é t r e j ö t t e k .  A  k o k s z o 

l ó m ű ,  tű z á l ló té g la -g y á r , a c é lm ű ,  a  h e n 

g e r m ű v e k ,  s z á l l í t ó  é s  k a r b a n ta r tó  ü z e 

m e k  d o k u m e n t á c ió s  é s  tá r g y i e m lé k e i  

id é z ik  v is sz a  k ö z e lm ú l t u n k a t

A  n a g y m é r e t ű  t e r e p a s z t a l  a  v a s m ű  

1 9 8 5 .  é v i  k ié p í t e t t s é g e  á l la p o t á t  m u ta t 

j a  b e .  A z  e g y e s  t e r m e lő e g y s é g e k e t ,  

é p ü le t e k e t ,  u ta k a t ,  k é m é n y e k e t ,  h ű t ő 

t o r n y o k a t  m é r e t a r á n y o s a n  k é s z í t e t t é k  

e l  a  B u d a p e s t i  K a r to g r á f ia i  V á l la la t  

s z a k e m b e r e i .

A  v á l la la t i  a n y a g v iz sg á la t i  é s  m in ő 

s é g e l l e n ő r z é s i  r e n d s z e r  fo ly a m a tá b r á ja  

a z  á l la n d ó  k iá l l í tá s  r e p r e z e n t a t ív  e g y 

s é g e .

A z  a la p v e rtik u m  m eg ism erése  

m o d e lle k  se g ítsé g é ve l

A  k iá l l í t á s o n  a  k ö v e t k e z ő  s o r r e n d b e n  

lá t h a t ó k  a  m o d e l le k :

A  3 . s z á m ú  k o k s z o ló b lo k k o t  a k ö z 

v e t le n ü l  h o z z á t a r t o z ó  b e r e n d e z é s e k k e l  

e g y ü t t  m u ta t ja  a  k o k s z o ló m ű i  m o d e l l .  

A  k e t t ő s  k o h ó m a k e t t e n ,  i l le t v e  ta b ló n  

a  n a g y o lv a s z t ó  f ő b b  r é s z e i t  é s  k ie g é s z í 

t ő  b e r e n d e z é s e i t  l e h e t  lá tn i .  A  1 8 0  t o n 

n á s  M a e r z - B o e le n s  t íp u s ú  m a r t in k e 

m e n c e  ü z e m e l t e t é s é t  k ö v e t h e t j ü k  

s z e m m e l  a z o n  a  m u z e á l i s  é r t é k ű  m o 

d e l l e n ,  a m e ly n e k  e r e d e t i j e  a  D V  a c é l-  
t e r m e lé s é b e n  m á r  n e m  v e s z  r é s z t  a  
m á s ik  h á r o m  k e m e n c é v e l  e g y ü t t  A z  

L D -k o n v e r te r  m ű k ö d é s é t  é r z é k e l t e t i  a  

k ö v e t k e z ő  m o d e l l .  A  s z in t é n  a u t o m a t i 

z á lt  fo ly a m a t o s  a c é lö n t ő m ű i  m o d e l l  s e 

g í t i  a k iá llítá s  l á t o g a t ó i t  a  b e r e n d e z é s  

m e g is m e r é s é b e n .

A le m e zg yá rtá s  te c h n o ló g ia i 

m ű v e le te in e k  bem uta tása

A  g y á r tá s i  r é s z f o ly a m a t o k  s z e m lé l t e t é 

s é r e  a z  a lá b b i  m o d e l le k  s z o lg á ln a k :  a 

m é ly k e m e n c e  c s a r n o k  m o d e l l j e ,  az

D u n a fe rr D u n a i V asm ű  

G y á rtö rté n e ti G yű jte m é n y

H-2400 Dunaújváros, Vasm ű tér 1. 
Telefon: 06-25/383-505 

06-25/381-515 
Telefax: (25)381-276  
Nyitva tartás: hétfőtől péntekig 

8 órától 14 óráig
C élszerű e lő zetesen  bejelentkezni 
sza k v ezetés érdekében.

e lő n y ú j t ó  é s  k é s z s o r  m o d e l l j e ,  az  e lő le -  

m e z c s é v é lő  ( c o i l - b o x )  m o d e l l j e ,  D E -  

M A G  t e k e r c s d a r a b o ló s o r  m o d e l l j e ,  a  
h i d e g h e n g e r m ű  1 7 0 0  m m - e s  á llv á n y á 

n a k  m o d e l l j e ,  s l e g v é g ü l  az  1 5 5 0  m m -  
e s  d a r a b o ló s o r  m o d e l l j e .

A  m e le g e n ,  i l l e t v e  h i d e g e n  h e n g e 

r e l t  l e m e z e k  to v á b b f e ld o lg o z á s á v a l  

n y e r t  k o h á s z a t i  h a r m a d t e r m é k e k ,  a  
sp ir á lc s ő - ,  p r o f i l- ,  k ö n n y ű a c é ls z e r k e z e 

t e k  é s  r a d iá t o r t e r m é k e k  g y á r tó s o r a i  

m a k e t t e n  lá t h a t ó k .

A G y á rtö rté n e ti G yű jte m é n y  
s z a b a d té ri k iá llítá sa

M ú ltu n k  m ű s z a k i  e m lé k e in e k  á t m e n 

t é s e  a  j ö v ő  g e n e r á c ió i  s z á m á r a  -  c é lja  
s z a b a d t é r i  k iá l l í t á s u n k n a k ,  ip a r i  sk a n 

z e n ü n k n e k .

A  k iá l lí tá s  b e já r a t i  r é s z é n é l  lá th a t 

j u k  a z t  a k isv a s ú t i  d íz e lm o z d o n y t ,  

a m e ly h e z  h a s o n ló k  v é g e z t é k  1 9 5 0 - t ő l  

1 9 5 4 - ig  az  é p í t ő a n y a g o k a t  s z á l l í t ó  c s il 

l é k  v o n t a t á s á t  a  v a s m ű  é s  a v á r o s  é p í t é 

s é n é l .

A  s k a n z e n  h á r o m  sé tá n y a  m e n t é n  a  
k ö v e t k e z ő  j e l l e g ű  m ű s z a k i  e m lé k t á r 

g y a k  k e r ü l t e k ,  s k e r ü ln e k  az e lk ö v e t k e 

z ő  e s z t e n d ő k b e n  e lh e ly e z é s r e :  a  k o k sz 

v e g y é s z e t i  é s  k o h á s z a t i  v e r t ik u m  m ű 

sz a k i e m lé k t á r g y a i ,  a  l e m e z h e n g e r l é s  
t e c h n ik a i  a lk a tr é s z e i ,  v a la m in t  g é p é 

s z e t i  e m lé k t á r g y a k ,  b e r e n d e z é s e k .

G ra tu lá lu n k

1 9 9 5 .  a u g u s z t u s  5 -é n  ü n n e p l i  7 0 .  

s z ü le t é s n a p j á t

D ip l .- I n g ,  D r .-I n g .

A lb e r t  F . O b e r h o f e r ,  

a  L e o b e n i  M o n t a n u n iv e r s i t ä t  r e k 

to r a , a  k ö z g a z d a s á g i  t a n s z é k  v e z e 

t ő  ta n á r a . A  j u b i lá n s n a k ,  a k in e k  
t ö b b  c ik k é t  k ö z ö lh e t t ü k  a  B K L  
K o h á s z a tb a n ,  j ó  e g é s z s é g e t  é s  t o 

v á b b i  e r e d m é n y e s  m u n k á t  k ív á n  
m in d e n  m a g y a r  k o h á s z  n e v é b e n  a  

B á n y á s z a t i  é s  K o h á sz a t i  L a p o k  

s z e r k e s z t ő s é g e .

* A  K n a p p e n t a g  a lk a lm á b ó l  m ú z e u m i  m e l l é k l e t e t  j e l e n t e t e t t  m e g  e g y e s ü le t ü n k .  A  

f ü z e t b ő l  sa jn á la to s  m ó d o n  k im a r a d t  a  D u n a f e r r  D u n a i  V a s m ű  R t. G y á r tö r té n e t i  

G y ű j t e m é n y é n e k  b e m u t a t á s a .  M u la s z tá s u n k a t  p ó t la n d ó ,  k ö z ö l j ü k  az  i s m e r t e t é s t ,  

a z za l az  íg é r e t t e l ,  h o g y  -  a m e n n y ib e n  a  m ú z e u m i  m e l l é k l e t  i s m é t  m e g j e l e n ik ,  -  a  

d u n a ú jv á r o s i  g y ű j t e m é n y r ő l  s z ó ló  ír á s t  is  in te g r á lju k . (A Szerit.)
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Dr. Hegedűs Zo ltán
(1925-1995)

Búcsúzunk: életének 70. évében elhunyt dr. Hegedűs Zoltán 

vegyészmérnök, címzetes egyetemi tanár, a  műszaki tudo

mány doktora.

* Dr. Hegedűs Zoltán 1925. április 25-én született Akna- 

sugatagon (та Ocna Sugatag, M áramaros megye, Rom á 

n ia). Édesapja bányamérnök volt. 1944-ben Máramaros- 

szigeten érettségizett. 1949-ben kapott vegyészmérnöki okle

velet a  Budapesti M űszaki Egyetemen. 1964-ben szerezte 

meg a m űszaki tudomány kandidátusa fokozatot Gyorsacé

lok megeresztésekor végbemenő folyamatok mennyiségi vizs

gálata cím ű dolgozatával. 1976-ban lett a műszaki tudo 

mány doktora elektrotechnikai acélok vizsgálatával foglal

kozó értekezése alapján. 1949 óta dolgozott Csepelen 1985- 

ig, nyugdíjazásáig, és azután is. A  miskolci Nehézipari M ű 

szaki Egyetem (ma Miskolci Egyetem) címzetes egyetemi ta 

nára volt. Számos szakmai elismerésben részesült, a M a 

gyar Tudományos Akadém ia és a M TE SZ több bizottságá

nak volt tagja. 1995. m ájus 21-én hosszú szenvedés után  

hunyt el Budapesten.

1949 júniusától dolgozott a  Csepel Vas- és Fémművek 

központi anyagvizsgáló laboratóriumában m int vegyészmér

nök 1952 és 1965 között a metallográfiái laboratóriumban, 

1958401 m int a  laboratórium vezetője. 1965. jún ius 2-án 

lett a Csepeli Fémmű kísérleti osztály, m ajd átszervezés 

után 1967. szeptember l4 ő l a kísérlethutatás vezetője. 

1972. március 3-án kinevezték a Csepel M űvek Fémtani és 

Technológiai Kutató Intézet m űszaki igazgatójává. 1980401 

átszervezés után a Csepel M űvek Tervezési és Kutatási Inté 

zet főmetallurgusa, 19834ÓI nyugdíjba vonulásáig 1985-ig 

a Gépipari Minőségellenőrző Intézet m űszaki igazgatóhe

lyettese. Ezt követően még évekig dolgozott, segítette a  fia ta 

lok munkáját, am íg ebben betegsége meg nem akadályozta.

Számos szakmai elismerésben részesült. Hétszer nyerte el 

a Kiváló Dolgozó vállalati kitüntetést. 1958ban a szakma 

kiváló dolgozója, 1961-ben a gépipar kiváló dolgozója, 

1967-ben a kohászat kiváló dolgozója lett. 1970-ben Ezüst

jelvényes Feltaláló, 1971-ben Aranyjelvényes Feltaláló ki

tüntetést kapott. 1988-ban a 9. ICVM  (International Confe

rence on Vacuum Metallurgy) kotferencián a Technology o f 

Vacuum Metallurgy Division kitüntetésben részesült.

Több tudományos testületnek volt tagja: a Magyar Tu 

dományos Akadém ia M atem atikai és Fizikai Tudományok 

Osztálya fiz ika i bizottságának és a  M űszaki Tudományok 

Osztálya fém tani, m ajd fémszerkezettani bizottságának. 

1969 óta a „Comité pour la Siderurgie A ncien” egyik ma

gyar képviselője volt. Tagja volt m ég a Nemzetközi Váku

umtechnikai Unió (International Union f i n  Vacuum Tech

nology and Application) magyar nemzeti bizottságának, to

vábbá az M TA  szilárdtest kutatási komplex bizottságának.

M in t a  fiz ika i tudomány lelkes támogatója, 1987-ben 

megalapította az M TA  M atem atikai és Fizikai Osztály fiz i 

ka i bizottsága keretében a Fizikai Díjat, amely egy fődíjból 

és három díjból áll. Az igen rangos d íja t m a az M T A  Fizi

ka i Osztálya ítéli oda az arra érdemes, kiemelkedő m unkát 
végzett kutatóknak.

A  M TE SZ egyesületeiben is tevékenyen dolgozott. A z Or

szágos M agyar Bányászati és Kohászati Egyesületnek 1952 

óta tagja, és részt vett a  ritkafém szakcsoport munkájában. 

1953-tól a Gépipari Tudományos Egyesület anyagvizsgálati 

szakosztályában dolgozott, 1958401 m int a  vezetőség tagja.
Közleményeinek, előadásainak és szabadalmainak szá

m a mindösszesen 171 (ezek harm ada idegennyelvű). Mun- 

kásságáwik zömét metallográfiaifém tani dolgozatok tették 

ki. Számos dolgozat és több szabadalom készült izotróp, koc- 

katextúrás és ötvözetlen elektrotechnikai acélszalagok gyár

tási kérdéseiről. 1979 óta főleg fém üveghutatással foglalko 
zott.

Dr. Hegedűs Zoltán érdekes, sokoldalú, széleskörű tájé- 
kozottságú egyéniség volt, olyan, m int egy élő lexikon. Bibli

ográfiai pontosságú idézetekkel szólt hozzá a kérdésekhez 

tudományos megbeszéléseken?A szakmai m unkában m indig  

pontos, önmagával és m unkatársaival szemben szigorú és 

igényes volt. Szeretettel foglalkozott fiatalokkal, buzdította 

őket tudományos m unkára, dolgozatok írására, előadások 

tartására. Szívesen vett részt tudományos továbbképzések 

tartásában. Többször vett részt az Eötvös Lóránd Fizikai 

Társulat f  énfizikai szakcsoport rendezvényein is előadások

kal.

Élete utolsó éveit több súlyos gond nehezítette. Idős szüle

it, akik Kispesten laktak, m indennap látogatta, és életük 

utolsó időszakában gondozta. M indketten rövid időn belül 

hunytak el, így egyedül maradt. Súlyos betegségei erősen le

gyengítették, és a korábban igen aktív ember hosszú ideig 

ágyban feküdn i kényszerült, am it nagyon nehezen viselt el.
Érdekes személyisége, széleskörű tudása, világos érvelése 

hiányozni fo g  a kohászat és a fétnfizika területén dolgozó 

mérnököknek és fizikusoknak, akik ismerték és tisztelték.

Kedves Zoli! Nyugodjál békáién, emlékezni fogunk Rád.

- s z a b ó -
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F O H Á S Z A I
X X  B Á N Y Á S Z A T I ÉS K O H Á S Z A T I LA P O K

P
1 2 8 .  é v f o l y a m  7 - 8 .  s z á m ,  1 9 9 5 .  j ú l i u s - a u g u s z t u s  h ó | E G Y E S Ü L E T I  H Í R M O N D Ó

NYELVMŰVELÉS

„Azt m ondja  a  szabály , h o g y ...”
I s m e r e t e s ,  h o g y  a z  id é z ő j e lp á r  a  s z ö v e g b e  é k e l t  s z ó  s z e r in t i  

id é z e t  j e l ö l é s é r e  s z o lg á l .  D e  n e m c s a k  a rra , h a n e m  o ly k o r  

e g y -e g y  s z ó n a k ,  k i f e j e z é s n e k  sa já to s , g ú n y o s  é r t e lm é t  is  k ife 

j e z h e t j ü k  v e le .  N o s ,  e z ú t t a l  a z  id é z ő j e le k k e l  n é m i  ö n g ú n y n a k  

a k a r o k  k if e j e z é s t  a d n i ,  A n n y is z o r  le ír ta m  e z e n  a  h e ly e n  a  

c ím b e n  id é z e t t  m o n d a t o t ,  h o g y  m á r  m a g a m  is  sz a b á ly t  sé r 

t e k , h i s z e n  f o ly t o n o s  i s m é t e lg e t é s s e l  s t í lu s o m a t  m o n o t o n n á  

t e s z e m , h o l o t t  é p p e n  a  v á l t o z a t o s s á g r a  k e l l e n e  p é ld á t  a d 

n o m  ( e z  te s z i  e l e g á n s s á  a  s t í lu s t ) .

B á r  e z t  t u d o m ,  m é g is  f o ly t o n  a r ra  k é n y s z e r ü lö k ,  h o g y  b i 

z o n y o s  s z a b á ly o k r a  ú jra  m e g  ú jra  f e lh ív j a m  a f ig y e lm e t .  M ie 

lő t t  i s m é t  l e í r o m  a  m á r  j ó c s k á n  e lk o p t a t o t t  f e n t i  k l is é s z e r ű  

m o n d a t k e z d e t e t ,  b e m u t a t o m ,  m i ly e n  sz a b á ly s é r té s r e  b u k 

k a n t a m , a m i  ö n i r ó n iá r a  k é s z t e t e t t .

N e m r é g ib e n  k e z e m b e  k e r ü l t  k é t  1 9 5 5 - ö s  k ia d á s ú  k o h á 
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t é k  f e l  a  f i g y e lm e m e t :  M a e r z - k e m e n c e ,  M a e r z  B o e l e n s  k e 

m e n c e ,  SM . k e m e n c e ,  S M  a c é lm ű ,  T h o m a s m ű ,  T h o m a s  
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j a  a  s z a b á ly . . .  M é g s e m  íg y  k e z d e m ,  h a n e m  a s z a b á ly t  id é 
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^ — V A SK O H Á SZ A T —
Az ISO 9002 szabvány szerinti 
minőségbiztosítási rendszer 

a Diósgyőri Acélművek Kft.-ben
KISS LÁSZLÓ -  BALOGH ISTVÁN

A z  IS O  9 000 -es  s za b v á n y s o ro za t b e veze tése  és  

a lka lm azá s a  re n d k ív ü l m u n ka ig é n y es  és n a g y  

s zak m a i fe lk é s zü lts é g e t k ö v e te lő  fe ladat, de a 

fe lh as zn á ló i ig é n y e k  n ö v ek e d é se  és  a  p ia c v e s z 

tés  veszé lye  e lk e rü lh e te tle n n é  te s z i a  m in ő s é g i 

m unka n e m ze tk ö z i e lő írá s o k n a k  m e g fe le lő  b i 

zo n y la to lását. A z  a lá b b ia kb a n  a D ió s g y ő ri A c é l 

m ű v e k  te ljes  k ö rű  m in ő s é g b iz to s ítá s i re n d sze ré 

n e k  k ia la k ítá s á t is m e rh e tjü k  m eg.

A
z Európai Unió országai határozatot fogadtak 

el, mely szerint előnyben részesítik azokat a 
К term ékeket, melyeknek beszállítói rendelkez 

nek az ISO 9000 sorozat szerinti nemzetközi minőség- 
biztosítási rendszer alkalmazását bizonyító tanúsít
vánnyal. Ellenkező esetben alacsonyabb árkategóriát 
alkalmazva vagy próbaszállítmányaik eredményes tesz
telését követően fogadnak csak el beszállítást.

Hazánk számára a gazdasági élet fellendítése szem
pontjából rendkívül fontos, hogy valamilyen form ában 
társuljon az Európai Unióhoz. Ennek feltételeit -  így 
az EU országaira kötelezően előírt szabványokra való 
áttérést -  teljesíteni kell. Bevezetésük azért is elenged 
hetetlen, m ert csak korszerű, nemzetközileg egységes 
minőségbiztosítási rendszer szerint gyártott term ékek

Dr. Kiss László 1965-ben végezte el a Nehézipari Műszaki Egyete
met, és 1984-ben védte meg doktori disszertációját vákuummetallur
gia témában. Egyetlen munkahelye a diósgyőri Kohászat, ahol szin
te az összes ranglépcsőt végigjárta, jelenleg minőségbiztosítási 
főosztályvezetőként dolgozik. A z OMBKE-nek 1962 óta tagja, 1986- 
tól a helyi szervezet titkárhelyettese. Elsősorban új technológiák, 
gyártmányok bevezetésével foglalkozik. Érdeklődési köre: acélme
tallurgia, minőségbiztosítás, műszaki-marketing és ipartörténet.

Balogh István 1973-ban szerzett oklevelet a Nehézipari Műszaki 
Egyetem technológus szakán. A z egyetem elvégzése óta a Lenin 
Kohászati Műveknél, illetve annak jogutódjánál, a Diósgyőri Acélmű
vek Ipari és Kereskedelmi Kft.-nél dolgozik. Részt vett a Nemes
acél-hengermű beüzemelésében, 1989-ig hengerléstechnológiával, 
majd fejlesztési feladatokkal foglalkozott. 1985-től a Nemesacél-hen
germű, majd 1992-től a Hengermű gyárrészleg vezetője. 1995. feb 
ruár 1-jétől a DAM Kft. műszaki és minőségbiztosítási igazgatója. A z  
OMBKE-nek 1976 óta tagja. Érdeklődési területe: nemesacélgyár
tás, hengerlés technológia, fejlesztés, vállalati minőségbiztosítás.

felelnek meg az európai termékfelelősségi minőségi 
követelményeknek.

Hazánkban 1993-ban korm ányrendelettel tették kö
telezővé a nemzetközi előírások szerinti termékfelelős
ségi törvény alkalmazását. Ez a törvény jóval több és 
szigorúbb előírást tartalmaz, m int a korábban ismert 
szavatossági felelősség. Magába foglalja a tervezés, be
tanítás, gyártás, értékesítés, bizonylatolás fázisain túl
m enően a term ék felhasználás közbeni minőségi (fi
gyelési) szavatosságát is. A termékfelelősségi törvény 
szerint a gyártó felelőssége kiterjed az általa gyártott 
tennék felhasználása során esetlegesen bekövetkező 
m indazon károk m egtérítésére, melyek a tennék  hibá
jára vezethetők vissza, beleértve a közvetlen, közvetett 
és egyéb költségeket is.

E feladatok gyakorlati megvalósítása fontos és össze
tett követelményt kíván. Elsődleges és fő szem pont a 
minőségi prioritás érvényesítése a termelés m inden 
szintjén vezetők és beosztottak számára, mely egyfor
m án kötelező és felelősségteljes feladat.

A z eg ységes  nem zetkö zi m inőségügyi 

rend szer k ia lak ításán ak  kö vetelm ényei

A termelőszervezetek m inősítésének alapja a legyártott 
tennékek vagy szolgáltatások minősége. A minőséggel 
szembeni igények világszerte egyre jobban  fokozód
nak. Ez annak a felismerésnek a következménye, hogy 
tartósan jó  gazdasági élet fenntartásához a minőség 
folytonos javítása szükséges.

A termelő- illetve gazdálkodószervezet célja -  a piac 
megtartása érdekében -  nem  lehet más, m int hogy 
olyan term éket gyártson vagy szolgáltatást nyújtson, 
amely a felhasználói igényeket, követelményeket min 
denben kielégíti. Ezeket a követelményeket általában 
szabványokban, műszaki irányelvekben rögzítik, de 
ezek önm agukban még nem  garantálják azt, hogy a 
felhasználó m inden igénye kielégíthető. Szükség van 
tehát a vállalaton belül egy olyan átfogó, vertikális mi
nőségügyi rendszer kialakítására, mellyel a nemzetközi 
m ércék és előírások szerint m űködtethető a vállalat.

Ez a minőségügyi rendszer azonban nemcsak a 
szabványokra vagy a késztermékek minősítésére terjed 
ki, hanem  a tennék  előállításával összefüggő piac meg-
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alapozására, a műszaki-gazdasági tervezésre, gyártásra, 
értékesítésre, megjelenési formára, a szállítási határi
dőre vonatkozó teljes körű minőségbiztosítás rendsze
rére is. Ez a rendszer összehangolja az egyes minőség
ügyi tevékenységeket, és a hibákat visszacsatolással jelzi 
a termékkialakítás korábbi fázisainak. Ilyen form ában 
tehát egy magasabb rendű  minőségszabályozási rend 
szer alakul ki, amely képes az egész termelési folyamat 
esetleges hibáit megelőzni, illetve kiküszöbölni.

Az itt vázolt elv vezetett el egy olyan nemzetközi mi
nőség-rendszerbeli irányelv és szabványsorozat kifej
lesztéséhez, amely kielégíti a term ékre vagy szolgálta
tásra a műszaki előírásokban m egadott m értékadó kö
vetelményeket, és tartalmazza a különböző nemzeti 
minőségügyi megoldások átgondolt, racionalizált 
összefoglalását is.

Az új minőségbiztosítási rendszer kifejlesztésében a 
Brit Szabványügyi Intézet já r t az élen, ahol a BS (Bri
tish Standard) 5750 (Part 0-Part 6-1987) szabványban 
rögzítették az előírásokat. Ezen alapszik az Internatio 
nal Organization for Standardization (ISO = Nemzet
közi Szabványügyi Szervezet) által 1987-ben kiadott 
ISO 9000-es szabványsorozat (ISO 9000 ... 9004), me
lyet a Magyar Szabványügyi Hivatal minőségi irányelv
ként MI 18990-18994 számokon honosított először, 
majd 1992-ben az MSZ EN 29000-es sorozatban (ISO 
29000 ... 29004) szabványként adott ki.

A term ékm inőség fejlesztése -  a nemzetközi színvo
nallal összhangban -  a hosszú távú piacpolitika megva
lósítása érdekében kulcskérdéssé vált vállalatunknál. A 
minőségbiztosítási rendszer rendkívül összetett felada
tot jelent. A megfelelő technikai és technológiai felté
telek m egterem tésén túlm enően szükség van elméleti
leg és gyakorlatilag jó l képzett szakemberekre, m inő 
ség iránt elkötelezett vezetőkre is. Mindezek figyelem- 
bevételével 1993 januárjában határozta el a vállalat ve
zetése az ISO 9002 szabvány szerinti minőségbiztosítási 
rendszer kidolgozását, illetve bevezetését.

Az új szab v án y  szerin ti m inőség- 
b iz tosítási re n d sz e r  m eg v a ló sításán ak  

lépcsőfokai D iósgyőrött

A magas színvonalú szakmai kultúrának m ár évszáza
dos hagyományai vannak Diósgyőrben. A kohászati te
vékenység 225 éves m últra vezeüiető vissza.

A d ió s g y ő ri k o h á s za t fe jlő d és é n ek  á tte k in tés e

A diósgyőri kohászat akkor indult roham os fejlődés
nek, am ikor az ómassai H ám or Vasmű jelenlegi helyé
re, Diósgyőrbe települt át. Röviden, csak a nevezetes 
eseményeket felsorolva, történetüket a következőkben 
lehet összefoglalni:

— 1770 A Hám ori Vasmű m egalapítása (Mária Teré 
zia rendeletére) Ómassán

— 1867 A Diósgyőri Magyar Királyi Vasgyár megala
pítása

— 1870 A nagyolvasztó m egépítése 
— 1870 A hengerm ű beindulása

— 1879 Az SM-eljárás bevezetése
A síngyártás bevezetése

— 1882 A Bessemer-eljárás bevezetése
— 1884 Az acélöntvénygyártás kezdete
— 1896 6% Ni-lel ötvözött acél előállítása az SM-ke- 

m encében
— 1896 Tégelyacélgyártás szerszám- és hadianyagok

hoz
— 1896 A millenniumi kiállításhoz készültek: 30 ton 

na súlyú hídsaru, 11,6 t-s hajócsavar, 12 t-s 
sziklavéső.

— 1898 W-mal mikroötvözött acél SM-kemencében 
való előállítása

— 1899 Erzsébet híd lánctagjainak lgyártása 
'— 1911 Ivkemencés eljárás bevezetése 
— 1913 A diósgyőri minőségi elektroacélgyártás 

Európában az első; megelőzte Belgiumot, 
Angliát, Lengyelországot, sőt Amerikát is.

— 1916 Magiszton gyorsacél kifejlesztése (Topiczer Já
nos)
Hadiipari anyagok előállítása 
Nemesacél-kovácsműhely fejlesztése 
Sínacélok

— 1917 H engerm űi finom- és durvasor gőzmeghajtá 
sának átalakítása elektromos meghajtásra 
Metallográfiái és kémiai laboratórium  fejlesz
tése

— 1927 Elektroacélgyártásban az erősen ötvözött acél 
részaránya elérte a 62%-ot (1000 t/év)

— 1928 Weigl Ernő, Kerpely Antal, majd 1930-ban 
Balsay István is tagja lett a vezetőségnek.

— 1929-1933 A világgazdasági válságot ellensúlyozó 
fejlesztések: indukciós kem ence üzembe állí
tása (1931), új minőségek kikísérletezése (pl. 
takarékacél), nem esacélprogram  továbbfej
lesztése, Krupp-szabadalmak átvétele 

— 1933 Kereskedelmi élet fellendülése
Képviseleti jogok kiterjesztése Románia, Gö
rögország, Törökország, Olaszország, Cseh
szlovákia, Lengyelország területére 
Bizományosi raktárak létesítése Romániá
ban, Jugoszláviában, Olaszországban, Svájc
ban

— 1934-1944 Gyártásfejlesztések: FeMn gyártása elekt- 
rokem encében, FeSi-gyártási kísérletek, sav- 
és hőálló acélok gyártása (indukciós kemen 
cében), közel 400-féle acélminőség gyártása 

— 1935-36 Új fm om hengersor építése
Weigl-féle kom binált (ív + gáz) fűtésű elekt- 
rokem ence építése

— 1938 Új elektrokem ence (3 t) és új Weigl-kemen- 
ce üzembe állítása (10 t)

— 1939 Weigl-féle takarékacélok gyártása 
— 1944 Légi támadás (szeptem ber 13.), gépek, anya

gok kitelepítése, a gyár szétbombázása 
— 1945 A gyár 2 tonnás Héroult-ívkemencéjében ja 

nuár 20-án m egkezdődött a termelés.
— 1945—47 Újjáépítés, a termelés felfutása
— 1948 Ágyúcsövek, harckocsi-alkatrészek, rakéta 

alapanyagok gyártása 
— 1952 Talbot-eljárás bevezetése
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— 1953 Új 10 to n n ás e lek tro k em en ce  b e lép ése  
— 1956 K ísérleti fo lyam atos ö n tő g ép  le te lep ítése  

(sín , go lyóscsapágy, szerszám acél, b eté t- és  
n em e síth e tő  acé lok  ö n tése)

— 1968 V ák u um ozó  b eren d ezés  létesítése  
— 1969 Az új e lek troacé lm ű  b eind u lása  
— 1974 N em esa cé l-h en g erm ű  b e lép ése
—  1980 2 0 0  000  t / é v  e lek troacélterm elés e lérése
—  19 8 0 -8 2  Új k om b in á lt acé lm ű  létesítése
—  1984 Kb. 1100-féle  a cé lm in ő ség  előállítása

V ilágcégek n ek  beszállítás (FIAT, M AN, V ol
vo, IH C , V olksw agen , B en d ib erica , Zastava, 
Zahnradfabrik)

—  1984 Az SM -acélm ű bezárása
— 1985 Az új e lek troacé lm ű  bezárása  
— 1985 35-féle  új term ék; ötvözött acél részaránya 

20,5%  (193 t /é v )
— 1 9 8 6 -8 7  Piaci fe llen d ü lé s
— 1 9 8 8 -9 2  V ilággazdasági acélipari válság visszahatá 

sai

— 1 9 9 2 -9 4  Privatizációs és fe lszám olásos ok ok  m iatt 
term elésin gad ozás

— 1993 Az ISO  90 0 2  szerinti m in őségb izto sítá s m eg 
valósításának k ezd ete  (február)

— 1994 Folyam atos ö n tő g ép  fejlesztése, FAM -centri- 
kus tech n o ló g ia i útvonal alkalm azása 

— 1995 Á llam osítás, term ékösszetétel-k orszerű sítés, 
a n em e sa cé lo k  iránti k eresle t kihasználása  
(február)

— 1 9 9 3 -9 5  Új p iaci p o z íc ió k  m egszerzése, m in ő ség i, 
érték eseb b  a cé lm in ő ség ek  gyártásának to 
váb bfejlesztése

A m in ő s é g b iz to s ítá s i re n d s ze r fe jlődése  

D ió sg yő rö tt

A  m in őség i m u n k án ak  és a m in őségb iz tosításn ak  je 
len tő s  hagyom ányai vannak D iósgyőrött. Az első  álla 
mi m in ő ség -e llen ő rzés  1883-ban in d id t m eg  a kohá 
szatban. Ez fok ozatosan  átterjedt a k a p cso lód ó  terü le 

tekre is, létreh ozva  a korszerű  anyagvizsgáló és e llen ő r 
ző  laboratórium okat.

1949-ben  a M in isztertanács re n d e le tile g  szabályozta  
a m in őségb izto sítá st. E n n ek  érd ek éb en  létreh ozták  az 
Ipari M in őség -e llen őrzési In tézetet. 1950-től szám os 
korm ány- és m in iszteri r e n d e le t  j e le n t  m eg , m elyb en  
szabályozták a m in ő ség i k övete lm én yek et, a m érőesz 
közök  h ite lesíté sé t, a  m in ő ség ér t való  fe le lő sség et, és 
k ötelezővé te tték  a vállalati m in ő ség -e llen ő rző  szerve 
ze t létreh ozását, m in őségtan ú sítási k öte lezettségek  
b evezetését, m in ő ség i k ifogásolások  rend jét, ille tve in 
tézését.

Ezek  hatására D iósgyőrb en  a k övetk ező  m in ő ség ü 

gyi fejlődés k övetk ezett be:

—  1950-ben  m egalak u lt a vállalati m in őség -e llen őrzési 
osztály,

—  1968-ban b evezették  k ö te lező  je lle g g e l a term ékek  
m in ő ség én ek  tanúsítását,

—  1971-ben  szabályozták a term ék  m in ő ség én ek  vé 
d elm ét,

—  1974-ben  a m in őség -e llen őrzési ren d szern él m aga 
sabb szervezeti form ában létreh ozták  a m in őségb iz 
tosítási rend szert, és d ön tési hatáskörrel ruházták  
fel,

—  1978-ban k ötelezővé tették  a m inőségbiztosítási 
k ép zést v izsgak öte lezettség  m elle tt,

—  1984-ben  b evezették  a m inőségb iztosítá si szakem be 
rek vizsgáztatását. A  vezető  beosztásúaktól m egköve 
te lték  a szakm ai és m in őségb iztosítá si fe lső  szintű  
kép esítést.

Bár az 1980-as évek  m in őségb iztosítá si rendszere a 
korábbitó l lén y eg esen  fejletteb b  szervezeti form át je 
len tett, túlzott szabályozottsága, m erevsége m iatt b izo 
nyos fok ig  visszahúzó hatást is kifejtett. (Pl. a m in őség  
foga lm át leszű k ítették  a szabványoknak való m egfe le 
lő ségre .) A  K G ST-szabványokhoz való eg yo ld a lú  ra
gaszkodás azt ered m én yezte , h o g y  a leggyen géb b  fej
lettségű  K G ST-országban v é g b em en ő  ipari fe jlődés  
volt az alap, am elyn ek  a követk ezm én ye a világ ipari 
színvonalátó l való lem aradás lett.

Az 1987. év m in ő ség i ugrást je le n te tt  a világpiaci 
rend szer fe jlő d éséb en . Az ISO  által kiadott
9 0 0 0 .. .9 0 0 4  szabványsorozat b ev ezetése  roh am os gyor
sasággal terjedt. K ü lön ösen  fo n to ssá  vált ez  az Európai 
U n ió  tagállam aiban, a h o l k ö te lező  je lleg ű v é  tették  al
ka lm azását A  15 tagállam on  túl további 24 ország, 
köztük az USA, Japán, K anada is alkalm azza, illetve fo 
lyam atba te tte  az új m in őségb izto sítá si rendszer alkal
mazását.

A z  ú j m in ő s ég b iz to s ítá s i re n d sze r  

m e g v a ló s ítá s á n a k  g y a k o rla ti lép ése i

Az új m in őségb iz tosítási ren d szer m egvalósításának  
szü k ségességét a vállalat vezetése  1993. januárjában  
határozta el. A  m u n k a irányítására, egyb en  a vállalati 
m in őség i tanács létreh ozására  és v ezetésén ek  ellátásá 
ra a m űszaki igazgató  és a m in őségb iztosítá si főosztály- 
v ezető  k apott teljes körű  m egbízást. Az e lső  m in őség i 
tanácsü lésre 1993. ja n u á r  20-án kerü lt sor. Az ü lésen  
d ö n tés  szü letett arról is, h ogy  a m u n k a m egszervezésé 
h ez  és m egvalósítá sához -  tanácsadási je lle g g e l -  az In- 
n o ferco  Kft.-t kérik  fel.

Az e lső  h ó n a p b a n  fe lm érték  az ad ott m inőségügyi 
rend szer helyzetét. A  m in őségü gy i revízió kiterjedt a 
von atk ozó  ok iratokra (gyártástechnológiák , fe ltétfüze 
tek, kezelési utasítások, en erg ia fe lü gyeleti en ged élyek , 
külfö ld i -  erre jo g o su lt  -  szervezetek  által k iá llított ter
m éktanúsítási en g ed ély ek , m in őségü gyi bizonyítvá 
nyok, rek lam ációs eljárások jegyzők önyvei, m in ő ség g el 
összefü ggő  b izonylato lások , m inőségköltség-e lszám olá- 
sok s tb .) .

Oktatási terv k észü lt a m in őségü gyi szakvezetők fel 

sőfokú , a szakszem élyzet közép- és alapfokú  vizsgaköte 
les kép zésére. E n n ek  k ere téb en  k etten  nem zetk özi m i
n őségü gyi szakértői ok levelet, k ilen cven n yolcán  kö 
zép fok ú  és négyezer-három százh atvanan alapfokú  m i
n őségü gyi bizonyítványt szereztek.

K idolgozták  m in d en  szakterü let v ezető jén ek  a m i

n őségü gyi hatáskörét és fe le lő sség ét. A  m unkálatoknál
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n em  a szervezeti hovatartozást, h a n em  a te n n é k  gyár
tásával ö ssze fü ggő  m in ő ség i lá n co la to t vették figyelem 
be. C élor ien tá lt team ren d szert alakítottak ki. Az érin 
te tt vezetők et a m u n kavégzéstő l -  részlegesen  -  m en 
tesítették.

T eam m u n k áb an  d o lgozták  ki -  részterü letekre le 

bontva -  az a lkalm azandó új m inőségb iztosítá si köve 
te lm én yek et, ezek  végrehajtásának m ódját, m egjelö lve  
a tárgyi és szem élyi fe ltéte lek et, a vezetők  jo ga it, k öte 
lezettségeit, e lő ír t k ép zettség i szin tek et, valam int a m i
n őségü ggyel k ap csolatos egyéb  elvárásokat.

Az új m in őségü gyi ren d szer kialakításakor alapvető  
szem p o n tk én t vették  figyelem b e az ISO  9 0 0 0  szab 
ványsorozat szerinti m in őségb izto sítá si e lem ek  érvény
re ju tását. K ü lön ös figye lem b en  részesü ltek  az aláb 
biak: a term ék  előá llításában  részt vevők m in ő ség cen t 
rikus szem lé le tén ek  és m u n k avégzésén ek  m egvalósítá 
sa; a term ék  előállításával ö ssze fü ggő  m u nkavégzések  
és e llen őrzési tevék en ység i körök  beszabályozása; m i
n őség i kézikönyv, eljárásleírások, m űveleti utasítások  
kidolgozása, felülvizsgálata, jóváhagyása, oktatása  és 
bevezetése; m in őségtan ú sítások , b izonylatok  kiállítá 
sát, jóváhagyását végző  szakem berek  fe lk észítése, fel 
hatalm azási jo g k ö rü k  m eghatározása; b e lső  au ditok  
tervezése, indítása, végzése , érték elése , h elyesb ítő  in 
tézk ed ések  m eg téte le ; m in őségfe jlesztés, m otiváció, 
m in ő ség i k ö ltsége lem zés, in form ációs rendszerek; m é 
rő- és v izsgá lób eren d ezések  szabályozása, kalibrálása, 
h itelesítése .

Az ISO  90 0 0  sorozat szerinti m in ő ség i körök  leírásá 
nál fon tos fe lad atot je le n te tt  a szabvány szerinti azon o 
sítási, form ai, alaki, bizonylatolási e lő írások  k ie lég ítése . 
Ezek közü l fontosabbak: fe jléc m e g fe le lő  kialakítása; 
bizonylatolás (d átum , név, szign ó , jegyzékszám -m egje 
lö lés); d ok u m en tációk , b izonylatok  tárolási, m egőrzési 
fe ltéte lrendszere; ese tleg es  változtatásokat en g ed ély e 
ző, illetve végző  szakvezető  m egn evezése , m e g fe le lő  
azonosítási tényezők  m eghatározása  m ellett.

Az így kialak ított m in őségü gy i rend szert szervezett 
b első  auditokkal ellen őrizték . Ez kiterjedt: a m in ő ség 
ügyi d o k u m en tá ció k  és az azokban leírtak betartására, 
a d o k u m en tá ció k  m u n k aterü leten k én ti ren d elk ezésre  
állásának vizsgálatára, elosztására, irattározására; a ter
m ék  előá llításáb an  részt vevők e lm é le ti és gyakorlati 
fe lk észü ltségén ek  e llen ő rzésére  (a d ok u m en tációk  
visszakérdezése); a term ék  előállításával összefüggő  
m in őség i kör m ű k öd tetésére; m unkahely i szem lére.

Az au d itok  során  feltárt h iányosságokat a szükséges 
hibajavítások fe ltü n tetéséve l, h atáridő m egjelö léséve l 
dokum entálták . E fe lad atok  elvégzése  egy teljes évet 
kívánt. Ezután  k erü lh etett sor a külső  LRQ A (L loyd ’s 
R egister  Q uality A ssocia tion ) által lefo lyta tott előaudit- 
ra 1994. feb m ár 25 -26 -án .

A z  LR Q A  á lta l le fo ly ta to tt k ü ls ő  a u d ito k  

e re d m é n y e i

Az e lő a u d it során a d o k u m en tá c ió  e llen ő rzésére  ke 
rült sor. A  vizsgálat k iterjed t a m in ő ség i kézikönyvre, 
28 db m in őségb iz tosítási eljárásra (M BE) és 4 6  db m i
n őségb iztosítási m ű veletre (M BM ). Az e llen őrzésk or

kifogásolták, h ogy  a szabványban le írt m in őségb iz tosí 
tási e lem ek et n em  fejtették  ki részleteseb b en , és hogy  
a tevékenységi k örök et h iányosan  határolták  be.

A  hibák kijavítása részleteseb b , m in d e n  elem re ki
terjedő m in őségb iztosítá si d ok u m en tá ció s  rendszer ki

alakítását kívánta m eg . E n n ek  k ere téb en  az MBE-k szá

m a 63 db-ra, az M BM -ek szám a 160 db-ra n övek ed ett, 
összesen  3760  oldalszám m al.

A  d o k u m en tá ció  felülvizsgálatát az LRQ A 1994. jú 
lius 11-én végezte el, és további -  teljes részletességre  
kiterjed ő -  d ok u m en tá ció s  ren d szer kialakítását írta 
e lő . Az újabb m ó d o síto tt d ok u m en tá ció s  rend szerb en  
az MBE-k szám a 65-re, az M BM -ek szám a 173-ra em el 
ked ett, és k észü lt m ég  57  db m in őségb iztosítá si utasí
tás is. Az így kialak ított m in őségb izto sítá si rendszer  
összesen  4211 oldalnyi le írások b ól állt, m elyet az 
LRQA m egvizsgált, m ajd elfogad ott.

A  fő  auditra 1994. d ece m b er  2 -9  k özött kerü lt sor. 
E n n ek  k eretéb en  az LRQ A auditorai k ét csop ortban  a 
társaság valam ennyi terü le tét ellen őrizték . A teljes kö 
rű e llen ő rzés a leg tö b b  terü le ten  m egállap íto tta  a 
m e g fe le lő ség e t (N O , KA, h en g erm ű v ek ), n éh án y  terü 
le ten  azon b an  h iányosságokat is feltárt.

A  hib ákat 1995. január-február h ó b a n  kijavították, 
és ezt k ö v ető en  a d ok u m en tációk b an  leírtalm ak m eg 
fe le lő e n  bevezetésre és alkalm azásra k erü lt az új m in ő 
ségbiztosítási rendszer. A  m ű k ö d ést az LRQ A au d ito 
rai 1995. április 1 0 -1 1 -én  ellen őrizték , s m ivel m egfe 
le lő n ek  találták, az erről szó ló  tanúsítvány kiállításáról 
in tézkedtek . A  certifikát ü n n ep é ly es  átadására 1995. 
m ájus 25-én kerü lt sor.

A z  IS O  9 0 0 2 -9 4  s za b v á n y  s ze rin ti 

m in ő s ég b iz to s ítá s i re n d s ze r m ű kö d te tése , 

to váb b fe jlesztése

A  vevői igén yek  további n ö v ek ed ése  egyre inkább  
szü kségessé teszik a m in ő ség i m u n k a n em zetk özi e lő í 
rásoknak m e g fe le lő  sz in ten  tartását, m ert e llen k ező  
ese tb en  piacvesztéssel kell szám oln i. A  m in ő ség ü g y  to 
vábbfejlesztésén él a vállalat cé lk itű zése  a teljes körű  
m in őség irányítás (TQ M  = T ota l Q uality M an agem en t) 
m egvalósítása.

A  TQ M  olyan k ü lö n b ö ző  m in ő ség i e lem ek k e l ö tvö 
zö tt vezetési folyam at, m ely  a vertikális gyártási folya 
m atban  -  a term ék  szü letésén ek  a m egtervezésérő l a 
fe lh asználó  által b eép íte tt  m ásod term ék b en  is mara
dék ta lanu l -  k ie lég íti az összes m in őség i előírást. En 
n ek  m egvalósítása a szervezet m in d e n  szin tjének  és ré 
szén ek  a k ö zrem ű k ö d ésé t igén yli. A  fe lső  vezetőség  a 
ren d e lő i igén yek  k öré ép íti ki m in őségü gy i stratégiá 
ját, és az alkalm azottak tevék en y részvétele m e lle tt ala
kítja ki term elési kultúráját. M in d en  folyam atban  és 
tevék en ységb en  k iem elten  k eze lik  a m in ő ség  k öltsége 
lem zésé t annak  érd ek éb en , h ogy  kiszűrjék a veszteség- 
forrásokat, és biztosítsák  a fo lyam atos fe jlődést. M in de 
zek  figyelem b evéte lével a h osszú  távú üzleti sikert a ve
vői e lég e d e ttsé g ek en  keresztül kívánja e lérn i a vállalat, 
alkalm azva a vevőszolgálat fo lyam atos m ű k ö d tetésé t és 
az igén yek  m agas szintű  k ie lég ítését.
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p ített acélgyártó  kapacitása 1,4 M t /é v , a foglalkozta 
tottak szám a 1 3 -1 4  ezer  k özött m ozgott.

A  fo lyékony nyersvasra alapozott, S iem en s-M artin  
(SM )-acélgyártási tech n o lóg iáva l gyártott acél m agas 
ön k ö ltsége  m iatt a vállalat tevékenysége a nyolcvanas 
évek k ö zep étő l fo k ozatosan  -  az állam i tám ogatások  
e llen ére  is -  veszteségessé vált. A  gyártott term ékek  vi
lágpiaci ára drasztikusan csökken t, ezért a p iaci értéke 
sítési leh e tő sé g ek  beszűkültek.

A  kilátástalan h elyzetb e k erü lt kohászati ü zem ek  a 
tú lélés le h e tő sé g é t  a külfö ld i tőke b eh ozata láb an  lát
ták. A  vegyes vállalati partn ertő l várták a m ű k öd tetés 

h ez, m ajd a k éső b b iek b en  a fejlesztésekhez szükséges 
pén zü gyi alapok , valam int a kisebb, d e stabilabb piac  
m egszerzését az elveszett k eleti p iacok  helyett.

Az Ó zd i K ohászati Ü zem ek  az 1 989-91 -es években  
szervezetileg  átalakult; a korábbi nagyvállalatból szá
m os gazdasági társaság jö t t  létre. A  vállalkozások  ter
m elő tev ék en y ség én ek  m egh atározó  fe lté te le  azon b an  
továbbra is a tö b b ség éb en  n é m e t érd ek eltségű  Ó zdi 
A célm ű  Rt.-hez tartozó  acélgyártás m aradt. T e ch n o ló 
giaváltásra az új társaságban sem  kerü lt sor, ezért a fél 
term ékgyártás továbbra is veszteségesnek  bizonyult.

A  hazai h en g erh u za l- és beton acél-ellá tás alapjait 
k ép ező  ózdi nyersvas- és acélgyártást 1991-b en  annak  
versen yképtelen  ö n k ö ltség e  és m ás korszerű  acélgyár
tási tech n o ló g iá k h o z  viszonyított elm arad ottsága  m iatt 
a n é m e t résztu la jd onosok  m eg szü n tették , a társaság
ból kivonultak. A  150  éves hagyom án yokk al ren d elk e 
ző  ózd i kohászati tevéken ység , így az acélgyártás, a 
h en gersorok , a viszonylag m é g  korszerű  rúd- és drót 
h en g erm ű  is h e ly b en  gyártott fé lte n n é k  n élk ü l m arad 
tak. E lbocsátottak  m in tegy  10 ezer  kohászati d o lgozót. 
M in dezek  k övetk eztéb en  m e g in d u lt az Ó zd i A célm ű  
Rt.-t fe lszám oló  eljárás.
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Kiútkeresés,

a jelenlegi helyzet nehézségei

A  m agyar vaskohászat évek ó ta  tartó válságának okát 
az acélgyártási te ch n o ló g ia  elm aradottságában, a ter
m e lé s  alacsony hatékonyságában  kell keresni.

A  nyersvasgyártásra a lap ozott te ch n o ló g ia  en erg ia 
fe lhasználása 9-szer nagyobb , m in t a hulladékbázisra  
alap ozott N yugat-E urópában elterjed t elektroacélgyár- 
tásé (1. ábra). Az energia felhasználási k ö ltségek  e ltéré 
sét a 2. ábra szem lélteti.

Az alkalm azott tech n o ló g iá k  je lle g é b ő l a d ó d ó a n  a 
hazai ü zem ek b en  az egy fő re  ju tó  készáruterm elés ke 
vesebb , m in t 100 t /é v . Ez a m u ta tó  a nyugat-európai 
országokban m eghalad ja  az 500  t /é v e t ,  a m in i-m illek  
ese téb en  az 1 5 0 0 -2 0 0 0  t /é v e t  is eléri.

Az ózd i h en g erm ű v ek  je le n le g  vásárolt b ugáb ól 
k én yte len ek  d o lg o zn i. A  bugaellá tás azon b an  te ljesen  
bizon ytalan  m in d  a m in ő sé g  és m enn yiség , m in d  a 
szállítási h atáridő  tek in tetéb en . A  b izonyta lan  beszer 
zési leh e tő sé g ek  m iatt je le n tő se n  m agasabb  készletek 
kel kell a h en g erm ű v ek n ek  d o lgozn iu k .

A  piac változó  m en n y iség i ig én y eih ez  n em  tudnak  
k ellő  rugalm assággal igazod n i. Az e lm ú lt n égy  év ta
pasztalatai igazolják, h ogy  a m agasabb m in ő ség ű  kész
áru igény k ie lég ítése  is e lleh ete tlen ü lt .

Az ózdi h en g erm ű v ek  b u ga igén yü k et hazai forrás 
ból -  D iósgyőrb ől -  csak részb en  tudják k ie lég íten i. A  
hiányzó  m en n y iség et im p ortb ó l kell b eszerezniü k . En 
n ek  k övetk ezm én ye a hazai to váb b feld o lgozó  és fe l 
h asználó  ü zem ek , ép ítő ip ari cég ek  á ttéte les im port- 
fü ggősége , kiszolgáltatottsága.
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A reorganizációval szemben 

tám asztott követelmények

A  b orsod i térség  acé lip ari reorgan izációjá t m egh atáro 
zóan  a hazai továb b feld o lgozó  gép - és ép ítő ipari válla
latok  igénylik , m ert eb b en  látják az im p ortfü ggőség tő l 

m en tes, m in d e n  te k in tetb en  versen yk épes alapanyag 
ellá tó  bázisukat. Az e lm ú lt és je le n  időszaki fe lhaszn á 
lásokat e lem ezv e  le szö g ezh ető , h ogy  a h osszú  term é 
kek  (rúd, id o m , h en g erh u za l) p iacán  a m ostan i de- 
konjuktúrás h elyzetb en  is évi 500  kt-t m eg h a la d ó  hazai 
igén y  je len tk ez ik . E bből a m en n y iségb ő l 2 6 0 -2 8 0  kt az 
ózd i térségre, h en gersorok ra  esik. Ekkor m ég  n em  
szám oltun k  a gazdaság fe llen d ü léséve l, a vele  já ró  ha 
zai acélipari igén y  n övek ed éséve l és az exportta l, ami 
az im portk iadások  devizaszükségleté t fed ezn é .

F elm érések , piaci h elyzete lem zések  alapján a Bor 
sod térségi h en g erso r o k  term ékei iránti éves igén y  kö 

zép- és h osszú  távon m in im u m  7 5 0 -8 0 0  kt-ra teh ető . 
(E bből az ózd i h en g erm ű v ek n ek  kb. 400  kt-t kell gyár
taniuk.) Az ig én y elt h e n g e r e lt  k észárum en nyiség  egy 
ér te lm ű en  m eghatározza  az acé lterm elést. Ez m in tegy  
900  k t/év .

Az 1991-től je le n tk e ző  bugaellátási g o n d o k  m iatt az 
acélgyártás reorgan izációjára  k o m p lex  javaslatok  ké
szültek e ltérő  m űszaki és ezzel ö ssze fü g g ő en  e ltérő  b e 
ruházási és ü zem eltetés i k öltségtarta lom m al. A  változa 
tok nak azon b an  m aradék  n élkü l ki kell e lég íten iü k  a 
vaskohászati reorgan izáció  hosszú  távra m egfoga lm az 
h a tó  k övete lm én yeit. Ezek: ered m én yesség , hatékony 
ság, n em zetk özi versen yképesség , tők eb evon ási, priva
tizációs leh e tő sé g , a n em zetk özi szin tn ek  m e g fe le lő  
fajlagos anyag-, energia-, élőm unka-ráfordítási érté 
kek, hazai h u llad ék felh aszn á lás a b e té tb en , rugalm as 
ság, piaci a lk a lm azk odók ép esség , m in ő ség , EU -konfor- 
m itási k ö vete lm én yek  (energ ia takarékos, körn yezetk í
m é lő  tech n o ló g ia , összes acélgyártó kapacitás csök k en 
tése, d ö m p in g tő l m e n tes  tisztességes k eresk ed e lem ).

Az Ózdi Acélm űvek Kft. megalakulása

A  fe lszám olás alatt álló  Ó zd i A célm ű  Rt.-ből való  kivá
sárlást k ö v ető en  1995. ja n u á r  lejével m egalak u lt az 
ÁPV Rt. 100% -os tu lajdoni hányadával az Ó zd i A cél 
m űvek Kft. Ez az új, te h e rm e n te s  vállalat hivatott arra, 
h ogy  az 1994. d ecem b er i korm án yh atározatban  em lí 
te tt m in ia cé lm ű v et m eg ép ítse , és gazd aságosan  üze 
m eltesse.

A  tech n o ló g ia i vertikum  a k övetk ező  b eren d ezések 
b ő l ép ü l fel: nagy te ljesítm ényű  e lek tro k em en ce  (o l
vasztóreaktor) -  ü stk em en ce  -  ö n tő g ép  -  h en g erso r  -  
készáru-kikészítő -  rak od ób eren d ezés. Az anyag a b e 
ren d ezésso ro n  fo lyam atosan  halad. A  term ékekre az 
egy en le tesen  j ó  m in ő sé g je lle m z ő . A  te ch n o ló g ia  m eg 
fe le lő  szervezés és szá m ító g ép es term elés- és folyam ati
rányítás e se tén  az anyag-, en ergia- és élőm u n ka-fe l 
használás h aték on ysága tek in tetéb en  a legjob b ak  egyi

ke. Az acé lm ű  várható term elék en ysége m in tegy  
600 t / f ő / é v .

1. táblázat

N eu b au p ro jek te  in D e u tsc h la n d  und  
a n d eren  EU -Länden

D e u ts c h la n d

I n b e t r i e b 

n a h m e

E l e k t r o 

o f e n

K a p a z i t ä t

t / a  ( t /é v )

B e m e r k u n g

E S F  F e r a lp l ,  R i e s a 1 9 9 4 1 x 7 0 1 3 5 0  0 0 0 N e u b a u

F l e n n i g s d o r f e r E - S l a h l w e r k 1 9 9 4 2 x 7 0 1 9 0 0  0 0 0 E r s a t z  f ü r  E A F

G e o r g s m a r t e n h ü t t e 1 9 9 4 1 x 1 2 5  t, D C 4 0 0  0 0 0 E r s a t z  f ú r  K M S

P r e u s s a g  S t a h l ,  P e i n e  1 9 9 5  
T h ü r i n g e r  S ta h lw . ,  U n t e r w e l l e n b o m

1 x 1 0 0 1, D C 7 5 0  0 0 0 E r s a t z  f ü r  L D -A C

w e i t e r e  P r o j e k t e  in  A r b e it  

L ă n d e r d e r E U

1 9 9 5 1 x 1 2 0 1, D C 7 0 0  0 0 0 E r s a t z  f ú r  O B M

U s i n e s  G .  B e é l ,  L a  L o u v ié r e ,  В 1 9 9 3 1 x 8 5 1, D C 5 0 0  0 0 0 E r s a t z  f ü r  I D

A r b e d , S c h i f f l a n g e ,  L 1 9 9 4 1 x 9 5 1 9 0 0  0 0 0 E r s a t z  f ü r  I D

U n im e ta l ,  G a n d r a n g e ,  F 1 9 9 4 1 x 1 5 0 1, D C 1 3 0 0  0 0 0 E r s a t z  f ú r  LD

A r b e d , D i f f e r d a n g e ,  L 

A r b e d ,  E s c h - B e tv a l ,  L 
w e i t e r e  P r o j e k t e  in  A r b e it

1 9 9 5 1 x 1 3 5 1 , D C 1 0 0 0  0 0 0 E r s a t z  f ü r  LD  

E r s a t z  f ú r  LD

A technológiaváltás 
szükségessége és iránya

Az európai gyakorlatban  a nagyolvasztó-konverteres 
acé lm űvek  3 m illió  to n n a /é v  kapacitás m e lle tt term el
n ek  op tim ális ön k ö ltséggel; az e lek tro k em en cés  acél
m ű vek et v iszont évi 4 0 0 -5 0 0  ezer  to n n a  term elés m el
lett is op tim ális ö n k ö ltsé g g e l le h e t  ü zem eltetn i. A  ket
tő közötti ö n k ö ltség k ü lö n b ség  az elek troacélm ű  javára 
(1990. évi európai árviszonyok m elle tt): 95% -os ki
használás e se tén  35 U S D /t ,  80% -os kihasználás esetén  
45 U S D /1 . H a a nagyolvasztó-konverteres ü zem  term e 
lőkapacitása kisebb, m in t évi 3 m illió  to n n a , akkor a 
k ü lön b ség  m é g  n agyobb .

A  33  M etal P rod u cin g  1 9 9 2 /1 1 . szám a táblázatot 
közöl 92  észak-am erikai m in i-m ill (m in iacélm ű ) je l 
lem zőb b  m űszaki adatairól. A  92  m in i-m ill közü l 48  
kapacitása n em  nagyobb , m in t évi 50 0  ezer ton n a  h en 
gere lt á m , 10 m in i-m ill kapacitása v iszont eléri, illetve 
m eghaladja  az évi 1 m illió  ton n át. Ö sszes term előka 
pacitásuk évi 60 m illió  to n n a  h e n g e r e lt  á m . Észak- 
A m erikában je le n le g  összesen  24 0  m ini-m ill m űködik .

Az 1. táblázat a Stahl u n d  E isen  1 9 9 4 /4 . szám ában  
je le n t  m eg , am ely szerin t 1994-b en  N ém eto rszágb an  
(R iesaban) ép ü l e lek tro k em en ce , H en n in gsd orfb an  
régi e lek tro k em en cék e t váltanak ki újakkal; a fe ltün te 
tett többi ese tb en  N ém etországb an  és az EU-országok- 
ban o x ig én es  k on verterek et h e ly ettes íten ek  elektroke- 
m en cék k el.

M eg kell jegyezn i, h ogy  a m in i-m ill e ln evezés n em  a 
term elés tö m eg ére  utal, h a n e m  a vertikumra: elek tro 
k em en cés, ö n tő g é p e s  h en gersorra . Az Ó zd o n  létesí 
te n d ő  m in ia cé lm ű  a m aga 4 0 0  ezer t /é v  n év leges ka
pacitásával a k özep es kapacitású  m in iacélm ű vek  közé  
soro lh ató .

A  m in iacélm ű vek  fo n to s  szerep et játszottak az am e 
rikai acé lip ar k orszerű sítéséb en . T erm ék eik  k özött 
m egta lá lhatók: rú d acélok , profilok , sínek, h en g erh u 
zalok, csövek, szalagok, lem ezek .

A  m in iacélm ű -vertik um ok  kialakítása o ldan á  m eg  a 
m a m é g  v eszteségesen  term elő  hazai kohászati vállala 
tok  gon d ja it is. Egyszeri n agyobb  invesztálást k övetően
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n em  le n n e  szükség  a fo lyam atosan  m illiárdokat kitevő  
állam  veszteségpótlásokra .

A  m agyar acélip ar reorgan izációjá t több  n em zetk ö 
zi és hazai szakértő cé g  vizsgálta (Lurgi Stahl G m bH  
1988; H atch  1992, Id om  1993, I KM 1993, H atch  
1995). N éh án y  id é ze t az em líte tt tanulm ányokból:

Az LS (1988) javasolja, hogy: „a nyugati ipari orszá
gok b an  járatos utat válassza Ó zd , m ely  szerin t a hosszú  
term ékek  te rü le tén  le h e tő le g  kis vállalati egységek et  
op tim alizálnak  a m in d en k ori term  ék szerkeze tü k re.” 
Javasolja egy kb. 5 0 0  ezer  to n n a /é v  kapacitású m in ia 
cé lm ű  m eg ép ítésé t, m ely  100%  h id egb etét-a lap on  ki
zárólag h en g ere lt  h u za lt és b e to n a cé lt  gyárt n yeresé: 
ges struktúrával. Javasolja továbbá, h ogy  „az LKM is ezt 
az utat járja .” Ö sszefogla lásában  k iem eli, h ogy  a két 
gyár a m in ia cé lm ű  ü zem eltetésév e l a külön -k ü lön  is 
op tim ális te n n e lé s i struktúrával, gazd aságosan  és nye 
re ség esen  m ű k ö d h et tovább, m ajd így folytatja: „Még 
egyszer hangsú lyozn i kell, hogy a k ü lö n b ö ző  term elési 
palettáknak a b eren d ezések  jo b b  le terh elése  céljából 
tö rtén ő  összevonása  egy m eta llu rgiába ritkán járt ered 
m é n n y e l.”

A  H atch  cég  1992-b en  készíte tt egy m in ia cé lm ű  te

lep íté sé t e le m z ő  m egvalósíth ató ság i tanulm ányt, m e 
lyet ig en  részletes üzleti tervvel egészített ki. A  több  
észak-am erikai m in i-m ill gen erá ltervezését végző  cég  
piaci szem léletű  tanu lm ánya a projektet b efek tető i és 
tu lajdonosi szem szögb ő l vizsgálta. E n n ek  lén y eg e  rövi
d en  úgy fo g la lh a tó  össze , hogy a nagy tő k eb efek tetést 
igén y lő  projekt m eg térü lése  6 - 7  év  k özött p rogn oszti 
zá lh ató  annak  fü ggvén yéb en , h ogy  m ilyen  lesz a tőke- 
befektetés, a vissza n em  tér íten d ő  állam i tám ogatás és 
a fe lv een d ő  hosszú  lejáratú h ite lek  aránya, illetve m ér 
téke.

A  Id om  cé g  PH AR E-tám ogatással 1993-ban  készített 
egy stratégiai tanu lm ányt az eu róp ai acélgyártás fej
lesztésével fo g la lk ozó  in tézetek , valam int n é m e t és 
spanyol szakem berek  bevonásával a m agyar acé lip ar  
jövőjére vonatk ozóan . E tanu lm ány Ó zdra vonatk ozó  
m egállap ításai m eg eg y ezn ek  a korábbi tanulm ányok 
ból m ár ism ertetett javaslattal, n ev ezetesen , h ogy  csak 
a m in iacé lm ű  m e g ép íté se  o ldhatja  m e g  az ózd i R DH  
folyam atos és gazd aságos bugaellátását.

Miért szükségszerű az átállás 
elektrokemencés technológiára?

Az e lm ú lt n éh á n y  év b en  a m artin k em en cék  leállását 
k övetően  600  k t /é v e t  m eg h a la d ó  m en n y iségű  acé lh u l 
ladék  kerü lt exportra , és ez  a fo lyam at tartósnak ígér 
kezik. A  folyam atos h u lla d ék ex p o rt ásványokban, 
en ergiáb an  szegén y  országun k n em zetg azdasága  szem 
pontjából rendk ívü l káros. A  h u lladék kiv itel ugyanis a 
ferrum kivitel m e lle tt  en ergiak iv ite lt is je le n t , ton n án 
k én t kb. 20 GJ m en n y iség b en . A  h u lla d ék ex p o rt bevé 
te léb ő l azon b an  gyakorlatilag csak a kivitt f e m u n  p ó 
to lh ató  (p éld áu l p e lle t  form ájáb an), és m in tegy  30% - 
ban a kohósítás kokszköltsége fed ezh ető . És ekkor  
m é g  a kon verteres acélgyártás en erg iaszü k ség letérő l 
n em  is beszéltünk! Ez a n em zetg azdaságn ak  éves szin 
ten több  m in t 20  M U S D  több letk iadást je le n t.

Más m eg k ö ze líté sb en  a 600  kt h u llad ék exp ortb ó l 
nem zetgazdasági szin ten  m in tegy  60  M U S D  devizabe 
vétel realizálható , am ely kb. 260  kt buga, illetve 
2 0 0 -2 1 0  kt rúd-d rót h en germ ű vi (RDH-s) készáruim 
portra ad fed ezetet. Ez a je le n le g i hazai igén yt k ie lég í 
ten é . A  600 kt je le n le g  m é g  exp ortá lt h u llad ék m en n yi 
ség  hazai e lek tro k em en cés  fe ld o lgozása  ese tén  viszont 
m in im u m  5 0 0  kt h en g ere lt  készáru állítható  e lő . Ez 
egyrészt fed ezn é  a hazai fe ld o lgozó - és ép ítőipari üze 
m ek  szü kség letét, «másrészt m in tegy  300  k t exportáru a 
lap ot ered m én y ezn e . A  kivitt h u llad ék  egy része így 
n em  külföld i b érm u n k áb ó l k erü ln e  vissza az országba, 
h a n e m  a hazai m u n kaerő -fog la lk ozta tási feszü ltsége 
ket m érsék eln é. Ilyen m ó d o n  a b eto n a cé l és a h en g er 
huzal im p o rtfü g g ő ség e  is m eg szű n n e . N em  hagyható  
figyelm en  kívül az sem , h ogy  a készterm ék  az acé lh u l 
ladékh oz viszonyíto tt m agasabb  fe ld o lgozo ttság i foka  
révén  a h ozzáad ott é lő m u n k á t is ex p orta lap p á  ten n é.

• Az e lő ző ek  egyen es k övetk ezm én ye, h ogy  a Magyar- 
országon  k ép ző d ő  acé lh u llad ák ot a lapvetően  a hazai 
kohászatnak  kell fe ld o lg o zn ia . Ez n em zetgazdasági ér
dek. M ost m ár az a kérdés, m it kell ten n ü n k , hogy ez a 
fe lism erés n e  vesszen  kárba? -  A  válasz, am it m ár az 
ed d ig iek  is ind ok o ln ak , ez: m ivel a D u n aferr Rt.-nél az 
alkalm azott konverteres te ch n o ló g ia  m iatt a hulladék 
felh aszn álás (kb. 200  k t/é v )  je le n tő se n  n em  n övelh e 
tő, a D iósgyőri A célm ű vek  Kft.-nél át kell állni a kb. 
500 k t /é v  kapacitású  „tiszta” e lek tro k em en cés  üzem re, 
ugyanakkor egy új 80 t-s (kb. 400  k t /é v  kapacitású) 
e lek tro k em en cé t kell te lep íten i. Ez az ig én y elt összes 
hazai acélgyártó  kapacitást és az eu róp ai elvárásoknak  
is m eg fe le lő  évi 1 ,8 -2 ,0  M t n yersacélterm elést figye 
lem b e  véve azt je le n ti, h ogy  a diósgyőri nyersvasbázisú  
acélgyártó  te ch n o ló g iá t m e g  kell szüntetn i. Hosszéi 
term ékeik  p iaca n em  tudja elv iseln i az alkalm azott 
tech n o ló g iá t és létszám ot. E zt az e lm ú lt időszak  és je 
len leg i gyakorlat eg y érte lm ű en  bizonyítja. Ez a tech- 
n o ló g ia  folyam atos veszteségfinanszírozásra  szorul.

Az e lek tro k em en cés  tech n o ló g iá ra  való átállás szük 
ségszerű , m in d e n  te k in tetb en  m e g fe le l a vaskohászati 
reorganizációva l szem b en  tám asztott k övete lm én yek 
nek , m ert ez  a te ch n o ló g ia  a p iaci és m in ő ség i igé 
nyek hez ru ga lm asan  igazodik , szakaszosan is ü zem el 
te th ető ; vele  a körn yezetv éd elm i elő írások b an  szerep 
lő  em issziós n orm aérték ek et m aradéktalanu l b e le h e t  
tartani; term elék en ysége, h aték on ysága eléri a fejlett 
országok  kohászatának színvonalát; nyereséges, és 
m eg fe le l az eu róp ai k onform itás k övete lm én yein ek .

Egybázisú vagy kétbázisú acélgyártás 
legyen Borsodban?

A  m agyar vaskohászatnak a hazai acé lh u llad ék  felhasz 
nálásának, ú jrafeldolgozásának  alapján kell az ózdi 
h en g erm ű v ek et alapanyaggal ellá tn ia . Az elek troke 
m en cés  te ch n o ló g ia  hazai részarányának n övelésével 
fe lvetőd ik  a kérdés, h ogyan  és h o l kerü ljön  sor az új 
tech n o ló g ia  b evezetésére , m ilyen  forrásból?

A  részletekbe m e n ő  vizsgálatok után  ú jból és újból 
fe lvetőd ik  a B orsod ban  lé treh o za n d ó  tech n o lóg ia i 
struktúra.
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A  m eg o ld á so k  egyike az egybázisú diósgyőri acél
gyártás, am ely teljes eg é széb en  e lek tro k em en cés ter
m elést irányoz e lő , a m eg lév ő  elek trokem ence-k apaci- 
tás kihasználásának  m axim alizálásával, illetve m ásod ik  
e lek tro k em en ce  te lep ítésével.

A  m ásik -  n em zetk ö z ileg  is tám ogato tt m egold ás  
h ogy  az ózd i h en g erso ro k  fé lterm ék igén yét h elyb en  -  
Ó zd on  -  kell gyártani új e lek tro k em en ce  te lep ítésével, 
egy k isebb  b efek tetést igén y lő  ún. törzsgyári változat 
ban, illetve egy  k ö ltségeseb b , d e n agyobb  n yereséget 
h o zó  zö ld m ező s változatban .

A változatok összehasonlítása

A  felvázolt leh etsé g es  m ego ld ások ra  sok gazdaságossá 
gi szám ítás készült, és n e m  kevés hazai ill. kü lfö ld i 
szakértő is vé lem én yezte  azokat. Az összehason lítások  
ér ték elésén ek  leg fo n to sa b b  szem pontja i ezek  voltak: 
m űszaki tartalom , te ch n o ló g ia i szint, a beruházási 
összegek , ille tve a ren d elk ezésre  á lló fejlesztési forrá 
sok bevonási leh e tő sé g e , privatizációs leh ető ség ek , 
ered m én yesség , jö v e d e lm ező sé g , fog la lkoztatáspoliti 
kai k érdések , térségi prob lém ák .

Az ér ték elési szem p o n to k  fen ti ren d jéb en  haladva a 
vélem én y ek et az alábbiakban fogla ljuk össze:

M űszaki tartalom , tech n o ló g ia i szint tek in tetéb en  a 
legkorszerű bb  m eg o ld á st az ózd i zö ld m ező s te lep ítésű  
m in iacé lm ű  ígéri. Ez zárt, racion álisan  szervezett, 
kom pakt kohászati egység . E gybefü ggő csam ok ren d - 
szere leh ető v é  teszi a k örn yezetre káros anyagok  össze 
gyűjtését, leválasztását. K özveü en ü l a h en g erm ű h ö z  il
leszkedik. Csak eb b en  a változatban  valósítható  m e g  az 
egy m e le g b ő l való h en g er lés . M egvalósu lása  ese tén  
egy új 80 t-s e lek tro k em en ce , új folyam atos ö n tő m ű  te
lep ítésére  van szükség. Az Ó zd o n  m eg lév ő  korszerű  
üstm etallurg ia i b eren d ezést a törzsgyárból áttelepítik. 
H elyb en , je le n tő s  forgalm azási kö ltség  n élkü l látja e l a 
h en g erm ű v ek e t fé lterm ék kel. Az összes szóba jö h e tő  
te lep ítési változat közü l legérzék en y eb b en  reagál a vál
tozó  piaci igén yek re. így  a legk iseb b  alapanyag- és fél- 
term ékk észlettel fo ly taü ia tó  a gyártás.

Az ún. törzsgyári változat egy új e lek tro k em en ce  te
lep ítéséve l, továbbá a m eg lév ő  ö n tő g ép  és ü stk em en ce  
felújításával szám ol, m ely e t az elavult, tú lm éretezett 
en erg iaren d szerrel k e llen e  ü zem eltetn i a város köz 
p on ti terü letén .

Az ózdi alap anyagigén y D iósgyőrből való k ie lég ítése  
ese tén  -  akár egy-, akár k éte lek tro k em en cés üzem  
m elle tt -  a b u ga  60 km -es szállítási távolságával és két 
többletátrakással kell szám oln i. M in d en k ép p en  elm a 
rad az egy m e le g b ő l való h en g erlés i leh ető ség , m ely  a 
h en g erm ű  en erg ia k ö ltség én ek  30% -ára teh ető . Az 
eg y k em en cés diósgyőri gyártásra alapozott borsodi 
acélellá tás gyakorlatilag n em  ad k ie lég ítő  m egold ást, 
m ivel az e lő z ő e k e n  túl e lle h e te ü e n ü l a diósgyőri n e 
m esacél-gyártási leh e tő sé g  a k em e n c e  á lland ó csúcsra- 
járatása m iatt. A  hazai igén yek  várható n övek ed ésével 
n em  szám ol, a térség  a cé lex p o r t-leh ető ség e  m egszű 
nik, a gyártható m in tegy  500  kt fé lterm ék  csak a je le n 
leg i b eífö ld i igén yek  k ie lég ítéséh ez  ad fed ezetet. D iós 
győrb en  a b eren d ezések  je le n le g i e lren d ezése  az in 
tegrált acélgyártásnak fe le l m eg . A  két e lek trok em en 

ce  elh elyezése , k iszolgálása a term elési fo lyam atok  ma
gas fokú  szervezését n em  teszi leh etővé .

A  beruházási k ö ltségek  tek in tetéb en  legkedvezőbb  
m ego ld ást a diósgyőri egyk em en cés, illetve az ózdi 
törzsgyári te lep ítésű  m eg o ld á s k ínáln á. E zekben  az 
ese tek b en  viszont m egh atározó  m in őség i, m enn yiség i, 
ellátási és ön k ö ltség -n övek ed ési p rob lém ákkal kell 
szem b en ézn i. D iósgyőri ellátás ese tén , újból válságága 
zattá válhat a kohászat.

Az ózd i m in ia cé lm ű  összes beru házási k öltsége  
8 ,5 -9 ,0  M rd Ft, m elyb ől a h en g erm ű i rekonstruk ció  
kb. 3 ,0  Mrd Ft. Az acélm ű  ép ítési k ö ltsége m ax.
6,0  Mrd Ft. Az ózd i m in iacélm ű vel párh uzam ba a d iós 
győri k éte lek tro k em en cés  program  állítható, m ely  kö 
ze l a zon os beruházást igén yel. Itt is te lep íten i kell egy 
új k em en cét, egy új fo lyam atos ön tőm ű vet, új üstm e 
tallurgiai rend szert és körn yezetv éd elm i b eren d ezése 
ket. Ez a változat az ózd i m in iacé lm ű  beruházási költ 
ség e ih ez  viszonyítva m ax im u m  1,0 Mrd Ft m egtakarí
tást j e le n t  a helyi infrastrukturális ad ottságok ból ere 
d ő en . Ezzel szem b eá llítan d ó  a fo lyam atosan  je len tk e 
ző  és em e lk e d ő  szállítási k ö ltség  (M isk o lc-Ó zd  400  
F t /t  1995-ös árszinten) és az egy  m e le g b ő l való h en 
ger lési költségm egtakarítás elm aradása, m elyek  együtt 
az ü zem eltetési k ö ltség ek b en  4 0 0  k t /é v  term elés m el 
le tt 3 5 0 -4 0 0  M Ft folyam atos tö b b le tk ö ltséget, és így 
ered m én ycsök k en ést is je le n te n e k .

A  fejlesztési források  tek in tetéb en  m in d k ét vállalat 
azon os h elyzetb en  van. Saját fejlesztési forrással egyik 
társaság sem  rend elk ezik . A  beruházás m egvalósítása-, 
h oz m in d k ét változatban  b efek tető i erőre, állam i tá
m ogatásra és h ite lfe lvéte lre  van szükség.

A  privatizációt ille tő en  az ózd i m in iacé lm ű  m egva 
lósítása érd ek éb en  folytak, illetve folynak tárgyalások. 
A fejlesztések  m egvalósítá sáh oz szü kséges b efek tető i 
erő  igén yb evéte lére  csak eb b en  a változatban  vannak  
reális leh ető ség ek . Szám oln i kell azzal, h ogy  je le n le g i 
állapotukban  a b orsod i acélipari vállalatok ig en  n e h e 
zen  vagy n e m  privatizálhatok. (A korábbi külfö ld i ér
d ek eltségű  vegyes vállalatok  is m egszű ntek , s k özben  
több m illiárd  forin to s állam i ráfizetést okoztak .) A kül
fö ld i partn er m in d en á ro n  való bevonásával szem beál- 
líü ia tó  a n agyobb  állam i szerepvállalás. A  je le n le g i -  
ígért — tám ogatások  m e lle tt további garanciavállalások 
kal is m egvalósíth ató  a reorgan izáció . E bb en  az eset 
b en  a fejlesztések  m egvalósítási id eje  alatt, illetve azt 
k ö v ető en  a privatizáció sokkal n agyobb  eséllyel, kedve 
zőb b  p o z íc ió b ó l h ajü ia tó  végre. A  k ép ző d ö tt ered 
m ény  nagyobb h ányada m aradhat hazai kézb en .

Az e lvégzett szám ítások  alapján a legn agyobb  ered 
m ényt a m in ia cé lm ű  m egvalósítása ese tén  le h e t  elérni. 
A  m in ia cé lm ű -tech n o ló g ia  alkalm azásával m in tegy  
4000 F t/1  ö n k ö ltség csö k k en és  érh e tő  el a bugagyártás 
ban  a je le n le g i beszerzési leh e tő sé g ek h e z  viszonyítva.

A  foglalkoztatáspolitikai k érd ések  tek in tetéb en  
tény, h ogy az ózd i koh ászatban  foglalkoztatottak  közül 
ez idáig  m in tegy  10 000  d o lg o z ó  m aradt m unka n é l 
kül. Ó zd  város m u n k an élk ü lisége  eléri a 40% -ot, az el
b ocsáto tt em b erek  m u nkanélküli-segélyből, az ezzel 
m ajdn em  egyen érték ű  közh aszn ú  társaságok fize tései 
b ő l és szociális segélyb ő l é ln ek . A term elő b eren d ezé 
sek leállításával és a létszám leép ítésse l az ózd i kohásza 
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ti szerkezetváltásnak első  lép ése  im m ár négy éve m eg 
történt. A  m é g  ü zem elő  h en germ ű vek  a b izonytalan  
betétellátás m iatt m ű k ö d ő k ép esség ü k  határán vannak, 
az e lh ú z ó d ó  acélgyártási reorgan izáció  m iatt p o zíc ió 
ju k  egyre gyen gü l, további 2 0 0 0 -2 5 0 0  m unkavállaló  
foglalkoztatása szű n h et m eg . Az ózd i acélgyártás reor 
ganizációjával h osszú  távra 2 0 0 0 -2 5 0 0  m u n kah ely  sta
b ilizálható, k özvetetten  p ed ig  a m ásod gyártó  és a szol
gáltató szférában je le n tő s  é lén k ü lés  p rognosztizálh ató .

D iósgyőrb en  je le n le g  m in tegy  5200  m unkás term el 
kb. 40 0  kt k észterm ék et éven te . Ezt a létszám ot a köz
e ljö vőb en  1 7 0 0 -2 5 0 0  fővel kívánják csök k en ten i. A  
m egm arad ó  2 8 0 0 -3 5 0 0  alkalm azottal folytatnák a ter
m e lést D iósgyőrb en , am i az ózd i m in iacé lm ű  létszám i
g én y én ek  ö tszöröse. Ez a töb b letlétszám  éven te  kb. 
1 ,8 -2 ,2  Mrd Ft tö b b le tb ér i je le n i, am i m ég  900  k t /é v  
b orsod i term ékkibocsátást fe ltéte lezve is 2 0 0 0 -2 2 0 0  
F t /t  ön k ö ltség n ö v ek ed ést okoz, m elyet a hosszú  ter
m ékek  p iacán  n em  le h e t  érvén yesíten i.

A  diósgyőri lé tszám leép ítés  ed d ig i h alogatása politi 
kai d ö n tések  k övetk ezm én ye. M eg kell azon b an  je 
gyezni, hogy egy  250  00 0  lakosú városban sokkal in 
kább k eze lh ető  25 0 0  m u n k an élk ü li em b er  p rob lém á 
ja, m in t a 4 8  000  lélek szám ú  Ó zd o n  a 10 000  m unka- 
n élkü lié .

A  fenti ér ték elő  e lem zésh ez  fe lh aszn ált adatokat a 
2. táblázatban fog la ltu k  össze.

Az eddig hozott kormányhatározatok 
végrehajtásának késedelme

A  beszerzett szakértői vélem én yek , valam int a széles  
körű hazai és  kü lfö ld i szakm ai viták, tárgyalások alap 
já n  az e lm ú lt évb en  h árom  k orm ányh atározat is szüle 
tett a hazai kohászat hosszúterm ék-gyártási ágazatának  
válságkezelésére (2 0 1 4 /1 9 9 4 . (II. 16.); 2 Í 1 0 /1 9 9 4 . 
(X. 17.); 2 1 5 6 /1 9 9 4 . (XII. 24.) sz .). A  határozatok  a 
borsod i térséget érin tik , és irányt szabnak a b orsod i 
acélip ar szerkezetváltó  reorgan izációjának . A  határoza 
tok h elyes in tézk ed ések e t tartalm aznak a korábban fel
h a lm ozott ad ósságok  felszám olására, a tulajdonviszo 
nyok m egváltoztatására és a reorgan izáció  m egvalósí
tására. A  baj az, h ogy  az in tézk ed ések  végrehajtása  
m in d ed d ig  csak részleges és k ésed elm es, h o lo tt  vilá 
gos, h ogy  m in d e n  további k ésed e lem  érdekm úlással 
fenyeget.

Tavaly és az id én  a társaságok m ű k öd ésü k h öz  átm e 
neti veszteségfinan szírozó  tám ogatásokat kaptak. El
k ezd őd ött, ille tve Ó zd o n  m ár b efe jező d ö tt a korábbi 
adósságállom ány és a bizonytalan  tu lajdonviszony ren 
d ezése. T ovábbra is nyitott kérd és azon b an  a diósgyőri 
k o h ó  to váb b ü zem elése , a fo lyam atosan  k ép ző d ő  vesz
te ségek  pódása . J e le n tő s  k ésésb en  van a fejlesztések  
m egvalósításához szü kséges korm ányzati feladatok  
végrehajtása, k ü lö n ö sen  azoké, am elyek  Ó zd o t érintik.

Az Ó zdi A célm ű vek  Kft. ez  idáig  n em  kapta m eg  a 
korm án yh atározatban  (2 1 5 6 /1 9 9 4 . sz.) m eg je lö lt fej
lesztési (1 ,5  M rd Ft acé lm ű , 1,0 M rd Ft h en g erm ű ) tá
m ogatásokat. A  tén y leg es fejlesztői, b eru h ázó i m u n 
kák Ó zd o n  m é g  m e g  sem  k ezd őd tek . Ezzel összefüg 
g ésb en  e ln eh ezü ltek  a privatizációs tárgyalások, és az 
ózdi térség  m e g é lh e té s i bizonytalansága csak fokozó-

2. táblázat

Diósgyőri ellátás egy elektrokemencéből

N y e r s a c é l  K é s z t e r m é k - L é t s z á m B é r k ö l t s é g B é r k ö l t s é g

t e r m e l é s  ( k t ) g y á r t á s  ( k t ) E  F t k é s z t e r m é k r e

b e l f ö l d  e x p o r t F t / t

D A M 5 5 0 3 0 0 2 5 0 0 2  2 5 0  0 0 0 7 5 0 0

O A M 0 2 0 0 6 0 0 5 4 0  0 0 0 2 7 0 0

Ö s s z e s e n 5 0 0 3 1 0 0 2  7 9 0  0 0 0 5 5 8 0

Diósgyőri ellátás, két elektrokemencéből

N y e r s a c é l  K é s z t e r m é k - L é t s z á m B é r k ö l t s é g B é r k ö l t s é g

t e r m e l é s  ( k t ) g y á r t á s  ( k t ) E  F t k é s z t e r m é k r e

b e l f ö l d e x p o r t F t / t

D A M 9 0 0 3 0 0 2 0 0 2 8 0 0 2  5 2 0  0 0 0 5 0 4 0

O A M 2 0 0 1 1 0 6 0 0 5 4 0  0 0 0 1 7 4 2

Ö s s z e s e n 5 0 0 3 1 0 3 4 0 0 3  0 6 0  0 0 0 3 7 7 8

Diósgyőri mini-mill és ózdi mini-mill

N y e r s a c é l  K é s z t e r m é k - L é t s z á m B é r k ö l t s é g B é r k ö l t s é g

t e r m e l é s  ( k t ) g y á r t á s  ( k t ) E  F t k é s z t e r m é k r e

b e l f ö l d e x p o r t F t / t

D A M 5 5 0 3 0 0 2 0 0 1 0 0 0 9 0 0  0 0 0 1 8 0 0

O A M 3 5 0 2 0 0 1 1 0 6 0 0 5 4 0  0 0 0 1 7 4 2

Ö s s z e s e n  9 0 0 5 0 0 3 1 0 1 6 0 0 1 4 4 0  0 0 0 1 7 7 8

dott. A k ésésn ek  azon b an  ezen  túl is szám os negatív  
k övetk ezm énye van m in d  a költségvetést, m in d  a bor 
sodi térséget ille tően :

—  Az e lh ú zó d ó , k ésed elm es d ö n tések  m iatt a költség- 
vetést egyre n agyobb  m érték b en  terh elő  veszteség 
finanszírozásra van szükség.

— A  tervezett fejlesztések  m in tegy  70-80% -a im p ortot  
tartalmaz, ezért a for in t árfo lyam csökkenése m iatt 
egyre n agyobb  összegekre van  szükség  a beruházás 
finanszírozása  során.

—  A  fo lyam atos h u lla d ék ex p o rt egyre növek vő n em 
zetgazdasági vesz teségek et okoz.

—  A  borsod i térségb en  fo k o zó d n a k  a foglalkoztatási 
feszü ltségek , a m e g é lh e té s i g o n d o k  egyre erőtelje 
seb b en  je len tk ezn ek .

— A beruházások  e lh ú zód ása  m iatt egyre későb b  lép 
n ek  b e azok a várható h ozam ok , m elyek  a térség  to 
váb bfejlőd ésén ek  alapjait kép ezik .

— A korm ányhatározatok  végrehajtásának halogatása  
m egk érd őjelez i a b efek tetők  szem éb en  a sokat em 
leg e te tt reorgan izációs p rogram ot.

Összefoglalás

Az ÓAM  Kft., am ely  m a gyakorlatilag csak egy h en g er 
m űvet ü zem eltet, m in d en  fe lté te ln ek  m eg fe le l abból a 
szem p on tb ó l, h ogy  végrehajtsa  a 2 1 5 6 /1 9 9 4 . (XII. 
24.) sz. k orm án yh atározatot T eh erm en tes , tulajdonvi
szonyai ren d ezettek , je le n le g  v esz teség m en tesen  ter
m el, am i n em  a hazai b ugaellátás érd em e. Ez az álla 
p o t azonban  h osszú  távon n em  tartható  fen n ; egy im- 
portb uga-árem elés vagy annak  beszerzési beszű k ü lése  
a h en g erm ű  tevék en ységét azon n al veszteségessé teszi. 
Ma m ár jóval túl vagyunk az év e lső  fe lén , d e a m in ia 
cé lm ű  beruházása  m é g  érd em b en  n em  haladt e lőre . A  
p oten ciá lisan  szób a jö h e tő  szakmai b efek tető k  látva a 
h a logató  taktikát, n em  vesznek  k om olyan  m in ket. Ez 
viszont veszélyezteti az eg ész  reorgan izációs program  
végrehajtását.
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El k e llen e  ju tn i od a, h ogy  a sok-sok tízm illió  forin 
tos n em zetk özi tan u lm ányok  egym ástó l fü g g eü en , d e  
m in d e n b en  m eg eg y ező  javaslatait figyelem b e véve ki
csi, h a ték on y  és n yereséges térségi m in iacélm ű vek et  
ép ítsü n k  ki.

N aiv d o lo g  le n n e  m o st a tan u lm ányok  tényadataival 
h o m lo k eg y en est szem b en  álló , ún. ö szvén n ego ld ást 
m egvalósítan i, és azt h in n i, h ogy  az egy m etallu rg ia i 
bázisú borsod i kohászat állam i tám ogatás n élk ü l üze 
m e lh e tn e  a jö v ő b en . A  m in tegy  évi 9 0 0  k t acé l 
te n n e lé sé t  D iósgyőr  csak 2 7 0 0 -3 0 0 0  em b er  fogla lk oz 

tatásával tudja e lk ép zeln i. E h h ez a lé tszám h oz hozzáa 

d ódik  az R D H  je le n le g i 60 0  fős létszám a, am i azt je le n 
ti, h ogy  ez t a term elési sz in tet kb. 3 3 0 0 -3 6 0 0  em b er  
fogja m ajd fenn ta rta n i. Ez a kb. 300  t / f ő  éves term elé 
ken ység i m u ta tó  az 1970-es évek  nyugat-eu rópai szint 
j é t  sem  éri el. U gyanakkor a beruházási k ö ltségek  n em  
csök k en th etők  je le n tő se n , h iszen  a diósgyőri te lep ítés 

h ez  is m e g  k ell v en n i az e lek tro k em en cé t, az ö n tő g é 
p et, az összes k örn yezetvéd elm i segéd - és k iseg ítőb e 
ren d ezések et, ső t egy ü stk em en cé t is (am ivel Ó zd  m ár  
ren d elk ez ik ), és term észetesen  n em  hagyható e l az 
RD H  m in tegy  3 ,0  M rd Ft-os fe jlesztése sem . Ez a beru 
házás a m in ia cé lm ű  8 ,5 -9  M rd Ft-jával szem b en  „csak” 
6 ,5 -7  M rd Ft-ba k erü ln e . U gyanak kor a beruházás b e 
lá th ató  id ő n  b elü l n em  térü ln e  m eg . Ez olyan m eg o l 

dás, m ely e t csak vissza n em  tér íten d ő  állam i tám oga 
tással é s /v a g y  á llam i garanciával fe lvett h ite lle l leh e t  
m egvalósítan i, és am elyről a fejlesztés m egvalósítását 
k ö v ető en  1 -1 ,5  év  m úlva k id erül, h o g y  a term elés n em  
tudja elviselni a fejlesztés terh eit, ráadásul az éves
5 -6  M rd Ft-os tám ogatás h elyett a borsod i kohászat 
term elése  újra csak évi 2 -2 ,5  M rd Ft-os állam i veszte 
ségp ótlás (k om p en zá lás) m e lle tt  tartható  fen n .

K önnyen  beláth ató , h ogy  ez  az öszvérm egoldás soh a  
n em  privatizálható csakúgy, m in t az ózd i törzsgyári te 
lep ítés  sem , h iszen  m in d k ét m ego ld ás nélkü lözi a m i

n iacélm ű vek  kialakítását szü kségessé tevő valam ennyi 
m űszaki és gazdasági előnyt. Az igazi piacgazdaságban  
é lő  és term elő  profitor ien tá lt szakm ai b efek tető  n em 
h ogy  a p én zét vagy a garanciájával felvett hitelt, de  
m é g  a n evét sem  fogja adni -  szakm ai hírnévvesztés m i
att -  az egy m etallu rg ia i bázisú politikai d öntésh ez.

Á llítható , h ogy  n em zetgazd aság i szin ten  az egyetlen  
jó  és  h osszú  távon gazd aságos m eg o ld á s  a térségi m in i 
acélm űvek  kialakítása, m in d  D iósgyőr, m in d  Ó zd  te
k in te téb en . Ezt a tényt bizonyítják  az am erikai és nyu 
gat-eu rópai h a so n ló  ü zem ek , m elyek  h osszú  távon is 
leh ető v é  teszik a piaci ig én y ek et k ie lég ítő  n yereséges  
term elést. J e le n le g  egy  jó l p rosp erá ló  m in iacé lm ű  ép í 
té sén ek  tech nikai fe lté te le i egyed ü l Ó zd o n  adottak.

M Ű S Z A K I - G A Z D A S Á G I  H Í R E K

Balsay István, a F ID E S Z képviselő je  a
parlam ent május 22-i plenáris ülésén ki
fogásolta az 1995. évi pótköltségvetésben 
az észak-magyarországi vaskohászat reor 
ganizációjára szánt közel 22 m rd forintos 
összeget, és nem  érte tt egyet azzal sem, 
hogy a korm ány a helyzet ism eretében 
tudomásul veszi a kohászatban képződő 
veszteséget. (H. W.)

Parlament, pótköltségvetés vitája, 
1995. május 22.

D ö m pingeljárást kezdem ényezett az
Európai Unió Bizottsága az U nió álla
maiba irányuló magyar és cseh acélex 
port ellen. A bizottság szerint Magyaror
szág két évvel ezelőtt (1993-ban) a hazai
nál jóval alacsonyabb áron exportált acél
tartókat.

Major István államtitkár szerint a 
dömpingeljárás s kezdeményezése nem 
mindig je len ti az eljárás valódi megindí
tását, de figyelmeztetés arra, hogy a vá
dolt államok fogják vissza exportjukat. A 
kérdéses term ékeket Magyarországon 
csak Diósgyőrben gyártották. Jelenleg 
azonban ez a gyártás szünetel.

Mint ismeretes, hazánk még az Antall 
kormány idején önként csökkentette 
acélexportját, hogy javítsa az U nióba való 
felvétel előfeltételeit. Az intézkedés ered 
ményességét a most megfogalmazott 
dömpingvád mutatja.

Az eset szinte szó szerinti ismétlése a 
tavalyi dömpingvádnak, amelyről a sajtó 
szinte ugyan úgy tudósított m int az idén:

„Dömpingeljárás van készülőben az 
Európai Közösségben Csehország és Ma

gyarország acélexportja ellen. A döm 
pingeljárást kezdeményező EK Acélipari 
Bizottság azért kéri az eljárás megindítá 
sát, m ert véleménye szerint túl sok és túl
ságosan olcsó acél érkezik az EK országa
iba a két országból. Csehország 3%-kal, 
Magyarország 2%-kal növelte az EK-be 
irányuló acélexportját.”

Á döm pingvádra akkor a Kossuth rá 
d ió  déli krónikájában reagált az Ipari Mi
nisztérium illetékes főosztályvezetője 
Hargita Arpádné, és közölte, hogy ,folyik 
a megállapítások részletes elemzése és 
vizsgálata, mivel lépnünk kell abban az 
irányban, hogy magyar részről az itt sze
replő állításokat kom mentáljuk és érté 
keljük...” Közölte továbbá, hogy előbb 
kell tisztázni a vád tarthatatlanságát, mie
lőtt a döm pingeljárást megindítják.

(Egyébként természetes, hogy ilyen 
támadás -  illetve a vád hivatalos úton tör 
tén t kézhezvétele után a megtám adott 
intézmény azonnal jelentse be ellenvéle 
ményét, hogy időt nyerjen a részletes ki
értékelés elkészítéséig. Sajnos korábbi 
példák bizonyítják, hogy a dömpingvád 
ellen nehéz védekezni, m ert a vádat em e
lő cégek birtokon belül vannak. A nyilat
kozatok pedig semmit sem érnek. Volt 
ilyen esete a közép-kelet-európai korund- 
iparnak is a hetvenes években, amikor 
feltehetően éppen az a vállalat je len te tt 
be dömpingpanaszt, amely addig döm 
pingáron vette meg árucsere keretében 
egyik szocialista ország korundját. Szerii.)

Pál László, ipari és kereskedelmi mi
niszter a Kossuth rádió M indennapi gaz
daság c. adásának adott interjújában ak

kor szakszerűbben nyilatkozott. Ő már 
tudta, hogy hazánkban nem  Magyar 
Acélipari Szövetség, hanem  a Magyar 
Vas- és Acélipari Egyesülés fogja össze a 
vas- és acélipart. Helyesen m utatott rá, 
hogy a döm pingvád elleni védekezéshez 
a minisztériumnak és az iparnak együtt 
kell keresnie a cáfolathoz szükséges ada
tokat. (H. W.)

Kossuth rádió, Reggeli krónika, 
Déli krónika, 1994. aug. 2., 3.;

M indennapi gazdaságunk, 1994. aug. 3., 
TV1, Esti híradó, 1995. jú l. 18.

Pál László vo lt ipari m in iszter 14 ipari 
nagyvállattal folytatott tanácskozása so
rán közölte, hogy ezek a nagyvállalatok 
az ország term elésének több m int 10%-át 
adják. A miniszter azt is elismerte, hogy 
az ipar term elési adatai kb. másfél év óta 
javulnak. Az ország három  stratégiai vál
lalat között az Ikaruszt, az Diósgyőri 
Kohászatot és a H ungalu Rt.-t említette. 
(H. W.) Déli krónika, 1995. jú l. 23.

Újból fe lve tőd ö tt a Diósgyőri Acélmű
vek Kft. (DAM) felszámolásának kérdése 
a kft. igazgatója, Szalma István közlése 
szerint. Az ötezer munkatársat foglalkoz
tató, korábban m ár felszámolás alatt álló 
ö t diósgyőri cég vagyonának kivásárlására 
alapított cég nem kapta még meg a 
Нот-kormány által beígért 8,5 m rd Ft 
egyösszegű támogatást és a havi 600 M Ft 
támogatás kifizetése is késik. A társaság 
mindössze egymillió forint törzstőkével 
rendelkezik. Az ipari kormányzat kétezer 
fős leépítést tervez. (H. W.)

HVG, 1995. június 10.
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A d io x in em issz ió  forrásainak fe ld er ítése  
a Dunaferr Rt. érd ek e ltség e ih ez  tartozó üzem ekben  

-  szakirodalm i adatok alapján

VARJAS PÉTER

A D u n a fe rr  Rt. K u ta tó in téze té b e n  k u ta tá s i p ro 

je k t  fo lyik, m e lyb en  a D u n a fe rr Rt. é rd ek e ltsé g e i 

h ez  ta rtozó  ü ze m ek b e n  a  d io x in e m iss z ió  fo rrása 

in a k  fe ld erítésé t tű z tü k  k i cé lu l. A  d o lg o za t a  p ro 

je k t  elsó' s zak a szá b a n  e lé rt e red m é n y e in k e t is 

m erteti.

A dioxinok jellemzése

A d iox in  két h e te r o a to m o t tartalm azó hattagú  gyűrűs 
vegyid et (1. ábra). K ét b en zo lgyűrűvel k iegészítve nyer 
jü k  a d ib en zo-p -d iox in t, m elyn ek  p o lik lórozo tt szárma
zékait nevezik  röv id en  d iox in ok n ak . Itt kell m eg em lí 
ten ü n k  egy rok on  vegy id et csa lád ot is, a p olik lőrozott-  
dibenzo-p-furánokat, m elyek  a d io x in ok k a l együtt ke
letk eznek . A  d io x in  75  izom erje  k özü l a 2,3,7,8-tetra- 
klőr-d ibenzo-p -d ioxin  (T C D D ) kerü lt a vizsgálatok  
elő teréb e: részb en  k ie m e lk ed ő en  toxikus volta, rész
b en  gyakorisága m iatt.

A  T C D D -t e lő szö r  1857-ben  állították  e lő , szerkeze 
té t azon b an  csak 1957-b en  sikerü lt m eghatározn i. D i
o x in o k  a term észetb en  sp ontán  m ó d o n  -  vulkanikus 

tevék en ység  k ö vetk eztéb en  -  is k eletk eznek , d e m ár az 
egyszerű tűzgyújtás során  is d io x in o k  és furáitok je le n 
tek m eg  a k ö rn yezetb en . T C D D  a kísérője n éh án y  
gyom irtószer h atóanyagának  is: pl. a v ietn am i háború 
ban alkalm azott lo m b ta la n ító szem ek , az ,A g e n t  
O ra n g e”-nak is. V egyipari fo lyam atokon  kívül eg)' sor 
ég e tése s  folyam atban is k eletk ezn ek  d io x in ok .

A  T C D D  szín te len , tűs kristályokat alkot, olvadás 
pontja 30 6  °C. A  d io x in  lú gok k al szem b en  rend kívül 
e llen á lló , vizes szu szp en ziób an  és szilárd á llap otban  
teljesen  stabil vegyidet. V ízb en  rosszid o ld ód ik , ezért 
az é lő  szervezetekb en  e lsősorb an  a zsírszövetekb en , 
id egvégződ ések b en , a m ájban h a lm ozód ik  fel. Talaj

ban fe lezési ideje 7 -1 2  év, d e találtak egy fakorhasztó  
gom b át, m ely  lassan ugyan, d e  saját szervezetének  ká
rosod ása n élkü l k ép es leb on tan i a TCDD-t. N ap fén y  
hatására a k lóratom ok  lehasadásával a T C D D  n éh ány  
óra alatt e lb om lik .

Elhangzott: VI. Anyag- és energiatakarékosság a vaskohászatban 
c. konferencián, Balatonszéplakon, 1995. szeptember 7-8-9-én

Varjas Péter 1979-ben a szegedi JÄTE TTK vegyész szakán szer
zett vegyész oklevelet. 1983 óta dolgozik a Dunaferr Rt. Dunai Vas
műben, kezdetben a Hideghengerműben, 1986-tól a Kutatóintézet
ben, jelenleg főmunkatársként. 1987-ben korróziós szakmérnöki ok
levelet szerzett a BME Vegyészmérnöki Karán. A z OMBKE-nek 
1983 óta tagja. Érdeklődési területe: acél korrózió- és felületvéde
lem, korróziós, elektrokémiai és kémiai analitikai vizsgálatok.

A TCDD toxicitása

A  TC D D -t n evezték  el a leg m érg ező b b  ism ert szinteti 

kus anyagnak, m ások  a k ö zep es  m oleku lasú lyú  m ér 
gek  közü l a leg erő seb b n ek  vélik, azon b an  ezt ed d ig  -  
szeren csére -  csak á llatk ísérletek  bizonyítják (1. táblá
zat). A  T C D D  olyan sejün éreg , m ely hatását n e m  azon 
nal, h a n em  csak h etek  m ú ltán  fejti ki. T öb b  ese tb en  a 
k örn yezet T C D D -terhelése je le n tő s  volt (pl. Seveso, 
O laszország, D é l-V ietn am ), m ég sem  igazo lta  egyértel

m ű en  egyetlen  vizsgálat sem  azt, h ogy  az em berek re  
ez  az anyag súlyos, veszélyes, krónikus, rákkeltő, m ag-

dibenzo-p-dioxin

2,3,7,8 tetraklór-dibenzo-p-dioxin (TCDD)

1. ábra.

3 3 2
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1. táblázat

A TCDD to x ic itá sa  ö s s z e h a s o n lítv a  n éh á n y  ism ert, 
n a g y o n  m é r g e z ő  a n y a g g a l

A n y a g M o l e k u l a s ú l y M L D  ( m o l / k g )

b o t u l í n u s  t o x i n  A 9 -  1 0 s 3 , 3  1 0 - 17

t e t a n u s  t o x i n M O 5 1 , 0 - К Г 15

d i f t é r i a  t o x i n 7 , 2 - 1 0 4 4 , 2  ■ 2 0 -1 2

TCDD 322 3 ,1 - К Г 9

c u r a r e 6 9 6 7 , 2 - 1 0 “ 7

s t r i c h n i n 3 3 4 1 , 5 - 1 0 “ 6

m u s c a  r in 2 1 0 5 ,2 - 1 0 - ®

n á t r i u m - c i a n i d 4 9 2 , 0 - 1 0 ^

MLD: M inimal Lethal D osis (Minimális halálos adag)

2. táblázat
A z LD50 érték ek  k ü lö n b ö z ő  k ísérle ti állatra

Á l l a t f a j A l k a l m a z á s i  m ó d l d 50

( m g f l e s t s ú l y ,  k g )

T e n g e r i m a l a c  ( n ő s t é n y ) S z á j o n  á t 0 , 6

T e n g e r i m a l a c  ( n ő s t é n y ) S z á j o n  á t 2 ,1

N y ú l  ( h í m ,  n ő s t é n y ) S z á j o n  á t 1 1 5

N y ú l  ( h í m ,  n ő s t é n y ) B ő r r e 2 7 5

N y ú l  ( h í m ,  n ő s t é n y ) H a s ü r e g b e 2 5 2 - 5 0 0

M a j o m  ( n ő s t é n y ) S z á j o n  á t < 7 0

P a t k á n y  ( h í m ) S z á j o n  á t 2 2

P a t k á n y  ( n ő s t é n y ) S z á j o n  á t 4 5 - 5 0 0

E g é r  ( h í m ) S z á j o n  á t < 1 5 0

E g é r  ( h í m ) H a s ü r e g b e 1 2 0

K u t y a  ( h í m ) S z á j o n  á t 3 0 - 3 0 0

K u t y a  ( n ő s t é n y ) S z á j o n  á t >  1 0 0

B é k a S z á j o n  á t 1 0 0 0

H ö r c s ö g  ( h í m ,  n ő s t é n y ) S z á j o n  á t 1 1 5 7

H ö r c s ö g  ( h í m ,  n ő s t é n y ) H a s ü r e g b e 3 0 0 0

LD50: a z  a z  érték, m e ly n é l a  kísérleti á llatok 50% -a elpusztu l

zatkárosító vagy örök lőd ési r e n d e llen esség e t ok ozó  
le tt vo lna  (2. táblázat).

A  T C D D -nek  tu la jd on íth ató  leggyakrabban  e lő for 
d u ló  m e g b e teg e d é s  a k lórakné (egyfajta bőrk iütés, 
m ely klórtartalm ú szerves vegyü letekk el való ér in tk e 
zéskor alakul k i) . Ezt a b e te g sé g e t m ár 1899-ben  leír 
ták, T C D D -hez h a so n ló  vegyü letek et gyártó m unká 
sokkal kap csolatban . A  T C D D  n éh á n y  ese tb en  em b e 

ren h even y  tü n eteket: k lórakn én  kívül em észtési zava
rokat, izom - és ízü leti fájdalm akat és id egren d szeri ha
tásokat válto tt ki, de ezek  a tü n etek  csak átm en etiek  
voltak.

A n n ak  e llen ére , h ogy  a T C D D -nek  egyetlen  halá le 
set sem  tu la jd on íth ató , a W H O  a d iox in ok ra  és furá- 
nokra von atk ozóan  m egad ta  az ú n . rizikó szintet 
(m ely  az a legm agasab b  napi átlagos terh elés, m ely  át
lag  em b erek n é l m é g  n e m  ok oz rákot), ez: 1,0 p g /t e s t 
súly k g /n a p .

Ezt az érték et az á llatk ísérletek  em b erre történ t ext 
rapolálásával kapták. J e le n le g  m é g  n in csen  k ie lég ítő  
m agyarázat arra, h ogy  az em b e r  m iért n em  olyan érzé 
keny a TC D D -re, m in t a kísérleti állatok.

A  töb b i d iox in - és furánszárm azék toxicitását a 
TC D D -hez hasonliţjâk: a toxikus ekvivalencia  fak
tor (TEF) a 2,3,7,8-T C D D  ese tén  a legn agyob b  (1 ,0 ), 
m íg  a tö b b in él k isebb  (pl. TEFj д з  7,8-pem a-CDD =  0,5, 
TEF2,3,4,7,8-penta-CDp = 0 ,5 ). A  toxikus hatás je llem zésére  
d olgozták  ki a TEq-t (T ox ic  E qu ivalen ts), m ely  a

P C D D /F  a lkotók  együttes veszélyességet hivatott je lle 
m ezni: TEq=Sq ■ TEFj.

E uróp áb an  a m a e lfo g a d o tt em issziós határértékek: 
0,1 n g  T E q /m 3, m ely  lev eg ő b en  0,5 n g  T E q /m 3 
em issziónak  fe le l m eg.

A TCDD képződése

A  d io x in o k  valam ilyen  em b eri tevék en ység  ered m é 
n y ek én t je le n n e k  m e g  (3. táblázat). E lsőd legesek  az 
ipari források, ezek  közü l szám unkra k ie m e le n d ő  a 
fém ipar, valam in t az ég e tése s  eljárások általában, a 
szin terező  fo lyam atok, az ö n tő b eren d ezések  és acél
m űvi folyam atok  (4., 5. táblázat). B em u tatun k  n éh ány  
példát:

—  Svédországban m ár 1986-ban  m egfigyelték , h ogy  a 
PC D D  és a PCDF forrásai az acé lh en germ ű vek , a 
vas- és acélgyártás, az átlagos évi „term elést” 
122-288  g TEq-ra (kb. 800 p g  T E q /g  por) becsülik.

—  S zin tén  svéd vizsgálatok szerint az ö n tö d e i füstgá 
zok  110 n g  T E q /g  p o r  szenn yezést tartalmaznak. 
Az ö n tö d ék  talaja 22  n g  T E q /g  m érték b en  szenn ye 

ző d ö tt T C D D /F -val.

—  1991-ben  H ollan d iáb an  az acélgyártás 24  g  T E q /é v  
szenn yezést, m íg  a vaskohászatból em ittá lt füst 
22700  p g  T E q /g  fü st érték et ered m én yezett.

—  E rőm űvek  e se téb en  a k orom m al távozik a veszélyes 
alkotók  zöm e: 1 0 0 -6 0 0  p p b  m en n y iségb en , eb b ő l a 
T C D D /F  m en n y iség e  1 -3  ppb -t tesz ki.

—  Egyes fém felü let-k eze lő  tech n o ló g iá k b a n  a felhasz 
ná lt olaj p p t n agyságren d ben  tartalm azhat d ioxin o- 
kat és furáitokat.

—  Egyes vasércszin terező ü zem ek b en  az ércce l kevert 
kokszporhoz filterport és h u llad ék  vasat adagolnak , 
m ajd ezt 1000 °C-ra hev ítik  nagy levegőfe leslegge l. 
E rend szerek b e a koksszal és hu llad ék kal bejutó

3. táblázat
P o lik ló ro zo tt-d ib en zo -p -d io x in o k  é s  -furánok  

k e le tk e z é se , e m is sz ió fo r r á so k

E l s ő d l e g e s  f o r r á s o k

Ipari e ljárások

•  v e g y i p a r i  e l j á r á s o k ,  t e r m é k e k  e l ő á l l í t á s a  (p l .  k l ó r f e n o l o k ,  k l ó r o z o t t  

a r o m á s o k ,  a l i f á s  k l ó r s z á r m a z é k o k ,  s z e r v e t l e n  h a l o g é n e k )

•  p a p í r i p a r

•  s z á r a z v e g y t i s z t l t á s

•  f é m e k  u t ó l a g o s  f e l ü l e t k e z e l é s e  o l a j a i

•  p e t r o l k é m i a i  e l j á r á s o k  ( k a t a l i z á t o r o k  r e g e n e r á l á s a )

•  f é m i p a r

H őtechnikai eljárások

•  k ü l ö n b ö z ő  é g e t é s e s  e l j á r á s o k  ( i p a r i ,  k o m m u n á l i s ,  k ó r h á z i  é s  

v e s z é l y e s  h u l l a d é k o k  é g e t é s e )

•  n e m  v a s - t a r t a l m ú  t é r n e k  ú j r a h a s z n o s í t á s a  ( p l .  C u ,  A I)

•  s z i n t e r e z ő  e l j á r á s o k ,  ö n t ő b e r e n d e z é s e k ,  a c é l g y á r t á s i  t e c h n o l ó g i á k ,  

h u l l a d é k  f é m  ő r l ő k

•  g é p j á r m ü v e k  k i p u f o g ó  g á z a i

•  k r e m a t ó r i u m o k

•  h á z t a r t á s i  f ű t ő b e r e n d e z é s e k  ( g á z ,  o l a j ,  s z é n  s t b . )

•  c i g a r e t t a f ü s t

•  P C B ,  P V C  t ü z e k ,  h a v á r i a  e s e t e k

•  t e r m é s z e t e s  e r d ő t ü z e k ,  v u l k á n k i t ö r é s e k  

M á s o d l a g o s  f o r r á s o k

•  h u l l a d é k l e r a k ó  h e l y e k ,  s z e n n y e z e t t  t e r ü l e t e k  „ k i p á r o l g á s a ”

•  s z e n n y v í z t i s z t í t á s i  i s z a p o k ,  k o m p o s z t o k ,  h í g  t r á g y a l é  s t b .

33 3



/

K O H Á SZA ]П
128. évfolyam 9. szám, 1995. szeptember hó| L V A S K O H Á S Z A T

klór m iatt a füstgázok  csak 1 -3  n g  T E q /m 3 
T C D D /F -e t tartalm aznak ugyan, d e az extrém  nagy 
(1 m illió  m 3/ h )  gázáram  m iatt a környezetszennye 
zés m égis  je le n tő s  (átlagban  2 - 4  g  T E q /é v /ü z e m ) .

A TCDD-kibocsájtás csökkentése

A  toxikus m ik roszenn yezők  em issziójának csök k en té 
sére az alábbi le h e tő sé g e k  k ínálkoznak  (6. táblázat):

—  az újrafeldolgozásra k erü lő  fém  e lő ze tes  szelektálá 
sa (n e  legyen  b e n n e  szerves anyag, pl. PVC);

—  az olvasztási illetve újrahasznosítási, ön tési tech n o 
lóg ia  op tim alizá lása, a p iro líz is m egakadályozása  
o x ig én b e n  gazd ag lev eg ő  alkalmazásával;

—  a d io x in o k  és fu rán ok  k ép ző d ésén ek  m egakadályo 
zására a távozó füstgázok  gyors leh ű téséve l (vízper- 
m ettel) 150 °C alá -  2 5 0 -3 5 0  °C k özött ugyanis 
m eg in d u lt a d io x in o k  és fu rán ok  k ép ződ ése , és m i

vel ez ex o term  folyam at, ez  egyre gyorsul;

—  a távozó gázok  portalan ítása -  a d io x in o k  szilárd 
porra adszorb eálódnak;

—  a távozó fü stgázok további tisztítása.

Mintavétel, analízis

A zoknál a p ork ép ződ ésse l já ró  tech n o lóg iák n á l, ahol 
d io x in o k  is k ép ző d n ek , ezek  az anyagok  elsősorb an  a 
szá llóp orh oz k ö tő d n ek , és m é g  viszonylag h aték on y  
füstgáztisztítás e se tén  is a szá llóp orh oz tapadva kerül
n ek  a körn yezetb e. Ez in d ok olja  a k ü lö n ö s go n d d a l -  
izok inetikus eljárással -  k ivitelezett m intavételezést. A  
toxikus an yagok kb. 25% -a gáz h alm azállapotban  távo 
zik, ezért egy id ejű leg  k ell gáz- és p orm in tá t ven n i.

A  szabványos m ód szer  az ú n . h íg ításos m in tavétele 
zés, m elyn ek  lén y eg e , h ogy  a távozó füstgázokat izo- 
kinetikusan  átszívatják egy titán szon d án , és szárított, 
h ű tö tt környezeti levegővel híg ítják  ism ert arányban. 
A  m intavétel alatt e n n e k  m e g fe le lő e n  n in cs k on d en - 
zátum . Az így nyert kb. 50 °C-os füstgáz-levegő keveré 
ket páráim n ál átitatott szűrőn  vezetik  át, majd ezt 
használják az e lem zésh ez  (előírások: U n ited  States, 
E nvironm ental P ro tectio n  A gen cy  [U S-ЕРА], MSz- 
1 3 1 7 6 /1 9 9 1 ) .

A  m in taelők észítés cé lja  a zavaró k o m p o n e n se k  el
tüntetése: ese tü n k b en  ez  48 órás extrahálást j e le n t  n- 
h exán n a l vagy to lu o íla l (a haték on yságot 37C l-izotóp- 
pal je lz e tt  TC D D -vel e llen ő rz ik ), m ajd oszlopkrom a 
tográfiás tisztítás következik. A  m ű veletek  v ég én  kb. 
50 ml-nyi m in tát kapnak.

A  kvalitatív és kvantitatív e lem zésh ez  is g á zk ro m a to  
gráfiás-töm egspek trom etriás vizsgálatokat alkalm az
nak. A  vizsgálatok során  13C -atom m al je lze tt  vegyü lete- 
ket használnak  b első  standardként.

A  fen ti b o n y o lu lt m in tavételi és analitikai m ód sze 

rek részb en  m ár választ adnak, d e  m égis  fe lm erü lh e t a 
kérdés: m iért n e m  találták m e g  k örn yezetü n k b en  m ár 
korábban a T C D D  szennyezést?

—  Először: a 70-es évek  e lő tt n em  is keresték.

4 . t á b l á z a t

N é m eto rszá g i k ib o csá jtó k  1992-b en
K i b o c s á j t ó n g  T E q / m 3 g / é v

K o m m u n á l i s  é g e t ő k 0 , 1 - 8 5 , 4 - 4 3 2

V e s z é l y e s  h u l l .  é g e t ő k 0 , 1 - 4 , 5 0 , 5 - 7 2

S z e n n y v l z t i s z t .  i s z a p 0 , 0 1 - 1 0 , 0 1 - 1 , 1

A c é l g y á r t á s 0 , 1 - 1 , 5 1 , 3 - 1 9

N e m  v a s  f é m g y á r t á s 3 - 3 0 3 8 - 3 8 0

B i o g á z  é g e t é s 0 , 1 - 1 0 , 2 4 - 2 , 4

K ó r h á z i  h u l l a d é k é g e t é s 1 8 5 , 4

A u t ó r o n c s o k  b e z ú z á s a 0 , 1 9 - 2 , 3 5 n . a .

F ö l d g á z 0 , 0 5 1 - 0 , 1 0 , 2 4 - 1 , 5 3

T ü z e l ő o l a j 0 , 0 1 7 - 0 , 0 9 1 0 , 5 - 2 , 7

K o k s z 0 , 5 5 2 - 0 , 6 8 1 0 , 4 2 - 0 , 5 2

TEq = S e ,  ■ TEFj, aho l TEq: Toxic Equivalents,

TEF: T oxic E quivalent Factor

5 . t á b l á z a t

A z Európai K ö z ö s s é g  1 9 8 9 -9 0  közötti
PCDD-F e m issz ió ja

o r s z á g q T E q f é v

N é m e t o r s z á g 1 6 1 9 - 1 2  4 1 9

A n g l i a 1 5 7 - 9 3 3

H o l l a n d i a 9 6 2

S v é d o r s z á g 1 2 2 - 2 8 8

6 . t á b l á z a t

A z e m is s z ió  c s ö k k e n té s é r e  irán yu ló  e ljárások , 
le h e tő s é g e k

•  A z  ú j r a f e l d o l g o z á s r a ,  ú j r a o l v a s z t á s r a  b e k e r ü l ő  f é m h u l l a d é k o k  e l ő z e t e s  s z e l e k 

t á l á s a  a n n a k  é r d e k é b e n ,  h o g y  a  l e h e t ő  l e g k e v e s e b b  s z e r v e s  a n y a g  -  p l .  P V C -  

t a r t a l m ú  a n y a g  -  k e r ü l j ö n  b e  a z  ú j r a o l v a s z t a n d ó  b e t é t b e ;

•  A z  o l v a s z t á s i  i l l e t v e  ú j r a h a s z n o s í t á s i ,  ö n t é s i  t e c h n o l ó g i a  o p t i m a l i z á l á s a  a z  

e s e t l e g e s  p i r o l í z i s  m e g a k a d á l y o z á s á r a  o x i g é n b e n  g a z d a g  l e v e g ő  a l k a l m a z á s a ;

•  A  d i o x i n o k  é s  f u r á n o k  k é p z ő d é s é n e k  m e g a k a d á l y o z á s á r a  a  t á v o z ó  f ü s t g á z o k  

d v o r s  l e h ű t é s e  v l z p e r m e t e z é s s e l  1 5 0  ' C  a l á ;

•  A  t á v o z ó  o á z o k  p o r t a r t a l m á n a k  e l t á v o l í t á s a  1 5 0  'C  a l a t t i  h ő m é r s é k l e t e n ;

•  A  t á v o z ó  g á z o k  t o v á b b i  k e z e l é s i  m ó d s z e r e i n e k  v i z s g á l a t a  p l .  k a t a l i t i k u s  o x i d á 

c i ó  T i 0 2 - k a t a l i z á t o r o n  v a g y  a k t í v s z e n e s  a d s z o r p c i ó  v a g y  n a g y  h a t é k o n y s á g ú  

F a b r i c  F i l t e r  a l k a l m a z á s a .

—  M ásodszor: n em  is találhatták vo lna  m eg , hisz akko 
riban „csak” p p m , m anapság v iszon t p p b  a kim uta 
tás határa.

—  H arm adszor: a T C D D  fén y  hatására elb om lik , így 
egy id ő  u tá n  eltű n ik .

Következtetések

Kutatási projektünk  első  lé p é sé b e n  a szakirodalm i 
adatokat e lem ezve  m egtu dtu k , m ilyen  veszélyek et rej
ten ek  a d io x in ok , h o l szám íthatunk  kibocsátásra. Ezek  
után kiválasztottunk a D u n aferr  Rt. válla latcsoportb an  
h árom  ü zem et, ah o l érd em es a d ioxink ib ocsátás kö
rü lm én yes és  k ö ltséges m eghatározását elvégezte t 
nün k  és m egh atározn u n k  a kibocsátás m értékét. Ezek  
az üzem ek: a tö m örítő , az erő m ű  és az ö n tö d e . Az e lő 
ze tes m eg b eszé lések  és egyezte tések  után  várhatóan  
m ár 1995 szep tem b eréb en  m egkezd jü k  a m in ta vétele 

zést. T u d om ásu n k  szerint M agyarországon  m é g  egyet 
len  iparvállalatnál sem  tö r tén t ilyen  je lle g ű  helyzetfe l 
m érés.
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V égezetü l szeretn én k  k ét d o logra  ism ételten  felhív 
ni a figyelm et:

— nem  kell túlbecsülni a dioxinok veszélyességét, hi
szen eddig em beren nem  tapasztaltak olyan súlyos 
hatást, m int az állatkísérletekben, de

— nem  szabad alábecsülni sem a veszélyt, hiszen még 
nincsenek adataink többek között arról, hogyan 
ürül ki a TCDD az emberi szervezetből, mik a bom 
lástermékek, ezeknek milyenek a hatásai.

IRODALOM

[1] Kisfalvi A: A Dunai Vasmű érdekeltségeihez tartozó üze
mekben toxikus szerves mikroszennyezők (poliklórozott-di- 
benzo-dioxinok és dibenzo furánok) lehetséges emittáló 
forrásainak behatárolása szakirodalmi adatok alapján (ta
nulmány) 1995.

[2] Bállá ].: A Dunai Vasmű érdekeltségeihez tartozó üzemek
ben toxikus szerves mikroszennyezők (poliklórozott- 
dibenzo-dioxinok és dibenzo furánok) lehetséges emissziós 
forrásainak felderítése szakirodalmi adatok alapján (tanul
mány) 1995

A Z M VAE HÍREI

A vaskohászati vállalatok 
műszaki fejlesztése

Az MVAE műszaki igazgatóhelyettese, dr. Tardy Pál az igazgató- 
tanács 1995. júniusi ülésén elterjesztésben m utatta be avaskohá 
szati vállalatok műszaki és termékfejlesztési tevékenységét és ter 
veit. Az előterjesztés rövid áttekintést adott az MVAE tagvállala
tainak technológiai berendezéseiről, majd ism ertette a vaskohá
szat fejlesztésének legfontosabb nemzetközi trendjeit. Végül

összefoglaló ism ertetést adott a tagvállalatok főbb fejlesztési el
képzeléseiről és a hazai vaskohászati kutatás helyzetéről.

Olvasóink tájékoztatására kiragadjuk az előterjesztés azon 
részleteit, amely megítélésünk szerint közérdeklődésre szá
míthat.

A h e lyze tk ép e t a  k ö v e tk e ző k  je lle m z ik :

Nyersvasgyártás

A korábban működő 9 nagyolvasztóból hatot végleg leállítottak, 
ezzel mintegy 1210 k t/éw el csökkent az összkapacitás. Jelenleg 
a két dunaújvárosi és egy diósgyőri nagyolvasztó látja el az acél-

1976 1977 1978 1979 1980 1981 1982 1983 1984 1985 1986 1 987  1988 1989 199 0  1991 1992
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A beruházási költségek alakulása és a sját forrás aránya a magyar vaskohászatban
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Néhány európai ország fajlagos kohászati beruházási költségei 1989-1992 
között

műveket. A dunaújvárosi kohók korszerűek, a diósgyőri 
teljesen elhasználódott.

A nagyolvasztók alapanyagellátásában egyre nagyobb 
a jobb  minőségű érc, a darabosított és a pellet szerepe.
A dunaújvárosi zsugorítómű a fejlesztések ellenére ela- 
vultabb, a fiatalabb borsodi zsugorítómű kihasználtsága 
pedig csekély.

A nyersvasgyártás technikai fejlesztése révén a fajla
gos közvetlen energiafelhasználás az 1989. évi 21577 
GJ/t-ról 21382 G J/t-ra csökkent.

Acélgyártás

Az ózdi, csepeli és a dunaújvárosi SM-kemencék, vala
m int a diósgyőri elektrokem encék leállítása után acél
gyártás csak a D unaferr Acélművek Kft. két 130 t-ás kon 
verterében, a Diósgyőri Acélművek Kft. 80 t-ás konverte 
rében és intenzifikált UHP kem encéjében folyik. Az or 
szágos acélgyártási kapacitás csökkenése mintegy 1900 
kt volt.

A dunaújvárosi acélm űben két vertikális, laposbuga 
előállítására alkalmas folyamatos öntőm űvön leönthető 
az előállított folyékony acél 100%-a, s az üzemben svéd- 
lándzsás üstmetallurgiai berendezés is működik.

Diósgyőrben folyamatos bugaöntőm ű és ASEA-SKF 
üstmetallurgiai berendezés üzemel.

Hengerlés
H engereltárukat Dunaújvárosban, Diósgyőrben, Oz- 
don, Csepelen, Pestszentlőrincen és Salgótarjánban állí
tanak elő, az elm últ években leállított hengersorokkal 
670 k t/éw el csökkent a teljes hengerlési kapacitás.

Lem eztermékeket a D unaferr Acélművek Kft., a Du
naferr Lőrinci H engerm ű Kft. és a DWA H ideghenger 
mű Kft. állít elő. Az Acélművek Kft. meleghengerműve 
folyamatosan ön tö tt bugából hengerel max. 20 t-ás,
1,6-12 mm vastagságú tekercseket hat állványos, félfoly
tatólagos szélesszalagsoron. A hengersor többszöri kor
szerűsítése folytán képes kielégíteni a továbbfeldolgozás 
követelményeit.

Hidegen hengerelt term ékeket a DWA gyárt reverzá
ló hengersorokon, berendezéseit a közelmúltban szin
tén jelentősen korszerűsítették.

A Lőrinci H engerm ű durvalemezeket gyárt megle 
hetősen kedvezőtlen technikai feltételekkel.

A Dunaferrnél je len tős a hengereltáruk továbbfel- 
dolgozása is (spirálcső, hidegen hajlított idomacélok, radiátor, 
acélszerkezet stb. gyártása).

A Diósgyőri Acélművek Kft. melegen hengerelt rúd- és idom 
acélokat állít elő. Gyártó sorai -  blokksor, bugasor, gerendasor, 
a nem esacél-hengermű középsor és finomsor -  elavultak, kor
szerűsítésre szorulnak.

Az Ózdi Acélművek Kft. rúd-drót hengerm űve -  amelynek 
term ékei sima köracél, betonacél és hengerhuzal -  ugyancsak 
korszerűsítésre szorul.

A Finom hengerm ű Munkás Kft. finom hengerm űve viszony
lagos elavultsága ellenére termékeivel -  abroncsacélok, lapos és 
négyzetacélok, csavaracélok, koracélok, szögacélok, egyéb profi
lok -  még versenyképesen működik.

A melegen hengerelt rúd- és idomacélok 30-40%-át dolgoz
zák fel másod- és harm adterm ékké részben maguk az alapa
nyaggyártók, részben pedig más vállalkozások. H úzott árukat ál
lítanak elő a Salgótarjáni Acélgyár Rt. és a miskolci Drótáru és 
Drótkötél Kft., valamint a diósgyőri Csavar és H úzottáru Rt.

Varratnélküli és hosszvarratos csövek gyártása folyik a Cse
peli Csőgyár Rt.-nél. A csőgyár hengersorai elavultak, technoló 
giája és berendezéseinek műszaki állapota hosszú idő óta válto
zatlan, term ékei azonban a hazai csőellátásban nélkülözhetetle 
nek.

A vaskohászat fejlesztésének legfontosabb nemzetközi trend 
je i az elterjesztés szerint a következők

A vaskohászati technológiák fejlesztése -  hasonlóan az ipar 
egyéb területeihez -  két vonalon halad:

— a meglévő (hagyományos) technológiák továbbfejlesztése,
— új lényeges változást vagy áttörést hozó fejlesztések.

A hagyományos technológiák főbb céljainak a következők te 
kinthetők:

— a fajlagos anyag- és energiafelhasználás csökkentése.
— a term ék minőségének, homogenitásának, teljesítőképessé

génekjavítása,
—  a termelékenység növelése,
—  a nagy felhasználók speciális igényeinek kielégítése,
— környezetvédelem.

Az új, ugrásszerű fejlődést vagy áttörést hozó fejlesztések ku
tatási irányai a következők:

— az acélművek betétellátása illetve új módon előállított anya
gokkal,

—  a folyamatos öntés fejlesztése a végtermékhez közeli alakú és 
m éretű féltermék öntése irányába.

A szakirodalom m indkét fejlesztési irány eredm ényeiről kö 
zöl igen figyelemre méltó példákat.
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A v as ko h ásza t b e ru h á zá s a i

A magyar vaskohászat beruházásairól, a fejlesztések állami támo
gatásáról, s azok külföldi példákkal való összehasonlításáról az 
előterjesztés diagramokon ad áttekintést, amelyeket kom m entár 
nélkül közlünk.

A v as k o h ás za tta l s ze m b e n i 

fe lh as zn á ló i ig é n y e k

Az előterjesztés szerint 1993-tól keresletnövekedés tapasztalha
tó, és ezzel egy időben a felhasználók elvárásait az alábbiak je l 
lemzik:

— az igények eltolódnak a nagyobb szilárdságú term ékek felé,
—  nő a jó l kovácsolható term ékek iránti igény,
—  a rúd- és idom term ékeknél fokozódik a szigorított szelvény- 

és egyenességtűrés iránti igény,
— fokozódik a felületminőség iránti igény,
— növekszik a kistételű megrendelések száma,
— növekszik a felhasználási célnak megfelelő m éretre szabott 

term ékek iránti igény.

M ű s za k i fe jlesztések , 

te rm ék fe jles z té s i e lk é p ze lé s ek

A vállalatok ez irányú törekvéseit az előterjesztés a következők 
szerint foglalja össze.

É r c e lő k é s z íté s

Dunaújvárosban szükséges az elavult ércelőkészítő-mű további 
üzem ben tartása. Az ennek  feltételeit megszabó fejlesztések, az 
üzem technológiai és környezetvédelmi rekonstrukciója jellegé 
ről és tartalmáról később hoznak döntést.

A BEM elképzeléseiben főként a termelési szerkezet olyan fej
lesztése szerepel, amely a szalagok jo b b  kihasználását szolgálja.

Nyersvasgyártás

A Dunaferr a növelt ferrumtartalmú kohóbetét folyamatos biz
tosítása mellett a következő fejlesztéseket tartja szükségesnek:

— kohói öntőcsarnok másodlagos porelszívása,
—  a füstgázhasznosítás megoldása a léghevítőparknál.

Diósgyőrben -  a vonatkozó kormányhatározatnak megfelelő 
en -  a nagyolvasztót átépítik részleges felújításokkal.

Acélgyártás

Dunaújvárosban a tervezett fejlesztések célja az állandó összeté
telű és minőségű acél biztosítása a termelékenység és a gazdasá
gosság fokozása a következőkkel:

—  a fúvatás találati biztonságának fokozása,
—  az acél argonnal való öblítése az üstfenéken át,
—  a folyamatos öntés prim er és szekunder hűtésének megol

dása.

Ezeken kívül energetikai és környezetvédelmi fejlesztéseket 
is terveznek:

— a konvertergáz fűtőgázként való hasznosítása,
—  a konverter szekunder porelszívása.

Diósgyőrben kormányhatározat szabja meg az acélgyártás fej
lesztésének lépéseit. Ennek megfelelően történt meg az UHP 
kemence intenzifikálása, a továbbiakban pedig a fejlesztés a szi
lárdbetétes technológiára való átállást szolgálja.

L e m e z g y á rtá s

A D unaferrnél a m eleghengerm ű .megkezdett fejlesztésének 
folytatása az anyag- és energiatakarékosságot és a minőségjavítá 
sát szolgálja:

—  új hasítósor telepítése
— az előlemez-végvágás optimalizálása
—  a tolókem ence számítógépes tüzelésszabályozása,
— az előnyújtó folyamatirányításának automatizálása.

A DWA fejlesztései főként a felhasználók speciális igényeinek 
kielégítését szolgálják.

A Lőrinci H engerm ű a nagyfolyáshatárú lemezek gyártását, a 
feldolgozottsági fok növelését, a lemezfelúlet javítását valamint a 
számítógépes folyamatirányítási és információs rendszer beveze
tését tervezi.

Rúd- és idomacélgyártás

A DAM gerendasorának fejlesztéséről kormányhatározat rendel
kezik. A társaság által kifejlesztett 60 k g /m  töm egű vasúti sín 
UIC 80 előírások szerinti gyártása megköveteli a kikészítés kor
szerűsítését. A nem esacél-hengermű finom- és középsorának fej

lesztési irányelvei:

— term ékminőség, méretpontosság, felületm inőségja 
vítása,

—  anyagkihozatal, üzembiztonság növelése,
— kikészítés javítása,
—  teljeskörű minőségvizsgálat.

Az ózdi RDH rekonstnikciója szintén a kormány-
program  része, amelynek keretében a meglévő beren 
dezések felhasználása m ellett a kéteres berendezést új 
hengerhuzalsorral váltják fel. A fejlesztések fő területei:

— a szabályozott hűtés megvalósítása,
— a felületi dekarbonizáció szabályozása,
—- egyéb költségcsökkentő fejlesztések.

Egyéb technológiák

A vaskohászat kiegészítő és továbbfeldolgozói területein 
is számos tervezett fejlesztés szolgálja a költségek csök
kentését, a term ékek teljesítőképességének és minősé
génekjavítását.

Német- Francia- Nagy- Olasz- Spanyol- Európai
ország ország Britannia ország ország Unió

Néhány EU-ország beruházási költségei és a z  állami szubvenció nagysága
1975-1993 között (Folytatás a 340. oldalon)
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40  év  s ik e r tö r té n e te  -  
a  HATCH ASSOCIATES 
évfo rdu ló já t ünnepli

M
Z H X
H A TC H

Toronto, Kanada, 1995. augusztus 21. -  Ron Nolan, a 
Hatch Associates elnök-vezérigazgatója szerint a hul
lámzó világgazdaság kihívásaira való gyors és hatékony 
válaszadás képessége feladat minden nemzetközi kon
zultáns cég számára.

„Úgy találtuk, hogy minél inkább sokrétűvé és össze
tetté válnak klienseink igényei szerte a világon, annál in
kább kötelező érvényűvé válik, hogy teljeskörűen meg
értsük egyedi igényeiket, hogy szélesebb körű szolgálta
tást nyújthassunk.” mondta Nolan. „A Hatch sikeres 
szerte a világon a különböző iparágakkal való együttmű
ködésben, mivel ismerjük a technológiákat, hangsúlyt 
fektetünk a minőségre, és képesek vagyunk arra, hogy 
az innováció élén haladjunk.”

A fennállásának 40. évfordulójára készülő Hatch al
kalmazottainak van mivel büszkélkedniük. A Hatch a 
négy építészből álló kis torontói irodából egy hatalmas, 
minden tervezési szakágat felölelő konzultáns céggé 
nőtte ki magát, amely a világot átfogó 14 irodájában 800 
alkalmazottat foglalkoztat.

A Hatch professzionális mérnöki, management, kör
nyezetvédelmi és technológiai konzultáns szolgáltatá
sokkal áll az állami és magánszektor rendelkezésére. A 
vállalat, mely ezideig a világ nyolcvan országában dol
gozott, jelenleg a vas- és acéliparban, a színesfémipar
ban, az ipari ásványok területén, valamint a vasúti és 
szállítási szektorban nyújt szolgáltatásokat.

A Hatch a legutolsó acélválság közepén Kelet-Euró- 
pában is megjelent. Magyarországon az első projekt a 
Dunaferr meleghengerművének modernizációs előterve 
volt. Az első kelet-európai irodát Magyarországon alapí
tottuk, mely hozzájárult a magyar és kelet-európai üzle
tek megszerzéséhez, és részt vett a projektekben. Je
lenleg a legjelentősebb kelet-európai projektünk az ózdi 
miniacélmű előterveinek készítése. Ez az acélmű kelet- 
európa első referencia miniacélműve lesz.

A Hatch a 40. évforduló évében is folytatta terjeszke
dését, és tovább bővült Kelet-Európábán, Dél-Afrikában 
és Chilében. A vállalat néhány jelenlegi projektje: a Ka
nadai Nemzeti Vasutak St. Claire folyó alatti alagútja 
(mely Észak-Amerika legnagyobb puha talajban fúrt 
alagútja), a Toronto Transit Commission Gyorsközleke
dési Bővítési Programja, a dallasi (Texas) Chapparal 
Steel STAR (Systems and Technology for Advance Re
cycling) és a dél-afrikai JCI által üzemeltetett kétsoros, 
30 megawattos, soronként hat olvasztókemencéjének 
cseréje.

A technológiafejlesztéséről és innovatív mérnöki 
szolgáltatásáról jól ismert Hatch kibővítette szolgáltatá
sai sorát a környezetvédelmi menedzseléssel és auditá- 
lással. Annak bitiekében, hogy a környezetvédelmi üzlet 
következő hullámában globális mértékben biztosítsa ve

zető helyét, a Hatch jelentős hangsúlyt fektetett a kör
nyezetvédelmi szolgáltatásokra. Ennek célja, hogy a jó 
környezetvédelmi menedzselés által is segítsük a meg
rendelőt a vállalat teljesítményének javításában.

A Hatch nemrég hozta létre a Forrás Megújítási és 
Újrafelhasználási (Resource Recovery and Recycling) 
osztályát. Mint Nolan úr mondja: „Hisszük, hogy segítsé
günkkel megrendelőink több nyereséget érnek el a forrá
sok jobb menedzselésével, mivel a jó környezetvédelmi 
menedzselés jó üzleti érzékkel párosul.”

A Hatch az évfordulós ünnepségeit korán kezdte el, 
lévén, hogy 1994 rekordév volt. A vállalat Észak-Ameri
ka első olyan engineering vállalata, mely elérte az ISO 
9001/1994 akkreditálást, a Hatch a kemencetervezés te 
rületén megkapta a Falconbridge Innovációs Díjat.

A Hatch 1994-ben megvásárolta a Steltech kanadai 
acéltechnológiai vállalatot, mely korábban a Stelco Inc. 
tagvállalata volt. A Steltech jól ismert a világ acélgyártó 
társadalma számára a lapostermékek területén élen járó 
technológiájáról és know-how-iról. A vállalat legismer
tebb technológiája a Coil-Box, melyet a világ 37 vezető 
meleghengerműve alkalmaz.

Az elmúlt évek során a Hatch igen sok fejlesztés te 
rén magáénak tudhatja az élen járó szerepet, mint pél
dául az első üstkemence a nyugati világban, az első elő
re kiöntött beton alagútburkolat Észak-Amerikában, az 
első direktredukált vason alapuló lapostermékeket előál
lító miniacélmű, valamint az első 100 megawattos laterit 
olvasztókemence.

Nolan a Hatch sikerét az alkalmazottak szerepének 
tulajdonítja. Több, mint 445 alkalmazott rendelkezik 
egyetemi végzettséggel, tudományos, ipari és menedzs
ment háttérrel, akik közül 22 doktori címmel is rendelke
zik. 52 teljes munkaidős kolléga több, mint 25 éve áll a 
vállalat alkalmazásában. A vállalat teljesen az alkalma
zottak tulajdonában van, mely „növeli a vállalathoz való 
kötődést, a kezdeményezőkészséget és a minőségre, 
valamint a megrendelők igényeire fordított figyelmet" 
mondja Nolan úr.

Nolan úr szerint az elmúlt időszak a jövő felé tett lé
pés volt. „Bízom benne, hogy a Hatchnél mindenki érzi, 
hogy a következő negyven év alapjait rakjuk le.”

F o r  f u r t h e r  i n f o r m a t i o n ,  p l e a s e  c o n t a c t :

Ron Nolan 
President, C.E.O.
Hatch Associates 
Toronto, Canada 
(905) 855-7600
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m

H A T C H

T o astin g  40  y e a rs  of s u c c e s s  -  
H ATCH  A S S O C IA T E S  

c e le b ra te s  its  an n iv e rsa ry

Toronto, Canada, July 19, 1995 -  The ability to respond 
quickly and effectively to a cyclical global economy is 
critical to the success of any international consulting 
company, according to Ron Nolan, President and C.E.O. 
of Hatch Associates.

“We have to found that as our clients’ needs around 
the world become more diverse and complex it is 
mandatory that we broaden our understanding of their 
individual requirements in order to provide more 
comprehensive services” said Nolan. “Hatch has been 
successful working with industries worldwide because of 
our core process understanding, emphasis on quality 
work, and ability to be on the forefront of innovation.”

As the Hatch team prepares to celebrate its 40th 
anniversary the Company has much to be proud of -  
Hatch has grown from a group of four civil engineers 
operating from a small office in Toronto to a large, multi
discipline consulting firm with 800 employers in 14 
offices around the world.

Hatch provides professional engineering, manage
ment, environmental, and technology consulting ser
vices to both public and private sectors. The Company, 
which has worked in 80 countries around the world, 
currently serves the iron and steel and non-ferrous 
metallurgical industries, industrial mineral produces, and 
the rail and transit sector.

In this 40th anniversary year, Hatch has continued its 
globalization efforts with further inroads into Eastern 
Europe, South Africa, and Chile. Some of the company’s 
active projects include: Canadian National Railway’s 
St.Clair River Tunnel, the largest underwater soft 
ground tunnel in North America; the Toronto Transit 
Commission’s Rapid Transit Expansion Program; 
Project STAR (Systems and Technology for Advance 
Recycling) for Chapparal Steel in Dallas, Texas; and the 
replacement of two 30 megawatt six-in-line matte 
smelting furnaces for the JC1-operated Rustenburg 
Platinum Mines in South Africa.

F o r  f u r t h e r  i n f o r m a t i o n ,  p l e a s e  c o n t a c t :

Shari Schwartz Caryl Miles McManus
Director of Public Relations President

McManus & Associates 
Toronto, Canada 
(416) 922-6661

Hatch, well-known internationally for providing 
process development and innovative engineering, has 
expanded its services to include environmental 
management consulting and auditing. To further position 
itself to lead the “next wave” of environmental business 
globally, Hatch has placed considerable emphasis on its 
environmental services. The objective is to help clients 
improve their corporate performance through good 
environmental management.

Hatch has also recently set up its own Resource 
Recovery & Recycling Unit. As Nolan puts it “we believe 
in helping our clients become more profitable by good 
management of their resources because good 
environmental management make good business 
sense.”

Hatch began its anniversary celebrations early with 
1994 being a banner year. The Company became the 
first engineering firm in North America to receive 
accreditation to the 1994 ISO 9001 Standards. Hatch 
was also awarded the Falconbridge Innovation Award 
for smelter furnace design.

In 1994 Hatch acquired a Canadian steel technology 
company, Steltech, formerly a subsidiary of Stelco Inc. 
Steltech is well known to the world steel community for 
leading edge technologies and technical know-how in 
flat rolled products. The company’s best known 
technology is the Coilbox which has been adopted by 37 
leading hot strip mills around the world.

Over the years Hatch can count the development of 
many “firsts”, including the first ladle furnace in the 
western word, the first precast concrete tunnel linings in 
North America, the first DRI based flat products mini- 
mill, and the first 100 megawatt smelting furnace on 
laterites.

Nolan attributes the success of Hatch to what he 
deems “the people difference.” More than 445 Hatch 
employes are professionals with scientific, industrial , 
and management backgrounds, of whom 22 have 
doctorates, and 52 full-time staff members have been 
with the Company for more than 25 years. Ownership of 
the Company is wholly vested in the employees which 
has “enhanced the pride, initiative, and attention to 
quality and client needs,” according to Nolan.

As he reflects on the past, Nolan says it is only a 
stepping stone to the future. “I am confident that 
everyone at Hatch feels we are laying the foundation for 
another 40 years.”
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Available directly from 

manufacturers:

S lag  - C o a g u la n ts  

(F o r C .l. and  S tee l)

H e x a c h lo ro e th a n e  

(T e c h n ic a l G rad e ) 

P u rity  - M in . 99%

D e g a ss in g  T a b le ts  

(50  g m s, 250  g m s, 500  g m s  

o r as p er c u s to m e r’s 

re q u ire m e n ts )

Please Contact:

PROHBEX’s

AIDS

2/3, Quarter Gate Housing Society, 

406, Nana Peth, Pune: 411 002 (India) 

Telefax: (0212) 644120, 665032

A m a g y a r k o h á s za ti k u ta tá s o k  he lyze te

Az EK országai igen szigorúan tiltják az ipar állami támogatását, 
ugyanakkor megengedik a támogatást a kutatás és a környezet- 
védelmi fejlesztések tekintetében.

Nyugat-Európában az acélipar termelési értékének 
0,5-0,8%-át fordítják kutatásra. Németországban tíz évvel eze
lőtt a nyersacéltermelésre vonakoztatva 10,7 D M /t volt a kutatá 
si ráfordítás, amelynek 73%-át az acélipari cégek, 22%-át az ál
lam, 5%-át az EK finanszírozta.

Az MVAE tagvállalatai forgalmának 0,5%-a kb. 500 M Ft len
ne, ennek csekély törtrésze lehet ma a kutatási ráfordítás.

Korábban volt a magyar vaskohászatnak egy központi ipari 
kutatóintézete (VASKÚT), de a TÜKI is fontos kutatóbázisa volt 
az iparágnak. Emellett további kutatóintézetek, egyetemi tanszé
kek is kaptak jelentős ipari megrendeléseket.

A helyzet ma a következő: a VASKÚT megszűnt, a nagy ne
hézségek árán m egm aradt TÜKI bevételeinek töredéke szárma
zik a kohászatból, a többi kutatóhelyek is a korábbi feladatok tö 
redékét kapják csupán. Pozitív fejleménynek tekinthető, hogy a 
Dunaferr társaságainak kiszolgálására létrehozták a Dunaferr 
Kutatóintézetet, amely irányítja, koordinálja és részben elvégzi a 
m egrendelt K+F munkákat. Diósgyőrben a Metalcontrol Kft. 
rendelkezik igen sokoldalú, korszerű vizsgálótechnikával, ér 
demleges kutatási megbízásai azonban nincsenek, kihelyezett 
tanszékként ugyanakkor részt vesz a Miskolci Egyetem oktatásá
ban.

Az előterjesztés legfontosabb megállapításai, 
következtetései

a. Az EK országokban a versenyképesség fenntartásához az el
múlt években minimálisan 10 EC,U/t beruházást tartottak szük
ségesnek a nyersacéltermelésre vonatkoztatva. Az MVAE tagvál
lalatai 1989—92 között ennek kb. a felét költötték beruházásra, s 
csak 1995-ben fogja a beruházás ezt a m értéket elérni, ha  a kor
mányprogram és a vállalati tervek megvalósulnak.

b. A szerény anyagi lehetőségek között végrehajtott műszaki fej
lesztés fő céljai -  a nemzetközi gyakorlatnak megfelelően -  a kö
vetkezők:

— a gyártási költségek csökkentése,

— a felhasználói igényeknek jobban megfelelő kivitelű és telje
sítőképességű term ékek kifejlesztése,

—  a minőség javítása, a vállalati minőségbiztosítási rendszerek 
kialakítása és tanúsítása,

— a legégetőbb környezetvédelmi feladatok megoldása.

c. A vaskohászat kutatások volumene szintén mélyen a mérték 
adó nemzetközi szint alá csökkent, és megszűntek vagy átalakul
tak a kutatással foglalkozó szervezetek.

d. A borsodi kormányprogram műszaki célkitűzéseinek megva
lósítása lényegesen javítani fogja a régióban a kohászat term elé 
si szerkezetét. Kívánatos, hogy ehhez megfelelő termékfejleszté 
si, termékszerkezet-váltás is kapcsolódjék.

e. Nemzetközi síkon tovább folyik a verseny a konverteres és az 
elektroacélgyártási technológiák között. Intenzív, ígéretes kuta 
tások folynak m indkét technológia hosszútávú versenyképessé
gének biztosítása érdekében, ami az átalakuló magyar kohászat 
szempontjából is érdekes eredményekkel járhat.

Az Igazgatótanács határozata szerint az MVAE műszaki fej
lesztési irodája továbbra is figyelemmel kíséri a vaskohászat fej
lesztésének helyzetét, az elképzelések megvalósulását, és rend 
szeresen tájékoztatást ad megállapításairól.

Kőhalmi Kálmán
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O NTESZET
A szám ítástechnika alkalmazása

az ö n tészetb en

KOVÁCS LÁSZLÓ

A k o n s tru k tő rö ke t és  a z  ö n tő k e t a  jö v ő b e n  m ég  

ered m é n y es e b b en  fo g ja  tá m o g a tn i a  s zám ítás - 

techn ika : e z t b izo n y íto ttá k  a  G IFA  94  ö n té s ze ti 

szakkiállításon bemutatott legújabb szoftverek 
a z  ö n té s i fo ly a m a to k  sz im u lá lására , a  C A D /C A M  
tech n iká v a l való  m in ta - és  szers zá m  készítés, va 

lam in t a  so ko ld a lú an  a lk a lm azh a tó  s za k é rtő i 
rendszerek.

A
 szám ítástechn ika roh am os fe jlőd ése  n em  hagy 

ta ér in te tlen ü l az ö n tésze te t sem . A  számítógép
pel támogatott szerkesztés (C om p u ter A id ed  D e 

sign = CAD) haték on yabb á  teszi a konstruktőr és az 
ö n tő  m unkáját, a CAD és a számítógéppel támogatott gyár
tás (C om p u ter A id ed  M anufacturin g  = CAM) integrá 

lásával (C A D /C A M ) leh e tő v é  válik a gyors prototípuské
szítés (R apid P rototy p in g  = R P), illetve a m inták  és ö n 
tőszerszám ok  te ljesen  autom atikus gyártása nagy telje 
sítm ényű  C N C -szerszám gépeken .

A  fe lh aszn á lók  az ö n tö d ék e t egyre inkább arra ösz
tönzik, h ogy  az új term ék ek  k ifejlesztését drasztikusan  
felgyorsítsák. A  tervezéstő l a sorozatgyártás m egk ezd é 
séig  e lte lt  id ő  leröv id ítésén ek , egyúttal a m in ő ség b iz to 
sításnak újabban  elterjed ő  rend szere, a simultaneous 
engineering szorosan  összefü gg  a szám ítógép ek  alkal
mazásával.

Az öntési folyam atok 
numerikus szimulálása

A  n u m erik u s szim ulá lás a rend szerek  v ise lk ed ésén ek  
leírása m e g fe le lő  fizikai-m atem atikai m o d e lle l, am ely  
figyelem b e veszi az összes lén y eg es  param étert, perem - 
fe ltéte lt. E zek  fe ld o lgozásá t -  egyrészt a param éterek  
általában nagy szám a, m ásrészt a d ifferen ciá legyen le 
tek b onyolu ltsága  m iatt -  csak a szám ítástech n ika fej
lesztésével le h e te tt  a gyakorlatban e lfogad h ató  gyorsa 
sággal m egvalósítan i.

A  n u m erik u s szim ulálásra alkalm as szám ítógép es  
p rogram ok  két csop ortb a  sorolhatók: 1. Az álta lános  
fizikai szim ulálás program jai, am elyek  szerk ezete  álta
lános és nyitott, a ren d szer valam en nyi p rob lém áján ak

A szerző életrajzi adatai a BKL Kohászat e z  évi 1. számában talál
hatók.

szim ulálására alkalm asak, s inkább tu d om án yos cé lo 
kat szolgálnak . 2. A  folyam atra irányuló  program ok, 
am elyek  egy  m egh atározo tt terü letre k észü lnek , és 
csak annyi p aram étert vesznek  egy id ejű leg  figyelem be, 

am ennyi a gyártási folyam at v ég ered m én y e szem p on t 
já b ó l releváns. Az u tób b iak  a fe lh aszn á ló tó l lén y eg e 
sen  kisebb fizikai-m atem atikai a lap ism eretet követel
n ek  m eg , a p rogram ok  haszn álatának m egtanulása  
csak rövid id ő t igén yel. A  GIFA 94-en  b em u tatott 
p rogram ok  m in d  az utóbbi csop ortb a  tartoznak.

Az ön tésk or v é g b em en ő  áram lási és h ő tech n ik a i fo 
lyam atok, a d erm ed és, a zsu gorod ás, az ö n tés i feszült 
ségek  leírása d ifferen ciá legyen letek k el történ ik. Ezek  
m egold ására  k ü lö n b ö ző  m ód szerek et használnak. A  • 
leg ism ertebbek: a véges elemek módszere (F in ite E lem en t  
M eth od  = F É M ), a véges különbségek módszere (F in ite D if 

fe ren ce  M eth od  = FDM ) és az u tób b i m ó d o síto tt vál
tozata, a szabályozott térfogatú véges differendák módszeré 
(C ontrol V o lu m e F in ite  D ifferen ce  M eth od  = 
C V /F D M ). Az FD M -et és  a C V /F D M -et je le n le g  fő leg  
az ön tési folyam atok, az FEM -et p ed ig  elsősorb an  a 
m ech an ik ai fe szü ltségek  szim ulálására használják.

Az FÉM előn ye, h ogy  b o n y o lu lt testek et kevesebb  
e lem m el le h e t  le írn i, így a szám ítás teljes id eje  rövi- 
deb b . Az FDM -m el v iszont lén y eg ese n  lecsök k en  az 
egy e lem re e lő  szám ítási id ő . M in d ezek  a szim ulációs  
program  haszn álóját kevéssé érintik . A  k ü lön b ség  je 
len tő seb b  az FÉM és az FDM  h álózatgen erálásáh oz  
szü kséges adatbevitel v o lu m en ét ille tő en . Az FDM  és a 
C V /F D M  alkalm azásakor te ljesen  autom atik us h á ló 
za tgen erá torok  állnak  ren d elk ezésre , am elyek  seg ítsé 
géve l a h á ló za t 0 ,5 -5  p erc alatt e lk észíth ető . Az au to 
m atikus FEM -hálózat m in ő ség e  v iszon t az ön tési folya
m at szim ulá lásához gyakran n em  k ie lég ítő , így azt fél- 
autom atik us m ó d o n , n agyobb  időráfordítással kell el
k észíteni.

Az FÉM és az FDM  közötti k ü lö n b ség  problém ája  
fő leg  a konstru ktőrt érinti, kevésbé az ö n tő t. H a  az al
katrész fe lhasználási tu lajd onságait a szerkesztő az 
FEM -mel való szám ítással m egállap íto tta , az FEM-háló- 
zatot az ön tési fo lyam at szim ulálására m in d e n  további 
n élkü l fel le h e t  h aszn áln i.

A  szim u lációs program okkal szem b en i követelmények 
fü g g en ek  az ö n tés i eljárástól, az an yagm in őség tő l és az 
alkatrész b on yolu ltságátó l. Az alapvető  k övete lm én yek  
a következők:
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—  a szám ítás alapjait a fo lyam atot le író  fizikai egyen le 
tek kép ezzék ,

—  az ön téstech n ik a i je lle m ző k  (pl. ön tési id ő ) figye 
lem b evéte le ,

—  a fo lyam atban  részt vevő valam en nyi anyag (fém , 
form a stb.) term ofizikai tu lajdonságainak  figyelem - 
b evétele  és defin iá lh atósága,

—  a folyam at m o d e llez h e tő ség e , vagyis a folyam at k ö 
rü lm én yein ek  és a p erem fe lté te lek n ek  a m egváltoz 

tathatósága,
—  az ön téstech n ik a ilag  fo n to s  kritérium ok  bevite le  a 

szim uláláshoz,

—  leh e tő sé g  a C A D -rendszerből a d ó d ó  g eom etr ia  át
vé telére és b ev itelére, a g eo m etr ia  k iegészítésére és 
m egváltoztatására,

—  m ás p rogram ok  b ev ite lére  m e g fe le lő  c so m ó p o n to k  
legyen ek ,

—  a ren d szer fe lh aszn álóbarát legyen , és a szám ítás 
időtartám a n e  h a lad jon  m eg  egy e lfo g a d h a tó  ér té 
ket [1 ].

A  n u m erik us szim ulá lás annál h atékonyabban  tá

m ogatja a gyártm ányfejlesztést, m in é l e lő b b  beiktatják  
annak  folyam atába. H a  m ár a konstruktőr in form áció t 
kap az alkatrész ö n th ető ség érő l, k ik ü szöb ö lh ető  a ké 
sőbb e se ü e g  szü kségessé váló m ód osítá s. P rob lém át 
ok ozh at az ön tvén y és a form a geom etriá jának  három - 
d im en ziós m egszerkesztése , k ü lö n ö sen  akkor, h a  az al

katrész bonyolu lt, ille tve h a  je le n tő s  az eltérés a kész

darab és a nyersöntvény között. Az öntvén yrő l és a for 
m áról általában csak akkor áll ren d elk ezésre  teljes in 
form áció , h a  az ö n té s  m ód ját rögzítik , és a form át, il
letve a m agokat elkészítik . Ez p ed ig  m ár tül késő. 
Ezért a szim u lációs program okn ak  leh e tő sé g e t  kell 

nyújtaniuk arra, h ogy  a m ár m eg lév ő  geom etr ia i ada
tokat a C A D -program ból átvehessék .

A  GIFA 94-en  szám os szim ulációs p rogram ot m utat 
tak be. Az U SA -beli United Energy System. Inc. (A n n ap o 
lis) által k ifejlesztett ProCAST p rogram ot E urópában  
kizárólagos jo g g a l a lausanne-i C alcom  S.A. forgalm az 

za. A  p rogram  az FEM -m el d o lgozik , seg ítségével a h o 
mok-, kokilla-, p rec íz iós és  p ö rg e tő ö n tés  folyam atai szi
m u lá lhatok . H o m ok form áb a  való ö n tésk o r  a form a  
adataitól e l le h e t  tek in ten i, e h e ly ett egy  virtuális for 
m át le h e t  a szám ításhoz h aszn áln i. Precíziós ö n tés  szi

m ulálásakor a h ősugárzást az új nettósugárzási m ód 

szerrel veszik figyelem b e. A  h ő á ra m o n  és a derm ed ési 
fo lyam atokon  kívül k iszám íthatók  az ön tési feszü ltsé 
gek  és az ön tvén y  v e tem e d é se  is. Az ön tvén yek  g e o  
m etriájának m egh atározásáh oz a szokásos h á lózatge 
n erá ló  p rogram ok  haszn álhatók . A  Calcom. is kifejlesz 

te tt egy F E M -program ot a fo lyam atos ö n tés i eljárások  
és a folyam atos h ő k e ze lé s  n u m erik u s m o d e llezésére . A
3-M OS nevű  program  k étd im en zió s  rendszerű , ezáltal 
a h á lózat gen erá lása  sokkal rövid eb b  id ő  alatt e lvégez 
hető .

U gyan csak  FE M -m ódszerrel d o lgoz ik  az aach en i 
RWP GmbH által k ifejlesztett SIM TEC program . Ezt je 
len  szám unkban  egy  m ásik  cikk részletesen  bem utatja . 

A  franciaországi Aluminium Péchiney (C o m p iég n e)

és Cl SI Engineering által k ifejlesztett SIM U L O R  prog 
ram  a Navier-Stokes-eg y en le ten  és a h őátadás egyen le 

te in  alapul, ezek et FD M -m ódszerrel oldja m eg . A  vas- 
és fém ötvözetek  p aram éterei az adatbank ból veh etők  
ki. A  p rogram  m egadja a hely i sebességeloszlást, a 
fém fro n t terjedését, a form a és az ön tvén y h őm érsék 
let-eloszlását. Egy m o d u l a d erm ed ésk o r  k eletk ező  hi
bák e lem zésére, egy m ásik az a lu m ín iu m ötvözetek b en  
létrejövő m ik ro p ó m so k  m eg b ecslésére  szolgál. A  
p rogram hoz C A D -rendszerek  csatlakoztathatók.

A  fin nországi VTT Manufaăuring Technology (Es
p o o ) által k ifejlesztett CastCAE p rogram ot a C astech  
Inc. O y (E sp oo) és a M eeh a n ite  M etal C o. Ltd. (Rei- 
gate , Surrey, N agy-Britannia) m utatta  b e. A  C V /F D M - 
m ód szert alkalm azó p rogram  a h ő - és anyagáram lást 
és a d erm ed ési fo lyam atokat m o d ellez i (1. ábra). A  
geom etr ia i adatok  b ev ite lére egy C A D -rendszer szük
séges (pl. A u to C A D ).

1. ábra. A  10 m m  vastag (fent) é s  a 15 m m  vastag lap (lent) mért 
és  szimulált lehűlési görbéje
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A Magma Gießereitechnologie GmbH (A lsdorf, N é m et 

ország) által forgalm azott M AGM ASOFT program  az 
áram lási és d erm ed ési fo lyam atok  szim ulálásával m eg 
m utatja a fo rm atö ltés  kritikus helyeit, a táplálási fe lté 
te lek et és a várható ön tvén ym in őséget. A nagy- és kis
nyom ású  ö n tésh ez  speciá lis m o d u lo k  vannak, am e 
lyekkel m ár a m od e llezésk o r  op tim álh atok  a nyom ásos  
ö n tő g ép  p aram éterei. További m o d u l van a lem ez- és 
göm b grafitos vasön tvén yek  szövetén ek  e lőreje lzésére , 
illetve a DISAM A TIC form ázób eren d ezések  folyam atá 
nak szim ulálására és optim álására. A  M AGM ASOFT  
két változatban  (FÉM, G V /F D M ) fu ttatható . A  CAD- 
adatok  b ev ite lére több  csatlakozási hely van, d e  a g e o 
m etria  k özved en ü l is b ev ihető . A  form atö ltés és a der 

m ed és szim ulálására a M AGM ASOFT-nak a szem élyi 
szám ítógép ek h ez alkalm as változata is van.

A  norvég ia i Hydro Aluminium A.S. (Stabekk) az 
A lSiM gFe ö tvözetek b ő l gyártott ön tvén yek  szövetén ek  
és m ech an ik a i tu lajd onságainak  szim ulálására készí
tett p rogram ot. A  b em en ő p a ra m éterek  a vegyi össze 

tétel, a d erm ed ési seb esség  és a h ő k e ze lé s  je llem ző i. A  
program m al a kívánt m ech an ik a i tu lajd onságok  is
m eretéb en  az ö tv ö zet ö ssze té te lé t és  a gyártást op ti
m álni leh et.

Az öntési folyam atok 

em pirikus számítása

Az em pirik us a lap ok on  nyugvó p rogram ok  lem o n d a 
nak a fo lyam atok  fizikai m o d e lle l való leírásáról, h e 
lyette gyakorlati szabályokkal d o lg o zn a k  (pl. m od u lu s, 
tápfej szám ítása). A  szám ítás ideje a num erik us szim u 

lá láshoz k ép est általában ig en  rövid.

R égóta  használják a svéd Novacast AB  (R on n eb y) 
em pirik us program jait az ön tvén y tö m eg én ek , m o d u 
lusának, a b eö m lő - és táp lá lóren d szer szám ítására és 
az ad agszám ításhoz. A  GIFA 94-en  bem utatták  az ud- 
m urti eg y e tem en  (O roszország) k ifejlesztett N o v a S o  
lid p rogram ot, am ely a g eo m etr iá t e lem i (ú n . prim i
tív) testekből ép íti fel, és  a term ikus in form ációk on  kí
vül a d erm ed ésre  n ézve is szo lgáltat adatokat. A  prog 
ram  szem élyi szá m ító g ép en  fu ttatható.

A  Foseco Ltd. (T am w orth , N agy-Britannia) által ki

d o lg o zo tt SO LSTAR  program  a g eo m etr iá t az FDM- 
h ez  h a so n ló  m ód szerre l írja le , és a d erm ed ési folya 
m aton  kívül a h ib ah elyek re is szolgáltat in form áció t. A  
program  bárm ely  fém h ez , hom ok-, kokilla- és precízi 
ós ö n tésh ez  h asználh ató . A  szem élyi szám ítógép ek h ez  
alkalm as p rogram h oz külső  C A D -rendszer is csatlakoz 

tatható.

A  swansea-i egyetem  által k ifejlesztett és  az Eidawn 
Software Ltd. (Swansea, N agy-Britannia) által forga lm a 
zo tt program nak  k ét változata is van: a MAVIS h om ok - 
és gravitációs k ok illaön tésh ez, a D IA N A  n yom ásos ö n 
téshez használh ató . M in dkettő  em pirikus m od elle l 
d olgozik , ten n ofiz ik a i adatokra n in cs szükség. L eh e tő 
ség  van a C AD -adatok b evite lére. A p rogram ok  szem é 
lyi szá m ító g ép h ez  alkalm asak.

CAD/CAM a minta- és 
szerszámkészítésben

Az alkatrészek szerk esztését m a m ár széles körben  
GAD-dal végzik. A  fe jlőd és további lép ések én t ezt a 
tech n ik át összekapcsolták  a CAM -mal, ezáltal autom a 
tizá lható  a m in ták  és ön tőszerszám ok  gyártása.

A  m inta- és szerszám készítés terü letén  a GIFA 94  
leg je len tőseb b  újdonságai a C A D -adatokból d o lgozó , 
nagy te ljesíün én yű  C N G -m egm u n kálógép ek  voltak. Az 
F. Zimmermann GmbH (D en k en d o rf) a Tebis Technische 
Informationssysteme AG-vel (G räfeling) és az LOS Eledro 
Optical Systems GmbH-val (P lan egg) k özösen  állította ki 
az FZ 20 C N C -portálm arót m in ták  készítéséh ez. A  
m inták  anyaga fa, m űanyag, a lu m ín iu m  és acé l leh et. 
A  k o m p le tt fo lyam atlán co la t v ég é t a számítógéppel támo
gatott minőségbiztosítás (C o m p u ter  A ided  Q uality Assu 
ran ce = GAQ) zárja le . A  p ortá lm arógép  porelszívása  
m eg fe le l a legújabb elvárásoknak. A  T eb is bem utatta  a 
3D  W O P program ren d szer bőv ített változatát is, 
am ellyel id ő b en  fe lism erh etők  az egyszerűsítések  leh e 
tőségei, vagyis azok a prob lém ák , am elyek  az e lm életi 
alapok  h iányosságai m iatt m é g  k e llő en  n em  ism ertek. 
P éld áu l a n yersön tvény ráhagyásai gyorsan m egállap ít 
hatók , a nagyo lóp rogram  p aram éterei defin iá lhatók .

Az e lg á zo so d ó  m in ták  kim unkálására szo lgáló  elszí
vóm arók  is b e ille szth etők  a C A D /C A M  folyam atba. A  

h am eln i Bwmemann-Werkzeugtechnik GmbH -  am ely el 
nyerte az alsó-szászországi in n ovációs alapítvány első  
díját — ilyen p ortá lm a ró g ép et á llíto tt ki. A  GEFAT Ge
sellschaft fü r  Automatisierungstechnik mbH (H am eln ) 
CNC-m ar ó g ép  é n ek  forgácsolási seb essége 10 m /m in .  
A  digitalizált adatok  alapján pozitív -negatív  átalakítás 
leh etséges, és a k étd im en zió s  adatok  a h á ro m d im en 
z iós adatokkal összekap csolh atók .

A  C A D /C A M  k ö réb e  tartozik a gyors proto típ u ské 
szítés is. Ezzel egy  e lő ző  c ik kü n kb en  [2 ] m ár részlete 
sen  fog la lk oztu nk , ezért itt csak hivatkozun k rá.

Szakértői rendszerek

A  szakértői rend szerek  -  am elyek et m esterséges intelli 
g en cián ak  is n evezn ek  — leh e tő v é  teszik, hogy a n em  
szakértő is gyorsan m eg o ld á st találjon  a prob lém ákra. 
A  szakértői rend szerek  ism eretek en  alapulnak, am e 
lyek n em  fe lté tlen ü l ex p lic it a lgoritm u sok  form ájában  
ju tn ak  kifejezésre, egyszerű tapasztalati szabályok is le 
h etn ek .

A z ism eretek  m egszerzése  a szakértői rendszerek  
alapvető  problém ája. E tek in tetb en  a rend szerek  két
fé lék  leh etn ek : tan u lóp rogram m al és  e  n élk ü l d o lg o 

zók . Az e lő b b ie k  puszta ad ato k ból in d u k ció  révén  új 
ism eretek et tu dnak  lé treh o zn i, az u tób b iak  heuriszti 
kus szakértői ism eretek et d o lgozn ak  fel.

A  szakértői ism eretek  többnyire n em  egzaktak, 
p on ta tlan ok , „ é le tlen ek ” (angolu l: fuzzy). A fuzzy-logika 
alapja a h a lm a zelm élet, d e  a fJoofe-algebrától e ltérően  
egy e le m n e k  egy h a lm azh oz való tartozása 0 (n em ) és 
1 (ig en ) k özött tetszés szerinti ér ték et fe lvehet. Példá 
ul arra a kérdésre, h ogy  egy ad ott vash őm érsék let az 
ö n tésh ez  m eg fe le lő -e , ilyen  válaszokat adhatnak:
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„ m eg fe le lő ”, „kissé m a g a s”, „túl forró” stb. Vagy arra a 
kérdésre, h ogy  egy  25 kg-os ön tvén y k ö zep esn ek  m in ő 
sül-e, a válasz le h e t  „80% -ban ig e n ” (a  hozzátartozási 
érték  0 ,8 ). Az ism eretek n ek  a szakértőktől való m eg 

szerzéséh ez ú n . fuzzy-kártyákat használnak , ezek  alap 

ján , m atem atikai statisztikai m ód szerek k el m eghatá 
rozhatók  a lineáris vagy ex p o n en c iá lis  hozzátartozási 
függvények.

Az em b er  a leg job b  e se tb en  h a t a ttribútu m ot tud 
egy id ejű leg  g o n d o la tb a n  fe ld o lg o zn i. A  szakértői 
rend szerek  nagyszám ú adatot, illetve attribú tu m ot ké
p esek  rend szerezn i, és ezek  logikai összekapcsolásával 
v égered m én yt szolgáltatn i. A  v égered m én yt -  e ltérő en  
az ism ereta lap tó l -  n em  a fe lh aszn á ló , h a n em  a szak
értői rendszer h ozza  létre. A  fo lyam at a d öntési törzsfa 
alapján m egy  végb e, a cso m ó p o n to k b a n  a törzsfa a fel 
h aszn áló  válasza alapján elágazik, az u to lsó  cso m ó 
p o n tb an  je le n ik  m e g  a p rob lém a  m egold ása . Az ism e 
ret reprezentá lása  a „ha A, akkor B, egyéb k én t C ” sza
bályon alapul. A  szabály le h e t egyszerű, konjunktív  (az 
„és”, „vagy” logikai e lem m el bővített) vagy strukturált 
(a prem issza alapállításokra, k ivételekre és aktiválási 
fe ltéte lek re válik szét).

A  szakértői ren d szerek  fő b b  alkalm azási terü lete i a 
következők:

1. Az anyagra vagy a folyamatra vonatkozó adatok elem
zése. Erre egy p é ld a  a nyersvas m in ő ség én ek  befolyása  
a lem ezgrafitos vasöntvén yek  nyom ásállóságára. A  
szakértői rend szer a nyersvas 13 vegyi és fizikai je lle m 
ző jéb ő l a d ö n tésh ez  csak az ox igén - és foszfortartalm at 
találta relevánsnak  (1. táblázat). Az ox igén tarta lom  ki
sebb k on cen trác iób an  a grafit csírásodásához szüksé
ges, a n agyob b  k o n cen trá c ió  az o x id á ló  olvasztásveze
tés indikátora. További példák: M ilyen olvasztással le 
h e t e lérn i a m axim ális m en n y iségű  eu tektikus grafitot 
a göm b grafitos ön töttvasban? M ilyen árpolitikát kell 
folytatni?

2. Folyamatirányítás. A  GIFA 94-en  bem utatták  az 
Eisenwerk Brühl GmbH, a Hellingrath Gesellschaft für Pro
zeßkittechnik mbH (M ü lh eim  an d er Ruhr) és a Gelsen- 
kircheni Szakfőiskola k özös fe jlesztéséb en  k id o lgozo tt  
kupolóirányítási rendszert. A k u p o lő k em en cék  au to 
m atikus irányítását a b efo lyáso ló  tényezők  nagy szám a  
és ezek  k ölcsönh atása  m iatt ed d ig  n e m  tudták m e g o l 

dani. A  fuzzy-logikán a lapu ló  ren d szer a k u p o ló  kézi 
irányításának elvét követi. H a  pl. az öntöttvas karb on 
tartalm a akár csak 0,02% -kal kisebb, m in t az e lő ír t ér 
ték, a k u p o ló v ezető  azt m ondja: ,A  karb on túl k icsi.” 
Vagyis annak e llen ér e , h ogy  k on k rét szám adatokból 
in d u l ki, a folyam at állapotát „ é le tlen ü l” érték eli. Ta 
pasztalatai alapján ism ét é le t len ü l dönt: „Valamivel 
több  lev eg ő t!” V égü l a szé lm en n y iség et a szabályozó- 
sze lep p el egy k on k rét érték re állítja b e. A  fuzzy-szabá- 
lyozás lén y eg e , h ogy  a m ért érték ek et e lő ször  é le t len 
n é teszik (fuzzyfikálják), így  jö n n e k  létre a szabályozó  
b em en ő je le i. A  fe ld o lg o zo tt je le k  alapján m eg h o zo tt 
d ö n tést aztán defuzzyfikálják, így alakul ki az „éles” b e 
avatkozójel. A  ren d szert -  am ely  je le n le g  a vas vegyi 
összetéte lét, h ő m érsék le té t, az adagszintet, a lev eg ő  és 
az o x ig én  m en n y iség ét veszi figye lem b e -  1994 m árci
usában  ered m én y esen  b evezették  a brühli, 30  t / h  o l-

у .  t á b l á z a t

A n y ersv as  o x ig é n - é s  fo s z fo rta rta lm a , 
v a la m in t a le m e z g ra fito s  v a s ö n tv é n y e k  

n y o m á s á lló s á g a  kö zti ö s s ze fü g g é s

O x i g é n t a r t a l o m ,  p p m F o s z f o r t a r t a l o m ,  % N y o m á s á l l ó s á g

4 0 - 4 9 n a g y

5 0 - 7 9 n a g y

8 0 - 8 9 0 - 0 , 0 9 n a g y

0 , 1 - 0 , 3 k ö z e p e s

9 0 - 9 9 k ö z e p e s

1 0 0 - 1 0 9 k ö z e p e s

1 1 0 - 1 4 0 k i c s i

1 4 0  f ö l ö t t k i c s i

vasztási te ljesítm ényű  k u p o ló k e m en cé n é l. A  fejlesztés 
következő  szakaszában az adag-összeállítást és a gáz
háztartást is b e  kívánják v on n i a rend szerb e [3 ].

3. Konfigurációk elemzése. P éld áu l egy autom atikus 
form ázób eren d ezésn él m eg  kell találni a legjob b  leter 
h e lési m ódszert. A  form ázób eren d ezés kihasználása  
úgy n ö v e lh e tő , h a  szükség  szerint a m in ta la p o n  k ülön 
fé le  ön tvén yek  m in tá it h elyezik  el. E h h ez azonban  fi
gyelem b e kell ven n i az ön tési h őm érsék le tet, a m agok  
szám át és tö m eg ét, a m in ta  m agasságát stb. A z egyes 
attribú tum ok verbális k ifejezése a fuzzy-logika seg ítsé 
gével leh etség es . H eu risztik us ism eretek et kell szerez
n i p é ld á id  arra nézve, h ogy  egy  13 kg-os m ag „nehéz 
n e k ” m in ősü l-e . A  fuzzy-kártyák adatainak  fe ld o lgozá 
sával, a legk iseb b  n égyzetek  elve alapján m eghatároz 
h ató  a d eterm in ációs tényező , am elyn ek  az approxi 
m áció  kívánt p on tosságátó l fü g g ő en  egy érték et el kell 
érn ie. A  hozzátartozási fü ggvén yek  integrálásával, a 
fuzzy-halm azok összekapcsolásával az é le t len  ism ere 
tek reprezentá lh ato k , s a form á zó b eren d ezés  op tim á 
lis le terh e lése  m egh atározh ató  [4 ].

4. Kísérletek tervezése. E lőször az ad ott p rob lém a  en t 
rópiáját (a k aph ató  in form ációk  b izonytalanságát 
csök k en tő  ér téket) szám ítják ki, m ajd egym ás után  
m egvizsgálják a k ü lö n b ö ző  attribútu m ok nak  az en tró 
p ia  csök k en ésére  gyakorolt hatását. Ezáltal kisebb fak
torszám ú kísérleti terv jö n  létre, ez k iküszöböli a ha 
gyom ányos m ód szerek  hátrányát, am ely a faktoron 
ként! m in d össze  k ét sz in tb ől fakad, és abból, h ogy  a 
red u n d án s faktorokat n em  csökken tik , am i az értéke 

lést ig en  m eg n eh ezíti.

A  GIFA 94-en  a Novacast AB a Foundry E xpert in- 
duktívan tan u ló  szakértői rend szert m utatta be. A  fel 
használóbarát ren d szer e lő n y e , h ogy  seg ítségével a nu 
m eriku s ad atok on  kívül ú n . logikai attribútum okat 
(verbális k ifejezéseket) is fe l le h e t  d o lgozn i. A  m ód 

szer a „p éld ák on ” vagy „ese tek en ” a lap u ló  ism eretekre  
tám aszkodik. M in d en  egyes p é ld a  egy vektor, am ely  
egy sor je lle m ző , n u m erik us és /v a g y  logikai attribú 
tum ból áll. A  p éld ák  in form áció tarta lm át az en tróp ia  
kiszám ításával e llen őrzik . Az induktív  tan u lóren dszer  
ezután  autom atikusan  m egk eresi azokat az attribútu 

m okat, am elyek  a kiin dulási en tróp iá t a legh aték o 
nyabban csökkentik .

E lőször a p ro b lém á t a fe lte h e tő e n  leg fon tosab b  att
r ib útum ok  b ev ite lével defin iálják. Ezután  az attribútu 
m ok at a m eg lév ő  ese tek  n u m erik u s és logikai értékei-

3 4 4
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h ez rend elik . M iután  k ellő  szám ú p éld á t vittek b e (a 
p éldák  szám a az attribútu m ok  szám ától fü g g ), az in 
dukciós fo lyam at e lin d u l. A  d ön tési törzsfa a p rob lém a  
m egold ásán ak  legröv id eb b  útját m utatja  m eg . A  k onf 
liktusokat és a n em  k ie lég ítő  in form ációk at a szám ító 
g ép  autom atik usan  kijelzi.

A F ou ndry  E xpert az e lő b b  fe lsoro lt n égy  te rü le ten  
kívül m ég  alkalm as a tanácsadásra (pl. a b eö m lő - és 
táp lá lóren d szer kialakítása, az ö tvözet vegyi ö sszetéte 
lén ek  m egválasztása), a d iagnózisra  (pl. ön tvén yh i 
bák), a p ia celem zésre . A  Found ry  Expert-et alkalm az

ták többek  k özött a francia  Micrel c é g  (H en n eb o n t) ál

tal gyártott E xpertest k észü lék  k ifejlesztéséhez, am ely a 
göm b grafit n odu laritását és az ön tvén yh ibák  fajtáit 
(rep ed és, lunker, gázpórus, h egesz tési hiba) és helyét  
ro n cso lá sm en tesen , tíz rezon ancia frek ven cia  m érésé 
vel határozza m eg .
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11. sz.p. 329-331.
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CAEF-tanácskozás Lichfieldben

Az Európai Ö ntödei Egyesületek Szövet
ségének (CAEF) a duktilis öntöttvasakkal 
foglalkozó munkabizottsága 1995. május 
22-23-án a Birmingham melletti Lich
fieldben tartotta tanácskozását, amelyen 
a tagországok képviselői mellett vendég 
ként, m int a N ém et Ö ntödei Szövetség 
tagja, képviseltette magát a Magyar Önté- 
szeti Szövetség is.

M. Rmtrop (CH) elnöki megnyitóját 
követően dr. К Urbat (D) a gazdasági fej
lődés 1995-re várható ţendenciâit foglalta 
össze. A rendelkezésre álló adatok szerint 
1994-ben véget ért a 2. világháború óta 
eltelt időszak legsúlyosabb válsága, a GDP 
Nagy-Britanniában reálárakon számolva 
az előző évhez viszonyítva 3,9, Dániában 
és Norvégiában 4,5, Finnországban 4%-

kal növekedett. Németországban, Fran
ciaországban, Olaszországban a gazdaság 
szintén ú jra bővült: az 1993-ban még ne
gatív m utatók 1994-re 2,3-2,5%-os növe
kedésbe váltottak át. A harm adik csoport 
országaiban (Spanyolország, Hollandia, 
Svájc, Belgium és Svédország) a gazdasá
gi növekedés 2,0-2,3%-ot tett ki.

1995-re a nyugati világ gazdaságának 
további fejlődése prognosztizálható, az 
1994. évi átlagosan 2,7%-os érték 2,9%- 
ra növekszik. A növekedés m értéke elté 
rő: Nagy-Britannia gazdaságának fejlődé
se várhatóan kb. 3%, Németországé^ 
Olaszországé, Spanyolországé, Svájcé, 
Belgiumé kb. 2,5%, Svédországé 2% lesz. 
A leginkább fejlődő országok Franciaor
szág, Hollandia, Ausztria, Dánia, Finnor 
szág és Portugália. A felsorolt országokra 
jellem ző, hogy a gazdasági fejlődést ala
csony infláció kíséri, átlaga Nyugat-Euró- 
pában nem haladja meg a 2,9%-ot, Spa
nyolországban, Olaszországban 4,5-5% 
várható.

A vázolt fejlődést az egyes valuták egy
máshoz való viszonya erőteljesen befolyá
solhatja: a gyengülő valutájú, importigé 
nyes gazdaságok fejlődési mutatóit nega
tívan érinti az esetleges leértékelés, de az 
exportorientált gazdaságokra is károsan 
hat, ha vevőiknek csak vásárlási szándé
kuk marad erős. A banki kamatok az 
utóbbi hónapokban nőttek, lassítva a 
gazdaság fejlődését. Az exportorientált 
gazdaságú országok fejlődésére a gyen
gébb gazdaságokat jellem ző leértékelé
sek káros hatással vannak, a GDP terve
zett növekedése Németországban akár 
1 %'-kaKs mérséklődhet.

Az öntvénygyártás m utatói minden 
tagországban kedvezően alakultak, 1995 
I. negyedévében 10-20%-kal több önt
vényt gyártottak, m int 1994 hasonló idő 
szakában. Érdekes képet m utat a tagor
szágok adataiból összeállított 1. táblázat, 
amely a  gömbgrafitos öntöttvas gyártásá
hoz szükséges alapanyagok, energiahor 
dozók árát és a béreket hasonlítja össze.

A küldöttek elhatározták, hogy az őszi 
időszakra összeállítják a duktilis vasönt
vényeket gyártó európai öntödék kataló
gusát.

Bakó

1. táblázat
A g ö m b g r a fito s  ö n tö ttv a s  g y á r tá sá h o z  s z ü k s é g e s  a n y a g o k , 
e n e r g ia h o r d o z ó k  ára é s  a b é r k ö ltsé g  1994  v é g é n  (1. so r ) é s  

a z  19 9 5 -b en  várh ató  s z á z a lé k o s  v á lto z á s  (2. sor)

Ország Nyers- Acél- Öntvény Villamos Földgáz Fűtőolaj Koksz Átlag Köz
vas hulladék töredék energia bér1 teher2

DEM/t DEM/t DEM/t DEM/kWh DEM/m3 DEM/t DEMA DEM/h %

A 4 4 1 , 2 2 2 3 , 4 2 4 9 ,1 0 , 1 5 5 0 , 3 0 3 4 1 4 , 2 4 1 2 , 7 1 9 , 0 0 9 4 ,1

4 , 8 4 ,5 4 , 6 2 , 8 2 , 3 4 2 ,0 3 , 4 3 , 4

В - 2 5 5 , 9 2 5 5 , 9 0 , 1 2 9 0 , 3 2 7 3 6 5 , 6 4 1 4 , 4 2 2 , 7 2 8 8 , 5

+ + 0 + + + +

C H 4 2 4 , 7 2 3 0 , 7 2 3 0 , 7 0 , 1 7 6 0 , 4 4 9 3 0 7 , 6 5 1 4 , 6 - -

- + + 0 0 0 0

D 4 3 0 , 0 2 5 0 , 0 2 6 0 , 0 0 , 2 4 0 0 , 3 7 0 3 7 2 , 0 4 0 0 , 0 2 4 , 3 9 . 7 5 , 3

4 , 7 4 ,0 3 , 8 - 4 , 2 - 2 , 7 - 1 , 1 0 3 , 0

F 3 8 2 , 7 2 1 5 , 5 2 3 9 , 5 0 , 1 5 2 0 , 2 0 3 5 2 2 ,1 3 6 5 , 9 1 6 , 3 8 7 7 ,1

3 , 2 7 ,1 9 ,1 0 0 3 , 0 0 2 , 8

G B 3 5 9 , 3 2 2 5 , 8 2 6 7 ,1 0 ,1 3 1 0 , 3 2 5 - 3 3 2 , 6 1 2 , 9 9 2 4 , 7

3 , 4 - 3 , 2 - 4 , 5 0 0 7 , 3 3 , 7

H 3 1 0 , 9 1 6 7 , 9 1 9 5 , 9 0 , 0 8 0 0 , 1 6 4 - 2 0 7 ,1 2 , 3 4 5 5 , 0

8 2 , 2 1 2 , 5 1 7 , 9 8 , 2 9 , 9 4 8 , 6 1 4 ,9

I 3 7 8 , 3 2 9 2 , 1 2 8 7 , 3 0 ,1 4 1 0 , 2 7 8 2 6 8 , 2 3 2 0 , 9 2 0 , 9 6 4 8 , 0

1 0 ,1 1 1 ,5 1 1 , 7 5 , 4 8 , 6 7 ,1 0 7 , 0

P 3 9 0 , 5 2 4 4 , 1 2 2 4 , 6 0 , 2 1 9 - 2 7 3 , 4 3 5 1 , 5 4 ,6 1 -

0 5 5 - 3 0 0 5

S 4 0 5 , 9 - 2 4 9 , 8 0 , 0 7 3 - 6 0 3 , 7 - -

1 2 ,8 8 , 3 0 3 , 4

S F 4 7 5 , 5 1 3 9 , 4 1 3 9 , 4 0 , 0 6 7 0 , 2 2 3 5 3 1 , 5 3 6 2 , 9 2 0 , 5 ? 7 3 , 0

0 2 3 , 5 2 3 , 5 1 0 , 7 1 3 ,2 6 ,1 8 , 4 5 , 0

1 K ö z t e r h e k  n é l k ü l ;  2 A z  á t l a g b é r h e z  v i s z o n y í t v a

1994. decem ber 30-i devizaárfolyam ok

1 0 0  A T S  =  1 4 , 2 3 2  D E M  1 0 0  F R F  =  2 9 , 0 3 7  D E M  1 0 0 P T E  =  0 , 9 7 6 3  D E M

1 0 0  B E F  =  4 , 8 7 5 1  D E M  1 G B P =  2 , 4 2 7 7  D E M  1 0 0 S E K =  2 0 , 8 1 7  O E M

1 0 0 C H F =  1 1 8 , 3 0  D E M  1 0 0 H U F =  1 , 3 9 9 2  D E M  1 0 0  F IM  =  3 2 , 7 9 0  D E M

1 0 0 0  IT L  =  0 , 9 5 7 8  D E M

3 4 5
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Rácsos öntvények dermedési folyam atának és 
maradó feszültségeinek szimulálása

SZABÓ KATALIN

A z  ö n tv é n y e k b e n  a z  e g y e s  r é s z e k  e l t é r ő  le h ű lé s i  

s e b e s s é g e  és z s u g o r o d á s a  m ia t t  f e s z ü lts é g e k  

k e le tk e z n e k . A  d o lg o z a t  k é t  r á c s o s  ö n tv é n y  d e r 

m e d é s é n e k  é s  le h ű lé s é n e k ,  v a la m in t  a  m a r a d ó  

f e s z ü lts é g e k n e k  a  S IM T E C  p r o g r a m r e n d s z e r r e l  

v a ló  s z im u lá lá s á t  m u t a t ja  b e .

M
in d en  gyártási fo lyam at b izonyos k övete lm é 

n yek et á llít a konstrukcióva l szem b en  azért, 
h ogy  a m unkadarab  gazd aságosan  e lőá llíth a 

tó  legyen , és a fe lhaszn álás tech nikai k övete lm én yei 
n ek  e le g e t  tegyen . Ez vonatk ozik  az ön tésse l való alakí
tásra is, am elyn ek  k ü lö n leg es  e lő n y ei vannak m in d en  
m ás gyártási eljárással szem b en . Ö ntésk or ugyanis az 
alakadás a fo lyék on y fém tő l a kész ön tvén yig  egy lép és 
b en  történ ik  [ 1 ].

A  le h ű lő  ön tvén yb en  a m egszilárdu lás k özb en  és az 
utána követk ező  leh ű lé s  fo lyam án  feszü ltségek  kelet 
keznek . Ez a je le n s é g  azzal m agyarázható, h ogy  m in 
d en  öntvén y zsu gorod ik , és  m in d en  ön tvén yb en  h ő 
m érsék let-kü lönb ségek  k eletk eznek . A  visszam aradó  
feszü ltségek  ok a a k ü lö n fé le  ön tvén yrészek  e ltérő  le 
h ű lési seb esség e  és  u gyanazon  id ő  alatt létrejött k ü lön 
b ö ző  m értékű  zsugorodása . Az ön tvén y egyes részei 
k ü lön b öző  id ő  alatt lép n e k  be a ruga lm as alakváltozás 
hőm érsék let-tartom án yába. M ivel az öntvényrészek  
egym áshoz k apcso lód n ak , egym ásban húzó- és n yom ó 
feszü ltségek  k ép ző d ésé t okozzák. A  vékonyabb  rész 
gyorsabban h ű l és zsugorod ik , m in t a vastagabb rész. 
A  vékon y részb en  n yom ó-, a vastag részb en  h ú zó fe 
szü ltségek  éb red n ek  [3 ].

Az eg y en lő tlen  falvastagság, az é les  á tm en etek , a ki
álló  ön tvén yrészek , az an yaghalm ozódások  a feszü ltsé 
gek  n ö v ek ed ésé t id ézik  e lő  [ 1 ]. Az 1. ábra n éh á n y  p é l 
dát m uta t b e a h e ly te len  és h elyes öntvényk onstruk 
ciókra. A  konstruktőr az ön tvén y m éretezések o r  a vár
h a tó  igén yb evéte lt veszi alapul. Az 1. ábrán szem lélte 
tett h elyes geo m etr ia i m ego ld ások n ak  az öntvén y  
funkciója szab határt.

Ö ntészeti szem p o n tb ó l k ü lö n ö sen  érdekes a leh ű 
léskor az ön tvén yb en  k ialaku ló h őm érsék let-e loszlás is
m erete , fő k én t a fém  d erm ed ése  k özb en . Az utoljára 
m egszilárdu ló  tartom ányok  ism eretéb en  tervezhető  
m eg  a h elyes ö n téste ch n o ló g ia . A  tetsző leges kialakítá 
sú, k ü lö n b ö ző  eljárással gyártott ön tvén yek  d erm ed ése

Szabó Katalin 1991-ben szerzett kohómémöki oklevelet a Miskol
ci Egyetemen, diplomamunkája az öntöttvasak zománcozhatósá- 
gával foglalkozott. A Mezőgép törökszentmiklósi öntödéjében dol
gozott rövid ideig, 1992-től a Miskolci Egyetem Öntészeti Tanszé
kének doktorandusa. Kutatási területe a változó falvastagságú 
vasöntvények dermedési tulajdonságainak és öntési feszültségei
nek meghatározása.

1. ábra. Helytelenül és helyesen szerkesztett öntvények

és leh ű lé se  során  k eletk ező  h ő - és szilárdsági á llapotok  
n um erik us, szám ítógép es m eghatározására  az aachen i 
m űszaki egyetem  Ö ntészeti In téze tén ek  kutatási ered 

m én yeire  alapozva, az aach en i RWP m érn ök i irod a  fej
lesztette ki a véges e lem es SIM TEC program rendszert 
[4 ]. A  k ö ltségek  m inim alizá lása, az ön tési selejt csök 
k en tése , a drága k ísérletsorozatok  m egtakarítása, a le 
h e tség es  ön tési h ib ák  ok ain ak  feltárása in d ok olja  e 
korszerű szám ítási eljárás alkalm azását.

A  d erm ed és és leh ű lés  k ö zb en  az ön tvén yb en  kiala
ku ló  h ő m érsék le tm ező  a h ő v eze tés  d ifferen ciá legyen 
le té n e k  m egoldásával á llítható  e lő  [5 ]. A  szim uláció  
elvégzéséh ez a p rogram ren d szer egy sor szabadon  
m egválasztható tech n o ló g ia i p aram éter és anyagi je l 
lem ző  m egadását igén yli. Ez teszi leh ető v é  a program - 
rend szer alkalm azását egym ástó l nagym érték b en  kü

lö n b ö ző  ö n téstech n o ló g ia i folyam atok, továbbá a kü-
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2. ábra. A szimuláláshoz használt öntvények rajza

lö n b ö ző  fo n n a - és ön tvén yanyagoknak  a valóságot jó l
m eg k ö ze lítő  m o d e llezéséh ez .

A SIM TEC p rogram ren d szer ö t  p rogram ból áll:
—  Az A N G 2 és A N G 3 program  a végeselem -hálózat 

gen erá lásáh oz nyújt seg ítséget.

— A  TFB3 program  az ön tvén y d en n e d é sév e l és leh ű 
lésével k apcsola tos h őtan i folyam atok  szám ítását 
végzi.

—  Az SPA3 program  a vizsgált időin tervallu m ra az 
ön tvén y m aradó d efo rm á ció it és feszü ltségeit szá
m ítja ki.

— Az ED A 3 program  a szám ítások ered m én y e it szem 
lélteti.

A  p rogram ren d szer h á ro m  alapvető  szolgáltatást nyújt:
—  a fo rm atö ltés szim ulálása,
—  a d erm ed és és a leh ű lé s  szim ulálása,
—  a m aradó d efo rm á ció  és  feszü ltségek  szám ítása.

A p rogram ren d szerrel m egrajzolhatók:

—  az ad ott p o n to k b a n  a leh ű lési görbék ,

3. ábra. A hőmérsékletmező a dermedés közben (20. s). Hőmér
séklethatár: 1145-1210 °C

4. ábra. A hőmérsékletmező a lehűlés közben (1260. s). Hőmér
séklethatár: a) 380-410 'C, b) 330-370 °C

5. ábra. A visszamaradó feszültségek

3 4 7
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—  az egész darab m axim ális és m in im ális  h őm érsék le 
tei,

—  síkm etszetek b en  az izo term agörb ék  [6 ].

A  program  szolgáltatásai közü l -  a 2. ábrán fe ltü n te 
tett öntvényvázlat p éldáján  -  a d erm ed és és a leh ű lés  
szim ulálását, valam int a visszam aradó feszü ltség  szám í
tását m utatjuk be.

A  3. és 4. ábrán a h őm érsék letv iszon yok  vannak fel
tüntetve. A  k ép ek en  m eg fig y e lh e tő  a kereszt, ill. a T 
alakú cso m ó p o n to k b a n  kialakuló an yaghalm ozód ás  
hatása a leh ű lé s  k özb en i hőm érsék let-e loszlásra. A  vilá
gosabb  árnyalatok a m e leg eb b , a sö té teb b ek  a h id e 
geb b  részek et jelzik . A  3. ábra a szolidusz- és a likvi- 
dusz-h őm érsék let közötti h őm érsék let-e lo szlá st szem 
lélte ti a 20. m ásod p ercb en . A  k ép ek en  jó l látható, 
hogy a c so m ó p o n to k b a n  az an yaghalm ozódás függvé 
n yéb en  változik a h őm érsék le t. A bban  az ön tvén yb en , 
am elyben  a rács vékonyabb , a cso m ó p o n to k  a külső, 
vastagabb öntvén yrészekkel k özel egy id ejű leg  szilár
du ln ak  m eg , és eg y en letes  a leh ű lé s  is.

Ezt igazolják a 4. ábrán az 1260. m á sod p ercb en  
fen n á lló  h őm érsék letv iszon yok  is. A zon os id ő  e lte lte  
után a vékonyabb rácsú ön tvén y h ő m érsék le te  alacso 
nyabb, gyorsabb a leh ű lé s i seb essége , d e az öntvén y  
eg észéb en  a h őm érsék let-e lo szlá s egyen leteseb b .

Az 5. ábra a m aradó  feszü ltségek et m utatja, am elyek  
eloszlására a kialakuló hőm érsék letv iszon yok  hatnak.

Az egyen letes  falvastagságú ön tvén yb en  a kialakuló  
h ő h a lm o zó d á so k  és a b első  bord ák  lassúbb leh ű lé se  
je le n tő s  h úzó- és n yom ófeszü ltségek  k eletk ezését váltja 
ki. A  h ú zófeszü ltségek  a b e lső  bord ákban, a n yom ófe 
szü ltségek  a külső  sarkokon és é lek en  je len tk ezn ek .

A  fen tiekk el e llen té tb e n  m egállap íth atju k, h ogy  a 
kisebb bordavastagság, és ezáltal kisebb an yaghalm o 
zódás az ön tvén yb en  k ed vező  h ő m érsék le tm ező  kiala
kulásával jár, így  visszam aradó feszü ltségek tő l m en tes  
öntvényt gyárthatunk. Ez a m eg o ld á s n em csak  feszült 
ségcsök k en tő  hatása m iatt, h a n e m  az anyagtakarékos
ság és az öntvén y tö m eg én ek  csök k en tése  szem pontjá 
ból is kedvező.

IRODALOM
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A  C IA TF HÍREI

A CIATF munkabizottságainak tevékenysége

1.6 Alkáli-szilikát-kötőanyagok

A munkabizottság a GIFA 94 nemzetközi 
öntészen szakkiállítás alatt, 1994. június 
19-én, Düsseldorfban ülésezett.

Doroshenko professzornak, a m unkabi
zottság tagjának javaslatára megvitatták 
egy monográfia megjelentetésének lehe 
tőségeit az alkáli-szilikát-kötőanyagokról.

A munkabizottság tagjai egyetértettek 
abban, hogy az eddig rendelkezésre álló 
aktuális vizsgálati eredm ényeket egy je 

lentésben összefoglalják. Ennek súlypon
ti részei:

— Lehetőségek a vízüvegkötésű form á
zóanyagok fontosabb öntészeti vonat
kozású tulajdonságainak javítására.

— Beszámoló a vízüvegkötésű használt 
hom okok regenerálásáról, illetve az 
ilyen formázóanyagok környezetba
rátságáról.

— Jellemző példák a vízüveges formázó
anyagok öntödei alkalmazására.

Az ülés másik fontos napirendi pontja 
a nemzetközi együttműködésnek a nem 
zeti és nemzetközi program ok segítségé
vel való előrem ozdítása volt. Az alkáli-szi
likát-kötőanyagok terén előkészítés, illet
ve indítás alatt vannak a közös projektek,

amelyeket a COPERNICUS és az 
EUREKA program ok támogatnak.

Dr. H. Wolff (D), titkár

3. Robotok és az automatizálás 

alkalmazása az öntőiparban

A munkabizottság javaslatot állít össze az 
1996. évi műszaki fórum tém áira és előa
dóira. Mivel a szóban forgó területen a 
hátralévő időben rendkívüli fejlődés vár
ható, arra törekszenek, hogy m inden 
olyan szakembert kellő időben megnyer
jenek, aki a gyors gyártás (agile m anu 
facturing) és a gyors prototípuskészítés 
terén az élvonalban van, hogy a műszaki 
fórum  az aktuális helyzetet tükrözze.

Ch. Fausel (USA), elnök

3.3 Technológia és fejlesztés

A GIFA 94 alatt, 1994. június 18-án tar 
to tt ülésen csak Shang (CN), Schissler (F), 
Guridi (E), Chobaut (F) és Noéi (F) vett 
részt.

Az elm últ év kitűnt azáltal, hogy a 
munkabizottság vezetői részt vettek az 
UATI (UNESCO) ülésén.

A munkabizottság tevékenysége iránti 
mérsékelt érdeklődés miatt az elnök java

solja, hogy a CIATF elnöksége függessze 
fel a 3.3 munkabizottságot.

M. Noel (F), elnök

3.4 Képzés és oktatás

A GIFA 94 alatt a munkabizottság ülést 
kívánt tartani. Azonban a N ém et Ö ntő 
Szakemberek Egyesületének (VDG) kép
viselőjén kívül csak a cseh, osztrák és svéd 
munkabizottsági tag je len t meg. Még ak
kor is, ha a tervezett m unka iránti érdek 
lődés a jövőben megnő, nehézséget okoz 
az, hogy az öntészeti világkongresszusok 
résztvevőinek a legtöbb esetben nincs 
kompetenciájuk ezen a területen.

К  Gollnow (D), elnök

4. Környezetvédelem

az öntőiparban

A munkabizottság a düsseldorfi GIFA 94 
kapcsán ülésezett, és a következő témák
kal foglalkozott:

—  Az egyes országok környezetvédelmi 
problém ái közül a legfőbb a levegő 
tisztán tartása. Az egyes országokban 
igen eltérőek a határértékek. Ä hulla 
dékok kezelése igen költséges. A bűz
terhelésért főleg a szerves alkotók a 
felelősek.

— Az öko-audit egy új menedzsment- 
rendszer az öntödék környezetvédel
mi tevékenységében, ezt a fejlesztést 
tovább folytatják.
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— Összeállítják az egyes országok kör
nyezetvédelmi kutatási és fejlesztési 
projectjeit.

A munkabizottság megvitatta az Euró 
pai Ö ntödei Egyesületek Szövetsége 
(CAEF) környezetvédelmi bizottságával 
való együttműködést.

A munkabizottságon belül működő 
4.9 „Л műgyantakötésű formázóanyagok 
hatása a környezetre” cím ű csoport szá
m ára M. Noéi (F) a következő ülésre egy 
m unkaprogram ot fog összeállítani.

Dr. H. P. Graf (CH), elnök

6.1 Öntvények hőkezelése

6.2 Bénites gömbgrafitos öntöttvas

A két munkabizottság a GIFA 94 alkalmá
ból Düsseldorfban ülésezett. A következő 
témákat vitatták meg:

— A bénites gömbgrafitos öntöttvas eu 
rópai és kínai piaca.

— A bénites gömbgrafitos öntöttvassal 
foglalkozó, közvetlenül az 1995. évi 
öntészeti világkongresszus előtt tar 
tandó ülés előkészítése.

Dr.J. M. Schisskr (F), elnök

7.1 Lemezgrafitos öntöttvas

A munkabizottság legutóbb 1994 szep
tem berében, a 7.4 munkabizottsággal kö
zösen Clausthal-Zellerfeldben (D) ülése 
zett. A következő tém ákat tárgyalták 
meg:

— A mikroötvözők hatása a lemez- és 
gömbgrafitos öntöttvas szilárdsági tu 
lajdonságaira.

— Milyen hatása lesz a jövőben megvál
tozó minőségű hulladékoknak a le

M Ü SZA K I-G A ZD A SÁ G I

A világ legnagyobb d íze lm ozdonyá 

nak forgattyúházát öntötte le a ném etor 
szági HegerGuß (Enkenbach-Alsenborn).
A 4800 kW teljesítményű, 16 hengeres V- 
m otort a kölni Motoren-Werk Mann
heim AG (MWM) az USA-beli General 
Electric Transportation Systems (GETS) cég
gel együttműködve, CAD-CAM-FEM 
módszerrel fejlesztette ki. Az első ceruza 
vonástól a kiszállításig mindössze 11 hó 
nap telt el, a hagyományos módszerekkel 
ehhez kereken két évre lett volna szük
ség. A konstrukciót az MWM fejlesztési 
részlegében dolgozták ki, a GAD-adatok- 
ból a Horst Zimmennann GmbH (Kaisers
lautern) a m intát 40%-kal rövidebb idő 
alatt, mindössze négy hét alatt készítette 
el. Egyidejűleg az aacheni RWP GmbH 
elvégezte a derm edés szimulálását. A Göv 
500 minőségű öntöttvasból készült for- 
gattyúház töm ege 5000 kg, mérete 
3770x1230x1120 mm (1. ábra). A falvas- 
tagság 15 és 90 mm között változik. Az 
öntvény valamennyi fontos részét ultra-

mez- és gömbgrafitos öntöttvas tulaj
donságaira?

A munkabizottság tagjai megtekintet
ték a dasseli G attermann ön tödét és a 
Hegesztéstechnikai Intézetet. Az utóbbi
ban átfogó inform ációt kaptak a lemez- 
és gömbgrafitos öntöttvas hegesztésével 
kapcsolatos kutatásokról.

Dr. R. Deike (D), titkár

7.2 Acélöntvény

A munkabizottság a GIFA 94 kapcsán 
1994. június 18-án Düsseldorfban tartott 
ülésén m unkáját befejezte. A zárójelen 
tés angol nyelven elkészült, a ném et szö
veg az év végéig megjelenik.

A munkabizottságnak már megvan az 
új témája, a m unkaprogram ot a követke
ző ülésre készítik el.

F. Schuster (A) titkár megbízásából
K. Hanus (A)

7.3 Könnyűfém öntvények

A munkabizottság a nemzetközi Squeeze 
Casting-Workshop alkalmából, 1994. jú 
nius 18-án Düsseldorfban ülésezett, ezen 
kilenc országból 38-an vettek részt.

Bemutatták és megtárgyalták a Pro 
duct Design and Specifications for 
Squeeze Casting című könyvet, amely az 
Elm International, Inc.-től (East Lansing, 
Michigan, USA) szerezhető be. Elénk vi
ta alakult ki a squeeze casting-ról, az erre 
vonatkozó adatbank kifejlesztéséről.

J. L.Jorstad (USA), titkár

7.4 Gömbgrafitos öntöttvas

A munkabizottság a 7.3 munkabizott
sággal közösen 1994. szeptember 8-án

Clausthal-Zellerfeldben (D) ülésezett. 
Megvitatták a gömbgrafitos vasöntvények 
hegesztési varratainak ellenőrzésére való 
eljárások használhatóságát, az elemek
nek az üzemi feszültségek alatt m egen 
gedhető nyúlását. A törési szívósság becs
lésére egy közelítő módszert dolgoztak 
ki, amely azért is jelentős, m ert ez a tulaj
donság az alkatrész megbízhatóságának 
érzékeny indikátora.

Dr. А. Кагатага (PL), elnök

7.8 Ritkaföldfémek 

alkalmazása öntészeti 

ötvözetekhez

A második munkafázis zárójelentésén 
alapuló előadás, amelynek címe: A ritka
földfémek szerepe az öntészeti ötvözetek 
derm edésében, az 1995. évi öntészeti vi
lágkongresszuson, Pekingben, a műszaki 
fórum on fog elhangzani.

Dr. Liu Baicheng (CN), elnök

8.1 Öntött kompozitok

A munkabizottság a következő témákkal 
foglalkozott:

—  A neinzetközi kompozitöntvény-kong-
resszus szervezése.

— Az 1. tájékoztató szétosztása a kong
resszusról.

— A 2. tájékoztató (az előadások össze
foglalói) szétosztása. *

A munkabizottság tagjai számos, a 
kompozit öntvényekkel és bevonatokkal 
foglalkozó konferencián vettek részt.

Dr. A. Dytkowicz (PL), titkár

K.L.

HÍREK

hangos vizsgálat
nak vetették alá. 
Az új m otorból a 
GETS összesen 50 
darabot rendelt, 
egyelőre tizenket
tő t gyártanak le. 
(K L)

konstruieren + 
gießen, 1995. 2. sz.

G eorg Fischer 
Disa AG néven
50-50%-os része
sedéssel közös vál
lalatot alapított a 
svájci Georg Fischer
AG (Schaffhausen) és a koppenhágai 
Dan sh Industri Syndikat A /S  (DISA). A ter 
vek szerint a vállalat a tevékenységét 
1996. január 1-jén kezdi meg a következő 
területeken: öntödei gépek, szemcseszó
ró  berendezések, öntödék tervezése, 
nemzetközi értékesítés és szerviz. A két

1. ábra. A 16 hengeres Deutz-MWM dízelmotor forgattyúháza

vállalat és jelenlegi vevőkörének viszo
nyában nem lesz változás, sőt ez a jövő
ben javulni fog a szélesebb kínálat által. 
A két vállalat együttes forgalma 1994-ben 
240 M CHF, a foglalkoztatottak száma 
mintegy 1400 volt. (K L.)

Georg Fischer Intern., 1995. 2. sz.
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2. ábra. Automatikus berendezés precíziós öntvényeknek a cso 
korról való levágására

Az európai gépkocsigyártók vasönt- 
vénybeszerzéséről tett fel körkérdést 
1994 tavaszán a  Knight Wendling. A kör
kérdésben részt vevő 15 legjelentősebb 
európai személygépkocsi- és/vagy haszon
járműgyártó közül 11-nek saját öntödéje 
van. A beszerzési politika legfőbb kritériu 
mának a  megfelelő minőséget, az árat és 
a  megbízható szállítást tartják. A single 
sourdnget (egyetlen forrásból való beszer
zést) a személygépkocsi-gyártók fele a  si
multaneous engineering következményének 
tekinti, a haszonjárműgyártók fele viszont 
a szállítótól való függőséget vitathatónak 
véli. A felhasználók a jövőben nagyobb 
mértékben kívánnak beszerezni m egm un
kált, ill. beépítésre kész öntvényeket. A 
külföldről való beszerzést illetően a  meg
kérdezettek 82%-a Kelet-Európát proble 
matikusnak ítéli, az ázsiai, dél-amerikai és 
észak-afrikai öntödéket a  nagy távolság el
lenére 33% gond nélkülinek tartja. A kül
földről való beszerzés fő indítéka a  kedve
zőbb ár. A life cycle contract (életciklus-szer
ződés) keretében való megállapodást a 
személygépkocsi-gyártók 58%-a, a  haszon
járműgyártók 33%-a tartja igen érdekes
nek. Az öntödék stratégiai esélyeinek sa
rokpillérei a  járm űgyártók szerint a költ
ségcsökkentés és a technológiafejlesztés. 
(K. L.) Gießerei-Praxis, 1995. 3-4. sz.

A lum ínium olvadékok gázöblítésére új
gázkeveréket szabadalmaztatott a  kanadai 
Alcan International Limited (Ontario). Az 
aktív gázkomponensek (klór és kén-hexa- 
tluorid) mennyisége 4% alatt van, a  to 
vábbi alkotók a nitrogén és/vagy az ar 
gon. A reaktív gázok kis hányada miatt a 
környezetre káros emisszió lényegesen 
csökken. A reaktív alkotók az olvadékban 
lévő hidrogént, szuffidokat és nitrideket, 
valamint a  fémes szennyezőket megkötik, 
az inert gázok buborékai a szennyezőket a 
salakba juttatják. A gázkeverék a  nemesí
tett olvadékokhoz is alkalmazható, az öt
vözet strontium-, ill. nátrium tartalma a 
tűrésen belül változatlan marad. Ötperces 
gázöblítés hatására a  sűrűségindex (a 80 
mbar nyomáson és az atmoszferikus nyo
máson megderm edő próba sűrűségének 
viszonya) 11,0-ről 2,1-re, ill. 4,2-ről 1,9-re 
csökkent. A keletkező fölzék száraz és 
fémben szegény, így a befúvólándzsa vagy 
impeller élettartam a nő. A rövid öblítési 
idő nemcsak a gazdaságosságot növeli, 
hanem a  környezetterhelést is csökkenti. 
(K. L.) Giesserei, 1995. 5. sz.

Precíziós öntvényeknek a csokorról 
való levágására főleg asztali körfűrésze
ket használnak, a csokor előretolását a 
dolgozó kézzel végzi. Ez munkavédelmi 
szempontból sok problém át jelent, a  cso
kor tömege korlátozva van, és a kezelősze
mély fáradásával nő a  selejt veszélye. A 
hollandiai Flexovit cég automatikus ko
rongvágó berendezése teljesen zárt (2. áb
ra). A befogószerkezet a  csokrot függőle
ges helyzetben tartja, a beömlőtölcsér 
fent van. A vágás alulról felfelé történik a 
befogószerkezet szánjának mozgatásával.

A vágási vonal a 
szikrapálya alap
ján  egy tükörből 
ellenőrizhető. A 
rávágások síkja és 
a  vágási sík ponto 
san 90’-os szöget 
képez, nehogy a 
következő síkban 
elhelyezett öntvé
nyek levágásakor 
az előző sík csonk
jai hozzáérjenek a 
vágókoronghoz. A 
b e fo g ó sz e rk ez e t 
180'-kai elforgat
ható, így a csokor 
másik oldalán a 
vágás új befogás 
nélkül elvégezhe
tő. A berendezés 
jelentős újítása a 
könyökös vágóko
rong, ennek külső 
felével szinte tet
szés szerinti mély
ségű vágás elvégezhető, a belső oldalon a 
vágási mélységet az orsó és a vágókorong 
kerülete közötti távolság határozza meg. 
A berendezéssel szerzett eddigi tapasztala
tok szerint célszerűbb, ha a  vágási pozíci
ó t a  kezelőszemély állapítja meg. Az ütkö 
zőkkel való pozicionáláshoz a csokrokat 
nagy pontossággal kell összeállítani. Ha ez 
teljesíthető, akkor a precíziós öntvények
nek a csokorról való levágása még jobban 
automatizálható. (K L.)

Giesserei, 1995. 2. sz.

Az alum ínium karosszériával 25%-kal 
csökken az energiafelhasználás, és 160 
ezer km megtételekor 3 tonnával keve
sebb a COykibocsátás. A m üncheni Alcoa 
Automotive Structures GmbH a számítások
hoz egy közepes kategóriájú limuzint vett 
alapul. Az alumíniumkarosszéria 135 kg- 
mal könnyebb mint az acélkarosszéria, eh 
hez járul a szekunder tömegcsökkenés: a 
könnyebb karosszériához kisebb, köny- 
nyebb alkatrészek (motor, meghajtómű, 
kerékfelfűggesztés, fék stb.) is megfelel
nek, így a teljes tömegcsökkenés 350 kg, 
azaz 25%. Az alumíniumkarosszéria előál
lításához (beleértve az alapanyag gyártását 
is) 1,6-szer több energia szükséges (az alu
mínium 70%-os, az acél 80%-os visszajára- 
tásával számolva). Az alumíniumkarosszé
riás gépkocsival viszont 160 ezer km meg
tételekor 1200 1 üzemanyag takarítható 
meg. Ha a karosszéria tömegét 100 kg-mal 
csökkentik, akkor 100 km-enként 0 ,461-rel 
kevesebb üzemanyag szükséges. Az alumí
niumkarosszéria előállításának nagyobb 
energiaszükségletét figyelembe véve, az 
összes energiafelhasználás már 32 000 km 
megtétele után kedvezőbbé válik, 160 ezer 
kilométer után az összes energiafelhaszná
lás 42 GJ-lal kisebb. A C 0 2-emisszió nettó 
mérlege azt mutatja, hogy az alumínium 
karosszéria már 9Ö00 km megtétele után 
környezetbarátabb, mint az acélkarosszé
ria. (K L.) Giesserei, 1995. 5. sz.

Távm ikro szkóp o t fejlesztett ki a hágai 
Questar cég. A távmikroszkóppal néhány 
centim étertől több méterig terjedő távol
ságból lehet képet nyerni. A képfelbontás 
1,1 pm-ig lehetséges. A mikroszkópnak 
két kimenete van: az egyik az okulárhoz, 
közvetlen megfigyelésre, a  másik a video- 
vagy filmfelvétel céljára. A teljesen zárt 
háznak nincsenek mozgó részei. A kép 
mező nagysága és a  mélységi élesség 8:1 
arányban változtatható. A távmikroszkó
pot mikroprocesszor vezérli, tartozékai a 
program ozható képelemző rendszerig 
terjednek. A távmikroszkóp alkalmazható 
többek között a  nagy hőmérsékleten ter 
helt próbatestekben keletkező repedések 
tanulmányozására, vagy a szerszám és a 
m unkadarab beállításának ellenőrzésére 
a megmunkáláskor. A rendszer 1992-ben 
az USA-ban elnyerte a száz legszignifi- 
kánsabb műszaki fejlesztésnek járó  díj 
egyikét. (K. L.)

Gießerei-Praxis, 1995. 3-4. sz.

Az indukciós kem encék tégelyének  
tisztítására sűrített levegővel működő 
mechanikus kaparóberendezést ajánl a 
Wyco Equipment Ltd. A Furnace Scraper 
Unit nevű berendezés főleg az alumíni
umolvasztó indukciós kemencék bélésére 
tapadó salak eltávolítására használható. 
Az alumínium-visszajárató iparban a sok 
szennyező miatt gyorsan képződik salak, 
amely a kem ence hatásfokát csökkenti. A 
kaparóberendezéshez sűrített levegőre és 
fedődarura van szükség, amelyet a  nyitott 
indukciós kemencére helyeznek. A négy 
kaparókarral ellátott berendezés a tisztí
táskor körbe forog, közben a kemence fa
láról a salakot tökéletesen eltávolítja. A 
tisztítás négy percig tart. Az acélkaparók 
könnyen cserélhetők. A kaparóberende
zés használatával meghosszabbodik a ke
mencebélés élettartama, és megszűnik a 
kézi erővel való tisztítás balesetveszélye. 
(K. L.) Gießerei-Praxis, 1995. 5-6. sz.
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_  FEM K O H ASZAT _
A használt alumínium italosdobozok

újrahasznosítása

TÖRÖK TAMÁS

A  h a s zn á lt a lu m ín iu m  ita lo s d o b o zo k  ú jra h a s z 

n o s ítá sá ra  E u ró p á b a n  m á r tö b b  h e lyen  s ik e re 

sen  b e v e ze te tt m ű s z a k i m e g o ld á s o k  jó  k iin d u lá 

s i a la p o t je le n th e tn e k  a  fé m h u lla d é k o k  h a zá n k 

ban  tö rté n ő  v is s za fo rg a tá s á h o z  is. A  c ik k  a 

G rán g es  te c h n o ló g ia  p é ld á já n  m u ta tja  b e  a  fo 

lyam ato t.

A
 fém tarta lm ú h u lla d ék  hasznosításával fog la lk o 
z ó  n em zetk özi k o n feren c iá k o n  [1 -4 ]  az egyik  
leg n ép szerű b b  tém a  az a lu m ín iu m  h u llad ék ok  

újrafeldolgozása . A  tíz évvel eze lő tú  floridai k o n feren 

cián  [4] is m ár k ét szekciób an  csak az a lu m ín iu m  h u l 

lad ékok , és e lső d leg esen  is a használt a lu m ín iu m  ita

lo sd o b o zo k  (AID-ok) azo n o s cé lú  újrahasznosításával 
fogla lkoztak. Az A m erikai E gyesü lt Á llam okban  előá l 
líto tt és visszajáratott A ID-ok szám ának  roh am os id ő 
beli n ö v ek ed ésé t láthatjuk  az 1. ábrán.

Az ÄID h u llad ék  újrahasznosítását szám os gazdasá 

gi e lőn y  és k örn yezetvéd elm i szem p o n t is m otiválja
[5 ]. Jó l ism ert tény, h ogy  jóval o lcsób b  fém h u llad ék 
ból a lu m ín iu m o t e lőá llítan i, m in t prim er nyersanyag 
b ó l, e m e lle tt  az U SA -ban kialakult gyakorlat szerin t a 
fogyasztónak m egéri a használt d o b o zo k  gyűjtése és 
visszaadása. E gyetlen  am erikai cég  (az A LCO A ) 1989- 
b en  m ár olyan  m en n y iségű  AID-t d o lg o zo tt fel, am ely  
két szokásos m éretű  a lu m ín iu m k o h ó  term elési kapaci
tásának fe le l m eg.

Az A lcoa  A ID  recik lá ló  k özpontja iban  álta lában a 
2. ábrán lá th ató  m ű veletsor  szerint történ ik  az a lum ín i 

um  h u lla d ék  újraolvasztása.

A  bálázott A ID h u lla d ék o t e lő szö r  kalapácsos törő- 
re viszik, m ajd a lakk talan ító  term ikus k eze lés  (szárí-

A kézirat 1994 márciusában, majd 1995 júliusában érkezett szer 
kesztőségünkbe.

Török Tamás István okleveles kohómémök, 1974-ben kitüntetéssel 
diplomázott a Nehézipari Műszaki Egyetemen. Műszaki egyetemi 
doktori címét 1979-ben, a műszaki tudomány kandidátusa címet 
1990-ben szerezte meg. A Miskolci Egyetemen korábban a fizikai 
kémiai, jelenleg a fémkohászattani tanszéken dolgozik, egyetemi 
docensként. Érdeklődési és kutatási területei: oldatkémiai módsze 
rek fémek és fémvegyüietek előállításában, kémiai metallurgia, fe 
lületkezelés. 1974 óta tagja egyesületünknek. GTE- és MKE-tag, 
1994-től az ASM Hungary alel nőké, 1995-96-ban elnöke.

1. ábra. A z alumínium italosdobozok (AID-ok) forgalmának és újra
hasznosításának alakulása a z USA-ban az elmúlt húsz évben

tás, leég e tés) u tá n  adagolják  az így e lő k eze lt h u llad é 
k o t az olvasztó k em e n c éb e  [4 ].

Észak-Amerikában az újraolvasztást csak n em  kizáróla 
gosan  lá n g k em en cék b en  (kapacitásuk  2 0 -1 0 0  t k ö 
zötti) végzik. A  zárt terű hev ítőkam rában  nagyseb essé 

gű  égők k el tü zeln ek , am elyh ez a k em e n c e  nyito tt ada
g o ló to ro k  része csaüakozik. A  beolvasztás gyorsítása, 
ill. a h őveszteségek  csök k en tése  céljából fo lyékony fém  
k erin g tető  szivattyúkat is használnak .

Európában az a lu m ín iu m  ita lo sd ob ozok  újrahaszno 

sítása terén  Svéd országban ju to ttak  a legm esszeb b re. 
Az ottani a lu m ín iu m  italosdoboz-gyártás anyagáram át 
a 3. ábra szem lélteti. A  svédországi gyártók 1981-től 
m ár te ljesen  áttértek  a d o b o zo k  tisztán a lu m ín iu m b ól 
tör tén ő  gyártására. A zóta  az a lu m ín iu m lem ez alapa
n yagot gyártó G ránges AB cé g  is teljes eg észéb en  b eo l 
vasztja a gyártásközi h u llad ék ot, és AA 3004-es m in ősé 

gű  (0 ,8 -1 ,3%  M g, 1 ,0-1 ,5%  M n, m ax. 0,3%  Si, m ax. 
0,70%  Fe) d oboztest-a lapanyagot gyárt b e lő le . Svédor 
szágban m ár 1984-től szé lesk örű en  m egszervezték  a 
haszn ált ita lo sd ob ozok  begyűjtését, és azóta ezt is 
visszaforgatják a gyártásközi hu llad ék kal együtt. 1991- 
b en  84,8% -ban forgatták vissza a használt a lum ín iu m  
ita losdobozokat; ezzel Svéd ország világelső  le tt ezen  a 
terü le ten . (1 991-ben  m ár 0 ,85  m illiárd  a lu m ín iu m  ita 
lo sd o b o zt forgalm aztak). Svéd országban a begyűjtést 
az AB Svenska R em rp ack  cé g  szervezte m e g  olyan kö 
zös vállalkozásban, am elyb ől az italgyártók, a forgalm a 

zók  és a c som ago ló ip ar  is részesed n ek . A  c é g e t  a svéd 
P arlam ent 1982-b en  szü letett d ö n tése  után  hozták  lét-
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re , m is z e r in t  1 985 -re  az 

a lu m ín iu m  ita lo s d o b o z o k  

le g k e v e se b b  7 5 % -á t v issza 
k e lle t t  j á r a tn i .

U g y a n a k k o r  v e z e tté k  

b e  a  d o b o z o n k é n t i  0 ,25  

SEK  b e té t i  d íja t, a m e ly e t 

k é ső b b  d u p lá já r a  e m e lte k .

A  fo gyasz tó  a  h a s z n á l t  ita 
lo s d o b o z t az é le lm isz e rü z 
l e te k b e n  v isszavá ltha tja , 

a h o n n a n  -  az ü r e s  d o b o 

z o k a t ö ssze lap ítv a  -  az ita l 

g y á r tó k  le ra k a ta ib a  szá llít 
já k ,  to v á b b i k o m p a k tá lá s  

u tá n  p e d ig  az e r r e  a  c é lr a  

k ia la k íto tt  k o n té n e r e k b e n  

-  te h e r a u tó k o n  vagy vasú 

to n  -  az ú jra o lv a sz tó  

ü z e m b e  szá llítják . H asz 

n á l t  A ID -o k a t á to lv asz tó  
e g y sé g e k e t a z o n b a n  n e m 
csak  a  svéd  G ra n g e s  cég  

ü z e m e lte t ,  h a n e m  p é ld á u l  
a  B ritish  A lc a n  c é g  is W a r r in g to n b a n  (1991 v é g é tő l és 
50  000  t / é v  k a p a c itá s sa l) , a  V A W  N é m e to rs z á g b a n , az 

E lval G ö rö g o rs z á g b a n  és az A lcan  O la sz o rsz á g b a n . A  

R e y n o ld s  u g y a n it t  ü z e m b e  á l l í to t t  egy  65 0 0 0  t / é v  ka 

p a c itá s ú  e g y sé g e t V e n a f ro b a n , F ra n c ia o rs z á g b a n  p e 
d ig  a  P e c h in e y  c é g  k é t  egység  (N e u f-B risa c h  és N o- 
g u é re s  m e lle t t )  b e r u h á z á s á t  k e z d te  m e g , m e ly e k  

e g y e n k é n t  15 000  t / é v  k a p a c itá sú a k .

Az A ID  h u l la d é k  k b . 0 ,2  tö m e g % -b a n  ta r ta lm a z  id e 

g e n  a n y a g o t, fő le g  a c é ld o b o z t  é s  h o m o k o s  szen n y e 

zést, a m it  m á g n e s e s  s z e p a rá lá s sa l és sz itá lássa l l e h e t  e l 

tá v o líta n i. Az a c é l s z e n n y e z ő k  e ltá v o lítá sa  a z é r t  fo n to s , 

h o g y  tö b b s z ö r i  v issza fo rg a tá s  u t á n  se e m e lk e d jé k  az ö t 

v ö z e t v a s ta r ta lm a  a  m e g e n g e d e t t  h a tá r é r té k  fö lé . Egy 
á tg o n d o l ta n  m e g te rv e z e t t  és k ia la k í to t t  b eg y ű jté s i és 

tá ro lá s i r e n d s z e r  b iz to s íté k a  l e h e t  a n n a k  is, h o g y  a  d o 

b o z o k b a  le h e tő le g  n e  k e r ü l jö n  id e g e n  an y ag . E n n e k  

k ü lö n ö s e n  a k k o r  n ag y  a  je le n tő s é g e ,  h a  d a ra b o la ü a n  

fo r m á b a n  já r a t já k  v issza a  b e g y ű jtö t t  h u l l a d é k o t

T erm ik us e lő k e z e lé s

A  szerves, ill. illő  é s /v a g y  é g h e tő  a n y a g o k a t (p l. c u k o r-  

ta r ta lm ú  o ld a to t  a  d o b o z o k  b e ls e jé b e n , p a p ír c ím k é t ,  

lakk- és f e s té k b e v o n a to t  k ívü l, tö m ítő a n y a g o k a t  s tb .) 
k ü lö n  m ű v e le tb e n  (az ú n .  „ la k k ta la n ítá s ” s o r á n ) ,  m á r  
a  b eo lv asz tá s  e lő t t  e ltá v o lítjá k . E z t az e lő k e z e lő  m ű v e 
l e te t  k b . a  70-es é v e k tő l a lk a lm a z z á k  á lta lá n o s a n , am i 

k o r  m é g  a  le g tö b b  h e ly e n  f o rg ó  d o b  k e m e n c é k e t  al 

k a lm a z ta k  e r r e  a  c é lra . Ú ja b b a n  a  le é g é s i v e sz te sé g e k  

c s ö k k e n té s e  és a  g a z d a s á g o s a b b  ü z e m v ite l é r d e k é b e n  
k o r s z e r ű b b  m e g o ld á s o k a t  v e z e tte k  b e  tö b b  ü z e m n é l .  
A  G ra n g e s  A B c é g  is p é ld á u l  s a já t m a g a  d o lg o z o tt  ki 
egy  k ü lö n le g e s  s z á r í tó  és la k k ta la n í tó  te rm ik u s  e lő k e 

z e lő  e ljá rá s t  (1 9 8 6 ) , a m e ly e t  egy  év  ü z e m e lé s  u tá n  

m é g  to v á b b  is fe jle sz te tt . A  b e r e n d e z é s  v á z la ta  a  4. áb
rán lá th a tó .

A  p r é s e l t  a lu m ín iu m  i ta lo s d o b o z  h u l la d é k o t  egy 
5 m 3-es p e r f o r á l t  a c é lk o s á rb a n  ra k já k  b e  a  te rm ik u s  

k e z e lő k a m rá b a , a h o l  kb . 4 0 0  °C -ra m e le g í t ik  fel k e 

r in g te te t t  g á z á ra m b a n . A  szerves és s z e rv e d e n  k o m p o 

n e n s e k  é g h e tő  r é s z é t  az é g e tő k a m r á b a n  8 7 0  "C -on 

é g e tik  e l. I n n e n  fo ly a m a to s a n  k iv e z e tik  a  fü s tg á z  m in t 
egy  10% -át, a m e ly e t e lő s z ö r  h ő c s e r é lő b e n  4 5 0  ”C -ra
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2. ábra. Alumínium italosdoboz hulladék újraolvasztása vázlatosan (Alcoa)

3. ábra. Fémáramlás a svédországi Italosdoboz gyártásánál



128. évfolyam 9. szám, 1995. szeptember hó FÉM KOHÁSZAT

leh ű ten ek ; a gáz HC1 tartalm ának sem leg esítése  céljá 

b ó l a h ű tö tt fü stgázt N a O H  oldatta l és v ízzel kezelik , 
m ajd tovább h űtik  180  °C-ra. Ezután  a gázt m é g  m ész- 
p or és fö ld p á t (k álium -alum ín ium -szilikát) p o r  keve 
rékével is ér in tk eztetik . Ezáltal a gázban  lévő  porszem 
csék  e bázikus je lle g ű  k eze lő p o r  részecskéin  agg lom e- 
rá lód nak  és összetapadnak, m iáltal k ö n n y eb b en  szűr- 
hetővé , ill. leválaszth atób b á válnak. Ezzel a k eze léssel 
m ég  az e se ü e g  visszam aradt HC1 n y o m o k  is sem legesí- 
tőd n ek . A  gázb ól a szilárd szem csék et tex tilb etétes  
szűrőkkel távolítják el. A z A ID  b eté t leég ési vesztesége
4-5% .

1 9 9 0 /9 1 -b e n  az AID h u lla d ék  m en n y iség én ek  ro 
h am os n ö v ek ed ésév e l szü k ségessé vált m egd u p lázn i a 
lakk talan ító  kapacitást. A  gyár által fe lé p íte tt  m ásod ik  
egység  az e lsővel azo n o s kapacitású volt, m iáltal a tel 
je s  kapacitás órán k én ti 4—5 ton n ára  növekedett; a tü 
ze lőanyag-felhasználás p e d ig  30 kg p rop án  vo lt az 
AID h u lla d ék  egy-egy tonnájára  szám ítva. Az e lső  b e 
r en d ezés ü zem b eh e ly ezése  után  az u tó é g e tő  kam rá 
ban csak m in tegy  50 0  "C-ot tartottak, és a gázok  tar

tózkodási id eje  is röv id eb b  volt.

Az ég ető k a m ra  á ttervezése és a tartózkodási id ő  
m egh osszab b ítása  u tán  a toxikus anyagok  kibocsátása  
je le n tő se n  csök k en t (1. táblázat), am it a fö ld p á t + m ész  
keverék alkalm azása, va lam in t az égésszabályozás f i n o  
m ítása  (h ő m érsék le t + o x ig én -k o n cen trá c ió  + szén- 

m o n o x id -k o n cen trá c ió  fo lyam atos m érése ) tu d o tt el
érni.

Az a lu m ín iu m  ita lo sd ob ozok  újraolvasztása előtti
lakktalanításának előnyei:

—  a környezetre veszélyes szerves és szervetlen  anya
gok  k önnyebb , haték on yabb  és szabályozottabb k ö 
rü lm én yek  m elle tti e lron cso lása  (leb ontása , e lég e 
tése) ;

— jo b b  fém kih ozata l az olvasztás során;
—  a d o b o zo k  k ü lső  lakkbevon atának T iO , p ig m en t 

tartalm ából szárm azó titán kevésbé szenn yezheti az 
olvadékot (u gyan eb b ől a d ó d ó  hátrány viszont a 
lakktalan ított h u lla d ék  rakodásánál és  m ozgatásá-

1. táblázat
A lakkta lan ító  eg ys é g b ő l a z  a tm o s z fé rá b a  kib ocsáto tt 

káros a n y a g o k  m e n n y is é g é n e k  vá lto zása

Ü z e m v i t e l i  k ö r ü l m é n y e k 1 9 8 6 .  j a n . 1 9 8 7 .  j a n . 1 9 9 0 .  a u g . 1 9 9 1 .  o k t .

U t ó é g e t ő  k a m r a  

h ő m é r s é k l e t e ,  'C 5 0 0 8 5 0 8 7 0 8 8 5

T a r t ó z k o d á s i  id ő rö v id h o s s z ú h o s s z ú h o s s z ú

P o r k e v e r é k  ö s s z e t é t e l e  

(F /M , s z á z a l é k )

F : f ö l d p á t ,  M : m é s z 1 0 0 / 0 5 0 / 5 0 7 0 / 3 0 7 0 / 3 0

A ID  m e n n y i s é g e ,  t / é v 6 4 0 0 9 0 0 0 1 2 7 0 0 1 5 1 0 0

E m i s s z i ó  a z  a t m o s z f é r á b a ,  

m g  ( 1 1 A I D - h u l l a d é k r a )  

P A H 8 0 0 4 , 5 0 , 8 6 , 3  0 ,3

B e n z i lk lo r id o k 1 0 1 0 1 0 5 6 ,1 4 1  0 ,2

F e n i lk lo r id o k 1 4 0 0 , 3 0 ,1 0 ,4  0 , 0 6

D io x in o k 0 , 2 0 5 0 , 0 0 5 0 ,0 0 1 0 ,0 0 1  0 ,0 0 0 2

* a z  1985-ös ép ítésű  ü zem nél 

"  a z  1990/91-es ép ítésű  üzem nél

4 3 0 0 -7 0 0 0  Nm3/h

4. ábra. Termikus előkezelő (lakktalanító) kemence az utóégető kamrával és a kiegészítő a gáztisztító egységekkel

3 5 3
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n á l  a fe lla z u lt p ig m e n ta n y a g o k  p o r ló d á s a , az e rő 

s e b b  p o rk é p z ő d é s ) ;

—  a  la k k ta la n ítá s  s o r á n  a  m a g n é z iu m  sz e le k tív e n  o x i 

d á ló d ik , m iá lta l  c s ö k k e n  az A ID  h u l la d é k  M g ta r ta l 

m a . Ez a z é r t  e lő n y ö s , m e r t  az A ID  h u l la d é k  á tla g o s  

M g ta r ta lm a  n a g y o b b , m in t  az  e lő á l l í ta n d ó  A A  300 4  

t íp u s ú  ö tv ö z e té .

A  f o r g ó d o b o s  e lő k e z e lő  k e m e n c é k  h e ly e tt  a  80-as 

é v e k b e n  az A lc a n  is o ly a n  m e g o ld á s t  k e r e s e t t  e r r e  a  

c é lra , a m e ly n é l a  f in o m a b b  h ő m é rsé k le t-sz ab á ly o z á ssa l 

a  fé m  e lég és i v e sz te sé g e  s z á m o tte v ő e n  c sö k k e n . Az Al

c a n  a  vas-acél ip a r b a n  h a s z n á l t  é rc z s u g o r í tó  sza lag o k 

h o z  h a s o n ló , m o z g ó á g y a s  te rm ik u s  e lő k e z e lő  s o ro k a t 

á l l í to t t  ü z e m b e : n é g y e t az A m e rik a i E g y esü lt Á lla m o k 

b a n , és  e g y e t E u r ó p á b a n ,  az a n g lia i W a r r in g to n b a n
[6 ]. I t t  re g io n á l is  b e g y ű jtő  k ö z p o n to k b ó l  p a k e t tá l t  fo r 

m á b a n  b e é rk e z ő  A ID  h u l la d é k o t  v á g ó k éses  d a ra b o ló -  

val ( , ,s h re d d e r”-re l) k b . 75 m m -e s n é l k ise b b  d a r a b o k r a  

a p r ítjá k , m ik ö z b e n  a  b e z á r t  fo ly a d é k  j ó  ré sze  is e ltávoz 

h a t. Az e g y e n le te s e b b  s z e m c s e m é re t  e lő n y ö s  a  to v áb b - 

fe ld o lg o z á s , m o z g a tá s , a d a g o lá s  s z e m p o n tjá b ó l, és 

m e g k ö n n y íti  az a lu m ín iu m h u l la d é k h o z  k e v e re d e t t  

üveg-, m ű a n y a g -  és a c é lh u l la d é k  e lk ü lö n í té s é t  is. Az 

a c é lsz e m c sé k e t p l. k e t tő s  m á g n e s e s  d o b s z e p a rá to r ra l  
szed ik  ki. A  m o z g ó á g y a s  la k k ta la n ító  b e re n d e z é s s e l  kb . 

n é g y  p e r c  a la tt  fo r ró le v e g ő s  (520  C) á tfu v ássa l végz ik  

a  te rm ik u s  e lő k e z e lé s t. A  d a r a b o l t  h u l la d é k o n  á tfú jt  

g á zo k  az u tó é g e tő t  e lh ag y v a  h ő c s e ré lő b e  k e rü ln e k , 

am i az é g ő k  le v e g ő jé n e k  e lő m e le g í té s é re  szo lgál.

2. táblázat
A lu m ín iu m  ita lo s d o b o z te s t a n y a g á n a k  

á tla g o s  b e té tö s s z e té te le
H u l l a d é k a n y a g  j e l l e g e  T ö m e g s z á z a l é k o s  a r á n y a

AID 50
Italdobozgyártás gyártásközi hulladéka 20 

Hengerlési hulladék 22
Öntödei hulladék 8

O lv a sz tá s

Az e lő k e z e lt  a lu m ín iu m h u l la d é k  ú jra o lv a sz tá sá ra  E u 

r ó p á b a n  is e l te r je d te n  h a s z n á ln a k  lá n g k e m e n c é k e t .  

Az A lc a n  w a r r in g to n i  ü z e m é b e n  p é ld á u l  k é t  80  to n 

n ás , ik e r  te k n ő s  (tw in  b e d )  k e m e n c e , r e g e n e ra t ív  
é g ő k k e l és  e n e rg ia ta k a ré k o s  ü z e m v ite lt  b iz to s ító  k o r 
s z e rű  ég ésszab á ly o zó  r e n d s z e r r e l  v an  fe lsze re lv e . A  k e 

m e n c é k  ,A lc a n ” t íp u s ú  su g ársz iv a tty ú s  fé m k e v e rő k k e l 

is e l v a n n a k  lá tva , így o lvasztási te lje s ítm é n y ü k , m in t 

egy  7 t / h .  A  szak aszo san  e l tá v o lí to tt  s a la k o t a rg o n  vé 

d ő a tm o s z fé ra  a la tt  h ű t ik  le , m iá lta l  c s ö k k e n te n i  tu d tá k  

a  sa lak  f é m ta r ta lm á n a k  ré sz le g e s  v is sz a o x id á ló d á sa  m i 

a tti fé m v e sz te sé g e t a  s a la k k e z e lé s  s o rá n . E z u tó b b i 
m e g o ld á s sa l k a p c s o la tb a n  é r d e m e s  m e g je g y e z n i, h o g y  
n a p ja in k b a n  e l te r je d ő b e n  v a n n a k  fém o lv ad ék -k isa jto - 

ló  b e r e n d e z é s e k  [7 ] , a m e ly e k k e l e g y sz e rű s íte n i l e h e t  

az o lvasztási s a la k o k  tö b b lé p é s e s  k eze lé s i te c h n o ló g iá 

j á t  úgy , h o g y  k ö z b e n  m é g  a  f é m k ih o z a ta l  is ja v u l. T u 

d o m á s o m  s z e r in t  ily en  b e r e n d e z é s  b e á ll í tá s á t  az A lcoa- 
K ö fém  sz é k e s fe h é rv á r i g y á rá b a n  is te rv ez tek .

3 5 4

5. ábra. Olvasztókemence, olvadtfém-tároló egység és a kemencegáz tisztító rendszer



128. évfolyam 9. szám, 1995. szeptember hó F É M K O H Á S Z A T

A svédországi Granges cégnél az átolvasztást és a 
fém kikészítését 32 tonnás 3000 kW-os, csatornás, in 
dukciós kem encében végzik (5. ábra).

Az olvasztó kem encébe csak lakktalanított AID hul
ladékot, gyártásközi hulladékokat és öntödei hulladé 
kot adagolnak (2. táblázat), és nincs szükség kohóalu 
m ínium bekeverésére.

Ennek a kem encének az olvasztási kapacitása -  
hosszú üzemeltetési idő áüagát véve -  4, 7 t /ó ra  érté 
kűnek adódott a fajlagos energiafelhasználása átlagos 
betétmennyiségre számolva 530 k W h /t volt, ami 61 %- 
os hatásfoknak felel meg. A teljes energiafelhasználás 
730 kW h/t volt, amibe az átolvasztás mellett az olva
dékállapotban történő tárolás és az öntés energiaszük
ségletét is beleszámították.

A laza, lakktalanított AID hulladékot eg)' kerekes 
(targoncás) rakodógéppel adagolják a kemencébe. A 
gyors beolvasztás céljából egy különlegesen kialakított 
szerszámmal forgatják be, ill. süllyesztik a m ár olvadt 
fémbe a laza, szilárd hulladékot. Ennek a műveletnek 
a jóságától függ a tényleges olvasztási kapacitás, az ef
fektiv energiafelhasználás és a fémveszteség is. Ha a 
lakktalanítás után még m elegen sikerül a kem encébe 
rakni a betétet, ez lerövidíti a beolvasztás idejét, és ez
által számottevően javul a berendezés kapacitása.

A lakktalanításnál alkalmazott technológia jóságá
tól is függ a fémkihozatal, amely mintegy 2%-kal 
rosszabb, ha  adott összetételű betétet lakktalanítás nél
kül olvasztanak be. A Granges AB cégnél a betéthez 
kevert saját hengerdei és öntödei hulladékot és a do 
bozgyártótól fogadott gyártásközi hulladékot m inden 
különösebb előkezelés nélkül adagolják a kemencébe. 
(Az összesajtolt bálák acél kötöződrótját eltávolítják 
adagolás előtt.)

A beolvasztásnál elillanó anyagokat (pl. a henger 
dei hulladékok kenőanyagmaradványából származó
kat) a gáztisztító rendszerben leválasztják (4. ábra).

Az olvasztásra alkalmazott csatornák indukciós ke
mence kiválasztásának egyik fő oka az volt, hogy az 
adott típusú hulladék átolvasztásánál minél kevesebb 
legyen a fémveszteség. Amíg a salak és a folyósítók tö 
m egének különbségeként számított áüagos olvasztási 
fémveszteség lángkem encénél kb. 15%, addig a Gran 
ges AB cég indukciós kem encéjénél ez a veszteség ta
pasztalatuk szerint csupán csak 9%-a a betétnek. Emel
lett, egy tonna betétre számítva, a salakból 40-50 kg 
alum ínium  m ég viszonylag könnyen vissza is nyerhető, 
ami a teljes olvasztási fémveszteségnek mintegy %-át 
teszi ki. A salakkezelés hagyományos technológiai 
megoldási lehetőségeit egyébként Magyarországon is 
részletesen tanulmányozták [8].

A 2. táblázatból az is kitűnik, hogy a betétnek több 
m int a fele vékony lemezhulladék, melynek átolvasztá- 
sakor nagymennyiségű salak keletkezik. Ezért viszony
lagosan sok, a betét 1-2%-át kitevő mennyiségű folyó
sító (salakképző) sót is kell adagolni, ezáltal javul a 
fémkihozatal, de a kemencebélés elhasználódása vala
mivel gyorsabbá válik. Az induktor élettartam át is nö 
velni lehetett azáltal, hogy a kem ence bélését nagy ko

rund  tartalmú és kis kötőanyag- (cement) tartalmú 
anyaggal készítették, a fenekét pedig nagy korundtar- 
talmú téglából falazták. A nagy mechanikai, kémiai és 
termikus igénybevétel ellenére ezzel a béléskiképzés
sel három  évig tudtak dolgozni. A 750 kW-os indukto- 
rok élettartam át 0,5-1,5 évre lehetett meghosszabbíta
ni úgy, hogy az elektromos jellem zőiken kívül folyama
tosan m érték és vezérelték a hőm érsékletüket is.

Ö n té s  é s  h e n g e r lé s

Az olvasztóberendezés típusától függeüenül az átol
vasztott anyagot megfelelő tisztító műveletek elvégzése 
után folyamatos öntéssel öntik hengerlési tuskóvá. A 
fémtisztítás során a spinellt és más oxidos szennyező
ket m aradéktalanul el kell távolítani. Az öntési műve
let különböző fázisaiban elvégzett szisztematikus min
tavételezéssel és a m inták mikroszkópos vizsgálatával is 
célszerű ellenőrizni a tuskók oxidzárvány-mentes és fi
nomlemez hengerlésre alkalmas m inőségét A lemez- 
tuskókból általában 0,33 mm-es vastagságú AA 3004-es 
minőségű dobozfal-lemezt hengerelnek.

Az Alcan warringtoni AID újrahasznosító üzemé
ben 1994-től a 27 tonnás (9 m x 2 m x 0,5 m ), kifeje
zetten nagyméretű lemeztuskókból m ár eg)7 hosszban 
is tudnak hengerelni.

Ö s s z e fo g la lá s

Megállapítható, hogy Európának a használt alumíni
um italosdoboz hulladék újrahasznosítása terén az 
észak-amerikai államok aluminiumrecikláló iparával 
szembeni több éves lemaradása Európa nyugati felén 
megszűnik, és a nagy európai alumíniumipari cégek 
kisebb-nagyobb eltéréssel ugyanazt az irányt követik, 
amit az előzőekben röviden vázolni próbáltunk.
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Az effektiv súrlódási tényező és 
a közepes relatív sebesség  

alum ínium  hideghengerlésekor

GUBA ANNA

A hideghengerlés költségeit, pl. az alakítás mér
tékét, az alakítás sebességét, a hengerelt termék 
felületi minőségét és a szerszámkopást nagy 
mértékben befolyásolják a fellépő súrlódó erők. 
Azonban hideghengerléskor a súrlódás nem te
kinthető egyértelműen károsnak, mivel a súrlódó 
erők teszik lehetővé hengerléskor az anyagnak a 
hengerek közé való befogását, és bizonyos felté
telek mellett éppen a súrlódó erők biztosítják a 
hengerlési folyamat stabilitását. Nem véletlen te
hát, hogy a súrlódás a hideghengerlés egyik leg
fontosabb kérdése.

A
 súrlódás a hengerlési erő, a hengerrés-geomet- 
ria, a hengerlési hőm érséklet, a henger és a 
hengerelt anyag felületi érdessége, a hengerlési 

sebesség, az anyagminőség, valamint a kenőanyag 
függvénye. A fenti param éterek közül ebben a dolgo
zatban a sebesség hatását vizsgálom a súrlódási ténye
zőre. H a a súrlódási tényezőt, m in t komplex értéket 
vizsgáljuk, nem  lehet csak egy param étert kiragadva 
jellemezni, ezért közvetett úton itt is megjelenik vala
mennyi befolyásoló tényező.

Az effek tiv  sú r ló d á s i té n y e z ő  
m e g h a tá r o z á sa

A súrlódási tényező az érintkezési ív m entén változik. 
Ennek oka az alakváltozás eltérése, a henger és a hen 
gerelt anyag közötü relatív elmozdulás sebességének 
változása, sőt irányváltása és az anyag felkeményedése. 
A gyakorlati számítások során rendszerint nem  lehet 
figyelembe venni a súrlódási tényező változásait az ala
kítási zóna m entén, hanem  egy átlagos súrlódási té
nyezővel számolunk. A súrlódási tényező m eghatározá
sára több, számítások és m érésen alapuló módszert 
dolgoztak ki a kutatók, melyek legfontosabb csoportjai 
a következők [1]:

— a maximális befogási szög mérése alapján,

— a hengerlési erő m érése alapján, az erőt leíró m ate 
matikai m odell felhasználásával,

— szalaghengerlési kísérletek közben a bátsó feszítő 
erő növelésekor a hengerek megcsúszásához tarto 
zó erő és nyomaték m érése alapján,

Guba Anna személyi adatait 1995/6. számunkban közöltük

1. ábra. A mérés elve
1. lemez, 2. befogó pofák, 3. húzó erőmérő, 4. a hengerpad végé 
re hegesztett lemez, 5. henger

— a befogási ív m entén  változó tangenciális és norm á
lis irányú feszültségek közvetlen m érésén alapuló
módszerek,

— a normális hengerlési folyamat közben végezhető
mérések (pl. az előresietés m érése) alapján.

A súrlódási tényező meghatározásának legismer
tebb módszerei a következők: Pavlov [2] az erők 
egyensúlyából számította ki a súrlódási tényező nagysá
gát. Ford [2] m ódosította Pavlov számításait. Szerinte 
mérni kell az összes nyom atékot és a hengerlési erőt. 
A visszahúzó feszültséget úgy kell megnövelni, hogy a 
semleges szál átrendeződjön a kilépő síkba, így vala
mennyi súrlódó erő a hengerlés irányába hat. A tan- 
genciális súrlódó erők nyomatékából határozta meg a 
súrlódási tényező értékét. Schippert [3] szerint az átla
gos súrlódási tényező m eghatározásának legjobb m ód
szere az előresietés m érésén alapul, mivel ennek segít
ségével vékony szalagok esetén is bármilyen sebesség 
alkalmazásával m eghatározható a súrlódási tényező ér
téke. Mások azt a legnagyobb magasságcsökkenést ha
tározták meg, amelynél az anyag még éppen tapad a 
hengerekre. Ebben a pillanatban a befogási szög 
egyenlő a súrlódási tényezővel, és feltételezik, hogy a 
súrlódási tényező a befogási feltételek m ellett henger 
lésnél a zo n o s[4].

A dolgozat első részében az effektiv súrlódási ténye
ző meghatározására szeretnék olyan eljárást bemutat
ni, ami a hengerlési és a húzó erő m érésén alapszik. A 
mérés elve, amit az 1. ábra szemléltet, a következő. A 
próbadarab (1) egyik végét két pofa (2) közé kell be
fogni. Ezek a befogó pofák a húzóerőm érőhöz (3) úgy 
vannak rögzítve, hogy vízszintesen el tudjanak mozdul
ni. Ezáltal elkerülhető, hogy csavaró feszültség ébred 
jen  a húzóerőm érőben. A mérés lényege az, hogy
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mérni kell a hengerlési és a visszahúzó erőt a megcsú
szás előtti pillanatban. A megcsúszást úgy lehet elői
dézni, hogy a hengerek (5) közé beszúrt próba futása 
azonnal megáll, am ikor a húzóerőm érő rúdja felütkö
zik a hengerpad végére hegesztett lemezen (4).

A húzás befolyásolja a súrlódást és a csúszást, mivel 
a vízszintes irányú húzás változása megváltoztatja a fém 
alakításához szükséges függőleges erőt. A húzófeszült
ségnek a csúszásra gyakorolt hatása a behúzáskor ható 
erők egyensúlyától függ.

A m ért hengerlési erő ismeretében, a közepes alakí
tási ellenállás az alábbi összefüggéssel számítható:

" ■-É t (1>

A Schippert [1] által m ódosított Ekclund-Pavlov 
képlet szerint a semleges szál helyzetére jellem ző kö 
zépponti szög:

/  2n k _  a  \
\ 3nk -  1 2 ц /' 2 \3 n k-  1 2 ц /

A semleges szál távolsága a kilépés síkjától:

( 2 )

X = 2 ■ sin у (3)

Végül a fenti összefüggések alapján, iterálással meg
határozható a súrlódási tényező:

2  • k„ • X • b
(4)

a h o l

Fh : a m é r t  h e n g e r lé s i  e r ő  [ N ] ; 

ld : a  n y o m o tt  ív h o ssz  [m m ];

Ц : az  e ffe k tiv  sú r ló d á s i té n y e ző ;

Fhúzó • a  m é r t  v is sz a h ú zó  e r ő  [N ];
kk : a k ö z e p e s  a lak ítá si e lle n á llá s  [ N / m m 2 ];
b  : a  le m e z  sz é le s s é g e  [m m ];
X  : a  s e m le g e s  szál tá v o lsá g a  a  k i lé p é s  sík játó l [m m ];  
h 0 : a  b e lé p ő  d a r a b  v a sta g sá g a  [m m ];

у : k ö z é p p o n t i  sz ö g  [ '] ;
a : a b e fo g á s i  sz ö g  [ '] ;

d  : a  m u n k a h e n g e r  á tm é r ő je  [m m ];
n k : a k e m é n v e d é s i  k itev ő .

A kísérlet során azonosnak tételeztem fel az alapa
nyag tulajdonságait, a henger és a próbadarab felületi 
érdességét, valamint a hőm érsékletet. Változóként sze
repelt a fogyás, a kenőanyag és a hengerlési sebesség. 
A mérések során egy vízalapú emulziót (unopol) -  két 
különböző koncentrációban -  és egy, a gördülőcsap 
ágyak kenésére használt hőálló zsírt (LZS-2) hasonlí
tottam össze. A kísérlet során 10, 20, 30 ill. 40%-os ma
gasságcsökkenésekkel dolgoztam. Az emulzió esetén 
háromféle, a zsír esetén pedig kétféle hengerlési se
bességgel végeztem el a méréseket. Az alapanyag 1 
mm vastag A1 99,5 lemez volt.

A 2. ábrán példát m utatok be a mérési eredmények 
re. A húzóerő diagramjain jó l látható az a pont, ahol a 
henger megcsúszott. A diagram on belül külön görbe 
szolgál a hengerlési- és külön görbe a húzó erő meg
határozására. Ennek az a magyarázata, hogy a m érést 
rögzítő X-Y író kis sebessége m iatt nem  tudta köveüii 
m indkét erő egyidejű változását.

A hideghengerlésnél alkalmazott kenőanyag felada
ta, hogy megakadályozza a szalagnak a hengerhez ta
padását, csökkentse a súrlódást, ezáltal a hengerek ko 
pását, valamint elvezesse a hengerlés alatt fejlődött hő 
egy részét. A hengerelt darab felületi minősége, érdes
sége, de a szalag sík volta is nagymértékben függ a ke
nőanyag működési adottságaitól, fizikai és fizikai-ké
miai viselkedésétől. A hengerrésben kialakuló súrlódá
si viszonyokat általában a henger és a szalag közötti 
nagy felületi nyomás jellemzi. A fellépő súrlódás egy 
határsúrlódási és egy hidrodinam ikai (folyadék) súrló-

2. ábra . A  m é ré s  so rá n  fö lv e tt h e n g e r lé s i é s  h ú z ó e rő -d ia g ra m o k  

u n o p o l 8 %  k e n ő a n y a g  ese tén

a. 2 0 % -o s  m a g a s s á g c s ö k k e n é s h e z  ta rto zó  g ö rb é k

b. 40%-os magasságcsökkenéshez tartozó görbék
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dási részből tevődik össze. Az egymáson súrlódó felüle
tek érdességi csúcsain szilárdtest súrlódás lép fel. A 
hidrodinamikai súrlódás kialakulásának feltétele az, 
hogy a kenőanyagnak legyen módja az adott nyomás- 
és hőmérséklet-viszonyok m ellett egy jól tapadó, repe 
désszilárd kenőanyagfilmet kialakítani.

A fogyás m értékének változása megváltoztatja a be 
fogás geometriáját, és ezáltal m ind a kenést, m ind a 
csúszást, valamint a képlékenyalakítás m értékét.

A  sú rló d á s i té n y e ző  és  

a kö zep es  re la tív  s e b es sé g  ka p cs o la ta

A súrlódási tényezőt a hengerlési sebesség függvényé
ben többször vizsgálták a kutatók, azonban gyakran fi
gyelmen kívül hagyták a relatív sebesség hatását. A rela 
tív sebesség a henger és a darab felülete közötti sebes
ség különbség, ami az (5) egyenlet alapján számítható.

A relatív sebességet a hengerlési sebesség, a henger 
sugara valamint az alakváltozás m értéke befolyásolja.

vr.i = vs(x )-v ,(x )  (5)

ah ol:

vs(x ) :  a d a r a b  f e lü le t é n e k  ta n g e n c iá lis  s e b e s s é g e  a h e n g e r 
r és  X h e ly é n ,

vt( x ) : a h e n g e r  f e lü le t é n e k  ta n g e n c iá lis  s e b e s s é g e  a  h e n g e r 
r és  X h e ly én .

A relatív sebesség ism erete igen fontos, hiszen irá 
nyától függ a darab és a henger felületén fellépő súr
lódó erők és az ebből adódó nyírófeszültségek iránya. 
A relatív sebesség nagysága a súrlódási tényezőre, a fé
mes súrlódás feltételeire és a henger-szalag közötti ha
tárrétegben lejátszódó hőfejlődésre van közvetlen ha 
tással. A relatív sebesség eloszlását a hengerrésben a
3. ábra szemlélteti [1, 5].

A 3. ábra jó l szemlélteti a darab és a henger sebes
ségének változását is a hengerrésben. Ez alapján két 
zónát különböztetünk meg: visszamaradási zónát, ahol 
a henger kerületi sebessége nagyobb, m int a darab se
bessége, és az előresietési zónát, ahol a darab sebessé
ge nagyobb, m int a henger kerületi sebessége. A sem
leges szálnál a két sebesség megegyezik. Az ehhez tar
tozó szög a középponti szög (y).

A m ért adatok alapján kiszámítottam a relatív sebes
ségek eloszlását és a közepes relatív sebességet. Az 
eredm ényeket a 4-6. diagramokon ábrázoltam, amelye
ken a súrlódási tényező és a közepes relatív sebesség 
kapcsolatát m utatom  be a hengerlési sebesség, m int 
param éter függvényében, adott kenőanyag mellett.

A diagramok alapján levonható következtetések:

— A diagramokon a felületi nyomás és a felületi sebes
ség ellentétes hatása érvényesül. A nyomás hatásá
nak elsősorban a kisebb hengerlési sebességnél, 
míg a felületi sebesség hatásának nagyobb henger 
lési sebességnél van szerepe. A felületi nyomás nö 
vekedésével nő  a súrlódási tényező értéke. A na 
gyobb felületi sebesség növeli az olajfilm vastagsá
gát a lemez és a m unkahenger között úgy, hogy a 
lemez és a m unkahenger közötti érintkezés lecsök
ken, ami kisebb súrlódást eredményez. A középső 
hengerlési sebességnél m indkét hatás érvényesül. 
Ez a magyarázata annak, hogy a kisebb relatív se
bességhez nagyobb súrlódási tényező tartozik, a kö-

3. ábra. A relatív sebesség eloszlása a hengerrésben
R : a henger sugara [mm],
а: a befogási szög ['],
у ; a középponti szög ["],
h^hy. a darab be- ill kilépő vastagsága [mm],
Ij nyomott ívhossz [mm],
vjx): a darab felületének tangenciális sebessége a hengerrés x  

helyén [m/s]m
v/x): a henger felületének tangenciális sebessége a hengerrés x  

helyén [m/s]

zepes relatív sebesség növekedésével pedig csökken 
a súrlódási tényező.

— Zsír esetén a közepes relatív sebesség változásának 
alig van hatása a súrlódási tényezőre. Az unopol-ol- 
datoknál ez a hatás a legnagyobb hengerlési sebes
ségnél figyelhető meg.

—  A zsír esetében ugyanolyan közepes relatív sebesség 
m ellett lényegesen kisebb a súrlódási tényező, m int 
az emulziónál, de az utóbbinál is tudtam  különbsé
get tenni az 5 ill. 8%-os oldatok között. Ez a különb 
ség a hengerlési sebesség növekedésével csökkent. 
A zsírnál m ár a hidrodinam ikus kenési állapot is ki
m utatható. A kenőanyag vastagsága szemmel látha
tóan nagyobb volt, m int a másik két esetben, s ez a 
zsír jobb  kenőképességével magyarázható. A hidro 
dinamikai kenés egyik alapvető jellemzője a kenő 
réteg vastagsága, ami a hengerek  és a darab sebes
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ségének, a folyadék viszkozitásának, a hengerrés ge
ometriai viszonyainak, valamint a nyomófeszültség
nek a függvénye. Irodalmi adatok [2, 6] is Ц 
0,01...0,05 környékén határozzák meg a folyadék
súrlódás kialakulását.

A mérési eredm ényekben viszonylag nagy szórás ta
pasztalható. Ennek oka egyrészt azzal magyarázható, 
hogy a laboratórium i hengerállvány hengerei excent
rikusak, és nehéz volt a próbadarabot mindig ugyana
zon a ponton beszúrni. G ondot okozott még a felta
padt alum ínium  m aradéktalan eltávolítása is a henge 
rek felületéről, ami szintén okozhatott eltérést.

4. ábra. A súrlódási tényező és a közepes relatív sebesség kap
csolata különböző hengerlési sebességek esetén  
? vhena = °'2346 r ts ;  2. vhem = 0,1466 m/s; 3. vhgna =  0,4398 m/s

5. ábra. A súrlódási tényező és a közepes relatív sebesség kap
csolata különböző hengerlési sebességek esetén. Kenőanyag: 
unopol 8%

1■ vheng = ° '2346  m /s : 2  v heng = 1466 " A ' 3  vheng = ° ’4398  m /s

6. ábra. A súrlódási tényező és a közepes relatív sebesség kap
csolata különböző hengerlési sebességek esetén. Kenőanyag:
b Z S - 2 .  1 - V h e n o  =  3 2 3 4 6  Г * *  2  V h s n a  =  1 4 6 6  ^

V ég s ő  k ö ve tkez te té sek

Összefoglalásként m egállapítható, hogy a relatív sebes
ség nemcsak közvetíenül befolyásolja a súrlódási té
nyezőt, hanem  jobban  jellemzi, m int a hengerlési se
besség, mivel ez utóbbi m ellett magába foglalja még a 
darab sebességét is, és függ az alakváltozás mértékétől. 
A hengerrésben a felületi nyomás és a felületi sebesség 
ellentétes hatása érvényesül, a két hatás kompenzálja 
egymást, ezért nem  lehet őket egymástól elválasztva 
vizsgálni, de elm ondható, hogy kisebb hengerlési se
bességnél a felületi nyomás súrlódást növelő hatása a 
nagyobb, míg a hengerlési sebesség növekedésével a 
felületi sebesség súrlódást csökkentő hatása erősödik. 
A szerszám és a m unkadarab közötti relatív sebesség 
befolyásolja a kenőréteg vastagságának kialakulását a 
hengerrésben, azonban kisebb súrlódási tényező ese
tén a közepes relatív sebesség változásának alig van ha 
tása a súrlódási tényező értékére.
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Még mindig energiaipari privatizálás
A z e n e r g ia ip a r  m u n k á ja , p r iva tiz á lá sa  é s  

to v á b b i so rsa  n e m c sa k  a h a tá sa ib a n  é r in 

te tte k e t  é r d e k li, d e  lá tsz ó la g  a k o r m á n y 

b a n  is  v é le m é n y e lté r é s e k h e z  v e z e te tt . E n 

n e k  k ö v e tk e z té b e n  k e lle t t  tá v o zn ia  Pál 
László ip a r i m in isz te r n e k , aki n e m  é r te t t  
e g y e t  Нот Gyula m in isz te r e ln ö k  privati 

zá lá si e lk é p z e lé se iv e l ,  é s  a  b a n k á r -k ö zg a z 

d ász  m in isz ter t, Bőd Páer Ákost k ö v e tő  

m é r n ö k  Pál L á sz ló  u tá n  k ü lk e r e sk e d ő -  

k ö zg a zd á sz , Dunai Imre k e r ü lt  a  m agyar  
ip ar  é lé r e .

Pál L á sz ló  saját n y ila tk o z a ta  sz e r in t  
n e m  a p r iv a tizá c ió s  m in isz te r r e l v o lt  v é le 

m é n y e lté r é se .  (Kossuth Rádió, Esti Króni
ka, 1995. jún. 22.)

D u n a i Im re  m in isz te r sé g e  e ls ő  sajtó- 

k o n fe r e n c iá já n  k ö z ö lte ,  h o g y  ,jö v ő  é v  e l 

ső  fé lé v é b e n  2 0 -3 0 % -o s e n e r g ia á r -e m e 
lé sre  k erü l s o r ” é s  h o s sz ú  tá v o n  az e n e r 

g ia  árán ak  f e d e z n ie  k e ll az  ö n k ö lt s é g e t  é s  
n y e r e s é g e t  is  k e ll  h o z n ia , k ü lö n b e n  az 

ip ar  n e m  vá lik  v o n z ó v á  a  p r iva tiz á lá sb an  

é r d e k e lt  k ü lfö ld ie k  szá m á ra . E z ér t m á sfé l 
é v  a la tt a n n y ira  k e ll e m e ln i  a  v illa m o s  
e n e r g ia  árát, h o g y  az  ip a r á g  n y e r e s é g e s  
le g y e n . (Kossuth Rádió, Reggeli és Déli Kró
nika, 1995. jú l. 17.) Kár, h o g y  a  m in isz ter  
e g y  szóva l s e m  e m líte t te  az  ö n k ö lts é g  

e s e t le g e s  c s ö k k e n té s é r e  t e e n d ő  in té z k e 

d é se k e t ,  a m ib e n  te lje se n  a z o n o s  g o n d o l 

k o d á s m ó d o t  ta n ú s ít  m in t  a  p é n z ü g y m i 

n isz ter , aki n e m  a k ö lts é g c sö k k e n té s t ,  h a 
n e m  a b e v é te le k  n ö v e lé s é t  h e ly e z i e lő té r 
b e , é s  a k ü lk e r e sk e d e lm i e g y e n le g  h e 
ly ett a  k ö ltsé g v e té s  e g y e n sú ly b a  h o z á sá t  
tartja le g fő b b  fe la d a tá n a k . E z ér t k erü l 

m e g fo n to lá s  tárgyává  az  im p o r tp ó t lé k  

b e v e z e té s e  az  e n e r g ia h o r d o z ó k r a  is.

H á r o m  n a p p a l k é s ő b b  a sz ig o rú a n  
zá rtk ö rű  (k ö z le m é n y  k ia d á sa  n é lk ü li)  
k o r m á n y ü lé s  u tá n  a  r á d ió  h ír e ib e n  a  la 

k o ssá g  m e g tu d h a tta , h o g y  m é g is  m ár  az  
id é n  v á rh a tó  az e n e r g ia á r  e m e lé s e  (Kos
suth Rádió Reggeli Krónika, 1995. júl. 20.) 
N y ila tk o z o tt  az e n e r g ia ip a r  priva tizá lá sá 

ró l az A S z ig a zg a tó ja , Kovács Árpád é s  az 
Á lla m i V a g y o n k e z e lő  Rt. i l le té k e s e  is. K o 

vács Á rp á d  sz e r in t  a 6 0 0  m r d  fo r in t  á lló 

e sz k ö z  é r té k ű  e n e r g ia ip a r b ó l  a k o rm á n y  
1 9 9 5 -b e n  7 5  m r d  fo r in t  é r té k e t  k íván  p ri 

v a tizá ln i. E h h e z  a z o n b a n  a  D u n a i Im re  
szer in ti 1 9 9 6  e le jé r e  te r v e z e tt  25-30% -os  
e n e r g ia á r  e m e lé s e n  t ú lm e n ő e n  k é ső b b  
to v á b b i e m e lé s r e  van  sz ü k sé g . A z A S z  
ig a zg a tó ja  s z e r in t  az e n e r g ia ip a r  p riva ti 

z á c ió ja  m é g  n in c s  k e l lő k é p p e n  e lő k é s z ít 
v e . (Kossuth Rádió, Reggeli Krónika, Déli 
Któnika, Ecomix, 1995. júl. 17.)

Surányi György, az  M N B  e ln ö k e  is 
e n e r g ia á r -e m e lé s t  ja v a so l (a m it  k o rá b b a n  
tö b b  k o rm á n y tisz tv ise lő  t a g a d o t t ) , m e r t  a 

j e le n le g i  e n e r g ia á r a k  m e lle t t  n e m  le h e t  
priva tizá ln i az e n e r g ia ip a r  vá lla la ta it.

Suchman Tamás n y ila tk o z a tb a n  ism e r 

te  e l,  h o g y  a m a g á n o s ítá s  e s e té n  fe n n á l l  
az á r e m e lé s  v e sz é ly e , a m i e l le n  a z o n b a n

az e n e rg ia h iv a ta l tu d  in té z k e d n i,  m e r t  az 

á r m eg h a tá r o z á s  j o g a  a  k o r m á n y é . V é le 

m é n y e  s z e r in t  a m a g á n v á lla la t n e m  az 
árak  e m e lé s é n  k eresz tü l, h a n e m  az ö n 

k ö lts é g  c sö k k e n té s é v e l  jav ítja  vá lla la ta i 
g a zd a sá g o ssá g á t (Kossuth Rádió, Reggeli 
Krónika, 1995. jún  22.)

A u g u sz tu s  v é g é n  a zu tá n  m e g tu d h a tta  
az ipar  é s  a  la k o ssá g , h o g y  1 9 9 5 . sz e p te m 

b e r  1-tő l 8% -os (k o m p e n z á c ió  n é lk ü li)  
e n e r g ia á r -e m e lk e d é s t  h a tá r o z o tt  e l  a k o r 

m án y , a m it  f e l t e h e t ő e n  é v  v é g e  f e lé  25% - 
o s  gáz- é s  18% -os v illa m o se n e r g ia - , m ajd
1 9 9 6 -b a n  e g y  e g y e lő r e  n e m  k ö z ö lt  n a 

g y o b b  á r e m e lé s  k övet.

A  m agyar ip ar  v e r s e n y k é p e ssé g é t  r o n 

t ó  in té z k e d é s  ily en  h a tá sá ró l se m  a k o r 

m án y , se m  a n a p i sa jtó  n e m  tá jék o zta to tt.

S z in te  m in d e n  k o r m á n y ta g  cá fo lja , 
h o g y  az  á r e m e lé s  é s  a  p r iv a tizá c ió  k ö z ö tt  
ö s s z e fü g g é s  v a n , így  S u c h m a n n  T a m á s  
(Kossuth Rádió, Reggeli Krónika, 1995. júl. 
29.) é s  D u n a i Im re  (Kossuth Rádió, Hírek. 
1995. júl. 30.) sz e r in t  c su p á n  arró l van  
szó , h o g y  a v e sz te sé g e s  M V M  Rt. é s  M ól 
Rt. c é g e k e t  k e ll k ih ú z n i a  v e sz te sé g e s  z ó 
n á b ó l.

F ig ye lve  a  h ír e k e t  é s  n y ila tk o za to k a t  
m e g tu d tu k  a z t is, h o g y  „m a  a p r iv a tizá c ió  

a p r iv a tizá c ió s  szerv eze t m in d e n k o r i ve 

z e tő jé n e k  é s  a  p é n z ü g y m in is z te r n e k  f o n 

t o s ”, m in d e n k i  m á s e l le n e  van (Mihályi 
Péter [ÁPV Rt.] nyilatkozata, Kossuth Rádió, 
Ráadás, 1995. júl. 30.).

És jú l iu s  v é g é n  m e g tö r té n t  a  v illa m o s-  
e n e r g ia ip a r  p r iv a tizá c ió já n a k  e lő b e je le n -  
té se . A  k iírá s te lje s , a u d itá lt , k b . 5 0 0 0  o l 

d a lt  k itev ő  a n y a g á t az é r d e k e lt  v á lla la to k  

c se k é ly  3 0  0 0 0  fo r in té r t  m eg v á sá ro lh a t 

já k  szep t. 1 5 -é n  é s  v ersen y a já n la tu k a t  
1 9 9 5 . n o v e m b e r  15 -ig  k e ll b e a d n iu k . S ő t  
m i tö b b  a  p é n z ü g y m in is z te r  é s  az  Á P V  
Rt. m in d e z e k  u tá n  m é g  m in d ig  arra  szá 

m ít, h o g y  az 19 9 5 -re  te rv e ze tt  1 5 0  m rd  

fo r in t  p r iv a tizá c ió s  b e v é te l  m é g  m e g  is  

v a ló su lh a t.

1 6  vá lla la t p r iv a tizá c ió já ró l van szó  
t ö b b  m in t  5 0 0  m r d  fo r in t  ö s s z é r té k b e n . 
A z Á P V  Rt. e lk é p z e lé s e  sz e r in t  a  h a t  
á r a m szo lg á lta tó  vá lla la tb a n  a vásárlók  
21% , a h é t  e r ő m ű b e n  37-49%  r észe se 

d é s t  sz e r e z h e tn e k . (Kossuth Rádió, Esti 
Krónika, 1995. júl. 31). P aks a  p r ivatizá lás 

b ó l  ki van zárva. P ersze  a p r iv a tizá c ió  
é r in t i az e n e r g ia ip a r  5 2 -5 3 0 0 0  d o lg o z ó já t  
is. Ő k  a részv én y ek  5% -án ak  m eg v á sá rlá 

sá ra  sz á m íta n a k , S u c h m a n  T a m á s  p riva ti 
z á c ió s  m in isz te r  e lk é p z e lé s é n e k  m e g fe le 

lő e n  (Lengyel Gyula, az MVM Rí. vezérigaz
gatójának nyilatkozata, Kossuth Rádió, Rá
adás, 1995. aug. 1.).

A b b a n  m in d e n  m agyar  é r d e k e lt  
e g y e té r t , h o g y  az  e n e r g ia ip a r i lé te s í tm é 

n y e in k b ő l kb . 2 0 0 0  M W  k a p a citá s  s e le jte 

z é sr e  é r e tt , u g y a n a k k o r  4 0 0 0  M W  k o rsze 

rű  k a p a c itá st k e ll  lé te s í t e n i  é s  a  tö b b szá z  
k ilo m é te r e s  h á ló z a t  is  r é s z le g e s  fe lú jítá s 

ra  sz o r u l. E h h e z  tíz  é v e n  b e lü l  leg a lá b b  

4 0 0  m rd  fo r in t  fo rrá s  k e ll, a m i csa k  kü l

fö ld i  tő k é v e l le h e ts é g e s .

A z e n e r g ia h á ló z a t  fe jle sz té se  j e le n le g  
is  fo ly ik . B e fe je z ő d ö t t  a  H o rv á to rszá g  f e lé  
v e z e tő  1 2 0  kV -os tá v v eze ték  é p íté s e ,  
a m e ly  m in d k é t  irá n y b a  t ö r té n ő  e n e rg ia -  
szá llítá s te rv é v e l k észü lt. (Kossuth Rádió, 
Reggeli Krónika, 1995. aug. 10.)

T o v á b b  g y ű rű z ik  az a to m e n e r g ia  k ö 

rü li v e r s e n g é s  is. A  m agyar  n u k leá r is  
sza k ér tő k  m e g te k in te t té k  a n y u g a tn é m e t  
C astor  k o n té n e r t ,  a m e ly  e r ő m ű v i f ű t ő e le 
m e k  szá llítá sára  szo lg á l. (Kossuth Rádió, 
Krónika, 1995. júl.)

A  W e st in g h o u s e  c é g  b e je le n te tte , 
h o g y  M a g y a ro rszá g o n  r e fe r e n c ia  a to m 

e r ő m ű v e t  k íván  é p í t e n i  é s  az e ls ő  m e g 

r e n d e lő n e k  j e le n t ő s  á r e n g e d m é n y t  haj 
la n d ó  n y ú jta n i. (Kossuth Rádió, Reggeli Kró
nika 1995. jú i  14.) A  fra n c iá k  is  j e le n  van 

n a k  a  r e k lá m p ia c o n . É r d e k e  is  az  o r szág 

n ak , h o g y  b e r u h á z á s i p ia c o t  ta lá ljo n , h i 

szen  a  te r v e z e tt  k ísér le ti n u k leá r is  ro b 
b a n tá so k  m ia tt  F ra n c ia o rszá g  j e le n t ő s  p i 
a cv esz té sre  szá m íth a t. íg y  p l. a  fra n c ia  
áru k ra  é s  sz o lg á lta tá so k ra  á lta lá n o sa n  b e 

j e le n t e t t  im p o r ts to p o n  tú l az  E lec tr ic ité  

d e  F ra n ce  f e l t e h e t ő e n  e lv esz ti e s é ly é t  az 

au sztrá lia i e n e r g ia ip a r i b e r u h á z á so k  e l 

n y e r ésér e , (SAT 1, Esti hírek, 1995. aug. 2.)

A  M ó l Rt. p r iv a tizá c ió ja  k ö r ü l s in cs  
b é k e ss é g . A  v ita  o d á ig  fa ju lt, h o g y  a  M ól 
Rt. d o lg o z ó in a k  é r d e k e it  k é p v ise lő  szak- 
sz e rv e ze t sz trá jk o t h e ly e z e t t  k ilá tásb a , 
m íg  v é g ü l a p r iv a tizá c ió s  m in isz te r  h a tá 

r o z o tt  íg é r e té r e  (3  + 2%  p r iv a tizá c ió s  h á 

n y a d  a  d o lg o z ó k n a k )  a  sza k szerv ezet e l 

á llt  a  sz trájk tó l (Kossuth Rádió, Reggeli Kró
nika, 1995. aug. 16.). A  M ó l Rt. m in d e n 
k é p p e n  jó  fa la t le sz  a  c é g e t  m eg v á sá r ló  
b e fe k te tő  r é sz é r e , b ár  az rt. 9 8 ,4  m rd  fo 

r in to s  a la p tő k é je  1 9 9 3 -b a n  m é g  1 ,5 3 7  

m r d  fo r in t  a d ó z o t t  e r e d m é n y t  h o z o tt , 

1 9 9 4 -b e n  v isz o n t  2 ,0 3 8  m rd  fo r in t  v e sz te 

s é g e t  k ö n y v e lt  e l a  c é g ,  é s  íg y  n e m  f ize t  
o sz ta lé k o t . E zze l s z e m b e n  az (akk or  
m é g )  Á V  R t. e lé r te  a  r észv én y ek  törzs- 
r észv é n n y é  a lak ítá sá t, a m i a részv én y tu 

la jd o n o s o k n a k  j e le n t ő s  á r fo ly a m n y er esé 

g e t  e r e d m é n y e z e t t .  (HVG, 1995. június 
10., 129. o.)

Is m é t  fe lv il la n t  a M in e r a lim p ex -M o l 
k e z e lé s é b e n  lév ő  A d r ia  k ő o la jv e ze ték  új 

r a in d ítá sá n a k  g o n d o la ta , m iu tá n  a  v e ze 

té k  h o rv á t e l le n ő r z é s  a lá  k erü l (a  szerb ia i 
h á b o r ú  m e g in d ítá sa k o r  a m a g y a ro k a t j e 

le n tő s  v e sz te sé g  é r te , m iv e l a  v e z e té k e t  

i l le t é k t e le n e k  m e g c sa p o ltá k ) .  (Kossuth 
Rádió, Reggeli Krónika, 1995. aug. 12.)

U g y a n a k k o r  a z o n b a n  a  b iz to n sá g o 

sa b b  e n e r g ia e l lá tá s  é r d e k é b e n  g á z v ez e 

té k  é p ü l  az  au sztr ia i B a u m g a r te n ig  é s  a  
v e z e té k e t  1 9 9 6  o k tó b e r é lje n  ü z e m b e  h e 

ly ez ik  (Kossuth Rádió, 1995. aug. 10.)
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Új lehetőségek hazánkban 

a lézeres megmunkálás területén

BUZA GÁBOR -  KÁLAZI ZOLTÁN

1995-ben a Bay Zoltán A lkalm azott Kutatási Ala 
p ítvány A nyagtudom ányi é s  Technológiai Inté
ze tében  üzem be he lyezték  a TRUMPF gyártm á 
nyú TLC 105 típusú, 5  kW  fényteljesítm ényü  
C 02-lézert.

E
z a berendezés több tekintetben je len t nagy elő

relépést hazánkban a lézeres megmunkálási le
hetőségek területén. Ezek közül a két leglénye

gesebb jellem ző a lézerrezonátor 5 kW-os teljesíüné- 
nye (az országban az eddigi m aximum  2,6 kW volt), 
valamint a szimultán öttengelyes sugárvezetés. A meg
munkálófej konzolos felfüggesztése -  az ún. repülőop 
tika -  az eddigiekhez képest további potenciális elő
nyöket rejt.

A szakemberek számára m indenekelőtt a lehetősé 
gek konkrét határai érdekesek.

Lézer:
—  teljesítm ény: 50 W  .. .  5000  W, 1% -onként változ 

tatható
— üzemállapota lehet folyamatos vagy impulzus, 

100 Hz ... 100 kHz frekvenciatartományban.

Tengelyek:

— X = 0 . . .  1250 (850; 1550)* mm 
— Y= 0 ... 1000 (600; 1300)* mm 
—  Z = 0 ... 400 mm 
— В = Ytengely körül -120° ... +120°
— C = teljes körforgás a Z tengely körül 
— A repülőoptika alá betehető legmagasabb meg

m unkálandó darab: 1200 mm 
— A lineáris tengelyek (X, Y, Z) mozgási sebessége 

1 ... 50000 m m /p erc
— A forgótengelyek (В, C) mozgási sebessége 0,001 

... 60 fo rdu la t/perc

* A  s z ö g te n g e ly e k  ig é n y b e v é te le  a k o n k r é t  f e la d a to k  e s e té b e n  
szű k íth e t i é s  b ő v íth e t i  a m e g m u n k á ló fe j  m o z g á si ta r to m á n y á t. 
T é r b e li  m e g m u n k á lá s  e s e té n  á lta lá b a n  szű k íti, s ík m e g m u n k á lá s 

n á l m in d ig  b ő v íti.

Buza Gábor életrajzi adatait lapunk 1995/1. számában közöltük.

Kálazi Zoltán 1991-ben szerzett oklevelet a BME közlekedésmér
nöki karán. 1994-ig a BME közlekedésmérnöki kara gépipari tech
nológia tanszékén doktorandusz. 1994 óta a Bay Zoltán Anyag- 
tudományi és Technológiai Intézet munkatársa. Érdeklődési terüle
te: teljesítménylézerek alkalmazása, vágás, felületkezelés (hőke
zelés, ötvözés) esetén.

1. ábra. A TLF turbó lézerrezonátor elrendezési vázlata

—  A lineáris tengelyek maximális gyorsulása 4 m /s2

—  A forgótengelyek maximális gyorsulása C = 50, ill. 
В = 100 fo rdulat/s2

—  A legkisebb program ozható mozgási távolság 
0,01 mm

— Pozicionálási eltérés a teljes megmunkálási tarto 
mányban max. ±0,1 mm

— Közepes pozicionálási szórás: ± 0,3 mm.

A lézer sugárforrás (rezonátor) a TLF turbócsalád 
tagja, típusjele TLF 5000 turbó, amelynek felülnézeti 
elrendezési vázlatát az 1. ábra mutatja. A szabályos 
négyzet alakban elrendezett rezonátorcsöveket (8 cső
szakasz) két-két elektróda veszi körül, amelyek a lézer
gáz nagyfrekvenciás gerjesztését szolgálják. A négyzet 
közepén elhelyezett turbófúvó a négyzet sarkaiban lé
vő eltérítőtükrökhöz fújja a megfelelő hőmérsékletit 
lézergázt, a felhevült gázt pedig a két szomszédos cső
szakasz végén, a négyzet oldalainak közepén szívja el. 
Az 5 kW-os (vagy ennél nagyobb) teljesítményű lézer 
esetén két „négyzet” helyezkedik el egymás fölött, ter
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mészetesen két turbófúvóval és összesen 16 csősza
kasszal.

A lézergáz gerjesztésére szolgál a két 16 kW teljesít
ményű kvarcfokozattal stabilizált 13,56 MHz-es nagy- 
frekvenciás generátor. A generátort és a rezonátort ko
axiális kábel köti össze.

A rezonátor két síkjának összekapcsolása, illetve a 
lézersugár kicsatolására szolgáló sarkot mutatja a 2. áb
ra. A felső rezonátorsíkban lévő végtükör m ögött he 
lyezkedik el a hengeres kialakítású teljesítménymérő, 
alatta a kilépőablak. A végtükörtől a kilépőablakig a lé
zersugár két négyzet kerülete m entén, a két rezonátor
síkban halad végig, amelyeket az eltérítőtükrök kap
csolnak egybe. A lézersugár a kilépőablakon keresztül 
egy újabb eltérítőtükörre esik, majd a sugárcsapdában 
nyelődik el, ha  a sugárnak nem  kell/szabad a meg
munkálófejhez jutnia. A sugárcsapda után ismét egy 
eltérítőtükör található, amely egyben a cirkulárpolari- 
zátor is. A cirkulárpolarizátor hatására a lineárisan po 
larizált lézersugár körkörösen polarizálttá válik, így a 
lézeres megm unkálás (pl. vágás) minősége nem  lesz 
irányfüggő. A lézerteleszkópban lévő hom orú és dom 
ború tükrök az ún. sugárderék helyét a m egm unkáló 
hely „közepére” állítják és egyben megnyújtják. Ez biz
tosítja, hogy a megmunkálás során változó lézersugár
hosszúság ellenére a fókusz helyzete nem  változik sem 
a megmunkálófejhez, sem a m unkadarabhoz képest. 
A.kilépőnyílásnál a sugárnyaláb átmérője kb. 22 mm, 
TEM01* m odusú, < 1,5 m rad divergenciájú.

A rezonátorban az üzemi körülmények között 
140 hPa nyomású gázkeverék van. Az egyes gázkom
ponensek fogyása üzem közben természetesen az 
összetételnek megfelelő: He (4,6) = 32 1/h, C 0 2(4,5) =
1,5 1/h, N2(5,0) = 6,5 1/h  (zárójelben a gáz tisztasága).

A TLC 105 típusú m egm unkálógép m odulrendsze 
rű. Kiépítése a feladatokhoz igazodóan szabadon mó
dosítható. A teljes, hattengelyes kiépítést szemlélteti a
3. ábra. A Bay Zoltán Anyagtudományi és Technoló 
giai Intézetben (BAYATI) m űködő rendszer a 3. áb
rán bem utatottól annyiban különbözik, hogy a főleg 
csőszerű anyagok m egm unkálására alkalmas A tengely 
egyelőre nincs felszerelve.

L é ze res  v á g á s

A technológiai teljesítménylézerek hagyományos alkal
mazási területe a lézeres vágás, ami a termikus anyag
leválasztó eljárások nagy családjába tartozik. Ezeknek a 
lézereknek előnyös tulajdonsága, hogy m ind a három  
eljárás (égetés, olvasztás, elpárologtatás) megvalósítá
sára alkalmasak, illetve képesek az ezek közötti gyors 
váltásra. A lézer a többi eljáráshoz képest ugyan vi
szonylag gyors m egm unkálást tesz lehetővé, azonban 
mégsem valószínű, hogy m inden területről kiszorítja a 
hagyományos vágási módszereket. Ennek két fő oka 
van:

1. költséges technológia,

2. csak korlátozott vastagságú anyag megmunkálását 
teszi lehetővé.

2 . ábra.

A TLF 500 turbó re
zonátor két síkjának
összekapcsolása és
a sugárkicsatolás
1. teljesítménymérő 

a végtükörnél
2. a két rezonátorsí

kot összekapcso
ló eltérítőtükrök

3. eltérítőtükör a ki
lépőablaknál

4. sugárcsapda
5. cirkulárpolarizátor
6. teleszkóp
7. kilépőnyílás
8. sugárnyaláb
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V isz o n t e g y e tle n  m á s  m e g m u n k á lá s i  te c h n ik a  se m  

teszi le h e tő v é , h o g y  n a g y  te l je s í tm é n y ta r to m á n y b a n  

sz e rsz á m c se re  n é lk ü l  le h e s s e n  szó  s z e r in t  egy ik  p illa 

n a t r ó l  a  m á s ik ra  v á lta n i az é g e té se s , az o lvasz tásos vagy 

a  p á ro lo g ta tá s o s  m e g m u n k á lá s o k  k ö z ö tt.  íg y  p é ld á u l  a  

g rav íro zás  és a  k ivágás e g y e tle n  m u n k a m e n e tb e n ,  az 

an y a g  m e g m o z d ítá s a , ille tv e  é r in té s e  n é lk ü l  le h e ts é 

ges. M ivel n e m  k e ll a  le m e z e k  m eg -, ille tve  le fo g á sá ró l 

g o n d o s k o d n i  (a  m e g m u n k á ló  sz e rsz á m  n e m  é r in tk e 

z ik  a  m e g m u n k á la n d ó  d a r a b b a l ) , a  g a z d a sá g o sa b b  sza- 

bási te rv  k ö v e tk e z té b e n  j e le n tő s  a n y a g m e g ta k a r ítá s  é r 

h e tő  el.

A  m a x im á lis  vágási v a s tag ság  a  m e g m u n k á la n d ó  d a 

r a b  tu la jd o n s á g a in a k  (h ő v e z e tő k é p e s s é g , h ő k a p a c itá s , 

r e f le x ió  a  10 ,6  p m -e s  h u l lá m h o s s z ú s á g o n  stb .) fü g g 

v é n y é b e n  vá ltoz ik . A lu m ín iu m  és ö tv ö z e te i e s e té n  ez 

6  m m , r o z s d a m e n te s  a c é l e s e té n  8 m m , sz é n a c é l ese 

t é n  20  m m . A je l le m z ő  vágási s e b e ssé g  és  az anyagvas 

tag ság  k a p c s o la tá t  a  4. ábra s z e m lé lte ti . A  vágási ré s  

a n y a g m in ő s é g tő l  és -vastag ság tó l, v a la m in t a  vág ó g áz 

tó l (o x ig é n , n a g y n y o m á s ú  n i t r o g é n  stb .) fü g g ő e n  0 ,15  

és 0 ,45  m m  k ö z ö tt  vá ltoz ik . T e rm é s z e te s e n  a  n a g y o b b  

vágási r é s  a  v a s ta g a b b  a n y a g ra  v o n a tk o z ik . A  vágási fe 

lü le t  m in ő s é g e  is anyag-, ille tve  v a s tag ság fü g g ő , é r té k e  

R. = 6 -9 0  k ö z ö tt  v á l to z h a t

4. ábra. Szerkezetiacél, koracél és alumínium maximális vágási 
sebessége 2600 W lézerteljesítménnyel a lemezvastagság függ
vényében

A  lé z e re s  vágás e lő n y e i triv iá lisak , a lk a lm a z ása  r e n d 

k ívü l g a z d a sá g o s , h a  ké t- vagy fő le g  h á ro m d im e n z ió s  

le m e z s z e rű  a lk a tré s z b ő l k e ll  b o n y o lu l t  a la k o t k ivágn i 

v iszony lag  k is d a ra b s z á m b a n , e s e tle g  csak  egy  d a ra b o t. 

T o v á b b á  a  v a stag  le m e z e k  h a g y o m á n y o s  fo rg á c so ló , ki

v ágó , ly u k asz tó  s tb . e l já rá s á h o z  k ö tő d ő  ó ra k ö lts é g

3 6 3

3. ábra. A háromdimenziós megmunkálásra alkalmas TLC 105 lézercella teljes kiépítésben
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ugyan kisebb lehet m in t a lézeré, de a szükséges szer
számozás árá és a lézerhez képest hosszú m egm unká
lási idő m iatt csak nagy darabszám esetén éri meg a 
hagyományos gyártás, termelés. Különösen érvényes 
ez a célgépekkel történő megmunkálásokra. A lézer 
esetében többnyire nincs szükség utánmunkálásra, 
sorjamentesítésre. Az alkatrészrajz méretével progra 
m ozott geom etria az aktuális vágási rés nagyságának 
megadásával a készterm éken egyszerűen biztosítható. 
Az alkatrész arányos nagyítása vagy kicsinyítése a kétdi
menziós program ozásban ugyanígy csupán egyetlen 
programozási utasítás. A megmunkálás reprodukálha- 
tóan pontos, gyorsan át lehet állni az egyik alkatrész 
megmunkálásáról a másikra.

A tömeggyártásra kerülő lemezszerű alkatrészek 
esetében gyakori, hogy az első darabokat lézerrel vág
ják  ki, m ielőtt a nagy termelékenységű autom ata gép 
hez a drága szerszámot legyártanák. Nem véletlen, 

"hogy a számos gyors prototípuskészítési technológia 
között a lézeres m ódszerek az uralkodóak.

L é ze res  h e g e s z t é s

A hélium, argon, nitrogén vagy szén-dioxid védőgáz 
alatti hegesztés lehetőségei és korlátái csaknem azono
sak a vágásnál megismertekkel. A lézeres hegesztésnek 
több előnye van a hagyományossal (lánghegesztés, ív
hegesztés) szemben:

— karcsú varrat, nagy mélység/szélesség viszonnyal,

Lézersugár

5. ábra. A lézeres mélyhegesztéskor kialakuló viszonyokat szem 
léltető vázlat

6. ábra. Ipari teljesítménylézerek jellegzetes megmunkálófejel 
a. vágófej; b. hegesztőfej
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— kis hőhatásövezet, kis elhúzódási, vetemedési ve
szély,

— nagy hegesztési sebesség,
— a nehezen hozzáférhető helyek is biztonsággal he- 

geszthetők,

— nagy automatizálhatósági fok,
— a csekély fröcskölés és keskeny varrat következtében 

az utánm egmunkálási igény csekély.

Ezek az előnyök főleg az ún. mélyhegesztés esetén 
érvényesülnek. Ennek a sajátos jelenségnek kialakulá
sában jelentős szerepe van a nagy energiasűrűségű lé
zersugár által létrehozott és fenntartott plazmaállapot
nak (5. ábra). Ebben az esetben a teljesítménysűrűség
nek m eg kell haladnia a kritikus 1()6 W /c n r  határérté 
ket (plazmaállapot létrehozásához szükséges teljesít
ménysűrűség). A hegesztendő anyag felszíne megol
vad, kis része gőzállapotba kerül. A hegesztendő anyag 
gőzének és a többnyire hélium  védőgáznak keveréke 
is abszorbeálja a lézer energiáját, ionizálódik. így ala
kul ki a lézer indukálta plazma. Mivel a plazmaállapo
tú anyag abszorpciós készsége a 10,6 pm  hullám- 
hosszúságú energiára nézve lényegesen nagyobb m int 
az olvadéké, ezért a lézersugár energiája csaknem tel
jes egészében „becsatolódik” az anyagba. A mélyhe
gesztési effektus szempontjából további lényeges kér
dés, hogy hol alakul ki a plazma. Ezt a fókusz és a tárgy 
relatív helyzetével lehet befolyásolni.

A lézeres hegesztés és a lézeres vágás apparativ kü
lönbözősége csupán a „megmunkáló fej’’-ben fedezhe
tő fel. A vágáshoz akár 30 bar gáznyomást is létre kell 
hozni, tehát a m egm unkáló fejnek csak a fúvóka felé 
szabad nyitottnak lennie, ezért a rezonátor felől érke
ző sugarat lencsével fókuszálják. Nem így a hegesztő 
fejnél, ahol sokkal kisebb nyomás is elegendő (védő
gáz) és akár ferdén is érkezhet a gáz a darabra, a gázá
ram nak nem  kell a sugár tengelyével egyezőnek len 
nie. A hegesztőfej esetében ezért lehetséges a vízhűté
ses parabolatükörrel való fókuszálás, ami lényegesen 
nagyobb energiájú sugár formálását teszi lehetővé (a 
szokásos cinkszelenidből készült lencsékkel 2,6 kW kö 
rüli energiájú lézersugár fókuszálható a lencse károso 
dása nélkül). A kétféle m egmunkálófej vázlatát a 6. áb
ra mutatja.

L é ze res  fe lü le tk e z e lé s

A lézer harm adik jelentős alkalmazási területe a felü
letkezelés. Ennek számos konkrét megvalósítási módja 
van: felületi hőkezelés, átolvasztás, ráolvasztás, diszper- 
gálás, ötvözés stb. Ezek közös jellemzője, hogy a keze
lés nem  terjed ki a m unkadarab teljes felszínére, csu
pán az igénybevétel szempontjából indokolt területre. 
A kezelt rész lehet pontszerű (~ 1 mm2), vonalszerű 
(~ 0,5 mm széles) és felületszerű (akár néhány cm szé
les sáv). Megvalósításához lehet hegesztőfejet, vagy 
speciálisan kialakított felületmegmunkáló fejet hasz
nálni. Szokásos megoldások az ún. vonalfókuszt adó, 
többnyire szegmensekből álló tükör, a parabolatükör 
rezgetése, vagy a forgótükör alkalmazása. Az intézet
ben jelenleg a hegesztőfej alkalmas a felületkezelések 
megvalósítására. Napjainkban a lézeres felületkezelés 
területén intenzív kutatások folynak szerte a világon. A 
kutatások eredm ényeként a konstruktőrök újragondol
ják  a tervezett alkatrészeiket, konstrukcióikat, illetve 
m erőben új megoldások szüleütek az ipar területén.

A Bay Zoltán Anyagtudományi és Technológiai In
tézetben 1995 nyarán üzembe helyezett TRUMPF 
TLC 105 típusú 5 kW-os C 0 2-lézeres megmunkáló 
rendszer elsősorban a hazai lézeres anyagmegmunká
lási kutatásokat szolgálják. A berendezés műszaki jel
lemzőiből adódóan alkalmas közveüen ipari feladatok 
megoldására is, amely feladatok vállalása az intézet fel
adatai közé tartozik. A Bay Zoltán Alkalmazott Kutatá
si Alapítvány egyik legfontosabb feladata ugyanis a ha
zai ipar, illetve gazdaság támogatása, alapvetően a leg
újabb kutatási eredm ények népszerűsítése, valamint a 
gyártmányfejlesztés és a gyártáskorszerűsítés közvetlen 
segítése.

IRODALOM

[1 ] Buza G. -  Takács].: A  lé z e r te c h n ik a i k u ta tá so k  e r e d m é n y e i.

I. rész. K o h á sza t, 12*7. 1 1 - 1 2 .  sz. 4 8 5 - 4 8 7 .  (1 9 9 4 )

[2 ] Buza G. -  Takács].: A  lé z e r te c h n ik a i k u ta tá so k  e r e d m é n y e i.

II. rész . K o h á sza t, 1 2 8 . 1. sz. 33 —3 5 . (1 9 9 5 )

[3 ] Jbzsnaki L.: A  lé z e r e s  f e lü le t k e z e lé s  a lk a lm a zá sá n a k  távlatai. 
K o h á sza t, 1 2 7 . 6. sz. 2 5 7 - 2 6 3 .  (1 9 9 4 )

[4 ] Gager, M. -  Vollersten, F.: L aser  A ss is te d  N e t  S h a p e  E n g in e e r 

in g , M e ise n b a ch -V er la g , B a m b e r g  1 9 9 4 .

[5 ] T L C  1 0 5  L é z e r c e lla  g é p k ö n y v e

Metallurgy East-West ’95 címmel a 
Szlovák Gazdasági Minisztérium patroná- 
lásával a Szlovák Kohászati Egyesület 
(Kassa) szervezésében 1995. október 
9-12 között nemzetközi konferenciát 
szerveznek. A konferencia mérnökök, 
menedzserek és közgazdászok számára 
teremt lehetőséget a vas- és fémkohászat 
kérdéseiben való tapasztalatcserére.

Különös figyelmet fordítanak az új 
technológiák és új termékek kérdésköré
re. A konferenciát kiállítással egybekötve 
rendezik meg, amelyen az egyetemek és 
kutatóintézetek bemutatják új eredmé

nyeiket. A konferencia főbb témakörei: fé
mek kinyerésének új trendjei, a mellékter
mékek és hulladékfémek recikláiása, a 
nyersanyagok, félgyártmányok és 
késztermékek piaci problémái, a nemzet
közi együttműködés lehetőségei a kohá
szatban.

Ugyancsak a Szlovák Kohászati Egyesü
let, a Kassai Műszaki Egyetem kohászati 
karával és más szlovákiai szervezetekkel 
közösen ez év október 25-27-én, Kassán 
rendezi meg a nemesfém nemzetkö
zi konferenciát. A konferencia célja a

műszakiak, menedzserek és a tudósok 
véleménycseréjének megszervezése a 
kreativitás fokozására és a nemesfém ki
nyerés és termelés ismeretanyagának 
bővítésére. A fő témakörök: az Au, Ag, Pt 
és platinafémek termelése, ezek kinyeré
se a nyersanyagból illetve hulladékokból, 
a nemesfémek recikláiása, új trendek a 
nemesfémek előállítására és felhasználá
sára, valamint a termelés gazdaságossá
gának kérdései.

Mindkét konferenciára jelentkezni te 
het: Slovak Metallurgical Society, SK-040 
01 Kosice, Vysokoskolská 4.
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A  K +F ÉLET HÍREI

A z in n o v á c ió  é s  a  K+F m unka jövője  
M agyarországon

A z in n o v á c ió  é s  a  k u ta tá s-fe jle sz tés  (K+F) 
k é r d é sé v e l e g y re  tö b b e t  fo g la lk o z n a k  a 

h a za i ip a r  jö v ő jé é r t  a g g ó d ó  sz a k e m b e 

rek . A z e lm ú lt  é v e k  g a z d a sá g i v issza esé se , 
k ü lp ia c i h e ly z e tü n k  á tr e n d e z ő d é s e  a  g a z 

d a sá g i é le t  m in d e n  te r ü le té n  -  íg у az  in 

n o v á c ió s  t e v é k e n y sé g b e n  is  -  a fo r rá so k  
b e s z ű k ü lé s é h e z , é s  e z z e l  a  m u n k a  v o lu 

m e n é n e k  c s ö k k e n é s é h e z  v e z e te tt . M ár 

p e d ig  az in n o v a tív  K +F te v é k e n y sé g  cé lja  
a  j ö v ő b e n i  p ia c i h e ly z e tü n k  m e g sz ilá r d í 

tása, t e h á t  e rr e  á ld o z n i é r d e m e s .

A m in t Pakucs János a  M agyar  In n o v á 

c ió s  S z ö v e tsé g  (a  K am ara  u tó d ja )  e ln ö k e  
e g y  in te r jú  so rá n  e lm o n d t a ,  a g g a sz tó n a k  
ta lá lja  a  k o r m á n y  in n o v á c ió s  p o litik á já t. 
A  m a g a  r é szé rő l n e m  é r t  e g y e t  a  restr ik 

c ió n a k  a  K +F-re v a ló  k ite r je sz té sév e l, az  

á lla m  sz erep v á lla lá sá n a k  c sö k k e n é s é v e l,  

m e r t l e h e t e t le n n e k  tartja  az e g y e n sú ly  
m e g te r e m té s é t  á lló  h e ly z e tb e n .

A z Országos M űszaki 
Fejlesztési Bizottság (OMFB) 

szerepe

A  k ö z p o n t i  m ű sza k i fe jle sz té s i a la p ra  tö r 

t é n ő  p á lyázta tás az O M F B  m ú ltjá t id é z i .  
A  ren d szerv á ltá st k ö v e tő e n  u g y a n is  k e 

m é n y  pá lyázta tássa l é s  fü g g e t le n  szak ér 

tő k  te s tü le ti d ö n té s é v e l ,  s z ig o r ú  f e lt é t e 

le k k e l le h e t e t t  a  k ö z p o n t i  fo r r á so k h o z  

h o z z á ju tn i. J e le n le g  v is z o n t  te lje s  az e lb i 

z o n y ta la n o d á s . N in c s  e l f o g a d o t t  k o n c e p 

c ió , n in c s  jó v á h a g y o tt  d ö n té s ,  ső t  a  fo rrá 
sok  is  j e le n t ő s  m é r té k b e n  z su g o r o d ta k  -  
állítja  a S z ö v e tsé g  e ln ö k e ,  m ajd  fo ly tatja :

A  m ű k ö d é s  stru k tú rá ja  az O M F B -n é l 

az e g y sz em é ly i irá n y ítá s  h e ly e t t  a  társa 

d a lm i v e z e té s  e lk é p z e lé s e  f e lé  m ó d o s u lt ,  

e z z e l  a  k o r á b b i „ m in te g y  m in is z té r iu m i” 
p o z íc ió já n á l jó v a l a la c so n y a b b  sz in tre , az  
ip ar i m in isz ter  fe lü g y e le té r e  v á lto zo tt . 
M a se m  v ilá g o s , h o g y  a k ö z p o n t i  m ű szak i 
fe jle sz tés i fo r rá so k  e lo sz tá sa  m ik é n t  v a ló 

su lh a t m e g .

A  n y u g a t-eu ró p a i p é ld á k  se m  in d o 

ko lják  az O M F B  sz e r e p é n e k  n á lu n k  m e g 

v a ló s íto tt  d eg r a d á lá sá t . N y u g a to n  a  K+F 
k o o r d in á lá sá t  n e m  a lá r e n d e lt , h a n e m  
m in isz tér iu m i sz in tű  sz e rv e ze tek , vagy  e  
fö lö t t  m ű k ö d ő , az á l la m e ln ö k h ö z  r e n d e lt  
a p p a rá tu so k  v ég z ik . E z u ta l arra , h o g y  az  
in n o v á c ió , a fe lső o k ta tá ssa l e g y ü tt , a  j ö v ő  

z á lo g a  é s  n e m  tesz ik  ki a n a p i g o n d o k  
v á ltozása in ak .

A  k o r m á n y  m é g  1 9 9 2 -b e n  e lfo g a d ta  
az in n o v á c ió s  s tra tég iá t, to v á b b á  az  ip ar- 
p o lit ik á v a l e g y  id ő b e n  a  te c h n o ló g ia p o l i 

tik a i k o n c e p c ió t  is k id o lg o z ta  az Ip ari é s  

K e r e sk e d e lm i M in isz té r iu m , é s  e z t  is j ó 

v á h a g y ta  a k o r m á n y , u g y a n csa k  1992-

b e n . A  d o k u m e n tu m o k  sz ín v o n a la sa k  é s  
k o m o ly  k ö v e te lm é n y e k e t  ta r ta lm a zn a k  

m agával a  k o rm á n y za tta l sz e m b e n  is. 

M in d e m e lle t t  e  szép  e lv e k b ő l ig e n  k ev és  
v a ló su lt  m e g .

A z ipari kutatóintézetek  

helyzete

E zek  so rsa  m e g p e c s é te lő d ö t t ,  sz á m o s k ö 

z ü lü k  m ár m e g sz ű n t, é s  k é tsé g es , h o g y  a  

m e g m a r a d t s z e lle m i b ázis e le g e n d ő  lesz-e  

a  k o rszerű sítés  m e g a la p o z á sá h o z  -  v é le 

k e d e tt  P ak u cs J á n o s . A z o n n a li  in té z k e d é 

sek  k e l le n é n e k  a h h o z , h o g y  á  k u ta tó h á ló 

za t m é g  m e g m a r a d t, é r té k e s  ré sze it  
„ m e g m e n tsü k ”. H ib a  v o lt  az A V  R t. k e z é 

b e  t e n n i  a  k u ta tó in té z e te k e t , m e r t  e z e k e t  

n e m  p é n z ü g y i m ó d sze re k k e l k e ll v e z é r e l 

n i, h a n e m  szak m ai b e fe k te té sk é n t , a  stra 

té g ia i c é lo k  a lá  k e ll r e n d e ln i.  A  ku tatást, 
fe jle sz té s t  é s  a  fe lső o k ta tá st  — m o n d ta  P a 
k u cs J á n o s  — restr ik c ió  id e jé n  is fe jle sz ten i  
k ell é p p e n  azért, h o g y  a  n e h é z  id ő k  u tán  
m e g le g y e n  a  k ib o n ta k o z á s  a lap ja  [1 ].

A z OMFB álláspontja

A z O M F B  T a n á c sá n a k  e ln ö k e ,  Bihari Ist
ván m á s  s z e m p o n tb ó l  v ilá g ítja  m e g  a  f e n t  
tárgya lt k é r d é se k e t . V é le m é n y e  sz e r in t  a 
sta b ilizá c ió s  p r o g r a m b a n  m é g  n e m  lá th a 

tó k  a  ta r tó s  f e j lő d é s t  e lő s e g í t ő  gazd aság -  

fe jle sz tés i in té z k e d é s e k , n e m  k ap  tá m o 

g a tá st az é r té k te r e m té s , a  sz e lle m i tő k e .

N e m z e tk ö z i  ta p a szta la t — m o n d t a  in 
terjú jáb an  B ih a r i István -  h o g y  a m e ly  o r 
szá g o k  e lő r e  tu d ta k  tö r n i, o t t  a  s z e lle m i  
tő k é b e  v a ló  k o m o ly  b e fe k te té se k k e l  

k e z d té k . E lső n e k  az o k ta tá sb a  ru h á z ta k  

b e , é s  evvel n e m c sa k  a fe j lő d é s  e m b e r a 

n y a g á t b iz to s íto ttá k , h a n e m  az e g y e te m i  
m ű sza k i k u ta tá st is fe le r ő s íth e t té k . E zze l 
sz e m b e n  n á lu n k  az  o k ta tá s  sz é tz ilá ló d o tt , 
e ls z e g é n y e d e t t  é s  h a s o n ló  a  h e ly ze t  a 
K+F te v é k e n y sé g b e n  is.

A  j e le n le g i  f e lt é t e le k  é s  k ö r ü lm é n y e k  

k ö z ö tt  a z o n b a n  n a g y o b b  ö s s z e g e t  se m  le 

h e t n e  h a té k o n y a n  fe lh a sz n á ln i. E h h e z  
e lő b b  ki k e ll d o lg o z n i  e g y  o ly a n  ip a r p o li 

tiká t, a m e ly n e k  a  m ű szak i fe j lő d é s  b e in 

d ítá sa  n e m  e sz k ö z e , h a n e m  cé lja . A z  
O M F B  e lju tta tta  a  k o r m á n y h o z  a  m o d e r 

n iz á c ió s  p r o g r a m h o z  c sa t la k o z ó  e lk é p z e 

lé se it .

A m i a  p á ly á za to k a t i lle t i,  az O M F B  
m o st  a z o k a t a p á ly á za to k a t s z e r e tn é  tá 

m o g a tn i, a h o l  k o o p e r á c ió  v a ló su l m e g  a 
vá lla la ti K+F, az e g y e te m  é s  e g y  k u ta tó in 

t é z e t  k ö z ö tt , m e ly  u tó b b i e z z e l  fe la d a t 

h o z  é s  p é n z h e z  ju t .  E z e k e n  k ívü l n agy  

n e m z e t i  p r o je k te k  in d ítá sa  is  sz ó b a  k e 

rü l, m in t  p l. az  ú n . in fo r m a tik a i p r o g 

r a m , a m i k u lc sk é r d é s  az E U  c sa tla k o zá 

su n k n á l.

A z  O M F B  te v é k e n y sé g é t  i l le tő e n  az 
O M F B  T a n á c sá n a k  e ln ö k e  e lm o n d ta ,  
h o g y  az O M F B  arra  k é r te  a p r iva tiz ác ió s  
m in isz ter t, h o g y  a  p r iv a tizá c ió s  szerv eze 

t e k b e n  k a p jo n  h e ly e t  a  B izo ttsá g  is  a n n a k  
é r d e k é b e n ,  h o g y  a  k u ta tó b á z iso k  továb b  
m ű k ö d je n e k  a  p riva tizá lt vá lla la to k n á l. 

E z u g y a n is  n e m z e t i  é r d e k ü n k , d e  a  b e 

f e k te tő k  é r d e k e  is , h o g y  k e d v e z ő e n  h a sz 

n o s íta n i  tu d já k  a  M a g y a ro rszá g o n  m é g  
m in d ig  j e le n t ő s n e k  sz á m ító  sz e lle m i e r ő 

fo r rá so k a t [2 ] .

A z EU társult tagságának  

várható hatása

M a g yarország  1 991  d e c e m b e r é b e n  írta  
a lá  a tá rsu lá si m e g á lla p o d á s t  az E u ró p a i 
U n ió v a l, é s  e z  a la p ja ib a n  v á lto z ta tta  m e g  
a  m agyar g a z d a sá g  k ü lp ia c i f e lt é te lr e n d 

szeré t, in t e n z ív  h a tá s t g y a k o ro lv a  a h aza i 

in n o v á c ió  h e ly z e té r e  is. A z  in te g r á c ió s  ki

h ív á sra  v a ló  fo k o z a to s  fe lk é s z ü lé sü n k b e n  

j e le n t ő s  s z e r e p e  van a  tu d o m á n y n a k  é s  a  
te c h n o ló g iá n a k . A  K+F sz féra  so k  te k in 

te tb e n  a  g a z d a sá g i k a p c so la to k  é s  az 
e g y ü t tm ű k ö d é s  e lő fu tá r a k é n t  sz e re p e l. 
A z E u r ó p a i U n ió  K +F p o lit ik á ja  a n n a k  
f e l is m e r é s é n  a lap sz ik , h o g y  a  g a zd a sá g i 
r e c e s sz ió  le k ü z d é sé r e  e le n g e d h e t e t le n  a  

m ű sza k i m e g ú ju lá s .

M a g y a ro rszá g  in te g r á c ió s  fe lk é s z ü lé se  
s z e m p o n tjá b ó l a  k u ta tá s é s  te c h n o ló g ia -  
fe jle sz té s  t e r ü le te  k ü lö n ö s  fo n to s sá g ú ,  
m e rt

—  k o m p a ra tív  m agyar  e lő n y ö k k e l r e n 

d e lk e z ü n k  e z e n  a  té r e n , e n n e k  az 

á g a z a tn a k  az in te g r á c ió s  k é p e s s é g e  a 
g a z d a sá g  á t la g á n á l lé n y e g e s e n  jo b b ;

—  az  in te g r á c ió s  fo ly a m a tn a k  fo n to s  
K+F irá n y ú  e le m e i  v a n n a k , a m e ly ek  
m e g h a tá r o z ó a k  h a r m o n iz á c ió s  szem 

p o n tb ó l;

—  a n a g y o b b  h o z z á a d o tt  é r té k , m in t  a  

v e r s e n y k é p e ssé g e t  n ö v e lő  té n y e z ő  
gyak ran  a  k o n k r é t  n e m z e tk ö z i K+F  
e g y ü t tm ű k ö d é s  e r e d m é n y e ,  e z é r t  az 
e u r ó p a i  K +F v é r k e r in g é s b e  v a ló  k a p 
c s o ló d á s u n k h o z  e g y é r te lm ű  é r d e 

k ü n k  fű ző d ik ;

—  a K +F t e r ü le t  szerv es b e k a p c so lá sa  az 

e u r ó p a i  t u d o m á n y o s  e g y ü t tm ű k ö d é s 

b e  az  in te g r á c ió s  fo ly a m a tn a k  a  ha za i 
k ö z v é le m é n y  á lta li m e g ít é lé s é t  k ed v e 

z ő e n  b efo ly á so lja ;

—  a  K +F te v é k e n y s é g ü n k  b e k a p c so lá sa  

az e u r ó p a i  K +F v é r k e r in g é sb e  m ás  
á g a z a to k h o z  k é p e s t  v iszo n y la g  gyors  
le h e t ,  é s  r e la tív e  k ev és k ö ltsé g v e té s i 
r á fo rd ítá s t ig én y e l;

—  az ö ssz - in te g r á c ió s  fo ly a m a tb a n  a  K+F 
s ik e r á g a za tk én t  s z e r e p e lh e t ,  íg y  j e le n 

tő se n  tá m o g a th a tja  p o lit ik a i lé p é s e in 

k et, in te g r á c ió s  é r e t t s é g ü n k  m e g ít é lé 

se  s z e m p o n tjá b ó l k e d v e z ő  p é ld á t  j e 

le n th e t .
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A  m agyar K +F szek to r  az e lm ú lt  n é g y  
é v b e n  e r e d m é n y e s e n  h a szn á lta  ki a  l e h e 

tő sé g e k e t ,  é s  a k ö z é p -e u r ó p a i o r sz á g o k  
K+F sz e k to rá n a k  se g íté s é r e  in d ít o t t  ak c i 

ó k  so rá n  ( 1 9 9 2 - 1 9 9 4 )  r en d k ív ü l s ik e r e 

sen  sz e r e p e lt , v e r sen y  a la p o n , az ö ssz e s  
pá ly ázati fe lh ív á s  so rá n  a  m a g y a ro k  a  le g 

s ik e r e se b b e k  k ö z é  ta r to z ta k . A  m agyar  
K+F te r ü le t  a n a g y szá m ú  p r o je k tk a p cso 
ló d á s  r év é n  e lé r t e  az ism e r e te k , tap aszta 
la to k  „kritikus t ö m e g é t ”, b iz o n y íto tta  
e g y ü ttm ű k ö d é s i  k é p e s s é g é t  é s  h a jla n d ó 

ságát, ig a z o lta  az E U  szá m á ra  is, h o g y  

é r e tt  a m a g a sa b b  sz in tű  k o o p e r á c ió r a .

A z O M F B  v e z e tő s é g e  1 9 9 2 -b e n  ú g y  
d ö n tö t t ,  h o g y  az E U  tá rsu lt ta g sá g  várh a 
t ó  h a tá sá t a  m agyar  m ű sza k i f e j lő d é s r e  
e g y  ta n u lm á n y so r o z a tb a n  v izsgá lja , 
a m e ly b ő l az e ls ő  r é s z ta n u lm á n y  c é lja  a  

m agyar K +F p o lit ik a  n e m z e tk ö z i  k ö r n y e 

z e t é n e k  b e m u ta tá sa , a n e m z e tk ö z i fe j lő 

d é s  tr e n d je ib ő l, sp e c iá lis  e s e te ib ő l  le v o n 

h a tó  ta n u lsá g o k , ta p a szta la to k  e le m z é s e .

A  ta n u lm á n y b a n  v izsg á lt o r szá g o k , 
k ö z ö ttü k  A u sztria , F in n o r sz á g , G ö r ö g o r 

szág , T ö r ö k o r sz á g , Írország , P o rtu g á lia , 
C seh o rszá g , L e n g y e lo r sz á g  stb . p é ld á já 

b ó l  o r sz á g u n k  szá m á ra  a  k ö v e tk e z ő  ta 

n u lsá g o k  v o n h a tó k  le:

A  g y o r s  k ib o n ta k o z á s  e sé ly e  á lta lá b an  

k icsi. A  m ű k ö d ő tő k e  h a tá sa  a  fe j lő d é s r e  
csa k  akk or l e h e t  p o z itív , h a  azt m e g fe le lő  
im p o r t- é s  ip a r p o lit ik a i k ö r n y e z e t  fo g a d 
ja ,  b iz to sítv a  a  n e m z e t i  v á lla la to k  fe j lő d é 
sé t  is. E h h e z  az  a la p o k a t  a  m o d e r n  o k ta 

tá sn a k  k e ll m e g te r e m te n ie .  F o n to s  szere 

p e  van a  g a z d a sá g p o lit ik a i v á lto zá so k ra  

a d o tt  v á la szo k  g y o rsa sá g á n a k . Ü g y e ln i  
kell arra, h o g y  a  fe j lő d é s  n e  e ls z ig e te lte n ,  
h a n e m  a  g a z d a sá g  e g é s z é n e k  fö lzá rk ó z ta 
tásával tö r té n jé k .

A  K +F p o lit ik á t  i l le t ő e n  lé n y e g e s , 

h o g y  á lta lá b a n  sz ü k sé g  van e lk ü lö n íte t t  

á lla m i p é n z a la p o k  lé tr e h o z á sá r a  a k ö lt 

s é g v e té s i fo r rá sb ó l, a  K +F in té z m é n y i  
r e n d s z e r é n e k  fe j le t ts é g e  n e m  áll fö lté t le 

n ü l e g y e n e s  ará n y b a n  a  K +F te r ü le t  sike 

r e s sé g é v e l, a m e ly  u tó b b it  e lső so r b a n  a 
k o h e r e n s  g a z d a sá g p o lit ik a  a la p o zh a tja  
m e g  [3 ] .

ím e ,  h á r o m  k ü lö n b ö z ő  fo r rá sb ó l szár 

m a z ó , d e  lé n y e g é b e n  ö s s z e c s e n g ő  v é le 

m é n y , a m e ly  rá m u ta t, h o g y  a  m a g yaror 

szág i K+F te v é k e n y sé g e t  n e m  sza b a d n a  
le fé k e z n i,  n e m  h e ly e s  a  fe lső o k ta tá s  szét 
z ilá lá sa , é s  k o r m á n y u n k n a k  a  p é n z ü g y i  
r e n d e z é s  m e lle t t  n a g y o n  o d a  k e l le n e  fi 

g y e ln i  a  g a z d a sá g p o lit ik a  m ű sza k i r é szére  
is , m e r t  a  j ö v ő t  c sa k  e g y  t e r m e lő , in n o v a 

tív  g a z d a sá g  k é p e s  b iz to s íta n i.

-klug-
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M Ű SZ A K I-G A Z D A SÁ G I HÍREK

Az ún. fo lyam atin tenzív  iparok nagy- 
tisz ta sá g ú  a n y a g o k  h a sz n á la tá t  ig én y lik . 
Ilyen  k ü lö n le g e s e n  tisz ta  a n y a g o k a t  ig é 

n ye l a fé lv e z e tő ip a r  is , a m e ly  év i 1 0 0  m il 

liá rd  U S D  te r m e lé s s e l  az  e g y ik  le g in t e n 

z ív e b b  ip a rá g . M in d  az in te g r á lt  á r a m k ö 

ri te c h n ik a , m in d  a sp e c iá lis  v é k o n y h u -

za l-gyártás ( m ill io m o d  m é te r  á tm ér ő v e l)  
a c h ip e k h e z  m e g k ö v e te li  a  n agy  tisz ta sá g ú  
a n y a g o k  fe lh a sz n á lá sá t. А /  ú n . „gy ilk os” 

r észe csk é k  (sz e n n y e z ő k ) v agy  szak ad ást 

vagy v illa m o s rö v id zá r la to t o k o z h a tn a k . A  

f é lv e z e tő k  é s  az a z o k a t fe lh a s z n á ló  ip a rá g  
f e j lő d é s e  é r d e k e s  k é p e t  m u ta t  (1. ábra).

A m íg  A m erik a , N y u g a t-E u ró p a , J a p á n  é s  

m á s o r sz á g o k  fé lv e z e tő v o lu m e n e  a p ia 

c o n  é v rő l év re  n ö v ek sz ik , az  é v e s  n ö v e k e 

d é s i  arán y  c s ö k k e n , (ko)
J . G . F isc h e r  C o r p .-In ter n a tio n a l, 

N o . 1. (1 9 9 5 )  p  4 - 6 .

Je len tős éves m ennyiségi növeke 

d ést j ó s o l  a v e z e tő  p o l im e r e k n e k  az 
a m e r ik a i ip ar . Évi 5 ,8 % -o s n ö v e k e d é ss e l

Régiók szerint, milliárd USD-ben Éves növekedési arány, %-ban

Világpiac, milliárd USD A világpiaci növekedés, %

1. ábra. A félvezetők piaci volumenének megoszlása
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h á r o m  é v  a la tt e lé r ik  a 111 kt-t. E z e k e t  az  
a n y a g o k a t a  m in ia tü r iz á lt  sz e r k e z e te k n é l  
( f ő le g  a  n a g y o b b  fr e k v e n c iá k  ta r to m á 

n y á b a n ) h a szn á lják , m e r t  za jh a tá su k  b e 

h a tá r o lh a tó . H a s o n ló a n  v á r h a tó  a  sz á lo p 

tikai k á b e le k b e n  v a ló  a lk a lm a zá su k  n ö v e 

k e d é se  is. I lyen  a n y a g o k  p l. az a k r ilo n it-  
r il-b u ta d ién -stiréo l, a  p o liv in il-k lo r id , p o -  
l ife n ilé n  a la p ú  ö tv ö z e te k , p o lik a r b o n á -  
tok . A  le g k is e b b  k ö lts é g ig é n y  m ia tt  vár 

h a tó , h o g y  a P V C  fo g ja  a  le g n a g y o b b  n ö 

v e k e d é s i  arányt f e lm u ta tn i,  (ko)
J O M  4 6 . N o . 1 2 .9 .  (1 9 9 4 )

M odellt d o lg o ztak  ki a b u b o r é k -o x id o s  
sz u p ra v e z e tő k  á r a m v e z e té sé r e .  A  sz e m 

c se e lo sz lá s  u g y a n is  k o r lá to z z a  a p o lik r is -  
tá lyos n a g y  á ta la k u lá s i h ő m é r s é k le tű  

sz u p r a v e z e tő b e n  a k r itik u s á r a m sű r ű sé 

g e t . A  k iz á ró la g  o x id o s  s z u p ra v e z e tő k  
k ö z ü l ig e n  a lk a lm a sa k  a b iz m u tb á z isú a k , 
p l.  B ijS rg C a C t^ O g  (a  B i-2 2 1 2  j e lű )  é s  a  
B i2S r2C a2 C u 3O 10 (B i-2 2 2 3 ) .  M o st az  
e r ő s e b b  kap cso la ttá  v e z e té s r e  m é g  k é t  

ú ja b b  t íp u s t  f e j le sz te t te k  ki e  p o lik r is -  

tá lyos a n y a g o k  k ö r é b e n :  a  T l-1223 -a t: 
T IB a jC a jC u jO jg , é s  az  Y -124-et: 
YBa^Cu^Og. V izsg á lv a  e z e k  j e l le m z ő it  
m e g á lla p íto t tá k , h o g y  e lő n y ö s e b b  tula j- 
d o n sá g ú a k  a  k o r á b b ia k n á l, é s  j o b b  v e z e 
tő k n e k  m u ta tk o z n a k , (ko)

J Ó M  4 6 . N o .  12 . 1 4 - 1 9 .

N agy kritikus hőm érsék le tű  szupra 

vezetőkben az  á r a m fo ly á s v izu á lis  lá th a 
tó v á  té te lé r e  d o lg o z ta k  ki e ljá rá st a w is- 
c o n s in i  e g y e t e m e n . A  ta n u lm á n y  k é t  
m e g o ld á s t  is  b e m u ta t , a m e lly e l  k ö z v e t le 

n ü l lá th a tó , h o g y  m ily en  az in h o m o g é n  

áram átfo lyás. L é z e r r e l á tv á g o tt a n y a g o n  

é s  m á g n e s -o p tik a i ú to n  te tté k  lá th a tó v á  a  
k ritik u s áram  á tfo lyást, ille tv e  a  k r itik u s  
á r a m sű r ű ség e t  m é rv e , azt a k o r á b b a n  kö- 
z ö lte k n é l  n a g y o b b  é r té k ű n e k  ta lá lták . A  
v izsg á la to k a t az ú n . B i-2 2 2 3  j e lű  fé lv e z e 

tő k  m ik r o sz e le te in  v é g e z té k , (ko)

J Ó M , 4 6 . N o . 12 . p  2 0 - 2 2 .  (1 9 9 4 )

Jelentős e lő reha ladás f ig y e lh e t ő  m e g  
a n a g y  k ritik u s h ő m é r s é k le tű  m o n o -  é s  
m u ltiszá la s  b iz m u t  a la p ú  fé lv e z e tő k  fe j 

le s z té sé b e n  a  „p or  a  c s ő b e n ” te c h n ik a  
a lap ján . N a g y  k r itik u s á r a m sű r ű sé g e t  

m é rte k  m in d  a  rö v id , m in d  a  h o s sz ú  m o 

n o szá la s  v e z e tő k b e n . E gy  8 5 0  m  h o ssz ú  
m u ltiszá la s  v e z e tő b e n  1 , 2 1 0 4 А / c m 3 kri
tik u s á r a m sű r ű s é g e t  m é r te k . A z  ily e n  v e 
z e tő b ő l  k é sz ü lt  m á g n e s  (a  v e z e tő  h o s sz a  
4 8 0  m  v o lt)  r e k o r d  n a g y sá g ú  te r e t  h o z o t t  

lé tr e  m a g a  k ö r ü l 4 ,2  R  h ő m é r s é k le te n ,  
a m ely  té r e r ő  2 ,6  T  é r té k ű  v o lt . A  m u lt i 

szálas v e z e tő k  m e c h a n ik a i tu la jd o n sá g a i  
e lő n y ö s e b b e k , (ko)

J Ó M , 46 . N o .  12 . 2 3 - 2 5 .  (1 9 9 4 )

A T I-1223 jelű, T lB a 2C a2C u 30 9 ö s s z e té 

te lű  s z u p ra v e z e tő  e lő á llítá sá t , tu la jd o n sá 

g a it  írja le  J. E. Tkaczyk. E zt a  ta lliu m ta r -  

ta lm ú , r é z -o x id  a la p ú  sz u p r a v e z e tő t  k ü lö 

n ö s e n  a  v é k o n y r é te g ű  f ilm s z e r k e z e te k 

b e n  l e h e t  e lő n y ö s e n  fe lh a sz n á ln i.  A  tal-

l iu m  b e v ite lé t  a r e n d sz e r b e  T120 3 sz ilá rd  
o x id b ó l  k iin d u lv a  v ég zik , a m e ly  1 b ar  
o x ig é n n y o m á s o n ,  8 0 0  ‘C ala tti h ő m é r 

s é k le te n  T l20 - g ő z z é  a la k u l, é s  e n n e k  
n y o m á sv á ltoz ta tásáva l ér ik  e l a ta lliu m o t  
a sz e r k e z e tb e n . V é g ü l a  p o r  a lak ú  ö ssz e 

t e v ő k e t  e g y  f é m r é te g g e l  zárják le . E züst- 
szu b sz trá tu m o n  k ü lö n ö se n  n agy  kritikus  

á r a m o k a t m u ta t  e z  a r en d sz e r . A z ep ita - 
x iá lis  f i lm e k  k ritik u s á r a m sű r ű sé g e  a 

105- 1 0 6 A / c m 3 ta r to m á n y b a  esik . (ko) 
J Ó M , 4 6 . N o .  12 . p . 2 6 - 2 7 .  (1 9 9 4 )

Nagy szá lm ennyiségű, e z ü stte l b e v o n t  
VBa2( ,u 40 8-liu za lo k r ó l sz á m o ln a k  b e  az 
a m erik a i s z u p ra v e z e tő  c é g  r é szé rő l. A  
szá lak  0 ,2 5  p m  v a sta g o k  é s  1 p m  sz é le se k . 
A  te rm ik u s  é s  a m e c h a n ik a i k e z e lé s , vala 

m in t  a  szálak  v é k o n y sá g á n a k  h a tá sá ra  j e 

le n tő s  é s  sz ig n ifik á n s  b ia x iá lis  kristály- 
sz e rk ez e t  a la k u l ki. A z o x id o s  szálak  kriti 

k u s á r a m sű r ű sé g e  6 9 ,5  A / c m 2 4 ,2  K -en. 
A  k u tatás le g fo n to s a b b  e r e d m é n y e  a  szál

v a stagság  t iz e d e lé s e ,  azaz a  0 ,2 5  p m -re  va 

ló  c s ö k k e n té s e  v o lt , a m i a  m e c h a n ik a i tu 

la jd o n sá g o k a t  e lő n y ö s e n  b e fo ly á so lta . 
(ko) J Ó M , 4 6 . N o .  12 . p . 2 8 - 3 0 .  (1 9 9 4 )

A R E-123 je lű  szupravezetők o lv a d é k 
b a n  k ia la k íto tt  s z e r k e z e té n e k  vá ltozása i 
ró l le ír ják , h o g y  ily m ó d o n  a  kritik us  
á r a m sű r ű ség  v á ltozta tására  n y ílik  le h e t ő 

sé g . A  r itk a fém ta r ta lm ú  (R í-R a ,C u 3O x 

ö ss z e té te lű )  s z u p ra v e z e tő k  (m in t  p l. az Y- 
123-as) z su g o r ítá ssa l k é sz ü lte k . A  le ír t  o l- 
va d tszerk eze t-k ia la k ítá sn á l a  m esz ilá rd í-  
tá st h á r o m  m ó d o n  le h e t  v ég ezn i:

—  la ssú  h ű té s se l, m e g h a tá r o z o tt  h ő m é r 

s é k le tg r a d ie n s  n é lk ü l,

—  la ssú  h ű té s se l, m e g h a tá r o z o tt  h ő m é r 

s é k le tg r a d ie n sse l, d e  a m in ta  á tv ite le  
n é lk ü l,

—  lassú  h ű té s se l, m e g h a tá r o z o tt  h ő m é r 
s é k le tg r a d ie n s  r év é n , d e  a  m in ta  átvi
te lé v e l.

A  R E -123-as eg y k r is tá ly ok  n ö v e sz té sé 

n é l  m e g fig y e lté k , h o g y  a z  a  é s  a b t e n g e ly 

irá n y b a n  a kristá lyok  g y o rsa b b a n  n ö v e k 
sz e n e k , m in t  a  c t e n g e ly  irá n y á b a n . E z a  
t e n d e n c ia  e lő n y ö s e n  h a s z n á lh a tó  irá n y í 
to t t  s z e m c se ta r to m á n y o k  e lő á llítá sá r a  a 
la ssú  h ű té s  m e lle t t ,  (ko)

J Ó M , 4 6 . N o . 12 . p  3 1 - 3 3 .  (1 9 9 4 )

Folytonos alu m ín iu m -o xid  p ikkelyré 

teg  a  sz u p r a ö tv ö z e te k  v é d e lm é r e . A z ö t 
v ö z e te k  le g h a té k o n y a b b  o x id á c ió  e l le n i  
v é d e lm e , h a  9 0 0  *G k ö r ü l alfa-A l20 3-pik- 
k e ly ek b ő l fo ly to n o s  r é te g e k e t  a la k íta n a k  
ki sze lek ty v  o x id á c ió  ú tjá n . O ly a n  te r m o 

d in a m ik a i f e lt é t e le k e t  k e ll k ia la k íta n i, 

a m e ly e k  а  2A1 (ö tv ö z e t)  + 4^ 0 2 (g á z ) —> 
A120 3 r e a k c ió t  h o z z á k  e lő t é r b e  az ö tv ö 
z e t  f e lü le t é n .  N ik k el-, k ob a lt- é s  vasa la p ú  
ö tv ö z e te k n é l  m ár  kb . 10  a tom % -n y i a lu 

m ín iu m j e le n lé t e  e lé g  az A 1 2 0 3 -r é te g  ki

a la k ítá sá h o z , m íg  a  sta b ila b b  o x id o k k a l  

r e n d e lk e z ő  titán - é s  n ió b iu m a la p ú  ö tv ö 

z e te k n é l  5 0  a tom % -n y i a lu m ín iu m  szük 

s é g e s  a  v é d ő r é te g  k é p z é s é h e z , (ko)
J Ó M , 4 6 . N o .  12 . 4 2 - 4 6 .  (1 9 9 4 )

A  K +F ÉLET HÍREI

Az A SM  International m agyar tagoza 
ta  tám og atja  a Jö vő n k anyagai, tech 
nológiái rovatot. A z A m e r ic a n  S o c ie ty  
fo r  M a ter ia ls  (A S M ) m agyar  ta g o za ta , az 
A S M  H u n g a r y  a n y a g ila g  é s  sz á m o s m á s  

m ó d o n  is  tá m o g a tja  a  BK L K o h á sza t J ö 

v ő n k  a n y a g a i é s  t e c h n o ló g iá i  rova t m e g 

j e le n é s é t .  A  tá m o g a tá s  m ó d já n a k  rész le 

t e it  az  A SM  H u n g a r y  é s  O M B K E  e ln ö k s é 

g e  a  r ö v id e s e n  m e g k ö t e n d ő  sz e rz ő d é s 

b e n  r ö g z íti.

A  s z e r z ő d é sb e n  az A S M  H u n g a ry  
an y a g i tá m o g a tá s t  is  válla l, e lső so r b a n  az 
a n g o l  n y e lv ű  p u b lik á lá s  le h e t ő s é g e in e k  

ja v ítá sára . E z e n  t ú lm e n ő e n  r e n d sz e r e se n  

r e n d e lk e z é s r e  b o c sá tja  a BK L K oh ásza t 
sz e r k e sz tő sé g é n e k  az A S M  k ö z p o n tjá b ó l 
k ü ld ö tt  in fo r m á c ió s  a n y a g o k a t, a m e ly ek  
a  m e g r e n d e z é s r e  k e r ü lő  k o n fe r e n c iá k 

r ó l, A S M -k ia d v á n y o k ró l (k ö n y v ek , e le k t 

r o n ik u s  in fo r m á c ió h o r d o z ó k o n  m e g je le 

n ő  a d a tb á z iso k , o k ta tá s i a n y a g o k  stb .) é s  

az  A S M  szerv eze ti é le té r ő l  tá jék o zta tn a k .

A z  e g y ü ttm ű k ö d é s i  m e g á lla p o d á s  le 

h e t ő s é g e t  j e le n t  E g y e sü le tü n k n e k  is, 
h o g y  az  A S M  H u n g a r y  tag ja it saját r e n 
d e z v é n y e ir e  is  fe lh ív ja  a f ig y e lm e t.

V á r h a tó , h o g y  az e g y ü ttm ű k ö d é s i  
m e g á lla p o d á s  m e g k ö té s é r e  az  A S M  H u n 

g a ry  ,A n n u a l  d in n e r ”-é n , 1 9 9 5  n o v e m b e 

r é b e n  a  G e llé r t  sz á lló b a n  k erü l sor.

(-dl-)

A z MTA A n yagtudom ányi és Tech n o 
lógiai B izo ttsága e lkészítette  je len té 

sét. A z M T A  M űszak i T u d o m á n y o k  O sz 

tá lya  fe lk é r é s é r e  az A n y a g tu d o m á n y i é s  

T e c h n o ló g ia i  B izo ttsá g a  e lk é s z íte t te  j e 

l e n té s é t ,  a m e ly b e n  az e lm ú lt  k é t  a k a d é 
m ia i c ik lu s  a la tt az  a n y a g tu d o m á n y i é s  
a n y a g te c h n o ló g ia i  k u tatási te v é k e n y sé g  
h e ly z e té b e n  b e k ö v e tk e z e tt  v á lto zá so k a t  

te k in te t te  át. A  b e s z á m o ló j e le n t é s  -  h a 

s o n ló a n  a tö b b i a k a d é m ia i b iz o ttsá g  j e 

l e n t é s é h e z  -  fo r rá sa n y a g k é n t sz o lg á l az 
A k a d é m ia  j ö v ő  é v b e n  e lk é s z ít e n d ő  o r 
szá g g y ű lé si b e sz á m o ló já h o z .

A  b iz o ttsá g  ta g ja in a k , a  b iz o ttsá g  által 

k é p v ise lt  sz a k te r ü le te k e t  m ű v e lő  a k a d é 

m ia i k u ta tó in té z e te k , n é h á n y  ip a r i ku ta 

t ó  in t é z e t  v e z e tő jé n e k , ille tv e  n é h á n y  
n a g y  te k in té ly ű  ip a r i s z a k e m b e r  v é le m é 

n y é t  ö ssze g z i a  ta n u lm á n y .

A  ta n u lm á n y  m e g k ísé r li  d e f in iá ln i az  
a n y a g tu d o m á n y  fo g a lm á t , m ajd  a  társa 

d a lo m  é s  az a n y a g tu d o m á n y  é s  anyag- 

t e c h n o ló g ia  k ö lc sö n h a tá sá t  e le m z i.  A  

h a r m a d ik  r é sz b e n  a  j e le n le g  fo ly ó  h aza i 
a n y a g tu d o m á n y i é s  a n y a g te c h n o ló g ia i  
k u ta tá so k a t te k in ti á t a  ta n u lm á n y .

A  k o r sz e rű  a n y a g o k n a k  é s  t e c h n o ló 

g iá k n a k  a  tá r sa d a lo m  é le t é b e n  b e tö ltö t t  
m e g h a tá r o z ó  s z e r e p e  m ia tt  a  b iz o ttsá g  j a 

v a so lta  é s  k e z d e m é n y e z i e g y  „ N em zeti 

a n y a g tu d o m á n y i é s  a n y a g te c h n o ló g ia  
p r o g r a m ” m e g in d ítá sá t .

( -V Í)
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EGYESÜLETI H ÍR M O N D Ó
EL N Ö K SÉ G I HÍREK

E ln ö k ség i ü lé s

A z O r s z á g o s  M a g y a r  B á n y á sz a ti é s  K o 

h á sza ti E g y e s ü le t  e ln ö k s é g e  1 9 9 5  j ú n iu s  
2 2 - é n  ü lé s t  ta r to t t  a z  e g y e s ü l e t  k lu b já 

b a n .

N a p ir e n d

1. K e r e tja v a s la t  a z  1 9 9 5 . é v i  k ö z g y ű lé 

s e n  á t a d a n d ó  k i t ü n t e t é s e k r e  
E lő a d ó :  Kreffly Gábor, a z  é r e m  b i 

z o t ts á g  v e z e t ő j e

2 . A z  1 9 9 5 . év i k ö z g y ű lé s  e lő k é s z í t ő  
fe la d a ta i

E lő a d ó :  Dr. Tardy Pál, a z  O M B K E  
fő t itk á r a

3 . A z O M B K E  m ű k ö d é s i  r e n d s z e r é n e k  
á t t e k in t é s e ,  a  m ű k ö d é s i  sz a b á ly z a 

to k  k o r s z e r ű s í t é s e

E lő a d ó :  Molnár István, a z  O M B K E  
fó t i tk á r h e ly e t te s e

4 . T á jé k o z ta tó  a z  O M B K E  1 9 9 4 . év i 
m é r le g b e s z á m o ló j á r ó l  é s  a z  1 9 9 5 . 
év i k ö l t s é g v e t é s  jó v á h a g y á s a  
E lő a d ó :  Schmidt Győrig ü g y v e z e t ő  
ig a z g a tó

5 . T á jé k o z ta tó  a  I C S O B A  j ö v ő b e l i  m ű 

k ö d é s i  k e r e t e ir ő l

E lő a d ó :  Dr. Tardy Pál, a z  O M B K E  
fő t itk á r a

6 . E g y e b e k .

Dr. Fazekas János m e g n y it o t ta  a  e ln ö k s é 

g i  ü lé s t .  K é r te , h o g y  a h a r m a d ik  n a p i 

r e n d i  p o n t o t  tá rg y a lja  m e g  e lő s z ö r  az 
e ln ö k s é g .

a d . 3 . Molnár István  a z  O M B K E  m ű k ö 

d é s i  r e n d s z e r é n e k  á t t e k in t é s e ,  a m ű k ö 

d é s i  s z a b á ly z a to k  k o r s z e r ű s ít é s e  n a p i 

r e n d i  p o n t  m e g tá r g y a lá s á t  e g y  r ö v id  
jo g sz a b á ly i i s m e r t e t é s s e l  k e z d te .  H iv a t 

k o z o t t  a  P tk . 6 1 . §-ra, i l le tv e  a z  e g y e s ü lé 

si j o g r ó l  s z ó ló  1 9 8 9 . é v i  II. tö r v é n y r e , 

a m e ly  k im o n d j a ,  h o g y  az e g y e s ü le t e k  

l e g f o n t o s a b b  d o k u m e n t u m a  az  a la p sz a 

b á ly . E z  a z t  j e l e n t i ,  h o g y  a z  e g y e s ü le t  az  
a la p sz a b á ly r a  é p ü lő  m ű k ö d é s i  r e n d 

s z e r t  d o lg o z h a t  k i, s z a b á ly z a to k b a n  r ö g 

z í t h e t i  az  e g y e s  t e r ü le t e k  m u n k á já t .

E g y e s ü le tü n k  e ln ö k s é g e  m á r  r é g ó t a  
ig é n y li  a  m ű k ö d é s i  r e n d s z e r ü n k  k id o l 

g o z á sá t .  az  e d d ig  e lk é s z ü lt  a n y a g o k a t  a 
„ M ű k ö d é s i  s z a b á ly z a t”-r ó l, i l le tv e  az e l 

n ö k s é g ,  a  s z a k o sz tá ly o k , a  h iv a ta li  szer 

v e z e t ,  v a la m in t  a z  ü g y v e z e t ő  ig a z g a tó  
m u n k á já n a k  sz a b á ly o z á sá r ó l az e ln ö k 

s é g  tag ja i m e g k a p tá k .

A z  e lő a d ó  ja v a s o lta ,  h o g y  az e ln ö k 

s é g  az a lá b b ia k r ó l d ö n t s ö n :

—  A  M ű k ö d é s i  sz a b á ly z a t  f e lé p í t é s e  e l-  
fo g a d h a tó -e ?

—  S z ü k sé g e s -e  m in d e n  e g y s é g r e  i l le tv e

t e v é k e n y s é g r e  k id o lg o z n i  a  sza b á ly 

za to t?

E lh a n g z o t t  m é g  -  t e k in t e t t e l  arra, 
h o g y  a m ű k ö d é s i  sz a b á ly z a t é s  a  m u n 

k a k ö r i le ír á s  k e t t ő s s é g e  f e lm e r ü lt  -  
h o g y  a m ű k ö d é s i  s z a b á ly z a t(o k )  é s  a  
m u n k a k ö r i  le ír á s  n e m  a z o n o s a k . M u n 

k a k ö r i le ír á s  k é s z ü l  ( k é s z e n  v a n  ill . f o 

ly a m a to sa n  a k tu a liz á ln i k e ll)  a  h iv a ta li 
sz e r v e z e t  d o lg o z ó i  r é s z é r e .

A  h o z z á s z ó lá s o k b a n  e l s ő d le g e s e n  az  
a la p sz a b á ly  m ó d o s ít á s a  k ö r ü l  fo ly t  a v i

ta. Dr. Imre József e lm o n d t a ,  h o g y  az  
a la p sz a b á ly  b iz o t t s á g  d o lg o z ik  a  sza b á ly 

z a t  m ó d o s ít á s á n ,  a  sz a b á ly z a t  t e lje s  á t 

d o lg o z á s á t  n e m  ja v a so ljá k . H iv a tk o z o t t  
a  G T E  a la p sz a b á ly á r a , a m e ly  h a s o n ló  

f e lé p í t é s ű ,  m in t  az  O M B K E  sza b á ly za ta . 
A z e ln ö k s é g  f ig y e lm é b e  a já n lo t ta  a  
G T E  a la p sz a b á ly á h o z  k a p c s o ló d ó  sza 

b á ly z a to k a t  é s  ü g y r e n d e k e t .  Szűcs Imre 
az  a la p sz a b á lly a l k a p c s o la t o s  s z á m o s  
é s z r e v é t e lr e  h ív ta  f e l  a  f ig y e lm e t ,  
Schmidt György az  a la p sz a b á ly  g y ö k e r e s  
m e g ú j ít á s á t  s z o r g a lm a z ta , Pantó Dénes 
az  új a la p sz a b á ly  e lk é s z í t é s é n e k  h a tá r i 

d e j é ü l  az 1 9 9 6 . é v i  k ö z g y ű lé s t  ja v a so lta .

A  v ita  v é g é n  d r . F a ze k a s  J á n o s  e ln ö k  
ö s s z e f o g la lt a  a k ö z ö s e n  e l f o g a d o t t  á llá s 

p o n t o t ,  m e ly  s z e r in t  az  a la p sz a b á ly  b i 

z o t ts á g  a  b e é r k e z e t t  é s  m é g  é r k e z ő  j a 

v a s la to k  a la p já n  a u g u s z tu s  3 0 -ig  e lő t e r 

j e s z t é s t  k é s z ít  az  a la p sz a b á ly  m ó d o s ít á 

sára , m e ly e t  az  e ln ö k s é g  m e g tá r g y a l,  
m a jd  a  k ö z g y ű lé s n e k  a ján l. A z  a la p sz a 

b á ly h o z  k a p c s o ló d ó a n  k é s z ü ljö n  e l  a  
sz a b á ly z a to k  é s  ü g y r e n d e k  ja v a s o lt  lis tá 

ja -
F e le lő s :  Dr. ImreJózsef és Molnár István

a d  1. A  k ö z g y ű lé s e n  á t a d a n d ó  k it ü n t e 

t é s e k r e  a ja v a s la to t  Kreffly Gábor i s m e r 

t e t te ,  a z  é r e m  b iz o t t s á g h o z  b e é r k e z e t t  
ja v a s la to k  a la p já n ,

A  b á n y á sz a ti, a z  ö n t é s z e t i  é s  v a sk o 

h á s z a t i  s z a k o sz tá ly o k  ja v a s la ta  n e m  v o lt  
te lje s , e z t  e g y  h é t e n  b e lü l  a  sz a k o sz tá 

ly o k  p ó to ljá k . Dr. Grega Oszkár k é r te ,  
h o g y  a  v a sk o h á s z a t i  s z a k o sz tá ly  á lta l le a 

d o t t j a v a s la t o t  f e lü lv iz sg á lh a ss á k .

a d  2 . Dr. Tardy Pál az  1 9 9 5 .  é v i  k ö z g y ű 

l é s  e lő k é s z í t é s é v e l  k a p c s o la to s  f e la d a t o 

k a t  i s m e r te t te .

A  k ö z g y ű lé s  h e ly s z ín e  G y ö n g y ö s , a 
v e n d é g lá t ó  a  M átra  R t. A z  id ő p o n t j a  
n o v e m b e r  1 8 -a . A  b e s z á m o ló  a m á r  

m e g s z o k o t t  m ó d o n  k é sz ü l,  t e h á t  az e l 

n ö k s é g  a  k o r á b b i  v á z la t  a la p já n  várja  a

sz a k o sz tá ly o k  b e s z á m o ló i t  S z a k m a i e lő 

a d ó n a k  a z  e ln ö k s é g  a  p r iv a tiz á c ió s  m i 

n is z t e r  f e lk é r é s é v e l  é r t e t t  e g y e t .

A  b e s z á m o ló  e lk é s z í t é s é n e k  fe le lő s e :  
Molnár István

a d  4 .  A z  O M B K E  1 9 9 4 . é v i  m é r le g b e 

s z á m o ló já r ó l  é s  a z  1 9 9 5 . é v i k ö lt s é g v e 

t é s  te r v e z e tr ő l  a  tá jé k o z ta tó t  S c h m id t  

G y ö r g y  ta r to tta .

A z  1 9 9 4 . é v i  m é r le g b e s z á m o ló t  az  
ü g y v e z e tő  e lő z e t e s e n  a z  e l l e n ő r z ő  b i 

z o t ts á g n a k  á ta d ta , i l le tv e  zzt. Longa Elem
ér b e l s ő  e l l e n ő r  is  fe lü lv iz sg á lta . A  sz ü k 

s é g e s  k o r r e k c ió k  m e g tö r t é n t e k .  E l 

h a n g z o t t ,  h o g y  a z  in f o r m á c ió s  iro d á v a l 
az  e g y ü t t m ű k ö d é s  j ú n iu s  3 0 -á v a l m e g 

s z ű n t  H o z z á s z ó lá s á b a n  Ősz Árpád ír á so s  

b e j e le n t é s t  t e t t  a  K ő o la j é s  F ö ld g á z  c. 

la p  k ia d á sá r a  v o n a t k o z ó a n .  Szombatfalvy 
Rudolf k ifo g á s o lta  az  in f o r m á c ió s  ir o d a  
m e g s z ü n t e t é s é t .  S c h m id t  G y ö rg y  a  k o 

r á b b i e ln ö k s é g i  h a tá r o z a t  é r t e lm é b e n  
k é r t e ,  h o g y  az  e g y e s ü le t  g a z d á lk o d á sá 

n a k  e lő s e g í t é s é r e  a la k u ljo n  m e g  az  a d  

h o c  b iz o t t s á g . .

D r . F a z e k a s  já n o s  e ln ö k  szavazást 
k é r t , m e ly n e k  a la p já n  az e ln ö k s é g  m in d  
a z  1 9 9 4 . é v i  m é r le g b e s z á m o ló t ,  m in d  az  
1 9 9 5 . é v i  k ö l t s é g v e t é s t  e g y h a n g ú la g  e l 

f o g a d ta .

A z  a d  h o c  b iz o t t s á g  v e z e t ő j e  Kova- 
csics Árpád le tt . A  b iz o t t s á g  ta g ja ira  a 
sz a k o sz tá ly o k  a ja v a s la ta ik a t  k é t  h é t e n  
b e lü l  m e g a d já k .

a d  5 . A z  IC S O B A  j ö v ő b e l i  m ű k ö d é s i  k e 

r e t e ir ő l  a  t á jé k o z ta tó t  d r . T a r d y  P á l tar 

to tta .

A z  e lő a d ó  a  s z ű k íte t t  e ln ö k s é g  ja v a s 

la tá t  i s m e r t e t t e ,  m e ly  s z e r in t  az 
IC S O B A  j e l e n l e g i  k ö r ü lm é n y e k  k ö z ö tt i  
m ű k ö d é s e  in d o k o l t ,  t e k in t e t te l  arra, 
h o g y  a  t e v é k e n y s é g e  tö b b  sz a k o sz tá ly  te 

r ü le t é t  é r in t i .  Dr. Solymár Károly k é r te ,  
h o g y  az  IC S O B A  a z  O M B K E  á l la n d ó  b i 

z o t t s á g a k é n t  m ű k ö d h e s s e n .

D r . F a z e k a s  J á n o s  ö s s z e fo g la lta  a  k ia 

la k u lt  á l lá s p o n t o t ,  azaz  ja v a so lta ,  h o g y  
a z  IC S O B A  m a g y a r o r sz á g i sz e r v e z e te ,  
m i n t  az O M B K E  e ln ö k s é g i  b iz o ttsá g a  
t e v é k e n y k e d j e n  ú g y , h o g y  e n n e k  az e l 

n ö k s é g i  b iz o t t s á g n a k  a  tag ja  l e g y e n  a  
m in d e n k o r i  IC S O B A  fő t itk á r  é s  a z  é r in 

t e t t  s z a k o sz tá ly o k  d e le g á lt ja i .  A  ja v a s la 

t o t  az  e ln ö k s é g  e lf o g a d t a .

a d  6 .  E g y e b e k . D r . F a ze k a s  J á n o s  a 
k lu b b a l  k a p c s o la t o s a n  ta r to t t  tá jé 

k o z t a t ó t  E g y e s ü le tü n k  v a ló s z ín ű le g  
8 - 9  M  F t .k á r té r ít é s t ” k a p , a m e ly  in g a t 

la n  v á sá r lá sra  n y ú jt  f e d e z e t e t .  V a n n a k  
ja v a s la to k , é s  e z t  a  f e lk é r t  te a m : Dr. Ha
toda Pál, Szűcs Imre, S c h m id t  G y ö rg y  é s  
Vas László f o g ja  e g y e z t e t n i .
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P a n tó  D é n e s  fe lh ív ta  a z  e ln ö k s é g  fi 

g y e lm é t ,  h o g y  S c h m id t  G y ö r g y  ü g y v e z e 

tő i  m e g b íz a t á s a  r ö v id e s e n  le já r . S z á m o 

sá n  ja v a s o ltá k  S c h m id t  G y ö r g y  m u n k a -  

s z e r z ő d é s é n e k  m e g h o s s z a b b ít á s á t .  A z  
e ln ö k s é g  azza l é r t e t t  e g y e t ,  h o g y  az  ü g y 

v e z e t ő  ig a z g a tó  m u n k a v is z o n y á t  m e g 

h o s sz a b b ít ja , m e ly n e k  id ő p o n t j á r ó l  a  
k ö v e tk e z ő  e ln ö k s é g i  ü l é s e n  d ö n t e n e k .  
S c h m id t  G y ö r g y  m u n k á já n a k  ír á s o s  é r 

t é k e lé s e  a  k ö v e t k e z ő  e ln ö k s é g i  ü lé s r e  
e lk é s z ü l.

D r . F a ze k a s  J á n o s  t á j é k o z t a t ó i g  fe l 

o lv a s ta  a k ő o la j- , fö ld g á z -  é s  v íz b á n y á 

sza ti s z a k o sz tá ly  le v e lé t ,  a m e ly b e n  a  
sz a k o sz tá ly  a  K ő o la j é s  F ö ld g á z  c ím ű  
la p  k ia d á sá t  az  in f o r m á c ió s  ir o d a  m ű 

k ö d é s é h e z  k ö t i . K ö v e t k e z é s k é p p e n  a 
„ sza k o sztá ly  j ú n iu s  3 0 -i h a tá lly a l f e l 

m o n d j a  a  la p n a k  az O M B K E -a p p a rá tu s  
k e r e t é b e n  t ö r t é n ő  k ia d á sá t” a n n a k  te l 

j e s  a n y a g i v o n z a tá v a l. A z  e ln ö k  sa jn á la 

tá t  f e je z te  k i a  le v é l  i s m e r t e t é s é t  k ö v e t ő 

e n ,  i l le tv e  i s m é t e l t e n  e lm o n d t a  a z o k a t

az  é r v e k e t ,  m e ly n e k  a la p já n  d ö n t ö t t  az  

e ln ö k s é g  a  k ia la k u lt  h e ly z e tr ő l .

S z o m b a tfa lv y  R u d o l f  az  ir o d a  m e g 

s z ű n é s é v e l  az e g y e s ü le t  j ö v ő b e n i  l é t é t  

m e g k é r d ő j e le z t e .

A z  e ln ö k  h a n g s ú ly o z ta ,  h o g y  a  h iv a 

ta li s z e r v e z e t  k é p e s  á t v e n n i  az  ir o d a  
s z e r v e z é s i  t e v é k e n y s é g é t ,  e z t  m e g e r ő s í t i  
az e lm ú l t  id ő s z a k b a n  v é g z e t t ,  a  11 . 
K n a p p e n t a g  m e g s z e r v e z é s é v e l  k a p c s o 

la to s  k ie m e lk e d ő  m u n k á ju k  is.

Schmidt György

K Ö S Z Ö N T É S

Erdősi A nd rás o k i. g é p é s z m é r n ö k  a u 

g u s z tu s  1 8 -á n  t ö lt ö t te  b e  7 5 . é le t é v é t

C s e p e le n  s z ü le te t t  1 9 2 0 -b a n , é s  o t t  is 

d o lg o z o t t  e g é s z  é le t é b e n  1 9 3 4 -tő l  1 9 7 9 -  
ig . A  C s e p e l i  A c é lm ű  h e n g e r m ű v é b e n  
k a p a r ó  g y e r e k k é n t  k e z d e t t ,  m a jd  h e n 

g e r é sz ,  k é s ő b b  e lő h e n g e r é s z  le t t . 1 9 4 8 -  
b a n  sú ly o s  ü z e m i  b a le s e t b e n  e lv e s z te t te  

j o b b  lá b á t. A  B u d a p e s t i  M ű sza k i E g y e 

te m  C s e p e lr e  k ih e ly e z e t t  e s t i  ta g o z a tá n  

1 9 5 9 -b e n  s z e r z e t t  g é p é s z m é r n ö k i  o k le 

v e le t  a  m e le g t e c h n o ló g ia i  á g a z a tb a n .  
E k ö z b e n  g y á r r é s z le g v e z e tő ,  te r m e lé s i  
o sz tá ly v e z e tő , t e r m e lé s i  f ő n ö k ,  m a jd  ter 

m e lé s i  ig a z g a tó  le tt . N a g y  sú ly t  f e k t e t e t t  

a  h e n g e r d é b e n  a n e h é z  fiz ik a i m u n k a  
m e g s z ü n t e t é s é r e ,  é s  a m in ő s é g i  a c é l 

gyá rtá s fe j le s z té s é r e .  R é sz t  v e t t  a sz ű k í 

t e t t  tű r é sű  h e n g e r e l t  a c é lo k  k ia la k ítá sá 

b a n ,  a  p e r io d ik u s  b e t o n a c é lo k  h e n g e r 

l é s é n e k  b e v e z e t é s é b e n ,  a  g o ly ó sc sa p á g y -  
a c é lo k  h e n g e r lé s é n e k  m e g v a ló s ítá s á 

b a n .

A z O M B K E -n e k  1 9 6 2  ó ta ,  a S z e rv e 

z é s i  é s  V e z e t é s i  T u d o m á n y o s  T á r sa sá g 

n a k  1 9 7 8  ó t a  tagja . M u n k á já t  (1 3  a lk a 

l o m m a l)  K iv á ló  D o lg o z ó  j e lv é n n y e l ,  
S z o c ia lis ta  H a z á é r t  É r d e m r e n d d e l  é s  a 
M u n k a  É r d e m r e n d  a r a n y  fo k o z a tá v a l is 

m e r té k  e l.

Erdősi András

Kom játhy L ászló  o k i. k o h ó m é m ö k ,  a 
C s e p e l i  C ső g y á r  n y u g . ig a zg a tó ja  
a u g u sz tu s  2 7 -é n  tö ltö t te  b e  7 5 . é le té v é t .

1 9 2 0 -b a n  N e m e s ó c s á n  s z ü le te t t ,  
1 9 3 9 -b e n  é r e t t s é g iz e t t  a  K o m á r o m i  
B e n c é s  G im n á z iu m b a n , 1 9 4 3 -b a n  szer 

z e t t  k o h ó m é m ö k i  d ip lo m á t  S o p r o n b a n .  
M u n k a h e ly e i ,  b e o sz tá sa i:  1 9 4 3 - 4 6  

E M A G  a lb e r tfa lv a i a c é lö n t ő d é  é p í t é s é 

n é l  ü z e m m é r n ö k ,  1 9 4 6 - 5 0  C s e p e l  M ű 

v e k  C ső g y á r a , ü z e m m é r n ö k ,  ü z e m v e z e 

tő , g y á r v e z e tő ;  1 9 5 1 - 5 3  K o h ó -  é s  G é p i 

p a r i M in is z té r iu m , m in is z te r h e ly e t te s ,  
C s e p e l  M ű vek : v e z é r ig a z g a tó , K o h á sz a ti 
M in isz té r iu m : m in is z te r h e ly e t te s ;  1 9 5 4 : 
K G M  V a sk o h á sz a ti Ip a r ig a z g a tó sá g :  
ip a r ig a z g a tó ;  1 9 5 5 - 5 6  C s e p e l  K o h á sza ti 
T rö sz t:  ig a z g a tó , C s e p e l  M ű vek : v e z é r i 

g a z g a tó -h e ly e t te s ;  1 9 5 7 - 6 1  C s e p e l  M ű 

vek: v e z é r ig a z g a tó ;  1 9 6 1 - 7 9  C s e p e l i  
C ső g y á r: ig a z g a tó , 1 9 7 9 . s z e p t e m b e r  1- 
j é n  v o n u l t  n y u g d íjb a .

M ű sza k i m u n k á s s á g á b ó l  k ie m e lh e t ő  

r é s z v é te le  a  m a g y a r  v a sk o h á s z a t  fe j le sz 

t é s é b e n  (D ió s g y ő r i r e k o n s tr u k c ió ,  
7 0 0  m 3-e s  k o h ó  é p í t é s e ) ,  a c s e p e l i  c s ő 

gyá rtá s f e j le s z t é s é b e n  ( c s ő h e n g e r lé s ,  
e le k t r o m o s  c s ő h e g e s z t é s ,  c s ő h id e g v o -  
n á s ) ,  a  c ső g y á r tó  b e r e n d e z é s e k  te r v e z é 

s é n e k ,  g y á r tá sá n a k , e x p o r t já n a k  m e g 

s z e r v e z é se , v a la m in t  r é s z v é te le  a  k o h á -  
sza ti-cső g y á r tá si n e m z e t k ö z i  e g y ü t tm ű 

k ö d é s b e n .

A z O M B K E -b e ti 1 9 6 1 - 7 5  k ö z ö t t  a 
c s e p e l i  h e ly i  c s o p o r t  e ln ö k e ,  1 9 7 2 - 7 6 -  
b a n  az  O M B K E  a le ln ö k e  v o lt . E g y e sü le 

ti k itü n te té se i:  Z o r k ó c z y  S a m u  e m lé k é 

t e m  ( 1 9 6 7 ) ,  K e r p e ly  A n ta l e m lé k é r e m  

( 1 9 7 6 ) ,  S ó ltz  V ilm o s  e m lé k é r e m  ( 1 9 9 1 )

K ovács G yőző  o k le v e le s  g é p é s z m é r 

n ö k , k é p lé k e n y a la k ító  sz a k m é r n ö k  
s z e p t e m b e r  2 8 -á n  ü n n e p e l t e  7 5 . s z ü le 

té sn a p já t

1 9 5 7 -b e n  v é g z e t t  a  B M E  G é p é s z m é r 

n ö k i  K a rá n a k  m e le g t e c h n o ló g u s  á g a z a 

tá n , m a jd  1 9 6 7 -b e n  u g y a n o t t  k é p lé k e n y -  
a la k ító  sz a k m é r n ö k i d ip lo m á t  sz e rz e tt . 
1 9 4 6 - 6 3  k ö z ö t t  a  G a n z  M á v a g b a n  h ő k e 
z e lő  ü z e m v e z e t ő ,  1 9 6 3 - 6 8 - b a n  a  B u d a 

p e s t i K ő o la j ip a r i G é p g y á r b a n  m e le g ü 

z e m  (k o v á c s -h ő k e z e lő j -v e z e tő ,  m a jd

Komjáthy László

Kovács Győző

1 9 6 8 - 8 0  a  K ő b á n y a i V as- é s  A c é lö n t ő d é 

b e n  k u t a t ó m é r n ö k ,  k o v á c sü z e in -v e z c tő ,  
a m ű sz a k i f e j le sz té s  v e z e tő je  v o lt . K uta 

t ó m é r n ö k k é n t  r é sz t  v e t t  a R fK  6 9  m in .  
sz u p e r g y o r s a c é l ,  m a jd  k é s ő b b  az R l l  
a la k ítá sá n a k  é s  h ő k e z e lé s é n e k  k ísé r le t i  
m u n k á já b a n , m a jd  k o v á c sü z e m -v e z e tő -  
k é n t  a z  ü z e m i  g y á r tá s b e v e z e t é s é b e n  is.

A z  O M B K E  k o v á c s  sz a k c so p o r tjá n a k  
1 9 6 0  ó t a  ta g ja , m e ly n e k  r e n d e z v é n y e in  

m in d ig  ö r ö m m e l  v e t t  rész t.
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K érés sz e r z ő in k h e z

Szerkesztőségünk már régóta 
nem fordult a BKL hasábjain pub
likálni szándékozó szerzőkhöz. A 
cikkírás általános szabályait a 
szerzők az utóbbi hónapok során 
nem mindig vették figyelembe, 
ami a lap szerkesztésénél sok és 
felesleges többletmunkát okozott. 
(Különösen á llt ez a Knappentag 
alkalmával megjelent szám bekül
dött anyagaira). Szeretnénk ezért a 
cikkírást vállaló kollégák figyelmét 
felhívni az alábbiakra:

*«♦ A  k é z ir a t o k  t e r j e d e lm e  l e h e t ő l e g  n e  

h a la d ja  m e g  a  3 0 0 0  s z ó t .  ( K ü lö n le g e s  

e s e t e k b e n  a  k é z ir a t  a  s z e r z ő  é s  a  s z e r 

k e s z t ő  m e g á l la p o d á s a  a la p já n  l e h e t  

h o s s z a b b .)

❖  M in d e n  k é z ir a t o t  k e t t ő s  s o r t á w a l  

g é p e lv e  k é r ü n k  D I N  A 4  ív e k e n .  A  m a r 

g ó j o b b -  é s  b a lo ld a l t  k b  2 ,5  c m  le g y e n .  

C sa k  a  la p  e g y ik  o ld a lá r a  g é p e lj ü n k .  

(A  m á g n e s l e m e z e n  b e k ü ld ö t t  a n y a 

g o k r a  e z  a  m e g s z o r í t á s  n e m  v o n a t k o 

z ik , m e r t  a  l e m e z e n  a s z ö v e g  k ö n n y e n  

á t r e n d e z h e t ő ) .

❖  A  c ik k  c ím e  l e g y e n  r ö v id  é s  k ife je 

z ő .  A  c ím b e n  v e g y i  k é p le t e k  h e ly e t t  v e -  

g y ü le t e k  n e v é t  h a s z n á lj u k  in k á b b .

❖  A  k é z ir a tta l  k é r jü k  m e g k ü ld e n i  a  

s z e r z ő  r ö v id  s z a k m a i b e m u t a t á s á t

(s z a k m a i é le tr a jz i  a d a ta i,  m u n k a t e r ü le 

t e i ,  é r d e k lő d é s i  t e r ü l e t e i ) .

❖  M in d e n  k é z ir a t h o z  r ö v id  k iv o n a t  

t a r to z z é k  a  k u lc ssz a v a k  ( m a x .  1 0 )  m e g 

a d á s á v a l, m a g y a r  é s  l e h e t ő l e g  a n g o l  

n y e lv e n .

❖  I r o d a lm i h iv a tk o z á s o k r a  a  s z ö v e g 

b e n  s z ö g le t e s  z á r ó j e lb e  [] t e t t  fo ly a m a 

t o s  s o r s z á m o z á s s a l  u ta lju n k . C sa k  
o ly a n  fo r r á sr a  t ö r té n j é k  u ta lá s ,  a m i va 

l ó b a n  f e lh a s z n á lá s r a  k e r ü l t  a  c ik k  m e g 

ír á s a k o r . A z  i r o d a lo m j e g y z é k  n e m  sz o l 

g á lh a t  a  s z e r z ő  k o r á b b i  s z a k ir o d a lm i  

t e v é k e n y s é g é n e k  is m e r t e t é s é r e .

A z  ir o d a lm i  a d a t o k a t  k é r jü k  o ly a n  

r é s z le t e s s é g g e l  m e g a d n i ,  h o g y  a  fo r r á s  

v is s z a k e r e s h e t ő  l e g y e n .  (P l. k ö n y v  e s e 

t é b e n :  K r e k e le r ,  K. -  W ick , G .: K u n st 

s t o f f - H a n d b u c h .  B d . 2 . M ü n c h e n ,  C a r  
H a n s e r  V e r i . ,  1 9 6 3 .  8 2 .  p .; f o ly ó ir a t  

e s e t é b e n :  T a k á c s  J . -  B u z a  G .: A  lé z e r 

t e c h n o ló g iá i  k u ta tá s o k  e r e d m é n y e i ,  II. 

B K L  K o h á sz a t ,  1 2 8 ( 1 9 9 5 )  1. sz.

3 3 - 3 5 . )

❖  A  v o n a la s  á b r á k a t  tu s sa l  v a g y  m e g f e 

l e l ő  c e r u z á v a l,  a m ű s z a k i  rajz sz a b á ly a i 

n a k  m e g f e l e l ő e n  k ih ú z v a  k é r jü k . X e 

r o x  m á s o la t o k  a  le g r itk á b b  e s e t b e n  

h a s z n á lh a t ó k .  C sa k  k e m é n y  é s  é le s  

f é n y k é p e k  a lk a lm a sa k  k in y o m ta tá s r a .  

S z ín e s  f é n y k é p e k ,  m ik r o f o t ó k  a l ig  a l

k a lm a sa k  f e k e t e  f e h é r  k in y o m ta tá s r a .  

S z á m ít ó g é p e s  d ia g r a m o k  c s a k  a k k o r  
h a s z n á lh a t ó k ,  h a  é le s e k ,  e l é g  f e k e t é k  a  

v o n a la k  é s  o lv a s h a t ó k  a  b e t ű k .

A z  á b r á k a t  a s z ö v e g b e n  m e g a d o t t  

s z á m o z á s s a l  a z o n o s  s z á m m a l e llá tv a

k é r jü k  m e l l é k e ln i .  A z  A 4  m é r e t n é l  n a 

g y o b b  la p r a  r a jz o lt  á b r á k  a  k ic s in y íté s 

n é l  l e g t ö b b s z ö r  h a s z n á lh a t a t la n n á  z s u 

g o r o d n a k .  C sa k  o ly a n  á b r á k a t , k é p e k e t  

k é r ü n k  m e l l é k e ln i  a  c ik k e k h e z ,  

a m e ly e k  s z ü k s é g e s e k  a  s z ö v e g  m e g é r t é 

s é h e z .

❖  A  m é r t é k e g y s é g e k n é l  az S í  e g y s é g e 

k e t  k é r jü k  h a s z n á ln i .  A  b r it  e g y s é g e k e t  

k é r jü k  S í  r e n d s z e r r e  á t s z á m o ln i .

E m lé k e z t e t ő ü l  k ö z ö lj ü k  a z  e g y s é g e  

k ét:

S í - a la p e g y s é g e k

Param éter Egység J e l

H o ss z ú sá g m é te r m

T ö m e g k ilo g r a m m kg

Id ő m á s o d p e rc s

E le k tr o m o s  á r a m a m p e r A

T e r m o d in a m i k u s  h ő m é re . k e lv in К

A n y a g tö m e g m ó l m o!

F é n y e rő s s é g k a n d e la cd

L e v e z e t e t t  S í - e g y s é g e k

Param éter Egység J e l

E ln y e lt  d ó z is р т у Gy

K a p ac itá s fa ra d F

V e z e tő k é p e s s é g s ie m e n s S

A  k e d v e s  s z e r z ő k  s z ív e s k e d j e n e k  c ik k e 

ik  a d a t a it  e l l e n ő r iz n i ,  m e r t  a  le k t o r n a k  

n in c s  m i n d i g  m ó d j á b a n  az  e ln a g y o lt  

v a g y  h ib á s  a d a t o k  k ie g é s z í t é s é r e  ill k i

ig a z ítá sá r a .

É s v é g ü l  e g y  u t o l s ó  k é r é s :  e lk ü ld é s  
e l ő t t  s z e r z ő in k  o lv a s sá k  e l  k é z ir a ta ik a t  
a  n y i lv á n v a ló  L e it e r  J a k a b -o k  e lk e r ü lé 

s é r e .

Köszönettel 
a szerkesztők

K örn yezetvéd elm i cikkek  
a  BKL K oh ászatb an

Lapunk jelen számának a környezetvédelem iránt ér
deklődő olvasói számára a megjelenés időrendi sor
rendjében közöljük az 1993 január 1. óta megjelent 
környezetvédelmi tárgyú cikkeinek szerzőit és címeit:

Mihalik Árpád: A  h u l la d é k f e ld o lg o z á s  n ö v e k v ő  j e l e n t ő s é g e ,  

B K L  K o h á sz a t ,  1 2 6  ( 1 9 9 3 ) ,  2 - 3 .  sz. 1 0 1 - 1 0 3 .  o .

SzablyárPéter: S z á m ít á s t e c h n ik a i  e s z k ö z ö k  a m o r t iz á c ió s  h u l la 

d é k a in a k  f e ld o lg o z á s a ,  B K L  K o h á sz a t ,  1 2 6  ( 1 9 9 3 ) ,  4 —5 . sz . 

1 5 3 - 1 5 8 .  o .

Szablyár Péter: S z e m é ly g é p k o c s i - h u l la d é k o k  k o m p le x  f e ld o l 

g o z á s a , B K L  K o h á sz a t ,  1 2 7  ( 1 9 9 4 ) ,  3 - 4 .  sz. 1 3 9 - 1 4 6 .  o .

Mihalik Árpád: K is m é r e t ű  g a lv á n e le m e k  f e ld o lg o z á s a ,  B K L  

K o h á s z a t  1 2 7  ( 1 9 9 4 ) ,  3 - 4 .  sz . 1 4 7 - 1 5 0 .  o .

Archibald, J. J.: A  h i d e g e n  s z i lá r d u ló  k ö t ő a n y a g r e n d s z e r e k  

t e r m e lé k e n y s é g e  é s  k ö r n y e z e t i  h a tá s a  II ., B K L  K o h á s z a t  1 2 7  

( 1 9 9 4 ) ,  5  sz . 1 8 9 - 1 9 3 .  o .

Morandininé Harrach Ágnes -  Harrach Walter: A z  ő s e r d ő t ő l  az  

a lu d o b o z ig ,  B K L  K o h á s z a t  1 2 7  ( 1 9 9 4 ) ,  5  sz . 2 0 0 - 2 0 6 .  o .

Bódi Dezső -  Kiss Mátyás: A  b á n y á s z a tb a n  é s  k o h á s z a t b a n  k e 

l e t k e z ő  k é n s a v a s ,  n e h é z f é m io n - t a r t a lm ú  s z e n n y v iz e in e k  tisz 

t ítá sa , B K L  K o h á s z a t  1 2 7  ( 1 9 9 4 ) ,  6 . sz. 2 5 3 - 2 5 6 .  o .

Vadasdi Károly és tsai: K ö r n y e z e t k ím é lő  e ljá r á s  m o l ib d é n  

m a g h u z a l  v o lfr á m  s p ir á lo k b ó l  t ö r t é n ő  k io ld á s á r a , B K L  K o 

h á s z a t  1 2 7  ( 1 9 9 4 ) ,  7 - 8 .  sz . 3 0 9 - 3 1 2 .  o .

Szentimreyné Harrach Orsolya: K ö r n y e z e t v é d e le m  -  k ih ív á s  

v a g y  se g ít s é g ?  B K L  K o h á s z a t  1 2 7  ( 1 9 9 4 ) ,  7 - 8 .  sz. 3 1 3 - 3 2 2 .  o .

Mihalik Árpád: G é p j á r m ű v e k  k a ta l i t ik u s  k o n v e r t e r e in e k  ú jra 

f e ld o lg o z á s a ,  B K L  K o h á s z a t  1 2 7  ( 1 9 9 4 ) ,  7 - 8 .  sz. 3 2 2 - 3 2 4 .  o .

Klug Ottó -  Lengyelné Kiss Katalin: K ö r n y e z e t -  é s  e g é s z s é g v é 

d e l e m  a G I F A - M E T E C - T H E R M O P R O C E S S  ’9 0  k iá l l í tá s o n ,  

B K L  K o h á s z a t  1 2 7  ( 1 9 9 4 ) ,  9 . sz. 3 6 7 - 3 6 9 .  o .

Mihalik Árpád: Ó lo m a k u m u lá t o r - h u l la d é k o k  f e ld o lg o z á s a ,  

B K L  K o h á s z a t  1 2 7  ( 1 9 9 4 ) ,  1 0 . sz . 4 2 6 - 4 3 2 .  o .

Csőke Barnabás — Egyedi Csaba: A u t ó h u l la d é k - k o m p o n e n s e k  

szá ra z  s z é tv á la s z tá sá n a k  k ís é r le t i  v iz s g á la ta ,  B K L  K o h á sz a t  

1 2 7  ( 1 9 9 4 ) ,  1 1 - 1 2 .  sz . 4 7 7 - 4 8 1 .  o .

Hajnal János: P ia c k o n f o r m  h u l la d é k g a z d á lk o d á s t ,  In te r jú  

B a la t o n i  H e n r ik k e l ,  B K L  K o h á s z a t  1 2 8  ( 1 9 9 5 ) ,  1. sz. 1 - 3 .  o .

3 7 1





128. évfolyam 9. szám, 1995. szeptember hó E G Y E S Ü L E T I  H ÍR M O N D Ó

TÓ TH BÉLA
( 1 9 3 0 - 1 9 9 5 )

1995. május 24-én, életének 66. évében elhunyt dr. Tóth 

Béla, az Ajkai Timföldgyár és Alumíniumkohó nyugal

mazott vezérigazgatója.

Berettyóújfaluban született 1930. május 27-én. Az ele
mi és a polgári iskola elvégzése után szülőfalujában 

1948-50 között a Községi Tanácsnál előadóként dolgo

zott.

1950-55 közölt a Debreceni Kossuth Lajos Tudo

mányegyetem Természettudományi Karán tanult, ahol 
1955 februárjában okleveles vegyész diplomát szerzett. 

Az egyetem elvégzése után 1955. március 7-én került az 

Ajkai Timföldgyár és Alumíniurnkohóhoz, ahol a labo

ratóriumban kutató mérnökként kezdett dolgozni. 1958- 

tól a laboratórium vezetője, majd 1963. november 1- 

jétől 1973. február 28-ig a vállalat műszaki igazgatóhe

lyettese volt.

Fontos és többrétű gazdasági munkája mellett folytat

ta főleg a timföldgyártással kapcsolatos kutató munkát.

Tudományos kutatási területe volt a timföldgyári 

aluminátlúgban szennyezőként jelenlévő foszfor, vaná- 

dium és fluorsók hármas reruLszerének vizsgálata. A 

hármas sórendszer oldékonyságának vizsgálatából írt 
értekezésével 1960-ban a Veszprémi Vegyipari Egyete
men doktorált. A megkezdett kutatómunkát tovább foly 

tatta a  timföldgyári aluminátlúg tisztítása és a V20 -  k i 

választása témakörben, majd kandidátusi értekezését 

1965-ben védte meg.

Tudományos tevékenységének elismeréseként hosszú 

éveken keresztül az MTA Tudományos Minősítő Bizott

ságának tagja.

Egyidejűleg betöltötte a Veszprémi Akadémiai Bizott

ság alumíniumipari szakbizottságának elnöki tisztét. 

Erre az időszakra esik a vállalat jelentős fejlesztése, a 

régi tinföldgyár bővítése mellett egy új 240 ezer tonna 
kapacitású korszerű timföldgyár építése és a termékszer

kezet váltása érdekében az alumínium-formaöntészet 

megvalósítása. Mindezekben jelentős szervező, műszaki 

irányító szerepel látott el.

1973. március 1.-1988. december 31. között, nyug
díjba vonulásáig az iparág második legnagyobb válla
latának, az Ajkai Timföldgyár és Alumíniumkohó igaz

gatója, majd vezérigazgatója.

Ebben az időszakban is tovább folytatta a timföld

gyártással kapcsolatos kutatófejlesztő munkát, és 1978- 
ban a timföldgyártás új típusú technológiáinak kutatá 
sában és továbbfejlesztésében elért kiemelkedő eredmé

nyeiért, melyet számtalan találmánya fémjelez, megoszt

va Állami Díjat kapott.

Nagy jelentőséget tulajdonított a iiállalatnál nníködő 

műszaki-tudományos egyesületek munkájának és támo

gatta azokat. Az OMBKE-nek 1955 óta tagja. Meggyő

ződése volt, hogy szükség van a műszaki-tudományos 

egyesületek munkájára, együttműködésére a fiatal szak

emberek továbbképzése terén is. Ezért nagy súlyt helye
zett a „Kiváló Ifjú Mérnök” és az „Alkotó Ifjúság” moz

galmak tevékenységére.

Fontosnak tartotta a szakember-utánpótlást, ezért 

gyümölcsöző együttműködést alakított ki a Veszprémi 

Vegyipari és a Miskolci Nehézipari Egyetemekkel a mér

nökutánpótlás érdekében.
Részt vett a város társadalnn életében, mint a városi 

tanács végrehajtó bizottságának tagja. A vállalat erköl

csi és anyagi támogatásával létesült többek között a vá 

rosi csónakázótó, strand és fedett uszoda, valamint a 

vásárcsarnok. Saját erőből bővült, de Ajka város érde
keit szolgálja a „timföldgyári lakótelep” és a sporttelep, 
mely korszerű sportcsarnokkal egészült ki.

Gazdasági és társadalnú tevékenységét több alkalom

mal ismerték el magas kitüntetéssel, pl. Kiváló Dolgozó 

(1959, 1960, 1961 és 1968), Nehézipar Kiváló Dolgo

zója (1962, 1969, 1970, 1974, 1975, 1976 és 1981), 
Munka Érdemrend bronz fokozata (1970), ezüst fokoza
ta (1973), Kiváló Feltaláló arany fokozata (1975), Ál

lami Díj (1978).

Halálhírét mély megdöbbenéssel fogadtuk, nehezen 

tudatosul bennünk, hogy az egész életében aktív ember -  

33 éves munkaviszony után — végső nyugovóra tért. Bú

csúzmik tőle, és az ősi köszöntéssel kívánunk utolsó ..Jó 

szerencsét!”.

Ajkai Alumíniumipari Kft.
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HAZAI RENDEZVÉNYEK

M e g e m lé k e z é se k  S o p ro n b a n

A  S o p r o n i  E r d é s z e t i  é s  F a ip a r i E g y e 

t e m  t a n á c s t e r m é b e n  1 9 9 4 .  d e c e m b e r  

1 4 -é n  e m lé k e z t e k  a  M . K ir . B á n y á s z a t i  
é s  E r d é s z e t i  F ő is k o la  S o p r o n b a  k ö l t ö 

z é s é n e k  7 5 . é v f o r d u ló j á r a ,  v a la m in t  az  
1 9 2 1 . d e c e m b e r  1 4 -i s o p r o n i  n é p s z a v a 

zá sra .

A  H im n u s z  e lé n e k l é s e  u t á n  M a r o s i  

A n d r á s  IV . é .  e m h .  Takács Gyula S o p 

r o n i  d i s z t i c h o n  c ím ű  v e r s é t  sza v a lta .

A  m e g e m l é k e z é s e n  dr. Winkler And 
rás r e k to r r a l  e g y ü t t  m e g j e l e n t  dr. Kolo- 
szárJózsef az  E r d é s z e t i  K ar é s  dr. Kovács 
Zsolt, a  F a ip a r i K ar  d é k á n j a  is.

D r . W in k le r  A n d r á s  r e k t o r  ü n n e p i  

b e s z é d é b e n  m é lt a t t a  a  m ú l t  k é t  e s e m é 

n y é t .  E b b ő l  a  b e s z é d b ő l  id é z ü n k  az  
a lá b b ia k b a n .

„ Tisztelt Ünneplő Közönség! 

S z e r é n y e n ,  d e  c é l t u d a t o s a n  k é s z ü l t ü n k  

a m a i  n a p r a , h o g y  ü n n e p e l j ü k  a z  e g y 

k o r i  M . K ir. B á n y á s z a t i  é s  E r d é s z e t i  F ő 

i s k o la  S o p r o n b a  k ö l t ö z é s é t ,  a z  o k ta tá s  
m e g k e z d é s é n e k  7 5 . é v f o r d u ló j á t ,  h o g y  
i s m é t  m e g e m lé k e z z ü n k  a r r ó l  a  n é p s z a 

v a z á sr ó l, a m e ly  h i t e t  t e t t  S o p r o n  é s  

k ö r n y é k e  m a g y a r  h o n i  h ű s é g é r ő l .

E t a n á c s t e r e m  fa la ir ó l  r é g i ,  n a g y s z e 

r ű  p r o f e s s z o r a in k  t e k in t e n e k  r á n k , é s  
m é lt á n  é r e z h e t j ü k  ú g y , h o g y  s z á m o n  
k é r ik  r a jtu n k  a z  e lm ú l t  id ő t ,  a m e ly e t  

m á r  n é lk ü lü k  é l t ü n k  m e g .

S z á llja n a k  e lő b b  g o n d o la t a in k  S e l 

m e c b á n y á r a ,  id é z z ü k  a  s o r s d ö n t ő  e s e 

m é n y e k e t .  A z  e g y k o r i  M . K ir . B á n y a -  

m é r n ö k i  é s  E r d ő m é r n ö k i  F ő is k o la  

e lő d j é t ,  m in t  m ű s z a k i  j e l l e g ű  t a n in t é 

z e t e t ,  a p á r iz s i  E c o le  d e s  P o n t s  e t  

C h a u s s é e s  m in tá já r a , é s  E u r ó p á b a n  

m á s o d ik k é n t ,  1 7 6 3 - b a n  á l l í t o t t a  fe l  
Mária Terézia. Ő s e  az  1 7 3 5 - b e n  a la p í 

t o t t  g y a k o r la t i  b á n y á s z is k o la  v o l t

A  m a i  é r t e l e m b e n  v e t t ,  a m a t e m a t i 

k a i é s  t e r m é s z e t t u d o m á n y i  a la p o n  á l ló  

b á n y a m é m ö k i  s z a k k é p z é s  h a z á n k b a n ,  
s e g y s z e r s m in d  az  e g é s z  m ű v e l t  v i lá g o n  
az  e m l í t e t t  t a n in t é z e t n e k  S e lm e c e n ,  
1 7 6 3 -b a n  t ö r t é n t  m e g a la p ít á s á v a l  v e t t e  

k e z d e t é t .

A  b á n y á sz a t i  é s  e r d é s z e t i  t e r m e lé s i  

á g a z a to k  k ö z ö t t i  e g y m á s r a u t a l t s á g  o d a  

v e z e t e t t  a z u tá n , h o g y  M á r ia  T e r é z ia  az  
a k a d é m ia i  r a n g r a  e m e l t  b á n y á sz a t i  ta n 

in t é z e t n e k  s z e r v e z e t i  s t a t ú t u m á t  1 7 7 0 .  
á p r ilis  h ó  2 -á n  e z z e l  a  r e n d e lk e z é s s e l  

h a g y ta  j ó v á  „ ...  es ist aber auch den Unter
richt in der Waldkultur der sorgsame Be
dacht mitzunehmen, zumahle diese Cultur 
dem Bergbaue ohnumgänglich nöthig ist. ”

A z  u d v a r i p é n z ü g y i  h a t ó s á g o k ,  az  
e r d ő k  f e n n t a r t á s á r ó l  s z ó ló  új r e n d e lk e 

z é s e ik  é r t e lm é b e n  1 8 0 7 - b e n  a  s e lm e c i  

b á n y á sz a t i  a k a d é m ia  m e l l e t t  e g y  n y ilv á 

n o s  e r d é s z e t i  t a n in t é z e t  f e lá l l í t á s á t  h a 

tá r o z tá k  e l .  1 8 0 9 .  f e b r u á r  1 2 -é n  I. Fe
renc király s z ü le t é s e  n a p j á n  k e z d t e  m e g  

a  k in e v e z e t t  e l s ő  e r d é s z t a n á r ,  Wilckens 
Henrik a  f i lo z ó f ia  é s  o r v o s t u d o m á n y o k  

d o k t o r a ,  az  ú j o n n a n  a la p í t o t t  e r d é s z e t i  

t a n in t é z e t b e n  e lő a d á s a i t .

1 8 3 8 - b a n  az  e r d é s z e t i  t a n in t é z e t e t  

is  a k a d é m iá v á  n y ilv á n íto t tá k , é s  e t t ő l  
k e z d v e  az in t é z m é n y  a  B á n y á s z a t i  é s  
E r d é s z e t i  A k a d é m ia  n e v e t  v is e lt e .  

1 8 4 6 -b a n  a  S e lm e c i  A k a d é m ia  l e g f e l 

s ő b b  j ó v á h a g y á s s a l  új s z e r v e z e t e t  k a 

p o t t ,  íg y  az  o k ta tá s n a k  n e m c s a k  tar ta l 

m a , d e  fo r m á ja  is  t ö r e d e n ü l  f e j l ő d ö t t  
A  f e j lő d é s  n y u g o d t  m e n e t é t  a z o n b a n  a  
t ö r t é n e l e m  v ih a r o s  e s e m é n y e i  za v a rtá k  

m e g .  A  h a z a f ia s  if jú sá g  Kossuth f ü g g e t 

l e n s é g i  lo b o g ó j a  a lá  s ie t ,  m ir e  a  k a m a -  

r illa  m e g t o r lá s k é p p e n  1 8 4 9 .  m á r c iu s  
1 6 -á n  b e z á r a t ta  az  a k a d é m ia  k a p u it ,  az  
1 8 5 0 - b e n  i s m é t  m e g n y i t o t t  a k a d é m ia  

a z  1 8 4 6 - i  a la p o k o n  fo ly ta t ta  m ű k ö d é 

s é t ,  d e  t a n u lm á n y i  r e n d s z e r e  az o s z t 

r á k  a b s z o lu t iz m u s  id e j e  a la t t  is  f e j lő 

d é s t  m u ta t .

A  S e lm e c b á n y á i  a k a d é m ia  m in d e n 

k o r  e l i s m e r t  v o lt ,  é s  n e v e s  p r o f e s s z o r a i 

r ó l  m in d  a  m a i  n a p ig  m e g e m lé k e z n e k .  

A z a k a d é m ia  n e v e t  1 9 0 4 - b e n  v á lto t ta  
f e l  a  f ő i s k o la  m e g n e v e z é s ,  a  t a n u lm á 

n y i i d ő t  m i n d e n  o s z t á ly o n  n é g y  é v r e  

e m e l t é k .  A  b á n y a - , k o h ó -  é s  e r d ő m é r 

n ö k i  o k le v e le k  —  a m é m ö k r e n d t a r t á -  

s á r ó l  s z ó ló  tö r v é n y  s z e r in t  a M ű e g y e t e 

m e n  s z e r z e t t  m é r n ö k i  d ip lo m á v a l  

e g y e n é r t é k ű e k  v o lt a k  —  é s  az  a b s z o lu 

t ó r iu m  e ln y e r é s e  é s  l e g a lá b b  k é t  é v  
ü z e m i  g y a k o r la t  u t á n  t e h e t ő  á lla m v iz s 

g a  u t á n  a d tá k  k i a z o k a t

íg y  é l t e  m e g  a  f ő is k o la  a z  I. v i lá g h á 

b o r ú  k e z d e t é t .  Fekete Zoltán p r o f e s s z o r  

v i s s z a e m lé k e z é s é t  id é z v e  k ö v e t jü k  az  
e s e m é n y e k e t :

A  f e j lő d é s n e k  e  f ö l f e l é  í v e lő  p á ly á 

j á n  é r t e  1 5 0  é v e s  f ő is k o lá n k a t  1 9 1 4 -  
b e n  a  v i lá g h á b o r ú  f e r g e t e g e .  F a la i, 

m i n t  e g y k o r  1 8 4 8 -b a n , i s m é t  e ln é p t e l e 

n e d t e k ,  é s  h a l lg a t ó i  k ö z ü l  n a g y o n  s o k 

n a k  e m lé k é t  ö v e z i  a  h ő s i  h a lo t t a k  g l ó 

r iá ja . D e  a  le g s ú ly o s a b b  s o r s c s a p á s t  
n e m  a  h a d a k  k ü z d e lm é b e n ,  h a n e m  
a k k o r  k e l l e t t  e l s z e n v e d n ie ,  a m ik o r  é v 

s z á z a d o s  ő s i  o t t h o n a ,  S e lm e c b á n y a  

t r ia n o n i  b é k e a k t a  r e n d e lk e z é s e i  fo ly 

tá n  i d e g e n  h a t a lo m  f e n n h a t ó s á g a  a lá  

j u t o t t .

F ő is k o lá n k n a k  m i n t  m a g y a r  in t é z 

m é n y n e k ,  m e n e k ü lé s s z e r ű e n  k e l le t t  tá 

v o z n ia .
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A  S o p r o n b a  k ö l t ö z é s t  s o k  v ita , r e 

m é n y e k  é s  r e m é n y t e le n s é g  e lő z t e  

m e g .  G ö d ö l lő  é s  a fő v á r o s  a  ta n á r i k a r  

sz im p á t iá já t  é lv e z t é k ,  d e  S o p r o n  ra 

g a s z k o d o t t  a  f ő is k o lá h o z .  Thumer M i
hály p o lg á r m e s t e r  k i t ű n ő  é r t e s ü lé s e i  

a la p já n  a f ő is k o la i  k ü ld ö t t s é g  Szende 
PÓZ p é n z ü g y m in is z t e r n é l  t e t t  lá to g a tá s a  

u t á n  n é g y  ó r á v a l m á r  o t t  j á r t  a m in is z 

t e r n é l ,  é s  e c s e t e l t e  a  s o p r o n i  e lh e ly e 

z é s  n a g y  e lő n y e i t  G ö d ö l lő v e l ,  i l le tv e  

m i n d e n  m á s ,  a k k o r  s z á m ítá s b a  j ö h e t ő  

v á r o ssa l s z e m b e n .  É r v e i n y ilv á n  m e g 

g y ő z ő e k  l e h e t t e k ,  m e r t  f e b r u á r  2 7 —  

2 8 -á n  Kaán Károly e ln ö k l e t e  a la t t  m á r  

a r r ó l t a r to t ta k  é r t e k e z le t e t ,  h o g y  a  s o p 

r o n i  e lh e ly e z é s t  m in é l  e l ő b b  m e g  k e l l  
o ld a n i .

A z  e l s ő  s e lm e c b á n y a ia k  1 9 1 9 .  m á r 

c iu s  4 - é n  e s t e  é r k e z t e k  m e g  S o p r o n b a  

Réz Géza v e z e t é s é v e l .  A  3 1  t a g ú  c s o p o r t ,  

a m e ly  k é t  m in is z t e r i  m e g b íz o t t b ó l ,  k é t  
p r o f e s s z o r b ó l ,  ö t  t a n á r s e g é d b ő l ,  h ú s z  
f ő is k o la i  h a l l g a t ó b ó l  é s  k é t  e r d ő ő r i  
s z a k is k o lá s b ó l  á llt ,  a z z a l a f e la d a t t a l  é r 

k e z e t t ,  h o g y  b e v e z e s s e  a s o p r o n i  e lh e 

ly e z k e d é s  m u n k á la t a it .

íg y  k e z d ő d ö t t  t e h á t  7 5  é v v e l  e z e lő t t ,  
é s  m i  m o s t  a  b e f o g a d ó  v á r o sr a  é s  p o l 

g á r a ir a  e m lé k e z ü n k ,  u g y a n a z z a l  a h á lá 

v a l, s z e r e t e t t e l  é s  r e m é n y s é g g e l ,  m in t  

e g y k o r  e lő d e in k .

E m lé k e z ü n k  a b á n y á sz o k r a , B r e n n -  

b e r g b á n y á r a ,  a  k o h á s z o k r a ,  a z  e r d é 

s z e k r e , a  m e g c s o n k í t o t t  o r s z á g o t  ú jra  
e r d ő s í t ő k r e ,  a  f ő is k o la  é s  a z  e g y e t e m  
m u n k á j á t  m i n d i g  s e g í t ő  s o p r o n i  e r d é 

s z e k r e , a  g e o d é t á k r a ,  a k ik  s z é k e s f e h é r 

v á r i  k a r u n k  á lta l  i s m é t  a lm a  m a t e r ü n k  

ta g ja i  le t t e k .

A  f ő i s k o la  1 9 2 2 - b e n  f e lv e t t e  a  M . 

K ir. B á n y a m é m ö k i  é s  E r d ő m é r n ö k i  

F ő is k o la  n e v e t ,  é s  1 9 2 6 - b a n  i s m é t  m e g 

j e l e n t  az  E r d é s z e t i  K ís é r le t e k  c ím ű  k i 

a d v á n y . 1 9 3 1 - b e n  a  f ő is k o la  k ia d ta  a 

d o k t o r i  c ím  a d o m á n y o z á s á r ó l  é s  a  h a -  

b i l i t á c ió r ó l  s z ó ló  sz a b á ly z a tá t .

A z  1 9 3 4 — 3 5 - ö s  t a n é v t ő l  f ő is k o lá n 

k a t  az a k k o r  m e g a la p í t o t t  M . K ir. J ó 

z s e f  N á d o r  M ű sz a k i é s  G a z d a s á g t u d o 

m á n y i  E g y e t e m h e z  c s a to ltá k , é s  az 

e g y e t e m  B á n y a - , K o h ó -  é s  E r d ő m é m ö -  
k i K a r a k é n t  m ű k ö d ö t t  to v á b b .

A  II. v i lá g h á b o r ú  i s m é t  so k  s z e n v e 

d é s t ,  d e  h ő s i  h e ly t á l lá s t  is  j e l e n t e t t  az  

e g y e t e m  é l e t é b e n .  A z  a lm a  m a t e r  h i t e t  

t e t t  m a g y a r s á g a  é s  a  j ó z a n  m é m ö k e l -  

v e k  m e l l e t t ,  e l l e n á l l t  a  N é m e t o r s z á g b a  

k é n y s z e r ít ő  p a r a n c s n a k .  A k k o r i  h ő s i  

h a lo t t a in a k  n e v é t  c s a k  1 9 9 1 - b e n  v é s 

h e t t ü k  a z  e g y e t e m  f a lá n  e lh e ly e z e t t  
m á r v á n y la p r a .

A  h á b o r ú  u t á n  k ü lö n ö s e n  b iz o n y ta 

l a n n á  v á lt  a z  a lm a  m a t e r  so r sa . 1 9 4 9 -  

b e n  a  b á n y a -  é s  k o h ó m é r n ö k k é p z é s t  
a z  a la p í t a n d ó  M is k o lc i  N e h é z ip a r i  M ű 

e g y e t e m h e z  c s a t o lt á k ,  az  e r d ő m é m ö k -  
k é p z é s  az  A g r á r t u d o m á n y i  E g y e te m
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k e r e t é b e n  f o ly t  to v á b b . 1 9 4 9 - b e n  k e z 

d ő d ö t t  e l s ő k é n t  az  o r s z á g b a n  a  f ö ld 

m é r ő  m é r n ö k i  k é p z é s  S o p r o n b a n ,  az  

E r d ő m é m ö k i  é s  F ö ld m é r ő m é m ö k i  

K a ro n .

1 9 5 2 - b e n  a z o n b a n  k ö l t ö z t e k  a  k o 

h á s z a t i  t a n s z é k e k ,  a z  E r d ő m é r n ö k i  K ar  
k iv á lt  az  A g r á r t u d o m á n y i  E g y e t e m b ő l ,  

é s  m in t  E r d ő m é m ö k i  F ő is k o la ,  ö n á l ló  

in t é z m é n y  le t t .  N e h é z  f á j d a lo m  n é lk ü l  
e m lé k e z n i  a rra  az  i d ő r e ,  a m ik o r  sa já t  

é v fo ly a m tá r s a in k  f e l j e le n t é s e  a la p já n  a 

s e lm e c i  h a g y o m á n y o k  á p o lá s a  m ia t t  

k e l le t t  tá v o z n i  4 5  h a l lg a t ó n a k  a  fő is k o 

lá r ó l ,  a m ik o r  a z  a d d ig  c s o d á la t o s  e g y 

s é g b e n  m ű k ö d ő  sz a k o k a t  e g y m á s t ó l  e l 

s z a k íto t tá k , a z  a lm a  m a t e r  t e s t é n  g y ó 

g y íth a ta t la n  s e b e t  e jtv e  a z z a l, a m ik o r  

az 1 9 5 6 -o s  f o r r a d a lm a t  le v e r t é k ,  é s  az  

a k k o r  e lm e n e k ü l t e k  c s a k  1 9 9 0 .  n o v e m 

b e r  6 -á n  t é r h e t t e k  i s m é t  b a r á tk é n t ,  
t e s t v é r k é n t  v is s z a  az  a lm a  m a t e r  k e b e 

lé r e .

A z  E r d ő m é m ö k i  F ő is k o la  m in d e 

z e k  e l l e n é r e  e r ő s ö d n i  k e z d e t t ,  i s m é t  új 

á g a k a t , d ú s  l o m b o t  fe j le sz tv e .  M á r  

1 9 5 7 - b e n  e lk e z d ő d ö t t  —  e g y e s  p r o 

f e s s z o r a in a k  é le s lá t á s a  é s  k ita r tó  h a r c a  

n y o m á n  —  a fa ip a r i m é r n ö k k é p z é s .  

1 9 6 2 - b e n  a  2 2 . sz . t ö r v é n y e r e j ű  r e n d e 

l e t  a la p já n  a  f ő is k o la  E r d é s z e t i  é s  F ai- 
_ p a n  E g y e t e m m é  v á lt . 1 9 7 2 - b e n  g y a r a 

p o d t u n k  a s z é k e s f e h é r v á r i  f ö l d m é r ő  é s  

f ö ld r e n d e z ő  k a rra l.

M a az  e g y e t e m  m á r  k ö z e l í t  a  r e g io 

n á l is  e g y e t e m  s tá tu sz a  fe lé :  1 6  s z a k o n ,  
k ö z e l  1 5 0 0  h a l lg a t ó t  o k t a t u n k .  A z  

e g y e t e m  s tr a té g iá ja  e g y e d ü lá l ló :  v a la 

m e n n y i  s t ú d iu m  k ö z é p p o n t j á b a n  az  

e r d é s z e t  á ll,  k ö r é j e  é p ü l n e k  az  új sza 

k o k ,  a  f a ip a r o n ,  k ö n n y ű ip a r o n  á t  a  p e 

d a g ó g u s -  é s  m ű v é s z e d  k é p z é s ig .  B iz o 

n y o s a n  a s e lm e c i  s z e l l e m  e r e d m é n y e  
a z , h o g y  az e g y e t e m  m i n d i g  n y i t o t t  a z  
e g y ü t t m ű k ö d é s r e .

E n n e  k ö s z ö n h e t ő  S o p r o n  v á r o s  m á 

s ik  f e ls ő o k t a t á s i  in t é z m é n y é v e l ,  az  

Ó v ó n ő k é p z ő  F ő is k o lá v a l  v a ló  t e r m é 

k e n y  k a p c s o la t ,  é s  a  N y u g a t -m a g y a r o r 

s z á g i E g y e t e m i  S z ö v e t s é g e n  b e lü l  a  s z o 

r o s  k a p c s o la t  Ó v á r r a l é s  S z o m b a t 

h e l ly e l .  M e g in d u l t  az  új d o k t o r k é p z é s  

é s  h a b il i tá lta tá s ,  é s  ú ja b b  s z a k o k  a la p í 

tá sá t  k é sz ít jü k  e lő .

S o p r o n  h ír e s  i s k o la v á r o s ,  e b b e n  

e r ő s ,  é s  m é g  e r ő s e b b é  v á lh a t .  A m ik o r  
a  7 5 . é v e  S o p r o n b a n  f o ly t a t o t t  s e lm e c i  
o k ta tá s r a  e m lé k e z ü n k ,  e z t  is  k i  k e ll  
e m e ln ü n k .

M i h is s z ü k ,  h o g y  e z  íg y  v a n : á lta lá 

n o s  é s  k ö z é p is k o lá k ,  f ő i s k o la  é s  e g y e 

t e m  a d ja  a  v á r o s  e r e j é t  E  v á r o s  é r v é 

n y e s ü ln i  f o g ,  h a  i s k o lá ir a  é p í t .

É lje n , f e j lő d j ö n  é s  v ir á g o z z é k  az  
a k a d é m ia ! ”

A  r e k t o r  b e s z é d é t  k ö v e t ő e n  Koncz Zsu
zsa k ö z r e m ű k ö d é s é v e l  az  E r d é s z e d  é s

F a ip a r i E g y e t e m  K a m a r a k ó r u s a  L isz t  

F e r e n c  N ő i  K a rra l k ö z ö s e n ,  A z z a io lo  

C h i  p á s s á  p e r  . . .  c ím ű  d a r a b já t  é n e 

k e lt e .

A  m e g e m lé k e z é s  az Ő r t ü z e k n é l  

f o ly t a t ó d o t t .  E ls ő n e k  a  b á n y á s z h im 

n u s z t  é n e k e l t é k  a  m e g j e le n t e k ,  m a jd  
Marosi András IV . e m h .  Kosztolányi De- 
z só 'H a z a fisá g  c ím ű  v e r s é t  sza v a lta .

A z  ü n n e p i  b e s z é d e t  Szemerey Tamás 
fő m u n k a t á r s  ta r to tta . E b b ő l  is  id é z ü n k  

az  e g y k o r i  s e lm e c i ,  m a jd  s o p r o n i  d iá k 

s á g o t  é r in t ő  g o n d o la t o k a t :

, A  g y ő z t e s  a n t a n t h a t a lm a k  e  k is n é p e k  

t á m o g a t á s a  ü r ü g y é n  a  n é p e k  ö n r e n 

d e lk e z é s é n e k  w i ls o n i  g o n d o la t á r a  h i 

v a tk o z v a  c in ik u s  k é jje l  s z e d t é k  7 5  é v e  

íz e k r e  h a z á n k a t ,  a  t ö r t é n e lm i  M agyar-  

o r s z á g o t .

E b b e n  a s z it u á c ió b a n  v á lla lt  k o m o ly  
m e g h a t á r o z ó  s z e r e p e t  a  S o p r o n n a l  
m é g  a l ig  m e g is m e r k e d e t t ,  az  o r s z á g 

p u s z tu lá s  é s  a  m e n e k ü lé s  e le v e n  s e b e i t  

h o r d o z ó  s e lm e c i  d iá k s á g  é s  ta n á r i kara .

A  t e r ü le t e t  S o p r o n n a l  e g y ü t t  1 9 2 1 .  

a u g u s z t u s  2 8 -á n  k e l le t t  v o ln a  á t a d n i  az  

o s z tr á k o k n a k .  N e m  a k a r tá k  á ta d n i.  A z  

Ifjú sá g i K ö r  m á r  5  n a p p a l  k o r á b b a n  
tá v ir a to k a t  k ü ld ö t t  s z é t  a  k ö v e t k e z ő  

s z ö v e g g e l:  „Kedves Barátom! A haza hív. 
Kényszer nincs. Aki teheti, önként és azon
nal jöjjön Sopronba, ahol ellátásáról gon
doskodunk. A választmány megbízásából: 
Leicht Ottó iß. köri elnök. ”

A  d iá k s á g  m o z g ó s í t á s á t  c sa k  m e g e 

r ő s í t e t t e  a  fő is k o la i  t a n á c s  d ö n t é s e ,  

a h o l  a  p r o f e s s z o r o k  k i j e le n t e t t é k ,  h o g y  

a  h ű s é g e s k ü t  s o h a  s e m m ily e n  k ö r ü l 

m é n y e k  k ö z ö t t  A u sz tr ia  k e z é b e  l e t e n n i  

n e m  fo g já k .

D e  m e g m o z d u l t  az  e g é s z  le t a r g iá b a  
s ü l ly e d t  o r s z á g  is . N a g y  f e lh á b o r o d á s t  
v á l t o t t  k i —  m é g  a  s o p r o n i  n é m e t e k  
k ö z ö t t  is  — , h o g y  a  v o l t  fe g y v e r tá r s  is le  

a k a r  h a r a p n i  e g y  d a r a b o t  b e lő lü n k .

K e c s k e m é t r ő l  é r k e z e t t  a  l e g k o m o 

ly a b b  lé t s z á m ú ,  j ó l  s z e r v e z e t t  c iv il  e g y 

s é g ,  a m i 2 8 -á n  d é l e l ő t t  m e g in d u l t  Á g 

fa lva— K is m a r to n  ir á n y á b a . A  fe g y v e r e s  
e l l e n á l lá s  a z  e g é s z  n y u g a t i  h a tá r sz a k a 

s z o n  s z e r v e z ő d ö t t ,  d e  S o p r o n ,  m i n t  a  

t e r ü le t  l e g f o n t o s a b b  v á r o sa  é s  t e r v e z e t t  

ta r to m á n y i  s z é k h e ly ,  k i e m e l t  h e ly z e t 

b e n  v o l t

A  f e lk e lő k  A g fa lv á n á l  ta lá lk o z ta k  é s  
c s a p ta k  ö s s z e  a  S o p r o n  f e lé  n y o m u ló  
o s z tr á k  e g y s é g e k k e l .  N e m c s a k  m e g á l l í 

to t tá k  ő k e t ,  h a n e m  a t e r ü le t  v e z e t é s é r e  

k in e v e z e t t  k o r m á n y b iz t o s t ,  Robert Da- 
wy-t is f o g ly u l  e j t e t t é k  v a d o n a t ú j  p e c s é t 

j e i v e l  é s  h iv a ta li  p a p ír ja iv a l e g y ü t t .  Itt  
h a l t  h ő s i  h a lá l t  Baracsi László, K e c sk e 

m é t  k ö r n y é k i  g a z d a le g é n y ,  a n y u g a t 

m a g y a r o r s z á g i  h a r c o k  e l s ő  á ld o z a ta .  

A z n a p  az  e g é s z  n y u g a t i  h a tá r s z a k a s z o n  

f e l l á n g o l t  a  g e r i l la h a r c .

H a  n e m  l e t t  v o ln a  a u g u s z tu s  2 8 -a , 

n e m  l e t t  v o ln a  d e c e m b e r  1 4 -e , m o n d t a  

S o p r o n  v á r m e g y e  a lis p á n ja , G. W. La 
jos, é s  m i  tu d ju k , h o g y h a  n e m  le t t  v o l 

n a  s z e p t e m b e r  8 -a  —  a m á s o d ik  á g fa lv i 

c s a t a  — , a k k o r  n e m  le t t  v o ln a  o k t ó b e r  
1 3 -a  —  a v e l e n c e i  e g y e z m é n y  é s  p e r s z e  
a  n é p s z a v a z á s  s e m .

M in d e n  e s e m é n y  —  K ir c h s c h la g ,  
B r u c k — K ir á ly id d á  é s  a  t ö b b i  —  f o n t o s  

s z e m  a  lá n c b a n ,  d e  a  k é t  m e g h a t á r o z ó  

ö s s z e c s a p á s  Á g fa lv á n  v o lt .

S z e p t e m b e r  8 -á n  h a j n a lb a n  a  fa lu 

b a  b e k v á r t é ly o z o t t  k b . ö t s z ö r ö s  t ú le r ő 

b e n  lé v ő  o s z tr á k  c s e n d ő r s é g e t  v e r t e  k i 

j ó  s tr a té g iá v a l A g fa lv á r ó l a  z ö m é b e n  

f ő i s k o lá s o k b ó l  á l ló  f e lk e lő  e g y s é g .  

N é g y  h a lo t t  m a r a d t  a  h e ly s z ín e n :  Ma- 
chatsek Gyula e m h . ,  Arnold Mosch o s z t 

r á k  c s e n d ő r ,  Pehm Ferenc s z o m b a t h e ly i  
t is z tv is e lő  é s  Szmrechányi Eleméi b m k .

A  fo ly a m a t o s  é s  a  s z e p t e m b e r  8-i á t 

ü t ő  g y ő z e le m  h a tá s á r a  az  o s z tr á k o k  n é 

h á n y  ó r a  a la t t  e g é s z  N y u g a t-M a g y a r o r -  

s z á g o t  e lh a g y t á k .  B á r  a  s z a b a d c s a p a to k  

t e v é k e n y s é g e  e z u t á n  s e m  s z ű n t  m e g ,  a  

f o n t o s  e s e m é n y e k  m á r  a  d ip lo m á c ia  

t e r ü le t é n  z a j lo t ta k . A z  o k t ó b e r  1 3 -á n  

M a g y a r o r sz á g  é s  A u sz tr ia  k ö z ö t t  m e g 

k ö t ö t t  v e l e n c e i  e g y e z m é n y  n y o m á n  m a  

7 3  é v e ,  d e c e m b e r  1 4 -é n  s z a v a z h a to tt  

S o p r o n ,  m a j d  1 5 - é n  é s  1 6 -á n  a  k ö r n y e 

z ő  fa lv a k  la k o s s á g a  sa já t  so r s á r ó l .  A z  

e r e d m é n y t  ism e r jü k .

T e r m é s z e t e s e n  a z t  s e m  h a g y h a t ju k  
e m l í t é s  n é lk ü l ,  h o g y  i d e  a z  I fjú sá g i K ö r  
á lta l  e m e l t e t e t t ,  é s  1 9 3 2 - b e n  l e l e p l e z e t t  

e m lé k o s z lo p r a  n é z t e k  m é g  n e m r é g  a  

m a r x iz m u s - le n in iz m u s  ta n s z é k  a b la k a i. 

N e m  tu d tá k  a  c ip r u s o k  s e m  k e l lő k é p 

p e n  e lta k a r n i.  N é h a i  Cziráki József p r o 

f e s s z o r u n k , a z  i d ő  s z e r in t i  r e k to r  é r d e 

m e ,  h o g y  s z e l íd  m e g je g y z é s é v e l:  „ M iért  
b o n t s u k  le  a z t , a m it  e g y s z e r  m e g é p í t e t 

t e k ,” m e g  is  m e n t e t t e  az  Ő r t ü z e k e t  a 

j ö v ő  sz á m á r a .

A z  e s e m é n y e k  f ö l id é z é s e  c s a k  ta n u l 

s á g o k k a l  e g y ü t t  t e lj e s  é r t é k ű .  „Az a  
n e m z e t ,  if jú s á g , a m e ly  a  m ú lt j á t  n e m  
é r t é k e l i ,  n e m  é r d e m e s  új é s  s z e b b  j ö 

v ő r e ” —  h a n g z o t t  e l  u g y a n it t  h á r o m  

é v v e l  e z e lő t t  dr. Ormos Károly ü n n e p i  

b e s z é d é b e n .  N e h é z ,  lé le k s o r v a s z t ó  é v ti 

z e d e k  e m lé k é t  h o r d o z z u k  m a g u n k 

b a n ,  é s  m a  ö r ü ln é n k ,  h a  d iá k ja in k  eg y -  
t i z e d e  j e l e n  v o ln a  m e g e m lé k e z é s ü n 

k ö n !  A z  Ő r t ü z e k  n e k ü n k  v i lá g í t  m a , 

a k ik  i t t  v a g y u n k , é s  a z  i t t lé v ő k  fe la d a ta  

ő r iz n i  a m ú lt a t ,  é s  t o v á b b h a la d n i  a  t ö b 

b ie k n e k ,  m e r t  ak i e z t  te sz i ,  —  m in t  

h a l lo t t u k  —  c s a k  a z  é r d e m e s  a  s z e b b  
j ö v ő r e ! ”

A z  ü n n e p é ly t  az  e r d é s z  h im n u s z  k ö 

z ö s  e l é n e k l é s e  z á r ta .

Mather Frigyes 

KBM Sopron

3 7 5



/

128. évfolyam 9. szám, 1995. szeptember hó E G Y E S Ü L E T I  H ÍR M O N D Ó

N Y EL V M Ű V ELÉ S

T eret n yer a z  i n t e n z í v ?

A  n y e lv  f o ly t o n  v á lt o z ik ,  s b e n n e  a  sz a v a k  j e l e n t é s e  k ü lö n ö 

s e n .  G o n d o lj u n k  c s a k  a  golyóstoll-ra , m e g  a  golyószóró-ra. A z  

e lő b b i b e n  s e n k i  s e m  k e r e s i  a z  e g y k o r  ír ó s z e r s z á m k é n t  h a s z 

n á l t  lú d t o l la t ,  a z  u t ó b b ib a n  p e d i g  a  h a j d a n  lö v e d é k k é n t  

h a s z n á lt  g o ly ó t ,  m e ly  m á r a  sz iv a r  a la k ú r a  v á l t o z o t t .  A  sz ó  s z o 

r o s  é r t e lm é b e n  v é v e  m i n d k é t  m e g n e v e z é s  i l lo g ik u s ,  m e r t  az  
e g y ik b e n  n i n c s e n  t o l l ,  a  m á s ik b a n  n in c s  g o ly ó .  A m i m a r a d t:  
az e r e d e t i  j e l e n t é s  m a g v a , v a g y is  ír ó s z e r s z á m  é s  lö v e d é k .

H o g y  m ié r t  j u t o t t  e s z e m b e  a  f e n t i  k ö z h e ly r e  a  f ig y e lm e t  

f e lh ív n i?  A n n a k  a z  a  m a g y a r á z a ta , h o g y  a z  u t ó b b i  i d ő b e n  

s z a k m a i d o lg o z a t o k b a n  e g y r e  g y a k r a b b a n  t a lá lk o z o m  az  in 
tenzív s z ó  ( n e k e m  le g a lá b b is )  s z o k a t la n  é r t e le m b e n  v a ló  

h a s z n á la tá v a l.  M ie lő t t  a z  e r r e  u t a ló  p é ld á im a t  b e m u t a t o m ,  

n é z z ü k  m e g ,  m i  az  intenzív s z o k á s o s  j e l e n t é s e .  A z  A k a d é m ia  
á lta l 1 9 6 0 - b a n  k ia d o t t  A  m a g y a r  n y e lv  é r t e lm e z ő  s z ó t á r a  3  j e 

l e n t é s t  t u la j d o n í t  n e k i:  1. ( v á la s z t é k o s á n )  N a g y  e r ő v e l ,  o d a a 

d á s sa l  v é g z e t t ;  n a g y f o k ú ,  é l é n k  ( f ig y e le m ,  m u n k a ) .  A la p o s  

( tu d á s ,  v iz s g á la t ) .  2 . B e lt e r j e s  ( g a z d á lk o d á s ) .  3. E r ő s ,  é l e s  

( f é n y ) . E h h e z  te g y ü k  h o z z á :  a  s z ó tá r  a lk o t ó i  e z t  a  s z ó t  m é g  

k e r ü le n d ő n e k  m in ő s í t ik .  H a s o n ló a n  é r t e lm e z ik  a  s z ó t  a  k é 

s ő b b  k ia d o t t  M a g y a r  é r t e lm e z ő  k é z is z ó t á r  s z e r z ő i ,  ő k  v i s z o n t  
n e m  ta r tjá k  k e r ü le n d ő n e k .  M iv e l a  v iz s g á lt  s z ó , b á r  la t in  e r e 

d e t ű ,  d e  m a i  t e r j e d é s é t  n y ilv á n  az  a n g o ln a k  k ö s z ö n h e t i ,  

m e g n é z  tilt; Országh László A n g o l - m a g y a r  s z ó tá r á t  ( 1 9 6 0 )  is. 

E z s e m  té r  .e l  l é n y e g é b e n  a z  e l ő z ő  k é t  s z ó t á r t ó l ,  d e  a z é r t  

id é z z ü k  e z t  is: 1. A la p o s ,  b e h a t ó ,  á t f o g ó  ( t a n u lm á n y ) ;  e r ő s ,  

e r ő t e l j e s  ( t á m a d á s ) ;  ö s s z p o n t o s í t o t t ,  f e s z ü l t  ( f i g y e l e m ) .  2. 

B e lte r je s  ( g a z d á lk o d á s ) .  3 . E r ő s í t ő ,  n y o m a t é k o s í t ó  ( ig e ,  

r a g ) .

A  sz ó tá r i  a d a t o k b ó l  m e g á l la p í t h a t ó ,  h o g y  a z  intenzív s z ó  
j e l e n t é s e  m e g l e h e t ő s e n  tá g , s o k  m i n d e n n e l  k a p c s o la t b a  

h o z h a t ó .  E z  a  l e h e t ő s é g  a z o n b a n  s z a k m a i h a s z n o s s á g á t  v e 

s z é ly e z te t i ,  m e r t  t o v á b b i  j e le n t é s b ő v ü lé s h e z  v e z e t ,  a m i a  

s z a k m a i s z ö v e g  e g y é r t e lm ű s é g é t  o ld j a ,  a z a z  az o lv a s ó n a k  
g o n d o t  o k o z  az  a k tu á lis  é r t e l e m  ( j e le n t é s )  k ib o g o z á s a .

E z e k  u t á n  b e m u t a t j u k  a z o k n a k  a  u t ó b b i  i d ő b e n  g y ű j tö t t  

a d a t a in k n a k  e g y  r é s z é t ,  a m e ly e k b e n  az  intenzív s z ó  h a s z n á la 

ta  s z o k a t la n n a k  t ű n ik . K ö z ü lü k  a z  e g y ik  ez : „Az x .  á b r a  e g y  

m a i  é s  a  műanyag-, i l l .  alumíniumintenzív a u t ó  s z e r k e z e t i  a rá 

n y a it  m u t a t j a .” A z  é r t e lm e z ő  á b r á n  a z t  lá t ju k , h o g y  a  mű- 

anyagintenzív a u t ó b a n  n a g y o b b  a  m ű a n y a g  h á n y a d a ,  m i n t  a  

m a i a u t ó b a n ,  v a g y is  m ű a n y a g t a r t a lm a  n a g y o b b .  U g y a n íg y  

é r t e lm e z e n d ő  a z  alumíniumintenzív a u t ó  is . M á s ik  d o lg o z a t 

b a n  kutatásintenzív v á l la la t o k r ó l  é r t e k e z e t t  a  s z e r z ő .  É r t e lm e 

z é s e m  s z e r in t  a z o k a t  m in ő s í t e t t e  i ly e n e k n e k ,  a h o l  b e h a t ó  

k u ta tá s o k k a l  fo g la lk o z n a k .

N e m  l e h e t e t l e n ,  d e  n e m  is  e g y s z e r ű  az  i t t  f e lh o z o t t  p é l 

d á k  j e l e n t é s é t  k a p c s o la t b a  h o z n i  az  é v t iz e d e k k e l  e z e lő t t  k ia 

d o t t  s z ó tá r a k b a n  f e l s o r o l t  j e le n t é s e k k e l .  A z  e l t é r é s ,  a m it  
m é g is  é r z ü n k ,  m a g y a r á z h a tó  n e m  k is  m é r t é k b e n  a zza l is , 

h o g y  a  sz ó tá r i  a d a t o k  k iz á r ó la g  a z  intenzív-re  v o n a t k o z n a k ,  a  

m i p é ld á in k b a n  v i s z o n t  e z  a  s z ó  ö s s z e t é t e l e k  m á s o d ik  ta g ja 

k é n t  f o r d u l  e lő ,  t e h á t  j e l e n t é s é t  a z  ö s s z e t é t e l  e l s ő  ta g ja  v a la 

m i ly e n  m ó d o n  b e f o ly á s o l j a

H o g y  a z  intenzív m e l l é k n é v  l e g ú j a b b  k o r i  k a r r ie i je  h o n 

n a n  in d u l t ,  az  a l ig h a  l e h e t  k é r d é s e s .  E g y  n e m  r é g i  a n g o l  k i 

a d v á n y b ó l  id é z e m  e z t  a  m o n d a t o t :  „ T h e r e f o r e ,  N o r w e g ia n  

in d u s t r y  h a s  t o  c o n c e n t r a t e  o n  knowledge-intensive a r e a s  o f  

a c tiv ity , b o t h  in  e x i s t in g  a n d  n e w ly  l a u n c h e d  c o m p a n i e s .” 

A z i t t  e m l í t e t t  tudásintenzív ( h e ly e s e b b n e k  ta r ta n á m : tu d á s i 

g é n y e s  v a g y  t u d á s r a  t ö r e k v ő )  c s e le k v é s i  t e r ü le t  a n g o lb e l i  

e lő z m é n y e i  s z o lg á lh a t t a k  m in t á u l  a  f e n t i  kutatásintenzív m a 

g y a r )? )  ö s s z e t é t e ln e k ,  b á r  e s e t ü n k b e n  v a ló s z ín ű le g  a d  h o c  
t ü k ö r fo r d ítá s s a l  ( r e s e a r c h - in t e n s iv e )  v a n  d o lg u n k .

D e  n e m c s a k  a z  intenzív m e l l é k n é v  h ó d í t  m a g á n a k  ú j t e r ü 

l e t e k e t ,  h a n e m  u g y a n e n n e k  a  s z ó n a k  a  f ő n é v i  v á lto z a ta  is. 

N e m r é g ib e n  o lv a s t a m  e z t :  , Д  f e j l e t t  g a z d a s á g o k  acélintenzitá
sa c s ö k k e n n i  k e z d e t t .” I g a z , a  s z e r z ő  m e g m a g y a r á z t a ,  h o g y  

m it  é r t  e z e n :  ,A z  e g y s é g n y i  G D P -r e  v o n a t k o z t a t o t t  a c é l f e l 

h a s z n á lá s .” H a  íg y  v a n ,  a k k o r  a  f e j l e t t  g a z d a s á g o k  a c é l f e l 

h a s z n á lá s á n a k  a  l e n d ü le t e  é s  n e m  a z  acélintenzitása csökkent.

N y e lv m ű v e lő in k  n e m  k i f o g á s o l j á k  s e m  a z  intenzív, s e m  az  

intenzitás h a s z n á la t á t ,  d e  a  s z a k n y e lv i  k ö v e t e lm é n y e k  a r r a  in 

t e n e k ,  h o g y  a z  e g y é r t e lm ű s é g  f e n n t a r t á s a  é r d e k é b e n  j e l e n 

t é s ü k  b ő v í t é s é r ő l  (v a g y is  k e l lő e n  n e m  o k o l t  h a s z n á la t u k r ó l )  
m o n d j u k  l e ,  é s  -  b á r  e z  n é h a  n é m i  f á r a d s á g b a  k e r ü l  -  a  

s z a k m a i f o g a lm a k a t  h e l y e s e b b e n  t ü k r ö z ő  m a g y a r  m e g f e l e l ő 

k e t  k e r e s s ü n k .  P. I.
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Ezt a szakmát szolgálni kell...

A riporternek adott szavát tartani kell. Egy-egy hosszabb beszélgetés 
során többször olyan ponthoz ju tunk el, amelynél a riport alanya 
megjegyzi: ezt nem a magnónak mondom, ez nem tartozik a nyilvá
nosságra. Természetesen, ezt a kérést teljesíteni kell. Most mégis 
megszegtem a szavamat: az interjú címét ugyanis a Horváth István 
elnök-vezérigazgatóval folytatott beszélgetésnek egy olyan részéből 
vettem, amelyre vonatkozott a tilalom. Akárhogy is gondolkoztam , 
találóbb címet nem találtam. A tisztelt olvasóra bízom annak megfej
tését, hogy a fenti kijelentés a beszélgetés melyik részével kapcsolat
ban hangzott el.

Az interjúra 1995. október 2-án került sor, és három kérdésre kér
tünk választ. Az első a hazai kohászat általános helyzetére vonatko
zott, a második kérdés kapcsán az Dunaferr Dunai Vasmű Rt. privati
zációjával kapcsolatban fejtette ki véleményét az elnök- vezérigazga
tó úr. A harmadik kérdéskör a kohászati oktatás és kutatás helyzeté
vel volt kapcsolatos.

Verő Balázs: Az első kérdésem a hazai 
kohászat helyzetével kapcsolatos. Elsír 
sorban a borsodi térség kohászatával 
kapcsolatban már több kormányhatáro
zat is sziilddt, amelyek megvalósulása 
az elképzelthez képest lassabban halad. 
A kérdés végül is, hogy a kormánynak 
bele keü-e közvetlenül avatkoznia a ko
hászat sorsának alakításába, vagy ele
gendő-e az általános játékszabályok tör
vényi, rendeleti úton történő meghatá
rozása ?

Horváth István: Mindig is foglal
koztatott bennünket az a kérdés, 
hogy milyen szerepet kell vállalni 
az államnak, illetve a kormányzat
nak a kohászat fejlesztésében. A 
fejlett országokban az állam köz
vetve vagy közvetlenül még ma is 
részt vállal benne. Em ellett az is 
megfigyelhető, hogy ugyanezek
ben az országokban, pontosabban 
ezeknek az országoknak a nagy ré 
szében felgyorsították a kohászad 
üzemek privatizációját. Spanyolor
szágra, Olaszországra és Franciaor
szágra különösen igaz ez az állítás, 
ami arra utal, hogy az állam bizo
nyos értelem ben visszavonul. Az

ezekben az országokban is megle
vő piac- és iparvédelmi intézkedé
sekkel a kormányok közvetve erős 
hatást képesek gyakorolni a kohá
szat piaci lehetőségeire, eredm é
nyességére.

A hazai kohászat reorganizáció 
ja  egy, az egész kohászatra vonat
kozó koncepció kidolgozásával in 
dult volna. Ezt az elképzelést rész
leteiben azonban nem  dolgozták 
ki, m ert a borsodi térség kohásza
tának ügyét nem  lehetett együtt 
kezelni a dunaújvárosi fejlesztési 
elképzelésekkel. Igen ham ar egyér
telművé vált, hogy a kettőt nem  
szabad összekeverni. Mivel a Duna
ferr Dunai Vasmű reorganizációjá
val kapcsolatos javaslatot az AV Rt. 
magáévá tette, azzal egyetértett, az 
rt. közgyűlése a reorganizációs ter
vünket elfogadta. Ezzel a döntéssel 
az ÁV Rt. felvállalta azoknak a fela
datoknak a megoldását, amelyek 
egyébként a kormány hatáskörébe 
tartoztak volna. Ezért a Dunaferr 
reorganizációjának ügye nem  ke
rü lt a kormány elé, csak egyes 
egyedi kérdések esetében.

A borsodi térséggel kapcsolat
ban azt m ár régóta felismertük, 
hogy a két üzem ben a mai piaci 
igényeket messze m eghaladó kapa
citás jö tt létre. Már a korábbi ipar- 
politíkai koncepcióban is szere
pelt, hogy hazánkban a realitáso
kat tekintve eg}’ kb. 2,0-2,2 millió 
ton n a/év  kapacitású kohászat mű
ködtethető) eredményesen. Ezt 
nem  az ipari miniszter m ondta, ez 
a szakma kikristályosodott vélemé
nye is. A reorganizáció célja nem  
lehet más, m int hogy ilyen kapaci
tású és versenyképes kohászat jöj
jö n  létre. Ebből az értékből kiin
dulva le lehet vezetni, hogy a bor
sodi térség kohászatát hogyan kell 
átalakítani. Az átalakulás feltétel- 
rendszerét végül is két kormányha
tározat rögzítette.

Mindig azt szoktam m ondani, 
hogy a kormány hozzáállásában az 
volt a leglényegesebb, hogy egyál
talán foglalkozott a problémával, 
és döntéseket hozott a borsodi tér
ség kohászatának fejlesztésével 
kapcsolatban.

A korm ányhatározat megvalósu
lását akadályozó nehézségeket fo
lyamatosan érzékeljük. A legfon
tosabb, és részben még m a is fenn
álló akadályozó tényezőt a tulaj
donviszonyok rendezetlensége je 
lenti. Ózdon úgy látszik ez az aka
dály elhárult, a Drótgyárban is ren 
deződött úgy ahogy ez a kérdés, de 
Diósgyőrben m ind a mai napig 
teljesen rendezeüen. Diósgyőrben 
a továbblépésnek ez a legnagyobb 
akadálya, hiszen így nem  lehet 
külföldi befektetőre számítani, 
nem  tudni, ki is a felelős tárgyaló 
parüier.

Mi vitte bele ebbe a tisztázatlan helyzet
be Diósgyőrt?

Alapvetően az a körülmény, hogy 
felszámolásba vitték az üzemet. Ak
kor, abban a szituációban ez felte-
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hetően elkerülhetetlen volt, de vé
gig kellett volna gondolni, hogy 
mik a felszámolás konzekvenciái. A 
mostani helyzetből csak egy kiutat 
látok, akárhonnan is közelítem 
meg a dolgot. A pénzügyminiszté 
rium szervezésében egy tárgyaló- 
asztalhoz le kell ültetni a felszámo
ló és az ÁPV Rt. vezetőit.

A másik visszatérő kérdés az, 
hogy legyen-e Ózdon önálló acél
gyártás, vág)' sem. Talán még ma 
sincs két olyan érdekelt, aki hason 
lóan vélekedik. Véleményem sze
rint, szakmai szem pontból az a ra 
cionálisabb, ba m inden feldolgozó 
fázisnak saját ellátása van. Számos 
kérdés m erül persze fel ezzel kap
csolatban: például az, hogy gazda
ságos-e a választott megoldás az 
adott szituációban, a választott 
acélgyártási technológia jelenti-e a 
leggazdaságosabb megoldást, meg 
még sokféle kérdést lehetne meg
vizsgálni. Legutóbb, amikor a pri
vatizációs miniszter úrral tárgyal
tam, azt m ondtam : m inél ham a 
rabb dűlőre kell vinni a dolgot, kü
lönösen akkor, ha komoly szakmai 
befektető jelentkezik. Már pedig 
Szőke Tibor úr bejelentette, hogy 
van ilyen szakmai befektető. Most 
m ár tényleg nem  szabad tétovázni, 
húzni az időt.

Ha ilyen egyértelműm meg lehet fogal
mazni, hogy mi a tennivaló, akkor min 
múlik, hogy még mindig itt tartunk. A 
kormányzat döntési mechanizmusán...

Nem, nem! Más ugyanis az indítta 
tása a felszámolási eljárásnak, meg 
más az indíttatása egy privatizációt 
előkészítő, fejlesztéssel egybekötött 
folyamatnak. A problém a ott van, 
hogy ez a két érdek ütközik egy
mással. Éppen ezért nincs más 
megoldás, kiút, m in t az érdekek 
szintetizálása. A szintetizálásra ott 
van mód, ahol a szálak összefutnak. 
Most tnár a lehető leggyorsabban 
pontot kell tenni erre az ügyre.

A legutóbb vaskohászati szakosztályi 
ülésen Szabó úr határozott kijelentéseket 
tett az ügyben. Lehd mindezt úgy értel
mezni, hogy most már valóban felgyor
sul a döntési folyamat ? A szakmának 
egyre inkább az a véleménye, hogy még 
egy fél év vagy egy év, és akkoi• már 
nem, lesz mit privatizálni!

Valóban, ha nem  sietünk, akkor 
nem  lesz mit reorganizálni. A piac

vesztés folyamatánál veszélyesebb 
folyamat ugyanis nincs. Az elvesz
tett piacot visszaszerezni szinte le
hetetlen. Tényleg nagyon gyorsan 
kellene ebben a kérdésben lépni.

A szakmának kellene lépni?

Nem, most m ár kormányzati dön 
tés és végrehajtás kell!

A szakosztály-vezetőségi ülést megtisztel
te jelmidével, de Szabó úr előadásához 
nem szólt hozzá. Ez azt jelenti, hogy 
mindennel egyetértett, ami ott elhang
zott?

A szakma tudja, hogy mi a vélemé
nyem a reorganizációs folyamattal 
kapcsolatban. Én kezdettől fogva 
azt m ondtam , hogy először a kész
termékgyártásba kell úgy beleavat
kozni, hogy a term ékek piacképe
sek legyen: így m ind Ózdon, m ind 
Diósgyőrben alapvetően a henger 
sorok, a kikészítés és az adjusztálás 
színvonalát kellene az európai kí
vánalmakhoz közelíteni. H a a kor
mány pedig elhatározta, hogy ezt a 
két céget valahogy a helyére teszi, 
és arra nézve is döntés született, 
hogy mennyi pénzt kell erre fordí
tani, akkor m ár sokkal előbbre kel
lene tartanunk.

Véleményem szerint Ózdon 
sem az acélművel kellett volna kez
deni az ügyet. H a egy befektető lát
ja, hogy a kiszemelt cég piacképes 
term éket gyárt, kitermeli a költsé
geit, akkor sokkal könnyebben fog
ja  m ondani: jövök és csinálom. Ek
kor ugyanis m ár csak az a feladata, 
hogy a piacképes term éket gazda
ságosabban állítsa elő, racionáli
sabb gazdálkodást folytasson. 
Olyan befektetőt találni, aki haj
landó m indent élőiről kezdeni, na
gyon nehéz. Ha m ár elveszítettük a 
piacot, azt visszaszerezni lehetet
len. Diósgyőrben nem  valósultak 
meg a késztennék m inőségét javító 
fejlesztések, és még ott van a nya
kukon a dömpingvád is. Ez a két 
körülmény erősen korlátozza a 
mozgási lehetőségeiket.

Szabó úr beszédével kapcsolat
ban egy kérdésre még visszatérnék. 
Nagyon érdekes volt, amit a sín
gyártással kapcsolatban m ondott. 
Ez az ügy engem különösen 
bosszant, m ert annak idején a vilá
gon m indent megtettem, hogy 
Diósgyőrben legyen jövője a sín
gyártásnak. A közlekedési minisz

terrel, az ipari miniszterrel, a MÁV 
vezetőivel is tárgyaltam. Diósgyőr 
letett az asztalra ekkor egy fejlesz
tési koncepciót. 300 millió Ft kel
lett volna ahhoz, hogy ez az elkép
zelés megvalósuljon. A MÁV akkor 
hajlandónak is m utatkozott arra, 
hogy a sín árát előre kifized: ebből 
a pénzből megvalósulhatott volna 
a diósgyőri elképzelés. Közben 
azonban a MÁV kriükus helyzetbe 
került. Azt azonban nem  értem, 
hogy m iért volt előnyösebb az oszt
rákoktól megvenni a sínt: nyilván 
ők sem adták ingyen. Feltehetően, 
az osztrák sín drágább is volt, Diós
győrben pedig ezen a területen 
m aradt m inden a régiben. Ebben 
az ügyben m ár csak a tanulságok 
érdekesek. Úgy tűnik, hiányzik a 
dolgokból a harmonizálás, az igazi 
kompromisszumkeresés. Sokszor 
m ár m inden együtt van az adott 
problém a m egfelelő kezeléséhez, 
azután mégis valami egészen más 
történik. Világos, hogy itt valamit 
rosszul csináltunk és meg kellene 
keresni a m ódját annak, hogy az 
ilyen hibákat elkerüljük.

A borsodi térség reorganizáció 
jának, illetve a hazai kohászat hely
zetének áttekintése kapcsán egy 
dolgot le kell szögezni: azt megkér
dőjelezni, hogy itt Magyarországon 
szükség van olyan kohászatra, 
amely a gépipar, az építőipar alap
anyagait előállítja, nem lehet. 
Ezeknek az üzemeknek a m érete is 
jó l körülhatárolt m a már, ha a ha 
zai felhasználást és egy racionális 
m értékű exportot veszünk alapul. 
Ha részletkérdésekről ma még vi
tatkozunk is, de ezt az állítást meg
alapozottan senki sem vitathatja!

Térjünk át egy másik kérdéskörre! Legu
tóbbi beszélgetésünk során bankrendsze
rünk működésével kapcsolatban néhány 
kritikus megjegyzést tett. Van-e ezen a te- 
rüldm valamilyen kedvező változás az 
■új kormányzat működése idején ?

A pénzügyi rendszer működésével 
kapcsolatosan egyértelműen pozi
tív változást je len t a forintleértéke 
lés kiszámíthatósága. Ez a döntés 
elejét veszi m indenféle spekuláció
nak. A nagy exportálók számára a 
forint leértékelése nyilvánvalóan 
ösztönző szerepet tölt he.

Különösen előnyös ez azoknak, 
akiknek a külkereskedelmi mérle 
gük az export irányába billen. A
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Dim aferr Dunai Vasmű számára is 
kedvező hatású ez a döntés. Köz
vetlen hatását tekintve a vámpótlék 
bevezetése eredm ényt rontó intéz
kedés volt. Ugyanakkor, ennek az 
intézkedésnek a révén m egnőtt a 
hazai igény a term ékeinkkel szem
ben, és ez m indenképpen mérsékli 
a kedvezőtlen hatást. Nem számí
tottuk még ki, de feltehetően kö
zel teljes m értékben kiegyenlítette 
esetünkben a két hatás egymást.

A pénzügyi intézkedések között 
meg kell említeni, hogy a kormány 
létrehozott egy exportgarancia-biz 
tosító intézetet, amelyiknek az len 
ne a feladata, hogy az export vona
lán biztonságot terem tsen az ex
portőröknek. Egyértelműen úgy 
érzem azonban, hogy ilyen garan 
ciákra a vállalatunk termékei ese
tén csak kivételes esetben van szük
ség, lapos term ékeink esetén pedig 
egyáltalán nincs szükség külső se
gítségre. Ilyen garanciára csak bo
nyolultabb term ékek esetén lehet 
szükség, persze nem  csak a gazda
sági, hanem  a politikai kockázatra 
is tekintettel kell lennünk. Néhány 
kisebb vállalatunk esetében talán 
élünk is ezzel a lehetőséggel, vagy 
esetleg az acélszerkezetekkel kap
csolatban lehetünk ennek az inté 
zetnek partnerei.

A Pénzügyminisztérium és a Ma
gyar Nemzeti Bank által m egtett el
ső lépések pozitív hatásúak voltak. 
Ide sorolhatom még az Exim Bank 
létrehozását is. Ugyanakkor a ke
reskedelmi bankok vonalán semmi
lyen érdemi elmozdulás nem ta
pasztalható. Nem töltik be az ipar 
fejlődéséhez feltétlenül szükséges 
funkciót. Középtávú fejlesztési hite 
leket nem  lehet felvenni, ilyen hi
telhez hozzájutni szinte lehetetlen. 
Valamilyen exportösztönző mód
szert ki kellene dolgozniuk, de a 
30% feletti kamattal terhelt hitelek 
ezt a funkciót nem  tölthetik be. Bár 
egyre többen foglalkoznak deviza 
hitelek nyújtásával, ezzel csak azok 
a cégek tudnak élni, amelyeknek 
már a hitelkérés pillanatában meg
felelő volumenű exportjuk van. 
Akik most indulnának, azoknak 
nincs megoldás. Pedig az export- 
fejlesztéssel pontosan azt kellene 
elérni, hogy egyre több cég legyen 
képes exportra érett termék előállí
tására. Aki m ár exportál, annak 
megvan a lehetősége a hitel felvéte

lére, és a forint leértékelése is jó  
irányban befolyásolja a folyamato
kat, de aki most indul, annak ...

Talán el se tudnak indulni!

Igen, itt van a problém a lényege, 
el sem tudnak indulni. Van még 
egy dolog, ami engem  nagyon za
var. Ezt ugyan m ár többször szóvá 
tettem, de most is elm ondom. Még 
azokat a kedvező kölcsönöket sem 
tudta hazánk felvenni, amelyeket a 
külföldi országok környezetvédel
mi vagy egyszerűen csak iparfej
lesztési, iparszerkezet-átalakítási 
célra adtak volna. Ennek egészen 
egyszerű oka van: nincs az ilyen hi
telfelvétel m ögött állami garancia. 
Teljesen természetes, hogy vala
mely külföldi ország kormánya ál
tal adott hitellel szemben kor
mánygaranciát kell szembeállítani. 
Ez egy olyan probléma, amire a 
pénzügyi kormányzatnak megol
dást kellene találnia.

Ilyen must a német hitel!

Igen, de a korábbiakkal nem  tud
tunk élni. Nem vettük fel a hitele 
ket, m ert nem  volt olyan m értékű 
a vegyes vállalati házassági szán
dék, ami ekkora összeget igényelt 
volna. Ezekhez a hitelekhez hozzá 
kellene rendelni valamilyen garan 
ciaalapot, m ondjuk a MNB-nál. 
Persze más dolog, hogy a felvett hi
telekkel nem  jól gazdálkodtak. 
Pontosan ki kell m unkálni, hogy 
egy ilyen hitel felvételének melyek 
a feltételei, és a szerződés megsze
gésének mik a következményei. Az 
azonban egyértelmű, hogy ezeket 
a hiteleket kihasználatlanul hagyni 
nagy bűn.

Az elmondottak szerint lényeges elmoz
dulás nem. tapasztalható!

Generális változás nem. A kormány 
és az MNB első intézkedései kedve
ző hatásúak, de az ipar fejlődésé
ben m e g h a t á r o z ó  szerepet betöltő 
kereskedelmi bankok vonalán alig 
tapasztalható érdemi változás.

A bankkonszolidáció segített valamit!

Igen, de sokkal előbbre kellene 
tartanunk. Az is lehetséges, hogy 
az ország m éretéhez viszonyítva túl 
sok bankunk van.

A második kérdés kapcsán a Dunafeir 
reorganizációjának, privatizációjának 
jelenlegi állásáról kérnénk tájékozta
tást. A borsodi térség üzemeivel kapcso
latban azt mondta, hogy a megoldás érT 
elekében először a tulajdonosi viszonyo
kat kell tisztázni. Milyen privatizááós 
lehetőségeket lát vállalata számára ?

A kérdésnek m indenféleképpen 
két oldala van. Az egyik a társasá
gok privatizációja, a másik meg a 
részvénytársaságé. A társaságok 
szintjén m ár m egkezdődött a pri
vatizáció, több társaság privatizá
cióját előkészítettük. Nagyon fon
tosnak tartom  a m agántőke megje
lenését, szükségünk van a fejleszté
sekhez a tőkére. Szándékosan nem  
külföldi jelzőt használtam. Itt a 
m agántőkén van a hangsúly, bár az 
is igaz, hogy a hazai tőke nem  na
gyon érdeklődik a kohászat privati
zációja iránt. Korábban még azt 
hittem , hogy a külföldi tőke beho 
zatalára azért is szükségünk van, 
m ert ennek kapcsán m egtanuljuk 
a nyugati vállalatvezetési módszere
ket. Ma m ár azonban nyilvánvaló, 
hogy ezen a területen tanultunk a 
legkevesebbet. Rá kellett jönnünk, 
hogy a nyugati cégek menedzs
m entje sem okosabb, m int mi, 
csak kedvezőbb pozícióban tevé
kenykednek. Ha nekik kellene a 
mi körülm ényeink között dolgoz
niuk, nem  biztos, hogy eredm é
nyesebbek lennének.

A társaságok privatizációjakor 
az az alapvető célunk, hogy maga a 
társaságcsoport erősödjék, nőjön a 
részvénytársaság súlya, nőjön a 
részvények értéke. Elvileg így is el 
leheüie ju tn i a folyamat végére, 
nevezetesen oda, hogy a részvénye
ket tőzsdére visszük, és lehetőség 
szerint nagy értéken értékesítjük 
azokat. Véleményem szerint ez az 
ú t túlságosan sok bizonytalanság
gal terhelt, a privatizáció folyama
tát tudatosabban kell irányítanunk.

A vasmű privatizációjára abban 
az időszakban kerül sor, amikor 
m ár l á t h a t ó ,  hogy 2 0 0 0  u t á n  vala
mi egészen új technológiára fog tá
maszkodni az acélgyártás. Az olyan 
integrált acélművek, m int amilyen 
a m ienk is, elveszítik versenyképes
ségüket, részben azért, m ert rend 
kívül energiafaló t e c h n o l ó g i á k a t  

alkalmaznak, részben pedig azért, 
m ert környezetkárosításuk még 
költséges beruházásokkal is csak
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mérsékelhető. Amit pedig környe
zetvédelemre fordítunk, az gazda
ságossági szem pontból erősen 
megkérdőjelezhető. Persze, itt 
nem a gazdaságosság a döntő. Azt, 
hogy az em ber egészsége mennyit 
ér, nem  lehet forintosítani. E két 
tényező m ellett harm adikként 
még azt is figyelembe kell ven
nünk, hogy a kohászatban is egyre 
inkább terjed az automatizálás: a 
számítógépes folyamatszabályozás- 
és irányítás. Ennek eredm ényekép 
pen a szubjektum szerepe egyre 
csökken a technológiai folyamatok 
lezajlása közben. A számítógépes 
folyamatszabályozás a termelés 
szempontjából nagyobb biztonsá
got jelent, és egyértelm űen a gaz
daságosabb termelést, a jobb 
minőséget szolgálja. M indennek 
eredm ényeképpen radikálisan 
csökken az élőm unka felhasználá
sa. Bár nálunk m ég viszonylag ol
csó az élőmunka, de az árak és a 
szolgáltatások árának növekedésé
vel előbb vagy utóbb a béreknek is 
növekedniük kell.

Ezekből a tényekből kiindulva 
vizsgáltuk meg azt, hogyan is ala
kul majd vállalatunk helyzete a kö 
vetkező 5 éves időszakban. Azt lát
nunk kell, hogy ebben az időszak
ban az alaptechnológiánkon nem  
változtathatunk, ezzel m ost nem  is 
foglalkozunk. Foglalkoznunk kell 
viszont olyan fejlesztésekkel, ame
lyek kifejezetten a piaci jelenlé 
tünk erősödését szolgálják, segíte 
nek megőrizni versenyképességün
ket. M indezt csak olyan m érték 
ben, amely a célok eléréséhez el
engedhetetlenül szükséges. Erre 
vállalkozunk, de többre nem.

Az egyes társaságok privatizáció
ja  folytatódik. Az erőm ű privatizá
ciója kapcsán dolgozzuk ki részle
teiben, hogyan kell majd a rész
vénytársaság privatizációját lebo 
nyolítani. Be kell m utatnunk, hogy 
ide lehet és érdem es befektetni, és 
találunk is m egfelelő befektetőt. 
Az erőm ű privatizációja végül is 
egy 150 millió dolláros fejlesztési 
variáció.

Ha az erőm ű privatizációja úgy 
sikerül, ahogy tervezzük, akkor, 
joggal állíthatjuk, hogy nem  csak 
vagyont kezelni, de privatizálni is 
tudunk. Egy ilyen folyamat számos 
tanulsággal já r  majd. Külföldi be 
fektetőt keresünk alapvetően, de

ha egy megfelelően tőkeerős ma
gyar partner tenne kedvező javasla
tot, azt sem vetnénk el.

A privatizációval az erőmű kikerülne 
az rí. köréből?

A legkülönfélébb variációkban 
gondolkodunk, attól, hogy az erő 
művet 100%-ig eladjuk, egészen 
odáig, hogy az erőm űvet vegyes 
vállalati form ában működtetjük. 
Mi visszük az erőművet apportba, a 
külföldi meg hozza a fejlesztési 
pénzt. M indkét variáció reális vé
gül is. Lényeges eleme viszont a 
koncepciónak, hogy az energiahá 
lózatot nem  adjuk el.

Kiszolgáltatott helyzetbe kerülhetne a 
vasmű!

Igen, ezt el kell kerülni. A privati
záció alapgondolata tehát az, hogy 
m inden egyes társaságnál megha
t á r o z t u k  a külső tulajdonosi há
nyadnak azt a m értékét, amelynek 
megvalósulásakor az egész vállalat- 
csoport optimálisan működik. 
Részletekben lehet itt még majd 
változtatni, hiszen egyre több ta
pasztalat összegződik, de generális 
változtatásra nem  lesz szükség.

A 25%+l szavazatos körből való kike
rülés, kiesés mennyiben veszélyezteti a 
Dunaferr mozgási szabadságát, a tuda
tos, lassú lépések végrehajtását1

Először nagyon rosszul esett ne 
kem ez a döntés. Az volt ugyanis a 
külföldiekkel kapcsolatos tapaszta
latom, hogy azoknál a cégeknél, 
ahol az állam tulajdonosként meg
marad -  ha csak részben is -  ott 
nagyobb biztonságban érzik magu
kat a befektetők. Azt is látni kell 
azonban, hogy ma m ár teljes mér
tékben a piaci körülmények a 
meghatározóak, az állami szerep- 
vállalás jelentősége csökken. 
Egyébként is, a vagyonkezelési ja 
vaslatunkban meghatározó elem 
lesz az, hogy további állami támo
gatásra nem  tartunk igényt. Me
résznek tűnik ez az elhatározás, de 
valószínű, hogy így kell tennünk, 
hiszen annyi sebből vérzik ez a ma
gyar gazdaság. Ahol pedig realitása 
van a piacgazdasági módszerek
nek, o tt járjunk el azok szerint.

Érthetem mindezt úgy, hogy a tartós ál
lami résztulajdonosi körből való kima
radás nem jelent pozícióromlást?

Nem jelent, m ert tárgyalópartnere 
ink alapvetően arra kíváncsiak, 
hogy milyen eredm énnyel dolgo
zik a vállalat, milyen a piaci jelenlé 
te. Az alapvető dolgokat vizsgálják. 
Azt nézik meg, am it m inden befek
tető megnéz: m iért is van abban 
fantázia, hogy ide tegyem be a 
pénzemet? Nyilvánvaló, olyan aján
latokat kell kidolgoznunk, amelyek 
vonzóak a befektetők számára. Ha 
az ajánlat nem  ilyen, hanem  ki
sebb hozadékú, m int a banki ka
mat, akkor inkább bankban kama
toztatja a tőkéjét.

A privatizációs elképzelésünk tá
mogatottságát jónak ítélem meg. 
Kedvező vélemények hangzanak el 
magánbeszélgetések során, vagy 
olyan fórum okon is, ahol ez szóba 
kerül. Ennek révén meg akarjuk 
valósítani a dolgozói tulajdonlást, 
meg a m enedzsm ent tulajdonlását 
is. Alapvető érvünk az, hogy ezt az 
egész folyamatot le tudjuk vezé
nyelni, meg tudjuk az egészet csi
nálni. Az utóbbi évek vagyonkeze
lési és reorganizációs tapasztalatai 
végül is garanciát je lenthetnek a 
kormány számára, hogy ez tényleg 
így van.

A forint konvertibilissé válása segíti-e a 
pnivatizááó folyamatát1

Igen, ez számunkra előnyös. Eddig 
is zavart, hogy nem  fektethettünk 
be külföldön. Borzasztóan fontos
nak tartom  biztonságunk szem
pontjából, hogy legyenek külföldi 
befektetéseink. Nem azt m ondom , 
hogy vegyük meg a francia acéli
part, de azt igen, hogy néhány 
olyan helyen, ahol piaci jelenlé 
tünk fontos, legyenek magyar tulaj
donú üzemek. Hadd mondhassam 
az E uroferm ek adott esetben, 
hogy saját cégünknek szállítunk. 
Nem abban kell gondolkodni, 
hogy a D unaferr egy hatalmas mul- 
ünacionális cég lesz, de egy kicsi 
talán igen. Ezt a folyamatot a fo
rin t konvertibilissé válása m inden 
bizonnyal elősegíti, hiszen akinek 
forintja lesz, annak lesz devizája is. 
Mindez sokkal mozgékonyabbá te
szi a devizagazdálkodást, a deviza
hitelek kezelését Az infláció terve
zett csökkenésével együtt ezek az
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intézkedések a banki hitelek ka
m atjának csökkenéséhez vezetnek 
majd. Ez nagyon lényeges. Példáid
1992-ben, am ikor a vállalat kritikus 
pénzügyi helyzetben volt, a bazai 
hitelek külföldiekkel való felváltása 
10%-os kamatcsökkenést hozott a 
konyhára.

A konvertibilissé válás rövid távon 
nem, zavarja-e meg a vasmű exporttevé
kenységét, nem rontja-e az export nyere
ségtartalmát?

Ma ez m ár csak másodlagos prob 
léma. A világpiacon mindenkivel 
koccanunk. Sokkal fontosabb az, 
hogy a világpiacon tartósan acélfe
lesleg van. A Távol-kelet m ind a 
gyártás, m ind a felhasználás terüle 
tén egyre nagyobb szerepet kap. 
Európában azonban még mindig 
jelentős a túlkapacitás. Nem vélet
len, hogy itt Európában állandóak 
a viták, a koccanások.

A szomszédos országokkal érde 
kesen alakult a helyzet. Most már 
látjuk, hogy a csehekkel, meg a 
szlovákokkal azért volt könnyű vé
gül is megegyezni, m ert rájöttek, 
hogy árban nem  tudnak megverni 
bennünket. Azt pedig nem  tehedk 
meg, hogy m ég olcsóbban adják el 
termékeiket, hiszen akkor jönnek  
a Közös Piac szankciói.

Már az előző kassai vezetőség
nek javasoltam, hogy ne egymás el
len küzdjünk, m eneteljünk inkább 
egymás mellett. Találjuk m eg azt a 
formát, ahol m indkét fél megél
het. Ekkor hoztuk létre Budapes
ten a közös kassai-dunaújvárosi cé
get. Közben Kassán személyi válto
zások következtek be, de lassan ki
alakul az új tulajdonosi kör. Ennek 
képviselőivel újra tárgyalni lehet és 
kell is.

A csehekkel döbbenetesen ala
kult a tárgyalásunk. Eveken keresz
tül mondogatták, hogy ők aztán 
önkorlátozásra nem  hajlandóak, 
m ert az nem  piackonform. Egyszer 
aztán váraüanul bejelentették, 
hogy most pedig m egállapodtunk. 
Ennek az a felismerés volt a hátte 
rében, hogy a dunaújvárosi lapos 
term ékeket nem  tudják „megver
n i”, ezek a term ékek nincsenek 
kritikus helyzetben. A más üze
mekből származó hosszú term é 
kekre ez csak részben volt igaz a 
tárgyalás időszakában.

Ebben a magatartásban benne 
volt az, hogy rájöttek: saját piacun 
kon nem  tudnak megverni ben 
nünket. A kvótarendszerrel hosz- 
szabb távon amúgy sem lehet piac
védelmet csinálni.

Igen örvendetes ugyanakkor, 
hogy nagymértékben megnöveke
dett a közvetlen hazai értékesítés. 
Az ebből számlázó árbevétel-növe
kedés az idén meg fogja közelíteni 
a 4,5 milliárd Ft-ot. Ehhez az ered 
ményhez jelentős m értékben hoz
zá járu lt centerhálózatunk, amely
nek egységei csak néhány főből áll
nak, de igen hatékonyan dolgoz
nak. Nagyon jókor alakítottuk ki 
ezt a hálózatot. Hiába van meg az 
im port lehetősége, ha valaki igé
nyeinek megfelelő árut talál itt
hon, azt fogja megvenni.

A felhasználási területek közül melyik 
fejlődött legdinamikusabban ?

A kisfelhasználók igénye ugrássze
rűen  nőtt. Ok állnak közveüen 
kapcsolatban a centerhálózattal. A 
center-hálózat azonban nem  csak 
vasműs term éket értékesít. A má
sik nagy acélkereskedelmi céggel, 
a Ferroglobusszal együttműködési 
megállapodást kötöttünk. Ennek 
lényege, hogy a a centerhálózat
ban a legnagyobb súllyal a vasműs 
term ékeknek kell szerepelniük, 
míg a Ferroglobusnál a nem  vas
műs term ékeknek. A második he
lyen azonban m indkét kereskedel
mi rendszerben a másik termékka
tegóriának kell m egjelenni...

A felsőoktatás ügye m,a szinte minden
napos probléma lett. Hogyan látja a 
kohászati felsőoktatás, és ezen belül a 
dunaújvárosi főiskolai kar helyzetét?

Ez nagyon aktuális problém a. Ép
pen holnap ülésezik itt a gazdasági 
vezetők kerekasztala, amely azzal a 
céllal jö tt létre, hogy a gazdaság, az 
ipar és a felsőoktatás kapcsolatát 
valahogy vonja rövidebb pórázra, 
közvetlenebb kapcsolat legyen kö
zöttük. Az oktatásnak egyre inkább 
a felhasználási célt kell szolgálnia. 
A gazdaság fejlődésének az oktatás 
legyen a motorja, de a gazdaságból 
áram oljanak vissza az igények a fel
sőoktatásba.

Nagy visszhangja van ennek a 
kezdeményezésnek. Különösen 
fontos ez a tevékenység most, ami
kor rá kellett jönni, vagy rájöttek

arra, hogy túltupírozott a felsőok
tatási ren d szerü n k  Nem is annyira 
gazdasági erőben, meg technikai 
felkészültségben, m int inkább szer
vezetlenségében. Mindenféle mu
tatókra hivatkoznak, hogy mennyi
vel rosszabbak vagyunk bizonyos 
értékek tekintetében a nyugat-eu
rópai oktatási rendszereknél. Ezt 
sajnos nem  cáfolják meg a felsőok
tatásbeliek sem. Amivel nekem 
szembesülnöm kellett, az az, hogy 
a felsőoktatás nem  volt ösztönözve 
korszerűsödésre. Amit folyamato
san, saját maguk szervezésében is 
el lehetett volna érni, azt most egy 
óriási megrázkódtatás árán, külső 
kényszer hatása alatt vagyunk kény
telenek megközelíteni. Egy ilyen 
radikális beavatkozás során nagyon 
sok lesz az áldozat, ilyen gyors in
tézkedéseket igazán racionálisan, 
átgondoltan nem  lehet végrehajta
ni. A felsőoktatási reform  csiklan
dós kérdése az, hogy mi lesz a ko
hászképzéssel, a kohászathoz tarto
zó szakmai képzéssel. A Miskolci 
Egyetem parancsot kapott a párhu 
zamos képzések megszüntetésére. 
Ezért a pénzügyminiszter asztalára 
letettek egy javaslatot, amelynek a 
lényege az adósságok egy részének 
elengedése volt az összevonások fe
jében . Az elképzelés m ellett szólt 
az is, hogy Európában is, meg a vi
lágban sok más helyen is a felső
szintű kohászképzés egy helyen fo
lyik. H a az em ber külső szemlélő
ként gondolkodik, és így vizsgálja a 
dolgokat, a matematika borzasz
tóan egyszerű. A dunaújvárosi fő
iskola m űködtetése kb. 300 M Ft- 
ba kerül. Az egyetem hiánya kb. 
400 M Ft. 200 M Ft-ot meg kell ta
karítaniuk ahhoz, hogy a 200 M Ft- 
ot elengedjék. Ha ezt a magam 
nyelvére lefordítom  és leegyszerű
sítem, ez azt jelenti, hogy a dunaúj
városi főiskolát Miskolcra visszük, 
és megvan a megtakarítás.

Ezt ilyen egyszerűen nem  lehet, 
és én szerintem nem  is szabad elin
tézni. A problém a megvitatására 
komoly tárgyalássorozat indult el 
az egyetem vezetésével, a miniszte
ri biztossal, magával a minisztéri
ummal. Ezeken a tárgyalásokon én 
határozottan azt az álláspontot 
képviselem, hogy: 1. Először is Ma
gyarországon a kohászképzésnek 
fönn kell m aradnia. Ennek a felté
telrendszerét nyilvánvalóan a leg-
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gazdaságosabban kell kialakítani.
2. Azt, hogy Dunaújvárosban meg
szűnjék a műszaki felsőoktatás, én 
nem  tudom  elképzelni, m ert az or
szág legnagyobb vállalatcsoportja 
mellett annak igen jelentős tám o
gatásával, kiszolgálásával, összefo
nódásával együtt m űködik ez a fő
iskola. Az utánpótlásra folyamato
san szükség van, amit nem  célszerű 
az ország másik végében képezni, 
m ert itt bejárhatnak a gyárba, és 
közvetlen a kapcsolat alakul ki a 
termelés és a képzés között. Arról 
nem  is beszélve, hogy egy 60 ezres 
megyei jogú városban a felsőokta 
tást egyik napról a másikra meg
szűntetni nem  lehet. Ma m ár 2000 
diák van a levelező tagozatosokkal 
együtt a főiskolán. A D unaferr 
bosszú távú jövője szempontjából 
sem mindegy, hogy a befektetőnek 
mondhatjuk-e, hogy itt van műsza
ki felsőoktatás, van utánpótlás. En
nek a kérdésnek a szálai sokkal 
messzebbre nyúlnak, nem  csupán 
200 millió Ft-ról van szó. Végered
ményben nem  újkeletű gondolat, 
de most nyomatékkai hangsúlyoz
zuk, hogy a kohászkodásnak a böl
csője Miskolcról egyre inkább átte 
relődik ebbe a térségbe. A teljes 
kohászati folyamat csak itt Dunaúj
városban lesz meg.

Én több dolgot is felvetettem 
ezzel kapcsolatban. Az egyértelmű 
számomra, hogy a kohászképzés
nek fönn kell m aradnia főiskolai 
és egyetemi szinten is. Ez az első 
tétel. Kettő. Dunaújvárosban a fel
sőoktatásnak meg kell maradnia. 
Három. Ez a torzsalkodás évek óta 
folyik. Ennek semmi értelm e 
nincs. A dunaújvárosi főiskolát ön 
állósítani kell. Bizonyítani fogja, 
hogy életképes önállóan is. Négy. 
Ha m ár itt a kohászat legnagyobb 
termelő üzeme, akkor azt kell in
kább megvizsgálni, hogyan lehet 
az okleveles kohóm ém ökképzést is 
ide telepíteni. Azt kértem, és erre 
ígéretet kaptam  a minisztertől is, 
hogy a koncepcióalkotás időszaká
ban m int m eghatározó tényezőt 
fogják a vaskohászati vállalatok 
szakmai szövetségét figyelembe 
venni, de a dunaújvárosi főiskola 
sorsát illetően a D unaferr vállalat- 
csoport vezetésével is, m eg a város 
vezetésével is folyamatosan fognak 
konzultálni, és közösen m eg fog
juk  találni a megoldást.

A kutatás és a felsőoktatás ügye szoro
san összefonódik. A  vaskohászat egyet
len kutatóintézete megszűnt. Érződik-e 
már ennek hiánya ?

Igen, nekem  altnak idején nagyon 
fájt, hogy a Vasipari Kutató Intéze 
tet teljesen felszámolták.

Többen ju to ttak  hasonló sorsra.

Igen. Volt több kezdeményezésem 
is a megoldásra. Azt én sem állítot
tam, hogy utolsó éveiben a Vasipa
ri Kutató Intézet m ég mindig 
ugyanazt a célt szolgálta, amiért 
annak idején létrehozták. M inden 
féleképpen volt azonban ennek az 
intézetnek egy szűk magja, ahol 
nagyon értelmes em berek nagyon 
értelmes kutatásokkal foglalkoztak. 
Ezt szerettem volna m egm enteni. 
A javaslataim nagyon tetszettek, 
csak senki nem  valósította meg. 
Igen egyszerű javaslataim voltak, 
hogy m iután m ind a Dunaferr, 
m ind a Vaskút az AV Rt.-hez tarto 
zik, egyszerűen apportálják be a 
Vaskutat a DV-be, és akkor én ga
rantálom, hogy Magyarországon 
fönnm arad az acélipari kutatás. 
Hú, de jő  gondolat, m ondták de 
aztán nem  történt semmi. Ma az a 
helyzet, hogy a Vaskút fölszámolá
sa után az acéliparnak csak egyet
len ipari kutatóbázisa van, a Duna
ferr Kutatóintézete. Nem országos 
szintű kutatóintézet ma még. Első
sorban belső igényeket elégít ki, az 
azonban nyilvánvaló, hogyha 2000- 
ig előre tekintünk, akkor nemcsak 
magában az acélgyártásban kell 
gondolkodnunk, hanem  az egész 
vállalat fejlődését szem előtt kell 
tartanunk. A D unaferr vállalatcso
portnak olyan hum án intézete van, 
hogy azt sok egyetem és főiskola is 
megirigyelheti. Ez a rendszer a kö
zépiskolai oktatástól egészen az 
egyetemi oktatásig terjed. Nem fel
tétlenül nekünk kell ezt az egész 
problém akört megoldani, de miu 
tán sokkal gyorsabban kellett ha
ladni, m int ahogy m áshol vették a 
fordulatot, megcsináltuk magunk, 
és m agunk boldogulunk vele, ma
gunk látjuk ennek a hasznát.

Készítettem egy tanulmányt ar
ról, hogy ténylegesen mi az acél
ipari kutatás helyzete ma az ország
ban, hogy ne csak intuíciók alap
ján  döntsön az ember. Másrészt ki
kértem  az Ipari Minisztérium véle

ményét, hogy mit szól alihoz, ha 
ezt a kutatóintézetet elkezdjük 
olyan értelem ben kifejleszteni, fel
adatokkal megbízni, hogy az egész 
magyar acélipar kutatóbázisává vál
jék. Az érthető, hogy a szakembe
reink alapvetően alátámasztották, 
hogy ezt így kell csinálni, de a mi
nisztérium részéről is pozitív állás- 
foglalás született. Azt tudni kell, 
hogy ehhez a miniszter egy fillért 
sem fog adni, ugyanazokat a lehe
tőségeket ajánlja, ami egyébként 
mindenki előtt nyitva áll: a kutatási 
program okból lehet pénzt szerez
ni, ha azt okosan megpályázzuk és 
megcsináljuk, finanszírozni lehet a 
kutatást. Végül is a gondolkodá 
sunkban benne van annak a teljes 
mikéntje, hogyanja. Ehhez m egint 
nem  lenne baj, ha Borsodban m ár 
teljesen m űködő rendszerek len 
nének, m ert akkor tudnának ők is 
kutatásra, fejlesztésre gondolni. 
Végül is azt gondolom , hogy a bor
sodi kohászat sorsának alakulásától 
függetlenül is, mi elindulunk ezen 
az úton. Ajánljuk a szolgáltatásain
kat. Kényszerhelyzetet azonban 
nem  akarunk terem teni, szolgálta
tásainkat igénybe lehet venni, ha 
jó l csináljuk, ha rosszul csináljuk, 
akkor terveinket nem  tudjuk meg
valósítani. Alapvetően az ilyen jel 
legű elhatározásaink be szoktak 
jönni. M ert piaci módszerekben 
gondolkodunk.

Köszönöm az interjút a saját és az olva
sóink nevében is. Bár látszólag három, 
egymástól független kérdéskört tekintet
tünk át, mégis az az ember érzése, egy 
valamiről van itt szó: arról ugyanis, 
hogy csak akkor lehet az élet különböző 
területein előre lépni, ha egy eredménye
sen működő gazdaságra, annak ered
ményeire lehd támaszkodni, és lépéseink 

következményeit előre megvizsgáljuk, ér
tékeljük. A  Dunaferr D unai Vasmű Rt. 
eredményes gazdálkodásában, a rész
vénytársaság vezetőinek tudatos reorga

nizációs lépéseinek sikeres végrehajtásá
ban az egész kohásztársadalom érdekelt. 
Engedje meg ezért elnök-vezérigazgató 
úr, hogy Önnek és a részvénytársaság 
minden munkatársának eredményes 
m unkát kívánjunk, de talán szerencsé
sebb most úgy fogalmaznunk, ha azt kí
vánjuk, hogy m unkájuk eredményében 

legyen módjuk osztozni.

Jó szerencsét!
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^ — V A SK O H Á SZ A T —
Korszerű anyagok gyártásának 

és továbbfeldolgozásának helyzete 
a Dunaferr Rt.-nél

H O R V Á T H  IS T V Á N  -  K Ő H A L M I K Á L M Á N

A dolgozat áttekinti a Dunaferr felfogását a kor

szerű  anyagokról, termékekről. Ö sszeveti e  felfo 

gást a z acélterm ékeknek a világban m egfigyelhe 
tő tendenciáival. Néhány példával azt is illuszt
rálja, hogy a Dunaferr term ékválasztékában ho 
gyan te stesü l m eg a bem utatott felfogás. A 

Dunaferr Dunai Vasm ű Rt.-nél érvényesülő  kor
szerűsítési folyam atok a jelenlegi technikai 
adottságok bázisán eredm ényesek lehetnek a jö 
vő évtized e lső  feléig, amikor is gyökeres tech 
nológiai m egújulás vál;k  szü kség essé .

A
 D u n a f e r r  R ész v é n y tá rsa sá g h o z  ta r to z ó  vá lla la t 

e g y ü tte s  m a  h a z á n k  le g n a g y o b b  ip a r i  c s o p o r to 

su lá sa , am e ly  az eg y k o ri D u n a i V a sm ű b ő l j ö t t  

lé tre  az e lm ú l t  év ek  á ta la k u lá s i fo ly a m a tá b a n . A  vál

la la tc s o p o r t  k o n s z e rn  je l le g ű  sze rv eze t, a m e ly e t az

1. ábra m u ta t .  A  tá r s a s á g c s o p o r t  f e le t t  a  tu la jd o n o s i  j o 

g o s ítv á n y o k a t a  D u n a f e r r  D u n a i V asm ű  R t. g y ak o ro lja . 

A  D u n a f e r r  R t.-n e k  j e le n le g  65  g a zd aság i tá rsa sá g b a n  

van  é rd e k e lts é g e , s e z e k  k ö z ü l 5 3 -b a n  k ö z v e tle n ü l yagy 

közvetve  d ö n tő  b e fo ly ása  v an . J e le n le g  19 vegyesválla 
la tb a n  é rd e k e l t .  A  v á lla la tc s o p o r t  n e t tó  á rb e v é te le  
m e g h a la d ja  a  130 M rd  f o r in to t ,  e x p o r t ja  a  m á s o d ik  az 
o rsz á g b a n , 1 9 9 5 -b en  v á rh a tó a n  3 2 0 -3 3 0  M Ş-ral. 1 1 0 0 0  

e m b e r t  fo g la lk o z ta t. M á r  a  h a jd a n i ,  te lje s  v ask o h ásza ti 

v e r t ik u m o t m a g á b a  fo g la ló  n ag y v á lla la t fe j lő d é s é t  is á t 

h a to t ta  az a  tö re k v é s , h o g y  a  m a g y a r  fe ld o lg o z ó  ip a r  és 
é p í tő ip a r  fe lh a sz n á ló i ig é n y e in e k  m in é l  s z é le se b b  k ö r 
b e n  leg y en  k é p e n  m e g fe le ln i . S ez  az ig y e k e z e t a z tá n

Előadásként elhangzott a XII. anyaggazdálkodási konferencián

Horváth István 1966-ban szerzett villamosmérnöki oklevelet a Bu
dapesti Műszaki Egyetemen. 1966-tól dolgozik Dunaújvárosban. 
Munkája közel húsz éven át a DV Lemezfeldolgozó Üzeméhez kö 
tötte. 1991 óta a DV vezérigazgatója, 1992 óta a Dunaferr Dunai 
Vasmű Rt. elnök-vezérigazgatója. Szám os területen tölt be vezető  
tisztséget. Ezek közül az MVAE elnöki tisztségét emeljük ki. A z  
OMBKE dunaújvárosi helyi szervezetének is elnöke.

Kőhalmi Kálmán oki. kohómémök személyi adatait legutóbb la
punk 95/6. számában közöltük.

az ú j g a zd aság i tá rsa sá g o k  m a rk e t in g  s tra té g iá já b a n  

b o n ta k o z o t t  ki te l je s s é g é b e n  oly m ó d o n ,  h o g y  a tá rsa 

s á g c s o p o r t  a  h a g y o m á n y o s  v a sk o h ásza ti te r m é k e i t  sza 

k a d a t la n u l  k o rsz e rű s íti , s e  te r m é k e in  tú l m a  m á r  az 
azo k  to v á b b fe ld o lg o z á sáv a l e lő á l l í to t t  m á so d - és h a r 

m a d te r m é k e k  s o rá t  is k ín á lja .

A  tá rsa s á g c s o p o r t  le g fo n to s a b b  gyártási fo ly am ata it 

és e zek  te rm é k e it  a  2. ábra te k in ti  á t, a  3. ábra p e d ig  a  

to v á b b fe ld o lg o z o tt te rm é k e k  k ö r é t  ré sz le tez i. A m ik o r  a 
te rm é k e k  k o rs z e rű s é g é rő l b e sz é lü n k , a k k o r  e lső so rb a n  

a  p ia c ra  k e rü lő  k é s z te rm é k e in k re  g o n d o lu n k , d e  az ez 

ze l ö ssz e fü g g é sb e n  m e g fo g a lm a z o tt  e lv e in k  sok te k in 

te tb e n  é r te le m s z e rű e n  é rv é n y e se k  a  b e lső  te rm e lé s i ko 

o p e rá c ió in k b a n  fe lh a s z n á lt  sa já t e lő á llítá sú  an y ag o k ra , 

v a la m in t az é r té k e s í te t t  m e llé k te rm é k e k re  is.

K orszerű  an yagok ró l á lta lában

A Dunaferr felfogása az anyagok, illetve 

term ékek korszerűségéről

A  fe lh a sz n á ló i ig é n y e k  f e jlő d ő  sz ín v o n a lú  k ie lé g íté s é re  

v a ló  tö re k v é s t a  te rv g a z d a sá g  k o rs z a k á b a n  az je l le m e z 

te , h o g y  a  k o rs z e rű s é g  m é rc é je  ö n m a g á b a n  az anya 
g o k  és te rm é k e k  te c h n ik a i  te lje s í tő k é p e s s é g e  vo lt, ső t 
e z e n  b e lü l is g y a k ra n  te lje s  é r té k ű n e k  í té l tü k  m e g  vala 

m e ly  k ü lö n ö s e n  f o n to s n a k  ta r to t t  m ű sz a k i je l le m z ő , 

p l. m é r e tp o n to s s á g  e lk ü lö n í te t t  fe jle sz té sé t is. A  fel 

h a sz n á ló  és a  g y á rtó  ig e n  szo ro s  fe jlesz tési e g y ü ttm ű 

k ö d é s é b e n  ez a  k é ts é g te le n ü l  h iá n y o s n a k  te k in th e tő  
fe jlesz tés i s z e m lé le t  is p r o d u k á l t  fig y e le m re  m é ltó  
e r e d m é n y e k e t ,  v a ló b a n  k o rs z e rű  ú j te rm é k e k e t.

A  k o rs z e rű s é g e t  m a  so k k a l tá g a b b a n  és k o m p le 

x e b b  m ó d o n  é r te lm e z z ü k . A z t ta r tju k , h o g y  az a  te r 

m é k  k o rs z e rű , a m e ly  a  p iac i a ttra k tiv itá s t m e g sz a b ó  va

la m e n n y i je l le m z ő je  te k in te té b e n  e g y a rá n t m e g fe le l a 
m a i ig é n y e k n e k , m a g á b a n  h o r d o z z a  u g y a n a k k o r  az t a 
le h e tő s é g e t ,  h o g y  a  h o ln a p i  ig é n y e k n e k  is m e g fe le l 

j e n ,  s a  sz á m o tte v ő  je l le m z ő k  a  te r m é k b e n  h a r m o n i 

k u s  eg y sé g e t a lk o tn a k .

A  t e n n é k  p iac i a t t r a k  ti v itá sá n a k  ta p a s z ta la tu n k  sze 

r i n t  a  k ö v e tk e z ő k  a  le g fo n to s a b b  e le m e i:
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Továbbfel
dolgozott
termékek

2. ábra.
A társaságcso 
port legfonto
sabb gyártási 
folyamatai és 
termékei

—  a  te c h n ik a i te lje s ítő k é p e ssé g ,
—  a  m in ő sé g ,
—  a  h o z z á ju tá s  fe lté te le i.

A  fe lso ro lá s  m e g k ö z e lí tő le g  az egyes e le m e k  fo n to s 

sági s o r r e n d jé t  is je lz i,  a  fe ls o ro lta k  ta r ta lm á ró l  p e d ig  a  

k ö v e tk e z ő k e t k e ll e lm o n d a n u n k :

A technikai teljesítőképesség

K ét a la p v e tő  ö ssze tev ő je  van :
—  m ily e n  fu n k c ió  b e tö l té s é re  a lk a lm a s  a  te r m é k  

(szabványos m in ő s é g i fo k o z a t) ,

—  m ily en  fe ld o lg o z á s i te c h n o ló g iá v a l v a ló s íth a tó  m e g  
az a d o t t  fu n k c ió  (sp ec iá lis  fe lh a sz n á lá s i tu la jd o n s á 
g o k ) .

A z e lő b b i ö ssze tev ő  te k in te té b e n  a  D u n a f e r r  fe lfo 

gása  az, h o g y  s z o rg a lm a z z u k  az é l e n j á r ó  szab v án y o k  -  

r é g e b b e n  a  D IN , BS, A S T M  stb ., m a  p e d ig  eg y re  in 

k á b b  az E N  -  s z é le sk ö rű  a lk a lm a z ásá t, d e  k é sz e k  va
g y u n k  nag y  fe lh a s z n á ló in k  s z á m á ra  eg y ed i, sp ec iá lis  

ig é n y e k e t k ie lé g ítő  te rm é k fa j tá k  k ife jle sz té sé re  is.

A  m á so d ik  ö ssze tev ő  te k in te té b e n  fe lfo g á s u n k a t az 

a  fe lism e ré s  szab ja  m e g , h o g y  a  v á sá rló  sz á m á ra  k ie 
m e l t  fo n to s s á g ú a k  a z o k  a  fe lh a sz n á lá s i tu la jd o n s á g o k , 

a m e ly e k  le h e tő v é  te sz ik  a  t e n n é k  b iz to n sá g o s  és k is rá 

fo rd ítá so k k a l tö r t é n ő  fe ld o lg o z á sá t. A z a la p te n n é k e k  

k ö ré b e n  m a n a p s á g  e  t é r e n  k ü lö n ö s  je le n tő s é g e  v a n  az 

a la k ith a tó s á g n a k , h e g e s z ü re tő s é g n e k  és a  f e lü le tn e m e 
s íté s re  v a ló  a lk a lm a ssá g n a k .

A  m e g h a tá r o z o t t  fu n k c ió ra  va ló  a lk a lm a ssá g o t és a 

te c h n o ló g ia i  a lk a lm a ssá g o t, azaz  egyszóval a  te lje s ítő 

k é p e s s é g e t a  te rm é k  tu la jd o n s á g a i e g y ü tte se n  h a tá ro z 

z ák  m e g . A  4. ábra á t te k in té s t  n y ú jt  a  le g lé n y e g e se b b  

te rm é k tu la jd o n s á g o k ró l ,  je le z v e  azt, h o g y  a  gyártás- 

te c h n o ló g ia  m ely  te r ü le te i  m e ly ik  tu la jd o n s á g c s o p o r t 

r a  v a n n a k  b e fo lyássa l, és  é rz é k e lte tv e  a  tu la jd o n s á g o k  

egym ássa l va ló  ö ssz e fü g g é se it is.

Az. e lm o n d o t ta k  b iz o n y á ra  a z t  is m eg v ilág ítják , m i 

é r t  tu la jd o n í tu n k  oly d ö n tő  fo n to s s á g o t a  k o rsz e rű sé g 

r ő l  k é p z e t t  fe lfo g á s u n k b a n  a n n a k , h o g y  te rm é k e in k 

b e n  a  te l je s í tő k é p e s s é g e t m e g h a tá r o z ó  tu la jd o n s á g o k  

h a r m o n ik u s  eg y sé g e t a lk o ssa n a k .

A termék tulajdonságai

Az acélgyártásban 
meghatározott 
tulajdonságok:

A hengerléssel 
meghatározott 
tulajdonságok:

Vegyi összetétel Alak, alakhűség

Dezoxidálás Méret, méretpontosság

Belső tisztaság Felület, felületminőség

A technológia összhatásában 
meghatározott tulajdonságok:

Szövetszerkezet 

Mechanikai tulajdonságok

Technológiai tulajdonságok 
(vághatóság, alakíthatóság, hegeszthe- 
tőség, hőkezelhetőség, felületkezelésre 

való alkalmasság stb.)
4.ábra. A termék 
tulajdonságai
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Minőség

M in ő sé g fe lfo g á su n k a t e g y é r te lm ű e n  az IS O  900 0  szab 

v á n y so ro z a tn a k  m e g fe le lő  m in ő sé g b iz to s ítá s i és  m in ő 

ség irán y ítá s i re n d s z e re k  k ié p íté se , m ű k ö d te té s e  és fej 

lesz tése  irá n tí  e lk ö te le z e t ts é g  h a tja  á t. L e g fo n to s a b b  
te rm e lő in k  m in ő sé g ü g y i te lje s í tm é n y é t az IS O  9002  

sze rin ti ta n ú s ítá s  g a ra n tá lja , s fo ly a m a tb a n  van az e lő re 

lép é s  a IS O  9001 sz e r in ti  r e n d s z e re k  m eg v a ló sítá sá ra .

1995 jú n iu s á b a n  M a g y a ro rsz á g o n  2 0 0  c é g n e k  van  

IS O -tan ú s ítv án y a , e b b ő l  16 D u n a f e r r  n évvel k e z d ő d ik .

A  D u n a f e r r  R t. a m in ő sé g b iz to s ítá s i r e n d s z e r e k  k ia 

la k ítá s á n a k  e lő k é sz íté sé v e l, a  fo ly a m a t irán y ítá sáv a l, 

k o o rd in á lá sá v a l, a  r e n d s z e r e k  m ű k ö d é s é n e k  e l le n ő r 

zéséve l és fo ly a m a to s  fe jle sz té sé n e k  g e n e rá lá sá v a l a 

D u n a f e r r  Q u a k te s t  K ft.-t b íz ta  m e g . A  kft. sz o lg á lta tá 

sa it az 1. táblázat m u ta t ja  b e .

M eg jeg y zem , h o g y  a  v á lla la tc s o p o r tn á l  e l in d í to t tu k  

a k o m p le x  m in ő sé g b iz to s ítá s i és  k ö rn y e z e tv é d e lm i 

r e n d s z e re k  k ia la k ítá sá t. A  Q u a k te s t  K ft. s ik e r re l o ld ja  

m e g  v á lla la to n  k ívü li m e g b íz a tá s a it  a k o h á s z a tb a n  és 

p l. az egészség ü g y i h á ló z a tb a n  e g y a rá n t.

S z ilá rd  m e g g y ő z ő d é s ü n k , h o g y  k o rs z e rű  m in ő sé g -  

b iz to s ítá s  n é lk ü l n e m  b e s z é lh e tü n k  k o rs z e rű  te rm é 

k e k rő l.

A hozzájutás feltételei

E té r e n  te rm é s z e te s e n  az é r té k e s íté s  k e re s k e d e lm i fel 

té te le i -  a  t e r m e lő  szá llítási k észség e , m e g b íz h a tó s á g a , 

a  te rm é k  á r a  stb . -  já ts sz á k  a  fő s z e re p e t. T é m á n k  te 
k in te té b e n  a h o z z á ju tá s  fe lté te le i  k ö z ü l b e lfö ld ö n  az 
ú n . c e n te r h á ló z a t  k ié p í té s é re  ke ll r á ir á n y íta n i a  figyel
m e t. E z az é r té k e s íté s i fo rm a  u g y a n is  n e m  csak  a z t te 

szi le h e tő v é , h o g y  a  v iszony lag  cseké ly  m e n n y is é g ű  

a n y a g o t fe ld o lg o z ó  k isv á lla lk o záso k  is b á rm e ly  te r m é 

k ü n k h ö z  h o z z á ju s sa n a k , d e  m a g u k b a n  h o rd o z z á k  az t

1. tá b lá za t

Az ISO 9001 szerint tanúsított

Qualitest szolgáltatásai

M inőségfejlesztési divízió szolgáltatásai

MFD-1 ISO 9000  szabványsorozat szerinti m inőségbiztosítá 
si rendszer

MFD-2 TQM fejlesztő eszközei

MFD-3 Kiegészítő minőségügyi szolgáltatások

Környezetvédelmi divízió szolgáltatásai

KVD-1 BS 7750 szerinti környezetirányítási rendszer

KVD-2 Integrált m inőségbiztosítási é s  környezetirányítási 

rendszer

KVD-3 Környezetvédelmi vizsgálatok

Anyagvizsgálati divízió szo lgáltatásai

AVD-1 A nyagvizsgálat

AVD-2 EN 45001 szerinti laborakkreditálás

Műszaki és kereskedelm i vezetés szolgáltatásai

MKV-1 Érintésvédelmi szabványossági felülvizsgálatok

5. ábra. A z acélfejlesztés fő irányai

a  le h e tő s é g e t  is, h o g y  a  f e lh a s z n á ló k tó l  b iz o n y o s  te c h 

n o ló g ia i e lő k é sz ítő  m ű v e le te k e t  -  le szab ás , h e g esz té s i 

é l e lő k é sz íté se , fe lü le te lő k é s z í té s  s tb . -  is á tv á lla ljan ak . 

K ü lfö ld i le g fo n to s a b b  p ia c a in k o n  lé t r e h o z tu k  sa já t k e 

re s k e d e lm i sz e rv e z e te in k e t, a m e ly e k  j ó  h a tá s fo k k a l k ö 

z e lítik  a  k ö z v e tle n  fe lh a sz n á ló k a t, eg y re  in k á b b  m eg is 

m e rv e  a v é g fe lh a sz n á ló  k ö v e te lm é n y e it ,  ig é n y e it.

S a já t tu la jd o n ú  vagy vegyes v á lla la ta in k  m ű k ö d n e k  
M ilá n ó b a n , M ü n c h e n b e n ,  B é c sb e n , k ir e n d e l ts é g e in k  
v a n n a k  M o szk v áb an , K ijev b en , B e r l in b e n . K ö zv e tlen  
m e g b íz o tt ja in k  d o lg o z n a k  L o n d o n b a n ,  F ra n k fu r tb a n , 

T o k ió b a n  stb . A z új é r té k e s íté s  fo rm a  te h á t  k ed v ező  

te r e t  n y it a  te lje s ítő k é p e ssé g  to v á b b i fo k o z á sá ra , azaz a 

k o rs z e rű s é g rő l v a llo tt  fe lfo g á s  k ite lje s íté sé re .

A  k e re s k e d ő in k  és f e lh a s z n á ló in k  ré s z é re  a  g y árt 
m á n y k a ta ló g u s a in k  m e llé  ig e n  jó l  e lig a z ító , szak m ai 

s z e m p o n tb ó l  sz ín v o n a la s  k ie g é sz ítő  k ia d v á n y t k é sz íte tt 

a  D u n a f e r r  K u ta tó in té z e t , a m e ly  m in d e n  -  fe lh a sz n á ló  

ré s z é re  fo n to s  -  in fo r m á c ió t  ta r ta lm a z  a D u n a f e r r  

A c é lm ű v e k  K ft. te rm é k e irő l .

Világtendenciák a szerkezeti anyagok  

versenyében , fe jlődésében

A  k é p lé k e n y e n  a la k í to t t  a c é l te r m é k e k  k ö r é b e n  k e z d e 

te k tő l fogva a  s z e rk e z e ti a c é lo k  fe lh a sz n á lá s a  a  le g n a 
g y o b b  tö m e g ű  h á n y a d a  az a c é lfe lh a sz n á lá sn a k . A  szer 
k eze ti a c é lo k  fe lh a s z n á lá s á n a k  r o h a m o s  n ö v e k e d é sé 

vel eg y ü tt, u g y a n c sa k  k e z d e te k tő l  fogva é l t  az az igény , 

hogy a  fe lh a s z n á ló k  az a c é lsz e rk e z e te k  sú ly c sö k k e n té 

se é r d e k é b e n  m in d  nagyobb szilárdságú és a  fe ld o lg o 

zás te c h n o ló g ia i  ig é n y e in e k  is e g y re  jo b b a n  m e g fe le lő  
a c é lfa jtá k h o z  ju th a s s a n a k . A  fe lh a sz n á ló i ig é n y e k  k ie 
lé g í té s é n e k  ú tja i a z o n b a n  te r ü le te n k é n t  ig e n  e lté rő e k . 
E zt a k ü lö n b ö z ő s é g e t  k ív án ja  é rz é k e l te tn i  az 5. ábra az 

acé lfe jle sz té s  le g je lle m z ő b b  irá n y a in a k  b e m u ta tá sá v a l.

A  m e le g e n  h e n g e r e l t  s z e rk e z e ti a c é lo k  k ö r é b e n  a  
m in d  n a g y o b b  s z ilá rd sá g ra  v a ló  tö re k v é s  a  je l le m z ő . 
E l te r je d t  m a  m á r , h o g y  az á lta lá n o s  r e n d e l te té s ű  ac é 
lo k a t  is a  m é re te z é s  a la p já u l szo lg á ló  fo ly á sh a tá r  a la p 

j á n  o sztá lyozzák . A z a la p k ö v e te lm é n y e k  k ö z é  l é p e t t  a  

sz ívósságo t k ife jező  ü tő m u n k a ,  s az új a c é lfa jtá k  fejlesz 

tési irá n y a  e  tu la jd o n s á g  te k in te té b e n  a  m in d  n a g y o b b
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ü tő m u n k a s z in t  é s  a  c s ö k k e n ő  á tm e n e t i  h ő m é rs é k le t .  
Az a c é lfa jták  a la p v á lto z a ta ib ó l r e n d k ív ü l szé les válasz 

té k  a la k u l k i a  k ie g é sz ítő  k ö v e te lm é n y e k  -  h e g e sz th e -  

tő ség , é lh a jl í th a tó s á g , iz o tró p ia  stb . -  a lka lm azásáv a l.

E z e k e n  az an y ag i tu la jd o n s á g o k o n  tú l te rm é s z e te 

s e n  to v á b b ra  is n ag y  fo n to s s á g ú  a  te rm é k e k  a lak lh ísé -  
g e , m é re tp o n to s s á g a  és fe lü le tm in ő s é g e .

H id e g e n  h e n g e r e l t  te rm é k e k n é l  le g fo n to s a b b  j e l 
le m z ő  az a la k íth a tó s á g , s u g y a n c sa k  n a g y  fo n to s s á g ú  az 

a la k h ű sé g , a  m é r e tp o n to s s á g  és a  fe lü le tm in ő s é g . E 

t e n n é k c s o p o r tb a n  r o h a m o s a n  n ő  a  b e v o n a to s  le m e 

z e k  és sza lag o k  irá n t i  ig én y . A  szem ély g ép k o csi-g y ártá s 

b a n  p l. m á r  a  9 0 % -o t is m e g h a la d ja  a  b e v o n a to s  le 
m e z a la p a n y a g o k  fe lh a sz n á lá sa .

A felhasználók részéről e fejlesztési törekvéseket a 
következő igények motiválják:

— újszerű konstrukciós megoldások lehetőségének 
megteremtése,

— m eghatározott funkció teljesítése kisebb fajlagos 
anyagfelhasználással,

— biztonságos és tartós üzemeltetés,
— kedvező hatékonyságú feldolgozási technológia.

Megfigyelhető, hogy a vaskohászat fejlesztésének 
legfontosabb céljai m a a világban a következők:

—  a te rm é k e k  te l je s í tő k é p e s s é g é n e k , m in ő s é g é n e k , 
h< u n o g e n i  tá s á n a k  jav ítá sa ,

—  a  n ag y  f e lh a s z n á ló k  (p l. j á r m ű ip a r ,  h a jó ip a r ,  é p í tő i 

p a r , h á z ta r tá s i  k é s z ü lé k e k e t g y á r tó k  stb .) ig é n y e it  

k ie lé g ítő  ú jfa jta  te rm é k e k  k ife jle sz tése ,

— a termelékenység növelése,
—  a fa jlag o s any ag - és e n e rg ia fe lh a s z n á lá s  c s ö k k e n té 

se,
—  k ö rn y e z e tv é d e le m .

Látható, hogy a term ékek korszerűsítését meg
alapozó fejlesztések kiem elkednek a fejlesztési célok 
között.

H elyzetk ép  a D unaferrnél

Előzmények, korábbi term ékfejlesztési sikerek

A  D u n a i V a s m ű b e n  a  60-as é v e k b e n  a  sp irá l cső g y ártá s  

le n d í te t te  fe l a  n a g y sz ilá rd sá g ú  a c é lo k  fe jle sz tésé t.
Az e lm ú l t  é v tiz e d e k b e n  e lő á l l í to t t  s p irá lv a rra to s  

a c é lc sö v e in k  a d já k  a  m a g y a r  s z é n h id r o g é n  v e z e té k h á 
ló z a t  é r r e n d s z e r é t  (B a rá tsá g  I—II olaj-, T e s tv é r isé g  gáz-, 

A d r ia  kőo la j-, E ti lé n  v e z e té k , m o s t  p e d ig  az A u sz triá 

h o z  c sa tla k o z ó  G yőr-, B a u m g a r tn e r i  o la jv e z e té k ) .

Az A P I e lő ír á s o k n a k  m e g fe le lő  X 52 , m a jd  X 60  m i 

n ő s é g ű  c ső sz a la g o k  g y á r tá s á n a k  b e v e z e té se  n y ú jto t ta  a 
m ik ro ö tv ö z é s  és a  sz a b á ly o z o tt h ő m é rsé k le t-v e z e té s se l 
va ló  h e n g e r lé s  te r é n  a z o k a t a  ta p a sz ta la to k a t, a m e ly e 

k e t  a z u tá n  a  n a g y sz ilá rd sá g ú  sz e rk e z e ti a c é lo k  e lő 

á llítá sá n á l is s ik e r re l  h a s z n o s íto tta k . E  fe jlő d é s  h o z ta  

lé tr e  -  a  szab v án y o sítá ssa l h a r m o n ik u s  ö s s z h a n g b a n  -  

az t a  te c h n o ló g ia i  r e n d s z e r t ,  am i te r m e lé s ü n k b e n  m a  
is m e g h a tá ro z ó . M a  ru t in s z e r ű e n  g y á rtju k  a  m in . 
355 N / m m 2 fo ly á sh a tá rú  s z e rk e z e d  a c é lo k n a k  n e m  
c s u p á n  az a la p v á lto z a ta it , h a n e m  n é h á n y  sp ec iá lis  fe l 

h a szn á lá s i te r ü le t r e  a lk a lm a s , fo k o z o tt  k ö v e te lm é n y e 

k e t  k ie lé g ítő  fa jtá já t is, d e  te c h n ik a i le h e tő s é g e in k  k o r 
lá tá i k ö z t s ik e re s  lé p é s e k e t  t e t tü n k  a  m é g  n a g y o b b  szi

lá rd s á g ú  a c é lfa jtá k  irá n y á b a  is. F ig y e le m re  m é ltó a k  

e re d m é n y e in k  az  a la k h ű s é g  és a  m é re tp o n to s s á g , ille t 

ve a  tu la jd o n s á g o k  h o m o g e n i tá s á n a k  fo k o z á sá b a n .

H id e g e n  h e n g e r e l t  te r m é k e in k n é l  v iszony lag  sze 
r é n y  a  k é p lé k e n y s é g  fe jle sz té sé n e k  e re d m é n y e . Ig e n  
j e le n tő s  u g y a n a k k o r  az e lő re lé p é s  az a la k h ű s é g  és a 

m é re tp o n to s s á g  te ré n .

T e r m  é k v á la sz té k u n k b a n  m e g je le n te k  a  b e v o n a to s  

le m e z e k  és sza la g o k  is.

K o rsz e rű  to v á b b fe ld o lg o z o tt  te rm é k e k  -  sp irá lv a r 

r a to s  acé lcsö v ek , h id e g e n  h a j l í to t t  id o m a c é lo k , lem ez- 
r a d iá to ro k , k ö n n y ű , k ö z é p n e h é z  és n e h é z  acé lsz e rk e 

z e te k , h é js z e rk e z e te k  stb . -  g y á rtá sa  tö b b  é v tized es  fej

le s z tő m u n k a  g y ü m ö lc se .

A korszerű anyagokról alkotott felfogást 
m egtestesítő  term ékek a Dunaferr kínálatában

Á tte k in té s ü n k b ő l  lá th a tó ,  h o g y  a  D u n a f e r r r  fe lfo g ása  a 

k o rs z e rű s é g rő l, tö re k v é se i a  te rm é k e k  k o rs z e rű s íté s é re  

-  a  te c h n ik a i a d o t ts á g o k  h a tá r á ig  -  a  v ilá g b a n  m eg fi 

g y e lh e tő  t e n d e n c iá k a t  k ö v e tik . T e rm é k v á la s z té k u n k  
n é h á n y  je l le m z ő  p é ld á já n a k  b e m u ta tá s á v a l s z e re tn é n k  
illu sz trá ln i e z t k o n k r é ta n  is.

Melegen hengerelt termékek

M e le g e n  h e n g e r e l t  le m e z e k  é s  sza lag o k  k ö r é b e n  a 
k o rs z e rű  te rm é k v á la sz té k  k ia la k ítá s á n a k  fo ly a m a tá b a n  
m a  az e u r ó p a i  szab v án y o k  a lk a lm a z á s b a  v é te le  a  m e g 

h a tá ro z ó . B e fe je z ő d ö tt  az á lta lá n o s  r e n d e l te té s ű  szer 

k eze ti a c é lo k  (E N  1 0 0 2 5 ), a  f in o m sz e m c sé s , j ó l  h e 

g e s z th e tő  s z e rk e z e d  a c é lo k  (E N  1 0 1 1 3 ), az  id ő já rá sá l 

ló  a c é lo k  (EN  10155) e u ró p a i  szab v á n y a in a k  b ev e z e té 
se, s e z e k  a  k o rs z e rű s íté s i m u n k á la to k  fo ly ta tó d n a k  a 
te lje s  g y á rtm á n y v á la sz té k ra  k i te i je d ő e n .

A  D u n a f e r r  k o r s z e rű  sz e rk e z e tia c é l- te rm é k e i k ü lö 

n ö s e n  a  k ö v e tk e z ő  ip a r i te r ü le te k e n  va ló  fe lh a sz n á lás 

r a  a já n lh a tó k : j á r m ű é p í té s ,  d a r u é p í té s ,  h íd é p í té s ,  acél- 

sz e rk e z e te k  g y á rtá sa , m e z ő g a z d a s á g i g é p e k  g yártása .

A  fe ls o ro lt  te r ü le te k e n  b e lü l  is k ü lö n ö s e n  o t t  in d o 
k o l t  e z e k n e k  az a c é lfa jtá k n a k  a  h a s z n á la ta , a h o l a  nag y  

sz ilá rd sá g  és  k ivá ló  h id e g sz ív ó ssá g  m e l le t t  k ö v e te lm é n y  

a  j ó  h e g e s z th e tő s é g , s ő t  e s e tle g  az a la k íü ia tó s á g  is.

N ag y sz ilá rd sá g ú  sz e rk e z e tia c é l- le m e z e in k e t tö b b  

h a jó re g is z te r  (G e r m a n is c h e r  L lo y d , B ritísh  L lo y d s’ 

R e g is te r , A m e r ic a n  B u re a u  o f  S h ip p in g , B u re a u  V eri 
tas) is h a jó le m e z k é n t  a p p r o b á l ta ,  sze rk e z e tia c é l- te r-  

m é k e in k e t ,  a  k a z á n o k  é s  n y o m á s ta r tó  e d é n y e k  g y á rtá 

s á ra  a lk a lm a s  t e r m é k e in k e t  p e d ig  a  T e c h n is c h e  U b e r-  

w a c h u n g s v e re in  s z ig o rú  f e l té te le in e k  m e g fe le lő e n  

g y ártju k .

A  te rm é k fe jle s z té s b e n  fo ly a m a to s a n  e g y ü ttm ű k ö d ik  
a  D u n a f e r r  tag v á lla la ta iv a l a  D u n a f e r r  K u ta tó in té z e t , 

am e ly ik  a  m a i m a g y a r  a c é l ip a r  e g y e ü e n  m ű k ö d ő  k u ta 

tó in té z e te ,  te v é k e n y sé g e it a  2. táblázat te k in ti  á t.
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Továbbfeldolgozott termékek

E n a g y o n  sz ín e s  te rm é k e g y ü tte s b ő l  m o n d a n d ó n k  il 

lu sz trá lá sá ra  a  sp irá lv a rra to s  a c é lc sö v e k e t s a  b e v o n a 

tos a c é lsz a la g o k a t e m e l jü k  ki, a m e ly e k  m in d  az  a la p a 

n y a g u k a t i l le tő e n , m in d  p e d ig  a  v é g te rm é k e t  te k in tv e  
m e g fe le ln e k  a  k o rs z e rű s é g rő l a lk o to t t  f e lfo g á su n k n a k .

J ó l  h e g e s z th e tő , n a g y sz ilá rd sá g ú  m e le g e n  h e n g e r e l t  

szé lessza lag b ó l k é to ld a li  f e d e t t  ívű  h e g e sz té sse l gyár 

tu n k  sp irá lis  v a r ra u í a c é lc sö v e k e t M SZ, D IN  vagy A PI 

szabv án y o k  s z e r in t, a m e ly  csövek  fe lh a s z n á lh a tó k  fo 

ly ad ék o k , c se p p fo ly ó s  vagy gáz  h a lm a z á l la p o tú  szén- 
h id r o g é n e k  n ag y  n y o m á s o n  va ló  szá llítá sá ra , ille tve  k ü 

lö n fé le  s z e rk e z e te k , b e r e n d e z é s e k  e lő á llítá sá ra , táv fű 

tési h á ló z a to k  k ié p í té s é re .  J o g o s u l ta k  v a g y u n k  az A PI 

m o n o g r a m  h a s z n á la tá ra .  A  csövek  a la p a n y a g v á la sz té k a  

a  4 6 0  N / m m 2 fo ly á sh a tá rú  a c é lo k ig  te r je d . A m in t  m á r  
e m lí te t tü k , t e r m é k e in k  fe lh a szn á lásáv a l é p ü l te k  a  60- 
as évek  k ö z e p é tő l  az összes o rsz á g o s  je le n tő s é g ű  k ő o 

laj- és g ázv eze ték ek .

S z ín es  fó liáva l b e v o n t  a c é lsz a la g ja in k  új te rm é k e k , 

a m e ly e k e t a m e r ik a i  s z a b a d a lo m m a l v é d e t t  fé m b e v o n á 
si e ljá rássa l g y á r tu n k . A  h id e g e n  h e n g e r e l t ,  e s e ü e g  

h o rg a n y z o tt  sz é le ssz a la g o t k ü lö n fé le  a la p a n y a g ú  fó liá 

val v o n já k  b e , a m e ly e t ra g a sz tó fó lia  k ö zb e ik ta tá sáv a l, 
in d u k c ió s  h e v íté sse l r ö g z í te n e k  a  fe lü le te n . A  b e v o n a 

tos te rm é k  n y írh a tó , h a j l í th a tó , p e r e m e z h e tő ,  sa jto lh a 

tó , m é ly h ú z h a tó . A lk a lm a s  é p í tő ip a r i ,  b ú to r ip a r i ,  j á r 

m ű ip a r i  stb . b u r k o la to k  e lk é sz íté sé re , bel- és  k ü lté r i  

fe lh a sz n á lá s ra , v eg y ip a ri é le lm isz e r- ip a r i, eg észségügy i 
te r ü le te k e n  is.

3.2.3. Acélszerkezetek

A c é ls z e rk e z e te in k b e n  e g y ü tte s e n  te s te sü l m e g  a  k o r 

s z e rű  a la p a n y a g  é s  a  k o r s z e rű  sze rk e z e tg y á rtá s i te c h 
n o ló g ia . T e r m é k e in k  k ín á la ta  ig e n  széles, j e le n tő s  ré 
szük  h o r g a n y  b e v o n a tú  k o rró z ió v é d e le m m e l k e rü l sze 

re lé s re .

—  é p ü le t-a c é lsz e rk e z e te k ,

—  be l- és  k ü lté r i  d a ru p á ly á k ,

—  tá v v e z e ték o sz lo p o k  és to ro n y sz e rk e z e te k ,

—  eg y ed i a c é lsz e rk e z e te k ,

—  k ö z ú ti ú tk o r lá t  r e n d s z e r  és ta r to z é k a i,

—  h íd s z e rk e z e te k  (k ö z ú ti, ip a r i ) ,

—  g é p é sz e ti h e g e s z te t t  s z e rk e z e te k ,

—  é p ítő ip a r i  á llványok ,

—  ip a r i a c é lsz e rk e z e te k ,

—  e m e lő  b e r e n d e z é s e k  a c é lsz e rk e z e te ,

—  a n y a g m o z g a tó , szá llító  b e r e n d e z é s e k  a c é lsz e rk e z e 

te i,

—  n a g y m é re tű  c ső v e z e té k ek ,

—  ta rtá ly o k , ta rtá ly o k .

L é te s ítm é n y e in k  m e g b íz h a tó s á g á n a k  az a la p ja  a  
le g k o rs z e rű b b  s z á m ító g é p e s  te rv ezés , a  k o r á b b a n  e m 

l í te t t  a c é l és to v á b b  fe ld o lg o z o tt  te rm é k v á la sz té k , és  a  

széles é p í tő ip a r i  h á t té r r e l  r e n d e lk e z ő  fő v á lla lk o zó i 

s z e rv e z e tü n k  (lásd  az 1. á b r á n  az  a c é lsz e rk e z e ti te r 

m é k ig a z g a tó sá g )  .

2. táblázat

A kutatóintézet tevékenységei

Szabványosítás

Szabványok kidolgozásának, adaptálásának, honosításának tá
mogatása.

Marketing

Műszaki szakértői é s  anyagvizsgálati szolgáltatások acélipari és 
fémipari marketing tevékenységhez.

Gyártmányfejlesztés

Új, a  kor technikai színvonalának megfelelő és a  vásárlók igé
nyeit kielégítő gyártmányok kifejlesztésének támogatása.

Gyártásfejlesztés

A gyártóeszközök é s  gyártástechnológiák műszaki módosításá 
nak, ill. fejlesztésének támogatása.

Károsodási, m eghibásodási, hibaképződési okfeltárás

Elsősorban acélipari termékek, gépek, szerkezetek, konstruk
ciók károsodási, meghibásodási, ill. hibaképződési okfeltárása, 
műszaki tanácsadás.

Alkatrészgyártási és fe lújítási tanácsadás

Szaktanácsadás fémszerkezetek, gépek é s  konstrukciók alkat
részgyártásához é s  felújításához.

Hegesztéstechnológiai és technológia i tanácsadás

Műszaki szakértői é s  fémipari anyagvizsgálati ill. anyagszerke
zeti ismeretekkel alátámasztott hegesztéstechnikai és  technoló
giai szaktanácsadás.

Inform ációkutatás

Ipari, mezőgazdasági, orvosi, kereskedelmi é s  piaci kutatások, 
fejlesztések, vizsgálatok tám ogatása a műholdas hálózaton ke
resztül elérhető nemzetközi szám ítógépes adatbázisok, vala
mint a  hazai országos hálózatra csatlakoztatott adatbázisok on
line módon történő lekérdezésével nyert információk és  adatok 
feldolgozásával.

Adatgyűjtés, adatfeldolgozás

Termelési-technológiai ill. célvizsgálatok során mért és  gyűjtött 
adatok adatbázisainak képzése, transzformációja é s  a  felhasz
nálási célnak megfelelő feldolgozása.

Üzemi on-line mérések

A megrendelő és/vagy a  kutatóintézet tevékenységeit támoga- 
tandóan üzemi-gyártási technológiák és  folyamatok járatos mé
rési módszereitől ill. eszközeitől eltérő mérési technikák kifej
lesztése és alkalmazása.

Fémipari vizsgálatok

— Szakítóvizsgálatok.
— Képlékenységi vizsgálatok: r- és n-paraméter, é s  Erichsen

index meghatározása.
— Keménységmérések.
— Ütővizsgálatok.
— Hajlítóvizsgálatok.
— Szemcsenagyság-meghatározás.
— Zárványvizsgálatok.
—  Kéneloszlás m eghatározása Baumann-eljárással,
— Acélok felületi rétegvastagságának teljes és  egyezményes 

meghatározása.
— Makroszerkezet meghatározása mélymaratással.
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A jö v ő  k ilátása i

A  jö v ő t  i l le tő e n  e lh a tá ro z á s u n k  az is m e r te te t t  fe lfo g ás  

k ö v e tk e z e te s  é rv é n y e s íté se  a  te c h n ik a i a d o tts á g o k  jo b b  

k ih aszn á lásáv a l, k ise b b  fe jle sz té sek k e l. K o rsz e rű s ítő  tö 

r e k v é se in k  e le n g e d h e te t l e n  fe lté te le  az in te n z ív  anyag- 

tu d o m á n y i k u ta tá s . E z é r t  ig e n  n a g y je le n tő s é g ű  e  té 

r e n  k u ta tó in té z e tü n k  an yagv izsgá la ti és fé m ta n i vizsgá 
la ti a d o t ts á g a in a k  k o rsz e rű s íté se .

A  g y á r tá s te c h n o ló g iá k  k ie g é sz ítő  fe jle sz té sé n e k  k o r 

lá tá i v a n n a k . A  k o h á sz a ti a la p te c h n o ló g iá k  -  e lső so r 

b a n  az a c é lg y á rtá s  és m e le g h e n g e r lé s  te c h n o ló g ia i  

e g y ü tte se  -  te k in te té b e n  a  h a r m a d ik  év e z re d  e lső  évti

z e d é b e n  j u t u n k  e l o d a , h o g y  te r m é k e in k  p iac i a ttra k ti-  

v itása m á r  n e m  ta r th a tó  f e n n  c é lk itű z é s e in k n e k  m e g 

fe le lő e n  a  m a  m e g lé v ő  te c h n o ló g ia  fe jlesz tésével. E k 
k o r ra  é r ik  m e g  te h á t  a  g y ö k e re s e n  ű j te c h n o ló g iá k  b e 

v e z e té s é n e k  a  szü k ség esség e .

A  D u n a f e r r  R t. k id o lg o z ta  2010-ig  k i te k in tő  h o ssz ú 

távú  fe jlesz tés i k o n c e p c ió já t ,  a m e ly n e k  a  v ég cé lja  a 

X X I. század  a c é lg y á rtá sa  és la p o s  h e n g e r e l t  te rm é k -  
g y á rtá sa  a k k o r  is m e r t  le g k o r s z e rű b b  te c h n o ló g iá já n a k  
a  m e g v a ló su lá sa . Ez a  té m a k ö r  a z o n b a n  m á r  á tv e z e ü ie  

egy m á s ik  e lő a d á s b a .

Ö s s z e fo g la lá s

Az e lő a d á s  á t te k in t i  a  D u n a f e r r  fe lfo g á sá t a  k o rsz e rű  

a n y a g o k ró l, te rm é k e k rő l .  Ö sszev e ti e  fe lfo g á s t az acél 
te rm é k e k n e k  a  v ilá g b a n  m e g f ig y e lh e tő  te n d e n c iá iv a l . 

N é h á n y  p é ld á v a l a z t is illu sz trá lja , h o g y  a  D u n a f e r r  te r 

m é k v á la sz té k á b a n  h o g y a n  te s te sü l m e g  a  b e m u ta to t t  

fe lfogás. J e le z tü k , h o g y  a  c é g ü n k n é l  é rv é n y e sü lő  k o r 

sz e rű síté s i fo ly a m a to k  a  je le n le g i  te c h n ik a i  a d o tts á g o k  
b á z isá n  e re d m é n y e s e k  l e h e tn e k  a  jö v ő  é v e z re d  e lső  fe 
lé ig , a ip ik o r  is g y ö k e re s  te c h n o ló g ia i  m e g ú ju lá s  válik  
szü k ség essé . E n n e k  az  e lő k é s z íté s é t  m e g k e z d tü k .

S ik e re s  te rm é k fe jle sz té s i e r e d m é n y e in k  b e m u ta tá s a  

m e lle t t  a z t is e l k e ll m o n d a n u n k ,  h o g y  k o rs z e rű  te rm é 

k e in k , e ls ő s o rb a n  n a g y sz ilá rd sá g ú  sze rk eze tiacé l- lem e- 

z e in k  p iac i s ik e re iv e l n e m  v a g y u n k  m e g e lé g e d v e . E 
t e n n é k e k  h a z a i fe lh a sz n á lá s a  je le n tő s e n  e lm a ra d  a ttó l, 
a m it  a  fe lh a s z n á ló  te r ü le te k  v ilág sz ín v o n a la  a la p já n  re- 

m é lh e tn é n k .  B ízva a b b a n , h o g y  f e ld o lg o z ó ip a ru n k  

m e g é lé n k ü lé s é v e l a  g y á r tm á n y a in k  irá n ti  k e re s le t  is 

n ö v e k e d n i  fo g , j e le n tő s  m a rk e t in g  k o m m u n ik á c ió s  
e rő fe s z íté s e k e t te s z ü n k  a  szo k áso s  k e re s k e d e lm i p r o 

p a g a n d á n  tú l  t e r m é k e in k  m é ly e b b  és ré sz le te se b b  
m e g is m e r te té s é re .  R e m é ljü k , h o g y  ez  az e lő a d á s  is 

h a s z n o s  v o lt e b b e n  az ig y e k e z e tü n k b e n .

HÍREK A Z M VAE-BŐL

Gyorsjelentés az MVAE tag 

vállalatainak első félévi eredményeiről

A Magyar Vas- és Acélipari Egyesülés igazgatótanácsa 1995 szep
tem berében tárgyalta a tagvállalatok idei első félévi teljesítmé
nyéről összeállított beszámolót. Ennek a beszámolónak a leg
fontosabb adatait közöljük —  term észetesen kivonatosan —  az 
alábbiakban.

Term elés  és é rtékes ítés

Az elm ük években m egkezdődött gazdasági élénkülés az idei év 
első felében tovább folytatódott. A hazai gazdaság legnagyobb 
problém ája továbbra is az egyensúlyhiány, ami nehezíti az ipari 
szerkezetátalakítást, s ebből következően az exportstruktúra-áta 
lakítást.

A vaskohászati vállalatok ez évi legfontosabb kereskedelem 
politikai célja a m eginduló konjunkturális tendenciák kihaszná
lása, az exportpozíciók megtartása, stabilizálása és a belföldi ke
reslet kielégítése volt.

A legnagyobb volum ent kitevő vaskohászati term ékek ter 
melése és összes értékesítése 1995. I. fél évben az előző év azo
nos időszakához viszonyítva a következők szerint alakult:

Me: kt Termelés Értékesítés összesen *
1994. 1995. Változás 1994. 1995. Változás

I. fél év I. fél év I. fél év 1. fél év

Nyersvas 807,2 731,3 -75,9
Nyersacél 989,3 906,7 -82,6
Mh. rúd-idom 227,1 229,5 2,4 222,1 223,1 1,0
Mh. lemez 633,1 680,6 -2,5 609,1 615,6 6,7
Hh. lemez 171,9 181,7 9,8 163,7 169,0 5,3
Mh. cső 14,9 13,4 -1,5 16,9 14,5 -2,4

'A termelővállalatok értékesítési adatai

A D unaferr csoport (a tagvállalati körnél bővebb értelem 
ben) ez évi I. féléves piaci célkitűzéseit sikeresen teljesítette. 
Késztermék-kibocsátása több m int 30 kt-val volt több, m int az 
elm últ év azonos időszakában. A tervezetthez képest m ind 
mennyiségben, m ind pedig árbevételben növelték a hengerelt- 
áru-értékesítést. N övekedett a belföldi piaci részesedés is, an 
nak ellenére, hogy erre az időszakra esett a 2. sz. nagyolvasztó 
átépítése, a tolókem encék rekonstrukciója és a folyamatos ön 
tőmű nagyjavítása.

A DAM Kft. hengereltáru-term eléséhez a szükséges acél
m ennyiséget a II—VI. hónapban  elsősorban a nagyolvasztó-LD- 
konverter útvonalon gyártották. Az érc, kohókoksz, vashulla
dék februártól áprilisig a term elés igényeinek megfelelően 
rendelkezésre állt. A nagyolvasztó feljavítását m ájus-június hó 
napra tervezték. Ennek időpontja azonban átcsúszik a II. fél év
re. A gazdaságtalanul m űködő középhengerm ű leállításával a 
hengerm űrészleg kapacitása je len tősen  csökkent. Ezzel egy 
időben azonban a nem esacél-hengerm ű középsora jelentősen, 
36%-ról 54%-ra növelte kapacitásának kihasználását. Az első 
negyedévi konjunktúra árnövelő hatását a kft. nem  tudta teljes 
m értékben kihasználni az előző időszaki szerződéskötések át
húzódása miatt. A DAM Kft. II—VI. hó  közötti term elését és ér 
tékesítését a táblázatokban összevontuk a DNM Kft. I. havi 
megfelelő adataival.

A borsodi kohászat m űködtetésére vonatkozó kormányha
tározatok szerint a KBE Kft. folyamatosan végez bérm unkát a 
diósgyőri kohászat részére.

A Csepeli Csőgyár Rt. term ékei irán t a kereslet változatlan, 
kielégítésük leginkább a nem  egyenletes alapanyag-ellátás mi
att akadozik.

A DÖM Kft. tevékenysége az I. fél évben eredm ényes volt, a 
beérkezett rendelések teljesítése az élőm unkakapacitás kihasz
nálását je len tette .

A Fim onhettgerm ű M unkás Kft. term elését és belföldi érté 
kesítését egyaránt több, m in t 20%-kal növelte.
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Az ÓAM Kft. rendelésállom ánya, anyagbeszerzési feltételei 
közel egyformán alakultak. A gyártott készáru mennyisége az I. 
fél évben 71,6 kt, ebből 23,6 kt a bérm unka, az értékesítés 
összes m ennyisége pedig  70,2 kt, ebből 8,7 k t az exportbér 
m unka. A kapacitás kihasználása m eghaladta az előző év azo
nos időszakát.

A továbbfeldolgozott vaskohászati term ékek közül a húzott, 
hántolt és csiszolt acélrúd term elése és értékesítése is je len tős 
m értékben nagyobb a bázisidőszakinál (CH Rt.), a növekedés 
m ajdnem  kétszeres.

Hasonló arányú az egyéb továbbm egm unkált term ékeknél 
a term elés és az értékesítés növekedése a D M ) Kft.-nél. A tech 
nológiai sorok átlagos kihasználása az I. fél évben 52%-os.

A Salgótarjáni Acélárugyár Rt.-nél a bázishoz viszonyítva a 
term elésnövekedés a vártnak, illetve az időarányos tervnek 
m egfelelően alakult. A term előberendezések átlagos kapacitás- 
kihasználása 66%-os.

A termelési és értékesítési adatok (belföld, export) részlete 
sen az 1. és 2. táblázatokban találhatók.

Létszám

A tagvállalatok 1995. I. félévi átlagos statisztikai állományi lét
száma 1994. I. fél évéhez viszonyítva 20 793 főről 20 442 főre, 
1,7%-kal csökkent. Ezen belül a vaskohászati tagvállalatok lét
száma 1,5%-kal kevesebb.

1. táblázat F o n to s a b b  v a s k o h á s z a ti te rm é k e k  te rm e lé s e , kt

ITJszám Megnevezés Vállalat Termelés Index, % ITJ szám Megnevezés Vállalat Termelés Index, %
1994 1995 1995.1.1. 1994 1995 1995.Lt.

I. fél év I. fél év 1994.1.1. I. fél év I. fél év 1994.1.1.

21-13 Zsugorltmány D-Acélmű Kft. 490,0 386,76 78,9 22-1 Húzott, hántolt, CH Rt. "8,93 "18,24 204,2
KBE *385,0 412,0' 107,0 csiszolt acélrúd SAC Rt. 0,86 0,94 109,3
Összesen 875,0 798,76 91,3 Összesen 9,79 19,18 195,9

21-14 Nyersvas D-Acélmű Kft. 574,0 511,92 89,2 22-2 Hidegen húzott D&D Kft. 15,5 "12,22 78,8
DAM Kft 233,2 "219,40 94,1 acélhuzal SAC Rt.. 5,85 8,09 138,3
Összesen 807,2 731,32 90,6 Összesen 21,35 20,31 95,1

21-2 Nyersacél CSCSŐ Rt. 8,7 - - 22-4 Hegesztett CSCSŐ Rt. 15,63 19,71 126,1
D-Acélmű Kft. 684,6 606,21 88,5 acélcső D-Lemezal Kft, 4,75 9,08 191,1
DAM Kft. 292,1 **296,40 101,1 SAC Rt. 1,26 2,52 200,0
DÖM Kft. 3,93 4,09 104,1 Összesen 21,64 31,31 144,7
Összesen 989,33 906,70 91,6 22-5 Hidegen vont CSCSŐ Rt. 2,09 2,09 100,0

21-3 Vasalapú CSCSŐ Rt. 0,32 0,63 196,9 acélcső Összesen 2,09 2,09 100,0
öntvény DÖM Kft. '3,30 '3,82 115,7 22-7 Haji. acélidom D-Lemezal Kft. 69,92 73,17 104,6

Összesen 3,62 4,45 122,9 Összesen 69,90 73,17 104,6
21-4 Kovácsolt és SAC Rt. 0,24 0,36 150,0 22-9 Egyéb tovább- D&D Kft. 3,9 ” 7,66 196,4

sajtolt termék Összesen 0,24 0,36 150,0 megmunkált SAC Rt. 0,15 0,23 153,3
21-5 Melegen heng. D-Acélmű Kft 692,3 609,14 88,0 termékek Összesen 4,05 7,89 194,8

acélféltermék DAM Kft. 112,8 "158,9 140,9 25-1/25-9 Fémszerkezet D&D Kft. 3,5 "5,55 158,6
DWA Kft. 3,4 2,7 79,4 D-Acélsz.Kft. 3,28 3,91 119,2
Összesen 808,5 770,74 95,3 DSS Kft. '0,02 0,88 -

21-6 Melegen heng. DAM Kft. 170,5 ” 139,22 81,6 SAC Rt. 0,07 0,09 128,6
rúd- és id.acél Munkás Kft. 15,19 18,69 123,0 Összesen 6,87 10,43 151,8

ÓAM Kft. *41,44 '71,63 172,8 27-1/28-7 Fémszerel D&D Kft. 0,1 0,14 140,0
Összesen 227,13 229,54 101,1 vény- és D-Lemezal Kft. (819,57) (765,63)

21-6 Melegen heng D-Acélmű Kft 565,5 563,9 99,7 fémtömeg- 4,92 4,59 93,3
acéllemez D-LH Kft *65,79 '64,51 98,1 cikk (em2) SAC Rt. 2,16 3,22 149,1

Munkás Kft. 1,82 2,23 122,5 Összesen 7,18 7,95 110,7
Összesen 633,11 630,64 99,6

21-7-bő Melegen heng D-Acélmű Kft 234,8 171,67 73,1
széles tekercs Megjegyzés:
továbbfeld. Összesen 234,8 171,67 73,1

'1994. V. 1-ién alakult a DSS Kft.
21-7 Hidegen heng. DWA Kft. '171,95 '181,74 105,7

szélestekercs "  termelésből bérmunka CHRt. 0,66 0,48

továbbfeld. Összesen 171,95 181,74 105,7 22-2 D&D Kft. 0,2

21-8 Melegen heng. CSCSŐ Rt. 14,87 13,42 90,2 22-9 D&D Kft. 0,45

acélcső Összesen 14,87 13,42 90,2

Megjegyzés:

'termelésből bérmunka ÓAM Kft. 22,67 23,62
DÖM Kft. 0,55 0,85
KBE Kft. 385,0 412,0
D-LH Kft. 4,29 13,41
DWA Kft. 3,4 2,7
Munkás Kft. 0,97

"ebből nyersvas DNM Kft. I. hó 38,0 ll-VI. hó DAM 181,4
nyersacél DNM Kft. I. hó 43,07 ll-VI. hó DAM 253,33
mh. féltermék DNM Kft. I. hó 21,08 ll-VI. hó DAM 137,82
mh rúd-idom DNM Kft. I. hó 23,3 ll-VI. hó DAM 115,92
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A D unaferr csoport egészét tekintve elm ondható , hogy az 
1994-95-ös időszak fo rdu lópon t a vállalatcsoport életében. A 
gazdasági recessziót átvészelve elkezdődött a fellendülés. így a 
tagvállalati társaságok létszámváltozását vizsgálva megállapítha 
tó, hogy a term észetes létszámcsökkenésen kívül lényegében 

nem  kellett m unkaerő t elbocsátani.
A borsodi vaskohászat reorganizációjának végrehajtására 

hozott korm ányhatározat következtében 1995 elején jö tt  létre 
a DAM (Diósgyőr) Kft. A kft.-nél ez év végéig m inden m unka 
kör felülvizsgálatával, a feladatkörök racionális összevonásával 
a létszámot je len tős m értékben csökkentik. A D&D Kft. I. félé 
vi átlagos létszáma 920 volt, ez 42-vel kevesebb, m int az előző 

időszaki létszám. Az ÓAM Kft.-ben az első félévi létszám növe
kedett, amely a Kohász Szálló és étterem  OKŰ-től való átvételé 
vel függ össze.

A vizsgált időszakban elsősorban a term elés em elkedése, il
letve a vállalkozás tevékenységének felfutása következtében né 
hány társaságnál az átlagos statisztikai létszám nő tt (CH Rt., 
Alcuferr Kft., D-Tűzálló Kft., D-SS Kft.), viszont a vállalkozások 

egy másik csoportjánál a racionálisabb létszámgazdálkodásra 
való törekvés és belső átszervezések m iatt csökkent a létszám 
(SGSŐ Rt., D-LH Kft., DÖM Kft., S. Acélgyár Rt., Ereco Rt., 
Ferroglobus Rt., Loacker Kft., TÜKI R t.).

Á r b e v é te l

Az 1995. m árcius 12-i korm ányhatározat intézkedései vala
m ennyi gazdálkodó számára új feltételeket terem tettek. A m ár
ciusi egyszeri nagym értékű (9%-os) forintleértékelés és a folya
matos árfolyam korrekció ténye, valam int a 8%-os vámpótlék 
bevezetése a je len tős im porthányaddal m űködő gazdálkodók 
számára többletterhet okozott. Bár az előre bejelentett m érté 
kű árfolyamkorrekciók „tervezhetőbbé” teszik a gazdálkodást, 

de az intézkedések összességükben kedvezőtlen hatást gyako
roltak a beszerzésekre. Jelentősen drágultak az im portból be 
szerzett alapanyagok, illetve a belföldi beszállítók is árat em el
tek, áthárítva a fenti intézkedésekből fakadó költségnöveke
dést. Mindezek hatására tagvállalataink 1995. I. fél évében átla 

gosan kb. 20%-os árem elést hajtottak végre. A forintleértékelés 
exportbővítő hatása nem  érvényesült m aradéktalanul, m ert a 
dráguló im port m iatti költségnövekedést nem  m inden expor 
táló cégnél kom penzálta.

1995. 1. fél évben vaskohászati szinten 56,3 Mrd Ft nettó  ár
bevétel keletkezett, mely — elsősorban az árnövekedés m iatt — 
44,3%-kal több, m int a tavalyi év hasonló időszakában. A bel
földi árbevétel 48,8%-kal, m íg az expo rt 35,5%-kal nőtt. A net
tó árbevétel relációs szerkezete lényegesen nem  változott, a ter 
mékek kb. kétharm ada továbbra is belföldön került értékesí
tésre.

Tagvállalatainknál három  gazdálkodó (MIM Rt., Pannónia 
Rt., TÜKI Rt.) kivételével m indenü tt em elkedett az árbevétel.

1995. I. fél évében tagvállalataink gazdálkodása javuló ten 
denciát m utat. A tavalyi év hasonló időszakához viszonyítva a 
gazdálkodók jelen tős része m indkét eredm énykategóriában 
növelte nyereségét, illetve a tavalyi veszteséggel szemben nyere
séget m utato tt ki.

A vállalkozások likviditási helyzete az előző évhez viszonyít
va valamelyest javult, ez különösen igaz a reorganizációval, il
letve a konszolidációval érin te tt vállalatokra, melyek likviditási 
helyzetét je len tősen  javították a konszolidációs megegyezések, 
a veszteségpótlás, illetve a hitelfelvételi garanciák. A kormány- 
intézkedések késedelme m iatt azonban továbbra is komoly 
erőfeszítéseket kell tenn i a vállalatoknak likviditásuk m egőrzé 
se érdekében; a folyó m űködéshez rövid lejáratú hitelekre len 
ne szükség.

2. táblázat F o n t o s a b b  v a s k o h á s z a t i
t e r m é k e k  e x p o r t j a

ITJ Megnevezés Vállalat Export Index, %
szám 1994 1995 1995.1.f.

1. fél év I. fél év 1994.1.f.

21-13 Zsugorltmány KBE Kft. - - -

Összesen - - -
21-14 Nyersvas 0-Acélmű Kft. - - -

Összesen - - -

21-2 Nyersacél DAM Kft. 0,1 - -

DÖM Kft. - - -

Összesen 0,1 - -

21-3 Vasalapú öntv. CSCSŐ Rt. - - -

DÖM Kft. 0,07 0,41 -

Összesen 0,07 0,41 -

21-4 Kovácsolt és SAC Rt. - 0,2 -

sajtolt acélterm. Összesen - 0,2 -

21-5 Melegen heng. D-Acélmű Kft. - - -

acélfélterm. DAM Kft. 3,89 "13,4 344,8
DWA Kft. - - -

Összesen 3,89 13,4 344,8

21-6 Melegen heng. DAM Kft. 98,2 **51,6 52,5
rúd- Munkás Kft. - 0,01 -

és idomacél ÓAM Kft. - *8,72 -

Összesen 98,2 60,33 61,4

21-7 Melegen heng. Munkás Kft, - - -

acéllemez D-Acélmű Kft. 191,8 187,8 97,9
D-LH Kft. ’25,46 '28,23 110,9
Összesen 217,26 216,03 99,4

21-7 Hidegen heng. DWA Kft. 92,76 91,76 98,9
acéllemez Összesen 92,76 91,76 98,9

21-8 Melegen heng. CSCSŐ Rt. 9,38 6,37 67,9
acélcső Összesen 9,38 6,37 67,9

Megjegyzés:
'értékesítésből bérmunka ÓAM Kft. 0,56 8,72

D-LH Kft. 0,56 11,22

**1995 I. fél évben a DNM és a DAM adata együtt szerepel

22-1 Húzott, hántolt CH Rt. 2,85 5,92 207,7,
csiszolt acélrúd SAC Rt. - 0,03 -

Összesen 2,85 5,95 208.8

22-2 Hidegen húzott D&D Kft. - 0,8 -

acélhuzal SAC Rt. 0,27 0,84 311,1
Összesen 0,27 1,64 607,4

22-4 Heg. acélcső CSCSŐ Rt. 0,05 3,04 608,0
D-Lemezal Kft. 1,34 0,79 58,9
SAC Rt. 0,07 0,58 828,6
Összesen 1,46 4,41 302,0

22-5 Hidegen vont CSCSŐ Rt. - - -

acélcső Összesen - - -

22-7 Hajlított D-Lemezal Kft. 36,43 34,69 95,2
acélidom Összesen 36,43 34,69 95,2

22-9 Egyéb tovább- D&D Kft. 2,3 **6,03 262,2
megmunkált SAC Rt - - -

termék Összesen 2,3 6,03 262,2

25-1/25-9 Fémszerkezet D&D Kft. - - -

D-Acélszerk. Kft. 1,62 2,73 168,5
DSS Kft. - 0,82 -

DAM Kft. - - -

SAC Rt. - -

Összesen 1,62 3,55 219,1

27-1/28-7 Fémszerel D&D Kft. - - -

vény és- D-Lemezal Kft. (55,64) (4,78)
fémtömeg- 0,33 0,03 9,1
cikk (em2) SAC Rt. 0,11 1,0 909,1

Összesen 0,44 1,03 234,1

Megjegyzés:
"  értékesítésből bérmunka

D&D Kft. 0,31
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XVII. A célszerk ezeti ankét D unaújvárosbanVÁLLALATI HÍREK

Egy lé p é s  „Európa” fe lé

Szeptember végén Horváth István elnök 
vezérigazgató sajtótájékoztatón számolt 
be arról, hogy a Dunaferr -  az MVAE-vel 
egyidőben -  társult tagjává vált az 
EUROFER-nek, amely az Európai Szén- 
és Acélközösség tagállamai vas- és acéli
para nemzetközi szövetségeinek és válla
latainak egyesülése.

-  Fontos ez a tagság a vállalatnak 
azért, m ert egy nagyon széles informáci
ós bázis nyílik meg előttünk, a szerveze
ten belüli belső egyeztetéssel m egoldha 
tóak az esetleg felm erülő exportértékesí
tési problém ák, a piaci verseny jobban el
lenőrizhető, valamint egyben az EU-piaci 
pozícióink is stabilizálódnak -  hangsú 
lyozta Horváth István.

(-dvpr-)

M egállap odás a Davy é s  
a Dunaferr között

1995. október 5-én került sor a Davy In 
ternational képviselőinek látogatására a 
Dunaferrnél, amelynek keretében H. E. 
Plumb, az angol cég ügyvezető igazgatója 
és Horváth István, a D unaferr elnök-ve
zérigazgatója aláírta a két cég közötti ke
retmegállapodást, mely szerint a Davy 
végzi el a M eleghengerm ű 4. és 5. hen 
gerállványra telepítendő vastagságszabá
lyozó berendezés kivitelezési munkáit.

Az ünnepélyes szerződéskötés után a 
Dunaferr munkatársai sajtótájékoztatón 
ism ertették a két cég kapcsolatát, és ad 
tak inform ációkat a megállapodás hátte 
réről.

f-dvpr-)

1995. október 18-án került sor Dunaújvá
rosban a XVII. Acélszerkezeti Ankétra a 
Dunaferr-DSS Nehézacélszerkezet-gyártó 
Kft., a BME Acélszerkezetek tanszéke, a 
KTE Mérnöki Szervezetek Szakosztálya és 
az ÉTÉ Tartószerkezetek Szakosztálya 
rendezésében. A Dunaferr acélszerkezeti 
társasága és a többi szervezet abból a cél
ból kezdeményezték az ankét m egrende 
zését, hogy az oktatás, a kutatás és a  gyár
tás közelebb kerüljenek egymáshoz a ren 
dezvény keretén belül is, és az érintett 
szakemberek alaposabban megismerhes
sék a Dunaferrnél folyó szakmai munkát.

Mintegy 130 szakembert hívtak meg 
az ország különböző területeiről a gyár- 
látogatással egybekötött egész napos elő
adássorozatra, amelyen szó esett többek 
között a csarnokszerkezetek értékesí
tési trendjének változásairól, a középne
héz- és nehézacélszerkezet-gyártásról, a 
МЕТАВ csatornaburkolati rendszerről, a 
SKINFIX bevonatos lemezekről, az acél- 
szerkezetek tervezéséről és minőségbiz 
tosításáról.

A Dunaferrnél közel 25 éves múltra

1995. szeptember 20-án dr. Bíró Péter, a 
Budapesti Műszaki Egyetem rektora, és 
Horváth István, a  Dunaferr Rt. elnök-ve
zérigazgatója látta el kézjegyével a két in 
tézmény között létrejött együttműködési 
szerződést, illetve ahhoz kapcsolódó, az 
1995-96-os tanulmányi évre szóló megál
lapodást.

Napjainkban egyre kevesebb lehető 
ség nyílik az oktatás -  köztük a  felsőokta
tás -  állami finanszírozására, ezért fontos 
és értékelődik fel az ilyen kétoldalú 
együttműködési formák jelentősége, ahol 
egy ipari vállalat és egy egyetem kötelezi

tekint vissza az acélszerkezet-gyártás. En
nek egyik mai letéteményese a DSS Kft., 
amely a hegesztett tartók gépesített gyár
tásának specialistája. A konkrét termelés 
az európai viszonylatban is nagyméretű, 
11300 m 2-es alapterületű háromhajós 
csarnokukba telepített berendezésen fo
lyik, gyártási kapacitásuk 8000 tonna/év. 
Lehetőségeik gyártási eljárásban és rugal
masságban egyaránt megfelelnek a piac 
kihívásainak. A hegesztett I-tartók folya
matos gyártósoron készülnek.

A hegesztett tartók felhasználhatók 
épületekhez, hidakhoz, darupályákhoz 
és az acélszerkezet-gyártás számos más te
rületén (pl. erőm űi acélszerkezetek, 
atom energetikai berendezések stb.). A 
gyár m indem ellett alkalmas egyedi kö
zép- és nehézacélszerkezek gyártására is.

A minőségi gyártás érdekében kie
m eltjelentőségű a felületkezelés, a láng
vágás, a hegesztés és a méretvágás magas
fokú gépesítettsége. A DSS Kft. tevékeny
ségét -  többek között -  az ISO 9001-es 
minőségbiztosítási rendszer szerint végzi.

(-dvpr-)

el magát emellett. A Dunaferr vállalatcso
port a gazdaság és a  felsőoktatás kapcso
latát kiemelt módon kezelte az elmúlt 
években, több kezdeményezéssel élt a fel
sőoktatás felé -  az innovációs folyamatok 
erősítése, a kölcsönös haszon, a gazdálko
dói szféra igényeinek megfelelő tudású 
munkaerő utánpótlása érdekében.

A D unaferr fontosnak tartja az együtt
működés különböző formáinak kialakítá
sát a  Budapesti Műszaki Egyetemmel -  az 
oktatás és továbbképzés, a tudományos 
kutatás és műszaki fejlesztés terén is.

(-dvpr-)

E gyü ttm űk öd ési s z e r z ő d é s  a m űszaki fe lső o k ta tá sért

G á zro b b a n á s

a K elet-S zlovák ia i V a sm ű b en
1995. október 27-én, pénteken reggel ismeretlen okból robbanás kö
vetkezett be a kassai Kelet-Szlovákiai Vasmű egyik földgázvezetéké
ben. A robbanás megrongálta a közelben haladó kemencegáz-vezeté- 
ket, amelyből szivárogni kezdett a nagy szén-monoxid-tartalmú gáze- 
legy.

Az üzem területén tartózkodó mintegy 280 alkalmazott azonnali 
evakuálása ellenére tizenegy személy a helyszínen életét vesztette, to
vábbi 244 ember szorult orvosi kezelésre.

A vasmű közelében fekvő Nagyida község 2500 lakóját a péntek
ről szombatra virradó éjszakán kitelepítették, Kassán a védelmi ta
nács szükségállapotot hirdetett ki.

Hazánk területére a Kelet-Szlovákiai Vasműben történt robbanást 
követően nem jutott át szén-monoxid. A szerencsétlenség színhelyé
hez legközelebb fekvő határ menti településen, Tornyosnémetiben

végzett szombati mérések semmilyen eltérést nem mutattak ki a nor
mális értékekhez képest.

A |>énteken reggel történt balesetről az első hírt a hivatalos szlo
vák hírügynökség szombaton reggel közölte. A megkésett tájékozta
tást ján Smerek, a Vasmű Kft elnöke szombat délutáni sajtótájékozta
tóján azzal magyarázta, hogy egészen a légköri változásokig a sérült 
vezeték javítása rendben zajlott

Jozeph Zlocha, a vállalat vezérigazgatója ezzel a kérdéssel kapcsolat
ban kifejtette, hogy az eset „egyszerű” üzemi balesetnek indult, és 
csak pénteken estefelé, amikor a szélviszonyok megváltoztak, derült 
ki, hogy a gázfelhő elhagyja a gyár területét

A szakemberek szerint minden lakott részen, így Kassán is a nor
mál 5 mg СО/ m3 koncentrációt mérték, ám Nagyidán ez az érték a 
normál tízszeresére, 50 mg C O /m 3 környékére emelkedett A jogsza
bályok állítólag 60 mg-nál teszik kötelezővé az intézkedéseket, de ezt 
szerették volna megelőzni. A helyzet szombaton este stabilizálódott. 
A szivárgást sikerült megszüntetni, a mérgező gázfelhő eloszlott

(A Magyar Hírlap 1995. október 50-án megjelent cikke alapján)
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R O V A T V EZ ET Ő K : K O V Á C S  LÁ SZL Ó , LE N G Y ELN É K IS S  K A TA LIN

O NTESZET
A formaszilárdság hatása a formafalmozgásra 

göm bgrafitos vasön tvények  gyártásakor

G E D E O N O V Á  Z O R A  -  B Ó D I  S T E F A N  -  D Ú L  J E N Ő  -  N Á N D O R I  G Y U L A  -  V ÍG H  L Á S Z L Ó

M e g v izs g á ltá k  a  h ő m érsék le t, a z  ö n tvén ym ére t 

és a z  e rő  változása, va la m in t a  g ö m b g ra fito s  

vasöntvén yb en  k ia laku ló  b e ls ő  ü re g e k  k ö zti kap 

cso la to t. A  m erev, a c é l fo rm a s zek rén n ye l m e g tá 

m a szto tt v ízü veges  fo rm a jó l e lle n á llt a  g ra fit k i 

válása fo ly tán  k e le tk e ző  n yo m ásn ak , a  fo rm a tá 

g u lása  c s ö k k e n ti a z  ö n tv é n y  m éretét, e zá lta l 

m eg ak a d á ly o zza  a z s u g o ro d á s i ü reg  és a  p ó ru 

s o k  k ia laku lásá t.

A
z ö n tv é n y e k  m é r e tp o n to s s á g á t  a  k r is tá ly o so d ó  

fé m  tu la jd o n s á g a i, v a la m in t  a  fo r m a  a n y a g á 

n a k  h ő tá g u lá s a  és sz ilá rd ság a  e g y ü tte s e n  h a tá 

ro z z á k  m e g . Л  M isk o lc i E g y e te m  és a  K assai M űszaki 
E g y e te m  k ö z ö s  k u ta tó m u n k a  k e r e té b e n  a  s z á m ító g é 
p e s  a d a tg y ű jté s  és k ié r té k e lé s  m ó d s z e r é t  a lk a lm a z ta  az 
ö n tv é n y e k  m é r e tp o n to s s á g á t  b e fo ly á so ló  té n y e z ő k  

m e g h a tá ro z á s á ra .

A m é r é s  célja

A  m é r e tp o n to s  ö n tv é n y e k  e lő á ll í tá s á n a k  n a g y  a  g a z d a 
sági je le n tő s é g e .  Ez is in d o k o lja  a  g y á rtá s te c h n o ló g ia i  

e lle n ő rz é s t, a m e lly e l a  m é re tv á lto z á s t  b e fo ly á so ló  té 

n y ező k  h a tá s a  a  m in im á lis r a  c s ö k k e n th e tő . S zám o s in 

f o rm á c ió t  p u b lik á l ta k  az ö n tv é n y e k  m é re tv á lto z ása iv a l 

k a p c s o la tb a n  [ 1 - 5 ] ,  d e  c sak  kevés o ly an  m u n k a  szüle-

Gedeonová Zora kandidátus 1980 óta a Kassai Műszaki Egyetem  
kohászati és öntészeti tanszékének docense, az öntészet elméle
te, a metallurgia és a öntvények minőség-ellenőrzése tárgyakat 
adja elő. Kutatási területe főleg a gömbgrafitos öntöttvas dermedé
se, a metallurgiai minőség javításának lehetőségei.

Bódi Stefan 1980-ban szerzett villamosmérnöki oklevelet, majd a 
Kassai Műszaki Egyetem kohászati és öntészeti tanszékén kutató- 
mérnökként több téma kidolgozásában vett részt, így a gömbgrafi
tos vasöntvények térfogatváltozásának mérésében és az adatok 
számítógépes kiértékelésében. Ez évben elhagyta a tanszéket, je 
lenleg egy ipari és kereskedelmi kft. -ben dolgozik.

Dr. Vígh László kohómérnöki diplomáját 1981-ben szerezte meg 
a moszkvai Acél- és Ötvözetipari egyetemen. Mintegy tíz éven át a 
Csepel Művek Vas- és Acélöntődében dolgozott különböző beosz 
tásokban. Tízhónapos tudományos ösztöndíjat nyert el a  birmin
ghami egyetemre. Levelező aspirantúráját a Miskolci Egyetem ön 
tészeti tanszékén végezte. Jelenleg a Talon Alumíniumöntöde Kft. 
cégvezetője.

Dr. Dúl Jenő életrajzi adatai a BKL Kohászat 1992. évi 9. szám á 
ban, dr. Nándori Gyuláé az 1992. évi 1. számban találhatók.

te t t ,  am e ly  a  m é re tv á lto z á s t  b e fo ly á so ló  té n y e z ő k  

e g y ü tte s  v izsgála tával fo g la lk o z ik .

K ísé r le te in k  s o rá n  a  g ö m b g ra f ito s  ö n tö ttv a s  k ris tá 
lyo sodási fo ly a m a tá t ta n u lm á n y o z tu k  az e rő , a  m é re t-  
v á ltozás és  a  h ő m é r s é k le t  e g y ü tte s  m é ré sé v e l, k ü lö n b ö 
ző  s z ilá rd sá g ú  fo rm á k  és  m e re v  fo rm a s z e k ré n y  fe lh asz 

n á lásáva l.

A k ísérleti m ó d sz e r  le írása

A  g ö m b g ra f ito s  ö n tö ttv a s  k ris tá ly o so d ás i tu la jd o n sá g a i 
n a k  v izsgála ta  a  s z á m ító g é p e s  a d a tg y ű jté s  m ó d sz e ré v e l 

tö r té n t .  Az Ö n té s z e ti  T a n s z é k  a  s z á m ító g é p e s  ad a tg y ű j 

té s t és k ié r té k e lé s t  1 9 8 6 -8 9  k ö z ö tt  v a ló s íto tta  m e g  [3 ].

1. ábra. A hőmérséklet, a méretváltozás ás az erő mérésének vázlata 
1 -  beömlőcsonk, 2 - a  próbatest formája, 3 -  háromrészes forma, 4 
-  kerámiakorong, 5 -  kvarcrúd az erő méréséhez, 6 -  kvarcrúd a 
méretváltozás méréséhez, 7 -  hőelem
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A  K assai M ű szak i E g y e te m m e l k ö z ö s e n  v é g z e tt k u 

t a tó m u n k á b a n  k é t  k ü lö n b ö z ő  sz ilá rd sá g ú  fo r m á t  
h a s z n á ltu n k : n e d v e s , b e n to n i to s  h o m o k f o r m á t  egy 
s z e rű  le m e z s z e k ré n y b e n  é s  v ízüv eg es  f o r m á t  h á r o m r é 

szes m e re v  a c é l fo rm a s z e k ré n y b e n . A  p r ó b á k  m é r e te  

0  75 X 150  m m  vo lt. A  m é r ő r e n d s z e r  elvi ra jz a  az 1. 
ábrán, a  k é t  f o n n a  ö ssz e sz e re lt  á l la p o tb a n  a  2. ábrán 
lá th a tó .

A  m é re tv á lto z á s t  a  fo rm a s z e k ré n y  k ö ré  h e ly e z e tt, 
g ö rg ő k ö n  e lm o z d u ló  z á r t  k e re t te l  m é r tü k . Az egy ik  
k v a rc rú d  a  k e re th e z  v o lt rö g z ítv e , a  m á s ik  c sa tla k o z o tt 

a  k e r e tb e n  rö g z í te t t  in d u k tív  ú t je la d ó  m o z g ó  ré sz é h e z .

Az e rő  m é ré s e  H o t t in g e r  U T  100K  t íp u s ú  e r ő m é r ő  

ce lla  fe lh a sz n á lásáv a l tö r té n t .  A  b e re n d e z é s  fo n to s  ke l 
lé k e  v o lt az  ö n tö ttv a s  a la p la p ra  rö g z í te t t  m e re v  ta rtó -  
s z e rk e z e t és a  m é rő c e l la  k ö zé  h e ly e z e tt  ék , m e ly n e k  se 
g ítség év e l a z t é r tü k  e l, h o g y  az e r ő m é r ő  c e llá t n a g y  h ú 

z ó e rő  n e  te rh e lje .

A z a d a g o k  o lv a sz tá s a

A  k ís é r le te k h e z  50  k g  b e fo g a d ó k é p e s s é g ű , k ö z é p f re k 

v enc iás, savas b é lé s ű  in d u k c ió s  k e m e n c é b e n  o lvasz to t 

tu k  m e g  a  b e á l l í to t t  ö s sz e té te lű  b e té ta n y a g o t .  A  g ö m - 

b ö s ítő  k e z e lé s t k is m é re tű  fe d e le s  ü s t  fe lh a szn á lásáv a l 
v ég e z tü k . E h h e z  L1TV A R  k e z e lő a n y a g o t h a s z n á l tu n k ,

2. ábra. A mérőrendszer kialakítása nyers- (fent) és mereven m eg 
támasztott vízüveges forma használatakor (lent)

1. táblázat

A  LITVAR keze lőanyag  ké m ia i ö ssze té te le  és 

szem csem ére te

Mg Si Ca
%

Rff Szem csem éret
mm

6,3 46 1 0,72 2-6

2. táblázat 

Az a lapvas és a g ö m b g ra fito s  ö n tö ttv a s  össze té te le , %

M egnevezés C Mn Si p s Cr Mg

Alapvas 3,47 0,35 1,82 0,066 0,017 0,069 0,006

Gömbgrafitos 
öntöttvas 3,12 0,37 2,71 0,070 0,016 0,055 0,028

Hőmérséklet, "C

3. ábra. A méretváltozás a próba közepén mért hőmérséklet függ
vényében

a m e ly n e k  k é m ia i ö s s z e té te lé t  az 1. táblázat ta r ta lm a z za . 

A  k e z e lő a n y a g  m e n n y is é g e  a  k o rá b b i  k ís é r le te k  a la p 

j á n  1 ,6%  vo lt. A  k e z e lé s t  k ö v e tő e n  0 ,8 %  F eS i75 -te l m ó 
d o s í to t tu k  az o lv a d é k o t, m a jd  l e ö n tö t tü k  a  p ró b á k a t. 
A z a lap v as  és a  g ö m b g ra f i to s  ö n tö ttv a s  k é m ia i ö ssze té 
t e lé t  a  2. táblázat ta r ta lm a z z a .

A k ísérleti e r e d m é n y e k  k iér té k e lé se

A  k ü lö n b ö z ő  s z ilá rd sá g ú  f o n n á k  h a s z n á la ta k o r  k a p o t t  
m é re tv á lto z á s t a  p r ó b a  k ö z e p é n  m é r t  h ő m é rs é k le t  
fü g g v é n y é b e n  á b rá z o l tu k  (3. ábra).

L á th a tó , h o g y  a  fo r m a tö l té s t  k ö v e tő e n  a  n y e rs fo r 

m á b a  ö n tö t t  p r ó b a  0 ,05  m m -t d u z z a d t, és e z e n  az é r 

té k e n  á l la n d ó s u l t  a  m é r e te  e g é sz e n  az e u te k tik u s  kris 

tá ly o so d ás  k e z d e té ig , 1143  °C-ig. A  m e g sz ilá rd u lá s  
1127  “C -o n  f e je z ő d ö tt  b e , m ik ö z b e n  a  p r ó b a  m é r e te  
0 ,30  m m -re l n ő t t .  E z u tá n  a  p r ó b a  742  °C-ig z s u g o ro 

d o tt ,  m a jd  az a u s z te n i t  á ta la k u lá s a  k ö z b e n  ú ja b b  d u z 

z a d á s t  m é r tü n k .  E n n e k  v é g é n  a  p r ó b a  m é r e te  0 ,25  

m m -re l  v o lt n a g y o b b  a  m in ta  m é re té n é l .

A  m e re v  f o n n á b a n  a  p r ó b a  a  f o rm a tö l té s t  k ö v e tő e n  

0,31 m m -t z s u g o ro d o tt .  E z t k ö v e tő e n , az e u te k tik u s  
k ris tá ly o so d á s  k ö z b e n , 1139 é s  112 4  ”C  k ö z ö tt  a  p r ó b a  
m é r e te  0 ,1 6  m m -re l n ö v e k e d e t t .  A  sz ilá rd  á l la p o tb a n
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m ért zsugorodás és az ausztenit átalakulása közben 
m ért kismértékű duzzadás után a próba 0,38 mm-rel 
volt kisebb a m inta m éreténél.

A  4. ábrán a  m é r t  e r ő t  á b rá z o l tu k  a  h ő m é rs é k le t  
fü g g v é n y é b e n . A  b e n to n i to s  fo rm á n á l  az e rő  m a x im á 

lis é r té k e  291 N  vo lt, e zze l s z e m b e n  a  m e re v , v ízüveges 

fo rm á b a  ö n tö t t  p r ó b á n  e lő sz ö r  20  N  h ú z ó e r ő t  m é r 
tü n k , m a jd  az e u te k t ik u s  k ris tá ly o so d á s  k ö z b e n  a  n y o 
m ó e r ő  54  N -ra  n ő tt .

A z e l té r ő  m é re tv á lto z á s  és e rő h a tá s  m a g y a rá z a ta  az, 
h o g y  a  „ k á s a s z e rű e n ” d e r m e d ő  g ö m b g ra f ito s  ö n tö t t 

v asbó l k ia la k u lt  ö n tv é n y k é re g  m é re tv á lto z á s á t  a  k ris tá 

ly o so d ás  k e z d e ti  sz a k a sz á b an  a  fo rm a  h ő tá g u lá s a  h a tá 

ro zza  m e g . A  m e re v  fo rm a s z e k ré n n y e l m e g tá m a s z to tt  

v ízüveges fo r m a  fé m m e l é r in tk e z ő  h a tá r f e lü le t i  r é te 
g é n e k  h ő tá g u lá sá v a l s z e m b e n  k ise b b  az ö n tv é n y k é re g  
e lle n á llá sa , m in t  a  k ü lső , h id e g e b b  h o m o k r é te g é .  
E z é r t a  f o r m a - f é m  h a tá r f e lü le t  az  ö n tv é n y  m é r e té t  
c sö k k e n tv e  s u g á r irá n y b a n , „ b e fe lé ” m o z d u l el.

A  b e n to n i to s  h o m o k f o r m a  fe lü le ti  r é te g é b e n  levő 
h o m o k s z e m c s é k  m in d e n  irá n y b a n  tá g u lh a tn a k . A  for-

Hőmérséklet, ‘C

4. ábra. A z erőváltozás a próba közepén mért hőmérséklet függvé
nyében

Méretváltozás, mm

5. ábra. A z méretváltozás és az erőváltozás kapcsolata a derme
dés szakaszában
1 -  a mérés kezdete, 2 -a zeu tek tiku s kristályosodás kezdete, 3 -  
az eutektikus kristályosodás vége

6. ábra. A nyers- (baloldalt) és a mereven megtámasztott vízüve
ges formában dermedt próba m etszete (Jobboldalt)

m a tö lté s t  k ö v e tő e n  a  k v a rc h o m o k  h ő tá g u lá s a  a  fo rm a  
és a  fé m  é r in tk e z é s i  f e lü le té n e k  m e g n ö v e k e d é s é v e l j á r 

h a t ,  am i k ö r  k e re s z tm e ts z e t  e s e té n  az á tm é r ő  m e g n a 

g y o b b o d á s á t  v á ltja  ki, és  ezze l e g y ü tt  v á lto z ta tja  m é re 

t é t  az ö n tv é n y k é re g  is.

E z t tá m a sz tja  a lá  az  a  té n y  is, h o g y  j e le n tő s  e rő h a tá s  
csak  az  e u te k tik u s  h ő m é r s é k le te n  m é r h e tő .  A z 5. ábra 
sz e m lé lte ti  a  v ízüveges, ille tv e  a  n y e rs fo rm á b a  ö n tö t t  

p r ó b a  s u g á r irá n y ú  m é re tv á lto z á s á n a k  és az  e rő n e k  

k a p c so la tá t.  J ó l  l á th a tó  a  k ü lö n b ö z ő  f o rm á k b a n  az e l 

m o z d u lá s  e l le n té te s  irá n y a  a  k r is tá ly o so d á s  k e z d e ti sza 
k a sz á b a n .

K ö v e tk ez te té sek

A z ö n tö ttv a s  k r is tá ly o so d á sa  k ö z b e n  a  g ra f i t  k iválása  

n ö v e li az ö n tő f o r m a  ü re g é t .  A  n e d v e s , b e n to n i to s  h o 
m o k fo rm a  m á r  k is n y o m á s n a k  is e n g e d , így a  fo rm a  
h ő tá g u lá s a  is d u z z a d á s t  o k o z , a m i az  ö n tv é n y b e n  k ia la 

k u ló  fogyási ü r e g  té r fo g a tá t  n ö v e li. A  m e re v , acé l fo r 

m a s z e k ré n n y e l m e g tá m a s z to t t  v ízüveges  fo rm a  v iszo n t 

jo b b a n  e lle n á ll  a  fé m  n y o m á s á n a k , az ö n tv é n y m é re te t  

c s ö k k e n tő  tá g u lá s a  m e g a k a d á ly o z z a  a  z su g o ro d á s i 
ü re g , p o ro z itá s  k ia la k u lá sá t. A  6. ábrán j ó l  lá th a tó , 
h o g y  b e n to n i to s  f o r m a  h a s z n á la ta k o r  4 ,3 5  cm 3-es fo 

gyási ü r e g  a la k u lt  k i. A  v ízü v eg es  f o rm á b a n  n y o m a  

s incs fogyási ü r e g n e k .  A  m é r é s e k  is ig a z o ltá k  a z t a  k o 

r á b b a n  m á r  b e b iz o n y íto t t  té n y t, h o g y  a  n a g y  sz ilá rd sá 

g ú  fo rm á z ó a n y a g  h a s z n á la ta  h a tá s o s  eszköz  a  fogyás és 
k ö v e tk e z m é n y e in e k  -  a  fogyási ü r e g n e k  és p ó ru so ssá g 

n a k  -  c s ö k k e n té s é re .
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A W eiss Manfréd Acél- és Fém művei Rt. 
könnyűfém öntészete (1928-1944)

BUZÁNSZKY ALBIN

Az 1928-ban a la k u lt W eiss M a n fré d  R ep ü lő g é p - 

és  M o to rg y á r R t.-b en  m e g in d u lt re p ü lő g ép s á r 

kán y - és  re p ü lő g é p m o to r-g y á rtá s s a l p á rh u za m o 

san  a  W eiss M a n fré d  g y á r  fém m ű véb en  m e g 

k ezd ték  a z  a lu m ín iu m -, kés ő b b  a m ag n éz iu m ö n t 

vén yek  g yártását. A  m ag as  m ű s za k i s z ín vo n a la t  

e lső so rb an  k ü lfö ld rő l vásáro lt lic e n c e k  b iz to s í 

tották. A  s z ig o rú  e lő írá s o k  a la p o z tá k  m eg  a  m a 

g y a r  k ö n n yű fém ö n tésze te t.

A
 W eiss M a n f ré d  A cél- és F é m m ű v e i R t. k ö n n y ű -  

f é m ö n té s z e té n e k  tö r té n e te  -  é p p ú g y , m in t  az 
eg ész  g y á r  lé t r e jö t te  -  s z o ro sa n  ö ssze fü g g  a  h a 

d iip a r i te rm e lé s s e l . A  f é m m ű b e n  1 9 2 8 -b an  lé te s í te t t  

k ö n n y ű f é m ö n tö d é b ő l  az o rsz á g  le g n a g y o b b  és le g k o r 

s z e rű b b  a lu m ín iu m ö n tö d é je  le tt.

Az 1927 . évi p á riz s i e g y e z m é n y  e n y h íte t te  a  t r ia n o n i  
b é k e sz e rz ő d é s  sz ig o rú  e lő írá sa it , és  m e g e n g e d te  M a 
g y a ro rsz á g n a k  a  n e m  k a to n a i c é lú  r e p ü lő g é p e k  é p í té 

sé t. E k k o r  a  Légügyi Hivatal (L Ü H ) a  H o n v é d e lm i M i

n is z té r iu m  m e g b íz á s á b ó l tá rg y a lá so k a t k e z d e t t  a  W eiss 

M a n f ré d  g y á r  v e z e tő sé g é v e l a  re p ü lő g é p g y á r tá s n a k  a  

c se p e li ü z e m b e n  v a ló  m e g in d ítá s á ró l .  1927  v é g é n  
m e g á lla p o d ta k , és e n n e k  a la p já n  a  g y á r sá rk án y asz ta 
los- és - la k a to s -ü z e m e t, m a jd  k é s ő b b  re p ü lő m o to rg y á 
r a t  r e n d e z e t t  b e , ez  le t t  a  J u p i t e r  ü z e m . A  f ra n c ia  

G n o m e -R h o n e  c é g tő l  m e g v á sá ro ltá k  a  k i le n c h e n g e -  

res, 4 2 0  ló e rő s , lé g h ű té s e s  J u p i t e r  c s i l la g m o to r  gyártási 

jo g á t ,  és a  g y á rtá s t a z o n n a l  m e g k e z d té k . A  L Ü H  m e g 

b íz á sá b ó l o ly an  r e p ü lő g é p e k  gyártá s i jo g á t  is m e g sz e 
re z té k , a m e ly e k b e  a  J u p i t e r  m o to r  m e g fe le l t  [1 ] . A

Buzánszky Albin 1940-ben szabadult fel vasöntősegédként.
1951-ben a Műszaki és Gazdasági Akadémia kohász szakán szer 
zett diplomát, ezután ugyanott tanársegéd, majd a kisvárdai Vul
kán Vasöntöde igazgatója. 1955-től 1970-ig a Csepeli Fémműben 
dolgozott, többek között a formaöntöde gyárvezetőjeként. 1966- 
ban a BME-n gazdasági mérnöki oklevelet szerzett. 1970-től 1981- 
ig, nyugdíjba vonulásáig a Csepel Művek Vas- és Acélöntöde igaz
gatója. A z OMBKE-nek 1951-től tagja, aktívan közreműködik az 
öntészettörténeti és múzeumi szakcsoport munkájában.

W eiss M a n fré d  R e p ü lő g é p -  és M o to rg y á r  R t. J u p i t e r  

ü z e m é b e n  a  m o to r o k  g y á rtá sa  1 9 2 8 -b an  k e z d ő d ö t t  el. 

A z ü z e m  m ű szak i fe lk é sz ü ltsé g e  a  le g m a g a sa b b  sz ínvo 

n a lú  v o lt a  g y á ro n  b e lü l.

A  m o to r h o z  szü k ség es  a lu m ín iu m ö n tv é n y e k  b iz to sí 
tá sá ra  lé te s ü l t  a  f é m m ű b e n  az alumíniumöntöde. A z a lu - 
m ín iu m ö n té s z e t  h a z á n k b a n  e b b e n  az  id ő b e n  m é g  

g y e rm e k c ip ő b e n  j á r t .  A  r e p ü lő g é p m o to r o k  ö n tv é n y e i 

n e k  sz ig o rú  e lő írá sa i k ö v e tk e z té b e n  az ú j a lu m ín iu m - 

ö n tö d e  a  h aza i ö n té s z e t  k iváló  isk o lá jáv á  v á lt [2 ].

A  m o to rö n tv é n y e k  a n y a g a  k e z d e tb e n  az  ú n .  ameri
kai ötvözet vo lt. A  8 %  r é z ta r ta lm ú  ö tv ö z e t a  le g ré g e b b i 
a lu m ín iu m ö tv ö z e t, a m e ly  h o m o k fo rm á b a , k o k illá b a  
jó l  ö n th e tő ,  h ő k e z e lé s  n é lk ü l  h a s z n á lh a tó , sz ilá rd ság a  

k ö z e p e s . A  le g fo n to s a b b  és le g b o n y o lu l ta b b  ö n tv é n y  a 

c s il la g m o to r  b o r d á s  h e n g e r f e je  vo lt, a m e ly e t k e z d e t 

b e n  Y-ötvözetből k é s z íte t te k  h o m o k f o r m á b a  v a ló  ö n té s 

se l [2 ] . A  4 %  réz-, 2%  n ik k e l-  és 1 ,5%  m a n g á n ta r ta l 

m ú  ö tv ö z e t h o m o k f o r m á b a  és k o k illá b a  va ló  ö n té s re  
e g y a rá n t a lk a lm as . E z t az ö tv ö z e te t  d u g a tty ú k  gyártá sá 

r a  is a lk a lm a z tá k . A z ö n tv é n y e k e t  v illam o s  fű té sű , só- 

fü rd ő s  k e m e n c é b e n  h ő k e z e lté k .

A  r e p ü lő g é p e k  k o rs z e rű s íté s e  m ia t t  ú j, n a g y o b b  te l 

j e s í tm é n y ű  m o to r o k r a  v o lt szü k ség , e z é r t  az L Ü H  
1 9 3 3 -b an  ily e n e k  g y á rtá sá ra  a d o t t  m e g b íz á s t  a  W eiss 
M a n f ré d  g y á rn a k . M e g v á sá ro ltá k  a  G n o m e -R h o n e  
c é g tő l a  7, 9  és 14 h e n g e r e s  К  c s il la g m o to ro k  gyártási 

jo g á t .  A  W eiss M a n f ré d  g y á r  le v e le t í r t  a  L Ü H -n e k , 

h o g y  а  К  m o to r o k  g y á rtá sá t vá lla lja , d e  az  j e le n tő s  be- 

jru h ázássa l j á r  (sz e rsz á m o k , ö n tő m in tá k  s tb . ) . A  L Ü H  

válla lta , h o g y  a  m o to r o k a t  1933 . j a n u á r  1-jétő l nég y  
év en  k e re s z tü l  á tveszi [3 ] .

K ö z b e n , 1930 . j a n u á r  3 0 -án  a  W eiss M a n f ré d  gyár 

ú j a lu m ín iu m ö tv ö z e t  b e v e z e té s e  c é ljá b ó l lic e n c sz e rz ő 

d é s t  k ö tö t t  a  H ig h  D u ty  A lloys L im ite d  c ég g e l, m isze 

r i n t  ez á ta d ja  a  Rolls-Royce R .R .5 0 , R .R .53 , R .R .56  és 
R .R .59  ö tv ö z e té n e k  g y ártá s i jo g á t .  E z e k e t az ö tv ö ze te 
k e t  a u tó k , r e p ü lő g é p e k  és m á s  g é p e k  m o to r ja in a k  k é 

s z íté sé re  h a sz n á ltá k . A  s z a b a d a lo m  h a s z n á la ta  1944. 

d e c e m b e r  18-ig v o lt é rv én y es , a  l ic e n c d íja t  a  g y á r to tt
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1. ábra. Repülőgép-csillagmotor kokillába öntött alumínium hen
gerfeje

a lu m ín iu m ö n tv é n y e k  k i lo g ra m m já ra  p e n n y b e n  á lla p í 

to t tá k  m e g  [4 ] . K é t ö tv ö z e t ö s sz e té te le  (% ):

R .R .5 0 R .R .5 3

C u 1,5 1,5

Mg 0,1 0 ,8

S i' 2 ,2 0 ,7

Fe 1,1 1,1
N i 1,3 1,2

T i 0,1 0,1

A  sz a k ító sz ilá rd sá g  3 0 -3 6  k g / m m 2, a  k e m é n y sé g  
1 2 0 -1 5 0  H B . H ő k e z e lé s se l j o b b  sz ilá rd ság i é r té k e k  é r 
h e tő k  e l, m in t  az Y -ö tvözettel, és  a  h ő tá g id á s  is k e d v e 

ző b b .

A  H ig h  D u ty  A lloys 1931 jú l iu s á b a n  k ü ld  tá jé k o z ta 

tá s t az R .R .53  ö tv ö z e t tu la jd o n s á g a iró l , az t d u g a tty ú k  

és h e n g e r f e je k  ö n té s é r e  a já n lja  [4 ] .

А  К  c s i l la g m o to ro k a t  eg y re  s z é le se b b  k ö r b e n  a lk a l 
m a z z á k  M a g y a ro rsz á g o n  a  r e p ü lő g é p e k h e z ,  a z o k  kizá 

ró la g o s  g y á r tó ja  a  W eiss M a n fré d  gyár. A  c se p e li g y á r 

r e p ü lő te r é r ő l  193 4  k ö z e p é n  e m e lk e d ik  fe l az  e lső  К  14 

m o to r r a l  fe lsze re lt, W .M . 16 t íp u s ú  r e p ü lő g é p .

A  W eiss M a n f ré d  R e p ü lő g é p -  és M o to rg y á r  R t. n é 
m e t  m e g r e n d e lé s r e  is g y á r to tt  és  s z á llíto tt  К  14 m o to 
ro k a t. A  g y á r  e b b e n  az id ő b e n  a  m o to rg y á r tá s  te r é n  vi

l á g h ír r e  t e t t  s z e r t  azzal, h o g y  а  К  14 m o to r o n  e lő n y ö s  

m ó d o s ítá s t  v ég ze tt, tö b b e k  k ö z ö tt  ja v í to t tá k  a  h e n g e r 

fej h ű té s i  v iszo n y a it azá lta l, h o g y  a z t az e r e d e t in é l  sű 

r ű b b ,  ig e n  v é k o n y  h ű tő b o r d á k k a l  ö n tö t té k  (1. ábra). 
E z e k b ő l a  h e n g e r f e je k b ő l  a  G n o m e -R h ő n e  c é g n e k  is 
szá llíto tta k  évi 5 m illió  p e n g ő  é r té k b e n .

A  G n o m e -R h ő n e  csak  12 o sz tá sú  b o rd á z a t ta l  e llá 

t o t t  h e n g e r f e je k e t  ö n tö t t ,  n a p i  40  d a ra b o t .  A  s ű rű , 5 

m m -es  o sz tá sú  b o rd á z a t ta l  e l lá to t t  h e n g e r f e je k e t  csak  

k ísé r le ti je l le g g e l ö n tö t té k  h o m o k fo rm á b a ,  9  ó ra  a la tt  
24  d a ra b o t ,  k b . 2 5% -os se le jtte l.

A  W eiss M a n f ré d  g y á rn a k  1 9 3 6 -b an  tö b b  e z e r  h e n 
g e r f e je i  k e l le t t  s z á llíta n ia , e z é r t  a  kokillaöntés m e l le t t  

d ö n tö t te k .  T e k in tv e , h o g y  a  m o to r  h ő m é r s é k le té t  

4 0 -5 0  K -nel c s ö k k e n te n i  k e lle tt , m ivel száz ó ra  ü z e m  

u tá n  a  d u g a tty ú g y ű rű k  b e s ü lte k , e z é r t  az 5 m m -e s  osz 

tá sú  b o rd á z a t ta l  e l lá to t t  h e n g e r f e je k e t  k e z d té k  e l ö n te 

n i .  E h h e y  egy  sp ec iá lis  b e r e n d e z é s r e  v o lt szükség , 

am e ly  le h e tő v é  te t te , h o g y  a  k o k il lá t  v á k u u m  a lá  h e 
lyezzék , s e z á lta l m e g k ö n n y íts é k  az  a lu m ín iu m  k ifo lyá 
sát. Solti Márton 1 936  s z e p te m b e r é b e n  m e g á lla p o d o tt  
a  B ru m e a u  F re re s  p á riz s i c é g  ö n tö d é jé v e l, h o g y  a 

W eiss M a n f ré d  g y á r m e g v á sá ro lja  a  h e n g e r f e je k  lé g r it 

k í to t t  k o k il lá b a n  va ló  g y á r tá s á n a k  jo g á t  [6 ] .

A  fe jle t t  g y á r tá s te c h n o ló g iá ra  je l le m z ő , h o g y  a  
W eiss M a n fré d  g y á r sz á m o s  k ü lfö ld i c é g n e k  szá llíto tt 
b o n y o lu l t  ö n tv é n y e k e t, p l. az  o lasz  P ia g g io  r e p ü lő g é p -  
g y á rn a k  tö b b  száz m o to r t e k n ő t  Y- és R .R .5 6  ö tv ö ze t 

b ő l. A  m e g r e n d e lő  4 0 0  m o to r te k n ő  g y á rtá sá h o z  60  t

R . R .5 6  ö tv ö z e te t  sz á llíto tt  [7 ] . H a  f ig y e le m b e  vesszük  a  

le é g é s t  és az e g y éb  v e sz te sé g e k e t, a k k o r  a  le sz á llíto tt  
ö tv ö z e t m e n n y is é g e  a la p já n  egy  te k n ő  tö m e g e  100 kg  
f e le t t  le h e te t t .  B e lg rá d b a  az  I n d u s t r ie  d e s  M o te u rs
S. A. c é g n e k  á t té te lh á z a k a t  sz á llíto tta k  [8 ].

A z a la p a n y a g o t  so k sz o r  a  m e g r e n d e lő k  k ü ld té k  

kész  ö tv ö z e t vagy h u ta tö m b  fo rm á já b a n , az ö tv ö z ő k e t 

tö b b e k  k ö z ö tt  N é m e to rs z á g b ó l és S v é d o rsz á g b ó l k a p 

tá k  [7 ] . G y ak o ri szá llító ja  v o lt a  W eiss M a n fré d  gyár 

n a k  a  S ilu m in -G e se llsc h a f t, a m e ly tő l AISi e lő ö tv ö z e te t 
és a lu m ín iu m ö tv ö z e te k e t  (p l. szilumin, szilumin-gam- 
ma) k a p ta k  [9 ] . 1 9 3 6 -b an  m e g v á s á ro ltá k  a  n é m e t  szilu- 
m in g y á rtá s i s z a b a d a lo m  h a s z n á la tá t  [2 ] . 1936 -ban  
ü z e m b e  h e ly e z ik  a  c se p e li a lu m ín iu m k o h ó t ,  e t tő l  
k ezd v e  a  k ö n n y ű f é m ö n tö d e  in n e n  is k a p  h u ta tö m b ö t .

1941. m á rc iu s  1 0 -1 4 -é n  B u d a p e s te n  tá rg y a lá so k  

k e z d ő d te k  a  n é m e te k k e l ,  h o g y  a  m a g y a r  ü z e m e k e t  
v o n já k  b e  a  k o r s z e rű  r e p ü lő g é p g y á r tá s b a . A  m e g á lla 
p o d á s  é r te lm é b e n  a  D u n a i R e p ü lő g é p g y á r  M e 210  

g y o rsb o m b á z ó k a t, a  M ag y a r V a g o n - és G é p g y á r  M e  

109 v a d á s z g é p e k e t gyárt, és  a  W eiss M a n f ré d  gy ár 

e z e k h e z  a  g é p e k h e z  hav i 2 0 0  d b  D a im le r-B e n z  m o to r t  

(D B  601) k ész ít. A  g y á ra k  m e g v á sá ro ltá k  a  lic e n c e t, a  
fe jle sz té se k re  ig e n  n ag y  ö s sz e g e k e t f o rd í to t ta k  [1 0 ] . A  
W eiss M a n fré d  F é m m ű b e n  h o z z á lá tta k  eg y  m o d e m  
könnyűfémöntöde f e lé p íté s é h e z , e ls ő s o rb a n  n é m e t  b e 

re n d e z é s e k k e l.  I t t  g y á r to ttá k  a  D B  601 m o to r o k h o z  a  

m o to rh á z a k a t ,  sz iv a tty ú h ázak a t, o la js z ű rő k e t, fe d e le 

k e t  stb .

A  r e p ü lő g é p e k  g y á rtá sá t 1942  m á so d ik  fe lé b e n  kel 
l e t t  a  g y á ra k b a n  m e g k e z d e n i .  A  c sep e li k ö n n y ű fé m ö n 

tö d é t  az  a k k o r i le g k o r s z e rű b b  b e re n d e z é s e k k e l  lá ttá k  

el. A z o lv asz tás t -  h a z á n k b a n  e ls ő k é n t  -  in d u k c ió s  k e 

m e n c é b e n  v ég ez ték , az a lu m ín iu m o lv a d é k o t  v illam os 

e lle n á llá s -fű té sű  k e m e n c é b e n  p ih e n te t té k .  A  h o m o k e 
lő k é sz ítő  m ű  a lk a lm a s  v o lt a  h o m o k  re g e n e rá lá s á ra ,  a 
fo rm á z ó h o m o k o t  szá llító sza lag o k k a l ju t t a t t á k  e l a  -  
tö b b e k  k ö z ö tt  Z im m e r m a n n  -  fo rm á z ó g é p e k h e z . A  

m a g k é sz íté sh e z  V o g e l к  S c h e m m a n n  m a g fú v ó  g é p e 

k e t  h a sz n á lta k . A  fo ly é k o n y  f é m  h ő m é r s é k le té t  p iro -  

m é te r r e l  e l le n ő r iz té k . A z ö n tv é n y e k é t  rö n tg e n k é s z ü 
lé k k e l v ilá g íto ttá k  á t, eg y es  h e ly e k rő l r ö n tg e n fe lv é te l t  
is k é sz íte tte k , és  e z e k  a la p já n  m in ő s í te t té k  az ö n tv é 
n y e k e t. A z ö n tv é n y e k  a n y a g a  a  sz ilu m in , sz ilu m in -b é ta  

és s z ilu m in -g a m m a  vo lt, e z e k e t  a  S ilu m in -G e se llsc h a f t 

l ic e n c e  a la p já n  g y á rto ttá k . E z  a  c é g  sz á llíto tta  a  n e m e 

s ítő só t, az  AISi e lő ö tv ö z e te t , d e  sz á llíto tt  a lu m ín iu m ö t 
v ö z e te k e t is, p l. s z ilu m in -b é tá t  és sz ilu m in -g a m m á t.
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2. ábra. M agnéziumötvözetből öntött olajelosztószivattyú-ház gyár
tásterve

A  W eiss M a n f ré d  g y á r az  á lta la  k é s z íte t t  ö tv ö z e te k 

b ő l m in tá t  a d o t t  a  l ic e n c á ta d ó  c é g n e k . A  S ilu m in -G e- 

s e llsc h a f t a  m in tá k a t  é s  az  ö tv ö z e te k b ő l ö n tö t t  p r ó b a 

p á lc á k a t m eg v iz sg á lta , és a  k ö v e tk e z ő k e t á l la p í to t ta  

m eg :

S z ilu m in S zilu m in -gam m ;

F e , % 0 ,4 4 0 ,4 6

S i,% 1 2 ,9 10 ,3

M g, % 0 0 ,5 0

M n n y o m . n y o m .

S z a k ító sz ilá r d sá g , k g / m m 2 1 8 ,5 2 7 ,0

N y ú lá s , % 6 ,2 0 ,8

B r in e ll-k e m é n y sé g 5 6 ,3 1 0 7 ,3

A  n é m e t  m o to r ö n tv é n y e k b e n  le g fe lje b b  0 ,4 5 %  va 
s a t e n g e d te k  m e g , é s  az á ü a g  n e m  le h e te t t  0 ,4 % -n á l 

n a g y o b b . A  s z ilu m in -g a m m á t h ő k e z e l té k  [9 ].

Magnéziumötvözetből (a  k o ra b e li  k ife jezé sse l e le k t 

r o n ö tv ö z e tb ő l)  tö b b  a lk a tré s z t  ö n tö t te k ,  p l. o la je losz- 

tó sz iv a tty ú -h áza t (2. ábra), m e g h a j tá s fe d e le t  (3. ábra). A  

m a g n é z iu m ö tv ö z e te t  g á z tü z e lé s ű  té g e ly k e m e n c é k b e n  
o lv asz to tták , a m e ly e k  b e fo g a d ó k é p e s s é g e  32 , 42 , 65 kg  

vo lt. Az o lvasz tás é s  az ö n té s  n a g y  f ig y e lm e t ig é n y e lt, az

ö n té s  k é n p o r f e lh ő  a la t t  t ö r t é n t  az ö tv ö z e t n ag y  g yú lé 

k o n y sá g a  m ia tt. A  m in ta h o m o k b a  is k é n p o r t  k e v e rte k .

A z ö n tv é n y e k  g y á r tá s te c h n o ló g ia i  le írá s a  az  a k k o ri 

k o r  g y a k o r la tá h o z  k é p e s t  r e n d k ív ü l  a la p o s  vo lt, am i 

M a g y a ro rsz á g o n  ta lá n  e g y e d ü lá l ló n a k  sz á m íto tt. P é l 

d a k é p p e n  az o la je lo sz tó sz iv a tty ú -h áz  m ű v e le ti u ta s ítá 

s á n a k  egy r é s z le té t  m u ta t ju k  b e  a  4. ábrán. A  m a g n é 
z iu m ö n tv é n y e k h e z  a  m a g n é z iu m o t  N é m e to rs z á g b ó l 

szá llíto tták ; egy  D B  605  m o to r h o z  kb . 90  k g  m a g n é z i 

u m  k e lle tt .

A  W eiss M a n fré d  g y á r  m o to rg y á r tá s a  1 943 -ra  e lé r te  

a  te rv e z e tt  n a p i  20  d a ra b o t ,  az ö n tö d e  is e n n e k  m e g fe 

le lő e n  te rm e lt .  A  h á b o r ú s  e s e m é n y e k  a z o n b a n  m in d  

tö b b  n e h é z s é g e t  o k o z ta k . E r r e  je l le m z ő  egy  1944. j a 

n u á r  6 -án  fe lv e tt e m lé k e z te tő  a  k ö n n y ű fé m h u lla d é k o k  

fe lh a sz n á lá s á ró l. A  m e g b e s z é lé s e n  a  H o n v é d e lm i M i

n is z té r iu m  k é p v ise lő in  k ívü l tö b b e k  k ö z ö tt  ré sz t v e tt  a  

f é m m ű  ré s z é rő l Deniflée Sándor ig a z g a tó  és  So lti M á r 
to n  f ő m é rn ö k . A  tá rg y a lá s  s o rá n  k id e rü lt ,  h o g y  a  M es- 
s e rs c h m it t-p ro g ra m h o z  sz ü k sé g e s  a lu m ín iu m o t  csak  

úgy  tu d já k  b iz to s íta n i, h a  a  D u n a i  R e p ü lő g é p g y á rb a n  

k e le tk e z e t t  h u l la d é k o t  te lje s  e g é s z é b e n  fe lh a sz n á lják . 

40  t  h u l la d é k b ó l  38  t  ú j a n y a g o t k e ll k é sz íte n i, am i 5%

3. ábra. M agnéziumötvözetből öntött m eghajtásfedél gyártásterve
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6 o i . 5 8 2 . 0 0 l / f .  9 - 6 0 1 ,5 8 2 .0 0 1 ,1 1 .  O la j e lo o z t ó  a z l v .h á z .  a l k . e e . 7 0 7 .anyaga 3 5 0 7 -9 .

H a o o k e lő k é s z itá B .

1 .  /  M agkáB zitáe
2 .  /  M a ^ s z i t é e
3 . /  KagbairltáB
4 .  /  FtormózáB

alcóróB B
f e l s ő r é s z
63£zerekáB
En táe

5 .  /  K ib o n tá s  
6 » /  Saáaozd s  
7 . /  K iu e fío lá s  
0 . /  F i lr é s z o lé s  
9 . /  I .E l le n ő r a é a

1 0 .  /  Marás
1 1 .  /  v á g ó e á s
1 2 .  /  B ia x o lá s  
1 3 * /  H .K H e n é r c é a  
1 4 « /  Homokftrvézáe
1 5 .  /  P á o o lá e
1 6 .  /  H ő k e z e lé s  
1 7 * /  HoDokfuvóaá в 
1 8 . /  P á o o lá e
1 9 » /  V égső e l l e n ő r z é s  
2 0 . /  R öntgen

S l o s k e l  fo r n a h o a o k .

Az ö n tő d é b e n  1 ет б  1 d b . homok l e e r e s z t ő  r á c so n  a már 
l e ö n t ö t t  ö n tv é n y e k  to r o u sz a k r ü n y ő b ő l a  l e v e r t  homo
k o t  l o la p i í t o l j á k  é s  a  p in c é b e n  e l h e l y e z e t t  Crane r o s — 
ta g é p  e z e n  hom okot á t v i z s g á lv a  á t r o e t á lv a  r á z e ó r ja  
eg y  f e lv o n ó  f ű t é s z & l la g r a ,  am ely eg y  hoackzuzóm alom - 
b a  s z ó r j a .  A zuzóm alom  a l j á n  le v ő  nagy  t a r t á ly b a  t á 
r o ló d ik  ahonnan eg y  a  form ázó m űhelybe h a la d ó  o z a lla g o n  
j ö n  a  honok  a  form áz ó g ép ek  f ö l ö t t i  h om ok tartá lyok b ap  
ahonnan fo rm á sá ék o r  e s e te n k é n t  s z  Jceóg s z e r i n t  a  f o r 
ma BBekránybe e r e s z t .

1 . /  M a g k ó a z ité a .
A 'aagB zek rén y  k i t i s z t í t á s a  u tá n  a  V o g e l é e  B ohem ann  
A -ö . a a g fu v ó g é p  a l á  h e ly e z z ü k , m e ly e t  5 -6  l é g k ö r i  
l e v e g ő  n y o n á a a a l r e n d e s  b i c s k e i  m aghonokkal t e l e f u -  
v a t j u k .  A g ép  a l ó l  k i v e t t  m agszekrény n y i l á s á t  e g y e n 
l e t e s e n  le h ú z z u k  majd 2 -3  o / m l ó g o s a t o m d t  esű rű n k  
2 -3  d r b . F a k a la p á c c s a l  a  m agezokróny o l d a l a i t  m egla 
z í t j u k  s in » la p r a  á t f o r d í t j u k  a  m agszeJrén y  f e n e k é t  
f a k n la p á o o e a l  m eg k o p o g ta tju k  a  n a g ezek rén y  k e r e t e t  
l e e m e l j ü k .  E l t á v o l í t j u k  a  2 d b . k i j á r ó r ő e z t  a  s a g -  
B zek rén yb en  le v ő  o s z t á s i  é k e k e t  l a m e t t á v a l  e l s i m í t 
ju k  m ajd k é z z e l  m a g o z á r itó la p r a  h e ly e z z ü k .  Talkumoe 
o l d a t t a l  b e f ú j j u k .r s e á r i t ó á l l v ó n y r a  h e ly e z z ü k  á s  a  
e á r it ő k a in r á b a  200 fo k o n  2 ó r a  h o e e z a t  s z á r i t  j u k .

4. ábra. A z olajelosztószivattyú-ház műveleti utasításának részlete

le é g é s t  és  e g y éb  v e sz te sé g e t e n g e d  m e g , s z e m b e n  a  k o 

rá b b i 1 0 -1 2 % -k aI [1 1 ] . '

1944  tav aszán , m a jd  az t k ö v e tő e n  szám o s lé g itá m a 

d ás  é r te  a  W eiss M a n f ré d  g y á ra t, a  k ö n n y ű f é m ö n tö d e  

is m e g r o n g á ló d o t t .  S o lti M á r to n  1944. s z e p te m b e r  29-i 
k im u ta tá s a  s z e r in t  a  g y á rtá s  k e z d e té tő l  1944. a u g u sz tu s  
23-ig tö b b e k  k ö z ö tt  k isz á llíto tta k  a  D B  m o to rö n tv é 

n y e k b ő l 2 2 4 7  fo rg a t ty ú h á z a t  (d a ra b sú ly a  132 k g ) , 

2 8 5 7  o la jsz iv a tty ú h á z a t (d a ra b sú ly a  2 ,35  k g ) , 1898 bal 

h e n g e r tö m b ö t  (d a ra b s ű ly a  72  k g ) .

1944  u to ls ó  n e g y e d é v é b e n  a  b e r e n d e z é s e k e t  lesze 
r e l té k  és e lsz á llíto ttá k , a  te rm e lé s  m e g s z ű n t. A  k ö n n y ű 

f é m ö n tö d e  te rm e lé s e  1 9 4 5 -b e n  in d u l t  m e g  ú jra , a m i 
k o r  is az  e lh u r c o l t  b e r e n d e z é s e k e t  v isszaszá llíto tták , és 

az é p ü le tk á r o k a t  h e ly re á ll í to ttá k .

Ö s s z e fo g la lá s

A  W eiss M a n f ré d  R e p ü lő g é p -  és  M o to rg y á r  R t.-b e n  
1 9 2 8 -b an  m e g in d u l t  r e p ü lő g é p s á rk á n y -  és r e p ü lő g é p -  

m o to r-g y á rtá ssa l p á r h u z a m o s a n  m e g k e z d té k  a  fé m m ű 

b e n  az a lu m ín iu m ö n tv é n y e k  e lő á llítá sá t. Az ö n tö d e  a 

m o to rg y á r tá s h o z  sz ü k sé g e s  a lu m ín iu m ö n tv é n y e k  ké 

s z íté sé b e n  o ly an  f e jle t t  te c h n ik a i  s z ín v o n a la t é r t  el, 

h o g y  a z o k a t n a g y  m e n n y is é g b e n  e x p o r tá l ta  is [1 2 ] . A  

m a g a s  m ű sz a k i s z ín v o n a la t  e ls ő s o rb a n  k ü lfö ld i licen -

cek vásárlásával valósították meg. A  repülőgépekre vo
natkozó szigorú előírások alapozták meg a magyar alu- 
míniumöntészetet. A csepeli könnyűfém öntöde a ta
pasztalatait a háború  után a közúti járm űvek gyártásá
ban és a vasút dízelesítésében kamatoztatta. E z  az ön 
töde hosszú ideig az ország legnagyobb alum ínium ön 
tödéje volt, és élenjáró szerepet töltött be a magyar 
könnyűfémöntészetben.
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S T A T IS Z T IK A

M agyarország

ö n tv é n y te r m e lé se

1994-b en

A magyar öntvénytermelés csökkenése 
1994-ben is tovább folytatódott. A csökke
nés mértéke az 1993. évinél (2,6%) 
ugyan nagyobb volt (5,8%), azonban 
meg sem közelítette az 1991. év 1992. évit 
(1. táblázat).

A hazai term elésre és értékesítésre vo
natkozó táblázatokat alapvetően a Köz
ponti Statisztikai Hivatal adatai alapján 
állítottuk össze. Néhány esetben a  vállal
kozásoktól közvetlenül kért információt 
használtuk fel, mivel a  KSH három, illet
ve kevesebb adatszolgáltató esetén nem 
adja ki az összesített adatot sem (pl. tem- 
peröntvényt csak egy öntöde gyárt, bár az 
éves jelentésekben hár-

1. táblázat Magyarország öntvénytermelése, t

Öntvény 1990 1991 1992 1993 1994 Vált.
94/93, %

Lemezgrafitos vasöntvény 118 759 59 101 42 554 38 674 30 082 -22,2
Gömbgrafitos vasöntvény 12 698 8 304 5 801 8 207 9 514 +15,9
Temperöntvény 3 677 1 737 1 315 1 183 910 * -23,1
Vasöntvény összesen 135 134 69 142 49 670 48 064 40 506 -15,7

Ötvözetlen acélöntvény 12 654 8 717 4 423 4 657 7 641 +64,1
Ötvözött acélöntvény 7 142 3 670 2 402 3 844 4 313 +12,2
Acélöntvény összesen 19 796 12387 6 825 8501 11954 +40,6

Vasalapú öntvény összesen 154 930 81 529 56503 56565 52460 -6,3

Ötvözetlen alumlniumöntvény 1 001 472 506 416 253 -39,2
Ötvözött alumlniumöntvény 10 934 8 387 6 643 5 787 6 519 +12,6
Alumíniumöntvény összesen 11935 8 859 7 149 6203 6 772 +9,2

Rézöntvény 28 192 11 12 **

Bronzöntvény 1 997 1 485 964 821 881 +7,3
Sárgaréz öntvény 2 741 1 045 1 871 1 137 857 -24,6
Cinköntvény 1 470 393 295 257 231 -10,1
Ólomöntvény 35 60 5 13 15 * +15,4
Nehézfém öntvény összesen 6271 3 175 3 146 2240 1 984 -11,4

Ö sszes öntvény 173 136 93 563 66 798 65 008 61 216 -5,8

* A vállalkozásoktól kapott adat (a KSH nem adhat adatot) ” A KSH nem adhat adatot

man adtak erre adatot). 
A KSH a 10 főnél na 
gyobb létszámmal m űkö
dő és adatot szolgáltató 
öntödék nyersöntvényre 
vonatkozó, anyagminősé
genként, esetenként tech 
nológiánként összesített 
adatait adja meg. Az adat
szolgáltatás feltételei 
1993-tól változatlanok, 
ezért az adatok összeha-

2. táblázat
Az ötvözött alumíniumöntvények termelésének megoszlása öntéstechnológiák szerint

M egnevezés 1990 1991 1992 1993 1994
t % t % t % t % t %

Kokillaöntvény 3 370 30,8 2 386 28,4 1 076 16,2 1 267 21,9 1 238 19,0
Kisnyomású öntvény 382 3,5 152 1,8 113 1,7 136 2,3 149 2,2

Nagynyomású öntvény 3 960 36,2 4 428 52,8 4 557 68,6 3 662 63,3 4 489 68,9
Homoköntvény 3 222 29,5 1 421 17,0 897 13,5 822 12,5 643 9,9
Összesen 10 934 100,0 8 387 100,0 6 643 100,0 5 787 100,0 6 519 100,0

sonlító értékelésre alkal
masak, míg a valóságos termelési értékek 
valószínűleg nagyobbak a táblázatban sze
replőknél.

A vasalapú öntvény term elésének 
csökkenését a legnagyobb volumenű mi
nőség, a lemezgrafitos vasöntvény term e
lésénekjelentős csökkenése okozta. Meg
lepően nagyarányú (64,1%, közel 3000 t) 
az ötvözetlen acélöntvény term elésének 
növekedése. Igen kedvező az a term ék 
szerkezet-változás, amelyet a  vasöntvé
nyek belül a  gömbgrafitos vasöntvény ter 
melésének növekedése jelent. Meg kell 
azonban jegyezni, hogy ezt alapvetően 
egy öntöde (Rába Rt., Futóm ű Üzletág, 
Ontödegyár) növekvő termelése okozza.

Az ötvözött alumínium öntvény tehne- 
lésének és értékesítésének növekedése fő
leg a  nagynyomású technológiával gyár
tott öntvényeknek köszönhető. A ötvözött 
alumíniumöntvény értékesítésének mint
egy 800 tonnás növekedéséből közel 780 
tonnát a nagynyomású technológiával ké
szült öntvény képviseli, amelynek egyéb
ként 78%-át exportálták (2. és 3. táblázat).

Az 1. és a 3. táblázat adatait elemezve, 
valamint az 1993. évi adatokkal (ВЫ. Ko
hászat, 1994. 11-12. sz. p. 476.) összeha
sonlítva, összességében az is megállapít
ható, hogy amíg a  termelés csökkent, ad 
dig az értékesített öntvény mennyisége

3. táblázat Az öntvényértékesítés szerkezete 1994-ben

Öntvény Értékesített öntvény
Ö sszesen

t
Belföld 

E Ft E Ft
Export

%

Lemezgratitos vasöntvény 21 510 1 947 220 495 390 25,4
Gömbgrafitos vasöntvény 4 949 601 809 197 924 32,9
Temperöntvény1 - - - -
Vasöntvény összesen2 28 111 2934 198 741619 25,3

Ötvözetlen acélöntvény 5 504 560 577 72593 12,9
Ötvözött acélöntvény 3 777 700 974 79 392 11,3
Ötvözetlen prec. acélöntvény 149 66 071 7918 12,0
Ötvözött prec. acélöntvény 362 317 957 107 555 33,8
Acélöntvény összesen 9 792 1 645 579 267458 16,3

Vasalapú öntvény összesen 37903 4 579 777 1 009 077 22,0

Rézöntvény1 - - - -

Bronzöntvény 781 354 802 102 711 28,9

Sárgarész öntvény 87 35 360 10 723 30,3
Cinköntvény 102 40 792 15 200 37,3
Ólomöntvény1 - - - -
Nehézfém öntvény összesen 970 430 954 128 634 29,8

Ötvözetlen alumlniumöntvény 48 22 907 3 533 15,6
Ötvözött alumlniumöntvény 6 216 2 590 744 1 746 646 67,4

ebből kokollaöntvény 1 153 442 581 229 643 51,9

kisnyomású öntvény 155 87 729 13 038 14,9
nagynyomású öntvény 4 352 1 865 016 1 453 875 78,0
homok- és egyéb öntvény 556 195 418 50 090 25,6

Alumíniumöntvény összesen 6 264 2  613 651 1 750229 67,0

Öntvény összesen 45 137 7624 383 2  887940 37,9

1 A KSH nem adhat adatot
2Temperöntvénnyel együtt, az  összes vasalapú öntvényből számolva

4 0 0
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4. táblázat A  C A E F -ta g o rs z á g o k  ö n tv é n y te rm e lé s e  1 9 94 -b e n  és v á lto z á s a  (9 4 /9 3 )

O r s z á g L e m e z g r a f i t o s G ö m b g r a f i t o s T e m p e r ö n t v é n y A c é l ö n t v é n y K ö n n y ű f é m N e h é z f é m

v a s ö n t v é n y v a s ö n t v é n y ö n t v é n y ö n t v é n y

k t % k t % k t % k t % k t % k t %

Ausztria 63,3 +4,6 70,5 +2,1 11,4 +24,8 12,8 -22,5 52,8 +18,3 10,7 +13,8
Belgium3 113,7 +1,2 24,3 +1,7 0,04 +21,2 49,0 +11,5 18,8 +24,3 3,0 -9,1
Dánia 45,0a +3,9 25,03 +12,1 - - 0,2 +6,9 1,5 +2,0 0,9 -

Finnország 51,4 +29,1 32,7b +48,0 < - - 15,5 +20,4 2,6 -3 ,5 4,5 +18,4
Franciaország 961,4 +15,5 869,2 +7,3 10,3 +1,4 135,8 +14,8 229,2 +14,8 64,0 +13,3
Hollandia 58,2 +24,3 67,7 +18,4 3,7 -13,7 - - 13,8a +16,3 - -
Nagy-Britannia 628,0 +5,2 392,0 +1,8 20,0 +5,3 86,6 +2,0 106,5 +20,3 35,5a —47,8
Németország 1992,3 +10,7 979,2 +8,9 78,5 +4,3 168,1 +1,7 438,2 +11,5 158,8 +10,6
Norvégia 26,9 +7,6 24,5 +32,4 2,3 +76,9 3,2 +23,1 3,2 -4.6 4,9 +32,4
Olaszország 1131,0 +5,2 242,5C +39,5 5,3« -42,0 83,3 +10,2 396,5 +13,9 186,1 +16,8
Portugália 49,6 +4,4 17,2 +12,4 6,3 -24,5 16,6 +42,6 10,3 +4,7 3,7 +15,6
Spanyolország 290,0 +6,9 270,0 +56,1 19,2 +23,9 63,8 +3,6 92,7 +10,4 38,7 +6,3
Svájc 70,6 -1,8 44,6 +17,4 - - - - 14,8 +16,5 5,6 +16,7
Svédország 175,3 +25,2 53,8b +22,3 < - - 12,7 +10,4 28,2 +19,0 13,3 +17,7
Összesen 5656,8 +9,3 3113,2 +13,1 157,1 +3,2 647,6 +6,5 1409,7 +13,8 529,7 +4,6

3 becsült b temperöntvénnyel együtt c cső nélkül d fitting nélkül

növekedett. Ez az értékesítés árbevételét 
és szerkezetét vizsgálva azt is jelenti, hogy 
az öntvénykészlet és valószínűleg a  saját 
felhasználású öntvény mennyisége a  ter 
meléshez viszonyítva 35%-ról mintegy 
26%-ra csökkent, illetve az értékesítés ár 
bevétele 26%-kal, ezen belül az exporté 
32,2%-kal nőtt. Ez -  az áremelést és a  fo 
rin t leértékelését is figyelembe véve -  je 
lentős eredmény.

A különböző anyagú öntvényekre vo
natkozó elemzés eredményei eltérőek. Je 
lentős mértékben növekedett az ötvözet
len acélöntvény, az ötvözött precíziós acél
öntvény, a gömbgrafitos vasöntvény, a 
nagynyomású ötvözött alumíniumöntvény 
és a cinköntvény értékesítése (ezen belül 
az exportja), míg a lemezgrafitos vasönt
vény és a sárgaréz öntvény értékesítése 
csökkent.

Az öntvényexport növelésére a nyugat
európai konjunktúra miatt megnöveke
dett öntvényigény adott lehetőséget. Ez 
utóbbit támasztja alá az Európai Öntödei 
Egyesületek Szövetsége (CAEF) tagorszá
gainak 1994. évi öntvénytermelése is 
(4. táblázat). Az 1993. évi visszaesés után 
minden anyagminőségben és szinte vala
mennyi országban növekedett az öntvény
termelés. Különösen a gömbgrafitos vas
öntvény és a könnyűfém öntvények terme
lésének növekedése voltjelentős.

Információink szerint az országok 
többségénél 1995 I. félévében is folytató

dott a termelés növekedése. Az évközi 
adatszolgáltatásra kötelezett hazai öntö 
dék 1995 I. féléves összesített termelési 
adatait összehasonlítva 1994 azonos idő
szakának adataival megállapítható, hogy 
az acélöntvény termelésének növekedése 
várhatóan nem folytatódik, és a nehézfém 
öntvény termelése tovább csökkent, illetve 
a vasöntvényeké kissé, az alumíniumönt
vényeké nagyobb mértékben növekedett 
(5. táblázat). Osszeségében az öntvény
termelés közel azonos szinten maradt.

Az öntvénygyár
tás (TEÁOR: 273,
Fémöntés) terüle
tén teljes munkai
dőben foglalkozta
tottak száma 1994- 
ben az egy évvel ko
rábbihoz viszonyít
va 6,4%-kal csök
kent, ezen belül a 
szellemi foglalkozá
súak száma csök
kent nagyobb mér
tékben (6. táblázat).
A csökkenés alig va
lamivel haladta 
meg a termelés visszaesését, így a termelé 
kenység gyakorlatilag változatlan maradt. 
Ugyanakkor a bruttó keresetek növekedé
se meghaladta az inflációét, azaz a reálke
reset növekedett. A táblázat keresetekre 
vonatkozó adatait néhány országos adattal

5. táblázat

M a g y a ro rs z á g  ö n tv é n y 

te rm e lé s e  1995 I. fé lé v é b e n

Öntvény Termelés 95/94
m egnevezése t %

Vasöntvény 20 835 +3,7
Acélöntvény 4124 -10,8
Alumíniumöntvény 2 579 +7,7
Nehézfém öntvény 831 -13,9
Összesen 28 387 +1,1

összehasonlítva az állapítható meg, hogy 
az öntészetben az átlagos bruttó havi kere
set nagyobb, m int az iparban (33 375 
Ft/fő) és a hozzánk közel álló kohászat
fémfeldolgozás ágazatban (33 300 Ft/fő).

Havasi László

6. táblázat

A teljes munkaidőben foglalkoztatottak száma és 
keresete az öntőiparban

Foglalkoztatottak Átlagos statisztikai Munkaviszonyból 
állományi létszám  szárm azó

ö sszes  bruttó 
havi kereset

F Ő 9 4 / 9 3 ,  % F t / f ő 9 4 / 9 3 ,  %

Ö sszes foglalkoztatott 8854 - 6 , 4 35122 +28,7
-  fizikai foglalkozású 7624 -5 ,0 32 208 +28,2
-  szellemi foglalkozású 1230 -14,0 53 180 +35,1

A XIV. magycir Öntőnapok 1996. s z e p te m b e r  2 7 -2 8 -á n  le sz n e k  G yőrö tt. A re n d e z v é n y  m o t 

tó ja: „Új öntészetl anyagok, technológiák és minősítési eljárások a korszerű járműipar szolgálatában". Az 

ö n tő n a p o k  u tán , s z e p te m b e r  2 9 -é n  u g y a n c s a k  G y őrb en  ta rtja  a z  O M BK E 84. k ü ldö ttközgyű lésé t.

4 0 1



/

F O H Á S Z A I
X X  B Á N Y Á S Z A T I fe C O H A S Z A T ÍL A P O K  J

P
128. évfolyam 10. szám, 1995. október hó | L Ö N T É S Z E T

M Ű SZA K I-G A ZD A SÁ G I HÍREKVÁLLALATI H ÍREK

K iem elk ed ő  e r ed m é n y e k  
a DÖM Kft.-nél

A Diósgyőri Öntöde Munkás Kft. méltó foly
tatója a 225 éves diósgyőri vasöntészeti, 
mintakészítői és a  110 évet meghaladó 
acélöntészeti -  felbecsülhetetlen értékű -  
szakmai kultúrának. Az öntöde átküzdöt- 
te magát az ipari szerkezetváltás nehézsé
gein, a 100%-os dolgozói privatizáció ré 
vén, mai szervezeti formájában 1995. ja 
nuár 1-jén kezdte meg működését. Nagy
ban elősegítette a  veszteségmentes term e
lést a gondos reorganizáció, a  m űködte 
tett eszközökhöz következetesen hozzáil
lesztett létszámgazdálkodás. Ennek követ
keztében sikerült nemcsak visszaállítani
uk a  hazai piacot, hanem  újabb exportle 
hetőségeket is feltártak, és kidolgozták a 
minőségbiztosítási rendszert.

Elnyerték a májusi Industria ’95 szak
vásár nagydíját. Június 1-jén a Lloyd’s 
Register Quality Assurance tanúsította az 
ISO 9002:1994,' EN ISO 9002:1994 szab
vány szerinti minőségbiztosítási rend 
szert.

A kelet-közép-európai régió egyik leg
jelentősebb öntészeti hagyományokkal 
rendelkező vállalata sikeresen alkalmaz
kodott a  piacgazdaság követelményeihez.

Nyizsnyánszky Tibor

A VAW alum íniu m - 

ö n tö d é t  ép ít  G yőrben

A VAW aluminium AG új alum ínium öntö 
dét létesít Győrben hengerfejek gyártásá
ra. A beruházási költség mintegy 80 M 
DEM, a tervezett kapacitás a megvalósítás 
első lépcsőjében évi 560 ezer darab, a ka
pacitás későbbi bővítésének lehetőségét 
a tervezéskor figyelembe veszik. Az első 
kiszállításokat 1996 utolsó negyedévére 
tervezik. A dillingeni (Németország) ön 
tödével ellentétben, az eltérő követelmé
nyek miatt nem az összerakott magok 
módszerét fogják alkalmazni. Először 
csak a General Motors osztrák leányválla
lata részére fognak hengerfejeket szállíta
ni. A beruházási terv az alkatrészek 
messzemenő megmunkálásával számol, 
hogy kielégítsék azt a követelményt, mi
szerint a gépjárm űiparnak nem  beszállí
tóra, hanem  partnerre van szüksége.

Az új öntöde helyének kiválasztásá
ban döntő szem pont volt, hogy a gépjár 
műipar globális beszerzési politikáját te 
kintve, a bérszínvonalnak meghatározó 
szerepe van. A VAW-nek Diliingen és 
Leeds (Nagy-Britannia) után  ez a harm a 
dik nagy beruházása bizonyítja, hogy a 
cég az öntvénygyártáson belül egyértel
műen a motoralkatrészek (forgattyúhá- 
zak, hengerfejek) piaca felé orientálódik. 
(Giesserei, 1995. 13. sz.) K. L.

A lu m ín ium ötvözetek tartós szem cse 
fino m ítására  új előötvözetet mutatott 
be 1995 márciusában az Aluminium 
Rheinfeld GmbH, valamint a Norsk Hydro 
és az Elkem közös vállalata, az Elkem und 
Hydelco TiBloy néven. Az 1,7% titán- és 
1,7% bórtartalm ú ötvözetet a hipo- és kö
zel eutektikus öntészeti alumíniumötvö 
zetekhez fejlesztették ki. Az előötvözet 
nemcsak jó  szemcsefinomítást végez, ha 
nem ez a hatás hosszú ideig, illetve az 
alumíniumötvözet többszöri átolvasztása 
után is megmarad. A TiBloy ötvözettel 
való kezelés javítja a folyékonyságot, a 
form atöltő képességet és a táplálást, az 
öntvények kevésbé hajlamosak a megre- 
pedésre, felületi minőségük és mechani
kai tulajdonságaik jobbak. (K L.)

Giesserei, 1995.10. sz.

A Murexin átvette a Furtenbachot. Az
osztrák Murexin (Pinkafő, Pinkafeld) a 
Friedrich Schmid-csoport egyik leányvál
lalata, 1995. január 1-jével átvette a bécs
újhelyi Chemische Werke Furtenbach 
AG-t. A Furtenbach cégnek régi tradíciói 
vannak az öntészeti, továbbá az építő- és 
papíripari vegyi anyagok gyártásában, 
1994-ben 120 munkatárssal 310 M ATS 
forgalmat ért el. A Murexin burkolólapo 
kat és építőipari vegyi anyagokat gyárt, 
1994-ben 40 fővel 130 M ATS forgalmat 
bonyolított le. (K. L.)

Giesserei-Rundschau, 1995. 3-4. sz.

Új kisnyomású kokillaöntő berende
zést helyezett üzembe a németországi 
Schenk AG 1995 februárjában. A berende 
zéshez egy 1000 kg befogadóképességű, 
villamos fűtésű kem ence tartozik, a szer
számfelfogó m érete 1500 x 1700 mm, a 
2200 mm-es em eléá magasság 1,5 m 
hosszú darabok öntését is lehetővé teszi. 
Igen nagy felületű öntvények öntéséhez 
két felszállócsövet lehet használni, ezáltal 
a hidegfolyás elkerülhető. A nagy öntvé
nyeket eddig a cég kizárólag homokba 
öntötte. Az elektronikus vezérlés lehető 
vé teszi, hogy a szerszámtöltés sebességét 
öt fokozatban változtassák. (K. L.)

Giesserei, 1995. 6. sz.

Százéves a singeni G eorg Fischer. A
németországi Singenben 1893-ban kez
dett telkeket vásárolni Ш. Georg Fischer, 
1895 augusztusában indult meg a fitting- 
gyártás. A következő évben 558 t vasönt
vényt gyártottak, 1910-ben már tízszer 
annyit. A fejlődés 1928-29-ben érte el te 
tőpontját, az öntést részben automatizál
ták. A gazdasági válság súlyosan érintette 
a singeni ön tödé t is, számos dolgozót el 
kellett bocsátani. 1937-ben a svájci veze
tőket ném etekkel cserélték le, a gyár át
állt a haditerm elésre. A háborút követő
en 1946-ban indult meg újból a gyár (bár 
hiány volt m unkaerőben), a vezetők is

m ét svájciak lettek. Később a vállalatot je 
lentősen bővítették és korszerűsítették. 
1995-ben a term elés meghaladja a 80 000 
tonnát, a foglalkoztatottak száma az 1500 
főt. (K L.)

Georg Fischer Intern., 1995. 2. sz.

Ö ntött nem esacél szórószem csét
ajánl a hattingeni Vulkan Strahlverfahrens
technik GmbH &  Со. KG (Németország). 
Az alumínium-, cink- és nemesacél önt
vények felületének a szemcseszórás után 
gyakran teljesen simának és fényesnek 
kell lennie, nehogy később elszíneződés 
vagy korrózió lépjen fel. Erre a célra 
igen alkalmas az ön tö tt Chronital szem
cse, amely az üveg-, korund- vagy alumí
niumszemcsével szemben sokkal na 
gyobb élettartam ú, így lényegesen gazda
ságosabb. A huzalból készült nemesacél 
szemcsékkel szemben az ön tö tt szóró
szemcse m érete tetszés szerinti lehet. A 
Chronital m ind nyomásos levegővel, 
m ind szórókerékkel való tisztításhoz 
használható. (K L.)

Giesserei, 1995.13. sz.

A teh ergépko csik  vasö n tvén ye it alu
míniumöntvényekkel és kovácsolt acél
termékekkel kívánja helyettesíteni a Ford 
Motor Со. A következő 2-4 évben évente 
70-100 ezer tonna vasöntvényt fognak ki
váltani. Az új teherautók alumínium 
hengerfejeit főleg a Ford essexi alumíni
um öntödéje, a kovácsolt forgattyús ten 
gelyeket a woodhaveni üzem (Michigan) 
fogja gyártani. Az 1995 végén forgalom 
ba kerülő, alum ínium  hengerfejes teher 
gépkocsik Eszak-Amerikában az elsők, de 
bizonyára nem  a legutolsók lesznek. 
Egyedül a forgattyúház marad meg mint 
nagy vasöntvény a  teherautókban. (K. L.)

M odern Casting, 1995. 6. sz.

A F o u n d r y  2000 projectnek, amelyet a 
nagy-britanniai gazdasági minisztérium 
támogat, az a célja, hogy elősegítse az 
angliai öntőipar megerősödését, amely 
az utóbbi tíz évben 40%-os termeléscsök
kenést volt kénytelen elszenvedni. A pro 
jec t partnerei az angliai öntőipart össze
fogó British Metalcasting Council, a 
BCIRA és a  CTI kutató- és tanácsadó in 
tézetek, a 41 ön töde és négy öntödei be 
szállító cég, továbbá a Knight W endling 
Consultants nemzetközi tanácsadó válla
lat. Az első fázisban meghatározzák a 
nagy-britanniai és a nemzetközi öntőipar 
helyzetét, amely az átfogó stratégia kidol
gozásának alapját képezi. A projectben 
részt vevő öntödék megkapják ezt a je 
lentést. A második részben kidolgozzák a 
műszaki és piacgazdasági javaslatokat a 
versenyképesség növelése érdekében. 
Szemináriumokat, m unkacsoportokat is 
fognak szervezni a hatékony tapasztalat- 
csere érdekében. (K L.)

Giesserei, 1995. 18. sz.
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R O V A T V EZ ET Ő K ; H A R R A C H  W A LTER , H A JN A L  J Á N O S

_  FÉM K O H ÁSZAT _
Az anyagok mennyiségének, 

összetételének vizsgálata hazai timföldgyárak 
egyes gyártási fokozataiban

HORVÁTH ZOLTÁN

E lm é le ti s zá m ítá s i m ó d s ze r ism erte tése  a  tim 

fö ld g yári a n ya g á ram o k ra . F ig ye lem b e  véve a 

m é rh e tő  a d ato ka t, m e g h a tá ro zh a tó k  a  k ö rfo lya 

m a t eg ye s  p o n tja in  m e g je le n ő  összeté te lek . 

M eg állap ítja , h o g y  a m a g y a r tim fö ld g yárakb an  
m ilyen  fa jlag o s  a n y a g m e n n y is é g e k  fe lh aszn á lá 

sára  k e rü l sor.

A
 m a g y a r  tim fö ld g y á ra k b a n  k ia la k u lt  te c h n o ló g ia  

le g fo n to s a b b  lé p é s e i t  az 1. ábra m u ta tja . (A j e 
lö lé se k  m a g y a rá z a ta  a  c ik k  v é g é n  ta lá lh a tó .)

A z e ljá rá s  egy  fő-, és  k é t  k ie g é sz ítő  k ö rfo ly a m a tb ó l áll. 
Az e ls ő b e n  az  N a 20  m in d e n  fo k o z a to n  v é g ig h a la d , az 

egy ik  k ie g é s z ítő b e n  a  h íg ítá s h o z  a d o t t  tö b b le tv íz  csak  

a  h íg ítá s  és  a  b e p á r lá s  k ö z ö tt  ta r tó z k o d ik  a  r e n d s z e r 

b e n , a  k ik e v e ré sh e z  a d o t t  o ltó a n y a g  p e d ig  csak  a  k ik e 
v e ré se n , a  h o z z á  k a p c s o ló d ó  sz ű ré s e n  é s  m o s á s o n  b e 
lü l k e r in g .

Az a la p a d a to k  m eg h a tá r o zá sá n a k  

m atem atik ája

H a  tö m e g tö r tb e n  k ife jezv e  az eg ész  tim fö ld g y á rtá s i fo 
ly a m a t h a tá s fo k á t  rpval, a  f e l tá r á s é t  P f-fel je lö l jü k , ak 
k o r  1000 k g  tim fö ld  e lő á ll í tá s á h o z  1 /r )  • 1000  kg  A190 3- 

a t  ta r ta lm a z ó  b a u x i to t  k e ll b e v in n ü n k . A  fe ltá rá s k o r  

e b b ő l az A l90 3-bó l г){/ ц  ■ 1000  k g  k e rü l az o ld a tb a . A  

k ik e v e ré sn é l e z t  az A l20 3-m e n n y is é g e t k e ll V2 té r fo g a 

t i  cikk 1991 januárjában érkezett szerkesztőségünkbe. A tanul
mányt technikai okok miatt rövidítve és sajnos igen nagy késéssel 
közöljük, amiért Horváth professzor úr szíves elnézését kérjük. (A 
téma iránt különösen érdeklődő olvasóink számára a teljes cikket 
-  a másolási és postaköltségek átutalása ellenében -  elküldjük. 
Szerk.)

Horváth Zoltán, a Miskolci Egyetem nyugdíjas tanára 1944-ben 
Sopronban szerzett kohómémöki oklevelet. 1948-ban egyetemi 
doktor, 1952-ben a műszaki tudományok kandidátusa. 1961-ben 
„A cinkkohászatban lejátszódó folyamatok termodinamikája” c. ér
tekezése alapján a műszaki tudományok doktorává minősítették. 
34 éven át vezette a NME Fémkohászati Tanszékét. 1947 óta tag
ja az OMBKE-nek. A BKL Kohászatban számos cikke jelent meg. 
Érdeklődési területei az elméleti kohászattan, továbbá az egye 
temnek és a fémkohászattannak a művészetekkel kapcsolatos tör
ténete.

1. ábra. A Bayer-körfolyamat elvi vázlata (a jelölések a szövegben 
alkalmazott jelölések azonosítására szolgálnak)
1 -  feltárás; 2  -  hígítás, ülepítés, mosás; 3 -  kikeverés; 4 -  bepár
lás

tú , d 21 g /1  A l20 3-a t ta r ta lm a z ó  o ld a tb ó l  k ie jte n i, m i 

k ö z b e n  V3 té r fo g a tú  és d 31 k o n c e n tr á c ió jú  k ik e v e r t o l 

d a t  k e le tk e z ik .

T e h á t

V id „  — V0d01 = V2d21 — V3d31 — "П, /  т\ ■ 1000 (1)

A  fe ltá rá s h o z  v itt o ld a t  A l20 3-ta r ta lm a  a  v N a20  p ó t 

lá sa  e lő t t  és u tá n a

Voodooi = V0d01 = 1000 (2)
Uk U

a  fe ltá rá s b ó l k ik e rü l t  o ld a té

V A ^ T 1000 (3)

Ez e g y e n lő  a  h íg í to t t  o ld a tb a n  lévő  A120 3 m e n n y i 

ségével:

V2d2i = ^ 1 0 0 0  (4)

K ik e v e ré sk o r  e n n e k  p k-szo ro sa  válik  ki é s  (1 -  t | k)- 
sz o ro sa  m a r a d  az  o ld a tb a n ,  e zé rt:

V3 d3 i = ^ k ^ - 1 0 0 0  (5)

B e p á r lá s k o r  az  o ld a t  A l20 3- ta r ta lm a  n e m  változik :

4 0 3
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^ 4 ^ 4 1  -  T| k̂ k 'Jj 1000 -  V00d001 -  V0d01 -  V3d31 -  (6)

= (1 — Tlk) ^1 d-i 1 = (1 -  Пк) ^2^21

A  k ik e v e ré s  h a tá s fo k a :

„  _  d 21 — d 3i _  A  1 0 0 0  л (Xj , -n

Лк------ T  ~ 1 "  (7)

a h o l a  a  m e g fe le lő  m o lv iszony . E z csak  azzal a  fe l té te 

lezésse l é rv én y es , h o g y  V 2 = V3 és d 22 = d 32. I ly e n k o r  

te rm é s z e te s e n  a  k é t  o ld a t  k N ^ O - ta r t a lm a  e g y e n lő  egy 
m ássa l, azaz  V 2d 99 = V3d 93.

A z ü z e m e k b e n  a  s z á m ítá s o k h o z  a  k ö v e tk e z ő  a d a to k  

á lln a k  r e n d e lk e z é s re :  r), rif, T|k, d 02, d 22, a 00, a j  és  

v N a20 .  E z e k b ő l az é r té k e k b ő l  az ü z e m v ite l m in ő s íté s é 

r e  a lk a lm a s  fő b b  m u ta tó k  k is z á m o lh a to k  (1. táblázat).

A hazai tim fö ld gyárain k  fő b b  adatai

A  m a g y a r  tim fö ld g y á ra k  dr. Pintér T iham ér  á lta l k ö z ö lt 

és s z á m íto tt  fő b b  a d a ta i t  a  2. táblázat (2 .a  -  2 .d )  ta r ta l 

m azza.

K ö v e tk e z te té se k

a .  A z  e lő z ő  sz á m ítá so k  tá jé k o z ta tó  je l le g ű e k , m ive l az 

e lő k o v a sa v ta la n ítá s t n e m  v e tte m  f ig y e le m b e  és fe lté te 

le z te m , h o g y  a  N a 20 -v e s z te s é g e t sz ilá rd  N aO H -v a l p ó 

to lják , és  a  h íg í tá s n á l  c sak  v ize t j u t t a tn a k  a  k ö rfo ly a 

m a tb a . H a  fo ly é k o n y  lú g o t  a d n a k , a k k o r  V0 é r té k e  kb . 
0 ,2  m 3-re l m e g n ő , d n  2 g /1  N a2()-t ta r ta lm a z ó  o ld a tta l  
va ló  h íg í tá s k o r  p e d ig  a  h íg í tó  o ld a t  té rfo g a ta :

Vи -
di2 d22 у  

^22-^11.2
( 8 )

lesz. T e h á t  a  h íg í tá s ra  f e lh a s z n á la n d ó  o ld a t  m e n n y is é 
g e  d j j  2 n ö v e k e d é sé v e l h ip e r b o l ik u s á n  n ő . így  az 1 9 8 0 -  

b a n  a  h a z a i t im fö ld g y á ra k b a n  1 t  t im fö ld  e lő á llítá sa 

k o r  a  h íg ítá s h o z  a d a n d ó  víz m e n n y is é g e  tim fö ld g y á 

r a n k é n t  (V2 -  V j =) 4 ,1 4 7 ; 2 ,812 ; 3 ,435  és 3 ,4 3  m 3-n e k  

a d ó d o tt .  H a  víz h e ly e t t  70  g /1  N r^ O - t ta r ta lm a z ó  o ld a t 
ta l h íg í tu n k ,  a k k o r  a  h íg í tó  o ld a t  m e n n y is é g e  k b . 
4  m 3-re l n ő  m e g . I ly e n k o r  kb . 7 0 0  k g  N a 2Ó  n y e r h e tő  
vissza a z o n  az á ro n , h o g y  a  h íg ítá s n á l és  a  k ik e v e ré sn é l 
m e g n ö v e k e d e t t  m e n n y is é g ű , m e g v á lto z o tt  k o n c e n tr á 

c ió jú  o ld a to t  k e ll m o z g a tn u n k , a  b e p á r lá s n á l  p e d ig  kb . 

4  m 3-re l tö b b  v ize t k e ll  e lp á ro lo g ta tn u n k .

2. táblázat

A magyar timföldgyárak főbb technológiai adatai 
Pintér Tihamér számításai alapján 

(a dőlt betűs adatok a mért eredmények)

2 . a  A j k a i . n, 0,8407

1 0,8061

A 0,524
p NaO. 219,74

4,02 186,8
d22 130,4

“oo 3,05

“ l 1,46

i 0 0 0 1 2 3 4

0,1 = 4 4 , 947,39 947,39 1990,3 1990,3 947,39 947,39

4, 100,75 100,75 211,66 146,92 69,94 100,75

A 186,8 210,17 187,86 130,4 130,4 186,8
3,05 3,43 1,46 1,46 3,067 3,05

V| 9,403 9,403 9,403 13,55 13,55 9,403

2 . b  A j k a  2 A 0,8418

n 0,8061

A 0,532
p NaO? 219,74

4)02 185,8
d22 139,2

“oo 3,17

«1 1,44

i 0 0 0 1 2 3 4

0,1 = 4 4 , 918,66 918,66 1962,95 1962,95 918,66 918,66

4i 96,42 96,42 206,02 159,02 74,42 96,42
A 185,8 208,86 180,35 139.2 139,2 185,8

4 3,17 3,56 1,44 1,44 3,027 3,17

vi 9,528 9,528 9,528 12,34 12,34 9,528

2 .C  A l m á s f ü z i t ő 4 0,8518

n 0,824

A 0,564
p Na02 189,9

d002 197,3
d22 136,9

«00 3,43

«1 1,46

i 0 0 0 1 2 3 4

0 | , = V r t , 799,13 799,13 1832,87 1832,87 799,13 799,13

A 94,62 94,62 217,03 154,25 67,25 84,62

d,2 197,3 219,79 192,62 136,9 140,22 197,29

“i 3,43 3,82 1,46 1,46 1,46 3,43

v i
8,445 8,445 8,445 11,88 11,88 8,445

2 . d  M O T IM

1 0 0 0 1 2 3 4

A 87,93 87,93 203,07 149,59 62,26 87,93

di2 181,2 201,62 176,53 128,3 128,3 181,2

«1 3,39 3,77 1,43 1.43 1,43 8,39

Vi 9,13 9,13 9,13 12,56 12,56 9,13

1. táblázat A fontosabb üzemviteli adatok számítása

A z  o l d a t  

m e g n e v e z é s e

K i i n d u l á s i

o l d a t

N a 2 0 - p ó t l á s  

u t á n i  o l d a t  

f e l t á r á s  e l ő t t

F e l t á r á s

u t á n i

o l d a t

H íg í t o t t

o l d a t

K i k e v e r é s

u t á n i

o l d a t

B e p á r o l t

o l d a t

Térfogat, V Voo v„ V, v 2 v3

Koncentráció

d.g/l

dooi = 0 .645/oCoo) d002 d03 = («^ *6̂ ®) d02 d12 = (oc,/1,654) d,, djj (ismert)

d22 = (1,654/0(2) d ^

d3 i = ”1 (.654/otg) d32 d42 = (a4/1.654) d41

Molviszony doö (ismert) «0 = 1 -654 (d02̂ d0l) a, (ismert) “2 = “ t Oj = (%/(1-4k) «4 = “ 00

4 0 4
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b . A  h a z a i t im fö ld g y á ra k  1 9 8 8 -b an  50 ,61 ; 50 ,5 8 ; 52 ,05  

és 5 0 ,6 %  A l20 3-a t ta r ta lm a z ó  b a u x i to t  d o lg o z ta k  fel.

c. A  b a u x i tb a n  lév ő  A l20 3-n a k  80 ,61 ; 80 ,61 ; 82 ,4  és 
8 2 ,0 2 % -a  k e r ü l t  a  t im fö ld b e , m e r t  az  A l20 3-n a k  diasz- 

p o r-  ille tve  a lu m o g ö th i t-a la k b a n  lév ő  h á n y a d a  m é g  

a d a lé k o s  f e l tá r á s k o r  is csak  r é s z b e n  o ld ó d ik , az  S i 0 2 

sz ilá rd  h a lm a z á l la p o tb a n  k ö t  m e g  A l20 3-a t a  100 p f, % 

o ld a tb a  k e rü lő  A l20 3-b ó l 100 (r |f  -  r\) % a d s z o rp c ió 
val, id ő  e lő tti  h id ro líz is s e l  és  k im o s a tia n u l a  v ö rö s 
is z a p b a  k e r ü l  vagy k a lc in á lá s k o r  elvész.

d . A  m a g y a r  tim fö ld g y á ra k b a n  k ik e v e ré s k o r  az o ld a t  

A l20 3- ta r ta lm á n a k  5 2 -5 7 % -a  válik  ki, a  tö b b i a  k ö r fo 

ly a m a tb a n  m a ra d .

e . 1 t  t im fö ld  e lő á llítá sá h o z  g y á r a n k é n t  2 ,441 ; 1 ,442; 
1,31 és 1 ,39  t  száraz  b a u x i t r a  v a n  szükség .

3. táblázat
A magyar timföldgyárak Al20 3-mérlege (kg)

A j k a i A j k a  2 A f t ő M O T IM

1 1 t i m f ö l d  e l ő á l l í t á s á h o z

kell 1 0 0 0 /1 1 1240,54 1187,93 1213,59 1219,21

nem oldódik (1 -  ц() / r) 1000 197,62 196,25 179,85 168,0

oldódikn,/íi ■ 1000 1042,92 1044,29 1033,74 1051,21

elvész adszorpcióval, idő előtti hidrolízis miatt,
a mosás során és a kalcinálásnál 
Cnf / Tj — 1) 1000 42,92 44,29 33,74 51,21

b a n  V0-val, a  2. és  a  3. fo k o z a tb a n  V 2-vel e g y e n lő . A  h í 

g ítá sh o z  h a s z n á l t  víz m e n n y is é g e  (V2 -  V0 =) 3 - 4  m 3, a  

70 g /1  N ag O -t ta r ta lm a z ó  h íg í tó o ld a té  p e d ig  7 - 8  m 3. 
íg y  a  h íg í to t t  o ld a t  té r fo g a ta  (V2 =) 1 6 -1 9  m 3 is le h e t .

f. Az 10 0 0 / r |  k g  b a u x i tb a n  lévő  A l20 3-b ó l r |f /  p • 1000 

kg  o ld ó d ik , és e n n e k  fe lv é te lé h e z  9 ,403 ; 9 ,528 ; 8 ,445  

és 9 ,1 3  m 3 o ld a t r a  v a n  szükség .

g. A  fe ltá rá s  u tá n  ( У ^ и  =) 1900,3; 1962 ,95 ; 1 8 32 ,87  

és 1 835 ,97  k g  A120 3 lesz  az o ld a tb a n ,  k ik ev e ré s  u tá n  

p e d ig  (V3d 31 =) 9 4 7 ,3 9 ; 9 18 ,66 ; 799 ,1 3  é s  8 0 2 ,7 7  kg  

m a ra d  a  k ö r fo ly a m a tb a n , a  k ik e v e ré s k o r  te h á t  (V jd jj  

-  V 3d 31 =) 1042 ,91 ; 1044 ,29 ; 1 0 33 ,74  és 1051 ,2  kg  

A120 3 válik  ki. E b b ő l lesz 1 t  t im fö ld . így  az egyes tim 

fö ld g y á ra k b a n  a  v ö rö s isz a p o n  v a ló  a d s z o rp c ió , az id ő  

e lő tti h id ro líz is , a  m o sá s i v e sz te ség  m ia t t  és a  k a lc in á - 

lá sn á l ( V jd j ,  -  V3d 31 -  1000 =) 42 ,9 1 ; 44 ,29 ; 3 3 ,74  és 
51 ,2  k g  A120 3 m eg y  v e sz e n d ő b e .

E z e k  a la p já n  a  tim fö ld g y á ra k  A l20 3-m é r le g e  a 

3. táblázat s z e r in t  í r h a tó  fe l.

h . 1 t  A120 3 o ld a tb a  v ite lé h e z  e lm é le t i le g  1000 • (6 2  /  

102) = 6 0 7 ,8 4  kg  N a 90 - r a  v an  szü kség . T im fö ld g y á 
r a in k b a n  a  fe ltá rá s h o z  v itt o ld a t  (V0d 02 =) 1967 ,23 ; 
1990,02; 1 8 56 ,13  é s  1 840 ,79  k g  N a 20 - t  ta r ta lm a z . E b 

b ő l a  k ö r fo ly a m a tb a n  lévő  V0d 01 k g  A120 3 á lta l e lm é le 
t ile g  le k ö tö t t  m e n n y is é g  (V0d 01 -  62  /  102 =) 575 ,86 ; 

558 ,40 ; 485 ,7 5  é s  4 8 7 ,9 6 7  kg , az e lm é le ti  fe le s leg  

(V 2 d i>2V  -  Vod oi ' í 6 2  /  102] -  V N a 2Ü  -  6 0 7 ,8 4  =) 
572 ,79 ; 6 0 4 ,0 4 ; 5 7 2 ,6 4  és 5 5 8 ,5 9  k g  N a 2 0 .

i. A  fe ltá rá s h o z  b e v it t  N ag O  egy ré sz e  S i 0 2-h o z  vagy 

T i 0 2-h o z  k ö tv e  sz ilá rd  a la k b a n  távoz ik  a  v ö rö s isz a p p a l, 

a  m á s ik  ré sz e  a  r e n d s z e r t  a  v ö rö s iszap zag y  o ld a tfá z isá 

val e g y ü tt h a g y ja  e l. K isz á m íto ttu k , h o g y  -  1 9 8 8 -b an  -  

A lm á s fü z itő n  és az a jk a i tim fö ld g y á ra k b a n  a  m osási 
N a 20 -v e sz te sé g  (v N a 2O m =) 57 ,5 6 ; 5 2 ,7  és 2 4 ,8 2  k g / t  
tim fö ld  volt.

M ivel az ü le p í tő b e n  a  v ö rö s isz a p o t a  h íg í to t t  ná t- 

r iu m -a lu m in á t-o ld a t tó l  v á lasz tju k  e l, a z é r t  -  a  sze lek tív  

ad sz o rp c ió v a l n e m  szám o lv a  -  f e l té te le z h e tjü k , h o g y  

az is z a p o k b a n  lév ő  o ld a t  A120 3- é s  N a ^ - k o n c e n t r á c i ó  
h á n y a d o sa , c; i / c i2 a z o n o s  a  h íg í to t t  a lu m in á to ld a té v a l 
(d 31 /  d 32) . E k k o r  a  m o sás i A l20 3-vesz teség  (v A l20 3m 

= d 31/ d 32-v N a ^ " 1 =) 65 ,0 4 ; 5 9 ,3 8  és 28  k g / t  t im fö ld .

j. A körfolyamatban lévő víz mennyisége gyakorlatilag 
az oldat térfogatával azonos, azaz az 1. és a 4. fokozat-

k. B e p á r lá s k o r  e z t  a  h íg í tá s ra  fe lh a s z n á lt  k b . 3 -4 , ille 

tő le g  7 - 8  m 3 v ize t k e ll e lp á ro lo g ta tn i .

l. A  k ö r fo ly a m a tb a n  az  A L 0 3- k o n c e n trá c ió  (d 21) 

6 0 -2 2 0  g /1 , az  o ld a to k  k N a ,C > -ta rta lm a  1 2 8 -2 2 0  g /1  

k ö z ö tt  v á ltoz ik . 1 m 3 f e l tá r ó o ld a t  ( d , ,  -  d 01 =) 

1 1 0 -1 2 3  k g  A l20 3-a t k é p e s  f e l tá r á s k o r  fe lo ld a n i, ille tő 

le g  k ik e v e ré s k o r  le a d n i .  A z o n o s  m e n n y is é g ű  o ld a t r a  

v o n a tk o z ta tv a  az o ld a t  N a 20 - ta r t a lm a  lé n y e g e s e n  -  az 

N a 20 -v e s z te s é g n e k  m e g f e le lő e n  -  a  fe ltá rá s  k ö z b e n  

m ó d o s u l.

m . H íg í tá s k o r  az o ld a tb a n  az  N a 20 - k o n c e n t r á c ió  (d 22) 

1 2 8 -1 4 0  g / l - r e  c sö k k e n . A  1 4 0 -1 5 0  g  A l20 3/1  ta r ta l 

m ú  o ld a t  (az A lu te rv  FK I k o o rd in á lá s á v a l v é g z e tt k u ta 

tá so k  sz e r in t)  a b b a  az  o ld a t ta r to m á n y b a  esik , am ely 

b e n  az A1 sz e rk e z e ti v ize t n e m  ta r ta lm a z ó , te tr a é d e re s  

A l(O I I )  j - io n o k  a la k já b a n  v an  j e l e n .  E b b ő l  az o ld a tb ó l 

a  h ű té s t  k ö v e tő e n  k ik e v e ré s k o r  p s z e u d o o k ta é d e re s  

g ib b s it  csak  úgy  k e le tk e z h e t ,  h a  az io n o k  n e m c s a k  
h e x a m é re k k é  a la k u ln a k  és p o lim e r iz á ló d n a k , h a n e m  

a  k ö rn y e z e tü k b ő l  v ize t is v e sz n e k  fel. Ez a  k ö rü lm é n y  

la s sú b b á  teszi és  g á to lja  a  k ik e v e ré s t [1 , 2, 3, 4 ] . E z é r t 

az e u ró p a i  t im fö ld g y á ra k b a n  v izsg á lták  a  h íg a b b  o ld a 

to k k a l va ló  d o lg o z á s  le h e tő s é g é t .  Ú ja b b a n  v iszo n t az 

a m e r ik a i  tim fö ld g y á ra k  tö m é n y e b b  o ld a to k k a l d o lg o z 

n a k  a z é r t, h o g y  az ezze l j á r ó  k is e b b  té r fo g a tú  o ld a to k  

m o z g a tá sa  o lc só b b  le g y e n  [5 ] .

n . A  m a g y a r  t im fö ld g y á ra k b a n  (d 02 =) 2 0 1 -2 2 0  g /1  

N a ^ - t  ta r ta lm a z ó , 3 ,4 3 -3 ,8 2  m o lv iszo n y ú  o ld a tta l  tá r 
n a k  fel, m ia la t t  a  m o lv iszo n y  1 ,43—1,46-ra  c sö k k e n . E b 
b ő l  a  m e g fo n to lá s b ó l  le v e z e th e tő , h o g y  a  fe ltá rá s  köz 

b e n  az A120 3 k o n c e n tr á c ió já n a k  a  n ö v e k e d é se :

d „  " d o ,  = 1 .654  d 02 J L )  -  1 ,654 ±

= 1 1 0 -1 2 3  g/l

A tényleges és az így számított (du  -  d01) érték közötti 
különbség 5-6  g/1 is lehet, m ert a számításoknál a ke
rekítésekből adódó pontadanság megsokszorozódhat.
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Ö s s z e fo g a lá s

A  fe n t ie k  a la p já n  1 t  t im fö ld  e lő á llítá sá h o z

—  2 ,3 1 -2 ,4 4 2  t  szá raz  b a u x itra ,
—  1 8 6 ,4 -2 1 9 ,7 4  k g  N a ,0 - r a ,

—  2 ,8 -4 ,1  m 3 h íg ító v íz re ,

—  5 0 -1 5 3  kg kausztifikáló m észre

van  szü kség , és k ö z b e n

—  3 ,8 6 8 -4 ,4 4 4  m 3 =

1 ,2 9 -1 ,4 8  t  n e d v e s  v ö rö s iszap

k e le tk e z ik .

K ö rfo ly a m a tb a n  v a n  

- 7 9 9 - 9 4 7  k g  A120 3,
- 1 6 6 6 - 1 7 7 0  k g  N a 20  és
—  7 7 3 2 -8 8 1 0  k g  H 20 .

Jelölések

В szilárdanyag-tartalom k g /t  timföld
C oldható anyag az iszapban kg/1 timföld
D oldható anyag a tiszta oldatban kg / 1  timföld
G gőz
К  kondenzvíz
S szilárd anyagot tartalmazó iszap mennyisége m3/ t  timföld
V a vizes oldat mennyisége m3/ t  timföld
b  a szilárd anyag fajlagos mennyisége k g /m 3
c faji. oldható anyag az iszapban lévő oldatban k g /m 3 
d  fajlagos oldható  anyag a tiszta oldatban k g /m 3
a  molviszony 
T| hatásfok

Indexek

az első számjegy az elhagyott fokozatra utal:
00 az Na^O-adagolás előtt
0 az Na2 0 -adás után

a második számjegy a kom ponens minőségét jelzi:
1 A L/):j
2 kNagO
3 S i0 2
4 Fe90 ,
5 T i0 2
6 h 2o

f  feltárás
к kikeverés, kausztikus
p pótolt
V veszteség
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Nemesfémötvözetek aranytartalmának vizsgálatára 

alkalmas mérési módszerek ismertetése és minősítése

H O R V Á T H  J U D I T

Hazánkban a nemesfém-ötvözetek aranytartal
mának vizsgálatára a karcvizsgálatot, a tűzi vizs
gálatot és az ICP spectrofotometriás módszert 
használják. A cikk a három módszert és eredmé
nyességét hasonlítja össze.

A
 n e m e s fé m ö tv ö z e te k  a r a n y ta r ta lm á n a k  m e g h a 

tá ro z á s á ra  a  N e m e sfé m v iz sg á ló  és H ite le s í tő  I n 
té z e tb e n  -  az  e u ró p a i  g y a k o r la tn a k  m e g fe le 

lő e n  - j e l e n l e g  a  k a rc -  é s  a  tű z i v iz sg á la to t h a sz n á ljá k .

A kézirat 1995 szeptemberében érkezeti szerkesztőségünkbe.

Horváth Judit oki. kohómérnök 1984-ben érettségizett Marosvá
sárhelyen. Felsőfokú tanulmányait a Kolozsvári Műszaki Egyete 
men kezdte, majd 1990-től a Miskolci Egyetemen folytatta. 1994- 
ben szerzett diplomát a Miskolci Egyetem Kohómémöki Karának 
fémkohászattani tanszékén. Érdeklődési területe a nemesfémötvö
zetek és a nemesfémtartalmú hulladékok minőségvizsgálata. Je 
lenleg a Nemesfémvizsgáló és Hitelesítő Intézet munkatársa. Tag
ja az Országos Magyar Bányászati és Kohászati Egyesületnek.

A  karcvizsgálat h ag y o m án y o s  ro n c s o lá s m e n te s  vizsgá 
la ti m ó d sz e r . E g y sze rű ség én é l fogva  széles k ö r ű  alkal 
m a z á s ra  ta lá lt n e m e s fé m b ő l k é sz ü lt á ru c ik k e k  m in d e n  
t íp u sá n a k  v izsgá la tá ra . A  k a rcv izsgá la t n e m  ok o z  je le n 
tős ro n g á lá s t, m in im á lis  a n y a g m e n n y isé g e t és fe lszere 
lé st igényel, g y o rsan  e lv é g e z h e tő . A  k arcv izsgá la t az 
a láb b i e se te k b e n  a lk a lm a z h a tó :

—  az ö tv ö z e tb e n  lévő  a la p fé m  m e n n y is é g é n e k  a z o n o s í 

tá sá ra ,

—  k é sz á ru k  f in o m ság v izsg á la tá ra ,

—  m in tav iz sg á la tra  f in o m a b b  a n a litik a i m ó d sz e r  alkal 

m azása  e lő tt.

A k arcv izsgá la t lé n y e g é b e n  ö ssz e h a so n lító  m ó d sz e r. 
A  k a rc k ő re  fe lk a rc o lt, v iz sg á lan d ó  m in tá t  h a so n lítju k  
össze az ism e rt ö ssze té te lű , s z ín b e n  m eg eg y ező  e ta lo n tű  
k a rcm ező jév e l. E z az e ljá rá s  csak  m e g k ö z e lítő  e re d 
m é n y t szo lgá lta t. O p tim á lis  fe l té te le k  m e lle tt  tap asz ta lt 
v izsgáló kb . 1 0 -2 0  e z re lé k es  f in o m sá g b e li k ü lö n b s é g e t 
k é p e s  k im u ta tn i . A  p o n to s s á g o t szám os té n y e z ő  befo lyá 
solja, m e ly ek  k ö zü l m e g e m lí th e tő  a  k a rc k ő  m in ő sé g e , a
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vizsgáló re n d e lk e z é s é re  á lló  k a rc tű k  faj'tája és sz ín so ro 
z a tá n a k  te lje sség e , a  h a sz n á lt savak e rő ssé g e , v ilág ítási 
fe lté te le k , v a la m in t a  vizsgáló  tap asz ta ltság a , az ö tvözet- 
ö ssze té te lek . E m ia tt  n ag y  a  h ib a le h e tő s é g , és e z é r t  szük 
ség  v an  a r ra , h o g y  eg yéb  vizsgálati m ó d s z e re k e t is a lka l 
m azzu n k , am e ly ek  a  F ém je lzési T ö rv é n y b e n  e lő ír t  tű 
r é s h a tá ro n  b e lü l p o n to s  e re d m é n y t  szo lg á lta tn ak .

Az a ra n y a la p ú  és m ás  n e m e s fé m ö tv ö z e te k  a ra n y ta r 
ta lm á n a k  m e g h a tá ro z á s á ra  a lk a lm azo tt, le g p o n to s a b b  
m ó d sz e r  a  tűzi vizsgálat. A  v izsgála t fő b b  lép ése i: p o n to s  
b e m é ré s  m ik ro g ra m m  p o n to s sá g ú  a n a litik a i m é r le g e n , 
c so m ag o lá s  ó lo m fó liá b a , űzés  v illam o s fű té sű  to k o s  k e 
m e n c é b e n .

Az űzés  o x id á ló  o lvasztás, am ely  s o rá n  a  m in tá b a n  lé 
vő n e m  n e m e s fé m e k  e ltáv o zn ak . Az o x id á ló  r e a g e n s t  (a  
lev eg ő  o x ig é n jé t)  az ó lo m  k ö zvetíti a  m in tá h o z , ez egy 
b e n  a  g y ű jtő re a g e n s , am e ly  a  n e m e s fé m e k e t ó lo m -n e 
m e sfé m  ö tv ö ze t fo rm á já b a n , az ú n .  ó lo m re g u lu s z b a n  
összegyűjti. E z é r t az ű z é sh e z  fé m ó lo m  szükséges, a m e 
lyet ta b le tta  fo rm á já b a n  a d u n k  az ű zésh ez , fig y e lem b e  
véve a  c so m a g o lá sh o z  fe lh a sz n á lt ó lo m  tö m e g é t is.

A  k e le tk e z e tt  fé m o x id o k  b e sz ív ó d n a k  az ű z ő k e  anya 
g áb a , az ó lo m -o x id  egy része  g ő z  a la k b a n  távozik. E zé rt 

szükséges az elszívás b iz to sítá sa . Az ű z ő k é b e n  visszam a 
r a d ó  fém szem cse  a  m in tá b a n  lévő  összes n e m e s fé m e t 
ta rta lm azza .

Az ű zé sh e z  fe lh a sz n á lt ó lo m  a n n á l tö b b , m in é l m a 
g a sa b b  a  m in ta  n e m n e m e s fé m - ta r ta lm a . Az űzés  v é g é t a  
fém szem cse  v illan ása  je lz i, h a  az ó lo m  u to lsó  n y o m a i is 

e ltávoz tak , a  n e m e s fé m  fén y es  fe lü le te t  m u ta t . F o n to s , 
h o g y  a  re g u lu sz  la ssan  sz ilá rd u ljo n  m eg , m e r t  az ezüst
0 2-o ld ó -k ép esség e  az o lv a d á sp o n to n  n a g y m é rté k b e n  
csö k k en  (1. ábra).

Az a ra n y  m e g h a tá ro z á s á h o z  k v a rtezü s t szükséges, 

e g y é b k é n t a  tűzi v izsgála t u to lsó  fáz isában  tö r té n ő  o l 

d á sk o r, az ö tv ö z e tb e n  je le n lé v ő  H N 0 3-b an  n e m  o ld ó 

d ik  ki. Az o ld ás  n e m  m in d e n  ö tv ö z e tö ssz e té te ln é l j á t 
s zód ik  le. Az A g-A u ö tv ö ze t la p c e n tr á l t  k o c k a rá c sb an  
k ristá ly o so d ik . A  T a m m a n -fé le  re z is z te n c ia h a tá r  s z e r in t 
az e le m i rá c sb a n  lévő  14 a to m  k ö zü l m in . 7 -n ek  A g-nek  
ke ll le n n ie  a h h o z , h o g y  az o ld ó d á s  m e g in d u ljo n . Esze 
r in t  az ezü s t H N 0 3-b an  való  o ld h a tó s á g a  az ö tv ö ze t 

e z ü s tta r ta lm á n a k  n ö v ek ed ésév e l n e m  fo ly to n o s  g ö rb e  
sz e r in t változik . A  2. ábrán lá th a tó , h o g y  az 50  a to m % , 
azaz 3 5 ,4  tö m e g %  e z ü s tta r ta lo m  e lé ré sé ig  a  g / l - b e n  ki
fe je z e tt o ld h a tó s á g  0, az e lő b b i ö s sz e té te ln é l ug rássze 
r ű e n  m e g n ő  és a  to v á b b ia k b a n  g y ak o rla tilag  á lla n d ó  
m a ra d . M ivel 3 5 ,4  és 70%  e z ü s tta r ta lo m  k ö z ö tt az o ld ó 

dás n a g y o n  lassú , 80%  e z ü s tta r ta lo m  fö lö tt  p e d ig  p o r  

a lak ú  a  v isszam arad ó  A u, e z é r t  a  választás s z e m p o n tjá 
b ó l le g k ed v ező b b , h a  az ö tv ö ze t 70%  e z ü s tö t ta rta lm az .

Az o ld ási fo ly am a t v é g é n  az ö tv ö z e tb e n  lévő  a ran y 
m e n n y isé g e t k a p ju k  m e g . A  fo ly am a t p o n to s  e r e d 
m é n y t szo lg á lta t, h á trá n y a , h ogy  ro n c so lá so s  vizsgálat.

A  n e m e s fé m ö tv ö z e te k  k o rsz e rű  m ű sz e re s  v izsgálati 

m ó d sz e re  az induktív csatolású plazma, rö v id e n  IC P 
s p e k tro fo to m e tr iá s  m ó d sz e r .

Ez a  m ó d sz e r  a  g á zo k  k ivéte lével a  p e r ió d u s o s  r e n d 
szer v a la m e n n y i s tab il e le m é n e k  v izsgá la tá ra  a lka lm as, 
a k á r  eg y id e jű leg , a k á r  egym ás u tá n .

A  b e re n d e z é s  az ég ő fe j és IC P  p la z m a g e n e rá to rb ó l, 

d iffrak c ió s  o p tik a i r e n d s z e rb ő l  áll (3. ábra). A  v izsgálan 
d ó  m in tá t  o ld a t  fo rm á já b a n  p o r la s z tó re n d s z e re n  k e 
re sz tü l ju t ta t ju k  a  n ag y fre k v e n c iá s  in d u k á l t  a rg o n p la z -

2. ábra. Az oldhatóság és az ezüsttartalom közötti összefüggés

m á b a . A z id e  b e p o r la s z to tt  m in ta  e le m e i g e r je sz tő d n e k , 
s a  sze rze tt e n e rg iá ju k a t e le k tro m á g n e s e s  su gárzás alak 
já b a n  b o c sá tjá k  ki. E z az e n e rg ia  a  je le n lé v ő  e le m e k re  
je l le m z ő  h u llá m h o s s z o n  je le n tk e z ik , és in te n z itá su k  az 

ille tő  e le m e k  k o n c e n trá c ió já v a l a rányos. Az e ljá rás 

egyik e lő n y e , h o g y  az e d d ig i m ó d sz e re k k e l e l le n té tb e n  

n e m c sa k  az a la p fé m , h a n e m  az ö tv ö ze t v a lam en n y i 

k o m p o n e n s é n e k  m e g h a tá ro z á s á ra  a lka lm as. A  m ó d sz e r  
m ásik  e lő n y e , h o g y  k ö n n y e n  a u to m a tiz á lh a tó , és  j ó  m i 
n ő s é g ű  e re d m é n y t szo lg á lta t. A  m ó d sz e r  h á trá n y a , hog y  
a  vizsgált m in tá t  o ld a tb a  k e ll v in n i, te h á t  ro n cso lá so s  
vizsgálati m ó d s z e rn e k  te k in th e tő .

R o n c so lá sm e n te s  v izsg á la tra  a lk a lm as  b e re n d e z é s  a  

pásztázó elektronmikroszkóp (S c a n n in g  E le c tro n  M icro 
s c o p e ) . A  rö v id e n  SE M -nek  n e v e z e tt b e re n d e z é s  nagy- 
fe lb o n tá sú  e le k tro n m ik ro s z k ó p , a m e ly b e n  n ag y  e n e rg i 
á jú  e le k tro n s u g á r ra l  b o m b á z z u k  a  v izsg á lan d ó  tárgyat. 
Az e le k tro n s u g á r  és a  p ró b a  a n y a g á n a k  k ö lc sö n h a tá sa  

ré v é n  k e le tk e z ő  R T G - (= r ö n tg e n )  su g árzás  fe lh a szn á lá 

sával le h e tő s é g  ny ílik  az a n y ag  k is fe lü le té n e k  ill. té rfo 
g a tá n a k  ro n c s o lá s m e n te s  k é m ia i e le m z é sé re , m in ő sé g i 
és m e n n y isé g i v izsgá la tá ra , te h á t  a  vizsgált te rü le t  te ljes 
R T G -sp e k tru m á n a k  e le m z é se  rév én  m e g h a tá ro z h a tó  
a n n a k  á tlag o s  ö ssze té te le . H a  a  v izsgált te rü le te n  a  ka 

p o t t  R T G  s p e k tru m á n a k  m in d ö ssz e  e g y e tlen  k o m p o 

n e n s é t  d e te k tá lju k , s a  b e ü té s sz á m m a l a rá n y o s  je le t  
k é p a lk o tá s ra  h a sz n á lju k  a  k a p o tt  R T G -kép  az a d o tt  
e le m  te rü le ti  e lo sz lásá t m u ta tja .

Az e d d ig ie k b e n  is m e r te te t t  m é ré s i m ó d s z e re k  m in ő 
s ítése  s o rá n  az a lá b b i fe la d a to k a t v é g ez tü k  el:

—  statisz tikai p ró b á k  seg ítség év e l m e g h a tá ro z tu k  az egy

m é ré s i so ro z a th o z  ta r to z ó n a k  te k in th e tő , n o rm á lis
e lo sz lású  sta tisz tika i so k a sá g o t a lk o tó  m in tá k  k ö ré t,
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3. ábra.
A z ICP-forrás vázlata

1 -  nagyfrekvenciájú mágnes-
tér,

2  -  gerjesztett és ionizált álla
potok,

3  -  injektor,
4 -  ámyékolóegység,
5  -  perísztatikus szivattyú,
6 -  minta,
7 -  nagyfrekvenciájú energia,
8 -  kvarccsövek,
9 -  hűtőgáz,

1 0 -  segédház,
11 -  ködkamra,
12 -  ködfejlesztő,
13 -  aerosolos köd,
14 -  nagy cseppek levezetése,
15 -  aerosol hordógáz,
1 6 -  argonbelépés

—  m in d e n  m é ré s i m ó d s z e rh e z  ta r to z ó  so ro z a t e se té n  
m e g h a tá ro z tu k  a  so ro z a t s ta tisz tikai je lle m z ő it,

—  v izsgáltuk  a  k ü lö n b ö z ő  m é ré s i m ó d sz e re k  tű z i vizsgá 
la th o z  v iszo n y íto tt e g y e n é r té k ű sé g é t,

—  végü l m e g h a tá ro z tu k  a  k ü lö n b ö z ő  m é ré s i m ó d sz e 
re k  tűz i v iz sg á la tra  v o n a tk o z ó  k a lib rá c ió s  eg y e n e sé 
n e k  reg re ssz ió s  e g y e n le té t.

Az e re d m é n y e k  é r té k e lé se  s o rá n  e lm o n d h a tó , h o g y  
az e lő ír t  a ra n y ta r ta lo m tó l való  e lté ré s  az ö tvözés és az 
e lem zés  eg y ü tte s  h ib á já b ó l a d ó d ik . A  szám ítás  a la p já n  
95% -os v a ló sz ín ű ség g e l á l l íth a tó , h o g y  v a lam en n y i vizs
g á lt  m in ta  a lu lö tv ö z ö tt v o lt az e lm é le ti  é r té k h e z  k é p e s t.

A  k ü lö n b ö z ő  m é ré s i m ó d s z e re k  tűz i v izsgá la thoz  vi

s zo n y íto tt e g y e n é r té k ű s é g é n e k  m e g h a tá ro z á s a  s o rá n  a  

tű z i-k a rc  és a  tű z i-S E M  m in ta c s o p o r t  v á rh a tó  é r té k e  
k ö z ö tt n in c s  sz ig n ifik án s  e lté ré s . Az IC P-vizsgálat v á rh a 
tó  é r té k e  e l té r  a  tű z i e le m z é s  v á rh a tó  é r té k é tő l , a m i az
za l m a g y a rá z h a tó , h o g y  a  m ó d sz e r  a lap v e tő  fu n k c ió ja  a  
s z e n n y e z ő k o n c e n trá c ió k  m e g h a tá ro z á sa .

A  m ó d s z e re k  p o n to s s á g á t vizsgálva e lm o n d h a tó , 
h o g y  a  vizsgált e lem zés i m ó d s z e re k  k ö zü l az ö tv ö ze tek  
a ra n y ta r ta lm á n a k  m e g h a tá ro z á s á ra  a  tűz i v izsgála t bizo- 
n y u lt a  le g p o n to s a b b n a k . V ég ü l a  k ü lö n b ö z ő  m é ré s i 
m ó d sz e re k  tűzi v iz sg á la táh o z  v o n a tk o z ó  k a lib rác ió s

eg y en es  e g y e n le té n e k  m e g h a tá ro z á s a k o r  e lm o n d h a tó , 

h o g y  a  karc-, ill. az IC P -eg y en le t h a s z n á la ta  a já n lh a tó . A  
m ó d sz e re k  m in ő s íté s e k o r  a lk a lm a z o tt szám ításo k  h ib á 
j á t  c sö k k e n te n i le h e tn e  a  m in ta c s o p o r t  e le m sz á m á n a k  
növeléséve l.

A  vizsgálati e r e d m é n y e k  r á m u ta tn a k  a rra , h o g y  to 
v ább i k u ta tá s o k ra  v an  szükség  o lyan  ro n c so lá sm e n te s  

vizsgálati m ó d sz e r  k id o lg o z á sá ra , am ely  h e ly e tte s íte n i 
tu d n á  a  h ag y o m án y o s  k a rcv izsg á la to t, ill. k ie g é sz íte n é  
az eg yéb  e lem zési m ó d sz e re k e t.
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VÁLLALATI HÍREK

C sep e li F ém m ű  -  ISO 9002

A Csepeli Fém m ű Rt. ebben az évben 
ünnepli fennállásának 100. évfordulóját. 
Több éves előkészítő m unka eredm énye 
ként megszerezte minőségbiztosítási 
rendszerének ISO 9002 szerinti tanúsít
ványát. A minőségbiztosítási rendszer fe 
lülvizsgálatát a TUV Rheinland Europua 
auditorai végezték. Az okirat ünnepélyes 
átadására 1995. október 4-én került sor.

A Csepeli Fémmű Rt., amely csepeli 
és m óri telephellyel rendelkezik, a réz- 
és nikkelötvözetű kohászati félterm ékek 
-  huzalok, rudak, csövek, szalagok -  
egyedüli hazai gyártója. E term ékek fő 
felhasználói az elektrotechnikai, elektro 
nikai, híradástechnikai és az építőipar, 
valamint a gépipar. A vállalat term ékki
bocsátása és fejlesztési elképzelései a ko
rábbi években a hazai ipar ellátására ala

pultak, kiegészülve azzal a szándékkal, 
hogy a fennm aradó kapacitást külföldön 
kell értékesíteni. Az elm últ években a 
hazai felhasználói iparban bekövetkezett 
recesszió következtében a színesfém fél- 
gyártmányok iránti igények erősen csök
kentek. Szükségszerű elhatározásként a 
vállalat a fejlett országok piaca felé erő 
teljesebben nyitott. Ehhez szükség volt a 
term ékek m inőségének javítására és sta
bilizálására.

A gyártásban alkalm azott minőségbiz 
tosítási eljárásokat a nemzetközi követel
ményekhez kellett igazítani. Az értékesí
tés több éves visszaeső irányzatát az utób 
bi két évben sikerült em elkedőre fordíta 
ni. Ebben jelentős szerepe volt annak, 
hogy az ISO 9002 szerinti minőségbizto 
sítási rendszert alkalmazták.

A Csepeli Fém m ű Rt. 1994-ben 
9462 M Ft-ban értékesített, ebből 
4320 M Ft értékben exportált. 1995. év
ben  az értékesítés várhatóan meghaladja 
a 12 Mrd Ft-ot, am inek m ár 50%-a ex
portbevételből származik. Összehasonlí
tásul: az export részaránya 1991-ben 
36% volt. A legnagyobb hazai felhaszná
lók a Magyar Kábel Művek (Siemens), a 
GE-Tungsram (General Electric), a Le
hel H űtőgépgyár (Elektrolux), a Fég- 
therm , a Kaposvill, a Kontavill (Le- 
g rand). Az export legnagyobb része az 
Amerikai Egyesült Államokba irányul. Az 
európai országok közül a legnagyobb fel
vevőpiac Németország, Olaszország és 
Nagy-Britannia.

A külföldi, és m a m ár a hazai üzleti 
partnerek  is a piacra való belépőnek 
tartják az ISO 9000 szabványsorozat sze
rinti tanúsítvány meglétét. Az értékesíté 
si tevékenység eredményességéhez így já 
rul hozzá a minőségbiztosítás.

D ok u m en tu m ok  a  m agyar alum ínium ipar  
tö r tén etéb ő l II.

A Székesfehérvári Könnyűfémmű 1954- 
1962 közötti, több fázisban lezajlott fej
lesztésével új prés- és húzóművet létesítet
tek. Ugyanez időben m ár szerződést kö
töttek a későbbi hengerművi bővítés gé
peire is.

A magyar-szovjet vegyes vállalatok 
fennállásának időszaka műszaki fejlesztés 
szempontjából is előnyös volt: kialakultak 
a Szovjetunióval és a szovjetunióbeli üze
mekkel a  műszaki-tudományos kapcsola
tok. Ennek keretében egyrészt szovjet ta
pasztalatokat vehettünk át, másrészt a 
Szovjetunión keresztül az iparilag fejlett 
nyugati országok alumíniumipari ered 
ményeiről is tájékozódhattunk.

Még a  vegyes vállalati időszakban, 
1954. július 27-én kelt a  Magyar Népköz- 
társaság Minisztertanácsának 540727/ 
13/1954. sz. határozata, amely a gyár 
10 000 t-ra bővítését jóváhagyja:

,A Minisztertanács a Székesfehérvári 
Könnyűfémüzem 10 000 t-ra bővítését az 
alábbi beruházási program értelmében jó 
váhagyja:

1. ) A beruházás megnevezése: MASZO-
BAL Székesfehérvári Könnyűfémüzem 
jelenlegi 5000 t-ról 10000 t kapacitásra 
való bővítése.

2. ) A felépítés helye: Székesfehérvár, Ado-
nyi ú t 64.

3. ) Jellege: bővítés.

4. ) Csoportosítás: jóváhagyott értékhatár
feletti.

5. ) Rendeltetése (profilja): nagyszilárdsá
gú alumínium ötvözetek gyártása és 
félgyártmánnyá való feldolgozása.

6.) Kapacitása (teljes termelése): 10000 t
alumíniumötvözet és félgyártmány. A
jelenlegi kapacitás 5000 t/év .”

A határozat még feltünteti a beruházót, 
amely a  MASZOBAL Székesfehérvári 
Könnyűfémüzeme és a generáltervezőt, 
amely a  Dunavölgyi Timföldipar Rt. Ter 
vező Irodája.

A vegyes vállalati időszak 1955. január 
1-jével lezárult, amikor is a szovjet fél ér 
dekeltségeit a  magyar félnek átadta. Az át
adásról szóló egyezményt 1954. november 
6-án, Moszkvában írták alá. Az addigi 
együttműködés eredményeképpen felké
szült magyar szakembergárda Vette át, 
mégpedig zökkenőmentesen, a term elés' 
irányítását, az ipar vezetését és új perió 
dust indított el a magyar alumínium ipar
ban.

A vegyes vállalat megszűnése különö 
sen a székesfehérvári üzemet érintette, 
amelynél 1954-1957-re a hengerm ű bőví
tését tervezték. A most m ár teljesen ma
gyar tulajdonú vállalat ekkor vette fel a 
Székesfehérvári Könnyűfémmű nevet.

A Könnyűfémmű hengerművi fejlesz
tése az 1955-1956-ban elért 8,5-8,1 k t/év  
hengerelt term ék gyártása nyomán nem 
állt le. 1957-ben a Szovjetunió és Magyar- 
ország között államközi megállapodás 300 
millió rubel hosszúlejáratú hitelt biztosí
to tt a  Könnyűfémmű kétlépcsős további 
fejlesztésére. Az 1957. decemberi, kor
mánydelegációk közötti jegyzőkönyv erről 
a következőket rögzíti:

„Célszerűnek kell tekinteni a székesfehér
vári alumínium hengerm ű rekonstrukció 
já t és kibővítését, valamint az alumínium 

1. táblázat
A Székesfehérvári 

Könnyűfémmű prés- és húzó
művének termelése

Év tuskóter- 
melés, t

prés-és húzó
művi termelés, t

1958 3277 3324,8
1959 8472 3624,7
1960 3600 2914,8
1961 4211 2334,9
1962 6631 7636,6
1963 8213 8267,7
1964 10230 11841,7

ból és ötvözeteiből készült sajtolt félgyárt
mányok gyártásának központosítását eb 
ben az üzemben. Azonban figyelembe vé
ve a Magyar Népköztársaság által megje
lölt fejlődési tem pót az alumíniumtöm 
bök gyártásánál és a jelenleg meglévő ka
pacitásokat az alumínium és ötvözeteinek 
félgyártmáriy gyártásánál, a hengerm ű re
konstrukciójának és kibővítésének iránya
it és m éreteit célszerű eldönteni a Magyar 
Népköztársaság 1961-1965-ös ötéves ter
vében .

Ami az alumínium sajtolt félgyártmá
nyok gyártásának kibővítését illeti az 
elektrotechnikai ipar számára, úgy a szov
je t  fél elvileg hajlandó berendezésA et 
szállítani a  megjelölt ipar számára olyan 
mértékben, hogy á  présmű kapacitása 
1960-ig ki legyen bővítve kiegészítőleg 
évente 11.000 tonnával. A szovjet fél elvi
leg hajlandó berendezéseket szállítani a 
présüzem kapacitásnövekedéséhez szük
séges öntöde üzem számára.”

A beruházási program ot Czottner Sándor 
nehézipari miniszter a  10 548/111/1958. 
sz., 1958. május 6-i határozatával hagyta 
jóvá:
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határozat a  Székesfehérvári Könnyű
fémmű területén létesítendő új Prés- és 
Hengerm ű beruházási programjának jó 
váhagyásáról.

A Minisztertanács 2103/VII/1956. szá
mú határozatában nyert felhatalmazás 
alapján a  Székesfehérvári Könnyűfémmű 
területén létesítendő új Prés- és H enger 
mű beruházási programját az 1. sz. mel
lékletben foglalt főbb mutatók és előírá 
sok alapján jóváhagyom.”

Ennek nyomán 1958. novemberében 
Moszkvában szerződést kötöttek a  henger 
mű bővítésére, de már a  60-as évekre elő- 
remutatóan:

„1 . cikkely:

A Szovjet Szocialista Köztársaságok Szövet
sége Kormánya biztosítja a magyar szer
vek részére, hogy a  szovjet szervek a Bor
sodi Nitrogén Műtrágyagyár (földgáz bá
zison való) bővítéséhez szükséges tervek 
kidolgozásához és a  berendezések szállítá
sával, a  Székesfehérvári Könnyűfémmű 
(Alumínium hengermű) ötvözött alumíni
umlemez gyártó műhelyének építéséhez, 
valamint gépolaj kéntelenítő berendezés 
felállításához műszaki segítséget nyújta
nak, továbbá három hőerőm ű részére ka- 
zánautomatikát és komplett hőtechnikai 
műszereket szállítanak Magyarországra.

2. cikkely:

A jelen egyezmény 1. cikkelyében foglal
tak teljesítésére a  szovjet szervek: ...

—  a Székesfehérvári Alumíniumgyár há
rom „Quarto” állványos, évi 15 ezer t ötvö
zött alumíniumlemez gyártási kapacitású 
üzemben és időpontban, konzultációt 
nyújtanak a fenti üzemegység tervezésé
hez a  magyar szervek részére, valamint az 
1965-1966. években három, összesen kb. 
8 ezer t súlyú „Quarto” állványt szállítanak 
Magyarországra azzal, hogy az állványok 
tervezéséhez szükséges tervfeladatokat a 
magyar szervek átadják a szovjet szervek
nek 1963. első negyedévében. A többi be
rendezésre vonatkozó specifikációt pedig 
1964. első negyedében. ...

4 . cikkely:

A szovjet szervek szovjet szakértőket kül
denek ki Magyarországra a különböző 
szakterületek igényeinek megfelelően, a 
felek megállapodása szerinti számban és 
határidőkre, a magyar szerveknek a jelen 
egyezmény alapján előirányzott műszaki 
segítség nyújtása céljából.

A szovjet szakértők kiküldése Magyar- 
országra a m indenkor érvényben lévő, a 
kérdésre vonatkozó szovjet-magyar egyez
mény feltételeinek megfelelően fog tör 
ténni.

5 . cikkely:

A jelen egyezmény értelm ében szovjet 
szervek által nyújtott műszaki segítség kifi
zetése magyar áruknak a Szovjetunióba 
való szállításával fog történni, a m inden 
kor érvényben lévő szovjet-magyar keres
kedelmi megállapodás keretében.

6 . cikkely:

A jelen egyezmény által előirányzott mű
szaki segítségnyújtás a szovjet és a magyar 
szervek által megkötendő szerződések 
alapján fog lebonyolódni, amely szerződé
seket a megfelelő műszaki segítségnyújtás 
évét megelőző év első felében kell meg
kötni.

Ezen szerződésekben a felek meghatá 
rozzák többek között a kötelezettségek 
terjedelmét, határidejét, az árat és más 
részleteket.”

Az első beruházási ütem előirányzata 
562 millió Ft volt és 40 millió rubel devi
zaigénnyel számolt a  szovjet gépek beszer
zésére. A beruházás keretében új tuskó- 
öntöde épült 14,3 k t/év  sajtolási tuskó, il
letve 9,6 k t/év  hengerlési tuskó kapacitás
sal. Új prés- és húzóm ű is létesült ugyane
zen beruházás során, amelynek tervezett 
kapacitása 10,72 k t/év  volt. Az üzembehe
lyezés nyomán a  termelés 1962-ben már 
ugrásszerűen megnőtt (1. táblázat).

B ú c sú  e g y  k u ta tó -fe jlesz tő  in tézettő l

Ez év második felében határozat született 
az Aluterv-FKI Kft. lényegében vett felszá
molására. Ezzel gyakorlatilag megszűnik 
a m ár részben privatizált illetve privatizá
lás alatt álló magyar alum ínium ipar K+F 
bázisa. Szomorú tény, de ez következmé
nye annak is, hogy alum ínium iparunk 
nem tudta baj nélkül átvészelni az elmúlt 
év válságát, és annak is, hogy alumínium- 
iparunk országunknak m a m ár nem stra
tégiai iparága.

Ily módon egy nagymúltú, 47 évet 
m űködött intézettől kell búcsút ven
nünk. Ez a fejlesztőbázis jelenlegi form á
jában 1976. július 1-jén jö tt  létre (a szov
je t  VAMI intézet mintájára) az Alumíni
umipari Tervező Vállalat (1968-ig in té 
zet) ALI ’TERV és a Fémipari Kutató In 
tézet FKI egyesítésével, és m űködött 
1995-ig.

Tekintsük át röviden a két előd ered 
ményeit:

A te rvezés i tevék e n ys é g

Az Aluterv elődei között első a Dunavöl- 
gyi Timföldipar Tervező Intézete volt, 
amely 1947-től az Almásfüzitői Timföld 
gyárat tervezte. 1949-1952 között ezzel 
párhuzamosan tö rtén t a Tatabányai Alu
m ínium kohó új csarnokkal való bővítése. 
Felsőtüskés kádakkal îno ta tervezésére 
alakult a Könnyűfémipari Tervező Iroda.

Ezek bázisán hozták létre 1955. január 1- 
jén  az Alumíniumipari Tervező Intézetet.

Ez az intézet a már em lített tervezé
sek m ellett a Székesfehérvári Könnyű
fém m ű bővítésének, majd 1968-1983 kö
zötti jelentős fejlesztésének és a francia 
ismeretanyag honosításának munkáját 
végezte, megtervezte továbbá az új ajkai, 
az indiai (Korba), a jugoszláviai (Obro- 
vác) timföldgyárakat, valamint részt vett 
a romániai (Tulcea) és a másik jugoszlá 
viai (Zvornik) timföldgyár tervezésében, 
a hazai timföldgyári csőfeltárás kifejlesz
tésében és megtervezésében, hogy csak 
néhány jelentősebb m unkát említsünk 
meg. Az előbbi három  gyár építészeti, gé
pészeti és technológiai tervezése teljesen 
az intézet m unkáját dicsérte.

Az érdekes műszaki feladatok megol
dására az intézet vezetői közöt nagy üze 
mi és szakmai tapasztalattal rendelkező 
szakembereket találhattunk, többek kö
zött -  a teljesség igénye nélkül — Selmeczi 
Béla, dr. Juhász Adóm, dr. Alliquander End
re, Pohl Karoly, Bartha Lajos, dr. ‘Sigmond 
György, Steiner János, Kolosy Ernő, Koder Fri
gyes és Hirtling Ferenc kollégákat.

Mind a tervezési munkákkal, mind a 
szellemi kapacitásával az Aluterv komoly 
nemzetközi hírnevet é rt el még a 70-es 
években. A tervezési tevékenység az ener 
gia- és az ipari válságok következtében a 
80-as évek végére összezsugorodott, és az

intézetnek főleg hazai m unkákra kellett 
koncentrálnia. Mivel a hazai alumínium i
par extenzív fejlesztése a 80-as évek ele
jén befejeződött, az elm últ évtizedet in- 
tenzifikálási tervezési munkák jellem ez 
ték.

A k u ta tá s i m u n ka

A hazai alum ínium ipar kutatóbázisát, a 
Fémipari Kutató Intézetet (FKI) 1948- 
ban alapították, m int minisztériumnak 
alárendelt intézményt, amely 1955-től az 
akkori VEM A lumíniumipari Igazgató 
sághoz tartozott. Csak 1963-tól került a 
Magyar A lumíniumipari Tröszt, majd az 
u tód  H ungalu Rt. szervezetébe.

A kutatóintézet feladatai között főleg 
olyan technológiai jellegű kutatások sze
repeltek, m int a titán-előállítás, magnézi
umkinyerés hazai nyersanyagból, vanádi- 
umszinítés, a timföldgyártás technológiá 
jának  több fázisban való korszerűsítése, 
technológiai vegyi jellegű zavarok okai
nak tisztázása, az alumíniumelektrolízis 
intenzifikálása, félgyártmányok és nyersa
nyagok anyagvizsgálata -  ezzel kapcsolat
ban az anyagtudományos szemlélet elter 
jesztése -  a vörösiszap-hasznosítás lehet
séges útjainak keresése, a hazai gallium 
kinyerési technológia egyik változatának 
kifejlesztése, a magyar korund- és kádkő- 
gyártás tudományos megalapozása, hogy 
csak néhány érdekesebb tém át ragad 
ju n k  ki. Ugyanekkor az intézet szorosan
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együttm űködött az Aluterwel a technoló 
giai tervezéshez szükséges vizsgálati ada 
tok szolgáltatásában. Az intézet teljes ku
tatóm unkájára jellem ző volt már a 60-as 
évek végétől olyan komplex, anyagtudo 
mányos elemzések elvégzése, amelyekből 
technológiai következtetéseket lehetett 
levonni, ill. ajánlásokat lehetett tenni.

És kik fémjelezték az FKI kutatási 
munkáját? Az alapítók között prof. Gitte
mül László akadémikus, igazgató neve áll 
az első helyen, de nem felejthetjük el dr. 
Lányi Béla, dr. Szakái Pál, dr. Papp Elemér, 
dr. Domony András és dr. Csókán Pál nevét 
sem, akik az intézet nemzetközileg elis
m ert és komoly nemzetközi hírnévvel 
rendelkező kutatástervezői voltak. A ve
zetők közül nem  hiányozhat Jakóby László
-  aki a hazai fémkohászat jelentős egyé
nisége volt -  és dr. Becker Ervin, akiben a 
magyar alumíniumkohászat atyját tisztel
hettük. A később felnőtt és ugyancsak 
nemzetközileg elismert szakemberek kö
zül -  ugyancsak a teljesség igénye nélkül
-  csak néhányat sorolnánk fel, közöttük 
dr. Zámbó Jánost, dr. Várhegyi Győzőt, Rom- 
walter Alfrédot, dr. Solymár Károly, dr. Buj
dosó Ernőt, Lichtenbergemé dr. Bajza Editet. 
Mindegyik névhez az intézet egy-egy 
m unkaterületének markáns, külföldön is 
értékelt eredm ényei tartoznak.

1968-ban az intézet 20 éves fennállá 
sára rendezett tudom ányos konferencián 
a világ jelentős .-  nagyrészt nyugati -  alu 
m íniumipari szakemberei gyűltek Buda
pestre. A 25 éves fennállást szerény kere 
tek között ünnepelte az intézet, de m un 

káit változatlanul a külföld érdeklődése 
kísérte.

Külön m egem lítendő az FKI-ban, 
majd az egyesített intézetben folytatott 
kutatás-szervezési munka, amelynek kere 
tében tudományos megoldásokat keres
tek a legeredményesebb, hatékony és 
költségkímélő kutatás elérésére. E szerve
zőm unka m otorja és kiemelkedő egyéni
sége volt haláláig dr. Illyés Tibor.

Az intézet évtizedekre terjedő együtt
működést folytatott a volt szocialista or 
szágok kutató intézeteivel, így az orosz 
VAMI-val, a lengyel IMN-nel, a cseh 
VUK-kal és a keletném et FNE-vel. Ennek 
eredm ényeit szakértői ülésszakok össze
gezték, és publikációkban kerültek nyil
vánosságra.

Az intézet az 1963-ban tö rtén t mega
lakulása óta tagja volt az International 
Committe for the Study o f Bauxites, Alu
m ina and Aluminium (ICSOBA) nem 
zetközi tudományos szervezetnek, és el
látta az ICSOBA magyar nemzeti bizott
ságának titkársági feladatait. Az ICSOBA 
keretében több nagy nemzetközi szimpó
zium és a szervezet két tudományos 
kongresszusa megrendezésével fórum ot 
biztosított az alum ínium ipar szakembe
reinek m ind az öt földrészről, és a hazai 
eredmények bemutatásával öregbítette 
iparágunk hírnevét.

Az egyesített intézet helyzete az alu
m ínium ipar fejlesztési ütem ének erőtel
jes csökkenése, majd 1990 után az alumí
nium ipar válsága miatt kritikussá vált. 
Különösen azt követően, hogy Magyaror
szág két alum ínium kohóját, egy timföld 

gyárát (Ajka I.), a másik timföldgyár ned 
vesüzemét leállították, a félgyártmány
gyártást privatizálták és az amerikai part
n er (Alcoa) határozza meg a termelést és 
adja át a K+F eredményeit, az intézet ku
tató és tervező kapacitása (az időközbeni 
leépítések ellenére is) nagynak bizo
nyult. Ennek és az 1994. decem beri kor
mányhatározatnak köszönhetően elke
rülhetetlenné vált, hogy az értékes mű
szerekkel felszerelt, komoly kutató-terve
ző szakemberekkel rendelkező, 19740 
kötetes szakkönyvtárat felépítő intézet 
szinte megszűnjék. Országunk szellemi 
tőkéje ezzel ismét -  és pótolhatatlanul 
csökken. Az intézet 47 éven át működött, 
sajnos m ár nem  érhette meg a jubileum i 
50. évét. Bár egyelőre még egy kb. 30 fő
ből álló maradék-intézet -  önálló kft.- 
ként működve -  megmarad, ennek to 
vábbi sorsa is bizonytalan. Ezért fájó szív
vel búcsúzunk az intézet valamennyi 
munkatársától, de  reméljük, hogy a fém 
kohászat más területén tovább dolgozva 
is lapunk szerzői között üdvözölhetjük 
majd őket.

(Jelen írással kapcsolatban Jelhívjuk olvasóink 
szíves figyelmét a BKL Kohászat 1995. 8. 
számának 287. oldalán megjelent cikkekre, 
(szerk.)

IRODALOM

A magyar alum ínium ipar 50 éve. Műsza
ki Könyvkiadó, Budapest, 1984. Travaux 
ICSOBA, 18. No. 21. 7-104. (1988).

A Fémipari Kutató Intézet 25 éve. Buda
pest, 1973.
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Az orosz a lu m ín iu m ipar piacgazdaság
ra  való áttérésének nehézségeiről közölt 
összefoglalót S. C. Manaktala, a Kaiser 
Aluminium Russia képviselője. Az 1986- 
ban m egindult átalakulási folyamat fel
gyorsult a 90-es években. Ehhez járu lt 
azonban, hogy 1991-től 94-ig az infláció 
m eghaladta a 23500%-ot. a GDP pedig 
36,3%-ára csökkent. A rubel elvesztette 
értékének 99%-át. Ilyen körülmények kö
zött Oroszország és a korábbi szovjet tag- 
köztársaságok új játékosokká váltak a vi
lág alumíniumpiacain.

A korábban rendkívül expanZívan 
fejlődő szovjet, illetve orosz alumínium- 
ipar Közép-Szibériában építette fel a vi
lág legnagyobb alum ínium kohóit, a 
850000 t/é v  kapacitású bratszki és a 
800000 t éves kapacitású krasznojarszki 
kohókat az Angara, ill. a Jenyiszej vízi 
energiájára alapozva. Mindezek Söder- 
berg-elektródosak voltak. A Szajanszban 
felépült tadzsik kohó már blokkanódos 
technológiájú volt a 80-as években. A tel
jes 3,7 millió tonnás szovjet kohókapaci
tásból 2,9 millió t kapacitás az orosz föde 

ráció területén épült fel. Amint az elem 
zés mutatja, 1988-1994 között a termelés 
mintegy 90%-os kapacitáskihasználással 
folyt. Ez vezetett -  a nagy export követ
keztében -  az alumínium piac válságához.

A nagy term elés m ellett a hazai 
(orosz) felhasználás ugyanezen évek so
rán m eredeken lecsökkent az 1988. évi 
1,94 millió t-ról 1993, ill. 1994-re 672, ill. 
550 ezer tonnára. Ezzel szemben nőtt az 
export mennyisége, amely 1994-ben a 
2,4 millió t környékén alakult.

Az orosz alum ínium kohók is belees
tek az állami privatizációs programba, 
amely azzal indult, hogy az orosz lakos
ság részére allokált voucherek révén az 
állampolgárok részvényeket vásárolhat
tak ezen állami vállalatoknál. A vállalat 
menedzsmentje és tulajdonosa azonban 
a részvények 51 %-át megtartotta, 29% a 
regionális kormányzathoz, 20%-a pedig a 
központi kormányzathoz került Moszkvá
ba. Ezen állami (moszkvai) részvénypa
kett kerülhet árverezésre, és esetleg kül
földi tulajdonosok, kereskedők kezébe. A 
bonyolult rendszer eredm ényeképpen

ma a részvények nagyobb része külföldi 
alapon m űködő kereskedő vállalatok tu 
lajdonába került.

A kohászat alapját képező timföld- 
gyártás 1993-ban összesen 5 millió t-t tett 
ki, és 1994 I. félévében már 20%-kal 
csökkent. Ezt motiválja a diaszpóros érc, 
ill. a nefelinből történő timföldgyártás. A 
timföldgyártásban a fűtőanyagigény a ne- 
felin feldolgozásánál a legnagyobb (1642 
kg egyezményes fű tőanyag/1), ugyanak
kor a felhasznált villamosenergia az alu- 
n it feldolgozásánál m utat kiemelkedő ér 
téket (5644 kW h/tonnát). H a a timföld- 
gyártás összes energiaigényét tekintjük, 
amely a nyugati cégeknél 11,4 G J/t 
A120 3, ez az orosz és volt szovjet timföld
gyárakban a bauxit feldolgozásakor 31,0; 
nefelin feldolgozásánál 83,2 és az alunit 
feldolgozásánál pedig 100 G J/t fölött 
van.

Az oroszországi, ill. a FÁK kohói 1994 
I. félévében 92,8%-os működési kihasz
náltsággal működtek, és össztermelésük 
1348,1 ezer tonnát te tt ki. Mind a tim 
föld, m ind a fém előállítását jelentősen 
befolyásolta az energiaár növekedése, 
amely 1993 januárjához képest 1994. jú-
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niusra közel 30-szorosra nőtt, de a vasúti 
tarifa növekedés (szállítás) sem volt elha 
nyagolható, ez a fen t em lített másfél év 
alatt közel 20-szorosra növekedett.

A kohó modernizálásának költsége, 
amely egyre szükségesebbé válik, az éves 
tonna-kapacitásra vetítve 500-2500 USD 
között változik. Ez a nagy tartomány 
megköveteli, hogy a racionalizálás során 
optimális megoldást keressenek mind az 
áramhatásfok és áram felhasználásnál, 
m ind az egyéb közgazdasági feltételek 
ben. Jelentős figyelmet kell fordítani a 
fém minőségére is, m ert az a régi idők 
ben nem volt igen jó . A szennyezések el
sősorban a viszonylag rossz minőségű, 
hazai nyersanyagból (timföld és szén) 
származtak. A minőségjavulás már meg
kezdődött, és ebben elsősorban az im 
port timföld játszik szerepet. Jelenleg a 
szibériai fém termelési költsége tonnán 
ként 1050-1100 USD-ban állapítható 
meg.

Lényeges még a környezetvédelem 
kérdése, amely most került előtérbe. 
1993-ban az orosz kohókban a kátrány
emisszió a felsőtüskés Söderberg elekt
ród esetén 4-6,2 k g /t A1 értékű volt, az 
oldaltüskés kádaknál 12,5-21,1 kg /t, a 
korszerűsített anód-paszta (nem  massza!)

bevezetése révén ezt a krasznojarszki ko
hóban jelentősen le tudták csökkenteni, 
és éves szinten mindössze 1984 t a kát
rány kibocsátás.

Végezetül a tanulmány megállapítja, 
hogy várható a 2,8 millió t/é v  timföldter
melés megtartása, míg a kohófém kapa
citás a 3 millió t környékén marad, de 
85-95%-os kapacitás kihasználtsággal. 
Ebből várható, hogy Oroszország 1,5-2,2 
millió t fémet fog a világpiacra exportál
ni. (ko) JÓM, 47. No.5. p 14-18 (1995)

Söderberg alumíniumkohók emisszi
ós értékeit vizsgálták a Kaiser Aluminum 
Tacoma üzem ében, amelyet 1942-ben 
építettek és 400 kohókáddal működik. 
Elsősorban a 10 |im  alatti szemcsés anya
got elemezték, továbbá az extrahálható 
szerves anyagot és a szénhidrogén-vegyü- 
leteket, amelyet az oldaltüskés kádakkal 
működő kohó kibocsát. A poliaromás 
szénhidrogének közel 25%-a három , má
sik 25%-a ö t szénatomú vegyületekből 
állt a csarnoktérben. H a vegyületenként 
tekintjük a csarnok levegőjének szennye
zőit, akkor a fenantrén 32%-kal, az acen- 
aftén 15,5%-kal, a naftalin 15%-kal és az 
antracén 14%-kal volt a szennyezők kö
zött képviselve. Csekély, 0,08-0,15% volt

a benzol- és a dibenzolszármazékok 
aránya.

A szennyezőket az elszívott levegőből 
nedves szkruberrel mossák ki, amely az 
antracénterm ékekre 90,4%-os, a benzol- 
származékokra 99,6%-os hatásfokkal mű
ködik. (ко)

JOM , 47. No. 5. p. 20-21. (1995)

A Louisiana State University profesz- 
szora, Ben Q Li elemzést közöl az ikerke
retes öntvehengerléssel készülő vékony
szalagokról. A vízszintes öntvehengerlő 
eljárást az alum ínium ipar, az függőleges 
öntvehengerlő megoldást az acélipar 
használja. M indkét megoldásban a K+F 
m unka lényege arra irányult, hogy a 
m egderm edést, a szolidifikálást és a me
leghengerlést egyetlen műveletbe vonja 
össze, és a folyamat kis tőkebefektetéssel 
(beruházással), és kis működtetési költ
séggel m egoldható legyen. Az eljárással 
készült vékonyszalagok finom fémszerke
zetet m utatnak, finomszemcsés interme- 
tallikus részecskékkel. Ez az eljárás most 
újra az érdeklődés hom lokterébe került, 
főleg a minőség kérdésével kapcsolat
ban. (ко)

JOM , 47. No. 5. p. 29-33. (1995)

40  é v e s  testv ér la p u n k , 
a R udy i M etale N ieáe lazn e

Megújult köntösben és értékes tartalommal je len t meg a lap 
negyvenedik évfolyama. Amint Prof. Dr. Z. Misiolek főszerkesztő 
beköszöntőjében írta, az 1956 közepén induló Rudy i Metale Nie- 
zelazne (RMN) hasznos szolgálatot tett a lengyel színesfémérc-bá- 
nyászatnak és fémkohászatnak a mintegy 4000 cikk közlésével. 
Ennek során hírt adott többek között a  lublini térség réztartalmú 
hányóinak feldolgozásáról, a glogówi két rézkohó felépítéséről, a 
Miasteczko Slaskie-ben épült cinkkohóról és a konini alumínium 
kohó építéséről, továbbá a szopenicei és a  boleslawi kohók kor
szerűsítéséről.

A 40 éves folyóiratot értékelve a  gliwicei Instytut Metali Nieze- 
laznych (IMN -  Színesfémipari Kutatóintézet) igazgatója, Prof. J. 
Botor is rámutatott, hogy intézetének munkatársai a 40 év alatt 
626 közleményt publikáltak az RMN hasábjain, különösen sokat 
az 1961-1970 közötti évtizedben. Ma ez az egyetlen -  megmaradt 
-  színesfémipari folyóirat Lengyelországban, amely felvállalta a 
környezetvédelem, hulladékhasznosítás és a gazdaság kérdéseiről 
való tájékoztatást is.

A lengyel kohászati egyesület, a  SITPH főtitkára, E. Raczka az 
RNM-nek írt jókívánságai m ellett rámutatott, hogy a lap fenntar 
tása milyen jelentőségű és a  szerkesztőségnek törekednie kell az 
érdekes, attraktív közlemények megjelentetésére és újabb szpon
zorok megnyerésére.

A lap jubileum i évfolyamának eddig megjelent közleményei 
közül J. őzemeczki a  réz extraktiv metallurgiájának helyzetével és a 
fejlesztés irányaival foglalkozott [1]. Megállapította, hogy a világ 
réztermelésében a  finn O utokum pu kemencés eljárás dominál 
(kb. 33%-os részesedéssel) és ezzel 2 825000 tonna rezet állítot
tak elő 1992-ben. Egyéb megoldások csak 10% alatti részarány
ban szerepelnek a  termelésben. Ugyanekkor ismertette a kén ki
nyerésére és hasznosítására alkalmazott módszereket is.

A celesztin-stroncianit és elektrolitoldat (NaQ) rendszerben 
végzett kutatásairól számoltak be AlrYousef és munkatársai [2],

vizsgálva az SrS04 és SrCOs viselkedését. A szopenicei rézkohó 
igazgatója a szabadpiac felé vezető ú t kilátásait és a lengyel rézko
hászat eredményeit ismertette [3].

Svéd közlemény számolt be a korszerű érctörés-aprítás eszkö
zeiről és ezek hatásáról [4], más közlemény pedig bem utatta a 
rézkoncentrátumok (színporok) víztelenítésével kapcsolatos kor
szerűsítések eredményeit [5].

Az RMN leírást közölt a galenit-koncentrátumokból történő 
hidrometallurgiai ólomkinyerésről. E célra három eljárást muta 
tott be: a klóros (FeQ 3 + NaQ ) lúgozást az ezt követő elektrolízis
sel, a salétromsavas kétlépcsős lúgozást ugyancsak elektrolitikus 
ólomleválasztással és a vas(IIl) szilikofluoridos [Fe2(SiF6)3] kinye
rést, amelynél cementálást követő elektrolízissel nyerik ki a  tiszta 

ólmot [6].
Szilíciumbronzok kiválásos keményedési görbéinek széles tar

tományban való vizsgálatát is ismertetik [7]. A 3,5-5,2% Si-tartal- 
mú bronzoknál 293-1073 К hőmérséklettartományban mérték a 
szakítószilárdságot és a nyúlást.

A lap a tudományos cikkek m ellett a színesfémkohászat szak- 
folyóiratairól is közöl összefoglalót, valamint szabványosítási híre 
ket (pl. a bevezetett új szabványrendszer eredményeit és hatását 
ismerteti), és a közzétételi adatok alapján bem utatja az új lengyel 
szabadalmi bejelentéseket.

Testvérlapunk 40 éves fennállásához örömmel és őszintén 
gratulálunk, és az RMN szerkesztőségének ezúton kívánunk a to
vábbi munkához

Jó szerencsét! - ko -

IRODALOM

[1] CzermczkiJ.: RMN 40. (1995) No. 7. 235
[2] AlrYousef, A .: RMN 40. (1995) No. 7. 230
[3] Stasiak, R.: RMN 40. (1995) No. 7. 248
[4] Fiaestad, M.: RMN 40. (1995) No. 8. 262
[5 j Brok, S. et a l: RMN 40. (1995) No. 8. 285 h
[6] Mulak, V. et al: RMN 40. (1995) No. 8. 322
[7] Gronostajski, Z.J.: RMN 40. (1995) No. 9. 348
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R O V A T V EZ ET Ő K : P R . B U Z Á N É  P R . D É N E S  M A R G IT, D R . KLU G O TTÓ

-JÖ V Ő N K  ANYAGAI, T E C H N O L Ó G IÁ I-
A plazma-acélgyártás hazai kísérleti eredményei

H É D A I L A J O S

P lazm a ke m e n cé b e n  a  d ire k t red u kc ió s  a cé le lő á l 

lítás t v izsgálták. A z  e ljá rás  e lőnye, h o g y  m in d  a 
h id ro g én es  p lazm a , m in d  a n a g y  h ő m é rsé k le tű  
o lv ad t fém b en  lé v ő  karb o n  re d u ká ló h a tá sá t k i 

haszná lja . T o váb b i e lő ny, h o g y  v iszo n y lag  eg y 

s ze rű  b e re n d e zé s s e l a  g y á rtá s  m eg va lós ítható .

A
 p la z m a -a cé lg y á rtá s  tö b b fé le  v á lto za ta i is m e re te 

sek , a m e ly e k  egy  r é s z é t  m á r  ü z e m i te rm e lé s i 
s z in te n  a lk a lm a z zá k , m á s o k a t v isz o n t to v áb b  

k u ta tjá k , k ísé r le te z ik , ré s z b e n  la b o ra tó r iu m i, ré s z b e n  

fé lü z e m i m é r e tb e n .

A  p la z m a -a cé lg y á rtá s  e ljá rá sa i a la p v e tő e n  k é t  c so 
p o r tb a  s o ro lh a tó k . A z e lső  c s o p o r tb a  azo k  az e ljá rá so k  
ta r to z n a k , a m e ly e k  lé n y e g é b e n  a  h a g y o m á n y o s  ívke- 
m e n c é s  a c é lg y á r tá s t  fo ly ta tjá k  k ü lö n b ö z ő  t íp u s ú  p laz 

m aíves k e m e n c é b e n .  E z e k  te c h n o ló g iá ja  h a s o n ló  a  h a 

g y o m án y o s  e le k tro a c é lg y á r tá s h o z , b iz o n y o s  k ü lö n b s é 

g e k k e l f i ] .
A  m ásik  c s o p o r t  te lje se n  ú jsz e rű  m e g o ld á s a  v iszo n t 

a  p la z m a k e m e n c é b e n  m e g v a ló s íto tt  d i r e k t  re d u k c ió s  
acé lg y á rtá s , a m e ly  a  k ü lö n b ö z ő  t íp u s ú  é rc e k b ő l és oxi- 

d o s  n y e rsa n y a g o k b ó l lé n y e g é b e n  egy  lé p c s ő b e n  á llít  

e lő  acé lt. A  p la z m a te n n ik u s  d i r e k t  r e d u k c ió s  acé lg y ár 
tá sn á l r e d u k á ló  a n y a g k é n t  á l ta lá b a n  h id r o g é n t ,  fö ld 
g á z t vagy k a r b o n  ta r ta lm ú  m e llé k te r m é k e k e t  h a sz 
n á ln a k  fel, k iik ta tv a  ezá lta l a  jó m in ő s é g ű  koksz-szük 
sé g le te t.

A z acé lg y á rtá s i c é lra  h a s z n á l t  ív fén y -p lazm a  k e m e n 

c é k  á lta lá b a n  e g y e n á ra m ú a k  és az á r a m k ö r  z á rá sá h o z  

f e n é k e le k t ró d á t  a lk a lm a z n a k . Ú ja b b a n  a z o n b a n  m e g 

j e le n te k  a  h á ro m fá z is ú  v á ltó á ra m ú  ív fén y -p lazm a  k e 
m e n c é k  is, a m e ly e k  a  f e n é k e le k tró d a  e lhagy ásáv a l j e 
le n tő s  k o n s tru k c ió s  e g y sz e rű s íté s t je le n te n e k .

E  m u n k á b a n  a  p la z m a  d i r e k t  re d u k c ió s  a c é lg y á rtá s  

te r é n  e lé r t  h a z a i e r e d m é n y e k e t  m u ta t ju k  b e .

E lm életi a lap ok

A  p la z m a  d i r e k t  re d u k c ió s  e ljá rá so k  a la p v e tő  e lő n y e i, 

h o g y :

—  az eg y lép cső s  a c é lg y á rtá s  m e g v a ló su lá sa  k ö v e tk e z té 

b e n  j e l e n tő s e n  c s ö k k e n  az a lk a lm a z o tt  b e re n d e z é -

Hédai Lajos 1958-ban M iskolcon, a z  NME-n s z e re z te  m e g  
vas- é s  fém ko h ó m ém ö ki oklevelét. Je len leg  nyugdíjas, kutatá 
s i területe a  p lazm atechnológ iák k ife jle sztése  é s  alkalm azása. 
A z  O M BK E-nek 1978, a  N em ze tkö zi E lektrotermiás S zö v e t 
s é g n e k  (Union Internationale d ’E lectrothermie) 1986 óta tagja.

1. ábra. Fémoxidok é s  a  molekuláris, atom os é s  ionizált hidrogén
ből képződött H20  képződési sza b a d  energia változása

se k  és e sz k ö z ö k  szám a , a m i b e ru h á z á s  és á lta lá n o s  

k ö lts é g m e g ta k a r ítá s t  e re d m é n y e z ;

—  d in a m ik u s a n  tu d n a k  a lk a lm a z k o d n i a  k ü lö n b ö z ő , 

v á lto z ó  p ia c i ig é n y e k h e z , v a la m in t  a  n y e rsa n y a g  e l 

lá to tts á g h o z  (p l. f e ld o lg o z h a tó k k á  v á ln a k  a  k ü lö n 

b ö z ő  p o r a la k ú  és a p ró s z e m c s é s  é rc e k , h u l la d é k o k  

és n y e rs a n y a g o k ) .

Az i s m e r te te t t  e lő n y ö k  k ih a s z n á lá s á ra  k u ta tá s t  vé

g e z tü n k  a  p la z m a o lv a sz tá so s  d i r e k t  r e d u k c ió s  acé lg y á r 

tás  m e g v a ló s ítá sá ra . A z e lv é g z e tt k ís é r le te k n é l  k e ttő s  

r e d u k c ió t  a lk a lm a z tu n k  a  k ö v e tk e z ő k  sz e r in t.

A  p la z m a fá k ly á b a  b e v e z e te t t  p o ra la k ú  é rc , ill o x id o s  

k o m p o n e n s  a  n a g y  h ő m é r s é k le tű  a to m o s  á l la p o tú  h id 

r o g é n n e l  é r in tk e z v e  ré s z le g e s e n  re d u k á ló d ik . Az a to -
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m o s  (vagy e s e tle g  io n o s  á l la p o tú )  h id r o g é n n e l  va ló  r e 

d u k c ió  e lő n y e i jó l  lá th a tó k , h a  fe lír ju k  a  k ü lö n b ö z ő  

típ u s ú  h id r o g é n n e l  v a ló  r e d u k c ió  re a k c ió e g y e n le te i t  

[ 2 ,3 ,  4 ]:

FeO + H2 => Fe + H20 AGjgg = -  160,33 kJ/mol (1)

Fö O + 2H => Fe + H20 AG298 = -  246,29 kJ/mol (2)

FeO + 2H+ => Fe + H20 AG298 = - 2302,72 kJ/mol (3)

A  fe l í r t  (1 -3 )  r e a k c ió e g y e n le te k  és a  h o z z á ju k  ta r to 

zó  Gibhs-íó\c s z a b a d e n e rg ia  é r té k e k  a la p já n  lá th a tó , 

h o g y  a  m o le k u lá r is , a to m o s  és io n iz á lt  h id r o g é n n e l  va

ló  vas r e d u k c ió  s z a b a d e n e rg ia  vá ltozásai n a g y sá g re n 

d e k k e l to ló d n a k  e l e g y m á s tó l fo k o z a to sa n  n e g a tív  

irán y b a . Ez a  k ö rü lm é n y  az t j e le n t i ,  h o g y  az a to m o s  és 

io n o s  á l la p o tú  h id r o g é n n e l  való  vas r e d u k c ió  nag y ság 

r e n d e k k e l  k e d v e z ő b b  te rm o d in a m ik a i  fe l té te le k  k ö 

z ö t t  h a j th a tó  v é g re , m in t  m o le k u lá r is  h id r o g é n n e l  
(1. ábra). H id r o g é n p la z m a  a lk a lm a z ása  e s e té n  m é g  egy 

tovább i j e le n tő s  e lő n y h ö z  ju th a tu n k ,  u g y an is  az a lka l 

m a z o tt  h id r o g é n  p la z m a fá k ly a  eg y id e jű le g  a  m á r  r e d u 

k á lt  n y e rsa c é l d e z o x id á lá s á ra  is a lk a lm as . A  h id r o g é n  a  

v a sb an  o ld o t t  o x ig é n n e l  a  k ö v e tk e z ő k é p p e n  reag á l:

[O] + H2 = H20  (4)

E  (4) r e a k c ió  eg y en sú ly i á l la n d ó já t  k ísé r le ti ú to n  

h a tá ro z tá k  m e g  és a r r a  a  k ö v e tk e z ő  ö ssze fü g g és  a d ó 

d o tt:

log К = 4,536 (5)

a  fe n ti ö ssz e fü g g é sb ő l p e d ig  az o x ig é n  k o n c e n tr á c ió  
F0 = 1-nél a  k ö v e tk e z ő  lesz:

[ 0 ] = 1 ^  (6)

A  (6) ö ssze fü g g és  a la p já n  az  a r g o n  + h id r o g é n  p laz 
m a fá k ly á b a n  a  h id r o g é n  d e z o x id á c ió s  k é p e s s é g é t a  

gázfázis p H 20 / p H 2 a rá n y a  fe jezi k i. A  p H 20 / p H 2 

a rá n y  a  tá rg y a lt p la z m a  d ir e k t  r e d u k c ió s  a c é lg y á rtá sn á l 

v á rh a tó a n  k is é r té k ű  lesz, m iv e l a  p la z m a  g á z á ra m  fo 

ly a m a to sa n  e ltá v o lítja  a  k e m e n c e té r b ő l  a  H 90  g ő z ö 
k e t, a  h id r o g é n t  p e d ig  fo ly a m a to sa n  u tá n a p ó to l ja .

A  h id r o g é n n e l  va ló  d e z o x id á c ió  k e t tő s  e lő n n y e l já r :

—  eg y ré sz t n in c s  szü k ség  k ü lö n  d e z o x id á ló  ö tv ö z e te k  

a lk a lm a z ásá ra ,

— másrészt, mivel a dezoxidációs term ék gáznemű 
(H 90  g ő z ) , e z é r t  az a c é lb a n  n e m  m a r a d n a k  vissza 
sz ilá rd  á l la p o tú  v é g te rm é k e k , t e h á t  az a c é l g y ak o r 
la tilag  z á rv á n y m e n te s  lesz  [4 , 5 ].

A  k e ttő s  r e d u k c ió  m á s o d ik  fázisa  a  p lazm áv a l tú lh e 

v í te t t  f é m o lv a d é k b a n  h a j th a tó  v é g re  a  fo ly ék o n y  fé m 

b e n  o ld o t t  k a rb o n ta r ta lo m m a l .  I ro d a lm i a d a to k b ó l  is 
m e re te s , h o g y  a  v a so x id  r e d u k c ió ja  a  f é m b e n  o ld o t t  
k a r b o n n a l  lé n y e g e s e n  g y o rsa b b , m in t  az é rc o lv a d é k b a  
a d a g o lt  vagy b e le k e v e r t  sz ilá rd  k a r b o n n a l  [6 , 7, 8 ] . A  

r e d u k c ió t  ú g y s z in té n  g y o rs ítja  a  h ő m é r s é k le t  n ö v e lé se , 

a m e ly re  k ivá ló  le h e tő s é g e t  b iz to s ít  a  p la z m a h e v íté s . 

P la z m a h e v íté sse l u g y a n is  v iszony lag  k ö n n y e n  e lé r h e tő  

a  f ü r d ő  1 8 0 0 -2 0 0 0  °C k ö rü l i  h ő m é rs é k le te ,  a h o l  m á r  
je le n tő s e n  fe lg y o rsu ln a k  a  r e d u k c ió s  fo ly a m a to k .

2. ábra. А СО és különböző fémoxidok AG° értékének változása a 
hőmérséklet függvényében

A  h ő m é r s é k le t  h a tá s á t  a  fo ly ék o n y  f é m b e n  o ld o t t  

k a r b o n n a l  va ló  r e d u k c ió  e s e té n  j ó l  s z e m lé lte tik  a  k ü 

lö n b ö z ő  f é m o x id o k  é s  a  G O  k é p z ő d é s i  s z a b a d e n e rg ia  

vá ltozásai (2. ábra). Az á b ra  a la p já n  m e g á lla p íth a tó , 

h o g y  2 300  К k ö rü l i  o lv a d é k -h ő m é rs é k le te n , ( te h á t  

1 9 0 0 -2 0 0 0  “C  h ő m é r s é k le te n )  a  fé m o x id o k  és fő le g  a  
vaso x id  k é p z ő d é s i s z a b a d e n e rg ia  v á lto zá sa  jó v a l p o z ití 
v ab b , m in t  а  С О  k é p z ő d é s i  s z a b a d e n e rg ia  vá ltozása , 

am i a z t j e le n t i ,  h o g y  a  v a so x id  és a  k ü lö n b ö z ő  ö tvöző 

f é m e k  o x id ja i a  fo ly ék o n y  f é m b e n  o ld o t t  k a r b o n ta r ta 

lo m m a l k ed v e z ő  te rm o d in a m ik a i  f e l té te le k  k ö z ö tt  r e 

d u k á lh a to k .

P la z m a o lv a sz tá s o s  k ísér letek

A  fe n t ie k b e n  is m e r te te t t  e lm é le ti  m e g g o n d o lá s o k  

a la p já n  k ís é r le te k e t  v é g e z tü n k  k ü lö n b ö z ő  vasox id -tar- 

ta lm ú  h u lla d é k a n y a g o k , m á so d n y e rsa n y a g o k , ill. g y en 

g e  m in ő s é g ű  é rc e k  p laz m a o lv a sz tá so s  d i r e k t  re d u k c ió s  

fe ld o lg o z á sá ra . A  k ís é r le te k h e z  100  KVA n év le g e s  te l 

j e s í tm é n y ű  p la z m a g e n e r á to r t  h a s z n á l tu n k , a m e ly n e k  a 

fo n to s a b b  m ű sz a k i a d a ta i t  az  1. táblázat m u ta tja . Az a l 

k a lm a z o tt  k ísé r le ti  p la z m a k e m e n c e  v áz la ta  a  3. ábrán 

lá th a tó .
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1. táblázat
A z olvasztási kísérletekhez használt 

p lazm a-generátor fontosabb  
m űszaki param éterei

Névleges teljesítmény 
Áramerősség 
Feszültség 
Elektromos hatásfok 
Cost
Vivőgázok

Argonlogyasztás 
Az argon üzemi nyomása 3, 
Hidrogénfogyasztás 
A hidrogén üzemi nyomása 3,

100KVA 
500 A 
200 V
0,8

0,85
technikai tisztaságú argon 
é s  hidrogén

3,5 Nm3/úra = 58 lih/perc 
,0-3,5 bar

2,0 Nm3/óra = 33 lit./perc 
,5-4,0 bar

A  k ísérletek n él haszn ált kiin dulási 
an yagok a következeik voltak: öntöttvas 

forgács, acélreve, poralakú  vasérc, pora 

lakú vas-m angán érc. A  kettős redu k ciós  
elv alkalm azása e se tén  a fe lsoro lt k iin d u 
lási an yagok ból a darabosakat (ön tö tt- 
vasforgács és acé lreve) az olvasztás m eg 
kezd ése e lő tt  b ead ago ltu k  a k em en cetér 

be. A  poralakú  kiin dulási anyagokat vi

szont a plazm afáklyába fúvattuk b e, ah o l 
a h id ro g é n n e l (e lsősorb an  az a to m os ál

2  táblázat

A  k e t t ő s  r e d u k c i ó t  a l k a l m a z ó  p l a z m a o l v a s z t á s o s  k í s é r l e t e k

f o n t o s a b b  a d a t a i

Adagösszetétel, g Az alkalmazott plazmagenerátor
acél- vas- Cr-Ni-es vasman* öntöttvas jellemzői a kísérletek alatt
reve érc vasérc gán érc forgács feszültség, áramerősség, teljesí lm.

V A kW

1. 1000 1000 - - 2000 210 270 56,7
2. 500 1500 - - 2000 235 280 65,8
3. - 2000 - - 2000 205 265 54,3
4. 1500 500 - - 2000 210 260 54,6
5. - - 1500 - 2000 216 275 59,4
6. 500 - 1000 - 2000 220 245 53,9
7. - - - 2000 2000 225 250 56,2
8. - - - 1500 2000 220 240 53,8
9. - - 500 1500 2000 215 245 52,6
10. - - 1000 1000 2000 220 240 52,8

Az előállított fémes termék A hevítés
mennyisége, g összetétele időtartama,

c Si Mn Cr Ni s p perc

2987 0,09 1,10 0,05 - - 0,007 0,008 38
2920 0,07 0,08 0,05 - - 0,008 0,009 40
2843 0,08 0,08 0,07 - - 0,009 0,009 40
3087 0,06 0,09 0,08 - - 0,005 0,007 38
2704 0,08 0,08 0,07 2,7 3,2 0,008 0,006 40
2851 0,06 0,07 0,05 1,7 2,9 0,007 0,005 38
2410 1,6 0,4 9,0 - - 0,007 0,006 39
2325 1,7 0,37 8,5 - - 0,007 0,005 40
2507 1,5 0,30 8,6 0,6 0,4 0,04 0,09 41
2714 1,4 0,27 6,8 1,1 0,96 0,009 0,009 40

lapotú  h id ro g é n n e l) végb em egy  egy  
e lő red u k ció  és az e lő red u k á lt és nagy h ő m érsék letre  
fe lh ev íte tt o x id o s  an yagokat a nagy seb ességgel áram 

ló  p lazm agázok  a m e g fe le lő e n  tú lhev ített fü rd őb e rö 

p ítik, ah o l a fo lyékony fé m b en  o ld o tt karbontarta lom 
m al való reagálás ered m én y ek én t végb em egy  a redu k 
c ió  m ásod ik  fázisa is. A  fenti elv szerint elvégzett 
plazm aolvasztásos d irek t redu k ciós acélgyártási kísérle 

tek fo n tosab b  m űszaki p aram éterei a 2. táblázatban ta
lá lhatók.

Az elvégzett k ísérletek  ered m én y ei alapján a követ

k ező  alapvető m egállap ítások  teh e tő k  [9 -1 4 ]:

—  a kettős red u k ció  alkalm azása -  a plazmafáklyában  
az atom os h id ro g én n e l, m ajd a plazmával túlheví

tett fém olvadék-

Q

Adagbetét

Fémcsapolás

Grafit kemencetest 
Gyapotszigetelés 

Agyagos dongóiét

— Plazma égőfej 

---------------il-  Ércporbefúvás

Füstgázelvezetés

i

ban a folyékony  

fém b en  o ldott 
k a rb on tarta lom 
m al -  m ás direkt 
redukciós eljárá
sokkal összeha 

sonlítva kedvező  
és hatékony le 

h e tő ség et bizto 
sít ötvözött és öt- 
vözeú en  acélok  
előállítására;

—  a kettős reduk 

c iós tech n o ló g iá 
nál alkalm azott 
p la z m a k em e n c e  
fe lép ítése  vi

szonylag egysze 

rű és annak  
m e g v a l ó s í t á s a  
n em  igén yel túl
ságosan  nagy be 
ruházási költsé-

3. ábra. A kísérleti plazma-olvasztó kemence vázlatos rajza gek et.
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A N ém et A n y a g k u ta tá s i P ro g ram  (1985-94)

(Ismertetés, II. rész)

A z A d van ced  P erfo rm ance  M ateria ls  1994. I. szá 

m ában Seitz, E. to lláb ó l c ikk  je le n t m eg a  N ém et 

A nyagkutatás i P rogram ró l. A z  e lm ú lt tíz  évben  ez  

a program  határozta  m eg  N ém etországban  az  

anyagkutatás  fő  vonalát. A do lgozatban  a szerző  

k itér a  ném eto rszág i K +F -tevékenység  szervezeti 
hátterére  és a  finanszírozás m ódjára  is. Most, a m i 

ko r hazánkban  a z  an ya g tu d o m án y i kutatás és fe j 

lesztés szervezeti és  p é n zü g y i háttere te ljesen á t 

a lakul, és  a K +F-cé lokat is újra ke ll fogalm azn i, a 

do lgozat ism erte tése  nem  leh et m inden  tanulság  
nélküli. A p ro g ra m ró l szó ló  ism erte tés  m ásod ik  
részében a p o lim ere k ke l és a  ko m p o zito kka l kap 

cso latos tém ákról, va lam in t az  e u ró p a i eg yü ttm ű 

ködés kerete irő l s zám o l be a  szerző.

Új polimerek

Fő kutatási feladat: olyan, k ü lö n leg es  te ljesítőkép ességű , 
ún. „high performance” p o lim erek  k ifejlesztése és kísér 
leti m en n y iségb en  való előállítása, am elyekn ek  az ed 

d ig  ism erteket fe lü lm ú ló  vagy teljesen  új fizikai, kém iai 
és m ech an ikai tulajdonságaik vannak, vagy a tulajdon 
ságaik együ ttese je le n t  ú jd o n sá g o t

A p o lim erekk el kap csolatos speciális kutatási terü le 
tekre vonatk ozó  p é ld a k én t az alábbiakat em líthetjük:

—  olyan term op lasztikus arom ás polikarbonátok  előál
lítási tech nológ iá já n ak  kid olgozása , am elyekn ek  az 
üvegátm en eti h ő m érsék le te  a 190 °C-t közelíti;

—  d urom erek  szívósságának n övelése  folyadék kristály 
adalékolással;

—  fejlett fe ld o lgozási eljárásokhoz alkalm as folyék on y  
kristály p olim erek  fejlesztése;

—  h őálló  p o lim erek  fejlesztése;

— jó  vezetők ép ességű , stabilis p o lim erek  fejlesztése;

—  kis veszteségű  (< 1 0 0 d B /k m ) optikai p o lim er  szálak 
fejlesztése;

—  ultravékony p o lim er  rétegek  előállításának  optim ali
zálása, je llem ző  tulajdonságaik leírása és alkalmazási 
leh ető ség e ik  feltárása;

—  új e lek tro lu m in eszcen s p o lim erek  kifejlesztése;
—  n em lin eáris optikai je llem ző jű  p o lim erek  kifejleszté 

se;
—  olyan fo torezisztens anyagok (lakkok) kifejlesztése, 

am elyekk el nagy fe lb o n tó k ép esség ű  rajzolat 
(< 0 ,2m m ) h ozh ató  létre;

—  optikai in form ációk  tárolására, valam int optikai és 
polarizációs h o lográfiáh oz alkalm as, festék et is tar
talm azó új folyadékkristály p olim erek  kifejlesztése.

Á ltalánosságban m egállap íth ató , h ogy  a sikeres K+F- 
program ok kém iai és fizikai alapkutatási eredm ények 
re ép ü ln ek , am elyeket elsősorb an  a p olim erek  m oleku 

la szerk ezetének  m eg ism erése  és a m oleku lák  közötti 
kölcsönh atások , valam in t a m oleku la tervezés szám ító- 
g ép es  m o d e llezése  terü le tén  értek  el.

Az „Optikailag, elek tronikailag  és b io lógia ilag  haté 
kony  rend szerek  alapjául szo lgáló  ultravékony p o lim er  
rétegek  (U TP L = ultra thin polymer layer) ” cím ű  prog 
ram  ered m én yeit a [ l ] -b ő l  ism erhetjü k  m eg. Ez a kö
zös kutatási p rogram  az Anyagkutatási Program  koráb 
bi szakaszában futott, a lapozó  je lle g ű  kutatási program 
ra épült. A  p rogram ot 50-50% -ban  a BMFT és az ipar 
fedezte . A  M ax-Planck-Institut für Po lym erforschu ng, 
M ainz, a M ax-Planck-Institut für B iophysikalische C he 
m ie, G öttin gen , U niversität M ainz, a BÁSF AG, a Bayer 
AG, a H o ech st AG és a S iem en s AG voltak a partnerek.

Az inkább alapkutatás je lle g ű  tém ák alapvetően  a 
szuperm oleku la- szerk ezetek  kutatására irányultak, b e 
leértve a szuperm olekula-szin tézist, az új m olekulákra  
vonatkozó e lk ép zelések et és ezek  anyagtudom ányi vo 
natkozásait is. A  cél olyan p o lim erek  m egtervezése, 
am elyekn ek  alapvetően  új tulajdonságaik  vannak (pél-
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ciául olyan m olek u lák  „m egtervezését”, am elyek  ö n 
szerveződési k ép esség e t m utatn ak ). U gyanezt a cé lt 
szolgálják a m oleku lák  m an ipu lációs technikájának fej
lesztésére irányuló m unkák is. Várható, hogy így olyan 
n em  k on ven cion á lis tulajdonságú  m oleku lák  hozh atók  
létre, am elyek

—  e le k tr o n o s /io n o s  áram vezetésre kép esek ,
—  optikai tu lajdonságaik k ü lön legesek  és
—  felism erő  k ép ességet m utatnak, am i a szenzoriká- 

ban kam atoztaüiató .

A  nagy te ljesítő k ép ességű  p olim erek  fejlesztésére  
irányuló, d e inkább alkalm azott kutatás je lle g ű  tém ák  
közül az alábbiakat le h e t  kiem eln i:

—  az ultra vékony p o lim er  rétegek  je llem ző in ek  opti 
m alizálása és szelektív  ion-és gázszen zorok  kifejlesz 
tése, továbbá olyan, ked vező  új U T PL -eken  alapuló  
fe lü leti szerkezetek  létrehozása, am elyekn ek  kedve 
zőek  a tribológiai tulajdonságai;

—  Langm uir-B lod gett-rétegek  tulajdonságainak opti 
m alizálása, és egy új, LBL-en alapuló optikai b io 
szenzor kifejlesztése;

—  m olek uláris m o n o - és m u ltirétegek  fizikai-kém iai le 
írásának k idolgozása, elsősorb an n em  lineáris opti
kai alkalm azások céljából;

—  az U TPL-ek n em  lineáris optikai v iselk ed ésén ek  és 
szenzorikai tulajdonságainak feltárása.

Kompozitok

Fő célkitűzés: a m o n o lit  (n em  társított) anyagokhoz ké 

pest rendkívüli tulajdonságú  vagy tu lajdonság-kom bi
nációjú  k om p ozitok  kifejlesztése és kísérleti előállítása. 
K ülön ös figyelm et fordítottak az előállítási cs m eg m u n 
kálási te ch n o lóg iák  költségvonzatára.

N éh án y  je lle m ző  és ö n k én yesen  kiválasztott konk rét 
tém a a kom pozitkutatási területről:

—  A120 3 szálak és  szövetek előállítása;
—  karbonszál erősítésű , h őre  lágyuló p olim erek  tulaj

donságain ak  figyelem re m éltó  m értékű  javítása az 
erősítő  szálak m e g fe le lő  e lren d ezésén ek  segítsé 
gével;

—  Mg- és A l-ötvözetek m elegszilárdságának  n övelése  
szálerősítéssel;

—  karbonszál erősítésű  karbon nagy h őm érsék letű  oxi
dációs e llen á lló k ép esség én ek  javítása;

—  a hibára kevésbé érzékeny, szá lerősítéses kord ierit 
és SiC kifejlesztése;

—  nagy tisztaságú porok  előá llítása  és a term éktulaj
d onságok  egyen letességén ek  javítása „tiszta szob a” 
k örü lm én yek  között;

—  m eg fe le lő , e lsősorban  a határfelü leti je le n sé g ek  vizs
gálatára alkalm as ron cso lásm en tes vizsgálati m ód 
szerek fejlesztése.

Réteg-, szál- és részecske erősítésű  kom pozitok  sike 
resen alkalm azhatóak a legk ü lön b özőb b  terü letek en . 
Sokféle anyag társítható nagyon sokfé le  m ód on , legyen  
az adott anyag m átrix vagy erősítő  anyag: üveg, fém , 
kerám iák, karbon és polim erek . így, ez a program  a 
fe lsorolt anyagtípu sok  kom binációjával foglalkozik, és 
szoros kölcsönhatásban  van az ed d ig  tárgyalt fő  kutatá 
si irányokkal.

A  hagyom án yos p o lim er  kom p ozitok at alkotó p oli 
m erek  közötti fizikai je lle g ű  k ötés szilárdsága kém iai 
kötéssel javíth ató , h a  az erősítő  anyagok a m átrixba  
m olekuláris szin ten  ju ttaü ia tók  be, polim erizáció  e lő tt 
vagy az alatt. Job b  h őm érsék letá llóság  érh ető  e l term ő- 
plasztikus anyagok alkalmazásával.

A  fém  bázisú k om p ozitok at elsősorb an a nagy m e 
legszilárdság és a k ed vező  kifáradási tu lajdonságok elé 
rése céljából fejlesztették  ki, k ü lön b öző  típusú  erősítő  
anyagok vagy b evon atok  alkalmazásával. A  kerám ia bá
zisú kom p ozitok at elsősorb an  a m o n o lit kerám iák kis 
törési szilárdságának „áthidalására” fejlesztették ki.

A  k ü lön b öző  típusú kötések  (h egesztett, forrasztott 
és ragasztott) m egvalósíth atósága, a m egm unkálható- 
ság és az újrahasznosíthatóság az üj kom p ozitokkal 
szem ben  tám asztott leg fon tosab b  járu lékos követelm é 
nyek, am elyek  sajátos technikai prob lém ák at vetnek  
fel. É rtelem szerű en , e k érd ésekkel kapcsolatban a gaz
daságossági szem p on tok at is értékeln i kell. Az utóbbi 
idők b en  az erősen  innovatív  K +F-tevékenység tám oga 
tásának intenzitásában változás figyelh ető  m eg: a tám o 
gatás egyre nagyobb  hányada ju t  a fém  és a kerám ia bá
zisú k om p ozitok  kutatására, a p o lim er  alapú kom pozi 
tok kutatásának tám ogatottsága  visszaszorulóban van. 
Ezzel párh uzam osan , a p olim pr bázisú kom pozitok  te 
rü letén  1988 ó ta  elsősorb an a szá lerősítésű  m űanyagok  
alkalmazási leh e tő sé g e it  b em u ta tó  szolgáltató k özp on 
tok fo k ozott tám ogatása figyelh ető  m eg.

T ipikus gép ipari p rogram k én t em líth ető  egy MMC
(mdal matrix composite) k ifejlesztésére irányuló közös 
program , am elynek  c ím e a k övetk ező  volt:

„Sajtoló ön téssel előá llított, szál erősítésű  Al-ötvözet- 
b ől készült alkatrészek k ifejlesztése és tulajdonságaik  
optim alizálása”.

Ezt a p rogram ot rövid en  a [2]-ban  ism ertetik. A  ku
tatási program  egy GOST (European Cooperation in the 
Field of Scientific and Technical Research) kutatási keret- 
program ban valósu lt m eg, am elynek  p m e  „Casting and 
solidification technology (CO ST 504) volt. N é p ié t részről 
a p rogram ot a BM FT és az ipar 50-50% -ban finanszí
rozta. A  n ém e t résztvevők a következők  voltak: Fraun
hofer-Institut, Labor für B etriebfestigkeit Darmstadt, 
K olbenschm id t AG és a Didier-W erke AG. Az osztrák 
partner, a BM W -M otoren G m bH , Steyr volt fe le lős a 
dugattyú tervezéséért és annak  vizsgálatáért, valam int e 
tevékenységek  fin anszírozásáért A  C O ST K+F -tevé
k en ységet az egyes országok m aguk fedezték.

A  fen t em líte tt C O ST-program on  a lapu ló  MMC-fej- 
lesztés leg fon tosab b  ered m én yei az alábbiakban össze- 
gezhetőek :

Jó és reprodukálh ató  m in ő ség ű  erősítő  szálakat fej
lesztettek  ki, am elyek a további gyártástech nológiai lé 
p ések  (sajtoló ön tés) igén yein ek  és a k om p ozit viselke 
d ésével kapcsolatos k övete lm én yek n ek  m egfele ln ek . A  
szálakkal h e ly ileg  erősített A l-ötvözetek sajtoló ön tését, 
m egm unkálását és vizsgálatát d ízel m otor dugattyúkkal 
kapcsolatban  dolgozták  ki. M eghatározták az alkatrész 
tervezéséh ez és az élettartam -b ecsléséhez szükséges je l 
lem ző  anyagtulajdonságokat. R on cso lásm en tes vizsgá
lati m ód szerek et dolgoztak  ki, és m agán  a d ízel m oto 
ron  végeztek  tesztek et a m o to r  előá llító i.
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Más programokban szereplő 
anyagfejlesztési tém ák

A korszerű anyagoknak m eghatározó  szerepük van 
m eglevő  tech n o lóg iá in k  továb bfejlesztésében  és az új 
tech n o lóg iák  b ev ezetéséb en . így  n em  csodálkozhatunk  
azon, h ogy  je le n tő s  anyagfejlesztési tém ák futnak olyan 
program okban , am elyekn ek  m ás az alapvető  célja. Eb 
b en  a részben inkább az an yagfejlesztés/an yagelőállí 
tás kifejezést használjuk az anyagkutatás helyett. E nnek  
a k ü lön b ség téte ln ek  inkább csak hangulati, m in tsem  
tartalmi je le n tő ség e  van.

E n erg e tik a i p ro g ra m o k

A bban a program ban , am elynek  c ím e Program on 
Energy and Technology volt, szeleskörű m u n ka folyt a 
„high p erfo rm a n ce” an yagok kifejlesztése és alkalm azá
sa érdek éb en . Csak n éh án y  p éld á t em lítü nk. A  kutatási 
kapacitás m egh atározó  részét gazdaságos energia-átala 
kítási és -tárolási tech n o lóg iák  kidolgozására ford ítot 
ták. Új e lé g e tő  rendszereket, a füstgázok  érzékelésére  
új elven m ű k ö d ő  érzék elők et, továbbá jo b b  hatásfokú  
h ő cseré lő k et fejlesztettek  ki. A  nátrium -kén elem ek , a 
tüzelőanyagcellák  és a h id ro g én re  ép ítő  eljárások fej
lesztése terü letén  is a lapvető  ered m én yek  születtek. 
E zekben a fejlesztésekben  m eghatározó  szerep et játsza 
nak a szilícium karbid, a koru nd  és a cirk onoxid . Egy 
másik tém a a k om b in á lt ciklusú erőm űvekkel fog la lko 
zott, am elyben  k iem elt figyelm et fordítottak  az új ge 
nerációs gáz- és gőzturbinákra, a szénelgázosításra  és a 
nyom ás alatti fluidágyas e légetésre . Az Fe- és N i-alapú  
szu perötvözetek  játsszák a fő  szerep et a közeli jö v ő b en , 
de a k ésőb b iek b en , fő le g  a turbinalapátok  és a hőgátak  
anyagaként, a Si3N 4 és a SiC játszik m ajd m eghatározó  
szerepet. A m i az új en ergiaforrásokat illeti, a SiC-ot, 
m in t a term ikus n ap en erg ia  gyűjtésére szolgáló fém ala 
pú rendszerek  alternatív anyagát vizsgálták (gázzal h ű 
tött, nap-torony erőm ű , G AST).

Ű rku ta tás i p ro g ra m o k

Az anyagfejlesztés ezen  a terü leten  elsősorb an olyan kis 
sűrűségű  anyagokra irányul, am elyeknek  m é g  nagy h ő 
m érsék leten  is nagy a folyási határuk, m egbízhatósá 
guk jó , ugyanakkor a korróziónak  és az ox idációnak  el
lenállnak , stb. így  szerkezeti anyagként elsősorb an a 
karb on-polim er k om p ozitok , a k önn yű fém  ötvözetek  
és kom pozitjaik állnak az érd ek lőd és közép pontjában.

In fo rm ác ió s  tech n o ló g ia

Két szóval le h e t  je lle m e z n i a szövetségi korm ány által 
tám ogatott program okat a m ikroelektronika, az infor 
m ációs és k om m u n ik ációs tech n o ló g ia  terü letén: ezek  
a m ikro és  a periféria  szavak. K ülönös hangsú lyt kapott 
ezen  a terü le ten  b elü l a szenzorika  és a te ljesítm énye 
lektronika. A  fé lvezetők , valam int a fu n kcion ális fém ek  
és p o lim erek  fejlesztése sem  m aradt ki a fejlesztési té 
mák közü l.

*

K ö rn y e ze tvé d e lm i te c h n o ló g iá k

A  BMFT „Program on Environmental Research and. Techno
logy” c ím ű  program ja olyan új anyagok vizsgálatát és

gyártási eljárásainak fejlesztését tám ogatja, am elyek be
vezetésével, alkalmazásával a hagyom ányos és a korsze
rű tech n ológ iák n ak  a környezetre gyakorolt kedvezőt 
len  hatása m érsék elh ető , vág)' m egszü n teth ető .

F iz ik a i te c h n o ló g iá k

Ezek a tém ák a fe jlett fe lü letk ezelési tech n o lóg iák  le 
h etősége in ek  kiaknázását célozzák  m eg. A lézer-, a 
plazm a- és az ion im p lan tációs te ch n o lóg iák  egyaránt 
alkalm asak vékony- és  vastagréteg p rob lém ák  m ego ld á 
sára is. A  tém acsop orto n  b eiü l m é g  a nagy h őm érsék le 
tű szupravezetők kutatását em lítjük  m eg.

E g és zs ég ü g y

Azt a program ot, am ely k oru nd  csuk lóízü letek  fejlesz
tésére és klinikai vizsgálatára irányul, 1973 ó ta  tám ogat
ja  a BMFT a „R+D in the Service of Health” program  kere 
tén b elü l. Az a -A L 0 3 nagy fokú  kopásállósága  és stabi
litása k övetkeztében  a k oru n d b ó l készü lt m esterséges  
végtagok  élettartam a m egn övek ed ett. M a m ég  a kuta
tóm un k a egyik súlypontja az é lő  csontszövet és a kerá
m ia fe lü lete  k özött kialakuló kölcsönhatás jo b b  m egis 
m erése. További erőfeszítések  szü kségesek  azonban a 
hosszú idejű  stabilitás, a bioaktivitás fokozása és az im- 
plantá tum okból szárm azó anyagoknak az é lő  szervezet 
re gyakorolt hatásának tisztázása érdek éb en .

A B M F f Anyagkutatási Program ja m ellett, am ely  
szövetséginek  tek in th ető , az egyes tartom ányok  korm á
nyainak is vannak anyagkutatási program jai. Ezek a 
program ok szin tén  a tu d om án y és az ipar együttm űkö 
désén  alapulnak. E zeken  tú lm en ő en  vannak olyan, ki
fe jezetten  alkalm azásorientált program ok, am elyeket a 
Szövetségi V édelm i vagy Iparügyi M inisztérium  finan 
szíroz. E zeknek szin tén  vannak anyagfejlesztési vonat

kozásai. Az egyes tartom ányi m in isztérium ok  is tám o 
gatnak lokális érdekű  p rogram ok at P éld ak én t az „Ar
beitsgemeinschaft Industrieller Forschungsvereinigungen Otto 
von Guericke”-t em lítjük, am elyet az Iparügyi M inisztéri
um  tám ogat anyagilag. O lyan, egyes ipari szektorok  
igén yei szerinti kutatás-fejlesztés folyik ezek ben  a prog 
ram okban, am elyeket speciá lis tudású (know-how-jú) 
in tézetek  hajtanak végre és a trösztök tu dom ányos és 
ipari testü leté i m en ed zse ln ek . Az érd ek e lt ipari szekto 
roknak legalább akkora összeggel kell tám ogatniuk  a 
program ot, m in t am enn yi a m in isztérium i tám ogatás.
3 -5  m illió  DM  ju t  ilyen csatorn ákon anyagfejlesztésre.

Nemzetközi együttműködés

N égy olyan nem zetk özi együttm űködési program  van, 
am elyet a N é m e t A nyagkutatási Program  is tám ogatott, 
és ahol a n é m e t részvétel je le n tő s  volt. Ezek a COST, 
az EUREKA, az IFA és a VAMAS.

C O S T

A  C O S T  a  tu d o m á n y o s  és m ű szak i k u ta tá so k  te rü le té n  
fo ly ta to tt e u ró p a i  e g y ü ttm ű k ö d é s t  fo g ja  k e re tb e  
(COST: Cooperation in the Field of Scientific and Technical 
Research) . A  program ban az Európai K özösség, az EFT A  
tagállam ai, valam int a C seh Köztársaság, Magyarország, 
H orvátország, L engyelország, Szlovákia, Szlovén ia  és
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T örökország vesznek  részt. Az anyagfejlesztési kutatá 
sok terü le tén  folytatott együ ttm űk öd és 1971-ben kez
dődött. U gyanúgy, ahogy  a korábban em líte tt Anyagku- 
tatási Program ban, a CO ST k eretén  b elü l is a m érn ö 
kök és a tu d ósok  a m unkák célszerű  m egosztásának el
ve alapján d o lgoznak , d e n em  n em zeti, h an em  európai 
keretek  között. A  C O ST-program okban (am elyek et 
egyébként „action ”-nak n eveznek) a részvétel ön kéntes. 
Az anyagi tám ogatást m aga a C O ST-tagállam  biztosítja, 
központi tám ogatásra általában n in cs m ód .

A  n é m e t részvételle l fo lyó  program ok  a következők:

501 Erőm űvi b eren d ezések  korszerű anyagai
503  P orkohászat
504  O ntészeti és d erm ed ésse l kapcsolatos kutatások  
507 Az új k ö n n yű fém  ötvözetek  term odinam ik ai ada

tainak m eghatározása
509  B eton n a l ér in tk ező  fém ek  korróziója és korrózió  

ellen i v éd elm e

510 1500 °C fe le tt is alkalm azható  korszerű anyagok. 
Vizsgálati m ód szereik  kifejlesztése

511 Ip a r i k ö rü lm é n y e k  k ö z ö tt  a lk a lm a z o tt  a n y ag o k  
k ö lc s ö n h a tá s a  m ik ro o rg a n iz m u s o k a t  ta r ta lm a z ó  
k ö z e g e k k e l

512 A nyagtudom ányi é s-e lő á llítá s i folyam atok m od el 

lezése  (M MSP)
513  Az in term eta lliku s anyagok m in ő ség én ek  és hoz 

zá férh ető ség én ek  javítása
514  F e r ro e le k tro m o s  k e ra m ik u s  v ék o n y  r é te g e k
515 Plazm a- és io n fe lü le tk eze lések  (PISE) k ü lö n fé le

anyagokhoz

K ét program  elők észítés alatt áll, ezek  a következők:
518 K orszerű eszközök  m olek u láris anyagai és fu n kcio 

nális p o lim erei
519  Ü v e g fe lü le te k  m ó d o s ítá sa .

A C O ST anyagtudom ányi program jainak  k om oly  
hagyom ányai vannak a m agas színvonalú  európai tu do 
m ányos együ ttm űk öd és k eretein  belü l. K ü lön ösen  
ered m én yesek  voltak azok a program ok, am elyek  nagy 
szilárdságú és kis sűrű ségű  szerkezeti anyagok fejleszté 
sére irányultak. E zeket az ered m én y ek et elsősorb an az 
energiaipar, a k örn yezetvéd elem  és a szállítás haszn osí

totta (C O ST 5 0 1 -5 0 9 ) . Az ipar és a tudósok  képviselő i
vel folytatott párbeszéd  új C O ST-program ok leh e tő sé 
g é t  tárta fel. Bár az ed d ig i terü le tek en  is szükség van 
további K+F-aktivitásra -  m égis  az európai K+F-vonalon  
fo k ozott érd ek lőd és nyilvánul m e g  az in form ációs és 
k om m u n ik ációs te ch n o ló g ia  fe jlesztése iránt. H ason ló 
an h angsú lyelto lód ás figyelh ető  m e g  a korszerű b io - és  
orvosi tech nikák  irányába is. A  hagyom ányos terü letek 
h ez  a n em fém es  korszerű anyagok kutatási terü le te  
csatlakozott (k erá m iá k /ü v eg ek , p o lim erek ). így  a kor
szerű anyagok kutatásának teljes palettája képviselve  
van a C O ST anyagtudom ányi program jaiban . Ezek  
m indegyike az alapvető, ú n . k u lcstech n o ló g iák  fe jlődé 
sét seg íti e lő , és hozzájárul az eu róp ai ipar versenyké 
p esség én ek  m eg ő rzéséh ez  (C O ST  5 1 0 -5 1 9 ) .

É rd em es m eg em líten i, h ogy  n éh án y  esetb en  n em  
CO ST-tagországok részére is leh ető v é  tették a részvé
te lt a közös kutatásokban. Ez olyan esetek b en  vált leh e 
tővé, am elyekben  a partner tu d om án yos sú lyához n em  
fért kétség , és a nem -tagország részvétele  k ö lcsön ös  
előn yökk el szolgált. P éld áu l a C O ST 507-ben  a m oszk 

vai Bajkov-intézet m unkatársainak  részvétele m eghatá 
rozó  je le n tő ség ű  volt a sokalkotós A l-ötvözetekre vonat
kozó term odinam ik ai adatok m eghatározásakor.

E U R E K A

Az EUREKA az eu róp ai a lkalm azott kutatási és fejlesz
tési együ ttm űk öd és m ásik fo n to s  k ezd em én yezése , 
am ely 1985-ben ind u lt. S zintén  az EK és az EFTA tagál
lam ait fogja össze. A pén zü gyi tám ogatás ism ét csak a 
tagá llam októl származik, n in cs k özp onti finanszírozás, 
és a lapvetően  lefed i az „új an yagok ” terü letét. Ilyen ér
te lem b en  nagyon  h a so n lít a C O ST-hoz. E llen tétb en  
azonban  a COST-tal, itt n in csen ek  k oncen trá lt progra 
m ok, h a n em  egyes, k ü lön á lló  n em zetk özi közös prog 
ram ok vannak. N ém etország  23  olyan k özös EUREKA- 
program ban vesz részt, am ely anyagfejlesztéssel foglal 
kozik. H a figyelem b e vesszük a m űszaki je lle g ű  anyag
p rogram okat is, akkor az EUREKA-n b elü l az anyagok  
fejlesztésére irányuló p rogram oknak  van a k ü lön b öző  
tech n o ló g ia i terü le tek  k özött a legn agyob b  súlyuk.

IEA

Ez egy k éto ld a lú  kutatási program , az Egyesült Álla 

m ok és N ém etország  részvételével. K izárólagos kutatási 
terü lete  a nagy te ljesítők ép ességű , gép kocsikban alkal
m azható  kerám iák.

V A M A S

A korszerű anyagok fon tos szerep et játszanak a Ver
sailles Project on Advanced Materials and Standards 
(VAMAS) c ím ű  program ban  is. H é t  ország és az Euró 
pai K özösség országai vesznek  részt a program ban. El
sősorban a korszerű anyagok je llem zésére  és vizsgálatá 
ra vonatk ozó eljárások fejlesztése, ezek  e lőze tes szabvá
nyosítása áll a program  k özéppontjában.

A B rite /E u R am  E u ró p a i K ö zö s s é g i p ro g ra m

Az Európai K özösség  1985 óta  fin anszíroz K+F-progra- 
m okat a tech n o ló g ia i és kutatási keretp rogram okon  
belü l. A  leg fon tosab b , m ost b efe jező d ö tt program  a 
következő c ím et viselte: „Industrial and Materials Tech
nologies” (1 9 9 1 -1 9 9 4 ), am elyet B rite /E u R am  II prog 
ram nak is n eveznek  (Basic Research in Industrial Techno
logies for Europe/European Research on Advanced Mate
rials). E nn ek  a program nak  1,2 m illiárd DM -es keret 
ö sszegén ek  fe le  az anyagkutatást szolgálja, beleértve a 
nyersanyagoktól az újrahasznosításig terjedő vonulatot. 
H árom  fő terü letet je lö lte k  ki:

1. terület: A n yagok /n yersanyagok
2. terület: T ervezés és gyártás
3. terület: A eronautik ai kutatás
A  B rite /E u R am  program okban  alapvetően  közös, 

p rek om p etitív  kutatási tém ák szerep eln ek . Ebben a 
program ban m in t alvállalkozók veh etn ek  részt a közép- 
kelet-európ ai országok.

(-kr-vb-)

IRODALOM

[1] W egner, G .: Mól. Cryst. Liq. Cryst. (1993) Vol. 235.1-34
[2] Nette , G . - M ie lk e ,  S .: Mat. Sei. Eng. (1991) A 148. 85-92.
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XX International 
Mineral Processing 
Congress
Aachen, Germany 
September 21-26, 1997

The series of International Mineral Processing Congresses, dating back to 1952, has traditionally provided the 

definitive forum for the presentation of new knowledge in the science and technology of minerals processing, as 

well as an opportunity to discuss and evaluate the application of research results in industry.

Due to the increasing importance of mineral processing techniques in the fields of waste treatment, recycling and 
soil remediation, special attention w ill be paid to these topics at the 20th IMPC.

The congress program  w ill consist of paper presentations in plenary and parallel techn ica l sessions. The 

organ is ing  committee has issued a call for papers, with contributions invited on the following topics:

•  Material Analysis and Characterisation

•  Comminution, Classification and Agglomeration
•  Mineral Processing Fundamentals
•  Physical Enrichment Processes
•  Flotation and other Physical-Chemical Processes

•  Solid -liqu id  Separation

•  Hydro-and Biohydrometallurgy

•  Waste Treatment and Recycling
•  Soil Remediation
•  Computer Aided Mineral Processing, Modelling 

and Controlling

Abstracts not exceeding one page should reach 

the congress secretariat no later than 31 March 1996:

„XX IMPC 1997“
Institut für Aufbereitung 
Templergraben 55 

D-52056 Aachen 

Germany

Telephone: +49-241-805701 
Telefax: +49-241-8888232

e-mail: im pc@ rwth-aachen.de

Hosted by the GDMB German Society of M ining and Metallurgical Engineers 
Veranstaltet von der GDMB Gesellschaft Deutscher Metallhütten- und Bergleute e.V.
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•  • /  /

Szerencse föl! Szerencse le!

Kunoss Endre bányászdalai és a Bányászhim nusz eredete

ZSÁMBOKI LÁSZLÓ

A 20. század eleje óta magyar Bányászhimnuszként énekelt dal első ré

szének eredetét eddig nem ismerték, német dalokból származtatták. Iro 

dalmi kutatás eredménye: a szöveg szerzője Kunoss magyar költő, ver
sei 1838-40 között jelentek meg. Dallama az 1850-70 közötti magyar nép

színműi színjátszás közegében született, formálódott, s nem a hagyomá

nyos német bányászdallamvilágból merített.

BÁNYASZDAfi.
/l it II oss - t 41 l.

S z e r e n c s e  f ü l ,  s z e r e n c s e  l e !

M e n  h o z z á d  f e  e z e p  v í l á ^ ,

M c U v  a n n y i  b ú n  ,  h e s e r v e i i  á t  

Ö r ö m h e z  j u l f u í t í l  ?

К я k i n c s e i d  I c ^ f ü b b i l i c í ,

M i u ú lk i i l  o l l y  s z e g é n y  л ’- l e t ,  —  
h i^ y  h ú  k e b e l t  ó d á i .  .

•S z e r e n c se  f ü l ,  s z e r e n c s e  l e ! 
K ü n /.o n lle k  é j i  A l v i l á g ,

H o v  i c s a k  a '  h a n y á s z f i h á g

‘ e ‘gborzadatlíiim J \

H o l - f ö ld  s z ik la k e b l i b e n  

K a b e m h e r e k iie k  e r e z  t e r e in  

S z iv ü k  b á lv á n y á u l .

S z e r e n c s e  f ü l , s z e r e n c s e  l e  !

A ’ h á n y a e J e í  s z e r t e l e n ;

M ik in  t  liajrí a 7 t e n g e r e n ,

V e s z é l y  to r k á b a n  á l l  ,

’ S  m in t  b e i c z í e t ó í  a 7 fü r g e t c ^  

V á r a t la n u l  r o h a n ja  m e g  

A ; h ir t e le n  h a lá l .

S z e r e n c s e  f ü l ,  s z e r e n c s e  Ic  !

F o g a d j  ü le d b e  r é m  t a n y a ;

•S lia é g  f o ld  o s s z e u m i a n a , 1 ’

Ő r iz z  m e z  e u g e n i e i ; ' '
U  m e r t  fo n  e g y  le á n y k a  v á r .

K i n é lk ü le m  s e m  é l n i  mái* . , 

•Sem h a ln i  n e m  s z e r e l .  

S z e r e n c s e  f ü l ,  s z e r e n c s e  l e !

M e n  h o z z á d  l e  s z é p  v i l á g ,

M e l l y  a n n y i  b ú it  k e s e r v e n  á t '  

Ö r ö m h e z  j u t  fa tá l ,  « •'

K s  k in c s e id  l e g  f ő b b i k e t ,

M i n é l k ü l  o l l y  s z e g é n y  a ’ l é t ,  

K g y . l .u  k e b e l t  a d u i .

1. ábra. L im b a y : M a g y a r  da ltá r. 6. köt. 
1888.

*  A  k ia d v á n y  könyvészeti a d a ta i:  K ö z re a d ja  a  

M E  k ö n y v tá ra , le v é ltá ra  és m ú zeum a , 

O M B K E  egy. oszt. és M T A  M A B  bányásza t 

tö rt. m u n k a b iz . M is k o lc , 1 9 9 5 . 98  p . -  K a p 

ha tó : M E  K ö n y v tá r ,  á m :  3 0 0  F t.

H árom  esztendei gyűjtőm unkám  
eredm ényeit adtam  közre 1995 tava
szán a „S zerencse f ö l !  Szerencse le !  K u n o s s  

E ndre . ( 1 8 1 1 - 1 8 4 4 )  b á n y á s z d a la i és a  B á r  

n yá sz  h im n u s z  eredete”  c ím ű kis füzetem 
ben*. K özlem ényem m el három  főbb 
célt kívántam  szolgálni.

Először: ism ertetn i a hazai szaktár
sadalom m al K u n o s s  1838-40-ben köz
re a d o tt 10 tételből álló bányászdalcik 
lusát, m in t a „bányász” irodalm i m egje 
len ítésének  -  m in d en  bizonnyal -  első 
k ísérleté t a m agyar irodalom ban.

Másodszor: hozzájárulni a Bányász
h im nusz eredeztetése körüli, im m ár 
évszázados hom ály oszlatásához, bizo 
nyítva, hogy a him nusz első részének 
szövege nem  n ém e t e rede tű , nem  for 
dítás-átültetés, hanem  eredeti, m a g y a r

] N e r a  K in c s  u tá n  s o v ir g o k  én.
A z u n t i g  v a n  a k n á m  i l é n ;

B á n y á s z l e á n y t  ó h a j t a n é k ,

K I s z ír e m b e n  b á n y á s z k o d j é k .

E s z í r  m é g  m o s t  Is  p a r la g o n .

H o lo t t  b e n  a n n y i  k in c s  r o g y o t t .

H o g y  K o r m ö c z ,  m in d e n  k l n c s l r e l .  

C sa k  t á r o lr u l  s e m  é r i fe l

X ö k é n y s z e m ü  k is  fü r g e  l á n y !

B á n y á s z n i  j e r  s z e g ő d j  h o z z á m ! 

K in c s e m b e n  o s z t o z o l  r e l é m ;

E k in c s  —  a  t i s z t a  s z e r e le m

2. ábra . K u n o ss : D a lfüzé r, 1840.

11 SS. Dallam.
Szerencse fel! szerencse le!

n  Bányászdal. *

Szereucse fel! szerencse le I 
Л. bányásznak jeligéje,

Г5 váratlanul rohanja meg, 
LMin: béreztetot a fergíteg.

Nem kincs után sóvárgok én, 
B ányász leány t óhajtok én,

["Bányász leányt be szeretnék. 
[K i szíremben bányásztodnak.

Köbsny3zemü barna kis lány, 
Jö jj szivembe, bányászkodjií!

[Kincsekben osztozzál velem, 
E kincs a  tiszta  szerelem !

A rany erezet tö r a  csákány, 
A ran y a t ér az oly leány. 

fA k i bányász legényt ölel, 
[Szerencse le, szerencse fel I

A rauy  az éreznek legszebbje, 
G yém ánt az oly leány szeme, 

[A ki bányász legényt ölel. 
[Szerencse te, szerencse fei!

3. ábra . B á n y á s z d a l K unoss-tu l. -  Lom bok, 

1838.

k ö l tő  a lk o t ta  i r o d a lm i m ű , am ely a „nép 
a jk án ” fo rm álódo tt három negyed  év
századon át, és vált azzá, am i ma: kris
tálytisztává, m egrendítővé.

H arm adszor: azzal tisztelegni a him 
nuszköltő  em lékének , hogy -  szem ben 
lexikonainkkal, irodalom tö rténe te ink 
kel stb. — m aradék ta lanu l összegyűjtsük 
és rögzítsük az é le té re  és m űveire vo

natkozó valós adatokat; születésének- 
sírjának helyét m éltóan  m egjelöljük az 

u tán u n k  következő bányásznem zedék 
számára.

Most, itt, a BKL lapjain, csak a Bá- 
nyászhim nusz eredetével kapcsolatos 
ú jabb eredm ényeket foglalom  össze 
egészen töm ören . (A tém a irán t bőveb 

b en  érdek lődők  kim erítő  bibhográfiá- 
ra  tám aszkodó, részletes feldolgozást 
kapha tnak  az em líte tt kiadványban.)

421



/

128. évfolyam  10. szám , 1995. október hó E G Y E SÜ L E T I H ÍR M O N D Ó

4. ábra. K unoss sírja Kálozon. (A szerző  felvétele, 1994.)

A  n a p j a i n k i g  k ö z r e a d o t t  í r á s o k  [ 1 ]  

n e m  j u t o t t a k  t ú l  Hegyi Ferencnek a z  

1 9 4 0 - b e n  a  B K L - b e n  m e g j e l e n t  k u t a t á 

s i e r e d m é n y e i n  [ 2 ] :  a  B á n y á s z h i m n u s z  

k é t  k ü l ö n á l l ó  r é s z b ő l  ö t v ö z ő d ö t t  ö s s z e  

v a l a m i k o r  a  1 9 / 2 0 .  s z á z a d  f o r d u l ó j á n ;  

a z  e l s ő  r é s z  s z ö v e g é n e k  é s  d a l l a m á n a k  

s z e r z ő j é t ,  e r e d e t é t  n e m  i s m e r j ü k ,  d e  

b i z t o s r a  v e h e t ő  a  n é m e t  f o r r á s ,  b á r  n é 

m e t  m e g f e l e l ő j é t  m é g  n e m  t a l á l t á k  

m e g ;  H e g y i t  n y i lv á n  Aradi János  1 f ) l  0 -e s  

v i s s z a e m l é k e z é s e  [ 3 ]  v e z e t t e  e l  a z  O r 

s z á g o s  S z é c h é n y i  K ö n y v t á r b a ,  a h o l  a  

s z ö v e g  f o r r á s á t  m e g t a l á l t a  a  Vafwt-Szer- 

dahelyi-féle B á n y a r é m  n é p s z í n m ű  v e r s 

b e t é t e i b e n  [ 4 ] ;  a  h i m n u s z  m á s o d i k  r é 

s z e  k ö z i s m e r t  n é m e t  b á n y a d a l  á t ü l t e t é 

s e ,  f o r d í t ó j á t  a z o n b a n  n e m  i s m e r j ü k .

B ö k k e n ő  a  f e n t i e k b e n  p e r s z e  t ö b b  

is  v a n .  A z  e g y ik ,  h o g y  a  H e g y i  ó t a  p u b 

l i k á l o k  b e l e n y u g o d t a k :  a z  O S Z K - b a n  

c s a k  egy B á n y a r é m - k é z i r a t  v o l t  a z  1 8 5 0 -  

e s  p e s t i  b e m u t a t ó r ó l .  E z z e l  s z e m b e n  

m a  a z  O S Z K  t o v á b b i  n é g y  p é l d á n y t  is  

ő r i z ,  a m e l y e k n e k  t a n ú s á g a  s z e r i n t  a  d a 

r a b o t  1 8 5 0  é s  1 9 0 0  ( ! )  k ö z ö t t  l e g a l á b b  

1 3  v á r o s b a n  m u t a t t á k  b e .  A  n a g y  n é p 

s z e r ű s é g e t  j e l z ő  b e m u t a t ó k n a k  e z  n y i l  

v á l l  c s a k  a  t ö r e d é k e .  N i n c s  k ö z t ü k  p é l 

d á u l  a z  A r a d i  á l t a l  e m l í t e t t  [ 3 ]  1 8 5 0 - e s  

é v e k b e l i  b á n y a v á r o s i  t u r n é .  T o v á b b i  

g o n d ,  h o g y  a  H e g y i  á l t a l  is  i s m e r t ,  s a  

m a  r e n d e l k e z é s r e  á l l ó  k é z i r a t o k b a n  l é 

v ő  v e r s b e t é t b ő l  c s a k  a  „Szerencse Jól! Sze

rencse ^ / ’’v a l a m i n t  a  „m int bérctetó't a för 

geteg, váratlanul rohanja meg... ” s z ö v e g ű  

s o r o k  h o z h a t ó k  k a p c s o l a t b a  a  m a i  

h i m n u s s z a l .  A r a d i  p e d i g  e m l é k s z i k  a  

„ k e s e r g ő  l á n y  d a l á r a ” is :  „Nem kincs 

u tán  sóvárgok én, m it szűm  óhajt: bányász 

legény. Bányászlegény, az kell nekem, ki szí

vemben bányász legyen...” [ 3 ] .  íg y  m á r  

l a s s a n  k e r e k e d i k ,  d e  e z  m e g  n i n c s  V a 

l l ó i b a n .  K i,  m i k o r  é s  h o g y a n  k a p c s o l t a  

ö s s z e  e z e k e t  a  s o r o k a t ?  A  j e l e n l e g  r e n 

d e l k e z é s ü n k r e  á l l ó  f o r r á s o k  s z e r i n t  e z  

a  B á n y a r é m  b á n y a v á r o s i  t u r n é j á n a k  

h a t á s á r a  t ö r t é n h e t e t t  m e g  a z  1 8 5 0 - e s  

é v e k  d e r e k a  u t á n .  T a l á l t a m  e g y  V á c o n  

1 8 5 4 - b e n  k i a d o t t  . J á t é k s z í n i  e m l é n y ”- t  

[ 5 ] ,  a m e l y b e n  K u n o s s  n e v é v e l  e g y  B á 

n y á s z d a l  s z e r e p e l ,  s e z  a  „Nem kincs 

u tán  sóvárgok é w ” s tb .  P e s t t ő l  a z  ú t  a  b á 

n y a v á r o s o k  f e l é  p e d i g  V á c o n  k e r e s z t ü l  

v e z e t  ( g o n d o l j u n k  c s a k  Görgeyre 1 8 4 8 -  

b a n ) .  A  k é t  v e r s  ö s s z e k a p c s o l ó d á s a  

p e r s z e  n e m  a  s z á z a d f o r d u l ó n ,  h a n e m  

j ó v a l  k o r á b b a n  t ö r t é n t  m e g :  a z  á l t a l a m  

t a l á l t  l e g k o r á b b i  s z ö v e g k ö z l é s  Limbaytól 

s z á r m a z i k ,  a z  1 8 7 9 - 8 8  k ö z ö t t  k i a d o t t  

g y ű j t e m é n y é b ő l  [ 6 ] .  T e k i n t v e ,  h o g y  

L i m b a y  1 2 0 0  „ m a g y a r  n é p d a l ”- t  t a r t a l 

m a z ó  h a t  k ö t e t é b e  c s a k  a  s z é l e s  k ö r 

b e n ,  s z e r t e  h a z á n k b a n  é n e k e l t  n é p s z e 

r ű  s z á m o k a t  v e t t e  b e ,  a  h i m n u s z  m a i  

s z ö v e g é n e k  é s  d a l l a m á n a k  m ó r jó va l ko

rábban, l e g a l á b b  

a z  1 8 6 0 - a s  é v e k 

b e n  k i  k e l l e t t  

a l a k u l n i u k .

A  r e f o r m k o r i  

m a g y a r  i r o d a 

l o m  l i g e t e i b e n  

b a r a n g o l v a  t a l á l 

t a m  r á  K u n o s s  

E n d r e  B á n y á s z 

d a l á r a  a z  á l t a l a  

s z e r k e s z t e t t  T e r 

m é s z e t  c .  f o ly ó i 

r a t  L o m b o k  n é 

v e n  k i a d o t t  i r o 

d a l m i  m e l l é k l e 

t é b e n ,  e g y  Vili 
n é v v e l  j e l ö l t  s z e r 

z ő  m e g z e n é s í t é 

s é b e n .  E z u t á n  

K u n o s s  g y ű j t e 

m é n y e s  k ö t e t é 

b e n  ( 1 8 4 0 )  e g y  

c i k l u s b a n  t o v á b 

b i  k i l e n c  b á 

n y á s z v e r s r e  b u k 

k a n t a m  [ 7 ] .  A z

1. é s  a z  5 .  v e r s  a z  

e l ő b b  e m l í t e t t  

„ S z e r e n c s e  fe l!  ” 

é s  „ N e m  k i n c s  

u t á n . . . ” . A  B á 

n y a r é m  j e l e n l e g  

i s m e r t  ö t  v á l t o z a 

t á b a n  p e d i g  a  

K u n o s s - v e r s e k -  

b ő l  a z  e m l í t e t t  

e l s ő n  k í v ü l  a  4 .

( „ H u l l  a  s z í r t ,  n e  

t é k o z o l j a d . . .  ” ) 

é s  a  1 0 .  ( . A k n á m  ö l é n  h a  d o l g o 

z o m . . . ” ) is  s z e r e p e l .  E z t  a z  u t ó b b i t  

e g y é b k é n t  Pálinkás 1 9 7 3 - b a n  k i a d o t t  

k o m á r o m i  b á n y á s z d a l g y ű j t e m é n y é b e  

d a l l a m m a l  e g y ü t t  f ö l v e t t e :  s z e r i n t e  

„dallam és verse együtt, az ősi, eredeti bá

nyászdal” [ 8 ] .  P e r s z e ,  a  d a l l a m  á l t a l á n o 

s a n  e l t e i j e d t  m a g y a r  n é p d a l v a r i á n s .  

K u n o s s  é s  V a h o t  a n n a k  i d e j é n  k ö z e l i  

k a p c s o l a t b a n ,  t a l á n  b a r á t i  v i s z o n y b a n  

is  v o l t a k .  A b b a n  a  k o r b a  a  s z e r z ő i  j o 

g o k k a l  m i t  s e m  t ö r ő d t e k ,  a  n é p s z í n m ű 

v e k b e  a  v e r s e t - d a l l a m o t  b e l o p t á k ,  k i 

d o b t á k ,  a s z e r i n t ,  a h o g y a n  t e t s z e t t  a  

n a g y é r d e m  í r n e k .

K u n o s s ,  m i n t  „ l a n t o s  k ö l t ő ” a  1 9 .  

s z á z a d  e g é s z  f o l y a m á n  r e n d k í v ü l  n é p 

s z e r ű  v o l t :  a n t o l ó g i á k ,  a l m a n a c h o k ,  a l 

k a l m i  k i a d v á n y o k  s t b .  s o r a  k ö z l i  v e r s e i t  

a z  i f j a n  e l h u n y t  k ö l t ő n e k :  n e m e g y s z e r  

e g y ü t t  Petőfi é s  K u n o s s !  S z á m o s  v e r s é t  

s o k  k ü l ö n b ö z ő  m e g z e n é s í t é s b e n  j á t 

s z o t t á k ,  é n e k e l t é k  o r s z á g s z e r t e .  A z  e m 

l í t e t t  L i m b a y - g y ű j t e m é n y b e n  is  s z e r e 

p e l  a  „ K i t á r u l  r e s z k e t ő  k a r o m . . . ” é s  a  

„ K é p e d d e l  a l s z o m  e l . . . ” c .  d a l a ,  m i n d 

k e t t ő  K i m o s s  n e v é v e l .  A  „ S z e r e n c s e  fö l!

S z e r e n c s e  l e ! ” — m i n t  l á t t u k  -  n é v  n é l 

k ü l  j e l e n t  m e g .

A  B á n y á s z h i m n u s z  e r e d e z t e t é s é b e n  

t e h á t  s i k e r ü l t  j e l e n t ő s e n  t o v á b b l é p 

n ü n k :  j ó l e s ő  é r z é s s e l  n y u g t á z h a t j u k ,  

h o g y  a z  e l s ő  r é s z  s z ö v e g e  m a g y a r  k ö l t ő ,  

e r e d e t i  m a g y a r  a l k o t á s a .  A  s z ö v e g  é s  a  

d a l l a m  ö s s z e k a p c s o l ó d á s á n a k  m o s t  

m á r  b i z o n y í t o t t ,  s o k k a l  k o r á b b i  i d ő 

p o n t j a  ( 1 8 6 0 - a s  é v e k ) ,  v a l a m i n t  a  ma
gyar nyelvű, színjátszás k ö z e g e ,  a m e l y b e n  

ö s s z e f o r r t ,  i l l e t v e  k i f o r m á l ó d o t t ,  e g y é r 

t e l m ű e n  a  m a g y a r  n é p s z í n m ű  -  v e r 

b u n k o s  h a g y o m á n y o k r a  is  t á m a s z k o d ó

-  z e n e v i l á g á r a  u t a l .  Z e n e k u t a t ó i n k n a k

-  v é l e m é n y e m  s z e r i n t  -  e z e n  a z  ö s v é 

n y e n  k e l l e n e  h a l a d n i u k ,  s n e m  a  n é 

m e t  e r e d e z t e t é s  e r ő l t e t é s é n .

B e f e j e z é s ü l  a  h i m n u s z k ö l t ő  n y u g h e 

l y é r ő l .  M e g t a l á l t a m  a  S á r v íz  m e l l é k i  

K á l ó z  r e f o r m á t u s  t e m e t ő j é b e n  a  s z é 

k e s f e h é r v á r i  b a r á t a i  á l t a l  f ö l á l l í t o t t  „v ö 

r ö s m á r v á n y ” s í r k ö v é t .  F ö l i r a t a :  „Kunoss- 

nak tisztelői 1846”. A  s í r  g o n d o z a t l a n ,  a  

h e l y i e k  s e m m i t  s e m  t u d t a k  K u n o s s r ó l .  

A z  O M B K E  e g y e t e m i  o s z t á l y a  é s  a  b á 

n y á s z s z a k s z e r v e z e t  k e z d e m é n y e z é s é r e

4 2 2
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m e g i n d u l t a k  a  m u n k á l a t o k :  a z  

O M B K E  e l n ö k s é g e  m á r  1 9 9 5  h a l o t t a k  

n a p j á r a  r e n d b e  t e t e t i  a  s í r t  é s  k ö r n y é 

k é t ,  s e m l é k t á b l á v a l  j e l ö l i  m e g .

N y u g o d j  b é k é b e n ,  s o k a t  s z e n v e d e t t  

i f j ú  k ö l t ő n k !  S  h a  h a l l o d  v a l a h o l ,  v a l a 

h o n n a n  f e l c s e n d ü l n i  B á n y á s z h i m n u 

s z u n k  m e g r á z ó  h a n g j a i t ,  g o n d o l j  a r r a ,  

m o s t  m á r  t u d j u k ,  h o g y  v o l t á l ,  s  k i  v o l 

t á l ,  s v a g y  m a  is  n e k ü n k ,  m a g y a r  b á n y á 

s z o k n a k !
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ELN Ö K SÉ G I HÍREK

E lnökség i ülés

Az OMBKE elnöksége 1995. szeptem 
b e r  21-én, 14 ó rakor ü lést ta rto tt az 
Egyesület klubjában.

N apirend:
1 . T á j é k o z t a t á s  a z  O M B K E  8 3 .  k ü l 

d ö t t k ö z g y ű l é s é n e k  e l ő k é s z ü l e t e i r ő l .  
E l ő a d ó :  D r .  T a r d y  P á l  f ő t i t k á r

2. Tájékoztató az új alapszabály előké 
szítéséről
Előadó: D r .  Im r e  József az alapsza 
bály-bizottság vezetője

3 . A  k ö z g y ű l é s e n  á t a d a n d ó  k i t ü n t e t é 

s e k  e l ő t e r j e s z t é s e ,  j ó v á h a g y á s a  
E l ő a d ó :  K re f f ly  G á b o r  a z  é r e m b i z o t t -  

s á g  v e z e t ő j e

4. Beszámoló az egyesület nem zetközi 
kapcsolatainak alakulásáról 
Előadó: D r .  T a r d y  Pál fő titkár

5. Egyebek

D r .  F a zekas  J á n o s  m egnyitotta az e lnök 
ségi ülést, és felkérte d r .  T a rd y  P á l  főtit 
kárt az első n ap irend i p o n t ism erteté 
sére.

Tardy Pál ism ertette a küldöttköz 
gyűlés tervezett nap irendjét. Helyszín: 
Gyöngyös, időpont: 1995. novem ber 
18 .10  óra.

Program :
1. Zenei köszöntő
2. Megnyitó
3. Üdvözlések
4. Előadás
5. Főtitkári beszám oló
6. Az ellenőrző és alapszabály-bizott

ság je len tése
7. K itüntetések átadása
8. Hozzászólások, indítványok
9. H atározati javaslat

10. Elnöki zárszó, fogadás.

K özreadta a főtitkári beszám oló tem ati 
káját, és kérte, hogy a szakosztályok ok 
tóbe r 20-ig adjanak ehhez szakmai 
anyagokat.

Dr. Fazekas János beszám olt arról, 
hogy a privatizációs m iniszterrel tárgya
lásokat folytat az előadás m egtartására. 
A válasz várható időpontja: ok tóber 11.

M o ln á r  I s t v á n  az elnökségi beszám o 
lóhoz k iado tt tem atika szerin t kérte a 
szakosztályok, elnökségi bizottságok és 
főszerkesztők beszám olóit ok tóber 5-ig.

S c h m id t G yö rgy  beszám olt arról, hogy 
a helyszín és a technikai feltételek biz 
tosítottak, a Mátrai E rőm ű a költsége 
ket fedezi, ill. a polgárm ester ú r ven 
déglátója a rendezvénynek.

A jelenlévők a közgyűlésről szóló 
beszám olót egyhangúlag elfogadták.

A 2. nap iren d i p o n t kapcsán d r . I m 

re  József ism ertette az üj alapszabály 
tervezetet, m elyet a beérkeze tt észrevé
telek 80% -ának figyelembevételével ál
líto tt össze az alapszabály-bizottság. Elő- 
teijesztett további ö t vitato tt tém át, és

k é r t e  a z  e l n ö k s é g  á l l á s f o g l a l á s á t ,  h o g y  

b e é p í t s é k - e  a z  a l a p s z a b á l y b a .

S zűcs Im r e  b e j e l e n t e t t e ,  h o g y  a  b á 

n y á s z a t i  s z a k o s z t á ly  a  b e t e r j e s z t e t t  ja v a s 

l a t o t  n e m  t u d j a  e l f o g a d n i ,  m e r t  e z  n e m  

ú j  a l a p s z a b á l y .

A  t é m á h o z  t ö b b e n  h o z z á s z ó l t a k :  d r .  

F a zekas  J á n o s , d r . K á ro ly  G y u la , G sa th  Bé 

la ,  d r .  T ó th  Is tv á n ,  S c h m id t G yörgy, V árh e 

ly i  Rezső, d r .  T a rd y  P á l,  K is s  C saba , K re ff ly  

G á b o r, d r . P it is s y  L a jo s , P a n tó  Dénes, Szá 

l a i  Ferenc.

A z  e l n ö k s é g  e g y e t é r t e t t  a b b a n ,  h o g y  

a  s z o l n o k i  k ö z g y ű l é s  h a t á r o z a t á t  v é g r e  

k e l l  h a j t a n i ,  é s  a  r é g i  a l a p s z a b á l y o n  a l a 

p u l ó ,  k o r s z e r ű b b  ú j  a l a p s z a b á l y t  k e l l  

k é s z í t e n i .  T e k i n t e t t e l  a r r a ,  h o g y  n e m  

a l a k u l t  k i  k ö z ö s  á l l á s p o n t  a r r ó l ,  h o g y  

m i t  n e v e z ü n k  ú j  a l a p s z a b á l y n a k ,  e z é r t  

a z  e l n ö k s é g  ú g y  e l ö n t ö t t ,  h o g y  a  k o r s z e 

r ű s í t e t t  a l a p s z a b á l y t  a  k ö z g y ű l é s  e l é  t e r 

j e s z t i .  M iv e l  a z  é s z r e v é t e l e k  8 0 % - á t  

f i g y e l e m b e  v e t t é k ,  é s  a  b e t e r j e s z t e t t  

a l a p s z a b á l y - t e r v e z e t  k o r s z e r ű b b  a  k o 

r á b b i n á l ,  e z t  a z  a n y a g o t  a  t a g s á g  a  k ö 

v e t k e z ő  k ö z g y ű l é s i g  v é l e m é n y e z h e t i ,  il 

l e t v e  a z  1 9 9 6 .  é v i  k ö z g y ű l é s e n  f o g a d j u k  

e l  a z  ú j  a l a p s z a b á l y t .  A z  ö t  v i t a t o t t  t é m a  

k ö z ü l  h á r m a t ,  a  k ü l d ö t t e k  s z á m á r a ,  a  

t i s z t e l e t i  t a g s á g r a  é s  a  t e r ü l e t i  s z e r v e z e 

t e k r e  v o n a t k o z ó  j a v a s l a t o k a t  a z  e l n ö k 

s é g  e l f o g a d t a ,  é s  a z  a l a p s z a b á l y b a  b e é 

p í t é s r e  j a v a s o l t a .

T o v á b b á  e l f o g a d t a ,  h o g y  a z  e l k é s z í 

t e t t  a l a p s z a b á l y  t e r v e z e t e t  a  k ö z g y ű lé s i  

a n y a g o k k a l  e g y ü t t  m e g  k e l l  k ü l d e n i  a  

k ü l d ö t t e k n e k ,  é s  a z  e l n ö k s é g  v á r j a  a  

k ö z g y ű l é s  s z a b á l y a i  s z e r i n t  a z  í r á s o s  é s z 

r e v é t e l e k e t  a  k ö z g y ű l é s  e l ő t t .

A  3 . n a p i r e n d i  p o n t b a n  KreJJly G á b o r 

e l ő t e r j e s z t e t t e  a z  é r e n r b i z o t t s á g  j a v a s l a 

t á t .  A  k o r á b b a n  j ó v á h a g y o t t  3 0  f ő s  k e 

r e t n e k  m e g f e l e l ő e n  t e t t e k  j a v a s l a t o t  a z  

é r m e k r e ,  p l a k e t t e k r e  é s  o k l e v e l e k r e ,  

v a l a m i n t  b e j e l e n t e t t e ,  h o g y  a  4 0 ,  5 0 ,  6 0  

é v e s  j u b i l á n s  t a g t á r s a k  s z á m a  5 0  fő .

T o v á b b á  j a v a s o l t a ,  h o g y  a z  é r m e k 

r ő l ,  v a l a m i n t  a  k i t ü n t e t é s e k  ü g y r e n d j é 

r ő l  a d j u n k  t á j é k o z t a t á s t  a  l a p o k b a n .

Ő sz Á r p á d  f e l h í v t a  a  f i g y e l m e t ,  h o g y  

a  K ő o la j  é s  F ö l d g á z  c .  l a p b a n  f o ly a 

m a t o s a n  k ö z ö l n e k  e g y  s o r o z a t o t  a z  é r 

m e k r ő l .

K r e f f l y  G á b o r  j a v a s o l t a ,  h o g y  a  t is z 

t e l e t i  t a g o k  l é t s z á m á t  m a x i m á l j a  a z  

a l a p s z a b á l y  4 0 - 5 0  f ő b e n .

D r .  F a z e k a s  J á n o s  m é g  k é t  s z e m é ly  

k i t ü n t e t é s é r e  t e t t  j a v a s l a t o t ,  a m i t  a z  e l 

n ö k s é g  e g y h a n g ú l a g  e l f o g a d o t t .  M a jd  

m e g k ö s z ö n t e  a  b i z o t t s á g  m u n k á j á t ,  é s  

j a v a s o l t a  a z  e l ő t e r j e s z t é s e k  e l f o g a d á s á t ,  

a n r i t  a z  e l n ö k s é g  e g y h a n g ú l a g  m e g t e t t .

A  4 .  n a p i r e n d b e n  d r .  T a r d y  P á l  s z á 

m o l t  b e  a z  e g y e s ü l e t  n e m z e t k ö z i  m u n 

k á j á r ó l .  I s m e r t e t ő j é b e n  e l m o n d t a ,  

h o g y  a  v a s k o h á s z a t i  s z a k o s z t á ly  k é t ,  a  

b á n y á s z a t i  s z a k o s z t á ly  k é t ,  a  f é m k o h á 

s z a t i  s z a k o s z t á ly  e g y ,  a z  ö n t é s z e t i  s z a k -
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K Ö SZ Ö N T É Sosztály két és az OMBKE egy nem zet
közi szervezet tagja. K étoldalú nem zet
közi együttm űködés kere tén  belül a 
vaskohászoknak 11, a bányászoknak 7, 
a kőolajosoknak 6, a fém kohászoknak 
3, az öntészeknek 6 országgal van kap 
csolatuk. 1994-ben 59 személy kiutazá 
sára kerü lt sor, ez a szám 1995-ben 
(szeptem ber 15-ig) 22 fő. A kiutazások 
költsége 1995-ben 1100 eF t volt, m elyet 
99% -ban a vállalatok fedeztek ill. kon 
ferenciák te rh é re  egyenlítették ki.

Ősz Á rpád javasolta, hogy az utazá
sokról kötelezően kelljen je len té s t adni 
az OMBKE-nek vagy a lapoknak. A fő 
titkár beszám olóját illetve a kiegészítő 
javaslatot az elnökség egyhangúlag el
fogadta.

Az Egyebek nap iren d i p o n tb an  az 
elnök először S chm idt György ügyveze
tő munkaviszonyának kérdésé t vetette 
fel, melyre dr. T ardy Pál készített elő 
terjesztést. Ehhez a kérdéshez P a n tó  D é 

nes, K o v á c s  J á n o s ,  d r . K á r o ly  G y u la , Ősz 

Á rp á d ,  d r . H a la la  P á l,  d r .  P ilis s y  L a jo s  

szólt hozzá, akik az e lm ú lt négy éves te 
vékenység alapján egyetértettek  az elő 
terjesztésben szereplő négy éves m eg 
hosszabbítással (1999. jú lius 31-ig). Az 
elnökség a javaslato t egyhangúlag elfo 
gadta. Ezután Schm idt György m egkö 
szönte a b izalm at

Dr. Fazekas János a következőkben 
a Selmecbányái ünnepség rő l számolt 
be, mely D á n fy  L á s z ló  és P u z a  F e re n c  j ó  

előkészítésében sikeresen Zajlott le. A 
közel 100 kiutazó sikeresen vett részt a 
„világörökség” városi ünnepségén , a 
szalam anderfelvonuláson és a pro 
fesszorsírok m egkoszorúzásán. Kölcsö
nös jó  együttm űködésben  állapodtak 
m eg a város vezetőivel.

A továbbiakban m egbízta d r. H atala 
Pált, hogy k lubunk  m egszűnése m iatt 
kérjen in form ációkat „székház”-vásár- 
lás ügyében a ko rábban  kijelölt bizott
sággal együtt. Ezt az elnökség egyhan 
gúlag elfogadta.

C s a th  B é la  az 1COHTEC technika- 
tö rténeti konferencia előkészítési m un 
káiról ad o tt tájékoztatást, valam int be 
számolt a Péch A ntal em lékülésről és a 
koszorúzási ünnepségrő l.

Ezután Pantó  D énes köszöntötte a 
je len lévő  K re ff ly  G á b o r i 75. és Szebényi Fe 

rencet 70. születésnapja alkalm ából. Dr. 
Tardy Pál a bányásznap alkalm ából m a 
gas állam i k itün tetésben  részesült dr. 
F a zekas J á n o s t  és K o v á c s  J á n o s t  köszön 
tötte.

E lnökünk bejelen te tte , hogy lehető 
ség van G ábor Dénes-díj adom ányozá 
sára, melyre vonatkozó értesítést m in 
d en  szakosztály m egkapott. Az elnök 
ség állást foglalt abban, hogy a tavalyi 
javaslatunk szerepeljen első helyen, és 
a többi szakosztály is ad jon  javaslatot.

Ezek u tán  dr. Fazekas János az el 
nökségi ü lést bezárta.

S c h m id t G yörgy

Dr. V isnyovszky László gyém ántdip 

lom ás vaskohóm érnök , a műszaki tu 

dom ány d ok to ra  1995. novem ber 23- 
án  tölti be 85. életévét.

A m iskolci R eform átus Főgim názi
um ban  te tt érettségi u tá n  1932-ben 
szerzett S op ronban  vaskohóm érnöki 
oklevelet.

1933-tól 1951-ig D iósgyőrben a 

N agyolvasztóm űben m ű ködö tt m in t 
üzem m érnök , m ajd  m in t üzem vezető, 
s széleskörű tapasztalatot szerzett a 
nyersvasgyártás technológiai kérdései 
n ek  m egoldásában. Diósgyőri m unkás 
ságának ide jén  szabadalm a alapján 

ép ü lt fel az első ércdúsító  üzem . 1947- 
ben  felép íte tte  az első m agyarországi 
teljesen páncélozott nagyolvasztót.

1951-től a Vasipari K utató In tézet 
tudom ányos m unkatársa , m ajd  az érc 
m etallurgiai osztály tudom ányos osz

tályvezetője volt. S ikeresen o ldo tta  
m eg a hazai vas-, m angán- és titánér 
cek dúsítását, darabosítását. Foglalko 
zo tt a vörösiszap feldolgozásával és vas- 
szivacsgyártással, valam int ferroötvöze- 
tek előállításával.

1967-ben a „Fém oxidok, főleg vaso- 

xidok redukcióm echanizm usának  vizs
gálata term ikus analízissel” disszertá 
c iójának m egvédésével nyerte el a m ű 
szaki tudom ány d ok to ra  cím et.

1971-ben nyugdíjba vonult, de m ég 
évekig szaktanácsadóként tevékenyke

dett.

Nyolc szabadalm a van, közte a vas
ércek  m ágneses dúsításához alkalm a
zott, a forgó m ágneses m ező elvén ala
pu ló  szeparátor.

H árom  szakkönyvében az acélötvö 
ző fém ekkel és ferroötvözetekkel, vala-

S e lm e c z i B é la

Dr. V isn yo vszky  L á sz ló

m in t a nyersvasgyártás kérdéseivel fog

lalkozott.
Negyven publikációja je le n t m eg 

hazai és külföldi lapokban  és kiadvá
nyokban, leg több  a BKL-ben.

Eveken á t tagja volt a NME K ohó 
m érnök i Kar állam i vizsgáztató bizott

ságának.

Az OMBKE vaskohászati szakosztá 
lyának 1947 ó ta  tagja. A 60-as évek ele 
jé tő l 1972-ig a vaskohászati szakosztály 
vezetőségi tagja, a pályázati kiírásokkal 
és a pályázatok bírálatával foglalkozó 

m unkabizottság  vezetője volt.

Szakmai, illetve egyesületi m unkájá 
é r t  többször kap o tt a .kohászat kiváló 
dolgozója” kitüntetést.

1972-ben az OMBKE elnöksége a 
m agyar vaskohászat fejlesztése te rén  el
é r t  e redm ényeinek  és egyesületi tevé
kenységének szóló elism erését a 
Kerpely A ntal Erem  adom ányozásával 
fejezte ki.

Je len leg  visszavonultan él, d e  az 
OMBKE é le té t figyelem m el kíséri.

Selm eczi Béla aranydiplom ás fémko- 
h ó m é m ö k , külkereskedelm i közgazda- 
sági m érnök , egyesületünk tiszteleti 
tagja novem berben  tölti be  80. élet 
évét.

S zegeden szü letett és ugyanitt vé
gezte középiskoláját, m ajd  1938-ban 
S o p ro n b an  szerzett fém kohóm ém ök i 
oklevelet. S o p ro n b an  a  kohógép tan i 
tanszéken  rövid ideig tanársegéd, 
m ajd P é tfü rd ő n  a  kísérleti bauxitko- 
hósítási üzem  vezetője. 1939-ben ke 
rü lt D iósgyőrbe, aho l az acélm űben  
dolgozott. In n e n  Jolsvára, a  m agnezit 
üzem ekhez kerü lt, ahol 1948-ig iizem-
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vezetőként m űködö tt. 1948-tól 1951-ig 

ism ét D iósgyőrben do lgozott, és főleg 
acélművi kem encék  építésével foglal
k o zo tt 1951-től 1952-ig a VKV főm ér 
nöke, 1952-től 1956-ig a  Kohászati Mi
n isz térium ban a  m in iszter első helyet
tese, m ajd  a  KGM-ben a  Vaskohászati 
Iparigazgatóság főm érnöke. 1956-tól 
1965-ig az ALUTERV igazgatója, 1965- 
től 1968-ig a  KGM-ben kohászati fej
lesztési osztályvezető, 1968-tól 1978-ig 
a  K G W -nál főm érnök , m ajd  Algériá 
ban  az an n ab ai acélm ű ép ítésében  te 

vékenykedett. N yugdíjasként a  Csepeli 

Csőgyárban, m ajd a  K G W -nél m űkö 
dött. M egtervezte és vezette P éten  a  vi
lág első m agyar tervezésű acélm űi 
króm -m agnezit bo ltozató  kem encéket, 
valam int 1951-ben az akkori legna 
gyobb hazai m artinkem encéket. Részt 
vett az INTERM ETALL alapokm ányá 
nak, valam int a  szovjet-m agyar tim 
fö ld -a lu m ín iu m  egyezm ény kidolgozá 
sában. Szám os szakcikke je le n t  m eg, 
elsősorban lapunkban . T öbb  kohászati 
szakkönyv társszerzője. Szerkesztője a 
vaskohászati iparág  1945-1987 közötti 
fejlődését összefoglaló tanulm ánynak . 
E gyesületünknek 1938 ó ta  tagja, 
1953-54-ig a  vaskohászati szakosztály 
elnöke, 1960-tól 1963-ig egyesületünk 
főtitkára, m ajd  a K ohászati L apok  szer
kesztőségében és 1971-1988-ig az a la p  
szabály-bizottságban m ű k ö d ö tt  La
p u n k  szerkesztőbizottságának évti
zedeken  keresztü l volt tagja. Észrevéte 
leivel, ép ítő  kritikájával részt vett la
p u n k  m in d en k o ri a rcu la tának  kialakí
tásában.

K itüntetései: M unka É rdem rend  
arany és ezüst fokozata, Szocialista 
M unkáért É rd em ren d , KGST-emléké- 
rem . Egyesületünk a Zorkóczy Samu- 
és Sóltz Vilmos em lékérem  bronz és 
arany fokozatával ism erte el hasznos 
m u n k á já t 1992-ben C en tenárium i 
E m lékérm et k a p o tt

Selmeczi Béla neve és éle te  szoro 
san összefügg egyesületünkkel, amely 
nek  m eghatározó  alakja m arad t a mai 
napig.

Rem éljük, hogy tanácsaival, tapasz
talatával a jövőben  is segíti az OMBKE 
m unkáját, hogy könnyebben  vészelhes 
sük át a m ég  ránk  váró  n eh éz  időket.

Grega O szkár az ÓKÜ nyugalm azott 
osztályvezetője eb b en  az évben ü n n e 
pelte 75. szü le tésnap já t

1920-ban született B udapesten . A 
polgári iskolát P u tnokon , felsőfokú ta

nu lm ányait O zdon  végezte. Ezután a 
RIMA-nál helyezkedett el, kezdetben  
g y ak o rnokkén t m ajd k o h óm este rkén t 
dolgozott. 1947-től a kohóüzem  tevé-

G reg a  O s z k á r

kenységi köre je len tő sen  kibővült, 
ugyanakkor m egnövekedett az adat
szolgáltatási kötelezettség is. Feladata 
volt az en n ek  m egfelelő főnökségi 
szervezet kialakítása. Ezután technoló 
giai és műszaki osztályvezetői m egbí

zást kapott. E nnek  az osztálynak le tt a 
feladata a kohók  átép ítésének  m eg 
szervezése és lebonyolítása, valam int az 
új technológiák  kidolgozása. 1953-ban 
az évek ó ta  m egoldatlan  m észkőhiány 
m ia tt a vállalat saját gondozásába vette 
a to rnaszen tandrási bányát. Irányítása 
m elle tt a kőfejtő  szinten álló üzem ből 
korszerű, gépesíte tt üzem et hoztak  lét
re, m elynek term elését m eghárom szo 
rozták.

A vállalat átszervezése so rán  a Ko
hó- és A célm ű összevonásával jö t t  lé tre 
a M etallurgiai Gyáregység, m elynek 
m űszaki osztályvezetőjeként 1980-ban 
m en t nyugdíjba.

M unkájáért 19 alkalom m al részesí
te tték  elism erésben, köztük a M unka 
É rdem rend  Bronz fokozatában is.

Az OMBKE ózdi helyi csoportjában 
szervezőtitkári feladatokat lá to tt el 
1981-ig. T öbb  cikluson keresztül veze
tőségi tagja volt a vaskohászati szakosz
tálynak. Tevékenyen részt vállalt a 
tizenegy hengerészkonferencia  szerve
zésében és lebonyolításában. 1981 óta 
a tö rténe ti m unkacsoport tagjaként 
igyekszik m egőrizni a haló d ó  ózdi ko 
hászat em lékeit. Egyesületi m unkájá 
n ak  e lism eréseként Sóltz Vilmos em 
lékérem  k itün te tésben  részesü lt

K atona László  oki. k o h ó m érn ö k  
novem ber 20-án ünn ep li 75. születés 
napját.

H ajdúszoboszlón született, középis 
ko láit Nyíregyházán végezte. 1944-ben

K a to n a  L á sz ló

Szegeden m atem atika-fizika szakos 
polgári iskolai tanári oklevelet szerzett. 
1958-ban elvégezte a KGM izotóp tan 
folyamát. 1960-ban a N ehézipari Mű
szaki Egyetem en vaskohász szakos ok 

levelet, m ajd  1967-ben kitüntetéses hő 
kezelő szakm érnöki oklevelet szerzett.

1955-ig tanárkén t, technikum i igaz
g a tókén t tevékenykedett. 1955-től az 
Ó zdi Kohászati Ü zenteknél dolgozott 
először m in t ku ta tóm érnök , m ajd 
1960-tól osztályvezetőként ill. 1975-től 
1981. évi nyugdíjazásáig műszaki-gaz
dasági tanácsadóként.

Bevezette az OKU-nél a radioaktív 
izotópos vizsgálatokat, ellenőrzése m el
le tt készültek az SM kem encék  elpáro 
log ta tó  hű té sén ek  kazánjai és a füst
gázhasznosító  kazánok.

1951-75 között az ózdi dolgozók 
kohó-, gép- és villam osenergia-ipari 
teclm ikum i oktatását, a szaktechniku 
m i tanfolyam okat és a Dunaújvárosi 
Felsőfokú K ohóipari T echn ikum  kihe 
lyezett tagozatátvezette .

M unkájáért több k itün tetésben  ré 
szesült.

Szalai Erzsébet, az LKM H engerm ű 
gyáregység nyugalm azott m unkaügyi 
osztályvezetője novem berben  tölti be 
75. életévét.

1920. novem ber 20-án született az 
erdélyi Petrozsényben. 1940 decem be 
réb e n  m egélhe tést keresve m enekü lt 
k é n t jö t t  az anyaországba. Fél évi m e 
n ekü lttábori é le t u tán  Diósgyőr biztosí
to tt szám ára m unkalehetőséget. 
1941-48 közö tt a D igépben dolgozott, 
m ajd  1948 m árciusában  áthelyezték az 
LKM m unkaügyi főosztályára. 1951- 
b en  a H en g erm ű  gyáregységhez ke
rü lt, aho l no rm atechno lógus csoport- 
vezető, m ajd  1953-tól 1969-ig m unkaii-
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gyi osztályvezetőhelyettes volt. 1970- 
l>en a H engerm ű  I. gyáregység m unka- 
és szociális ügyek osztályának vezetőjé 
vé nevezték ki. Az LKM-nél ő  volt az el
ső nő , aki vezető beosztásba került.

K özben közgazdasági technikusi ké
pesítést szerzett, és az évek során szá
mos tanfolyam ot e lvégzett

Kiváló dolgozó k itün te tés t k apo tt 
1966, 1967 és 1974-ben.

1975. m ájus 19-én k e rü lt nyugdíjba.

Frick Ottó gépésztechnikus ok tóber 
14-én tö ltö tte  be  70. életévét.

A székesfehérvári G ró f Széchenyi 
István G épipari K özépiskolában ére tt 
ségizett 1943-ban. Az akkor ind u ló  szé

kesfehérvári könnyűfém m űben  kez

d e tt dolgozni a főm érnök  m ellett, 
m in t m űszaki tisztviselő (a m ai műsza 
ki titkárnak  felel m eg). 1948-tól a 
Láng G épgyárban gyártástechnológus, 
m ajd az ö n tö d e  m űszaki osztályának 
vezetője. 1958-tól a M echanikai Labo 

rató rium  dunakeszi te lephelyén  tech 
nológus, 25 éven keresztül a techno ló 
giai osztály vezetője. Részt vett a 
könnyűfém öntöde, m ajd  a precíziós 
ö n tö d e  lé trehozásában . 1986-ban 
m en t nyugdíjba, de  m ég ö t évig do lgo 

zo tt tanácsadókén t a vállalat központ 

jában. E gyesületünknek 1950 ó ta  tagja.

Dr. M olnár László  nyugalm azott főis
kolai igazgató, főiskolai tan ár 70 éves.

1925. ok tóber 8-án szü letett Szek- 
szárdon. 1935-39-ig a nyíregyházi 
evangélikus g im názium ban , 1939-43- 
ig Pécsett a Zrínyi F őreálban  tanult. Az 
1943-as és 1944-es tanévben  a Bolyai 
Műszaki A kadém ia hallgatója. Végzett
ségének elism eréséül 1994-ben m eg 
kapta a Bolyai A kadém ia aranydiplo 
máját. 1946-50-ig a B udapesti Műszaki 
Egyetem en tanu lt, és itt szerzett általá 
nos m érnök i d ip lom át. 1950-64-ig a 
NME m echan ika  tanszékén tanárse 
géd , m ajd  adjunktus. Jórészt a kohá 
szok oktatója. O ktató i m unkája  m elle tt 
1951-53-ig a bányász-kohász tanulm á 
nyi osztály ill. dékán i hivatal vezetője, 
űtkára. 1953-61-ig d r .  S á ly i  I s t v á n  rek 
tori titkára. 1963-64-ben az egyetem 
beruházási osztályát is vezette, 
1961-64-ig az LKM kohászati tervező 
irodájának főstatikusa. 1964 szeptem 
b e r 1-től a d tm aújvárosi Felsőfokú Ko
hó ipari T echn ikum , m ajd  1969-től a 
jo g u tó d  NME Kohó- és Fém ipari Főis
kolai K arának tanszékvezető tanára  és 
igazgatója 1985. decem b er 15-i nyugdí
jazásáig.

Az üzem m ém ökképzés, annak  be 
válásvizsgálata tém akörébő l 1977-ben 
dok to rá lt a szegedi Jó z sef Attila Tudó-

4

S z a la i E rzsé b e t

F r ic k  O ttó

m ányegyetem en. Főiskolai tan árk én t 
műszaki m echanikai előadásokat 
tartott.

Fő tevékenysége a kohászati felső- 
oktatás szervezése, en n ek  bővítése az 
anyagvizsgáló és m inőségellenőrzési, a 
karbantartás, anyagm ozgatás, fémszer
kezetgyártás, szám ítógépes rendszer- 
szervezés, szervezési szakterületen , 
mely együtt já r t  a dunaújvárosi gépé 
szeti képzés kifejlesztésével.

M indehhez kapcso lódott a dunaú j 
városi m űszaki tanár és szakoktató kép 
zés bevezetése. A kezdettől létező ko
hász üzem  szervező, rendszerszervező 
szakok tették lehetővé később a főisko
lai gazdász képzést is.

A főiskoka lé tét, fejlődését alapvető 
en  a m agyar kohászatnak és ezen  belül 
k iem elten  a D unai V asm űnek köszön 
he tte . Ezen kapcsolat alapjait, m ajd szi
lá rd  biztonságúvá válását nagyban elő 
segítette az igazgató és m unkatársa i jó

Dr. M o ln á r  L á sz ló

em beri, szakm ai kapcsolata az iparág 
gal. így k e rü lh e te tt bevezetésre 1981- 
től am erikai példa  nyom án az ún . IFI 
(Ipari H átterű ) üzem m érnökképzés 
m etallurgus és fém szerkezetgyártó ága
zaton .

M unkásságáért sok elism erésben 
részesü lt Kiváló dolgozója volt a felső- 
oktatásnak, az ok tatásnak és kétszer a 
kohászatnak is.

1994-ben a város d íszpolgára lett a 

D unaújvárosért Em lékérem  elnyerésé 
vel. Szám ára azonban  leg többet kb. 
9000 miskolci, dunaújvárosi hallgatójá 
nak  szeretete, tisztelete, m egbecsülése 
je le n t

M indenkor aktívan tevékenykedett 
ill. tevékenykedik m a is . T öbb  éven át 
a D unaújváros MTESZ titkára m ajd el
nöke is v o lt

Az ősi selm eci diákhagyom ányokat 
ő  h o nosíto tta  m eg  D unaújvárosban, és 
m ind  a m ai nap ig  (u ltra supra vetera- 
nissim us-ként) fő irányítója, segítője és 
ezáltal m a is aktív részese a főiskolai di
ákéletnek.

Szakirodalm i m unkássága is d ö n tő 
e n  a kohászati felsőoktatás, szakoktatás 
szervezésének te rü le té t öleli fel (3 év
könyv, tucatnyi publikáció, kb. ugyan 
ennyi konferenciaelőadás).

A vaskohászati szakosztály levezető 
e ln ö k ek én t 1994. szep tem ber 23-án 
jogga l je le n th e tte  ki dr. M olnár László 
(alias Laci bácsi):

J ó l  ism erve a szakma m in d en  ne 
hézségét, csak azt tudom  m ondani, 
hogy ezt a hivatást érdem es követni, 
ezért a hivatásért érdem es élni, és é r 
dem es ezen  hivatás tám ogatásának 
szentelni az életet. A zért bízom  abban, 
hogy a m agyar kohászat m inden  ne 
hézség e llen é re  éln i fog, m e rt sok 
olyan em b er van, aki szíwel-lélekkel tá 
m ogatja szakmai m unkájával.”
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HELYI SZ E R V E Z E T E IN K  ÉLETÉBŐ L

Alumíniumipari szövetkezeti nap 
Kecskeméten

Az Országos Magyar Bányászati és Ko
hászati Egyesület fém kohászati szakosz
tályának kecskem éti helyi szervezete és 
a kecskem éti A lum ínium ipari Szövet
kezet 1995. ok tóber 6-án alum ínium i
pari szövetkezeti n a p o t rendezett. Ha
gyomány az OMBKE é le tében , hogy a 
helyi szervezetek évzáró szakosztályi 
üléseikre m eghívják az ország kü lönbö 
ző’ terü lete in  m űködő  tagszervezeteket, 
így tö r té n t ez m ost K ecskem éten is. Ez 
alkalom m al a m eghívást a m osonm a 
gyaróvári, a székesfehérvári és a lyukó- 
bányai helyi csoportok  is elfogadták. 
Egyesületünk vezetését S c h m id t G yö rgy  

ügyvezető igazgató, a fém kohászati 
szakosztály vezetőségét pedig  H a jn a l  Já 

no s  főtitkárhelyettes képviselte.

A hivatalos program  13 ó rakor 
üzem látogatással kezdődö tt az A lum í
n ium ipari Szövetkezetnél. A m eghívott 
vendégeket T ó th  K á ro ly  és M a r ó t i  J á n o s  

kísérték végig az üzenten. Bevezetőjük 
ben  e lm ondották , hogy a kecskem éti 
A lum ínium ipari Szövetkezetei több 
m in t negyven éve alapították. Profilját 
a többféle alum ín ium  eló 'term ék fel
dolgozása határozza m eg. A term elés 
fő technológiai területei: alum ín ium 
csövek húzása, -öntvények előállítása és 
-csőből, -profilból és -lem ezből készter 
m ékek gyártása. A gazdaságosságot és 
term elékenységet korszerű berendezé 
sek és célgépek biztosítják. A szövetke
ze t piaci kapcsolatai k iterjedtek, term é 

kei sokfelé keresettek, és je len tős ré 
szük expo rtra  kerül. A szövetkezet veze
tősége rugalm asan igazodik a változó 
piaci viszonyokhoz, piaci pozícióit kor 
szerű és jó  m inőségű term ékek szállítá
sával fejleszti és bővíti.

A szövetkezet term ékei az é le t sok 
terü letén  hasznosíthatók. Kivitelezésük 
m egfelel a szigorú exportelőírásoknak. 
Ö röm m el hallottuk, hogy rendelkez 
nek  az ISO 9001 szerinti m inősítéssel, 
am i garancia a m inőség továbbfejleszté 
sére. T erm észetesen az üzem látogatás 
során lehetőség nyílott szakmai tapasz
talatcserére, a jó  m ódszerek és gyártási 
eljárások, folyam atok m egism erésére. 
A látogatók egybehangzóan úgy ítélték 
m eg, hogy a je len leg i nehéz gazdasági 
körülm ények ellenére is nagyon jó l 
m űködő  üzem et tek in thettek  meg.

Az üzem m egtekintése u tán  a szak
mai nap  T őserdőn , a szövetkezet ven 
dégházában folytatódott. Az A lum íni
um ipari Szövetkezet dolgozói nevében 
E té n y i P é te r gazdasági vezető köszöntöt
te a m egjelenteket. R em ényét fejezte 

ki, hogy ez a m ostani összejövétel a 
szakmai kapcsolatokon túl a baráti szá
lak erősítését is je len ti. Ism ertette a szö
vetkezet tevékenységét, hazai és külföl
d i kapcsolatait, nem  hagyta ki tájékoz
ta tó já tó l az ezekkel együtt já ró  gondo 
kat sem.

Nagy figyelem kísérte D á n jy  L á s z ló 

n a k , az OMBKE kecskem éti helyi szer

vezete eh iökének  előadását. Üdvözlő 
szavai u tán  tájékoztato tt az OMBKE és 
a kecskem éti helyi szervezet kapcsolatá 
ró l és a 20 éves évfordulóra való felké 
szülésről.

S c h m id t G yö rgy , az OMBKE ügyveze
tő igazgatója az egyesület országos ve
zetősége nevében  köszöntötte a m egje 
len teket. Kifejezte ö rö m ét afelett, hogy 
a helyi csoportok  életében  fellendülés 
tapasztalható. A régi jó  bányász-kohász 
hagyom ányok m ég m indig  élnek. Re
m ény van arra , hogy a bányász-kohász 
szakm ában a műszaki értelm iségre a jö 
vőben is nagy szükség lesz.

L ó r á n t  M ik ló s  műszaki-gazdasági ta
nácsadó, az OMBKE borsodi csoportjá 
n ak  titkára a régió gondjairó l tájékoz
ta tta a kollégákat. Nagyon hasznosnak 
tartja az olyan szakmai napokat, ahol a 
bará ti találkozó m elle tt szakmai kérdé 
seket is m egvitatnak. Ezt igazolja a 
m ostani összejövetel is.

A m osonm agyaróváriak és a csor
naiak nevében  C s u ta k  Is tv á n ,  az 
OMBKE helyi szervezetének elnöke kö
szönte m eg a meghívást. Majd a kecs
kem éti helyi szervezet e lnökének  és a 
szövetkezet képviselőjének a tavaszi 
m osonm agyaróvári rendezvény em lé 
kére -  a város jelképével díszített -  ku 
p á t ajándékozott.

A jó  h an g u la tú  összejövetel fehér 
asztal m elle tt folytatódott. A résztvevők 
nagyon hasznosnak ítélték a kecske
m éti helyi szervezet és az A lum ínium i
pari Szövetkezet összefogását, amely a 
jó l  szervezett tanu lm ányúnál és tapasz
talatcserével m éltó  részévé vált a bá-> 
nyász-kohász hagyom ányoknak.

L á s z ló  L á s z ló

Szalamander ’95

Az OMBKE fém kohászati szakosztály kecskem éti helyi szerve
zete 1995-ben is megszervezte a Selmecbányái Szalam ander 
ünnepségekre  kiutazó egyesületi tagok program ját. Az egye
sületi delegáció t d r . F a ze ka s  J á n o s  e lnök  ú r vezette. A résztve
vők két irán y tó l érkeztek a m a m ár e lengedhete tlen  egyesü

leti ökum enia  jegyében . S orainkban a kilenc lyukóbányai bá 
nyász, a miskolci D rótáru- és D rótkötél Ipari és Kereskedelm i 
Kft. 38 fős csoportja, a kecskem éti és a székesfehérvári helyi 
szervezet tagjai m elle tt Bács megyei erdészek, Baranya m e 
gyei bányászok és egyesületünk seniorjai is helyet kaptak.

Ebben az évben S elm ecbányát a világörökség részévé nyil
vánították. A város vezetői szep tem ber 8-án, 15 ó rako r a 
Szent Katalin tem p lom ban  bensőséges ü nnepségen  vették át 
az UNESCO-szalagot. Az OMBKE je len lévő  vezetői és a cso
p o r t képviselői hivatalosak voltak M a r ia n  L ic h n e r  polgárm es 
te r fogadására, am elyet a Belházy pa lo tában  tartottak. Este 
jó  h angu la tban , az egyesületi zászló a latt vonu ltunk  a gyüle
kezőhelyre, ah o l a hodrusbányai bányászok m ögött, a d u n a 
újvárosi főiskolásokkal kiegészülve, kart-karba öltve, énekel 

ve vonu ltunk  fel a  Szalam ander-m enetben . K ülönösen nagy 
sikert és sok tapso t a ra ttu n k  a C le m e n t L a jo s  által vezényelt és 
e lőénekelt diákdalokkal.

S zom baton reggel a szklenófürdői m elegvízben gyógyí
to ttuk  e lfá rad t tagjainkat, m ajd  dr. Fazekas János vezetésével 
a polgárm esteri h ivatalban tárgyaltunk a jövőben i együttm ű 
ködés lehetőségeirő l és a selm eci professzorsírok sírem léki 
felújításának lehetséges m egoldásairól. T árgyalópartnereink  
jelezték , hogy szám ítanak az OMBKE aktív részvételére az 
1996. évi S zalam ander m egszervezésében, annak  akadém iai 
diákhagyom ányainak visszaállításában.

A teljes egyesületi delegáció  ez t követően felkereste a Sel
m ecbányái tem etőkben  P éch A n t a l ,  F a l le r  K á ro ly ,  F a rb a k y  Is t 

v á n  és K e rp e ly  A n t a l  sírjait, aho l a sírgondozást követően az 
egyesületi h im nuszok  eléneklésével, koszorúzással és Р и г а  Fe 

re n c  szakavatott életút-ism ertetésével em lékeztünk  m eg híres 
professzorainkról. Ezután K örm öcbányára vezetett u tunk , a 
„Bolond N ap” esem ényeivel ism erked tünk  m eg.

Este nyolc ó rak o r a selmec- és hodrusbányai bányászok 
Sachtagjára volt hivatalos delegációnk negyven tagja, ahol -  
ez évben először -  Dánfy László is helyet k apo tt az elnökség 
ben . A jó  hangu la tú  szlovák szakestélyen tagjaink közül K is s
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P étert (alias Sum ák) m eg is keresztelték a helyi szokások sze
rint. C soportunk  a G audeam us igitur internálásával, D á n jy n é  

K á v á s s y  G a b r ie lla  e lőéneklése m elle tt nagy sikert arato tt. A 
szakestélyről visszatért csoportrész csaüakozott a szálláshelyen 
m arad t tagjainkhoz, és C som óz F e re n c  elnökletével hajnalig 
tartó  szakestéllyel fejeztük be az ezévi hagyom ányőrző tanul 
mányú ta t

V asárnap -  visszatérve Selm ecre -  a Szlovák Bányászati 
M úzeum  G alériájában az Erdészeti és Faipari Egyetem Mú
zeum ának  (Sopron) k é t kiállítását tek in te ttük  m eg: ,A  Sel
m ecbányái E rdészeti T an in tézettő l a S oproni Erdészeti és

Faipari Egyetem ig” és „Sopron, az 1975-ben eu rópa i m űem 
lékvédelm i aranyérem m el k itü n te te tt város”.

Az ezévi Szalam ander-ünnepségek kapcsán két szlovák 
nyelvű kiadvány lá to tt napvilágot: .Selm ecbánya a világörök
ség része” (Banská Stiavnica Svetove K ultúm e Dediestvo), va
lam in t a „Selmecbányái bányászdalok” (Banskostiavnicky Ba- 
nicky Spevnik). Az u tóbb iban  a „Tisztelet a Bányászszaknak” 

n ém et szövege és a Bányászhimnusz m agyar szövege is m egta 
lálható. E helyről is köszönjük J á n  J a k u b ik  karvezető ú rnak  és 
M arian L ichner po lgárm ester ú rnak  a kiadványok m egjelen 
tetése érdekében  kifejtett m unkásságát D á n jy  L á s z ló

Az I. nemzetközi regionális médiatalálkozó 
résztvevőinek látogatása Újmassán

Ez év jú liu sában , a miskolci nem zetkö 

zi kiállítás és vásár so rán  rendezték  

m eg az I. nem zetközi regionális m é 
d iatalálkozót, e lőseg ítendő  a kelet-kö- 
zép-európai televízióstúdiók együttm ű 
ködését. A h é t ország 17 regionális te 
levíziójának képviselőit levélben üdvö 

zölte d r. H a b s b u rg  O ttó  fővédnök. A 

résztvevők B o r is  B e rg a n tn a k ,  az E urópai 

Regionális Televíziók Szövetsége 
(CIRCOM ) főtitkárának vezetésével 
m eglátogatták  az újmassai ő skohó t és a 
Mássá M úzeum ot. A lá togatókat az 
OMBKE helyi szervezete nevében  S ipos

Is tv á n ,  a Diósgyőri Ö n tö d e  M unkás 
Kft. igazgatója fogadta. A vadregényes 
környezet igen  jó  lehetőséget ad o tt a 
D ÖM  Kft. eredm ényeit, te rm ékeit be 
m u ta tó  kiállításnak. A 1,5 tonnás acél

h a ran g  kongatása és a vasverő m űhely 

b en  folyó patkókovácsolás em lék 
pa tkó i ritka é lm ényt je len te ttek  a 
m eg jelen teknek , akik e légede tten  sé
táltak fel a pisztrángosnál előkészített 
ebédhez. N y iz s n y á n s z k y  T ib o r

K O N Y V ISM ER TE TE S

Magyarország vaskohászata 1800-tól 1850-ig

A vaskohász szakma tö rtén e té t gazdagít
ja  „Magyarország vaskohászata az ipari 
forradalom  előestéjén (1800— 1850)” 
cím m el m egjelent könyv, m elynek szer
zője d r. R e m p o rt Z o ltá n  ipartörténész.

A könyv arról számol be, hogyan ju 
to tt el a magyarországi vaskohászat a 
század elejétől a nagy kibontakozás sza
kaszáig, s milyen nehézségekkel kellett 
m egbirkóznia ahhoz, hogy m egkezd 
hesse felzárkózási kísérleteit a világ élvo
nalához. Az író  a korabeli hazai és nem 
zetközi nyom tatott anyagra, kisebb rész
ben pedig a visszatekintő irodalom ra tá
maszkodik, ezáltal alaposan és olvasmá
nyosan, gazdag képanyaggal kiegészítve 
tekinti á t a vasgyártás technológiai válto
zásait a 18. század végétől a 19. század 
közepéig.

A 19. század közeledtével a világ vas
gyártásában is felgyorsult a több évezre
des technológia leváltásának ütem e. A 
régi direktredukciós és az új indirektre- 
dukciós vasgyártás halad t ekkor párhu 
zamosan egymás m ellett, és állt verseny
ben egymással.

A hazai vasgyártók a vasgyártás új 
technológiai fogásait a félévszázad folya
m án a külföldtől vették át. Legtöbb újí
tás a bécsi udvari kam ara és selmeci fő- 
kam aragrófi hivatal közvetítésével ju to tt  
el az országba. A főhivatalok azonban 
nem  a külföldi szakem bereket és meste 

reket hívták segítségül, hanem  a hazaia 
kat küldték ki külföldi tanulm ányutak- 
ra, s a kiküldötteknek kellett a techno 
lógiát magukkal hozni, esetleg a kivite
lezéshez m egfelelő dokum entációt be 
szerezni. így valósította m eg a kincstár 
pl. Diósgyőrben az acélgyártást.

A hazai vasgyártás fejlődésének gátja 
it a tö rténetíró  ekként foglalta össze:

„Rendkívül alacsony volt a lakosság 
fogyasztása. Magyarországon a céhes kis
ip a rje len  féktelen vasfogyasztó volt. A la
kosság dön tő  része a mezőgazdaságból 
élt, földjét primitív eszközökkel művel
te, ezért szintén alacsony volt a vasfo
gyasztása.

A 19. század első felében fejletlen 
volt az ország közlekedése, a szárazföldi 
utak gyakran já rhatatlanokká váltak, a 
víziutak pedig a vastelepektől messze es
tek. Em iatt a vasárukat je len tős szállítási 
költség terhelte, a zártabb területekre 
alig ju to tt  el a vas.

A 19. században a világkereskedelem 
központja az Ó ceán térségében helyez
kedett el. Magyarország azonban, nem 
lévén óceáni kikötője, a világforgalom 
ból teljesen kiszorult, a tengeri forgal
mazásra a magyar vas nem  támaszkod
hatott.

A M onarchián belüli kereskedelem  
is b én a  m aradt, m iután azt a belső vám 
rendszer gúzsba kötötte. Ez az akadály

csak a negyvenes évtizedtől szűnt meg, 
m iután rendezték  a vámokat,, és a Mo
narchia piaca m egnyílt a magyarországi 
áruk elő tt.”

A m onográfia választ ad arra a kér 
désre is, hogy milyen helyet foglalt el a 
vaskohászat a 19. századi hazai gazdaság 
és társadalom  egészében. Méltó em lé 
ket állít a szakterület nagy egyéniségei
nek, illetve a vaskohászat zászlóvivőinek. 
Közöttük találhatók földesurak, akik bir 
tokaik jövedelm ét kívánták a vasgyártás
sal fokozni, nem esi és polgári vállalko

zók, akik felem elkedésüket rem élték a 
vaskohászattól, alkalm azott vezetők és 
szakmunkások, akik m egélhetésükről a 
szakágazat terü letén  gondoskodtak. 
M egism erhetjük Fazola Frigyes, And- 
rássy György gróf, Ganz A brahám , Zsig

m ondy Vilmos, valam int Péch Antal 

életútját, hogy csak a legism ertebbeket 
em lítsem.

S hogy m ennyire a tém át kim erítő 
tudom ányos m ű született, arra bizony
ság a fejezetenkénti pontos forrásjegy

zet, az irodalom ként m egjelölt több száz 

hivatkozás, a vaskohászat nap tára  1800- 
tól 1850-ig, végül a földrajzi-, majd sze
mélynév m utató.

A könyv küllem éért, szedési, nyom
dai előkészítési és kivitelezési m unkáiért 

a Dunatáj K iadót illeti az elismerés.

Ajánlom m indazok figyelmébe, aki
k et érdekelnek  a hazai kohászat m últ

beli gyökerei. Szente T ü n d e

4 2 8



128. évfolyam  10. szám , 1995. október hó E G Y E S Ü L E T I H ÍR M O N D Ó

HAZAI R E N D EZ V ÉN Y E K

Péch Antalra em lékeztünk

Az OMBKE tö rté n e ti és hagyom ányá 
po ló  b izottsága összevont ü lést ta rto tt 
a  szakosztályok tö rtén e ti szakcsoport
ja i részvételével P é ch  A n t a l  ha lá lának  
100 éves év forduló ja alkalm ából 1995. 
szep tem ber 14-én.

( h a th  B é la , a  TH B  vezetője üdvözöl
te a m in tegy  60-65 érdek lő d ő t. A m eg 
nyitó e lőadást d r .  F a z e k a s  J á n o s , az 
OMBKE e lnöke tarto tta . Az 1867-es ki
egyezés u tán  a  „szellem szinte m inden  
szakm ában és tevékenységi te rü le ten  
k iem elkedő  egyéniségeket h o zo tt fel
színre, akik a  m agyarság é rd e k éb en  te 
v ékenyked tek ... je le n tő s  szám ban vol
tak ezek k özö tt szakm ánk képviselői is. 
Ilyen volt P éch  A ntal is”, aki „világító 
példája  vo lt éveken á t m indnyájunk 
nak  a kötelesség, a  tudás, a m unka , a 
becsület, a  hazafiság ú tjá n ” -  összegez
te Péch é le tú tjá t az előadó.

A m egnyitó  u tán  M o ln á r  L á s z ló , a 
KBM igazgatója ,Л  bányász Péch An- 
ta l”-ról em lékeze tt m eg. (Az előadás 
szövegét a  BKL Bányászat egy közeli 
szám ában ism erteti.) '

A m ásodik  e lőadást d r .  S zabó  Józse f, 

a vaskohászati szakosztály e ln ö k én ek  
külföldi ta rtózkodása m ia tt d r .  G re g a  

O szká r, a  szakosztály titkára  ta rto tta  
„Péch A ntal vaskohászatot tám ogató  
tevékenysége” cím m el. P éch  éle te  vé
géig m eg m arad t egyetem es bányász
nak, aki egy szem élyben volt bányász 
és kohász is. K ülönösen  á  vasgyártás 
fejlesztése é rd ek éb en  k ife jte tt tevé
kenysége vo lt je len tő s . Javaslatokat, ö t 
le teke t adva h ív ta  fel a  figyelm et a 
pénzügym inisztérium ban, m ajd  m in t 
a  Selmecbányái közpon ti igazgatóság 
vezetője, a  k ü lönböző  vasgyárak (Vaj
dait unyad, Diósgyőr, Salgótarján , Zó- 
lyom brézó) fejlesztésének szükségessé 
gére , az E u ró p áb an  m e g in d u lt tech 
nológiaváltás elsajátítására, bevezetésé 
re  (pl. á ttérés a kavartvasgyártásról a 
folytacél gyártására, ezzel p á rh u zam o 
san a  s íngyártásra), am ely ugyan je le n 
tős beruházást igényelt, de  P éch  elfo 
g ad ta tta  a  technológiaváltás szükséges 
ségét. Az ércbányászat é rd ek éb en  h a r 

co lt a  p arlam en tb en  m in t országgyűlé 

si képviselő. Az általa a lap íto tt Bányá

szati és K ohászati L apokban  m eg jelen t 
bányászathoz tartozó  m űvek leírásából 
is lá tható , hogy P éch  A ntal a  bányász 
kifejezést m ind ig  tágabban  érte lm ez 
te, am ikor bányászatot em lít, az a latt 

m indig  kohászato t is ért. E zeket össze
gezve P éch  A ntalban  „a vaskohászat

egyik legeredm ényesebb  m űvelőjét és 
tám ogató ját is tiszteljük” — fejezte be 
előadását dr. G rega Oszkár.

A harm ad ik  e lőadó  d r .  P a tv a r o s  Jó 

zsef, a  M iskolci Egyetem  bányászati és 
geo techn ikai tanszék ta n á ra  volt, aki 
„Péch A ntal szakirodalm i m unkássá 
g áé ró l szám olt be.

Az e lőadó  részletesen ism ertette  
P éch A ntal gazdag és szerteágazó szak- 
irodalm i m unkásságát, á ttek in tést ad 
va 38 pub likáció ra  (5715 oldal) kiter 
je d ő  szakirodalm i tevékenységéről. 
Szakirodalm i m unkássága id őben i el
oszlására jellem ző szakaszok voltak: 
hosszú, go n d o s előkészítés és k iértéke 
lés (1880-ig), a  nagy terjedelm ű  m u n 
kák biztos alapokon  nyugvó kifejtése 
(1880-1890 között; e rre  az időre esik 
a  teljes szakirodalm i te rm ésének  35, 
75% -a), és levezető finom ítás, további 
feladatok kitűzése az u tódoknak  (1890 
u tán ). Szakirodalm i m unkásságát kie 
m elkedővé tették: a  m agyar nyelvű 
szakirodalom  m eg terem tése , a  techni 
kai-technológiai fejlődés ok-okozati 
kapcsolatban való bem utatása , a  kie 
m elkedő  személyek szerepének , m u n 
kásságának ism ertetése, a  hazai bányá 
szati szakirodalom  felvirágoztatása a 
BK Lek elindításával, a  tudom ányos 
kutatási eredm ények  és azok gyakorla 
ti hasznosítása közötti á llandó  vissza
csatolás szükségességének felism e
résére. írásai töm örek , világos megfo- 
galm azásúak és egyéni stílusúak. 
„Péch A ntal írásaival fényes p é ld á t 
ad o tt a  m agyar bányászat és a  haza hű 
séges szolgálatáról” m o n d ta  befejezé 
sül dr. Patvaros József.

V égül Csatit Béla, a  TH B vezetője 
„Péch A ntal egyesületi tevékenységé”- 
rő l ad o tt tájékoztatást. P éch  törekvése 
inek  első lépcsője volt egy m agyar 
nyelvű szakfolyóirat m egterem tése, 
am elyet tö b b  o lda lró l jövő  m eg  n em  
értés e llen é re  ö n ere jéb ő l h o zo tt lé tre , 
am ikor m egalap íto tta  a  „Bányászati és 
Kohászati Lapok ”-at. M ár a  m egalapí 
tás e lő tt tagja volt a  M agyar M érnök 
Egylet, ill. a  M agyar M érnök  és Építész 

Egylet bányászati szakosztályának, ahol 

számos e lőadást ta rto tt, tanu lm ány t je 
le n te te tt m eg  az egylet lapjában. A 
BKL kizárólag a  bányászat és a  kohá 
szat é rd e k e it ta rto tta  szem elő tt, e m el
le tt egy egyesület lé trehozásának  is 
e lő fu tára  volt, s m in t ilyen, a  MMEE 

k ere tén  belü l is lépéseket te tt egy o r 
szágos bányászati és kohászati egyesü-

P é c h  A n ta l s z o b ra  a z  Ö n tö d e i M ú z e u m  

p a n te o n já b a n

le t lé trehozására . Bár 1885-ben a Bu
d apesti Bányászati, K ohászati és Föld 
tani K ongresszus alkalm ával az egyesü 
le t m egvalósulása e lm arad t, P éch  An
tal tovább sü rgette  annak  m egalakulá 
sát, m in t a  Selm ecbányán m egalakult 
Bányászati és Kohászati Iroda lom pár 
to ló  Egyesület díszelnöke, m in t a  sel- 
m eci Bányaigazgatóság e lnöke és m in t 
országgyűlési képviselő. V égül is 1892- 
b en  m egalaku lt az OMBKE, am elynek 

választm ányi tagja lett.

U gyanekkor, 70 éves korában  tisz
te leti tagnak  is m egválasztották P éch 
A ntalt, aki haláláig hűséges tagja m a 
r a d t  a  kezdem ényezésére m egalakult 
OM BKE-nek -  fejezte be  e lőadását 
C sath  Béla.

Dr. Fazekas Ján o s m egköszönte, 
hogy a je len lév ő k  m egtisztelték az em 
lékülést. A p ro g ram n ak  m egfelelően  a 
m egem lékező  ülés u tán  az Ö n tö d e i 
M úzeum  szoborpark jában  P éch A ntal 

szobrát dr. Fazekas Ján o s koszorúzta 

m eg, d r .  R e m p o r t  Z o l tá n  és B e n k e  Is t v á n  

k ísére tében . A bányász- és a  kohász 
h im nusz e léneklése u tán  a  m egem lé 
kező  ülés vége t ért.

A jelen lévők  m eg tek in te tték  a  kibő 

v íte tt anyaggal á talak íto tt m úzeum ot.

C s a th  B é la
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EGYETEM I HÍREK

Nemzetközi Diáktalálkozó a Miskolci Egyetemen

A Bánya- és K ohóm ém ök  H allgatók 
Nem zetközi Szövetsége (angol rövidí
téssel IFMMS) Miskolci Egyetemi Szer
vezete 1995. szep tem ber 23-30. között 
diáktalálkozót szervezett, am elyre négy 
országból összesen tizenegy külföldi di
ák é rk eze tt

Az IFMMS-t a ho llandia i D elftben 
alapították, szerte a világban kb. 25 tag- 
szervezettel. A szövetség létrehozásá 
nak  célja a bánya- és kohóm ém ökhall- 
gatók nem zetközi kapcsolatainak ápo 
lása, a szakmai tapasztalatszerzés és -  
nem  utolsósorban, mivel a hivatalos 
nyelv az angol — a nyelvi ism eretek  el
mélyítése volt. A tagszervezetek évente 
6 -8  diáktalálkozót és egy konferenc iá t 
tartanak, m elyeken egyetem ünk hallga 
tói rendszeresen  részt vesznek. Az alap 
szabályban szerepel, hogy m inden  tag- 
szervezetnek legalább három évente 
„észre kell m agát véte tn ie”, te h á t talál
kozót vagy kon ferenc iá t kell szerveznie.

Ennek kere tében  zajlott a Miskolci 
Egyetem en és annak  D unaújvárosi Fő
iskolai Karán diáktalálkozó. A program  
kere tében  a külföldi -  ho lland , szlovák, 
spanyol és norvég -  hallgatók, valam int 
m agyar kísérőik m egtek in tették  többek 
között a Kohászati M úzeum ot, a duna 
újvárosi szoborparkot. Szakmailag 
rendkívül érdekes volt a lyukóbányai 
mélyművelésű bánya m egtekintése, 
am elyet a je len lévő  kohóm ém ök-hall- 
gatók is nagyon élveztek. Ezenkívül elő 
adást hallgattunk m eg a fém  tan i tanszé 
ken  folyó NASA-kutatásokról, hosszabb 
program  kere tében  ism erked tünk  m eg 
a D unaferr Rt. jelenével, múltjával, jö 
vőjével és a Pécsi U ránbánya term elésé 
vel. A m ennyire az egy hé tb e  belefért, 
p róbáltuk  bem utatn i az országot is: vá
rosnézést rendeztünk  E gerben , Miskol

con, D unaújvárosban, Pécsett és Buda
pesten. A hagyom ányápolás is fontos 
szerepet kapo tt a program ok között: 
daloskönyvek já rtak  kézről kézre, egy
más egyenruháit tanulm ányoztuk és -  
talán a program  m egkoronázásaként -  
D unaújvárosban nem zetközi szakest 
tartatott. Ez a program  a legtöbb kül
földi szám ára valódi un ikum  volt, m ely 
ről egészen biztos nagyon sokat fognak 
m esélni o tthon . A feszített ü tem  m iatt 
sajnos nem  volt időnk  m inden re , így 
példáu l nem  ju to t t  időnk  a Selmeci 
M űem lékkönyvtár és — b á r  más okok is 
közrejátszottak -  a Paksi A tom erőm ű 
m eglátogatására. Ez u tóbbi azért is 
hasznos le tt volna, m e rt a norvég részt
vevőkkel elég sokat vitatkoztunk az 
atom energ ia felhasználásáról.

A rendezvény lebonyolításához 
szükséges javakat részben alapítványok
tól, részben vállalatoktól és az OMBKE- 
től kaptuk. (Szövetségi alapelv, hogy a 
külföldi résztvevők csak az utazási költ
séget állják, a többi a rendező  egyetem 
feladata.) A tám ogatók közül szeret
ném  kiem elni a D unaferr Rt.-t, amely 
az anyagi segítségen túl nagyon jó l  szer
vezett és színvonalas p ro g ram o t biztosí
to tt, a MÓL Rt.-t, az OMBKE-t, kinek 
ajándékait -  az anyagi tám ogatáson fe
lül -  nagyon nagy öröm m el fogadtuk, 
és a Dunaújvárosi Főiskolai Kart.

Végezetül úgy gondolom , hogy a di
áktalálkozó elérte  célját. Az ide látoga 
tó külföldiek — saját e lm ondásuk sze
r in t is — jó l  érezték  m agukat, és sokszor 
a hajnalba nyúló beszélgetések révén 
m i is m egism erkedtünk  valam ennyire 
az ő  m entalitásukkal, gondolkodás- 
m ódjukkal.

T á la s t  Á rp á d ,  

V. éves k o h ó m é m ö k -h a llg a ló

HALÁLOZÁS
L a p z á r t a k o r  k a p t u k  a  h ír t  k é t  t a g 

t á r s u n k  h a l á l á r ó l .  O k t ó b e r  4 - é n ,  

8 8  é v e s  k o r á b a n  e l h u n y t  Fogarasi 

János o k i .  v a s k o h ó m é r n ö k ,  a k i  

e g y e s ü l e t ü n k n e k  1 9 3 7  ó t a  v o l t  

ta g ja .  O k t ó b e r  5 - é n ,  7 3  é v e s  k o 

r á b a n  é r t e  a  h a lá l  Juhász János 

o k i .  k o h ó m é r n ö k ,  o k i .  k o h ó i p a r i  

g a z d a s á g i  m é r n ö k  t a g t á r s u n k a t .  

E m l é k ü k e t  m e g ő r i z z ü k .

Fontos közlemény 
olvasóinknak!

1996. január 1-jétől az OMBKE 
tagdíjbefizetési számlaszáma 

11705008-20108643-ra

változik. Tagjaink a régi OTP- 
csekken befizetéseiket csak 
1995. december 15-ig, és kizáró 
lag az OTP fiókjaiban teljesíthe
tik, ezt követően a régi csekkek 
érvényüket vesztik. Az új befize
tési csekkeket januártól fogjuk 
megküldeni.

A vállalatok tájékoztatására kö
zöljük, hogy az OMBKE-nek az 
MHB 2. sz. fiókjánál (Széchenyi 
Bank, Gerlóczy u.) vezetett
számlájának száma ugyancsak 
január 1 -jétől,

10200830-32310119-re

változik.

Jó szerencsét!

A z  O M BKE ü g y v e z e té s e

Az OMBKE budapesti helyi szervezetei 1995. decem ber 4-én (hétfőn) 17 óra

kor a budapesti Pálos-rendi Szent Gellért sziklatemplomban rendezik a hagyo

mányos Szent Borbála-napi ünnepi m egem lékezést. Szeretettel várjuk bányász 

és kohász tagtársainkat, hozzátartozóikat és m inden kedves érdeklődőt. Kérjük 

tagtársainkat, hogy az ünnepségen egyenruhában szíveskedjenek megjelenni.

A  helyi szervezetek titkárai
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DR. SAJÓ ISTVÁN

( 1 9 2 1 - 1 9 9 5 )

Mors certa, hora incerta... -  mondja a latin szólás, Mégis 
m indig  megdöbbenünk, am ikor egy-egy kollégáttk fö ld i útja  

véget ér. Különösen így van  ez akkor, h a  egy alkotóereje tel
jében  lévő  kolléga h a lá lh írét kell tudom ásul vennünk. A lig  

akartunk hinni a  gyorsan terjedő h ím ek: dr. Sajó István el

távozo tt közülünk.

P ed ig  a  h ír  ig a z volt: dr. Sajó István Eötvös-díjas ve 

gyész, tudom ányos ku ta tó  74 éves korában, 1995. augusz

tus 11-én vára tlan u l elhunyt.

D r. Sajó István 1921. augusztus 2-án született Endrő- 

dön. Szegeden a  P iarista  G im názium ban érettségizett 

1939-lren. Egyetem i tanulm ányait a  Pázm ány Péter Tudo 

mányegyetemen végezte, kém ia-fizika-m alem atika szakon. 

D isszertációját Gróh G yula professzor tanszékén Szarvas  

P ál (ak i o tt m agán tanár volt) m ellett készített monosaccha- 

ridák  volfram átkom plexeinek fogadóképesség! d iszperziójá 
ról. A  disszertáció készítése mellett m int fa k o r n a k , m ajd  

m in t tanársegéd dolgozott. 1947b e n  doktorált.

Első munkahelye a  Diósgyőri Vasgyár laboratórium a  

volt, ahol Z im ányi K ároly m ellett megismerhette a  vas- és 

acélgyártással kapcsolatos elemzéseket, an alitika i problé 

m ákat. I t t kezdte el gyorselemzési módszereinek kidolgozá 
sát, lá tva , m ennyire nagy fontossága van  a z  á llá sid ő  csök

kentésének a z üzemben. D iósgyőrből néhány hónapra Cse
pe lre  küldték, hogy Török T ibortól elsajátítsa a  színképe

lemzés forté lya it. A  megszerzett tapasztalatok birtokában  

Diósgyőrben m egszervezte a  színképelem ző laboratórium ot. 

M unka után a  M űszaki Főiskolán (esti egyetemen) tan íto tt 

általános és f iz ik a i kém iát, am ilitik a i kém iát, kohászati 
kém iát.

1 9 5 2 b en  helyezték á t  B udapestre a  Vasipari K utató  In
tézetbe, ahol egészen a  Vaskút felszám olásáig  dolgozott 

m in t a  vegyészeti osztály vezetője.

K andidá tusi értekezését 1958-ban védte meg: m unkájá 

ban a  van adiu m  (V)-kom plexonát képződésével és a z  an a 
litika i felhasználás lehetőségével foglalkozott. Komplexo- 

m etriáva l foglalkozó kézikönyvében fo g la lta  össze eredmé
nyeit. Ez a  kézikönyv három  k ia d á s t ért meg, és m ég m a is 

kedvelt a  vegyészeti laboratórium okban.

A  gyorselemzési módszerek irán ti igény kielégítése meg

határozó  szerepet já tszo tt dr. Sajó István szakm ai tevékeny

ségében. Felismerte, hogy a  reakcióhő alap ján  specifikus 

reagensek segítségével gyors és au tom atizá lható  mennyiségi 
elemzés ha jtha tó  végre. A  hőeffektusok nagy pon tossági 
mérése a lap ján  a  term om etria egészen új, eredeti á g á t fe j 

lesztette k i. A  m ódszer alkalm azásához a z ado tt időszak  

technikai lehetőségeinek messzemenő k ihasználásával ana 

litika i berendezéseket (Direkterm om , D ithennanal) fejlesz 

tett ki. A  berendezéseket és szám os term oanalitihai módsze 
rét szabadalom  is  védi. A  m ásolás ellen azonban a  legna
gyobb védelm et dr. Sajó István egyedülálló ism eretei je len 

tették: a d o tt elemzési fe la d a th o z a  megfelelő reagensek k i 

választásábam, a z elemzés technológiájának kidolgozásá 

ban verhetetlen volt, zseniális ötletességgel találta  meg min

den problém ára a  legcélszerűbb m egoldást.

A  D itherm anal gyorselem ző berendezés hosszú éveken 

keresztül a  Vasipari K utató és Fejlesztő Vállalat egyik leg  

jobb exportterméke volt. E  berendezés m ással nem helyette 

síthető  vo ltá t a z  is bizonyítja, hogy a  rendszerváltozás után  

is sikerült megőrizni a z  exportpiacok jelen tős részét. Ebben 

a z  időszakban egy önálló laboratórium  vezetőjeként irányí

totta a  műszerfejlesztés és -értékesítés munkáját.

N em zetközi elism ertségét je lz i, hogy részt v e tt különféle 

hiteles m inták és holdkőzetek elemzésében is.

A  kém ia ilyen m élyreható ism erete sem vo lt azonban ki

e légítő szám ára: a z  arvyag természete, szerkezete izgatta, ke

reste a  f iz ik a i tér és a z  energia összefüggéseit, fan tasztikus  

megérzéssel írta  f e l  a z  elemi részecskék a la p á lla p o ta it je l 

lem zőfüggvényeket Ezeket a z  eredm ényeket könyv alakban  

is megjelentette, а  К KI. K ohászat olvasói is  megismerked 
hettek ezekkel a  m atem atika i form ulákkal. N yáron m ég azt 
tervezte, hogy nyom da a lá  rendezi ú jabb kézira tá t...

Az elem i részecskék természetes rendszerével foglalkozva  

szám ára a z itten i v ilá g  megszűnt létezni, a z  anyag mögötti, 

transzcendens v ilágra  nyílod  előtte rés.

Ez a  rés m ost a jtóvá  táru lt dr. Sajó István szám ára. Az 

Isten országában derü l k i m ajd , m it tettünk m eg abból, 
a m it talentum okban ránk bízott. D r. Sajó István élete bizo 

nyítja, hogy nagyon sokat.

D r. Sajó István tól 1995. augusztus 28-án a  Farkasréti 

temetőben vettünk örök búcsút. A  rava ta ln á l kollégája, dr. 

Gegus E rnő búcsiíztatta. Volt m unkatársainak, kollégái
nak je len lévő  sokasága tanúskodik arról, hogy dr. Sajó  
István életútja ga zd a g  és eredményes v o l t  M in t egyesületi 
tagtól, a  Tőle m á r soha m eg nem kapható  engedély a lap 

já n , egy utolsó J ó  szerencsé-vel búcsúzunk.

( -g e -v b -)
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CSÉPAI DEZSŐ

( 1 9 2 4 - 1 9 9 4 )

A  m ú lt évben a  vaskohászok tá bora  ism ét szegényebb le tt  

egy jó b a r á tta l és k iv á ló  szakem berrel; egy évvel ezelő tt 

1994. október 4-én elhunyt C sépai D ezső  kohóm ém ök, a  

köztiszteletben á lló  acélgyártó  szakem ber.

C sépai D ezső  1924 . augusztus 26-án  született Szolno 

kon, i t t  végezte alsó- és középfokú isk o lá it k itű n ő  ered 

m énnyel és felkészültséggel. Soproniján  egyetem i ta n u lm á 

nya i a  háborús évekre  esnek, 1 946-ban i t t  szerzett jeles 

kohóm érnöki oklevelet.

M in t végzős m érnök a  C sepeli Weiss M an fréd  M űvek  

m artinacélm űvében  helyezkedett el, a h o l k é t k ivá ló  me- 

tallurgustól, W ilhelm b T ibortó l és M artin ovics Ernőtől 

tanulta  el a  szakm át. T íz  éve t tö ltö tt a  csepeli acélm űben; 

gyakorló m érnökként kezdte, és m in t gyárrészlegvezető  i l 

letve ig azga tó  fe jezte  be itten i m űködését, m iközben je le n 

tős szakm ai felkészültségre tett szert, és szám os ú jítá sá va l 

és ta lá lm á n yá va l g a zd a g íto tta  a  csepeli gyárat.

A lkotói tcvélumységéből kiem elkedik a  m echanikusan  

lefagyasztott csillajn tailanacél-gyártó eljárás kifejlesztése, 

am ellyel lényeges költségcsökkentést és m inőségjavítási ért 

el, és különösen a  m inőségi csőgyártást segítette. Ugyan 

csak a  g yártási költségekéi csökkentette a  h id eg  szilá rdbe 

tétes Siem ens-M artin-acélgyártás technológiájának o p ti 

m a lizá lá sá va l is, am elyet összekapcsolt a  m artinkem encék  

korszerűsítésével. Csejjelen ú j szerkezeti acéltípusokat is  

kifejlesztett, m in t p l. a z  ötvözetlen kazáncsövek anyagát, 

am ellyel nagyobb tételű  im p o rto t sikerü lt e lhárítan ia .

C sépai D ezső  a z  1956 . é v i esem ények során Csepelen  

a k tív  szerepet vá lla lt, m iközben m inden  erejével a z  üze 

m ekben felgyűlt feszü ltségek leépítésén fá ra d o zo tt. 1957- 

ben azonban  e l kellett h agyn ia  Csepelt, D iósgyőrben, u tá 

na  a  Kohó- és G ép ip a ri M in isztérium  T ervező  Irodá iban  

vá lla lt m unkát, m a jd  a z  i t t  tö ltö tt néháiry év  u tán  a  K o 

h ásza ti G yá rép ítő  V álla la t fő ta n á csa d ó ja  lett. H osszabb

tevékenység után innen  m ent nyugdíjba, d e  a  szakm ai 

életben tová b b ra  is  je le n  m a ra d t.

M unkahelyein  hűen szolgálta  szakm ájá t, előnyösen  

hasznosíto tta  k ivá ló  sza k m a i ism ereteit, figyelem re m éltó  

műveltségét, n ye lv tu dásá t és problém aérzékenységét. Be 

kapcso lódott a  m űszaki iroda lom  és ku ltúra  m űvelésébe  

is, részletes tanu lm ányt ír t  a  csilla p íta tla n  acél öntéséről. 

Rendszeres lá togató ja  vo lt a z  O M B K E  szakm ai rem lezvé- 

nyeinek, azok m u n k á já t előadásokkal, ja va sla to k k a l, tol

m ácsoló tevékenységgel segítette.

C sépai D ezső h a m v a it B udapesten, a  B akáts téri tem p 

lom kápolnájában  helyezték örök nyugalom ba; a  gyász 

szertartáson a  szakm a képviseletében dr. Farkas Sándor  

ve tt tőle búcsút. E m lékét egyesületünk és b a rá ta i őrzik.

H .  G y .  -  R .  Z .

T isz te lt  K ollégák!

F elh ív juk  f ig y le m ü k e t, h o g y  a  BKL K o h á sz a t 1995/6 . s z á m á n a k  h á t 
s ó  b o r ító já n  t e t tü k  k ö zz é  p á ly á z a ti f e lh ív á s u n k a t. A p á ly á z a t  b e n y ú j 
t á s á n a k  h a tá r id e je  1 995 . d e c e m b e r  15. É ljen ek  a  le h e tő s é g g e l!

A S z e rk e s z tő s é g
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IPARPOLITIKA

A műszaki értelmiség helyzete és szerepe

G E L E J I  F R I G Y E S

M a g y aro rs zá g  jó  id e je  k ü s zk ö d ik  a  g a zd a s á g i v isszaesés  nyo 

m án  b e k ö v e tk e ze tt v á lság je len ség ekke l. E ze k rő l n a g yo n  s o k  

s zó  esik , a rró l v is zo n t s o k k a l keveseb b , h o g y  a  g a zd a s á g i 

v isszaesés , a  v á ls ág  a  n e m ze tk ö z i ta p a s zta la to k  s ze rin t tö b b 

n y ire  a  te c h n ik a i-te c h n o ló g ia i m eg ú ju lásn ak , a  fe llen d ü lésre  

való fe lk é s zü lé s n e k  a z  id ő s zak a  is. K o rszaku n kb an , am e ly b en  

m eg h atá ro zó  s ze re p e  van a  tu d á s in te n z ív  g a zd a s á g i fe jlő d és i 

típusnak, a z  e rő te lje s  in n o v á c ió  m é g  a zo k ra  a  fe jle tt g a zd a s á 

g o k ra  is  je lle m ző , a m e ly e k b e n  a  v á ls ág b ó l k ie m e lk e d é s t a  

m e g lé v ő  v e rs e n yk é p es  k ih as zn á la tla n  te rm e lé s i k a p a c itás o k  

fo k o za to s  b e k a p c so ló d á s a  is seg íth eti. A m a g y a r g a zd a s á g n a k  

ilyen  ta rta lé k a i n in csen ek , a  fe llen d ü lés  a la p v e tő e n  a z  in n o vá 

c ió tó l, a  v e rs e n yk é p es  k a p a c itá s o k a t lé tre h o zó ib ő v ítő  tech n o 

ló g ia i fe jlesztéstő l, a  tá rs ad a lo m  in n o v ác ió s  k és zs ég é tő l és  ké 

p e s s é g é tő l függ . A  m e g ú ju ló  tec h n ika  lé treh o zá s áb an  és  h até 

k o n y  m ű k ö d te té s é b e n  p e d ig  m eg h atá ro zó  s zerep e  van a  m ű 

s z a k i é rte lm is ég n ek , a z  o k ta tó kn ak , ku ta tó kn ak , m érn ö kö kn ek .

Az 1990. évi n ép szám lálás 314  100 
m űszaki fog la lkozású  szem élyt re 
gisztrált M agyarországon , közü lü k  
112 ezren  re n d elk eztek  fe lső fok ú  
m űszaki vagy term észettud om án yi 
végzettséggel, 13 ezren  p e d ig  fe lső 

fokú  ok levéllel. Ez a szakképzett 
em beri bázis a gazd aság  fe lle n d íté 
sén ek , a tudás- és tech n o ló g ia in - 
tenzív n övek ed ési pályára átállás 
nak  egyik  leg je len tő seb b  és  vi
szonylag „o lcsón ” re n d elk ezésre  ál
ló  erőforrása.

Egyfelől teh á t n agyon  nagy sze 
rep  vár a reá lérte lm iségre  a válság 

b ó l való kilábalás m egalapozásá 
ban, m ásfe lő l a reá lérte lm iség  a 
piacgazdaságra való á tm en et kap 
csán e llen tm o n d á so s  h elyzetb e ke
rült. A  gazdasági teljesítm ény csök 

k en ése , a nagyvállalatok je le n tő s  
részén ek  szétesése , a K+F in téz 
m én yren d szer súlyos gondjai 
összezsugorítják a m űszaki értelm i
ség iek  b elfö ld i m u n k a leh ető ség eit, 
veszélyeztetik  tudásuk  haszn osítá 
sát. Ez akkor is így van, h a  a m űsza 

ki érte lm iség  je le n tő s  ré teg e  szá
m ára tágabb m ozgási, érvén yesü lé 
si, jöved e lem szerzési leh e tő sé g ek

nyíltak m eg , m egsokszorozva esé 
lyűket arra, h ogy  a társadalmi-gaz- 
d aság i-tech n ológ ia i fo lyam atokban  
a változások  gen erá torak én t veh es 
sen ek  részt.

Tapasztalva ezt az e llen tm o n d á 
sos h elyzetet, m egk íséreltú k  egy  tu
d om án yos igén yű , á tfogó  vizsgálat 
k e r e té b e n 1 fe lm érn i a változások  
h atását a reá lérte lm iség i rétegre. A  
vizsgálat cé lja  n em  az volt, hogy  
egy  társadalm i réteg  h e ly zetét ö n 
m agáb an  tegye m érlegre , h an em  
az, h ogy  feltárjuk, m ilyen  helyzet 
jö t t  létre az á tm en et n yom án  a m ű 
szaki a lkotó  tevék en ység  szám ára, 
és  m ik én t á llíthatnánk  e fo n to s  ré 
te g e t haték on yabb an  a társadalm i
gazdasági fe jlőd és szolgálatába. A  
vizsgálatot töb b  szin ten  és töb b féle  
n é ző p o n tb ó l folytattuk, így orszá 
g o s  szin ten  az 1990. évi n épszám lá 
lási adatok  és  speciá lis fe lm érések  
alapján; az O E C D -országok tapasz
talatainak  fe ldolgozásával; végü l 
k érd őíves fe lm érés seg ítségével 
(1. táblázat).

1 A vizsgálatokat irányító koordináló bi
zottság vezetője a szerző volt. Közremű
ködtek: A g g  Géza, A b ra h á m  Ferencné, B éke fi 

M ih á ly ,  B o g n á r  L á sz ló , B o r  Ferenc, M .  Csiz 

m a d ia  B é la , D á n y t  Is tv á n , D á v id  Lász lóné , 

E n d re y  T ib o r, F a lu s n é  S z ik ra  K a ta l in ,  F ó ti J á 

nos, Füzesért A n d rá s , G á lo s i Péter, G in s ü le r  

J á n o s , G yö rg y i Já n o s , H a j tó  Ö d ö n , H a ra s z t i 

K a ta l in ,  H a rs á n y t  L á sz ló , H a n z é ly  György, 

H e lesz ta  S á n d o r, H is c h b e rg  Péter, H a n t i  Pé

ter, H ö b e m re ic h  L á sz ló , J a n ic z a  Is tv á n , J á v o r 

k a  E d it ,  K á s z o n y i G ábor, K o n cz  N á n d o r ,  K r i-  

zsán  György, M a n c z in g e r  Józsefné, M á r ta  

I ré n ,  M észáros  Á rp á d ,  M o s o n in é  F r ie d  J u d it ,  

N ém e th  József, Ő r i  J á n o s , P a ku cs  J á n o s , Pécsi 

M á r ia ,  P in té r  Is tv á n ,  R a k u s z  L a jo s , R ózsa  

Já n o sn é , 'Sebeslény A n d rá s , Seres Ferencné, So

m o g y i M ik ló s ,  S charte  Péter, Szabady A t t i la ,  

Szegner L á s z ló , Szemenyei Is tv á n ,  S z íjjá rtó  

A n d rá s , S z ili E rn ő , T a m ó c z y  M a r ia n n ,  T o l 

n a i  M á r to n ,  T ó th  Á rp á d , T ró já k  M ik ló s n é , 

V a rg a  L a jo s n é , V a rg a  Lász ló , V á g v ö lg y i A n i 

kók W e is z b u rg já n o s .

M egje lent a  Közgazdasági Szem le 1994/12. számában. E lhangzott az  1995. okt. 16-án tartott 

M T E S Z  Tudom ány- és Technikatörténeti B izottság ülésén.

Dr. Geleji Frigyes 1995-től a B ay  Zoltán A lka lm azott K uta tási A lap ítvány fő igazgatóhelyettese, a 
kém iai tudom ányok doktora, okleveles vegyészmérnök, cím zetes egye tem i tanár. Tanulm ányait a 
BM E-n végezte. M akrom oleku láris  kém iával, ezen be lü l szintetikus szá lak e lőállítási technológiái
va l foglalkozott. A  M űanyag ipari Kutató Intézetben po liam id és polip rop ilén szálak tula jdonság-m ó 

dosításának ku ta tásáva l foglalkozott. A  M agyar Viscosa G yár igazgatóhe lyetteseként a gyár m ű 

szaki fe jlesztési részlegé t vezette. 1979-től az O rszágos M űszaki Fejlesztési B izottságnál dolgo

zott, aho l 1986-tó l e lnökhelyettesként, m ajd 1988-1994 között á lta lános elnökhelyettesként m űkö 

dött. Je len tanulm ány a z  O M FB-ben való m űködése közben készült.
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M in dezek  alapján 28  résztanu l

m ány készült. Az ezek b ő l leszű rh e 
tő  fon tosab b  m egállap ítások at a 
k övetk ezőkb en  foglalhatjuk  össze.

Az extenzív fejlődés 

öröksége

1 9 3 0 -1 9 8 0  k özött a fe lső fok ú  vég 
ze ttségű ek  létszám a M agyarorszá 
g o n  ö tszörösére , a zo n  b elü l a m ű 
szakiaké tízszeresére n ő tt. A  n öve 

k ed és ü te m é n e k  e je le n tő s  e ltérése  
a nyolcvanas évek b en  n em csak  
szakm ai körök ben  vá lto tt ki é le s  vi
tát. T ú lterm elés van-e a m űszaki 
értelm iség  k ép zéséb en , sok-e, vagy 
kevés a m érnök?

Az 1980-as évi n em zetk ö zi össze 
h ason lítások  azt m utatták, h ogy  a 
volt K G ST-országokban -  így Ma
gyarországon is -  a m űszak i d ip lo 
m ások  aránya m ás érte lm iség i réte 
g ek h ez  k ép est m agas. Az összes 
fog la lk ozta to tth oz v iszonyíto tt ér 
te lm iségi létszám ad ato k ból k ide 
rült azonban, h ogy  n em  a m űszaki 
értelm iségb ő l vo lt „sok”, h a n em  a 
fogla lk oztato tt ér te lm iség  volt kis 
létszám ú (1 970-ben  az aktív kere 
sőknek  csak 5 ,2  százaléka) és ezen  
belü l tű nik  m agasnak  a m űszakiak  
aránya. (Ö sszehason lításu l: 1990- 
b en  a hazai aktív k eresők  12,3 szá
za léka volt fe lső fok ú  végzettségű , 
ezen  b elü l a m űszakiak aránya 20  
százalékra csök k en t, m egk özelítve  
a n em zetk özi arányokat.)

A  n em zetk özi ad atok  arra utal
nak, hogy n em  m u tath ató  ki szo
ros k orreláció  a fejlettségi szin t és 
az értelm iség , ezen  b e lü l a m űszaki 
érte lm iség  létszám aránya között. 
E bb ől arra le h e t  követk eztetn i,

h ogy  m in é l későb b  lép  egy  elm ara 
d o tt ország a gyors gazdasági fejlő 
dés útjára, an nál n agyobb  je le n tő 
ség e t tu la jd on ít a m űszaki szakem 
berek  d ip lom ával ellátásának. A  
fe jlettségi szint és az érte lm iség  
(ezen  b e lü l a m űszaki-term észettu 

d om án yos érte lm iség) létszám a  
közötti je le n tő s  országonk én ti elté 
rés az oktatás céljáról vallott fe lfo 
gás polarizá lódásáb ól következik. 
Az egyik sark osított v é lem én y  sze 
rin t az oktatás a szakem berszükség 
le te t  h ivatott k ie lég íten i. A  m ásik  
n éze t olyan szolgáltatásnak tekinti, 
am elyet m in d e n  állam polgárnak  
jo g a  van igén yb e ven n i.

A  m agyar gazdaság szám ára je 

len tő s  gon d ot ok ozott, h ogy  a reál- 
érte lm iség  struktúrája és az üze 
m ek  struktúrája k özött n e m  jö t t  
létre k ie lég ítő  összh ang. A  m érn ö 
kök  m é g  a nyolcvanas évek  e lején  
is m u nkaidejü k  je le n tő s  hányadát 
k én yszerhelyettesítésb ő l a d ó d ó  b o 
n yod alm ak  elhárításával, adm i
n isztrációval tö ltö tték  ki, és az üze 
m ek  gyakran m érn ö k ö t alkalm az
tak tech n ik usi, m ű vezető i m unka 
k örb en  is. V iszonylag m agas volt az 
olyan m űszakiak aránya, akiknek  
m u n kak öre n em  igén yelte  a fe lső 
fokú kép zettséget.

É rd em es itt utalni az Egyesü lt 
Á llam okban  és m ás fejlett orszá 
gok b an  az u tób b i év tized ek ben  ki
b on tak ozott tend en ciára . 1 9 6 0 -  
1988 k özött az E gyesü lt Á llam ok 
ban  m eg h á ro m szo ro zó d o tt az 
ú jon n an  k iad ott d ip lom ák  szám a  
(a m űszakiaké is), m ik özb en  a fel 
ső fokú  vég zettség et ig én y lő  m u n 
kakörök  szám a csak k étszeresére  
n őtt. E n n ek  k övetk eztéb en  egyre 
tö b b  fe lső fok ú  végzettségű  am eri

kai fiatal k én y te len  elfogad n i olyan  
állást, am elyh ez  n in cs szükség ilyen  
k ép zettségre . H ivatalos korm ány 
zati e lőreje lzések  szerin t a fe lső 
fo k ú  végzettségű  fiata lok  szám a  
év en te  1000 fővel fogja  m egh a 
ladn i az ilyen  végzettséget igén y lő  

m u n k ah elyek  szám át. így  2000-re 
k örü lb elü l 1,5 m illió  olyan fe lső fo 
kú végzettségű  am erikai lesz, aki
n ek  k ép zettségére  n em  nagyon  
tart igén yt a gazdaság. M ás szem 
p o n tb ó l v iszon t a fe lső fok ú  végzett 

ség ű ek  szám ának gyarapodása (ed 
d ig  talán k e llő k ép p en  n em  érté 
kelt) pozitív  hatásokkal jár, lévén  a 
b ővü lő  em b eri tudás, a növekvő  
szak érte lem  a fe jlőd és leg fo n to 

sabb tényezője .

A foglalkoztatás 
hanyatlásának kezdete 
a nyolcvanas években

A  m agyar gazdaságban  a nyolcva 
n as évek b en  m e g k e zd ő d ö tt a m ű 
szaki ok ta tók , kutatók , m érn ök ök  
fog la lkozta tásának  hanyatlása. A  
m űszaki és term észettu d om án yos  
d ip lom ával r e n d e lk ező  fogla lkoz 
tatottak szám a 1 9 8 5 -1 9 9 0  k özött -  
ö t  év alatt -  15 ezerrel (12,1 száza
lékkal) csök k en t.

A  leg n a g y o b b  m érték ű  csökke 
n és  a m ű szaki kutatók  k ö réb en  ta
paszta lható . Az évtized  végére a 
vállalatok kutató -fejlesztő  részlegei 
m e n n y iség ileg  és m in ő sé g ile g  egy 
aránt m in d  jo b b a n  kiü rü ltek, az 
ú n . ipari k u ta tó in tézetek  m in d in 
kább válságba kerü ltek , és m eg in 
du l?  az elván dorlás. (Ezek a n ega 
tív fo lyam atok  a k ilen cv en es évek 
b en  tovább erő sö d tek .) 1980 és 
1990 k ö zö tt M agyarországon  a 
m űszaki kutatók  szám a 71 száza
lékkal csök k en t, m ik ö zb en  a fejlett 
országok b an  ezze l e llen té te s  m oz 
gás m e n t végbe: a m űszak i kutatók  
szám a a 2 4  O ECD -orsz ágban  
1 9 7 4 -  1989 k özö tt összesen  70  szá
zalékkal nőtt.

A  gazd aság i szerk ezet átalakulá 
sának egyik  p ozitív  je llem ző je , 
h o g y  a m ű szaki d ip lom ások  fog la l 

koztatásában  lén y eg es  elto lód ás  
k ö vetk ezett b e  a k orábban  drám ai
an  e lm arad t infrastrukturális ágak  
javára. 1980-ban  a reá lérte lm iség

1 . táb lá za t Kiküldött és értékelhető kérdőívek száma és aránya

A  m e g k é r d e z e t t  m ű s z a k i  o k t a t ó k ,  k u t a t ó k ,  m é r n ö k ö k K i k ü l d ö t t É r t é k e l h e t ő

k é r d ő í v e k

s z á m a s z á m a a r á n y a  (% )

Egyetemi, főiskolai kutatók, oktatók 835 663 79,4
MTA kutatóintézeti oktatók 820 261 31,8
Ipari minősített szakértők 2 000 759 37,9
Mező- és élelmiszer-gazdasági dolgozók 2 940 713 25,0
Az infrastruktúrában dolgozók 1 500 794 52,9
MTESZ-tagok 4 855 1 333 27,4
Magyar Mérnökkamara tagjai 550 233 42,4

Magyar Mérnökakadémia tagjai 100 41 41,0
Magyar Mérnökök és Építészek Világszövetségének tagjai 114 28 24,6

Összesen 13714 4 825 35,2
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23 százaléka  d o lg o z o tt  a  szolgálta 
tó  szektorban, 1990-b en  m ár 30  
százaléka. A  m űszaki ér te lm iség  
hazai struktúrájának  változása  a  
k o rö ssze téte lb en  is m e g m u ta tk o 
zik. 1 9 8 0 -1 9 9 0  k ö zö tt je le n tő se n ,
29 ,3  százalékról 16,5 százalékra  
csök k en t a 30  év en  aluli k o rcso 
p ort aránya, nyilvánvalóan am iatt, 
h ogy  a válla latok  létszám csök k en 
tés e se tén  e lsősorb an  a rövid eb b  
gyakorlattal re n d e lk ező  fiata lokat 
b ocsáto tták  el.

Kedvező és
kedvezőtlen folyam atok 

1989-1993 között

P aradoxon , d e tény, h ogy  a m űsza 
ki ér te lm iség  h elyzete , társadalm i
gazdasági szerep e  é p p e n  ahhan az 
időszakban  sü llyed  m ered ek en , 
am ikor é g e tő  szükség  van a tech 

n o lóg ia i m egúju lásra, ez  p ed ig  ép 

p en  a m űszaki értelm iségtől igé 
n ye ln e  az e d d ig in é l n agyobb  erő fe 
szítéseket. Ezt az igén yt azon b an  
töb b szörösen  ellen sú lyozta  a re 
cesszió , valam in t a term elési, szer
vezeti és tu lajdonlási struktúra áta
lakulásának hatása, k ü lö n ö sen  a 
gazd álkod ó  szervezetekb en  d o lg o 
zó  kutatók-fejlesztők  k ö réb en .

Az állam i nagyipar je le n tő s  ré 
szének  összeom lása , tö n k rem en e 
te le , a tú lé lő  vállalatok „takaréklán 
g o n ” tartása a kutatás-fejlesztés alól 
is kihúzta a talajt. A  k ü lfö ld i tőke  
viszonylag k eveset ru h ázott b e  az 
iparba, a h o l p ed ig  beruházott, o tt 
az új te ch n o ló g iá t -  részb en  szak
em b erek k el együtt -  k ü lfö ld rő l 
hozta  be. A  vállalatokban fo lyó  ku
tató-fejlesztő tevék en ység  így m in i 
m álisra zsu gorod ott. 1 9 8 9 -1 9 9 2  
k özött az üzleti szféra K+F ráfordí
tásai 43  százalékkal csökken tek , a 
vállalati kutató-fejlesztő h elyek  szá
m a p ed ig  -  a KSH adatai szerint -
1992- b en  m ár 98-ra (!) csökken t. A  
M agyar In n ovációs K am ara irányí
tásával folytatott fe lm érés  szerin t
1993- b an  a vizsgálatba b evon t (zö 
m é b e n  nagy-) vállalatok 33 százalé
ka n em  végzett K+F tevék en ységet, 
és 20 százaléknál a K+F ráfordítás 
n e m  h alad ta  m e g  az árb evétel 1 
száza lékát A  vázo lt folyam atok  
n yom án  1 9 8 8 -1 9 9 2  k özött a kuta 

tók-fejlesztők szám a (országosan) 
65 százalékkal csökken t.

A  sze llem i p o ten ciá l csök k en é 
sét n em  pusztán  a létszám csökke 
n és je llem zi, en n é l is nagyobb  baj, 
h ogy  m agának  az inn ovációs alko 
tó tevék en ységn ek  a le h e tő sé g e i is 
vészesen  beszű kültek. Az alkotóké 
p esség  ugyanis soh asem  stagnál, ál
lan d ó  változási folyam atában csak  
k ét form a leh etséges: vagy a javu ló  
tren d  (a p rogresszió ), vagy a fok o 
zatos gyen gü lés (a regresszió ), 
am ely utóbbi óh ata tlan u l fok ozó 

d ó  b eszű küléssel, b izonytalanság 
gal, a jö v ő k ép  sérülésével, ön m aga  
fe lem észtéséve l jár. Az a lkotóké 
p ességet, az in n ovációs készséget 
viszonylag könnyít elveszíten i, d e  
nagyon  n eh éz  visszaszerezni. Ezért 
k iem elt fe ladatn ak  kell tek in te 
n ü n k  a m űszak i-szellem i p o ten ciá l 
zsugorodásának, a n em zetgazda 
ság szellem i tőkéje e len yészésén ek  
m egállítását. Erre -  n eh éz  helyze 
tü n k b en  is -  tö b b fé le  leh e tő sé 

g ü n k  van, s e leh e tő sé g ek e t a h o z 
zánk  h a so n ló  h elyzetb en  volt or
szágok  (Spanyolország, Portugália  
stb.) sikeres „kilábalási” stratégiái 
is igazolják.

Spanyolországban p éld áu l a pri
vatizált vállalatok K+F részlegeit, 
h a  az új tu la jd onos azokra n em  
tartott igényt, gyakran (részb en  
vagy te ljesen ) „k im entették”, és  va
lam elyik állam i k u tató in tézeth ez  
kapcsolták. A  fe jlett országokban  
lezajlott privatizációk során nagy  
súlyt fek tettek  a vállalati good-w ill, 
a sze llem i tők e m egfizettetésére . A  
hazai privatizációs tapasztalatok vi
szon t azt m utatják, h ogy  a vállala 
tok ér ték elések or csak a m ateriális 
eszközök  érték ét vették  figyelem 
b e, a szellem i tők ét n em . A  vállala 
tok  m é r leg éb en  tö b b  olyan tétel 
n em  szerep el az aktívák között, 
am elyet a szigorú eu rópai ajánlá
sok m e g en g ed n e k . P éldáid  az im- 
m ateriá lis javak k özött n em  m utat

ják  ki az alapítás, átszervezés, válla
latbővítés ráfordításai n yom án  lét 
rejött értékek et. A  privatizáció so 
rán a vállalkozások eladása  során  
n em  veszik figyelem be (n o h a  az 
eu róp ai ajánlások ezt m eg en g ed 
nék) a good-w illt, a vállalkozásban  
d o lg o zó k  lén yeges érték et képvise 
lő  sze llem i kapacitását, az „össze
szok ott csapat” révén  a d ó d ó  nyere 

ség term e lő  k ép ességet. E tek in tet 
b en  ford u la to t k e llen e  elérn i.

Az 1994-b en  hivatalba lép ett  
korm ány b eru h ázásélén k ítő  gazda 
ságpolitikát h ird e te tt m eg . E hhez  
cé lszerű  az O EC D-tapasztalatokat 
is fig y e lem b e ven n i. Az O EC D  fel

m érése i azt je lz ik , h o g y  a nem zet-  
gazdasági beru h ázások on  b elü l 
gyorsan  n ö v ek ed n ek  az im m ateriá- 
lis (z ö m éb en  sze llem i tők e je lle g ű )  
b efek tetések . A  h é t  legn agyobb  
O E C D -országban a n em  anyagi ja 

vakba tö r tén ő  beruházásoknak  a 
G D P-ben  e lfo g la lt aránya az utóbbi 
év tized b en  37  százalékkal nőtt.

A  k ü lfö ld i tők ét e lsősorb an  n em  
a m agyar válla latok  jó rész t elavult 
b eren d ezése i, g ép e i vonzzák, ha 
n em  a viszonylag o lcsó n  m egsze 
r e zh e tő  kvalifikált m u n kaerő . A  
m űszaki érte lm iség  egészén ek  
szakm ai-kulturális színvonala  n em 
zetk özi ö sszehason lításban  is m a 
gas. A  je le n  vizsgálat azt is b izonyít 

ja , h ogy  ez  a színvonal 1993-ban jó 

val m agasabb , m in t a h etven es 
nyolcvanas évekb en  volt.

A  m űszaki érte lm iség  egyhar- 
m ad a ren d elk ez ik  tu dom ányos fo 
kozattal, ez en  b elü l az egyetem i-fő 
iskolai ok tatók  63  százaléka, a kuta
tók  68  százaléka, m íg  a vállalati 
m érn ö k ö k  15 százaléka. A  tudom á 
nyos fokozattal ren d elk ezők  több  
m in t fe le  m a is kutató-fejlesztő h e 
lyek en  dolgozik .

F igyelem re m é ltó  je le n sé g , hogy  
b ővü lt a m űszaki érte lm iség  ide- 
gennyelv-ism erete , h iszen  a nyelv 
tudás e len g ed h ete tlen , a n em zet 
közi érték ek et lé treh ozó  vagy eh 
h ez  k ap cso lód ó  alkotó  m u n k a szín 
von a lán ak  em eléséh ez .

M íg  az 1980-as n ép szám lálás so 
rán  a m érn ö k ö k  csupán  41 százalé

ka nyila tkozott úgy, h ogy  tud vala
m ilyen  id e g e n  nyelvet, az 1993- 
b an  végzett fe lm érés m ár a m űsza 
ki ér te lm iség  60 százalékának  
nyelvtudásáró l tanúskodik . A  felső- 
oktatásban  d o lg o zó k  k özö tt 80 szá

za lékos, az akadém iai kutatóhelye 
k en  d o lg o zó k  k özött p ed ig  90  szá
za lék os ez  az arány.

Az ország gazdasági és politikai 
nyito ttsága leh ető v é  tette  a n em 
zetk özi tu d om án yos kapcsolatok  
je le n tő s  m egerősítését, ezzel a m o 
b ilitás és a m igráció  fe lé lén k ü lését. 
L én y eg esen  m e g n ő tt  a m űszaki ér
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te lm iség n ek  a n em zetk ö zi k on fe 
renciák on , k on gresszu sok on  való  
részvétele. A  tu d om án yos fokozat
tal ren d e lk ező  kutatók  egyn egyed e  
1991-ben  k ü lfö ld ö n  d o lgozo tt. Ez 
egyrészt pozitív  fe jlem én y , m ás 

részt v iszont fo n to s  fe lad attá  teszi a 
hazai pályaelhagyás veszélyén ek  e l 
hárítását, a tudás és  a lkotó  kreativi
tás társadalm i e lism ertség én ek  
visszaállítását, az e  terü le ten  d o lg o 

zók  m e g fe le lő  anyagi és  erkölcsi el 
ism erését.

M egnőtt a kü lfö ld i pub likációk  
szám a is. A  vizsgálatban resztvettek  
32 százaléka m agyar nyelvű, 17 szá
zaléka id eg en  nyelvű folyóiratcikket 
és 6 százaléka szakkönyvet publi 

kált. A  m egkérd ezett m űszaki értel
m iségiek  16 százaléka rendelkezik  
találm ánnyal, szabadalom m al, s 25 
százaléka dolgozik  új találm ányon, 
fejlesztésen. J e len tő s  részük vett 
részt valam iféle nyelvi (63 százalék) 
vagy szakmai (47 százalék) tovább 
k ép zésen , töb b ségéb en  egyéni am 
bíc ió  alapján.

A  vizsgált időszakban a hazai 
m űszaki oktatók, kutatók és m érn ö 

kök is részt vettek a felsőoktatással, 

az akadém iai kutatás auton óm iájá 
val, a tudom ány szabadságával, a 
köztestületi form ákkal kapcsolatos 
törvényelőkészítési vitákban. A vi
tákban m egm utatk ozott az innová 
ció  korm ányzati szerepvállalásának  
„m ikéntjére és hogyanjára” vonat
kozó n ézetek  sok félesége is. A  tör
vényi szabályozások, korm ányhatá 
rozatok többnyire az e ltérő  k oncep 
ciók kom prom isszu m a révén szület
tek m eg.

1993 szep tem b eréb en  lép ett ha 

tályba a felsőoktatási törvény, 
am ely szabályozza a felsőoktatási 
in tézm én yek  rendszerét, m ű k ödé 
sét, au tonóm iáját, az állam  szerep- 
vállalását, ren d elk ezéseivel biztosít 
va a tanítás, a tanulás, a tu dom án y  
és a m űvészet szabadságát. Ekkor 
fogadták e l az akadém iai törvényt. 
1993 m árciusában hagyták jó vá  a 
korm ány innovációpolitikáját, 
am ely a folyam atos m egújulási ké
p esség  k ibontakoztatásának, a kuta

tási-fejlesztési ered m én yek  lé treh o 
zásának és hasznosításának egy 
m ást átszövő és en n ek  k eretet adó  
stratégiát és  p rogram ot tartalmaz
za. Az em líte tt törvények és  az in 
novációs p olitika stratégiai célkitű 

zései rem é lh e tő leg  pozitív  hatást 
gyakorolnak  majd a m űszaki értel
m iség jö v ő b e li h elyzetére.

Kívánatos len n e  a törvényekben  
és a korm ányhatározatokban m eg 

fogalm azott stratégiai feladatokat 
k iegészíten i a m űszaki szakem beri
gén y  prognosztizálására és a keres
letk ielég ítés fe ltéte le in ek  m egte 
rem tésére irányuló m unkálatok  és 
in tézk ed ések  m egtéte lével. H a kite 
k in tünk a nagyvilágba, azt lát
hatjuk, h ogy  szinte m indegyik  fej
lett országban m egkü lönb öztetett 
figyelm et szentelnek  az ezredfordu 
ló után várható m űszaki szakem ber- 
igén y prognosztizálására és a keres
le t k ie lég ítéséh ez szükséges fe ltéte 

lek létrehozására. Az Egyesült Ál
lam okban az előrejelzések  a m űsza 
ki ér te lm iség  m unkaerőpiacának  
13-27  százalék közötti bővülésével 
szám olnak. Japánban az előrejelzé 

sek szerint a 21. század elejére a ku 
tatói létszám  m egduplázódik . Nagy- 
Britanniában a prognózisok  szerint 
a m unkaerő  szinte teljes növek m é
nyét a m űszaki, a d ip lom ás és a ve 
ze tő  szintű állások fogják alkotni, 
2000-ben  ezek alkotják majd a tel 

je s  m unkaerő  közel 40 %-át. Ezen  
felül szám os m ás foglalkoztatásnál 
is követelm én y lesz a szem élyi és 
műszaki ism eretek  széles skálája.

A reálértelmiség 
keresete

M agyarországon a m űszaki értelm i
ség  (oktatók, kutatók, m érn ökök  
együtt) k eresete a szakm unkásoké 

h oz k ép est 1945-től 1982-ig évről 
évre csökken t2, m ajd 1982-ben ja 
vulni kezdett. Igaz, ez a javulás csak 
viszonylagos vo lt -  m ivel m in t m in 
d en  bérből és fizetésből é lő  rétegé  
-  az érte lm iség  reálb ére k isebb  lett

(n o m in á lb ére  n em  tartott lép ést az 
árszínvonal e m e lk e d é sév e l) .

A  szakm unkások és a m űszaki 
értelm iség  k eresetén ek  aránya ha 
zánkban  1993-ban (n om in ális ér 

tékb en ) 1:1,72 volt. Az iparilag fej
le tt  országokb an  az eg y etem et vég 
ze tt d ip lom ás m érn ök ök  k eresete  
k étszerese-h árom szorosa a szak
m unkásokén ak , és  m egk özelítő leg  
így viszonylik az országos átlagkere 
seth ez is. Az Egyesü lt Á llam okban  
1990-ben  az országos átlagkereset 
évi 19 ezer dollár körül m ozgott, 
ugyanakkor az egyetem i végzettsé 
gű  m érn ök  (m aster o f  sc ien ce) 37  
ezer dollár körü l k ere se tt Francia- 
országban a m érn ök ök  keresete  
kb. három szorosa  a szakm unkáso 
kénak. Az NSZK-ban az egyetem et 
végzett gép észm érn ök  1980-ban a 
240  százalékát érte el a 45 éves la
katos szakm unkás k eresetének .

A  k ezd ő  m érn ök  keresete  m a  
nálu n k  30  százalékkal haladja m eg  
a vele  egykorú  szakm unkásét, a 
m érn ök  é le tk eresete  p ed ig  30. é let 
éve e lő tt éri b e  a (k ereső  tevékeny 
ség é t korábban k ezd ő) szakm unká 

sét. Ez je le n tő s  változás a m últh oz  
k ép e st*

Van olyan vélem én y , h ogy  a 
transzform ációs válság, a súlyos 
gazdasági visszaesés leg fő b b  veszte 
se  hazánkb an  a m űszaki értelm i
ség. Ez a m egállap ítás csak részben  
igaz. N e m  fe ledh etjü k , h ogy  a szak
m unkások  (és általában a fizikai 
d o lgozók ) h elyzete (m un kabére, 
m u n k an élk ü liség) nagyobb m ér 
tékben  rom lott, m in t a szellem i 
d olgozók é , és  ezen  b elü l a m űszaki 
értelm iségé . D e  m ár a nagy értel
m iség i csop ortok  közü l valószínű 
le g  a m űszaki érte lm iség  a fő  vesz
tes. Egyrészt a m űszaki érte lm iség  
foglalkoztatása csök kent, m ásrészt 
az átalakulási folyam atban m eg n ő tt

2 A kereseti arányok és színvonal vizsgálatánál nem hagyhatjuk figyelmen kívül, hogy 
Magyarország a közvetett szociális támogatási rendszernek igen széles skáláját alakította 
ki és ahhoz, hogy az állami költségvetés ezt finanszírozni tudja, az adókat magas, a bére 
ket viszonylag alacsony szinten kellett tartania. A Kék Szalag Bizottság felmérése szerint 
nálunk 1986-ban a GDP 30,5 százalékát tették ki a közvetett juttatások, míg az OECD 
alacsonyabb jövedelm ű országaiban ez az arány 23,8 százalék.

3 Egy 1980-as adatokkal elvégzett számítás szerint ( T o th r ié  S ík o m  G ize lla  [1983]) a nap 
pali tagozaton egyetemet végzett nem  vezető beosztású m érnökök 53 éves korukban 
érik el az egyszerű szakmunkát és 57 éves korukban a közepesen bonyolult szakmunkát 
végző munkások életkeresetét, a különösen bonyolult szakmunkát végző munkások 
életkeresetét pedig a nyugdíjkorhatárig, 60 éves korukig sem érik el.
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2. táb lá za t

Oktatók, kutatók és mérnökök keresete az összes
szellemi dolgozó átlagkeresetének százalékában

M e g n e v e z é s K e r e s e t i  a r á n y  ( s z á z a l é k ) V á l t o z á s

1 9 8 9 - b e n 1 9 9 3 - b a n  , % - p o n t b a n

Oktatők/szellemi 164,3 112,3 -52,0
Mérnökökfezellemi 144,3 119,9 -24,4
Kutat ók/szellemi 162,1 99,8 -62,3

1938 1949 1963 1964 1982 1993
Év

1. ábra. A m agyar m űszak i érte lm iség keresetének a lakulása a szak 

m unkások keresetének százalékában

az igény n éh án y  n em  m űszaki ér 
te lm iségi csop ort (jogászok, köz 

gazdászok) iránt, és ez m in d  az 
anyagiakban, m in d  a szakm ai (kép 
zési) or ien tác iób an  is m egm u tatk o 
zott. A  gazdasági fe jlőd és szem 
pon tjából persze m egk érd őjelezh e 
tő  a m űszáki érte lm iség  szerep én ek  
gyen gü lése.

A  statisztika azt m utatja, h ogy  
1971-ben a m érn ök ök  k eresete  
több  m in t 20  százalékkal haladta  
m e g  a jogászok  és közgazdászok  ke
resetét. 1993-ban viszon t a m űszaki 
értelm iség  áü agkeresete  20  száza

lékkal vo lt alacsonyabb a jogászok é 
nál és 22 százalékkal a közgazdászo 
kénál. A k ereseti arány elm aradását 
a sze llem i d o lg ozók  átlagától a 2. 
táblázat adatai mutatják.

A  2. táblázat adata iból is levon 
ható  az a k övetkeztetés, h ogy  n övel 
ni kell a rac ionális reálgazdasági 
kultúra társadalm i m egbecsü lését, 
rangját, s ezen  az sem  változtat, 
h ogy  a m o d ern  vállalat vezetéséb en  
széles k örben  kell foglalkoztatn i 
n em  m űszaki diplom ával ren d elk e 
ző  szakem bereket is.

Szinte m in d en  O EC D-országban  
befolyásolja a m űszakiak k ereseté t 
az, hogy m elyik szektorban d o lg oz 
nak. A  m agánvállalatokban foglal 
koztatott kutatók, m érn ök ök  jo b 
ban k eresnek , m in t az állam i vagy 
önkorm ányzati apparátusban alkal
m azottak, ám  az állam i vagy önkor 
m ányzati állás nagyobb b izton ságot 
ad, m in t a m agán  vállalati.

M agyarországon is (jóval) ala

csonyabbak a költségvetési in téz 
m ényekb en  e lér h e tő  keresetek, d e  
m a m ár a b iz ton ság  sem  teljes. Az 
üzleti szférában viszon t az utóbbi

4 Forrás (ezen és a további hazai bérada 
toké): a 152/1992. sz. korm . rend. alap 
ján  elrendelt 1405. és 1234. nyilvántartási 
számú statisztikai adatfelvétel és az ezt 
feldolgozó MŰM kormány-előterjesztés.

években  n ő tt a m űszaki dip lom ával 
ren d elk ező  m u n kaerő  m egb ecsü lé 
se. A  piaci fe ltéte lek h ez alkalm az
kodva a vállalatok rákényszerültek  
arra, h ogy  a kvalifikált és kreatív

3. táblázat

A költségvetési intézmények dol
gozóinak havi keresete a vállalati 
dolgozók keresetének százaléká

ban (1993)

M e g n e v e z é s S z á z a l é k

Kutatók összesen 62.3
Ebből:

mezőgazdasági 83,8
matematikus 79,7
geológus 32,0
biológus 56,3
műszaki 58,3

Mérnökök összesen 73,6
Ebből:

műszaki szakértő 57,3
kohómémök - 36,7
geodéziai mérnök 57,8
villamosmérnök 72,8
építőmérnök 72,5
üzemmérnök 71,1

4. táblázat

A mérnökök havi átlagkeresete 
egyes ágazatokban (1993)

M e g n e v e z é s  Á t l a g k e r e s e t  ( F t )

A három legmagasabb keresetű ágazat 
Bányászat 68 900
Villamosensrgia-ipar 58 400

Posta, távközlés 57 600

A három legalacsonyabb keresetű ágazat 
Mezőgazdaság 32 500
Kutatás, fejlesztés 32 900
Textil- és ruházati ipar 34 000

m űszaki ér te lm iséget m unkaerő 
p iaci ér ték en  „vásárolják m e g ”, egy 
úttal m in d e n t m egteszn ek  azért, 
h ogy  h atékonyan  ki is használják.

H a  az egyes ágazatokban vizsgál

ju k  a kereseteket, azt látjuk, h ogy a 
n eh ézip ari (nagy-)vállalatok -  sú
lyos gondjaik  e llen ére  -  viszonylag 
m agas k eresetek et biztosítanak  
m érn ök eik n ek  (4. táblázat).

A fizetési lista alsó p ozíció iban  
elh e ly ezk ed ő  ágazatokban tehát 
alig  fe lé t kapják a m érn ökök  an
nak, am it az é len  állókban. K ülö 
n ö sén  szem b etű n ő  a kutatási-kísér- 
leti-fejlesztési ágazatban foglalkoz 

tatott m űszakiak alacsony fizetése.

A  m űszaki szakem berek  kereseti 
viszonyai társadalm i érték íté letet is 
kifejeznek . D e  általában sem , és a 
hazai m űszaki érte lm iség  m eg íté lé 
séb en  sem  leh etü n k  elfogultak  a 
ré teg  eg észét ille tő en . E réteg  is 
nagym érték b en  d ifferenciá lt, kép 
ze ttségét, am bíció it, te ljesítm ényét 
tekintve egyaránt. A  m űszaki-gazda
sági e lit k ed vező  h elyzetén ek  m eg 
terem tése  h ú zó erő t je le n t. E réteg 
n ek  ugyanaz le h e t  a funkciója a tár

sadalm i szerk ezetb en , m in t az ún. 
vivőágazatoknak a gazdaságban. 
H atásuk m ás rétegekre, csoportok 
ra is kisugárzik, és ked vező  effektu 
sokat vált ki.

A zt is lá tn un k  kell -  sok fejlett 
ipari ország tapasztalata is arra m u 
tat h ogy  a m űszaki érte lm iség  
h ely zetén  ön m agáb an  n em  le h e t  
javítan i, m ivel az m esszem en ő en  a 
gazdaságpolitik a és fő k ép p  az inn o-
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5. táblázat

Regisztrált álláskereső műszaki diplomások száma a keresők százalékában 
(1993. áprilisi adatok)

1 5  s z á z a l é k n á l  t ö b b % 1 0 - 1 5  s z á z a l é k  k ö z ö t t % 5 - 9  s z á z a l é k  k ö z ö t t %

Kohómérnök 15,2 Műszaki szerkesztő 13,4 Műszaki kutató 6,2
Geodéziai mérnök 17,4 Beruházó mérnök 13,6 Műszaki fejlesztő 6,7
Kertészmérnök 33,8 Gépészmérnök 10,9 Bányamérnök 5,8
Erdőmérnök 22,0 Mezőgazdasági mérnök 14,8 Biológus 5,4
Üzemmérnök 17,4 Vegyész 13,1 Építménytervező 6,0

Geológus 10,5 Építészmérnök 7,2
Építőmérnök 7,6

v á d ó  ered m én y esség én  m úlik. Az 
in n ováción ak  k ed vező  gazdasági 
k örn yezet é s  e n n ek  alapján a K+F 
m ű k öd ésb e len d ü lé se  n élkü l a m ű 

szaki érte lm iségn ek  sem  az anyagi 
h elyzete, sem  a társadalm i presztí 
zse n em  javu lhat érd em leg esen .

A műszaki értelmiség  

alkalmazkodási 
stratégiája, a vállalkozás

A rendszerváltással, a piacgazdaság  
fe lé  haladással n agym érték b en  ki

szé le sed tek  a gazdasági vállalkozás 
leh ető ség e i, am elyekkel a m űszaki 
értelm iség  fo k o zo tt m érték b en  élt 
is. A kad ém iai, állam i k utató in téze 
tek k ezd em én y ezésére  és tám oga 
tásával is jö ttek  létre vállalkozások, 
volt in tézeti kutatók , m érn ö k ö k  
részvételével. A  vállalkozás útjára 
lép ettek  töb b sége azon b an  az álla 
m i m u n kah ely tő l fü g g etlen ü l kez 
d ett vállalkozásba, vagy csatlako 
zo tt ilyen h ez. A  b eérk ezett k özel 
ötezer  k érdőív  fe ld o lg o zá sa  azt 
m utatta, h ogy  az 1990-b en  m unka 

vá lla lóként fog la lk oztatott m űszaki 
értelm iség iek  (oktatók , kutatók, 
m érn ö k ö k  együtt) 3 2 ,6  százaléka  
k ezd ett vállalkozásba, töb b ségü k  
ön fog lak ozta tók én t, e se tleg  kény 
szervállalkozóként.

A  válla lkozók nak  43  százaléka  
3 0 -4 4  éves, 42  százaléka 4 5 -5 9  
éves, 32 százaléka b eszé l an go lu l, 
37 százaléka b eszé l n ém etü l, 81 
százaléka saját tő k eb efek tetéssel in 

d ított, 7 százaléka k ü lfö ld i tőkeré 

szesed éssel ind íto tt, 6 százaléka (!) 
banki In tellel in d íto tt.

A  tapasztalatok szerin t az E uró 
pai U n ió  országaiban  is ész le lh e tő  
je le n sé g , h ogy  m űszaki, szám ítás- 
tech nikai, szám viteli, m ezőgazd asá 
gi szakem berek  és  m ás specialisták  
kivon u lnak  az ü zem ek b ő l, és a 
szolgáltatások  p iacán  állnak az 
igén ylők  ren d elk ezésére . A  szak
em b erek  k on cen trá lód ása  a szol
gá ltatásokban b izonyára figyelem 

re m é ltó  fe jlem én ye  a m o d e m  gaz
daságnak. F elm érésü n k  n á lu n k  is e 
ten d en cia  k ib on tak ozását je lz i.

A m i a m űszakiak vállalkozásá 
nak je lle g é t  illeü , a fe lm érés sze 
rin t a vállalkozások 14 százaléka sa

já t fejlesztésű  term ék ek et gyárt, 6

százaléka átvett term ék et gyárt, 23  
százaléka fogla lk ozik  tanácsadással, 
34  százaléka k isk eresk ed elem m el, 
13 százaléka javító-szerelő szolgál

tatással, 10 százaléka egyébb el.

A vállalkozások ered m én yessé 
g érő l bizonyta lanabb az inform á 
ció . A  M agyar M ém ök kam ara tag
ja i k öréb en  a vállalkozások 8 száza
léka volt sikerte len , és egyn egyed  
kifejezetten  sikeres. A  MTESZ fel
m érési k ö réb en  az 1990-ben alapí
tott vállalkozások tö b b ség e  m a is 
m űködik , csak k isebb  részük szűnt 
m eg. Más vizsgálatok viszont arra 
utalnak, h ogy  az u tób b i években  a 
súlyos recesszió  és a rend kívül é les 

sé vált k on k u ren cia  k örü lm én yei 
k özött a válla lkozó m űszaki értel
m iség  szám ára is n eh éz  a p iacon  
való helytállás.

A szerkezetátalakítás 
vesztesei, 

a munkanélküliek

A  rendszerváltozáskor hiányoztak  
azok a -  p iacgazd aságokb an évtize 
dek  ó ta  alkalm azott -  eszközök, 
m ód szerek , am elyek  a m u nkaerő- 
p iacon  szelek tív  intervencióva l ja 
vítják a sp on tán  folyam atokat. E hi
ány pótlására, az 1991. évi IV. tör

vény szo lgált a lapul a m u n kan élk ü 
liség  k eze léséh ez . Az 1993. áprilisi 
állap oto t rögzítő  országos (M üM ) 
fe lm érés szerint gazd aságu nkban  a 
fizikai d o lg o zó k  15 százaléka, a 
sze llem i d o lg o zó k  7 százaléka volt 
m unka n élkü l. Eszerint -  m in t más 
országokb an  is -  a m u n kan élk ü li 
ség  kevésbé sújtotta azt a d ip lom ás, 
m agasan  kvalifikált réteget, am ely 
h ez  a m űszaki érte lm iség  is tarto 
zik. (Az E gyesü lt Á llam okban  
1989-ben  az áüagos m u n kan élk ü li 

ségi ráta 5 ,3  százalék volt, a fe lső fo 
kú végzettségű ek é  p e d ig  1,7 száza
lék . F innországban  1993-ban  az ok 

leveles m érn ö k ö k  6 százaléka, az 
ü zem m érn ö k ö k  10 százaléka volt 
m u n k a n élk ü l, szem b en  a 19,2 szá
za lék os országos átlaggal.)

M ásfelől v iszon t a m u n k an élk ü 
liség  n agyobb  arányú a m űszaki ér

te lm iség , m in t a h u m án  érte lm iség  
(p ed agógu sok , orvosok  stb.) köré 
b en . E n n ek  az az oka, hogy a hazai 
m u n k a n élk ü liség et elsősorban  a 
gazd á lk od ó  szervezetek  leép ü lése  
duzzasztotta fel, m íg  a költségveté 
si in tézm én y ek et -  legalábbis ed 

d ig  -  alig ér in te tte . A  jogászok  és a 
k özgazd ászok  m u n k an élk ü lisége  is 
kisebb.

A  vállalatoknál d o lg o z ó  m érn ö 
kök m u n k a n élk ü liség e  nagyobb , a 
felsőokta tásb an  d o lg o z ó  m űszakia 

ké kisebb. Az M TA-kutatók k özött 
-  a kutatási ágazat sú lyos válsága el
len ére  — viszonylag csekély a m u n 
kan élk ü liség . E b b en  persze az is 
közrejátszott, h o g y  a m eg g y en g ü lt  
p ozíció jú  kutatók  je le n tő s  része 
n em  várta m eg , h o g y  elbocsássák, 
h a n em  (h a  erre m e g fe le lő  alka
lo m  k ín álkozott) ö n k é n t távozott. 
A lk alom  p ed ig  akadt. A  m agasan  
kvalifikált, nyelvek et tu d ó, tárgya
ló k ép es  szakem berek  iránt m ég  
válságos, recessziós évek b en  is van 
kereslet. Az akadém iai m űszaki ku 
ta tóh elyek en  d o lg o z ó  kutatók  kö 
zü l 1990 és 1993  k özött m in d en  
m ásod ik  k ap ott valam ilyen  állása
ján la to t, igaz, fő k én t n e m  kutatóit, 
d e annál biztosabbat, jo b b a n  fize 

tettet. V ég ü l is sok  kiváló szakem 
b er hagyta e l m u n k ah elyét és nagy
részt a kutatói pályát is. L egna 
gyob b  arányban azok, akik m ár 
n em  kezdők , többéves, e se tleg  év

t izedes tu d om án yos kutatási ta-
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pasztalattal ren d elk ezn ek , d e m ég  
fiatalok.

A  fiatal, p ályakezdő m u n k an él 
küli d ip lom ások  h ely zete  igen  sú 
lyos, d e n in cse n e k  jo b b  h elyzetben  
a közép k orú ak  sem . A  legveszélyez 
tetetteb b  korosztály a 4 5 -5 9  év kö 
zötti, ide tartozik a m u n kan élk ü li 
m érn ök ök  4 8  százaléka. H elyzetü 
k e t n e h e z í t i  a lak áshoz k ötöttség  
(n in cs m e g fe le lő e n  m ű k ö d ő  bérla 
káspiac), em ia tt a m ás régiók b an  
kín álkozó  á llá s leh e tő ség ek e t sem  
tudják kihasználni.

A  m u n kan élk ü livé vált m érn ö 
kök egy részén ek  alig  van kilátása 
az ú jraelh elyezk ed ésre. Id e tartoz
nak a k o m m u n ik á ció s készséggel 
és n em zetk özi tapasztalattal n em  
rend elk ezők , az id e g e n  nyelvet 
n em  b eszélők , a „rossz” szakmájú- 
ak, a le é p ü lő  térségb en , le ép ü lő  
ágazatokhoz k ap cso lód ók , és kü lö 
n ö sen  az id őseb b ek , m ár 45 éves 
kortó l kezdve. P rob lém át je le n t  az 
erős érdekérvén yesítő  csoportok , 
in tézm én yek  h iánya is. A  m unka- 
nélküli m érn ök ök  k özött a vállal
kozók  aránya viszonylag csekély  
(10 százalék alatti). A  vállalkozóvá  
válásnak pén zü gyi, szem élyi, jo g i és 
in form ációs akadályai vannak. Két
ség te len  az is, h o g y  a szóban  forgó  
n ép esség n ek  csak egy  része ren d e l 
kezik azzal az am bícióval, am ely a 
kreatív és inn ovatív  m agatartáshoz  
szükséges. M ás részü k  eleve n em  
kíván beszálln i a rend kívül k ié le 

ze tt piaci versen ybe.

A m érn ök -m u n k an élk ü liség  
vizsgálatakor az sem  fe le d h e tő , 
h ogy  a gazdaság i fe jlőd és m eg k ö 
veteli a m érn ök i szakm astruktúra  
változását. Századunk  e lején  a vá

rosfejlőd és az ép ítészm érn ök ök et, 
a v ilágháb orú t m e g e lő z ő e n  a g é 
p észm érn ök ök et, az ö tv en es  évek 
b en  a bánya-, kohó-, és vegyész- 
m érn ö k ö k et h elyezte  e lő térb e. A  
volt szoc ialista  nagyipar igén yei 
sp ecia lizá lt szakképzési rendszert  
és szakm astruktúrát hoztak  létre, 
am ely nagyon  szűk m unkakörre  
kép zett. Ezért a radikálisan  m eg 
változott k örn yezet nagyon  n eh éz  
h elyzetb e h o zta  a korábbi állásu 
kat elvesztő  m űszakiakat.

A piacgazdaság k iép ítése  szüksé
g essé  teszi az egyéni m u nkaerő-ér 
tékesítési stratégia és szem lé let  
m egváltoztatását is. A  világ k isebb  
lett, a k on k u ren cia  nagyobb, a si
ker attól fü gg, h ogy  ki m ilyen  gyor
san kép es reagáln i. A  jö v ő b en  vár
h ató  változások  m in d en k itő l kon- 
vertá lhatób b  ism eretek et kíván 
nak, szükség  van átképzésre, több  
szakm a egyidejű birtoklására. A  
nyelvtudás és a szám ítástechnikai 
ism eretek  n é lk ü lö zh etetlen ek k é  
váltak, tö rek ed n i kell teh á t az e te 
rü letek en  m utatk ozó  h iányok  p ót 
lására.

G azdasági fe jlőd ésü n k  je le n le g i  
ten d en ciá i kevés h e lyen  adnak te
ret nagy m űszaki alkotásokra, 
nagyberuházásokra, ugyanakkor 
egyre növekszik  az ügyes gazd álko 
dás je le n tő sé g e . Ezért kívánatos, 
h ogy a műszaki ér te lm iség  rugal
m asabbá tegye saját szerep fe lfogá 
sát is. Fel kell ism erni azt is, h ogy  a 
piacgazdaságra való áttérés a m ű 
szaki ér te lm iség  szám ára nem csak  
k e llem etlen  kényszerek et, h a n em  
ked vező  alkalm akat is h o rd o z  (a 
ked vező  helyzetek  kiaknázásának  
egyik form ája a válla lkozás). A  fog 

la lkoztatás b őv ítésére , az alkotó- 
k észség  k ibontakoztatására további 
le h e tő sé g e k e t ad nak  azok az intéz 
m ények , am elyek  a p iacgazdaság 
b an  n élk ü lö zh ete tlen ek , d e  Ma

gyarországon  m ég  n em , vagy csak 
rész leg esen , csök evényesen  ép ü l 
tek  ki (m in őségb iztosítási rend sze 
rek; in form ációs rendszerek; reg io 
nális K+F k özp on tok  stb .).

A  m űszaki érte lm iség  alkotó  te 
vék en ységén ek  kibontakoztatása  
napjainkban is k iem elk ed ő  fon tos 

sággal bír, h iszen  a m űszakilag kép 
ze tt m u n k aerő  egyik leggyorsabban  
m ozd íth a tó  és egyben  legm esz- 
szebb re ható  gazdasági erőforrá 
sunk. A  recesszió  lek üzdésén ek  nél 
k ü lözh etetlen  eszköze a műszaki 
ér te lm iség  aktivitása, alkotóereje.
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Ha m a jd  k e d v e zü n k  a z  é rté k te re m té s n e k

Brókerek országa

Prohászka János ak adém ikus to lláb ó l j e le n t  m e g  a fenti 
c ím m el egy cikk a M agyar N e m zet 1995. n o v em b er 4-i, 
szom bati szám ában , am elyet o lvasóink  figyelm éb e  
ajánlunk. (kleji Frigyes d o lgozatáb an  olvashattuk: a vál
lalkozók  6%-a in d íto tt bank i h ite lle l. P ed ig  -  és ez m ár 
id ézet Prohászka Já n o s cik kéből -  csak a gazdaságos 
term eléssel e lő á llíto tt javak növek vő m en n y iség e  ké 
p ezh eti alapját a k iem elk ed ésn ek  és a felzárkózásnak  
azok h oz az eu róp ai á llam ok hoz, am elyek  term elése

töb b szöröse a hazainak. Ezért -  a szerző vélem én ye  
szerin t -  m a az e lső  h e ly en  kell szerep eln ie  a term elés 
politikának, m ert abban m aradt e l gazd aságunk  a leg 

jo b b a n , n em csak  az u to lérn i kívánt á llam ok étó l, ha 

n em  a m agyar lakosság jo g o s  igén yétő l is. T öb b  m in t 
két évtized e pén zü gypolitikával prób álkoztak  és pró 
bálkoznak  az ország gazdasági n eh ézsé g e it  m ego ld an i. 
A  gazd aságpolitika azon b an  n em  egyszerűen  p én zp o li 

tika. A  p én zp o litik a  annak  csak egy  része.

K övetkezéskép p, az ér ték et terem tő  vállalatok szá

m ára k e llen e  a p én zp olitik án ak  k ed vező  fe lté te lek et 
terem ten ie . A z e lőb b i 6% -os adat e lgon d o lk od ta tó .

(A Szerkesztő)
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R O V A T V E Z E T Ő K : K Ő H A L M I K A L M A N , P R .  V E R Ő  B A L A Z S

V A S K O H Á S Z A T
E m lékezés  a 150 éves  ózd i g y á rra  és

a g yára lap ító ra
A jeles évforduló okán rende

zett emlékülésen az előadók 

visszatekintettek a 150 éves 

ózdi gyárra, s egy nagyszerű 

ember, a gyáralapító Rombauer 
Tivadar életútjára, alkotásaira, 
munkásságára.

R
ombauer Tivadar 1803. j a n u á r  

26 -án  s z ü le te tt  L ő c sé n . T a 

n u lm á n y a it  a  S e lm ecb án y á i 

B ányásza ti A k a d é m iá n  v ég ez te . A 
R im ai C o a litio  é le té b e n  új k o rszak  

k e z d ő d ö tt ,  m ik o r  1843 -ban  tisztfő 

n ö k n e k , vagyis m ű szak i ig azg a tó 

n a k  n e v e z té k  ki. E b b e n  az  id ő szak 

b a n  v e tő d ö t t  fe l egy  ú j v asfin o m ító - 

é s  h e n g e r lő g y á r  é p í té s é n e k  g o n d o 

la ta . Az a n g lia i, c seh o rszág i é s  b e l 

g iu m i ta n u lm á n y u ta k  ta p asz ta la ta i 

a la p já n  R o m b a u e r  b e b iz o n y íto tta , 

h o g y  az Ó z d  k ö rn y é k i b a rn a sz é n v a - 

g y o n  a lk a lm a s  és b ő sé g e s  m e n n y i 

s é g ű  a  k avaró - és fo rra sz tó e ljá rá s 

h o z  és a  g ő z g é p e k  h a jtá sá h o z .

150 éve, 1 8 4 5 -b en  R im a sz o m b a 
to n  lé t r e h o z tá k  a  G ö m ö ri V asm ű 

v e lő  E g y e sü le te t. A  gy ár lé te s íté sé 

vel k a p c so la to s  m u n k á k  v ez e té sé re
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öttagú  b izottságot hoztak  létre. En 
n ek  tagja lett R om b au er T ivadar is. 
A  gyárat először a M átra vidékére  
tervezték, d e  a fö ld birtokosokkal 
folytatott tárgyalások n em  vezettek  
ered m én yre , m ert az érdekeltek  a 
tervet é lesen  e llen ezték . A  választás 
így a nádasdi, h an gon yi és uraji völ
gyek találkozásánál fekvő falura, 
O zdra esett. A  Sturman család Ó zd  
és C sem ely  fö ld esu ra  20 holdnyi 
fö ld et b iztosíto tt a gyártelep részé

re. így  ép ü lh ete tt fe l Ó zd o n  a vas
gyár, am elyb en  m ár 1847  v ég én  a 
prób aterm elés is m egk ezd őd ött.

A gyár létreh ozásak or a szerve
zőm unkát, a leg n eh eze b b  m űszaki 
feladatok  m ego ld ásá t R om bauer  
Tivadar vállalta. E zen  tú lm en ő en  a 
m agyar vasgyártás fe jlesztéséb en  is 
érd em ek et szerzett. A  szabadság- 
harc alatt m egvált a R im ai C oalitió- 
tól, illetve az ózd i gyártól, és az Or
szágos Fegyvergyár igazgatója lett. 
N em csak kiváló szakem ber volt, ha 
n em  hazáját lán go lóan  szerető  ha
zafi is. A  szabadságharc leverések or  
R om bau ert is elfogták, d e sikerült 
k im en ek ü ln ie  az országból. Az 
A m erikai Egyesült Á llam okba  
em igrált, ah o l 1855. n o vem b er 12- 
én  -  140 éve -  52 éves korában  
m eghalt. E m léke fe lid ézések or fel 
m erü lt a kérdés, h ogy  m it je le n te tt  
O zdnak és k örnyékének  az ózdi 
gyár létrejötte.

Az akkori n yom orú ságos gazda

sági h elyzetben  a feud ális jobbágyi 
gazdálkodást váltotta fe l az ipar Ó z 
d on , eb b en  a kis b orsod i faluban. 
M egin d u lt a fe jlődés, a m in ap i jo b 
bágyok a p o lgárosodás útjára lép 

tek. A  150 évvel eze lő tt létrejött 
ózd i vasgyár nagy tájalakító folya

m atot in d íto tt el. R endkívü li von 
zóereje m agáh oz kapcsolta  a kör
nyező  falvakból az em berek et, az 
ingázó , majd le te le p e d ő  bányász- 
és kohász m u n k ástöm egek et. Az 
Ó zdtó l 1 0 -2 0  km-re lévő  falvak is 
eb b e a vonzáskörb e kerü ltek. így 
ipari rég ió  alakult ki Ó zd k özp ont
tal. Az egykor je le n ték te len  jo b 
bágyfalu gyártelep pel bővü lt a m ú lt 
század derekán.

M ilyen változást h o zo tt ez az itt 
é lő  és id e te le p e d ő  em bereknek ?  
Elsősorban m u n k a leh etőséget, 
m egélh etést. A  vasgyárnak ju to tt az

a szerep , h ogy  élesztő  m ódjára, át
járva a környék egész gazdasági és 
társadalm i é letét, a fe jlőd és e lő 
m ozdító ja  legyen .

M iben nyilvánul ez  m eg? -  T ö b 

bek  k özött abban, h ogy  az Ó zdi 

Vasgyár igazgatósága a gyár terü le 
téhez tartozó és közvetlen  m elle tte  
lévő részek en  m unkáslakásokat 
ép íttetett. Az Ó zdi Vasgyár létesíté 

se alkalmával ép ített főm esteri la

kásban 1881-ben  20 betegággyal 
kórházat ren d eztek  be, am elyet 
kórh ázk én t használtak 1888-ig. Ek
kor fe lép ü lt az Ó zdi Vasgyári kór
ház. Az akkori közegészségügyi ál
lap otok h oz k ép est ez igen  nagy 
e lő re lép és vo lt a Társpénztár kö
tö ttségei és m egk ü lön b öztetése  el 
len ére  is. A  25 000 lakosú  M iskolc 
csupán m in tegy  20 évvel előzte  
m eg  az ózd i kisközségi kórház ép í 
té s é t

A  gyorsan fe jlőd ő  vasgyár m el
lett a társulat m ár korán, 1856-ban  
lé treh o zo tt egy osztatían egy tane 
rős e lem i iskolát, egyik lakótelep i 
lakásból kialakítva a tanterm et. 
1882-ben az akkori gyári lakótele 
p en  m ár k ét tanterm es iskolát ép í 

tettek. 1884-ben  ezt négy tanter 
m esre bővítették . A  m unkáslétszám  
n ö vek ed ése  m iatt ez  rövid esen  ki
csinek bizonyult, ezért m egép ítet 
ték az Iskola utcai, h om lokzati szár
nyát, s ez  1896-ban m ár h é t tan te 
rem m el b iztosította az oktatást. 
1811-ben  a k ét oldalszárnyat kibő 
vítették. E bben  az ép ü le tb en  van 
m a a Városi M úzeum , korábban  
G yártörténeti M úzeum .

A  gyári iskolában Hanuszik Antal 
igazgató vezetésével 1926. szeptem 

ber havában széles körű előm u n ká 

latok és tanulm ányok alapján, az 
ózd i gyártelepi iskola m egnyito tta  a 
VII., m ajd egy év m úlva a VTII. osz
tályt. E lső  volt az országban, aki a 
nyolcosztályú n ép isk olát gyakorlati 
alapon  m egvalósította, s ez  volt a 
m inta  az e lem i iskolai VII. és VIII. 
osztályok szervezésén él országosan.

H osszan  tu dnám  m é g  soro ln i a 
fejlődés ered m én yeit, eh e lyett csu 
pán egy d o lg o t em lítek  m eg. 1896- 

ban a m illen n iu m  évében  Buda 

p esten  kiállítás volt, ahol az ózdi 
gyár term ékeit is kiállították. Az 
O rszágos Levéltárban őrzik azokat

a fényk ép ek et, m elyek  bem utatják  
az ózd i gyár term ékeit. M indössze  
fé l évszázad m úlva az alapítástól 
m ár eu róp ai színvonalú  term éke 

k et állítottak e lő . A  150 év alatt 
m unkásdinasztiák m unkája, szakér

te lm e öregb íte tte  a gyár hírnevét.

M a v iszont 150  év u tán  a n eh éz  
gazdasági h e ly zetb en  is é letje lt ad 
m agáról a nagy m ú ltú  gyár. Kor
szerű, m o d e m  ü zem ek re és az álta

luk  gyártott, a p ia co n  e lad h ató  ter

m ékekre van szükség. A  m a pros 
p erá ló  vállalatok  közü l az ÓAM  
Kft. vezető i fe le lő ssé g e t érezve Ó zd  
és  k ö rn yék én ek  lakói iránt, azon  
fáradoznak , h ogy  úgy, m in t 150 év

vel e ze lő tt m u n k a leh e tő ség e t és 
biztos m e g é lh e té s t  terem tsen ek  az 
itt é lők n ek . B ízu nk  b en n e , h ogy  
röv id esen  valóra  válnak az e lk ép 
ze lések .

Az Ó zd i Lajos Á rpád H on ism e 

reti Kör m in tegy  3 és fé l évtizede, 
lé tezésén ek  e lső  időszakától kezdő 
d ő e n  rendk ívü l in ten zíven , lanka- 
datían szorgalom m al gyűjti Ó zd  és 
körn yék én ek  történ elm i, néprajzi, 
ipartörtén eti em lékeit. Az e lm ú lt 
35 év alatt a k iem elk ed ő  rend ezvé 

nyek k özött szerep el a „125 éves az 
Ó zd i Gyár” cím ű  kiállítás, m elynek  
célja volt b em u tatn i az Ó zd i Gyár 
fe jlőd ését és a társadalom ra, a la
kosság fe jlőd ésére  gyakorolt hatá 
sát alap ításától napjainkig. Ez 1970- 
b en  volt. E n n ek  sikere a h o n ism e 

reti kör gyártörténeti szakcsoport 
já n ak  m unkáját dicsérte, s a leg 
szebb ered m én y  is az övék volt, 
m ert 1971-ben az Ó zdi Kohászati 
Ü zem ek  akkori vezérigazgatója biz

tosíto tt egy 300  m 2 alapterü letű  

ép ü le te t az á llandó gyártörténeti 
b em u tató  céljára, m ely  később  
„G yártörténeti M ú zeum m á” nőtte  
ki m agát. így  le tt Ó zd on  m úzeum , 
m ely  igen  gazd ag és k itű n ően  ren 

d ezett anyagával az ország egyik 
legszebb  ipartörtén eti m ú zeum a. A  
m ú zeu m b an  n y o m o n  le h e t követni 
a gyár fe jlőd ését, s a kései u tód ok  
m egtapasztalhatják a m aketteken  
és rajzokon, h o g y  szüleik, nagyszü- 
leik, dédszü le ik  h o l, m ilyen  m u n 

kak örülm ények  k özött dolgoztak.

Nagy Károly 

Fotó és reprodukció: Dobosy László
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A minőségbiztosítási rendszerek 
kialakításának, működésének és fejlesztésének 

tapasztalatai a vaskohászati vállalatoknál*

TARDY PÁL -  ZIMONYI ZOLTÁNNÉ

A szerző az MVAE-tagvállalatok minőségügyi te
vékenységét, annak eredményeit és a továbbfej
lesztés lehetőségeit elemzi. Elemzését a teljes 
körű minőségirányítási rendszer ismertetésével 
egészíti ki. Ennek szemléltetésére bemutatja a 
Dunaferr Acélművek Kft. programját.

A m in ő s é g ü g y  
n em zetk ö z i e g y s é g e s í t é s e

A világkereskedelem fejlődése, az egységes európai 
piacok kialakulása szükségessé tette, hogy az egyes or
szágok, országcsoportok az áruk szabad mozgását ne
hezítő akadályokat felszámolják. Ennek szellemében 
az Európai Közösség illetékes bizottsága megalkotta az 
ipari term ékek tanúsításának és vizsgálatának globális 
koncepcióját, a tagállamok pedig ennek megfelelően 
harm onizálták jogrendszerüket.

A magyar kormányzatok határozott célja a 80-as 
évek vége óta az Európához való csatíakozás politikai 
és gazdasági feltételeinek megteremtése. A gazdasági 
csatlakozás egyik fontos feltétele a szükséges joghar 
monizáció. Ennek jegyében lépett hatályba 1994. ja 
nuár 1-jén a termékfelelősségről szóló törvény (1993. 
évi X. törvény), mely a nyugat-európai országokkal 
összhangban definiálja a gyártó, ill. szállító felelősségét 
az általa gyártott, forgalmazott term ékek minőségéért, 
ill. a term ék hibája által okozott kárért.

1995-ben az Európai Közösség és Magyarország 
között meglévő különbséget két fontos gazdasági tör
vény megalkotásával csökkentették. A Parlam ent elfo
gadta a nemzeti szabványosításról, valamint a labora 
tóriumok, a  tanúsító és ellenőrző szervezetek akkredi
tálásáról szóló törvényt (1995. évi XXVIII, és XXIX. 
törvény).

A Kohászatban m ár a törvényi szabályozás előtt is

'Az MVAE igazgatótanácsának 1995. október 19-i ülésén megtárgyalt 
előterjesztés anyaga. A közlés engedélyezését olvasóink nevében Is 
megköszönjük. (A szerk.)

Dr. Tardy Pál kohómérnök, a műszaki tudományok doktora. 1964-93 
között a Vaskút munkatársa, az utolsó években tudományos Igazgatója. 
Jelenleg az MVAE műszaki igazgatóhelyettese. 1990 óta az egyesület
főtitkára.

Zimonyi Zoltánná 1967-ben szerzett kohómérnöki oklevelet az NME-n. 
1980-ig a December 4. Drótművekben dolgozott technológusként. 1982- 
től az MVAE-ben dolgozik, jelenleg műszaki osztályvezető beosztásban. 
Érdeklődési területe a kohászati technológiák energiafelhasználása, má
sod- és harmadtermékgyártás és a minőségügy. 1967 óta tagja az 
OMBKE-nek.

1. ábra. Az ISO 9000-es tanúsítványok számának megoszlása a ma
gyargazdaságban (1994. október)

több cikk je len t meg, amelyben a szerzők a termékmi
nősítésre vonatkozó európai szabványok átvétele és a 
minőségbiztosítási rendszerek, valamint tanúsításuk 
bevezetése során szerzett vállalati tapasztalataikat is
m ertették. Ezúttal az MVAE-tagvállalatoktól kérdőíves 
módszerrel beszerzett információk alapján elemző 
összefoglalást adunk a magyar vaskohászati vállalatok 
minőségügyi tevékenységéről, annak eredményeiről és 
a minőségbiztosítási rendszert továbbfejleszteni szán
dékozó vállalatok terveiről. Elemzésünket a teljes körű 
minőségirányítási rendszer ismertetésével egészítjük 
ki, bemutatva azt a program ot, amelyet e rendszer be
vezetésére a D unaferr Acélművek Kft. dolgozott ki.

A  m in ő ség b iz to s ítá s i ren d szerek  

k ia lak ításának  é s  m ű k ö d é sé n e k  

h e ly z e te  a  v a sk o h á sz a t i válla latoknál

A term ékek szabad mozgását nehezítő akadályok fo
kozatos felszámolása, a versenyképesség megőrzése és 
megszerzése szükségessé tette a vaskohászat számára is 
az európai piac által támasztott követelmények kielé
gítését.
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A magyar vaskohászat -  m int jelentős exportőr -  az 
elsők között ismerte fel a vállalati minőségbiztosítási 
rendszerek jelentőségét, és fogott hozzá ezek kialakítá 
sához. Az igényesebb felhasználók (Rába, Ganz-Huns- 
let, Suzuki, Lehel Elektrolux, HIM) megkezdték és 
részben megszerezték a tanúsítást. Az új minőségszem 
léletnek m egfelelően növekedtek a beszállítókkal 
szembeni követelmények, ami m int nagy beszállítót, a 
vaskohászatot is érinti.

Ennek eredm ényeképpen a vaskohászati vállalatok 
minőségszemléletében is változás következett be: az 
elm últ 4-5 évben, a hagyományos minőség-ellenőrzés
től elmozdulva eljutottak a minőségbiztosítási rendsze
rek tanúsításáig. Az 1. ábra az ISO 9000-es tanúsít
ványok megoszlását m utatja a magyar gazdaságban 
1994 végén.

A kohászat, az ipari ágazatok közötti 22%-os része
sedésével m ár 1994-ben is élen járó  helyet foglalt el. 
1995-ben azonban a vaskohászati vállalatok ismét na 
gyot léptek előre.

A vaskohászati termelővállalatoknál a követelmény
szintet a nemzetközi gyakorlatnak megfelelően az ISO 
9002 (MSZ EN 29002) szerinti minőségbiztosítási 
rendszer kialakítása jelenti, azonban több vállalatnál 
megkezdődött, ill. befejeződött az ISO 9001 szerinti 
rendszer kiépítése is. Az ISO 9001-es szabvány szerinti

1. táblázat

A minőségbiztosítási rendszerek helyzete az MVAE-
tagvállalatoknál

M B R  k i é p í t é s é n e k  V á l l a l a t A u d i t á l ó ,  t a n ú s í t ó

h e l y z e t e s z e r v e z e t

Tanúsított Csavar és Húzottáru Rt. TÜVRE
rendszerük Drótáru és Drótkötél Kft. SGS Yarsley ICS
van Diósgyőri Öntöde Munkás Kft. LRQA

Diósgyőri Acélművek Kft. LRQA
Dunaferr Acélművek Kft. DNV
Dunaferr Voest Alpine Kft. DNV
Dunaferr Lemezalakító Kft. DNV
Dunaferr Acélszerkezet Kft. DNV
Dunaferr Lőrinci Hengermű Kft, DNV
Dunaferr Tűzállóanyag-gyártő Kft. TÜVRE
Dunaferr Steel Structure DNV
Finomhengermü Munkás Kft. LRQA
Ózdi Acélművek Kft. LRQA
Salgótarjáni Acélárugyár Rt. DNV

A rendszer Csepeli Csőgyár Rt. -

kialakítása Ferroglobus Rt. TÜVRE
folyamatban van Magnezitipar Rt. TÜVRE

Egyelőre Alcufer Ipari és  Kereskedelmi
nem tervezik Szolgáltató Kft.
bevezetni Ereco Kft.

Loacker Recycling Kft. 
KGYV Vállalkozó Rt.

Tüzeléstechnikai Rt. 
Tüzeléstechnikai Kutató 
és Fejlesztő Rt.

Bevezetés a felszámolási Borsodi Ércelőkészltő Mű
eljárás befejezési után

Rövidítések: MBR minőségbiztosítási rendszer
LRQA Lloyd's Register Quality Assurance
DNV Det Norske Veritas
TÜVRE TÜV Rheitand Euroqua

minőségbiztosítási rendszer az ISO 9002-nél magasabb 
minőségi követelményszintet ír elő. A term ék előállítá 
sának m inden fontos fázisára -  tervezés, fejlesztés, 
gyártás, szerelés, vevőszolgálat -  kiterjed. A rendszerek 
kialakításának és tanúsításának jelenlegi helyzetét a 
vállalatoktól kapott adatok alapján a 2. táblázatban m u 
tatjuk be részletesen. Ennek felhasználásával állítottuk 
össze az 1. táblázatot, melyben áttekintést adunk a mi
nőségbiztosítási rendszer kiépítésének és tanúsításá
nak mai állásáról.

A felmérés alapján m egállapítható, hogy a válasza
dók közül tanúsított minőségbiztosítási rendszere van 
14 vállalatnak (lényegében az összes termelővállalat
nak), folyamatban van a rendszer kialakítása további 
három  vállalatnál, 6 vállalat egyelőre nem  tervezi a 
rendszer kiépítését. (A D unaferr vállalatcsoport továb
bi négy tagjának van tanúsított rendszere, de ezek 
nem  MVAE-tagvállalatok.)

A rendszerek tanúsítását nemzetközileg elismert 
szervezetek végezték: hét esetben a Det Norske Veri
tas, négy esetben a Lloyd’s Register Quality Assurance, 
két esetben a TÜV Rlieiland E uroqua és egy esetben 
az SGS Yarsley ICS.

A termékfelelősségi törvény megjelenése és a tanú 
sított minőségbiztosítási rendszerrel rendelkező válla
latok számának megnövekedése között szoros össze
függés van. M int ismeretes, a termékfelelősségi tör
vény szerint a term ék akkor hibás, ha nem  nyújtja az 
elvárható biztonságot figyelemmel a tennék  rendelte 
tésére, ésszerűen várható használatára, a tudomány és 
a technika jelenlegi állására. A fejlesztést, a konstruk 
ció kialakítását, a gyártásellenőrzést, a minőségbiztosí
tási rendszert, a vizsgálatok és auditok belső követel
m ényrendszerét tehát m ár nem  akárhogyan állapíthat
ja  meg a gyártó, mivel m esszemenően gondoskodnia 
kell arról, hogy a hibam egelőző rendszer hatékony le
gyen, ne legyenek a termékfelelősség értelm ében hi
bás termékegyedek, ill. ha lennének, az ellenőrzés 
szűrje ki azokat. Ezért m a m ár életbe vágóan fontos, 
hogy a minőségbiztosítási rendszer adekvát legyen a 
termékkel és a gyártási folyamattal. így egyáltalán nem 
mindegy, hogy a rendszer kiépítésében milyen tanács
adó szerv m űködik közre, és a kiválasztott tanúsító 
szervezet milyen képzettséggel és gyakorlattal rendel
kező szakembert küld ki.

A rendszerek felépítésével kialakul a nemzetközi 
norm áknak megfelelő vállalati minőségügyi szervezet, 
megfogalmazódik a minőségpolitika, a vállalat egész 
tevékenységét átható minőségi szemlélet fejlődik ki. 
Ezt a folyamatot segíti elő a minőségügyi képzés és 
vizsgáztatás, mely a legfelső vezetéstől kezdve m inden 
dolgozóra kiterjed; ez nagyvállalatok esetében sok ezer 
személyt érintő oktatási program ot jelent.

A külső beszállítók minősítésének metodikáját a mi
nőségbiztosítási rendszer szabványelőírásai határozzák 
meg. A m ár rendszerrel m űködő vállalatoknál az MBR 
előírásai szerint végzik a minősítést. Azoknál a vállala
toknál, melyeknél kezdeti stádiumban, ill. folyamat
ban van a kidolgozás, részben MBR szerint (ahol ezt 
m ár kialakították), részben a hagyományos idegenáru- 
ellenőrzés módszerével folyik a munka.
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2. táblázat M inőségbiztosítási rendszerek az M VAE-tagvállalatoknál

Vállalat A rendszer kiépítésének helyzete A tanúsítás szer

vezete, időpontja
Megrendelők elvárásai

BÉM Az ISO 9000 bevezetését a felszámolás 
befejezése után tervezik

Metalcontrol A DAM Kft.-től megkapta 
a beszállítói minősítést

Csavar és Húzotláru Rt. ISO 9002 szerinti rendszerük van TÜVRE 1994. XII. hó Nagyobb hazai megrendelők igénylik

Csepeli Csőgyár Rt. Olajbányászati csövekre API Spec Q1 előírás szerinti 
rendszerük van
A vállalat átalakulás és  privatizáció előtt áll •

Drótáru és Drótkötél 
Ipari és Keresk. Kit.

ISO 9002 szerinti rendszerük van SGS Yarsley ICS 
1995. V. hó

A belföldi megrendelők 50%-a igényli, 
a külföldi megrendelők igénye is növekszik.

Diósgyőri Öntöde 
Munkás Kft.

Az InnoFerCo Kft. közreműködésével kiépített 
ISO 9002 szerinti rendszerük van

LRQA 
1995. VI. hó

A külföldi partnerek igénylik leginkább

Diósgyőri Acél

művek Kft.
Az InnoFerCo közreműködésével 1993-tól 

65 MBE-t, 173 MBM-t és 57 MV-t adtak ki
LRQA Exportra termelő belföldi és külföldiek 

igénylik

Df. Acélművek Kft. A Df. Qualitest Kft. tanácsadásával kiépített ISO 9002 
szerint működő rendszer van

DNV
1992. XI. hó

Minősített belföldi feíiasználók és az 
exportmegrendelők 75-80%-a igényli

Df. Voest Alpine Kft. ISO 9002 szerinti rendszerük van

ISO 9001 szerinti rendszerük van 
A továbbfejlesztés saját erős

DNV
1993. II. hó 
DNV
1995. VI. hó

A közvetlen lakossági fogyasztásra (Lehel, 
HIM) és az exportra gyártó, valamint az 
autóipari vállalatok (összességében 
a vevők 15-25%-a) igénylik

Df. Lemezalakító Kft. A Dt. Qualitest Kft. tanácsadásával kiépített ISO 9002 
szerinti rendszerük van

DNV
1993. II. hó

Növekedett az igény

Df. Lőrinci Hengermű A Df. Qualitest Kit. tanácsadásával kiépített ISO 9002 
szerinti rendszerük van

DNV
1993. IV. hó

Df. Tűzállóanyag- 
gyártó Kft.

Speciális tűzálló termékeket gyártó üzletágra 
ISO 9001 szerinti rendszerük van 
Tanácsadó szerv: Coopsystem Kft.
Bázikus üzletágra folyamatban van a rendszer kiépítése 
Tanácsadó szerv: Lionson Consulting Bt.

TÜV Rheiland 
Euroqua 
1994. X. hó

A tanúsított rendszerrel rendelkező belföldi 
és nyugat-európai vevők igénylik

Df. Steel Structure Kft, ISO 9002 szerinti rendszerük van. Jelenleg folyik az 
ISO 9001 szerinti rendszer kidolgozása 
Tanácsadó szerv: Df. Qualitest Kft.

DNV
1994. XII. hó
1995. XI. hó

A vevők teljes köre érdeklődik a rendszer 
iránt

Dt. Acélszerkezet Kft. ISO 9002 szerinti rendszerük van 
Tanácsadó szerv: Dl. Qualitest Kft.

DNV
1993. IV. hó

A külföldi megrendelők 100%-a, a hazai 
megrendelők 70%-a érdeklődik.

Ferroglobus Rt. A TÜV Rheiland Hungária közreműködésével az ISO 
9002 szerinti rendszer kiépítése van folyamatban

TÜV Rheiland Euroqua 
1996.

A vevők igénye megnövekedett a rendszer 
iránt

Finomhengermfl 
Munkás Kft.

Az InnoFerCo közreműködésével kiépített ISO 9002 
szerinti rendszerük van

LRQA 
1995. II. hó

Az EU területén értékesített termékeknél 
a megrendelők 20%-a igényli

Magnezitipari Rt. A felkészülést a TÜV Hungária Kft.-vel 1993-ban 
kezdték meg

TÜV RheSand 
Hungária Kft.

Növekedett az igény

Ózdi Acélművek Rt. ISO 9002 szerinti rendszerük van 
Tanácsadó szerv a Steelinfo volt

LRQA
1995. IV. hó

Mérsékelt érdeklődés

Salgótarjáni 
Acélárugyár Rt.

A kovácsolható, huzalmű,.feldolgozó gyárrászlegnek 
ISO 9002 szerinti rendszere van 
Az anyagvizsgáló laboratórium Hunac-rendszerben 
van akkreditálva

LRQA
1995. VIII. hó

Növekedett az igény

3. táblázat A működő, tanúsított minőségbiztosítási rendszerek tapasztalatai

V á l l a l a t

E x p o r t m e g r e n d e l é s

E l v á r á s o k  t e l j e s ü l é s e  

I g é n y e s  h a z a i  m e g - T e r m é k m i n ő s é g B e l s ő  m ű k ö d é s ,

1 n ö v e k e d é s e r e n d e l é s  n ö v e k e d é s e j a v u l á s a s z e r v e z e t t s é g  j a v u l á s a

Csavar és Húzottáru Rt. Részben Részben Részben T e |es mértékben
Diósgyőri Öntöde Munkás Kft. Teljes mértékben Részben Részben Részben
Diósgyőri Acélművek Kft. Teljes mértékben Teljes mértékben
Df. Acélművek Kft. Részben Részben Részben Részben
Dt. Voest Alpine Kft. Teljes mértékben Teljes mértékben Részben Részben
Df. Lemezalakító Kft. Részben Teljes mértékben Teljes mértékben Részben
Df. Lőrinci Hengermű Kft. Részben Részben Részben Teljes mértékben
Df. Tűzállóanyag-gyártó Kft. Teljes mértékben Részben Részben
Df. Acélszerkezeti Kft. Nem Nem Részben Részben
Df. Steel Structure Kft. Teljes mértékben Részben Részben Részben
Ózdi Acélművek Kft. Részben Részben Teljes mértékben Teljes mértékben
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4. táblázat

A minőségbiztosítási rendszerek fejlesztése

Vállalat Fejlesztés módja

A meglévő ISO 9001 ТОМ Egyéb
rendszer bevezetése kilej lesz-

karbantartása tése

Csavar és Húzottáru Rt. Igen

Drótáru és Drótkötél 
Ipari és Keresk. Kft. Igen
Diósgyőri Öntöde 
Munkás Kft. Igen
Diósgyőri Acélművek Kft. Igen Igen
Df. Acélművek Kft. igen Igen Igen Igen'
Df. Voest Alpine Kft. Igen Megtörtént Igen

Df. Acélszerekezeti Kft. Igen
Df. Lemezalakító Kft. Igen igen
Df, Lőrinci Hengermű Kft. Igen
Df. Tűzátlóanyag-gyártó Kft. Igen Igen Igen
Df. Steel Structure Kft. Igen Igen
Finomhengermú Munkás Kft. Igen
Salgótarjáni Acélárugyár Kft. Igen

Ózdi Acélművek Rt. igen

' Minőségköltség-elemzés

A m egrendelők elvárják a vaskohászati vállalatoktól 
az MBR bevezetését, mivel velük szemben is ugyanez 
az elvárás érvényesül, lévén maguk is beszállítók. Külö
nösen a tanúsítással rendelkező, tehát m ár eleve igé
nyes piacokra szállító hazai m egrendelők igénylik egy
re nagyobb m értékben a közvetlenül lakossági fogyasz
tásra term előktől a minőségbiztosítási rendszer kiépí
tését és tanúsítását.

Általában elm ondható, hogy mára m ár jelentősen 
növekedett a hazai felhasználóknál is az igény, azon
ban ezen a területen még további növekedés várható.

A m ű k öd ő , ta n ú síto tt  
m in ő s é g b iz to s ítá s i re n d szerek  

ta p a szta la ta i

A 14 tanúsítással rendelkező vállalat közül tíztől kap
tunk értékelhető választ, a többi vállalatnál nagyon ke
vés idő telt el a bevezetés óta ahhoz, hogy reális képet 
alkothassanak a tendenciákról. A vállalati tapasztalato 
kat a 3. táblázatban m utatjuk be részletesen. Ezek az 
alábbiakban foglalhatók össze.

Az exporünegrendelések növekedésére vonatkozó 
elvárást 4 tagvállalat teljes m értékben teljesültnek, 6 
vállalat részben teljesültnek minősítette. Az igényes ha 
zai m egrendelések növekedésére vonatkozó elvárást 
teljes m értékben tejlesültnek 2 vállalat, részben telje
sültnek 8 vállalat minősítette. A term ékm inőség javulá
sa (selejt, reklamáció csökkenése) teljes m értékben 2 
vállalatnál, a többinél részben valósult meg. Nagyon 
pozitívak voltak a válaszok a belső szervezettséget ille
tően. Ez a rendszerek hosszabb idejű működése során 
tovább fog javulni.

A minőségbiztosítási rendszerek kiépítésével a mi
nőséget befolyásoló összes folyamat -  beszerzés, érté 
kesítés, gyártás-előkészítés, gyártás, vizsgálat és ellenőr

zés, raktározás, szállítás -  szabályozottabbá vált, és fo
kozódott m inden m unkatárs felelőssége.

A rendszerek m űködéséről hosszabb távon levonha
tó tapasztalatokról csak a D unaferr vállalatcsoport tag
jainál beszélhetünk, az eredm ények is itt a legjobbak, 
az elvárások teljesülése itt a legnagyobb m értékű. Ör
vendetes tény, hogy azok a vállalatok is eredményekről 
számolnak be, amelyek csak az idén kezdték a m inő 
ségbiztosítási rendszert m űködtetni.

A rendszerek kialakítása csak az első szükséges, de 
nem  elégséges lépés a minőségszemlélet fejlődésében, 
a hangsúlyt m ost m ár a rendszerek előírásoknak meg
felelő m űködtetésére kell helyezni.

Fentiek m ellett arról sem feledkezhetünk meg, 
hogy a vállalatok egy részénél a túl sok egyidejű válto
zás (piac, szervezet, tulajdonos) a korlátozott anyagi 
erőforrások, a kevés és nehezen elérhető hazai szakiro
dalom és a kevés hazai és iparági referencia nehezítet
ték a változásokat.

Természetesen a jövőben a jelen  m unkánál részle
tesebb, árnyaltabb felm érést lehet készíteni, több idő 
elteltével a vállalati tapasztalatok is sokasodni fognak.

A válla la tok  r e n d sz e r fe j le sz té s i tervei

A harm adik fél által tanúsított minőségbiztosítási 
rendszerek kifejlesztése nagy előrelépést je len t a vevői 
megelégedettség felé vezető úton, de korántsem  jelen 
ti a végállomást.

Az MVAE-tagvállalatoknak a minőségbiztosítási 
rendszerek fejlesztésére vonatkozóan is tettünk fel kér
déseket. 14 tagvállalattól kaptunk értékelhető választ, 
amelyet a 4. táblázatban foglaltunk össze. A meglévő 
rendszer karbantartását m ind a 14 vállalat folytatja, az 
ISO 9001 bevezetését 3 vállalat tervezi, a TQM (Total 
Quality M anagement) kifejlesztését 5 vállalat helyezte 
stratégiai tervébe. (A D unaferr Acélművek Kft. idevá
gó részletes terveit dolgozatunk utolsó fejezetében 
mutatjuk be.)

Az MVAE-tagvállalatok közül a termelővállalatoknál 
1995-ben 5-ről 14-re em elkedett a tanúsított rendszer
rel m űködők száma, ami azt jelenti, hogy a termelővál
lalatok 82%-a rendelkezik tanúsított minőségbiztosítá
si rendszerrel. Ez nagy előrelépést jelent, de nem  vég
célt. A minőségbiztosítási rendszerek fejlesztésére 
adott válaszok jó l mutatják be, hogy a vaskohászati vál
lalatok időben felismerték a minőség új szemléletű ke
zelését és a minőségfejlesztés jelentőségét.

A minőségbiztosítási rendszerüket továbbfejlesztők 
számára tanulságos lehet a hagyományos és a mai 
szemlélet szembeállítása:

A m inőségbiztosítás két nézőpontja japán és 
am erikai szerzők szerint

A  h a g y o m á n y o s  s z e m l é l e t

A termelékenység és a minőség 

egymásnak ellentmondó rendszercélok

A minőség = megfelelés az elő
írásoknak, szabványoknak

A  m a i  k i h í v á s o k n a k  m e g f e l e l ő  

s z e m l é l e t

Termelékenység és nyereség feltétele 

a minőség fejlesztése 

A minőség = megfelelés a felhasználó 
igényeinek
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A minőséget a meg nem telelés 
foka alapján mérik

A minőséget az erős minőség-ellenőr
zés segítségével kívánják elérni

Néhány hiba (selejt) megengedhető, 
ha a termék eléri a szabványminimum 
szintjét

A minőség önálló funkció: 
a termelés ellenőrzésére koncentrál 

A dolgozókat hibáztatják 
a rossz minőségért 

A beszállítókkal a kapcsolat 
rövid távú és költségorientált

A minőséget az állandó folyamat- és 
termékjavftás, fejlesztés és a felhasz
nálók elégedettsége alapján mérik

A minőséget hatékony szabályozással 
kívánják elérni

A hibákat folyamatszabályozási 
technikákkal kívánják megelőzni

A minőség szerves része a termék
életciklus valamennyi fázisának 

A menedzsment a felelős a minőségért.

A beszállítókkal a kapcsolat 
hosszú távú és minőségorientált

Az ISO 9000-es szabványoknak megfelelő minőség- 
biztosítási rendszerek helyzetének érzékelésére közöl
jük  az alábbi minőségmodell-fejlődést, melyet ameri
kai és japán szerzők állítottak össze:

A minőség négy fő modellje fejlődési sorrendben

Jellemző A Q-modell fejlődésének négy lépcsője
Passzív minő- Aktív (gyártás- Minőségbizto- Teljes körű mi-
ségellenőrzés közi) min. ell. sítás nőségirányítás
QC SQC QA TQM

1. E lső d leg es H ib am eg álla- E llen őrzés, s z a - Ö s s z e h a n g o lá s S tra tég ia i b e -
cél p ftás b á ly o z ás fo lyáso lá s

2. A m inő ség  el- A  m inő ség - - - - - - - - - - > - - - - - - - - - > Állandó v ersen y -
é ré s é n e k  útja p ro b lém ák k é p e s  hely ze t

m eg o ld á sa b iz to s ítá sa

3 . A te v é k e n y s é g  H om o gén H o m o g én  te rm é k  A  te lje s  te rm e- A piaci é s  fo-
h an gsú lya te rm ék k ev ese b b  ellenőr- lési lán c  a  hi- g yász tó l ig én yek

z é s s e l b a m e g e lő z é s re
ö ssz p o n to s ítv a

4. M ó dszerek S z a b v á n y o s ítá s S tatisz tikai e sz - Q -pro jektek  é s S tra té g ia i te rve-
é s  m éré s k ö zök  é s  techni- re n d sz e rek z é s ,  a  célok

k ák re n d sz e rb e  fog 
la lá sa , a  te lje s  
r e n d s z e r  mobili 
z á lá s a

5 . A Q -sp ec ia - E llen őrzés, H ib ae lh á rítá s  é s A Q -design , A Q -cé lo k  rend -

listák, a  Q- v á lo g a tá s , a  s ta tisztikai a  Q -program ok , s z e rb e  fog la lá sa ,

sze rv ez e t szám ítá so k , m ó d s z e re k  al- a  Q -ren d sz e r o k ta tá s , trén in -
s z e re p e m inő sítés k a lm a zá sa é r té k e lé s e gek , m á s  ré sz le 

g ek  Q -konzultá- 
lá sa , Q -pro gram - 
te rv e z é s

6. F e le lő ssé g A m inő ség - A  te rm e lő  é s M inden ré sz - V alam en ny i al-
a  m inő ség ért e llenő rzé s i m érnöki, m ű- leg, így a  fe lső k alm azo tt a  fe lső

ré sz leg szak i ré sz le g e k m en ed zsm e n t m e n e d z s m e n t
is  c s a k  ré sz b en e lk ö te leze tt irá-
v e s z  ré sz t a n y itásáv a l, köz-
m inőségpolitika  
te rv e z é s é b e n , 
k ido lg o zásáb an , 
gyakorlati a d a p 
tá lá s á b a n

rem ű k ö d ésév e l

7 . A Q m eg k ö ze - A Q  ellenőr- A Q  sza b á ly o - A Q -ren d sz e r A Q  m e n e d z se -

lltése , o rien táció z é s e z á s a fe lép íté se lé se

О  =  minőség

A m inőségmodell fejlődésének megértéséhez szük
séges m egadnunk a teljes körű minőségirányítási 
rendszer definícióját. A ma m ár hatalmasra duzzadt 
szakirodalomban fellelhető TQM-definíciókat három  
kategóriába lehet sorolni.

Az első kategóriába tartozó leírások a TQM-et a lényegét 
átfogó alapelv (rendszer) segítségével fogalmazzák 
meg.

A TQM olyan átfogó stratégiai modell, amely szigni
fikánsan fejleszti a rendszert, hogy az nap m int nap ké

pes legyen a vevői igények kielégítésére, és ezzel egyi
dejűleg a termelékenység növelésére is.

A TQM a fogyasztók igényeinek kielégítésére szük
séges tevékenységek m egtétele a megfelelő időben 
magas színvonalú vezetési-irányítási rendszer révén, 
amely a folyamatos javítás és fejlesztés segítségével ál
landóan keresi az új és jobb  megoldásokat annak ér
dekében, hogy egyre közeledjünk a hibam entes mű
ködéshez.

A második kategóriába tartozó leírások a TQM-et az el
é rendő célok (eredmények, követelmények stb.) segít
ségével fogalmazzák meg.

A BS-szabvány meghatározása: A TQM olyan me- 
nedzsmentfilozófia és ennek  vállalati megvalósítási gya
korlata, amelynek feladata a rendszer anyagi (techni
kai) és emberi erőforrásait hasznosítani a rendszer cél
jainak leghatékonyabb úton való elérése érdekében.

Az ISO 8402-1994-es szabvány meghatározása: A 
TQM olyan vállalatirányítási módszer, amelynek kö
zéppontjában a minőség áll, a vállalat valamennyi tag
jának a részvételén alapul, és hosszú távú sikerekre tö
rekszik a fogyasztó m egelégedettségének, valamint a 
vállalati kollektíva és a társadalom hasznának figyelem- 
bevételével.

A harmadik kategóriába tartozó leírások a TQM-et azok
nak az eszközöknek, módszereknek, technikai elemek
nek a segítségével fogalmazzák meg, amelyekkel mű
ködtetjük.

A TQM egyrészt filozófia (felfogás), másrészt az 
alapelvek összefogására és gyakorlati megvalósítására 
szolgáló olyan irányítási-vezetési eszköz, amely folya
matos fejlesztést és javítást preferáló rendszer megala
pozását szolgálja.

A TQM a kvantitatív („kemény”) eszközök (a mű
szaki technikai erőforrások) és a hum án erőforrások 
felhasználása az adott rendszer m űködtetéséhez szük
séges feltételrendszer és a folyamatok folyamatos javí
tására és fejlesztésére.

A TQM át kell fogja a rendszer valamennyi alrend 
szerét (tevékenységét), és ki kell terjedjen valamennyi 
alkalmazottra -  arra  fókuszálva, hogy képes legyen 
megfelelni a jelenlegi és jövőbeni vevői igényeknek.

A TQM integrálja az alapvető m enedzsm enttechni
kákat, a folyó rendszerfejlesztési erőfeszítéseket, az 
anyagi-műszaki, technikai eszközöket, tudományos 
megközelítést alkalmazva, összpontosítva a folyamatos 
javításra és fejlesztésre.

A TQM a rendszer, a term ékek és szolgáltatások mi
nőségének szisztematikus és folyamatos fejlesztése a 
hum án és az anyagi-műszaki-financiális erőforrások 
teljes körű mozgósításával.

A TQM az egész rendszert átfogó folyamatjavító-fej- 
lesztő és problém am egoldó m ódszertan.

A fenti három  kategóriába sorolt definíciók, leírá 
sok legtöm örebb és a lényeget legjobban megragadó 
variánsát a Budapesti Műszaki Egyetemen létrehozott 
TQM-Centerben dolgozták ki. Ez így hangzik: A Total 
Quality M anagem ent (TQM) különböző diszciplínák
kal ötvözött vezetési folyamat, melynek célja, hogy a 
szervezet m inden tevékenységének folyamatos javításá
val, tökéletesítésével, valamint m inden dolgozó m inő 
ség iránti teljes elkötelezettségével a vevő teljes mérté-
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kű m egelégedettségét érje el a term ék vagy szolgálta
tás használata során.

A m inőségmodell fejlődése jó l mutatja, hogy mi
lyen szemléletváltásra van szükség ahhoz, hogy a m inő 
ségbiztosítási rendszertől a TQM felé közeledjünk. Az 
elsődleges feladat a teljes körű m enedzsmentklíma, 
m enedzsm entkörnyezet kialakítása, tehát a menedzs
m entelem ek gyökeres korszerűsítése. A teljes me
ne dzsmentkömyezet „átveszi” a minőségi követelmé
nyeket, és így m ár nem  csak a m inőségrendszer me
nedzsmentje, hanem  a rendszer teljes m enedzsmentje 
lesz minőségfelfogású. Ezért váltja fel a folyamataudit- 
központú minősítést a m inőségrendszer auditja, certi- 
fikálása, majd a teljes rendszer auditja (hatékonysági, 
pénzügyi, hum án, üzleti stb.)

Ezzel egyidejűleg a minőségbiztosítás területén sta
bilan ki kell építeni a legkorszerűbb m inőségrendsze
reket, ill. módszereket. Ennek érzékeltetésére közöl
jük  a hagyományos minőségbiztosítási és a TQM-jelle- 
gű technikákat és módszereket.

A legfontosabb hagyom ányos QA- és 
speciális TQ M -jellegű TQ M -technikák és m ódszerek

H a g y o m á n y o s

Q A - r é s z t e c h n i k á k

Á t f o g ó ,  ú j  T Q M - t e c h n i k á k  a  T Q M - b e n

Mintavételi módszerek SWOT-anallzis, rendszervlzió, misszió

Hibaelemzési technikák: Célok rendezése

Pareto JIT

RMEA (FMECA) Vezetési, menedzsmentstílus

Ishikawa (ok-okozati) Rendszerstruktúra, szervezetelemzés

Problémafeltáró technikák: Kommunikációelemzés
Ötletroham Időmenedzsment, -gazdálkodás
NCM Környezet- és piacelemzés, portfólió
Delphi Benchmarking (szlnvonalelemzés, 

összehasonlftás); EVOP
QFD Motivációelemzés
QH („minőségház’’) Döntési folyamatok elemzése

Minöségkörök Konfliktus- és válságmenedzsment

Folyamatdiagramok Adat és információrendszer-elemzések, 
prezentációs rendszerek

Ellenőrzőkártyák Adatgyűjtés, -megjelenítés, -elemzés

Kérdéslisták Vállalati rendszerauditok 
munkafolyamat-elemzések

Minőségauditok Döntés- és feladatdelegálás

Klsérlettervezés Vállalati kultúra elemzése és fejlesztése

5W + 1H Termelékenység- és hatékonyságelemzések

5S Humán erőforrás elemzése és fejlesztése

SQC; CAQ TPM-rendszere

biztonság, egészség, munkakultúra
Minőségköltségek elemzése Környezetkultúra és védelem
Összefüggés-elemzések, SPC, SPM, CAD, CÍM, CAM
statisztikai próbák rendszerdiagram-elemzések
Minőségszint-elemzések A QM-technikák kiterjesztése a nem 

QM területre

A minőségrendszer-fejlesztés konkrét megvalósítási 
modelljét szemlélteti a 2. ábra.

A tejles körű minőségirányítási rendszer elméleté 
nek és m ódszertanának fenti ismertetése csak vázlat
nak tekinthető, de arra m indenképpen alkalmas, hogy 
értékelni tudjuk a D unaferr Acélművek Kft. program 
ját, amelyet a TQM bevezetésére dolgoztak ki. Ezt a 
program ot saját anyagok felhasználásával a következő 
fejezetben m utatjuk be.

A TQM k ia lak ításán ak  program ja  

a D unaferr A cé lm ű v ek  K ft-n él

A TQM bevezetésének alapvető célja, hogy az előírá 
sok felöleljék az Acélművek Kft. m inden tevékenysé
gét, biztosítva a vevő teljes m egelégedettségét, bizal
m át a társaság iránt. A cél elérése az alábbi címszavak
ban foglalt feladatsor teljesülésével lehetséges:

— A m űködő ISO 9002-es rendszerek továbbfejlesz
tése

— Exportpiaci pozíció megtartása
— Belföldi piac visszahódítása

—  Minőség üzletszerű felfogása
— A szervezet m űködésének az elvárásokhoz való iga

zítása (gazdasági vonal bekapcsolása a rendszerbe)
— A termékfelelősségi törvény működése (a gyártó 

vétkességétől független felelőssége, ha  véüenségét 
nem  tudja bizonyítani)

— A minőség biztosítása irányítással (az MB-modellek 
m űködtetése m ellett nem  szabad elfeledkezni az al
kalmazottak bekapcsolásáról és a vevői megelége
dettség vizsgálatáról)

— Piackutatás, marketingtevékenység
— A vezetők és alkalmazottak m egelégedettségének 

erősítése
— A hum án erőforrás folyamatos javítása

A teljesítés érdekében az Acélművek Kft. a követke
ző kezdeti lépéseket teszi meg:

—  Tervezési és vevőszolgálati tevékenységét rendszer
be foglalja, vagyis kialakítja a minőségügyi rendsze
rek ISO 9001-es modelljét.

—  Technológiai folyamatában m inőségtechnikákat al
kalmaz, mégpedig
— a tervezéshez Taguchi-módszert,
—  a gyártásban SPC-szabályozást vezet be.

—  A vevők iránti elkötelezettségünket jelzi:
—  Gyártmányfejlesztéskor a vevői igények súlyozott 

figyelembevétele, melyet a fejlett országokban

Vevők

2. ábra. A minőségrendszer fejlesztési modellje
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m ár alkalmazott ún. QFD-technikával valósítunk 
meg.

—  Vevőink m egelégedettségét az évenként m egren 
dezett felhasználói konferencián túl helyszíni, 
továbbá írásos megkeresések útján tartjuk kar
ban.

— Költségcsökkentés céljából folyamatosan bevezet
jük, és m inden term ékünkre, tevékenységünkre al
kalmazzuk a minőségköltség-elemzést, bár tudjuk, 
hogy ennek eredm énye csak hosszú távon válik ér
zékelhetővé.

A TQM megvalósításához elengedhetetlenül szük
séges a különböző technikák alkalmazása és természe
tesen azok oktatása. Ezek közül a legfontosabbak:

— Hibaelemzés FMEA-módszerrel, Ishikawa (ok-oko
zati diagram ), Pareto-elemzés

—  Folyamat-, gép-, minőségképesség-elemzés

— Problémakezelési és feltárási technikák alkalmazása 
(csoportm unkák-brainstorm ing)

— Egyéb rendszer-erőforrások (idő, kapacitás, költ
ség) jelentős csökkentésének módszerei, eljárások, 
logisztikai rendszerek bevezetése

— A vezetés teljes eszköztárának felhasználása (QM- 
TQM) az áttöréshez (motiválás, ösztönzés, informá
ciós rendszer)

—  Minőséggel kapcsolatos napi kihívások kezelése 
(pszichológiai módszerek)

A TQM rendszer m űködtetése során várható ered 
ményeket a következőképpen csoportosíthatjuk:

— A szisztematikus eljárások, valamint a fokozatos 
szemléletváltozás, a folyamatos csoportm unka pszi
chológiai hatása, pl. a sikerélmény a m unkában, a 
jobb  munkahelyi közérzet elősegítik a feladatok ha 
tékony megoldását.

— Az önm agát m indig megújítani képes folyamatban 
természetes a m inőséghibák megelőzése a doku
m entált visszacsatolás helyett. így nemcsak a jó  vég
tennék  biztos, hanem  csökken a hibafelmerülés he 
lyén a gyártási veszteség, s ezzel párhuzamosan 
anyag-, energia-, munkaerő-m egtakarításra kerül 
sor.

— A m inőségközpontú vezetői felfogás, mely a társaság 
összes tevékenységének lépésről lépésre történő fo
kozatosjavítására irányul, kialakítja a szervezet, a ve
zetők és az alkalmazottak minőségjavító képességét.

A vevői elvárások egyre jobb  teljesítésének követ
kezménye a nagyfokú vevői megelégedettség, mely 
elősegíti a versenyképesség javulását és óriási piacmeg
tartó hatása van.

— A folyamatos funkcióelemzések, továbbá a termék 
és technológia értékelemzésének eredm énye az in
novációs nyereség egyik forrása.

A rendszer kidolgozása során kerülni kell az általá
nosításokat, m indig a konkrét problém a, feladat kor
rekt megoldására kell törekedni.

M Ű SZA K I-G A ZD A SÁ G I-H ÍR E K

„Ne dobozba töltsd a sört” (kein Bier in 
die Dose) a jelszava annak a ném et kör
nyezetvédelmi mozgalomnak, amely sze
rin t a dobozos sör a leginkább környezet
károsító megoldás. Jelenleg 80 millió né 
met polgár évi ötmilliárd sörösdobozt ha 
j í t  el a szemétbe. Egyes városokban do 
bozm entes zónák kijelölését követelik a 
környezetvédők. A mozgalomhoz 800 
sörgyár és többezer ABC áruház csatlako
zik. (H . W .) (Pro 7, Hírek, 1995. nov. 6.)

Súlyos üzemi baleset tö rtén t a kassai vas
kombinátban 1995.október 27-én. Az 
üzem vezetése a polgárm estert (saját TV 
nyilatkozata szerint csak másnap reggel, 
a lakosokat még későbben értesítette. A 
robbanás és a kiáramlott szén-monoxid 
következtében legalább 10 halott és több 
m int 30 sérültről számoltak be a m édiu 
mok. A hatóságok még vizsgálják a rob 
banás okát. Az üzem vezetősége szerint a 
lakosság értesítése időben m egtörtént, 
m ert eredetileg közönséges üzemzavarra 
gyanakodtak, am ihez hasonló m ár más
kor is volt, és ú rrá  tudtak rajta lenni. Mi
kor kisült az üzemzavar rendkívüli m érté 
ke, értesítették lakosságot sajtón és rá 
dión. A magyar szlovák határon a levegő 
elemzése közel 24 órás késéssel kezdő
dött el. Joggal vetődik fel a kérdés: mi

lyen lesz a tájékoztatás az indulás előtt ál
ló mohi atom erőm ű üzemzavara esetén, 
ha szintén úgy vélik a szakemberek, hogy 
ú rrá  tudnak lenni az üzemzavaron? A 
kérdést a parlam ent plenáris ülésén fel
vetette a Fidesz képviselője is, kérve a 
kormány hathatós lépéseit. Az OMBKE 
elnöke, Fazekas J á n o s  az egyesület és a 
magyar bányász-kohász társadalom nevé
ben táviratilag fejezte ki részvétét a test
véregyesületünknek. (H . W .)

(Kossuth Rádió, hírek 1995. okt. 28., 29., 
TV 1 Híradó, 1995. okt. 29., 

Parlamenti Napló 1995. okt. 31.)

Ózdról mutatott be filmet a ném et televí
zió, amelyben nemcsak a város és ipa
rának szomorú helyzetét tárta a néző 
elé, de tájékoztatott a kibontakozásról is,

1. táblázat

Év Acél ildob. Használt Visszake-

termelés (t) acél itdob. ringetési
visszakér. (1) hányad (%)

1992 1 399 591 795 000 56,8
1993 1 359 741 829 000 61,0
1994 1 475 006 1 030 000 69,8

amelyben ném et cégek is segíteni 
akarnak. (H .  W .)

(Kossuth rádió, Déli krónika 
1995. okt. 3).

Az acéldobozok 69,8%-át keringették 
vissza 1994-ben Japánban a J U C T A  (Japan  

Used C a n  T re a tm e n t A sso c ia tio n ) közlése 
szerint ez 8%-kal több m int 1993-ban. A 
japán  acélipar 1,03 Mt használt acél ita 
losdobozt használt fel, ami 24%-kal több 
m int előző évben. A visszakeringetés nö 
vekedését három  tényező segíti:

1) elterjed a szelektív hulladékgyűjtés,
2) az 1992-ben és 1993-ban létesített hul

ladékgyűjtő központok már teljes ka
pacitással tudnak üzemelni,

3) egyre több acélgyártó hajlandó bálá
zott dobozhulladék feldolgozására, 
m ert a dobozanyag minősége javult.

Az 1. tá b lá z a t szemlélteti a japán acél
gyártás és dobozhulladék-felhasználás 
alakulását 1992 és 1993 között.

A D1MAG Rt. eladta a bükki természetvé
delmi területen lévő egyik kőfejtőjét. A 
természetvédelmi hatóság aggódik, hogy 
az új tulajdonos az fokozott m értékű fej
téssel károsítja az őskohót (robbantások 
rezgései) és a G aradna patakot (iszap
képződés a művelési po rbó l).

(Kossuth Rádió, Napközben, 
1995. szept. 1.)

4 4 9
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A Z M VAE HÍREI

A v ilá g  v a sk o h á sz a tá n a k  
m ű szak i fe j lő d é s i irányai

Az MVAE igazgatótanácsa 1995. no 
vember 30-án dr. Mezei József elő 

terjesztésében megtárgyalta „A  ma
gyar vaskohászat helye, szerepe és 
jövője a magyar gazdaságban”  cí
m ű előterjesztést. Erről az anyagról 
az MVAE ügyvezető igazgatójával 
rövidesen interjút készítünk. Mint

egy háttéranyagként m ost az előter

jesztés egyik mellékletét közöljük, 
amely a vaskohászat nemzetközi fej
lődési irányait tekinti át.

A világ vaskohászatában az utóbbi évek
ben nagy horderejű kutatások, áttörést 
je len tő  fejlődés alapvetően a metallurgiai 
technológiák területén következett be.

Ez nem véletlen, hiszen ezek a leg
költségesebb és a környezetet legjobban 
károsító technológiák, ennek  megfelelő
en az előrelépés itt hozza a legnagyobb 
eredményt.

A világ acéltermelése a 70-es évek kö
zepe óta alig változott, ezen belül a 
mennyiségi fejlődés az iparilag fejlődő 
országok, főként a délkelet ázsiai régió 
felé tolódott el, ahol 1985-ben 68 millió 
tonna, 1991-ben 118 millió tonna acélt 
gyártottak.

Az acél előállításában két uralkodó 
acélgyártási eljárás, a konverteres és az 
elektroacélgyártás térhódítása jellemző. 
1993-as adatok alapján a világon előállí
to tt 725 millió tonna acélból 50%-ot kon 
verterben, 31%-ot ívkemencében, 10%- 
ot SM-kemencében és 0,9%-ot más mód 
szerekkel gyártottak.

Az 1960-as évekig az ívkemence m ére 
te és teljesítménye általában korlátozott 
volt, főként ötvözött acélminőségek gyár
tására használták, csak az utóbbi két évti
zed fejlesztései tették lehetővé az ívke
m encéknek a töm egterm elésbe való be 
vonását ötvözetlen, kereskedelmi acélok 
gazdaságos előállítására. Eltévedéséhez 
nagy m értékben hozzájárult a miniacél
művek térhódítása, amelyek az integrált 
acélművekkel szemben a kisebb volume
nű, rugalmasabb gyártást, kisebb energi
aigényt és környezetszennyező technoló 
giák elmaradását eredményezték.

A miniacélművek jellem ző gyártóbe
rendezése az ívkemence. A közelmúltban 
kifejlesztett nagyteljesítményű, egyenára
m ú (DC) ívkemence különösen haté 
kony olvasztóberendezés, amelyet né 
hány m iniacélm űben már alkalmaznak.

Ezek legújabb fejlesztési irányai: a ke
m encetérfogat növelése, olaj-gáz-oxigén 
póttúzelő égők alkalmazása, többalkotós 
anyagból készült fúvókák, fenéköblítéses 
rendszerek, ócskavas előmelegítés, meleg

vasszivacs adagolása. Az acélfinomítást 
üstkemencés berendezésben végzik.

Az ívkemencés acélgyártás fejlesztési 
lehetőségeit vizsgálva megállapították, 
hogy metallurgiailag optimális lehetőség 
kínálkozik az acél 67%-ának ívkemencé
ben való előállítására.

Ennek a gyors növekedésnek egyik 
feltétele a kiváló minőségű alapanyag. Ez 
m inden esetben minőségi hulladék be 
szerzését, gondos válogatását, osztályozá
sát követeli. A minőségi ócskavas hiánya 
alternatív vashordozók iránti igényt te 
rem tett. Ilyen vashordozó betétanyag a 
szénbázisú eljárással gyártott direktre- 
dukciós (DR) vas és a vaskarbid.

Az új irányzat csökkenti a minőségi 
ócskavas igényt, mivel a gyakorlatilag 
nem  szennyezett DR-vas m ellett gyen
gébb minőségű ócskavas is adagolható, 
és 60-70%-ban kevésbé tiszta, begyűjtés
ből származó ócskavas aránnyal még jó  
minőségű acél gyártható.

A DR-vas termelőkapacitásának növe
kedési ütem e ma 1 Mt/év, ennek kétsze
resére való növekedése várható.

Újabb fejlesztések eredménye a vas
karbid gyártása, amely vaskohászati mel
léktermékek (reve, szállópor) újrahasz 
nosítására is alkalmas.

A direktredukciós eljárások alkalma
zása o tt előnyös, ahol földgáz vagy szén 
nagyon kedvező áron áll rendelkezésre. 
Alkalmazásuk eddig mégis bizonyos 
korlátok között maradt. Amíg a világ 
nyersvastermelése 1993-ban 500 millió 
tonna körül volt, a direktredukciós vas- 
szivacs-gyártás elérte a 24 millió t/évet, 
azaz 5%-ot, ugyanekkor az ócskavas fel- 
használás 365 millió tonna volt. A direkt
redukciós eljárásoknak új változatai új le
hetőségeket nyújtanak.

A konverteres acélgyártás hosszabb tá
vú versenyképességét a nagyolvasztói 
technológiától eltérő, alternatív nyersvas- 
gyártó eljárások kifejlesztésével igyekez
nek biztosítani. Erre a célra fejlesztették 
ki ill. fejlesztés alatt vannak különböző 
olvadékredukciós eljárások. Ezek alapve
tően különböznek a három  elkülönített 
technológiára (zsugorítvány- vagy pellet- 
gyártás, kokszgyártás, nyersvasgyártás) 
alapozott klasszikus nagyolvasztóban tör 
ténő nyersvasgyártástól. A megfelelően 
előkészített ércből (vagy pelletből) és 
szénből egy berendezéskom plexum ban 
(de nem szükségképpen egy lépcsőben) 
állítanak elő folyékony nyersvasat.

A DIOS- (Direct Iron Ore Smelting) 
eljárással kapcsolatban a Japán Vas- és 
Acél Szövetség (JISF) kezdeményezésével 
1988-ban indult nagy volumenű kutatási 
program. Ennek eredm ényeként ma 
m ár kísérleti üzem működik. A DIÓS

leglényegesebb előnye, hogy nem igé
nyel kokszolható szenet. Az indulási és le
állási műveletek könnyebbek, így a ter 
melés rugalmassága fokozódik. Az agglo- 
merálás elm arad, a távozó gáz tulajdon 
ságai jó l szabályozhatók. A folyékony vas 
előállítási költsége 10%-kal csökken a ha 
gyományos nagyolvasztói eljáráshoz ké
pest, és csökken az üvegházhatást előidé 
ző CO2 kibocsátása. (F o rrás : D u n a fe r r  K u 

ta tó in té ze l k ia d v á n y a , 1 9 9 5 .)

Az alternatív nyersvasgyártó eljárások 
fejlesztése az elm últ évtized új fejlemé
nye; több megoldás van a fejlesztés kü
lönböző stádiumában.

A nyugati országok acélgyártása kb. 
80%-ban folyamatos öntést alkalmaz, így 
látványos mennyiségű növekedés nem 
várható, ezért a fejlesztési tevékenység a 
termelékenység, az acélminőségjavításá 
ra  irányul. A folyamatos öntőgépek kiho
zatala, kapacitás-kihasználtsága már 
96-97,5% körül van, így a termelékeny
ség további növelésének eszközei az önté 
si sebesség növelése, az öntött szál meg
szilárdulása közben előforduló felrepe 
dések és az okozott üzemzavarok csök
kentése, valamint a számítógépes folya
matvezérlés alkalmazása.

A technológiai fejlesztések eredm é
nye, a „nullahibás” öntés teszi lehetővé a 
közel 95%-os közvetlen hengerm űbe 
adagolást.

A jövő fejlesztési irányzatai a közel 
kész m éretű szelvények (vékony bram- 
ma, szalag, alakos buga) öntésének elter 
jesztése, a nagysebességű bramm aöntés, 
melynek feltételei: az öntési sebesség 
pontos beállítása, a kristályosító kenőa 
nyagának javításával a kezdeti megszilár
dulás befolyásolása, intenzív szekunder 
hűtés, teljesen automatizált folyamatve
zérlés.

Az eddig egymástól elválasztott folya
matos öntés és hengerlés egy berende 
zésbe való kapcsolása és egy elektroacél- 
művel való összekötése alacsony beruhá 
zási költség mellett nagy produktivitást 
eredményez. A vékony bram m ák öntésé
re alkalmas berendezések tipikusan 
50-80 mm vastag, 700-2000 mm széles 
term éket eredményeznek, amelyet köz
vetlenül továbbhengerelnek.

Világviszonylatban hat vékonybram- 
m aöntő gép üzemel, további 14 építés il
letve tervezés fázisban van.

Valószínűleg a vékonybramma-öntés 
sikere vezetett oda, hogy ma nagy erőfe 
szítések folynak a vékony szalagöntés be
vezetésére. A kísérleti berendezések ter 
m ékének vastagsága 1-10 mm, szélessége 
400-1300 mm között változik. A fejleszté
sek elsősorban az értékes acéltípusok 
(rozsdamentes, transzformátor, egyéb öt
vözött acélok) öntésének megoldását cé
lozzák. 1989-93-ig 10 nagyüzemi kísérleti 
berendezést helyeztek üzembe a rozsda- 
m entes acélok gyártásának területén.

(-m j-vb -)
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O NTESZET
A lem ez- és göm bgrafitos öntöttvas hőkezelése

II. rész

D . B . W O L T E R S

A tanulmány második része az edzett és a neme
sített öntöttvas tulajdonságainak áttekintése 
után az ausztemperálással, a termofizikai és ter- 
mokémiai kérgesítéssel foglalkozik.

A
z öntöttvasak edzésének és nem esítésének folya

matát, a befolyásoló tényezők hatását a közle- 
i mény első részében ismertettük. Most először 

az így hőkezelt öntöttvas tulajdonságait foglaljuk össze.

Az ed ze tt é s  a  n em esíte tt ö n tö ttv as

tu la jd o n sá g a i

Edzéssel a keménység 45-60 HRC-re (mintegy 
430-600 HB) növekszik, miközben a szívósság és a sza
kítószilárdság kicsi. Az öntöttvas edzhetőségét az acé
loknál szokásos, jominy [27] szerinti, homlokfelületi 
edzéssel lehet m eghatározni. Az így elért „beedződési 
mélység”, vagyis a m egedzett homlokfelülettől a pró 
batest belsejéig terjedő, egyenletesen nagy keménysé
gű réteg vastagsága szolgál az anyag edzhetőségének 
mértékéül. A 16. ábra az ötvözött lemezgrafitos öntött 
vasak edzhetőségi görbéit mutatja.

A lemezgrafitos öntöttvashoz hasonlóan, az ötvöző
elemek a gömbgrafitos öntöttvas edzhetőségére is ked
vező hatással vannak [29]. Az ötvözőelemek közül a 
m olibdén növeli a legerősebben az edzhetőséget, ez 
m ár csak króm  és/vagy réz hozzáadásával javítható to 
vább [30, 31]. A karbon és a szilícium, a szokásos kon 
centrációban, elegendően hosszú ausztenitesítési idő 
és hőm érséklet m ellett csak igen csekély hatást fejt ki 
az edzhetőségre. A m angán javítja az edzhetőséget, kü
lönösen a gömbgrafitos öntöttvasét.

A megeresztéssel az öntöttvas veszít keménységé
ből, de szilárdsága és szívóssága javul. A 100 és 200 °C 
közötti megeresztési hőm érséklet alig van hatással az 
edzett öntöttvas keménységére, míg a szilárdság vala
mivel javul. Ezért igen megfelelő a mintegy 200 °C-on 
való megeresztés a jó  kopásállóság beállításához. A ma
ximális szilárdság eléréséhez az ötvözetlen, lemezgrafi
tos öntöttvashoz 300-370 ”C megeresztési hőm érsékle 
tet kell választani, az ötvözött öntöttvashoz pedig 400 
és 500 °C közöttit.

A  c ikk  e lső részét e z  év i 7 -8 . szám unkban közöltük.

1 6 . á b r a .  A  0,10%  foszfor- és 0,08%  kéntartalmú, gyengén ötvözött le 

m ezgrafitos öntöttvas edzhetősége a Jom iny-távo lság alapján [28 ]

A 17. ábra a nem esített gömbgrafitos öntöttvas me
chanikai tulajdonságait szemlélteti 450 és 650 °C kö
zötti megeresztés után. A növekvő megeresztési hő 
mérséklettel csökken a keménység, a szakítószilárdság 
és a folyáshatár, m íg a nyúlás nő.

A viszonylag nagy szilícium- és foszfortartalmú 
gömbgrafitos öntöttvas hajlamos a elridegedésre a 
350-450 °C-os hőmérséklet-tartományban [34, 35]. 
Ezért ezt a tartományt a megeresztéskor lehetőleg el 
kell kerülni. Az ütőm unka 0,07% foszfortartalom ese
tén, az elridegedés következtében, a nem  elridegedett 
állapotú öntöttvasénak 15%-ára csökkenhet [36]. Mo
libdén hozzáötvözésével, egy molibdén-foszfor vegyület 
képződése következtében a megeresztési ridegség erő 
sen csökkenthető, ahogy az 1. táblázatban az ütőmunka 
átmeneti hőm érsékletének példáján bemutatjuk.

Sajnos, a gömbgrafitos öntöttvasnak 540 °C-nál na
gyobb hőm érsékleten végzett megeresztésekor a mar-
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400 500 600 700
M egeresztési hőm érséklet, "C

M e g e re s z té s i  h ő m é rs é k le t ,  'C

1 7 . á b r a .  Az edzett, G őv 600 m inőségű göm bgrafitos öntöttvas m echa 

n ika i tu la jdonságai a  m egeresztési hőm érsékle t függvényében [3 2 ,3 3 ]

tenzitből szekunder grafit képződik. Ellentétben avval 
a szekunder grafittal, amely a perlit és a bénít mege- 
resztésekor válik ki, a m artenzit széteséséből képződő 
szekunder grafit igen finom an oszlik el az alapszövet
ben. A szekunder grafit képződése következtében a szi
lárdság 10-15%-kal nő, de a nyúlás mintegy 20%-kal 
csökken. Különösen erős az ütőm unkára gyakorolt ha 
tás, nagyobb hőm érsékleten az ütőm unka több m int 
60%-kal csökken, míg a kisebb hőm érsékleten vala
mennyit nő (18. ábra). Eközben az átmeneti hőm érsék 
let mintegy -2 0 'Ó ró l -100 °Ora csökken. Ezenkívül el
lenőrizhetetlen keménységcsökkenés következik be.

Az ötvözőelemek, éppúgy, m int a kis szilíciumtarta
lom, valamivel késleltethetik a nemkívánatos szekun
der grafit képződését, de nem  akadályozzák m eg [38, 
39]. Csak a hőkezelés azon param éterei, melyek a mar
tenzit m orfológiájára hatással vannak, tudják a szekun
der grafit szerkezetét megváltoztatni. A nagy auszteni- 
tesítő hőm érséklet az edzéskor durva, karbonban gaz
dag martenzit, a megeresztéskor viszonylag nagy, dur 
va eloszlású grafit kiválását idézi elő [38], a kis auszte-

nitesítő hőm érséklet vagy rövid hőntartási idő megaka
dályozhatja a szekunder grafit képződését [39].

A u sz tem p erá lás

Az ausztemperálást egyre növekvő m értékben alkal
mazzák a gömbgrafitos öntöttvasakhoz. Ez a hőkezelés 
az anyagnak a nagy szilárdság és szívósság kedvező 
kombinációját kölcsönzi: 1000-1600 N /m m 2 szakí
tószilárdságot lehet elérni 14-2%-os nyúlás m ellett 
(2. táblázat).

Az edzésből és az azt követő megeresztésből álló h ő 
kezeléshez képest az ausztemperálásnak bizonyos elő 
nyei vannak [42-46]:

— Az ausztenit karbonjának átalakulásakor kisebb tér
fogatváltozás történik, ezáltal csökken az öntvények

1 8 . á b r a .  A szekunder g ra fit hatása a ferrites göm bgrafitos öntöttvas 

ütőm unkájára (ISO- V  próbatest) [37 ]

1. tá b lá z a t

A hőkezelés és a molibdén hatása a gömbgrafitos öntött

vas ütőmunkájának1 átmeneti hőmérsékletére ( C) [35]

E d z é s ,  m e g e r e s z t é s ,  l e h ű t é s M o  n é l k ü l 2 0 , 1 5 %  M o 3

Öntött állapot 100 90
900 ’C-ről levegőn 60 88
900 'C-ról olajban, 600 'C, kemencében 45 -42

600 'C, vízben -54 -56
690 'C, kemencében 54 -40
690 ‘C, vízben -46 -60

1 10x55 mm-es, bemetszetlen Charpy-próbák 40 mm-es alátámasztási 
távolsággal

2 3.48% C. 2.49% Si. 0,40% Mn. 0,078% P. 0.013% S, 0.84% Ni. 0.0.51% 
Mg. < 0,003% Ce

3 3,52% C. 2,60% Si, 0,39% Mn. 0.066% P. 0.016% S. 0.15% Mo. 0.84% 
Ni. 0,049% Mg, <  0,003% Ce
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2. tá b lá za t Az ausztemperált gömbgrafitos öntöttvas tulajdonságai {irányértékek 100 mm

falvastagságig) [40] és a fogaskerékre vonatkozó jellemzők [41]

A n y a g m in ő s é g G G G - 8 0 B G G G - 9 0  В G G G - 1 2 0  В G G G - 1 4 0  В G G G - 1 5 0  В

Szakítószilárdság, N/mm2 800 900 1200 1400 1500
Egyezményes folyáshatár, N/mm2 500 600 950 1200 -
Nyúlás, % 6-15 5-12 2-5 1-2 -

Keménység 250-310 HB 270-340 HB 330-390 HB 43-47 HRC 45-51 HRC

Fogfelület gördülőszilárdsága, N/mm2 
Fogtő kifáradási határa, N/mm2

- - 35 36 40

szórás nélkül 325 - 310 250 235
szilárdító szemcseszórással* 525 - 460 430 400

Fogtő statikus szilárdsága, N/mm2 
Hertz-téle feszültség, N/mm2

1520 - 1940
1490-1560

1940 1280

’0,35 mm Аг-ге

repedésének és vetem edésének veszélye, és csak ki
sebb edzési feszültség keletkezik.

— A szokásosan alkalmazott, 250-450 °C közötti izo
termikus átalakulási hőm érsékleten, amely sokkal 
kisebb, m int az edzés utáni megeresztés hőm érsék 
lete, nem  válik ki szekunder grafit, és a ferritképző- 
dés veszélye ki van zárva. Ezenkívül a gömbgrafitos 
öntöttvas nem  ridegedik el.

— A nagyszámú göm bgrafitot tartalmazó, sorozatban 
gyártott öntvényeket különösebben nagy időráfor
dítás nélkül lehet ausztemperálni.

Az ausztemperálás a következő lépésekből áll: ausz- 
tenitesítés, az izotermikus átalakulás hőm érsékletére 
való lehűtés, hőn tartás az átalakulási hőm érsékleten, 
szobahőmérsékletre való lehűtés.

Az ausztenitesítés 850 és 950 °C közötti hőmérsékle 
tét, éppúgy, m int az edzéskor, az alapszövet karbontar 
talma szerint határozzák meg, és legtöbbször az önt
vény felhasználási céljához igazítják. Nagy kopásálló 
ság és nagy keménység a nagyobb hőm érsékleten való 
ausztenitesítéssel érhető el, míg a kisebb hőmérsékle-

5 10 15 20 30 60 120
Idő, s I I I I I I i i i i

1 1,52 3 4 6 10 20 30
Idő, min

1 9 . á b r a .  Egy ötvözetlen göm bgrafitos öntöttvas izoterm ás á ta lakulási 

diagramja. A z  öntöttvas összetéte le : 3,6%  C, 2 ,4%  Si, 0,4% Mn, 
0,08% M g [18 ]

0,1 0,2 0,5 1 2 5 10 20 50 10СГ 5 0 0 „ _
z'UU lOOU

Idő, min

2 0 . á b r a .  Egy gyengén ötvözött göm bgrafitos öntöttvas izoterm ás á ta la 
ku lás i diagramja. A z  öntöttvas összetétele: 3,4%  C, 2,28%  Si, 
0,64%  Mn, 0,078%  P, 0,010%  S, 0,47%  Mo, 1,47% Ni, 0,048%  Mg. 
Auszten itesítés 900 'C -on 30  m in [22 ]

ten való ausztenitesítés nagy szilárdságot és jó  szívóssá
got eredményez.

Az ausztenitesítés hőntartási ideje a karbontartalom  
és az ausztenitesítés hőm érsékletéhez igazodik.

Az öntvényeket a nemkívánatos perlitképződés el
kerülésére olyan gyorsan kell lehűteni az átalakulási 
hőm érsékletre, hogy ne metsszük a „perlitorrot” az át
alakulási diagramban. Számos gömbgrafitos öntöttvas
ra létezik átalakulási diagram, amely hasznos a lehűlé- 
si sebesség meghatározásához. A hűtőközeget a kriti
kus lehűlési sebesség alapján határozzák meg, lehet 
forró olaj, sófürdő vagy áram ló levegő. Az izotermikus 
átalakulás 250 és 400 °C között megy végbe. Az átala
kulási hőm érséklettől az öntvény összetételétől és fal- 
vastagságától függően a hőntartási idő 15 perctől több 
óráig tarthat. H a az öntvényeket az átalakulás befeje
ződése előtt vesszük ki a fürdőből, és hűtik le szobahő
mérsékletre, a m aradék ausztenit részben m artenzitté 
alakul, ami a keménységet a szívósság rovására jelentő 
sen növeli.

A kritikus lehűlési sebesség az öntvény falvastagsá
gától és vegyi összetételétől függ. Meleg hűtőközeg 
csak vékony falú öntvényekhez használható. Vastag fa
lú öntvényeknél, vagy amikor levegőhűtés kívánatos,
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az átnem esíthetőség javítására m olibdénnel (részben 
rézzel és nikkellel kombinálva) kell ötvözni [47, 48], 
hogy a kritikus lehűlési sebességet csökkentsük. A mo- 
libdén hatása mintegy négyszerese a nikkelének [49]. 
A sófürdő hőm érsékletének csökkentése (például 
410 °C-ról 290 °C-ra) szintén javítja az átedzhetőséget

Az ötvözőelemek hatása az átalakulási diagramra a
19. és 20. ábra összehasonlításával m érhető le. A szilí
ciumnak szintén fontos szerepe van az ausztemperálás- 
ban. Csak 2 és 4% közötti szilíciumtartalomnál lehet 
nagy szilárdságot és kielégítő nyúlást elérni, m ert a nö 
vekvő szilíciumtartalom akadályozza a karbidképző- 
dést, és elősegíti a maximális mennyiségű m aradék 
ausztenit kiválását [50]. Más kutatások szerint az opti
mális szilíciumtartalom 2,5%. Az ennél nagyobb szilí
ciumtartalom akadályozza ugyan a martenzitképző- 
dést és az elem ek szegregációját a szemcsehatárokon, 
de elridegíti a szövetet, és rontja a mechanikai tulaj
donságokat [51].

A m angán erősen késlelteti a izotermikus átalaku
lást, és ezért a lehető legkisebb értékre kell beállítani 
[51, 52]. Martenzit képződik a szemcsehatárok közelé
ben. Hosszabb ausztenitesítési idő után eltűnik ugyan a

Idő, s

21. ábra. A 0,53% nikkel- és 0,17% molibdéntartalmú, ausztemperált 
gömbgrafitos öntöttvas mechanikai tulajdonságai és a maradék auszte
nit hányada a hőntartási idő és a sófürdő hőmérsékletének függvényé
ben [53]

- 6 0  -40  - 2 0  0  2 0  4 0  6 0  8 0

Hőmérséklet, ‘C

22. ábra. A 250-300 HB keménységű, ausztemperált gömbgrafitos ön
töttvas ütőmunkája (ISO-V próbatest) a vizsgálati hőmérséklet csökke
nésévelnem változik hirtelen [48]

cellaközi martenzit, a keletkező ausztenit azonban nem 
alakul át, és a mechanikai tulajdonságok romlanak, a 
szakítószilárdság, a folyáshatár és a képiékenység jelen 
tősen csökken. Habár a m olibdén éppúgy, m int a man
gán, erős karbidképző, azonos mennyiségben nincs ha
tással az átalakulásra. Növekvő mangántartalom mal az 
átalakulás hőmérséklet-tartománya kisebb lesz, a csök
kenő ausztenitesítési hőm érséklet ezzel szemben növe
li az átalakulás hőmérséklet-tartományát [52].

23. ábra. Az ausztemperált gömbgrafitos öntöttvas mechanikai tulajdon
ságai az izotermás átalakulás hőmérsékletének függvényében [48]
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M eghatározott tulajdonságkombinációk beállításá
hoz a kritikus lehűlési sebesség ismerete és az átalaku
lási hőm érséklet pontos betartása szükséges. A legna
gyobb szakítószilárdság, folyáshatár és keménység 
300 “C átalakulási hőm érsékleten érhető  el. A közben
ső lépcső felső tartom ányában 340 és 400 "C között a 
legnagyobb ütőm unkát és nyúlást lehet biztosítani. 
Még nagyobb sófürdő-hőmérsékleteknél a lehűlési se
besség olyan kicsi lesz, hogy perlit keletkezik, amely a 
tulajdonságokat drasztikusan rontja. A nagyobb ausz- 
tenitesítési hőm érséklet irányába tolja el azt az átala
kulási hőm érsékletet, amelynél a legnagyobb szívóssá
got lehet elérni, és egyúttal csökkenti az elérhető szí
vósságot is.

A sófürdő-hőmérséklet és az átalakulási hőm érsék 
leten való tartási idő hatását m utatja a 21. ábra. A 
mintegy 0,5% Ni- és 0,2% Mo-tartalmú ötvözeteknek 
nagy szövethomogenitásuk van, és szövetükben nincs 
eutektikus karbid [53]. Ebből az ábrából az is felismer
hető, hogy az ausztem perált öntöttvas szövetében vi
szonylag nagy, 30%-ot is m eghaladó az ausztenittarta- 
lom. Evvel a szívós szövetelemmel, azonos szilárdság 
mellett nagyobb nyúlás és ütőm unka érhető el (22. és
23. ábra). Terhelés alatt a m aradék ausztenit, hasonló 
an a m angánacéléhoz, m artenzitté alakulhat át, és erő 
teljesen növelheti a kopásállóságot [54].

Az ausztem perálandó öntvényeket célszerű készre 
munkálni, vagy legalábbis csaknem készre munkálni, 
m ert a hőkezeléskor bekövetkező méretváltozások vi
szonylag kicsik, és nagyon egyenletesek (feltétel min
denesetre az, hogy a kiindulószövet ferrites vagy válto
zatlanul m aradó legyen).

K é r g e s íté s

A kérgesítés különböző eljárásait a 24. ábra foglalja 
össze. Az eljárás célja nagy keménységű, kopásálló fe
lületek előállítása, míg az öntvény magja megtartja az 
edzeüen öntvénykéreg szívósságát és jó  forgácsolható- 
ságát. A kérgesítéssel legtöbbször saját nyomófeszültsé
geket viszünk be az öntvény külső tartományába, ami 
gyakran javítja az alkatrész szilárdságát.

Termofizikai eljárások

A termofizikai eljárások segítségével végzett kéreg 
edzéskor csak az edzendő öntvényrészt hevítjük fel 
helyileg az ausztenittartom ányba, 850 és 950 °C közé, 
majd lehűtjük olajban vagy vízben. A kéreg felhevíté 
se nagyon eltérő m ódon történhet. Amíg a lángedzés 
igen csekély műszaki ráfordítást igényel, és az öntvény 
alakjától csaknem függetlenül alkalmazható, az in 
dukciós edzéskor az alkatrészhez egy váltóáram ú te
kercset kell illeszteni. A lángedzéskor a hosszabb heví- 
tési idő nagyobb, néhány milliméteres beedződési 
mélységhez vezet, szemben az indukciós edzéssel, 
am ikor a hevítési idő rövid, és a  beedződési mélység 
kicsi (25. ábra). Az indukciós edzéskor a kéregke 
ménység, éppen a jelentősen kisebb felhevítési idő és

Termofizikai eljárások

A kéreg edzése felheví
téssel és hirtelen lehűtés
sel, martenzit ós/vagy le- 
deburit képzésével

Martenzites
edzés

Ledeburitos
edzés

1 1
Lángedzés Átolvasztásos
Indukciós edzés edzés lézer-,
Ellenállásos edzés plazma- vagy
Elektronsugaras elektronsugárral

edzés
Lózeredzés

Termokémiai eljárások

Keményítés a kéregbe 
diffundáló ötvözőelemek 
segítségével

Nitridálás 
Boridálás 
Szulfidizálás 
Diffúziós krómozás

24. ábra. A lemez- és gömbgrafitos vasöntvények kérgesttésére alkal
mas eljárások

25. ábra.
A indukciós hevítés
időtartamának
hatása
a keménységre és 
az edzett kéreg 
mélységére [ 14]

a pontosabb hőmérséklet-vezetés miatt, jobban  rep ro 
dukálható, és pontosan beállítható.

Növekvő m értékben használnak a külső zóna felhe
vítéséhez lézersugarakat is, de lehet elektronsugarakat 
és plazmaégőt is alkalmazni.

A gömbgrafitos öntöttvas kisebb hővezető képessé
ge és a karbonnak a lemezgrafitos öntöttvaséhoz ké
pest hosszabb diffúziós útja m iatt a gömbgrafitos ön 
töttvas egy kissé rosszabbul felel m eg a kéregedzéshez, 
m int a lemezgrafitos öntöttvas.

Ahhoz, hogy jó  kéregedzést érjünk el, szükséges, 
hogy az edzendő részt lehetőleg gyorsan hevítsük a 
kritikus hőm érséklet-tartománynál nagyobb hőm ér
sékletre, m ielőtt hirtelen lehűtenénk. A nagyobb szilí
cium tartalom  gátolja a gyors, 10 és 20 s közötti hőmér-
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séklet-növekedést, amely az 54 HRC keménység eléré
séhez kell.

A legrosszabb az edzhetőség nagy ferrittartalom  és 
kevés göm bgrafit esetén, viszont a normalizált gömb
grafitos öntöttvas jó l edzhető. Általánosságban érvé
nyes, hogy a kiindulókeménység hozzávetőleges ismér
ve az öntöttvas edzhetőségének [55, 56]. Amennyiben 
a nagyobb keménység azt jelenti, hogy a szövet keve
sebb szabad ferritet, több perlitet tartalmaz, és fino
mabb a grafit és a perlit is, a nagyobb keménységű ön 
töttvasak jobban  m egfelelnek a kéregezdésre, m int a 
kisebb kiindulókeménységű fajták.

A ferrites, ferrit-perlites alapszövetű öntöttvashoz 
célszerű két- vagy többlépcsős edzést alkalmazni. Ek
kor a külső zónát kétszer, illetve többször 800 °G-ra he 
vítik, és a perlitképződéshez mintegy 600 °C-ra hűtik. 
A végleges edzéshez 840-900 ”0  közötti hőm érsékletre 
hevítik, és hirtelen lehűtik az öntvényt.

Az ötvözőelemek növelik ugyan az edzhetőséget, 
ezeket azonban a gömbgrafitos öntöttvashoz, takaré
kossági okokból, csak ritkán alkalmazzák, m ert repedé- 
si hajlam a gömbgrafitos öntöttvasnál alig fordul elő.

Rövid ideig tartó, 200 °C-on való megeresztéssel az 
edzési feszültségek említésre m éltó keménységveszte
ség nélkül feloldhatók.

A kéregedzés új változata az átolvasztásos edzés, ek
kor egy nagy teljesíünényű plazma-, elektron- vagy lé
zersugár [57] segítségével az öntvény külső rétegét

megolvasztják. A grafit alakjában je len  lévő karbon 
eközben gyorsan oldódik az olvadékban. Egy rendkí
vül rövid felhevítési idő után a külső zóna olyan sebe
sen hűl le, hogy ledeburitosan kristályosodik. Számos 
alkalmazási területre az így keletkezett, finomszemcsés 
ledeburit nagyobb kopásállóságot biztosít, m int a mar- 
tenzitesre edzett felület.

Termokémiai kérgesítés [58]

A termokémiai módszerek azon az elven alapulnak, 
hogy a keménységnövelő ötvözőelemek nagyobb hő 
m érsékleten bediffundálnak a m unkadarab külső réte 
gébe. Itt kemény, kopásálló vegyületeket képeznek a 
vassal és részben a kísérő elemekkel. A betétedzés a 
grafitot tartalmazó öntöttvasaknál nem  lehetséges.

A nitridáláskor -  erre különböző eljárások vannak -  
a nitrogén 500 és 580 °C közötti hőm érsékleten a nit
rogént leadó közegből bediffundál a m unkadarabba 
[59-61]. A viszonylag kis hőm érséklet messzemenően 
meggátolja a szövetváltozást, és alig van hatással az 
öntvény magjának tulajdonságaira. Ezért méretválto 
zás gyakorlatilag nincs, úgyhogy a m unkadarabokat 
készre m unkált állapotban lehet nitridálni; az utólagos 
megmunkálástól legtöbbször el lehet tekinteni.

Néhány óra alatt a bediffundáló elemi nitrogén egy 
vegyületi és egy diffúziós zónát képez. A vegyületi zó
nának nagy, 800 HV-t m eghaladó keménysége m iatt jó

3. táblázat A lem ez- és  göm brafitos öntöttvas legfontosabb hőkezelési eljárásainak áttekintése

E l j á r á s

Feszültségcsökkentő
izzltás

Ö n t ö t t v a s t a j t a

Ötvözetlen 
Gyengén ötvözött 
Erősen ötvözött

A z  e l é r e n d ő  c é l

Az öntési
feszültségek
csökkentése

H ő m é r s é k l e t

500-550 'C 
560-600"C 
600-650 'C

I d ő 1

1 h + 1 h
25 mm falvastag
ságonként

L e h ű t é s

Kemencében
300 'C-ig 40 К/h sebességgel 
(bonyolult darabok 100 "C-ig)

Kis hőmérsékletű 
lágyltás (territesltés, 
gratitosltás)

Ötvözetlen és 
gyengén ötvözött

Ferrites szövet, 
a legjobb forgá- 
csolhatúság elérése

700-760 'C 45min-1 h 
25 mm faivastag

ságonként

Kemencében
540-300 ‘C között 
55 К/h sebességgel

Közepes hőmérsék
letű lágyltás 
(territesltés, 
gratitosltás)

Ötvözött öntöttvas 
és az olyan fajták, 
melyekhez a kis 
hőmérsékletű lágyl
tás nem megfelelő

Ferrites szövet, 
a legjobb 
forgácsol hatóság 
elérése

790-900 'C > 4 5  min- 2 5  mm 
faivastagságonként

Kemencében 300 'C-ig

Nagy hőmérsékletű 
lágyltás (territesltés, 
gratitosltás)

Feles vagy
fehér-
öntöttvas

Ferrites szövet, 
legjobb torgácsolha- 
tóság elérése

900-955 'C 1—3 h +1h 
25 mm faivastag
ságonként2

Levegőn 540 ‘C-ig, 
azután kemencében 
300 'C-ig

Perlitesitó izzltás Minden (ajta Perlites szövet 
elérése

850-950 'C 1-3 h +lh 
25 mm faivastag
ságonként

Levegőn 540 'C-ig, 
azután kemencében 
300 C-ig

Edzés Minden fajta Martenzites 

szövet és legnagyobb 
keménység elérése

800-950 'C 1 h+1h

25 mm faivastag
ságonként

Levegőn vagy 

folyadékban 200 'C  alá

Megeresztés Minden fajta A martenzit rideg
ségének csökkentése

150-650*C 1 h 25 mm 
faivastagságonként

Levegőn vagy 
kemencében

Ausztemperálás Ötvözetlen és 
gyengén ötvözött

Auszterrit 

(„bénit") elérése

1 h+1 h

25 mm faivastag
ságonként

Levegőn vagy folyadékban 
230-400 ‘C-ra, itt 
1,5-4 h hőn tartás

'  Rövidebb idő elegendő sugárzó fűtéses izzítókemencében 2 A karbidokat gyakran már rövidebb idő alatt tel lehet bontani
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26. ábra. Különböző öntöttvasak keménységének alakulása az ionnitrl- 
dáláskor[59]

kopásállósága van. Figyelembe kell venni azt, hogy a 
kemény réteg vastagsága a termofizikai eljárásokkal el
értekéhez képest nagyon kicsi. A vegyületi zóna ritkán 
haladja meg a 0,05 mm-t, és a diffúziós zóna alig a 
0,8 mm-t.

A sófürdős nitridáláskor az öntvényt mintegy 20 
órán keresztül 570 °C hőm érsékletű cianid- és cianát- 
tartalmú olvadékban tartják. A danátok  a vas felületén 
szétesnek, miközben nitrogén és karbon szabadni fel. 
Egy különleges m ódszer a Tenifer-eljárás. Itt a sófürdő 
titánnal bélelt tégelyben van; a sófürdő levegővel való 
átáram oltatásakor a cianátok regenerálódnak. A keze
lési idő mintegy 3 óra. A cianidok erős mérgek, ezért 
különleges biztonsági intézkedésekre van szükség.

Az ionnitridáláskor az öntvényeket villamosán szige
telve, 550 °C-on oxigénből és nitrogénből álló a n n o  
szférában glimmkisülősnek teszik ki, a kezelési idő 
mintegy 20-50 óra. Néhány vasötvözet keménységé
nek alakulását az ionnitridáláskor a 26. ábra mutatja.

A gáznitridálásnak, amely az öntvények ammónia- 
tartalmú atmoszférában 500-550 °C hőmérsékleten va
ló kezeléséből áll, a 90 óráig is eltartó kezelés miatt 
alig van gyakorlati jelentősége.

A pom itridálás nem  mérgező, és csekély ráfordítás 
sal elvégezhető eljárás. Az öntényeket nitrogént leadó, 

szilárd anyagokkal veszik körül gáztöm ör lemeztartá 
lyokba csomagolva. A hátrány a sófürdős nitridáláshoz 
képest a nagy időigény.

Bór, króm  vagy kén bediffundálásával is növelhető 
a külső réteg keménysége. A boridálás, diffúziós kró 

mozás és szulfidizálás különleges eljárások, nincsenek 
annyira elterjedve, m int a nitridálás.
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M Ű SZA K I-G A ZD A SÁ G I HÍREK

1. á b ra . Automatikusan billenthető öntőüst
1 -  áthaladásszonda, 2  -  sugárszonda, 3 -  túlfolyásszonda (vészmegál
lás), 4 -  beömlőtölcsér-szonda, 5 -  öntőcsőrszonda, 6 -  hőmérséklet
szonda, 7  -  öntésvezérlés, 8 -  sebesség/szög

Alumíniumadagoló kemencéjéhez új sza 
b á ly o z ó r e n d sz e r t  fe jle sz te t t  Id a STRIKO 
-  W. Strikfeldt &  Koch GmbH (W ie h l, N é 

m e to r sz á g ) .  A z  a d a g o lá s t  n e m  az  id ő v e l,  

h a n e m  a  k e m e n c e t é r  n y o m á sá v a l szab á 
ly ozzák . A  fé m  k ifo ly á sá n a k  k e z d e té t  eg y  
sz e n z o r  im p u lz u s a  je lz i .  A  n y o m á s é r z é k e 
lő  á lta l fe lv e t t  n y o m á s -id ő  g ö r b e  a la tti te 

r ü le te t  -  a m e ly  az  a d a g o lt  f é m  m e n n y isé 

g é v e l  a rá n y o s -  az  e le k tr o n ik a  fo ly a m a to 

sa n  m e g h a tá r o z z a . A z  a d a g o lá s  a k k or é r  

v é g e t , a m ik o r  e z  a  t e r ü le t  e lé r i  az  e lő ír t  
é r té k e t:  A z  ü z e m i p a r a m é te r e k  a  k e z e lő 

p u lto n  á llíth a tó k  b e ,  d e  sz e m é ly i sz á m í 
t ó g é p  is  h a sz n á lh a tó . N y o m á s o s  ö n té s k o r  
az a d a g o lá s  p o n to s s á g a  a sa jto lá si m a r a d 

vá n y  (p o g á c sa )  v a sta gságáva l m é r h e tő .  

E gy 6  k g -os ö n tv é n y  ö n t é s e k o r  a  m a r a d 

vá n y  v a sta g sá g a  G m u s-fé le  n o r m á le lo sz 

lá st m u ta to tt , az  a d a g o lá s  tű r é se  ± l% -o n  
b e lü l  v o lt , az  a d a g o k  9 3 % -á n a k  tű rése  
±0 ,4%  v o lt . A z  a d a g o lá s  h o lt id e j é t  ú g y  
csö k k en tik , h o g y  m ár a startjel e lő t t  a 
f é m fü r d ő  sz in tjé t  a  f e ls z á l ló c s ő b e n  a  k ifo 

ly ó n y ílá s  k ö z e lé b e  e m e l ik  (to p -sto p -h e ly -  

z e t ) :  e zá lta l az  a d a g o lá s  f é l  m á s o d p e r c 

n é l  r ö v id e b b  id ő  a la tt m e g k e z d ő d ik . H a  
a  c ik lu s id ő  k ise b b  1 5  m á s o d p e r c n é l ,  ak 
k o r  az  a d a g o lá s  u tá n  a k e m e n c e t é r  n y o 
m á sá t c sa k  r é s z b e n  c sö k k e n t ik , s a  fü r d ő  
sz in tjé t  m in d já r t a  to p -s to p -h e ly z e tb e  
h o zzá k . A  sz a b á ly o z ó r e n d sz e r  k e z e lé s e  
h á r o m n y e lv ű , é s  m o d e m  se g ít s é g é v e l  táv- 

d ia g n ó z isr a  is  a lk a lm a s. (K  L.)
G ie sse r e i, 1 9 9 5 . 5 . sz.

Fűthető szájdarabcsúcsot h o z o t t  fo r g a 
lo m b a  n e m r é g  a  lű d e n s c h e id i  HOTSET 
cég ( N é m e t o r s z á g ) . A  z á rt szá jd a ra b h ev í-  

té st  m á r  é v e k  ó t a  a lk a lm a zzá k  a n y o m á 

so s ö n t é s b e n .  A  szá jd a ra b  e lé  h e ly e z e t t  

f ű t h e t ő  sz á jd a ra b csú ccsa l a  f ű t ő e le m  m é 

ly e b b e n  b e h a t o l  a  sz e r sz á m b a , íg y  a  m e g -  
v á g á so k  k e r e s z tm e tsz e te  c s ö k k e n th e tő ,  
a m i a n y a g m eg ta k a r ítá ssa l já r . A  fű t h e t ő  
szá jd a ra b csú cs c sö k k e n t i  a h ő m é r s é k le te -  
sést, a fo ly é k o n y  fé m  h ő m é r s é k le t é t  
e g y e n le te s e b b é  te sz i, e z á lta l a  j ö v ő b e n  a  
m a g n é z iu m  ö n t é s e  is  le h e t ő v é  válik . A  
h ő v e sz te s é g e k  c s ö k k e n té s é r e  k e r á m ia 

szá lb ó l v a ló  s z ig e te lő h ü v e ly t  is  k é sz íte 
n e k , a m e ly  a  sz á jd arab ra  r á to lh a tó . E zá l 
tal k ise b b  fű tő te lje s í tm é n n y e l  é r h e t ő  e l  a  
szá jd a ra b csú csb a n  a  m in te g y  4 3 0  *C, a 
k ö p e n y  h ő m é r s é k le t e  az e d d ig i  3 7 0  °C- 
ró l kb. 8 0  'C -ra c s ö k k e n , é s  g y o rsa b b  a 

f e lh e v íté s  id e je  is . (K L.)
G ieß ere i-P ra x is , 1 9 9 5 . 9 - 1 0 .  sz.

Automatikusan billenthető öntőüstöt fe j 
le s z te tt  k i -  e ls ő so r b a n  b é r ö n t ö d é k  szá 
m á ra  — a svájci Ed. Merger AG Maschinen
fabrik &  Eisengießern (K a lln a c h ) . A  n e m  

h e v íte t t  ö n t ő ü s t  e lő n y e  az ö n t ő k e m e n 

c é k k e l sz e m b e n  a k ise b b  k a rb an tartási é s  
ü z e m e lte té s i  k ö lt s é g  m e lle t t  az a n y a g m i 
n ő s é g  k ö n n y ű  v á lto z ta th a tó sá g a . A  d u g ó s  
ü s t  h á trá n y a  p e d ig  az , h o g y  az  o lv a d é k 
sz in t vá ltozásáva l v á lto z ik  az ö n t é s  karak 

terisz tik ája , k o r lá to z o tt  az  ö n t é s i  s e b e s 

s é g , kis m e n n y isé 
g e k  ö n té s e k o r  a 
zárásk or  zavarok  
j e l e n t k e z h e t n e k ,  

é s  n e h é z  m e g o l 

d a n i  az ö n t ő s u 
g á rb a n  a  m ó d o s í 
tást. A  b i l le n t h e t ő  
ü st v e z é r lé se  o p t i 

kai ú to n  tö r té n ik  

(1. ábra). A  vas 

sz in tjé t  a  b e ö m lő 

tö lc s é r b e n , a  f é m 

su gár  s z é le ss é g é t , 
a tú lfo ly á st, a vas- 
h ő m é r s é k l e t e t  
sz o n d á k  m é r ik , az 

a d a to k a t e g y  PID - 

sz a b á ly o z ó  d o l 

g o z z a  fe l. A z  ö n 
té s  m é r le g e lé s se l  
is  v e z é r e lh e tő , e z  
k ü lö n ö se n  la p o s  
ö n tv é n y e k  ö n t é s e 

k or  e lő n y ö s ,  a m i 

k o r  a  tö lc sé r  az  

ö n t é s  v é g é n  m ajd 
n e m  ü r e s  le h e t ,  
íg y  n ö v e lh e t ő  a  ki
h o z a ta l. A  v e zér 
lé s  M M I- (M an - 
M a c h i n e - I n t e r -  
fa c e  = e m b e r -g é p -in te r fé sz )  r en d sz e r ű . 

A  k e z e lő  b e tá p lá lja  az  ö n té s i  p a r a m é te r e 

k e t, a  fo ly a m a t p illa n a tn y i h e ly z e té t  a 
k é p e r n y ő  j e lz i  ki. I s m é te lt  ö n t é s h e z  az 
a d a to k  tá r o lh a tó k . Z av a rje ln é l e g y  m a n i 
p u lá to r  h ib a k ó d d a l e llá to tt  le m e z c s ík o t  
h e ly e z h e t  a tö lc s é r b e , ille tv e  az  ö n tő s o r  
m e g á ll , a m ik o r  a  h ib á sa n  le ö n t ö t t  fo r m a  

az  ü r ítő h e ly h e z  ér . A z  ö n t é s  a d a ta i f e ld o l 

g o z h a to k , tá r o lh a tó k . A z ö n t ő b e r e n d e z é s  
k ie g é s z ítő  r é s z e i  a m ó d o s ító b e r e n d e z é s ,  
a m e lly e l  a  k ifo ly t vas m e n n y is é g é n e k  
m e g fe le lő  m ó d o s ító a n y a g  a d a g o lh a tó  az 
ö n tő s u g á r b a , v a la m in t  e g y  f ű t h e t ő  ü s tfe 
d é l .  A z  ö n t ő b e r e n d e z é s n e k  tö b b  t íp u sa  
v a n . A z 1 - 3 ,5  t b e f o g a d ó k é p e s s é g ű  stan 

d a r d b e r e n d e z é s e k e n  kívül v a n  a  k ö z b ü l 

ső  ü s tö s , a m e ly  k ü lö n ö s e n  a  g ö m b g r a fi 

to s  ö n tö ttv a s  k e z e lé s é h e z  e lő n y ö s ,  továb 
b á  az 5 0 0 - 1 0 0 0  kg-os, k é t b il le n tő s z e r k e 
z e t te l  e llá to t t  t íp u s , a m e ly  m e g g y o rs ítja  
az ü s tc se r é t , é s  f ő le g  kis ö n tv é n y e k  ö n t é 

sé re  a lk a lm as. (K L.)
G ie sser e i, 1 9 9 5 . 9 . sz.

Maglövő gépeket szállít Kínába a Georg 
Fischer Giessereianlagen GmbH (G r o ß e n lü 
d e r , N é m e t o r s z á g ) . A  h a t , G F K  2 0  t íp u 
sú  m a g lö v ő  g é p e n  a  C h o n g  Q in g  A u to 
m o tiv e  W o rk s n a g y  so r o z a tú  já r m ű ip a r i  
ö n tv é n y e k  m a g ja it  fo g ja  k é sz íte n i.  A  
m a g sz e k r é n y  m é r e te  1 0 0 0 x 8 0 0 x 4 0 0  

m m , az ü t e m id ő  2 8  s. A  g é p e k  k o r sz e rű  
a d a ttá r o ló  r e n d sz e r r e l  v a n n a k  fe ls z e r e l 
v e , a m e ly  le h e t ő v é  te sz i 1 0 0  t e c h n o ló g ia i  
a d a t  é s  a  m a g sz e k r é n y e k r e  v o n a tk o z ó  
p a r a m é te r  tá ro lá sá t, a z o n o s ítá sá t  é s  te lje 

s e n  a u to m a tik u s  r e p r o d u k á lá sá t . A  m o 

d u lsz e r ű  é p í t é s  m e g k ö n n y ít i ,  h o g y  a 
m a g lö v ő  g é p e k e t  a  m in d e n k o r i  k ö v e te l 

m é n y e k h e z  ig a z ítsá k , é s  e g y sz e r ű e n ,  
g y o r sa n  te le p ít s é k . A  k e r e tsz e r z ő d é s  tar 
ta lm a zz a  a  m o to r b lo k k g y á r tá s  k o m p le t t  
m in ta k é s z le té t  is. A  k ín a i ö n t ö d é t  u g y a n 
c sa k  G e o r g  F isch er -g y á r tm á n y ú  h o m o k 

e lő k é s z í t ő  é s  fo r m á z ó b e r e n d e z é s e k k e l  

fo g já k  f e ls z e r e ln i .  (K. L.)
G e o r g  F is c h e r  P r e s s e m itte ilu n g

Az elszívott levegő tisztítására a lin z i 
Mandl &  Berger GmbH, a m e ly  a  g é p k o c s i 
ip ar  szá m á ra  gyárt a lu m ín iu m ö n tv é n y e 

k e t, új b e r e n d e z é s t  h e ly e z e t t  ü z e m b e . A z  
e ls z ív o tt  le v e g ő  a  k o k illa ö n té sh e z  h asz 

n á lt  m e le g  é s  h id e g  m a g sz ek ré n y e s  m a 

g o k b ó l  szá rm a zó  k áros é s  b ű z k é p z ő  szer 
v e s  a n y a g o k a t ( f e n o l ,  fo r m a ld e h id , am i- 
n o k  stb .)  ta r ta lm a z . M iv el az ö n t ö d e  a  vá 
r o s  te r je sz k e d é sé v e l m a  m ár a la k o tt te rü 

le t  k ö z e p é n  h e ly e z k e d ik  e l, a  h a tó sá g o k  
n a g y o n  sz ig o rú  h a tá r é r té k e k e t  írtak  e lő  a  

k ib o csá tá sra . A z  új b e r e n d e z é s  az osz trák  
CTP cég (G ra z) A u to th e r m -r e n d sz e r é v e l  

d o lg o z ik . A  sza b a d a lm a z ta to tt  e ljárás az 
u t á n é g e t ő b e n  r e g e n e r á to r té g lá k a t  alkal 

m a z , e z e k  n é g y z e te s  c sa to rn á ib a n  a  gáz  
a k k o r  is  la m in á r isá n  áram lik , h a  m ár a  
p o r ta r ta lo m b ó l e r e d ő e n  m e g k e z d ő d ö t t  a 
s z e n n y e z ő d é s .  A  te rm ik u s  h a tá s fo k  e lé r 

h e t i  a 9 8 ,5 % -o t. A z  é g ő  fö ld g á z fe lh a s z n á 

lá sa  csak  a  n e g y e d r é s z e  a  h a g y o m á n y o s  
u tá n é g e tő k é n e k .  A z  új t isz t ító b e r e n d e 
z é s se l  a  k ib o csá tá s  az e lő ír t  h a tá r é r té k n e k  
csa k  a f e lé t  te sz i k i, o l fa k to m é te r r e l  ö n t ö 
d e i  b ű z t  n e m  le h e t e t t  k im u ta tn i. (K. L .)

G ie sser e i, 1 9 9 5 . 11 . sz.
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FÉM K O H ÁSZAT
A hulladék hasznosításának vizsgálata 

a változó hazai alumíniumiparban I.
BÁNVÖLGYI GYÖRGY -  SZABLYÁR PÉTER -  HAJNAL JÁNOS

A hazai alumíniumipar szerkezete, termelési 
struktúrája -  a termelés jelentős csökkenésével 
párhuzamosan -  alapvetően átalakulóban van. A 
dolgozat a korábbi évtizedek során az alumínium 
gyártása közben felhalmozódott hulladékok, va
lamint az alumíniumhulladékok hasznosítási le
hetőségeit tekinti át.

A
z alum ínium  előállítása és feldolgozása során je 

lentős m ennyiségű hulladék képződik. A tim- 
i  földgyártás során keletkező nagy mennyiségű, 

vörösiszap hasznosítására gazdaságos m egoldást mind- 
ezideig nem  találtak.

Az elektrolízis fázisában képződő katódhulladékok 
újrahasznosítása az igényesebb összetételű acélok gyár
tására alkalmas technológiák megjelenésével felesle
gessé vált, a szénsalakok újrahasznosítási technológiája 
jelentős környezetszennyezéssel jár.

A fém kohászati feldolgozása során fémsalakok kép
ződnek, amelyek jelentősen csökkentik a kihozatalt, 
e m ellett lerakóhelyeken történő elhelyezésük kedve
zőtlen környezeti hatásokat (talaj-, talajvíz- és levegő- 
szeny-nyezést) okoz.

A fém m ind teljesebb m értékű kinyerése a salakok
ból -  a gazdasági hasznon túl -  ezeket a negatív kör
nyezeti hatásokat is csökkenti, bár jelentős többletkölt
séggel jár.

Az újrahasznosítás szempontjából a fémes alumíni
um  hulladékainak feldolgozása a legdöntőbb, hiszen 
ennek energiaszükséglete töredéke a prim er fém elő
állításáénak. A gyártásközi hulladékok félgyártmány-

Bánvölgyi György 1972-ben szerzett oki. vegyészmérnöki képesítést a 
Veszprémi Vegyipari Egyetemen. Azóta az Alumíniumipari Tervező és 
Kutató Intészetnél (Aluterv-FKI Kft.) dolgozik, jelenleg létesítményterve
ző technológusként. Fő érdeklődési területe a bauxitfeldolgozás alapve
tő kémiai feladatainak, a gibbsit és a kaolinit lúgos Bayer-oidatokban ta
pasztalható reakciómechanizmusának kutatása. Munkatársaival jelentős 
fejlesztési eredményeket és szabadalmakat dolgozott ki a gibbsites bau- 
xitok feldolgozásának területén.

Szablyár Péter személyi adatait legutóbb 1995/1. számunkban kö
zöltük.

Hajnal János 46 éves, okleveles kohómémök. Jelenleg a FEHAFÉM 
Színesfém Kereskedelmi és Szolgáltató Kft. ügyvezetője, a Hulladék- 
hasznosítók Országos Egyesülete színesfém szakosztályának elnöke. 
Az OMBKE fémkohászati szakosztályának elnökségi tagja, lapunk, a 
BKL Kohászat rovatvezetője. Szakmai érdeklődési területe: alumínium 
öntószet és fémhulladék feldolgozás.

üzem ekben való feldolgozása az iparág kezdeteitől ré 
sze volt a technológiáknak. Az amortizációs hulladé 
kok újrahasznosítása -  bár a század elejétől növekvő 
m értékben folyt -  nagyságrendekkel a második világ
háború  után nő tt meg. A nagytömegű hulladékok 
megjelenésével jelentős anyaghiány já r t együtt.

Az öntött alum ínium  alkatrészek iránti kereslet fo
lyamatos növekedése szintén felértékelte az álumíni- 
um hulladékokat, hiszen ezekből kiváló öntészeti ötvö
zeteket lehet előállítani. Néhány fogyasztási cikk terü 
letén az alum ínium  alkalmazása tömeges m éreteket 
öltött. Ezek h osszabb-rövi debb életciklusa végén a 
fém hulladék nagy töm egét kell újrahasznosítani (ita
losdoboz, gépkocsi stb). A század második felében 
m ár elm ondható, hogy a másodlagos alumíniumfel
dolgozás önálló iparággá vált, amely lassan-lassan kilé
pe tt a prim er fémelőállítás árnyékából és egyre meg
határozóbb jelentőségre tett szert. A következőkben az 
alumíniumelőállítás egyes fázisainak, ill. a fém és 
amortizációs hulladékainak feldolgozását tekintjük át.

V ö r ö s isz a p o k

Keletkezése, fő  összetevői, környezeti hatások

A bauxit Bayer-eljárással történő feldolgozása során 
keletkező m aradékot nevezzük vörösiszapnak; a bau- 
xitból az iszapba kerülő vasásványok adják a jellegzetes 
vörös színét. A világ különböző üzem eiben 1 1 timföld
re vetítve 0,3-2,0 t (szárazanyagban kifejezett) vörösi
szap keletkezik. A magyarországi bauxitokból a hazai 
feldolgozási körülm ények között jellem zően 1,2-1,3 t 
(szárazanyagban kifejezett) vörösiszap keletkezik.

A vörösiszap fő alkotói (Fe20 3, A120 3, S i0 2, T i0 2, 
Na20 ,  CaO, H 20 )  többnyire nem  toxikus oxidok és 
szilikátok form ájában vannak jelen. Környezeti problé 
m ákat okoz a vörösiszap nagy mennyisége, folyadékfá
zisának (5-10 g /d m 3, N a ^ -b a n  kifejezett) oldott al
kálitartalma, valamint az a jelenség, hogy a szilárd fá
zisból, (a nátrium-alumínium-hidroszilikátokból) a ké
miailag kötött NaOH hajlamos egy hidrolízis jellegű 
folyamat során lassan és részlegesen oldódni.

A környezeti hatások az alábbiakban foglalhatók össze:
—  a mezőgazdaság számára felhasználható terület 

csökkenése
—  lúgos oldatok szivárgása, mely m egbonthatja a kör

nyező talajok kémiai egyensúlyát és szennyezheti a 
talajvizet,
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—  kiszáradt vörösiszap-terek porzása, mely nagy terü 
leten érzékelhető

— nem  esztétikus hatás.

A hazai timföldgyárakban az üzembe helyezésüktől 
1994. év végéig term elt timföld, valamint a képződött 
és felhalm ozott (szárazanyagban kifejezett) vörösiszap 
összes mennyiségét az 1. táblázatban foglaltuk össze.

A hazai timföldgyárakban 1994 végéig összesen te
há t 28 800 kt (száraz) vörösiszap keletkezett és került 
felhalmozásra a vörösiszaptereken.

Az 1980-as években a hazai timföldtermelés 850-900 
k t/év  szinten mozgott. 1990-ben lejárt a magyar-szov
je t  timföld-alumínium egyezmény; a KGST-árrendszer 
megszűnésével sem érdeke, sem lehetősége nem  volt a 
magyar timföldiparnak, hogy fenntartsa a jelentős 
orosz timföldexportot. 1992-ben a 180 k t/év  kapacitási'! 
ajkai 1. timföldgyár, majd 1994. IV. negyedévben az al- 
másfüzitői timföldgyár ún. nedvesüzeme is leállításra 
került. A teljes hazai timföldtermelés a 90-es évek első 
felében fokozatosan 250 k t/év  mennyiségre csökkent.

Az alum ínium - és a timföldárak 1995-ben jelentő 
sen (1,5-2-szeres értékre) növekedtek. 1995. III. ne 
gyedévében egy angol-osztrák-m agyar konzorcium  
három  évre bérbe vette az almásfüzitői timföldgyárat. 
Jelenleg (1995 októberében) az almásfüzitői timföld
gyár üzembe helyezésének m unkálatai folynak. Az 
üzembe helyezést követően mintegy 200 k t/év  term e
lési szint várható.

A következő néhány évben a piaci helyzettől és a 
term ékstruktúrától függően 200-300 k t/év  sávban vár
ható az ajkai timföldgyár termelési szintje.

A magyaróvári timföldgyár termelése az elkövetke
ző években 60-70 k t/év  m ennyiségben valószínűsíthe
tő. Mindegyik timföldgyár term elésében növekvő há 
nyadot képvisel az. ún. nem-kohászati célú timföld elő
állítása. A magyaróvári timföldgyár teljes alumínium- 
hidroxid-, ill. timföldtermelése nem  kohászati célú ter
m elésnek tekinthető.

Tárolás, rekultiváció, hazai és külföldi 
eredmények

Az ajkai és az almásfüzitői timföldgyárakban a vörösi
szap az ellenáram ú m osórendszer utolsó (7.) mosófo 
kozatát mintegy 300 g/1 (kb. 20 s%) szilárdanyagot 
tartalmazó zagyként hagyja el. Ezt a zagyot -  eseüeg bi
zonyos mennyiségű ún. szállítóvíz hozzáadását követő
en -  szivattyúkkal kijuttatják a gátakkal körülvett vörös- 
iszap-tároló terület éppen  üzemelő kazettájába, ahol a 
szilárd fázis leülepszik. A vörösiszap ekkor mintegy 
50 s% szilárdanyag-tartalommal foglal el tárolótérfoga
tot; a „feleslegként” összegyűlő vizet visszaszivattyúzzák 
a timföldgyárba. A m egtelt kazettákban a vörösiszap 
évek elteltével megszilárdul, és -  legalábbis a felszínen
— annyira megszárad, hogy emberek, később köny- 
nyebb gépek közlekedhetnek rajta.

A Magyaróvári Timföld- és M űkorundgyárban a vö
rösiszapot vákuum dobszűrőkön szűrik és mossák, 
majd a szűrőkről leszedett „szűrőlepényhez” annyi vi
zet adnak, hogy az sűrű anyagként speciális szivattyúk
kal éppen szállítható legyen. Ez az iszap néhány hét, 
ill. 1-2 hónap elteltével annyira megszilárdul, hogy

1. táblázat

A j k a i A l m á s f ü z i t ő i M a g y a r ö v á r i
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10636 13800 9 423 11 900 2 440 3100

azon könnyebb m unkagépek közlekedhetnek. Ily mó
don az iszaptér gátja a következő időszak számára ma
gából a vörösiszapból építhető. Ezt az eljárást nevezik 
száraz vörösiszap-tárolásnak. A m ódszert eredetileg a 
Giulini cég ludwigshafeni üzem ében fejlesztették ki.

Az 1980-as években világszerte számos kísérletet vé
geztek annak érdekében, hogy a vörösiszap-tároló te
rületek szigetelését, ill. vízelvezetését javítsák. Ezek az 
erőfeszítések műszaki szempontból sikeresek voltak, 
azonban a létesítés költségeit számottevően növelték. 
A vörösiszapmosás, ill. -elhelyezés egyik fejlődési iránya 
a szuperülepítő készülékek, ill. ún. mélyülepítők kifej
lesztése (Ausztrália, Kanada). Ezen berendezések se
gítségével az ún. alsó elfolyás 600-800 g/1 (45-55 s%) 
szilárdanyag-tartalomra sűríthető be, a besűrített zagy 
közvetlenül a tárolótérre táplálható, és a szűrt iszap 
kedvező tulajdonságaival rendelkezik.

A vörösiszapterek rekultiválásának célja, hogy azok 
porzását megszüntessék, a tereket a környező tájba il
lesszék, növények telepítését is beleértve. Az 1970-1980- 
as években m ind Magyarországon, m ind külföldön, kü
lönösen Ausztráliában kísérleteket folytattak annak ér
dekében, hogy kiválasszák a vörösiszapon növekedni 
képes növényeket. A pillangósok és füvek számos egye- 
déről ismeretes, hogy lúg- és sóálló, talaj-, vagy műtrá 
gyák adagolása nélkül képes megtelepedni. 3-10 cm ta
lajréteggel történő borítás, ill. műtrágyák alkalmazása 
természetesen javítja a csírázást, egyes növényfélék túl
élését. Az első számottevőbb sikereket füvek, pillangó
sok és akácfák együttes telepítésével érték el.

A felhagyott iszaptereket m indhárom  hazai timföld 
gyárban rekultiválták, vagy folyamatban van a rekulti- 
válásuk. Ajkán erőművi pernyével és szennyvíziszap 
komposzttal segítették elő a növényzet m egtelepedé 
sét [2]. Magyaróváron a növények m egtelepedésére 
kedvező hatásúnak bizonyult, hogy az I. vörösiszap tér
re korábban egy ideig kijuttatták a városi szennyvízte
lep iszapját. A MOTIM vörösiszaptereinél a fák telepí
tését a Soproni Erdészeti Egyetemmel, míg az Almás
füzitői Timföldgyár esetében a gyep és cserjék telepíté 
sét a Keszthelyi Agrártudományi Egyetemmel együtt
működve valósították meg.

A vörösiszap hasznosítása a mezőgazdaságban

A vörösiszap -  m int em lítettük -  lúgos anyag, melynek 
eredetileg 11-13 körüli pH-ja a levegő széndioxid
tartalmának hatására néhány év elteltével lassan csök
ken. (A pH-t rendszerint ötszörös mennyiségű vízben 
mérik.) Savas talajok term őképességének javítására fel
használható. Magyarországon az Őrség talajának javí
tása vetődött fel, azonban a nagy (legalább 50 s%) 
nedvességtartalmú iszap odaszállítási költségei túl 
nagynak bizonyultak [3]. Agyagos talajok estében nem  
tanácsos a vörösiszap használata, ugyanis megbontliat-
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ja  a kémiai egyensúlyt. Szintén nem  tanácsos olyan te
rületeken alkalmazni, ahol kb. 10 km távolságon belül 
szikes vizek/m ocsarak találhatók [4].

A vörösiszap felszabadítja a hum uszba beépült táp 
anyagokat (elem eket). A m ikroelem eknek a növé
nyekre kifejtett kedvező hatását a Kertészeti Egyete
m en folytatott kísérletekben m utatták be. A tőzegből, 
vörösiszapból és dolomitos mészkőből összeállított 
táptalajon zöldpaprikából 10 k g /m 2 átlagtermést ér 
tek el, míg a hagyományos talajokon a megfelelő érték
6-6,5 k g /m 2 volt [5]. A term ésben nem  találtak toxi
kus nehézfém eket. Megjegyzendő, hogy a vörösiszap
ban található különféle fémek néhány növényben fel
halmozódnak, a kezelt talajokon term esztendő növé
nyeket gondosan kell szelektálni.

Több külföldi szakirodalom számol be számottevő 
termésnövekedésről vörösiszapnak a talajhoz való ada
golása esetén [6].

Említést érdem el a vörösiszap bio-hidrometallurgiai 
feldolgozása. Hazai kísérletekben egy thiobacilus fer- 
ro-oxidáns nevű m ikroorganizmus segítségével a vö
rösiszap teljes Na^O-tartalmát, az A L 03-tartalom 65- 
70%-át, és a ritkafémek 25-30%-át lehet szulfátvegyü- 
letek formájában kinyerni. Az extrakciós m aradékban 
az Fe20 3, T i0 2 és V20 5-tartalom 1,5-2,5-szörösre nö 
vekszik [7].

Ausztráliában az 1980-as években különféle savas 
hulladékanyagokkal, ill. a foszforműtrágya előállításá
nál keletkező ún. foszfor-gipsszel végeztek vörösiszap- 
semlegesítési kísérleteket. Előnyös, hogy egy lúgos hul
ladékot, a vörösiszapot, egy másik, önm agában szintén 
jelentős elhelyezési gondot je len tő  savas hulladékkal 
semlegesítenek [8].

Magyarországon Puskás Ferenc (Keraprogress Inter- 
silicate Kft.) évek óta végez figyelemre méltó kísérlete 
ket vörösiszapbázisú mesterséges talajok előállítására 
és ezeken a talajokon különféle növények termesztésé
re [ 9 ] . Újabban egy nagylaboratóriumi m éretű kísérle
ti telep került kialakításra. Az eredm ények iránt több 
külföldi cég érdeklődik. Puskás kísérleteitől eltekintve 
nem  folyik Magyarországon aktív tevékenység a vörösi
szap felhasználására vonatkozóan.

A vörösiszap adalékanyagként, 
illetve alapanyagként való hasznosítása

A vörösiszap adalékanyagként ill. alapanyagként való 
hasznosítására számos példát találunk. Korábban az 
alábbi hasznosítási javaslatok kerültek szóba [4]:

— útépítésben, a talaj szilárdságának növelésére, vagy 
alapanyagként

— durva- és finom kerámiák gyártására
— építési könnyűszerkezetek és hőszigetelő-anyagok 

előállítására
— cem ent előállításához
— gumiipari töltőanyagként
— festékgyártás során pigm entként
— gáztisztító (Lux-) masszák előállítására
— adszorbensként vagy adszorbensek előállítására
— katalizátorok előállítására
— víztisztító és ülepítő segédanyagok előállítására
— vaskohászatban adalékanyagként.

Egy 1991-ben az UNIDO részére készült tanulmány 
szerint a legtöbb vörösiszapot a durva- és finomkerá 
miák előállítására, a cem entiparban, valamint vaskohá
szati adalékanyagként használhatják fel [4].

A vaskohászati adalékanyagként történő felhaszná
lást a vörösiszap rendszerint 7-10%  Na^O-ban kifeje
zett nátrontartalm a gátolja, ugyanis ez a kohók bélésé
nek idő előtti elhasználódásához vezet. A vörösiszap
ból, m iután a megfelelő képlékenység elérése érdeké 
ben különféle adalékanyagokkal keverik össze, csem
pék és téglák állíthatók elő, melyek szilárdsága megha
ladja a hagyományos anyagokból készült téglákét. A 
képződő hazai vörösiszapok 50%-ot m eghaladó ned 
vességtartalma m iatt az eljárás energiaigénye nagy, 
ezért nem  kellően gazdaságos.

Az em lített felhasználási technológiák nagylabora
tóriumi vagy üzemi m éretben kipróbálásra kerültek.

A vörösiszap komplex, 
hulladékmentes feldolgozási eljárásai

Számos eljárást írtak le a vörösiszap kezelésére és ily 
m ódon különböző fém eknek sók, vas-, ill. alumínium- 
oxidok, vasrögök és cem ent előállítására alkalmas sa
lak form ájában történő kinyerésére. Egyes eljárásokkal 
műtrágyák is előállíthatok, ill. m ód van a vörösiszapok 
ritkafémtartalm ának kinyerésére.

Az eddig kidolgozott komplex, hulladékm entes fel- 
dolgozási eljárásokra jellem ző a rendkívül nagy beru 
házási igény, és a nagy energiafelhasználás. A koráb
ban elvégzett előzetes számítások azt mutatták, hogy 
ezen kom plex feldolgozási eljárások megvalósítása a 
timföldgyár beruházási költségét 4-6-szorosára, az 
energiafelhasználást 3-5-szörösre növelné. Az A l,0 3-ki- 
nyerés hatásfoka 10-15%-kal lenne ily m ódon növelhe
tő, az NaOH-felhasználás 30-70%-kal csökkenthető. Az 
előállítható m ellékterm ékek (acél, cem ent, stb.) érté 
ke csupán a timföldhöz hasonló nagyságrendű, ezért 
az eddig kidolgozott hulladékm entes feldolgozási eljá
rások ipari megvalósítása nem  várható [4].

Újabb fejlemények 
a vörösiszap hasznosítása terén

Az 1992-ben, Ausztráliában, a vörösiszap tém akörben 
tartott konferencián számos újabb fejlesztési ered 
ményről számoltak be.

A városi szemétből előállítható komposzt mezőgaz
dasági felhasználásnak egyik akadálya a komposzt ne 
hézfémtartalma. A szemétbe kerülő szárazelemek je 
lentik a nehézfém tartalom  egyik jelentős forrását. 
Ausztrál kutatók laboratórium i és félüzemi kísérletek
ről számoltak be, melynek során 30% vörösiszap ada
golásával a Cr-, Cd-, Cu-, Ni-, Pb-, Zn-elemek komposzt- 
ba kerülő hányadának, ill. talaj oldatokban való oldha
tóságának nagymértékű csökkenését tapasztalták [10]. 
A vörösiszap -  gipsz keveréknek termőtalajhoz történő 
adagolását követően a P-kimosódás látványos csökkené
sét (70—95%), és a vízmegtartó képesség növekedését 
tapasztalták, a talaj összetételétől és az adagolás m érté 
kétől függően. A megoldás gyakorlati alkalmazása a P- 
műtrágyaigény arányos csökkenését eredményezheti. 
Fontos új eredm énynek tűnik, hogy a vörösiszap-gipsz
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keverék alkalmasnak bizonyult kommunális szennyvi
zek, valamint állattartó telepek szennyvizének tisztításá
ra. Megfelelő alkalmazás esetén a P-kibocsátás 92%-át, 
a N-kibocsátás 96%-át sikerült megakadályozni.

Az Alcoa o f Australia vas-oxid-pigmentek előállítá 
sát célzó kísérleti üzem építéséről számolt be; a ter
mék cement- és építőipari felhasználásra szolgál. Taj
vanban és Indiában olyan PVC-t gyártanak, amely töl
tőanyagként vörösiszapot tartalmaz. Ez a műanyag ki
váló tulajdonságokat m utat sertéstelepek szennyvizé
nek szigetelésére, valamint m etánterm elésnél való fel- 
használás során [11].

Vörösiszapnak a talajhoz (10-80 t /h a  mennyiség

ben) történő keverése esetén a szénatermés 24%-kal 
növekedett [6].

A vörösiszapbázisú téglák gyártása területén új fejle
mény, hogy nátrium-szilikáttal történő kezelés révén, a 
téglák kiégetése nélkül megfelelő minőségű építőa 
nyag állítható elő [12-14].

Összefoglalásként megállapítható: reális esély lát
szik arra, hogy az ipar, a mezőgazdaság, és a bio-tech
nológia összefogásával az újonnan keletkező vörösi
szap kisebb, majd egyre növekvő hányadának a hulla 
dékkezelés, ill. a környezet védelme szempontjából 
fontos felhasználási területeket találjunk. ígéretes te
rületnek látszik a vörösiszap széles értelem ben vett me
zőgazdasági jellegű hasznosítása.

Salakhombár

Forró ciklon

Konvektiv
huzam

Salaksiló

Homoksiló

Mészkó'siló

Tűztór

Mészkő
adagoló

Indító égő

Agy hamu 
hűtő 
és csiga

Szekunder
levegőventilátor

1. ábra. Szénsalakok regenerálására szolgáló égetőmű elrendezési vázlata
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A lu m ín iu m  tartalm ú sa la k o k

Az alum ínium  elektrolízise során az elektrolizáló ká
dakról a nagy fluortartalm ú ún. szénsalakokat, a fém 
olvasztása, homogenizálása és öntése során a változó 
fémtartalmú alum ínium salakokat különítik el.

Szénsalakok

A szénsalakokat az elektrolizáló kádakról folyamatosan 
távolítják el. Ezek fluortartalm a elérheti az elektrolízis
kor használt fluor 40%-át is. Képződött mennyiséget 
nagyban befolyásolja az elektrolízishez alkalmazott 
anódmassza minősége. A korszerű anódtechnológiával 
és jó  m inőségű anódmasszával üzem eltetett felsőtüs
kés szériákon a fajlagos szénsalakképződés kisebb, 
m int 20 k g / t  alum ínium . A jelenleg egyetlen üzemelő 
înotai A lum ínium kohóban ez a m utató 20-70 k g /t  
alum ínium  között változik [15].

A szénsalak évente képződő jelentős mennyisége 
(Inotán ~ 2500 t/év) és nagy fluorsótartalm a m iatt ér
tékes és újrahasznosítandó hulladéknak minősül, 
amely megfelelő kezelés után  visszajuttatható az elekt
rolízis folyamatába [16]. Regenerálása (az éghető 
anyagok eltávolítása) boksákban történő égetéssel fo
lyik. Ennek jelentős légszennyezése miatt jelenleg a 
szénsalakok zárt rendszerű kiégetésének lehetőségét 
vizsgálják, úgy, hogy az égéstermékek fluortartalm át a 
kohógázok tisztítására létesített ún. száraz gáztisztító 
berendezésben az elektrolízishez visszajáratott timföld 
felületén kössék meg [17-19]. A tervezett berendezés 
elrendezési vázlatát az 1. ábra mutatja.

Tekintettel arra, hogy a regeneráló létesítésének 
beruházási költsége m eghaladja a 100M Ft-ot, a meg
valósítás csak kedvezményes hitelkonstrukció, vagy 
Központi Környezetvédelmi Alapból történő támoga
tás esetén realizálható. Az egyetlen hazai elektrolízis
üzem ezredfordulón túli üzemeltetése esetén ez a fej
lesztés nem  odázható el!

Alumíniumsalakok

A fém alum ínium  továbbfeldolgozása során a különbö 
ző olvasztó- és hőn  tartó kem encékben az alum ínium  
és az ötvöző fémek egy része oxidálódik és a fürdő fe
lületén salak form ájában gyűlik össze. A salak az oxi- 
dokon kívül különböző szennyezőket, az alkalmazott 
technológiához szükséges fedősókat, valamint csepp 
form ában elszórt és salakkal körülvett folyékony alu
m ínium ot tartalmaz. Mennyisége nagyban függ az 
alapanyagtól, a kem ence tüzeléstechnikai sajátosságai
tól, az alkalmazott fedő- és fémkezelő sók mennyiségé
től és minőségétől, összességében a fém kikészítésének 
technológiájától. A salakkal A L 0 3 formájában eltávolí
to tt alum ínium tartalm at „leégési veszteségeként keze
lik. Az ebből adódó pénzügyi veszteség m iatt az alumí
nium  felhasználásának kezdete óta a salakok szabad 
fém tartalm ának visszanyerésére törekednek.

Az alum ínium salakok fém tartalm ának kinyerésére 
korábban az alábbi m ódszereket alkalmazták:

— a salak fém tartalm ának kicsorgatása (vibrációval fo 
kozva) ;

2. táblázat

F ra k c ió k S z e m c s e m é r e t  M e n n y is é g F é m ta rta lo m

m m % %

1. > 5 0 8 > 9 0

II. 8 -5 0 15 7 0 -7 5

III. 1 - 8 30 3 0 -3 8

IV. 0 ,3 -1 2 5 -  10

V. < 0 ,3 22 < 3

—  a salak aprítása;
—  gyorsított hűtés (oxidációs idő csökkentése hűtőasz

talokon) ;
—  m éret szerinti szétválogatás; (nagym éretű darabok 

nagyobb fém tartalom m al bírnak)
—  só alatti olvasztás.

Az első négy m ódszer általában egy technológiai 
egységet alkot, azonban összességében ez m ég nem  te
k inthető salakfeldolgozásnak, tekintettel arra, hogy a 
feldolgozott anyag közel 50%-a jelenleg nem  haszno
sítható újra, veszélyes hulladéknak m inősülő term ék 
[20]. Az első négy művelet során képződő frakciók 
mennyiségi megoszlását, ill. a frakciók átlagos alumíni- 
um tartalm át a 2. táblázat tartalmazza.

A táblázat is jó l érzékelteti, hogy a IV-V. frakciók je 
lentős tömegaránya és fém tartalma indokolja tovább 
feldolgozásukat. Erre jelenleg  ipari m éretekben a só 
alatt történő olvasztás ad lehetőséget [21].

A só alatt történő olvasztással a salakok alumínium- 
tartalm a 2-3%-ra csökkenthető, azonban e kedvező 
fémkihozatali eredm énnyel já ró  folyamat nagymennyi
ségű szennyezett sós-salak képződésével jár. Ezeket az 
anyagokat korábban a feldolgozó üzemek környezeté 
ben deponálták. Ez több hosszú távon több negatív 
környezeti hatást eredményezett:

—  A salak porffakcióját a szél könnyen szétteríti. En
nek megakadályozására több helyen a zsákolást al
kalmazták. A műanyag zsákok azonban idővel fel
szakadnak és a kiszóródás folytatódik.

— A sós salak a levegő nedvességtartalmával, ill. a csa
padékkal reagál, m érgező gázok keletkeznek (PH3, 
AsH3, H 2S, stb.), átlagosan 1 tonna tárolt sós salak
ból 5 liter gáz.

— A csapadékvíz a salakok sótartalm át oldja, ezzel a ta
lajvizet szennyezi.

A környezetvédelmi szemlélet erősödésével a só 
alatti olvasztást alkalmazó — és ennek következtében 
nagy mennyiségű sós salakot felhalmozó -  cégeket a 
fejlett országokban kötelezték hányóik felszámolására, 
ill. a technológia módosítására [26]. Ennek hatására 
épült a németországi Salzschlacke-Entsorgungsgesell- 
schaft L ünen mbH., valamint az ALCAN Alluminio 
Borgofranco-i sófeldolgozó üzeme. Ezek az üzemek a 
sós salakból ismét alum ínium  visszanyerésére szolgáló 
sókeverékeket állítanak elő annak a tudatos vállalásá
val, hogy ezek önköltsége nagyobb, m int a piacon vá
sárolt sókeverékeké. Az ALCAN üzem ében megvalósí
tott technológia folyamatábráját a 2. ábra mutatja.

Az ALCAN cég intenzív fejlesztést folytat a salakok 
fém tartalm ának plazmával történő kinyerésére. A for
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gókem encében levegővel vagy nitrogénnel dolgozó 
plazmával történő fémkinyerés során sóadalékok alkal
mazására nincs szükség. A fejlesztés eredm ényeként a 
kanadai Jonquire-ben egy 15 000 t/év  kapacitású 
üzemet építettek, melynek indítása kedvező tapasztala
tokkal zárult.

Összefoglalva m egállapítható, hogy a nemzetközi 
gyakorlatban jelenleg a salakképződési helyeken a sa
lakok hűtése, esetenként osztályozása és az elkülöní
tett fémes frakciók újraolvasztása történik. Néhány er
re szakosodott feldolgozó üzem ben a fém tartalom  tel
jes körű kinyerésére törekednek fokozottan szem előtt 
tartva a kedveződen környezeti hatások csökkentését.

Az utóbbiak egyértelm űen önköltség-növekedéssel 
járnak. Néhány újszerű eljárás (pl. plazmás) más eljá
rásokhoz képest kedvezőbb környezeü hatásokkal bír, 
de a beruházási és üzemeltetési költségek lényegesen 
m eghaladják a korábbi technológiákét [22].

A hazai alum ínium -előállító és -feldolgozó üzemek
ben a salakok alum ínium tartalm ának kinyerését -  kü
lönösen a fémbőség évtizedeiben -  másodlagos kér
désnek tekintették. A legnagyobb fémmennyiséget át
olvasztó Székesfehérvári Könnyűfémm űben a 70-es 
években egy AJAX-rendszerű salakhűtő- válogató sor 
létesült, majd ezt követően saját fejlesztésű hazai ele
mekből felépített hűtő- válogató sort helyeztek üzem 
be Inotán. A 80-as évek végén Ajkán létesített hűtő-vá
logató sor annyiban lépett előre elődeihez képest,

hogy a folyamatba egy autogén őrlőberendezést és osz
tályozórendszert beépítve a mechanikai feldolgozás ki
hozatalát javította. Ez utóbbi berendezés az ajkai elekt
rolízis leállítását követően -  a fémfeldolgozás csökke
nése m iatt -  az utóbbi években m ár nem  üzemel.

A 90-es évek elején a Tatabányai Alum íniumkohó 
területén létrejött METALKO Kft. kezdett hozzá egy 
nedves őrlésen alapuló alumíniumsalak-feldolgozó 
(izem létesítéséhez [25]. A technológia folyamatábrá
já t a 3. ábra mutatja.

Az 1993. évben Magyarországon a keletkezett alu
míniumsalak mennyisége 5333 tonna volt. A nagy sa
lakképződési helyek (ALCOA-KÖFÉM, Ajkai Alumíni
umipari Kft., înotai Alumínium Kft.) m ellett sok ki
sebb fémfeldolgozó üzem is megjelent.

Jelenleg a Magyarországon képződő salakok feldol
gozását részben az apci Salakfeldolgozó és Kereskedel
mi Kft. (amelynek jogelődje jelentős beruházással lét
rehozta a tovább fel nem  dolgozható m aradékok táro 
lására szolgáló nagy befogadóképességű átm eneti ve- 
szélyeshulladék-tárolóját), és a tatabányai METALKO 
Kft végzi. Az ALCOA-KÖFÉM képződő salakjának egy 
részét külföldön értékesíti. Az évente képződő salak- 
mennyiség és annak területi megoszlását figyelembe 
véve újabb feldolgozó üzem ek létesítésére nincs szük
ség, de a korábbi és a jelenleg üzem eltetett lerakóhe 
lyek állapotának, környezeti hatásainak fokozottabb el
lenőrzése szükséges lenne.

só

2. á b ra . A z ALCAN sós salak feldolgozó technológiája
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3. ábra. A METALKO Kft. salakfeldolgozó üzemének technológiai folyamatábrája
1- Targoncaürítő bunker, 2  -  Vibrációs adagolóvályú, 3 -  Serleges elevátor, 4 -  Tároló bunker, 5 -  Vibrációs adagolóvályú, 6 -  Serleges elevátor, 
7 -  Autogén őrlőmalom, 8 -  Vibrációs víztelenítőszita, 9 -  Szállítószalag, 10 -  Permanens dobmágnes, 11 -  Szalagmágnes, 12 -  Vibrációs osztályo
zószita, 1 3 - 1 4 - 1 5 - Fémtároló rekesz, 16 -  Hulladékvas-tároló, 1 7 - Ülepítő csúcskád, 18 -  Iszapszivattyú, 1 9 - 2 0 - 2 1  -  Tárcsás vákuumszűrő 
telep, 22 -  Derítettvíz-tartály, 23 -  Derítettvíz-szivattyú, 24 -  Hulladékzsomp, 25 -  Zsompszivattyú, 26 -  Keverőcsiga, 27 -  Keverékszárító -  továbbító 
asztal, 28 -  Égető dobkemence, 29 -  Égetettpor-hűtő asztal, 30 -  Portároló konténer, 31 -  Hűtővízmedence, 32 -  Vibrációs adagolócső, 33 -  Porsiló, 
34 -  Porciklontelep, 35 -  Sótalanító egység rekuperátorral, 36 -  Sógyűjtő konténer, 37 -  Légfúvó, 38 -  Vegyszeroldó-tároló egység, 39 -  Vegyszer- 
adagoló szivattyú, 40 -  Vízszivattyú, 41 -  Elszívó ventilátor, 42 -  Füstgázventilátor, 43 -  Ciklonporkonténer, 44 -  Csövek, szerelvények, 45 -  Acél- 
szerkezet, pódiumok, 46 -  Kémény, 4 7 -  15 t-ás targonca, 48 -  30 t-ás tartálykocsi, 49 -  12 tonnás konténer

K atód h u llad ék ok

Az elektrolizáló kádak katódját folyamatos elhasználó
dásuk következtében 3-5 évenként fel kell újítani. A ka
ródba épített szén-, tűzálló- és hó'szigeteló' anyagok a 
kád üzeme során jelentős mennyiségű fluorvegyülettel 
itatódnak át. E viszonylag nagy mennyiségű (15%) 
fluor az elektrolízis folyamatába egyszerű módszerek
kel nem  juttatható  vissza. A katódfelújítások során a 
teljes bélésanyagot eltávolítják. Ez az un. katódbontási 
hulladék, amely kb. 44% széntartalmú anyagot és 56% 
különféle egyéb téglaanyagot tartalmaz, összesen mint
egy 38 t/k á d  töm egben [27].

A katódbontási hulladékban kis mennyiségben meg
található karbidok, nitridek, szulfidok és cianidok, va
lam int a nagy mennyiségű beszívódott fluor m iatt a 
katódbontási hulladékot I. veszélyességi osztályba [56/ 
1981. (XI. 18.) MT sz. rendelet] sorolták, és előírták a

katódbontási hulladékok tárolásának m ódját és a szük
séges intézkedéseket az alum ínium kohók számára.

Ennek hatására -  a felszíni és felszín alatti vizek fo
kozott védelme érdekében -  az înotai Alumíniumko
hó 1985-ben ezen előírásoknak megfelelő átm eneti ve- 
szélyeshulladék-tárolót épített, ahol talajvízfigyelő ku
tak vizének rendszeres elemzésével ellenőrzik a talaj és 
a talajvíz szennyeződésének m értékét. Az akkor még 
m űködő Ajkai A lum ínium kohóban ideiglenes tároló 
helyként az I. sz. vörösiszap-kazettában helyezték el a 
katódbontási hulladékot, amelyből ott évente kb. 1000 
tonna képződött. Az 1992-ben felszámolt Tatabányai 
A lum ínium kohóban a gyár területén lévő tároló terü 
letre halm ozták fel a katódbontási hulladékot, majd a 
felszámolást m egelőzően egy e célra létesített átme
neti veszélyeshulladék-tárolóba szállították [28].

Az ideiglenes tárolás feltételeinek megteremtésével 
párhuzam osan m egkezdődött a katódbontási hulladék 
ipari m ásodnyersanyagként történő újrahasznosításá

4 6 5
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nak vizsgálata. A külföldi tapasztalatok figyelembevéte
lével az acélgyártásnál használt folypát kiváltására irá
nyultak a kísérletek, melyek pozitív eredm énnyel zá
rultak. 1984-ben m ár 320 tonna, 1985-ben m ár 1450 
tonna katódbontási hulladékot hasznosítottak salakfo
lyósító anyagként a Dunai Vasmű konverteres acélmű
jében. 1984-ben az Ózdi Kohászati Üzemekben is kí
sérleteket végeztek apríto tt katódbontási hulladékkal. 
Ezek szintén kedvező eredm ényt hoztak, 1984-ben 
még csak 58 tonnát, 1985-ben m ár 900 tonnát haszno 
sítottak [29].

A kohászati üzemek megkövetelték, hogy a katód
bontási hulladék az igényeiknek megfelelő aprítás és 
osztályozás után kerüljön az acélművekbe, ezért 1983- 
ban egy feldolgozósor létesült az înotai Alumíniumko
hó területén mintegy 5000 t/év kapacitással.

A 80-as évek m ásodik felében kiéleződött hazai ko
hászati válság, ill. a Dunai Vasmű konverteres acélmű
vében bekövetkezett robbanás rövid idő alatt nullára 
csökkentette a katódbontási hulladék acélipari felhasz
nálását.

Közismert, hogy az ajkai és a tatabányai alum ínium 
kohót időközben bezárták, elektrolízis csak az inotai 
alum ínium kohóban folyik. 1993-ban 1300 tonna ka
tódbontási hulladék képződött, amely tovább növelte 
a korábbi évek során felhalm ozott kb. 50 000 tonna 
mennyiségét. Az Inotán  létesített katódhulladék-fel- 
dolgozó (aprító-őrlő) gépsor közel egy évtizede kihasz
nálatlanul áll.

Irodalmi ism eretek alapján külföldön is kizárólag 
az acélipar területén történik újrahasznosítás az iparág 
ottani konjunktúrájának-dekonjuktúrájának hullámzó 
igénye m értékében. Mivel ez a hulladék fajlagosan ala
csony értéket képvisel, szállítási hatósugara nehezen 
tudja m eghaladni a 100-200 km-t. Ez utóbbi ok miatt 
külföldi alum ínium kohók is inkább környezetvédelmi 
szempontból m egfelelően kialakított tárolókban he 
lyezik el ezeket.
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Csak egy külföldi a k a d t a  p r iva tizá lá sra  

m e g h ir d e te t t  Almásfüzitői Timfildgyár 
m e g v á sá r lá sá ra  Szabó Pál, a H u n g a lu  Rt. 
v e zé r ig a z g a tó já n a k  n y ila tk o z a ta  szer in t. 
A  te n d e r k iír á s i  f ü z e te t  t iz e n  v á sá ro ltá k  
m e g . M in t  a z t la p u n k  e g y ik  k o r á b b i szá 

m á b a n  is k ö z ö ltü k  a  gy ár r é s z le g e s  le á ll í 

tá sa  a  v é g k ie lé g íté s i  p é n z e k k e l  e g y ü tt  
7 0 0  M  F t-ba  k erü lt . A z  ü g y le t te l  k a p c so 

la tb a n  n y ila tk o z o tt  a  V e g y ip a r i D o lg o z ó k  
S z a k szerv ezeti S z ö v e ts é g é n e k  e ln ö k e  is . A  
sa jtó k ö z lé s  s z e r in t  s z ü k s é g e s n e k  ta r to tta , 
h o g y  k é r je n e k  g a r a n c iá t  a  v e v ő tő l, „ h o g y  
n e m  m a g y a r  b a u x itr a  é p í t ”. H a  ig a z  a  

n y ila tk o za t, a k k o r  a  sz a k sze rv e z e t  a  m a 

gyar b a u x itb á n y á sz o k  m u n k a e sé ly e it  
f ig y e lm e n  k ív ü l h a g y ta  ja v a s la ta  m e g té t e 

lek o r .

A  K o ssu th  R á d ió  k ö z lé s e  s z e r in t  o k t ó 

b e r  e le jé n  e g y  o sz trá k  é r d e k e lt s é g  h á r o m  

év re  b é r b e  v e t te  az ü z e m e t  k o h á sz a ti t im 

f ö ld  gyártásá ra . A  h ír  s z e r in t  az  e lb o c s á 

to t t  d o lg o z ó k  e g y  r é s z é t  -  az  e lb o c s á to t t  
3 5 0 -b ő l 2 5 0 -e t  -  ú jb ó l m u n k á b a  á llítják . 
A  t im fö ld  ára  az e lm ú lt  é v e k  m é ly r e p ü lé 

se  u tá n  is m é t  2 0 0  U S D / t  f ö lé  e m e lk e 
d e tt . A  k ü lfö ld i v á lla lk o z ó n a k  m ár  m e g é 

ri a t e r m e lé s t  ú jr a in d íta n i.

I d ő k ö z b e n  a H u n g a lu  R t.-n k ív ü lá lló  

a lu m ín iu m ip a r i s z a k e m b e r e k tő l m e g tu d 

tuk , h o g y  az a lm á sfü z itő i  t im fö ld g y á r tá s  
m e g in d ítá s a  a zér t é r d e k e s ,  m e r t  a n agy  
t im f ö ld é h s é g  m ia tt  p r im é r  a lu m ín iu m o t  
csa k  t im fö ld é r t  l e h e t  k a p n i. A  m a g a sra  
fe ls z ö k ö tt  a lu m ín iu m á r  m ia tt  p e d ig  a 
t im fö ld  á ra  is  n y e r e s é g e s s é  vált. E z ér t é r 

d e m e s  m a g y a r  b e f e k t e t ő n e k  is  a  m agyar  
t im fö ld g y á r tá sra  t e n n i ,  h a  csa k  n é h á n y  
é v e s  b é r le t  fo r m á já b a n  is .

A z a lu m ín iu m  k e d v e z ő  h e ly z e té n e k  
k ö s z ö n h e t ő e n  az în o t a i  A lu m ín iu m  Kft. 
1 9 9 5  év i e r e d m é n y e  is  j o b b  le s z  a  vártn á l 
é s  a  n y e r e s é g b ő l m ó d  n y ílik  k o r sz e r ű s ítő  
fe jle sz té sr e  is . (H. W.)

(V ilá g g a zd a sá g , 1 9 9 5 . a u g . 5 ., 
K o ssu th  R á d ió , M in d e n n a p i  G a zd a sá g , 

1 9 9 5 . o k t . 1 3 .)

15 hónappal a terv bejelentése után
ü z e m b e  h e ly e z té k  a  n yu g a t-a u sztrá lia i 
K vin a n á b a n  az Alcoa k ü lö n le g e s  t im fö ld -  
h id r á t-ü z e m é t  Colin Bamett n yersa n y a g -  
forrás fe jle sz té s i m in isz te r  j e le n lé t é b e n .  
A  2 7 0  k t / é v  k a p a c itá sú  h id rá t-ü z e m ré sz  
b e r u h á z á sa  4 8  M  A U D -b a  k erü lt . A z  
ACAP Singapore Pie Ltd és az ACAP Austra
lia Pte Ltd  (a z  Alcoa World Alumina Group 
tagvá lla la ta i) v eg y ip a r i h id r á to t  t e r m e lő  

ü z e m r é sz  m e g é p íté s é v e l  k itö lt ik  azt a  r é s t  
a m i a  v ilá g p ia c o n  a  v eg y ip a r i h id r á t  h iá 

n y á b ó l a d ó d o t t .  A z  ü z e m  to v á b b i b ő v íté 

se  m á r is  s z e r e p e l a  v á lla la t te r v e ib e n . A  
K B-30 h id r á t  tö b b sz ö r ö s  szű rési é s  e g y é b  
tisz títá si m ű v e le te k  r é v é n  é r i e l a  k o h á 
szati t im f ö ld n é l  t isz tá b b  á lla p o to t .  A z  
ü z e m  új te r m é k e  d r á g á b b a n  á l l íth a tó  e lő  
m in t  az  ő t  ü z e m r é sz  e ls ő  (1 9 6 3 -b a n  é p í 

te tt)  ü z e m é b e n ,  d e  a  tö b b  ö n á l ló  ü z e m

le h e t ő v é  tesz i, h o g y  ru g a lm a sa n  á llítsák  
b e  a  az  év i 1 ,7  M t te r m é k  le g g a z d a s á g o 

sa b b  sz e r k e z e té t . J e le n le g  h a t  k ü lö n le g e s  
h id r á tt íp u s  gy ártása  fo ly ik  é s  a  t e r m é k e t  
K o reá b a , J a p á n b a , E u r ó p á b a  é s  az  U Ş A - 
b a n  e x p o r tá ljá k . (M a g y a ro rszá g o n  a  „tu 

la jd o n o s ” a  t im fö ld  t ú lte r m e lé s  m ia tt  á llí 

to tt  le  r é s z le g e se n  é s  v é g le g e s e n  t im fö ld 
ü z e m e k e t .)

A  k ö z le m é n y  sz e r in t  a  k v in a n a i t im 
fö ld g y á r  az  e ls ő  a v i lá g o n , a m e ly  k o h á sz a 

ti é s  k ü lö n le g e s  t im fö ld  gyártásá ra  e l 

n y e r te  az  A S 9 3 0 2  ill . a z  IS 9 0 0 2  szer in ti 
a k k red itá lá st. (H. W.)

(P r o sp e c t , W A ’s I n te r n a t io n a l M a g a z in e  

o f  R e so u r c e s  D e v e lo p m e n t ,  
1 9 9 5 . s z e p t —n o v . p . 2 9 .)

Tűz volt 1 9 9 5 . n o v e m b e r  1 2 -én  a litván ia i 
a t o m e r ő m ű b e n ,  a m e ly  h a s o n ló  t íp u s ú  
m in t  a c se r n o b ili  e r ő m ű . A z ü z e m  v e z e 

tő i  s z e r in t  az ü z e m za v a r  a n e m z e tk ö z i  
sk á la  s z e r in t  z é r ó  b e s o r o lá sú , t e h á t  v e 

sz é ly te le n  é s  n e m  je le n t é s k ö te le s .  (H. W.)
(K o ssu th  R á d ió , H a jn a li K rón ik a , 

1 9 9 5 . n o v . 14 .)

Aumíniuniumautókeréktárcsa-gyár é p ü l  

T a ta b á n y á n . A z U S A -b e li Superior Indus
tries é s  a  n é m e t  Otto Fusch Metallwerke c é g  

3 0  0 0 0  m 2 a la p te r ü le tű  c sa r n o k o t  é p í t  a  
k e r ék tá rc sa ü z e m  sz ám ára , a m e ly b ő l év i 
1 2 ,5  m rd  fo r in t  é r té k ű  te r m é k e t  a k a rn a k  
k ib o csá ta n i. A  z ö ld m e z ő s  b e r u h á z á sú  
ü z e m e t  1 ,5  é v  a la tt in d ítjá k , é s  az  a tu la j 

d o n o s o k  k ö z lé se  sz e r in t 6 0 0  m u n k a tá rs 

n a k  a d  k e n y e r e t. (A  M A T  eg y ik  n a g y ü ze 

m é n e k  ö n t ö d é j é b e n  t ö b b  m in t  tíz  é v ig  
fo ly ta k  k ísé r le tek  k erék tárcsagyártásra , 
s ő t  a  B N V  a lu m ín iu m  p a v ilo n já b a n  k ísér 

le t i  d a r a b o k a t  is  m ár k iá llíto tta k . N a g y ü 

z e m i gyártásra a z o n b a n  az ö n t ö d e  á lla 

m o s ítá sá ig  n e m  k e r ü lt  so r . Szerki) (II. W.)

(T V  1 H ír a d ó , 1 9 9 5 . n o v . 10 .)

Eddig 11 mrd forintba került a H u n g a lu  
fe n n ta r tá sa  -  n y ila tk o z ta  a  p é c s i  J a n u s  
P a n n o n iu s  E g y e te m  a d ju n k tu sa , Pécsi Im
re, é s  k ife jte tte , h o g y  h e ly te le n ít i  az  „el

avu lt n e h é z ip a r i d in o sz a u r u sz o k ” é le t b e n  
tartását. A r ró l n e m  sz ó lt  az a d ju n k tu s  ú r , 
h o g y  m ily e n  m u n k á t  k ín á ln a  az  á tm e n e 

t i le g  tá m o g a to tt  v á lla la to k  m u n k a tá r sa i 

n a k  a vá lla la t f e ls z á m o lá sa  e s e té n .  A  n é 
h a i m a m u tv á lla la to k  m e g m a r a d t  v ezérk a 

rá n a k  fe n n ta r tá sá v a l k a p c so la tb a n  a z o n 

b a n  l e h e t  n é m i ig a zsá g . A  H u n g a lu  R t. 

e g y é b k é n t  o k o s  v e z e té s se l  a  n ö v e k v ő  a lu 

m ín iu m á r a k  fé n y é b e n  (lá sd  a lm á sfü z itő i 

h ír ü n k ) is m é t  g a z d a sá g o ssá  t e h e tn é  
m u n k á já t, m é g  a n n a k  e l l e n é r e  is , h o g y  
az ip a r á g  h a sz n á t  h o z ó  fé lg y á rtm á n y g y á r-  
tá st ( h e n g e r lé s ,  sa jto lás, ö n t é s )  k ü lfö ld i 
v e v ő k n e k  a d ta  e l  a  tu la jd o n o s  A V U  ill . 
A V R t. a  p r iv a tizá lá s  k e r e té b e n . (H. W.)

(K o ssu th  r á d ió , V a sá rn a p i Ú jság , 

G a zd a g  L á sz ló , 1 9 9 5 . o k t. 8 .)

Befejeződött a hevesi ólomszennyezés

v izsg á la ta  é s  m e g k e z d té k  a  h e ly i lak o ssá g  

ó lo n tv is sz a n y e r é s i te v é k e n y s é g e  k ö v e tk ez 

t é b e n  s z e n n y e z ő d ö t t  talaj c se ré jé t . A z  ak 

k u m u lá to r h u lla d é k  i lle g á lis  f e ld o lg o z á sa  
é s  á to lv a sz tá sa  k ö v e tk e z té b e n  sz e n n y e z e tt  
ta la jo k a t az  E L T E  sz a k e m b e r e i v izsgá lták  
e l le n ő r z ő  fú r á so k k a l ve tt  m in tá k b ó l. 

H o z z á v e tő le g  1 5 0  m 2 talaj c se r é jé r e  van  

sz ü k sé g . E n n e k  k ö lts é g e it  a K ö rn y ezetv é 

d e lm i A la p b ó l  f e d e z ik . J ó  v o ln a , h a  v é g re  
m e g o ld ó d n a  e g y  k o r sz e rű , le g á lisa n  m ű 
k ö d ő  a k k u m u lá to r h u lla d é k -fe ld o lg o z ó  
ü z e m  in d ítá s a . A  m u n k á h o z  a  k éz iszer 

s z á m o t  a  la k o ssá g  r e n d e lk e z é s é r e  b o c sá t 

já k , é s  a  fe r tő z ö t t  ta laj e lszá llítta tá sá t is  az 

ö n k o r m á n y z a t  in té z i .  A z  i l le té k e s  tisz tio r 

v o s  s z e r in t  m é g  to v á b b i te r ü le te k e t  e l le n 

ő r iz n e k  é s  f e l t e h e t ő e n  to v á b b i ta la jcse 

r ék  is  sz ü k sé g e s sé  v á ln a k . A  m e g k é r d e 

z e t t  la k o so k  e g y ik e  n a g y o n  h e ly e s e n  azt 

v á la sz o lta  a  r ip o r te r  k é r d é sé r e , h o g y  
a m íg  n e m  o ld já k  m e g  a h u lla d é k a k k u 

m u lá to r o k  fe ld o lg o z á s á t ,  a  m a g á n  rec ik - 
lá lá s  to v á b b  f o g  fo ly ta tó d n i.  (H. W.)

(K o ssu th  r á d ió , R e g g e li  k ró n ik a , 1 9 9 5 . 
o k t. 1 2 ., T V  1. H ír a d ó  1 9 9 5 . o k t. 19 .)

Gyöngyösoroszi és Mátraderecske után  

G yőr is  t i lta k o z o tt  a h u l la d é k a k k u m u lá 

to r  f e ld o lg o z ó  ü z e m  e l le n ,  a m e ly e t  a 

fra n c ia -m a g y a r  ERECO Rt. akar m e g é p í 

t e n i .  A  v á lla la t b e a d ta  k ö r n y e z e tv é d e lm i  
h a tá s ta n u lm á n y á t , é s  a m e n n y ib e n  a  k ép 

v is e lő te s tü le t  b iz to s ítv a  lá tja  a  k ö rn y ezet-  
v é d e lm e t ,  l e h e t s é g e s  az  ü z e m  e n g e d é ly e 

z é s e .  A  R e f le x  k ö r n y e z e tv é d ő  e g y e s ü le t  

e g y e n lő r e  h e v e s e n  tilta k o z ik , b ár  a  szer 

v e z e t  sz ó v iv ő jén ek  a  K o ssu th  r á d ió b a n  e l 

m o n d o t t  é rv e i in k á b b  é r z e lm i m in t  szak 

m a i in d ít ta tá sú a k  v o lta k . T é n y , h o g y  az  
az  ö n k o r m á n y z a t , a m e ly  vá lla lja , h o g y  
e g y  m o d e r n  f e ld o lg o z ó ü z e m n e k  h e ly e t  

a d jo n , j ó l  f o g  j á r n i .  S a jn o s  m é g  k ísé r t a  

m ú lt  é s  a  n a g y té té n y i M e ta l lo c h e m ia  e m 

lé k e . F o n to s  le n n e  a z o n b a n  a  la k o ssá g  

tü r e lm e s  é s  tá r g y ila g o s  tá jék ozta tása , 
a m it  G y ö n g y ö so r o sz ib a n  az  o tta n i p o t e n 

c iá lis  b e r u h á z ó  e lm u la s z to t t . (H. W.)

(K o ssu th  r á d ió , M a g y a ro rszá g ró l jö v ö k .

1 9 9 5 . o k t . 10 .)

Összekapcsolták a m agyar  é s  a  n yu gati 

v illa m o s  e n e r g ia r e n d s z e r t ,  a m i a k o rá b b i 
s ik e r e s  p r ó b a ü z e m e k  u tá n  m á r  n e m  já r t  
k o ck á za tta l. A z  M V M  k ö z lé s e  s z e r in t  a  rá 

k a p c so lá s  n e m  v e z e t  az e n e r g ia á r  e m e lé 

s é h e z .  A zt v isz o n t  m in d e n k i  tu d ja , h o g y  a  

n e m  tú l b iz to s  k e le t i  e llá tá s tó l  v a ló  fü g 

g ő s é g  m e g s z ű n é s e  m in d e n k é p p e n  k e d 

v e z ő . K e d v e z ő  v o lt  a z é r t  is  m e r t  n a g y  
e n e r g ia t e r m e lő  k ie sé se ,  m in t  p l. Paks 
1 9 9 5 . n o v e m b e r  8-i ü z e m za v a r a  e s e té n  
l e h e t ő v é  te t te  a  4 0 0  M W  te lje s ítm é n y 

c s ö k k e n é s  im p o r tb ó l  t ö r té n ő  a z o n n a li  
p ó tlá sá t . (H. W.)

(K o ssu th  R á d ió , M in d e n n a p i  G azd asá g , 

1 9 9 5 . o k t . 2 0 ., D é li K ró n ik a  1 9 9 5 . n o v . 8 .)
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1. táblázat
A z alufóliafelhasználás alkalm azási területenként (adatok kt-ban)

F e l h a s z n á l á s i  t e r ü l e t 1 9 9 0 1 9 9 1 1 9 9 2 1 9 9 3 1 9 9 4

Élelmiszercsomagolás 37,5 36,5 36,2 36,6 36,0
Dohányáru 3,8 3,7 4,0 4,9 3,9
Vegyszerek 7,0 7,6 7,5 7,5 1 7 . 4

Napi cikkek 26,7 27,8 27,2 ' 27,3 28,3
Vegyes áruk 2,4 2,1 1,9 1,9 1,9
Kondenzátorok 22,2 24,2 21,9 23,8 27,0
Egyéb villam.alkalmazás 13,4 15.3 12,4 11,6 11,3
Ipari gépek 1,5 1.8 1,8 1,7 1,6
építészet 5,9 5,7 4,6 4,6 4,5
Export 14,0 13,6 13,8 12,7 13,2

Összesen 136,0 139,3 131,9 131,3 135,7

Ha az összesen-sor adatai nem egyeznek a részadatokkal, ez a kerekítésekből adódik.

2. táblázat

Tonna 1 9 9 3 1 9 9 4 1 9 9 4 / 1 9 9 3

Ablakkeret:
<%)

Lakossági (elhasználásra termelés 22 5 303 248872 110,5

felhasználás 241 486 266 722 110,5

Hivatali épületekhez termelés 166 034 179 741 108,3
felhasználás 172 994 184875 108,3

Ajtó termelés 41 149 45 358 110,2

felhasználás 44 074 48 450 109,9

Homlokzat, egyéb külső termelés 100 385 107249 106,8
(elhasználás (elhasználás 104 962 110 386 105,2

Egyéb termelés 25 282 28 379 112,2
felhasználás 26 996 28 379 1 1 2 , 2

Összesen: termelés 558 153 609 598 109,2

(104,7)

felhasználás 590 512 639 929 108,4
(108,7)

Jó mederben halad a m a g y a r o k  é s  s z o m 

sz é d a ik  k ö r n y e z e tv é d e lm i e g y ü t tm ű k ö d é 

se  n y ila tk o ztá k  a r o m á n  é s  sz lo v á k  k ö r 

n y e z e tv é d e lm i ille té k e s e k  a  T V  H É T  c . 
m ű so rá n a k . A  m a g y a r o k n a k  n in c s  o k u k  
a f é le le m r e .  „ L eszn ek  u g y a n  sz e n n y e z é 

sek , d e  m i m in d ig  é r te s ít jü k  a  m a g y a ro 

k a t”, m o n d ta  a  r o m á n  i l le té k e s .

S z lovák ia  k ö r n y e z e tv é d e lm i m in isz te 

r e , Jozef Stocha m e g n y u g ta tta  a  n é z ő k e t ,  
h o g y  a b ő s i e r ő m ű  é p í t é s e  u tá n  „szlovák  
o ld a lo n  n e m  ta p a szta lta k  k ö r n y e z e tv é 

d e lm i k á r o k a t”. (H.W.)

(M agyar T V  H É T , 1 9 9 5 . o k t . 8 .)

A magyar vállalati toplista 8 . h e ly é n  áll a  
Hungalu Rt.-tő i  p r iv a tizá lt Alcoa-Köfém Rt. 
-  tu d h a ttá k  m e g  a  n é z ő k  a  T V  1 a d ásá 

b ó l .  A  sz é k e sfeh ér v á r i K ö fé m  tö b b e k  sze 

r in t  n e m  sza k szerű  p r iv a tizá lá sa  m ia tt  

m ár tö b b  b ír á la t  é r te  a  p r iv a tiz á lá sb a n  
résztv ev ő  sz a k é r tő k e t. T é n y , h o g y  a  

K ö fém  priva tizá lá sáva l a  H u n g a lu  Rt. 
e g y ik  le g jo b b  v á lla la tá tó l v á lt  m e g .

A  p riva tizá lt c é g  e r e d m é n y e s  m ű k ö 

d é s e  m e lle t t  a  k u ltu rá lis  é le t é b e n  is  részt  
vesz . V á lla lta  p é ld á u l  a G á rd o n y i m ű v é sz 

t e le p n e k  is  h e ly e t  a d ó  M ű v e lő d é s i  h á z  
sz p o n zo r á lá sá t. (H. W.)

(T V  1. Esti H ír a d ó . 1 9 9 5 . sz e p t. 2 0 ., 
K o ssu th  r á d ió , G y o rs fén y k é p  

a  k u ltú rá r ó l, 1 9 9 5 . o k t . 3 .)

A hulladékgazdálkodás j e le n l e g i  h e ly z e 

t é r ő l  n y ila tk o z o tt  Balatoni Henrik, a  Hul
ladékhasznosítók Országos Egyesületének ü gy 

v e z e tő  e ln ö k e  a K o ssu th  r á d ió b a n . V é le 

m é n y e  s z e r in t  a  k ö r n y e z e tv é d e lm i ter 

m é k d íjr ó l s z ó ló  tö r v én y  j e le n t ő s e n  e lő r e 

l e n d ít i  a  h a za i m á so d n y e rsa n y a g -fe lh a sz 

n á lá st. U g y a n a k k o r  k é n y te le n  v o lt  e l is 

m e rn i, h o g y  m in d  az  a k k u m u lá to r -, 
m in d  az ü v e g b e g y ű jté s  k é r d é s e  m e g o l 

d a tla n . (H. W.)

(K o ssu th  R á d ió , H a jn a li K rón ik a , 
1 9 9 5 . n o v . 8 .)

A japán alumíniumfólia-felhasználás is

m é t  e lé r te  az 1 9 9 0 -e s  m e n n y is é g e t .  A z  o r 

szá g  g y o rsa n  n ö v e k v ő  fe lh a sz n á lá sa  é s  e x 

p o r tja  ö s s z e s é g é b e n -b e n  e lé r t e  az  1 9 9 0 . 
év i 1 3 6  kt-t.

L e g in k á b b  a k o n d e n z á t o r o k h o z  é s  a  
k ö z sz ü k sé g le t i c ik k e k h e z  h a s z n á lt  a lu m í 

n iu m  m e n n y is é g e  n ő t t  az 1. táblázat a d a 

tai szer in t. (H . W .)

(Japan A lu m in iu m  N e w s , 1 9 9 5 . 5 .  sz .)

Ugrásszerűen nőtt Japánban az a lu m ín i 

u m  é p ü le t e le m e k  gyártása  1 9 9 4 -b e n . E b 

b ő l  is  k ö v e tk e z te tn i l e h e t  az  a lu m ín iu m i 

g é n y  v ilá g sze r te  várt n ö v e k e d é s é r e .  A z  

é p í t ő e le m e k  sz e r in t i r é s z le te z é s t  a  2. táb
lázat m u ta tja . A  z á r ó je le s  szá m  a  sta tiszti 

ka i fo ly a m a to ssá g  h iá n y á b ó l e r e d ő  to r z í 

tá s k ie g y e n lí t é s é v e l  a d ó d o t t .  (II. W.)

(Japan  A lu m . N e w s , 1 9 9 5 . s z e p t /o k t .)

A nyugati gazdasági szakemberek m ár

rá jö ttek , h o g y  m ily e n  k e c s e g te tő  ü z le t  az 

E u r ó p a i U n ió  f e lé  tö r e k v ő  o r sz á g o k  k ör 

n y e z e tv é d e lm é b e  v a ló  b e k a p c s o ló d á s . A  
n é m e t  ö k o ip a r  sza k ér tő i e r e d m é n y e s  tár 

g y a lá so k a t fo ly ta tta k  h a z á n k  k ö r n y e z e tv é 
d e lm i m in isz te r é v e l. A  tárg y a lá so k  e r e d 

m é n y e k é p p e n  a  n y u g a tn é m e t  v á lla la to k  
k ö r n y e z e tb a rá t  é s  k ö r n y e z e tv é d e lm e t  
sz o lg á ló  b e r e n d e z é s e k e t  sz á llíta n a k  h a 

z á n k n a k . (H. W.)
(N a p  T V . 1 9 9 5 . szep t. 13 .)

Magyarországon is megalakult a N e m 

z e t i  A k k red itá lá si S z e rv e ze t  a  m in ő sé g ta 

n ú s ítá s  sz e rv e ze tt  fo r m á b a n  t ö r té n ő  b iz 

to s ítá sá ra . A z  új s z e r v e z e te t  e g y e n lő r e  
m é g  n e m  fo g a d tá k  e l  a n e m z e tk ö z i é le t 

b e n .  (H. W.)
(K o ssu th  R á d ió , M in d e n n a p i G azd aság , 

1 9 9 5 . sz e p t. 14 .)

A német kormány is privatizál, k ö z ö lte  

Kinkel sz ö v e tség i p é n z ü g y m in isz te r  1982- 

b e n  m é g  1 0 0 0  vá lla la tb an  v o lt  tö b b sé g i á l 

la m i rész tu la jd o n . A z á lla m  ga zd a sá g i kar 

c sú sítá sá t h a tá ro zo tta n  fo ly ta tn i k e ll. Pri

vatizá lásra  k erü l a  vasú t, a  p o s ta , a  r e p ü lő 

te re k , d e  a z  e n e r g ia ip a r  n e m . (H. W.)
(R T L  H ír e k , 1 9 9 5 . o k t . 1.)

Nem javulnak e n e r g ia e llá tá su n k  jö v ő b e l i  
kilá tása i, b á r  a  p ak si a to m e r ő m ű  d o lg o 

z ó i  íg ér ik , h o g y  a  la k o ssá g  n e m  fo g ja  
m e g é r e z n i  a z  o k tó b e r  v é g é r e  te rv e ze tt  f i 

g y e lm e z te tő  sztrájk  h atását. ,Л  sztrájk  
a la tt k ie ső  v illa m o s  e n e r g iá t  m á s  e r ő m ű 

v e k  tú lte lje s íté s é b ő l é s  im p o r tb ó l fog ják  
p ó t o ln i”. N e m  e s ik  szó  a rró l, h o g y  a  kor 
m á n y  ille tv e  a  m u n k a a d ó  e n g e d é k e n y e b b  

v ise lk e d é s e  e s e té n  fe le s le g e s s é  v á ló  im 

p o r to t  m é g isc sa k  a  lak o ssá g  fo g ja  m e g fi 

z e tn i.  A  b á n y a ip a r i d o lg o z ó k  szakszerve 

z e t e  is  b e j e le n t e t t e ,  h o g y  szo lid aritási 
sztrájk g o n d o la tá v a l fo g la lk o z n a k . Such- 
man Tamás p r iv a tiz á c ió s  m in isz ter  k ije le n 

te tte ,  h o g y  „a k o r m á n y  n e m  e n g e d i  m a 

g á t  z sa r o ln i”. K ár. h o g y  a  k o r m á n y  n e m  

é b r e d t  a n n a k  tu d a tá ra , h o g y  n e m  k iszo l 

g á lta to tt  eg y e te m is tá k k a l van d o lg a , ak i

k e t ki le h e t e t t  f iz e tn i o ly a n  k ije le n té se k 

k e l, m in t  p l.:  „ B u ru n d ib a n  s in c s  e g y e te m , 
m é g is  m e g v a n n a k ” vagy „ m in d e n k in e k  

jo g á b a n  á ll, h o g y  n e m  f iz e t  ta n d íja t, l e g 

f e lj e b b  n e m  v iz sg á zh a t”.

C sak r e m é ln i  le h e t ,  h o g y  a  k o rm á n y  
n e m  p r ó b á l az  e r ő  p o z íc ió já b ó l tárgya ln i, 

k ü lö n b e n  a z  o k ta tá s  é s  a  k u ta tá s v isszafej 

le s z té se  u tá n  a z  e n e r g ia e llá tá s  is  r o m b a  
d ő lh e t .  (H. W.)

(K o ssu th  R á d ió , K ró n ik a , 1 9 9 5 . o k t. 2 7 .)
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Gépjárműbe szerelhető nagynyomású 

gázpalack hazai kifejlesztése
VARGA LÁSZLÓ

A gázüzemű gépjárművekbe építhető, sűrített 
földgázt tároló palackok igen előnyösen vékony 
alumínium bélésből üvegszál/epoxi erősítéssel 
gyárthatók. Ezzel az anyagpárosítással ugyanis 
megvalósítható a bélés és a kompozit héj tökéle
tes együttműködése és kihasználható az erősített 
rétegek nagy húzószilárdsága. A választott konst
rukció előnyei teljes egészében csak az optimális 
vastagságú és merevítő hatású kompozit héj ese
tében, a palack optimális előfeszítése után jelent
keznek. A feladat tehát az optimális szerkezet ter
vezése és gyártása volt, amelynek előnyeit egy 
konkrét palack tervezése, a prototípus gyártása 
és a kísérleti vizsgálatok eredményei tanúsítják.

A
 jelenleg ism ert és használatos gépjármű-üzema
nyagok közül a földgáz jelenti a legolcsóbb, a 
környezet számára legelviselhetőbb és a legbiz

tonságosabb hajtóanyagot. A gépjárművek földgázhaj
tását megvalósító rendszer fődarabja és lelke, a sűrített 
(cseppfolyós) földgázt tároló palack. A magas nyomá
sú gázpalacknak a biztonság érdekében a töltőnyomás 
többszörösét és a töltések-ürítések számát jóval megha
ladó ciklusszámú fárasztó igénybevételt kell szivárgás, 
vagy repedés nélkül elviselnie. Mivel a közlekedésben 
karambol is bekövetkezhet, a palackoknak a vele járó  
ütközés, tűz stb. hatását is ki kell bírnia, és teherviselő 
nek kell m aradnia. A felsorolt képességekkel rendel 
kező gázpalackot ugyanakkor viszonylag alacsony áron 
kis tömeggel kell előállítani, m ert csak így lehet elad
hatóvá tenni.

A világpiacon jelenleg  különböző anyagú és konst
rukciós megoldású nagynyomású palackok versenyez
nek, amelyek az em lített követelményeknek és elvárá
soknak többé-kevésbé megfelelnek. A versenyképes 
term ékek választékát és számát kívánta növelni a hazai

Dr. Varga László 1956-ben szerzett repülő hadmérnöki oklevelet a 
BME Hadmérnöki Karán. 1965-ben „Nyomástartó edények méretezése" 
című dolgozatával a műszaki tudományok kandidátusa, 1974-ben „Erő
sített műanyag héjak -  kompozit anyagú szerkezetek feszültségi állapo
tának meghatároza’’ témájában a műszaki tudományok doktora címet 
érdemelte ki. Jelenleg a BME Építészmérnöki Karán egyetemi tanár, ér
deklődési területe a gépészeti tartószerkezetek, nyomástartó edények, 
csővezetékek, kompozit alapú és hibrid szerkezetek tervezése.

fejlesztés is, amelynek előzményei röviden a követke
zők voltak:

A Fővárosi Gázművek megbízásából a BME Gép
szerkezettani Intézete 1990-ben felm érte a földgázüze
mű gépjárművekhez használható, kis fajlagos tömegű, 
nagy megbízhatóságú és viszonylag olcsón előállítható 
gázpalackok hazai kifejlesztésének lehetőségeit. Az 
eredmény; hogy a tervezéshez, a gyártás irányításához 
és a vizsgálatokhoz szükséges tudással és eszközökkel 
az Intézet rendelkezik, gyártási lehetőségek és tapasz
talatok pedig a Budaplast, az Alumíniumgyár és a Ko
vács Rt. vállalatoknál megtalálhatók.

A fejlesztő tevékenység -  az Európai Közösség anya
gi támogatásával az ANTE közreműködésével egy 
nemzetközi projekt keretében -  1991-ben indult és 
1993-ban a prototípus megalkotásával zárult. A projekt 
kidolgozásában az em lítetteken kívül más intézmé
nyek; KFKI, TNO (Hollandia), CISE (Olaszország) is 
részt vettek. A m unkálatok egészéről az Európai Kö
zösségnek küldött beszámoló jelentés [1] tájékoztat. A 
hazai tervezés, gyártás és vizsgálatok során szerzett leg
fontosabb eredm ényeket pedig a [2, 3] publikációk 
tartalmazzák.

A hazai fejlesztésű új konstrukció olyan hibrid 
szerkezetnek tekinthető, amelyben az alum ínium  
(AlMgSil) bélés főleg a korrózióállóságot és a gáztö
m örséget biztosítja, a réteges kom pozit héj (üvegszál
lal erősített epoxi különböző tekercselési szöggel) pe 
dig, döntően a magas nyomásból adódó igénybevéte
leket viseli. Ez az anyagpárosítás igen szerencsésnek 
m ondható, mivel a nagy nyúlásokra képes alum ínium  
egyfelől garantálja a bélés és a kom pozit héj tökéletes 
együttműködését, másfelől kihasználhatóvá teszi az 
üvegszállal erősített epoxi rétegek nagy húzószilárdsá
g á t Meg kell azonban jegyezni, hogy ezek az előnyök 
teljes szépségükben csak megfelelő alakú, merevségű 
és megfelelő nyomással előfeszített optimális palackok 
esetében jelentkeznek.

Említést érdem el, hogy a legkisebb fajlagos tömeg 
a göm b alakú nyom ástartó edények esetében adódik. 
A jobb  térkihasználás és az egyszerűbb gyártás érdeké 
ben azonban, a palackokat inkább félgömbfedéllel le
zárt hengeres testtel készítik. A hossz- és az átm érő 
arányát rendszerint az adott térfogat és a beépíthető 
tér határozza meg, bár a fajlagos töm eg a karcsúság 
növelésével jelentősen csökkenthető [4]. M inden to 
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vábbi fontosabb param éter, így a szükséges kereszt- 
m etszetek felépítése és alakja, a palack optimális me
revsége és előfeszítése m ár csak a szerkezet tudom á
nyos igényű analízise és szintézise útján számítható. 
M indezekről bővebben a következő fejezetek tájékoz
tatnak, amelyek tennészetesen a hivatkozott publikáci
ókra alapoznak és a tém a iránt érdeklődő hazai szak
em berek számára íródnak.

T e r v e z é s  é s  g y á rtá s

A szerkezet tervezése a beépítésre kerülő anyagok, a 
választott konstrukciós megoldás, valamint a várható 
üzemi és vizsgálati terhelések modellezésével kezdő
dött, az alábbi feltevésekkel.

Az alum ínium  bélésre jellemző, hogy a hom ogén 
izotrőp anyag a terhelés hatására kezdetben lineárisan 
rugalmas, majd képlékenyen keményedő tulajdonsá
gokat mutat, és feltételezhető, hogy a keményedés sza
kaszonként lizearizálható. A kompozit héjat alkotó 
üvegszállal erősített m űanyag rétegek viselkedésével 
kapcsolatban pedig feltehető, hogy az inhom ogén an 
izotrop rétegek a lineárisan rugalmas anyagtörvények 
szerint deform álódnak, rugalm as jellem zőik pedig a 
kom ponensek térfogathányadából és rugalmas tulaj
donságaikból számíthatók [5].

Feltételezhető továbbá, hogy az alumínium bélés és 
a különböző rugalmas jellemzőkkel rendelkező erősí
tett műanyag rétegek a „hibrid” szerkezetben, a terhe
lés viselkedésében, tökéletesen együttdolgoznak.

Ami a terhelést illeti, a m értékadókat mindig a stati
kus és az időben változó belső túlnyomások jelentik. 
Ezek jellegzetes értékei az ajánlások [6, 7] szerint a töl
tőnyomás (pf = 20 MPa), a próbanyom ás (p*= 1,5 pf), 
a törőnyomás (pB = 2,35 pf) és az időben változó fá
rasztó nyomás [pF = (0,125 -s-1,25) pf],

A leendő hibrid szerkezet feszültségi állapota a  m o 
dellezés után num erikus eljárással, például a véges ele
mek módszerével (FÉM) előre becsülhető. Az ilyen 
vizsgálatok azonban rendkívül hosszadalmasak, bonyo 
lult tervezői m unkát igényelnek, és sajnos sokszor is
m étlődnek. Ezek m iatt olyan analitikus módszer is ki
dolgozásra került, amely az előzőnél alkalmasabb a pa
lack veszélyes keresztm etszetében (hengeres testben) 
jelentkező nyúlások és feszültségek gyors kiszámításá
ra, az eredm ények könnyű értékelésére és a következ
tetések egyszerű levonására.

A levezetett összefüggések használatával a választott 
szerkezeti modell feszültségi analízise elvégezhető, így 
a felvett keresztmetszetek is ellenőrizhetők, sőt a szá
mítások isméüésével a szilárdságiig éppen szükséges 
falvastagságok is m eghatározhatók. Mindez szükséges, 
de nem  elegendő, mivel figyelni kell arra, hogy az első 
terhelést (próbanyom ást vagy előfeszítést) követő te
herm entesítés után, a szerkezetben feszültségek ma
radnak, amelyek az üzemi feszültségek és az élettartam  
alakulására döntőek lehetnek. Egyébként a hibrid 
szerkezet tönkrem enetelének, illetve élettartam ának 
alakulásával kapcsolatban a következőkre kell figye
lemmel lenni:

M int ismeretes, a kom pozit héj (üvegszállal erősí
tett epoxi) nyúlási képessége (szakadó nyúlása) jóval 
kisebb, m int a bélésé (alum ínium ). Ez a tény arra en
ged következtetni, hogy a törés m indig a kompozit 
héjban kezdődik, és addig a bélés csak képlékeny álla
potba kerül. Ez a következtetés egyszeri nagy statikus 
terhelés (törőnyomás) esetében bizonyára elfogadha
tó. Teljesen fordított szituáció adódik a néhányszor is
m étlődő magas nyomás és teherm entesítés, vagy a pa 
lack töltésével és ürítésével já ró  és sokszor ismédődő 
váltakozó nyomások hatására, amelyek elsőként a bé
lés kifáradását okozzák. Ezért kijelenthető, hogy a vá
lasztott konstrukció esetében a törés m indig a bélés
ben kezdődik, és a tönkrem enetel, m int „szivárgás re 
pedés előtt” jelentkezik. A figyelmet tehát a „gyenge 
pon to t” jelen tő  bélésre kell összpontosítani, és benne 
a kifáradás szempontjából ideális feszültségi állapotot 
létrehozni.

A palack üzemével (töltés—ürítés) já ró  feszültségek 
irányát és nagyságát a bélés rugalmas teherbírása (pe) 
és az előfeszítő nyomás (pt) nagysága határozza meg. 
Ebből következik, hogy ezt a két param étert úgy kell 
alakítani, hogy az üzem során majd az ideális feszültsé
gi állapot jelentkezzen. T ehát az előfeszítés után mara 
dó nyomófeszültség egyenlő legyen a m egengedhető 
nyomófeszültséggel, a feltöltött állapotban ébredő hú 
zófeszültség pedig a m egengedhető húzófeszültséggel 
legyen egyenlő.

A rugalmas teherbírás kívánatos értéke a kompozit 
héj megfelelő merevségével biztosítható. A héjnak te
há t a szilárdságilag szükséges falvastagsággal és az ideá
lis feszültségi állapotot (rugalmas teherbírást) eredm é
nyező optimális nyúlásmerevséggel kell rendelkeznie. 
A két követelmény párhuzam osan a héjat alkotó teker
cselt rétegpárok vastagságának és tekercselési szögé
nek megfelelő beállításával teljesíthető. A palack előfe- 
szítésére a gyártás után, az üzemeltetés előtt kerülhet 
sor. Ez egyszerűen úgy történhet, hogy a szokásos pró 
banyomás (p*) helyett a palackot a számított optimális 
előfeszítő nyomással (p t) terhelik.

Az eddigiek során igen kevés szó esett a hengeres 
test végeit lezáró félgömbfedelekről. Ezzel kapcsolat
ban röviden azt lehet elm ondani, hogy a fedél vastag
ságát a rétegpárok tekercselési szögének megfelelően 
kell változtatni, vagy a tekercselési szögeket kell a nö 
vekvő vastagságokhoz igazítani. M indezt az egyenszi- 
lárdság figyelembevételével kell elvégezni.

A kidolgozott és az előzőekben vázolt sajátos terve
zési irányelvek szerint tö rtén t a 60 liter űrtartalm ú 
nagynyomású gázpalack tervezése és kialakítása, vé
kony alum ínium  béléssel és üvegszál/epoxi erősítés
sel. Mivel személygépkocsik esetében a beépíthető tér 
1 < 950 mm hosszal és dmţw < 350 mm átmérővelm ax ш ах  x y
jellem ezhető, a bélést az Sj = 6,5 m m  falvastagsagu, 
d 12 = 324 m m  külső átm érőjű cső és annak végeihez 
hegesztett változó felvastagságú kovácsolt félgömbfe
delek alkotják. A cső és a fedél anyaga: AlMgSil. A ré
teges kompozit héj vastagságának és az egyes rétegek 
tekercselési szögének kiszámítása, valamint az előfeszí
tés m értékének meghatározása, a számítógéppel segí-
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1. ábra. Hazai fejlesztésű, V/60 liter űrtartalmú 
nagynyomású gázpalack prototípusa

te t t  te rv ezés  (C A D ) m ó d sz e ré v e l tö r té n t .  E n n e k  lé n y e 

g é t  az a n a li t ik u s  m e g o ld á s t  fe lh a s z n á ló  o p tim a liz á c ió s  

e ljá rá s  k é p e z te . E b b e n  k o r lá to z á s t  j e l e n te t t ,  b o g y  az 

e g y e n sz ilá rd sá g  e lé ré s  é r d e k é b e n  a  r é te g p á r o k  te k e r 

cse lési s z ö g é t a  b é lé s  n ö v e k v ő  fa lv a s tag ság ú  fé lg ö m b fe 
d e lé h e z  is ig a z íta n i k e lle tt .

E g y é b k é n t a  p t = 3 1 ,5  M P a  n y o m á s é r té k k e l tö r té n ő  

o p tim á lis  e lő fe sz íté s  u tá n  a  p f  = 20  M P a  tö lté s i n y o m á 

so n  a  k o m p o z it  h é jb a n  é b r e d ő  sz á lirán y ú  fe szü ltség  

260  M P a  n a g y sá g ú , a m e ly  é p p e n  e g y e n lő  a  m e g e n g e d 
h e tő  fe szü ltség g e l. A  k o m p o z it  h é j  m e re v ítő  h a tá s a  k ö 
v e tk e z té b e n  a  ru g a lm a s  te h e r b í r á s r a  19 M P a  é r té k  

a d ó d ik , a m e ly  é p p e n  e g y e n lő  az o p tim á lis  te h e r b í r á s 

sal. A z o p tim á lis  e lő fe sz íté s  u tá n  a  b é lé s b e n  -  9 3 ,7  

M P a  n y o m ó fe sz ü lts é g  m a r a d ,  f e l tö l tö t t  á l la p o tb a n  p e 

d ig  144  M P a  h ú z ó fe s z ú lts é g  é b r e d .  M ivel e z e k  a  fe 
s z ü ltsé g e k  e g y e n lő e k  a  m e g e n g e d h e tő  é r té k k e l, a  tö l 
t é s - ü r í té s  s o r á n  a  b é lé s b e n  az id e á lis  fe szü ltség i á lla 

p o t  u ra lk o d ik .

A  fe ls o ro lt  k e d v e z ő  tu la jd o n s á g o k , a m e ly e k  a  te rv e 

zési m o d e llr e  v o n a tk o z n a k , v á rh a tó a n  az 1. ábrán lá t 

h a tó  m e g é p í te t t  p a la c k ra  is je l le m z ő e k  le sz n e k . E z t k í 
v án já k  b iz o n y íta n i a  le g y á r to t t  p a la c k o k o n  v é g z e tt vizs

g á la to k , a m e ly e k  le g fo n to s a b b  e r e d m é n y e i t  a  k ö v e tk e 

ző  fe je z e t  ta r ta lm a z z a .

V izsg á la to k  é s  e r ed m é n y e k

A  k ísé r le ti  p r o g r a m  k e r e té b e n  2 d b  „csupasz  b é lé s ” és 

8 d b  kész  p a la c k  v iz sg á la tá ra  k e r ü l t  so r. A  v izsg á la to k  

c é lja  tö b b e k  k ö z ö tt  a  k id o lg o z o tt  te rv ezési m ó d s z e r  

m e g b íz h a tó s á g á n a k  ig azo lá sa , a  v á la sz to tt  k o n s tru k c i 

ó s  m e g o ld á s  e lő n y e in e k  b e m u ta tá s a  és te rm é s z e te s e n  

a  p r o to t íp u s  v é g le g e s íté se  vo lt. A  v izsgált p a la c k o k  

e g y é b k é n t a  2. ábrán lá th a tó k . A  so k fé le  v izsg á la t e r e d 

m é n y e i k ö z ü l a  j e l e n  á t te k in té s b e n  csak  a z o k  k e r ü ln e k

fe lso ro lá s ra , a m e ly e k  a la p já n  a  lé n y e g e s  m e g á lla p ítá 

so k  é r th e tő k k é  v á ln ak . E z e k  a  k ö v e tk ező k :

A  te rv ezési m o d e ll  m e g b íz h a tó s á g á n a k  ig azo lá sá t 

szo lg á lta  a  p a la c k o k  tá g u lá s á n a k  v izsgá la ta . E n n e k  so 
r á n  a  b e lső  tú ln y o m á s  o k o z ta  n y ú lá so k  m é ré s é re  k e 
r ü l t  so r, a  p a la c k o k  k ü lső  f e lü le té re  r a g a s z to tt  n yú lás 
m é r ő  b é ly e g e k  se g ítség év e l. A z e re d m é n y , h o g y  a  n y ú 

lá so k  és a  ru g a lm a s  te h e r b í r á s  m é r t  é r té k e i  g y ak o rla ti 

lag  e g y e z n e k  a  FÉ M  e ljá rá s  és az a n a li t ik u s  m e g o ld á s  

a la p já n  s z á m íto tt  é r té k e k k e l.
A z o p tim á lis  e lő fe sz íté s  e lő n y e i t  és a  tú lfe sz íté s  h á t 

rá n y a it, v a la m in t  a  tö n k r e m e n e te l  f o rm á já t  a  fá ra sz tó 
v iz sg á la to k  e re d m é n y e i  ta n ú s ít já k . E zek  k ö z ü l é rd e k e 

sek  a z o k  a  v iz sg á la to k  és e re d m é n y e k , a m e ly e k  az o p ti 

m á lis a n  e lő fe s z íte t t  s z e rk e z e te n  k e z d ő d te k , és 800 0  

te rh e lé s i  c ik lu s  u tá n  a  p a la c k  tú lfe s z íte t t  á l la p o tá b a n  a  
k ifá ra d á s ig  fo ly ta tó d ta k . A  p  = 2 ,5  25  M P a  v á lto zó
n y o m á ssa l t e r h e l t  p a la c k o n  — 8 0 0 0  te rh e lé s i  c ik lu sig  -

3. ábra.
A gázpalack 
kisciklusú fárasztása 
után jelentkező 
meghibásodás 
„szivárgás repedés 
előtt” formájában
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a kifáradás jelei nem  mutatkoztak. így kerülhetett sor 
a szerkezet p* = 55 MPa változó nyomással történő fá- 
rasztására. Végül öt terhelési ciklus után bekövetkezett 
a bélés kisciklusú kifáradása, amely a 3. ábrán látható 
„szivárgás repedés elő tt” formájában jelentkezett.

Hasznos információkkal szolgáltak azok a vizsgála
tok is, amelyek a pt = 45 MPa nyomással túlfeszített pa
lackon történtek. A bélésben m aradó feszültség ez 
esetben m eghaladta az arányossági határt. Ennek tu
lajdonítható, hogy a p = 0 25 MPa változó nyomás
hatására a bélés m ég a 8000 ciklus elérése előtt szivá
rogni kezdett. Érdekes jelenség, hogy a szivárgások az 
alacsonyabb nyomásokon (p < 15 MPa) mindig meg
szűntek. Hasonló jelenség volt tapasztalható a többi 
palack esetében is. Ez az „öngyógyító hatás” a m aradó 
feszültségekkel, közelebbről a kompozit héj „szorító” 
hatásával magyarázható, amelynek következménye a 
repedések záródása.

A fárasztóvizsgálatok u tán  sor került a bélésben 
m aradó nyúlások és feszültségek kísérleti m eghatá 
rozására is. Ezek a m érések a kettévágott palack belső 
felületére ragasztott nyúlásmérő bélyegek segítségével 
történtek, amelyek -  a  kom pozit héj felhasítása után  -  
a felszabaduló nyúlásokat regisztrálták. Egyébként a 
bélésben felszabaduló nyomófeszültségek -  amelyek 
jól egyeztek a számított m aradó feszültségekkel -  a 
felhasított héj szétfeszülését, a bélés és a héj különvá
lását eredményezték.

T a p a szta la to k  é s  k ö v e tk e z te té se k

A hazai fejlesztésű nagynyomású gázpalack tervezése, 
gyártása és vizsgálata során szerzett tapasztalatok és a 
levonható következtetések az alábbiak szerint össze
gezhetők:

Az új konstrukciós megoldásra alkalmazható számí
tógéppel segített tervezés, amely a kidolgozott analiti 
kus és optimalizációs eljárásokon alapul, m egbízható 
an és egyszerűen elvégezhető.

A felhasználásra kerülő szerkezeti anyagok olcsón 
beszerezhetők és egyszerű gyártástechnológiával fel
dolgozhatok. A választott anyagpár kitűnően együtt
dolgozik, magas szilárdsággal és nagy nyúlási készség
gel rendelkezik. A nagy statikus teherbírást és a hosszú 
élettartam ot a kompozit héj optimális vastagsága és 
merevítő hatása, továbbá a palack optimális előfeszíté- 
se eredményezi.

Az új konstrukciós megoldás sajátos előnyei közé 
tartozik, hogy a tönkrem enetel a bélés kifáradásával 
kezdődik és m indig „szivárgás repedés előtt” formá
ban jelentkezik. Ez a tönkrem eneteli forma teljesen 
veszélytelen, mivel a magasabb nyomáson kezdődő 
gázszivárgás a nyomás csökkenésével megszűnik. Az 
alacsonyabb nyomásokon ugyanis érvényesül az „ön
gyógyító hatás”, vagyis a szivárgást okozó repedések, 
hézagok az előfeszítés után m aradó nyomófeszültsé
gek hatására záródnak. Egyébként ezek a feszültségek 
a kom pozit héj felhasításakor felszabadulnak, majd a 
bélés és a kompozit héj különválásához vezetnek. így a 
„m egöregedett” palack egyszerűen szétbontható, és a 
két anyag külön-külön újrafeldolgozható.

További előnyei, hogy a magyar „autós szokások
hoz” is igazodik: korrózióvédelmet és karbantartást 
nem  igényel, és az élettartam a is megfelel a magyar 
gépjárm űpark viszonylag hosszú életének. Mindezek 
az előnyök a választott szerkezeti anyagoknak és az új 
konstrukciós m egoldásnak köszönhetőek.

Ami m ár a „0” szériára, majd a sorozatgyártásra ke
rülő végleges megoldásra vonatkozik, az elvégzett vizs
gálatok arra is következtetni engednek, hogy a gyártás 
tovább egyszerűsíthető, a térfogat a béléscső hosszá
nak növelésével szinte „korlátlanul” növelhető és a 
prototípusra jellem ző 0,78 k g /lite r fajlagos tömeg to 
vább csökkenthető. Az eddigi elemzések és költség- 
becslések azt mutatják, hogy a sorozatban gyártott ter
m éket a világpiaci árnál alacsonyabban lehetne forgal
mazni.
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T is z t e l t  k ü ld ö t t k ö z g y ű lé s !

T ö b b  m in t  1 0 0  é v e s  e g y e s ü le t ü n k  a la p 

sz a b á ly a  é r t e lm é b e n  é v e n t e  r e n d e s  

k ö z g y ű lé s t  k e l l  ta r ta n u n k . A  m e g h ir d e 

t e t t  n a p ir e n d  -  e g y e b e k  m e l l e t t  -  e g y e 

s ü le t ü n k  m u n k á j á n a k  é r t é k e lé s é t ,  i l le t 

v e  a z  á g a z a t a in k a t  é r i n t ő  f ő  g a z d a sá g -  

p o l i t ik a i  k é r d é s e k  b e m u t a t á s á t ,  m e g v i 

ta tá sá t  ir á n y o z z a  e lő .

A m ik o r  e g y  s z a k m a  v a g y  tá r s a d a lm i  
s z e r v e z e t  sa já t  m u n k á j á t  é r t é k e l i ,  n e m  

sz a b a d  e lv o n a t k o z t a t n i  sa já t ip a r á g a  

h e ly z e t é t ő l ,  l e h e t ő s é g e i t ő l .  E z e k k e l  

r é s z le t e s e n  f o g  f o g la lk o z n i  e lő a d á s á 

b a n  fő t i t k á r u n k . E n  c s a k  e g y -k é t  f o n t o 

s a b b  j e l e n s é g r e  k ív á n o k  u t a ln i .  A z  ip a r i  

t e r m e lé s  1 9 9 5  e l s ő  h é t  h ó n a p j á b a n  a  

t e lje s  k ö r ű  s z á m b a v é t e l  s z e r in t  a  m ú l t  

é v  a z o n o s  id ő s z a k á h o z  k é p e s t  8 ,2 % -k a l  

n ő t t .  S a j n o s ,  a  b á n y á s z a t  t e r m e lé s e  

u g y a n a k k o r  1 7% -k a l c s ö k k e n t .  E z e n  
id ő s z a k b a n  a k iv ite l  7 ,6  M rd  U S D  v o lt ,  

e z  1 7 ,4 % -k a l m a g a s a b b ,  m in t  a  b e h o z a 

ta l. A  k iv ite l  1 0  M rd  U S D  v o l t ,  a m e ly  

u g y a n c s a k  az  e lő z ő  é v h e z  k é p e s t  

1 1 ,6 % -k a l n ő t t

A  le g d in a m ik u s a b b  á g a z a to k  to 

v á b b r a  is  a  g é p ip a r ,  v a la m in t  a  k o h á s z a t  

é s  f é m f e ld o lg o z á s .  T e lj e s í t m é n y ü k  az  

e x p o r t b a n  5 0 ,8 % -o s , ill . 2 0 % -o s  n ö v e 

k e d é s t  h o z o t t .  N e k ü n k  a z  a  f e la d a t u n k ,  

h o g y  v iz sg á lju k , m e g t e t t ü n k - e  m in d e n t  

ip a r á g a in k  fe lv ir á g o z ta tá sa  é r d e k é b e n ,  

a m it  e g y  sz a k m a i, tá r sa d a lm i e g y e s ü l e t  

m e g t e h e t  F e lv á lla ltu k -e  a  sz a k m a  v é le 

m é n y n y ilv á n ítá s a  m e l l e t t  a  lo b b y z á s t ,  

a k á r  az  új t u la j d o n o s o k k a l ,  a k á r  a  p o l i 

t ik u s o k k a l,  v a g y  a k á r  a z  ö r d ö g g e l  is , h i 

s z e n  e r r e  is  s z ü k s é g  l e h e t .  M o s t  lá th a t 

j u k ,  n e m  e l é g  a  sz a k m a i m u n k á t  e lv é 

g e z n i ,  n e m  e l é g  az e g y e s ü le t i  f ó r u m o 

k o n  a  v é le m é n y n y i lv á n í t á s .  A k tív  s z e r e 

p e t  k e l l  v á l la ln i  a  g a z d a s á g i ,  p o l i t ik a i  

k ö z é le t b e n ,  h a  é r v é n y t  a k a r u n k  s z e r e z 

n i  e lk é p z e lé s e in k n e k ,  t e r m é s z e t e s e n  

n e m  fe la d v a  s z a k m a i e lv e in k e t ,  m e g 

g y ő z ő d é s ü n k e t  N e m  a z  e g y e s ü le t e t  

k e l l  p o l i t iz á ln i ,  h a n e m  az e g y e s ü l e t  ta g 

j a in a k  k e ll  k ö z é le t i  s z e r e p e t  v á l la ln iu k .  

E n n e k  t u d a tá b a n  t is z t e le t t e l  k ö s z ö n 

t ő m  a  m e g j e l e n t  o r s z á g g y ű lé s i  k é p v is e 

l ő k e t  is , a k ik  e l f o g a d t á k  m e g h ív á s u n 

k a t, é s  j e le n l é t ü k k e l  m e g t is z t e lt é k  k ö z 

g y ű lé s ü n k e t ,  é s  a k ik n e k  n e m  k o n k u 

r e n c iá t  k ív á n u n k  j e l e n t e n i ,  h a n e m  in 

n e n  is  s z e r e t n é n k  f e la j á n la n i  s z a k m a i

t á m o g a t á s u n k a t ,  e g y ü t t m ű k ö d é s ü n k e t .  

T e s z e m  m i n d e z t  a  4 9 0 0  f ő s  t a g s á g u n k ,  

a z  ö t  sz a k o s z tá ly  é s  a z  e g y e t e m i  o sz tá ly t  

m a g á b a  f o g la ló  O r s z á g o s  M a g y a r  B á 

n y á sz a ti é s  K o h á sz a t i  E g y e s ü le t  n e v é 

b e n .  E n n e k  j e g y é b e n  t é r n é k  á t  sz e r v e 

z e t i  é l e t ü n k  n é h á n y  k é r d é s é r e .  A  k ik ü l 

d ö t t  ír á s o s  a n y a g  b e s z á m o l  a z  e g y e s ü le t  

m u n k á j á r ó l,  a z  e h iö k s é g i  ü lé s e k r ő l ,  a  

s z a k o s z tá ly o k  m u n k á j á r ó l  é s  az e ln ö k i  

b iz o t t s á g o k  t e v é k e n y s é g é r ő l .  E z t  k ie g é 

s z í t e n d ő  s z e r e t n é m  e lm o n d a n i ,  h o g y  

ta g lé t s z á m u n k  f lu k t u á c ió j a  j e le n t ő s e n  

l e la s s u l t  h á l ’ I s t e n n e k .  J e l e n l e g i  ta g lé t 

s z á m u n k  n y ilv á n ta r tá s u n k  s z e r in t  4 9 5 8  

fő .  L e g n a g y o b b  lé t s z á m m a l  ( 2 0 9 9  fő )  a 

b á n y á sz a t i  s z a k o s z tá ly  m ű k ö d ik ,  m íg  a 

l e g k is e b b  (9 1  fő s )  az e g y e t e m i  o sz tá ly  

ta g sá g a . 5 4 7  f ő  a  k ő o la j -  é s  v íz b á n y á sz a 

ti s z a k o s z tá ly  lé t s z á m a , m íg  a  h á r o m  k o 

h á s z a t i  sz a k o s z tá ly b a n  az ö s s z lé t s z á m  

2 1 9 4  f ő .  M in d e z e k  a la p já n  e l e g e t  te t 

tü n k  a z  1 9 9 4 .  é v i  t is z tú j ító  k ö z g y ű lé s  

e g y ik  h a tá r o z a tá n a k ,  a m e ly  a  ta g lé t 

sz á m  é s  a  ta g d íj f iz e t é s  f e lü lv iz sg á la tá 

n a k ,  a  t a g d íj f iz e t é s i  m o r á ln a k  a ja v ítá sá t  

tű z t e  k i c é lu l .  T e r m é s z e t e s e n ,  m in t  

m i n d e n  m á s b a n ,  i t t  is  n e h é z  1 0 0 % -  
o s a n  e r e d m é n y e s n e k  l e n n i .  U g y a n c s a k  

a z  e m l í t e t t  h a tá r o z a to k  v é g r e h a j tá s á 

n a k  c é l j á t  s z o lg á lta  az i f jú sá g i b iz o t t s á g  

lé t r e h o z á s a ,  a f ia t a lo k  b e v o n á s a  az  

e g y e s ü le t i  é l e t b e ,  m e ly n e k  m ű k ö d é s é 

r ő l  s z in t é n  a z  ír á s o s  a n y a g b a n  lá th a tó  

tá jé k o z ta tó . E g y e s ü le t ü n k  g a z d a sá g i  

m ű k ö d é s é n e k  a la p ja  a p á r t o ló ,  ill . j o g i  

ta g v á lla la t i  b e f iz e t é s e k b ő l ,  v a la m in t  az  

e g y é n i  ta g d í j a k b ó l  t e v ő d ik  ö s s z e .  E z e k  

ö s s z e g e  1 9 9 4 . é v b e n  5  6 1 4  0 0 0  F t v o lt ,  a 

p á r t o ló  ta g v á l la la to k  b e f iz e t é s e  é s  a  ta g 

d íj  ö s s z e g e  3  1 4 6  0 0 0  F t. A z  e g y é b  b e v é 
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t e le k  ö s s z e g e  m e g h a la d t a  az  5  m i l l i ó  Ft- 

o t  8 2 . k ö z g y ű lé s ü n k  h a t á r o z a tá n a k  e z  

a  p o n t j a ,  a  p á r t o ló  ta g v á lla la to k  in 

t é z m é n y r e n d s z e r é n e k  e r ő s í t é s e ,  s o h a  

n e m  tu d  m a r a d é k t a la n u l  m e g v a ló s u ln i ,  

b á r  t e r m é s z e t e s e n  t ö r e k e d n i  k e l l  a te l 

j e s s é g r e .  Ú g y  í t é l e m  m e g ,  h o g y  e  t é r e n  

h e ly z e t ü n k  j a v u lt  a z  e lm ú l t  é v e k h e z  k é 

p e s t .  P e r sz e  e h h e z  s z ü k s é g  v o l t ,  v a n  é s  
le s z  a  s z a k o s z tá ly o k  v e z e t é s é n e k  a k ö z 

r e m ű k ö d é s é r e  is.

A  h a t á r o z a to k  v é g r e h a j t á s á n a k  é r t é 

k e lé s e  u t á n  s z e r e t n é k  n é h á n y  s z ó t  s z ó l 

n i  az  új e ln ö k s é g  m u n k á j á r ó l ,  a  k ö lt 

s é g k ím é lő  s z e r v e z e t i  v á l t o z á s o k r ó l ,  n é 

h á n y  k i e m e lk e d ő  r e n d e z v é n y ü n k r ő l ,  

a z o k  ta p a s z ta la ta ir ó l .

A z  e ln ö k s é g  á lta l  m e g t á r g y a l t  n a p i 

r e n d e k ,  m e g h o z o t t  h a t á r o z a to k  ö s s z e g 

z é s é t  az  ír á s o s  b e s z á m o ló  ta r ta lm a z z a . 

A m it  f o n t o s n a k  ta r to k  k i e m e ln i ,  ú g y  
í t é l e m  m e g ,  p e z s g ő b b é  v á lta k  a  n a p i 

r e n d i  v itá k , é s  é r v é n y e s ü l t e k  a  t ö b b s é g i  

v é le m é n y e n  a la p u ló  d e m o k r a t ik u s  

d ö n t é s e k .  A k t ív a b b á  v á lta k  a z  e ln ö k s é g  

m e l l e t t  m ű k ö d ő  b iz o t t s á g o k  is ,  k ö 

z ü lü k  is  k ie m e lk e d ik  a  Szebényi Ferenc á l 

ta l v e z e t e t t  s z e n io r o k  ta n á c s a . A z  ü g y 

v e z e t é s  m e g f ig y e lé s e  a la p já n  m o n d h a 

t o m ,  h o g y  fo ly a m a t o s  a  m u n k a  v a n  az  

e g y e s  s z a k o s z tá ly o k b a n . T e r m é s z e t e 

s e n  m in d e g y ik n é l  t a lá lh a t n á n k  e lm a 

r a s z ta ló  v a g y  n e g a t ív  j e l e n s é g e t ,  d e  ú g y  

g o n d o l o m ,  e z t  m o s t  f e l e m le g e t n i  ü n 

n e p r o n t á s  l e n n e .

A  c s ö k k e n t  lé t s z á m ú  a p p a r á t u s  ter 

h e  n ő t t  a z á lta l ,  h o g y  m e g s z ű n t  a  v á lla l 

k o z á s i  ir o d a ,  d e  n e m  s z ű n t  m e g  az 

e g y e s ü l e t  v á l la lk o z á s i  t e v é k e n y s é g e .  J ó l  

é r z é k e l t e t i  m i n d e z t  a K n a p p e n t a g ,  

m e ly  a z  e d d ig i  l e g n a g y o b b  r e n d e z v é 

n y ü n k  v o l t  H a z a i  é s  n e m z e t k ö z i  v issz 

h a n g j a  e g y a r á n t  p o z i t ív  v o lt .  U g y a n 

c s a k  a  f o n t o s  r e n d e z v é n y e k  s o r á b a n  k í 

v á n o m  m e g e m l í t e n i  a  ta g v á l la la to k  v e 

z e t ő in e k  s z e r v e z e t t  f ó r u m u n k a t ,  a h o l  

Pál László, a k k o r i ip a r i é s  k e r e s k e d e lm i  

m in is z t e r r e l  é s  m u n k a tá r s a iv a l  fo ly ta t 

h a t t u n k  sz a k m a  d is k u r z u s t .

Ö r ö m m e l  á l la p ít h a t j u k  m e g ,  h o g y  

h e ly i  s z e r v e z e t e in k  k ö r é b e n  á lta lá n o s s á  

v á lt  a B o r b á la - n a p i  m e g e m lé k e z é s ,  e l 

s ő s o r b a n  a  b á n y á s z o k  k ö r é b e n  t e r m é 

s z e t e s e n .  E z e n  a  t é r e n  e g y ü t t m ű k ö d 

t ü n k  a B á n y á s z a t i  K a m a r á v a l — m a  B á 

n y á sz a ti S z ö v e t s é g  —, v a la m in t  a  B á n y a i 

p a r i  D o lg o z ó k  S z a k s z e r v e z e té v e l .  E n 

n e k  k ö z p o n t i  j e l l e g é t  a  k i t ü n t e t é s á t a d á 

si ü n n e p s é g  v e t t e  á t, a h o l  a h á r o m  sz e r 

v e z e t j a v a s la t a  a la p já n  á l la m i,  m in is z t e 

r i k i t ü n t e t é s e k  é s  B o r b á la - e m lé k é r e m  

a d o m á n y o z á s á r a  k e r ü l t  s o r  az  e lm ú l t  

é v e k b e n ,  é s  íg y  l e s z  e z  1 9 9 5 - b e n  is .

A z  e g y ü t t m ű k ö d é s e k  k e r e t é b e n  
r e n d e z t ü k  k a p c s o la t u n k a t  a  M é m ö k k a -  

m a r a  b á n y á s z a t i  ta g o z a tá v a l ,  v a la m in t

az  E T E -v e l. N e m z e t k ö z i  k a p c s o la t a in k  

k is z é le s í t é s é t  j e l e n t e t t e  az e g y ü t t m ű k ö 

d é s i  m e g á l la p o d á s ,  m e ly e t  a  s z lo v á k  b á 

n y á s z a t i  é s  — o t t  k ü lö n  v a n  -  k o h á s z a t i  

e g y e s ü l e t  v e z e t é s é v e l  k ö t ö t t ü n k .  E n n e k  

t u d h a t ó  b e ,  h o g y  az  e z  é v i  S e lm e c b á 

n y á i s z a la m a n d e r  ü n n e p s é g e n ,  m e ly  a  

v i lá g ö r ö k s é g  r é s z é v é  v á lá s  j e g y é b e n  za j 

l o t t ,  to v á b b  e r ő s ö d ö t t  a z  e g y ü t t m ű k ö 

d é s  a lm a  m a t e r ü n k  v á r o s á n a k  v e z e t é s e  

é s  e g y e s ü le t ü n k  e ln ö k s é g e  k ö z ö t t .  É n  

n y u g o d t a n  m o n d h a t o m ,  h o g y  az  a 

m e g b e s z é lé s ,  m e ly e t  a  s z a la m a n d e r  ü n 

n e p s é g e t  k ö v e t ő e n  a  v á r o s  p o lg á r m e s 

t e r é v e l  é s  m u n k a tá r s a iv a l  f o ly ta t tu n k ,  
n e m  a z t  a  p o l i t ik á t  tü k r ö z t e ,  a m it  n a p 

j a in k b a n  a  n a g y  p o l i t ik u s o k t ó l  S z lo v á 

k iá b a n  lá t h a t u n k .  T o v á b b  b ő v ü l t  a 

g o n d o z á s b a  v e t t  p r o f e s s z o r s ír o k  sz á m a ,  

v a la m in t  m e g h ív á s t  k a p t u n k  a  sza la 

m a n d e r  ü n n e p s é g e k  m in d e n k o r i  sz e r 

v e z ő b iz o t t s á g á b a .  U g y a n c s a k  m a r a d a n 

d ó  é lm é n y t  j e l e n t e t t  v a la m e n n y i  r é sz t 

v e v ő  sz á m á r a  a z  1 9 9 4  o k t ó b e r é b e n  

m e g r e n d e z e t t  -  a z  e g y e t e m i  o s z tá ly  é r 

d e m e  -  M is k o lc -N  a g y  b á n y a  s z ín h e ly e k 

k e l  m e g t a r t o t t ,  ,A  K á r p á t - m e d e n c e  
1 0 0 0  é v e s  b á n y á s z a t a ” k o n f e r e n c ia .

P e r s z e  v a n n a k  m é g  g o n d o k ,  p r o b lé 

m á k , m e ly e k  m e g o ld á s a ib a n  n e m  lé p 

t ü n k  e lő r e .  N e m  j ó  a  s a j tó n k . I ly e n  p é l 

d á u l ,  h o g y  az  e lő b b  e m l í t e t t  j e l e n t ő s  

e s e m é n y e k  n e m  k a p ta k  m e g f e l e l ő  saj

t ó v i s s z h a n g o t  N e m  tu d ju k  a tá r sa d a 

lo m  sz á m á r a  b e m u t a t n i  t e v é k e n y s é 

g ü n k  j e l e n t ő s é g é t ,  f o n t o s s á g á t .  K ev e 

s e n  tu d já k  a  s z a k m á n  k ív ü l ie k ,  h o g y  

m o d e r n  t á r s a d a lm u n k b a n  é v i  1 5  t  

n y e r s a n y a g o t  -  k ő ,  k a v ic s , á sv á n y , é r c ,  

s z é n  s tb . -  h a s z n á lu n k  f e l  1 f ő r e  a  k o m 

fo r to s  la k á s , a  k é n y e lm e s  k ö z le k e d é s ,  a  

k o r s z e r ű  h ír k ö z lé s ,  a za z  m in d e n n a p i  
k é n y e lm ü n k  é r d e k é b e n .  Ez p e d i g  c sa k  
n y e r s a n y a g o k b ó l ,  a la p a n y a g o k b ó l  a  b á 

n y á s z a t  é s  k o h á s z a t  t e v é k e n y s é g é n e k  

e r e d m é n y e k é n t  j ö h e t  é s  j ö t t  l é t r e  é s  

f o g  l é t r e j ö n n i  a j ö v ő b e n  is , a m i ú g y  

g o n d o l o m ,  ö n m a g á é r t  b e s z é l .  S z a k 

m á n k  tá r sa d a lm i m e g í t é lé s e  r o s sz ,  d e  

c sa k  a z é r t  m e r t  k e v e s e n  tu d já k , h o g y  

m ily e n  j e l e n t ő s  t u d o m á n y o s  e r ő f e s z í t é 

s e k  á r á n  m ű k ö d ik  a  s z a k m a , é s  a n n a k  

f e lk é s z í t é s e  a z  e g y e t e m e n ,  f ő is k o lá k o n .  

S z a k m á n k  m ű v e lé s e ,  h a g y o m á n y a in k  

á p o lá s a  m e l l e t t  a  j ö v ő n k  é r d e k é b e n  
e g y ik  le g f o n t o s a b b  f e la d a t u n k  e z e n  a 

t e r ü le t e n  is  e l ő r e l é p n i .  M in t  a h o g y  

f o n t o s  a z  is , h o g y  az  ü z le t i  é l e t  m a r ta lé 

k á v á  v á lt  k lu b u n k a t  p ó t o ln i  tu d ju k . Ez  

e g y  k ic s i t  e r ő s ,  d e  e z  a  t é n y . T e r e m t s ü k  

m e g  e g y e s ü le t ü n k  o t t h o n á t ,  a h o l  m in 

d e n  e g y  h e ly e n  n y e r n e  e lh e ly e z é s t  az  

a d m in is z t r á c ió t ó l  a k ö n y v tá r ig ,  a z  e l 

n ö k s é g i  ü lé s e k t ő l  a b a r á t i  é s  s z a k m a i  
ö s s z e j ö v e t e le k ig .  R e n d e lk e z ü n k  az  in 

d u lá s h o z  s z ü k s é g e s  t ő k é v e l ,  a m it  a
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S z e n t  Is tv á n  k ö r ú t i  k lu b h e ly is é g  k ár 

p ó t lá s a k é n t  k a p u n k  a  m e g á l la p o d á s  ér 

t e lm é b e n ,  é s  a m ih e z  k é i j ü k  a  p á r t o ló  

ta g v á l la la to k  a n y a g i  t á m o g a t á s á t  is.

A z  ír á s o s  a n y a g  m e l l é  g o n d o la t é b 

r e s z t ő n e k  s z á n t  ö s s z e f o g la ló m b a n  p r ó 

b á lta m  k ie m e ln i  a  l e g é r t é k e s e b b ,  le g 

é r d e k e s e b b ,  l e g f o n t o s a b b  e s e m é n y e 

k e t ,  p r o b lé m á k a t ,  a m e ly e k  a  82.* k ö z 

g y ű lé s ü n k  ó t a  e l t e l t  i d ő b e n  v é g z e t t  
m u n k á v a l  k a p c s o la t o s a k .

A  m a i  n a p o n  a z  a  f e la d a t u n k ,  h o g y  

m e g v it a s s u k  e g y é v e s  m u n k á n k a t ,  m e g 

f o g a lm a z z u k  j ö v ő b e n i  f e la d a t a in k a t ,  az  

e lv á r á s o k a t ,  h o g y  a  8 4 . k ö z g y ű lé s ü n 

k ö n  m é g  t ö b b  e r e d m é n y r ő l  a d j u n k  szá 

m o t .  E h h e z  k é r e m  ja v a s la ta ik a t ,  az  e l 

n ö k s é g  m u n k á j á h o z  p e d i g  a b iz a lm u 

k a t. E n g e d j é k  m e g ,  h o g y  a  k ö z g y ű lé s  

n e v é b e n  n a g y  t i s z t e le t t e l  k ö s z ö n t s e m  

k ö z g y ű lé s ü n k  v e n d é g e i t .  Suchmann Ta
más p r iv a t iz á c ió s  m in is z t e r  m e g b íz á s á 

b ó l  j e l e n  v a n  Farkas László ü g y v e z e t ő  
ig a z g a t ó ,  a z  Â P V  R t .-tő l. M in d a n n y iu n k  

n e v é b e n  n a g y  t i s z t e le t t e l  k ö s z ö n t ő m  

G y ö n g y ö s  v á r o s  a lp o lg á r m e s t e r é t ,  Czö- 

vek Ágnest. N e k i  s z e r e t n é m  m e g k ö s z ö n 

n i ,  h o g y  e b b e n  a  r é g i  v á r o s b a n  ta r th a t 

j u k  k ö z g y ű lé s ü n k e t .  K ö s z ö n t ő m  Havas 
Miklóst, a  M T E S Z  e ln ö k é t .  M e g k ü lö n 

b ö z t e t e t t  t i s z t e le t t e l  k ö s z ö n t ö m  Valaska 

József v e z é r ig a z g a t ó t  a  M á tra i E r ő m ű t ő l ,  

a k i h á z ig a z d á j a  é s  s z p o n z o r a  m a i  k ö z 

g y ű lé s ü n k n e k .  T is z t e le t t e l  k ö s z ö n t ő m  

t i s z t e le t i  ta g ja in k a t ,  a  g y é m á n t -  é s  
a r a n y d ip lo m á s  ta g tá r s a in k a t ,  tá r se g y e 

s ü le t e in k  m e g j e l e n t  v e z e t ő i t ,  a lm a  m a 

t e r ü n k  b á n y á s z d é k á n já t ,  o k t a t ó i t ,  m i 

n i s z t é r iu m o k ,  in t é z m é n y e k  v e z e t ő it ,  a  

p á r t o ló  ta g v á l la la to k  v e z é r ig a z g a t ó it ,  

k é p v is e lő it ,  k ü l f ö ld i  v e n d é g e in k e t  é s  

v a la m e n n y i  k ü l d ö t t ü n k e t  B e j e le n t e m ,  
h o g y  k ü ld ö t t k ö z g y ű lé s ü n k  h a tá r o z a t-  
k é p e s ,  h i s z e n  a  2 6 4  k ü ld ö t t b ő l  a  j e l e n 

l é t i  ív  a la p já n  2 5 1  v a n  j e l e n .  A  m a i  

m e g t á r g y a la n d ó  ü g y r e n d ,  a m e ly n e k  j ó 

v á h a g y á s á t  a  k é s ő b b ie k b e n  k é r e m  

m a j d  a  k ö z g y ű lé s  r é s z t v e v ő it ő l ,  o ly a n  

t é m á k a t  ta r ta lm a z , a m e ly e k b e n  az  
a la p s z a b á ly  é r t e lm é b e n  n y í l t  sza v a zá s 

sa l a k ö z g y ű lé s n e k  k e l l  á l lá s t  fo g la ln ia .  

E b b e n  a z  e s e t b e n  5 0 % + l  f ő  e l e g e n d ő  

a  h a t á r o z a t t á  v á lá s h o z .

A  h a t á r o z a t s z ö v e g e z ő  b iz o t t s á g  v e 

z e t é s é r e  f e lk é r e m  Molnár István fő t it 

k á r h e ly e t t e s t ,  ta g ja in a k  Pantó Dénest, a  
B á n y á s z a t i  L a p o k ,  dr. Csaba Józsefet, a  

K ő o la j  é s  F ö ld g á z ,  é s  dr. Verő Balázst, a  

K o h á s z a t  f ő s z e r k e s z t ő j é t .

M e g k é r e m  a  k ö z g y ű lé s t ,  h o g y  

a m e n n y ib e n  a  h a t á r o z a t s z ö v e g e z ő  b i 

z o t t s á g  ö s s z e t é t e l é v e l  e g y e t é r t ,  a z t  k é z 

f e lta r tá s sa l  j e l e z n i  s z ív e s k e d jé k . K ö s z ö 

n ö m .  Ú g y  lá t o m ,  n e m  s z ü k s é g e s  sz á m 

lá lá s t  ta r ta n i,  a  t ö b b s é g  e l f o g a d t a .  D e ,  

h o g y  a  k é s ő b b ie k b e n  n e  l e g y e n  p r o b lé -
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Bányászati szakosztály

Abonyi András oki. bányamérnök BAV/Bp
Andriska Sándor oki. bányamérnök Borsod
Balázs József bányamester Tatabánya
Baumann József bányásztechnikus Oroszlány
Berecz Endre oki. erdőmémök DÉÁ
Böröndi Gyula bányásztechnikus Oroszlány
Csuzi János oki. bányamérnök Tatabánya
Gaál Mihály bányásztechnikus Mátraalja
Gömöri István gépüzemvezető Mátraalja
Haraszti Sándor oki. bányamérnök Nógrád
Izsák Antal igazgató Mátraalja
Jakucs Sándor oki. bányamérnök Borsod
Jesse Árpád oki. bányamérnök Borsod
Juhász Ferenc bányásztechnikus Dorog
dr.Kassai Ferenc oki. bányamérnök BAV
Lantos István oki. bányamérnök Bakonyi Bauxit
Magyarfy Károly oki. bányamérnök Nógrád
Martos György oki. bányamérnök KBFI
Mileder Ottó oki. gépészmérnök BAV
Monostori András gépésztechnikus Oroszlány
Németh Alajos oki. bányamérnök NME
Pintér László oki. bányamérnök Budapest
Pölti János bányatechnikus Tatabánya
Soha István oki. vegyészmérnök OÉÁ
Sorossy László oki. bányamérnök Oroszlány
dr. Szilágyi Lajos jogász KBFI
Tátrai András bányatechnikus Borsod

Fémkohászati szakosztály

dr. Hegedűs Zoltán oki. vegyészmérnök Csepel
Horváth Ferenc gépésztechnikus Sz.-fehérvár
dr. Tóth Béla oki. vegyészmérnök Ajka
dr. Tóth Géza oki. gépészmérnök Sz.-fehérvár

K őolaj-, fö ld g áz- é s  v ízb án y á sza ti s zako sztá ly

Bándi József közgazdász tiszteleti tag OKGT
Bese Vilmos oki. bányamérnök Vízkutató
Lefkánics János bányásztechnikus OKGT
Nedeczky István gépésztechnikus Vízkutató

Ö n tésze ti s zako sztá ly

Jeney Tibor Al-harang-öntő Budapest

V asko h ásza ti s za k o s ztá ly

Borovszky Ambrus nyugd. vezérigazgató DV
Csépai Dezső oki. kohómérnök KGYV
Fogarasi János oki. kohómérnök Csepel Művek
Havelant József üzemmérnök ÓKÜ
Juhász János oki. kohómérnök Diósgyőr
Lendvaí József oki. kohómérnök DV
dr. Sajó István oki. vegyészmérnök VASKÚT
Szabó István üzemmérnök ÓKÜ
Szampiás István kohásztechnikus Csepel Művek

Varró Kálmán oki. gépészmérnök ОТ

m a , j a v a s lo m  Kovács Jánost, a  b á n y á sz a t i  

sz a k o sz tá ly  t itk á r á t  é s  Balázs Lászlót, a  

f é m k o h á s z a t i  s z a k o s z tá ly  t itk á r á t  a  sza 

v a z a tsz á m lá lá s  e l l e n ő r z é s é r e  k i j e lö ln i .  
K é r e m , h a  e g y e t é r t e n e k  v e le ,  k é z fe lta r 

tá ssa l sz a v a z z a n a k . K ö s z ö n ö m .

A  f o r m a i  d o l g o k h o z  ta r to z ik  m é g ,  

h o g y  k é r j e m  a  h o z z á j á r u lá s u k a t  a  m e g 

h ív ó b a n  s z e r e p lő  n a p ir e n d i  p o n t o k 

h o z .  M e g k é r d e z e m ,  v a n -e  m á s  ja v a s la t .  

A m e n n y ib e n  n in c s ,  ú g y  m e g k é r e m  a  
k ö z g y ű lé s t ,  h o g y  a k i e g y e t é r t  a  m e g h í 

v ó b a n  s z e r e p lő  n a p ir e n d d e l ,  a z  k é z f e l 

ta r tá ssa l j e l e z z e .  K ö s z ö n ö m . M e g á l la p í 

t o m , h o g y  e g y h a n g ú la g  e l f o g a d á s r a  k e 

r ü lt . S z e r e t n é m  b e j e le n t e n i ,  h o g y  a  

h o z z á s z ó lá s r a  j e le n t k e z e t t e k  lé t s z á m a  

e d d i g  n y o lc ,  ak i m é g  a  v itá b a n  h o z z á  
a k a r  s z ó ln i ,  az  m e n e t  k ö z b e n  v a g y  a  
s z ü n e t b e n  a z  e ln ö k i  a s z t a lh o z  ju t t a s s a  

e l  n e v é t  é s  r ö v id  n a c io n á lé j á t .  A  k ö z 

g y ű lé s ü n k h ö z  ta r to z ik , h o g y  j e g y z ő 

k ö n y v  k é s z ü l  r ó la .  A  j e g y z ő k ö n y v ,  

a m e n n y ib e n  a j e l e n l e v ő k  e g y e t é r t e n e k  

v e le ,  h a n g f e lv é t e l r ő l  k é s z ü l .  A  j e g y z ő 

k ö n y v  v e z e t ő j e  Csukás Lajosné, s z e r k e sz 

tő je  M olnár István, h i t e le s í t é s é r e  p e d i g  

f e lk é r e m  Kovács Lorándot, a  b á n y á sz a t i

sz a k o sz tá ly  e ln ö k é t  é s  Mezei József a le l-  

n ö k ü n k e t .

M ie lő t t  n e k i lá t n á n k  é r d e m i  m u n 

k á n k n a k , s z o m o r ú  k ö t e l e s s é g e m n e k  
s z e r e t n é k  e l e g e t  t e n n i .  S z e r e t n é m ,  h a  
m e g e m l é k e z n é n k  a z o k r ó l,  a k ik  m a i  
k ö z g y ű lé s ü n k ö n ,  e g y e s ü le t ü n k  é l e t é 

b e n ,  m u n k á j á b a n  sa jn o s  m á r  n e m  tu d 

n a k  r é s z t  v e n n i ,  h is z e n  s z á m u k r a  e l 

h a n g z o t t  az  u t o l s ó  J ó  s z e r e n c s é t !

M e g k é r e m  a t e c h n ik a i  s z e m é ly z e 

t e t ,  h o g y  in d ít s a  e l  a  h a r a n g j á t é k o t ,  é s  
k é r e m  a j e le n l e v ő k e t ,  h o g y  fe lá llá s sa l  

t i s z t e le g j e n e k  az e lh u n y t a k  e m lé k é n e k .

A m ik o r  m e g k ö s z ö n ö m  G y ö n g y ö s  

v á r o s n a k  é s  a  M á tra i E r ő m ű n e k ,  h o g y  

k ö z g y ű lé s ü n k e t  G y ö n g y ö s  v á r o s á b a n  

s z e r v e z h e t t ü k ,  m e g k é r e m  Gzovek Agnes 
a lp o lg á r m e s t e r  a s s z o n y t ,  G y ö n g y ö s  vá 

r o s  k ö s z ö n t ő j é n e k  m e g ta r tá s á r a .

Czövek Ágnes, 

Gyöngyös alpolgárm estere

T is z t e le t t e l  k ö s z ö n t ö m  G y ö n g y ö s ö n  az  
O r s z á g o s  M a g y a r  B á n y á s z a t i  é s  K o h á 

sz a ti E g y e s ü le t  8 3 . k ü ld ö t t k ö z g y ű lé s é r e

é r k e z e t t  k ü ld ö t t e k e t .  E g y b e n  t o lm á c s o 

l o m  Szabó Gyula p o lg á r m e s t e r  ú r  ü d 

v ö z le t é t  is , a k i e g y é b  e l f o g la l t s á g a  m ia t t  

m o s t  n e m  l e h e t  i t t  ö n ö k k e l .  Ö r ö m m e l  

v e t tü k ,  h o g y  e  j e l e n t ő s  r e n d e z v é n y  
m e g ta r t á s á r a  G y ö n g y ö s  v á r o s á t  v á la sz 

to t tá k . Ú g y  g o n d o l o m ,  e z e n  a  k ö r n y é 

k e n  m e g t a lá lh a t ó  m in d a z  a  sz a k m a i  

m u n k a  é s  t u d o m á n y o s  t e v é k e n y s é g ,  

a m e ly  a  b á n y á s z a t o t  j e l e n t i ,  é s  g o n d o 

l o m ,  e z  is  a la p u l  s z o lg á lh a t o t t  a  r e n d e z 

v é n y  h e ly s z ín é n e k  m e g v á la s z tá s á b a n .  
G y ö n g y ö s  l e g in k á b b  a  s z ő lő  é s  b o r  vá 

r o s a k é n t  is m e r t ,  d e  t a lá n  e lm o n d h a t 

j u k  a z t  is , h o g y  G y ö n g y ö s  b á n y a v á ro s . 

G y ö n g y ö s o r o s z i ,  R e c s k , a  k ö r n y e z ő  k ő 

b á n y á k , a  l ig n it b á n y á s z a t  is  e z t  tá m a sz t 

j á k  a lá , é s  a m á r  b e z á r t  1 2 -e s  a k n a  r é 

v é n  a  m é ly m ű v e lé s ű  b á n y á s z a t  is  j e l e n  
v o l t  a  k ö r n y é k e n .  A  m á tr a a lja i  l ig n itb á 

n y á s z a t  m o s t a n á b a n  é l i  s z ü le t é s é n e k  

1 0 0 . é v f o r d u ló j á t .  A z  e l s ő  m é ly m ű v e lé -  

s e s  l ig n it b á n y a  R ó z s a s z e n t m á r t o n b a n  

ü z e m e l t  A  7 0 -e s  é v e k  ó t a  a  b á n y á sz a t  

v á ls á g b a n  v a n ,  a m i n e m  a  te lje s  m e g 

s z ü n t e t é s t  j e l e n t i ,  h a n e m  ú g y  g o n d o 

l o m ,  e l s ő s o r b a n  a z  á ta la k u lá s t .  A z  

O M B K E -n e k  is , a m e ly  az  e g y ik  le g r é -
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g e b b i  m a g y a r  t u d o m á n y o s  e g y e s ü le t ,  

e b b e n  l e h e t  e l s ő s o r b a n  s z e r e p e .  G y ö n 

g y ö s  v o n z á s k ö r z e t é b e n  2  h e ly i  c s o p o r t  

m ű k ö d ik ,  a  m á tr a a lja i , m e ly n e k  b á z is 

v á l la la ta  a  M á tra i E r ő m ű  R t., é s  a  m á t 

r a i h e ly i  s z e r v e z e t .  A  m á tr a a lja i  c s o p o r t  

a b á n y á sz -k o h á sz  e g y e s ü l e t e n  b e lü l  is  a 

k ü lfe j t é s e s  b á n y á s z a t o t  k é p v is e l i ,  e z é r t  

e b b e n  a k ö r b e n  n a g y  a  s z a k m a i f e le lő s 

s é g e .  Es m o s t  e n g e d j é k  m e g ,  h o g y  n é 

h á n y  s z ó t  s z ó lja k  v á r o s u n k r ó l  is.

G y ö n g y ö s t  1 3 3 4 - b e n  K á r o ly  R ó b e r t  

n y ilv á n í t o t t a  v á r o s sá . J e l e n l e g  a  v á r o s 

h o z  ta r to z ik  k ö z ig a z g a t á s i la g  M á tra fü -  

r e d ,  S ó s t ó ,  M á tr a h á z a  é s  K é k e s t e t ő  is . 

A  v á r o s  á l la n d ó  la k o s a in a k  sz á m a  

3 5  8 1 4 ,  é s  a  v o n z á s k ö r z e t i  t e le p ü lé s e k  

sz á m a  2 1 . A m i  a l e g iz g a lm a s a b b ,  az  a z , 

h o g y  az  i d é n  k ö z e l  4  M r d -b ó l g a z d á lk o 

d o t t  a  v á r o s ,  m e ly  f e j le s z t é s r e  n e m  v a g y  

c s a k  n a g y o n  s z ű k ö s e n  e l e g e n d ő ,  é s  a 

h e ly i ,  k ö t e l e z ő  ö n k o r m á n y z a t i  f e la d a 

t o k  e l lá t á s a  j e l e n t e t t e  a z  e l s ő d l e g e s  

g o n d o t .  A  v á r o s b a n  e g y  f ő is k o la ,  h a t  

k ö z é p is k o la ,  t íz  á l t a lá n o s  i s k o la ,  t iz e n 

k é t  ó v o d a  é s  h á r o m  b ö l c s ő d e  m ű k ö 

d ik . A  f ő is k o la  n e m  ö n k o r m á n y z a t i  in 

t é z m é n y ,  d e  a  s z e l l e m i  b á z is  m i n d e n 

k é p p e n  a rra  ö s z t ö n ö z  m in k e t ,  h o g y  

f o n t o s ,  h o g y  e z  a z  i n t é z m é n y  v á r o s u n k 

b a n  m ű k ö d ik ,  é s  m in d ig  s z ó lj u n k  ró la . 

A z  i d é n  a d ta k  á t  e g y  ú j k ó r h á z a t  5 2 0  

á g g y a l. R e n d e lk e z ik  a  v á r o s  k é t  k ö n y v 

tá rra l, m ű v e lő d é s i  h á z z a l ,  m e ly  m o s t  
h e l y e t  a d  e n n e k  a  r e n d e z v é n y n e k ,  é s  it t  

ta lá lh a t ó  a  m é l t á n  h ír e s  M á tr a  M ú z e 

u m .  N a g y o n  s o k  m i n d e n r ő l  s z ó lh a t n é k  

m é g ,  n a g y o n  ö r ü lö k ,  h o g y  a  C a n t u s  

C o r v in u s  k ó r u s n a k  m ó d j a  v o l t  e g y  k is  

í z e l í t ő t  a d n i  m ű s o r á b ó l .

A z  e lm ú l t  4 -5  é v  a  g a z d á lk o d ó  szer 

v e z e t e k n é l  j e l e n t ő s  v á l t o z á s t  h o z o t t ,  e z t  

-  g o n d o l o m  -  m in d a n n y ia n  é r e z z ü k .  

Z ö m é n é l  l e z a j lo t t  a  p r iv a t iz á c ió .  A z  

e g y ik  l e g n a g y o b b  é s  l e g j e le n t ő s e b b  c é g  

k ö r n y é k ü n k ö n  a  M á tr a i E r ő m ű  R t., 
p r iv a t iz á c ió ja  p e d i g  a  m i n d e n n a p o k  té 

m á ja . E b b e n  a  r ö v id  k ö s z ö n t ő b e n  t ö b 

b e t  n e m i g e n  m o n d h a t o k  a  v á r o s r ó l ,  d e  

h o g y  e n n é l  t ö b b e t  j e l e n t  n e k ü n k ,  az  

i t t  la k ó k n a k , i t t  d o lg o z ó k n a k ,  a r r ó l  s z ó l  

a  G y ö n g y ö s  k é p e s k ö n y v ,  a m it  m in d -  

a n n y iu k n a k  n e m  t u d o k  á tn y ú j ta n i ,  d e  
a z  e ln ö k ü k n e k  é s  a  fő t i t k á r u k n a k  át 

a d o m . F o g a d já k  o ly a n  s z e r e t e t t e l ,  

a h o g y  m i  s z e r e t jü k  e z t  a  v á r o s t .  Ez a  

k ö n y v  a M á tr a i E r ő m ű  t á m o g a tá s á v a l  

k é s z ü lh e t e t t  e l ,  a m ié r t  e z ú t o n  is  k ö s z ö 

n e t é t  m o n d o k .  V é g ü l  a  j e l e n l e g i  g a z d a 

sá g i  h e ly z e t b e n  a z t  g o n d o l o m ,  h o g y  
e l é g e d e t t  e m b e r  n e m  n a g y o n  v a n . N e 

h é z  a  h e ly z e t e  a z  i t t  é l ő  e m b e r e k n e k ,  

a z  ö n k o r m á n y z a t n a k  é s  m i n t  á l la m p o l 

g á r o k n a k  e g y a r á n t ,  d e  a m ir e  l e g i n 

k á b b  s z ü k s é g ü n k  v a n ,  a m ié r t  t e n n i  k e l l

é s  t e h e t ü n k  é r t e ,  é s  a m ir e  a  b á n y á s z k ö 

s z ö n t ő  a le g j o b b :  J ó  s z e r e n c s é t !

Dr. Fazekas János, az OMBKE elnöke

M in d a n n y iu n k  n e v é b e n  m e g k ö s z ö 

n ö m  az  a lp o lg á r m e s t e r  a s s z o n y  k ö s z ö n 

t é s é t ,  j ó k ív á n s á g a i t  E n g e d j é k  m e g ,  

h o g y  m in d a n n y iu n k  n e v é b e n  k ív á n ja k  

G y ö n g y ö s  v á r o s á n a k , la k ó in a k  é s  k ö r 

n y e z e t é n e k ,  a lp o lg á r m e s t e r  a s s z o n y 

n a k  s z e m é ly e s e n  to v á b b i  s o k  s ik e r t  a  
v á r o s  f e j lő d é s e  é r d e k é b e n .  A z t  h i s z e m ,  

h o g y  a z  a  c s o d á la t o s  k ö r n y e z e t ,  a h o l  

G y ö n g y ö s  fe k s z ik , é s  a m ily e n  c s o d á la 

t o s a n  f e j lő d ö t t  az e lm ú l t  é v e k b e n ,  ö n 

m a g á b a n  b iz t o s í t é k ,  h o g y  h a  i ly e n  l o 

k á lp a tr ió t á i  v a n n a k ,  m i n t  az  a lp o lg á r 

m e s t e r  a s s z o n y , a k k o r  b iz t o s ,  h o g y  e z  
m in d  m e g  is v a ló s u l .

B e j e l e n t e m ,  h o g y  Suchmann Tamás 

p r iv a t iz á c ió s  m in is z t e r  n e v é b e n  Farkas 

László ü g y v e z e t ő  ig a z g a t ó  k ö s z ö n t i  k ö z 

g y ű lé s ü n k e t .

Farkas László,

az Á PV Rt. ügyvezető igazgatója

S u c h m a n n  T a m á s  m in is z t e r  ú r , a z  Á lla 

m i  V a g y o n k e z e lő  R é sz v é n y tá r s a sá g  é s  a 

m a g a m  n e v é b e n  t is z t e le t t e l  k ö s z ö n t ő m  

a k ö z g y ű lé s e n  m e g j e l e n t e k e t .  A  k ü l 

d ö t t k ö z g y ű lé s n e k  j ó  é s  e r e d m é n y e s  
m u n k á t  k ív á n v a  t is z te m  a z , h o g y  a  m i 

n i s z t e r e m e t  k im e n t s e m .  A  m in is z t e r  

k é s z ü l t  a  m a i  k ü ld ö t t k ö z g y ű lé s e n  v a ló  

r é s z v é te lr e .  S a jn o s  a p r o g r a m ja  t e g n a p  

o ly a n  m é r t é k b e n  é s  o ly a n  v á r a t la n u l  

v á lt o z o t t ,  h o g y  n e m  tu d  e n n e k  a  m e g 

h ív á s n a k  e l e g e t  t e n n i .  J e l e n  h e ly z e 

t ü n k b e n  p r o g r a m u n k a t  n e m  c sa k  m i,  

s ő t  k e v é s b é  m i,  m i n t  in k á b b  a  k ö r ü l 

m é n y e k  ír já k , e z é r t  k é r e m ,  fo g a d j á k  e l  

s z e m é ly e m b e n  a z  ő  s z e m é ly e s  ü d v ö z le 

t é t  S z e r e t n é m  ö n ö k n e k  é s  ö n ö k ö n  k e 

r e s z tü l a  s z a k m a  m i n d e n  ta g já n a k  m e g 

k ö s z ö n n i  a z  e r ő f e s z í t é s e k e t ,  é s  a z t  a  
m u n k á t ,  a m it  e d d i g  v é g e z t e k .  T o v á b b i  

j ó  e r e d m é n y t  é s  j ó  e g é s z s é g e t  k ív á n o k .  

K é r n é m , h o g y  a m e n n y ib e n  a  k ü ld ö t t -  

k ö z g y ű lé s  m a i  m u n k á ja  k a p c s á n  b á r m i 

l y e n  o ly a n  k é r d é s  f e lm e r ü l ,  a m i  e z t  in 

d o k o l t t á  te sz i ,  a k k o r  a  m in is z t é r iu m  
n e v é b e n  a j á n lo m , h o g y  az  e g y e s ü l e t  v e 

z e t é s e  e z t  í r á s b a n  t e g y e  m e g .  Z á r o s  h a 

t á r id ő n  b e lü l  ír á s b a n  v á la s z o ln i  f o g .  

M é g  e g y s z e r  k ö s z ö n ö m  a  f ig y e lm ü k e t ,  

é s  to v á b b i j ó  m u n k á t  k ív á n o k .

Dr. Fazekas János, az OMBKE elnöke

K ö s z ö n ö m  s z é p e n .  N a g y o n  fá jla lju k , 

h o g y  a  m in is z t e r  e lf o g la l t s á g a  m ia t t  

n e m  tu d  r é s z t  v e n n i  a  k ö z g y ű lé s ü n k ö n .

S a jn á lju k . R e m é lj ü k ,  h o g y  a p r iv a tiz á 

c i ó  t o v á b b r a  is  e r e d m é n y e s e n  f o g  m e g 

v a ló s u ln i .

H avas Miklóst, a  M T E S Z  e ln ö k é t  k é 

r e m ,  m o n d j a  e l  k ö s z ö n t ő j é t .

Havas Miklós, a M TESZ elnöke

A m in t  e g y s z e r ű  g ú n y á m  m u ta tja ,  n e m  

t a r to z o m  s z a k m á ju k  b e a v a to t t ja i  k ö z é ,  
e g y s z e r ű  c iv i lk é n t  h o z o m  a  M T E S Z  k ö 

r ü l  c s o p o r t o s u ló  tá r s e g y e s ü le t e k  m in t 

e g y  1 0 0  e z e r  ta g já n a k  a z  ü d v ö z le t é t .  Ez 

a z  ü d v ö z l e t  n e m  c s a k  e g y  k ö z g y ű lé s n e k  

s z ó l ,  n e m  is  e g y  1 0 0  é v n é l  id ő s e b b  

e g y e s ü l e t n e k ,  h a n e m  e z  az ü d v ö z le t  

e g y b e n  k ö s z ö n e t  m in d a z é r t ,  a m it  e z  a  
k ö z ö s s é g ,  b á n y á s z -k o h á s z  k ö z ö s s é g  n e 

k ü n k  a  m ú l t b a n ,  j e l e n b e n ,  j ö v ő b e n  
a d o t t  é s  a d n i  f o g .  J ó l  tu d ju k , h o g y  a  c i 

v i l iz á c ió  k ö z p o n t j á b a n  h a j d a n á n  a z  az 

e m b e r  á l lo t t ,  a k i s z e n e t  h o z o t t  f ö l  a 

f ö ld  s z ín e  f ö l é ,  az  a z  e m b e r ,  a k i a  f é m 

b ő l  m e g m u n k á lh a t ó  d o lg o k a t  á l l í t o t t  

e lő .  A  b á n y a m é r n ö k ,  a  k o h ó m é m ö k  
p r o t o t íp u s a  a  m é r n ö k n e k ,  s z á m o s  fo 

g á s t ,  s z á m o s  e ljá r á s t ,  g o n d o lk o d á s i  m ó 

d o t  t ő lü k  k a p t u n k .  M e g t a n u lt u k  tő lü k  
a z t  is , h o g y  a z  a r it m e t ik a  n e m  m in d ig  

é r v é n y e s .  A z  a r it m e t ik a  tö r v é n y e i  az 

é le t b e n  s o k s z o r  c s ő d ö t  m o n d a n a k .  

A m ik o r  v a la k i l e n t  m a r a d  a  tá r n á b a n ,  

a k k o r  f ö n t  n e m  a z o n  g o n d o lk o d n a k ,  
h o g y  a z  e g y  k e v e s e b b - e ,  m i n t  az  ö t v e n ,  
h a n e m  az e g é s z  b á n y a  e g y ü t t  m o z d u l  

m e g  f e lh o z n i  a z  a z  e g y e t ,  m e r t  az  az  

e g y  n e m  e g y  s z á m , h a n e m  a z  e g y  e m 

b e r ,  a z  e g y  a  b á n y á s z ,  a z  e g y  a  k ö z ö s s é g .  

E z az  ö n ö k  a r itm e t ik á ja . K ö s z ö n t é s ü k  
a z t  m o n d j a :  J ó  s z e r e n c s é t !  E z  a k ö s z ö n 

t é s  t ö b b ,  m i n t  e g y s z e r ű e n  a z t  m o n d a 

n i ,  j ó  n a p o t .  M é ly e b b  é r t e lm e  v a n .  E b 

b e n  a  k ö s z ö n t é s b e n  az  v a n  b e n n e ,  

h o g y  p o n t o s a n  tu d já k , h o g y  h iá b a  a b a 

r á t s á g  a  t e r m é s z e t t e l ,  h iá b a  a  le g p r e c í 

z e b b  m é r n ö k i  m u n k a ,  a m ik o r  v a la k i le 

sz á ll,  a m ik o r  v a la k i az  o lv a s z t ó k e m e n c e  
m e l l é  á ll ,  a k k o r  k o c k á z a t o t  v á lla l. E s e z  
a  k o c k á z a t  t ö b b  k im e n e t ű  l e h e t ,  é s  e n 

n e k  a  k o c k á z a t n a k  a  b e f o ly á s o ló  t é n y e 

z ő j e  a  so r s . A  k ö r n y e z e t  n e m  c sa k  a  ter 

m é s z e t e s  k ö r n y e z e t ,  a  k ö r n y e z e t  az é p í 

t e t t  k ö r n y e z e t  is , é s  a  g a z d a s á g i  k ö r n y e 

z e t  is . A  g a z d a s á g i  k ö r n y e z e t ü n k  m a  
ö n ö k h ö z  n e m  k e g y e s ,  é s  e z é r t  m a  k ö 

s z ö n t é s ü k  k ü l ö n ö s e n  s o k a t  ü z e n .  A  k ö 

s z ö n t é s  n e m  p e s s z im is t a ,  h a n e m  e z  a 

k ö s z ö n t é s  m in d ig  o t t  h o r d j a  a  k o c k á z a t  

v á l la lá s á n a k  a z  é r d e m é t  J ó  s z e r e n c s é t !

Dr. Fazekas János, az OMBKE elnöke

M e g k ö s z ö n ö m  H a v a s  M ik ló s n a k , a  

M T E S Z  e l n ö k é n e k  k ö z g y ű lé s ü n k  é s  

s z a k m á n k  t á r s a d a lm i m e g b e c s ü l é s é t
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t o lm á c s o ló  sza v a it . J ó l  e s ik  h a l la n i ,  h a  a  

t á r s t u d o m á n y o k  k é p v is e lő i  íg y  lá tjá k , 

íg y  é r t é k e l ik  m u n k á n k a t ,  t e v é k e n y s é 

g ü n k e t

F e lk é r e m  dr. Németh Györgyöt, a  M a 

g y a r  B á n y á s z a t i  S z ö v e t s é g  e ln ö k é t ,  h o g y  

m o n d j a  e l  k ö s z ö n t ő j é t .

Dr. Ném eth György, 

a M agyar Bányászati Szövetség elnöke

E n g e d j é k  m e g ,  h o g y  a  M a g y a r  B á n y á 

sz a ti K a m a r a , m e g v á l t o z o t t  n e v é n  a 

M a g y a r  B á n y á s z a t i  S z ö v e t s é g  n e v é b e n  
ü d v ö z ö l j e m  a k ö z g y ű lé s t ,  m u n k á j u k 

h o z  s o k  s ik e r t  k ív á n ja k . M e g v á l t o z o t t  

n e v ü n k  v á l t o z a ü a n  f e la d a t o k a t  é s  v á l t o 

z a t la n  c é lk i t ű z é s t  ta k a r . A  M a g y a r  B á 

n y á sza ti S z ö v e t s é g  a v á l la lk o z ó k a t ,  a  b á 

n y á sza ti v á l la lk o z á s t  k é p v is e l i ,  a n n a k  az  
é r d e k e i t  p r ó b á lj a  m e g  é r v é n y e s í t e n i .  
3 5  t a g o t  s z á m lá lh a t u n k .  K ö z ö t t ü k  b ü s z 

k é n  e m l í t h e t e m  v e n d é g lá t ó in k a t ,  a 

M á tra i E r ő m ű  R t.-t, m i n t  a  l e g n a g y o b b  

m a g y a r  e n e r g e t ik a i  v á l la lk o z á s t ,  é s  ta g 

j a in k  k ö z é  ta r to z ik  a  M Ó L  K u ta tá s-te r 

m e lé s i  I g a z g a t ó s á g a  is .

E g y  e g y p e r c e s  ü d v ö z lé s  k e r e t é b e n  
m u n k á n k  te lje s  k e r e s z t m e t s z e t é r ő l  

n e m  l e h e t ,  é s  n e m  is i l l ik  s z á m o t  a d n i .  

E n g e d j é k  m e g  a z o n b a n ,  h o g y  e g y  d o l 

g o t  m e g e m l í t s e k .  A z  e l s ő ,  b e j e le n t e m ,  

h o g y  a z t  az  e l é g  t e r h e s ,  n e h é z  f e la d a 

to t , h o g y  a B K L  B á n y á s z a t  f in a n s z ír o z á 

sá t, e l s ő s o r b a n  a  ta g v á l la la t i  b e f iz e t é 

s e k b ő l  e l lá t ju k , a z t  e d d i g  id ő a r á n y o s a n  
t e lj e s í t e t t ü k ,  é s  az  u t o l s ó  8 0 0  e z e r  F t-o s  

t é t e l  k iv é t e lé v e l  a  l a p o k  m e g j e l e n é s é 

h e z  s z ü k s é g e s  á t u t a lá s o k a t  m e g t e t t ü k .  

A z  ö s s z e g  a n a p o k b a n  á t k e r ü l  a  B á n y á 

sza ti L a p o k  s z á m lá já r a . S z e r e t n é m  

m e g e m l í t e n i  az  u t o l s ó  n a p u n k  s ik e r e 

k é n t  a z t, h o g y  a k é t  t u d o m á n y o s  e g y e 

s ü le t t e l ,  az  O M B K E -v e l, v a la m in t  az  

E T E -v e l k ö z ö s e n  s ik e r ü l t  e g y  a k tu á lis  

k é r d é s b e n ,  n e v e z e t e s e n  az  e n e r g ia ip a r  

p r iv a t iz á c ió já b a n  e g y  á l lá s f o g la lá s t  e l 

j u t t a t n u n k  a z  i l l e t é k e s  s z e r v e z e t n e k ,  é s  
a z t r e m é lj ü k ,  h o g y  e z  m é g  i d ő b e n  tö r 

t é n t  S ik e r ü l t  é r v é n y r e  j u t t a t n u n k  az  

e m l í t e t t  k é t  s z e r v e z e t  s e g í t s é g é v e l  k é t  

o ly a n  f o n t o s  d o lg o t ,  a m e ly ik b e n  e g y 

r é s z t  a v á l la lk o z á s  b iz t o n s á g á t  m e g t e 

r e m t ő  b e r u h á z á s o k a t  p r ó b á l t u k  a  p r i 

v a t iz á c ió  s o r á n  v a la m ily e n  h a n g s ú lly a l  
s z ó b a  h o z n i .  A  m á s ik :  a  m e n e d z s m e n t  
v é d e lm é t  p r ó b á l t u k  a z  e r r e  i l l e t é k e s e k  
f ig y e lm é b e  a j á n la n i ,  é s  e z t  az  a lk a lm a t  

k ih a s z n á lv a  s e m  m u la s z t h a t o m  e l  e g y ik  

v e n d é g ü n k n e k  c ím e z v e  e z t  a  t é t e l t  f e l 

e m l í t e n i .  S z e r e t n é k  m é g  e g y  h a r m a d i 

k a t is  s z ó b a  h o z n i:  v a la m e n n y ie n  tu d 

j u k ,  h o g y  fo ly ik  a z  á l la m ig a z g a t á s ,  a 
k ö lt s é g v e t é s  r e f o r m j a ,  é s  g y a k r a n  f ö n n 

á ll  a z  a  v e s z é ly  i ly e n  e s e t b e n ,  h o g y  é r v é 

n y e s ü l  a  f ű n y ír ó  e lv .  S z a k m á n k , ip a r á 

g m ik  v é d e lm e  é r d e k é b e n  f e ls z ó l í t o k  
m in d e n k i t ,  a k i e r r e  v a la m ily e n  b e f o 

ly á ssa l b ír ,  p r ó b á l j u n k  m e g  é r v é n y t  s z e 

r e z n i  a n n a k ,  h o g y  a  b á n y á s z a t  e g y s é g é t  

e g y  e r r e  h iv a t o t t  s z e r v e z e t  k ö z e lé b e n  

p r ó b á lj u k  m e g t e r e m t e n i ,  é s  a m it  e g y  
é v v e l e z e lő t t  u g y a n e z e n  a  k ö z g y ű lé s e n  
s z ó b a  h o z t a m ,  m e g e m l í t e m ,  h o g y  a  
M a g y a r  B á n y á s z a t i  H iv a ta lt  v é le m  a n 

n a k  a  s z e r v e z e t n e k ,  a h o v á  a  m a g y a r  b á 

n y á s z a t  ir á n y ítá s á t  k o n c e n t r á ln i  v o ln a  

é r d e m e s ,  é s  a m e ly ik k e l  e s e t l e g  e le j é t  

l e h e t n e  v e n n i  e g y , a z  e m l í t e t t  k ö lt s é g -  

v e t é s i  v a g y  á lla m h á z ta r tá s i  r e f o r m  k e r e 

t é b e n  s z a k m á n k a t  m é lt á n y t a la n u l  é r ő  

in t é z k e d é s n e k .  K ö s z ö n ö m , h o g y  m e g 

h a l lg a t ta k . M e g is m é t le m  a  b e v e z e t ő 

b e n  m o n d o t t  sz a v a im a t: s o k  s ik e r t  k ív á 

n o k .  J ó  s z e r e n c s é t !

Dr. Fazekas János, az O M BKE elnöke

K ö v e t k e z ő  n a p ir e n d ü n k  a  fő t itk á r i b e 

s z á m o ló ,  m e ly n e k  m e g ta r tá s á r a  f e lk é 

r e m  dr. Tardy Pált, e g y e s ü le t ü n k  fő t i t 

k á rá t, é s  h o g y  a d e m o k r a t iz m u s  m ű 

k ö d j ö n ,  m in d e n k in e k  m e g  le s z  h a tá 

r o zv a , a  h o z z á s z ó lá s o k n á l  is , h o g y  
m e n n y i  id e j e  v a n . T a r d y  P á ln a k  3 0  

p e r c  á ll  r e n d e lk e z é s é r e ,  é s  a  t e c h n ik a  

s e g í t s é g é v e l  e z t  ( f e lh ú z  e g y  c s ö r g ő ó r á t )  

b e ta r tjü k . Ó r a  in d u l .

Dr. Tardy Pál, az O MBKE főtitkára

A  k ü ld ö t t e k  m e g k a p t á k  az  e ln ö k s é g  

ír á s o s  b e s z á m o ló j á t ,  a n n a k  é r k e z é s k o r  

k io s z t o t t  k ie g é s z í t é s é t ,  e ln ö k ü n k  p e d i g  

b e v e z e t ő j é b e n  f ű z ö t t  h o z z á  r ö v id  é r t é 

k e lé s t .  N e k e m  n e m  c é l o m ,  h o g y  a le ír 

ta k a t  é s  az  e lh a n g z o t t a k a t  m e g is m é t e l 

j e m  v a g y  ö s s z e f o g la lj a m . E h e ly e t t  e l ő 

s z ö r  az  e g y e s ü l e t  k e r e t e i t  k itá g ítv a , ar 

r ó l  a k ö z e g r ő l  s z e r e t n é k  a  r e n d e lk e z é s 

r e  á l ló  i d ő  a la tt , a m e ly e t  k e m é n y e n  b e 

h a t á r o l t  e ln ö k ü n k ,  t ö b b é - k e v é s b é  á t f o 

g ó  k é p e t  a d n i .  A r r ó l a  k ö z e g r ő l ,  a m e ly 

b e n  e g y e s ü le t ü n k  é l  é s  d o lg o z ik ,  a m a 

g y a r  b á n y á s z a tr ó l  é s  k o h á s z a t r ó l .  H e ly 

z e t e m  e g y s z e r ű ,  m e r t  a  tava ly i fő t i tk á r i  

b e s z á m o ló b a n  f e lv á z o lt  h e ly z e t k é p b ő l  

in d u lh a t o k  k i, f e lh a s z n á lv a  az  a k k o r  

k ö z ö l t  a d a to k a t ,  d ia g r a m o k a t  is . E z t  k ö 

v e t ő e n  n é h á n y  e h h e z  k a p c s o ló d ó  e g y e 

s ü le t i  t é m á r ó l  e j te k  m a j d  sz ó t .

A  k ü ld ö t t e k  m e g k a p t á k  a z  e ln ö k s é g  
ír á s o s  b e s z á m o ló j á t ,  a n n a k  é r k e z é s k o r  

k io s z t o t t  k ie g é s z í t é s e i t ,  e ln ö k ü n k  p e 

d ig  b e v e z e t ő j é b e n  f ű z ö t t  h o z z á  r ö v id  

é r t é k e l é s t  N e m  c é lo m ,  h o g y  a  le ír ta k a t  

é s  e lh a n g z o t t a k a t  m e g is m é t e l j e m  v a g y  
ö s s z e fo g la lja m ;  e h e ly e t t  -  a z  e g y e s ü l e t  
k e r e t e i t  k itá g ítv a  -  a r r ó l a  k ö z e g r ő l  s z e 

r e t n é k  a  r e n d e lk e z é s r e  á l ló  i d ő  á lta l k e 

m é n y e n  b e h a t á r o l t ,  m é g is  tö b b é - k e v é s 

b é  á t f o g ó  k é p e t  a d n i ,  a m e ly b e n  e g y e 

s ü le t ü n k  é l  é s  d o lg o z ik :  a  m a g y a r  b á 

n y á s z a tr ó l  é s  k o h á s z a t r ó l .  H e ly z e t e m e t  

e g y s z e r ű s í t i ,  h o g y  a  ta v a ly i fő t i tk á r i  b e 

s z á m o ló b a n  f e lv á z o lt  h e ly z e t k é p b ő l  in 

d u lh a t o k  k i, f e lh a s z n á lv a  a z  a k k o r  k ö 

z ö l t  a d a to k a t ,  d ia g r a m o k a t  is. E zt k ö v e 

t ő e n  n é h á n y ,  f e n t ie k k e l  ö s s z e f ü g g ő  
e g y e s ü le t i  t é m á t  é r in t e k .

A  b á n y á s z a tb a n  az  1 9 9 4 .  é v i  t e r m e 

l é s i  a d a t o k  a  9 0 - 9 3  k ö z ö t t i  t e n d e n c iá k  

f o ly ta tá s á t  j e lz ik :  m in d  a  s z é n ,  m in d  a 

b a u x i t  k i t e r m e lé s e  to v á b b  c s ö k k e n t .  A  

s z é n b á n y á s z a tr a  a z  j e l l e m z ő ,  h o g y  a 

g a z d a s á g o s  b á n y á k  b á n y a - e r ő m ű  in t e g 

r á c ió b a n  m ű k ö d n e k ;  e z e k e t  az  e r ő m ű 

v e k k e l  e g y ü t t  k ív á n já k  p r iv a t iz á ln i.  O tt ,  

a h o l  a  f e l s z á m o lá s o k  e lh ú z ó d t a k ,  bá- 

n y a v a g y o n - h a s z n o s í t ó  r é s z v é n y tá r sa sá 

g o k  a la k u lta k , é s  e z e k  f e je z ik  b e  a f e la 

d a t o t .  H á r o m  b á n y a  ö n á l ló  b á n y a v á lla 

l a t k é n t  m ű k ö d ik .  A z  u r á n b á n y á s z a t  j ö 

v ő j é r ő l  az  1 9 9 4 .  d e c e m b e r i  k o r m á n y -  

h a t á r o z a t  d ö n t ö t t ,  a  fo k o z a t o s  l e é p í t é s t  

v á la sz tv a . A  te r v e k  s z e r in t  1 9 9 7 - ig  é v e n 

t e  k b . 2 0 0  t  d ú s í t m á n y t  á l l í t a n a k  e lő .  A  

b a u x itb á n y á k  to v á b b r a  is  a  H u n g a lu  r é 

sz e i;  a z  A l-p ia c  n e m r é g  b e k ö v e t k e z e t t  
f e l l e n d ü lé s e  n é m ü e g  j a v í t o t ta  a  h e ly z e 

t ü k e t ,  íg y  t e r m e lé s ü k  e lő r e lá t h a t ó la g  
1 , 3 - 1 , 5  M  t / é v  k ö r ü l  s ta b il iz á ló d ik .

A  k ő o la j -  é s  f ö ld g á z t e r m e lé s  1 9 9 0  

ó t a  n e m  s o k a t  v á lto z o t t ;  1 9 9 4 - b e n  v a la 

m iv e l  k i s e b b  v o l t ,  m i n t  1 9 9 3 -b a n . E rre  

a z  á g a z a tr a  a z  j e l l e m z ő ,  h o g y  j e l e n l e g  
l é n y e g é b e n  e g y  v á lla la tr a , a  M O L -ra  
k o n c e n t r á ló d ik .  A  M Ó L  s z e r e p e  m e g 

h a t á r o z ó  a  h a z a i  s z é n h id r o g é n - e l lá t á s 

b a n :  g á z t e r m e lé s e  a  h a z a i  i g é n y  k ö z e l  

f e lé t ,  o la j t e r m e lé s e  a  n e g y e d é t  adja; a  

h a z a i  n a g y k e r e s k e d e le m  7 5 % -á t tartja  

k é z b e n .  1 9 9 4 - b e n  1 ,7  M  t  új k ő o la jk é s z 

l e t e t  é s  2 ,3  M rd  m 3 új f ö ld g á z k é s z le t e t  

tá r ta k  f e l .  A  h a z a i  e l lá t á s  b iz t o n s á g á n a k  
n ö v e l é s é t  c é lo z z a ,  h o g y  m e g in d u l t  a 

G y ő r - B a u m g a r t e n  g á z v e z e t é k  é p í t é s e .  

A  s a j t ó b ó l  is  tu d h a t j u k ,  h o g y  n a p ir e n 

d e n  v a n  a  M Ó L  p r iv a t iz á c ió ja .

A  v a s k o h á s z a t  t e r m e lé s e  1 9 9 2 - b e n  
v o l t  m é ly p o n t o n ;  1 9 9 4 - b e n  a n y e r s a c é l 

t e r m e lé s  m e g k ö z e l í t e t t e  a  2  M  t-t, a  

h e n g e r e l t á r u - t e r m e lé s  is  n ő t t .  Ez a n 

n a k  k ö s z ö n h e t ő ,  h o g y  a  p ia c i  h e ly z e t j a -  

v u lt ,  a  t e r m é k e k e t  e l  l e h e t e t t  a d n i .  A z  

a c é lp ia c  f e l l e n d ü lé s é t  a  D u n a f e r r  j ó l  k i 

t u d ta  h a s z n á ln i .  1 9 9 4 - b e n  s ik e r e s  p é n z 

ü g y i  é v e t  r e g is z t r á lh a t o t t ,  é s  e z  v á r h a tó  
1 9 9 5 - b e n  is . L é n y e g e s e n  r o s sz a b b  a  
h e ly z e t  B o r s o d b a n ,  a h o l  az  1 9 9 4  e le j é n  

e lh a t á r o z o t t  r e o r g a n iz á c ió s  p r o g r a m  

m e g v a ló s ít á s a  m e g t o r p a n t ;  a  k o r m á n y 

z a t  h a t á r o z a t la n s á g á h o z  m in d e n  b i 

z o n n y a l  a r é g ió b a n  k ia la k u lt  b e l s ő  v itá k  
is  h o z z á já r u lta k . A  s z e g é n y s é g ,  a  p é n z  
h iá n y a  a  s z ü k s é g e s  ö s s z e f o g á s  h e ly e t t  

m e g o s z t o t t a  az  i t t  é l ő  v a s k o h á s z o k a t  é s  

e z  s e m  n e k ik ,  s e m  a  s z a k m á n a k  n e m
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h a s z n á l t  A  sz a k m a  k é p v is e lő i  -  íg y  

e g y e s ü le t ü n k  is  -  t ö b b s z ö r  k if e j t e t t é k  

v é le m é n y ü k e t  m in d  a m a g y a r  v a s k o h á 

sz a t, m in d  B o r s o d  ü g y é b e n ;  r e m é lj ü k ,  

n e m  e r e d m é n y t e le n ü l .  P o z it ív  fe j le 

m é n y  B o r s o d b a n ,  h o g y  a  k é t  f é lr e s ik e 

r ü l t  k ü l f ö ld i  p r iv a t iz á c ió  u t á n  k é t  M u n 

k á s  K f t  (a z  Ó z d i  F in o m h e n g e r m ű  é s  a  

D ió s g y ő r i  A c é l-  é s  V a s ö n t ö d e )  ig e n  

n a g y  e r ő f e s z í t é s e k  á r á n , d e  e r e d m é n y e 

s e n  m ű k ö d ik .

A z  A l- ip a r i n y e r s a n y a g o k  t e r m e lé s i  
a d a ta i e g y e lő r e  to v á b b  c s ö k k e n n e k ;  a  
C s e p e l i  F é m m ű  t e r m e lé s e  p e d i g  ’9 1  

ó t a  l é n y e g é b e n  v á lt o z a t la n .  A z  a d a t o 

k a t  n é h á n y  m o n d a t t a l  k ie g é s z ít v e :  a  k o 

h á s z a t i  t im fö ld g y á r tá s  '9 4 - b e n  v e s z te s é 

g e s  v o lt ,  d e  a z  A l-á r a k  j e l e n t ő s  n ö v e k e 

d é s e  k ö v e t k e z t é b e n  1 9 9 5 -b e n  j o b b  a  
h e ly z e t  ( a  t e r m e lé s  v á r h a t ó la g  9 3  k t-r ó l  

1 5 4  k t-ra  n ő ) . S o k k a l  j o b b a k  a k ilá tá so k  

a  n e m  k o h á s z a t i  t im fö ld g y á r tá s  e s e t é 

b e n ;  t e r m e lé s e  n y e r e s é g e s ,  é s  1 9 9 5 - b e n  

e lé r h e t i  a  1 8 0  0 0 0  t - t  E h h e z  k a p c s o ló 

d ik  a k o r s z e r ű  k e r á m ia g y á r tá s  f e lfu tá s a  
M o s o n m a g y a r ó v á r o n ,  a m i t e h á t  s ik e r e s  

t e r m é k s z e r k e z e t -v á ltá s n a k  b iz o n y u l .

A z  A l- k o h á s z a t  t e r ü le t é n  a  tú lfe j 

l e s z t e t t  a la p a n y a g - t e r m e lő  k a p a c i t á s o k  

l e é p í t é s e  m e g t ö r t é n t ,  a  m e g m a r a d t  

v á l la la t o k  m ű k ö d é s i  f e l t é t e l e i  a  v i lá g p i 

a c i  á ra k  j e l e n t ő s  n ö v e k e d é s e  k ö v e t k e z 

t é b e n  ja v u lta k . A  m é g  á l la m i  t u la j d o n 

b a n  l é v ő  v á l la la t o k  p r iv a t iz á c ió j a  n a p i 

r e n d e n  v a n . A  h a z a i  s z ín e s f é m k o h á s z a t  
m e g h a t á r o z ó  s z e r e p lő j e  a  C s e p e l i  

F é m m ű ;  t e r m e lé s e  -  m i n t  lá t tu k  -  sta 

b i l iz á ló d o t t .

A z  ö n t v é n y t e r m e lé s  d r a s z t ik u s  c s ö k 

k e n é s e  1 9 9 2 - ig  ta r to t t .  A z ó t a  a t e r m e lé s  
n a g y s á g a  n e m  s o k a t  v á l t o z o t t  E n n e k  

e l l e n é r e  t ö b b  ö r v e n d e t e s  f e j l e m é n y r ő l  

is  b e s z á m o lt a k  ö n t é s z e in k :  j a v u l t  a  p ia 

c i  h e ly z e t ;  a  t e r m é k e k  k ö r é b e n  c s ö k 

k e n t  a  k e v é s b é  ig é n y e s ,  é s  n ő t t  a z  é r t é 

k e s e b b ,  ig é n y e s  t e r m é k e k  ( a c é lö n t v é 

n y e k ,  g ö m b g r a f i t o s  v a s ö n t v é n y e k ,  ö t v ö 

z ö t t  A l- ö n t v é n y e k )  r é s z a r á n y a .

S z a k m á in k  h e ly z e t é t  ö s s z e f o g la ló a n  

é r t é k e lv e  a z t  á l la p ít h a t j u k  m e g ,  h o g y  

f o ly t a t ó d o t t  a z  a z  á t f o g ó  m é ly r e h a t ó  á t 

a la k u lá s ,  a m i  a  r e n d s z e r v á l t o z á s s a l  in 

d u l t  m e g ,  é s  a m i az  ip a r á g a k  t e c h n o l ó 

g ia i  é s  s z e r v e z e t i  f e l é p í t é s é r e ,  p ia c a ir a ,  
t u la jd o n v is z o n y a ir a ,  m u n k a e r ő - á l lo m á 

n y á r a  e g y a r á n t  k ite r je d . B á r  v a n n a k  k ü 

l ö n b s é g e k  e g y e s  s z a k m á in k  h e ly z e t e  é s  

k ilá tá sa i k ö z ö t t ,  a z t  t u d o m á s u l  k e l l  v e n 

n ü n k ,  h o g y  a  b á n y á s z a t  é s  k o h á s z a t  sz e 

r e p e ,  sú ly a  a  m a g y a r  g a z d a s á g b a n  v a ló 

s z ín ű le g  to v á b b  f o g  c s ö k k e n n i .  E z a  f o 

ly a m a t  E u r ó p a  n y u g a t i  r é s z é b e n  m á r  
k o r á b b a n  le z a j lo t t ,  o t t  is  n a g y  fá jd a lm a 

k a t  é s  f e s z ü l t s é g e k e t  o k o z v a ;  m i  m o s t  

v a g y u n k  a  k ö z e p é b e n .  A  m a i  h e ly z e t e t  

é s  f e j l e m é n y e k e t  lá tv a  l e g f e l j e b b  f e ls ó 

h a j t h a t u n k ,  a m ik o r  Agricola D e  R e  M e-

ta llic á já n a k  b e v e z e t ő j é b e n  e z t  a  m o n 

d a t o t  o lv a ssu k : , Д  j ó  é s  b e c s ü l e t e s  va 

g y o n s z e r z é s n e k  n i n c s e n  h a t h a t ó s a b b  

m ó d j a  a  b á n y a m ű v e lé s n é l”. H o l  v a n 

n a k  m á r  e z e k  a z  id ő k !  A z  a  t é n y  a z o n 

b a n ,  h o g y  a m é ly p o n t o n  a  j e l e k  s z e r in t  
t ú l  v a g y u n k , e g y e s  sz a k m á k , v á l la la to k  

p e d i g  k im o n d o t t a n  p r o s p e r á ln a k ,  o p t i 

m iz m u s r a  a d  o k o t .  N e m  l e h e t  t e lj e s  a 

k é p  s z a k m á in k  h e ly z e t é r ő l ,  h a  n e m  

s z ó lo k  r ö v id e n  a  b á n y a -  é s  k o h ó m é r 

n ö k k é p z é s r ő l .  A z  id ő k  v á lto z á s a  j ó l  k ö 

v e t h e t ő  a lm a  m a t e r ü n k  á ta la k u lá s i  f o 

ly a m a tá v a l. A m ik o r  a la p ít o t t á k ,  a la p v e 

t ő e n  a  m a g y a r  n e h é z ip a r ,  b e n n e  a  b á 

n y a - é s  k o h ó ip a r  s z a k e m b e r k é p z é s é t  

tű z té k  k i f ő  f e la d a t á u l .  M á r  a  s z o c ia l is ta  

g a z d a s á g  l ib e r a l iz á lá s a  m e g in d í t o t t a  a 
k o r á b b a n  k e v é s b é  d iv a to s  j o g á s z -  é s  
k ö z g a z d á s z s z a k m a  f e l f u t á s á t  E n n e k  az  

i g é n y n e k  e l e g e t  t é v e  in d u l t  m e g  1 9 8 1 -  

b e n  a  j o g á s z ,  1 9 8 7 - b e n  p e d i g  a k ö z g a z 

d á s z k é p z é s ;  e z t  k ö v e t t e  1 9 9 2 - b e n  a  b ö l 

c s é s z k é p z é s  m e g in d í t á s a .  M a  a M isk o l 

c i  E g y e t e m  a  m a g a  t ö b b ,  m i n t  5  é s  fé l  
e z e r  h a llg a tó já v a l  az o r s z á g  e g y ik  le g 

n a g y o b b  e g y e t e m e .  A  lé t s z á m n ö v e lé s  
s z ü k s é g s z e r ű e n  s ta b il iz á lta  az e g y e t e m  

h e ly z e t é t ;  u g y a n a k k o r  v i s z o n t  c s ö k k e n t  

a  b á n y a -  é s  k o h ó m é m ö k k é p z é s  sú ly a . 

A  k é t  k a r  -  é r e z v e  az  a la p s z a k m á k  v o n z 

e r e j é n e k  c s ö k k e n é s é t  -  új s z a k o k  in d í 

tá sá v a l p r ó b á l t a  a  h a l lg a t ó i  lé t s z á m o t  
s ta b il iz á ln i .  E z a f e lv é t e l i  s z á m o k  a la k u 

lá s á n a k  i s m e r e t é b e n  ú g y  tű n ik ,  s ik e r ü lt  

is . A z  e g é s z  f e ls ő o k t a t á s b a n  k ia la k u lt  

h e ly z e t e t  f ig y e le m b e  v é v e  m in d e n e s e t 

r e  a g g o d a lo m m a l  v á r ju k  a  to v á b b i  fej 

l e m é n y e k e t .

É l t e t ő  k ö z e g é n e k  v á l t o z á s a ir a  sz ü k 

s é g s z e r ű e n  r e a g á ln i  k e l l e t t  a z  e g y e s ü 

l e t n e k .  A  n a g y v á l la la to k  á lta l  l é n y e g é 

b e n  e l t a r t o t t  t á r s a d a lm i s z e r v e z e t b ő l  

p é n z ü g y i l e g  e l s ő s o r b a n  a  s a já t  lá b á n  ál

l ó  s z e r v e z e t t é  k e l l e t t  á t a la k u ln ia .  E n 

n e k  e r e d m é n y e ,  h o g y  a  8 0 -a s  é v e k r e  

j e l l e m z ő  1 5 - 2 0  M  F t  k ö r ü l i  b e v é t e le k  
1 9 9 0  ó t a  5 0  M  F t  k ö r ü l  m o z o g n a k .  H á 

lá sa k  v a g y u n k , h o g y  p á r t o ló  ta g ja in k  

t á m o g a t á s a  n e h é z s é g e i k  e l l e n é r e  is  n ö 

v e k v ő  t e n d e n c i á t  m u ta t;  a la p v e t ő e n  

n e k ik  k ö s z ö n h e t ő ,  h o g y  s z a k la p ja in k a t  

k i tu d j u k  a d n i .  A  r e n d e z v é n y e k b ő l ,  k i 

a d v á n y o k b ó l,  s z a k é r tő i  m u n k á k b ó l ,  k i 

á l l í t á s o k b ó l  s z á r m a z ó  b e v é t e l e in k  az  e l 

m ú l t  é v e k b e n  3 0 - 5 0  M  F t  k ö z ö t t  v á l 

to z ta k . M in d n y á ju n k  r é s z é r ő l  k ö s z ö n e t  

i l l e t i  a z o k a t ,  a k ik  e z e k b e n  a  m u n k á la t  

t o k b a n  k ö z r e m ű k ö d t e k ,  h i s z e n  a  k ö lt 

s é g e k e n  f e lü l  a z  e g y e s ü l e t n é l  m a r a d ó  

ö s s z e g e k  f e d e z ik  a z  e g y e s ü le t i  é l e t t e l  
j á r ó  e g y é b  k ia d á s o k  j e l e n t ő s  r é s z é t  is.

A z  e g y e s ü l e t  k ü lü g y i  t e v é k e n y s é g e  is 

j e l e n t ő s e n  m e g v á l t o z o t t  A  r e n d s z e r v á l 

tá s ig  az  e g y ik  le g f o n t o s a b b  f e la d a t  az  

v o lt ,  h o g y  a s z ű k ö s  v á lla la t i d e v iz a k e r e 

te k  k ib ő v ít é s é v e l  l e h e t ő s é g e t  b iz t o s ít 

s u n k  ta g  tá r sa in k n a k  a  k ü l f ö ld i  ta n u l 

m á n y u t a k o n ,  k o n f e r e n c iá k o n  v a ló  rész 

v é t e lr e .  E z t  s z o lg á ltá k  d e v iz a m e n t e s  c s e 

r e e g y e z m é n y e in k ,  v a la m in t  a  r e n d e z v é 

n y e in k e n  r é s z t  v e t t  k ü l f ö ld ie k  b e f iz e t é 

s e i .  A z  e h h e z  s z ü k s é g e s  m é r t é k b e n  a  f o 

r in t  m á r  é v e k  ó t a  k o n v e r t ib i l i s n e k  te 

k in t h e t ő ;  m a  n e m  a  d e v iz á n a k , h a n e m  

a f o r in t f e d e z e t n e k  a z  e lő t e r e m t é s e  j e 

l e n t  g o n d o t .  A z  új h e ly z e t n e k  m e g f e le 

l ő e n  a la p o s a n  c s ö k k e n t  az O M B K E  
„ u ta zá si i r o d a ” j e l l e g ű  t e v é k e n y s é g e ,  é s  
e lő t é r b e  k e r ü l t e k  a  k ö lc s ö n ö s  h a s z n o t  

í g é r ő  n e m z e t k ö z i  e g y ü t t m ű k ö d é s e k .  

M e g n ő t t  a  k ü l f ö ld i  t á r s e g y e s ü le te k k e l  

k ö z ö s e n  s z e r v e z e t t  r e n d e z v é n y e k  szá 

m a ,  n ö v e k e d e t t  r é s z v é t e lü n k  a  n e m z e t 

k ö z i  s z e r v e z e te k  m u n k á j á b a n .  A r r a  is 
v a n  m á r  p é ld a ,  h o g y  e n n e k  e r e d m é n y e 

k é p p e n  az  O M B K E  e g y  B r ü s s z e l  á lta l fi 

n a n s z ír o z o t t  p r o j e k t b e n  v e sz  r é s z t  a lvá l 

la lk o z ó k é n t .

A z  e g y e s ü le t i  k ö z p o n t  á lta l b o n y o l í 

t o t t  u ta k  s z á m a  a  k o r á b b i  é v e k h e z  k é 

p e s t  j e l e n t ő s e n  c s ö k k e n t ;  a  v á lla la to k  

m a  m á r  m a g u k  u ta z ta tjá k  s z a k e m b e r e i 

k e t .  A  k io s z t o t t  ír á s o s  a n y a g b a n  lá t h a t ó  

az is , h o g y  a z  O M B K E  á lta l b o n y o l í t o t t  

u ta k  j e l e n t ő s  r é s z é n e k  m e g v a n  az  a n y a 

g i  fo r rá sa ; e g y -e g y  n e m z e t k ö z i  n a g y r e n 

d e z v é n y  n y e r e s é g e  so k s z o r o s a  a sz e rv e 

z é s s e l  k a p c s o la t o s  u ta z á s i k ö l t s é g e k n e k .  

1 9 9 0 - b e n  n a g y  ö s s z e g e t  f o r d í t o t t u n k  az  

e ln ö k s é g  n a g y b á n y a i  ú tjá r a , v a la m in t  
n y u g d íja s  ta g tá r s a in k  t ö r t é n e t i  b iz o ttsá 

g i  m u n k á já v a l ö s s z e f ü g g ő  ú tja ir a  is .

A  r e n d s z e r v á ltá s  j e l e n t ő s  r é s z b e n  

s z é tz ilá lta  k a p c s o la t a in k a t  a  v o l t  sz o c ia 

l is ta  o r s z á g o k  t á r s e g y e s ü le t e iv e l;  a  k iv é 

t e l t  L e n g y e lo r s z á g  j e l e n t i .  Ö r v e n d e t e s  
t é n y ,  h o g y  s z é p e n  f e j lő d n e k  k a p c s o la 

t a in k  a  t ö b b i  k e le t - k ö z é p - e u r ó p a i  o r 

s z á g  ú j v a g y  ú j já a la k u lt  te s tv é r sz e r v e z e 

t e iv e l .  A  n a g y p o l it ik á r a  k i t e k in t v e  k ü 

l ö n  ö r ö m ,  h o g y  a  s z lo v á k  é s  r o m á n  

k a p c s o la t o k  a  k o r á b b ia k n á l  is  k ö z v e t le 

n e b b é ,  k i f e j e z e t t e n  b a r á tiv á  a la k u lta k .  
B iz o n y ít é k  e r r e  a  s e lm e c i  lá to g a tá s o k  
é s  e s e m é n y e k  s o r a , v a g y  a  ta v a ly i n a g y 

b á n y a i  r e n d e z v é n y  a  K á r p á t  m e d e n c e  

b á n y á s z a tá r ó l  é s  k o h á s z a tá r ó l .

M a  e g y é b k é n t  a z  j e l l e m z ő ,  h o g y  az  

e ln ö k s é g  ta g ja in a k  e g y e s ü le t i  u ta z á sá t  
is  v á l la la tu k  f in a n s z ír o z z a ,  íg y  j e l e n h e 

t e t t  m e g  az  O M B K E  E u r ó p a  é s  a t e n g e 

r e n t ú l  k ü l ö n b ö z ő  sz a k m a i r e n d e z v é 

n y e in ,  e g y e s ü le t i  k ö z g y ű lé s e in  é s  j u b i 

l e u m i  ü n n e p s é g é in  is .

B e s z á m o ló m m a l  a z t  k ív á n ta m  s z e m 

l é l t e t n i ,  h o g y  a z  o r s z á g  f o ly a m a t b a n  lé 

v ő  á ta la k u lá s a  h o g y a n  é r in t e t t e ,  szak 

m á in k a t  é s  e g y e s ü l e t ü n k  t e v é k e n y s é g é 

n e k  n é h á n y  t e r ü le t é t .  j

I g e n  n a g y  e r e d m é n y n e k  (á r to m ,  

h o g y  az O M B K E  a  f e lv á z o lt  n e h é z  k ö 

r ü lm é n y e k  k ö z ö t t  is  s ta b il  m a r a d t;  e z  a  

k ö r ü lm é n y e k h e z  v a ló  a lk a lm a z k o d á s á -
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n a k , e g y é n i  é s  p á r t o ló  ta g ja in a k , a k ti 

v is tá i á ld o z a t o s  m u n k á j á n a k  k ö s z ö n h e 

tő . A z t  r e m é le m ,  h o g y  a  s ta b il i tá s r ó l  

t e t t  m e g á l la p í t á s o m  h o s s z á  t á v o n  i s  é r 

v é n y e s  m a r a d  m in d  e g y e s ü le t ü n k r e ,  

m i n d  sz a k m á in k r a ;  e h h e z  k ív á n o k  

m in d n y á j u n k n a k  j ó  s z e r e n c s é t !

Dr. Fazekas János, az O M BKE elnöke

K ö s z ö n ö m  s z é p e n  T a r d y  P á l fő t itk á r  
b e s z á m o ló j á t .  M e g k é r e m  a z  e l l e n ő r z ő  

b iz o t t s á g  e ln ö k é t ,  Kiss Csaba ta g tá r s u n 

k a t , h o g y  s z ó b e l i  k i e g é s z í t é s é t  m e g t a r 

ta n i  sz ív e s k e d jé k .

Kiss Csaba,

az ellenőrző bizottság elnöke

A z ír á s b a n  k ik ü ld ö t t  e l l e n ő r z ő  b iz o t t 

sá g i j e l e n t é s  c s a k n e m  m i n d e n  a k tu á lis  

g o n d u n k a t  é r in t i ,  a r r ó l s z ó ln o m  f ö 

l ö s le g e s .

M o s t  t e h á t  c s a k  a z  e z t  m e g e l ő z ő  8 2 .  

k ö z g y ű lé s  h a t á r o z a ta i  v é g r e h a j t á s á n a k  
á t t e k in t é s é t  s z a b a d  m e g t e n n e m .  J ó in 

d u la tú ,  j ó  s z á n d é k ú  h a t á r o z a to k b a n  

s o h a s e m  s z e n v e d t ü n k  h iá n y t .  L a ss a n  

m á r  t ö b b  b iz o t t s á g u n k  le s z ,  m in t  

a h á n y  ig a z á n  a k tív  t a g u n k  m a r a d t .  S o r 

r a  v e s z e m  e z e k e t .  A z  e g y e s ü le t i  é l e t  fia 

ta lja in k  sz á m á r a  v a ló  v o n z ó b b á  t é t e l e  
d e k la r á lá s á n a k  u g y a n  ö r ü lö k ,  d e  e r e d 

m é n y e  v a jm i k e v é s ,  m a j d n e m  s e m m i .  

S z ó s z a p o r í t á s  h e ly e t t  a z  e l l e n ő r z ő  b i 

z o t t s á g  n e v é b e n  j a v a s lo m ,  h o g y  az  e l 

n ö k s é g  á lta l  e r r e  m e g n y e r h e t ő  f e l s ő o k 

ta tá s i i n t é z m é n y e in k b e n  a  ta n te r v  r é 

s z e k é n t  l e g y e n e k  ip a r i  e l s ő  v e z e t ő k  ál

ta l ta r to t t ,  a  s z a k m a  t ú l é lé s é t  g y a k o r la t i  

s z in t e n  b e m u t a t ó  e lő a d á s o k  é s  e lő a 

d á s s o r o z a t o k ,  m e ly e k  é le t r e  n e v e ln e k ,  

a m e ly e k  é r d e k e s e k  is , a m e ly e k n e k  n y il 

v á n  r é s z e  e g y e s ü l e t ü n k  e lp u s z t í t h a t a t 

la n  p o z i t ív u m a in a k  m e g e m l í t é s e  is. 
M in d e z  r é g i  v á g y , r e n d s z e r e s  m e g v a ló 

s í tá sa  v a ló j á b a n  s o h a s e m  s ik e r ü lt .

A  ta g lé t s z á m  é s  a  ta g d í j f iz e t é s i  m o 

rá l s z in t é n  ö r ö k  t é m a k ö r e  k ö z g y ű lé 

s ü n k n e k ,  ig a z á b ó l  p r o b lé m a .  N e k ü n k  

a  v a ló d i  t a g s á g o t  k e l l  n y i lv á n ta r ta n i ,  é s  

az  ig a z i  e g y e s ü le t i  é l e t  ig é n y e i t  k is z o l 

g á ln u n k .  A  t ö m ö r  t é t e l  p e d i g  íg y  szó l:  
A m e d d ig  n e m  le s z  ig a z i  e g y e s ü le t i  k ö z 

p o n t u n k ,  k lu b u n k ,  n e m  le s z  ig a z i  e g y e 

s ü le t i  é l e t  s e m . D e  l e  k e l l  s z ö g e z n i ,  

n e m  m i n d e n e k  f e le t t i  B u d a p e s t  k ö z 

p o n t ú s á g  k e l l ,  h a n e m  v a ló d i ,  a  t e lj e s  

ta g s á g  é r d e k e i t  s z o lg á ló  e g y e s ü le t i  o t t 
h o n r a  v a n  sz ü k s é g .

A  c é g e k  sz á m á r a  s z o lg á lt a t á s a in k  

k ö z ü l  a p á r t o ló  ta g  s tá tu s á n a k  v o n z ó b 

b á  t é t e l e  é r t h e t ő ,  é s  t a lá n  e b b e n  é r z é 

k e lh e t ő  n é m i  h a la d á s .  K ö z h e ly ,  é p p e n  

; z é r t  ig a z s á g , h o g y  c s a k  o ly a n  r e n d e z 

v é n y  k e l l ,  a h o l  a  p á r t o ló  ta g  k a p  is  v a la 

m it ,  a m i m e g l e h e t  n e m  m á s , m i n t  a 

k a p c s o la t t e r e m t ő ,  k a p c s o la t f e lú j í t ó ,  

e s e t l e g  ü z l e t e t  j e l e n t ő  h a s z n o s ,  s z e m é 

ly e s  in f o r m á c ió c s e r é t  b iz t o s í t ó  ta lá lk o 

z á s i  l e h e t ő s é g .

A  s z e r v e z e t t e b b  sz a k o sz tá ly i  é le t r e  

v o n a t k o z ó  h a t á r o z a t  a la p t é t e le  m e g í t é 

l é s ü n k  s z e r in t  o t t  k e z d ő d ik ,  h o g y  az  

e g y e s ü le t i  ö t f ő s  a p p a r á tu s  v a ló b a n  é s  

m i n d e n  t e k in t e t b e n  a  te lj e s  e g y e s ü le t i  

t a g s á g  k is z o lg á ló j a  k e l l  h o g y  l e g y e n .  A  

tav a ly i k ö z g y ű lé s  is  r ö g z í t e t t e  a z  ű j a la p 

sz a b á ly  s z ü k s é g e s s é g é t ,  a m e ly n e k  f o n 

to s s á g a  im m á r o n  f o n t o s k o d á s s á  v á lt . 

V é g r e  v a la h á r a  e l  k e l l e n e  é r n i ,  h o g y  az  

új v a g y  ú jn a k  m o n d h a t ó  e g y e s ü le t i  a l 
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d á s r a  k e r ü lh e s s e n ,  m e r t  la s s a n  t ö b b e t  

f o g la lk o z u n k  v e le ,  m i n t  a z  e g y e s ü le 

t ü n k e t  e d d ig  s z íw e l - l é l e k k e l  t á m o g a 

tó k  m e g ta r tá sá v a l.  A  g a z d á lk o d á s r a  v o 

n a t k o z ó  h a t á r o z a t  v é g r e h a j t á s a ,  h a  d ö 

c ö g v e  is , d e  e l in d u l t .  A já n lá s u n k r a  

m e g v a n  az  e ln ö k s é g i  d ö n t é s  a rra , h o g y  

a p é n z ü g y i  a d  h o c  b iz o t t s á g  j ö v ő r e  d o l 

g o z z a  k i az  e g y e s ü l e t  h o s s z ú  tá v ú  m ű 

k ö d é s i  f e l t é t e l e in e k  l e h e t ő s é g e i t ,  é s  

k o n k r é t  j a v a s la t o t  a d j o n .  V é l h e t ő e n  é l 

n ü n k  k e l l  e g y ,  m in d e z t  j ó l  s z o lg á ló  a la 

p í tv á n y  l e h e t ő s é g é v e l .

J ó l  t u d o m , t ő le m  m e g le h e t ő s e n  szá 

raz  v o l t  e z  a  j o b b á r a  n e m  t e lj e s ü lé s e k e t  

v a g y  t e l j e s í t h e t e t l e n s é g e k e t  ta r ta lm a z ó  

k ö z lé s .  A z  e l l e n ő r z ő  b iz o t t s á g  j e l e n t é s é 

n e k  k ie g é s z í t é s e  a z o n b a n  m á s r ó l  n e m  

s z ó lh a t o t t ,  h a  v a ló b a n  m e g  a k a r t  f e le ln i  

a  k ö z g y ű lé s t ő l  k a p o t t  jo g o s í t v á n y á n a k .

V é g e z e t ü l  m é g is  c s a k  m e g  k e l l  i s m é 

t e ln e m  az  ír á s o s  j e l e n t é s  e g y  m o n d a t á t .  

J o b b a n  k e l l  f ig y e ln ü n k  m é g  m e g lé v ő  

t a g s á g u n k  v a ló d i  e lv á r á sa ir a . M o s t  h o z 

z á t e s z e m ,  n e h o g y  h a d s e r e g  n é lk ü l i  tá 

b o r n o k o k  m a r a d ju n k . E n n e k  az e g y e 

s ü le t n e k  é ln i e  k e l l ,  m e r t  h a  a k á r m ily e n  

o k b ó l  e lv e s z ik  t ő lü n k ,  v a g y  a m i  u g y a n 

a z , e lv e s z ik  s z á m u n k r a , a k k o r  s o k u n k 

n a k  n e m  m a r a d  s e m m i ,  s e m m i  a h o v á  

ta r to z h a tu n k .  L e h e t  m o n d a n i ,  s z á m o n  

k é r n i ,  h o l  a z  í g é r t  m e g ú j u lá s ,  m i m in 

d e n t  n e m  t e s z n e k  az  e lö l j á r ó k ,  m in e k  

h a r m in c f ő s  e ln ö k s é g ,  m i n d e n t  l e h e t ,  

é s  k e l l  is  k i f o g á s o ln i ,  c s a k  e g y e t  n e m  

sz a b a d , n e m  e l i s m e r n i  az  ö n z e t le n ,  b a 

r á t i t ö r e k v é s t  m in d e r r e ,  é s  k ik e z d e n i  a 

t ö b b  é v s z á z a d o s  ö n f e n n t a r t ó  e r ő t ,  az  

ö s s z e ta r to z á s t ,  a  m e g n y o m o r í t h a t a t la n  

sz a k m a i b a r á ts á g o k a t ,  a z  ig a z i  b a r á tsá 

g o t ,  t e h á t  m a g á t  az  O r s z á g o s  M a g y a r  

B á n y á s z a t i  é s  K o h á sz a t i  E g y e s ü le t e t ,  

m e r t  e z  c s a k  a m ié n k ,  a k ik  i t t  v a g y u n k ,  

é s  a k ik e t  k é p v is e lü n k .  K ö s z ö n ö m  s z é 

p e n .  J ó  s z e r e n c s é t !

Dr. Fazekas János, az O M BKE elnöke

M e g k ö s z ö n ö m  K iss C s a b á n a k , az e l l e n 

ő r z ő  b iz o t t s á g  v e z e t ő j é n e k  h o z z á s z ó lá 

s á t  A  K iss C s a b a  á lta l  e lm o n d o t t  ja v a s 

la t o k a t  a j á n lo m  a  h a t á r o z a ts z ö v e g e z ő  

b iz o t t s á g  e ln ö k é n e k ,  i l l .  ta g ja in a k  sz í 

v e s  f ig y e lm é b e .  A  m e g t á r g y a la n d ó  

ü g y e k  s o r á b a n  a  k ö v e t k e z ő  az  a la p sz a 

b á ly -b iz o t t s á g  j e l e n t é s e ,  m e ly h e z  s z ó b e 

l i  k i e g é s z í t ő t  t e sz  dr. ImreJózsef, a b iz o t t 

s á g  e ln ö k e .

Dr. Imre József, az alapszabály-bizott 

ság elnöke

A z  a la p s z a b á ly  a z  e g y e s ü l e t  a la p d o k u 

m e n t u m a .  H a  n a g y o b b  ív ű  h a s o n la t t a l  
é lh e t e k ,  a z t  j e l e n t i ,  a m it  e g y  o r s z á g n a k  

a z  a lk o t m á n y ,  az  a la p tö r v é n y . A z  a la p 

t ö r v é n y  m ó d o s í t á s a k o r  d e m o k r á c iá k 

b a n  á l t a lá n o s  k o n s z e n z u s r a  tö r e k s z e 

n e k .  M iv e l a z  a la p s z a b á ly  a z  e g y e s ü le t  

b e l s ő  m ű k ö d é s é t  é s  a  k ö r n y e z e t h e z  va 

l ó  k a p c s o la t á t  s z a b á ly o z z a , tö r v é n y s z e 

r ű  v o l t ,  h o g y  a  r e n d s z e r v á ltá s  ó t a  az 
a la p s z a b á ly b a n  l é n y e g e s  m ó d o s í t á s o k  
t ö r t é n t e k ,  a m e ly e k  a z  új k ö r n y e z e t i ,  

s z e r v e z e t i ,  g a z d á lk o d á s i  f e l t é t e le k h e z  

ig a z í t o t t á k  az  a la p sz a b á ly t . A  k ö z g y ű lé 

s e k e n  a  m in d e n k o r i  k ü ls ő  f e l t é t e l e k 

h e z  i g a z o d ó  k o r r e k c ió k  k e r ü l t e k  e l f o 

g a d á s r a . A z  a la p s z a b á ly -b iz o ttsá g , e l 

n ö k s é g i j ó v á h a g y á s s a l  a z  e lm ú l t  e g y  é v  

fo ly a m á n  k é t  a lk a lo m m a l  k ü ld ö t t  k i a 

t a g s á g n a k  á t d o lg o z o t t  a la p sz a b á ly -te r 

v e z e t e t  v é le m é n y e z é s r e .  A  b e é r k e z e t t  

t ö b b  sz á z  v é le m é n y t  ö s s z e g e z v e  é s  b e é 

p í t v e  az  a la p sz a b á ly b a , k é s z ü l t  e l  a z  a 
v á lt o z a t ,  a m e ly  az  e ln ö k s é g  d ö n t é s e  
a la p já n  t e r v e z e t k é n t  s z e r e p e l  a  k ö z g y ű 

l é s i  d o k u m e n t u m o k  k ö z ö t t  A  tö b b  fo r 

d u ló s  v é le m é n y e z é s e k  ta p a sz ta la ta i  

a la p já n  a z  a la p s z a b á ly -b iz o t t s á g  á lta lá 

n o s  é s z r e v é t e le  a  k ö v e t k e z ő :  A  b e é r k e 
z e t t  j a v a s la t o k  t ö b b s é g e  n e m  az  a la p 

s z a b á ly  r ö v id ít é s é t ,  h a n e m  b ő v í t ő  j e l l e 

g ű  k i e g é s z í t é s é t  s z o r g a lm a z z a .

A  j a v a s la t o k  z ö m e  n e m  az  e g y e s ü le t  

á l t a lá n o s  m ű k ö d é s é v e l  k a p c s o la t o s  k é r 

d é s e k e t ,  h a n e m  r é s z le t e k b e  m e n ő  m ó 

d o s í t ó j a v a s la t o k a t  t a r t a lm a z o t t

A z  u t ó b b i  n é g y  é v b e n  a z  a la p sz a b á ly  
l e r ö v id ü lt ,  a  n o r m a s z ö v e g n e k  tö b b  

m i n t  f e l e  á t d o lg o z á s r a  k e r ü lt .  A z  a la p 

s z a b á ly  j e l e n l e g i  v á lto z a ta  m in d  s tr u k 

tú r á ja , m in d  t e r j e d e lm e  t e k in t e t é b e n  

a z o n o s  j e l l e g ű ,  m in t  a  h a s o n l ó  p r o f i lú  
m a g y a r , ü l .  k ü l f ö ld i  e g y e s ü le t e k  a la p 

sz a b á ly a . A z  a la p sz a b á ly  le g f r is s e b b  b e 

t e r j e s z t e t t  v á lt o z a t a  a z  e g y e s ü l e t  j e l e n 

l e g i  k ö r n y e z e t i ,  s z e r v e z e t i  f e l t é t e l r e n d 

s z e r é h e z  é s  az  á ta la k u lá s  ú t k e r e s ő  m ű 

k ö d é s i  f e l t é t e l e ih e z  n y ú j t  á r n y a lta b b  

k e r e  tsz a b á ly o z á sL
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A z  a la p s z a b á ly - te r v e z e t  b e t e r j e s z t e t t  

j e l e n l e g i  fo r m á j á r ó l  a z  a la p sz a b á ly -b i 

z o t t s á g  m e g f o g a lm a z t a  v é le m é n y é t ,  é s  
az  e ln ö k s é g  u t ó b b i  k é t  ü l é s é n  is  h o s s z a s  

v ita  b o n t a k o z o t t  k i  r ó la .  E z e k  l é n y e g e  a  

k ö v e t k e z ő k  s z e r in t  ö s s z e g e z h e t ő :

-  A  t ö b b s z ö r i  v é le m é n y e z é s e k  ta 

p a s z ta la ta i  a la p j á n  a  ta g s á g  ig é n y e  e g y 

é r t e lm ű e n  az  a la p o s ,  a  r é s z le t e k b e n  is  

in t é z k e d ő  s z a b á ly o z á s  ir á n y á b a  m u t a t .  

E z a  r e á l is  ig é n y  é s  s z e m l é le t  j e l e n l e g  

a z  a la p v e t ő  a k a d á ly a  a z  a la p s z a b á ly  

o ly a n  j e l l e g ű  t o v á b b f e j le s z t é s é n e k ,  

a m e ly  az  á l t a lá n o s  e lv e k  s z in t j é n  v a ló  

sz a b á ly o z á s t  k ö v e t i .  A z  a la p s z a b á ly  t o 

v á b b i  t ö m ö r í t é s é t ,  e lk e r ü l e n d ő  a  sza 

b á ly o z a t la n  id ő s z a k o k b ó l  a d ó d ó  e s e t l e 

g e s  m ű k ö d é s i  z a v a r o k  v e s z é ly é t  is , c s u 

p á n  a  v o n a t k o z ó  m ű k ö d é s i  sz a b á ly z a 

t o k  e lk é s z í t é s é v e l  ö s s z e h a n g o l t a n  c é l 

s z e r ű  e lv é g e z n i .

-  A  m á s ik  e l e m .  A  v é le m é n y e z é s e k  

id e j é n  b e é r k e z e t t  e g y é n i  v é le m é n y e k 

n é l  é s  a z  e ln ö k s é g i  v ita  s o r á n  i s  f e ls z ín 

r e  k e r ü l t e k  o ly a n  v itá s  k é r d é s e k ,  a m e 

ly e k  az e g y e s ü l e t  a la p v e t ő  m ű k ö d é s é t ,  

k é p v is e le t i  r e n d s z e r é t  é r in t e t t é k .  E z e 

k e t  a  s ú ly o s  k é r d é s e k e t  e g y  a la p sz a b á ly 

v i t a  k e r e t é b e n  n e m  l e h e t  r e n d e z n i .  A z  

a lk o t m á n n y a l  v a ló  h a s o n la t h o z  v is sz a 

t é r v e , c s u p á n  a z  a lk o t m á n n y a l  n e m  le 

h e t  ir á n y íta n i  e g y  o r s z á g o t  S z ü k s é g e 

s e k  a  k o r m á n y h a t á r o z a t o k ,  a  k o r m á n y 

r e n d e le t e k  é s  e g y é b  j o g s z a b á ly i  in s tr u 

m e n t u m o k .  E g y e s ü le t ü n k  e s e t é b e n  is  

a z  a la p sz a b á ly , é s  az  e ln ö k s é g i  h a t á s k ö 

r ű  m ű k ö d é s i  s z a b á ly z a to k  e g y ü t t  a lk o t 

n a k  e g y  é s  e g y s é g e s  s z a b á ly o z á s i  r e n d 

s z e r t .  A  t a g s á g  c s a k  e r r ő l  a z  e g y s é g e s  

r e n d s z e r r ő l  t u d  r e á l is  v é l e m é n y t  a lk o t 

n i .  M é g  e g y  p á r h u z a m . A  j e l e n l e g i  a l

k o t m á n y k é s z ít é s i  p e r ió d u s b a n  is  á lta lá 

n o s  h a t p á r t i  k o n s z e n z u s r a  t ö r e k s z e n e k  
a  t ö r v é n y a lk o t ó k .  N e k ü n k  is  e l  k e l l  é r 

n i  a  h a t  sz a k o s z tá ly ,  i l l .  o s z t á ly  ig a z i  
k o n s z e n z u s á t  M in d e z e k e t  f ig y e le m b e  

v é v e  a  k o n k lú z ió  é s  a  j a v a s l a t  a b b ó l  k i

in d u lv a ,  h o g y  a  j e l e n l e g  é r v é n y e s  a la p 

sz a b á ly  a lk a lm a s  a r ra , h o g y  a  k ö v e t k e 

z ő  é v b e n  az  e g y e s ü l e t  m ű k ö d é s i  k e r e 

t e i t  m e g h a t á r o z z a ,  v a la m in t  a z t  s z e m  
e lő t t  ta r tv a , h o g y  a  k ö z g y ű lé s  e l ő t t  lé v ő  
t e r v e z e t b e n  i n t e g r á l ó d o t t  t a g s á g i  v é le 

m é n y e k  é r t é k e i  m e g m a r a d j a n a k ,  a z  e l 

n ö k s é g j a v a s o l j a ,  h o g y  a  k ö z g y ű lé s  e lő t t  

l é v ő  t e r v e z e t  a la p j á n  ö s s z e h a n g o l t a n  

k é s z ü l j ö n  e l  m i n d  a z  e g y e s ü l e t  m ű k ö 

d é s é n e k  s ú ly p o n t i  k o n c e p c i ó i t  é s  a  d e 

m o k r a t ik u s  m ű k ö d é s  a la p v e t ő  g a r a n c i 

á i t  t a r ta lm a z ó  a la p sz a b á ly , v a la m in t  az  

e r r e  é p ü l ő  e ln ö k s é g i  h a t á s k ö r ű  m ű k ö 

d é s i  s z a b á ly z a to k  r e n d s z e r e ,  a m e ly e k  

e g y ü t t  k e r ü l j e n e k  s z é le s  k ö r ű  ta g s á g i  

v é le m é n y e z é s r e .

A  k ö z g y ű lé s t  k ö v e t ő e n  a z  e g y e s ü le t  
a la p v e t ő  m ű k ö d é s é t ,  k é p v is e le t i  r e n d 

s z e r é t  é r in t ő  m e g h a t á r o z ó  k é r d é s e k 

b e n  k o n s z e n z u s r a  k e l l  j u t n i .

A z  e lő k é s z í t e t t  új a la p s z a b á ly t  a  k ö 

v e t k e z ő  k ö z g y ű lé s  e l é  k e ll  te r je s z te n i.

E z é r t  é s  e n n e k  a la p já n  j a v a s lo m ,  é s  

k é r e m  a  t is z t e lt  k ö z g y ű lé s t ,  h o g y  a n é l 

k ü l,  h o g y  a  b e t e i j e s z t e t t  a la p sz a b á ly 

t e r v e z e t r ő l  r é s z le t e s  v itá t  n y it n a ,  k é 

r e m ,  f o g a d j a  e l  a z  e lő b b i  j a v a s la t o t .  K ö 

s z ö n ö m  s z é p e n .

Dr. Fazekas János, az O MBKE elnöke

K ö s z ö n ö m  s z é p e n ,  é s  b e j e le n t e m ,  h o g y  

a  s z ü n e t  e lő t t i  u t o l s ó  h o z z á s z ó lá s r a ,  il 

l e t v e  k ie g é s z í t é s r e  f e lk é r e m  Krefft'y Gá
bor m ax, a z  é r e m b iz o t t s á g  e l n ö k é t

Kreffly Gábor, az érem bizottság elnöke

A z  a la p sz a b á ly -b iz o ttsá g  v é le m é n y e m  
s z e r in t  n a g y o n  é r t é k e s  m u n k á t  v é g z e t t  

az  a la p s z a b á ly - te r v e z e t  le r ö v id í t é s é v e l .  

É n  e n n e k  m o s t  k é t  k é r d é s é h e z  s z e r e t 

n é k  h o z z á s z ó ln i .  A z  e g y ik  a z , h o g y  k i az  

e g y e s ü l e t  ta g ja . E z a  t e r v e z e t b e n  k is sé  

b iz o n y t a la n u l  v a n  m e g fo g a lm a z v a :  az, 
a k i a  b á n y á s z a t  é s  k o h á s z a t  ir á n t  e lk ö t e 

le z e t t ,  a k i az  a la p sz a b á ly t , a z  e t ik a i  n o r 

m á k a t  e lf o g a d j a ,  é s  a k i k é s z  ta g d íja t  fi 

z e t n i .  E z z e l  s z e m b e n  n e k e m  az  v o ln a  a  

j a v a s la t o m , h o g y  a  k ö v e t k e z ő  m e g f o g a l 

m a z á s t  f o n t o l j a  m e g  az  a la p sz a b á ly -b i 

z o t ts á g :  A z  e g y e s ü l e t  ta g ja  l e h e t  a z  a  b á 

n y a m é r n ö k ,  k o h ó m é m ö k ,  t e c h n ik u s ,  

a k i ta g  a k a r  l e n n i ,  é s  a z , a k i e lk ö t e l e 

z e t t  a  k é t  s z a k m á t  k é p v is e lő  e g y e s ü l e t  

ir á n t .  V é l e m é n y e m  sz e r in t ,  a k i a  b á 

n y á s z -k o h á s z  s z a k m á t  v á la sz to t ta ,  e l 

m e n t  az e g y e t e m r e  v a g y  fő is k o lá r a , az  

e le v e  e lk ö t e l e z e t t  a  k é t  s z a k m a  ir á n t ,  

e z t  n e k i  n e m  k e l l  b iz o n y í t a n ia .  A d j o n  
az a la p sz a b á ly  l e h e t ő s é g e t  a  b á n y á sz a t 

b a n ,  k o h á s z a t b a n  d o lg o z ó k n a k  v a g y  
e z z e l  a  s z a k t e r ü le t t e l  f o g la lk o z ó k n a k ,  

h o g y  h a  a k a r n a k , ta g ja i l e h e s s e n e k  az  

e g y e s ü le t n e k .

E g y e té r te k  a z z a l, h o g y  a z  e g y e s ü l e t  

ta g ja i a z o k  l e g y e n e k ,  a k ik  e lf o g a d j á k  az  
a la p sz a b á ly t  é s  az  e t ik a i  n o r m á k a t .  
E g y e t le n  m e g je g y z é s :  e z e k e t  az  e t ik a i  
n o r m á k a t  s z é le s e b b  k ö r b e n  k e l l e n e  is 

m e r t t é  t e n n i ,  m e r t  t u d o m á s o m  s z e r in t  

a t a g s á g  n a g y  r é s z e  e z t  n e m  is m e r i  

e lé g g é .

A z t  t a r ta n á n k  j ó n a k ,  h a  a z  e g y e s ü 

l e t n e k  t ö b b  a k tív  ta g ja  l e n n e ,  a k ik  h a j 

l a n d ó k  m u n k á t  v á l la ln i ,  f e la d a t o k a t  
v é g r e h a j t a n i  a z  e g y e s ü l e t  é r d e k é b e n .  

V é le m é n y e m  s z e r in t  e v id e n c ia  k e l l  

h o g y  le g y e n :  a  t a g d íj a t  az e g y e s ü l e t  ta g 

j a in a k  r e n d s z e r e s e n ,  h a t á r id ő r e  m e g  

k e l l  f iz e t n iü k .

A  m á s ik  k é r d é s  a  t is z t e le t i  ta g sá g . 
É v t iz e d e k  ó t a  a z t  m o n d j a  a z  a la p s z a b á 

ly u n k ,  h o g y  a t i s z t e le t i  t a g o t  a  k ö z g y ű 

l é s  v á la sz tja . G y a k o r la t i la g  a z  t ö r té n ik ,  
h o g y  az  e ln ö k s é g  e lh a t á r o z z a ,  h o g y  k i 

k e t  j a v a s o l  t i s z t e le t i  ta g n a k , é s  a  k ö z 

g y ű lé s  e z t  t u d o m á s u l  v e sz i.  M i m o s t  az 

z a l,  h o g y  e lő r e  k ö z ö l j ü k ,  é s  a  j ö v ő b e n  a 

k ö z g y ű lé s  a n y a g á v á  f o g j u k  t e n n i  a  ki- 

t ü n t e t e n d ő k  é s  k ö z t ü k  a  t is z t e le t i  t a g o k  

l is tá já t  is , a z t  s z e r e t n é n k  e lé r n i ,  h o g y  az  
e g y e s ü l e t  v a ló b a n  v á la s s z o n .  V a ló s z ín ű ,  

h o g y  a  j ö v ő b e n  k e v e s e b b  t i s z t e le t i  ta

g o t  f o g u n k  e l f o g a d n i ,  h i s z e n  a  c s ö k k e 

n ő  lé t s z á m  is  e z t  in d o k o lj a .  L e h e t ,  

h o g y  e g y  t is z t ú j í t ó  k ö z g y ű lé s e n  ja v a s o 

lu n k  n é g y  t i s z t e le t i  t a g o t ,  d e  c s a k  h á r 

m a t  f o g u n k  m e g v á la s z t a n i.  E z t  a  k ü l 

d ö t t k ö z g y ű lé s r e  f o g j u k  b íz n i .

Dr. Fazekas János, az O M BKE elnöke

Ú g y  g o n d o l o m ,  t e r m é s z e t e s ,  h o g y  az  

a d o t t  id ő s z a k b a n  e r e d m é n y e s e n  r é s z t  
v e v ő k  e r k ö lc s i  e l i s m e r é s é r e  is  k ité r 

j ü n k .  M e g k é r e m  K re ffly  G á b o r t ,  az  

é r e m b iz o t t s á g  e ln ö k é t ,  h o g y  a  k i t ü n t e 

t é s e k  á ta d á s á t  v e z e s s e  le .

Kreffly Gábor, az érem bizottság elnöke

E n g e d j é k  m e g ,  h o g y  tá jé k o z ta s sa m  

ö n ö k e t ,  m ié r t  v á l t o z t a t t u n k  a  k i t ü n t e t é 

s e k  á ta d á s á n a k  t ö b b  é v t iz e d e s  r e n d j é n .  

R e m é le m ,  m in d e n k i  m e g k a p t a  a  m a i  

k ü ld ö t t k ö z g y ű lé s  k i t ü n t e t e t t j e in e k  r ö 

v id  é le t r a j z á t  A j ö v ő b e n  e z t  a  n é v s o r t  a  
k ö z g y ű lé s  a n y a g a k é n t  f o g j u k  k ik ü ld e 

n i ,  l e h e t ő s é g e t  a d v a , h o g y  é r d e m i  m ó 

d o n  v é le m é n y e z z é k ,  é s  t i s z t e le t i  ta g o k  

e s e t é n  m ó d  le g y e n  a  t é n y le g e s  v á la sz 

tá sr a . A  m á s ik  c é l  a z  v o lt ,  h o g y  r ö v id e b 

b e n  b o n y o l í t s u k  l e  e z t  a z  ü n n e p é ly e s  

a k tu s t . E z e k  e lő r e b o c s á t á s a  u t á n  f e lk é 

r e m  e ln ö k ü n k e t ,  h o g y  a d ja  á t  a z  e g y e 

s ü le t  e ln ö k s é g e  á lta l  a d o m á n y o z o t t  ki

t ü n t e t é s e k e t .

A z  e g y e s ü l e t  e ln ö k s é g e  a z  a la p ítá s  sor 

r e n d j é b e n ,  e z e n  b e lü l  b e t ű r e n d i  n é v 

s o r b a n  a  k ö v e t k e z ő  k i t ü n t e t é s e k e t  a d o 

m á n y o z z a :

z. Zorkóczy Sam u-em lékérem

Lohrm ann Keresztély o k i.  b á n y a m é r n ö k  

Majoros M ária o k i .  k o h ó m é m ö k  

Sütő Zoltán o k i .  k o h á s z  ü z e m m é r n ö k

M ikoviny Sám uel-em lékérem

Dr. Esztó Péter o k i.  o l a j m é m ö k

Kerpely Antal-em lékérem

Dr. Jónás P ál o k i .  k o h ó m é m ö k  
Dr. Kiss László o k i .  k o h ó m é m ö k
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Zsigmondy Vilmos-emlékérem

Bogdán Győző o k i .  o l a j m é m ö k  

Dr. CsabaJózsef o ld .  o la j m é r n ö k

Sóltz V ilm os-em lékérem

Breuer János o k i .  b á n y a m é r n ö k  

Dr. Lengyel Károly o k i .  k o h ó m é r n ö k  

M ühl Nándor o k i .  k o h ó m é r n ö k

W ahlner A ladár-em lékérem

Dr. Tóth István  o k i .  b á n y a m é r n ö k

O M BKE Egyesületi M unkáért p lakett

(izomba Imre. o k i.  k o h ó m é r n ö k  

GalvácsB. Ottómé k ö n y v tá r o s  

GálJános o ld .  k o h ó m é m ö k  

Kaptay György o k i.  k o h ó m é r n ö k  

Kárpát Csaba o k i .  b á n y a m é r n ö k  

Keresztes N. Tibor o k i .  g e o l .  m é r n ö k  

Dr. Marczis G áboméokl. k o h ó m é r n ö k  

M árkus László ü z e m m é r n ö k  

Nagy Gyula oki. b á n y a m é r n ö k  

Somlói G y érg y o k l. b á n y a m é r n ö k

O M BKE Egyesületi M unkáért oklevél

Benedek Lajos k o h ó m é r n ö k  h a l lg a t ó  

Dr. Féderer Imre o k i .  o la j m é r n ö k  

Dr. Jászay Andor o k i .  g é p é s z m é r n ö k  

Katkó Károly o k i .  k o h ó m é r n ö k  

M olnár A ttilánéo k i .  k o h ó m é m ö k  

Pásztor G yózó'okl. k o h ó m é m ö k  

Rigó Róbert k o h ó m é m ö k  h a l lg a t ó  

Schreiber György o k i .  m e t a l lu r g u s  ü z e m 

m é r n ö k

Szirányi Zoltán o ld .  f ö l d m é r ő  m é r n ö k  

Tóth Károly o k i .  k o h ó m é m ö k

Sóltz V ilm os „60 éves tagságért” 
em lékérem

Dr. Ernőd Gyula o k i .  f é m k o h ó m é m ö k

Sóltz V ilm os „50 éves tagságért” 
em lékérem

Jamrik Károly o ld .  b á n y a m é r n ö k

Sóltz V ilm os „40 éves tagságért” 
em lékérem

Barabás László o k i .  b á n y a m é r n ö k  

Dr. Bán Ákos o k i .  b á n y a m é n r ö k  

Beliem Ádám  oki. g é p é s z m é r n ö k  

BércesJózsef o k\. b á n y a m é r n ö k  

Bileit Károly o ld .  k o h ó m é m ö k  

Blitzer György o k i .  b á n y a m é r n ö k  

Dr. Bognár János o ki. b á n y a m é r n ö k  

Borlai Károly o k i .  b á n y a m é r n ö k  

Bruzsa Ferenc o k i .  b á n y a m é r n ö k  

Csath Béla o k i .  b á n y a m é r n ö k  

Dr. Csák József o ki. k o h ó m é m ö k  

Décsi Zoltán o k i .  v e g y é s z m é r n ö k  

Dörömbözi László o k i .  b á n y a m é r n ö k  

Dr. Dworák József o ki. k o h ó m é r n ö k  

Emei László o k i .  b á n y a m é r n ö k

Frech József o ki. b á n y a m é r n ö k  

GaálLászló o k i .  b á n y a m é r n ö k  

Gráf Kimrád o k i .  b á n y a m é r n ö k  

Gebhardt János o k i .  b á n y a m é r n ö k  

Gergő György o k i .  b á n y a m é r n ö k  

Gönczi Pál t e c h n o ló g u s  

H orváth Róbert oki. b á n y a m é r n ö k  

Dr. Hoványi Lehel o k i .  b á n y a m é r n ö k  

Dr.Jaskó Sándor o k i .  g e o ló g u s  m é r n ö k  

Járm ai Ervin oki. b á n y a m é r n ö k  

Herényi Béla óki. b á n y a m é r n ö k  

KertaiJózsef oki. b á n y á s z t e c h n ik u s  

Kiss László oki. b á n y a m é r n ö k  

Kocsis István  o k i.  b á n y a m é r n ö k  

Kovács György o k i .  b á n y a m é r n ö k  

Kőhalmi Gábor o k i.  b á n y a m é r n ö k  

Dr. K un Béla óki. b á n y a m é r n ö k  

Lovász András óki. b á n y a m é r n ö k  

Lugosi György o k i .  b á n y a m é r n ö k  

Dr. Martos Ferencnéo k i .  g é p é s z m é r n ö k  

Mester György o ld .  b á n y a m é r n ö k  

Dr. Perschi Ottó o k i .  b á n y a m é r n ö k  

Dr. Réti Károly o k i .  k o h ó m é m ö k  

Söregi Béla oki. b á n y a m é r n ö k  

Dr. Szabó Imre oki. b á n y a m é r n ö k  

Dr. Szirtes Lajos oki. b á n y a m é r n ö k  

SzöllősyJános oki. b á n y a m é r n ö k  

SzűcsJózsef t e c h n ik u s  

Tarján Béla oki. k o h ó m é r n ö k  

Dr. Mankó Richárd o k i .  g é p é s z m é r n ö k  

Várszegi Zoltán o k i.  k o h ó m é m ö k  

Dr. Vitális György o k i.  g e o ló g u s  

Zachár László o k i .  k o h ó m é r n ö k  

Zsuffa Miklós o k i.  b á n y a m é r n ö k

Dr. Fazekas János, az OMBKE elnöke

A z e g y e s ü l e t  e ln ö k s é g e  é s  v a la m e n n y i  

ta g ja  n e v é b e n  n a g y  s z e r e t e t t e l  é s  t is z te 

l e t t e l  g r a t u lá lo k  a  k i t ü n t e t e t t e k n e k .  K í 

v á n o m ,  h o g y  j ó  e r ő b e n ,  e g é s z s é g b e n  
t u d ja n a k  m ű k ö d n i  s z a k m á n k , e g y e s ü 

l e t ü n k  fe lv ir á g o z ta tá sá r a . A  M o rv a i-a la -  

p ítv á n y  k u r a t ó r iu m á n a k  d ö n t é s e  a la p 

j á n  dr. Érsek Elek a z  e z  é v i  j u t a lm a z o t t j a  

az a la p ítv á n y n a k . É r se k  E le k  a z o k  k ö z é  
a  b á n y a m é r n ö k ö k  k ö z é  ta r to z ik , a k ik  
h o s s z ú  é le t ü k  s o r á n  r e n g e t e g e t  t e t t e k  a  
s z a k m á é r t ,  e n n e k  f e lv ir á g o z ta tá s á é r t .  

1 9 3 9 - b e n  s z e r e z t e  m e g  a  d ip lo m á j á t .  

T ö b b  é v e t  t ö l t ö t t  a  s a lg ó ta r já n i ,  m a jd  a  

M á tr a  v id é k i  b á n y á k n á l  k ü lö n f é l e  b e 

o s z t á s b a n .  A  B á n y á s z a t i  T e r v e z ő  I n t é 

z e t b e n  s z á l l í t ó g é p e k  te r v e z é s é v e l  é s  fe j 

l e s z t é s é v e l  f o g la lk o z o t t ,  é s  e m e l l e t t  k ü 

l ö n b ö z ő  s z in t e k e n  r é s z t  v e t t  a z  o k t a t á s 

b a n ,  a  t e c h n ik u m o k b a n  é s  az N M E  

b á n y a g é p t a n i  t a n s z é k é n .  О  r e n d e lk e 

z ik  a z z a l a  c s o d á la t o s  g y ű j t e m é n n y e l ,  

a m e ly  a  s o p r o n i  é s  a  m is k o lc i  e g y e t e 

m e n  v é g z e t t  b á n y a g é p é s z e k  t e lj e s  lis tá 

j á t  f e lö l e l i .  1 9 4 0  ó t a  ta g ja  e g y e s ü le 

t ü n k n e k ,  a h o l  s z á m o s  t i s z t s é g e t  t ö l t ö t t  

b e .  1 9 8 9  ó t a  a z  e g y e s ü l e t  t i s z t e le t i  ta g ja  
é s  s z á m o s  k i t ü n t e t é s  t u la j d o n o s a .  M in t  
a z  e g y e s ü l e t  k ö n y v tá r o s a , j e l e n t ő s  
f e la d a t o t  v á l la l  a  b á n y á s z a t t ö r t é n e t i  

i r o d a lo m  ö s s z e g y ű j t é s é b e n  é s  ír á s á b a n .  

K ie m e lk e d ő  s z e r e p e t  j á t s z o t t  az  Ú j  

m a g y a r  b á n y á s z a t t ö r t é n e t  m e g ír á s á 

b a n  é s  s z e r k e s z t é s é b e n ,  a m ié r t  a  k u ra 

t ó r iu m  j a v a s la t á r a  a  M o r v a i-a la p jtv á n y  
d íj á b a n  r é s z e s ü l .

SZÜNET

Dr. Fazekas János, az OMBKE elnöke

T is z t e l t  K ö z g y ű lé s !  A  s z ü n e t  u t á n  m u n 

k á n k a t  a  h o z z á s z ó lá s o k k a l  fo ly ta tju k . 

B e j e l e n t e m ,  h o g y  e l s ő k é n t  Lohrmann 

Keresztély, az é r e m b iz o t t s á g  v o l t  e ln ö k e  

a k i t ü n t e t e t t e k  n e v é b e n  k é r  szó l

Lohrm ann Keresztély 
oki. bányam érnök

T ö b b  m i n t  n e g y v e n  é v e  v a g y o k  ta g ja  

e n n e k  a n a g y  m ú lt ú  e g y e s ü le t n e k ,  a  b á 

n y á s z o k  é s  a  k o h á s z o k  n a g y  c sa lá d já 

n a k . A z  e g y e t e m i  é v e im  a la t t  m a g a m b a  
s z ív o t t  h a g y o m á n y a in k  s z e l l e m é t  az  

e g y e s ü l e t b e n  ta lá lta m  m e g  ú jra . Ez ö s z 

t ö n z ö t t  a rra , h o g y  m in t  a n n a k  id e j é n  

a z  Ó z d  v id é k i  c s o p o r t  t itk á r a , m a jd  a 

b á n y á sz a t i  s z a k o s z tá ly  v e z e t ő s é g i  tag ja , 

é s  a z  e lm ú l t  id ő s z a k b a n  a z  é r e m b iz o t t 

s á g  v e z e t ő j e  m i n d e n t  e lk ö v e s s e k  a z é r t , 
h o g y  a  h a g y o m á n y o k  á p o lá s a  é s  m e g 

ta r tá sa  m e g v a ló s u l j o n .  M a  n a g y  m e g 

h a t o t t s á g g a l  v e t t e m  á t  a z  e ln ö k s é g  á lta l 

a  m u n k á m é r t  a d o m á n y o z o t t  k i t ü n t e 

té s t . A z t  h i s z e m ,  m in d a n n y ia n ,  a k ik  m a  

k i t ü n t e t é s b e n  r é s z e s ü l t ü n k ,  h a s o n ló 

k é p p e n  é r z ü n k .  M in d e n  k i t ü n t e t e t t  
ta g tá r s a m  n e v é b e n  m e g k ö s z ö n ö m  az  
e g y e s ü le t i  m u n k á é r t  é s  a  t ö b b  é v t iz e 

d e s  f o ly a m a t o s  t a g s á g é r t  a d o m á n y o z o t t  

k i t ü n t e t é s e k e t .  E z e k  a  k i t ü n t e t é s e k  to 

v á b b i o d a a d ó  m u n k á r a  ö s z t ö n ö z n e k  

m a jd  b e n n ü n k e t ,  r e m é lv e ,  h o g y  e z z e l  
is  h o z z á j á r u lu n k  a  m a g y a r  b á n y á sz a t  é s  
k o h á s z a t  ú j b ó l i  f e lv ir á g o z t a t á s á h o z ,  az 

e g y e s ü l e t  j ö v ő j é n e k  m e g a la p o z á s á h o z .

Dr. Fazekas János, az OMBKE elnöke

M e g k ö s z ö n ö m  L o h r m a n n  K e r e s z té ly  

s z a v a i t  E n g e d j é t e k  m e g ,  h o g y  n a g y  
t i s z t e le t t e l  k ö s z ö n t s e m  S e lm e c b á n y a  
f ő p o lg á r m e s t e r é t ,  M arian Lichnert, é s  

k o l lé g á i t ,  m u n k a t á r s a i t ,  a k ik  e lk ís é r 

t é k . É n  a z t  h i s z e m ,  h o g y  a  p o l i t ik a  az 

e g y  d o l o g ,  a z  ö s s z e ta r tá s ,  a  sz a k m a i,  

e m b e r i  k a p c s o la t o k  m á s  s z in t e n  tör-

4 81



/

K O H Á SZA I
X X  B Á N Y Á S Z Á T !  É S  K O H Á S Z A T I  L A P O K  J

П
1 2 8 .  é v f o l y a m  1 1 - 1 2 .  s z á m ,  1 9 9 5 .  n o v e m b e r - d e c e m b e r  h ó L E G Y E S Ü L E T I  H ÍR M O N D Ó

t é n n e k ,  é s  e z e k  s o k s z o r  e g é s z e n  m á s t  

ig a z o ln a k  v is sz a , m i n t  a m it  a  p o l i t ik u 

s o k  m o n d a n a k .  T i s z t e l e t t e l  f e lk é r e m  

M a r ia n  L ic h n e r t  k ö z g y ű lé s ü n k  k ö s z ö n 

t é s é r e .  T o lm á c s o ln i  f o g  M oravitz Péter 

t i s z t e le t i  t a g u n k .

Marian Lichner, 
Selm ecbánya főpolgárm estere

E n g e d j é k  m e g ,  h o g y  ü d v ö z ö l j e m  a  k ö z 

g y ű lé s t  a  r é g i  S e lm e c b á n y a  n e v é b e n .  

1 8 9 2 - b e n  S e lm e c b á n y á n  a la k u lt  m e g  a 

b á n y á sz -k o h á sz  e g y e s ü le t .  N a g y o n  ö r ü 

lö k ,  h o g y  e z  a tá r sa sá g  a m a i  n a p ig  m ű 

k ö d ik .  K ö z ö s  t r a d íc ió k ,  k ö z ö s  e m lé k e k  

f ű z n e k  ö s s z e  b e n n ü n k e t ,  h o l o t t  a  p o l i 

t ik a i h e ly z e t  n e m  m i n d i g  k e d v e z  e n 

n e k .  N a g y o n  ö r ü lö k ,  h o g y  a  b a r á t i  k a p 

c s o la t o k  m e g m a r a d n a k  k ö z ö t t ü n k .  N a 

g y o n  s z é p e n  k ö s z ö n j ü k  ta g ja ito k n a k ,  
h o g y  e z t  a  t r a d íc ió t  ő r z i t e k ,  é s  a  v á r o s  
v e z e t ő s é g e  n e v é b e n  í g é r e m ,  h o g y  e z t  a  

t r a d íc ió t  m i  is  m e g  fo g j u k  ta r ta n i  S z lo 

v á k ia  t e r ü le t é n .  T o v á b b i  j ó  m u n k á t  k í 

v á n o k  a  k o n f e r e n c iá n a k !

Dr. Fazekas János, az OMBKE elnöke

S z e r e t n é m  m e g k ö s z ö n n i  e g y e s ü le t ü n k  

k ü ld ö t t e i  é s  v a la m e n n y i  ta g ja  n e v é b e n ,  

h o g y  S e lm e c b á n y a  v e z e t ő j e ,  k é p v is e lő i  

t i s z t e le t ü k e t  t e t t é k  k ö z g y ű lé s ü n k ö n .  
M e g k ö s z ö n ö m  a z t  a s z ív é ly e s  f o g a d t a 
tá st , a m e ly b e n  az  1 9 9 5 .  é v i  s z a la m a n -  
d e r ü n n e p s é g e n ,  a m ik o r  S e lm e c b á n y a  

a  v i lá g ö r ö k s é g  r é s z é v é  v á lt , b e n n ü n k e t  

r é s z e s í t e t t e k ,  é s  a m e ly  m in d a n n y iu n k  

s z á m á r a  k e l l e m e s  e m lé k  m a r a d . K ö 

s z ö n j ü k  a z t  a  l e h e t ő s é g e t ,  h o g y  az  e lk ö 
v e t k e z ő  id ő s z a k  s z a la m a n d e r ü n n e p s é -  
g e in e k  s z e r v e z ő b iz o t t s á g á b a n  e g y e s ü le 

tü n k  d e le g á l t j a  r é s z t  v e h e t  K ö s z ö n jü k ,  

h o g y  a  S e lm e c b á n y a  t e m e t ő j é b e n  

n y u g v ó  p r o f e s s z o r a in k  s ír já n a k  r e n d 

b e t é t e l é h e z  f e la j á n lo t t á k  s e g í t s é g ü k e t  

S z e r e t n é m  t á j é k o z t a t n i  a  k ö z g y ű 

l é s t ,  h o g y  e z  i d e ig  t i z e n e g y  k ü ld ö t t  j e 
l e n t e t t e  b e  h o z z á s z ó lá s i  s z á n d é k á t  E l 

s ő k é n t  f e lk é r e m  Stehlik László o k i .  k o 

h ó m é r n ö k  k o l l é g á n k a t ,  a k i a  k ö r n y e z ő  

o r s z á g o k ,  e l s ő s o r b a n  J u g o s z lá v ia  é r c e 

l ő f o r d u lá s á r ó l  k ív á n  tá j é k o z t á s t  a d n i .

Stehlik László oki. kohóm érnök

A  t e g n a p i  h ír e k b e n  a  t é v é b e n  lá t ta m ,  

é s  h a l lo t t a m  a  r á d ió b a n  is , h o g y  Bokros 

m in is z t e r  b o r s o d i  lá t o g a t á s a k o r  sz ó b a  

k e r ü lt  a k o h á s z a t  r e o r g a n iz á lá s a .  A z t  is  
h a l lo t t a m ,  h o g y  a  k is e b b  t e lj e s í t m é n y ű  
ü z e m e k h e z  ( e b b e  t a lá n  Ó z d  is  b e le f o g -  
la lta t ik )  5 ,5  M rd  F t m e g v a n .  A z  e lm ú l t  

é v  a zza l t e l t  e l ,  h o g y  a  d ió s g y ő r i  n a g y o l 

v a s z t ó t  m in d e n  h ó n a p b a n  le á l l ít o t t á k ,  

v a g y  le á l lá s r a  j ö v e n d ö l t é k .  A z  a c é lm ű r e  

k é t  e le k t r o k e m e n c é t  t e r v e z te k , a  k o n 

v e r t e r ü z e m  m e g s z ű n ik ,  a  r o s s z  h u l la d é 

k o t  e ls z á l l ít ju k , j ó  h u l la d é k o t  v e s z ü n k ,  

e z z e l  n y e r e s é g ü n k  is  le s z . E z e k  a  p r o 

j e k t e k  -  m a g y a r u l  ú g y  s z o k tá k  m o n d a 

n i:  te r v e k  -  á l la n d ó a n  v á lto z n a k .  1 9 2 9 -  

t ő l  d o lg o z o m ,  é s  a z ó ta  s o k  n e v e t  v is e lt  
é s  v is e l  m a  is  a  d ió s g y ő r i  v a sg y á r . Az 
e ls ő  k o h ó  1 9 2 6 - t ó l  d o lg o z o t t ,  a  m á s o 

d ik  a  g a z d a s á g i  v ilá g v á lsá g  u t á n ,  1 9 3 6 -  

b a n  k e r ü l t  ü z e m b e .  E z ek  2 0 0  m 3-e s e k  

v o lta k . A z  a n y a g e l lá tá s  a  k ö v e t k e z ő  v o lt:  

r u d a b á n y a i  l im o n it ,  m á d i  l im o n it ,  
m á d i  g y e p v a s é r c ,  r u d a b á n y a i  p ö r k ö l t  

sz id e r it .  T e h á t  a m it  ö s s z e  t u d t u n k  k a 

p a r n i .  A z  1 8 6 8 -a s  t e r m e lé s i  la p  b ir to 

k o m b a n  v a n , a m e ly b e n  b e n n e  v a n n a k  

a m a g y a r  é r c le lő h e ly e k ,  a m e ly e k r e  a  

m a g y a r  v a s ip a r t  t e le p í t e t t é k .

(Idős tagtársunk rosszulléte m iatt hozzá
szólását nem tudta befejezni.)

Dr. Horn Ján o s oki. olajmérnök

T ö b b  m i n t  n é g y  é v t iz e d e s  e g y e s ü le t i  
t a g s á g o m  ó t a  e z  a z  e l s ő  e s e t ,  h o g y  s z ó t  
k é r t e m  k ö z g y ű lé s ü n k ö n .  M o s t  is  c sa k  
a z é r t  t e s z e m ,  m e r t  ö t  k o n k r é t  in d ít 

v á n y t  s z e r e t n é k  t e n n i .

1 . E g y e s ü le t ü n k  8 2 . t is z tú j í tó  k ö z 

g y ű lé s é n  dr. Csaba Józsefnek, a  h a t á r o 

z a t s z ö v e g e z ő  b iz o t t s á g  v e z e t ő j é n e k  e l ő 

t e r j e s z t é s é t  k ü ld ö t t k ö z g y ű lé s ü n k  h a tá 

r o z a t t á  e m e l t e .  E z e n  h a t á r o z a t  2 . p o n t 

j a  m e g f o g a lm a z t a ,  h o g y  az  e g y e s ü le t i  
é l e t e t  v o n z ó v á  k e l l  t e n n i  e l s ő s o r b a n  a  

f ia t a lo k  r é s z é r e ,  é s  k e r e s n i  k e l l  e h h e z  

az  új f o r m á k a t .  E z z e l  a  k é r d é s s e l  f o g la l 

k o z ik  a  m a i  k ö z g y ű lé s h e z  k é s z í t e t t ,  e l 

l e n ő r z ő  b iz o t t s á g i  j e l e n t é s  9 .  o ld a la ,  é s  
a  s z ó b e l i  b e s z á m o ló b a n  is  s z ó  v o l t  r ó la .  
A  b á n y á sz a t i  s z a k o s z tá ly  t is z tú j í tó  k ö z 

g y ű lé s e  t á m o g a t t a  a z o n  ja v a s la t o m a t ,  

h o g y  a z  e g y e s ü l e t i  é l e t  j a v ít á s á n a k  

e g y ik  f o n t o s  l é p é s e  l e h e t  a z  O M B K E  

n é p s z e r ű s í t é s e  a z  e g y e t e m i  h a l lg a t ó k  
k ö r é b e n .  E z é r t  j a v a s lo m ,  h o g y  az  
O M B K E  h o z z o n  l é t r e  k ö z é r d e k ű  a la 

p í tv á n y t ,  a m e ly n e k  h o z a d é k á t  m i n t  j u 

t a lm a t  m i n d e n  é v b e n  az  O M B K E  e g y ik  

v e z e t ő j e  a d n á  á t  a  le g j o b b  t a n u lm á n y i  

e r e d m é n y t  e l é r t  v a g y  m á s  s z e m p o n t o k  

a la p já n  é r t é k e l t  m á s o d - ,  h a r m a d -  v a g y  
n e g y e d é v e s  b á n y a -  é s  k o h ó m é m ö k -  
h a l lg a t ó k n a k .  Ú g y  g o n d o l o m ,  h o g y  az  
e g y e s ü le t i  m u n k a  to v á b b f o ly t a t ó i  e l 

s ő d le g e s e n  a  m a i  e g y e t e m i  h a l lg a t ó k  

l e s z n e k .

2 . A z  O M B K E  s z a k o s z tá ly a in a k  r e n 

d e z v é n y e in  a  r é s z v é t e l i  k ö l t s é g e k n e k  a  
v á lla lá sa  m in d  n a g y o b b  n e h é z s é g e t  j e 

l e n t  a  m á r  j e l e n l e g  is n a g y s z á m ú  n y u g 

d íja s  ta g ja in k  sz á m á r a . J a v a s la to m ,  

h o g y  a z  O M B K E  h o z z o n  lé t r e  e g y  a la 

p o t ,  a m e ly  s e g í t e n é  n y u g d íja s  ta g ja in k 

n a k  e z e k e n  a  r e n d e z v é n y e k e n  v a ló  

r é s z v é t e l é t  J a v a s o lo m ,  h o g y  a  m e g h ir 

d e t e t t  r e n d e z v é n y e k  ta r ta lm a z z a n a k  

m é r s é k e l t  á r ú  n y u g d íj a s  r é s z v é t e l i  k ö lt 

s é g e k e t  a z o k  sz á m á r a , a k ik n e k  a  b e f iz e 

t é s é t  g a z d á lk o d ó  s z e r v e z e t  n e m  v á lla l 

j a .  M in d k é t  a la p ítv á n y  in d ít á s á h o z  

5 - 5 0 0 0  F t-o t  a j á n lo k  f e l  a z é r t ,  h o g y  e z  a  
t é m a  e g y á lt a lá n  b e in d u lh a s s o n .

3 . A z  e n e r g e t ik a i  tá r s a sá g o k  m o s t  

m e g h ir d e t e t t  p r iv a t iz á c ió ja  k a p c s á n  

v á r h a t ó a n  i g e n  n a g y s z á m ú  m u l t in a c io 

n á l is  c é g  f o g  m e g j e l e n n i  t e r ü le t ü n k ö n  

is . E z é r t  f o n t o s ,  h o g y  az  e g y e s ü l e t  az  új 
t u la j d o n o s o k n á l  m u t a t k o z z o n  b e .  E z  a  

b e m u t a t k o z á s  e lő s z ö r  ír á s b a n , m a jd  

s z e m é ly e s e n  t ö r t é n j é k  m e g .

4 . I s m é t e l t e n  m e g f o n t o lá s r a  j a v a s o 

l o m ,  h o g y  a z  O M B K E  a F E A N I m a g y a r  

n e m z e t i  b iz o t t s á g á n a k  ta g ja  l e g y e n .  Ez 
é v  s z e p t e m b e r é b e n  B u d a p e s t e n  ta r to t 

ta  e z  a  t e s t ü l e t  a z  ü lé s é t .  Ü ja b b  6 5  m a 

g y a r  e u r o m é m ö k ö t  a v a tta k , é s  ú g y  
g o n d o l o m ,  h o g y  a  p r iv a t iz á c ió b a n  é s  a 

n e m z e t k ö z i  e l i s m e r t s é g b e n  a z  O M B K E  

ta g ja i k ö r é n e k  e g y  g e s z t u s é r t é k ű  ja v a s 

l a t o t  t u d  t e n n i .

5 . N a g y o n  s o k  t á r s e g y e s ü le t  r e n d e z  
o ly a n  k o n f e r e n c iá k a t ,  a m e ly e k  szak 
m á n k a t  n a g y m é r t é k b e n  é r in t ik .  J a v a s 

l o m ,  h o g y  a z  O M B K E  fo ly a m a t o s a n  

f ig y e lje  a  t á r s e g y e s ü le t e k  sz a k m a i p r o g 

r a m ja it , é s  a r r ó l  az  e g y e s ü l e t  ta g ja it , fő -  

s z e r k e s z t ő i t  é s  a  s z a k o s z tá ly o k  e ln ö k e i t ,  
t itk á r a it  f o ly a m a t o s a n  tá jé k o z ta s sa .

F o ly ta t tu k  a  ,J ó  s z e r e n c s é t ” 1 0 0  é v e s  
ü n n e p s é g s o r o z a t á t .  Zsámboki László 
k ö n y v é b ő l  t u d t u k  m e g ,  h o g y  a  b á n y á sz 

h im n u s z n a k  a k ö l t ő j e  K á lo z o n ,  e g y  te l 

j e s e n  e lh a n y a g o l t  s ír b a n  v a n . E z t a  

B D S Z  é s  a z  O M B K E  r e n d b e  h o z a t t a .  
S z ü k s é g e s n e k  t a r to m , h o g y  k ö s z ö n e t é t  
f e je z z e k  k i a z  O M B K E  k in c s e s b á n y á i  
s z e r v e z e t é n e k ,  a m e ly  a  s ír t  n e m c s a k  

r e n d b e h o z a t t a ,  h a n e m  e g y  új f e d la p -  

p a l  -  a m e ly r e  r á  v a n  írva: B D S Z -  

O M B K E  -  é s  e g y  g y ö n y ö r ű  v a s k e r íté s 

s e l  lá t ta  e l .

Dr. Fazekas János, az O M BKE elnöke

M e g k ö s z ö n ö m  d r . H o r n  J á n o s  h o z z á 

s z ó lá s á t  M e g k é r e m  a  h a tá r o z a ts z ö v e 

g e z ő  b iz o t t s á g  e l n ö k é t  é s  ta g ja it , h o g y  
a z  e lh a n g z o t t  ja v a s la t o k  m e g f e l e l ő  
m e g f o g a lm a z á s á t  v é g e z z é k  e l .  K é t  d o l 

g o t  s z e r e t n é k  e ln ö k i  l e h e t ő s é g e m n é l  

f o g v a  h o z z á t e n n i .  A z  e g y ik  a z , h o g y  a  

F E A N I -ta g sá g  f e l t é t e l e  k o m o ly  a n y a g i  

e l l e n s z o lg á lt a t á s .  A z  e g y e s ü l e t n e k  az  e l 

s ő  é v b e n  5 0  0 0 0  F t ta g sá g i d í j a t  k e l le t t  

f i z e t n ie  a h h o z ,  h o g y  a  t a g o k r a  ja v a s la 

t o t  t e h e s s e n .  A  t a g o k t ó l  1 0  0 0 0  F t, i l le t 

v e  6 6 0  f r a n c ia  fr a n k  b e f i z e t é s é t  k ív á n 

j á k .  M in d e m e l l e t t  ú g y  é r z e m ,  h o g y  a
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M é m ö k k a m a r a ,  a m e ly  m á r  ta g ja  e n 

n e k  a  s z e r v e z e t n e k ,  é s  t e h e t  a já n la to k a t  

e u r o m é m ö k i  o k le v é lr e  v o n a t k o z ó a n ,  

e z t  k e z e ln i  tu d ja . E t t ő l  f ü g g e t l e n ü l  c é l 

s z e r ű  az  e g y e s ü le t i  la p o k b a n  az  e z  irá 

n y ú  t á j é k o z t a t ó t  m e g j e l e n t e t n i .

E g y e t é r t e k  a z z a l, h o g y  az  e g y e s ü l e t  

a  c é g e k  p r iv a t iz á c ió ja  u t á n  a z  ú j tu la j 

d o n o s n á l  b e m u t a t k o z z o n .  A z  A lc o a -  

K ö f é m n é l  is  m e g j e l e n t ü n k ,  a z  e ln ö k 

v e z é r ig a z g a t ó  e l i s m e r é s s e l  s z ó l t  az  
e g y e s ü l e t  m u n k á j á r ó l,  é s  az  a d d ig i  
a n y a g i t á m o g a t á s t  2 5 % -k a l m e g e m e l t e ,  
íg y  m o s t  m á r  2 5  0 0 0  F t-ta l s e g í t i  e g y e s ü 

l e t ü n k  m u n k á já t .

S o p r o n  v á r o s  p o lg á r m e s t e r e  l e v e le t  

in t é z e t t  h o z z á m , e z t  m o s t  f e lo lv a s o m .

„TiszteltElnök Úr!
Értesülve a  103. évében működő egyesület 
Gyöngyösön megrendezésre kerülő 83. kü l
döttközgyűlésérőla következő kéréssel fordu 
lok Önhöz és a tagsághoz. Sopron a jövő évi 
kulturális, tudományos tervében szerepel az 

1921. évi felkelő harcok és népszavazás 75. 
éves évfordulójának megünneplése. A Sel
mecbányáról áttelepedett Bányászati és Erdé
szeti Főiskola világháborút megjárt hallgató
inak meghatározó szerepe volt a történelem
formáló eseményekben. Sopron város önkor
mányzata az idén 100 000 Ft-tal, jövőre 

200 000 Ft összeggel támogatja Somogyvári 
Gyula „Es mégis élünk” című, 1936-ban 
megjelent kétkötetes művének kiadását, 
amelynek várható összes költsége 2,6 M  Ft, 
könyvforgalmi ára 1330 Ft lesz. A második 
kötetben a főiskola jelentősége, az ifjúsági 
kör vezetői, tagjai név szerint több oldalon 
szerepelnek.

Kérésem, javaslatom  kettős: az OMBKE 
vegye fe l az 1996. évi programjába a 75. év
forduló megünneplésének támogatását szer
vezéssel, előkészítéssel, előadással. Másrészt 
az „És mégis élünk” című könyv megjelente
tésének támogatása, illetve előrendelések 

szervezése, hogy a tervezett 2000 példány ér
tékesíthető legyen.

A z egyesület küldöttközgyűléséhez, m un
kájához sok sikert kívánok, Jó szerencsét!

Dr. Qyimesi Szabolcs, polgármester. ”

M olnár László

oki. bányam érnök, tiszteleti tag

E lő s z ö r  S o p r o n  v á r o s  p o lg á r m e s t e r é 

r ő l ,  a le v é l  ír ó j á r ó l  k é t  m o n d a t o t .  P ár- 

t o n k ív ü l i  l é v é n  a  „ S z ö v e ts é g  S o p r o 

n é r t ” m o z g a lo m  v i t t e  ő t  a  p o lg á r m e s t e 

ri s z é k b e  a  l e g u t o l s ó  v á la s z t á s o n .  É d e s 

a p ja  b á n y a o r v o s  v o l t  H a r m in c  é v e  j ö t t  

e l  A jk á r ó l, e g y  é v v e l  e z e l ő t t  h a l t  m e g .

A z  1 7 3 5 - b e n  a la p í t o t t  a lm a  m a t e 

r ü n k  t u la j d o n k é p p e n  a  v i lá g p o l i t ik á b a  

e g y  n a g y o n  r ö v id  id ő r e  b e l e s z ó l t  Ez  

v o l t  1 9 2 1  ő s z e .  S o p r o n n a l ,  a  H ű s é g  v á 

r o sá v a l k a p c s o la t b a n  s o k s z o r  h iá n y o s a k

az i s m e r e t e k .  E z e lő t t  e g y  é v v e l  a s z o m 

b a t h e ly i  r á d ió  r ö v id  m ű s o r t  k é s z í t e t t  

S o p r o n b a n .  A m ik o r  a  j á r ó k e lő k e t  m e g 

k é r d e z t e ,  h o g y  m i  a  „ H ű s é g  v á r o s a ”, 
n y o lc  m e g k é r d e z e t t  d iá k , h á z ia s s z o n y ,  

é r t e lm is é g i  k ö z ü l  s e n k i  n e m  tu d t a  

m e g m o n d a n i .  V is z o n t  k é t  é v v e l  e z e lő t t ,  

a u g u s z t u s  2 0 -á n  a  fe r t ő r á k o s i  p ik n ik  

m e g ü n n e p lé s é n ,  a m e ly e n  k b . n e g y v e n ,  

k is e b b s é g i  t e r ü le t r ő l  v a ló  ú js á g ír ó  j e 

l e n t  m e g ,  a  n y o lc  h o z z á s z ó ló  ú js á g ír ó  
m in d e g y ik e  e m l í t e t t e ,  h o g y  a  s o p r o n i  
n é p s z a v a z á s  e m lé k é t  ő r z ik  a  h a t á r a in 

k o n  t ú l i  k is e b b s é g e k ,  u g y a n is  a  m a g y a r 

s á g n a k  e g y s z e r  m ó d j a  v o l t  v á la s z ta n ia  

T r ia n o n  u t á n .  E z t e l s ő s o r b a n  a  m i  e l ő 

d e in k n e k  k ö s z ö n h e t j ü k .  A  S o p r o n b a  

a k k o r  é r k e z e t t  m in t e g y  h á r o m s z á z  v o l t  

S e lm e c b á n y á i  h a l lg a t ó  k ö z ü l  1 3 7  v e t t  

r é s z t  a z o k b a n  a h a r c o k b a n ,  a m e ly e k  

v é g s ő  k ö v e t k e z m é n y e k é n t  S o p r o n  é s  

k ö r n y é k e ,  k b . 7 5 - 8 0  e z e r  e m b e r  t o 

v á b b r a  is  M a g y a r o r s z á g h o z  ta r to z h a t . 

Illyés Gyula s z e r in t  e z z e l  k i t ö r ö lh e t e t le n  

e m lé k e t  é g e t e t t  b e  a n é p e k  tu d a tá b a .  

A z á g fa lv i c s a tá b a n  Szechányi Elemér b á 

n y a m é r n ö k -  é s  MachaXsek Gyula e r d ő -  

m é r n ö k - h a l lg a t ó  h ő s i  h a lá l t  h a l t  O k é t  

e g y  n a p o n ,  ü n n e p s é g g e l  t e m e t t é k  e l ,  

a z za l a z  o s z tr á k  c s e n d ő r r e l  e g y ü t t ,  ak i a 

t ú ls ó  o ld a l  á ld o z a t a i  k ö z ü l  a  m a g y a r  r é 

s z e n  m a r a d t .  É n  k é r e m ,  h o g y  az  e g y e 

s ü le t  t e g y e  m a g á é v á  S o p r o n  v á r o s  p o l 

g á r m e s t e r é n e k  ja v a s la tá t ,  a  K ö z p o n t i  
B á n y á s z a t i  M ú z e u m  m i n d e n  s e g í t s é g e t  

m e g a d .

Dr. Fazekas János, az O M BKE elnöke

F e lo lv a s o m  Horváth Róbert ta g tá r s u n k  

l e v e l é t  „Örömmel vettem a 83. küldöttköz
gyűlésre történő meghívást, ahol 40 éves tag  

ságom alkalmából egyesületi emlékérem áta 
dására kerülne sor. Sajnálattal kell közöl
nöm, hogy egészségi állapotom nem teszi le
hetővé a közgyűlésen történő részvételemet és 
az emlékérem átvételét. A z elnökségnek meg 
köszönve a megtisztelő megemlékezést, kérem 

szíves elnézésüket. ”

Csaszlava Jenő oki. bányam érnök

M o n d a n d ó m  le e g y s z e r ű s ö d ö t t ,  t e k in 

t e t t e l  a r ra , h o g y  a  k ü ld ö t t k ö z g y ű lé s  e l 

s ő  sz a k a s z á b a n  a z  a la p sz a b á ly  m ó d o s í 

tá s t e r v e z e t é t  v is s z a v o n tá k . N é h á n y  

m o n d a t o t  s z e r e t n é k  s z ó ln i  a r r ó l,  a m it  
az  e l l e n ő r z ő  b iz o t t s á g  j e l e n t é s é b e n  o l 

v a s ta m . S a j n á lo m , h o g y  e b b e n  a z  id ő 

s z a k b a n  n e m  s ik e r ü l t  v é g r e h a j t a n i  az  

e lő z ő  b iz o t t s á g  ja v a s la ta it ,  a já n lá sa it ,  

a m e ly e k e t  az e ln ö k s é g  e l f o g a d o t t .  R e 

m é le m ,  h o g y  a  k ö v e t k e z ő  id ő s z a k b a n  

e r r e  so r  f o g  k e r ü ln i .

Dr. Ágh József,

a dunaújvárosi helyi szervezet titkára

E lő s z ö r  e g y  a p r ó  k ie g é s z í t é s t  t e n n é k .  
K o llé g á n k n a k ,  a  d u n a ú jv á r o s i  h e ly i  

s z e r v e z e t  ta g já n a k , Gönczi Pálnak a  v é g 

z e t t s é g e  n e m  t e c h n ik u s ,  4 0  é v e  o k i .  k o -  

h ó m é m ö k .

E g y  f o n t o s  t é m á r ó l  s z e r e t n é k  s z ó ln i ,  
a m e ly  r é s z b e n  d u n a ú j v á r o s i ,  r é s z b e n  
e g y e s ü l e t i  v o n a t k o z á s ú .  O t t  k e z d ő d ö t t ,  
h o g y  a  n y á r  fo ly a m á n  e lm e n t ü n k  az  e r 

d ő b e ,  s o t t  e g y  g ö d ö r b e n ,  l e p e d ő  a la tt  

b u c a k e m e n c é t  ta lá ltu n k . A  r é g é s z e k  

k é t  é v v e l  e z e lő t t  já r ta k  o t t .  A  b u c a k e -  

m e n c é k  a z  á l la m a la p ít á s  e lő t t i  k o r b ó l ,  

e s e d e g  az  á l la m a la p í t á s  id ő s z a k á b ó l  

s z á r m a z n a k . M i ú g y  g o n d o l t u k ,  h o g y  
e z e k n e k  az  ő s i  v a s t e r m e lő  b e r e n d e z é 

s e k n e k  a  v é d e lm e  n e m  a  l e lő h e ly e n ,  

S o m o g y f a j s z o n  é l ő  e m b e r e k  fe la d a ta ,  

h a n e m  a  m ié n k .  E g y  f o r m á ló d ó  a la p ít 

v á n y r ó l  s z e r e t n é m  tá jé k o z ta tn i  a  k ö z 

g y ű lé s t :  a  D u n a f e r r ,  S o m o g y fa js z  K ö z 

s é g  Ö n k o r m á n y z a t a ,  M a r c a li  V á r o s  
Ö n k o r m á n y z a t a ,  az  M V A E  é s  az  
O M B K E  e g y  a la p ítv á n y t  h o z  l é t r e ,  n e v e  

D u n a f e r r - S o m o g y o r s z á g  A r c h e o m e t a l -  

lu r g ia i  A la p ítv á n y .

Dr. Fazekas János, az O M BKE elnöke

C sa k  g r a t u lá ln i  t u d u n k  a z o k n a k , a k ik  

e d d ig  is  s e g í t e t t é k  e n n e k  a  g o n d o la t 

n a k  a  k i t e l j e s e d é s é t ,  é s  k é r jü k  e g y e s ü le 

t ü n k  ta g ja it  i s , h o g y  az  a la p ítv á n y h o z  é s  

a  m e g v a ló s í t á s h o z  j á r u l j a n a k  h o z z á .  
K ö s z ö n jü k  a  D u n a f e r r  h a t h a t ó s  t á m o 

g a t á s á t  S z e r e t n é m  t á jé k o z ta tn i  a  k ö z 

g y ű lé s t  m in d a n n y iu n k  m e g n y u g t a t á s á 

ra , h o g y  S t e h l ik  L a c i b á c s i t  e lv it te  a 

m e n t ő ,  n in c s  k ü lö n ö s e b b e n  n a g y  

p r o b lé m a ,  h á la  I s t e n n e k !

Dr. Pilissy Lajos oki. kohóm érnök, 
tiszteleti tag

Ö r ö m ö m r e  s z o lg á l ,  h o g y  a z  a la p sz a 

b á ly h o z  m o s t  n e m  k e l l  h o z z á s z ó ln o m .  

A  m á s ik  k é t  t é m a  a  k ö v e t k e z ő .  A z  e g y e 

s ü le t e n  b e l ü l  s ú ly o s  v itá k  fo ly n a k  az  
a r á n y o s  s z a v a z a ti j o g  s tb . k é r d é s é r ő l .  
D e  a d d ig ,  m í g  n in c s  k o r r e k t  lé t s z á m a 

d a t  a  b ir t o k u n k b a n ,  e n n e k  a v é g r e h a j 

tá sa  i l lú z ió .  Á t n é z t e m  a z  e g y e s ü le t i  k a r 

t o n o k a t ,  k iv é v e  a  b á n y á sz a t i  sz a k o s z tá 

ly é t ,  e z e k e t  ő k  m a g u k  e l l e n ő r z ik ,  l é t 

s z á m u n k  2 0 6 8  fő . A  k ő o la j - ,  f ö ld g á z -  é s  
v íz b á n y á s z a t i  s z a k o s z tá ly  lé t s z á m a  (a k ik  

f iz e t ik  is  a  ta g d íja t )  2 8 5  f ő ,  a  v a s k o h á 

s z o k é  6 1 0 ,  a  f é m k o h á s z o k é  2 6 2 ,  a z  ö n 

t ő k é  1 5 2  é s  a z  e g y e t e m i  o s z tá ly é  9 2 .  Á t 

n é z t e m  v i s s z a m e n ő le g  v a g y  8 - 1 0  é v fo 

ly a m r a  a  la p ja in k a t .  A z  a la p s z a b á ly u n k
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k im o n d j a ,  h o g y  a  s z a k o s z tá ly o k n a k  fe l  

k e l l  v e n n iü k  a  t a g o k a t ,  k é t  a já n lá s  a la p 

j á n  é s  e z t  a  la p b a n  m e g  k e l l  j e l e n t e t n i .  
E z n e m  t ö r t é n ik  m e g ,  n e m  ta r tju k  b e  

sa já t  a lk o t m á n y u n k a t .  H a  m o s t  a z t  

n é z e m ,  h o g y  az  a d m in is z t r á c ió  m e n y 

n y i  k a r t o n t  ta r t  n y ilv á n , a k k o r  k ö z e l  j á 

r u n k  e ln ö k ü n k  s z á m á h o z ,  a  4 7 0 5  f ő 

h ö z ,  d e  e z  é s  a z  é n  a d a t a im  k ö z ö t t i  3 0 0  
f ő  d i f f e r e n c ia  v a n .  O k  k a p já k  a la p u n 

k a t , a n é lk ü l ,  h o g y  f i z e t n é n e k .  T a r tsu k  

b e  a z  a la p s z a b á ly u n k a t ,  é s  c s in á l j u n k  

k o n tr o l l t !

A  m á s ik  az  if jú s á g  k é r d é s e .  M isk o l 

c o n  é s  D u n a ú j v á r o s b a n  7 2  +  2 0  h a l lg a 

t ó  a  t a g u n k , d e  e b b ő l  m in d ö s s z e  11  fi 

z e t e t t  t a g d í j a t  H o g y  m i ly e n  „ jó ” a z  in 

f o r m á c ió á r a m lá s ,  m u t a t j a  a z , h o g y  v a n 

n a k , a k ik  m a  is  m é g  a 6 0 0  F t-o t  f iz e t ik ,  

h o l o t t  1 2 0 0  F t-b a n  á l la p ít o t t u k  m e g  

l e g u t ó b b  a  ta g d íja t .

V o ln a  k é t  j a v a s la to m :  a z  e g y ik ,  a m it  

m á r  az e l ő z ő  k ö z g y ű lé s e n  is  e lm o n d 

ta m , h o g y  l e g y e n  e g y  o ly a n  f ó r u m , a 

b á n y a -  é s  k o h ó m é r n ö k - h a l lg a t ó k  ifjú 

s á g i  k ö r e  M is k o lc o n ,  a h o l  b e  tu d já k  

k a p c s o ln i  ő k e t  a t á r s a d a lm i é le t b e ,  

s z e r v e z e t b e .

A  m á s ik  d o l o g ,  h o g y  a  h a l lg a t ó k n a k  
l e g y e n  k a p c s o la t a  a  g y a k o r la t i  é l e t t e l  is . 
H o z z u n k  lé t r e  p é ld á u l  e g y  o ly a t ,  h o g y  

e g y e t e m i  o s z tá ly  +  d ió s g y ő r i  o sz tá ly , 

e g y e s ít v e .  C sa k  j a v a s o ln i  t u d o m ,  m e r t  

e z  a  h e ly ie k n e k  a  k o m p e t e n c iá j á h o z  

ta r to z ik , h o g y  a D u n a f e r r  é s  a  f ő is k o la  

t a g lé t s z á m á t  v o n j á k  ö s s z e .  íg y  m a jd  az  

i f j ú s á g u n k  is b e  f o g  k a p c s o ló d n i  a  

m u n k á b a ,  m é g  h a  k is  l é t s z á m b a n  is .

Dr. Fazekas János, az OMBKE elnöke

M e g k ö s z ö n ö m  P ilis sy  L a jo s  k o h ó m é r 

n ö k ,  t is z te le t i  t a g u n k  h o z z á s z ó lá s á t  É n  
is  a  m e g n y i t ó b a n  e m lé k e z t e t t e m  a rra , 
h o g y  a  ta g n y ü v á n ta r tá s  s o h a s e m  le s z  

t ö k é le t e s ,  b á r  s z á m ít ó g é p r e  v it tü k . A z  

a d a ts z o lg á lta tá s  a  s z a k o s z tá ly o k  r é s z é 

r ő l  h a g y  n é m i  k ív á n n iv a ló t  m a g a  u tá n .  

I t t  f o r m a i  k é r d é s  l e h e t  a z , h o g y  a  ta g 

n y i lv á n ta r tá s u n k b a n  le v ő  h iá n y o s s á g o k  

o k o z n a k - e  m ű k ö d é s i  z a v a r o k a t  a k á r  a  
k ö z g y ű lé s  e s e t é b e n  a  k ü ld ö t t e k  s z á m á t  

ü le t ő e n  v a g y  e g y é b  v o n a t k o z á s b a n .  É n  

ú g y  g o n d o l o m ,  h o g y  n e m ,  d e  P ilissy  

L a jo s  f ig y e le m f e lh ív á s a  t e l j e s e n  j o g o s .

Dr. K ún Béla t a g t á r s u n k é  a  s z ó , é s  

f e lk é r e m  Török A ttilát, o l a j m é m ö k  k o l 

l é g á n k a t ,  a M é m ö k k a m a r a  b á n y á sz a t i  
t a g o z a tá n a k  e ln ö k é t ,  h o g y  k ö v e t k e z ő  

f e l s z ó la ló k é n t  k é s z ü l j ö n  fe l.

Dr. Kún Béla oki. bányamérnök

S z e r e t n é m ,  h a  a  h e ly i  s z e r v e z e t e k t ő l  
m e g f e l e l ő  i d ő b e n  k a p o t t  in f o r m á c ió

b ir t o k á b a n  a  B á n y á s z a t i  é s  K o h á sz a t i  

L a p o k b a n  r e n d s z e r e s e n  m e g j e l e n n e ,  
h o g y  h o l ,  m i ly e n  e lő a d á s t  ta r ta n a k ,  
m e r t  v o l t  m á r  o ly a n  b u d a p e s t i  e lő a d á s ,  

a m ir e  n a g y o n  s z ív e s e n  e lm e n t e m  v o l 

n a ,  h o g y h a  t u d o k  r ó la .

A  m á s ik  ja v a s la t o m  a z , h o g y  a z  e g y e 

s ü le t  s z e r v e z e t i  é s  m ű k ö d é s i  sz a b á ly z a 

tá n a k  v é g le g e s  jó v á h a g y á s a  ta r to z z é k  a  
k ö z g y ű lé s  h a t á s k ö r é b e ,  m e r t  i ly e n  h e 

t e r o g é n  s z e r v e z e t n e k ,  m i n t  a m ily e n  a 

m i  e g y e s ü le t ü n k ,  t a lá n  m a j d n e m  o ly a n  

f o n t o s  d o k u m e n t u m a  e z  a  s z a b á ly z a t , 

m i n t  m a g a  a z  a lk o tm á n y .

A  h a r m a d ik  ja v a s la t o m  a z , h o g y  a  
ta g d íj  m in d e n k o r i  m é r t é k é n e k  m e g á l 

la p ít á s á t  a z  e ln ö k s é g r e  k e l l  b íz n i .

A  s z e n io r o k  t a n á c s á n a k  f ig y e lm é t  

s z e r e t n é m  f e lh ív n i  a rra , h o g y  az  i d ő 

s e b b  t a g o k t ó l ,  a k ik  n a g y o n  s o k  m in 

d e n t  m e g é l t e k  a n n a k  id e j é n ,  k é i j é k  b e  
a  v i s s z a e m lé k e z é s e k e t ,  é s  a z o k a t  m e g f e 

l e l ő  h e ly e n  ő r iz z é k .  U g y a n c s a k  a  s z e n i 

o r o k  ta n á c s á n a k  f e la d a t k ö r é b e  k e l l e n e  

f e lv e n n i  a z  ip a r t ö r t é n e t i  d o k u m e n t u 

m o k  g y ű jté sé t .

Dr. Fazekas János, az OMBKE elnöke

M e g k ö s z ö n ö m  d r . K ú n  B é la  h o z z á s z ó 

lá sá t . S z e r e t n é m  b e j e le n t e n i  a  k ö z g y ű 

l é s n e k ,  h o g y  l e g u t ó b b i  i l l é s é n  az  e ln ö k 

s é g  ú g y  f o g la l t  á l lá s t , h o g y  1 9 9 6 -b a n  

n e m  e m e l  ta g d íja t . A z  a la p sz a b á ly  m e g 

f o g a lm a z á s á r a  é s  a f iz e t é s i  k e d v e z m é 

n y e k r e  p e d i g  -  a h o g y  az  a la p sz a b á ly -b i 

z o t t s á g  e ln ö k e  is  m á r  j e l e n t e t t e  -  a  k ö 

v e t k e z ő  k ö z g y ű lé s e n  t é r ü n k  v issza . 

M e g k é r e m  T ö r ö k  A tt i lá t , a  M é r n ö k k a 

m a r a  b á n y á s z a t i  t a g o z a tá n a k  e ln ö k é t  

h o z z á s z ó lá s a  m e g t é t e lé r e ,  é s  f e lk é r e m ,  

h o g y  k é s z ü l j ö n  f e l  Nagy Gyula ta g tá r 

s u n k  is  h o z z á s z ó lá s r a .

Török Attila,
a Mérnökkamara bányászati 

tagozatának elnöke

A z  e lm ú l t  id ő s z a k b a n  e l é g  s o k a t  b e s z é l 

t ü n k  a r r ó l,  h o g y  m i ly e n  n e h é z  h e ly z e t 

b e n  v a g y u n k . Ú g y  g o n d o l o m ,  h o g y  e z t  

a  n e h é z  h e ly z e t e t  k é t  fo ly a m a t n a k  az  

e g y b e e s é s e  o k o z z a :  az  e g y ik  a  b á n y á sz a 

ti é s  a  k o h á s z a t i  s z a k m á k n a k , a  m á s ik  a  
m é r n ö k i  m u n k á n a k  a  l e é r t é k e l é s e .  E n 

n e k  b iz o n y í t é k a k é n t  e g y  l é n y e g e s  d o l 

g o t  ta r to k  m e g e m l í t e n d ő n e k .  A z t , 

h o g y  p é ld á u l  a  m a g y a r  p a r la m e n t  tö r 

v é n y e k k e l  b iz t o s í t o t t a  k ü lö n f é l e  s z e l le 

m i  s z a b a d f o g la lk o z á s ú a k  ö n ig a z g a t á 

sá t , k iv é v e  a  m é r n ö k ö k  ö n ig a z g a t á s á t .  
G y a k o r la t i la g , a m é r n ö k i  ö n ig a z g a t á s t  
b iz t o s í t ó  tö r v é n y a lk o tá s  ö t  é v e  h ú z ó 

d ik ,  m é g  o ly a n  s t á d iu m b a  s e m  j u t o t t  e l ,  

h o g y  a  k o r m á n y  e l é  k e r ü lj ö n .

Ú g y  g o n d o l o m ,  h o g y  a  m a g y a r  b á 

n y a - é s  k o h ó m é m ö k ö k ,  a z  O M B K E  

ta g s á g á n a k  is  é r d e k e  a z , h o g y  M agyar- 

o r s z á g o n  is  lé t r e j ö j j ö n  a  m é r n ö k i  k ö z 

t e s t ü le t ,  a z  é r d e k é r v é n y e s í t ő  k ö z ig a z g a 

tá s n a k  a z  e g y e t l e n  f ó r u m a . E z é r t  ja v a s 

l o m  a z  O M B K E  ta g s á g á n a k ,  a k ö z g y ű 

l é s n e k ,  h o g y  e r ő s í t s e  m e g  az  e ln ö k s é 

g e t  a z  O M B K E  é s  a  M é m ö k k a m a r a  b á 

n y á s z a t i  ta g o z a ta  k ö z ö t t i  e g y ü t t m ű k ö 

d é s  s z ü k s é g e s s é g é b e n .  J a v a s lo m  az e l 

n ö k s é g n e k ,  é s  k ü l ö n ö s e n  a  k o h á s z a t i  

sz a k o s z tá ly o k n a k , h o g y  s z o r g a lm a z z á k  
a  M é m ö k k a m a r a  k o h á s z a t i  ta g o z a tá 

n a k  m e g a la k ít á s á t ,  é s  k é r e m ,  h o g y  a  
b á n y á s z a t ,  k o h á s z a t  m é r n ö k e i  m in d e n  

f ó r u m o n  j á r ja n a k  e l  a  m é r n ö k i  k ö z te s 

t ü le t  l é t r e h o z á s a  é r d e k é b e n .  E h h e z  n a 

g y o n  f o n t o s n a k  í t é le m  a z t , h o g y  az  

O M B K E  s z a k o s z tá ly a i,  a  b á n y á sz a t i  ta

g o z a t  o s z tá ly a i l é p j e n e k  k a p c s o la t b a  
e g y m á s s a l ,  h i s z e n  n a g y o n  s o k  k é r d é s 

b e n  m á r  m a  is  m e g v a n n a k  a z o k  a  l e h e 

t ő s é g e k ,  j o g o s í t v á n y o k ,  a h o l  az  e g y e s  

r é g ió k b a n  a m é r n ö k i  m u n k á n a k  a z  e l 

i s m e r t e t é s é t  b iz t o s í t a n i  tu d ju k .

Dr. Fazekas János, az O M BKE elnöke

T á jé k o z t a tá s u l  s z e r e t n é m  e lm o n d a n i ,  

h o g y  k e z d e t i  id ő s z a k b a n  a  M é m ö k k a -  

m a r á k  a la k u lá s a k o r  b iz o n y o s  e l l e n é r z é 

s e k  v a g y  f e n n t a r t á s o k  v o lt a k  az  e g y e s ü 

l e t  k e r e t é b e n  is  a  m é m ö k k a m a r á k  m ű 

k ö d é s é v e l  k a p c s o la t b a n .  A z ó t a  a z o n 

b a n  t isz tá z tá k  e z e k e t  a  f é lr e é r t é s e k e t  

E z t ig a z o l j a  az  is , h o g y  e g y e s ü le t ü n k  b á 

n y á s z a t i  s z a k o s z tá ly a  é s  a  M é r n ö k k a m a 

r a  b á n y á sz a t i  ta g o z a ta  a  B á n y á s z a t i  S z ö 

v e t s é g g e l  e g y ü t t m ű k ö d é s i  m e g á l la p o 

d á s t  í r t  a lá .

K ö v e t k e z ő  h o z z á s z ó ló n k  N a g y  G y u 

la . Csömöz Ferenc, a  f é m k o h á s z a t i  szak 

o sz tá ly  s z é k e s fe h é r v á r i  c s o p o r t j á n a k  e l 

n ö k e  le s z  a  k ö v e t k e z ő  h o z z á s z ó ló .

Nagy Gyula,
a nógrádi területi szervezet elnöke

E lő s z ö r  is  s z e r e t n é m  m e g k ö s z ö n n i  a z t  

a  k i t ü n t e t é s t ,  m e ly e t  m o s t  v e t t e m  át. 

E z z e l  k a p c s o la t b a n  s z e r e t n é m  e lm o n 

d a n i ,  h o g y  e z  a  k i t ü n t e t é s  -  ú g y  é r z e m  

— n e m  e g é s z e n  a  s z e m é ly e m n e k ,  h a 

n e m  a n n a k  a  l e lk e s  k o l le k t ív  m u n k á 

n a k  sz ó l,  a m e ly e t  a  s a lg ó t a i j á n i  m e d e n 

c é b e n  a z  e lm ú l t  é v e k b e n  k ife j te t tü n k .  

A z t  h i s z e m ,  m in d n y á j a n  tu d ju k , a  n ó g 

r á d i  s z é n b á n y á s z a t  t e lje s  e g é s z é b e n  

m e g s z ű n t .  S ik e r ü l t  a z o n b a n  a  n y u g d í 

j a s  b á n y á s z o k  k ö z ö t t  o ly a n  l e lk e s  c s o 

p o r t o k a t  k ia la k í t a n i ,  a m e ly e k  k ö t ő d 

n e k  a  s z é n b á n y á k h o z .  A  b á n y á t  m e g  le -
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h é t  s z ü n t e t n i ,  d e  a  m i  s z e r v e z e t ü n k e t  

ta lá n  m é g  n e m  l e h e t  m e g s z ü n t e t n i .

A  m ú l t  é v b e n  m á r  j e le z t ü k ,  a  b á 

n y á s z s z e r v e z e t  a  k o h á s z s z e r v e z e t t e l  s z o 

r o s a n  e g y ü t t m ű k ö d ik .  A  s a lg ó ta r já n i  
m e d e n c é b e n  az  O M B K E  s z e r v e z e t e  

1 8 9 5 .  d e c e m b e r  1 -jén  a la k u lt  m e g .  

1 9 9 5 .  d e c e m b e r  1 - jé n  s z é p  ü n n e p s é g e t  

s z e r e t n é n k  r e n d e z n i ,  m o n d j u k  a K o h á 

sza ti Ü z e m e k  m ű v e lő d é s i  h á z á b a n ,  
u g y a n a b b a n  az  é p ü l e t b e n ,  a h o l  e l ő d e 

in k  1 0 0  é v v e l  e z e lő t t  ü n n e p e l t e k  é s  a la 

k í to t tá k  m e g  a  s z e r v e z e t e t  S z e r é n y  k is  

e m lé k t á b lá t  h e ly e z ü n k  e l ,  ü n n e p i  m e g 

e m lé k e z é s t  ta r tu n k , m a jd  sz a k e s té ly  k ö 

v e t i  az  ü n n e p s é g e t .  H a d d  j e le n t s e m  b e ,  

h o g y  m in d a z o k a t  n a g y  s z e r e t e t t e l  vár 

j u k ,  a k ik  e h h e z  a  s z e r v e z e t h e z ,  a  s a lg ó -  
t a ij á n i  m e d e n c é h e z  k ö t ő d n e k .

G o n d u n k  v a n  a z o k k a l  a b á n y á s z k o l 

l é g á k k a l ,  a k ik  m é g  d o lg o z n a k ,  v a la m i 

ly e n  k f t - n é l ,  v a la m ily e n  m á s  ü z e m n é l ,  

ta lá n  b iz t o s í t ó n á l .  N a g y o n  n e h é z  ő k e t  

f e lk e r e s n i .

A  k ö v e t k e z ő k b e n  a z t  s z e r e t n é m  

m é g  e lm o n d a n i ,  t é n y l e g  e r ő lk ö d ü n k ,  
m o s t  n a g y o n  k ü z d ü n k ,  h o g y  a  k o h á s z a 

ti ta g ja in k k a l e g y e s ü lv e  m é g  j o b b  e r e d 

m é n y e k e t  é r j ü n k  e l .  E g y  2 5  0 0 0  F t-o s  

b á n y á sz -k o h á sz  e g y e s ü le t i  h a g y o m á 

n y o k a t  ő r z ő  a la p ítv á n y t  in d í t o t t u n k  e l .  

E m e lle t t  m i n d e n  é v b e n  1 0 0  F t-n y i k o 

s z o r ú p é n z t  s z e d ü n k  ö s s z e .  A b b a n  b í 

z u n k ,  h o g y  e z e k b ő l  a  1 0 0  F t-o s  ö s s z e 

g y ű j t ö t t  p é n z e k b ő l  m e g  tu d ju k  a k o s z o 

r ú t  v e n n i ,  v a g y  t u d u n k  e g y  k is  r ö v id  

m e g e m lé k e z é s t  ta r ta n i  e lh u n y t  ta g tá r 

s a in k  e m lé k é r e .  O ly a n  j ó  v o l t  h a l lg a t n i  

a M T E S Z  e ln ö k é n e k  sza v a it . É n  is  a z t  

s z e r e t n é m  m o n d a n i ,  h o g y  a  M T E S Z -  
sz e l  is j ó  a  k a p c s o la t u n k  a  s a lg ó ta r já n i  

m e d e n c é b e n .  A  b á n y a m ú z e u m  sa jn o s ,  

m á r  c s a k  a t ö r t é n e t i  m ú z e u m  k iá llító -  

t e r m e ,  a m e ly  m o s t  v a n  á ta la k ítá s  a la tt . 

O t t  k a p t u n k  m i  is  e g y  o ly a n  h e ly is é g e t ,  
a h o l  r e n d s z e r e s e n  ö s s z e g y ű lh e t ü n k .  A  
m i r é g e b b e n  ö s s z e g y ű j t ö t t  a n y a g a in k a t  
m á r  k id o b t á k .  S a jn á lju k , a lk a lm a z k o d 

n u n k  k e l l  a  h e ly i  ig é n y e k h e z .  R e m é l 

j ü k  a z o n b a n ,  h o g y  a  m i  s z e r v e z e t ü n k e t  

n e m  é r in t i  k o m o ly a b b a n  m a j d  e z  az  át 

a la k ítá s . K ö s z ö n ö m  f ig y e lm ü k e t !

Dr. Fazekas János, az O M BKE elnöke

A z  e lő b b  e lm o n d o t t a k h o z  a n n y it  sz e 

r e t n é k  k i e g é s z í t ő ü l  h o z z á f ű z n i ,  h o g y  

m a x im á lis a n  e g y e t é r t e k  a z z a l, h o g y  
e g y e s ü le t ü n k  é s  a  h e ly i  c s o p o r t o k  te 

k in ts é k  n a g y o n  f o n t o s  f e la d a t u k n a k  a 
m e g s z ű n ő  v á l la la t o k ,  tá r sa sá g o k  m ű 

sza k i é s  d o k u m e n t á c ió s  a n y a g á t  a  j ö v ő  

n e m z e d é k  s z á m á r a  ö s s z e g y ű j tv e  m e g ő 

r iz n i a k á r  a  h e ly i ,  a k á r  a  K ö z p o n t i  B á 

n y á sza ti M ú z e u m b a n .

K ö v e t k e z ő  h o z z á s z ó ló n k  -  a h o g y  

m á r  e m l í t e t t e m  -  C s ö m ö z  F e r e n c  k o l 

l é g á n k ,  ő t  Böhm József, a z  e g y e t e m i  o s z 

tá ly  e ln ö k e  k ö v e t i .

C söm öz Ferenc,

a székesfehérvári területi szervezet 
elnöke

Ü g y  v e t t e m  k i a z  a la p s z a b á ly -b iz o t t s á g  
v e z e t ő j é n e k  b e s z á m o ló j á b ó l ,  h o g y  az  a 
t e r v e z e t ,  a m it  m e g k a p t u n k ,  v é g ü l  is  te r 

v e z e t  m a r a d ,  é s  a  j ö v ő  é v ig  a  j e l e n l e g i  

a la p s z a b á ly u n k  m a r a d  é r v é n y b e n .  

M é g is  h o z z á s z ó lo k ,  m e r t  e g y  n a g y o n  

fu r c sa  d o l g o t  v e t tü n k  é s z r e  a  b e k ü ld ö t t  

t e r v e z e t  á tv iz s g á lá s a k o r . E z t  j e le z t ü k  is , 
e n n e k  e l l e n é r e  a  k é z h e z  k a p o t t  t e r v e 

z e t b e  n e m  k e r ü l t  b e le .  K im a r a d t  

u g y a n is  a  j e l e n l e g i  a la p sz a b á ly  2 /J .  

p o n t j a ,  a m i  a z t  m o n d j a ,  h o g y :  A z  e g y e 

s ü le t  c é l j a i  m e g v a ló s ít á s a  é r d e k é b e n  az  

e g y e s ü le t i  ta g o k  k ö z ö t t i  t á r s a d a lm i v i 

s z o n y  e lm é ly í t é s e  v é g e t t  tá r sa d a lm i  

ö s s z e j ö v e t e le k e t  s z e rv e z .

M e r e m  r e m é ln i ,  h o g y  e z t  a  p o n t o t  

az  a la p s z a b á ly -b iz o t t s á g  n e m  s z á n d é k o 

s a n  h a g y ta  e l ,  m e r t  v a la m e n n y iü n k  

e l ő t t  v i lá g o s  é s  t isz ta , h o g y  e z e k  a  társas  

ö s s z e j ö v e t e le k  u g y a n ú g y  v e le j á r ó i  a  m i  

e g y e s ü le t i  m u n k á n k n a k , m in t  a k ü lö n 

f é le  m ű s z a k i,  t u d o m á n y o s  r e n d e z v é 

n y e k . Ú j b ó l  j a v a s o ln á m , h o g y  m a jd  h a  

e g y  é v  m ú lv a  a v é g le g e s  a la p sz a b á ly t  

te r je sz t i  b e  a b iz o t t s á g ,  s z ív e s k e d j e n  fi 

g y e le m b e  v e n n i  j a v a s la t o m a t .  K ö s z ö 

n ö m  s z é p e n .

Dr. Fazekas János, az O M BKE elnöke

K ö s z ö n ö m  s z é p e n  C s ö m ö z  F e r e n c  k o l 

l é g á n k  h o z z á s z ó lá s á t .  A z  a la p sz a b á ly 

h o z  t o v á b b r a  is  v á r ju k  a  ja v a s la to k a t ,  

m e g  f o g j u k  j e l e n t e t n i  a  t e r v e z e t e t ,  
h o g y  az  1 9 9 6 .  é v i  k ö z g y ű lé s r e  m in d 

a n n y iu n k  s z á m á r a  k o n s z e n z u s o s  é s  
k o r s z e r ű  új a la p sz a b á ly a  l e g y e n  az  
e g y e s ü le t n e k .

B e f e j e z é s ü l  h o z z á s z ó lá s r a  f e lk é r e m  

d r . B ö h m  J ó z s e f e t ,  az  e g y e t e m i  o sz tá ly  

e l n ö k é t

Böhm József, 
az egyetem i osztály elnöke

H á r o m  t é m a k ö r r ő l  s z e r e t n é k  n a g y o n  

r ö v id e n  s z ó ln i .

A z  e g y ik  a  b e s z á m o ló r ó l .  A z  e g y e t e 
m i  o sz tá ly n a k  a  b e s z á m o ló j a  s a jn á la to s  
m ó d o n  t e c h n ik a i  o k o k  m ia t t  k im a r a d t  

a  k ö z g y ű lé s i  b e s z á m o ló b ó l ,  e z t  m i  p ó 

to l tu k , k e t tő s z á z  p é ld á n y b a n  le m á s o lv a  

so k s z o r o s ítv a  e lh o z t u k  az  e g y e t e m i  o sz 

tá ly  b e s z á m o ló j á t ,  a m i  a  r e g is z tr á c ió s

a s z t a lo k o n  m in d e n k i  sz á m á r a  h o z z á 

f é r h e t ő .  K é r n é k  m in d e n k i t ,  h o g y  v e g y e  

e l ,  é s  o n n a n  is m e r j e  m e g  az  e g y e t e m i  
o s z tá ly  e lm ú l t  é v i  m u n k á já t .

A  m á s ik  d o lo g :  d r .  H o r n  J á n o s n a k  
v o l t  e g y j a v a s la t a  e g y  új a la p ítv á n y  l é t r e 

h o z á s á r ó l .  É n  a z  a la p ítv á n y  lé t r e h o z á 

sá v a l, i ll . a n n a k  c é lja iv a l  m a x im á lis a n  

e g y e t é r t e k .  S z e r e t n é m  a z o n b a n  e  h e ly 

r ő l  is  e lm o n d a n i ,  h o g y  az  e g y e s ü le t ü n k  
m á r  e g y s z e r  b á b á s k o d o t t  e g y  h a s o n ló  
c é lú  a la p ítv á n y  l é t r e h o z á s á b a n ,  1 9 8 9 -  
b e n  a  dr. Salamon M iklós á lta l  l é t r e h o 

z o t t  A  b á n y a m é m ö k k é p z é s é r t  e ln e v e 

z é s ű  a la p ítv á n y  h a s o n l ó  c é lo k a t  fo g a l 

m a z o t t  m e g .  E z e n  a la p ítv á n y  a la p í tó  

o k ir a t á n a k  e g y ik  a lá ír ó ja  dr. Tóth Ist
ván, a z  O M B K E  a k k o r i e ln ö k e  v o l t  
E z e n k ív ü l  dr. Kovács Ferenc, a z  e g y e t e m  
a k k o r i r e k t o r a ,  v a la m in t  dr. Somosvári 
Zsolt, a  B á n y a m é m ö k i  K ar  a k k o r i d é 

k á n ja  is  az  a la p í t ó k  k ö z ö t t  v o lt .  E n n e k  

a z  a la p ítv á n y n a k  a  c é lk i t ű z é s e  t ö b b e k  

k ö z ö t t  a  s z a k m a s z e r e t e tr e ,  a  h iv a tá s tu 

d a tr a  v a ló  n e v e lé s n e k ,  v a la m in t  a  b á 

n y á s z a t i  k ö z ö s s é g b e  v a ló  b e k a p c s o ló 

d á s n a k  a  t á m o g a t á s a  v o lt .  S a jn o s  e n n e k  

a z  a la p ít v á n y n a k  -  b á r  az  O M B K E  a n 

n a k  id e j é n  fe lv á lla lta  a  p a t r o n á lá s á t  é s  

a  p r o p a g á lá s á t  -  a  t á m o g a t á s a  m in im á 

l is  m é r t é k b e n  t ö r t é n t  m e g .  A z  a la p ít 

v á n y  j e l e n l e g  3 2 0 0  d o l lá r  a la p t ő k é v e l,  

a m e ly e t  a z  a la p í t ó k  f iz e t t e k  b e ,  é s  m in t 

e g y  2 0 0 0 0 0  F t  a z ó t a  b e f i z e t e t t  f o r in t ta l  
r e n d e lk e z ik .  E n n e k  az  a la p ítv á n y n a k  a  

k e r e t é b e n  h á r o m  k o l lé g a  v o l t  k in t  

A m e r ik á b a n  ( D e n v e r b e n ,  C o lo r a d o  

S c h o o l  o f  M in e ) ,  é s  e z  az  a la p ítv á n y  

m á r  t ö b b  sz a k m a i r e n d e z v é n y t  is  t á m o 

g a to t t .

S z e r e t n é m  a z t  is  e lm o n d a n i ,  h o g y  
e z e n  k ív ü l  m é g  k é t  a la p ítv á n y  is  v a n ,  

e g y r é s z t  a  H u n g a lu  B á n y á s z a la p ítv á n y ,  

m á s r é s z t  a  P e r e g r in á c ió  4 .  E z e k  a z  a la 

p í t v á n y o k  é v e n t e  5 0 - 1 0 0  e z e r  F t-ta l tá 

m o g a t j á k  a z  e g y e s ü l e t  m u n k á j á t  v a g y  
a z  if jú s á g  s z a k m a i r e n d e z v é n y e i t

É n  e g y e t é r t v e  a z o k k a l  a  c é lk i t ű z é 

s e k k e l ,  a m it  H o r n  J á n o s  m e g f o g a lm a 

z o t t ,  m in d e n k é p p e n  m e g f o n t o l a n d ó 

n a k  ta r ta n á m , h o g y  a  m á r  m e g lé v ő  a la 

p í t v á n y o k  m e l l e t t ,  é s  é n  i t t  e ls ő s o r b a n  

a  B á n y a m é m ö k k é p z é s é r t  a la p ítv á n y r a  

g o n d o l o k ,  e g y  új a la p ítv á n y t  h o z z u n k  
l é t r e .  E g y  a la p ítv á n y  m ű k ö d é s é h e z  m i 

n im á l is a n  1 5 0  e z e r  f o r in t  a la p t ő k é r e  

v a n  s z ü k s é g .  T e k in t e t t e l  a r ra , h o g y  e z  

a z  a la p ítv á n y  m á r  m e g v a n ,  b e  v a n  j e 

g y e z v e ,  e n n e k  az  a la p ítv á n y n a k  m ű k ö 

d é s i  f e l t é t e l e i  m á r  b iz t o s í t o t t a k .  E n  a z t  
ja v a s lo m  a  k ö z g y ű lé s n e k ,  iU e tv e  az  
O M B K E -n e k , h o g y  váH alja  f e l  i s m é t e l 

t e n  a  b á n y a m é r n ö k k é p z é s  a la p ítv á n y á 

n a k  a  p r o p a g á lá s á t ,  i l le tv e  a n n a k  t á m o 

g a t á s á t

A  h a r m a d ik  té m a :  az  e g y e t e m i  o s z 

tá ly  m u n k á j á r ó l  s z e r e t n é k  n é h á n y  s z ó t
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s z ó ln i .  S z e r e t n é m  e lm o n d a n i ,  h o g y  a z  

e g y e t e m i  o s z tá ly  a z  e lm ú l t  id ő s z a k b a n  

is  t ö b b  e s e t b e n  e g y e s  s z a k o s z tá ly o k  r é 

s z é r ő l  m á r  k i v o l t  té v e  e r ő s e b b  tá m a d á 

s o k n a k , e z é r t  t i s z t e le t t e l  k é r n é k  m in 

d e n k i t ,  h o g y  az  e g y e t e m i  o s z tá ly  m u n 

k á já n a k  a  t é n y l e g e s  m e g is m e r é s é r e  j ö j 

j ö n  e l  az  e g y e t e m r e ,  m i n d e n k i t  s z e r e 

t e t t e l  é s  t i s z t e le t t e l  v á r u n k , a h o l  tá jé 

k o z ta tá s t  a d u n k  a n a p i  m u n k á r ó l .  E zt 

m e g t e t t e  a  b á n y á s z a t i  sz a k o s z tá ly ,  m e g 

t e t t e  a f é m k o h á s z a t i  sz a k o s z tá ly ,  é s  

t e r v b e  v e t t e  a k ő o la j -  é s  f ö ld g á z b á n y á s z -  

sz a k o sz tá ly , h o g y  a  k ö v e t k e z ő  id ő s z a k 

b a n  e z t  m e g t e s z i .  S z e r e t n é m  e lm o n d a 

n i ,  h o g y  a z  e lm ú l t  é v b e n  a n n a k  e l l e n é 

r e ,  h o g y  a B á n y a m é r n ö k i  K a r o n  é s  a  
K o h ó m é r n ö k i  K a r o n  a  h a g y o m á n y o s  

b á n y a m é r n ö k k é p z é s  é s  a  k o h ó m é m ö k -  

k é p z é s  a r á n y a  v is s z a f o r d u lt ,  k ö z e l  5 0  

e g y e t e m i  h a l l g a t ó  f e lv é t e l i  k é r e lm é t  

k ü ld t ü k  b e  az  O M B K E -b e . A  k ő o la j -  é s  

f ö ld g á z b á n y á s z a t  s z a k o s  h a l lg a t ó k  ú g y  
k e r ü ln e k  k i a z  e g y e t e m r ő l  ö t ö d é v e s e n ,  

h o g y  m in d e g y ik  az O M B K E  ta g ja . A m it  

i t t  é n  p r o b lé m á n a k  ta r to k : s e m m i  

v is s z a je lz é s  n in c s  a h a l lg a t ó k n a k  arra  

v o n a t k o z ó a n ,  h o g y  ő t  a z  e g y e s ü l e t b e  
f e lv e t t é k .  V o l t  k o r á b b a n  e g y  ig a z o l 

v á n y r e n d s z e r .  M a m á r  n in c s  e z ,  t e h á t  
é n  j a v a s lo m ,  h o g y  a z  ú j f e lv e t t e k n e k  

m in d e n k é p p e n  a z  e g y e s ü l e t  e ln ö k s é g e  

v a g y  e g y  o k le v e le t ,  v a g y  e g y  ig a z o lv á n y t ,  

v a g y  e g y é b  d o k u m e n t u m o t  a d j o n ,  a m i 

v e l  h i t e le s í t i  a z t, h o g y  j e l e n t k e z é s é t  é s  

f e lv é t e l é t  e l f o g a d t á k .  E n  m é g  e g y s z e r  
m e g k ö s z ö n ö m  m in d e n k in e k  a k r it ik a i  
é s z r e v é t e lé t ,  é s  t i s z t e le t t e l  m e g h ív o k  

m in d e n k i t ,  h o g y  a z  e g y e t e m i  o s z tá ly  

m u n k á j a  m e g is m e r é s e  é r d e k é b e n  lá t o 

g a s s a n a k  e l  h o z z á n k .  S z e r e t e t t e l  vá 

r u n k  m i n d e n k i t

N a g y  G y u la  b a r á t o m  e m l í t e t t e  a  sa l 

g ó t a r já n i  m ú z e u m  s o r s á t  Ú g y  é r z e m ,  

h o g y  v a la m e n n y iü n k n e k ,  a k in e k  a  tra 

d í c i ó j e l e n t  v a la m it ,  e z  n a g y o n  j ó  f ig y e l 

m e z t e t é s .  S a lg ó t a r j á n b a n  1 9 8 6 - b a n  n y i 

to t tá k  m e g  a  b á n y á s z a t i  m ú z e u m o t .  A  

s a lg ó ta r já n i  m ú z e u m n a k  3 0 - 3 5  e z e r  lá 

t o g a t ó j a  v o l t  é v e n t e .  M a  m á r  a  lá t o g a 

tó k  s z á m a  e g y -e g y  é v b e n  a  t íz e z r e t  s e m  

é r i  e l .  M o s t  m e g le p e t á s z s z e r ű e n  m e g 

s e m m is í t e t t é k  a z z a l, h o g y  n in c s  sza k 

s z e r ű e n  b e r e n d e z v e .  A z t ,  h o g y  n in c s  

s z a k s z e r ű e n  b e r e n d e z v e ,  p o n t  az  a  

Szvircsek Ferenc j e l e n t e t t e  k i , a k it  1 9 8 6 -  

b a n  k i t ü n t e t t e k  e n n e k  a  m ú z e u m n a k  a 

b e r e n d e z é s é é r t .

Dr. Fazekas János,az  OMBKE elnöke

A  h a t á r o z a ts z ö v e g e z ő  b iz o t t s á g  f ig y e l 

m é b e  a j á n lo m , h o g y  e g y  m o n d a t b a n  a  
m ú z e u m o k  k é r d é s é n e k  r e n d e z é s é t ,  il 

l e t v e  a  v e lü k  v a ló  k a p c s o la t o t  a z  e ln ö k 

s é g  a ’9 6 . é v i  m u n k a t e r v é b e  v e g y e  b e ,  

h o g y  m e g t e h e s s e  a  s z ü k s é g e s  l é p é s e k e t

A la p s z a b á ly u n k  é r t e lm é b e n  a  k ö z 

g y ű lé s n e k  a la p v e t ő  f e la d a t a  az  e ln ö k 

s é g ,  a b iz o t t s á g o k  b e s z á m o ló j á n a k  

m e g tá r g y a lá s a  é s  a  f ő  f e la d a t o k  m e g h a 

tá r o z á sa . M iu tá n  to v á b b i  h o z z á s z ó lá s r a  

n e m  k a p ta m  ír á s o s  b e j e le n t é s t ,  íg y  a  

b e s z á m o ló k  f ö lö t t i  v i tá t  le z á r o m . K ö 

s z ö n ö m  a z  a k tív  k ö z r e m ű k ö d é s é t  m in 

d e n k in e k ,  a k i j o b b í t ó  s z á n d é k ú  ja v a s la 

t o t  t e t t  a z  e g y e s ü l e t  m u n k á j á n a k  é s  é l e 

t é n e k  ja v ítá sá r a . K ö s z ö n ö m  a z o k a t  a  

k r it ik a i é s z r e v é t e le k e t ,  a m e ly e k  az  

e g y e s ü l e t  e ln ö k s é g é v e l  é s  az a p p a r á tu s  

m ű k ö d é s é v e l  k a p c s o la t o s a n  h a n g z o t 

ta k  e l .  B ö h m  J ó z s e f  k o l l é g á m  h o z z á s z ó 

lá sá r ó l a n n y it ,  h o g y  t e l j e s e n  j o g o s  az  

a la p ítv á n y  t á m o g a t á s á r a  v a ló  n a g y o b b  

f ig y e le m f e lh ív á s .  A  s z a k o s z tá ly o k  é s  az  

e g y e t e m  k a p c s o la t á t  a  f é m k o h á s z a t  é s  a  

b á n y á s z a t i  s z a k o s z tá ly  l é p é s e  j ó l  é r z é 

k e l t e t t e ,  d e  a z  e lm ú l t  id ő s z a k b a n  e g y e 

s ü le t ü n k  e ln ö k s é g e  is v e n d é g e  v o l t  az  

e g y e t e m  v e z e t é s é n e k  é s  az e g y e t e m i  

o s z tá ly n a k . A z  m á s  k é r d é s ,  h o g y  ta lá n  

k e v e s e b b e t  p u b l ik á lu n k  e z e k r ő l  a  d o l 

g o k r ó l ,  é s  íg y  a  ta g sá g  e g y  r é s z e  k e v e 

s e b b e t  t u d  a  m e g t ö r t é n t  e s e m é n y e k r ő l .  
T e lj e s e n  j o g o s  a fe lv e t é s ,  h o g y  h a  fe lv e 

s z ü n k  v a la k it  az  e g y e s ü l e t  ta g ja i so r á b a ,  

a r r ó l h i t e le s  d o k u m e n t u m m a l  r e n d e l 

k e z z e n .  E n n e k  é r d e k é b e n  a z  e ln ö k s é g 

n e k  m e g  k e ll  t e n n i  s ü r g ő s e n  a  sz ü k sé 

g e s  in t é z k e d é s t .

Ü g y  g o n d o l o m ,  h o g y  a la p o s a n  k ié r 

t é k e lt ü k  -  f ő l e g  h a  az  ír á s o s  a n y a g o k a t  

is  h o z z á v e s z e m  — a z  e lm ú l t  e g y  é v  m u n 

k á já t, m e g f e l e l ő  ö t l e t e k e t ,  f e la d a t o k a t  

f o g a lm a z o t t  m e g  a  k ö z g y ű lé s  a  h o z z á 

s z ó lá s o k b a n .  M e g k é r e m  a h a tá r o z a t 

s z e r k e s z t ő  b iz o t t s á g  e ln ö k é t ,  M o ln á r  

Is tv á n  fő t i t k á r h e ly e t t e s t ,  h o g y  i s m e r t e s 

s e  a  h a tá r o z a t i  ja v a s la to t .

Molnár István,
a határozatszövegező bizottság 

elnöke

K ö z g y ű lé s ü n k  h a tá r o z a t i  ja v a s la tá t  az  

a lá b b ia k  s z e r in t  t e r je s z te m  e lf o g a d á s r a .  

A z e ln ö k s é g  ír á s o s  b e s z á m o ló j a  é s  a  

h o z z á s z ó lá s o k  f ig y e le m b e v é t e lé v e l  a  

k ö z g y ű lé s  k ö s z ö n e t é t  f e je z i  k i  a z  e g y e 

s ü le t  e ln ö k s é g é n e k  az  e lm ú l t  e g y  é v 

b e n  k i f e j t e t t  a z o n  e r ő f e s z í t é s e ié r t ,  
m e ly e k  r é v é n  a z  e g y e s ü l e t  n e m z e t k ö z i  

h ír n e v e  n ő t t ,  s z a k m á in k  é r d e k v é d e lm e  

h a n g o t  k a p o t t ,  a z  e g y e s ü l e t  p é n z ü g y i  

h e ly z e t e  s ta b il  v o l t ,  a  h a g y o m á n y á p o lá s  

t e r ü le t é n  a z  e r e d m é n y e s  t e v é k e n y s é g  

f o ly t a t ó d o t t .  A  k ö z g y ű lé s  a  l e g f o n t o 

s a b b  f e la d a t o k a t  az a lá b b ia k  s z e r in t  h a 

tá r o z z a  m e g :

E G Y E SÜ L E T I H ÍR M ON D Ó

1 . A z  a l a p s z a b á l y - b i z o t t s á g  é v e s  m u n 

k á j á t  a  k ö z g y ű l é s  n a g y r a  é r t é k e l i .  A  j e 

l e n l e g  é r v é n y b e n  l é v ő  a l a p s z a b á l y  s z e 

r i n t  a z  e g y e s ü l e t  m ű k ö d ő k é p e s .  I g é n y 

k é n t  f o g a l m a z ó d o t t  m e g  a  7 9 .  k ö z g y ű 

l é s  7 .  h a t á r o z a t á n a k  v é g r e h a j t á s a ,  

m e l y n e k  ú j  h a t á r i d e j e  a z  1 9 9 6 .  é v i  k ö z 

g y ű l é s .  A  k ö z g y ű l é s  e l ő t t  l é v ő  t e r v e z e t  

a l a p j á n  ö s s z e h a n g o l t a n  k é s z ü l j ö n  e l  

m i n d  a z  e g y e s ü l e t  m ű k ö d é s é n e k  s ú ly 

p o n t i  k o n c e p c i ó i t ,  v a l a m i n t  a  d e m o k 

r a t i k u s  m ű k ö d é s  a l a p v e t ő  g a r a n c i á i t  

t a r t a l m a z ó  a l a p s z a b á l y ,  m i n d  a z  e r r e  

é p ü l ő  m ű k ö d é s i  s z a b á l y z a t o k  r e n d s z e 

r e ,  a m e l y e k  e g y ü t t  k e r ü l j e n e k  s z é l e s  

k ö r ű  t a g s á g i  v é l e m é n y e z é s r e .  ( E z t  

i d é z t e m  a z  a l a p s z a b á l y - b i z o t t s á g  e l n ö 

k é n e k  b e s z á m o l ó j á b ó l . )

2 .  A  v á l l a l a t o k ,  i n t é z m é n y e k  é s  v á l l a l 

k o z á s o k  s z á m á r a  s z o l g á l t a t á s a i n k k a l  

v o n z ó b b á  k e l l  t e n n i  a z  e g y e s ü l e t i  j o g i  

é s  p á r t o l ó  t a g s á g i  s t á t u s t  A  j o g i  é s  p á r 

t o l ó  t a g v á l l a l a t a i n k k a l  s z o r o s a b b  k a p 

c s o l a t  t a r t á s a  é s  é p í t é s e  s z ü k s é g e s  a z  

e g y e s ü l e t  c é l j a i n a k  m e g v a l ó s í t á s a  é r d e 

k é b e n .  K é s z ü l j ö n  a z  e g y e s ü l e t e t  b e m u 

t a t ó  t ö b b n y e l v ű  i s m e r t e t ő ,  e l s ő s o r b a n  

t e v é k e n y s é g ü n k  p r o p a g á l á s á r a ,  i l l e t v e  

a z  ú j  k a p c s o l a t o k  k i é p í t é s é n e k  e l ő s e g í 

t é s e  é r d e k é b e n .

3 .  A z  e g y e s ü l e t  g a z d á l k o d á s a  r e n d e 

z e t t ,  p é n z ü g y i  l i k v i d i t á s a  k i e g y e n s ú l y o 

z o t t .  A z  e l l e n ő r z ő  b i z o t t s á g  f e l h í v t a  a  

f i g y e l m e t  a  p é n z ü g y i  s z a b á l y o z o t t s á g  

t o v á b b i  j a v í t á s á r a ,  a  k ö l t s é g e l s z á m o l á s  

l e h e t ő  l e g o b j e k t í v a b b  m ó d s z e r é n e k  k i 

a l a k í t á s á r a .  S z ü k s é g e s ,  h o g y  a  m e g a l a 

k u l t  g a z d a s á g i  b i z o t t s á g  a z  e g y e s ü l e t  

h o s s z a b b  t á v ú  g a z d a s á g i  f e l a d a t a i n a k  

m e g h a t á r o z á s á v a l  s e g í t s e  a  s t a b i l i t á s  

m e g t a r t á s á t .

4 .  A z  e g y e s ü l e t  e l n ö k s é g e  v i z s g á l j a  

m e g  e g y  k ö z é r d e k ű  k ö t e l e z e t t s é g ű  a l a 

p í t v á n y  l é t r e h o z á s á n a k  l e h e t ő s é g é t  

m e l y n e k  h o z a d é k á t  m i n t  j u t a l m a t  

m i n d e n  é v b e n  a z  O M B K E  e g y i k  v e z e 

t ő j e  a d n a  á t  a  l e g j o b b  t a n u l m á n y i  e r e d 

m é n y t  e l é r t  v a g y  m á s  s z e m p o n t o k  a l a p 

j á n  e l d ö n t ö t t  d í j a z o t t  m á s o d - h a r m a d -  

n e g y e d é v e s  b á n y a -  é s  k o h ó m é r n ö k  

h a l l g a t ó k n a k .

5 .  A z  e g y e s ü l e t  t á m o g a t j a  S o p r o n  v á  

r o s n a k  a  j ö v ő  é v i  k u l t u r á l i s ,  t u d o m á  

n y o s  t e r v é b e n  s z e r e p l ő ,  a z  1 9 2 1 .  é v i  

f e l k e l ő h a r c o k  é s  n é p s z a v a z á s  h e t v e n ö -  

t ö d i k  é v f o r d u l ó j á n a k  m e g ü n n e p l é s é t .

6 .  A z  e g y e s ü l e t  k l u b h e l y i s é g e  é r t é k e s í 

t é s  e l ő t t  á l l .  A  v a g y o n k e z e l ő  á l t a l  f e l a 

j á n l o t t  ö s s z e g  i s m e r e t é b e n  ú j  h e l y e t  

k e l l  k e r e s n i  a z  e g y e s ü l e t  m ű k ö d é s é h e z ,  

a m i  t e g y e  l e h e t ő v é ,  h o g y  a z  a z  e g y e s ü 

l e t  k ö z p o n t j a  l e g y e n ,  a z a z  l e g y e n  m ó d  

a  h i v a t a l i  s z e r v e z e t  b e f o g a d á s á r a ,  i l l e t 

v e  a z  e l n ö k s é g i  ü l é s e k ,  k i s e b b  r e n d e z -
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v é n y e k ,  t a l á l k o z ó k  m e g r e n d e z é s é r e .  

E h h e z  k é r j ü k  a  p á r t o l ó  t a g v á l l a l a t o k  

a n y a g i  t á m o g a t á s á t .

Dr. Fazekas János, az O M BKE elnöke

M e g k é r d e z e m  a  t i s z t e l t  j e l e n  l é v ő  k ü l 

d ö t t e k e t ,  h o g y  a  8 3 .  k ü ld ö t t k ö z g y ű 

l é s ü n k  e l f o g a d j a - e  a z  í r á s b a n  k ik ü l 

d ö t t ,  a z  e g y e s ü l e t i  m u n k á r ó l  s z ó ló  b e 

s z á m o ló t  a z  e ln ö k i  s z ó b e l i  k i e g é s z í t ő 

v e l ,  i l l e t v e  a  fő t i t k á r i  tá jé k o z ta tó v a l .  

M e g á l la p í t o m ,  h o g y  a  k ü ld ö t t e k  e g y 

h a n g ú a n  e l f o g a d t á k  a  8 2 .  k ö z g y ű lé s t ő l  

a  8 3 .  k ö z g y ű lé s ig  v é g z e t t  m u n k á r ó l  
s z ó ló  b e s z á m o ló t .  U g y a n c s a k  m e g k é r 

d e z e m ,  h o g y  a z  e b b e n  a z  id ő s z a k b a n  
az  e l l e n ő r z ő  b iz o t t s á g  á lta l  v é g z e t t  

m u n k á r a  v o n a t k o z ó  j e l e n t é s t  k i f o g a d 

j a  e l .  M e g á l la p í t o m ,  h o g y  k ü ld ö t t k ö z 

g y ű lé s ü n k  a z  e l l e n ő r z ő  b iz o t t s á g  j e l e n 

t é s é t  is  e l f o g a d t a .

E z e k  u t á n  t i s z t e le t t e l  k é r e m ,  h o g y  
a k i e g y e t é r t  a  h a t á r o z a t s z ö v e g e z ő  b i 

z o t ts á g  e ln ö k e  á lta l i s m e r t e t e t t  h a t á r o 

z a t i j a v a s la t o k k a l ,  k é z fe lta r tá s s a l  szavaz 

z o n .  M e g á l la p í t o m ,  h o g y  8  e l l e n é b e n  4  

ta r tó z k o d á s s a l  e g y e s ü le t ü n k  k ö z g y ű lé 

s e  a  h a t á r o z a t i  ja v a s la t o t  e l f o g a d t a .

E z z e l  a  k i t ű z ö t t  n a p i r e n d i  p o n t j a in 

k a t  m e g tá r g y a l t u k .  S z e r e t n é m  m e g k ö 

s z ö n n i  m in d e n k i n e k  a  r é s z v é t e l t ,  az  

a k tiv itá st . Ü g y  í t é l e m  m e g ,  h o g y  m é l t ó  

m ó d o n  f o g la lk o z t u n k  e g y e s ü l e t ü n k  

m u n k á já v a l ,  s o r sá v a l,  j ö v ő j é v e l .  K é 

r e m , h o g y  a  h a t á r o z a t i  j a v a s la t o n  tú l, 

m e g s z o k o t t  f e la d a t a in k  v é g r e h a j t á s a  

é r d e k é b e n  a  j ö v ő b e n  is  h a s o n l ó  a k tiv i 

tá ssa l é s  a g i l i tá s s a l  v e g y e n e k  r é s z t  e g y e 

s ü le t ü n k  m u n k á j á b a n ,  a z  a la p sz a b á ly 

b a n  m e g f o g a lm a z o t t  c é lo k  m e g v a ló s í 

tá sá b a n .

M iv e l e g y  k i t ü n t e t é s t  n e m  t u d t u n k  

á ta d n i  Breuer János k o l l é g á n k n a k ,  a k i 
h á z ig a z d á i  m i n ő s é g é b e n ,  t e c h n ik a i  
d o lg o k  in t é z é s é b e n  é s  a  s a j tó k a p c s o la 

t u n k  ja v ítá s a  é r d e k é b e n  v o l t  tá v o l  a  k i 

t ü n t e t é s e k  á ta d á s á n a k  id ő p o n t j á b a n ,  

m o s t  s z e r e t n é m  s z e m é ly e s e n  á t a d n i  a 

k it ü n t e t é s t .  E g y e s ü le t ü n k  a  S ó ltz  V il-  

m o s - e m lé k é r m e t  a d o m á n y o z z a  B r e u e r  

J á n o s n a k .

E z z e l  a  8 3 . k ü ld ö t t k ö z g y ű lé s ü n k  v é 

g é r e  é r t ü n k .  H á z ig a z d á in k  j ó v o l t á b ó l  

m o s t  a  k ö z g y ű lé s  k e d v e s  v e n d é g e i t ,  

r é s z tv e v ő it ,  k ü ld ö t t e i t  t i s z t e le t t e l  m e g 

h ív o m  a z  e lő t é r b e n  r e n d e z e t t  f o g a d á s 

ra , é s  m e g k é r e m  h á z ig a z d á n k a t ,  Valas- 
ka Józsefet, a  M á tra  E r ő m ű  v e z é r ig a z g a 

tó já t , a  p o h á r k ö s z ö n t ő  m e g ta r tá s á r a .  

M in d e n k in e k ,  a k i k ö z r e m ű k ö d ő j e  v o l t  

m a i k ö z g y ű lé s ü n k n e k ,  m e g k ö s z ö n ö m  

a  s e g í t s é g e t .  A  t o v á b b i  é v e k h e z  s o k  si 

k e r t , j ó  e r ő t ,  e g é s z s é g e t  é s  j ó  s z e r e n c s é t  
k ív á n o k .

A z O M B K E  va s k o h á s za ti-, fé m k o h á s za ti- és  

ö n tészeti s za k o s z tá ly á n a k  új b e lép ő i 1995-b en

V asko h ásza ti szako sztá ly :

Bak Noémi kohómémök Dunaferr Kutatóintézet

Berkics László kohómémök Dunaferr Kutatóintézet

Csáfordi Balázs üzemmérnök Dunaferr Beszerzési Főosztály
Farteliné Lengyel Erzsébet kohómémök DFK Kft. Öntödei üzem

Gaganetz Barnabás kohásztechnikus Dunaferr DV Meleghengermű

Dr. Gönczy Sándor gépészmérnök Miskolci Egyetem (ME) 
kohógéptani és képi. tanszék

Hercsik György gépészmérnök MVAE

Herczku Zsolt kohómémök ME tüzeléstani tanszék

Jánosfy Gyula kohómémök ME vaskohászattal tanszék

Juhász György kohómémök ME vaskohászattal tanszék

Kocsisné dr. Baán Mária kohómémök ME mech. techn. tanszék

Kónya Sándor kohómémök Miskolci Egyetem

KozmaZoltán gépésztechnikus Dunaferr DV Meleghengermű

László Csilla villamosmérnök ME Dunaújv. Főisk. Kar

Mihaldinecz László gépész üzemm. Dunaferr DV Meleghengermű

Nagy Róbert üzemmérnök Dunaferr DV Ércelőkészítő és 
Darabosító Üzem

Niki Lajos kohásztechnikus Dunaferr Acélművek Kft.

Pintér Győző üzemmérnök Dunaferr Acélművek Kft.

Simon Norbert üzemmérnök Dunaferr Acélművek Kft.

Somoskövi János üzemmérnök Dunaferr Acélművek Kft.

Szabados Ottó kohómémök Dunaferr Kutatóintézet

Dr. Szabó László kohómémök ME kohógéptani képl.al.tanszék

Szalai Tibor üzemmérnök Dunaferr Acélművek Kft.

Szőllősi Zoltán informatika mérnök Dunaferr Acélművek Kft.

Szűcs Béla kohómémök DFK Kft. Öntöde üzem

Török Béla kohómémök Miskolci Egyetem

Várkonyi Imre kohómémök Dunaferr Lőrinci Hengermű Kft.

F é m k o h á s za ti szako sztá ly :

Armbrüster, Rudolf gépészmérnök ALCOA-KÖFÉM Kft.

Balog Károly kohómémök Csepeli Fémmű Rt.

Bónitz István villamosmérnök ALCOA-KÖFÉM Kft.

Csillag László villamosmérnök Metalloglobus Rt.

Erős András kohómémök Csepeli Fémmű Rt.

Garda Henrietta mérnökfizikus ELTE Ált. Fizika tanszék

Göcző Mihály üzemmérnök Metalloglobus Rt.

Harsági János kohómémök Metalloglobus Rt.

Scheili Zoltán üzemmérnök Metalloglobus Rt.

Szentimreiné Harrach Orsolya geológus Cél Rt. Sárospatak

Szőke Mihály üzemmérnök Metalloglobus Rt.

Ö n tésze ti szako sztá ly :

Retter László kohómémök Fémalk Kft.

Rigó Róbert litván egy. halig. Miskolci Egyetem

Tóth József kohómémök MMG Automatika Művek Rt.

Zabolai Viktor üzemmérnök HAGÉSZ Rt. Hajdúböszörmény
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Az OMBKE 83. küldöttközgyűlésén kitüntetett
kohász tagtársak

Z . ZO R K O C ZY  SA M U - 
EM LÉKÉREM

Majoros Mária
oki. kohómérnök

K o h o m c m o k i o k lev e le t 1971- 
b e n  a m isk o lc i N M E  K o h ó 

m é r n ö k i K ara fé m k o h á s z  sza 

kán  sz e re z te . 1 9 7 1  ó ta  ta g ja  az 

e g y e s ü le tn e k , a  f é m k o h á s z a t i  
szak osztá ly  c s e p e li  sz e r v e z e té 
b e n  d o lg o z ik , a h o l  k é t  válasz 
tási c ik lu so n  k e r esz tü l titkár, 
m a jd  e ln ö k s é g i  ta g . 1 971  ó ta  
a C sep e li F é m m ű  R t.-n é l d o l 

g o z ik , k u ta tó  fe jle sz tő  m u n k á 

k o n , t ö b b  sza k m a i p á ly á za t  
n y e r te se , n e m z e tk ö z i  k o n fe 
r e n c ia  e lő a d ó ja , sza k c ik k ek  
szerző je . 1 9 9 4  ó ta  a vá lla la t  
m in ő sé g b iz to s ítá s i  r e n d s z e 

r én  d o lg o z ik .

Sütő Zo ltán
oki. üzemmérnök

D ip lo m á já t 1 9 7 1 -b en  a  M isk o l 

c i E g y e tem  D u n aú jvárosi F ő 

isk o la i K arán szerezte . 1953 -  
tó l tagja  az O M B K E d u n aú jvá 

ro si sz e rv e ze tén ek , a m e ly n e k  
1967-tő l -  ö t  év  m egszak ítássa l 
-  szerv ező  titkára. M unk ájá 

nak  k ö s z ö n h e tő e n  fo k o z a to 

san n ő tt  a  he ly i szerv ezet tag 

lé tszá m a , é s  m a  2 8 5  fő . A  helyi 
szerv eze t é le t é t  szá m o s r en 

d e z v én n y e l é s  az  á lta la  k e z d e 

m é n y e z e tt  .A n yag- é s  e n e r g ia 

m eg ta k a r ítá s  a  vask oh ászat 

b a n ” n e m z e tk ö z i k o n fe r e n c ia  

m o st m ár 6 . m e g r e n d e z é sé v e l  

é lé n k íte t te .  M unk áját k ü lö n 
b ö z ő  b eo sz tá so k b a n  D u n a ú j 
városb an  v é g ez te , n y u g á llo 
m á n y b a  v o n u lá sá ig .

K E R P E LY  A N T A L - 
EM LÉKÉREM

Dr. Jónás Pál
oki. kohómérnök

E g y e sü le tü n k n e k  1961-tő l tag 

ja . A z e g y e te m i c so p o r tb a n  
tö b b  vá laszto tt t isz tség e t tö l 
tö tt  b e , j e le n l e g  az e g y e te m i 
osztá ly  é s  az  ö n té sz e t i  .szakosz 

tá ly ö ssz e k ö tő je . 1963 -b an  kap 

ta  vas- é s  fé m  k o h ó m é r n ö k i o k 

le v e lé t . A  L e n in  K oh ászati M ű 

v e k b e n , m ajd  az N M E-n d o l 

g o z o tt  é s  d o lg o z ik . A la p ító  
tag ja  az ö n té sz e t i  ta n szék n ek , 
a h o l 1 9 78 -tó l ta n szék v eze tő 

h e ly e tte s .

Dr. Kiss László
oki. kohómérnök

A z O rszá g o s  M agyar B án yá 

szati é s  K oh á sza ti E g y e sü le t 

n e k  1 9 6 2 -tő l tagja . E lő b b  a 
d ió sg y ő r i h e ly i sz e rv e ze t  m e-  
ta llu rg u s  sz a k c so p o r t  titkára, 
m ajd  a  h e ly i s z e rv e ze t  titkár- 
h e ly e t te se .  N é g y  é v t iz e d e  

fo g la lk o z ik  k u tatássa l, fe jle sz 

té s se l, új te c h n o ló g iá k , gyárt 

m á n y o k  b e v e z e té s é v e l, j e l e n 

l e g  a  v á lla la t m in ő s é g b iz to s í 

tási fő o sz tá ly á n a k  v e z e tő je  é s  
irá n y ító ja  az  új m in ő s é g b iz to 

sítási r e n d sz e r  k id o lg o z á sá 

n ak , m e g v a ló s ítá sá n a k .

SÓ L T Z  V ILM O S- 
EM LÉKÉREM

Dr. Lengyel Károly
oki. kohómérnök

E g y e sü le tü n k n e k  m ár e g y e te 

m ista  k o ra  ó ta , 1 9 7 0 -tő l tagja . 
1 9 7 3 -tó l tagja, m a jd  v e ze tő je  
az  ö n té s z e t i  szak osztá ly  ifjú sá 

g i b iz o ttsá g á n a k . K éső b b  az 
e g y e s ü le t  ifjú sá g i b iz o ttsá g á t  
v e ze t i. A  sza k o sztá ly n a k  titkár 

h e ly e t te se ,  m ajd  k é t  c ik lu so n  
k e r esz tü l titkára . T a g ja  v o lt  a  
b u d a p e s t i  ö n t ő  k o n g re sszu s  
sz e r v e z ő  b iz o ttsá g á n a k . M u n 

k a h e ly e i:  V asip ari K u ta tó  In 

té z e t , Ip ari é s  T e c h n o ló g ia i  
I n té z e t ,  M agyar Ö n té sz e t i  
S z ö v e tsé g  m ű szak i v e z e tő je , a 
T e c h n o p lu s  Kft. ig a zg a tó ja .

Mühl Nándor
oki. kohómérnök

A  so p r o n i M T E SZ -n ek  1 958  
ó ta , h e ly i sz e rv e ze tü n k n e k  
1 9 6 4  tagja. A  fo r m á z ó  szakb i

z o ttsá g n a k  e lő b b  tagja, m ajd  
tö b b  c ik lu so n  á t titkára, 1 9 9 4  
ó t a  e ln ö k e .  H e ly i r en d e zv é 

n y e k , v a la m in t a  „ tem p erö n té -  

si é s  m in ta k é sz ítés i n a p o k ” 

r e n d sz e r e s  e lő a d ó ja . R ész t vett 
a  so p r o n i eg y esü le t i közgyű 
lé sn e k , ö n tő n a p o k , az ö n t ő  vi
lá g k o n g re ssz u s  so p r o n i ren 

d e z v én y e i sze rv e zé sé b e n . Vas- 

é s  f é m k o h ó m é m ö k i  d ip lo m á 

já t  19 6 7 -b en  szerezte  m e g  a  

N M E -n . A z ó ta  a  S o p ro n i V as 

ö n t ö d é b e n  k ü lö n b ö z ő  m u n 

k a k ö rö k e t  tö k  b e , 1 9 9 4  ó ta  a  
gyár v e zér ig a zg a tó -h e ly e ttese .

EG YESÜLETI 

M U NK ÁÉR T PLAK ETT

C zom ba Im re
oki. kohómérnök

1971  ó t a  O M B K E -tag . K ez d e t 

b e n  v e z e tő sé g i tag , m ajd  a  h e 

lyi s z e rv e ze t  titkára. T ö b b  h e 

lyi k lu b n a p  é s  o r sz á g o s  r e n 

d e z v é n y  szerv ező je . O k le v e lé t  
1 9 7 1 -b e n  a  N M E  K o h ó m é r 

n ö k i K ará n ak  ö n t ő  szakán  
szerz i. V é g z é s e  ó ta  fo ly a m a to 

san  D ió sg y ő r b e n  d o lg o z ik .

G alvács B. O ttóné
tanszéki könyvtáros

A z O M B K E  e g y e te m i o sz tá ly  
t e v é k e n y s é g é b e n  fo ly a m a to 

san é s  aktív an  d o lg o z ik , 1 979 -  
tő l .  R e n d sz e r e s e n  rész t vesz  
az e g y e te m i o sz tá ly  á lta l r e n 
d e z e t t  k o n fe r e n c iá k , szakm ai 
r e n d e z v é n y e k  sz e rv e zé sé b e n  
é s  l e b o n y o lítá s á b a n .
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Gál János
oki. kohómérnök

E g y e sü le tü n k n e k  1 9 6 7 -tő l tag 

ja . 1 9 73 -tó l az  în o ta i  szerv eze t  

v e ze tő sé g i tagja, 1 9 7 3 - 8 2  k ö 

zö tt  titkár, 1 9 9 1 - 9 4  k ö z ö tt  a  
szerv eze t e ln ö k e ,  j e l e n l e g  v e 

z e tő sé g i tag . O k le v e lé t  t e c h 

n o ló g u s  k o h ó m é r n ö k i  k é p e 

s íté sse l 1 9 6 9 -b e n  az N M E -n  

sz e re z te , a z ó ta  az  în o ta i  a lu 

m ín iu m  K o h ó n á l (m a  în o t a i  
A lu m ín iu m  K ft.) d o lg o z ik , j e 

le n le g  m a r k e tin g v e z e tő .

Kaptay György
oki vas és fémkohómérnök

Az e g y e s ü le tn e k  1 9 5 3 -tó l tag 

ja. 1957 -tő l b e k a p c s o ló d ik  az  
a lm á sfü z itő i e g y e sü le t i  é le tb e ,  

a zó ta  tö b b  m in t 2 5  é v e , v e z e 

tő sé g i tag , sz erv ező  titkár. K ét 
c ik lu so n  k eresz tü l e ln ö k . T a g 
j a  a fé m k o h á sz a ti szakosztá ly  
tö r té n e ti b izo ttsá g á n a k . О  a  

tu la jd o n o sa  a  b án yász-k oh ász  

ip arág i é r m e k , p la k e tte k  hazai 

le g je le n tő s e b b  m a g á n g y ű jte 

m é n y é n e k . A z e ls ő  é s  e g y e t le n  
m u n k a h e ly ér ő l 3 5  év  u tá n  vo 
n u lt n y u g á llo m á n y b a , d e  a  
fé m k o h á sza ti szak osztá ly  a l

m á sfü zitő i c so p o r tjá n a k  j e le n 

l e g  is  titkára . S za k te r ü le te  a  

v ö rösiszap  k o m p le t t  h a sz n o s í 

tá s é s  a  k ü lö n le g e s  t im fö ld  
e r e k r ő l 18  sza b a d a lo m  szerző 

j e ,  i l l e t ő le g  társszerzője.

Dr. Marczis Gáborné
oki. kohómérnök

A z e g y e s ü le tn e k  1971  ó ta  tag 

ja .  A  m isk o lc i N M E -n . a n n a k  

K o h ó m é r n ö k i K arán , t e c h n o 

ló g u s  sz ak on  1 9 7 1 -b en  szer 

z e t t  d ip lo m á t . 2 4  é v e t  d o lg o 

z o t t  az O K U -b en , k ü lö n b ö z ő  
b e o sz tá so k b a n . K ü lö n  k ie m e 

l e n d ő  a  b e to n a c é lg y á r tá s  te r ü 

le té n  szerzett  ism ere ta n y a g a . 

19 8 5 -b en  Á lla m i d íja t. Í9 9 2 -  

b e n  G á b o r  D é n e s  d íja t k ap ott. 
J e le n le g  a  F in o m h e n g e r m ű  
M u n k á s Kft. ig a zg a tó ja , é s  az 
e u r o p r o f ilo k  m agyarország i 
k ife jle sz té sén  d o lg o z ik . K an d i 

d á tu si d isszer tá c ió já t e z  é v  m á 

ju sá b a n  v é d te  m e g .

M árkus László
üzemmérnök

A z e g y e s ü le tn e k  1 9 5 4  ó ta  tag 

ja . A  n y ersv a sg y á rtó  sza k cso 

p o r tn a k  e g y  c ik lu sb a n  e ln ö k e  
v o lt , a  d u n a ú jv á ro s i szerv e 
z e t b e n  e lő a d á so k a t  tarto tt. 
1 9 5 3 -b a n  te c h n ik u s , 1 9 7 2 -tő l 
ü z e m m é r n ö k ,  1 9 7 4 -tő l gyár 

v e z e tő ,  n y u g d íja zá sá ig .

EGY ESÜ LETI 
M U N K ÁÉR T OKLEVÉL

Gál Tibor
V. éves kohómérnök-hallgató

19 9 2 -tő l tag ja  e g y e s ü le tü n  k- 
n e k . S z erv ezte  a  h a llg a tó i  r e n 
d e z v é n y e k e t  (h a g y o m á n y á p o 

lás, sza k m a i ta n u lm á n y u ta k , 

e g y e s ü le t i  r e n d e z v é n y e k ) . A k 

tívan  rész t ve tt  a  H a llg a tó i

A la p ítv á n y  lé tr e h o z á s á b a n , a  

D iá k  Ö n k o r m á n y z a t  m ű k ö d é 

s é b e n .

Katkó K ároly
oki. kohómérnök

1 9 6 9 -b en  m é g  e g y e te m i h a ll 
g a tó  k oráb an  b e lé p e t t  az  e g y e 
sü le tb e . E lő b b  a  G a n z  M ávag  
h e ly i sze rv e ze tb e n  d o lg o z ik . 
K e z d e m é n y e z é sé r e  1983 -b an  
m e g a la k u lt  a  so rok sári h e ly i 
szervezet, a m e ly n e k  tagja, 
m ajd  titkára  le tt . 1 9 94 -tő l az  új 
b u d a p e s t i  h e ly i szerv eze t tit

kára. A  N e h é z ip a r i M űszaki 
E g y e te m e n  1 9 7 4 -b e n  szerzett  

ö n tő á g a z a to s  k o h ó m é r n ö k i  

o k le v e le t . F o n to sa b b  m u n k a 

h e ly e i:  V e sz p r ém i, S o rok sári 
V a s ö n tö d e , F erro fo rm  Rt.

Pásztor G yőző
oki. kohómérnök

1 9 6 6 -tó l tag ja  az e g y e s ü le t 

n e k . 1 9 8 2 -b en  m e g sz e r v e z te  a 

v a sk o h á sza ti szak osztá ly  B or  
so d i E r c e lő k é s z ítő m ű  h e ly i 
c so p o r tjá t, a m e ly n e k  a z ó ta  is  
titkára. D o lg o z ik  a  n yersv as 

g y á r tó  é s  m e ta llu r g u s  sza k cso 

p o r to k b a n . A  R o r so d i E r c e lő 

k é sz ítő m ű  a m u n k a h e ly e ,  

a h o l ig a z g a tó h e ly e t te s

Molnár Attiláné
oki. kohómérnök

1 9 7 2  ó ta  tagja  az e g y e s ü le t 

n e k . 1 9 8 2 -tő l a  fé lg y á r tm á n y  
sz a k c so p o r t  v e z e tő s é g é n e k  
tagja . E gy  c ik lu so n  k e r esz tü l a 
h e ly i szerv eze t t itk á r h e ly e tte 

s e , g a z d a sá g i f e le lő s e ,  r e n d e z 

v é n  v fe le lő s e .

Rigó Róbert
III. éves kohómérnök-hallgató

1 9 9 3 -tó l tag ja  az e g y e s ü le t 

n e k . N a g y  aktiv itássa l, j ó  szer 

v e z ő k é s z sé g g e l d o lg o z ik  a 
h a llg a tó i  r en d e z v é n y e k , ta 

n u lm á n y u ta k , h a g y o m á n v á -  
p o ló  r e n d e z v é n y e k  le b o n v o lí  
tá sáb an

Schre iber G yörgy
techn. üzemmérnök

1 9 6 8 -tó l tagja e g y e s ü le tü n k 

n e k . 1994-tő l a  h e ly i szervezet  
e ln ö k e .  V é g ig  a  M isk o lc i D ró t 
m ű v e k b en  d o lg o z ik . M a a  F u x  
K ft. t e r m é k m e n e d z se r e .  Szak 
t e r ü le te  a z  a c é lso d ro n y k á b e -  

le k  é s  a m in ő sé g b iz to s ítá s .

Tóth Károly
oki. kohómérnök

E g y e sü le tü n k n e k  1 9 8 6  ó ta  
tagja . 1 9 8 8  ó ta  a h e ly i szerve 
z e t  titkára. O k le v e lé t  1986- 
b a n  a  N M E -n  sz e r e z te . A  
M O F E M -b en  d o lg o z ik . J e le n 

l e g  az ö n t ő  é s  k o v á c so ló  gyár 

e g y s é g  v e z e tő je .
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ELNÖKSÉGI HÍREK

E ln ö kség i ü lés

A z O M B K E  e ln ö k s é g e  1 9 9 5 . n o v e m b e r  

9 - é n  ü lé s t  ta r to t t  a z  e g y e s ü l e t  k lu b já b a n .

N a p ir e n d :

1. A  k ö z g y ű lé s i  a n y a g o k  m e g v it a t á s a

E l ő a d ó :  M olnár István  f ő t i t k á r h e 

l y e t t e s

2 .  E g y e b e k

Dr. Fazekas János m e g n y i t o t t a  a z  e ln ö k 

s é g i  ü l é s t  E lm o n d t a ,  h o g y  az  ü lé s  a l a p  

v e t ő  c é lja  a  n o v e m b e r  1 8 -i k ö z g y ű lé s  

e lő k é s z í t é s e .  I s m e r t e t t e  a k ö z g y ű lé s  ter 

v e z e t t  f o r g a t ó k ö n y v é t

E z u tá n  M olnár István és dr. Tardy Pál 
s z ó b a n  k ie g é s z í t e t t e  a z  ír á s o s  a n y a g o t .

A  h o z z á s z ó ló k  k ö z ü l  Szombatfalvy 

R udolf t á jé k o z ta tá s t  a d o t t  a z  1 9 9 8 -b a n  

S o p r o n b a n  m e g r e n d e z é s r e  k e r ü lő  ö n -  
t é s z e t i  v i lá g k o n g r e s s z u s  e lő k é s z ü le t e i 

r ő l.  E z z e l  k a p c s o la t b a n  a já n lo t ta ,  h o g y  

az  e ln ö k s é g  ja v a so lja  Suchm ann Tamás 
m in is z t e r  ú r n a k ,  h o g y  a  k o n g r e s s z u s  f ő  

h e ly s z ín é n e k  t e r v e z e t t  S ie s t a  Ü d ü lő  

S z á l ló  p r iv a t iz á c ió s  s z e r z ő d é s é b e  ik ta s 

sa n a k  b e  e g y  o ly a n  k ik ö té s t ,  a m i  l e h e 

tő v é  te s z i  az  ö n t é s z e t i  v i lá g k o n g r e s s z u s  

e z e n  h e ly s z ín e n  v a ló  m e g r e n d e z é s é t .

KreJJly Gábor e lm o n d t a ,  h o g y  a z  a l a p  

sz a b á ly  é r t e lm é b e n  k ö t e l e s  a z  e ln ö k s é g  

a k ö z g y ű lé s  e l é  t e r j e s z t e n i  az  e ln ö k s é g i  

b e s z á m o ló t ,  a  f e g y e lm i  é s  az  e l l e n ő r z ő  

b iz o ttsá g i b e s z á m o l ó t  V é l e m é n y e  s z e 

r in t  az e ln ö k s é g n e k  s z á m o t  k e l l  a d n i  

a r r ó l,  h o g y  h o g y a n  s á f á r k o d o t t  a  r e n 

d e lk e z é s r e  á l ló  s z e l l e m i  e r ő v e l ,  a  4 5 0 0  
f ő s  ta g s á g  a k t iv itá sá n a k  s z e l l e m i  e r e j é 

v e l  é s  az a n y a g ia k k a l, a m i f ö l ö t t  r e n d e l 

k e z ik . E b b e n  az  e ln ö k s é g i  b e s z á m o ló 

b a n  so k  m in d e n  v a n ,  d e  s o k  m in d e n  

h iá n y z ik . P é ld á u l  n in c s  b e n n e  az  e g y e 

s ü le t  lé t s z á m a , a  v a s k o h á s z a t i  sz a k o sz 

tá ly , az e g y e t e m i  o sz tá ly  lé t s z á m a , az  
e g y e t e m i  o s z tá ly  b e s z á m o ló j a .  A z  e ln ö 

k i k ie g é s z í t é s b ő l  t u d h a t t u k  m e g ,  h o g y  

a z  e g y e s ü l e t n e k  m i ly e n e k  v o l t a k  a k ü l 

s ő  é s  b e l s ő  k a p c s o la t a i ,  h o g y  m i ly e n  

k ü lfö ld i  tá r s e g y e s ü le t e k k e l  t ö r t é n t  k a p  

c s o la t f e lv é t e l ,  h o g y  m e n n y i  az  a k tív  é s  
m e n n y i  a  n y u g d íja s  ta g , h o g y  m i ly e n  a 
t a g d íj f iz e t é s i  m o r á l .  M in d e z e k e t  a  j ö v ő 

b e n  ta r ta lm a z n ia  k e ll  a  b e s z á m o ló n a k .

Pantó Dénes f e lv e t e t t e ,  h o g y  a  h a tá -  

r o z a t s z ö v e g e z ó  b iz o t t s á g  e g y  é v t iz e d d e l  

e z e lő t t  a  h á r o m  f e le lő s  s z e r k e s z t ő b ő l  

á llt . A  l e g u t ó b b i  c ik lu s b a n  az  a  g y a k o r 

la t  a la k u lt  k i, h o g y  a  b iz o t t s á g  v e z e t ő j e  
a f ő t i t k á r h e ly e t t e s .

K re ffly  G á b o r  j a v a s o lt a ,  h o g y  a  j ö v ő 

b e n  a  p la k e t t e k e t ,  a z  o k l e v e l e k e t  é s  a 

h o s s z ú  e g y e s ü le t i  ta g s á g é r t  j á r ó  k i t ü n t e 

t é s e k e t  n e  a  k ö z g y ű lé s e n ,  h a n e m  e g y  
ü n n e p é ly e s  s z a k o sz tá ly i  ü l é s e n  a d ju k  át.

A z  e ln ö k s é g  a z  a lá b b i d ö n t é s é k e t  

h o z ta :

—  A  h a t á r o z a t s z ö v e g e z ő  b iz o t t s á g  e l 

n ö k é n e k  a fő t i t k á r h e ly e t t e s t ,  ta g ja i 

n a k  a h á r o m  f e le lő s  s z e r k e s z t ő t  ja v a 

so lja  a z  e ln ö k s é g .  E g y h a n g ú la g  e l f o 

g a d v a .

—  A  k i t ü n t e t e t t e k  é le tp á ly á já r ó l  k é 

s z ü lj ö n  ír á s o s  a n y a g , a m it  a  k ö z g y ű 

l é s e n  k i k e l l  o s z ta n i .  E g y h a n g ú la g  

e lf o g a d v a .

—  A z  ír á s o s  a n y a g h o z  h a n g o z z o n  e l  k i 

e g é s z í t é s ,  a m e ly n e k  ta r ta lm a  a  j ö v ő 

b e n  l e g y e n  az  ír á s o s  a n y a g  r é s z e .  

E g y h a n g ú la g  e lf o g a d v a .

E z u tá n  az e ln ö k  f e ls z ó l í t o t t a  a  sza k 

o s z tá ly o k  t itk á r a it , h o g y  a  b e s z á m o ló k  

e lk é s z í t é s e k o r  a  j ö v ő b e n  f e g y e lm e z e t 

t e b b e n  ta r tsá k  b e  a h a t á r id ő t

T ö b b  h o z z á s z ó ló  f o g la lk o z o t t  a  k lu b  

j e l e n l e g i  é s  j ö v ő b e n i  h e ly z e t é v e l .  E z ze l  

k a p c s o la t b a n  az  e ln ö k  f e lk é r t e  Schmidt 
Györgyöt a  s z ig o r ú b b  r e n d ,  a  j o b b  f e l t é 

t e le k  b iz to s ítá s á r a , v a la m in t  dr. H atala 
Pált я s a já t  s z é k h á z  to v á b b i k e r e s é s é r e .

K ö v e t k e z ő  p o n t k é n t  az  a la p sz a b á ly  

k é r d é s é t  v ita t ta  m e g  az  e ln ö k s é g .  V é g ü l  

az  a h a t á r o z a t  s z ü le t e t t ,  h o g y  az  a l a p  

s z a b á ly - te r v e z e t  k e r ü l j ö n  a  k ö z g y ű lé s  

e l é ,  a z za l a  ja v a s la t ta l ,  h o g y  e z  a  k ö z g y ű 

l é s  n e  v ita ssa  m e g ,  m a r a d j o n  e g y e lő r e  
é r v é n y e s  a r é g i  a la p sz a b á ly . E z t a  te r v e 

z e t e t  v ita ssa  m e g  a  ta g sá g , é s  a z  é s z r e v é 

t e le k  a la p já n  az  1 9 9 6 - o s  k ö z g y ű lé s r e  

k é s z ü l j ö n  új a la p sz a b á ly , a  m ű k ö d é s i  

s z a b á ly z a to k k a l e g y ü tt .

S z o m b a t fa lv y  R u d o l f  tá jé k o z ta tta  az  
e ln ö k s é g e t  a r r ó l, h o g y  o k t ó b e r b e n  az  

ö n t é s z e t i  sz a k o s z tá ly  e g y  ö n t é s z e t i  se 

g é d a n y a g  k o n f e r e n c iá t  s z e r v e z e t t  az

Ö n t ö d e i  M ú z e u m b a n .  A  k o n f e r e n c ia  

n y e r e s é g é t  a  h e ly i  s z e r v e z e t e ik  t á m o g a 

tá sá r a , a z  ö n t é s z e t i  v i lá g k o n g r e s s z u s  

e lő k é s z ü le t e i r e ,  s z e r é n y  m é r t é k b e n  

la p t á m o g a t á s r a  é s  a  m u n k á b a n  r é s z tv e 

v ő k  j u t a lm a z á s á r a  k ív á n já k  f o r d í t a n i .  A  

s z a k o s z tá ly  d e le g á c ió j a  K ín á b a n  já r t , 

a h o l  lo b b iz t a k  a n n a k  é r d e k é b e n ,  h o g y  

a  ’9 8 -a s  k o n g r e s s z u s  h e ly s z ín e  S o p r o n  

l e h e s s e n .  A  l e g u t ó b b i  e ln ö k s é g i  d ö n 

t é s n e k  m e g f e l e l ő e n  e l in d í t o t t á k  a  j ö v ő  
é v i  1 4 . m a g y a r  ö n t ő n a p o k  sz e r v e z é s é t ,  

id ő p o n t j a  s z e p t e m b e r  2 6 -2 9 , h e ly s z ín e  

G y ő r , S z é c h e n y i  Is tv á n  M ű sz a k i F ő is k o 

la . K a p c s o ló d n a  a  j ö v ő  é v i  k ö z g y ű lé s 

h e z ,  a m it  e z ú t t a l  k iv é t e le s e n  v a sá r n a p  

ta r ta n á n k .

D r . F a z e k a s  J á n o s  b e j e le n t e t t e ,  h o g y  

a  b á n y á sz  s z a k s z e r v e z e t te l ,  a  M is k o lc i  

E g y e t e m m e l ,  v a la m in t  a k in c s e s b á n y a i  

h e ly i  s z e r v e z e t  ta g ja iv a l k ö z ö s e n  r e n d 

b e  h o z t á k  Kunost Endre e m lé k m ű v é t ,  é s  

h a lo t t a k  n a p j á n  e g y  k is  k o s z o r ú z á s i  ü n 

n e p s é g e t  is  ta r to t ta k . E m lé k e z t e t t e  az  

e ln ö k s é g  ta g ja it , h o g y  K im o s s  E n d r e  a  

B á n y á s z h im n u s z  s z e r z ő je .

T á j é k o z t a tá s u l  m é g  e lm o n d t a ,  h o g y  

a M a g y a r  B á n y á s z a t i  S z ö v e t s é g g e l  é s  a 

b á n y á sz  s z a k s z e r v e z e t t e l  k ö z ö s e n  B o r 

b á la -n a p i  ü n n e p s é g e t  s z e r v e z n e k .  D ísz 

v e n d é g n e k  a  k ö z tá r sa sá g i e h i ö k ö t  k é r 

t é k  f e l .  A  h á r o m  s z e r v e z e t  k i t ü n t e t é s i  

j a v a s la t o k a t  k é s z í t e t t ,  a m e ly e k  r é s z b e n  

a k ö z tá r s a s á g i  e ln ö k  á lta l  a d o m á n y o 

z o t t  k i t ü n t e t é s e k r e ,  r é s z b e n  m in is z te r i  

k i t ü n t e t é s e k r e  v o n a t k o z n a k .

E b b e n  a z  é v b e n  s o k  v á l la la t  é s  h e ly i  

s z e r v e z e t  j u b i l e u m h o z  é r k e z e t t .  E z e 

k e n  a z  ü n n e p s é g e k e n  az  O M B K E  v e z e 

t ő s é g e  k é p v is e l t e t i  m a g á t .

E z e k  u t á n  d r . F a z e k a s  J á n o s  e ln ö k  

a z  ü l é s t  b e z á r ta .

Schmidt György

Az MTA V eszp rém i T erü leti B iz o ttsá g a , a z  ICSOBA M agyar B izo tt 

s á g a  é s  a  M agyar K ém ik u sok  E g y e s ü le te  a v e sz p r é m i VEAB s z é k 

h ázb an  (V eszp rém , Vár u. 3 7 .) 1 9 9 6 .  ja n u á r  1 0 -é n  1 0  órai k e z d e tte l  
s z a k m a i n a p o t  tar t, a m e ly e n  a  k ö v e tk e z ő  e lő a d á s o k  h a n g za n a k  el:

1. V á lo g a to tt  fe je z e te k  a z  a lu m ín iu m elek tro líz is  é s  a z  alum ínium - 

ö n té s z e t  m o d e lle z é s é b ő l (R, T. Búi, Tikász L , V. Potochnik)

2 . Az a jk ai tim fö ld gyár  k örfo ly a m a t-fo ly a m a tirá n y ítá si re n d sze re  
é s  a n n a k  e r ed m én y e i (Sitkéi F.)

3 . T e n d e n c iá k  a  vegy ip ari r e n d sze rek  m o d e lle z é s é b e n  (Szeifert F.) 

Az e lő a d á s o k a t  v ita  k ö v eti.

Minden érdeklődőt szeretettel vár a rendezőség

4 9 0
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B e s zá m o ló  a  B K L  K o h ásza t 

s ze rk e s ztő b izo tts á g i ü lésérő l

A  B K L  K o h á s z a t  s z e r k e s z t ő b iz o t t s á g a  

1 9 9 5 .  n o v e m b e r  1 4 - é n  az  Ö n t ö d e i  M ú 

z e u m  t a n á c s t e r m é b e n  ta r to t ta  s o r o n  

k ö v e t k e z ő  ü lé s é t ,  a m e ly n e k  n a p ir e n d j e  

a  k ö v e t k e z ő  v o lt;

1. A  B K L  K o h á s z a t r ó l  a  k ö z g y ű lé s  r é 

s z é r e  k é s z í t e t t  b e s z á m o ló

2 . A  B K L  K o h á s z a t  g a z d a s á g i  h e ly z e t e  

1 9 9 5 - b e n

3 . A  B K L  K o h á s z a t  1 9 9 5 / 6 .  s z á m á b a n  

m e g h i r d e t e t t  p á ly á z a t  é r t é k e lő  b i 

z o t t s á g á n a k  f e lk é r é s e

4 . A  s z e r k e s z t ő b iz o t t s á g  ta g ja itó l  a  k i 

k ü ld ö t t  k é r d ő ív e n  s z e r e p lő  k é r d é 

s e k r e  b e é r k e z e t t  v á la s z o k  ö s s z e f o g 

la lá s a  é s  é r t é k e lé s e

5 . A z  o r s z á g  1 1 0 0  é v e s  f e n n á l lá s a  a lk a l 

m á b ó l  t e r v e z e t t  m i l l e c e n t e n á r iu m i  
s z á m  k ia la k ítá sa

6 . K ö t e t le n  b e s z é lg e t é s  a  B K L  K o h á 

s z a t  s tr a té g iá já r ó l

A  m e g j e l e n t e k e t  dr. K lug Ottó, a  

s z e r k e s z t ő b iz o t t s á g  e ln ö k e  k ö s z ö n t ö t 

te , m a jd  k é r é s é r e  Tatai Sándor m ú z e 

u m v e z e t ő  ta r to t t  r ö v id  i s m e r t e t ő t  az  
Ö n t ö d e i  M ú z e u m r ó l .

A z  e l s ő  n a p ir e n d i  p o n t b a n  dr. Verő 

Balázs f e l e lő s  s z e r k e s z t ő  r ö v id e n  v á z o lta  

a  K o h á s z a t  h e ly z e t é t .  ( E h h e z  a  n a p i 

r e n d i  p o n t h o z  a  s z e r k e s z t ő b iz o t t s á g i  ta 

g o k  az  O M B K E  8 3 . k ö z g y ű lé s é r e  k é s z í 

t e t t  e h iö k s é g i  b e s z á m o ló  r é s z é t  is  k é p e 

z ő  ö s s z e f o g la ló t  m e g k a p t á k .)  E lm o n d 

ta , h o g y  a z  e lm ú l t  é v e t  r e n d e z e t t  p é n z 

ü g y i k e r e t e k  k ö z ö t t  t e lj e s í t e t t ü k .  A z  

a n y a g i h á t t é r  b iz t o s í t á s á é r t  e ls ő s o r b a n  

az  M V A E -t é s  a  H u n g a lu  R t.-t  i l l e t i  k ö 

s z ö n e t ,  é s  a  D u n a f e r r  D u n a i  V a s m ű  R t. 
s o k o ld a lú  t á m o g a tá s á r a  is  m in d ig  szá 

m í t h a t  a  la p . A  s z e r k e s z t ő s é g  v á lto z a t 

la n  ö s s z e t é t e lb e n ,  ö s s z e f o r r t  c s a p a t k é n t  

v é g e z t e  é s  v é g z i  m u n k á já t .  A  la p  sz e r k e 

z e t e  a z  u t ó b b i  1 -2  é v b e n  n e m  v á lto z o t t .  

A z 1 9 9 5 .  é v i  7 —8 . s z á m t ó l  k e z d ő d ő e n  a 
la p  ö s s z e s  á b r á ja  is  e le k t r o n ik u s  ú t o n  

k é s z ü l.  íg y  l e h e t ő s é g  v a n  az  e g y e s  la p 

s z á m o k  te lje s  s z e r k e s z t e t t  a n y a g á n a k  

e le k t r o n ik u s  tá r o lá s á r a , a r c h iv á lá sá r a .

A  v a s k o h á s z a t i  r o v a t  s z e m p o n t j á b ó l  

f o n t o s ,  h o g y  a  B K L  K o h á s z a t  f e le lő s  

sz e r k e s z tő je  r e n d s z e r e s e n  m e g h ív á s t  

k a p  a  M V A E  ig a z g a t ó t a n á c s á n a k  ü lé s é 

r e . E z t  a l e h e t ő s é g e t  a  s z e r k e s z t ő s é g  

n a g y r a  é r t é k e l i ,  h is z  íg y  k ö z v e t le n ü l  in 

f o r m á ló d h a t  a z  ip a r á g b a n  t ö r té n t e k r ő l .

B e s z á m o ló j a  v é g é n  d r . V e r ő  B a lá z s  

a s z e r k e s z t ő b iz o t t s á g i  t a g o k t ó l  b e é r k e 

z e t t  v é le m é n y e k  k ö z ü l  e m e l t  k i n é 

h á n y a t .

A  m á s o d ik  n a p r e n d i  p o n t b a n  dr. 
Fauszt A nna  a  la p  g a z d a s á g i  h e ly z e t é r ő l  

s z á m o l t  b e .  A z  e lm ú l t  é v b e n  a  la p  p é n z 

ü g y i  h e ly z e t e  k ie g y e n s ú ly o z o t t  v o lt ,  

e z é r t  k ö s z ö n e t  i l l e t  m i n d e n  t á m o g a 

t ó n k a t .  A  la p h o z  b e f o ly t  ö s s z e g e k n e k  
az  e g y e s ü l e t  k ü lö n  s z á m lá t  n y ito t t ,  
a m e ly r e  1 9 9 5 - b e n  a z  M V A E -tő l 2  M  F t, 

a  H u n g a lu  R t - t ő i  8 1 0  e F t  é r k e z e t t .  T o 

v á b b i  a n y a g i  fo r r á s t  j e l e n t e t t  a  la p  szá 

m á r a  a  k ö n y v tá r a k n a k  e la d o t t  p é ld á 

n y o k  é s  a  h i r d e t é s e k  m e g j e l e n t e t é s e  

u t á n  k a p o t t  ö s s z e g  (k b . 4 0 0  e F t ) . A  la p 

p a l  k a p c s o la t o s  k ia d á s o k  n a g y o b b  r é 

s z é t  a  k ia d ó i  é s  a  n y o m d a i  ( 2 ,7  M F t) , 

k is e b b  r é s z é t  a s z e r z ő i,  p o s t a i  é s  e g y é b  

k ö l t s é g e k  (k b . 1 M F t) j e le n t e t t é k .  A  j ö 

v ő b e n  is  k é r jü k  m in d a z o k n a k  a  s e g í t s é 

g é t ,  a k ik  a n y a g i  t á m o g a tá s u k k a l ,  h ir d e 

t é s e k k e l  é s  e g y é b  m ó d o n  h o z z á já r u l 

n a k  a  la p  f o ly a m a t o s  m e g j e l e n é s é h e z .

A  h a r m a d ik  n a p ir e n d i  p o n t  k a p 

c s á n  Kőhalmi Kálmán tá jé k o z ta tta  a  j e 

l e n lé v ő k e t ,  h o g y  a  B K L  K o h á s z a t  

1 9 9 5 / 6 .  s z á m á b a n  m e g h ir d e t e t t  p á ly á 

z a t o k a t  é r t é k e lő  b iz o t t s á g  ta g ja i r é s z é r e  
a f e lk é r ő  l e v e l e k e t  p o s t á n  k ü ld jü k .

A z  ü l é s t  m e g e l ő z ő e n  d r . K lu g  O t t ó  

ír á s b a n  v é le m é n y t  k é r t  a  s z e r k e s z t ő b i 

z o t t s á g  ta g ja itó l  a  B K L  K o h á s z a t  u t o l s ó  

k ö z g y ű lé s  ó t a  m e g j e l e n t  s z á m a ir ó l .  A  

b e é r k e z e t t  v é le m é n y e k r ő l ,  a m e ly e k  k i 

e g é s z í t é s ü l  s z o lg á ln a k  a z  O M B K E  e l 

n ö k s é g é n e k  b e n y ú j t a n d ó  a n y a g h o z ,  a  

n e g y e d ik  n a p ir e n d b e n  t á j é k o z t a t t a  a  

m e g j e l e n t e k e t .  E lm o n d t a ,  h o g y  ö s s z e s 

s é g é b e n  a  s z e r k e s z t ő b iz o t t s á g  m e g f e l e 

l ő n e k  ta lá lta  a  la p  t a r ta lm á t  é s  k iv ite 

lé t .  A  m e g j e l e n t  c ik k e k  s z ín v o n a la  

m e g f e l e l ő e n  m a g a s ,  j o b b ,  m i n t  m a 

n a p s á g  a  k o h á s z a t  s z a k m a i m e g í t é lé s e .  

A  h ír a n y a g o k  m e g f e l e l ő e k ,  v i s z o n t  lé 

n y e g e s  a z  a k tu a li tá s u k . E r r e  a  s z e r k e s z 

t ő s é g n e k  ü g y e ln i  k e l l .  A  la p  a  r e n d e k  

k e z e s r e  á l ló  a n y a g i  fo r r á s o k k a l  ö s s z 

h a n g b a n  lé v ő  k ü la la k b a n  j e l e n i k  m e g .  

T ö b b  s z ín e s  o ld a l  v a g y  j o b b  m i n ő s é g ű  

p a p ír o n  (1. K ő o la j  é s  F ö ld g á z )  v a ló  

m e g j e l e n t e t é s r e  íg y  n e m  g o n d o l h a t  a  

s z e r k e s z t ő s é g .

A  v é le m é n y e k k e l  e g y ü t t  é r k e z t e k  j a 

v a s la to k  is , m e ly e k e t  a  s z e r k e s z t ő s é g 

n e k  k é s ő b b i  m u n k á j a  s o r á n  c é l s z e r ű  

f ig y e le m b e  v e n n i .  I ly e n  ja v a s la to k  v o l 

tak  p é ld á u l:

—  n a g y o b b  t e r e t  e n g e d n i  a  k ü l f ö ld i  la 

p o k b a n  m e g j e l e n ő ,  e l s ő s o r b a n  új

t e c h n o ló g iá k k a l  f o g la lk o z ó  c ik k e k

is m e r t e t é s é n e k ,

—  a  n e m z e t k ö z i  p ia c  -  v a s- é s  a c é l ip a r ,  

f é m k o h á s z a t  -  t e n d e n c iá j á n a k  b e 

m u t a t á s a  é s  f o ly a m a t o s  f ig y e le m m e l  
k ís é r é s e ,

—  c é l s z e r ű  l e n n e  az  E g y e s ü le t i  H ír 

m o n d ó n  b e lü l  r e n d s z e r e s e n  e g y  

O M B K E  e s e m é n y n a p t á r t  k ö z ö ln i .

A  b e k ü ld ö t t  v é le m é n y e k e t ,  é s z r e v é 

t e l e k e t  é s  ja v a s la to k a t ,  m e ly e k  s e g í t s é 

g ü n k r e  v a n n a k  a  la p  s z ín v o n a lá n a k  
e m e l é s é b e n ,  k ö s z ö n j ü k ,  é s  to v á b b i  
m u n k á n k b a n  f ig y e le m b e  v e s sz ü k .

1 9 9 6 - b a n  ü n n e p e l j ü k  o r s z á g u n k  

1 1 0 0  é v e s  f e n n á l l á s á t  E b b ő l  az  a lk a 

l o m b ó l  dr. Remport Zoltán é s  dr. Szikla
vári János k e z d e m é n y e z ik  e g y ,  a  K n a p -  
p e n t a g r a  m e g j e l e n t e t e t t  s z á m h o z  h a 

s o n ló  ü n n e p i  s z á m  k ia d á s á t  — tá jé k o z 

ta tta  a  j e l e n l e v ő k e t  d r .  V e r ő  B a lá zs . A  

la p  t e r v e z e t t  te m a t ik á ja  s z e r in t  á t t e k in 

t é s t  a d n a  a z  e lm ú l t  1 0 0  é v  k o h á s z a tá 

r ó l ,  e z e n  b e lü l  k i e m e l t e n  k e z e l n é  a  k é t  

h á b o r ú  u t á n i  h e ly z e t e t  é s  a  k i lá t á s o k a t  
A  j ö v ő n k  a n y a g a i ,  t e c h n o ló g iá i  r o v a t  
k e r e t é n  b e lü l  a  k o h á s z a t  h a g y o m á n y o s  

t e c h n o l ó g iá i t  fe lv á ltó ,  a  j ö v ő n k  s z e m 

p o n t j á b ó l  e s e t l e g  m e g h a t á r o z ó j e le n t ő -  

s é g ű  t e c h n o ló g iá k k a l  f o g la lk o z n a  a 

la p . A  f e le lő s  s z e r k e s z t ő  v á la sz t  k é r t  a 
s z e r k e s z t ő b iz o t t s á g  ta g ja itó l ,  h o g y  tá 

m o g a t já k -e  a z  ü n n e p i  s z á m  m e g j e l e n 

t e t é s é t  h a  i g e n ,  ja v a s la ta ik k a l,  ö t l e t e ik 

k e l  s e g í t s e n e k  a  la p  te m a t ik á já n a k  k i 

a la k ítá s á b a n .

A  f e ls z ó la ló k  m in d e g y ik e  e g y e t é r 

t e t t  a  s z e r k e s z t ő s é g  a z o n  t ö r e k v é s é v e l,  

m e ly  s z e r in t  1 9 9 6 - b a n  m i l l e c e n t e n á r iu 

m i  s z á m o t  k ív á n  m e g j e l e n t e t n i .  E z ze l  

k a p c s o la t o s  v é le m é n y é t  Szó'nyi A ntal 
r é s z l e t e s e b b e n  is  k i f e j t e t t e ,  rá m u ta tv a :  

a b b ó l  k e l l  k i in d u ln i ,  h o g y  a  h o n f o g la ló  

m a g y a r o k  m i ly e n  f é m m e g m u n k á lá s i  

t u d á s t  h o z t a k  m a g u k k a l ,  é s  e z t  m ik é n t  
i l l e s z t e t t é k  b e  a  K á r p á t - m e d e n c e  v a sk o 

h á s z a tá b a . H avasi László é s  Zsíros M ária 

a s z e r k e s z t ő b iz o t t s á g  e ln ö k é n e k  k ü l 

d ö t t ,  a z  e lm ú l t  id ő s z a k b a n  m e g j e l e n t  

s z á m o k r ó l  ír t  v é le m é n y ü k  n é h á n y  

p o n t j á t  e m e l t é k  k i. D r . V e r ő  B a lá zs  a 

f e l s z ó la lá s o k  k ö z b e n  e lh a n g z o t t  k é r d é 

s e k r e  v á la s z o lv a  t ö b b e k  k ö z ö t t  e lm o n d 

ta , h o g y  a z  A S M  I n t e r n a t io n a l  m a g y a r  

ta g o z a ta  e z e n t ú l  tá m o g a t ja  a  B K L  K o 

h á s z a t  J ö v ő n k  a n y a g a i,  t e c h n o ló g iá i  c í 

m ű  r o v a t o t ,  m e ly n e k  r é s z le t e i t  a r ö v i 

d e s e n  m e g k ö t e n d ő  s z e r z ő d é s  r ö g z ít i .

Lengyelné Kiss Katalin  ja v a s o lta  m é g  

a z  E g y e s ü le t i  h í r m o n d ó  r é s z le t e s e b b  

f e ld o lg o z á s á t  a  la p  ta r ta lo m je g y z é 

k é b e n .

A  m e g b e s z é l é s  z á r á s a k é n t  d r . K lu g  

O t t ó  m e g k ö s z ö n t e  a  j e l e n l e v ő k  ak tív  

r é s z v é t e lé t  é s  a z  Ö n t ö d e i  M ú z e u m  v e n 

d é g lá t á s á t

К  О. -  В. D. M.

491



128. évfolyam 11 -12 . szám, 1995. novem ber-decem ber hó E G Y E SÜ L E T I H ÍR M O N D Ó

H E L Y I S Z E R V E Z E T E I N K  É L E T É B Ő L

E g yesü le ti t is z ts é g v is e lő k  M o s o n m a g y a ró v á ro n

E g y e s ü le t ü n k  m o s o n m a g y a r ó v á r i  h e ly i  

s z e r v e z e t e i  m á ju s  2 6 - á n  t a lá lk o z ó t  sz e r 

v e z t e k ,  m e ly r e  m e g h ív á s t  k a p ta k  a  sza k 

m a  m ű v e lő i .

E d d ig  a  v á r o s b a n  k é t  h e ly i  s z e r v e z e t  

m ű k ö d ö t t :  az e g y ik  a  M O T I M  K ft .-b e n  

( a  f é m k o h á s z a t i ) ,  m í g  a m á s ik b a  a 

M O F E M  R t  é s  a  M o s o n m a g y a r ó v á r i  

V a s ö n t ö d e  K ft. s z a k e m b e r e i  ta r to z ta k . 

A z  is m e r t  n e h é z s é g e k  m ia t t  m e g c s ö k 

k e n t  a  ta g s á g  lé t s z á m a , e z é r t  fo ly a m a t 

b a n  v a n  e g y  k ö z ö s  h e ly i  s z e r v e z e t  m e g 

a la k ítá sa .

A  d é l i  ó r á k b a n  M o s o n m a g y a r ó v á r  

p o lg á r m e s t e r e ,  Stipkovits P ál a  v á r o s h á 

z á n  f o g a d t a  az  O M B K E  ta g ja it  v a la m in t  
a  sz a k m a i v e z e t ő k e t .  K ü lö n  ü d v ö z ö l t e  a  

k e c s k e m é t i ,  a  s z é k e s f e h é r v á r i ,  a  b u d a 

p e s t i ,  a  c s o r n a i  k o l l é g á k a t  v a la m in t  a  

k o h á s z a t i  é s  ö n t é s z e t i  á g a z a t ta l  r e n d e l 

k e z ő  h e ly i  ü z e m e k  s z a k e m b e r e i t .  R ö v i 

d e n  is m e r t e t t e  a  v á r o s  t ö r t é n e t é t  m a jd  
b e m u t a t t a  f o n t o s a b b  lé t e s í t m é n y e i t .  
E l is m e r ő le g  s z ó l t  a h á r o m  ü z e m r ő l  é s  
a z  o t t  f o ly ó  á ta la k u lá s r ó l .

A  v e n d é g e k  r é s z é r ő l  Dánfy László, a  

B á c s-K isk u n  m e g y e i  T e c h n i k a  H á z a  

ig a z g a t ó j a  k ö s z ö n t e  m e g  a  s z ív é ly e s  f o 

g a d t a t á s t  R ö v id e n  i s m e r t e t t e  a  B a la -  
t o n f ü r e d e n  m e g t a r t o t t  e u r ó p a i  b á 
n y á s z -k o h á s z  t a lá lk o z ó  e s e m é n y e i t .  V é 

g e z e t ü l  á ta d t a  a  v á r o s  p o lg á r m e s t e r é 

n e k  a z t  a  k o h á s z  k u p á t ,  a m e ly e t  a  b a 

l a t o n f ü r e d i  e s e m é n y  r é s z t v e v ő i  is

m e g k a p t a k .  A  v á r o s  p o lg á r m e s t e r e  v i

s z o n z á s u l  v a la m e n n y i  m e g j e l e n t n e k  
e m lé k é r m e t  a d o t t  á t , a m e ly  a  k é t  vá 

r o s r é s z  -  M o s o n  é s  M a g y a r ó v á r  -  5 0  év 

v e l  e z e lő t t i  e g y e s ü l é s é n e k  j u b i l e u m á r a  

k é s z ü lt .

A  h á z ig a z d á k  n e v é b e n  Ferencz István  

n é h á n y  g o n d o la t t a l  i s m e r t e t t e  a  h e ly i  

s z e r v e z e t e k  m u n k á já t .  S z ó l t  a r r ó l is, 

h o g y  a v á r o s b a n  m ű k ö d ő  h e ly i  sz e r v e 

z e t e k e t  ö s s z e  k ív á n já k  v o n n i .  R ö v id e n  
b e s z á m o l t  az  á p r ilis  v é g é n  m e g t a r t o t t  

e r d é ly i  s z a k m a i t a n u lm á n y ú ir ó l .  Balázs 

Jenő  o k i .  b á n y a m é r n ö k n e k ,  G y e r g y ó r e -  

m e t e  s z ü lö t t é n e k ,  a  h a z a i  b a u x itk u ta tá s  
e l i s m e r t  s z a k é r tő j é n e k  n e v é t  f o g j a  fe l 

v e n n i  a  g y e r g y ó r e m e t e i  á l t a lá n o s  is k o 

la , m e ly n e k  e g y k o r o n  t a n u ló j a  v o lt .  

E g y b e n  t o lm á c s o lt a  az  e r d é ly i  k o l lé g á k  

k é r é s é t ,  h o g y  m in é l  t ö b b  i s k o la i  é s  

s z é p ir o d a lm i  k ö n y v e t  j u t t a s s a n a k  e l  a  

g y e r g y ó r e m e t e i  d iá k o k n a k .

E z u tá n  a  m e g j e l e n t e k  e lő s z ö r  a 
M O T IM  K ft .-b e  lá to g a t ta k , a h o l  Papp 
Albert m ű s z a k i ig a z g a t ó  r ö v id e n  is m e r 

t e t t e  a z  1 9 3 4 - b e n  h a z á n k b a n  e l s ő k é n t  

a la p í t o t t  t im f ö ld g y á r a t  A  M O T I M  

t ö b b f é le  s p e c iá l i s  t im f ö ld e t  á l l í t  e l ő ,  é s  

e z e k  j e l e n t ő s  r é s z é t  sa já t ü z e m e ib e n  
k ü lö n b ö z ő  t e r m é k k é  ( a lu m ín iu m - s z u l 
fá t , o lv a sz tv a  ö n t ö t t  t ű z á l ló  id o m o k ,  
m u l l i t  é s  n e m e s k o r im d )  d o lg o z z a  fe l. 

A  M O T I M  a z  e le k t r o k o r u n d  g y á r tá sá t  

1 9 5 0 - b e n  k e z d t e  m e g .  S z ó  v o l t  a  fr a n 

c ia  l i c e n c  a la p já n  k ö z ö s e n  g y á r to tt ,  

K E R L A N S  n é v e n  i s m e r t  t e r m é k c s a lá d 

r ó l  is . A  v á l la la t  lé t s z á m a  1 3 5 0 ,  a z  e l 

m ú l t  é v  á r b e v é t e le  m e g h a la d t a  az  ö t-  

m ill iá r d  f o r m t o t .

A  k ö v e t k e z ő  ü z e m  a  M O F E M  R t. 

v o l t ,  a h o l  dr. Csizmazia M iklós fe j le s z té s i  

é s  b e r u h á z á s i  i g a z g a t ó  -  e g y b e n  a  G T E  

h e ly i  s z e r v e z e t é n e k  e ln ö k e  — f o g a d t a  a 

l á t o g a t ó k a t  I s m e r t e t t e  az  1 9 2 0 -b a n  ala 

p í t o t t  v á l la la t o t ,  az  a k k o r i H ir t e n b e r g i  

V a d á s z t ö lt é n y g y á r  le á n y v á lla la tá t ,  a  k é 

s ő b b i  V a d á s z t ö lt é n y -  é s  G y u ta c sg y á r a t , 

a m e ly  1 9 6 2  ó t a  v is e li  a  M o s o n m a g y a r 

ó v á r i F é m s z e r e lv é n y g y á r  (M O F E M )  
n e v e t .  A  v á l la la t  h a z á n k b a n  az  e l s ő  h e 

l y e n  á ll  az  é p ü le t s z e r e lv é n y e k ,  e g é s z 

s é g ü g y i  s z e r e lv é n y e k ,  v íz -g ő z -g á z  s z e r e l 

v é n y e k  e lő á l l í t á s á b a n .  C s o r n á n  3 7 0  f ő 

v e l  m ű k ö d ik  a M O F E M -C s o m a  G y á r tó  

é s  K e r e s k e d e lm i  K ft, a h o l  k is e b b  sz é r i 

á b a n  f ű t é s i  é s  v íz s z e r e lv é n y e k e t  g y á r ta 

n a k . A  r é s z v é n y tá r s a s á g g á  v á lá s  ú j sza 

k a s z t  j e l e n t e t t  a  v á l la la t  é l e t é b e n  é s  fe j 

l e s z t é s é b e n .

A  k ö z ó h a j n a k  m e g f e l e l ő e n  a  h e ly i  

s z e r v e z ő k  m e g m u t a t t á k  a v e n d é g e k n e k  
a z t  a t r a g ik u s  h e ly e t ,  a h o l  1 9 5 6 .  o k t ó 

b e r  2 6 -á n  s o k  á r ta t la n  m u n k á s e m b e r  
é s  g y e r e k  e s e t t  á ld o z a t u l .

A  n a p  h á t r a le v ő  r é s z é b e n  a  r é s z tv e 

v ő k  a  M O T I M  d u n a s z ig e t i  ü d ü lő j é b e  

lá t o g a t t a k ,  a h o l  a  h e ly i  s z e r v e z e t e k  v e 

z e t ő i  b e s z á m o lt a k  sa já t  m u n k a t e r ü le 

tü k r ő l.  A  j ó í z ű e n  e lf o g y a s z t o t t  k ö z ö s  va 

c s o r a  u tá n  m é g  a lk a lo m  a d ó d o t t  a  
sz a k m a i é lm é n y e k  f e le le v e n í t é s é r e ,  to 

v á b b i  b a r á t s á g o k  s z ö v é s é r e  is .

Dr. László László

4 0  é v e s  a  szé kes feh érvári cso p o rt

O k t ó b e r  2 0 - á n  1 4  ó r a k o r  m e g t e l t  az  

A lc o a - K ö f é m  K ft. M ű v e lő d é s i  H á z á n a k  

s z ín h á z t e r m e .  A z  O M B K E  f é m k o h á s z a 

ti s z a k o s z tá ly á n a k  s z é k e s f e h é r v á r i  h e ly i  

c s o p o r t j a  ü n n e p e l t e  m e g a la k u lá s á n a k  

4 0 .  é v f o r d u ló j á t .

'Párkány Szűcs József t itk á r  k ö s z ö n t ö t 

t e  a  v e n d é g e k e t ,  k ö z ö t t ü k  dr. FazekasJá
nost, a z  O M B K E  e ln ö k é t ,  Várhelyi Re
zsőt, az  O M B K E  a l e ln ö k é t ,  M olnár Ist
ván  fő t i t k á r h e ly e t t e s t ,  Schmidt Györgyöt, 
a z  e g y e s ü l e t  ü g y v e z e t ő  ig a z g a t ó j á t ,  dr. 

H atala Pált, a  f é m k o h á s z a t i ,  Szombat- 

fa lvy Rudolfot, a z  ö n t é s z e t i  s z a k o s z tá ly  

e ln ö k é t ,  M oravitz Pétert, a z  O M B K E  tisz 

t e le t i  ta g já t, a  s z lo v á k  t e s t v é r e g y e s ü le t  
k é p v is e lő j é t ,  a  s z a k m a i é s  te s tv é r 

e g y e s ü le t e k ,  - s z e r v e z e t e k  k é p v is e lő it ,  a  

c s o p o r t  a la p i  tó ta g ja it ,  k o r á b b i  t isz tsé g -  

v is e lő i t .

A  c s o p o r t  4 0  é v e s  t e v é k e n y s é g é r ő l  

Csömöz Ferenc e ln ö k  a d o t t  ö s s z e f o g la ló t .  
M o n d a n iv a ló j á t  az  e g y e s ü le t i  a la p sz a 

b á ly b a n  r é s z le t e z e t t  e g y e s ü le t i  f e la d a 

to k  k ö r é  c s o p o r t o s í t o t t a .  K é r é s é r e  a  j e 

l e n lé v ő k  m e g e m lé k e z t e k  a  c s o p o r t  

a z o n  a la p ít ó -  é s  k é s ő b b i  ta g ja ir ó l ,  a k ik  

m á r  n e m  l e h e t t e k  j e l e n .

A  b e s z á m o ló t  k ö v e t ő e n  Schultheisz 
Gyula, a  c s o p o r t  e g y ik  a la p ít ó t a g j a  i g e n  
é r d e k e s e n ,  s z e m é ly e s  é lm é n y e k k e l  fű 

s z e r e z v e  t e k in t e t t  v issz a  a  b á z isv á lla la t  

a z o n o s  id ő s z a k á r a . K ü lö n  k ie m e l t e  a j e -  

l e n lé v ő  Karácsonyi Imre -  a  c s o p o r t  

e g y ik  a la p ít ó j a  -  s z e r e p é t  a  h á b o r ú s  r o 

m o k b ó l  é l e d ő  g y á r  in d ít á s á b a n .

R udolf Armbrüster ú r ,  az  A lc o a -K ö 

f é m  v e z é r ig a z g a t ó ja  h iv a t a lo s  e l f o g la l t 

s á g a  m ia t t  n e m  l e h e t e t t  j e l e n ,  ü d v ö z lő  

sza v a it , a v á l la la t  1 9 9 3 .  j a n u á r  1-je  u t á n i

e r e d m é n y e i t ,  s tr a té g iá já t  ö s s z e f o g la ló  
s o r a it  T á r k á n y  S z ű c s  J ó z s e f  o lv a s ta  fe l.

A  c s o p o r t  m u n k á j á t  m é lt a t ó  sza v a k  

k í s é r e t é b e n  a d t a  á t  d r .  F a z e k a s  J á n o s  

a z  O M B K E  e m lé k p la k e t t j é t  a  j u b i lá ló  
c s o p o r t n a k .  E z t  k ö v e t ő e n  d r . H a ta la  
P á l,  S z o m b a t fa lv y  R u d o lf ,  m a j d  Dánfy 
László, a  k e c s k e m é t i  c s o p o r t  e ln ö k e  ü d 

v ö z ö l t e  a  c s o p o r t o t .

K e d v e s  s z ín f o l t j a  v o l t  az  ö s s z e jö v e 

t e ln e k ,  a m ik o r  a  s z e r é n y  l e h e t ő s é g e k  

e n g e d t e  m ó d o n ,  n e v ü k  b e ír á s á v a l e llá 

t o t t  k o r s ó  á ta d á s á v a l k ö s z ö n t e  m e g  
C s ö m ö z  F e r e n c  m in d a z o k  s e g í t s é g é t ,  
a k ik  k i e m e l k e d ő  m ó d o n  j á r u l t a k  h o z z á  

a z  e lm ú l t  4 0  é v b e n  a  c s o p o r t  s ik e r e s  

m u n k á j á h o z .  Clement Lajos, dr. Csák Jó
zsef, D á n fy  L á s z ló ,  Egerszegi János, Hor
váth György, Kiss Károly, M olnár István, 
M o r a v itz  P é t e r ,  M ucs Béla, Puza Ferenc, 
Rácz Adrienne, S c h u l t h e i s z  G y u la , Szeri 
Istvánné, Török Frigyes, V á r h e ly i  R e z s ő  

v e t t e  á t  a z  e m lé k k o r s ó t ,  dr. Voith M ár
ton é s  M anfred W uttig  t á v o lm a r a d á s u k

492



128. évfolyam  11-12 . szám, 1995. novem ber-decem ber hó E G Y E SÜ L E T I H ÍR M O N D Ó

m ia t t  k é s ő b b  k a p já k  a z t  m e g .  C s ö m ö z  

F e r e n c n e k  E g e r s z e g i  J á n o s ,  a  c s o p o r t  
„ ö r ö k ö s  e l n ö k e ” a d t a  á t  a  n e v e s í t e t t  

k o r s ó t

A z  é r d e k lő d ő k  m e g t e k in t e t t é k  P u z a  

F e r e n c  é s  Kovács Istvánné  i g a z g a t ó  v e z e 

t é s é v e l  a  M a g y a r  A lu m ín iu m ip a r i  M ú 

z e u m o t ,  v a g y  e l id ő z t e k  a  M ű v e lő d é s i  

H á z b a n  r e n d e z e t t  k iá l l í t á s o n ,  a h o l  a  
c s o p o r t  4 0  é v é n e k  e m lé k e i t  lá th a t tá k  
Szabó Zsolt é s  Horváth Csaba m u n k á j á 

n a k  e r e d m é n y e k é n t

A z  e s t e  7  ó r a k o r  k e z d ő d ő  „40 é v e s  

j u b i l e u m i ,  s e g y b e n  m a j d n e m  f é l  é v sz á 

z a d o s ” s z a k e s t é l ly e l  z á r u lt  a  n a p .  A z  a l

k a lo m r a  k é s z ü l t  k o r s ó t  C l e m e n t  L a jo s  

a v a tta  f e l .  Iski Károly a  b á n y á s z k o l lé g á k  
n e v é b e n  e g y  b á n y á s z lá m p á v a l ,  Engler 
Péter, a  S E F E  F ö ld m é r é s i  é s  F ö ld r e n d e 

z ő i  K a r á n a k  f ő ig a z g a t ó - h e ly e t t e s e  e g y  

„ g e ó s ” k o r s ó v a l  k ö s z ö n t ö t t e  a  j u b i lá ló  
c s o p o r t o t .

K iss K á ro ly  m in ő s í t e t t e  a  sö r t , a  h i 

v a ta lo s  ita lt , C s u r g ó  L a jo s  in t o n á l t a  a  

d a lo k a t .  Bori Katalin  a  k ö z g a z d á s z o k 

r ó l ,  m i n t  „ o ly a n o k r ó l” é r t e k e z e t t ,  a  h á 

z i r e n d e t  M u c s  B é la  i s m e r t e t t e ,  d r . M o l 

n á r  L á sz ló  a  M E  D u n a ú jv á r o s i  F ő is k o 

la i  K a r á n a k  n y u g a lm a z o t t  fő ig a z g a t ó j a  

h o z z á s z ó lá s á b a n  a rra  a d o t t  m a g y a r á z a 

t o t ,  h o g y  m i é r t  n e m  k é s e t t  e l .  A  j ó  h a n 

g u la t ú  s z a k e s t é ly t  Papp Péter c o n tr a -  

p u n k t  s e g í t s é g é v e l  C s ö m ö z  F e r e n c  v e 

z e t t e ,  á ta d v a  t is z t é t  r ö v id  id ő r e  d r . H a -  

ta la  P á ln a k  é s  GálJánosnak ( în o t a i  A lu 

m ín iu m  K ft .) .

Z á r sz a v á b a n  k ö s z ö n e t é t  m o n d o t t  a  

j ó  e lő k é s z í t é s é r t ,  (Nagyváthy Lászlóné, 
Ehrenberger András, a M ű v e lő d é s i  H á z  

m u n k a t á r s a i ) , é s  a rra  k é r t e  a  j e l e n l é v ő 

k e t ,  h o g y  a  k ö v e t k e z ő  4 0  é v b e n  is  l e g y e 

n e k  s e g í t ő i  a  c s o p o r t n a k  b a r á ts á g u k 

k a l,  e g y ü t t m ű k ö d é s ü k k e l .

Csömöz Ferenc

M T E S Z -H ÍR E K

Ü lés t ta rto tt

a  T u d o m á n y - és  T e c h n ik a tö rté n e ti B izo ttság

A  M ű sz a k i é s  T e r m é s z e t t u d o m á n y i  

E g y e s ü le t e k  S z ö v e t s é g i  K a m a rá ja  b u d a 

p e s t i ,  K o ssu th  té r i  s z é k h a z á b a n  ta r to tta  

k ib ő v ít e t t  ö s s z e k ö t ő i  ü l é s é t  1 9 9 5 .  o k t ó 

b e r  2 6 -á n  a T u d o m á n y  é s  T e c h n ik a t ö r 

t é n e t i  B iz o t t s á g , a m e ly r e  az  M T E S Z  
sz a k la p ja in a k  ú js á g ír ó i  is  m e g h ív á s t  

k a p ta k .

A z  ü l é s t  dr. Vámos Éva, a z  O r s z á g o s  

M ű sz a k i M ú z e u m  f ő ig a z g a t ó j a ,  a  b iz o t t 

sá g  titk á ra  n y it o t t a  m e g  é s  v e z e t t e  le .

A z  e l s ő  n a p ir e n d i  p o n t  s z e r in t  dr. Bí
ró Gábor e g y e t e m i  ta n á r t  k ö s z ö n t ö t t é k  

7 0 . s z ü le t é s n a p j a  a lk a lm á b ó l .  K ö s z ö n t ő 

j é b e n  dr. Szabadváry Ferenc, a  B M E  n y u 

g a lm a z o t t  p r o f e s s z o r á n a k  k ü lö n ö s e n  a  

tu d o m á n y -  é s  t e c h n ik a t ö r t é n e t  e l s ő  m a 

g y a r  i n t é z m é n y é n e k ,  a B M E  T e r m é s z e t -  
é s  t á r s a d a lo m t u d o m á n y i  k a r á n a k  lé t r e 

h o z á s á b a n  j á t s z o t t  s z e r e p é t  s e n n e k  a  

t e r m é s z e t t u d o m á n y o k  é s  a  t ö r t é n e t t u 

d o m á n y  m e z s g y é j é n  k ia la k u lt  in t e r d is z 

c ip lin á r is  t u d o m á n y á g n a k  h a z a i  sz e r v e 

z é s é b e n ,  e l i s m e r t e t é s é b e n  j á t s z o t t  sz e 

r e p é t  e m e l t e  k i. A z  ü n n e p e l t  k ö s z ö n t é 
s e  a  T a n u lm á n y o k  a  t e r m é s z e t t u d o m á 

n y o k , a  t e c h n ik a  é s  az  o r v o s lá s  t ö r t é n e 

t é b ő l  c . k ia d v á n y  1 9 9 5 - ö s  k ö t e t é b e n  is  

m e g j e le n t ,  a m e ly  k ö t e t  e g y é b k é n t  a ta 

v a ly  o k t ó b e r b e n  ta r to t t  h a s o n ló  n e v ű  

M T E S Z -a n k é to n  e lh a n g z o t t  e lő a d á s o 

k a t  is  ta r ta lm a z z a . A  k ö t e t  a z  O M M  Ö n 

t ö d e i  M ú z e u m á n a k  k ö n y v tá r á b a n  f e l 

l e lh e t ő .

A  m á s o d ik  n a p ir e n d i  p o n t b a n  dr. 
Németh József e g y e t e m i  ta n á r  (B M E  T á r 

s a d a lo m t u d o m á n y i  I n t é z e t )  az  5 0  é v e  
m e g a la k u lt  M a g y a r  M é r n ö k ö k  é s  T e c h 

n ik u s o k  S z a b a d  S z a k s z e r v e z e té r e ,  m in t  
az  M T E S Z  m e g a la k u lá s á t  m e g e l ő z ő  

m ű s z a k i  é r t e lm i s é g e t  t ö m ö r í t  sz e r v e z e t 

r e  e m lé k e z e t t

A  m é r n ö k s z a k s z e r v e z e t  l é t r e h o z á s á 

n a k  g o n d o la t a  1 9 4 4  n o v e m b e r é b e n  

S z e g e d e n  v e t ő d ö t t  f ö l ,  m a jd  1 9 4 5 . j a n .  

1 8 -á n  B u d a p e s t e n ,  a  F e r e n c  k rt. 4 1 - b e n  
a la k u lt  m e g  az  M M T S zS z  a zza l a  c é l la l ,  
h o g y  a m ű s z a k i  é r t e lm is é g e t  az  o r s z á g  

ú j j á é p í t é s é h e z  m e g s z e r v e z z e ,  ill. h a t é 

k o n y  é r d e k v é d e lm e t  a la k ít s o n  k i. E ln ö 

k e  Fischer József ( S z D P ) ,  fő t itk á r a  Zentai 
Béla (M K P ) l e t t  E k k o r  az  o r s z á g b a n  5- 
6 0 0 0  m é r n ö k  v o l t  a  h á b o r ú  e lő t ü  
1 0 0 0 0 - h e z  k é p e s t .  1 9 4 6 -b a n  m e g k ö t ö t 

t é k  a  s ta b il iz á c ió s  k o l le k t ív  s z e r z ő d é s t ,  

a m in e k  l é n y e g e s  e lő ír á s a  a z  v o l t ,  h o g y  a  

m é r n ö k ö k  a  m u n k á s o k  k e r e s e t é n e k  a  

k é t s z e r e s é t  k a p tá k . E b b e n  a z  é v b e n  in 

d u l t  e l  Szent-Györgyi Albert v e z e t é s é v e l  a  

M u n k á s o k  a  t u d o m á n y é r t  t u d ó s o k  a  
m u n k á s o k é r t  m o z g a lo m .  1 9 4 7 - b e n  lé t 

r e h o z t á k  az  e s t i - le v e le z ő  o k ta tá s  k e r e t é 

b e n  d ip lo m á t  a d ó  Á lla m i M ű sz a k i F ő is 

k o l á t  a h o l  4 0 0 - 5 0 0  h a l lg a t ó  s z á m á r a  

v á lt  l e h e t ő v é  a  m ű s z a k i f e l s ő f o k ú  i s m e 

r e te k  p ó d á s a .  E ls ő  ig a z g a t ó j a  Vörös Imre 
v o lt ,  1 9 5 1 - ig  m ű k ö d ö t t  A z  e l s ő  h á r o m 

é v e s  terv  t ú l f e s z ít e t t  e lv á r á sa i m ia t t  a  
sz a k s z e r v e z e t  k r it iz á lta  a k a p k o d ó  g a z 

d a s á g p o l i t ik á t ,  a m it  a  Kossa-Gerő- f é le  

p o lit ik a i  v e z e t é s  n e m  v e t t  j ó  n é v e n .  

1 9 4 8 . j ú n iu s á b a n  m é g  s ik e r ü lt  m e g s z e r 

v e z n i  a  M ű sz a k i é r t e lm is é g i  h e t e t ,  a m i 

k o r  is  s z e r te  az  o r s z á g b a n  1 0 0  e lő a d á s  
h a n g z o t t  e l .  E z p r ó b á lt a  b iz o n y í t a n i  a  
m é r n ö k t á r s a d a lo m  f o n t o s  s z e r e p é t  s 

h o g y  a  s z a k s z e r v e z e t  e n n e k  j ó  k o o r d i 

n á to r a . A z  1 9 4 8 . j ú n iu s  2 6 - 2 7 - i  II. 

k o n g r e s s z u s o n  p o l i t ik a i  n y o m á s r a  ip a r 

á g i  á t s z e r v e z é s e k e t  j e l e n t e t t e k  b e  s e z  
g y a k o r la t i la g  a  s z a k s z e r v e z e t  f e ls z á m o 

lá s á t  j e l e n t e t t e .  K é t  n a p p a l  k é s ő b b ,  

1 9 4 8 . j ú n iu s  2 9 -é n  m e g a la k u lt  az  

M T E S Z , 1 4  t u d o m á n y o s  e g y e s ü l e t  9 5 0 0

ta g já v a l. B á r  a  f e la d a t o k  s a  l e h e t ő s é g e k  

a  m a i  m ű s z a k i  é r t e lm is é g  s z á m á r a  m á 

so k , e l ő d e i n k  é le t é b ő l ,  t e n n i  a k a rá sá 

b ó l  e r ő t  m e r í t h e t ü n k  m a  is  - f e je z t e  b e  
a  m e g e m l é k e z é s t  a z  e lő a d ó .

E z u tá n  dr. Geleji Frigyes, az  M T E S Z  
a le ln ö k e  A  m ű s z a k i  é r t e lm is é g  h e ly z e t e  

m a  -  e g y  f e lm é r é s  t a n u ls á g a i  c ím m e l  

ta r to t t  e lő a d á s t .  A r r ó l a f e lm é r é s r ő l ,  ill . 

a  b e l ő l e  l e v o n t  k ö v e t k e z te t é s e k r ő l  v a n  
s z ó ,  a m e ly e t  1 5 0 0 0  m ű s z a k i  f e ls ő f o k ú  
v é g z e t t s é g ű  á l la m p o lg á r n a k  k ik ü ld ö t t  
k é r d ő ív  a la p já n  á l l í t o t t  ö s s z e  az  O M F B  
1 9 9 4 - b e n .  A z  e lő a d á s  te lj e s  a n y a g á t  a 

K ö z g a z d a s á g i S z e m le  1 9 9 4 .  1 2 . sz á m á 

b a n  m e g j e l e n t  c ik k  a la p já n  a  B K L  K o 

h á s z a t  is  k ö z z é  te sz i ,  e z é r t  e z e n  a h e ly e n  
a  r é s z le t e s  i s m e r t e t é s t ő l  e l t e k in t ü n k .

Z á r ó  g o n d o la t k é n t  az  e lő a d ó  k i

e m e l t e ,  h o g y  a  r e á lé r t e lm is é g  p r e sz t í 

z s é n e k  h e ly r e á l l í t á s a  é r d e k é b e n  a  m a i  

n e h é z  id ő k b e n  is  a  s z a k e m b e r e k n e k  

e r ő t e l j e s e b b e n  k e l l  a  h a n g j u k a t  h a lla t 

n i ,  v é le m é n y ü k e t ,  p r o g r a m ja ik a t ,  e lő r e  
v iv ő  g o n d o la t a ik a t  a  k o r m á n y  r é s z é r e  
t o lm á c s o ln i ,  h o g y  a  m ű s z a k i  é r t e lm is é g  
i s m é t  a  f e j lő d é s  m o t o r já v á  v á ljo n , Ш. az  

m a r a d j o n .

Dr. Deme Péter m in is z t e r i  b iz to s  v o l t  a  

k ö v e t k e z ő  e lő a d ó .  A  M ű v e lő d é s i  é s  
K ö z o k ta tá s i  M in is z té r iu m  m i l l e c e n t e -  
n á r iu m i  e lő k é s z ü le t e ir ő l  ta r to t t  is m e r 

t e tő t .  H á r o m  a la p v e t ő  k ü lö n b s é g r e  h ív 

ta  f e l  a  f i g y e lm e t  a m i l l e n n iu m r a  v a ló  

k é s z ü lő d é s  id ő s z a k á t ,  ill . a m a i  id ő k e t  

ö s s z e h a s o n l í t v a .  E lő s z ö r  is  1 8 9 6  az  e z 

r e d é v e s  é v f o r d u ló  m ia t t  j e l e n t ő s e b b ,  

m i n t  a z  1 1 0 0 .  é v f o r d u ló .  M á so d s z o r  
a la p v e t ő e n  m á s  a  g a z d a s á g i  k ö r n y e z e t  
1 0 0  é v e  e g y  n a g y  b ir o d a lo m  r é s z e k é n t  
a z  e u r ó p a i  t e c h n ik a i  „ b o o m ” id e j é n  k e 

r ü l t  s o r  a z  ü n n e p s é g s o r o z a t r a ,  m a  e z  

k ö z e l  s in c s  íg y . H a r m a d s z o r  p e d ig  a  k é 

s z ü lő d é s n e k  e b b e n  az  id ő s z a k á b a n  ak 

k o r  m á r  1 2  tö r v é n y  í r t  e l ő  a  fe la d a to k a t ,  
m a  p e d ig  ö s s z e s e n  e g y  k o r m á n y h a tá r o 

z a t  v a n  e r r e ,  s  j ó v a l  s z e r é n y e b b  p é n z ü 

g y i k e r e t .  1 9 9 4 - b e n  1 ,2  M rd , 9 5 - b e n  1 ,8  

M rd  é s  1 9 9 6 - b a n  1 ,8  M rd  F t-o t  t u d o t t

4 9 3
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Ш. k é p e s  az  á l la m  e r r e  f o r d í t a n i ,  k ü ls ő  

s z p o n z o r  p e d ig  a l ig  v a n .

A z  1 9 9 6 -o s  m i l l e c e n t e n á r iu m i  ü n 

n e p s é g  s z e r é n y ,  a la p v e t ő e n  k u ltu r á l is  

j e l l e g ű  é s  b e l f ö ld ö n  z a j ló  e s e m é n y s o r o 

z a t  le s z .  H á r o m  k ie m e l t  t é m a  k a p o t t  

j e l e n t ő s e b b  t á m o g a t á s t ,  a  M a g y a r  

N e m z e t i  M ú z e u m  új k iá l l í tá s a , a  H ő s ö k  

t e r é n  á l ló  s z o b o r c s o p o r t  r e k o n s t r u k 

c ió j a  é s  a  M a g y a r  i s k o la  1 0 0 0  é v e  r e n 

d e z v é n y s o r o z a t  1 9 9 6 - b a n  t i z e n k é t  r e n 

d e z v é n y n e k  le s z  k ö z ö s  a r c u la ta .  E g y é b 

k é n t  m iu t á n  a k o r m á n y  m á r  e lő z ő l e g  
e ld ö n t ö t t e ,  h o g y  n e m  k ív á n ja  m e g r e n 

d e z n i  a m i l l e c e n t e n á r iu m i  ü n n e p s é g -  

s o r o z a to t ,  a z  e g y é n i  é s  t á r s a d a lm i k e z 

d e m é n y e z é s e k  e g é s z  s o r a  e n n e k  a  g o n 

d o la t n a k  a  j e g y é b e n  t e r v e z i  a z  1 9 9 6 -o s  

e s e m é n y e k e t

A  H o n f o g la lá s  1 1 0 0 .  é v f o r d u ló j a  

e m lé k b iz o t t s á g a  e g y  t i tk á r s á g o t  á l l í t o t t  

f ö l  ( 1 0 5 4  B u d a p e s t ,  B á t h o r y  u . 1 0 .)  a  

r e n g e t e g  e s e m é n y  in f o r m á c ió j á n a k  

ö s s z e g y ű j t é s é r e .  I t t  e g y  s z á m ít ó g é p e s  

a d a tb á z is  s e g í t s é g é v e l  a z  e z  é v  d e c e m 

b e r é ig  b e j e le n t e t t  r e n d e z v é n y e k  j e l l e m 

z ő i  l e k é r d e z h e t ő k  ( t e l / f a x :  1 3 1 - 0 5 9 1 ,  

1 3 2 - 8 1 7 9 ) .  A  titk á r sá g  e z e k e t  n e m  k o 

o r d in á lja ,  d e  in f o r m á l,  k ö z r e  a d  , e l é r 

h e t ő v é  te sz i  ő k e t  P á r h u z a m o s a n  fu t

1995-ben az alábbiakban felsorolt tagtár
saink ünnepelték 65. születésnapjukat:

Vaskohászati szakosztály: C z i r b u s  I s t v á n ,  

F a r k a s  L a j o s ,  d r .  F a r k a s  S á n d o r ,  F o g t a  

B é l a ,  d r .  F u c h s  E r i k ,  G y ő r f f y  G e r g e l y ,  

M o l n á r  J á n o s ,  N a g y  F e r e n c ,  N a g y  M ik 

l ó s ,  R a a b e  I m r e ,  d r .  S z a b ó  F e r e n c ,  

S z í j)  D e z s ő ,  T u b o l y J á n o s .

Fémkohászati szakosztály: A r a d i  L á s z l ó ,  

D é c s i  Z o l t á n ,  d r .  D é z s i  L a j o s ,  d r .  M á 

t y á s i  J ó z s e f ,  d r .  M i c h e l b c r g e r  P á l ,  d r .  

S c h i p p e r t a i  S a p s á l  V e r a ,  d r .  T ó t h  B é l a ,  

V ö r ö s  I s t v á n

Ontészeti szakosztály: C s i r e  I s t v á n ,  Ó v á r i  

L á s z l ó ,  S o m o g y i  L á s z l ó ,  d r .  T a m á s  B é 

l a ,  V a j d a  Z o l t á n

V a l a m e n n y i  ü n n e p e k n e k  e z ú t o n  k í v á n  

e g é s z s é g e t ,  s o k  ö r ö m e t  é s  ú j a b b  j u b i 

l e u m o k a t  m i n d e n  t a g t á r s u n k  n e v é b e n  

a  s z e r k e s z t ő s é g .

L ap zárta  u tán  é rk e ze tt

Egyesületünk elnöksége legutóbbi, december 
14-t ülésén úgy határozott, hogy a Budapest 
МП. kér., Füvészkert u. 8. alatti társasház 

mintegy 250 m2-es lakrészét az egyesület 

székhazának céljára meguásárolja. Lesz vég
re saját otthonunk! (v b )

e g y  n y ilv á n ta r tá s  a z  O r s z á g o s  I d e g e n -  

f o r g a lm i  H iv a ta ln á l is , a m e ly  a  m in t e g y  

az  e x p o  h e ly é b e  l é p ő  V e n d é g s é g b e n  

M a g y a r o r s z á g o n  c . a la p v e t ő e n  id e g e n -  
fo r g a lm i  c é lo k a t  s z o lg á ló  p r o g r a m  r e n 

d e z v é n y e i t  g y ű jt i ö s s z e .  E z t  az  IK M  fi

n a n s z ír o z z a .  A  k é t  n y ilv á n ta r tá s t  é s  n é 

h á n y  k ie m e l t  r e n d e z v é n y t  s z á n d é k u k 

b a n  á ll  ö s z - s z e h a n g o ln i .  A  l e g n a g y o b b  

r e n d e z v é n y e k  sz e r v e z é s e  t e r m é s z e t e s e n  
m á r  fo ly ik , s b á r  e g y  p á ly á z a t  k e r e t é b e n  
1 2 4 0  p á ly á z ó  3 ,8  M rd  F t-o t i g é n y e l t  v o l 

n a  a  m e g v a ló s ít á s h o z ,  az  M K M  sa jn o s , 

c sa k  2 2 2 ,5  M  F t-o t  t u d o t t  s z é to s z ta n i.

E z u tá n  n é h á n y  f o n t o s a b b  e s e m é n y t  

e m e l t  k i a z  e lő a d ó  s h a n g s ú ly o z t a ,  h o g y  

1 9 9 6  c sa k  a  k e z d e t e  e g y  ü n n e p s é g s o r o 

z a tn a k . 2 0 0 0 - b e n  ü n n e p e l j ü k  u .i .  á lla m -  

a la p ítá s u n k  1 0 0 0  é v e s  é v f o r d u ló j á t ,  s 

a d d ig  is  l e h e t  é r t é k e s  r e n d e z v é n y e k e t  

sz e r v e z n i,  h i s z e n  e z e k  az é v e k  é s  a h o z 

z á ju k  k a p c s o ló d ó  ö r ö k s é g ü n k  m in d  al

k a lm a sa k  a rra , h o g y  a k u ltú r á r a , az  e m 

b e r i  é r t é k e k r e ,  h a z á n k r a  ir á n y ítsá k  tár 

s a d a lm u n k , é s  ta lá n  a  v ilá g  f ig y e lm é t .

A z  ü lé s  z á r sz a v á b a n  dr. Vámos Éva' 
ta r to t t  r ö v id  b e s z á m o ló t  a  b iz o t t s á g  á l

ta l is  t á m o g a t o t t  2 3 .  I C O H T E C  s z im p ó 

z iu m  e lő k é s z ü le t e ir ő l .  A  r e n d e z v é n y t  
1 9 9 6 . a u g .  7 - 1 1 .  k ö z ö t t  tar tják  B u d a 

p e s t e n ,  s z e r v e z é s é t  az  O M B K E  é s  az  

O M M  v á lla lta . 1 5 0 -2 0 0  k ü lf ö ld i  r é sz tv e 

v ő r e  s z á m íta n a k . K é t  f ő  t é m á b a n  h a n g 

z ik  m a j d  e l  p le n á r is  e lő a d á s :

1. A  b á n y á s z a t  é s  a  k o h á s z a t  n a g y ip a r r á  
v á lá sa  а  II. v i lá g h á b o r ú ig

2 . A  k o m m u n ik á c ió  fo r m á in a k  m ú lt ja  

é s  j e l e n e .

E z  u t ó b b i  m é g  a z  e x p o  r e n d e z é s e  j e 

g y é b e n  m e g f o g a lm a z o t t  té m a .

A  k é t  f ő  s z e k c ió n  k iü l m á r  e d d ig  b e 

j e l e n t e t t  1 5  s z e k c ió b a n  fo ly n a k  m a jd  az  
e lő a d á s o k ,  m e ly e k  a  t u d o m á n y -  é s  t e c h 

n ik a t ö r t é n e t  s z é le s  sk á lá já t  ö le l ik  fö l. 

T e r m é s z e t e s e n  a k o n f e r e n c iá h o z  k u ltu 

r á lis  p r o g r a m o k  is  k a p c s o ló d n a k ,  a  fa 

k u lta t ív  s z a k m a i k ir á n d u lá s o k k a l  p e d ig  

a  s z e r e t n é k  a  r é s z tv e v ő k n e k  az  o r sz á g  

s z á m o s  t e c h n ik a t ö r t é n e t i  é s  n é p r a jz i  

n e v e z e t e s s é g é t  b e m u t a t n i .

A  k o n f e r e n c iá r a  várják  a b e l f ö ld i  

s z a k e m b e r e k  j e l e n t k e z é s é t  is , e h h e z  az  

M T E S Z  t a g e g y e s ü le t e in e k  t ö r t é n e t i  b i 

z o t ts á g a i  d e c e m b e r b e n  k a p já k  k é z h e z  a  

m e g h ív ó k a t .  R é s z le t e s e b b  in f o r m á c ió 

v a l a z  O M B K E  t itk á r sá g á n  S c h m id t  
G y ö r g y  ü g y v e z e t ő  ig a z g a t ó ,  az  O M M -  
n é l  d r .  V á m o s  É va  f ő ig a z g a t ó  á ll  r e n d e l 

k e z é s r e .

Lengyelné Kiss Katalin

A  ko h ásza ti e g y e s ü le te k  v e ze tő in e k  

kö zö s n y ila tko za ta  a z  o k ta tás  ü g yéb en

1 9 9 5 .  n o v e m b e r  1 5 -é n  D ü s s e ld o r f b a n  t a r to t tá k  e z é v i  ta n á c s k o z á s u k a t  a  k o h á 

sz a ti e g y e s ü le t e k  v e z e t ő i .  C s a t la k o z v a  a  f iz ik u s o k  n e m z e t k ö z i  s z e r v e z e t e in e k  

h a s o n l ó  a k c ió j á h o z ,  a z  a lá b b i  n y i la tk o z a t  k ö z z é t é t e l é t  h a t á r o z tá k  e l:

„ F ö l d ü n k ö n  a z  é l e t  j ö v ő b e l i  f e l t é t e l e i t  j e l e n t ő s e n  b e f o l y á s o l j a  a  k ü l ö n b ö z ő  r é 

g i ó k  o r s z á g a i n a k  g a z d a s á g i  é s  m ű s z a k i  f e j l ő d é s e ,  p r o s p e r i t á s a .  E n n e k  l é n y e 

g e s  f e l t é t e l e ,  h o g y  j ó l  k é p z e t t  m é r n ö k ö k ,  t e c h n i k u s o k  d o l g o z z a n a k  a  f é m e k  é s  

e g y é b  a n y a g o k  e l ő á l l í t á s á v a l  é s  f e l d o l g o z á s á v a l  f o g l a l k o z ó  t e r ü l e t e k e n .  A  m ű 

s z a k i  k é p z é s  a l a p j a  m i n d e n ü t t  a  F i a t a l o k  m a g a s  s z í n v o n a l ú  t e r m é s z e t t u d o m á 

n y o s  o k t a t á s a  a  k ö z é p i s k o l á k b a n ,  t e c h n i k u m o k b a n .  A  n y i l a t k o z a t  a l á í r ó i  e l h a 

t á r o z t á k ,  h o g y  e r r e  f e l h í v j á k  a  k ö z v é l e m é n y  f i g y e l m é t ,  é s  e b b e n  a  s z e l l e m b e n  

ö s z t ö n z i k  a  f i a t a l o k  p á l y a v á l a s z t á s á t  i s . ”

Associazione Italiana di Metallurgia, AIM
Association Technique de la Sidérurgie Franţaise, ATS
Association of Polish Metallurgical Engineers Technicians, SITPH
Centre de Recheres Métallurgiques, CRM
Centro Nációnál de Investigaciones Metallurgicas, CEN1M
Croatian Metallurgical Society
Eisenhütte Österreich
International Iron and Steel Institute, IISI
Jernkon torét
Országos Magyar Bányászati és Kohászati Egyesület 
Research Institute of Industrial Science and Technology, RIST 
Romanian Society for Metallurgy 
Slovak Metallurgical Society, SHS
Société Fran (.'.use de Metallurgie et de Matériaux, SF1M
Steel Federation o f the Czech Republic
The Chinese Society for Metals, CSM
The Institute of Materials, IOM
The Iron and Steel Institute ofjapan, ISIJ
Verein Deutscher Eisenhüttenleute, VDEh
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128. évfolyam  11-12 . szám. 1995. novem ber-decem ber hó E G Y E SÜ L E T I H ÍR M ON D Ó

HALÁLOZÁS

A b a f f y  K á r o l y  ( 1 9 3 0 - 1 9 9 5 )  M o n o r o n ,  e v a n g é l i k u s  l e l k é s z  h é t g y e r m e k e s  c s a 

l á d j á n a k  h a r m a d i k  g y e r m e k e k é n t  s z ü l e t e t t .  A  S z e g e d i  T u d o m á n y e g y e t e m  T e r 

m é s z e t t u d o m á n y i  K a r á n  s z e r z e t t  v e g y é s z m é r n ö k i  d i p l o m á t  1 9 5 3 - b a n .

I n o t á n  a z  a l u m í n i u m k o h ó b a n  k u t a t ó m é r n ö k ,  m a j d  k u t a t á s i  o s z t á l y v e z e t ő .  

1 9 6 9 - tő l  a z  A l u m í n i u m  t r ö s z t b e n  f ő t e c h n o l ó g u s ,  t e r ü l e t i  f ő m é r n ö k ,  k o h á s z a t i  

o s z t á l y v e z e t ő  b e o s z t á s o k b a n  d o l g o z o t t .  F e l a d a t á t  a z  a j k a i ,  i n o t a i ,  t a t a b á n y a i  

a l u m í n i u m k o h ó k  e l e k t r o l í z i s ü z e m i  t e r m e l é s i  é s  f e j l e s z t é s i  t e v é k e n y s é g é v e l  

k a p c s o l a t o s  i r á n y í t ó ,  k o o r d i n á l ó  t e n n i v a l ó k  j e l e n t e t t é k .  N a g y  s z e r e p e  v o l t  a  

s z a k t e r ü l e t  m ű s z a k i - g a z d a s á g i  e l e m z é s e k  a l a p j á n  t e e n d ő k  d ö n t é s e l ő k é s z í t é s i  

m u n k á i b a n .

Á l d o z a t o s  m u n k á j á t  1 9 7 8 - b a n  e g é s z s é g r o m l á s  o k o z t a  n y u g d í j a z á s á i g  p é l d a 

m u t a t ó  k ö v e t k e z e t e s s é g g e l  v é g e z t e .

M u n k á j a  e r e d m é n y e s s é g é t  h á r o m  K iv á ló  D o l g o z ó  c ím ,  a  K iv á ló  Ú j í t ó  e z ü s t ,  

m a j d  a r a n y  f o k o z a t á n a k  e l n y e r é s e ,  a  K iv á ló  F e l t a l á l ó  k i t ü n t e t é s  b r o n z  f o k o z a 

t á n a k  ( 1 9 7 3 )  o d a í t é l é s e  j e l z i .

T ö r é k e n y  t e r m e t é t ,  e g é s z s é g é t  t á m a d ó  b e t e g s é g é v e l  n y u g d í j a z á s a  u t á n  m é g  

1 7  é v i g  f o l y t a t o t t  h a r c o t ,  e n e r g i á i t  o k t ó b e r  v é g é n  e m é s z t e t t e  f e l  a  b e t e g s é g .

V é g s ő  t i s z t e l e t a d á s o n  n o v e m b e r  3 - á n  m o n d t u n k  u t o l s ó  J ó  s z e r e n c s é t !

GálJános

F o n to s  kö z lem én y  

o lvas ó in k n a k !

Értesítjük tisztelt Tagtársainkat, 
hogy 1995. december 4-étől az 
OMBKE számlaszáma a következő:

10200830-32310119-00000000

A csoportosan fizető tagjaink válla
latuk pénzügyi osztályával erre a 
számra utaltassák tagdíjukat. Nyo
matékosan felhívjuk itt a figyelmet, 
hogy minden utalás esetén névsort 
is kérünk! Csak ebben az esetben 
tudjuk könyvelni a tagok befizetését.

Az egyéni előfizetőknek az I. ne
gyedév folyamán tudjuk postázni a 
tagdíjcsekkeket, mivel az OTP erre 
az időszakra tudja fogadni csekk
rendelésünket.

Az OMBKE ügyvezetése

A z O M B K E  1996. évi ren d ezvé n y e i

A rendezvény neve Időpont, helyszín A felelős szervező neve, telefonszám a

11. Nemzetközi ICSOBA szimpózium 
„Minőségellenőrzés az alumíniumiparban”

1996. május 21-24. 
Balatonfüred

Dohos Lászlóné (OMBKE) 
201-7337

Az acélipari hulladékok feldolgozása, 
hasznosítása és tárolása

1996. június 3-6. 
Balatonszéplak

Dohos Lászlóné (OMBKE) 
201-7337

23. Nemzetközi technikatörténeti konferencia 
(ICOHTEC)

1996. augusztus 7-11. 
Budapest

Lengyelné Kiss Katalin (Öntödei Múzeum)

1. Európai hengerészkonferencia 
12. Hungarolling

1996. szeptember 4-6. 
Balatonszéplak

Dohos Lászlóné (OMBKE) 
201-7337

Öntőnapok 1996. szeptember 26-29. 
Győr

Dohos Lászlóné (OMBKE) 
201-7337

OMBKE-közgyűlés 1996. szeptember 29. 
Győr

Schmidt György (OMBKE) 
201-7337

Minden kedves olvasónknak 

eredményekben gazdag boldog új esztendőt kíván
a BKL Kohászat

szerkesztősége és szerkesztőbizottsága!

4 9 5
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ment/extension of competitive capacity, on the 
society’s readiness and capability of innova
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tivity at the member companies of the Hunga
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sults and the potential development. This ana
lysis is completed with the description of the 
whole quality assurance system. To illustrate it 
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mestic aluminum industry -  simultaneously 
with the significant reduction in production -  
has been in basic change. The paper reviews 
the possibilities for utilization of waste accu
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A DUNAFERR a magyar gazdaság egyik legnagyobb 
ipari komlexuma. Vállalatcsoportunk termékeivel ma

Í
's megállja helyét, melegen és hidegen hengerelt 
ekencseink,* lemezeink, profiltermékeink, radiátora 
ink, spirálcsöveink és acélszerkezeteink1 keresették a 
íazai piacon és világszerte.

A DUNAFERR jövője technikailag és technoló 
giailag megalapozott. A kölcsönös előnyök alapján a 
részvénytársaság és minden tagvállalata a jövőben is 
együttműködésre kész, korrekt fél kíván m a ra d j.

Ennek reményiben kívánunk  
minden kedves Partnerünknek és Üzlet fe lünknél

. eredménye. then ^gazdag új esztendői .

D U N A F E R R  D u n a i  V a s m ű  Rt. Tel. (2 5 )  3 8 1 - 3 0 5

2 4 0 0  D u n a ú j v á r o s Fax (2 5 )  3 1 0 - 0 2 3

V a s m ű  t é r  1 - 3 . Telex 2 9 2 2 1 , 2 9 2 2 4



Minőségi öntvény
Öntödei formázóanyagaink 
segítenek Önnek és vevőinek 
magas minőségi igényeit 
kielégíteni

■ Aktív bentonit
Kiváló kötőanyag
a legjobb tulajdonságok eléréséhez

F ényeskarbonképző  
seg éd a n y a g  
ECOSIL 
ECOSIL 100
Sima felületű öntvény és a formázóanyag 
könnyű leválása az öntvény tisztításakor

Leválasztóanyag

BENTOGLISS
Esztétikus felület, gyors és 
gazdaságos formázás

Magyarországi képviselet:

m aftßon Kft.
1114 Budapest, Bartók Béla út 61. 
Tel./fax: 166-4873 
Siklóssy Margit

S Ü D - C H E M I E  A G
Postfach 830953 • 81709 München 
Tel.: 089/51 10-0 • Fax: 089/51 10-582
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