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KISZELY GYULA —_
technikatorténész

A di6sgy6ri acélontészet a  viliggazdasigi
vilsdg utan. A 2. vildghdbor kihatdsai. A ter-
melés Gjrainduldsa a hdaborti utdn, jovatételi
szallitdsok. Az ontode fejlesztése, termékei, ter-
melési adatai napjainkig.

A didsgydri acélintészet fejlodése 1933 és 1945
kizitt

Termelésirdnyitas

A kapitalizmus torténetében egyetlen vilsag
*sem volt olyan nagy hatési, és nem okozott oly
szamottevd gazdasdgi és politikai véltozasokat,
mint az 1929—33-as taltermelési valsag.

1933-t61 megindult a gazdasigi élet lassi ja-
vuldsa. A fokozott dllami beavatkozés kovet-
keztében néhany év alatt valamennyi iparig
kilabalt a valsig okozta visszaesésbil. A legtobb
tokés orszagban, igy Magyarorszagon is gyorsan
elterjedtek a modern kozgazdasigtan elméletei,
amelyek a tervszerli gazdilkodds bevezetésében
jelolték meg a megrendiilt kapitalista gazdasig
megszilarditasanak modjat [40].

DidsgyGrben az el6zG évek biralatai alapjan
kivilasztottak azokat a hibdkat, amelyeken va-
I6ban segiteni lehetett és kellett is, és megindult
egy egészséges fejlédési folyamat. Ennek elss
allomésa egy termelésiranyito szervezel feldllitisa
volt. Ezt a szervet — a diésgyori gyarban iizemi
iroda elnevezéssel — a két hengermiiben 1933
tavaszan, az acélontodében 1934. februar 17-én
alakitottdk meg [41]. A programiranyitasi rendszer
az id6k folyamén annyira bevalt, hogy 1945 utdn
a  Nehézipari Kozpont, a Kohdipari Kozpont,
majd a KOHERT is ezt a rendszert alkalmazta.

A tervszerii gyartast a havi programozas biz-
tositotta, amelynek alapja az acélontvénykartell,
az export és a nagy éntvényeknél a hazai gépipar
sziikséglete volt. A kartellben részt vevé vallalatok
mindinkdbb élesedé versenye, a hajogyaraknak,
1984. 10.

* A cikk elsd részét az szamban kozoltiik.
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DK 621.74 ,,467.100" Didsgy6r

kiilonosképpen az észak-eurépai hajégyaraknak a
megrendelése kotelezden elGirta a pontos szdl-
litdst, ezt pedig tervszerii programozis nélkiil
végrehajtani nem lehetett.

U zemfejlesztés

Tovabb folytatédott az 1914-ben elhatérozott
iizemfejlesztés. A I1. és a II1. csarnok épitésének
befejezése utdn hozzalattak a IV. csarnok épi-
téséhez.

A beruhazas folyamatossagat erlsen befolyé-
solta az a koriilmény, hogy a programot nem
minden esetben hagyta jovd a képviselGhdz. A
MAVAG akkori vezérigazgatoja az iizemek fej-
lesztése érdekében kénytelen volt minden lehe-
téséget felhaszndlni a feltjitdsok és beruhdzasok
folyamatossaganak biztositisa érdekében. Ezekrsl
a mandverekrdl, az 1937, janius 4-i zérszdmadési
bizottsagi iilésrél az Orszaggyiilési Bizottsdgok
jegyzGkonyvében olvashatjuk, hogy a MAVAG-ba
is nagy osszegeket fektettek be, ezeket az dllami
koltségvetésben hamis cimek alatt igyekeztek
eltiintetni. Mint Fuabinyi pénziigyminiszter bi-
zalmas korben elmondotta: ,a felijitdsok egy
része olyan, hogy nem is szeretném, ha azok ki-
tlinnének az elszamoldsokbdl™ [42]. Az acélon-
todében folyd fejlesztések is ebbe a kirbe tartoztak.

Mint tudjuk, az ontvénygyartds egyik fontos
anyaga a formézéhomok. Miutdn a felhaszndlt
homokokbdl sok hiba szarmazhatott, 1935-ben az
ontode részére értékes homokvizsgdald miiszereket
szereztek be a Strohlein cégtél. Magyarorszigon
elsGként ezekkel a miiszerekkel indult meg az
ontodei homok rendszeres vizsgélata. A méréseket
az ontode iizemvezets mérnike végezte. Az adatok
alapjdn osszehasonlitdst tettek az iizemi ered-
ményekkel. Tgy deriilt ki, hogy az iizembe beérkezs
homok alkotéelemei nagymértékben véltoznak, s
ezért az éntvények feliileti simasdgdban is kisebb-
nagyobb eltérés tapasztalhaté. Ez a megfigyelés
inditotta el a megfelelé homoktelepek uténi ku-
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tatést [43]. Ennek eredménye volt sok, ma is
haszndlt homokel6fordulds feltdrdsa (Téarnok,
Sérisdp, K6vagoors, Fehérvarcsurgo stb.).

A kdtbanyagok keresése kozben jutott el a
homoklaboratérium a bentonitig, a viziivegig és a
cementig. A méadi bentonit — amelyrél késébb
kideriilt, hogy a Geko néven ismert kotGanyag
alkotéja volt — megfelels 6rl6berendezés hid-
nydban nehezen volt hasznalhaté. Ezért az ontode
a téglagydri agyagdrlemények mellett tobbféle
szerves anyagot, mint pl. malomléblisztet, dex-
trint, melaszt hasznalt a homokkeverékekhez.

A cementtel végzett iizemi prébik meglepd
eredményeket adtak. A cementtel kotott formék
bevezetésében a didsgyéri acélontéde nemcsak
Magyarorszédgon, de Eurépdban is sok ontodét
megel6zott. Mivel a cementkotésii forméz6homok
lassan szildrdult, megkezd6ditt a cement kotését
gyorsité anyagnak a keresése. A negyvenes évek
elején a német Reinecker mérnok a cementforméazés
licencét ajanlotta fel a gydrnak. Igen meglepddott,
amikor fényképekkel bizonyitottdk, hogy Dibs-
gybrben az eljardst mar korabban nagy ontvények
formdinak készitéséhez is sikeresen alkalmaztélk.

A formézéhomok keverésére megfelelé gépek
nem &llottak rendelkezésre, a homokot a formazé-
téren szitdkon atlapatoltik. Az egyenetleniil kevert
homok miatt az ontének sok munkéja volt. Egy
stilyosabb iizemi baleset hivta fel a kdzponti ve-
zetés figyelmét az ontode iizemi berendezéseinek
fejlesztésére. A budapesti vezérigazgatésdg 1937-
ben az ontode vezetSjét Németorszigba, vezetd
mérnskét Svijeba és Németorszagba kiildte kor-
szerli ontodei berendezések kivélasztdséra, majd
engedélyt adott egy korszerfi, 6rénként 30 m?
homokkeveréket készitl homokelokészito berendezés
létesitésére. A berendezés leszallitdsdval és iizembe
helyezésével a schaffhauseni Georg Fischer céget
biztdk meg.

Az 10j homokel6készité vasvézas helyiségét a
sziikséges pédiumokkal és hatalmas homoktérolo
tartdlyokkal egyiitt a I1I. és IIl. csarnok északi
végének meghosszabbitésiéban a MAVAG buda-
pesti gépgyardnak hidészai épitették (12. dbra).
A berendezés prébaiizeme 1938 oktdberében meg-
kezd6dott, és roviddel kés6bb az els6 hazai homok-
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12. dbra. A homokelbkészitd mdi 1938-ban
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*

elgkészitd miivet a szallité cég az elSirdsoknak
megfelels teljesitGképességgel az ontodének 4t-
adta [44].

Az 1937 végén jelentkezs és 1938 elején mind-
inkdbb silyosbod6  gazdasigi  vilsdgjelenségek
meggyorsitottak a fegyverkezést, mert ebben
lattik a vilsdg teljes kibontakozasinak egyediili
megakadilyozéjat. Az 1929—33-as, hallatlanul
stulyos tultermelési valsiag még tilsdgosan élénken
élt a tokések emlékezetében, semhogy egy 1j
valsag elss jeleire ne prébéltak volna meg mindent
felhasznalni ennek megakaddlyozdsira. Ilyen ko-
riillmények kozott létott napviligot 1938 mér-
ciusadban a magyar uralkodé osztdly Gn. 6téves
terve, a fegyverkezés, a hdboris késziilédés nyilt
programja. A Gy6rben meghirdetett program
egymillidrd pengé beruhdzist vett tervbe koz-
vetleniil vagy kozvetve a honvédelem fejlesztésére.
A gy6ri programot a képvisel6hdz 1938 majusdban
torvényerére emelte [45].

A gy6ri program adta lehetdségek az acélontide
rekonstrukeiéjanak folytatdsat, Gj gépek beszer-
zését is elGsegitették. Az iizem korszerfisitése az
ontvénykikészits iizemre is kiterjedt. A hdrom-
hajos, favdzas épiilet mellé a keleti oldalon egy
20 m széles, 105 m hosszi, acélszerkezet(i csarnok
épiilt, amelyet korszerti gépekkel szereltek fel.
1938-ban érkezett be Svéjchél a WS 3-as éntvény-
tisztité wheelabrator. Magyarorszdgon ez volt a
legelsG, nagy teljesitménytli ontvénytisztité be-
rendezés, amely a hagyoményos tisztitdssal el nem
érhet6 mindségli munkat 400—500 kg acélont-
vényen 15 percen beliil végezte el. Ez a gép 30
gyakorlott Ontvénytisztité munkdjit végezte el
ugy, hogy a kornyezet légterét porral nem szeny-
nyezte be. Ezt a gépet kivette az altonai Gutmann
cég nagy ontvények tisztitdsdra alkalmas beren-
dezése, amely vasszemcsét lovellt a tisztitandd
feliilletre. Ezaltal nemcsak a teljesitmény no-
vekedett, hanem lényegesen csikkent az egészségre
kéros porképzddés is.

A fejlesztések sordn az oOntvénytisztité mellé
felépitettek egy kétszintes épiiletet, amelyben a
foldszinten az acélontodei iizemvezets és a mii-
vezetOk irodai, a homoklaboratérium, a minta-
karbantarté és —javité, valamint az iizem-
lakatosok miihelyét helyezték el, az emeleten
pedig 300 {6 részére 6ltozot és mosdot rendeztek be.
Ez a csempézett, 45 mosdékagylés, 8 zuhanyzo-
fiilkés, 5 angol vécés,” kulcesal zarhaté szekrény-
sorral ellatott létesitmény az orszdgban az elsé volt.

A tovabbi fejlesztés sordn megkezdiGdott az
ontode altal tervezett szarito-, hokezeld- és edzo-
kemencék épitése is. A VI. esarnok épitésének
befejeztével — ez a habort végére késziilt el — az
acélontode 1914-ben megkezdett fejlesztése be is
fejez6dott [44].

Oktatds

A dibsgy6ri gyar orszégos viszonylatban a fiatal
munkéssig oktatdsdban élenjiré volt. Diésgy6rben
valdsitottak meg elGszor Magyarorszagon a hat-
osztélyos elemi iskolat. Az ipari tanulék elméleti

‘oktatdsa a gydri iskoldban, gyakorlati oktatésa
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13. dbra. Acélontési
gépalkatrészel

pedig a gyari tanmiihelyben folyt. Didsgyir volt
az els6, ahol az ontGtanulékat elvélasztottiak a
tobbi ipari tanuloktol, s szamukra a szakmai is-
mereteket 1936-t6] technikumi szinten tanitottdk.

A diosgydri ontode vezetGsége nagy gondot
forditott az oOnték tovabbképzésére is, mert a
gyartmanyok jellege ezt sziikségessé tette. Az
acélontode valamennyi ontéje j6 rajzolvasé volt.
Ha a forma mérete az osszerakaskor eltért a mun-
kahelyen tablara kitlizott rajz méretétsl, azt
észrevettek, és korrigaltak.

Tydrtmdanyok

Az 1933—38-as idészakban a didsgylri acél-
ontode gyartdsi programjat elsGsorban az ér-
vényben levé acélontvénykartell elGirdsai szabtdk
meg. A ,,verébpatkénak’ becézett aprd, par dekés
ontvénytdl a nagy méretii és tomegii ontvényig
mindent gyértottak (14. dbra). Tekintve, hogy a
nagy ontvények gyédrtdsdban versenytdrs nem
volt, az orszdg sziikségletét a dibsgy6ri ontode
fedezte (13. dbra). 1938-ban a kereskedelmi szer-
vek a kartellmegillapodéast felmondtak, uj egyez-
ményt nem hoztak létre, igy az ontode szabad
programot alakithatott ki.

A gazdasdgi vélsig utdn djra megélénkiilt a
MAVAG exporttevékenysége nemcsak az eurépai,
de a tengerentiili viszonylatban is. Az olasz, svéd,
norvég és finn hajégydrak 4llandd vevék voltak.
A visszatéré tételek a kovetkezdk voltak: hatso
tonk (15. dbra), el6tonk, kormanylapétszar, ten-
gelytarté (16. dbra) és més hajéoontvények. Az
osztrak piacra turbina- és gépalkatrészek, az
indiai vasutak részére mozdonykerékesillagok ké-
sziiltek.

A belfoldi piacon értékesitett éntvények tomege
0,2 és 82 tonna kozott valtozott. Ilyenek voltak a
turbinahdzak, fogaskoszorik, péluskerekek, lend-
kerekek, dajtédllvinyok (17. dbra). A MAV

sziitkségletének nagy részét ugyancsak a didsgyéri
acélontode fedezte. Az oOntvényeket éltaldban
megmunkdlt dllapotban szdllitottak [46].

Az ebben az idGszakban gyédrtott legnagyobb
ontvény egy kovaesporolyalap volt. Ennek tomege
kész allapotban 82 tonnét tett ki. A nagy éntvényt
csak a Martin-acélmiiben lehetett lednteni, ott is
forméztik az egyik éntégodorben.

A gydéri program keretében az éntode a Toldi, a
Nimré6d és a Turdn harckoesik ldnctalpait és még
szamos hadianyagot gyartott [47].

A diésgyori acélintvényeknek bel- és kiilfoldon
egyarant jo hiriik volt. Az iizem oOsszes selejtje
(fehér és fekete selejt egyiitt) nem érte el a 29 -ot,
bar az ontvények kozott szép szammal szerepeltek
rendkiviil bonyolult, szigori vizsgdlatnak ala-
vetett darabok is.

Az acélontode termelése 1933 és 1944 kozott a
kovetkezdképpen alakult [48]:

14. dbra. Poluskerél. Az 1941-ben ontiott darab témege

17 t
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15. dabra. Hdtso tonk a
trieszti Cantieri - Navali
del  Adriatico  hajogydr
részére. Tomege 22 t

S e T

-

16. dbra. Tengelytarté a
trieszte Cantiere  Navali
del ~Adriatico hajogycar
részére. T'omege 29720 kg

17. abra. Sajtédallvany. A
31 tonnds onteényt 1939-
ben ontotték

18. abra. Teherauté-mo-
torhdzal

SAJTO RLLYANY
Ad 31000 Kg 1938
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1933/34 1866 t
1934/35 2037 t
1935/36 2671 t
1936/37 3108 t
1937/38 4234 t
1938/39 4045 t
1940 4895 t
1941 5307 t
1942 6887 t
1943 8087 t
1944 4049 t

A hdbort utolsé esztendejében, 1944. szeptember
13-4n érte a didsgyéri gyarat az elsé légitdmadads.
A gydrra és kornyékére hullé mintegy 700 bomba
tobb jelentés mithely, koztilk az acélontode, de
f6ként a mintaraktar és asztalosmiihely munkdajat
torte meg, a termelés erésen lecsokkent.

Stlyos csapést jelentett a kitelepitési parancs is.
Ez tobb lépesGben irta el6 a gyar fontos termeld-
berendezéseinek és eszkozeinek nyugatra szalli-
tasat, valamint a kijelolt személyzet kitelepitését.

A kitelepités utdn visszamaradt vezeték és
munkédsok mindenképpen elejét akartik venni a
tovabbi romboldsoknak, ezért szamos bénitast
csak latszatra hajtottak végre. A leszerelt és
ladakba csomagolt berendezéseket elrejtették,
helyette szeméttel, forgdcesal és egyéb anyaggal
toltott ladakat raktak a vagonokba.

A didsgyéri aeélintészet fejlodése 1945-t61
napjainkig

A felszabadulds utdani helyzet

A fesziilt varakozassal teli hetek és hénapok
utan december 3-4n a szovjet csapatok felsza-
baditottik a vérost. ElSkeriiltek j6l elrejtett
helyeikrél a fontos, megmentett iizemi berendezé-
sek. Elssorban a gatlé koriilményeket kellett
felszamolni, a kozlekedési feltételeket biztositani,
az erémiii berendezéseket kijavitani stb.

Az acél- és vasontodében alig két hét alatt
felszamoltak a , béniték” utélagos rombolésait,
osszeszerelték a hajtémiiveket, motorokat, sza-
lagpdlydkat, és meginditottdk az oOntvényter-
melést.

A szovjet hadsereg technikai berendezéseihez
sok tartalékalkatrészt gyartottak. Az acélon-
todében mar rendelkeztek bizonyos gyartasi ta-
pasztalatokkal az olasz és német harckocsik és
terepjardk ldnctagjainak gyértisa terén. Nagyon
szigori kovetelmény volt az, hogy az egyes lanc-
tagok furatait 0,2 mm-es tiiréspontossaggal kellett
nyersen eldonteni. Ezt csGszerii olajos maggal és
kozpontos magvezetéssel oldottdk meg. A ma-
gokat nagyon pontos illesztés(i, gondosan fart és
hizétiiskével méretre szabélyozott fém mag-
szekrényben készitették. A magszekrény konyv-
szerfien nyithaté, zdarhat6é volt, kiilon mechaniz-
mus biztositotta a magvas kozpontos tarsdsat,
majd kiemelését a maghol. ,

A szovjetek helytelenitették a szoros illesztést.
Véleményiiket valészinien az"a tapasztalatuk
alakitotta ki, hogy szoros illesztéskor a jarmiivet
tobb napos dllas utan a korrézié vagy a befagyés
miatt nem lehet gyorsan meginditani. A tiirést

A 0,6 mm-re modositottak, erre alakitottdk &t a

gyartds moédszerét [49].

Az 1944. évi légitamadas alkalmaval leégett
asztalosmiihely potlisara a megmentett és 1j
berendezésekkel a mai anyagellatds-épiilet keleti
végén, rendeztek be mintakészité mihelyt. Ez
egészen 1983-ig fennallt.

Jovdtétel szallitasok

Az 1945. év 11. felére a jovatételi szallitasok
lebonyolitdsdval megbizott Iparmiivek Képviselete
Allami Erdekii Rt. (IKART) a kovetkezd ter-
mékek szallitdsat irta el6: acélontésii hengerek,
gorgdk, guriték hengermiivekhez, vasuti keresz-
tezOdések és kitérck alkatrészei stb. Mindezek az
acélontode akkori kapacitdsanak mintegy 609,-4t
tették ki. Az acélontode termelése az 1938. évi
4100 tonnahoz mérten 1945-ben esak 2000 tonnéat,
azaz 499%:-ot ért el. Az egész gyar pedig alig
259,-4t termelte csak az 1938. évi mennyiségnek
[50].

Az alkalmazott technolégidk azonosak voltak a
I1. vilighdaboriut megel6zé fellendiilés sordn be-
vezetettekkel. A homokelGkészité mii tilnyoméan
a diosgy6ri banyabol nyert, agyagkotésti kvare-
homokot hasznélta, és minden formét szaritottak.
A hengermiii hengerek gyartdasakor régebben a
formdzokeverék nyersszilardsdganak és gazat-
bocsatéd képességének novelésére biuzalisztet is
adagoltak az agyagon kiviil, de ezt az inséges id6k
kapeséan felvaltotta a dextrin, még késébb a szul-
fitlag [51]. A bonyolultabb, nagyobb tomegfi,
vastag fali ontvények gyéartdsdhoz samottérle-
ménnyel készitett formazékeveréket hasznéltak,
a format grafitos bevonattal lattdk el. A kvarc-
homok formak feliiletére kovalisztes bevonatot
vittek fel. A kisebb, alakos ontvények gépi for-
médzasdhoz tarnoki tipusi homokbdl készitettek
nyers formazékeveréket.

1946-ban a diésgy6ri ontodék egyik miiszaki
vezetSjét, aki kordbban szamos korszerli tech-
nolégia bevezetésével *kivivta munkatdrsai és
vezetsi elismerését is, a jovatételi feladatokra
valé felkésziiléssel biztak meg. Ennek keretében
tobb szaz 0—5—0 tipusi szovjet gézmozdony,
tovabba valtok és turbindk alkatrészeinek gyér-
tasat kellett elGkésziteni [52].

A magyar mozdonyok, kiilonosen a 424-es tipusi
gézmozdony alkatrészeinek gyértasi tapasztalatai
alapjin, a 0—5—0 tipusti mozdonyra vonatkozo
GOSZT-eléirdasok és a MAV eldirdsainak egybe-
vetésével kialakitottak és jovahagyédsra kidol-
goztdk a 0—5—0-ds tipusi gézmozdony b52-féle
acélontvényének mindségi atvételi kovetelményeit.

A jévatételben szallitott gozturbindk acélont-
vényei tobb évre munkit adtak az acélontodének
(19. dbra). Nagy gonddal késziiltek fel a gyér-
tashoz. Az alkatrészeket a mdar hagyoméanyos
diésgy6ri  homokbdl késziilt, agyagos kotési,
szaritott formdkban ontotték le. Vizsgaltak a
jobb hatéasfokd felontés- és bedmlérendszer al-
kalmazasdanak lehetGségét is.

Nagy gondot jelentett, hogy a generatorgazzal
beolvaszté és elektromos ivfénnyel kikészitd,
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19. abra. Jovatételben szillitott gozturbinahiz

Weigl-féle kombinalt eljardssal gyartott acél-
adagok kéntartalma egyes esetekben a 0,19%-ot is
elérte. Nagy eréfeszitéseket tettek az acél kén-
tartalmanak csokkentésére [53].

Az acélontode termelése 1946-ban 2984 t  volt,
az 1938. évi 72,89,-a. Az intode tovabbi feladata
mér nemesak a mennyiség, hanem a mindség ki-
elégitése is volt. A miihelyben béviteni kellett a
szlik keresztmetszeteket: a formaszaritast, az
ontvénytisztitast, az ontvények javitdsat és hé-
kezelését.

Egyre szélesedett a gyartdsi program. A g6z-
mozdony-alkatrészeket kovették a dizel- és vil-
lamos mozdonyok, az egyre novekva teljesitményfi
g6z- és vizturbindk, a kovacsmii sajtok és ka-
lapéacsok, a hajok alkatrészei, a hengermiii és csé-
gyari berendezések, a nagyméreti kohdszati al-
katrészek, a cementipari és banyaszati 6rléberen-
dezések, a nyomas-, kopés- és hGallo acélontvények
[54].

z els6 hdaroméves lerv

A célkitiizések kozott a gyartményvélaszték
bévitése, a sziik keresztmetszetek felszamoldsara
irdnyuld torekvés mellett az alkalmazott tech-
nolégiak fejlesztése és a szakemberképzés is
fontos szerepet kapott. Az acélontide fejlesztésére
4030 ezer forint beruhdzast irdnyoztak el6. Meg-
indult az iizem bévitése, korszertisitése. Elkésziilt
a homokvizsgalé laboratérium. A gazdasdgos
nyersforméazas korét ajabb formézogépek be-
allitdsaval kiszélesitették. Megépitették az* ont-

vénytisztité iizem vasszerkezet(i csarnokait. Az
elhurcolt’ WS—3-as szemcesés tisztitogép jra

elkészitésével és vasarolt gépek bedllitasaval bi-
vitették a kis és kozepes méretii acélontvények
tisztitdsanak kapacitasat. Korszeri oltozét, firdd-
épiiletet épitettek, kialakitottdk a med és aigyéar-
tastervezés folyamatos miikidésének feltételeit
[63, 55].

1947 végén alltak a gydr élére, mint munkés-
igazgaték Herczeg Ferenc, a budapesti MAVAG
volt lakatos szakmunkdsa és Kowdcs Jdnos, a
dibsgy6ri acélontode volt miivezetdje.

Kibontakozott a munkaverseny-mozgalom a
héroméves terv hataridG el6tti teljesitéséért. Az

acélontode ftermelése a kivetkezdképpen alakult
(zar6jelben az elGz6 évi termelés szazalékaban):

1947 5756 t (192,9%)
1948 8 500 t (147,7%,)
1949 10175t (119,7%,).

A lendiilet, amely a termelési tervek tiltel-
jesitésében megnyilvanult, mérsékeltebb volt a
beruhdzisok megvalosulasdban. A csarnokok meg-
hosszabbitdsa, datépitése késett. Mivel fokozott
figyelmet forditottak az onkoltség esokkentésére,
kérték, hogy a formazokeverék befagyasdnak
megelGzése érdekében készitsék el a tél bedllta
el6tt a fedett tarolékat, csarnokrészeket [56].

A mennyiségi kovetelmények teljesitése mellett
egyre nagyobb figyelmet forditottak arra, hogy a
formazas, az ontvénytisztitds, a javitds minél
olesobb legyen, minél kisebb legyen az acélfel-
hasznalas. Szamos bedmls- és taplalérendszert
kisérleteztek ki, bovitették a gépi formazast, ez-
altal a nyersformizds alkalmazdsénak korét,
homokszallité  szalagokat, adagolébunkereket
szereltek a formazogépek folé.

Az elsé otéves és a mdsodik haroméves terv

Az elsé otéves terviddszakban a szocializmus
alapjainak lerakasat, a szocialista iparositdst
tlizték ki célul. A vaskohdszatra nagy feladatok
vartak. A nagyipari létesitményekhez egyre tébb
acélontvényre volt sziikség.

A didsgyéri acélontode termelési feltételeinek
j.lvité'-xé,t a 1V. és V. csarnok meghosszabbitasaval
[54], a szaritokapacitas bovitésével, szalagpalvak
felontésleszird gépek, razé formézo- és homok-
keverd gépek beallitasdval tervezték megvaldsitani
[567].

A gozturbinaontvények jévatételben valé szal-
litdsat eredményesen folytatta az acélontode.
Az ujabb hazai és kiilfoldi megrendelések egyre
korszer(ibb, nagyobb teljesitményii berendezések
acélontvényeinek egyedi gyartasat igényelték,
ilyenek voltak pl. a Tiszaloki Vizier6mii turbina-
ontvényei. A kozlekedés helyredllitisa és bovitése
kapesan nagy igény jelentkezett a vasiti valto- és
kitérGalkatrészek irdnt. Megfelel6 formazégép be-
allitdsdval ezeknek az ontvényeknek egy részét
géppel formdaztik. Hasonléan formazogépre ke-
riilltek a 0—5—0-4s mozdony kerékvizai is.

Az egyedi és kis sorozatii ontvények gyartésa
terén — mivel ez kevéshé geposlthetn — a jol elG-
készitett technologia volt az acélontide sikereinek
alapja. Tovédbbfejlesztették a nyersformazast is.
Példa erre a Romdnia szdméra késziilt szodagyéri
allviny ontvénye, amelynek nyers tomege 3000 kg,
és a nyers forma szép, raégésmentes feliiletet biz-
tositott (20. dbra).

A nagy tomegii ontvények erdsebb héigénybe-
vételpek kitett forméihoz a didsgy6ri homokndl
nagyobb tizillosagi formdzéanyagot kerestek. A
samottérlemény ismert volt, de samott nem allt
kell6 mennyiségben rendelkezésre. Még a samott
tiizallosagat is feliilmilta a véallalat teriiletén térolt
kréomérepor és az acélgyarté kemencék falazaténak
bontdsakor Osszegyiijtott magnezit- és kréom-
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magnezit téglatoredék. Ez megfelel elGkészités
utdn, melasszal, bentonittal, agyaggal kotve ki-
valéan bevalt a formak és az erdsen igénybevett
magok készitésére, féleg a nagyméretii és a man-
gannal erdsen otvozott acélontvények gyartd-
hclh()& [67].

Szamos erdfeszitést tettek a homokgodrok bo-
vitésére, a szallitdsok megkonnyitésére. Ebben az
idGszakban mar egy szovjet gyartmanyu homok-
ropitével és magfivo géppel is folytattak kisér-
leteket. A krémmal erdsen 6tvozott, hdallé acélbdl
késziil6 tiis rekuperatorok ontéséhez pontos gyarto-
eszkozoket készitettek. A 21. dbra a rekuperdtor
formajit mutatja az olajos maggal.

Az ontvénykikészité fejlesztése mérsékeltebb
iitemben folyt. A felontések levigdsanak és az
ontvények jawtaba,nak a lehetosegelt bavitették.
Nagy feladatot jelentett a tébb mint évi 17 ezer
tonndt kitevd acélontvény tisztitdsa és kikészitése.

Az elsG otéves tervben az acélgyirtds nagy-
szabdsu fejlesztési programja keretében dtépitették
a didsgy6ri 11. szami kohét, és hozzékezdtek az 1j,
700 m3-es nagyolvaszté épitéséhez. Az ehhez
sziikséges acélontvényeket, amelyek tomege 1ié-
hany kg-t6l 50 tonndig terjedt, a szoros hatéridé
ellenére biztositottak [57]. A 22. dbra az adagold-
tolesér 50 tonnas acélontvényét mutatja a talaj-
formabdél valé kiemelés utén, tisztitis kozben.

A 0—b5—0-d4s mozdony alkatrészeinek gyartasat
befejezve, 1j feladatot ]elentett a heluani Nilus-hid,
az El Tabin-i erémii turbinadntvényeinek le-
gyartasa. Ennek érdekében a homokelGkésziti
miivet j helyre szdndékoztdk telepiteni, hogy
ezaltal a II. és 11I. esarnok kibGvithetd legyen.
Gépesitették a nagy ontvények tisztitasat, bo-
vitették a hdkezel6 kapacitast. Mindezek ered-
ményeképpen az acélontode alkalmassd valt évi
20 ezer tonna éntvény kibocsétasara [58].

Az acélipari beruhdzésok megvalésulasa a-
zonban egyre késett, ezért 1953-ban a kormany-
program elGirta a nehézipar fejlesztésének las-
sitdsdt, a beruhdzasok atcsoportositdsat. Az acél-
ontode is szamos sziikségmegoldasra kényszeriilt.
Az Gj homokel6készitG mii vasbeton épiiletszer-
kezete elkésziilt, de a régi homokmi a helyén
maradt, az 0j épiilletet néhany évig mintarak-
tarként hasznaltak. A nehézségek athidalasaban
sokat segitett a szocialista munkaverseny, és az ez
id6ben fellendiilt sztahanovista mozgalom. A mun-
kasikereknek is elismerése volt az 1953. dprilis 23-i
névadé iinnepség, ekkor kapta a didsgylri gyéar a
Lenin Kohdszati Miivek nevet.

Az elsé Otéves tervben az acélontode termelése
tovabb nétt (zéréjelben az el6z6 évi termelés
szazalékéban):

1950 . 13 600 t (133,7%)
1951 13856 t (101,49,)
1952 16 513 t (119,29%,)
1953 17 584 t (106,5%,)
1954 17512t ( 99,69%)
1955 15911 t ( 90,3%).

Az 1956. janudr 1-én indult Gj tervidészakban
kivanta az acélontode az elmaradt beruhézasokat,
fejlesztéseket megvaldsitani. A munka lendiiletét

9

31

21. dbra.'A s rekuperdtor formdja

22. abra.

Adagolotélesér 50 tonnds acélontvéne

azonban megtorte az oktéber 23-d4n kirobbant
ellenforradalom.

A konszoliddecié utdn ujraéledt a szocialista
versenymozgalom, s az 1957-ben végzett munka
alapjan a Lenin Kohaszati Miivek ujra elnyerhette
a Minisztertandces és a SZOT Voros Vandorzdszlajat
[59].

Az i homokelGkészité mii elkésziilte utan meg-
indult a TI—III. ikercsarnok tervezett atalakitasa,
mialtal jelentésen béviilt a formézé- és ontétér.
A nagynyomést vizsugaras tisztité megoldotta a
nagyméretii ontvények tisztitasat.
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Az acélontvény-termelés 1956 és 1960 kozott az
alabbiak szerint alakult:

1956 10622t ( 66,8%)
1957 10826 t (101,9%,)
1958 12724 t (117,59%,)
1959 12911 t (101,5%,)
1960 14 804 t (114,7%,).

A mdsodik otéves terv

Az 1961 janudrjaval indulé méasodik otéves
terv soran szerényebb keretek kozott, de ha-
tarozott iitemben fejlodik az acélontode.

Az ontvénykikészité mellett foldgazfogadd al-
lomast létesitenek, a miihelyek faldgdzfitést kap-
nak, és a hdkezeld kemencéket is atalakitjak
ilyen tiizelésre.

A méar kozkedvelt magnezitkeverék és a viz-
iiveges formazokeverék teljesen kiszoritja a dids-
gyori banyahomokot. Ezt az idészakot a vegyi
kotéstt formdzo- és maghomokkeverékek elterjedése
jellemzi [51]. A formézds, magkészités, ontés,
iirités, tisztitds, javitds és hdkezelés elGirdsait
korszertisitik [60].

Novekedett a 149, mangéntartalma acélont-
vények iranti igény. A hengermiii hengerek tar-
tossagat a karbontartalom nivelésével, tovabba
krémmal és molibdénnel valé Gtvizéssel javitjak.
A krémmal és volfrdmmal, valamint krémmal és
molibdénnel otvozott Pilger-hengerek is jol be-

valtak. Megkezdik a lusuletel\o a nikkellel és
krommal otvozott, kis karbontartalmi, ferrites

vizgépalkatrészek, Pelton-kerekek gyartasara.
Az acélontode termelése 1961—1970 kozott az
alabbi volt:

1961 16 011 t (108,29%,)
1962 16512t (103,19,)
1963 16 101 t ( 97,59,)
1964 15615t ( 96,9%)
1965 16 067 t (102,89%,)
1966 15520 t ( 96,69,)
1967 14 835t ( 95,6%,)
1968 13578t ( 91,59%)
1970 13570t ( 99.99%).

A gazdasdgiranyildas ) rendszerében

A gazdasagiranyitas rendszerének megvaltozasa,
az 1) mechanizmus az acélontiode életére is ki
hatott. Az iparfejlesztés erdsen visszafogott volta
kovetkeztében a T0-es években jelentdsen mér-

séklodott a termelés. Nagyobb figyelmet fordi-
tottak a gazdasidgossagra, az ontvényminiség

javitasara. Fokozodott — a vertikumban néha
nehezen kovetheté — anyagi érdekeltség, meg-
sziintették az acélontide korabban szokdsban
volt koézponti programozasit.

JelentGs mindségjavulast értek el az elleniitds
kalapdcsok nikkellel ¢és  molibdénnel o6tvizott
iitémedvéivel, a nagyobb (200 MW-0s) gdzturbi-
nak molibdénnel, krommal és molibdénnel, va-
lamint krémmal, molibdénnel és vanadiummal
otvozott ontvényeivel (23. dbra).

A formdazastechnolégia tovabb fejlédott a francia
tapasztalatokbol atvett, linocur miigyantaval ko-

?.2700=23

23. dbra. Pelton-kerél a 45. nemzethkoézi intékongresszus
kil foldi résztvevbinek gydiridjében, 1978-ban

tott, kromitbol készitett magkeverék bevezeté-
sével. A formazokeverékek jellemzsit 900 és
1300°C-on a meglevs, hagyoményos homokv izsgél(')
berendezéssel nem lehetett megéllapitani, ezért
d miskolci Nehézipari Miiszaki Egyetem Ontészeti
Tanszékét kérték fel a vizsgdlatok elvégzésére.
A korszerii technolégidk kialakitdsdval lehetGség
nyilt a nagyon bonyolult acélontvények bizton-
sagos gyartdsara. Mixer-slinger és kiegészité be-
rendezések iizembe dllitasaval elégitették ki a
miigyanta kotésii magok irant megnovekedett
igényt.

A nyolevanas évek kiiszohén, a viliggazdasag
recesszidja kovetkeztében a didsgyéri acélontode
lehetdségei is beszikiiltek. A megvaltozott gaz-
dasdgi viszonyok kozott nagy erdfeszités sziikséges
ahhoz, hogy hazai anyagokkal, a koltségek ki-
mélésével a gyartas feltételeit fejleszteni lehessen.
A nagyobb szakmai és anyagi érdekeltséget biz-
tositd intézkedéseket sem lehet elkeriilni.

A didsgydri acélontode ebben az idGszakban is
sikerrel oldott meg tobb feladatot. Ilyen volt
példaul a Marep zagyszivattyi 500 bar proba-
nyomassal mindsitett ontvénye (24. dbra). Ha-
sonlan nagy ontészeti feladatot jelentett a Paksi
Atomerémii hiitGvizszivattyGiba beépitésre keriilt

24. abra. Zagyszivattyi acélontvénye
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lapatkerék legydrtasa. A krommal, nikkellel és
molibdénnel 6tvozott, korrézio- és  kopasallo,
szivos acélbol ontott lapatkerék 296 percenkénti
fordulat mellett 13,6 m?/s vizet tovdbbit.

Az acélontode termelése 1971 és 1980 kozott
igy alakult:

1971 14 025 t (103,49,

1972 12711 t ( 90.6%)
1973 12436 t ( 97,89,

1974 11575t ( 93,1%)
1975 11551t ( 99,8%)
1976 11 646 t (100,89,)
1977 11714 t (100,6%,)
1978 11148t ( 95,2%)
1979 10532t ( 94,59,)
1980 10259t ( 97,8%).

Bar az otvenes évekhez képest a termelés az
elmilt id6ben mérséklédott (25. dbra), a diésgyori
acélontékre ma is, és a jovGben is még nagy fela-
datok megoldédsa var. Ebbél jogosan fakad az az
elvardsuk, hogy az ontvénygydrtas folyamatét
tovabb korszeriisitsék, mert az acélontvények
holnapi piacképességét a tegnapi mddszerekkel
mar nem lehet biztositani. A diésgy6ri acélontode
tiszteletet érdemls, immér évszdzados hagyo-
méanyaihoz mélté fejlesztéseket a kovetkezd ids-
szak eredményes munkaja igazolni fogja.
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Szakmai napok a didsgy6ri acélontészet
centendriuma alkalmabadl

A Lenin Kohdszati Miivek és az Ontidei Szakosztily
LKM-beli helyi szervezete 1984. szeptember 14—15-¢én
szakmai napokat tartott abbél az alkalombdl, hogy sziz
dvvelezeldttindultmeg az acélontés Didsgyorott. A két-
napos program a mdar hagyomdnyosan szeptember
clején tartott didsgy6ri vasas kultiardlis és sportnapok
kéthetes rendezvénysorozatdba illeszkedett.

Szeptember 14-én 11 érakor az acélonté iizem fel-
tjitott tandestermében a szakosztdlyunk részérdl meg-
hivott vendégek, az LKM gazdasdigi és tdarsadalmi
vezetdi, az ontode nyugdijasai, valamint az Ontode
Gydrrészleg mfiszaki és fizikai dolgozdi — elsésorban
torzsgirdabeli 6nt6 szakmunkdsok — taldlkoztak,
dsszesen mintegy szdzhiszan.

A jubileumi megemlékezést dr. Herendi Rezsd mii-
szaki igazgaté, a helyi szervezet alelntke nyitotta meg
(1. abra), majd Drotos Liszlé vezérigazgatd, a helyi

szervezet  elnoke
sz Cvet.

Az el6add sz61t a nagy el6dokrdl, elsoként az alapitd
Téesey Ferenerdl, akinek gipsz mellszobra ott allt a
teremben, és rid emlékeztet a plakett is, amelyet a
résztvevOk a jubilenm emlékeként kaptak a rendez6ktol.
Ismertette azokat a fontos gydrtmanyokat, amelyek
a sziz ¢év sordn hirnevet szereztek a didsgyéri onté-
szetnek, s amelyek eljutottak a vilig szinte minden
tid jara.

Beszéde tovibbi részében érintette a nehézségeket,
igy elsésorban a szakmai utdnpotlis hidnydt, valamint
azt, hogy a kordibbi években — a kozismert nagybe-
ruhdziasok mellett elmaradt az ontodék fejlesztése,
igy egyre nehezebben tudnak eleget tenni a koévetel-
ményeknek. Ebb6l kiindulva fogalmazta meg a dids-
gvori onték feladatdt, megjelolte helytiket abban a

méltatta a  didsgyori  acélintészot
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1. dbra. Dr. Herendi Rezsé miiszaki igazgatd, a helyi
szervezel alelnéke megnyitja a jubileums rendezvényt

megiijulisi programban, amelyet az egész villalat terii-
letére meghirdettek, s amelynek részletes kimunkdldisa
napjainkban folyik.

A megemlékezést a kitiintetések és jutalmak dtaddsa
kovette. A vdllalat vezetdje o6t ontodei dolgozdnak
Kivilé Dolgozé elismerést, a meghivott nyugdijasoknak
és mis ontodei dolgozdknak pénzjutalmat adott it.

Szakosztialyunk nevében dr. Ndandori Gyula alelnok
koszontotte a diésgy6ri ontdket, és dtadta Drétos
Laszlé vezérigazgaténak a jubilenm alkalmabél ado-
manyozott emlékérmet.

Ezt kovetéen keriilt sor a tandcsterem elGesarno-
kaban felallitott kiallitds megnyitdsira és megtekin-
tésére. A kidllitdst korabeli dokumentumokbdl, gydrt-
manyokrol késziilt fotokbol, termelést reprezentdld
diagramokbdl allitottdk ossze. Része volt a kidllitdsnak
az épiilet el6tt elhelyezett hat dntvény is, ezek a mostani
termékeket képviselték.

Gzutdn Drotos Ldszld vezérigazgatd leleplezte az
épiilet’ faldn elhelyezett ontott emléktdblit, melyen a
kovetkez6 sziveg emlékeztet a jubileumra (2. dbra):

wEzen a helyen inditotta Técsey Ferenc 1884-Len

2. dbra. A leleplezett emléktabla

Stiently
N AN W)

1‘ DIOSGYORI
ACELONTESZET

100 EVE
LKY

G821-4]
4. dbra. ,, A diosgyiri acélintészet 100 éve® cimi kiadvdany
eimlapja

Magyarorszag elsd acélontodéjét,. Siemens—Martin-el-
jardssal gydrtott acél formadntésére.

Az évforduld alkalmdra dllitotta ezen emléktdblit az
OMBKE helyi szervezete és az Ontode Gydrrészleg.
Di6sgy6r-Vasgydr. 1984, szeptember.”

Ebéd utdn a Didsgydri Vasas Miivelodési Kozpont-
ban folytatédott a szakmai program, amelynek kere-
tébhen négy elbadas hangzott el (3. dbra).

Kiszely Gyula, Toth Andrds és Nyizsnydanszky Tibor
tagtdrsaink a szaz év egy-egy nagyobb idészakdt is-
mertették, hii képet adva a diosgybri acélontészet
multjérol, fejlodésérsl. A vetitett képek bemutattik a
régi gydrtmdnyokat, berendezéseket, épiileteket.
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Krassalkovies Zoltan  gyarrészleg-fomérnok  eldadd-
sdban a megajulasi programba illeszked6 fejlesztési
olképzelésekrol szolt. Ezek az acélontd iizem jovojét,
fellendiilését hivatottak szolgdlni.

Dr. Herendi Rezsé zarszaviban megkoszonte az on-

tészettorténeti és  mizeumi szakesoport dldozatos
munkajit, amelynek eredményeként ilyen dtfogd képet
kaphattunk a didsgyéri acéléntészet szizéves mlt-
jarol, ezzel is orot, lelkesodést meritve a jovo formai-
lasdhoz.
Az rendezvény  elsé napi programja  este a Hamor
Etteremben  hangulatos  szakestéllyel  fejez6dott  be,
amelyen  elokeriiltek  a  régi élmények, mulatsigos
esetek, ¢s a szakestély szokidsos dalai mellett a régi
notak is, ezek felidézéséhen elgdsorban a nyugdijas
ontok jeleskedtek.

Mdsnap a tdagabb szakma mualtjaval vald ismerkedés
volt a program. A vendéghiz elotti gyiilekez6k a Kéz-
ponti  Kohdszati  Miizeum nm‘;tvkinu'-m'-n- indultalk,
|nn_|1l § az Oskohd ¢és a mellette  feldllitott

muizelim es Nl\lllllA'll meglatogatisa kovetkezett,
{8

A verdfényes Oszi idGben a jubildlé 6nték virslivel és
gorrel kindltak a vendégeket. A vidam hangulatban
tovabbi régi kozos élmények keriiltek els, ismeretségek
létesiiltek, bardatsigok szovodtek az orszdg mis részén
dolgoz6 ontékkel, valamint az aktiv dolgozok és a
nyugdijasok kozott. Erdeklodéssel hallgattuk Kovdes
Jdanos volt éntd, majd munkdsigazgaté visszaemlé-
kezését, aki a harmincas-negyvenes évek ont6inek
szakmaszeretetére emlékezett.

A program végén Sipos Istvan technologiai és fej-
lesztési fGmérnok, az LKM helyi szervezetének titkdra
mondott zirszot, amelyben hangoztatta a mialt isme-
retének fontossdgit, hiszen ez gazdag forrdsa a jelen
munkdjanak, a jové épitésének.

A jubileumra kiadvany is késziilt, amely mintegy
40 oldalba sfiritve ismerteti a diosgy6ri acélontészet
szhzdéves multjat (4. dbra). Elismerés és koszonet érte
szerzOjének, Nyizsnydanszky Tibor tagtirsunknak, a
lektoralé Nagy Zoltdn nyugdijas tagtirsunknak és a
helyi nyomda dolgozdinak.

Molnar Jozsef

Panteonavaté iinnepség az Ontodei Mizeumban

Az Ontodei Mizeum alapitdsinak huszadik, meg-
nyitdsinak tizenotodik és a didsgyori acélontészet
szdzéves jubileuma alkalmdbdl 1984, oktOber 5-én az
Orszigos Magyar Bédnydszati és Kohdszati Egyesiilet, a
Lenin Kohdszati Miivek és az Ontédei Mazeum iinnep-
séget rendezett.

A ver6fényes szép Oszi délutdnon a kozel négysziz
megjelentnek a banydszhimnusz harangjatéka jelezte
az unnepség kezdetét, majd felhangzott a kohisz-
himnusz. Ezutan Csicsay Albin, egyesiiletiink f6titkara
itdvozolte a vendégeket, a minisztérinmok, hatdsdgok,
partszervezetek képvisel6it, az dltalinos és miiszaki
miizeumok megbizottait, a villalatok kiildotteit. Kii-
16nos tisztelettel koszontotte azoknak a diesé el6doknek
a hozzitartozoéit, akiknek szobrai leleplezésre viartak.
Felkérte Soltész Istvan miniszterhelyettest, egyesiile-
tiink elndkét, hogy panteonavaté beszédét tartsa meg
(1. abra).

Soltész Istvan megemlékezett arrél, hogy a panteon
alapitdsdt mdr Selmecbdnydn, 1910. majus 25-én,
Cséts Otto foiskolai tandr szobranak felavatdsakor be-
jelentette Farbaky Istvdan, az OMBKE akkori elntke a
kivetkezd szavakkal: |JAz Orszdgos Magyar Banyd-
szati és Kohdszati Egyesiilet megorokiti azon ]('l(h
kartdrsainak emlékét, akik akdr a féiskoldn, akdr mint
gyvakorlati szaktdrsak a magyar banydszat és kohdszat
érdekében kivdlé munkidssagot fejtettek ki, és ezen Osi
ipar fejlesztése koriill kivalé érdemeket szereztek.”
1914. médjus 17-én Péch Antal, Kerpely Antal, Litschauer
Lajos és Zsigmondy Vilmos szobrait leplezték le iin-
nepség keretében a selinechanyai akadémian. A habora
és az utdna kovetkezd nehéz idok nem tették lehetdvé
a terv teljes megvaldsitasat.

Az Ontodei Muzeum Kinlakitisakor vetGdott  fel
ismét a kohdszok és ontdk panteonjinak létesitése.
A panteon elsé szobrit, — Ganz Abrahdm gydralapitoét
— 1969. szeptember l4 -¢n az Ontodei Mizeum meg-
nyitdsakor avattdik fel, majd 1970-ben felillitottdk
Mechwart-szobor mellékalakjit, Az o6ntét. H)TS—I;un_
a 45. nemzetkozi ontOkongresszus alkalmiabol Péeh
Antal és Kerpely Antal szobrinak leleplezésére keriilt
sOr.

1982, decomber 1-én a Jakdby Liszlo-emlékiilésén
javaslat hangzott el Jakoby Liszlo szobrinak felalli-
tasdra, majd 1983-ban Gdbor Aron, Téesey Ferenc
Katona Lajos és Zorkoezy Samu szobrainak felallitdasdra
tettek javaslatot, amelyet az OMBKIE elnoksége el-
fogadott. Ezeknek a szobroknak a
panteon immdr kilenc szoborral dllit emléket a magyar
kohdszat és ontészet kimagaslo egyéniségeinek.

Soltész Istvan méltatta annak az 6t szakembernek a

leleplezésével  a.

munkdssdgit, akiknek szobrit most helyezték el a
panteonban.

Gabor Aron (1814—1849) a szabadsdghare kiemelkedo
alakja volt. Szentkeresztbinydn és Kézdivdsirhelyen
dgyudntodét rendezett be, s az dgyik kezelésére is meg-
tanitotta a katondkat. Mint a székely tiizérség f6pa-
rancsnoka, honvéd 6rnagy halt hési haldlt a kokosi
hidndl vivott csatdaban.

Téesey Ferenc (1838—1906) alkalmazta elsGként

hazénkban a bazikus bélésii Siemens—Martin-kemencét
Didsgy6rben, s 1884-ben ugyanitt bevezette a nagy-
ipari acélontvénygydartdst. Mint a didsgyOri vasgydr
f6noke, az tizemet az orszdg élenjird kohaszati villala-
tava fejlesztette ki.
(1866—1933) az elektroacélgydrtis
hazai propagidléja volt, de foglalkozott a gdz alaki
tiizelsanyagok kohdszati felhasznilisdval, a kovi-
esoldssal és még szdmos mds teriilettel is. ()s«sLeloblalo
cikkeivel megalapozta a wmagyar nyelv(i Ontészeti
szakirodalmat. :

Zorkéezy Samu (1869—1934) el6bb a Salgdétarjdni
A('('llil'ug\'ér hengermiivének fénoke, mujd az Qzdi
\usg\ur igazgatoja, végiill a vallalat ve/vrlgu/gamju.
volt. Nevéhez fliz6dik az 6zdi nagyolvasztok és a finem-
hvngmmn épitése és szamos szocidlis intézmény léte-
sitéze. Egyesiiletiinknek tobb cikluson at elnéke volt.

Katona Lajos

Albin  fotitkdar megnyitja «az
séqet

1. dbra. Csicsay iinnep-
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2. «abra. A

részlete a szobrok
utdan

panteon eqy

leleplezése

Jakoby Ldszld (1897—1957) a fémkohdszat és fém-
(mtvs/(-l fejlesztésében szerzett eléviilhetetlen érde-
meket. O volt az elsd, aki hazdnkban rendszeresen fog-
lalkozott a formdazéhomokokkal. Kivils szakiré volt.
Egyesiiletiinknek alelntke, a Bénydszati és Kohdszati
Lapoknak hosszi id6n &t f6szerkesztéje volt.

Soltész Istvan hdlds koszonetet mondott az Ontidei

Muazeumnak és az azt fenntarté Lenin Kohdszati Miivek
vezetOségének, hogy a szobrokat ebben a mfiszaki
multat idézé szép kornyezetben elhelyezhették. Koszi-
netet mondott az Ipari és a Mivel6dési Minisztériumnalk,
a tarsadalmi szerveknek. Méltatta a szobrok alkotoéit,
Andrdassy Kurta Jidnos és Balds Hszter miivészeket,
akik nagy ambicioval igyekeztek a beléjiik helyezett
bizalomnak megfelelni. Koszonetét hje/h- ki mind-
azoknak a villalatoknak, amelyek anyagi tdmogatdssal,
a szobrok leéntésével, a bronz névtablik ¢és a posz-
tamensek elkészitésével egyesilletiinknek onzetlen td-
mogatoi voltak.
_ Ezutén az OMBKE nevében dtadta a szobrokat az
Ontodei Mizeumnak (2. dbra). Soltész Istvan azzal a
kivinsdggal végezte beszédét, hogy a dicsé el6dik
szelleme. legyen vezére az ifjusdgnak, a jové szakem-
bereinek.

Az iinnepi beszéd elhangzisa utdn dr. Baké Kdroly
[6titkarhelyettes felkérte a villalatok és az Egyesiilet
meghizottait, hogy a szobrokat koszortzzik meg (3.
abra). Az iinnepélyes aktus a banydszhimnusz harang-
jatékanak hangjai mellett folyt le.

Ezutén dr. Pilissy Lajos, az érembizottsdg vezetdje
ismertette az OMBKE elndkségének hatdrozatit,
amelynek értelmében id. Kiszely fruuluml/ az Ontodei
Muzeum és a panteon létrehozdsiban, a kohdszat és az
ontészet torténetének kutatdsiban és ismertetésében

3. dbra. A Salgotarjani Kohdszati Uzemek képviseldi
megkoszoruzzak Katona Lajos szobrdl

4. dbra. Soltész Istvan miniszterhelyettes, eqyesiletiimk
elnike dtadja a Péch Antal-emlékérmet id. Kuiszely Gyu-
lanak

3. abra. Drétos Laszlo vezérigazgato megemlékezik a szd
dves diosqylri acélontészetrol

kifejtett, munkassdgaert a  Péch  Antal-emlékérmet,
adomanyozta. Az emlékérmet Soltész Istvan nyajtotta
at (’ :i(n'rl)‘

Az iinnepség masodik részében Dritos Liszlo, a
Lenin Kohdszati Miivek vezérigazgatoja a lll(l\;_"'\“ll
acélontészet szazéves multjarol, a jelen és a jovo fela-
datair6] tartott beszédet (5. dbra). Majd megnyitotta
a szazéves didsgyori ac (-lnnloaluht a Lenin Kohdszati
Miivek legijabb termékeit és az ontottvas Kisplasztika
remekeit bemutaté kidllitdsokat. Az iinnepség a bi-
nydszhimnusszal ért véget. Ezutin a vendégek megte-
kintették a panteont és a mizeum hdrom 0j kiallitdsat.

A hivatalos i{innepséget megeléz6en Driotos Liszlo
vezérigazgato Soltész Istvan és Csiesay Albin jelenlétében
hizi tinnepség keretében méltatta dr. Kordn Imre volt
kohdszati igazgatd és id. Kiszely Gyula az LKM-ki-
re n«l«-ltsvg volt vezetdjének és az Ontidei Miazeum elsé
vezetOjének érdemeit, és dtnyajtotta nekik a Kivild
Dolgozd Kitiintetést.

A panteon szobrokkal valoé benépesitése szép példija
volt a tdrsadalmi dsszefogdsnak, a szakma szeretetének,
amelyért ezGton is mindenkinek koszinetiinket és
elismerésiinket fejezziik ki.
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Formézastechnoldgiai szakmai nap a Soproni Vasontodében

Az Ontédei Szakosztdly 1984. szeptember 27-én a
Soproni  Vasontédében formdzdstechnolégiai szakmai
napot tartott, amelyen a furdngyanta-felhaszndlis
csikkentésének a luhel-dségérﬁl és a homokmfivek kor-
szerlisitésérol esett sz6. A rendezvényen a Csepel Miivek
Vas- és Acdlontide, az Egyesiilt Vegyimiivek, a Ganz-
Mivag Soroksiri Vnsontoule, a Gépipari Technologiai
Intézet, a KGbdnyai Vas- és Acélontode, a Miiszeripari
Kutato Intézet, a Soproni Vasontode és a Vasipari
Kutatd és Fejleszté Vallalat képvisel6i mellett megje-
lentek a jugoszliviai Addn miikods Potisje Szerszam-
gépgydr ontodéjének kiildottei is.

A megjelent szakembereket Srmqau Jdnos koszontotte
a Soproni Vasontode vezetésége és az Ontodei Szak-
osztily soproni szervezete nevében. Elmondotta, hogy
a 850 dolgozét foglalkoztats Soproni Vastntdde évente
8—9 ezer tonna ontvényt gyirt. Az 6ntvények titlagos
tomege 0,2 kg. A formikat két NDK-gydrtminyt
automatikus formszoésoron és egy angol gydrtminyi,
karusszeles formdzoésoron dllitjak el6é bentonitkotésii
_nyersformdzé keverékb6l. Az olvasztémii két szekunder
“levegbs kupolébél és négy 1,56 tonnds, TIFE-tipust
indukeiés kemencéb6l dll. Az ontide éves termelési
értéke 320 M Ft, amely kb. 109 nyereséget tartalmaz.
Tervezik a formizosor feltjitisit. Vizszintes osztdsi
formdkat gydrté, nagynyomidsti, NDK-gydirtmanyt
formidzéautomatdt kivannak telepiteni. A gombgrafitos
vasontvények gydrtdsat is be akarjik vezetni.

Ezutén dr. K. Ableidinger, az F. Bauernstiitter
Gesellsehaft mbH képviselGje szdmolt be arrél, hogyan
lehet szildntartalmi adalékokkal a furdngyanta fel-
hasznildsit esbkkenteni.

A szildn alapt adalékok tapaddst el6segité anyagok.
Ezeknek megvan az a tulajdonsdiguk, hogy mind a
szervetlen homokszemesék feliilletével, mind a szerves
polimerekkel szilird vegyiiletek képzédése kozben
reagilnak. Ezt a szilinmolekula felépitése teszi lehetGvé.
A szilinmolekula hdrom alkoxicsoportbél dll, ezek a
hidrolizis utdn a szervetlen anyag aktiv helyeivel re-
akeioba lépnek. Ezen tilmenden a szilinok tartal-
maznak egy funkeiondlis esoportot is, amely egy karbon-
lincon keresztiill kot6édik a szilicinmatomhoz., Kz a
ecsoport bizonyos gyantikkal vegyi reakeiéba léphet.
Kiilonhozé szilinokat f{']'t‘ﬁltl'“t‘{( ki att6l fiiggben,
hogy tiszta gyantdikreol, vagy pedig fenol-karbamid,
furfuril-alkohol és formaldehid kiilonboz6 ardny( ke-
verékeirdl van-e szo.

A szildn hidrolizise savany vagy bidzikus kizegben a
kivetkezGképpen megy véghe:

USI(OR)4+ 3 H,O—R'Si(OH),-+3 HOR.

Ez a reakeié mar a szilanizdlt funingvuntail\ eldallita-
sakor lejitszodik, mivel a gyanta vizet tartalinaz.
A vizes oldat stabilitdsa a szilin koncentriciojitol és a
furdingyantaoldat pH-értékétol fiigg.

A kvarchomok tobb, mint 989 -a szilicinm-dioxid.
A szilicium koordindcids szama 4, minden szilicium-
atomot négy oxigénatom vesz koriil. Az oxigénatomok
képezik a tetraéder sarkait, a kozépponthan all a
gziliciumatom. A szabad tetraéderesicsokon talilhatok
a hidroxiesoportok.

A tapadds részben a szilanol és a kvarchomok feliileti
hidroxiesoportjai kozotti reakeidé kovetkeztében jon
létre, de a hidrogéncsoportokon keresztiil fizikai kitések
is létesiilnek.

Az alkoxicsoport befolydsoljn a szervetlen anyag
nedvesithet6ségét, ezdltal a gvanta jobban be fudja
vonni a homokszemeséket. A gyanta a homokszemesck
kozotti legkisebb résekbe is bedramlik, igy kisebb meny-
nyiséghen nagyobb szilirdsdgot biztosit. Specidlis re-
('eptulul\knl a furdngyantival késziilt forma szildrd-
sdgdat tobb mint 1009-kal lehet névelni (1. tdablazat ).

A szilin adalék elénye nem abban dll, hogy nagyobb
szildrdsigot lehet biztositani, hanem hogy a gvanta
mennyisegét esdkkenteni tudjuk a szildrdsag esikkendése
nélkiil (2. tdabldzat).

1. tablizat

A Turingyantis forma szilirdsiginak nivekedése
a szilinadalék hatasira

!

Kotési ido, h 1 3 5 8 24

Szilardsig szilan nélkill, N/em* 0 140 210 250 220

Szilardsag 0,2 % szilannal, N/em? 1 430 590 700 700
WA szilirdsig ndvekedése, o - 207 181 180 218

2. tdblizat
A gyantafelhasznilis esikkentésének lehetdsége

Kotési ids, h 1 3

o
x

24

1. sz. homokkeverék szilardsfiga, N/em?® 70 180 220 250 240
2. 8z, homokkeverék szilardsiga, N/em? 00 210 250 280 270

1. sz. homokkeverék:
100 témegrész kvarchomok (kdzepes szemesenagysag 0,27 mm)
2,2 tr furdngyanta (szildn nélkiil)
0,7 tr p-toluolszulfonsav

©
x

. #z. homokkeverék:
100 tr kvarchomok (kézepes szemesenagysg 0,27 mm)
1,2 tr furdngyanta (0,2% szildnnal)
0,4 tr p-toluolszulfonsav

3. tdblizal
A Termolix FFK vizsgilati eredményei

: Szilan Szilinnal
Megnevezés nélkil
Torésmutaté 20 °C-on 1,632 1,526

Viszkozitas 20 °C-on, mPa -5 480 410

Szérazanyag-tartalom, % 05,2 62,10
Viztartalom, % 10,10 8,43
pH 8,3 7.8
Kotési ido ",PO‘-u_\'nl 20 “C-on, s 17 19

A szilin adalékot tartalmazd gyanta felhaszndlasinak
tovabbi nagy elénye, hogy az ontvény dermedésének
kezdeti szakaszdiban sokkal kevesebb giz keletkezik, a
kezdeti gaznyomds jelentésen Kkisebb, mint a szilint
nem tartalmazé gyanta haszndlatakor.

Az elhangzottakhoz els6ként Gondi I'mre, a Soproni
Vasontode technologusa sz6lt hozzd. Elmondotta, hogy
ontéstechnolégiai és  anyaggazdilkoddsi meggondoli-
sokbd6l kiindulva foglalkoztak a Magyarorszdgon eddig
kevéssé ismert, furdngyanta-felhaszndlisit csokkentd
technoldgia alkalmazisaval. A kisérletekhez a dr. K.
Ableidinger altal szallitott, FB 101 jel(i szilint hasz-
niltik (3. tabldzat). A féléves tapasztalatok szerint a
K4-es alaphomokhoz haszndlt Termofix FFK gyanta
mennyiségét  egyharmaddal lehetett csokkenteni, a
magok hidegszildardsdga 15—189%-kal nagyobb volt,
a formakitoltés javalt. A ga/l\(‘p/()des lényegesen kisebh
volt, javult az iirithetdség és az éntvények tiszbit-
hatdsdga. A kisérletek sordn azt tapasztaltik, hogy
nagyvobh (999%) SiO,-tartalmi és el6nyosebh szemese-
megoszldsi homok alkalmazdsdval a felhaszndlt gyanta
és katalizdator mennyiségét akdr 409, -ra lehet csokken-
teni. A szdamitdsok szerint 10 t Termofix FFK gyantdra
vetitve a megtakaritdas osszege 160 E Ft.

A nagy érdeklodéssel fogadott beszdamoldhoz Szdntai
Lajos, Jagicza Istedan, Pappné Gybrfy Mdarta, Pupel
Istedan, Fabula Zsifia, Kives Istvan, Sasgdti Jdanos,
Balogh Kdaroly, Toth Jézsef és Kdalman Lajos szolt
hozza. Pupek [stean elmondta, hogy az Egyesiilt Vegyi-
miivek foglalkozik a snlnn adalékok hasznositisdanak
gondolatival.

A szakmai nap masodik részében dr. Baké Karoly
és Benyovszky Mériec aSoproni Vasontodében a bentonit
kotésti  formazohomok el6készitésének fejlesztésdben
elért eredményekrol szdimolt be.
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A Miiszeripari Kutaté Intézet bevondsaval meg-
oldottdk a visszajird formézékeverék nedvességtar-
talmanak mérdsét, a szitkséges viz automatikus ada-
golasat. A Sandhygromatic berendezés évek ota ki-
fogdstalanul miikddik. Breitner Robert részletesen is-
mertette a Sandhygromatic felépitését, miikodési elvét,
és tdjékoztatdst adott a miiszer beszerzésével, beépitési
lehet6ségeivel kapesolatban.

A Soproni Vaséntédében a haszndlt homok h6émér-
séklete a nydri hénapokban 100°C f6lé is emelkedett,
ezért égetben sziikség volt megfelel6 homokh(ité rend-
szer kidolgozisdra. A KGYV és a Vasipari Kutatd
és Fejleszt6 Villalat egyiittm{ikddésének eredménye-
ként jott létre a kisérleti homokh(ité berendezés, amely
1984 nyardtél tizemszerfien miikoédik. Lényege, hogy a
visszajaré homok egy ferde elhelyezés(i szitdkat tar-
talmazé rendszeren hull at, mikézben vizet permeteznek
rd, alulr6l pedig ellendramban leveg6t dramoltatnak ét
rajta. Az elszivott levegs nedves porlevilasztéba keriil.
A rendszer teljesitménye 15 m?/h, segitségével a homok
hémérséklete kb. 40°C-ra es6kkenthet6. A homokhfitd
tovibbi elénye, hogy a kdros szennyezOket, magma-
radvinyokat, rogos esomdékat eltdvolitja.

A homokmiiben jelenleg folynak a bentonitszusz-
penddl6é rendszer iizemi kisérletei, az eredményekrél a
XI. magyar onténapokon fognak beszamolni. A ben-
tonitszuszpendald rendszerrel a por alaka bentonittal

valé homokfrissitést kivanjdak felvaltani. A szuszpenzi6
lehetdvé teszi, hogy a formazékeverék elGkészitése és
mindsége egyenletesebh legyen. A frissit6é szuszpenzio
209, szilird anyagot tartalmaz, egy keveréshez 14 liter
szitkséges. Az elképzelések szerint a kovetkezb re-
ceptira alapjin készitik a szuszpenziot:

bentonit 11,2 kg

sz6da 0,112 kg
olaj 1,880 kg
viz 42,808 kg

osszesen 56,00 kg

A szuszpenziot el6dllité keverd és a homokkevers
kozé egy puffertartilyt helyeznek el, amelybdl a sziik-
séges mennyiséget a keverSbe lehet adagolni. Az el-
képzelt rendszer megvaldsitisdhoz a homokmfiben a
lehet6 legkevesebb dtalakitdsra van sziikség.

Az el6addsokat gydrlitogatds kovette, amelyen a
homokmf(i tdargyalt részeit alaposan szemiigyre ve-
hették a szakmai nap résztvevoi. A gydrlitogatds utdn
élénk vita alakult ki, kiilonbdz6 vélemények, elgon-
doldsok eseréltek gazddat. A szakmai nap résztvevoinek
egybehangz6 véleménye az volt, hogy az ilyen jellegii
osszejovetelek szdmat nivelni kell, és célszer(i az 6nto-
déket anyagokkal ellitoé villalatok képviselGinek rész-
vétele is.

B. K.

Beszdmolok tanulmanyutakrol

NDK-beli fémintidék

1984. mdjus 14—18. kozott az Ontodei Szakosztily
ot szakembere litogatdst tett a VEB GISAG Kombinat
két fémontodéjében. A tanulmdnyat sordn alkalom
volt a Kammer der Technik (KDT) helyi szervezetével
is tdrgyalisokat folytatni a fémontészettel foglalkozd
szakemberek kapesolatainak toviabbfejlesztésérol.

A wernigerodei Metallgusswerket — amely kordbban
egy villamosgépgydrral kozos teriileten volt — 1936—
42 kozott  épitették at. Itt a 2. vilighdibori alatt
repitlfgépmotorokat gydrtottak. A gydrat 1945-hen
leszerelték és elvitték. A gydr egyik részébol alakitottdk
ki a jelenlegi féméntodét, amelyben évente kb, 6500 t
aluminium éntvényt dllitanak el6 kézi és gépi homok-
formizissal, kokilla- és kisnyomdsi Ontéssel. A ter-
melést  korszer(i szerszim- és  mintakészitd iizemek
segitik.

A gydr a kozponti oktatObizis szerepét is ellitja,
mintakészitOket és ontéket képeznek. A képzési id6 két
év. Jelenleg 100—120 tanuldjuk van. A gydrban 1100-an
dolgoznak (a tanulék nélkiil), koziilik 140 fels6fokn
végzettségli, zommel mérnok és kozgazddsz. A fels6fokii
végzettségii dolgozdk koziil 96 tagja a KDT-nek. Tudni
kell, hogy amig ndlunk gyakorlatilag bdrki tagja lehet
az Egyesiiletnek, addig a KDT csak a fels6foka vég-
zettségli szakembereket tomoriti magdba. Ennek is-
meretében a wernigerodei fémontodében a szervezettség
igen jonak mondhaté, mivel kizel 709 -o0s.

A gydr — mint ahogy az NDK-ban minden termel6-
iizem — termelésének 59,-dt koteles kozvetleniil fo-
gyasztisra el6allitani, vagyis megmunkalt, szerelésre
kész alkatrészeket, illetve kész berendezéseket szdllitani
a kereskedelemnek. Izt a néhdiny éve elrendelt szol-
gdltatdst plusz munkaid6 és munkaerd nélkiil, a ter-
melékenység javitdsaval kell végrehajtani. Ebben nagy
segitségiikre vannak a politechnikai képzésen részt vevo
tanulok.

Az tizem kb. 450-féle aluminium éntvényt dllit el6.
A 6500 tonnds termelés megoszlisa a kovetkez6: kb.
1000 t homokontvény, 3000 t kokillaéntvény és 2500 t,
kisnyomdsi ontégépen elbdllitott dntvény. Exportjuk
nem jelentés. Kétféle tipusi 6tvizetet haszndlnak, a
primer fémb6l készitett OAISilOMg és az OAISi7TCul
szekunder o6tvozetet. A kisméretli Stvozettombiket
Rakwitzbél és Bittelfeldbél kapjdk.

Az egész dntodét két gaztiizelési eldolvaszté kemence
litja el olvadt fémmel. Fémkezelést (tisztitdst, neme-
sitést sth.) esak a kiilonleges igénybevételnek Kkitett
ontvények ontéséhez hasznilt fémolvadékokon vé-
geznek. Ekkor is esak Ggy, hogy a szillitétégely aljara
dobott soprepardtumokra rdacsapolnak, és mire az iistot
szallitd targonea az dntékemencéhez ér, a fém és a s6
kozott a reakeid lejitszodik, és a salakolds utin a fémet
atonthetik a kemencébe. A nagyon egyszer(i, kevés
segédanyag felhasznilisdval végzett fémkezelés ellonére,
termelésiiknek kb. 609%-a nyomdsalld ontvény.

Egyik 6 termékiik az olajtekns, amelyb6l 6t fajtit
ontenek. Az olajteknfket Polik 600-as ¢és sajat fej-
lesztésti NI 400-as kisnyomdstt ontégépeken ontik, a
kemencék indukei6s flitéstiek. Az Ontési teljesitmény
miiszakonként és gépenként 55-—60 db. A kisebb mé-
ret(i, ND 150-es tipusit kisnyomdsii ontégépeik mind-
egyike sajit tervezés(i és kivitelezésii, fejlesztésiikkel
20 éve foglalkoznak. Ezek kemencéi ellendlldsfiitéstiek,
teljesitményitk 30 kW, a fém hémérsékletét -4 5°C
kozott szabédlyozzdk. A  szerszdm-hOmérséklet sza-
bélyoziasdénak ponotssdga -10°C. A kisebb méretfi,
ND 150-es tipusti kisnyomdsi ontégépek tégelyeit
dongolik. E tégelyek élettartama meglepden hosszi,
18 hénap, szemben a gral‘ittégelxek 4—06 hetes élet-
tartamaval. A dongilémasszat a GISAG Kombingdtban
fejlesztették ki.

Gépparkjuk dsszetétele a kovetkez6: tiz Poldk 600-as,
négy ND 400-as és hisz ND 150-es, sajat fejlesztést
kisnyomdsti 6ntégép. A gépek programvezérlésiiek.

A magkészitést nyole magsiité és két maglovs gép
segiti. A kokillabntés zommel kézzel torténik, de MDN
6-0s, szovjet gydrtmanyti glektrodinamikus fémadagold
is miikodik, amely egyszerre két kokillat szolgal ki.
Miikodésével meg vannak elégedve.

A tisztitolizem korszer(i, magas fokon gépesitett.
Kiilonosen szellemes megoldds az olajteknék tisztitdsdira
és bizonyos megmunkildsi fdzisok elvégzésére dltaluk
kifejlesztett berendezés. A javithaté dntvényeket he-
gesztéssel javitjik. Az dtlagos ontési selejt 0,6—19%, az
olajtekn6knél azonban 10—159%,. A kis selejtet minden
bizonnyal az is el6segiti, hogy az éntvényekbe az 6ntok
beiitik a jelitket, fgy a mindségellen6rzés sordn azono-
sithatok.

Az Ontvények drat csak akkor van lehetfségiik
emelni, ha a megrendeld médositotta az dntvény mé-
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reteit. Ellenkez6 esetben a nyereséget csak gy tudjdk
novelni, illetve a termelési kéltségek novekedését
ollensiilyozni, ha esokkentik az oéntvények tomegét,
vagyis falvastagsagit.

A harzgerodei Druckguss- und Kolbenwerke ontodé-
jének két f6 profilja a nyomdsos és a dugattytontés.

A nyomdsos ontodét hiarom gidztiizelésii, Sklenar-
rendszerii  el6olvasztd  kemence latja el folyékony
fémmel. A két haszndlatos Otvozetitk magyar meg-
felel6je az OAISISCu3 és az OAISi 9Cul, mindkettot
hulladékanyaghdél készitik. Az Gj (témb-) fém és a
visszatéré hulladék ardnya 60—40, illetve 70—309,.

Az 6ntodében Triulzi- és Polik-gyfirtmdanyti nyo-
mésos ontégépek iizemelnek, automatikus vagy fél-
automatikus tizemmaddban. A nagy és a kiesi nyomidsos
ontégépek egyardnt el vannak latva fémadagolokkal.
A kanalas fémadagolok sajit tervezésliek és kivitele-
zés(iek. Uzembiztonsdgukat mutatja a kemencék te-
lepitése is, amely tébbnyire nem teszi lehetGvé a fém-
adagol6 esetleges meghibdsoddsakor a kézi ontést.

A legtbb gép mellé — ugyancsak sajat gydrtmanyi —
automatikus nyiré-sajtold tisztitéberendezést telepi-
tettek. A bedmlérész és a talfolyék eltdvolitisa utdn a
sorjit acélszemesés szordssal tiavolitjik el. Egyes ont-
vényféleségeket 1009, -ban impregndlnak. Legfontosabhb
termékiik a Trabant személygépkocesik forgattytihdza.

A nyomdsos ontdszerszamokat gazlinggal melegitik
eld, de esak akkor, amikor a gépre felszerelik. Az ontés
iitemessége, a miszakviltds szervezettsége ugyanis
nem teszi sziikségessé, hogy a szerszdmokat médskor is
melegitsék. A toltédugattyikat Ov 200-as ontottvashol
készitik. Elettartamuk kb. egy hénap. A hosszt élet-
tartamot minden bizonnyal az is elGsegiti, hogy az
automatikus dugattytkend berendezés minden gépen
kifogistalanul tizemel, és hogy a dugattyisebességek
felttinGen kicsik. A kend- és a szerszdmbevond anyagok
egyarint hazai gydrtmdnytak.

Az dtlagos oOntvényselejt 10%, ezt elsésorban a
nyomdasos ontégépek 20 éves dtlagéletkoranak tulaj-
donitjdk. A nyomidsos Ontdszerszamok dtlagosan 60
ezer lovést birnak ki, de elértek mdar 100 ezres lovis-
szémot is. Ordénként 30—60 dntvényt ontenek, a darab-
nagysdgtol és bonyolultsagtol fiiggden.

A 2300 t dntvényt el6allitd nyomdsos éntode egészére,
de kiilonosen a tisztité- és megmunkalorészlegre a
nagyfoki automatiziltsdg, az tigyes — sajit fejlesztési
— eélgépek tomeges alkalmazdsa a jellemz6. Ezek Ki-
fejlesztésének feltételét, a nagy sorozatot a gépkoesi-
gydrtas mellett az is el6segitette, hogy az egyes ontodék
egymids kozott felosztottik a termdékeket.

A dugattynontéde megtekintésére a miszakviltds
kozben esak kb. 30 pere allt rendelkezésiinkre, ezért a
legtébb megolddsra, a berendezések miikodésére esak
kovetkeztetni lehetett. A legérdekesebb a nagyméretii
dizeldugattytik ontésordnak kialakitdsa. Az oOntés
ellipszis alakban elhelyezett 13 kokilliba torténik,
sinpdlydra fi'l{gesztett, korbejard tisth6l. Az dll6 hely-
zetben lev6 kokillik nyitdsa és zdrdsa, valamint a
magok mozgatdsa automatikus. Az alfinfiird6b6l kivett
gyfirfiket kéziszerszammal rak{é'k a kokilliba, és az
ontvényeket ugyanilyen modszerrel tdvolitjak el
Az ontést kiilonos gonddal végzik, mert az alfinfiir-
d6bél kivett és a kokilliba helyezett gyfir(it, a rajta
képz6dott aluminium-vas vegyiilet (alfin réteg) meg-
dermedése el6tt, koriil kell onteni fémolvadékkal.
Alfindldshoz a nyomdsos éntodében haszndlatos alu-
miniumdétvizeteket haszndljik. Amikor a vastartalom
39%-ra nd, visszaviszik a nyomédsos éntodébe, és az el6-
olvasztékemencékbe ontik. A hordozégyfirii alapa-
nyagit, a Niresist-ontvényt esé alakban kapjik. A eso6-
vet centrifugalontéssel allitjik eld.

A kokillakat gazlinggal melegitik el6, vizhiités esak
az égoteret kiképzé magban van. A kokillik kialakitdsa
olyan, hogy a dugattyuk iiregét kiképz0, 6trészes magot
lefelé, az égbteret kiképz6 magot pedig felfelé lehet
eltavolitani. Igy lehetdség van arra, hogy a hatalmas
(az ontvény tomegének kb. 509 -it kitevd) tdapfejekkel
a dugattyi fenékrészét megfelelben kitdpliljak. Az 6t-
részes magon igen tartés kerdmiabevonat van, amely
szintén sajat termékiik. A tdpfejeket mardtarcsikkal

mintegy

tdvolitjdk el tgy, hogy az Otrészes fenékrészébdl is
levagnak néhdny mme-es szeletet.

Az olvasztishoz Sklenar-rendszer(i, a hontartashoz
pedig ellenalliasfiitésii kemencéket hasznalnak. A nagy-
méretii dugattyiikhoz haszndlt duszil 6tvozetet tisztitds
és pihentetés utdn — a legtébb 6ntédében tapasztal-
taktél eltéréen — nem nemesitik, hanem szemecse-
finomitjdk. Az 50—430 mm atmérdjii dugattyikbol
kb. 800 tonndt ontenek évente. Ezekhez eutektikus
(duszil) és hipereutektikus oOtvizeteket haszndlnak.

Azigen erfsen automatizdlt ontédében a berendezések
kivétel nélkiil sajat tervezésiiek és kivitelezéstiek. A fém
kezeléséhez ugyancsak sajit gydrtményt séprepard-
tumokat haszndlnak.

Fémont6 iparunk a meglitogatott két ontodéhez
képest, (amelyek egyiitt tobbet termelnek, mint ha-
zink aluminiumdntvény-termelésének a fele) vélemé-
nyiink szerint jelentésen le van maradva. Ontodéink
tobbsége ezen Ggy probal segiteni, hogy importbél,
lehetbleg tOkés reliciébol szerez be gépeket, segéd-
berendezéseket, segédanyagokat, olykor még technolé-
gidkat is. Annak ellenére, hogy az elmult években
szamos onté szakember tett tanulmanyutat az emlitett
iizemekben is, a kézenfekvOnek tiind, szorosabb mifi-
szaki kapesolat felvételére szinte semimi jel sem mutat.
Ugy véljiik, ha egy orszdg — amely a hazai aluminium-
ontvény-termelésnek kereken dtszorosét dllitja el tgy,
hogy alumininmvagyonnal alig rendelkezvén szinte
csak a hulladékot dolgozza fel — képes majdnem tel-
jesen belterjes modon a litott miiszaki szinvonalat
elérni, mindenképpen alkalmas szakembereink jelen-
leginél nagyobb figyelmére. Ugy véljiik, a wernigerodei
helyi szervezettel tervezett kapesolat szakembereinknek
lehetéséget fog nyujtani arra, hogy ismereteiket gya-
rapitsik, megismerkedjenek a korszer( t,echniké.kial
és technoldgidkkal.

Koszonetet mondunk . Frahn kollégénak, a KDT
wernigerodei helyi szervezete elnokének és munka-
tarsainak a bardtsigos fogadtatdsért, a programok
megszervezeéséért, a szakmai meghbeszéléseken elhang-
zott kérdésekre adott segitGkész, Gszinte vdlaszokért.

Sdandor Jozsef

Az ifjasigi bizottsig tanulminyitja az NDK-ban

Az Ontodei Szakosztily ifjasdgi bizottsiga 1984.
augusztus 20—24. kozott tanulmdnyutat szervezett
az NDK-ba, amelyen 23 villalat 44 fiatal szakembere
vett részt. Az utazdsra az Express Ifjisdgi és Didk-
utazdsi Iroda biztositott autébuszt. A fiatal szakem-
berek hdrom éntodét litogattak meg.

A heidenaui nyomdsos ontode éves termelése 5000 t,
580-féle aluminium alapt Ontvény (Si 10,
Si 83, 8i 91). Az 6ntvények témege 3 g és 3,56 kg kozitt
valtozik. Gydrtméanyaik felét az elektromos ipar,
misik felét az épitGipar haszndlja fel. Az dntode lét-
szama 700, ebb6l 80 felséfokn iskolit végzett. Sajat
iparitanulé-képzésiitk  van, jelenleg 120-an tanulnak
szakmat.

Igen jol felszerelt mintakészits és -javitd tizemiik van
100 f6s létszammal, ebbd6l 60-an 1j mintdk készitésével,
40-en mintajavitdssal foglalkoznak. Gépparkjuk kor-
szerli (Heckert marogép, Parpas mdsolé marégép,
Fluri F 21 E szdmitogép-vezérlésti mardgép).

Az ontbgépek olasz és csehszlovik gydrtmédnytak.
A Dberendezések 10 MPa 6nt6nyomsdssal miikédnek.
A dugattyik kenése grafitadalékos hengerolajjal tor-
ténik. A folyékony fémet félig vagy teljesen auto-
matizdalt moédon adagoljik. lzek a berendezések az
ontode sajit fejlesztésében késziiltek.

A 40 ontoégépet kozponti olvasztémibél latjak el
fémmel. Az olvasztémi hat foldgiaztiizelési kemeneébél
all, teljesitményiik 1 t/h. Az 6tvozott alumininm tom-
boket Csehszlovikiabél, Magyarorszagrél és a Szovjet-
uni6obol vasdroljik. A leégés 6-—89,.

Az ontodében a termelékenység novekedése évente
99%. 1968-ban alkalimaztdik az elsé automatizdlt 6nt6-
gépet, jelenleg ezek ardnya 809%. A termelékenység
novekedését a tovdbbiakban nem 1j berendezések
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véasdrlisdval, hanem sajdt er6bol torténd fejlesztéseklkel,
tjitdasokkal akarjik fenntartani.

A karl-marx-stadti ,,Rudolf Harlass” Vasontide
tobb mint 80 éves. Féleg a nagyméreti (25-ig) ont-
vények gydrtdsdra specializalodott. A kisebb és a
gombgrafitos ontvények gydrtdsit a vdroson kiviil
megépiilt (j éntode vette dt. (Sajnos, ezt az 1) dntodét
nem volt médunk megtekinteni.)

A 2. sz. dntédében 280 £6 dolgozik, ebbdl 195 fizikai,
40 karbantartd, 45 alkalmazott. Az iizem éves ter-
melégse 7500 t. A gydrtott anyagmindségek: Ov 100,
200, 300, toviabba dtvozott dntottvasak.

Az iizemet hdrom, 1000 mm dtmérdji, elogyjtos
kupolokemence litja el folyékony vassal, a megfeleld
hémérséklet biztositdsdhoz igen sok kokszot haszndlnalk.
Tervezik az olvasztémii korszeriisitését: két favoka-
soros, oxigéndusitdsos kupolokat fognak kialakitani.

A nagyméretii ontvényeket talajban, cementfor-
maban allitjdk els. A 10—15 tonnds ontvények for-
mizdsa 2—3 miiszakot vesz igénybe. Ezt kovetben 24
ordn keresztiil a nyitott formdt szikkadni hagyjék,
majd 4—5 ordig a lefedett formit foldgizégdklkel
tovibb szdritjik. A hideg magokat a kihiilt formdba
rakjik. A ledntott format 3—4 nap hiilés utdn bontjak
meg.

Olajos ¢é mfigyantakotésii magokat gydrtanak.
Az olajos homokot préseléssel tomoritik, majd a ma-
gokat 250°C-0 4 6ran keresztiil szaritjak. A miigyantds
homokban 29, Habrinol gyanta van, a kités ideje 2 6ra.

A homok szallitdsa pneumatikus tGton torténik.
A maghomok dllandé (20°C) hémérsékletét héeserélon
torténd dtdramoltatdssal biztositjak. Télen flitik, nyd-
ron 10°C-os vizzel hiitik.

Az Ontvényeket 140 bar nyomdst vizsugdrral tisz-
titjak meg a homoktdél, majd hagyomdnyos mdbdon
torténik a finomtisztitds. A kisebb méret{i dntvények
acélszemesés veretGbe keriilnek.

A GISAG Kombindt karl-marx-stadti  acélintodéjdt
1940-ben  alapitottdk. Jelenleg 1700 dolgozé évente
23 ezer t ontvényt gydrt, ebb6l 10 ezer t ghmbgrafitos
vasontvény, 3 ezer t temperdontvény és 1300 t alumi-
nium dntvény, a tobbi acélontvény. Az acélontvények
gombgrafitos ontottvassal torténd  kivdltdsinak Ko-

szonhet6en, az ontiode 909, (6ldgdzt, 309, energidt ta-
karit meg évente. Az éntvények a vastti jarmitiipar és a
szerszamgépipar szamdara késziilnek.

Két ontoiizemet tekintettiink meg, a temperontodét,
valamint az acél- és gombgrafitos vasontvényeket
el6allité ontddét.

A temperontodében a formdzds Gisa razé-préseld
Il()r'cllaiz()g(‘|mll, bentonitos formdzékeverékkel torténik.
A formazosor teljesitménye 120 forma/6ra. Az iizemet
két. BBC-tipustt tégelyes indukeios kemence litja el
folyékony fémmel. Négy temperdlokemence van, a
hékezelés idGtartama 36 Ora.

A mdsik ontédében négy magyar gydrtmanyi iv-
fényes kemencében olvasztanak. A kémiai Osszetételt
gyorselemzéssel dllapitjak meg. A esapolast 7 tonnis
ustokbe végzik, kozben mérik a fém tomegét. Az iistot
koesin szallitjdk az ontéesarnokba.

A grafitgombosit kezelést szendvieseljirdssal végzik.
A reakeié beinduldsakor az iistre elszivéerny6t en-
gednek. A kezeléshez NDK-gyirtménya, magnézium-
tartalmi 6tvozetet haszndlnak. A beoltdst FeSi 75-tel
végzik. Az ontés dugds istb6l torténik, az dntési hé-

~mérséklet 1360°C koril van.

A formizdshoz és magkészitéshez vegyi kotésf,
fenolgyantds forméazokeveréket haszndlnak. A formdzo-
soron AMD-—15-0s kever6k vannak, és rdzoéasztalon
tomaoritik a formdkat. A szekrényméret 800 % 1000 mm.

Az ontvényeket acélszemesés veretOkkel tisztitjak.
A finomtisztitds részben a hagyomdnyos maédon, kézi
koszoriiléssel és légvésbkkel torténik, de egy igen mo-
dern, nagy teljesitmény(i  Ontvénykoszoriildé mani-
puldtort is hasznsilnal. .

A gombgrafitos vasontvények bedmlérendszere e-
rosen magan viseli az acélontvények bedml6rend-
szerének jellegzetességeit, ezt ma mar a nagy gémb-
grafitos vasontvényeket gyarté ontodék igyekeznek
elhagyni. Kisérénk szerint igen jelentfsen megnétt a
selejt, midta dttértek a gdmbgrafitos vasontvények
gyartasdra, véleményiink szerint ennek egyik oka épp
a bedmltrendszer lehet.

Takdesné—Vigh

Kiegészités a kupolokemencék torokgazinak primer
és szekunder h6hasznositasahoz

Az Ontode 1984, 7. szamdhan megjelent cikkiink még
1983 végén késziilt el. Ebben a szekunder h6hasznositds-
ra alkalmas legkisebb kazdin beruhdzisi koltségét 6,6 M
Ft-ra vettiik fel, és ebbdl olyan megillapitist tettiink,
hogy & meglévé kupolékemencékhez — a hazinkban ér-
vényes szabilyozdk mellett — fiistgdzkazdn beépitése
esak évi 3200 t adagkokszfogyasztis felett gnzdasdgos.
Magyarorszigon ezért esak kb. hat 6ntodében lenne cél-
szer(i a fiistgdazkazin bedépitése, ami a szekunder hohasz-
nositds gazdasdgossdgira vonatkozolag nagyon rossz
képet mutat. ¢

A cikk elkészitése 6ta az NDK-bol 1984. évi szdllitdsra
hat fiistgdzkazdint rendeltek meg, ezeket az Energiagaz-
dilkoddsi Intézet févillalkozdsaban a Prometheus szol-
noki kazdngydra gydrtotta le. Ezenkiviil 1985-ben to-
vabbi kazdnok szillitisa varhat6. Ezek a kazinok tu-
lajdonképpen vizes hékicserél6k, amelyek dra kazdnon-
ként esak kb. 2 M Ft. Ez a koltség hazai viszonylathan
a kupolé nagysdgitol és a helyi viszonyoktol fiiggben
felfelé és lefelé eltérhet, azonban mindenképpen lénye-
gesen kisebb a cikkben megadott értéknél.

A fentiek alapjdn a fiistkazdanok beépitése 3200 t évi
adagkokszfogyasztds alatt is gazdasdgos lehet. Az egyes
ontodékben kb, 1000—1500 t évi adagkokszfogyasztis
felett mdr érdemes megvizsgdlni a fiistgdzkazanok be-
épitésének gazdasdgossagat, kiillonosen az olyan iizem-
ben, ahol az olvasztds 2—3 miiszakban folyamatosan
torténik, és a termelt hdenergiat az ontodében vagy an-
nak kornyékén kooperdeid utjin nydron is lehet hasz-
nositani.

A fiisgizkazan gazdasdgossdgin kiviil figyelembe kell
venni a Kiornyezetvédelmi szempontokat is. Amennyi-
ben ugyanis meg kivdnjuk oldani a torokgizokban léva
por ¢s szén-monoxid levilasztdsit, gy a torokgizokat
le kell hfiteni. A lehiités vizzel hiitott hékieserélGhen
vagy kazdnban torténhet. Az el6bbi esetben a gizok ér-
zékelhetd ¢s kotott hétartalmat a hiitéviz felmelegité-
sére hasznaljuk, ami elvész. Amennyiben azonban vizes
hékieseréld helyett melegviz- vagy gézkazant épitiink
be, gy a gizok hétartalmanak nagy részét hasznosit-
hatjuk. Ennek koltsége nem sokkal nagyobb, mint a vi-
zes hiitGberendezésé. Megjegyezziilk, hogy az NDK-ban
a kazinokat elsGsorban nem energinmegtakaritsdsi, ha-
nem kornyezetvédelmi szempontok miatt épitik be.

Egy ) olvasztoiizem létesitésekor ma inkabb induk-
ci6s kemencéket telepitenek, mint kupolékemencéket,
egyrészt a technolégiai elonyok miatt, mdsrészt azért,
mivel nines sziikség koltséges gdztisztito berendezésre.
Egy kupolokemencékkel ellatott dntédében a kornyezet-
védelmi el6irdsokat a kupolok utdn beépitett tisztito-
berendezdéssel vagy pedig a kupolok indukeids kemen-
cékkel valé helyettesitésével lehet kielégiteni. A giz-
tisztitd berendezés beruhdzdasi koltségei azonban lénye-
gesen (mintegy 20—309,-kal) kisebbek, mint a kupolo-
kemencéknek indukeios kemencékkel torténé kivaltdsa,
A kisebb beruhdizdsi koltség miatt ezért gazdasdgosahbb
a gaztisztito berendezés bedpitése, hacsak a technoldgiai
elonydkbol szdrmazo megtakaritds nem nagyobb, mint
a beruhdzisi koltségek kozotti kiillonbség.

Altnéder Jinos
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Hazai hirek

A csepeli szakmunkistanulok sikerei

A Csepel Miivek Vas- és Acélontodében 1972 6ta fo-
lyik szakmunkdsképzés az utdnpétlas biztositdsa célji-
bol. 1984, jinius 26-in a vizsgabizottsdg el6tt hét ontd
és hét mintakészité tett sikeres vizsgat. Az ) szakmun-
kdsokat megfelel6 munkakorékbe helyezték.

A csepeli 6nt6 és mintakészité szakmunkdstanulok
1984-ben is részt vettek az NDK-beli Karl-Marx-Stadt-
ban rendezett versenyen. A magyar fiatalok koziil
Gortva Mihdly 6nt6 masodik, Biré Lukdes 6ntd harma-
dik, Kontha Zsigmond mintakészité pedig negyedik he-
lyezést ért el. A versennyel egyidGben a két orszdg szak-
munkdsoktat6i tapasztalateserét folytattak.

Az NDK-beli szakmunkdstanulék és -oktatok ezyhe-
tes latogatast tettek Magyarorszigon. Megtekintették a
csepeli ontodéket és oktatémiihelyeket. A csepeli 6ntd
és mintakészité szakmunkdstanulék tidiil6tabordaban
eltoltott napok tovabb erGsitették a tobh éves magyar-
német szakmai kapesolatokat.

A CSMVA miiszaki fejlesztési palydzatinak eredményei

A Csepel Miivek Vas- és Acélontodében értékelték az
1983. évi miiszaki fejlesztési palydzatokat. A 18 pdlyd-
zat koziil a Megyei Jozsef miiszaki igazgatohelyettes
vezette birdlé bizottsdg 13 palyamfivet dijazott.

Els6 dijat kapott:
A lengyel forgattythdzak sorozatgydrtdsinak beveze-
tése (Moskola Arpdd, Gerstenbrein Lérine, Vas Lérine,
Peresztegi Attila, Rdez Joézsef, Rajnai Gdbor, Murdnyi
Janos, Varga Tamds ).

Misodik dijat kapott:
Az 1j tipusi olajszivattyu-gydrtmdanyesaldd dntvénye-
inek gydrtdselokészitése és a komplett gydrtdsi feltéte-
lek kidolgozdsa (Csire Istvdn, Imre Istvin, Vida Gusz-
tav, Németh Ldaszloné, Bodizs (yula, Sohajda Jozsef).
Kis és kizepes stlyit gombgrafitos félkész termékek gy dr-
tasdanak bevezetése (Szabo Zsolt, Vigh Laszlé, T'6th Tibor,
Gyorile Gyiorgy, Skorik Lajos, Hodi Joézsef ).
Darupilya megerdsitése és G daru telepitése a 3.8z, vas-
ontodében, valamint az dntvénymelegité asztalok ki-
szolgdlisdnak megolddsa j darupdlya és daru telepiteé-
sével (Biro Jozsef, Czobor Lajos, Szikora Jdnos, Koronkai
Antal, Sari Jozsef, Vida Gusztar ).
Forgattythazak furatmagjainak gydrtdsi, mozgatdsi és
kikészitési rendszerének kinlakitdsa a 2.8z, vasontodeé-
ben ( Mikus Karoly, Péterfalvi Jend, Fabidn Imre, Fell-
ner Jend, Virds Ferenc).
_ Harmadik dijat kapott:
Uj magozé munkahely és magellito rendszer kialakitdsa
a 2.8z, vasontodében (Balogh Andrds, Vida Géza,
Valentin Antal, Huber Andrds,).
Nagy pontossigii sorozatgydrtdsra alkalmas 6nt6Gmin-
takészletek hatékonyabb elSdllitdsa korszer(i techno-
logidval (Stark Jézsef, Filder Bertalan, Nemes Sdndor,
Rumpf Laszld). ,
A gyantds homok értékesitésének megvaldsitdsa, 50 kg-
os zsiikokba valé csomagolds bevezetése (Varga Kdroly,
Matrai Laszlé, Pappné Gybrfi Marta, Freinwald Ferenc).
Uj telephelyen létesitendé finomtisztitds megvalositha-

Péalyézati felhivas az

Az OMBKE Ontodei Szakosztélydnak vezetGsége
1985-ben is nivédijjal kivanja jutalmazni az Ontédében
megjelent kiemelked6 cikkeket.

A nivédijra pdlydzni lehet minden olyan ontészeti
tdrgyt miiszaki-tudomédnyos, gazdasdgi, szocioligiai,
torténeti sth. témdji dolgozattal, amely nyomtatdsban,
rendezvénykiadvdanyban még nem jelent meg, és
amelyet mds pdlydzatra még nem kiildtek be.

A nivédijak odaitélésére a Szakosztdly bizottsdgot
alakit, amely az értékelést az alibbi szempontok sze-
rint végzi:

— Mennyiben id6szer(i a dolgozat témdja?

— Mennyiben 6ndllé kutatds, elemzés eredménye?
— A Kkitlizott témat logikusan dolgozta-e fel, megdlla-
pitdsait kell6en igazolta-e?
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tosagianak vizsgdlata (Vigh Jozsef, Imre Istvan, Czibulya
Istvan, P. Nagy .Jozsef ).

Kiilonféle alap- és segédanyagok, illetve ontvények mér-
legelési feltételeinek biztositdsa kozuti hidmérleg tele-
pitésével (Stokker Kdalman, Fanesek Istvin, Madtrai
Ldszlé, Sehdn Vilmos ). -
A konténeres szdllitiisok kiterjesztése a CSMVA-ban
(Kolis Lajos, Tiordk Béla, Demeter Istedn, Varga Kdroly)

A Dbirdld bizottsig két pilydzatot jutalomban része-
sitett.

Az tinnepélyes eredményhirdetésen dr. Virds Arpdd
igazgaté méltatta a palydzok munkdjit, és dtadta az
oklevelet ¢és a pilyadijakat.

Csire Istvdn

Afrikai szakemberek tovabbképzé tanfolyama

Az UNIDO felkérésére Afrikdabol érkezett ontd és
kovédes szakembeérek szdamdra az UVATERV és a
TESCO tovdibbképz6 tanfolyamot szervezett Réckevén.
A szakmai programban — amelyet Benyovszky Moéric
koordindlt — egyesiiletiink szamos tagja (dr. Baké
Karoly, Benyovszky Modrie, Gal Zoltan, dr. Gergely
Mdrton, Grof Tamds, Horvdth Laszlé, dr. Ndndori Gyula,
dr. Tardy Pdl), tovibbé dr. Jakabos Aron, Pdlinkds
Liszlo és Zsigovies Ferene tartott angol nyelven el6-
adasokat.

Oktéber 11-én a  tanfolyam tagjait koszontotte
Csicsay Albin f6titkdr, aki bemutatta az Egyesiilet

munkéajit, és jelezte, hogy szivesen miikddnek kozre
hasonlé  rendezvények elGkészitésében, lebonyolité-
saban.

A tanfolyamot oktéber végén kiilonboz6 gydrak
meglitogatdsa zarta be.

B. K.

Szabadalmi tijékoztatok

A Technograf polgéri jogi tdrsasdg Szabadalmi T4-
jékoztaté sorozatdban két referdtumgyfijtemény ké-
sziilt el, amelyek az ontészet legjabb kiilfoldi (f6ként
szovjet, japan és USA-beli) szabadalinainak lényegét
ismertetik, egyenként dtlagosan féloldal terjedelemben.
A Kkét gylijtemény témakorei a kivetkez6k:

1. Vas- és acélontvények. Ujfajta javitott tulajdonsdga
lemez-, dtmeneti és gombgrafitos dntottvasak, valamint
ontottacélok vegyi Osszetétele, hékezelése, feliiletke-
zelése, tulajdonsdgai, 6tyvozG-, médosité- és hegeszt6-
anyagai. Kopds-; erdzio-, korrdzio-, kifiradds- és hideg-
allo, nagy szilirdsig(, szivos Ontottvasak. Ontdttvas
fogaskerck, [éktdaresa, dugattynigyfir(i, hengerblokk,
kompaund hengermiii hengerek sth. A gylijtemény
osszesen 100 szabadalmat ismertet, teljes terjedelme
45 oldal, ara 2000 I't.

2. Ontészeti formdazo- és kitbanyagok. Homokkeverékek
forméakhoz ¢és magokhoz. Kotbanyagok, levilaszto-
anyagok. Szuszpenzié héjforma készitéséhez. Azbeszt-
mentes tomitbanyagok formdkhoz. Vizben oldhatd
magok sth. Az 50 szabadalom lényegét ismertetd, 25
oldalas gyfijtemény dra 1000 Ft.

A kiadvinyok az aldbbi cimen rendelhet6k meg:
Technograf polgiri jogi tirsasdig, Budapest, Csillaghegy,
Pf. 46. Ir. sz. 1311. Telefon 323—770/900 (este: 873—
—975).

’ & ’ ’ Vi
1985. évi nivodijakra
— Stilusa megfelel-e a miiszaki értekezésekt6l elvart
szinvonalnak?

A nividijra pélydz6é tanulmanyokat a kéziratszer-
kesztés szabdlyainak megfelel6 formdban kell az
OMBKE Ontodei Szakosztélya vagy az Ontode szer-
kesztOsége cimére (Budapest, Anker koz 1. 1061)
megkiildeni.

Jutalomban részesiilnek azok is, akik a helyi szervezetek
munkdjarol és az iizemi eseményekrdil rendszeresen be-
szamolokat irnak.

A nivédijak és a jutalmak odaitélésérdl a Szakosztély
vezetGsége 1985, decemberében dint.

Az Ontidei Szakosztdly vezetGsége
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Kitiintetés

Id. Kiszely Gyula technikatirténész, az Ontodei Szak-
oszldly Ontészettérténeti és miuzewmi szakesoportjanak
alapité elndke Uttord technikatorténeti munkdssdaga el-

ismeréseképpen Péch Antal-emlékérmet kapott.

Rendezvénynaptar 1985-re

Kiilfoldi rendezvények
Junius 11—14.

36. binyidsz- és kohdsznapok (Gntészeti szekeidval)
Freiberg, Bergakademie

Szeptember 30—oktober 4.

H. nemzetkozi ontészeti és hikezelési konferencia
Johannesburg, National Exhibition Centre, Crown
Mines

Oktéber 14—18.

52, nemzetkizi dntdkongresszus
Melbourne

Hazai nagyrendezvények
Mdjus 29—31.

XI. magyar énténapok
Sopron

Oktober 22—25.

Miskole 85

Bédnydszati, kohdszati és Ontészeti szakkidllitds és
eléaddssorozat

Miskole, Sportesarnok

Folydiratszemle

Al-8i dtvizetek nemesitése stroneiummal

A NIILITavtoprom kutatéintézetben megvizsgdltdk
az 549 stronciumtartalmi Sr—Al segédotvizet ha-
tdsdt az Ald dtvozet tulajdonsdgaira. A laboratériumi
vizsgdlati adagokat 20 kg-os grafittégelyben, nagy-
frekvencids kemencében olvasztottdk 13,59, koho-
aluminiumbél, 85,69, sziluminbdl, 0,49, magnéziumbdl
és 0,59% mangdnb6l. A kisérleti adagok Osszetétele a
kovetkez6 volt: 9,3—9,79% Si, 0,20—0,25%, Mg, 0,30—
0,356% Mn, 0,25—0,359%, Fe, max. 0,19 Cu, max.
0,19% Zn, max. 0,019 Ti, a tibbi Al

Az olvadékot moédositis el6tt Degaser médrkanevii
adalékkal kezelték, majd a képz6ditt salakot lehuztdk.
A 720—740°C-on végzett nemesités utdn az olvadékot
a segédotvozet teljes beolvaddsa céljabol 10—15 pereig
pihentették. A nemesités hatdsinak értékeléséhez
technolbgiai ékprobdkat ontittek, amelyeknek toretét
etalonnal hasonlitottik Ossze, tovdbba vizsgdltik a
mikroszovetet és szabvdnyos prébatesteken a mecha-
nikai tulajdonsdgokat. ‘

Az Al4 Stvozet jO mindségii nemesitéséhez 0,08—
—0,19% stroncium bevitele sziikséges. Az optimdilis
stronciumadalékkal gydrtott, hékezelt probatesteken
mért  szakitoszilardsdg 240—270 N/mm?, a nylds
3—59%, a keménység 75—90 HB. Ha niveljiik a
stronciumtartalmat, az 6tvizet szilirdsiga és szivossdga
észrevehet6en csokken. A ndtrinmmal . szemben a
stroncium alapveté eléonye, hogy a mddositds sokkal
tovabb hat. 0,19, stroncium adagoldsa utdn még 5—6
6ra mulva is megfeleltek az 6tvozet mechanikai tu-
lajdonsdgai a GOSZT elbirdsainak. Natrium alkal-
mazdsakor a maédositds 30—40 pere alatt lecseng.

Az Al—Si eutektikum diszperzitdsa 0,056—0,19,
stroncium hatdsdra lesz a legjobb. A stronciumos
nemesités ugyanakkor nem befolydsolja a bonyolult
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osszetételli, vasat is tartalmazd, vidzszerkezeti
Alg(MnSiFe) fdzis megjelenési formdjit és méreteit.

Ha a moddositdsra 0,19%-ndl tébh stroneiumot hasz-
ndlunk, az eutektikus szilicinmkristdlyok alakja le-
kerekitettb6l tiishe megy dt, az eutektikus kolénidk
hatérai eldurvulnak, az eutektikumban pedig szabdlyos,
fekete kristdalyok alakjiban 1j, stronciumtartalmn
fazis jelenik meg, amely rontja az anyag mechanikai
tulajdonsdgait, kiilondsen szivossdgit.

Mikroszonddval meghatdroztik az egyes elemek
eloszlisdt. Az eljirds mérési pontossiginak hatdrain
beliil sikeriilt azonositani az intermetallikus részecs-
kéket, amelyek a SrAl,Si, vegyiiletnek felelnek meg.
Ennek szamitott osszetétele: 329, Al, 169, Si, 529, Sr.
Ez az eredmény és az ismert Al-Si-Sr fdzisdiagrom
ellentmond az irodalomban kozzétett kordbbi megdl-
lapitdsnak, miszerint a sziluminok stronciumos keze-
lésekor a tiladagolds stroncium-szilicid részeeskék
kivdldsa miatt okozza a ridegedést.

Mivel az aluminium szilird oldata és az Al-Si eutek-
tikum is tartalmaz bizonyos mennyiségii stronciumot,
mod nyilik a nemesités mechanizmusdnak magyari-
zatdra. A nemesitett eutektikum olvaddspontja a
kétalkotos entektikumtol eltéréen 568°C. Kertész L.,
Hajdu J. és Hegedis Z. kordbban megéllapitottik
(Ontode, 1978, 11. sz. 256—259. old.), hogy a stron-
ciumos, 12,59, sziliciumtartalmi eutektikum is 567—

—5668°C-on kristdlyosodik. Az a-szilardoldat és a két-

alkotés Al-Si eutektikum kristdlyosoddsit kisérs ter-
mikus jelenségeket a stroncium az alacsonyabb hdé-
mérsékletek irdnydba tolja el. Nyilvdnvalé, hogy a
stronecium adagolisa a ndtriumhoz hasonléan jelentésen
megvaltoztatja a folyékony szilumin tulajdonsdgait a
dermedést megel6z6 idGszakban, és az eutektikus
szilicium 11j morfolégiai tipus szerint kristdlyosodik.

Adrusevics, A.A.—Lubenszkij, M.Z.— Pimenova, G.P.: Lit, Proizv.,
1083, 10. 8z. 9—10, old [— A ‘GTT, Ontészet, 1984. 5. sz. alapjan.
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Nemfémes zarvinyok az acéliinlvéﬁyekban

A villamos olvasztis el6nye, hogy a technoldgiai
folyamat rugalmasan irdnyithat6, az energia koncent-
riltan adhaté dt, nagy a termelékenysége és javul az
otvozet mindsége. A Szovjetuniéban gyakorlatilag
minden acélontvényt elektrokemencébdl 6ntenek.

A villamos olvasztdssal azért javul az acél mindsége,
mert zdrvanytartalma kedvezbéen befolydsolhaté. Igen
nagy a jelentésége az oxigén-, kén- és foszfortartalom
esokkentésének. Aluminiummal végzett dezoxidacioval
az oxigéntartalmat 0,004% ald lehet csokkenteni.
A jelenleg érvényes szabvanyokban a megengedett
kén- és foszfortartalom 0,029, , ennyi a kivaldé minGségii
acélokban nem lehet. A kéntartalom novekedésével
né az éles sarku szulfidzdrvinyok szdama, a koztik levs
tivolsig pedig csokken. Bz kedvezbtlen a repedések

kialakuldsa és tovaterjedése szempontjibol, ami a
szivossdg csokkenését jelenti. A szulfidzérvdnyok
kedvez6tlen hatdsa megfelelé  moédositéanyagokkal

(CaSi, ritkafoldfémek) ellenstlyozhaté. Az 1. tdbldzat
a 201 acél tulajdonsdgait és a kdros elemek mennyiségét
mutatja kiilénféle moédositéanyagokkal valé kezelés
utdn. A legnagyobb szivissdga a nagy tisztasdga acél-
nak van.

Ismeretes, hogy a nehézfémek (6lom, antimon, én)
kidros hatdssal vannak az acélontvények mindségére.
lizek a kis olvaddsponti elemek a szemesehatarokon
vilnak ki, s ezaltal gyengitik a fémes alapszovetet.
Ritkafoldfémekkel (Rff) ez a kedvezbtlen hatds kom-
penzilhaté., A gombosité moédositéanyagokkal kezelt
acélok tulajdonsdgai megegyeznek a nikkellel, molibdén-
nel, volfrimmal és vanddiummal 6tvozottekével, igy
driaga 6tvozéanyagokat lehet megtakaritani. !

A villamos olvasztdsi eljardsok koziil sok ontédében
az elektrosalakos olvasztdst és ontést vezették be, ami
kivalé minbségli acélontvények gydrtdsdat teszi lehet6vé.
zzel az eljardssal az I szennyezettségi index 5—10-szer
kisebb lesz. A zdrvinyok igen kicsinyek, ¢s er6sen
dezorientdltalk.

Sul'te, Ju. A.: Lit. Proizv., 1983. 8. sz. 9—10. old.

A rézitvizetek mikro- és makroszivete és a
dermedési diagramok alkalmazasa

Egy ontvény mikro- és makroszivete az Otvozet
osszetételétdl és a lehiilési sebességtol flugg. Az utébbit
az Ontés médja (homok-, kokilla-, nyomasos, folyama-
tos vagy porgeté ontés) hatérozza meg. A dermedési
diagramokkal és a kivilasztott prébadarabok metallo-
grafiai vizsgélatdval megdllapithaté, hogy egy adott
esetben az 6ntvénynek milyen lesz a szovete, és milyenek
a mechanikai tulajdonsdgai.

A mikroduasulast legeélszeribb a legkisebb dusuldsi
tavolsdggal (dmin) definidlni. ¥z az o6tvozdelemek
periodikusan ismétlédé dusuldsi zéndinak legkisebb
tavolsdga. A legkisebh disuldsi tdvolsdg az 6tvoz6éfém
fajtéajatol, koncentracidjatol és a héelvonds mértékétol
fii Az ugyanolyan Osszetételi otvozet legkisebb
dusuldsi tdvolsiga a héelvonds novekedésével esdkken.

Mind a mikro-, mind a makroszovet a kristalyaggre-
gatum kialakuldsdval fligg Ossze. A dermedéskor létre-
Jov6 kristdlyaggregatum a préobadarab kiilsé és bels6
zondjaban levé szemesék szamdnak viszonydval jelle-
mezhet6. Ha pl. a kezdeti esiraképz6dést nem koveti
tovabbi, akkor a kristdlyok kiviilr6l befelé nének, s

ilyenkor az 1 em®-re es6 szemesék szama a kiilsé zéndban
kb. ugyanakkora, mint a bels6ben, s mindkét zéndban
viszonylag kicsi. A kiils6 és a belsé zonaban levs szem-
esék szamdnak viszonydt a  csiraképzédés médjatol
fiiggben az 1. dbra szemlélteti.

Egy otvozet dermedési folyamatai legeélszerfibben
u termikus elemzéssel hatdrozhatok meg. A lehfilési
gorbe jellegzetes toréspontjai megadjék a primer és a
szekunder dermedés szakaszait, a csiraképz6dés hé6-
mérsékletét, a talhiilés mértékét. A 2. dbrdn az amerikai
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1. dbra. Osszefiiggés a killsG és a belsé zéndban levd szemesél szdma és a
csiraképzidés modja kizt
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Hozepes lehle-
5 sebesség, Kis

08 05 .41
1. Likvidusz- hom., °C 909 908 908
2. Peritektikur hdm, °C 90{ 90{ 902
3. Jzolidusz- hdm., °C 860 885 890
ZJermedesi homerrekletkoz, K 29 23 {6
Jermedesi (dd, s 140 210" 470

2. dbra. CuZn3? sirgaréz dermedési diagramja
63,8% Cu, 36,2% Zn,0,013 % Fe, 0,016 % Pb. Tilhevités 60 K, kzepes
lehfilési sebesség 0,5 K/s

1. tibldzat
Kiilinféle médositéanyagokkal kezelt 20L acél tulajdonsigal
8 P Rm 4 Vi KV, J
Médositoanyag I-10%

% % N/mm? % % 20 °C - 60 °C
Al 0,003 0,005 0,75 625 26,8 75,2 188 116
Al 0,005 0,005 1,05 622 24,5 66,5 166 84
Al 0,026 0,010 6,72 030 21,0 47,1 62 26
Al + CaSi 0,026 0,012 5,83 632 22,5 56,3 101 44
Al + Rif 0,025 0,010 5,15 640 23,0 60,2 122 62
Al+ CaSi+ RIf 0,025 0,012 4,75 628 24,0 64,2 128 66
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szabvany szerinti CuZn37 sargaréz dermedési diagramja
lathato 0.5 K/s kizepes lehiilési sebességre. Az [ lik-
vidusz-hémérsékleten a primer a-szilivdoldat, a 2
peritektikus hémérsékleten g-szilavdoldat kristilyo-
gsodik. A probikat kiilonbozd hémérséklotrol gyorsan
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3. dbra.
a — lehfilési sebesség 0.8 K/s, gyors lehiités 810 °C-rél;
volsag 60 um; b — lehiilési sebesség 0,5 K/s,
dtisulasi tavolsag 70 um; ¢ — lehiilési m»huxeg 0,1 K/s, gyors lehiité ®
840 °C-rdl; dasulési tavolsag 90 um

A Cuinid? sdrgaréz szivele. 256 X i
ddsuldsi L&,
gyors lehfités 810 °C- rul

lehiitotték, de nem tudtak megakadalyozni, bogy a
f-szilirdoldathol az a-szildrdoldat kivaljon. A dermedési
gorbe adatai kiilonb6z6 kozepes lehiilési sebesség esetén
a 2. dbra alatt vannak feltiintetve, a jellégzetes szovet-
képeket pedig a 3. dbra mutatja.

Az International Copper Research Association dltal
kezdeményezett és a stockholmi Svéd Fémkutato
[ntézetben végzett vizsgilatok eredményeit egy mono-
grafidban fogjik kiadni.

Schetky, L. M. D. és tarsai:
137—144. old.

Trans. Amer. Foundrym. Soc., 97 (1083,

Magnézium helyett bariummal Kezell gimbgrafitos
ontittvas

A magnézium bevitelének nehézségel és a magnézinme-
hidany a vildgpiacon oda vezettek, hogy mis gomb-
grafitképzi elemeket is kiprobiltak. 15bbol a szempont-
bol megvizsgaltak a bariumot is, amely ugyan 710 °C-on
olvad, de nagy a forraspontja, s igy nem képzidik giz,
és nines fény- és fiistjelenség.

Az eddig a bariummal végzett kisérletek ellentmondd
eredményeket adtak. Mindamellett a barium nemesak
gombgr ufltl\up/n elem, hanem jo grafitstabilizalé ha-
tasu Ls, igy a ké Ig('m‘ilt‘\ a kis falvastagsigi ontvények-
ben is elkeriilheté. A barinm grafitgdombositod hatdsa
tartosabb (lecsengése Im\s/nbh), mint a magnéziumé.
A bdrium alkalmas az oxigén- és kéntartalom estkken-
tée—u"l ‘e ib Min I a Iu’u imn l»i/onyos m("l Lc"l\iu Lml)inlst,ul)i-
n;_:mlltut

Vizsgalatokat végeztek indukeids tégelykemencében
olvasztott ontottvassal, amelynek dsszetétele a kov et
kez6 volt: 3,089% , C, 1,61% Si, 0,68% Mn, 0,029 S
0,049, P. Az ontottvasat kilonbozo nwnnyiségﬁ mag-
nézinmmal, bdarinmmal és szilicinmmal kezelték. Az
eredményeket a 2. tabldzat mutatja.

2. lablizal

A kezelGanyag mennyisége és a gyartott gdmbgrafitos
ontotivas tulajdonsagai

Sorszam Kezelbanyag, %* Rm A HB
Mg Bar N/mm?* %

1 1,00 0 343,83 0 170

2 0,75 0,25 — — > 170

3 0,50 0,50 343,39 0,1 156

4 0,25 0,75 —_ — 156

) 0 1,00 284,56 3,0 163

*Mindegyik kezeldanyaggal bevittek 0,5 % sziliciumot is.

Ha a kezelbanyagban nines szilicium, akkor sem a
magnéziummal, sern a bariummal, sem a ketté keveré-
kével nem keletkezett gombgrafit. Ha a kezelGanyaggal
0,59, sziliciumot is bevittek, akkor mind a magnézium-
mal, mind a bdriummal végzett kezelés gémbgrafitos
szovetet eredményezett. Ha a bevitt bariumtartalmat
novelték, a ;_'utflf;.,mnlmk szama nétt, mérete pedig
kisebb lett. A esak barinmmal kezelt ontottvas alap-
szovete a bariumtartalom novelésével a ledeburitosbél
perlitesbe ment at.

Ha a magnéziumtartalmat csokkentették, a kérge-
sedés csokkent. Ugyanakkor a szilirdsdag és a nyulis
nétt, és a megmunkilhatésdg javult.

A gémbgrafitos ontittvas elGillitdsahoz az ontodék
a ferrodtvozetgydrak dltal kinalt FeSiBa oOtvozetet
hasznalhatjdlk.

Viadimirov, L. P.. Lit. Proizv., 1983. 7. s2. 7—38. old.

Furingyantas és foszforsavas formaba dntitt
dAtmeneti grafitos vasintvényben eléfordulé hiba

[smeretes, hogy a furdngyanta Katalizatoraként
hasznalt p-toluolszulfonsav kéntartalma a gomb- és az
atmeneti  grafit  kristalyosodidsidt az ontvény kiilso
zonajaban megzavarhatja. Hibat okozhat azonban u
katalizatorként hasznalt foszforsav is.

A formakat 309 regenerilt (furdngyantas) és 709
1j homokbdél készitették. A gyanta mennyisége 1,0—
1,19, a foszforsavé kb. 0,69, volt. A magokhoz 100Y%,
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ban 11j homokot haszndltak, amelynek gyantatartalma
1,39, foszforsavtartalina 0,79, volt. A bonyolult magok
egy részét fele-felo ardnyban kromit- és kvrachomokhbol
készitettdlk.

Az ontvények megmunkalt felitletén szovetritkulis-
sal pdrosult gizhdlyagokat észleltek. A gizhdlyagok
faldn dendriteket lehetett litni.

A metallografiai vizsgilatok megmutattak, hogy az
iiregek koriil perlitszegély van, ugyanakkor a hibahely t6l
kisg tavolsdgra mar esak kb, 59, a perlit. A perlitszegély-
ben a foszlideutektikum nagy szigeteket alkotott, ami
a kis foszfortartalini ontottvasban nem volt megma-
gyardzhato.

Annak megdllapitasira, hogy az éntotbvas vesz-e fel
foszfort a formdbol, az 6utvény tobb helyén megvizs-
giltdk a foszfortartalmat. Mig a fal Kozepén a foszfor-
tavtalom csak 0,0189% volt, addig a széleken 0,0599%,.
A mag foszfortartalma 0,149%, a fekeesé 0,019 volt.
A mag 0,0459, nitrogént tartalimazott, az izzitdisi vesz-
teség pedig 1,449, volt. A mag foszfortartalina megfelelt
a hozzdadott foszforsavnalk.

A vizsgdlatokbol egyértelmiion megillapithata, hogy
a hibahely nagy foszfortartalma a foszforsavbol ered.
Ennek egy része s6t képez, a maradék a h6 hatasdra
metafoszforsavvd, majd foszfor-pentoxidda alakul dt:

Miiszaki és gazdasigi hirek

Uj villamos héntarté kemence aluminiumhoz

A Foseco Lid. (Tamworth, Staffs, Nagy-Britannia)
egy 1uj, 500 kg befogaddképességii, villamos . flitésii
héntarté kemencét hozott forgalomba a nyomidsos
aluminiumontodék részére, amelynek jellegzetessége
az egy darabbdl all6, hézagmentes tiizdllé bélés. Uze-
meltetési és karbantartdsi koltsége kiesi, és jobb a benne
héntartott aluminium mindsége (1. dbra). A 6 kitllonb-
ség a DFU 500 és a hasonld, energiatakarékos kemencék
kozott az, hogy elére elkészitett Insural tiizallo bélése
van, amely megakaddlyozza az aluminiumolvadék
szivdrgdasat. A konny{i tGzdllé bélés normadlis éntodei
koriilmények kozott legaldbb egy évig haszndlhatd
anélkiil, hogy eserélni kellene. A folyékony aluminium
nem szennyezédik, mivel nem nedvesiti az Insuralt.
A bélés cseréje konnyen elvégezhets. Az energiameg-
takaritds abbol adddik, hogy a bélés igen jo hészigeteld,
és a kifejlesztett h6mérséklet-szabalyoz6 lehet6vé teszi,
hogy a bedllitott h6mérsékletet minimadlis energiafel-
haszndldssal lehessen tartani. A DFU 500 zajtalan,
és fusttel nem szennyezi a kornyezetet. A kemence
kiils6 felitletének hémérséklete iizem kozben legfeljebb
65 °C. Karbantartisa egyszerii, hetente kb. 30 percet
vesz igénybe a salak lekapardsa.

1

ntern. Modern Foundry, 1984. janudr-februdr

Sorjazosajto vasintvényekhez

Az obernburgi (NSZK) Reis GmbH & Co Maschinen-
Sfabrik dltal kifejlesztett sorjizoésajto elsGsorban a nagy
sorozatl vasintvények sorjdatlanitdsdra alkalmas. Az
ontés modjanak nines szerepe. A sorjiazésajté alkalma-
zdsdaval 50—859%-0s koltségmegtakaritis érheté el a
kézi ontvény tisztitishoz képest. Ha pl. egy ontvénybol
évente 10 000 darabot készitenek, mintegy 709%, ha
otféle ontvénybdl egyenként 1500 darabot gydrtanalk,
akkor kereken 509%, a megtakaritds, feltéve, hogy az
ontvényeket tobb éven it gydrtjil.

A specidlis sorjazisajté mozgoasztallal vagy enélkiil
miikodtetheté. A gép lelke a kiilonleges, nagy élettar-
taimn sorjazoszerszam. Killonhozd sikokban levé sorjd-
kat is el lehet tdvolitani. A sajté kiilonosen alkalmas
kig, komplikdalt ontvények tisztitdsdra, de 100 kg-os,
1500 < 1000 mm méretii 6ntvényekhez is haszndalhato.
A sajtéval végzett sorjaziskor nines zaj, piszok és bal-
esetveszély, mint a koszoriiléskor és véséskor.

Giesserei, 1983. 15. sz.

2 H,PO,=H,P,0,+H,0
H,P,0,=2 HPO, +H,0

2 HPO,=P,0;+ H,0.

300 °C' folett a foszfor-pentoxid giz halmazillapotba
megy dt, és a P,0 -0t az ontottvas redukidlja. Hasonld
folyamat jatszédhat le a foszforsdkkal is. A foszfor-
tartalom novekedésével estokken a primer és az eutekti-
kus dermedés hémérséklete, ami meghosszabbitja az
olvaddk és a forma kozti érintkezés idejét; eziltal a
formabol tovabbi foszformennyiség diffundédlhat  Dbe,
és vizgbz keletkezhet. A vizgbz az ontvényben holya-
gokat idéz el6. A még folyékony fémben a karbidstabi-
lizild elemek feldisulnak, s ez okozza a perlitképzédést.
A vizgbdz a cériumot oxiddlhatja, s eziltal chunky- vagy
lemezgrafit keletkezhet.

A foszforsavat p-toluolszulfonsavval, illetve sav-
keverékkel helyettesitve és a magok levegbzését novelve,
a hibat ki lehetett kiiszobolni.

Nesselrode, J. B. v.: Giesserei-Praxis, 1984. 4. sz, 37—39. old.

K. L.

1. dbra. A DFU 500 hintarto kemence melszete
I — héelem, 2 — adagolokamra, 3 —— szintjelzd, ¢ — hevitdkamra,

5 — fitoelem, 6 — kimerOkamra, 7 — hdszigetelés, § — acélkdpeny,
9 — tiizallo szemese, 10 — Insural

A Riperwerk bezirta ontodéjét

A Rheinische Maschinenfabrik und Eisengiesserei
Anton Réper KG (Viersen-Diilken, NSZK) a mult év
végén bezdrta ontodéjét. A 39 dolgozé részére szociilis
tervet dolgoztak ki. Az ontode bezardsdinak két oka
volt: egyr(‘szt az ontvénypiacon mutatkozé dresdkkends,
mdsrészt a' eég termelési struktiirdjinak megviltozisa,
aminek kovetkeztében a sajit ontvényfelhaszndilds
erOsen lecsokkent. A Roperwerket 1982, janudr 5-én
vette dt ot bolgir dllami villalat a Machinoexport kiil-
kereskedelmi villalat felelbs vezetésével. A eég terme-
keinek tobb mint 709%-4t exportdlja. Magkészito
gépeket, és mis Ontodei  berendezéseket szallitanak
Franciaorszdagha, Spanyolorszdigba, Angliiba, Svéd-
orszdgba, Dél-Afrikaba, Egyiptomba, Torokorszigha
és a szocialista orszdgokba. A termelés 10—129%,-0s
novekedését iranyoztik eld.

Giesserei, 1983. 23. sz.
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2. dbra. A Seiatsu formdzd eljdrds munkafolyamatai
a) tomorités levegbarammal, b — utansajtolias. 7 — siiritett levegs,
2 — formazohomok, 3 — fomnaszekrény, 4 — favokdk, 5 — minta-
lap, 6 — sajtoldlap

A Seiatsu formazoé eljaras

A Japdnban Kkifejlesztett Seiatsu formdzo eljards a
80-as években valt ismertté. A Seiatsu formdzogépeket
és -berendezéseket a Heinrich Wagner Sinto Maschinen-
fabrik GmbH (Laasphe, NSZK) forgalmazza.

A toltokerettel ellitott formaszekrényt megtoltik
homokkal, majd a Seiatsu tomoritGegység ald viszik,
amely egy légbevezeté sisakb6l és egy hidraulikus
sajtolofejbél all (2. dbra). A mintalapot, a formaszek-
rényt és a toltékeretet nekiszorftjak a légbevezetd
sisaknak, és a sfiritett leveg6t rovid ideig rdkapesoljak.
A sfiritett levegé a forma hdtsé sikjatél a mintalap
felé dramlik, s kézben témoriti a homokot. A forma a
végleges keménységét az utdnsajtoldssal kapja meg.

Az eljards jellegzetessége a flvéokdkkal elldtott
mintalap, amely lehet6vé teszi a levegbdaramldst, s ezzel
a homok tomoritését. A faviokanyildsok osszkereszt-
metszete kb. a forma feliiletének 1,59%-a. A mintalapot
a gyakorlatban tgy alakitjak ki, hogy a kereten lehetd-
leg sok fuvékat helyeznek el, igy a mintalap cseréjekor
vagy egyaltaldn nem kell tjabb fivékdkat elhelyezni,
vagy csak ott, ahol nagy, zdrt bemélyedések vannak.
A Seiatsu formdzé eljdrdssal 0,5° vagy még kisebb fer-
deségli mintdk is tokéletesen beformdzhaték, mivel a
forma keménysége minden vizszintes és fliggbleges
irdnyban egyenletesen nagy. Ezért leemels formdzé-
gépeken lehet olyan formdkat el6dllitani, amelyek
egyébként csak dtforditélapos gépeken formdzhatok.
A formatombok magassdginak és dtmérbjének ardnya
1 : 2 lehet. A mintalapot rendkiviil j6l ki lehet haszndlni,
a mintdk egymidistdl és a formaszekrényt6l valéd tdavolsi-
ga igen kiesi lehet. A minta kopdsa igen kiesi, mivel a
homokot lazén juttatjik a mintalapra, a tomoritést
csak a légdram és az utdnsajtolds végzi.

A forma keménysége széles hatdrok kozott bedllit-
hatd. Lényeges tényez6 a leveg) aramlisi ideje, amely
0,2 és 0,6 s kozott valtozhat. A levegbsziikséglet a
formaszekrény térfogatinak 3—4-szerese, alig nagyobb,
mint a razé-sajtold formdzaskor. A formdédziashoz nem
kell specidlis homokkeverék, de a viztartalmat — mint
minden nagynyomast formdzdskor — lehetdleg kis
értéken (2,8—3,39,) kell tartani. A formadzds kis zajjal
és vibracio nélkiil torténik.

Giesserei-Praxis, 1984, 4. sz.

Ontitt egykristalylapitok gazturbinikhoz és
repiilfgépek hajtomiivéhez

A turbinalapiatokat dltalaban ontik, és rendkiviil
megbizhatoknak kell lenniiik. A szokdsos ontéskor az
ontvény lehfilésekor kristalyos szerkezet jon létre, s a
kristdlyok irdanyitottsiga egyenl6tlen. Ahol a kristdlyok
taldlkoznak, szemcsehatdrok jonnek létre, amelyek
a lapdat szovetét gyengitik. Mivel ezeknek az alkatré-
szeknek nem szabad eltorniiik, ma a turbinalapitok
dermedését iranyitjik, hogy a szemesehatdrokat hossz-
irdnyba orientdljak. Ezek a lapdtok tizem kozben jobban
ellendllnak a nagy homérsékletnek és nagy hizé igény-
bevételnek, mint a szokdsos mdédon Ontottek. Meég
jobbak a turbinalapdtok tulajdonsdgai, ha egydltalin
nines benniik szemesehatdr: ha egykristdlybol dllnak.

A winterthuri Swlzer AG kifejlesztett egy oOntési
modszert, amellyel az egykristdlylapitok gazdasdigosan
gydrthatok. Nem kell jarulékos hevitérendszer, a gydr-
tds gyors és minden szuperdtvizethez haszndlhato.

Giesserei-Praxis, 1084. 4. sz,

Mechanite-intvények megmunkalokiozpontokhoz

Az NSZK szerszdmgépgydirtoi egyre inkdbb a kiilon-
leges gépek és megmunkdlékézpontok gyirtdsa felé
orientdlédnak, s ez azt jelenti a partner ntodék szdmai-
ra, hogy egyedi vagy kis sorozati éntvényeket kell
gydartaniok. Ebb6l adédbéan sokkal nagyobb kovetel-
mények vannak az ontvénygydrtds biztonsdgit, az
ontvények felhaszndlasi tulajdonsdgait illetGen. Nagy
stlyt fektetnek mind a megmunkdlt, mind a megmun-
kilatlan feliiletek min6ségérs, még akkor is, ha ennek
a gép miikodése szempontjibol semimi jelentdsége nines.
A kivialé gépnek esztétikai szempontbol is kivdlonak
kell lennie.

A hannoveri H. Wohlenberg KG. GmbH & Co V 2000
S/1150 tipusir CNC-megmunkdléokozpontja nagy és
szabdlytalan alakd munkadarabok teljes megmunkdla-
sira alkalmas. A bedllitds pontossdga a négy elGtoldsi
irdnyban egyenként 0,002 mm, illetve +0,002°,
A darab legnagyobb dtmérdje 2200 mm, a esticstdvolsig
6700 mm, a munkadarab tomege a liinetta nélkiil 32t
lehet. A f6tengely maximilis motorteljesitménye 160
kW, a mardtengelyé 30 kW. A berendezés tomege kere-
ken 100 t.

A nagy megmunkdldsi pontossdg csak igen merey
konstrukeioval biztosithaté. A megmunkdlokézpontba
beépitett Meehanite-ontvények osszes tomege 52 500
kg, tobb, mint a berendezés teljes tomegének a fele.
Az ontvényeket a cég sajat ontodéjében ontik. A leg-
fontosabb ontvények kozé tartozik az orsészekrény
(3. abra), a esicsnyereg felsé és alsd része, az dgyfej,
az dgyszan (4. dbra) és a keresztszdn. Ezeknek az 6nt-
vényeknek a nyers tomege 1760 és 13 700 kg kozott

3. dbra. A megmunkdlokizpont orsdszekrénye G B/GC300 mindgégi

Meehanite-Gntittvashol. Nyers tdmege 8300 kg
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4. dbra. A megmunkdldkizpont dgyszdnja G BIGC300 minlségit Meehanite-
ontittvashol. Mérete 2500 X 2200 X 360 mm

mozog. A falvastagsig-kiilonbségek — mint dltaliban
a szerszamgépontvényeké meglehetOsen nagy: a
falvastagsiag 30 és 200 mm kozitt vialtozik. Kovetelmény
az egyenletes sziovet valamennyi keresztmetszetben,
hogy a szilirdsdg, az edzhetdség, a megmunkalhatosig
és a fesziiltségmentesség optimadlis legyen. A GB/GC300
minGségii Meehanite-6ntottvas kielégiti ezeket a kive-
telményeket. Az ontvények formait miianyagkotésii
kvarchomokbdl készitik.

Meechanito Pregsemitteilung

Karosszériaprés-szerszim Meehanite-intvényhdl

Az Austin Rover autégydar a Honda-konstrukeidji
Trinmph Aceclaim karosszéridjianak sajtoliasdira Mee-
hanite-ontottvasbol vald szerszamokat haszndl. A hazo-
szerszam anyaga krémmal, molibdénnel és vanddium-
mal gyengén 6tvozott GB/BC300 Meehanite-ontottvas,
a sajtolészerszamé az SP700 jeli edzhet6, perlites
gombgrafitos dntottvas. Az ) szerszamanyagokra valé
attérés lehetOvé tette a keresztmetszetek és ezdltal a
tomeg skkentését, ami megkdénnyiti a szerszdamok
kezelését és cseréjét. Még fontosabb, hogy a kisebb
tomegerdk révén a sajtolis sebessége, s igy a termelé-
kenység is nodvelhet6. A Meehanite-ontvény feliileti
keménysége és kopdsallésdga is nagyobb. Az §. dbra
az ajtéboritds készitéséhez haszndlt szerszdmot mutatja.

Meehanite-ontottvasbol gydrt szerszdmokat az NSZ K-
beli Gusswerk Waltenhofen is (6. dbra). A szerszimokat

5. dbra

Ajtiboritds sajtolaszerszdama Meehanite-intittvashol

6. dbra, Hiuzdszerszdm gyengén Gteizilt, G B/GC300 jelit Meehanite-
-ontittoashol, A szerszdm timege 6500 kg

elgiazosodd mintdval formdzzdk. Ez a mddszer méret-
pontosabb és jobb felilletfi dontvényt ad, és a minta
koltségei is estkkennek.

Meehanite Pressmitteilung

Plazmadgds kupolékemence

Az USA-ban a Westinghouse Electric Corp. kisérle-
teket kezdett a plazmaégds kupolokemence kifejlesz-
tésére. A plazmaégh lehetOvé teszi, hogy a kupold-
kemence betétjének akidr 709 -a forgdcsbol dlljon, ami
1 t folyékony vasra vonatkoztatva 20—35 $ megtakari-
tdst jelent. A plazmaégdvel igen nagy homérséklet
érheté el, ugyanakkor a koksz- ¢s FeSi-felhaszndilds
lényegesen csokken. A Westinghouse és az Eleetrie
Power Research Institute kozott megkotott szerzédés
értelmében a 19 hénapos kisérletekre 1,6 M $-t fordi-
tanak. A kooperdciéban részt vett a kupolékemenedket
gvirté Modern Equipment Co. eég is.

Modern Casting, 1984. 3. sz.

Aluminium=-nitrid tégely alumininmétvizetekhez

Régbta ismeretes, hogy az aluminium-nitrid (AIN)
a thlhevitett alumininmolvadékoknak amelyek
igen reakeidképesek is ellendll. Eddig azonban ném
tudtak kellben tomor aluminium-nitridet elGdllitani.
Az NSZK-beli W. C. Heraeus GmbH (Hanau) cégnek
most sikeriilt aluminium-nitridbdél elmélétileg teljesen
tomor tégelvt és mds idomokat elGdllitania. Az alumi-
nium-nitrid hovezetd képes: s nagy: 140—170 W/(m -
-K), igy jo a hésokkdllosdga is. Gyors lehet a felhevités
és a lehiités anélkiil, hogy a tégely kdrt szenvedne.
Az aluminiumolvadék nem nedvesiti az aluminium-
-nitridet. Olvadékok porlasztisdra perfordlt tégely is
elGdllithato.

Giesserei-Praxis, 1984, 8. sz,

Uj tolyamatos keverd maglivl gépekhez

A 7. dbran lathaté elrendezés szerint a Delta-mixer
folyamatos maghomokkever6k hdarom BZV tipusit mag-
lovh gépet szolgdlnak ki. Ez az elrendezés a termelést
igen rugalmassd teszi, A maglové gépek Kkiilonbozo
gazelarasztdssal dolgozhatnak, illetve kiilonb6z6 szi-
lardsdagt és fajtaji magokat gydrthatnak. A mag-
készit6é gépeket pneumatikus rendszer litja el homok-
kal. A homok a 11 f6tartdlybol a 3 folyamatos keverdk
felett elhelyezett 7 tartdlyokba keriil, amelyeken szint-
jelz6k vannak. Ha a maglov6 gép tartdlydaban a homok
szintje eléri az alsé értéket, a Delta-mixer automatiku-
san feltolti azt. A peterborough-i Baker Perkins Ltd.
dltal  gvartott  Delta-mixer szdllitételjesitménye 34
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. 7. dbra. Folyamatos keverbkkel felszerelt magliiG gépek
1 — irhnyitopult, 2 — maglové gép, 3 — folyamatos kever(, 4 — a felsdszint jelzGje, 5 — hajlékony
LOILGesd, 6 — kéziretesz, 7 — homoktartaly, 8§ —az alsé szint jelzdje, § — homokbevezetd szelep,
10 — pnenmatikus szallitétartdly, 71 — a homok fGtartalya, 12 — szallit6esd

kg/min. A kever6 a munkapadon vagy a maglive
gépek felett helyezhetd el, és barmilyen gdzeldrasztasos
magkészitéshez (cold-box, 8O,, CO, stb.) haszndlhato.
A BZV tipust maglovo gépek 2,5; 5 és 12 literes méret-
ben késziilnek, a magok tomege rendre 3, 7, 7,5 és 18 kg
lehet. A maglové gépek maximdlis teljesitménye 180
mag/h. 2,5 literes maglovok esetén 4 =1600, B =9000
5 literesnél 4 =1800, B =9600, 12 literesnél A =2150,
B =10 650 mm.

Iotern. Modern Foundry, 1984, miircins—aprilis

Az FDC homokregenerilokat szillitott a Szovjet-
unionak

A svijei Foundry Design Corp. (Furope) 1984 febru-
drjdban két, egyenként 35 t/h teljesitményii homok-
regenerdlé berendezést szillitott a Szovjetuniénak.
A berendezésekben viziiveges homokot regenerdlnak
nedves maddszerrel. I8z a formdzdstechnoldgia a szocin-
lista orszdgokban igen elterjedt, mert gazdasigos és
kornyezetkiméls. A homokregenerdld [6 részei a koller-
jdrat, a szemecsetisztité, a homokszdritd, a vizvissza-
nyerd és kiilonféle szdllitoberendezések. A homokregene-
ralé berendezéseket az ugyanehhez a konszernhez tarto-
z6 svdjei GIROULD—OLMA AG gépgyar készitette.
Az FDC dltal tervezett, 10—100 t/h teljesitményf(i
homokregenerdlé  berendezésekbdl  miar  hat  iizemel
a vildg killonb626 részein.

Giesserei, 1984, 0. sz,

Miianyagminta-inté gép

A poliuretdngyantdat gy maodositottik, hogy habo-
sitott vagy nem habositott anyagként egyardant alkal-
mazhaté ontémintdk készitésére. A poliuretangyants-
b6l késziilt minta élettartama 3—5-8z0r akkora, mint
az epoxidgyantabo6l ontotté, A poliuretdngyanta reak-
cidideje igen révid (45—50 s), ezért vele a munka gyors.
A gyors megszilardulds miatt azonban a komponensek
osszekeverését a munka iiteméhez kell igazitani. Erre a
célra a St. Gallen-i M AW AG Maschinenbau AG (Svije)
egy specidlis keverS-6nt6 gépet szerkesztett, amellyel
ontott és habositott mintdk egyardnt készithetSk.
Az osszekevert miianyag kiadagoldsa 1,2—14 kg/min

kozott fokozat nélkiil szabdlyozhaté., A keverdfej
kénnyen mozgathaté, a gép kezelése egyszerfi. A

MAWAG PU—AC 3 mfianyagminta-ont6 berendezéssel
poliuretdngyantibdol 200 X300 } 16-t61 700 x 1000 x 24
mm-ig terjedd méret{i mintalapok készithet6k. Az el-
jirds igen gazdasdgos, a beruhdzds koltsége hamar
megtériil.

MAWAG Presseinformation

Vi 2

S.obbra. Mianyag-fricesintd gép mozgd szerszdimfelfogd lapja SFI* 500
mindségit Meechanite-Ontiittrashol

Mechanite-intittvas miianyag-fricesintd gépekhez

A lossburgi ARBURG Hehl & Séhne gépgyir dltal
készitett, CMD  tipusjelli miianyag-frocesontsé gépek
tomegének mintegy felét a Meehanite-ontvények képe-
zik. A korszer(i gépek mikroprocesszoros vezérléssel
vannak ellitva. A szerszamfelfogé lapot (8. dbra)
SFP 500 mindségii, géombgrafitos Meehanite-6ntott-
vasbdl ontik. Ennek az ontottvasnak az egyezményes
folydshatdra 320 N/mm? minimdlis nytldsa pedig 8%,
Az ontvények merevsége sokkal nagyobb, mint a
hegesztett konstrukeioké, vetemedés gyakorlatilag nines,
Az ontvénnyel szemben magas kovetelményeket ti-
masztanak., Mivel a felfogélap egyben a hidraulikus
rendszer része, 200 bar nyomast kell kibirnia (a vizsgdlo-
nyom#s 300 bar). A mérettiirések igen kiesik. A sik
felilleteket koszoriilik, anyaghiba nines megengedve.
A furatokat el6ontik. Az ontvényeket a zweibriickeni
Porringer & Sehindler GmbH (NSZK) gyértja vakuum-
formdzdssal.

Mechanite Pressemitteilnng

K. L
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Uj eldny6s tulajdonsagok a KL 2002

formaszekrény nélkiili automata gépsor
uzemvitelében

— az ontéforma két tizemdllapotdban kénnyebben
helyezheté be a nyersanyagrud,

— automatikus szerkezet akadalyozza meg a hi-
bas formék szallitészalagra keriilését,

— lehet6ség van csokkent szildrdsdgt (min. 0,8
kp/em?) kozonséges homok-agyag keverék al-
kalmazéséra.

A GEPSOR HAT POZICIOS AUTOMATAN, HO-
MOKFUVO-PRESELO TECHNOLOGIAVAL AL-
LIT ELO FORMAKAT ES ONTVENYEKET, EZT
KOVETOEN VIZSZINTES KOTEGBE RENDEZI
A KOZBENSO TERMEKEKET, MAJD HUTI ES
KIUTI AZ ONTVENYEKET.

ALKALMAZASI TERULETE A KIS ES KOZEPES
ONTVENYEK SZERIA- ES TOMEGGYARTASA.

Mfiszaki paraméterek:
300—480 forma/dra
Formaméret — 6004501804300 mm

Formahoz felhasznalhaté maximalis fémmennyiség
— 25 kg

Teljesitmény -

Ontvény maximalis tomege — 20 kg

Préselési fajlagos nyomas — max. 40 kp

Befoglalo méret:

— hosszusag — 39 955 mm
— szélesség — 5540 mm
— magassag — 5240 mm

Gépsor tomege — 53,7 tonna

MACHINOEXPORT

O USSR MOSCOW 117330 # MOSCOW V-330 MACHINOEXPORT
e 147-15-42, 143-84-68 #+ 411207,411242 MCHEX SU
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Kiilonbo6z8 betétanyagokbdl olvasztott on

tottvasak

mindségének javitasa ritkafoldfém adagolasival

DR. NANDORI GY ULA okl. kohémérndk, a mfisz. tud. kandiditusa
D

ULIENO

okl. koh6mérndk

DR. ROOSZ ANDRASN K okl. koh6mérndk
Nehézipari Miszaki Egyetem

Hagyomdnyosan qydrtott és kohon kivil szili-
clrozott nyersvasbol, valamint hulladékokbdl ol-
vasztolt és ritkafoldfémmel kezelt ontittrasak on-
tészeti tulajdonsdgainak wvizsgdlata a probatestel
hosszvdltozdasanak és a duzzaddskor fellépé erd
mérésével. A cérivmtartalma  zdarvinyolk mikro-
szondds elemzése. A szildrdsdgi tulajdonsdgok és a
szbvet vdltozdsa a rithafoldfémek hatdsara.

Bevezetés

A gépipar fejlédésének nélkiilozhetetlen fel-
tétele a fokozddé mindségi kivetelményeknek
megfelel6 ontvények gyértésa.

A betétanyagokkal kapesolatban megvaltozott
helyzetet az jellemzi, hogy csokken a j6 mindségii,
nagy tisztasdgd, importalt nyersvasak lcsz.n'&inya,
ezért az ontodéink mindinkabb arra kénysze-
riilnek, hogy termelésiiket hazai nyersvasra, acél-
hulladékra és ontvénytoredékre alapozzak. Nagy
gondot okoz, hogy a hazai 6ntodei nyersvas és a
kereskedelmi hulladékok mindsége ingadoz6, s
ezek felhasznalisakor az ontottvas ontészeti tu-
lajdonsdgai is megvaltoznak. Ezért egyre nagyobb
a jelentdségiik azoknak az eljardsoknak, amelyek-
kel nagyobb beruhdzdsok nélkiill az ingadozd
minGségili betétanyagokbdl olvasztott ontottvas
ontészeti tulajdonsigait javitani lehet.

A fokozott kovetelmények kielégitése és az
egyenletes éntvényminGség biztositdsa érdekében
az ontodékben sziikségessé valik az ontottvas
kristalyosodésdnak miiszeres ellenérzése és a tu-
doményosan megalapozott metallurgiai eljardsok
alkalmazdsa.

DK 669.15’85'86*—196

Az elvégzett vizsgalatok ismertetése

Megvizsgaltuk, hogy a hazai ontodei nyers-
vasbdl és hulladékanyagokbdl olvasztott ontott-
vasak oOntészeti, szovetszerkezeti és s7i]t‘ndnégi
tulajdonsigai miként javithatok kis mennyiségfi
ritkafoldfém adagoldsdval. A kisérleti programot
NDK- gyartmanvu nyersvasak vizsgilatdval egé-
szitettiik ki. fgv a kapott eredmények osszeha-
sonlitdsa lehetGvé teszi az .uolnyemvuq kohdn
kiviili kezelésével elGillitott ontodei nyersvas
alkalmazdséra vonatkozé kovetkeztetések levo-
nasat.

Az adagok kémiai osszetételét az 1. tdbldzat
tartalmazza. Az adagokat 50 kg befogaddképes-
ségli, l\()zepfrekven(‘léq indukeiés kemencében ol-
vasztottuk meg, és 1450 °C-on 30 percig hdén-
tartottuk. A kémiai. osszetételt 759%,-0s FeSi
adagoldsival dllitottuk be. A ritkafoldfémet az
ontokanalba helyeztiik, racsapoltunk, és a kezeld-
anyag egyenletes old6dasit keveréssel segitettiik
elo. A vizsgilathoz sziikséges probdkat a homo-
genizalédds utin, a kezelést kovet6 3—5 percen

o

beliil ontottiik le. Az adagokb6l 30 mm atmérdjii,

350 mm hosszii rudakat ontottiink. Mértiik a
prébatestek  hosszvéltozdsét és a duzzaddsuk

kozben fellépG erdt a h6mérséklet fiiggvényében, a
kordbban ismertetett médon [1, 2].

Hazai nyersvasak

Az 1. dabrdn a kohén kiviil szilicirozott ontodei
nyersvas probak hosszvéltozésa lathaté a hé-
mérséklet fiiggvényében, kiilonbozé mennyiségii,
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8 1. tabldazat

A betétiosszetétel és az adagok vegyi tsszetétele

Adag-

Vegyi Osszetétel %

Betét S¢
S & C si Mn P 8 g

LA 1009, sziliefrozott hazai nyv. 3,75 1,97 0,25 0,08 0,03 1,034
LB 1.A 10,259, SiMM 2,03 0,028 1,035
1.C  L.A+0,59% SiMM 2,24 0,01 1,057
I.D  1.A-+41,09% SiMM 2,41 0,006 1,063
2.A 7159, szilicirozott hazai nyv.,

259, acélhulladék 3,08 2,39 0,26 0,068 0,032 0,880
2.B 2.A40,3% CeMM 3,08 2,37 0,24 0,055 0,025 0,878
3.A 709, szilicirozott hazai nyv.,

309, temperontveény-toredék 3,26 3,06 0,24 0,06 0,048 0,993
3.B  3.A40,39% CeMM 3,26 3,06 0,24 0,06 0,005 0,989
4.A 1009, dntvénytoredék 3,27 2,0 0,41 0,25 0,12 0,919
4B 4.A10,39% CeMM 3,23 2.2 0.40 0.24 0.09 0.921
6.A 1009, szilicirozott NDK-beli

nyv. 357 3,03 0,9 0,14 0,03 1,053
5.B  5.A10,6% CaSiCeMM 3.57 3,24 0.86 0,131 0,023 1,074
6.A 859 NDK-beli éntidei nyv.,

15%, acélhulladék 3,15 2,60 0,76 0,21 0,034 0,907
6.8  6.A+40,39% CeMM és

0,59, FeSi 3,00 2,67 0,74 0,20 0,018 0,893

409, ritkafoldfém-tartalma  ritkafoldfém-szili-  Gsszetételli betétanyagokbdl olvasztott probékét.

cium otvozet (SIMM) adagoldsa utén.

Az alapvas (1.A) mérési adataib6l megalla-
pithat6, hogy a kristdlyosodds kozben nagy, a
hasonlé osszetétel(i, nagy tisztasigi nyersvashol
olvasztott (a [2, 3]-ban kozolt) ontottvasakét
lényegesen meghalad6 duzzadiast mértiink. Ennek
jelentGs hanyadat teszi ki a primer ausztenit
kristalyosodésa okozta duzzadis. A kristalyo-
sodds és az ausztenit atalakuldsa kozott mérhetd
0,63%-0s zsugorodds is meghaladja a hasonld

| 1€

Houszvaltozar, mm
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o |
o g &0 200 000 800
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1. dabra. A SiMM hatdsa a kohdn kiviil « zilicirozott hazai
nyersvasbol olvasztott ontéttvas préba hosszvaltozdsdara
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Az ausztenit 4talakuldsa kozben a prébatest
hossza nem véltozott. Ez a perlites szivetii ontott-
vasakra jellemzs. Az dtalakulist kivetGen a proba
a  homérséklet csokkenésével ardnyosan zsugo-
rodott. A vizsgdlatot tébb izben megismételtiik, és
azonos eredményt kaptunk.

A hosszvaltozds mérési adatai alapjan arra
kovetkeztethetiink, hogy a szilicirozott hazai
nyersvas a , kemény”’ nyersvasak kozé sorolhatéd
[4], az ebbd6l gyartott ontvényeknek szivdddsi
(porozitdsképzGdési) hajlama nagy, és jelentds
onlési fesziltséggel szémolhatunk. Ezek a ked-
vezitlen ontészeti tulajdonsdgok kis mennyiségii
ritkafoldfém adagolasival megvéltoztathatok.

ElGszor 0,259, SiMM-t adagoltunk az alap-
vashoz (1.B). A 0,19, ritkafoldfém hatdséra a
kristdlyosodas kozben mérhets duzzadés és az azt
kovetd zsugorodds kismértékben csokkent, az
ausztenit 4talakulasdban valtozdst nem tapasz-
taltunk.

Az 1.C adagot 0,69 SiMM-lal kezeltiik az
ontékanalban. A 0,29 -nak megfelel§ ritkafold-
fém hatisdra a kristdlyosodds kozben mérhetd
duzzadés, tovabba az eutektikus és eutektoidos
hémérséklet kozotti zsugorodas jelentésen csok-
kent. A legnagyobb kiilonbség az ausztenit At-
alakuldsa kozben tapasztalhaté. Az eutektoidos
hémérsékleten 1,24 mm mésodlagos duzzadést
mértiink, ami a nagy grafitosodédsi hajlamt, fer-
rites, lemezgrafitos ontottvasakra jellemzd. A
ritkafsldfémmel végzett kezelés eredményeként a
nagy tisztasidgi betétanyagokbdl olvasztott on-
tottvasakéval megegyez6 tulajdonsidgok alakultak
ki. Ez az ontottvasminéség kedvezéen hasznal-
haté fel nagy szilardsdgh, dtmeneti vagy gomb-
grafitos ontittvas elballitdsdhoz.
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A kovetkezd, 1.D jeli adaghoz 19, SiMM-t
adagoltunk. Ennek a probanak a kristdlyosodasat
az elozé adagét lényegesen meghaladd duzzadas
kisérte az eutektikus hémérsékleten. A krista-
lyosodast kovetd zsugorodds kismértékben csok-
kent. Az ausztenit atalakulisa kozben az 1.C
adagénil kisebb volt a duzzadas. A hosszvaltozis
adatai a ferrites, atmeneti grafitos ontottvasakra
jellemziek. Ezt tamasztjak ald a kristalyosodés
(F,) és az ausztenit atalakulasa kozben (F,) a
duzzadas akaddlyozasdbol eredd erdk is, amelyek
a hosszviltozds adataival egyiitt a 2. tdblazatban
talalhatok.

2. tabldazat
Az 1. adag kristalyosodasakor mért hosszyaltozas
68 a duzzadasi erd

R Duzzadaskor mért
Hosszviltozas, mm
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Adagszam erb, N
d / 7 I, ¥,
1.A 1,58 2,20 0 394 0
1.B 1,48 1,78 0,06 361 0
1.C 0,98 —0,08 1,24 . 273 1000
1.D 1,50 0,48 U 60 586 512

A vizsgdlati eredményekbdl arra  kovetkez-
tethetiink, hogy a kohoén kiviil szilicirozott hazai
nyersvas rendellenes kristalyosodéasa és dtalakulasa
perlitstabilizalé  nyomelemek hatdsdnak a kovet-
kezménye. Az adagolt ritkafoldfém a nyomele-
meket vegyiilet alakban megkoti, igy karos ha-
tasuk nem érvényesiil. Feltevésiink igazoldsara
mikroszondas vizsgalatokat végeztink. Az 1.C
adagban talalt titan-, krom- és nikkel-tartalma
zarvany pontanalizisének spektruma a 2. dbrdn
lathato.
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2. dbra. Az 1.C jelii proba esiszolatin taldlt zdrviny

pontanalizisével kapott speltrum

A kovetkezo, 2.A jelli adagot 759, szilicirozott
hazai nyersvasbol és 259 acélhulladékbdl ol-
vasztottuk. Az alapvasat az ontékandlban 0,39
cérium-mischmetall-lal (CeMM) kezeltiik. A mé-
rési eredményeket a 3. dbra tartalmazza.

Az alapvas kristalyosodasakor ebben az esetben
is rendellenesen nagy duzzadist mértiink. A duz-
zadas nagyobb része a primer ausztenitdendritvaz
kialakulasa folyaman mérheté. A duzzadiskor
mért erd is nagyobb volt, mint az 1.A adagé, és
kisebb zsugoroddst mértiink az eutektikus és
eutektoidos homérsékletek kozott. Az ausztenit
atalakulasa kozben a préoba duzzadédsa minimalis
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3. dbra. A ritkaféldfém-szilicium otvazet hatdsa a 75%,

szilicirozott hazai nyersvasbol ¢s 259, acélhulladékbol

olvasztott ontittvas proba hosszvdltozdsdra és a rlu::ullusl. or
mért erdre

volt, ezt kis erdhatds kisérte. A mérési eredmények
alapjén megéllapithat6, hogy a szilicirozott hazai
nyersvashoz adagolt acélhulladék a nagy zsu-
gorodast mérsékelte, de a kisebb karbontartalom
miatt eldsegitette a primer ausztenit képzidését és
a dendrites kristdlyosodast kiséré duzzadast, ez-
dltal a porozitdsi hajlam tovdbbi novekedését.

A 0,39, CeMM hatésdra (2.B) a duzzadas csok-
kent, ‘ezen beliill a primer ausztenitviz képzo-
désével oOsszefiiggs duzzadas valtozatlan maradt.
Az eutektikus homérséklet 20°C-kal csokkent, ami
a kordbbi vizsgilatok tapasztalatai alapjan a
ritkafoldfém  taladagolasanak kovetkezménye.
Az eutektikus és eutektoidos homérséklet kozotti
zsugorodds kismértékben métt. Az ausztenit at-
alakuldsit az alapvaséval megegyezé kis duzzadas
kisérte. A duzzadiskor mért eré csokkent. Bz a
perlites, dendritkozi grafitot tartalmazé ontott-
vasakra jellemzG. A vizsgdlati eredmények alapjan
megallapithatd, hogy a hazai szilicirozott nyersvas
acélhulladékkal torténd |, higitdsa” nem javitja az
ontészeti tulajdonsdgokat.

A kovetkezs adagot 709, szilicirozott hazai
nyersvashol és 309%, nagy kéntartalmi temper-
ontvény-hulladékbdl olvasztottuk (3.A). Ezzel a
kéntartalom novekedésének hatasat kisértiik fi-
gyelemmel, ami a 2.A adag kupoléban torténd
olvasztasakor fordul el6. Az alapvas és a 0,39,
CeMM-lal kezelt préba hosszvaltozasa és a duz-
zadaskor mért er6 a 4. dbrdn lithato.

Az alapvas kristdlyosodasa kozben az eldzo
két alapvasét meghaladd duzzaddst mértiink, ami
a kéntartalom novekedésével hozhatd kapeso-
latba [5, 6]. Az eutektikus és eutektoidos hémér-
séklet kozotti zsugorodds az acélhulladékot is
tartalmazdoénal nagyobb volt. . Az ausztenit at-
alakuldsa kozben a probatest mérete nem val-
tozott.

A hosszvéltozas alapjan mcgallaplthatn hogy a
kéntartalom novelésével a perlitet és dendritkozi
grafitot tartalmazé préba ontészeti tulajdonsigai
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4. abra. A CeMM hatisa a 709, szilicirozott hazai nyers-

vasbol és 309, t('mpt'runru ny- ~hulladélbol olvasztott dntitt-
vas proba hosszvaltozdsdra 68 a duzzaddskor mért erére

a 2.A adaghoz képest tovabb romlottak, de a
CeMM kedvez6 hatédsa a hosszvaltozas- és az
erGgirbéken jol megfigyelhetG (3.B). A krista-
lyosodds kozben mérheté duzzadds az alap-
vasénak harmadéra csokkent, és az erd is kisebb
lett. Az ausztenit atalakuldsa kozben mért nagy
duzzadas és erd talnyomorészt ferrites sziveti
ontottvasra jellemza.

A nagyobb mennyiségben adagolt ritkafoldfém
a kén és a nyomelemek hatdsiat kozombisitette.
Ennek a folyamatnak a vizsgilatira tovabbi
mikroszondas méréseket végeztiink. A ritkafold-
fém-vegyiiletek stirlisége nagyobb, mint a fo-
lyékony ontottvasé, ezért feltételezhets, hogy a
kén és a nyomelemek a modositott ontottvasban a
ritkafoldfémekkel egyiitt fordulnak els. Ezért a
3.B jelii préba csiszolatdnak mikroszondds vizs-
galatakor elsGsorban a zarvinyok alakjiban el6-
fordulé cériumot és mas elemeket kerestiik.

A cérium gomb alaka zdrvdnyok alakjaban ta-
lilhat6 a grafitlemezek kozotti matrixban. Az 5.
dbrdn az 5000-szeres mnagyitisban késziilt fel-
vételen a cérium vonal menti eloszldsa lathatd.
Megallapithaté, hogy a cérium a zérvinyokban
koncentralodik és a grafit kornyezetében egy-
altalain nem mutathaté ki. Nagyobb nagviui.sba.n
lathaté (6. tibm), hogy a cériumos részecske 1
belsé és 2 kiilsé része eltéré. A pontanalizis ered-
ménye a 7. dabrdn lathat6. Megallapitottuk, hogy a
cérium a zérvany bels, vilagos ténusia részében
koncentralédik. A cériumon kiviil jelentds meny-
nyiségli kén taldlhat6, tehat a részecske belss
részét cérium-szulfid (Ce,S,, CeS) alkotja. A kiilsd,
s0tét tonusi burokban mangédn és kén fordul eld,
tehat az MnS. Ebbdl arra kivetkeztethetiink, hogy
a folyékony ontottvashan a kezelés homérsék-
letén a ritkafoldfém a kén jelentds részét szul-
fidként megkototte. Mivel a ritkafoldfém nem volt
elegendé az oOsszes kéntartalom lekotésére, az
oldott allapotban visszamaradt kén alacsonyabb
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hémérsékleten MnS alakban a kordbban kivalt
ritkafoldfém-szulfidokra rakristalyosodott.

A perlitstabilizalo nyomelemek kimutatdsara
tett kisérletiink ez esetben nem jart sikerrel. Ezek
a nyomelemek annyira csekély mennyiségben
vannak jelen a vizsgalt probaban, hogy kimuta-

tdsuk — hacsak koncentrdlt zarvany alakjaban
nem fordulnak el6 — még mikroszondaval sem

lehetséges.

Az elvégzett vizsgalatok azt igazoljak, hogy a
kénnel és nyomelemekkel erdsen szennyezett
ontottvasakban a ritkafoldfémek kozvetve —
ezeknek az elemeknek a megkotésével — fejtik ki
az Ontottvas kristdlyosodasdra és az ausztenit
atalakulasiara gyakorolt hatasukat.

A kedvezétlen betétanyagokbdl olvasztott on-
tottvasakhoz adagolt ritkaféldfémmel a nagy
tisztasiga betétanyagokbdl olvasztott ontott-
vasakra jellemzd tulajdonsdgok érhetdk el. A rit-
kafoldfém adagolasa lehetévé teszi, hogy tovabbi
kezelGanyaggal gombgrafitos vagy atmeneti gra-
fitos ontottvasat allitsunk el6 nagy taldlati biz-
tonsaggal.

A kovetkezs adagot kupolokemencében ol-
vasztott, nagy foszfor- és kéntartalmii, selejtes
ontvények toredékébdl gyartottuk (4.A). A vizs-
gilati eredmények a 8. dbrdan lathaték. A 0,39,
CeMM hatédsara a kristalyosodds kozben mért
duzzadas kismértékben, az azt kovets zsugorodas
jelentGsen csokkent. A duzzadas csokkenésével
ardanyos erchatédst mértiink. Az alapvasban az
ausztenit dtalakulisa duzzadas nélkiil, a CeMM-
-tartalmi prébaban minimalis duzzadés kisére-
tében ment végbe. Mindkét proba szivete perlites.
A vizsgalati eredmények alapjan arra kovetkez-
tethetiink, hogy az adagolt ritkafoldfém a kén egy
részének megkotésére forditddott. Az erdsen szeny-
nyezett ontvénytoredékbdl olvasztott ontottvas
mindségének javitdsahoz nagyobb mennyiségii
ritkafoldfémet kellene adagolni. Ez egyrészt nem
lenne gazdasigos, masrészt a nagy mennyiségben
keletkez6 nemfémes zarviny a folyékony fémben
maradna, s ezaltal a formakitolté képessége erGsen
romlana.
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8. dbra. A CeMM Hatdsa a nagy kén és foszfortartalmi
dntvénytoredékbil olvasztott dntottvas hosszvdllozdsdra és
a duzzaddaskor mért erére

N DK -beli nyersvasak

Az NME Ontészeti Tanszéke és a Freibergi
Béanyészati Akadémia kozott fennallo egyiitt-
miikodési szerzGdés keretében vizsgélatokat vé-
geztiink az NDK-ban kiilonboz6 médon gyértott
nyersvasak ontészeti tulajdonsdgainak megalla-
pitasara. A kisérletsorozatb6l egy acélnyersvas
kohon kiviil, szildrd FeSi-mal végzett sziliciro-
zasaval elGallitott nyersvas, és egy ugyanilyen
minéségii, hagyoményos médon elGallitott ontodei
nyersvas vizsgdlati eredményeit mutatjuk be.
A szilicirozott nyersvashoz ritkaféldfém-oxidokbol
és  kalcium-sziliciumbdl elGallitott, 329, ritka-
foldfém-tartalma CaSiCeMM otvizetet adagoltunk.
A bevitt ritkafoldfém 0,29, volt. A hosszvaltozis

.

és a duzzadiskor mért eré a 9. dbrdn lathato.
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9. abra. A CaSiCeMM hatisa az N DK-beli szilicirozott
nyersvasbol olfsztott ontottvas proba hosszvallozdasdara és a
duzzaddskor mért erére

Az NDK-beli szilicirozott nyersvasbol olvasz-
tott, 5.A jelii adag hosszvaltozasa jelentGsen eltér
a hazai szilicirozott nyersvasétol. A kristalyosodas
kozben lényegesen kisebb volt a duzzadas. Az
ausztenit 4talakuldsakor mért szamottevs duz-
zadéds és erd tilnyomorészt ferrites szovetre utal.
A vizsgilati eredmények a nagy tisztasagi betét-
anyagokbdl olvasztott ontottvasakéhoz allnak
kozel. A nagy mangén- és a foszfortartalom el-
lenére is kedvezd ontészeti tulajdonsagokkal szé-
molhatunk. A ritkafoldfém adagolasinak hatasara
(a ritkafoldfém mennyisége az 1.C adagéval
egyezett meg) atmeneti és gombgrafit kristalyo-
sodott. Erre utal a kristalyosodast kiséré nagy
duzzadés és erd. Az ausztenit dtalakuldsa kozben
az alapvashoz képest kisebb duzzadast és erét
mértiink, ami jellemzé a nagy szildrdsdgi, ferrit-
perlites ontottvasakra.

A 859, hagyomanyos mddon gyartott, NDK-
beli 6ntodei nyersvasbol és 159, acélhulladékbol
olvasztott adag vizsgdlati eredményei a 10. dbrdn
lathatok. Ebben az esetben a kemencébe ada-
goltunk 0,39, CeMM-t, és a folyékony ontottvasat
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10. dbra. A CeMM hatdasa a 85%, NDK-beli éntodei

nyersvasbol és 15%, acélhulladékbol olvasztolt ontitivas
proba hosszvdltozdsdra és a duzzaddskor mért erbre

a csapolaskor 0,59, FeSi 75-tel a kandlban be-
oltottuk.

Az alapvas hosszvaltozdsa jelentésen nem kii-
lonbozott az 5.A jelliétol, a csekély eltérés a ki-
sebb karbon- és sziliciumtartalommal magyaraz-
hato. A ritkafoldfém adagolasdra atmeneti grafit
kristélyosodott.

Az NDK-beli, hagyomanyos mddon gyéartott
és kohon kiviil szilicirozott ontodei nyersvas on-
tészeti tulajdonsdgai kozott nines lényeges kii-
lonbség. Ez is alatamasztja azt, hogy a hazai
kohon kiviil szilicirozott nyersvas kedvezitlenebb
eredményei elsdsorban a nagyolvaszté betéta-
nyagaban taldlhaté nyomelemekkel hozhaték kap-
esolatba. Mivel a hazai nyersvas minjsége ingado-
z6, annak megallapitasara, hogy honnan és milyen
mennyiségben keriilnek nyomelemek a nagyol-
vaszto betétanyagdba, tovabbi részletes vizsga-
latokat kell végezni.

Szilardsagi tulajdonsdgok és szovet

A kisérletek tanisiga szerint a kedvezdtlen
tulajdonsdgi  betétanyagok alkalmazasakor je-
lentkez6 minéségi problémék a ritkafoldfémek
alkalmazasdval hatasosan esiokkenthetdk, illetve
megsziintethetGk Ezt tamasztjak ald az adagok
szilardsagi tulajdonsigai és szovete is (3. tabldzat ).

Kevés ritkafoldfém hatdsara a lemezgrafitos
ontottvas keménysége csokkent, szakitoszilardsdaga
nétt abban az esetben, amikor a préba szovetében -
lényeges viltozds nem kovetkezett be (1.A—1.B,
2.A—2.B, 4. A—4.B adagok). Ennek eredménye-
ként a relativ keménység csokkent, az érettségi
fok és a mindségi index szamottevéen nitt.

Az 1.C és 3.B adagokban a ritkafoldfém a fer-
rites szovet kialakulasit segitette eld. Ezért a
keménység és a relativ keménység jelentls csok-
kenésén kiviil csokkent a szakitoszilardsig és az
érettségi fok, de mindkét esethben nagyobb volt a
mindségi index az alapvasénal.

Az NDK-beli szilicirozott nyersvasbol olvasztott
5. A adag jobb szilardsdgi tulajdonsdgi volt, mint a
szilicirozott hazai nyersvasbél olvasztott 1.A
adag. Mdas vizsgdlatok is aldtdmasztottik az
NDK-beli szilicirozott nyersvasb6l gyartott le-
mezgrafitos ontottvasak kedvezd tulajdonsdgait
[7].

Osszefoglalis

A betétanyag-ellatas mindig fontos kérdése a
vasontvény-gyartasnak. Az ontészeti szemponthdl
karos kisér6 és nyomelemek hatésat részletesen
ismerjiik [8, 9].

Mig korabban a nyomelemek dusuldsabdl eredd
selejtet csak nagy tisztasigh ontidei nyersvassal
lehetett megsziintetni, ma a ritkafoldfémek al-
kalmazdsa lehetGvé teszi, hogy véltozé minGségii
betétanyagokkal is jo és egyenletes mindségii
ontottvasakat allitsunk el6. A fontos ontvények
gyartasakor a CeMM-t, illetve ritkafoldfémeket
tartalmazo6 otvozeteket hatdsosan alkalmazhatjuk
a kedvezditlen betétanyagokbdl olvasztott ontott-
vasak kristdlyosoddsi tulajdonsdgainak javitdsara.

3. tablazat

Szovet és szilardsagi tulajdonsigok

Adag- i RS . 0 szovet He Rm RH RG &
szam N/mm?
Ga Gm Ge
1.A 1 180 2 ¥ O 156 146 1,00 0,88 0,93
1.3 1 90 2 14 150 188 0,83 1,14 1,32
1.C I— 2 90 2—4 I 100 101 133 0,64 0,90 1,48
1.D 6—10 45 — I 80 163 385 0,61 2,60 2,65
2.A 1 90 2 ¥ o 222 296 0,97 1,00 1,00
2.B 2—4  25—45 6 Fo 215 329 0,89 1,11 W5
3.A 1 180 2 O 200 259 0,95 1,29 1,20
3.5 2 90 2 ¥ 55 145 230 0,73 1,13 1,46
4.A 1 20 2 ¥ o 240 2563 1,15 0,96 0,84
4.B 2 90 2 FO 228 288 1,02 1,11 1,02
5.A 1 90 1 ¥ 80 150 172 0,86 1,13 1,27
5.B 6—10 45 — K 55 204 408 0,74 3,05 2,39
6.A 1 90 1 F 15 182 228 0,92 0,84 0,98
6.8 6 45 - ¥ 15 219 395 0,81 1,39 1,38
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Az indukeciés kemencékben torténé olvasztéskor
ezeknek az tvozeteknek a hatdsa még kedvezébb,
mint a kupoléban olvasztott ontottvasak esetében.
A hazai ontodéinkben kivanatos lenne a ritka-
foldfémek metallurgiai célra torténé alkalmazd-
sdnak elterjesztése.
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Konyvismertetés

Sztepanov, Ju. A.— Balandin, G. F.—Ribkin, V. A.:
Szpecial’niie vidie lit’ ja. (Kilonleges ontési eljirdsok.)
Moszkva, Masinosztroenie, 1983. Az Ontvénygydrtis
technolégidja e. sorozat kotete. SzerkesztG: Sztepanov,
Ju. A. 286 oldal, 141 dbra, 19 tdiblizat, targymutato,
26 irodalmi hivatkozdis.

A konyv az ontbszakos hallgaték tankényveként
jelent meg. Hét fejezete a precizids, a kokilla-, a nyo-
misos, a szabdlyozott nyomdsos, a porgetd és egyéh
kiilonleges ontési eljirdsok berendezéseivel és elméleti
alapjaival foglalkozik. ,

Az els6 6t fejezet az ismert kiilonleges eljdrdsokat
targyalja a sziitkséges dbraanyag és elméleti dsszefiiggd-
sek segitségével. A hatodik fejezet a folyamatos dntésre,
a folyékony dllapothan végzett sajtoldsra és az elektro-
salakos Ontésre vonatkozé ismereteket foglalja Ossze.

Nagy érdeklodésre tarthat szamot a hetedik fejezet
eredeti mondanivaléja. B fejezet szerzéje, (. I. Ba-
landin professzor arra villalkozott, hogy a kiilonleges
eljardasok egységes elméleti alapjait fogalmazza meg.
Gondolatmenetét jol érzékeltetik a kivetkezs szemel-
vények.

wAz eléz6 fejezetekben az olvasé olyan eljdrdsok
technologiai alapjaival ismerkedhetett meg, amelyeket
az ontOk valészinfileg megszokishél nevezik kiilon-
legesnek’. IFelhivjuk a figyelmet e technolégia fel-
tételességére, mivel bdrmely ontvénygydrtdsi tech-
nolégia, az egyéb fémfeldolgozé eljirdisokhoz hasonléan
Jkiilonlegesnek® szamit. Valéban, az univerzilisnak neve-
zett homokformézds gyakran nem alkalmas olyan 6ntvé-
nyek el6éllitdsdra, mint amilyeneket a  kiilonleges’ el-
jardsokkal lehet gydrtani, de a kiilonleges’ eljardasokkal
sem lehet mindig a homokformdban gydrtottakhoz
hasonlé iintvényo%(et el6dllitani. A dolog lényege az,
hogy az onté6 — kidolgozva az ontvény gydrtiastech-
nologidjat — mindig a technoldgia dltalinos {6 fel-
adatinak megolddsdra torekszik: adott mennyiségii
és el6irt minbségli termékek elbdllitdsa minimalis
munka-, .anyag-, energiafelhasznaldssal és a kornyezet
minimdlis terhelésével.

Ily médon a  kiilénleges’ ontési eljardsok segitik az
6nt6t az ontéstechnolégia két legfontosabb feladatdinak
megolddsdban :

1. a forma megtoltése és a készterméket a lehets leg-
nagyobb mértékben megkozelité alakid és méretit
ontvény el6allitdsa;

2. esbkkenteni a zsugoroddsi folyamatoknak az ont-
vények tomorségére, nyomasallésdgdara és mechanikai
tulajdonsdgaira gyakorolt hatdsdt. Feltehetben ezeknek
a feladatoknak a megolddsa képezi a  kiilonleges’ 6n-
tési eljardsok elméletének alapvets tdargydt.” o

Ambos, Eberhard: Urformtechnik wmetallischer Werk-
stoffe. ( Fémel elsédleges alakaddsa;) VEB Deutscher
Verlag fiir Grundstoffindustrie, Leip:ig, 1982. 2, kiadds.
248 oldal, 156 dbra, 18 tdabldazat. Ara egészvaszon-ko-
tésben 22, — M.

Els6dleges alakadds alatt azt értjitk, amikor alakta-
lan anyaghbdl szildrd testet hozzunk létre. Alaktalan
anyagok a gdzok, a folyadékok, a por alaki, szemesés
sth. anyagok. Az elsGdleges alakadds a fém alkatrészek
gyartdasinak elsé lépesdje. Ide tartozik elsGsorban a
tuskédntés, a folynmatos dntés, a formadntés és a por-
kohidszat.

A rovid id6 alatt mdsodik kiaddsban megjelent
konyv tilnyomd része a formadntéssel foglalkozik,
csak az utolsé fejezet érinti roviden a porkohdszati
eljirisokat ¢é8 berendezéseket. A kinyv, amelyet az
NDK egyetemein és foiskoldin a gépészmérnokok kép-
zéséhez  tankdnyvként haszndlnak, az Ontészeti d¢s
porkohdszati ismeretek enciklopedikus osszefoglaldsa.
Kzt megkonnyitik a jol szerkesztett tdbldzatok, amelyek
a fontosabh anyagok, eljirdsok és berendezések fobb
jellemz6it, alkalmazdsi teriileteit hasonlitjdk Gssze.
Az ismeretanyag korszer(i, a legiijabb technologidkra és
berendezésekre is Kkitér. Az egyes fejezetek végén fel
vannak sorolva az ismeretek bovitésére alkalmas leg-
fontosabb munkdk, a kiényv végén pedig 190 tételbdl
allo irodalomjegyzék és targymutatod taldlhato.

A konyv fejezetei a kivetkezOk:

Az alakaddsi modszerek helye a gydrtdstechnolégidban.
Ontott anyagok.

A formadntés technoldgiai folyamata.

Az olvasztis betétanyagainak el6készitése és beren-
dezései.

Az olvasztis ¢s az olvadékkezelés eljirdsai és beren-
dezései.

A formdzo- és maghomokkeverékek elGkészitése és
berendezései.

Formdz6 eljardsok ¢és -berendezések.

Magkészités és berendezései.

Ontési médok és berendezéseik.

Az dntvények készitése és berendezései.

Az ontvények szerkesztése. :

Ontvényhibdk és kikiiszobolésiik maodjai.

Porkohészati eljardsok és berendezések.

A jol dttekinthets, viligos nyelvezeti konyvet
nemesak az egyetemek, f6iskoldk és tovabbképzo tan-
folyamok hallgatéi, hanem a gyakorlati szakemberek is
haszonnal forgathatjik.

K. L.
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Az aluminium-oxid alapud fekecsek sajatossdgai*

TOKAR ISTV AN okl. koh6mérndk — VRABELY ER VIN okl. vegyészmérnik
Gépipari Technolégini Intézet

GASP

R PETER okl. vegyész

Miszaki Kerdmiaipari Sziivetkezet

A fekeeselkel szemben tamasztott kiovetelményel:.
A Kilinbiz0 tiizallo szemesél: feliileti tulajdonsdgai.
A timféldtartalma  fekeesel:  relativ  viszkozitdsa,
illedéltérfogata €5 koptatdszildardsdga. Lehetéségek
az amportdlt  cirkénvum-szilikat  tonfilddel  vald
helyettesitésére.

Bevezetés

A vas- és acélontészet teriiletén jelenleg a leg-
elterjedtebb eljards a kyvarchomokbdl késziilt
forméba valé Ontés, és elérelathatélag az is marad.
A kvarchomok rossz hivezets képessége, nagy hi-
tdguldsa, alacsony ligyuldspontja és a fém-oxi-
dokkal val6é reakeidképessége szamos ontvény-
hiba okozdja. Az ontvény feliiletére raégett homok
eltdvolitdsa igen munkaigényes feladat.

A kvarchomok tulajdonsidgaibél eredé hibdk
kétféleképpen kiiszobolheték ki: a kvarchomok
helyett mas tiizall6 szemesét haszndlunk, vagy a
homokforma felilletére visziink fel nemesebb a-
nyagot. Ez utobbi megoldédsra késziilnek a forma-
és magbevono6 anyagok, az un. fekecsek.

Tekintettel arra, hogy a bevondanyagot egyen-
letesen, megfolydsmentesen, a kivant rétegvas-
tagsdgban kell a forma feliiletére felhordani, a
fekecsnek a j6 ontészeti tulajdonsdgon kiviil meg-
hatdrozott reolégiai tulajdonsigiunak, tapado-
képesnek, kopésallonak kell lennie. A j6 éntddei
fekees tehat tizallé szemesét, hordozéfolyadékot,
kotGanyagot, szuszpenzidstabilizalé anyagot és
esetleg més adalékanyagot is tartalmazé szusz-
penzio, amely a fent felsorolt kiovetelményeket
egyardnt kielégiti.

Tiizallo szemeseként széntartalmi anyagokat,
grafit-, koksz-, miiszénérleményt, mullit-, mag-
nezit-, krémmagnezit-, samott-, talkum- stb.
szemesét haszndlnak. A nagy falvastagsagi vas-
ontvények és az acélontvények gydrtasiahoz leg-
nagyobb mennyiséghen a cirkénium-szilikdtot al-
kalmazzék, amelynek szimos el6nyis tulajdonsiga
van.

Kézenfekvinek litszott, hogy a csak importbdél
beszerezhet cirkénium-szilikdtot a  hazénkban
nagy mennyiségben és j6 mindségben gyértott
timfolddel kiséreljiitk meg helyettesiteni. A nehéz-
ségekre mér eldre figyelmeztetett az a tény, hogy
bér szdmos ontédében haszndlnak a helyszinen
kevert, sajit oOsszetételii timfoldes fekecset, a
nemzetkozi piacon nem ismeriink t{izallé szem-
cseként kizarolag timfoldet tartalmazé fekecset.

Mér kisérleteink kezdetén tapasztaltuk, hogy a
timfold alapi fekecsek kitGanyag-sziikséglete na-

gyobb, iilepedési és reoligiai tulajdonsigai pedig
elénytelenebbek, mint a cirkénium-szilikat alapn
fekeeseké. Dolgozatunkban elsGsorban a timfoldes

*Elhangzott a XVII. szilikdtkémiai Zin-

ankéton,
mérdiban.

DK 621.743/744 079

fekecsek kopésallosdgdnak és tapadoképességének
kérdéséve]l foglalkozunk. A reolégiai tulajdon-
sigokkal, az iiledék felkeverhetdségének kérdé-
sével kapesolatos kisérleteink tdrgyaldsa megha-
ladna egy cikk kereteit.

A tiizallé szemesék vizsgilata

Tapasztalataink szerint a jé mindségii fekecs
elGallitdsdhoz 100 pm-nél kisebb &tmérdjii szemese
sziikséges, de az anyag nem lehet monodiszperz
vagy csak néhdny szemcsenagysig-frakeiét tar-
talmazd. Feltétleniil sziikséges a 0—25 jrh kozotti
frakeid jelenléte is. A fentiek figyelembevételével,
az Almasfiizit6i Timfoldgyér szakembereinek ja-
vaslata alapjan [1] kisérleteinkhez TP20H, T,
TP100 minéségii timfoldet haszndltunk, ezeknek
legfontosabb jellemzdit az 1. tabldzat tartalmazza.

1. tablizat
A timféldek jellemzdi

JellemzOk TP20H Tla TP100

K émiai dsszetétel,",
AlLO, 99 99,3 99
a—ALO, 75—85 95 90
Ossz. Nn 0 0,38—0,6 .0,35—0,4 0,3—0,4
Fizikai tulajdonsdqgok
Tzzitdsi vesz-
teség, % 0;1—=0.4 + 10,102 +.0,1—=0,8
Szemeseméret, 9
= 100 g — 0—5 0—5
70—100 pm — 10—12 15—20
=45 pm 3 —_ 40—70 50—60
=20 pum min. 95 — —

tlagos szemese-
méret, pm 6—8 30—40 ~ 50

Az osszehasonlité anyag a fekeesgydrtdshoz je-
jenleg hasznélt ausztraliai cirkonium-szilikat-Gr-
[emény volt, amelynek jellemzGi a kovetkezok:

Zr0Q, min. 659,
Fe, 0, max. 0,19%,
TiO, max. 0,12Y%,
Szemeseméret <40 ym min. 929,

A kiotGanyag-sziitkséglet — feltevésiink szerint
— a szemcse feliileti tulajdonsdgaival, -fajlagos
felilletével is oOsszefiigg, ezért elGszor pdszidzo
elektronmikroszkdpos wizsgdlatol végeztiink, ezt a
timfold és timfoldhidrat mindsitésére mér ered-
ményesen alkalmaztdk. Az 1—4. dbrdn j01 1athato,
hogy a cirk6ninm-szilikit-Grlemény sarkos, tomor
szemesékbdl 4ll, mig a timfoldek feliilete szivacsos,
lemezes vagy repedezett, de semmi esetre sem
sima, tomor.

A szemesék fajlagos folnlel(»t Micromeritics-gyért-
ményi Digisorb 2500 tipusti mfiszerrel hatdroztuk

39 Bényaszati és Kohdszati Lapok — ONTODE 36. évfolyam, 1985. 2. szdm



1. dbra. A Tlg vimfold elektronmikroszképos [felvétele. 4. abra. A ecirkéwium-szilikat elektronmikroszkéopos fel-
1000 % vétele. 1000 x

meg. A késziilék szamitégéppel vezérelt, auto-
matikus miikodtetésti. A betdplilt program a
nitrogén- vagy kriptongiz adszorpeidjabol a BET-
elmélet szerint szdmolja ki a fajlagos feliiletet
(m?/g). Az eredmények a kovetkezik voltak:

TP20H 4,93
Tl 0,76
TP100 2,11

Cirkéninm-szilikat 1,28,

A fajlagos felillet mérése és az elektronmik-
I'O\‘Zkl')])l)\' vizsgilat teljes mértékben igazoltik
egymést. Figyelemre mélto, hogy a Tle timfold
fm]lagm felillete kizel egyharmada a TP100 tim-
foldének annak ellenére, hogy a szemcseelosz-
lasuk kozel azonos.

4 A fekeesszuszpenzidk vizsgilata

2. dbra. A TP100 timfold elektronmikroszkopos felvétele.

(I e ’ ’ FRri s | Vo
10083 Vizes és alkoholos hordozofolyadéki fekeeset

ontodéinkben egyarant alkalmaznak, ezért mind-
két tipust timfoldes fekees elGallitdsanak lehe-
tOségét vizsgiltuk. Kisérleteink soran mértiik a
fekecsszuszpenzidk relativ viszkozitdisat FORD 4
kifolyasmérd poharral, az iiledéktérfogatot mérd-
hengerben vald iilepitéssel és a koptatiszilard-
sdgot iiveglapra felvitt fekecsrétegnek homokkal
val6 koptatasaval. A vizsgilatokat az MSZ-05
36.5027—82 szabvany elsirdsai szerint végeztiik.
Azonos I]l(‘”nVl\(‘{Ill és mmns(‘gu HZI]H[.[\(‘HII()
stabilizdlé szert tartalmazd wizes fekecsekben 1—
1";, kozott valtoztattuk a kotGanyag mennyi-
ségét. A kopdsdllosag valtozasat az 5. “dbra mu-
(lt.]ﬂ.. A timfoldes fekeesek kopasdllésiga joval
kisebb, mint a ecirkdonium-szilikdtosé, és igy meg-
felel szildrdsdgha fekees csak novelt mennyiségii
kotGanyaggal érhetd el. A kotbanyag mennyisége
azonban csak kismértékben novelhets, mert géiz-
fejleszt( képessége ontészetileg karos. A 2. tdb-
lazathan kozoljik a relativ viszhozitds valtozdsat a
kotGanyag mennyiségének a fiiggvényében. A ki-
3. dbra. A TP20H timfild elektronmikroszkdpos felvétele. téanyag 4 “‘c')l"yi““'égéncl{ novelése kismértékben
2000 % csokkenti a viszkozitast, de ez a jelenség a cir-
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15

Hoptatoszildrdsag, kg/mm
S

TP20H

/ 2 3 4 5 &
Hotéanyag, %
(831-5
4. dbra. A kildinbizd mindségii tizallo szemesét tartalmazé
SJekecsszuszpenzidk  koptatészilardsiga a  kétbanyag-tar-
talom fuggvényében

kénium-szilikdtos szuszpenzioval is tapasztalhato.
Az iiledéktérfogat nem valtozott a kitGanyag meny-
nyiségének novelésével.

Miutén a esak timfoldes viltozatok kotdanyag-
sziikséglete igen nagy volt, megvizsgdltuk, hogy a
cirkonium-szilikdt egy részének timfolddel valo
helyettesitése milyen hatést gyakorol a fekecs

2. tablaza

Az 51,3 % szarazanyag-tartalmu vizes fekees relativ
viszkozitisa®*, §

Kotbanyag-tartalom, %

Timfold jele  —

1 2 3 Kl
Tla 13,2 12,8 12,6 12,4
TP10O 14,0 13,6 13,4 13,0
TP20H 13,1 13,0 12,4 12,4

* 4mm-es kifoly&emérd pohfrral mérve.

tulajdonsagaira. A kopasillésdg viltozdsit a
6. dabre mutatjan. A TP100 timfold adagoldsa
minden esetben rontotta a koptatdszilardsagot, de
csak olyan mértékhen, hogy — a fekecsek tulaj-
donsdgaira vonatkozé szabvény elGirdsait figye-
lembe véve — 20—409, cirkénium-szilikit meg-
takaritdsdra lehetGség mutatkozik. A TP100 tim-
fold mennyiségének novelése a viszkozitdst csak
igen kis mértékben novelte. Az iiledéktérfogat
nem viltozott, mindegyik valtozat a vizsgalt hi-
gitdsban nem iilepedG szuszpenziét képezett.

20 . I

TRAG0
0%

=
|

Hoptatdszilardsag, kg/mm
S

Oy

L : ! T
: 7 ? 3 4
Hotdanyag, %
i) aai-a
6. dbra. A cirkénium-szilikathol és TP100 timfoldbol
készult fekecs koptatbszilardsiga a kétbanyagtartalom
fitggvényében

A timféldek viselkedését .alkoholos kizegben is
megvizsgaltuk. A 7. dbrdan bemutatjuk a visz-
kozitds véltozdsit, a 8. dbrdn pedig a 24 h utén
mért, iiledéktérfogat valtozasit a Tla és TP20H
ardnyénak véltozésa figgvényében. Gyértds-
technologiai szempontb6l elényds olyan ossze-
tétel-tartoményban maradni, ahol a viszkozitds-
gorbe szakasza kozel egyenes, ezért a Tlo:TP-
20H=1:1 keverékkel végeztilk a kopdsillosagi
vizegdlatokat. Az eredményeket a 9. dbra szem-
lélteti. JOl lathat, hogy a kopdsallosdg nivekedése
csak 99, gyantatartalomnal kiovetkezik be.

A megfelels kopésallosig azonban nem biz-
tosithato egyszertien a kotGanyag mennyiségének
novelésével, mert ez nemesak a ghzfejlGdést noveli,

TR AW e
20
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S
3
8
x
)
/ 2 0 7 & Tia M0
i o & 4@ 20 IP20H 0
Tizdllo szemcese, %
4831-7.

7. dbra. Az 50%-o0s, denaturdlt szeszes szuszpenzidk
viszkozitdsa a timfold mindségének fiigguényében
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8. dabra. Az 50%,-08 denaturdlt szeszes szuszpenzié 24 h
wtdan mért idedéktérfogata a timfild minbségének fiigg-
vényében

400 : T i

Homok mennyisége, g
S g

S

I 7 Z i R

Gyantatartalom, 7
wa-a
9. dabra. A koptatbészilardsdg vdltozdsa a gyantatartalom
Juaggvényében. TP20H :T'1o.==1:1

hanem rontja az égési tulajdonsdgokat is, niveli a
felpattogzds veszélyét, és lerontja a legtobb szusz-
penziGstabilizicié anyag hatésat. Megvizsgdltuk
ezért, hogy a timfoldnek més tiizallo szemesékkel
val6 kombindldsa milyen lehetdségeket ad.

A 10. dbran a koptatészilardsig véltozdsa
lathaté a kotGanyag-tartalom fiiggvényében abban
az esetben, ha a cirkénium-szilikat mennyiségének
109%-4t kiilonboz6 timfoldekkel helyettesitjiik.
Ha 29, a kotbanyag, akkor a Tle timfold méir
javitja, a TP100 és TP20H timfsld rontja a ko-
pasallosigot. A relativ viszkozitds vdaltozdsa a
11. dbrdn lathat6. Ha kevés a kotdanyag, akkor
timfold adagolasdval né a viszkozitds, de ez a
hatds a kotéanyag mennyiségének novelésével
csokken. Az iiledéktérfogat valtozasat a kiilonbozd

“mindségii timfoldek adagoldsakor a 12. dbrdn
lathatjuk. Ha kevés a kétbanyag — annyi, ameny-
nyi a cirkénium-szilikit megkdstésére elegendd
lenne — mar 109, timfold is csokkenti az iiledék-
térfogatot, ami tomor, nehezen felkeverhetd iiledék

Hoptatdrzilardiag, kg/mm

i
0 ;e
15 20 25 30
Hotaanyag, %

Zasem

10. dbra. Denaturdlt szeszes fekecs koptatészildrdsdga a
kétbanyag-tartalom fiiggvényében
1 — 100% cirkénium-szilikdt, 2 — 90% cirkénium-szilikat, 10%

Tla, 3 — 90 % cirk6nium-szilikdt, 10 % TP100, 4 — 90% cirkénium-
-gzilikat, 10 % TP20H

20 =
(
; 3
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o) ‘
LS}
27 t
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= f
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Uz 20 25 30

Hotdanyag, %
g3
11. dbra. Denaturdlt szeszes fekecs relativ' viszkozitdsa a

kitbanyaqg-tartalom  fitggvényében (jelilések mint a 10.
dbrdan)

kialakuldsdra utal. Ez pedig hétrdnyos, és az
egyébként j6 fekees ontodei felhaszndldsat meg-
kérddjelezheti.
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12, dbra. Denaturdlt szeszes fekees 24 h utdan mért iiledélk-
térfogata a kitbanyag-tartalom fiiggeényében (jelilésel
mant a 10. dbrdn )

Egy jol bevdlt osszetételi, cirkonium-szilikitos,
alkoholos fekecsbhen a cirkonium-szilikdt 709 -4t
TP100 timfolddel helyettesitve, a kopdsallosig
260 g/mm-re csokkent, ami a szabyinyban elGirt
minimdlis értéknek csak kozel egyhatoda.

Osszefoglalis

A vizolt vizsgdlati eredmények azt mutattik,
hogy a csak timfoldet tartalmazé fekeesek eld-
allitdsa szdmos nehézséghbe iitkozik. A megvizsgélt
timfoldek feliileti tulajdonsigaik és paramétereik
alapjan nem alkalmasak 6nmagukban jo minGségii
fekecsek elGallitasdra.

Az itt leirt kisérleteket reoldgiai, iiledékke-
ménység-, tarolhatosigi és oOntésprobakkal ki-
egészitve, a timfoldnek més tiizallé szemesékkel

valéo kombindcidjan alapuld, dtmeneti tipusokat
dolgoztunk ki. Ezeket a fekecseket a szegedi Mii-
szaki Keramiaipari Szovetkezet gyartja és for-
galmazza (3. labldzat).

3. tablazat

A jelenleg Yorgalmazott timfildtartalmi fekeesek

Megnevezés Tiizallé szemese H,;’J;::;éz Sélﬂl:‘l::g:'
Termotix  Timfold, korund  Den. szesz  Paszta
231
Termotix  Timlold, eirko- Den. szesz Paszta
255 ninm-szilikat .
Termotix
26 Timfold, grafit  Den. szesz  Paszta
Termotix  Timfold, grafit,
26V vas-oxid Den. szesz  Paszta
Termotix
32 Timfold, grafit Viz Por
Termotix
33 Timfold, grafit Viz Paszta
Termotix
37 Timfold, korund Viz Por
Termotix  Timfold, eirkd-

385 ninm-szilikit Viz Por

Kisérleteinket jelenleg is folytatjuk az im-
portalt t{izallé szemesék minél nagyobb mértékben
valé helyettesitése, illetve a csak timfoldet tar-
talmazd, kifogastalan mindségii fekees elGalli-
tasanak érdekében.
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Szakosztaly1 hirek

Szakmai nap a Keeskeméti Zomiane- és Kadgydfirban

Uzemlidtogatdssal egybekotott szakmai napot tartott
1984. november 12-én a wvasinté szakesoport a Kees-
keméti Zoméane- és Kdadgydrban.

A megjelent 46 szakember eldszor meghallgatta
Redneeli Istvdn miiszaki igazgaté tijékoztatéjat az
1982-hen  befejezett rekonstrukeié eddigi tapasztala-
tairol ¢s a villalat termelési eredményeir6l. A 420 M
Ft-os riforditdissal végzett rekonstrukeié sordn auto-
matizalt fiirdSkadgydrtd gépsor beépitése, a homokmii,
tisztitdm(,” olvasztémii és zomsnecozd korszeriisitése
valésult meg. A villalat termelési értéke 800 M Ft/év, a
kiillonhoz6 kizponti és villalati- intézkedések eredmé-
nyeként az 1984-re virhatdé nyeresége 100 M Ft.

“ Az ismerteté utdn szakimai eléaddsok hangzottak el
Mdatyus Arpad termelési f6mérnok ;A  technologiai
folyamat kialakitdsinak rendszere a KZK-ban” eim-
mel  adott  Gsszefoglalist a homokmii,  formidzdsor,
olvasztémii, ontvénytisztité és zomdncozo  teriiletén
kialakitott technolgidkrél és ezek kapesoloddsairdl.
Az eléadd Kitért a zomdncozhatd ontottvasak tulaj-
donsdgainak ismertetésére is.

Tath (libor technolégus Az RGD 6/200 tipusa
indukeiés Junker-kemence falazdsi tapasztalatai™ efiim-

mel tartott elbaddst. A rekonstrukeié sordn {izembe
dllitott, berendezés falazata importdlt tlizallé anyaghol
késziilt. Az import megneheziilése, illetve a megfeleld
mindségli hazai tiizalld masszdk megjelenése az im-
portalt tizallo anyag kivdltdsira oOsztonozte a vl
lalatot. Az el6adids osszefoglalta a MOTIM-gydrtmédny
tlizallo masszak alkalmazdsdnak eddigi tapasztalatait,
értékes gyakorlati tandesokat adva a kemencefalazatok
épitéschez.

Az eléadidsokat vita kovette. Ebéd utdn a program
iizemlitogatissal - folytatédott. A résztvevOk meg-
tekintették a formazdosort, az olvasztdémiivet, az ént-
vénytisztitot és a zomdancozot. A szakmai nap a ven-
dégek és az iizem szakemberei kizotti konzultdcidval
zérult.

A rendezvény sikeréhez hozzijirult a Keeskeméti
Zomdne- ¢és Kidgydr technologiai folyamatiat ismertetd
kindviny és az izléses prospektus a gyir termékeirsl,
ezeket mindegyik résztvevs megkapta.

Eziton is koszonetet mondunk a keeskeméti helyi
szervezetnek a szakmai nap eldkészitéséért és lebo-
nyolitdsdért,

Sohajda Jozsef
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Nyomasos ontvények optimalis gyartési feltételer™® *

DR.FRIEDRICH
Arbeitsgemeinschalt Giessereitechnik, Aalen

A nyomdsos ontvényeklkel  szemben tdmasztott
kavetelmények, ds az onteényel  elballitisat befo-
Lydsolo tényeztk. A nyomdsos ontés folyamatdnalk
ellendrzése. Az optimdlis ontése paramdéterck meg-
hatdarozasa.

Az ontvények konstrukeiojat egyre inkabb
meghatdrozza a konnyliszerkezetes épitési maod.
A konnyiifémek, féleg az aluminiumotvozetek
alkalmazasa a hagyomdnyos vasotvozetek ro-
vasara nagymértékben megnétt. Vékony fald
ontvények nagy sorozatban val6 elGallitasara —
kiilonosen ha az ontvényekkel szemben magas
mindségi kovetelményeket tamasztanak — gyak-
ran a nyomasos ontés a leggazdasdgosabb.

A nyomasos ontvényekkel szemben téamasztott
kovetelményeket, a nyomdsos ontészerszam ki-
alakitasat, a mindségi kovetelmények teljesi-
téséhez sziitkséges gyartasi feltételek meghatd-
roziasat és a miszeres ellenGrzést a Daimler-Benz
cég kapesolomiihdzanak példajan mutatjuk be.

A nyomasos ontvényekkel szemben tamasztott
kivetelmények

A nyomasos ontvényekkel szemben az alabbi
kovetelményeket tamasztjak :

1. A nyomdsos ontvény « formaiireget teljesen
toltse ki.

2. Hidegfolydsos helyek ne legyenek. Ezek akkor
keletkeznek, ha az olvadék a formaiireg egyes
helyein részben mar a formatoltés kozben meg-
dermedt.

3. Minimalis szildrdsdgi értélek. A nyomisos
ontvények szilardsdgi tulajdonsdgai sokkal inkabb
fiiggenek az ontési feltételektdl, mint a mas ontési
eljarassal késziilteké. Az otvozet oOsszetételének
hatdsa masodrangi fontossigu. Egy aluminium-
otvozethGl késziillt nyomdasos ontvény kiillonhozi
részein a szakitoszilardsag 0 és 300 N/mm? kozott
is valtozhat.

4. Uregek ne legyenek. Uregek fileg a nyomds-
all6 ontvényekben nem fordulhatnak el6. Az ii-
regek lehetnek:

— a levegd és az ontési gazok okozta Gn. gaz-
porusok,

— az olvadéknak folyékony allapotban, a szilard-
-folyékony atmenetnél bekovetkezd térfogat-
csokkenése miatt keletkezd lunkerek.

5. Méretpontossag. Bzt az olvadékra dermedés
kozben haté nyomds is befolyasolja. Eltérd nyomas
eltéré méretet eredményez.

6. Méretallandosag. A nyomasos éontvények mé-
retei ontés utan kisebb-nagyobb mértékben meg-
valtoznak. A nyomdsos cinkontvények méret-
valtozasa a korilményektdl fiiggden, az ontés
utan egy év mulva 0,39 is lehet.

#Elhangozott a VII. nyomdsos és fémointészeti na-
pokon.

KLEIN

DK 621.74.043.2

7. Nyitott lunkerok ne legyenck.

8. Jo felileti mindség. Kiilonosen akkor fontos,
ha a nyomdsos ontvényeket galvinbevonattal
latjak el. Ilyenkor — az irodalmi adatok szerint —
az olvadék sebességének a formaiiregben meg
kell haladnia a 40 m/s-ot.

A nyomasos iéntés folyamata

A cink- és magnézium ontvényeket féleg meleg-
kamrds nyomdasos ontégépeken, az aluminium-
otvozeteket azonban kizardlag hidegkamrdasakon
ontik. A melegkamris gépek ontékamraja a hon-
tarté kemencében van. A hidegkamrds nyomdsos
ontdgépeknél az olvadékot a vizszintes vagy fiiggs-
leges toltokamrdba ontik. A fémet a kamrabdl
a toltédugattyd juttatja a formaiiregbe. ‘A fém-
olvadék megdermedése utin a szerszamfeleket
hidraulikusan nyitjak, és az ontvényt a forma-
iireghdl kidobjak., Ezt kivetden a formaiireget
megtisztitjak, feliiletére levalasztoanyagot hor-
danak fel (ami az olvadéknak a szerszamhoz vald
hegedését megakadalyozza), majd a szerszamot
Osszezarjak. J

A formatoltési folyamat altaliban harom fa-
zishol all. Az elsS, Gn. eldfutdsi fazisban a tolto-
dugattyn lassan mozog. Az Gjabb tipusi nyomdsos
ontGgépek e fazisanak sebessége 5—40 cm/s
kozott szabdlyozhato. Az elsG fazisban a levegd,
valamint a bevond- és kenGanyagokbdl szarmazo
gazok a toltckamrabol és a beomldrendszerbdl az
osztosikon és a kilokdk illesztési hézagain ke-
resztiil eltdvoznak. °

A masodik (formatiltési) fazist csak akkor
ajanlatos inditani, amikor a fémolvadék koz-
vetleniil a formaiireg elé, a megvigishoz ért.
A ma hasznalatos nyomésos ontégépeken a tolto-
dugattyt sebességét ebben a fazishan szabdlyozni
lehet: a melegkamras gépeken rendszerint 0,3—
—2,0 m/s, a hidegkamras nyomésos ontGgépeken
pedig 0,6—5,56 m/s kozotti tartomanyban.

Amikor a formaiireg megtelt fémolvadékkal, a
harmadik, Gn. multiplikdlo fazisban a hidraulikus
rendszer nagy nyomdst fejt ki, a formaiireghen
lévG fémolvadék e nyomds alatt dermed meg.
A melegkamrds nyomdsos ontogépeken ez az
utdnnyoméas 20—40 MPa, hidegkamras gépeken
pedig 40—150 MPa kozott szabdlyozhato.

Az ontvények elGallitdsat az alibbi tényezdk
befolyasoljak :

1. A nyomdsos onldgép: a toltGdugattyi vy se-
bessége, a hidraulikus rendszer altal a toltédu-
gattytin keresztiil a fémolvadékra hat6 p, fajlagos
nyomds, az elsé és masodik faziz atkapesolasi
pontja, vagyis a formatoltési fazis inditdsa és a
nyomésfelfutds ideje.

2. A nyomdsos ontogép (s a  szerszim kozotti
kapesolat : a tolt6kamra A x hosszisaga, a tolto-
dugattyu és a toltGkamra kozotti hézag nagysdga,
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a dugattyikené anyag, valamint a bevondanyag
mennyisége és mindsége.

3. A beomlorendszer: a megvagis A, kereszt-
metszete és elhelyezése, [4 szélessége, d4 vas-
tagsiga, a beomlérendszer alakja (1. dbra), a

Lokestelfogd
“i — '-.-.-.--:.-:." — -

Megvagasban a fem-

Deltaterulet Ml iy

tlagazarbana
femeeberség max 35mir

Erintsleges megvagar
Kezdefefa fém.reﬁﬂég
max 35 mir

Beomldcratornaban a fom-
Jebesrég max 35mis

Fuvokaban a femsebeseg
15-25 mls

L. dbra. Erintdleges megedgas

a625-1

formaiireg felillete (polirozott, tiikrositett) és a
szerszam hémérséklete a formaiireg toltésének
kezdetekor.

A nyomisos intés folyamatanak ellenérzése

A nyomdsos ontés folyamatit régebben alig
vizsgaltdk, ezért a nyomdsos oOntvények eld-
allitasakor tobbnyire gyakorlati ismeretekre kellett
tdmaszkodnunk. Az Aaleni Miszaki Fdiskola
Ontészeti munkakozossége az utébbi tiz évben
erGfeszitéseket tett a nyomésos ontés folyamatinak
miiszeres mérésekkel val6 vizsgilatira. A 2. dbra
mutatja a vizsgalati elrendezést.

A toltédugattyi sebességét induktiv atjeladdval
mérik, de hasznalnak sebességjeladokat is. A for-
maiireghen a nyomds valtozasiat (ami dermedés
kozben hat az ontvényre) a kilokék mogé he-
lyezett er6mérdkkel kisérik figyelemmel. A hi-
mérséklet valtozasat a formaiireg-fémolvadék ha-
tarfelilleten nyomdsdllé, rovid reakcididejii hd-
elemekkel mérik. Ezek reakcidideje 10—100 ms
kozott van. Az erGmérdket (nyomadsjeladdokat) és a
héérzékeloket a formaiireg kiilonbozé pontjain
lehet elhelyezni. Az éltaluk adott jeleket kép-
tarolos oszcilloszkoppal jelenitik meg.

A Daimler-Benz cég ontodéjében gydartott kap=
csolémiihdz szerszamaba ot er6méré cellit és

cugyancsak o6t hdéelemet épitettiink be, ezek se-
gitségével fél éven at vizsgaltuk a formatoltés
folyamatét.

Az optimalis éntési paraméterek meghatarozasa
Fémsebesség a megudgdsban (v4)

A nyomdsos Ontéskor az olvadék sebességét
a megvagisban rendszerint 20—100 m/s kozé
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2. dbra. A mérémiiszerck elhelyezése a lisérletekhez
1 — nyomdsos ontogép, 2 — induktiv dtjelads szonda, 3 — nyomés-
regisztrdlo, 4 — erémérd, 5 — erdsits, 6 — oszeillograf

allitjak be. Mivel a fémolvadék osszenyomha-
tatlan, érvényes az aldbbi osszefiiggés:

Vi=— -‘i’i VK.
Aa

A toltGdugattyia sebességének ismeretében a
megvagason keresztiiliramlo fémolvadék sebessége
kiszamithat6. Dontben e sebességtdl fiigg a nyo-
mésos ontvény szilardsaga, valamint az 6ntvénybe
zart légbuborékok nagysaga, szama és eloszlasa.
A szakitészildrdsag és a megvagdsban mért fém-
sebesség kozotti osszefiiggés a 3. dbran lithato.
A megvagason ataramlo fémolvadék sebességének
novekedésével a szakitészildrdsdy el6szor egy
maximumig novekszik, majd esokken. Az ontvény
stirtisége viszont csokken a sebesség novekedésével,
mivel né a bezéart léghuborékok szama (4. dbra).
A légbuborékok az ontvény keresztmetszetét is
esokkentik.

Formatoltési ido (t,)

Az ontvény konstrukeidjatol fiiggé optimdlis
formatoltési id6 nagysagéra vannak ugyan gya-
korlati tapasztalatokon alapulé szamadatok, ezek
azonban olykor tizszeres eltérést is mutatnak.
A kisebb Ontvények formatoltési ideje néhény
milliszekundum csupéan, nagy ontvényeknél a
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4. abra. A megvdgdasban mért fémsebesség hatasa az ont-
vény suridségére (No ALSSCud dtvizet )

100 ms-ot is elérheti. Ahhoz, hogy a nyomasos
ontvény teljesen ¢ép legyen, és hidegfolydsos
helyek se legyenek rajta, a formaiireget még a
fémolvadék dermedésének megkezdése elGtt meg
kell tolteni. Vagyis a formatoltési id6t a fémol-
vadék dermedési ideje a formaiiregben lényegesen
befolyasolja.

Az 5. dbrdn egy nyomasos ontészerszam meg-
hatarozott pontjan mért hdmérséklet-viltozdas
lathato a formatoltés elGtt, formatoltés kizben és a
dermedés folyaman. Lathat6, hogy a formaiireg
megtelte utan a szerszam homérséklete ty ideig
allandé marad. Ha a #5 hémérséklet megfelel az
ontott fém dermedési hémérsékletének, akkor a
ty id6 megegyezik a helyi dermedési iddvel. Vizs-
galatainkbdl kideriil, hogy a helyi dermedési idé:

ly=0M2+u,

ahol M a dermedési modulus, vagyis az ontvény
térfogatanak és hdéleadd  felilletének a
viszonya,

(' és a konstans, ezek a fémolvadék folyasi
utjatol, a szerszdm homérsékletétcl és a
megvagashan mért fémsebességtol fiigg-
nek.
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Aluminiumotviozetek ontésekor €' értéke majd-
nem 10, « értéke majdnem 0. Cinkotvozeteknél
C~ 20, a=:0,04.

Hdmérsékiet, ¥

Toltddugattys ttja, Sy

2228-5]

4. dbra. Egy nyomdsos ontdszerszam meghatdarozott
pontjan mért hémérséklet és a tollbdugattyilk tjanak
wvetltozdsa

A fémolvadék nem hirtelen dermed meg teljes
keresztmetszetében, ezért a formatoltési idé meg-
valasztdsa szempontjabol nagyon fontos, hogy
mennyi idé mualva képzidik az elsé szélsG réteg.
Méréseink szerint a kéreg kialakuldsara mar a
helyi dermedési id6 10%;-a utédn szdmitani lehet.

A kapesolomiihdz falvastagsdga a vizsgalt he-
lyen kb. 3,5 mm, az elsG dermedt réteg pedig mér
30 ms utdn kialakult. A formatoltési id6 tehat
legfeljebb 30 ms lehet. Az ontési kisérletek szerint
a formatoltési id6t 50 ms ala alig lehet csokkenteni.

Az ontési leljesitmény  (térfogatdram) meghatd-

rozasa (V)

Egy nyoméasos ontvény Ve ontési térfogata a
@ ontési tomegbol (a tualfolydkat is figyelembe
véve) kiszamithato:

(&
Ve=—,
0

ahol p az olvadék siirlisége, amely az aluminium-
otvozetekre kb. 24 g/em?®, a cinkotvizetekre
pedig kb. 6,1 g/cm?,

Az 0j alkatrészek tomegét nem ismerjiik. |-
lyenkor az oOntvényt az Ontvényrajz alapjin
egyszerli mértani testekre bontjuk, majd ezek
térfogatit osszeadjuk.

A példaként valasztott ontvény tomege 6.3 kg,
a talfolyokkal egyiitt 6,9 kg. Bz folyékony al-
lapotban, a kristdlyosodasi  hdmérsékleten kb.
2875 em? térfogatnak felel meg.

Az ontési térfogat és a formatoltési id6 meg-
hatdrozza az ontési teljesitményt. A bedmlo-
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rendszert ennek megfelelGen kell méretezni. Az
ontési teljesitmény (térfogataram):
V= —Vi'——: Agvyg
ty

A kapesolomiihdz ontésekor a szamitott tér-
fogatdram 57 500 cm?/s. A megkivant oOntési
teljesitmény elérheté egy nagy megvagasi kereszt-
metszettel és viszonylag kis fémsebességgel, de
viszonylag kis megvagisi keresztmetszettel is,
ha a fém dramldsi sebességét a megvigisban elég
nagyra valasztjuk.

A 6. dbrdn az ontési teljesitmény, a megviagas
keresztmetszete ¢és a megvigisban mért fém-

vagashan mért sebesség pedig adott formatoltési
id6 esetén egyértelmiien meghatarozza a megvagas
keresztmetszetét.

Gyakran el6fordul, hogy a megvigis kereszt-
metszetét nem lehet elég nagyra vélasztani.
Ennek az a kovetkezménye, hogy a megvagasban
mért sehesség a kivanatosnal nagyobb.

Ha a kapesolomiihdz esetében a fém sebességét
a megvagasban 40 m/s-ra akarnank szabdlyozni,
akkor a megvigis keresztmetszetének 14 cm2-nél
nagyobbnak kellene lennie. Az elsé elképzelés
szerint a megvagis szélessége 235 mm, vastagsaga
pedig 2,8 mm volt, tehat a kb. 6,6 cm?es ke-
resztmetszethez a megvigasban mért sebességet
85 m/s-ra kellett volna hedllitani, hogy a forma-
iireg 50 ms alatt megteljen. Mivel ez a nagy se-

besség a szerszim élettartamat erdsen lecsok-
|- kentette volna, a megvagis vastagsigat 3,5 mm-re
2 - megnoveltiik, igy keresztmetszete 8,2 em? lett, a
s fémsebességet pedig 70 m/s-ra lehetett csokkenteni.
éﬂ]' A megvagds vi stagsagit gya’krz}n az ontvény
. szerkezete is befolydsolja. Példdul nem lehet
40 : el P :
nagyobb, mint az ontvénynek az a fala, ahova
s 30 csatlakozik. Az onték tébbnyire a vékony meg-
_g w
g
_ - : - )
gg IR v 4k 5! L 62‘ ’7 Fling £
ir keresztmelszece, m 3% :
A meqviga wees 8 g
S
6. dbra.. Az ontési teljesitmeny, a megedagas  kereszi- = 1
Metszete ds a megudagasban mért fémsebesséy kozotte Gssze- g
Jiiggés E” {0
} ; RTHEATE A o g 05
sebesség kozotti osszefiiggést lathatjuk. A “dia- R
gram a nyomasos ontdszerszamok beomlérend- 00 7By or i =5
el B K arrnle s SR I B R /)
szerét méretezs szakembereknek hdhll,llnh segéd A meguigd hassaa, mm
eszkize. (867

A fémolvadék folydsi utja a formaiwegben (1)

A megvagds keresztmetszetének ¢és a meg-
vigasban mért fémsebességnek a meghatiroza-
sakor figyelembe kell venni a fémolvadék leg-
nagyobb folydsi atjat is a formaiiregben. A meg-
vagas helyének és a formatoltési iddnek a meg-
ralasztasakor figyelembe kell venni, hogy a fém
sebessége a formaiireghen dltaldban kisebb, mint a
megvagasban (ennek okaira most nem tériink ki).
A maximdlis folydsi itra az aldbbi osszefiiggés
érvényes:

lnax= Umlyg,

ahol v, a kozepes fémsebesség a formaiiregben.

Mivel a maximdlis folydsi utat megszabja a’
megvagas elhelyezése, és a formatoltési idd is elére
meghatarozhato, a fenti osszefiiggésbol a kozepes
fémsebesség kiszamithato.

A kapesolomiihdaz maximalis folyasi atja kb,
700 mm, tehdt az olvadék kozepes sebességének
a formaiiregben legaldbb 14 m/s-nak kell lennie.
Az olvadék sebessége a megvagasban legalibhb
2—3-szor akkora legyen, mint a kozepes sebesség,
vagyis példank esetében legalibb 40 m/s. A meg-
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7. dbra. A wmegudgas kereszlmetszete

hossza fitggeényében

a vastagsaga s

vagast részesitik eldnyben, hogy a bedmlérend-
szert az ontvényrél konnyebben eltavolithassak.

A megvagas vastagsiga — a megvagas kereszt-
metszetének ismeretében — egyértelniien meg-
hatdrozza a megvagis szélességét. A 7. dbrdan az
azonos megvagis-keresztmetszethez tartozé gor-
bék lathatok a megvagis vastagsaga és szélessége
fiiggvényében.

A nyomdsos omlbgép beszabdalyozdsa

Amikor a nyomdsos ontégép belovirendszerén
az adott ontvény ontéséhez sziikséges paramé-
tereket beszabédlyoztuk, abbol indultunk ki, hogy a
gép azokat szolgaltatni is tudja. A nyomdasos onto-
gép kivalasztasakor dltalaban az ontvény osztd-
sikra vetitett feliiletéhdl és az ontvényre a forma-
toltés utdn haté tomoritényomashol indulunk ki.
A nyomdsos ontégép zdréerejének ez utébhi két
érték szorzatanal nagyobbnak kell lennie.

A kapesolomiihdz osztosikra vetitett felillete
(a beomlérendszert és a tulfolydkat is figyelembe
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véve) 1700 em? A tomoritényomdst 65 MPa-ra
szabalyoztuk. A kettd szorzata kb. 11 MN feszitG-
erének felel meg, vagyis kb. 12 MN zirderejii
nyomdasos ontogépet kell valasztani.

A nyomasos ontégép  belovirendszerének
jesitményére az alabbi osszefiiggés érvényes:

tel-

V = :1‘41,"1 = A‘-l"-.

A 8. dabran az ontési teljesitmény, a toltédu-
gattyu atmérGje és sebessége kozotti osszefiiggés
lathaté. A toltOkamra atmérGjét nem lehet kor-
latlan mértékben novelni. A toltGkamra megva-
lasztéasakor arra is iigyelni kell, hogy annak toltési
foka megfelelG legyen, ami szintén kisebb atmérd
valasztasiara osztonoz.

A lm,lm-,ul()muhaz ontéscéhez a Daimler-Benz cég
120 mm atmérdji toltokamrat valasztott, ezért
“a dugattyinak a formatoltési fazisaban kiilonosen
nagy, 5,1 m/s sebességgel kellett mozognia.

A nyomdsos oOntés korszerii ontvénygyarto
eljaras, amellyel méretpontos, kitiing tulajdonsaga
alkatrészeket lehet elGallitani. Ahhoz azonban,

~3

N Oy

A toltodugattyd seberrége, m/s
. ~ ey

=

RN R R R
A toltidugaltyi démérije, mm

f- w50 0 W 8 mw 60 20
A loltodugattyl keresztmetszete, cm

(ig288

Az ontési teljesitmeny, a toltédugattyi dtmérdje és
sebesséqe kozott osszefiigyés

8. abra.

hogy a mindségi kivetelményeknek -~ eleget te-
hessiink, az ontéstechnolégiat pontosan meg kell
hatarozni.

Szakosztalyi hirek

Balandin professzor magyarorszigi litogatisa

G. F. Balandin professzor, a mfiszaki tudominyok
doktora az OMFB, az OMBKE és a (SMVA meghi-
visdara szeptember 10—20. kozott Magyarorszigon
tartozkodott. %

Két napot a CSMVA-ban toltott, ahol eloadist
tartott a villalati és a meghivott szakembereknek.
Eldaddsianak témdja az ontvényvgyirtis fejlesztésének
konecepeidjn, valamint a mérnokok, technikusok és
szakmunkdsok utdnpotlisa volt. Kitért az ontvény-
gyartdas hatékonysdginak novekedési iitemét gitld
okokra, az ontéstechnoldgiara, mint ondllé miszaki
tudomdnyra és a szakemberképzés feladataira. (Az
Ontade 1984, 6. szamdban megjelent cikk tartalmazza a
esepeli eloadds egy részét.) :

A Nehézipari Miiszaki Egyetemen dr. Ndandori Gyula
Ill()f(‘h'sl()l'l‘&ll talilkozott, aki bemutatta az egyetemet,
ismertette nz Ontészeti Tanszék munkdjit. Kozosen
megtekintették a  tanszéki mfihelyt, a  laboratériu-
mokat és a felbecsiilhetetlen értékii Selmeci Milemlék-
kony vtarat.

Balandin professzor eléadist tartott a negyed- és
otodéves  ontomérnok-hallgatoknak Az Ontéstech-
noldgia, mint  onalld  mfiszaki  tudonuiny”  cimmel.

Balandin professzor részt vett a 100 dves a dids-
gyOri  acélonteszet™ rendezvénysorozaton, az iinnepi
megnyiton az elndkséghen foglalt helyet.

Szeptember 17-én Balandin professzor a Soroksdari
Vasontodébe litogatott. A wvillalat teveékenységérol,
a nemrég befejez6dott rekonstrukeiordl Nagy Tamds
fomérnok  tajékoztatta vendégiinket. Ezt  kivetden
egy napot a Gépipari Technologiai Intézetben toltott el

Szeptember 19-én Balandin professzor dr. Artinger
Istedn tanszeékvezetd egyetemi tandrral talilkozott a
Budapesti Miiszaki Egyetem Mechanikai Technolbgia és
Anyagszerkezeti Intézethen. Megismerkedett a BME-n
foly6 oktatdsi rendszerrel, és megtekintette a tanszék
laboratériumait és miihelyeit.

Vigh Liszlo

Uzemlitogatas a Kéziszerszimgyar Szegedi

rer

Gydregységének preeizios dntodéjéhen

A formazistechnologiai szakesoport precizios ontészeti
munkabizottsiga 1984, oktéber 10-én tizemlitogatdson
vett részt a Kéziszerszamgydr Szegedi Gydregysdégének
precizios  ontodéjében. A programon 13 villalattol
24 szakember volt jelen.

Elbszor Toth Joézsef gyaregységi [6mérnok koszon-
totte a résztvevoket, majd Dedk Jozsef tizemmérnok
tartott tajékoztatdist az ontode miltjarol és jelenérol.
Ezutan fizemlitogatis kivetkezett.

Az ontéde 1957-ben kezdett iizemelni, jelenleg S0
f6ével dolgozik. Van egy kihelyezett részlegiik a viasz-
minta ;:uilhum'nu Hu\unta 200 000 viaszmintiat dol-
goznak fel. Az évi 300 t j6 ontvény kb. 50 M Ft dr-
bevételt  biztosit. Termelésiik 70“ -a drutermelés,
59%-a tarsiizemi kooperdciéban, 25“1,-41 a  Szegedi
Gydregység szamdra késziil. A gydregységek koziil az
ontode a legnyereségesebb.

Az  egyes munkafolyamatok
A viaszminta-készité  szerszdamok
biztositja. Berendezéseik egy része
mis része UVATERV-konstrukeio.
viaszkeverckkel dolgoznak, a forma etil-szilikattal
kotott molochit, amihdl négy réh«gvt visznek fol.
Ontvs utdn a formahulladékot Orlik, és ezt haszniljik
4. réteg készitéséhez. A viasz kiolvasztdasa gdzzel
torténik. A formik izzitdsdt bedgynzds nélkiil, elekt-
romos flitést  alagitkemecében végzik, ontés elott
bedgyazzak a formikat. Az acélt 100 kg-os IMSZK-
és KGY V-kemencében olvasztjak. A bokrokrol szovjet
gyartmanya letordgéppel vélasztjik le az Gntvényt,
majd OVT 400-as szemeseftvo  géppel  tisztitjak.
Az ontvénykihozatal nagyon jo, mert a formikba
ontott dtlagosan 7 kg acélbdl 5 kg az éntvény.

Az tizem megtekintése utan kotetlen beszélgotés
alakult ki az dntode munkajarol, nehézségeirdl és olvan
altalinos precizios ontodei kérdésekrdl, mint az etil-
szilikdttal vald ellitds, az drképzés és egvéb technolé-
giai problémak.

A programot a résztvevok egy csoportja eégy Tisza
menti haldszesdrddban hangulatos ebéddel fejezte be.

Hedry Béla

nornyizva  vannak.
90°%,-at a rendeld
hazi fejlegztési,
Paraffin-sztearin
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VII. nyomadsos és fémontészeti napok

A fémonteészettel foglalkozé szakemberek hidrom-
évenként megrendezends seregszemléjére ezhttal Sze-
geden, a Technika Hézdban keriilt sor 1984. oktéber
18—20. kozott. E rendezvény az eddig hat alkalommal
megtartott nyomdsos ontészeti napok folytatdisa volt,
annak hagyoményaira épiilt. A szervezési feladatokat az
Ontodei Szakosztdly fémonté szakesoportjinak nyo-
masos Ontészeti munkabizottséﬁu litta el a Csongrad
megyei helyi szervezet kozrem(ikodésével,

A rendezvénynek a programban meghirdetott célja
— az elmilt évek tapasztalatainak dtaddsa és a [fej-
lesztési eredmények ismertetése mellett — a kovetkezo
volt: a zommel madsodlagos (tehdt viszonylag olesd)
fémotvozeteket feldolgozd iparag jelenlegi helyzetének
és a tovdbbfejlodés lehetGségeinek a megvitatdsa; a
fejlodés targyi-személyi feltételeinek (az 6tvozetek mi-
noségének javitdsa, a szerszdmacéllal vald  elldtds,
szerszamgydartd  kapacitds, gépek és berendezéselk,
szakemberképzés és -utdanpodtlas sth.) felmérése; javas-
lattétel a feltételek javitdsdara; parbeszéd lehetOségének
megteremtése az ontvénygydrtok és ontvényfelhasz-
ndldk kozott.

A nyomdsos oOntészeti napokat eddig olyan wviro-
sokban rendezték meg, ahol nyomisos ontode is volt.
Az 1984. évi rendezvény helyszinének megvalasztisaban
az jatszott donté szerepet, hogy a Szegedi Vas- és Fém-
ontodében a fémointészet szinte teljes spektrumit
(konny(i- és8 nehézfémodntés, nyomdsos, kokilla- és
homokéntés) tanulméanyozhattik a résztvevok.

A két és fél nap alatt a 185 hazai és kilene orszighol
drkezett 21 kiilf6ldi szakember 18 magyar és 11 kiilfoldi
el6adast hallgathatott meg. A Technika Hédza halljaban
kisebb kiallitds is volt, ahol a CENTROTECHNICA, az
ELZETT Mivek, az Ajkai Timfoldgydr és Aluminium-
koh6, a Metalloglobus Qualital Konny{ifémontodéje,
valamint a Vasipari Kutato és Fejleszté Vallalat dlli-
totta ki termékeit, mutatta be technologidit.

A megnyitora a Technika Héza nagytermében keriilt
sor 1984. oktéber 18-dn, 8 érakor. Sdndor Jozsef, az
Ontodei Szakosztily titkdra koszontotte a résztveviket
és az elndkséget, amelyben a kovetkezbk foglaltak
helyet: dr. Baké Kdaroly, az. OMBKE f6otitkdrhelyettese,
dr. Nandori Gyula, az. OMBKE alelnoke, dr. Pilissy
Lajos, a fémontd szakesoport elnoke, Baka Krné, a
Csongrad megyei szervezet titkira és Hubert Bertalan, a
Csongrad megyei tandcs ipari osztdlydnak vezetGje.

Baka Ernd a csongrad megyei szervezet és a hdzi-
gazdik nevében koszontotte a megjelenteket, ezt ko-
vetGen dr. Bakd Kidroly megnyitotta a rendezvényt.
Megnyité beszédében hangsilyozta, hogy bir az on-
tészet az egész viligon vilsdggal kiizd, a fémontészethen
ez a visszaesés nem olyan mértékii, mint pl. a vas-
ontészetben. Kz feltehetGen annak is koszionhetd, hogy
ez az ipardg zommel hulladékbol készitett otvozeteket
dolgoz fel, vagyis viszonylag oleson dllit elé ontvényeket,
amelyekkel sok, vas alapta 6tvozethol készitett alkat-
részt lehet helyettesiteni.

A plendris el6adast dr. Pilissy Lajos, a Vasipari
Kutatd . és  Fejleszté  Villalat  tudomidnyos  osztily-
vezetOjo  tartotta  Fémontdszetink [fejlédése  1974-161
napjainkig és a tovabbfejlédés lehetsdger cimmel (bdrs-
szerz0  Palovits Pdal, Magyar Aluminiumipari Troszt).
A szerz6k a KSH adatai alapjin bemutattik — ki-
emelve a statisztika hidnyossigait és ellentmonddsait
is — az Ipari Minisztériumhoz tartozo 31 és tovibbi 27
alominiumdontode  termelésének  valtozdsat 1973 és
1983 kozott, az 6ntésmabdok szerinti bontasban. Ugyan-
ozt tették az Ipari Minisztériumhoz tartoz6 17 és tovabbi
14 nehézfémontodével is. Kz a reprezentativ felmérés
tehdt az orszig fémontidéinek zomét érinti, és igy
alkalmas dltalinos kovetkeztetések levondsdara. I-
szerint a recesszid idészakaban a villalatok ontodéiket
jelentés mértékben korszeriisitették, ami megmutat-
kozik példdul a nyomdsos éntogéppark kicserélodésében
és gépesitettségiik, automatizdltsiguk novekedésében.
Az 58 aluminiumontode 1982-ben 20 ezer, 1983-ban
19,6 ezer tonna ontvényt készitett. 1983-ra a homok-

ontés részeseddse jelentosen (16,79%-ra) esokkent, mi-
kozben a kokillaontés részesedése 45,79, -ra, a nyomasos
ontésé pedig 37,19%-ra nétt. A tartos formdaba vald
ontés reszeseddse tehdat 82,89, vagyis elértiik az ipa-
rilag fejlett orszigok dtlagos szintjét. Az dvente 600 t
felott termeld, tiz legnagyobb aluminiumontédénkben
ez az arany még jobb: 93,39,

Az elbaddk foglallkoztak a meleg- és hidegkammis
nyomidsos ontogépek életkordval, a gépek szdamdnak
villtozdsdval, zirderejének novekedésével. Megjegyez-
ték, hogy ez az orszagos felmérés jelenleg kb. 809 -os
késziiltségi fokon dll, és a munka folytatodik. Meg-
allapitottdk, hogy a fémontd Kisiparosok szdama a
vizsgalt idészakban tobbszorosére nétt. Feltételezik,
hogy a nem magédn szektorhoz tartozé aluminium-
ontodék szdama eléri a 80—85-6t, és az orszdg Osszes
aluminiumontvény-termelése a 22 ezer tonndt.

A plendris el6addst kovetben dr. Pilissy Lajos ol-
nokletével megkezdddtek az elbéaddsok. Ebédsziinetig
az alibbiak hangzottak el:

Klewn, F. (Arbeitsgemeinschaft Giessereitechnik, Aalen,
NSZK): Nyomdsos ontvények optimalis gydrtdsi fel-
tételei

Az elbadas az Ontode jelen szinuiban teljes terje-
delmében olvashato.

Artinger I.—Korach M. (BME Mochanikai Technologiai
és Anyagszerkezettani Intézet): Melegalakito szerszaim-
acélok nyomdsos ontés céljiara

Az elbadds szovegét az Ontode 1984. 9. szdma ko-
zolte.

Vajda P. (Metalloglobus Qualital Konnytifémontiddje)
~— Nandor J.—Gombdr J. (Vasipari Kutato és Fejleszt6
Villalat): A nyomisos ontészeti bevondanyagokkal és
szerszamokkal valé  ellitds javitdsinak lehetOségei

A nyom#sos oOntészetben az Ontészerszam kules-
fontossdgi elem. Hogy egy szerszam 30 ezer vagy 150
ezer lovésre alkalmas-e, az nemesak a fajlagos szer-
szamkoltségben jelent kiilonbséget, hanem a gydrtds
megbizhatosdgaban, iitemességében, a gép kapacitd-
sdnak kihaszndlisaban, tehdat az oOntvénydarban is.
Az sem kozombos, hogy a kereslet megjelenésétol
szamitva mikor lehet a gydrtist megkezdeni. A nyo-
midsos ontészeti munkabizottsdg kérdoivet kildott szt
az ¢rdekelt villalatoknak a szerszémanyaggal vald
ellitottsig és az igények feltérképezésére.

A nyomdsos OntOszerszamok egyes (fémmel érint-
kez6) elemeit K 13P acélbél készitik leginkdbb. Koz-
ismert és hazinkban is elterjedt acélféleség a svéd
Uddeholm-cég ORVAR mdrkanevi(i termdéke. A szor-
szamacélok mindsége szempontjabol rendkiviil fontos a
szivossdg, a hésokkallosdg, és hogy az alukitas irdnydba
es0 és arra merdleges mechanikai tulajdonsigok milyen
eltéréseket mutatnak., Az LKM-ben gydrtott, nem
clektrosulakos dtolvasztissal készitett K 13-as acdl
reprezentaljn a 30 ezres [6vésszdamot, az ORVAR pedig
a 160 ezrest. A kérdoivekre adott vilaszokban vdlla-
Intaink 160t/év K 13-as acélra jelentettek be igényt.
Feltdtolezhetd azonban, hogy az igény meghaladja a
250 t/évet is, mivel néhany villalat nem jelozte igényét.

A felhasznalok o  gyors Kiszolgdlis reményében
50—200 kg, megadott méretii szerszdamacélt igényelnek
az LKM-t6l. Ha az igénybejelentés véletleniil egybe-
esik a gydrtasi programmal, hdrom hénap milva, ha
nem (és az esetek 909%-dban gy van), akkor 6—9
hénap milva kapjik meg a terméket. Az acélokat
nyersen (hdntolatlanul), esetenként olyan repedésekkel
szallitjalk, hogy azokba egy gyufaszal is belefér. 1zzol
szemben a kiillfoldi aecélok hantoltan, lefestve, és a
hazainil alacsonyabl dron visdrolhatok. Valdjaban
azonban nem az drkérdés az elsGdleges probléna,
hiszen a nyomasos ontészerszim értékében az anyag dra
ecsupian 5—89%.-ot tesz ki. Vagyis szinte bdrmilyen
driga alapanyagot érdemes megvdsirolni, ha azzal a
szerszam élettartama 2—3-szorosdra névelheté. A hazai
alapanyag-ellitds és a nehézkes import miatt a villa-
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latok készleteznek. A Qualitalndl példaul a készlet
megkozeliti a 2,6 M Ft-ot, amig az éves felhaszndilds
esak kb. 1 M Ft.

A nyomadsos ontészeti ipardg a szerszambevond és
-kené anyagok tekintetében is szinte teljesen tékés
importra szorul. Jelenleg a VASKUT—BUDALAKK
dltal kifejlesztett hazai és néhdny csehszlovik termék
van forgalomban. A kiilféldi anyagok még egy-egy
villalaton beliil is sokfélék. Ez jelent ugyan némi ver-
senyt a piacon, de nem teszi lehetévé a célszeri fel-
hasznaldsi szabdlyok elmélyitését. Nehézséget okoz a
deviza biztositdsa, az ellitis egyenetlensége, az idoén-
ként jelentkez6 hidnyok miatti félelem is.

A helyzet javitdisa érdekében a Qualital a GSZV-vel
ég a MINERALIMPEX-szel egyiittmikodve Acheson-
koncentratumokbdl  kivan higitott és csomagolt he-
vondanyagokat forgalomba hozni. A mindséget az
Acheson folyamatosan ellenérzi és garantilja: Ezzel
mintegy 309% deviza takarithatd meg, és az ellitis
folyamatossaga is biztositva lesz.

Sillinger N. (Magyar Aluminiumipari Troszt): Lehe-
tOségek a nyomdsos dntvények mechanikai tulajdon-
sdgainak és méretstabilitdsinak javitdsdra !

Az el6adds szovegét az Ontode 1984. 11—12. szdma
kozolte.

Bialobrzeski, A. (Ontészeti Intézet, Krakko): Az AK-
—132, az AK—11 és az MO—59 jelii otvozetek nyo-
misos ontéséhez vélasztott paraméterek

A nyomédsos ontvények felhaszndlisi céljait figye-
lembe véve, a szerzé arra a kovetkeztetésre jutott, hogy
a mindséget nem annyira a mechanikai jellemzok,
hanem inkdbb az Ontvény szovetszerkezete és feliileti
adottsdgal hatdrozzik meg.

A kisérletekhez 160 %55 és 90 X 60 %7 mm-es négy-
sz0g, valamint @ 50 x50 mm-es pohdr alaka ontve-
nyeket haszndltak. Az els6 két ontvény szerszdma
mozg6d részének elforditdsival a megvigist tetszds
szerint elhelyezhették az Ontvény hosszabbik vagy
rovidebbik oldalira. Az Ontvények mindségén kiviil
vizsgaltik az alkalmazott szerszimanyagok és a hé-
kezelés hatdsdt a szerszam kopdsdllosdagédra.

A kisérleteket Biihler H—160B—2D tipusi nyo-
misos ontOégépen végezték, amely fel volt szerelve
Injectrol miszerrel, vikuumegységgel és  szerszim-
hémérséklet-szabidlyozdoval is. Valtozok voltak a du-
gattyisebesség a 11. és a IIL. fizisiban, a toltGkamra
toltési foka, a felhaszndlt bevondanyag mennyisége, a
vikuum nagysdga, az ontend6 fémolvadék homér-
séklete, az dll6 dés a mozgd szerszamfél hémérséklete.
Az alapparaméter a Tl fazis (formatoltés) sebessége
volt, mivel ha a fémsebesség a megvigdisban az adott
szerszamra 6s Otvozetre jellemzé értéket tallépi, be-
kovetkezik a folyékony fém elporladdsa, amely a sz06-
vetszerkezet romldsdt idézi elo. 1z a kritikus bedmlési

sebesség:
llm Lid
va=Crt|—1 ,
d
ahol » a fém viszkozitisa az 6ntési homérseékleten,
dyw a megvigds vastagsiga,
d az ontvény falvastagasdaga,

C, k, n az 6tvozetre jellemzo dllandok.

A kritikus fémsebesség az aluminiumotvozetekre 24,4
m/s, a rézotvozetekre pedig 18 m/s.

A mérési eredmények matematikai analizise alapjin
egyenleteket dolgoztak ki, amelyekkel az ontvények
atlagos porozitdsa és sfliriisége meghatdarozhato.

Ebéd utin az informdicios eléaddsokra keriilt sor,
amelyeken dr. Baké Kdroly elnokolt.

Liithi, (¢ (Gebritdder Biihler AG., Uzwil, Svije): Koltség-
esokkentés megel6z6 karbantartdssal

A legtobb tizemben megvan a lehetdsége annal, hogy
szervezessel, kevés koltségriforditissal gazdasdgosabb
legyen a gydrtds. Akdr régi, akar a legmodernebb be-
rendezés all is a gyarté rendelkezésére, sziikség van a
gépek és késziilékek szabdlyszer(i karbantartdsdra.
A tervezett karbantartds csokkenti az tizemeltetés

koltségeit, és novelheti a gépek kapacitasat. A karban-
tartds a termelés része, és kozvetleniil befolyisolja a
termelékenységet, az 6ntvény mindségét és a munkahely
biztonsdgit.

Az elbadds példakat mutatott be a nyomdisos ontoé-
gépek termelési idejére és iizemzavaraira. Az eléadd
hangstlyozta, hogy
— a javitds idépontjit elére meg kell hatdrozni,

— a gépek id6szakos ellenbrzése biztositja az iizem-
képességet,

— a tervezett karbantartds csokkenti a koltségeket,

— a terniel6berendezés alapos megismerése a meg-
bizhaté karbantartis el6feltétele,

— a hibdk korai felismerésének elofeltétele a tisztasig.

El6szor egy viligos, atfogd elemzést kell késziteni a
teényleges dllapotrol, ezutin kovetkezetes tervezésre és a
szitkséges viltoztatdsok megvaldsitdsdra van szitkség.
A tervszer(i karbantartds, a tiszta gépek és a felelGsség-
tudo, iskolazott személyzet biztositja a kedvezé iize-
meltetést.

Schindler, A.—Sachs, H.—Breitler, R. (Vereinigte
Edelstahlwerke AG., Bées): Javaslatok a nyomdsos
ontészerszdmok tervezéséhez

‘Az elbadis szovege az Ontode 1984, 9. szamdiban
megjelent.

Brignoli, A. (CENTROTECHNICA S. p. A., Milino):
Nyomidsos és kokillaonté gépek. Kerekek elGallitdsa
konny (ifémbol

Az el6adé a fémotvizetek nyomdsos ontése és a
konny (ifémotvizetekb6l  késziilt kerekek gydrtdsdra
szolgilé berendezések terén szerzett legtjabb tapasz-
talatokrél szamolt be. Ismertette az UPX szabdlyozd-
rendszert. Ez a digitdlis berendezés a nyomésos ontogép
minden mozzanatat — koztitk a nyomdst és a telje-
sitményt is — egy kozponti helyrél elektronikus Gton
szabdlyozza. Az adatok betdpldlisa numerikus formaban

_torténik, igy az egyes szerszdmokhoz megdllapitott

optimalis ontési feltételeket 'egy kés6bbi idépontban
ismét elé lehet dllitani. A szelepeket, esapokat és a kézi
miikodtetésti nyomds- és teljesitményszabilyoziokat
tdavirdnyithaté modulrendszerrel eserélték fel.

Az el6adds ismertetett néhdany részlegesen, illetve
teljesen automatizalt, korszerii kokillaont6 berendezést.
Bemutatta az ontést végz6, forgd alapon elhelyezett,
esuklos kard mechanikus adagolot és a  vizszintes,
egyenes vonali mozgist végz6 mechanikus adagolot.
Az utébbi adagoléval hdrom féle mennyiségii fémmel
hérom, kiilonb6z6 program szerinti 6ntés végezheto el.

“Roth, J. F. (Striko GmbH, Wiehl, NSZK): Energia-

megtakaritisi lehetdségek alumininmotvozeteknek teé-
gely nélkiili, tiizelbanyaggal fiitott kemencében torténd
olvasztisakor és hontartasakor

Az aluminium olvasztdsira és héntartdsira szolgilo
sokféle kemence koziil az elbadds a betétmelegitovel
ellitott, kétkamrds kemencékkel foglalkozott. Ezeket a
kemencéket leginkdabh a nyomisos és kokillaontodékben
haszndljik. A kemence {6 részei a kovetkezok:

— automatikusan m{ikéds kozponti adagolorendszer a
visgzatéré hulladék és a tdmbok adagolisira,

— az ETAmax elnevezésti elomelegité a betét szi-
ritdsdra és elomelegitésére, amely lényegében egy
kifordithat6 tartily,

— fémolvasztd zona,

— héntartd zéna vagy gyfjtémedence, amely a folya-
matos fémelvételt is lehetdové teszi.

A kemencerendszerekhoz esatlakoztathatd ETAmax
betételGmelegité berendezés a megkivant energetikai
hatdsfok biztositdsa mellett az alibbi eldnyoket is
nyujtja:

— esekély a beruhdzisi ¢és fizemeltetési koltség,
— kiesi a karbantartasi koltség,

— nagy az tzembiztonsig,

— kiesi a helyigény.

Az elbadds gyakorlati példakon mutatta be, hog;
mily mértékben lehet Kovetkezetes energiahasznosi-
tdssal, minimdlis beruhdzdsi koltséggel a hulladékhét
tovabb cstkkenteni.
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A rendezvény elsé napjit kaltirprogram zirta. Este
a résztvevok ellitogattak a doémba, ahol gyionyori
orgonamuzsikit hallgattak, és megismerkedtek a dom
tortenetével is.

A midsodik nap reggelén Tarjin Béla elnokletével
folytatédtak az eléaddsok.

Linke, R. (VEB Druckguss, Heidenau, NDK): A nyo-
mdsos ontdgépeket kiszolgdld ipari robotokkal szerzett
tapasztalatok

Mivel a 70-es évek misodik felében a KGST-orszigok
piacain nem volt kindlat a nyomdidsos Oontégépeket ki-
szolgdld  segédberendezésekbll, és  eldrelithatd  volt,
hogy ezen a teriileten lényeges viltozds a kovetkezo
években sem kovetkezik be, a munkafolyamatok
gépesitéséhez szitkséges technologidkat ¢és berendezé-
seket sajit fejlesztéssel valositottik meg.

Az ESE 5 tipust robotrendszernek ontvénylerakos
¢s sorjizos viltozatai vannak. Az elsé viltozatnidl a
merftOkanalas  fémadagolé  forgérdsze fiiggdleges -
rinyban mozog a héntarté kemence és a nyomdsos
ontogép kozott, a ferdén lefelé irinyitott fogoé az ada-
goloedényt a héntarté kemence tégelyében ferde hely-
zetbe dllitja, hogy a fém az edénybe folyhasson. A
ferdeség mértéke, valamint az adagoléedény mérete
hatdarozza meg a Kimeritett folyékony fém mennyiségét.
A nyomisos ontégép toltokamrdja f6lott az adagolo-
edényt ellentétes irdanyban dllitjik ferde helyzethe,
hogy a fém a kamriba folyhasson. A szerszimkezel
berendezés a nyomidsos ntdgép mogott helyezkedik el.
A szerszimlelek kozott ki-be mozgd permetezifejes
favoesoveeskék és flavokak vannak. Az el6bhiekbél
a szerszamfelek tisztitisdara szolgdlo levegd dramlik, az
utobbiakbol pedig bevondanyag keriil a szersziamfelekre,
a bevondanyagot a csoveeskékbol dramlo levegd teriti
sz6t egyenletesen.

Az ontvénykivevé és -lerakd berendezés a nyomisos
ontogép kezelboldalin helyezkedik el. Kz egy oszlop,

amelyen viszonylag nagy magassighan egy pdlya van. .

A koesi vizszintesen és fiiggblegesen egy kart mozgat.
A kar alsd végén egy fogdkésziilck van, amely a fogdson
kiviil forgomozgist is tud végezni. A padlészinten egy
lap van, amelyet a nyonuisos ontégéppel parhuzamosan
léptetve, el lehet mozditani. Ezen helyezkedik el az
ontvények lerakdsira szolgild raklap. Tartozéka a
készitléknek még egy ellenérzd berendezés is, amely
megillapitja, hogy az éntvény tokéletesen ép-e, illetve
hogy a szerszamfelek koziill maradéktalanul eltdivoli-
tottik-e.

Miutdn a szerszamfolek szétnyiltak és az ontvényt a
formaiireghdGl a kilokék kitoltdk, a forgdkdsziilék a
formafelek kozé megy, megfogja az dntvény pogiesdjit,
leszakitja az ontvényt a rogzitGesapokrol, majd felfelé
kiemeli a szerszdmfelek koziil, és a raklap f61¢ szdllitja.
Az ellenOrzés befejezése utdn az ontvenyt vizszintes
helyzetbe forditja, lesiillyeszti, és a vaklapra helyezi.
A forgékésziilék ezutdn ismét  visszatér virakozdisi
helyzetébe, a szerszim f6lé. Ekozben a raklap egy
lépést halad elére, hogy a kivetkezd dntvényvt az el6zi
helyére lehessen tenni.

Mikozben az ontvény kikeriilt a  szerszambol, a
szerszimbevond  berendezés i elvégezte  feladatit.
Ezt Kkovetben ismét zdrnak a szersziamfelek, és az
adagold beonti a fémet a toltokamraba. Kzzel meg-
kezdbdik a kovetkezd ciklus.

Az éntvénylerakos viltozat programozhato, 6t adat-
tdardba a kovetkez6k tdaplilhatok be:

— a lerakandd ontvénysorok szima, :

— az Oontvények egymastdl valé tavolsiga egy-egy
soron beliil, :

— az egy sorba lerakando ontvények szima,

— az egymdsra elhelyezendd ontvénysorok magassag-
kiilonbsége,

— az egymasra elhelyezendé sorok szdama.

Az ESE 5 tipusii berendezés sorjizos viltozatdinil az
ontvénykivevlé mogott egy toloasztalos sorjazoprés
helyezkedik el. Az éntvénykivevd az ontvényt a sor-
jazoszerszam also felébe helyezi, amely ilyenkor a kitolt
helyzethen 1évé asztalon van. Ezt kivetben az asztal
a sajtolotérbe halad, ahol az éntvények sorjdzdsa meg-
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torténik. A hulladék a sorjazé alatt levd tartdlyba
hullik, majd mintdn az asztal ismét Kiilsé helyzetbe
keriillt, a sorjizott éntvényeket kiemelik belole, és a
raklapra helyezik.

Automatikus tizemmaod esetén a kezeld két nyomasos
ontégépet szolgdl ki, és ezzel jelentés gazdasigi elo-
nyoket lehet elérni.

Kawaler, J.—Kanikula, Z. (()IIL("SZI‘ti Intézet, Krakko):
A termovizidé és a villamos analdgia modszerének al-
kalmazdsa nyomidsos Ontoszerszimok hoémérséklet-ol-
oszlisdinak meghatirozisihoz

A nyomidsos ontdszerszamokban  véghbemend  ho-
folyamatok vizsgdlata sordn a héegyensily és a hé-
mérscklet-eloszlis analizise sziikséges. A héegyensily
egy  adott  szerszimrész - hdmérscékletének  bizonyos
hatdarértéken beliil vald tartdsin alapszik, ezt egy sza-
bilyozhatd  hiitérendszerrel lehet biztositani. A ho-
egyensily jelentosen figg a hémérlegtol, mig a hé-
merséklet-eloszlis a szersziim mértani jellomzoinek .a
fiiggvénye. Ezek a kovetkezok: a hiitéesatornik egy-
mastol és a szerszamiireg felitletétol vald tdavolsdga,
tovabba a szerszdmiireg alakja.

A hémérscéklet-eloszlis egyike a legfontosabb  té-
nyezéknek. Befolyisolja a szerszambetétek, magok sth.
élettartamat, a  thalmelegedett szerszamrészek pedig
iizemzavarokat okozhatnak, az 6ntvény'a szerszimhoz
tapadhat.

BEgy  szerszim  homérséklet-eloszlisit  a  jellemzé
keresztinetszetekben miar a  tervezés [fazisaban meg
lehet hatdrozni, ha a villamos analégidval vagy kii-
1onhoz6 szimitistechnikai madszerekkel megoldjuk a
hévezetésre vonatkozd egvenleteket. Misik madszer,
hogy a termogrifia alkalmazasdival a szerszim hasz-
nilata kozben végezzitk ol az osztosik és a formaiireg
vizsgilatit. Az utobbi esetben

— a szerszamhiité kozeg megviltoztatisival kozvot-
leniil beavatkozhatunk,

— olyan adatokhoz jut a szerszimtervezs, amelyek
felhaszndlisaval a szerszam ismételt elkészitésekor
kedvez6bb  hétechnikai  tulajdonsdgi  szerszdmot
tud késziteni.

A termografiai vizsgialatokat az ontveény hodllapo-
tanak a megismerésére is el lehet végezni. Ehhol meg
lehet dllapitani példdul a vetemedd ontvények belsé
fesziiltségeinek eloszlisdt.

Ferene 1. (Mosonmagyarovari Fémszerelvénygydr) a
svéd licene alapjin Kifejlesztett, nyomidsos ontogépeket
kiszolgald  berendezések  (adagold,  Ontvénykivevo,
szerszimkezeld) miikodését mutatta be filmvetitéssel.

Bramel, P. (VEB Druckguss- und  Kolbenwerke,
Harzgerode, NDK): Auntomatikus berendezések a

nyomisos ontvények eldillitisihioz  ¢s  tisztitdsihoz
Az el6adas teljes terjedelemben megjelent az Ontode
1984, 11—12. szamdban. .

Zeljonow, V. N. (Bauman Foéiskola, Moszkva): Nyo-
mdsos  ontdszerszamok  formaiiregeinek  hevondsa  a
szerszam zart dallapotdban 0

Az eljiardst vizszintes hidegkamrias nyomdsos onté-
gepek  szerszamaihoz  alkalmazzik. A szerszidmfelek
Osszezdrdsa utdn — miutdn a tolt6kamraba beontotték
a fémet, és a toltédugatty lassan, kb. 0,2 m/s sebes-
seggel haladva mér elzirja a tolt6kamra bedntonyi-
lisat — a bevondanyagot egy favékdan keresztiil a
toltokamraban levo fém feliiletére fecskondezik. A fém-
olvadék héjének kovetkeztében a porlasztott bevono-
anyag elpdrolog, megné a gbznyomas, és a géz a tolt6-
kamrabol a  formaiiregbe daramlik. A gbz  parcidlis
nyomadsdnak kiilonbsége miatt (a nyomas a 220—230
°(-os szerszamfeliileten 0,07 MPa, az tireghen pedig 0,2
MPa) a bevondanyag kondenzilodik a szerszamfeliile-
ten, a folosleges mennyiség pedig a légzonyilisokon
keresztiill eltdvozik. Az eljards eldnye, hogy nines
szitkség  bonyolult kenéberendezésekre, a kornyezet-
szennyezeés 68 a bevonoanyag-felhasznilis pedig egy-
ardant csokken.

Smutny, I. (AZNP, Mladd Boleslay, Csehszlovakia):
Villamosenergia-megtakaritas a Mladd Boleslav-i auté-
gydar nyomasos ontodéjében

szam



Pélydzatokat firtak ki az energiamegtakaritdsra.
Az elbadé azokat a megolddsokat ismertette, amelyeket
az olvasztds ¢és hontartds sordn felhaszndlt energia
esbkkentésére dolgoztak ki a pilyidzok.

Sztankay (y—Nagy K. (Vasipari Kutato és Fejleszto
Villalat): Szdmitogép alkalmazisa a nyomdsos on-
tészethen

Az eléadis o személyi

szamitogép felhasznildsi
teriileteivel foglalkozott: :

— a szerszam hiitéséhez szitkséges hiit6furatoknak a
szerszam-ontvény rendszer héegyensilya  alapjin
valé meghatirozisival,

— a termelés és a megrendelés nyilvintartisdival, a
gydirtis programozisival.

Nagyobb kapacitdstt szamitogép alkalmazisdaval le-
hetévé vilik az optimdlis szerszam megtervezése, a
szerszamelemoek ?ivailuﬂzteiuu ¢s az alakadd részek le-
gyirtisihoz szitkséges gépprogram  (Iyukszalag) el-
készitése (CAD—CAM rendszer).

Ebédsziinet utdn Vitdny: Pdl elndkletével folyta-
todtak az eléaddsok.

Vajda P—Misinszlky G. (Metalloglobus Qualital Kény-
ny(ifémontodéje): Az intenziv formatdltés technikai
feltételeinek alakuldsa a Metalloglobus Qualital Kony-
ny{ifémontidéjében

A villalatnal 53 M Ft nagysdgi beruhdzist hajtanak
végre. A technika ¢és a technologin fejlesztése a forma-
ontészet teljes vertikumidra kiterjed. A vikoumos
ontést know-how visdrldsival kivinjak megvalositani.
A hdlézatra hét vizszintes, hidegkamris nyomdsos 6n-
togépet kotnek rda. Hdarom nyomdsos Ontdgépet tol-
jesen auntomatizdlni kivannak, ehhez hiito-fiité, fém-
adagold  és  szerszdmlefivé  egységeket  viasdrolnalk,
illetve sajit fejlesztésii manipulitorokat fognak hasz-
nidlni. Az automatizdilistol a lovésszimok megdupli-
z6ddsit virjik. A minbség javitdsa érdekében Kor-
szerlisitették a szerszdamiizemet, a kikészité részle-
geket ¢s a med gépparkjdt is.

Kovdes Z. (Metalloglobus Qualital Konnyifémonto-
déje): Tapasztalatok a sajit tervezés(i dntviényelvevd
manipuldtorokkal és kokillizogépekkel

A wvillalat nem kapott olyan éntvényelvewsé mani-
pulitorra ajinlatot, amely a specidlis igényeit kielégiti,
ezért sajat fejlesztésbe kezdett. Mivel az dntodében a
nyomdsos ontégépeket vigy helyezték el, hogy mogéjiik
sem targonedval, sern daruval nem lehet férni, a gépek
mogé ontvénytdarold laddkat nem tudtak tenni, ezért
az ontvényeket a gép kezel6 felsli oldalin kell el-
helyezni. Itt viszont — az 6ntd helyigénye miatt —
nem lehet Ontvényelvevé manipulditort telepiteni.
Ezért olyan manipulitort kellett kifejleszteniiik, amely
a nyomdsos ontégép mogott helyezkedik el, az ont-
vényt azonban a gép kezels felli oldalira viszi ki.
Az el6adds elsé része a berendezés miikodésérdl, mi-
szaki adatairél, az eddig szerzett tapasztalatokrol
szamolt be. A masodik rész az univerzilis kokillazo-
dllvinyok tervezésével, felépitésével foglalkozott. Az
allvinyok prototipusainak gydrtdasa jelenleg folyik.
Murdnyi M. (Székesfehérvdri Nehézfémontode): A PW
1400 tipusi rontgenspektrométer  alkalmazdsa réz
alapt otyozetek elemzésére. Matrixhatdsok a kis rend-
szam elemek vizsgilatakor

Az elbadb a spektrométer miikodési elvét és fon-

tosabb jellemz6it ismertette, majd a réz alapt 6tvo-
zetek eclemzését részletezte.
Pilissy L.—Rajezy A. (Vasipari Kutatd ¢és Fejleszto
Villalat): A Ni-Resist betétes aluminium dugattyik
Al-Fin-kotésének fémtani vizsgilata

A dolgozatot az Ontode kivetkezo szdma fogja ko-
zHIni.

Gombdr J.—Sdndor J.—Sztankay Gy. (Vasipari Kutaté
és Fejleszté Villalat) — Kahut J. (ELZETT Miivek
Berettyonjfalui Gydra): Kisméretii kokillaéntvények
nagy sorozatban torténd elGdllitisa sajit otvozési
OAIMg3  otvozethdl az ELZETT Mivek Berettyo-
wjfalui Gydrdban

A hazai épiiletveret- és vasalatgydrtdsban az ELZETT |
Miivek vezetd szerepet jatszik, s jelentds a tokés export
is. A fejlesztés gondolata 1980-ban szitletett meg, az
igények kielégitésére cgy 4 millio darab  Kilines/év
kapacitasi 6ntémii megépitését tlzték ki célul. Az
ontémii tervezésével és kivitelezésével, a technologia
kidolgozdsdval az KLZETT a VASKUT-at bizta meg.

Energiatakarékossdgi okokbdl, és az eloxdlhatosdg
kivetelményének  biztositisdra o villalat  Junker-
gyirtmanyta, NIFTAL 800 tipust, hdlozati frekvencids
kemencét visdrolt. A folyamatosan iizemels kemen-
eéhol kb, 500 kg fém esapolhatd le, s a visszamaradd
kb. 300 kg olvadékhoz kell adagolni fokozatosan a
koh6alumininm témboket. Amikor a tégely megtelt
olvadékkal, és homérséklete elérte a 720°C-ot, kezdodik
az otvozés. A magnézium oldoddsa utdn a fiirdé ho-
mogeniziliasa a kemencellités erds fokozatra kapeso-
ligdval torténik, Ezt kiveti a mintavétel és a vegy-
elemzis.

Az indukeids  kemenedhdl az  Otvozet  esatorndn
folyik az alacsonyabh szinten elhelyezkedd két Junker-
gyirtmany, grafittégelyes, ellendllisflitésii hontarto
kemence valamelyikébe, Ittt torténik az 6tvizet oxid-
talanitdsa, szemesefinomitdsa és ha sziikséges —
giztalanitdsa, majd pihentetése. I miiveletekhez Ser-
vimetal-gydrtmanya  Aluflux-készitményeket  haszs
nilnak. A pihentetett fémet ugyanesak esatornin st
lehet az  ontOkemencdék  valamelyikébe tovabbitani.

A kisérletek alapjan kétfészkes szerszam  készitése
litszott célszeriinek. Megillapitottik, hogy az opti-
milis ciklusidé 12 s. A kokilla alakjit, a bedmlbrend-
szert. (megvigis, leszillo alakja és mérete, tilfolydk
helye és mérete, tiapfejek elhelyezése sth.) hosszadalmas
el6kisérletek alapjin hatdroztik meg. Az ontést két
karusszelre szerelt 6—6 kokillival végzik. A kokillik
12 misodpercenként fordulnak el. A kokillikba az
olvadt fémet az ellendllisfiitést, grafittégelyes hon-
tartd kemencék antomatikusan adagoljik. Az adagolas
a kozismert kisnyomdst ontés elvén torténik. A 0,2—
—0,4 bar tilnyomds ali helyezett kemencébol a fel-
szilloesovon  dramlik a  fémolvadék az adagoléesa-
torniba, a kifolyonyilist az Sntékarusszel dltal vezérelt,
pneumatikus mozgatisti dugd nyitja és zirja. A fel-
azalléeshd a fejlesztés sordn  kikisérletezett keramikus
anyaghdl késziil, amely az aluminiumotvozetben nem
oldodik, a hésokkra nem érzékeny. Elettartama kb.
3 hét, ezalatt semmiféle feliileti kezelést nem igényel.

Az dntokarusszel szakaszos forgatdsit az dllvinyban
elhelyezett, folyadékkal stabilizalt pneumatikus henger
fogasléc és fogaskoszort segitségével végzi. A forditdsi
loket végén egy misik henger az asztalt reteszeli.
Hat madsodpere asztalforgatast hat midsodpere dllis
kévet, ez id6 alatt jitszodnak le a technologiai mii-
veletok.

A kokillikat léghengerek zdarjik és nyitjak. A ko-
killiba mindkét oldalrol egy-egy mag nylik be, ezek a
kilincstest négyszog keresztmetszetii iivegét alakitjik
ki. A magokat a kokilladllviny vezetékében pneu-
matikus henger mozgatja. A magok egyenletes be-
vondsat pneumatikus mozgatdast beftivd végzi. Az 5.
pozicioban az Ontvényeket kézi fogdval veszik ki a
kokillakbhol. Az dntvények taplejeit olloval nyirjik le, a
tdapfejesonkokat iiregeléssel tiavolitjik el.

Az eléaddst kivetGen a résztvevGk autdbuszokkal az
iizemldtogatds helyszinére, a Szegedi Vas- és Fémon-
todébe utaztak., A vdllalat klubtermében Baka Ernd, a
helyi szervezet titkira iidvozolte a résztvevoket, majd
vizolta a vdllalat maltjat, jelenét és jovojét. Ezutan
n régztvevik megtekintették a vasontodét, a fémonto-
dét, majd a laboratériumot. Az érdeklédésre jellemzo,
hogy zommel fémontészettel foglalkozd szakembereket
esak noszogatdssal lehetett a fémontode irdnydba te-
relni, igy a litogatdsi id6 lényegesen meghaladta a
tervezettet.

A médsodik napot vacsora zdrta a hangulatos Tisza-
parti  Kiskorosi  Betyaresdrddban, A Kit{ind hangu-
lathan lezajlé este a kohdsznotik éneklésével zirult.

A harmadik napon ismét dr. Pilissy Lajos litta el az
elndki teendbket.
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Déra J.—Rozman G. (Metalloglobus Qualital Kénny(i-
fémontodéje): Magnézium alapi aktiv anéd gydrtdsa

Az el6addst az Ontode kovetkezd széma fogja ko-
z0lni. :

Vitanyi P. (ALUTERV FKI)—Nagy B. (Ajkai Tim-
foldgydr és Aluminiumkohé): Aluminiumétvizethol
gydrtott nyomsdsos ontvények gydrtds kizbeni selejt-
elemzése és vizsgdlati eredményei

Az Ontészerszambol kiejtett Ontvényeket kozvet-
leniil a nyomdsos ontégép mellett, szemrevételezéssel
minésitették. A gydrtdsi folyamat tovdbbi szaka-
szaiban (pl. a megmunkdlds sordin) esetleg selejtté
nyilvdnitott ontvényeket mdr nem vizsgiltdk. A ge-
lejtfelvételi lapok értékelése utdn arra a kivetkezte-
tésre jutottak, hogy az ontvényhibikat {Oleg az onto-
szerszam nem megfeleld hémérséklete és a bevond-
anyag nem kielégitd felvitele okozza.

Balint J. (Székesfehérviri Nehézfémontode): Nagy
szilirdsdgi aluminiumbronz és kiilonleges sdrgarédz
folyamatos ontése rézelGotvozetek felhaszndlisdval

Az el6adds elsGsorban a nélkiilézhetetlen rézels-
otvozetek gyakorlati alkalmazdsi maodjat ismertette,
fiiggetleniil attol, hogy a rézdtvizetet a késGbbiekben
milyen médon dolgozzik fel. Foglalkozott a folyamatos

ontéssel elddllitott nagy szilirdsdgii Albz 10—3—2
aluminiumbronz és a ZA4 jelli, francia szabviny sze-
rinti kiilonleges sdrgaréz mechanikai jellemzéivel.

Rajezy A. (Vasipari Kutaté és Fejleszté Véllalat):
Dugattytiontvények gydrtdsdnak mfiszeres ellenbrzése
Az el6adds az Ontode 1984. 9. szémdban jelent meg.

Kosnydlk K.—Hajnal J. (Magyar Aluminiumipari
Troszt): Az aluminiumsalak feldolgozdsdnak helyzete
és lehetséges technoldgiai viltozatai Magyarorszdgon

COsernok J.—Illés L. (Metalloglobus Qualital Konnyfi-
fémontodéje): Régebbi tipusi nyomdsos dntdgépek
dtalakitdisa

Az eléadds a nyomdsos dntés elvét, az ontdgépek
fejlédését, az utobbi évek fejlesztéseit ismertette.
Beszdmolt azokrél a megolddsokrsl, amelyekkel a-
zoknak a nyomisos dntégépeknek is tudtik fokozni az
iizem- és munkabiztonsdgdat, amelyek nyomdstirolo-
jéban az olaj és a nitrogén nines egymistol elvélasztva.

Kolozs S. (Alkotmdny Mgtsz, Mélykit): Az Alkotmsdny
Mgtez ontodéjének bemutatdsa

A VII. nyomdsos és fémontészeti napok az elnoklo
dr. Pilissy Lajos zdrszavival ért véget.
S. J.

CIATF

Elnikségi iilés

A CTATF elnokségi tilése az 1984. évi elnok, N. N.
Alekszandrov professzor, a CNIITMAS osztélyvezetSje
meghivdsdra Szuzdalban volt 1984. oktéber 6-7 én.
Az elntkségi tagok érdeklédése alapjin a szervezbk
Moszkvédban iizem- és intézetlitogatdst és kultirdlis
programot, majd Leningradban egynapos kultirdlis
programot, készitettek eld.

Az elnokségi iilés hagyomdnyos programja keretében
folytatott targyalisok eredményeként a kiovetkezs
hatdrozatok sziilettek.

Pénziigyi helyzet. A takarékos gazdilkodds ered-
ményeként — néhdny tagorszig tagdijhdtraléka el-
lenére — a szervezet pénziigyi helyzete kiegyensti-
lyozott, tagdijemelésre nines sziikség. Az eddigi kines-
tdrnok, dr. H. Sigut utolsé jelentését tartotta meg.
1985-t61 W. Matejka tolti be ezt a posztot.

Munkabizottsigok. Az elnokség a 2.1 ,Energia az
ontodében: a megtakaritds, visszanyerés és tjrafel-
haszndlds lehet6ségei” munkabizottsigot, amely tébb-
szori felszolitds ellenére sem alakitott ki munkaprog-
ramot, megsziintette.

A kinai tagegyesiilet javaslatira megalakult, a
ritkafoldfémekkel foglalkozé munkabizottsag munkdja
irdint a tagegyesiiletek kevés érdeklfdést jeleztek.
Az elnokség feliéri a tagegyesiileteket, hogy vizsgdljik
feliil dlldspontjukat.

Az elnokség amerikai javaslatra megalakitotta a
robotok ontodei alkalmazdsdval foglalkozé munka-
bizottsdgot. Ennek els6 jelent6s munkdja az auszt-
rialiai Melbourne-ben 1985 novemberében tartandd 52.
nemzetkozi Ontékongresszus workshop-programjinak
megszervezése lesz. Az elnokség véleménye szerint e
fontos munkidra vdllalkozé bizottsdg esak akkor dol-
pozhat eredményesen, ha minél tobb tagegyesiilet
részt vesz benne.

A kornyezetvédelmi munkabizottsdg tébb éven dt
végzett kiemelkedGen eredményes munkdja nyomin

A CIATF tevékenysége

igen értékes anyagok sziilettek. Ezek egy kitetben valo
kinddsdra vonatkoz6 javaslatot — a bizottsdg javaslata
alapjin — az elniokség elvetette, mivel az egyes a-
nyagok hasznositdsi teriiletei eltérdk, és mert egyes
tagegyesiiletek azokrél mar kordabban is részletesen
tdjékoztattdk tagjaikat (az OMBKE 1981-ben és
1984-ben adta ki dtdolgozott, kiegészitett formaban).

Tisztijitas. 1986-ra az elnokség a kovetkezd javas-
latokat készitette el6 a kozgyiilés szamdra,

Elnilk: Ferreirinha, J. A.
Alelnolk : Dr. Voros Arpid
Tagok: Alves, A. C. T.
Grandpierre, M
USA-javaslat,
Dr. Morrogh, H. C.
Dr. Sigut, F.
Dr. Schaefers, W.

Tagfelvétel. Az elnbkség felkéri a tagegyesiileteket,
hogy fejtsenek ki aktivitdst a taglétszam novelésére.
Tovabbi kongresszusok. Tekintettel arra, hogy a jovébeni
kongresszusok helyszinér6l mdir az el6z6 iilésén dontott
az elnokség, a sorrend és helyszin nem viltozott:

1985:
1986:
1987
1988:
1989:

Melbourne

Priga (FONDEX)

Uj-Delhi

Moszkva

Diisseldorf (GTFA)
1990: Japdn

© 1991: Lengyelorszig.

Toviabbi kérés Hollandidibdl, Brazilidbél és a Dél-
afrikai Koztdrsasdghél érkezett.

Japdn javaslatra immdr médsodik {ilésén foglalkozott
az elnokség a kongresszusi részvételi dijat nem fizetOk
tetemes létszdmdval. Amint ismeretes, a két hivatalos
kiildott, az elndkségi tagok, a volt elnokok és mindezek
egy-egy kisér6je nem fizet, az elbaddsok elsé helyen
all6 szerz6i pedig 509%-0s részvételi dijat fizetnek.
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A résztvevik esiokkend létszdma miatt ez a kongresz-
szusok komoly tehertétele. Az elnikség tovdbbi vizs-
gilodést és intézkedést tart sziikségesnek a kongresz-
szusi résztvevOok szamdnak novelésére (a szinvonal
emelése, nagyobb propaganda, a pdrhuzamos nemzet-
kozi ontészeti rendezvények szamdnak esokkentése
sth.)

Az elnikségi iilés alatt mod nyilt a moszkvai ., Vodo-
priborniij” gydr meglitogatdsira. Kz a Moszkvai
Virosi Tandes irdnyitdsdval miikodo, korszer(i ontéde
mintegy 28 ezer tonna, elsGsorban csatorndzisi és viz-

vezetéki ontvényt gydrt, részben kiilfoldi licencek
alapjdn. A hdlozati frekvencids indukeios tégelyke-
mencékkel felszerelt olvasztémii és a karusszelrend-

szer(i kokillatntés garantdlja a termékek jo minOségét.

Az elndkség tagjai meglitogattik a CNIITMAR
(Nehézgépipari Kozponti Kutatéintézet) dntészeti osz-
talyat 1s (1. dbra). Az itt folyé munka a szaksajtobol
jol ismert. A kiilonleges vas- és acélotvozetek kidol-
gozdsaban elért jelentls sikereket tibb Lenin-rend és

azan

1. dbra. A CIATFE elnokségének egy csoportia a CNIITM AS-ban

Balrol: dr. Schaefers, a CIATF alelnike, F. A. A. Jasdanwalla, egy

tolmics, M. Grandpierre; hdttal: M. P. Ivanov, az intészeti szekeid

elntke, N. N. Alekszandrov, a CIATF elnike, a CNIITM AS igazgatd
helyettese

Allami  dij fémjelzi. Legajabb munkdik a bimetall-
alkatrészek  gydrtdsira, a modositonnyagok kidol-
gozisdra, a plazmaolvasztdas Kifejlesztésére irinyulnak.

Az elndkség tagjai Gszinte kiszonetiiket fejezték ki az
iilés szinvonalas megrendezéséért, a kit(ing tolmdicso-
ligért és a gazdag szakmai és kulthralis programdért.

23
CIF
PRAHA

H3. nemzetkizi ontékongresszus

v Az 53,
szust a csehszlovik

nemzetkozi ontdkongresz-

ontbegyesiilet
rendezi 1986. szeptember 8—12. k-
zott Pragdban.,

A CIATF alapszabdlya szerint a kongresszust szer-
vez( tagegyesiiletnek rendszeresen tijékoztatni kell az
elnokséget az el6készité munkdkrol. Az esedékes ti-
jékoztatdsra a kordbbi gyakorlattél eltéréen -— nem
az elnokségi iilés, hanem a kongresszus szinhelyén, azaz
Priagdban keriilt sor. Erre az adott lehetdséget, hogy az
elnokség 1984. oktober 6—7-én Moszkvaban iilésezett,
és a szervezd bizottsdg meghivta az elnikséget, hogy
tekintse meg a kongresszus szinhelyét.

Az elndkség a meghivisnak eleget téve 24 Ords
prigai tartozkoddsa alatt megismerkedett az el6készits
munkdkkal, a szervezésben részt vevs szervekkel és a
helyszinnel.
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A legfontosabb informdciok a kongresszus helyszinére
vonatkoztak, amely az 1981 dprilisiban dtadott Kul-
tiarpalota (2. dbra). ¥ kongresszusi komplexumot dr.
F. Trojacek kandidatus, igazgaté mutatta be.

Az épiiletnek mind az adatai, mind a technikai le-
hetoségei lenyligozéek. Az egyidejiileg 6000 {6 be-
fogadasdara alkalmas palotdt esehszlovik tervek szerint
készitették el négy év alatt. Az épiilet tiz szintjéhol
hdrom a talajszint alatt van. Osszteriilete a Vencel
térével azonos nagysdgi. Hat kongresszusi, 36 konfe-
renciaterme és 2300 szobdja van. Szamos biifé és egy
1700 {68 étterem szolgilja ki a vendégeket. Parkolé-
jaban egyidejiileg 48 autébusznak és 900 személygép-
koesinak van hely. Az épilet kedvez6 klimdjarol 2
milli6 m3/h teljesitményii kondiciondal6berendezés gon-
doskodik. A kongresszusi és kenferenciatermeket a

legkorszeriibb technikai berendezésekkel szerelték fel.
Ez vonatkozik a szinpadok és nézbterek helyzetének,
méretének sth. viltoztatdsi lehetOségeire is.

anstnenn
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2. dbrin, A prigai Kulturpalola

A szervezd bizottsdg a 3. dbrdn lithatd program meg-
valositisan fradozik.

A kongresszussal egyid6ben, illetve ahhoz esatlako-
zoan szervezik meg a soron kivetkez6 FONDEX-et
Prigdaban, valdsziniileg a Kultirpalotdban. Az ennek
legalsd szintjén kialakitott metrédllomds jol segiti a
sgzinhely megkozelitdsét.
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3. dbra. Az 53. nemzetkizi ntbkongresszus programiervezete

A CIATEF elndkségét fogadta K. Lobl professzor, a
kormédny minisztere, a CSVTS elnike.

A tdjékoztatd, majd az azt koveté munkaebéd sordn
az elnokség meggy6z6dhetett arrél, hogy az 53. nem-
zetkozi ontékongresszus elGkészitése kivdléan halad,
és a szervez6 bizottsig a sikeres lebonyolitdishoz je-
lentds tdamogatdsra szamithat.

Dr. Virds .-{rp:irl
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Miiszaki és gazdasédgi hirek

Szamitégépprogram acélontvényekhez

A Steel Castings Research and Trade Assoeciation
(Sheffield, Nagy-Britannia) két programot dolgozott ki
az Apple 1T mikroszdamitogépre, amelyeket elsGsorban
acélontvényekhez lehet haszndlni. A CAVALIER nevfi
program segiteégével kiszamithato az dntvény témege.
A program a redlis dntvényeket egyszer(i geometriai
testekre (henger, gyfiri, ellipszoid, kiap. prizma sth.)
bontja, & mindezt a képernydn megjeleniti. A szamitis
és az eredmény kinyomtathato. A CRUSADER nevii
program l«upf(-jqnimit:wlm/ nytijt segitséget. Egy dtfogd
hibakeres6 rendszer rm-gnl\mlnlvmmw az irredalis adatok
bevitelét. Mindkét programot haszndlati utasitdssal ¢s
mellékletekkel szdallitjak. A programokat mdr 45 éntodé-
ben haszniljik.

Foundry Trade J., 1084, 3287 sz,

Magsorjizd gép

A schalfhauseni Georg Fischer AG 1) berendezésével
a nagy sorozathan késziild magok sorjizdisa gyorsan el-
végezhet6. A gép mikidési elve a kivetkez6: a mag
kontur;zit kis hézaggal koriilvevs matricdik meéghatdro-
zott fiiggdleges és vizszintes rezgést végeznek,mikozben
a matricak iitkozofeliilete a mag sorjajiat lev eri anélkiil,
hogy a mag megsériilne. A gép olyan bonyolult magolk-
hoz is haszndlhatd, amelyek. kézzel nem sorjizhatok.
Egy mag sorpinisdnnk ideje 2 s, a matrica 2—3 pere
alatt Kkicserélhet6. A magsorjizé gép alkalmazisdival
jelentdsen csokken a magkészitésre forditott kézi munka,
igy a normaidé is estkkenthetd,

+ GF + Press Release.

Uj pirgeté intéherendezés hengerperselyekhez

A niirnbergi M. A. N. {izemben 1973-ban felillitott
nyoledllomdsos ontdkarusszel az elsé volt az NSZK-ban,
amely ontO6kemencével Osszekapesolva gydrtott nehéz
hengerperselyeket. A tiz éven dt két miiszakban dolgozd
berendezést most korszer(ibbre cserélték ki. Mdr a ter-
vezés idoszakdban rendszertanulminyokat készitettek
a miiszaki és gazdasdgi kovetelmények optimiilis telje-
sitése érdekében. Az 1aj, kilencillomdsos ontOkarussze-
len az ontés és az ontvények szabilyozott lehiitése tel-
jesen automatikus, a hulladékhét a esarnok fiitdsére
hasznositjik. A berendezés éranként 75 hengerperselyt

készit, kiszolgdlisira — beleértve a mellékmunkilato-
kat — 3,6 munkis sziitkséges. Dontd szerepe van az 6n-

tés automatizdlisdnak. A 3 tonnis ontékemence salak
nélkiil, pontos mennyiségii vasat adagol a kokilliba.
Egy szabadalmaztatott eljirdssal lehetOség van arra,
hogy az Gntottvasat az ontés pillanatdban Otvozzék,
midltal a hengerperselyek mindsége javul, és az Ossze-
tétel Kisehb mgndomsm kiegyenlithetGk. A hengerper-
selyek 150 °C-ig szabdlyozott sebességgel hiilnek le, igy
estkken az ontvények belsd fesziiltsige.

Giessorei, 1084, 9. sz,

Eredményesen zirnlt a  hirom diisseldorfi - kidllitas

1984. janius 22. és 28. kozott egyidejiileg hdrom, té-
méjiaban egymidshoz kapesolédo kidllitds volt a diissel-
dorfi vdsdrviarosban: a GIFA dntészeti, a METEC ko-
hdszati és a thermprocess h6technikai kidllitds., A ME-
TEC és a thermprocess elnoksége és tandacsadoé testiileto
tgy dontott, hogy a GIFA-hoz hasonlbéan szintén 6té-
venként rendezik meg kidllitdsukat. Az 1984, évi kidlli-
tiasokat tobbh mint 70 ezer szakember litogatta meg,
akik — éppigy, mint a kidllitok — nagy megelégedés-
sel vették a hirom szakkidllitds egyiittes megrendezé-
sét. A legkozelebbi | visdrtrojka®™ 1989-Len lesz Diissel-
dorfban.

NOWEA Presse-Information.
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Aluminium biztonsigos Kosziriilése

Az aluminium szdraz koszoriilésekor — mint isme-
retes — pufogds és robbands lehetséges, mivel finom

aluminiumpor keletkezik, amely a levegbvel gyilékony
keveréket képez, ¢és ez ecgy szikrdtél robbanhat. Az
NSZK-beli I{Lppml GmbH permetezé rendszere egyesiti
a nedves és a szdraz koszoriilés eldnyeit. Ifavokikkal o
koszoriikhoz finoman permetezett vizet vezetnek, amely
gyakorlatilag az Osszes koszoriilési port a keletkezds
helyén megkoti. Eziltal elhdrul a robbands veszélye.
A berendezés dntisztitd, Egyszerii sziirdkkel vilasztjik
el az N/npt()l a vizet, amelyet aztdn a  keringtetd
szivattyn 1jbél a kszorlikhoz vezet.

Giesserei-Praxis, 1984. 7. sz.

Japian dntvénytermelése 1983-ban

Japin ipari termelése 1983-ban 3,69 -kal nagyobb
volt, mint a megelGz6 évhen. Az dnt6ipar nem kivette
ezt a fellendiilést, termelése szeptemberig esokkent,
majd ezutin kissé nétt. Végeredményben az 1983, évi
Osszes ontvénytermelés 6 324 849 t volt, 2,89, -kal kisehl
mint, 1982-ben, és 13,9%-kal kisebb, mint az 1980. évi
rekordtermelés. Lemezgrafitos vasintvényb6l 3 034 320
tonnit gydrtottak (5%-kal kevesebbet, mint 1982-ben),
gimbgrafitos vagontvénybal 1 685 230 tonndt (4,39;-kal
tobbet). A temperdntvénytermelés 1,49 -kal esikkent,
280 122 tonnit tett ki. Az ac olunt.vonytermel(‘s erdsen
(15,49%,- knl) esikkent, 518 815 t volt. Nehézfém ont-
vénybol 86 325 tonndat (—5,99%), konny(ifém dntyiény-
hél 268 620 tonndat (4 1,69%,) gval'tottak A mmm’muq
antvények termelése 3,99,-kal nétt, s elérte a 445 293
tonnat. Precizids ontvényho6l 24,59, -kal tobbet, 6124
tonndt készitettek. Tovabb csdkkent az ontddék és az
ontodékben foglalkoztatottak szima. Az egy fGre es6
termelés — az Ontottvas mm ket ¢8 az acélontvényeket
kivéve — nhtt.

Foundry Statistics of Japan 1983, ' !

Fekeesréteg sziritisa mikrohullimokkal

A sviéd Mikrovagsapplikation. A B tervezte az elsé
mikrohullamit sziritokemencét egy svédorszdagi ontodo
részére. A prototipus 1981 6ta lizemszer(ien, zavar nél-
kiil miikodik. Az alagttrendszeri kemenedben a ldne-
tagos szalag iitemesen halad elére. A magok maximiilis
magassdga 800 mm lehet. A kemence a mintegy 7 kg-os
cold-hox-magokhél 6rinként 180 darabot szirit meg.
A 4.8 m hosszit kemeneén a magok dthaladsdsi ideje 16
min. Az energidat 1,2 kW-os mikrohullinnt aggregdtok
szolgaltatjak.

Mive! a vizmolekulik poldrisak, a mikrohullimok ha-
tdsdra rotacivba jonnek. A h6 a forgd molekulik sirlo-
dasa révén keletkezik.

A mikrohullinmit szdritds elénye a hagyomdnyoshoz
képest :

— kigebb az energiafelhaszndlis,

— egyharmaddal kisebb a helyigény,

— magaban a maghan nem keletkezik hé (a viz elpdrol-
gisa utdn a mag hoémérséklete esak 40-—50 °C),

— a szaritas gyors.

A szdritds koltsége a hagyomidinyosénak 309 -dra

esokkenthetd, mert
— a kemence falazata nem vesz fel energidt,

— a kikeményitett magok nem abszorbedljak a mikro-
hullamokat,
az energiit esak a technolégiai miivelet alatt vezetik
a kemencedéhbe,

— a kemencét el6zetesen nem kell felhinelegiteni,

— ha vékonyabh a'fekeesréteg, egyes aggregitokat ki
lehet kapesolni,

— esak az elgbzolgott viz eltdvolitdsdhoz kell légeirku-
licid,

— a magnetronok hiitésére szolgdld levegOt haszndljdk

a vizgbz elvezetisére.,

Giesserei, 1084, 15. sz,

K.L.
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A Felséoktatasi és Kutaté Filmtar elsésorban az oktatds—ku-
tatas teriletén dolgozék munkajat kivanja filmek kélcsénzésével
megkdnnyiteni.

Filmtadrunkban megtalalhatéak mind a périzsi Tudomanyos Ku-
tatasi Filmszolgdlat, mind az Orszagos Oktatastechnikai Kézpont
éltal letétbe helyezett filmek. Az alloméany zé6mét a géttingeni.
(NSZK) Institut fir die Wissenschaften (WF) altal készitett On.
Encyclopaedia Cinematographica filmek alkotjak. Kélcsénvevsink
rendelkezésére allanak ezeken kivil természettudoményi-, misza-
ki-, orvosi filmek. Megtalalhatéak filmtarunkban a londoni Open
University éltal készitett biokémiai filmek ugyantgy, mint a Buda-
pesti MUszaki Filmfesztival dijnyertes filmjei is.

Hasznélja fel On is a filmkélcsénzés lehetéségét!

Keressen meg benniinket levélben, telefonon, s 6rilink, ha sze-
mélyesen gy6zédik meg filmtarunk gazdag valasztékarol.

Kérésére katalégost kildiink a véalogatas megkénnyitésére.

Cimiink: MTA Miiszeriigyi és Méréstechnikai Szolgalata
Kutatofilmtar Budapest V., Varoshaz u. 1.

Telefon: 186-522
186-839




A PRODINFORM MUSZAKI TANACSADO

VALLALAT

segitséget kivan nyujtani szolgaltatasaival az Ipari Minisztérium &gazati irdnyitasa ala tartozé véllalatok,
intézmények, szovetkezetek, valamint gazdaségi tarsuldsok miiszaki és gazdasagi vezetinek, kutatéinak,
fejlesztdinek, kereskedelmi szakembereinek a mindennapi munkéjukban felmerilé probléméik meg-
oldasdhoz.

A PRODINFORM Kohé- és Banyaipari Informéaciés Osztdlya a

kohaszat teruletén: a banyaszat teriiletén:

— vaskohdszati, — szén-, érc- és dsvanybédnyészati,
— szinesfémkohészati, — szénhidrogénbényészati,

— Ontészeti,

kalfoldi mdszaki, gazdasagi és kereskedelmi informécidk kutatdsdval, feltdrdsdval,
rendszerezésével, elemzd, értékels feldolgozasaval foglalkozik.

Informdcids szolgdltatdsaink:

— irodalomkutatdsok,

— témafigyelések, referatum- és tomoritvénygy(jtemények,
szemletanulményok (témadokumentéciok),

elemz6, értékeld tanulményok,

szintetizalt informécidkat tartalmazé dontésel6készité tanulméanyok,
— periodikus és vallalati m(iszaki és m(iszaki-gazdasdgi szakirodalmi tdjékoztatok,

— szakfolydiratok, szakkonyvek, katalégusok, gyartmanyismertet6k kiadasa,
primer dokumentumokrél masolatok, magyar nyelvi tomoritvények készitése.

CIMUNK:

PRODINFORM Miiszaki Tandcsadd Véllalat
Kohd- és Banyaipari Informéciés Osztély
Budapest, Munkécsy M. u. 16., Magasfoldszint 3, 4, 5, 6 szoba

Levélcim: 1372 Budapest, Pf. 453.

Telefon: 323-770/08, 96, 900, 902 mellék
322-866. 122-966 Keressen benniinket akédr telefonon is!

Legyen ON is a megrendel6nk!
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A Ni-Resist betétes aluminium dugattyik Al-Fin kotésének
fémtani vizsgélata*

DR, PILISSY

LAJOS okl kohdémérndk, a miisz. tud. kandiddtusa — RAJCZY ANDR A8 okl. kohémérnok

Vasipari Kutaté és Fejleszt6 Villalat

Az Al-Fin-kotés létrejottével kapesolatos elmé-
letek és vizsgdlati eredmények. Kiilfoldi cégek Al-
Fin-kitésének fénymikroszkopos és mikroszondds
vizsgdlata. A kotbréteq nem tisztdn kétalkotés Al-
Fe intermetallikus vegyiiletelbdl dall. Az alwminium-
olvadék oldja a Ni- Resistet, mert az dtmencti réteg-
ben grafitlemezek taldlhaték.

Bevezetés

A motorok teljesitményének és fordulatszamé-
nak novekedésével a feltoltés dizelmotorokban a
dugattyifenék hémérséklete a még 15—20 évvel
ezelGtti 200250 °C helyett ma mér eléri a 300
350 °C-ot, ami még a hG6allé aluminiumotvozetekre
nézve is kritikus hatér. Kz ellen részben a dugattyi-
gyliri-hordozék alkalmazéisival védekeznek.
Ugyanis a robbandsszer{i égés altal leadott hdé-
mennyiség bizonyos részét a dugattyinak kell el-
vezetnie. A hdvezetés a dugattyifenéktsl a du-
gattytgyfriin 4t a hengerpaldst felé halad.

A dugattyiik felsé részében hornyokban elhelye-
zett dugattyigytirik mind a fels6, mind az alsé
holtpontban igen erdsen nekiiitédnek a horony
alsé és fels6 falanak, f6leg ezek éleinek, és a leg-
jobban igénybe vett fels6 gyfirii, az Gn. tiizgyf(iri
kiilonosen erGsen deformélja a dugattyd palastjit
(1. dbra [1]). Ennek kovetkeztében ez a dugatty-
gylir(i, de kisebb mértékben az alatta levé olajle-
hiizé gyfir(i is bizonyos iizeméra utdn mar nem a
dugattyi tengelyére merélegesen, hanem a horony
kiverédése kovetkeztében kissé ferdén 4ll, ami —
més okokkal parosulva — a dugattyd berdgédési-
hoz vezethet.

* Roviditve elhangzott a VII. nyomisos és féminté-
szeti napokon.

DK 669.717 : 621.4—242.34 : 669.017

Ezen a hibajelenségen még a sziliciumtartalom
novelésével sem lehet segiteni, mert hidba kemé-
nyek a primer sziliciumkrisztallitok, ha a métrix
lagy. A hibat csak tgy lehet megel6zni, ha a tfiz-
gylirit nem az aluminiumétvozetbe munkalt ho-
ronyba helyezziik el, hanem ide egy keményebb,
dltaliban ontottvas testet ontiink be, amely lénye-
gesen nagyobb hd&allésiga és keménysége kovet-
keztében a kiverGdésnek sokkal jobban ellendll,
mint az aluminium. A kettésfém (bimetall) du-
gattyukkal lényegesen nagyobb, akéir tizszeres
élettartamot is elérhetiink.

Hengerfal

(d.827-1]

1. dabra. A tizgyfirti és a horonyfal kiverddésénelk: és a hen-
gerfal deformdlodasanak vdizlata [1)

Banyaszati és Kohaszati Lapok — ONTODE 36. évfolyam, 1985. 3. szdm 49



A Ni-Resist jarmiiipari elényei
¢és tulajdonsagai

A dugattytkopés és foleg az elsé gyfiriihorony
kiver6désének megakadélyozasira, de legalibbis
késleltetésére az elsG, esetleg az elsé két horony
helyén gyfiriitarto betétet képeznek ki. A betét
anyaga mér évtizedek Gta ontottvas, nevezetesen
nikkellel és rézzel Htvizott, ausztenites szerkezetii
kiilonleges ontottvas, amelyet Ni-Resistnek ne-
veznek szinte az egész vilagon. Ennek az anyagnak
a hétagulasi egyiitthatéja kb 19.107% K1, ami-
nek az az elonye, hogy ez az érték hasonld a kor-
szerli aluminium-dugattyianyagok hdétagulasi
egyiitthatdjahoz. Ez a szempont a probléma meg-
olddsa érdekében diontd jelentdségii volt mindad-
dig, amig a gyfirihordozé betét és a dugattya
anyaga kozott nem jott létre fémes kotés, hanem
a kettd kozott egy igen vékony légrés keletkezett.
A légrés a ho elvezetését erdsen hitraltatta. Kz a
dugattyifenék tulheviiléséhez, majd dtégéséhez
vezetett. A fémes kités ezen a hdtranyon sokat se-
Zitett.

A 2. dbra a gyfirithordozé betét kiképzését és a
dugattyiban valé helyzetét szemlélteti [2]. A Ni-
Resist betétnek mindig fecskefarok keresztmet-
szetiinek kell lennie, vagyis biztonsdgi okokhbél
nem bizunk mindent az intermetallikus kotdréteg
tokéletes létrejottére.

Betet

2. dbra. Dugattyit félmetszete
a gyirtihordozo betéttel [2)

[6.827-2)

'

A Ni- Resist otvizetek nikkellel és egyéb elemek-
kel 6tvozott ontottvasak, amelyek szovete auszte-
nites. Kivald korrdzio-, hi- és kopasallosdgot mu-
tatnak.

A konny(ifém dugattyiik gyiriihordozd betétjé-
nek anyaga dltaliban a Ni-Resist otvozetesaldd
1 jelii tagja [4]. Osszetétele: max. 3% C, 1,0—-2,8%
Si, '1,0—1,6% Mn, 13,56—17,6% Ni, 1,75—2,6% Cr,
5,6—17,6% Cu.

A Ni-Resist 1 fizikai és mechanikai tulajdonsagai
a kovetkezdk :

7.3 kg/dm?
1230 °C

Siirfiség

Olvadaspont

Linedris hétdgulasi egyiitt-
haté 20-—200 °C kozott
Fajlagos hékapacitis
Hévezets képesség
Brinell-keménység

19,3.107¢ K1
0,46 kJ(kg.K)
38—42 W/(m.K)
131—183

Szakitészildrdsag, N/mm?:

20 °C-on 213
150 °C-on 206
250 °C-on 201
450 °C-on 164
500 °C-on 151

Nyilds 2%.

A Ni-Resist 1 fontos fizikai tulajdonsiga, hogy
hétagulisi egyiitthatoja kozel akkora, mint az alu-
miniumotvozeteké. Az utébbiak hétaguldsi egyiitt-
hatéja (20,1...22,3).10-% K-1. A Ni-Resist 1 li-
nedris hotagnlisi egyiitthatoja 200 és 700 °C kozott
allandoé [5]. ‘

Az Al-Fin-kotés

A miiszaki életben régi torekvés a bimetall vagy
kettdsfém testek elGallitdsa. Ezeknek az a lényege,
hogy egy bizonyos gépalkatrészt két kiilonbozd
fémbdl vagy otvozetbdl dllitanak elé abbél a cél-
hol, hogy igy az anyagok kiilonboz6 mechanikai
vagy fizikai tulajdonsigit hasznositsik. A bime-
tall testek elGallitdsa kezdetben csak zsugorkitéssel
volt lehetséges, amikor is pl. egy kovicsolt vagy
forghesolt acéltengelyre vagy tércsira egy més tu-
lajdonsagi gyfirtit helyeztek felizzitott allapotban.
A gyiir(i lehiilése sordn razsugorodott a masik test-
re. Nyilvanval6, hogy ilyenkor csak mechanikai
kotés johetett létre, amelynek szilardséga a zsugo-
roddstol fiiggott. A technikai élet fokozédd kove-
telményeinek az ilyen kitések mér az esetek tébb-
ségében nem tesznek eleget.

Ezért 1épett elGtérbe a fémes kdtés megvaldsitasa.
Ez esetben a két kiilonboz6 fémes test kozott dif-
flizi6s, fémes kotés jon létre, amely a zsugorkotésnél
sokkal tartésabb és szilirdabb. Egyes esetekben,
pl. a gyiirtthordozé betétnél is, nem annyira a szi-
lardsagi tulajdonsagok az irdnyadoéak, hanem a fizi-
kai szempontok, esetiinkben a megfelelé hGelveze-
tés biztositdsa a dugattyibol.

Sokéig az aluminiumtartalma bimetall testeken
nem sikeriilt 1étrehozni a diffiziés kotést. A prob-
lémat elszor az in. Al-Fin-eljarés oldotta meg.

Annak ellenére, hogy az Al-Fin-eljards meglehe-
tésen régi, a vele foglalkoz6 dolgozatok szdma még-
is meglepden kevés, mert az eljardst szimos szaba-
dalom védi, illetve védte.

Az Al-Fin-eljdrast 1941-ben az USA-ban a
Fairchild Engine and Airplane Corporation dol-
gozta ki és szabadalmaztatta. Eurépidban — az
1950-ben bejegyzett két német szabadalom alap-
jin — az dltaldnos licenctulajdonos az NSZK-beli
Metallgesellschaft A. G. lett [6].

Az Al-Fin mirkanéy onnan szdrmazik, hogy ki-
sebb motorhengereket gy készitettek, hogy ko-
pasdllo, nagy szildrdsdga acél hengerperselyeket j6

‘hévezets, bordds aluminium dntvényekkel ontot-

tek koriil (fin angolul borda).

Az eljérast az NDK-ban — nyilvan a markanév
védelme miatt — a logikusabb Al-Fer-eljirasnak
nevezik (1952—53). Az orosz nyelvii irodalom egy-
szerfien csak bimetall, kettdsfém ontvényrél be-
szél.

Az Al-Fin-eljirds vas alapi (acél, 6ntottvas) és
aluminium alapa test kozott aluminiumontészeti
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technolégidval diffizios, fémes kitést hoz létre. Az
acél lehet 6tvizetlen, rozsdamentes, savallé, krém-
molibdén acél, az ontottvas pedig lehet 6tvozott
vagy otvozetlen, altalaban a lemezgrafitos ontott-
vasak az elterjedtek.

Mi ezzel — a lényegét illetGen régi — eljarassal
azért foglalkozunk, mert alkalmazésa most valt
aktualissé hazdnkban, ahol az Al-Fin-eljarassal
eddig még soha nem tuglall\(mmk Osszedllitdsunk-
ban a gyakorlati szakembereket érinté fémtani ala-
pokkal foglalkozunk, de nem targyaljuk a nagyon
mélyrehaté fémfizikai diffuziés folyamatokat,
holott az Al-Fin-kotés elmélete a Fick-torvénye-
ken alapszik.

Gartler, @. [7] bemutatta, hogy az alfinalds so-
rdn az ontottvas targy feliilletén egy aluminium-
vas vegyiiletréteg kezd novekedni. A vegyiilet
képletét még csak altalinossigbhan adta meg:
FeyAlx. Ez aréteg fokozatosan atmegy a konnyti-
fémbe. A kozbensG réteg hozza létre a vas és az
aluminium kozott a szilard kotést. A 3. dbran le-
mezgrafitos ontottvas és egy aluminiumotvozet
kozotti Al-Fin-réteg lathato.

3. dbra. Lemezgrafitos ontittvas (lent) és aluminiumdétvs-
zet (fent) kizti Al—Fin-réteg [7)

Gebhardt, K. és Obrowski, W. [8] a szildrd vasnak
aluminium és aluminiumétvozetek olvadékaival
valé reakcidit vizsgilta, nevezetesen azt, hogy a
szildrd vas miként képes oldédni az aluminiumol-
vadékokban. Megéllapitottak, hogy e kétféle anyag
kemmllag és fizikailag egyméstdl eltérd tulajdon-
sdgi otvozetrétegeket hoz létre. Az otvozetréteg
fajtdja és kialakuldsa alapvetéen a reagaltatis hé-
mérsékletétdl és idGtartamatol fiige. Megédllapitot-
tdk azt is, hogy a vas és aluminium kiilonhoz6
szennyezddései ugyancsak hatdssal vannak a kités
mechanizmusara. Ezért a szerzik elsGsorban a
fiirdé Osszetételének és a reakeié idGtartaméanak
hatésat vizsgiltak.

Az olvadék 99,5% tisztasigi kohéaluminium volt
0,2% Fe, 0,14% Si és 0,1% Zn szennyezGtartalom-

~mal, Az aluminiumba adagolt 6tvozdelemek (se-
géditvizetek) technikai tisztasdgiak voltak. Ezen
a médon 25 kétalkotés aluminiumétvizetet &lli-
tottak els, amelyek koziil mi e helyen csak azokat
emeljiik ki, amelyeknek véleményiink szerint gya-
korlati jelentségiik van: 2,6% Cu, 2,5 és 5% Mg,

2,6% Mn, 2,5% Ni, 2,6% Si, 2% Ti, 1,0 1,75 2,5, 5,0,
10,0, 20,0 és 30,0% Zn. Az ezen olvadékokkal ka-
pott novekedési id6gorbék mindig igen jél reprodu-
kialhatéak voltak, és megfelel§ felvilagositast ad-
tak a partnerek kozotti reakeiora vonatkozéan.

A reakciét kiilonosen a cink adalék gyorsitotta fel
(de csak 10% cinktartalomig) az eredeti (cink nél-
kiili) sebességnek kb. 1000-szeresére, utina a réteg
novekedési sebessége azonban jelentés mértékben
csokkent. Az aluminiumolvadék 6tvozéi koziil a
tiszta aluminiumhoz képest egyediil a szilicium
csokkentette a kozbensé réteg novekedési sebessé-
gét, mig az Osszes tobbi — ha kismértékben is —
novelte. Ebbél megéllapithat6, hogy a dugattya-
otvozetek legfontosabb otvozdelemének, a szili-
ciumnak az Al-Fin-réteg kialakuldséra fékezsé ha-
tdsa van, ezt azonban bizonyos mértékben kom-
penzdlja a réz és nikkel, valamint a mangén. Cink-
tartalma otvozettel Al-Fin-kotést még kiilfoldon
sem hoztak létre, amit nyilvanval6an azzal is ma-
gyardzni lehet, hogy a cinkotvozés az Al-Fin-réte-
get fellazitja, tehdt az aluminium és vastest ko-
zotti kotés szilardsagat gyengiti.

Megallapitottak, hogy a keletkezett kozbensd
réteg nem azonos a vasproban keletkezett ttvozet-
réteg vastagsigdval. A mért 1d novekedés megfe-
lel a teuvlcgexen keletkezett dist, Otvozetréteg-vas-
tagsig és a kisérleti célra felhasznélt vas prébatest
dy. vastagsaga kozti kiilonbségnek. A kompakt
Al-Fin-réteg vastagsaga tehat:

A = s

A képzddott diiy rétegvastagsdgot mikroszképo-
san hataroztdk meg. A szerzdk szerint Al;Fe, 6sz-
szetételll otvozetréteg keletkezett.

A sziirke szin(i Al-Fin-réteg a vildgos szinii vason
jellemzé médon mindig erésen fogazott képet mutat
(4. dbra). E kiozbens réteg rideg vas-aluminid ve-
gyiilethdl allt, amely a vastestbe nyelv alakban be-
ragédott. Ezek a ,,nyelvek’ nagyobb nagyitdsban
mindig vékony, kb. 0,01 mm vastag szegéllyel vol-

4. dbra. A sziirke szindi Al—Fin-réteg a vildgos vason erd-
sen fogazott képet mutat. N =50 X[8§)

tak elhatérolva a vasrétegtl. Mar ebbdl is kivet-
keztetni lehetett arra, hogy az Al-Fin-réteg kiilon-
boz6 osszetételli z6ndkbol tevidik Ossze, amit a
mikrokeménységmérések csak megerdsitettek. Az
5. dbrdn lathaté, hogy a sotétebb szinli nyelvekben
a mikrokeménységmérés lenyomatai lényegesen
kisebbek, mint az acéltestben, jeléiil annak, hogy
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A mikvokeményséqmérés lenyomatai az Al— Fin-
réteqben ds az acéltestben. N = 400 x [ 8]

A. abra.

intermetallikus vegyiilet jott létre, és ennek ke-
ménysége nagyobh, mint az acélé.

titrtler, (. és Sugel, K. [9] szerint a szildrd vas és
az aluminiumolvadékok koziotti reakeiok sordn
létrejott kizhenss réteg négy, jol elkiilonithetd z6-
nabdl all: 1. a valtozatlan vasbol, 2. az aluminium-
nak vassal .l‘ll\ntnt,t vékony szilardoldat-rétegéhdl,
3. az AlFe réteghdl, azaz a 9-fazishdl és 4. az
Al,Fe dltal dtsz6tt aluminium fedGréteghdil.

Al-Si bemerit6fiirdé haszndlatakor a  szilicium
lathatoan ellene hat a 9-fizis keletkezésének, mert
még hdkezelés utan sem lehet a 9-fazist kimutatni.
Ennek az az oka, hogy a szilicinmtartalom akada-
lyozza a diffuziot.

Bertram, K. |3] szerint a szokvianyos Al-Fin-ko-
tés vastagsdga 0,02—0,03 mm, szakitoszilirdsaga
kb. 80—120 N/mm?, nyirészilirdsiga pedig 40—
60 N/mm?=.

Hiitter, L. J. és tarsai [10] megdllapitjik, hogy az
Al-Fin-réteg vastagsiga az acél novekvs karbontar-
talmaval esokken. Feltételezik egy komplex, maig
még kellGképpen nem tisatézott l\cpletu interme-
tallikus vegyiilet (Fe,AlC,) keletkezését. 99,99%-os
tisztasdgi aluminiummal, illetve 4,6% karbontar-
talmn, fehér toretii szintetikus ontottvassal kisér-

leteztek. Rovidebb beméartdsi iddvel az Al-Fin-
réteg Fe,Al-fazish6l és egy biner karbidbdl,

AlC,-bol allt. Hosszabb bemeritési idGvel és na-
gyobb hémérsékleten az Fe,Al-réteghe bedgyazott
karbidrészecskék tli alakba mentek at. Az alumi-
nium-karbid nem keletkezik kozvetleniil az on-
tottvas fazishataran, mert itt egy kozbenss, kar-
bidmentes zéna talalhato.

A sziirkeontottvason keletkezd kizbensé réteg
nem olyan egyenletes, mint a fehérontottvason.
Mindkét esetben az aluminium-karbid nem a ce-
mentit direkt dtalakuldsabél keletkezik, amire ab-
b6l lehet kovetkeztetni, hogy az aluminium-kar-
bid-tiik nem hatérosak a ledeburitos szévettel, ha-
nem koztiik egy keskeny zona van (6. dbra). Fel-
tételezik, hogy ennek a keskeny zéndnak a felépi-
tésében a terner Fe,AlC, is részt vesz.

Gitler, G. [11] egy ujabb munkéjiban leirja,
a diffiziés réteg vastagsaga és kialakuldsa a  ko-
vetkezd tényezoktdl fiigg :

az Al-Fin-fiird§ osszetételétdl,

az Al-Fin-fiird6 hdmérsékletétal,

a bemerités idGtartaméatol,

a vastargy karbontartalmétol és végiil
a vas kiilonleges 6tvozaitol.

Vasesenko, K. 1. és Zisesenko, V. V. [12] szerint
a novekvd karbontartalom ecsikkenti az Al-Fin-
réteg vastagsigat. Az Al-Fin-réteg morfologiajat
illetden elészor kizoltek mikrofelvételeket szilu-
minolvadékba val6 bemerités utan. A 7. dbrdn egy
ismeretlen oOsszetételli sziluminolvadék (fent) és
acél (lent) kozotti Al-Fin-réteget lathatunk, a
Fe,Al-fazisb6l all6 (igen éles konturi) nyelvek
mélyen behatolnak az acélba. Ezzel szemben ennek
a kotOrétegnek az dtmenete a szilumin felé alig
észrevehet6, de legaldbbis élesen nincs elhatérolva.
A 8. dbran Ni-Resist-betét és Al-—Si dugattyaot-
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G. dbra. Az ALC -tk (jobb oldalt) és a ledeburitos szévet
(bal oldalt) kizott Feskeny zoma wvan. N =750 x [10]

7. dbra. Al—Fin-réteg kialakuldsa acéltest (lent) és szilu-

minolvadél: (fent) kozott [ 12]

oy AlLFin-réteg
A
Ni-Resist
Qs
[G.427-8
8. dbra. Foqs-fr'ru bemélyedések nélkili Al—Fin-réteq Ni-
Resist és Al—Si dugattyiotvozet kozitt [12]
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vizet kozotti Al-Fin-kotést lathatunk. A 7. dbra-
hoz képest igen jelentGs a kiilonbség, mert béar
egyik mikrofelvétel nagyitdsa sem ismeretes, az
utobbi esetben a kozbensé rétegnek nincsenek mé-
lyen behatolé nyelvei, mondhatni egyenes hatér-
vonali.

Rogoss, H. és Hoffmann, W. [13] az NDK-beli
tapasztalatokrél szamolnak be sok abra kiséreté-
ben. Szerintiik az Al-Fer-réteghben a Fe,Al- és
FeAl,-fazisok mellett létezhet még FeAl, ({-fizis)
is. Mindharom intermetallikus vegyiilet olvadds-
pontja igen nagy. Megfigyelték azt a jelenséget is,
hogy kozvetleniil a diffazios zona kizelében az alu-
miniumomledékben elGfordulhatnak Gsz6, leoldott
FeAl,-részecskék is.

Demle, J. [14] megallapitotta, hogy az Al-Fer-
réteg novekedési sebessége kezdetben igen nagy,
de az id6 mulasaval csokken, és nagyobb héniér-
sékleteken, azonos bemeritési idGtartam alatt vas-
tagabb rétegek keletkeznek. A kis cinktartalom az
Al-Fer-olvadékban a réteg nivekedési sebességét
igen erdsen gyorsitja. A szilicium- és berilliumtar-
talom az Al-Fer-réteg képzidését gatolja. Az egyéb

otvozok koziil a magnéziumnak — ha oxiddciot
novels hatisatol eltekintiink — az Al-Fer-réteg

képzidésére gyakorlatilag nines hatdsa. A rontge-
nografiai vizsgélatok azt mutattak, hogy az alumi-
nium és vas kozotti réteg foleg Al;Fe,-hdl épiil fel.
A szilicium vagy cinkadalék (az utébbi 9%-ig) az
Al Fe,-fazist nem befolydsolja.

Az Al-Fer-olvadék nagyobb vastartalma aka-
dilyozza a kifogistalan Al-Fer-réteg létrejottét,
egyrészt, mert noveli az olvadék viszkozitasat,
masrészt, mert az Al-Fer-réteghez tapadé mara-
dék olvadékban kemény intermetallikus fézis di-
sul fel. Ezdltal az 6ntvények tuladjonsigai romla-
nak. Az alferizdlas folyamatara kedvezétleniil hat,
ha az Al-Fer-fiirdé vastartalma nagyobb 3,5%-nal.

Hazai vizsgalatok

Egyik nagy hazai jarmiigyarté cégiink hires,
nagy nyugati véllalatoktol szdrmaz6 Ni-Resist be-
tétes dugattyikat is felhaszndl. A szGréprobasze-
riien kivalasztott, 4 és B jelli dugattyik Osszeté-
tele meglepd médon nem felelt meg az elGirdsoknak
(1. tablazat) [15]. Megallapithato, hogy az A jelii
dugattyiban a megengedettnél 0,7%-kal nagyohb
a sziliciumtartalom, mig a B jel dugattyiaban a
nikkeltartalom nem éri el az eléirt 0,8%-o0s alsé ha-
tart. Nagyobb hibanak tekinthetd, hogy az 4 jelii
dugattyuban tobb a szilicium a megengedettnél,
mert ezdltal az elvileg eutektikus jellegli otvizet
Osszetétele hipereutektikussa valt, és igy benne a

1. tablazat

A dugattyiak dsszetétele, 9

Jel Si Cu Ni Mg Mn Fe VAl Ti

A 13,7 0,99 0,95 1,23 0,07 048 0,034 0,020

B 12,3 0,92 0,67 1,02 0,07 0,65 0,044 0,035
Bl6-  11,0— 0,8— 0,8 0,8— max. max. max. max.
iras 13,0 1,56 1,3 1,3 0,2 0,7 0,3 0,2

kivantnal nagyobb mértékben jelentek meg a pri-
mer sziliciumkristalyok.

A dugattyiikon részletes fémtani vizsgilatot vé-
geztiink. Ez részben mikroszképos, részben mikro-
szondds vizsgilatokbol all.

A 9. dbran az A jelii dugattyi jo Al-Fin-kotését
lathatjuk. A felvétel jobb alsd részén van a Ni-
Resist betét. A 10%-0s NaOH-os maratdszer a be-
tét ausztenitjét alig marta meg, ez teljesen fehér
maradt. Alig lehet észrevenni az alumininmotvozet
¢s a Ni-Resist kozti atmeneti kotGréteget.
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9. dbra. Az A jelii dugattyii jo6 Al—Fin-kitése. N =500 %

Gebhardt, E. és Obrowski, W. [8] mar idézett cik-
kében oly megillapitias taldlhat6, hogy a Fe—Al
vegyiiletekbdl dll6 kotdréteg mélyen, nyelv alakian
bemarédik a vastestbe. Ezzel szemben sem az A4,
sem a B jeli dugattyu kotérétege nem marddik
bele sehol a vastestbe, hanem az Al-Fin-réteghil
nének bele tiliszerd kristdlyok a még olvadt, na-
gyobb tomegii dugattyGotvozetbe. A dugattyi
anyaga a mintén a Ni-Resist miatt kissé tal
lett maratva, de még igy is latszik a 9. dbrén, hogy
az eutektikum pdlcikds, és el6fordulnak primer
sziliciumkristdlyok is.

A Ni-Resist betét kizeléhen a dugattyiotvozet
szovetében — nyilvdn az elGbbi hatdsdr: sok
kisebb-nagyobb fekete szovetelem (folt?) lathato.
Arra lehet gyanakodni, hogy ezek esetleg géaziire-
gek, vagy részben a Ni-Resist testbdl kioldott és
ott bedermedt grafitlemezek. A 9. dbrén levd ha-
talmas fekete foltot. azonban semmivel sem lehe-
tett magyardzni. Erre a tovabbiakban még vissza-
tériink a mikroszondds felvételek értelmezésekor.

Hogy az A jelli dugattyu anyaga és a Ni-Resist
gyltirithordozé betét kozt nem volt mindenhol ko-
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tés, az a felébe fiirészelt dugattyan szabad szem-
mel is j6l ldthaté volt. Egy ily részletet mutatunk
be a 10. dabrdn, ahol feliil helyezkedik el a lemezgra-
fitos Ni-Resist betét, kozépen a feketének latszo
légrés, és alul az erdsen tiilmaratott dugattyiotvo-
zet, amelynek matrixabél fehéren vildgitanak ki a
primer és eutektikus sziliciumkrisztallitok.

A 9. dbra részletérdl késziilt mikroszondés felvé-
teleket a 11. dbra mutatja.

A topogréfiai felvétel (a) jobb als6 sarkdban
lathato a fehér Ni-Resist betét, benne lemezes gra-
fitkristalyokkal. Reliefszeriien és az el6z6hoz ko-
zel hasonld fehér szinnel domborodik ki az a krisz-
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11. dbra.Az A jelii dugattyd 9. dbrdan ldthaté részletének mikroszondds felvételei. N

a — topogrifiai felvétel, b — Fe-eloszlds, ¢ — Ni-eloszlds, d —

Mn-eloszlds, ¢ —

tallit, amely a 9. abran fekete folt volt. Hogy ez
nem azonos az atmeneti réteggel, azt az utébbinak
sotét szine mutatja. A legsotétebb az eutektikus
dugattyiaotvozet, amelynek részletei ez esetben
alig ismerhetGk fel. Az atmeneti réteg nem hatolt
be a Ni-Resist betétbe, ellenben tobb tii n6tt be az
olvadékba.

A vas (b) és a szilicium (f) eloszlési képe szerint
az dtmeneti réteg valamilyen vas-aluminid vegyii-
let, amelyben tébb a vas, mint a kiilénos krisztal-
litban, ahol a nikkel (¢) is jelentGsen disult. Esze-
rint a vashan disabb dtmeneti réteg feltehetden
(Fe, Ni)Al, vegyiilet, de ebbe holep('tt a Ni-Resist-
hdl hm»nv(w mcnnwsbgu nmngan (d) is: A Ni-
Resisthe szilicium és magnézium (g) nem diffun-
dalt. Ezek a dugattyhiotviozetben duasultak, az
elobbi az eutektikum sziliciumaként és a Mg,Si ve-
gyiilethen, a magnézium a most emlitett vegyiilet-
ben. A kiilonleges krisztallit-konglomerdtumot az
atmeneti rétegrél az olvadék megdermedése elitt
levalt résznek tekinthetjiik, ezt a fémolvadék
daramlasa lesodorta a feliiletrdl, és emiatt vasban
nem tudott tgy feldasulni, mint az Al-Fin-réteg.
E konglomeratum valészinti osszetétele: (Fe, Ni) Al,
vagy (Fe, Ni),Al;. A mikroszondas] vizsgalat te
hat bebizonyitotta, hogy ha az aluminiumotvizet
a nagy nikkeltartalmi Ni-Resisttel kot, akkor nem

eAl., vagy FeAl, keletkezik, mint acéllal valé
érintkezéskor, hanem az elézéekben feltételezett
vegyiiletek. Ez a viladgirodalomban j felismerés.

A B jelii dugattytba bedntott Ni-Resist gyiirii
tarté betét durvabb szovetfi, mint az A4 jelii du-
gattyuban. Ez kitiinik a 12. dbrabol. A felvétel azt
is elarulja, hogy ebben a dugattyiban a kités sok-
kal tékéletesebb, mint az A4 jelii dugattyiban.

=300 %

Al-eloszlis, f — Si-eloszlds, ¢ — Mg-eloszlds, h — Cu-

eloszlds
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Az dtmeneti rétegb6l nagy tiik néttek bele az
aluminiumétvozet-olvadékba, st egyes tik le is
valtak a rétegrél. A dugattyGotvozet eutektikuma
palcikas, és nines benne primer sziliciumkrisztallit.
Az dtmeneti réteg — szine alapjan — alig kiilon-
boztethet6 meg a Ni-Resist betétt6l. Hogy az alu-
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12. dbra. A B jeldi dugatty anyagdanal: j6 Al—Fin-kitdse.

N =500 X

13. dbra. A

a — topografiai felvétel, b — Fe-eloszlds, ¢ Mn-eloszlds, d
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B jelit dugattyte mikroszondds felvételes.
~ Cr-eloszlds, e

miniumotvizet oldotta a Ni-Resistet, az mutatja,
hogy egyes grafitlemezek belenytilnak az dtmeneti
réteghe, s6t az aluminiumolvadékba is, mert a be-
tétnek csak a fémes alapanyaga tudott old6dni.

Hasonl6 részletr6l késziiltek a 12. dbrdn bemu-
tatott mikroszondas felvételek.

A topogréfiai felvételen («) a fehér Ni-Resistben
lathatok a grafitlemezek, mivel durvabbak. A gra-
fitlemezek belenyilnak az dtmeneti rétegbe, sit
ilyenek dermedtek (,,usztak’) bele az aluminium-
otvozetbe is. Ezek helyét fel lehet ismerni egyes
feketébb foltokban az aluminiumeloszlas felvételén
(e) is. Az dtmeneti réteg lemezes szerkezetii,
amelyrdl le is valtak azonos szinii lemezek (a met-
szetben tilik). Hogy ez igy van, azt egyértelmiien
alatamasztja a vaseloszlasrél készitett foté ().

Feltehetd, hogy a két cég vagy nem haszndl tel-
jesen azonos dsszetételli Ni-Resistet vagy eltérs az
alfindldsi technologidja, mert az A4 jeli dugattyn-
val szemben a B jelii dtmeneti rétegében kissé di-
sult a szilicium (f), a krém (d) és a réz (g ), de nem
dusult a nikkel (%) és mangan (¢). Itt tehat az at-
meneti réteg és a réla levalt lemezek valamilyen
vas-aluminid intermetallikus vegyiiletb6l allnak,
amelyben szildrdan is oldédik kevés szilicium és
réz. A mangan, krom, aluminium (e) és szilicium
eloszlasa a Ni-Resistben teljesen egyenletes. A szi-
licium az aluminiumotvozetben ez esetben is az
eutektikumon beliil és Mg,Si alakban dasult.
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A bentonitkotést nyersformézo keverékek elokészitésébol
szarmaz6 hibak

DR, BAKO KAROLY
OMBKE

Az elékészités hatdasa a formazokeverék mindsé-
gére. A formazokeverél alkotdinal: valtozasa a kor-
forgds kézben. A maghomok hatdsa a bentonitkotésd
Sformazikeverélre. A nyersformazo keverdkbdl szir-
mazo dntvényhibal: ds kikiiszobolésiik lehetdségei.

<

Bevezetés

A formazokeverék elGkészitése meghatarozza fel-
haszndldsdnak osszes jellemzGjét. Amennyiben az
elGkészités rossz hatésfoki, akkor a hibat késGbb
semmilyen egyéb miivelettel nem tudjuk kikiiszo-
bolni. Az alapanyagok mindségét, a homokkeverd,
az elGkészité berendezés jellegét egymashoz kell
illeszteni. Arra kell torekedni, hogy az elGkészi-
tendé homoktél és az alapanyagoktdl fiiggden ha-
tarozzuk meg az elGkészités berendezéseit és jelle-
gét, mert kiilonben méar a technolégiai sor elején
felkésziilhetiink arra, hogy rossz ontvényt alli-
tunk elé.

A bentonitkotésii formazokeverékekkel végzett
formézas hdrom szakaszra bonthaté. Az elsé lépés-
ben a mintaval érintkez6 forméazokeveréket jut-
tatjuk a formaszekrénybe, a mésodik lépésben fel-
toltjiitk a szekrényt, a harmadik lépésben pedig el-
készill a tulajdonképpeni forma. A formazdkeve-
rék omleszthetdsége, folyékonysiaga mar az elsG
szakaszban meghatérozza az ontvény konturjat,
feliilleti mindségét. Ha nem bonyolult a forma,
vagyis a magassig és a szélesség viszonya 2 (a gya-
korlatban ez az ardny 1—3 kozé esik), akkor ki-
sebb folyékonysagii homokkal dolgozhatunk, ki-
sebb kotGanyag-tartalomra van sziikség, illetve a
tomoritényomas is csokkenthets. A nagy nyomdsi
formézaskor dltalaban 1 MPa sajtolényomassal dol-
gozunk. A tomoritényomds novelésekor egy bizo-
nyos hataron til nem né a formik tomorsége, és a
kis nedvessegtartal()m kovetkeztében fokozédik a
visszarugozés veszélye. ~

A formézékeverék tagulisival osszefiiggd leg-
tobb hiba a kvarchbmok hé hatasara holmvetl«czo
térfogatviltozasdra vezethetd vissza. A formazoé-
keverékek hdtigulisinak meghatirozisira kifej-
lesztettek egy miiszert, mncllyel a héforrastol ta-
volodva meg lehet hatarozni a formdziokeverék
duzzadési jellemzdit. A tagulds a formazékeverék-
ben nyomofesziiltséget ébreszt, és ennek kovetke-
tében jonnek létre azok a hibak, amelyeket altald-
nossagban a formazohomokbdl szarmazd hibaknak
neveziink.

A korforgd formazohomok alkotéinak valtozasa

Az ontodében a bentonitkotési formazéhomok
korforgasban van. Az ontést és iiritést kovetden a
formédzéhomok eredeti mindségének visszadllita -
gara toreksziink. Ezt nevezik a formazoéhomok eli-

okl. kohomérnok, a miisz. tud. kandiddtusa — K O V

ATS MTK LOS okl. kohdémérnok
NME Kolig- és Fémipari Foiskolai Kara

DK 621.742.5

e
készitésenek. A formazokeveréknek az ontvényhez
kozeli rétegében a hdmérséklet 500 °C folé emelke-
dik, ezért itt a bentonit kiég, a szerves l\ut(mnyuguk
elégnek. Altalaban a forma tomegének 5—10%-a
vilik a tovabbi felhasznalésra alkalmatlannd.

A korforgdsok sordn a rendszer 85—90%-at ki-
tevé kvarchomok — kristdlyos felépitésétil fiig-
gben — tobbé-kevéshé aprizédik, porlik. A por
alaku frakeik megnovelik a rendszer fajlagos felii-
letét, igy — azonos mennyiségi frissité bentonitot,
illetve més kotGanyagot feltételezve — a korforga-
sok ismétlddésével a formazokeverék ..sovanyo-
dik”, szilardsaga csokken, hiszen ugvanannvi koto-
anyagnak nagyobb feliiletii szemcsés dsvanyi anya-
got kell bevonnia. Ugyumsak erre vezethetd vissza
a megnovekedett vizigény, aminek kiilonosen a
nagy nyomdast formazéaskor van kdros hatdsa: a
por alaki frakeiok mennyiségének a nivekedése,
és ezzel osszefiiggéshen a vizigény fokozédasa a for-
mézokeveréket ellendrizhetetlenné teszi. A ho-
mokeldkészités folyaman megindul a pelletképzo-
dés, vagyis a nagyobb viz- és portartalom hatdsdra
olyan gombok jonnek létre, amelyeknek él6 koto-
anyag-, illetve szénportartalma messze meghaladja
a formézokeverék atlagos, vonatkozé anyagtartal-
mat.

A korforgdsban levs formazokeverékbdl az eld-
zGek alapjan meghatdrozott mennyiségli hasznélt
homokot ki kell venni, és ezt ujjal kell pétolni. Ez
a potlas, vagyis a [rissités, megtorténhet a magok-
bol szédrmaz6 durvibb szemeséjii homokbél, de el-
végezhetG kiilon adagolt frissitGkeverékkel is.
Amennyiben 5—10%-nyi homokot cseréliink le
korforgasonként, ugy a rendszer hosszi tavon azo-
nos allapotii marad.

A 30—50% vizet tartalmazd bentonitpépet a ke-
verés soran a homokszemesékre gytrjuk rd. A kor-
forgdsok soran a bentonitburok viztartalma eltd-
vozik, pordzus, samottszert képzédmény alakul ki.
Ezt oolitosodott homoknak nevezziik. Jellemzije,
hogy siirlisége az eredeti kvarchomokéhoz képest
sokkal kisebb, és a burok tiizallésaga rosszabb.
Ezért az oolitosodott homok eltavolitdsira foko-
zott gondot kell forditani. Hogy milyen mértékben
oolitosodott a formaziokeverék, a szabvdnyos,
@50 50 mm-es probatest tomegének meghatéro-
zasaval allapithaté meg. Egy atlagos probatest
tomege 145150 g. Ha ez az érték tartosan csok-
ken, akkor feltétleniil novelni kell a frissités mérteé-
két.

A bentonitkotésit formazokeverék szénportar-
talma is részben elég az ontéskor. A szénporbol illo
anyagok képzdidnek, és alkdlidkat tartalmazé hamu,
valamint elkokszosodott maradvany tolti ki a
homokszemesék kozotti teret. A szénpor felelGs le-
het a bentonit mindségének romlésdért: a képzadd,
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karbontartalmi gaml\ dezaktlvaljal\ a bentonitot.
Ha nem megfelelé a szénpor mindsége, és nem meg-
felel6 mértékii a frissités, akkor a homok kivént
szildrdsdgdt csupdn tilzottan sok bentonit adago-
lasaval érhetjitk el. Ez viszont rontja a keverék
elGkészithetGségét, magdval vonja a vizigény no-
vekedését, a pelletek kialakuldsat, a por alaka frak-
cié noyekedésével csokken a gazathocsito képesség,
és mivel a bentonit onmagéiban is rossz tizallo-
sdgi, karosan hat az ontvények feliileti mindsé-
gére.

Az elokészités és a homok okozta hibak
kozotti kapesolat

Ahomok tagulasabol adédé hibak a formazo-
keverék kvarctartalmara vezetheték vissza. Minél
nagyobb egy homok kvarctartalma, annél inkabb
tagul a felheyvitéskor. A korforgé forméazékeverék
kvarctartalma az elGkészités fiiggvénye, és befo-
lydsolhaté a homokkeverék egyéb alkotdival. A leg-
tobb esetben a korfor go keverékhez a sziikségesnél
nagyobb mennyiségii j homokot dddgulml\ Alta-
lanos szabdly, h()gy a frissitéskor 1 rész bentonitra
sohasem juthat 4 rész Gj homokndl, illetve a mag-
homokbdl szédrmazé frissitGhomoknél tébb. Ha
egyre gyakrabban taldlkozunk a pecsenyésedéssel
vagy a patkanyfarok-képzdidéssel, elGszor is meg
kell allitani az 4j homok bedramlisat a rendszerbe.
A bearaml6 (ij homok mennyiségének ellenérzésére
legegyszeriibb a prébatest tomegének a mérése: ha
a tomeg folyamatosan nov cl\xsml-., egyre tobb 1j ho-
mok keriil be a rendszerbe.

Kiilonosen a nagy nyomasa formazaskor kell a
viztartalmat kis értéken tartani, hogy a tomoritési
uthossz megfeleld legyen. Bizonyos mér tcklg ellent-
mond ennek az, hogy ha 4¢ w-nal tobb a viz, akkor
kisebb a homok tagulasabhdl adddd hibak veszélye.
A 3.5—4% szénpor optimdlis allapotuva teszi a
formazokeveréket. Azok az tjonnan kifejlesztett
szintetikus adalékanyagok, amelyek a szénpor
helyettesitésére szolgdlrak, a tagulast kompenzéalni
nem tudjik, mivel jellegiik nem olyan, és mennyi-
ségiik sem teszi ezt lehet(vé. .

A forméazdkeverék iszapja is tartalmaz kvarcot.
A nagyobb iszaptartalmi (agyagtartalma) homo-
kok a hé hatdsira zsugorodnak, ez némiképpen el-
lensilyozza a kvare atalakuldsi taguldsit. Ennek
kovetkeztében a nagy agyagtartalmia homokok
kevéshé hajlanak a tigulasbol adédé hibdkra. A
legalkalmasabb egy homok agyagtartalmanak nyo-
mon kovetésére a nedves-nyomoszilardsag, hiszen
ez a homok kétGanyag-tartalmatol fiigg.

A viz ugyancsak csokkenti a homoktagulisbhdl
adédo hibakat, mivel elgézologve hét von el, igy
megakadalyozza a felilleti homokréteg felheviilé-
sét. :

A nagy kvarctartalmi és kis vizigény(i formézo-
keverékek erdsebben hajlanak a homok taguldsé-
bél, a forma robbanasdbdl eredd ontvényhibdkra,
a feliileti rdégésre, mint a kozepes vagy nagy viz-
igény{i homokok.

A nagy vizigény azt jelzi, hogy a homok erdésen

endoterm, az 6ntés sordn lassabban heviil fel. A viz
nem tud robbandsszeriien elg6zologni; ez jo mind-
ségli elGkészitést feltételez. Az endoterm hatast a
tobbi alkotd (kiilonosen az iszap, a szénpor, a ki-
égett bentonit) is befolyasolja.

Kiilonosen a nagy nyomési forméazéskor kelet-
kezhet a forma robbandsédbél ontvényhiba és a fe-
lileti raégés. Az erds tomorités megnoveli a hd-
vezetd képességet, megnovekszik az elgGzolgés se-
bessége és az elghzolgott viz mennyisége. Az igen
nagy mértékii tomorités semmiképpen sem ajanla-
tos.

A maghomokok hatisa
a bentonitkotési formazokeverékre

A szerves kitésti maghomokkeverékekhdl az on-
téskor kiilonbozé kondenzatumok képzddnek, ame-
lyek vékony filmszerii réteggel vonjak be a bento-
nitbuborékot. A magokbdl szarmazé gézok nem
azonos mértékben befolyésoljak a formézéhomok
tulajdonsagait: a nedves-htizoszildrdsag jelentGsen,
a nedves- nvmnohznlardsag ezzel szemben kisebh
mértékben csokken. A vizigény megvéltozik, no-
vekszik a formdziokeverék tomorithetdsége, a gaz-
atbocsitd képesség pedig romlik. A kondenzétum-
mal bevont bentonit arinyat a metilénkékes maéd-
szerrel hatdrozhatjuk meg.

A vizsgalatok egyértelmiien azt mutatjik, hogy
a kiillonboz6 magkeverékekbdl szarmazo frissito-
homok az osszes homok 15%-dig nem befolydsolja
kdrosan a formazokeverék tulajdonsigait. Eddig
az értékig nem kell szdmolnunk a nedves-hizo-
szilardsag jelentds csokkenésével. Az ij homokkal

6s a maghomokkal végzett frissités kozotti ossze-

figgéseket a nedves-hizdoszilardsdg, a bentonitigény
¢és a samottosodds alapjan lehet meghatarozni.

.

A nyersformazd kevc-rc'-k(-kb('il SzArmazo
onlvc-nvlnbak kikiiszobolésének lehetoségei

A megfelels, homogén formazokeverék kialaki-
tasa valojaban igen bonyolult feladat. A keverihen
lejatszodd folyamatokat ugyanis csak a keverd
tipusatol fiiggld modszerrel tudjuk ellendrizni.

Szamos ontvényhiba vezethetd vissza a formak
és magok minGségére, ezen beliil a homokelGkészi-
tésre. Ha nivekszik a selejt, és ebben a formazo-
homoknak is szerepe van, eldszor a kivvetkezo kér-
désekre kell valaszt kapnunk:

— A keverékek oOsszetétele, az alkotok mindsége
megfelel-e az elGirdsoknak ?

— A kever$ karbantartdasa rendszeres-e? A l\evem
jo allapotban van-e?

— Nem lépte-e tul a homok a megengedhetd ho-
mérsékletet ?

— A formézéstechnolégiai jellemzk, kiilonosen a
tomoritési Gthossz, megvaltoztak-e?

A bentonitkotésti nyersforméazé keverékekbil
szérmazo6 ontvényhibdkat, a lehetséges intézkedé-
seket, az ellen6rzési midszereket az 1. tabldzat fog-
lalja ossze.
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1. tabldazat

A bentonitkitésii nyersformiazo keverékbdl szirmaza Gntyvényhibik kikiiszobilése

Az Oontvényhiba oka ¢és megjelenési formija

Lehetséges intézkedések

Ellen6rzési modszerek

Durva ontvényfelilet durva szem-
esbzett homok kovetkeztében

Finomabb homokot kell hasznalni, kii-
lénésen a magokhoz, ha a frissitdé homok
egy része a magmaradvanyokbol szdrma-
zik. Ne haszndljunk erbsen eltéré szem-
cseméretlt frakeidkat tartalmazé homo-
kot

A gizitboesitd képesség legven kb, 80,
Az 11j homokok rendszeres szitaelemzése,
a korforgd homok iddszakos szitaelem-
zése 6s iszaptartalminak meghatirozisa

/

Riadgés adalékok hidnydban

Meg kell névelni a szénpor vagy egyéh
adalékok mennyiségét, és kizdrolag meg-
felelé mindséglt adalékot szabad  hasz-
nilni

Ellenérzendd  a  homokkeverék izzitdsi
vesztesége., Folyamatosun vizsgilando a
bedérkezo adalék

A sumottosodias kivetkeztében rossz
ontvényfeliilet

“oliil kell vizsgilni a frissitést: elegendd
11j homok keriil-e a rendszorbe ? Kielégito
erodményt hozhat a magok allckonysigi-
nak fokozisa

74

A samottosodis mértékét meg kell hatd-
rozni: a homok strisége, izzitdsi veszte-
sége, iszaptartalma a mérvado, Siirgos
intézkedésre van szitkség, ha a probatest
tomege 140 g ald esokken

Rossz éntvénytelilet a sok viziiveges
mag kavetkeztéhen

A viziiveges magok ardnya lehetoleg ne
1épje tal az 50%-ot

Meg kell mérni a tizialldsigot ¢s a homok
alkalitartalmat

Felilleti raégés formarobbanis kovet-
keztében

Az avinytalanul sok maghomokot mir
tiritéskor kiilon kell valgsztani. A viztar-
talom a leheto legkisebb legyen. Lassan,
egyenlotesen kell onteni, ki kell fejlesz-
teni az optimilis bedmlérendszert. A for-
ma tomarsegét ne fokozzuk

Siirgds intézkeddés szitkséges, ha a proba-
test tomege meghaladja o 150 g-ot, és a
keverék vizigénye csckély,  Ellenorizni
kell az izzitdsi veszteséget

Hideglolyins, megszakitott ontés a
forma nagy hattérnyomiisa kivetkez-
téhen i

Meg kell novelni o formu ghzatboesato-
képességét, csokkenteni kell illoanyag-
Lartalmit

Az elbkészitest formibzokeverck ghzitbo-
esitd képességének és  illdanyag-turtal-
manak mérése

Fehér/sarga szin lerakodas az ont-
vények feliileti iirogeiben a foszforsav
katalizator disulisa kivetkeztében

Csokkenteni kell a regeneratum részard-

ayat. Lehetoleg at kell térni szulfonsavas

katalizitorra

Meg kell hatdrozni a keverck foszfortar- -
tulmét. Ha nagyobb, mint a hibitlan
dntvények gyartasakor, meg kell tenni a
szitkséges intézkedéseket

Homokzarvinyok (elmosis) nem meg-
felelé formazo—daés/vagy maghomok-
kevertk kavetkeztéhen

Csokkenteni kell a formazokeverck ha-
mérsékletét. Novelni kell a szilardsagot,
a forma keménységét. Vigso esethen
kémini kitést kevercket kell alkalmazni.
Biztositami kell a maghomok eloirt ho-
mérsékletét, a  kotdanyag/katalizitor
aranyt; rendbe kell hozni a keverdberen-

dezést

A homok hémérséklete nem haladhatja
meg a 35—40 °C-ot. Rendszeresen mérni
kell a formazistechnologiai jellemzoket.
Meg kell gyozadni a keverik kifogiastalan
allapotirol

Radgés durva szemesdji, kis tazallo-
sagi, nem kielégitéen frissitett, illetve
nagy viz- és szénportartalmi keverdk
kovetkoztéhon

Csokkenteni kell a frissité maghomok
arinydt a formazokeverékben. Meglelelo
finomsagi homokot kell hasznilni. Gon-
doskodni kell a sziikséges frissitésrol,
ha a probatest tomege 140 g-ndl kisobb.
Torekedni kell kisebb viz- és szénportar-
talom beallitdasara

A probatest tomegének rendszoros moé-
rése. Szitaelemzést az eldirasoknak meg-
felolden kell végezni. Miszakonként tobh-
szir kell a viz- s szénportartulmat vizs-
gilni

Durva éntvényfeliilet, szennyezett és
durva homok, tilzott viztartalom,
kis szénportartalom kovetkeztében

2

Be kell dllitani az alaphomokkal ¢s a
frissitéssel a szitksiges szemesedsszetételt,
Nagyobb tiizallosigi homokot kell alkal-
mazni. Csokkenteni kell a keverék viz-
tartalmat, névelni kell szénportartalmat

Szitaelemzést kell végezni, s gondos-
kodni kell a keverék szemeseosszetételé-
nek beallitasarol. Rendszeresen kell mérni
a homokszallitmanyok - tizallosfgit,
Rendszeresen mérni kell o viz- ¢s szén-
portartalmat

A formdak a kis bentonittartalom kao-
vetkeztében kis szilardsdglink: elmo-
sts, duzzadds sth.

Novelni kell a frissité bentonit tﬁonnyisé-
gét. Novelni kell a keverés hatdsfokat

Novelni kell a nyers-nyomoszilirdsigot.
Az effektiv bentonittartalmat rendszere-
sen ellendrizni kell (metilénkék-, Wen-
ninger—Volkmar-vizsgélat)

A formik szilardsiga a nem kellden
aktivalt bentonit miatt romlik. Jelen-
ségek mint el6bb

Csak jo mindségi, megbizhato aktivalt
bentonitot szabad hasznialni. Mivel a
bentonit a  kdorforgisok sordan tovabb
dezaktivalodik, ezt a folyamatot szida,
Ba(CO,)s, esetleg Ca(OH), vagy MgO
adagolasival kompenzalni kell

Meg kell hatdrozni a nedves-hazoszildrd-
sigot, és a bentonitra vonatkoztatva
0,1—1% kompenzilé adalékot adagolva,

. az eredményt értékelni kell
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Az 1. tabldazat folytatdasa

Az Ontvényhiba oka és megjelendsi fornija

Lehetséges intézkedések

Ellendrzési madszerek

Rossz tomorithetoség kovetkeztében
méretpontatlan éntvények

Rendszeresen vizsgilni kell a térfogattomeg és a tomorithetoség, valamint a szildrd-

sigi értékek 6s a nedvességtartalom
intézkedni kell

kozotti

kapesolatot. Eltérés esetén azonmal

Thlyukacsos vasintvények. A form-
zokeverck nagy viztartalmi, kevés
szénport tartalmaz. Feldisult a nit-
rogén a formazo- és/vagy maghomok-
keverékben

Csokkenteni kell a viztartalmat, novelni
a szénportartalmat. Amennyiben a nitro-
géntartalom megnott, csokkenteni kell o
keverékben o regenerdtum részardnyit.
Torekedni kell az iszaptartalom esékken-
tésére

A nedyesség-, szénpor- és nitrogéntarta,
lom rendszeres vizsgilata. Ha az iszap-
tayrtalom 15% 6lé novekszik, novelni kell
uz 1ij homok mennyiségét

'

Gizhdlyagos ontvények. Feliilot alatt
iiregek, ezek esetenként fémeseppeket,
sulakzirvinyokat tartalmaznak

Csikkenteni kell a formazokeverék ned-
vessCgtartalmit., Nagyobb gazitboesitd
képességii formbzokeveréket kell alkal-
mazni

Rendszeresen  vizsgdlni kell a keverck
nedvességlartalmat ¢s gizitboesito ké-
pességén

Repedéses porozitis, gizossig a vas-
tagabb szelvényekben

Kis nitrogéntartaling kotoanyagot kell
hasznilni, lehetdleg minimdlis mennyi-

stgben. Vas-oxidot kell adagolni. A bevo-.

natok legyenck kis nitrogéntartalmiak

Esetenként ellendrizni kell o gyanta nit-
rogéntartalindat. A bevondunyagot rend-
szeresen vizsgalni kell

Eresség. Durva, szabilytalan, folya-
matos élek, amelyek a kvarchomok
hotdagulisanak a kivetkezmdényei. Ri-
deg kotdanyagrendszer is elbidézheti

Torekedni kell minél t6bb szemesefrak-
ciot tartalmazo homokra. A maghomokba
vag-oxidot kell adagolni. Végsd esethen
kvarchomok helyett ecirkon-, kromit-,
vagy olivinhemokot kell hasznilni. Meg-
feleld kotoanyagrendszert kell alkalmazni

Rendszeresen meg kell hatdrozni o ho-
mok szemeseosszetételét,. Hajlitd proba-
testeken o behajlis mérésével ellendrizni
kell o kotoanyagrendszer ridegségét

Patkimyfurok-képzodés, pecsenyise-
dés nem megfeleld homok, nagy viz-
és kis szénportartalmni keverék kovet-
keztében

Novelni kell a homok szemesefrakeidinak
szamdit. Fokozni kell a frissités (11 homok
adagolisa) mértékét a viztartalom csok-
kentése  wvégett. Tobb  karbontartalmnd
adalékra van szitkség -

Mérni kell a homok szemcesedsszetételé:
nedvessog- ¢s szénportartalmat

Duzzadt  éntvények nem  kielégito
mindségi forma kovetkeztében

Javitani kell a keverék formazistechno-
logiai tulajdondgait, kiillonos tekintettel a
szilardsdgi értékekre

A folyamatos homokvizsgalathol Kittnik
u jellemzé ériékek romlasa

Fémkitiiremkedés az dntvényen o ti-
rott, leszakadt forma miatt

Javitani kell & homokkeverék dmleszthe-
toségét, tomorithetdségét, novelni kell a
szilirdsigot, esokkenteni a mnorzsolékony-
sfgot

A formazistechnologini jellemzik folya-
matos 68 rendszeres mérdse

A gombgrafitos vasontvény feliileti
rétege lemezgrafitos a kénben, illetve
szulfonsavban dis homok, a nagy
kéntartalma szénpor, a kismdértékben
frissitett formazokeverdkek, a sok,
gzt fejleszto magok miatt

Csokkenteni kell a szulfonsav mennyisé-
gét. Novelni kell az Gj homok mennyisé-
gét. Minimdalis mennyiségii és kevesebb
gzt fejleszté kotonnyagot kell haszndlni

Ellenorizni kell o kéntartalmat. Meg kell
hatdrozni a megengedhetd kéntartalmat
és ghzfejleszto képessiget

Osszeloglalas

A bentonitkotésti formazokeverékekbdl elGalli-
tott formakban gyartott ontvények hibaokai ko-
zitt els6 helyet foglalnak el az elGkészités hianyos-
sdgai. Kiilonos gonddal kell végezni a korforga-
sonként kiégett alkotok potlasat, a frissitést, a
rendszer tehervisel§ képességét meghaladé por-
frakeid eltdavolitdsat, a megfeleld mindségli alap-
anyagok adagoldsat. Ez utobbi kiilonosen a hazai
bentonitra vonatkozik, amelynek mindGsége az
ut6bbi idében mér a kritikus szintre csokkent.

Az el6készités mindségének ellendrzésére tobb
egyszerii vizsgilati moddszer ismeretes, amelyek
folyamatos végzésével és az eredmények értékelé-
sével a korforgé formazokeverék kézhen tarthato.

Kiilonisen a nagy nyomésiu formazaskor lényeges
a tomoritési uthossz rendszeres mérése, mivel ezzel
a kivant viztartalom megbizhatéan beéllithato.

A bentonitkotésti nyersformazé keverékekbil
szdrmaz6 ontvényhibdk és ezek kikiiszobolésének
tablazatos osszedllitdsa lehetdséget nyijt az ont-
vények hibamentes gydrtasara.
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Magnézium alapu aktiv andd gyartasa*

DORAJANOS

ROZMAN GABOR okl. kohGmérnokok

Metalloglobus Qualital Konny (fémontidéje

A lsiegészitd korrozidvédelem alapelve. A forroviz-
taroldkhoz eddig haszndlt aktiv anddol hidnyossagai.
Az anyagtakarélos, 11j andd konstrukeidja és ontési
modija. Az uj anddolkal elérhetd megtakaritds.

Bevezetés

Vallalatunk 1972-ben kezdte el a magnézium
bézisti aktiv anéd gydrtésat forréviz-tarolokhoz. Az
eltelt 12—13 év alatt a felhaszndloval kozisen
— tobb kisérlet eredményeként — sikeriilt olyan
anGdtestet kifejleszteni, amellyel a minGség javu-
lisa mellett lényeges anyagmegtakaritdst is elér-
tiink.

A hazdnkban gydrtott villamos forréviz-tarolok
tartdlyai a felilletvédelmen (tiizi horganyzds vagy
zomancozis) kiviil aktiv védelemmel, magnézium-
otvozethdl késziilt, fogyd andéddal is el vannak
latva. :

A korébbi megoldds — a kiegészit( védelem hid-
nyossigai miatt — igen jelentls anyagfelhasznd-
last igényelt. E célra 1982-ben 228 t importdlt
magnézinmotvozetet és 87 t acélt hasznaltak fel.
A javasolt, szakszeriien kialakitott aktiv anédos
védelem éves szinten -82 t magnéziumitvozet és
55 t acél megtakaritdsiat teszi lehetGvé, ami Gssze-
sen 7,2 M F't t6kés import és 1.7 M Ft hazai anyag-
koltség megtakaritdsit jelenti.

A megvaldsitdshoz a kivetkeziket kell hiztosi-
tani:

— kismértékii konstrukecidés médositis a forréviz-
tarolok zaréfedelén és az anddokon,

— az anddok szerkezetének javitdsa,

— 1j szerszamok az ontéshez,

— az ontéstechnolégia kidolgozdsa.

A kiegészité védelem alapelve

A magnézium andédot a védendd fémfeliiletekkel
galvanikus kapesolatba hozzak, mialtal egy révidre
zért galvanelem képzbdik, amelynek ionitjai a for-
réviz-tarolé vizterében mint elektrolitban jonnek
létre. A kevéshé nemes (— 900, —1100 mV) mag-
néziumotvozet leadja az elektronokat, azaz oxi-
dalédik, illetve oldodik. A bevonatos acéllemez, va-
lamint a galvinkorbe bevont osszes, mas anyaghol
késziilt alkatrész katodként viselkedik, azaz elekt-
ronok forméjaban a korrézids védéaram feléjiik fog
folyni, mivel ezek a magnéziumnal nemesebbek
(normalpotencialjuk kevéshé negativ).

Magnéziumotvozettel alkotott kiegészitd aktiv
védelemre azért van sziikség, mert a cinkbevona-
tot a forréviz-tarolok vizének tobbnyire semleges
pH-tartoméanydban mind kémiai, mind elektro-
kémiai korrézié érheti, illetve az 60 °C felett a vé-

* Elhangzott a VII. nyomndsos ¢s fémintészeti napo-
kon.

DK 620.197.5 : 621.3.032.22

dend( vassal szemben katodda valhat., Ezt az dlla-
potot idegen (nemesebb) ionok jelenléte stabilizdl-
hatja, ami a vas oldodasahoz, a tartaly kilyukad4-
séhoz vezethet.

Az iivegzoménceal védett acélfeliilet pedig azért
szorul kiegészité aktiv védelemre a passziv véde-
lemnek szamité zoménce mellett, mert az iiveghe-
vonat nem poérusmentes, nem repedésmentes, s
ezért a tdmadé elektrolit szaméra az acélfeliilet
kozvetleniil hozzaférhetivé vilik.

Az 1982-ig alkalmazott megoldas
¢s annak miiszaki hianyossagai

A kiegészitd aktiv védelem hatékonysdgéinak bo-
nyolult kritériumrendszere van. Ha a gyértott for-
roviz-tarolokat ezen kovetelmények szempontjé-
bl elemezziik, akkor a korréziGvédelem alabbi hi-
béit fogalmazhatjuk meg:

) Nem megfelels az andd geometriai elhelyezke-
dése

A jelenlegi konstrukei6ban az aktiv anéd 250
mm hosszi szarral van beépitve a forréviz-taroloba
(1. dbra). Bz az elhelyezés a tartaly alsé részén, a
korrézionak leginkdbb kitett helyen nem biztositja
a kell6 védelmet.
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1. dbra. A hagyomdnyos aktiv andddal ellatott melegeiz-
tarold :
i=wz ool 2 — {fit6test, 3 — zirGfedél
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A tartdly als6 része a kivetkezdk miatt veszé-
lves korréziés szemponthél :

— a tartdlyba meriil6 fémes szerelvények, amelyek
katédként . viselkednek, itt helyezkednek el
(flitGtest, tokesovek), a galvindramok erdssége
itt a legnagyobb,

— a tartdly alsé részében a tokess és a flitétest
darnyékolja a magnézinm an6d dramat,

— az elsd részen, ahol a tévol elhelyezett andd
védGarama nem érvényesiil, iiledékek és pangéd
vizterek jonnek létre.

b) Nem kedwvez az andd mikroszerkezete

A magnézium andédok nemzetkozileg éltalanos
osszetétele a kovetkezs: Al=5,6—6,5%, In=2,5—
3.6%, Mn=0,2—-0,5%, Mg=maradék. Szennyezik
maximum: Fe=0,02%, Cu=0,007%, Ni=0,003%,
Si=0,06%, Cl=0,005%, egyéb=0,03%

Amint ldthatd, a szennyezdikre igen sszigoni elG-
irdsok vannak, amelyet csak nagy tisztasigi anya-
gok felhaszndlasival lehet kielégiteni. Tekintettel
arra, hogy a technoldgia vagy a konstrukeié hely-
telen megvilasztisa a szennyezdk dusuldséhoz,
szemesehatdrokon valé kivdlasahoz vezet, nagy
tisztasdgna otvozikbdl is késziilhet nem megfelel
minGségli andd.

A jelenleg hasznélatos, 40 mm &tmérsjli anéd
ontésekor a kedvezl szerkezet nem biztosithaté.
A nemzetkozi gyakorlatban 25—32 mm &tmérdjii
anddokat alkalmaznak.

¢) A zomdncozott forréviz-taroléban az anéddal
szemben jelentds kat6dfeliiletet alkot a galvanikus
horganybevonati zdrdfedél és az énozott filitbtest.
Ezek a szerkezeti elemek nagy részét emésztik fel
az andd védbaraménak.

Javaslat a korr6zidvédelem
anyagtakarékos megoldisara

Abbél indultunk ki, hogy a leirt hidinyossigok
megsziintetésével (vagy részleges felszdmoldsdval)
népgazdaségi szinten is jelentés mennyiségli anyag
takarithaté fheg. A hidnyossdgok kikiiszobolése a
kovetkezd médosxtésokknl lehetséges:

’ . . N g ’ \‘~
Az andd kedvezsbh geometriai kialakitdsa és elhelye-

zése

Az anédot célszerii a tartdly veszélyes, korr6zio-
nak leginkdbb kitett, alsé részébe lehelyezni. Szer-
kezeti okokbdl is kedvezGbb az anddot szir nélkil
kialakitani, és kozvetleniil a zaréfedélre felfogni
(2. dbra). Ez az elhelyezési méd terjedt el a fejlett
ipari orszdgokban (NSZK, Svéjc, Franciaorszig
sth.) gydrtott forréviz-térol6knal is.

A jelenlegi an6d szdra, mivel acélb6l van, az an6d
funkciGjaban nem vesz részt, felesleges elem, és a
lefrt hatranyoknak is okozéja. A szér nélkiili anéd
kialakitdsa a szir felesleges koltségeit is megsziin-
teti.

2. dbra. A javasolt aktiv andddal elldtott melegviz-tirolé

A mikroszerkezel javildsa

A kedvezitlen szerkezet(i, durva kristdlyokbol
4ll6 anéd szemesehatar menti korréziéval karoso-
dik, élettartama lerdvidiil. A mikroszerkezet ked-
vez6bb kialakitdsa érdekében 30—33 mm atmé-
réjti anddot célszerfi alkalmazni.

Az dltalunk végzett kisérletek eredményeit a 3.
dbran mutatjuk be. A’ felvételek a jelenleg hasz-
néalatos 40 mm-es és a prébadntések sordn gyértott
32 mm-es an6dokrdl késziiltek 250-szeres nagyi-
tdsban, pikrinsavas maratdssal.

Megallapithaté, hogy a szivetszerkezet mind a
40, mind a 32 mm-es prébatestben a kozéppont felé
haladva durvul, majd az acélbetét (bél) kizelében
ismét finomabb. Ez a kokilla és a betét hiitGhatésa-
nak az eredménye.

A két probatest szovetszerkezete kozott a lénye-
ges kiilonbség az, hogy a 32 mm-es prébatestben
szemesedurvulds és a szemcsehatdrokon hélés
oxidkivéalds nem észlelhets. Ez a kedvezd szerkezet
biztositja az anéd egyenletes, homogén old6ddsat,
a mélldsszerii fogyds elkeriilését.

A zirofedél és a szerelvények bevonatdnalk médositdsa

Mivel a magnéziumhoz viszonyitva kevésbé nega-
tiv fémekbél késziilt alkatrészek, mint példaul a
zaréfedél és a fiitGtest is, az elektrokémiai ldncha
keriilnek, ha védelmet nem is igényelnek, an6déra-
mot fogyasztanak. Ezzel jelentGs mértékben hoz-
zajarulnak az anéd fogydséhoz, a katédos korrd-
ziovédelem tartaménak csokkenéséhez.

A jelenlegi zar6fedelet galvanikus Gton vonjik be
cinkkel. KEnnél kedvez6bb megolddsok a kivetkezik :
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3. dabra. A hagyomdnyos (fent) és a javasolt (lent) aktiv andd sziwvete. 250 %
a — kiilsd kéreg, b — belsb részt, ¢ — bél melleti rész

— tfizi 6énozds (kedvezbbb elektropotencidl),
— tlizi zomancozas (semleges),
—— miianyag, pl. poliamid (semleges).

A legkonnyebben megoldhaté a tiizi 6nbevonat
kialakitdsa, mivel ez a jelenleg hasznélatos zdré-
fedél konstrukciéjan semmilyen véltoztatist nem
igényel.

A tfizi zomédncozéis alkalmazésakor a forraszta-
sok helyett hegesztést kell végezni, ez megfelels
hegesztési technologidval megoldhats. Mi a gyor-
san bevezethetd tlizi 6nozast javasoljuk, és a to-
vibbiakban ezt feltételezve hatirozzuk meg az
andd méreteit, illetve az elérheté megtakaritdst.

Az ontéstechnologin kialakitasa

A kokille konstrukeiGjat meg kell valtoztatni.
A 4. dbra az ontészerszam korabbi kiképzését mu-
tatja, az 5. dbrdn pedig az (ij megoldés lathato.

Lényeges viltoztatis a javasolt tj megoldasndl
a teljes hosszban végig beontott betét, amely a koz-
pontossig biztositisa érdekében mind a két végén
meg van vezetve. A kordbbi megolddsnil a betét
csak kb, az anddtest 2-3 részéig ér, ami a miikodést
illetGen nem elényds. A jelenlegi négyfészkes he-
lyett hatfészkes szerszdmot javasolunk, amely a ki-
sebb tomegii anédtest révén termelékenyebb. Az
ontészerszam 45°-ra meg van dontve, ez ontés koz-
ben nyugodtabb féméramlist biztosit, igy a belss
anyaghibdk jobban elkeriilhetGk. A kiilonbhozé

hosszusdgi ontvények, az alsé megvezetést hiz-
tosité betét dthelyezésével, egy kokilliban ont-
hetdk.

Az ontvényeket darabol6 marétarcsdval készitik
ki, igy biztositva van a pontos hosszmérete.Mint
emlitettiik, a bedntott betét dtmérGjét az uj meg-
oldasnél lényegesen lecsokkentettiik, ezért annak
megvezetését az ontvény két végén laza illeszke-
déssel biztositani kell, hogy az ontés kozben hé
hatdsira bekovetkezett hosszvéltozast ne akadi-
lyozzuk, és a kozpontossdgot biztositani lehessen.

Alld kokillafel

sjielietie
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4. dbra. Az anddgydrtdshoz jelenleg haszndlt kokilla vazlata
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A6 koki gyartok és az irinyelvek a zoméncozott tartdlyba
0.2 kg/m?, a horganyzottha 0,3 kg/m? andd beépi-
_Wm/ tését tartjak sziikségesnek [1-—3].

;'J ﬂ Tekintettel arra, hogy ezek az adatok feltétele-
| zik a flitGtestek szigetelt beépitését is, ami ndlunk
1| a foldelési hélézat rossz dllapota, illetve hidnya
[ miatt egyelére nem javasolhaté, mi a zoménco-
a ‘ zott taroléknal 0,25 kg/m?, a horganyzottakndl pe-
|| dig 0,4 kg/m? anédot tartunk célszeriinek figye-

lembe venni. Ezek az értékek atlaghan a magné-
| ) zium an6d tomegének 36%-os csokkenését jelentik,
fmin ug{anakkor még megfeleld biztonségot tartalmaz-
nak.
e Az an6dokat szdr nélkiil és 32 mm-es dtmérdvel
kell kialakitani. A javasolt anédkonstrukeiot a 7.
abra mutatja.

a. dbra. Az anddgydrtdshoz javasolt kokilla vdazlata

Az anyagtakarékos aktiv andd kialakitasa

A leirt médositdsok alapjén lehetéség nyilik az s
an6d tomegének csokkentésére. A jelenleg gyartott 2 — :
an6d konstrukeidjat a 6. dhra mutatja. 77 A
Atlagban a zoméncozott forréviz-tdrolékba a 7 /' %
tartaly belsd feliiletére vonatkoztatva 0,45 kg/m?, /A /
a horganyzottakba 0,60 kg/m? anédot épitenek be. /) ‘ /
A javasolt médositdsok lehetévé teszik, hogy a faj. v/ /
lagos felhaszndldst a fejlett ipari orszdgokban szoké_ A /AL
sos értékhez kozelitsiik. A nyugat-eurépai anéd_ T/ v 7T
¢ =
[ #55
e ) A
1 7 A =
' ANV
99| 9%
| //: /:.v‘
1 /,"/v IV /
| ’/ g ,/.
)
§ l
\ 7 l M8 ‘
| VA ¥ I
1
g ’ 4 |
== L H
‘ 200 | 227
300 | 327
00 | 427
500 | 527
o) 50 | 387
:\3‘ i 700 | 727
Y amez
i [ ’”i T "J ﬁé? 7. dbra.A javasolt andd méretei
| S— S Az elérhetd megtakaritds lényeges eleme a Mg-
Al-Zn otvozet és a rogzitGesavar tomegének a
7 7 ! ; g (2
csokkenése. Feltételezve, hogy azonos tipusokat
%0 | 390 8y e
740 1 230 hasznidlnak, az anédtest keresztmetszet-csokkené-
250 1 %00 sével ardnyos megtakaritds érhetd el:
350 | 600 12,57 —8,04
———100=36%.
00 | 750 TT¥ Phad T
Az 1982-es évet bézisként véve, és feltételezve,
6. dbra. A jelenleg haszndlt andd méretei hogy a mennyiségi igény nem novekszik, a felhasz-
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nalandé détvozel tomeginek esokkenésébol az alabbi
megtakaritas adodik.

Az 1982-ben anddgyartasra felhasznalt impor-
talt magnézinmotvozet mennyisége 228 t, egység-
ara 87 700 Ft/t volt.

A 36%-0s csokkenésh6l szarmazé megtakaritds:
228 .0,36 =82t, amelynek - értéke 82.87 700=
=17,1914 MFt. :

A beontott betét tomegének csokkentésével a ko-
vetkezd megtakaritis érhetd el.

A ]elenlegl betét 12 mm atmérdji lmrgnnwott
huzal, dra 22,56 Ft/kg. A javasolt betét 4 mm dt-
mérdji horga.nyzott huzal, dra 21,0 Ft/kg.

Az évente gydrtott darab: 254 639.

A jelenlegi betét atlagos tomege csavar nélkiil:
0,34 kg.
A javasolt betét atlagos tomege csavar
0,055 kg.

Az andédok betéteinek éves koltsége :

(0,34 -22,6 +1,7)2564 639 =2 380 874 F't.

» nélkiil ;

A javaslat alapjan gydrtdsra keriils betétek kolt-
sége:

(0,055 -2141,4)254 639=650 603 Ft.

A megtakaritds:
2 380 874—650 603 =1 730 271 F't.

A megtakaritas szamitasakor feltételeztiik, hogy
a betétgyartas koltségei azonos szinten maradnak.

Osszegezve a javasolt megoldas el6nyeit, el-
mondhatjuk, hogy 7 191 400 Ft értéki otvozet t6-
kés importjat takarithatjuk meg a kordbbival azo-
nos minéség biztositdsa mellett. Nem mellékes az
acélbetétek tomegének csokkentésébdl adédo
1 730 271 Ft megtakaritds sem.

IRODALOM

[1] DVOW 514 Arbeitsblatt.

[2] Wiederholt, W.: Korrosionsverhalten von Zink. 2. ké-
tet. /ml\hmutnng. 1965.

[3] Baeckmann—Schwenk : Handbuch des katodischen
Korrosionsschutzes. Verlag Chemie, Basel, 1980.

Dr. Mocsy Arpad 1929—1984

Fajdalommal értesiiltink a szomora hirr6l, hegy dr.
Mocsy Arpdd okl. kohémérnsk 1984. december 10-én
hirtelen elhunyt.

Kaposvirott sziiletett 1929. médjus 12-én. A gimna-
ziumot sziildvarosdban végezte el, majd 1951-ben a sop-
roni Miiszaki Egyetemen kohémérndki oklevelet szer-
zett.

Els6 munkahelye a Borsodnddasdi Lemezgydr volt,
ahonnan rovid katonai szolgédlatra vonult be. 1952-ben
a Léng Gépgydr vasontodéjébe keriilt, ahol kezdetben
lizemmérnok, kés6bb technolbgus esoportvezets, majd a
miiszaki osztdly vezetSje volt.

1961-t61 a Vasipari Kutaté Intézet Ontodei Osztélydn
dolgozott mint tudomédnyos munkatdrs, majd fomunka-
tdrs, 1969-t6]1 mint tudoményos csoportvezet6. 1983-ban
a VASKUT Engineering Iroddjdba keriilt.

Uzemi évei alatt az akkor Gjnak szémité metallurgiai
és formazastechnoldgiai eljardsok bevezetésével szerzett
érdemeket. A VASKUT-ban tébbek kézott az dntvé-
nyek lehfilési viszonyaival és tdapldldsdnak feltételeivel,
a nagy szerszamgépontvények formdzdstechnolégidjd-
val, kiilonféle jarmfiipari ontvények gydrtdsaval, a
gomb- és az dtmeneti grafitos dntottvas tizemi bevezeté-
sével, végiil a nyersvas kohdén kiviili kéntelenitésével
foglalkozott.

1964-ben a Nehézipari Mfiszaki Egyetemen a sziirke-
vag Ontvények lehfilési viszonyair6l irt értekezésével
miiszaki doktori oklevelet szerzett. Szakmai munkédssd-
gat a hazai és kiillfoldi folybiratokban megjelent 23 cikke
is fémjelzi. Szdmos el6addst tartott bel- és kiilfoldi ren-
dezvényeken,

J6 munkdja elismeréseképpen tébb fzben részesiilt az
Intézet Kivald Dolgozdja, 1974-ben a Kohdszat Kivild
Dolgoz6ja kitiintetésben, 1982-ben pedig megkapta a
Rivilé Feltaldlé arany fokozatot.

Egyesiiletiinknek 1955 ota, az Ontddei Szakosztdly
vezetGségének tobb éven dt volt tagja. 1972-t61 az On-
tode masodszerkesztéje, majd 1974-t61 1976-ig szerkesz-
t6je volt.

Munkdjat mindig nagy odaaddssal, lelkesedéssel vé-
gezte. Még alig mult 50 éves, amikor betegség tort rd,
s ezért 1984 elején nyugdijba kellett vonulnia. De a tét-
lenség nem volt kenyere: munkdjat6l, munkahelyétdl
haldla napjdig nem vilt meg.

Hamvasztds el6tti blicstiztatasa december 21-én volt
a kispesti 1j temet6ben. Munkatdrsai és tagtidrsai nevé-
ben Kovdes Liiszlo mondott utolsé

jO szerencsét !

K. L.

Banyaszati és Kohaszati Lapok — ONTODE 36. évfolyam, 1985. 3. szdm 65



GIFA’ 84

Az Orszdgos Magyar Bianvaszati és Kohdaszati Egye-
sitllet szervezésében tobh szakember szamira nyilt
lehetGség az 1984, jinius 22—28. kizott tartott diissel-
dorfi GIFA 84 meglitogatasara (1. dbra ). Az 6tévenként
sorra keriilé kidllitds a vilig elsd és legfontosabb ilyen
jellegli rendezvényévé vilt. A kidllitdson 27 orszig
509 viallalata vett részt kidllitoként dés kb, 60 orszig
szakemberel latogatdként.

A litottak alapjan a kivetkezd [abb kavetkeztetéselet
lehet levonni:

— tdg  metallurgiai
dékre van szitkség a
igények kielégitésére,
— a specializilt ontodékben tovabh kell folytatni, a
gépesitést és antomatizdlist a nagy sorozatok gazda-
sdgos, versenyképes gvartisa érdekében,

— fokozni kell az erdfeszitéseket a kisszdmitogépek
alkalmazdsinak minél szé kiirben vald  elter-
jesztésére, hogy az ontodék kisebh sorozatok gyirti-
sakor is optimilisan kihaszndljak kapacitdsaikat.

lehetOsdégekkel rendelkezd 6nti-

vitltozd mindségi és Osszetételbeli

lesebb

1. dbra. Szakembereink egy csoportja a GIF A 84 kidllitds bejdratind

A GIFA 84 6ntészeti szakkiallitdssal parhuzamosan
rendezte meg a NOWEA (Diisseldorfi Viasdrtirsasig)
a METEC 84 nemzetkozi szakvidsirt és kongresszust,
valamint a thermprocess 84 ipari kemence és hGtechnikai
szakkidllitast és kongresszust.

Az Ontészeti ipardg termelésének élénkiilését dr. (.
Engels, a GIFA 84 alelnoke a janius 15-én tartott
sajtokonferenciin NSZK-beli adatok alapjin jellemezte.
Az NSZK o6ntodéi 105 000 alkalmazottal kb, 4 millié
tonna ontvényt dllitanak els, ezaltal az NSZK a vilig
dssztermelésében nz 5. helyet foglalja el. 1984 1. negyed-
évében a fejlédés 4,39 -08 volt az el6z6 ¢v hasonld idd-
szakdhoz képest, ezen heliil a [dmontészet termelésének
novekedése 89, A beruhdzdsok értéke ebben az ido-
szakban kb, 600 M DM volt, ami szintén nivekvd ten-
denciat mutat. A fejladés iiteme jelentds, kiillonosen
akkor, ha figyelembe vesszitk, hogy a honyolultabh,
vékonyabh fali és ezért kinnyebb ontvények rész-
ardanydanak novekeddése mellett ment viéghe, Az ont-
vényexport reészarinya viarhatéoan mintegy 209 -Kkal
né 1983-hoz képest.

A GIFA 84-en az ipardg beruhidzdsi javainak oridsi
tomegét vonultattak fel. A hatalmas kindlat ldttdin
a latogatd csak az dérdeklbdési teriiletének  korébe
tartoz6 jdonsdgokkal ismerke Thetett meg mélyebhen.
Az aldabbink a ldtottakat témakoronkénti felosztdsban
tartalmazzdik, a teljesség igénye nélkiil.

Ontidei gépek és berendezések

Homokszdllitdsra alkalmas, miikodd szallitoszalagot
mutatott bhe a Sluis Maschinefabriken b. v. (NL).
Az AEROBELT nevii rendszer lényege, hogy a szalag
g az azt Koriilvevs acéllemez vilyd kozott levegd-
filmet hoznak létre;, fgy a szalag toviabbitdsiahoz alig
kell mozgd alkatrész. A levegdréteg kialakulisdhoz
caak kis teljesitmény @i ventillitor kell akkor is, ha tébh

szdz méterre torténik a tovabbitds. A megoldds rend-
kiviil energiatakarékos: amig 100 t anyag tovdhbi-
tisdahoz 50 m-re hagvomidnyos médon 13 kW energia
szitkséges, addig az ) berendezéssel csak 3 kW. A ki-
sebh kopds miatt az élettartam nd, a szerelés egyszer(i.
A szillitdsi hossz tetszés szerint vdltoztathatd, mere-
dekebl szdallitisi szig esetén kinnyebl szalagot lehet
hasznalni. :

A Kiinkel-Wagner GmbH (D) érvényes homokleverdje
bentonitkotéali nyersformiizo keverdkek elGkészitésére
alkalmas. Szakaszos iizemf(i, bdar a keverStagok dllan-
dban bekapesolt dllapotban vannak. Az adalékanyagok
térfogatos adagolissal jutnak a kever6be. A vizet
automatikusan adagoljdk. Hasonld elven miikddik az
A. Stotz AG. (D) Tornado keverGje (2. dbra), amely
ngyancsak ellenirdnyban  forgé  keverSkarokkal és

lazitdval késziti el6 a bentonitkétési homokkeveréket.
A kever6k teljesitménye 25, 50, 75, 100 és 150 t/h.
A Kiinkel-Wagner kompakt homokel6készité miivet
mutatott be (3. dbra).

2. dbra. A Stotz Tornado Grvényes homokkerverdje

33 ’.\\\\’.X\\‘.\)\.
i TH

P D RS
[ X Y RN

5=
3. dbra. A Kiimkel—Wagner GmbH kompakt homokelGkészitd milve
I — a hasznalt homok serleges emelbje, 2 haszndlthomok-szita,
3 — hasznilthomok-tartaly, 4 — homokhfith, 5 — a hitdtt homok
serleges emelGje, 6 — a hasznilt homok tartilya az adagolotanyérral,
7 — az uf homok tartilyn a riazoesdvel, § — az adalékanyag tartilya
a szillitoosigival, ¥ — homokkeverd antomatikus mérlegekkel és ned-

vesséuszabalyozdval, 10 — a frissitett homok tartalya, 71 — a frissi-
tett homok serleges emelbje, 12 — a frissitett homok tartdlya, 18 —
homoklazit6, 14 — porlevalaszté
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Az Alb. Klein GmbH (D) szakaszos iizemii rezgo-
keverdt dllitott ki (4. dbra). A berendezés kb. 2 t/h
cold-box maghomokkeveréket tud keverni. A kevers-
edény kapacitasa 15 1, az elektromos teljesitmény
4 kW. Mind por alaki, mind folyékony adalékanyagok
hozzdkeverésére, homogenizdlasara alkalimas.

A Badische Maschinenfabrik Durlach GmbH (D)
Contramix nevii keverfgépében az azonos tengelyen
elhelyezett hdrom szerszdamesoport egymissal ellen-
tétes, lassi forgobmozgist végez. A hdarom dimenziéban
mozgh keverék abszolit mozgdsi sebessége kicsiny,
viszont, a részecskék egymdshoz képest gyorsan ha-
ladnak. Ez igen rovid keverési id6t biztosit: 5 t homokot
90 s alatt képes homogén keverékké alakitani. A cég
ezeket a berendezéseket 12—200 t/h teljesitménnyel
szallitja, A BMD formdzogépet is kidllitott AITRO-
MATIC néven, a keveréket levegényomis-hullim to-
moriti, rdzds, sajtolds nem szitkséges. A nyomadsim-
pulzus egyvenletes tomorséget biztosit bonyolult mintdak
esetén is. A formédzosort 30 t/h teljesitmény(i forgo-
dobos tisztitbberendezés egészitette ki.

A Pemat Baumaschinen GmbH (D) 250—4500 literes,
tanyéros keverGket kindlt, amelyek alacsony épité-
siltkkel tiintek ki. A nyole kevers- és egy leszedCkar
intenziv kever6hatdst ¢és kis keverési id6t biztosit.
A homokkeverék a fenék nyitisdaval ereszthetd le.

\
3
& H
9
4
4 I
-
B 4
=
| | |
[ i
= s LR
(G 825%)

4. abra. Szakaszos lizemii rezgdkeverd ( Alb. Klein GmbH )
1 — SM 20/4 tipusi, szakaszos fizemil rezgdkevert, 2 — homokada-
gold, 3 — a folyékony alkotd adagoldja, 4 — BDG-tipust adagold,
§ — taroldtartaly, 6 — szintmiérd, 7 — levegdszarito, § — befecskendezd
szelep, ¥ — Kifrécesenés elleni védelem, 10 — ADG-tipust poradagold

A Maschinenfabrik Gustay Eirich GmbH (D) dltal
bemutatott keverdgép a keverdtartdly forgd-vibracios
mozgasaval fokozza a KeverGhatdst. A bherendezds
tovibbi elénye, hogy a kopis jelentéktelen, és a sze-
relési koltségek  esekélyek. A eég e herendezéseket,
400 t/h teljesitményig szdallitja. Az Eirich mechanikus
regenerdaloberendezése (Mreg-eljirdas) forgoédobbal, é& el-
ben ellentétesen forgd rotorral dolgozik.” Ugyanez a
berendezés termomechanikus tizernmodban (Thermreg-
-eljdrds) 800°C homokfelitleti h6mérséklettel is miikaod-
het. A regenerdatum 250—300°C-on hagyja el a be-
rendezést. A regenerdlisi id6 3—7 min, a teljesitimény
0,5—20 t/h.

Miik6ds homokregenerdld  gépet  mutatott be a
Heinz Kulka KG Maschinen- und Anlagenbau (D).
A kis helyigényfi, tn. spirdaltord furdnos, pep-set-, cold-
-box-, viziiveges és bentonitos homokok mechanikus
és termikus regenerdlisdrn alkalmas. A torShdzat a
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meghajtds vibrdciés mozgisra kényszeriti, a regene-
rialandd homok kiilsé és belsé spirdlon halad lefelé.
Az erbs koptatd- és torGhatds miatt a regenerdlds igen
hatdasos. A méreten feliili rogoket a berendezés auto-
matikusan visszajdiratja, a porfrakeiot eltavolitja, a
regeneratumot szitdlja és” hiti. Kiilonleges alapozdst
nem igényel, mozgd alkatrészek hidnydban a kopds
is csekély. A spirdltorét ot teljesitményfokozathan,
3—20 t/h teljesitménnyel szallitjak.

A Richards of Leicester (GB) VIBRA —CLASS nevii
mechanikus regenerdloberendezésének teljesitinénye 3
t/h. A berendezés attrital, szitdl, osztdlyoz és kis hely-
igény(i. A fluidizdlé portalanitoé egység tetszés szerinti
poreltavolitdast tesz lehetové (5. dbra).

" pansg)

5. dbra. Richards-gyilmdinyc mechanikus homokregenerdlo berendesés

A KHD Humboldt Vedag A. G. (D) regeneralGbe-
rendezése mindenféle hasznalt homokkeverék regene-
rildsdra alkalmas., Az eljirds magiban  foglalja a
magneses vaskivalasztast, szitkség szerint a 8S707°C-on
torténd izzitdst is. Az FDC Foundry Design Corp. (CH)
poszteren  mutatta  be nedves  regencrilorendszerét,
amely vizitveges horokhoz alkalinas. Az FM Industrie
(1) aknds elrendezésti mechanikus  regenerialdheren-
dezései, o VIBROJET 3 és 9 az iritéstol a regeneralt
homok osztilyozisdig mindent elvégez. A regeneralt
homok pneumatikus szallitorendszeren jut a felhasz-
nalis helyére. Gyantakiotesti homokkeverékek regene-
rildberendezéseit mutatta be az Ekman Engineering
GmbH (D). A termikus rendszerek héjhomokok, a
nedves eljardssal mitkodok viziiveg- és hentonitkotesi,
a mechanikus rendszerek mas gyantakoteésii homokok
regeneralisara alkalmasalk.,

Formidzohomokok — nyers-hizdszilardsagat  (PFZ),
nagy hémérsékleten mérhetd  tulajdonsagait (PHT)
vizsgald miszert allitott ki a Georg Fischer AG (CH).
A PVF-tipust pnenmatikus-elektronikus homokvizsgelo
egyvség formazokeverékek tomaorithetéségének, nyomao-,
nyfrd-, hasadd- és  hajlitoszilirdsdginak meghatdro-
zasdra vald. A PRM-tipusiin a reakeio mechanizmusa
tanulminyozhato. A hordozhatd, teleppel  miikodo
PVEP tomorségvizsgald formak helyszim vizsgialatira
alkalmas.

Viakuumos formdazégépeket mutatott. be a K. H.
Sailer Maschinenbau GmbH (D). A Haflinger-tipusi
berendezést 60—150 forma/ora teljesitménnyel, négy-
féle nagysdghan szallitjak. Egy 24 szekrényhelyes
berendezés helyszitkséglete 6 ¢ 14 m.

A Heinrich Wagner-Sinto Maschinenfabrik GinbH
(D) egydllvanyos, atforditds, vikuumos forméazogéppel
jelentkezett. Teljesitménye 5—30 forma/6ra. A szek-
rény mérete 400 ¥ 300/250-t61 1000 ¥ 800/400 -ig terjed.
Viszonylag 0j szabadalmuk a Q-eljirds, amely mag-
készitésre alkalmas. A magszekrénybe 16tt homokot a
gazzal vald eldrasztds el6tt vdkoummal  tomoritik.
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Valasztékukban szerepel olyan berendezés is, amely
bentonitos keverékbél készit magot. A magszekrénybe
16tt homokot fivékdkon keresztiil utdlag is tomoritik.

Kiilénboz6é formézésorokat, maglévé gépeket dllitott
ki a Beardsley and Piper (USA) és az FDC (CH). A
Buderus Industrieanlagen (D) komplett éntodék szdl-
litdsédra vallalkozik. A Kiinkel-Wagner GmbH VACU-
PRESS formdzéautomatdjinak miikodési elvét a 6.
dabra mutatja.

A GISAG (DDR) GISABLOC 35 formizbsorit
(7. dabra) hazankban is ismerik. A vizszintes osztasu,
szekrény nélkiili formdk l6vH-sajtold eljardssal ké-
sziilnek. A formatombok mérete: 900 x 710 % 320 mm,

a lovbnyomis 0,1-—0,3 MPa, a sajtolényomads 0,6—1,0
MPa, a teljesitmény 160 forma/éra.

A Badische Maschinenfabrik Durlach GmbH auto-
matikus, kompakt formazésort (AIROPACT), levegs-
impulzusos formdazogépet (ATROMATIC) mutatott be.
A Georg Fischer AG Gas-Impact és Air-Tmpact for-
mazorendszere a gazrobbands, illetve a siiritett levegd
I6k6hullimdnak hatdsdra tomorit. A DISA Dansk

Industri Syndikat a/s (DK) djdonsdga a 2200 tipusjelii,
vizszintes osztdsi formdkat gydrté sor. A szekrény
nélkiili formatombok mérete 600 x 750 x 250/250 mm,
a formdzosor teljesitménye 130 forma/éra. A formdazo-
gép a 8. dbran lathato.

4
[G.825-8)

6. dbra. A VACUPRESS formdzéautomata miikidési elve
! — kiindulé allapot, 2 — emelés toltési helyzetbe, a formeiireg vikuum ald helyezése, 3 — a formaszekrény toltése, 4 —= sajtolds

”

7. tbra,

QIS A BLOC 35 formdzisor

68 Béanydaszati és Kohészati Lapok — ONTODE 36. évfolyam, 1985. 3. szam



Korszerti maglovd gépeket dllitott ki a  Vogel und
Schemman AG (D), a Roperwerk (D), az F. Hansherg
(I). Az Adolf Hottinger KG (D) kidllitdsdihoz tartozott
a FASTCORE 16—22—32—45 magkészitd herendezés,
amely cold-box és 8O0,-08, iireges magok keszitiéscre
alkalmas (9. dbra). A GISAG GISACOMATIC maglovo
gépei fiiggdlegesen osztott magszekrényekben hot-hox
magokat allitanak el6.

Kokillaontd gépekel kinalt, a Maschinenbau Sprotze
GmbH (D). A gépek max. 600, ill. 2000 kg tomegli
kokillik ontésére alkalmasak. A hidraulikus berende-
zések modulrendszortiek, a lokethossz, a fellogdlapok
magassaga o8 a zarderd a kivanl ontvényhez tag meé-
rethatarok kozott valtoztathato.

Az ASEA (8) fokozatmentesen vezérelheto, dugo-
rudas PRESSPOUR dntdlkemencéiél mutatta be. A Ke-
mence nélkitli ontodék szdamdara — ahol azonban fo-
lyékony fémre szitkség van — fejlesztotte ki az induk-
torral ellitott ontéiistét. A Brown, Boveri AG (D)
automatikus ontdgépe a folyékony fém szintjét folyu-
matosan meéri.

A kidllitdson igazi sliger volt a Georg Fischer AG
tapfejletird kisgépe, amellyel kinnyen le lehet vilasztani
a gombgrafitos vas- és az acélontvények tapfejeit.
A kéziszerszam lényege az ¢k, melyet két kopdsallo
feszitOpofa kozt hidraulika mozgat. Toréskor az éket
és a pofdkat a tdpfej é¢s az dntvény kozé vezetik, majd
az ¢k a térépofikat szétfesziti. A torés utdn az ék auto-
matikusan visszatér a kiindulisi helyzetbe. Fizikai

o

1&825-8!

S.abra. A DISA vieszinles oszlisi, szekrémy wellili formdkal gudrto
~ formdzoautomatija .

1 — hidraulikus magastartaly, 2 — hidraulikus sajtoléhenger, 3 —
homoktartaly, f — formazotér felsé része, & — mintalaptarto, 6 —
formazotér alsé része, 7 — hidraulikus henger a formatémb
kitolaséra

munkit a mivelet nem igényel, merlt a berendezés
konzolra fiiggeszthets, A torderd a tipustol fliggden
73—133 kN, a szerszdm tomege 20—28 kg. '

A Konrad Rump Oberflichentechnik KG (D) szem-
esés tisztitdgépeit mutatta be. Az Universal Maschinen
und Apparatebau GmbH & Co. KG (D) az 1983-han
Sopronban megismert, GIGANT markanev(i tapfej-
letord automataival jelentkezett. Ontvénytisztité ma-
nipulitorokat ajinlott a VLB-Liiber (CH). A felfogd-
asztal 220°C-ban  vertikdlisan fordithatd, a felfogd-
taresa erre merdleges sikban forog. A manipulitorok
Kovetd vezérléssel miikodnek, amelyet lyukkdrtya Iétesit.
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9. dbra. Ureges magokat guirté, Hottinger-gudrinuinyd maglivs wép

I — magszekrény zirva, gizzal valé elarasztis, 2 — a magszekrény

nyit, a magtarté rész kijar, a ragasztéanyag felvitele, 3 — a mag-
szekrény zar, 4 — a magszekrény tjra nyit, a mag kijiratisa
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Eljarisok

Az Ingenieur-Biiro Richter (D) hévezetd esiveket
reklimozott nyomdsos ontégépekhez. A esovek hé-
vezetd képessége 10—1000-szer nagvobh, mint a rézé.
A zirt csGben vdikuum alatt folyékony anyag van,
amely a meleg hatasdra elgézolog, majd lecsapodik.
A g6z a esovon beliill a melegebh szakaszban képzédik
és a kondenzicios zondba keriil. Belsé oldala kapilldris-
szerkezet(i, igy a kondenzitum a nehézségi, illetve a
kapilliriserotol hajtva visszafelé dramlik, és egyen-
lete\san oszlik el Folyadékként ammonidt, vizet, hi-
ganyt, nagy hémérsékleten alkdlifémeket hasznalnak.
A hévezeto csb a kovetkezd teriileteken alkalmazhaté:
— nagy hédramlis tovibbitdsa kis hémérséklet-kiilonb-
ség mellett,

— viltozé hédramlis biztositdsa gyakorlatilag dllando
hémérsékleten,

— a hédramsiiriiség szabilyozdsa a héforrds és a ho-
elnyels kozott,

— a  munkadarab hémérséklet-kiillonbségeinek
sziintetése, ezdltal a fesziiltségek ¢s a deformadcio el-
keriilése.

Nyomdsos ontészerszdamhoz alkalmazva a kivetkezo
elénydk nyerheték:

— a szerszam hémérséklet-eloszlisa homogén,

— a hésokk a minimumra esékkenthetd, igy a szerszam
élettartama novekszik,

— az ontvény reprodukdlhatd koriilmények kozt ont-
hetd, kivétele a formabdl konny i,

— kevesebb a selejt,

— a ciklusidé esokkentheto.

A Helmut Klumpf Technische Chemie KG (D) ron-
csoldsmentes  repedésvizsgdalatot mutatott be  szinjelzo
eljardssal. A feliileti repedéseket DIFFUSIONS—ROT
markanevii piros festékkel teszik lithatova. A beha-
tolashoz sziikséges virakozisi idé 5—30 min. Az el-
jardst fluoreszeens folyadékkal is végzik, a repedések
ibolyantili sugarakkal vizsgilhatok. A feliletrdl mind-
két vizsgalofolyadék vizzel lemoshato.

Az Institut fiir  Metallhiittenwesen und  Elektro-
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10. dbra. KH D-merillGkirte gimbisité kezeléshez
n— véhzszerkezet, 2 — tlzallo bélés, 3 — merillifedél, 4 — szinmag-

zéium, § — nyflasok, 6 — zar6dugd, 7 — ausztenites acéltiik a tiazallé
2 béléshen

meg- :

7

metallurgie (D) a kis olvaddspontt fémek (Zn, Ph, Sn,
Bi sth.) és dtvozeteik owigéntartalmdinalk meghatdrozdasdra
1) modszert, fejlesztett ki, Az oxigén kimutatdsa a
fem-oxidokban hidrogénnel valé redukeidval torténik.
A képz6dott viz mennyiségét gravimetridsan vagy
Karl—Fischer-féle titrdaldssal dllapitjdk meg. A Stroh-
lein/Kaarst cég MONOMETER néven fogja forga-
lomba hozni a mérésre alkalinas miiszert.

ALPUR néven ajinlotta az aluminiumolvadékok
szemesefinomité kezeldsére alkalmas gyirtdsi eljardst a
Servimétal (F). A rendszer lényege egy buktathato
iist, amelyet az olvasztokemence és az ontéberendezés
kozé telepitenek. Az iistbe folyd fémet forgd injektorral
kezelik, a kezelogizt a forgérész fuarataiba vezetik,
A giz és az injektdalodo fém a forgérészben intenziven
és szabdlyozhaté modon keveredik. A flotdeios hatds
révén a szennyezGdések teljes mértékben eltdvolithatok.
A fém hontartdsdt két bemeriilé fiitotest biztositja.

Az IKO Industriekohle GinbH und (o KG (D) porok

‘s granulatumok injektilisdara ndagol-szallito-injektdld

rendszert dllitott ki, Az eljardst fosszilis tiizel6anyagok
beftvatdsira dolgoztdak ki. Elénye, hogy rugalmassi-
gdanal és pontos vezérlésénél fogva anyagtakarékossig
érhet6 el, kionnyen szerelhetd, és univerzdlisan hasz-
nilhato.

Uj mddosité eljardst mutatott be a FOSKECO. Az
Inoculin 90  modifikdtor haszndlatdara kifejlesztett
berendezés a szemesés anyagot automatikusan adagolja
az Ontésugdrba, illetve a bebml6tolesérbe. Az MSI-el-
jirds mechanikus vagy automatikus dntéberendezésher
alkalmazhato.

Uj grafitgombosité eljirdssal jelentkezett a Klockner-
-Humboldt-Deutz AG (D). A szinmagnéziumos keze-
lésre Kifejlesztett meriilokorte-cljards lényege, hogy a-
vasha thizalld anyaggal bevont reakcidkamrit és azzal
Osszedpitett adagoléesévet nyommnak. A reakeidokamrdn
megfelelen méretezett és elhelyezett nyilisok vannak
(10. cibra). A magnéziumkihozatal a kéntartalomtol, a
kezelési homdérséklett6l és a vas mennyiségétél figgden
35—709.

Szamitastechnika az dntészethen

Ezen a téren a fejlodés Eurépiban csak mintegy
3—4 éve gyorsult fel. A nagyobb mérniki irodik ¢s
kutatointézetek azonban ma madr jelentos vilasztckot
kindlnak mind a gazddlkoddst, mind a miiszaki terveszs-
munkit segité szoltverekbol.

A Forschungsinstitut fiir  Rationalisierung E. V.
(D) termelésszervezési- és ardanyitisi rendszereket értékel
és adaptdl, és szamitdgépes piackutatdst folytat. Kii-
Ionosen a kis és kozepes fizemek teljesitoképességot és
nyereségének novelését segitik  eld.

Az aacheni  Giesserei-Institut  (D)- elkészitette az
anteényel dermedésdnel alaktol és anyaglajtatol Figgd
szimuliciojit, eziltal a taplilis helyve és mértéke meg-
dllapithato. A szoftver alkalmas az adott viszonyok
mellett tapfejtervezésre is.

Az ASEA Kondensatoren GmbH (D) impulzus-
vezérlésfi optimumszamité  berendezést  dllitott  ki.
A rendszer birmely energiahordozo felhasznilisanak
optimdlasdara alkalmas. Automatikusan tarolja a foly6
és az el6z6 honap energin- 68 teljesitiményadatait.
Az optimilis kihaszndlis és a kedvezd dramtarifa el-
érése érdekében, el6re bedllitott prioritds alapjin be-
ds kikapesolja a fogyasztokat.

A Deutsche Telemecanique Electrique GmbH (D)
soros programvezérlési rendszereket gyirt TSX 7
mirkajelzéssel. Ontodei szoftvert kindlt az FDC a
beamlé- és tapldalorendszerek szdmitdsdhoz. A 18 prog-
rambdél dll6 ecsomag segitségével meghatirozhaté az
ontvény tomege, modulusa, a kitdplalisi tavolsdg, a
tapfej, tapfejnyak, bebmls magassdaga, térfogata, tipusa,
a Reynolds-szam, az 6ntési id6, a felhajtéerd, a dermedés
viarhaté lefolydsa. Alkalmas mintatervezésére, reg-
resszidanalizisre és optimalizalisra is. 2

Az EHP Steuerungstechnik GmbH darumérlegekhez
kindlt mérési adattovibbité és -feldolgozd rendszert
TELECONTROL 2000 néven.
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Ontészeti alap-és segédanyagok

Formdzo- és  maghomokokat kindlt a Dorentrup
Feuerfest, a Dorentrup Quarz GmbH, az Eisenberger
Klebsand-Werke, a Klein—Brockhoff GmbH, az Ober-
pfalzische Schamotte- und Tonwerke GmbH, a Posseh
Crzkontor GmbH, a Hiittenes-Albertus GmbH, a
Quarzwerke GmbH (D), az Industria Chimica Carlo
Laviosa S. p. A. (I), a Schulling Metall Chemie (NL), a
Volelay Ltd (GB), a De Bruyn n. v. (B), az F. Furten-
bach (A) és a Csepel Miivek Vas- és Acélintode.

Pinomszemesés és  tiszta OBB-homokjdn kiviil a
Kleine-Brockhoff GmbH formazdgipszet  kindlt. Az
ebbdl késziilt minta 10 000 forma készitését teszi le-
hetévé. A Raschig GmbH (D) hazdnkban is ismert
termékvilasztékival jelentkezett. Az 1863-ban ala-
pitott James Durrans GmbH (D) alkoholos és vizes
fekecseket, karbonizdlogranulitumokat és  -porokat
dllitott. ki. A formizdisi segédanyagok teljes wvilasz-
tékat kindlta az L. Bregenzer Giessereibedarf GmbH
&Co. (D).

A bentonit felhaszndlisdnak reneszdinsza miatt a
Bentonit International GmbH (D) igen erdsen pro-
pagilja termékeit. [Elsdsorban bentonitkeverékeket
kindlnak. Ezek természetes Na-bentonitbhdél, aktivalt
Ca-bentonith6l és kiilonféle fényeskarbonképzi szerves
és szervetlen adalékokbdl dllnak. Az IKO Industrie-
kohle GmbH &Co KG (D) fényeskarbonképzé anya-
gokat hoz forgalomba szintetikus, dusitott és termé-
gzetes dllapotban. A Siid-Chemie AG (D) a GEKO-ben-
tonithoz adagol karbontartalmi polimereket, és ter-
mékét GEKO—CARSIN néven forgalmazza.

A Polymerbeton (D) érdekes tjdonsdgokat mutatott
be. A MOTEMA—AC nemfémes dnthets anyag, amely
vasontvények teljes vagy részleges helyettesitésére
szolgdl. Alapanyaga modositott polimerbeton, amely-
hez metakrildt bédzisti kitéanyagot és specidlis gyantdt
kevernek. Az igy formdba ontitt keverékbdl szerkezeti
elemek (pl. gépalkatrészek) gvirthatok, amelyek kiilo-
nosen nagy rezgéscsillapitdsukkal tiinnek ki, mecha-
nikai tulajdonsdgaik pedig az Ov 100-hoz hasonl6ak.
Felhaszndlhatéd sziirkevas- és acélkonstrukeiékban al-
ternativ vagy kapesoléds anyagaként. Az dntvények
el6dllitisa energiatakarékos, gvors és egyszerii.

A Bakelite GmbH (D) féleg fenolgyantikat, elja-
rigsokat (Bakelite-Hardox, Riitapox) népszer(isitett.
Az Ashland-Siidehemie-Kernfest GmbH (D) kidllitdsdn
bemutattdk a korszerfisitett I[socure cold-box mag-
készitd eljardast, amelynek jellemzdje, hogy a keverék
feldolgozhatosigi ideje 15-—20 dra, és a hagyominyos-
ndl lényegesen kisebb a hajlama a fényeskarbon kép-
zésére. A miigyantakitésfi  keverékek technolégiai
fejlesztésének sordba tartozik a PEP—SET 5000
gyantarendszer is, amely kiilondsen gyorskeverdkben
valé felhaszndlisra alkalmas. A KERNEX mdrkanevfi,
vizitveg alapi katéanyagok tartalmazzik azokat az
adalékanyagokat, amelyek az iirithetdséget kinnyftik
meg.

A ferrodteizdl, a lemez- és gombgrafitos dntottva-
sakhoz haszndlatos beolté- és LezelGanyagolk terén nagy-
Jibol viltozatlan a kindlat. Az ELKEM a/s (N) ferro-
otvizeteket, beoltéanyagokat, (MgleSi, Vaxon D,
Remag) kindlt. Otvézdporok injektdldsira alkalmas
herendezést és aljdrdst is forgalmaznak aluminium-
olvadékok kezeléséhez. Az Alvicosa S. A. (CH) Si-, Ni-,
Mn-, Cr-, Mo-, P-tartalm paketteket gyirt, amelyek
iistbe vitele cgekély ledgéssel jar. A Carbog Nord HB (S)
kénmentes karbonizdléanyagokkal (Desuleo) jelent-
kezett. A Sofrem (F) Si, Mn, Cr alapt otviozeteket
kindlt. Vilasztékukban TiAl 65/30, FeAl 35/40 otvi-
zetek, mdédositéanyagok és magnézium tombok s
szerepelnek. Az utébbiak folyamatos ontéssel és da-
rabolissal késziilnek, és konverteres vagy autoklivos
grafitgdmbositéshez hasznidlhatok.

A Metalleghe S. r. 1. (1) karbonizdléanyagokat,
grafitot és ferroGtvizeteket reklamozott. A Kawecki-

Billiton (NL) aluminiumbtvozetei valtozatlanok. A Fe-
sil (D) 1j, harang nélkiili bemadrtéeljardst fejlesztett
ki gombgrafitos Ontottvas eléallitdsdra. A Foseco
GmbH (D) vilasztéka az dtmeneti grafitos ontittvas
kezelGanyagaival boviilt. A C‘hemetall GmbH (D)
gomb- és atmeneti grafitot képzd, granuldlt segéd-
otvizetet fejlesztett ki.

Miiszerek, anyagvizsgild berendezések

A kidllitd miiszergydrtok nagy sziama ¢s hatalimas
vilasztéka jelezte, hogy a gydrtdsi folyamat bizton-
siginak fokozisa el6térbe keriilt.

A Testoterm GmbH und Co (D) bemdrto- és sugirzd
pirométereket, fordulatszammeérbket, anemométereket,
higrométereket, hordozhaté CO,-elemziket dllitott ki.
Az Axmann KG (D) LIQUIMAX nevii, folyamatosan

miiké6dd  dramlisiméréje a  katalizitor ¢és a gyanta
adagolisdira  alkalmas. A Maschinenfabrik  Gustav
Eirich méré-adagolé rendszereket is szillit kever6-

herendezéseihez.

Az Aluminium  Péchiney (1) alumininmotvizetek
termikus analiziséhez kindlt berendezéseket. A eserélhetd
fémtégelybe ontott minta lehiilési gorbéjét fixen be-
épitett hoelem segitségével veszik fel. A miiszer kiirja a
likvidusz- és az eutektikus hémérsékletet, az ezekhez
tartozd idoket, valamint a talhiilés mértékét. A be-
rendezés  felhaszndlhatd  az  6tvozetek  szemesenagy-
sdagdanak ellenbrzésére, az eutektikus Al-Si Otvizetek
ellenGrzésére, és az Al-Cu otvozetek szilicinmtartal-
manak meghatdrozdsara.

A Kiinzer GmbH (D) gombgrafitos ontdttvas ter-
mikus analizisére alkalmas, DELTA-C' Il mdrkanevii
berendezésének specidlis mérdtégelye (Quik-nod) van.
A Leeds and Northrup GmbH (USA) ismert termék-
vilasztékat digitdlis adatgyijté rendszerekkel, program-
adokkal és a folyamatok antomatizdlasdara alkalmas
rendszerekkel egészitette ki.

A Ziegler cég (A) stabil és hordozhatd szinpiromé-
tereket kindlt. A Strohlein GmbH und Co (D) ismert
karbon-, kén-, nitrogén-, oxigén-, hidrogén-, foszfor-,
szilicium- ¢és mangdanelemzéit  dllitotta ki, A Rich.
Seifert und Co (D) 100—420 kV ' egyenfesziiltségii
rontgenberendezései vékony és vastag fali vas- és
fémontvények, hegesztési varratok hibahelyeinek meg-
hatdrozdsdra szolgilnak.

A Krautkriamer GibH (D) kidllitotta a gombgrafit-
képzodés mértékét az ultrahang terjedési sebességének
mérése alapjin meghatirozé miszerét. Az USIR 12 és
az USK 7 jelii berendezések az Ontvények roncsolds-
mentes  hibavizsgdalatira  alkalmasak. Hasonlé prog-
rammal jelentkezett a Novacast AB (S) is. A Carl
Schenk AG (D) lengbkaros iitve hajlito és iitve hizo
herendezést és elektromechanikus, anyagvizsgild gépet
mutatott be. .

Nagy termékskilival jelentkezett a Tiede GmbH
&Co (D). ‘Az UNIVERSAL berendezéseket mdgnes-
poros repedésvizsgilathoz készitik. A ferromidgneses
ontvények hossz- és keresztirdnyd repedéseit is vizs-
@ilni lehet. Hordozhatd  kézimiiszert is  készitettek
darulincok repedéseinek megdllapitasara.

A Richard Wolf GmbH (D) technoszkdpjival a
nehezen megkozelitheté hibahelyek szemlélhetok. A
fényforrdssal ellitott vizsgdloesovek nagyitisa vdl-
toztathato, = fényképezbgéphez, tévéhez  esatlakoz-
tathatok. A technoszkopok tiikris és sziloptikds kivi-
telben kaphatok.

Daruinérlegeket gydrt az EHP Steuerungstechnik
TmbH (D). A digitilis berendezés pontossdga +0,1 %,
A mérleg teli iisttel is tdardzhato, ilyenkor a fém fogydsit
kisérhetjiik figyelemmel, de az fist tartalmdnak min-
denkori tomege is megmérhetd. Hasonld rendszerii
berendezéseket gvart a Ravas B. V. (NL).

Baké—Ladai
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Muszaki és gazdasagi hirek

Meehanite-intvények a hannoveri visiron

A legutébbi hannoveri  vdsdron is szamos korszer(i
ontode mutatta be ontvényeit, szemléltetve azt, hogy
az ontvényfelhaszndlok igényeit specidlis anyagmind-
ségekkel vagy gyirtisi eljardsokkal igyekeznek messze-
menden kielégiteni. ¥

A mollni Heidenreich & Harbeck Gliesserei GmbH egy
megmunkdlt és edzett esztergadggyal keltett feltinést

|, dbra. Esztergadgy G BIGC300 Mechanite-ontittvashil. Az dgy timege
5340 kg, ebbll $20 kg a rezgéscsillapilids végetl benthagyott maghomaok

(1. dbra). A GB/GC300 minbségii Meehanite-ontottvas-
bol késziilt gy a Max Miiller Brinker Maschinenfabrik
dltal gydrtott, MD 10 S tipust, 1500 mum estestdvolsdgn
eszterga része. innek az esztergadgynak az tizemi visel-
kedését az aacheni Fraunhofer Institut hdaromféle kivi-
telben fogja vizsgdlni: tisztdn ontvénykonstrukeidként,
maghomokkal megtoltve és mint dntottvas-beton konst-
rukeiot.

A hannoveri H. Wohlenbeyg KG GmbH & Co egy nagy
teljesitinényfi, hdaromkeéses papirvagé gép dllvanyat
allitotta ki (2. dbra). Ezzel a géppel a nagy sorozathan
késziil6 konyvek (pl. telefonkényvek, paperback-kiad-
viinyok) hdarom oldaldat vigjdak le. Az 1100 kg-os, 1160 x
% 850 > 1600 mm méretii, GB/GC300 mindségii Meeha-
nite-ontottvasbol ontott dllvdnyt azelott tobb darab-
hol készitették, aminek sok hdtrinva volt. Az egy da-
rabbdl dllo konstrukeiét a fejlett ontéstechnolégia és a
korszer(it CNC mard-fird géppel valéo megmunkddlis tette
lehetOvé. Mivel a szélsd furatok tiimértékének elGirt
pontossdga 0,01 mm, aszovetnek igen egvenletesnek kell
lennie, nehogy a megmunkilé szerszam félrefusson.
Fontos kovetelmény, hogy az dllvany fesziiltségmentes
legyen. A feladat megolddsiban az ontode és a gépgyir
szorosan egyiibtmiikodott.

Meehanite Pressemitteilung

REIBENRERH § manaic ™
GIESSEREL b |gn|u_lf£1_-.

2. dibra. Papiredgo gép dllvinya G B/GC300 Meehanite-antiittvashil

Az 1984. évi nivodijas cikkek

Az Ontodei Szakosztily vezetbsége az Ontidében
1983 novembere és 1984 oktdbere kizott megjelent cik-
kek koziil az aldbbiakat jutalmazta nivédijjal:

Bollobas Jozsef : A Hadfield-acél melegrepedési mechaniz-
musdnak vizsgdlata, 1984, 2. sz.

Szalai Gyula : Az olvadék—kristdlyos fdzis hatdrfeliilet
geometridjanak jelentdsége az ontviények tapldla-
saban. 1984. 3. sz.

Kovdces Lidszlo : Az dntottvas moédositdsa. 1984, 4, sz,
Dr. Virosné dr. Faragé Elza—DLddai Baldzs: Ontott
dllapotban ferrites gombgrafitos Ontéttvas el6dlli-
tdasa inmold-eljdrdssal. 1984, 8. sz.
Cgire Istvin a szakosztdlyi és iizemi hirek rendszeres
szolgdltatdsdért jutalomban részesiilt.
A nivddijakat és a jutalmakat a szerz0k az évzaréd
vezetOségi iilésen vették 4t
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Fémkohdszati miiszaki és gazdasagi hirek

Tovabb né az aluminium-fogyasztis

A t6kés vilag aluminium fogyasztdsa 1984. évben az
Alecan szerint 8%-kal n6. Az USA részardnya a tékés or-
szdgok aluminium fogyasztdasdban 40%. Az Alcan becs-
lésel szerint az elmult évben a tékés vildgban 1,6 Mt/év
kapacitds keriilt vjra iizembedllitdsra, ami 14%-os ter-
melésnovekedésnek felel meg 1982-héz viszonyitva,
azonban a 9%-kal novekedett igények nem szivtak fel a
gyorsabban név6 kindlatot. Az 1984. év elejéhez viszo-
nyitott drcsbkkenés miatt néhdny kohé ismét verseny-
képtelenné valt. Az Alcoa Washington és Tenessee al-
lamokban besziintette termelését. F6ként Nyugat-Eur6-
péban sok az olyan dllami tulajdonban levé kohékapa-
citds, melyeket a piaci helyzettdl fiiggetleniil kihaszndl-
nak. Az USA villalatai, érzékenyen reagélva a piaci
helyzetre, 194 kt kapacitdst allitottak le. (HW)

Financial Times, 1984, 7. 5.

Kina fémipari tervezd és févallalkozé vallalatot alapit

A Kinai Nemzeti Fémipari Tarsasag (CNNMIC =
China National Nonferrous Metal Industry a japdn
Kobe Steel, és Shinsho véllalatokkal Zsuoxian-ban fém-
ipari véllalatok tervezésére és létesitésére vegyes villa-
latot létesit Zhuoxian Nonferrous Metal Plant and Equip-
ment elnevezéssel. A kinai és japan korminy jovédha-
gydsa utdn az ) tdrsasdg juliusban tartotta iinnepélyes
megnyitéd iinnepségét Pekingben. A CNNMIC a cég 3 M
USD értékfi t6kéjének 75%-at, a Kobe Steel 18%-4t és a
Shinsho 7%-é4t jegyezte. A szerz6dés értelmében a tédrsa-
sdg 1994-ben tiszta kinai tulajdoni villalat lesz.

Az j cég elsd tevékenysége a Pekingt6l 60 km-re
délre fekvé Zsuoxian Aluminiumgyédr kapacitdsdnak
meghdromszorozdsa lesz. A giér jelenlegi kapacitdsa
5 kt/év aluminiumfélia és 30 kt/év radsajtolt termdék.
Hosszutdvon a cél 500 kt/év félgydrtmdny kapacitds
elérése. Kina a novekvd aluminiumigényekre valé te-
kintettel Gj tizemi létesitését is tervezi, hogy az orszégot
aluminiumba onellatévé tegye.

A Kobe Steel 1982 é6ta tevékenykedik Kindban. Tob-
bek kozott 1982-ben részt vett hideghengermi és félia-
hengermf(i létesitésében és a Zsuoxian-i izemnek indi-
rekt miikodésti radsajtokat szallit. Egyébként a Kobe
Steel Japdn legnagyobb aluminiumgyarté cége, amel
az 1983-as koltségvetési évben 176,7 kt aluminium fél-
gyartmédnyt termelt. (HW)

Kobelco News, 1984, aug. 10.

Lassul az aluminium felhasznilis nivekedése

Az 19856-re vonatkoz6 aluminiumpiaci tanulmény
szerint az aluminium dtlagéra az LME-n 88 USD/1b =
1125 GBP/t lesz. A jelenlegi alacsony drszint kovetkez-
tében tovdbb csokkennek a kapacitdsok, f6leg a piac-
érzékeny USA termel6knél. A foly6 évre — a vérakozd-
sok szerint — a termelésnovekedés 14,1 %-o0s lesz, 1985-re
viszont 2,2%-os cstkkenést vdrnak. Az aluminiumfel-
hasznédlds lassabban fog névekedni, mint a multban és
a legtobb orszdgban nem fogja meghaladni az dltaldnos
gazdasdgi aktivitdst. Az USA-ban, ahol a gazdasdg
lanyhuldsdt vérjdk, a felhaszndlds csokkenése is varhato.

Az aluminium versenyképessége a tobbi anyaggal
szemben fennmarad. (H. W.)

NE Metalle, 1984. jul. 10.

Hazai lizemeink életébél

Jelent6s felajdnldsok az aluminiumiparban
A Magyar Aluminiumipari Troszt véllalatai az MSZMP
XIII. Kongresszusa és Hazdnk felszabaduldsdnak 40.
évfordulbjéra a kovetkezd, Ft-ban mérhetd, munka-
verseny felajanldsokat tették:

A Bakonyi Bauwzitbinya villalta, hogy az anyagfel-
haszndldsi koltségeket 1000 EFt-tal, az energiafelhasz-

ndlds koltségeket 2000 EFt-tal csokkenti. A t6kés im-
portbdl beszerezhet6 gépeket, alkatrészeket szocialista
importtal és sajat gyé.rtéssa.l 2000 EFt értékben szerzik
be, ill. dllitjak el6 és ezzel t6kés importot pétolnak.
A vallalat 1984, évi arbevételét, elfekvd készletek és
hulladékok értékesitésével 2000 EFt-tal, az 1985.févre
tervezett eredményt pedig 5000 EFt-tl noveli. Export
értékesitési tervét a villalat az 1984, évi felajanldsban
szerepl6 november 15. helyett november 7-re teljesiti.

A Fejér megyei Bauwxitbanydk véllaltdk, hogy t6kés
importjukat az 1984. évi villaldasban megadott 12 000
EFt (deviza Ft) értékesokkentéssel szemben 19 400
EFt-tal esokkentik, és igy a mdr véallalt 8000 EFt kolt-
ségmegtakaritdssal szemben 12 000 EFt-t érnek el. A fe-
ny6£6i dllami nagyberuhdzds 1984, évre tervezett gépé-
szeti-villamossdgi munkdinak kivitelezését 1984, okto-
ber 15-re befejezik. Terven feliil 10 000 t export sz4lli-
tdst teljesitenek a Feny6f6 I. tizemb6l a Zsiar-i alumi-
niumkohé részére.

Az Almasfuzités Timfoldgydar mintegy 24 000 EFt-os
onkoltség csokkentést és fajlagos javitdsit villalta. Leg-
jelentésebb a 3600 t-ds bauxit- és az 1300 t-d4s maréndt-
ron megtakarités.

Az Ajkai Timfildgyar és Aluminiumkohé villamos-
energia-fajlagosdnak csokkentésével 1568 EFt-os ener-
gia megtakaritdsra és 60 000 EFt érték(i — nem Rubel
elszamoldsti — import pétlasdara tett véllaldst, melybo6l
az import maréndtron helyettesitést belfoldi folyékony
marénatronnal 48 840 EFt értékii. Fentieken kiviil éves
szinten 650 t hulladékfém felhasznédldsdval 5258 EFt-os,
a konnyf{ifém ontodei termékek minbségének javitdsdval
6117 EFt-os és a villamos-energia-megtakaritédssal
1568 EFt-o0s, azaz sszesen 12 934 EFt eredményndvels
vallaldst tettek a gydr dolgozéi.

Az Inotar Aluminiumkohé Elektrolizis Termelési Fé-
osztaly Andduzeme 150 EFt értékii villamosenergia-
megtakaritdst véllalt.

A Kébanyai Kinnylfémmd féliahenger-mfivében a
hengerelt, szétvilasztott aluminiumfélia kihozatali %-
anak 1983-as évi szinten valbé tartdsdt, a keecskeméti
gydregységben 600 EFt értékfi, t6kés importbdl szér-
mazé tartalékalkatrész hazaival torténé helyettesitését
és a fontosabb alap- és segédanyagok feldolgozdsdndl
1% megtakaritdst vdllaltak. A torzsgydr iizemfenntar-
tdsa az import alkatrészek poétldsdval a raktdri készle-
teknek 1%-os csokkentését és az 1984. évi betervezett
k:;bantartési koltség 2000 EFt-os esékkentését vallal-
tak.

A Balassagyarmati Fémipari Vallalat védllalta, hogy
az 1984, évi termelési tervét 100%-ban teljesiti 1984.
december 9-re, a véros felszabaduldsdnak 40. évfordu-
l6jéra.

Az Aluminiumszerkezetek Gydra véllalta 1984. évi
nyereségtervének 3%-os tilteljesitését (a kozvetlen és
kozvetett koltségek 960 EFt-os esokkentésével), és a
veszteségid6knek a bédzishoz képest 10%-os cstkkenté-
sét. Villalta a gydr, hogy nem Rubel elszdmoldst export
drbevételi tervét a véllalt hatdridére 2%-kal tulteljesiti.

Az Aluminiumipari Gépgyar véllalta a normadra-
megtakaritds 156%-0s novelését. (Az alapvillalds 6850
6ra megtakaritds volt), az anyag és energiamegtakaritds
(alapvillalds: 700 EFt), 20%-o0s novelését.

A Magyarévari Timfild és Miikorundgydar elektroko-
rund iizemének dolgozéi — terven felil — 400 t ex-
portképes elektrokorund gydrtdsdt villaltdk (termelési
érték 8500 EFt). A vegyi gydrrészleg aluminiumszulfdt
iizemének dolgozdi a piaci lehetbségek figyelembevéte-
lével 1000 t tobblet aluminiumszulfit gydrtdsdt véllal-
tak (4800 EFt termelési érték). (HW)

Vegyipari Dolgozd, 1984, szeptember.
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A gombgrafitos ontottvas kezeld eljarasainak Osszehasonlitdsa

N £ DR.
okl. koh6mérnok, a mfisz. tud. kandiddtusa
Gépipari Technolégiai Intézet

DR. VOROS

Lehetdségek a magnézium gbznyomdsdinal ecsék-
kentésére. Kezelés szinmagnéziummal, segéditvi-
zetekkel, magnéziwmmal dtitatott anyagolkkal. Az
egyes kezeld eljdardasok elényei, hartanyai és a
magnéziumkihozatal.

Bevezetés

A gombgrafit képzidésének elméleti alapjai azt
mutatjik, hogy azt az olvadékot, amelybél a grafit
gomb alakban kristalyosodik, rendkiviil nagy tisz-
tasag — elsGsorban kis kén- és oxigéntartalom —
és nagy feliileti fesziiltség jellemzi. Mindazok az
elemek tehdt, amelyek az olvadékban a fenti
irdnyban hatnak, elvileg alkalmasak kezelGanyag-
ként a gombgrafitos ontottvas gydrtasihoz. Kozii-
liik metallurgiai és gazdasigi szempontbdl egy-
arant a magnézium bizonyult a legelényosebbnek,
és igy napjainkban a gombgrafitos vasontvények

_gyartésa vilagszerte tilnyomorészt magnezmmmal
torténik. A m&gnemumnak azonban a géznyomdsa
mér kis h6mérsékleten is jelentds, és a hémérséklet

novekedésével nG: 1500 °C-on 10 bar. Ezért a

vasolvadék kezelése szinmagnéziummal a goz-

nyomés csokkentésére irdnyulé intézkedések nél-

kiil rendkiviil intenziv reakciéhoz vezetne, ami a

kornyezetet erGsen szennyezné, és a dolgozok is

veszélyeztetve lennének.

A magnézium géznyoméasanak csokkentése a
kivetkezd intézkedésekkel lehetséges :

— Apparativ intézkedések. Ezek olyan kezeld-
herendezések kialakitdsara irnyulnak, amelyek-
ben a folyékony vas felszinére a magnézium
ghznyomaséval szemben levegs vagy mas gaz
nyomdsa hat, és ezaltal biztositani lehet, hogy a
reakeio megfeleld sebességgel foly jon le.

— A kezelbanyaggal kapesolatos intézkedések. Ha
szinmagnézium helyett magnéziumtartalmi a-
nyagot haszndlnak, lelassula magnézium elgizol-
gése. Ilyen anyagok lehetnek pl. a magnézium-
mal dtitatott koksz vagy vasszivacs, tovabbd a
magnéziumtartalmu segédotvozetek.

A felsorolt intézkedések eredmenyel\eut a mag-
nézium ardnylag egyszeriien és nagyiizemi koriil-

FARAGO ELZA

DK 669.131.7

mények kiozott is biztonsdgosan bevihets a folyé-
kony vasba. Az intézkedések mé6djatol fiiggden az
eljardsoknak és berendezéseknek igen sok véltozata
fejlédott ki, s ezeket az egyes ontodék — sajitos
koriilményeiknek megfeleléen — még tovabb
moédositottik. A kezeld eljardsok és -berendezések
attekintése ezért csak akkor eredményes, ha azt a
felhaszndldsra keriil6 kezelGanyag szempontjabol
tessziik.

Kezelés szinmagnéziummal

A szinmagnéziummal valé kezelés — mivel a
magnézium gdéznyomésdnak csokkentése ez eset-
ben kizdrdlag apparativ intézkedésekkel lehetséges
— csakis kiilonleges berendezésekben végezhetd.
A magnézium halmazallapotatdl, alakjatol fiigg6-
en szamos kezelGberendezést fejlesztettek Kki.

Kezelés szildard magnéziummal

A tomb, rad vagy méas alakban levé szinmagné-
zium bevitelére alkalmas berendezéseket az 1.
dbra szemlélteti.

A huzal alakd magnéziumot keramikus perselyen
keresztiil kényszeradagolassal juttatjdk az iistbe
(l.a &dbra).

A nyomdsos istbe vagy autokldvba keramikus
anyagbdl vagy lemezbsl késziilt, perfordlt fala
meritGharanggal viheté be a magnézium (1.b
abra). A folyékony vas betdltése utdn az iistot
lezdrjak, talnyomdst hoznak benne létre, és be-
meritik a magnéziummal megtoltott harangot az
olvadékba. Az eljiris elénye a meghizhaté, nyu-
godt lefolyasi reakeid, hatranya a sok és bonyolult
mellékmiivelet (itontés, nehéz salakolds, iist-
javitis sth.)

A nyomdsos kamra lényegében az autoklav
viltozata, itt azonban nincs sziikség kiilonlegesen
kiképzett iistre. A sziikséges tiilnyoméast megfelels-
en tomitett -kamraban hozzik létre, itt helyez-
kedik el a folyékony wvassal telt iist (l.c dbra).
A kezelGanyag bevitelének modjatol, a kamra ki-
alakitasidtol, a gépesités és automatizdltsig mérté-
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kétdl fiigghen a nyomisos kamranak szimos vilto-
zata terjedt el. Ez a berendezés nagyobb mennyi-
ségli (30—50 t) vas kezelésére is alkalmas, a szin-
magnézium mennyisége ekkor mar jelentos (120—
400 kg-ot is elérhet).

it
—~eemssenmasnssat

G841

1. dbra. Témb, rid vagy mds alakd szinmagnézium
bevitelére alkalmas eljdarasok

. —magnézinm huzal bevitele, b — autokliv (nyomdsos iist),
¢ — nyomasos kamra

A por, grandlia vagy forgdes alaki magnéziumot
dltalaban fivatdssal viszik a vasba, de ismeretesek
olyan eljirdsok is, amikor valamilyen adagoléval
(vibrator, csigds adagol6) keriil a magnézium az
olvadékba, és csak a bekeverése torténik fiivatdssal.

Kezelés folyékony magnéziummal

A folyékony magnézinm bevitelén alapulé el-
jardsok nagy (50—100 t) mennyiségfi vas kezelésére
alkalmasak. A villamos kemencében megolvasz-
tott magnéziumot tiizallo bevonattal elldtott
csovon keresztiil juttatjak a vasolvadékba, amely-
be a es6 altaliban 2 m mélyen meriil be.

Kezelés gz alaki magnézivmmal
.

A gbz alakit magnézium haszndlatin alapuld
eljardsok elénye, hogy a folyékony vas hémérsék-
lete kisebb mértékben csiokken. Az elg6zologtetd
berendezések sokfélék, az iizemi gyakorlatban a
konverterek terjedtek el.

A konverlerben lehetdség van kéntelenitésre, igy
0,129%-ndl nagyobb kéntartalmi alapvasak is
kezelhetGk. A magnéziumkihozatal j6, elérheti a
709,-ot. Lehetéség van ezen tilmenden az Ossze-
tétel korrekcidjara, karbonizélasra is. A kezelés
teljes iddsziikséglete 6—8 min. A konverter leg-
kritikusabb része a reakciékamra véilaszfala, amely-
nek élettartama folyamatos iizem esetén 300—400
kezelés. A megfeleld élettartam biztositdsa céljahol
a kezelések kozitt legfeljebb 20 perces sziinetek
lehetnek.

A gyakorlatban alkalmazott konverterek koziil
két tipus terjedt el: a 0,562—2,0 t befogaddképessé-
gii szovjet és a 0,7—5,0 tonnds Georg Fischer-
konverter. Az ut6bbit jellegzetes dllasaiban a 2.
abra mutatja.

Kezelés segéditvizetekkel

A segéditvizet tulajdonsigai (elsGsorban az
adagolds m6djat meghatdrozé siirliség) az 6tvozd-
t61 és a magnézinmtartalomtol fiiggenek. Az 6tvozd
alapjin a segédotvizetek lehetnek nikkel, réz,
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2. abra. Qeorq Fischer-konverter
a — a vas betdltése, b — kezeléy, ¢ — a Kezelt vas kidntése

réz—nikkel, FeSi vagy FeSi és CaSi alaptak. A se-
gédotvozetek késziilhetnek ritkafoldfémekkel és
anélkiil.

A magnéziumtartalom alapjin a segédotviozetek
két csoportja kiilonboztethets meg: a kis (5—159,)
és a nagy (25—35Y,) magnéziumtartalmui segéd-
otvozeteké.

A nikkel és a réz alapi segédotvizetek a vas-
olvadékban lassan oldédnak, igy a magnézium
géznyomdsa még nagy magnéziumtartalom esetén
sem jelentds. Ezenkiviil ezek tomor, nagy siirtiségii
otvozetek, nem tsznak kénnyen fel az olvadék
felszinére, ezért ardnylag nagy (pl. oOklomnyi)
darabokban is hasznélhatok. Felhasznaldsuk rend-
kiviil egyszer(i, nem igényel kiilonleges berende-
zést.

A szilicium alapt segédstvizetek olvadiaspontja,
sfir(isége kisebb a nikkel alaptakéndl, gyorsan
oldédnak a vasolvadékban, ezért kisebb magné-
ziumtartalommal késziilnek.

A segédotvizetek bevitelére, bekeverésére ki-
fejlédott eljardsok két nagy esoportba sorolhatdk :
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4z iistmetallurgiai és az ontés kozbeni kezels elja-
rdsok csoportjira.

Ustmetallurgiai kezelé eljdardsok és berendezések

Az iistmetallurgiai eljardsok és berendezéseik a
segédotvozet bevitelének és bekeverésének maod-
jaban térnek el egymistol. Az eljardsok lényegében
harom nagy csoportra oszthatok: a kiilonleges
iistot nem igényld, a kilonleges lencl\l\lkop/esu
iistot és az egyéb kialakitdsa berendezést igényld
eljardsok.

A kiillonleges istot nem igényls kezeld eljardsokhoz
nikkel, réz-nikkel alapd, ritkdbban  109%;-ndl
kevesebb magnéziumot tartalmazé, FeSi alapa
segédotvozeteket haszndlnak. Ezeket dltaldban
csapolds el6tt az iist aljara egyszeriien bedobjik,

a
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3. dbra. Kiilonleges iistot nem igénylé kezeld eljardsolk
a — récsapolas az {ist aljira helyezett segédOtvozetre, b — beszéris
csapolias kOzben, ¢ — a vas felszinére szords esapolis utin

vagy csapolds kozben az olvadékba, esetleg a
esapolist kivetden az olvadékra szérjak (3. dbra).
A kezelés a szokdsos csapolé- vagy oOntGiistben
megoldhaté, egyetlen kivetelmény, hogy az karesi
legyen, hogy minél nagyobb legyen a vasoszlop
magassaga, és igy a felfelé haladé magnézium-
gbzok minél jobban hasznosulhassanak. Az eljiras
legnagyobb hatréanya a kis magnéziumkihozatal.

A Lidonleges fenékkiképzésii istokel vastag fenék-
dongolettel készitik, amelyben kialakithaté a
szitkséges mennyiségi (dltaldban 159;-ndl keve-
sebb magnéziumot tartalmazé) segédstvizet el-
helyezésére alkalmas mélyedés. A kiilonleges fenék-
kiképzésii iistoket alkalmazo eljardsok a szendvics-
eljards, a takarélemezes eljirds és a Trigger-eljards
(4. dbra).

A szendvicseljdrds (4. 4bra) lényege, hogy a
segéditvozetet csapolas el6tt behelyezik az iistbe,
majd apré darabos acélforgiccsal (esetleg gomb-

4. dbra. Kezelés Litllonleges fendkkilépzésii iistikben

a — szendvieseljirds, b — takarolemezes eljaras, ¢ — Triggoer-
-eljaras

grafitos ontottvas forgicesal) lefedik. A takaro-
rétegnek tomornek kell lennie, ezért kell apréd
darabos forgécsot hasznalni. A forgacs mennyisége
nem haladhatja meg a folyékony vas tomegének
1,69%-4t. A forgdcsot gyakran FeSi-mal takarjik.
A takardsos eljaraskor (4.b édbra) az iistben el-
helyezett segédiotvozetet acél- vagy gombgrafitos
ontiottvas lemezzel takarjik le, ezdltal a segéd-
otvozet oldbdasiat késleltetni lehet. A lemez tomege
a kezelt vas mennyiségének 1,5—2,09;-a lehet.
A Trigger-eljardshoz (4.c ébra) az iiregben el-
helyezett segéditvizetet kalcinm-karbiddal (meny-
nyisége 0,2—0,59,, szemcsemérete 0,3—0,7 mm)
takarjak le. A folyékony vas a beontéskor a kal-
cium-karbiddal osszefiiggé kérget alkot, amely
megakadélyozza a kezelGanyag oldédéasiat. Meg-
toltése utdn az iistot az ontétérre szallitjak ésitt a
kalcium-karbid réteget egy ruddal attorik, igy a
reakci6t meginditjak.
A magnéziumkihozatal szilicinm alapii segéd-
otvozetek hasznalatakor a kovetkezd
szendvicseljardssal  25—359,,
takardsos eljardssal  30—409,
Trigger-eljarassal 50—65 %,
A legjobb magnéziumkihozatal a Trigger- eljéré,ssal
érhetd el, az eljardsnak viszont hatrdnya az, hogy a
kéreg attorése nehéz fizikai munka, tovébbé a
kiilonleges fenék kialakitdsa 15 tonnéndl nagyobb
mennyiségii folyékony vas kezeléséhez bonyolult,
és nagy raforditast igényel. A kezelhet6 vas
mennyisége mindhdrom eljardsnal 20 t koriil van.
A fenti eljardsok koziill a legegyszeribb a
szendvicseljaras. A magnéziumkihozatal javitédsa
érdekében az iistot le lehet fedni. Ebbol fejl6dott ki
1979-ben a Tundish-fedd, illetve -eljarés (5. dbra).
Ez napjaink egyik legelterjedtebb kezelG eljardsa.
Szamos éntodében alkalmazzdk, és a helyi adott-
sagoktol fiiggben sok valtozata alakult ki. A gomb-
grafitos vasontvényeknek tobb mint a felét ezzel
az eljardssal allitjék eld.

Gaw=-5

5. dbra. Twndish-fedbvel elldatott kezelGiist
I — bhedmlGesészével kombindlt fedd, 2 — iist, 3 — grafitgdmhisitd
segéditvizet, 4 — Osszetételt Korrigdld dtvizet (FeSi)
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Lényege a beimldesészével kombindlt fedd.
A segédotvozetet a szendvicseljardshoz hasznédlatos
iisthen a csapolds elGtt helyezik el. Ontéskor azon-
ban a folyékony vas nem hirtelen, hanem a fedél
meghatdrozott méretii beomlényilisan keresztiil
lassabban és szabdlyozott sebességgel tolti meg
az iistot. Ontés kozben a zdrt térben bizonyos
tialnyomés jon létre; ami kedvez6 a magnézium-
kihozatal szempontjabol.

Attdl fiiggben, hogy az egyes éntédék — adott-
sdgaiknak megfeleléen — hogyan oldottdk meg a
fedél levételét és felrakdsat, a segédiotvizet be-
helyezését és magat az 6ntést, az eljardsnak szimos
véltozata alakult ki. Ezek két f6 csoportba és hat
valtozatba sorolhatoék :

1. Leemelhett fedél :

) hagyoményos megoldés,
b) kozvetett megoldis,
¢) vegyes megoldés.

2. Rogzitett fedél :

a) UPO-megoldds,
b) Benn-megoldds,
¢) tedskanna-megoldasi Tundish-iist.

A hagyomdnyos megoldisi kezelGiistre a segéd-
otvozet behelyezése utdn a fedelet daruval vagy
villas targoncaval teszik rd, kezelés utdn ugyanigy
veszik le. A fedél falba épitett konzol segitségével
is mozgathaté (6. dbra), bizonyos gépesitésre is
van lehetGség.

A kozvetett megolddaskor a kezelGhely dllando
(7. dbra). Az ideszillitott folyékony vasat At-
toltik a kezelGiistbe, majd kezelés utan vissza a
szallité- vagy ontéiistbe.

Vegyes megolddasrél akkor beszéliink, amikor
meglev berendezést, pl. dobiistot alakitanak 4t
(8. dbra). A fedél a salakoliaskor és a segéditvizet
behelyezésekor leemelheté vagy hatrahizhato.
Az ilyen iistok befogadéképessége 60—300 kg.

A rogzitett fedelli megoldast azok az ontodék
kezdték alkalmazni, amelyek nem tudtdk tech-
nikailag és idGbhen Osszegyeztetetni gépi berende-
zéseikkel a fedél mozgatdsat.

Az UPO-megoldis (9. dbra) az ezt elGszor alkal-
mazé UPO OY ontodérsl kapta nevét. Lényege,
hogy a fedelet ékek és horgok segitségével, tiiz-
allo réteggel rogzitik az iiston. A fedélen kialakitott
nyilason keresztiil ontik be és ki a folyékony
vasat, s0t ezen at végzik a salakoldst is. A segéd-
otvozet bevitelére zarhaté nyilds szolgdl. Az iist
mérdeellds allvinyon 4ll feltoltés kozben. Az
izemben lev{ iistok befogaddképessége 0,35—3,0 t.

A Benn-iist is egy ezt elGszor alkalmazé kanadai
ontodér6l kapta nevét. Az iist dtmérGjének és
magassigdnak ardnya 3:2. Az iist és a fedél
tizall6 anyaga korundtégla, és ezt korunddongo-
let fedi. Elettartama 1400 kezelés. A folyékony
vas 38 mm atmérdji nyildson folyik be az iistbe.

A teaskanna-rendszerti st (10. a dbra) betolté-
nyilasaval szemben véalaszfal segitségével van
kialakitva a fészek a segédotvozet szaméra. Az
iistot horgokkal leszoritott fedéllel zarjak. A fedé-
len képezik ki a toléajtoval ellitott nyildst a
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6. dbra. Falra szerelt tarté a fedél felhelyezésére és
levételére
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7. dbra. Allandé kezelOhelyen feldllitott fedeles iist
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8. dbra. Dobiist bedmlbesészés feddvel
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9. dabra. UPO-iist
1 — medence, 2 — bedntényilds, 3 — segéditvozet, 4 —
mérdeella

segédotvozet bevitelére. Az olvadék nem homogén,
mivel a toltés vége felé mar alig marad segédotvi-
zet a fészekben. Ez atontéssel vagy varakozassal
kiiszobolhets ki. A homogenizédlas kettds (ki-, illet-
ve betolt6) nyildsi iisttel minden tovabbi nélkiil
biztosithato (10. dbra).

A magnéziumkihozatal valamennyi Tundish-
eljarassal 75—80 9 koriil van.

A szendvicseljaras korszeriisitett viltozata a
T.1.P.-eljdards is (nevét a berendezésben lefolytat-
haté miiveletek — kezelés, médositds és ontés —
angol kezddGbetiiird]l kapta). Lényege egy atalaki-
tott dobiist (11. dbra). Bizonyos tekintetben
hasonlit a konverterhez, azonban szinmagnézium
helyett segédotvizetet haszndlnak. Befogaddképes-
sége 0,5—3,0 t. A segéditvizet elhelyezésére alkal-
mas teret grafittéglikkal alakitjik ki, ezeket 300
koriili kezelés utdn cserélni kell. A kezelés auto-
matizalhat6é, a magnéziumkihozatal 809, koriili.

A segédotvozetek bevitelére és bekeverésére
hasznélt tovabbi eljardasok véazlatosan a 12. dbrdan
lathatok.

A meritGharang segédotvizetek bevitelére is
alkalmas.

Az injektaloberendezés (12.b abra) tartalybol,
beftivoszerkezethdl és landzsabol all, az iist rend-
szerint fedéllel van ellitva, a hordoz6gaz tobbnyire
nitrogén. Azinjektalaskéntelenitésre, karbonizalds-
ra is alkalmas.

A fenékfivdsos eljirds lényege, hogy a kezeld-
anyagot valamilyen adagolé (tobbnyire vibracios
vagy csigds) jutattja az olvadék felszinére, és a
fenékrészbe épitett pordzus dugén keresztiil be-
favatott gaz (argon, nitrogén, foldgaz vagy sfiritett
levegi) keveri be az olvadékba. A fenékrész kialaki-
tasatol fiiggden az eljaras tobb valtozata ismert,
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10. abra, Tedaskanna-rendszerit kezelbiist kizis be- s
liomtdesiorrel (r/) és kitlon be- és kiontdesorrel (b)
I — rigzitett fedél, 2 — nyilas a segédiotvizet botiltéséhes zaro-

fedéllel, 3 — se ut"dm\n/ul 1 — tiizallo o — be- és kiontoesor,
6 — bebntbesor, 7 — kiontoesor zaraofedéliel

l('gelterjultehh a szabadalmaztatott Gazal- (12.c
dbra) és Osmose-eljirds. Az eljarasok kéntelenitést,
karbonizdlast és gombosité kezelést egyarant
lehetvé tesznek, és 20 t folyékony vas kezelésére is
alkalmasak. Az 5 tonndasnal nagyobb iistok fenék-
kiképzése azonban bonyolult, nagy raforditdst
igényel.

A rdzo- és a forgoist (12.d dbra) nagy magnézium-
tartalmi segédotvozetek haszndlatara is alkalmas.

A szabadalmaztatott Ostberg- (12.c abra) és
Rheinstahl-eljards (12.f abra) kivaléan alkalmas a
kezelGanyag bekeverésére. Hatranyuk a koltséges
mechanikus keverdszerkezet, és ezek gyakori meg-
hibasodasanak lehetésége.

Ontés kozben végzett kezelés

A csapolds és az ontés kozotti hGmérséklet-csok-
kenés, valamint a lecsengés elkeriilése céljabol arra
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11. dbra. Kezeldast a T'.1.P .-eljirdshoz
1 — grafittégla, 2 — salakgit, 3 — csap, 4 — szifon, § — fedél,
6 — vezeték a villas emel6hoz, 7 — fedélzar, § — hizdline a
billentéshez

S

a

12. dbra. Egycb eljardsok a segdditvizetek bevitelére
a — meritéharang, b — injektilas, ¢ — Gazal-eljaras, d — razo-
iist, ¢ — (dstberg-eljaras, f — Rheinstahl-eljaras

torekszenek, hogy a kezelés minél kozelebb legyen
az ontéshez, vagy magiban a formaban torténjen.
Az ontés kozben végzett kezelés modszereit két
csoportba lehet sorolni: kezelés kozvetleniil a
forméban és kezelés 6ntés kozben.

A formaban torténé kezelések valtozatait a
13. dabra szemlélteti. Legelterjedtebb a Meehanite-
-szabadalom, az Inmold-eljards. Lényege, hogy a
pontosan bemért kezelGanyagot a, beomlérendszer-
ben kialakitott reakcikamraban helyezik el.
Ontés kozben a folyékony fém érintkezik a kezelt-
anyaggal és folyamatosan kezelGdik. A napjaink-
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13. dbra. Kezelés a formdaban
u — segbditvizethol késziilt szlirdmag, b, ¢, d — u segédOtvozet
alhelyezése a bedmldrendszerben kialakitott reakoidkamraban

U4k 14

14. dbra. Kezelbberendezés az Imeonod-eljardsho:
1 — nyflis a kezelbanyag és a vas betdltéséhez, 2 — reakeid-
kamra, 3 — kifolyonyilas, £ — thlfoly6, § — esttam

ban gyartott gombgrafitos vasontvényeknek mint-
egy fele ezzel az eljarassal késziil, 0,5—1000 kg
kozotti tomegii ontvények gyarthatok eredménye-
sen.

Az ITmconod- (Meehanite-szabadalom), a Flotret-
(Materials & Methods-szabadalom) és a Gastret-
eljards lényege, hogy a kezelés egy specidlisan
kialakitott, zart térben torténik a folyékony vas
csapolasa kozben. Ezek a berendezések kialakit-
hatok a kemence csapolécsatornajandl, vagy on-
all6 egységként a kemence és az iist kozott.
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Az Imeonod-eljirds kezeloberendezése kozvet-
leniil az indukeios kemence vagy elGgy(ijts, nagy
ontvények gydrtisakor a forma elé is helyezhetd
(14. dbra). A berendezés tiizallé bélése dingolt ko-
rund, szdritdsa és felflitése gdzzal torténik. Homér-
sékletének a kezelés el6tt 1000 °C-nak kell lennie.
Elettartama az iizemeltetés koriilményeitdl fiigg.

Ehhez hasonlé a Flotret- (15. dbra) és a Gastret-
eljardas. Mindketté megkoveteli, hogy a folyékony
vas dtmossa, és ezaltal tisztitsa a kezelGegységet.
A berendezés méreteit ezért ugy alakitjik ki, hogy
a kezelGanyag teljes mennyisége feloldodjon a vas-
mennyiség 809 -dnak athaladdsakor. Folyamatos
tizem és gondos salakolds esetén a berendezés tiiz-
all6 bélésének élettartama 18 hénap.

TerjedGben vannak azok az eljardsok, amelyek
szerint a kezelést csapolaskor vagy ontéskor folya-
matosan a sugdrban végzik (16. dbra). Nagy

d
G- 18)

15, dbra. A Flotret--eljiards viazlata

16, dbra, Kezelés dntds kozben, kezelGanyaghol készilt
huzallal (a) és szemesés segéditvozettel (b)
I — folyékony vas, 2 — vezet(Otdlesér, 3 — tartdly, 4 — segéd-
otvozet, § — rés, 6 — bebmloesésze

mennyiségli folyékony vas 109, magnéziumtar-
talmi segédotvozettel valo folyamatos kezelésekor
a magnéziumkihozatal 309, mig acélbevonati
magnézium huzallal (a huzal &tméréje 3,2 mm, a
bevonat vastagsiga 1,1 mm) végzett kezeléskor
36—52Y,

Kezelés magnéziummal atitatott
anyagokkal

A magnéziummal atitatott darabos koksz — a
Foseco altal szabadalmaztott MAG—COKE —
(459, korili magnéziumtartalommal) és az ugyan-
csak atitatott vasszivacs — a Metallgesellschaft
altal szabadalmaztatott FEMAPOR — (359,
koriili magnéziumtartalommal) bevitelére a méar
bemutatott meriil6harang és a forgdiist a leg-
alkalmasabb és - elterjedtebb. Meriiloharangos
eljarassal a magnéziumkihozatal 35%,. Az 550 kg
folyékony vas kezelésére kialakitott forgdiistben
(17. dbra) a kezeléshez 0,564%, MAG—COKE
sziikséges, 1500 °C csapolasi homérséklet esetén
a magnéziumkihozatal 30,

(G441

17. dbra. Forgoiist magnézivmmal dtitatott kolsszal
valo kezeléshez
@ —a MAG—COKE hetoltése, b — a var hetdltése, e— Keozolés,
d — a kezelt vas kiontése, ¢ — a maradék koksz
kiontése

Egyéb kezeld elbirasok
Az egyéb eljardsok csoportjaba sorolhatok azok,
amelyeknél a kezelést ugyancsak magnézium
vagy cérinm végzi, de a kezelSanyagot salakokbol
elektrolizissel jutattjak a vasolvadékba.
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A kezeld eljarasok osszehasonlitasa

A kezel6 eljarissal és -berendezéssel szemben
tamasztott technoldgiai, iizemeltetési és gazdasagi
kovetelmények az alabbiak szerint hatdrozhaték
meg :

— ne tdmasszon kiilonleges igényeket a kezelendd
vas Osszetételével — elsGsorban kéntartalma-
val — és h6mérsékletével szemben:

— a kezelés egyszerfien és gyorsan végrehajthato

legyen;
— kezelés kozben a homérséklet minél kisebb
mértékben csokkenjen;

— a manipuldciékhoz ne kelljen sok idé, a kezelést
kovetden az ontottvas minél gyorsabban kész
legyen az ontésre;

— a kezelés ne igényeljen kiilonleges berendezést,

mindéségben zavartalanul és elfogadhato aron
rendelkezésre dlljon;
— kellGen rugalmas legyen; :
— a berendezés alkalmas legven egymast gyorsan
kovetd kezelések elvégzésére;
— reprodukélhaté eredményeket biztositson;
— ne igényeljen nehéz fizikai munkat, minél
inkébb gépesithetd, s6t automatizalhaté legyen;
— minimdlis kornyezeti drtalommal jarjon, kicsi
legyen a fiistképzidés és fényjelenség, a ho-
sugdrzas és a vaskifrocesenés;
— az iizemeltetési és karbantartdsi
minél kisebbek legyenek;
— minél jobb legyen a magnéziumkihozatal.
Az egyes eljarasok el6nyeirdl és hatranyairdl az
1. tablazat nyajt osszefoglalé attekintést, az elér-
heté magnéziumkihozatal pedig a 2. tabldzatban

koltségek

a kezelGanyag a sziikséges mennyiségben és

taldlhato.

1. tablazat

Az egyes kezeld eljarisok elényei és hatrinyai

Kezeld eljiras

Elénydk

Héatranyok

Szinmagnézium felhasznilisin
alapuld eljarisok

1.1 Kezelés szilard anyagolkkal
Nyomiisos iist és kamra

Magndézium huzalos eljiris
Por, granulitum, forgdes
beftivisa

1.2 Kezelés folyékony

magnéziwmmeal

1.3 Kezelés g6z alakd
magnéziummal

Magnézinmtartalmi anyagok
hasznalatan alapulé eljirisok

2.1 Kezelés segéditvizetekkel
2.1.1 Ustmetallurgiai eljdardsok
Egyszer( bedobds, rdszoris

Szendvics- és takardsos
eljiris

\
Trigger-eljirds

Tundish-eljérais

T.LP.-eljérds

80

Kéntelenitésre is van lehetOség;

a kezelbanyaggal szilicium nem keriil
be; j6 a taldlati biztonsdg és a kihozatal;
a kezelend6 vas mennyisége széles
hatirok kozott viltozhat

J6 a taldlati biztonsdg és a kihozatal
Kéntelenitésre is alkalmas; a kezelendd
vas mennyisége széles hatdrok kozott
viltozhat

Kéntelenitésre is alkalmas; jo a talilati
hiztonsdg és a kihozatal; a folyékony
vas mennyisége széles hatdrok kozott
valtozhat

Kéntelenitésre, karbonizilisra, az
dsszetétel valtoztatdsdra is alkalmas;
j0 a kihozatal; rovid idejii a kezelés;
kiesi a hGveszteség

Nem sziikséges kiilonleges berendezés;
egyszer(i; széles korben alkalmazhat6

Egyszer(i; j6 a kihozatal; széles korben
alkalmazhato, kis és nagy ontodékben
egyarant

J6 a reprodukédlhatésdg és a kihozatal;
a kezelést az 6ntéshez kozelebb végzik,
téhb id6 dll az 6ntéshez rendelkezésre
309;-kal kevesebb magnéziumra van
sziikség; estkken a flistképz6dés, vas-
froeeskolés, fényjelenség; kevesebh
salak képzédik; kisebb a lehfilés;
0,029%-n4l nagyobb kéntartalmi vas is
kezelhetd; ha a fedél mozgathato,
akkor a salak kénnyen eltdavolithato;

a kezelés gépesitehetd

J6 a kihozatal; kéntelenitéshez,
karbonizildshoz is alkalmazhaté
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Munkaer6-és karbantartis-igényes;
nagy tizemi nyomadasra van sziitkség

Karbantartds-igény es
A kezelbanyag koltséges; karbantartais-
igényes

Koltséges a bergndezés; munkaero- és
karbantartas-igényes

Koltséges és karbantartas-igényes;
folyamatos iizem sziikséges

Intenziv a reakeid, amelyet erds (iist-
képzodés és fényjelenség kisér; kiesi a
magnéziumkihozatal; kis (0,003—
—0,0049) kéntartalnni alapvasat
igényel
Intenziy a reakeid; erds a fiisthépzodes
és a fény jelenség; nagy a h6mérseklet-
csokkenés (15—25 °C); 15 tonndsnal
nagyobb iist esetén a fenék kialakitasa
koltséges
Bonyolult az fist kialakitdsa; nehéz
fizikai munkdt igényel

Ha mozgathatd a fedél, nkkor ez fizikai
munkdat vagy gépesitést igényel; rogzi-
tett fedél esetén a kis beomlonyilis
miatt esak 0,029, -n4l kisebb kéntar-
talmi vas kezelhetd

Koltséges és karbantartds-igényes

OV A



Kezeld eljards

Elonydk

Hatranyok

Injektalas

Fenékftivasos (Gazal-,
Osmose-) eljdards

2.1.2 Ontés kizbeni kezelds

Kezelés a formdaban,
Inmold-eljaras

Kezealés ontés kozben zdrt

térben (Imeonod-, Flotret-,

Gastret-eljdrds)
Kezelés esapolds vagy
ontés kozben a sugdrban

2.2 Kezelés magnéziwmmal

atitatott anyagokkal
MeriilGharangos eljdrds

Kéntelenftéshez, karbonizilishoz is
alkalmas; egyszerii, széles korben alkal-
mazhato; gépesithetd
Karbonizilidshoz, kéntelenitéshez is
alkalmas; széles kirben alkalmazhatd

A gombositd és modositd kezelés
egyidejlileg végezhets; nem dll fenn a
lecsengds veszélye; a kezelGanyag-
szitkséglet esokken; nines lényeges
hémérséklet-esokkenés;
nines fény- és fiistjelenség; azonos alap-
vasbol kiilonbtz6 mindségii ontvények
is gyvarthaték; a talilati biztonsdig jo;
az eljirds gepes[t,het.é automatizalhato;
j6 a magnéziumkihozatal
Nines fény- és flistjelenség; a mag-
néziumkihozatal j6; a kezelés nem
xgenvel kiilon id6riaforditdast

Egyszer(; kéntelenitésre is alkalmas;
a magnéziumkihozatal j6; nines
froceskolés, fiistképzbdés, fény jelenség

J6 a kihozatal; az eljirds gépesitheto;
a kezelendé vas mennyisége széles
hatdrok kozott valtozhat

Nagyok a hGveszteségek; hordozogiz
sziikséges; erdteljes a lindzsa kopdsa;
heves a reakeio, fiist- és giazképzodés
Nagyok a hGveszteségek; az 5 tonndsnal
nagvohh iist fenékkiképzése bonyolult,
t6bb pordzus dugd beépitése sziikséges;

a berendezés és karbantartdsa kolt,séges

Csokken az éntvénykihozatal; minden
ontvény gydartdsa elokisérleteket igényol

Karbantartds-igényes, nagy a hdveszte-
SO

Nugy a hbveszteség; az ontés kizbeni
kezelés esak nagyméretii ontvényekhez
alkalmazhato

Nagy a hOveszteséy; a vasszivacs
koltséges

Forgdiist

Egyéb eljarisok
Salakelektrolizis

J6 a kihozatal

Joa kihozatal, a taldlati hiztonsdg

Koltséges és karbantartds-igényes
berendezés; kiltséges a kezelGanyag

Koltséges n berendezés és az eljards;
nem rugalmas

2. tablazat

Az egyes eljarasokkal elérheté magnéziumkihozatal

Kezeld eljaras
\

Magnézinm-
kihozatal,
%

s

- Nzinmagnézium felhaszndaldsan alapuld

eljardasok

1 Kezelés szilard anyagokkal
Nyomasos iist és kamra
Huzalos eljaras
Porbeltivis

2 Kezelés folyékony magnézinmmal
3 Kezelés ghz alakit magnézinnmmal

M agneziumtartalm anyagok haszndlatdan
alapulo eljirdsok

.1 Kezelés sogédotvizetekkel
1.1 Ustietallurgiai eljardsok
Szendvieseljaris
Takardsos eljdaris
Trigger-eljiris
Tundish-eljiras
Injektilis
Gazal-, Osmose-eljirds
Ostl)exg Rheinstahl-eljards
.1.2 Ontés kozbeni kezelds
Inmold-eljdrds
Imeconod-eljirds
Flotret-, Gastret-eljirds
[‘olvmnu.ws kezelés esapolas luuln n

2.2 Kezelés magnézinmmal dtitatott

anyagokkal
Meriil6harangos eljirds
Forgdiist

50
40
60
70
70

35—50
30—40
H0—65
75—80
40—060
30—40
40—60

8090
50
4060
30

35
30

Hogy egy ontode mit tart elsérend kovetel-
ménynek, azt egyrészt a gyartandé ontvények
mindsége és mennyisége, mdasrészt az adott fel-
tételek (pl. az elérheté kéntartalom) hatérozzik
meg. Ezeknek a tényezGknek a sokrétiiségével
magyarizhatd, hogy az ontodék a legvaltozato-
sabb kezelG eljarasokat alkalmazzik jelenleg is.
Azoknak az ontodéknek, amelyek most akarjak
elkezdeni a gombgrafitos vasontvények gyartasat,
gondosan meg kell vizsgdlniuk sajit adottsdgaikat
— elsGsorban az olvasztéstechnologiat, az alapvas
biztosithaté mindségét és a rendelkezésre 4llo
kezelanyagot — és a gydrtand6 ontvények
mindségét, hogy a legmegfelelGbb kezels eljarast
kivalaszthassiak.
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A termovizid és a villamos analdgia médszerének alkalmazasa
nyomadsos ontdszerszamok hémérséklet-eloszlasanak
meghatirozasahoz*

DR. JOZEVW

KAWALER—DR. ZBIGNIEW KANITKULA

Outészeti Intézet, Krakko

Az ontdszerszam hdmdérsiklet-eloszlasanak jelen-
tésége. A hémérséklet-closzlas meghatdrozdisa ter-
mografiival és a villamos analogia modszerdvel.
Példak a nyomdsos ontdszerszdmol hifolyamatainal
vizsgalatara.

Bevezetés

A nyomdsos oOntdszerszamok hdéfolyamatainak
vizsgalata mindig két alapveté paraméter anali-
zisére vezethetd vissza, mégpedig a héegyensilyra
és a hdémérséklet-eloszlasra. A hbegyensily az
adott szerszamrész homérsékletének bizonyos ha-
tarokon beliil val6 tartdsit jelenti, ezt egy szabd-
lyozhato hiitérendszerrel lehet biztositani. A hd-
mérséklet-elosztason a szerszaém hémérsékletének
térbeli eloszldsit értjilk egy adott idépontban.
A héegyensily jelentisen fiigg a szerszdm hé-
mérsékletétsl, amelyet az ontési ciklus (az 6ran-
kénti lovésszdm) szab meg. A hdmérséklet el-
oszlas ezzel szemben a szerszam mértani jellem-
zGit6l fiigg: a hiitéesatornak egymdstol és a szer-
szamiireg feliiletétél valé tavolsagatol, tovabba
a szerszamiireg alakjatol.

A homérscklet-eloszlas

Az egyik legfontosabb tényezié a hémérséklet-
eloszlas, amely az oOntOszerszam édllapotara nagy
hatassal van. Befolydsolja ugyanis a szerszam és
tartozékainak (betétek és magok) élettartamadt.
Az egyenletes hGmérséklet-eloszlis kizérja azt,
hogy a hémérséklet-gradiensek kozott kiillonbség
legyen, a betétekben és magokban higécok kelet-
kezzenek. A tilmelegedett szerszamrészek iizem-
zavarokat okozhatnak: az ontvény a szerszamhoz.
tapadhat.

Egy oOntészerszam egyenletes homérséklet-el-
oszlasanak biztositasat mar a szerszam lervezésekor
el kell kezdeni aziltal, hogy a hiitocsatornakat
megfelelGen helyezziik el, mert csak igy biztosit-
hat6, hogy a szerszdm egyes keresztmetszeteiben
azonos legyen a hémérséklet-gradiens. Természe-
tesen ezt a kovetelményt a gyakorlatban nem
mindig lehet kielégiteni konstrukeiés probléméak
(pl. furatokat kell kiképezni a magok vezetése
érdekében) vagy technologiai szempontok miatt
(pl. a szerszambetéteket osztani kell). Mindenesetre
mindig megvan a lehetésége annak, hogy az el-
méleti modellt a leheté legjobban illessziik a tény-
leges targyhoz, azaz a szerszamhoz, még a tervezés
idGszakaban.

Egy szerszam héanalizisét a jellemzd kereszt-
metszetekben mar a tervezés fazisaban el lehet

* Elhangzott a VII.
napokon

nyomdsos ¢és fémontészeti

DK 621.746.582:621.746.3:536.12

végezni a villamos analogia madszerével, vagy
gy, hogy szamitogép segitségével megoldjuk a hé-
vezetésre vonatkozo egyenleteket. Egy madsik
lehetdség, hogy termografiai médszerrel a szerszdam
hasznalata kozben végezziik el az osztésik és a
szerszamiireg feliilletének héanalizisét. Az elGbbi
két médszernek a nyomdsos ontOszerszém terve-
zésekor van jelentGsége. A harmadik mddszert az
iizemi paraméterek meghatdrozaséra lehet hasz-
nélni.

A termogrdfiai analizis eredményei mint perem-
feltételek nélkiilozhetetlenek a hémérséklet-gradi-
ensek meghatdrozasihoz: ezek szolgédlnak ugyanis
alapul a villamos analégia médszere szerinti anali-
zishez.

Mint mér emlitettiik, a termogréfiai médszer az
tizemi koriilmények kozott miikods szerszdmok
vizsgalatdhoz haszndlhatd, segitségével meghata-
rozhaté a szerszamiireg feliiletének hdmérséklet-
eloszldsi térképe. Ez a térkép a kivetkezd lehetd-
ségeket biztositja szimunkra:

— a szerszamh(ité kozeg megvaltoztatasival koz-
vetlen beavatkozist,

— adatok birtokdba juthat a szerszémszerkeszts,
amelyek révén megviltoztathatja a duplikat-
szerszam hiitGrendszerét.

A termografiai vizsgdlatokat a szerszambol
kivett éntvény hddllapotanak megallapitdsa cél-
jabdlis el lehet végezni. Vizsgalhatok a vetemedett
ontvény belsé fesziiltségei, ezek eloszlasa ossze-
hasonlithat6 az eldzetesen meghatarozott hémér-
séklet-eloszlasi térképekkel. Lathaté tehat, hogy a
termogrifia figyelemre mélté lehetdségeket nyit
meg a nyomasos ontészet terén.

A villamos analégia modszerével a hémérséklet-
eloszlas a szerszdm kiilonbozé metszeteiben meg-
hatarozhato. A méréseket villamos vezetd papirral
vagy elektrolitikus celldban hajtjak végre.

A kovetkezGkben az dltalunk végzett vizsgdla-
toknak csak egy toredékét mutatjuk be. Ezeket
részben iizemi, részben laboratériumi koriilmények
kozott hajtottuk végre. A vizsgdlatok célja az volt,
hogy megallapitsuk a fent ismertetett modszerek
gyakorlati alkalmazhatésagit, kiilonos tekintettel
a maidszerek egyiittes alkalmazédsdnak lehetdségé-
re, midaltal teljes kép nyerheté a homérséklet-
mezordl mind az osztosikban, mind az erre merd-
leges sikokban.

A homérséklet-eloszlas meghatirozasa
termografiai modszerrel

A homérséklet-eloszlast az osztésikban hatét
roztuk meg. A mozgé szerszamfél termogramja-
az ontvénynek a szerszdmbdl valé kidobédsa utén
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vettiik fel, vagyis amikor a szerszam a legnagyobb
mértékben nyilt szét. Az allé szerszamfél termo-
gramjat a szerszam nyitasa utan vettiik fel.

A kapott termogramok alapjan megszerkesz-
tettilk az adott felillet hémérséklet-eloszlasi tér-
képét. A felvételeknek bizonyos torzitdsa van,
mivel a termovizios kamerat a szerszam osztosik-
jahoz képest 45 °-ban helyeztiikk el (l.dbra).
A torzitdst akkor lehetett volna kikiiszobolni, ha
a termovizids kamerat egy tiikorrel kapesoltuk
volna dssze, amely a nyomdsos ént6gép ciklusédnak
megfelelGen mozgott volna: a szerszam nyitdsa-
kor 45°%-0s szogben a szerszdmfelek kozé, a szerszdm
zardsakor pedig onnan kifelé mozdult volna el.

A termoviziés vizsgdlatokat kétfészkes szer-
szammal végeztiik, amely fiitGtestek elGallitdsdra
szolgalt. A cél az volt, hogy meghatirozzuk ‘a
szerszamiireg feliiletének hémérséklet-eloszlasat.

(84311

1. «ibra. A termovizidos kamera feldallitasa a mérdshez

1 — nyomdasos Ontdégép, 2 — héntartd kemence, 3 — kezeldallas, § —
all6 szerszamfél. 5— mozgo szerszamfél, 6 és 7 — kamera egymis uté-
ni elhelyezése
Az eredmények azt mutattdk, hogy a hémérséklet
a szerszam felsd részén lényegesen kisebb, mint a
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2. dbra. A fitéelemek mozgé szerszdamfelének hémérséklet-eloszldsa (eredeti hiitérendszer)
\
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3. dbra. A fltéelemek mozgo szerszamfelénel hémerséklet-eloszlasa (miédositott hitdrendszer)

fobebmls kornyékén. A felsé részen a homérséklet
a két szerszamfélben is kiillonbozik egymastol.
A 2. dbra az 4116 szerszamfél h6mérséklet-eloszlasi
térképét mutatja.

Hogy megvaltoztassuk a szerszam egyenlétlen
hémérséklet-eloszlasat, megforditottuk a hitoviz
aramlasi irdnyat. Ezaltal a homérséklet-eloszlasi
térkép ekképpen modosult (3. dbra ) :

— a hdémérséklet-kiilonbségek jelentéktelen mér-
tékben csokkentek,

— a szerszdmiiregeken beliil a hGmérséklet egyen-
letesebb lett,

— a szerszamiiregekben az izotermanyaldbok kes-
kenyebbek lettek.

A hiitéviz dramlasi irdnyanak megforditasa
egyszerii volt, a szerszamot nem kellett dtalakitani.
Ez a megoldds természetesen nem hozott tokéletes
megolddst, mivel a h&mérséklet teljesen nem

egyenlitdott ki, mindazonaltal dtmutatasokat
adott a tovabbi szerszamtervezéshez.

A homérscéklet-closzlas meghatirozisa a
villamos analégia médszerével

A termografiai modszerrel csak az osztosik feldl
hozzaférheté felilletek hdmérséklet-eloszlasa ha-
tarozhaté meg. Hangsilyoznikell, hogy ez kizardlag
feliileti mérés, a szerszdém mélyebben fekvd rétegei-
nek hGmérséklet-eloszlasa igy nem dllapithaté meg.
Annak érdekében, hogy a szerszdm egész térfoga-
tanak homérsékletmezejét meghatarozhassuk (be-
leértve a betéteket és magokat is), mas médszerhez
kellett folyamodni.

A legegyszeriibb és leggyorsabb a villamos anald-
gia mddszere. Ez lehet6vé teszi a szerszdmiireg és a
hiitGesatornak kozti hdmérsékletmezé meghataro-
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4. dabra. A varrbgépkar mozgo szerszdmfelénel:
hémérsékletmezeje az osztésikban

zasat a szerszamiireg falanak dtlagos homérséklete
alapjan. A termografiai mddszerrel kapott perem-
feltételek felhasznalasiaval gyakorlatilag a szer-
szdm bérmelyik keresztmetszetének hémérséklet-
mezeje meghatdarozhato. A hémérsékletmezibil
meg lehet dllapitani mind a h6mérséklet-gradiense-
ket, mind a hdmérséklet-eloszlast az egyes betétek-
ben és magokban. A hdmérsékletmezik ismerete
mér lehetGvé teszi a hiitGesatorndk helyes terve-
zését, vagy a helytelen hiitGesatorndk kijavitdsat.
Ezdltal novelhetd a nyomésos ontdszerszam élet-
tartama.

Az analég vizsgdlatokat olyan szerszémokon
végeztiik el, amelyek varrégépkarok (sikanal6g),
illetve porlasztohozak (téranalég) gydrtasdra szol-
géltak. A szerszdmokat iizemi koriilmények kozott
hasznéltédk.

A 4. dbrdn a varrégépkar mozgé szerszimfelének
hémérsékletmezeje lithaté, amelyet termografiai
modszerrel készitettiink, mint ahogyan az elébb
mdr leirtuk. Az 5. dbra a szerszdm egy jellemzd
keresztmetszetének hdmérsékletmezejét mutatja.
A metszet a fébedmlén, a megvigdson és az ont-
vény egy részén is dtmegy. A keresztek mellé
irt  hdmérséklet-gradienseket az izoterméak dltal
hatdrolt hémérsékletmezik alapjan hatéroztuk
meg. A keresztek a formaiireg konturjatol, annak
normalisa irdnydban 10 mm-re helyezkednek el.

A mozgbé szerszamfél hémérséklet-gradiensei
15 és 132 K/em kozott valtoznak, a legtobb esetben
kisebbek, mint a 112 K/em névleges érték. A ki-
sebb gradiensii helyeken a szerszdmbetétek felii-
letének hiitése gyenge, itt nagyobb a hémérséklet,
mint ahogy az elméleti szamitdsok alapjdn vér-
nank. Ez azt jelenti, hogy a betét iizem kozben
hésokknak van kitéve, ezért gyorsabban elhasznélo-
dik. Az izotermékbo6l — kiilonésen a hiitGesatorndk
koriil elhelyezkedGkbil — arra kovetkeztethetiink,
hogy a hiitékizegnek a szerszdm hd6allapotdra
jelentéktelen hatdsa van. A hfitGesatorndk koriili
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mag hiitGesatorndja kozelében egy izotermdhoz
76 °C tartozik, és az ebbdl a csatorndbdl tavozé
viz h6mérséklete — amint a mérések bizonyitottak
— 55 °C. Tehat ennek a hiitéesatorndnak a mag
7 hémérsékletére kifejtett hatdsa kedvezibb, mint az
elébb emlitett csatorndké a szerszdmbetétre.

A hiitéesatorndk elhelyezését tigy modositottuk,
hogy a hémérséklet-gradiensek kozel legyenek a
névleges értékhez (6. dbra). Amint lathatd, a
gradiensek 112 és 136 K/em kozott vannak.

: n 1T
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5. dbra. A varrégépkar mozgé szerszdamfelénel
homérsékletmezeje eqy jellegzetes metszethen
(eredeti hiitbrendszer )
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7. dbra. A porlasztéhdiz szerszambetétjinel hémérséklet-
-eloszldsa eqy kivdlasztott metszetben, a tengelytdl
mért killonbizd tavolsdagokban
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A porlasztéhdz szerszamdnalk Wbmérsékletmezeje az dntvény felsd feliilete f6lte 5 mm-re elhelyezkedd sikban
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9. dbra. A porlasztéhdz szerszimdnalk hémérsékletmezeje az éntvény felsé feliilete alatt 15 mm-re elhelyezkedd sikban

Nincsen emlitésre mélto szords a szerszdmbetéten
beliil, a hdémérséklet-gradiensek megkozelitik a
névleges értéket. Mind a gradiensek értéke, mind
eloszldsa kedvezébb, mint a moddositds elGtti
szerszamban.

Egy mésik példa az analég midszer alkalmazdsa-
ra a porlasztohdz gyirtasira szolgdld szerszdm
vizsgdlata. A 7. d@brdn jobbra fent lathaté a por-
lasztohdz fele a hiitGesatornakkal és a vizsgdlt
keresztmetszet. A méreteket az elektrolitikus ceiid-
hoz képest is megadtuk. A h6mérséklet-eloszlast a
porlasztéhaz tengelyétGl szédmitott 30, 50, 70 és
85 mm tavolsagban, az elektrolitikus cella fene-
kétdl a folyadék felsé szintjéig hatdroztuk meg.
A diagramon bejeloltiik a porlaszt6hdz magassigét
is, igy ennek fiiggvényében értékelhetd a hiits-
csatorndk hatdsa a hdémérséklet-eloszlisra. Ez
kedvezéGtlennek tiinik. Javitani ugy lehet a hely-
zeten, hogy tobb, de kisebb keresztmetszetii
hiitGesatornat alkalmazunk.
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10. abra. A porlasztohaz fels6 sikjara merdleges hlmérséklet-gradiensel eloszldsa

Meghataroztuk a h6mérsékletmezit a porlaszto-
haz felsé felillete folott 5 mm-re (8. dbra) és
alatta 15 mm-re elhelyezkedd, parhuzamos sikban
is (9. dbra). A hiitéesatorndk szémozisa meg-
egyezik a 7. dbra jobb felsG részén levd rajzéval.
A 8. dbrdn lathato, hogy a szivékamra homérsék-
lete 175 és 95 °C kozott valtozik, a hGmérséklet-
kiilonhség ebben a keresztmetszetben 80 K. A 8.
és a 9. dbra osszehasonlitdsdbdl nyilvanvalévéa
valik a fels6 ontvényperemhez kozel elhelyezett
hiitGéesatorna hatdsa.

A 8. és 9. dbran bemutatott mérési eredmények-
b6l meg lehet hatérozni a hémérséklet-gradien-
seket pl. a porlasztéhdz felsG sikjara merdlegesen
(10. dbra ). A hémérséklet-gradiensek szdmitasakor
abbélindultunk ki, hogy a termogréfiai vizsgdlatok
szerint a szerszimbetét feliiletének kozepes hd-
mérséklete 190 °C. A gradiensek 18 és 110 K/em

kozott valtoznak. A névleges gradiens a széban
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forgd ontvényre (Granként 30 lovést véve alapul)
82 K/em.

A 10. dbrdn lathat6, hogy a legkisebb a hdmér-
séklet-gradiens a szivokamra és az iszohaz kozott :
18 K/em. Azonos tavolsagban a madsik oldalon
a gradiens 24 K/cm, ami nyilvdnvaléan a kozeli
hiitGesatorna hatdsdval van osszefiiggésben. A por-
laszt6haz f6tengelyéts]l mért tavolsag novekedésé-
vel egyre né a hémérséklet-gradiens, a peremen
110 K/em koriil van. \

Feltételezhetd, hogy a kisérleteileg meghatéro-
zott hémérséklet-gradiensek messzemenGen el-
térnek a szdmitott (névleges) értéktdl. Ez minde-
nekel6tt a fétengelyhez kozeli részekre igaz, ahol a
kisérletileg meghatdrozott értékek kisebbek. A je-
lents kiillonbségek a hiitGesatorndra és az ennek
kirnyezetében megdllapitott hémérsékletekre ve-
zethetGk vissza. Ezen a kedvezStlen jelenségen
csak a magok hiitésével lehet segiteni.

Osszefoglalis

A helyesen szerkesztett nyomésos ontdszersza-
mot az jellemzi, hogy a hémérséklet-gradiensek
a formaiireg feliiletén — legaldbbis megkozelitéen
— azonosak, és megfelelnek az adott ontvény
orankénti 1ovésszdmabol szdmitott névleges ér-
téknek. Az ilyen szerszimbdl a héelvezetés egyen-
letes, ninecsenek kiilonboz6d hémérsékletii szer-
szdmrészek, amelyek a termikus fesziiltségek
révén a szerszam élettartamit csokkentenék.
Ha egyenlGek a hémérséklet-gradiensek, akkor az
ontvény is egyenletesen hiil le, és geometridja
nem valtozik meg.

A bemutatott példakbdl lathatd, hogy az ismer-
tetett modszerek a hdfolyamatok vizsgdlatéra
széles korben alkalmazhatok. A példdkbol az is
kitiinik, hogy ezek a mddszerek kiilon-kiilon, de
egymiast kiegészitve is haszndlhatok. Ettdl fiiggden
a homérséklet-eloszlast csak az osztdsikban vagy
erre merGleges keresztmetszetekben is meg lehet
hatérozni.

Végiil megemlitiink néhény feltételt és eqyszeriisi-
tést, amelyek a kapott eredmények pontossdgit
befolydsolhatjak :

— a termoviziés kamerdanak a megfigyelt feliilet-
hez képest szighen valé elhelyezése bizonyos
torzitast okoz a kapott képen; elGfordulhat,
hogy a szomszédos részek izotermdi részben
fedik egymast, kiilonosen akkor, ha mély. a
formaiireg, vagy kiall6 magok vannak;

— a névleges hémérséklet-gradiens szdmitdsakor
a héaramlésra merdleges feliiletként az ontvény
(beleértve a bedmlGrendszert) feliiletének vetii-
letét vettiik;

— a szémitdsok megkonnyitése érdekében nem
voltunk tekintettel a folyékony és a szildrd
allapothoz tartozé kizepes fajlagos hGkapacitds
kozti kiilonbségre;

— feltételeztiik, hogy a szerszdmiireg feliiletének
hémérséklete dllandé;

— a modellezéskor feltételeztiik, hogy a hdmérsék-
letmez6 az adott id6pontban dlland6.

A fentiekbdl eredé pontatlansigok ellenére az
ismertetett médszerek nagy segitséget nytjthat-
nak mind a szerszémtervezének, mind az iizemi
technolégusnak, példaul ha sziikségessé vélik a
hiitérendszer cseréje. A vizsgdlati eredmények
hasznosak lehetnek akkor is, amikor elkészitik a
szerszdm duplikdtjit, mert segitségiikkel meg
lehet hatdrozni a sziikséges médositdsokat.
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Prace Inst. Odlew.,

Allami dijasunk

Dr. Viords Arpad kohémérniék, a miiszaki tudomd-
nyok kandidatusa, a Csepel

Mivek Vas- és Acél-

ontode igazgatdja, a hazai vasintészet fejlesztése, kor-
szerti gyartdasi modszerek alkalmazdsa és a mindségi
antvénygyartas terén kifejtett kiemelkedéen eredmeé-
nyes tevékenységéért hazdank felszabaduldsinak 40.
évforduléja alkalmabél Allami Dijat kapott. Tagtdr-
sunknak a dij elnyerése alkalmabdl dszintén gratula-
lunk,
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Szakosztalyi hirek

Evzird vezetségi iilés

Az Ontodei Szakosztaly évzard, kib6vitett vezetségi
iilése 1984. december 17-én volt a Ganz-Médvag Sorok-
sdari Vasontodéjében. Az elndkséghen dr. Bako Kdaroly
f6titkarhelyettes, dr. Kovaes DezsG szakosztilyi elnok,
Benyovszky Moric alelndk, Sereg Gyirgy, a Soroksdri
Vasontode igazgatoja és Sdndor Jozsef, a Szakosztily
titkdra foglalt helyet.

Els6ként Sereq Gyirgy igazgat6 tidvozolte a megjelen-
teket, és rovid dttekintést adott a gydr tevékenységérol.
Ezt kbvetoon dr. Kovdes Dezsé elnok ismertette a napi-
rendet.

Az els6 napirendi pontban helyi szervezetek és szak-
ecsoportok beszamoldjira keriilt sor.

A Szakosztdly 1984. évi tevékenységét Sdandor Jozsef
titkdr ismertette.

Szakosztalyunk munkdjat az év elsé vezetOségi
iilésén jovdhagyott munkaterv szerint végezte. Ez a
munka a helyi szervezetek, szakesoportok és munka-
bizottsigok tevékenységének Osszessége. Szakosztialyunk
a munkatervben rogzitett feladatok jelentés részét
teljesitette. Mivel a legutébbi vezetGségi iilésen be-
szamoltunk az ligyvezetGség kozel féléves tevékeny-
ségérol, ezért most egyes eseményeket csak érintSlege-
sen emlitiink. (A szakesoportok, munkabizottsigok és
helyi szervezetek beszamol6i a vezetOségi iilés ismer-
tetése utdn olvashatok.)

Az 1984. év nagyrendezvénye a VII. nyomésos és fém-
ontészeti napok voltak. Err6l mdr részletesen beszdamol-
tunk, most csupdn azt emeljiitk ki, hogy az ott tartott
informécids elbaddsok jelentds, kb. 4000 dollar bevé-
telt jelentettek egyesiiletiinknek., Az LKM-ben tevé-
kenykedd helyi szervezetiink munkdjit dieséria ,,100
éves a didsgyori acélontészet” cimfi kétnapos rendezvény-
sorozat megszervezése, amelyen néhdny helyi szerveze-
tiink is képviseltette, magat. Ugy véljitk, hogy joval
nagyobb érdekl6désre tarthatott volna szdémot szak-
embereink részér6l ez a rendezvény. Rendezvényeink
k6zé sorolhatjuk a panteon avatdsit is, amely az 6nté-
szettorténeti és muzeumi szakesoport tagjainak dldo-
zatos munkédjit dieséri. A kornyezetvédelmi munka-
bizottsdg a veszélyes ontodei hulladékokrél rendezett
ankétot igen nagyszdémi részvétellel. A helyi szerveze-
tek és a szakesoportok beszdmol6éi még szamos kisebb
rendezvényrdl tesznek emlitést.

1984-ben viszonylag kevés informdceios eléaddst tar-
tottunk. A VII. nyomédsos és fémontészeti napok kere-
tében a Biihler, a STRIKO, a Vereinigte Edelstahl-
werke, a Centrotechnica és a Chem-Trend cégek tar-
tottak el6addst. A Hilger cég gydrtmdnyismertetSjére
a Gellért Szdlléban keriilt sor, amelyet masnap a Sorok-
séri Vasontodében' gyakorlati bemutaté kovetett. Az
év végén rendezte meg a csepeli helyi szervezet az IMM-
CO kétnapos szemindriumst, amelyen az 6ntvénygydrtok
és 6ntvényfelhaszndlok részér6l mintegy 160 szakember
vett részt.

A fenti rendezvényeken tobb szdz szakember ismer-
kedhetett meg a legfejlettebb technolégidkkal. Sajns-
latos médon némelyik cég mintha lebecsiilte volna szak-
embereink ismereteit, mert meglehetésen propaganda-
jellegii el6addst tartott. Az informdeiés eléaddsok
osszbevétele kb. 7000 dolldr volt.

A Lulfoldi tarsegyesiletekkel kialakitott kapesolataink
tobbnyire jol miikbdnek, tovabb béviiltek. Az elmaradt
rendezvények és az ismert devizakorlditoz6 intézkedések
ellenére csehszlovikiai kapesolatainkat szinten tudtuk
tartani. Nem mondhatjuk el ugyanezt a NDK-val
valé kapesolatunkr6l. Az NDK-ban meghirdetett négy
nemzetkozi részvételi rendezvény koziil hdrom el-
maradt. Tovabb neheziti kapesolataink dpoldsit, hogy a
Kammer der Technik a devizamentes cserék szdmdit
alacsony szinten tartjan. Az NDK-beli villalatokndl
miikédd helyi szervezetekkel az elmilt években meg-
kezdett kapesolatfelvétel azonban szép eredményeket
hozott: aluminiuméntészeti, preciziés oOntészeti, szi-
mitdstechnikai és ontészettorténeti szakembereink jir-
tak NDK-beli partnereiknél.

A lengyel kapesolatainkban némi fejlédés tapasztal-
haté. 1984-ben két, negyven f6s csoportot fogadtak az
apei, csepeli és soroksdri tagtdrsaink. Latogatdsukat az
apei kollégak viszonoztdk. Ausztridgval a cserés lehets-
ségeink bbviiltek. Az Osztrik Ont6k Egyesiilete is té-
mogatja a kapesolatok hévitését, igy remélhetbleg nines
akaddlya annak, hogy az elkivetkez6 években még
tobb szakember tegyen nyugati szomszédunkndl ldto-
gatdst. 1984-ben is lehetOség nyilt arra, hogy a Német
Ontok Egyesiiletének éves konferemcidjén egy tag-
tdrsunk részt vegyen. A legnagyobb el6relépést kapeso-
lataink dpoldsdaban a jugoszliviai ontédékben tevékeny-
ked6 térsszervezetekkel értiik el. Evente 8—10 kolléga
cserelitogatdsit tervezziik.

Egyesiiletiink a szakosztdly tagjainak wutaztatdsdra
50 ezer devizaforintot és 270 E Ft keretosszeget boesd-
tott: rendelkezésre. Az év kozben modositott elbirdsok
alapjan 1984-ben az Egyesiilet a két évvel ezel6tt ki-
termelt deviza 259 -dt fordithatta kiutazdsra. Ezek az
osszegek azonban esupdn keretek, amelyeknek a forint-
fedezetét szakosztalyunknak kell kigazc{élkodnia. Ezért
vagyunk kénytelenek villalatainkatarra kérni, hogy dol-
gozojuk utazasi koltségei egy részének forintkoltségét vil-
laljak &t.

Ebben az évben szakosztalyunk devizakerete terhére
szdz tagtdarsunk vett részt kiilfoldi kikiildetésben (1.
tabldazat), ez 398 embernapot jelent. Csupdn az év leg-
rangosabb rendezvényére, a GIFA-ra 13 tagtdrsunkat
kiildtiik ki.

Idén a Bdnydszati Szakosztdllyal két kozos rendez-
vényt szerveztiink. Az év els6 feléhen Kisorson az onto-
dei homokok el6allitdsinak minbségi és mennyiségi
problémaéirél, novemberben pedig Mdadon az ontodei
bentonitrél tandcskoztak a felhaszndld és gydrté szak-
emberek. A Bdnydszati Szakosztaly szorgalmazza a
fenti témdak folytatdsdt, és kéri, hogy szakembereink a
problémék feltdrdsdval segitsék a termékeket el6allitd
szakemberek munkdjit.

Egyesiiletiink 72. kiilldottkozgy (ilésén szakosztdlyunk
tagjai koziill Lantos Istvan, Lengyel Kdroly és Szende
Gyorgy Kivalé Munkdért kitiintetést, Sdndor Jozsef
pedig Zorkéezy Samu-emlékérmet kapott. Kovdts
Miklost a miivel6dési miniszter részesitette Kivalo
Munkdért kitiintetésben. A csepeli helyi szervezet
25 éves jubileuma alkalmdibél megkapta az OMBKE
emlékérméjét.

Az Ontidei Szakosztily kiilféldi tanulményitjai

1984-ben
A kiutazas Kiuta-
: Rendezvény neve  z6k NAapok
helye ideje sz6ma SzAma
Tatralomnic 1. 10—13. VasOntészetifejlesztési
(€8) konferencia 1 4

Brno (C8) II. 21—24. Robot ‘84 konferencia 2 4
Lipcse (NDK) I11. 12—16. Lipcsei tavaszi vasar 1 4
Lobenstein IV. 9—13. Preciziés Ontészeti
(NDK) tapasztalatesere 2 5
Gera (NDK) IV. 10—11. FormézastechnolGgiai

konferencia 1 4
Leoben (A) 1V. 256—28, Osztrdk dnténapok 2 4
Ada(YU) V. 14—17. Materials and Methods

konferencidja 6 4
Wernigerode V. 14—18. Fémobntészeti
(NDK) tapasztalatcsere 5 5
Drezda—
—Freiberg V. 21—25. Ontészettdrténeti
(NDK) tapasztalatesere 4 4
Lisszabon (P) VI. 16—23. Nemzetkodzi dnto-

kougre'aszus 2 5
Diisseldorf (D) VI. 22—28. GIFA 84 13 3
Préga (C8S) ‘VII. 2— 6. Munkavédelmi

konferencia b 5
Freiberg VIIL 20—24. Ifjasagi bizottsig
(NDK) tanulminydtja 44 4
Bécs (A) I1X. 10—14. Ontészeti tapasztalat-

csere 4 4
Ada (Y U) IX. 20—=24. Ontészeti tapasztalat-

csere 1 4
Vraca (BG) X. 65— (. Ontészeti konferencia o 8
Moszkva—
—Priga X. 4—11. CIATY elnOkségi filés 1 8
Stuttgart (D) X. 18—=19. Német ontdnapok 1 2
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Egyesiiletiink elnokségi iilései koziil a februdrinak
a csepeli, az oktéberinek pedig az apei helyi szervezetiink
volt a hdzigazddja.

A Miskole 85 kidllitis és eléaddssorozat szervezd
bizottsagdanak titkdra szakosztdlyunk alelnike, Benyov-
szky Morie. A rendezvény ideje oktober 22—25., helye a
miskolei Virosi Sportesarnok. Egyesiilotiink a banydsz,
kohisz és erdész felsGoktatdas meginduldsdnak 250.
évforduldjit, az 1985. évet jubileumi évnek nyilvanitotta.
Igy a X1. magyar onténapokat s a 250 éves Alma Mater
koszontése fogja dthatni.

Megjelent & megbizdsos munkdk véllaldsdnak és
pénziigyi elszdamoldsinak szabdlyzata. Ugyanesak meg-
jelent a felhivds az egyesiilet lapjaiban az egyesiileti
szakértéi  névjegyzékbe torténd felvétel modjarél.
Egyesiiletiink azt tervezi, hogy a megbizdsos munkdkat
elsésorban a szakértéi névjegyzékben szerepld tag-
tdarsainkkal végezteti el. Sajndlatos, hogy a felhivdsra
mindossze hat tagtirsunk jelentkezett, ezért a felhivist
az Ontodében ismét kozzétessziik.

Az OMBKE tisztijité kiilditthozgyfilésére 1985. no-
vember 16-d4n keriil sor. Hagyomdnyainknak megfelels-
en, az egyves szakosztilyok el6tte valé nap, november
15-én tartjak a tiszthajitast. A jelolést a jelenleg érvény-
ben levsé alapszabdly el6irdsainak megfeleléen kell
el6késziteni. Az OMBKE jelsl6 bizottsdginak elndke
Selmeczi Béla. A bizottsagha szakosztalyunkb6l dr.
Varga Ferenc, a szakosztilyi jelols bizottsig vezetGje
keriilt.

Szakosztdlyunk beszdmolt az Egyesiilet elnikségének
az 1982—84 kozott végzett munkidjarol. A beszdamolét
az elnbkség elfogadta, az Ontodei Szakosztdalyt munkdd-
Jaért jegyzbkinyvi dicséretben részesitette.

Elhatdaroztuk, hogy a meglehetdsen sziikis szak-
konyvellitis helyzetén egyesiiletiink kiaddsdban meg-
jelentetends szakkonyvekkel segitiink. Tgen szép ki-
adiashan és elfogadhaté dron megjelent az ,,Ontodék
kirnyezetének védelme™ eimfi  kiadvdny, amelyet
Horvith Liszlé és dr. Viris Arpiad a CIATE kornyezet-
védelmi bizottsdgdanak kiadvinyai alapjin rendezett
sajté ali. Hamarosan megjelenik a , Kézikinyv a
kupolokemencék iizeméhez” ‘efmii  kiadvdny is. A
GISAG dltal kiadott konyv forditdsdit és sajto ald rende-
zését az Ontddei Villalat helyi szervezete kezdeményez-
te, és Egerviri Ferenc és Szl Kdilmdn végerzte el.
Jelenleg is tobh, hasonlé kiadvényon dolgoznak tag-
tdarsaink, fgy a jové évben remélhetbleg még tébh
szakkonyv kinddsdra nyflik alkalmunk.

1984-ben hetedik alkalommal jelent meg az Ontészeti
zsebldnyv. Kiilon orom, hogy a kivetkezd szdmban
minden eddiginél tobb vdllalat tesz kiozzé hirdetést,
hozzijiralva ezzel a kindds kiltségeihez. E kiadvinyun-
kat tagtdirsaink minden évben téritésmentesen kapjik
kézhez. Eziton is kiszonetet mondunk a kiadvinyt
tdmogaté villalatainknak és Kowdes Leszlé tagtdrsunk-
nak, aki azt évek Gta igen nagy hozzdértéssel szerkeszti.

Egyesiiletiinket anyagilag is tdmogatd villalataink
szdma az elmilt évben a Keeskeméti Zomidne- és Kad-
gydrral és a Magyar Gordiilléesapagy Mfivekkel boviilt.
Ugy véljiik, tovabbi villalatok is szivesen lépnének a
jogitag vdllalatok sordba. Erre az iigyvezetOség ebben
az évben az eddiginél joval nagyobb gondot kivin
forditani.

Egyesiiletiink bevételi forrdsai a jogi tagdijak egy
régze (masik része az OMBKE fenntartdsi koltségeire
forditodik), az egyéni tagdijak (teljes egészében a lapok
kiaddsdra forditodik), a rendezvények és a meghizisos
munkdk bevétele. Egyesiiletiinknek — mindenekelGtt a
megbizdsos munkakbdl adodo jelentés adminisztricios
tobbletmunka kévetkeztében tandcsos lenne dt-
térnie a gépi adatfeldolgozisra. Ez pontosabhb és folya-
matos informdciét adhatna a szakosztdlyoknak, el6-
segitve ezzel pénziigyi gazddlkoddsukat. Részben ennek
hidnya is okozhatta, hogy nem folytak be a kiilfoldi
tanulmanyutakon jart tagtarsaink vallalataitol a kolt-
ségek egy részének forint fedezetei, ami végiil is az 1983.
évet veszteségessé tette. Ugyvezetdségiink a pénziigyi
gazddlkoddsra 1984-ben nagyobb figyelmet forditott,
minden reményiink megvan, hogy az évet nyereséggel
zdrjuk.
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A beszdamolohoz elséként dr. Vords Arpid szolt hozza.
Elmondta, hogy az MTESZ nagy stlyt helyez arra, hogy
az egyesiletek munkidjival megismertesse a fiszaki
kozvéleményt. Ennek egyvik formaja, hogy az MTESZ
Tajékoztatoban rovidebb-hosszabb irdasos anyagok je-
lennek meg az egyesiiletek életérsl. Sajndlatos maédon
az OMBKE-r6l, illetve az dntodei Szakosztdlyrél szinte
semmi sem jelenik meg ebben a folydirathan. Kéri, hogy
a szakosztily vezetfsége forditson nagyobl figyelmet
erre.

Toth Andrds kérte, hogy a szerkeszték tegyék lehe-
tévé, hogy az Ontodében megjelend cikkek lektordlt
szovegeit a szerzOk megtekinthessék.

Duddas Gyula a csepeli helyi szervezet nevében meg-
hivta a vezetOséget, hogy 1985 elsG vezetOségi iilését
ismét Csepelen tartsa meg. Kérte, hogy a programokat
ugy dllitsak 6ssze, hogy azok a lehet6 legkevéshé essenek
a munkaidébe,

Ezutin a jutalmak dtaddsa kivetkezett. Hagyomi-
nyainknak megfeleléen, a helyi szervezetekben, szak-
csoportokban, munkabizottsigokban tevékenykedd leg-
aktivabb tagtdrsainkat az év utolsé vezetOségi iilésén
szerény jutalomban részesiti egyesiiletiink. Ugyancsak
hagyomdny, hogy az év sordn az Ontédében megjelent
legszinvonalasabb cikkeket, és az 6ntédgazatos hallga-
tok legkiemelked6bb TDK-dolgozatait is dijazzuk.
A nivadijas eikkek eimét az Ontode mar kozolte. Az On-
tészeti tanszék javaslata alapjin TDK-dolgozatdért
Belthoffer Laszlo, Jung Judit és Klein Kdaroly kapott
jutalmat.

A vezetGségi iilés Benyovszhky Mdrie zérszavival ért
viget, : ‘

S.J.

Az acélint§ szakesoport 1984, évi munkija

A szakesoport 1984. jiinius 13-dn, az LKM-ben tar-
tott szakosztdly vezetdségi iilésen szdamolt bhe a meg-
alakulds 6ta végzett munkajarél. A beszdamold kiemelte,
hogy sziikségszer(i és hasznos volt az acélontd szak-
csoport létrehozdsa. Rendezvényeink irdnt mindig nagy
az érdeklodés, s ez biztositja a szakteriileten dolgozok
kolestnis megismerését és a tapasztalatok kicserélését.

Vezetdségi iilést  hdarom alkalommal tartottunk.
Janudr 16-an (Budapest) a CIATF munkabizottsdgai-
val valé kapesolat és az acélontészeti publikdcios
tevékenység helyzete, jinius 7-én (Oroshdza) a luL)
cikkellitasianak helyzete, tovdahba a helyi szervezete
¢ az acélontd szakesoport munkdjinak koordingeidja,
november 19-én - (Budapest) egy szakmai eléadds (dr.
Mésziros Istedan: Az acélontvénygydrtds  technikai
szinvonala a felhaszndl6i igények titkrében), az 1984,
évi munkaterv értékelése és az 1985. évi munkatery
kitfizése szerepelt a napirenden.

Jinius 7—8-in Oroshdzin, az Alfoldi Kéolajipari
Gépgydrban  szakmai napokat tartottunk, amelyen
iizemlitogatds, bardti est és a kovetkezd el6addsok
szerepeltek :

Enyingi Kdalmdan (KTMF, Gyo6r): Az acélontvények
hékezelésének kiilonleges kérdései.

Viasits Gyorgy (AKG, Oroshdza): Az acélontvények
mindségi kovetelményeit kielégitd acélgyirtdsi eljirds
kidolgozisa az AKG acélontodéjében.

Imre Laszl6 (AKG, Oroshdza): Az acélontvénygydartas
technologiai kérdései az AKG acélontodéjében. _

A szakesoport tagjai aktivan részt vettek a ,, 100 éyes
a didsgy6ri acélontészet’ rendezvény lebonyolitdsdban.

A szakesoport két tagjinak tolldbol eldadds hangzott
el az 51. nemzetkozi ontdkongresszuson (dr. Szegedi
Jézsef—dr. Vida Laszld: A folyékony acélok tntészeti
és metallurgiai tulajdonsdgainak javitdsa iistmetallur-
giai modszerekkel).

A szakesoportban végzett munkdrél rendszeresen
beszdmoltunk az Ontode hasdbjain.

Az acélonté szakesoport nyilvdntartott tagjainak
szdma T4,

Dr. Szegedi Jozsef
titkir

Banyaszati és Kohdszati Lapok — ONTODE 36. évfolyam, 1985. 4. szam



A féminté szakesoport 1984, évi munkija

A szakesoport legfontogsabhb munkdja a VIL nyomisos
és fémontészeti napok megszervezése volt. A rendezéshen
a szakesoporthoz tartozo nyomdsos ontészeti munka-
bizottsdg és a Csongrid megyei helyi szervezet miiko-
dott kozre. A rendezviénysorozatban eddig az 1984, évi
volt a legsikeresebl, a legnagyobb részvetelii és a leg-
tobb elbadot felvonultatd. A 28 eléuddshol 12 Kkiilfoldi
volt. A rutinos rendezdgdrda nemzetkozi szintre emelte
a rendezvényt.

Az elsb félévre torvoezett vezetOsigi iilésiinket mireius
26-in  tartottuk meg. Klmaradt viszont a mdreiusra
toervezott klubnap, amelyen a kialloldi tanulmdny utak-

rol kivantunk beszdémolni (a beszdamolok az Ontode,

hasdbjain jelentek meg). 1985-r¢ halasztottuk a be-
rettyoijfalui  iizemlitogatist, mert ez a tervezett
idéponthan még nem volt a gydr szimdra alkalinas.
A Szegedi Vas- és Fémontiode meglitogatdsira a VII.
nyomisos és fémontészeti napok keretében keriilt sor.

A szakesoport elndke dprilis 13-dn eléadist tartott
a Ganz Villanjossdgi Miivek csidtaljai ontodéjében a
nagy szilirdsdga aluminium ontvények gyéirtisdrol.

December 3-an klubnapot tartottunk a nagy szildrd-
sagi otvozetek hokezelési problémairol.

Ot tagtdrsunk mdjusban tanulmdnyutat tett a
wernigerodei és harzgerodei ontodében. Ennek viszon-
zésaként a VII. nyomdsos és fémontészeti napokon
négy NDK-beli kollégat lattunk vendégiil, koziilitk
ketté eléaddst is tartott. A szakcsoport tobb tagja
megldatogatta a GIFA-t is.

A munkaterviinkon kiviil elkezdtiink egy nagy munkat,
amelyben dr. Pilissy Lajos vezetésével hat tagtdarsunk
vesz részt. Elkészitjitk a magyvar fémontodék listdjat
egy kb. tiz évvel ezel6tti, idejét mmilta munkdra tamasz-
kodva. Ezzel parhuzamosan felmérjiik az orszig nyomd-
sos OntOgépeit, s Osszehasonlitdst tesziink az 1974-es
adatokkal. Mindkét munka kb. 809 -ban készen van.

Segitséget nytjtottunk a kohdszok és 6nték panteon-
jaban felallitott szobrok ledontéséhez.

Tarjan Béla
titkdr

A formazastechnologiai szakesoport 1984, évi
munkija

A munka kozéppontjaiban a formazoanyag-ellitis
problémai dllottak. A vallalatokhoz intézett korkérdés
formajaban adatokat gy(ijtottiink az ontédei homokok-
kal kapesolatos helyzetr6l és az igényekrdl. A felimérés
nem hozott teljes korti eredményt, de elég magas foki
reprezentdaciojat adta a helyzetnek. I8 szerint a hazai
ontodék homokfogyasztdsa évi 300 000 tonndra heesiil-
het6, ebb6l 60 000 t importhdl szdrmazik. Az dntodeék
jelentds része hatdrozottan kifogdsolta a K jel( homokok
poros voltdit, elénytelen szemesealakjit és ingadozd
mindségeét. :

A felmérés, valamint a GTI1 és az NME Ontészeti
Tanszéke dltal végzett tjabb vizsgilatok ramutattak
a homok mindségével kapesolatos olyan lényeges ossze-
fliggésekre, amelyeket eddig sem a homok termel6i, sem
a felhaszndloi nem ismertelk. A GTI-ben végzett BET-
madszerit mérések azt mutattik, hogy a kisorsi homo-
kok fajlagos feliilete igen nagy, mig pl. a finomabl
szemesézet{i iiveghomokok felitlete kisebh. Jellemza,
hogy pl..a K 3 jelii homokunk kézepes szemesemérete
gyvakorlatilag  azonos a Quarzwerke Testsand-éval
(0,25 mm), és GIF-modszeri méréssel a fujlagos feliile-
titk is egyvforminak adodott. BET-méréssel a K 3
hétszer nagyobb fajlagos felitleti, és a furdngyantds
homokkeverékekben sokkal gyengébb eredményeket
is ad. A fajlagos felitlet és a szitkséges kotGanyag mennyi-
sége kozott szoros Osszeliiggés van, ami hagyominyos
modszerekkel nem kovetheto.

Februdr 25-én a szakesoport vezetGsége ezekrdl a
munkakrol el6zetes meghbeszélést tartott, majd mdjus
3—4-én részt vett a Banydszati Szakosztidllyal kézosen
szervezett ankéton és iizemliatogatdson.

A szeptember 5-i szakmai napon az Egyesiilet helyi-
ségében Tokdr Istvdn elbaddst tartott az ontddei ho-
mokok minéségével kapesolatos tjabb kutatdsokrol,

ifj. Hollési Béla pedig téjékoztatast adott az CTATF
1.5 munkabizottsdganak diisseldorfi iilésérél, amelyen
a szakesoport dltal elGkeészitett  vizsgilati anyaggal
vett részt. Szende Gyirgy ismertette a mdjusi homok-
ankét, valamint a homokfelmérés tapasztalatait. Az
eléaddasokat élénk vita kivette.

Szeptember 26-an a soproni vasintiodében tartottunk
rendezvényt  formizdstechnolégiai - kérdésekrdl,  No-
vember 15-én a Banydszati és az Ontodei Szakosztily
kivzis rendezésében az Orszigos Erc- és Asviny binydk
Hegyaljai  Mfiveiben, Mdadon szakmai tandeskozist
tartottunk a bentonitellitds problémadirdl.

Aktiv munkdat végzett 1984-ben a szakesoport preei-
zios Ontészeti munkabizottsign Hedry  Béla vezetésé-
vel. Tobh vezetoségi iilés és sziikehb Kkorfi szakmai
meghbeszélés  mellett két nyilvdnos rendezvényvt  tar-
tottak.

Majus 9-én a munkabizottsig a G'T1-ben gy(ilt Ossze,
megtekintette az intézet ontészeti osztalyanak labora-
toriumait, meghallgatta és megvitatta az ott foly6
pontosontészeti munkdkrol sz016 tdjékoztatot.

Oktober 10-én a Szegedi Kéziszerszamgyir precizios
ontodéje latta vendégiill a munkabizottsigot. Dedk
Jozsef, az intide vezetOje ismertette a gydrra vonatkozo
adatokat, majd bemutatta nz iizemet.

A preciziés Ontészeti munkabizottsig  vezetOsége
november 28-dn, a szakesoport vezetOsége pedi

december 12-én évzdard iilést tartott, és kialakitotta
1985. évi elképzeléseit.

Szende Gyorgy

elnok

A mintakészité szakesoport 1984, évi munkija

Alapvets feladatunknak tartottuk a mintakészitok
osszefogdsit és a szakesoport tevékenységének szélesebh
alapokra helyezését. 1984-ben a szakesoport tagsdga
szerény mértékben tovabb novekedett, f6ként a vidéki
viillalatoktdél jelentkezékkel.

Orvendetes tény, hogy a szakmai utanpotlas biztosi-
tisa _érdekében tett er6feszitések fokozatosan bedérnek,
o l(uwi.ltjék a hozza flizott reményeket. Az utdhbi
hidrom évben a beiskoldzdsi létszam tartésan 45 folé
emelkedett, és ez a mennyiségi viltozisok mellett
minéségi valtozdst is hozott.

Misik f6 eélunk az informdceios elbaddsok szervezése
¢s nzokon torténd aktiv részvétel volt.

Négy [(0s delegicidé meglitogatta o CIBA GEIGY
céget, ahol megismerkedtiink a mtanyag mintiak készi-
tésének 1) technologidgival. Megtekintettitk a Diissel-
dorfban megrendezett GIFA Kiallitdst is.

Aprilis 12—13-4n Hordnyban tartottuk az esedékes
éves kozgyiilésiinket, amelyen kozel 40 [6 vett részt
— dlvezte a Ganz-Mdavag mintakészitéinek vendég-
szeretetot.

Az Acdlonté és Csbgyir tervezott
objektiv. okok miatt clmaradt, ezt
tervezzitk megvalositani.

A vezetésigi iilések programjan a kovetkez6 volt:

Janudr 23, A tdrgyévi feladatok megbeszélése, a
szervezettség, a bizalmi hilozat a villalatokndl.

Mircius 19. Oralitogatis a 7. sz. Ipari Szakmunlkiis-
képzb Intézothen. A szakmunkdsképzés gondjai, pers-
pektivija.

Juinins 25, Litogatdis a Csepel Miivek Vas- és Acél-
ontode mintakészité tizemében. Fuesek Istedn koop-
taldsa a szakesoport vezetdségébe.

Nzeptember 17. Az Gsz1 feladatok megheszélése.

November 17. Az éves munka értékelése, az 1985-i
munka- és koltségvetési tery dsszeillitdsa.

December 18, Kibovitett évzird vezetOségi

Buzgo Béla
titkdr

meglitogatisa
1985  tavaszin

itlés.

Az intészetioriéneti és mazeumi szakesoport 1984,
évi munkiaja

A didsgy6ri acélontészet 100 éves torténetére vonat-
kozé levéltari kutatds befejez6dott. A feldolgozott
anyag az Ontodében megjelent. A fém- és vasontd
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manufaktardk levéltdari kutatdsa az Orszdgos Levéltar-
ban folyamatosan torténik. Az dntészeti ipar katal6gu-
sainak gyfijtése dathuzodik az 1985. évre. 1984-ben
értékes, XIX. szdzadi ontészeti katalégusok keriiltek
az Ontédei Mizeumba. Az ontészet torténetének kro-
noldgiai feldolgozdsa a XIX. sz. kozepéig elkésziilt.
A cementformazds torténetérdl tanulmany jelent meg
az Ontodében. ¢

Az 1984. évi feladatok legkiemelked6bb témdja a
Eantaon kialakitdsa és a szobrok elkészitése volt.

yesiiletiink elndkségének aldfrdsdval 17 villalatot
kértiink fel anyagi tdmogatdsra. A felkérés alapjén
245 E Ft gyfilt ossze. A kohdszati Gydrépité Villalat
dldozatkész tdmogatdsdaval elkésziilt a 8 szobortartod
posztamens. A Képz6- és Iparmfivészeti Kivitelez6
Véllalat szoborontiédéje az 6t szobrot dijmentesen le-
tisztitotta és patindzta. A CSMVA egy szobor hibds
ontését megjavitotta, és m;%y segitséget nytjtott a
kidllitds megrendezéséhez. Kiilon ki kell emelni a
Székesfehérvari Nehézfémontodét, ahol hdrom szobrot,
tovabbd a Mosonmagyaréviri Fémszerelvénygydrat,
ahol egy szobrot 6ntéttek le.

A panteont iinnepség keretében 1984. oktéber 5-én
avatta fel Soltész I'stvdn miniszterhelyettes, egyesiiletiink
elndke. A szoboravaté iinnepséget Osszekapesoltuk a
magyarorszdgi acélontészet 100 éves jubileumédnak
zdrbiinnepségével, amely alkalombél megnyflt a dids-
gyobri acélontészet 100 évét bemutatod kidllitas, és egy
0j kamarakidllitds a XIX. szdzadi vasontészet remekei
cimmel.

A Minisztérium dltal rendelkezésre bocesdtott keret-
b6l kb. 50 mfivészi ontvény megvisdrlisira volt lehe-
toségiink.

Tatar Sdndor a siatoraljatijhelyi miiszaki napok alkal-
maval el6addst tartott ,,A magyarorszdgi kohdszat és
Ontészet kialakuldsa a X1X. sz. végéig” cimmel.

Szakesoportunk hathatés segitséget nyujtott az
LKM-beli helyi szervezetnek a didsgyori acélontészet
100 éves jubileumi iinnepségének megszervezéséhez.
Szakesoportunk hdrom tagja a 100 év torténeti anya-
gat el6addsban ismertette.

Az év folyamdn a szakesoport vendége volt Maros-
vasarhelyr6l Olah Anna fizikatandir, aki részére lohetdvé
tettiitk a budapesti kutatdsokat, valamint a kisterenyei,
salgotarjani, ozdi és didsgyOri mizeam megtekintését.
Egy kib6vitett vezetoségi iilésen Olih Annaval a veze-
t6ség  tagjai konzultacios nIe beszélést  tartottak.
Ugyancsak az év folyamdn vendégiink volt a kassai
Szlovdk Technikai MuGzeum kohdszati osztdlydnak
vezethje, dr. Sarudy Mdaria okl. koh6émérnok, aki szintén
hosszti évek 6ta tudomédnyos kapesolatot tart fenn
szakesoportunkkal.

Szakesoportunk négy tagja méjus 21—25-én az NDK-
ban tanulmdnyozta a miszaki vonatkozdsi muzeumo-
kat és ezek torténeti munkdssdgat. A belfoldi tanulmény-
utat az Ontodei Véllalat Egri Vasontodéjében bonyoli-
tottul le oktéber 26-dn.

Mikus Kdarolyné
titkdr

Az dntidei gépek és berendezések szakesoport
1984, évi munkija

Az ontvénytisztité gépek és berendezések felinérése
elkésziilt, az adatok feldolgozdsa is el6rehaladott dlla-
potban van. Megdllapithaté, hogy a széréfejek tipizd-
ldsa tarsadalmi keretek kézott nem oldhaté meg. A ren-
delkezésre dll6 adatok sok hasznosithaté kivetkeztetés
levondsit teszik lehetdveé.

A KGST GAB 2. szekeibjdval kialakult a rendszeres
egyiittmiikodés. Kozremfikodtiink az 1980—90-es évek-
re vonatkoz6 export-import szdllitésok felmérésében.
A szekeid titkdrsagdinak adatszolgédltatdsa és engedélye
alapjin a KGST-orszdgokban gydrtott legfontosabb
gépek és berendezések miiszaki jellemzéit feldolgoztuk.

A ,,Robotok, manipuldtorok” munkacsoport — béar
késéssel — megalakult. Hazai tanulményit nem volt,
kiilfoldi konferencidn két f6 vett részt. A feladatok
végzéséhez sziikséges adatgyijtés megindult.

Az ontodei hulladék- és maradékh6 hasznositdsira a
munkacsoport szervezése még nem fejez6dstt be.

Oktéber 5-én a NME KFFK-n el6addst tartottunk
,»Ontodei energiagazddlkodds, kiilonos tekintettel az
olvasztémfivekre” efmmel. Lista késziilt az energia-
gazddlkodds tennival6irdl.

Aprilis 26-én j6l sikeriilt szakmai napot tartottunk az
Ontodei Vdllalat Szegedi Vas- és Fémontodéjében.
Habozy Ldszlé és Baka Erné tartott igen értékes eld-
addst. Az iizemlatogatds utdn szakesoport-vezetOségi
iiléssel fejez6dott be a rendezvény.

A november 5-én megtartott vezetdségi iilés meg-
dllapitotta, hogy a szakesoport az 1984.re villalt fela-
datainak jelent6s részét teljesitette. Megillapodis
sziiletett az 1985. évi munkaterv tartalmdra.

Lantos Istvdn
titkdr

A vasintd szakesoport 1984, évi munkija

A szakesoport folytatta azokat a rendezvényeket,
amelyek a megalakuldsa 6ta eredményesek voltak, s
igyekezett a Szakosztily aktudlis rendezvényeibe is
bekapesolédni. Vezetdségi iilések negyedévenként vol-
tak.

Elkésziilt a hazai vasontészet felmérésére inditott
munka elsé része. A felmérés mélységére és terjedel-
mére vonatkozo javaslatot a vezetGségi tilés jovahagyta.
Jelenleg a kérdbivek megszerkesztése folyik.

Osszedllitottuk  javaslatainkat a Miszaki Kozle-
mények témdira és terjedelmére vonatkozban, ezeket
egyeztettitk mds szakesoportokkal is.

Méjusban tizemlitogatdassal egybekotott kerekasztal-
megheszélést tartottunk kézosen a soproni helyi szer-
vezettel ,, Temperontvény vagy goémbgrafitos vasont-
vény” cimmel. A rendezvényen két eléadds hangzott el,
és élénk vita alakult ki.

Novemberben jol sikeriilt szakmai napot tartottunk
a Kecskeméti Zomdne- és Kddgydrban, ahol a megjelent
46 szakember két elGaddst hcﬁlgatott és vitatott meg.
A szakmai nap pro%ramjéban tizemlitogatds és a ke-
mencefalazis gyakorlati bemutatdja is szerepelt.

A CIATF 7.1 és 7.4 munkabizottsigiban a munka —
a kordibbi elnok vdratlan haldla miatt — lelassult
ugyan, de folytatédott. Az 11j vezetdség alelndke dr.
Vardsné dr. Faragé Elza. Az aktiv munkdt a vasonté
szakesoport keretében biztositjuk.

A szakesoport kilfoldi tanulményitra egy alkalom-
mal delegdlhatott résztvevét. Az Ontodében tagjaink
tollabdl négy kozlemény jelent meg.

Sohajda Jozsef
titkar

Az ifjisagi bizottsig 1984. évi munkija

Miérciusban szakmai ankéttal egybekdtott gyédr-
litogatdst szerveztiink a Ganz-Mdvag Soroksdri Vas-
ontodéjébe, 26 f6 részvételével.

Médjusban az OMBKE ifjisdgi bizottsdgdval kézosen
tanulmédnyi kirdnduldst tettiink Kalocsdra a Visky
Kéroly Mizeum dsvinytani gyfijteményének és a Kecs-
keméti Zomdne- és Kadgydrnak megtekintésére. Az
Ontiodei Szakosztélyt heten képviselték.

Az acélonté szakesoport mdjusban Oroshdzdn meg-
tartott szakmai ankétjara lehetdségiink nyilt négy
fiatal szakember delegéldsdra.

Augusztusban tanulmédnyutat szervezetiink az NDK-
ba, ahol t6bb 6ntodét tekintettiink meg. A tanulmény-
titon 44-en vettek részt. '

Az Osztrik Ont6k Egyesiiletével létesitett kapesolat
alapjin szeptemberben négy szakembernek nyilt lehe-
tOsége ausztriai tanulmédnyitra.

Oktéberben részt vettiink a dunaijvérosi féiskoldin
megtartott szakmai napon. Eléaddsban ismertettiik
az Egyesiilet torténetét ésazifjiusdigi bizott,séimunkéjét.

Novemberben gydrlitogatast szerveztiink az MVG
Acélontodéjébe. Sajnos mindéssze hdrom szakember
jelent meg.

A Szakosztély vezetésége hdarom fiatal szamdra
nyijtott lehetéséget kiilfoldi szakmai programon vald

részvételre.
Vigh Lidszlo
a bizottsdg vezetije
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A kirnyezetvédelmi munkabizottsig 1984, évi
munkija

A tervnek megleleléen midrcius S-dn  téajékoztato
ankétot rendeztiink ,,Veszélyes ontddei hulladékok”™
cimmel, mintegy 80 {6 részvételével. Az ankéton négy

_vitainditd elbadds hangzott el a témdt jol ismerd
szakemberek, a Kornyezetvédelmi Intézet, valamint a
Vegyi- és Robbanéanyagipari Feliigyelet munkatdrsai
részér6l, majd élénk vita kovetkezett. |

A magyar vas- és acélontodék kornyezetvédelmi
helyzetének felmérésére vonatkozo célkitlizésiinket
toroltitk a munkatervbél, mert hasonlé célia felmérésre
a Vegyi- és Robbandéanyagipari Feliigyelet kapott
megbizdst az Ipari Minisztériumtol.

Részt vettiink a Sopronban oktéber 2—3-in tartott
,,Kornyezetvédelem a banydszatban és kohdszatban®
‘rendezvény el6készitésében és lebonyolitdsiban. Gon-

doskodtunk ontodei t,é.riyﬁ elbadds megtartdsardl is.

Horwvith Liszlé, a munkabizottsig vezetoje részt vett
a CTATE kornyezetvédelni bizottsdgdnak jinius 22-én
Diisseldorfban tartott iilésén. Az itt torténtekrol tdjé-
koztatta a munkabizottsdg tagjait.

A munkabizottsdg részt vett az OKTH dltal kidol-
gozott, ,Nagy légszennyezést okoz6 technologidk.
A vas- és acélontodék levegdtisztasig-védelmi kovetel-
ményei” és a ,,Nagy légszennyezést okoz6 technolégiak.
Az fvkemencék levegbtisztasag-védelmi kovetelményei”
cimfi mfiszaki irdnyelvek létrehozdsdban.

A CIATF kornyezetvédelmi bizottsdga dltal eddig
kiadott valamennyi jelentést magyar nyelven, meg-
feleléen dtdolgozva és rendezve, kinyv alakban hozzé-
férhetové tettitk. A kiadvdny ebben a targyban a
jelenlegi legfejlettebb és legszélesebh kor(i ismeret-
anyagot tartalinazza.

A CIATF kornyezetvédelni munkabizottsdga diissel-
dorfi iilésén sziiletett megdllapoddsdinak megfeleléen
kidolgoztuk a magyar vas- és acélontodék baleseti sta-
tisztikajdat, és megkiildtitk a munkabizottsdg elndkének.

Horvdth Liszlo
a munkabizottsdg vezetdje

Az oklatasi bizottsig 1984, évi munkija

Megvizsgaltuk azokat a lehetdségeket, hogy miként
lehetne bevonni az dntész szakkozépiskolisokat a szak-
osztalyi munkdba. Az egyiittmiikodés teriileteire vo-
natkozo fontosabh javaslatainkat beépitettiitk az 1985,
évi munkaterviinkbe.

Részt vettiink a technikusképzés tartalmi kimunkala-
saban. Tobb forumon (Ipari Minisztérium, Miivelodési
Minisztérium, MTESZ) képviseltettitk magunkat, el-
mondtuk véleményiinket a tantervek kialakitdsival
kapesolatban. Bizottsdgunk tagjai részt vettek konkrét
tantervek kimunkaldsaban (6ntészeti technoldgia, 6n-
tészeti géptan).

Az év folyaman egy szakmai tovabbképzé tanfolyam
beinditdsdira keriillt, sor Apeon nyomdisos oOntészeti
témakorben, technikus-mérndk szinten. A Dunai Vasimii-
ben tervezett masik tanfolyam meghitsult.

A beiskolézisi propaganda keretében a  bizotisig
tagjaia Gdbor Aron és a Kossuth Lajos szakkozépiskoli-
ban eredményesen tevékenykedtok.

Az ifjisdgi bizottsdggal kozosen végzendd feladatain-
kat maradéktalanul teljesitettiik,

A munkatervbe vett feladatok mellett egyéb — elore
nem tervezhetd — aktudlis feladatokat is megoldottunk.
Reprezentativ felmérést készitettiink az MTESZ KOB
felkérésére a miiszakiak nyelvismeretének jelenlegi
helyzetér6l. Az OMBKE elnoksége megbizasibdl érte-
kel jelentést készitettiink a szakosztilyok 1981—84-
ben szervezett és lebonyolitott szakmai tovibbképz6
tanfolyamairdl. Javaslatot tettiink az illetékes hatosd-
gok felé olyan szakemberekre, akik az 1] technikus-
képzési tantervek alapjin az Ontészeti technoldgia
és ontodei géptan tankonyveket szakszerfien megirnak.

Munkédnkat hitrdltatja a tanfolyamok szervezése és
lebonyolitdsa kapesin, hogy a Szakosztdily nem jogi
személy, sem elfogadott vizsgdztatdsi, sem oklevél-
kiaddsi joggal nem rendelkezik.

Kowdts Miklos
a bizottsdg vezetdje

Az apei helyi szervezet 1984, évi munkija

Altalanos célkitizéseinket megvaldsitottuk. Tag-
létszamunk mérsékeltebben - 102 f6r6l 105-re — nétt.
Tovabb noveltitk az egvesiileti munkdban  kozvet-
leniil résztvevok (pl. eléaddst vallalok) szamat.

Gyérvezetoségiink felkérésére és kozremfiikodésével
februdr 14-én négyelbaddsos munkavédelmi ankétot
tartottunk meghivott el6addkkal.

Nagy siker(i mdjus 3-i szakestélyiinkon a tagok rész-
vétele 859, -0s volt.

Junius 18-dn Vajda Pdl miszaki igazgato ,,Az 1983,
évi gydrtds- és gyartmdnyfejlesztési palydzatok érté-
kelése és az 1984. évi feladataink” cimmel tartott el6-
adast. :

Szeptember 24-én gvirlitogatdson és miiszaki-gazda-
sigi tdjékoztaton fogadtuk a Nehézipari Miszaki Egye-
tem V. éves ontdéagazatos hallgatoit.

Oktober 24-én a lengyel STOP és a KETY Konnyii-
fémontode 47 fO6s csoportjanak viszontlitogatdsit
fogadtuk.

A VII. nyomidsos és fémontészeti napokon (oktober
18—20., Szeged) az alibbi eléaddsokkal vettiink részt:

Vajda Pal—Sdndor Joézsef—Gombdr Jdanos : A nyomi-
s08 Ontészeti bevondanyag- és szerszamellitds javitdsdi-
nak lehetéségei.

Vajda Pdal—Misinszky Gergely: Az intenziv forma-
toltés technikai feltételeinek alakulisa a Metalloglobus
Qualital Konnytiféméntodéjében.

Kovdes Zoltan : Sajit tervezésii ontvényelvevs mani-
pulatorok és kokillazogépek kifejlesztésének tapaszta-
latai.

Déra Jinos—Rozman Gibor : Magnézinm alapa aktiv
andd gydrtdsa.

Csernok Janos—I11lés Liszlo: Régebbi tipust nyonui-
sos ontogépek dtalakitdsa.

A november 21-én tartott klubnapunkon Misinszky
Gergely: Forgdcsfeldolgozds korszeri maodszerekkel és
Fogarasi Béla: Ujdonsdgok az jitdsi rendeletben
cimfi eléaddsai hangzottak el, majd sor keriilt a ,,Fran-
cinorszagban jartunk” cimf szines diavetitésre.

Fogarasi Béla
titkdir

A bajai helyi szervezet 19584, évi munkaja

Munkdnkra ranyomja bélyegét az, hogy helyi szer-
vezetiink négy bdzisszerv kitlonbozoé érdeklodési kori
szakembereit tomoriti.

Aprilis 13-in klubnapot tartottunk Csitaljin, ahola
Ganz Villamossigi Mivek f{izemét tekintettitk meg.
Az ontode megismerése utdn a kozség nemzetiségi
tajhiziban dr. Pilissy Lajos tartott el6addst a nagy
szilirdsagn, 6tvozott aluminium 6ntvények gydrtdsarol.

Jilius  20-dn  tapasztalatesere-litogatdsra utaztunk
az ELZETT Sidtoraljatijhelyi Gydrdaba, ahol szives
kalauzoliasban részesiiltiink.

A Kismotor- és Gépgydrral kozosen
tanfolyamot inditottunk, amelyet minden
vezetd és dolgozo sikeresen elvégzett.

Az Ontodei Szakosztaly nagyrendezvényére, a VIL
nyomdsos és fémontészeti napokra — a nehéz pénzgaz-
ddlkodds ellenére — a bézisszervek 9 f6t delegdltak.

November 30-dn a Kismotor- és Gépgyir vizi telepén
rendezett klubnapunkon dr. Pilissy Lajos tartott el6-
addst a nyomdsos és kokilladntvények vizudlis mins-
sitésérdl és az észlelt hibidk ‘kikiiszobolésének lehetésdé-
geir6l. Az eléaddas nagy visszhangot viltott ki. Ezutdn
dr. Baké Kdroly és dr. Ndandori Gyula élménybeszimolo-
ja kovetkezett, majd a helyi szervezet szamolt be 1984.
évi munkajdarol, és ismertette az 1985. évi programot.
A klubnap fehér asztal melletti eszmecserével zirult.

Az év folyamin négy vezetGségi iilést tartottunk.
A végzett munkdkrdl szeptember 19-én az MTESZ
bajui intéz6 bizottsdgdn és az Ontodei Szakosztdly
zegedi vezetlségi tilésén szdmoltunk be.

darukezelsi
ontodei

Gyuricza Jozsef
titkar
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A csepeli helyi szervezet 1984, évi munkija

Helyi szervezetiinket 1984-ben nagy megtiszteltetés
érte azzal, hogy az OMBKE elnoksége ,,25 éves a
csepeli szervezet’ plakettel tiintette ki

1984. évi rendezvényeink az el6z6 évekhez viszonyitva
szerényebbek voltak. Ennek tobh oka volt. A szak-
esoportok célirdnyos rendezvényeikkel elvontdk szak-
embereinket a helyi rendezvényektGl. A megnivekedett
gazdasagi feladatok olyan terhet jelentettek a szak-
emberek szdimdra, hogy rendkiviil nehézzé vilt mozgd-
sitdsuk. A tdlmunkdval az egyesiilet tagjai is jelentosen
lefoglaltik szabadidejiiket.

Janwirban, évi rendes taggyfilésiinkon az 1983, évi
munkdr6l hangzott el beszimold, és dr. Viras Arpdad
tartott eléaddst a Kairoban megrendezett 51. onto-
kongresszusrol.

Szabé Zsolt tagtirsunk egyhénapos tanulmdnytiton
vett részt az NSZK-ban. Beszdamoloja révén bepillan-
tast kaptunk az NSZK ontodéiben foly6é hatékony
munkdaba.

A moszkvai Bauman Féiskola professzordnak elGadd-
sdaval tartottunk egy rendezvényt. Az dntészet jovojérol
52016 elbaddst a helyi szervezet tagjain kiviil meghall-
gattak az Ontidei Villalat szakemberei is.

Az év végén rendezett klubdélutdanon Toth Andrdis

tagtirsunk az elektromos olvasztas eddigi tapasztalatait
foglalta dssze.
_ Helyi szervezetiink tagjai jelentGs részt villaltak az
Ontodei Mizeum teriiletén létesitett panteon bévitésé-
b6l Ugyancsak aktivnak itélhetd az a munka, amit a
kiilfoldi szakemberek fogaddsa révén fejt ki szerveze-
tiink. Szinte minden szocialista orszighdl érkezett
kiilldottség villalatunkhoz.

Négy belfoldi tanulményutat szerveztiink. Salgotar-
janban a kéreghengerek gydrtdsdnak felszerszdimozdsat,
a Kecskeméti Zomdne- és Kddgydrban a gydrtdstech-
nologiat, a Soroksdri Vastntidében az olvasztdstech-
nolégidat, a Magyar Vagon- és Gépgydar gyvori acélonto-
déjében a hitsd hid gydrtasiat tanulmdnyoztuk.

A helyi szervezet tagjai 1984-ben is szdmos orszigha
jutottak el. Lengyelorszdaghan az FSC ontédéjében a
forgattythdz gydrtdasat tanulmianyoztuk. (sehszlovikid-
han az ontéberendezések vezérlésével és automatizalisd-
val foglalkozd konferencidn vettiink részt. Az NDK-beli
Rudoll Harlass éntédében a. szerszamgépgyirtds tech-
nologidjat, a jugoszlaviai Addin levé dntédében a gomb-
grafitos jarmiipari vasontvények gydrtdsdat, Ausztrid-
bhan a Nemecz ontodében a sziirkevas dntvények gydr-
tastechnologidjat tanulminyoztuk. A GIFA *84 kialli-
tidson és a freibergi napokan toblh tagtdrsunk vett részt.

Tagjaink 1984-hen is aktivak voltak a szakkeikkek
megirdsa teriiletén. Sdandor Gdabor: Aktiv szenek vizs-
galata rontgendiffrakeidos modszerekkel eimii  irdsa
megjelent a Journal of Colloid and Interface Science c.
lapban. Az Ontodében jelent meg az Uj konstrukeiojin
szerszamrendszer cold-box magok készitéséhez eimii
frds Rdcz Jozsef ¢s Moskola Arpdd tollibol. Figyelem-
felkelté cikk jelent meg a Miiszaki Elet 4. szamdban
Gyarok Gyorgy és Toth Tibor szerzépirostol ,,Ontvények
Meehanite-eljardssal™ cimmel. Folyamatosan ellittuk
— elssorban elnokiink, Csire Istedn révén — az iizemi
hirek rovatot aktwilis anyagokkal.

Taglétszamunk 1984-ben tovabh esdkkent. Fnnek log-
f6bh oka az, hogy tobh aktiv tagunk vallalatunktdl
kilépett. Uj tagot csak akkor vesziink fel, ha lehetOséget
litunk arra, hogy aktiv munkit fog végezni.

Duddis Gyula
titkar

A Csongrid megyei helyi szervezet 1984, évi munkija

A Csongrad megyei szervezet hdrom, viszonylag
nagy wvillalatra tamaszkodik: a hodmezovisdarhelyi
METRIPOND Mérleggyir KonnyGifémontodéje, a Sze-
gedi Vas- és Fémontode és a Szegedi Ora- Ekszer Ktsz
konnyifémontodéje. Taglétszamunk 32 6.

VezetOségi  iiléseinket
Két kiemelkedd kérdéssel foglalkoztunk: a taglétszdm
!xelyTeté\'el és a rendezvények lebonyolitdsdnak mad-
dval.

: Az év kiemelked6 eseménye volt a VII. nyomdsos és

negvedévenként tartottuk.’

fémintészeti napok, amelyen mintegy kétszdzan vettek
részt, és két és (¢l napon dt értékes eléaddsok hang-
zottuk el, és tizemlitogatisra is sor keriilt. Célszeri
lenne o jovében is szervezni ilyen vagy ehhez hasonld
ontészeti napokat. ;

A Szegedi Vasontode vendégiil litta a KGYV dolgo-
z6inak kb, 25 0s delegicidjat. A vendégek kivinesiak -
voltak az dltaluk szerelt, vizmosdsos pernyelevilaszto-
val ellitott kupold fizemére. Liatogatdk jottek még a
Keeskeméti Zomane- és Kadgyarbol, valamint Moson-
magyarovirrol. A METRIPOND Mérleggyiarban Faldesi
Gyula tartott eléaddist a kokillik szerkesztésérdl, ds
bhemutatta a fémaontodét. . )

A szocialigta orszigokbdl is fogadtunk vendégeket.
Bolgar szakemberek jartak nalunk, és magyar 6ntok is
tettek eserelitogatdast Bulgiriaban.

Szeptemberben az adai (Jugoszlivia) ontode vezetoi
tekintették meg a Kéziszorszamgydarat és a Szegedi
Vasontodét.  Felvettitk a kapesolatot a Mng_vn.rl‘i\
mikusok Egyesiiletének szegedi szakesoportjaval azzal
a céllal, hogy a kiilfoldi kokillabevond anyagot hazaival
helyettesithessiik. A BUDALAKK Szegedi Gydrogy-
sége villalta a kivitelezést.

Helyi szervezetiink segitséget adott a szakimunkds
tanuloknak a vizsgira valo felkészitlésben.

> »
-

Fildest Gyulu
titkdr

A debreceni helyi szervezet 1984, évi munkaja

Hirom vezetOségi iilést tartottunk, ezeken az elvég-
zett és folyamathban levé feladatokat beszéltitk meg.

Két szakmai elbaddst tartottunk. Az egyvik cime
»A keménységméreés mérGszima és mas anyvagjellemzok
kapesolata™ volt. Az el6addst jol sikeriilt klubdélutan
keretein beliil bonyolitottuk le. A masodik eléadds
novemberben volt A fels6foki miiszaki képzés jovoje™
cimmel. {

Harom munkacsoportban dolgozunk: melegalakito
65 anyagvizsgdlé munkabizottsdg, wvasonté munka-
bizottsig és fémonté munkabizottsag.

A melegalakito és anvagvizsgalé munkabizottsig
feladatai a kovetkezOk voltak: az energiatakarékos
gaztiizelésii radhevitd kemencék tipusainak kialakitdsa
a TUKI-vel egyiittmiikodve; a esapiagyalkatrészek
ldgyitdsdhoz 1) technologiai  mddszer Kkidolgozisa;
nagy teljesitmény(i, nagy lobbandsponti edzéolaj labo-
ratoriumi kisérletei; a betétedzésii kpgorgds csapigy
kisérleti gydirtdsa; Zastava cég részére a koesienmeld
axidlis esapigy kifejlesztése; a hazai gyartdsa, vikuu-
mozott golyohuzal kisérleti gydrtdsa.

A vasontd munkabizottsig kozremiikodott az MGM
vasintode porszennyezésének vizsgdlatdban, Az ontodét
az. MGM  Balmazijvirosi Gydirdnak  telephelyére Kkell
kikoltoztetni. Kzzel parhuzamosan kisebh rekonstruk-
ciot is végeznek.

A fémontd munkabizottsig tagjni az dntvények
mindségének javitdsa, a szakmai ismeretek bivitése,
a kapesolatfelvétel érdekében az idén is tobb hazai
«"mt('u'('-t litogattak meg. A felkeresett villalutok kézott
szerepelt  tobbek kozt a Szdkesfehérviri Nehézfém-
ontode, a Kisvardai Vasontode, a Csepel Fémmi és a
DIGEP.

A kokillafekeesekkel és formazoanyagokkal kapeso-
latos kisérleteket még nem zartdak le véglegesen. A GTI
dltal Osszedllitott fekeesek koziil tobb fajtaval kisér-
leteznelk.

A bronzrudak és perselyek kokilliban, illetve fél-
kokillaban valé gydrtisihoz szitkséges szerszampark
kialakitisa részben megtortént. Sajnos a sorozatnagy-
siigok nem érték el azt aszintet, mnely a gydrtast gaz-
dasdgossi tenné.

A KOGEPTERYV kizremiikodésével por- és zaj-
térképet készitettek ezen kiros tényezok szintjének
csbkkentése érdekében.

Az ontok képzése érdekében tanmiihely kialakitdasit
tervezik. A 109-es Szakimunkisképzé iskolaban heindult
az ontd szakmunkdasok képzése, egyelore egy osztialy ban.
Szervezéséhen Harsinyi Gabor kimagaslé  érdemeket
szerzett.

Forrai Kdlndanné
titkdir
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Az egri helyi szervezet 1984, évi munkija

VezetOscgi iiléseinken a munkatervhen szereplé napi-
rondi pontokon 64l fokozott figyelmet forditottunk a
gyors termékszerkezet-viltasbol addado  miiszaki prob-
lémdk megolddsira. A feladatok végrehajtdsdba a fiatal
szakembereinket fokozott mértékben bevontuk.

Februdr 14-én beszdmold hangzott el az 1983. évi
munkdrol, és az 1984, évi feladatokrdl, a taglétszdam
alakuldsdrol és a tagdijfizetési moralrol.

Aprilis h6ban az ISG Gyongyosi - Vasontodéjével
kozosen létrehozott munkabizottsag vizsgdlta a zomdn-
cozott, MES tipusi szelephdzak selejtokait, és kidolgozta
a selejtesikkentést eredményez6 miiszaki megolddsokat.
Juniusban Sds Tstrdn igazgatd tartott élimény beszdamolot
az NSZK-ban litott dntészeti eljirisokrol, az ontodei
alap- és segédanyagok felhaszndlisardl és az elGdllitott
termékek mindségérsl. v

Szeptemberben tagsdgunk belféldi tanulmanyiiton
vett részt az Acélontéd és CsOgydrban. A tanulmanyit
célja a mintakészités és az acélontvénygydrtis meg-
ismerése volt. Tagsigunk tdjékoztatdist kapott a gyar
multjarél és jovojérdl. A gydrlitogatis utdn szakmai
eszmecserére keriilt sor.

Oktdéber 9. és november 20. kozdtt keriilt megrende-
zésre a Heves megvei miiszaki-kozgazdasigi hetek
rendezvénysorozata. zen az egri szervezet hdarom elG-
addssal vett részt.

Haromtagii munkabizottsigot hoztunk létre az Egri
Vasontode meghizisibdl elvégzendd tervezéi feladatok
teljesitésére.

Tovdbb folytattuk tagjaink nyelvtuddsdinak gyarapi-
tisdt. A beszamoldi idGszakban 6t tagtdrsunk vett részt
német kézépfoki nyelvtanfolyamon, amelyet az MTESZ
Heves megyei Szervezetével kKizisen rendeztiink.

Egy tagtirsunk az NDK-ban, egy az NSZK-ban jirt
szakmai tapasztalatesere céljabol.

December 21-én dvziaré  klubdélutint  tartottunk.
Mezei Giaspar
' \ titkir

A Kkeeskeméti helyi szervezel 1984, évi munkija

Az év elején a vezetGséghen szemdélyi viltozdsok
torténtek. A csoport tagjai a februdr 3-an megtartott
gyiilésen a mds vallalathoz téavozd Tvanies Tstodn titkdr
helyére Polgdr Liszlot vilasztottik meg, ésa vezetdséghe
aj tagként Csdnyi Lajos keriilt be.

Megfelels agitdcios munkdval 8 j kolléga kérte fel-
vételét az egyesiiletbe, egy tag mis viillalattol érkezett
hozzink és egy régi tagtarsunkat — aki kordbban ki-
lépett — sikeriilt ismét megnyerni tagjaink sordba, igy a
esoport létszama 24-r6] 34-re emelkedett. Az 11j tagjain-
kat sikeriilt bekapesolni a szervezetnél midr hagyo-
mdnyosan miikodo munkabizottsagi rendszerbe.

1984-t61 bazisszerviink, a Keeskeméti Zomdne- és
Kadgydar az OMBKE pidrtold tagjainak sordba lépett,
© ds anyagi tdmogatdssal is segiti az Egyesiiletben folyd

unkit.

Kilfoldi  kikiildetésre két alkalommal keriilt sor.
Mendler Jinos és Polgir Laszlo tagtdrsunk mdjus
21—26-ig otnapos NSZK-tanulmdnyiton vett részt.
A Brinkmann cégnél a 170/T tipust fiirdokadak gydr-
tdsdnak el6készitését végezték. Polydk Péterné, Mtyus
Arpad, és Torik Mihdly oktéber 22—27-ig Gtnapos
tanulmdnyiton voltak a Szovjetuniéban. A KGNST-
egyitttmiikodédsi szerzddés keretében a zomdnckutatdsi
eredményeket egyeztették, és Vorosilovgradban meg-
tekintették az ott miikodo fiirddkadontodét.

Polgar Liszlo és T'oth Gabor (\MOTIM gydrtdst tiiz-
dll6 masszak alkalmazdsdnak tapasztalatai a Keeske-
méti Zoméane- és Kddgydrban” cimmel cikket irtak a
Magyvar Aluminium e. lapba. Polgdr Laszl6 ,,A kidgydrtds
korszer(i technologiai folyamata a Keeskeméti Zomdne-
és Kadgydrban® cimmel tanulmdanyati ismertet6t ict
a GTE megbizdsibdl.

Mijus 22-én fogadtuk gydrunkban a Szakosztdly
ifjusdgi bizottsdga dltal szervezett tanulmdnyat részt-
vevéit, és  szdmukra iizemlditogatdst szerveztiink.

Juinius 24-t61 juling 20-ig az NME KFFK 6nt6szakos
hallgatéit fogadta villalatunk szakmai gyakorlatra.

A hallgatéknak feladataik elvégzéséhez Matyus Arpad
68 Mendler Jdnos nytjtott athatos segitséget.

Juling 19-én a KGY V-nél miikoda helyi szervozettol

25 10 latogatta meg gydrunkat.  Szdamukra  Gzemlito-
gatist  szerveztiink s lehetoséget  biztositottunk a
helyi kollegikkal tapasztalateserére.
_ Szeptember 27-én jol sikeriilt kirdnduldst tettiink az
()nt("n‘ei Villalat Szegedi Vas- ¢és Fémontodéjébe. Az
iizemldtogatds sordn és a szakmai konzultdcion elsGsor-
ban a kupol6k nedves ‘porlevilasztGirdl szereztiink
hasznos informdciot.

November 12-én a vasontd szakesoport szakmai nap-
jinak rendez6i voltunk. Mtyus Arpdad és Téth Gabor
tartott elbaddst, majd iizemlitogatds és konzultdcid
kovetkezett. A rendezvényen 51 f6 vett részt.

Polgir Liszlo
titkdr

A Kkisvardai helyi szervezet 1984, évi munkija

Munkaprogramunkban figyelembe vettiik az MTESZ
Szaboles-Szatmér megyei Szervezete munkaprogramjat,
valamint az ez évben munkdjit fehijité Kisvirdai
Intéz6 Bizottsdg terveit is. Fokoztuk kapesolatainkat a
Kisvardan miikodo egyéb MTESZ-tagegyesiiletekkel.

Az Ontodei Szakosztily rendezvényein a lehetdsé-
geink szerint részt vettiink. A résztvevOk rendszeresen
bheszamoltak tapasztalataikedl konzulticiok keretében.

Tagtdarsaink fejleszté munkdja sordan jelentds ered-
ményt tudtunk elérni a hulladék anyagok hasznositdsa
terén. Megoldodott a ferrottvizet és kokszpor tombosi-
tése, valamint az ontottvasforgdes pakettdlasa.

A milt évben végzett egyik szakember diplomater-
vének el6készitéséhen egyik tagtirsunk volt a villalati
konzulens. Feladatit — amely az acélnyersvas alkal-
mazdsa volt — sikeresen oldotta meg, tapasztalatai
a késGbbiekben hasznosithatok lesznek.

Részt vettiink a jubileumi Szaboles-Szatmdr megyei
miiszaki és kozgazdasdgi hénap szervezésében. Dr.
Ndndori Gyula tanszékvezet6 egyetemi tandr , A vékony
falit dntvények gydrtdsa sordn felmeriilé problémak™
cirmel szinvonalas eléaddst tartott.

Szeptember héban  keriilt megrendezésre Nyiregy-
hizdin a megyei termékbemutats. A részvétel megszerve-
zésében tevékeny részt villaltak tagtirsaink.

Helyi szervezetiink taglétszdama 1984-ben tovabb
novekedett. Igyekeztiink a tagdijfizetési  készséget
erdsiteni.

Zsdamba Istrdn
titkdr

Az LKM-hen miikidd helyi szervezet intidei
esoportjanak 1984, évi munkija

Az Ontddei Szakosztdly mdjusi vezetOségi iilésének
esoportunk volt a hdzigazddja, ezen a titkdir beszamolt a
helyi szorvezet tevékenységérl. Ennek kapesian fizem-
latogatdst szerveztiink a Kombindlt Aceélmii megtekin-
tésére. .

Madreius 21-én helyi szervezetiink Efimor akadémikust
litta vendégiil.

A hagyomdnyokhoz hiven bekapesolddtunk a bor-
sodi miiszaki és kozgazdasigi hetek rendezvénysorozati-
ba, amelyen beliil esoportunk egy ondllé klubdélutdant
rendezett az dntott acél- és vashengerek témdban.

Mdarcingsban és augusztusban tartottunk Kkibdvitett
vezetOségi iilést. Mindkét alkalommal aszeptemberi jubi-
leumi rendezvény soron kovetd feladatait beszéltiik
meg.

Szeptember 14—15-én volt nagyrendezvényiink, a
,, 100 éves a diosgy6ri acélintészet”, amely része volt a
diosgy6ri vasas kulturdlis és sportnapok kéthetes rendez-
vénysorozatdnak. A programban eléaddsok, emléktabla
leleplezése, kidllitds, szakestély, valamint a Kohdszati
Mizeum és az Oskohé- megtekintése szerepeltek. A jubi-
leumi rendezvény kapesian jol egyiittmiikodtiink az
ontészettorténeti és mizeumi szakesoporttal. Helyi
szervezetiink az Ontodei Mizeumot is segitette, pl. a
kidllitott mintdk javitdsdval, tablik leontésével.
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A titkdr részt vett a GTFA 84 nemzetkizi dntészeti
szakkidllitdson, tapasztalatairdl tdjékoztatta a tagsdgot.
Az ontodénkben  esehszlovik szakemberek jartak,
akikkel elbeszélgettiink az egyesiileti életrdl, és tapasz-
talateserét foly tattunk.

Az Ontode részére két alkommal kiildtiink hiranyagot,
de a esoport tagjai cikket nem irtak.

Molndir Jézsef
titkdr

A mosonmagyardviri helyi szervezet 1984, évi
munkaja

VezetOsigi iiléseinket rendszeresen megtartottuk.
A december 6-i évzird iilésen értékeltiitk az 1984, évi
munkat, és korvonalaztuk az 1985. évi munkaterviin-
ket.

Jelent6sebb rendezvényiink volt a Schering Wien Ges.
mbH. cég galvanotechnikai szimpozionja, amelyet a
GTE-vel és a Mercator Kft.-vel kizosen szerveztiink.

A MOFEM Miivelodési Hézban tartott elbaddsokat

iizemldtogatds kovette.

Részt vettiink a Szakosztdly rendezvényein. A szege-
den tartott VII. nyomdsos és fémodntészeti napokon egy
elmaradt el6adds helyett, programon kiviil Ferencz
Istvdn ismertette a MOFEM-ben licenc alapjén gyértott
manipuldtorrendszert, majd szines filmet mutatott be.

A Tétralomnicon november 12—15-én tartott, ,,On-
tészeti folyamatok automatizdldsa” cimii nemzetkozi
konferencidin tobb tagtdirsunk vett részt, Ferencz Istvan
elbaddst is tartott a nyomdsos éntédék automatizdld-
sdaban elért eredményekraél.

Az év folyamdn két tanulmdnyutat szerveztiink, az
egyiket a brnéi, a mdsikat a budapesti nemzetkizi
vasidrra. A kidllitott termékek, mintadarabok elkészitésé-
ben tagtdirsaink szép munkdt végeztek. A tanulmény-
utakon a tdarsegyesiiletek tagjaival kizosen, autébusszal
vettiink részt. Egy tagtirsunk részt vett az ifjasdgi
bizottsag dltal szervezett NDK-beli tanulmédnytiton.

Villalatunk és helyi szervezetiink jelent6s tdamogatdst
nytjtott az Ontodei Mizeum parkjiban létesitett
panteonhoz. Tagjaink a csornai gydr féméntodéjében
tarsadalmi munkdban készitették el Katona Lajos
hronz mellszobrit.

A kérnyékbeli helyi szervezetekkel j6 a kapesolatunk.
A székesfehérvdriak segitséget nyijtottak az dltaluk
bevezetett, 0j folyamatos 6ntédmii kristdlyositéberende-
zésének villalatunkndil torténd alkalmazasdaban. A Sop-
roni Vaséntodének viszont mi adtuk dt a Roper-tipusi
maglové gépekkel szerzett tapasztalatainkat.

J6 kapesolat alakult ki a fémkohdsz kollégdkkal is.
Az Almasfiizit6i Timfoldgydrral eredményes egyiitt-
miikodést folytattunk az importdlt csiszold- és fényez
paszta helyettesitésére. Tobb tagtirsunk részt vett a
MOTIM fémkohdsz helyi szervezete dltal rendezett
szakestélyen. Janiusban az NME FFémkohdszati Tan-
székének oktatdi litogattdk meg villalatunkat. Este a
vendégekkel és a MOTIM fémkohdszaival egyiitt bardti
osszejovetelen elevenitettiik fel a miskolei didkéveket.

A Veszprémi Akadémiai Bizottsdg felkérésére ada-
tokat szolgdltattunk az ontodék mlszerezettségérol
készitendd tanulmdnyhoz. A bizottsdg dunadjvirosi
iilésén Steiner Ferenc tagtirsunk vett részt.

Immér hagyomdny, hogy tagjaink részt vesznek
az FMK-pdlydzatok és az egyetemi diplomatervek el-
birdlisdban, a palydzati és njitdsi feladattervek elkészi-
tésében.

Az MTESZ intéz6 hizottsdgdnak iilésein rendszeresen
részt vesziink. Oktéber 4-én az OMBKE MOTIM-ndl
miikéd6 fémkohdsz és a MOFEMs-nal miiktd6 ontész helyi
azervezetének titkdra szdmolt be az elmilt idGszakban
végzett munkar6l. Mindkét  beszamolot az  intézd
bizottsdg elfogadta, és a munkdt igen eredményesnek
mindsitette,

Ferenez Istvin
titkdr

Az Ontidei Villalatndl mkodé helyi szervezet
1984, évi munkija

A munkatervnek megfeleléon Szalai (Gyula tagtdrsunk
»Szakmai tapasztalatok Hollandidban” efmmel tartott
el6addst. A szakmai tdjékoztatén talmenGen igen
érdekes képet kaptunk Hollandia tdrsadalmi, szocidlis
éa kaltirdlis ¢letérol is,

Terven feliil tobh, sziikebb kor(i dsszejovetelt szer-
veztiink, ahol a személyi szdmitégépek dntészeti alkal-
mazdsdval, a villalatndl meglevé Commodor 64 szd-
mitégép programozisival, a programok futtatdsdval
foglalkoztunk.

Nem terveztiink kiilféldi tanulmdnyutat, ennek
ellenére két tagtarsunknak sikeriilt az NDK-ba eljut-
nia. Az ott tapasztaltakrél kerekasztal-beszélgetésen
szamoltak be.

Elnokiink tarsszerzGvel ol6addst tartott az 51. nem-
zetkozi ontékongresszuson. Elbaddsuk cime: ,,A folyé-
kony acélok ontészeti és metallurgiai tulajdonsdgainak
javitdsa iistmetallurgiai modszerekkel.

Az Ontédében hdrom cikket és két tdjékoztatét
frtak helyi szervezetiink tagjai. A vallalati pdlydzaton
egy tagtarsunk palydzatat fogadtdik el.

Az 1983-ban megkezdett szervezési intézkedéseket
befejeztitk. Ennek lathaté eredménye a tagdijbefizetési
hétralékok teljes felszdmoldsa.

Széll Kdlmdn
titkdr

A soproni helyi szervezet 1984, évi munkija

1984. évi rendezvényeink szervezését megnehezi-
tette az, hogy az MTESZ soproni székhdza felijitdsa
miatt néhdny évre bezdrta kapujdt, igy hol a virosi
TIT-klubban, hol pedig aSoproni Vaséntédében tartot-
tuk dsszejoveteleineket.

Az év els6 rendezvényén, februdr 23-dn, klubest
keretében koszontottilk nyugdijba vonulé alapito
tagjainkat, dr. Macher Frigyes fémetallurgust, Pdlmai
Ferencet, a mintakészité iizem vezetbjét, Salamon
Ndandor f6mérndkot és Wdagner Arpdad fé6mechanikust,
akik elismerésre mélté tevékenységet fejtettek ki az
Egyesiilet, illetve a helyi szervezet keretében is. A ren-
dezvényen a Szakosztily képviseletében részt vett
Benyovszky Moérie alelnok és dr. Varga Ferenc, akik
szintén koszontotték a nyugdijba vonuldkat, és a helyi
szervezet megalakuldsdnak 20. évforduloja alkalmabadl
tovabbi sikereket kivintak.

Mircius 15-én kerekasztal-megbeszélést tartottunk a
gombgrafitos vasontvények gydrtdisinak iizemi kisér-
leteirol.

Mijus 10-én a vasontd szakesoporttal kozosen szak-
mai napot tartottunk , Temperontvény vagy gomb-
grafitos vaséntvény” eimmel.

Junius 8-dn tanulmdnyi kirdnduldst tettiink az Ajkai
Timféldgydr és Alumininmkohé nyomidsos ontodéjébe
és az Ajkai Uveggydrba. A tapasztalatcserén hiszan
vettek részt. Az ajkai szervezet nagy segitséget nydjtott
a gazdag program el6készitésében és lebonyolitdsdban.

A, Kornyezetvédelem a bdnydszatban és kohdszat-
ban” eimf(i szemindrinm (oktébher 2—3) szervezésében
dr. Macher Frigyes vett részt, aki Kiss Laszléval kdzo-
sen elbaddst is tartott ,,Kornyezetvédelom a Soproni
Vasontodében” cimmel.

Szervezetiink tagjai
csoportot fogadtak.

Kiilonboz6 okok (munkahelyviltozis, tagdijfizetési
problémdk) miatt 1983 mdsodik felében csokkent a tag-
létszamunk, ezt 1984 elején 1 tagokkal sikeriilt a régi
szintre emelni.

A soproni MTESZ tagegyesiileteivel jok a kapesola-
taink. Nyugdijasaink aktiv tagjai az MTESZ nyul%'(lljaa
klubjdinak, - amelynek vezetdje Nagyzsaddgyi Fndre,
helyi szervezetiink volt elnike.

1984-ben is sok tanulményi

Mihl Ndndor
titkdr
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Aluminiumsalak komplex feldolgozisa

Az NSZK aluminiumtermelésének mintegy 35%-a
szekunder aluminiumbdl szdrmazik, dllapitja meg a nyu-
gat-berlini  Uraphos-Chemie felmérése. A  mostaniy
dramkoltségek mellett az aluminium visszanyerésébol
jelentGs koltségelbny adddik, mivel a szekunder gydrtds
energiafogyasztisa mindossze egyhetede az aluminium
bauxitbél torténd kinyeréséhez sziikséges energidnak.
Az aluminium visszanyarése hulladékaluminiumbél csak
olvadt séréteg alél torténhet, amelyben Gsszegyfilnek a
szennyezbdések, példdul a festékanyagok. Egy tonna
hulladékaluminium beolvasztdisa sorin mintegy 0,4
tonna sésalak keletkezik. A frankfurti Uraphos-Chemie,
az Uran tarsasdg 100%-os lednyvallalata (a Lurgival, a
Steaggal és a Metallgesellschafftal) olyan eljirdst fejlesz-
tett ki, amelynek célja az aluminium kivondsa a sésa-
lakbél, valamint a fed6sé visszanyerése az drtalmatlan
maradékanyag (lényegében timfold) el6éllitdsa. (H. W.)

Vildgkereskedelmi Szemle, 1984, 11, sz.

Arab orsziigok aluminiumfogyasztisa

Erdekesen alakul az arab orszdgok egy f6re juté alu-
miniumfogyasztédsa (1. tabldzat ). Az értékek erb6sen szor-
nak, mert amig Marokké fajlagos fogyasztésa 0,6 kg/fo,
az Egyesult Arab Emirdtusokban ez a szdm 14,2 kg/f6.
A teljes aluminiumfogyasztds az 1980. évi 267 kt-rol
2000-ig 1119 kt-ra emelkedik (2. tdbldzat). (H.W.)

Arab orszigok egy fore szimitott
éyes aluminiumfogyasztisa

Mi varhato6 a vilig bauxit-, timfild- és kohéaluminium
ellatasaban ?

A Dewry Shipping Consultante angol cég legijabb ta-
nulménydban (The Outlook for bauxit alumina trade
and Shipping) a 80-as években nagy valtozdsok bekovet-
kezésérdl szamol be. A f6 bauxit exportér tovdbbra is
Nyugat Afrika — els6sorban Guinea — marad, kb. a
nyugateuropai igények felét és az észak-amerikai igé-
nyek zomét biztositva 1992-ben.

A dél-amerikai bauxit export, mely a bauxit tengeri
forgalmdnak kb. 30%-dt teszi majd ki 1992-re észak-ame-
rikai felhaszndl6khoz keriil. Ausztrilia adja majd a
bauxit tengeri kereskedelmének 2/3-at és 1992-re is a
vildg legnagyobb bauxit export6re marad. A bauxit {6
piacai ismét Eszak-Amerika, Nyugat-Eurépa lesznek. Az
ausztral kivitel novekedése lelassul ugyan, és 1992-ben
5,7 Mt lesz. A tanulmany szerint a Kozép-Kelet bauxit
igénye 1992-re 1,5 Mt-t ér el.

A tanulmdany a kohdéaluminium kapacitdsbél kiin-
dulva 1989-re 28,96 Mt-ds kohdszati timfoldigényt el6re-
jelez (92 %-os kapacitdskihaszndltsdgot figyelembe véve).
Az ismert kapacitasb6vitési tervek alapjan 90%-os tim-
foldgydri kapacitiskihaszndltsdgot feltételezve a kind-
lat 32,1 Mt lehet, azaz relativ timféldtébblet alakulhat
ki. (HW)

Mining Journal, 1984, aug. 31. Metal Bulletin, 1984. aug. 31.

Aluminium elérejelzés 1985-re

Az Aluminium Association washingtoni éves iilésén
elhangzott el6adds szerint a tékés orszdigok aluminium
irdnti kereslete legaldbb 4,9% és legjobb esetben 8,6%-

1. tdbldzat kal fog emelkedni a jov6 évben.
Ezen beliil kézel 9%-0s béviilésre szdmitanak Japdn-
T Aluminiumfogyasz- ban és Nyugat-Eurépédban, s stagndldsra az USA-ban.
40000 16 tds A t6kés orszdgok fogyasztdsdt 17,67 M t-ban val6-
. i szinfisitik az 1984. évi virhat6 16,85 M t-val szemben.
) Az aluminiumarak megitélés szerint tovdbbra is nyo-
'lrﬂ‘:;ie?i,lll:t ‘Arab 2804 49 mottak lesznek. Az USA-beli aluminium kohdék 84, a
Emirdtusok 860 14,2 t6bbi orszdgban miikéd6é kohdk 97,6 %-os kihaszndldssal
Bahrein 358 7,8 iizemelnek majd. (HW)
Tk o o7
géria 18 158 v
Szatid-Ardbia 8 394 6.0 Metal Bulletin, 1984, nov. 6.
Sziria 8 642 2,4
Trak 13101 2,8
gasn 360 104 Aluminiumdobozok bilazasira alkalmas uj gép
Kuwait 1338 8,5 < . . P A
Libanon 2815 2,0 Oréanként 90 db 10 kg-os brikett sajtoldsara alkalmas
Libia 3077 7.5 gépet fejlesztettek ki az USA-ban és a gydrté szerint
aayiptom o 2% 172,2 kg/m? siirtiség(i darabok keriilnek ki a gépbbl. Az
; aluminium brikettek j6l palettdzhatok. (HW)
()sazesen 101 979 1,65 American Metal Market, 1984. jan. 18, és mdj. 9.
Az arab térség varhaté aluminiumfogyasztisa
2000-ig
2. tdbldzat
1980 1085 1990 ) 2000
Orszdgesoport FO%X:H' Lakossdg Foa':sz- Lakossdig Fo%‘);:sz- Lakossig g o%g: e Lakossdg
kt 1000 £6 Kt 1000 f4 Kt 1000 £6 kt 1000 £6
1. csoport
(Bahrein, Katar, Kuwait, Libia,
Szaudi Ardbia, Egy. Arab Koz.) 102 14 217 135 16 477 176 19 097 250 23 276
1I. csoport
(Algéria, Irak, Jorddnia, Libanon,
Oman, Sziria) 93 45 000 162 52 100 248 00 448 442 73 675
1I1. esoport
III, csoport
(Egyiptom, Marokké, Tunézia, és .
egyéb arab orszigok) 13 33 932 28 39 327 10 45 580 83 55 554
Osszesen 2067 161 979 445 187 733 655 217 583 1119 205 194

Aluminium, 1984, 6, sz,
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A diffazidés koncentracid-kiegyenlitGdési folyamatok
térfogatnoveld hatdsa az ontottvasak eutektikus

kristalyosodasakor

SZALAI GYULA okl. kohémérnok
Ontddei Kozos Vallalat

A grafitosan kristdlyosodo vaséntvényel eutel-
tikus hémérsékleten lejdatszédo térfogat-nivekedését
kivalté okok kizitt lényeges szerepiik van a szildrd
fdzisban  végbemend  koncentrdcidvaltozasoknak.
A térben és iddben meghatdrozott sorrendben be-
kévethezd siiriiségvdaltozdssal igazolhaté az anyag-
hidnyt eldidézl duzzadds.

Bevezetés

A grafitosan kristdlyosodd vasontvények der-
medését mérhets térfogat-novekedés kiséri [1, 2].
Az id6 vagy az untvenv hémérsékletének fiigg-
vényében felvett méret tvéltozdsi gorbék két {6
szakaszra oszthatGk aszerint, hogy kozben volt-e
homérséklet-valtozds, vagy nem. Az alland6 ho-
mérsékleten lejitszodo térfogat-nivekedés okait
elsGsorban a lkarbon sfirfiségvaltozast elGidézo
diffiziés mozgisdban kell keresni.

Az ontottvas ontvények dermedés alatti tér-
fogat-novekedésében kézzelfoghaté indok az,
hogy az ausztenit-grafit entektikum nagyobb faj-
lagos térfogatd, mint az olvadék, amelyb6l kris-
talyosodik. A vonatkoz6 szakirodalmi kozlemé-
nyekbsl azonban ismeretes, hogy az ontottvas
probatesteken a kristalyosodé szildrd fézisok és az
olvadék siirtiségébsl szamolhaté értéknél sokkal
nagyobb relativ méretnovekedés mutathat6 ki
Tovabbd a halmazillapot-valtozast kiséré fajla-
gos térfogat-novekedés ellenére az olvadékban
depresszio keletkezik, és az ontvényben anyag-
hianyos hely, porozitas alakul ki. E két utébbi
jelenség latszolag ellentmonddsban 41l az elmé-
letileg varhat6 kovetkezményekkel.

A vas-karbon 6tvozet — két alkotéjanak igen
eltérd fizikai és kémiai tulajdonsdgai miatt — kii-
l6nleges kristdlyosodasi sajdtossdgokat mutat. Pél-
daul azt, hogy a stabilis Fe-C eutektikum gémb-

DK: 669.131
szerti cellikat alkotva is képes kristalyosodni. A
gombgrafitos ontottvas kristalyosodasi mecha-
nizmuséanak elemzése kozelebb visz benniinket a
duzzadési probléma megértéséhez.

A gimbgrafitos eutektikus eella nivekedése

A gombgrafitos eutektikus cella felépitésébdl
kiovetkezik, hogy az ausztenit-grafit eutektikum
kri htalyosndé.sn két lépesGben folyik. A cella ko-
zepén helyet foglaléd gmfltl\rl.sttily csak Ggy no-
vekedhet, hogy az olvadékbél a karbonatomok a
grafitkristdalyt koriilvevs szilird ausztenitburok-
ban oldédnak. Ezt kivetGen a karbonatomok dif-
faziés mozgdssal dtjutnak az ausztenitburkon a
grafitkristdly felé, és az ott levs vasatomokat ki-
szoritva, beépiilnek a grafitkristdlyba. Az eutek-
tikus celldban a kristdlyosoddshoz ily médon sziik-
séges részecskediffiziohoz az kell, hogy az ausz-
tenitburokban a karbon koncentricioja az olva-
dékkal érintkezé hatérfeliilettél a grafitkristdly
felé csokkenjen, ugyanis ez a diffizié hajtéereje.
Az eutektikus cella nivekedésének sebessége a
részecskediffizié sebességétdl fiigg.

Az eutektikus celliban és kornyezetében ural-
kod6 koncentrdeioviszonyokra — a AT talhiilést
figyelembe véve — a Fe-C egyensiilyi diagram se-
gitségével kovetkeztethetiink (1. dbra):

— 1009, a karbonkoncentricié a grafitkristaly-
ban,

— a grafit-ausztenit hatéarfeliileten (1) az ausz-
teniben a karbon az E'—S’ vonalnak megfelels
C, egyenstlyi koncentracioju,

— az ausztenit-olvadék hatérfeliilleten (2) az
ausztenitben a karbon koncentriciéja a J—E’
szoliduszvonal meghosszabbitdsinak megfelels
C,,
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1. dbra. A karbonkoncentrdcié eloszldsa a gombgrafitos
eutektikus cella novekedésekor

— az ausztenittel érintkezé olvadékban a B—("
likviduszvonal meghosszabitdséndl addédé
a karbon koncentrécioja.

A fentiek szerint az ausztenitburokban a kar-
bondiffiziét hajté koncentrdcidégradiens van. Az
ausztenit a dermedés alatt a szilird dllapotra
vonatkozé egyensilyi €, koncentrici6hoz képest
tultelitett, ezt az dllapotot azolvadékbélszdrmazo
karbonatomok addig fenntartjak, amig a cella
feliiletével olvadék érintkezik.

Az ausztenit-grafit eutektikum  kristalyoso-
désénak két lépesbjét a cella novekedésének me-
chanizmusa alapjin a kovetkezdképpen hatéroz-
hatjuk meg:

1. Az olvadékbél ausztenit kristdlyosodik C, kar-
bontartalommal, és az olvadékbél karbonato-
mok oldédnak az ausztenitben.

2. A C, karbontartalmi ausztenitbsl C; karbon-
tartalma ausztenit + grafit keletkezik, és a cella
novekedik az oldott karbontartalom kivéldsa
miatt.

Az elsG lépesé a cella feliiletén lejétszodé folya-

matot, a halmazéllapot-viltozdst tartalmazza.
A miésodik lépes6 az eutektikus celliban szilird
allapotban lejatsz6dé folyamatokat — és ebben a
grafit kristdlyosodésit — tartalmazza. A derme-
dés és a grafit kristalyosodésa tehat térben és id6-
ben elkiiloniil egyméstol.

A fentiek miatt a dermedés elérehaladaséval —
amint a megszildrdult anyaghdnyad szaporodésé-
val az eutektikus cellak feliiletiik egy részével
osszeérnek, és térhalot képeznek — a térfogat-no-
vekedés szempontjabél kiilonleges helyzet ll eld.
Az egyméssal érintkezé cellafeliiletek mentén be-
fejezddik a dermedés, elfogy a karbonutdnpétlést
biztosité olvadék, és az e felilletekhez tartozé
ausztenitben is a szildrd éllapotra vonatkozé C,
karbonkoncentrécié lesz érvényes. Ezért a grafit
kristdlyosoddsa a dermedésnek az eutektikus

cellak kozotti, lokélis befejezddése utén, az érint-
kezési feliiletekhez tartozé gombsiivegrészben még
folytatédik addig, amig a karbonkoncentrdcié
C,-re csokken. Az ausztenit tiltelitettségébol szér-
mazé karbon a legrovidebb, sugérirdnya difflziés
utat vélasztva kozeliti meg a grafitkristdlyt.

A kristalyosodas két 1épeséjéhen bekivetkezd
fajtérfogat-valtozasok

A y-vasnak szoros illeszkedésii, feliileten kozép-
pontos kockardces a kristdlyszerkezete, amelyben az
atomok kozepes tavolsiga kisebb, mint olvadt 4l-
lapotban. A karbon az ausztenitben interszticidsan
oldédik, azaz az ausztenitrics térkizeibe ékelGdik
be. Az ausztenitet teljes tomegével szaporité oldott
karbon a térfogatot csak a karbon atométméréje
és a y-vas szabad rdcshelye méretének kiilonbségé-
vel noveli. Ezért az ausztenit-grafit eutektikum
kristdlyosoddsdnak els6 lépesGjében a dermedés
sorén a fajlagos térfogat csokken (2.a dbra).

A miésodik lépesiben a €', koncentrécioji auszte-
nit részben alkotéira bomlik. Allandé hGmérsék-
leten az interszticids szildrd oldat alkotéinak kiilon-
vildsa térfogat-novekedéssel jar, mert az alkotok
kiilon-kiilon fazist képezve nagyobb helyet foglal-
nak, el mint amikor az egyik alkoté atomjai a mé-
sik kristdlyrdcsdnak ,iires” helyein foglalnak he-
lyet. Nagy térfogat-nivekedés jon létre, amikor a
karbon az ausztenithdl grafit alakban vélik ki,
mivel a grafit fajlagos térfogata tobb mint hirom-
szor nagyobb a y-vasénal (2.b dbra).

Amikor a dermedd eutektikus oOtvizetben a
kristalyosodds két lépesije egyidejiileg folyik, és
az eutektikus cellakat teljes feliiletiik mentén ol-

a,

2432~ 2]

2. dbra. Az ausztenit-grafit eutektikum kristdilyosodd-
sdnak két lépesbjében kilon-kilin (a, b) és egyidejti-
leg bekivetkezl térfogatvdltozdsok (c)
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vadék veszi koriil, az ontvény térfogat-valtozdsé-
ban a két részfolyamat brutté hatdsa érvényesiil
(2.c dbra).

Ha a dermedés addig jutott, hogy az eutektikus
cellak elmozdulas tovdbbitasiara képes térhdalot
képeznek, de kozottiik részben még olvadék van,
az ausztenit tiltelitettségébdl szarmazé grafit
kristalyosoddsdnak térfogatniovel hatdsat a ma-
sodik lépesére érvényes madon  érzékelhetjitk
(3. dbra).

2832-3]

3. dbra. A grafitkristalyosodds folytatéddasdanak hatdsa

A térhald kialakuldsa utdn a mdsodik 1épes6-
hoz tartozé térfogat-nivekedéssel kell szamol-
nunk, amely lényegesen nagyobb, mint amit a
brutté folyamat alapjan varhatunk. Ennek soran
megnivekszik a cellik kozotti hely, ezek kitoltésé-
hez a maradék olvadék kevés, ezért depresszi6 lép
fel, illetve anyaghidny keletkezik. Az éntvényben
ily médon keletkez$ anyaghidnyt az olvadéknak a
légnyomés vagy graviticié altal okozott elmozdu-
lasa részben téplalhatja. Azonban a filterszerti
szilard térhalé olvadékatbocsaté képessége kicsi,
ezért a duzzadéshdl szdrmazé anyaghidny hagyo-
manyos taplalasi médszerekkel nem kiiszobiolhetd
ki maradéktalanul.

A lemezgralitos dntottvas kristalyosodasa és
duzzadasa

A lemezes szerkezetii ausztenit-grafit eutekti-
kum kristdlyosoddsa — az egy irdnyban kristdlyo-
sitott probak dermedési hatarfeliiletérsl késziilt
felvétel alapjin — a gombgrafitos ontottvashoz
hasonléan, két lépesGben folyik. A 4. dbra szerint a
grafit nem érintkezik az olvadékkal, hanem ausz-
tenit burkolja be a kristdlyosodds iranydban vé-
konyodé grafitlemezeket. A dermedési hatdrfeliilet
erOsen barazdalt, amelyen az elGrenyildsok a
grafitlemezek vonaldban vannak [3].

A lemezgrafitos vasontvényekben az eutekti-
kum endogénen — az olvadékban képzGdds grafit-

-

FEIEZ

4. dbra. Egy iranyban kristdlyositolt ausztenit-grafit
eutektikum dermedési hatarfeliilete. N =200X

3. dbra. A lemezgrafitos eutektikus cella felépitése

ssiraktol novekedo cellakat alkotva — kristalyoso-
dik. A lemezgrafitos eutektikus cella olvadékkal
hatéros feliillete — hasonléan az egy irdnyban
novesztett eutektikumhoz — bordézott, és az
olvadékkal csak az ausztenit érintkezik (5. dbra).

A lemezgrafitos eutektikus celliban csak a fe-
lilleti bardzdédkhoz tartozé ausztenit szerepel kar-
bonatomokat vezetG kozegként. Csak ennek az
ausztenitrésznek van karbonutdnpétlisa az olva-
dékbél, ami biztositja a € feletti koncentraciét és
a koncentraciogradiens létezését. Az eutektikus
cella belsejében az ausztenit C;-nél nagyobb kar-
bontartalma nagyrészt kikristalyosodik még akkor,
amikor a cellat olvadék veszi koriil. Az egyre no-
vekvs, majd osszeéré eutektikus cellik térhalo-
janak kialakuldsakor az érintkezési feliiletek men-
tén megkezdddik az ausztenitburok koncentréci-
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Gjanak esokkenése is, ettdl kezdve az éntvény mé-
rete a masodik 1épesdre érvényes modon novekedik.
A gombgrafitos és a lemezgrafitos eutektikus
cella eltérd szerkezetébdl adodoan kisebb a lemez-
grafitos ontottvas duzzaddsa. A gombgrafitos
ontottvasban az ausztenit teljes mennyisége til-
telitett addig, amig a cellik egyméssal nem érint-
keznek. Ebbdl kovetkezik, hogy gémbgrafit esetén
nagyobb annak a grafitnak a mennyisége, amely a
térhald kialakuldsa utdn — a szomszédos cellikat
nyomva — kristdlyosodik. A lemezes szerkezetii
_eutektikus cella belsejében levs ausztenit tultcli-
tettségébdl szarmazé grafit térfogatnoveld hatdsa
nagyrészt az olvadék felé érvényesiil, és eziltal
mint a brutté dermedési folyamat eredménye je-
lentkezik.

Az ontottvasak eutektikus duzzadasinak mérté-
ke szerinti sorrend ezek alapjan fizikailag igazolha-
t0 osszefiiggésben all az eutektikus celldk, illetve az
eutektikus grafit alakjival. Minél nagyobb az
eutektikus cella fajlagos feliilete, anndl kisebb a
duzzadas.

A primer ausztenit koncentraciévaltozasa az
eutektikum kristalyosodasanak id6szakaban

A grafitosan kristélyosodd vasontvények dermedé-
se a gyakorlatban — az 6tvizet kémiai osszetéte-

1ébél és a lehiilés sebességébil adbdbéan — dlta-
laban primer auszeniltdendrite” V.- 1 dyosodésaval
kezdédik. Az ausztenitdendritek atlagos 6tvozo-
elem-koncentracioja a diffi'. i0  idGigényessége
miatt kisebb, mint az egyer«! i érték [4]. Az
eutektikus hémérséklet elérése  {in, az eutekti-
kum kristdlyosoddsdnak idde: [ dban a primer
ausztenitkrisztallitok ezért 6tv  “atomokat vesz-
nek fel az olvadékbol, és ez !"n  (rfogatuk nive-
kedik. Amennyiben a szilard : etelemek térhd-
16t alkotnak, az igy bekovetk « térfogat-nove-
kedés az ontvény méret¢ nove , ugyanis az ol-
vadékbol felvett otvozdatomok . primer dendri-
tek térfogatdt minden irdnyban megnovelik.

A primer dendritek korcentréd: ‘rnovekedésének
kovetkezménye az ontvény térfog: tinak anyaghi-
annyal jar6 megnovekedés . Ezt a I .tést a h6mér-
séklet valtozdsa nem zavarja, mort 2z eutektikum
megkizelitéen allandé hém rsék'e’ n ormed meg.

IRODAL .M

[1] Verd J.: Az ipari vasotvizetek metallografidja, 11.
Akadémiai Kiad6, Budapest, 1964.

[2] Ndndori Gy.: Ontode, 15 (1964) 4.sz. 73—77.0ld.

[3] Szalai Gy.: Ontode, 35 (1984) 3.sz. 49—56.0ld.

[4] Verd J. — Kdldor M.: Fémtan. Tankonyvkiado,
Budapest, 1977.

Az indukcios kemencében olvasztott szintetikus ontottvas
metallurgidjanak fizikai és kémiai alapjai*

TOTH ANDRAS okl.kohémérnok, okl.gazdasigi mérnidk

Az antitteas dsszetételénele hatdsa az dntészeti
tulajdonsdgokra. A szilicium-dioxid redukeidjd-
nal egyensulyi hémérséklete és a szikséges til-
hevités mértéke. Az ontvényhibdl Liliiszobilése a
veqyi reakeiok irdanyitasdaval. A gazdasdgos Gleozés
és a hatékony mddositdas feltételei.

A szintetikus ontottvasnak villamos olvaszto-
kemencében vald elGallitdsa — ha az olvasztéskor
lejatszodo fizikai és kémiai folyamatokat figyelem-
be vesszilk — egyszer(i feladat. A kemencébe be-
adagolt, karbonban szegény acélt a villamos dram
az omledékbe beadagolt 6tvozikkel egyiitt rovid
idG alatt megolvasztja, és ezért sokan azt hiszik,
nines mas teendd, mint prébat venni, és a folyé-
kony vasnak az ontéshez sziikséges homérsékletét
beallitani. A leéntott ontvények mindsége azon-
ban ezt a hiedelmet hamarosan megeafolja. A jo
mindGségli ontvényhez sziikséges, megfeleld Gssze-
tételd, gazoktol, szennyezGktsl mentes, a format
161 kitolts folyékony vasat ugyanis csak egy sereg
fizikai és kémiai — azaz metallurgiai — torvény

* Elhangzott a csepeli helyi szervezet 1984. decem-
ber 5-én tartott rendezvényén.
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figyelembevételével lehet biztositani. A kivetke-
z0kben az olvasztasnak ezt a metallurgiai, fizikai
és kémiai alapjait kivinom elemezni és felsorolni.

Az ontottvasnak a vas mellett legfontosabb két
alkotdeleme a karbon és a szilicium. Bz a két elem
hatdrozza meg a vasontvénynek nemesak a szovet-
szerkezetét, szilirdsdgdt, tomorségét, a zsugoro-
das mértékét, hanem a folyékony fémmnek a for-
makitoltd képességét is. Ezeknek a tulajdonsigok-
nak és a sziirkeontottvas dsszetételének osszefiig-
gését mar rég felismerték de a folyamat irdnyitdsa-
nak torvényeit — a mindséget befolydsolé 1j is-
meretekkel egyiitt — csak szdzadunkban talaltak
meg. Ennek a késedelemnek a f6 oka az volt, hogy
az olvasztas régebben f6képpen kupolokemencében
tortént, ahol a sok karbont tartalmazo6 nyersvas és
a visszatérG hulladék képezte a betét nagy részét.
Ilyen olvasztasi méddal a folyékony vas karbon-
tartalma egy-egy ontodén beliil sziik hatdarok ko-
zott mozgott, és a vas két 6 6tvozije koziil csak a
szilicinmtartalom bedllitdsara volt az olvasztést
vezetének gondja. A kupold a folyamat fizikai és
kémiai kovetelményeit kiilon beavatkozas nélkiil
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gsszefigyiése a falvastagsdgtol fiiggoen
is teljesitette. A sziliciumtartalmat az 1. dbrdn
lithat6 diagrambdl lehetett kiolvasni [1].

A sziirkevas ontvényekkel szemben tamasztott
nagyobb kivetelményeket azonban ez nem elégi-
tette ki. Ezért Gjabb osszefiiggések utan kutattak.
Par évtizeddel ezel6tt igy jutottak el az Osszes
karbontartalomnak az eutektikus karbontartalom-
hoz val6 viszonyét kifejezs telitési szdmhoz, amely-
nek leegyszerfisitett kifejezdse:

SC:‘ o g’iixuz?-/(.

13—; (Si% — p%

A tengerentili mszam)ldmn a karbonegyenértéket
lmmml]ak
OE =C%+— (8t%+P%) (1)

Az eutektikus ('jssz(-tet-elli ontottvasra Sp=1,
CE=43.

Az (1) képlet a gyakorlatban mdédositéasra szo-
rult. Megéllapitottdk ugyanis, hogy a kis foszfor-
tartalmni ontottvas entel\tll\unmm CE =414, mig
a sok foszfort tartalmazdééra CF =~ 5 adédik. Ennek
megfelelGen az (1) képletet mdédositottdk :

CB=C9+ 2% A+—-f’—‘

A tovabbi kutatisok eredményeképpen a teli-
tési szam, illetve a karbonegyenérték szoérds-
mezejét a St : C ardny bevezetésével lesziikitették.
Azonos telitési szama vagy karbonegyenértékii
ontottvas ugyanis sokféle karbon- és szilicium-
tartalommal képezhetd, ugyanakkor ezeknek az
ontottvasaknak a tulajdonsdgai lényegesen eltér-
nek egymastél. Egy adott telitési szami ontott-
vasbél ontott ontvény akkor lesz a legtémorebb,
ha a St :C viszony a legkisebb (2. dbra). A 3.
abrabol viszont az olvashato ki, hogy a kisebb Si : '
viszonyt ontottvasak szilardsdga nagyobb. Te-
kintettel arra, hogy ez esetben az ontottvas fogya-
sa nd, az ontvény tomorségét kell§ nagyra készi-
tett felontéssel kell biztositani [2].

A szilictummal kapesolatban hdrom fontos dol-
got kell még megemliteni. Az egyik az, hogy a folyé-
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kony vas formakitoltd képességét a szilicium noveli,
a masik pedig az, hogy a szilicium csokkenti a vas
karbonold6 képességét [3] (4. dbra). A szilicium
harmadik tulajdonsédga az, hogy az olvadékban
levé oxidokat — adott hémérséklethatarok ko-
zott — redukalja.

A karbon és a szilicium egy meghatdrozott hé-
mérsékleten azonos mértékben dezoxidal. Ezt a
t, hémérsékletet a karbon és a szilicium-dioxid
egyvensulyi hdmérsékletének, az olvadék t; hGmér-
séklete és t, kozotti kiilonbséget pedig tilhevités-
nek nevezzitk. Az egyensilyi hémérsékletet az
5. dbra tinteti fel, ennek matematikai kifejezése

[4]:
Si

..7 486
Ig s L Bt

415,47,

ahol T az abszolat h(’)merseklet.
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9. dbra. A karbon, szilicium és oxigén egyensilyi
hémérséklete és a tilhevités fogalma [4)

A folyékony vasban levé oxidokat a szilicium
féleg az egyensilyi hémérsékletnél kisebb hémér-
sékleteken redukdlja, mig az egyensilyi h6mérsék-
let felett a karbonnak van nagyobb redukals-
képessége [5]. A karbon 1500 °C felett mar a
Si0y-ot is redukélja, és a kordbban keletkezett
Si0, dezoxiddlasan kiviil a kemence falazatdban
levé Si0,-ot is redukalja, azaz a falazatot meg-
bontja [6].

Az olvasztés sordn lejétsz6do reakcidkat a ko-
vetkez$ vegyegyenletek fejezik ki:

Si+0,=8i0, (2)

2 FeO +Si=2 Fe+8i0, (3)

2 Fe,0,+ 3 Si=4 Fe+ 3 Si0, (4)
C0,+C=2 CO (5)

8i0, +2C =8i+ 2CO (6)
8i0,+C=R8i+CO, (7)
2C+0,=2CO (8)

3 Fe,0,+CO=2 Fe,0,+CO, (9)
Fe,0,+4 CO=3 Fe+4 CO, (10)
FeOQ +C=Fe+CO. (11)

A vegyi folyamatok koziil a (2). . . (4) végterméke
a salakot szaporito, szilard halmazéllapot anyag,
mig az (5)...(11) reakci6k végterméke giz hal-
mazallapoti. Az olvasztds szempontjabél az utdb-
bi a kedvezGbb, mert a keletkezett gaz a folyékony
vasban nem oldédik, és a fiirdGbél gyorsan tavo-
zik. Ezeknek a reakcioknak az el6nyét az is noveli,
hogy az olvasztds soran elnyelt hidrogént és nit-

rogént a fémbol tavozo CO és CO, nagyrészt ma-
gaval ragadja, ezek a fiird6ben mar csak kdrokat
nem okozé mennyiségben maradnak vissza. Eza fo-
lyamat tulajdonképpen nem més, mint amit az acél
gyartasakor a fiirdé fovetéssel valod gdztalanitisdra
alkalmaznak. Ennek a folyamatnak a létrehoza-
sahoz a fiirdGben kell6 mennyiségii karbonnak és
oxidoknak kell jelen lenniiik, a fiird6 hémérsék-
letének pedig meg kell haladnia a SiO,-redukcid
egyenstilyi hmérsékletét. A fiirdé oxidossdgat az
indukei6s kemencében az elektromos dram eréhaté-
sa altal kivaltott erds hullimzas hozza létre.

A folyékony fém hullamzésat kivalté nyomderd
nagysaga Esmarch szerint [T]:

o w B
1 —31,6 V’L—’/‘ A ]

ahol p a relativ permeabilitas,
0 a fajlagos elektromos ellendllds,
f a frekvencia,
K a fajlagos elektromos energia,
A az indukeids tekercsnek az olvasztotégelyt
borité feliilete.

Mint lathaté, a fiirdére haté nyomdersd annal
nagyobb, minél kisebb az iizemi frekvencia, és
minél nagyobb a betdplilt elektromos energia.
Ezek szerint a legkisebb frekvenciaval miikodo
halozati frekvencidas indukeios kemencében tapasz-
talhat6 a legnagyobb fiirdémozgds. A néha 50—60
em magassagi hullamok a salakréteget attorik,
ezért a vas nagy feliileten érintkezik a levegdivel,
amelynek oxigénje a fémfiirdGt erdsen oxidalja.
A fémfiird6 nagy feliilete és erds orvénylése a le-
veg( nitrogénjének elnyelését és a levegGhen levé
nedvességhbdl a hidrogén bejutésdat is lehetévé teszi.
Ha a gdzokkal és oxidokkal telitett vasat formaba
ontenénk, az ontvények salakosak és gazlyukacso-
sak lennének. [9].

A selejt kikiiszobolése céljabol a szennyezett
fiirdét az oxidoktdl és a nemkivanatos gézoktol
mentesiteni kell. Bz az elézGekben ismertetett
fizikai és kémiai folyamatok figyelembevételével
a kovetkez6 médon oldhaté meg.

Lattuk azt, hogy a dezoxiddciot legkedvezébben
a karbonnal lehet elvégezni, s ehhez a miivelethez
az egyensiilyi hémérséklet feletti hémérséklet
sziikséges. Tovabbi feladat, hogy a fiird6ben a
a szilkséges karbontartalmat biztositsuk. Tekin-
tettel arra, hogy a vas karbonfelvétele annal jobb,
minél kevesebb a vas sziliciumtartalma, a karbo-
nizalds periédusdban a sziliciumtartalmat lehetd-
leg alacsony szinten kell tartani.

A 6. dbran lathaté nomogrambé6l meg lehet ha-
tarozni a Si0O,-redukecidhoz sziikséges tulhevités
hémérsékletét, amely az egyensilyi hémérsékletnél
50—80 °C-kal nagyobb [8]. (A 80 °C-nal nagyobb
tulhevités karos, mert csokkenti a kristalyosodési
csirdkat!) A talhevitési hGmérséklet elérése utan a
fiird6 mozgasit az energiabevitel mérséklésével
—esetlega kemence kikapesoldsaval — megsziin-
tetjiik [9]. Ekkor a fiirdd feliiletén fovéshez hason-
16 jelenség indul meg, amely péar perc alatt lezajlik,
és a fiird6 feliilete megnyugszik. Miutén a vas kar-
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6. dbra. A szilicium-diovid reduleidjanal eqyensilyi
hdmérséklete és a szitkséges tilhevités hdmérséhlete (8]

bontartalma a dezoxiddciéhoz felhaszndlt mennyi-
séggel csokkenni fog, azért az aluminium- és ned-
vességmentes, csekély nitrogént tartalmazé szeni-
téanyagbdl a varhaté leégésnek megfelelé mennyi-
séggel (kb. 4—59;-kal [10]) tobbet kell adagolni
a fiirdGbe.

A dezoxiddlds utédn a fiirdd feliiletén keletke-
zett salakot eltdvolitjuk, és a letisztitott feliiletre
a sziliciumtartalom bedllitdsdhoz FeSi-ot adagolunk.
Ha a vasat sziliciumtartalmu segédotvizettel fog-
juk kezelni, akkor a végsé sziliciumtartalomnak
csak a 2/3-4t allitjuk be, és csak a kezeléskor egé-
szitjiilk ki a végleges értékre [11]. Ha a mfiveletek
vagy més ok miatt a vas nagyon lehiilne, akkor a
kemence tovabbi fiitésével az ontéshez sziikséges
hémérsékletet bedllitjuk. Az 6tvizés utdn azonban
a fiirdd hulidmzisit, az egyensilyi hémérséklet
folé hevitését méar keriilni kell, nehogy az oxidoktél
és gizoktsl megtisztitott fém Gjabb kdrosodést
szenvedjen. A nagy hdmérsékleten valé tartds is
kéros, ezért az olvasztdsnak a formakészitéssel
Gsszehangoltnak kell lennie.

A fiirdének karbonnal valé dezoxiddlisa nem-
csak azért elényos, mert a folyékony fémben oldott
kéros gizokat eltavolitja, hanem azért is, mert a
szilicium oxiddléddsanak elmaraddsa miatt a
sziliciumtartalom bedllitdsdhoz a drigdbb Fefi-
bél kevesebb sziikséges. Nem lényegtelen az sem,
hogy napjainkban a kereskedelemben kaphat6
FeSi — miutdn elSllitdsa alutermikus vton tor-
ténik — aluminiumot tartalmaz, ennek mennyisége
gyakran a 29-ot is eléri. A kell6 mértékig dezoxi-
délt vasban a fémaluminium néveli a nitrogénoldé
képességet, és az eldsegiti, hogy a kristdly-
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hatdrok mentén aluminium-nitrid valjék ki. Az
utobbi noveli az ontvénynek melegrepedésre val6
hajlamét [12]. Ezenkiviil az aluminium az éntési
hémérsékleten igen erésen redukal, a formahomo-
kot megbontja, az igy felszabadulé kristdlyviz
disszocidl, és a keletkezd hidrogén a vasban elnye-
I6dve lyukacsossagot, porézussigot okoz [12—14]:

Si0, .n H,0+2 Al=Si+Al,0,+ 20 H.

Nem hangsilyozhaté eléggé, hogy a hélézati
frekvencids indukeiés kemencében valé olvasztés-
kor a vas fokozott mértékii oxidaciéjival kell szi-
molni, és ezért a fiirdének karbonnal valé kells
dezoxidéci6jat mindig a tovabbi 6tvozék beada-
goldsa elGtt kell elvégezni. Tokéletes dezoxiddcio
az iistben sohasem virhaté. Ez a miivelet azért is
a kemencében hajtand6 végre, mert ha a vas tidl
nagy — 1450 °C feletti — hémérséklettel keriil a
formaba, és a szilicium helyett a karbon ott fejti ki
dezoxiddlé hatdsdt, az ontvény pordzus, lynkacsos
lesz. Ha pedig a fejl6ditt gz valahol megszorul,
és ott paralecsapidds is volt (a bevonat kiszéritdsa,
befejezetlen vegyi kotésti formarészt bevonatoltak),
akkor a vas-oxiddal vas-pentakarbonil képzddik,
és az ontvény sziik iiregeiben erds lesz a homok-
raégés [15].

A folyékony vasnak karbonnal valé kells de-
zoxiddlisa a magniziummal végzends kezelés elGtt
azért is sziitkséges, mert az oxidok miatt csak bi-
zonytalanul lehet meghatdrozni a sziikséges keze-
l6anyag mennyiségét, ami vagy tal korai lecsen-
gést valt ki, vagy ha taladagoljik a kezelGanya-
got, akkor az ontvény lyukacsos, repedésre haj-
lamos lesz. A kezeléskor lejétszédé vegyi folya-
matok a kivetkezdk:

2 Mg+ 0,=2 MgO
2 Mg +8i0,=Si+ 2 MgO
2 FeO +8i=8i0, + 2 Fe

2 MgS +8i0,=Si+ 2 MgO + 28.

A vegyi folyamatokbdl kivetkezik, hogy minél
nagyobb a kiindulé magnézium mennyisége, annél
nagyobb a magnézium oxidaciéja, illetve a lecsen-
gés lehetdsége, amit a salak gyors lehtizdséval le-
het ugyan csokkenteni, de teljesen kikiiszobolni
nem [16]. A novekvé mennyiségli kezelGanyag rd-
adasul szovetritkuldst, szivodéast, porozitast, re-
pedést, durva grafitot okozhat. A jél dezoxidélt
ontottvas kezelésekor a visszamaradé magnézum
0,003—0,005%,. A tulkezelés karos hatdsit noveli
az aluminium-oxid jelenléte is:

ALO,+3 Mg=3 MgO+2 AL

A szabaddd tett aluminium bontja a forma-
homokot ugyaniigy, mint a felesleghben levé mag-
nézium [12].

A felsorolt fizikai és vegyi folyamatokat figye-
lembe véve a hél6zati frekvencids indukeiés ke-
mencében készitett szintetikus ontottvasat a ki-
ros oxidokt6l, az elnyelt hidrogéntél és nitrogén-
tél, valamint a kemencefalazatot is rongélé salak-
tol gazdasdgosan és biztonsiggal meg lehet tiszti-
tani. Az ilyen ontottvasbél kivdlo minGségili vas-
ontvényt lehet gyértani.

103



Az elmondottakbdl kivetkezik, hogy egy régi
— az akkori olvasztéberendezésekre alapozott —
szabélyt modositani kell. A villamos olvasztas
kordban ugyanis mér nem mondhatd, hogy ,0l-
vasszal olyan forr6é vasat, amilyent tudsz”. A fo-
lyékony vasnak 1500 °C feletti tartasa kiros, mert
erGsen csokken a csiraszdm, lerévidiil a beoltds
hatdsa, aminek kovetkeztében csikken az eutek-
tikus grafit mennyisége. Az eutektikus grafitnak
az ontottvasban fontos szerepe van, mert bizto-
sitja az ontvény tomorségét, az ontaplalast [17].
Az ontottvas tial nagy hémérsékleten valé héntar-
tésa azért is kdros, mert rongéljn a kemence hé-
lését.,
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Az optiméalis paraméterek meghatdrozédsa néhdny otvozet
nyomasos ontéséhez*
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Ontészeti Intézet, Krakko

A kisérleti program dsszedllitisa és a vizsgalatol:
értélelése matematikai  statisztikai  modszereklel.
A nyomdsos dnteények mindségének megitélésére
szol gald kritériumok. A kisérleti eredmények ismer-
tetése.

A kisérleti program metodikija

Az oOntészet. ezen beliill a nyomdasos oOntészet
olyan gyartasi eljirds, ahol a termék mindGségét
igen sok tényezi befolydsolja. Ezért lehetséges,
86t sziikséges, hogy a kisérletek tervezéséhez a
specidlis vizsgalati eljardsokon kiviill a matema-
tikai statisztika moédszereit is igénybe vegyiik.
Ennek az az elénye, hogy a feladatot a leheté leg-
kevesebb kisérlettel lehet végrehajtani, és az ered-
mények korrekten értékelhetdk.

Kisérlet alatt egy vizsgalatsorozatot értiink,
amelynek eredményeként a vizsgalat targyat mate-
matikai fiiggvényel irjuk le. Masként kifejezve: a
kisérletnek az a célja, hogy a vizsgilt targy fiigg-
vényét meghatdrozza és optimalja. Egy kisér-
let végrehajtdsa gyakran igen koltséges, ezért arra
torekszenek, hogy lehetéleg rovid méréssorozato-
kat alkalmazzanak. A nyomésos ontvény mind-
ségét mintegy szaz tényezl befolydsolja. Ezek ter-
mészetesen nem mind szignifikdnsak, igy a prob-
léma abban rejlik, hogy meg kell hatdrozni a leg-
fontosabb tényeziket. Ezért a technoldgiai fel-

* Elhangzott a VIL. nyomdsgos és fémintéazeti napo-
kon.
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tételek optimélisa a kisérleti terv Osszedllitdsatol
fiigg. A kérdés tehit az, hogyan kell a kisérleti
tervet célszertien elkésziteni.

A vizsgalati program altaldban roviditett faktoros
kisérlet. A program szerinti vizsgdlatok eredménye-
it matematikai statisztikai modszerekkel (reg-
resszioszamitas, szordselemzés) értékelik. Az ered-
ményt altaliban linedris fiiggvénnyel fejezik ki,
ami szélsG esetben lehet&vé teszi az egyes tényezdk
interakeidjanak kikiiszobolését. Ezaltal nemlineéris
tagok is bevonhatdk a fiiggvénybe. A szérdselem-
z6s lehetvé teszi, hogy a mérési hibat és egyuttal
a mérések szamat is csokkentsiik.

A technologiai feltételek optimdlisa igy az

Y=f (2,25 wn)

sztochasztikus célfiggvény

kozik, ahol esetiinkben

Y a nyomésos ontvény mindségét jellemzs
kritérium, figyelembe véve a gydrtdstech-
nolégiai kovetelményeket,

x;  fiiggetlen (bedllithato) véltozok,

2w, konstans és véltozd paraméterek, amelyek
a nyomasos ontvény minGségére az adott
kisérletben csak korlatolt befolydst gya-
korolnak (beédllithatésdguk korlatozott).

A szamitds megkonnyitésére a fiiggetlen vil-
tozokat a kovetkezGképpen transzforméljuk:

megoldasara  szorit-

;L 1% X — Tk
' Ay

(=1, ...,3),
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ahol r, a varidcios terjedelem kozepe:
2k max &k min
Tho= ——2—— r

Az pedig a terjedelem fele:

2k max — Tk min
.4;Tk = B .

A célfiiggvény akkor optimélis, ha az ontvény-
minGség  kritérinumaitol fiiggben maximélt vagy
minimélt. Ez a kisérlet tervezésének a feladata.
A fiiggvény k valtozé g-ad rendfi polinomja, ahol
q értéke altaldban a 3-at vagy 4-et nemhaladja meg.
A kisérleti terv alapja a regressziészamitas, kii-
londsen a faktorelemzés. Az utGbbi a szdmitast 1é-
nyegesen leegyszertisiti [1].

A faktoros kisérletek tervezésekor, vagyis ami-
kor egyidejiileg tobb tényezd hatésit és koleson-

hatdsat akarjuk vizsgdlni, a paraméterek véletlen
" vAltozdsat (tehat nem tudatos megvéaltoztatéséit)
messzemenden korlatozni kell. Meg kell vizsgdlni
— a kisérleti terv tulzott kibovitése nélkiil — azt
is, hogy egy kivélasztott véltozéra milyen kol-
csonhatassal vannak a tébbi valtozok.

A feltételezés az, hogy az y viltozéra az z,, ...,
a, tényezd gyakorol befolydst. A kisérlet terve-
zésekor az az elsé feladat, hogy ezeket a tényezd-
ket konstans (vagyis az egész kisérlet alatt egy
meghatérozott értéken tartott) és ellendrzott (a
kisérletek alatt tudatosan egy tartoményon beliil
valtoztatott) tényezdkre osszuk fel. Fontos fel-
tétel a megfigyelések reprodukdlhatésiga, vagyis
hogy az y valtozit az ellenérzott valtozo egy meg-
hatérozott szintjén legaldbb kétszer azonos ko-
rillmények kozott meg lehessen figyelni. A rep-
rodukélhat6sag biztositja a hibdk kikiiszobolését
és azt, hogy megéllapithassuk az y véltozo véletlen
hibajat. A véletlen hibak kikiiszobolése végett az
egyes kisérleteket itszor megismételjiik. Ez egyben
garantdlja, hogy az eredmények mindig a norma-
lis eloszlist kovetik.

Kett6nél tobb faktor vizsgdlatakor specidlis
vizsgilati terveket haszndlnak. Ha jelentss a fak-
torok szama, akkor mér a kétszintes vizsgélathoz
is Gn. roviditett kisérletet haszndlnak, amely a
teljes kisérleti tervnek csak egy részét tartalmazza.
Az interakcidk egyesitését azonban nem szabad
mechanikusan végezni, a blokkokat meghaté-
rozott elvek alapjan kell kialakitani. A tobbszintes
kisérleti tervek az Otszintes terven alapulnak,
amelynek alapja viszont a kétszintes teljes vagy
roviditett terv.

Feltéve, hogy a célfiiggvény az
Y=by+bx,+b2+ ... +ba;

els6fokii polinommal kifejezhets, a by, by, ....,
b; regresszios tényezdk a kovetkezo képlettel szé-
mithatok ki:
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ahol n a kisérleti pontok széma,
yu a célfiiggvénynek az u kisérleti pontok-
ban észlelt értéke.
A mérési és metodikai hiba becslésére a kozepes
rezidudlis négyzetosszeget haszndltuk.

A vizsgdlt nyomisos dntvények mindségének
kritériumai

A munka célja a minGséget jellemzd fiiggvény,
tehdt egy olyan mérészam vagy nem mérhets
jellemzé meghatdrozasa volt, amely az éntvények
mindségét kielégitGen reprezentdlja, azt a legté-
gabb értelemben kifejezi. Figyelembe véve a leg-
tobb nyomdsos ¢ntvény felhaszndldsi teriiletét,
megéllapithatd, hogy a mindségfiiggvénynek egyal-
talin nem kell a mechanikai tulajdonsagokat
(szildrdsdgot) kifejeznie, hanem inkédbb az ont-
vény szovetét és az ezzel osszefiiggl feliileti tu-
lajdonsdgait. Erre a két jellemzére a nyomésos
ontégép paraméterei igen eltérd hatdssal vannak,
azaz ugyanaz a paraméter, amely javitja az ont-
vény feliileti mindségét, ngyanakkor rontja a szo-
vetét.

A nyomésos ontvények minGségének megitélésé-
hez irdnyértéknek tekintheté annak 20 °C-on
mért sirtisége. Bz a kivetkezs képlettel hatdroz-
hat6 meg.

= Wiy~ lear ? S
Q_[Ql+ mp— e (e Ql)] [etwrtte—20)1,

ahol g a levegd siiriisége (0,0012 g/em3),
ov a viz sfiriisége t» hGmérsékleten, g/em?,
my az ontvény tomege levegén mérve, g,
my az ontvény tomege vizben mérve, g,
oy az ontvény térfogati hétdguldsi egyiitt-
hatéja, K1,
tv a viz hémérséklete a méréskor, °C.

Az ontvény feliiletének minésége — ha eltekin-
tiink az egyértelmii hibakt6l, mint a ki nem folyt
ontvény, hidegfolyds, jégvirdgossig stb. — elv-
ben nem mérhets paraméter, ezért csak szubjekti-
ven értékelhetd. Hogy a technoldgiai paraméterek
hatésat a nyomdsos ontvények feliilleti minéségére
kifejezhessiik, tizpontos skdldt vélasztottunk,
amelyekhez etalonokat rendeltiink. A 0 jelolte a
legrosszabb feliileti minGséget, mig a 9 a legjobbat.
Hogy lehetéleg objektiv értékelést kapjunk, az
ontvények feliiletét haArom munkatérsunk egymés-
t6l fiiggetleniil mindsitette.

A Kkisérleti dntvények gyartisa

A kisérletek sordn a nyomdésos ontégép iizemi
paramétereinek, valamint a megvigds alakjinak
és elhelyezésének fiiggvényében az ontvények ko-
vetkezd jellemzGit vizsgdltuk: siirfiség, szovet,
feliileti mindség, szabad és gatolt zsugorodés.

A nyomésos ontogép lehetdségeinek figyelembe-
vételével egyik kisérleti ontvényként olyan négy-
szog keresztmetszetli lapot valasztottunk, amely-
nek az osztésikra vetitett teriilete 16x6,56=104
em? volt. A bedmlérendszer kialakitdsakor hét,
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Osszesen 31,5 em? keresztmetszet(i talfolyot he-
lyeztiink el. Ot talfoly6b6l 0,29 em? osszkereszt-
metszetli légtelenitGesatornat vezettiink ki, A
szdmitdsokhoz a toltGkamra atmérGjét 56 mm-
nek vettiik fel. (LehetGség van azonban arra, hogy
— a kisérleti programtdl fiiggen — 50 vagy 60
mm atmérdji toltGkamrdat haszndljunk.) Az is-
mertetends kisérletekben a megvigis hossza 1,0
mm volt. A beomlérendszer kétféle megoldasat
gy értiik el, hogy a fels6, mozgé szerszdmfelet (a
hiddal egyiitt) az als6, all6 szerszamfélhez képest
elforditottuk. Ezzel a szerszamkonstrukeiéval
lehetdvé valt, hogy a kisérleti éntvényeket kétféle
beomldrendszerrel ontsiik. Az 1. tipusi ontvény
megvigisa a lap hosszabbik oldalén helyezkedett
el (keresztbe intés), a 11. tipusi 6ntvény megvaga-
sa pedig a rovidebb oldalhoz csatlakozott. Mind-
két ontvénytipus alkalmas kihizhaté magok el-
helyezésére, a 11. tipus esetében a magok a megvi-
gassal szemben helyezhetdk el. -

A kisérletekhez 90 x 60 X7 mm méretii lapokat
is ontottiink. Ennek szerszdmdt két cserélhetd,
lapos léc alaki betéttel lattuk el, amelyeken 5—
45 °-08 nyilésszogli és 4 mm mély hornyok voltak,
és amelyek kiilonbozG minGségli acélbdl és kiilon-
boz6 hokezeléssel késziiltek. Tgy a kisérletek sordn
vizsgélhaté az anyagok és a hdkezelés hatdsa a
nyomaésos Ontdszerszam kopésira.

A harmadik szerszdémban @50 %50 mm-es, Gn.
poharat ontottiink vdkuumos és aktiv gdzos maod-
szerrel. Ennek az éntvénynek a falvastagsdga kb.
2—2.5 mm volt.

A nyomésos oOntés technolégidjanak alapvetod
szakasza a négyfézisi ontgépen a I11. fazis. Ez a
formatiltés fazisa. Ha tallépjiik az adott szerszdm-
ra és otvozetre jellemzs belovési sebességet, akkor
a folyékony fém porlasztédik, és egyértelmiien
romlik az ontvény szovete. Més technolégiai pa-
raméter vizsgalatinak nincs értelme. Az ismer-
tetends kisérletekhez tobbek kozott AK-132 és
AK-11 (6AlSill) otvozetet hasznéltunk. A kri-
tikus diszperzids bedbmlési sebességel a kovetkezd
képlettel hatdroztuk meg:

Ver=0C k_’i"‘_]"
Vkr (7}( d ]

ahol 7 az 6tvozet dinamikai viszkozitdsa az on-
tési hdmérsékleten,
dn amegvagis vastagsaga,
d azontvény falvastagsiga,
C, k é n az otvozetre jellemzd &dllandok.

A fenti képlettel meghatdrozhaté a kritikus
beomlési sebesség (fémkiaramlis a megvagasnal).
A bedllithaté paraméter a dugatlyi sebessége a
kérdéses fazisban. A fémaramlis kontinuitédsdnak
elvébdl a kritikus sebességnek megfeleld dugattyii-
sebesség kiszamithaté:

Va 1= An Vir
Aa :

ahol A4, a megvigis keresztmetszete,
Ay a dugattyha keresztmetszete.
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A szamitasok szerint a kritikus beomlési sebes-
ség, illetve az ennek megfeleld dugattytsebesség
az aluminiumotvozetekre :

v = 24,44 m/s, v ;17=0,61 m/s,
a rézotvizetekre pedig:

v, =1,8 m/s, vq rrr=0,41 m/s.

A kisérletek végrehajtisa

A krakkoi Ontészeti Intézet nyomdsos ontészeti
kisérleti miihelye vizszintes, hidegkamrds, H—
160B-D2 tipusi, Bihler-gyartmanya, 1,6 MN
zérderejii nyomésos ontdgéppel, Injectrol ellendr-
z6-mérs késziilékkel, az Intézetben kifejlesztett
és a Biihler vikuumegységhez kapesolt vakuum-
aggregittal és a nyomdsos Ontdszerszdm homér-
sékletének szabdlyozésira valo, GSK tipusi olaj-
aggregittal van felszerelve. Ezeken kiviil a szer-
szam és a folyékony fém hdémérsékletének folya-
matos ellendrzésére bedllitottunk még egy rend-
szert, amely 12 mér6helyes vonaliréval és digité-
lis kijelzGvel volt ellatva.

Az irodalmi adatok és kordbbi tapasztalataink
alapjan 8 figgetlen vdltozét valasztottunk ki:

o, dugattyisebesség a 11. fazisban (vs 11):

x, dugattytsebesség a 1I1. fazisban (vq 111);

x, utdnnyomas (p,);

2y a tolt6kamra toltési foka (S); a fémadagolés
kézzel tortént;

x5 bevonéanyag-felhasznalds ciklusonként (B):
a bevonéanyagot szérdpisztollyal hordtak fel,
a felhaszndlist specidlis tartdllyal hatéroztik
meg;

xy a folyékony fém hémérséklete (i)

a, az 4ll6 szerszamfél hémérséklete (f,);

xg & mozgl szerszamfél hémérséklete (f,).

Az z,, x, és x, paramétert a nyomdasos ontogé-
gen nugy allitottuk be, hogy elézéleg a gépet ka-
libraltuk, azaz meghatdroztuk, hogy a tényleges
iizemi értékhez milyen szelepelfordulds tartozik.
A mindenkori paramétereket az Injectrol miiszer-
rel kapott diagramok alapjén ellendriztiik.

A folyékony fém hémérsékletét meriilGpiromé-
terrel mértiik. A nyomdsos ontészerszam hémér-
sékletének mérésére a megvigés alatti betétekben
— kb. 5—8 mm tavolsagra a szerszamiireg felii-
letétdl — hdGelemeket helyeztiink el. A mérés pon-
tossaga + 1 °C volt.

A kisérletek alatt konstansnalk vettiik az 6tvozet
fajtajat, a visszatérd hulladék ardnyat, a finomi-
toszert, a toltGkamra dtmér6jét, a megvigis mé-
retét, a légtelenitGesatorndk Osszes kereszmetsze-
tét, a szerszambevond és dugattyikens anyag faj-
tajat, a nitrogén nyomdsat az akkumuldtorban, a
dugattytsebességet az 1. fazisban (v4 7), & nyomd-
olaj homérsékletét és a vakuum hatdsidejét.

A vizsgilt valtozok jelolését, mértékegységét
és terjedelmét az 1. és 2. ldbldzatl tartalmazza. A
4. tabldzat a kidolgozott kisérleti tervet mutatja.
A nyilak a felsd, illatve alsé faktorszinteket jelzik.
Az egyes méréssorozatokat a fém és a szerszdm
hémérséklete alapjan soroltuk, be, hogy ezeket a
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1. tablazat
Az alumininumitvizetekkel vigzett kisérletek

2. tabldzat
A rézitvozettel végzett kisérletek fiiggetlen

tiiggetlen viltozoi valtozoi
Jel Viltozé Jf ;g lggcggg Terjedelem Jel Véltozo J[eéI: 4 tﬁ;ﬁ; Terjedelem
varr  Dugattytsebesség varr Dugattytsebesség
a I1. fazisban ¥y m/s 0,12— a IT.fazisban ¥ m/s 0,1—
0,4540,01 0,350,001
varrr Dugattytsebesség varrr Dugattytsebesség
a II1.fazisban™® &y Mmfs 0,20— a I1T.f4zisban* 2, m/s 0,20—
0,50 40,01 0,40-+0,1
Pu Utdnnyomés Pu Utdnnyomsés
(multiplikdlds) 3 bar 500—1200 £ 1 (multiplikélds) xy  bar 500—1200+1
S A toltokamra S A toltokamra
toltési foka zn % 60—904-5 toltési foka 2. % 60—90+5
B Bevondbanyag- B Bevonéanyag-
felhaszndlds xg gfcikl.  1,6—2,3+40,2 felhaszndldsa xy g/eikl. 1,6—2,340,2
tr A fémolvadék ty A folyékony fém
hémérséklete ag °C 670—730+1 hémérséklete 2y °C 860—950 41
ta Az all6 szerszdm- ta Az 4ll6 szerszdm-
fél hémérséklete 4. °C 160-—250 4-1 fél hémérséklete x; °C 180—2704-1
tm A mozgb szer- tm A mozgd szerszam-
szamfél homér- ’ fél hémérséklete  x, °C 200—300 + 1
séklete 2y °C 180—270+1
* Vie=Varu=Vaur * Vie=Varrr=Varr
3. tdbldzat
Kisérleti terv
Sor- @y Xy Xy @4 Xy Xe @q &g
Feoin varr vd 11! Pu S tr ta tm
1. 1 t B . ), il ' b
2 — t — | =5 > t t
3. =— == ‘ | ' = t 1
4. — t } t | — t t
b. t ] t t t B t t
6. t 4 t Pt t == t =
e t | e~ | | } =3 t
8. 1 } ' == | | — t
9. | t | = = ' T t
10. } | — t t } = i
11. 4 4 t t t ) — ‘
12. } — t t — 4 — -
13. 1 = | ' | t == =
14. | — | — | t ' t
15. — — — — — t | =
16. —_— t — t = t | —
) B 8 t t t ' =, t ' |
18. t t ¢ — | t | =
19. — t = | t t == ——
20. — t t t t t — —
21. — t | t ' t t =
22. } — - — | — | |
23. J t — t — — t —
24. { | t } L } t |
25. - — t — t | ) |
26. — t — — t | } |

paramétereket alland6 értéken tarthassuk. A
tobbi valtozét a szelepekkel minden probléma
nélkiil be lehetett allitani.

Kisérleti eredmények

A vazolt elvek alapjin elkészitett elss kisérleti
terv 20 vizsgalatot tartalmazott Gtszori ismétlés-
sel. Az eredmények szamitégépes elemzése azon-
ban azt mutatta, hogy a vizsgdlatok szima kevés.
Ezért a tervet 26 vizsgilatra bévitettiik. Az is-
mét elvégzett analizis igazolta, hogy ez a kisérleti
terv mar megfelel6. A nyole valtozé szérdsnégy-
zetét allandonak vettiik.

A vizsgdlati eredmények a krakkoéi Ontészeti
Intézet matematikai maddszerekkel foglalkozo
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részlege értékelte egy meglevs szamitogépes prog-
rammal [2].

Az AK-132 otvizetre a kovetkezl regresszids
egyenleteket kaptuk:

o= 0,01098 vz ;74 0,07380 v; 777+ 0,00009 p, +
+0,00248 S —0,03167 5+ 0,00044 ¢; +
+0,00207 t,—0,00144 {,,.

Az ontvények felitleti minGségét harom munka-
tars egymdstol fiiggetleniil értékelte, ezek alapjén
a kovetkezs regresszios egyenleteket kaptuk:

I"y= 0,8614 vy 77+ 7,100 vg 1774 0,00359 p,+
+ 0,01784 S —0,8186 B+ 0,00258 t;+
+0,03853 {,.
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F2= 0,3723 vg 11+ 2,893 vg 111+ 0,00276 Put
+0,18235 S — 2,752 B+ 0,00959 {;+ 0,04418%,.
Fy= 0,8699 v 17+ 8,893 vy 117+ 0,00207 p, +
+0,03769 S—3,827 B—0,00060 ¢;+ 0,05833 t,.
A ty, valtoz6 az utébbi harom egyenletben nem
bizonyult szignifikdsnak.
Az AK-11 (6AlSill) otvizetre a kovetkezd
egyenleteket kaptuk:
p= 2,660+ 0,223 vg 17+ 0,294 24 177 —0,0004 Die—
—0,0009 S—0,063 B—0,0004 t,+ 0,0001 ¢,,.
Az ontvények feliileti minéségének harom érté-
kelésébil képzett kozépérték az alabbi egyenletet
adta:
F= 17,5256+ 2,220 vz 17— 5,627 v4 117+ 0,002 p, +
+ 0,028 §—2,195 B— 0,004 t,+ 0,001 {,,.

Az MO-59 (6CuZn39Ph2) otvizetre érvényes

egyenletek a kivetkezsk :

p= 5,444 — 2,323 v; 11+ 0,4583 v4 177+ 0,0011 Pu—
—0,0054 §—0,7977 B—0,0025 t,—0,0047 t, +
+0,0111 Iy,

és a felilleti mindség kozépértékére vonatkozod

regresszios egyenlet :

= 7,673 40,0047 vg 17+ 0,0244 v4 777+ 0,0013}),,—
—0,0016 S+0,0519 B+ 0,0009 t;+
+0,00008 {1, + 0,00099 t,,.

A fenti egyenletek természetesen csak az egyes
paraméterek terjedelmén beliill érvényesek. Az
egyenleteket nem szabad olyan paraméterek becs-
lésére haszndlni, amelyek a vizsgdlt mezén kiviil

esnek. A felvett terjedelmekbe beleesnek a lengyel
nyomdésos ontodékben szokédsos értékek.

Mivel a kisérleti eredményeknek még csak egy
toredéke all rendelkezésiinkre, ez a cikk nem fog-
lalkozik a regressziés egyenletek részletes elemzé-
sével. Az egyes iizemi tényezfknek a nyomésos
ontvények minGségére kifejtett hatésit csak ak-
kor lehet dtfogéan elemezni, ha végrehajtottuk a
tovabbi kisérleteket, amelyeknek célja, hogy meg-
vizsgaljuk a beomlérendszernek, a fémhozzédveze-
tés helyének, a légtelenitéesatorndk nagysdganak,
a bevondanyag mindségének sth. a hatdsét.

Osszefoglalis

Ebben a tanulminyunkban kizdrélag az opti-
mélis nyomésos ontészeti paraméterek meghaté-
rozésira alkalmas modszereket és a kisérletek
végrehajtdsinak modjat irtuk le. A vizsgélatokat
a lengyel szabvinynak megfelels néhény stvizettel
hazai segédanyagok felhaszndlasaval végeztiik.
Mivel a kisérletsorozat még nem fejez6ditt be, s
mivel egy cikk terjedelme korlatozott, az eddig
kapott eredményeknek csak egy részét ismertettiik,

IRODALOM

[1] Bialobrzeski, A. — Stowik, P. — Wojtarowicz, A.:
A krakké6i Ontészeti Intézet 7092/1. sz. jelentése,
1981.

[2] Poleik, H. és térsai: A krakkéi Ontészeti Intézet
6968 sz. jelentése, 1981.

Fordftotta: Kovdes Liszlé

Kiegészités egy hazai ontode helyzetfelméréséhez

Az Ontode 1984. évi 6. szdmdban megjelent cikkiink-
ben* ismertettitk a megbizds alapjin végzett felmérés
f6 lépéseit: a termelés és a technolégia jellemzését, a
g6épi berendezések kapacitdsdt,-a termeléshez sziikséges
eszkdzok dllapotdt, a szlik keresztmetszetek vizsgdlatat.
A munka mdsodik fdzisiban a feladat azzal béviilt,
hogy dolgozzuk ki az adott éntéde minimélis létszam-
igényét 3000—4000—5000 t/év  termelésre. A létszdm-
javaslatokra most nem kivdnunk kitérni, inkdbb a tech-
nolégiai problémdkat ismertetjiik.

A hdrom valtozat kidolgozdsival kapesolatban a meg-
biz6 alapvetéen kikototte, hogy a keézi és a nagygépi
formdzds 1000—1000 t/év termeléssel legaldbb szinten
maradjon, mert ezek profilja legnehezebben helyezhet6
el kiils6é villalatndl. Elméletileg a kézi és a nagygépi
formadzds novelését is tervezhettiik volna — figyelembe
véve a tényleges ontvényigényt —, de a gyakorlatban
erre tébb okbdl nem volt lehetdség:

a) A legmunkaigényesebb és nagy szakmai gyakor-
latot igényld kézi formdzds vonaldn a vizsgdlatot mege-
1626 években 209, f6lé nétt a rezsiidé ( a szakmunkdsok-
nak segédmunkdsi munkakérben végzett ideje), bar a
létszdmot a gépi sorok rovisdra novelték. Az ezzel
egyidej(i termeléscstkkenés azt bizonyitja, hogy a gép-

formédzéknak kézi formézdsra val6 alkalmazdsa — a
szakmai gyakorlat hidnya miatt — nem hozza a virt
eredményt,

* Pintér A. — Hargitay L. — Wodeldk B.: Egy hazai ontdde hely-
zetfelmérése. Ontdde, 35 (1084) 0.82. 185—137.01d.
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b) Felmeriilt az iizem teriiletén jelenleg két, kiilon-
allé esarnokrészben dolgozéd kézi formazdk Osszevonidsa
az olvasztémiihoz kiozelebbi teriileten. Ezt azért kellett
elvetni, mert a darukapacitds vizsgdlata kimutatta,
hogy ebben az esetben nines elegendé daru a kézi for-
mazds kiszolgildsdra.

¢) Hasonldé okokbdl kellett elvetni a nagygépi for-
mdazas teljesitménynivelését is, ugyanis annak iirfté-
rdcsdat gy telepitették, hogy egyetlen daru meghibdso-
ddsa esetén nem lehet a szekrényeket tiriteni, mert a
masik ugyanezen hajéban levé daru médr nem tudna
bedllni az firitérdcs folé. Imiatt valt értelmetlenné az
az elgondolds is, hogy a gorgdsorok novelésével bizto-
sitsunk nagyobb teriiletet a beformdzott szekrények
szam4ra.

d) Az iizem részérdl felvetett azon javaslatot is meg-
vizsgdltuk, hogy a nagygépi formdzas cseréljen helyet
az egyik kézi formdazé részleggel, amely jelenleg az ol-
vasztém{itol legtivolabb fekvé hajoban  mikadik.
Megallapitottuk, hogy ennek koltségkihatdsa kb. 5 M
Ft nagysdgrend(i, mivel az épiilet adottsdgai folytdn
teljesen 1] acélszerkezetre és girgbésorokra lenne sziik-
ség. Hitranyként jelentkezett volna az is, hogy a mé-
sodik, legtermelékenyebb sor folyékony vassal vald el-
latasdnak ttvonala a jelenlegi tobbszorisére néne. A
tébb mint tiz éves gépek minimidlis termelésnivekedése
nem dllt volna ardnyban a virhaté koltségekkel.

Mindezek figyelembevételével az a véleményiink
alakult ki, hogy tobblettermelés tovdbbra is csak a leg-
termelékenyebb, kisgépi formdzdsra tervezhets, a je-
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lenlegi géptelepités bizonyos maodositdsdval, ami a mun-
- ka jobb megszervezését, a fizikai munka cstkkentését
colozza.

A hdrom viltozat kidolgozdsa alapjan véleményiin-
ket az alabbiakban Osszegeztiik.

A 3000 tonnds viltozat megvaldsitdsat nem javasol-
juk, mert ez tovabb névelné az tizemrészek kizti, évek
ota fokozodo ardnytalansdgokat, és meggitolna a for-
mazoterek és az olvasztomii termelésének az osszehan-
goldsat. A kupolék teljesitménye ez esetben 1,7-szerese
a forméazoterek folyékonyvas-igényének. Jelenleg a for-
mazoterek folyékonyvas-igénye az 5 t/h-ds olvasztasi
teljesitménnyel szemben 0,6—2,5 t/h. A 800-as kupolék
kisebb dtmérére vald falazdsénak hatédrt szab a betét-
anyagok darabolhatésdga, azonkiviil a kisebb dtméré
csak rovid olvasztdsi idé alatt marad meg, késobb a
kidgés miatt az eredeti atmérd dll be. Ezzel egyiitt a
javitdsi munka is megnd.

Az ardnytalansdgokat tovabb novelte, hogy a vizs-
galt iddszakban fejez6ditt be az olvasztém(i rekonstruk-
cidja, Gj homokmii létesitése (bar csak az egyik keverd
iizembe helyezése tortént meg), 0j tisztitogép és héj-
magkészité berendezés munkdba dllitdsa. Mindezek alap-
jin az ontode technolégiai berendezései jelenleg legaldbb
5000 tonnds termelésnek felelnek meg. Az ennél kisebb
termelés elsdsorban a formidzds létszamhelyzetébaol
addédik, ami egyre gazdasidgtalanabb termelést, terv-
szer(itlenséget okoz, és niveli a selejtet.

A vizsgilatot megel6z6 hat év alatt a villalat ont-
vényfelhaszndldsa 9000 tonndrdl évi 6000 t ald csok-
kent, ebbdl kézel 1300 tonnédt kiils6 villalatoktol szerez-
tek be az Onkoéltség mdsfélszereséért. Ami gyakorlati-
lag t6bb mint 10 M Ft/év tébbletkiaddst jelentett, nem
is beszélve az esetenként 200—300 kin-es szdllitds kolt-
ségeir6l, a kiilsé féltél valod fiiggoséghdl eredé hatrd-
nyokrél.

A termeléberendezések kapacitdsa az évi 4000, sét
5000 t termeléshez is kielégité. Ezért az eddigi modszer
helyett — amely szerint az egyre fokoz6dd létszdm-
csokkenést megprobdljak mind alacsonyabb termelési
tervekkel kivetni (ezzel egvidejiileg novelve a kihaszné-
latlan kapacitdsokat) — inkabb a hidnyzé munkaerd
potlasdara kell torekedni.

A tervezési munkdk sordn velitk kapcsolatban &llé
iizemeknek a hasonld létszamhelyzet megolddsdra tett
intézkedései alapjin felvetettiik a jelenleg médr mi-

kido, decsakaz ontvénytisztitdsra korldtoz6d6 vgmk-
tevékenységek kiterjesztését az egész dntddére. A ren-
delkezésre allé koltség- és béradatok alapjan ez sokkal
gazdasdgosabb megoldds, mint a kiilsé véllalatoknédl
vald gydrtds, bar mindketté ugyanazon pénziigyi for-
rashdl fedezhetd.

A vizsgdlt ontode wvidéki telephellyel is rendelkezik.
Tekintettel az ottani, a budapestinél sokkal kedvezibb
munkaerdhelyzetre, a villalat részérél felmeriilt a vi-
déki telephely esetleges bévitése is. A munkaéra-ré-
forditdsok vizsgdlata viszont azt mutatta ki, hogy
mig Budapesten 1 t ontvény elGdllitdsihoz dtlagosan
10,54 h sziikséges, a vidéki telephely( részlegben 59,97
h (!), tehat kozel a hatszorosa. Az ottani bovités ellen
sz0] a teljesen elavult és elhaszndlédott géppark, a mezd-
gazdasdgi célra késziilt épiilet munka- és kornyezet-
védelmi szempontbdl kifogdasolhaté dllapota.

A vizsgalattol fliggetleniil végzett, mds iizemekkel
valé Osszehasonlitds alapjan az a véleményiink, hogy
még a jelenlegi beruhdzdsi és létszdmhelyzetben sem
tekinthetd elkeriilhetetlennek az adott dntédében ta-
pasztalt termelésestkkenés.

Az dltalunk javasolt, itt nem részletezett szervezési
intézkedésekkel, a munkakériilmények javitdsdval,
egyszeriibb gépészeti megolddasokkal, a rendelkezésre
allé, bar sziikos pénziigyi keretek felhasznildsdval sta-
bilizdalhaté mind a létszdm, mind a termelés. De ehhez
sziikséges a lehet6ségek részletes feltirdsa, és a felada-
tok konkrét kidolgozdsa. Ezzel biztosithaté legaldbb az
ontodék egyes tizemrészei kozt az ardnyos fejlédés, és
megteremtheté a munka Osszhangja.

Nalunk ma még taldn nem idészer(i, de a jovOben
sziikségessé vilhat a szdmitogépes programozis beve-
zetése az Ontodék termelésirdnyitasiban és munka-
szervezésében, amire mér szamos gyakorlati példa ta-
lalhaté a szakirodalomban. Utaljunk itt arra, hogy tu-
domédsunk szerint pl. az NDK-ban kisszamitogep fel-
haszndldsdval algoritmust dolgoztak ki — adott gydrt-
méanyvilaszték figyelembevételével — az tntodei tizem-
részek Osszehangoldsdra. Hasonlé szervezési és irdnyi-
tési rendszer bevezetése, amilyeneket a KOGEPTERV
méds teriiletekre mar eredménnyeél kidolgozott, az on-
todékben is elbsegitheti a problémdk megolddsdt.

Hargitay—Pintér— Wodeldlk

Az Ontode 34. és 35. évfolyama

Legutobh 1983-ban tekintettiik dt az Ontode kétb
évfolyamdnak tartalmat.®* Most azonos szempontok
szerint vizsgdljuk az 1983-84-ben megjelent évfolyamo-
kat.

Az Ontide 34, és 35. éviolyamdt megtoltd anyagok
szamat és terjedelmét az 1. tdbldzat tartalmazza.

Hu az utolsd tiz évlfolyamot vizsgdljuk, megdllapit-
hatjuk, hogy az dndllé dolgozatok szdama az elmilt két
évben volt a legnagyobb, ugyanakkor a cikkek dltal el-
foglalt hely lényegesen nem viltozott. Kz azt jelenti,
hogy a cikkek dtlagos terjedelme csokkent (5,0 oldal),
vagyis a szerzok tomorebben fogalmnaztdk meg mon-
danivalojukat. Az ondllé dolgozatok a lap terjedelmé-
nek atlagosan 619;-dt tették ki. A kiilf6ldi szerzék 4l-
tal irt cikkek ardnya (22,59,) az el6z6 évekhez képest
Iényegesen nem véltozott.

* Ontdde, 34 (1983) 5.sz. 116—116.0ld.
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Az egyéb anyagok koziil a konferencidkrol szold be-
szamolok és ttijelentések szdma nem viltozott, de ter-
jedelme némileg nétt (11,19%)

Nott a szakosztalyi hirek széma és terjedelme is (5,99, -
ra). Bz a rovat jo dttekintést nyjt az egyesiileti élet-
r6l, némely helyi és szakesoport azonban feltehetGen
kevesebbet hallatja szaviat, mint amennyi munkdt vé-

ez.

) A miiszaki és gazdasdgi hirek kevesebb szdmban sze-
repeltek, mint a megel6z6 években, de a hirek Osszes
terjedelme nem viltozott. A folyoiratszemlék kereken
1,3%-kal csokkentek. A CIATEF tevékenységérdl tobb
kozlemény ldtott napviligot, nemesak a nemzetkozi
munkabizottsdgok, hanem az elntkség munkdjardl is.

A hazai hirek széminak noévekedése — sajnos —
megtorpant. Bar a szerkeszt6ség nagy erdfeszitést fejt
ki annak érdekében, hogy megnyerje a helyi szerveze-
teket erre a munkdra, szamos jelentos ntodénkrol évek
ota nem jelent meg hiradds a lapban.

109



1. tabldzat

Az Ontddét megtolté anyagok megoszldsa

1083 1084
A cikkek A cikkek
Megnevezés Osszterje- Osszterje-
delme delme
szhima szhma
ol . % old %

Onallo dolgozat 30 164 568 85 188 65,3

Ebbll: hazai 29 136 47,1 20 144 50,0

kilfoldi 7 28 0,7 9 44 15,3

Beszamold konferenci-

ar6l, ttijelentés 13 35 12,1 10 29 10,1
Szakosztalyi hirek 9 18 0,2 10 16 5,5
Miiszaki és gazdasagi

hirek 0 14 4,9 5 13 4,5
Folydiratszemle G 21 7.3 o 8 28
A CIATY tevékeny-

sége ] 11 3.8 4 0 2,1
Hazai hirek 8 (i} 2,1 o K1 1,0
Egyetemi, féiskolai

hirek 2 1 0,3 2 1 0,4
Személyi hirek 7 2 0,7 o 3 1,0
Konyvismertetés 2 1 0,3 (1 3 1,0
Szabvanyositési hirek 2 1 0,3 1 1 0.4
Egyéb 12 15 5,2 10 17 5,9

Evente két-két alkalommal olvashaték az Ontodé-
ben egyetemi, illetve féiskolai hirek. A személyi hirek,
kényvismertetések és szabvdanyositdsi hirel széma lénye-
gében nem viltozott.

Az 6ndllé cikkek témakirok szerinti megoszldsa a
2. tdblazatban taldlhato.

Viltozatlanul sok szerzo foglalkozik az Ontészeti
otvozetek tulajdonsdgaival és az olvasztds kérdéseivel.

rvendetesen megnétt a gépesitést targyal6é cikkek
szama, viszont az elmult évben egy dolgozatnak sem
volt. témdja a formdzds, a formdzéanyagok. Hdrom
évi sziinet utdn viszont megjelent egy cikk a hékezelés
témakorébal.

2. tdblizat

A cikkek megoszlisa témakorok szerint

1983 1084
A cikkek A cikkek
Megnevezés Ossaterje- Osszterje-
delme delme
szhma _ gzama
old. % old. %
Altalinos 5 22 13,4 4 27 14,3
Ontészettorténet o 25 5,2 4 22 11,7
Anyagok és tulaj-
donsfigaik 8 46 28,0 5 42 22,3
Olvasztas, ontés 1 21 12,8 (1 30 20,7
Formézéanyagok,
formfzis 1 17 10,4 — — —
Minta- és szerszém-
készités — — - 2 5 3.2
Ontvények gyrtasa 2 i 3,7 1 5 2,7
Tisztitds, javitds,
megmunkalas 2 0 3,7 1 4 2,1
Hikezelés — - - 1 6 3.2
(iépesités 4 16 0.8 4 21 11,2
Ellendrzés, vizsgalat 1 3 1,8 1 ) 2,
Kornyezet- és munka-
védelem — —_ —_ 2 8 4,3
Uzemgazdasiy és
-8zervezés 1 2 1,2 1 3 1,6

A vizsgdlt id6szakban 6sszesen 9 cikk foglalkozott az
dntészet torténetével. Az elmult évben egy célszdam is
volt, amely teljes egészében torténeti anyagot tartal-
mazott. Egy mdsik célszim a VII. nyomdsos és fém-
ontészeti napok alkalmdbél jelent meg. Tavalyelott a
csepeli szervezet 25 éves fennilldsa alkalmdbol adtunk
ki célszamot.

A hazai cikkek szerzéinek munkahelyek szerinti meg-
oszlasat a 3. tabldzat mutatja. (Usak azok a villalatok,
intézmények szerepelnek a tdblizatban, amelyeknek

dolgozoitol a két év alatt kettdnél tobb cikk jelent meg.
A térsszerzOs dolgozatokat ardnyosan vettiik figyelem-
be, innen a tortszdmok.)

Ebben a ciklusban is a legtébb dolgozatot a Csepel
Miivek Vas- és Acélontode szakemberei irtdk, Gket ko-
vetik a VASKUT, a KOGEPTERYV, az Ontidei Vil-
lalat és a Nehézipari Miiszaki Egyetem dolgoz6i. Az

3. tdbldzat
A hazal clkkek megoszlisa a szerz6k munkahelye szerint
1983 1984
Munkahely . Tars- " Térs-
Egyé-  gyer- Ogsz.  Beyé- szer- Ussz.
ni 208 i 708

Csepel Miivek 5 2,6 7.5 —_— 2.7 2,7
VASKUT 3 3.6 06,5 2 1,7 3,7
KOGEP-
TERV 1 2 3 —_ 1 1
Ontodei
Viallalat — - —_— 3 1 1
NME —_ 1 1 1.4 2,4
Egyéb tizemi 3 - 3 1 —
Egyéb nem
fizemi 4 4 8 6 5,2 11,2
Osszes tizemi 8 2,5 10,56 14 3,7 7,7
Osszesen 16 13 20 13 13 20
Budapesti 12 12 24 12 10,6 22,06
Vidéki 4 1 5 1 2,4 3,4

4, tdbldzal
Az 1983 —84-ben Ketténdél tobh cikket publikdlé szerzok

Sor- Tars-

sz41m Név Egyéni szerz0s Ossa.
1 Dr. Baké Karoly 1 3 4
2—4 Ladai Balfzs — 4 4
2—4  Szabd Zsolt _ 4 4
2—4  Dr. Virdsné dr. Fara-
€6 Elza — 4 4
5—6  Kiszely Gyula 1 2 3
6—6  T6th Andras 1 2 3
() Pintér Andris — 3 3

tizemi szerzék dltal frt cikkek ardnya az elmult tiz év
koziil az utébbi kettében volt a legkisebb (33,19%,).
Ugyanez mondhatoé el a vidéki szerzok ardnyarol, amely
dtlagosan mindossze 15,39, volt.

A 4. tabldazatban felsoroltuk azokat a szerzéket, akik-
t6l az elmilt két évben ketténél tébb cikket kozoltiink.
Rendszeresen 20 szerzé publikdlt, kozéjitk soroljuk
azokat is, akik a két év alatt — részben tédrsszerzokkel
— két cikket irtak: Csire Istvdn, Hargitay Ldszlo,
Horvath Tibor, Kovdes Laszlo, Kovdts Miklos, Lantos
Istean, dr. Ndandori Gyula, Nyizsnydnszky Tibor, dr.
Pilissy Lajos, Rdacez Jozsef, Szij Zoltan és Wodeldk Béla

A hazai cikkeknek tébb mint a felét egy szerzé irta.
Az el6z0 évekhez viszonyitva az utolsé két évfolyamban
csikkent a kétszerzos dolgozatok ardanya (21,89,), és
jelentdsen nétt a tobbszerzoseké (23,69,).

A Lulfoldi cikkek kozil tizet szocialista, hatot pedig
kapitalista orszigbeli szerzok irtak. Az el6bbiek koziil
3—3 szovjet és NDK-beli, 2—2 csehszlovdk ¢és lengyel
volt. A kapitalista orszdgokat az NSZK (3), Svijc (2) és
Ausztria (1) képviselte.

Az elmalt években szaklapunk iitemesen jelent meg,
legkésObb a tdrgyhdénapot kiovetd hoban. Ezért a Révai
Nyomda Egri Gydregységének eziton is koszonetet
mondunk. !

Egyesiileti lapjaink kiaddsa a megnovekedett kolt-
ségek és az dllami dotdcié megsziinése miatt nem kis
gondot okoz. Eppen ezért fokozottan sziikség van szak-
mai tarsadalmunk, tagtdrsainak, olvaséink, cikkirdink
megerté tamogatdsdra. 2
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Beszamolok konferencidkrol

Tanaeskozas az ontidei bentonitrol

Egyesiiletiink Bénydszati és Ontodei Szakosztdlyd-
nak szervezésében 1984. november 15-én az Orszigos
Erc- és Asvdnybdnyak, Hegyaljai Mfi kozpontjdiban,
Méddon orszdgos tandeskozds volt az éntodei bentonit-
rol.

A tandeskozds munkdjat Baszirményi Béla nyitotta
meg, majd a Hegyaljai M{i igazgatoja, dr. Hajdi Gyula
vezette be a témdt. Ismertette a Mad kérnyéki dsvany-
kincseket. Elmondta, hogy a vidék bédnydszata a nem-
fémes dsvdanyok kinyerésével indult meg. A szdamos
apré, korszerfitlen dsvanybanydt 35 évvel ezelott dl-
lamositotték. Az ) dllami vallalat 64 termels egységet
vett at, ezek koziil a négy legnagyobb Borsod-Abaitj-
Zemplén megyei volt. 1964. januar 1-én megalakult az
Orszdgos Erc- és Asvdnybédnydk, azéta az egyes érc-
és dsvanybdnydszati viéllalatok — bér 6ndllé elszdmo-
ldsban — ehhez a villalathoz tartoznak.

Az orszégos véllalat folyamatosan beruhdzott. 1970-
ben a pédlhdzi perlithdnya, 1970-ben a bentonit-el6-
készités, 1979-ben az erdGbényei gyongykovafold fej-
lesztésére keriilt tobbek kozitt sor. Ma a Hegyaljai Mii
130 M Ft értékii exportot bonyolit le.

Szabé Jézsef, a Hegyaljai Mii termelési osztilyveze-
téje a bentonit bdnydszatdrdl szdmolt be. A bhentonit
montmorillonittartalmi dsviny. Nevét az Amerikai
Egyesiilt Allamokbeli Benton nevii helységrol kapta.
Nalunk a kalcium-bentonit fordul el6. Tokaj-Hegyalja
nevezetes lel6helye Koldu-—Hercegkives. Bentonitot
banydsznak Mddon és Rédtkdn is. A bentonitot kezdet-
ben derftéfoldként, kall6foldként (a gyapji zsirtalani-
tdsdhoz), iilepedésgdtloként haszniltdk fel.

Az ontodék szdmdra a bentonitot a Mad kornyéki
(koldu-hercegkivesi) és az istenmezejei tipusi bento-
nithol dllitjak eld. Az istenmezejei mélymfivelési ba-
nydbol szdrmazik az O—70, 0—100, az OA bentonit,
mig a kolduib6l az ON—70 és az ON—100 tipusi. Az
OB bentonit gydrtdsa jelenleg sziinetel.

A bentonitot keverik, szdritjik, drlil, majd szdraz
dllapotban adagoljik hozza a szoéddt. A jo minéeégii
bentonitot tiilszdritjik. 1Kzt azonban az éntddei mind-
ségi igények nem indokoljdk, sit a Hegyaljai M{iben az
drlési teljesitmény is csdkken a bentonit zsugoroddsa
kivetkeztében. A szdritddob olajtiizelésii, a bentonit
viztartalmat 25—309,-r61 kb, 7—89%,-ra (az el6irds 129,)
csokkenti. Az 6rlés prall-, illetve gyfiriis malmokban
torténik. A por alak, kész bentonitot zsdkokban, illetve
vagiti tartdlykoesikban szdllitjdk a felhaszndlds helyé-
re.

1977—78-ban a Hegyaljai M kb. 30 ezer tonna, ezzel
szemben 1984-ben csupdn 24 ezer tonna ontidei ben-
tonitot forgalmazott.

Dr. Balké Kdroly vitainditéjaban az ontédei tapasz-
talatokra hivatkozva hangoztatta, hogy a bentonit
minésége gyakran elfogadhatatlan mértékben szér,
szallitmdnyonként eltér az iilepedési térfogat, a széda-
tartalom sth. Ez az ontédéket hatranyosan érinti.

Koénya Jdanos, a RABA Magyar Vagon- és Gépgydr
képviselGje szerint az 1984 juniusi-jaliusi szdllitmdnyok
augusztusban Oridsi selejtet okoztak. A bentonit duz-
zaddképessége csupdn 4—4,5 ml/(2g) volt. Nem taldl-
tak az OA tipusi bentonitban széddt, holott az el6irds
szerint 2,59, szdodatartalomnak kellett volna lennie
benne. A bentonit a széddzds utdn jobb lett, az dntvé-
nyek mindsége javult. Minden szdllitmdnyt vizsgdlniuk
kell, de a homokrendszer elég tehetetlen, a feltoltott
tartdlyokban a heterogén mindség(i bentonitot egyen-
letes minGségére hozni képtelenség. Véleménye szerint
az O jelli bentonittal kedvezébbek a homok formédzds-
technolégiai tulajdonsdgai, mint az OA jelivel, ha az
aktivdl6 szoddt oldat formdjdban az dntédei homokmfi-
ben adagoltdk a keverékhez. Kérdése: a RABA kisérelje
meg az egyenletes minéséget biztositani, vagy ez az
OEA feladata?

Réti Janos kifejtette, hogy a Soroksdri Vastntodében
hasonléak a gondok. A bentonit mindéségének ingado-

zaga az ontvény méretpontatlansagdban, a gyenge felii-
leti minGgéghen jelentkezik. Az 6ntide szdmdra elfogad-
haté lenne a gyengébb, de dllandé mindségii, dllandé
szOdatartalimi bentonit.

Kopdesi Joézsef a Soproni Vasontode mérési eredmé-
nyeit ismertette. Egy szdllitmdnyon beliil a bentonit
pH-értéke 7,1—9,6 kozott viltozik. Ez lehetetlenné
teszi a szodatartalom dllandé értéken tartdsdt akkor is,
ha az tntéde folyamatosan széddz. Az dllandé mindséget
csak megfelelé miiszerezettséggel, a szédatartalom fo-
lyamatos mérésével és bedllitdsdval lehet biztositani.
De ez az éntode feladata?

Dr. Ndndori Gyula szerint a bentonit jelentés dsvdny-
kinesiink, amelynek felhaszndldsa népgazdasdgi érdek.
Javasolta, hogy a Hegyaljai M{i az O—70 és O—100
minéségeknél finomabb bentonitot is dllitson els. Fej-
leszteni kell a sajit mindsftés maodszereit: az NME

ntészeti Tanszék szivesen rendelkezésre dll a nedves-
hiizészilirdsdg mérésének bevezetésében.

Dr. Baké Kdroly szblt a talszdritdsnak, a fiistgdzok
C0,-és SO,-tartalmdnak a bentonit mindségét drasz-
tikusan rontd hatdsdrol. Felvetette a nedves dllapothban
torténd elokészités (gyirds, aktivilds) sziikségességét.
Tlyen irdnya kisérletekre mdr kordbban sor keriilt
(bentomix), a koltségek és a miiszaki — el6készitési
— nehézségek kidvetkeztében azonban a fejlesztés in-
kidbb az 6ntodékben kialakitandé, a por alak bentonit-
bél dllandé pH-értékii szuszpenziot el6dllité berendezés
megvalGsitdsa irdnyulhat. Az elsé ilyen rendszert a Sop-
roni Vasintédében hozzdk létre.

Dr. Hajdit Gyula tdjékoztatta a szakembereket, hogy
a homogenizild silokat révidesen iizembe helyezik.
A nedves eldkészités bevezetésével midr tébbszor pré-
balkoztak. Tsmerik a csehszlovik technolégidt: a szd-
ritds el6tt — vizben oldott — szbéddval aktivdlnal,
préseken kis datmér6j(i hurkdkat képeznek, ezeket szi-
ritjdk és 6rlik. Tervezik hasonlé, kollerjarattal kevers-
préselé el6készitd egység munkidba dllitdsit. Fejleszteni
kivanjék a szdritdsi és mindsité eljardsokat is. Hangoz-
tatta azonban, hogy a minéség javitdsa a bentonit
aranak jelentés novelését vonja magaval.

Az 6rlés sordn 0,06 mm alatti frakeidkat is el6 tudnak
allitani — jelezte Szabé Jdzsef. Visszatért a RABA fel-
vetésére: sajnos a beérkezé nyersanyag mindsége is
ingadozik, és a széda mindsége sem dllandé. Ha a ben-
tonit a bdnydban réteges el6forduldsi, a mindséget
jobban tudjik biztositani. A jovében féleg a koldui el6-
forduldst bdnydsszdk: itt egyenletesebb a bentonit
osszetétele, kevesebb a kvarcjellegli szennyezd.

Sas Pdl szerint az Eger-tipusi bentonit j6 mindségii.
J6 lenne, ha az 6ntodék egységes mindségli bentonitot
igényelnének. Az érlési finomsag novelése rontja a ben-
tonit mindségét.

Dr. Mizser Jdanos is aldhizta, hogy fontos lenne az
ontodei igényeket kielégitd egy-két tipus meghatdrozdsa.
Kiss Janos az Eger-tipust bentonit kiemelkedd mind-
ségérol szolt.

Orbdn Jozsef elmondta, hogy a Hegyaljai Mii szivesen
targyval az ontodékkel, kivansdgaikat messzemenGen
igyekszik kielégiteni. A Soroksdri Vasontodével tortént
megillapoddst kévetéen arra torekednek, hogy folya-
matosan olyan minGségii bentonitot szdllitsanak, mint
amilyenbe megegyeztek.

Biszorményr Béla zérszavdban hangsilyozta a koz-
vetlen kapesolattartds fontossdgdt. Javasolta, hogy a
bidnydszok és énték folytassik kozis erdfeszitéseiket a
bentonit mindségének javitdsdra.

Dr. Baké Kdroly

Az dntvénygyartas folyamatainak automatizilisa
és vezérlése

Ezzel a cimmel tartottak konferenciit 1984. novem-
ber 14—15-én a csehszlovdkiai Tédtralomnicon. A ren-
dezvényen Magyarorszdgot hat szakember képviselte.
A konferencidn elhangzott el6addsok koziil elsGsorban
a kovetkezok viltottak ki nagy érdeklidést.
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Cacek, V. — Porkat, I.: Programozott ontvénytisztitds
a TZP 02 tipusi, Skoda-gydrtminy folyamatos, fiiggs-
pélyds berendezéssel

Az eléadds ismertette a tisztitoberendezés felszere-
léséhez sziikséges gépészeti és villamos dtalakitdst. Az
ontvényeknek a szoérdsi zéndban torténé mozgatdsat
PL—80 mikroszamitogéppel vezérlik. Az eléadas fog-
lalkozott a vezérlérendszerrel és a programozds modja-
val is.

Haba, S. — Semela, 0. : Egy sziirkevas ontvényt gydrto
rendszer rugalmassdga

Az eldadds egy sziirkevas Ontvényeket gydrté ontode
automatikus folyamatvezérlési rendszerével kapesolat-
ban szerzett tapasztalatokat ismertette, beleértve a
mintdk és magszekrények tdroldsdt, a magkészitést, a
magtdroldst, az ontvények lehiitését, iiritését és tisz-
titdsdat, valamint a folyékony vas elGdllitdsdnak vezér-
lését. Foglalkozott a vezdérlérendszer hardverjével, a
szoftver készitésének modjival. A vezérlérendszert
még nem helyezték {izembe.

Hrbek, J.: Szabadon programozhaté automatdk felhasz-
ndldsa ontodei berendezések vezérléséhez

A kolini Tesla cég NN 915-6s, szabadon programozhaté
vezérlérendszerét ontodei gépek és berendezések vezér-
léséhez hasznaltik. Az eldadd ismertette a vezérld mii-
kodését, a segitségével vezérelt formazosort, a program
bedllitdsdt. Végiil vizolta a vezérlorendszer legfonto-
sabb elonyeit, hatranyait.

Kavan, F.: Aluminiumontode gydrtdsi folyamatainak
kozvetlen irdnyitdsa

Az elbadé négy vezérlérendszert ismertetett: kokilla-
ontoé gép, olvasztds, anyagfolyam és dramfelvétel ve-
zérlést. Foglalkozott a rendszer hardverjével, szoft-
verjével és a megvaldsitds helyzetével.

Koplik, R. — Schneider, J.: Ontodei gépek, berendezé-
sek és folyamatok vezérlésének automatizdlisa

A konferencia bevezetd el6addsa hangsilyozia az
ellendrzés és vezérlés jelentoségét a technolégiai beren-
dezés biztonsdga szempontjibol. Megadta a vezérléshez
ajanlott némenklaturdt, és fejtegette az automatikus
vezérlési rendszer kidolgozisara létesitett munkacso-
port dsszetételével kapesolatos problémidkat.

Malena, E.: Komplex sorok és berendezések technold-
giai folyamatainak automatizdldsa és vezérlése

Az elbGadds az AP 101 tipust, romdn gydrtmdnyd
automata elvét, felhaszndldsdnak elényeit és hdtrd-
nyait ismertette, és Osszehasonlitotta a hagyoményos,
relés vezérléssel. Az automatdt sikeresen alkalmaztik
egy autdalkatrészeket gydrto formdzé- és dntbsoron.

Piatek, F'. — Piatek, M.: Gydrtdsi folyamat automati-
zaldsa és vezérlése a kutnéi Agromet ontiodéjében.

A japan Nichimen cég 1975-ben automatikus vezér-
lésfi technol6giai berendezéseket szillitott az Agromet
ontodéjének. Az eldadds ismertette az automatikus
formdzésorok miikodését és a szerzett tapasztalatokat.
A szamitéogéppel tamogatott informdeios rendszerrel
megoldottik a termelés tervezését és ellendrzését, a
gyartdsi szakaszok vezérlését és a selejtanalizist.

Siara, M.: Bonyolult berendezés vezérlérendszere egy
automatikus formdzdsor példijdan bemutatva

Az eléadé ismertette a hdlés tervezés numerikus
madszerének felhaszndldasit egy bonyolult objektum
vezérléséhez. Ez a mddszer lehetGvé teszi olyan algorit-
mus kidolgozdsdat, amely a tevékenységek idejét a mi-
nimumra csikkenti. A TI 99/4A szdmitégépre a prog-
ramot BASIC nyelven frtdk.

Senberger, .J.: LehetOségok az acélgydrtds folyamatanak
vezérlésére a csehszlovikiai 6ntodékben

Az acélgydrtds folyamatinak vezérlorendszere kiter-
jed az alapanyagok és az energia szillitdsdnak, az ener-
gia-felhaszndldsdnak, az adagoldsnak, a nemfémes adalé-
kok és az oxigén mennyiségének, az 6tvozés és az ol-
vasztis vezérlésére, valamint az adatgy(ijtésre. Az eld-
adis foglalkozott az elérhetdé megtakaritdasokkal.

Koch, M.: Jovborintdlt elektronikus vezérlés szabadon
programozhaté FESTO FPC rendszerrel

A FESTO cég ipari vezérlorendszert fejlesztett ki
gépek és folyamatok vezérlésére. A rendszer — a felhasz-
nidlé kovetelhményeinek megfeleléen — horizontdlisan
vagy vertikdlisan épitheto fel.

Meister, F'. — Siegmund, W.: Automatikus formdzo-
berendezés integrilt 6ntési folyamattal

Az automatikus, gyors mintalapeserével miikodo for-
mizoberendezés teljesen meghizhaté vezérlérendszert
kivetel meg. Az NDK-beli VEB GISAG PS 2000 vezér-
l6rendszere szabadon programozhatd, és lehetGvé teszi
a formdzéberendezés Osszekapesoldsit az Ontéberen-
dezéssel, valamint az optimalis paraméterek betartdsat.
A megoldédst a flitétt Gntéberendezéssel ellitott GISAB-
LOC szekrény nélkiili formédzéautomata vezérlésére
dolgoztédk ki.

Tileh, W. — Fleming, E.: Nagy rugalmassigi formad-
zéberendezés formdzoanyag-rendszerének vezérlése és
ellendrzése

Az elbadds elsé része a formiazdéanyag-rendszer elle-
norzésének és vezérlésének sziikségességét hangsilyoz-
ta. A masodik rész elemezte az dntvénygydrtas folya-
matdnak hatdsdt a formdzoanyagra. A harmadik rész
a formdzdanyag korfolyamatdnak vezérlését taglalta,
végiil a negyedik rész a visszatéré homok ellenorzésé-
nek jelenlegi helyzetét és virhatoé fejlGdését ismertette.

Lapunk példanyonként megvasarolhato:
V., Vaci utca 10. és
V., Bajcsy-Zsilinszky ut 76. alatti
hirlapboltokban.
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CIATF]

A 7.1 ¢s 7.4 munkabizotisig iilése

A CIATE 7.1 ,,Lemezgrafitos Ontottvas” és 7.4
,Gombgrafitos dntéttvas™ munkabizottsdaga 1984, ma-
{uu 7—9. kozott egyiittes iilést tartott a Svéd Ontok
Ogyesiiletének meghivisdra Jonkopingben. Az iilésen
(Csehszlovdkia, Finnorszdag, Franciaorszdg, Lengyel-
orszig, az NSZK, Svdje és Svédorszdg képviseletében
kilencen vettek részt, és az alibbi kérdégeket vitattdak

meg.

('gsszufoglu,l() késziillt a gyartdsi koriillmények, az
ontott szovet és a megmunkdlhatosdg kozotti osszefiig-
gésekrol. A megmunkdldsi problémak elemzése érdekeé-
ben felmérést célszer(i végezni, az ehhez sziikséges ada-
tok dsszegylijtéséhez a kérdbiv elkésziilt, amelyet a meg-
munkalokkal torténé egyeztetés utian a tagegyesiiletek
megkapnak.

Az ontvény szildrdsigdnak a vegyi Osszetétel és a
keménység alapjdn val6 meghatdrozasahoz Ausztridban,
az NDK-ban és Svédorszigban vizsgdlatot végeztek.
Az Ausztridban vizsgdlt probdk kor keresztmetszetliek
voltak, datmérdjik 20—150 mm kozott vdltozott. Az
adatokat a svéd Ontészeti Intézetben L. E. Bjorkegren
értékelte, és 12 regresszios egyenletet dllitott fel, 20—60,
90—150 és 20—150 mm kozotti dtmérék szerint cso-
portositva a prébikat. A szérds nagyobb volt, mint a
kordabbi vizsgilatok sordn. A prébdk feliiletén és kozép-
pontjaban mért keménységek kozotti kiilonbség foko-
z6dik a karbonegyenérték niovekedésével, vagyis az tin.
lagy min6Gségek falvastagsdg-érzékenysége a legnagyobb.

Az NDK-beli és svéd kutaték a karbonegyenérték
és a keménység egyiittes hatdsdat vizsgdltdk a varhaté
szildardsdgra. Az eredmények értékelése még folyamat-
ban van.

A lemezgrafitos ontottvas szakitészilirdsdginak fala-
lati biztonsdgdara vonatkozo korrelicios osszefliggések
kidolgozdsa még tart. Az eddigi eredményekbdl egy-
értelmiien megdllapithatd, hogy a betét heterogenitasd-
nak fokoz6ddsaval né a szildrdsdg szordsa is. A duplexi-
rozés kedvezéen hat a taldlati biztonsdgra.

A lemezgrafitos Ontottvas dtvazdelem-tartalmdinalk
optimdldsit a svéd munka négy lépesGhen javasolja,
aszerint, hogy
— milyen mechanikai tulajdonsdgokat kell biztositani,
— hogyan befolydsolja a vilasztott osszetétel az ontési

és dermedési tulajdonsdgokat,

— milyen alternativ lehetdségek vannak,
— mennyire gazdasdgos az 6t vozés.

A gyengén otvozott lemezgrafitos ontittvasakra
vonatkozoan dtfogo kutatdsokra lenne sziiksdég.

A 7.1 munkabizottsig 1j elnokot valasztott dr.
W. Weis (NSZK) személyéhen, az alelnok dr. Viorosné
dr. Farago Elza, mig a titkdar dr. W. Standke (NSZK)
lett. A munkabizottsdg kiovetkezd iilésére 1985. mi-
jusdnak elsé felében keriil sor.

A hazai dlldspont kialakitdsin, a vizsgilati eredmé-
nyek oOsszefoglaldsin szakosztalyunk vasonté  szak-
esoportja mar dolgozik.

Vné

A nemzetkizi munkabizottsigok beszimoloi

L4. Ontadei homokok vizsgdlati modszerei
Elnok: dr. R. Weis (D), titkdr: U. Kleinheyer (D)

A munkabizottsdg 1984. jinius 28-in Diisseldorfban
tartott iilésén Ausztria, Franciaorszdg, Magyarorszig,
az NSZK és Svédorszag képviselGje vett részt. Az iilésen
a vizsgdlati eredmények és irdsos anyagok alapjdén a
kovetkez6 témdkat vitattdk meg:

— a giazatbocsitd képesség meghatdrozisa,
— a pH-érték és a savfogyasztas meghatdrozdsa,
— a vegyi Osszetétel meghatdrozdsa,
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— az aprozodasi hajlam meghatdrozdsa,
— technolégiai értékelés a hajlitészilirdsag vizsgila-
taval.

A munkabizottsig elsé jelentését (Irdnyelvek a for-
mizo alapanyagok vizsgdlatihoz és jellemzéséhez) 1984
juniusdban megkiildték a CIATE elnikségének, a volt
elntkoknek és a tagegyesiiletek képviseloinek.

3.1 Dokumentdcio, terminoldgia, informdcio
Elndk: M. Grandpierre (F), titkdr: R. Brand

A bizottsdag a GIFA alkalmédbo6l 1984. jinius 26-dn
Diisseldorfban tartott iilést, amelyen kilenc tagorszdg-
b6l 12-en vettek részt. Sziikebb korfi talilkozé volt
Lisszabonban és Briisszelben.

A munkabizottsdg jelenleg a kovetkezé témikkal
foglalkozik:

— egy workshop szervezdse a dokumentdciorol valame-
lyik nemzetkozi ontékongresszus alkalmibdl,

— ,,Az Ontészetre vonatkozdé online-adatbédzis” cimi
jelentés befejezése,

— a nemzeti és nemzetkdzi dntészeti szabvinyok Ossze-
gyfijtése,

— az Ontvény tulajdonsdgainak levezetése szabvinyos
és mért értékekbdl, matematikai modell segitségével,

— Ontodei adatbank létrehozdsa.

3.2 Robotositdas és automatizdlds az éntdiparban

Elnék: 7. R. Wiltse (USA), tarselndk: C. FE. Fausel
(USA)

Ez az 1) munkabizottsdg még nem tartott iilést.

4. Kornyezetvédelem az antdiparban
Elndk: F. M. Shaw (GB)

A legutolsé iilés 1984, junius 22-én volt a Német On-
tok Egyesiiletének diisseldorfi irodajdban.

W. B. Huelsen alelntk (USA) beszdmolt az ontodei
gépek és berendezések grafikus szimbdlumaival foglal-
koz6 csoport munkajarol. A jelentés tervezetét 1985-re
elkészitik.

A munkabizottsdg elfogadta a H. P. Graf (CH) dltal
készitett, ,,Az ontédei hulladékok elhelyezhetGségi tu-
lajdonsdgai” cimii zdardjelentést, és azt megkiildték a
a CIATYE fotitkdrsdgdnak.

Ugyanesak elfogadtdk a W. B. Huelsen idltal ssze-
allitott, ,,Az fvkemencék emissziéjanak cstkkentése™
cimfi zdrdjelentést, s megkiildték a CIATEF fotitkdrsd-
ginalk.

Az ivkemencék kornyezetvédelmi mfiszerezésérol
P. Durston (SA) dltal készitett jelentéstervezetet kie-
gészités és bovités végett visszakiildték.

1. Svensson (S) elvillalta egy jelentés kidolgozdsit,
amely osszehasonlitja az ontodei baleseti statisztikdkat.
Ehhez szitkség van az egyes orszigok statisztikai ada-
taira.

A munkabizottsig egyetértett abban, hogy a nedves
levilasztokban osszegyfilt, agyagtartalmi iszap el-
helyezése vildgviszonylatban problémat jelent, és ezért
az ennek az anyagnak a hasznositidsira vonatkozé in-
formdcidkat tssze kellene gyfijteni. A jelentés tervezetét
az 1985. juinius 3-dn Birminghamben tartandé iilésen
fogja az elndk elGterjeszteni.

6.1 Ontvények hékezelése
Elnok: J. M. Schissler (F), titkdr: M. Jouaret (B)

A munkabizottsdg jelenleg azzal a feladattal foglal-
kozik, hogy meghatdrozzon egy edzési préobdt az ere-
deti dllapot, majd Gjrahevités vagy a melegen iirftett,
majd edzett dllapot esetére.
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7.1 Lemezgrafitos dntittvas
Elndk: dr. W. Weis (D), titkdr: dr. W. Stabke (D)

A munkabizottsdg 1984. mdjus 8-in Jonkopingben
még dr. B. Thyberg professzor elndkletével iilésezett.

Az ontvény szildrdsdgdnak a vegyi dsszetételbol és a
Brinell-keménységhél valé meghatarozdsa Gjabb ered-
mények sziilettek, ezeket a munkabizottsdg megvitatta.

Az anyaghibdknak a forgdcsolhatosdgra kifejtett
hatdsdt vizsgdlandoé, egy kérddivtervezet késziilt, ame-
lyet médtrix alakra hoztak. A tagegyesiiletek meg fog-
jak vizsgilni, hogy ez a kérdéiv alkalmas-e az adatok
begy(ijtésére.

A lemezgrafitos ontittvas szakitoszilirdsagdnak ta-
lalati biztonsdgdara vonatkozd elsé értékelés elkésziilt.
Ez alapjan nem lehetett egyértelmii befolydsold ténye-
zbket kimutatni, a kemence tipusa sem mutatott hatsdst
a talilati biztonsdgra.

A munkabizottsdg legkozelebbi iilése 1985 médjusdaban
Niirnbergben lesz.

7.2 Temperintvény
Elndk: H. G. Trapp (CH), titkdr: U. Kleinheyer (D)
A munkabizottsig legkizelebbi tilésén a kivetkezo
témakat fogja tdrgyalni:
— ellenérz6é kdrtyak a mindség irdnyitdsdra,
— a temperdntvények kifdradasi hatdra.
Az eredményekr6l jelentést készitenek. v
A munkabizottsdg toviabbi feladata az ontvényekbol

kimunkidlt prébatesteken mért vizsgalati eredmények
gyfijtése és értékelése.

7.3 Acélimtvény

Titkdr: C. Lebeau (F)

A munkabizottsig nem adott beszamolot. A bizottsdg
még nem vilasztott Gj elndkot

7.4 Gombgrafitos ontittvas
Elnok: dr. 4. Karamara (PL)
7.5 Az ontittvas és a tempervas szivossdga

Elnsk: L. R. Jenkins (USA), titkdr: M. W. Devers (USA)

7.6 Atmeneti grafitos ontittras
Elnok: C. R. Loper (USA), titkdr: L. Fosbinder (USA)

7.7 A repedés kelethezése és terjedése acélintvényelben
Elndk: P. Detrez (F), titkar: R. Boequet (F)

A fenti munkabizottsigok tevékenységérdl nincs
beszamolo.

7.8 A ritkafoldfémek alkalmazdsa az ontészeti dtvozetek-
hez
Elnék: L. Tao (CN)
Uj munkabizottsdg, még nem iilésezett.
8.1 Kompozit ontvények és bevonatol:
Elnok: dr. W. Sakwa (PL)

A ,,Kompozit tntvények” cimii ziréjelentés lengyel
nyelven elkésziilt, és szétosztottik.Jelenleg a jelentés ro-
vid dsszefoglaldsit forditjik a CIATF hivatalos nyelve-
ire. Ennek a csoportnak a munkdja 1985 végén befe-
jez6dik. A t6bbi esoport munkdja folytatodik.

K. L.

Palyazati felhivas

Az MTESZ, az Orszagos Anyag- és Arhivatal, 5z
Orszagos Miszaki Fejlesztési Bizotlsag, az Orszagos
Tervhivatal, gz Ipari Minisztérium, az Epitésiigyi és
Varosfejlesztési Minisztérium, 5 Fogyasztisi Szovet-
kezetek Orszagos Tandcsa, az Ipari Szovetkezetek
Orszdgos Tanacsa, a Kisiparosok Orszagos Szerve-
zete, a Kozlekedési Minisztérium, a KISZ Kazponti
Bizottsaga, a Mezogazdasagi és Elelmezéstigyi  Mi-
nisztérium és g SZOT az 1985-ben és a VII. Htéves
tervidGszakban is o©Onalléan folytatédé hdarom Kkor-
manyprogramhoz kapesolédoéan orszagos palydzatot
hirdet Esszeridi anyag- és energiatakarékossig meg-
valdsitasa, melléktermékek és hulladék hasznositdsa
cimmel. A palyazat a részvételt illetéen nyilvanos,
jellegében titkos rendszerd.

A palydzatokat a biralé bizottsag két kategoriaba
csoportositja és biralja el:

»A” Kategoria, Ide soroljuk azokat g palyazatokat,
amelyek
— mér kordbban kidolgozott, egy helyen mar —

1984-nél nem korabban — megvalésitott és ered-

ményesen alkalmazoit, de ez ideig még mas val-
lalatoknal, szovetkezeteknél, kislizemeknél be
nem vezetett, ugyanakkor széles korl elterjesz-
tésre alkalmas és érdemes javaslatokat adnak,és
ezek az anyag-, ill. energiatakarékossagi pdalya-
zatok korébbi forduléiban még nem szerepeltek:
— javaslataikka] eldsegitik a széles korben elterjeszt-
heté eljarasok, technolégidk stb. gyors bevezeté-
sét, alkalmazasba vételét. (Itt figyelembe vehetdk
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az anyag- és energiatakarékossagi palyazatok ko-

rabbi forduléira beérkezett palyamivek is. a

konkrét utalas megjelolésével).

»B" kategoria. Ide soroljuk azokat a pdlyazatokat,
amelyek nagyobb részben vagy egészben uj, eddig
még nem ismert, meg nem valdsitott javaslatokat
adnak, és — a palydzat tartalmi feltételeinek kielé-
gitése mellett — alkalmasak t6bb helyen vagy or-
szagosan torténé elterjesztésre, gazdasagos alkalma-
zasra.

A dijak mindharom témakérben a kovetkezok:

»A" kategoriaban: I. dij: 50 000 Ft
II. dij: 35000 Ft
111, dij: 25000 Ft

I. dij 30 000 Ft
II. dij 20 000 Ft
II1. dij 15000 Ft

A péalyazatok bekiildési (postira adasi) hatarideje:
1985. szeptember 4, (szerda), 24.00 6ra. A palyazato-
kat a kovetkezé cimre kell postdzni: MTESZ Szak-
értéi Iroda, Budapest, Pf. 451, ir. sz. 1372, A péa-
lyazat eredményhirdetésére eléreldathatéan 1985. de-
cember 20-a4n kertil sor.

A péalyézatok tartalmi, alaki és egyéb feltételeit
részletesen ismerteté palyédzati felhivds atvehetd az
MTESZ budapesti és teriileti (megyei) szervezetei-

,B" kategoériaban:

nél, az MTESZ Szakértéi Irod4ajan és az Fnergia-
gazdalkodasi Tudoményos Egyesiilet titkarasagan.
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Folyéiratszemle

A razo-formazo automatakon eléallitott formak
pontossiga

Haszndlat kozben a formaszekrények vezetOperselye
és a mintalap csapja kozott egyik vagy masik oldalon
s hézag képzodhet, midltal a formaiireg a formaszek-
rény geometriai tengelyéhez képest s/2 tavolsigra el-
tolodik. Ez a jelenség mind a fels6, mind az alsé fél-
forma készitésekor bekovetkezik. Ha a felsé és also
formafélben s azonos nagysagi és irdny, akkor g értékei
egybeesnek, azaz az ontvényen eltolédds nem jelent-
kezik.

Altaldnos esethen a formaiireg eltoléddsit nemesak a
3 formaszekrénynek a 2 mintalaphoz viszonyitott
orm elmozduldsa, hanem a mintalapnak a formézoégép
1 asztaldhoz viszonyitott oma eltoléddsa is befolyisolja,
fgy a formaszekrénynek az asztalhoz mért elmozdulasa
ofa (1. dbra). Ha feltételezziik, hogy a felsé mintalap
a formazogép asztaldhoz képest -+ oma helyzetben, az
alsé mintalap pedig —oma helyzethen van, akkor a
formafelekben az iiregek a formazdgép asztalihoz képest
20ma tévolsdgra tolédnak el

0.804-1

1. dbra. A formaszekrény, a mintalap és a gépasztal egymdshoz viszonyi-
tolt eltoldddsa
1 — ygépasztal, 2 — mintalap, 3 — formaszekrény

’

Egyes rdazo-formazé automatikon a razds megkezdése
el6tt a mintalapot mereven rogzitik a gépasztalhoz.
Ebben az esetben a formaziogeép asztalihoz képest a
formaiireg legnagyobb eltolédasat a formaszekrény és a
mintalap vezetbelemei kozotti s hézag hatdrozza meg.
Ilyen formdazoéautomatikon vizsgiltak a formaiireg
elmozduldsdnak jellegét a formaszekrény tengelyéhez
képest. A kivialasztott hézagokhoz megszerkesztették az
olmozduldsok eloszlasdinak stirliségfiiggvényét. A forma-
szekrény tengelyének a gépasztal tengelyéhez viszo-
nyitott eltolédasa a p-eloszlisnak felel meg. Az s
értékének novekedésével o szorisa megnd, mikozben
egokken a nem eltolédott formaiireg kialakulisdnak
P val6szinfisége.

Redlis koriilimények kozott a két formafél egymdshoz
viszonyitott eltoléddsdnak megengedett hatdrokon
(40,5 nmun) beliil kell maradnia. Ennek valészin(isége az
alabbi regresszios egyenletekkel irhato le:

P(o=-—0,5)=P,=13,2360—3,9724 50,3031 s*,
P(o=+40,5)=P,=12,9123—3,9007 50,2999 s2.
Ha példdul a vezetGelemek kozott s=5,6 mm hézag
van, akkor:
Py=13,2360—21,8482-1-9,1687=0,556,
P,=12,9123—21,4538-+9,0797=0,538,
és annak a val6szinlisége, hogy a formaiireg eltoléddsa
legfeljebb 0=0,5 mm:
P=(1—P,)—(1—P,)=0,462—0,444 =0,018.
A félformék eltoléddsa megel6zhets a 2. dbrdn szem-

léltetett vezetGelemekkel. Amikor a 7 formaszekrényt
a 8§ mintalapra helyezziik, az 5 vezetéesap kipos része

|6.804-2

2. dbra. A formafelek elloloddsdt megakaddlyozd vezeldelemek
! — anya, 2 — rugd, 3 — perem, 4 — a mintalap vezetdperselye,
5 — vezetGesap, 6 — a formaszekrény kapos perselye, 7 — forma-
szekrény, 8§ — mintalap, 9 — mintalaptarté

belehelyezkedik a formaszekrény kipos 6 perselyébe, és
szoros illeszkedés jon létre. Az abrin a szaggatott
vonal a még eredeti méret(i, meg nem kopott perselyt
és esapot jeloli. Ezt a megolddst iizemi koriilmények
kozott kiprobdltdk, és a vezetGelemek nagymértékii
kopdsakor sem [figyeltek meg egytengelyliségt6l vald
eltoloddst.

Turailevy, A. Sz. — Akisev, K.U.: Lit. Proizv., 1983. 12. sz. 17. old.
A GTT, Ontészet, 1084, 4. 5z. alapjan

Giombgrafitos ontittvas ontése esikkenfett
hémérsékleten kokilliba

Ha a szokisos ontési h6mérsékletnél 100—150°C-kal
kisobb hémérsékletii, részben megdermedt anyagot
ontiink kokilliba, megné a szerszamok élettartama és a
gydrtoberendezés termelékenysége.

Elészor elektromidgneses modszerrel kevert, csok-
kentett hémérséklet(i gombgrafitos vasolvadékkal vé-
geztek Ontési kisérleteket. Az dntottvasat 2,5 tonnds
indukeidés kemencében olvasztottdk, 1420—1440°C-on
100 kg-os iisthe esapoltdak, és 0,25-—0,3Y% magnézium-
mal, KM—1 tipusi autoklivban kezelték. A kezelt
vassal az el6készitett tégelyt 2/3 részig megtioltotték,
majd bekapesoltdk az elektromdgneses keverdt. A vas
h6émérséklete a magnézinmos kezelés utdan 1320—1350
°C-ra, majd az elektromdgneses keverés alatt tovabb
esokkent. Az el6irt hémérséklet elérésekor a keverédst
kikapesoltdak, és leontotték a komplex Nehendzi—
Szamarin-probat és a szokdsos ékprobdt.

Az els6 kisérletsorozatban meghatdroztik a célszeri
ontési hémérsékletet, amely 1200—1230°-nak adddott.
Egy tjabb kisérletsorozatban az elektromdgneses
keverés és a vas ontési tulajdonsdgai kozti Osszefiiggést
dllapitottak meg. A mérések szerint az elektromigneses
keverés nem befolydsolta lényegesen a vas folyékony-
sdgat. Az 1320°C-on ontott, eutektikus Osszetételli,
gombgrafitos Ontéttvasban elektromdgneses keverés
nélkiil konecentrilt zsugoroddsi iireg képzOdik. Ha
ugyanezt a vasat 1200°C-on elektromidgneses keverés
utan ontjiik, akkor elszért zsugoroddsi porusok ala-
kulnak ki.

Kokilliba 1200°C-on sajtolocsészéket ontottek e-
lektromagneses keveréssel. Az ontvényekben sokkal
tobh gdzpérus és hdartya képz6dott, mint az ugyan-
ilven koriilmények kozott, de elektroméagneses keverés
nélkiil ontottekben.

A vas folyékonysdgdnak javitdsa és a gdzporusossig
csokkentése céljabol megvizsgdltik a gombgrafitos
ontottvas tilnyomdssal torténd ontésének lehet6ségét.
A laboratoriumi berendezést a 3. dbra mutatja.

Az 1320—1350°C hémérséklet(i, magnéziummal ke-
zelt vasolvadékkal a tégelyt 3/4 részéig toltotték fel,
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3. dbra. Az iintiittvas elektromdgneses keveréséhez és tilnyomisos inléséhez
haszndlt laboratdriumi berendezés
I — &llvany, 2 — sztator, 3 — fedél, 4 — fedélleszorité excenter,

5 — tégely, 6 — dugds csapolényilas, 7 — bedmlbtdlesér, 8§ — a komp-
lex préba kokilldja

majd bekapesoltdk az elektromdgneses keverést. A-
mikor a hémérséklet 1140—1160°C-ra csokkent, a
tégelyt a halozati stiritett levegd nyomdsa ald helyezték,
kinyitottdk a dugés csapolonyflést, és ledntotték a
komplex prébdt. Ezutdn a nyomdst megsziintették, a
maradék vasat pedig a tégelyben hagytdk megdermedni.
Minden egyes kisérlethez 0j tégelyt haszndltak.

Az elsé kisérletsorozatban adott ontési h&mérsék-
leten meghatdroztdk az optimédlis nyomédst. 100 kPa
nyomdson és 1140—1160°C 6ntési homérsékleten a vas
folyékonysdga j6 volt, és az ontvényben koncentrdlt
zsugoroddsi tireg alakult ki.

Lerner, Ju, Sz. és thrsai: Lit. Proizv., 1083. 11. s223—24. old.
—A GTT, Ontészet, 1984, 5. 8z. alapjan.

A kirforgéd, bentonitkitésd formazékeverdk
osszetételének vezérlése

A bentonitkitésti  formdzokeverék tulajdonsdgait
az id6r6l-idére valtozé gydrtdsi programnak megfeleléen
kell bedllitani. A formdzdkeverdk ontés kozbeni hé-
terhelése és mis formdzéanyagoknak (maghomokok) a
rendszerbe keriilése miatt az aktiv és nem aktiv alkoték
koncentrdciéja, s ezdltal a formdzdkeverék tulajdon-
sdgai is megvdltoznak. A homokel6készitésnek az a
feladata, hogy a formdzékeverdk eredeti tulajdonsdgait
helyredllitsa, mert az 6ntvénygydrtds folyamata csak
igy reprodukdlhaté. Ha a formdzokeverdk Osszetételét
esak akkor korrigdljik, amikor mdr a kritikus jellemz6k
megviltozdsdt dészlelik, a homok mindsége ingadozni
fog. A formdzokeverék mindsége nagymértékben e-
gyenletessé tehetd, ha a tébbnyire minden iizemben
rendelkezésre 4116 adatokat feldolgozzak.

Az ontéskor kiégbd bentonit mennyisége a formdba
ontott vas mennyiségétdl és a kiindulé bentonittar-
talomtol fiigg. A bentonit kidgése az A*p bentonitki-
égési tényezgvul jellemezhets, amely megadja, hogy a
forméazékeverék 19, bentonittartalmédra és 100 kg
vasra vonatkoztatva hdny kg bentonit ég ki. Ez a
tényezé a bentonit mindségétdl és a gydrtott dntvény
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falvastagsdgatol fligg. Az Institut fiir Giessereitechnik
vizsgalatai szerint o falvastagsig novekedésével A*p

értéke  esokken:
Falvastagsdg, mm A*p
10 0,47
20 0,35
50 0,23
100 0.17

A frissitG bentonit b mennyiségét a régi homok
%-dban a kovetkezd képlet adja meg:

J

b :Bnm[ﬂ,ﬂl(,&" Fhm+b+e)+ A* ] (%)- (1)
n H

ahol By a forméazéhomokra elbirt aktiv bentonittarta-
‘ lom, 9%,
hy  az Gj homok a régi homok %-dban,
hm  a formédzokerékbe keriild maghomok a régi
homok %-dban,
¢ a fényeskarbonképz6 adalék a régi homok
Y%-tiban,
V/H a vas és a homok tomegének viszonya.
Egyszeriisitések utdn az (1) egyenlet a kovetkezd
alaki lesz:
] o

illetve ha az adalékokat 100 kg vasra vonatkoztatjuk:

b* = Baa[0,01(h* +h*) + A4* ] (kg/100 kg vas). (2)
B

b= Bakt[0,0l(h“ +hm) +A*
B

A (2) egyenlethll az kovetkezik, hogy ha a bentonit
mindsége, tovabbd a folyédkony wvasra vonatkoztatott
1j homok és maghomok mennyisége nem viltozik,
akkor az 4llandé bentonittartalom biztositdsiahoz
szitkséges, a folyékony vasra vonatkoztatott frissité
bentonit mennyisége is dllando.

A fényeskarbonképzé adalék ¢ mennyiségét hasonlo-
képpen lehet kiszdmitani:

v
e =an‘[0,01(hu +hm+b) + A% ] (%)
c H

ahol Cyxt az  aktiv fényveskarbonképzé adalék el6irt
mennyisége, %,

A* a fényeskarbonképz6 adalék kiégési tényezdje.

c
Az aktiv fényeskarbonképz6 anyag mennyiségének
meghatdrozdsira ma még nines megbizhaté moédszer.
A fényeskarbonképzé adalék kiégési tényezbjére és
elirt értékére nézve az 1. tdbldzat ad tdjékoztatdst.

1. tablizat

Iranyértékek a fényeskarbonképzé anyagok
kiégési tényezdjére és az aktiv Iényeskarbonképzi
adalék eldirt mennyiségére

Fényeskarbon- Cakt
Adalék képzd anyag,  (irAnyérték) A*
% % C
Szénpor 8—14 1,0—2,0 0,7—0,9
Aszlalt 20—32 0,5—0,6 1,3—1,5
Szénhidrogéngyanta 38—48 0,400 1,0—1,3
Polisztirol o6 0,3—0,4 0,85

Az j homok adagoldsdnak elsésorban az a célja,
hogy szabdlyozza a formdzékeverék iszaptartalmit,
amely féleg kiégett bentonithél éll. Az Sp bentonit-
iszap-tartalom a kovetkez6 egyszeriisitett képlettel
szamithato ki:
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90b B B 2 :
“h 10951050 akt | + Bakt (%), (3)

ahol e az iszaptartalom meghatdrozdsianak hibdjdt fi-

Sp =e[k

gyelembe vevd tényezd,

I az tizemi koriilményektdl fiiggh korrekeids té-
nyez0,

k a rendszerbe keriil6 j és maghomok egyiittes
mennyisége, %.

A (3) egyenletbdl az kovetkezik, hogy ha az adalékok
mindsége nem viltozik, akkor az dllandé bentonit- és
karbonhordozé-tartalmi  formédzdkeverék  iszaptar-
talma csak az Gj és a maghomok mennyiségét6l fiigg,
amely viszont a folyékony vasra vonatkoztatva ugyan-
cgak dlland6 értéken tarthatd,

A (2) és (3) egyenlet alapjdn iizemi nomogram szer-
keszthetd a homokfrissitéshez (4. dbra).

_ kg Ba/rt, %
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4. dbra. ?zemi nomogram a formizikeverék frissitésihez

Sokszor felvet6dik a kérdés, hogy hdny korforgds
utdn keriil ismét egyensilyba a homokrendszer, ha pl.
uj bentonitmindségre vagy mds f[ényeskarbonképzé
anyagra térnek dt; vagy a nedvesszilirdsdg novelése
érdekében a bentonittartalmat megnévelik; vagy az 1j
homok mennyiségét esokkentik, s igy az iszaptartalom
megnd. A formdzékeverék kicserél6désének folyamata a
kivetkezd egyenletiel irhaté le:

K Ay
=11—-]1=-——] H00 (%),
[ [ 100] ] )
ahol K a kicserélt régi homok mennyisége a korforgd
homok mennyiségének %-dban,

p az Osszes adalék mennyisége, %,

n a korforgdsok szdma.
Ha minden homokadalékot figyelembe vesziink, akkor

(4)

p=hy+hm+b+c,
¢’ 22 0,b6¢c.

A (4) egyenlet alapjin szerkesztett diagram az 5.
dbrdn lathaté. Abbol lehet kiindulni, hogy ha a régi
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5. dbra. Homok{rigsitési diagram

homoknak mintegy 759%-dt kieseréltiik, akkor a sza-

bdlyozott homokrendszerben mdr lényeges vdltozds
nem tapasztalhat6.
Az adagolis megviltoztatdsinak gyakorisiga az

iizemi koriilmények, els6sorban a vas-homok viszony
ingadozdsatol fiigg. Nehéz pontosan meghatdrozni a
haszndlt homok paramétereit épptigy, mint a homok-
rendszerbe keriil6 maghomok mennyiségét. Kielégith
eredményt kapunk, ha az adagolandé mennyiségeket
az dtlagos tizemi adatok alapjdn szamitjuk ki. Ha kicsi
a vas-homok viszony (V/H <0,2) ¢és nagyobb a ben-
tonittartalom (Baki= 7%), akkor a homokrendszer

2. tibldzat
A formizékeverék idsszetételének szabilyozérendszere

Megnevezés Tényezdk

Céltényezik
¢ (amelyeket allando
értéken kell tartani)

Az aktiv anyagok mennyisége: Bk, Cakts
! bentonitiszap-tartalom: S g

Folyékonyvas- és homokfelhaszndlas,
vas-homok viszony: V/H;
a formAzokeverékbe keriild maghomok: hm

Folyamatadatok

Befolyasold tényezdk  Anyagtulajdonsagok, kiégések, a homokban
visszamaradé anyagok;

kiégési tényezbk: A%, A*;
B C
az fizemtdl fliggd tényezdk

Szabfilyoz6 tényezik Adalékanyagok mennyisége:

B | 4
... SR 7 TINGT T
1-0,01 Bakt B H A
e=qb (%),
h=h* (%)

A Bykt =konst. és Cakt =konst. értékre vald
szabflyozskor, ha /* =konst.:

Vv
b* =konst., b=0% —— (%),
H

V
c*=konst.,, ¢=¢* — (%)
H

rugalmasabban alkalmazkodik az ingadozdsokhoz, a
szabdlyozdsra kevésbé érzékeny. Az aldbbi képlettel
meghatdrozhaté, hogy hény korforgds utdn lesz az
aktiv bentonittartalom egy kritikus értéknél nagyobb
vagy kisebb:

v
Bakt [l —A* -—-—] +b
L B

N

100 +h +D

Bus,,, = 100 (%)
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Kelld szdmt kirforgds utdn a formézékeverék aktiv
bentonittartalma:
b

Bkt = 7 (%)-

0,01(h +b) + A* ——
(h+0) + 4% —

A formézékeverék osszetételének szabdlyozérend-
szerét a 2. tdbldzat tartalmazza. Ha a kevés folyamat-
adatot a teljes berendezés miikodéséhez igazitjuk, a
homokelGkészités szamitdgépes folyamatirdnyfitdsa meg-
oldhat6. Ezdltal nemesak egyenletesebbé vilik a for-
mizékeverék, hanem az alapanyag-felhaszndldst és a
koltségeket is optimélni lehet.

Egen, H. — W.: Glesserei, 71 (1984) 8. sz. 319 — 325, old., 9. 8z
368 — 361. old,

Kibdvitett termikus elemzés az dntittvasolvadékok
mindségének biztositasihoz

Az azonos Osszetételli dntottvasolvadékok eutektikus
dermedése a kiilonhoz6 grafitosoddsi hajlamuk miatt
igen kiilonboz6 tilhiiléssel mehet véghe., Ennek ko-
vetkeztében az dntvény szovete, tulajdonsdgai és hibai
is kiillonbozék lehetnek., Ezért a vegyi osszetétel el-
lendrzése bar fontos, de nem elégséges a minGség biz-
tositdsdhoz.

Az elmult id6ben tovdbbfejlesztett termikus elemzés
lehetGséget nyijt arra, hogy az ontdttvasolvadékok
mindsitését gyorsan elvégezzék. A lehfilési gorbék
értékelésére tobbféle médszert dolgoztak ki, ezek
lényegében két esoportra oszthaték:

1. médszer :

a) a lehfilési gorbe felvétele: T =T(t)

b) a lehiilési gorbe differencidlasa: 7° =d7'/d¢

e) a lehfilési gorbe 2. differencidldsa: 7 =d*7'/d¢?

d) a CEL alapjan a megfelels, fazisdtalakulds nélkiili
lehfilési gorbe kivdlasztdsa a tarolt adatok alapjdn:
T =dT o/dt

e)ab) és d) gorbe kiillonbségének képzése (a faziskép-
z0dés sebességének gorbéje): P* =1"—1"

[) az egyes fézisokhoz tartozé teriletek integrédldsa, a
dermedési hé kiszamitdsa.

2. mbdszer:

a) a lehfilési gorbe felvétele: T'=T'(t)

b) a fazisitalakulds nélkiili lehfilési gorbe meghatd-
rozasa a felvett lehfilési gorbe likvidusz-h6mérséklet
el6tti szakasza alapjén: 7', =T ,(t)

¢)az a) és b) gorbe kiilonbségének képzése (a fdzis-
l;)épzq(édé;‘ sebességének gorbéje): AT =T—1T, ill

5773

d) ac) gorbe differencidlasa: A'T = (ATi—AT; )/ At,
ill. P’ =d(T—T,)/d¢t =dP/dt

e) az egyes fdzisokhoz tartozo teriiletek integrdaldsa

) a differencidlt fazisgérbe differencidldsa a dermedés
vége el6tti szakaszban: d*7'/de®.

A szamitogéppel kiegészitett mérGberendezések le-
het6vé teszik, hogy a lehiilési gorbe felvétele és érté-
kelése 3,6—5 min. alatt elkésziiljon. A kétféle mod-
szerrel kapott eredmények nem azonosak.

A d*T/dt* értéke a dermedés végén az eutektikus
grafit mennyiségének mértéke, s a mikroporozitdisrol
tdjékoztat. Az eutektikus grafitnak az els6 modszerrel
meghatdrozott képzédéshéje a lunkerképzbdésre ad
informdciot. Az eutektikum 4 kezdeti mennyiségének
az IR maradék mennyiségéhez val6é viszonya (1. madd-
szer) a dezoxiddcid fokdt, a TF osszes eutektikumhoz
val6 viszonya (2. mo6dszer) az eutektikus grafitképz6dés
esiraszdmat fejezi ki. Ha az olvadék tildezoxiddlt,

a
-aj, z
G
o
¥
o
“u
-2 A
B
01 | 1 L |
b 06 12 - 6 20
EA/ER
47
B
06
Ly
ki ¢
‘I\
LU
G- 4
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S ! | | A A
g« 65 86 47
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6. dbra. A termikus elemzés és a lunkerproba eredménpeinek isszevetése
A — aluldezoxidalt, lunkeros, B — tildezoxidilt, gézholyagos,

U — hibamentes, tomor

akkor kiesi az oldott oxigéntartalma, ilvenkor £ A4/ XE <
=0,4, kevés eutektikus grafit vdlik ki, ami kedvez a
mikropérusok ¢és -lunkerek képzbédésének (6. dbra).
Ha viszont az olvadék nines kell6en dezoxidalva, akkor
EA|XZE=0,6. Ilyenkor a sok oldott oxigén a C + 0O =CO
egyenlet értelmében gdz- és salakzdrvanyokat okoz.
Az EA/XE optimdlis értékét minden Ontédében meg
kell hatérozni.

A kib6vitett termikus elemzés alkalmazdsival je-
lentésen lecsokkenthetd vagy meg is sziintetheté a
metallurgiai eredetf{i selejt, az ontdpldlds megval6-
sitdsdval lényegesen javithatd a kihozatal, az ontvények
szovete és tulajdonsdgai pedig egyenletesebbek lesznek.
Figyelembe kell venni, hogy a mintegy 0,7 modulust
mérdtégellyel kapott értékek esak a hasonld sebességgel
megdermeds Ontvényekre érvényesek. Osszehasonlité
mérésekkel azonban az eredmények a nagyobb mo-
dulusit 6ntvények minbségének biztositdsihoz is fel-
haszndlhatok. Azt is figyelembe kell venni, hogy az
tizemi koriilmények ontodérdl-ontddére valtoznak, ezért
a modszert az adott viszonyokhoz kell igazitani.

Marincek, B.: Giesserei, 71 (1984) 15 sz, 6H88—004. old.
K. L.
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Mdszaki és gazdasagi hirek -

Programozhaté fémadagold rendszer

A Selective FElectronic, Inc (Valdese, USA) a St.
Louis-i Castexpo 84 kidllitdson egy programozhatd,
igen pontos olvadékszintimérs és -szabdlyoz6 rendszert
mutatott be, amelynek koltségei 4—16 hét alatt meg-
tériilnek. Az OptiPour nevii, érintés nélkiili, lézeres
rendszerrel tombok vagy formadntvények ontése vezé-
relhetd. Alkahnazdsdval esokken a hulladék, n6é az
ontvény tomorsége, a kihozatal és a termelékenység.
A rendszer vas, acél, kinny{i- és nehézfém ontéséhez
egyardant haszndlhaté. A prototipus az USA-ban mdr
tobb mint 15 nagy vas- és acélontéodében megtalil-
hat6. Az OptiPour rendszer egy Selcom Opticytor
lézores mérSszonddabadl és szamos érzékel6bol all, és a
folyékony fém mennyiségét a dugériad dllitdsdival
szabdlyozza. A fémadagold az éntvény fajtajatol és az
igényekt6l fiiggben programozhatd. A hardver dra az
alkalmazdsi koriilményektdl fiiggben 35 és 45 ezer
dolldr kézott van.

Intern. Modern, Foundry, 1084, szept.—okt,

Kozéplrekvenciis indukeids olvasziékemence
kiemelhetd tégellyel

A Brown, Boveri & (ie AG (Mannheim) termék-
valasztékdt kibovitette a HTO tipusi, kiemelheto
tégely(i kozépfrekvencids indukeiés kemencével, amely
kénny(i-6s nehézfémek, valamint kiilonleges 6tvozetek
olvasztdsdra alkalmas. A tégely befogadiképessége 15
vagy 25 dm? (ez megfelel 120 vagy 200 kg nehézfém-
nek). A kompakt olvasztéberendezés a kozépfrek-
vencids energiaellitd egységh6l és a kemencébdl all.
Az egykemencés viltozatnil az adag, illetve a tégely
viltdsakor 2 percre le kell kapesolni a kemencét. A két-
kemencés berendezés elénye, hogy a kizépfrekvencids
energiadtalakito dtkapesoldsdval egy tégelyben mindig
lehet olvasztani (kizel 100%,-os kihasznilds). A grafit-
tégelyben a h6mérséklet 1550 °C-ig novelheté. A ke-
mence elbnyeia kivetkezik:

— a fém kozvetleniil az olvasztétégelybh6l ontheto,
atonteni nem kell,

— a tégely cseréjével tetszblegesen viltoztathaté az
otvozet,

— a nagy (200 kW) teljesitmény és a jo hatdsfok (tirisz-
toros frekvenciadtalakité) miatt az olvasztdsi id6

rovid,
— nines kornyezetszennyezés, a zaj 85 dB (A) alatt
van,

— kedvezbek az energiakoltségek.

Nagyobb teljesitmény(i olvasztishoz a BBC 250—
—500 kg befogadb6képességii, buktathat6 és kiemelhet
tégely i kozépfrekvencids indukeiés kemencéket ajdnl.

Fachberichte Hiittenpraxis Metallweiterverarbeitung 1984, 12, sz,

Automatikus kénelemzd

A gliwicei Fémintézet kutatomunkdjanak eredménye-
képpen 1 kénelemz6 késziiléket szerkesztettek, amely
konduktometrikus elven mfikédik, A 0,1—1 g tomegf
probat egy ellendlldsfiitésii kemencében oxigéndramban
elégetik, s a keletkezd SO,-ot egy mérGroszlopban H,0,-
-oldatban elnyeletik. A keletkezd kénsayv dltal megvil-
tozott vezetéﬁépessc’-.g ardnyos a préba kéntartalmdaval.
A mérés teljesen automatikus, csak az el6készitett
probat kell a kemencébe betolni. A kéntartalmat a
késziilék digitdlisan kijelzi. A mérés utdn az elemz6
késziilék dtoblitése ¢és a kovetkezd mérdshez vald el6-
kégzitése is auntomatikusan torténik. A kéntartalom
5.107%és 5. 1071 9, kizotti tartomdnyban hatdarozhato

A PRODLEW vas- és acélontodét épit Bulgiriiban

Az ontodék tervezésével ¢s felszerelésével foglal-
kozé lengyelorszigi PRODLEW cég az elmilt 35 évhen
tobb mint szizléle 6ntidei gép és berendezés és mintegy
60-féle olvaszté- és hbkezeld kemence terveit készitette
ol. A edg szimos ontédét és ontddei részleget tervezett
és épitett nemesak Lengyelorszigban, hanem szinte
az egész vildgon. Jelenleg a bulgdriai Ruszéban egy
kohdszati kombindt részére épitenek 20 000 t/év kapa-
citdsii vas- és acélontodét. A PRODLEW végzi a ter-
vezést, a gépek és berendezések szdllitisdt, a szereldst,
a miiszaki feliigyeletet és a bolgdr személyzet kiképzését.
Az ontddébe lengyel és kiilfoldi eégek (Simpson, GISAG
sth.) gépeit és berendezéseit telepitik, tobbek kozitt
10 és 6 tonnds ivkemencét, 2,5 tonnds indukeiés kemen-
céket, automatikus formdzosort, homokel6készitd be-
rendezést. Az dntodéhez 20 t/h teljesitimény(i homok-
regenerdld, tovabba dntvénytisztitd és hdkezels miihely
is tartozik. .

Polnisches Engineering, 1984, 8. sz,

Uj fiitérendszer kisnyomisi ontéshez

Az esseni Narsk Hydro Magnesiumgesellschaft mbH
(NSZK) teljesen automatizdlt villamos flit6rendszert
kindl a kisnyomdst ontdgépek felszdlloesovéhez., Az
egy- és tobbrészes flitGelemek lehet6vé teszik barmilyen
alakn csé egyenletes hevitését. A felfizheto flitGelemek,
a csatlakozo kdbelek és a vezérls-szabdlyozé szekrény
kivitele olyan, hogy a rendszer a mostoha éntédei viszo-
nyok mellett is Kifogastalanul miikodik. A héelemekkel
az tizemi hémérséklet pontosan szabdlyozhatd. A fiit6-
elemek szigetelése révén a felszdlléesd hoémérsékletét
iizemi kézben az dtfolyé fém tartja dllandé értéken.
Tgy a felszalléesovet csak az izem kezdetekor, illatve
esetleges megszakitdsakor kell kiils6é energiaval fliteni.
A flit6herendezés egy 12 kg-os felszilléesovet 50 min
alatt hevit fel 20-r61 700 °C-ra. A szabadalmazott
Normagic fitérendszer aluminium, magnézinm és més
fémek kisnyomds 6ntéséhez alkalmazhatd.

Giesserei-Praxis, 1984, 23—24. 52.

Uj mintaanyag

A ludwigshafeni Raschig GmbH Gjonnan kifejlesztett,
fenol-formaldehid alapii miigyantdja, a Dekorit M
univerzdlisan haszndlhaté mindenféle minta készitésé-
hez. A miigyanta szilardsdga j6, a minta kontirjai
élesek. A nagy keménység mellett a Dekorit M igen
szivos és rugalmas is, ezért konnyen megmunkdlhatd
a hagyomanyos szerszdmokkal. Az 1j mintaanyag
ellendll majdnem minden olddészernek, nehezen gyullad,
és fiziologiai hatdsa jelentéktelen.

Giesserei-Praxis, 1084, 17, sz,

1. nemzetkozi acélintészeti kongresszus

A Steel Founders® Society of America 1985. november
11. és 13. kozott rendezi meg az 1. nemzetkozi acél-
Ontészeti kongresszust a chicagéi Westin  Hotelben.
A kongresszus hivatalos nyelvei az angol, francia és
német, az elbaddsokon szinkrontolmdesoldst biztosi-
tanak. Tovabbi informdeidkért a kivetkezd cimhez kell
fordulni: Dr. John M. Svoboda, Technical & Research
Director, Steel Founders’ Society of America, 455 State

meg, a mérés hibdja kisebb, mint 59%,. Egy elemzés 6 Street, Des Plaines, Illionis, 60016 U.S.A. Telefon:
pereig tart. 312/299-9160,

Poluisches Engineering, 1084, 4. 87, X 0
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Szabvanyositasi hirek

Uj szabvanyok

MSZ 8267—84 (MSZ 8267—78 helyett) Hidegszivés
acélomtvény

A szabvény 1j kiaddsdban hdrom acélminGség maradt,
ebbd6l kettd két régebbi acél toviabbfejlesztésének tekint-
heté. Mivel azonban mind a vegyi Osszetétel, mind
pedig a mechanikai tulajdonsdgok jelentésebben eltér-
nek, ezek is Gj anyagmindseégi jelet kaptak.

Az acélmindségek és f6bb jellemzbik a kovetkezo:
Ab 20 Mn  5:0,,,,=0,23%, Mn=1,0—1,39%,
Rm min=450 N/mm?, K} =27 .] minusz 45 °C-on.
Ab 10 Ni 14: €, =0,129%,, Ni=3,3—3,89%,
Bm min=500 N /mm?, KV =27 J minusz 80 °C-on.
Ab 10 Ni 20: Cpax=1,12%, Ni=4,6—5,69,,
Rm min=>550 N/mm?, KV =27 minusz 105 °C-on.

MSZ 2675—84 (MSZ 2675—79 helyett). Otvizitt réz-
tomb dntészeti célra

A szabvény el6z6 kiaddsiban szereplé dtvizetek meg-
maradtak, de az 6tvozéelemek hatédrértékei tobb eset-
ben szfikebbek lettek, és kisebb lett az tsszes szennyezd
megengedett mennyisége is. Kismértékben viltoztak az
egyes szennyezik hatdrértékei (részben estkkent, rész-
ben emelkedett, a begyfijtott hulladék szennyezettsége
miatt).

Nagyobb mértékii vdltozds csak a Pbbzo 25 jelii 6lom-
bronzndl (az Pb 23,6—26,09%,-r6] 19—239,-ra médosult,
68 ennek kiovetkeztében az anyagmindség jele
8CuPb20Snb5-re, illetve Phbzd 20-ra véltozott) és a
Pbbzi 15—4 jelii 6lombronznédl (az Pb 11,0—20,09,-r6l
13—169,-ra médosult, és a jel Pbbzi 15—3-ra vdltozott)
kivetkezett be.

MSZ 8579—84 (MSZ 8579—79 helyett). Otvizitt réz-
ontvény

A szabvény 4j kiaddsiba — a kiénnyebb kezelhetd-
ség érdekében — beépitették a jelenlegi MSZ 19730
(dltaldnos mfiszaki kivetelmény) szabvidnynak az 6tvio-
zott rézontvényekre vonatkoz6 részeit (a felitleti mi-
néség fokozatai, hibajavitds sth.).

Az anyagmindségek vegyi Osszetétele és mechanikai
tulajdonsdgai messzemendleg egyeztetve lettek a mér-
tékadénak tekintheté kiilfoldi szabvinyokkal (féleg a
DIN szabvdnnyal). Ennek kovetkeztében az 6tviozik
hatarértékei dltalaban sziikiiltek, az Osszes szennyezd
megengedett mennyisége kisebb lett, a mechanikai ko-
vetelmények pedig szigorodtak. Kivétel az OCuSndZu2
(Vit 4) és az 6CuZnd0Ph2 (Srd 60) jelfi 6tvozet, amely-

nek kiilf6ldi megfeleléje nincs, de ndlunk régéta széles
korben alkalmazzdk, és az érdekeltek a megtartdsdhoz
ragaszkodtak. Az 6CuPb255n5 (Pbbzé 25) jelii dtvizet
jele az otvozohatdrok véltozdsa miatt 6CuPb20Sn5-re
illetve Pbbzo 20-ra mbdosult.

Az itvozetek nemzetkozi és fontosabb kiilfoldi szab-
vinyos megfeleldit a szabviny fiiggeléke tartalmazza.

MSZ 19710—84 (MSZ 19710—77 helyett). Ontitt, étvo-
20tt rézesd méreted

A szabvdny az MSZ 8579 szerinti rézotvozetekbol
homokformédba, kokillidba, porgetve és folyamatosan
ontott ecsbvek méretelbirdsaira vonatkozik.

Fontosabb viltozdsok a szabvény megel6z0 kiaddsd-
hoz képest :

— Kimaradtak a mechanikai kivetelmények, ezeket a
vegyi dsszetételi és a feliileti kovetelményekkel
egyutt az MSZ 8579—84 tdrgyalja.

— A homokformdba éntétt estvek 130 mm kiilsé dt-
mérénél kisebb méreteit torolték, és 440 mm kiilsé
datmérdig kimaradt a régi szabvdnyban megadott
belsé dtmérGk koziil a legnagyobb méret.

— A kokilliba ontott csivek belséatmérs-vdlasztéka
80 mm kiilsé dtméré felett cstkkent (dltaldban a
legnagyobb belsd dtmérék maradtak el).

— A porgetve ontitt csivek kiilséatmérs-vilasztéka
nem 160 mme-rel, hanem médr 80 mm-rel kezdddik, és
a 300 mm-nél révidebb esiivek is bekeriiltek a szab-
véanyba.

— A folyamatosan ontott csivek kiilsé datmérGje ki-
egésziilt a 170 és a 180 mm-es mérettel, 130 mm kiils6
dtmérs felett kimaradtak a legkisebb belsé drmérok,
ugyanakkor a méretvilaszték a nagyvobb dtmérdk
iranydban béviilt.

— A szabvidny tartalmazza a esévek dtméritiiréseit is.

MSZ 19711—84 (MSZ 197 11—27 helyett). Ontitt, kor
szelvényli oteGzitt rézrid mérelei

A szabvény az MSZ 8579 szerinti réziotvizetekbdl
homokformdba, kokilliba és folyamatosan ontitt, kir
szelvény(i rudak méretelbirdsaira vonatkozik.

Fontosabb viltozdsok a szabviany megel6z6 kiaddsd-
hoz képest :

— Kimaradtak a mechanikai kiivetelmények, ezeket a
vegyi Osszetételi és a feliileti kivetelményekkel
egyiitt az MSZ 8579—84 tdrgyalja.

— Lényegesen béviilt a rudak atméritartomédnya. Az
6nbronzb6l, virosotvozethdl és 6lombronzbél ho-
mokba 6ntdtt rudak dtmérdtartomdnya 20-t61 400
mme-ig, a folyamatosan ontotteké 20-t6l 200 mm-ig
terjed, 120 mm-ig 5 mm, ezen feliill 10 mm-es 1ép-
csOzéssel. A sdrgarézbil és aluminiumbronzbél ho-
mokformédba 6nt6tt randak atmérGje 130-t61 400 mm-
ig,a kokilldba ontiitteké 35-161 620-ig, a folyamato-
san ontotteké pedig 20-t61 120 mm-ig terjed. A lép-
es86zés 150 mm dtmérdig 5 mme-es, ezen felial 10 mm-es.

— A szabvdny az dtméritiiréseket is tartalmazza.

K.E

SzerkesztGség: Budapest VI, Anker kiz 1.
I. em, 105.
Telefon: 427-386

Postacimiink: ONTODE Szerkesztiség
Budapest
Postafiok 240
1368
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Fémkohészati miiszaki és gazdasagi hirek

Az NTT kifejlesztette
az elsé hibamentes
gallinm-arzenid kristalyt

A japin Nippon Telephone and Telegraph (NTT)
atsugl laboratoriumédnak vezetGje, Omori, az AP—DJ
hirtigynokségnek adott telefoninterjijaban bejelen-
tette, hogy sikeriilt megalkotniuk az elsé hibdtlan rédcs-
szerkezeti gallium-arzenid kristdlyt. Ez a felfedezés
annyit jelent, hogy megnyilik az 1t a szilicinmalapa
mikrodramkoroknél lényegesen gyorsabb gallium-arze-
nid félvezetSk kereskedelmi méretli gyadrtdsa el6tt.
A kutatéesoport dltal kifejlesztett mddszer eredménye-
ként egy 5 centiméter atmérsjii kristdly sziiletett,
»gyakorlatilag tokéletes racsszerkezettel”.

A gallium-arzenid kivél6 elektronvezetési képességei
mar eddig is ismertek voltak, a kutatéknak azonban
addig kevéssé sikeriilt az ilyen kristdlyok hibdinak csék-
kentése. Nagy Osszegeket fektetett a kutatdsba a T'os-
hiba, a Sumitomo Klectric és az orszig legnagyobb szi-
mitégépgydrtoja, a Fujitsu is. Az NTT mérnokeinek az
olvasztomii hémérséklet-ellenbrzésének tovdbbfejlesz-
tésével sikeriilt els6ként eredményt elérnie — mondctta
Omori.

A cég egy masik kutatéesoportja mér foglalkozik az
erre a kristdlyra épiilé nagy integraltsigi félvezet6 ki-
fejlesztésével. A gallium-arzenid kristdly elGallitasa pil-
lanatnyilag mintegy tizszeresébe keriil egy szilicium-
félvezetGének (H. W.)

AP—DJ

A nyugati aluminiumgyirtok és a talkinilat

A nyugat-eurépai aluminiumtermelbk szervezete ar-
r6l adott hirt 1984 kézepén, hogy tagvallalatai 97 szdza-
lékos kapacitdskihasznaltsiaggal miikodnek, szemben az
1983. évi 93 szdzalékos dtlaggal.

Nyugat-Eurépa legnagyobb aluminiumtermelGje, az
dllami tulajdonban 1év6 francia Péchiney azok kozé
tartozik, amelyek korldtoztdk kibocsdatdsukat.

Az ugyancsak nagyrészt dllami ellen6rzés alatt allé
olasz aluminiumipar szintén csokkentette kapacitdsait
az ut6bbi években. Az 1984 misodik felében a ter-
melési szintet tovdabbi 18 szdzalékkal mérsékelték.

A nyugatnémet aluminiumipar termékei irdnt to-
vdbbra is élénk kereslet mutatkozik, az lizemek 99 szd-
zalékos kapacitis-kihaszniltsiggal miikodnek.

Az Aluswisse 50-r6l 25 szdzalékra korldtozta amerikai
aluminiumkohéjanak kihasznaltsigdt. Tenessee dllam-
beli iizeme rendkiviil driagdn veszi az energiit, emiatt
esett éppen rd a vilasztds.

A holland Alumined Beheer csak dtmenetnek {téli a
jelenlegi tulkindlatot, s nem is tervezi a gydrtdsdnak
korlatozéasdt.

A svéd Granges Aluminium egyelbre nem mérsékelte
kiboesdtdsdt, bir ez az eshet6ség is sz6ba keriilt.
Nagy-Britannia nagyobbrészt importbdl szerzi be az
aluminiumot, s igy esupdn egyetlen iizemben hajtottak
végre termeléskorlitozdst. Japénban a magas ener-
giadr miatt mdr t6bb éve folyamatosan csokkentik az
aluminiumtermelést, amely jelenleg 712 kt/év, keve-
sebb, mint a fele az 1979-es 1,64 Mt-nak.

Az ausztrél termel6k azért tudjik kiakndzni kapa-
citdsaikat, mert kibocsdtisuk nagy részét miér elGre
szerzOdésben lekototték. (HW)

(AP—DJ)

Folianemesité épiil Dimitrovban

Moszkvat6l 70 km-re, észak-keletre van a Dimitrov
kombindt, melyben elkezdték egy 14,56 t/év kapacitdsi
félianemesits tizem épitését. Az iizem inditdsdt 1986-ra
tervezik., Az engineering, szerelésvezetés, berendezések
szallitdsa és az tlizembe helyezés a dortmundi Uhde cég
feladata, de a berendezés létesitésében a Kompf cég
(Wiehl) is részt vesz. A félia kasirozdsdnak és lakkozdsa-
nak technologidjat a VAW adja. (HW)

Aluminium, 1984, 9, sz.

A Szovjetunié és a vilig mangiin- és kromhelyzete

Amig a t6kés orszdgok nem képesek felszivni a man-
gdn tilkindlatot, addig a Szovjetuni6ban, amely kordb-
ban netté exportér volt, mangén hidny van.

Becslések szerint 1983-ban a Szovjetunio sziikségletei
fedezésére 150—200 kt mangdnt vésérolt. 1989-ben a ha-
zal sziikséglet az el6z6 évi nagysdgdval azonos. A szov-
jet szakemberek szerint a jelenlegi hidny a hagyomé-
nyos forrdsok kimeriiléséb6l és a jobb minbség irdnt
megnovekedett belfoldi igénybdl adédik.

Véarhatéan 1985-ben is netté importérok maradnak,
bér importjuk a belép6 kapacitdsok miatt esbkkenni fog.
Az 1986-t6l indulé b éves terv szerint a hazai termelés
fejlesztésével az importot kikiiszobélik.

A Szovjetunié krémére exportja ekdzben fokozatosan
novekszik, 10—20 et/évre becsiilik.

A termelés azonban a gyengébb minéség miatt — esak
a hazai és KGST igényeket elégiti ki.

Dél- Afrika krémtermels kapacitdsdanak 80%-dt hasz-
nalja ki. A Samancor 1,8 Mt-t termel, ebb6l 1,2 Mt bel-
foldi felhaszndldsra keriil. A dél-afrikai minség irdnti
Japdn kohdszati igény 300 et/év.

Az eurbpai 6ntodei krémhomok irdnti igényt évi
80 t-ra beesiilik.

India els6 dllami krémiizeme (Bamanipal/Keouj-
har) 1985 februdrjatol lép termelésbe. A miivet az
Outokumpu és Voest- Alpine épitette az édllami Orisse
Mining részére. Az 50 kt/év kapacitist gydr teljes ter-
melése exportra keriil. (HW)

Metal Bulletin, 1984, aug. 8., aug. 21. és szept. 11.

N6 a magenergia jelentfsége
a vilag energiaellitisiban

A Prognos cég elkészitette a vildg energiafogyasztés
elbrejelzését 2000-ig. A tabldzatbol egyértelmien ldtszik
az atomerémfiivek jelent6ségének novekedése és a koé-
olajfogyasztis visszaesése. A tobbi energiahordozék
fogyasztédsiban nem jésol jelentbs véltozdst a becslés.

Energiahordozé
Fives felhasznalas millié tonna készén
egységben szdmolva

1082 19083 19085 1000 1995 2000
K&szén 76,2 778 76,9 7290 787 79,6
Barnaszén 38,4 88,4 38,4 37,4 87,0 36,6
Kdola] 150,8 158,6 104,0 151,8 143,0 134,0
Foldgaz 55,1 55,9 58,7 56,0 56,6 55,4
Atomenergia 20,9 21,6 32,6 47,1 47,1 53,4
Vizienergia 8,1 9,0 7.4 7,0 7,1 6,7
Egyéb flitbanyagok 2,5 3,3 2,9 3,0 3,3 3,0
Osszesen 301,56 364,60 380,83 376,1 3872,7 8694
Industriemagazin, 1984. jdlins

(HW)

A FEMIPAR HiREI

Ujra rekord horganyfogyasztis

Az 1984. évi horganyfogyasztdsra vonatkozé utolsé
prognoézis szerint ez évben eléri a 4,8 milli6 tonndt, ez-
zel megkozeliti az 1973. évi rekordot, amikoris a t6kés
vildg fogyasztdsa elérte a 4,82 M t-t.

Az USA-n kiviili orszdgokban mind horganyzdsi,
mind az ontvényszektor helyzete kedvez6bb és a hen-
gerlési fogyasztds is jobb. Vélemények szerint 1995-re
a virhato fogyasztds megkozeliti a 6 Mt-t. Mdsok ugy
vélik, hogy a fogyasztdis a esticsot 1985-ben éri el, 1986-
ban ciklikus visszaesés kovetkezik be. (HW)

Metal Bulletin, 1984. VI. 15.
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Az atmeneti grafitos ontottvas ciklikus héigénybevétellel
szembeni ellendllé képességének Osszehasonlitd vizsgdlata

DPR. VORUOSNE DR.

FARAGO ELZA okl koh6mérndk, a miisz. tud. kandiditusa

Gépipari Technol6giai Intézet

SZABO ZSOLT—YV

IGH LASZLO okl koh6mérnik

Csepel Miivek Vas-és Acélontode

A hésokkdllésag megdllapitasdra haszndlt méd-
szer és berendezés. A grafit hatdsa az ontittvas ho-
vezetd ]\(])I’S\‘IJ!’I( A homérséklet, a grafit alak-
Janak és az antittvas szivetének szerepe a hlsokk-
dllosdagban.

Az dtmeneti grafitos ontottvas gyakorlati fel-
hasznélasi teriilete a valtozé hohatdsoknak kitett
ontvények, ahol elsddleges kiovetelmény a meg-
feleld hésokkdllosdg. A hésokkallosag vizsgéla-
tanak célja a lejatszédé folyamatok tanulményo-
zésa, és a kiilonboz6 alaka grafitot tartalmazé
ontottvasak viselkedésének osszehasonlitdsa volt.

A vizsgalati médszer

“A vizsgalatokhoz sziikséges, kiilonbozé anyag-
mindségli ontottvas probatestek a Csepel Miivek
Vas- és Acélontodében késziiltek. A hdésokkallo-
sagot a Csepel Miivek Tervezs és Kutaté Intéze-
tének méréstechnikai laboratériuma sajit kons-
trukei6ja termikus farasztoberendezésén vizsgalta
(1. abra). A befogészerkezet biztositja a prébatest
(2. dbra) szabad alakvaltozésat a vizsgdlat sordn.
A prébatest hevitése ellendllasfitéssel torténik.
A médszer elénye, hogy nagy fiitGteljesitményt
lehet elérni, ami nagy hevitési sebességeket tesz
lehetGvé. A préobatest hiitése vizsugdrral torténik
120 K/s sebességgel. A hGmérséklet-gradiens és a
ciklusszam bedllitdsa utdan a berendezés automa-
tikusan mikodik. A vizsgalat sordn a kezds és
befejezs aramerdsséget, a ciklusidéket és a préba-
test faraddsi idGtartamat mértiikk. A probatest
hémérsékletét Uher—Wien-tipusi, infravoros su-
ghrzast mérs pirométerrel mérték, ez adta a jelet
a rendszer automatikus miikodéséhez.

DK 669.131.7:536.49

Uher— Wien-ti-

1. dbra.

A termikus farasztoberendezés az
pusitc hbmérsékletmérdvel

Metallografial

crzolal Jinja

2. dbra. A probatest rajza
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3. dbra. Az ontottvasak hbvezets képessége

A grafit hatésa az ontottvas hévezetd
képességére

A fizikai tulajdonsdgok koziil a hévezetés a 3.
@bra szerint alakult. A mérések alapjdn megélla-
pithaté, hogy a hévezetd képesség értéke anndl

1. tablazat

A hisokkillosag-vizsgilat adatai allandé
(400) ciklusszim esetén

Aramerésség,
A

A préba Ho6mérséklet Idétar-
jele* °C tam, h
kezd6  végsd

Al 25 19 —_
A2 22 18 3,560
A3 25 22 —
Ad 26 24 3,26
L1 200-—500 25 I8 3,85
L2 256 18 2,84
L3 24 20 3,55
il 26 25 4,14
3 2 24 22 4,88
G 3 25 24 3,90
Al 32 29 3,62
A2 32 30 3,76
A3 32 28 3,49
Ad 32 28 5,35
L1 200—700 32 24 4,13
L2 32 26 3,88
L3 32 26 4,50
i1 32 31 4,90
x 2 32 30 ), 17
33 32 30 5,18
Al 32 26 6,87
A2 32 28 5,14
A3 32 30 4,84
A4 32 31 5,13
L1 200—800 32 28 4,25
L2 32 24 3,98
L3 32 25 4,63
G 1 32 28 5,08
G2 32 27 4,95
G 3 32 30 5,87

* A—idtmeneti grafit, L—lemezgrafit, G—gdmbgrafit
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nagyobb, minél nagyobb az ontittvas karbon-
tartalma, az eutektikus grafit mennyisége és a
ferrit részardnya a szovetben. Ezek egyben szi-
lardsagesokkentd tényezék. A gomb- és az at-
meneti grafitos prébidk maximdlis hévezeté ké-
pessége 150—250 °C kozott volt.

A grafit alakjinak meghatdrozé szerepe nagy
hévezets képességhdl ad6dik. A hexagondlis grafit-
rdcsban a bazissikkal parhuzamosan a hévezetés
négyszer-otszor nagyobb, mint arra meréleges
irdnyban. A lemez- és az d4tmeneti grafitos ontott-
vasban az Osszefiiggs grafitvdz vagy az egyméssal
érintkezd grafitvdzak mentén a hdelvezetés kony-
nyebb, mint az egymaést6l fémes alapszovettel el-
szigetelt grafitgombok kozott.

Hosokkallosag

A kisérletek sordn eldszor &lland6 ciklusszdm
mellett a hémérséklethatdrokat (amely kozitt a
farasztds torténik), majd a hémérséklethatdrok
alland6é értéken tartasa mellett a ciklusszdmot
valtoztattuk. Az 1. és 2. tabldzat a vizsgdlat adatait
tartalmazza.

2. tablazat
A hisokkallosag-vizsgilat adatai allando
(200—900 °C) hémérséklethatirok esetén

; Aramerdisség,
A préba Ciklus- A Tdétartam,
jele* 8zéam h
kezddb végsd
Al 100 32 26 1,68
A2 50 32 30 1,71
A3 100 32 27 2,29
A4 100 32 29 1,69
L1 100 32 256 1,59
B 80 32 27 1,22
L3 100 31 24 1,73
G 1 100 32 31 1,44
G2 100 32 30 1,48
G 3 100 32 28 1,80
Al 200 32 24 2,71
A2 200 32 27 2,97
A3 155 32 26 2,18
A4 200 32 27 2,33
L1 200 32 . 22 2,61
L2 200 32 - 23 2,21
L's 200 32 20 2,97
b 177 32 28 2,80
32 200 32 28 2,47
G3 200 32 26 2,79
Al 219 32 23 2,98
A2 233 32 25 3,22
A3 250 32 23 3,11
Ad 245 33 25 2,85
L1 237 32 20 3,26
L2 229 32 21 3,08
L3 260 32 18 3,48
G1 220 34 28 3,10
G2 258 32 24 3,72
G 3 287 32 22 3,92

* A—dtmeneti
grafit

grafit, IL—Ilemezgrafit, G—gbdmb-
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A hésokkvizsgalatot kovetden végeztik el a
probatestek metallografiai és mechanikai  vizs-

galatat.
A  hdsokkallosagot - — a  ciklikus héhatéassal
szembeni ellendllé képességet — elsGsorban a

hémérséklet, a grafit alakja, az ontottvas hovezets
képessége, vegyi Osszetétele és szivete befolyd-
solja.

A hémérséklet szerepe

A maximdlis h6mérséklettdl fiiggben hdrom tur-
tomdny figyelheté meg:

1. Kb. 500 °C-ig terjeds hémérsékletig fesziiltségek

keletkeznek az anyagban.

2. 500—800°C-ig kiilsG és bels6 oxiddcié, valamint
a perlit bomldsa kovetkeztében szovetviltozds
van.

. 800°C felett a ferrit és a perlit egy része ausz-
tenitté alakul 4t, majd a lehfilés sebességétil
fiigg6en ferrit, perlit, bainit vagy martenzit
képzddik. Az atalakuldsi folyamatok révén az
anyag gyorsan ronesolédik.

A 4. dbran lathaté toretképen jol kovethetd a
hémérséklet valtozasanak hatdsa az atmeneti
grafitos ontottvasra. 800°C-on kezdédik az in-
tenziv roncsolédas, de nagyobb repedés vagy
anyagszakadds a 400. ciklusndl sincs. A harmadik

[

4. dbra. Az dtmeneti grafitos ontotlvas probatestek malzro-

szivete a termilus farasztas utdan. N =10 x
a — 200—500 °C, 400 ciklus, b — 200—700 °C, 400 ciklus,
¢ — 200—800 °C, 400 ciklus, d — 200—900 °C, 400 ciklus,
e — 200—900 °C, 254 ciklus (a torésig)
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hémérsékleti tartomdnyba lépve a ronesolédds
felgyorsul, és 254 ciklus utén a torés bekovetkezik.

A hevités kezdG- és végdramerdsségének kii-
lonbosége (1. és 2. tablazat) ardnyos a repedések
Osszes keresztmetszetével. A hevitési és hiitési
sebesség csokkentésével a repedések szdma a le-
mezgrafitos prébdkban — a gomb- és az dtmeneti
grafitos prébdk repedésszaméhoz képest — nd.

Az 5. abra az 4tmeneti grafitos ontottvas probdk
repedésszamanak alakuldsdt mutatja a ciklusszdm
és a homérséklet fiiggvényében.

50
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d. dabra. Az atmeneti gr afitos ontotlvas probatestel: repedés-
szama a ciklusszam és a hdmérséklet fitggvénycben

A grafit alakjanak szerepe

A grafit mennyisége kiilonosen a lemezgrafitos
probak hdésokkallosaga szempontjabél jelentds.
Az otvozetlen ontottvasak kozill — azonos szi-
lardsdag mellett — a nagyobb karbontartalmi el-
lenallobb a hélokéssel szemben. Ez a tulajdonsig
otvozéssel tovabb javithaté. Az ilyen anyagok
hivezetd képességének és rugalmassdgi modulu-
sanak hatdsa a grafit nodularitdsinak hatésat is
tilszarnyalja.

A vizsgalt otvozetlen ontottvasak hélokésekkel
szembeni viselkedését 800 és 900°C maximdlis
hémérsékleten a 6. és 7. dbra mutatja. 800 °C-ra
hevitve a prébdkat, a legtobb repedés a lemez-
grafitos ontottvasban keletkezik, az dtmeneti és a
gombgrafitos ontottvas kozel azonos képet mutat.
A 900 ©“C-ig terjedd hdémérséklet-ingadozdssal
szemben a ferrites .1Iaps7()vetu gombgrafitos préoba
a legellenallobb. Az dtmeneti grafitos ontottvas
kizbensG helyet foglal el.
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6. dbra. Kiilonbizd alakd grafitot tartal-
mazo ontitlvas probatestek makroszivete a
200—800 °C-on, 400 ciklussal végzett ter-
mikus farasztas utdn. N=10x

a — lemezgrafitos, b — dtmeneti grafitos,
¢ — gombgrafitos ontottvas

7. dbra. Kidinbiz6 alakia grafitot tartal-
mazo ontdttvas  probatestek makroszivete a
200—900 °C-on végzett termikus farasztas
wtdan. N =10 x

a — lemezgrafitos oOntottvas, 230 ciklus,

b — &Atmeneti grafitos ontoéttvas, 255 ciklus,
¢ — gbmbgrafitos Ontittvas, 248 ciklus

Az ontolttvas szovetének szerepe

Megallapithato, hogy a lemezgrafitos prébak a
grafitlemezek mentén repednek, kivetve az issze-
fiiggs grafitvdzat. Az atmeneti grafitos ontott-
vashan az Osszefiiggé repedések helyett néhany
erGs repedés és abbdl elagazd kisebb repedések,
majd kitorések lathaték. A gombgrafitos préobak
tombokben repednek, erésebb igénybevétel esetén
egy-egy nagyobb rész kitorik a prébarél. Kisebb
igénybevételkor (500—700 °C) a legtovdabb ez a
grafittipus msrad egységes (az aprébb repedé-
sektdl eltekintve).

Az azonos grafitszerkezetii anyagok koziil a
nagyobb karbon- és sziliciumtartalma, ferrites
alapszovetii probik az ellendllébbak.

A grafit szabvdnyos jellemzdi (alak, méret, el-
oszlds) a hofarasztést megelézd értékekhez képest
nem véltoztak. A repedések szélei erdsen dekar-
bonizédlédtak.

A szovet a kisebb mértékii hdigénybevételkor
(200—700 “C) lényegében nem valtozott. A
200—800 °C és 200—900 °C kozotti ciklusok ha-
tdsdra elGszor a grafit a ferrithen oldédott, majd a

8. dbra. Az dtmeneti grafitos ontittvas
probatest makroszévete (a, N =5 x ), gra-
fithépe (b, N=100 x ) és szivete (¢, N=
300 % ) 200—900 °C-on 52 ciklussal végzett .
termikus fdarasztdas utdan
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9. dabra. A probatestel repedésszima a grafitalak és a hé-
mérséklet fitgguényében

ciklusok szdmanak novelésével inhomogén szivet
alakult ki: tds martenzit maradék ausztenittel,
helyenként szétesett lebedurittal, a prébatest
szélein finom tfis martenzit (8. dbra). A lemez-
grafitos ontottvas a szovetstabilitas tekintetében,
valamint a belsd és kiilsé oxidaciéval szemben
kevésbé ellendllé, mint a ferrites atmeneti vagy
gombgrafitos ontottvas. A repedésmélységek a
ciklusszamtol fiiggben 0,1—0,5 mm-t5l 4—6 mm-ig
valtoztak. A 9. abra a repedések szamanak ala-
kuldsat mutatja a grafitalaktél és homérséklettdl
fiiggden.

Osszefoglalis

A hémérséklet-valtozassal szembeni viselkedés
vizsgdlatdra nincs szabvényos eljirds. Az ismer-
tetett vizsgalati modszer tjszeriisége abban van,
hogy a hevités a prébatest merev befogasa nélkiil
torténik, ami a keletkezd fesziiltségek szempont-
jabol lényeges.

Az 4tmeneti grafitos ontottvas hoallosdga a
lemez- és a gombgrafitos ontottvas kozott van.
A lemezgrafitos, nagy karbontartalmi ontott-
vasak viszonylag jol ellendllnak a hdémérséklet-
valtozasnak. de szilardsaguk kicsi. A gombgra-
fitos ontottvas nagy szilardsdgi, stabil szovet( és a
belsé oxidacioval szemben ellendlld, ugyanakkor
ennek az ontottvasnak nagy a rugalmassigi mo-
dulusa és kiesi a hdvezetsd képessége, igy benne
nagy belsd fesziiltségek keletkeznek. Az dtmeneti
grafitos ontottvasban szerencsésen Otvozidnek
ezek a tulajdonsdgok. Ha nem tilzottan éles a
hémérséklet-ingadozés, akkor az dtmeneti gra-
fitos éntottvas hisokkallé képessége meghaladja a
Yemezgrafitos ontottvasét.

Konyvismertetés

Giesserei-Kalender 1985, (Ontészeti naptdar 1985.) Kiadta
a Giesserei-Verlag GmbH Diisseldorfban. Az A6 alak,
mfianyag kotésti konyv 270--74 oldal terjedelmii, dra
18 DM.

Az Ontészeti naptdr ez évi kitete a megel6zéhiz
képest a kiivetkezd Gj anyvagokat tartalmazza.

A SiC elballitdsa és felhaszndldsa a szintetikus ontott-
vas gyartisdhoz. Kezelbanyagok és eljardsok a gomb-

rafitos ontottvas elGallitdsdhoz. Karbonizdlé- és salak-
épzd anyagok. Ontodei koksz.

Az ontési fesziiltségek csokkentése hokezeléssel.
Osszefiiggés a gombgrafitos ontottvas szakitoszildrd-
sdga és keménysége kozott. A gombgrafitos ontottvas
nytilisa, iitémunkdja, nyvomé és esavardszilardsaga.
A fajlagos iitbmunka dtszdamitdsa iitGmunkdra. Az
otvoz6k hatisa az Oontottvas szovetére és tulajdonsa-

aira.
y A temperontvények tulajdonsdgai dinamikus igénybe-
vételkor. A temperintvények hékezelése és metallur-
gidja.

Az acélontvények maéagneses tulajdonsdgai. Salakhbol
eredd hibik az acélontvényekben.

A fémitvozetek olvasztasahoz és  hontartdsdhoz
szitkséges energia. Az aluminium vdkummos giaztalani-
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tdasa. Az aluminiumpor robbandsa. Rézitvozetek keze-
lése gizoblitéssel. Tnergiafelhaszndlis ¢és  leégés a
rézotvozetek olvasztisakor és héntartdsakor. Szerszidm-
acélok, hovezeté esovek és volfram-karbid bevonat
nyomdsos ontészerszamokhoz. A nyomdsos ontészeti
aluminiumotvozetek olvasztdsa és hontartdsa.

A bentonitkotést formazoanyagok tulajdonsdgainak
ellenGrzése és idnyitasa. A regenerdlt formdzéhomok
ériékelése. Migyvantik és miigvantival kotott formdzo-
keverékek vizsgdlata. A mfigyantdival kotott formiazo-
homokok keményedését befolydsold tényezik.

A gombgrafitos vasontvények tdplilasa. Rézont-
vények bedmlérendszere. Fémolvadékok sziirése.

Minték szamitégéppel tdmogatott tervezése és gvir-
tasa. Formazis bentonitkotésti homokkal, 1) tomorito
eljardsok. Robotok alkalmazdsa az Ontészethen. A
munkaers Osszetétele és tervezése. Tervezés és irdnyi-
tas szamitogépes adatfeldolgozdssal.

A levegoelszivas és berendezései. A balesetek ala-
kuldsa az ontodékben. Szakmunkdsok képzése.

A naptart ontészeti statisztika, az ontészeti folyd-
iratok és egyesiilletek jegyzéke, az 1980-t61 1984-ig
megjelent dntészeti naptarak, valamint az ez évi nap-
tdr tdrgymutatoja zirja.

K. L.
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A Vaskut mérlegrendszere ontddei technoldgiai
fo]yamatok részére: Quadriquant—VK

DR. KOVACS SAN

A mérlegrendszercklkel szembeni kivetelményelk.
A mérddatalalkitok kiviteli formdai. A mérltengely-
csap kialakitdsa, mikadési elve és beépitése a tech-
noldgiai berendezésbe.

Bevezetés

Az ontodében sokféle alap- és segédanyagot
haszndlnak. A korszerii iizemvitel megkoveteli,
hogy ezeknek az anyagoknak a mennyiségét a
kiilonféle technolégiai miiveletekben nyomon ko-
vessék (anyagdrammérleg).

Az ontvény anyagénak mindsége szempont-
jabol fontos az alapanyagok, otvozdk, kezels-
anyagok sth. pontos adagoldsa. Az adagolds meg-
felel6 pontossigii mérlegelGberendezésekkel  ki-
egészitett eszkozokkel torténik (adagoléomérlegek).
A formézéanyagok mindségi jellemzdit is az Ossze-
tevik ardnya szabja meg. Ehhez ugyancsak mér-
legekre van sziikség.

Az elektromechanikus mérlegelGberendezések
kialakuldsdhoz a kohdszati iizemek és az ontodék
nehéz iizemi koridlményei is hozzdjdrulnak. Ma mar
nem lehet elképzelni egy korszerii ontidét elektro-
mechanikus mérlegek nélkiil. A jovébeli fejlGdés is
a mérlegeléberendezések és az ipari erGmérd rend-
szerek tjabb és tdjabb alkalmazdsa felé mutat:
gondoljunk akéar as zamitégépes termelésirdnyi-
tasra és adatfeldolgozdsra, akir az ipari robotok
varhaté térhéditasdra.

A mérirendszerek pontossdga ivdnti kivetelmény
a megoldandé feladat jellegébGl adédéan kiilon-
hizé lehet :

— az adas-vételi iigyletek tomegméréséhez meg-
kivetelt hitelesitett nu,rlegok hibdja 0,059,
ezelk a kereskedelmi mérlegel: az (ijabb elGirdsok
szerint a pontossigot az osztdsok fiiggvényében
adjik meg:

— a technoldgiai folyamatokhoz alkalmazzak az
i pari mérlegeket, amelyek hibaja 0.5—1,09,-ban
adhato meg.

A mérés elvégzésére a technolégiai folyamat
berendezéséhen megfelels mechanizmust kell ki-
alakitani. A siulyerd érzékelésére egy vagy tobb
mérdatalakitot cplmnek be oly médon, hogy
azokra esak a mérési feladatnak megfeleld salyerd
hasson, minden zavard statikus és/vagy dinamikus
eré nélkiil. Az e kiovetelményeket kielégité me-
chanikai konstrukei6 kialakitdsa nagy gondossagot
és tapasztalatot 1gen\,el A helyes miikodéshez a
méréatalakité eréfelvevd pontjanak és mérdira-
nyanak, valamint a mérendé erd tamaddspont-
jinak, értelmének és hatdsvonaldnak az egybe-
esését  biztosité szerkezetet kell megvaldsitani.
Ilyen médon a mérendd erd és a mérdatalakito
altal szolgéltatott villamos jel kozott helyes fiigg-
vénykapesolat alakul ki.

Az ontodékben uralkodé mostoha koriilmények
kiilonosen nehéz feladatok elé allitjak a mérdrend-
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szert tervezd méréstechnikust. Az ilyen viszonyok-
ra megfogalmazott kovetelmények jelentGs moz-
gat6i voltak a villamos er6mérési modszer és
eszhozei fejlédésének. Amilyen mértékben kielé-
gitették ezeket a kovetelményeket, olyan mérték-
ben terjedtek el az clektronikus mérlegek — a ha-
gyoméanyos mechanikus eszkozok mellett — az
ontodékben. Kis helyigényiik miatt a technolégiai
berendezést csak kismértékben kell megvéltoz-
tatni. Ezért és méréstechnikai elényeik alapjin
tovabbi elterjedésiikre lehet szamitani.

A méroatalakiték kiviteli formai

A korabbi idSkben a differencidl-transzformé-
torokat, a kapacitiv elmozduldasmérdket, a villamos
deforméciomérs ellendlldasokat (nydldsmérs bé-
lyegeket) vagy a magnetoelasztikus nytldsérzé-
kelGket kozvetleniil a gépi berendezés valamelyik
deformal6dé részére helyezték el. Ezen gépelemek
méretezése azonban olyan biztonsdgi tényezdivel
torténik, hogy az észlelhetd deformécié nagyon
kicsi. A villamos mérési médszer el6nyeinek teljes
kihasznalasat ez kdrosan befolydsolta.

Ezért késGbb olyan mérdatalakitokat alkal-
maztak, amelyekben a sziikséges deforméaciot
(vagy mechanikai fesziiltséget) egy specuillsan
kialakitott méritestben valdsitjik meg, és ennek
feliiletén helyezik el a méréérzékeldket, pl. a de-
forméciét érzékels ellendlldsokat (DMS).
mérGatalakité mint a gépi berendezések egy rész-
egysége jelenik meg. Tllesztése a teljes berendezés
mechanizmusdba gépészeti és méréstechnikai meg-
fontolasokat igényel. A méréstechnikai kivetel-
mények kielégitése a legtiibb esetben lehetséges,
de a gépészeti kivetelmények kielégitése legtobb-
szor csak a berendezés hasznos jellemzéinek ro-
vasara hozott dldozat drdn oldhaté meg. Ez pél-
ddul egy ontédaru esetén az emelési. magassig
csokkenésében jelentkezik, és a teherbiré képes-
ségtdl fiiggden 1—2 méter is lehet. A sziikséges
emelési magassdg biztositdsihoz ezt a veszteséget
az épiiletszerkezet magassigdnak megnovelésével
kell pétolni, ami mindig jelentds tébbletkoltséget
igényel. Hasonlé gondok meriilnek fel mas beren-
dezések esetén is. Mmdezek ellenére a mérés meg-
valdsuldsa révén olyan jelentds elényokhoz lehet
jutni, hogy az megéri az dldozatot. SzAmos esetben
pedig ez az egyvetlen lehetGség a mérlegelés meg-
oldésdra.

Az iizem anyagdrammérlegének az elkészitése,
vagy sok esethen a berendezések biztonsagos ¢s
rendeltetésszerli mikodtetése csak elektrome-
chanikus és elektronikus eszkiozik segitségével le-
hetséges.

Természetes torekvés a mérbatalakitok kiala-
kitdsakor, hogy az el6bb vazolt nehézségeket ki-
kiiszoboljék, és a szerkezeti magassédgok novelése
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miatti koltségtobbletet csokkentsék; egyidejiileg
lehetGvé tegyék az elektronikus adatfeldolgozast az
iizemvitel minden teriiletén, az anyagaram ellen-
Grzésétol a technoldgiai folyamat irdnyitdsan ke-
resztiil az tizemmenet gazdasagi mutatéinak meg-
hatdrozasdig és elemzéséig.

A Vasipari Kutaté és Fejleszté Villalatnal a
szerkezeti magassag novelését nem igénylo er6érzé-
kel kidolgozésit tiztiik ki célul, elsédlegesen a
nehéz kohdszati iizemi koriilmények és a sokféle
alkalmazhatGsdg szem el6tt tartdsival. Megko-
veteltiik a mérdatalakito olyan kialakitdsat, amely
nem igényel kiilonleges valtoztatist a gépészeti
berendezésben, és igy nines sziikség jarulékos kolt-
ségekre (pl. az épiiletmagassiag novelése a kivint
emelési magassig biztositdsihoz).

Néhény cég — Messmetallurgie, ASEA —- a
mérdatalakité olyan kialakitésat valasztotta,ame-
lyiknél pl. a csapagyazés gépelemeit és a specidlis
méritestet egyetlen gépészeti egységben helyezték
el. Itt a mérGberendezés szerkezetileg egyiitt je-
lentkezik a gépészeti-technolégiai berendezéssel.
Elényosebb megoldést nytjtanak a hajlitott tartés
méréatalakitok. Elsé alakjuk a konzolos er6mérd
volt (Philips), mai formajuk a csapcella (Bofors).
E megoldasok megtartjak a mércatalakité és a
méréberendezés szuverenitdsat, de még mindig
igénylik a kiilonleges beépitési elemeket. Ha még a
kalibrdlds miiveleteit is figyelembe vessziilk — a
koltségek miatt pedig ez nem hanyagolhaté el —,
akkor nagyon szembetiinG a hatrany.

A méritengelyesap kialakitiasa és miikiodési
elve

Az ismertetett hatrdanyok kikiiszobolésére a
megoldast egy olyan hagyomanyos gépelem mérs-
atalakitéva alakitdsa jelenti, amely a mérés igé-
nyétdl fiiggetleniil benne van a technolégiai be-
rendezésben (a csapcella ettdl egy lépéssel még el-
maradt). Ilyen gépelemnek kindlkozik: daruhorog
esetén a kotélhorog és a daruhorog tengelycsapja,
ontédarunal a horogtarté konzol és (tobb kotél-
dgas teherfiiggesztés esetén) a kotélkorongok ten-
gelycsapja, a szllitészalag gorgétengelye, tovabbé

a kiilonféle gépi berendezések karjait Osszekap--

csol6 tengelycesapok.

‘A mérdatalakité tengelycsap formaban kiala-
kitva szdmos elGnyt biztosit:

— az aktiv és a reakciderék tdmadaspontjai egy
sikba (a hatdsvonalra meréleges sikba, mérle-
geléskor pedig a vizszintes sikba) esnek, ez-
altal nem kell a beépitési magassidgot novelni;

— a beépitéshez sziikséges jarulékos gépelemek
szama csokkenthets, mert az eredeti tengely-
csap helyére egy mérGtengelycsap keriil, és
rogzitésére a korabbi elemek kisebb atalaki-
tassal felhasznalhatdk;

—el6nyos a teherdtadds megvaldsitdsa, ami a
hagyoményos méréatalakitéval és a csapcel-
laval nehezen vagy egyiltalin nem oldhaté

meg.
A mériStengelycsap-fél csavardsra igénybevett
— célszerlien kor keresztmetszeti — rudakbol
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4ll, amelyeket egy agy és az erdk felvételére szol-
gilé karok kapesolnak Ossze merev keretszerke-
zetté (1. dbra). Az aktiv P er — a mérendé eré —
a 11 pontban hat, és a 17 pontban hatd R reakeié-
erdvel tart egyensilyt. Az er6folyam a 11, 12, 13,
14, 15, 16, 17 Gton at zarédik, és kozben az I kart
az [, tdvolsdgon hajlitdsra, a 2 rudat /, hosszon
csavarasra, a 3 kozéps6 agvat a 13—14 kozott
Iy tavolsdgon hajlitdsra, a 1415 kozitt ngyan-

Ta5a-1.

1. dbra. A mérdtengelycsap-fél mikadési elve

csak 7, hosszon az elézével ellentétes elGjelii haj-
lithsra, a 4 rudat /, hosszon csavardsra, mig a
16—17 kozott az § kart ismét hajlitdsra veszi
igénybe. A 2 és 4 rudakban még hajlitéfesziiltség
is ébred, tovdbba a fellépé nyiréerdkkel is szé-
molni kell. A mérétestben ébredd fesziiltségeket a
geometriai méretek meghatarozdsdval szabhatjuk
meg, ami végiil a deforméci6-villamosjel dtala-
kitast is biztositja. Az er6k dtaddsira szolgdlé 1 és
5 karokat hengertest alakara képeztiik ki. A mérs-
test mérdrészeinek és villamos mérGkorének a vé-
delmét is szolgélja a persely. A megoldandé feladat-
t6l fiiggGen a kiilsé geometria nagyon sokféle lehet.

Az ilyen mérdatalakité beépitésekor gondot o-
kozhat, hogy a P és R eré hatidsvonala nem esik
egybe, és ezért erdpart alkotnak. Az igy létesdlt
nyomatékot a gépészeti berendezésnek kell fel-
vennie anélkiil, hogy a mérGatalakitéban kdros
igénybevétel ébredne. A szimmetria azonban itt is
segitségiinkre lehet. Ha ugyanis az 1. dbra sze-
rinti 3 kozéps6 agyndl két mérGtestet egyesitiink,
akkor két végén befogott tartéhoz hasonlé mérs-
tengelyt nyeriink, ami tovabbi elényos tulajdon-
sdgokat hoz magival. Igy két mérGtengelycsap-
-félb6l egy mérGtengelyesapot nyeriink (2. dbra).
Mint a legfontosabbat kiemeljiik, hogy azonos
keresztmetszeti méretek mellett kétszeres mérés-
hatdr oldhaté meg, és a két vég egytengelylisége
is minden nehézség nélkiil biztosithaté mind a
gyartas, mind pedig a beépités sorén.
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2. abra. A mérltengelyecsap kialakitdasa

A méritengelyesap beépitése a technolégiai
herendezéshe

Altalinos esetben egy mérGtestre az F erl a
D témadéaspontban fejti ki hatdsdt. A méritest és
az F er6 egy (x, y, z) koordinata-rendszerben he-
lyezhets el. A mérGtest geometridja, a hatdsvonal
irdnya, a tdmadaspont és az F' eré nagysdga meg-
hatdrozza a mérGtest igénybevételét. Ez az igény-
bevétel a geometria méretektsl fiiggden elemi
igénybevételekbdl tevidik Ossze: nyomés, hiazés,
nyirds, hajlités, csavards. Ezek az igénybevételek
a mérGtestben egy p (v) fesziiltségvektorteret
létesitenek, amelyen keresztiil a befogasban (vagy
befogdsokban), az aldtdmasztdsban (vagy ala-
tamasztasokban) az eréfolyam az R reakcidersvel
(tobb reakcitersvel) zarddik.

A csap tipusi méréérzékels egy példakénti al-
kalmazéasat mutatja a 3. dbra. A tartalyt labakon
rogzitik az alaphoz. A tartily és a labak kozott
helyezkednek el a méréérzékeldk. A mérGérzékelck
befogészerkezetben vannak, ezek biztositjdk a
szilard kapesolatot mind a tartdllyal, mind a l4-
bakkal. A mérdérzékelGk hossztengelyeinek egy-
méshoz képest valé elhelyezkedését a 4. dbra mu-
tatja.

A terhelés hatdsira mind a tartdly, mind a tar-
télabazat deforméalodik. E két deformaciohoz jarul
a mérGérzékelk deforméciéja. Kzek a merev
kapesolat révén egymasra hatdssal vannak. A mé-
rend F erGk és az R reakciderdk térbeli elhelyez-
kedése és relativ helyzete a méritesthez képest,
valamint a mérdtest anyagira jellemzs £ rugal-
massigi és (7 cstisztatdsi modulus hatdrozza meg a
fesziiltségteret, amely ¢ relativ nyilasként (rivi-
diilésként) és/vagy vy relativ szogelforduldsként
észlelhets. Ertékiiket — adott pontok, sikok
esetén — /I elmozduldsként (f lehajlasként)
és/vagy Ag elfordulasként nyerjiik.

A mér6testen mindenkor kijelolhets egy irdny,
egy tengely, pl. a hajlitds semleges tengelye vagy a
csivards tengelye. Hasonlé szemlélettel az F és R
hatdsvonalak dltal meghatarozott sikban fekvd és
az (x, y, z) koordinata-rendszer egy vélasztott
irdnyéhoz rendelt irdnya tengelyvonal is kije-
I6lhetd a mérdtestben. A mérGatalakiton kije-
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3. dbra. A wmérltengelycsap alkalmazdsa tartdlymérle:
gekhez

4. dbra. A mérdatalakitok elhelyezése tartalymérlegben
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I6lhet egy hatdsvonal és egy tdmaddspont. A ha-
tasvonal a méréirany.

A mérdatalakité alkalmazésakor biztositani kell
a mérdirany és a mérendd erd hatdsvonala kol-
csonos helyzetének valtozatlansigit. Egy-egy mé-
réatalakité e feltételt csak kozelitGleg tudja tel-
jesiteni, mert a A/ elmozdulds vagy f lehajlas és a
Agp elfordulds mindig jelen van.

Ezt egyszeriien beldthatjuk az egyik végén be-
fogott tarté esetén (5. dbra). A mérends F erd
merdleges a semleges szédlra, és hatdsvonala 6n-
magaval parhuzamosan elmozdulhat. Az F erdt
a felfiiggesztett m tomeg és a red haté g nehézségi
gyorsulas hatdrozza meg. A tomeg a tartéhoz a D
fiiggesztési pontban kapesolédik oly médon, hogy
a tomeg stilypontja és a fiiggesztési pont altal meg-

N
N

N

N

N

RICRN

17.859-51

5. dbra. Az egyik végén befogolt tartd deformdeidja

hatérozott egyenes mindig egybeesik a nehézségi
gyorsulds — azaz az F er6 hatdsvonaldnak — ird-
nyaval. A tarté hajlitdsi karja terheletlen alla-
potban /,. A terhelés hatdsara a tarté » lehajlist
szenved, de [, hossza nem véltozik. Véltozik
azonban a D fiiggesztési pont tévolsdga a befogis
helyétél, azaz rovidebb lesz: 1,. Az eredeti linedris
jelleggorbe, az w rovidiilés miatt nemlinedrissé
valik, és a viltozas mértéke tullépi a megengedett
hibahatarokat.

A rovidiilést kell kikiiszobolni a fiiggesztés meg-
tartdsdval. Bzt egy gombesuklds, kettds kulisszds
szerkezet megoldja (6. dbra). A gombesukld biz-
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tositja az elforduldst, igy a DS egyenes mindig
parhuzamos lesz a nehézségi gyorsuldssal (vagy
més kijelolt irdnnyal). Az I kulisszamii biztositja
az I, kar 4llandésagat, és a 2 kulisszamii biztositja
a lehajlisb6l ad6dé w rovidiilésnek megfelels el-
mozdulast.

J

6. abra. A befogott tartéra haté eré hatdsvonaldanak val-
tozatlansagat biztosito kulisszamii

Tartdalymérleg mérédatalakitéja
kezete

7. dbra. és befogoszer-
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8. dabra. Ustmetallurgiai adagolotartily mérleqrendszerénel: blokkwizlata

1 — tartily, 2 — mérdtengelycsap (Quadricell-=DKS), 3 —mérferfsité (Quadriquant—101),
mérésére (Quadriquant—02), 6 —

5 — kijelz6 az adagolasi sebesség folyamatos

4 — kijelz6 (Quadriquant—01),

adatkiiré, 7 — tdpegység (Quadri-

quant—04)

A 7. dbra egy iistmetallurgiai célra szolgdlé
tartalymérleg euvﬂ\ meruataLml\ltn]nn.tl\ h(-qntes(t
mutatja. A 8. dbra szemlélteti a rendszer blokk-
vazlatat, mig a 9. dbra a vezénylGpultot mutatja.
A kijelzést és a technologiai miiveletekhez a meg-
felel informéciot és beavatkozd jelet az épité-

kockaely szerint kialakitott késziilékekkel ol-
dottuk meg. llyenek a mérderdsiték (Quadri-

quant—101...102), a hatarértéket, az adagolasi
sebességet kijelzé egységek (Quadriquant—ol. ..
05) sth. A rendszer lehetdvé teszi a kiilonféle mérd-
szamok adatfeldolgozdsat és/vagy regisztralasat.

Meggydziodésiink, hogy a Vaskut Quadriquant
ipari erd- és stlymérd rendszere jelentds elGnyoke-
biztosit mind a meglév( berendezések korszeriit
sitésekor, mind az j berendezések létesitésekor.
A rendszerrel az ipari gyakorlat altal igényelt
pontossig kielégithetd.

9. dbra.

A tartalymérleg-rendszer vezényldpultja

Konyvismertetés

Engels, A.—Kowalke, H.—T'élke, P.—Trapp, H. G.—
Werning, H.: Duktiles Gusseisen: Temperguss Fiir alle
Industriezweige. Verfahren, Werkstoffe, Konstruktion,
Anwedung. (Alakithato ontittvas: temperintvény az ipar
ban. Hljardsok, anyagminbségek, szerkesztés, alkalmazds. )
Zentrale fiir Gussanwendung, Diisseldorf, 1983. 78 oldal.

Ez az igen hasznos konyv tulajdonképpen a Kons-
truieren-Giessen 8§ (1983) 1—2. szdmaban kozoltek
osszefoglaldsa.

Tizenhat fejezet tdrgyalja mindazt, amit a temper-
ontvény felhaszndloknak tudniok kell. Ismerteti a
temperontvények gyartdsdt, mechanikai tulajdonsa-
gait, a kis és a nagy hémérséklet hatdsdt, a lengészi-
ldrdsdgot, a fizikai tulajdonsdgokat, a megmunkédlhato6-
sdgot, a hegesztést, felilletkezelést, edzést, a szildrdsdag-
noveld eljardsokat, a korréziddllésdgot és a korrézio-
védelmet, a mindség biztositdsdat, a temperdontvények

felhaszndldsdt, valamint az 1Gjabb irodalom &sszefog-
laldsdt. Mindezekben a fejezetekben sok hasznos tdb-
lazatot, diagramot is taldlunk, amelyek a felhaszndlét
segitik.

Az egyes fejezetekben, de kiilonisen az ipari felhasz-
ndldst ismerteté részben, mintegy 15 oldalon sok példat
talilunk a temperontvények alkalmazdsdra az auté-,
elektromos-, épitéiparbél, az armatiardk és csévezetékek
korébél, a gépiparbdl, a mezbégazdasdgi gépgyédrtds, a
szerszamkészités és az ipar egyeb teriileteib6l. Az dbrdk
mind szinesek, ami kiilontsen szemléletessé teszi a be-
mutatott példdkat.

Mindazoknak, akik temperdntvényeket kivdnnak a
jovében felhasznalni, vagy méas ontvényeket temper-
ontvényekkel helyettesiteni, a legmelegebben ajdnl-
hatjuk ezt a kényvet.

Dr. Macher Frigyes
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Sargaréz ontvenyek mindségének vizsgalata technolégiai
probakkal

DR. NANDORI GY ULA okl koh6mérnok, a mfisz. tud. kandidétusa — D UL J EN O okl koh6mérndk
Nehézipari Mﬁszaki Egyetem, Ontészeti Tanszék

A sdrgarezek Gsszetételének wvizsgdlatdra alkal-
mas modszerek. Technolbgiai probak a forma-
toltési és kristalyosodasi tulajdonsdagok megdllapi-
tasdara. A cinktartalom és a Brinell-keménység
kozti Gsszefitggés alkalmas a gydrtaskézi ellendr-
zésre.

Bevezetés

A sérgaréz szerelvények jelents része ontvény-
b6l késziil, ezeket ttlnyomorészt kokilliban vagy
homokmagot tartalmazé félkokilliban Allitjak
el6. A gyartds folyamén olyan feltételeket kell
biztositani, hogy az ontvény kell6 tomorségii
legyen, ne tartalmazzon belsé anyaghidnyt, péru-
sokat, szilardsdgi tulajdonségai feleljenek meg a
szabvanyok elGirdsainak és a megrendelGk igé-
nyeinek.

Altaldnosségban elmondhatjuk, hogy az éntott
sargarezek f6 alkotoi, a réz és a cink, szlik hatdrok
kozott valtoznak (Cu=>58—63%,). A legfontosabb
gyartdsi ellen6rzés a Cu/Zn ardny folyamatos
ellenérzése, és viltozdsanak kiegyenlitése, a hi-
anyz6 otvozétartalom pétlasa az olvasztds folya-
man. Erre a célra korszerii elemz&berendezések
allnak rendelkezésiinkre.

A CulZn ardny véltozdsinak fiiggvényében
véaltozhatnak az egyes mechanikai tulajdonsdgok
és a szivetszerkezet. A réztartalom nivekedésével
ardnyosan az otvozet hajlamossd vélik a poérusos-
sdgra és a dendrites ritkuldsra. Ha a cinktartalom
novekszik, Ggy a sdrgaréz szilardsigi tulajdon-
sdgai megvéltoznak, érzékennyé vilik a repedé-
sekre és az ontési fesziiltség okozta hibakra.

Figyelembe kell venni azt a koriillményt, hogy a
cink kisebb géznyomésa kivetkeztében az olva-
dék hajlamos a cinktelenedésre. Ez esethben meg-
novekszik a poérusossdgra valé hajlam, aminek
kisérs jelenségei lehetnek az ontvény kiilonbozd
helyein fellépGé melegrepedések. Ha a cinket tul-
adagoljak, akkor az oOtvizet keményedik, s a
repedési hajlam novekszik.

A Cu/Zn ardny onmagdban azonban még nem
elegendé a megfelelé szovet kialakitdsdhoz, és
nem ad minden tekintetben vélaszt az elGfordulo
rendellenességekre, a helytelen olvasztds okozta
ontési hibdkra. A hazai és kiilféldi szabvényok
eléirjak az Al, Fe+Sn, Pb és Sb mennyiségét is.
Gyakran hozzdk kapesolatba a porézussdgra valé
hajlam novekedését az o6lomtartalommal [1].

A siargarezek isszetételének vizsgilasira
alkalmas médszerek

A Cu-Zn otvozetek egyensilyi diagramje az
1. dbrdn lathaté. Az 58—63Y9 réztartalmia 6tvo-
zetek likvidusz-hGmérsékletét a réztartalom 3—
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DK 669.35'5—14:620.16

5%,-0s eltérése alig valtoztatja meg. Ezért a
lehfilési gorbék felvételével az otvizetek Ossze-
tétele pontosan nem dllapithaté meg. A sdrga-
rezek vizsgdlatakor ez a jelenség régéta ismert,
ezért a szovet kialakuldsdra jellemzGbb az a peri-
tektikus és szegregiciés folyamat, amely az
olvaddspontnél kisebb hémérsékleten megy végbe,
és az o-fadzis kivaldsival kezdddik. Az otvozet
lehiilési gorbéjén (2. dbra) a toréspontok alig
mérhet6k, és a kiilonféle kiséré és szennyezd
elemek ezt a szegregicios hGmérsékletet kiilonboz6
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1. abra. A réz—-cink idtvézetrendszer eqyensidyi
diagramja
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2. dbra. Az o-fdzis kivdldasdanak kezdetét jelzé torés a
lehdilési gorbén (nyillal jelélve)
1—Cu=028%, A1=0,206%, 2 — Cu=00,1%, Al=0,25%
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mértékben befolydsoljak. A szegregdcié hbémér-
séklete viszont jol jellemezhets a szilard édllapot-
ban végbemend zsugoroddssal. Ez a szabvdnyos
osszetételli 6tvozeteknél 700—800 °C kozott mér-
het6 (3. dbra).

Bonyolult esetekben, amikor elemzési médsze-
rekkel meggy6zidhetiink a Cu/Zn arany helyes-
ségérdl, de ennek ellenére a szovet kialakuldsdban
rendellenességek mutatkoznak, dilatométeres mod-
szerrel, az a-fazis kivalasi homérsékletének mérésé-
vel ellendrizhetjiik a helyes osszetételt, még abban
az esetben is, ha a kisérd elemek mennyiségében
nehezen ellendrizhetd véltozas kovetkezik be.
Tomeggyartis esetén célszeriinek latszik, ha a
mindségellendrzé laboratérium ilyen mérések el-
végzésere is felkésziil.
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3. dbra. Az a-fdazis kivdaldsdanal hdmérsékletkize a

hémérséklet-hosszvdiltozdas gorbén (Cu=61,09%,,
730 % 350 mm-es, homokba éntitt rid )

4. dbra. Wlegfclel/)' osszetételtt, kokillaban dermedt
sdargaréz dmtvény szovete. N =100 x

132

A dermedést kisérd linedris hosszvaltozds méré-
sével megéllapitottuk, hogy a sérgarezekben az
a-fizis kivéldsdnak hOmérséklete akkor a leg-
megfelelébb, ha 720—660°C kozott van [2].
A kokillaban dermedd, szabvényos prébatesteken
ilyenkor mérhetd a legmegfelelébb szakitészildrd-
sdg és nyilds.

A cinktartalom novekedésével az o-fizis ki-
valdsénak hdémérséklete jelentGsen csokken, ez
felhivja a figyelmet a hidegrepedések keletkezésé-
nek lehetdségére. Ezzel egyidejiileg a cinkben
dasabb g-fazis mennyisége is nd.

A kokillaban dermedt, megfelelé oOsszetételii
sargaréz ontvény szovetszerkezetét a 4. dbra
mutatja [3].

Technolégiai prébak a kristalyosodasi és forma-
tiltési tulajdonsagok megallapitasira

Az el6zGekben ismertetett miiszeres és mikrosz-
képiai vizsgdlatok kozvetett formédban nyiajtanak
tamogatdst a sdrgaréz ontvények varhaté mind-
ségének ellenGrzéséhez. Az ilizemvezetés azonban
nem mondhat le a kézvetlen ellendrzés modszereirél.
Ezek a modszerek ugyanis a felhaszndlandé olva-
dékok mindségérdl gyors és konnyen értékelhetd
tajékoztatast nyajtanak.

A gyakorlatban kiilonféle technolégiai préba-
testeket alkalmaznak, példdul gyfirtis probakat.
Ezekkel ellenrzik a kristdlyosodd sargaréz repe-
dési hajlaméat [4].

Vizsgilatainkkal megéllapitottuk, hogy a helyes
Osszetételli sargarezek repedési hajlama alig mutat-
haté ki gyiiriis probak segitségével. Sokkal inkabb
érzékeny ez a vizsgédlati médszer az ontési hGmér-
sékletre, és gyakrabban éallapitottunk meg rossz
formatoltd képességet, mint repedésre vald érzé-
kenységet (5. dbra). Ha a cinktartalom jelentésen
megnd, akkor a gyiiriis proban repedés jelentkezik,
de megfelelé Gtvozetgyartaskor alig képzelhets el
az osszetétel ilyen nagymértékii eltolédasa.

Az irodalombdél ugyancsak ismert a kokillaba
ontott Tatur-probatest. A Tatur-kokillaba ontott
sargarézben a dermedéskor koncentralt fogyési
iireg keletkezik (6. dbra), ennek alakjabol és
elhelyezkedésébdl kivetkeztetni lehet arra, hogy az
otvozet osszetétele helyes-e. Kisérleteink folyamén
a réztartalom novekedésének fiiggvényében vizs-
galtuk a sdrgarezeket, és csupdn arra a megéllapi-
tdsra jutottunk, hogy ha a réztartalom 659,
folé emelkedik, akkor jelenik meg a fogyési iireg
als6 részén porozus feliilet. Végiil is arra jutottunk,
hogy a Tatur-prébak értékelése nehézkes, a préba
ontéséhez igen sok anyag kell, és csupan a meg-
novekedett réztartalom okozta porozitdsra lehet
kivetkeztetni. Ennek ellenére a Tatur-prébatest
alkalmasabb az otvozetek mindségének ellendrzé-
sére, mint a gytiris préba.

Vizsgélataink sordn megéllapitottuk, hogy a
Tatur-probatestek fogyési iiregének nagysiga alig
valtozik az Gsszetétellel, a cinktartalom névekedé-
sének a kimutatdsdra nem alkalmas. Ezért egy
ujszerit technologiai prébatestel szerkesztettiink,
amely jobban alkalmazkodik a sdrgaréz szerelvény-
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l _ chigy : [f.840-5)
5. abra. .‘['-'.’/./(’II']" hGmérséklettel ontitt, ~"'.(l’ll'1;ll.1/’)-\'
osszetételit sargarézbdl ontolt gytiriis probatestek (a)

és a rossz formatoltd képesséq miatt ki nem folyt
gytirik (b)

ontvények gyartastechnologidjahoz. A prébatest
egy kisméretli aszimmetrikus fesziiltségrcs,
amelynek két jellemzs része homokmagban, illetve
kokillaban kristalyosodik (7—8. dbra). Az 1j
probatesttel a kovetkezd tulajdonsdgok értékel-
heték :
@) A homokban és kokilliban dermedd otvizet
szovetszerkezete kozti kiillonbség.
b) A Cu/Zn ardny valtozasanak hatasa.
A rédcsbdl probatestek munkéalhaték ki a szi-
lardsagi tulajdonsagok méréséhez.
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6. dbra. Tatur-probatest metszete a koncentrall fogyisi
itreggel

7. abro. Az aszimonelrikus feszilltségraes a homolk-

magqal
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8. dbra. Az aszimmetrikus fesziiltségrdacs
tisztitott dllapotban

Az Gj technolégiai probatesten mért adatok az
1. tablazatban lathaték. Meg kell jegyezni, hogy a
racsbol nem szabvéanyos probatesteket munkaltak
ki, ennek ellenére az eredmények tédjékoztaté
jellegi ellenérzésre kivaloan alkalmasak.

Megkonnyiti az ellendrzést, hogy a prébateste-
ken konnyen elvégezheté a keménységmérés, a

1. tabldzat
Az 1 technologiai probatesten mért mechanikai
tulajdonsigok
Kokilla Homok

R A R 4
N/ nlll:n o %5 iy N/ nllllln % % i
367 14,0 89 280 5,1 82
384 14,5 88 204 4,3 85
343 16,2 920 259 6,9 84
312 13,2 93 228 5,2 83
280 10,2 93 210 4,7 81
335 14,6 85 258 /i | S1
358 15,7 84 2564 6,8 84

keménység pedig

egyenesen aranyos a Cu/Zn
arannyal, illetve a cinktartalommal. A 9. dbra

az 1j technol6giai prébatesten mért keménysége-
ket tiinteti fel az Gtvizet cinktartalmanak fiigg-
vényében.

Egyértolmiien megéllapithato, hogy « - f'-fazist
tartalmazo szovet esetén a cinktartalom és a
keménység kozott egyenes ardnyossag all fenn.
Az adatok statisztikai értékelésével a kovetkezd
egyenletet kaptuk [6]:

HB=4Zn—60.

#0 b

o Hokilldban | i
* Homokban ' P
V1) S N DU AR L5es
3
)
®
2 00— HB=42n-60 —
&
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SR S OO I, e S
60.3[] 75 4 45 50
an %o
2840-8)

9. dbra. Az wj technologiai probatesten mért Brinell-
keménységek a cinktartalom fiigguényében

Ezzel az osszefiiggéssel egyszerii médon ellendriz-
hetG a sirgarezek helyes osszetétele. Igy az 1j
technoldgiai probatest a gyartdskozi ellendrzésre
ajanlhato.

Osszefoglalas

A sérgarezek minGségének megillapitdsa sok-
oldali feladat, amely csak komplex vizsgélatokkal
oldhaté6 meg (korszerii vegyi elemzés, az o-fizis
kivaldsanak ellendrzése dilatométeres méréssel,
mikroszképos szovetvizsgdlat, technolégiai pro-
bék).

Az altalunk szerkesztett, 1] technoldgiai préba-
testtel kozvetlen, gyors tdjékoztatdst nyerhetiink
a sargarezek ontészeti tulajdonsdgairél. A préba-
test egy kis méretii, aszimmetrikus fesziiltség-
rdacs, amellyel — a repedési hajlamon kiviil —
a homokban és kokilldban dermedd 6tvizet szovet-
szerkezete kozti kiilonbség és a porozitds is meg-
allapithaté. A prébatesten kinnyen elvégezhetd a
keménységmérés. A keménység és a cinktartalom
kozott megédllapitott regresszids egyenlettel egy-
szerii modon ellenérizhets az Gtvozet Osszetétele.
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Kornyezetvédelem a Soproni Vasontodében*

KISS LASZLO okl gépésztechnikus— DR. MACHER FRIG Y ES okl koh6mérnok
Soproni Vasontode

A kornyezet védelme 75 évvel ezeldtt, az dntide
alapitasakor. Intenziv kiornyezetvédelem 1965-t61
kezdve. Az emissziomérések eredményei. A tovdabbi
feladatol.

Hetvenot évvel ezelGtt kezdett termelni a Sop-
roni Vasontode jogelddje, a Vasdrugyar Részvény-
tarsasag, Sopron—Graz soproni ontodéje.

A véallalat mar alapitasakor — 1907-ben — is
gondolt a kornyezete védelmére. Sopron véros
akkori tandcsatol kérte a szennyvizesatorna kié-
pitését az oOntode telephelyéig, hogy csak csa-
padékviz keriiljon az ttszéli drokba, az iizem
szennyvize pedig zart csatorniaban legyen elve-
zothetd [1]. Ma ez magatdl értetGds kivanalom, de
hetvenot évvel ezelGtt nem mindig gondolkodtak
és cselekedtek igy.

Ha nem is tudatos kirnyezetvédelem volt esetleg
az elsédleges cél, mégis ide kell sorolni, hogy fedett
alap- és segédanyag-tarolékat épitettek, igy a Sop-
ronban olyan gyakori erés, nyugati szél nem ka-
varta fel, nem hordta szét a kornyéken a port.
A kupolékemencéket is ellattdk pernyefogéval.
Két kupoléhoz tartozott egy kozos pernyelevi-
laszté, az akkori idGkben szokésos megoldéssal
[2] (1. dbra). A koszorligépek porat a mihely
padlézatén végigfuté fovezeték szivta el, amelyhez
kiilon esonkon ét esatlakozott minden gép. A vizzel
toltott levalasztékamra és az elszivéventillitor a
miihelyen kiviil volt telepitve. Rendszeresen tisz-
titottdk, javitottak ezeket a berendezéseket, mos-
tak az ontode tetGjét és a feliilvilagitokat, és por-
talanitottdk az egyes lizemcsarnokokat.

Az intenziv, tudatos kornyezetvédelem a re-
konstrukciéval, 1965-ben kezd6dott. Ekkor méar
voltak érvényben rendeletek, elGirdsok bizonyos
szennyezGanyagok koncentriciéjara és kiboesd-
tasuk felsé hatérértékeire nézve (pl. a szenny-
vizek fémtartalma, szervesanyag-tartalma, a gé-
zok és szilard légszennyezGk emissziéja sth.).
Ezek az elGirdsok elsGsorban a tervezdk részére
jelentettek feladatot az alkalmazhaté technolégia,
valamint a berendezések megvilasztisa tekinte-
tében, de a véllalatnak sem volt kézombos a be-
épitésre keriilé gépek, berendezések késGbbi ke-
zelése, javitdsa, karbantartdsa miatt. A szigoribb
kovetelményeknek megfelelé — nem csekély be-
ruhdzési koltséget jelenté — tisztitéberendezé-
seket mind ekkor telepitette a gyar.

Mint minden ontodében, a soproniban is a
kupolékemencék kéménye jelenti a legnagyobb
légszennyezé forrdst. A kibocsitott fiistgaz meny-
nyisége a termelés fiiggvénye. Mennyiségét ezért
nehezebben befolyasolhatjuk, de a gizok kémiai
osszetételét, elsGsorban CO- és CO,-tartalméat méar
igen. A helyes égési viszonyok rendszeres ellen-

*Elhangzott a ., Kérnyezet védelem a binydszathan és kohdszatban'
cimfi konferenciin.
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Grzésével, a fivoszél mennyiségének az adagkoksz
mennyiségéhez valé igazitasaval elérhets, hogy a
kibocsatott fiistgdzok CO-tartalmat a kornyezet
még karosodas nélkiil elviselhesse. A SO,-emisszi6t
az olvasztOkoksz kéntartalma és az adagkoksz
mennyisége befolydsolja. Az olvasztokoksz mi-
néségét a felhasznalé ontode befolydsolni nem
tudja, azzal kell olvasztani, amit szallitanak. (A
jelenlegi szallitasi feltételek mellett orszdgos havi
atlagmindséget garantdl a szdllité.) A rosszabb
mindségii olvasztokokszbil természetesen tobbet
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1. dbra. Kézos pernyelevalaszté két kupolokemencéhez

(2]

kell adagolni, ez noveli a kiboesatott SO, mennyi-
ségét. Még tovabb né a SO,-emisszid, ha a gyengébb
mindségii koksznak nagyobb a kéntartalma.

A Soproni Vasontodében rendszeresen mérik
Orsat-késziilékkel a fiistgdzok CO- és CO,-tartal-
mat. A szondis mintavétel médja esetleg vitat-
haté, de az azonos médon vett mintak eredményei
osszehasonlitdsra mindenképpen alkalmasak, annal
is inkabb, mert csak tobb egymés utdni mérés ko-
zépértékét tekintjilk mérvadonak.

A szelunder levegds kupoloval még tovabb si-
keriilt a CO-tartalmat csokkenteni a fiistgd-
zokban [3]. Az egyes kemencéknél mért értékeket
az 1. tablizat tartalmazza. A gyar a régi, egy favo-
kasoros, hidegszeles kupolékemencéit azért épi-
tette at szekunder levegésre, hogy az 1ij modszer
egyik nagy elényét — a nagyobb olvasztési tel-
jesitményt — hasznositsa. Ha azonban nincsen
allandé osszhang a formézétér vasigénye és az
olvasztémi megnovelt teljesitménye kozott, akkor
megfelelé puffer hidnyban elkeriilhetetlen a ke-
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1. tablazat

A Soproni Vasintide kupolokemencéinek mért emisszioja

Emisszio, kg/h

Sor- A mérést Kuroldkemonos A mérés Westornds
szam végezte I : idopontja : 2 FECEIORYZOn
CO S0, NO, szildard
ks EMI 2 900-as, hideg- A két kemen-
szeles, egy fuvoka- 1974.7.17—18. —_ 1,0 — 103,4 cénél mért érté-
SOros kek dtlaga
2 EMI @ 100-es, hideg- A két kemen-
szeles, egy fuvoka- 1977.6.20—28  300,0 — — — cénél mért érté-
. S0ros kek dtlaga
3 EMI @ 100-es, hideg-
szeles, egy fuvoka- 1978.2.6—17. 300,0 8,2 — 88,8 Udvar fel6li
80r08 kupold
300,0 8,2 —_— 88,0 Fal melletti ku-
: pold
4. TUKI @ 100-es, hideg- 1979.9.4—5. 495,33 1,11 0,07 33,05 Udvar fel6li
szeles, szekunder kupold
levegls 224,20 0,99 0,14 48,90} Fal melletti ku-
poléd
5. OKTH @ 1000-es, hideg- 1980.10.15— Udvar feldli
szeles, szekunder —16. 1958,0 0.9 = 49,6 kupold
levegbs 230,0 1,0 — 36,4 Fal melletti ku-
pold

mence jaratdnak esetenkénti fékezése, sot ido-
szakos ledllitdsa. Ez azonban nemesak a folyékony
vas mindségét rontja, hanem noveli a kokszfel-
hasznéldst is, hiszen minden hosszabb allds utén
a leégett alapkokszot pétolni kell. Ezaltal elvész az
ij modszernek a légszennyezés csokkentésében
mutatkozé elénye. A Soproni Vasontode azért
kényszeriilt a szekunder levegd befuvasanak ide-
iglenes ledllitasdra, mert a formazétér vasigé-
nyének novelését célzo fejlesztés egyelére elmarad.

A kupolékemencékre felszerelt és méar felijitott
szaraz pernyefogék levilasztdsi hatdsfoka csak
12—179%,. Ennek koévetkezményét nyugati szél-
jaréskor még a szomszédos textiliizem is érzi.

Az olvasztomii csarnokdnak jobb levegdjét
biztositja — a metallurgiai és hdétechnikai el6-
nyokon kiviill — a kordbban nyitott, 1,5 tonnds

hélézati frekvencids indulcios kemencék lefedése.
Az eredeti gydri megoldési lefedés nem volt iizem-
biztos, ezért nem is hasznaltdik. Egy helyi ujitds
kivitelezése adta a mai, j6l mikodé megolddst

(2. dbra).

LEVRSTSS SN PR L . &
2. dbra. A halozati frekvencidas indukeids kemencél le-
Sfedése (a Soproni Vasontidében bevezetett 1jitas )
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A formazotérrol és az ontéesarnokbdl elszivott
levegGt a légtérbe bocsdtds elétt nedves ciklonok
tisztitjak (3. dbra), ezekbdl a zagy zéart cséveze-

3. abra. A formdzésoroknal alkalmazott nedves ciklonok;
alattulk a durva szennyezés megfogasdara szolgalo csordulo-
csatornas edények
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téken at jut a gyar szikkasztomedencéibe. Az 6nta-
helyeken keletkezi gazokat, géziket minden ke-
letkezési pontrol elszivjak, és kiilon kiirtOkon at —
kell6 higulast biztosito magassdghan — bocsatjak
a légtérbe. A ciklonokat az erre szakosodott gmk
kezeli és javitja.

A formazokeverékeket viszonyvlag jol zért és
nedves levalasztok kozbeiktatdsdval, 17 méteres
magassdgu kiirtGkon at kiszellGztetett keverckkel
allitjak els (4. dbra). Meg van oldva a homok, féleg
a szaraz, haszndlt homok szint alatti osszegytijtése
és alagitban torténd szdllitdasa. :

A koszor(s kikészitbiizem berendezéseitdl el-
szivott levegd tisztitdsa multiciklontelepeken tor-
ténik, ahol a 12—20 m/s sebességgel aramlo szildrd
szennyezdk homokszemesék, reve, csiszolo-
szemesék — koptatd hatdsa allanddéan lyukada-
sokat okoz. Rendeltetésszerii miikodésiik eld-
feltétele a rendszeres, intenziv karbantartds.

Itt emlitjitk meg, hogy a szdraz multiciklonos
levalasztds hatasfoka 81—879,, mig a nedves le-
vilasztéké dltaldban 94—95%,. A szildrd emisszi6
szaraz levalasztiasakor 684 g/h, nedves levélasz-
taskor 431 g/h (2. tabldazat).

4. dbra. A homokmii porelszivas nedves levilasztoi

A maglovi gépek kipufogd levegéGjének tiszti-
tdsara tobb megolddssal probéalkozott az iizem
(porladék, textilzsikok), de hatdsos megoldést
csak a gépek tujszer(i allapotanak fenntartdsa biz-
tosit, azaz rendszeresen ellenérizni és cserélni kell
a tomitG- és zardelemeket.

A tisztitomfihelyben minden porforrdsnal helyi
elszivist és nedves levdlasztast taldlunk, a zagy
elvezetése a formatérrel kozos kihordévezetéken
torténik. A kiporzds mértékét jelentésen csokken-
tette a zajartalom mérséklése érdekében a folya-
matos koptatédobok koré épitett burkold fiilke.

. abra.

A készéordis kikészitGmithelyben telepitett beren-
dezésel: eqyik porlevdilaszto multiciklontelepe

2. tablazat

Egyes hidegiizemi berendezéseknél mért poremisszi6™
.\'xunn.\t‘/.nll‘t levego, Poi
3 o ) m?/h Portalanitéds
Sor- A szennyezoforris AT IS Rl S ) 541 YE P A ~ Rataatolka
szam megnevezése és helve norul o
tényleges normil dllapotra Kker/l 9
dallapotban allapotban von., A8/
g/m?
1. Nedves porlevilasztis a
DR 11. gépsor kinyoma-
egységénél (4 ciklon) 23 600 21 600 0,020 0.432 94
2 Nziraz porlevilosztas a
koszoragépeknél (8
multiciklon) 22 800 21 350 0,032 0,684 87,6
3. Nzdraz porlevilasztds a
tisztitogépeknél (4
multiciklon) 2 520 2 360 0,200 0,464 81,6

»

A méréseket az EMI végezte.
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Végérvényesen megsziintették a nedves siroldst,
mert a lerakédé vasszemesepor agglomeratum
idével mindig eltomte a csatorndt és a befogadot.

A lengyel gyartményl acélszemesés tisztito-
géppel érkezett textiles porlevalaszték nagy 1épést
jelentettek elére, de végsG megolddst a multi-
ciklonok iizembe &llitdsa hozott. Mint kordbban
mér emlitettiik, jelenleg mind a tisztité-, mind a
koszortigépektdl elszivott levegit multiciklonte-
lepeken tisztitjak (5. dbra).

Tovabb csokkentette a gyar dltal kiboesdtott
CO és SO, mennyiségét az olajtiizelés visszaszo-
ritasa a hokezels mithelyben. Az éves olajfogyasztis
1984-ben mér 150 tonndra csokkent a korabbi 500
tonndval szemben. Végleges megoldésként szé-
molunk az olajtiizelésti lagyitékemencék teljes
megsziintetésével, és a tobbi fogyasztohelyeken a
foldgizra torténd atallassal (3. tabldzat ).

A fittingmegmunkélé mihely vizes-olajos emul-
zidjat eddig az AFOR intézményesen begyiijtotte,
igy az mar évtizedek 6ta nem keriil csatorndba.
Most folynak az iizemben kisérletek az olaj vegyi
kinyerésére, hogy a higité vizet — kells ellendrzés
utdn — a kozesatornaba lehessen engedni. A fit-
tingek moséfolyadékjat (Rabapon) a kédak ki-
Giritésekor csak kozombosités utan, a laboratériumi
vizsgalattol fiiggden lehet e szerv engedélyével a
szennyvizesatornaba bocsétani.

Az ontvénygyértas soran kifejezetten veszélyes
hulladék nem keletkezik. Megemlitjiik azonban a
magkészitéshez hasznalt furdngyértds homokot,
amelynek talajszennyez$ hatdsa még vitatott.

Kiilinhiz6 energiahordozéval miikodd
lagyitokemencék légszennyezése®

3. tabldazat

Kibocesdtdas a ké-
ményen, kg/h

S0,

Szennyezi-
forrds megne-
vezeése

Sor-
szam

(6{0)

szildrd

1. Olajtiizelésfi
aknas lagyito-
kemencék

2¢ Villamos ellen-
dllasfiités(,
Ebner-gydrtmad-
nyu kamréds ke-
mence — —

0,07

3,6 —

0,01

* A méréseket az EMI végezte.

Az egyedi fiitéseket (kdlyhak, kokszkosarak) az
egész gyarban felvaltotta a tdvhéellatasra épiilt
kozponti gozflités. A nagy légterii iizemi csar-
nokok fiitését és szell6zését termoventillitorok
biztositjak.

A szemetet, hulladékot falazott vagy zart ta-
rol6ban gyfjtik, amelyeket rendszeresen {iritenek.
A gyéiron beliil elvilasztott rendszerii csatorna-
hélézat van. A csapadékviz kozvetleniil, a szenny-
vizek pedig kétszintes iillepiton keresztiil jutnak a
varosi kozesatorndba.
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6. abra. A kupoldlkemencél hulladékhd-hasznosito beren-
dezésénel: terve

A gvér elkészitette egy hulladékhi-hasznosilo
berendezés tanulménytervét [4], ennek dltaldnos
elrendezését a 6. dbra mutatja. Megvaldsitasa
mintegy 16 M Ft-ba keriilne, amire a jelen koriil-
mények kozott nines lehetoség.

A legfontosabb feladat azonban a kupoldke-
mencék levegGszennyezésének megsziintetése vol-
na, mivel a véros kiemelt gyégy- és iidiilGhely.
Tiszta levegGjének biztositdsa valamennyi helyi
iizem feladata. A kupolékemencék kéros emisz-
szi6janak teljes megsziintetése csak a villamos
olvasztds bevezetésével oldédna meg. Ez igen te-
kintélyes, ma nem is tervezhetd beruhdzdst igé-
nyelne. Folynak viszont kisérletek a plazmés ol-
vasztdssal [5], mert ennek az eljardasnak kisebbek
a beruhdzasi koltségei. Az eredményekril még
korai volna beszélni.

F ok

Koszonetet mondunk Csordds Istvannak, a
Soproni Vasontode laboratériuma dolgozéjanak a
fényképek szives és szakszer(i elkészitéséért.
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»Nyitott kapu” a Csepel Miivek Vas-és Acélontodében

A megviltozott piaci koriillmények és az Gj kozgaz-
dasdgi szabdlyzok arra késztetik a termelovéllalatokat,
hogy tujszer(i megolddsokkal, esetenként az eddigiektdl
alapjaiban eltéré moédszerekkel keressék azokat a le-
hetéségeket, amelyek a piac jobb feltirdsihoz, a fel-
hasznalék igényeinek mind teljesebb megismeréséhez
vezetnek.

A Csepel Miivek Vas- és Acélontiide és termdékeinek
bemutatédsdira rendezték meg 1984. november 20—27.
kozott a , Nyitott kapu” elnevezésii rendezvénysoro-
zatot. Ennek az volt a eélja, hogy a CSMVA termékeit,
felhaszndld szerszdémgépgydrak és az egyéb gépeket
gyartdé villalatok szakembereit megisimertesse a mir
tizemszer(ien gyidartott Gj Ontvénymindségekkel, azok
gysartdsi eljarasaival, illetve hogy tdjékoztassa azokat
az ontvényfelhaszndlokat, amelyek jelenleg még nem
visarolnak ontvényt a Csepel Miivek Vas- és Acélon-
todétol. A bemutaté megszervezésének célja volt az is,
hogy fokozza az dntvénygydrték és -felhaszndlok kozti
bizalmat, és feloldja az 1) termékektdl még tapasztal-
haté idegenkedést.

A rendezvény szervesen illeszkedett a kordbban maér
megkezdett propagandamunikdahoz. Az ontide rendsze-
resen megkeresi fontos megrendeldit és a  poten-
cidlis felhaszndlokat Gntvényigényeik megismerésére és
ajanlatok tétele céljabdl. Ezeknek az informadeioknak a
birtokdban alakitja ki mind rovid, mind kézéptdvia ter-
veit, és ezek alapjdn dllitja Ossze és tartja nyilvdan ren-
delésillomdnydt. A régéta alkalmazott modszerek
azonban nem Dbizonyultak megfelelének, el6fordult,
hogy olyan, jelentos 6ntvényigény is van a hazai piacon,
amely nem jut el a gydrtoékhoz.

Igy sziiletett az az elhatdrozas, hogy a szbéba johetod
megrendeléket meghivjuk a ,,Nyitott kapu” rendez-
vényiinkre. Oszténozte a villalatot az is, hogy a Magyar
Kereskedelmi Kamardban, a gépgydrték szakrendez-
vényein azt tapasztaltuk, hogy a felhasznilé véllalatok
szakemberei nem ismerik kelléen a villalatunknal mdr
gvartott és a propaganda kiillonb6zé esatorndin ajdnlott
uj ontvényminéségekben rejlé lehetoségeket. Szitksé-
gesnek littuk, hogy mfiszaki szakembereink részvé-
telével egy nagyobb ardnya rendezvényre keriiljon sor,
amelyen a felhaszndlok és a gydrto taldlkozasdn til-
menden a villalatunkkal kapesolatban allé pénzinté-
zeteknek, féhatosdgoknak, a Tudomdnyos Akadémia
illetékes szakbizottsiga képvisel6inek, a miiszaki és
kbzgazdasdgi egyvetemek vezetd szakembereinek is
megmutassuk a kordbbi évek fejlesztései révén gydrtott
uj termékeinket (1. dbra).

A gyarté és a felhasznilé talilkozdjara november
22-én keriilt sor, ahol a kiilkereskedelmi wvillalatok
szakemberei is részletekbe mend tdjékoztatist kaptak

1. dbra. Dr. Viris Arpdd, a Csepel Milvek Vas- és Acélontide igazgatdja
és Filrész Ferene, a parthizot!sig elsd titkdra bemutatjo az 1. sz.
termékeit Soltész Istvdn ipari miniszterhelyettesnek

vasontide

gydrtmdnyainkrol, azok miiszaki jellemz6irdl és véllal-
kozdsi készségiinkrol. A rendezvényre 114 villalatot, in-
tézményt hivtunk meg, megjelent 37 villalat 55 szak-
embere.

A résztveviket négyfés csoportokra osztva vittiik a
négy helyen berendezett Lkidllitdsunkra, ahol az adott
iizemben gydrtott ontvényeket és gydrtbeszkozoket
mutattuk be (2. dbra). A résztvevik meggyobzddhettek

arr6l, hogy korszerii, gépesitett, a kornak megfelelé

’ Y » - ’ . . » » pr
technologiaval gydrtjuk a méretpontos, j6 mindsegli
ontvényeket.

2. dbra. Az imtészerszdamok kidllitdsa a mintaclikégzité mithelyben

A rendelék igényeinek mind teljesebb kielégitése ér-
dekében kérdGivet is készitettiink. A kérdéseket tgy
allitottuk ossze, hogy az azokra adott vélaszok a ko-
vetkezd évek munkajit is segitsék. Orientdljak villa-
latunk szakembereit arra, hogy milyen irdnyban kell a
munkat toviabb folytatni ahhoz, hogy szillitdsaink,
szolgaltatdsaink keresettek legyenek.

A kérdoivek elemzésébil vdlaszt kaptunk tobhek
kozott arra, hogy novekszik rendelGinknek igénye az 1j
mindségek irdnt. A megkérdezettek 449%-a igényli a
gombgrafitos vasontvényeket, és a kizepes tomegtar-
tomdnyi éntvények irdnt legnagyobb a kereslet. 149,
azoknak a rendelGknek az ardnya, amelyek készre mun-
kalt dntvényeket kérnek.

A kérdoivek elemzése és a hozziszélisok révén azt is
megallapithattuk, hogy szimottevé az egyedi vagy kis
sorozatu ontvények irdnti igény. Ez azt jelenti, hogy a
komplex gépesités mellett nem hanyagolhatok el az
olyan gépesitett gydrtéhelyek, amelyek megoldjik az
egyedi vagy kis sorozati éntvények gyartasat.

Mindegyik résztvevé — tekintet nélkiil arra, hogy
kiilkereskedelmi villalattol vagy kozvetlen felhaszna-
16t6l érkezett-e — tgy nyilatkozott, hogy sajit mun-

3. dbra. Dr. Viris Arpid bevezets eldaddsdt tartja. Az elnikségben iilnek :
Dudis Gyula, Seb6k Mihdly, dr. Marjai Jizsef és Meguei Jozsef
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kidjiban fel tudja hasznilni a rendezvényen tapasz-
taltakat és litottakat: részint a kereskedelmi tevékeny-
ségét tudja szakszer(ibben végezni, részint pedig nem-
csak az irodalombdél ismerhette meg az Gj mindségeket,
hanem azok alkalmazdsa a bemutatdé révén elérhetd
tavolsdagba keriilt.

A meghivottak elismeréssel szoéltak a rendezvény
kivitelezésérdl, és nem utolsé sorban a kidllitott ter-
mékekr6l. A rendezvény ota eltelt idében azt tapasz-
taltuk, hogy a résztvevé vallalatok képvisel6i gvak-
rabban keresik fel az ontodét, hogy az dltalunk fel-
ajanlott miiszak: segitséget — amely az ontvények
konstrukeidinak kialakitdsdra is irdnyul — igénybe
vegyék.

A bevezetd elbaddsnak az a része vialtotta ki a leg-
nagyobb érdeklddést, amely az dntvények tervezésében

vald aktiv ontodei részvételt jelezte (3. dbra). Az eltelt
iddszakban tobb villalat szakembere is megjelent olyan
konstrukeiok kialakitdsdt kérve, amely kielégiti a fel-
haszndlé igényét, és nem hagyja figyelmen kiviil a
legkedvezobb énthetdség szempontjait sem.

Rendezvényiinkkel az éntvénygyirtd és a gépalkat-
részeket tervezl szakemberek péarbeszéde tartalimasabba
vilt. Ennek révén olyan eredmények elérésére nyilik
lehetoség, melyeket kordbban nem, vagy csak rend-
kiviil mérsékelten tudunk megkozeliteni. Véleményiink
szerint ez az egyik legjobb mddja annak, hogy Kki-
hasznédljuk mindazokat a lehetéségeket, amelyeket a
vallalatunknal levd 1j berendezések kindlnak, hogy
korszer(i, kisebb tomeg(i, nagyobb bhaszndlati értéki
ontvényeket a lehetd legkisebh megmunkaldasi rdha-
gyassal gydartsunk.

Beszamolok konferencidkrol

Meehanite-szeminarium Csepelen

A The International Meehanite Metal Co. Ltd (IMMCO)
és az Orszagos Magyvar Bédnydszati és Kohdszati Egye-
siillet Ontédei Szakosztdlya a csepeli helyi szervezet
rendezésében 1984, december 12-—13-d4n a C'sepel Miivek
Miiszaki Klubjiban tartotta meg a Meehanite szemi-
nariumot. Az eloaddssorozat c¢élja a Meehanite cégnek
és technolégidinak bemutatdsa volt az oOntvényfel-
hasznalok és ontvénygydrtok részére.

A szemindrium elsé napjdn, amely foleg az dntvény-
felhaszndlok témadival foglalkozott, 36 vallalat képvi-
seletében 67-en vettek részt. A masodik napon, amely
az Ontvénygydrtokhoz szolt, 32 villalattél 54 szak-
ember jelent meg (1. dbra). A szemindriumon az
IMMCO-t P. V. Palmer vezérigazgato, D. F. Knight, az

1. dbra. A hallgaldsdg egy csoportja

IMMCO szervizszolgilatdnak vezetGje és D. S. Ed-
wards marketingigazgato képviselte (2. dbra).

A megnyitén Soltész Istedn miniszterhelyettes ti-
vollétében dr. Virss Arpiad, a CSMVA igazgatoja iid-
vozolte a szemindrium résztvevdit és tolmdcsolta a
miniszterhelyettes megnyito eldaddsat.

Ezt kovetden P. V. Palmer tidvizolte a szemind-
riumon megjelenteket. Bevezetd elbaddasdban elmondta,
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2, dbra. A szemindrium elniiksége: Benpovszky Mdric, szakosztdlyunk

alelnike, D. F. Knight, ). S. Edwards, P. V. Palmer és Megyci Jozsef,
a CSMV A milszaki igazgatihelyettese

hogy a Meehanite-eljards 60 éves multra tekint vissza
ugyanis Gus Meehan 1924. janudr 4-én kapta meg az
1.499.068 sz. US-szabadalmat. Kz egy nagy szilardsag,
egyenletes mindségii, jol megmunkdlhaté ontottvasra
vonatkozott, amely a folyékony vas szilicidekkel vald
kezelésével nyerhet6. A Meehanite-eljards tovabbi fejlo-
dése Oliver Smalley nevéhez flizédik, aki 1922-ben az
alkdli- és ritkafoldfémek grafitmédosité hatdsdt vizs-
galta. Kimutatta, hogy a kupolékemencében olvasztott
ontottvas grafitjanak alakja és mennyisége szabilyoz-
hatd, és hogy ezzel 400 N/mm?* szakitoszilardsdag is biz-
tosithatd. 1926-ban Smalley és Meehan tarsult, és kizos
erovel megalapitotta a Meehanite Metal Corporationt.

A Meehanite-ontottvas az évek folyamdn egyre jobh
mindségii lett, és ma mdr nem csupdn a nagy szildard-
sagt, modositott tntottvasat jelenti, hanem kiilonbozo
fogalmakat takar. Olyan gyvirtasiranyitasi modszert
jelent, amely biztositja az ontvények mindségének rep-
rodukdlhatosdagat, dllandosdgat. Az oktatdsi és kommu-
nikiciés rendszer biztositja az dntode és a felhasznald
kozotti tapasztalateserét, a termékek folyamatos fej-
16dését. A Meehanite egy mindségbiztosité rendszer,
amely vizsgdlatokon és ezek eredményeinek elemzésén
alapul. Végiil a Meehanite egy kutatdsi és fejlesztési
rendszer, amely el6segiti a legijabb eredmények beve-
zetését.
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Napjainkban 37 orszdg tébb, mint 260 Ontddéje
hasznélja a Meehanite-eljardst, ezek évente egymillié
tonna vasontvényt gydrtanak, amelyb6l 250 000 ¢
gombgrafitos vasontvény. Ez Eurépa jarmfiipari és
altaldnos gépipari ontvénysziikségletének mintegy 15—
—209,-dt teszi ki. Az IMMCO a vildg legnagyobb, fiig-
getlen dntodei szaktandesad6 tarsasdga.

A szemindrium két napjén elhangzott alibbi el6-
addsokat P. V. Palmer, D. F. Knigth és D. S. Edwards
tartottdk.

Miért vasdroljunk Meehanite-intodétol? Az eléadds
olyan érveket sorakoztatott fel, amelyeket a Meeha-
nite-ontodék felhaszndlhatnak ontvényeik eladdsdhoz,
megmagyarazva veviinek, milyen elonyok szarmaznak
abbél, ha Meehanite-ontodétol vasdrolnak.

Ontvénytervezés Meehanite-elvek alapjan. Az elGadds
arra hivta fel a figyelmet, hogy a tervezémérnokok ne
esak az Ontvény funkei6javal foglalkozzanak, hanem
megkiilonboztetett figyelmet forditsanak az Ontodei
technolégiak megszabta kovetelményeknek is.

Anyaghivilasztas. Az eléadds részletesen ismertette a
Meehanite-anyagmindségeket (lemez-, géomb- és dtime-
neti grafitos, dltalinos rendeltetésii, korr6ziddlls, ha-
all6, kopdasdllo ontottvasak) és ezek felhaszndldsi te-
ritleteit.

A hazai és a Meehanite-elbirasok kilesonos betartdasa.
Az el6adds korvonalazta a Meehanite kiillonb6z6 szem-
pontjait, kezdve a licenc megaddsdtél az ontvények
mindségi ellendrzésére szolgdlé rendszereken dt a mi-
noség biztositdsdig.

A fejlédés itja az innovdacié. A Meehanite-nak fo-
lyamatos kutatasi programja van, az elért eredményeket
a licencet datvevd ontodék szabadon hasznalhatjék, igy
az Osszes miiszaki fejlesztési eredmény kozvetleniil a
gydrtott ontvényekben realizal6dik.

A vevd érdekei — kapesolatok a vevikkel. Az el6adds
azt taglalta, hogy az ontode ismerni akarja az éntvény
alkalmazdsdinak koriilményeit azon célbol, hogy a
gvirtd és a felhaszndlé kozott megegyezés johessen
létre az Ontvény konstrukeijara és anyagmindségére
nézve.

A Meehanite-licenc hatdsa ¢és eldnyei a CSMV A 3. sz.
vasontidéjében. Az eléadds a Meehanite-licenc beveze-
tésével, it év gydrtdsi tapasztalataival és az elért ered-
ményekkel foglalkozott.

Az eldaddsokat a szemindarium mindkét napjdan
»A nemzetkozi Meehanite” cimii film levetitése zdrta.

A szemindrium munkdjiat Megyei Jozsef, a Csepel
Miivek Vas- és Acélontode miiszaki igazgatéhelyettese
értékelte. Zarszavaban annak a meggy6z6désének adott
kifejezést, hogy a konferencia hasznossigit a Mee-
hanite-ontvényeket a joviben gydrtani és felhaszndlni
szdndékozd  villalatok  jo  egyiittmiikddése igazolni
fogja.

Gy. Gy.

Nyomisos dntészeti napok az NDK-ban

Az NDK Binydszati és Kohdszati Egyesiiletének
nyomédsos éntészeti szakbizottsdga 1985. februdr 19—20-
dn Berlinben rendezte meg a 7. nyomdsos ontészeti
napokat. A rendezvényen mintegy 120 szakember vett
részt, hazdnkat hirman képviselték.

A nyomsésos ontészeti napokon a kivetkezo eldaddsok
hangzottak el.

1. Stitmpfel, E.: A nyomasos ontvények gydrtdsdnak
fejlédési tendencidai az NDK-ban.

2. Doctor, H.: Az éntvényminGség biztositdasinak le-

hetGségei és hatarai a technolégiai folyamatok

paramétereinek reprodukidldsaval.

Steinmetzer, F.: Intézkedések a nyomdsos oOnti-

dében a raciondlis energiafelhasznalds érdekében.

. Krdamer, L.: Halézati frekvencids tégelyes indukeids
kemencék szamitégépes vezérléssel.

5. Augustiani, K.: A hémérséklet-szabdlyozds és az
energiabevitel eredménye és célja a melegkamrds
nyom#sos ontogépeknél.

6. Huwe, I.: Tapasztalatok az ipari robotok nyomédsos
ontodékben valé alkalmazédsaval kapesolatban.

. Walter, G.: Konstrukeiés és anyagtechnikai intéz-
kedések a nyomdsos cinkintvényekhez hasznalt
szerszamok élettartamdnak novelésére.

8. Schiek, K.—H.: A teljesitmények Osszehasonlitdsa
a nyomdsos oOntoszerszamok élettartamdnak no-
velése céljabol.

9. Linke, R.: Az OntOszerszamok helyes kialakitdsa
szilirdsdgtani szemponthol.

10. Fricbe, (i.: A tomeg és a teljesitmény viszonydnak
javitdsa a nyomdsos cinkontvények gydrtdsakor.

11. Kussin, K.: A vaikaum alatti edzés tapasztalatai és a
hatékonysidg noveléséhez sziitkséges intézkedések.

12. Briomel, P.: Gépi berendezések a nyomdsos Ontvé-
nyek ontéséhez és tisztitdsdhoz.

13. Goll, Ch.: Tapasztalatok az tGjonnan kifejlesztett
sorjatlanitésajtokkal.

A kiilfoldiek részére iizemldatogatdst szerveztek a
VEB Druckgiesserei weissensee-i gyariba. Az iizemrdl
dr. (. Friebe igazgaté tartott rovid ismertetést. Az 6n-
tode nyole telephelyen, mintegy ezer dolgozéval, hdarom
miiszakban nyomésos aluminium- és cinkéntvényeket
és kevés aluminium homokontvényt gydart. Naponta
mintegy 3500 kg cink és 500 kg aluminiumontvényt
dllitanak el6. A vilaszték 600-féle Gntvénybol all.
Nagy méreti és kb. 2 kg-os darabokra tdérdelhetd
6ZnAl4 és 6ZnAl4Cul tomboket haszndlnak, amelyeket
a mansfeldi kombindt szdllit szdmukra. Az aluminium-
ontvényeket 6AISi10Cul, OAISIIONMg otvizetbdl dés
elektrotechnikai tisztitdsi alumininmbdl készitik.

A nyomdsos ontégépek nagy része Triulzi-gydrt-
mény (0,4—1,3 MN zdréerejii melegkamrds és 1,8 MN
zaréereji hidegkamrds) és Polik-gyartmanyna (1,6—4,0
MN zidréerejli melegkamris) gépek. Kiilon figyelmet
érdemel a sajiat fejlesztés(i, pneumatikus miikédtetési,
20 kN zarderejii melegkamrds automatikus ontogép,
amelyet egyiittm(ikédés keretében kis sorozatban
gydrtanak, és amelynek fivékdjit indukeiés moédon
flitik.

A 0,4—0,6 MN zdrderejii nyomiisos ontégépek ont-
vénylehiitovel, szerszdamleftivoval, ellendrzémérleggel
és kihorddszalaggal vannak ellitva, és automatikus
iizemmodban dolgoznak., A kisebb &ntvények hiités
nélkiil, a nagyobbak vizfiirdébe ejtés utin keriilnek ki a
gép alol.

Bevonéanyagként olvasztott paraffint, az aluminium-
ontvényekhez grafit-viz emulziét haszndlnak. Az ont-
vényeket kézi sorjazds és koptatédobos tisztitds utdn
szdllitjak a megrendelének.

A villalat szerszdmmiihelyében a hagyomédnyos gépek
a miiveleti sorrendnek megfeleléen vannak telepitve.
A hékezelést két, lengyel gydrtminya kemencében
végzik.

$e g

Sz. Gy.

Lapunk példanyonként is megvasarolhato:

V., Vaci utca 10. és
V., Bajcsy-Zsilinszky ut 76. sz. alatti
hirlapboltokban
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Hazai hirek

A (SM Vas- és Acélintide 1984, évi eredményei

A Csepel Miivek Vas- és Acélontode 1984-ben 10484
M Ft drbevételt realizdlt. Novelték a nagyobb hasz-
ndlati értékii ontvények aranyadt. 1984-ben 6tféle tipusi
forgattyuhdzbol kozel 40 000 darabot értékesitettek.
No6tt a nagy szildrdsdgi Ontvények ardnya, valamint a
preciziés 6ntvények termelése.

1984-ben a tékés exportot 64,19%-kal novelték az
el6z6 évhez viszonyitva. Mind tébb rendel6vel kitnek
szerz6dést a kiilkereskedelmi szervekkel egyiittmi-
kédve. Az importhelyettesité tevékenység is boviilt.
Kordbban csak a mezigazdasigi gépdntvények gydr-
tagdra vidllalkoztak. 1984-ben elkezdték a jarmfipar
részére a gombgrafitos kormdnymii- és sebességvalto-
hizak gydrtdsdt., A technolégia kidolgozdsa, a felszer-
szdamozas, a termelés felfutdsa utdn csokken, illetve
teljesen megsziinik a fenti dntvények tokés reldciobol
térténé importja.

A piachévité tevékenység érdekében az ontode ni-
velte részvételét a kiilfoldi és hazai szakvdsdrokon.
1984-ben a villalat a kivetkez6 vidsdarokon dllitotta ki
termékeit:

Lipesei tavasgzi vdsdr,
Hannoveri vdsdr,
Austrometal kiallitis,
Stockholmi visir,

Budapesti Nemzetkozi Vdsdr,

Szegedi ipari vdsdr, Csire Istvin

A Csepel Miivek Fémmiivének dntvény- és
timbtermelése 1984-hen

A Csepel Miivek Fémmiivének befejezett”termelése
1984-ben 106 979 t volt, 5829 M I't értékben. A termé-
kek tomege 5,29 -kal, a termelési érték pedig 17 79%-

kal nagyobb volt, mint a megel6z6 évben. Az alumfni-
umdntvény- és tombtermelést az 1. tabldazat, szinesfém-
ontvény- és tombtermelést a 2. tdbldzat tartalmazza.
A tablazatokban nem szerepel a Székesfehérvéri Nehéz-
fémontode termelése, minthogy ez a villalat 1984. ja-
nudr 1-én 6ndllé lett.

Kréttai Jozsef

1. tibldzat
Aluminlumbntvény- és tbmbtermelés, t
Termék 1983 1084
Aluminium dntvény 264,0 257,0
Vasal6phrna 67,8 52,0
Csapagykidntés —_ 1,0
Otvozdtt aluminium témb 2701,4 2530,0
DAIS tdmb 166,9 82,4
Osszesen 31790,60 2020,0
2, tabldizat
Szinesfémdntvény- és tdmbtermelés, t
Termék 1988 1984
Bronzdntvény 0,8 —
Egyéb nehézfém Ontvény 0,0 13,0
Csaphgykiontés 4,9 8,8
Réztomb 452,0 376,0
Cinktdmb 10,8 15,0
Réztusko 26,0 34,0
Bronztuské 2.0 —
Sargaréz tuskoé 511,0 359.0
FeNi tuskd - 28,7
Nikkelan6d — 4,0
Osszesen 995,0 838,56

HOLLOSI BELA

1919—1985

Memento mori — gondolj a halilra —, tudjuk mind-
nyéjan ezt a monddst. De ki gondolta volna, hogy két-
hetes, jol sikeriilt zalakarosi tdiilésérél visszatérve,
masnap, 1985. februdr 13-dn minden el6zmény nélkiil,
percek alatt, leanya karjai kozott orokre lehunyja
szemét. A mindig kiegyensiilyozott, trokké tevékeny,
kedélyes kolléga tdvozott koriinkbdl.

Lovon (Gyor-Sopron megye) szilletett 1919. dprilis
20-dn foldmiives esaladban. A soproni gimndziumban
1938-ban érettségizett, majd beiratkozott a Mfszaki és
Gazdasdgtudomanyi gyetem Kohdémérnoki Tagozatd-
ra. Lelkiismeretes, szorgalmas didk volt, 1942 szep-
temberében szerzett kohdmérnoki diplomét.
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Ezutédn a Ganz Hajégydr 6ntddéjében helyezkedett el.
Az Ontészet rejtelmeibe nagynevii elédje, Bdnhegyi
Liszlé vezette be. Gyakorlati tapasztalatait az ntide
osszeforrott munkédskollektivajatél tanulta. Itt lett a
fiatal mérnokbél a felszabadulds utdn az dntode f6-
mérndke. 36 évig tarté tevékenysége — 1979-ben tir-
tént nyugdijazdsdig — szinte teljesen ehhez az onto-
déhez kotédik. Kis kitérdt jelentett a Csepelen és az
Ontodei Véllalatndl eltoltott két év. A hajogydr onto-
déje technikai szinvonaldnak niovelésében, a szakem-
berek képzésében is nagy feladatot vallalt.

Az Orszdgos Magyar Bédnydszati és Kohdszati Egye-
siiletnek 1942 6ta volt tagja. Az Ontédei Szakosztdly
1950. évi megalakuldsa utdn kiilonféle munkabizott-
sdgokban, majd vezetéségi tagként tevékenykedett.
1972 6ta az Ontode szerkesztd bizottsdgdnak volt lelkes
tagja. Tébb tankonyv, az Ontészeti kézikonyv 1. és 2.
kiaddsdnak tédrsszerzéje volt. Az Ontodében négy koz-
leménye jelent meg. 1954 6ta mint igazsdgiigyi szak-
ért6 is hasznositotta szakmai ismereteit.

Munkéjét a Kivil6 Ujité eziist fokozatdval és két
izben a Kivdlé Dolgozo kitiintetéssel jutalmaztik. Egye-
siiletiinkben végzett munkajat 1980-ban Péch Antal-
emlékéremmel ismerték el. Negyvenéves egyesiileti
tagsagdért elnyerte a Zorkécezy Samu-emlékérem bronz
fokozatat.

Hamvait 1985. mdrcius 4-én helyezték orok nyuga-
lomra az 6budai temetében. Temetésén népes kiildottség
képviselte villalatdt, ennek képviselSje biuiestztatta.
Ott voltak nagy szamban egyesiiletiink tagjai, bardtai.

Kozépiskolai, egyetemi didktdirsai, bardtai és kollégaii
nevében mondunk utolsé

jO szerencsét!
Dr. Varga Ferenc
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Miiszaki és gazdasagi hirek

Adagol6herendezés két tégelykemencéhez

Két tégelykemence kézi adagoldsa igen nagy fizikai
megterhelést jelent. Ha a kemencékhez két buktat'hn:m
adagol6berendezést telepitenek, oz nagy berubdzdst
és sok helyet igényel. A W. Strikfeldt & Koch GmbH
(Wiehl, NRZK) 1j buktatévedres adagoléberendezésé-
vel egyszerre két tégelykemencét lehet kiszolgalni
(1. dbra). A vedret a miihelyszinten rakjik meg a
betétanyaggal. A vedret a berendezés eldszor egy siloba
iiriti, ennek két oldalin felhajthaté estuszdik vannak,

1. dbra. A STRIKO cég adagoloberendezése, amely eguszerre Lét
tégelykemencét szolgdl ki

amelyek motorral hajtott esérlbvel fokozatmentesen
allithatok. Igy a betétanyag ellendrzétt modon estszik
a tégelybe. A siloba beépitett esappantyi megakadd-
lyozza, hogy anyag maradjon vissza a siloban. Az adag-
olérendszer mindenféle betétanyaghoz (visszatérd hul-
ladék, granuldtum, sajtoldsi hulladék stb) alkalmazhat6,
és az igényekhez (tomeg, vedertérfogat, emelési magas-
sdg) hozzdigazithat6. Az adagoléberendezdés megfelel a
balesetvédelmi el6irdsoknak.

STRIKO Presge-Information

Giomhgrafitos Meehanite-ontvény hajék vezérlo-
herendezéseihez

Mig az eurépai hajogydrak krénikus rendeléshidany-
nyal kiiszkidnek, a hajéomotorok és -berendezések gydr-
tdasa még reményekkel kecsegtet a viligpiacon. Az
anglini John Hastie of Greenock Ltd. nagy eredményeket,
ért el a hajok vezérl6berendezésének gydrtisdban. Ezek-
nek a berendezéseknek mintegy 809,-it Ontvények
teszik ki. Egy 10 MN .m forgatényomatékot teljesito,
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négyhengeres vezérlbberendezés egyik nyomoéhengerét
megmunkdlds kozben a 2. dbra mutatja. Mivel a nem-
zotk6zi hajbosztialyozé tarsasdgok biztonsdgi okokbdl
szivos anyagot kovetelnek meg, a hengert az angliai
Dean, Smith & Grace Ltd. SF400 minbségli, gomb-
grafitos Meeshanite-ontéttvasbol gydrtja. Az 1600 kg-os

: = 3
R N e - b, MESED
2. dbra. Haji vezérlbberendezésének nyomohengere gimbgrafitos
Meehawite-imtiitteasbol

300 mm belsé dtmér6ji hengert 920 °C-on ferritesité
izzitisnak vetik ald. Az el6irt minimdlis nyilds 179,
a szakitoszilirdsdg 400 N/mm?®. Az ontvényt a belso
hibdkra ultrahanggal vizsgdljak, és 345 bar-os nyomis-
probanak vetik ald. A vezérl6berendezésbe az ismer-
tetett nyomohengeren kiviil mds ontvényeket (zdrd-
fedél, kozlomfi, szervohengerhdz, dugattyirid-vezetd)
is beépitenek.

Mechanite Pressemitteilung

Szintszabilyozis automatikus intéshez

Mér régéta haszndljak az automatikus ontéshez a
mikroprocesszoros vezérlérendszert, amely — a tanuld
elv alapjin — programozott Ontést tesz lehet6vé.
Azonban az ontési sebesség azonos éntvények ontése-
kor is ingadozhat, mert
— a megvigasok keresztmetszete viltozik, kiilonésen

akkor, ha a megvigds az osztésikban van, a formit

tobb részb6l rakjak Ossze és fekecselik,

— a gaznyomds az ontéskor ingadozik a forma giz-
fejlesztésének, illetve gazdatboesaté képességének
megviltozdsa miatt.

Ezért a Brown, Boveri & Clie AG azismert Pouromat
ontékemencéjéhez 1j vezérlérendszert fejlesztett ki
(3. dbra). A fém szintjét a bebmlbtslesérben a mintegy
2 m tdvolsdgban — vizhfitéses hdzban — elhelyezett 2
videokamera figyeli. A videojelet a 3 optoelektronikus
mérbrendszer értékeli. A digitdlis jelekké atalakitott
képet a rendszer pontrol-pontra vizsgdlja, igy a fény-
erdsség, azaz az ontési hGmérséklet viltozdsa nem jiatszik
szerepet. Az Ontdésugdir képét elektronikusan kiszfirik.
Mind a tényleges képet (4 ), mind a feldolgozott jeleket
(4) monitoron kijelzik. A tulajdonképpeni szabilyozo
funkeiét a 6 BBC-Procontic me mikroprocesszoros
rendszer tolti be. Az éntést vezérls dugét a § pneu-
matikus dllitéhenger mozgatja. Egyetlen informiciét
kell kézzel beadni: a bedml6tolesér sugarit a 9 kezels-
pult jobb oldalin lithaté dekddkapesoloval.
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3. dbra. Szintszabdlyozids awtomatikus dnléshez
1 — forma, 2 — videokamera, 3 — optoelektronikus mérbrendszer,
4 — a mért értékek kijelzése, 5 — a felvett kép kijelzése, 6 —

mikroprocesszoros rendszer, 7 — ttjelad6, § — allit6henger, § —
kezelOpult

Kézi tizemben az 6ntd a f6kapesoloval miikodteti a

dug6t. A dugd kopdsa miatt megviltozott adagolist

egy potenciométerrel lehet korrigdlni. Tanulé tizemben
az ont6 dltal vezérelt dntés fontos paramétereit a be-
rendezés rogziti, s az automatikus iizemmaodra kapesolva
ezek szerint megy véghe a folyamat.

BBC-Nachrichten, 1084, 7. sz.

Apple-program tipfej méretezéséhez

A Foseco International (Birmingham, Anglia) a hdrom
évvel ezelott eredményesen bevezetett Tandy program
kiegészitésével egy programot készitett az Apple II.
szamitégépre, amellyel az acélontvények tapfejeinek
méretei optimdlhaték. A Feedercale nevi(i programmal
a tdpfej méretei gyorsan és pontosan meghatdrozhatok.
A program ezenkiviil kiszdmitja az ontvény tomegét,
betdmlorendszerét és a tdpfej koltségét is. A programhoz’a
Microline 80 vagy 82A, az Epson MX 100 vagy az Apple
kinyomtat6é hasznédlhaté. A kijelzett formédtum 24 sor,
40 karakter.

Glesserei, 1984, 13—14. sz.

Nének a kiltségek az NSZK intidéihen

Az NSZK vas-, acél- és temperintodéinek munkdval
valo ellatottsdga jelenleg kielégitonek mondhat6. Négy
év Ota — az 1984. évi munkasmegmozduldsok miatti
jelentés kiesés ellenére — ismét nétt a termelés, és
mérsékelt névekedés vdrhaté az idén is. Gondot okoz
azonban, hogy az alap- és segédanyagok, valamint az
energia drinak novekedése miatt nének a koltségek.
A hulladék dranak novekedése — a varakozas ellenére
— nem allt meg. A nyersvas az év elején tonnanként
25 DM-mel dragdbb lett. A kornyezetvédelmi eléirdsok
szigoroddsa is niveli a koltségeket. A munkaidd esok-
kentése és a bérek nivekedése a bérkiltségeket kb.
89,-kal fogja névelni. Mindezek miatt az éntédék kény-
telenek draikat novelni.

Giesserei, 1985, 3. sz.
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Forgbdobos szemeseszord tisztitoherendezés

A teljesen automatikug formazo-6ntd sorok elényei
csak akkor hasznilhatok teljesen ki, ha a hozzdjuk esat-
lakoz6 oOntvénytisztité berendezés is automatikus és
integralt. Ezt a kovetelményt a schaffhauseni Georg
Fischer AG CT tipusi forgdédobos szemeseszord beren-
dezése gy teljesiti, hogy a szdllitdsi sebesség és a sz6-
rési teljesitmény szabdlyozdsdval a tisztitds folyamatat
az ontvény alakjitdl és az anyagdramlistol fiiggetlenné
teszi. A berendezés egy ferde tengelyii forgédobhdl
all (4. dbra). A lyuggatott, kopdsdllé bevezet6dob
juttatja az ontvényeket a hernyodszalagos szérétérbe,
ahonnan a esigaelemes kihordddob tavolitja el a tiszti-

S dase

4. dbra. A OT tipusii forgidobos szemeseszord tisztitdberendezés
szevelés kirben egy NSZK-beli bérontidében

tott dntvényeket. A bevezetd- és kihordédob a teknd-
szer(i szorotérrel egy egységet képez, amelyet fokozat-
mentesen  szabdlyozhaté  egyendrami  motor hajt.
A hernyodszalagos kozéprészben négy szordkerék helyez-
kedik el. A szérdsi teljesitményt és a dob fordulatszamit
az adagolé rezgbvdlyt elé beépitett. mérleg jelével
szabdlyozzik. Ezért, valamint az dntvények gordiilése
révén a tisztité hatds mindig egyenletes. A forgdédobos
szemeseszord berendezéssel egyedi és fiirtos dntésii vas-
és acélontvények (beleértve a visszatérs hulladékot)
tisztitdsa és kKimagozdsa végezheto el

+ GF 4 Pressedienst

Metals Engineering 86

Ezzel a cimmel rendez mammutkidllitdst az Inter-
national Symposia & Eaxhibitions Ltd. 1986. szeptember
1—>5-én az angliai Birminghamben. A Metals Enginee-
ring ‘86 négy, mdr ismert kidllitdst fog magdba fog-
lalni: Castings & Forgings '86 (6ntvények és kovicsolt
termékek), Foundry '86 International (6ntészet), Fur-
naces ‘86 (kemencék) és Metalworking '86 International
(fémmegmunkadlds), tovdbbd egy 6todik, uj kiallitdst, a
Metallurgical Plant ’86-ot (kohsdszati berendezések).
Az ot kiallitdssal egyidejiileg rendezik meg a jol ismert,
Metcut ’'S86-ot és Subcon ’'S6-ot. A kidllitdsokhoz a
National Exhibition Centre mind a nyolc csarnokdt
lefoglaltdk. A The Metal Society szervezi a kidllitdason
kiviili programot. Lesz egy kétnapos konferencia
wzlik tiirés: modszerek és gazdasdgossdg™ cimmel,
lehetOséget biztositanak a hallgaték és a fiatal mér-
nokdk munkdinak bemutatdsdira, régi és modern szob-
rokat dllitanak ki, ifizemlditogatdst, a kisérék részére
pedig kiilon programot szerveznek. Tovabbi informa-
cidért a kivetkezo cimhez kell fordulni: Metals Iinginee-
ring '86, Queensway House, 2 Queensway, Redhill,
Surrey RH1 1QS, Anglia.

3 K. L.
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Onté8iparunk technolégiai korszertisitésének helyzete
és lehetésége napjainkban*

DR. NANDORI GYULA okl koh6mérnok, a mfisz. tud. kandiddtusa a
Nehézipari Miiszaki Egyetem, Ontészeti Tanszék

A villamos olvaszids és az iistmetallur gia alkalma-
zasanak kiterjesztése. A formdzéanyagok fejlédése.
A miiszeres ellendrzés és a szdamitdastechnika terjedé-
se az ontészetben.

Bevezetés

Az elmilt évek fejlédésének jelentds dllomédsa
volt a villamos olvasztés elterjedése a hazai vasion-
todékben. A Csepel Miivek Vas-és Acélontodében,
a Soroksari Vasontodében, a Soproni Vasontodében
és a kisebb ontodékben — Gyongyoson, Torokszent-
mikloson—fontos véltozasok mentek végbe a vas-
olvasztés teriiletén. Jelenlegi koriilményeink kozott
—kells kapacitaskihaszndlis esetén—vasintvény-
termelésiink kozel 40 9,-a villamos olvasztassal vé-
gezhetd. Ez a valtozés ugyan néhany problémét vet
fel az energiavételezés oldaldn (amely sok tekin-
tetben vitara adhat okot), de ugyanakkor éntodé-
inkben megteremtidnek a mindség javuldsdnak, a
piacképesség novekedésének és a gydrtményszer-
kezet valtasdnak kedvezd koriilményei.

Jonak itélheté az Ajkai Timfoldgyar és Alumi-
niumkohdéban a nyomésos ontészet fejlédése, az
Elzett Miivek Satoraljatijhelyi Gyaregységében a
cink nyomésos ontésének jelenlegi helyzete, az apci
Qualital Konnytifémontode technolégiai szinvo-
nala.

Az elmult évek jelentds eredménye a kémiai ko-
tésii formazoanyagok elterjedése, a hazai gyantds
homok eldallitdsénak fejlédése az OFAG Webac—
rendszerii elGkészité berendezésén, valamint a GT1
kezdeményezésével, és Csepelen a hideg magszek-
rényes eljaras kifejlesztése.

A nyers formazokeverékek alkalmazasiban je-
lentds és latvanyos fejlédés ugyan nem tapasztal-
haté, de a mindségellendrzés feltételei javuldst mu-
tatnak.

* Elhangzott a X1. magyar énténapokon.
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Mindezek ellenére azonban az éntSipar szolgdl-
taté tevékenységével dltalinossigban nem lehe-
tiink elégedettek. A kozgazdasdgi feltételek kedve-
z6tlenek a kielégits miiszaki fejlesztéshez és a meg-
felelé nyereségfi termeldi tevékenységhez.

A munkaerd teriiletén a kedvezétlen dllapot tar-

tosnak bizonyul, és a szakmai folkésziiltség,
a mivesség hianyat fokozatos minGségromlas

jellemzi. Ez osszefiigg a szakmunkésok szaéméanak
csokkenésével, a kozépszintii vezetés hatékonysd-
génak romlasdval.

Még szamtalan egyéb tényezs egyiittes hatdsa-
ként alakult ki a jél ismert jelenlegi helyzet, amiért
az dntodei ipardgat mint fontos hattéripart részben
jogos, részben nem eléggé dtgondolt kritika éri.

Az energiafelhasznilis és a vasontvénygyartis
kapesolata

A vasontodei olvasztés évtizedeken at kupoléke-
mencében tortént. Az 1980-as évek elején a sorok-
sari és a csepeli vasontodékben telepitett villamos
olvasztémiivek jelents fordulatot hoztak a hazai
ontottvasolvasztis teriiletén.

Enexgmoldalml tekintve azonban nem szuntek
meg a koksz és villamos energia koriili vitdk. Ezért
a fejlesztési hitelek nyujtasakor sok a tandcstalan-
sag, és kiilonféle miiszaki megolddsok iitkozésének
lehetiink résztvevéi. Egy jol vezetett hidegszeles
kupolékemence hisziikséglete 1500°C-os tulhevités-
sel 387 kWh/t. Az elfogyasztott héenergia 14 9%,
adagkoksz esetén 1290 kWh/t, igy a termikus ha-
tasfok kb. 30 9. A jol vezetett forroszeles kupo-
l6kemencék esetében ez 40 9%,-ra névekedhet.

Indukcids olvasztaskor, azonos mértékii tulhevi-
tésnél az energiasziikséglet 550 kWh/t, ez a primer
oldalon bevitt teljesitményre vonatkoztatva 70 %,-
os hatasfokot jelent. Az ontodék ezt a kedvezs ha-
tasfokot megkozelitik vagy elérik. Az energiaszol-
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giltatok oldaldardl azonban a szémitds torzitja ezt
a kedvezd képet. Ha az erémii hatdsfokat 34 9% -nak
vessziik, ugy 550:0,34 = 1618 kWh/t energiafelhasz-
nalds mutatkozik, igy a primer energidara vonatkoz-
tatott hatésfok csak 24 9 -nak ad6dik. Ez igy ke-
vesebb, mint a hidegszeles kupolékemencében elér-
hets 30 9,-os hatésfok.

Az itt ismertetett dsszehasonlitist az NSZK-hol
vett példaval értékelhetjiik, ahol az éntvényterme-
lés 30—40 Y,-a villamos olvasztdssal torténik. A
koksz dra 420 DM/t. A koksz Onkoltségét kozel
69%-kal csokkenti a kemencegiz értékesitésébol
ad6dé bevétel. Atlagos dramkoltséggel (0,156 DM/
kWh) szamolva 550 .0,15=82,6 DM/t az indukeids
kemencében az olvasztas koltsége. Hidegszeles ku-
polékemencében ugyanez 58,8 DM/t. Az NSZK vi-
szonyai kozott tehdt jelentds az drkiilonbozet, ez-
zel indokoljiak a kupolékemencék iizemben tarté-
sat.

Ez a szamitds azonban hazai viszonyainkra alig
vihetd 4t kozvetleniil, még abban az esetben sem,
ha az importélt koksz dra kozel akkora, mint az
NSZK-ban (120 dollar/t), hiszen a dollir kiterme-
lése hazdnkban bonyolult kiilkereskedelmi feladat,
hazai koksszal nem rendelkeziink, és erre a joviben
sem szamithatunk.

A villamos olvasztéds indokolt és célszerii fejlesz-
tése nem jelenti a rovid tdvon megvaldsitandé atél-
last. A villumos olvasztds elinyei az eddigi hazai ta-
pasztalatok alapjan a kivetkezikben foglalhaték
O88ze:

— kedvezditlenebb betétanyagviszonyok mellett az
anyagminGség javul, a kéntelenités gondja meg-
sziinik,

— kedveziek a feltételek az anyagvélaszték bivi-
téséhez, lemez- és gombgrafitos ontottvasak
gyartasara egyardant alkalmas, a metallurgiai
feltételek biztosithatdk,

— a kornyezetvédelmi elGirdsok kionnyebben be-
tarthatok, a munkahelyi koriilmények kedve-
zéen valtoznak,

— a koksz taroldsdhoz, szallitdsihoz, felhaszndld-
sahoz sziikséges tobbletenergfa és él6munka-
raforditds elmarad.

Mindezek a tényezdk egyiittesen dontik el a vil-
lamos olvasztis elterjesztésének indokoltsdgat. A
hazai, 2—10 ezer tonna kapacitasu vasontodékben
telepitend6 olvasztomiivek szdmara a tégelyes
indukeiés kemencék iizembe allitdsa latszik a leg-
gazdasidgosabbnak és a legeélszeriibbnek. A jarmii-
ipari, armattra- és mds ontvények gyéartdsahoz
napjainkban mar nélkiilozhetetlen a korszerii vil-
lamos olvasztds. A gombgrafitos ontvény gyarta-
sanak fellendiiléséhez a legfontosabb feltétel ezil-
tal teljesiil.

Az éntidei iistmetallurgia alkalmazasanak
kiterjesztése

A folyékony ontottvas mindségének a javitdsa
igen gyakran az ontGiistben torténik a kedvezd
csiradllapot, kristalyosodéasi képesség, grafitosodési
hajlam szabdlyozésa, a falvastagsag-érzékeny-
ség csokkentése, a szilardsagi tulajdonsdgok nive-
lése érdekében.
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Legjellemzibb erre a gombgrafitos éntiottvas gyér-
tasa, amely egyértelmiien iistmetallurgiai eljards.
A kellGen elGkészitett, tulhevitett folyékony vasat
1,6—2,0 9, segédotvozettel kezelik. Ha feltételez-
ziik, hogy a tervezett évi 15—20 ezer tonna gémb-
grafitos ontottvas gydrtdsa megvalosul, akkor eh-
hez évi 400—500 t segéditvizet hazai gydrtdsira
vagy beszerzésére lenne sziikség.

A gombgrafitos ontottvas gydrtasdhoz legaldbb
harom, legfontosabb feltétel megteremtését kell a
fejlesztési feladatoknak tartalmazniuk :

— Kis kén-, mangin- és nyomelemtartalmi,
kelléen talhevitett folyékony vas olvasztdsa.
Ennek feltételei a villamos olvasztéssal mar
adottak.

— A folyamatos ellitdishoz a magnéziumtartalmi
segédotvizet hazai gydrtdsinak megvaldsitésa
450 t/év mennyiségig. Ez a feladat a kozeljova-
ben vir megolddsra.

— A hdkezelés feltételeinek javitdsira minden,
gombgrafitos ontvényt gyarté iizemben megfe-
lelé tipusi és kapacitasi, h6kezels kemencét kell
telepiteni a Gov 400-as minGség biztositdséra,
vagy az ontés soran kapott kedvezditlen szovet-
szerkezet modositdsara. Ennek megolddséara a
hazai lehetGségek rendelkezésiinkre allnak.

Szélesebb korli érdeklodés felkeltése sziikséges
az listadalékok alkalmazisdra. Napjainkban a
modifikélds, beoltds cimszé alatt széles teriiletet
4tfogbé mindségjavitdsrol beszélhetiink. Az iistada-
lékok hatdsmechanizmusa nagyon szerteagazo.
Ezek koziil kivanatos néhdnynak a részletesebb
ismertetése.

Az olvadt ontottvas levegivel érintkezve oxidé-
lédik, és rajta oxidhdrtya képzédik, amelynek ossze-
tétele a képzidés homérsékletétdl fiiggben valtozik
(1. dbra). A képzidG vékony héartyaban a f6bb 6t-
vozék (Si, Mn és Fe) oxidalédnak. A vas- és
mangéan-oxidok mennyiségét az olvadék mangdn-
tartalma és a lehiilés sebessége szabélyozza.
0,6—0,6 9, mangéntartalom alatt vas-oxidban
gazdag, Si0,-ban telitett szilikdtsalak-hartya kép-
zOdik, amelyet a jelen levs karbonnal valé reakeid
révén élénk szén-monoxid-fejlédés kisér a kris-
talyosodas teljes ideje alatt. Ez a leggyakoribb oko-
z6ja  a felileti gdzhélyagossagnak. Nagyobb
mangéntartalomnél a szilicium és mangén egyiitt
oxidalodik, és kevéshé reakciképes, telitett szili-
katsalak-hartya képzGdik. Ennek egyenstlyi hi-
mérséklete 1300—1350°C kozott valtozik. A heves
exogén reakciénak a csokkené hémérséklet kedvez,
ekkor a hartya vastagodik, és mennyisége gyorsan
novekszik.

A korszerii iistadalékokat a csiraképzd hatds mel-
lett még két jelentds tulajdonsdg is jellemzi. Alumi-
nium-, kalcium- és bariumtartalmuk kovetkez-
tében csokkentik az oxidhartydk képzédési h6mér-
sékletét és reakcidképességét. A kis mennyiségben
jelen levs, nagy aktivitdsi elemek—nevezhetjiik

‘Gket mikrootvoziknek — gatoljak a vas és mangan

oxidaciéjat, kisebb képzidési hémérsékleten a kar-
bon oxidéci6jit. Az olvadt ontottvas feliiletén a
hatdsos kezelés szabad szemmel is lathaté az oxid-
hartya feliileti jatékan és alakjan. Ennek kiilono-
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1. abra. Az ontottvasolvadék feliiletén képz6dd hartya alakja
az ontottvas szilicium- és  mangantartalmatol fiiggden.

sen napjainkban van jelentGsége, mivel az ontott-
vasak atlagos mangantartalma csokken, f6leg a vé-
kony fali 6ntvények esetében.

Az iistadalékok hazai forrasbol is beszerezhetdk.
A termelést a kis tételli megrendelések akadalyoz-
zak. Célszerti lenne, ha a hazai ontodéinkben a kor-
szerii iistadalékok alkalmazasa (1j lendiiletet kapna.

Hasonléan aktiv iistadalékok a ritkafoldfémeket
tartalmaz6 otvozetek. A kis kéntartalma ontott-
vasak kezelését cérium-elegyfémmel vagy szili-
ciumtartalmi cérium-elegyfémmel a szovetszer-
kezet hatarozott céli médositasa céljabol is elvé-
gezhetjiik. Ezek az 6tvozetek kivaléan alkalmasak
arra, hogy az indukeités kemencében a grafitosodast
gdtlé nyomelemeket semlegesitsiik, az dtmeneti és
gombgrafitos ontottvasat elGkezeljiik.

A kis kéntartalmi ontottvasakban a szilicium-
tartalomtol fiiggetleniil sokféle szovetszerkezet ér-
heté el, még a fehér toret is, az ilyen ontottvas ro-
vid idejti h6kezeléssel temperalhato.

Formazbéanyagok

Atfogé ismertetésre alig véllalkozhatunk. Jelen-
tos fejlédést értiink el a kémiai kotésii mag- és
formahomokok elterjesztésével. A joviben ezek
jelentésége nem csokken, kiilonosen a bonyolult
magok készitésének teriiletén. Gondok mutatkoz-
nak azonban a furdan bézisi, 6nkoté keverékek fel-
haszndldsakor. Ez a kedvezd és rugalmasan alkal-
mazhaté formakészitési technologia sziikség esetén
helyettesitheté korszerti, onkoté viziweges (dikal-
cium-szilikdtos) homokkeverékekkel. Ezek elter-
jesztésére kell torekedni a nagyméretii formak ese-

tén, és olyan formazdsi feltételek kozott is, ha a
furangyanta-ellitas folyamatosan nem biztosit-
hatd.

Fontos tulajdonsaguk az adalékolt viziiveges
keverékeknek a széraz regeneralhatosag és a merev
formaszerkezet, amely elGsegiti az ontvények
méretpontossaganak novelését. Hatrdnya a hosz-
szabb keményedési idd, de iizemi koriilmények ko-
zott, nagyméretli ontvények formédinak készitése-
kor ez sok esethen nem tekinthetd jelentds hatrany-
nak.

A nagy sorozati gyartasnil megérzi vezets sze-
repét a bentonitos nyersformdzis. Elviselhets drszint-
je, a korfolyamatban a hasznélt homokkeverék is-
mételt felhasznalhatosiga kivetkeztében a leggaz-
dasdgosabban alkalmazhaté. Néhdny koriilmény
azonban gondot okoz a folyamatos felhasznalas
folyamén:

— a hazai bentonit ingadozé mindsége,

— a korszerti homokvizsgéalat feltételeinek hianya
sok ontodénkben,

— a hasznalt homok regeneraldsénak, illetve por-
talanitdsdnak megoldatlansaga.

A nyers, bentonitos formazokeverékek ismételt
felhasznélhatésdgait igen kedvezden befolydsolja a
haszndlt homok szaraz portalanitdse. Noha napja-
inkban a berendezésekre forditott tsszeg még nem,
vagy alig tériil meg a visszanyert homok arédban,
mégis fontos feladat lenne a nagy tomegben fel-
haszndlt visszatéré homok portalanitdsa, a 0,1 mm
alatti szemcesefrakeiok mennyiségének csokkenté-
se. Ennek eldnyei a kovetkezik :

— a még hasznosithatd szemcseméreti homok
visszanyerése,

— az élGbentonit relativ mennyiségének nivekedé-
se a visszanyert homokban és a szilardsagi tulaj-
donsdgok ezzel jaré javulasa (2. dbra),

— novekszik a homokkeverékek- gazatbocsito
képessége,

— kisebb mennyiségii ontodei hulladék terheli a
kornyezetet.

035,
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2. dabra. A kirforgé formdazéhomok portalanitisdanak hatdsa
a szilardsdagra és a Gf gazdatboesdato képességre.

1 — korforgd formazdkeverék, 2 — ua. portalanitis utdn: 8S0%

0,2—0,3 mm-es kvarcszemese, 7% Ca-bentonit, 4 % viz, 4% szénpor-

a — laboratériumi homokkeverék: 100% 0,2—0,3 mm-es kvarcszem-
cse, 8% Ca-bentonit, 4 % viz, 4% szénpor
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Egy kivetkez6 megoldandé feladat a kdszénlisat
kivdltdsa olyan karboadditiv anyagokkal, amelyek-
nek fényeskarbon-tartalma lényegesen nagyobb,
mint a kdszénliszté, ezért az adagolt mennyiség a
készénlisztnek otod-tized része lehet. A jelenleg
alkalmazott kdszénlisztnek 3—6 9 hatékony fé-
nyeskarbon-tartalma van, szemben a korszeri
karbonadditivek 30—50 9, fényeskarbon-tartal-
maval. Ugyanakkor a készénliszt hamutartalma
30—40 9%, és kéntartalma 1—2 9. A készénliszt a
bentonitos formézoékeverékek portartalméat sziik-
ségteleniil noveli, és gazatboesaté képességiiket
jelentdsen csokkenti.

Az intidei miiszertechnika fejlesztése

Az ontvénygyartas technologiaja osszefiigg a
mindségellencrzés fejlettségével. A miiszerezettség
kiilonosen fontos a valtozé program szerint dolgozo
olvaszté iizemekben, ahol a mindség-ellenorzés
egyik legfontosabb feltétele a gyors és megbizhatd
kémiai elemzés. Miiszereinkhez és berendezéseink-
hez import révén juthatunk, és rendszerint a re-
konstrukeiok folyaman.

Figyelemmel kell kisérni a korszer(i szdmitdstech-
nikai és digitdlis adatfeldolgozé rendszereket is. A
szémitastechnika alkalmas a hagyomanyos kony-
velésen, nyilvintartdson, adattaroldson kiviill a
technoldgiai jellegii programok (szoftverek) feldol-
gozésara is. Ezek koziil néhany megemlitendd:

— Bérmely analog jellel kapott mérési eredmény—
homérséklet, nytlas, viztartalom, szilardsdgi
tulajdonsdgok — analégdigitdlis generdtorral
kozepes teljesitményti magneses adattiarolokba
vihetd, és ismételten grafikusan megjelenithetd,
vagy sornyomtaton dbrazolhato.

— Programok készithetGk a technologiai részfolya-
matok, tipfejek, beomlérendszerek, ontési, der-
medési id6 szdmitasara.

— A technolégiai rajzok térbeli megjelenitése, met-
szetek kivagédsa ma mar digitdlis rajztechnikai
berendezésekkel megvaldsithato.

E hirom példan kiviil még szdmtalan lehetGség
kindlkozik, és a hazai éntészeti irodalmunkban is
jeleztek mar kezdeményezéseket.

A jelen és jovi ontodéiben el kell terjednie a sok-
céla, analég—digitalis kapesolati személyi sza-
mitégépeknek, a korszerii magneses adattarolasnak
és a sajat célu programtéraknak. Ezek jelents ré-
sze méar kereskedelmi cikk a tékéspiacon. A felké-
sziilés id6szakaban azonban a hazai képességfej-
leszt$ tevékenységre és a hardver-berendezések
beszerzésére kell torekedni.

Nem maradhat emlités nélkiil a robottechnika sem.
Az ontvénytisztitis és az el6készités ritmikus is-
métléd6 folyamataiban méar napjainkban is van
lehetdség a robottechnika alkalmazéséra; toreked-
ni kell folyamatos bevezetésére, a legalkalmasabb
tipusok kivélasztésara.

Eredmények az ontodei segédanyagok hazai gyartdsa terén*

TOKAR ISTVAN okl koh6mérnok—VRABX LY ERVIN okl vegyészmérnok—D EN ES LAJOSN E okl. vegyész

Gépipari Tec
GASPAR P

hnolégiai Intézet
ETER okl vegyész

Miiszaki Keramia Ipari Szovetkezet

A Gépipari Technolégiai Intézetben az ontodei
segédanyagok hazai gydridsanalk megvalésitasdahoz
végzett kutato—fejleszté munka. A kifejlesztett felke-
esel, kokillamdzak, salakoléanyagok, magragasz-
tok, tomitbanyagok és szintetikus fényeskarbonképzé
anyagok tulajdonsdagai.

Mér a 60-as évek derekan a hazai ontészet hely-
zetének vizsgdlata sordn rendszeresen azt tapasz-
taltuk, hogy a technolégiai fejlodést, esetenként az
ipardg miiszaki—gazdasigi hatékonysigit erdsen
korldtozza az éntodei segédanyagok hazai gyarta-
sanak hidnya. Abban az idGben az iparilag fejlett
orszagokban a szakosodott cégek tudomanyosan
megalapozott termeléssel a segédanyagok széles
skdldjat kinaltdk az ontodéknek, mikozben hazai
ontodéink empirikus alapokon nyugvé, sajat ké-
szitésli fekecseket, ragasztokat sth. hasznaltak. A
formdzas és magkészités technolégiajanak fejlédé-
se azonban éppen abban az idében jelentdsen fel-

* Elhangzott a XI. magyar énténapokon.
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gyorsult. Az j eljardsok rendszerint sajatos és mind
fokozottabb kivetelményeket tdmasztottak a se-
gédanyagokkal szemben. Ezzel parhuzamosan no-
vekedtek az ontvényekkel szemben tamasztott mi-
néségi kovetelmények, amelyek tjabb (salakold,
moédosité, szintetikus fényeskarbonképzé stb.) se-
gédanyagok piacra keriilését osztonozték. A fejlo-
désnek ezzel az iitemével ontodéink nem voltak
képesek megbirkozni. Ezért a Gépipari Technold-
giai Intézet szdmos ontode tamogatasaval rend-
szeresen szorgalmazta az éntodei segédanyagok ha-
zai gyértasinak megszervezését. Eredményeinket
— a f6bb termékesoportok szerint — vézlatosan
az alabbiakban foglaljuk ossze.

Fekecesek, kokillamazak

Az OMFB megbizisibol 1974-ben rendszeres
kutato—fejleszté munkahoz kezdtiink a hazai fe-
kecsgyédrtds miszaki alapjainak kidolgozaséra.
Munkénk kezdetén mindenekel6tt megvizsgéltuk
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a kiilonbozd teriileteken jol bevalt, importdlt feke-
esek tulajdonsagait [1]. Vizsgdlati eredményeink
szerint a fekecsek reologiai tulajdonsdigai (egyenle-
tes, megfolydstél mentes bevonat kialakitdsa)
egyértelmiien a szedimentdciés stabilitdssal és a
folyasgorbével egyiitt jellemezhetdk. A j6 minGségii
fekecs szerkezetviszkozus vagy tixotrop, de semmi
esetre sem newtoni vagy dilatanciat mutato szusz-
penzi6. Folyasgorbéje kezdetben erdsen emelkedd,
majd a szerkezet Gsszetorése kivetkeztében ellapo-
sod6, Bingham-féle folyashatdara nagy: 15—20 Pa
nagysagrendii, mig plasztikus viszkozitdsa kicsi.
Mindemellett szedimentéciés stabilitdsa nagy, és
az el6készitéstil a feldolgozasig terjeds iddben sza-
mottevéen nem iilepedik.

A tovabbiakban azt vizsgdltuk, hogy milyen té-
nyezék befolyésoljak a fekecsek reolégiai tulajdon-
sagait. Ezzel osszefiiggésben litnunk kellett, hogy
a fekecsek alapvetd alkot6i — a hordozéfolyadék-
toltGanyag-kotéanyag rendszer—milyen szuszpen-
ziokat képeznek [2—5].

Vizsgalataink kiilonboz6 grafitok, cirkonium-szili-
kat- és elektrokorund-6rlemények, kvarcliszt és
kiilonb6z6 mindségii timfoldek vizes és alkoholos
(denaturdlt szeszes, izopropil-alkoholos) szusz-
penzidira terjedtek ki. '

A vizsgélati eredményeket az 1—3. dbra foglalja
Ossze.

Mindenekel6tt szembetiing, hogy a grafitok faj-
lagos iiledéktérfogata (az iiledék térfogatanak és a
szemesék tényleges térfogatdnak hanyadosa) joval
nagyobb, mint az egyéb t1izall6 toltGanyagoké. Fel-
tehetG, hogy a fajlagos iiledéktérfogat ardnyos a
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1. dbra. Graf itok fajlagos iledéktérfogatinak vdltoxisa a
koncentracio fitggvényében
1 — GL 1,2 —P 23—67, 3 — KS 44, 4 — Woodstock
special
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3. dbra. Tizallo szemcsék fajlagos wledéktérfogatanak
valtozdsa a koncentrdcio fiigguényében
1 — szovjet kvarcliszt (mindkét kdzegben azonosan viselkedik),
2 — timf6ld TP 20H, 3 — elektrokorund
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4. dbra. A fényeskarbonképzé anyagok gdzfejleszté

képessége az idd fitggvényében
1 — adalék nélkiili Carbolux 10, 2 — készénliszt, 3 — Carbolux 11,
4 — Carbolux 10

vizsgdlt anyagnak az adott szuszpenziés kozegben
tanusitott szerkezethépzo hajlamdval. Ez egybevag
a folyasgorbék elemzésének eredményével, amely
szerint a grafitok hajlamosabbak szerkezetképzésre,
mint a kiilonféle t{izallé 6rlemények, mikézben az
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egyes grafitmindségek vizben nagyobb szerkezet-
képzésre valé hajlamot tantsitanak, mint alkoho-
lokban. Ezzel szemben a szovjet cirkon- és kvarc-
liszt szerkezetképzG hajlama fiiggetlen a szuszpen-
délészertdl, az egyéb cirkonféleségek, a timfold és
elektrokorund szerkezetképzé hajlama pedig alko-
holban nagyobb, mint vizben. Az 1. és 2. dbra elem-
76sébdl az is kitlinik, hogy minél hajlamosabb va-
lamely anyag a szerkezetképzésre, annél erésebb a
koncentréci6 hatésa a fajlagos térfogatra. Ebbdl az
a gyakorlati kovetkeztetés adédik, hogy a tolto-
anyag mennyiségét a fekecsszuszpenzioban dontien
a szerkezetképzésre valé hajlama hatdrozza meg.
A tapasztalat azt mutatja, hogy pl. egyes grafitok
(KS—44, Woodstock special) alkoholos és vizes
szuszpenzidi egész kicsi koncentrdci6-tartoméany-
ban nem, vagy csak nehezen feldolgozhatdk; laza,
egyenetlen bevonatot képeznek. Az ilyen anyagok-
bél j6 mindségii fekees csak egyéb, szerkezetképzés-
re nem vagy csak gyengén hajlamos toltéanyagok-
kal keverve lehetséges. Ezzel szemben a szokésos
ontodei grafitminGségek, valamint a cirkon-,
elektrokorund-6rlemények, kvarcliszt és timfold
alkalmazédsa fekecsek készitésére feltételezi haté-
kony szerkezetképzé adalékanyag alkalmazésat.

A j6 fekecstdl elvarjuk, hogy gézfejleszts képes-
sége bizonyos hatdrérték alatt legyen, és hogy a be-
16le kialakitott bevonat a folyékony fém termikus,
vegyi és mechanikai hatasinak ellenalljon. Ezzel
osszefiiggéshen vizsgaljuk az egyes fekeesek hélokés-
dallosdgat és gdazfejleszté képességét. Holokésallosag

1. tabldazat
Fekeesek gazfejlesztd képessége

Gazfejlodés 800 °C-on,

Megnevezés ml/g
168 308 458 60s 120s
MOLDCOTE 239 P 40 60 66 70 70
Terracotte ER 1011 36 63 80 90 90
TN-—680 40 75 85 85 85
Trogél 43 ab 56 56 56
Alogél 40 60 60 60 60
(Carbon I8 31 38 41 41
Termotix—31 29 50 54 55 56
Termotix—31 50/50 27 50 54 Hd 54
Termotix—21 12 25 29 29 29

tekintetében az olyan fekecseket mindsitjitk meg-
felelonek, amelyekbél az @50 .50 mm-es probatest
homoklapjan kialakitott bevonat 1400°C-os kemen-
cébe téve 30 s alatt nem repedezik meg, nem téské-
sodik fel, vagy nem vélik le. A gizfejlesztG képesség
szokdsos értékeit az 1. tabldzat tartalmazza.

A fentiek ismeretében lattunk hozz4 sajat fekecs-
osszetételeink kidolgozésahoz. A legnagyobb gya-
korlati nehézséget a vizes fekecseknél a hazai ben-
tonitok kozismerten rossz és erésen ingadozé mind-
sége, a szeszes fekecseknél pedig a megfelelé mind-
ségli organofil bentonit hianya okozta.

A vizes fekecseknél a kérdést specidlis cellul6z-
szdrmazékkal médositott bentonitminéség, illetve
egyes fekecsminGségeknél xantomonos kolloidok
alkalmazésaval oldottuk meg.

2. tablazat

Fekeesek és kokillamiazak

Hordozo6folyadék

Termotix

den. szesz
timfold,
korund
cirkénium-
szilikat

Jellemz6 toltéanyag

Széllitas dllapota

egyéh
szilikat
magnezit
krémmag-
nezit
vas-oxid
paszta

por

21
211
211/V 15
23
23T
231
25
25T
261
266
26
26 V
27
28
311
313
32
33
34
37
381
385
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Az alkoholos fekecsek reolbgiai tulajdonsiagainak
szabdlyozasara a szegedi Jozsef Attila Tudomény-
egyetem kolloidkémiai tanszékével egyiittmiikiodve
dolgoztunk ki eljardst, amelynek az a lényege,
hogy a 20—40 9, hexadecil-piridinium-bentoni-
tot 35—175 Y, apolaros old6szerrel és 5—25 Y, eta-
nollal kezeljiik [6].

A laboratériumi eredmények sokoldali iizemi
ellendrzése utin, 1981-ben szerzédtiink a kidolgo-
zott fekecsek gyartasara a Budalakkal, majd 1982-
ben a szegedi Miiszaki Kerdmia Ipari Szivetkezet-
tel.

A gyértassal parhuzamosan folytatjuk kutaté—
fejleszt6 munkdnkat a minGség javitdsa, az alap-
anyaghézis és a gyartméany véilaszték bivitése érde-
kében. 1938-ban tevékenységiinket kiterjesztettiik
a fémontészeti kokillamézak teriiletére is. 1984 vé-
géreTermotix K 91...94 markanév alatt forgalomba
hoztuk az elsé fémontészeti kokillamdzakat. fgy
napjainkban a gydrtasban levs fekecsek és kokilla-
mézak vilasztéka a 2. tabldzat szerint alakul.

Salakeléanyagok

A folyékony fém feliiletén rendszerint tébb-ke-
vesebb salak képzidik, amelyet ontés el6tt mara-
déktalanul el kell tavolitani, hogy ontéskor a fém-
mel egyiitt ne keriiljon a formaba, és ne zavarja a
folyékony fém médosit6-, 6tvozs- sth. anyagok-
kal torténd kezelését.

A folyékony fémet borité salak eltavolitdsinak
idGtartama nagy szerepet jatszik a metallurgiai fo-
lyamatok lefolydsdban. A vas alapi Gtvizetek ol-
vasztdsa és hontartdsa sordn az dltaldnosan alkal-

mazott falazéanyagok és a vas-oxidok kolesonha-
tdsa kivetkeztében higfolyés, a falazathoz erdsen
tapadd és nehezen eltavolithatd salakok képzad-
nek. Eltavolitasuk megkonnyitésére az a régi szak-
mai fogéds alakult ki, hogy a salakot kiilonféle anya-
gok segitségével bestiritik, minthogy a viszk6zus
salak a fiirdé feliiletérél komyen eltavolithato.

A folyékony acél vagy vas salakjai siiritésének
legdsibb modszere szerint a fiirdé feliiletére kvare-
homokot vagy iivegtormeléket szortak. A kvarc-
homok alkalmazésinak az a héatranya, hogy olva-
dispontja és fajlagos hékapacitdsa nagy, igy na-
gyon lassan olvad meg, s6t a nagyobb szemcsék be
sem olvadnak, és gyakran salakzarvanyt okoznak.
Az iivegtormelékek Osszetétele erGsen viltozo, sta-
bilis technoldgiai folyamat kialakitédsira alkalmat-
lanok. Ezért az utébbi két évtizedben mind tébb-
felé dolgoznak ki adott tulajdonsidgu készitménye-
ket a salakolds megkonnyitésére. A GTI-ben kidol-
gozott és az MKISZ dltal gydrtott anyagok jellem-
zGit a 3. tabldzat tartalmazza.

Magragasztok, tomitoémasszak

Az ontvénygydrtisban gyakran sziikség van mag-
részek, félformak osszeragasztésira, az ésszerakott
formakban a magjelek és osztésikok tomitésére.
Erre a célra a 4. tdablazatban ismertetett kompozi-
cidkat dolgoztuk ki, amelyeket az MKISZ gyért és

forgalmaz.

Szintetikus fényeskarhonképzi anyag

A fényeskarbonképzi anyagok az ontéskor fel-
lépd héterhelés hatdsira tobb-kevesebb gdzt, G-

3. tablazat

Salakoloanyagok

Kiilsé megjelenés,

EVezZs AR
Megnevezés gzallitdsi maod

Alkalmazdsi mod

Alkalmazidsi teriilet

GSS 11
félidval bélelt papirzsikban

Pormentes, sziirkés 6rlemény, A folyékony fém tomegére szdami-
tott 0,05—0,29,-08 mennyiségben

Vas alapt stvizetek 1300 °C
feletti homérséklet esetén

az iistbe szérni és rdacsapolni, vagy
a fémfiirdd felilletére szérni, és a
salakoldszerszammal keverni

GSS 12 Pormentes, fehér érlemény,  Ua. mint GSS 11 Vas alapt stvizetek 1200—
folidval bélelt papirzsikban —1300 °C hémérséklet esetén
4. tablazat
Magragasztok, tomitdmasszik
Megnevezés  Szillitdsi dllapot Felhasznéldsi méd Alkalmazdsi teriilet
Magfix M1 Por Vizzel a kivint s(irfiségre keverjiik. Javasolt Miigyantakotésii magok és
keverési ardny: 500 ml viz-- 1 kg por. A pasz-  formak ragasztdsa melegen.
tit vékony réteg (hurka) alakjdiban vissziik a Magjelek, osztdsikok tomitése
ragasztandé (tomitendd) feliiletre, majd az minden formédzdéanyag esetén
ellendarabot rdanyomjuk
Magfix Paszta A felhasznildsra kész dllapotban szallitott Héjformak és -magok, hot-
GHR 1 pasztat vékony rétegben a meleg (150—200 °C')  box-magok ragasztdsa

héjforma vagy mag feliiletére kell felvinni, majd az
ellendarabbal 6sszeszoritani. Kotésido: max. 20 s
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leg szénhidrogéngézokat képeznek, amelyekbdl fi-
nom kristélyos szén, un. fényeskarbon valik ki. A
fényeskarbon a grafittol eltéréen optikailag izotrop-
ként viselkedik. Kivilisa 650°C felett kiovetkezik
be, és a formézoanyag szemeséinek feliiletén rako-
dik le 1 um vastag réteg alakjaban. Ez a réteg csok-
kenti a formdzoéanyag nedvesithetGségét a folyé-
kony fém altal, és végsé soron kedvezden befolyd-
solja az éntvény és forma kozott felléps kolesin-
hatdst.

A gazképzidéssel pairhuzamosan a visszamaradd
anyag fellazul, kvéziplasztikus magatartast tana-
sit, és kompenzilja a kvarcszemesék tagulasat. Ez-
dltal jelentdsen csokkenti a formdzoéanyag hétéagu-
l4s4bdl eredé ontvényhibdkat (pecsenyeképzdidés,
eresség, patkdnyfarok). Mindezeken til, a fényes-
karbonképz6 anyagok a szervetlen kotésii formazo-
anyagokban lazité hatést is kifejtenek.

A legelterjedtebb fényeskarbonképzi anyag a
kbszénliszt. A legjobb mindségfi készénliszt mintegy
35 9, illéanyagot tartalmaz, amelybdl 8—11 9,-nyi
fényeskarbon képzidik. A készénlisztben talalhato
nem ill6 szén elkokszosodik, és a hamuval egyiit
visszamarad a haszndlt homokban. A készénliszt
mennyisége a kivint hatds biztositdsira a homok-
keverékben 2—5 9,-ot tesz ki. A viszonylag nagy
kokszmaradék kivetkeztében a készénliszt révén a
korforgalomban levé homokban a finom (por-)
frakei6 ardanya fokozatosan né, ami egy kritikus ér-
téken tul kedvezétleniil befolydsolja a homokke-
verék szilardsdgit, vizigényét, gazfejleszté képes-
ségét, tomorithetGségét stb. Mindemellett a k-
szénliszt kezelése és adagoldsa szdmos tlizvédelmi
és munkavédelmi nehézséggel jar, miért is az ipari-
lag fejlett orszdgokban az utébbi két évtizedben
— kiilonboz6 kereskedelmi elnevezés alatt — sok-
féle fényeskarbonképzb adalékot dolgoztak ki a ké-
szénliszt helyettesitésére [7, 8]. Ezek alkotdi tébb-
nyire szurok (fényeskarbon-tartalom 20—50 Y%,),
olaj (fényeskarbon-tartalom 40—85 9 ), kiilon-
féle polimerek (fényeskarbon-tartalom 90 %).

A nagy fényeskarbon-tartalom kovetkeztében
ezek az anyagok a kivant hatast jéval kisebb meny-
nyiségben biztositjik, mint a kdszénliszt. Mennyi-
ségiik a homokkeverékben 0,2—2 9. Ennek kovet-
keztében alkalmazdsukkal rendszerint nagyobb
gazatereszts képesség, nagyobb nyomoszilardsig,
esokkend pecsenyeképzdidési hajlam, jobb tomorit-
hetGség biztosithatd, mint kdszénliszttel.

Mindezek figyelembevételével lattunk hozzé akd-
szénliszt helyettesitésére alkalmas fényeskarbon-
képzi anyag kidolgozasahoz, aminek hazai jelentd-
ségét noveli, hogy jelenleg a kdszénlisztet tokés im-
portbdél szerezziik be. Figyelembe vettiik azonban a
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fejlett ipari orszdgok azon tapasztalatdt is, hogy a
szintetikus fényeskarbonképz anyagok alkalma-
zésat esetenként gizzarvanyok keletkezése, illetve
az ontvények nem kielégitd feliiletmindsége kisérte
[9]. Ennek az az alapvets oka, hogy egyes szinteti-
kus anyagok hé hatdsdra hirtelen elgdzosodnak,
és a kialakult gazburok megsziinik, miel6tt az ént-
vény kialakult volna. Ezért az dltalunk kidolgozott
fényeskarbonképzi anyag olyan adalékot tartal-
maz, amely csokkenti a gizképzidés sebességét.
A 4. dbrdan 3 %, készénlisztet, 0,7 %, Carbolux 10,

a. tabldzat
Fényeskarbonképzd anyagok

3 Zaa Stirtiség  Viszkozitds
Megnevezés A Iogfe!encm 20 °C-on, (Ford BS)
rma
g/em? 8
Carbolux 10 Méz sfirfiségi, 0,98-4-0,0 270420
fekete folyadék —0,05 (20 °C-on)
Carbolux  Méz siirfiségli, 0,88--0,0 80410
11 fekete folyadék —0,1 (40 °C-on)

illetve Carbolux 11 fényeskarbonképzi anyagot és
egy adalék nélkiili Carbolux 10-et tartalmazé
homokkeverék gézfejleszté képessége lathato. (A
Carbolux a GTI-ben kidolgozott fényeskarbonkép-
z6 anyag kereskedelmi elnevezése). A GTI-ben ki-
dolgozott és mér forgalomban levs szintetikus
fényeskarbonképzé anyagok fontosabb jellemzéit
az 5. tabldzat tartalmazza.

IRODALOM

[1] Bokor F.—Lathwesenné Szinté K.—Tokdr I.—
Vrabély E.: Forma- és magbevoné anyagok folydsi
viselkedése. Ontdde, 28 (1977) 12. sz. 261—266. old.

[2] Lathwesenné Szanté K.—Tokdr 1I.—Vrabély KE.:
A forma- és magbevoné anyagok reoldgiai modelle-
zése. Ontode, 29 (1978) 9. sz. 193—200. old.

[3]) Lathwesenné Szanté K.—Tokdr 1.—Vrabély E.:
Die rheologische Modellierung der Form- und
Kerniiberzugstoffe. 45. nemz. dntékongr., Budapest,
1978. 10. el6adds.

[4] Tokdr I.— Lathwesenné Szdinté K.—Vrabély E.:
Ocenka szvojsztv protivoprigarniih kraszok.” Lit.
Proizv., 1979. 3. sz. 18—19. old.

[5] Tokdr I.—Vrabély H.: Ontvények mindségének
javitdsa forma- és maghevoné6 anyagokkal. Min6ség
és Meghizhato6sdg, 74 (1980) 4. sz. 776—783 old.

[6] 183135. sz. magvar szabadalmi leirds.

[7] Hofmann, F.: Tongebundene Formsande. Giesserei-
Verlag GmbH, Diisseldorf, 1975.

[8] Bindernagel, .J.: Formstoffe und Formverfahren
in der Giessereitechnik. Giesserei-Verlag GmbH,
Diisseldorf, 1983.

[9] Bauer, W.: Einfluss der chemischen Zusammen-
setzung und des Formstoffes auf Gasblasenfehler
in Gusseisen. Geisserei-Praxis, 1984. 12, sz. 198—205.
old.

szam



A gombgrafit méret szerinti eloszlasanak vizsgéalata
Epiquant képelemz6 berendezéssel

LESZEK WOJNAR
Krakkél Mfiszaki Egyetem, Fémtechnolégiai és Anyagszerkezettani Intézet

Problémdk a részecskék méret szerinti eloszldsanal
analizisekor. Az Epiquant analizdator alkalmazdisa
gombgrafitos ontittvashoz. A jo eredményelk elérésé-
hez sziikséges korillmények és paraméterek. A
grafitatmérd eloszldsdanalk stirdségfiggeénye.

Bevezetés

A részecskék méret szerinti eloszlisdanak meghatd-
rozésa a sztereologia egyik legnehezebb probléméja.
Eddig ezt megnyugtatéan csak gombszerii részecs-
kékre oldottédk meg [1, 2]. A gombszer(i részecskék
eloszldsa a linedris analizis moédszerével hatdroz-
haté meg. Ezért az Epiquant kiilonosen alkalmas
a gombgrafitos ontottvas elemzésére. A grafit-
részeknek a tokéletes gombtdl vald eltérése azon-
ban hibat okozhat. E hiba minimalizdldséra
madszert kell kidolgozni.

Az Epiquant adta lehetéségzek a gimbgrafitos
intittvas analiziséhez

A polirozott és maratlan prébatest feliiletén a
grafit j6l megkiilonboztetheté a fémes matrixtol.
Bels6é inhomogenitdsa miatt azonban a kontraszt
valtoz6. Ha a fesziiltségkiiszobot gy vélasztjuk
meg, hogy az megfeleljen a méatrixhoz, illetve a
grafit legsitétebb pontjahoz rendelt fesziiltségjel
dtlagénak akkor a grafit inhomogenitdsib6l nem
adédik hiba.

Ha az Epiquant munkaparamétereit a fenti
moédon vélasztjuk meg, akkor minden részecske
analizdlhato, feltéve, hogy sikmetszete kb. akkora
vagy nagyobb, mint az analizdlt teriilet fele.
A részecske sikmetszetének minimdlis datmérdjét
tehdt a

'Imln=—'/92—D (1)

képlettel adhatjuk meg, ahol D az analizélt teriilet
dtméréje. Meg kell emliteni, hogy a dyin-nél
rovidebb hirméreteket is lehet mérni, de ezen
hiiroknak olyan részecskékbél kell szdrmazniuk,
amelyeknek térbeli dtméréje d,n-nél nagyobb.

PR G0. SRR TR, O . 3

e’ oy

Pl o
# ‘:‘\ : "“ o'

3 . - . '“ ."
g W ® . W =T

1. dabra. A grafit az A jeli ontéttvasban. N =100 x [3]
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Tehat célszerii lehetéség szerint minél kisebb
feliiletet analizélni. Sajnos, ilyen esethen egy sor
tovabbi, detektdlni nem kivant részecskét és zar-
vényt is analizdlunk. Az analizlt teriilet novelése
viszont — az (1) képletnek megfeleléen — a
kisebb részecskék figyelmen kiviil hagydsit okozn4,
és ezért a részecskék egységnyi hosszra vonatkoz-
tatott Ny szdma csokkenne.

Az analizalt felilet nagysdganak a hatésa a
grafit V, térfogathanyaddra mér bonyolultabb.
Ha a grafitkép (1. dbra) nem felel meg az idedlis
gomboket feltételezé modellnek, akkor az analizalt
felillet novelése a grafit térfogathdnyadat esok-

Nagyitos
o < 100x

N;, mm™!

{, um

0 g 10 5 20
Az analizalt felilet atmeérdje, um

(L A67-2]
)

2. dbra. Az analizdlt felillet dtmérdjének hatdsa az A jeli
ontéttvas sutereolbgiai paramétereire [3]
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kenti (2. dbra). Feltéve, hogy a szabdlytalan
grafitrészecskéket ugy lehet analizdlni, mint a
nagyobb mennyiségben jelen levé kisebb részecs-
két, akkor az utébbiak az (1) képlet szerint kima-
radhatnak a mérésbdl.

Ha a grafit szabdlyosabb alaka (3. dbra),
akkor nagy analizdlt feliilet esetén a hirméretek
tulbecslése miatt a grafit térfogathinyada né
(4. dbra).

A részecskék eloszldsanak meghatérozésakor
elkovetett hiba fGleg a legkisebb részecskék méré-
sekor jelentkez hibabol adodik. Nem jelent tiil-

.

' . %
. . ‘ . L
- 2 .
i
o |
® - '
. ® .
3. abra. A grafit a B jeli éntittvasban. N =100 x

il
T
: 4
=
3 | | | |
N\
o=
E
N
~
20—
% | | | |
o1 °
>§
| | | | |
2 4 6 8
Az analizalt felulet atmerdje, um
R &

4. dbra. Az analizdilt feliilet datmérdjének hatisa a B jelit
ontittvas sztereologiai paramétereire
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zott megszoritdst, ha feltételezziik, hogy a részecs-
kék méret szerinti eloszldsat az alibbi siiriségfiigg-
vény irja le [4]:

/(rl):ad»-exp[—%d‘z). (2)

ahol a konstans. E fiiggvény alkalmazdsakor a
hirméretek és a részecskék atmérdjének eloszlasa
egymédssal megegyezik. Kzért a hirméretek / dtla-
ga azonos lesz a részecskedtmérdk 4 dtlagival:
Ve

Nz~

fgy az egységnyi térfogatban levs részecskék N,
szamat egyszer(i képlettel hatdrozhatjuk meg:

I=d=

Ni,
N,= 71— (3)

Kisérleti eredmények

Két eltérd tipusi, 4 és B jelli gombgrafitos
ontottvasat vizsgdltunk. A két anyag kozotti
kiilonbség a grafit alakjaban volt: a grafitgémbok
a B jeli ontottvasban szabdlyosabbak voltak
(lasd az 1. és 3. abrat).

Mindkét ontottvasat az Epiquant képanaliza-
torral vizsgiltuk a kovetkezd paraméterekkel:
vizsgalt feliilet: 4 X4 mm,
léptetési sebesség: 500 um/s,
szemcsehatdr-elnyomds: 1 um,
nagyitas: 50—250 X .
Kiilonboz6 mérddiafragmak segitségével lehet-
séges volt 1—16 pm kozt véltoztatni az analizalt
felilletek atmérGjét. Az analizis eredményeinek
ellendrzésére a Spector-moédszert hasznaltuk.

A kisérleti eredményeket a 2. és 4. 4bra mutatja.
Az Epiquanttal és az egyéb médon végzett mérések
eredményei megegyeznek egymdssal, ha teljesiil
az alabbi osszefiiggés [3]: -

D~03 1, (4)
azaz az analizalt feliilet dtmérdje egyenld az
dtlagos hiirméretnek kb. 309 -dval.

A (4) osszefiiggés érvényességének ellendrzésére
méréseket végeztimk a B ontittvason, amelyben
a grafit alakja szabdlyosabb volt. Az 5. dbra
a hirméret hisztogramjit mutatja. Lithato, hogy
a 8 um-nél nagyobb hirméretek tartomdnyédban
nines eltérés a kiilonbozé atmérdjii  analizalt
feliileteken meghatérozott gyakorisigok kozitt.
Ezzel szemben a 8 ym-nél rovidebb hirok hiszto-
gramjin egy mdasodik csics adddik, kiilonosen a
legkisebb atmérG esetén. A esics csokkentésének
modjat a cikk elsé részében mar ismertettiik.

A D=8 pum atmérdji analizalt feliiletre vonat-
kozé hisztogram volt a soron kiovetkezd elemzés
targya. A (2) siirliségfiiggvény esetében a d atlagos
részecskeatmérdt a kovetkez képlettel hatéroz-
hatjuk meg:
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Az analizalt felylet

- dtmergpe, I
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5. dbra. Az analizalt felilet dtmérdjének hatdsa a hitrméret
gyakorisagi hisztogramjara (B jeli onléttvas)

Ha ismerjiik d értékét, akkor az a is kiszimithato.
Ilyen médon hatéroztuk meg a (2) egyenlet pontos
alakjat, kiindulva azon hirméretek atlagértéké-
bél, amelyeknek méréséhez D=8 pm atmérdji
felilletet hasznaltunk. A siirliségfiiggvényt (a
6. dbran folytonos vonal) a kovetkezd egyenlet
irjale:

f(l) =f(d)=0,019 I .exp(—0,0096 [2) (5)

Ezutén az 5. abrén lithato relativ gyakorisigo-
kat normélt gyakorisigi fiiggvényre szdmitottuk
at. Az eredményeket a 6. abrin szaggatott vonal
jelzi. Ugyancsak ebben az dbrdban van feltiintetve

*pont-vonallal a Spector-médszerrel kapott ered-
mény is. Ez utébbi és az (5) egyenletet reprezentalé

:/ =287 um
4 1
i PN
bosy-1 \\ < \
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6. dbra. A grafit méreteloszldasdat jellemzd siiriiségfiiggve-
nyek (B jeli dntdttvas) ;
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1. tablazat

A térfogategysigre vonatkoztatott grafitzarvinyok
Ny szima a B jelii ontottvashan

Analizélt terii-
let Atmérdje, 1,0 2,0 3,2 4,0 5,0 0.4 8,0
D, um

Ny szamitott

értéke, mm—3 13 700 13200 10400 7670 6150 4740 4120

folytonos vonal kozott igen j6 az egyezés. Az
Epiquanttal kapott gyakorisdgfiiggvény maxi-
muma a rovidebb hirméretek tartomdnydba
tolédott at. Figyelembe véve, hogy a grafit alak-
jabdl adédé hiba korrigdldséra az Epiquant hasz-
nilatakor nincs lehetéség, ez az eredmény a vélasz-
tott mérési médszer kivetkezménye.

A térfogategységre vonatkoztatott grafitzdr-
vanyok N, szdménak meghatérozisa a (3) képlet-
tel nagy szérdst okoz (1. tdbldzat). Meg kell azon-
ban emliteni, hogy ezek az eredmények igen j6l
egyeznek a Spector-médszerrel kapott eredmények-
kel, ha a (4) feltétel teljesiil.

Kivetkeztetések

1. A gombgrafitos ontottvasban a grafitdtmérs
eloszldsanak siirtiségfiiggvénye a (2) egyenlettel
fejezhetd ki. A hairméret eloszlasanak siir(iség-
fiiggvénye ugyancsak ezzel az egyenlettel irhat6
le.

2. Az Epiquanttal valé méréskor az eredmények
féleg az analizalt feliilet &tmérdjének megvilasz-
tasatol fiiggenek.

3. Kovetelmény, hogy az analizalt feliilet 4tmérdje
kb. egyenld legyen az dtlagos hirhosszisag
309,-aval.

4. Ha az analizalt feliiletet a fentieknek megfele-
16en valasztjuk meg, akkor a grafit szabdlytalan
alakjanak nincs jelentGs hatésaazeredményekre.

5. A (3) képlet hasznilata silyos hibikhoz vezet-
het.

6. Tovabbi kutatasok sziikségesek annak eldon-
tésére, hogy az itt javasolt szimitdsi modszerek
helyesek-e.

A szerzé Gszinte koszonetet mond dr. S. Rudnik
professzornak értékes megjegyzéseiért és kritikd-
jaért. Ez a kozlemény a Krakkéi Miiszaki Egyetem
és a Karl-marx-stadti Miiszaki Féiskola egyiitt-
miikodése keretében késziilt.
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A hazai mintakészitéssel szemben tdmasztott kovetelmények
' és a lehetdségek™

CSIRE ISTV AN okl szaktechnikus, okl. szervez
Csepel Mfivek Vas- és Acélbutdde

A hazai mintakészités helyzete és problémdai
egy reprezentativ felmérés alapjin. Az oOnto-
déknek a mintakészité iizemekkel szemben td-
masztott kovetelményei. A mintakészités tech-

mintakészité szak-
munkasok helyzete.

A hazai mintakészités az ontvénygyértissal péar-
huzamosan fejlédott. A nagy sorozati, nagy pon-
tossagh ontvények gyartdsa, valamint a cseresza-
batos minta- és magszekrény-garnitirak eldalli-
tasa a specidlis formdzo- és magkészité gépek-
hez — viltozist kovetelt meg a technoldgidban.
Ennek figyelembevételével komplex vizsgilatot
folytattak le a gyarté- és felhasznalovallalatok
bevondsival. E cikk a vizsgilat eredményét, a fel-
meriilt problémdkat és a javaslatokat ismerteti.

A hazai mintakészités jelenlegi helyzetének
reprezentativ felmérése

A viltoz6 gazdasigi koriilmények—gazdasagi
szabalyzok, beruhdzasok csokkenése—az elmilt
tizenot évben alapvetden megviltoztattak a hazai
mintakészités helyzetét. A centralizdlt kapacitdsok
csokkentek, és egy sor kisvéillalkozas létrejottével
decentralizalodott a gyértés. Ez a helyzet elonyiket
és hatranyokat is jelentett a mintakészités teriile-
tén,

Az eldnyok a kovetkezok :

— megsziint a nagyobb iizemek monopolhelyzete,

— rugalmas alkalmazkodoképességiikkel a kisvél-
lalkoz6k rovid hataridére véallaltak munkat,

— a kisvillalkozdsok — nagyobb lehetiségeiket
(munkaidé meghosszabbitdsa) kihasznalva —
novelték kapacitasukat,

— a szabad kapacitds megteremtette a verseny le-
hetGségét az ar és a hataridé szempontjabol.
A hdatranyok a kovetkezik :

— a nagyobb mintakészitd iizemek kapacitdsanak
kihasznélasa 40—60 9 -ra esett vissza,

— a mintakészit6 iizemekbhen—a fejlesztés hidnya
vagy minimélis volta miatt—a megmunkélégé-
pek korszerfitlenné viltak,

— szakmailag j6l képzett mintakésziték kisipari
koriilmények kozott dolgoztak, :

— a bonyolult, nagyméretli mintdk, magszekré-
nyek gyartasi lehetdsége lecsikkent, mivel a kis-
vallalkozésok csak meghatdrozott méretig és
tomegig vallaltdk a mintik és magszekrények
gyhrtasat.

Az orszagosan jelentkezd valtozasok felmérése ér-
dekében atfogoé vizsgilatot végeztiink a mintdk,
magszekrények és kokillak irdnti igényre és ezek-

* Elhangzott a XI. magyar énténapokon.
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nek a gyédrtéeszkozioknek az elGéllitdasdra nézve.
,,Az intvények éskovicesolt termékek elGallitasahoz
sziikséges szerszdmok hazai gyartisédnak és a szer-
szamelldtasnak helyzete, javaslatok az igény kielé-
gitésére, a tékés import kivaltdsira™ cimii anyagot
az OMBKE Ontodei Szakosztélya keretén beliil a
felsGbb szakmai irdnyité szervek részére készitet-
tiik el.

A feladat megoldasa érdekében kérddiveket szer-
kesztettiink, és azokat levél kiséretében 59 vallalat
igazgat6jinak megkiildtiik. A kérdGivek Osszedl-
litdsakor arra torekedtiink, hogy a témakaoron beliil
komplex informaciét kapjunk a gyéarté és felhasz-
nalé véllalatok részér6l. A kérdoiveknél az adat-
szolgdltatds jelleg domindlt, de sziveges informé-
ci6t is kértiink. Célunk az volt , hogy a legkevesebb
idéraforditéssal terheljiik a vallalatokat. Valasz 43
vallalattol érkezett. Sajndlattal kellett megéllapi-
tani, hogy igen sok vallalat nem toltotte ki a kérdd-
iveket, vagy részleges adatszolgiltatassal nehezi-
tette a munkat.

Az adatok Osszesitése utan megdllapitottuk,
hogy a hazai ontodékben 1983-ban felhaszndlt
gyartoeszkozok 89 9,-4t hazai mintakészitCk és
szerszamgyartok készitették, 202,9 M Ft értékben
(1. tabldzat).

1. tabldzat

Az ontidei gyartoeszkizik értékének megoszlisa a
heszerzés médja szerint

Megnevezés Sajat Hazai Szocialista Tbkés
elOallitas heszerzés import import
Vasdnt- R1 792 E Ft J7522E Ft 11744 EFt 20070 E Ft
vény 35,8 % 16,4 % 5,1% 8,8%
Acélont-
vény 30274 EFt 25423 E Ft — 402 E Ft
17,1 % 11,6 % 0,2%
Precizids 1680 E Ft 1228 E Ft
ontvény 0,7% 0,5 % —_ -
Fekete tem-
perdnt- 7968 E Ft
vény 3,56% - s —
Fehér tem-
perdnt-
vény — 9890 E Ft — —_
0,4 %

Az ontidéknek a mintakészito iizemekkel
szemben taimasztott kivetelményei

A hazai ontodék koziil kevés rendelkezik sajit
mintakészité iizemmel. Részben ezért, részben a
kialakult hazai gyakorlat alapjan a béréntdék a
sziitkséges mintakat, magszekrényeket és specidlis
gyartéeszkozoket a megrendelSktol kozbenso szol-
galtatasként igénylik [I]. Az ontodék igényei az
aldbbiakban foglalhat6k ossze:

1. Uj gyértméany esetén az 6ntiode fenntartja magé-
nak a minta, magszekrény, beomls és felontés
tervezésének jogat.
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2. A gyartand6 ontvények darabszaméatol fiiggden
az ontode hatarozza meg az elkészitendd gyarto-
eszkozok szaméat.

3. Az ontode a mintara, magszekrényre vonatko-
zoan miibizonylatot kér, amely tartalmazza a
felszerszamozas tételes felsoroldsat, a gyarto-
eszkozok anyagminGségét, darabszamat, a mé-
retellenérzés elvégzésének tényét.

4. A mar meglevé mintdkat, magszekrényeket az
ontode gyartdsra alkalmas allapotban (szaksze-
riien kijavitva) igényli. Ebben az esetben is ko-
vetelmény a mennyiségre, méretellenGrzésre,
gyarthato darabszamra vonatkozdé irdsos bizony -
latolds.

5. A gyartas kozben meghibésodott, elhasznalodott
mintak és magszekrények javitdsinak modjat a
mintakészité szakemberek dontik el. Ebben az
esetben az ontode mar csak a gydrthato darab-
szam és a méret ellenorzését igényli.

A hazai 6ntodéknek ezeket a jogos igényeit azon-
ban a mintakészit6k csak igen alacsony szinten telje-
sitik. Az okokat vizsgilva a kovetkezd éltalanos
megéllapitdsok tehetdk :

— Uj gyartmany esetén csak egyedi gydrtdsra al-
kalmas eszkozoket mernek rendelni,

— a mintat rendel6 ontvényfelhasznalé villalat
nem rendelkezik megfeleld képesitésii onté szak-
emberrel (ontémérnokkel, ontétechnikussal),

— az ontvényfelhasznalé a minta megrendelésekor
a szerzodésben nem rogziti a felszerszdmozassal
kapesolatos kivetelményeket,

— a mintagyartoknal nincs megfelel$ létszam az
iigyvitelre.

A felsoroltakb6l megallapithaté, hogy nem
konfliktusmentes az ontvényfelhasznalok, ontvény-
gyartok és mintakészit6k kapesolata. A véltozod
gazdasdgi szabalyozok mind jobban ki fogjik élez-
ni a meglevé problémékat. mivel a veszteségek
csokkentése érdekében az oOntodék maximalis
igénnyel lépnek fel a gyartoeszkozok mennyisége és
minésége tekintetében. Az is varhatd, hogy a mé-
rethibds eszkozokkel legyartott és kiselejtezett
jovahagydsi ontvényt ki fogjak szamldzni a meg-
rendel6knek, és a mérethibas ontvény koltségét ki
kell fizetnie a mintakészité iizemnek. Ezek a meg-
valtozott koriilmények rakényszeritik a mintaké-
szitGket arra, hogy javitsdk a mindséget, mert pl.
egy 5 tonnds selejtes ontvény utdn — bonyolultsa-
gitol fiiggben — 200—250 E Ft-ot is inkasszélhat-
nak téliik, ami az elkészitett minta értékének 20—
—25 9Y,-it is elérheti.

Viallalatunk tapasztalata alapjan meg kell emli-
teniink, hogy a hazai mintakészité kapacitas szfi-
kos volta miatt Olaszorszigbol és Csehszlovakid-
bol rendeltiink — kiilkereskedelmi véllalat lebonyo-
tasaval — egy-egy garnitiira szerszamot forgaty-
tyuhdzhoz (minta, magszekrény, magberako készii-
lék, ontvényellen6rzé késziilék). A kivitelezd téliink
kérte a technolégizélas elvégzését, és a szerzddés-
ben rogzitette, hogy a miibizonylatban szerepeltet-
ni fogja a vallalatunk dltal meghatarozott igénye-
ket. A felek kolcsonosen teljesitették a szerzédésben
rogzitett feltételeket.
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A mintakészités technolégiajanak
hazai fejlodése és a jovo teladatai

A hazai mintakészités egyiitt fejlodott az ont-
vénygyartassal. Német, osztrak és cseh szakmun-
késok honositottdk meg hazénkban a klasszikus
mintakészitési technoldgiat. A masodik vilighdabo-
ra el6tt apardl-fidra szillt a szakma ismerete. Jol
érzékelteti ezt az a tény , hogy a csepeli mintaké-
szit$ tizem dolgozdinak 80—90 9-a még az 1950-
es évek elején is német nevii volt. A hazai hérpoli-
tika, amelyre az elmilt id6ben a szakmak kozotti
kiegyenlitettség volt a jellemz, megsziintette a
mintakészitGk kivaltsigos bérezésének lehetGségét.

Az 4j tarsadalmi rendszerben megnivekedett
munkavallalisi lehetGség, a tovabbtanulas Gszton-
zése, nagymértékben megvaltoztattik e szakma
tradicionalis jellegét. Az oktatédsi reformok is hoz-
zéjarultak a szakmunkdstanulék létszdménak csok-
kenéséhez és tsszetételének valtozdsihoz. A beisko-
ldzast szervezé tevékenység sem volt megfelels.

A budapesti vallalatok koziil a Csepel Miivek
Vas- és Acélontode lett a mintakészité szakmun-
kasképzés bazisvallalata. Az eredményes szerve-
zést jol érzékelteti, hogy az 1981—82. tanévben 29,
az 1982—83. tanévben 48 szakmunkdstanulét is-
kolaztak be [2.] A jovGben sem szabad estkkenteni
a szakmunkdstanulék képzésére forditott erdfeszi-
téseket, mivel a végzett szakmunkdsok nem kis hé-
nyada az elsé 6t évben elhagyja kitanult szakma-
jat.

A technologia fejlodésének csak f6bb lépesit ki-
vanjuk itt ismertetni, mivel ezzel a témdval egy ré-
gebbi kozleményiinkben mér részletesen foglalkoz-
tunk [7].

1945-t61 1960-ig a klasszikus fa- és fémminta-
készités jellemzé a technoldgidra (1. dbra). 1980-ig
a fa-fém, fa-fém-méianyag kombindcié (2. dbra)
a mianyagboritds bevezetése, a rétegelt lemez al-
kalmazasa, a mianyag mintdk és magszekrények
(3. dbra) jellemzik a fejlédést. Erre az idére tehet
a miifa és a fémmintdk javitdsdra szolgdlé tobbal-
kotds javitégittek alkalmazésa.

1980 utéan a fejlédés lelassult. Kiemelni csak azt
a technoldgiat lehet, amely azon alapszik, hogy a
tobb darabban elkészitend6é mintédk és magszekré-
nyek gyartdsidhoz anyamintat és anyamagot készi-

1. dbra. Fémminta lapra szerelve.
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3. dbra. Mibanyag mintak és magszelrények:

tenek, és errl— megfeleld osztéssal—leveszik ako-
killa oldal-, fenék- és felsGrészét. Az osszedlli-
tott kokilliban mérethii mésolatok készithetdk.

A keramikus formézés elényeit a vas és fém ala-
pi mintak és magszekrények eldllitdsdhoz nem
hasznéljak ki kellen a mintakészits iizemek. A jo-
vében tovabb kell fejleszteni a technologidt annak
érdekében, hogy csokkenjen a kézi munka. Ezt a
lehetéséget elsGsorban a nagy teljesitményfi, spe-
cidlis megmunkalogépek biztositjik. Ilyen gépeket
azonban csak a nagyon tékeerds villalatok lesznek
képesek vasarolni.

A mintakészité szakmunkasok helyzete
Az orszagos felmérés sordn tobb szemponthol
vizsgdltuk a mintakészité szakmunkdsok helyze-

tét. A vizsgilat kiterjedt a szakmai Osszetételre, a
szakmaban eltoltott évekre, a jovedelemre, a villa-

158

lati gazdasagi munkakozosségekre. A szakmunkéas-

ellatottsigot illetGen kedvezd és kedvezditlen ten-

dencidk figyelheték meg.

1. A szakmunkdsok ardnye minden més szakmai
teriilethez viszonyitvaigen kedvezs: 1505 dolgo-
zObol esak 184 a segéd- és betanitott munkds, a
foglalkoztatottak 84,8 %-a szakmunkés-, tech-
nikus- vagy magasabb miiszaki képesitéssel
rendelkezik (2. tabldzat).

2. Az életkor szerinti megoszlds is optimalisnak ne-
vezhetd (3. tabldzat). Ennek oka elsGsorban az,
hogy csak igen rovid idGszakban esett vissza a
szakmunkéstanulok képzése. Jelenleg a CSMV A-
ban képzett mintakészité szakmunkastanulok
minGséghen és mennyiségben is biztositjik Buda-
pest és agglomerdcios korzetének utdnpotlasat.
Problémdt jelent, hogy a képzés jelenleg fa-
mintakészits-centrikus. Ebbél adddik, hogy a
fémmintakészitok utdnpétlasa nines biztositva.

3. A jovedelem tekintetében megéllapithatd, hogy
a képesitett mintakészitdk hére megfelel a szer-
szamgépgyartas teriiletén dolgozé szakmunka-
sok (lakatos, esztergilyos, koszoriis stb.) atlag-
fizetésének (2. tablazat). A tablizat j6l szemlél-

2. tablazat

A munkaerd megoszliasa a szakmaban eltéliott évek
alapjin

A szakmaban eltoltott

Osz- 2
Megnevezés TZ:‘H ~ = 50
szam 1—5 6-10 11-20 felett
Faminta-
készito 340 Létszdam 54 52 82 152
Havi bér 3604 4120 4651 5338
Fémminta-
készit 140 Létszam 12 30 32 G6
Havi bér 4082 4522 4611 5457
Szerszam-
készité 278 Létszdm 5l 54 124 49
Havi bér 3538 3682 4776 5279

IFFa- és fém-

esztergd-
lvos 182 Létszdam 32 28 83 39
Havi bér 3772 4280 4757 5410
Ia- és fém-
mards 168 Létszam 28 37 75 28
Havi bér 4105 4684 4963 5168
Egyéb meg-
munkald 125 Létszam 16 17 57 35
Havi bér 3534 4160 5086 5246
Miianyaggal
dolgozo
szakmun-
kis 16 Létszam 2 2 b} 7
Havi bér 3338 3400 3929 5021
Betanitott
munkas 122 Létszam 19 17 67 19
Havi bér 3032 3465 3323 3929
Segédmun-
kds 62 Létszam I8 7 24 13
Havi bér 2604 2830 2936 3503
Termelés-
iranyitok 72 Létszam 1 3 48 20
Havi bér 6250 5850 6138 5975
Osszesen 1505 233 247 597 428
Szazalékos
megoszlis 100 15,5 16,4 39,7 28,4
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3. tablazat

A munkaerd megoszlasa az életkor szerint

Osz- Eletkor, év
Megnevezés e 25 B
lét- .25 26-30 31- i,
P 18-25 26-30 31-40 41-50 felott
Famintakészito 340 70 30 GS 97 5
Fémmintakészité 140 13 I8 44 35 30
Szerszamkészitod 278 61 55 66 58 38
Fa- és fémeszter-
gilyos 182 42 28 48 43 21
Fa- és fémmaros 168 28 37 43 38 22
Egyéb megmun-
kald 125 16 17 25 41 26

Mianyaggal dol-
gozo szakmun-

kds 16 2 2 5 3 4
Betanitott mun-

ks 122 19 19 24 41 19
Segédmunkds 62 19 6 6 82 13
Termelésirdnyito 72 | 3 16 32 20
Osszesen 1505 271 215 345 406 268
Szdzalékos meg-

oszlas 100 18 143 229 27 178

teti, hogy a szakméaban eltoltott évek ardanydban
né az atlagfizetés. A vgmk-ban végzett tevé-
kenységnél azonban a szakmaban eltoltott idé
alapjan nem differencidlnak (4. tabldzat).

4. Altaldnosithaté a kérdGivekre adott vélaszok-
bél, hogy azokon a helyeken, ahol vdllalati gaz-
dasdgi munkakozosségeket szerveztek, ott a szak-
munkésok elvindorlasa megsziint, mert novel-
hették személyi jovedelmiiket.

5. A tsz-mellékiizemdgakban és a kisvdllalkozdsok
teriiletén csokkent a rendelés, ezért ezekbdl a
szakmunkésok elvandorlésa tapasztalhat6. Cél-
szerii volna ezeknek a mintakészitGknek munkat
biztositani a szakmdan beliil. Sajnos az is tény,
hogy az elmilt évek soran a tsz-ekbe ment
mintakészitdk és volt iizemi vezetSk hozzajarul-
tak az emberi kapcsolatok megromlasihoz. A
tsz-ekben elérhet6 nagyobb jovedelem nem o0sz-
tonzi ezeket a szakembereket az ipari iizemekben
valé munkavéllalasra.

Javaslatok a problémak és fesziiltségek
esikkentésére

A mintakészités teriiletén levé szabad kapacitds
a rendelGket arra dsztonzi, hogy a hatdrid6t betar-
t6 és legalacsonyabb drajanlatot tevé véallalkozonak
adjik a munkéat. A mintakészit( egység szakembe-
reinek univerzalisaknak kell lenniiik, hogy a gyéar-
tas barmely fizisiban a sziik dtbocsito-képessé-
get fel lehessen oldani.

A munkaerd felértékelGdése, az érvényes 0 sza-
balyzok megkovetelik a jovedelmeziség fokozésat.
Ezért a mintakészitG iizemeknek jelenlegi létsza-
mukat feliil kell vizsgdlniuk, kitérve:

— a munkaid?d teljes kihasznalasara,

— a szakmai osszetételre és az atképzésre,

— az 1, 0sztonzébb bérezésre,

— afelesleges munkakorok megsziintetésére,

— a fémunkaidében és a vgmk-ban elért teljesit-
mények osszehasonlitaséra.

Figyelembe kell venni, hogy a kisgépesités nove-
lésével milyen mértékben lehet csokkenteni a kézi
munkat (szalagesiszold, dekopirgép stb.).

A technikai berendezések atlagos kora arra utal,
hogy az elmult években a magyar mintakészité
iizemek nagyobb fejlesztést nem hajtottak végre
(9. tdblazat). A novekvé minGségi kivetelmények
azonban sziikségszeriien megkovetelik, hogy a na-
gyobb iizemek korszeri furé-, maré-, kopirozo-
eszterga- 6s koszorigépeket vésaroljanak. A fej-
lesztést kénytelen lesz tdamogatni az ipar felsé ve-
zetése is, mivel jelenleg is— a megfelelG gép és mun-
kaer$ hidnya miatt—importbdél szerzik be a nagy
értékii, bonyolult szerszamokat. Célszer(i megvizs-
galni a leasing lehetdségét.

A bérezés korszerisitésével el kell érni , hogy a
mintakészitGk torekedjenek tobb szakma elsajati-
téasdra. Erre kiilonosen a fémmintakészité kapaci-
tds bovitése érdekében van sziikség. A fémminta-
készit6k sajatitsak el a megmunkalo gépek kezelé-
86t szakmunkésszinvonalon, a famintakészitok
pedig sajatitsik el a fémmintakészitést. Ilyen mo-
don célszerii a munkaerdt mobilizalni a rendelések
megszerzése és gyors teljesitése érdekében.

4. tabldazat

A vallalati gazdasigi munkakiziosségek szakmik
szerinti megoszlisa

Szakmunkdsok

Vgmk-k Osszes

Betanitott munkiisok

Megnevezés

létszd “ havi munka- havi bére, L) havi munka- havi bére,
szama etszam gzdima ideje, h ]“t gzama 1 ide}o‘ h L & I‘Vt‘)u
Famintakészito 7 83 82 67,3 4371 1 67,3 4371
Fémmintakészito 4 39 38 56,06 3747 1 56,6 3747
Mfianyagminta-
készito 1 14 13 103,0 5098 1 103,0 H098
Precizios viaszko-
killit készito 3 18 18 33,0 2409 = s e
Kokillakészito 2 14 14 77,6 6050 — — =
Nyomiésos éntioszer-
szamot készitd 2 13 13 80,0 5600 —v — —
Osszesen 19 181 178 — — 3 —_ =
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9. tdblazat

Gyartoeszkioz-el6allité herendezések

Hori-

; < Eszterga- Maré- Koszo- | . Filirész- Gyalu- Specid- 521
. il gépg gép riigép /gg}fal- gép gép lils gép Egyéb
Faminta 20 11 — — 47 - — 6
Fémminta 48 18 28 — 26 58 2 8
Mfianyag minta és magszekrény - 2 - - — — - —
Kokilla 1 2 4 — 4 3 1 —
Nyomiisos és folyamatos onteés
szerszama 115 123 81 8 116 102 24 56
Ontvénygyédrtdshoz hasznilt
egyéb szerszamok - 10 8 — 9 12 —-- 4
Preciziés Ontvény viaszszerszama 8 7 10 — — 4 2 —
Osszesen 192 190 131 8 202 179 29 74
Miiszakmutato 0,83 0,98 0,47 0,87 0,25 0,32 0,95 0,62

A szakmai utdnpotlis érdekében feliil kell vizs-
galni a mintakészitd szakmunkasképzés jelenlegi
helyzetét, tantervi tematikajit. Az els6 évben meg
kell vizsgélni, hogy kik alkalmasak a fém-, és kik
a famintakészité szakma elsajatitdsara. A fém-
mintakészitGk képzésének szinvonalit a szerszdm-
lakatos-képzés szinvonalara kell felemelni. A gya-
korlati oktatdsban részt vevé szakmunkésokat ér-
dekeltté kell tenni abban, hogy a tanuldk elsajatit-
sdk a szakmai ismereteket. Az oktaték anyagi és
erkolesi elismerése a szakmunkésvizsga eredményé-
t6l, szinvonalatol fiiggjon.

A minték és magszekrények értéke népgazdasigi
szinten t6bb szdz millié forint. Ma még sem az 6nto-
de, sem a mintakészits iizem nem érdekelt abban,

hogy az ontvényrendelGt segitse. A koltségmegta-
karitds igazsigos felosztdsival népgazdasagi szin-
ten évente tizenot-husz milli6 forintot lehetne
megtakaritani. A cél megvaldsitdsa érdekében egye-
siiletiinkon beliil egy dllandé jellegii miiszaki irod4t
lenne célszert miikodtetni, ahol az éntvényfelhasz-
nalok a technolégiai és kivitelezési koltség csokken-
tésére, megosztaséra informaciot kapnanak.

IRODALOM

[1] Csire I.: Ontodei gysirtéeszkozok korszerfisitése.
Ontode, 33 (1982) 10. sz. 225—229.0ld.

[2] Buzgo B.: Az éntd és a mintakészitod szakmunkasok
képzésének helyzete és feladatai. Ontode, 35 (1984)
11—12.8z. 262—264.0ld.

Egy korszer(i formdz6anyag alkalmazdsénak munka- és
kornyezetvédelmi velejaror*

SCHANDL VILMOSN E okl. vegyész, miiszeres analitikai szakmérnok
DR. SOLT J AN OS okl vegyész, a kéu. tud. kandidiatusa

OMTKI

MATE GYORGY okl. gépészmérndk, kirnyezetvédelmi szakmérndk
KOGEPTERV

Egy cold-box-eljdardssal gydrté éntodében végzett
emissziomdérés médszere és eredményei. A formdabol
fejlédé gaz komponensei. Az emisszid valtozdsa az
ontvény hiilése sordn. Lehetdségek a kirnyezet-
védelmi elirdsok betartdsdra.

Bevezetés

Az ontvénygyartas fejlesztése komplex feladat,
amelybe az ember és a kornyezet szerepe, védelme
is beletartozik.

Az ontvénygyartds harom alapveté szakasza
koziil az elmalt 15—20 évben nagy fejlédés ment
véghe a formazdsban és magkészitésben. ElGtérbe
keriilt a miigyanta alkalmazdsa, mint példaul a
meleg magszekrényes és a cold-box-eljards. Ezek-

* Elhangzott a X1. magyar énténapokon.
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nek az eljarasoknak a miiszaki és gazdaségi el6nyei
nem vonhaték kétséghe, de az emberre, a kirnye-
zetre gyakorolt hatdsait mdar kevéshé vizsgaltik.
Dolgozatunkkal némiképp ezt a hidnyt szeretnénk
pétolni, és egy cold-box-eljardssal gyartd vasonto-
dében végzett mérések alapjin rdmutatni a
munka- és kornyezetvédelmi problémédkra.

A Tormazé eljaras és a vizsgialati médszer

A vizsgalt vasontodében az oOntvénygydrtds
magas szinten gépesitve van. A formdzds, a mag-
készités, a formaszekrények osszerakdsa és az
ontés kiilon-kiilon csarnokokban folyik. A nagy-
méretid (1300 1100x 900 mm-es) formaszekré-
nyeket kocsikon mozgatjik. Egy éra alatt dltald-
ban 12 szekrényt 6ntenek le, de leénthet6 20 forma-
szekrény is oranként.
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A formézéhomokot hasznilt, regeneralt homok-
bél, a magokat Gj homokbél cold-box-eljirdssal
készitik. A formahomok kétSanyagéul kénsavval
katalizalt, médositott furfuril-alkohol—formalde-
hid-karbamid gyantat, a maghomok kotéanyagéul
trietil-aminnal katalizdlt, aromas szénhidrogének
elegyében oldott fenol-formaldehid gyantdt hasz-
nalnak aromas szénhidrogénben oldott diizocianat
keményitdvel.

A cold-box-technolégidval gyarté ontodék mun-
kahelyi emisszi6janak mint a légszennyezés for-
rasanak vizsgilatirél a szakirodalomban kozle-
mény alig jelent meg. Tanulsdgosnak tartjuk ezért
vizsgélati eredményeink kozreaddsat. Hangsilyoz-
ni kivanjuk azonban, hogy adataink — a munka-
helyi emisszionak az otvizet oOsszetételével, az
ontési hémérséklettel, a forma- és maghomokkal,
az ontvény tomegével sth. osszefiiggsd sajatossdgai
miatt — kozvetleniill nem hasznalhatok fel a
szell6ztetés tervezéséhez.

A vizsgalatokat a hattér-légszennyezettség ala-
csony szinten tartasa érdekében kisérleti omtések
soran végeztiik; az ontések csupan idépontjukban
tértek el az iizemszeriitél. A technolégiai para-
méterek a kovetkezik voltak.

Ontéttvas : Ov 200

3,1—3,39%,C

1,6—1,79%, Si

0,6—0,8%, Mn

Az olvadék hémérséklete 1400 °C.

Formdzohomok: :

100 tomegrész (tr) regeneralt homok
0,9—1,2 tr Furfén H 3
0,3—0,8 tr H 00—1 katalizator.

Maghomok :

100 tr S—0,35-0s homok
1 tr Iso Cure 615
1 tr Iso Cure 385
0,1 tr 700-as katalizdtor.

Az elszivoberendezés Osszes teljesitménye: 2400
m3/h. A fiistgazminta hémérséklete az ontéskor
90 °C, az ontés utin 60 perc milva 30 °C.

A levegbmintdt négy, kisérleti céllal telepitett,
felhajthaté homloklemezii elszivéernyd légesator-
najabol az ontés pillanatatél kezdve szakaszosan
vettiik, az elsé félordban 5, a méasodik féléraban
10 perces iddszakonként.

Vizsgalataink arra a 12 komponensre terjedtek
ki, amelyek egyrészt a keletkezett gz jelentds
hanyadat képezték, masrészt kis koncentraciéjuk
ellenére nagymértékben kéarositjak az egészséget.
Ezek a kovetkezik voltak : 6sszes szildrd szennyezd
nitrogén-oxidok (NO,), kén-dioxid (80,), ammdnia
(NH,), hidrogén-cianid (HCN), szén-monoxid (CO),
szén-dioxid (CO,), formaldehid, fenol, etanol,
piridin, benzol.

A tizenkét gazkomponensre Osszesen otféle
levegémintat vettiink a négy elszivéernys kozos
felszalléesovébdl. Az otféle mintavételt két ontés
sordn tudtuk csak elvégezni. Azért, hogy a két
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1. tablazat

A mérhetd legkisebh koneentricid, az alkalmazott
modszer és a pontossig

Mérheto
legkisebb
Komponens  koncent- Modszer }]{:}l)?:'(z/
racio, 70
mg/m?
1. Osszes szi-
ldrd szeny-
nyezG 50 Tomegmeérés 0,1
2. HCN 0,2 Titrimetria 5
" 3.80, 1 Impulzuspola-
rografia H
4. NH, 0,2 Spektrofotomet.-
ria 5
5. Szerves giazok
(etanol, for- 1 Gdzkromatog- 5
maldehid, rdfia, lingioni-
fenol, benzol, zacios detektd-
piridin) lis
6. CO 10 Gizindikdtoresé 20
Co, 50
NOg 1

ontés osszehasonlithaté legyen, mindkét alkalom-
mal meghatédroztuk az osszes szilard légszennyezs
mennyiségét.

Az adott mintavételi koriilmények mellett
mérheté legkisebb koncentriciot, az alkalmazott
analitikai modszert, és annak pontossdgat ossze-
foglalva az 1. tdbldzat tartalmazza.

Vizsgilati eredmények

Az egy formaszekrényre vonatkoztatott emisz-
sziot a 2. tabldzat tartalmazza. Az utolsé sor végén
az egy formaszekrény altal egy o6ra alatt kibocsa-
tott Osszes emisszio lathato. Egy formaszekrény-
nek a szennyezdanyag-kibocsatasa az ontés utani
egy 6ra alatt 9.8 kg volt.

Az els6 6t perchen mértiik a legnagyobb percen-
kénti emissziét, amikor is a gazokban 79,39,
szén-dioxid, 4.79%, szén-monoxid, 3,89, szilard
szennyez( anyag, 3,89, fenol, 3,69, benzol, 3,49,
etanol volt. A fennmarad6 hat komponens egyiit-
tesen a felszabadult gazoknak mindossze 1,49 -4t
alkotta. s

Az emisszi6 mértéke az ontvény hiilése soran
esokkent, az ontés utani egy éra utolsé harmadéa-
ban az emisszié az els6 6t perchen mért legnagyobb
emisszionak 159,-a volt.

Az emisszi6 esokkenésénel iiteme komponensen-
ként véaltozott (1. dbra). Legmeredekebben a
szilard szennyez$ csokkent, 30 perccel az ontés
utan gyakorlatilag megsziint. Az 1. a dbrdn lit-
hatd, hogy a szén-dioxid, kén-dioxid és szén-
monoxid felszabaduldsa hasonlé lefutdst gorbékkel
jellemezhetd. Az elsé 5—10 perchen tapasztalt
cstcsemisszio hirtelen lecstokkent, és a tovabbi
hiilés soran méar alig valtozott, egy oraval az
ontés utan a legnagyobb értéknek kb. 109,-a volt.
Lathato tovabbd, hogy a szén-monoxid emisszi6ja
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Az egy formaszekrényre vonatkoztatott emisszio

2. tabldzat

Emisszio, g/min

Légszennyez6 Az éntés utdn eltelt ids, min. Emisszi6 az ontés
utdn 1 h alatt, g/h
0—5 5—10  10—15 15—20 20—30 30—40 40—60
Szildrd 20,9 9,27 3,35 1,86 0,81 0,1 0,1 189,1
NO» 0,50 0,50 0,44 0,32 0,12 0,12 0,04 11,2
S0, 2,0 2,0 0,8 0,8 0,5 0,5 0,1 38,0
NH, 0,02 0,02 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0.6
HCN 2,3 2,3 0,6 0,6 0,6 0,6 0,5 40,0
Co 26,4 20,4 20,4 26,4 10,8 6,4 4,0 780,0
Co, 440,0  220,0  168,0 72,0 72,0 72,0 56,0 7060,0
Formaldehid 2,56 2,6 2,2 2,2 1y Ll 1,7 115,0
Fenol 21,0 21,0 10,8 10,8 5,8 5,8 5,8 550,0
Piridin 0,25 0,25 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 12,5
Etanol 18,8 188 108 108 5.4 5.4 6,4 512,0
Benzol + 20,0 20,0 10,8 10,8 5,6 5,6 5,6 532,0
Osszesen 554,8  323,2 2344 1364 1035 98,5 794 9842
@ kb. 20 percig egyenletesen nagy volt, majd hirtelen
] &G SmiaE csokkenés ’uté.n bedllt egy kozel stacioner allapot.
o (O, Az 1. b dbrén bexnytat;ottl komponensek kozil a
wol- L o fenol, benzol, hidrogén-cianid és etanol emisszi6ja
N o D hasonlé volt a szén-dioxidéhoz és kén-dioxidéhoz.
R A NG, A legnagyobb kibocsdtdst az elsé 10 perchen
. A0+ \ x Jzilard észleltiik, 30 perc utdn az emisszié dllanddsult, és a
o " . legnagyobb érték 25—309,-a volt. Szembet{in6 a
g formaldehid- és piridinkiboesiatds. Bz az ontés
N 601 utdan 10 perccel dllandésult, és az ontés utdni
-3 legmagasabb érték 70—80Y9,-a volt.
lE Wl A cold-box-forméba valé éntés sordn emittalt
lebegd, szilard szennyezlk {éghetbanyag-tartalmdt
derivatograffal, a TG-girbe alapjin hataroztuk
20+ meg 30—1000 °C hdémérséklet-tartomanyban, 10
K/min fiitési sebesség mellett. Az izzitési veszte-
0 séghdl megéllapitottuk, hogy a szilird szennyezik
O e éghet("ianyag:ta}r&q]ma 839,. Az ontéstdl a forma-
1dd, mun szek'ren_v iiritéséig a formdzéhomok tomegesok-
; kenése 0,85%, a maghomok tomegesokkenése
' TR 1,09, volt.
® Hidrogencianid Az ontode kapacitasa ordnként 20 formaszek-
. ?_enz[al rény gyartdsira alkalmas, tehdt 3 percenként
’é Eigfm / 6ntenel’< le egy formaszekrényt. A légszennyezés
. 4 @ o P az ontés utdn tobb mint egy 6rdn 4t tart, az ido
A fiiggvényében csiokkend mértékben. Az egymés

’ « 7
Emisszio, Yo
o
S

&
S

~
S

Formalde hid

30 40
Idg, min

60

[T 869-1)

1. dabra. Az emisszio csokkenédsének iiteme
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utan leontott formaszekrényekbdl emittdlo lég-
szennyezo anyagok mennyisége egymésra halmo-
z6dik, és a stacioner légszennyezettségi dllapot
akkor all be, amikor az elsének leontott forma-
szekrénybdl az emittélas befejezédik. A keletkezd
szennyezok osszes mennyiségét az ez alatt az id6
alatt ledntott formaszekrények szdma hatdrozza
meg.

Lehetdség a kirnyezetvédelmi eldirasok
hetartasara

A mérési adatok és a termelési terv alapjan
meghatarozott, a formakbol emittdlodo légszeny-
nyez6 anyagok p,. dtlagos mennyiségét és az
MSZ 21461 szerinti pyax legnagyobb megenged-
heté szennyezettséget a 3. tdbldzat mutatja.

A felszabadulé légszennyezdk atlagos mennyi-
ségének és a munkahelyen megengedhets leg-
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3. tabldazat

A Tormakhol emittalédo légszennyezik atlagos
mennyisége és a legnagyobh megengedhet

szennyezettség

A PR Oszy OMAK,
Légszennyezd keg/h Mg/’

Szildrd 3,782 e
NOg 0,24 5,0
SO, 0,852 10,0
NH, 0,012 20,0
HCN 1,53 0,3
o 16,9 20,0

o, 141,2 —-
Formaldehid 3,865 1,0
IFenol 19,0 5,0
Piridin 0,469 5,0
Etanol 10,24 1000,0
Benzol 16,44 5,0

nagyobb szennyezettség ismeretében az éntéesar-
nokban sziikséges higito szelloztetés mértéke a

Osz

V=e

OMAK — Dk

osszefiiggés alapjan szamithato ki, ahol
a szell6ztets levegd térfogatarama, m®/h,

e a biztonsagi tényezs,

0z a felszabadul6 légszennyezG atlagos tomege,
kg/h,

omax & megengedhets legnagyobb szennyezett-
ség, mg/m?,

0 a bevezetett levegl szennyezétartalma,

mg/m?.

A o értékét nullanak, e értékét egynek véve, a

légszennyezikre szamitott higité szellGzés mérté-
két a 4. tabldzat tartalmazza.

Az MSZ 21461 eldirja, hogy tibbféle szennyezd-
anyag -egyiittes hatdsinak mértékét az aldbbi
osszefiiggéssel kell ellendrizni:

01 0y 03 On
+ + + =1
01 MAK 0s MAK 03 MAK On MAK

Ez gyakorlatilag azt jelenti, hogy a részszennye-
zGdésekre meghatdarozott levegGmennyiségeket tsz-

szegezni kell.

Jelen esethen a sziikséges higité szellGztetés
mértéke 17 135 600 m?*h. Az ennek figyelembe-
vételével elvégzett ellendrzd szdmitds szerint a

4. tabldzat

A légszennyezikre szimitott szellfztetd levegd
mennyisége

Légszennyezd

Szellozteto levegd,

m?/h
NO, 48 000
S0, 85 000
NH, 600
HCN s 5 100 000
(6{6)] 845 000
CO, —
Formaldehid ! 3 865 000
Fenol 3 800 000
Piridin 93 000
Etanol 10 200
Benzol 3 288 000
Osszesen 17 135 600
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légeserés szellGztetés az MSZ 21461 3.5 pontja
kovetelményeinek is megfelel. A munkavédelmi
elGirdsokat is kielégits légeserés, dltalinos szellGz-
tetésnek biztositani kellene 17 135 000 m?/h levegd
bevezetését (télen elémelegitve), és gondoskodni
kellene ugyanennyi szennyezett levegé elvezetésé-
6l

A szelloztetGberendezés koltsége mintegy 200
MFt lenne, iizemeltetéséhez kb. 4000 kWh
villamos energia lenne sziikséges. Télen a betaplalt
levegd felmelegitéséhez mintegy 340 t/h g6z kellene.
Mindezek az értékek 20—21 t/h forma- és mag-
homokra vonatkoznak. Az elvégzett mérések és
szamitasok egyértelmiien azt bizonyitjak, hogy az
ontGtéren az MSZ 21461 el6irdsainak megfelelé
levegditisztasiagi normakat higitd, légeserés szel-
l6ztetéssel megvaldsitani nem lehet. A beruhdzéis
és az iizemeltetés koltségei olyan nagyok lennének,
hogy kérdésessé valna a formézési és magkészitési
eljards rentabilitdsa.

A miigyantaval kotott formakbél emittalodo lég-
szennyezoknek az ontGtérrél vald eltavolitdsdra
egy megvaldsithato lehetGség adddik : a helyesen és
ésszertien kialakitott helyi elszivoberendezés alkal-
mazasa. Az elszivorendszernek olyannak Kkell
lennie, hogy az ontést6l az emisszio befejezddéséig
a forméabal kilép6 szennyez6 anyagok jo hatasfok-
kal Gsszegyfijtheték és a munkatérrGl eltavolit-
hatok legyenek. Ehhez a formaszekrényeket meg-
hatérozott palyin kell mozgatni, és az ontési
szakaszt is pontosan meg kell hatdrozni. Ilyen
feltételek hiztositisa mellett kialakithat6 az éntési
szakaszndl és a hiitGagon is a legcélravezetébb
elszivés.

Az Ontési szakaszhoz javasolt elszivds megoldé-
sat a 2. dbra, a hiitéagon kialakitott elszivéburko-
latot a 3. dbra mutatja.

A vizsgalt ontodében a fentiek szerinti elszivo-
szerkezetekkel az ontGtér levegdjének tisztdn
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2. dabra. Elszivds az ontési szakaszon
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3. dbra. A hitdalagiton kialakitott elszivéburkolat

tartdsa 160 000 m3/h elszivassal és 130 000 m3/h
levegé potlisdval megoldhato, szemben a higité
szell6ztetésre szamitott 17 135 000 m3/h légeseré-
vel. A beruhézasi koltség kb. 10 M Ft, a villamos-
energia-felhasznalas 200 kWh koriil mozog. A lég-
potlas gozsziikséglete 3,0 t/h. Helyi elszivaskor
lehetGség van az emittélt szennyezédések koncent-
ralt, ellenérzott kibocsdtdsira is, szemben az
altalanos szelldztetés diffiz kidramlisaval.

Az ontéesarnok légszennyezédésének és az elha-
ritdsdhoz sziikséges miiszaki intézkedéseknek a
vizsgdlata utdn meg kell nézni az emittalodo lég-
szennyezOk hatdsat a kilsé térre is. VégsG soron
bérmilyen szell6ztetési megolddst alkalmaznak, a
keletkezé szennyezé anyagok a kornyezetbe keriil-
nek: dltaldnos szellGztetés esetén nagy higitdsban
és nagy teriileten szétszértan, helyi elszivioberen-
dezés alkalmazésakor nagyobb koncentrdciéban
és meghatéarozott kibocsitési helyeken.

A kornyezetvédelmi vizsgdlatokat a 19/1974.
(XII. 27.) EVM szdmi rendelete szerint vé-
geztiik el. A vizsgilathoz ismerni kell anyagon-
ként az iizem kornyezetének alapterhelését ¢s
anyagonként az emisszi6 maximdlis értékét. A
jelenleg érvényben levs rendelet a megengedhetd
maximalis kibocsatést az eredd kibocsdtdsi magas-
sdgra szabilyozza. A szilird szennyezikre az a
megkotés, hogy az emisszié fajlagos értéke 1]
létesitménynél a 150 mg/m3-t nem haladhatja meg.

A légszennyez6 anyagok tényleges emisszijit,
az Iyax legnagyobb megengedhets immissziot, és
az I, alapterhelés a szorzéjat (I,=al,,.x) anya-
gonként az 5. tdbldzal tartalmazza. A tablazat
adatai alapjan 6t légszennyezd: a szilard szennyezd
anyag, a szén-dioxid, a formaldehid, a fenol és a
benzol kornyezetvédelmi vonatkozasat célszerti
tovdbb vizsgalni.

A szilird szennyezi anyag emisszidja 3,782
kg/h. Helyi elszivds alkalmazasival az elszivott
levegé mennyisége 160 000 m?h, igy a fajlagos
terhelés kb. 24 mg/m?, amely a 150 mg/m* meg-
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4. tabldazat

A légszennyezdk tényleges emisszidja, legnagyobh
megengedheté immisszidja és az alapterhelés szorzdja

Emisszi6 1 pmax, mg/m?

Légszennyezo védett  egyéb 7
kg/h teriileten

Szildard 3,782 — —_ 0,75
NO, 0,24 0,15 0,5 0,75
S0, 0,852 0,5 0,0 0,75
NH, 0,012 0,2 1,5 0,5
HCN 1,63 0,015 — —
I30) 16,9 3,0 6,0 0,75
Co, 141,2 — - -
Formaldehid 3,865 0,035 0,07 0,50
Fenol 19,0 0,01 0,6 0,50
Piridin 0,469 e —_ —
Etanol 10,24 15 — —
Benzol 16,44 1,5 10 0,56

engedett érték alatt van. A kis fajlagos koncent-
rdci6 miatt a levegs sziirése kérdésessé valik,
mert a jo hatdsfoka légszlir6kkel sziirt levegd
szilirdanyag-tartalma 50 mg/m?3, ez pedig a jelen
esetben kétszerese a kiléps levegs portartalménak.
A szfirés nélkiil tavozo levegs elGirt kivezetési
magassaga védett teriileten 30 méter, egyéb
teriileten 26 m.

A szén-monoxid-emisszié 16,9 kg/h, a fajlagos
terhelés 105 mg/m®. A nagy légmennyiség és a
kis koncentricié miatt a szén-monoxid elégetését,
kisz{irését megoldani nem lehet. A teljes mennyiség
a kornyezetet szennyezi. A kibocsétdsi magassig
védett teriileten 22 méter, egyéb teriileten 21 m.

A formaldehid-emisszié 3,865 kg/h, az elszivott
levegs fajlagos szennyezettsége 24 mg/m®. A for-
maldehid levédlasztdsara jelenleg hazdnkban meg-
oldott és hasznalhaté eljards nines, a formaldehid
teljes mennyiségben a kornyezetet szennyezi. A
kibocsdtési magassig védett teriileten 33 m, egyéb
teriileten 29 m.

A kibocsatott fenol 19,0 kg/h, a fajlagos terhelés
118 mg/m?. A kornyezetvédelmi héttéripar jelen-
legi felkésziiltsége itt sem ad lehetéséget a kiveze-
tett levegs tisztitdsdra. A kibocsidtdsi magassdg
védett teriileten 90 m, egyéb teriileten 26 m.
Védett besoroldsu teriileten az igen szigord Ipnax
érték miatt jelenleg a legjobb szdndék mellett sem
lehet a 19/1974. (XTI. 27.) EVM rendeletnek eleget
tenni.

A kibocsdtott benzol 16,44 kg/h, a fajlagos
terhelés 103 mg/m?. Tisztitdsi lehetdség itt sincs.
A kibocsitds magassiga védett teriileten 22 m,
egyéb teriileten 15 m.

A bemutatott példaban — egy szennyez6 kivé-
telével — az idézett rendeletnek a kibocsatas
magassagdval eleget lehet tenni, és a légszennye-
z6si birsag elkeriilhetd, de ez végs soron a kornye-
zet szennyezésének a csokkentésére megoldast
nem ad.

Célravezetd és jarhaté atnak azt kell tartanunk,
amikor az 6ntés sordn a miigyantakotési formabol
elkeriilhetetleniil keletkez6 légszennyezGket minél
nagyobb koncentréciéban, a lehetdségek hatdrain
beliil minimalis légmennyiséggel tavolitjuk el, és a
szennyez$ anyagokat az elszivott levegébél leva-
lasztjuk. Erre a jovében a bioldgiar tisztitdsi
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eljaras adhat lehetoséget.
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Osszefoglalis

Dolgozatunkban nem torekedtiink ¢ teljességre,
ezt nem is tekintettiik feladatunknak. Csupén ré
akartunk mutatni arra, hogy egy korszerdi, mii-
gyanta alapti formazéssal iizemeld ontodében vég-
zett mérések eredményeinek ismeretében, milyen
intézkedések sziikségesek a munkatér levegiGjének
tisztdntartisihoz, és milyen lehetiség van a leve-
gétisztasdg-védelmi elGirdsok betart: sdra. Utal-

tunk arra is, hogy ezeknek a miiszaki intézkedé-
seknek milyen gazdasigi és energiafelhasznélési
vonzata van. Mindezekbdl kovetkezik, hogy a
mfiigyanta alapu formézas bevezetésekor sokiranyu
el6készité munka sziikséges. Ebben szerepet kell
kapjon a munka- és kornyezetvédelmi szakember,
a légtechnikai tervezs épplgy, mint a technologus
tervez$ vagy épitész. Reméljitk, hogy e rovid
tdjékoztatonkk.l, a figyelem felkeltésével ezt a
kozos munkat segitjiik eld.

Szakosztalyi hirek

Vezetdségi iilés

Az Ontodei Szakosztédly 1985. évi elsé vezetdségi iilé-
sére — tobb éves hagyomidnyainknak megfeleléen — a
Csepel M{ivek Mfiszaki Klubjdban mércius 18-dn keriilt
sor. Az elndkségben dr. Kovdcs Dezsé elndk, Sdandor J6-
zsef titkdr, dr. Bako Kdroly, az egyesiilet fotitkdrhelyet-
tese és dr. Virds Arpad, a CSMVA igazgatoja, a hézigaz-
ddk képviselGje foglalt helyet.

Dr. Kovdes Dezsé megnyit6 szavai utdn dr. Virds Ar-
pad a CSMVA és a csepeli helyi szervezet nevében iidvo-
zolte a megjelenteket. Ezt kivetden Sdndor Jozsef fii-
zOtt szébeli kiegészitést az Ontidei Szakosztdly 7985.
évi munkatervéhez, amelynek {rdsos anyagit a vezetOség
tagjai napokkal a vezetdségi iilés el6tt megkaptdk, és
amelynek megvitatdsa az elsG napirendi pontot képezte.

A szakosztaly tevékenysége a helyi szervezetekben, a
szakesoportokban és a munkabizottsdigokban végzett
munkiira épiil. A vezetGség feladata és célja, hogy az eze-
ken a helyeken végzends munkdt a lehets legjobban se-
gitse. A kiilonboz6 vdllalatoknél, iizemekben és intézmé-
nyekben tevékenykedd tagtdarsaink akkor latjak el leg-
jobban egyesiileti feladataikat is, ha a mindennapi ter-
melémunkdban eredményesen helyt tudnak dllni. Egyik
legfontosabb feladata szakosztdlyunknak, hogy tagtdr-
sainkhoz a legfrissebb mfiszaki informéacidkat szakfoly6-
fratunkon és az egyesiileti kiaddsban megjelent konyve-
ken keresztiil, a bel- és kiilféldi tanulméanyutakon valé
részvétel lehetGségének megteremtésével, szimpozionok,
informdcids eldaddsok és nagyrendezvények megszerve-
zésével eljuttassuk, és lehetoséget teremtsiink a kozvet-
len véleménycserékre, a tapasztalatok megvitatdsdra.

A munkaterv tartalmazza a szakosztdly vezetdségének,
a szakesoportok és helyi szervezetek elndkeinek és titka-
rainak, valamint az elnikség mellett miikodé bizottsa-
gok tagjainak a névsorit, az ez évi kdzponti célkitlizése-
zéseket, a testiileti iilések, a vezet6ségi iilések és a nagy-
rendezvények idopontjait. Részletesen megtalalhatok
benne a helyi szervezetek, szakesoportok és munkabi-
bizottsdgok munkatervei. Az ut6bbiak egyike-masika
olyan feladatokat tiiz a tagsdig elé, amelyeket — a tobb
éves tapasztalat szerint — nem tudnak maradéktalanul
megvaldsitani. Mds munkatervek pedigesak néhiny mon-
datban, dltaldnossdgokat tartalmazva foglaljak ossze a
feladatokat. Néhdny helyi szervezet egyédltaldn nem, vagy
csak kégve kiildte meg a munkatervét. Néhany munka-
terv adminisztréciés hiba kovetkeztében nem keriilt be
a szakosztdly munkatervébe; ezért a szakosztily titkdra
a vezetdség elnézését kérte, és igéretett tett arra, hogy a
hidnyz6 munkaterveket rividesen eljuttatjak a vezeté-
ség tagjaihoz.

Az els6 napirendi ponthoz els6ként Csire Istvdn, a cse-
peli helyi szervezet elndke sz6lt hozza. Javasolta, hogy
az ligyvezetOség készitse el a munkatervek kivonatat,
amely tdbldzatban foglalnd Ossze a tervezett rendezvé-
nyek idejét, témdjat sth. Kovdts Miklos, az oktatdsi bi-
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zottsdg vezetije ismét felelevenitette azt a kordbbi elkép-
zelést, hogy a nehezebb koriilmények kozott tevékeny-
kedé helyi szervezetek munksdjdnak segitségére a szsj(-
osztily ligyvezetdsége kérje fel a vezetoség egy-egy tag-
jat. Ferencz Istvdan, a mosonmagyaréviri helyi szervezet
titkdra Szij Zoltdn tagtdarsunk azon kérését tolmdcsolta,
hogy a vezetéség tagjai tudatositsik kornyezetiikkel,
hogy a gydri Jedlik Anyos Gépipari Szakkozépiskoldaban
ismét megindul az 6ntoképzés.

Kovits Miklosnak adott vilaszdban a titkdr arra a ko-
ribbi vezetdségi hatdrozatra emlékeztetett, amely az
egyes helyi szervezetek segitését, patrondldsit — a fém-
onté szakesoport gyakorlatdra épitve — a szakmailag
illetékes szakesoportokra bizza. A szakcesoportok tevé-
kenységének és munkamoédszerének értékelésére, a to-
vibbi tennivalok meghatdrozdsdra a kozeljovoben sorra
keriil6 szakesoportvezetdi értekezleten ezt a kérdést is
napirendre kell tlizni. Ezutdn ismét vissza lehet térni a
helyi szervezetek segitésének problémajara.

Toébb hozzdsz6lé nem lévén, a vezetdség a munkater-
vet egyhangtlag elfogadta.

Miésodik napirendi pontként a titkdr az ez évi tisztiiji-
tassal kapesolatos tennival6kat és tudnival6kat ismer-
tette.

Az OMBKE tisztujité kozgylilése november 16-dn
lesz. Az ezt megel6zG napon, november 15-én lesz egye-
siiletiink minden szakosztdlydnak a tisztajité gyfilése,
amelyet meg kell el6znie a helyi szervezetek tisztijitod
vezetoségi iilésének. A helyi szervezetek tiszt\jitdsanak
az OMBKE elnoksége dltal 1981-ben ideiglenes jelleggel
elrendelt ,,Helyi szervezetek m(ikodési szabédlyzata’ sze-
rint kell megtorténnie. A helyi szervezet vezetéségének
megvilasztdsaval egyidejiileg meg kell vilasztani a szak-
osztalygyfilés és az OMBKE kozgyfilésének kiildotteit
is. A tisztajité szakosztdalygyfilésen hivatalb6l vesz
részt a helyi szervezet elntke és titkdra. Rajtuk kiviil
helyi szervezetenként 6t, tovabba minden 15 tag utédn
egy-egy kiildottet kell vilasztani. Az OMBKE kozgy(i-
lésén ugyancsak hivatalbdl vesz részt a helyi szervezet
elndke és titkdra, tovabba minden 30 tag utdn egy-egy
kiildott. Ugyanaz a személy kiildott lehet a szakosztdly-
gyfilésen és a kozgy(ilésen is.

Az OMBKE tiszthjitdsi modszerét kivetve, a demok-
ratikus vilasztds feltételének megteremtése érdekében
minden helyi szervezet annyi szavazdsra jogosité igazol-
vinyt kap majd, ahdny kildottet—az OMBKE titkdr-
saganak kimutatdsa szerinti létszdam alapjan—vadlaszt-
hatnak. A helyi szervezetek értesitést kapnak arrél,
hogy hédny kiildott vilasztdsdra jogosultak.

Egyesiiletiink elndkségének hatdrozata értelmében
a helyi szervezetek j vezetéségét és a kiildotteket leg-
kés6bb 1985. oktéber 15-ig meg kell vdlasztani. A szak- -
osztily vezetOsége azt javasolja a helyi szervezeteknek, .
hogy a tiszthjitdst szeptember 15. és oktéber 15. kozott
tartsak meg.
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A titkdr emlékeztetett arra, hogy a szakosztélyi jel6l6
bizottsdg elnikénck méar korabban megvilasztottik dr.
Varga Ferencet, aki egyuttal tagja az egyesiileti jelols bi-
zottsdgnak is. A szakosztalyi jelols bizottsag tagjaira
Osire Istvant és Szilagyi Imrét javasolta. Az elGterjesziést
a vezetdség egyhangilag elfogadta,

A misodik napirendi pontot kiegészitve, dr Balké
Karoly fotitkdrhelyettes tdjékoztatta a vezetdséget,
hogy az egyesiilet jeldld bizottsdg elndki tisztébol leki-
szont Selmeezi Béla helyére Remport Zoltdin keriilt.

Szilagyi Imre, az alapszabily-bizottsdg tagja azt ja-
vasolta, hogy a helyi szervezetekhez nem tartozo, 1in.
egyéni tagok képviseletében szavazd szakosztalyi kiil-
dotteket a szakosztilyi iilésen vilasszik meg.

Molndr Jozsef , az LKM helyi szervezete 6ntodei eso-
portjinak titkara sajatsdgos helyzetiikre hivta fel a fi-
gyelmet, miszerint az LKM-ben mikodé helyi szerveze-
ten beliil dolgoznak, tagjaik azonban az egyesiilet titkdr-
sdga dltal készitett kimutatds szerint az Ontodei Szak-
osztdly létszamdban nem szerepelnek. Ezt Sdndor Jo-
zsef azzal egészitette ki, hogy az LKM-ben dolgoz6 éntd
tagtdrsaink tébb ciklus 6ta ondlléan és eredményesen
dolgoznak. Javaslatit, hogy a csoport tovibbra is sajat
vezetdsége irdnyitdsdaval, sajit munkaterv szerint tevé-
kenykedjen, a vezetOség hatdrozatba foglalta. Az ehhez
sziikséges adminisztrdacios feladatokat az ligyvezetéség
az LKM-beli egyesiileti vezetokkel és az illetékes szak-
osztily vezetioségével egyezteti.

A harmadik napirendi pontban a lLiiigyekkel kap-
kapesolatos kérdések szerepeltek, amelyeket Ldidai Ba-
lidzs terjesztett els. Ismertette azokat a rendezvényeket
és konferencidkat, amelyekre tagtdrsaink bejelenthetik
részvételi szandékukat. Szakosztilyunk csak devizake-
rettel rendelkezik, ennek forintfedezetét ki kell gazdadl-
kodni. Errea kiilénféle rendezvények nyereségeslebonyo-
litdsdval is lehetoség nyilik, nagyobbrészt azonban az
utazé tagtdarsak vdllalatdnak kell biztositania a forint-
koltséget. Az tigyvezetoség szorgalmazza a kiillfoldi 6nto-
dék megldtogatdsdra irdnyuld, kiillonbozo villalatoknadl
dolgoz6 tagtarsainkbol dsszetevido, 4—5 fos csoportok
tanulmanyttjait. Ennek megvalositasahoz azonban a
helyi szervezetek vezetdségétol is nagyobb kezdeménye-
20 készséget varunk.

Dr. Baké K droly felhivta a figyelmet arra, hogy a szak-
osztily devizakeretétdl fiiggetleniil célszer(i néhdny, az
év végén lebonyolitandé tanulmdnyutat eldkésziteni,
mert varhaté, hogy az év végére még marad az egyesii-
letnek felhasznalhaté devizaja.

A negyedik napirendi pontban Lengyel Kdroly , a X1.
magyar énténapok szervezd bizottsdgdanak vezetdje szi-
molt be a munka dllisdr6l. Lehetdség nyilott arra, hogy
az ontonapokat— az eredetileg tervezetthez képest ké-
sObbi idépontban—kisebb koltséggel rendezzék meg.
Mivel minden eddiginél tébb eléadds érkezett be, a mint-
egy fél nappal hosszabb rendezvény lehetdséget nytjt
minden eldadas bemutatdsira. Az elsé alkalommal meg-
hirdetett tjitdsi borzére bejelentett elbaddsok szdma
minden virakozist feliilmnilt.

Dr. Viros Arpad azt javasolta, hogy tegyiik az eddi-
giektdl kotetlenebbé a rendezvényt, megteremtve a le-
hetdséget arra, hogy a kiilonbhozé villalatok szakemberei
kicserélhessék tapasztalataikat, megvitathassik a litot-
takat, hallottakat. Ennek érdekében az el6addasok egy
részét poszterformiban célszer(i ismertetni.

Az egyebekben elséként dr. Vards Arpad téjékoztatta
a vezetoséget arrél, hogy a Kereskedelmi K amara vasko-
hdszati tagozatdn beliil megalakult az éndlléalapszabédly-
lyal és sajit vezetosége irdnyitdsdval miikodo ontészeti
szakesoport. Az alakulé iilésen tobb villalat képvisele-
tében mintegy 50 szakember vett részt. A szakesoport
elnoke dr. Voros Arpdd, titkira dr. Vida Laszl6. A 11 tagu
elndkséghben az ontvénygydrtokon kiviil az 6ntvényfel-
haszndlok is helyet kaptak. A szakesoport megalakuld-
girol és miikddésérol frdasban is tdjékoztatjik az Onto-
dei Szakosztaly vezetoségét. Mivel mindkét tdarsadalmi-
szervezet ugyanazon cél érdekében tevénykedik, a meg-
felel6 munkamegosztdst meg kell teremteni.

Téth Andrds kérte, hogy a helyi szervezetek gyfijtsék
Ussze és juttassak el az ontészettorténeti és muzeumi
szakesoporthoz vdllalataik tirténetét. Javasolta, hogy kér-
jiitk fel a fémontészettel évtizedeken keresztiil foglal-
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koz6 tagtarsainkat a kénnylifémintészet tirténetének
megirdsara.

Szombatfalvy Rudolf, a székesfehérvari helyi szervezet
elnike ramutatott arra, hogy a X1. magyar dnténapok
# Budapesti Nemzetkozi Vdsdrral azonos idében lesz,
emiatt tobb kiilféldi cég nem tud rendezvényiinkén
részt venni. Az ehhez hasonlé iitkdzések elkeriilésére a
jovaben nagyobb figyelmet kell forditani. Bejelentette,
hogy az 1988-ban megrendezenddé X11. magyar oriténa-
poknak a székesfehérviiri helyi szervezet szivesen lenne
a hdzigazddja.

Lengyel Kdroly, az egyesiileti ifjisdgi bizottsdg veze-
toje tajékoztatta a vezetdséget arrdl, hogy a SZOT és
MTESZ keretében miikodo nyugdijas albizottsdg tevé-
kenysége eredményeként két alacsony nyugdijjal rendel-
kezo tagtdrsunkat rendkiviili nyugdijemelésre terjesz-
tettiik el6. Kérte a helyi szervezetek vezetoit, vizsgaljik
meg, hogy van-e kornyezetitkben olyan volt munkatdr-
suk, akinek nyugdija 3500 Ft alatt van, és ha igen, érte-
sitsék szakosztdlyunkat.

Dr. Balké Kdaroly elmondta, hogy "egyesiiletiink az
1985. évi, 25 M Ft-os kiltségvetését is aktivummal zdrnd,
ha azt nem terhelné a szaklapok kiaddsa. Felettes hato-
sagaink egyelére nem jarultak hozzd, hogy a koltségek
jelentés hanyadat kitevd terjesztési dij megtakaritdsa
érdekében a lapok terjesztését egyesiiletiink végezze. Be-
jelentette, hogy a mindannyiunk &ltal vért Agricola
és Vivat Academia kiadvanyok nyomddban vannak.
Egyesiiletiink konyvhkiaddsa virdgzik, ésebben élen jarnak
szakosztdlyunk tagjai. Az ntészeti értelmezd szotér szer-
kesztéséhez is hozzikezdtek. Egyesiiletiink ez évi nagy-
rendezvényére, a Miskolc *85-re jelentkez6 kiilfoldi villa-
latok szdma minden virakozist feliillmult. Az tigyvitel
gépesitésére és a villalati megbizdsok teljesitésének el6-
segitésére egyesiiletiink Commodore 64 tipusi szdmito-
g2ép beszerzését tervezi.

Lantos Istvan , az érembizottsdg tagja arrdl tdjékoz-
tatta a vezetGséget, hogy a helyi szervezetekhez és szak-
esoportokhoz eljuttatott kérdéivek, amelyek kitdltésével
azegyesiileti éremmel jutalimazandé tagtdrsainkra kériink
javaslatot, a tevékenységiink demokratikusabbd tételét
célozzdk. Feltételezhetd, hogy sokkal tobb javaslat ér-
kezik be, mint ahdny tagtdrsunk jutalmazdséra lehetd-
ség van. A javaslatok figyelembevételével az ligyveze-
toség tesz az elndkségnek javaslatot.

Kiszely Gyula, az tntészettorténeti és mizeumi szak-
csoport elndke bejelentette, hogy az Ontddei Miizeum
udvardn levé panteont Fazola Henriknek és Rombauer
Tivadarnak, az LKM és az Ozdi Kohdszati Uzemek ala-
pitéinak szobrdval kivdanjik béviteni.

A vezetOségi iilés dr. Kovdes -Dezsd szakosztdalyelniok
értékelésével és zarszavival ért véget.

S.J.

A esepeli helyi szervezet iinnepi taggyfilése

Az Ontodei Szakosztély csepeli szervezete februdr 19-
én — fovirosunk felszabadulasénak 40. évfordul6ja al-
kalmdbol — iinnepi taggyfilést tartott a M(iszaki Klub-
ban. A megemlékezés utdn ismertették a csepeli helyi
szervezet 1984, évi munkdjit. v

A vezetGség dltal elfogadott beszimolé kritikusan ér-
tékelte az elmult évben végzett egvesiileti tevékenysé-
get. A tdrsadalmi jelleg(i munka a kiilsé és belso okok mi-
att nem érte el a kordbbi években tapasztalt szintet. Ez
elsésorban a rendezvények szamanak csikkenésében és
az aktivitas hianydban mutatkozott meg. Jonak értékel-
te a vezetoség a kiil- és belfoldi tapasztalatcserére ér-
kezett szakemberek gydrlitogatdsinak elokészitését, az
egyesiileti tanulmdnyutak szervezését, a kiilfoldi cégek
gyartmidnyismertetd eléaddsainak lebonyolitdsdt, vala-
mint a pénziigyi fegyelmet. A beszamol6 utdn az 1985.
évi munkatervet ismertették.

A hozzisz6l6k elfogadtdk a beszdamolot, és kiegészitet-
ték olyan egyesiileti tevékenységekkel, amelyek nem
szerepeltek a beszdamoléban. Az 1985, évi munkatervvel
kapesolatban javaslat hangzott el, hogy az év folyamdin
torténd viltozdasok alapjian mddositsa a vezetdség a mun-
katervet. A javaslat alapjan a villalat gazdasigi vezetoi-
nek észrevételeivel kiegészitve keriil kidolgozdasra a mo-
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dositott munkaterv. A 42 résztvevd kiziil a kovetkezok
gzoltak hozzda az elhangzottakhoz: dr. Virds ,»[rlnill,
Fiirdsz Ferenc, Rausch Lajos, Sdndor Joézsef, Szildqyi
Imre, Riaez Otto, Megyer Jozsef | Csire Istodn, Dudds Gyu-
la, dr. Marjai Ernd, Szabo Zsolt, Bardz Andras, Toth
Andras és Theobald .Jdano

A helyi szervezet vezetGségének nevében Csire Istvdn
elnok kinyvjutalmat adott it az aktiv egyesiileti tagok-
nak. Konyvvjutalmat kapott Buzdnszky Albin, Kelemen-
ndé Mdarton Anna, dr. Marjai Ernd, Megyei Joézsef, Sohaj-
da Joézsef, Stokker Kdalmdan, Szabo Zsolt, Szitgyi M dtydas,
Takdes Ndndor, Theobald .Jdanos, Tdoth Andrdas, Vigh
Laszlé és Waltner Antal.

Dudds Gyula titkdr javaslatot tett a vezetoségvilagz-
tds elGkészitésére. A javaslatot elfogadva a tagsdg meg-
bizta Varga Tamdst a jel6lé I)i7()ttf-ui;z elnoki feladatainak
ellatdsaval. A jeldloé bizottsag tagjai Bardz Andrds és
Mikus Kdrolyné.

S

Csire 1stvdn

A vasinté szakesoport vezetdsigi iilése

Szakosztilyunk vasontd szakesoportja 1985, médrecius
20-dan vezetoségi iilést tartott.

Dr. Viérdosné dr. Faragé FElza elntk megnyitéja utdan a
vezetGség megvitatta és végleges formdban elfogadta az

1985. évi munkatervet. A szakesoport f6 célkitfizései és

rendezvényei a kivetkezok:

— bekapesolédds a X1, magyar onténapok rendezveé-
nyeibe,

— a hazai vasontészet komplcx felmérésének folytatisa,

— kerekasztal-megheszélés és gydrlatogatds a MAYV
Landler Jend Ontodé ijében,

— szakmai nap szervezése az Egri Vasontodében,

— ,Nzamitogépek az ontodében’ efmmel kerekasztal
megbeszélés a CSMVA-ban,

— a Miiszaki Kazlemények elinditdsa,

— kapesolattartds a CIATF 7.1 és 7.4 munkabizottsi-
gaval,

— régzvétel a VII. otéves terv vasintészeti
fejlesztési koncepeidinak kidolgozdsdaban.
Méasodik napirendi pontként tajékoztaté hangzott el

az OKKFT keretében végzett kutatdsi-fejlesztési fela-

datok jelenlegi allisdiarol, a tovabbi feladatokrol. Jelen-
leg hdrom ontodében végeznek kutatdst illetve fejlesz-
tést ((SMVA, Soroksdri Vasontode, Ontodei Kozos Val-
lalat). A munkdba a hdrom Ontide szakemberein kiviil
bhekapesolddik a GTT, aVASKUT, a BME, az NME és az

MKKE.

Személyi kérdésrdl is dontott a vezetdség, Kooptilta
tagjai sordba ifj. Macher Frigyest, a soproni helyi szer-
vezet tagjiat, aki temperdntészeti kérdésekkel foglalko-
zik majd.

kutatdsi

Sohajda Jozsef

Miiszaki és gazdasagi hirek

Mikroprocesszorral vezérelt komplett nyomisos
antéherendezés

A Gebriwder Bithler AG Maschinen fabrik (l zwil, Svije)
a GIFA 84-en bemutatott egy 4600 kN zdréerejl viz-
szintes, hidegkamrds nyomdsos ont6berendezést, amely
FILLMAT-L adagoléval, PICKMAT-1 éntvénykivevé-
vel, szerszdambevondval, a sorja csokkentésére szolgdld
FLASHTROL berendezéssel, egyedi elszivd- és levegh-
sz(ird berendezéssel, automatikus oszlopkihtzéval és az
tntéberendezés  automatikus  magassdgbedllitojival
felszerelve, kmnplf tt egvséget képez. Az egész berende-
z6s vezérlését az ijonnan kifejlesztett 1. ATACESS mik-

e

L. dbra. A DATACESS mikroprocesszoros vezérld képernylje és Lezeld-
mezeje folids billentyiizettel

roprocesszoros vezérls (1. dbra) és a PROCESSTROL
tolyamatvezdérls, mérs- és ellendrzérendszer vezérli. Az
1j ONC vezérls-, szabalyozé- és ellenGrzbrendszer leg-
fontosabb jellemz6i a kovetkezok:

— gyorsan hozziaférhet6 kezelbmezd, azaz nem kell ko-
dolni pl. a magkihtiz6 program kijelzéséhez sziiksé-
ces adatbevitelt,

— az egyszer mar meghatdrozott adatok szalagon vagy
kiilsé adatkozpontban tiarolhaték,

— egységes, jol dttekinthetd képernyd a kezeldsi infor-
macidokkal,

— a berendezés kezelésének elGsegitésére szolgdld spe-
cidlis programol,

— a rendszer és a folyamat hibdi a képernyén megjelen-
nek.

Az j vezérlérendszerrel a nyomiisos dntéberendezés
— sziimottevs tobbletkiadds nélkiill — meghbizhatobba,
rugalmasabba valik, gvorsabban dtdllithato, és kezelése
egyszeriibb lesz.

Bithler Presse Information.

Vasintvények forgiesolisa szilicinm-nitrid lapkival

A keramia lapkikat az ismert aluminium-oxid—eir-
kénium-oxid és aluminium-oxid—titan-karbid mellett
tijabban szilicinm-nitridbél (Si;N,) is készitik. Ennek
elénye az oxidkerdamidkkal szemben az, hogy nagyobb
a hajlitészilardsaga és a hévezetd képessége. Hatranya,
hogy melegkeménysége valamivel kisebb, mint az oxid-
keramiaké. A szilicium-nitrid lapkdk elonydsen alkal-
mazhatok a lemezgrafitos ontottvas és a nikkelotvoze-
tek nagyold esztergilasdhoz és mardsahoz. A szilicium-
nitrid lapkdkat az acélok forgdcsoldsahoz a gyors dekar-
bonizalodds miatt nem lehet gazdasdgosan haszndlni.
A szilicium-nitrid lapkdk dra jelenleg még 4—6-szor ak-
kora, mint az oxidkerdmia lapkdké.

Giesserei, 1984, 16/17. sz.
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Uj kemenece hielemek hitelesitéséhez

Az Isothermal Technology Lid. (Southport, Merseyside,
Nagy-Britannia) Isotech kemencéjével egyidejiileg 16
héelemet lehet hitelesiteni 350 és 1100 °C  kdzott,
1000 °C-on +0,25 K pontossdggal. A 425 mm atmérdjii,
gomb alaki, ellendllisfiitési kemencébe a héelemeket
radidlisan helyezik be tgy, hogy melegpontjuk a hé-
mérséklet-stabilizalt kézpontban csak egy-két millimé-
terrel van egymastdl (2. dbra). A fémhazban kerdamia-

hl;’/a‘x‘) [ ;;

2. dbra. Isotech kemence hbelemek hitelesitéséhez, szétbontott dllapotban

szdlas hoszigetelés, specidlis kerdmia kopeny a flitGspi-
rialisokkal és kozépen az ontott kerdmia mag helyezke-
dik el. Az utébbiban zsdkfuratok vannak, amelyekbe a
héelemeket tarté korundesivek nytlnak be. A kemence
hémérsékletét mikroprocesszor vezérli, amely dtprog-
ramozhatd. A hbelemek dtmérdje 10 mm lehet, a benyii-
lds mélysége 200 mun. A hdlézati fesziiltséggel miik6do
berendezés teljesitményfelvétele 3 kW. A kemence fel-
flitése 1100 °C-ra 2,5 6rdig tart, ezutdin még tovabbi 1/2
ora kell a hémérséklet stabilizdlisdhoz. A flitGellendllds
élettartama 1—2 év. Az Isotech kemencével olyan pon-
tos hitelesités végezhetd, amilyent eddig csak specidlis
berendezésekkel lehetett elvégezni, ugyanakkor kapa-
citdsa nagyobb, és sokkal oles6hb.

EIBIS Press Information.

Dijazott aluminium éntvények a Német Onték
Egyesiiletének 16, pilyizatan

A Német Ontdk Egyesiilete 1984-ben ,,Szerkesztés
ontott termékekkel” cimmel pédlyazatot irt ki tjszer(
termékekre. Vas-, acél-, réz-, cink- és aluminiumotvo-
zetekbdl gydrtott ontvényeket dfjaztak. Ezek koziil
nyole aluminiumdétvozetbdl késziilt.

Els6 dijat nyert az MTU Friedrichshafen cég 105
kg-os, 0AISil0Mg Otvozethol késziilt turbbadagold
héaza, amely a kordabbi acélhdzat pétolja. Az anyagmeg-
takaritds ugyan csak 5 kg, de a gydrtdsi miiveletek
szama 41-r6l 13-ra csokkent, és fgy a nagyobb anyag- és

mintakoltségek ellenére még 500 db/év termelésnél is
jelentés koltségesokkenés érhetd el

Miésodik dijat nyert a ziirichi Alusuisse forgdézsa-
molyos futémiive, mely 6AICudTiMg és 6AISi9Mg ot-
vozethol késziilt. Itt 1100 kg-r6l 700 kg-ra sikeriilt
csokkenteni a gydrtmény témegét.

A kolni Leybold-Heraeus harmadik dijat kapott egy
viakuumszivattya korszerf(isitett olajtartdlydért. A ko-
rabbi megoldds 6ntott és sajtolt darabokbdl késziilt.
A dijazott termék kevesebb alkatrészbol késziilt, és
ezek mind dntvények.

A stuttgarti SEL cég elektronikus berendezések
szerelésére szolgdlé nagynyomdsi aluminiumontvé-
nyéért negyedik dijat kapott. A termék Onkoltsége
350 DM-mel cstkkent.

A bemutatott példdk igazoljik, hogy az aluminium-
Ontészet szamdra még boséges teriilet dll kiakndzat-
lanul rendelkezésre.

Aluminium, 1985, 1. sz.

H. W.

Uj szigeteldanyag indukeiés kemeneékhez

A sheffieldi Hallam Industrial Supplies Ltd. (Nagy-
Britannia) dltal kifejlesztett Ceraflex szigeteld anyag
nagy szilirdsagdval és rugalmassdgdaval tlinik ki, és
lehetévé teszi, hogy a tégelyes indukeciés kemencék
ujrafalazdsat rovidebb ido alatt végezzék el. A Ceraflex
csilldm- és kerdmiarétegbdl dll, azbesztet nem tartalmaz,
rendkiviil rugalmas és kénnyen haszndlhats. Segitsé-
gével optimailis szigetel6 réteg alakithaté ki, amely
kell6 védelmet nyujt az induktor tidlheviilése ellen, és
esokkenti a héveszteséget. Megfeleld hémérséklet-gra-
diens alakul ki a tekeres és az olvadék kozott, igy nem
fordulhat el6, hogy a tfizdll6 bélés tilszinterezddik.
A Ceraflex esiiszé és kiegyenlité réteget alkot az in-
duktor és a tiizdllé6 bélds kozott, ami hathatos védelmet
nytjt a tdaguldsi er6k ellen. Ezdltal nem keletkeznek
olyan hibdk a t{izdll6 bélésben, amelyek rovidzdrlati
dramokhoz vezetnek. A Ceraflexet lemez alakban hozzdk
forgalomba. A szigetelé lemez kénnyen szabhaté, egy
induktor szigetelése csak mintegy 10 percet vesz igénybe,
szemben a tobb 6rds munkdval, amit a nedves azbeszt-
lemez kiszdritasa igényel.

Folio Publicity

Acélintd iist béléskopasinak ellendrzése

Az acélontodékben egyre inkdbb alkalmazzik az
iistmetallurgiai eljardsokat, ami azzal a kovetkez-
ménnyel jar, hogy az iistok tiizdllo bélése nagyobb
igénybevételnek van kitéve. A svéd AGA Geotronics
AB (Danderyd) lézeres rendszert fejlesztett ki, amely
az ontélist bélésének vastagsdgit méri, regisztrilja, és
a bélés kopidsit kiszamitja. Az listok alakjat és hasz-
nalat kozben esetleg bekovetkezd deformaciéjat egy
szamitégépben taroljak. A berendezés a mérés ered-
ményét numerikusan vagy grafikusan (az tst fala-
zatdnak profilja) jeleniti meg. A rendszer az el6zé6 mé-
résnek megfelelé profilt automatikusan rdvetiti az
utolsé méréssel kapottra, igy az iist bélésének kopdsa
ontésrél-ontésre kivethetd. Az IMS 1100 jelii lézeres
berendezés mir a vilig szdimos acélontodéjében meg-
taldlhato.

(iesserei, 1084, 15— 14 sz,

K. L.

Szerkesztéség: Budapest VI., Anker koz 1.
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Nagy sorozatban gyartott gdmbgrafitos vasontvények
gyors mindsitése®

TAKACSNE DOBO ZSUZSANN A okl. koh6mérndk —ROBOTKA FER EN C okl géplszmérnik
Csepel Mfivek Vas- és Acélonthde

Az ultrahanggal torténd wvizsgdlat médszere és
eszkize. Néhany gombgrafitos wvasintvény wultra-
“hangos vizsgdalatdnak eredményei. Osszefiiggés az
ultrahang terjedési sebessége, az dtmeneti grafit
mennyisége és a szakitoszilardsdg kozitt.

Bevezetés

A rendeléknek a goémbrafitos vasontvények
mindségével szemben tdmasztott kovetelményei
szilkségessé teszik mind az egyedi, mind a nagy
sorozatban gyartott Ontvények gyors, megbiz-
haté vizsgilatat és minGsitését. Az ontodékben az a
gyakorlat alakult ki, hogy prébatesteket ontenek
az ontvények mellé, és a sziikséges vizsgalatokat
ezeken végzik el. Ennek az a hédtrdnya, hogy a
probatestek tulajdonsdgai nem mindig azonosak
az ontvény tulajdonsdgaival, és azonositdsuk az
ontvénnyel, valamint tdrolasuk, kezelésiik is
problémét okoz.

A Csepel Miivek Vas- és Acélontodében 1984-
ben a gémbgrafitos kokillik gyértdsin ttilmenden
elkezdodott a kis méretii és tomegli gombgrafitos
vasontvények sorozatgyartdsa. Ezeknek a termé-
keknek a kore gyors iitemben g«’iviil.

Hogy a megrendel csak j6 minéségii ontvényt
kapjon, gyakorlatilag minden darabot mindsiteni
kellene. A jelenlegi gyakorlat az, hogy az egy keze-
16iistb6] ontott ontvényekbdl egyet kivdlasztunk,
és az ebbdl kimunkdlt probatesten vizsgiljak a sza-
kitoszilardsagot, a nytlast, a keménységet, a
grafitot és a szovetet. A vizsgdlatok tobb napot
vesznek igénybe. Ez alatt az idé alatt a tobbi
ontvény bekeriil a tisztitérendszerbe, és eléfordul,
hogy a méar megtisztitott éntvényrél deriil ki, hogy
anyagminsisége nem megfeleld.

* Elhangzott a XT. magyar énténapokon.
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A vizsgélat idejének leroviditése végett, vala-
mint azért, hogy sziikség esetén minden éntvényt
mindsiteni lehessen, roncsolismentes vizsgdlati
madszert kellett kidolgozni. Az ismert modszerek
koziill az wltrahangos vizsgdlat alkalmazdsa lit-
szott a legeélszeriibbnek.

Az ultrahangos vizsgilat

Az ultrahanggal torténd vizsgilat az anyagban
levé inhomogenitdsok meghatérozisira ismert és
jol bevilt moédszer. A vasontvények anyagmind-
ségének meghatdrozdsira azonban csak az elmilt
években kezdték hasznélni.

A nagyfrekvencias hanghullimok terjedési se-
bessége az anyag szerkezetétdl és tulajdonsigaitol
fiigg. Az ultrahang hosszanti hulldmsebessége,
a rugalmassagi modulus és a Poisson-szdm kozotti
osszefiiggés az alébbi egyenlettel irhaté le:

o= f =

1—u
T w)(1—2p)

ahol:

v a hosszanti hullimsebesség,

E arugalmassigi modulus,

o asiirfiség,

w a Poisson-gzam.

Az ontottvasban a rugalmassigi modulus els6-
sorban a grafit alakjatol, méretétil és eloszlisatol
fiige. fgy az ultrahang terjedési sebességének méré-
sével meghatdrozhatjuk a grafit alakjat.

Az ultrahangos vizsgélatok eredményeit azonban
erdsen befolydsolja a mdlriz szerkezete, a telitési
szam, az ontési moédszer, a hiilési sebesség és  tobb
més olyan tényezs, amely az éntvény minGségét
befolyasolja. Ezért minden ontidében az adott
ontvényekre vonatkozéan a mérési paramétereket
és az etalonokat ki kell dolgozni.
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A vizsgélatokhoz Krautkriamer-gyartméany,
DM-2 tipusif 11\'azstagsagmem miiszert haszndlunk.
A miiszerhez 2 MHz-es ¢és 5 MHz-es vizsgilofej
csatlakoztathato.

A méréskor az addkristdlybol kibocesatott im-
pulzusnak a vevdkristalyba valé visszaérkezéséig
eltelt idGt mérjitk. A miiszer kozvetleniil falvas-
tagsdgot jelez 0,1 mm-es pontossiggal, amit Ggy
valdsitottak meg, hogy az ultrahang terjedési se-
bessége — amellyel a miiszer szémol — elére be-
programozhato.

Valamely anyagban az ultrahang terjedési
sebessége az aldbbiak szerint hatarozhaté meg.

A miiszert 5920 m/s sebességre kalibréljuk. Ez a
miiszerbe lwepltett acéletalonra érvényes terjedési
sehmseg. igy az etalon falvastagsiga kozvetleniil
mérhetd:

8a =0y ly,
ahol:

s, az acél falvastagsiga,

v, 2z ultrahang terjedési sebessége az acélban,

ta a kibocsdtott és visszaérkezett jel kozott el-

telt idd fele.

Az acéltil eltérd anyag esetén a kijelzett falvas-
tagsig eltér a tényleges falvastagsagtol:

So=0 % "
ahol: B

s, a vizsgilt anyagra kijelzett falvastagsig,

t, akibocsitott és a visszaérkezett jel kiozott el-

telt ido fele.

A vizsgilt anyag tényleges falvastagséga:

8, =v,t,
nhnl:
, az ultrahang terjedési sebessége a vizs-
galt anyagban.

A fentiek alapjin az ultrahang terjedési sebes-

sége egy adott anyagban a kiovetkezs képlettel

hatérozhaté meg:
Sy
e ¢

Sok

ahol:

s, atényleges falvastagsig.

A méréskor a vizsgalofejet kozvetleniil az ont-
vény feliiletére helyezziik, a kontaktust a méréfej
és az ontvény kozott olajjal biztositjuk.

A Kkisérletek leirasa

A mérimiiszer és az eljards megismerésére nagy-
szaml mérést végeztiink esdtoré-hajliémiihdzakon
(1. dbra). A mérés helyérdl probatesteket vettiink
ki a grafit és a szovet mindsitésére. Az alapsziovet
209, perlitet és 809 ferritet tartalmazott.

Az ultrahang teljedom sebes.segenel\ a Ga 6 féreg
alakd (atmeneti) grafit mennyiségével és a mellé
ontott probadarab R, szakitészilardsdgiaval valo
osszefiiggését a 2. dbra mutatja. Megallapithaté,
hogy 5600 m/s terjedési sebesség folott az ontvény
csak gombgrafitot tartalmaz. Az 5500 és 5600 m/s
kozotti tartoméanyban az dtmeneti grafit mennyisé-
ge erdsen ingadozik, ezért ezt a tartomanyt
tovabb kellett vizsgdlnunk. Az ellendrzd mérések
soran arra a kovetkeztetésre jutottunk, hogy ha
5550 m/s-ndl kisebb az ultrahang terjedési sebes-
sége, akkor az ontvény anyagminéGsége nem megfe-
leld.
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1. dbra. Ultrahangos mérés esbtird-hajtémihdazon
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2. dbra. Osszefiiggés a hajtomithdazban mért wltrahang-
sebesséyg, az dtmeneti grafit mennyisége és az ontvény
mellé ontitt probadarab szakitészilardsdaga kozott

5300 5400 5500

Yy, M/S

5600

Mivel a szakitoszilardsidgot a mellé ontott préba-
darabon mértiik, az nem fedi pontosan az éntvény
szakitészilardsdgit az ultrahangos mindsités he-
lyén, ezért az eredmények meglehetdsen szérnak.
A tendencia azonban igy is ladthat6: az dtmeneti
grafit mennyiségének novekedésével csokken a
szakitoszilardsag.

Az elsé kisérletek tapasztalatai alapjdn a Csepel
Autogyar kormdnymitjének munkahengerét vizs-
galtuk (3. dbra.) Az ultrahang ter Jedem sebessége,
valamint az atmeneti grafit mennyisége és a mellé
ontott probatest szakitoszilardsiga kozotti ossze-
fiiggést a 4. dbra mutatja. A gorbék jellege hasonlé
a esOtorG-hajtémihazon mértekhez.

A tovabbiakban a munkahengeren azt vizsgil-
tuk, hogy a falvastagsdg és az ontési helyzet fiigg-
vényében van-e jelentds valtozas az . ontvény
grafitképében és szovetszerkezetében. Ez igen
fontos a mérési hely kivélasztasédhoz.

Két ontvényt vizsgaltunk: egy 1009,-ban gémb-
frrahume&egy 60 9%,-ban dtmeneti grafitos ontvényt.
Az ontvényekbdl 12 helyrdl vettiink ki probatestet,
ezeket metallografiai és ultrahangos vizsgélatnak
vetettiik ald. A probavétel helyei az 5. dbran lat-
haték. A vizsgalat eredményeit az 1. tdbldzat tar-
talmazza. Meg kell jegyezniink, hogy az ultrahan-
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3. dbra. Ultrahangos mérés a Csepel Autogydar kormdny-
migének munkahengerén

Rm -
N/mm

Gab| ,

% [ B

100
bab
80 | s00

60
40400

2

5400 5500 5600

Vy, mis

5700
0874
4. dbra. Osszefiiggés a munkahengerben mért ultrahang-

sebesség, az dtmeneti grafit mennyisége és az ontvény
mellé ontitt probadarab szakitészilardsdaga koziott

—
1/{ 12 11 43 /4 /] If-/;

/ Z 3 4 5 6
LT s

0875-5

5. dbra. A probavétel helyei a munkahengeren

gos méréseket polirozott, teljesen pdrhuzamos
lapu prébatesteken végeztiik.

Megéallapithaté, hogy egy ontvényen beliil mind
a grafitszerkezetben, mind az ultrahang terjedési
sebességében az eltérés jelentéktelen. Tgy a mérési
helyet az hatdrozza meg, hogy hol taldlunk az
ontvényen olyan részt, amelynek falvastagsigat
tolémérdvel vagy mikrométerrel nagy pontossag-
gal meg lehet mérni.

A munkahengereket firtben ontik, egy fiirtben
nyole ontvény van. Megvizsgiltuk, hogy az egy
fiirthen ontott ontvényeken mért hangsebesség
kozott van-e lényeges kiilonbség. A méréssorozat
eredményét a 2. tdblizat tartalmazza. A nyers
ontvényen mért sebességek szérasa a feliilet
mindsége miatt sokkal nagyobb, mint a polirozott

Bényészati és Kohaszati Lapok — ONTODE 36. évfolyam, 1985. 8. szdm

1. tablazat

Munkahengerek kiilonhozé helyeirdl kivett
probatestekkel kapott eredmények

1009 -ban gémbgra-
fitos OGntvény

609 -ban dtmeneti

A prébaveé- ! )
grafitos ontvény

tel helyé-

nek sor- 8y Uy 8o vy

szima min m/s mm m/s
| 22,6 56567 26,7 5431

2 20,0 5665 20,1 5435

3 19,9 5637 20,1 5435

4 20,0 5692 20,1 5435

5 19,9 5664 20,1 5433

G 19,8 5690 21,2 5433
1/1 19,8 5664 20,2 5458
1/2 20,0 2665 20,1 54356
1/3 20,0 5664 20,1 5435
1/4 20,0 H665 20,1 5408
1/56 20,0 5665 20,1 5435
1/6 19,4 5658 19,9 5408

2. tablazat

Egy fiirthen 6ntitt munkahengerek mérési adatai

Az Ontvény sor- Sp Vo
gzdina min m/s
1 26,4 5667
2 25,56 5712
3 27,1 5663
4 26,9 5706
b 26,3 5667
6 2}5.() 5665
7 25,6 5666
8 25,4 5689

probatesteken mért eredményeké. Mindazondltal
fennall az a torvényszeriiség, hogy 5600 m/sebes-
ség folott az ontvény minGsége megfelel az eld-
irdsnak.

Ez a felismerés a mér6mdédszer tovabbi egyszerii-
sitésére adott lehetdséget. Ha a miiszert 5600 m/s
terjedési sebességre kalibraljuk, akkor elegendé, ha
az ultrahanggal mért falvastagsig és a val6di
falvastagsig viszonyat vizsgaljuk. Amennyiben
az ultrahanggal mért falvastagsidg kisebb, mint a
valédi falvastagsig, Ggy az ontvény minGsége
megfelel6. Ez csak a munkahengeréntvényekre
igaz.

A mérési eredmények birtokdban kidolgoztunk
egy vizsgdlati technolégiat, amely alkalmas arra,
hogy a me6 a munkahengereket iizemi koriilmé-
nyek kozott mindsitse, és igy megfelels ismereteket
szerezzen, hogy a rendszeres ellenrzést mas ontveé-
nyekre is ki lehessen terjeszteni.

Osszefoglalas

Az ultrahanggal torténd grafitminssits vizsgdlat
kidolgozasaval és alkalmazasdval 1j teriiletet le-
hetett nyitni az ontodei anyagvizsgalatban. Ez a
roncsoldsmentes modszer alkalmas a nagy sorozat-
ban mir gyartott gombgrafitos vasontvények gyors
mindsitésére. A még jelenleg is foly6 vizsgdlataink
a médszer lehetdségeinek teljes feltarisat célozzélk.
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Gorg6s kever6gépek munkafolyamatainak optimaldsa*

MIHAIL J. JERSOV okl. kohémérnik, kandiditus — D R. TOTH L E V EN T E okl. kohémérndk

Automechanikai Intézet, Moszkva

A homolkeverés teljesitménysziikséglete és a
Jormazokeverél nyomiszilardsaga a bentonil- s

viztartalom fiiggényében. A formdzélkeverék rig-.

tartalma és a kidinbizé rogfrakeiokbol Ikészitett
probatestele  ydazditeresz2td  képessége  és  térfogat-
stiriisége. A tarcsds keverd eldnye a giorgos keverével
szemben.

Az ontdipar egyike aleginkdbb anyag- és ener-
giaigényes dgazatoknak. A fémes betétanyagokon
kiviil — amelyek nagy része a végtermékben meg-
jelenik — olyan anyagokat is felhasznilnak nagy
mennyiségben, amelyek a végtermékben kozvetle-
niil nem jelennek meg. Ezek koziil legfontosabb a
formézokeverék. Az ontéformak készitésére leg-
gyakrabban és legnagyobb tomegben a nyers, ben-
tonitos formézokeveréket alkalmazzik. Egy tonna
ontvény elkészitéséhez dltaliban 7—10 tonna for-
mdzoéanyagot haszndlnak fel. A formdazokeverék
korforgalomban van, dthalad a keverSherendezé-
seken, ahol helyreillitjak a formakészitéshez sziik-
séges tulajdonsagait, és kiilonféle adalékanyagokat
kevernek hozza. Ez a formézdkeverék elGkészitésé-
nek egyik legfontosabb dllomésa.

Napjainkban az egyik legelterjedtebb, szakaszos
iizem( keverdgép a Simpson-rendszerli gorgos
kevers, amelyben a keverés folyamata a gorgd
gytr6-kené és a terelGlapitok atforgaté mun-
kdja eredményeképpen jon létre. Kz a folyamat
jelentds energidat igényel, az energia zome a keverés-
re, egy része pedig a keverék felmelegitésére hasz-
nalédik fel. A laboratériumi keverdben a keverés
2—5 K nem kivant felmelegedést okoz. A keverd-
gépet elhagyé formazokeverék rogoket tartalmaz,
amelyek szétdarabolisa tobbletenergiat és kiilon
berendezést igényel.

Kisérleti munkiankban a keverési folyamatot
vizsgaltuk az energiafogyasztds optimalasa, a gaz-
dasagos keverékisszetétel kidolgozisa és a keverék
tulajdonsigainak javitdsa érdekében. A mérési
modszer lehet6vé teszi a kiilonbozé keverdgépek
osszehasonlitdsit is a keverékmindGség alapjan.

A kisérleteket 10 kg befogaddképességli gorgds
laborkeverdn végeztiik. A haszndlt anyagok a ko-
vetkezik voltak : K 4 alaphomok és madi OB ben-
tonit. A keverékeket 6 kg-os adagokban készi-
tettiikk. A keverés menete a kovetkezd volt: 5 pere
sziraz keverés, vizadagolds, 10 perc nedves keverés
zért keverGhen. Kozben rogzitettiik a teljesitmény-
felvételt. A kész keveréket 30, 25, 20, 15, 10 és b
mm-es szitdkon osztilyoztuk. A szitamaradékot
megmértiik és szdzalékos mennyiségét a teljes to-
megre vonatkoztatva meghataroztuk. Az egyes
frakeiokbdl szabvianyos — @ 5050 mm-es —
probatesteket készitettiink hdrom iitéssel. Mértiik
a gaziteresztést, a térfogatsiiriiséget, a nyomo-
szilivdsigot és probakészités elGtt a halmaz

* Elhangzott a X1. magyar 6nténapokon.
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Nehézipari Miszaki Egyetem
DK 621.742.5.06:621.929

stirfiséget. A keverékek osszetételét az Gn. 2° fak-
toros terv alapjan valasztottuk ki.

Két tényezs, a B bentonittartalom és a V viz-
tartalom hatdsat vizsgdltuk az N teljesitménysziik-
ségletre, a g, nyomoszilirdsigra, a rogok szemese-
szerkezetére, a G gizatereszt6 képességre és a
tomoritett probatestek o térfogatsiirfiségére.

A betonit- és a viztartalom kozépértékére a
kozepes iizemi értékeket wvettiik fel: B=99,
V=>5%, a szélsé értékekre pedig: B=9+39%,
V=>56+1%, azaz B 6 és 12%, V 4 és 69, kozott
valtozott. A mérési eredmények alapjin kiszdmi-
tottuk a regresszids egyenleteket. Ha bevezetjiik
az x,=(B—9)/3 és x,=(V—5)/1 értékeket, akkor
a regresszios fiiggvények :

N =62,26+ 7,762, + 3,25z, — 1,256x,x, W/kg.
Oy =9,275+ 2,875z, — 0,825x, — 0,6252,2, N/cm?,

Az ogyenletek egyiitthatoit a Fisher-médszerrel
értékeltiik, és 59,-os hibahatdron beliilre dllitottuk
be. A fiiggvényeket grafikusan az 1. és 2. dbrdn
mutatjuk be. Az 1. 4brdn a térbeli feliiletre be-
rajzoltuk az azonos teljesitményfelvételt jelzd
egyeneseket, a 2. abrin pedig az azonos szildrdsig
egyeneseit. Mindkét esetben elkészitettilk ezek
meréleges vetiiletét a B—V sikban. Az 1. dbrén
a nedves keverés 5. percének megfelels allapotot
rogzitettiik, mert
— ekkorra a teljesitményfelvétel allandésul,
— dltaldban ennyi a keverési idd.

A teljesitményfelvétel — minden esetben —
kezdetben gyorsan né, majd stabilizalédik. A ki-

N W/
AT

1.dbra. Osszefiiggés a formdzékeverék bentonit- és viztartal-
. ma, valamint a keverds teljesitménysziikséglete kizott
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2. dbra. Osszefiiggés a formdazéleverél: bentonit- és viztartal-

ma, valamint nyomoszildrdsaga kézitt

o/
/

(38

Viztartalom, V,

0\4\

Bentonittartalom, B, %
G87%-3

3. dbra. Nomogram a formdzokeverék osszetétele, nyomo-
szildrdsdga és a  keverés teljesitménysziikséglete kizti
osszefiigyesel: megdallapitdsdara

sebb betonittartalmi keveréknél a kezdeti no-
vekedés gyorsabb, mint a nagyobb betonittartal-
muanél. A viztartalom novelésével is né az N értéke
(valésziniileg né a viszkozitds).

Megallapithaté, hogy a vizsgalt paraméterekre
legerisebben a betonittartalom hat: ha B né, né
N és oy, is. A viztartalom névelése kismértékben
noveli a szilirdsigot, de nagymértékben noveli a
teljesitményfelvételt.

A modell ellenérzésére tovibbi méréseket vé-
geztiink a kovetkezd paraméterekkel: B=9Y,
V=4%: B=9%, V=5% B=9%, V=6%; B=
=6%, V=5%; B=12%, V =5%. Az eredmények
és a modell értékei kizti eltérés 59%;-on beliil volt,
tehit az egyenletek helyesen irjik le a keverési
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folyamatot a kisérleti feltételekben rigzitett haté-
rok kozott.

Mivel a modell linedris, nomogramot készitettiink
az 1. és 2. dbra B—V sikjinak egyesitésével. (3.
abra). Ebb6l megillapithaté, hogy azonos szi-
lardsaghi keveréket kiilonbozé Osszetételekkel is
készithetiink, mikozben a teljesitményfelvétel is
valtozik. Azaz azonos szilirdsigot kisebb B és V
értékkel és kisebb teljesitménysziikséglettel is elér-
hetiink.

Az anyag- és energiatakarékossig masik modja
a kismértékii szilardsdgesokkentés (ha ez lehet-
séges). Errepélda a 3. dbrdn az L pont: B=10,3Y%,,
B : V=195 osszetételi, o,,=10 N/cm? szilird-
sagi keveréket jelez, amelynek teljesitménysziik-
séglete 65 W/kg. Az M pontban ¢,,=9 N/cm*
(csak 109,-kal kisebb), a bentonittartalom 8,49,
(kb. 209,-kal kisebb), B : V=2, ugyanakkor a
teljesitménysziikséglet 60 W/kg (5W /kg-malkisebb),
és a keverék kevesebb durva rogot tartalmaz. Sza-
mitdsaink szerint az energiamegtakaritds 15—
20%.

A szitaelemzéssel meghatarozott rogtartalmat az
1. tabldzat tartalmazza. Ennek alapjin készitettiik
el a rogtartalom kumulativ gorbéit (4. dbra). A
gorbék szdmozasa a tablazatéval azonos.

Léathat6, hogy a nagy bentonittartalmi 1. és 3.
8z. keverékek 589, ill. 559, rogot, a kisebb ben-
tonittartalmiak (2. és 4. sz.) csak 32, ill 23%-ot
tartalmaznak. A viztartalom nivekedésével is n6
a rogok mennyisége, de csak kismértékben.

Az 5. dbrdan a kiillonbozs rogfrakeidkbél késziilt
probatestek gézatereszté képességét dbrézoltuk.
Lathaté, hogy a finomabb frakei6bol késziilt
prébatestek —gdzétereszté képessége nagyobb.
Erre a 6. dbra ad magyarazatot: a finomabb frak-
ci6 térfogatsiirtisége kisebb. Ez arra utal, hogy a
rogok mar a keverGben jelentls tomoritési ener-
giat fogyasztottak el (ez is veszteség!), és ehhez

100

S

S

40

Humulatly rogtartalom, %

20
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- =

prpmeg ) .
0 E:.—.zﬂ‘-".:-.—.—.-q’

0% el bR W &
Ragok merete, mm
6.874-%
4. dbra. A szitaelemzéssel meghatdrozott régtartalom kumu-
lativ gorbéi
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1. tablazat

A formaziokeverék rigtartalma (szitamaradék), %

Nzita lyukmérete, mm

Sor' B W ('r) 0
szim [ % 30 25 20 15 10 5 ki ity
Hengergoryds keverd
| 12 6 5,10 4,60 7,80 12,90 12,70 12,70 58,40
2 6 6 3,08 1,70 2,67 6,41 10,10 911 32,97
3 12 4 7,03 5,04 6,80 10,90 12,90 12,70 55,37
4 6 4 1,63 1,20 2,33 5,41 6,63 6,32 23,42
Taresas keverd
5 12 6 0,44 0,52 2,08 7,33 14,37 14,26 39,10
6 6 4 0 0,24 0,10 0,97 3,01 5,00 9,32
200 | | A
1549 ——113 1

160 |—

/

DESIEG
S

e,

Gazdteresztd k

Ragok merete, mm

5. dbra. A kilinbizb ragfrakeiokbol készilt proébatestek
gazdteresztd képessége

jdrult a harom dongolGiités. Amint azt a P. N.
Akszenov altal megallapitott, ismert Osszefiiggés
is mutatja: a tomorités mértéke a befektetett
energidval ardnyos. Ezért a durvdbb frakciébol
késziilt probatest tomorsége nagyobb. Mindebbd]
kovetkezGen a rogos homokhdl késziilt forma peri-
odikus sfirliségingadozdsokat mutat (cellias szer-
kezetfi), és ugyanugy véaltozik a gézitereszts ké-
pesség is. A valtozo6 tomorségli forma miatt az 6nt-
vény feliileti minésége is romolhat.
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6. dbra. A killinbizd régfrakeiokbol készilt probatestek
térfogatsiiriisége

Ezért célszerii a hengergorgds keverStestet meg-
valtoztatni. Ezt a szovjet kutaték meg is tették, a
szabadalom szdma: SzSzSzR No. 872003. Lényege,
hogy a gorgSk helyére tdrcsasort szereltek. Ezt a
keverst az NME Ontészeti Tanszékén is kiprobél-
tuk. Amint a 4. 4brdn az 5. és 6. gérbe mutatja, a
nagy bentonittartalmi keverékben 1,5-szer, a kis
bentonittartalmiban 2,5-szer kevesebb rog kép-
z6dott. A teljesitményfelvétel ugyanakkor 20—
409,-kal kisebb volt.

Lapunk példdnyonként megvasarolhat6 az

V. Vici utca 10.

V. Bajcsy-Zsilinszky ut 76. szam alatti

hirlapboltban
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A bentonitszuszpenzidval torténd frissités
elokészitése a Soproni Vasontodében™

DR. BAKO KA RO LY okl. koh6mérndk, & mfisz. tud. k%x;liigxi\tusa —BENYOVSZKY MO RIC okl gépészmérndk
{E

GONDI IMRE okl. technikus
Soproni Vasdntdde

Az egyenlitlen mindségii bentonitszdallitmdnyok-
bél adido formdzdstechnoldgiai hatranyok a V ARI -
ARKTIVACIO rendszerdi bentonitszuszpenzié-eld-
készité és -adagolo berendezés iizembe helyezésével
kikitszobolhetdk. A bemutatott rendszer alkalmassd-
gt szamitdasok és kisérletek igazoljdlk.

A hentonitok szuszpendalhatésiga

Magyarorszdgon tobb évtizede folyik bentonit-
bényaszat Istenmezején és a Hegyaljin. Tovabbi
kutatdsok is folynak, biztat6 eredményekkel jart a
Kékesen végzett vizsgilatsorozat. Mind az isten-
mezejei, mind a hegyaljai bentonitok szennyezettek,
montmorillonittartalmuk gyakran a 35—409%;-ot
sem éri el. A f6 szennyezik a kvarc és a kaolin.

Mindkét tipust bentonit szuszpendélhatd, ez az
aktivalds mértékével jol szabilyozhaté. A lényeg
a kis szemesetartomény bentonit-alapanyag:; mig
a 0,06—0,07 mm-nél nagyobb szemcsékkel sta-
bilis szuszpenzi6é nem képezhetd, addig a 0,006 mm
méret(i szemesék 59, szarazanyag-tartalmi szusz-
penziéban tobb hénapig sem iilepednek.

Technoldgiai szempontbdl igen fontos az opti-
mélis aktivalds, vagyis a bentonithoz kevert széda
mennyiségének ellenGrzése. A szédatartalom, illet-
ve a Nat-ionnal végbemend ioncsere kovetkezté-
ben a bentonit vizérzékenysége csokken, h6allo-
sdga novekszik. Az optimdlis szédatartalom meg-
dllapitasa az elGkészités-technolégia feladata: a
legpontosabb médszer az ioncseréls képesség meg-
hatérozéasa, ez csak jol felszerelt kémiai laborato-
riumban lehetséges.

A bentonitszuszpenziéval frissité rendszer
megvalésitasa a Soproni Vasontodéhen

Kiinduloadatok
A Soproni Vasontode a kovetkezd adatokat

szolgaltatta:

— A homokmiiben hdrom gyorskeverd miikodik,
toltési tomegiik adagonként 700 kg.

— A keverés ciklusideje 90 s, amelybdl a tényleges
keverési id6 kb. 45 s, a mellékidék (toltés, iiri-
tés) kb. 45 s.

— A jénak minésitett homokkeverék bentonit-
tartalma (metilénkék-vizsgalat alapjin) 4,6—
5,0%.

—A b{mtonitkiégés mértéke korforghsonként at-
lagosan 0,49,

Laboratériumi vizsgdlatok

A laboratériumi vizsgélatok az iizemben alkal-
mazott bentonit felhaszndldsival arra iranyultak,
hogy a kiilonboz6 mennyiségii széraz anyagot, sz6-

* Elhangzott a X 1. magyar énténapokon.
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daval aktivalt és természetes dllapotii bentonitot
tartalmazé szuszpenzidk folyOképességét és iile-
pedését meghatérozzuk. A szuszpenziokat vodor-
ben dllitottuk el6, a keverés villamos firégépbe

befogott keversGlapattal tortént. A vizsgélati ered-
ményeket az 1. tabldzat tartalmazza.

1. tablazat

A szuszpenziOk vizsgilati eredményei

Szi- 5 < ‘
lird- Ulepedss Folybképeaség
a-
nyag- 0/ ay 1% sz6-
tarta- nyers y /?1 kst[i(z(zl:lstv A nyers  ddval
lom, bentonit l)entoniti‘ bentonit. aktivélt
% e : bentonit
20 3mm/3 h 0,5mm/3h Jé Jo6
22 2mm/2 h Omm/2h Jé6 Lassti
24 Omm/1,5h Omm/1,6h J6 Lasst
30 Omm/1,25h Omm/1,25h Lass@ Nem
folyik

Féliizemi kisérletek

A laboratériumi eredmények alapjin az iizemi
kisérletek céljara 209, szilardanyag-tartalmi
szuszpenzi6t készitettiink.

Az iizem egy korabbi fekecskeverot bocséatott
rendelkezésiinkre, amelynek névleges firtartalma
250 1. Ebben a kever6ben — a jobb atkeverés
biztositésara és a kifrocsogés elkeriilésére — 125 1
szuszpenzi6t kevertiink meg, de azonos isszetételii
szuszpenzidt a laboratériumban is készitettiink
az intenzivebb keverést biztosito, firégépbe sze-
relt keverGlapat segitségével. A gyorskeverébe
adagolandé szuszpenzié mennyisége — a 0,49,
bentonitkiégést ¢és 209, szilardanyag-tartalmat
figyelembe véve — 14 1 volt.

A fekecskeverdn 3,5 percig kevertiik a 1251,209%,
szilardanyag-tartalmi szuszpenziot, majd a 2. sz.
gyorskever vizadagoldsat lezartuk, és 14 1 szusz-
penzi6t ontottiink a gyorskeverGhe. A keverési
id6 utdn a megkevert homokb6l mintat vettiink,
és azt megvizsgaltuk. Az eredmények a kivetkezik

nyomoszilardsag 112—115 N/em?,
hasadoészildrdsdg 20—21 N/em?
gazathocsité képesség 120,
nedvességtartalom 3,79%,

Két gyorskeverd egyidejii iizemére tervezett,
VARI-AKTIVACIO rendszerii
hentonitszuszpenziG-el6készité és- adagolé
herendezés

A lefolytatott kisérletek a kivetkezd alapelvek
rogzitését tették sziikségessé:
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— A homokfrissités barmilyen szuszpenziéval
csak akkor lehetséges, ha az 6ntéde biztositja a
gyorskeverck feletti mérlegek terv szerinti
miikodését, az dllando tomegil hasznalt homok
bemérését.
A hazai bentonitszallitmanyok aktivaltsagi foka
0 és 1009, kozott viltozik, de ez a szallitményon
nincs feltiintetve. A szuszpenzidval valé bento-
nitadagolds ezért csak abban az esetben adhat
joeredményt, ha a beadagolt bentonit aktivita-
sit valtoztatni lehet. Ez természetesen a ben-
tonitvizsgilat médszereit is befolydsolja.
Az ontodében forgatott hasznélt homok aktiv
bentonittartalma a laboratériumi vizsgélatok
szerint jelents mértékben ingadozik. Ez az egy
formaszekrényre vonatkoztatott homok/vas
hényados véltozasira vezethetd vissza. Ez az
ingadozds a gyédrtdsi programt6l fiigg. Nyilvéin-
val6 tehit, hogy aszuszpenzidval valé bentonit-
adagolds csak abban az esetben lesz hatékony,
ha a kiégett bentonit poétlisira szolgdld friss
bentonit mennyiségét viltoztatni lehet.

A VARI-AKTTVACIO rendszerii bentonitszusz-
penzib6-elGkészité és -adagolé berendezés a fenti
szempontok figyelembevételével késziilt.

Technolégiai szamitdsok

A rendszer kiindulé technoldgiai adatai a kivet-
kezdk :
— a bentonitfrissités mértéke a haszndlt homok
témegére vonatkoztatva 0,1—0,4 9;
— a szbdaval valé aktivilds mértéke a beadagolt
friss bentonit tomegére vonatkoztatva 0—5,0 %
— az el6készitends szuszpenzié szilirdanyag-tar-
talma (figyelembe véve a gravitdciés szallit6- és
adagolérendszert) 20 %
— egy gyorskeveriben egy keveréssel feldolgozott
homok tomege 700 kg.
A homokmii teljesitménye két gyorskevers egy-
idejfi iizeme esetén, ha 90 s a keverési ciklusidé és
0,7 t a toltési tomeg:

2.0,7-3600
Wi

A keverési ciklusszam két keverd egyiittes iizeme
esetén:

=56 t/h.

2.3600

Cy 90

=80 ciklus/h.

A szuszpenzidadagolds S; ciklusszima ugyancsak
80 ciklus/h.

A szuszpenzié dsszetételének szmitasa

A beadagolt bentonit mennyiségét az elGkészitett
homok tomegére vonatkoztatva 0,1—0,4 9, kizott
kell véltoztatni. Ezt a rendszer négy lépesGben
oldja meg.

Az aktivildsra szolgdl6 sz6ddt abeadott bentonit
mennyiségére vonatkoztatva 0—59; kozott kell
viltoztatni. Ezt a rendszert 6t lépesGhen oldja
meg.

Az elGkészitett szuszpenzid legfeljebb 209, szi-
lird anyagot tartalmazhat.

Egy homokadag (700 kg haszndlt homok)
0,1—0.4 %, bentonittal val6 frissitéséhez sziikséges
betonitszuszpenzié Osszetétele (a betonit 1—b59,
szoddval valé aktivildsit is figyelembe véve) a
2. tablazatban talalhato.

A szuszpenzidadagolds szdmdnak, toémegének és
térfogatinak meghatdrozdsa

Az elvégzett kisérletek azt igazoltik, hogy 209,
szildrdanyag-tartalom mellett kb. 5 perces intenziv
keverés elegendd ahhoz, hogy a bentonit, a széda
és a viz olyan szuszpenziét alkosson, amely 3 h
alatt nem iilepedik. Egy-egy szuszpenzidadag
keverési ciklusidejét ezért 7,6 perchen hatdroztuk
meg, amelybdl a toltésre és iiritésre 1,5 percet, a
tiszta keverési iddre pedig 6 percet vettiink fel
Az 6rdnként elGkészithet szuszpenzibadagok sza-
ma:

2. tablazat

700 kg hasznilt homok frissitéséhez sziikséges bentonitszuszpenzib isszetétele

Bentonit- Szoda, g Max. szdraz- Osszes
frigsités 1 2 3 4 5 anyag-tartalom, Hozvzém:{andé szuszpenzio,

A kg 9-08 aktivélds kg o B8 kg

0,1 0,7 7 14 21 28 35 0,74 2,94 3,68

0,2 1,4 14 28 42 56 70 1,47 5,88 7,356

0,3 2,1 21 42 63 84 105 2,21 8,82 11,03

0,4 2,8 28 56 84 112 140 2,94 11,75 14,70

3. tdablazat
Egy szuszpenziéadag Gsszetétele
Szbéda Max H
szd- 0%
Bentonit- raza- 5‘2: (Osszes
frissités 1 2 3 4 5 nyag- - e szUszZpenzio
9%-08 aktivdlds -tar- b 8
talom
% kg cm? kg em® kg em® kg em® kg em® kg ocem? kg 1 kg 1

0,1 7,0 6364 0,07 64 0,14 128 0,21 192 0,28 256 0,35 320 7,35 29,40 36,76 29,72
0,2 14,0 12727 0,14 128 0,28 256 042 385 0,66 512 0,70 540 14,70 58,80 173,50 59,44
0,3 21,0 19091 0,21 192 0,42 384 0,63 576 0,84 768 1,06 960 22,05 88,20 110,25 89,16
0,4 28,0 264556 0,28 256 0,56 512 0,84 768 1,12 1024 1,40 1280 29,40117,60 147,00 118,78
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60

7,5

Tekintettel arra, hogy a szuszpenzidadagolds

ciklusszdma S;=80 ciklus/h, egy szuszpenziéadag-
ban

Py= =8 adag/h.

5.; 80
q( —=10
o= =3 1
frissitéshez elegend’ bentonitszuszpenziot kell eld-
késziteni.
A 3. tdblizat egy szuszpenzitadag receptiiravél-
tozatait tartalmazza.

A bentonitszuszpenzié-elikészité és-adagolé
rendszer 16bh gépészeti egységeinek
méretezése

Bentonitadagolo berendezés

Az adagoléberendezés vizszintes elrendezésii,
kétoldalt hat6 pneumatikus hengerrel miikodtetett,
kétkamrds adagolérendszer (1. dbra), amely a
meglevé bentonitbunkerhez kétagi surrantéval
csatlakozik gy, hogy a két dg kozépvonala és az
iiritényilds kozépvonala kozotti tavolsigok a
pneumatikus henger loketével azonosak.

Mivel az adagolandé bentonit legkisebb térfo-
gata 6,364 dm?, egy-egy kamra mérete: 200 X300 X
%106 mm.

o2y

1, dbra. Kétkamrais adagolioberendezés
I — bentonit- vagy szédabunker, 2 — kétagi surrantd, 3 — knmra.
4 — pneumatikus henger, § — firitdnyilas

A kétagi surranté kozépvonalai kozotti tdvolsig
1200 mm, igy a pneumatikus henger lokethossza
600 mm lesz. A pneumatikus henger miikodtetésé-
hez sziikséges szelep haromutas, tavvezérelhetd
elektropneumatikus szelep.

Szédatdrols bunker

Tekintettel arra, hogy a széda higroszkopikus
anyag, egyetlen napi szédasziikséglet térolasat
célszerti elGirdanyozni. A maximdlisan elfogyasztott
szodamennyiség 230 kg/nap. A bunker térfogata
0,8 toltési tényezd figyelembevételével :

Béanyéaszati és Kohdszati Lapok — ONTODE 36. évfolyam, 1985, 8. szdm

0,21

et T 3,

0.8 0,263~0,3 m
A bunker méretei: 6004001000 mm, térfogata
a kétdgi surrantéval egyiitt kb. 0,3 m®.

Szédaadagold berendezés

A szédaadagolé berendezés hasonld a bentonit-
adagol6hoz. Mivel az adagolandé széda legkisebb
térfogata 64 cm?, egy-egy kamra mérete: 50 x 50 X
X 26 mm.

A kétagha surranté kozépvonalai kozotti tdvol-
sdg 220 mm, igy a pneumatika lokethossza 110 mm
lesz.

Szuszpenzidkevers tartdily

Az elGkészitend6 szuszpenzié maximédlis tér-
fogata a 3. tdblézat alapjin kb. 120 . Az intenziv
keverés biztositdsa céljabdl 0,625 toltési tényezivel
szamoltunk, igy a szuszpenzidkeverd tartily el-
méleti térfogata:

120
Vc.lm =

0,625

A tartdlyban finoman allithaté folyadékszint-
mérd rendszert kell elhelyezni kb. 30, 60, 90 és 120 1
térfogatra. A szintméré altal adott jelnek alkalmas-
nak kell lennie arra, hogy egy 2"-os, villamos
tavvezérlésii vizszelepet miikodtessen.

A keverési ciklus befejezésével a kész szuszpen-

zi6t a keverGtartdly utan elhelyezett 17-os. villa-
mos tavvezérlésii szelep juttatja gravitdcios tton

=192~200 L.

Ga%=2

2. dbra. Szuszpenzidkeverd tartaly
1 — bentonitadagol6 csonk, 2 — szodandagold egonk, 3 — vizbevezetd
csonk, 4 — vibratormotor, 5§ — talp, 6 — leeresztOcsonk
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a kozlekedd edények elve alapjan elhelyezett koz-
biilsG tartalyokba.

A szuszpenzidkeverd tartaly harom gumituskén
nyugszik és két, 7500 kN gerjesztGereji zsalu-vib-
ratormotor hajtja (2. dbra).

Kozbiilst szuszpenzidtdrold tartdlyok

Ezek a tartdlyok esupan atfoly6edények, be-
fogadOképességiik egy szuszpenziéadag térfogaté-
val azonos, azaz 200 1. A tartdlyok mérete @600 x
X 700 mm.

Szuszpenzidadagold tartalyok

A homokkeverdk felett elhelyezett szuszpenzi6-
adagol6 tartdlyok hasznos toltése a 3. tablazat
alapjan legfeljebb 13 1. Ha 0,8 téltési tényezivel
szamolunk, akkor az adagolotartdlyok térfogata
kb. 171

A tartdlyokon finoman bedllithaté folyadék-
szintméréket kell elhelyezni kb. 3, 6, 9, és 12 1
szuszpenzié mérésére. A szintmérék dltal adott
jelnek alkalmasnak kell lennie arra, hogy egy 1"-
o8, villamos tdvvezérlésii szelepet vezéreljen. A tar-
télyok iiritése a gyorskeverdbe 1/2”-o0s, villamos
tdvvezérlésii szeleppel torténik.

A VARI-AKTIVACIOS rendszer technolégiai
folyamatdbrdja a 3. dbrdn lithat6.

(2 /¢

5 /]
/209" f B Lw
3 |
ch—'—qjl 1o el 1ok
o475-3

3. dbra. A VARI-AKTIV ACIOS rendszer technolégiai
Jolyamatdabrdja
I — bentonitbunker, 2 — kétaga surrant6, 3 — bentonitadagold,
4 — pneumatikus henger, 5§ — tavvezérlésii légszelep, 6 — bentonit-
surrant6, 7 — sz6dabunker, 8§ — sz6daadagol6, 9 — sz6dasurranto,
10 — szuszpenzitkeverl tartly, 11 — szintjelz6, 12 — tavvezérlésii
vizszelep, 13 — szuszpenzidvezeték, 14 — a szuszpenzié puffertartilya
15 — szuszpenziéadagol6 tartaly, 16 — gyorskeverd, 17 — vezérls-
automatika

#
U[d.@ # 2

A formdzaskor és magkészitéskor keletkezd
gazok tisztitisa

KARL REITHER
Kunststofftechnik KG, Troisdorf

A forma- és maghkészitéskor és az ontéskor a for-
mabol keletkezb gaz alakit szennyexb anyagok. A
biologiai gdztisztitas modszere és berendezései. A
cold-box- és a SO,-eljardashoz alkalmazhaté vegyi
gaztisztitas. A gdatisztitas iizemkoltségének: meg-
hatdarozdasahoz szdamitdasba vehetd adatok:.

Bevezetés

Az ontodék blizemissziojat foként a szerves
légszennyezés okozza, amely a szerves ktGanyagok
hasznalatabdl ered, és a forma- és magkészitéskor,
tovabba azilyen kétGanyagu formék ontése, hiitése
és iiritése kozben keletkezik.

Az emisszié az eljardstol figglen géz, géz és
aeroszol alakjaban szabadul fel. A poremisszié a
forméazoéanyagokbil szarmazik. A gdz alaki szeny-
nyezd anyagok oOsszetevsi aminok, ammonia, for-
maldehid, fenol, kén-dioxid, tovdbbi ismeretlen
krakkolasi termékek lehetnek.
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A gizokat — az ontide kornyezetének kimélése
érdekében — gaztisztitdé berendezésen keresztiil
kell kiboesatani. Toébbnyire nagy mennyiségii.
viszonylag kis és erGsen ingadozé koncentracioji
gazokrél van szb, ezért a ghztisztité eljardssal
szemben nagy kovetelményeket kell tdmasztani a
hatdsossag, tovabba a beruhézési és iizemeltetési
koltségek szempontjabél. Meg kell oldani emellett a
szennyviz és a szildrd hulladék kezelésének problé-
majat is.

Az egyes forma- és magkészitG eljarasokhoz al-
kalmazhaté géztisztité eljdrdsokat az 1. tdbldazat
foglalja ossze. A tdblazat csak a legfontosabb
szennyezOket tartalmazza. Részletesebb éttekin-
tést nyujtanak az R 300—311 szdmu, ,,Gézok és
gbzok a formézéanyagok kotGanyagainak és a
formabevon6é anyagoknak alkalmazésakor” c.
VDG miiszaki irdnyelvek.
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1. tablazat

Az egyes forma- ¢s magkdszité eljarasokhoz alkalmazhaté gaztisztité eljarisok

Szennyezh anyag

e . Miis Géiz-
(:\‘l;:lrxtti:l ] (::l'-n- Alkohol Fenol  szén- ~Kéndi “Amms- Aminok {\E::lgll:)tigasl: Fieziqsa
dehid (krezol) lm:]r;)lge- oxid nia Cormbkolk eljdrds
Mag- és formakészités
Hidegen koté miigyan-
tds (fenol- vagy furdn-
gyantds) X X X Bioldgiai
Cold-box-eljards X Vegyi,
) bioldgiai
SO,-eljérds X Vegyi,
oxidald
Héjformézds és -mag-
kégzités X X X X X Bioldgiai
Hot-box-eljdrds X X X X X Biolbgiai
Ontés, hfités, iirités ¥ b-¢ X X X X X Biologiai

Biolégiai gaztisztitis
Az eljards leirdsa

A biolégiai gdztisztitdskor az intenziv bizi al-
kotékat elevenitett iszap-viz keverékekkel ki-
mossak a gdzarambdél, és mikroorganizmusok
segitségével biokémiai qton oxiddljak. Eziltal a
moso6vizet allandéan regenerédljék (1. dbra).

A gdzmosoban szivatty és spiralfivokék se-
gitségével az elevenitett iszap-viz keveréket fi-
noman elosztjik (2. dbra). Az elnyels az ellenaram
elve alapjan dolgozik: a nyersgézt ventillator segit-
ségével alulrél felfelé atnyomjik a gézmoson,
az abszorbens (moséviz) feliilrGl lefelé halad. Ez-
alatt torténik meg az anyagcsere a giz és a folya-
dék kozott. A ghzrészecskéknek a folyadékba
torténé bevitele mindaddig tart, amig valamely
gizkomponens parcidlis nyoméasa a gazfazisban
nagyobb, mint a folyadékban. Az elevenitett
iszapnak a feladata az, hogy mikrobiolégiai te-
vékenységével gondoskodjék arrél, hogy a biizt

1. dbra. Egy kinnyflifémintide biolégiai gdztisztitéja.
Az elszivott levegd mennyisége 12 000 m*/h .
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okozé gézkomponensek parcidlis nyomésa ele-
gendd kicsi legyen a moséfolyadékban. Ez csak egy
elevenitémedence hozzékapesolisdval biztosithato.
A medence nagysaga a tivozd gizdram 6 alkotoi-
nak biolégiai lebontdsi sebességéhez igazodik
(3. dbra).

A mikroorganizmusok a szerves anyagokat vizzé,
szén-dioxidda és dsvanyi alkotérészekké bontjdk.
Ehhez oxigénre van sziikségiik. Ezt sfiritett levegs
alakjiban vezetik az elevenitémedencéhez egy
levegiztettberendezéssel.

A biolé6giai lebont6 folyamat sordn kis mennyisé-
gli iszap keletkezik biomassza alakjiban. Ezt a
csatornahélézatba lehet vezetni, vagy ha ez nincs
megengedve, vizmentesités utdn szilird hulladék-
ként lehet lerakni.

A biolégiai moso elé van kapesolva egy elémoso.
Ez a tavoz6 gizok portartalménak levalasztasira
és a gazok vizgbzzel torténd telitésére valé annak
érdekében, hogy a parolgisi veszteségeket a biolo-
giai moséban elkeriiljék. Kiilon folyadék-korfolya-
mat, valamint tdpoldat- és iilepitGtartily szolgdl
az elémosé vizének koaguldloszer hozzdaddsdval

2. dbra. A bioldgiai gaztisztitas vazlata
1 — elbmos6, 2 — bioldgiai moso, 3 — elevenitdmedence, 4 — levegHzd,
&5 — tapoldat- és illepitdtartialy, 6 — koagulfloszer
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3. dbra. Bioldgiai gaztisztité berendezés abszorbensénelk

regenerdaldja

torténd deritésére. A homok és a zagy igy eltavolit-
haté a rendszerbél. Az elémosabol szarmazd zagy
tobb mint 909%-ban dsvanyi anyagokbdl A4ll.
Ez — hasonléan a nedves levalasztoberendezések
zagyihoz—rviztelenithetd, és hulladéklerakd helye-
ken deponalhato.

A deritett, de a telitésig a tévozd levegd ghz-
komponenseit tartalmazi vizet a biologiai moséba
adjik, ésitt ugyanolyan médon biolégiailagkezelik.
Ez a ledllasi idGkben tapoldatként is szolgél.

Uzemkoltségel

A biologiai mosé eljirds iizemkoltségei igen
csekélyek. A szivattyik, a leveg6zést biztosité
fiavd- és elszivoventillitor villamosenergia-sziik-
séglete (a csOvezetékek vesztesége nélkiil) 1000 m3-
ként mintegy 0,9 kWh. A vizigény kb. 0,006 m3.
Ehhez jon a tépanyag és a koaguldloszer, ezek
mennyisége 1000 m*-ként kb. 0,001 kg diammoni-
um-foszfit és 0,007 kg aluminium-foszfat.

A kezelési és karbantartasi koltségek nem na-
gyvobbal, mint az 6ntodék egyéb kisegité berende-
zéseié, pl. a porlevalaszté berendezéseké. Nem
sziikséges kiilonleges képzettségili személyzet sem.
Azok az ismeretek, amelyek a rutinmérésekhez
szitkségesek, megfeleld betanitdssal konnyen el-
sajatithatok.

Vegyi gaztisztitis

A cold-box-eljardshoz hasznilt amin katalizi-
torok, pl. a trietil-amin (TEA) vagy dimetil-etil-
amin (DMEA) maradvanyait a tdvoz6 levegdhdl
el kell tdvolitani. A biolégiai mosis mellett erre
— kiilonosen kb. 20 000 m3/h-ndl kisebblégmennyi-
ség esetén — a vegyl gaztisztitds is alkalmazhato

(4. dabra).

180

G879 -4

4. abra. A cold-box-eljdrdashoz haszndlt vegyi gdztis=titds
veazlata
1 — ghzmos6, 2 — taroltartaly, 3 — semlegesitOtartily

Az eljaras leirdsa

Az amintartalmi tdvozo levegGt egy gdzmosdban,
higitott kénsavval dtmossdk (5. dbra). Ekozben
semlegesitG reakcié folytdn ammoénium-szulfit
keletkezik. A kénsavat mindaddig korforgésban

5. dbra. E gy cold-box maglivd gépnél kelethezd gaz tisztitd-
sdahoz haszndlt kompakt gazmoso az integralt semlegesitivel
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lehet tartani, amig pH-értéke el nem éri az 1,5-et.
Amennyiben ezt az értéket elérik, a moséoldatot a
semlegesititartdlyba vezetik, és gyenge ligoldattal
pl. széddval semlegesitik. A semleges, s6tartalmi
folyadékot higitva az iizem szennyvizéhez lehet
keverni. Eziltal a viziigyi hatdsigok -elGirdsai
betarthatdk.

Uzemkoltségek

Az iizemkoltségek meghatdrozisahoz a kovet-
kez6 hozzavetileges értékeket lehet szdmitdsha
venni.

Kénsavfelhasznalas 1 kg 50%,-0s H,S0,/(kg TEA),
illetve - 1,4 kg 50%-08 H,S0,/(kg

g : VDMEE). ’
Szodafelhasznaldas 0.2 kg/(kg 509%,-0s H,S0,).
Villamosenergia- : ‘
igény 1,1 kWh/(1000 m3)./

Vizigény 0,006 m3/(1000 m3).

(A vegyszerfelhasznilds szamitasiboz csak azt az
aminmennyiséget kell figyelembe venni, amely a
géztisztité berendezésbe jut).

Vegyi, oxidilé ghatisatitas

A SOz-teﬁré.sné.l a felesleges kén-dioxidot a
tavozo légarambol el kell tivolitani. Erre a célra
a vegyi, oxiddlo gaztisztité eljardst alkalmazzik

(6. dbra).

Tisztitolt gaz

Rotaviz —

o} ¢! 1
| 2

04a79-6!

Ly B0

Nyersgaz o
Na, ca,' ‘

JSzennyviz

6. dbra. A SO,-eljardshoz haszndlt vegyi, owiddls gdz-
| tisztitas vazlata :
1 — ghzmoso, 2 — Gzonfejlesztod

Az eljdrads leirdsa

A tdvozd, SO,-tartalmi levegit a gdzmoséban
higitott szodaoldattal (pH =7,2—8) atmossik (7.
dbra ). Ekkor a kén-dioxid natrium-szulfittd alakul.
A moso6folyadékot a kirforgalomba szivattyizzak,
mikozben egy injektoron keresztiil oxiddléanyag-
ként 6zont adagolnak hozzd. Az 6zon és a levegl
oxigéntartalmanak hatésara a képz6dé ndtrium-
szulfit majdnem maradéktalanul natrium-szulfattd

7. dbra. SO,-elydrdssal dolgozé maglivd gép a gdzmosdval

oxidaloédik. Az dézont generdtorban dllitjak el a
levegé oxigéntartalmébol, gyenge elektromos ki-
siilésekkel.

A miiszak befejezése utdn a berendezés auto-
matikus vezérléssel még egy meghatirozott ideig
tovabb iizemel. Ezaltal a szulfit utolsé maradékat
is szulfatta oxidaljak. Ezutdn sor keriil a mosé-
folyadék cseréjére. Mivel a szulfatnak a csatorna-
hélézatba juttatisa korlitozva van, a szennyvizet
higitani kell a viziigyi hatésidgok elGirdasainak meg-
felelGen.

Uzemkoltségek
Az iizemkoltségek szamitdsakor a kovetkezo

hozzavetileges értékeket lehet alapul venni.
Szédafelhaszndlis 1,7 kg/(kg SO,).
Villamosenergia-igény 2,5 kWh/(1000 m?3).
Vizszitkséglet 0,08 m?(1000 m3).

(A szbédafelhaszndlas szamitasdhoz mindig csak

annak a SO,-nak a mennyiségét kell figyelembe

venni, amely a gaztisztité berendezésbe jut.)
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75 éves a Soproni Vasontode

Az Ontodei Szakosztily soproni helyi szervezete
tagjainak kozel féléves eldkészité munkdjat kovetden,
1985. dprilis 25-én 18 6rakor megnyilt a soproni Kézpon-
ti Banysiszati Miazeumban a Soproni Vasontode alapita-
sanak 75. évforduldja tiszteletére rendezett kidllitas.

A megnyiton mintegy kétszdzan — az ontode jelenlegi
dolgoz6i, nyugdijasai, a vdros intézményeinek vezetoi,
munkatdrsai vettek részt, akiket Molndr Ldszlo
muzeumigazgatd koszontott. Szolt a bdnydsz-kohdsz

kapesolatokrdl, a miizeum és az dntode egytittmikodésé-
rol, és a kidllitdst a vendégek figyelmébe ajanlotta.
Kiilon koszontitte az iinneplé gyar dolgozéit, jo szeren-
esét kivant tovabbi munkdjukhoz. Ezutdn dtadta a
sz0t Sasgdti Jdnosnak, a Soproni Vasontode fomeérncké-
nek (1. abra).

1. dbra. A kidllitds megnyitéia a Binydszati Mizeumban. Jobbrol balra :
Molndr Ldszlo, dr. Macher Frigyes, Sasgdti Jdanos, dr. Kovdes Zoltdnné

Sasgidti Jdnos beszdmolt arrdl a lelkes késziil6désral,
amelyet a gviri és a virosi levéltarban, a esaladi ar-
chivamokban a mnilt kutatdsa jellemzett, s ami alapjan a
tarlat dokumentumait, fotoit kivdlasztottak. Ismertette
a gydr szervezeti, technoldgiai fejlédését, gyartmédnyai-
nak viltozisdt, kiemelve az itt dolgozok szakmaszere-
tetét.

»Az anyag mindig nehezen adta meg magait, alakitdsa
formalasa szellemileg és fizikailag ratermett embereket
kivdant. Azért merem mindezt mondani, mert erre tanu
a mostani kidllitds is. Nem nagy darabok, nehézkes,
stlyos ontvények késziilnek Sopronban, hanem finom,
kecses, kinnyed darabok, ami a fizikai és szellemi dol-
gozoktol egyardnt komoly munkiit kivén.

Nem akarom az dltalunk rendezett gydrtorténeti
kidllitdst osszehasonlitani egy képzémiivészeti tdrlattal,
de nekiink, akik ezt a térténelinet réovidebb vagy hosz-
szabb ideig ebben a gydrban éltiik végig, tébbet jelent
élményben, emlékben egy-egy itt lithaté fakd kép, egy
arc, mint Mona Lisa rejtelmes mosolya.

A tablék képeihez orém, boldogsag, siker és veriték
tartozik. Olyan emberek lathaték itt, akik mindig
hittek abban, amit csindltak, mert voltak torténel-
miinknek olyan szakaszai, amin hit nélkiil nem lehetett
volna tiljutni. Nem lehetett volna megparancsolni,
hogy a rekonstrukei6 ideje alatt sarban, vizben, szinte
a szabad udvaron Ontsenek az emberek, hogy ma itt,
holnap a gyéar egvik mdsik részében formdzzanak. Ezt
kinek-kinek csak a bels6 kényszer, a gydrhoz, a szak-
mahoz valé hfiség parancsolhatja. Errdl szél, errdl is
sz0l ez a kiallitds.”

Sasgdti Janos befejezésiil koszonetet mondott mind-
azoknak, akik a 75 év miiszaki, tarsadalmi emlékeinek
felkutatdsdban, valamint a kidllitds megrendezésében
részt vettek, név szerint is kiemelve Molndr Ldszlo
muzeumigazgatd, dr. Kowvdes Zoltdnné és dr. Macher
Frigyes mizeumi munkatdarsakat dr. Horvdth Zoltdnt,
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a vdrosi levéltar vezetdjét, valamint
Endrét, Kovdes Erndt és Miithl Ndandort.
Masnap délutan a gydar kultirtermében volt a vallalat
fenndllisdnak 75. évforduléja alkalmabél rendezett
iinnepség (2. dbra), amelyen részt vett Soltész Istudn
ipari miniszterhelyettes, Pollak Ktelka, a Vasas Szakszer-
vezet osztalyvezetdje, dr. Kovdes Dezsd, az Ontodei
Szakosztdly elnoke, dr. Horvdth Ferenc, az Ontodei

N agyzsaddanyi

Villalat nyugalmazott vezérigazgatdja, Varga Istvan,
aki 1952—1970-ig és Nagyzsaddany: Endre, aki

1970—

oF R

2, dbra. Az emlékiilés résztoevdi Az elsd sorban balrdl: dr. Macher
Frigyes, Diboki Jend, dr. Gunda Milily, Schugider Guirgy, Kuppdn
Domankos, Asboth Ferene, Nagyzsadanyi Endre

3. dbra. A jubileumi emlékiilés elniksége. Balrdl: Varga Istvdn,
dr.Horvith Ferenc, Gollnhoffer Sandor, Pollik Etelka, Agota Ferenc,
Soltész Istvin, Szekeres Ferene, Kdvdri Jozsef

4. dbra. Dr.

Kowvies Dezsd dtadia az egyesiilet emlékplakettiét Pintér
Ferenenek
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—1976-ig — a nyugdijazdsig — volt az éntode igazga-
t6ja. Jelen voltak a virosi pdrt- és tandesi szervek, az
MTESZ, a tdrsvillalatok, intézmények vezetoi, képvi-
sel6i, valamint tébb ontodei villalati gydr vezetdje
(3. dbra). .

Az tinnepi beszédet Pintér Ferenc igazgaté tartotta.
Részletesen sz6lt az alapitds koriilményeirdl, a fejlodés
egyes szakaszainak jellemz6 eseményeirdl, a gondokrél
és eredményekrol. Befejezésiil az 1985. janudr 1-vel
ondllova  valt gyar feladatait, célkit(izéseit korvona-
lazta. (A 75. évfordulé iinnepségén elhangzott beszédet a
Soproni Szemle foly6irathban tervezziik megjelentetni.
Az alapitdssal és a 75 év torténetével foglalkozd ta-
inulmény az Ontode egy késGbbi szémdban fog megje-
enni.)

A Dbeszédet kovetden kitiintetések, jutalmak és
emléklapok dtaddsdra keriilt sor. Az emlékiilés részt-
vevoi szeretettel koszontotték a mdr nyugdijban levo
munkatarsakat, megkiilonboztetett tisztelettel Varga
Istvan volt igazgatét.

Az Ontodei Szakosztdly nevében dr. Kovdes Dezsd
elnok koszontatte az ontode kollektivajat, elismerd
szavakkal sz6lt arrél a tébb évtizedes munkdrol, amelyet
az itt dolgoz6 egyesiileti tagok iizemi és tdrsadalmi
munkéjuk sordn végeztek, rangot szerezve ezzel az
egész magyar Ontészet szamdra. A tovdbbi munkdhoz
sok erdt és egészséget kivdnt, és az egyesiileti munka
elismeréseképpen Pintér Ferenc igazgatonak dtadta az
egyesiilet emlékplakettjét (4.dbra ).

Miihl Ndandor

A XII. orszagos tudoményos didkkoron
dijazott ontészeti dolgozatok

A Péesett. 1985, mdreiug 18—19-én tartott XVII.
orszdgos tudomdnyos didkkor metallurgia-ontészeti
alszekci6jiban hat oOntészeti tdargyd dolgozat nyert
dijat, valamennyi a Nehézipari Miszaki Kgyetem On-
tészeti Tanszékének irdnyitdsdval késziilt. Az aldbbiak-
ban kozoljitk a dolgozatok rivid deszefoglalojat.

Bottka Bogldrka: Viziiveges kotéanyagrendszerek szi-
ldrdsdgi tulajdonsdgainak vizsgdlata. (Konzulens: dr.
Téth Levente)

A viziiveges formdzokeverdkek egyik lényeges tu-
lajdonsdga a visszamarado szilirdsdg, mert ennek nagy-
sdgdtol fiigg elsésorban a forma, a magok iirithetésége.
A visszamaradé szildrdsdg fiigg a viziiveg sfirliségétol,
a 5i0./Na,0 ardnytol, a homérséklettol és az adalék-
anyagoktol. A szerzé megvizsgilta e tényezéknek a
hatdsdt, és javaslatot tett az optimilis paraméterekre.
Modellkisérlet. segitségével megvizsgilta az Ontvény
falvastagsdgianak hatdsdat is az Grithetoségre, és ehhez
fliggelékként rovid hétechnikai szdmitdst mellékelt.

Bottka Bogldirka—Kdlman Laszlo: Osszefiiggés a viz-
iiveges forméazokeverékek tulajdonsdgai és a formaban
képz6ds6 gdzok nyomdsa kozott. (Konzulens: dr. T'6th
Levente)

Napjainkban az t6ntodei formdzokeverékek haszndlata
ismét eldtérbe keriilt, de lényegesen magasabb techno-
16giai szinvonalon, mintrégebben. A ma hasznélatos, vizii-
veg alapt formdzokeverékek a gydrtando ontvény anya-
gihoz és egyéb tulajdonsdgaihoz igazodnak. Korszerfi
viziiveges kotéanyagrendszerekben visszamaradd szi-
lardsdgot estkkentd adalékok vannak, ezek gazfejlodést
okoznak az 6ntési hdmérsékleten. A szerzék a viziiveges
keverékekbdl felszabadulé gézok nyomadsit elektronikus
miiszerrendszer segitségével vizsgdltak. Az eredmények
alapjdn optimalizalhatok a viziiveges formdzé- és mag-
homokkeverékek tulajdonsédgai.

Klein Kdaroly: Hipereutektoidos acélok dermedési és
mechanikai tulajdonsdgai. (Konzulens: Jénds Pdl és
dr. Nandori Gyula)

A dolgozat a gyakorlatban ritkdnalkalmazott grafi-
tos, hipereutektoidos acélok (félacélok) vizsgélatdval
foglalkozik. Ertékeli a dermedés sordn tapasztalhaté
méretviltozasokat és ezeket a kristdlydeformédcios
elmélettel magyardzza. Ismerteti a vizsgilt anyagok
szovetszerkezetét és mechanikai tulajdonsdgait a le-
hetséges felhasznilis titkrében.
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Pelezhoffer Lisxlé: A dermedési dllandé vizsgdlata val
toz6é geometridji ¢és dllandé redukdlt falvastagsédgi
dntvények esetén. (Konzulens: Jonds Pl és dr. Ndandori
Gyula)

A szerzé irodalmi adatok alapjin azt tdrgyalja, ho-
gyan fejlodstt a dermedési dllandé meghatdarozdsdnak
maddszere az elmilt 50 év alatt. Kisérleteivel igazolta,
hogy a Chvorinov-képletet nem lehet mechanikusan
minden geometriai alakra alkalmazni, mert az azonos
redukdlt felvastagsigi ontvények eltéré geometridja
jelentésen mdédositja a dermedési dllandd értékét. A
vizsgidlatokhoz nedves, furdngyantds és viziiveges for-
mdba ontott gémb, henger és lap alaka prébatesteket,
haszndlt.

Solymos Ildiké: Nikkellel er6sen 6tvozitt gombgrafitos
ontottvas dermedési szildrdsdgi és szovetszerkezeti
tulajdonsdgainak vizsgdlata. (Konzulens: Jénds Pl )

A dolgozat bevezetd része a nikkellel Htvézott Sntott-
vasak szerkezeti és mechanikai tulajdonsdgait irodalmi
adatok alapjdn foglalja dssze. Részletesen foglalkozik a
Ni-Resist tipust 6tvozetek kifejlesztésével és tulajdon-
sagaival. A szerz6 sajat kisérletei alapjdn tdrgyalja a
Ni-Regist otvozetek dermedési tulajdonsdgait. A kris-
télyosoddst kisérd térfogatviltozdisok meghatdrozdsdra
az NME Ontészeti Tanszékén kidolgozott bévitett
termikus analizist alkalmazta. A szerzé 6ntvényeken
is mérte a kristdlyosoddst kisérd méretvidltozdsokat. A
kapott eredményeket Gsszehasonlitotta az dntvozetlen
ontottvasak hasonlé korilmények kozott meghatdro-
zott értékeivel, és olyan osszefiiggéseket dllapitott meg,
amelyeket a technolégia kidolgozdsakor célszer(i fi-
gyelembe venni.

Siweltdés Sdandor : Ritkafoldfémmel 6tvozitt ontottvasak
lecsengési idejének vizsgdlata a falvastagsdg fiiggvé-
nyében. (Konzulens: Jonds Pdl)

A szerzé irodalmi adatok alapjin kiszimitotta a
hipoeutektikus osszetétel(i ontittvasak metastabilis
kristdlyosoddsdnak biztositdsdhoz sziikséges ritkafold-
fém mennyiségét az olvadék kén- és sziliciumtartalmad-
nak fliggvényében. A dolgozat részletesen elemzi a
ritkafoldfém mennyiségének és minéségének hatdsit az
ontott szévetre. A szerz6 kisérletekkel meghatdrozta a
cérium-mischmetallnak a kiilonb6z6 falvastagsdgi ont-
vények szovetére gyakorolt hatdsdit az 6tvozés utdn el-
telt idé fiiggvényében. Megallapitotta, hogy nem szabad
az 6tvozés utdn eltelt id6t és az dntvény falvastagsdgdt
figyelmen kiviil hagyni, mert egy inkubdcios id6
utdn jelentésen megvidltozik a kristdlyosodds morfol6-
gidja.
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Az ontodel berendezések gyartdsinak szakosodésa
a KGST-orszdgokban

1977, aprilis 22-én Bulgdria, Csehszlovakia, Lengyel-
orszdag, Magyarorszig, a Német Demokratikus Koztar-
sasdg, Romdnia és a Szovjetunié az egytuttmiikodés to-
vabbi elmélyitésére és tokéletesitésére, a szocialista gaz-
dasdgi integrdacid fejlesztésére, a tarsadalmi termelés
hatékonysiginak nivelésére, valamint az egyes orszd-
gok sziikségleteinek teljesebb kielégitése céljabél — a
KGST iilésszakdn jovdhagyott hosszii tdvi egyiittmii-
kodési eélprogramnak és o KGST Gépipari Egyiittmi-
kodési Bizottsig (GAB) ajdanldsainak megfeleléen —
szerzOdest kototh a gydrtds szakositdsdra és a koopera-
ciora. A szerzOGdést 1980 janudrjaban Gjabb 6t évre,
1985-ig meghosszabitottdk. Napjainkban a szerzGdés
érvényességének meghosszabitdsa, kiegészitése és kibG-
vitésének elOkészitése folyik.

Az dntidei gépek a Gépipari Alland6 Bizottsdg 2. sz.
szekeidjahoz tartoznak, amelynek tevékenységi kiréhe
az alabbi témdk tartoznak;

— fémforgdesold szerszamgépek,

— kovicesold- és sajtoléberendezések,

— famegmunkilo és batoripari berendezések,
— ontddei gépek és berendezések,

— forgdesoloszerszamok,

— koszoriik és esiszoloszerszamok,

valamint a fenti berendezések tartozékai, kiegdszité egy”
ségei és technoldgini felszerszamozdsa.

Az albizottsdg munkdjdiba bevont éntidei szakembe-
rek tevékenysége az ontodei gépek, berendezdések és mii-
szerek terén az aldbbi f6 teriiletekre irdnyul;

— elemzések és prognoézisok elkészitése, tervkording-
¢i6s javaslatok elGkészitése és a fels6bb szervek elé
terjesztése,

-— két- és sokoldalti gydrtdsszakositédsi és kooperdcios
egyezmények el6készitése és megkitése,

— miiszaki és tudoményos egyiittmiikodési feladatok,
az ontészeti KGST-szabvdnyok kidolgozédsa.

A felsorolt hdrom [6 teriilet koziil itt csak a két- és
sokoldali gyartidsszakositisi egyezménnyel foglalko-
zunk.

Az 1977-ben aldirt szerz6dés értelmében a szakosodd
felek az aldbbi kotelezettségeket villaltdk magukra:
— biztostjak az egyeziményben lefektetett szakositott

termékek gydartasat,

— kielégitik a szerz6d6 felek orszdgainak igényeit a sza-
kositott termékekbdl, a megjelolt mennyiségben és
hatdridére,

— biztositjik a szakositott termékek j6 minségét, a fel-
tiintetett mfiszaki paramétereket, és dllandéan to-
viibbfejlesztik a szakositott termdékeket,

— biztositjak a szakositott termékek jogi feddhetetlen-
ségét, szabadalmi tisztasdgat,

— a nem szakosodé felek részére megadjdk a szallitdsra
keriil6 szakositott termdékek haszndlatdhoz, mfiszaki
kiszolgdldsdhoz ¢és u szerviz megszervezéséhez sziik-
seges infiszaki szolgdltatdsokat,

— ellatjak a nem szakosodd feleket olyan vilasztéki ds
mennyiségli tartalék alkatrésszel, amilyen a szalli-
tandd termékek helyes tizemeltetéséhez szitkséges,

— biztositjik a szakositott termékekre a nem szakosodd
¢l orszagdban érvényes biztonsdgtechnikai el6irdsok
teljesitését, ha ezekr6l az el6irdsokrol megfeleld id6-
ben értesitették a gydrtot.

Az egyezmény aldirdsakor 114-féle berendezésre sza-
kosodtak a tagorszigok. Ebben az egyezményben rogzi-
tették a gépek és berendezések legfontosabb miiszaki
jellemz6it és azok szallitdsi évét.

Az Ontodei Szakosztily ontodei gépek és berendezé-
sek szakesoportjdnak biztatdsdra tdbldzatos formédban
feldolgoztuk a 114-féle berendezésnek az egyezményben
rogzitett miiszaki jellemz6it, megjelolve a berendezdst

vartd orszagot is. A tabldzatokat az 1985. évi Ontészeti

Zsebkonyv tartalmazza,

Széll Kdalmdn

Konyvismertetés

Sahm, P. B.—Hansen, P. N.: Numerical simulation and
modelling of casting and solifidification processes for
for foundry and cast-house. ( 4z ontés és a dermedésfo-
lyamatainak numerikus szimuldaldsa és modellezése onto-
dék és intdmdivek szamdra.) Kiadta a CIATE 1984-ben
256 oldalon, 183 dbrdval és 5 szines melléklettel. Ara
90. — SF.

Ez a hézagp6tlé konyv a vildg szdmos tuddsdnak és
mérnokének egyiittmiikodésébdl jott létre, elsGsorban
az 1983-1 kair6i nemzetkozi dntékongresszuson ren-
dezett workshop és az 1984-ben Aachenben tartott nem-
zetkozi tandeskozas eredinényeire tamaszkodva. A szer-
z0k felhasznaltak az aacheni Ontészeti Intézet és tobb
ontode eredményeit. Az idézett példdkat Prime 250-es
szamftogépen dolgoztik ki.

A konyv ot f6 részre oszlik. A bevezetés vidzolja
azokat a lehetoségeket, amelyekkel a jovo ontodéje
élhet. Bemutatja az Ontvény geometriai leirasdnak
modjat, a hoémérsékletmezo  kiszamitasat, az ered-
mények kijelzését és a folyamat optimdlisanak mo-
dellezését. Ez a rész viligitja meg a véges elemek és a
véges differenciak maodszerének lényegét.
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Az els6 fejezet az Ontés és dermedés folyamatdnak
numerikus feldolgozdsit részletezi. Eloszor az dntésnek
és dermedésnek a fontosabb tulajdonsdgok (formatoltés,
fogvds, porozitds, melegrepedés, szivet, mechanikai
tulajdonsdgok) szerinti tervezését, majd a szimuldlds és
a modellezés kolesnhatdsdat tdrgyalja.

A misodik fejezetet a szerzok a szimuldlds és mo-
dellezés alkalmazssi teriiletei bemutatdsdnak szentelték.
Részletesen ismertetik a numerikus szimuldlds és mo-
dellezés alkalmazésdt a hGmérsékletimezs és a dermedési
folyamatok meghatarozasihoz.

A harmadik fejezet arra mutat be példdakat, hogyan

lehet a szdmitogépet mas, , periferikus” fiszaki,
valamint gazdasagi feladatok (az anyagsziikséglet
meghatdrozdasa, minGség-ellendrzés, gyartastervezés,

minta- és szerszamkészités sth.) megolddsdhoz fel-
haszndlni.

A negyedik fejezet fiiggelék, amely a szoftvereket és
hardvereket sorolja fel, tovdabba diagramokon és tdb-
lazatokban a fémek és oOtvozetek hotani tulajdon-
sagait és viszkozitdsit adja meg.

Minden fejezet végén boséges irodalomjegyzék ta-
lilhatd, A konyvet targymutaté zarja.

K..L.
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K. L.

A fiiggdleges nyomasos ontés kifejlesztése és
alkalmazisa

Az aluminiumétvizetek hagyvomdnyos ontésének

gvengéje a kis termelékenység és a nem megfeleld
ontvénymindség. Ezek kikiiszObolésére () eljardst dol-
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1. dbra. A filgglleges nyomdsos intbgép felépitése
1 — zéréhenger, 2 — nyomdhenger, 3 — nyomddugattyi, 4 — felso lap,
5 — felsd szerszdmfél, 6 — also szersz@mfél, 7 — kilokOhenger, § — alsé
lap, 9 — oszlop, 10 — tOlthesd

goztak ki. Az dontvénymindség szempontjibol a kove-

telményeket az alibbiakban fogalmaztdk meg:

1. Levegé és gaz a formaiiregben és a hozzivezeto
csatorndban nem maradhat.

. A folyékony fémnek folyamatosan és orvénymen-
tesen kell a formaiireghe dramlania.

. A formaiiregbe juté fémnek nem szabad aluminium-
oxidot tartalmaznia.

. A fémet a megdermedésig nyomds alatt kell tartani.

A t;:(rmelékenység novelése érdekében a kovetelmé-

nyek:

1. A folyékony fémet tgy kell bevezetni, hogy tobb-
részes szerszamba is lehessen 6nteni.

2. Az ontési paraméterek szabdlyozdsdnak és vezérlésé-
nek egyszerfinek kell lennie.

A figgoleges nyomasos ontogép felépitését az 1. dbra
mutatja. A gép zdrdirdnya fiiggéleges, az dntéegység és
a kilokdszerkezet is fiiggbleges elrendezésii. Két zaro-
henger mozgatja a fels6é lapot, amelyen az ontdegység
helyet foglal.

A fém a toltéestvion dt folyik a nyomdékamriaba, amely
a felsé szerszdamfélben foglal helyet. A nyomdékamrat
alulrdl egy ellendugattyt zdrja. A nyomékamra meg-
toltése utdn & nyomdédugattyn lefelé halad, és a folyé-
kony fémre nyomadst gyakorol, mikézben az ellendugaty-
tyu is elmozdul, és utat enged a folyékony fémnek a for-
maiireg felé. A nyomds az Sntvény megdermedéséig hat.
A szerszdm nyitdsa utan a kilokoszerkezet az dntvényt
felfelé kitolja. Az ontékamra kétrészes: egyik fele a
folsé, a médsik az alsé szerszamfélben van. Altaldban
tobbfészkes szerszdmot haszndlnak, az egyes formaiire-
gek a szerszdm kozvonala koriil helyezkednek el.

A folyékony fém a nyomdkamrdaban nem tartalmaz
levegét vagy gdzt, mert ezek a kamra és a nyomédu-
gattyu kozt levé résen eltdvoznak. Ezért az dntvények-
ben sines levegé- vagy gdzzérvany, mint a hagyomédnyos
nyomsdsos ontéssel eléallitott Ontvényekben. A fém
orvénymentesen dramlik a formaiiregbe, mivel a du-
gatty lassan halad lefelé, igy a formaiiregbe nem szo-
rul be a levegé. Aluminium-oxid sem keriilhet a forma-
iiregbe, mivel az a nyomékamrdban felszdll. A folyé-
kony fém hémérséklete a nyomékamrdban csak keveset:
csbkken. Az egyszerre ontitt Sntvények mindsége kozott
nines kiilonbség, mivel a fészkek radidlisan, a kdzponti
nyomékamrdatél azonos tdvolsdghan helyezkednek el,
{2y azonos moédon telnek meg folyékony fémmel.

Ll - -
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2. dbra. Az intényomds hatdse az intvény szakitdszilirdsdgdra és sirii-
ségére (10 mm dtmérljil probatest i ALSiSCu3 ttvizethdl)
1 — fiigglleges nyomdisos ontés, 2— hagyomdnyos nyom#sos dntés

Amint a 2. dbrdn lithatd, az 0j modszerrel éntott
ontvények sfirfisége viszonylag kis dntényomds esetén
is nagy. (A sfirliség a belsé dntvényhibdk indikdtora).
30 MPa-ndl nagyobh nyomadssal idedlis tomorségii dnt-
vények gyirthaték.

Az 1 eljardsndl nagy jelentoségii & nyomdodugattya
és az ellendugatty mozgasdnak iddpontja és sebessége,
ezért ezeket a paramétereket pontosan szabdlyozni kell.

Az 6AISI8C'u3 dtvizettel végzett kisérletek eredményei-
nek tantsdga szerint, ha a prébapdledk dtmérdjét 6-t61
14 mm-ig valtoztattak, az j mdédszerrel 6ntétt probak
szakitoszilardsaga 300 és 280, a hagyomdnyos médon
ontotteké 260 és 210 N/mm? kozott valtozott.

Az Gj nyomssos Ontési eljirdssal készitett ontvények
szovete egyenletesebb, a dendritek a szélektol a kozép
felé irdnyitottak. A kifdraddsi hatdar mintegy 209,-kal
nagyobb, mint a hagyomidnyosan éntott probaké.

Az 1j eljardssal 6ntott jarmiiipari ontvények koziil
ki kell emelni egy dizelmotor-dugattyiat. Ezekbe a
dugattyikba &ltaldiban Ni-Resist betéteket oOntenek
be a dugattytgyfiri hordozdsdra. A Ni-Resist betétek
azoban csdkkentik a héelvezetést. Ezért a felsé dugaty-
tyugyfir(ithtz kerdmiaszdlas betétet fejlesztettek ki,
amelynek jobb a kopdsdllosiga anélkiil, hogy a hé-
elvezetést akaddlyoznd. Ilyen betétes dugattyhat ha-
gyomdnyos nyomdsos Ontéssel nehéz elédllitani. A
kerdmiaszillal erdsitett dizeldugattytkat iizemszeriien
gydartjak.

Tokui, M. és thrsai: Az SCDE 12. nemzetkdzi nyomisos Ontészeti
kongresszusa, Minneapolis, 1983,

Matematikai alapok a vasitvizetek szilicinm- és
karbontartalminak termikus elemzéssel vald
meghatirozasihoz

A termikus elemzés lényege, hogy felvessziik a proba
lehiilési gbrbéjét, és ennek toréspontjaibol megdllapitjuk
a Tg likvidusz- és T eutektikus homérsékletet. A vas-
otvozetek karbon- és sziliciumtartalmdanak meghatdro-
zasdhoz ismerni kell az 6tvizéelemeknek a likvidusz- és
az eutektikus hémérsékletre kifejtett hatasat.

Az irodalomb6l szdmos eljards és egyenlet ismert,
amelyekkel a likvidusz- és az eutektikus hémérséklet
ismeretében ki lehet szdmitani a karbon- és szilicium-
tartalmat. A linedris egyenletek azonban esak megkoze-
litéleg irjik le a heterogén egyenstlyt jelzé gorbék,
illetve feliiletek alakjdt, ezért csak sziik Osszetételi
hatarok kozott érvényesek.

A biner Fe—C( 6tvizet karbontartalma és a likvidusz-
hamérséklet kizitt a kivetkezd taszefiiggés dll fenn:
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(R 2,592+V(1588,398 —T1)[9,2817.

Mivel a Fe—(C—=Si terner rendszerben az izotermdk nem
linedrisak, a karbontartalom Kkifejezésére madsodfoku
polinemot célszer( haszndlni:
O =C°—a Si—b Si?, (1)
ahol: s
a= 1,281—0,177-107* 7', +0,743 . 107% 7',
b= 5,40-10"%

A kisérletek tandsdga szerint az Gtvozéelemek ek-
vivalens hatist gyakorolnak a karbon oldhatosdgira,
igy feltételezhetd, hogy ugyanilyen a hatdsuk a likvi-
dusz-hémérsékletre is. Megillapitottdk, hogy 19, fosz-
for 1,99, szilicinmmal egyenértékii. A Fe—C—Mn és
Fe—(C—S rendszer likviduszfelillete viszont nagyobb
koncentriciok esetén egyszer(i médon nem irhato le.
Mivel azonban a mangédn- és kéntartalom dltaliban sz(ik
hatdrok kozott vdltozik, ezekre az elemekre is felveheto
konstans tényez6. Célszer(i figyelembe venni még a
tellurtartalmat is, mivel a termikus elemzéshez hasz-
ndlt mérdtégelyekett — ha metastabilis dermedést akar-
nak biztositani — telliirbevonattal latjdk el.

Az (1) egyenletben a Sigky ekvivalens szilicinmtartal-
mat frva be, a karbontartalomra a kivetkezo osszefiiggés
dllithato fel:

C =(C°o— aSiekv—bSi.f-kv
: R, Si Si Si
S]ekv:Sl+kP iP+kS S;‘:anMn"*‘chTe,
ahol £p=1,9, kS =3,5, Fyn=0,25, k7.=1,3.

A metalstabilis Fe—(—S8i rendszerben a szilicium-
tartalom és az eutektikus hémérséklet oOsszefiiggése a
kovetkezo:

Si°e=(1147—Tg)/9,4.
Az dtvozoelemeknek a hatdsdt itt a Pogy ekvivalens

foszfortartalommal figyelembe véve, a sziliciumtarta-
lomra a kivetkezd képletet kapjuk:

Si =8i° — &y Pokv+k.Pikv,
k, = 65,0357 — 0,0542TE,
ky=1,4643,
Pucy=P+KsS+khuMn-+ k7 Te,

kp=1,8/n=0,13,krc=3,8.

A kisérleti eredmények értékelése azt mutatta, hogy a
fenti médszerrel szdamitott karbon- és sziliciumtartal-
mak eltérése a tényleges (kémiai elemzéssel kapott) ér-
tékekt6l sokkal kisebb, mint a linedris egyenletekkel
szamitottaké.

Sehiirmann, E.—Hensgen, U.—Schweinichen, J.
schung, 37 (1985 1. sz, 1—8, old.

ahol

von. (iiessereifor-

A forma merevségének hatiasa a gimbgrafitos
vasintvények duzzadiasara

A gombgrafitos vasontvények igen hajlamosak a duz-
zaddsra és zsugoroddsi iiregek képzidésére. Ennek az az
oka, hogy a gombgrafitos oOntottvas az eutektikus
dermedéskor viszonylag nagymértékben tdgul. Ennek
csbkkentése érdekében novelni kell a forma merevségét.
Az ut6bbi két tényezo6tdl fiigg: a forma szildrdsdgatol és
terhelésétol.

A gombgrafitos 6ntéttvas dermedés kozbeni méretval-
tozasdt viziiveges formaba ontétt prébatesteken vizs-
galtak. Kisérletekkel megdllapitottdk, hogy a duzzadds-
zsugorodds mérése megbizhat6bb, ha a kvarcesé6 —
amelyhez a mérdora esatlakozott — nem volt bedntve a
prébatestbe, hanem csak érintkezett vele.

A 3. dbrdan liathatoé probatest formdjat Instron uni-
verzdlis anyagvizsgdl6é géppel sajtoltak. Kétféle formad-
zoanyagot és kiillonbo6z6 sajtolonyomasokat haszndltak.
A nyers formdt 0,2 és 2 MPa nyomassal sajtoltdk, a for-
ma nyomoszilardsiga 5—6, illetve 30—37 N/em? volt.
A viziiveges formit 0,1 és 1,5 MPa nyomassal tomoritet-
ték, nyomdszilirdsiga a (CO,-0s kezelés utdn 45—55,
illetve 100—125 N/em? volt.

Mivel az Ontvény méretviltozdsit nagymértékben
beMlyisoljik a mag tulajdonsdgai, kétféle magot hasz-
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5 dbra. (sszefiiggés az ontvény duzzaddsa, a forma nyomdszilirdsiga
és a. mag merevsége kizitt
a — nyers forma, o,y =5—0 N/cm?, b — nyers forma, oy =30—3a
N/em?*, ¢ — viziiveges forma, opy = 45—55 N/em?*, d — viziiveges forma,
oy =100—125 N/em?
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niltak. Az egyik viziiveges homokbdl késziilt, a madsik is
viziiveges homokbol dllt, de kerdmiahiivellyel kiegé-
szitve (3. dbra).

A prébatest sugdrirdnyd méretviltozdsdat mérték
(4. dbra). Az ontési hémérséklet nem viltozott. Az
ontottvas Osszetétele a kovetkezd volt: 0=3,89, Si=
=4,03%, Mn=0,289%,, P=0,067%, S=0,010%, Mg=
=0,03%.

Az 5. dbrabol megdllapithat6, hogy a probatest az
5—6 N/em? nyomoszilardsdagi nyers formaban duzzadt
a legnagyobh mértékben, a tébbi formaban a duzzadis
lényegesen kisebb volt. Az is lathat6, hogy a kerdmia-
hiivelyes maggal nagyobb volt a duzzadss, mint az
egyszer(i viziiveges maggal. Fnnek az a magyardzata,
hogy a merevebb mag csokkenti az dntvény bels6 duzza-
ddsat, s ennek kompenzilisdira az ontvény kifelé na-
gyvobb mértékben duzzad.

A formafal mozgasa miatt az eutektikus dermedéskor
az ontvényben belso fesziiltségek keletkeznek. Ennek
mérése igen nehéz, ezért a feladatot szimuldldssal ol-
dottik meg. A formaiiregbe egy gumiballont helyeztek
el, amelyet sfiritett levegdvel felfiijtak. Mérték a levegd
nyomdsat és a formafal mozgdsat (6. dbra). Mig az
5 N/em?® nyomdszildrdsdgt nyers formdban a duzzadis-
bol eredé nyomsis 0,1 MPa volt, addig a 30 N/em? nyo-
moszildrdsag nyers formidban és a viziiveges formdkban
a nyomds mintegy 0,2 MPa volt. IEnnek megfeleléen a
viziiveges forma falinak mozgisa is mintegy kétszer
akkora, mint a nyers formdé. A formafal primer moz-
gisdt az ontvény eutektikus duzzaddsa okozza. A for-
mafal ezt kivetéen is mozog, ezt azonban mar nem az
ontvény duzzaddsa, hanem a formézohomok hétdgulisa
idézi elo. .
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6. dbra. Osszefilggés a formafal mozgdsa és a formaiiregben uralkodd
nyomds kizitt (a betQk jelentését 1. az 5. dbra alatt)

A forma terhelésének hatdsdt 50 N/em? nyomészildrd-
sdgu viziiveges formdn vizsgaltik, Ha a terhelést 10 kg-
rél 400 kg-ra nivelték, a forma kiilsé feliiletének moz-
gdsa 0,035 mm-r6l 0,010 mm-re estkkent. Mivel a
viziiveges formdban a duzzaddsbél eredé nyomds 0,2
MPa (20 N/em?) volt, és a probatest vetiilete a mérés
irdnydban 6.12=72 cm?, az eutektikus duzzaddsbél
ered6 erd 20-72=1440 N. Tehdt a 400 kg-os terhelés
(amely megfelel 4000 N terhel6erének) a forma feliileté-
nek mozgidsédt meg tudja akaddlyozni. A formaiireg moz-
gdsdat viszont még igen nagy (3250 kg-os) terheléssel
sem lehetett meggdtolni. A tilzottan nagy terhelés nem
is kivdnatos, mert a formaiireg deformidcidjat okozhatja.

Doi, M.—Monobe, K.—Kokubo, M.—Kurikuma, T.; Trans. Japan
Foundrym. Soc., 3 (1984) 31—34. old.m

Az eutektikus grafit képzGidési hajlaménak
korrigilasa

A vasontvényeknek hibamentesnek, témoreknek, meg-
felelé szovetlieknek ¢és szilirdsdgiaknak kell lenniiik.
Ezek a kivetelmények pusztdn a vegyi dsszetétel (a 6
alkotok mennyiségének) betartdsdval nem biztositha-
tok. A mindség ingadozdsat az eutektikus grafit képzo-
dési hajlamdnak megviltozdsa okozza, amit szimos
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tényezo eloidézhet. Az eutektikus grafit képzddési haj-
lama a differencidlis termikus elemzéssel hatdrozhato
meg.

,f tartésan biztosithaté metallurgiai tényezdk kozé
tartoznak a betétanyagok, az olvasztoberendezés és az
olvasztistechnologia. zeket gy célszer(i megvilaszta-
ni, hogy eleve optimdlis olvadékot biztositsanak, és
és korrekciora lehetdleg ne legyen sziitkség.

A betétanyagok megvilasztdsaval dllithaté be a
szitkséges vegyi osszetétel. A két 6 alkot6, a karbon és a
szilicium hatdsdt az alapszovetre az ismert Laplanche-
diagramok jol leirjak. Izek szerint a szilicium grafitkép-
z6 hatdsa kb. hdaromszor akkora, mint a karboné. A fal-
vastagsignak 30 mm-r6l 10 mm-re val6é csokkentése
ugyanolyan hatdsi, mint a sziliciumtartalomnak mint-
egy 0,7%-kal valé csokkentése. Nagy jelentdségiik
van azonban a nyomelemeknek is, amelyek egyre
nagyobb mennyiségben fordulnak elé a betétanyagolk-
ban. Erésen perlitstabilizdlé hatdst fejt ki az olom, az
antimon és az 6n. A 7. dbra a falvastagsig és a nyom-
elernek hatdasdt mutatja a feles és a sziirke, perlites
dntottvas hatdrgorbéjére.

Az tn. gombgrafitmérgek gyakran a karbonizalé-
anyaghol szirmaznak. Az elektrodgrafitot kokszporral
helyettesitve, az ontottvas titantartalima hdromszoro-
sdra, bizmuttartalma kétszeresére, ontartalina tizszere-
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7. dbra. A falvastagsig és a nyomelemek hatdsa a feles és u sziirke,
perlites tntittvas habdrgérbéjére

1 — betétanyag: acélhulladék, elektrodgrafit; 0,002 % Ti, 0,003 % Bi
0,001 % Sn, 0,001 % Sh, 0,007 % As, 0,020 % Cr, 0,001 % Pb, 0,002% Zn;
2 — betétanyag: nyersvas, acélhulladék; 0,069 % Ti, 0,010 % Bi, 0,001
Sn, 0,001 % Sbh, 0,001 % As, 0,011% Cr, 0,001% Pb, 0,003% Zn
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8. dbra. Az oxigén- és kéntartalom hatisa a feles ¢és a sziirke, perlites
dntéttvas hatdrgirbéjére
1 —50—70 ppm Oy, 0,05—0,08 8; 2 — 30—50 ppm Oy, 0,015—0,03 % S;
3 — 20—30 ppm 0, 0,015—0,03% §; £ — 20 ppm 04, 0,01 % 8; 5 — 10
ppm 04, 0,007 % 8; 6 — a Laplanche-diagram gorbéje —*
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gére, kromtartalma Otszirdsére nott. A nyomelemek
mennyiségének novekedésével lényegesen csokken az
eutektikus grafit képzGdési hajlama, és né a kérgesedés
veszilye.

A betétanyagoknak gyakran nagy a gdztartalimulk.
A 8. dbra jol szemlélteti, hogy az oxigén- és kéntartalom
csbkkenése az eutektikus grafitképzodés javul: a
feles és a sziirke kristdlyosodds hatdrgorbéje balra tolo-
dik. Az oxigéntartalomnak 50—70 ppm-rél 20—30 ppm-
re és a kéntartalomnak 0,05—0,089;-r61 0,015—0,039-
ra csbkkentése egyenértékii a  szilicinmtartalom
19;-kal valé nivelésével.

Az olvasztéastechnolégia legfontosabb szabdlyai: gyors
beolvasztds, kis tulhevitési hémérséklet és révid hén-
tartds ezen a homérsékleten.

A korrigdlhatéd tényezik kozé tartozik az dntési hi-
mérséklet, amely befolydsolja az olvadék esiradllapotét.
Helytelen, ha az éntés annyira elhtizédik, hogy a végére
a vas hoémérséklete erfsen lecstkken. A homérséklet-
esbkkenéds az iist jo elémelegitésével, jobb hészigetelé-
gével, lefedéasével esikkenthetd. - K

Az eutektikus grafit kivdldsdéhoz karbonban tilte-
litett és hatékony ecsirdkat tartalinazé olvadékra van
szitkség. A csfradllapot mddositdssal korrigialhaté. A
modositds anndl hatdsosabb, minél tultelitettebb az ol-
vadék karbonban és olyan elemekben, amelyekbdl idegen
eafrdk képzédhetnek. Ha nagy az olvadék oxigéntartal-
ma, akkor kismértékii modositds hatigdra gdz- és salak-
zdrvinyok keletkeznek. Ilyenkor elébb estkkenteni kell
az oxigéntartalmat erés dezoxiddloszerekkel, pl. cérium-
mal, kaleiummal, magnéziummal. De a kis oxigéntartal-
mt olvadék tulmédositdsa is kdros, mivel ekkor mikro-
pérusok vagy lunkerek keletkezhetnek. A mddosito-
anyag minésége és mennyisége nagymértékben fiigg az
ontvény lehfilési sebességétdl, tehdt méretétol, valamint
a forma anyagitol is.

A szinmagnéziunmmal végzett gombosité  kezelés
nemkivdnatos mértékben lecsokkentheti az olvadék
. oxigéntartalmit. 0z egyszer(ien tigy korrigilhat6, hogy
a kezelt vasat lassan datontjiik egy madsik iistbe. Ilyenkor
persze gy kell a kezelés médjiat megvilasztani, hogy az
atontés utdn is megfeleld magnéziumtartalmi és ho-
mérséklet(i legyen az olvadék. Optimilis szdmi gdomb-
grafit gy érhetd el, ha az olvadék oxigéntartalméit a
magnéziumos kezelés elott bedllitjdk, és a modositist a
magnéziumos kezeléssel egyidejiileg végzik el.

A lemez- és a gombgrafitos éntottvasolvadékban az
eutektikus grafit képzidési hajlama akkor optimalis, ha
— az olvadék *kozel eutektikusan (tehdt primer ausz-

tenit kivaldasa nélkiil) kristalyosodik,

— a dermedés kis tulhfilést kivetGen indul meg,
— az eutektikus dermedés kezdetén kivalt grafit sem
tial kevés (lunkerképzodés veszélye) sem til sok

(gdz- és salakzdrvinyok keletkezésének wveszélye),

— a dermedés végén is kellGen intenziv az eutektikus
grafit kivildsa (kiillonben mikropérusok keletkeznek).

Marincek, B.: Giesserei, 71 (1084) 18, gz, 686—6490, old.

Kis szilicinmtartalma acélnyersvas alkalmazisa
kupolé betétanyagaként

Az acélnyersvas hasznalatit illetéen az iizemi szakem-
berek véleménye megoszlik. Legnagyobb hdrtanyként
emlitik a vagyi Osszetétel nagy szordsat és a kéregese-
dést. A selejtjelenségek Osszefiiggnek a fémbetét dato-
rokslodott tulajdonsigaival. A hibdik akkor jelentkez-
nek, ha a nyersvasban sok a cementit és a kotott karbon-
tartalom. €

A vizolt hibaokok kikiiszibolésére a kivetkezd in-
tézkedéseket kell megtenni:

— a ferrosziliciumot 3—4 kg-os darabokra kell apritani,
és pontosan adagolni,

— gyorselemzést kell végezni, hogy a folyédkony on-
tottvas Osszetétele az istben még korrigilhato le-

en,

— ﬁi ontottvasat a formaban maodositani kell,

— a esapoldsi h6mérsékletet 1450—1480 °C-ra kell no-
nivelni ugy, hogy a levegét eldmelegitik, vagy nove-
lik az adagkoksz mennyiségét, tovibba nagy kokilla-
toredéket nem adagolnak.
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. dbra. A folyébony vas lehiilése 750 kg-os, ktlinbiz6 mérltékben elémele-
gitett, teli dobitstben
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10, dbra. A vas hdmérsékletének estikkenése a tiizdlld bélés és a vas timegé-
nelk viszonyitol és a béléy dbmelegedisétdl fliggden

Az 6ntddei nyersvas kiiktatdsdnak legjobb mddszere
a szintetikus nyersvas haszndlata, ez mdr szdmos on-
todében megvalésult. A szintetikus nyersvas a grafit
mennyiségét és méretét illetéen nem sokkal marad el az
ontodei nyersvastél, koltsége azonban sokkal kisebb.

Ha megfelel6 és dllnadd mindségli acélhulladék dll
rendelkezésre, akkor 1 t jé6 éntvényre szamitva célszerii
80—100 kg dntodei nyersvasat és 220—250 kg acél-
nyersvasat haszndlni betétanyagként.

Rabinovies, V. D. — Tulin, Y. H. — Szobol', N. L.: Lit. Proizv. 1984
6.82. 7—8.0ld.

A folyékony vas lehiilése a kemence és a forma kozott

Az Ontési h6mérsékletnek donté jelentdsége van az
ontvények mindsége szempontjiabol. Az ontési hGmérsék-
let. befolydsolja a hibdik keletkezését, a médositds ered-
ményét és az anyagtulajdonsdgokat. Az tntési hdmér-
séklet nemesak a esapoldsi homérséklettol fiigg, hanem a
kemence és a forma kozti szillitds koriilményeit6l is.
is. Homérséklet-cstkkenés kiovetkezik be a folyékony
vas atontésekor, a hidegebb iistbélés héelvondsa miatt,
tovdbba az fist falazata és a kornyezet kozotti hodatadds
révén,

A vas dtontésekor — a fémsugar hosugarzdasabol adé-
déan — jelentéktelen ‘a hémeérséklet-cstkkenés., Pél-
ddul egy 1 m magassiagb6l es6, 1500 °C-os vassugar
homérséklete kereken 1,5 K-nel esikken.

A folyékony vas lehfilését 750 kg-os, kiillonbizé mérték-
ben elémelegitett, iisthen a 9. dbra mutatja. A jol el6-
melegitett iistben a vas hémérséklete sokkal kisebb
mértékben estkken, mint a hidegben. Egy idé eltelte
utdan a hémérséklet-csokkenés egyenletesse vilik. Kz az
idépont anndl elébb bekdvetkezik, minél melegebb az
iist. A gorbék meredek szakasza azt a héveszteséget
jelzi, ami a tiizdallé bélés felmelegitésére forditodik. A
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11. dbra. A folyékony vas lehiilési sebessége Litpos iistben a befogadiképes-
gég fs a tdltittséy filggrénuében

kozel linedris szakaszban csak a kirnyezetnek dtadott
hé miatt esbkken a folyékony vas hGmérséklete.

A hidegebb iistbélés héelvondsa miatt bekodvetkezd
hémérséklet-cstkkenést modellezéssel hatdroztdk meg,
mivel a mérés igen bonyolult és koltséges lett volna.
A szdmitdsokat savanyu bélésii, in. standardsiitékre
végezték el. A folyékony vas magassdga és az {istdtmérd
viszonydt 1 : 1-re, az {ist magassdgdanak és atmérdjének
viszonydt 1,1 : l-re vették fel. A dobiist dtmérSjének
és hosszdnak viszonya 1:1 volt. 1009%-ban dtmelege-
dettnek tekintették az iistot, ha — a h6veszteséget fi-
gvelmen kiviil hagyva — a bélés hémérséklete egyen-
stlyba jutott. A gyakorlatban legfeljebb 809%.-0s dt-
melegedést lehet elérni.

Az iistbélés hbelvondsa miatt keletkezd hémérséklet-
cebkkenés a t{izallé bélés és a vas tomegének viszonyd-
t6] fiigg (10. dbra). Az abrabdl lithats, hogy ha az iist
jol 4t van melegedve, akkor a tfizdll6 bélés vastagsdiga
kevésbé befolydsolja a vas h6mérséklet-esokkenését. I%a
esak rovid iton kell a vasat szallitani, amikor az iist el6-
melegitése nem gazdasdgos, vékony bélést kell alkal-
mazni. Hogy az ontési hémérséklet lehetbleg kevéssé
ingadozzon, tigyelni kell arra, hogy az 6ntést csak akkor
kezdjitk meg, amikor a hémérséklet meredek esokke-
nése befejezO6dott (9. dbra). A meredek szakasz id6-
tartama a tiizdllo bélés vastagsigdatol és az iist el6-
melegitését6l fiigg: minél vékonyabb a bélés, és minél
jobban el6 van melegitve az iist, anndl rovidebb ez a
szakasz.

A teljesen dtmelegedett iisthen a vas lehtilési sebes-
sége anndl kisebb, minél nagyobb az iist befogadé-
képessége, és minél inkdbh tele van (11. dbra). A salak-
takaré vagy az iistfedél lényegesen eskkenti a hévesz-
teséget. A 75%-ban megtoltott iistben a lehfilési sebes-
ség alig nagyvobb, mint a 1009%-ban megtoltotthen. Ha
azonban esak kevés vas van az iistben, a lehtilési sebes-
ség jelentdsen megnd.

a egy iisthol részletekben ontjiik ki a vasat, érdeke-
sen alakul a vas h6mérséklete (12, dbra ). Az elsé adagok
hidegebbek, mivel ezek a fels6, mar némileg lehfilt réteg-
b6l valék, és a hideg 6ntbesbrt is fel kell melegiteniiik.
Ezutdan a kiontott vas hbmérséklete n6, majd egy maxi-
mum utdn ismét csokken, mivel az iist toltottségének
csbkkenésével né a lehiilési sebesség. Szifonos iisthen a
gorbe elsd szakasza meredekebb, mert az els6 adagoknak
a szifont is fel kell melegiteniiik, a maximum utdni sza-
kasz viszont laposabb.

Amennyiben egy nagyobb iistbél szakaszosan kisebb
ontbiistbe 6ntik at a folyékony vasat, a hOémérséklet
alakuldsa hasonl6, mint a 12. dbrdn.

A kiiirftett iist leh{ilése, épptigy, mint az iist felmele-
gitése, elsésorban a tlizdll6 bélés vastagsdgatol fiigg, az
iist befogadéképességének aldrendelt szerepe van.
A doll()iist.iik lényegesen lassabban hiilnek le, mint a kiipos
iistok.

A 13. dbra azt mutatja, hogy egy 3 tonnds kiipos
iist bélése hogyan melegszik fel ciklikus tizemben. A bé-
168 caapoldskor veszi fel a legnagyobb hémennyiséget, a
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12, dbra. 900 kg-os kipos tiatbll 9—9 részletben Litntitt vas hbmérsékletés
nek vdltozdsa (hét mérés szordsmezeje)
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13. dbra. A bélés hifelvételének, a vas és az fist hdmérsékleténel viltozdisa
3 tonnds kipos isthol végzett eiklikus intéskor. A ciklikusidd 12 min, az
ist 6 min alatt telt meg

tovidbbi csapoldsok kozben felvett homennyiség egyre
kisebb lesz. Két csapolds kézott az iist anndl inkdbb le-
hfil, minél jobban dtmelegedett a bélés. A vas hémérsék-
letét a diagram felsé részén teljes vonallal rajzolt gor-
bék jelzik, de az ordindta léptéke miatt a vas h6mérsék-
let-cstkkenése pontosan nem olvashato le. Harom ciklus
utdn a vas hémérséklet-csokkenése mar nem viltozik,
masszoval: az iist ekkorra mir kielégitoen dtmelegedik.

Ha a vasat csak rovid tdvolsdgra kell szallitani, akkor
nem gazdasdgos az iistot elémelegiteni, de a csapolést,
szallitast és iii)nt,ést a leheté leggyorsabban kell el-
végezni.

Az ustok gazégdvel vagy folyékony vassal valé atobli-
téssel végzett elomelegitésekor nagy homérséklet-gradi-
ens alakul ki a t{izdllo béléshen, igy a melegités befejezé-
se utdn a bélés belsé feliilete igen gyorsan lehiil. Ezért
az iistot az elomelegités utén minél el6bb meg kell tolte-
ni vassal.

Steinbauer, . —Orths, K.—Haensel, P.: Giesserei, 71 (1984) 206, sz.
079—085. old.

A formiizé eljirisok ajabb fejlédése Japanban

Amikor Japdn dntvényigénye erételjesen nétt, a leg-
nagyobb probléma az volt, hogyan lehet a termelika-
pacitdsokat béviteni. Az 1979. évi olajirrobbansds utdn
a termelés novekedése megillt, s6t csokkent, s azdta
a szakemberek a termelékenység novelésén faradoznak.

A nyersformdzds Japdnban is a legfontosabb eljdras.
A Sinto Kogyo Ltd. 1j formdzé eljardst fejlesztett ki
SEIATSU néven (14.dbra). A homok témoritésére a
rdzis helyett siiritett levegét haszndlnak. Elészor a
mintalapra helyezett formaszekrényt megtoltik nyers-
formdzé homokkal (A4), majd lefedik az 5 favofejjel,
amelybdl sfliritett levegé dramlik a formaszekrénybe
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(B). A leveg6 a homokon keresztiildramlik, majd a
mintalapon levé 3 nyildasokon ét tdvozik. A forma a
mintalap kériil sokkal keményebb, mint rdzdssal valé
témorites utan. A flivds utdan a format feliilrél utdnsaj-
toljak (C). A kétféle tomorités igen egyenletes tomor-
ségii format eredményez. Az eljdrds elonye, hogy a for-
méaban sokkal pontosabb Gntvényeket lehet gydrtani,
és a formdzisi ferdeséget felére-harmaddra lehet csik-
kenteni.

- i

A
! %.856-9)

14. dbra. A SEIATSU-eljiris
A — a formaszekrény megtOltése, B — leveglfiivas, C — sajtolds;
I — homok, 2 — formaszekrény, 3 — levegbelvezetd nyilasok,
4 — mintalap, 5§ — favoéfej, 6 — sajtolélap

15

i o GA56-1D

15. dbra. A SPRAY MOLDING-eljiris
1 — harangszelep, 2 — homokszelep, 3 — folyamatos keverd,
4 — gyanta- és katalizitorszivattyi, 5 — sfiritett levegl, 6 —
— hajlékony tomlé

Az 6nkotd formdzékeverékek szerves és szervetlen
kotéanyagokkal késziilhetnek. A viziiveges eljdrds
egyre inkdbb visszaszorul, mert vizszennyezést okoz, és
az ilyen homok nehezen regenerilhato.

Az 6nkoté formazékeverédkkel valé formidzdshoz a
Mitsubishi Heavy Industries, Ltd. és a Tokyu Co., Ltd.
uj eljdrdst dolgozott ki (15. dbra). ASPRAY MOLDING
-eljirds lényege, hogy a 3 folyamatos kever6vel készi-
tett forméazokeveréket a 6 hajlékony tomlé szérja a for-
maszekrénybe. Elénye, hogy kit{iné toltés érheté el
zards nélkiil, a formaszekrény mérete nines korldtozva,
nem sziikséges szakképzett munkds és a formédzds robot-
tal is végezhets.

A gdz hatdsdra kotoé formdzdkeverékek koziil a leg-
régibb és még mindig népszerii a viziiveg-CO, eljaris,
béar a gyanmﬁétésﬁ homokok fokozatosan visszaszorit-
jik. A cold-box eljdrdst 13 évvel ezelott vezették be, de
terjedése az utébbi id6kben lelassult. Most ismét né a
alkalmazdsi teriilete, mert nagyobb termelékenységet
és pontossdgot biztosit. A Naniwa Products Co., Ltd.
forgattythdzak magjainak készitéséhez olyan rendszert
dolgozott ki, amely a teljes folyamatra kiterjed, a fe-
kecselést és a szdritdst is beleértve. Egy mag teljes el-
készitése mindossze 74 mdsodpercig tart, és a munkaerd
egynegyedére esokkenthetd.

A Sinto Kogyo Q-ATSU formdzé eljardsdit vézlatosan
a 16. dbra mutatja. A miigyantakotésti homok a 2 tar-

tdlyban foglal helyet, amelynek aljén szlik nyfldsok
vannak. A tartdalyt a formaszekrényre helyezik. A 6 min-
talapon 5 levegéelvezetd nyildsok vannak, alatta pedig
egy légszekrény helyezkedik el, amelyen at vakuum-
szivattytval kiszivjik a levegit a formaszekrénybol.
Amikor a formaszekrény vdkuum ald keriil, a homok
kifolyik a tartdlybdl, és megtolti a formaszekrényt.
Ezutdn a format egy nyomdlappal va§y miianyag f6-
lidval zérjdk, s vikuum alatt szén-dioxiddal vagy trietil-
aminnal kezelik. Az eljards nemesak formdzdashoz, ha-
nem magkészitéshez is haszndlhat6. Elénye, hogy a for-
mébol siiritett levegd és homok nem torhet ki, a gép
felépitése egyszerfi, tomege kiesi, kidros gdz nem jut a
légtérbe, esokkentheté a homok/fém ardny.

A vikuumos formézds termelékenységének novelésére
a Sinto Kogyo automatikus formédzésort készitett, amely
950 % 8650 % 180/180 mm-es formdbél 35 s alatt készit
egyet. A csatornakeretek és -rdcsok Ontésére szolgdlo
berendezésben a folyamat minden fédzisa automatizalt.

A japédn gnt6iparban 1982-ben 3,8 milli6 tonna rege-
nerdlt homokot hasznéltal fel, és esak 0,7 millié6 tonna
11j homokot. A formédz6éanyagok regenerdldsdra kiilon-
bozé maédszerek vannak. A héjhomok és a no-bake-ho-
mok viszonylag konnyen regenerdlhaté. A bentonitos
formédzokeveréket viszont eddig esak termikus médszer-
rel lehetett regenerdlni. A 800 °C f6lé val6é hevités igen
sok energidt igényel. A Japan Casting Co., Ltd. beren-
dezésével (17. dbra) sokkal hatdsosabb attricié érhetd

6
B-856=11
16. dbra. A Q—ATSU-eljirds
1 — maghomok, 2 — tartaly, 3 — gézbevezetd fej, 4 — miianyag
f6lia, 6 — levegbelvezetd nyilds, — mintalap, 7 — mégnesszelep,

§ — elsziyés

17. ibta. Forgidobos homokrgenerdld berendezés
1 — elosztd, 2 — rekesz, 3 — forg6dob, 4 — leveglbesziviis,
5 — regenerdlt homok

Bényészati és Kohészati Lapok — ONTODE 36, évfolyam, 1985. 8. szdm 191



el. A nagy sebességgel forgd 3 dobba éntott homok a
centrifugalis er6 hatdsdra a 2 rekeszhez ropiil. A homok-
sugdr erdoteljes attricionak van alavetve, és ez elGnyis
a regenerdlas szempontjabol. A gvakorlatban bebizo-
nyosodott, hogy ezzel a berendezéssel a homok hevi-
tés nélkiil — eredményesen regenerdlhatd, esak a ned-
vességtartalméat kell szdritdssal eltdvolitani.

Madono, O. — Kobayashi, K.: Trans. Japan Foundrym. Soc., 3 (1984)
7—11l.0ld.

Ausztenites és ferrites ontittacélok
szemesefinomitisa adalékokkal

Az olvadékkezelést szemesefinomité adalékokkal
az Gn. beoltidst — szdmos vas és nem vas alapt Ontészoti
otvozethez alkalmazzdk az Ontészeti, megmunkadldsi és
felhaszndldsi tulajdonsigok javitasa céljabol. Az atala-
kulismentes, erdsen Otvozott ausztenites és ferrites
acélok ontési szdvetének igen fontos szerepe van, mivel
azt nem lehet hiokezeléssel megvialtoztatni, miként az
Otvizetlen és gvengén 6tvizott acélok esetében. Az dt-
alakuldsmentes acélokbdl éntott vastag fald dntvények
szivete a lassi lehfilés miatt igen durva szemcsés, és
ezek az acélok hajlamosak a sugaras kristdlyosoddasra.
Az anyagtulajdonsidgok ebbdl eredé anizotrépidja szem-
esefinomité adalékokkal elkeriilhetd. Ugyanakkor esok-
kentheté a dusulds, a melegrepedési hajlam, tovdbba a
mechanikai tulajdonsdgok javulnak és egyenletesebbek
legznek.

A vizsgilatokat a h6dll6, ausztenites A6X 15 CrNiSi
20 és a korrdozidallo, ferrites AGX 70 Cr 29 acéllal
végezték. A beoltdshoz kalciume-sziliciumot (kb. 359,
Ca), cériumot, Ce-Mischmetallt, lantant, nikkel-mag-
néziumot (kb. 159, Mg) és ezek 1 : 1 ardnyt kombinai-
ciojit haszndltdik. Az ausztenites acél beoltasdat 1560 °C-
on (160 K talhevités), a ferrites acélét 1600 °C-on (180
K talhevités) végezték.

Mintegy 0,059, cérium vagy C'e-Mischmetall hatdsdra
jelentésen finomabb az ausztenites acél szemesézete
(18. dbra). Az adalék mennyiségét novelve elészor a
szemesézet durvul, mivel erdteljes kéntelenedés megy
véghbe, és eziltal a hatarfeliileti energia n6. Az adalék
mennyiségét tovabb novelve ismét finomodik a szem-
csézet a hatékony kéntelenités utdn megmaradé feliilet-
aktiv anyag hatasdra. Ha az adalékot erdsen tiladagol-
juk, a szemesézet ismét durvul a felilletaktiv anyag fo-
koz6dé kapesolbdisa (,,esiramiérgezés’) miatt. Az adalék
mennyiségére nézve nem lehet dltalinos érvényi adatot
megadni, mert az fiigg a kéntartalomtoél.

A ferrites acél szemesefinomitasdra 0,10—0,159%,
adalék elegenddnek bizonyult. Az adalék mennyiségét
novelve a szemesenagysdg gyakorlatilag nem viltozott
(19. és 20. dabra ). A kaleiume-sziliciumot cériunumal kom-
bindlva sem finomodott a szemesézet. Kz a kalcinm erds
dezoxidalé és kéntelenité hatdsdval magyardzhato.

n &
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18, dbra. A Ce-Mischmelall hatis az A6X 15 CrNiSi 25 20 acél
szemesemérelére (lehiilési sebesséy 10 Kimin)
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Amint virhaté volt, a szemesenagysag az ontési hé-
mérséklet novekedésével ndtt, a hiilési sebesség nove-
kedésével pedig csbkkent. A lehfilési sebesség a tobb-
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19, dbra. A kaleium-szilicium hatdsa az ASX 70 Cr 29 acél szeme
cseméretére (lehlilési gebesséy 45 Kimin)

0.50% Ca-Si
48%-18

20. abra. A kalcium-szilicium hatdsa az ASX 70 Cr 29 acél szivetére
(proba dtmérdje 35 mm)

fézisu ferrites acél szemesenagysdgdra nagyobb hatédssal
van, mivel dermedésekor az a-szildrdoldaton kiviil
krom-karbidok is képzédnek, amelyek hatékony esirdt
képeznek.

Ré kell még mutatni arra is, hogy az olvadék csira-
dllapotdnak befolydsolhatésdaga erdsen fiigg az olvasztds
modjatol, az olvadéknak a kemencében és tntés kioz
beni védelmétol, a hémérséklet-vezetéstol, a héntartis
idejétol, a tlizdllo anyag fajtdjitél és mds tényezoktol,

Hiner, K. E.
old.

— Fiegenschuh, H.: Giesserei, 69 (1982) 15,58z, 425—428,

K.L.
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1985. évi nivodiy palyazat felhivas

Az OMBKE Vaskohészati Szakosztélydnak vezets-
sége ugy hatérozott, hogy s mult évekhez hasonléan
1985-ben is jutalmazzy g fiatal, de maér gyakorlat}
tapasztalattal biré tagtarsak o©néllé, szakmdby vagé
értekezésekben kifejtett, az 4talagosndl lényegesen
tobbet nytjté munkdssagit pélyadijak odaitélésével.

Palyazni lehet barmilyen 1984-ben vagy 1985-ben
megjelent, vagy kéziratban osszeallitott vaskohészati
targy(G, szakméaba vAagé értekezéssel, hg az legaldbb
részben ©nallé kutatds, elemzés, vizsgalédas eredmé-

nye.
A pélyazat téméja lehetdleg:
1l.a késztermékek mindségének javitdsa, vagy
2. az anyag- és energiatakarékoskodassal, vagy
3. a kérnyezetvédelemmel
legyen kapcsolatos.
A terjedelem a szokésos 20—25 gépelt oldalnyi
kézirat terjedelmet lehetSleg ne 1épje tul.
Nivédijban csak azoknak az 1985. év végéig leg-
aldbb kétéves egyesiileti tagsdggal rendelkezd szak-
osztdlyi tagtdrsaknak munkéi részesithet6k, akik 1985.
évben 45. életéviiket még nem t51t6tték be.
A pélyadijak legkisebb &sszege 5000 forint, legna-
gyobb Gsszege 20 000 Ft.
A pélyadijak odaitélésére a szakosztily bizottsagot
alakit, amely az aldbbi f6 szempontok szerint értékel:
— az éretkezés lényegesen t6bbet nyujt-e az atlagos
tanulmanynél,

— az értekezés mennyiben ©6ndll6 kutatds, elemzés,
vizsgdlédas eredménye,

— az értekezés stilusdban megiiti-e g lapunkban pub-
likalt értekezések Atlagszinvonalat,

Palyazati felhivas

A bauxit-geolégia és timféldipar fejlesztése terén
kiemelkedé eredményeket elért, a palyazat benytjta-
sakor 35. életévét még be nem toltott fiatal szakem-
berek részére ,,Gedeon Tihamér” elnevezési dijat ala-
pitott az elhunyt lednya, amelyet évenként adoma-
nyoznak.

1985-ben pdalydzni olyan 1982. janudr 1. 6ta hazai,
vagy kiilféldi foly6iratokban megjelent kozlemények-
kel, konyvvel, konyvrészlettel megadoft szabadalom-
mal, megvédett egyetemi dokfori, illetve kandidatusi
értekezéssel lehet, amely a bauxit-geolégia, illetve a
timfoldgyartas fejlesztését szolgalja.

A pélyazatot elnyerdé 10 000,— Ft-os dijban részesiil,
és ezzel egylitt részére kisplasztikat adnak at.

A palyazatokat 1985. jinius 15-ig lehet beadni a
Budapesti Mf(szaki Egyetem Tudoményos Osztélyira
(1521 Budapest, Mdegyetem rkp. 3.). A megjelent
munkak kiilénlenyomatait, vagy masolatait a 6 pld-ba
kell csatolni.

Tobbszerz6s munkakkal is lehet palyazni, viszont
tarsszerz6ki6l nyilatkozatot kell kérni, hogy a palya-
mi elsGsorban a péalyazé teljesitménye.

A palyazatokat Birdlé bizottsig értékeli.

A Birdlé bizottsag 1985. augusztus 31-ig dont a dij
adomdanyozasaro6l, amelyet a tanévnyité keretében ad-
nak at,

Budapest, 1985. januar hé.

Dr. Polinszky Karoly,
a kuraiérium elngke

Pélyaznj Ugy lehet, hogy a pélydzé vagy a csopor-
tosan palyazék a feltételek ismeretében és azokat be-
tartva 1986. februar 28-ig.

— értekezésiiket két (2) példanyban bekiildik az
eglyesiilethez, »Vaskohészati palydzat” megjelolés-
sel,

— amennyiben mar valamelyik bel- vagy kiilféldi
szaklapban értekezésiik megjelent, kozlik annak
szaméat,

— csatoljék, nyilatkozatukat, hogy a palyadij odaité-
lésének feltételeit betartottdk.

Palyadijban nem reszesithetok azok a tanulméanyok,
amelyek

— ujitdsokat, tanulméanyokat tartalmaznak, és mar
be vannak jelentve,

— mas, hatarozott célb6l késziiltek, pl. diplomater-
vek, doktori értekezések stb.,

— valamely szerv (vallalat, intézet stb.) megbizésé-
bél kozvetlen munkakérj feladatként késziiltek,

CIKKJUTALOM

A pdlyazattél fiiggetleniil 5 lapunk 1985, évi évfor-
lyamaban megjelend, elsGsorban a fiatalabb tagtér-
sak altal irt cikkek kozil a legidészeribb témdkat
kiemelkedden jol feldolgozé cikkek vagy tudoméanyos
didkkoéri munka szerzé is. valamint a helyi cso-
portok, szakecsoportok is legkiemelkedébb hirtudésitét
is 1000—1000 Ft-os jutalombpan részesiti az év végén
a szakosztdly vezetdsége.

A Vaskohdszati Szakosztdly
vezetdsége

MUSZAKI ES
KOZGAZDASAG!
KONYVNAPOK 1985.

... pld. ALUMINIUM KEZIKONYV
Foszerkeszto: Koves Elemér
1984. 877 oldal, katve

.. pld. ONTESZETI KEZIKONYV
Fdszerkesztd: Varga Ferenc
2. atdolgozott és bévitett kiadas
1985. kb. 1070 oldal, katve kb,

... pld. VASKOHASZATI KEZIKONYV
Fészerkeszté: Ovari Antal
1985. 895 oldal, kdtve

246,- Ft

267,~ Ft

293,— Ft

Kérjuk, hogy rendelését bélyeggel elldtott szabvany boritékban
sziveskedjék résziinkre elkuldeni.

Cimink: Miszaki Konyvaruhaz
Budapest, V1., Liszt Ferenc tér 9. 1061

A korlatozott példanyszamokra vald tekintettel a rendeléseket
beérkezesi sorrendben teljesitjuk. Postan utanvéttel szallitunk,
a portokoltséget felszamitjuk. Kozuletek rendeléseit 500,— Ft
felett rutaldssal szamlazzuk.
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XI. magyar 6nténapok
Sopron, 1985. majus 29—31.

Az Orszédgos Magyar Bénydszati és Kohdszati
Egyesiilet Ontodei Szakosztdlya a soproni helyi
szervezet kozremiikodésével tlzeneg_vedll\ alka-
lommal rendezte meg az énté szakemberek kon-
ferenciajit. A rendezvény szinhelyének kijelolé-
sekor nem véletleniil esett a valasztds Sopronra:
egyrészt ebben a varosban mfikodott mintegy
hdrom évtizeden keresztiil — az idén alapitdsa-
nak 250. évfordul6jat iinneplé — Alma Mater,
mésrészt ugyancsak ez évben jubilalt a 75 éves
Soproni Vasontode.

Az 6nténapok mottdja a kovetkezs volt:

Korszertt ontvénygydrtds — fejlett gépipar.

A XI. magyar énténapok rendezvénysorozata-
nak a KPVDSZ iidiil6 adott otthont, itt voltak a
résztvevdk elszallasolvais (1. dbra).

Megnyitd- és plendris iilés

A megnyitbiinnepség majus 29-én 9 dérakor
kezd6dott (2. dbra). Az elnokségben helyet fog-
laltak: Soltész Istvdn ipari miniszterhelyettes, az
OMBKE elnske, Hencz Jozsef, Sopron viaros Part-
bizottsiginak titkara, Markoé Jozsef, Sopron

1. cbra.

A KPV DSZ iidild, az éntbnapok szinhelye
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2. dbra.

A megnyitdiillés résztvevdi

viros Tandcsanak elnoke, Csicsay Albin, az
OMBKE fétikédra, az OMFB fGosztilyvezets-
helyettese, dr. Virds Arpdd, az MTESZ elnok-
ségének tagja, a Csepel Miivek Vas- és Acélontode
igazgatdja, dr. Nandori Gyula egyetemi tanar, az
OMBKE alelnoke, Pintér Ferenc, a Soproni Vas-
ontode igazgatdja, dr. Kovdes Dezs6, az Ontodei
Szakosztily elnoke és Lengyel Kdaroly, az ontd-
napok férendezdje, a GTI tudoményos munka-
tarsa.

A banydsz- és kohdaszhimnusz elhangzisa utén
dr. Kovdes Dezsé az OMBKE nevében iidvozolte
az onténapok bel- és kiilfoldi résztvevdit és az
elnokség tagjait (3. dbra). Megnyité beszédében
tobbek kozott a kivetkezGket mondta:

A magyar ontészet helyzetét figyeld, érté és
annak jovGjéért tenniis akaré szakemberek tobb-
sége bizonyara emlékszik azokra a hatdrozati
javaslatokra, amelyeket a Székesfehérvarott
rendezett X. magyar énténapok zaréiinnepségén
jelenlevék egyhangilag elfogadtak. Ajanlasaink
a jobb minGségli ontvények gydrtasit, az anyag-
és energiafelhaszndlds és az 6ntvények tomegének
csokkentését lehetGvé teva fejlesatesel\ tdmogatd-
sara, az ontodei hattéripar javitdsira, a mani-
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3. dbra. Dr. Kovdes Dezsé, az Ontodei Szakosztily elndke

megnyitia a XI. magyar dnténapokat. Az elnékségben

wlnek (balrdl): dr. Vords »fr]md Henez Jozsef, Soltész

Istvan, Csicsay Albin, Marké Jozsef, dr. Ndndori Gyula
és Pmtrr Ferenc

puldtor- és robottechnika elterjesztésére, s nem
utolsé sorban az éntodei munkaerShelyzet ren-
dezésére iranyultak. Megelégedéssel jelenthetem,
hogy az elnokségiinkén keresztiil az Ipari Mi-
nisztériumhoz- eljuttatott javaslataink részben
megvaldésultak, részben megvalésulisuk folyamat-
ban van.

Az OMBKE Ontodei Szakosztdlya tgy tekint
vissza az eltelt hirom esztendére, mint egy olyan
szakaszra, amelyben egyre viligosabba vilt,
hogy nekiink mint tdrsadalni egyesiiletnek ho-
gyan kell segiteniink partunkat és kormanyunkat
gazdasdgpolitikdjanak végrehajtdsiban. A gaz-
dasdgpolitikdhoz szervesen kapesol6dé 1ij irdnyi-
tédsi, érdekeltségi és szervezeti rendszerek a kordb-
binal nagyobb lehetGséget biztositanak a gazdal-
kodé egységeknek hosszi tavi érdekeik hatéko-
nyabb munkdval valé megvaldsitisara.

A viliggazdasigi helyzet élénkiilése mellett
nyilvan ezek a reformok is meghatdrozéi a magyar
ontbipar prosperitasinak. Erre a kedvezs val-
tozdsra és a miiszaki fejlesztés fontossiganak
felismerésére vezethetd vissza az a minden eddi-
git feliilmalé érdeklGdés is, amely a XI. magyar
onténapokon valé részvételben és az elGaddsok
nagy szaméban nyilvénul meg.

A XI. magyar onténapoktol azt vérjuk hogy

— adjon atfogd értékelést dntészetiink helyzeté-
rol, feladatairdl,

— tegye lehet6vé a legijabb kutatédsok ered-
ményeinek ismertetését, az iizemi tapasztala-
tok cseréjét,

— segitse az ifjisdg — a szakmai utdnpétlas —
érvényesiilését,

— erdsitse a szakmai egyiivé tartozds érzését,
dpolja a halad6 hagyoméanyokat és

— mélyitse el nemzetkozi kapesolatainkat, kii-
lonosen a KGST-orszégokkal.

Az innovécié, a megijulds folyamatdnak meg-
gyorsitisa érdekében — az onténapok 1j szin-
foltjaként — 1jitdsi borzét is szerveztiink. Az ez
irdnt tanusitott nagy érdeklGdés arra a reményre
jogosit, hogy a Vasas Szakszervezet &ltal néhény

\
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£vvel ezelGtt elinditott 1jitdsi-szabadalmi csere-
‘mozgalomnak tGjabb lendiiletet adhatunk.
{

Rendezvényiink szinhelyéiil azért vélasztottuk

'Sopront ezt a patinds varost, mert itt miikodott

egy ideig az Alma Mater, és a Soproni Vasitntode
most iinnepli 75 éves fenndllasit. Engedjék meg,
hogy ebbél az alkalombdl kosziontsem a Soproni
Vasontode minden dolgozéjat, és megkoszonjem
azt a nagyon eredményes térsadalmi mnkéjukat
is, amelyet az Ontodei %ml\nsztalv helyi szerveze-
tében kifejtenek.

Remélem, hogy a két és fél nap eltelte utén szak-
mai ismeretekben gazdagodva és az egyiivé tarto-
zis érzésében megerGsidve térnek haza, s fognak
hozzé& a mindennapi feladatok megolddsihoz.

Ezen gondolatok jegyében a XI. magyar éntd-
napokat megnyitom.”

A megnyité beszéd utin Hencz Jézsef Sopron
varos Partbizottsiga és Tandcsa nevében iidvo-
zolte a konferencia résztvevéit. Reményét fe-
jezte ki, hogy a vendégeknek a szakmai progra-
mon tilmenden mdédjuk lesz a mfiiemlékekben
gazdag véros megismerésére, ahol a milt dpolasa
a joveo épitésétdl elvdlaszthatatlan. Néhdny sz6-
val vazolta Sopron torténetét, majd a résztve-
vOknek hasznos tanicskozast és kellemes varos-
nézést kivant.

Ezutdn a plendris eladdsok kivetkeztek. , A
hazai ontvénygyartds jelene, jovije és feladatai”
cimmel Soltész Istvdn ipari miniszterhelyettes
tartott elGadést (4. dbra). A nagy érdeklGdéssel
kisért elGadis szovege jelen szimunkban olvas-
hat6. A mésodik eldadé dr. Ndndori Gyula egye-
temi tanir volt. ,,OntSiparunk technolégiai kor-

4. dbra. Soltész Istvdn ipari miniszterhelyetles plendris
elsGadasdat tartja
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szeriisitésének helyzete és lehetdsége napjaink-
ban” cimfi eladésit az Ontode ez évi 7. széma
kozolte.

Tudomanyos eléadasok

A megnyité- és plendris iilést kiovets ebéd-
sziinet utan két szekciéban megkezdiGdtek a tu-
doményos elGaddsok. Ezek cimét a szerzGk abé-
cérendjében kozoljiik.

Dr. Baké K.—Benyovszky M.—Gondi 1I.:
Bentonitszuszpenzidval torténd frissités a Sopro-
ni Vasontodében

Balds Piri T. (YU)—Race, B. (GB): A Flot-
ret-eljardssal szerzett gyakorlati tapasztalatok

Dr. Bokor F.—dr. Faix G.—Tokdr I.: Ontodei
miigyantak fejlesztésének eredményei

Dr. Bokor F.—Rékasi K.—Tokdr I1.: A Har-
dox—S0,-eljirds honositdsinak kérdései

Borossay B.—dr. Farkas G.: A DATAQ cél-
orientdlt mikroszamitégép

Cisa¥, T'. (CS): A csehszlovik ontészet jelen-
legi helyzete és fejlddésének problémai

Osire I.: A hazai mintakészitéssel szemben
tamasztott kivetelmények és a lehetdségek

Feldmann (DDR): A szérészemesék gyédrtisa-
nak mfiszaki vonatkozdsai a VEB Eisenwerk
Arnstadt iizemi tapasztalatai alapjan

Guordk Gy. —Sohajda J. —Takdes N.: Kiilon-
boz6 mindségli gombgrafitos ontottvas elGalli-
tdsa azonos mindségii kiindulé folyékony ontott-
vashol otviozéssel és hGkezeléssel

Gyorok Gy.—dr. Virosné dr. Faragé E.—Lddai
B.: Ontottvas mikrostvozése rézzel jarmiipari
ontvények gyartasdhoz

Hédai L.: Mangénnal otvozott (Hadfield-)

acél plazmaolvasztisos elGallitdsa karbondtos,

mangéanérebdl és ontottvasforgdesbol

Dr. Horvith L.: Az innovaciés folyamatra
hat6 tényezlk vizsgilata az aluminiumontodék-
ben

Jersov, M. J. (SU)—dr. Téth L.: Gorgds keve-
régépek munkafolyamatainak optimalizdlisa

Jersov, M.—Truhov, A. P.—Gorilej, A. Sz.
(SU): A formaszekrény nélkiili automata forma-
z6sorok termelékenységének novelése

Jonds P.—Bollobds J.—dr. Ndndori Gy. —dr.
Szegedi J.: A mikrootvozés hatdsa a Hadfield-
acélok kristdlyosodasi tulajdonsagaira

Lantos 1.: Az ontodei energiaveszteség csok-
kentésének néhény lehet6sége minimdlis koltség-
raforditassal

Mak I.: Repedések acélontvényeken

Megyei J.—Rdez J.—Szabé Zs.: Jarmiiipari
ontvények gyartdsa furdnkotési, regeneralt
homokbél késziilt formaban, cold-box magkészi-
tési technolégidval

Meister, F. (DDR): Szémitégéppel kiegészi-
tett adagoloberendezések ontodék olvasztobe-
rendezéseihez

Miathl N.: 75 éves aSoproni Vasontode

Dr. Nandori Qy.—Dul J.—Jonds P.: A rit-
kafoldfém-otviozetek hatédsa az Ontottvasak tu-
lajdonsdgaira
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Dr. Pilissy L.: Energiatakarékossig a fémon-
tészetben

Dr. Pilissy L.—Lengyelné Kiss K.—Persa E.:
Az 6ZnAl4 cinkotvozet indukeiés kemencében
val6 gydrtasanak lehetdségei és elonyei

Dr. Polak, J. (CS): A folyékony vas kezelése
autoklavban

Rajezy A.—FErdés L.—Szombati A.: Dugatty-

ontvények hdkezelése és a hdkezeléssel elért
szilardsagi jellemzik
Riedl R.: Vas tarolasira hasznalt csatornis

indukeciés kemence iizemeltetési tapasztalatai
egy ontodében
Dr. Ruschitzka, L.: (DDR) Miiszaki-tudomé-
nyos innovéciés folyamatok az ontészetben
Sdndor J.—Kdlmdn B. és tarsai: A hordozé6-
gyliris aluminiumdugattyik hazai Ontésének
kifejlesztése soran szerzett tapasztatok

Schandl Vilmosné—dr. Solt J.—Maté Gy.:
Egy korszeri formazoéanyag alkalmazésdnak

munka- és kornyezetvédelmi velejaréi

Szabé Zs.—Rdcz J.—Megyei J.—Vigh L.—
Lengyel K.: Gombgrafitos vasontvények beomls-
és tapfejrendszerének osszehasonlitd elemzése és
a CSMVA-ban alkalmazott mddszerek tapaszta-
latainak ismertetése

Szalai Gy.—Szatmdri FE.: Az adagosszetétel
optimalizdlasa Commodore 64 személyi szamit6-
géppel

Szende Gy.—dr. Kovdcs T.: Az etil-szilikit-
felhaszndlds csokkentése a preciziés ontéformék
készitésekor

5. dabra. Tokar. Istvan eldaddsdt tartja



Takdcsné Dobé Zs.—Robotka F.: Nagy sorozat-
ban gyartott gombgrafitos vasontvények gyors
mindsitése a CSMVA-ban

Tokdr I.—Lathwesenné dr. Szinto K.—dr.
Bokor F.—Vrabély E.—Rékasi K.: A hazai on-
tészeti homokok technolégiai sajitossagai

Tokdr I.—Vrabély E.—Dénes Lajosné—Gas-
par P.: A timfold alapi fekecsek sajatossigai
(5. dbra)

Tokar 1.—Vrabély E-~——Dénes Lajosné—Gdspdr
P.: Eredmények a hazai ontodei segédanyag-
gyartas terén

Toth A.: Magyarorszégi ontodei homokok
vizsgalata és a kutatés torténete

Dr. Toth L.—Ndndori Gy.: Szerves kotési for-
médzokeverékek mindsitése a formatoltés kozben
képzid6 gazok nyomdsa alapjan

Ursié, V.—Spaié, S.—Kardelj, E. (YU): Gomb-
grafitképzék a gombgrafitos ontottvas kiilon-
féle gyartasi eljarasaihoz

Vitanyi P.—Fogarasi B.: A magnéziumnak
mint szennyezG elemnek eltavolitdsa az onté-
szeti aluminiumotvozetek olvadékahbdl

Dr. Virosné dr. Faragé E.: A novelt és nagy
szildrdsdgu ontottvasak gydartdsira kifejlesztett
korszerii modifikdtorok

Zeberer L.—Czumpf Gy.—Pete J.: A személyi
szamitogép alkalmazdsinak tapasztalatai a Sop-
roni Vasontodében.

Informicids eléadisok

A konferencia mésodik és harmadik napjin
négy kiilfoldi cég tartott informécios eldadast:

Abker, H. J. (Svenska Silika): Vas-, konnyfi-
fém- és szinesfémipari indukciés ont6- és hén-
t&rlto kemencék bélelése szaraz dongoléanyagok-
ka

Gehner, H. W. (Hellingrath GmbH): Mikro-
szamitogép alkalmazdsa ontodékben adagolé-
rendszer vezérléséhez

Scholich, K. (Ashland-Siidchemie-Kernfest):
A kémiailag koté formazbéanyagok fejlédése

Vetsch, M. (Varian AG): A LINATRON line-
dris gyorsité alkalmazdsa a roncsolismentes
anyagvizsgalatban.

Nemzetkozi diakszeminarium

Majus 30-dn, csiitortokon volt a nemzetkozi

didkszemindrium. Kovdts Miklés, az Ontodei
Szakosztaly oktatdsi bizottsiginak vezetdje

iidvozolte a résztveviket. A szemindriumon dr.
Ndandori Gyula, majd a sziinet utan Schmidt Otté
elnokolt. Az el6adisok német nyelven hangzot-
tak el, a tolmacsoldst dr. Néandori Gyula és dr.
Kovdces Tibor végezte. A kitetlen szemindriumon
a kovetkezd elGadasok szerepeltek :

Freudenberg, A. (DDR): Vizsgdlatok a kupold-
kemence hulladékhGjének kazinban torténé hasz-
nositasira

Makovy, I. (CS): Titdn és mangdn alapa elekt-
réd gyértasa diffazios folyamattal

Pelczhoffer L.: A ritkafoldfémmel 6tvozott on-
tottvasak falvastagsig-érzékenysége
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Pfeiffer, W.—D. (A): A cink, a vas és a mangéan
hatasa a Ko6AlSi8Cu3 otvizet technoldgiai tulaj-

donsdgaira

Rahn, 8. (CS): A nikkelotvizetek irdnyitott
dermedése

Sabath, G.: (A) A cink, a vas és a mangdn hatdsa

a Ko- és NoAISi8Cu3 otvizetek mechanikai tulaj-
donsdgaira

Siegel, D. (DDR): A néatrium-szilikit-oldat mo-
dositdsa az ontéstechnoldgiai tulajdonsigok javi-
tésa céljabol

Toth T.—Marton Z.: A beoltds hatdsa a vékony
fali 6ntottvas probatestekre.

Az elhangzott elGadasok igen szinvonalasak vol-
tak, azok megdalltdk volna helyiiket a tudoményos
iilésszakon is.

A didkszemindrium résztvevii délutan véros-
nézésen vettek részt, ennek keretében megtekin-
tették a Kozponti Banyédszati Mizeumot is.

A szocialista orszagokban miikodo
integyesiiletek vezetdinek tanicskozisa

Ugyancsak méajus 30-dn tandeskoztak a szoci-
alista orszdgokban miikodd ontéegyesiiletek veze-
t61. Az iilésen a kivetkezik vettek részt: Cosneanu,
C. (RO), Hrisztov, H. (BG), Krizsin V. (YU),
Macasek, 1. (CS), Marcinkowski, J. (PL), Margraf,
K. (DDR), Rusin, K. (CS), valamint dr. Bakoé
Karoly, dr. Kovdes Dezsé, Kovdes Ldszlo, Lddai
Baldzs, dr. Nandori Gyula, Sdndor Jézsef, Vigh
Liszlé, dr. Voros Arpdd és dr. Vorosné dr. Faragé
BElza

A megjelenteket dr. Kowvdcs DezsG koszontotte.
Ezutén dr. Voros Arpad javaslatot terjesztett eld
a jovGbeni tandcskozésok sikeresebb lebonyolitésa
érdekében. A javaslattal a résztvevik egyetér-

“tettek.

Dr. Ndndori Gyula ismertette az Ontodei Szak-
osztaly szerepét a szakemberek képzésében és
tovabbképzésében. Az elhangzottakat az OMBKE
irasban megkiildi a résztveviknek, s a tobbi egye-
siilet is irdsba foglalja és megkiildi a szakember-
képzésben és -tovabbképzésben alkalmazott méd-
szereit.

Egyesiiletiink ontészeti szaklapjirdl és az onté-
szeti szakkonyvek kiaddsir6l Kovdes Lidszlo szé-
molt be. A résztvevik sziikségesnek tartottdk a
miiszaki-tudomanyos informaciocsere bévitését a
szaklapok kozott.

Az egyesiileti tagok mozgodsitdsinak médszere-
ir6l Ladai Baldzs tartott beszamol6t, amelyet a
jelenlevék igen érdekesnek taldltak. Megéllapod-
tak a modszerek irdsos formédban valé tapasztalat-
cseréjében.

A tandcskozds résztvevii felkérték a magyar
egyesiiletet, hogy a tobbi egyesiilet altal kozolt
adatok alapjan allitsa Ossze az elkivetkezd évek
rendezvénynaptarit, és azt kiildje meg valameny-
nyi szocialista orszig egyesiiletének.

Befejezésiil dr. Viros Arpdad a CIATF elnokségi
iilésérol, C. Cosneanu pedig a 10. romén ontészeti
konferencidrdl szamolt be. A jelenlevik az egyiitt-
miikodés bovitését szolgdlé tandcskozast hasz-
nosnak és fontosnak itélték.
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Ujitasi birze és termékbemutaté

A XI. magyar onténapokon elsé izben volt
Gjitdsi borze, amelyet poszter formaban ren-
deztek meg. A kiallitott ujitdsok szerzéi és cimei
a kovetkezdk voltak :

Ajkar Timfoldgydr és Aluminiumkoho

Kiinsztler A.—Turcsi P.: Formaontodei vilasz-
téanyag-porlasztd, illetve -felhordé pisztoly

Szalay G —Steindl R.—Nagy B.—Kajdi 8S.:
Onté- és megmunkalégépek iizemallapotdnak mé-
rése

Aluminiumipari Tervezi és Kutato Intézet
Kirthyné dr. Komlési J.—dr. Addam J.: Néat-
riummentes ontodei takard-tisztité sé elGallitdsa

Angyalfoldi Acélontd és Mintakészité Vallalat
Bogdan J.: Tipizalt egységsilyrendszer eme-

16gépek prébaterheléséhez
Dudds B.—Havasi T.:

porlevélaszté berendezés

Csepel Miivek Vas- és Acélontode

Qyorok Gy.—dr. Voros A.: Folyamatos és sza-
kaszos kéntelenités.

Réka L.—Térok B.—Balog A.—Sziics D.—
Bdtoriné Rusz K.: TN 680-as nyugati import-
fekecs helyettesitése hazai anyagbdl eldallitott
TF 5-6s fekecsporral

Dr. Viros A—Kapds O.—Portik F.: Szabad-
loketii, rezgéscsillapitott légkalapécs

Dr. Viorés A.—Megyei J—Kapds O.: Egész-
ségre artalmas gazok tisztitasa

Dr. Voros A.—Mikus K. : Szabélyozott klimajq,
integralt ontvénytisztitast megvaldsité munkahely

lzett Miivek Sdtoraljaiijhelyi Gydra
Illés T. : Univerzalis darabolégép
Persa E.—Zdgonyi L.— Asztalos Z.:
dukei6s kemence falazatanak médositdsa
Szabé J.—Deutsch Gy.: Amperéramérésen ala-
puld vegyszeradagolo

30 000 m®-es nedves

PIT

in-

GQanz Arammérégydr

Gémesi J.—Rdcz F.—Sdra M.: Az ontégépek
balesetvédelme

Guba B.—Robotka J.: Gyorssajtolé gépek zaj-
csokkentése

Toth L.: Sajtoloszerszamokrol szakaszos alkat-
rész-lefivatas

Kecskeméti Zomdne- és Kadgydr

Székely J.—Turbucz Gy.: Folyékonyvas-vesz-
teségek csokkentése

Wéninger A.—Peti K.: Homokmii automatika
korszer(isitése

Lenin Kohdszati Miivek

Breitenbach G.—Tiszai F.—Nyeste M.: Kokil-
lak gyértasa zart rendszerd ontéformakban

Dr. Herendi R.—Tdth J.—Sipos I.—Molndr
J .— Breitenbach G.: Egy meleghdl torténd onto-
szerelvény-gyartds az SM Acélmii ontéesarnoka-
ban

Jung J.—Szonyi G.—Aranyosi M.—Mityok
L.—Baldzs Z.: Nagy tisztasigi ontodei nyersvas
eldéallitdsa az Elektroacéliizemben

Banyaszati és Kohdszati Lapok — ONTODE 36. évfolyam, 1985. 9. szam

Puklus F.—Momenda J — Farkas S.—Skarupka
T.: Ontottacél hengerek normalizdldsa vizpermet-
tel valé hiités alkalmazésaval

Metalloglobus Qualital Konnyiiféméntodéje

Balya G.—Havellant L.—Czank J.—Edes J.:
CLOO 250-es ontégépek elektromos vezérlésének
modositdsa

Fdczin Zs. : Csigafiré-élezé késziilék :

Havellant L.—Balya @.: Ontégépeknél eldfor-
dulé elektromos zéarlat elleni védelem

Jekken F.—Szabé S.: Elszivérendszer sziird-
lapjainak tisztitdsa

Mike A.—Szabé S.: Nyomadsos ontéskor kelet-
kezett hideg betét csokkentése

Metripond Mérleggydr

Foldest Gy.: Skandinav vildgitotestek kokilla- -
ontése svéd exportra

Foldesi Gy.— Blaskovics F.: Mfiszaki és gazda-
sagi szempontok szerint értékelemzett mérleg-
alkatrészek gyartasa

Foldesi Gy.—Szabé I.—Kis Molndr S.: Kokil-
labonté allvanyok pneumatikdval

Mosomagyarévdari Fémszerelvénygydr
Edelmayer A.: Programozhaté elektronikus
vezérlés -

Papiripari Vallalat Labatlani Papirgydra

Garami L.—Haselmayer T.: Gumimembranos
manométer pépes anyagok mérésére

Haselmayer T.—Garami L—Vigh E.: Vizmeg-
takaritds kompresszorokon

Kecskés F.: Esztergapad kényszerkapesoldsa

Sujbert L.: Csehszlovak dizeltargoncak fék-

rendszerének tomitése

Székesfehérvari Konnyiifémmit

Farkas L.: Biztonsagtechnikai oktatérendszer
tomeges oktatds céljara

Farkas L.—Dudds L.: Munkavédelmi oktato-
tabla készitése ,

Rappal, J.—Horvdth T.: Szennyviz olajtartal-
manak folyamatos mérése

Tatabdanyai Aluminiumkoho
Elektronikus fiitdspiral-ellen6rz6 mfiszer az
ontodei kemencék spiralhibdinak vizsgélatdhoz

Vulkdn Ontodei Vdllalat

Zsdmba I.—Virdg L.—Szabé D.: Ontottvas-
forgacs tombositése

Zsdamba I.—Virdg L.—Szabé D.: Ferrootvizet
(FeSi, FeMn, FeP) porok tombositése

Zsamba 1.—Virdg L.—Szabé D.: Kokszpor
tombositése

Termékbemutatoval a kivetkezSk vettek részt.
A Chemiflex Gmk ontéforma-szigetel6 zsinért, a
Granit koszorli- és darabol6korongokat, az MMG
Automatika Miivek poszteren ontvényeket és
technoldgidkat, a Mosonmagyarévari Timfold-
és Miikorundgyar tiizallo és hiszigetelé masszakat
és infrasugirzé keramidkat (6. dbra), a Miiszaki
Kerdamia Ipari Szovetkezet kokillamdzakat, sala-
kolé- és magragaszté anyagokat mutatott be.
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6. dbra. A Mosonmagyarévdari Temfold- és Mikorund-
Y ,

qydr termékbemutatoja

Nagy érdeklddést viltott ki az LKM, az Onto-
dei Kozos Vallalat és az OMBKE kozos fejlesztésé-
ben késziilt Thermocarb miiszer, amely a termikus
elemzés elvén az ontottvas karbon- és szilicium-
tartalmanak meghatdrozésira, toviabba h&mér-
sékletmérésre alkalmas. A Soproni Vasontide a
Commodore 64 szamitégép alkalmazdsit mutatta
be programok futtatédsaval. A Hilger Analytical
poszteren spektrométereit ismertette.

Egyéb események

A plendris iilés utéin az éntodei véllalatok vezetdi
részére Soltész Istvan miniszterhelyettes értekezletet
tartott. Hangstlyozta, hogy célszerii lenne, ha az
ontodék a miiszaki fejlesztési, kutatdsi, tervezési
és hattéripari feladatok osszehangolasara, a rend-
szeres informdcid biztositdsdra egy kozos szerveze-
tet hozndnak létre, amely lehetne egyesiilés, rend-
szeriroda, de egyéb forma is szdmitdsba johet.
Tovabbi feladatként jelolte meg a VII. otéves
ipari blokk-koncepciéhoz igazodéan az ontészeti
részkoncepecié annotaciéjdnak elkészitését. A fe-
ladatok megolddsdnak szervezésére egy team ala-
kult meg, amelynek vezetdje dr. Voros Arpdd.

Délutén az Ontodei Szakosztély vezetGsége
tartott iilést. Errdl lapunk més helyén szdmolunk
be.

Ugyanezen a napon este a kiilfoldi vendégek
Sopron és kornyéke nevezetességeivel ismerked-
tek meg.

A kés6 esti ordkban az érdekl6d6k megtekint-
hették a Soproni Vasontide plazmaolvaszté be-
rendezését. A gydrlatogatds szokatlan id6pontjat
a balesetvédelem indokolta.

Miésnap délutdn a fmmazéﬂtechnolégiai szak-

Este kozos vacsora volt, amelyet szakestély
kovetett. Az elniki teendGket Pintér Andrds latta
el, a kontrapunkt Sdndor Jozsef, a nétabiré Lddai
Baldzs volt. A szakestély befejezéséiil elhangzott
banyéisz-, kohész- és erdészhimnusz utédn leveti-
tették az 1986. évi nemzetkozi ontékongresszust
propagél6 szines filmet, amely tobbek kozott Pra-
ga nevezetességeit mutatta be.
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7. abra. A X1, magyar inténapok emlékplakettiének két

oldala

Az onténapok résztvevsi koziill sokan megte-
kintették a Kozponti Banydszati Mizeumban a
Soproni Vasontode 75 éves fenndllasa alkalméboél
rendezett kidllitast.

Az 6nténapok résztvevii kézhez kaptik a tudo-
manyos elfaddsok szovegét tartalmazé vaskos
kiadvanyt, az informdacids el6adasok anyagit, a
résztvevék mnévsorit, valamint egy plakettet,
amelyet Renner Kdlmdn éremmiivész tervezett.
A plakett egyik oldalin az OMBKE jelvénye fe-
lett ,,XI. magyar onténapok, Sopron, 1985. V.
20—22.”"* a méasodik oldalon egy ontidei részlet
abrazolasa koriil ,,Soproni Vasontode 1910—1985"
olvashaté (7. dbra).

*Az onténapok tervezett id6pontja V.20—22. volt,
ezt kés6hb médositottdk.
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8. dbra. Benyovszky Moric alelnék a za@rdilésen méltatja
az onténapokat. Mellette Kovdes Ldszlo, a hatdrozati
javaslat elbterjesztbje

Zardiilés

A XI. magyar 6nténapok eseményei majus 31-
én, pénteken délben a zéiréiiléssel fejezidtek be.

Benyovszky Moric, az Ontodei Szakosztdly alel-
noke méltatta a rendezvényt (8. dbra), amely igen
nagy érdeklédést valtott ki, azon mintegy 350
magyar és tobb mint 50 kiilfoldi szakember vett
részt, két plendris, 42 tudoményos és négy infor-
méciés el6adas hangzott el, és a didkszemindriu-
mon 8 dolgozatot adtak el6. Az ujitési borzén
42 ujitast ismertettek, és tobb véllalat termékeit
is bemutatta.

Az alelntk megkoszionte a rendezd bizottsdg és az
Ot segité soproni helyi szervezet éldozatos mun-
kédjat, amely lehet6vé tette az énténapok szinvo-
nalas lebonyolitdsat. Bejelentette, hogy a harom
év milva tartandé X1I. magyar énténapok rende-
zésére a székesfehérviri helyi szervezet jelentke-
zett.

A hatéarozati javaslatot Kovdes Ldszl6 ismertette.
A XI. magyar ont6napok a kiévetkezd hatdroza-
tot fogadta el:

A tizennegyedik alkalommal megrendezett omto-
napok hiven titkrozte émivénygydrtasunk fejlodését,
és tamibizonysdgot tett ont6 szakembereink alkoto-
készségérdl, amely az elbttink dllé feladatok megva-
lésitasanak legfontosabb zdloga. A tudomdnyos és
az informdcios elbaddsok elénk tdartdk azokat az 4j
technologidkat, gépeket és berendezéseket, amelyck
alapjin az elkovetkezd fejlesztések irdnyvonala meg-
hatdrozhaté. Ezt a célt szolgdlta az vijitdsi borze és a

. termékbemutaté is. A rendezvény nemzetkozi jellegét

a kilfoldi el6adok és az igen szinvonalas didkszemi-

ndariwm eléaddsai biztostlotidlk.

Az onténapokon elhangzott elbaddsok felhividk a
figyelmet

— az ontodei folyamatok gépesitésének, automatizd-
ldsdanak, a robot- és manipuldtortechnika alkal-
mazisanak fontossdagdra,

—a nagy méretpontossdgic omtvények gydrtdsdt le-
hetbvé tevd technoldgidkra,

— az ontoder alap- és segédanyag-elldtis fejlesztésé-
nek szitkségességére,

— a minbség javitdsdt célz6 miiszerezettséy javitdsdra.
A tandceskozds egyetért az  ontészel helyzetérdl

sz0l6 miniszterhelyettesi eldadds megdllapitdsaival,

a fejlesztési feladatokkal. Orommel vette tudomdsul,

hogy azinnovdcids folyamatban az dllami és pdrtveze-

tés fokozatosabb mértékben tdmaszkodik a miiszaki-
tudomdnyos egyesiiletekben dolgozo szakemberekre,
és egyre nagyobb mértékben vonja be Gket a fejlesziési,
iparpolitikar, gazdasdgi domtések  elbkészitésébe.
Annak érdekében, hogy egyesiletink minél tel-
jesebben megfelejen ennek a bizalomnak, a kovetkezb
feladatokra kell iranyitania tevékenységét.

1. Az egyesiilet tovdbbra is intenziven munkdlkodjon
a szakmai utdnpotlds megolddasan, sajdtos esz-
kizeivel végezzen propaganddt az ifjisdag kérében
a szakmai érdeklodés felkeltésére.

. Dolgozzon ki programot az ontészeti hdttéripar,
az alap- és segédanyag-ellatas gondjainak csok-
kentésére, és azt juttassa el az illetékes szervekhez.

3. Tegyen javaslatot a nagyszildrdsdgi, méretpontos,
csokkentett tomegii éntvények ardnydanak novelésé-
re.

4. Vizsgdlja meg, hogy az otvozetek olvasztdsdnak
energiaszitkségletét — és ezdltal koltségét — mi-
lyen modon lehet csokkenteni.

. A szamitdstechnikdnak az igyvitelbe és a techno-
légiai tervezésbe valé intenzivebb bekapesoldsa ér-
dekében hozzon létre egy munkabizottsagot a szak-
mai ismeretek koncentraldsdra érdekében.

6. Az egyesillet vizsgdalja meg, hogy egy onkéntes
egyesiilés keretében milyen médon lehetne az om-
todék egyittmitkodését javitani, miiszaki és gazda-
sdgi munkdjat elosegiteni.

A magyar énténapok sorozatdt tovdbb kell folytatni.
Fenn kell tartani a rendezvények nemzetkozi jellegét,
és kutatni kell azokat az 4j formdkat, amelyekkel az
informdciddtadds hatékonyabbd tehetd.

A tandeskozds altal felvetett és a hatarozati javas-
latba foglalt feladatok kidolgozdsdban szdmitunk tag-
sagunk alkoto kezdeményezikészségére.

(8]

S

K.L.

Lapunk példanyonként megvasarolhato:

V., Vaci utca 10. és
V., Bajcsy-Zsilinszky ut 76. alatti
hirlapboltokban.
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A hazai ontvénygyartds jelene, jovdje és feladatai*

SOLTESZ ISTV AN okl.kohémérndk, miniszterhelyettes
Ipari Minisztérium

A hazai ontdipar kialakulasa. Az ontvénygydr-
ties és -felhaszndlis szerkezete. A munkaerdhelyzet
és a szakember-utdnpitlis. A hazai ontvénygycdr-
tassal szemben tdamasztott kovetelmények. Az onté-
szet fejldési iranyai, a hazai dntészet fejlesztésénel:
célkittizései. Az ontdipar szervezetének fejlesztése.

Az 6nténapok rendezvénysorozata j6 alkalmat
ad arra, hogy riovid, nem teljes korii szimvetést
készitsiink: honnan indultunk el, meddig jutottunk,
melyek a hazai ontészettel szemben tdmasztott
kovetelmények, merre tart a fejlett ontészeti ipar
és mit kell nekiink idehaza kozosen tenni annak ér-
dekében, hogy a kiovetelményeknek az ontészeti
szakdgazat meg tudjon felelni? A szimvetés nem
konnyti feladat, de el kell végezni, ha a vilagpiac
kihivédsara vélaszolni akarunk.

Az 6néll6 hazai ontbipar kialakuldsa tulajdon-
képpen a Ganz Abrahdm &ltal 1845-ben alapitott
ontodével kezdodott el. A milt szdzad mésodik felé-
ben létesiilt Didsgy6ri Vasgyar 1ttors szerepet
vallalt a vas- és acélontvények gydartdsanak elter-
jesztésében. Az 1892-ben alapitott csepeli Weiss
Manfréd gyér az ontéipar egyik legfontosabb ba-
zisava fejlédott, egyarant foglalkozott vas-, acél-,
temper-, konnyfii- és nehézfém ontvények gyartdsa-
val. Az 1871-ben éllami tulajdonba keriilt MA-
VAG vas- és fémontodéje szamos ontészeti tech-
nolégia bevezetésében villalt 1ttors szerepet. Az
I. vilaghdboriu el6tt a nagyarinyt vasat- és hid-
épités, valamint a hajo- és gépgydrtés fellendiilése
erételjesen hatott az ontészet fejldésére.

A harmincas években a didsgydri és a csepeli
ontode termelése novekedett erGteljesen. Ezekben
az iizemekben nagyméretili kéreghengereket, szer-
szamgép- és mozdonyontvényeket, tovibba ko-
haszati gépontvényeket gydrtottak. A gépipari
ontodék egyik legjelentdsebbike a Lang Gépgyar-
ban miikodott; itt dizelmotorokat és g6zturbiné-
kat készitettek.

A I1. vilaghabort utdn azipar 1jjészervezése ro-
hamos léptekkel megindult, és az iizemek allamo-
sitdsa lehetGvé tette a termelés kozponti irdnyi-
tdsat. A haroméves terv végén az éntGipar terme-
lése mér elérte a habora el6tti legmagasabb szin-
tet, az elsé Gtéves tervben a vasontvénytermelés
kozel négyszeresére, az acélontvény-termelés pe-
dig két és félszeresére n6tt (1. dbra).

A fejlesztésben élen jart a Magyar Vagon- és
Gépgyar, amelynek acélontodéjében mér 1948-
ban 1j, eléremutaté eljardasokat honositottak meg:
a nyersformazéast, az atmoszferikus tépfejeket, a
kokillabntést, magban valé formazést, és meg-
kezdték a munkafolyamatok gépesitését is. A cse-

“peli 6ntodében és Didsgydrben sikeresen alkalmaz-
tak a szerszdmgépontvények gyartdsihozacement-
formézdst. Megkezd6dott a héjformazas a MA-
VAG budapesti gépgydrdban.

* A XI. magyar 6nténapok plendris el6addsa.
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A fejlédésben elért eredmények ellenére onto-
déink termelékenysége, a gyartds anyagminiségek
szerinti szerkezete elmaradt a megkivant szinttdl,
ennek f6 oka a gép- és berendezésallominy magas
életkordban és elhasznilédésdban jelolhetd meg.
A TI. 6téves terv sordan végrehajtott kisgépesitési
program volt hivatva az ellentmondés feloldasé-
ra. Ez a program sok iizemet érintett kedvezden.
Emelkedett a miiszaki szinvonal, kedvezébbé val-
tak a munkakoriilmények, csokkent a belfoldi igény
és az ontodei osszkapacitds kozotti fesziiltség.

A vasolvaszids terén az 50-es évek kozepén meg-
jelentek a forrészeles kupolékemencék. A villamos
olvasztés terjedése a vasontészetben 1968-t6] szd-
mithaté. Az acélontodékben megsziintek az SM-
kemencék, 1973-t6l a gy6ri Magyar Vagon- és Gép-
gyarban kupolokemence-razéiist-kiskonverteres el-
jarassal gyartjak az ontottacélt.

A legnagyobb fejlédés a formdzistechnolégidaban
ment végbe. Elébb a nyersformdzés, a viziiveges
és a héjformazas terjedt el, majd 1964-t6] kezdve a
hidegen és melegen kots, migyantakotést for-
mézokeverékek hasznilata, a keramikus és a nagy-
nyomadsu formazéis és a precizits ontés valt iizem-
szeriivé. Az elsG konvejorokat az 50-es évek ele-
jén helyezték iizembe, az elsé DISAMATIC for-
mazosort 1975-ben.

A formézas és a magkészités mellett az ontvény-
tisztitds gépesitése is nagy jelentéségili. A szemcse-
széré berendezések a 60-as években terjedtek el,
az elsé vizsugaras ontvénytisztitokat 1950-ben,
az elsé elektrohidraulikus ontvénytisztité beren-
dezést 1980-ban helyezték iizembe.
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A nehézfémek folyamatos oéntése 1965 oOta, a
hosszi csivek porgetd éntése 1970 6ta, az ontott-
vas rudak folyamatos éntése 1971 dta folyik.

A gépipar az elmilt 10—15 év alatt vildgpiaci
versenyképességének fokozasa érdekében egyre
nagyobb mindségi igényekkel (novelt szilardsig,
fokozott méretpontossig, nyomésillésig stb.)
lépett fel az ontodékkel szemben. Ezeket az igé-
nyeket figyelembe véve, tobb éntodében jelents
mértékii korszerlisits fejlesztések valésultak meg,
amelyek eredményeként kibéviilt az ontvények
anyagmindségének vélasztéka, és megteremtédott
a feltétele a méretpontosabb ontvények gyérté-
sénak. Az ontodék nagy részében végeztek rekonst-
rukeiot, kisgépesitést, kiegészits jellegii fejlesztést.
Megmaradtak azonban az alacsony szinvonald, f6-
ként kézi munkéra épiil6, kis kapacitdsi, rosszul
gépesitett ontodék is.

A hazai ontvénygydrté vallalatok, szovetkezetek
szama jelenleg 155. Ebbdl 16 gyart vasontvénye-
ket, 9 acélontvényeket, 60 konny(ifém ontvénye-
ket és 24 nehézfém ontvényeket. Preciziés ont-
vényeket gyartanak ezenkiviil 16 véllalatnal
(1. tabldzat ). A szakégazat tehat eléggé széles korti.

A termelés az elmilt években a belfoldi mennyi-
ségi igényeknek megfelelden csokkent. Az 1984.
évi ontvénytermelés megoszlisit a 2. tabldzat mu-
tatja.

1. tabldzat
A hazai ontvénygyarié villalatok, szivetkezetek
szima a szervezeti elhelyezkedés szerint (1984,
XIIL 31.) ‘
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2. dbra. A hazai ontvénytermelés formdzdstechnoldgidk
szerinti megoszldsa 1984-ben

Tovabb javult a korszerii formazistechnologidk

Pre- Kony- Ne- - . . , - 5 . 0
Vas- Acél- cfr:i_ ;(:l}i‘ hé.;_ (3:: részesedése (2. dbra). A vastntvénygyartiasban a
Megnevezés 6s fém- fém- sen  nyersformézassal, az acélontvénygyartdsban a
sntodék viziiveges formézassal, a konnyfi- és nehézfém
ontvényeknél pedig a nyomésos ontéssel gydrtott
TpM @sszesen 98 9 13 31 14 95 ontvények ardnya novekedett. Csokkent viszont a
Ebb6l: kohdszat 6 5 2 3 3 19  szaritott formdban készitett Ontvények részese-
gépipar 18 3 11 28 11 71 dése.
EVM s e e g AT 5 Az oéntvények nagy részét a gépipar haszndlja
KM 2 —_— — 2 I 5 % . y p s ”
MEM S 2 8 4 9o fel: a vasontvények 62—659%-4t, az acélontvé-
OKISZ 6 — 1 5210 3 20 nyek 78—80Y%-4t (3. dbra), a nehézfém ontvények
OAH R d ] R = 1 90—929,-4t, a konnyfifém oOntvényeket pedig
g??)%"gkz e - ? _j ? csaknem teljes egészében.
g Az ontvények kiilkereskedelmi forgalma a hazai
Osazesen 46 9 16 60 24 155 termeléshez, ill. felhasznilashoz viszonyitva nem
2. tabldzat
Az 1984. évi dntvénytermelés megoszlisa, tonna
Megnevezés Vas- Acél- Precizios Konnyfifém Nehézfém
ontvény
IpM osszesen 214 537 45 545 1200 11 838 14 636
Ebb6l: kohdszat 1156 777 21 889 148 3199 3 009
gépipar 97 461 21319 1052 8 639 11 590
EVM 2 525 — .- 593 —
KM 3062 —_ — 56 —
MEM 4 227 - 141 1222 368
OKISZ 3118 — 145 1018 120
OAH — - — 2 231 -
Tandcsok 99 — — 1715 . 187
SZOVOSZ — — — 87 —
Hazai termelés
osszesen 227 568 45 545 1 486 18 760 15 311
Banyéaszati és Kohdszati Lapok — ONTODE 36. évfolyam, 1985. 9. szam 201



Hozlekeddsi

BrZHOION

Vill gep er keszilek 41%
femtomegeikk 41 7%

Villamar gep es heszulek
19 %

4

L. %7 % )]

3 dbra A hazai vas- és acélontvény-felhaszndlds meg-
oszldsa 1984-ben

szémottevs. Szerepe mégis jelentls, egyrészt a
specidlis felhaszndl6i igények kielégitése, masrészt
a korszerli gydrtési kapacitdsok leterhelése szem-
pontjabdl.

Az ontvényimport az esetek tobbségében tech-
nikai jellegli. Igen lényeges a kiilonleges mindségi
kovetelmények kielégitése mellett a gyors dtfutdsi
id6; tehat lényegében azok a kérdések, amelyeket
a felhaszndlé vallalatok altaliban észerevételez-
nek az ontédék vallalkozédsi készségével kapeso-
latban. Sziikségesnek tartom, hogy a szakemberek
rendszeresen attekintsék a konvertibilis elszdamo-
last ontvényimportot, és szervezett intézkedése-
ket tegyenek a hazai gydrtasbol torténd kivéaltds
érdekében. Tudom, hogy gondot okoz a jelenleg
érvényben lev( statisztikai rendszer, amelybdl
elég nehéz megillapitani a tényleges importot.

Az ontvényexportnak az ad jelentoséget, hogy a
kivitelre keriilé ontvényekkel az ontodék teljesitik
azokat a kovetelményszinteket, amelyeket a piac
altaldban tamaszt az exportérokkel szemben.
Nagyon lényegesnek tartom tehdt a hazai éntodék
exportjanak fokozdsit, mert az exportkapesolatok
tapasztalatai jol segitik a belfoldi felhaszndlék
mindségi igényeinek kielégitését, a rugalmasabb
véllalati magatartds kialakitasat.

A nemzetkozi munkamegosztisba valé be-
kapesol6désra az utobbi években tobb kezdemé-
nyezés tortént a szocialista orszidgokkal, ezen beliil
is elsdsorban az NDK-val és Csehszlovékidval, de
az Intermetall egyéb tagvallalataival is. A kezde-
ményezések eredményeként komoly elérehaladds
kovetkezett be a tudoményos-miiszaki egyiittmii-
kodésben. Tovabbi feladat a specializicié, a gyér-
tasszakositds és a munkamegosztds egyéb formé-
iban meglevs lehetdségek feltardsa.

Az ontodék munkaerbhelyezetérél szélva szem-
be kell nézni azzal az irdnyzattal, mely szerint az
ipar egészében, ezen beliil az egyes szakigazatok-
ban a létszam évrSl-évre folyamatosan csokken
(3. tablazat). A kialakult munkaerGhelyzet a fej-
16dés egyenes kivetkezménye. Népgazdasigunk az
intenziv fejlidés szakaszdban van, a gazdasig a
munkaerd-tartalékokat csaknem teljes egészében
kimerftette.
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3. tabldzat
A hazai ontodék munkisallominyinak alakulasa, 16

i Kony- ) i
Ev Vas- Acél- nyfi- Nf}m’" Osz-
fh ém szesen
ém
ontodék
1982 6382 2421 2481 1050 12 901
1983 6177 2236 23956 1029 12 388
1984 5883 2147 2344 975 11 892

A kialakult helyzet az ipar minden teriiletén,
de kiilonosen azokban az dgazatokban kivédnja
meg az innovéci6, a miiszaki fejlesztés felgyorsi-
tasat, amelyekben a nehéz fizikai munka ardnya
az 4tlagndl nagyobb, és ahol a munkakoriilmények
is kedvezétlenebbek. Ez a helyzet az ontészet terii-
letén is, annak ellenére, hogy az V. és VI. itéves
terviddszakban megvaldsitott fejlesztések mint-
egy 659%,-a kozvetleniil javitotta a dolgozék mun-
kakoriilményeit, egészségiigyi helyzetét és szoci-
alis viszonyait. A beruhézdsok, rekonstrukeiok
mellett a véllalatok a melegiizemi munkahelyek
biztonsigtechnikdjanak fejlesztésére tébb mint
1,9 Mrd Ft-ot haszndltak fel. Ennek ellenére a
munkakoriilmények nem olyan mértékben javul-
tak, mint ahogy az elvirhatoé és indokolt lett volna.
A csokkend létszam mellett a legnagyobb gonddt az
iizemek tobbségében a szakmunkdséllomény pét-
lisa okozza. Ez a gond sajnos érzékenyen érinti a
felhasznalokat is, mivel a megfelels szakemberek
hidinya gitolja a minGségi igények kielégitését, a
gépipar korszerii elGgydrtmanyokkal valé ellatését.
A megoldds elGsegitése érdekében bevezettiik a
melegiizemi pétlékot, és felemeltiik a miiszak-
potlékot. Ezek hatdsa a munkaerchelyzetre az
eddigi tapasztalatok alapjin kedvezs. Hogyan
tovabb?

Az alapvets kérdés a szakmunkdsképzés, amelyre
mér tobb véllalatnal (Csepel Miivek, Lenin Ko-
hészati Miivek, Ganz-MAVAG, Szegedi Vas- és
Fémontaide) jol bevalt gyakorlati médszerek ala-
kultak ki. Megoldast kell azonban taldlnunk arra,
hogy a végzett ipari tanulék ne hagyjik el szak-
majukat. Jelenleg ugyanis az a helyzet, hogy az
ifjo  szakunkédsoknak legalibb a fele elhagyja
szakmdjat, és képesitéa nélkiili munkédval keresi
boldoguldsdt. A szakmunkdsalloménynak a pét-
lasa szempontjabol feltétleniil tdmogatjuk azokat
a véallalati kezdeményezéseket, emelyekkel a fel-
nétt és a fiatal szakgirda képzését sajat hatds-
korben, megfelel6 viszonyok kialakitdsaval, iize-
men beliil kivanjik megoldani.

Tovabb kell erdsiteni az éntodékben is a szemé-
lyi és a csoportérdek oOsszhangjit. Az eddiginél
nagyobb mértékben kell érdekeltté tenni a mun-
kaskollektivakat a véllalai eredmények elérésében.
Ehhez az egyik moédszer a vallalati gazdasigi
munkakozosségek szervezése. Errdl sok vita folyt,
de ma mér egyértelmiien megallapithat6, hogy jol
szolgélja az egyiittes érdekeket. Batran kell alkal-
mazni a kiillonbozé véllalkozédsi formakat. Ez a
jové ttja.

Az innoviéciés folyamat teljes egészére biztosi-
tani kell a dolgozék tevékeny részvételét és anyagi
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érdekeltségét a feladatok megolddsaban. Ehhez
osszehangolt tevékenységre van sziikség a vallalati
kollektiva egészében. Csak igy valik lehetdvé,
hogy a vallalati hatékonysdg a csokkend létszam
ellenére novekedjen (4. tabldzat).

Az ontodék kozismerten a kornyezetszennyezo
iizemek kozé tartoznak, ezért a szakemberek szd-
mara a beruhdzisok és fejlesztések tervezésekor
az egyik legfontosabb kovetelmény a kornyezet-
védelmi elSirdsoknak megfeleld koriilmények ki-
alakitdsa. Az ontodék kornyezetszennyezésének
kiemelt jelentGséget ad az a koriilmény, hogy a

4. tabldazat
A termelékenység alakuliisa a hazai intidékben,

/(16 - év)
Ontvény 1975 1982 1983 1984
Vas- 30,7 41,5 40,6 38,6
Acél- 16,3 20,3 17,6 21,2
Konnyfifém 7,9 8,5 8,2 8,0
Nehézfém 7.4 17,6 17, 6 15.7

gyartomiivek jelentGs része beépitett teriileten,
ezen beliilis ,,védett” kategériajia lakott teriileten
helyezkedik el, az oOntodék iizemeltetése sordn
tehdt a lakossdgot kozvetlen kornyezetszennye-
zés éri. A legnagyobb a kornyezetszennyezés Bu-
dapesten, mivel a termelés zome itt koncentralé-
dik (4. dbra).

A hazai kornyezetvédelem kovetelményeit fi-
gyelembe véve, az ontodék mér eddig is tettek
intézkedéseket a kornyezetszennyezés csokken-
tése érdekében. Az intézkedéseket azonban nem
minden esethen hajtottdk végre atgondolt terv
és koncepeié alapjan. Indokoltnak latszik tehat,
hogy az ontvénygyarté véllalatok atfogs, a fel-

0000 ¢: [ Jos [ Jaet

Gydr -
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4. dbra.
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adatok fontossdgdt rangsorolé kornyezetvédelmi
tervet dolgozzanak ki és hajtsanak végre. Elsiren-
dii feladat addig is, hogy az ontodék a mar meg-
lev$ kirnyezetvédelmi berendezéseiket hatékonyan
miikodtessék, és rendeltetésszerli haszndlatukat
biztositsadk.

A hazai ontészetnek is van hdttéripara. Az onté-
szet fejlodésével osszefiiggd gondok nagy része az
ontészeti hattéripar, azaz az alap- és segédanyag-
ellitds, a szerszamkészités, tovabba az Ontodei
gépek alkatrészeinek pétlasa teriiletén is megta-
lalhat6. Az alap- és segédanyagok gyartdsaban,
beszerzésében szamos vallalat vesz részt, és ezek
kozott koordindcié tulajdonképpen nines. A se-
gédanyagok biztositdsira a kezdeti lépések meg-
torténtek, de ez még igen kevés. Az ontodékben
igen gyakori az anyagbiztositis teriiletén az osz-
talyozds és a mindsités hianya. A folyamatos el-
latést esetenként iitemezési, mennyiségi problémék
is nehezitik.

Az ontészeti hattéripar javitdsdhoz alapos dt-
tekintésre van sziikség, ez alapjin, az j lehetdsé-
gek kihasznélasdval olyan javaslatokat kell tenni,
amelyek az ontészeti szakemberek megitélése sze-
rint gyokeres valtozdst hoznak. Ehhez tsszefogds-
ra és a sajat problémdk kozos megoldasdra van
szitkség.

A hazai ontvénygydartdssal szemben tdmasztott
alapvetd kivetelmény a belfoldi igényel\ kielégi-
tése, a felhasznaléipar j6 mindségli elGgyartma-
nyokkal valé ellatdsa. Indokoltnak tartom a fel-
haszndlék véleményeinek, megitéléseinek felvetését
még akkor is, ha tudom, hogy ezek koziil némelyik
teljesitéséhez a feltételek még nincsenek biztositva.
Teszem ezt azért, mert ha a vilagpiacon a gépipa-
runk versenyképességét meg akarjuk érizni, akkor
ezen a helyzeten gyorsan véltoztatnunk kell.

Borsod -
Abauy-
Zemplen

Jzabolcs-
Jzatmar

Hajdu- Bihar

Jzolnok

Budapert

(G 98%-4)

Az ontvénytermelés teriilet szerinti megos:zlisa 1984-ben
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— Nines megfelelé véllalkozdsi készség a kisebb
darabszami, kézi formAzéssal készithets ont-
vények gyartasara.

— Altaldban hosszi az ontvények gyartdsinak
atfutdsi ideje az alkatrészrajz és a nyersont-
vény kozott.

— Problémét_jelent, hogy a jobb mindségii (pl.
Ov 250, Ov 300) intvények gyartdsat csak
egy-két ontode villalja.

— Gyakori panasz, hogy az ontiédék nem véllal-
jak a rendeld 4ltal igényelt mérettiiréseket,
megmunkéldsi rihagydsokat.

— Formézéstechnolégiai okok miatt esetenként
tilzott mértékii az alakrontés, amely noveli az
ontvény tomegét és a megmunkdlési rahagydst.

— Tobbszor elhangzott panasz, hogy az éntodék
egy része nem végzi el teljesen az ontvények
tisztitdsdt, és egyéb kiegészité miiveletekre
(pl. hékezelés, festés stb.) nem véllalkozik.

— A sorozatban megmunkélt alkatrészeknél
gondot okoz, hogy az éntvények mérete eltérd,
ezért csak elGmunkélds utdn lehet azokat cél-
gépeken forgicsolni.

— Az anyagminGséget illetéen az éntvények kii-
16nb6z6 részei kozott meglevd keménységkii-
lonbeég jelent gondot, mert gyakran szerszam-
tortést okoz a megmunkéliskor.

Mindezeknek arra kell figyelmeztetniiik az on-
todei szakembereket, hogy a mfiszaki fejlesztés
teriiletén szdmos tennivalé van, amelynek egy
részéhez nincs sziitkség kapacitdsbvitésre, nagy
értéki beruhézésra, sokkal inkdbb a gyartéstech-
nolégia korszerfisitésére, a szervezettség és a mun-
kafegyelem szinvonaldnak javitdséra.

A felhasznél6 véllalatok jogos igényeinek kielé-
gitésére sziikségesnek tartom a gydrték és a fel-
haszndlék kozotti kozvetlen kapesolatok tovébbi
erfsitését és a kozos gazdasigi érdekeltség alap-
jén a megoldésok kidolgozésit.

Az ontészet dltaldnos fejlédési irdnyait alap-
vetden az ontészetnek az ipari munkamegosztés-
ban elfoglalt helye és az ontészeti technolégiai
folyamatok jellege hatdrozza meg. Miiszaki tar-
talmat tekintve az ontvénygyédrtds a miiszaki
tudomédnyok és a csatlakozo ipari dgazatok K+ F
eredményeinek osszetett, sajitos alkalmazdsi terii-
lete.

Az ontészet fejlodési irdanyai a kivetkezGkben
foglalhatok ossze:

— a termelés komplex gépesitése és automatiza-
lasa, a robottechnika széles kori elterjesztése a
korszeri szdmitdstechnika és vezérlés méd-
szereinek és eszkozeinek novekvd felhasznala-
saval;

- — az ontott anyagok tulajdonsiagainak tokélete-

sitése az anyagkutatds eredményeinek, az ol-
vasztés- és ontéstechnologia K + F eredményei-
nek alkalmazdsdval;

— a formakészitéssel Osszefiiggé technolégiai fo-
lyamatok, médszerek és anyagok fejlesztése,
kiilonosen az éntvények pontossigianak és fe-
liileti minGségének javitdsa a tovabbi megmun-
kalds kovetelményeinek kielégitése és a kész
darabnak mind teljesebb megkozelitése érde-
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kében; az ontészeti technoligia és az éntvény-
konstrukei6 jobh dsszehangolésa;

— az ontodei munkafeltételek javitdsa, a kornye-
zet fokozott védelme.

Az elmilt 25 év tapasztalatai szerint a jov6ben
sem az Ontvénytermelés nivekedése, sem pedig
gyokeresen 1j gydrtdstechnolégia megjelenése
nem varhaté. Az ontvényfelhaszndlis ardnyai
azonban erételjesen megvéltoznak. Tovdbbi gyors
iitemben novekszik a gombgrafitos vasontvények
gydrtésa az acél- és temperdntvények, ill. a hegesz-
tett szerkezetek rovéséra. A miianyagok és a kii-
16nbozé profiltermékek ugyanakkor esokkentik az
ontvények irdntiigényeket.

A gépipar j6 mindségii ontvényekkel val6 ella-
tdsa érdekében az ontészet teriiletén fejlesztése-
ket kell végrehajtani. Azzal kell azonban szémolni,
hogy ezeket a fejlesztéseket — egyes esetektél el-
tekitve — az dltaldnos szabilyozé rendszer kerete-
in beliil kell megoldani, az érintett vallalatok gaz-
dasdgi érdekeltségére alapozva.

A fejlesztési célkitlizések £6 miiszaki-technolégiai
jellemzéi a kiovetkezdk :

— az ontodei folyamatok, kiilénosen az ontvény-
tisztitds és -kikészités gépesitése és automati-
zdlésa, arobot-és manipulatortechnika alkalma-
zasa,

— az elektromos olvasztds kiterjesztése, korszerfi
ontészeti otvozetek alkalmazasa,

— a  fokozott pontossigot biztosité technolégiai
médszerek (nagyfokt tomoritést alkalmazé
bentonitos és vegyi homokformézas, héjforma-
zés, nyomdsos és kokilladntés, viaszmintds
preciziés ontés, keramikus formézas sth.) al-
kalmazésinak bvitése,

— az ont6mintdk és egyéb tntodei gyartoeszkozok
gyartdsanak fejlesztése,

— az Ontészet alap- és segédanyag-ellitdsdnak
fejlesztése,

— az ontodei minGség-ellendrzés és miiszerezett:
ség javitdsa, :

— az ontvények végkikészitésének (elGnagyolds,
festés, hdokezelés, csomagolds stb.) javitdsa.
A fejlesztési célkitiizések megvaldsitasdnak vér-

hatd elényei:

— az ontvényminGség javuldsa és az ontvények
méretszorasnak csokkenése, a pontos oOnt
vények ardnyanak novekedése,

— a nagy szilardsgi vasontvények, konnyiifém
ontvények, otvozott és gyengén otvozott acél
ontvények ardnydnak novekedése,

— a nehéz fizikai munka ardnyanak csckkenése,
az egészségiigyi koriilmények javuldsa,

— a kornyezetszennyezés csokkenése.

Javitani kell az ontvénykonstrukeiot is. El kell
érni, hogy a miiszaki fejlesztés, a kutaté- és fejlesz-
tévallalatok 4ltal elért eredmények hasznositdsa
mér az ontott alkatrészek miatt specifikus gép-
ipari el6gyartméanyok tervezése, méretezése, szer-
kesztése idején megkezdddjék. Megfeleld tajékoz-
tatdssal, jobb egyiittmiikodéssel osztonozni kell a
konstruktdroket a korszeriibb anyagmindségek
betervezésére. Ehhez a munkdhoz igénybe kell
venni a korszeri szdmitdstechnika lehetdségeit,
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ki kell alakitani a szdmitogéppel tdmogatott gyar-
tasszervezést és- ellenGrzést.

Az orszigos kozéptava lkulatdsi-fejlesztési terv
A/2 programjinak végrehajtdsa a kutatdsi és fej-
lesztési egyiittmiikodések szamos jo példajat szol-
géltatja. Erdemes tehat a véllalatoknak fontoléra
venniok a VIL otéves tervben az OKKFT-prog-
ramokhoz kapesolédéan inditandé tdarcaprogra-
mokban valé egyiittes, Osszehangolt részvételt.
A programok kozponti miiszaki fejlesztési tamo-
gatasban, a licencek, know-how-ok és az 1j tech-
nolégidkhoz sziikséges egyes berendezések vésar-
lasdra pedig devizafedezetben részesiilnek a részt-
vevok.

A miiszaki fejlesztéshez sok segitséget nyujthat a
szabvé.nyosité,s azzal, hogy kijeloli a fejlédés ird-
nyat, jelzi azokat a kovetelményeket, amelyek
teljesitése a korszerii el6gydrtmanygyértishoz
feltétleniil sziikséges. Ebben a munkéban sokat se-
githetnek az ontodék is azzal, hogy hazi szabvényo-
kat dolgoznak ki, és részt vesznek a szabvanyter-
vezetek tsszedllitdsdban, birdlatdban.

Ismeretes, hogy a gazdasdgirdnyitdsi rendszer
tovabbfejlesztése keretében a kizelmultban az
ontodei iparban jelentds decentralizdiciét hajtottunk
végre. A 6 cél a gazdasdgiranyitési és a tulajdono-
si funkecidk szétvilasztdsa, a vallalatok onallébb,
fiiggetlenebb gazdalkoddsdnak biztositasa.

Ezzel parhuzamosan tovédbbi feladat a véallala-
tok érdekképviseleti, érdekegyeztetési funkcidi-
nak erdsitése. Ezért helyeslem, hogy az ontodék
kezdeményezésére a Magyar Kereskedelmi Kama-
ra Vaskohdszati Tagozatan beliil 111egalaku1t az
Ontészeti Szakesoport. Javaslom a még kiviil 4116
ontodéknek, hogy mielébb kapesolédjanak be a
szakesoport munkéjaba.

A hazai ontodék helyzetét, az oOntészet sajat
hattéripardnak ismert gondjait figyelembe véve,
a szakembereknek meg kell fontolni, hogy az eddi-
giek mellett milyen tovabbi szervezetfejlesztésre
lenne szitkség annak érdekében, hogy a szakagazat
eleget tudjon tenni a vele szemben tdmasztott ko-
vetelményeknek.

A szervezeti korszeriisitések eredményeképpen
az ontodék kozott is kialakult a versenyhelyzet,
de létrejottek a kolesonos érdekre épiils, magasabb
foki gazdasigi integraci6 feltételei is. Az érvényes
gazdasdgi szabédlyozis tdg teret ad a véllalatok-
nak az onallé eselekvésre, s az egyiittmiikodés, a
kozos cselekvés valtozatos formdinak kialakitdsd-
ra. Meg vagyok gyézGdve arrdl, hogy az énalld
ontodékkel rendelkezé vallalatok meg fogjak ta-
lani a feladataiknak és érdekeiknek legjobban meg-
feleld szervezeti format.

A volt Ontodei Vallalat decentralizdcidjanak
eredményeképpen onalléva valt ontodék a miszaki
és a gazdasagi szolgaltatdsok ellatdsara, a szélesebb
kori egyiuttmikodés kibontakoztatdsdra kozos
véillalatot alapitottak. Célszerinek tartom meg-
vizsgalni az Ontodei Szakosztalyon beliil egyebek
mellett azt, hogy az emlitett kozos véllalatot mi-
lyen médon, milyen formaban lehetne kiterjedten
miikodtetni, és a kohdszati villalatok mintajara
pl. egy onkéntes egyesiilés keretében tovdabbfej-
leszteni.
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A hazai ontészet helyzetét osszefoglaloan érté-
kelve ‘megéllapithaté, hogy az utébbi évtizedben
jelentGs mértékii fejlesztések valosultak meg, ame-
lyek eredményeként korszerii, az eurépai szinvonal-
nak megfeleld gydrtémiivek is létrejottek. Emel-
lett azonban megmaradtak a hagyoményos tech-
nol6giai eljardsokat alkalmazé, f6ként kézi munké-
ra épiilé korszeritlen ontodék is.

Kedvezének itélem meg, hogy a magyar ont-
vénygyartdson beliill dinamikus a fémontészet
fejlédése. Ez pozitiv jelenség, hiszen az aluminium-
otvozetek nyersanyaga, a bauxit szinte az egyet-
len olyan alapanyag, amelybdl nemzetkozileg is
]elentos vagyonnal rendelkeziink.

A végrehajtott fejlesztések ellenére az dntvény-
gyhrtds szerkezete, elsGsorban az anyagmindség
és a méretpontossidg szempontjibdl elmarad a
kivinatostél. Az teljesen egyértelmii, hogy ver-
senyképes ipart csak szinvonalas elégydrtméany-
bézison lehet kiépiteni. Alapvetd célkitiizés tehét
a minGség 4ltaldnos javitdsa, a korszerli ontvé-
nyek ardnydnak novelése.

Ezeknek a célkitlizéseknek az eléréséhez elsd-
sorban a mfiszaki fejlesztés hatékonysdgit kell
novelni. Kapacitdsbévité beruhdzasokra — a
belfoldi igényeket figyelembe véve — nines sziik-
ség. Az eddiginél jobban ki kell azonban hasznélni
a gyartmény- és gyartdsfejlesztés adta lehetdsé-
geket, a licencek és know-how-ok, tovabba a ta-
lalményok és tjitdsok bevezetésével elérhetd els-
nyoket.

Az ontodék piaci helyzetének javitdsdra, a
gyérté-felhaszndlé kapesolat erésitésére, a fejlesz-
tési politika megalapozdsdra javitani kell a véllala-
ti marketingmunkét.

A hazai 6ntészet elGtt 4116 feladatok szempont-
jab6l meghatirozénak tartom a szakdgazat terii-
letén a komplex feltard, elemzd, értékels, dontés-
el6készité munka megszervezését és folyamatos
végzését. Az ilyen komplex Ontevékenység hid-
nyéban lényeges fejlédésre a szakdgazat széles kire
miatt nem lehet szdmitani. Ennek érdekében kor-
szerfisiteni kell az informéciéaramlast és -feldolgo-
zést.

Az éllami és pirtvezetés nagy jelentdséget tu-
lajdonit a mifiszaki-tudoményos egyesiiletekben,

~ezen beliil az Orszdgos Magyar Bényfszati és Ko-

hészati Egyesiiletben dolgozé szakemberek munk-
janak, és egyre nagyobb mértékben vonja be Gket
a bonyolult gazdasigi, fejlesztési, iparpolitikai,
szabélyozési dontések elGkészitésébe és végrehaj-
tésdba. Ezért arra biztatom az ontészet teriiletén
dolgoz6 szakembereket, hogy minél szélesebb kor-
ben vegyenek részt a szakdgazat feladatainak
végrehajtdsdban.

Fontos hangsiilyozni, hogy a hazai 6ntészet min-
denkor idGben reagélt a korszerfiségi kihivasokra,
és két-hdrom évvel a megjelenés utdn mar bevezet-
te az 0j gydrtastechnolégidkat, alkalmazta a mo-
dern gépeket, berendezéseket. Ezt a képességet az
ontészetnek tovédbbra is fenn kell tartania. Bizo-
nyos vagyok abban, hogy a éntészeti szakemberek
alkotéerejének integrdlisdval az Ontészet elStt
allé feladatok eredményesen megoldhaték.
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A folyékony vas kezelése autokldvban*

DR. JAROSLAV POLAK mérnok, a mfisz.tud.kandidétusa
Nehézszerszamgépgyar, Olomouc

A tidnyomds alatt magnézivmmal végzett kezelés
Sizikai folyamatai. A SFEROKLAV Lkezelbberen-
dezés felépitése és miikodése. A kezelés technolbgidja.
A killonbézd kezeld eljardsok gazdastigi Gsszehason-
litdasa.

Bevezetés

A gombgrafitos ontottvas mechanikai és techno-
légiai tulajdonsdgainak koszonheti azt, hogy egyre
szélesebb teriileten alkalmazzdk. Annak ellenére,
hogy a viligon az ontvénygyartds osszességében
esokken, a gombgrafitos vasontvények mennyisége
allandéan nd.

Mindeniitt 1j utakat keresnek az oles6bb ont-
vénygyartias megvaldsitiasara, de a folyékony vas
kezelésére is. Egyértelmiien megéllapithaté, hogy
a magnézium mint kezelanyag a gyakorlathan
tovébbra is vezets helyet foglal el.

A gombgrafitos vasontvények gydrtdsdhoz
szamos kezelési modszer alkamazhaté, koziliik a
leglényegesebbek: a rdontéses, a szendvics-, a
Tundish-, a Trigger-, az Inmold-, az Onmold, a
bemeritéses eljards és a GF-konverterben torténd
kezelés. Még egyéb madszerek is ismeretesek, de
ezek kevésbé terjedtek el, mint pl. a nyomésos
iist, a por alaka kezel6anyagot beftivatd, a fenék-
fuvéses eljaras, a Mag-Coke és a NiMg segédotvi-
zet alkalmazdsa és egyebek.

Gombgrafitos ontottvas gydrtdsira a legjelen-
tésebb maodszer a szinmagnéziummal vald kezelés
autoklavban. Bz az eljrds leginkdbb a Szovijet-
tniéban, az NDK-ban és Csehszlovakidban hono-
sodott meg, de nagyobb mértékben terjed az
USA-ban is.

Az Olomouci Nehézszerszamgépgydrban kidol-
gozott autokldvos kezel eljards miiszaki szinvo-
nala méds mddszerekkel dsszehasonlitva is megéllja
a helyét. Az eljardshoz kifejlesztették a SFERO-
KLAV 1000 és SFEROKLAYV 2000 tipusjeli rend-
szert, amely 41l a tulajdonképpeni kezelGberende-
zésb6l (autokldvbél), tovabbd a szabdlyozé- és
gézelszivé egységhil.

Mind gazdasédgi, mind munka- és egészségvédelmi
szempontbél az Gsszes eljardsok koziil ez a legked-
vezGbb. Mivel a folyékony vasba mds anyagok
beadagolésdra nines sziikség, de lehetdség van a
szilicium bevitelére anélkiil, hogy az a tébbi elemet
befolyasolnd, ez az eljards az automata formazoé-
sorokhoz, az indukcids fiitésii, automatikus onté-
berendezésekhez egyarant figyelembe vehetd.

A talnyomas alatt magnéziummal végzett
kezelés fizikai folyamatai

A magnézium sfiriisége 1,74 g/cm?, lényegeséni
kisebb, mint a folyékony wvasé. Olvadaspontja
650 °C, forraspontja 1102 °C. 1450 °C hémérsék-

* Elhangzott a XI. magyar énténapokon.
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leten a magnéziumgéz nyomdsa kb. 1 MPa (1.
dbra). Ilyen nyomas mellett a magnéziumnak a
folyékony vasba torténé bevitele nehézségbe iit-
kozik. Ezért kellett segédotvizeteket kifejlesztent,
ezeket az ontodék legnagyobb része jelenleg is
hasznélja. Beviteliik azért konnyebb, mivel az elgd-
zolgés intenzitdsa a segédotvizetben levé magné-
]zium koncentrécidjanak csokkentésével csokkent-
etd.

’ .
[ l
gy B | ’
; |
§ | it o
S R e
r(S, i [ [ i
E ! Y ‘
[ e
1000 #o0 100 400 %00 4500 4600
Homerseklet, °C TR

1. dbra. A magnézium gdznyomdsa nagy hbmérsélle-
teken

A segédotvozettel val6 kezelés hatranya, hogy az
ontvénybe olyan elemek keriilnek, amelyek gyak-
ran nem kivanatosak (szilicium, nikkel, alumini-
um). A segédotvizetekkel torténd kezelés eldfel-
tétele a nagyon kis (0,029, alatti) kéntartalmu
folyékony vas. A FeSi bézist segédotvozet alkal-
mazéasakor az alapvas sziliciumtartalméanak 1 9
alatt kell lennie. Ez a feltétel természetesen ha-
tart szab a sajit visszatéré hulladék (beémlék,
felontések, selejtes intvények) felhaszndldsdnak,
ez méskiilonben kivalé betétanyag.

Cervasek, J. [1] mér 1953-ban arra a megdlla-
pitdsra jutott, hogy a folyékony vas felszine felett
uralkod6é gdznyomés beallitdsdval a magnézium
elgézolgésének intenzitdsa csokkenthetd. Munkaja
sordn az ismert Clapeyron-egyenletbél indult ki,
amely osszefiiggést fejez ki a gdznyomds és a for-
raspont kozott:

dp
A=T(V,—V,)—=;

ae ’
ahol 2 azétalakuldsihd,
V, afolyadék térfogata,
V, a g6z térfogata,
p agdznyomaésa,
T azabszolit hémérséklet.

A folyékony vas felszine felett uralkodé géz-
nyomds, amely adott h6mérsékleten egyensilyban
van a magnéziumgdéz nyoméséaval, a fiird6be mér-
tott magnézium folotti fémoszlop ferrosztatikai
nyomdsaval kisebb. Ez azt jelenti, hogy a nyomds
a grafitharangban elhelyezett magnézium folotti
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0,5 m-es fémoszlopban kb. 0,35 MPa-lal kisebb,
vagyis 1450 °C-on a megkivant tilnyomds értéke
0,65 MPa.

A magnéziummal valé kezeléskor az autokldavban
lejdatszodd folyamat nagyon bonyolult.

A magnézium a fiirdGbe jutva elgézolog. Az
elg6zolgés intenzitdsa anndl kisebb, minél nagyobb
a folyékony vas felszine felett a nyomés. A mag-
nézium elg6zolgésének hatdsara addig fokozdédik
a nyomds, amig a tilhevitett magnéziumgdz nyo-
masaval nem lesz egyenls, és akkor megsziinik az
elg6zolgés. A g6zzé alakult magnézium egy része
elég. A g6zok és gazok hémérséklete csokken, ez
nyomascsokkenést idéz elG. A magnéziumgdz
mésik része noveli a nyomést, jollelehet bizonyos
hdnyada a kisebb hémérsékletli autoklav falin
konenzalédik vagy szublimél. A magnéziumgd6zik
parcidlis nyomésa az olvadék folott csokken, mi-
vel a felszin folotti térben a hémérséklet kisebb,
mint a vas hémérséklete, amelyben a g6zok és gé-
zok tulheviiltek.

Az elg6zolgés fenntartdsdhoz a gézok és g6zok
egy részét ki kell engedni az autokldvhol. A
magnéziumg6zok a fiirdén dtbuborékolva, és
azzal nagy feliileten érintkezve, dezoxiddlnak és
kéntelenitenek. Ezzel egyidGben a folyékony vas
felszinére sznak a reakeiétermékek (oxidok, szul-
fidok sth.) is.

Ha a levegd kezdeti nyomdsat az autokldvban
nagyobbra allitjak be, mint az adott hémérséklet-
hez tartozé magnéziumgdz-nyomds, akkor az el-
g6z6lgés megsziinik, a magnézium megolvad,
feliiszik a feliiletre és a levegd oxigénjével érint-
kezve elég.

A Cervisek, J. elgondoldsinak hasznositésa két
irdinyban indult meg. Kifejlesztették a nyomésos
iistoket és a nyomdsos kamrdkat (autoklavokat).
A nyomdsos istok kevéshé viltak be. A nagy hé-
mérséklet kovetkeztében az iist garatja és fedele
deformélédott. A garat, amelyen keresztiil a va-
sat be-, illetve kiontotték, elsalakosodott. Még
a legjobb karbantartds mellett is tckéletlenné
valt a tomités. Az erdsen felhevitett iist karbantar-
tdsa nehézkes, Ggyszintén a salak lehtzasa is. Az
autokldvok elényére irhaté az, hogy a vassal nincs
kozvetlen kapesolatuk, és tomitésiik miiszakilag
tokéletesen meg van oldva.

A nyomdsos iistoknek még tovabbi hatrdnyai
vannak. A fiird6 feletti kis légtér folyamatos géz-
elvezetést nem tesz lehet6vé. Mar kis mennyiségf(i
magnéziumgé6z képzbdésekor is hirtelen megné a
nyomadas, megsziinik az elg6zolgés. és a magnézium
megolvad. Kis mennyiségii g6z, illetve gz kiveze-
tésekor hirtelen lecsokken a nyomés, és a szildrd,
valamint az olvadt édllapotban levé magnézium
erdsen g6zologni kezd. Ennek kovetkeztében rovid
ideig tart a reakcid, és rovid utdna a csillapodés.
Ez a folyamat aztin ismétlédik. Ennek kovet-
kezménye az ingadozé magnéziumfelhaszndlds,
az elégtelen vagy tilkezelés, ami az ontvények
mindségére kedvezdtlen.

Hogy mogértsitk az autoklavban lefolytatott
magnéziumos kezelés folyamatat, nézziik meg az
aldbbi, egyszerfisitett képleteket.
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1. Az autoklav levegdvel torténd megtoltése utan a
nyomas:

n, RT
p="11, 1)

ahol n, alevegdanyagmennyisége,

R a molaris gdzallandd,

T, az abszolit hémérséklet,

V' atérfogat.
A p, nyomésnak kisebbnek kell lennie, mint adott
homérsékleten a tilhevitett magnéziumgéz nyo-
méisa a ferrosztatikai nyomadssal csokkentve.
2. A magnéziummal megtoltott harang leeresztése
utan a magnézium részben elg6zolog, egy része a
levegé oxigénjével elég, egy része az autoklav fa-
lan szublimédl vagy kondenzélédik. Ekkor a nyo-
mas:

Pr=
[y —0,21n,) 4 (nmgp — nemgs — nvgx) |RT,
= v

ahol n, — 0,21 n, a levegé anyagmennyisége a
magnézium elégéséhez felhasz-
nélt oxigén nélkiil,

Ngp a fiird6bsl kiléps magnézium-
“7 T g6zok anyagmennyisége,
~ ®a szublimdlt magnézium anyag-
: mennyisége,
nygk' & kondenzélt magnézium anyag-
" mennyisége.

3. A magnéziumgézoknek a fiird§ feletti térbe

jutdsa, valamint a magnéziumgbzok elégésével

jaré hémérséklet-novekedés miatt a nyomés az

olvadék felett hirtelen megnd, és megsziinik a

magnézium elgbzolgése. Ezért a gdzok egy részét

ki kell vezetni, hogy ezzel a nyomds csékkenjen,
és a magnézium elg6zolgése meginduljon. A nyo-
mdst p, értékre kell csokkenteni:
Ps=
_ [(ny—0,21n,) + (nagp — nygs — nygk) — 1o ) RT',
V ’
aholn, az autoklavhél kiengedett anyagmennyiség.

Az elgbzolgés dllandé szinten tartdsa érdekében
kell, hogy

» (2)

"/Mgs‘ 4

(3)

NyMgp—NMgs— NMgk — N,

legyen. Abban az esetben, ha a kiengedett anyag-
mennyiség nagyobb, csokken a nyomas, és a mag-
nézium nagyobb része hirtelen elg6zélog.
Természetesen a vas mennyisége és a fiird6
feletti V térfogat kozott egy ardnyt kell tartani
ahhoz, hogy a magnézium elgbzolgése nyugodtan
és egyenletesen torténjen. Tl kicsi térfogat esetén
a nyomds gyakran ingadozik, és jelentds mennyi-
ségli magnézium— anélkiil, hogy hatdst fejtene ki
— olvadék forméjaban a fiirdd feliiletére tszik.
Ha viszont tiil nagy a térfogat, akkor a f6los oxi-
gén miatt megné a magnéziumfelhasznélas, és ez
addig tart, amig bizonyos mennyiségii gz, illetve
g6z kiengedésével nem csokkentik a nyomést.
Addig sziinetel az elg6zolgés, és a folyékony magné-
zium hatéstalanul feltiszik a fiirdé feliiletére.
Létezik egy optimélis viszony a szabad térfogat
és a vas mennyisége kozott (pontosabban a mag-
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nézium mennyisége kozott, mivel azonban a vas és
a magnézium aranya elég pontosan meghatéroz-
haté, ezért elegendd csak a vas mennyiségét fi-
gyelembe venni), amely mellett — idénkénti géz-
kieresztéssel — a reakeié egyenletes lefolydsi, mi-
kozben az elg6zolgés intenzitdsa csokken. Ez a
viszony a SFEROKLAV berendezésnél adott, de
bizonyos mértékben médosithaté a kezelésre ke-
riilé vas mennyiségétol fiiggen.

A giombgrafitos dntottvas gyartisara szolgilo
berendezés

A SFEROKLAV komplex kivitelben késziilt,
alkalmas a kezelés valamennyi miiveletének a
(nyomodlevegs bevezetése, a kezelés alkalméval
keletkezett termékek elszivisa és levalasztésa)
elvégzésére (2. dbra).

A kezelGberendezés (3. dbra) 14llvanydra van
rogzitve az autoklav 2 alsé része. Az alsé részre
illeszkedik a 3 felsé rész. Az autoklav zdrdsa U
alaki, belsé fogazissal ellitott, bajonettzaras 4
koszortval torténik, amelynek elforditdsat hidrau-
likus henger végzi. A koszori tdmasztégorgékon
fordul el. Az autoklav mindkét részének 12, 13
tlizallé bélése van. A térfogati ardnyok kialakitésa
érdekében az alsé rész 14 keramikus anyaggal van
kitoltve. Az autoklav két fele kozotti tomitést 5
gumigyir( biztositja, ebbe vezetik be a 7 rend-
szerb6l a nagynyomési levegét.

Az autoklav megtoltése siiritett levegével a 15
csGvezetéken 4t torténik. A kezeld- és egyéb ada-
lékanyaggal megtoltott 10 harang leeresztése a
folyékony vassal teli 11 iistbe a 9 léghenger segit-
ségével torténik.

Az autoklav légtelenitése a 16 csGvezetéken, a

&S

2. dbra. A SFEROKLAV 2000 berendezés az Olomouci
Nehézszerszdmgép gydrban
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3. dbra. A SFEROKLAV Fkezel6berendezés vizlata
I — Allvany, 2 — autokldv alsé része, 3. — autoklav felsd része, 4 —
zarOkoszort, § — gumigyfirfi, 6 — hidraulikus henger, ¥ — nagy-
nyomasa levegdt biztosité rendszer, 8§ — légvezeték, § — harangmoz-
gat6 pneumatikus henger, 10 — meritdharang, 17 — iist, 712, 13 — tfiz-
4116 bélés, 14 — keramikus térkitoitd anyag, 15 — csOvezeték az autok-
14v levegdvel valo feltdltésére, 16 — elszivivezeték, 17 — porlevalaszto,
18 — elszivéberendezés, 19 —vezérlbszekrény

szilard részeket levilaszté 17 rendszeren at a 18
szabdlyoz6- és biztonsdgi berendezéssel torténik.

A 19 vezérlGszekrénybe épitették be az olaj-
nyomdst szabédlyozo, valamint a kezelés egyes mun-
kafdzisait vezérls rendszert. Az autoklavot 0,6
MPa iizemi nyomasi - levegivel toltik fel. Ez a
nyomés kb. 1420—1430 °C hémérsékletii folyékony
vas kezeléséhez elegends. A nagyobb hémérsék-
leten végrehajtandé kezeléshez nagyobb (1,3 MPa)
nyomésu levegit haszndlnak, amellyel az iireges
tomitégyiiriket is feltoltik.

A két valtozatban késziilt kezelGberendezés
f6bb miszaki mutatéi az 1. tabldzatban talilhatok.
A berendezések fGbb méreteit a 4. dbra és a 2. tab-
ldzat tartalmazza. A vezérlGszekrény, a komp-
resszortelep és az elszivéberendezés elhelyezése
az ontode adottsagainak megfelelen torténhet.

A jelenlegi berendezést hosszan tarté fejlesz-
téssel, tobb éves iizemi tapasztalatok birtokdban
és a lejatszodo jelenségek mélyrehaté elemzésével
sikeriilt kialakitani. A berendezés megbizhatdéan
és gazdasdgosan hasznalhaté magnéziummal valé
kezeléshez, a dolgozéknak tokéletes védelmet
nytjt a karos hatdsokkal szemben, mint pl. hésu-
garzds, fémfrocesenés, giz- és gozfejlodés stb.

1. tdbldzat
Az autoklivok miiszaki adatai

Egy
st k Tel-  keze-

befo- Keze- Telje- To-  jesit- 1és-

8 gad6- 1ések o meg mény ez
Tipus képes- SzAmMa yany iist  sazltk-  szitk-
sége, 11 t/h  Délkdl, ség-  séges

t alatt kg let, leve-

kW g0,

m?

SFEROKLAV 1000  0,6-1,4 max. 6—17 7000 7,0 1,1

10
SFEROKLAV 2000 1,5-2,6 max. 15—25 9000 8,6 2,0

10
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2. tabldzat
Az autokliv 16 méretei

Tipus A B c D E F
SFEROKLAV
1000 3889 600 3446 1275 700 1550
SFEROKLAV
2000 5410 660 5050 1350 850 1800

A tulajdonképpeni nyomdsos edény kétféle
nagysagban késziil. Térfogata részben keramikus
anyaggal toltheté meg, hogy megfeleljen annak a
vasmennyiségnek, amelyet kezelni kivadnnak.

A kezelési feltételek megbizhat6 szabdlyozisa
érdekében kiilonleges mddszerrel sikeriilt az au-
toklav mindkét felének tomitését biztositani, és
belst falat hiszigeteléssel ellatni azért, hogy csak
minimdlis mennyiségii magnézium szublimaljon
vagy kondenzalédjon. Ezek a lényeges alapelvek

Rx“

> 8 |

T BE34)
4. dbra. A SFEROKL AV kezel6berendezések f& méretei

)

4

5. dbra. A meritbharang
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a bejelentett szabadalom [2] igénypontjai kozott
szerepelnek.

A merit6 harang (5. dbra) olyan kialakitdsa,
hogy elférjen benne az el6irt mennyiségii magné-
zium és egyéb anyag, amelyek a kezeléshez sziik-
ségesek (pl. Ce—MM, esetleg fémtisztité anyagok,
mint pl. kriolit sth.). A harangon levé nyilasok
biztositjak a magnézium folyamatos elg6zolgését.
Az anyagok behelyezése a harangba és kiesés elleni
biztositdsa nagyon egyszerii.

A kezelés technolégiija

A kezelGiistot megtoltik az elGirt mennyiségi
és homérsékletii folyékony wvassal. Figyelembe
kell venni, hogy a kezeléskor 20—30 °C-os, az
egyéb miiveletek sordn tovabbi hémérsékletcsok-
kenés van. A folyékony fém kiinduldsi h6mérsék-
letének ismerete a levegl kezdeti nyomdsinak
meghatédrozasihoz sziikséges.

A vassal megtoltott iistot az autoklavba helye-
zik, az autokldvot zéarjdk, és a gumigyfiriiket
nagynyomdsi levegGvel felfijva tomitik. Arra
kell iigyelni, hogy a levegs tulnyomdsa 1,2—sze-
res legyen. Az elGirt nyomds elérése céljabdl az
autoklavba siiritett levegit vezetnek be, majd
leengedik a kezelGanyaggal megtoltott harangot.
Az ismertetett folyamatok részben automatizalva
vannak, és ugy reteszelve, hogy azok iizem koz-
beni megvaltoztatisdra ne keriilhessen sor, a
berendezés ne sériilhessen meg, és ne torténjen
baleset.

A 6. dbra az autoklavban végbemend nyomds-
valtozast az id6 fiiggvényében mutatja [3]. Az au-
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6. dbra. A nyomds wiltozdsa kezeldsekor az idd fitggrényd-
ben

toklavot a harang leeresztése elGtt az (1) egyenlet-
nek megfeleléen p, nyomésra totik fel. A p, nyo-
més a magnézium elg6zolgésekor, valamint a fiir-
dé feliiletén valé elégésekor keletkezik a (2) egyen-
let értelmében. A g6zok és gazok részbeni kienge-
dése utan a nyomas (3) egyenlet szerint p,. A gizok
és g6zok fokozatos kieresztésével a tovabbiakban
tigy kell gondoskodni az elg6zolgés fenntartésarél,
hogya folyamat idGtartama 1,5—2 min kozé essen.

Az elgbzolgési szakasz fenntartdsa mar kis gya-
korlattal elsajatithaté. A kezelési folyamat to-
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kéletesitése érdekében tervbe vettiitk automatikus
szabdlyozoérendszer kidolgozasit. Feltételezésiink
szerint ezzel az elg6zolgési szakasz egyenletesebbé
tehets, csokkenthetd a magnéziumfelhasznélas
és a visszamarad6é magnéziumtartalom szérdsa.

A kezeléshez szitkséges anyagot a kéntartalomtol
fiiggben 4llitjak ossze. Kupolokemencében val6
olvasztaskor, amikor a kéntartalom 0,05—0,19,
kozott ingadozik, irdnyadé értékként javasolhatd
0,189, magnézium, 0,099%, kriolit és 0,109, Ce-MM.
Elektromos kemencében vald olvasztaskor,0,02—
0,039, kéntartalom esetén az irdinyado osszetétel:
0,15%, magnézium, 0,099, kriolit és 0,109, Ce-MM.
A visszamaradé magnézium mennyisége 0,06—
0,079, kozott ingadozik.

A SFEROKLAV-ban végzett kezeléssel sike-
resen gyartanak tobbszazféle, 1—1000 kg tomegi
ontvényt. Az ontvények legnagyobb része 5—30
kg kozotti tomeggel késziil a gépgydrtds minden
teriiletére, de leginkdbb mezigazdasdgi gépekhez,
vasuti kocesikhoz, motorokhoz. Igen bonyolult és
anyagigényes hidraulikaontvények is késziilnek.
Ez a kiemelt dgazat az oOntvényekkel szemben
egyre nagyobb kovetelményeket tamaszt. A gomb-
grafitos ontottvasbél vallalatunkndl gyartott
ontvényeknek tobb mint 1/3-at ezek képezik.

A kiilonhizé kezelési modszerek gazdasagi
dsszehasonlitisa

A f6bb kezelési mdédszereket (rdontéses, szend-
vies-, Tundish-mertil6harangos, GF-konverteres
eljards, Radtke-rendszer(i nyomésos iist) oOssze-
hasonlitottuk a SFEROKLAV kezelési eljérdssal.
A gazdasigi szamitésok aldtdmasztottdk azt, hogy
a SFEROKLAYV kezelési eljirds a legolesGbb,
amellett a legbiztonsdgosabb, és a legjobban védi
a dolgozék egészségét. Az Osszehasonlitdsbol ki-
maradt az Inmold-eljrds, mivel az kizardlag a
sziik, dllandé profili (pl. jarmiipari) ontodék ré-
szére alkalmas.

Hogy képet alkothassunk a legelterjedtebb el-
jardsok gazdasigossdgéirél, kivonatosan kozoljiik
a szendvics-, a meriil6harangos és a SFEROKLAYV-
eljarassal 14 000 t folyékony- vas kezelését végzd
ontode adatait [4] (3. tdbldzat). A kiinduldsi kén-
tartalom 0,100%,, a SFEROKLAV-ban a kezelés
hémérséklete 1420 °C, mds eljardsokndl 1500 °C.
A modifikdldshoz felhaszndlt szilicium mennyisége
2,59%,. a kezeléshez sziikséges magnézium mennyi-
sége 0,06%,. Az ontode két miiszakban dolgozik.

A SFEROKLAYV kezelési eljarassal az évi 7000
t ontvényt gyartd (50%-os kihozatal) éntodében

3. tablazat

1 t gimbgrafitos éntittvas eldallitisinak kilisége
kiilonhizd eljariasokkal, korona

Merii-
Szend- o TRe
Megnevezés VARE - ran | KELAY-
gos
eljdrds
Atlugos magnézium-
kihozatal, %, €0 0 0

Kéntelenités 0,02 %-ra 100,00 100,00 —
Kezelbanyag 402,60 309,60 49,30
Takardlemez 14,70 — S—
Ce—MM — — 18,70
Kriolit — — 12,30
Kezel6személyzet bére 17,50 17,60 8,75
Leirds, kamat, karbantartds

meritGharangok 25,80 61,20 45,00
A sziliciumtartalom

korrekeidja — 18,40 85,30
A vas mennyiségének

kiegészitése e 14,00 9,80
Vas tilhevitése 31,40 31,40 —
Segédotvozet és acélhulla-

dék szdllitdisa, raktdro-

zasa 7,00 7,00 —
Az ontbiistok szdaritdsa és

elomelegitése 50,20 50,20 —
Kezelés dsszes koltsége 650,20 609,30 229,15
Toébbletkoltség a

SFEROKLAV-hoz

képest 421,06 380,15 —

a szendvicseljardshoz képest évente 5 895 000
korona megtakaritds érheté el. A GF-konverter
alkalmazisakor a raforditdsok nagyobbak, mint a
SFEROKLAYV eljirés esetén. A Georg Fischer cég
berendezésével egyiitt a licencet is eladja, ennek
koltségét a kihaszndlastol fiiggben dllapitja meg.

A kifejlesztett SFEROKLAV berendezés és
kezel eljards miiszaki szempontbél megillja a
helyét a tobbi eljardsokkal szemben, gazdasagos-
siaga pedig jobb azokénél.

IRODALOM

(1] Cervatek, J.: 84585 sz. csehszlovik szabadalom.

[2] Poldk, J. — Vyslouzil, M.: Pv 4830—84 sz. szaba-
dalmi bejelentés. »

3] Pospisil, V. — Poldk, J. — Zimna, J.: Uj modszer ki-
fejlesztése a gdombgrafitos vasdontvények gydrtdsdi-
hoz. ZTS, Olomoue, 1966. Nem publikdlt anyag.

[4] Poldik, J.: A SFEROKLAV kezel eljards osszeha-
sonlitdsa mds eljardsokkal. ZTS, Olomoue, 1985.
Nem publikdlt anyag.

Helyreigazitas

Az Ontode ez évi 5. szamanak 101, oldalan az elsé képletbe hiba cstszott. A zaro-

jeles rész helyesen: (Si%+P%). A hibéért olvasdink szives elnézését kérjiik,
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A Csepel Mivek Vas- és Acélontode
a moszkvai jubileumi kiéllitdson

Hazdnk felszabaduldsdnak 40. évforduléja alkalmé-
bol a Gazdasdgi Bizottsdg dontése alapjin nagyszabdsi
Lidllitdsra keriilt sor Moszkvdaban. A kiallitds szervesen
illeszkedett abba a programba, melyet a legfelsé vezetés
tervezett a 40. évforduld méltd megiinneplésére.

A kidllitdst 8100 m* alapteriilet(i csarnokban és
mintegy 2000 m* szabad teriileten rendezték, és 1985.
dprilis 1—19. kozout tartott nyitva. A Kidllitdson 125
villalat vett részt, a hagyomdnyoktol eltéréen dgazati
esoportokba szervezve.

A kidllitds méretére jellemzs, hogy nyitva tartdsa
alatt, 9—I18 6ra kozott — az allanddéan figyeletet tartd,
mintegy 150 informator munkdjanak kiegészitéseként
— 50 képmagnd és 150 képerny6 adott folyamatos
informdeiot részint a kidllitdsrol, részint a kidllité vil-
lalatok tevékenységérdl, termékeir6l. Az informéciot a
DATORG dltal iizemeltetett szdmitogépes adatfeldolgo-
zds is segitette, els6sorban azzal, hogy az egyébként
nagy mennyiségben szétosztott gydrtmianyismerte-
tok, prospektusok kiegészitéseként printerekrél is adott
irasos tajékoztatdst a latogatdknak.,

A kidllitds, amelyet a népgazdasdgi kidllitds teriiletén
rendeztek meg, rendkiviil népszerti volt mind a moszk-
vaiak, mind pedig a szovjet koztdrsasigokbél érkezs
emberek korében. Annak ellenére, hogy az id6jards az
dvszakhoz képest zord volt, hosszii sorokban vérakoz-
tak az érdekl6dok a pénztdar elGtt.

A Csepel Miivek Vas- és Acélontide széles termékskli-
val jelent meg a kidllitdson. Valamennyi terméknek
szovjet vonatkozdsa volt. Kidllitottdk a forgattytihdz-
csaladot, a gombgrafitos ontottvasbol ontott Lada-
vezérmiitengelyt, autébuszok sebességvaltéhdzdnak,
szervokormdnydnak ontvényeit, a Rusztavi CsOgydr
hajtdshazontvényeit, konfekeidipari gépek precizios
acélontvényeit, a ZIL teherautd dizelesitéséhez sziik-
séges ontottvas hengerfejet, valamint a fenti ontvények
gyvartasdhoz szitkséges Ontdszerszdimokat, mintdkat,
viaszkokillakat (1. dbra ).

1. dbra. A Csepel Mivek Vas- és Acélintide termékei a jubileumi kidlli-
Lison

A termékek kidllitdsdn tal, a CSMVA az egyiittmi-
kidési szekeioban ajanlotta szolgaltatdasait, a fényképe-
ken és dbrdkon bemutatott kéntelenitési eljardst és a
szintetikus ontottvas gydrtdsat. Mindkét eljards alkal-
mazdsit ontvények reprezentdltik., A kidllitds alatt a
rendelkezésre 4116 videorendszeren naponta vetitették a
villalatrél készitett filmet, amely bemutatta az alkal-
mazott technolégidkat és a termékeket.

A Csepel Miivek Vas- és Acélontodének Kkiterjedt
szovjet kapesolatai vannak. Ezek dpoldsa és a moszkvai
bemutatkozds mind teljesebbé tétele érdekében dpri-
lis 9-én szakmai napot szerveztek. Erre meghivtdk a
véllalattal kapesolatban dll6 intézetek, véllalatok kép-
vigel6it és az irdnyitd szervek szakembereit. A szakmai
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napon a CSMVA igaxgatoja, dr. Vérds Arpdd el6addst
tartott a villalat tevékenységérdl és szovjet kapesola-
tairdl (2. dbra). Ismertette azokat az eredményeket,
amelyeket a szovjet egyiittmiikédés alapjan értek el,
illetve a szovjet tudomdnyos eredmények felhaszndld-
sdval tudtak produkédlni.

Az elbaddson olyan neves, a magyar onték korében
is ismert szakemberek jelentek meg, mint Onufriev, a
nagyhir@i VNIILITMAS hosszi éveken keresztiil volt
vezérigazgatGja, a jelenlegi vezérigazgatd, Krakovszkij,
de megjelent a Sztankolit ontode képviselGje éppugy,
mint a féiskoldk ¢s egyetemek képvisel6i. Jellemzd az
érdeklédésre, hogy Kijevb6l Voloscsenko professzor és a
Moszkvab6l mintegy 200 km-re levé Lipecki Ontode
képviselGje is részt vett a szakmai napon. A szovjet
sajtot tobb wjsdgird képviselte, és részt vett a szakmai
napon Baranyai Ilona, a Magyar Radié moszkvai kép-
viselGje is, aki az dprilis 10-én sugdrzott moszkvai hi-
rekben szdmolt be a CSMVA bemutatkozédsdrol. A ki-
dllitds és a szakmai nap szinvonaldt emelte, hogy a
kiilldottség tagja volt a Nehézipari Miiszaki Egyetem
Ontészeti Tanszékének vezetje, dr. Ndandori Gyula
professzor is, akit az elbaddson részt vevd felsGoktatdsi
intézmények vezetdi ismerdsként tidvozoltek.

2. dbra. Dr. Vorts Arpid, a Csepel Mavek Vas- és Acélintide dilami
dijas igazgatdja elbaddsdt tartja a moszkvai jubileumi kidllitds ontészeti
szakmai napjin

A kidllitdsnak sok latogatdja volt., Tobb ontode kép-
viselGje érdeklédott a CSMVA-ban folyé munkdrdl, az
alkalmazott technolégidkrol, a miiszaki felkésziiltségrol.
Elismeréssel nyilatkoztak a kidllitott termékekrdl, kii-
16n kiemelték az ontvények felilleti minGségét, amely az
dtlagosat messze meghaladja. Tobb szovjet intézmény
és vallalat javasolta az egyiittmiikodés tovéabbfejleszté-
sét, illetbleg ahol eddig erre méd nem kindlkozott,
ott a miszaki-tudomdnyos egyiittmiikodés megval6si-
tdsdt.

A hazai Oontészetet egyediil a Csepel Miivek Vas- és
Acélontode képviselte a moszkvai kidllitdson. A kidlli-
tott termékek és az adott informédeié azonban nemesak
a vallalatndl folyé munkédt, hanem az egész magyar
ontészetre jellemz6 fejlodést is reprezentdlta. Ilyen ér-
telemben nyilatkoztak Kapolyi Laszlo, Soltész Istvdan és
Gabor Andrdas mellett az Orszdgos Tervhivatal és az
OMFB képvisel6je, valamint a felhaszndlé villalatok
részér6l megjelent magas szinti vezeték is. Megtekin-
tette a kidllitdst Mardthy Lszlé6 miniszerelnik-helyettes
is, aki ugyancsak elismeréssel nyilatkozott (3. dbra).

Lehet6ség nyilt kiildottségiinknek arra is, hogy kii-
1onhoz6 szintii vezetdkkel taldlkozzon, véleményt cse-
réljen. Ezek koziil a taldlkozék koziil kiemelkedett a
szazezredik Tkarusz autébusz dtaddsdra szervezett
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3. dbra.

A scovjet kormdny képvisel6i Marjai Jozsef miniszterelnik-
helyettes kiséretében megtekintik a CSMV A kidllitdsdt

tinnepség. Az autébuszt Kapolyi Ldaszlé ipari miniszter
Marothy Liszlé miniszterelnok-helyettes és moszkvai
nagykovetiink jelenlétében adta 4t a szovjet fizemelte-
toknek. Amikor az dtvevd szovjet vezetd méltatta a
magyar mérnokok és munkdsok tevékenységét, mind-
azoknak az ont6knek a munkdjit is mindsitette, akik
részt vallalatak a magyar ipar reprezentins termeékének
a Szovjetunidban torténd exportdldasabol.

A CSMVA kiildottsége részt vett a Soltész Istedn és
Gabor Andrds miniszterhelyettesek dltal dprilis 16-d4n
tartott kohdszati és gépipari szakmai napon is.

_ A moszkvai kidllitdsnak félmillié ldtogatdja volt.
Erzékeltetésiil elmondjuk, hogy a kordbban hasonlé
célbél szervezett bolgdr kidllitdsnak 180 ezer, a lengyel
kidllitdsnak — amely egy héttel tovdbb tartott nyitva
— 200 ezer litogatéja volt. A szamadatokbdl is lemér-
hetd, hogy a szovjet emberek rokonszenve és érdekld-
dése a hazdinkban folyé munka és a magyar produktum
irdnt milyen nagy. Kz valamennyi szakembert arra ko-
telezi, hogy a szovjet kapesolatok dpoldsdra minél na-
gyobb gondot forditva végezze munkdjat. Ehhez a szov-
jet szakemberekt6l megkapjuk a kért tdmogatédst, se-
gitséget.

Dudds Gyula

Szakosztély1 hirek

Vezetoségi iilés

Az Ontodei Szakosztdly 1985. évi mdsodik vezetGségi
iilése a X1I. magyar 6nténapok elsé napjdn, mdjus 29-én
volt a soproni KPVDSZ iidiil6ben.

Dr. Kovies Dezsé elnok megnyitéja utdn elsdként
Lengyel Kdroly, a XI. magyar énténapok szervez bi-
zottsdganak vezetdje adott tdjékoztatdst a vezetdségi
iilés ideje alatt is zajloé rendezvény el6késziileteirdl és a
virhaté eredményrél. (E rendezvényrdl részletes be-
szamold jelen szamunkban olvashaté.) A vezetbség elis-
merését és koszonetét fejeste ki a szervez6 bizottsdgnak
és vezetOjének & végzett munkdért. A rendezvény végso
értékelésére annak befejezése és pénziigyi lezdrdsa utdn
ismételten vissza kell térni.

Az onténapok maéasodik napjin tandeskoztak a szo-
cialista orszdagok Ontészeti egyesiileteinek vezetdi. A
tandeskozds el6készitését irdnyitd dr. Virds Arpdd is-
mertette a szakosztdlyunk dltal javasolt napirendet és
témakoért. Ezutdn beszamolt a mdjus 23—24-én az
NSZK-ban tartott CIATF-elnokségi tilésrol.

Misodik napirendi pontként beszdmolok kovetkeztek.
Els6ként Miihl Ndandor, a 76 éves jubileumdt iinnepld
Soproni Vasontédében tevékenykedd helyi szervezet
titkdra szamolt be az elmilt médsfél év munkdjarol. Ez
alatt az id6 alatt tobb szakmai elGaddst szerveztek,
tizemldtogatdst tettek az Ajkai Timfoldgydr és Alumi-
niumkohoban, valamint az Ajkai Uveggydrban. A vas-
ont6 szakesoport egyik szakmai napjanak és vezetOségi
iilésének is hézigazddi voltak. Munkdjukat neheziti,
hogy mér évek 6ta nem hasznédlhatjik a felGjitds alatt
all6 MTESZ-székhdzat, ahol azel6tt a jelenleginél joval
gyakrabban szerveztek szakmai tandeskozdsokat és
tapasztalateseréket.

Kovats Miklés hozzdszélasdban a soproni helyi szer-
vezetnek azért a tdamogatdsdért mondott kdszonetet,
amelyet az NME kohé- és Fémipari Féiskolai Kar hall-
gatoinak nytjtanak az tizemldtogatdsok sordn és a szak-
dolgozatok elkészitésekor.

Sdndor Jbzsef titkdr a beszdmold értékelésekor azt a
segitséget emelte ki, amelyet a soproni helyi szervezet
tagjai a XI. magyar onténapok el6készitésében és le-
bonyolftdsdban nytjtottak.
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Vigh Leszlo az ifjisdgi bizottsdg vezetGje fiataljainlk-
nak a szakosztdlyban végzett munkdjarol szdmolt be.
Az elmilt évben a Soroksdri Vasontodében tartottak
szakmai ankétot, amelyen 30-an vettek részt. A RABA
MVG Kkorszer(i acélontodéjére azonban — sajndlatos
modon — mindossze hdrom kollégdnk volt  kivdncsi.
Fiataljaink rendszeresen részt vesznek az NME KFFK
szakmai napjain is.

Munkajukat koordindlni kivanjik a szakesoportok-
kal, részt kivannak venni azok szervezési és adminiszt-
rativ munkdiban. Pdlydzatot fognak meghirdetni olyan
ontodei ajitdsokra, amelyeknek mér gazdasagi eredmé-
nyeik is vannak. Virhato, hogy a kozeljovGben a gzov-
jet fiatal szakemberekkel is sikeriil olyan szakmai kap-
esolatot kiépiteni, mint amilyent néhdny kornyezé or-
szag fiataljaival méar kiépitettiink.

Dr. Kovies Dezsd elndk nagyvon jonak itélte meg az
ifjusdgi bizottsdg munkdijit, kiillondsen a X1. magyar
onténapok el6készitésében és bonyolitisiban kifejtett
tevékenységiiket.

Az egyebekben els6ként Benyovszky Morie alelnik, a
Miskolc ’85 kidllitds {0szervezdje ismertette a binydszati,
kohdszati és ontészeti berendezéseket és eljarasokat be-
mutatd rendezviény elbkésziileteit.

Kowdits Miklos, szakosztalyunk oktatdsi bizottsdgei-
nak vezetGje arrdl tdjékozatta a vezetdséget, hogy a
Qualital Konnyfifémontodében befejezédott egy mér-
nok-technikus szintii, 42 érds tovabbképz6 tanfolyam,
amelyen 40 hallgatd vett részt. Varhato, hogy szeptember
1-ével tijabb tanfolyam indul a tordkszentiniklosi Mezd-
gépnél. Az oktatdsi bizottsdg célul tiizte ki a kizéplokn
szakiskolai oktaték munkdjanak segitését. Erre tobbek
kozott az egyesiiletiink kiaddsdban megjelend informid-
ci6s anyagok, szakkonyvek stb. téritésmentes dtaddsd-
val rendezvényeinken egy-egy szakoktatd részvételének
biztositdsdval nyilna lehetbség.

A vezetlség felhatalmazta szakosztdlyunk oktatdsi
bizottsdgdnak vezetGjét, hogy a témdban el6tdrgyaldso-
kat folytasson.

Dr. Vérisné dr. Faragé Elza a CIATF 7.1 és 7.4 mun-
kabizottsagdnak mdjus 5—=8. kdzott Niirnbergben tar-
tott iilésérél adott rovid tdjékoztatast. Kzen az iilésen
tohh szakmai kérdést lezdrtak, az Sntottvas megmunkidl-
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hatdsdgdval kapesolatban pedig kérdbiveket szdndékoz-
nak a felhaszndléknak kikiildeni. Bejelentette, hogy a
két munkabizottsag 1986-ban ismét Magyarorszagon
iilésezik, ennek lebonyolitisahoz, kiilonosen az iizem-
litogatisok megszervezéséhez kérte tagtarsaink segit-
ségét.

Katona Rezsé, a sdtoraljatijhelyi helyi szervezet elno-
ke 6rommel hallotta, hogy a nyomisos ontés témakérében
eredményes tanfolyam zdrult le Apcon. Nehézményezte,
hogy a XI. magyar ontdénapok megnyitéjaban a fém-
ontészetre — erre a minden tekintetben felfutdsban levé
dgazatra — csupdn két-hdrom mondat jutott. Ugy véli,
hogy az egyetemeinkrdl, féiskoldinkrél kikeriil6 szak-
emberek csak igen szerény ismeretekkel rendelkeznek a
fémontészetrdl, kiilléndsen a nyomdsos ontészetrsdl.

Kowdts Miklés — kapesolodva az el6tte széléhoz —
arrdl tdjékoztatta a vezetOséget, hogy az NME Kohé-
és Fémipari Foiskolai Kara a mérnoktoviabbképzésre
megkapta az engedélyt, és els6ként a fémontészettel,
ezen beliill a nyomdsos ontészettel foglalkozd szakemn-
berek tovabbképzését tervezik.

Szabé Zsolt titkdrhelyettes az egyesiileti jutalmazisi
keret szakosztalyok kozott szétosztdsra keriil részének
felosztdsat ismertette. Ezek szerint az egyes szakosz-
tdlyok e keretbdl létszdmuknak, bevételitknek és egyen-
legiiknek megfelelGen részesiilnek. A keret felosztdsa
1/3—1/3 ardnyban torténik az el6z6 szempontoknak
megfelelGen.

Sdndor Jézsef az ligyvezetOség azon elképzelésérdl
tajékoztatta a vezetbséget, hogy kezdeményezni kivan-
ja egyesiiletiink elntkségénél, hogy a mis orszdagok ont6-
egyesiileteihez tartozé szakembereknek a mi egyesiile-
tiinkbe val6é belépését engedélyezze. Ennek az lenne a
célja, hogy kapesolatainkat még szorosabbra ffizziik
tarsegyesiileteink tagjaival. A kolesonos iizemldtogats-
sok, tapasztalateserék, konferencidkon valé részvétel
sth. tovabbi konnyitésén tilmenden, arra is nagyobb le-
het6ség nyilna, hogy — kiilondsen a magyar nyelvet
beszéls kiilfoldi szakemberekkel — szakkonyveket,
folybiratokat, cikkeket cseréljiink. Ismertette az adai
Potisje ontode Vajdasdgi nwegyesiilethez tartozé
szakembereink e témdban szakosztdlyunkhoz irott leve-
lét, amelyben javasoljik a hagyomédnyosan jé kapesola-
tunk fenti formdba térténd tovabbfejlesztését.

Szildgyi Imre, az alapszabély bizottsag tagja, javasol-
ta a vezetGségnek, hogy tdmogassa a fenti kezleménye-
zést, mivel ezt a jelenleg érvényben levs alapszabdly
sem zdrja ki, bar ilyenre még nines példa. A szakosztaly
vezetOsége egyhangilag felhatalmazta az iigyvezetSsé-
get, hogy az elbGterjesztett javaslatot tolmdcsolja egye-
siiletiink elnokségének.

Kovdes Laszlo szerkeszt arrdl  tdjékoztatta a vezets-
séget, hogy a szaklapunk megjelenésével kapesolatos
problémdk (mdjusig csupdn az els6 szdm jelent meg)
nem fiiggenek Ossze a koltségek fedezésének nehézségei-

vel. Az Ontdde késedelmes megjelenéséért nem a szer-
kesztGség felelGs,
A vezetbségi tlés dr. Kovdes Dezsé elndk zarszavdaval
ért véget,
S,

A Tormézistechnolégiai szakesoport iizemlitogatisa

A formazdstechnolégiai szakesoport preeizios onté-

. szeti munkabizottsdga 1985. mdjus 8-dn fizemldtogatdst

szervezett a Csepel M{ivek Vas- és Acélontiode precizios
ontodéjébe. A programon 16 villalat 33 szakembere
vett részt.

Az iizem 38 dolgozdval évi 150 t dntvényt gvédrt. Ha-
rom mfiszakban dolgoznak, éjjel csak iirités, tisztitds
van. Az iizemben gm%i is miikodik. A legkisebb ontvény
0,01 kg, a legnagyobb 7 kg tomeg(i. A kihozatal dtlago-
san 409%,-0s, a ledntott ontvényekre vonatkozbéan a selejt
6—79%. Otvozetlen és 6tvozott acélontvényeket készi-
tenek.

A viaszmintdkat egyszer(i présgépekkel készitik, a
a viaszkeveréket mindenki maga dllitja ossze. Van egy
automata présgépiik is. A szerszdmokat vizben hiitik.
Toébbféle bebmlérendszert haszndlnak. A viaszmintdkat
pékaval ragasztjdk fol, a kész esokrokat fiigg6 konvejor-
pélydn juttatjik el a formdzdhelyre. A forma kvare
alapi, etil-szilikdat kotbéanyaggal. A szdritds (kb. 2 min)
ammonidval torténik, de a 2. és 4. réteg felvitele utdn
6—S8 6ra id6t hagynak. A viasz kiolvasztdsdt meleg viz-
ben végzik. A formdkat hengerekbe dgyazzak, igy izzit-
jik ki. A formdk hikezelésére 6t elektromos fiitésii kam-
rias kemence dll rendelkezésre. Az olvasztds két 100 kg-
os indukeiés kemencében torténik, miiszakonként 3
f6 6 adagot ont le. Az éntvényeket mechanikus tton
tisztitjak.

Az lizemldtogatds uténi konzultdcion Simon Fereno
iizemvezetd és Szildgyi Ldaszlé miiszaki vezetd tartott
téjékoztatot az iizemrdl, a fejlesztési elképzeléseikrol,
és vilaszoltak a feltett kérdésekre.

Hedry Béla

A csepeli helyi szervezet vezetfségi iilése

Az Ontodei Szakosztdly csepeli helyi szervezete ki- .
egészitette vezetOségét. Az elmult években munka-
hely-viltoztatds miatt négy vezetOségi tag tdvozott a
villalattél. Ezek helyett — az Gj védlasztdasig — Imre
Istvant, Péterfalvi Jendt, Seres Laszléimét és Takees Ndan-
dornét biztik meg, hogy segitsék a vezetbséget. A vezet6-
ségi {ilésen dr. Vords Arpad igazgatd téjékoztatta a je-
lenlevbket a vdllalat feladatairél. Kzek ismeretében a
vezetOség elfogadta a végleges éves munkatervét.

Csire Istvan
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Ko6szontés

Nagyzsadinyi Endre okl. kohémérnék, a Soproni Vas-
ontode nyugalmazott igazgatéja, egyesiiletiink régi
tagja, oktober 3-dn tolti be 70. életévét. Kedves tag-
tdrsunknak tovdbbi jé egészséget és még sok boldog
sziiletésnapot kivanunk.
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Elnikségi iilés

A CIATF elnoksége 1985. majus 22—24. kozott dr.
W. Schaefers elndk meghivisdra a Honsel Werke AG-
ban (Meschede) tartott iilést, amelyen az elnokség va-
lamennyi tagja részt vett. Az elnkség napirendjén sze-
replé kérdések koziil a kovetkezbket kell kiemelni.

1. Az el6z6 iilés jegyzOkényvét az elndkség egyhangi-
lag elfogadta (az iilés Szuzdalban volt 1984 oktdbe-
rében).

2. A szervezet pénziigyi helyzete a nehéz gazdasdgi ki-
rillmények ellenére kiegyensiulyozott. A ndvekvd
koltségek ellenére hidny nem keletkezett. Kz annak
is koszonhet$, hogy a kairéi kongresszuson tartott
workshop konyv alakban valé kiaddsa jelentfs bevé-
telt hozott.

3. A kiegyenstilyozott pénziigyi helyzet ellenére id6-
szerfivé valt a mér négy éve viltozatlan tagdij no-
velésének vizsgdlata. Az elndkség erre vonatkozd
javaslatit a pragai (1986. évi) kongresszuson terjeszti
eld.

4. A tagegyesiiletek korének bévitésére irdnyuléd torek-
vések egyelbre eredménytelenek voltak. A sziamitds-
ba vett orszdgok (Irdn, Pakisztdn, Argentina, Irak,
KNDK, Térokorszdg) nem vélaszoltak.

5. A soron kivetkez6 kongresszusok helye a kivetkezs:
1986: Praga,

1987: Uj-Delhi,

1988: Moszkva,

1989 : Diisseldorf (a GIFA-val egyiitt).

Tovabbi jelentkez6k: Lengyelorszdg (1991), Brazilia

(1992), Hollandia (1993), Dél-afrikai Koztdrsasdg

(1994), Kina (1995)

Az elndkség két hatdrozatot hozott:

— a hivatalos kiild6ttek tovdbbra se fizessenek rész-
vételi dijat;

— tovabbi intézkedéseket kell tenni a kongresszusok
és dltaldban a CIATF-munka hatékonysdgdinak
javitdsdra.

6. Az Elnokség eredményesnek tartotta a Kairéban
el6szor tartott ij kongresszusi rendezvényt, a work-
shopot. Fontosnak tartja, hogy a témavilasztdst, az
elokészitést és lebonyolitdst tovdbbra is sajdt fela-
datdnak tekintse. A jobb el6készités érdekében tgy
hatdrozott, hogy tébb évre el6re meghatdirozza e
rendezvény programjdat. Az elndkség azt is célként
tiizte ki, hogy a rendezvények anyaga konyv alak-
ban viljon széles krben hozziférhet6veé.

Dr. Vioras Arpad

A 7.1 ,,Lemezgrafitos ontittvas” és a 7.4
wOiombgrafitos dntiottvas” munkabizottsig iilése

A munkabizottsdgi iilések megszervezésére a VDG
(Német Ont6k Egyesiilete) a bajor helyi esoportot bizta
meg, igy az ilésekre 1985. mdjus 5—9. kézott Niirnberg-
ben keriilt sor (1. dbra). Az M.AN. cég székhdzdban
megjelenteket K.-H. Caspers, az M.A.N. f6mérnike
iidvozolte és fogadta. Az iiléseken Ausztria, Csehszlo-
vakia, Franciaorszdg, Finnorszdg, Lengyelorszdg, Ma-
gyarorszag, az NSZK, Svije és Svédorszag ontbegyesiile-
teinek képviselbi vettek részt. Kimentését kérte Anglia
és az NDK képviselGje.

A 7.1 ,,Lemezgrafitos ontéltvas” munkabizottsdg iilé-
sét W. Weis elnok (NSZK) nyitotta meg. Koszintotte
0. Petert (Ausztria), akit ebben az évben — nyugdijba
vonuldsa alkalmdval — munkdssdgdért az Osztrak
Onték Egyesiilete kitiintetésben részesitett.

A munkabizottsdg a jonkdpingi iilés jegyzGkonyvét
egyhanglag elfogadta.

K. Standenak (Ddnia) a lisszaboni nemzetkozi 6nt6-
kongresszuson ,,A szerszdm kopdsa perlites ontottvas
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1. dbra. Niirnberg fotere

forgdesolé megmunldkdsakor” efmmel tartott elfaddsi-
ban bemutatott adatokat a munkabizottsdg nem tudja
hasznositani, mivel sajatos vegyi dsszetételre (kiilondsen
a mangdntartalom szokatlan) vonatkozik. Tovabbi
irodalomkutatds sziikséges.

Az ontéttvas megmunkdldsi problémadival kapesolat-
ban a felhaszndléknak kiildends kérd6ivet a munka-
bizottsdg titkdara, W. Standke (NSZK) dllitotta Ossze,
azt a munkabizottsig megfelel6 médositdssal elfogadta.
A médositdsok dtvezetése utdn a kérdbivet a tagegye-
siiletek megkapjdk.

Az ontottvas szovetének és a vagds feliiletének 0,01—
10,0 m/min kozott valtozd vagdsi sebesség kozbeni ala-
kuldsdt 5000—7000 felvétel/s sebességgel késziilt szen-
zdcios film segitségével mutattdk be. Vildgosan kitfint a
végdsi sebesség, a felitletminbség, a fémes alapszovet, a
grafit mérete és alakja kozotti szoros osszeliiggés.

L.—E. Bjorkegren osztrdk és svdjei adatok alapjén a
szakitoszildrdsdigot az

BRm=a+b-HB+c-HB -CE,
vagy méasképpen irva az
Rm=a+HB(b +c¢-CE)
képlettel értékelte. Anndl nagyobb szérdst kapott, mi-
nél nagyobb volt a CF.

Az M.AN. a K. Orths altal meghatérozott additiv
képletet alkalmazza. Az igy mddositott képlettel jol
meghatdrozhato a varhaté szilirdsag, amely az ellen6rzé
vizsgdlatok alkalmival mindig kisebb volt a mért szi-
lardsdgndl. A képlet haszndlata leegyszer(isiti a vizsgdi-
latokat, és esokkenti azok koltségeit, A munkabizott-
sdg zdrdéanyagot dllit ossze a témaval kapesolatban.

Az ontottvas szildardsiga és a lemezgrafit kozotti
osszefiiggésre vonatkozé eddigi eredményeket és I,
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Pavlik jelentését a munkabizottsdg megtdrgyalta. Az
anyag kiegészitésre szorul, a kovetkezé iilésen vissza
kell térni ra.

W. Standke javasolta az éknyomdszilardsag vizegala-
tdnak napirendre tiizését. Haszndlatdra 1SO-szabvény-
javaslat késziil. Tobb orszdigban (pl. Ausztria, Csehsz-
lovdkia) mdr szabvényositott anyagvizsgdlati eljards.

A munkabizottsdg dltal kordbban a fesziiltségmente-
sitd izzitdssal kapesolatosan Osszedllitott anyagban az
egyik diagramon nyomdahiba van, azt kérik helyesbi-
teni.

A 7.4. ,,Gombgrafitos éntittvas’ munkabizottsig iilé-
sét A. Karamara professzor (PL), a munkabizottsdg
elndke nyitotta meg.

A jonkopingi jegyzOkonyvet az iilés elfogadta.

A Sulzer cég tapasztalatai alapjin H. Mayer beszémolt
a javité és a konstrukeiés hegesztés eredményeit6l, a
technoldgiai elbirdsokrdl. Javité hegesztéskor a hiba
legfeljebb a falvastagsdg 209%-dt teheti ki. A hegeszt-
hetbség fiigg az ontottvas fémes alapszivetétdl. Ferri-
tes szovet esetén a hegesztés egyszerfi, de a szivéssdgot
nehéz garantdlni. Konstrukeiés hegesztéskor (gov-acél
és gov-gov kombindeid) eélszerti acélelektrédot hasznil-
ni, de hékezelésre (legalibb 1100 °C-on) van sziikség.
Az elektrod kivdlasztdsdhoz tovdbbi vizsgilatok sziik-
ségesek.

A bénites ontottvas alkalmazdsdnak akaddlya az acél-
hoz viszonyitott rosszabb megmunkédlilhat6sdga.
Tulajdonsdgai — elsGsorban szfvéssdga kis hémérsék-
leten — rendkiviil jok. Tovdbbi vizsgdlatok sziiksé-
gesek,

Az iilés kdzlemény elkészitését hatdrozia el az elfajult

grafit feliileti réteg kialaluldsdt befolydsold tényezbk-
r6l és e réteg elkeriilésének lehetdségeirGl. Az Osszefog-
lalot a kévetkez6 nemzetkdzi ontSkongresszosokon
rovid tajékoztatd formajaban ismertetik.

A salakzdarvinyok elkeriilésére végzett olvadiékszii-
réssel kapesolatban a munkabizottsdg nem kapott egy-
séges eredményeket, ezért javasolja a specidlis beomlo-
rendszer tanulmanyozasét, illetve kiprobdldsdt.

A kifdraddsi tulajdonsdgok vizsgdlatdra Lengyel-
orszdgban egy kisérlétsorozatot végeznek a Wohler-
gorbék felvételével,

A gémbgrafitos ontéttvas ultrahangos vizsgdlatdrol
a munkabizottsig Osszefoglalé jelentés elkészitését
hatdrozta el.

Karamara professzor egy 1ij eljardst ismertetett a
gombgrafitos ontdttvas szakitoszilardsdginak kozvetett
meghatdrozdsdra a rugalmassdgi modulus és a nytlds
alapjén. Bemutatta a nytlds és a rugalmassdigi modu-
lus kozotti osszefiiggéseket, és a nytldsmérés maodjat.

Az iilés igy hatdrozott, hogy a két munkabizottsdg
legkozelebb ismét egyiittesen iilésezik, és a prdgai nem-
zetkozi ontOkongresszuson rovid iilést tart. A kovetkezd
iilés javasolt id6pontja 1986 20. hete, helye Budapest.

A munkabizottsdgok tagjai részére lehetGség nyilt
az M.A.N. vas- és fémontodéjének, koviesiizemének és
turbinaszereldéjének rovid megtekintésére, Az ontodé-
ben csak a hengerfej és tartozékainak ontése folyik, a
kisebb motorokhoz az dntvényeket bérontodékben
gvartjik, mig a tébbi dntvény a gydr augsburgi 6nto-
déjében késziil. Az dntdde teljesen gépesitett, a fémon-
tode automatizalt is (zdrt ciklusii nyomdsos 6ntdgépek-
kel). Vné

Hazai hirek

Ontvénytisztitis koopericiohan

Az tntvénykikészités a legnehezebb ontodei munkdk
kozé tartozik. A por, piszok, vibrdei6 miatt kevesen
villalkoznak az ontvénytisztitdsra. Az ut6bbi években
a Osepel Miivelk Vas- és Acélontode £6 feladatdva valt
az ontvények tisztitdsdnak megolddsa. A felhalmozbdé,
kikészitetlen dntvények feldolgozdsa csak vidéki koo-
perdciés partnerek bekapesolasdval vilt lehetségessé.
A Villalat tisztitéhelyeket alakitott ki Sopronkéhiddn,
Szombathelyen és az egyik dunavarsdnyi tsz-ben. A nyir-
bétoriakkal arrél tdrgyal az ontode, hogy a nekik ké-
szitett szerszdmgépontvényeket a nagyold tisztitds
utdn kozvetleniil oda kiildhessék, a finomtisztitdsra
mar Nyirbdtorban keriiljon sor.

Csepelen nemesak az éntide sajat dolgozédi tisztita-
nak, ezt a munkdt végzi 40 lengyel vendégmunkds és
26 olyan tisztit6, akik a kiillonféle mgtsz-ek szerzbdéses
munkaviéllaléi.

A vidéki kooperdcié, valamint a csepeli létszdm sta-
bilizdldsa jelenleg még enyhitheti az éntvénykikészitési
gondokat, hosszii tdvon viszont miiszaki megolddsokra
van sziikség. Eleve olyan magkészitési, formazisi, on-
tési eljardsokat kell bevezetni, amelyekkel az 6ntvény-
tisztitds ideje a minimdlisra csdkkenthet6. Olyan gé-
peket, robotokat kell beszerezni, amelyek ezt az igen
nehéz fizikai munkédt az ember helyett elvégzik. Ezek-
kel a mfiszaki megolddsokkal is foglalkoznak az 6ntodé-
ben. Sikereket értek el a tisztitdsi igényt esokkentd tech-
nolégidkkal, az ontvénytisztitds gépesitése terén pedig
sokat virnak az KEgyedi Gépgydr f6 termékétol, a ko-
hédszati robottoél.

Csepel, 1084, augusztus 31.
H . W.

Megsziint az acélontvénygyartis Csepelen

A hazai acélontvényigény csokkenése miatt a csepeli
ontodében 1985. jinius 1-vel a — preciziés dntvények
kivételével — megsziintették az acélontvénygydrtdst.
A profil végleges kihelyezéséig vallalati gazdasdgi
munkakozosség gydrtja le azt a havi 50 t ontvényt,
amelyre a Csepel Miivek Vasmfinek sziiksége van.
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Brighdverseny a CSMVA-ban

A Csepel Mivek Vas- és Acélontide a XTIT. pdrt-
kongresszus és hazdnk felszabaduldsinak 40. évfor-
duléja alkalmébdl a munkaverseny lehetdségének jobb
kihaszndldsa érdekében bizottsdgot szervezett. A bi-
zottsag tarselnoke Varga I'stvdn vszb-titkdr és dr. Viros
Arpad igazgat6. Bizottsdgi tagok: Sebdk Mihdly, Vigé
Istvan, Varga Kdaroly és Vigh Jozsef. A bizottsdg ki-
dolgozta a feladatokat és a versenycélokat. Ennek
alapjdn a brigidok kozotti munkaversenyen beliil a
gyartmédnyok minéségének javitdsdval, a selejt csok-
kentésével és a pétlolagos réforditdsok (tisztitdsi és
forgdesoldsi p6tids, hegesztés) csokkentésével elnyer-
het6 a ,,Mindségi munkdban kivdlé brigdd” cim és az
ezzel tagonként jaré anyagi elismerés.

A wvillalat a kiemelt gydrtmdanyok minéségének
javitdsa érdekében komplex brigddok megalakitisdval
kivdnja elérni a tervezett selejtszintet, az 1 t j6 Ont-
vényre juté tisztitdsi p6tidd 2094-os esokkentését, és a
hegesztéssel javithaté ontvények ardnydnak 309-os
csokkentését.

A brigddoknak tagjai lehetnek fizikai, miiszaki és
kézgazdasdgi dolgozék. A komplex brigiadok elnyer-
hetik a ,,Minéségi komplex brigdd” cimet és az ezzel
tagonként jaré 5000 Kt anyagi elismerést. A munka-
verseny lehetGséget biztosit a mfszaki és kizgazdasdgi
brigddok részére, hogy 1j véllaldsokkal segitsék a val-
lalat gazdasdgi célkitiizéseinek megvaldsitdsdt.

Csepeli szakmunkistanulok sikere
1985. dprilis 16—18. kozitt rendezték meg az NDK-
ban az 6nt6 és mintakészité szakmunkdstanulék XI.
versenyét. A versenyen tiz vidllalat szakmunkastanuloi
indultak. A magyar fiatalokat a Csepel Miivek Vas- és
Acélontide szakmunkdstanuléi képviselték, a kiilldott-
ségben a hdzi versenyen legjobban szerepelt fiatalok
kaptak helyet. A két ont6 és egy mintakészité tanulé az
er6s mezényben j6l helytallt. A mdsodéves ontbk ver-
senyében Tiundik Zoltdn elsb helyezést, az elsbéves onték
kozott Szabd Csaba harmadik helyezést, mig a mintaké-
szitbk versenyében a méasodéves NikoliczaJend harmadik
helyezést ért el.
Csire Istvin
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Miszaki és gazdasdgi hirek

Meehanite-intvény hegesztell alkatrész helyeft

Az 1. abra egy emeldlapos koesi kézi miikodtetésti
szivattyijdnak karjat mutatja. Ezt az alkatrészt ré-
gebben hét kiilsnbozé részbdl hegesztették Ossze (az
abrdan jobboldalt). Ma a szivattyikar egy Ontvény,
amelyet a ddniai Vald. Birn A/S (Holstebro) tntide
készit (az dbrdn baloldalt). Az dntvényre vald dttérés

i el

1. dbra. Emelblapos kocsi szivattyikarja. Baloldalt a gimbgrafitos
Meehanite-intittvasbil késziilt Gntvény, jobboldalt a hét rés2bll hegesztett
alkatrész

egyszer(ibb és az igénybevételnek jobban megfeleld
konstrukeiot tett lehetové: erdsité borddkat és vezeto-
lécet is elhelyeztek. A koltségek is cstkkentek, és az
ontott alkatrész tetszetdésebb. Az 1,6 kg tomegii ont-
vényt SF400 mindségli, gdémbgrafitos Meehanite-6n-
tottvasbdél gydrtjak (kb. megfelel a Gov 400-nak). A mi-
nimalisan 260 N/mm? folydshatdria, 179, nytldst
anyag kivilé szivossdgdval tinik ki.

Meehanite Pressemitteilung

Meehanite-intvények varidlhaté esziergagéphez

A nagy méretii alkatrészekb6l ninesenek akkora so-
rozatok, hogy kifizetédd lenne forgdesolisukhoz spe-
cidlis gépeket tervezni. Ezért a hannoveri Wohklenbergy
KG GmbH & Co modulrendszerfi, varidlhaté eszterga-
gépeket készit. Fzek a legegyszeriibb esztergdldastol
kezdve a teljesen automatikus NC-megmunkdlasig al-
kalmazhaték. Az orsészekrény egy blokkban van el-
helyezve, amely az dggyal szemkdzt el tud mozdulni
(2. dbra). A két részt az alapban elhelyezett alsé dgy
koti bssze. Az dgyat és a hdzat a cég éntodéje GB/GC300
és GD250 jelfi, lemezgrafitos Meehanite-ontottvasboél
onti. Az alkatrészekkel szemben nagy hajlitoszildrd-
sdgot, jO rezgéscsillapité képességet, a csiszd feliileten
j6 kopdsdllosdgot és hibamentességet kivetelnek meg.

2. dbra. Varidlhaté esztergagép kis sorozats alkatrészek forgdesoldsdhoz.

Az orsbhdz és az dgy Meehanite-éntvény

A vezetékek keménysége a feliileti edzés utdn mintegy
500 HB.

Meehanite Pressemitteilung

A vilig Gntvénytermelése 1983-han

A vildg ontvénytermelése 1983-ban tovdbb cstkkent
(1. tablizat). A vas alapi Ontvények termelésének
trendjét 1979 és 1983 kozott a 3. dbra mutatja. Hisz

orszdg koziil — amelyek 1982. és 1983. évi éntvény-
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3. dbra. A vas alapi intvények termelégének trendje 1979 és
1983 kaziott
I—tiz orszAg egyesitett adatai, 2—USA

termelésére komplett adatok ismeretesek — 14 or-
szagban csokkent, hatban nétt a sziirkevas éntvények
gyartdsa. Jobb a helyzet a gombgrafitos vasdontvények
teriiletén: tiz orszdg tobbet gydrtott 1983-ban, mint a
megel6z6 évben. A temperdontvények mennyisége 11
orszagbhan csbkkent. Az acélontvénytermelés 14 or-
szdgban kisebb volt, mint 1982-ben, kiilénésen drasz-
tikus volt a esdkkenés Japdnban és az USA-ban. A fém-
ontvénytermelés alakuldsdt nehezebb megitélni, mivel
az egyes orszagok adatszolgidltatdsa eltéré. Ugy tiinik,
hogy a féméntvények, kiilondsen a konnyiifém ont-
vények felhaszndldsa tovdbbra is novekvd tenden-
cidja lesz.

K. L.
Mod. Cast., 1984, 12, s82.
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Kalickas villamos motorok forgérészének eléallitasa ontéssel
L..rés

SANDOR JOZSEF
okl. koh6mérndk
Vasipari Kutat6 és Fejlesztd Villalat

Forgérészek  éntése  kisnyomdsi  ontbégéppel.,
Rotocast 180-as ontégéppel és nagynyomdasi Gntd-
géppel. Az egyes ontési eljdrdasokra jellemzd hiba-
okok. A beomlbrendszer, a szerszamkonstrulkeit és
az ontési paraméterek hatdasa a forgbrészel minbsé-
gére.

Bevezetés

A villamos motorok forgérészeinek (rotorjainak)
kalickdit — ha azok ontottek — centrifugdlon-
téssel, kisnyoméast ontéssel vagy nyomésos ontés-
sel allitjak el6. Mindhdrom 6ntési médot megelézi
a dinamoélemeznek megfelel6 méretre torténd ki-
vagasa, majd e lemezeknek tn. tiiskére val6 fel-
rakdsa, a lemezesomag elkészitése. A dinamdle-
mezek kivagéasai (hornyai) képezik ki a forgérész
rudazatait. A tiiskére felrakott lemezek olyan sza-
bélyos rendben keriilnek egymédsra, hogy az azok
kivagasaibol kialakulé hornyoknak egy bizonyos
— villamos szempontbél sziikséges és meghaté-
rozott méretli — ferdeségiik lesz. Az ilyen médon
elkészitett, majd a tiiskén rogzitett lemezcsoma-
got helyezik a kokilla, ill. a nyomésos ontdszer-
szam iiregébe.

A lemezesomag paldstja érintkezik a formaiireg
faldval, végei azonban att6l bizonyos tdvolsdigra
helyezkednek el. A lemezesomag végei és a szer-
szamfal kozotti iiregbe dramlé fém képezi ki a
forgbrész rovidre zaré gyliriit, amelyek a lemez-
csomag hornyaiban levé rudakat kotik ossze.
Az 1. abran egy kiontott forgérész lathaté, miutén
belGle a tiiskét mar eltavolitottak. A 2.dbra egy
forgérész aluminiumb6l késziilt kalickdjat mutat-
ja, miutan a forgérész vasbol késziilt lemezesomag-
jat salétromsavval kioldottdk. Az onté szakem-
bernek az a feladata, hogy ezt a kalickat a lehetd
legtomorebbre ontse, vagyis a lehets legjobb ve-
zetGképességii rovidre zaré gylirit és rudazatot
dllitson elé.
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A Vasipari Kutat6 és Fejleszté Vallalatnak az
elmilt években — kiilonbozé megbizdsok teljesi-
tése soran — alkalma nyilott a forgérészek onté-
sével behatéan foglalkoznia. Az Egyesiilt Villa-
mosgépgyar (EVIG) megbizasabo6l a forgérészek
kisnyomast ontégépen vald elGallitasanak tech-
nolégidjat vizsgaltuk, majd részt vettiink egy e
célra kifejlesztett, a nyomdsos 6ntégép elvén mii-
kod6 rotoronté berendezés beiizemelésében. A
Ganz Villamossdgi Mivek megbizdsabdl pedig
kidolgoztuk a Schindler-licenc alapjan gyartott

1. dbra. Villanymotor forgorésze



2. dabra.

Villanymotor forgorészének kalickdja

személyfelvon6kat mozgaté villamos motorok —
tobb éven keresztiil importalt — forgérészei nyo-
mdasos Ontéssel torténd eldallitdsianak technologi-
ajat.

Tanulméanyunkban a forgérészeknek kisnyomd-
s ontéssel, aze célra kifejlesztett rotoronto célgép-
pel val6 és hagyomanyos, nagynyomdsi ontésével
szerzett tapasztalatokat foglaljuk Ossze. Ezt a
villamos alkatrészt igyeksziink kizdrélag ontészeti
termékként kezelni, ezért annak vizsgalata és mi-
ndsitése soran csupan a legsziikségesebb mérték-
ben foglalkozunk a villamos jellemzdkkel. Noha
a forgérész a vas alapi anyagbol készitett lemez-
somagnak és az aluminiumbdl éntott kalickdnak
az egyiittese, és villamos szempontbél valé ming-
sitésekor e ketté nem véalaszthaté el egymadstol,
mi mégsem foglalkozunk a lemez anyagaval, vas-
tagsdgaval, lakkozdsdval, a hornyok alakjival és
méretével, a horonyferdités mértékével stb., és
ezeknek a villamos paraméterekre gyakorolt ha-
tdsdval. Kizarolag azt vizsgdljuk, hogya rendel-
kezésre 4ll6, a szerszam és a lemezcsomag altal
meghatérozott formaiireget hogyan, milyen mér-
tékben lehet fémolvadékkal megtolteni tgy, hogy
az ontészeti szempontbdl a lehetd legjobb, vagyis
tomor és szakadastol (repedéstél) mentes legyen.

A haromféle ontési méd koziil legrészletesebben
a forgérészek ontésére kifejlesztett Rotocast 180
tipusit  ontégéppel szerzett tapasztalatainkrél
szamolunk be, mivel a gép beiizemelésekor és a
prébaontéseknél a gyarté cég technikusaival
egyiitt lehettiink Jelon Miutdn hazdnkban eddig
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ismeretlen berendezésrél van szé, kitériink a gép
miikodésére, miiszerekkel ellendrzott ontési para-
métereire is. Végiil osszehasonlitjuk a célgéppel
és az egyéb madon elGallitott forgérészek kalie-
kéinak mindségét.

Forgorészek dntése kisnyomasa ént6géppel

A kisnyomési ontigépet olyan konny(ifém
ontvények ontésére fejlesztették ki, amelyek vas-
tag faliak (nyomésos ontégépeken nem énthetdk),
és amelyektsl kedvezs fémkihozatal mellett ki-
valé mindséget, nagy tomorséget kivinnak meg.
A kisnyomési Ontéskor ugyanis az irdnyitott
dermedés kovetkeztében az ontvény szovete to-
mor, mivel a formaiireghe a fém a felszin al6l dram-
lik, ezért kevés oxidzarvanyt tartalmaz, és a tap-
fejek elmaradésa miatt igen jo az éntvénykihoza-
tal. A kisnyomdsi ontégépnek felsorolt elényei
mellett legnagyobb hatrénya, hogy a felszalloest
tobbnyire vas alapi anyagbdl, dltaldban ontott-
vasbdl késziil, ezért annak oldédasa kovetkezté-
ben a fém vassal szennyezdédik. Ezért azoknak az
ontvényeknek a készitéséhez, amelyekben kicsi-
nek kell lennie a vastartalomnak, nem vagy esak
igen nagy koriiltekintéssel hasznalhato.

Amint lathato, a kisnyomdst ontégép a legke-
véshé sem latszik alkalmasnak forgérészek onté-
séhez mert
a forgérészek rudazatai vékonyak és hossziiak,
vagyis kiontésiik nagyon nehéz,

— a vasszennyez6dés az aluminium villamos ve-
zetCképességét rontja és melegrepedékenységét
fokozza.

A forgérészek kisnyomést ontésekor a kalicka,
kiillonosen a rudazatok kiontése elképzelhetetlen
a lemezesomag igen erds elomelegitése nélkiil. Az
el6melegités soran azonban — hacsak nem védd-
gdzban végzik — a lemezek revésednek. Ennek az
lehet a kovetkezménye, hogy a revét a fémsugar
magaval sodorja, és a kalickdaba keriilve annak ke-
resztmetszet-csokkenéséhez, rosszabb  esetben
pedig szakadaséhoz is vezethet.

Rotorok ontéséhez tobbnyire a villamosipari
felhaszndldsra készitett Al 99,5E jelfi kohdéalumi-
niumot haszndljak, amelynek szennyezditartalma
legfeljebb a kovetkezo lehet: 0,359, Fe, 0,109, Si,
0,029, Cu, 0,049, Zn, 0,029%, Ti. Ebben a viszony-
lag kevés szennyezd elemet tartalmazé kohdalu-
miniumban a vas alapa felszdlloesd, ahol véda-
bevonata megsériil, igen gyorsan oldddik, és az
aluminium vastartalma révid id6 alatt eléri azt
a hatdrt, ahol a rudazatok repedésére szamitani
lehet.

Az EVIG ceglédi ontodéjében a vizsgalt iddé-
szakban kétfészkes szerszdmba ontotték a forgo-
részeket gy, hogy a megvigis a rotorok alsé
rovidre zaré gyiiriinek az oldaldn volt. A lemez-
csomagok elémelegitése 800—850 °C-ra villamos
ellendlldsfiitésii alagitkemencében tortént. A for-
gmesmknek a szerszamba valé helyezése utidn az
ontés ugy torténik, hogy a kb. 0,5 bar tilnyomds
alé helyezett kemencébdl az aluminiumolvadék
az ontottvasbol készitett felszdllbesovin a for-
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gorészek alsé rovidre zard gyfiriibe aramlik, majd
azokat megtoltve, a hornyokban kozel egyenletes
sebességgel emelkedik mindaddig, amig a felsG
rovidre zdrd gytri is meg nem telik. A kisnyoma-
st ontés elvébdl kovetkezik, hogy a kis aramldsi
(emelkedési) sebesség kivetkeztében a formaiireg-
ben levd levegd a fémolvadék elGtt folyamatosan
és szabadon el tud tavozni, vagyis — ellentétben
a nyomasos ontéssel — nem keveredik Ossze a fém-
mel.

Forgérészek oOntésekor is szamtalan tényezd
befolyasolja a fém aramlasat, a formaiireg tolté-
sét. Ha a lemezcsomag és/vagy a fém homérséklete
nem megfeleld, és a szerszdm sem elég meleg, a
kalicka csak részben folyik ki, ahogyan az a 3.
abran is lathaté. A rudazatok végei jol érzékel-

3. dbra. Részben kifolyt kalicka

tetik, hogy a fém nem volt képes tovabb folyni,
mivel hémérséklete a lemezcsomag hornyaiban
a kritikus érték ald csokkent. Az is lathatd, hogy
a hornyok vastagabb, paldsthoz kozelebb esé
részén a fémolvadék elGresiet, mig a belss, véko-
nyabb szelvényben jelentésen lemarad. Ennek az
a kovetkezménye, hogy a vastagabb szelvények-
ben eldresiets fémolvadék megtolti a felsé rovidre
zar6 gylirlit, miel6tt a hornyok teljes keresztmet-
szetiilkben és hosszisdgukban megtel’cek volna
fémmel. Vagyis a rudazatok felsé végei hidnyosak
lesznek, ahogyan az a 4. dabran bemutatott, fél-
bevagott kalickan jol lathaté. A hornyok tolté-
sének hidnyossdgait mutatja az 5. dbra is, amelyen
a rotor 10 mm-es tavolsdgonként készitett met-
szetei lathatok alulrél felfelé halad6 sorrendben.
A beomlényilas az abrak aljaval van egy magas-
sagban.

A fém és a lemezcsomag nem megfelelé hmér-
sékletén tilmenden, a nem kielégité formatoltés-
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4. dbra. I“l"”l!/'vig/ﬂ// kalicka, a rudazatok felsd
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r:"r/:; mn

nek az is oka lehet, hogy a fémolvadékot hosszi
idén keresztiill nagy hémérsékleten tartottdk, és
az ebbdl eredd oxidképzddés miatt folyékonységa
csokkent, vagy a lemezeket helyteleniil raktak
Ossze. Kz utdbbira lathaté példa a 6. dbran. Az

egyenletes horonyferditést az egymdasra rakott
lemezek egyenként torténG elforditdsaval lehet

elérni. Az dbra tanisiga szerint azonban az el-
forditas 5—10 lemezbdl 4llé kotegenként tortént,
és emiatt lépesdk alakultak ki. Ezek a lépesik a
fém aAramldsat gdtoljak, turbulencidt okoznak,
aminek oxidképz6dés, habosodds a kovetkezmé-
nye. A kalicka fels6 harmadéban olyan rosszul si-
keriilt a lemezek elforgatdsa, hogy az dramlds,
illetve a rudazat keresztmetszete mintegy negye-
dére csokkent. Hogy ennek ellenére a szfikiilet
utdni részt is sikeriilt teljesen megtolteni fémmel,
arra enged kovetkeztetni, hogy vagy a fémolvs
déknak, vagy a lemezcsomagnak, vagy mindket~
tének igen nagy lehetett a hémérséklete.

Ez utébbi példa is azt latszik igazolni, hogy —
az el6zGekben elmondottak ellenére — meOfelcln-
en kidolgozott és betartott (mtestcc-hnologlavul
kisnyomést ontégépeken lehet forgérészt elalli-
tani. Az igy készitett f()moxcvek mindsége mel-
lett szol az, hogy minden mas — késGbb ismerte-
tendé — hewndezc.s.sc] és médon elGallitott rotor-
nal tomorebb rudazati forgérész onthetd kisnyo-
masu ontégépen.

A 7. dbran a szemcseméretben lathatéd kiilénb-
séget a lemezcsomag el6melegitési és a fém Ontési
lmmu\sel\lctuml\ I\ulonbse('el okozzak. Az igen
nagy, 800 °C koriili hémérsékletii lemezcsomag-
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kalickdia,

6. «abra.

forgorész

O yan amelyben a lemezé
esomay hornyainak ferditése nem egyenletes

ban az aluminium dermedési sebessége rendkiviil
kicsi, aminek kovetkeztében durva kristdlyok
keletkeznek. Ezek szintén eldsegitik a rudazatok
melegrepedését.

Kétségtelen, hogy rendkiviil szigori technoldgiai
eldirdsokra és ezek betartasira van sziikség ahhoz,
hogy elfogadhaté selejtszdzalékkal lehessen kis-
nyomasiu ontdgéppel forgorészt elGallitani. Ennek
érdekében

— horonyferditéskor nem keletkezhetnek a fém
aramlasat akaddlyozé, a rudazatok kereszt-
metszetét csokkentd lépesok;

— a szerszam, a lemezcsomag és a fém hémérsék-
letét egyarant sziik hatdrokon beliil kell sza-
balyozni;

— a lemezcsomag el6melegitésének egyenletesnek,
azonosnak és folyamatosnak kell lennie; a re-
vésedés megakaddlyozdsira véddgazt vagy
egyéb, gyorsabb hevitési médot kell valasztani;

— az aluminiumotvozet szennyezdGit, mindenek-
el6tt vastartalméat az el6irt felsG hatér alatt
kell tartani. Ennek érdekben az ontottvashol
készitett felszalléesovet miiszakonként lega-
labb egyszer ki kell emelni a héntarté kemen-
céb6l, meg kell tisztitani, majd ismételten el
kell latni védGbevonattal. Sok esetben még ez
sem elegendd, mert a védéréteg megsériilhet,

és a vas oldédasa azonnal megindul. Ez elke-

riillhetd a VASKUT A&ltal szabadalmaztatott
felszall6esGvel, amely aluminiumban nem oldé-
dik, hélokésre érzéketlen, védGbevonatot nem
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7. dbra. Kisnyomdst éntéssel készitelt forgordsz gyiirdijénck
szdvete hidegebb («) és melegebb (b) fém és lemezesomay
esetén

igényel. Elettartama 3—4 hét, ezalatt mind-
végig a fémolvadékban tartozkodhat.

Az el6zéekben leirtak betartdsdval, valamint
olyan szerszamkonstrukciéval, amely biztositja,
hogy a hornyok egyenletes sebességgel teljenek
meg fémmel, tomor, szivodastol mentes forgoré-
szek ontheték. Annak megitélésére, hogy a dinamo-
lemezeknek 800—850 °C-ra torténé hevitésébdl
adddé szovetszerkezet-valtozas, a lemezek kozotti
szigeteld réteg hidnya és a nagy hémérséklet kovet-
keztében kialakulé durvaszemecsézetli kalicka
mennyire befolydsoljak a forgé részek villamos
paramétereit, az elektromos szakemberek dolga.

Az irodalomban csak elvétve taldlni olyan dolgo-
zatot, amely a forgérészek kisnyomdsi Ontésével
foglalkozna. Ezek koziil is tébbnyire a kisnyoma-
s ontés elvéhez hasonlé technologidval, az ellen-
nyomdsos ontéssel foglalkozé szakemberek em-
litik meg, hogy ez az eljards forgorészek ontésére
is alkalmas.

A forgérészeket napjainkban leginkdbb hagyo-
manyos nyomdsos ontégépeken, vagy az e gépek
elvén miikods, igen erésen automatizalt célgépe-
ken ontik. Elényiik ezeknek a berendezéseknek,
hogy a lemezcsomagot nem kell elémelegiteni, a
lemezesomagok berakasa és kivétele, olykor az
egész Ontési miivelet is teljesen automatizalva van.

Az Ipari Miszergyar ikladi gyardban kis és ko-
zepes méretii forgorészeket ontenek hagyoma-
nyos, vizszintes és fiiggleges hidegkamras, Vi-
horlat-tipusi nyomésos ontégépeken tigy, hogy a
lemezcsomagokat az ontés elGtt nem melegitik eld.
Az Egyesiilt Villamosgépgyér erre a célra a Triulzi
cégtdl vasarolt két Rotocast 180 tipusi rotorontd
célgépet.

Forgorészek ontése Rotocast 180-as intogépeken

Az EVIG az ontiogépeket kétféle nagysaga for-
gorész ontésére alkalmas szerszdmokkal és ontés-
technologiaval egyiitt vasarolta. Az e gépekkel on-
tott forgérészek villamos paraméterei azonban
nem feleltek meg a vasarlé altal tamasztott ko-
vetelményeknek, mivel véleménye szerint a for-
goérészek kalickdinak tomorsége nem volt kielé-
gitd. Vizsgalataink sordn, amely egy ideig par-
huzamosan folyt a gép beiizemelését végzs Triulzi
technikusainak munkéjdval, azt kivantuk megal-
lapitani, hogy milyen metallurgiai, dntéstechno-
l6giai és gépbedllitasi okai lehetnek annak, hogy a
kalicka rudazataiban és rovidre zaré gytriiben az
iiregek (szivodasi iireg, gaz, bezirt levegs sth.)
mennyisége meghaladja az elGirt ot térfogatsza-
zalékot.

Vizsgalatainkat annak ismeretében végeztiik,
hogy a j6 nevii cég *hasonlé tipusi gépei szamos
orszdagban iizemelnek, és az azokkal készitett for-
gorészek villamos paraméterei megfelelnek a ko-
vetelményeknek. Azt is természetesnek kellett
venniink, hogy ezzel a géppel — amelyik a tobbi
nyomésos ontégéphez hasonléan nagy sebesség-
gel 16vi a fémet a formaiireghe — nem lehet olyan,
teljes keresztmetszetében tomor kalickdja forgorészt
onteni, mint a nyugodt formatoltést biztosité kis-
nyomdasu ontégéppel, vagy akdr a centrifugélon-
téssel. A nagy formatoltési sebesség kivetkeztében
ugyanis a fémolvadék keveredik a formaiireghen
levés levegivel, ennek kovetkeztében levegdt zar
az ontvény magdba. A dermedés igen nagy se-
bességgel és kozel egyszerre megy végbe, aminek
kovetkeztében a szerszammal és a lemezesomaggal
érintkezd feliileti réteg igen tomor lesz, a rudaza-
tok és rovidre zaré gyiirik belsejében azonban az
utantdplalds hidnya miatt kisebb-nagyobb szivé-
dési iiregekkel kell szamolni.

Munkénk sordn azt is szem elGtt kellett tarta-
nunk, hogy kevés ismeretiink volt a forgérészek
minden, vagyis elektromos szempontbdl is kielé-
gité mindsitéséhez. Azzal azonban tisztaban vol-
tunk, hogy a motorok tilmelegedését (ez a villa-
mos mindsités egyik mércéje) nem csupan a ru-
dazatok tomorsége befolydsolja, hanem a forgé-
rész teljes konstrukeciéja, mint pl. a horonyfer-
dités mértéke, 'a rudazatok szelvénymérete is. De
figyelemmel kellett lenniink arra is, hogy azokat
a forgorészeket, amelyek latszélag mindeniitt
épek voltak — hitélapatjaik, kiegyensilyozé
csapjaik és rudazataik kifolytak, kontirjaik éle-
sek voltak —, a gépet szallité cég szakemberei
elektromos szempontbdl is megfelelének mindsi-
tették. A vita targyat tehdt az képezhette csupin,
hogy az ilyen, szemre latszélag tokéletes forgé-
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rész kalickdjanak rovidre zard gyfir(ii és rudaza-
tai megfeleld tomorségliek-e, vagyis fajlagos ve-
zetOképességiik kielégiti-e az elGirasokat.

A Rotocast 180 belovirendszere és a forgorészek on-
téschez kialakitott szerszamkonstrukeio

E magas fokon automatizalt célgépnek a forgé-
rész mindségét leginkabb befolydsold részét, a
belovoegységét meg kell ismerniink ahhoz, hogy a
késGbbiekben elmondottak érthetdk legyenek.
A gép zaréereje 1,8 MN, beloviereje 203 és 355
kN kozott szabdlyozhaté. A fiiggbleges helyzetii
toltékamraba — a gép mellett elhelyezett kemen-
ce tilnyomds ald helyezése utin egy csiGvezetéken
keresztiil jut a fémolvadék. Mennyiségét a thlnyo-
mds fenntartdsanak ideje hatdrozza meg. A tolto-
kamra folott elhelyezkedd, vizszintes osztédst
szerszamba az alulrél felfelé halad6 dugattyna lovi
be a fémet. A toltGdugattya utja négy szakaszra
oszthato (8. dabra) :
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8. dbra. A Rotocast éntdgép toltbdugattyiijanak helyezete
a beldvési folyamat egyes fazisaiban
a — 1. (lassw) fazis kezdete, b — I1, (1. gyors) fazis kezdete, ¢ — I11.
(2. gyors) fazis kezdete, d — a formatdltés vége; 1 — toltddugattyi,
2 — fémolvadék, 3 — kemence, 4 — tdltdkamra, 5 — csévezeték, 6 —
ontdszerszam

— miutdn a toltGkamraba megfelelé mennyiségi
fém jutott, és a tilnyomds csokkentése utan a
tovabbi féméramlds megsziint, egy jelfogé kis
sebességgel meginditja a dugattyat (1. fdzis);

— amikor a dugattyi a toltGkamra irdnyaban a
nyilast lezarta, nyilik az akkumuldtor olajét
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eddig elzdré egyik mégnesszelep, és a dugaty-
tyu egy nagyobb, de szabdlyozhaté sebességgel
emelkedik mindaddig, amig a fémolvadék a
megvagasokat el nem érte (1. fazis);

— ekkor egy 1jabb szelep nyilik, és a dugattyn
lovésszertien, ugyancsak szabdlyozhaté sebes-
séggel mozog felfelé, és tolti meg a formaiireget
fémmel (111. fazis);

— a formaiireg megtelte utdn a beszabalyozott
belovéerd és a dugattyu dtmérdje dltal megha-
tarozott nyomas alatt dermed meg a fém.

A forgérészek ontéséhez haszndlt szerszamokat,

ugy alakitottdk ki, hogy a kb. 3 mm atmérdji
megviagasok az alsé rovidre zaré gyfrin levé ki-
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9. dbra. Rotocast gépen éntott forgordsz metszete a jellegze-
tes beomlorendszerrel

1 — hiitélapat, 2 — tiz kiegyensilyoz6 csap, 3 — tiz megvagas egyen-
letes elosztdsban, 4 — pogécsa, § — rovidre zaré gyfird

egyensilyoz6 csapok végeihez csatlakoznak (9.
dabra). Ezt az ontéstechnikai szempontbdl ked-
vezétlen megoldést feltehetGen azért valasztottdk,
hogy az ontést kovetd munkafézisban, amikor a
csapot egy hidraulikus henger kinyomja a forgé-
részbél, az ontési maradék (pogacsa) konnyedén
leszakadjon.

Ontési kisérletek

Kezdethen minden egyes forgérész ontésekor
regisztraltuk a Rotocast ontési paramétereit. E
célra a Biihler cég Inmjectrol nevii berendezését
hasznaltuk Ggy, hogy annak ttjeladéjat kismér-
tékben atalakitottuk. A mérés elve a 10. dbran,
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10. dbra. Az Injectrol miiszer és esatlakoztatdisa a livi-
hengerhez
A — mérdmiiszer, B — nyomdsjeladd, €, — dtjelad6 gzonda, C; —

szondacsd, 'y — szondafej, D — ldvéhenger, E — dugattyfszir
* Kilokés
\‘E?‘ Tomoritér
~S
o
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=) "\,
! 3
S } s
- ] BT
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S| | Q‘Q’-E‘Ei
, & 1§ SES
& 2% SR EES
| A 3 553
Rl Momis o | H S SRS,
% ¥ 4z eldfutds ideje | | || A nyomdsfelfu-
= = Aformatoltés idefe | | | tar ideje

A multiplikdtor reakctd-|

td@je st
11. dbra. Harom belévési fedazisii nyomdasos intbgép elvi
1it-idd és nyomis-idd diagramja

egy hiarom belovési fazisi nyomasos ontogép elvi
at-idé és nyomés id6 diagramja a 17. dbran lat-
haté.

Meglepetésiinkre, a gép beiizemelését végzd
szakemberek nem hasznaltdk ki a gép adta lehe-
tiiségeket, belovorendszerét nem az elényosebb
formatoltést biztosité harom fazisban miikodtet-
ték. Elmondésaik szerint gépeik mindeniitt ugy
dolgoznak, hogy a toltédugatty az elsé fazis utan,
vagyis amikor a toltGkamra irdnydban a nyilast
mér lezdrta, a harmadik fazis sebességével, 16vés-
szerien futja végig a toltGkamra teljes hosszat.
A I2. dbra az 5421 jelli forgérész ontésekor fel-
rajzolt gorbepart mutatja. Az 1t-idé gorbén jol
lathat6, hogy a viszonylag rovid elsé fazis utdn a
toltédugattyt nagyobb (1,4 m/s) sebességgel, 16-
vésszertien halad, majd amikor a fémolvadék kb.
az Gthossz 649%,-4ndl eléri a megvigést, sebessége
lecstkken, és a formaiireg csak 1,19 m/s-os du-
gattyisebességgel toltGdik meg. A nyomas-idé
gorbén lathaté elsé kis nyomdsemelkedés a 16ve-
szelep (ITI. fézis) atvaltdsdnak pillanatdt, a tar-
tés nyomasemelkedés kezdete pedig azt jelzi, hogy
mikor érte el a fémolvadék a megviagast, mikor
kezdGdott a formaiireg toltése. Amint ugyanezen
a gorbén lathatd, az olajnyomis, illetve az ettdl
fiiggd belovéers a formatéltés kezdetén nem
tudott ugrdsszeriien a kivant értékre ndni, ezért
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12. dbra. Forgérész Rotocast géppel valo intésekor fel-

rajzolt diagram. Jellegzetes a toltddugattyit sebességénel:
esikkenése, amikor a fém a mequdigast eléri

a toltdugatty sebessége lecsokkent (og— o).
A nyomaisesiesok és a hosszi ideig tarté nyomés-
ingadozas a belovérendszer nagy, nemkivdnatos
tehetetlenségére utal. A gorbébdl az is leolvasha-
t6, hogy a toltédugattyit mozgaté 16véhengerben
mindossze 70 bar iizemi nyomds van.

Amint mér emlitettiik, az el6zGekben ismerte-
tett gépbeallitassal ontott forgorészek tokéletesen
kifolytak, a kontirok élesek voltak. A kalicka to-
morsége azonban nem érte el az elGirt értéket, és
az ezekkel a forgérészekkel ellatott motorok vil-
lamos paraméterei sem voltak kielégitdek. Mivel
a kalicka tomorségét sem a fém, sem a szerszam
hémérsékletének valtoztatdsaval, sem a lemezeso-
mag elémelegitésével nem lehetett nivelni, és az
aluminium fémes és nemfémes szennyezdi is a ha-
taron beliill voltak, a kedvezdbb eredmény elé-
rését csak a formatoltés megvaltoztatasatol re-
mélhettiik. Erre két lehetdség kindlkozott: 1. a
szerszam beomlérendszerét atalakitjuk, 2. a nyo-
méasos ontégép belovirendszerének beszabalyo-
zésdval a lehets legkedvezibb formatoltést, majd
tomoritést valasztjuk.

Az els6 megoldast azonnal el kellett vetniink,
mivel a rotorgyartis teljes technolégidja arra
épiilt, hogy a megvagasok kis keresztmetszetiiek,
és az egyensiilyozé csapokhoz csatlakoznak. Ah-
hoz pedig, hogy a kalicka dermedése alatt a meg-
engedhetd legnagyobb tomoritényomdast elérjiik,
a gép nitrogéntartalyat 130 bar-ra kellett volna
feltolteni. Erre azonban nem volt lehetéség, mert
a gépet nem szerelték fel azzal az egységgel, amely
a kisebb nyomdsu palackbél dramlé gazt akkumu-
lalni tudna. Ennek hidnydban viszont a kivant
nyomds eléréséhez szamtalan sok, 104 bar koriili
nyomési palackra lett volna sziikség. A tomorits-
nyomést tehat nem novelhettiik. Egyetlen lehe-
toség maradt: a gép belovirendszerét rendeltetés-
szerien, hdrom [dzisban miikodtetve, a belovési
sebesség és a harmadik fézis kezdetének valtozta-
tasdval megkisérelni a lehets legtomorebb kalic-
kit onteni.

A nyoméasos ont6gépet kezdetben tgy szabélyoz-
tuk be, hogy mér akkor nyisson a beloviszelep,
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13. dbra. Forgorészek kiillinbizb sebesséqgel vald ontésekor felrajzolt diagram

amikor a tolt6kamriaban levd fém még a megvé-
gast meg sem kozelitette (a gyors fézis kezdete a
lokethossz 639%,-4ndl), majd ugy, hogy a megvéi-
gast jobban megkozelitette (67%,), végiil ugy is
ontottiink ontvényeket, hogy akkor nyitott a 16-
viszelep, amikor a fémolvadék egészen a meg-
vagashoz ért (71—759%,).

Ez utébbi gépbedllitdssal ontott harom ontvény
Gt-id6 és nyomds-idé gorbéjének a formatoltés
szempontjabol leglényegesebb szakaszai lathaték
a 13. dbran. A gorbékbél a Rotocast éntégépre az
aldbbi megallapitdsokat lehet tenni:

1. A gép korszeriitlen, nagy tomegii belévérend-
szerének tehetetlensége miatt a dugatty sebes-
ségével egyiitt né a gépre, a nyomdsos ontdszer-
szamra és az ontvény mindségére egyardint karo-
san haté nyomdsesics. Példaul 1,56 m/s dugaty-
tyusebességnél (13¢ dbra) a 184 bar nyomésestics
jelentGsen meghaladja a megengedhetd legnagyobb
140 bar statikus iizemi nyomast.

2. Ugyanesak a belévérendszer hibdja, hogy an-
nak mozgési energidja sokdra emésztSdik fel, és las-
san dllandésul a nyomds a beszabalyozott statikus

értéken, vagyis a formatoltést kovets nyomds-
estics utdn a nyomohengerben a nyomds sokdig
ingadozik. Amint a 13b dbrdn lathat6, kereken 380
ms telik el, amig a statikus nyomds 76 bar-on 4l-
landésul.

3. A nyomdsingadozis nemesak a gép szerkezeti
részeit veszi erGsen igénybe, hanem az ontvény
minGségére is kdrosan hat. Nem csupan arrél van
sz0, hogy a formatoltést kioveté néhény tiz ms
alatt, amikor az ontvény megdermed, rendkiviil
kiesi a tomoritényomds, hanem szélsGséges esetben
— amint a 13¢ dbrarészen is ldthaté — a dugaty-
tyt ahelyett, hogy elérehaladva tomoritené az
ontvényt, az ellenkezs irdnyba, visszafelé mozog.

4. Olykor a formatoltés kezdetekor — feltehe-
téen a lovdszelep hibdjabél — rovid id6re megall a
toltédugattyt (lasd a 13b dbrén a két vékony vo-
nal kozotti szakaszt), és @ nyomds csak igen lassan
épil fel arra az értékre, amely sziikséges ahhoz,
hogy a fémolvadékot a kivant sebességgel a meg-
vigéscen keresztiilhajtsa.

( Folytatjuk)

Muszaki és gazdasagi hirek

Nemzetkozi intészeti konfereneia és kidllitas
Pekinghen

A Kinai Gépészmérnokok Térsasdginak Ontészeti
Egyesiilete (FICMES) 1986. oktéber 20—23. kozott
Pekingben nemzetkozi ontészeti konferencidt és ki-
allitast szervez. A kidllitdson ontddei berendezések,
anyagok és technologidk bemutatdsit tervezik, kiils-
nos tekintettel a mindség-ellenbrz6 miiszerekre. A ren-
dezvény kapesolédik annak az elképzelésnek a megva-
l6sitdasahoz, amely szerint — a kivdlé minbségfi, ver-
senyképes ontvények irdnt egyre fokoz6dé igények
kielégitése céljabol — a kozeli jovoben szdmos ontddés
fejlesztenek.

A kinai egyesiilet a konferencia és kidllitds minél
eredményesebb lebonyolitdsa  érdekében  kiilonbozé
orszagok ismert szakembereib6l &ll6 programbizott-
sigot szervez. K bizottsdgban valé koézremiikodésre
dr. Virds Arpad, szakosztalyunk vezetdségének és a
CTATF elndkségének tagjn is felkérést kapott. Célszer(i-
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nek litszik a magyar 6ntodék részvétele is a konferen-

eidn és a kidllitdson eléaddsok tartdsdval és claddsra

érett technologidk, know-how-k kidllitdsdval. A
Vs

Az USA éntvénytermelésének erds nivekedése virhatd

A clevelandi Predicast Ine. piackutatd tdrsasdg ta-
nulmdnyt készitett az USA tdvlati éntvénytermelésére
vonatkozéan. Eszerint az USA ontvénytermelése az
1983. évi 10,3 millié tonndrdl 1988-ig 18,8 millié tonnd-
ra, 1995-ig pedig 19 millié tonndra fog néni. Az USA-
ban gydrtott gépkoesik szdma az 1983, évi 6,8 milli6rol
1988-ig 9 milli6 f61é fog néni, és a 90-es évek kdzepén
el fogja érni a 10 milliét. A tanulmdny szerint 1995-hen
az Osszes vasontvénytermeléshol az  elgdzosodé min-
tival gyartott ontvények 15%-kal fognak részesiilni.

Foundry TradeJ., 3301.52z. 1985, ' ;s
K. L.

Banyaszati és Kohdszati Lapok — ONTODE 36. évfolyam, 1985. 10. szam



Az etil-szilikét felhaszndldsanak csokkentése a precizids
ontéformék készitésekor*

SZENDE GYORGY okl gépészmérndk
DR. KOVACS TIBOR okl. koh6mérnok, a miisz.tud.kandidatusa
Gépipary Technol6giai Intézet

A preeizios dntbformdak  készitéséhex hasznalt
Jormdzéanyagok  kiltségardnya. Az etil-szilikdt
szerves oldoszer nélkilli hidrolizise. A szilikaszolos
kotbfolyadék alkalmazdsdnak gyakorlati médszerei.
A laboratériume €s féliizemi kisérletel: eredményei.

A preciziés ontéforméak készitésekor az anyag-
és energiakoltségek teszik ki a gydrtasi koltségek
jelentGs hédnyadat. A hagyoményos, alkoholos-
etil-szilikdtos hidrolizitum és kvare alkalmazésa-
kor a magyar ontodékben a formdzéanyagok kolt-
ségaranya megkozelitbleg az aldbbi szémokkal
jellemezhet(:

etil-szilikat 70° %
denaturalt szesz 10 9%,
86sav 0,2%
viz —

kvareliszt 12,5%,
kvarchomok 7.3%:

A formézdéanyagok koziil tehat a kotéfolyadék
készitéséhez hasznalt etil-szilikdt koltsége a leg-
jelentésebb, de nem elhanyagolhaté a denaturdlt
szesz koltsége sem. A formaizzitds fajlagos koltségei
az izzitds médjatol fiiggben széles hatdrok kozott
valtoznak. A magyar iizemekben a bedgyazisos
izzitds energiafelhaszndlisa 4ltaldban a formdzo-
anyagok koltségének 30—609,-at teszi ki.

Az etil-szilikat jelentds részének t6kés importja,
az energiadrak novekedése és a gazdasigi nehéz-
ségek arra 6sztonoznek benniinket, hogy csékkent-
siitk az anyag- és energiakoltségeket.

Az etil-szilikdt-felhaszndlas csokkentését, a
szerves oldészer elhagydsit és a bevondiszap tech-
nolégiai tulajdonsdgainak javitdsat a Szovjetuni-
6ban az etil-szilikat szerves oldoszer nélkili hidro-
lizisének kidolgozasival érték el. Az egyik valto-
zat szerint a szuszpenziéba foszfitokat is adagol-
nak, amelyek fokozzdk a forma szildrdsagit. A
vizes kozegli szuszpenzié f6ként az elsG bevonati
réteg viselkedését javitja, ecsokkenti a formarepe-
déseket és a formaselejtet, és végss soron jelentds
megtakaritdssal jar.

A precizids ontéformék készitéséhez kotGanyag-
ként tobb eljaras vizes szilikaszolt alkalmaz. Ta-
pasztalataink szerint a csak vizes szilikaszollal
késziilt bevonatok nem adnak megfelel§ techno-
légiai tulajdonsdgi formakat. A vizes kozegii be-
vonati rétegek és az etil-szilikdt hidrolizitumdval
kotott rétegek elonyeit egyesitik azok a médszerek,
emelyek szerint a forma egyes rétegeit szolos ko-
tésti, a tobbi rétegeket pedig etil-szilikdtos kotésii
szuszpenziohol készitik.

Az ipar tobb teriiletén alkalmaznak vizes kézegili
kotéfolyadékokat, amelyeket kiilonféle eljardsok-

* Elhangzott a X1. magyar dnténapokon.
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kal, gyakran viziivegoldatok ioncserés kezelésével
allitanak eld. Ilyenek a Dupont cég LUDOX ne-
vii és a Monsanto cég SYTON nevds anyagai, és
gyartanak vizes szilikaszolokat az NDK-ban,
Lengyelorszagban és Roménidban is. Ezek a koto-
anyagok 10 koriili pH-ji, ligos kozegben stabili-
zalt allapotban keriilnek forgalomba.

Preciziés ontészeti felhaszndldsra a Monsanto
cég a SYTON X30 jelii szilikaszolt ajinlja, amely
a gyartott vizes szoljai koziil a legkisebb méretii
részecskéket tartalmazza. A szol optikai médszer-
rel mért atlagos részecskemérete 25 nm, ami 250
m?/g fajlagos feliiletnek felel meg. A kotéfolyadék
Si0,-tartalma 309,, Na,O-tartalma 0,349, sfiri-
sége 1,2 g/em?, viszkozitdsa 20 °C-on 5,5 mPa -s.
A SYTON X30-at a téli hénapokban fagytiirs kivi-
telben szallitjak (FS jeloléssel, 5%, etilén-glikol
hozzéadésdval). Felhasznalhatésigit a gyértéd
cég két évig garantdlja. Anionos és nemionos fe-
lilletaktiv anyagokkal jol Osszefér, ami lehet6vé
teszi az elsG réteghez valé alkalmazését.

A vizes szolos iszapok nagy élettartamiak, tu-
lajdonségaik tobb miiszakon &t stabilak. Kedve-
zbek a reolégiai tulajdonsagaik, csekély a parolga-
si sebességiik. Nagyon el6nyos ezért az elsé bevo-
nati réteg kialakitdsa a vizes szollal késziilt iszap-
bél. A széritdsukhoz szédraz (legfeljebb 509, rela-
tiv nedvességtartalmi), legaldbb 20—22 °C-os,
gyorsan dramoltatott levegs sziikséges.

A forma megfelelé tulajdonsdgai és kotGanyag-
megtakaritds esak tgy érheték el, ha a bevoné-
szuszpenzié és a beszéréanyag tiizallo szemeséi is
megfeleld tulajdonsiguak. A héj szilardsidga an-
nal nagyobb, minél tébb pontban és nagyobb fe-
lilleten érintkeznek a szemesék, minél vékonyabb,
osszefiiggd bevonatfilm koti ossze Gket, és minél
szilardabb a bevonat anyaga. Egy adott kotd-
folyadékbdl késziilt forma anndl szildrdabb, mi-
nél nagyobb aranyban tartalmaz finom szemesé-
zetli, nagy térkitoltd képességii tiizall6 anyagot.

A formakészités donté miivelete az elsé réteg
kialakitdsa. A selejt nagy része is az elsG réteg
hibaival fiigg ossze. Az etil-szilikdtos hidrolizitum
alkalmazasakor az elsé réteg hajlamos a repede-
zésre, levalasra, ami idénként tomeges formase-
lejtet okoz. Ezért az elsé réteget sok olyan iizem-
ben is vizes szolos iszapbdl készitik, ahol a tébbi
réteghez etil-szilikdtos anyagot haszndlnak. fgy
elérik, hogy sokkal ritkdbbak az els6 réteg hibai.
A vizes bevonéiszapok fedési tulajdonségai jok,
a sarkokon, éleken is egyenletesebb bevonatot
képeznek, mint az alkoholos etil-szilikdtos iszapok.
A lasstibb parolgds kovetkeztében a beszérds el6tt
nem képzddik a kiallo részeken szdraz hértya,
amelybe mar rosszabbul hatolna be a beszoré-
anyag, és csupasz feliiletek maradnénak.
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A forma tulajdonsigait erisen befolydsolja a
b@szorr)um/ag szemeséinek mérete, .11.11\]‘1 és a be-
sz6rds modja is. Hull6 homokkal végzett beszoras
esetén a szemesék viszonylag nagy energidval
csapédnak be az iszaprétegbe, jol bedgyazidnak,
de nehezen érhetd el a bonyolult alakzatok egyen-
letes beszérdsa. A fluidizdlt rétegben valé beszo-
ras egyenletes és egyszer(i, de nagy annak a veszé-
lye, hogy a szemesék csak az iszapréteg feliiletére
tapadnak. A fluidizdlds ugyanakkor a magassig
mentén bizonyos mértékekben osztdlyozza is a
beszéréanyagot, és fokozott szaritéhatést is kifejt.

A formarétegek szdritdasinak koriilményeit
mindenkor a réteg tulajdonsiagaihoz, az alkalma-
zott eljards sajatossigaihoz kell illeszteni. Mind-
ezeket a kiolvasztds és a tovabbi kezelés folyaman
is minden vonatkozasban figyelembe kell venni.

A precizits ontvénygydrtdsban a formakészités
tokéletesitése, a kotbanyag- és energiamegtakari-
tds céljabol értelemszeriien nem a maximélis for-
maszilardsdg elérése, hanem az egységnyi koto-
anyagtartalomra juté fajlagos formaszilardsdig
fokozdsa a cél. A szuszpenzié Osszetételét és az
egyéb technol6giai viszonyokat és paramétereket a
formatél megkovetelt szamos tulajdonsag (a for-
ma kitolthetdsége folyékony fémmel, hdlokés-
allosdg, tisztithatésdg stb.) figyelembevételével
kell meghatérozni.

Tobb éve folyé kutatdsaink eredményeként
olyan formakészitési eljarast dolgoztunk ki, amely
lehet(vé teszi az etil-szilikdt mennyiségének csok-
kentését, javitja a formdk tulajdonsdgait, elGse-
giti a Csehszlovdkidban és az NDK-ban széles ko-
riien haszndlt, bedgyazis nélkiili formaizzités és
ontés bevezetését, és ezzel a formézéanyag és a
formaizzitds koltségének jelentds csikkentését.

A magyar preciziés ontodék az NDK-bol és a
t6kés piacrél behozott etil-szilikitot 4tlagosan
100 Ft/kg koriili dron kapjik. Az etil-szilikat
helyettesitésére az NDK-gydartminyi Kieselsol
1030 F jeli vizes szilikaszollal folytattunk kisér-
leteket. Ez a szilikaszol jelenleg 25 Ft/kg koriili
aron szerezhetd be. Szamos kotofolyadék-osszeté-
telt dolgoztunk ki, amelyek koziil az egyik leg-
gazdasagosabb (és megfeleld formaszilardsigot
eredményezd) viltozattal folytattunk széles kori
laboratériumi és féliizemi vizsgélatokat. Kidol-
goztuk a szilikaszolos kotéfolyadék alkalmazésé-
nak gyakorlati moédszerét az iszap elCkészitésé-
t6l a formak kiizzitdsdig és letntéséig. Ma mér
elegendd tapasztalatunk van ahhoz, hogy a sza-
badalmaztatds alatt allé eljards know-how-jat
ipari felhaszndldsra ajinlhassuk.

A médszer az aldbbi eldnyiket nytjtja:

— 70—809%,-kal csokkenti az etil-szilikat-felhasz-
nélédst,

— teljes mértékben kikiiszoboli az alkohol vagy
mas szerves olddszer felhasznalisat,

— javitja a bevonéiszap technoldgiai tulajdonsa-
gait,

— noveli a formak szilardsdgat és hésokkall6sagat,
igy eldsegiti a bedgyazds nélkiili izzitdst és
ontést.
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Az Gj moédszerrel készitett bevondiszap rend-
kiviil j6 szedimentdcids stabilitasa, egy napi 4llds
utan is alig iilepedik, és a leiilepedett rész konnyen
felkeverhets. A viaszmintdkat egyenletes réteghen
vonja be, a réteg folytonos, igy javul az ont-
vények feliileti minGsége. A beszért réteg nem ér-
zékeny a szaritdsi feltételek ingadozdsira, a réteg
megrepedése és levaldsa a szokésos preciziés on-
til)dei koriilmények kozott gyakorlatilag nem fordul
eld.

A médszer megvaldsitdsahoz haszndlt vizes szi-
likaszol mennyisége &ltaliban nem haladja meg a
megtakaritott etil-szilikit mennyiségét. Mivel
higitdsra vizet haszndlunk, javulnak a munka-
koriilmények, megsziinik a tfiz- és robbandsveszély,
nem jelentkezik a levegébe juté alkoholgézok ké-
ros hatdsa.

A kerdmia héjformdk tulajdonsdgainak vizs-
galatdra levélasztéanyaggal bevont fémlemezké-
ken 20 mm széles probatesteket allitottunk elé. A
hagyoményos etil-szilikitos eljardssal 189, SiO,-
tartalmi koétéfolyadék, kvarcliszt és kvarchomok
felhasznaldsdval késziilt prébatestek hajlitoszi-
lardsdga izzitds elott 320—380, izzitds utéin pedig
270 n? tehdt az izzitds sordn a hajlit6-
szilardsag csokken.

Az j eljardssal késziilt probatestek szilardsdga
az izzitaskor novekszik. A friss iszapbél 159, SiO,-
tartalmi  kot6folyadékkal késziilt prébatestek
hajlitészilardsdga izzitds el6tt 350—410, izzitds
utdn pedig 400—460 N/em? A bevonéiszap ossze-
tételének és a beszéréhomoknak a véltoztatdsa-
val a szilardsdgot sziikség esetén akér kétszere-
sére is tudjuk novelni.

Az 1j eljards anyagellatasi biztonsdgénak foko-
zésa céljabol kidolgoztuk a szilikaszol elGallitdsat
viziiveg ioncserés kezelésén alapul eljarassal.

A vizes, szilikaszolos bevonéiszap wviszkozitdsa,
ahogyan az 1. dbran lathato, elGallitdasa utén folya-
matosan novekszik, és dltaldban a harmadik-ne-
gyedik napra a bevondiszap bekot, haszndlhatat-
lan lesz.
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1. dbra. A vizsgdlt bevondiszapok viszkozitdsa a munkahét

Jolyamdn

1,2 — NDK-, ill. sajat gyartmanyn szilikaszollal késziilt iszap (minden

nap az el(vﬂ napi iszaphoz friss iszapot kevertiink 1 :1 arinyban),

3, 4 — NDK-, ill. sajat gydrtmany szilikaszol felhauznﬁluua\al késziilt
iszap el6készitett &llapotban
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Az iszapveszteségek kikiiszobolése céljabol az
NDK-gyartmanyi, ill. a laboratériumunkban
készitett szilikaszolok felhaszndlasdval készitet-
tiink probatesteket ugy, hogy minden nap az el6z6
napi iszap és frissen készitett iszap 1 :1 ardnyn
keverékével dolgoztunk. Az 1. abran lathatd,
hogy az igy kapott iszapok viszkozitdsa (amelyet
a Ford 4B csészével mért kifolydsi idGvel jelle-
meztiink) a munkahét folyaman alig véltozik,
ugyanakkor a frissités nélkiili iszap a mésodik
nap utdn gyakorlatilag mér nem hasznalhaté fel.
A frissitéssel a bevondiszapot szinte veszteség
nélkiil felhasznalhatjuk.

Megvizsgaltuk, hogyan befolydsolja a munkahét
folyamén a frissités a keramiahéj-probatestek
szilardsdgit. A 2. dbran lathaté, hogy az NDK-

S0

§

S

8 4

B

RS 3

&

8

S ’

¥

4
200
f 2 3 4 3
Ao 1892

2. dbra. Az NDK-gydrtmdanyi szilikaszollal készitett

kerdmia prébatestek hajlitészildardsaga a munkahét fo-
lyamdn

I — nyers beszdr6homok, nyers prébatest, 2 — jzzitott beszér6homok,
nyers probatest, 3 — nyers besz6réhomok, izzitott probatest, 4 —
izzitott beszérohomok, izzitott prébatest

gydrtmanya szollal késziilt prébatestek nyers
hajlitészilirdsdga a hét folyamén fokozatosan
kissé ecsikken, ugyanakkor az izzitott prébates-
teken mért szildrdsdg a masodik napi kis csokkenés
utdn gyakorlatilag valtozatlan marad. Természe-
tesen az iizemi koriilmények kozott varhaté szi-
lardsag annal jobban meg fogja kozeliteni a teljes
mértékben friss iszapbdl készitett prébatestek
szilardsdgat, minél nagyobb mértékben frissitett
iszappal dolgozunk. A 2. abra gérbepdrjai egyér-
telmiien mutatjik, hogy a szilikaszol felhaszné-
lasdval késziilt formak szilardsaga dtlagosan mint-
egy 40 N/em?rel nagyobb lesz, ha a beszdérého-
mokot a felhasznilas el6tt kiizzitjuk. A homok
kiizzitdsi koltségeinek csiokkentése céljabol cél-
szerii a formaizzité kemencébe az iizemsziinetek
eltt a sziikséges mennyiségii homokot a fiités ki-
kapesolasa el6tt berakni és a kemencével egyiitt
hiilni hagyni. Az izzitdsi hémérséklet legaldbb
850 °C legyen.

Az el6zG napi iszaphoz 1: 1 ardnyban friss
iszap hozzdkeverésével nyert martoiszap tulajdon-
sdgainak megitélése céljabdl analog madon készi-
tettiink prébatesteket hagyomdnyos, etil-szili-
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katos kotGfolyadékkal is. A 129, SiO,-tartalmu,
alkoholos kotofolyadékkal kapott gorbéket a 3.
abra szemlélteti. Megallapithatd, hogy a munka-
hét folyaman a mért szildrdsig a friss iszappal
elért szilardsdghoz képest csak kis mértékben vil-
tozott, a munkahét folyamén ilyen médon eld-
allitott formak azonos mindségiinek tekinthetdk.
Lathatjuk azt is, hogy az etil-szilikat felhasznald-
sakor a beszéréhomok kiizzitasa nem véaltoztatja
meg észrevehetden a forma szilardségat.

A 2. és 3. dbran szemléltetett gorbék jol tiikro-
zik, hogy a szilikaszolos forméak szilardsaga izzitds-
kor novekszik, az etil-szilikdtosoké pedig csikken.
Ez a koriillmény és a szilikaszolos kotésii formakkal
elért gyakorlati eredmények is arra utalnak, hogy a
szilikaszollal késziilt formék kevéshé érzékenyek
a hdingadozasokra, mint az etil-szilikdttal késziil-
tek. A szilikaszolos kotésti mértéiszap felhasz-
nalhatésagdnak és a formak tulajdonsigainak
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3. dbra. Az etil-szilikat alkoholos hidrolizisével késziilt

kotdfolyadéklkal elballitott prébatestek  hajlitoszildrdsdiga
a munkahét folyamdan (a jeldlések azonosak a 2. dbra
jeloléseivel )
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4. dbra. Laboratorivmi korvidményel:  kozott  elbdallitott

szilikaszolbél és kiizzitott beszérohomokbol kiilonbézd szi-

ritasi korilddmények kozott elbdallitott probatestek hajlito-
szilardscga a munkahét folyamdn

1 — szaritfis 18—20 °C-on, nyers probatest, 2 — szaritas 18—20 °C-on,

izzitott probatest, 3 — szdritis 22—24 °C-on, nyers prébatest, 4 —
sziritas 22—24 °C-on, izzitott probatest
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javitdsa céljabol megvizsgaltuk a szol elGéllitasi
modjanak és a formaszaritds koriilményeinek a
hatdsat a hét folyamén 1 :1 ardnyh frissitéssel
készitett iszappal. A laboratériumi koriillmények
kozott elGallitott szollal 18—20 °C-os széritdssal
kapott hajlitészilardsdgokat a 4. dbra 1. és 2 gor-
béje (nyers, ill. izzitott prébatesteken mért szi-
lardsdgok), a 2224 “C-os szdritdssal kapott szi-
lardsdgokat pedig megfelelGen a 3 és 4 gorbe szem-
lélteti. Ezek alapjdn megallapitottuk, hogy a szol

tulajdonsdgainak, ill. a formék széritdsi korillmé-
nyeinek a fiiggvényében elérhets, hogy a vizes
szilikaszolos kotGanyagi bemdrtéiszap a munka-
hét minden napjan 1: 1 ardnyi frissitéssel vesz-
teség és szildrdsagesokkenés nélkiil felhasznalhatd
legyen.

Az 1] technolégia iizemi bevezetése a GTT rész-
vételével a Hosszhegyi Mezdgazdasigi Kombi-
nat Siikosdon létesitett preciziés ontodéjében fo-
lyamatban van. .

A kornyezetvédelem fejlesztésének id6szer( feladatai
az ontodékben

ZANA DREZSO okl' koh6mérntk
Ipari Minisztérium

Az ontidei kornyezetvédelem helyzete hazdnkban
egqy reprezentativ felmérés adatai alapjin. A kér-
nyezetvédelmi  elbirdsok dttekintése. Az  intided
karnyezetszennyezés forrdsai és a szennyezés csok-
kentésének lehetdsé gei.

Bevezetés

A kirnyezet szennyezGdése a rohamos ipari fej-
16dés kovetkezménye, megakaddlyozdsa érdekeé-
ben egyre szigoribb koérnyezetvédelmi elGirdsok
jelennek meg. A beruhdzésok és fejlesztések terve-
zésekor a tényleges technikai-technolégiai célki-
tlizéseken tilmenden — a nehéz fizikai munka
csokkentésére, a kozvetlen egészségiigyi és bale-
setvédelmi viszonyok javitasara irdnyuld torekvé-
sek mellett — az egyik legfontosabb kiovetelmény
a kornyezetvédelmi elGirasoknak megfelelé koriil-
mények kialakitdsa, amelynek meg kell el6znie
a gazdasdgossagi szempontokat is.

Az ontodék kozismerten a kornyezetszennyezd
iizemek kozé tartoznak. Leveglszennyezidést
okoznak az egyes gyértdstechnolégiai fazisokban
keletkezé és kiboesatott porok, gdzok és kiilonboz6
szagok. Az olvaszté-, hékezel6 és szaritékemen-
cék, a meleg vizet vagy g6zt szolgaltaté kazdnok
portartalmu fiistgdzai szennyezik elsGsorbah a
levegét, de géz és por keletkezik a formék leontése-
kor, a homokforgalomban, az organikus koto-
anyagokat alkalmazé, korszerii formézasi és mag-
készitési eljardsokndl sth. A legnagyobb mérték-
ben az olvasztéberendezések szennyezik a levegit,
ezen beliil is elsGsorban a hatésos porlevilasztoé
berendezés nélkiil iizemels kupolékemencék.

Az ontodék kornyezetszennyezésének kiemelt
jelentdséget ad az a koriilmény, hogy a gyartémii-
vek jelentds része heépitett teriileten, s6t ,,védett”
kategoériaji lakott teriileten helyezkedik el, az on-
todék iizemeltetése sordn tehit a lakossdgot koz-
vetlen kornyezetszennyezés éri.
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Az ontodék nagy szdméra valé tekintettel, a
jelenlegi  helyzet bemutatésihoz reprezentativ
felmérés késziilt kérdGives formdban és helyszini
vizsghlattal. A felmérés alapvets szempontja volt
annak megéllapitdsa, hogy az déntodék tevékeny-
ségiik sordn milyen mértékben, milyen technold-
giai eljardsokkal szennyezik a kornyezetet. Fontos
célkitiizés volt annak felmérése is, hogy a villala-
tok hatésdgi intézkedésekre és sajit kezdeménye-
zésb6l milyen kornyezetvédelmi intézkedéseket tet-
tek, és melyek azok a véallalati hatdskorbe tarto-
z6 f6bb feladatok, amelyek megolddsival a kor-
nyezetszennyezés mértéke jelentGsen csokkent-
heté.

A felmérésbe bevont véllalatok kivélasztasakor
fontos szempont volt, hogy a kiilonb6z6 nagysagi,
kiilonféle telepitésii ontodék, a legjellegzetesebb
gyartastechnolégiak megfelelGen képviselve le-
gyenek.

A felmérés f6bb témakorei a kivetkezsk voltak:
— az ontode termelési adatai,

— az alkalmazott technolégidk kornyezetszennye-
z0 hatédsa,

— levegdszennyezés (emisszids értékek),

— zajszintek,

— esetleges vizszennyezés,

— az ontodei hulladék mennyisége és elhelyezése,

— kornyezetvédelmi birsdgok,

— hatésigi kotelezések,

— a kornyezetszennyezés csokkentése érdekében
tett vallalati beruhazésok és intézkedések,

— kornyezetvédelmi palydzatok.

A felmérés 26 vas-, 5 acél-, 7 konny(ifém- és
7 nehézfémontodére terjedt ki.

Az egyes orsziagok kirnyezetvédelmi elGirasai

A fejlett kohdaszattal, ezen beliil korszer(i 6nté-
iparral rendelkez’ orszdgok méar a kordbbi évti-
zedekben el6irdsokat hataroztak meg a kornye-
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zetvédelem érdekében, és ezeket rendszeresen fe-
lillvizsgalva egyre szigoribb rendelkezéseket fo-
gadnak el.

Az el6irdsokon tilmenden egyes tékés orszagok-
ban kiilon szervezetet — pl. Franciaorsziaghan Kor-
nyezetvédelmi Minisztériumot — létesitettek a
kornyezetszennyezés tovabbi novekedésének meg-
akadalyozasa, a kornyezetvédelemmel kapesola-
tos vallalati és orszdgos szint(i feladatok szervezé-
se és megoldésa érdekében.

A kornyezetvédelmi feladatok megolddsara, a
vallalatok ilyen irdanyu tevékenységének befolyd-
soldsara a kovetkezd mddszerek terjedtek el:

— a kornyezetszennyezddést elGidéz6 vallalatok
kiilonboz6 mértékii birsagoldsa,

— ha 1j telephelyen létesitenek iizemet, akkor ko-
telezd a szennyviztisztité épitése;

— korszer(i olvasztéberendezések telepitése,

— az elektromos olvasztas bevezetése, illetve ki-
terjesztése stb.

A viéllalatok birsdgoldsa mellett az éllam té-
mogatja a kornyezetvédelem javitdsa érdekében
kialakitott fejlesztési és beruhdzasi elképzeléseket.
Ezeknek a feladatoknak a végrehajtasiban az
érintett vallalatok mellett tevékenyen részt vesz-
nek a teriileti szervezetek is, amelyek a rendelke-
zésiikre all6 pénziigyi eszkozok egy részével szin-
tén tamogatjak a kornyezetvédelmi tennivaldk
miel$bbi megolddsat.

A kornyezetvédelmi elGirdsok betartdsat az
egyes orszagok olyan szigortan veszik, hogy ha a
huzamosabb ideig biintetést fizets vallalatoknél
a megoldasra irdnyulé torekvéseket nem tapasz-
taljak, Ggy megvonjak a gydrtémi iizemeltetési
jogét, azaz a gyérat bezéarjik.

A kornyezetvédelmi elGirdsok elsGsorban a lég-
és vizszennyezdidésre, tovabbé a zajszintre vonat-
koznak, de vannak olyan, a véllalati tevékenység-
gel kapesolatos kotelez6 magatartdsi szabéalyok
is, amelyek példdul a szildrd vagy folyékony hulla-
dékoknak — miianyag, vegyi szennyez$ anyag
sth. — lerakdsdra, kezelésére, semlegesitésére,
tovabbéd feldolgozésira tartalmaznak utasitédso-
kat.

Az Ontéipari Egyesiiletek Nemzetkozi Szovet-
sége (CIATF) — amelynek 29 orszig a tagja —
keretein beliil miikodé ,,Kornyezetvédelem az on-
téiparban” munkabizottsig els6 tevékenysége-
ként osszedllitotta 18 orszdgnak a kornyezetvé-
delemre vonatkozé torvényeit és el6irdsait, majd
azokat az 1977-ben Firenzében tartott 44. nem-
zetkozi ontSkongresszus elé terjesztette.

A kornyezetvédelmi jogrend — a kordbbi egyezte-
tés hidnya, az egyes orszdgok eltérs fejlettségi
szintje és sajatos viszonyai miatt — igen eltérd.
A CIATF 18 orszdgéban immissziés hatdrértékek
vannak elGirva a levegs por- és gdzszennyezSdésé-
re vonatkozdéan. A legtobb orszdgban az emisszios
hatarértékek dltaldban az egész iparra vannak
kotelezden elGirva, és kevés az olyan orszag, ahol
az el6irdsokban az iizemi szintre vonatkoz6 emisz-
szi6s hatérértékek is szerepelnek. Igen figyelemre-
méltd, és az ontodék kornyezetszennyezd hatésdra
utal az a koriilmény hogy 11 orszégban az énto-
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dékre kiilon szakmai, kornyezetvédelmi elGirdsok

vannak.

A fejlett kapitalista és szocialista orszdgok kor-
nyezetvédelmi — ezen beliil az 6ntodékre vonatko-
z6 — elbirdsait vizsgalva megédllapithaté, hogy
minden orszig a szennyezédés mértékének csok-
kentésére torekszik, és ezt az érdekeltségen til-
menden jogi szabalyozdssal, az ipari létesitmények
osztilyozasdval is el§ kivanja segiteni.

A fejlett ontGiparral rendelkezé orszagokban a
kornyezetvédelem érdekében a kupolékemencék
iizemeltetésére elGirasok vannak, Ezek a telepités
helyétsl (épiiletektsl tavol, lakéépiiletek kozvet-
len kozelében stb.) fiiggben viltoznak.

A kovetelmények esetenként konkrét iizemelte-
tési, szerkezeti elGirdsokat is tartalmaznak. Pél-
daul:

— az alapkoksz meggyujtdsdra fiist nélkiilli méd-
szereket kell alkalmazni,

— a ghzokat a légtérbe valé kibocsdtés el6tt el kell
égetni,

— a legfeljebb 3 t/h teljesitményii és egy évben
legfeljebb 250 6rdn 4t iizemel6 kupol6kemen-
céhez egyszer(i szaraz porlevilasztét, az ennél
nagyobb teljesitményli kupolékemencékhez
pedig nedves porlevalasztét kell beépiteni.

A hazai kérnyezetvédelem kivetelményei

A hazai kornyezetvédelmi elGirdsok esak az utdb-
bi években jelentek meg, és a légszennyez6désre, a
zajszintre és a veszélyes hulladékok lerakdsdra
l\;onatkoz(')la-g tartalmaznak szigora kovetelménye-

et.

Az emisszids hatdrértékek semleges porokra a
régi iizemeknél 150 mg/m?, az j iizemeknél 40
mg/m?®. A mérgez8 porokra és gdzokra az emisszi6
hatarértékeit szdmitdsokkal kell meghatdrozni.
A szamitdsoknél figyelembe kell venni, illetve meg
kell hatérozni a szennyezs anyagok fajtdjat, az
érintett teriilet védettségi kategéridjat és a terii-
let alapterhelését. Az emissziés hatarértékek til-
Iépése esetén — a tillépés mértéke, a napi iizem-
6rék szama és a birsigra vonatkozé alaptarifik
fiiggvényében — légszennyezési birsdgot kell fi-
zetni. A birsdg alaptarifija egységesen 0,4 Ft/kg,
a kohdszati és fluortartalmia porokra pedig 0,6
Ft/kg.

Az ontodei zaj csokkentésére is érvényes és ko-
telez6 az egészségiigyi miniszter 4/1984. (I1.23.)
EiiM szdmu rendelete ,,A zaj- és rezgésterhelési
hatérértékek megallapitasar6l”, amely szabélyoz-
za a laké- és intézményteriileteken, ipari teriile-
teken sth. az éjjel, illetve nappal megengedett
zajszintet (1. tabldzat).

1. tabldazag
A megengedett zajszint, dB(A)

Megnevezés Nappal Ejszaka

UdiilSteriileteken 45 35
Lakéteriileten, ha a beépitettség

laza 50 40

tomor Ho 45
Ipari teriileteken, ha lakdépiiletek

is vannak 60 50
Ipari teriileteken 70 70




A kupoldkemencék levegdtisztasdg-védelmi kovetel-
ményeire az Orszagos Kornyezet- és Természet-
védelmi Hivatal (OKTH) miiszaki irdnyelveket
boesat ki (MI 13—6—84), amelyek a kozeljovi-
ben jelennek meg. Az irdnyelvek az alkalmazott
gyartastechnolégia levegGszennyezd hatasat, a
szennyezé forrasok csoportositdsit, a szennyezd
anyagok  keletkezésének  miiszaki-technologiai
okait, a szennyezé anyagok kibocsdtdsdnak jel-
lemzdit, a levegGszennyez$ hatés ellenérzésének
modjait és mérését targyaljak. A levegitisztasdg
ellendrzése kupolokemencével torténd olvasztés-
kor szemrevételezéssel és szamitdssal, tovabbd az
emisszionak a vonatkozo szabvany el6irdsa szerin-
ti mérésével torténhet.

A kornyezetszennyezés csokkentésének eldse-
gitése érdekében a meglévé iizemek rekonstruk-
cibjara, fejlesztésére, j iizemek telepitésére és
ezzel parhuzamosan a kornyezetet nagymérték-
ben szennyezé iizemek ledllitdsara van sziikség.

A meglevé olvasztomiivek rekonstrukeiéjakor
alapvets szempont, hogy a fiistgdzok portartaloma
lényegében a kupol6kemence kialakitasanak maéd-
jatol, teljesitményétdl, az iizemi feltételektsl, a
betét osszetételétdl, jellegétsl fiigg. A kupoléke-
mence és az adag-elGkészité részleg rekonstruk-
cidjakor az emisszi6 csokkentése érdekében a ko-
vetkezdket kell megoldani:

— a salakképzé anyagok és a koksz pormentes
szallitasa, adagolésa,

— a torokgdz utdégetése,

— az anyagmozgatds kisgépesitése,

— az lizemeltetés ellendrzésére szolgalé miiszere-
zés kiépitése.

A kornyezetszennyezés mértékétol fiiggden az
ontodék kornyezetszennyezési birsdgot fizetnek.
A birsag szildrd szennyezd anyag (fiist) esetében
0,60 Ft/kg, CO és SO, esetében pedig 0,40 Ft/kg.
A birsdg Osszegét az éves kibocsdtds fiiggvényé-
ben az illetékes tandcs a véllalat onbevalldsa, az
illetékes szakhatosdg vagy egyéb szakintézet mé-
rése, illetve szamitdsa alapjén veti ki. Az éntodék-
nek kiilon kell fizetni a CO-, a SO,- és a szilard
(fiist-) emisszid tallépéséért.

A vizsgalatba bevont ontodéknél a kornyezet-
szennyezés mértéke a 2. tabliazat szerinti.

A vizsgdlatba bevont ontodékre a hatdsdgok
1983-ban 4133 E Ft birsdgot réttak ki, ebbél a
levegdszennyezési birsag 3609 E Ft volt. Ez az
osszeg alacsonynak tiinik kiilonosen akkor, ha meg-
gondoljuk, hogy egy atlagos kapacitdst porle-
valaszté berendezés létesitési koltsége mintegy
5 M Ft.

Egy 5000 t/év kapacitdsi villamos olvaszto-
kemence beruhdzasi koltsége a kornyezetvédelmi
berendezésekkel egyiitt — a helyi viszonyoktél

: 2. tabldazat
A megengedett emisszio tallépése a vizsgalt ontodéknél

Emissziotillépés

Megnevezés t/h Llév
coO 1,1 3342
S0, 0,1 323
Szildrd (fiist) 0,5 2058
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fiiggGen — 40—80 M Ft kozott van. Egy hasonld
kapacitdsi, meglévé kupolékemence felszerelése
CO-elégetGvel, multiciklonos levédlasztoval 9 M
Ft, nedves levdlasztoval 12 M Ft koltséget jelent.
Az egyszer(ibb megolddsok, mint az Ontodei Val-
lalat kezdeményezésére kordbban az NDK-hol
vasarolt, GISAG-rendszerti nedves porlevilasztok
koltsége a helyi koriilményektdl fiiggGen 3—7 M
Ft. Ezeknek a berendezéseknek elénye, hogy ha-
tasfokuk az drukhoz képest viszonylag j6, és meg-
akaddlyozzak, hogy a kupolé fiistgdzaib6l a dur-
vaszemcesés por az ontode kornyezetében fekvd
épiiletek tetejére, az tntiodével szomszédos telkek-
re lerakédjon, ami a 6 oka a diffiz levegGszennye-
zésnek és az ezzel egyiitt jard lakossdgi panaszok-
nak.

A hazai kornyezetvédelem kovetelményeit fi-
gyelembe véve, az ontodék mér eddig is igen sokat
tettek, a kornyezetszennyezés csikkentése érde-
kében. Az intézkedéseket azonban nem minden
esetben hajtottak végre dtgondolt terv és koncep-
ci6 alapjan, hanem elsGsorban a hatdsagi kotelezé-
seket igyekeztek teljesiteni. Indokoltnak latszik
tehat, hogy az ontvénygyarté vallalatok atfogo,
a feladatok fontossdgat rangsorolé kérnyezetvédel-
mi tervet dolgozzanak ki és hajtsanak végre.

A villalatok a tervekben meghatdrozott fela-
datokat elGrelathatélag nem fogjak tudni 6nerébél
megoldani. Meg kell tehat taldlni annak a médjat,
hogy a kornyezetkiméld technolégidk bevezeté-
séhez, a kornyezetvédelmi berendezések létesité-
séhez sziikséges koltségek egyidejiileg tobb tamo-
gatdsi alapbdl is finanszirozhatok legyenek (pl.
kozponti és teriileti kornyezetvédelmi alap, ener-
giaracionalizdlési hitel, miiszaki fejlesztési tdmoga-
tas, sth.).

Els6rendiien fontos, hogy az éntodék a mar meg-
levé kornyezetvédelmi berendezéseiket hatéko-
nyan miikodtessék és rendeltetésszerli hasznéla-
tukat biztositsdk.

Az intodék kirnyezetszennyezé hatisa

Az ontodékben alkalmazott gyartastechno-
logidkat és az egyes munkafézisokat vizsgilva az
alabbi kornyezetszennyezi forrdsok emelhetdk
ki: homokforgalom, formazds és magkészités, ol-
vasztds, ontés és az ontodei hulladékok. Az onto-
dék ezeken tilmenden zajartalmat is okoznak.
Kevésbé jellemzd viszont a vizszennyezés.

Homokforgalom

A homokforgalom az j homok széllitdséat, rako-
dasat, taroldsat, a formak iiritését, a haszndlt ho-
mok visszaszallitdsat, a minta-, tolt6-, illetve egy-
séges homok és a maghomok keverését, iiritését,
lazitasat és a formazokverék kiszallitasat foglalja
magéba. A visszajaratott homok az ontodei tech-
nolégiai folyamatban tobbszor is megfordul.

Az iizemen belilli homokmanipuldcié nagy
kvarctartalmi por, a kotGanyagok mindségétol
figgden gaz és gz felszabaduldsdval jar. Az ebbél
szarmazo  légszennyezGdés elsGsorban az iirit6-
racsoknal és a szallitérendszer egyes helyein je-
lentds.
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A felmérés alapjan megallapithatd, hogy a ho-
mokforgalmon beliil a homokel6készité miivek
vannak a legjobban elszivé- és levalasztoberende-
zésekkel elldtva. A legtobb helyen az elszivoberen-
dezésekhez porlevélaszté berendezés is kapesolo-
dik. A berendezések 500—50 000 m?/h mennyiségii
levegit szivnak el, dtlagos hatdsfokuk 70—909%,
kozott van.

Formdzis, magkészités

A formézas és a magkészités miveletei a kotd-
anyagok minéségétdl fiiggd jellegli és mennyiségii
géz képzbdésével jarnak.

Az elmult évtizedben az ontéiparban a forma-
zéanyagok hasznélata terén dltaldban szdmottevd
valtozds ment végbe. A nyersformézdshoz hasz-
nalt bentonit ugyan megtartotta vezetd szerepét,
de a tobbi kotGanyag helyét jorészt a miigyantak
foglaltdk el. Az olajos kotéanyagok csaknem tel-
jesen eltiintek az ontodékbal.

A miigyantdk és a katalizatorok nemesak a for-
mak ontésekor felszabadul6 gazok formajéban fej-
tik ki kornyezetszennyezd hatdsukat, hanem a
homok keverésekor és felhasznaldsakor is. A hére
szilardulé kotéanyagok szilarduldsakor kellemet-
len szag, tobbé-kevéshé mérges gézok és ghzok
szabadulnak fel. Kiilonos jelentdséggel bir a
héjformazdshoz és -magkészitéshez haszndlt
gvanta szilarditdsa. A héjformak siitésekor vi-
szonylag nagy mennyiségii, fenol- és formaldehid-
tartalmia gaz szabadul fel, ennek levalasztisa és
és hatdstalanitdsa jelenleg nines megoldva.

A korszerli formdzastechnolégidak teriiletén a
f6 feladat a megfeleld tisztasdgi levegd biztositésa.
Ezt helyi elszivassal, folyamatos légcqerdvel vagy
az egész technoldgiai folyamatnak zart rendszerben
torténd elhelyezésével lehet megoldani.

A korszerii formézédstechnologidk kozott az
ut6bbi évtizedben egyre terjed a vakuumforméazas.
Ez az eljards — amely f6ként a japan iizemekben
terjedt el nagyobb mértékben — kotéanyag nél-
kiili homokkal dolgozik. A vikuumot a forma
ontése kozben is fenntartjak, és csak a fém tel-
jes megszilarduldsa utdn sziintetik meg. Miutdn
a formahomok semmiféle kotGanyagot, toltGanya-
got nem tartalmaz, az ontés kozben lényegében
gazképzidés nines.

A kokillaba valé ontéskor sincs nagyobb por-
és gizképzdidés, igy ennek a gydrtastechnologia-
nak a bdvitése is segitheti a kornyezetszennyezd-
dés esokkentését.

Olvaszids

A vizsgalt vallalatokndl 60 kupolékemence, 10
indukeiés kemence és 12 ivfényes kemence iize-
mel. A vasotvozetek olvasztisa tehat talnyomo-
részt kupolékemencében torténik.

A lupolokemence fiistgazai szén-dioxidot, szén-
monoxidot, kén-dioxidot, nitrogén-oxidokat és
jelentds mennyiségli szildrd részecskéket tartal-
maznak. A fiist kibocsatdsat a kovetkezd tényezik
novelik: a koksz és az acélhulladék arianydnak
novelése a betétben, a fivészél hdmérsékletének
novelése, a flvoszél oxigénnel torténd dusitdsa,
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vagy oxigénnek a kupolékemencébe valé befi-
visa. A szilard részecskék mérete 1 pm-t6l 1000
pm-ig terjedhet. Mintegy 509,-uk 50 um feletti,
20%,-uk 2 um alatti. A kibocsdtott por mennyisé-
ge az olvasztott vas mennyiségére vonatkoztatva
a kupolékemence tipusatol, iizemmaddjitol fiiggden
— ha porlevilasztds egyéltalan nines — az 5—15
kg/t-t is elérheti.

A kupolékemencék gazemisszidjanak tilnyomd
részét a szén-monoxid és a kén-dioxid adja. A nit-
rogén-oxidok mennyisége nem szdmottevs. A té-
voz6 gazok szén-monoxid-tartalma valtozé, a
kupoldk tipusatol (hidegszeles, kozionséges vagy
szekunder levegds sth.), az iizemmadtol fiiggéen
7—259%,. A kén-dioxid-tartalom 0,02—0,049%, ko-
zott van.

A kupolokemencék porlevilasztéséinak és gdz-
tisztitdsanak moszereirdl, eljardsairél, tovabba az
alkalmazhaté berendezésekrél a CIATF méar em-
litett munkabizottsdga tébb éves munkdval Osz-
szeallitast készitett, amelyet az 1980-ban tartott
nemzetkozi ontGkongresszus elfogadott. Az Ossze-
allitas jelentds segitséget nyijt az ontodék szd-
mara a miszaki kérdések kialakitdsdhoz és a don-
tések megalapozéisdhoz.

A kupolékemence géztisztité rendszere elveze-
térészbdl, hiitGberendezéshil és porlevélasztobol
all. A gdzoknak a kupol6kemencébil vals elveze-
tésére igen sok modszer (természetes huzat, ven-
tillitor sth.) terjedt el, és ugyancsak sokfélék a
hiitéberendezések is. A porlevalasztésra alapvetd-
en a szaraz és a nedves maodszer terjed el, ezeknek is
szamos véaltozata ismert.

Az alkalmazhaté modszert az ontodéknek a
kornyezetben valé elhelyezése is meghatédrozza.
A virosépités gyors iitemfi fejlédése miatt ugyan-
is egyre tobb ontdde keriil olyan helvzetbe hogy
lakéépiiletekkel van korbeépitve, és igy kiemelten
fontos a kornyezetszennyezés csokkentése, illet-
ve megsziintetése. A kisebb ontodékben jo ered-
ménnyel estkkenthetd a kupold emisszidja egysze-
rii nedves pernyefogival. Az NDK-beli GISAG
kombinat dltal kifejlesztett berendezések egyszerti-
ek, viszonylag oleson beszerezhetdk. Bar hatds-
fokuk nem tial j6, a durva szemcesés anyagokat
eltavolitja, tehat megvédik a szalloportél a kirnye-
zetet, és ezzel megsziintetik a kornyéken lakok pa-
naszainak okat.

Az ivfényes kemencél emisszidja porbél, az elek-
trodok elégéséhil szdrmazo, széntartalmi fiistbél,
kohdszati fiisthGl, CO-bdl és CO,-bol all. A por
forrasa itt is elsGsorban a laza részecskéket tartal-
maz6 betétanyag. A szennyezett betétanyaghoz
sok szerves és szervetlen anyag tapad, amely rész-
ben a porképzidés, részben a kohaszati fiistképzd-
dés okozdja lehet.

Az elszivis és a levdlasztds szempontjiabol a
legnagyobb nehézséget a fiistgdzok nagy hémér-
séklete okozza, mivel kémény nem lévén, kozvet-
leniil a kemencetérbél kell a gdzokat a boltozaton
keresztiil elszivni.

Az indukeids kemencék emissziéja jellegében és
nagysdgrendjében is eltér a kupolékemencék le-
vegGszennyezéséttl. Az indukeiés  olvasztds
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jelenleg gyors iitemben terjed, ami a kornyezet-
szennyezodés csokkentése szempontjdbol igen
fontos.

A kupolokemencék és az indukciés kemencék
emisszidja kozott az egyik f6 kiilonbség a kiboesd-
tds forméjiban van. Amig a kupolékemencék
emissziéja a kéményen keresztiil torténik, és a
gdzokkal egyiitt tdvozé nagy mennyiségi por le-
valasztdsdra a lehetGségek kedvezibbek, addig az
indukciés kemencékbsl a kibocsitds kozvetleniil
a kemence légterében torténik, igy a por eltdvolité-
sa lényegesen bonyolultabb berendezés beépitését
teszi sziikségessé. Az emisszié cstkkentésének leg-
jobb médja, hogy tiszta betétanyagot haszndlunk
fel. Ez esetben az indukciés kemence emisszidja
0,16—0,70 kg/t-ra csokkenthetd. Igen lényeges,
hogy ez az olvasztasi mdd lehetGvé teszi a tiszta
munkahely kialakitdsit és fenntartdsat, amely
az egész ontode tisztasfgara is kedvezden hat ki.

Ontés

Az ontési miivelet sordn a formak és a magok
kotd- és segédanyagaibdl gézok és gézok kelet-
keznek. Az ontéskor a nagy hé hatdsdra erds fel-
szall6 légédramlat jon létre, amely magaval ragad-
ja a szilard részecskéket, elsGsorban a nagy kvarc-
tartalma port, az apré homokszemeséket. Ehhez
jarul még a talhevitett fémbdl felszallé fém- és
fém-oxid-tartalmi kohdszati fiist is.

Ontéskor a forma és a mag szerves kotSanyag-
tartalma elég, ennek sordn mérgezd, kellemetlen
szagu gaz fejlédik. A géz alkot6i a technol6giatol
fiiggben CO, CO,, H,, H,S, fenol, formaldehid és
még szdmos més nyilt és zdrt lanch szénhidrogén
és ezek szérmazékai. . Ezek az anyagok okozzdk
az ontodék jellegzetes szagat (ondodei biiz), amely
— tekintettel az anyagok rendkiviil alacsony
(néhédny ppm) szagkiiszobértékére — az ontodék-
t6l viszonylag tdvol is érezhet .

. Az ontodei biiz definidlasa és az ellene val6 vé-
dekezés igen nehéz feladat, hosszabb kutatdsi
munkét igényel, vilagviszonylatban sincs megold-
va.

A korszerli gépesitett ontodékben a formézo-
sorhoz (az 6ntszakasz utan) zart alagat csatlako-
zik, ahol a formakbdl keletkezd gézokat koncent-
rdltan lehet elszivni, igy a légszennyezés elkeriil-
hetd.

Ontodei hulladékok

Az ontodék a kornyezetet a keletkezett szildrd
hulladékokkal is szennyezik, pl. a korforgé for-
méazéhomokb6l bizonyos részt kivesznek, amely
kiszallitdsra és lerakédsra keriil. Az ontodék tobb-
sége homokformazast alkalmaz, igy a szilard hul-
ladék tobb mint 709,-a ebbdl adédik. A hulladék
homok mennyisége a vallalati adatok alapjan
évente 250—300 ezer m?-re tehetd.

A vas- és acélontodékbol szarmazé homokot és
salakot a helyi hatésdgok engedélyével a kijelolt
lerak6helyeken, részben a héztartdsi hulladékok-
kal egyiitt helyezik el.
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Zajhatds

Az ontodék dltal okozott zaj elsésorban azokon
a teriileteken okoz gondot, ahol az ontode laké-
épiiletek kozott helyezkedik el. Ilyenkor is elsd-
sorban a mésodik és a harmadik miiszakban kelet-
kezett zajra jelentenek be panaszokat.

Az ongodék okozta zaj az iizemen beliil és kiviil
is terheli a kornyezetet. A zajartalmat okoz6 gé-
pek és termelSberendezések kozott elséként kell
szamitdsba venni a razé formdzégépeket, iiritora-
csokat, az ontvénytisztitds egyes miiveleteit, a
homok-elGkészitést, a magkészitést, a kemencék
adagoldsiat sth. Az oOntodei zajartalmat nagy-
mértékben novelik az olvasztomiivek is.

A kornyezeti drtalom szempontjabél az ontodei
zaj csokkentése jelenti az egyik legnagyobb gondot.
A zajszint csokkentésének mdédjai igen széles ko-
riiek: a korszeri technolégiai eljardsokon kiviil
zajesokkenté modszereket, hangtompitd, zajel-
nyelG berendezéseket lehet haszndlni. A zajesok-
kenté megolddsok tobbek kozott a kovetkezdk:

A kupolékemencék helyére indukeids olvaszto-
berendezést telepitve a favégépek dltal elGidézett
és részben az adagoldshdl ered6 zaj megsziintethe-
to.

Az olvasztoberendezések koziil a kozépfrekvenci-
ds kemencék kellemetlen nagyfrekvenciaju hangja
okoz zajszennyezést, kiilonosen ha a géphdz a te-
lekhatdar kozelében van. A zaj csokkentheté a
szell6zényildsok elfalazdsdval, a kemence halézati
frekvencids tipusra valé kicserélésével vagy atépi-
tésével, vagy inverteres atalakitokkal.

A rizé formézégépek helyett nagynyomdsi
formézdéberendezéseket, a hagyoméanyos koptato-
dobok helyett zirt rendszerii, csendes jarati tisz-
titoberendezéseket, a rézérdcsok helyett forgé-
dobos iiritG-el6tisztité gépeket telepitve jelentd-
sen csokkenthetd a zaj.

A kozvetlen zajesokkentési megoldé,sok mellett
nagy jelentésége van a gyér teriiletérdl kiszlir6d6
zaj mérséklésének. Erre a célra az épiiletek hang-
arnyékol6é falakkal valé boritdsa, hangszigetels
ablakok elhelyezése sth. johet szdmitésba.

Vizszennyezés

A viz elszennyez&dése a szennyvizek révén koz-
vetleniil, a talajba és a légtérbe juté szennyezd
hulladékok 4ltal pedig kozvetetten is létrejon. A
szennyezd hulladékok j6 részének végs6é befogadd-
ja a fold vizkészlete. A vizet szennyez$ anyagok
hatésa fizikai, kémiai és bmlégml jellegii. A vizben
old6dé, felbomlé szervetlen és szerves anyagok
nagymértékben megviltoztathatjék a viz kémiai
osszetételét, novelhetik a viz keménységét, tap-
anyagtartalmdt, és az egyes niovények, gombdk
mérhetetlen elszaporoddsat okozhatjék. Kiilono-
sen veszélyes mérgezi anyagok pl. a nehézfémek
861, amelyek elpusztitjak a hasznos vizi élévilagot,
vagy megsziintetik a viz oOntisztuld képességét.
Veszélyesek a biol6giailag bomlé és nehezen bomlé
szerves anyagok egyardnt. Az elébbiek elhaszndl-
jak az oldott oxigéntartalmat, és ezzel jelentGsen
rontjik a viz minGségét, pusztitjik él6vilagat. A
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nehezen bomld szerves anyagok egészségkdrosito
hatésuva teszik a vizet.

A viz mikroszennyezsi szerves és szervetlen
csoportokba oszthaték. Fontosabb szerves mikro-
szennyezOk az dsvanyi olajszdrmazékok, a fenol-
vegyiiletek. Szervetlen mikroszennyezi anyagok
a fémionok (pl. higany, krém, kadmium, nikkel,
eziist, vas, mangan), a foszfor- és nitrogénvegyiile-
tek sth.

Az ontodék vizfelhaszndldsa dltalaban nem nagy.
Egyes ontodékben a kupolokemence kiilsG fala-
zatdnak hiitésére, tovibb4d a nedves porlevilasz-
tékhoz haszndlnak jelentésebb mennyiségii vizet.
Viszonylag kevés ontodében van elektrohidrauli-
kus 6ntvénytisztité berendezés, amelynek iizemel-
tetéséhez ugyancsak sok viz kell. A kornyezet-
védelem szempontjiabél az elektrohidraulikss ont-
vénytisztité berendezés igen kedvezd, mivel a
tisztitdskor por nem keletkezik.-

A viéllalatok az Orszdgos Viziigyi Hivatal el-
nokének 2/1979. (V.26.) OVH sz. rendelkezése
alapjan vizkarelhdritdsi tervet készitettek a vé-
letlen vizszennyezések elhdritdsdra ott, ahol a
vizforgalom havi dtlagértéke a legnagyobb viz-
forgalmi hénapban a 10 m?/h-t elérte.

Osszefoglalas

A hazai vas- és acélontiodék technikai-techno-
l6giai helyzete a fejlett ontSipara orszdgokkal
szemben elmaradt, és ezen a helyzetben az utébbi
két évtizedben elért fejlédés eredményei sem vil-
toztattak alapvetGen. A fejlesztések csaknem min-
den esetben a gydrtdstechnolégia korszerfisité-
sére, j gépek és berendezések iizembe allitdsdra,
tovabbd a nehéz fizikai munka csokkentésére, az
egészségre artalmas munkakorok felszamolaséra,
de legfGképpen a termelés mennyiségi novelésére
irdnyultak. A komplex, minden gyértéstechnolé-
giai fazist atfogd korszeriisitések, és ezzel egyiitt a
kornyezet védelmére irdnyuls torekvések féleg
az anyagi lehetéségek hidnya miatt maradtak el.
A jelenlegi gazdasdgi helyzet — amely az ontodék
egyre novekvds alapanyag- és energiakoltségeiben,
tovabba a kisebb fejlesztési lehetGségekben érez-
tetik hatdsukat — varhatéan a kozeljovében sem
valtozik.

Az ontodék kornyezetvédelmi feladatainak meg-
olddsdhoz tehdt olyan médozatokat kell keresni,
amelyek gazdasdgosak, rovid id6 alatt megtériilnek
tehét a normdlis vagy preferalt banki hitelfeltétel
szempontjabdl felveszik a versenyt az egyéb terii-
leten végrehajtott fejlesztésekkel. Célszerii az
olyan jellegii kérdéseket is ismételten dttekinteni,
mint a telephelyre vonatkoztatott koncentricio,
a folyékony fém olvasztdsdnak oOsszevondsa sth.

A hosszabb tdvon torténd megoldds érdekében
a VII. otéves terv sordan kiilonbozd feladatokat
kell megoldani.
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A hazai vas- és acélontodék olvasztoberendezése-
inek kornyezetszennyez$ hatdsat tekintve egyér-
telmi, hogy elsGsorban a kupol6kemencék terii-
letén kell eredményt elérni az adagolérendszerek,
porlevilasztas, a gztisztitds fejlesztésével.

A kupolékemencék iizemeltetéséhez régéta is-
mert a 400—500 °C-ra el6melegitett forrdszél
alkalmazésa, amellyel a fajlagos kokszfelhaszna-
lds 20—309,-kal cstkkenthets. A szekunder le-
vegls iizemmel, a szénhidrogén-pottiizeléssel is
kedvezs eredményeket lehet elérni a kokszfogyasz-
tés csokkentésében.

A készénlisztet sfirtin  folyd, polimerizal6dé
olajjal helyettesitve, a homokfogalomban 509%;-
os portartalom-csokkentés érheté el. Az utébbi
években terjednek az olyan zdrt rendszerii folya-
matok, amelyekben megfelelG elszivoberendezések
bedllitdsaval eleget lehet tenni a szigori kornye-
zetvédelmi el6irdsoknak.

Az ontvények tisztitdsira — amely egyike az
egészségre és kornyezetre legartalmasabb mun-
kateriileteknek — a Szovjetunidéban kifejlesztett
elektrohidraulikus berendezésekkel teljesen por-
mentes technolégia valdésithaté meg. Célszerii
lenne ezeknek a berendezéseknek a hazai elter-
jesztése.

A kornyezeti drtalom szempontjibdl az onto-
dei zaj csokkentése jelenti az egyik legnagyobb
gondot. A zajszint csokkentésének modjai igen
széles kortiek. A kozvetlen zajesokkentési megolda-
sok mellett nagy jelentGsége van a gyér teriileté-
r6l kisz(ir6d6 zaj mérséklésének is.

A hazai 6ntodék koérnyezetvédelmének elGre-
haladdsa érdekében szamos feladatot kell megol-
dani, amelyek kozott a véllalatoknak és a kor-
nyezetvédelem kérdéseivel foglalkoz6 egyéb terii-
leten lev§ szakembereknek is sokat kell tenniiik.
Igen kevés a kornyezetvédelem feladatait j6l is-
merd, ahhoz érts, a megoldési lehetdségeket fel-
tar6 szakember. A kornyzetvédelmi szakmérno-
kok 4ltaldban més feladatokat is ellatnak.

A kornyezetvédelmi birsdg osszege nem oldja
meg a feladatokat, mert az egy év alatt kifizetett
osszegbGl még egy kupol6kemence j6 hatésfokd
elszivi- és porlevilaszté berendezését sem lehet
megvésarolni. A pénziigyi lehetéségeket kihasz-
ndlva azonban folyamatosan torekedni kell a ki-
sebb jellegii korszeriisitésekre, midltal a kornye-
zetszennyezG hatdsok is csokkentheték. Az is
fontos, hogy a véllalatok a mar meglevé kérnyezet-
védelmi berendezések miikodGképességérsl gondos-
kodjanak.

A kornyezetvédelmi célkitiizések megvaldsitdsa
érdekében a 4/1980. (X1.25.) OT-—PM sz. egyiittes
rendelet tdmogatds nytjtdsat teszi lehetGvé a kor-
nyezetvédelem egyes feladatainak megoldasat
célz6 beruhdzdsokhoz. A tdmogatds megaddsa
pélyazati forméban torténik.
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Energiafelhasznélds az ontvények gyartasakor

DR. M: POPOVICI—DR.

Az ontvénygydrtas dsszes és halmozott energia-
raforditasa. Szdmitbgépes program az ontvény-
qydrtas energiafelhaszndlasanak meghatdarozdsdra.
A kapott eredmények hasznositdasdinalk lehetdséqgei.

A Romén Szocialista Koztdrsasag ontvényter-
melése 1984-ben 1 638 983 t volt, és ezzel a tisz-
teletremélto 10. helyet foglalta ela vildg éntvény-
termelésének ranglistajan.

Az anyagmindségenkénti megoszlds a kovetkezd

volt:

t %o
Vasontvény 1 184 696 72,3
Acélontvény 381 653 23,3
Fémontvény 72 634 4.4

Az utébbi tiz évben valamennyi orszdgban kii-
lonleges szerepet kapott az anyag- és energiagaz-
ddlkodds, mivel az emberiségnek egyre fokozdédo
foldgaz-, olaj- és érchidnnyal kell szembenéznie.
Ezért az anyag- és energiafelhaszndlds értékelésé-
nek 1j aspektusai keriiltek elGtérbe, igy az ésszeri
felhaszndlds, amely tulajdonképpen a fajlagos
felhaszndlas csokkentését jelenti. Ez ma a nem-
zeti gazdasdgpolitikik alapvetd mutatéjava valt.

Kiilonos figyelmet szentelnek az energiafelhasz-
naldsnak. Ezzel kapesolatban legelszor is ponto-
sitani és egységesiteni kell az energiariforditds
mutatéit. Az dsszes energiafelhaszndlis az 1 tonna
ontvény gyartisara forditott Osszes energia. A
halmozott energiafelhaszndlds magiban foglalja a
kozbensG és a végsé technoldgiai folyamatok tel-
jes energiafelhaszndldsat. A termékegységre juto
teljes energiafelhaszndlds szdambavétele sziiksé-
gessé tette azt,~hogy az adott gyértasi folyamat
energiasziikségletén kiviil figyelembe vegyék a
felhasznalt anyag elGallitdsara forditott energiit
is. Ennek a szempontnak a hasznositdisa lehetGvé
teszi
— az els6dleges raforditdsok hasznositdsi ered-

ményének meghatdrozdsit a teljes termelési

folyamat sordn,

— az un. legérzékenyebb pontok pontos meghaté-
rozésat a termelési folyamatban, és annak
megitélését, hogy az adott termék energia-
takarékos-e, vagy pedig éppen ellenkezéleg,
sok energiat igényel,

— a termelési folyamatban azoknak a pontoknak a
meghatédrozdsat, amelyek a termék gazdaségos
eldallitdsat gatoljak, illetve azoknak az intéz-
kedéseknek a megtételét, amelyekkel biztosit-
haté az ésszer(i energiafelhasznélas,

— a beruhdzasok megalapozottabb kivdlasztésat.
Az energia minél hatékonyabb felhasznaldsa a

bels6é népgazdasigi tartalékok fontos forrdsa.

Ezért olyan 6sszehasonlité vizsgalatokra van sziik-

ség, amelyekkel kimutathat6k a takarékos ener-

giafelhaszndlds tjai és eszkozei.
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C. COSNEANU mérnikok
DK 621.74:620.9

A fentiek figyelembevételével szimitdgépes
programokat dolgoztak ki az ontvény oOsszes, il-
letve halmozott energiariforditdsdnak a megha-
tarozésahoz. Az Osszes energiardforditas egy tonna
jo ontvényre vonatkoztatva egyezményes tizelo-
anyag mennyiségében van kifejezve, ezért alkal-
mas az Gsszehasonlitasokra.

A kidolgozott szamitégépes programokat
konyvtéarak taroljak, ahol egyszeriien hozzafér-
hetéek. A programok koziil az ENOL megnevezé-
sti az acél-, az ENFO a vas-, az ENAL az alumi-
nium-, mig az ENCU a rézontvények szamito-
gépes programja.

Az egyes programok alapjat képezG matematikai
Osszefiiggés a kovetkezd:

CEC=G Z,:, Ci,

i=1

ahol CEC a felhasznédlt Gsszes energia, t egyezmé-

nyes tiizelGanyag,

G azontvény tomege, t,

C; az energiardforditds, t egyezményes
tiizelGanyag/t 6ntvény,

i=1 betétadagolaskor,

1=2 olvasztaskor,

i=3 formazaskor és ontéskor,

i=4 iiritéskor,

i=>5 tisztitaskor és kikészitéskor.

A programok hasznélatit az acélontvények eld-
allitasara forditott Osszes energia szamitdsinak
példajin mutatjuk be. A kodjeleket az olvasztés-
kor az 1. tabldzat, az ontvény formazésakor a
2. tabldzat, mig tisztitdsakor a 3. tabldzat foglalja
Ossze.

1. tabldzat

Kodszamok az ontittacél olvasztisihoz

Az olvasztis

2 s Az acél minbsége Kaédszdam
modja
Otvozetlen acél 01
Gyengén 6tvozitt acél 02
Szimplex olvasz- Kozepesen 6tvozott acél
tds ivkemencében (6tvozbelem-tartalom
15 %-ig) 03
Erésen otvozott acél
(6tvozbelem-tartalom
159, felett) 04
Mangédnacél 05
Otvozetlen acél 06
Gyengén 6tvozott acél 07
Szimplex olvasz- Kozepesen 6tvozott
tds indukeios acél 08
kemencében Erdsen 6tvozott acél 09
Mangdnacél 10
Duplex olvasztés 11
Olvasztas nélkiil 0
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2. tabldzat 4. tabldzat
1 tonna Tolyékony acél eldallitasara forditott

Kodszimok az acélintvények formazisihoz és energia (CEC)
intéséhez
3 tonnds I tonnds
A formdzas, ill. 6ntés T bizikus RAVaL
modta Kédszdm bélési hélés(i
Az acél mindsége fvkemen-  indukeids
ce kemence
Kézi homokformdzds 01 (870 (780
Kézi formazis cementkotésti keverdkkel 02 kWh/t) kWh/t)
Kézi formazds (nyers forma) 03
Kézi formazds (szdritott forma) 04 Otvozetlen acél 0,5497 0,4132
Kézi formdzds viziiveges keverékkel 05 Gyengén dLvozott acél 0,5372 0,4006
Kézi formdzis miigyantakotésti keverék- Kozepesen dtvozott acél 1,0503 0,9099
'C(;'l C ok f ) 82 Erdsen 6tvozott acdl 1,2602 1,1169
epl lormazas (nyvers torma M rik el 0'8]91 0‘6825
Gépi forméazds (szdaritott forma) 08 e
Automata nyersformazé sor 09 : . SO
Vakuumformazés 10 A CEC értékeit valamennyi gyartasi miiveletre
Migneses formdzds - és szakaszra meg kell hatédrozni, és végiil 1 t j6
Y IneNn prodis On o000 i ontvényre vonatkoztatva kifejezni. Példaként az
Keramikus formdzds 13 Ivek leléallitaséra felh 41 b
Ontés fémformidkba (statikus dntés) 14 1t fo ye]\“my aCé © O’a‘”ltmra‘ onakzna t onergl ’t
Porgetd éntés (fémformaba) 15 — az acél minGségétdl, a kemence tipusiatol és
i‘{.}"""ﬁw;s Q"}“-SL ) :f; méretétdl, valamint az olvasztds modjatol fiiggs-
Kisnyomasia ontés o S ¢ : ap 3
skl (hem slakos Sntvinyelk) Bntdse 18- en — a 4. fablazut_ turtaln_m'zza. Az .adatok té]equ
Folyamatos dntés és ontvények ontése taté Jelleguel.c. mn’rlel a fajlagos villamos energia-
formézis nélkiil 0 felhaszndlds jelentdsen fiigg a kemence méretétdl:

igy pl. 2025 tonnés ivkemencében torténd ol-
i vasztés 675—830 kWh/t, mig 30 tonnashan 430—
3. tablazat 450 kWh/t. Ezenkiviil valtozik az energiafelhasz-

Kodszimok az acélontvények tisztitasihoz és ndlds a salak bizicitdsitol fiiggben is: igy pl. 3

kikészitéséhexz tonnds béazikus bélést ivkemencében 870 kWh/t,
- — mig savasban 800 kWh/t az energiafelhasznalés.
& didtivis 2 kilséeziton Kédszam  Ha az ivkemence teljesitménye eltér a 4. tablazat-
sl ban szerepld 3 tonnatol, akkor az adatokat meg
Sydliftds és hiitds ol kell szorozni az 5. tabldzatban taldlhaté korrekeids
A beomlé- és taplalorendszer eldvolitdsa 02 tényezGvel.
A magok eltdvolitdsa 03 A j6 ontvényre vonatkoztatott energiafelhasz-
Tisztitds elektrohidraulikus eljardssal 04 nalds a kihozatali mutatéval (6. tablizat) végzett
Tisztitds szemeseftivatdssal 05 osztéssal kaphaté meg.
Tisztitds vizsugdrral i 06 A st P 1vé A ftisokat
Tisztitds szemesével és vizsugirral 07 Z acelontve"yekre © Vegzett 5Z mlt_ SoKat a
Hegesztés 08 7. tabldzat foglalja Gssze. Az dsszes energiafelhasz-
Fesziiltségmentesité hokezelés 09 nalas széles hatarok kozott valtozik az acél mi-
I};c?»t.‘\:);g':}:xl/lill«;,n‘}z'ﬁés :(l’ h\’iségét()'l, az Gr}tvéxxy nu'éretét()’l és a kihozat:alt(')l
Mangdnacél hokezelése (edzés) 12 fiiggden, pl. ivkemencében valé olvasztaskor
Ontvények finomtisztitdsa 13 0,8265 és 2,2913 kozott.
Finomtisztitds és revétlenités ) 14 Az elvégzett szamitdsok lehetGvé teszik
3{;:‘""'6' és szdllitdberendezéack meghaj- 15 — az adott iizemben alkalmazott technoldgiai
Valamennyi miivelet egyiitt ; folyamatokra meghatérozott halmozott ener-
Tisztitds nélkiil ; 0 giafelhaszndlds adatai alapjan az egyes tech-

5. tablazat

A kemencenagysig korrekeios tényezdi bazikus ivkemence esetén®

A kemence névleges befogadoképessége, t
0,5 1,5 3 5 8 10 15 25 50

Az acél minbsége

Otviozetlen acél 1,1381 1,0407 1,0 0,9484 0,9308 0,9192 0,8846 0,8615 0,8384
Gyengén 6tvozott

acél 1,0416 1,0413 1,0 0,9449 0,9292 0,9174 0,8820 0,8584 0,8384
Kozepesen 6tvo-
zott acél 1,0785 1,0229 1,0 0,9706 0,9608 0,9542 0,9346 0,9215 0,9084
Erdsen otvozott
acél 1,0634 1,0185. 1,0 0,9762 0,9683 0,9630 0,9472 0,9366 0,9261
Mangdnacél 1,0938 1,0274 1,0 0,9648 0,9531 0,9453 0,9218 0,9062 0,8905

* Savas bélés(i kemencében torténd olvasztdskor még a kovetkez6 korrekeios tényezéket is figyelembe kell venni:
dtvozetlen acél: 0,9535, gvengén 6tvozott acél: 0,9525, mangdanacél: 0,9585
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6. tabldzat

Az acélintvények kihozatali mutatéi*

Ontvényméret Kis Kézepes Nagy
Kihozatal 0,6—0,6  0,55—0,656 0,60—0,70
Kozépérték 0,65 0,60 0,65

* A jo ontvény és a felhaszndlt folyékony acél tomegének
viszonya
7. tabldzat

Az acélintvények gyartiasira forditott dsszes
energia (CEC)

Technolégiai Ontvényméret
folyamat kis kozepes nagy

1. Betétadagolis 0,0562 0,05156 0,0475
2. Olvasztas

vkemence

Otvozetlen

acél 0,9995 0,9162 0,8442

Gyengén ot-

vozOtt acél 0,9767 0,8953 0,82656

Erdsen otvi-

20bt acdl 2,2913 2,1003 1,9388
Indukeidos kemen- 2
co

Otvizetlen

acél 0,7513 0,6887 0,6357

Giyengén ot-

vOzoLt neél 0,7284 0,6677 0,6163

Erésen otvizott

acél 2,0307 1,8616 1,7183
3. Formadzis ds

onteés
Kézi formazds

Viziiveges 0,4699 0,4841 0,071

Mfigyantés 0,6359 0,6501 0,6731

Nyers 0,1443 0,1952 —

Szérftott — - 0,2568

Technol6giai Ontvényméret
folyamat kis kozepes nagy
Gépesitett forma-
748
Nyers 0,1394 0,1264 0,1605
Vikuumos 0,1017 - —
Migneses 0,0657 —_ —
Keramikus 11,0797 8,9096 6,1625
Precizios 3,6429 —- —
Porgetd ontés 0,0635 0,0288 0,0580
Olvasztis és on-
tés vakuumban 0,1867 0,1421 _—
Olvasztds és onteés
elektronsugaras
kemencében 3,8309 — -
4. Urités 0,0090 0,0075 0,0065
5. Tisztitds és
kikészités 0,9140 0,8135 0,7854
Elektrohidrau-
likus tisztitds 0,0334 0,03156 0,0286
Viz- vagy szem-
csesugaras
tisztitds 0,0119 0,01056 0,0078
Fesuiiltségtele-
nitd hokezelés 0,4146 0,4925 —
Homogenizdlis 0,5950 0,6445 0,6951
Edzés 0,4669 - —

nolégiak oOsszehasonlitdsat és a minimdlis
energidt igényld valtozat kivalasztasat,

— az Osszes energiaigény kiszdmitdsa révén egy
1j technolégia tervezésekor és kivdlasztdsakor
az egyes megoldasok indokoldsat,

— logikai rendszerek oOsszedllitdsat az olvasatés,
formézds, ontés és ontvénytisztitds technold-
gidjanak optimdldsdra, az enegiafelhasznédlis
csokkentésének gyakorlati megoldédséra.

Az ésszerii anyag- és energiagazdalkodéds mellett
az Ontészet terén végzett valamennyi erGfeszités
végsG célja az ontvények mindGségének javitdsa.

Muiszaki és gazdasagi hirek

Szdzéves az Alfred Gutmann cég

A hamburgi Alfred Gutmann GmbH & Co, amely
Eurdpa legrégibb, szemcseszoré gépeket gyart6é valla-
lata 1985 janudarjaban iinnepelte szazéves fennaldsat.
A céget 1885-ben Gottfried Rudolph Alfred Gutmann
alapitotta Altona-Ottensenben, s mar a kévetkezd év-
ben piacra hozta az els6 homokfiavét, amely a szivo
elven mikodott, s amely Eurépdban a legelsd ilyen
berendezés volt. Ebbél fejlédott ki aztan a szemcse-
szoré gép, amelynek szamos véaltozatat hasznaljak
kiilénboz6é teriileteken, mindenekel6tt az ontodékben.

Giesserei-Praxis, 1985. 7. sz.

A kokillak és nyomasos ontoszerszamok
élettartamanak novelése

A ‘kokilldk és a nyomadsos Ontdszerszamok bizonyos
helyein jelent6s kavitaciéos kopas lép fel. Eddig a
szerszamok élettartamat a kivalasztott anyagok, il-
letve gyartasi eljardasok hatéroztik meg, Most egy uj
eljarassal olyan réteg viheté fel a szerszam feliileté-
re, amely az élettartamot jelentésen meghosszabbitja.
A W2C (volfram-karbid) réteget a Ddrrenberg
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Edelstahl GmbH (Riinderoth, NSZK) CVD-eljarassal
(Chemical Vapor Deposition) késziti el. A hagyoma-
nyos, nagy homérsékleti CVD-eljarassal szemben a
bevonds csak kb.500°C-on torténik. A mintegy 20 um
vastag réteg tapadoészilardsdgat specidlis eljarassal
biztositjak. A W2C/CVD-eljarassal a szerszamok élet-
tartamat 500°/,-kal is meg lehet névelni.

Giesserei, 1984, 9. sz.

Koksz nélkiili kupolokemence az NDK-ban

Az NDK kiilkereskedelmi szervei a diisseldorfi KGT
Giessereitechnik GmbH-t6] egy koksz nélkiili kupol6-
kemencét rendeltek, amelyet a krauschwitzi VEW
MAW Keulahiittében fognak tzembe helyezni. Az
ujonnan Kkifejlesztett kupolékemencében a lemez- és
gombgrafitos vasontvényekhez gazdasagosan olvaszt-
haté ontottvas. Az energiahordozé a foldgéz. A KGT
Giessereitechnik a Korff Engineering GmbH anya-
tarsasagon keresztiil az osztrak Voest-Alpine konszer-
hez tartozik.

Giesserei-Praxis, 1985. 8—9. sz.
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Folyoéiratszemle

Automatikus termikus elemzés aluminiumolvadék
esiradllapotanak és aluminium ontvények
szemesenagysaginak meghatirozisihoz

A kozel eutektikus aluminium-szilicium otvizetek
tulajdonsdgait dontden a szivet befolydsolja. Ezért a
nagy igénybevételnek kitett Ontvények gydrtdsakor
sziitkség van az eutektikus Al-Si fdzis nemesitésére és a
primer o-szildrdoldat szemcsefinomitdsdra.

A nemesitettség mértékének meghatdrozdsdra a termi-
kus elemzést néhdny ontédében médr alkalmazzdk. Ké-
zenfekvd, hogy a termikus elemzést az olvadék csira-
dllapotdnak és a primer kristdlyosoddsnak az ellenér-
zégére is felhaszndljuk.

A szemcsenagysiagot elsésorban a hiilési viszonyok
hatdrozzdk meg. A szemcese kialakuldsdt az 6ntés mod-
szere, a formdban val6 lehfilés és az Ontési hémérséklet
befoly dsolja. Finomabb szemecse idegen csfraknak az
olvadé kba valé bevitelével is elérhetd.
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1. dbra. A vizegdlt paraméterek: definicidja
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A kisérleteket 5AISi6Cud dtvizettel végezték, amely-
nek Osszetétele a kovetkez6 hatdrok kozott volt: Si=
=1,0—8,0%, Cu=3,6—4,6%, Mg=0,1—0,3%, Fe<
<0,6—0,7%, Mn <0,3%, Zn<1,2%, Ti=0,05—0,159%,.
Szemesefinomité anyagként AITi6B1 ttvizetet haszndl-
tak huzal alakban. A héjhomokb6l késziilt mérétégely
térfogata 38 em?® volt, a préba lehiilési sebessége 1,3
K/s.
A kivetkez6 paraméterek hatdsdt vizsgiltdk (1. dbra)
T, a primer kristdlyosodds maximumahoz htzott
érintébnek a lehiilési gorbével képzett metszés-
pontja,

T, a primer kristdlyosodds alsé h6mérséklete,

Ty a primer kristdlyosodds felsé hémérséklete,

A, az el6bb emlitett érintd és a lehiilési girbe dltal
hatédrolt teriilet,

T, az eutektikus hémérséklet,

Ap a 600 °C-hoz és a (T';—1) °C-hoz tartozé ordindta
tdvolsdga,

Gy a (7y-+7,) /2 abszeisszdnak a lehfilési girbével
alkotott elsé és utolsé metszéspontja kizti tdvolsdg

A, =(T,-1T,)G) teriilete,

Ty—=Ts Ty—-Ty, Ty—T, hémérséklet-kiilonbségek,

AT engaz eutektikus homérséklet vdltozdsa a szemcse-

finomitds hatdsdra,
SZ  szemesenagysdg.

A vizsgdlati eredményeket regresszid- és korreldeio-
szdmitdssal értékelték. A szemcsenagysdggal a G para-
méter van a legszorosabb kapesolatban (a korreldcios
tényez6 r=0,966). Lazdbb a kapesolat az 4, (r=0,971),
az A, (r=0,858)és a T,—T, paraméterrel (r=0,776).
Azels6 paraméterre szdmitott regresszios egyenlet a ki-
vetkez(:

SZ=14,39 - 0,36 Gy,

ahol Gy médsodpercben mérend6. Meg kell jegyezni, hogy
ez az Osszefiiggés csak az adott korilményekre, szekun-
der 6tvizet haszndlatakor érvényes.

Az értékelés megkonnyitésére a mérérendszert auto-
matizdltdk. Ha a szemcsenagysdg meghaladja a 8-as
fokozatot, zold lampa kigyulladdsa jelzi, hogy az olva-
dék alkalmas az ontésre. Ha a szZemcsenagysdg jelzo-
szama 7-nél nagyobb, de legfeljebb 8, sdrga, ha 7 vagy
kisebb, piros lampa gyullad ki, jelezvén, hogy gyengébb
vagy erésebb szemecsefinomitdst kell végrehajtani.
Amennyiben kisnyomdsti 6ntéssel dolgoznak, a termikus
elemzébol jovo jellel a stivitett levegh vezérelheté. A
mérdrendszer alkalmas az Al-Si 6tvizetek nemesitettsé-

10

Csiradllapot az olvadékban

Jzemcsenagysag a hengerfejben

| [FA5E-2

2. dbra. Osszefilggés az olvadék csiradllapota és a hengerfei egyes
részein méri gusdg kzott

1 — a kdzépsb6 megvhighs kornyékén, 2 — a kOzbpsd csavarszem-

ben, 3 — a kdzépsd hidban
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gének ellendrzésére is; ez esethben a Ty, illetve a AT eny
paraméter a donto.

Ha ismerjiitk az olvadék csiradallapotat, akkor a hé-
mersceklet-gradiensek alapjan meghatdrozhaté az ont-
vény. birmely részén a szemesenagysdg. IKhhez minden
ontvényre néhany vizsgilatot kell végezni. Példaképpen
a 2. dbra egy hengerfej meghatédrozott helyeinek szem-
csenagysdgat mutatja az olvadék csfradllapotdnak
fliggvényében. Feltétel, hogy az dntvény a kokilliban
messzemenden azonos sebességgel hiiljon le.

Gitnther, B. — Jiirgens, H.: Giesserei, 71 (1984) 24.52. 928—931.0ld.

Tapasztalatok a gombgrafitos vasintvények taplilisi

teehnologiajaval kapesolathan

A gombgrafitos éntottvas dermedésekor duzzad, fgy
elméletileg lehetség van arra, hogy zsugorodds okozta
hibiktol mentes dntvényt sllitsunk elé tdpfej nélkiil.
Szdmos dntode gydrt ily médon nagy méretii gdmbgra-
fitos vasontvényt eredményesen. Ehhez azonban igen
merev formdra van sziikség, hogy a lehiilés kizben ke-
letkez6 igen nagy duzzaddsi nyomdsnak ellendlljon.
Az erGsen gépesitett formdzosorkon azonban nem lehet
kielégitéen merev formikat eldallitani.

A nyersformédzdssal dolgozé tntidékben két lehetdség
van lunkermentes éntvény gydrtdsdra: ‘
1. Hagyomdnyos tdpldldsi rendszerrel, viszonylag nagy

tapfejekkel. Ez esethen igen rossz lesz a kihozatal.

Az olyan éntvényekben, amelyeken vastag fali ré-

szek is vannak, nagyon nehéz a szivoddsi iireget el-

keriilni, még koltséges hiitélapokkal is.

2. A duzzaddsi nyomas iranyitasdval oly médon, hogy
az olvadék a formdaban mindig az atmoszferikusnil
nagyvobb nyomds alatt dlljon. Kz a nyomds azonban
nem lehet olyan nagy, hogyv a nyers fomat deformalja.

A kutatdsok és a gyakorlati megfigyelések alapjdn
a gombgrafitos ontottvas lehfilése és dermedése hdrom
szakaszra bonthat6:

1. Zsugorodds folyékony dllapotban.

2. A lehiil6 olvadék duzzaddsa a grafit kivaldsa miatt.

3. A dermedés vége felé a duzzadds megsziinik, ismét
zsugorodds van (szekunder zsugorodds).

A kanadai Aneast Industries Limitedben kidolgozott
és bevezetett rendszer lényege a kdvetkezd. A folyékony
dllapotban végbemené zsugorodds okozta anyaghidnyt
a zart tdpfej egyenliti ki. Ezdltal a tdapfejben iireg kelet-
kezik. Amikor az éntéttvas a dermedés meginduldsakor
duzzadni kezd, a formaiiregben a nyomds eldszér esak
mérsékelten n6, mert a duzzadédsi erd a folyékony vasat
visszanyomja a tépfejbe. Csak amikor mar tele van a
téapfej, és nem tud toébb vas odadramolni, né bizonyos
mértékben a nyomds. Ez a nyomsds a formaiireg és a
tdapfej altal alkotott rendszerben, a lehfilés masodik
szakaszdban megmarad. Ha a nyomsds nagyobb, mint
a harmadik szakaszban bekivetkezé zsugorodds okozta
nyomdsestkkenés, akkor szekunder lunker nem fog
keletkezni.

A tdapfej méretezésének menete a kdvetkezd.

I. Meghatdrozzuk az Ontési helyzetet, a bedmld- és
tapfejrendszer helyét.

2. Az 6ntvényt egyszer(i geometriai alaka részekre bont-
juk, s ezeknek kiszdmitjuk a modulusdt (térfogat/
feliilet, illetve teriilet/keriilet). Azokat a képzeletbeli
feliileteket, amelyek szomszédos oOntvényrészekkel
érintkeznek (tehdt nem hiilnek), nem kell figyelembe
venni. A modulus pontos tdjékoztatast ad a lehiilés
és dermedés sebességére nézve.

3. Az Mmax legnagyobb modulusbh6l meghatdrozzuk az
M tra dtmeneti modulust. Ez annak az éntvényrész-
nek a modulusa, amelyen dat a folyékony fémnek a
szomszédos, nagyobb részekbol kell6 ideig dramolnia
kell. Mis széval a szomszédos résznek legalibb Mg
modulustinak kell lennie, hogy a folyékony fém a tdp-
fej irdnydba dramolhasson. M4 a 3. dbra segitségével
hatdrozhato6 meg.

4. Amig a legnagyobb modulusii rész folyékony fémet
ad at a tapfejnek, az utébbinak alkalmasnak kell
lennie ennek a vasmennyiségnek a befogaddsdra. A
tapfej M modulusdt egyenlonek vesszitk Mira érté-
ké\'el: 3[(=M(ra.
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3. dbra. Osszefiiggés a mazimilis és az dtmeneti modulus kézitl

tipusd) dimerdjd terfogold
1 1566 M| 106 d°
2 491 M| 11607
3 453 M, | 104 o3
SAARALRY S OO e | ﬁ. d JB;"

4. dbra. A tipizdll tipfejek méretei

5. A 4. dbrdan lathatéd tipizédlt tapfejek méretei gyorsan
kiszamithatok.

6. A tdpfej megviagdsdnak M, modulusdt egyenlonek
vesszitk Mira értékével: My=Mrq. Ha a megvégids
viszonylag révid, modulusdt My, 2/3 részére lehet
vdlasztani. A megvigds modulusdbél annak méretei
kiszamithatok.

7. Meg kell vizsgalni, hogy a tdpfej térfogata elegendd-e
ahhoz, hogy a folyékony illapotban bekivetkezo
zsugoroddst kiegyvenlitse (elsé szakasz). Erre a célra
csak a tapfejnek az dntvény felsd feliilete folotti,
magassag( része alkalmas (5. dbra). A folyékony
dllapotban bekiévetkezé zsugorodds nagysdiga a
6. dabrdrdl olvashaté le. Ebbél és az 6ntvény térfoga-
tabol kiszamithatéd a tdapldlashoz sziikséges térfogat.
Ha ez nagyobb, mint a vilasztott tapfej hasznos tér-
fogata, akkor hdaromféleképpen jdarhatunk el: a) meg-
noveljiik a tapfej magassagat, b) két vagy tobb tap-
fejet alkalmazunk, ¢) rddllitott tdapfejet haszndlunk.
Az a) és ¢) esetben tigyelni kell arras hogy a tapfej
felett és oldaldn legalabb 50 mm vastag homokréteg
maradjon. ‘

A tapasztalatok szerint az oOntési hoémérsékletnek
legalabb 1370 °C-nak kell lennie, kiilonben szivoddasi
iireg képzodik. Az ontési homérséklet maximumsiat ne-
hezebb meghatdrozni. Figyelembe véve a ledntendd
forméik szamdt, a kiindulé ontési hémérsékletet nem kell
1415 °C f6lé novelni.
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6. dbra. Usszefiiggés a maximdlis modulus és a folyékony dllapotban
bekivetkezd zsugorodds kizitt

A 3. és 6. dbrdn ldathaté mezé fels6 hatirolé gorbéje
a ,,gyenge’”, az als6 a , kivdl6” metallurgiai mindségfi
ontottvasat jelenti. Az ontottvas metallurgiai mind-
sége tobbek kozott a betétanyagoktdl, az olvasztds
maodjatol, a talhevités hémérsékletétol, idejétol és a
modositdstél fiigg. Eddig még nem taldltak olyan méd-
szert, amellyel a fdpldlhatésdgot kifejezd metallurgiai
mindség meghatdrozhaté lenne. Ezért a gyvakorlatban a
diagramokban dbridzolt mezdk kozépvonaldat lehet irdny-
adonak tekinteni, vagyis a metallurgiai mindséget it-
lagosnak vessziik.

Az ismertetett tapldalasi méddal az 6ntvénykihozatalt
legalabb 109 -kal névelni lehet.

Corlett, G. A. — Anderson, J. V.: Trans. Amer. Foundrym. Soec., 971
(1983) 173—182.0ld.
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Dontéseldkészités vasontodei olvasztomi
heruhazasakor

Az ut6bbi évtizedben a vasontodékben csokkent a
nyersvas és nott az acélhulladék felhaszndldsa, s ugyan-
akkor az indukeiés kemencék sziama is. Kérdés, mivel
magyardzhaté a nyilvdnvald osszefiiggés, és toviabb
folytatodik-e ez a tendencia. A kérdésre nem lehet egy-
gzertien vilaszolni.

A hetvenes évekt6l kezdve szdamos, szisztematikus
dsszehasonlitast végeztek a vasontodei olvasztoberende-
zések kozott (7. dbra). M. Decrop 1972, évi elemzése
szerint az indukeiés olvasztdas koltségei 9,89;-kal na-
gvobbak voltak annak ellenére, hogy az olesébb dram-
mal dolgozd dntiédéket is figyelembe vették. .J. Gold-
smith és D. E. Baker szerint is nagvobb az indukeids
kemencében vald olvasztdas koltsége, de a betétanyag
koltsége lényegesen kisebb. .J. D. Harper egy gémb-
grafitos vasontvényt gyartéd iizem hdrom olvasztéberen-
dezését hasonlitotta Ossze. Legoles6bbnak a hidegszeles
kupolékemencebdl és esatornds  indukeios  kemeneébdl
dll6 duplex olvasztéberendezés bizonyult. A megtaka-
ritdasban azonban kozrejitszott a kéntelenités beveze-
tése is , midltal csokkent a megnézinmfelhaszndlds.
M. Decrop 1980-ban a szintetikus éntottvas olvasztdséd-
nak koltségeit hasonlitotta tssze. Legdragibb az induk-
ci6s kemencében valé olvasztds volt. K. Decker Ov 250
mindségli Ontottvas olvasztdsdra szolgdals, 10 t/h tel-
jesitményii olvasztoberendezéseket hasonlitott ossze
modellezésen alapulé szdmitdassal. Azt kapta eredmé-
nyiil, hogy a szimplex és duplex tizemben dolgozé induk-
cidés kemencékkel az olvasztdasi koltség majdnem azonos.
F. E. Seese vizsgdlatai ramutattak, hogy az olvasztési
koltség a kemencék kihaszndltsagatol nagyban fiigg. Evi
30 000 t folyékony vas el6dllitasa a bélés nélkiili, for-
réoszeles kupolokemeneében mintegy 149 -kal olesébh
volt, mint indukecids kemencében, de évi 800 t alatt alig
volt kiillonbség.

Az energiatakarékossig elGtérbe keriilésével egyre
inkdbb felfigvelnek az Ontddei berendezések energia-
hasznositdsdra. Egy ontdde energiafelhaszndildsdinak
mintegy felét az olvasztds teszi ki. Az 1 t folyékony
vasra es6 olvasztokoksz koltsége az utébbi két évtized-
ben mintegy négyszeresére, ugyanakkor a villamos dram
koltsége alig kétszeresére ndott. De a primer energidra
vonatkoztatva a villamos drammal elGillitott hé még
ma_is dragdbb, mint a kokszbd6l nyerheté héenergia.

Ujabban egyre tobbet foglalkoznak a hulladékhd
hasznositdsdval. Azonban az 6ntédében tobb hulladékha
keltkezik, mint amennyi a fiitéshez és meleg vizhez
sziikséges, és a hovisszanyeré berendezések is meglehe-
tésen komplikdltak. Ezért kérdéses, hogy egy ilyen
irdnyt beruhdzas kifizetGdik-e.

A dontéshez nem elég az olvasztisi teljesitmény, az
energiasziikségletet és a betétanyagok drdat figvelembe
venni, fontos kritérium a folyékony vas minésége, ame-
lyet a vegyi dsszetétel, a szennyez6 elemek, a gdaztar-
talom, a csiradllapot és a hémérséklet determinadl. Lé-
nyeges a taldlati biztonsdg, a minéség egyenletessége is.

Az optimadlis olvasztdsi teljesitmény meghatdrozasdra
gyvakran nem forditanak kello figyelmet. A folyékonyvas-
igény és az olvasztidsi teljesitmény kozti kapesolatot
viazlatosan a 8. dbra mutatja. Az o szogli egyenessel
jelzett formadzisi teljesitménnyel elGdllitott formdk
folyékonyvas-igénye csak a P puffer megtelése utin
jelentkezik. Ekkor kell a g szogli egyenessel jelolt ol-
vasztdsi teljesitménnyel az igényt kielégiteni. A kivet-
kezé munkaszakaszban (miiszakban) a formédzo6- és ol-
vasztorészleg kapesolatdt a b) dbra szemlélteti.

A villamos olvasztékemencék iizemének megitélésé-
hez figyelembe kell venni az dramkorlitozasok iddsza-
két, az éjszakai dram kihaszndldsdt; az utobbi a tdrolok
feltbltése érdekében fontos.

Az olvasztéberendezések értékelésekor nem hagyhaté
figyvelmen kiviil az olvasztdsi teljesitmény szabilyoz-
hatésdga, az olvasztds rovid vagy hosszi idére sz616
megszakitdsanak lehetosége, az iiresjdrat energiaigénye,
a folyékony vas tdroldisdinak lehetésége.

A betétanyagok kiltsége is dontd tényezs. Az oleséd
acélhulladék nemkivinatos nyomelemeket tartalmaz-
hat, amelyek eltdvolitdsa vagy semlegesitése koltséges.
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7. dbra. A kildnbszd olvasstdsi eljdrdsokkal kapott folyékony vas kiltségének hatféle Usszehasonlitdsa

1. — Decrop, 1972; — 2 Goldsmith— Baker, 1972; — 3 Harper, 1073, 5
acélhulladékboél; 5 — Decker, 1980, 10 t/h Gov 250; 6 — Seese, 1083,

t/h gdmbgrafitos Ontdttvas; 4 — Decrop, 1080, 156 t/h vas
acéithulladék; H — hidegszeles kupold, F — forrészeles kupold,

F B — forrészeles, bélés nélkilli kupolé, I — indukeciés kemence, T — indukei6s tégelykemence, ¢ — indukeids, csatornés kemence,
h — hal6zati frekvencias, & — kdzépfrekvencias
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8. dbra. A folyékonyvas-igény és az olvasztdsi teljesitmény dsszehan-
goldsa az elsd (a) és a kivetkezd munkaszakaszban (b)
a — a folyékonyvas-igénynek megfeleld formazasi teljesitmény,
f — olvasztasi teljesitmény, P — tarolGkapacitas

1. tablizat
Vasolvaszi6é miivek kiltségének vizlatos Hsszehasonlitdsa

- Halézati
4 Forré- frekv. fvke-
Koitség szeles ind. ke- mence
kupolé mence
Energia 1 3 2
Anyag 3 2 1
Karbonizilas és
szilicfrozds 1 2 2
Elektrédok — —_ X
Bernhfizis 1 2 2
Munkabér = - =

1, 2, 83 — ndvekvd kiltségek; = azonos kiltségek

Az olvasztém( kividlagztdsénak fontos kritériuma,
hogy milyen kérnyezetvédelmi berendezések sziiksége-
sek. A hidegszeles kupolékemence porlevdlaszté és
torokgdzelégeté berendezésének beruhdzdsi koltsége
meghaladja a tulajdonképpeni olvasztéberendezését.

A kritériumok nagy szdma miatt nem lehet dltald-
nosan érvényes ajdanldst tenni egy vastntide olvasz-
téberendezésére. A dontéselbkészitéshez értékelemzést
kell végezni. Egy vdzlatos koltségosszehasonlitds az
1. tablazatban talalhato.

Engels, G.: Giesserei, 77 (1984) 13—14. sz. 502—514 old. =
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Gabor Aron (1814 — 1849)

DR.GABOR LASZLO*

Gabor Aron katonai szolgdlata alatt ismerte meg
az agyil szerkezetét és kezelését. Az 1848—49-es
magyar szabadsagharcban kilonboz6 helyeken vas-
és bronzdgyikat, agyiigolyokat ontitt, majd a szé-
kelyfoldi hadigydarak igazgatéja és a székely tiizérség
parancsnoka volt. A kékési esatdban halt hdsi halilt.

Erdély délkeleti sarkéaban, a Kdrpatok tovében,
az Ojtozi-szoros bejarata elitt fekszik Bereck
kozség. Lakoinak évszazadokon keresztiil a keleti
hatdrok védelme képezte a feladatit. Ezért a
kozséget mar 1426-ban Zsigmond kirdly a Brasso-
ban kiallitott szabadalomlevéllel mezivarosi rang-
ra emelte. A Berck-patak mindkét partjan fekvd
kozség északi szélénél egy régi romai castrum és
hadiat maradvanyai, majd ezen tul a Rdkdczi
Gyorgy 4altal 1530 koriil épittetett var romjai
taldlhatok. Berecknek a milt szédzad kizepén kb.
3000 lakosa volt, ezek kétharmada székelyekbdl,
egyharmada roménokbdél allt. A székely lakossig
elsdsorban hatardri feladatok ellatasaval, foldmi-
veléssel, erddkitermeléssel, kisipari tevékenység-
gel, a hatdaron tuli fuvarozéssal és postai kézbesi-
téssel foglalkozott. Az utobbira utalt a varoska
cimere is, amely egy levelet tarté kezet abrazolt.

Az elmult szdzadokban Bereck tobb konstiti-
ci6t (alkotméanyt) kapott, melyek egyenlGséget,
egyenlé teherviselést, szabad kereskedelmet és
valldsszabadsdgot biztositottak a véros polgdrai-
nak. Az egyik ilyen emlékezetes konstituciot
1829-ben Gabor Aron apja, Gdbor Istvdn (sz. 1787-
ben, meghalt 1843-ban), az akkori vdrosi nétarius
(fGjegyzi) adta ki. A konstithciét 1994. sz. alatt
a fékorményszék levéltardban orizték ([1] I11. k.
123. old.). Itt emlitjiik meg, hogy Gébor Istvin
apja, Gdbor Jozsef (sz. 1754-ben, neje Sdrdny Anna)

_ * Dr. Gédbor Ldszl6 ny. birésdgi tandcselnsk Gédbor
Aron oldaligi leszdrmazottja. Az életrajzot a legtargyi-
lagosabban, a bizonyitott adatokra és tényekre alapozva
irta meg. Az eddig megjelent életrajzok igen sok téves
vagy csak feltételezett adatot kozoltek. zeket a szerzé
a lehetéségek szerint igyekezett helyesbiteni. Az élet-
rajz megirasakor az eredeti és hiteles mdsolatban ren-
delkezésére allé csaladi iratokra, a csaladi szdjhagyvo-
ményra és az irodalomjegyzékben feltiintetett, megbiz-
haté forrdsokra tamaszkodott.
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DK 929 Gdbor Aron

szendtora volt Bereck véarosinak. Err6l a csaldd
birtokaban 1év6 tobb eredeti okirat tantiskodik.

A csaladi szdjhagyomédny szerint a Gabor csaléd
1520 koriil koltozott a szomszédos Lemhény
kozségbil Bereckre. Ezt erdsiti meg a lemhényi
plébania levéltari adata, amely szerint Gdbor
Andrdas és Jakab 1510-ben a lemhényi templom
javara adakoztak. Késobb idGsebb Gdabor Janos
(sz. 1610—1620 kozott) 1655. julius 6-4n Rakoezi
Gyorgy fejedelem altal a Torja mellett lévé tdbor-
ban kiadott konstiticiéval — tiobb székellyel
egyiitt — a harcokban tantsitott vitézségéért
primipilusi (16£6i) rangot kapott.

Gabor Aron apjanak, Gdabor Istvannak és felesé-
gének, Hosszii Juditnak (sz. Berecken 1794-ben,
meghalt 1858-ban) 6t gyermeke sziiletett. A leg-
idGsebb az 1814. november 27-én sziiletett! Aron,
a kés6bbi dgyaonto volt (1. dbra).

Gébor Aronnak négy testvére volt. Imre 1816.
november 1-én, Dénes 1820. janudr 18-dn sziiletett.
Az utébbi fiatalon halt meg, csalidot nem alapi-
tott. Rajtuk kiviill két leanygyermek is volt a
csalidban: Anne (Kovdes Mozesné, sz. 1832.
szeptember 13-an) és Julianna (Miké Izrané, sz.
1824. augusztus 30-an). A lanyok Berecken éték
le életiiket féldmives férjeik mellett.

Gébor Aron Imre nevii ocese apja életében a
varos aljegyzdje volt, apja 1843. augusztus 13-4n
bekovetkezett haldla utan 6 lett a varos fGjegyzo-
je. Késébb orszigos kovet, majd orsziggyiilési
képviselG volt hosszabb ideig. 1849. 4prilis 5-én
Véorosmarty Mihaly, Kemény Zsigmond, Irdnyi
Daniel, Tancsis Mihdly, Szacsvay Jozsef, Irinyi
Jozsef és tobb mas személyiséggel egyiitt megalapi-
toja volt a Radikal (koztarsasigi) Partnak. A
Radikal Partnak az aldbbi igen rovid és egyértelmii
programja volt: ,,1. Egy és oszthatatlan Magyar-

! Gdabor Aron sziiletési adatai sok életrajzban tévesen
szerepelnek. Sziiletési ddatumként 1810. november 2.
vagy 7., vagy 1814. november 2. vagy 7. szerepel (pl.
Uj magyar lexikon, 3. k. Bp., 1960). Sziiletésének
datuma még az 1892-ben feldllitott eresztevényi sfr-
emléken is téves: 1814. november 7.
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1. dbra. Részlet Gdbor Aron keresstlevelénel: mdsolatdrdl

orszag teljes ondlldssal és fiiggetlenséggel. 2.
Magyarorszagnak demokrata koztarsasigga ala-
kitasa, 3. E célok elérése végett elvetvén minden
félrendszabalyt, elhatdrozott bator politikdnak a
kovetése” [2]. Gabor Aron legkedvesebb testvére
Imre volt, akinek a csalddjdban élt 6 is Berecken,
és aki segittdrsa volt az dgyuontésben is.

Gébor Aron apjinak Berecken, a viros koz-
pontjaban, a f6a4t jobb oldalan tobb kisebb telke,
és ezeken tobb kis csaladi haza volt. A varoska
kozepe tdjan az egyik hézban lakott a csaldd.
Ez téglalap alaku, fabél épiilt haz volt. Harom
oldalan fatorndc futott végig, a torndc és az at
mentén levé deszkakerités kozott szép virdgoskert
volt. Az utedrél a virdgoskerten keresztiil kapu
vezetett a torndcra és innen a hdzba. A haz jobb
oldaldn nagy udvar volt, ahova szintén kapu ve-
zetett az utcardl. Az udvarrél lépesG vezetett a
torndcra, és innen a nagy bibos kemencés konyhé -
ba. A hézban 6t szoba volt, a kozépsé nagy szo-
babél ajtéd vezetett ki a hdz mogotti kertbe, amely-
nek végében folydogéilt a Bereck-patak Lemhény
irdnyédba. A kertben sok virdg és gyiimolesfa volt,
koztiikk egy nagy di6fa és egy fehércseresznyefa
béséges termést adott. A hdzat a milt szézad
végén atépitették, majd a masodik vildghdboriban
stilyosan megsériilt, teteje beomlott, és ezért 1955
6szén le kellett bontani. Ebben az idében a hdzban
lakott Gébor Imre Istvdn nevii fidnak az ozvegye,
e cikk ir6jinak a nagyanyja, aki ekkor mar 87
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éves volt. A lebontott hidz helyén Gj haz épiilt, de
a mellette levs kis héz falan ma is emléktdbla
hirdeti: Ezen a helyen allott Bereck nagy fidnak,
Gébor Aronnak sziil6héza (2. dbra). Ebben a héz-
ban élte le gyermekkorit Gébor
udvaron lévé kis deszkafészerben kezdte gyakorol-
ni faré-faragé mesterségét. Az 1930-as évek ele-
jén ez a kis fészer is megvolt még, és Gabor Ist-
vanné tiizelGtarolénak haszndlta.

ron, és az

{Fi EGYESULET
9441 15

2. dbra. Emiléktabla Gabor Aron berecki
szillGhdazdanak helyén

Gébor Aron a népiskola osztélyait Berecken
végezte el. A kozépiskola els osztdlyat feltehetden
Kézdivisirhelyen a kantai gimndziumban, a
tobbit a csiksomlyéi ferences gimndziumban jarta
ki.

A gimnézium utan nem tanulhatott, mert mint a
hatérérségbe besorozottat — béar fejleszteni sze-
rette volna gépészeti és technikai tehetségét — nem
engedték tovabb tanulni, meg kellett kezdenie
hatéréri szolgalatat. A katonai szolgdlat négy évig
tartott, ésrészben kiképzéssel, részben Gszi hadgya-
korlatokkal és a hatar Grzésével telt el.” Emellett
ahatdréroknek méds kotelezettségeik is voltak,
mint példdul a fakitermelés, az atjavitds, fuvaro-
zas, katonai létesitmények, tiszti lakasok épitése és
més kozmunka.

A hatérdri szolgalatot teljesité katondk koziil
abban az id6ben egy tiszt vezetésével évente
egyszer néhdny katonit négyheti idétartamra
tizérségi ismeretek megszerzése végett Gyula-
fehérvarra kiildtek, ahol a lovegek kezelését tanul-
tak meg. Gébor Aron katonai szolgdlatdt Kézdi-
vasarhelyen a 2. sz. székely hatarsr gyalogez-
redben toltotte 1839-ig. Innen &t is Gyulafehér-
varra kiildték a pattantytsokhoz, ahol — idejét
jol kihaszndlva — alaposan kiismerte, leirta és
lerajzolta az agytk szerkezetét. Itt pattantyis
kiképzést és gyalogos kaplari rangot kapott. Ka-
tonasiginak letelte utdn, 1843 és 1845 koziott
ismét katonai szolgilatot teljesitett Imre nevii
ocese helyett, aki apjuk haldla utdn a csaladi
birtokon gazdalkodott, és a csalddot tartotta el.
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A csalddnak tobb kisebb héza, més épiilete (csfi-
rok, istallok) és kb. 11—12 holdnyi féldbirtoka
volt, részben a lemhényi hatdrban, részben a
Mogyorés-tetd alatt elteriild dombokon. A szanto-
foldeken kiviil néhany kaszdléval éd-az Ojtoz
volgyén tul, a Szaraz-volgyig terjedé részeken
erdéteriilettel is rendelkezett (Gabor Istvan és
Imre hagyatékatad6 végzése; [3] 227—228. old.).

Gébor Aron igen j6 tanuld, szorgalmas, onmagét
rendszeresen tovabbképezi ember volt. Kitanulta
az asztalosmesterséget is. Tele volt otletekkel és
ij gondolatokkal. Mar gyermekkoriban sokat
rajzolt, fart-faragott, sok elmés szerkezetet készi-
tett. Tobbek kozitt malmok és méas gépek modell-
jeit, arat6- és esépeltgépeket és mas mezigazdasagi
eszkozoket, intarzids asztalokat, székeket, szek-
rényeket, vitrineket, festett tékat és sziikség ese-
tén koporsékat és sirkereszteket is készitett. A csa-
ladi szédjhagyoméany szerint egy olyan szallito-
eszkozt is készitett, amely Onerejébdl haladt, és
négy személyt szallitott. Mar fiatalabb kordban
egy kis rézigynt is ontott, amellyel egyhdzi iinne-
peken és eskiivikon diszlovéseket adtak le.

Gabor Aron széles kirii tehetséggel és tudds-
sal megéldott; erds testalkatii, kozépmagas, fekete

3. dbra. Gdbor Aron arcképe. Gyirfis Gydzé rajza

haja és kreol borii ember volt (3. dbra). J6I beszélt
németiil és romanul is. Katonai szolgdlatdnak
letelte utan felutazott Pestre, és az itteni tiizérez-
rednél, majd Bécshen a Genie Corps-nal latogatta
a miiszaki elGadasokat, és az agytugyarban is
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teljesitett 1842-ig katonai szolgdlatot. Ezeken a
helyeken ismerte meg az dgyuk szerkezetét, itt
leste el azok készitési modjat, és itt tanulta meg
kezelésiiket. Bécsi tartézkoddsa alatt tébb miszaki
konyvet is beszerzett, ezeket olvasva és tanulma-
nyozva képezte magat tovibb az dgyik miiszaki
ismereteiben. Egyik ilyen konyve a Karl Joseph
Freiherr von Smola: Handbuch fiir tsterreichische
Offiziere (Wien, 1839) cim munka volt, amelyet
1848 végén, a kézdivisarhelyi dgyhionté miihely
szervezeésekor Turdczi Mozesnek adott at tanulmé-
nyozés végett [4]. Gabor Aron miiszaki kinyvei
Hasford cari altdbornagy csapatainak 1849. ja-
nius 25-én Kézdivasarhelyre tiortént betorése és az
agyhionté mihely feldilisa alkalmaval vesztek

el ([5] 15. old.).

Gébor Aron Bereckrél jarta a vidéket, dolgozott
és tanult. Csalddja nem volt, de életének utolsé
éveiben szoros életkapesolatot tartott fenn a
Moldovabol, Gorzafalvardol Bereckbe telepiilt, hu-
szarcsaladbol szarmazo, Keresztes Jusztina nevfi,
kissé esip6ficamos, de igen szép arci csangd nével,
akinek a csaladjat Berecken a Velesuj ragadviny-
névvel kiilonboztették meg az ott laké tobbi Ke-
resztes neviiektdl. Jusztina nagyon ragaszkodott
Gabor Aronhoz, sokszor a téborokba és a csaték-
ba is elkisérte. Gabor Aronnak Jusztindtél 1849.
aprilis 13-4n Aron nevfi fitgyermeke sziiletett, aki
azonban haromhetes kordban Kézdivisarhelyen
meghalt, és ott is temették el (Kézdivisdrhelyi
rém. kat. anyakonyvek, 7813/1849. sz. és a volt
sepsiszentgyorgyi levaltar adata).

fgy élt és dolgozott Gébor Aron 1848 Gszéig,
amikor a szabadsigharc folytatdsa reménvtelennek
latszott, mert Kolozsvar elestével egész Erdély ki
lett szolgdltatva az osztrikok onkényének. Egvet-
len megye, a Kérpatok keleti kanyarulatdnal levé
Héromszék tartotta még magit, de itt is remény-
telennek latszott a hadi helyzet.

1848. oktéber 16—17-én tartottik meg az ud-
varhelyszéki Agyagfalvin a székely nemzeti
gytilést, és mert a nemzetiségi ellentéteket felszité
torekvések és a béesi udvar kétszinii politikdja
miatt a helyzet annyira megromlott, hogy a nem-
zetiségek fegyverkezni kezdtek egymis, de féleg a
magyarok ellen, ez a fenyegetd dllapot védekezésre
késztette a székelységet. Az agyagfalvi gyfilésen,
amelynek elnokévé gr. Miké Imrét valasztottak
meg, az onvédelmet, a magyar kormédnnyal valé
egyiittmiikodést és 12 000 fényi hadsereg felallité-
sat hatéroztdk el. A gyfilésen 30—40 ezer székely
jelent meg, és azonnal meg is kezdték a szervezést
és a tdaboralakitést.

A gyiilésen részt vett Turdezi Mozes is, Gabor
Aron késGbbi Agytontd miihelyének vezetéie,
aki abban az id6ben Kézdivasirhelyen rézmives
volt, és nemzetdri szolgdlatot teljesitett [4]. A
gylilés hatdsira Puchner osztrdk tabornok azonnal
ostroméallapotot rendelt el Erdélyben.

Gébor Aron 1848 elejétél Moldovaban, Gorza-
falvan egy Negroponte nevii bojarndl dolgozott, és
egy cséplogépet javitott, amikor Adjud kozségben
tudomasara jutott, hogy Haromszéket is fenyegeti
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az ellenség. Ezért azonnal hazatért Bereckre.
Ezekben a napokban Puchner tabornok feltétel
nélkilli megadésra szolitotta fel a haromszéki
székelyeket, és ezek vezetdi a felszolitdsra adand6
véalasz meghozatalara november 11—12-ére, majd
15—16-ara Héromszék honvédelmi bizottmanyd-
nak sepsiszentgyorgyi székhdzaba népgyiilést hiv-
tak Ossze. A népgyfilésen a honvédelem kimon-
désat vitattdk meg és hatdroztak el.

A sepsiszentgyorgyi népgyiilések vezetije Berde
Mézes korméanybiztos volt. A népgyiilések nagyon
elkeseredett hangulatban, reménytelenség ki-
zepette zajlottak le, mert Dobay Kdroly ezredes
beszédében fegyver és 1Gszer hidnydra hivatkozott,
és mert nem volt pénz ezek beszerzésére. Ugyan-
ilyen véleményen volt Zsombori ezredes és Nagy
Imre alezredes is, és maga Berde Mdzes is remény-
telennek latta a helyzetet, miutin Brassé feldl
a magyar szirmazasu osztrik Gedeon tébornok
erds sereggel fenyegette Héromszéket. A novem-
ber 12-én tartott népgyfilésen mar-mér olyan
hatdrozatot hoztak, hogy megadjik magukat,
amikor Gébor Aron feldllt a hétsé sorban, és igy
8z6lt: , Hallom, hogy a fétiszt urak azt mondjak,
hogy nincs 4gy1, nines municié. Uraim! Ha ez a
baj, gy én azt mondom, hogy lesz dgyu, lesz
municid, amennyi kell. Semmi mést nem kérek,
mint felhatalmazést arra, hogy a fiilei hdmorhoz
utazhassak, ott dolgozhassak és dolgoztathassak,
s ha mdhoz két hétre Sepsiszentgyorgy piacan
hat 4gyt nem lesz feldllitva, és azokkal a préba-
16vésnél célt nem taldlok, akkor én magam 4llok
tiz lépésnyire az agyt elébe céltablinak” ([5]
117.old.).

Gébor Aron szavai fellelkesitették a népgyfilés
résztveviit. A kért felhatalmazast Ddniel Gdabor
bardéeszéki kirdlybiréhoz kidllitottik, és Gébor
Aront meghiztak az dgyiik elkészitésével.

Sepsiszentgyorgy, ahol a népgyiilés lezajlott,
abban az idGben megyei székhely volt, 1461 dta
viros. A torténelmi nevezetességii székhdzat 1832-
ben épitették.

Sepsiszentgyorgynek az elmilt szazad kize pén
kozel 6000 lakosa volt. A varos az Olt folyé mind-
két partjan, az Orks nevii sziklds hegy labanal, a
Baréti-hegység keleti oldalin fekszik. A volt
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4. dbra. Emléktdbla a sepsiszentgyorgyi volt megyehdz
Jaldn
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megyehdz bejarata mellett, a hdz falin ma is
emléktdbla hirdeti Gabor Aron emlékezetes szavait
(4. dbra): 1848—49-ben ebben az épiiletben székelt
Héromszék Honvédelmi Bizottmanya. Itt hang-
zottak el 1848. nov. 23-4n Gabor Aron emlékezetes
szavai: ,,Lesz d4gya!” Itt mondotta ki a népgyfilés,
hogy Haromszék népe fegyverrel védi meg sza-
badsdgat az osztrak elnyomokkal szemben.?

A november 12-i gy(ilés utan Gabor Aron azon-
nal Bodvajba ment, és itt két hét alatt munkatarsai-
val egyiitt elkészitette az igért dgyidkat, azokat
november 27-én Sepsiszentgyotgyre széllitotta,
majd 28-d4n bemutatta, és a székhaz feletti magas-
laton nyilvanosan kiprébélta. Az 4dgyikkal az
els lovésre célba talilt. Ezek szakallas dgyik
voltak. Az id6 rovidsége miatt csiszoldsukra mér
nem volt id§, tgy mutattdk be Gket, ahogy az
ont6formabol kikeriiltek. Ezért ezeket az dgytkat
a nép késébb ,,varas békdknak™ is nevezte ([1]
ITI1. k. 177. old.).

Gébor Aron Bodvajban méar kordbban is kisér-
letezett agyuontéssel és mas vasontvények készi-
tésével. Bodvaj Magyarherméanytél északkeletre
fekszik. Az itteni vaskohét Gabor Aron j6l ismerte,
mert mar a szabadsigharc el6tt is tobbszor meg-
fordult itt, és munkéihoz kiilonboz6 alkatrésze-
ket ontetett. Tudta, hogy ez a kohé igen j6 mind-
ségli nyersanyaggal és szakképzett munkasokkal
rendelkezik. A bodvaji kohénak abban az idében
Zakarids Antal volt a tulajdonosa, és egy Bardécz
nevii mfivezetd irdnyitotta a munkat. Ok jol
ismerték és nagyra becsiilték Gabor Aron miiszaki
ismereteit, biztak benne, és ezért szivesen alltak
rendelkezésre.

Gébor Aron a sepsiszentgyorgyi népgyiilés ideje
alatt, 1848. november 12-én este, Kiss Jdanos
sepsiszentgyorgyi harangontével és a székely
hatdrérezredbél mellé rendelt Bene Jozsef had-
naggyal érkezett Bodvajba, és elGkésziileteket
tett az dgyuontésre. A vasiizem ontéivel és mes-
tereivel egyiitt november 13. és 26. kozott készi-
tették el azt a hdrom hatfontos dgyit, amelyet
Gabor Aron november 28-in Sepsiszentgyorgyon
bemutatott, és amelynek harcha vetésével no-
vember 30-an Hidvég elétt, majd Aldobolynél és
Herménynal szétverték az osztrak haderének
Heydte dragonyos kapitdny parancsnoksdga alatt
all6 alakulatait. Bodvajban az dgythoz 552 go-
ly6t is ontottek.

Az elsé vildghdbort el6tt még tobben éltek
Magyarhermédnyban, akik annak idején a bodvaji
kohéban dolgoztak, és akik ismerték Gébor Aront.
Ezek sokat meséltek a szabadségharc eseményeirél
és az dgyuontés koriilményeirsl az akkori fiatalok-
nak. Ilyenek voltak Illyés Pet6 Mozes és Zsigmond
Jozsef magyarherméanyi lakosok [6].

? Gdbor Aron a népgyfilésen tett felszélaldsaban két
hetet kért az dgyiuk elkészitésére. A gyfilés utdn két
héttel, november 28-dn az dgytkat be is mutatta ([5]
117. old.). Gdbor Aron november 12-én este érkezett
Bodvajba Kiss Jdnos harangintovel és Bene Jo6zsef
hadnaggval. Ezek az adatok erdsitik meg azt, hogy
Gdabor Aron felszélaldsa nem november 23-in, hanem
kordbban, november 12-én tortént.
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A bodvaji koh6t az osztrak hadsereg 1848 de-
cemberében feldulta és lerombolta, de azt 1849
februarjiban ismét felépitették. A kohdt 1971-ben
helyredllitottak, és jelenleg'mint ipari miemléket
tartjak szamon (4. dbra ).

a. dbra. A bodeaji vaskohd

Alljon itt néhany név, azoknak a neve, akik a
bodvaji agyuontést eldsegitették és végezték: Kiss
Jdnos sepsiszentgyorgyi harangonto, Bene Jozsef
hadnagy (aki a parancsot hozta Udvarhelyszékrol,
és aki késGbb részt vett Kézdiviasarhelyen is
az dgyuontésben mint a gyutacsgyartds vezetdje),
Petd Janos falubird, Baldzs Sdamael falusi parancs-
nok és Zakaridas Anlal, a bodvaji kohé tulajdonosa.
A bodvaji banyamiivet jelzi tabla mellett jelenleg
is a kovetkezi felirat lathaté: Bodva. Gabor
Aron kohéja.

Az dgyik elkészitése és Sepsiszentgyorgyon tor-
tént bemutatdsa utan Gabor Aron nem ment vissza
Bodvajba. HirszerzGitol megtudta, hogy az oszt-
rakok Haromszék megtimaddsira késziilnek, ezért
Sepsiszentgyorgyon Kiss Jdnos harangonté mii-
helyében (a jelenlegi Olt utca 18. sz. alatt) foly-
tatta az agyiaontést. A mihely helyén allo hdzon
volt emléktabla szerint Gabor Aron itt négy hat-
fontos vasagyat ontott (6. dbra).

Kiss Janos visszament Bodvajba, és ott — a méar
leontott csovekbidl — még két hatfontos dgyit
szereltetett fel és kiildott el Gabor Aronnak. A
bodvaji hamor szétromboldsa utan a felszerelését
és a goly6onts formakat Erddfiilére vitték, és itt
folytattak a golyok ontését.
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6. dabra. Emléktabla Kiss Janos sepsiszentqyorgyi harang-
antd mithelyénel helyén

Erddfiile Bardéctol alig negyedoranyira északra,
a Kormos osszesziikiil6 volgyében van. Templo-
manak nagy harangjat a XIV—XV. szdzadban
ontotték, és azt a szabadsigharc alatt agyhaontés
céljara Gabor Aronnak adtdak at. Erddfiilétol gyalog
tiz percnyire, a Kormos vilgyében volt a fiilei
vasbanya és vashamor, amely a milt szazad koze-
zepén évente 20 000 mazsa nyersvasat adott. és
ebbdl évente 7000 mazsa ontvényt allitottakeld ([ 1]
[. k. 224, old.). Itt még 1848. november végén is
ontottek agyigolyokat az egyik tulajdonos, az
osztrak szarmazasu, de magyar érzelmi Planken-
steini Huber Ndandor vezetése alatt.

Miutan-az ellenség kozeledése miatt az dgyu-
ontés Sepsiszentgyorgyon is veszélyeztetetté valt,
Géabor Aron az dgyuonto mithelyt védettebb helyre,
az innen harminc kilométerre levi Kézdivasar-
helyre helyezte at.

Kézdivasarhely a Fekete-iigy nevii patak men-
tén fekszik. Valamikor rémai castrum volt a he-
lyén, amely az Ojtozi-szoroson 4t vezetd hadinat
biztositdsésat szolgalta. A varos régi neve Torja-
vasira volt. A telepiilést , deszkavarosként” is
emlegették, mert sok fabdodét, sitrat és mds
elarusitohelvet épitettek. A f6tér boltives kapui
al6l minden irdnyban ,,udvartereknek™ nevezett
utedk nyilnak, amelyek a régisitorosoknak felelnek
meg.

Kézdivasarhelyen a milt szizad kozepén kb.
7000-en laktak. Toébb iskolija volt, koztitk az
1833-ban alapitott katonai nevelde. A katonai
iskolaban a szabadsigharc tébb kivdld vezetdje
tanult. A véaros lakéi nagy lelkesedéssel, sok mun-
kaval és anyagi dldozattal vettek részt az agyi-
ontés munkajaban és a harcokban.

A szabadsidgharc alatt a vérost tobbszor fel-
dilta az ellenség. 1849. jinius 25-én Hasdorf
orosz tabornok serege a Tomosi-szoroson, egyidd-
ben Lein ezredes alakulatai az Ojtozi-szoroson
it érkezve, megszalltak a varost. Szétremboltak
az agyugyarat és a hadfelszerelést gyarto lizemeket.
Ekkor vesztek el Gabor Aron miiszaki konyvei, az
dgyugyartassal kapcsolatos rajzai és szamitdsai.
A véros feldilasarél tudomést szereztek a Csikban
taborozo székely seregek vezetdi, és alakulataik-
kal kilizték az ellenséges csapatokat.

Az dgyiuont6 miihelyt Kézdivésarhelyen Turdczi
Mozes rézmfives miihelyében rendezték be, ahol
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Gébor Aron irdnyitdsdval és Turdezi Mézes iizem-
vezetésével dolgoztak. A torténészek altal dlta-
lanosan elfogadott adatok szerint itt 64 hirom- és
hatfontos gyalog- és lovasigyat ontittek és sze-
reltek fel. Egyes adatok szerint 93 dgyut ontottek
[7]. Bodola Lajos egyik nyilatkozata szerint
Haromszéken 1848 novembere és 1849. junius 20,
kozott 125 dgyh késziilt. Bodola mésik kozlése
szerint ebben az idészakban 70 dgyt ontottek [8].
Az ut6ébbi adatot a szakirodalom is dtvette, béar
ez nem pontos. Ha figyelembe vessziik Turdczi
Moézes azon allitdsat, hogy Kézdivasirhelyen 64
agyut ontottek, és ehhez hozzdadjuk a Bodvajban
ontott 3, majd ugyanitt Kiss Janos altal felszerelt 2
dgynit és Kiss Janos sepsiszentgyorgyi miihelyében
készilt 4 agyut, arra kell kovetkeztetniink, hogy
Haromszék nwgvchen Gébor Aron és térsai leun-
labb 73 agyit ontottek.

Az agytk készitéséhez sok fémre volt sziikség.
Ezt elsésorban a falvak harangjainak a beolvasz-
tasdval szerezték meg, de a haromszéki, udvar-
helyszéki és csiki vasbanyédk és érctelepek is ellat-
tak nyersannyaggal az dgytgydrat. Ismereteink
szerint osszesen 313 harangot gyiijtottek be a fal-
vak templomainak tornyaib6l. EbbSl 125-6t Ha-

romszék, 56-ot (egyes adatok szerint 28-at) Csik-
szék, 93-at Marosszék, 25-6t Aranyosszék és 14-et

Udvarhelyszék ajanlott fel az ontés céljara. De
igénybe vették a megyékben 1évd érclel helyeket,
az erddfiilei és bodvaji hdmorok termékeit, Livéte
és Balinbénya vasit és rezét. Nagybéanyarol ont,

Torda melletti Szindr6l a forméazishoz finom
agvagot és salétromot széllitottak Kézdivdsar-
helyre ([9] 188—189. old.).

Ezekben a napokban igen széles korii egyiittmii-
kodés alakult ki a kézdivasirhelyi agyaonté mii-
hely és a tobbi székely megyék kozott. 1849 mar-
ciusdban az dgyuiizem mar teljes kapacitdssal
dolgozott. A Jékai Mor éaltal szerkesztett Esti
Lapok 1849. méarcius 17-i szaéma arrél szamolt be,
hogy ,.janudr 6ta Gédbor Aron szdémos ugvut ontott,

csak egyszerre 16 darabot vittek az 6 kezéhdl
Bemhez"

Az édgyikhoz tiizérekre is sziikség volt, ezért
Géabor Aron az dgylgyirtas mellett rendszeresen
ellatta a tiuzérek kiképzését is. Fileg kézdivasar-
helyi didkokat képezett ki, koziiliik igen sok kivalo
tiizértiszt keriilt ki. A tiizérség a csatdban olyan
sikeresen miikodott, hogy egyes osztrik lapok
abban az id6ben olyan hu('l\ot terjesztettek, hogy :
magyarokat francia tiizérség segiti. A Gabor Aron
dltal szervezett elsG székely hnti«)ntfmdg_\u—nteg
személyzete 36 tiizérbél allt, az iitegben 6 loveg
volt. A tiizérek kozott sok enyedi didk is volt
([5] XCIX. old.).

Az dgyaont6 mihely miivezetdje Turdezi Mozes
kézdivasarhelyi rézmfives volt, aki 1813. januar
20-an sziiletett Kézdivasarhelyen és 1896. majus
13-4n, 84 éves kordban halt meg. Turdezi Mozest
Kossuth Lajos el6bb tiizér hadnagyi, majd szd-
zadosi ranggal tiintette ki. Az dgyaontode az
Orszagat 525. sz. (ma Turéezi Mézes u. 1.) alatt
16v( rézontd miithely udvardn és épiileteiben alakult
meg. Az udvar északi sarkdban volt az 6ntégodor,
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mellette a kemence, amelyben a harangokat olvasz-
tottak. Az iizemnek hadfelszereléseket gydirtod
részlege is volt, ahol az agyuk u/emeltetesehez
szitkséges anyagokat g\"utottdl\ Bene  Jozsef
h: l(llld('\ vezette a gyutacsgyartast, Kovdes Andrds
dllmdnaqv iranyitotta a kocsigyéartast, T'oth Jozsef
Ormester pe(hg a salétromgyértast. Paizs Antal
az agyvik kerekeinek a készitésében vett részt.

Az agyaonto és -felszerelé miihelyben dolgozok-
rol lnteles okmény all rendelkezésre 1849. &plllls
30-i kelettel, Hanké Ferenc szézados hadbiré
és Turéezi Mozes aldirdsaval. Ebben a dolgozok
fizetésének a megdallapitdsar6l tettek jelentést.
A gyarban nyole részleg mikodott: agyaontd,
esztergilyos, lakatos, kovécs, asztalos, kerekes,
nyerges és szerszamkészitd. Mindenkinek felels
miivezetdje és tobb munkéasa volt.

Azagyagyértisrol és a gyartokrol sok adatot 6riz-
tek meg Bodola Lajos tiizértisat (sz. Bodoldn,
1826-ban) levelei. Bodola a szabadsiagharc utan
is szoros bardtsigot tartott fenn Turdezi Mozessel.
Egyik, 1896. janius 17-én kelt levelében azt irta,
hogy amikor utoljdra taldlkozott Tur6ezi Mézessel,
arra a kérdésére, hogy hany dgyit ontott osszesen,
tobb izben is azt valaszolta, hogy 64-et, tobb volt
kozte a hiarom-, mint a hatfontos ([5] 156. old.).

Nagy Sdndor tizér h: l(ln.tg\ Gabor Aron se-
gédtisztje, 1849. jinius 28-4n kelt levelében ezt
irta a Torddn levs sziileinek: , Kézdivasirhelyt
van agyuontd, lopor, salétrom, gyutacs, gyucsa

2.90%-7

7. dbra. Gabor

Olh

Aron szobra Kézdivdisdrhely foterén. Az
Scandor dltal 1943-ban  készitett 197 1-ben
keritlt a nagyviaradi tivzérlaktanyabol mai helyére

szobor
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(Agyugyajto) és toltéskészité gyar. Minden héten
3—4 dgynut ontenek és azokat folytonosan szerelik.
Kzt nagyrészint Gabor Aronnak lehet koszonni.
Gébor Aron a tabor lelke, nala nélkiil mondhatni
semmit sem ériink. O a legnépszeriibb és értelme-
sebb ember, ki képes lelket onteni a katonasig-
ba” (7. dbra).

1849. marciusdban felmeriilt egy Kolozsvaron
felallitandé agyugyér gondolata is. Ekkor Csdny
Ldszl6 orszigos korménybiztos Gébor Aront Ko-
lozsvarra rendelte megbeszélésre. Gabor Aron
azonban elfoglaltsiga miatt nem mehetett el, és
ezt Németh Ldszlo korménybiztos a Csany Lész-
I6hoz kiildott jelentésében azzal indokolta meg,
hogy ,,Gébor Aron jelenlétére Haromszéken sziik-
ség van, mert az ellenség beiitésétdl tartani kell; és
a nép ezt az embert Gigy nézi, mint védangyalat, ki
a veszély perceiben mindeniitt ott vala, ahol a
szitkség, ha 6 tavol lenne a szélekrdl, ellenséges
mozgalmak torténnének, bajosan tudnék téjékoz-
ni magunkat” ([9] 194—195. old.).

Ugyanebben az idében Gdl Sdndor ezredes, az
egész székely haderd fGparancsnoka, dprilis 11-i
jelentésében azt irta az orszdgos korméanybiztos-
nak, hogy Haromszéken van a legnagyobb sziikség
Gébor Aronra, aki irdnyitéja a védelemnek, a
karpati szorosokban az dgyik elhelyezésével van
elfoglalva, bejair Moldovéba a cdri esapatok moz-
gasanak megfigyelése céljabol, és legalabb 12
agyit kell felszerelnie, ezek mellé tiizéreket be-
gyakoroltatnia, azonkiviil pedig Hermény vas-
hamordban az &4gyuontést meg kell kezdenie.
fgy még legalabb nyole napig nem mehet Kolozs-
vérra. Késdbhb Gabor Aron elment Kolozsvérra, de
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nem jart eredménnyel, mert sem az idét, sem a
helyet nem talalta alkalmasnak az dgyhgyér
felallitasira; a kolozsviri mesterek a dragasigra
hivatkozva olyan igényekkel léptek fel, amit tel-
jesiteni nem tudott.

Gabor Aron munkéjival és hisies magatartdsa-
val olyan nagy tekintélyt szerzett, hogy 1849.
marcius 24-én Bem Jozsef tiizér Grnagyi rangra
emelte. Kz év méajus 4-én Csény Ldszlo Magyaror-
szdg és Erdély teljhatalmi orszdgos biztosa nyilt
rendelettel Gadbor Aront Debrecenbe kiildte, ahol
Kossuth Lajos Gabor Aront az osszes székelyfoldi
hadigyarak igazgatéjava tette meg. Ugyanakkor
60 000 forintos segélyt utaltak ki a kézdivisir-
helyi gyar fejlesztésére. Errdl az utazisrél Gébor
Aron egy mdjus 12-én kelt levelében szdmolt be
Turdezi Mozesnek. Kozolte azt is, hogy hazaérke-
zése utan az dgyugyar mellett egy roppentyligyé-
rat is létesiteni fog, majd a roppenty(i készitéséhez
felvilagositast és tandcsokat adott [4]. A levélben
azt is kozolte, hogy hazafelé menet megill Nagy-
véradon, és megnézi az ottani Congrave réppentyii-
gyarat. Ide el6szor nem engedték be, de par nappal
késGbb minisztériumi utasitdsra mégis bejutott, és
tanulmanyozhatta a roppentytigyartast.

Nagyvéaradr6l hazafelé menet Géabor Aron meg-
tekintett még néhany iparilétesitményt, majd ja-
nius elején hazaérkezett Kézdivasarhelyre. Itt
azonnal hozzafogott az agyugydr fejlesztéschez, és
felallitotta a roppentyligyarat is. Alig tobb mint
egy hét alatt készitett el néhdny hérom- és hat-
fontos roppentyiit, ezeket meghivott nézdsereg
el6tt Kézdivasarhelyen, a varos északi széle mellett
a Putrez nevii dombon ki is prébilta. K munkdla-
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8. dbra. QGdabor Aron haldla. Gydrfas Jend olajfestménye (1900 ). Megyei Muzewm, Sepesiszentgyorgy



tok kizben megkezdte a csiki és az udvarhelyszéki
hadigydrak megszervezését és egységesitésct. Ren-
delkezéseit az Onallé Székely Tiizérségi Parancs-
noksag nevében adta ki.

Géabor Aron munkdsainak és katondinak az
egészségi allapotarol is rendszeresen gondoskodott.
Az 1849. 4prilis 7-én Kézdivasarhelyen kelt 5. sz.
atiratdaban felkérte Smatla Gyula katonai fGorvost,
hogy az 6nallo székely tiizérség s a vele kapesolat-
ban lévé gyéri személyzet egészségének a fenntarta-
sa érdekében hetenként kétszer, szerdan és szom-
baton du. 1 6rat6l mind a tiizérséget, mind a gyé-
ristdkat egy orvos dltal megvizsgialtatni szives-
kedjen [4].

A cari seregek Liiders tabornok vezetésével
1849. janius 30-an elfoglaltak Brassét. A magyar
seregek Brassé iranyaba indultak, és jalius 1-én
este Eresztevény és Maksa kozott a mezin tabo-
roztak le. A derékhadat Gal Sindor ezredes vezette,
a tiizérség parancsnoka Gabor Aron volt.

Mdsnap reggel a kokosi hidnal megkezdddott a
csata. A magyar sereg legfeljebb 5000 emberbdl
allt, akik kozott kb. 600 kaszés volt. A sereg
22 fdgyuval rendelkezett. Veliik szemben kb. 15 000
fényi ellenséges sereg allt. Az agytkat Gabor Aron
a kokosi hidnédl,” a Fekete-iigy volgyét atfogva,
egy sorban allitotta fel, és 18 dgyu folyton tiizelt
az ellenségre. Az egész vonalon elnyal6 gvalogsig
jobb szédrnydn a Vilmos-huszarok, a bal szirnyon
a székely- és a Kossuth-huszérok helyezkedtek el
([5] 171. old.) A csata el6tt Gabor Aron két kardot
kotott az oldaldra, majd fehér lovon az egyik dgy-
t6l a mésikhoz szdguldott, és irdnyitotta a tiizérek
munkajat.

Midén éppen Molndr Addm iitegénél volt, egy
hatfontos agytigolyo taldlta el a bal mellét, és azon-
nali haldlat okozta (8. dbra ). Gabor Aron holttestét
segédtisztje, Nagy Sandor tiizér féhadnagy Deme-
ter Sdndor tlzmesternek adta at, és utasitotta,
hogy a holttestet vigye hatra a tlizvonalbdl. Ekoz-
ben a csata tovabb folyt, de a vezér haldlit a
tiizérekkel nem kozolték, a parancsokat tovdbbra
is Gabor Aron nevében adtdk ki. A csata sorén
a cari esapatokat allasaikbdl kivetették, és vissza-
vonuldsra kényszeritették, majd Prazsmarig iil-
dozték. Itt azonban a cari csapatok egy hadosz-
talynyi pihent osztriktol segitséget kaptak, és a
csata tovabb folytatédott Kokos térségében.

Julius 4-én, amikor Gabor Aron katonai disz-
pompaval valé eltemetésére késziiltek, hirt kaptak
arrél, hogy a visszaparancsolt osztrak alakulatok-
kal megerdsitett cdri esapatok tdmadasra indultak.
A csata jilius 5-én Sepsiszentgyorgy mellett, a
gidéfalvi 1tndl zajlott le, és az osztrik—orosz
haders gy6zott,
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9. dabra. Gibor Aron siremléke Eresztevényen

Gébor Aront Eresztevény kiozség templomkert-
jében temették el. Sirjit a temetés utdn léckeri-

téssel vették koriil. Foléje késGbb — nemzeti
adakozisb6l — diszes emlékoszlopot emeltek,

amelyet 1892. jalius 31-én lepleztek le (9. dbra).
A sirt a székelyek ma is virdgokkal boritjék el.
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Adalékok a malomipari 6rl6hengerek ontésének
és megmunkaldsanak torténetéhez

PENZES ISTV A N okl gépészmérndk
Tilelmiszeripari Gépgyar

A gabonabriés fejlédése, a hengerszék eldnyei.
Ganz  Abraham kéregintésti hengerei. Mechwart
Andras érdemei a hengerszék  fejlesztésében. A
malomipari hengerek ontése és megmunkdldsa a
Ganz Gydarban.

Bevezetés

A gabonadrlés legfontosabb gépe a hengerszék,
benne az ontott és megmunkalt hengerekkel. Ez
azonban a technikédnak viszonylag ij vivmédnya.
A hengerszék térhoditdsdig kizarolag orlékovek-
kel apritottik a kenyérnek val6t. A kezdetleges
dorzskovektdl a kozelmult évtizedek kives 6rl6-
gépéig két elem, az 4ll6 és a forgd ko apritott. A
kétségtelen elényok mellett az OrlGkének tobb
hitranya is volt. A képar viszonylag nehézkes
szerszam, kicsi a termelékenysége, nagy a helyigé-
nye. A két 6rl6ké kozott hossza az 6rloat, kovet-
kezésképpen a kovek tiulzottan apréztik a kenyér-
magvak héjazatat. Mindezt tetézte, hogy az 6rl6-
kovek munkaja csak korlatozottan iranyithat6. Az
6rickovek gyorsan koptak, rendszeres — altaldban
hetenkénti — tjraélezést és karbantartist igényel-
tek. Végiil a lekopé kédarabkdk az 6rlemény kozé
keveredtek, és a fogyaszté emésztdszerveibe ju-
tottak [1, 2]. Aligha kétséges, hogy az emlitett
hatranyok megnyitotték az utat a hengerszék elGtt,
dmbér a valtozds nem volt robbandsszeriien gyors.

A hengeres Grlés gondolata és elsG probalkozésai
tobb mint 400 évesek. Az uttorGk kozott olyan
nevek szerepelnek, mint Juanelo Turriano (kb.
1500—?), Agostino Ramelli (1531—kb. 1590) Ve-
rancsics Fausziusz (15617—1617) [3]. Magatol
értetGdden itt nem kovethetjiik a hengerszék tech-
nikai fejlédését, de utalunk az ezt térgyalé mun-
kékra [4—6]. -

Béar a hengerszék nem magyar taldlminy, a
nagy sorozatban gyédrthato, Gj orldeszkoz megal-
kotasanak — a sok félig sikeriilt kisérlet utin —
Magyarorszdg adott otthont. A hengerszék, ez a
nélkiillozhetetlenné vélt malomgép, végiil is a
Ganz Gyarbdl, Mechwart Andrds alkototevékeny-
sége nyomén indult el vilighddité ttjara.

A siker nyilvanvaléan csak agy johetett létre,
hogy a hengerszék feliilmilta az 6rlGkovet. A milt
szazadi osszehasonlité mérések szerint—ugyanazon
munkafolyamatot foltételezve — hengerszékes
6rlésméddal nagyobb mennyiségii fehér és korpa-
mentes lisztet 4llithattak els, mint az 6rl6kovekkel,
igy novekedett a profit. Ez viszont el6bb-utébb
hatott a kétkeddkre is. A hengerszékekkel fokoz-
hattédk a termelést, és kielégithették a fehér liszt
irint megnyilvinulé egyre nagyobb keresletet.
Hamarosan bebizonyosodott az is, hogy a henger-
székekkel gazdasdgosabbd teheté a termelés,
esokkenthetd az energiafelhasznilds és az egység-
nyi érlemény 4ltalanos koltsége.

’

Bényészati és Kohaszati Lapok — ONTODE 36. évfolyam, 1985. 11. szdm

DK 664.733 Ganz

A terebélyeseds, hovatovabb gyaréridasokkd no-
vekvé malmok gépezetei visszahatottak a mol-
narmunkara is. A mindenhez érté, ezermesterked6
molndrideél helyébe egyre inkdbb a mind nagyobb
miiszaki miiveltség(i molndrok léptek.

Ganz Abraham hengerei

A hengerszék, ezen belill a henger gyartdsa
szempontjabol megkiilonboztetett jelentGsége volt
a Széchenyi Istvin kezdeményezte pesti' Jozsef
Hengermalomnak. Hogy e malom mekkora ha-
téassal volt az egész magyar iparra, ezen beliil a
malomiparra, az eléggé kozismert. E dolgozat
témaja nem engedi meg a Jozsef Hengermalom
létrejottének taglalisit, de néhany tényt meg kell
emliteniink: )

— E malom kezdettél mindvégig megmaradt a
hengerszékes Grlés mellett. Ennek koszonhetGen
a potalkatrészeket, legfGképpen azonban a
hengereket gyirté Ganz Gyarban sok tapaszta-
lat bsszegzidott.

— Epp e malom igényére hivtdk az orszdgba
Ganz Abrahdmot, ki azutdn néhany év milva
miihelyt, majd gydrat alapithatott.

A pesti Jozsef Hengermalmot az 1839. évi meg-
alapitisa utdn egyebek mellett Sulzberger-féle
hengerszékekkel szerelték fel. Ezekben az 6rlG-
gépekben egymés folott harom péar ontottvas hen-
ger mar az ontéskor megkapta a kivint bordazatot.
A méretek aligha okoztak gondot. Az &tméré
120 mm, a hosszisdg mindossze 130 mm volt.
A hengerek egymashoz viszonyitott sebességmaddo-
sitdsa 19 : 22,

Az ontottvas hengerek gyorsan koptak. A kiil-
foldi hengerek potlasinak nehézsége akadalyozta a
folyamatos munkéat, és a hengerek driganak bi-
zonyultak. Mindezek arra kényszeritették a Jozsef
Hengermalom vezetdit, hogy sajit mihelyrdl
gondoskodjanak.

Ganz Abrahdm (1814—1867) 1841 augusztusiban
érkezett Pestre, hogy a Hengermalom szerelésén
dolgozzék. A malom iizembe helyezése utdn hama-
rosan Gt tették meg elsé ontomesterré. Ganz
vezetése alatt az ontémiihely rovid idén beliil
tuln6tt az eredeti keretein. Nemcsak géprészeket
gyértottak, hanem sok olyan épitészeti ékit-
ményt, amelyek a rohamosan épiil6 véaroshoz
nélkiilozhetetlenek voltak. Az elsé iparmi-kidlli-
tason bemutatott termékekért maga Kossuth
Lajos is megdicsérte az éntodét.

Az elismerések ellenére Ganz 1844 Gszén hirte-
len elhatérozéssal felmondta a szolgdlatét. Alli-
tolag bérelszdmolési sérelem érte. Sokkal valészi-
niibb azonban az, hogy elhatérozisaban az 6nall6-
sodds torekvése dontott. Budin telket és hézat
vasdrolt. 1845 aprilisaban kezdte meg az 6nallé
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munkéat. Rostélyok, csévek, rdcsozatok és mas
hasonlé ontvények alkottdk a megrendeléseit.
Uzleti vallalakozasai rendre eredményesnek bi-
zonyultak.

Voltaképpen az 1850-es évekkel kezdddik a
szamunkra fontos idészak. Ganz ugyanis folis-
merte: a fejlédéshez tomeggydrtmanyokra van
sziitksége. Figyelme a vasit felé fordult. Ekkoriban
a vasiuti kerekek két részbil késziiltek: a kiilss
kerékre kovicsolt abronesacél karikat haztak.
Ganz Abrahdm egyszerii kocsikerekek elGallitdsdra
gondolt, mégpedig kéregintéssel. Az eljarast sza-
badalmaztatta. Berldsz Jend [T] szerint a szabadal-
mat 1855-ben dllitottak ki. E sorok iréjanak egy
kézirat van birtokdban, amelynek cime: ,,Ganz
Abrahdm kéregintésii szabadalmi kérelmére a
kiralyi leirat”, ddtuma: 1857. jinius 15. Ganz
Abraham hérom évre kapott szabadalmat, még-
pedig arra, , hogy egy kémiai szer segitségével,
egy kiilonleges szerkesztés utjin, vasiti koesik
részére rendkiviil tartés és keménységii kéreg-
ontési kereket készit”. A , kémiai szerrdl” Ganz
Abrahdm iratai kozott a kovetkezs filjegyzés
maradt:

 Hogy tokéletes keményintvényt, ugynevezett
kéregontvényt kapjunk, féeszkioziill antimonium
anyagot hasznélunk. Ezt finomra 6roljiik, és fes-
téket vagy masszat csindlunk belile. Az ontvény-
forma boritéfalat bekenjiikk [a masszival], majd
megszaritjuk és a formdt oOsszerakjuk. Vdégiil
100 fokra felhevitjiik, és a folyékony vasat a for-
méba ontjiik.

A merevedéskor azon a helyen, ahol az 6ntvény-
forma falit az emlitett anyaggal bekentiik, iiveg-
keménységii kéreg keletkezik, amely — aszerint,
hogy a borit6falat vékonyabban vagy vastagab-
ban kentiik be — 2, 3 vagy 4 milliméter vastag-
sigi lesz.

Ezért az antimonium anyagot taldltam leg-
alkalmasabb eszkoznek a tokéletesen jo kéregont-
vény elGallitdsara tgy, hogy ha barki més csak a
legesekélyebb antimoniumot is alkalmazza, akkor
az az én titkom, még ha az eljirds mias modszer
szerint torténik is.”

A kéregontésli malomipari hengerek gyartasanak
kezdetérdl a Ganz Kozlemények igy ir: ,,Bizonyos-
sdggal nem dllapithaté meg, hogy mikor késziiltek
elGszor ilyen kéregontésii hengerek, de feltehetjiik,
hogy a 40-es évek vége volt az az idGpont, mert
Ganz Abrahdm mér 1853-ban nagyobb mennyiségfi
kéregontésti vasiti kereket hozott piacra” [5].
Errél a témdrol a német Otto Moog [8] igy véleke-
dik: ,,Bar a Ransomes and Companyndl (Ipswich)
mar 1843-ban készitettek kéregontésii hengereket,
az dltaldnos malomipari haszndlatot mégis 1850-t41
a Ganz Gyér valésitotta meg, alkalmazva a vasiti
koesikerekek ontésmodjat. Ezeknek a Ganz-féle
hengereknek ontitt rovatkdik voltak, és az egye-
netlenség ellenére ‘a toretéshez varatlanul jol
beviltak.”

A hengerek mindsége szinte fontosabb volt,
mint a hengerszék mechanikus szerkezete. Ezt
szemléltetik az alabbi példik. Hermann (leisberg
[9] ezeket irja: ,,A kivetkezd idGszakban a malmok
egész sordt épitették Sulzberger rendszere szerint:
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a Milan6 melletti Melegnanéban (1835), a Mainz
melletti Weisenauban (1837), Stettinben (1837—
38), Miinchenben (1838), Lipcséhen (1839). Ezek
mindegyikét a frauenfeldi részvénytarsasig valé-
sitotta meg. Valdjadban azonban leghirnevesebhé a
grof Széchenyi Istvan alapitotta és Sulzberger-
gydrtminyi hengerszékekkel folszerelt pesti Jozsef
Hengremalom lett (1839—42). Az ehhez a malom-
hoz tartozé javitémihelybdl keletkezett 1842-ben
azismert Ganz és Térsa Gépgydra. Mindazondltal a
Sulzberger-hengerszékek, minden eldnyis tulajdon-
sdguk ellenére — szemben a Miiller-félékkel — még
olyan silyos hidnyossagokat mutattak, hogy a tu-
lajdonosok panaszkodni kezdtek, és egymés utén
leszerelték a hengereket, s hiinhdndan visszatértek
a régi, bar idokozben kivald francia malomkivek-
kel folszerelt drlGgépekhez.”

Gleisberg két adata tévedés. A Ganz Gydr nem
a Jozsef Hengermalombdl keletkezett, és a pesti
malom mindvégig megmaradt a hengerszékes
Orlés mellett.

A debreceni Istvan Gdézhengermalmot 1848 ma-
jusaban helyezték iizembe. A malomban 6t hen-
gerszék Grolt. A hengerszékes drléssel nyilvdn a
pesti Jozsef Hengermalmot igyekeztek utdnozni.
De a puszta buzgisig nem volt elegends a bol-
doguldshoz. Néhany évi kisérletezés utin a részvé-
nyesek leszereltették a hengerszékeket és Grldko-
vekkel potoltak azokat. :

Mind az eurépai, mind a hazai hengerszékek
sikertelenségének magyardzatat keresve, az ok
kézenfekvinek - latszik: az ontottvas hengerek
alkalmatlannak bizonyultak buazadrlés céljdra.
Ellenben azok a malmok, legf6képpen a pesti
Jozsef Hengermalom, amelyek kéregontési hen-
gerekkel lattdk el a gépeiket, boldogultak.

Mechwart Andras tevékenysége

Részben az el6z6ekbdl, részben az itt nem emli-
tett adatokbdl arra kovetkeztethetiink, hogy a
Ganz Gyar, ha nem is f6 tevékenységként, de rend-
szeresen ontott kéregontésti hengereket. A henger-
székek torténetét targyalé Ganz-kiadvany [4]
hosszan sorolja azokat a malmokat, amelyeknek
— egyéb hengerszék-alkatrészek mellett — kéreg-
ontésti hengereket gyartottak.

Ganz Abrahdm tragikus haldla (1867) utdn a
gyéar iranyitdsa el6bb részben, késGbb teljes egé-
szében Mechwart Andrds (1834—1907) kezébe ke-
riilt (1. dbra).

Mechwart életrajzi adatai szémos irdsban meg-
taldlhatok [10]. Itt esak azt emeljiik ki, hogy
Mechwart Andrés 1859-t61 volt Ganz munkatérsa.
Béven adddott tehat ideje arra, hogy Ganz hen-
gerontési madszerét megismerje és elsajatitsa.
Amikor azutin az 1870-es évek iizleti pangésa és
valsaga bekovetkezett, Mechwart figyelme a hen-
gerszék felé fordult (2. dbra).

E figyelemkeltés eszkioze Friedrich Wegmann
(1832—1905) porceldnhengeres gépe volt. Wegmann

a bécsi vilagkiallitdst kiovetGen, — miutdn tébb
malomban kiprébdlta a gépét — Budapesten is

alkalmat keresett a bemutatdisra. A kisérletnek a
Viktéria Malom adott otthont. Az 1873-ban hirom
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hénapos prébamunkdra fogott hengerszéket a
Daverio & Gisker (Orlikon) cég gyartotta. Weg-
mann a Ganz Gyar vezetdit is folkereste. Ennek és
a bemutatonak az lett a végeredménye, hogy
Mechwart véleménye alapjian a gyar megvéasarolta
a szabadalmat. Az egyezséget 1874. augusztus
31-én kototték meg. A vételi szerzidés nem ismere-
tes, de tény, hogy Wegmann néhdny késibbi
szabadalma is a Ganz Gyar tulajdoniba jutott.
A Ganz Gyar kéregontésii hengerekkel litta el a
gépeit, Wegmann viszont megmaradt a porcelan-
hengeres gépeknél.

Az els6 idészakban Wegmann és Mechwart
egyiitt dolgozhatott, legalibbis ami a szellemi
irdnyitast illeti. Ez a kozos Gt azonban nem tartott
su[(i'li}_{.

Mechwart zsenialitdsara vall, hogy fiolismerte a
kéregontvény elényeit a porcelinnal szemben, és
fejlesztéGmunkdjat erre alapozta. A mar hivatko-
zott Otlo Moog véleménye szerint a hengerszék
fejlesztésében Mechwartnak az alabbi eredményeket
koszonhet jiik :

— a porcelinhengereket kéregintésii hengerelckel
helyettesitette;

— a hengerszéket burkolatal latta el;

— rugds henger-osszeszoritd maodszert dolgozott ki.

Ezekre Mechwart szimos szabadalmat szerzett.

Mechwart tevékenysége nyomdan adiaz kizdelem
kezdodott az 6rlGkd és a hengerszék partjan lévik
kozitt. Az Orlokd mellett a megszokds szolt, az
ajtol vald idegenkedés. Viszont mind tiébben is-
merték fol a hengerszék eldnyeit. Mindazondltal
legnyomdsabban az hatott, hogy a hengerszékes
malmokban megnivekedett a fehérliszthozam.
A kitlinG minGségli Ganz-féle hengerek akér egy
esztendeig is dolgoztak Gjrarovitkolds nélkiil.

A porcelanhengereshez viszonyitva alaposan
atdolgozott hengerszék gyartasit azonnal meg-
kezdték, és mar 1875-ben 51 toretGgép hagyta el a
gyérat. Az elsé gyartasi év mindjart kiallitasi sikert
is hozott. A Ganz Gyér (j hengerszéke az 1875-08
linzi kiallitdson elsé dijat nyert.

A hengerszékgyartas egyre nagyobb méreteket
oltott. Volt olyan esztendd, amikor 1500—1600
hengerszéket gyartottak. Az export Kkiterjedt
valamennyi, buzat 6rld foldrészre. Az dltalanos
sikerre jellemzs3, hogy 1907-ben gvartottdk a
30 000-ik hengerszéket.

Mechwart Andrasnak a hengerszékkel kapcso-
latban még a kivetkezd érdemei vannak :

— mar az 1880-as években 6nmiikodd hengerkifogo
késziiléket szerkesztett, hogy az iiresjardstol
megkimélje a hengereket:

— szabadalma szerint elkésziilt a kiilonbo6zé hen-
geratmérivel bir6 hengerszék, amelyhez 1:1
aranyti homlokfogaskerekeket lehetett alkal-
mazni;

— elgondolésa alapjin fogaskerekek nélkiil is
késziilt hengerszék, itt a két henger kiilonbizeti
sebességét lapos szijjal valositottak meg:

— a legszellemesebb alkotdsa az in. karikds hen-

: gers:/.éke. ahol a tobb ezer newton henger-

2. dbra. Mechwart Larikds hengerszéke csapterheléseket két oldalon elhelyezett gyfiriik
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vették fol, tehermentesitve a csapigyakat és
a hengerszékfalat.

A hengerintés

A Ganz-féle hengerek dsszetételét nem ismerjiik.
Hasonléan aligha maradt foljegyzés Mechwart
Andrés korszakédnak kéregontésii hengereirsl, vagy
ha igen, akkor az valahol lappang.

Nagy val6szinfisége annak, hogy Ganz, majd
Mechwart kéregontésii hengereinek oOsszetétele
egyméshoz viszonyitva vajmi keveset véltozott.

A jéval Mechwart haldla utdn, 1928-ban meg-
jelent, a hengerszékek torténetét targyalé Ganz-
kiadvanyban [4] a kivetkezik olvashatok: ,,Min-
den tekintetben megfelelG kéregontvény elGalli-
tdsa nemesak a felhaszndlt nyersvasfajtak kémiai
osszetételétdl, fizikai tulajdonsdgaitol és a benniik
foglalt szén, mangin, és szilicium ardnytél fiigg,
hanem a kokillik falvastagsigit6l, hémérsékle-
tétGl és sok mds koriilményt6l is™.

5, B

£ -

3. abra. Kéreghengerek ontése a Ganz Gyarban [5]

A malomipari hengereket keménységiik szerint
méas-mas Orlési célra alkalmazzik. A keményebb
hengerek a toretésnél dolgoznak, a kevésbé ke-
mények (de ugyancsak rovatkolt feliletliek) a
dardk felbontésihoz hasznélatosak, végiil a pu-
habb hengerek a dardk és dercefélék Grlésére szol-
gélnak.

A Ganz Gyéar kiadvanya [4] szerint a torets-
henger keménysége 90—95, a felbontéhengeré
85—90, az Orl6hengeré pedig 80—85 szklerosz-
kép-fok (Shore-fok) volt. ,,Amig a 90 szklerosz-
kép-fok keménységli Ganz-féle hengerek forgcsa
enyhén hajlott, szabédlyos alaki, a versenycégek

252

Létezik olyan felfogds, amely szerint nem ugyan-
az az anyagosszetétel sziikséges a toretGhengerek-
hez, mint az 6rl6khoz. S mivel az anyagosszetétel
és a henger keménysége kiilonbozhet egymadstél, a
molnér nem cserélgetheti a torets- és GrlGhengereit.

A Ganz Gyar szézados gyakorlatdbdl nemesak
gazdag tapasztalatok adédtak, hanem igen szi-
gorti mindségi elGirdsok is. A gyéri kivetelmény-
rendszerben el6l allt az, hogy a malomhenger
anyaginak egyenletesnek kell lennie. Kozvetleniil
ez utdn 4llt az a kiovetelmény, hogy a hengernek
kellGen szilardnak és kopéasallonak kell lennie.
Ezek a tulajdonsigok nem gatolhatjik az ontés
uténi megmunkalast, a vagoélek, rovatkik vaga-
sat. A rovatkak viszont sem a véigaskor, sem Grlés
kozben nem toredezhetnek ki, nem valhatnak fii-
részfogassd. A kopésnak is egyenletesnek kell
lennie, mert a molndr a kissé megkopott, nem tiil-
sdgosan éles rovatkdkat tartja legalkalmasabbnak
a toretéshez.

oy

hengereinek 65 fok keménység(i forgicsa toredezett
és szabélytalan, nem forgdcsszer(i alakzatd.”
A j6 tulajdonsigok hozzdjirultak ahhoz, hogy az
egykori Ganz-hengerek élettartama két-haromszo-
rosa volt a mds cégek dltal gydrtottakénak.

Az 1920-as években a Ganz Torzsgyarban a
kéregintvények ontéséhez két elGgyf(ijtos kupold-
kemencét, hasznaltak. Az elGgyiijt6bol a folyékony
vasat az ontGiistbe csapoltak, amelyet a daru
emelt az ontés szinhelyére (3. dbra). Az 6nt6go-
dorben az 4ll6 helyzetdi kokillik sorakoztak
ontésre elGkészitve. Az dbra hétterében 4116 kokil-
likba az éntést mér befejezték, ezt a magesivek
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felsd végén tdvoz6 és égd ghzok jelzik. A kokillé-
ban 8—10 o6rat tartottdk az Ontvényt, majd
huzatmentes helyen hagytdk teljesen kihiilni.
A fesziiltségek kiegyenlit6dése érdekében a meg-
munkdlds el6tt a hengereket hénapokig pihentet-
ték, dltalaban a fodetlen gyarudvaron.

A hengerek megmunkalisa

Az elsé miivelet az ontvények leszirdsa az elGirt
méretre. Erre a célra nehéz esztergapadokat hasz-
naltak. El6szor az ontvények végébe alkalmas acél-
dugékat vertek be, hogy az esztergapad csucsai
kozé foghassik a hengert. Mivel az esztergapadnak
két szédnja volt, a henger két végén egyszerre le-
hetett lesziirni. Erre a célra 10 mm széles lesziird-
késeket hasznaltak.

A hengermegmunkdlashoz tokéletesitett eszter-
gapadokon — a lesziiris kézben — az éntvény felii-
letén az elénagyoldist is elvégezték. Az utdébbi
miiveletet egyszerre négy, 250—320 mm széles
vagoélli szerszimmal végezték. Egy kizepes mé-
ret{i henger leszirdsa és feliiletének durva eszter-
galdsa 4—D5 Ordn at tartott.

A henger firdsa volt a kivetkezdé miivelet. Erre
a célra kiilonleges furdgépet hasznéaltak. A korabbi
tapasztalatokb6l okulva, a henger valytszerfi
szerszamban két alkoté mentén téamaszkodva
fekiidt; ebben a helyzetben két orsés kengyellel
fogték meg a munkadarabot. Egyszerre két oldalrél
fartak. A fiards kb. 2 6rdt vett igénybe. Ezutdin
kovetkezett a tengely besajloldsa. Aligha sziikséges
bizonygatni, hogy ehhez is milyen nagy tapasz-
talatok kellettek. Nem megfelel illesztéskor a
tengely vagy meglazulhatott, vagy a til vastag
tengely szétrepesztette a hengert. A Ganz-henge-
reknek Atmend tengelyei voltak. Természetesen
a tengelynek csak a hengervégeknél volt folfekvése.

A hengerek készre munkdldsa voltaképpen két
részbbl allt: eldszor a henger homlokfeliileteit
esztergiltdk a végleges méretre, majd a tengely
kovetkezett. 3

Ahhoz, hogy Orilhessenek a hengerek kozott,
elébb csiszolni kellett azokat. Am a esiszolds elétt
mar donteni kellett arrél, hogy a henger — a
keménységmérés alapjdn — sima marad-e, vagy
a csiszolds utdn megrovatkoljik-e.

Val6jaban a sima hengerek sem simék, mert ez
akadélyoznd az 6rlést. Altaliban akkor remélhetd
j6 dara- és dercedrlés a sima hengerektdl, ha a
feliiletiitkin 3—5 um mélységii egyenletlenségeket
hordoznak. Ez viszont a csiszolas utdn tovabbi
megmunkélast kivan, amit mattirozdsnak nevez-
nek.

Ami a malomipari hengerek ontést kovetd
megmunkalaséat illeti, Otto Moog [8] — méltatva
Mechwart Andris munkéssigit — a kovetkezs-
ket irta: ,,...faradsagos kisérletekkel sikeriilt
neki a csiszolt sima hengereket bevésett rovat-
kékkal ellatni’.

A jelenlegi ismert legrégibb, egyben legkezdet-
legesebb ecsiszologépet a millenium évében meg-
jelent. Ganz-katal6gusbdl ismerjiitk (4. dbra) [11].
Ezen a gépen csak csiszolni lehetett. A mozgd
részeket erGs dgyazat tartotta, amelynek prizméas
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4. dabra. Foltehetden az elsé Ganz-gydri hengercsiszolé

gép [11]

vezetékében a hengert hordozé szdn mozgott hol
egyik, hol mdsik irdnyban. A szin hengert tarté
csapagyait a hossznak megfelelGen allithattdk.
Mikozben a szan mozgott, tetszés szerinti fogést
vehettek fol. Az elmondottakbil kivetkezik, hogy
a csiszolégépnek hédrom meghajtasa volt: kiilon-
kiilon hajtottak a esiszolékorongot, a hengert és
a szant. A legszellemesebbnek a szidn mozgatésa
nevezheté. Itt ugyanis két ékelt és egy lazan
futé tarcsa volt. Az egyik ékelt tarcsit egyenes
szij hajtotta, a mésikat viszont keresztezett.
A szénra szerelt iitkozékkel szijvalto szerkezetet is
mozgattak, amely hol az egyenes, hol a kereszte-
zett szijat jaratta a kozépsG laza szijtdrcsin.
ly médon az orsé a szant egymédssal ellentétes
irdnyban mozgatta.

Mér Mechwart rajott, hogy a vézolt csiszoldssal
polirozott feliiletet kapott, de ez nem felelt meg
a malomipari kivetelményeknek. Ezért 1878-ban
kelt szabadalmdban mér hirom malttirozdsi méd-
szert tett védetté. Ezek koziil els6ként a vegyi
kezelést emliti, amikor a hengert higitott savoldat-
ban fiirdetik. A megnevezésben kén-, s6-, salétrom-
és ecetsav szerepel, a szdzalékos osszetétel kozlése
nélkiil. A szabadalom mésodik helyén a dérzsporos
mattirozéds 4ll. Ez esetben a két henger kozott
mindaddig dorzsport 6roltek, amig a kivant
elhomélyosodast” el nem érték. Harmadik matti-
rozési eljardsként Mechwart a homokfivast szaba-
dalmaztatta.

Mechwart eljardsaindl jobbat ma sem ismeriink.
Legfoljebb annyi a kiilonbség, hogy dérzspor he-
lyett szaraz, egyenletes szemcsézetii folyami ho-
mokot hasznélnak.

Megemlitends még a vizes dsszekoszorillés mod-
szere. Ennek az eredetét és a gép megszerkesztésé-
nek idejét nem sikeriilt kideriteni. Az 5. dbrdn
a Ganz Gyéar osszekoszoriilé gépe lathaté, folte-
hetden az 1920-as évek allapotdban. Voltaképpen
a modszer igen egyszerii. A sima hengereket ossze-
illesztették, és 1:2,6 kiilonbozeti sebességgel,
percenként 4—5 fordulattal jarattdk. Kozben a
hengerek kizé biségesen vizet vezettek. fgy a két
henger énmagit marta mattd. Az erds alapzata
gépben egyszerre két par hengert mattirozhattak.
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J. abra.

Vizes henger-osszekioszorilés a Ganz-gyarban [5]
A kozépso két henger csapigya merev volt, a két
sz6lsé hengert — alkalmas allitoszerkezettel — a
belsG kettd mellé illeszthették. Egyetlen csigahaj-
tassal mikodott a gép, a csigahajtdssal ellentétes
oldalon a két belsd hengernek homlok-fogaskerekes
kapesolata volt. A vizes osszekoszoriilés modszerdét
a malmok nem alkalmazzik, mert nem rendelkez-
nek célgéppel. :

A toretOhengerek csiszolasat rovdtkolis kivette.
A rovatkaszamot centiméterenként adjik meg.
Ez aszerint valtozik, hogy a hengerek kozott mi-
lyen minGségii és szemesézetii Grleményt kivannak
toretni, apritani. Szam szerint 4—16/cm kozott
valtozik a rovatkak szima.

A Ganz Gyar egyszerfi m\atlmlmrcpv a 6. dbra
mutatja. Az erds dgyazat négy libon nyugodott.
Egyetlen szijtarcsaval hajtottdk a gépet. Az ors6-
tengelyen lev( szijtarcsiba beépitették az irany-
valté kapesolot is, az orsé mésik végére szerelték
az osztofejet és a hengert elesavaré fogaslécet.
Mindkettd allithaté volt. Az orséval mozgatott
szanba két rovatkolokést erdsithettek. Az egyik
el6vagta, a masik készre munkédlta a rovéatkat.

Mivel a hengerek méretei eléggé kiilonboztek egy-
mastol, a gyér kiilonféle perselyeket gyartott és
mellékelt az egyszerii rovatkolégéphez. Mi tébb,
kész kozlomfielGtétet is gyartott,
irtdk a fordulatszamot.

amelyhez el6-

6. dabra. Egyszeri rovitkologép, a legelsé hazai konstrul-
ciok eqyike [4)
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A kovetkezl, ftokéletesitelt gép egyszerre volt
alkalmas hengercsiszoldsra, majd atallitassal ro-
vatkolasra. Mar ez a gép is benne van a Ganz Gydar
1896. évi katalogusiban. Jellegzetessége az erGs
allvanyzat, a forgathaté megmunkélofej. Kiilon-
kiilon hajtottdk a koszoriikorongot, a csiszolandd
hengert és az orsot, rajta a szannal. Hossziranyban
a szan onmaga valtotta a haladési iranyt. Ennek
az eszkoze ugyanolyan, mint a 4. dbran lathato
esiszologépé. A henger és a csiszolokorong tavol-
sagat szabdlyozhattak.

Rovatkolashoz megforditottik a szant és fol-
szerelték a kiegészitG részeket (7. dbra). MielGtt
azonban az osztofejet felesavaroztik, ismerni kel-
lett a henger paldstjra vigando Osszes rovitkdk
szamat. Bz 50 és 800 kozott 50-es fokozatokban
valtozhatott. A két tartoesapagy kozott 1000 mm-
es vagy ennél rovidebb hengernek volt helye.

o (G SHZ2

7. dbra. Kombindglt csiszolé- és rovdthkaldgép, rovdtkoldsra
bedllitva [11]

A szin késtartéjaba egyszerre két kést erdsithettek.
Am az osztofe] és szerkezete minden szanfutés
utdn csak egy osztdssal tolta elére a hengert. E-
szerint az elsd kés eldnagyolt, a mésik készre vagta
a rovatkat. Az abrin j6l megfigvelhets, hogy a
szinmozgaté orsé végén kettds csigahajtds miko-
dott, ives fogasléccel el-elforgatva a hengert. Ez a
mozgas hozta létre a rovitka nélkiilozhetetlen
csavarvonalat, az Gn. drallt.

Az 1920-as évek eleljén szerkesztették a Ganz
Gyar nehezebb tipusi kombindlt csiszol6- és rovat-
lmlnucpet (8. dbra). Ez a gép a maga kordban
vildgviszonylatban is hg\ elemre mélto alkotés volt.
Két fontos konstrukcios véltoztatdst végeztek.
A csiszolo- és vagdszerszam helyett a hengert
helyezték a mozgd szanra, tovabba a csiszolo- és
vagoszerszam nem oldalrél tdmadta a hengert,
hanem feliilr6l. Ezek kovetkeztében a szerszam
megfogasa biztosabba vilt, és a felsé megmunké-
lissal egyidGben nem keletkezett szant koptato
karos nyomaték.

Valtoztattak a szerszamtarto fej megfogasin is.
Hogy a mozgatds minél konnyebb legyen, a szant
pilaszterre helyezték. Tgy mind a fiigg6leges be-

allitas, mind az elforgatas konnyebbé valt. Bizto-
sabba tették a rovatka drallvezetését is. Ehhez

ugyancsak allithatd, hornyolt szént terveztek. Az
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8. dbra. A Ganz-gydar nehéz tipusi kombindlt esiszolo- és
rovdthkologépe [5)

ij rovatkologéphez 14 osztofej tartozott. A henger-
paldstra vaghato rovatkak szama 250 és 1200 ko-
zott valtozhatott, 500 rovatkdig 25-6s, majd a felsd
hatérig 50-es lépesizettel.

A késtartoba 1—6 kést erdsithettek, az utolso
kés vagta készre a rovatkat. A tobb kés hasznala-
tat {Gleg az indokolta, hogy igy kisebb volt a
késkopds, ¢és a fokozatossig kovetkeztében nem
valtak fodros szélivé a rovatkik. Az Gj esiszolo- és
rovitkologép legfeljebb 400 mm  atmérGji és
1500 mm hosszi hengerek megmunkélasira volt
alkalmas.

Ma méar nem gyartunk csiszold- és rovatkolo-
gépet. Vagy harmince esztendével ezelGtt megsziint
a gydrtasa.

Osszefoglalas

Magyarorszagnak vezets szerepe volt a mai
malomipari technika megteremtésében. A nagy-
szami névtelen alkoté koziill kimagaslik Ganz

Abrahdm és Mechwart Andrds. Ganznak a kéreg-
ontésti hengert koszonhetjiik, Mechwart viszont
a hengerszéket vitte diadalra. E vivmany elérésé-
ben — a hengerszék mechanizmusa mellett —
legtobbet a Ganz Gyér kivalé minGségii kéregonté-
st hengereinek koszonhetjitk. Az Osszetétel, a
kokilla kezelése, az ontés modja, az utékezelés
megannyi fogasa és fortélya adta a Ganz-hengerek
feliilmilhatatlan tulajdonsdgait. Az éntéssel azon-
ban a hengergyartas csak elkezdédik, ezutdn a
henger megmunkaldsok egész soran halad &t,
mig végiil a hengerszékbe beépithetd.
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Hazai

Az MTESZ 1j lapja: az Impulzus

Impulzus cimmel 1985 oktéberétél Gj lap szol a
miiszaki dértelmiséghez és a technika viliga irdnt ér-
dekltddk széles tabordhoz. Az MTESZ keretein beliil
lezajlott vitdk sordn érlel6dott meg az a gondolat, hogy
a Miiszaki Elet és a Férum helyett — azok haladé
hagvomanyait megérz6, de koncepeidjaban sokkal
tébbre hivatott — 0j lapra van sziikség. Olyan lapra,
amely a technikai haladds érdekében nemcsak az
MTESZ 170 ezres tagsdgdibol, hanem a tdrsadalom
minden rétegébdl aktiv olvasotdaborra tehet szert, és
valéban impulzust, serkentést adhat gyorsabb iitemfi
mfigzaki elérehaladdsunknak.

Az Impulzus arra villalakozott, hogy férumot teremt
miiszaki fejlodésiink fontos kérdéseinek megvitatisa-
hoz, felgyorsitja az informédciddramldst a munkahelyii-
kon technikai megijuldsra torekvé szakemberek kozott,
friss tajékoztatast ad a technikai haladds legdjabb
eredményeirdl, részben hazai, részben kiilféldi forra-
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sokbo6l meritve informdceiét. Hatdrozott célja a lap-
nak az is, hogy a miiszaki értelmiség szakmai érdek-
védelmével, tdarsadalmi helyzetével rendszeresen fog-
lalkozzon, s az olvasdék a lapot ilyen szempontbdl is
sajit forumuknak érezzék.

A Miiszaki Elethez hasonléan egyenlére az Impulzus
is kéthetenként jelenik meg, de mds formdatumban,
nagyobb terjedelemben, a legkorszeriibb fényszedéses
eljardssal és ofszetnyomsdssal, ami nivelte ugyan a lap
ardat (16,60 Ft), de a gazdag tartalom és a jobb kivitel
ezt messzemenden ellensilyozza.

Az Impulzus szerkeszt6 bizottsdginak elndke Vimos
Tibor akadémikus, a lap foszerkesztGje Szentgyorguyi
Tibor. A szerkesztOség a miiszaki szakemberekre nemi-
csak mint olvasékra szamit, hanem mint cikkeikkel,
itleteikkel, javaslataikkal, észrevételeikkel velitk kap-
kapesolatot keres6 kollégdkra is. Az Impulzus szer-

kesztOségének cime: 1027. Budapest I1., F6 u. 68.
Telefon: 150—216.
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Ismeretlen magyarorszdgi miontvények

PUSZTAI LASZLO mfivészettorténész

Orszagos Milemléki FelligyelGség

Eddig nem kozolt vagy hibdsan meghatdrozott
ontittvas miontvények, amelyeket a 19. szdzadban
Munkdcson (ma Mukacsevo, Szovjetunié), Roni-
con  (Hronee, Csehszlovdkia), Turjaremetén
(Twrji-Remeti, Szovjetunio) és a budai Ganz-
antidében ontittek.

Az Ontodében 1978-ban kozreadott tanulmi-
nyunk [1] 6ta nyolc év telt el. Kutatdsi teriiletiink
—a ln(mvamrqaigl miivészi vasontészet — cddlg
ismert és publikilt anyagain tal, Gjabban méar
ritkdn bukkannak fel olyan, a miivészi kvalitdst
is magukban hordé, tntottvasbdl késziilt plasztikai
alkotasok, amelyekrsl most sz6lni kivanunk.

Jelen irdsunkban nem egy gvir termdkeit is-
mertet]uk hanem tobb hazai iizem olyan mii-
ontvényeit prébaljuk azonositani, melyek mind-
ezideig kozoletlenek, vagy tudominyos meghata-
rozésaik hibésak voltak. fgy bemutatunk “Mun-
kécson késziilt muuntvenyel\et. Roénicon ontott
bényészszobrokat, egy Turjaremetén ontott fe-
sziiletet, tovibbd a Ganz Gyar jellegzetes allat-
figur4ib6l kettét. Bz a vilogatés a kutaté szdméra
a kenyszerusegbnl fakadé lehetdség, amikor 1 ]abb
és Gjabb ismeretlen mfiontvények meghatirozasi-
ra tesz kisérletet.

Az ismertetendd ontottvas kisplasztikdk mind-
egyike a 19. szédzadbdl szirmazik. Sorrendiségiiket,
igy nem a miivek kora, hanem az egyes éntodék
eddig elfogadott rangsoroldsa alapjin hatdroztuk
meg.

A magyarorszagi miiontészet 19.szédzadi kozpont-
ja-a Schonborn gréfok altal alapitott munkécsi
miiéntide volt, ahol a milt szdzadban a legszebb
kisplasztikdk késziiltek. A gyéri iratok és 0\'art-
méanykatalégusok a]ap]an ismert, hogy a miionté-
szeti termékek szama meghaladta a 150-et, ezek-
b6l pedig kozel 120-at sikeriilt azonositani. Tgy
mindenképpen orvendetes az a tény, hogy most
hirom olyan mfialkotédst tudunk bemutatni, me-
lyek a hirneves iizem termékei kozé sorolhatik.

Az els6 egy kétkari gyertyatarté 1856-b6l (1.
dbra), amely a mér emlitett cikkiinkben kozolt
egykaros gyertyatarté ([1] 249. old., 14. kép)
alapelemeinek felhasznalasival késziilt. Schossel
Andrds, a minta készitdje, a hdromoldali talap-
zat és a kannelirds oszlop kozé itt egy akantusz-
leveles diszitményt helyezett, s meghagyta az
osszevlelkezd puttépirt azzala tobblettel, hogy a
felettiik emelkedd gyertyacsészétsl jobbra és balra
egy barokkos vonalvezetésii, levéldiszes kart
helyezett el. A karok végén egy-egy gyertyacsésze
lathat6 a szimmetrikus elrendezés megtartisa
végett.

Az ismert volt, hogy a puttns egykaros gyertya-
tarté 1849-ben késziilt, igy e ]\ctl\ums \almmm
megegyezik a gydri iratokban 1856-ban eldszor
jelzett ,,Handleuchter mit zwey Arme, No. 127
gyartménnyal [2]. A nagyon gondosan kialakitott
és megformélt miontvény talapzatin nagybetiis
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1. dbra Kétkara gyertyatarté. Munkdacs, 1856

W MUNKATS"” felirat van. E tipusnak médositott
valtozatai lehetnek a hdrom- és négykaros gyertya-
tarték, amelyekrdl csak irdsos emlitést ismeriink.

A gyertyatart6k tipusai németorszagi elGképekre
vezethet6k vissza, ezeket Eurépa nevesebb onto-
déiben is elGszeretettel mésoltdk [3]. A munkdcsi
modell készitGje, a helyi sziiletés(i, de Németorszdg-
ban tanulé Schossel Andrés szobriszmiivész,
minden bizonnyal taldlkozott ezzel a mintéval is,
de nem mésolta a Németorszaghan latott el6képet,
hanem egyéni elgondolisi részletekkel gazdagitot-
ta ezt a haszndlati targyat, tiszteletben tartva az
ontészeti kivitelezhetéség szabdlyait és lehetGsé-
geit.

A kovetkezd miiontvény, amely a Munkécsi
Vasgyarhoz kapesolhato, a Hermész-fejes gyertya-,
illetve tintatarté (2. dbra). Ellentétben az elGbbi
gyertyatartéval, itt nagyon is igényes szobrisz-
munkéval allunk szemben, mindenekelGtt a minta-
készités kérdésében. Ebben az esetben, amikor az
arc kimunkdéldsa kiilonleges képességeket kivetelt,
nem johetett mas széba, mint a viaszminta. Véle-
ményiink szerint egyedi alkotésrél van szé, Schossel
Andris egyéni kisérletér6l. Egyszerli négyzetes
alaka talapzaton emelkedik az antik-gorog is-
tenfej, forméjaban hiien ragaszkodva a klasszikus
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2. dbra. Hermész-fejes gyertya-, ill. tintatarté, M unkics,

18567

hagyomanyokhoz. A gondolkodd