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Az integrélt ontvénytisztitds kialakitdsdnak lehetGségei

DRVOROSARP A D okl kohémérndk, a miisz. tud. kandiditusa

SZIKORA JA

N O 8 okl. gépészmérndk

Csepel Milvek Vas- és Acélontidéje

A tanulmdny el0szior dttekinti az integrdll int-
vénylisztitdas tipusait és az ezek megvaldsitdsdira
szolgdald berendezéseket. A wmdsodik rész kiorvona-
lazza a Csepel Mdtvek Vas- és Acélintidéjében a
kis sorozatu dontvények tisztitdsdnak fejlesztésére
kidolgozott koncepcidt, amely a megvaldsitis wutdin
mes hazai ontidéknelk mintaiizemként szolgdlhat.

A témavalasztas indoklisa és a téma
koriilhatarolasa

Az ontvénytisztitds elmaradottsiga olyan szem-
bet{ing, hogy mar az ontédék létkérdésévé valt.
Az elmaradottsigot a kovetkezGk jellemzik [1]:
— rendkiviil sok a fizikai munka,

— a tisztitdsi folyamat egyes miiveleteinek el-
végzésére egyaltalan nines megfeleld gép, be-
rendezés,

— a munkahelyeken nincsenek megoldva az alap-
vetd egészségiigyi és szocidlis problémdik,
—a szakmai Artalmakat (szilikézis, vibrdcios
drtalom) nem sikeriilt visszaszoritani stbh.

Az utébbi allitds bizonyitdsara szolgélnak az
1. tdbldzat adatai, amelyek véllalatunkat jellem-
zik. Beldlik az aldbbi kiovetkeztetések vonhatdk
le:

— a szilikozisos megbetegedés j esetei erételje-
sen visszaszorultak,

1. tablazat
A szakmai megbetegedések megoszlisa a

CSMVA-ban
Kértérités jog- 1977 Uj jaradékosok 1979, vé-
cime végéig 1878 1979 , 898
Osszesen
Szilik6zis 35 3 2 40
Vibrédci6 43 20 13 76
Halldskdrosodds - 3 3 6
Szilik6zis és
vibrieid 7 1 1 9
Osszesen 85 27 19 131

DK 621.747

— az uj vibréciés megbetegedések szima még el-
fogadhatatlanul nagy,

— megjelent a halldskdrosodas.

A bemutatott adatokat az V. étéves tervben
végrehajtott jelentds fejlesztések ellenére kaptuk.
A fejlesztés eredményeként jelentGsen nétt a ter-
melékenység, azaz csokkent az ontvénytisztitds-
ban foglalkoztatottak szdma. Tehit az eseteket
%-ban kifejezve, a helyzet lényegesen rosszabb.

Megkiséreltiik orszdgos Osszehasonlité adatokat
kapni, de nem sikeriilt. Vizsgdlataink szerint ez
nem azért van, mert mas oOntédékben hasonlé
esetek nincsenek, hanem azzal magyarazhato, hogy
ezek feltdrdsa és a megel6z6 intézkedések megté-
tele késik. Errél a kérdésrdl most tobbet nem mon-
dunk, mert az orszigos intézkedések folyamatban
vannak.

Annak a latszélagos ellentmondésnak a magya-
razatara sem tériink ki, hogy a tisztitds teriiletén
végrehajtott fejlesztések ellenére miért nem csok-
kent elfogadhat6 médon a megbetegedések szdma.
A kérdés széles korfi vizsgdlatok térgya volt, ezek
eredményérsl méas alkalommal szdmolunk be.

Az utébbi évek fejlesztései eredményeként,
amint ismeretes, villalatunknal jelentés termék-
szerkezet-vdltds ment végbe. F§ termékeink a szer-
szamgép- és a jarmiiipari ontvények. E két termék-
csoportban a leglényegesebb eltérés a sorozatnagy-
sdgban van. A nagy sorozatban gyartott, forgaty-
tytuhéztipusi ontvények tisztitdsi folyamatdnak
kialakitdsa elsGsorban pénz kérdése.

Az egyedi és kis sorozatii ontvények tisztita-
sanak elfogadhat6é szinti korszeriisitése olyan
igénnyel, hogy a szakmai értalmak lényegesen
csokkenjenek vagy megsziinjenek, jelentds kuta-
tési, fejlesztési munka elvégzését teszi sziikséges-
sé. Ez a munka véllalatunknél néhdny éve meg-
kezd&dott, és els6 eredményeinek gyakorlati alkal-
mazéasdra sor is keriilt az V. 6téves fejlesztési ter-
viink megvalésitdsa soran. A munka azonban nem
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fejezGdhetett be, mert a felmeriilt problémék meg-
olddséhoz sziikséges szellemi és anyagi befekteteé-
sek meghaladjiak véllalatunk lehetiségeit.

E cikkben ismertetjiik az elért eredményeket és
sajét tapasztalataink, valamint a szakirodalmi in-
forméciok alapjan kérvonalazzuk a kis sorozatban
gyértott, eltérd méretii, silyi és bonyolultsigi dnt-
vények tisztitdsi folyamatdnak kialakitdsira vo-
natkoz6 koncepciokat.

Az intvénytisztitasi folyamat tagozdodasa

Az ontvénygyartds teljes folyamata az 1. dbran
lathato.

Az ontvénytisztitds folyamatdt — tdgabb érte-
lemben — az ontés, illetve a formaban levé fém
hiitése és az un. kikészités kozotti miveletek
osszessége alkotja. A tisztitds kezdetének azért
célszeri az iiritést tekinteni, mert ez a miivelet
akar onalléan, akir a kovetkezd miivelettel (mfi-
veletekkel) integraltan is elvégezhets.

Olvasztas

Ontés  Hités Unités Tisititas Hikésultés,

(1R
1. dbra. Az ontvénygydrtds folyamata

A teljes tisztitdsi folyamatot alkoté mfiveletek

szamat és jellegét tobb tényezs befolydsolja:

— az ontvény bonyolultsiga, méretei és anyag-
mind&sége,

— az alkalmazott forma- és maghomokkeverékek,
forma- és maghevond anyagok mindsége,

— a formézis maddja,

— az oOntvénytisztitds gépesitésének szinvonala.
Az el6fordulbé mitiveletek a kivetkezOk :

— iirités,

— a formahomok eltavolitdsa,

— a maghomok eltdvolitdsa,

— a beomldrendszer elemeinek eltdvolitdsa,

— a durvabb fincok eltdvolitdsa,

— a magvasak, hiit6vasak eltdvolitsa,

— az Ontvényfeliilet el6tisztitdsa,

— az ontvényfeliilet végtisztitasa,

— a finomabb fancok eltdvolitisa,

— a ravagés-, tapfej-, 1égz6-, tulfolyécsonkok és
az alakrontds eltdvolitdsa,

— a feliileti fémdudorok eltavolitdsa,

— a feliileti homokdudorok eltdvolitasa,

— az ontvény belsejébdl a laza anyagok (tiszti-
tészemcse, koszoriilési por, faragisi termék)
eltavolitisa.

Ez a felsorolds nem jelenti azt, hogy valamennyi
mfiveletet minden éntvényen, azonos sorrendben
és kiilon-kiilon kell elvégezni.

Ma nem ismeretes egyetlen olyan berendezés
sem, amely akar a legegyszer{ibb 6ntvényhez sziik-
séges tisztitdsi miiveleteket képes lenne egymaga
elvégezni. A legutébbi id6kig az egy-egy mfivelet
elvégzésére alkalmas gépekbdl sem lehetett Ossze-
allitani olyan ontvénytisztitési folyamatot, amely

ne igényelte volna a nehéz fizikai munkat, és el-
fogadhaté munkakoriilményveket teremtett volna.
Az ismert egyedi gépekbdl nem allithaté ossze el-
fogadhaté miszaki-gazdasigi adatokkal jellemez-
het zart gyartésor.

Az utébbi években szdmos olyan prébélkozas
volt, amelynek eredményeként a nehéz fizikai és
egészségre karos munkat valamely megel6z6 vagy
kovetkez6 miivelettel Osszevontan (integrdltan)
sziintették meg.

Az ontvénygyartds és az ontvénytisztitas fej-
lesztésének eredményeképpen egyes mfiveletek
elmaradhatnak, sorrendjiik megvéltozhat, tébh
miivelet tsszevontan elvégezhets sth. Ez a valtozés
az integrécié kiilonb6z6 szintjét hozza létre.

Az integralt ontvénytisztitis fogalma
és tipusai

A szakirodalomban 1974-t8l haszndlt integrdlt
ontvénytisztitds fogalom magyarézatra  szorul.
(fesell professzor [2] megfogalmazasa szerint integ-
ralt ontvénytisztitasrél akkor beszélhetiink, ami-
kor valamely elStisztit6- vagy tisztitogép a f6 fel-
adata mellett més feladatokat is megold.

A ma széles korben, iizemszeriien hasznélt, leg-
ismertebb ilyen berendezés az eldtisztité dob [3].
A berendezés vazlata a 2. dbrdn lathaté. Miikodési
moédja a kiovetkezs. A formaszekrénybdl valé ki-
nyomés vagy a szekrény nélkiili formézds sordn
keletkezd 1 homok-dtvény tombot a nagy atmé-
r6jl, lassan forgé 4 dobba adagoljak. Az adagolés
torténhet szdallitészalaggal, vibréciés vélyival,
surrantéval. A dobban a homok-ontvény tomb
szétbomlik, és intenziv keveredés kézben a laza
homok az ontvény feliiletérdl levalik. Az egymaés-
sal érintkez6 ontvények a feliiletre tapadt homok
jelents részét is ledorzsolik.

Ha célszerli a méretezés, akkor a bedmlérend-
szer vagy annak egy része az éntvényekrdl letorik.
Az intenziv keveredés sordn a homokrogok fel-
Orlédnek. Az erGteljes elszivas eredményeként
mind a homok, mind az ontvény hémérséklete
csokken, ez vizpermetezéssel fokozhaté. A dob
végén levd 6 rostan dthullé homokot a 8 szallito-
szalag, az ontvényeket pedig a 7 lemeztagos szalag
szallitja el. A dobfalon kiképzett 5 csiga az elGre-
haladast segiti.

A berendezés a kivetkezs ontvénytisztitdsi mii-
veleteket végzi el:

— iirités (szekrény nélkiili formézaskor),
— a formahomok eltavolitdsa,

2. dbra. Az elbtisztité dob vdzlata [3]

{ — homok-Ontvény tdmb, 2 — surranté, 3 — vizpermetezl, 4 —

torgédob, 5 — csiga, 6 — rosta, 7 — lemeztagos Gntvényszallité szalag,
8§ — homokszallité szalag, 9 — elszivas
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3. dbra. Fiuggbpdlyds, szemcsés irité-tisztité gép (4]

— a maghomok eltévolitisa,

— az ontvényfeliilet elGtisztitdsa,

— a bedmldrendszer elemeinek eltavolitdsa,
— a durvabb fincok eltavolitédsa.

Hasonlé szint{i integraciét valosit meg a 3. db-
rdn lathatd figgdpdalyds tisztitégép [4]. Ebben az
esetben a homok-ontvény tombot a formaszek-
rénnyel egyiitt, célszerlien kialakitott fiiggeszto-
elemek segitségével juttatjik a szemcsés tisztito-
gép belsejébe. A nagy sebességgel érkezd szemesék
a formézd- és maghomokot teljes mértékben eltd-
volitjak. A gép az éntvénytisztitds kivetkez6 mii-
veleteit végzi el:

— iirités,

— a formahomok eltévolitisa,
— a maghomok eltavolitdsa,
— a feliilet el6tisztitésa,

— a feliilet végtisztitisa.

Mindkét példaban az egyszerii integrdcid esetével
taldlkoztunk. Az egyszer(i integraciét megvaldsito
gépeket elsé generdcids gépeknek nevezik.

Az ilyen és hasonlé megolddsokkal szerzett ta-
pasztalatok alapjin a szemcsés tisztitégépeket tu-
datosan egészitették ki nagy mennyiségi homok
fogadéséra és feldolgozéséra alkalmas eszkozokkel.
Ezek kozill a legfontosabb a szemesét tisztité
(regeneralé) rendszer, amelynek feladata, hogy a
gép aljanfosszegy(il6 homok-szemcse-fémhulladék
keverékbél az elGirt nagysdgi szemeséket homok-
mentesen nyerje ki. Az ilyen gépek nagy mennyi-
ségli — az egy horgon vagy az egy adagban levs
ontvény tomegének akir 30—409,-4t is kitevd —
homok fogadéséra és feldolgozésara is alkalmasak.
Elterjedésiik féleg a mfigyantakotésii homokkal
végzett szekrény nélkiili formézéskor figyelhetd
meg.

A mai, korszer(i gépek a szemese tisztitdsa mel-
lett a formézéanyag regenerdlasit is elvégzik. Ezt
a munkamdédot kettds integrdcionak nevezik. Ilyen
berendezés vazlata lathaté a 4. dbrdn [5].

Az 4bra baloldali része a szemcsesz6r6 és -visz-
szanyerd, a jobb oldali a homokregenerilé egységet
dbrézolja. A tisztitéegység forgbasztalos, szemesés
tisztitogép, amely a szemcsetisztité egységet is
magédba foglalja. A homok-6ntvény tombot az 1
forgbasztalra helyezik, ahol a 2 ropit6fejbél érkezs
szemesék a homokot felmorzsoljak, mikozben a
homokszemcséken levl kotGanyag egy részét is

eltavolitjak, tehat eléregenerdldst valbsitanak meg.
A keletkez6 szemcese-homok keveréket a 3 serleges
felvond juttatja a 4 szemcsetisztité egységbe. A for-
gbasztalos, szemesés tisztitogép alkalmazasat az
adott példaban a gorgetést nem t{ir6 ontvények
gyartdsa indokolja. A gorgetést tlir6 ontvények-
hez folyamatos miikodésti, forgédobos szemcsés
tisztitégépek is alkalmazhaték. Kisebb méretii,
bentonitkotésii formék iiritésére — a fogadasukra
alkalmas kosarakkal ellitott — fliggGpalyas szem-
csés tisztitogép is megfeleld.

A regenerdléegység miikodési elve és kialakitésa
a forméz6anyag természetétol fiigg. A leggyakrab-
ban a gyantakotési formék iiritését végzik fily
médon, tehat a 6 regenerdléegység dltaldban me-
chanikus regenerdldst végez. (Ennek lehetséges val-
tozatait most nem ismertetjiik.) Az ily médon rege-
neralt és hiitott homokot a pneumatikus szallité-
rendszer 7 inditétartdlydiba adagoljak.

A homokregenerél6 egység a bemutatott példa-
ban nem kapcsolédik szervesen a tisztitéegység-
hez, tehat onalléan is telepithets. Szamos el6ny
szarmazik azonban az egyiittes telepitésbdl, me-
lyek koziil a legfontosabbak a kovetkezok:

— csokkennek a széllitdsi utak,

— nincs kozbensé homoktérolés,

— zart rendszer koti ossze a két egységet,

— kozos légtechnikai berendezések telepithetdk,

— a szemesés tisztitéegység miikodési hibéi gyor-
sabban kideriilnek,

— a két egységben keletkez6 hulladékok egyiitte-
sen kezelhetGk sth.

Az integrici6 magasabb fokat valésitjak meg a
masodik generdcios gépek. E csoportba a szakiroda-
lom azokat a megolddsokat sorolja, ahol az 6ntvé-
nyeknek az ontéberendezéstél az iiritd-tisztité
gépig és ettol a koszoriilési munkahelyig valé moz-
gatdsat az erre a célra kialakitott széllitéegységek
végzik [6].
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4. dbra. Szemcsés tisztitégép €és homokregenerdlé Gssze-
kapesoldsa [5]
1 — forgbasztal, 2 — ropitéfej, 3 — serleges felvond, 4 — szemosetisz-
tit6, & — Gtvezetd, 6 — regenerdls, 7 — inditétartlly
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A hagyoményos megolddshan az iiritGberende-
zésrol az ontvényeket vagy a homok-ontvény tom-
boket daruval, villistargoncaval vagy szillitosza-
laggal viszik a szemesés tisztitogépekhez, a koszo-
rigépekhez, illetve a tisztité munkahelyekhez.
E probléma megoldisa elsGsorban a kozepes és
nagy méret(i, egyedi és kis sorozati ontvények
gyartésakor bonyolult, kiilonosen koordindta-min-
talapok hasznalatakor.

A mésodik genericids, kettds integraciét megva-
l6sité berendezéseknek ma még csak egyes speci-
alis megoldéasai ismeretesek.

E koncepcié megvalGsitasit elGsegité ontvény-
mozgaté berendezés az 5. dbrdn lithaté jérom,
amely nagyobb dntvények szillitasira is alkalmas.
Ez a jirom a szallitds mellett elvégezi az ontvény
forgatdsat is a szemesés tisztitdgépben, valamint
az ontvény olyan helyzetbe hozdsit, hogy azt a
koszorligép vagy a koszoriilést segitd manipuldtor
fogadni tudja.

A 6. dbran tobb munkahelyes szemcsés tisztito-
gép széllitojarommal valé kiszolgdldsa lathato.
Ennek a rendszernek virhato6 az elterjedése, kiegé-
szitve az iiritGberendezés kiszolgalasaval és az ont-
vény olyan helyzetbe hozasiaval, hogy a szallité-

6. dbra. Tibb munkahelyes, jarommal kiszolgalt tisztitégép
1 — berakas, 2 és 7 — burkolat, 3—5d— szbrds, 6 — szemcseiirités,
7 — kiszedés

jarom széméra hozzaférhets legven. Az erre vonat-

koz6 konkrét elképzeléseinket a késGbbiekben rész-
letesebben ismertetjiik.

A CSMVA tisztitasfejlesziési
koncepeidja (mintaiizem létrehozisa)

Amint ismeretes, az V. 6téves tervben végrehaj-
tott fejlesztés eredményeként gydrunk 32 000 t
vasontvény és 4000 t acélontvény elGallitdsara
lesz alkalmas. A fejlesztés sordn a vasontvénygyar-
tdshan jelentés szakositdst hajtunk végre, amely-
nek eredményeként nagy sorozati jarmiipari
ontvényeket és kis sorozatii gépontvényeket gyar-
tunk. Megmarad tovdbbra is, bar cstokkens mér-
tékben, az acélmiii kokillak gyartasa. )

Az iizem tobb évtized sorin kialakult elrende-
zésén a legijabb ismeretek alkalmazasa érdekében
alapvetd valtozast elérni egy dtéves terv keretében
nem lehet. Az ontvénytisztitds dltalinos elmara-
dottsdga azonban lehetévé, az abbdl ad6ds kedve-
z6tlen koriilmények pedig sziikségessé teszik az
alapveté véltozdsokat eredményezé koncepeid
kialakitasat, illetve megvaldsitasat.

A nagy sorozatban gyartott ontvények — mint
pl. a jarmiipari ontvények — tisztitasdnak gépe-
sitett és részlegesen automatizalt folyamatban valé
megvalésitdsa mar tiljutott a koncepcidkialaki-
tds, a tervezés és a kisérletezés szakaszan. Jol kia-
lakult megoldasok ismertek, és azokat széles kor-
ben alkalmazzik.

Misként all a helyzet a szerszimgépontvények
tisztitdsa terén. Ezeket az ontvényeket a mi ese-
tiinkben a kovetkezok jellemzik:

— egyedi és kis sorozati gyartds,
— véaltozé tomeg és burkoléméretek,
— széles hatarok kozott véaltozé bonyolultsig.

Az ilyen ontvények tisztitdsiaban a kézzel, ked-
vezitlen koriillmények kozott végzett, nehéz fizikai
munka domindl. ,

A szerszamgépontvény tisztitdsianak folyamatéat
— a vallalat adottsigai mellett — a 7. dbrdn lat-
haté médon képzeljiik el.

A mér meglevi berendezések miiszaki adatai a
kovetkezok :

Uritéberendezés

Az asztal rdzéfeliilete, mm 2800 x 3270
A rdeslyuk mérete, mm 50 % 100
Az asztal terhelhetbsége, t 15
Az asztal sajat tomege, t 13
Rezgési amplitudé, mm
iires jaratban 4,38
teljes terheléskor 1,94
Motoradatok: teljesitmény, kW 26
frekvencia, Hz 50
névleges fordulat-
szam, 1/min 965

A gerjesztOtengely lengd tomege, kg 75
A gerjeszt6tengelyek szdma 4
A rugbk széma 16

Beépitve szinkronforgatdst biztosité fogaskerékpér
Erédtvitel: 2 rugalmas tengelykapesolé
2 karddntengely.

Szemesés tisztitdgép
Tipus HP 16—28
Teljesitmény, t/(év - miiszak) 10 000
Legnagyobb horogterhelés, t 7,6
Munkadarabok maximadlis mérete

(burkoléméret), mm 4500 x 2500
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7. abra. A CSMV A rekonstrudlt tisztitdiizeme

Meglevs. berendezések: | — hiité gorgbsor, 2 — iiritGberendezés, 3—5 tonnés daru, 4—10 tonnés daru, 5—5 tonnds darn, 6 — szemcsés
tisztitogép, 7 — elektropneumatikus faragéberendezés. Létrehozandd berendezések: § — iritGt kiszolgalé manipulitor, 9§ — az dntvényt az

adagolokeresztre rakd szerkezet, 10 — az ontvényt az adagolGkeresztrol leszedd szerkezet, II — Ontvényforgaté manipulitor

Szorokerekek szama 4 fels6 légbetdplalas (télen meleg
Szo6rdsi sebesség, m/s 76 leveg) \ 15 000
A szemeseelbgyorsitas levegosziik- Stiritettlevegd-fogyasztds, m?/h 40—50

séglete, m?/h % 250 nyomsdsa, bar 4—6
Szorasi teljesitmény szérémiiven- A transzformdtor adatai 120

ként, kg/min 180 U, V (kVA) 380/60
Szemesedatmérd, mm 1,6—2 Inevr (A) 316—2000
Szemesemindség: vagott Ry =1800 N/mm*  Szabalyozisi fokozatok szima 8
A szemesetdltet mennyisége Fizis 1

(egyszeri feltoltés), t 5 Frekvencia, Hz 50
Szemesefelhaszndlds, kg/(t 6ntvény) 3—5 Termelékenység, kg/h ! 17
Osztilyozisi teljesitmény, kg/min Elektrodfogd: szovjet konstrukeid

SZeImese 720 A grafitelektr6d méretei, mm 15 % 25 % 250
ot hontlké i 323 Az el6bbi berendezéseken dtmend ontvények a

omokhdnyad, %, ; : £ g i
Tisztitdsi hztésfok (szemcese), % 99,6—99,8 fmomt:lsz‘bito fiilkébe keriilnek. > 3 :
Elszivott levegs mennyisége mi/h 25 000 A létrehozandé berendezések fébb jellemzGi a
Szérémiimotor kovetkezok.

teljesitménye, kW 15 Az dritdt kiszolgalé manipuldtor. Az tiritGberen-

fordulatszdama, 1/min 1500

Elektropneumatikus faragofilke
A fiilkék szdma 2 :
5500 % 3500 < 3200

A fiilkék méretei, nun
A fiilkék szellbzése, m?/h
als6 elszivis 15 000
F?—.!
=R e 3

dezéshez az éntvények 2500 % 1400 x 450/600 mm
méret(i formaszekrényekben érkeznek. Egy iires
formaszekrény max. tomege 2300 kg. A forma-
szekrény, a formazéanyag és az ontvény egyiittes
tomege max. 9000 kg.

R DT WO

8. dbra. Uritéberendezést kiszolgdlé manipulditor
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9. dbra. Ontvényforgaté manipuldtorok vdazlatai

A formaszekrényeket egyenként kell az iirits-
berendezés mellett levé gorg6sorra rakni, négy
részt egymds tetejére. A negyedik rész felrakdsa
utdan kialakult formaszekrényoszlopot a nyil ird-
nyéba egy hellyel tovibb kell 1éptetni (1. a 7. 4brat).

Az iirit6berendezésril és més dntéiizemhbdl szar-
mazb ontvényeket olyan késziilékbe kell rakni,
amely alkalmas arra, hogy azokat a szemcsés tisz-
titégép adagolkeresztjén lev6 tartéelemre he-

Hasonlé feladat megoldasara kiilfoldon kidol-
gozott kiszolgdlé manipuldtor vézlata a 8. dbrdn
lathato.

A térbeli mozgésra képes, tavirdnyitdsi meg-
fogészerkezet a formaszekrényeket az iiritGberen-
dezésre helyezi, majd az iires formaszekrényeket
a visszaszallité palyara, az Ontvényeket pedig
szallitészalagra rakja. A kezel6fiilke kondiciondl-
haté, azaz a kezelGszemély szdméara minden tekin-
tetben elfogadhaté klima biztosithaté.

A CSMVA szdméra tervezett manipuldtor a ko-
vetkez$ miiveletek elvégzésére alkalmas [8]:

— a gorgbsoron, alatétlapon érkezé formaszek-
rényt megfogja és az iirit6berendezésre helyezi,

— a felsd részt leemel,

— az alsé részben levs ontvényt megfogja, kie-
meli, majd pneumatikus vibrdtorral homokta-
lanit, és ekozben. a vizszintes tengely koriil kb.
210°-kal forgat,

— a homoktalanitott ontvényt a térolohelyre
tovabbitja,

— az alatétlapot a goérgbsorrél a taroléhelyre -
rakja.

A miiveleteket az elsé véltozat kialakitdsakor
kézi thvirdnyitdssal végzik, de kell6 tapasztalat
megszerzése utdn, sorozatban gyartott ontvények-
hez a folyamat automatizalhaté.

Az ontvényt az adagoldkeresztre raké szerkezet.
Ennek feladata, hogy az iiritét kiszolgdlé mani-
pulétortél az ontvényeket dtvegye és az adagolé-
kereszten levd tartéelemre rdahelyezze. A hatékony
szemesés tisztitds érdekében az ontvények koziil
tobb tipus helyzetét az atvétel és dtadds kozott
valtoztatni kell. Az étrakdszerkezet a meglevd
darura (a 7. 4bran a 3 daru) szerelhetd.

Az omtvényt az adagold keresztrdl leszedd szerkezet.
Miikodése azonos a felrakdszerkezetével.

Ontvényforgaté manipuldtorok. Az elektropne-
umatikus faragés és a finomtisztitas kézi elvégzé-
sére kialakitott munkahelyeken az ontvényeket a
tisztitdasi munkdk elvégzéséhez sziikséges legked-
vez&bb helyzetbe kell hozni. Az ezeken a munka-
helyeken haszndlhaté manipulétorok vézlatai a

lyezze. 9. dbrdan lathaték [6].
| ! :, 7,
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10. abra. Faragémanipuldtor
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11. dbra. Kosziriddmanipuldator

Az ontvénytisztitok az ontvényt a ldbbal vezé-
relheté manipuldtorokkal, az adott feladat megol-
dasdhoz sziikséges legkedvez&bb helyzetbe Allit-
jAk. Az egyes mfiveleteket kézi, szerszdmokkal
végzik el. Ilyen munkavégzéskor a munkahely
megfeleld klimajat kiegészitd berendezésekkel kell
biztositani. Elengedhetetlen az egyéni védGeszko-
zok hasznalata is.

A kézi szerszamok, védGeszkozok hasznalatdval
jaré terhelés csokkentésére, illetve megsziinteté-
sére szamos, kiilonbozs irdnyta probélkozis ismert.
A 10. és 11. abran az ontvényfarags- és koszoriils
szerszamok tavirdnyitdsi miikodtetési modjanak

véazlatai lathatok. A szerszam és a dolgozé szétva-
lasztésa valamennyi drtalom megel6zését, a nehéz
fizikai munka megsziintetését és minden tekintet-
ben kifogdstalan munkahelyi klima kialakitésit
teszi leheté6vé. A bemutatott gépek kézzel vagy
programvezérléssel miikodtethetSk.

Més jellegli koszoriilést végez a 12. abran lat-
haté, ugyancsak tdviranyitdsi berendezés. Az el-
szivassal, hulladékelszallitdssal kialakitott mun-
kahely egészségi szempontbél megfelels. A gép
miikodtetése kozvetlen kozelbsl vagy tavirdnyi-
téssal is megoldhaté.

| L s .
! b = = =t
! s > Sava i e
: G o o
12. dbra. Onjard koszoridémanipuldator
(Osszefoglalas TRODALOM

Az ismertetett fejlesztési koncepeié a vallala-
tunkndl az V. 6téves tervben végrehajtott fejlesz-
tésre alapul. A targyalt kiegészitG berendezésekkel
olyan tisztitéiizem hozhaté létre, amelynek ta-
pasztalatai szamos hazai éntédében hasznositha-
ték. A megvaldsitdshoz szitkséges kutato-fejleszts
munka hazai feltételei biztositva vannak, de ennek,
valamint a létrehozand6 berendezések koltségei-
nek finanszirozésa meghaladja egy véllalat lehe-
tségeit. A megvaldsitishoz a tarca témogatésa,
més ontodék és kutatéintézetek kozremiikodése
sziikséges.

Bényéaszati és Kohaszati Lapok — ONTODE 32, évfolyam, 1981. 1. szam

[1] Véros A.: Ontvénytisztitds. Miiszaki Konyvkiadé,
Budapest, 1977.

[2] Gesell, W.: Giesserei 61 (1974) 11. sz. 311. old.

[3] Giesserei 66 (1979) 7. sz. 194. old.

[4] Skhaw, F. M.: The Working Environment in Iron-
foundries. University of Warwick. 1977. March,
22—24. old. 17—1—17—13

[5] Gesell, W.: Giesserei 66 (1979) 12. sz. 468—471. old.

[6] Giesserei 65 (1978) 8. sz. 198—200. old.

[7] Haberlin, H. P.: Giesserei 65 (1978) 20. sz. 549—
561. old.

[8] Pintér A.—Stokker K.: Ontdde 30 (1979) 12. sz.
276—281. old.



Nyomasos ontészeti kend- és levdlasztéanyagok

TOKAR ISTV AN okl. koh6mérndk Gépipari Technolégial Intézet
IMRE JANOS okl dntStechnikus Vasipari Kutaté Intézet

A szerz6k a szakirodalom alapjdn dttekintik a
nyomdsos Ontészetben haszndlatos kend- és levd-
lasztoanyagok fajidit, Gsszetételét és tulajdonsdgait.
Végiil foglalkoznak ezeknek az anyagoknak a vizs-
galataval és mindsitésével.

A kend- és levalasztéanyagokkal
szemben tamasztott kivetelmények

Nyomaésos ontéskor a folyékony fémet a szer-
szamba sajtoljik, ahol az felveszi a formaiireg alak-
jat és megszilardul. Ezt kivetGen az ontvényt el
kell tavolitani a formabdl anélkiil, hogy az ont-
vény vagy a forma feliillete megsériilne. Ez utébbi
érdekében, valamint a nyomdsos Ontészerszdm
élettartaménak novelésére gondoskodni kell a str-
16d6 feliiletek védelmérsl. Ebben a tekintetben a
nyomésos ontés a tribolégia hatéskorébe tartozik.
Ebbél kiindulva a nyomésos ontdszerszam vizsgé-
latakor az aldbbi fogalmakat haszndljuk [1]:

Kenbanyagok: vegyi anyagok, amelyek mozgé
alkatrészek kenésére szolgilnak. Feladatuk a sur-
l6d4s és kopés csokkentése.

Kenbeszkozok : készilékek, eszkozok, amelyek a.

kenSanyagok felhorddséra szolgilnak.
Formalevdlaszté anyagok: vegyi anyagok, ame-
lyek arra szolgalnak, hogy megakadélyozzik a
folyékony fém és a forma osszeforradésat, és esok-
kentsék az ontvény és a forma kozotti sirlodast.

Formalevdlaszté  eszkozok :  szérOkésziilékek és
hasonldk, amelyek a formalevalaszté anyagok fel-
hordéséira szolgalnak.

Az elmondottaknak megfeleléen a nyomésos
ontodék szdmdra az aldbbi anyagok és eszkozok
szitkségesek :

Segédanyagok : formalevéilaszté anyagok, du-
gattytkens anyagok, kenSanyagok a formén be-
liili mozgd alkatrészek szdméra, kenSanyagok a
nyomasos ontégép mozgd alkatrészei szamara.

Segédeszkozok: szérdkésziillékek és hasonlék a
formalevalaszté anyagnak a nyomésos ontészer-
szam feliiletére torténé felhorddséira; szérokészii-
lékek kenSanyagok szdméra, az Gin. zsirzok.

A nyomésos ontidei segédanyagokkal szemben
tamasztott kovetelmények az alabbiakban foglal-
haték ossze.

Formalevdlaszté anyagok

Umbhéfer és Wunsch [1] szerint a formalevélaszté
anyagoknak az aldbbi tula]donségokkal kell ren-
delkezniiik:

— Meg kell akadalyozniuk az ontendS fém és a
forma faldnak Osszeforraddsat. Az Osszeforra-
dés (,,beragadis™) els6 jéleként fehér feliilet
jelentkezik a forma feliiletén, amely nem maés,
mint a feliiletre tapadt fémmaradvény.

— Védeniiik kell a szerszamot a folyékony fém
hatasdval szemben.

DK 621.746.582.079

— J6 kenést kell biztositaniuk az ontvénynek a
szerszambdl torténé  kiemelésekor; ellenkezd
esetben az oOntvény felilletén karcolas kelet-
kezik.

— Segitsék el6 az alak- és mérethii 6ntvény els-
allitasat. Kiilonosen a toltGanyagot tartal-
maz6 levalasztéanyagok kepezhetnek vastag,
az dntvény alakjat torzité és méretpontossagat
ronto réteget.

— Akadélyozzdk meg a gizporozitis és -zarva-
nyok képzédését. Ezeket tial nagy termikus
terhelés esetén a bevondanyaghél kival6 gézok
valthatjak ki.

— Nem képezhetnek reakciéterméket a forma fa-
ldn, kiilonosen olyan ontvények ontésekor,
amelyeket polirozni, lakkozni, eloxdlni stb.
kell. Ezért nem johetnek széba ilyen esetekben
a szilikontartalmu fekecsek.

— Nem, vagy csak elviselhet6 mértékben fejlesz-
szenek gozt, fiistot vagy gazt, mert ezek egész-
ségiigyi, higiéniai szempontbél és az ontvény
mindségére egyarant kdrosak.

‘Gorjunov [2] a levélasztéanyagokkal szemben
tdmasztott kovetelményeket konkrétabban fo-
galmazza meg:

— Egyenletes, legfeljebb 0,2 mm vastag bevonatot
képezzenek a meleg szerszamfeliileten.

— Adhézidjuk j6 legyen, szilardan tapadjanak
a szerszam feliiletén, kiilondsen amnak kiéllo
részein, nagy homérsékleteken és nagy (200
m/s-ig) dramldsi sebességek mellett is.

— Vegyileg kozombosek legyenek a szerszam és az
ontvény anyagaval szemben egyardnt, ne ké-
pezzenek gézporozitist és -zarvanyokat az ént-
vényben.

— Az ontvénnyel egyiitt konnyen eltdvolodjanak
a szerszambol.

— Antifrikdciés tulajdonsigiak legyenek, csok-
kentsék a surlédé parok surlédasi tényezijét.

— Hévezets képességiik kicsi legyen.

— Alkalmasak legyenek automatikus késziilékek-
kel torténd felhordéasra.

— Legyenek olesék, és konnyen beszerezhetd
komponensekbdl alljanak.

A [3] forras a formalevilaszté anyagok feladatat
az alabbiakban hatérozza meg:

— Akadélyozzik meg az éntends fém beragaddsat
a formaiiregbe.

— Ne képezzenek maradvinyokat az Ontvény
feliiletén, és ne befolyésoljdk azontvény meg-
munkélasat, felilletkikészitését.

— Ne fejlesszenek gdzokat, hogy témér, pérusok-
t6l mentes ontvényt Allithassunk el6.

— Ne okozzanak korréziét a forma feliiletén.

— Ne képezzenek maradvanyokat a forméban.

— Szolgaljanak kenSanyagként a kilokék és moz-
g6 alkatrészek szaméra.
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A fentieken kiviil kivinatos, hogy a formalevé-
[aszt6 anyag méar az els6 felhordas alkalméval ha-
tékony legyen, és hogy a kivént hatdst minél vé-
konyabb réteghen biztositsa [4].

Az [5] forras erésen hangsilyozza. hogy a levé-
lasztéanyag helyes megvilasztdsa az automatikus
ciklusban {izemel6 nyomésos ontégépekhez kiils-
nosen nehéz. Példdkkal bizonyitja, hogy a kordb-
ban kézi porlasztdssal eredményesen alkalmazott
formalevalaszté anyag a bevonatolds automatiza-
lasa utan alkalmazhatatlannak bizonyult: az ént-
vények beragadtak a forméaba.

Naerheim és Hennie [6] szerint a hagyomanyos
formalevélaszté anyag alkalmazésa nem jelent
mindig j6 megoldést. Ugy vélik, hogy az lenne az
idedlis megolddsa, ha a szerszdmot ,dlland6é” ré-
teggel vonndk be kiilonbozs feliiletkezels eljaré-
sok, pl. galvanizalds, ionporlasztis sth. segitségé-
vel.

Zelenov [T] szerint a formalevalaszté anyagnak
a forma gazviszonyaira gyakorolt hatdsat illetGen
a vélemények ellentmondésosak, ami megneheziti
a formabevon6 anyag gizfejleszt6 képességével
szemben tdmasztandé kovetelmény meghatdro-
zésat, és adott esetben a formalevdlaszté anyag
megvalasztasat.

A formalevélaszté anyag hatdsit a forma géz-
viszonyaira a formalevdlaszté anyag termikus
bomlasabol szdrmazé giz V, térfogata és a forma-
iireget kitolté V; térfogatianak ardnya jellemzi.
Ha V,[V,;=0,1, tgy a formalevilaszté anyag, ha
V,/Vi=10, akkor a formaiireget kitdlté levegd
hatésa hanyagolhaté el. V,/V;a1 esetén viszont
a két tényezl egyike sem hanyagolhaté el. A szerzd
vizsgalata szerint a formalevilaszté anyagok gdz-
fejleszté képessége 100 és 1000 em?/g kozitt van,
és anndl nagyobb érték engedhetd meg, minél ki-
sebb a formalevilaszté anyag rétegvastagsiginak
és az ontvény falvastagsiganak aranya. A gézfej-
lesztG képességet 200 em?®/g értékben javasolja
meghatarozni, minthogy az ilyen formalevilaszt6
anyag széles korben alkalmazhat6.

Az Acheson cég kiadvanya [8] szerint a formale-
valaszté anyagtél megkivanjik, hogy iilepedést
vagy olajkivalast még erGsen higitott dllapotban
se mutasson. Felveti tovabba a tarolhatésag kiove-
telményét, amit ugy fogalmaz meg, hogy 35 °C-on
nem szenvedhet semmiféle valtozast (oxidalodas,
erjedés, bomlés sth.).

Kendanyagok

A dugattyikend anyagokkal szemben az aldbbi
kovetelményeket tamasztjik [3]:
— Csokkentse a dugatty és a nyomékamra ko-
zotti stirlédést és a sarlédo elemek kopdsét.
— A dugattyikend anyag nem befolydsolhatja az
ontvény mindségét.
— Az egészségre artalmas anyagot nem tartalmaz-
hat és ilyeneket nem képezhet.

A levalasztéanyagok fajtai

A formalevilaszt6 anyagok lényege, hogy véds-
filmet hoznak létre a forma feliilete és a belGtt fém
kozott anélkiil, hogy a fémsugar ezt a filmet meg-

bontand vagy dtalakitand. Ennek a filmnek ugyan-

is még az is feladata, hogy az éntvény kiemelésekor

csokkentse az 6ntvény és a szerszam kozott fellépo
sirlédast.

A nyomidsos ontészeti formalevilaszté és kend-
anyagok hatdsuk jellege tekintetében két nagy
csoportra oszthatok [3]:

a) amelyek dontien fizika' 7iton fejtik ki hatésu-
kat, azaz a kivant védéfilmet szilard anyagokhbdl
(pl. grafit vagy egyéb toltbanyag) specidlis
koté- és hordozbéanyagokbdl épitik fel;

b) amelyek hatasukat dontSen vegyi siton fejtik ki,
azaz reakcioba lépnek a szerszam anyagival, a
reakci6termék néhany um vastag réteget képez
annak feliiletén, és ez fejti ki a hatdst az ontés,
illetve az ontvény szerszdmbdl torténd kieme-
lése soran.

A formalevalaszt6 anyagokat az aldbbiak szerint
osztalyozzék [1, 3].

Paszta dllapoti formalevdlaszté anyagok

A paszta éllapoti formalevélaszt6 anyagok tipi-
kusan fizikai Gton hatnak. A szerszam feliiletén
szilard, viszonylag vastag filmet képeznek, ami j6
hészigeteld és csusztatohatast fejt ki. A klasszikus
univerzalis formalevilaszté anyagok ebbe a cso-
portba tartoznak.

A kenhets formalevélaszté anyagokat akkor
haszndljdk, ha a tapasztalat azt mutatja, hogy a
szerszam egyes helyei kiilonos védelmet igényel-
nek, vagy olyan ontvények gyartisakor, amikor
a szorhaté anyagokkal elérheté vékony film nem
biztosit kell hatast [1]. Jollehet a kenheté forma-
levéilaszté anyagokat tobbnyire aluminium onté-
sére fejlesztették ki, a tapasztalat szerint eredmé-
nyesen alkalmazhaték magnézium- és cinkotvioze-
tek ontésekor is.

Ezek a formalevalaszté anyagok a szerszdm hd-
mérsékletét nem befolyésoljak, minthogy szdmot-
tevé hét a szerszamtol nem vonnak el. Ezért ered-
ményesen csak akkor hasznalhaték, ha a szerszam
hémérséklete 100—150 °C-n4dl nem nagyobb.

A hagyoményos formalevélaszté pasztik nagy
elbnye univerzalis alkalmazhatésigukban rejlik.
Minthogy ezek az anyagok majdnem mindig tar-
talmaznak toltéanyagot, lényegében nem akadé-
lyozhaté meg, hogy kisebb-nagyobb mértékben a
szerszamot és a gépet ne szennyezzék.

A paszta allapoti formalevélaszté anyagok auto-
matikus szerszamkezeléshez nem johetnek széba.

A hagyoményos szérhaté formalevéilaszté anya-
gok tulajdonképpen a paszta dllapotiak olddszer-
rel (benzin, petréleum sth.) higitott véltozatai.
Alkalmazésukra olyankor keriil sor, amikor nagy
feliiletet kell bevonni, biztositani kell a szerszam
hiitését és az dltaluk létrehozott vékony film kells
hatésa [2].

A szérhaté formalevélaszté anyagok azért eld-
nyosebbek a kenhet&knél, mert kevésbé hajlamo-
sak vastag, az ontvény mindségére nézve kedve-
z6tlen hatdsia bevonat képzésére. Tovabbi elényiik,
hogy a szerszam mélyedéseibe is behatolnak, és a
teljes feliileten egyenletes vastagsigi filmet ké-
peznek. Kis és nagy hémérsékletii szerszimokhoz
egyarant alkalmazhaték. ?
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Vizzel emulgedlhaté formalevilaszté anyagok

Az emulgeédlhaté formalevilaszté anyagok alkal-
mazésinak lényeges feltétele, hogy a szerszam
eléggé nagy hémérsékletii legyen. A hagyoményos
sz6rhat6 formalevélaszté anyagok szérasi idejének
valtoztatisaval lehet6ség van a szerszdm hémér-
sékletének szabdlyozdsira, és ez a vizes emulziék
hasznélatakor fokozottan jelentkezik [3].

A viz pérolgashdje a szerves hordozéfolyadé-
kokhoz képest nagy: 40,68 kJ /mol. A viz elparolog-
tatdsa négyszer annyi hdelvondssal jar, mint
ugyanolyan mennyiségf(i szerves hordozéfolyadéké.

A viz elparologtatasihoz szitkséges hémennyi-
séget minden ciklusban a szerszam adja le, ami
végeredményben a szerszdm lehfiléséhez vezet. Ha
a szerszam hétartalma nem elegendd a levilaszté-
anyag vizének elparologtatisira (ami vékony fali
ontvények gyvartisakor gyakran eléfordul), gy a
szerszamon szabad viz marad vissza, amely ontés-
kor a folyékony fémmel érintkezve selejtet okoz-
hat. Ennek elkeriilésére a vizes formalevélaszt6
emulzié biztonsdgos alkalmazasanak alapvetd fel-
tétele, hogy a szerszam megfeleld iizemi hémérsék-
leten legyen (1. tabldzat).

1. tabldazat
A szerszam homeérséklete vizes formalevalaszté
anyag hasznalatakor [3]

Szerszam hémérséklete, °C
minirmuam optimum

Ontend6 fém

Aluminium 180 250
Magnézium 180 270
Horgany 160 200

A kelléen meleg és helyenként tihlmelegedett
forméhoz viszont nagyon el6nyos a formalevélasz-
t6 emulziék nagy hiithatdsa. Ilyenkor a favékak
irdnyitdsdval a szerszdm h6mérséklete kell6en sza-
bélyozhat6, ami pozitiven befolyésolja az elérhetd
I6vésszamot.

A hagyoményos szérhaté formalevilaszt6 anya-
gokat takarékosan kell felhasznédlni, a vizes emul-
zidkkal viszont forditott a helyzet, minthogy rend-
szerint nagy higitdsban keriilnek felhasznéldsra,
és igy a kivint hiitGhatds eléréséhez bOségesen
hasznélva is viszonylag kevés anyag marad a ke-
zelt feliileten. Ezenkiviil a levilaszté emulzi6 terii-
16képessége jéval gyengébb, mint a hagyoményos
levilasztéanyagoké, minthogy a viz elparolgasa
utén egy vékony, tobbé-kevéshbé szilardan tapadd
filmet kapunk, amely tovabbi teriilésre nem képes.
Mir ebbdl kifoly6lag is az emulziékat dtgondoltan
és iranyitottan kell szérni.

A vizzel higithaté formalevilaszté anyagok fej-
lesztésének legtijabb eredményei és el6nyei az
aldbbiakban foglalhaték ossze [8].

a) Kézi és automatikus szérépisztolyokkal egy-
ardnt konnyen felhordhatdk, a legalkalmasabbak
az 4llandé és ellendrzott szerszambevonési felté-
telek létrehozasara.

b) Igen elényosek kornyezetvédelmi és egész-
ségiigyi szempontbdl. A vizzel higithaté forma-
bevon6 anyagok alkalmazisival a mérgezd gézok
és gazok mennyisége a minimdlisra csokkenthetd.

A viz szagtalan, és a felhigitott termékek hasznd-
latakor szagképzidés gyakorlatilag ninecsen.

¢) Tlzveszély nincsen, ami a nyomésos ontd-
gépek iizemeltetését veszélytelenebbé teszi.

d) Bghet6 olajszarmazékok nem kondenzaléd-
nak, igy a gépek és az ontode tisztasaga jelentos
mértékben javul.

e) Sok esetben a vizzel higithaté formalevéa-
laszté anyagok toltGanyagot nem tartalmaznak,
ezltal az éntvények feliilete tisztabb lesz.

f) Haromszor intenzivebb szerszdmhiitést biz-
tositanak, mint a hagyoményos formalevélaszté
anyagok. A hit6hatés a szérasi id6, illetve a higi-
tédsi ardny valtoztatasaval kismértékben szabé-
lyozhaté.

g) Higitdsuk viszonylag egyszerii, a miivelet
kézi keveréssel konnyen megvalésithato.

h) Messzemenden elkeriilhets, hogy a levélasz-
téanyag feleslegben legyen. A felesleget ugyanis a
szérépisztoly lefujja, igy mindig vékony, egyen-
letes film képzédik a szerszam feliiletén.

A toltbanyagot tartalmazé, vizzel emulgedlhatd
formalevélaszté anyagok tulajdonképpen komp-
romisszumot képeznek a hagyoményos, fizikai és
a vegyi uton haté formalevilaszt6é anyagok kozott.
A szerszam feliiletén vegyi titon védéréteget ké-
peznek, amelynek hatédsit a toltGanyagbdl képzett
film is erdsiti.

Ezeket az anyagokat koncentratumok alakjaban
szallitjak, és felhaszndlis el6tt az adott viszonyok-
tél (szerszam bonyolultsdga, a kiviant hiit6hatés
sth.) fiiggen 1:20—1 :80 ardnyban vizzel hi-
gitjak Sket. Hagyoményos médon, kézi pisztoly-
lyal dolgozhatdék fel. Automatikus szerszambevo-
ndshoz nem alkalmazhaték, minthogy iiledéket
képezhetnek, ami zavart okozhat az automatikus
szorépisztolyok miikédésében.

A toltéanyagot nem tartalmazo, vizzel emulgeél-
hat6 formalevélaszté anyagok majdnem kizérélag
vegyi titon hatnak. A toltéanyagot tartalmazo for-
malevélaszté anyagoktél eltérGen ezeket az anya-
gokat csak ritkan széllitjdk koncentratumokként.
Tobbnyire vizes emulzi6é alakjaban keriilnek for-
galomba, felhasznildskor sziikség szerint vizzel
higitjdk Gket. Higitva is rendkiviil stabilak, ezért
kiillonosen alkalmasak automatikus porlaszték
iizemeltetésére.

Még nagy mennyiségben felhordva sem okoznak
elszennyez6dést a szerszdmon vagy gépen, ezért
kiilonosen el6nyosek, ha méretpontos és alakhii
ontvényt kell el6allitani. Problémat okoz azonban,
hogy a szerszam feliiletére felhordott film nem
lathaté, ezért kézi felhordasa némi gyakorlatot
igényel [1, 3].

A kendanyagok fajtai
Dugattyikend anyagok
Umhofer és Wunsch [1] a dugattyikend anya-
gokat az aldbbiak szerint osztélyozza:
Dugattyrikené pasztdk. Ide tartoznak a napjain-
kig leginkdbb hasznélatos anyagok. A dugattytra
felhordhaték ecsettel vagy automatikus zsirzé

segitségével. Ez utébbi felhaszndlisi mod hatré-
nya, hogy tartés (pl. hétvégi) iizemsziinet sorin a
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vezetékben lev( zsirzéanyag a ht6l megkeménye-

dik, és a vezetéket elzarja. Az automatikus du-

gattyuzsirzast féleg a vizszintes hidegkamris
nyomédsos ontégépekhez hasznaljak.

Szérhaté dugattyikend anyagok. Ezeket szord-
pisztolyokkal hordjak fel. Duguldst nem okoznak,
minthogy a szérépisztoly kozvetlen héhatdsnak
nincs kitéve. A szérhaté kenGanyagok tovébbi
elénye, hogy a vizszintes és fiigg6leges hidegkam-
ras nyomdsos ontdgépekhez egyarant alkalmaz-
haték. Ennek kovetkeztében mind nagyobb jelen-
téségre tesznek szert. A kenSanyag-levegs keverék
felhorddsa ugyanakkor egyes anyagok elpérol-
gésat, illetve a gép bizonyos szennyez6dését okoz-
za, ami kérnyezeti drtalmat valt ki. Ezek az drtal-
mak fiigg6leges hidegkamras gépeknél fokozottan
jelentkeznek.

A [3] forras a dugattyikend anyagok harom cso-
portjat kiilonbozteti meg:

— Pasztaszer(i dugattyikend anyagok, amelyeket
a hagyoményos pasztadllapoti formalevélaszt
anyagokhoz hasonléan tobbnyire ecsettel vagy
méas kendeszkozokkel hordjik fel a dugattyira.

— Nagy viszkozitasa dugattyikend anyagok, ame-
lyeket tobbnyire csepegtetézsirzasra haszndl-
jak.

— Kis viszkozités(, szérhaté dugattytikens anya-
gok, amelyek a nagy viszkozitdsiakhoz hason-
l6an csepegtetézsirzdsra szolgdlnak, de tobb-
nyire favokak segitségével porlasztjik Gket
a szerszam feliiletére.

Kenbanyagok a szerszam mozgé alkatrészeinek ke-
nésére

A nyomésos Ontdszerszam mozgé elemei (pl.
magok, kilok6k) ugyancsak kenést kivinnak.
Napjainkban ehhez tobbnyire formalevélaszté és
dugattytikend anyagokat hasznilnak. Kiilonosen
nagy igénybevételek esetén molibdén-szulfid, grafit
vagy fémpigmenteket tartalmazé kenGanyagokat
alkalmaznak [1].

Kenbanyagok a nyomdsos ontégép mozgs alkal-
részeihez

A nyomisos ontégép mozgé alkatrészei alatt
mindenekel6tt a konyokesuklékat és a vezetGosz-
lopokat értik. Ezeket az altaldnosan ismert gép-
zsirzOkkal kenik kézzel vagy kodzponti zsirzdéké-
sziilék segitségével. Ma mér léteznek nagy élet-
tartami kenbanyagok, amelyek egyszeri haszné-
lattal a csapagy teljes élettartama alatt megfelels
kenést biztositanak.

A formalevilaszté anyagok isszetétele és
tulajdonsagai

A formalevalaszté anyagok gyartdsira kiilon-
leges mindségfi olajokat és zsirokat valasztanak ki,
amelyeket grafittal kombindlnak. Aluminiumpig-
mentet adagolva a formalevélaszté anyaghoz, vila-
gosabb ontvényfeliiletet kapunk, mivel az az olaj-
maradék okozta elszinezédéseket befedi.

Uszmanov R. M. és térsai [9] az dltaluk kidolgo-
zott formalevilaszté anyag Osszetételével kapeso-
latosan az alabbi észrevételeket teszik:

A grafit, korom és talkum jé kenSképességii.
Feladatuk, hogy megakadilyozzik az 6ntvény be-
ragbdasat és a szerszambdl torténd kilokés kozben
az Osszekarcolodasat,

A széda feladata a viz keménységének esokken-
tése, ami tobbek kozott azért is fontos, mert ilyen
modon csokken a lerakédisok képzédésének ve-
szélye a szerszam feliiletén, méasrészt csokken a le-
valasztéanyag korrézids aktivitdsa. Legfontosabb
feladata természetesen az adhézi6 és a kotGképes-
ség fokozdisa, megfelels film kialakitdsa.

A disztén-sillimanit fokozza a levéilasztéanyag
kotGképességét, és csokkenti a film hévezetd ké-
pességét. Vizben kolloid oldatot képez, és igy els-
segiti a szuszpenzié stabilizdldsit. Ennek koévet-
keztében a kész levilasztéanyag térolas kozben ke-
véshé koaguldlédik, és hosszt ideig nem valik ki
beléle iiledék.

Az Acheson cég Dag 5264 jelii vizes formaleva-
laszté anyaga aluminiumétvozetek nyomdsos 6n-
tésekor hasznalhaté 300 °C és ennél nagyobb szer-
szadm-h6mérsékleten. A levélasztéanyag szilikon
és vizben oldhaté hatéanyag vizes emulzi6ja [8].

Egy NSZK-beli szabadalom [10] az 6ntGszer-
szdmok kenésére molibdén-szulfidot, epoxidgyan-
tat, dibutil-ftaldtot és polietilén-poliamint tartal-
maz6 pasztat ajanl, amely szérdssal torténd feldol-
gozashoz higithato.

Polovinesuk [11] vizsgilta a formalevilasztd
anyag kinematikai viszkozitdsdnak hatdsat a nyo-
méasos oOntéssel elGallitott aluminium  ontvény
mechanikai tulajdonsdgaira. Megéllapitotta min-
denekel6tt, hogy a grafittartalom novelésével né a
formalevilaszté anyag kinematikai viszkozitésa.
Viszont a viszkozitds novelése kihat a szerszimba
ontott folyékony fém hémérsékletére:

£ =(1+0,003v) ¢,

ahol # a fém h&mérséklete a szerszamiiregben,
v alevilasztéanyag kinematikai viszkozitdsa,
t az ontési h6mérséklet.

A fém, h6mérsékletének novekedése a viszkozi-
tassal azzal magyardzhaté, hogy a fémmel érint-
kez6 levalasztéanyag hét fejleszt.

Umhifer és Wunsch [1] kiilonboz8 formalevi-
laszté anyagokkal vizsgdlta a cstszdstrlédasi
egyiitthatét. A legkisebb cstiszdsirlédési egyiitt-
hatét a klasszikus, pasztadllapoti formalevalaszté
anyagok mutatjik. Legkisebb a csiszésurlédasi
egyiitthat6 olaj--grafit alkalmazéisakor. A grafi-
tot aluminiumporral helyettesitve, kis feliileti
nyomés esetén a csuszésurlodasi tényezd novek-
szik, nagyobb terhelésnél lényegében nem vélto-
zik. Olaj, aluminiumpor és grafit keveréke a csii-
szoésurlddési tényezbt az eldzdekhez képest noveli,
de a két terhelés mellett 1ényegében azonos értékii.
Az ilyen hérmas rendszerben az aluminiumpor
mennyiségének novelése (egészen a megdupliza-
sig) lényegesen nem befolyésolja a eshszéstrlodasi
tényez6t. Az aluminiumport durva bronzporral
helyettesitve a csiiszostrlédasi tényezd lényegesen
novekszik.

A szerves olddszerekkel higitott, pasataszer(i le-
valasztéanyagok ugyanolyan csiuszisi magatartast
tantsitanak, mint a kiindulé anyagok, hiszen az
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olddszer elpdrolgédsa utdn az eredeti, pasztaszerii
levélasztéanyag marad vissza.

A viztartalmu formalevilaszt6 anyagok rosszabb
sikldsi magatartdst mutatnak, mint a klasszikus
levdlasztéoanyagok. A grafit ebben az esetben is
kedvez&en befolyasolja a csuszdsi tulajdonsdgokat.
A vizben oldhaté formalevélaszté anyagok siklési
magatartdsa rendkiviil j6, és ez a terhelés novelésé-
vel tovabb javul.

A vizes formalevilaszté emulziék koncentra-
tumainak csiszasi magatartdsa szobahGmérsék-
leten jobb, mint héhatds utdn. Vizzel higitva a
cstiszdsi magatartds romlik.

A formalevilaszté anyag nagy hamutartalma
nem feltétleniil kdros, minthogy a szerszdm feliile-
tére egyenletesen eloszolva javitja a hdszigetelést
és ezéltal a formatelitést, és javithatja az ontvény-
szerszam cstszopar sikldsi viszonyait. A hamutar-
talom kedvez6 hatdsa kiilonosen vékony fal ont-
vényeknél érezhets [12].

A formalevilaszté anyagok felhasznaldsi dlla-
potban tébbnyire emulzidk vagy—ha toltGanyagot
is tartalmaznak — szuszpenziok.

A formalevdlaszté anyagok haszndlati tulaj-
donsigainak értékelése tekintetében — feltételez-
ve némi analégiat a formalevélaszté anyagok, vala-
mint a festékek és ontodei fekeesek kozott — dontd
szerepet a folydsi (reoldgiai) tulajdonsigok és a
szedimentdcids stabilitds jatszanak.

A bevonéanyag folydsi tulajdonsdgainak Ossz-
hangban kell allniuk a feldolgozis soran felléps
nyirasi igénybevétellel (a felhordias madjaval). Egy
adott szuszpenzi6 folydsi magatartisit a szemesés
anyagnak az alkalmazott folyadékban tanusitott
szerkezetképz6 tulajdonsdga hatdrozza meg. Ha a
szemcesés anyag szerkezetképzd hajlama nem ele-
gend§ a kivint reoldgiai tulajdonsigok biztosi-
tdsara, gy megfelels szerkezetképzi adalékokat
kell hasznédlni [13, 14].

A szedimentdcidés stabilitds a bevonéanyag fo-
lvasi tulajdonsdgainak id6beni Allandésdgit jel-
lemzi. A szuszpenzidk a részecskék nagy feliileti
energidja miatt nem lehetnek termodinamikailag
egyensilyban. A rendszer kinetikai dllandésagat
stabilizatorok alkalmazisival novelhetjitk [14].

A stabilizdlds lényege az, hogy a részecskék és
a kozeg hatarfelilletén megfelelé szerkezet(i, a
koaguldlast gatlé adszorpeids réteget hoznak létre.
Ez altaliban olyan szolvitréteg, amely a kozeg
molekuldi mellett a stabilizalé anyag molekuldit
is tartalmazza. A stabilizdléanyagok lehetnek
elektrolitok, tenzidek és makromolekulik.

A kenéanyagok isszetétele és tulajdonsagai

Muhametzsanov [16] szerint az aluminium nyo-
mésos ontésekor a dugattyld kenésére 509, ,,Va-
por” minégégli olaj, 25%, molibdén-diszulfid és
259, grafit keverékét hasznaltik.

Az Acheson cég a dugattyi kenésére harom ké-
szitményét ajanlja [8]:

A | dugattytkend anyag 17—17" nagy forras-
ponti dsvanyolaj-frakeidk grafitos keveréke. Lob-
bandspontja: 300 °C felett van.

Az ,,Oildag” kolloid grafit szuszpenzi6ja dsvany-
olajban. Asvényolajjal higithaté szérdsra alkalmas
konzisztencidjuva.

A ,,Dag 5250 vizzel higithaté termék, dsviny-
olajat, emulgedtort és kolloid grafitot tartalmaz.

Umhdfer és Wunsch [1] vizsgilatai szerint a gra-
fit javitja a dugattyikené anyagok ecsisztaté ha-
tasat. Megallapitottdk, hogy a héhatds nem okoz
lényeges romlast.

Vizsgalati és mindsité modszerek

Valamely termék alkalmassigit véglegesen a
gyakorlat hatdrozza meg, vannak azonban labora-
toriumi vizsgalati modszerek, amelyek értékes fel-
vildgositdst nydjtanak bizonyos tulajdonsédgokrdl,
és lehetGvé teszik a kudare megel6zését a gyakor-
lati felhaszndldsban. Parsiegla [12] szerint az
alabbi vizsgilati médszereket évtizedes kutatd-
fejleszté munkdban ellendrizték.

Az alapanyagok megvéalasztdsit alapvetGen két
tényezd hatarozza meg: egyrészt nem lehetnek
mérgezoek, masrészt elfogadhaté dron, a sziikséges
mennyiséghen hozzaférhet6eknek kell lenniok.
A legtobb formalevalaszté anyag alapjai az dsvé-
nyi, dllati, névényi vagy szintetikus olajok, via-
szok és zsirok. Ezekhez sok esetben toltGanyagok
jarulnak, amelyek koziil legismertebb a grafit és az
aluminiumpor. Haszndlnak még kiilonféle speci-
alis adalékokat a szerszdm élettartamanak nivelé-
sére, a levilasztéanyag csisztaté hatdsdnak és
korrézi6é elleni védShatdsanak javitasira, ezeket
azonban titokban tartjik.

A vizes formalevilaszté anyagok laboratériumi
vizsgilata a higithatdsiagra, az emulzié stabili-
tdsdra, tarolhatésagira, a pH meghatdrozisdra
(alkalikusnak kell lenniiik!), viszkozitdsdra, hab-
képzésére, hamutartalméra, valamint a hShatdsra
bekovetkezs szagképzédésre terjed ki. Ezeken
kiviil nagyon érdekes a termék termikus magatar-
tédsanak vizsgdlata, valamint annak a hémérsék-
letnek a meghatérozisa, amelyen a higitott termék
a meleg szerszam feliiletén filmet képez (ezt a hé-
mérsékletet nedvesitési hémérsékletnek nevezik).
Ezen hémérséklet felett a formalevilaszté anyag
osszefiiggs filmet mar nem képez.

A termikus magatartds ~ termogravimetridval
(TGA) hatarozhaté meg. A formalevilaszt6 anya-
gok vizsgdlatakor dltaldban 3 °C/min felfiitési
sebességet alkalmaznak. Egy tipikus TGA-girbe
az 1. dbrdn lathat6, amely szerint a vizsgdlt anyag
320 °C-ig stabilnak tekinthets, majd egy viszony-
lag szlik h&mérséklet-tartoményban elbomlik. A
bomlés fels6 h6mérséklete 550 °C.

A 2. dbra kiilonboz6 szilikontermékek bomlaséit
szemlélteti, és magyardzatot ad arra vonatkozéan,
hogy miért zavarjik ezek a formalevilaszt6 anya-
gok a nyomésos ontéssel elGallitott termékek fé-
nyezését. Lathat6 ugyanis, hogy a szilikonok utol-
86 109%,-a termikusan rendkiviil stabil. Az A ter-
mék bomldsa 500 °C-on befejezédott, a B termék
bomldsa pedig legalibb 700 °C-os hémérsékletet
igényel.

A maximalis nedvesitési homérséklet meghatéro-
zasa azon az ismert jelenségen alapul, hogy a viz-
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2. dbra. Harom szilikon termikus bomldsa (felffités levegin
3 °0/min sebességgel) [12]

csepp a forrd fémlapot nem nedvesiti, a keletkezd
vizglzréteg megakadilyozza, hogy a viz kozvet-
leniil érintkezzék a lappal. T6bbé-kevéshé hasonld
jelenség 1ép fel a vizes formalevilaszté anyagokkal
18.

Zelenov és Pecsenkin [17] a formalevélaszto
anyag hiitéhatdsdt vizsgélta. Az alkalmazott vizs-
gélati berendezés vazlata a 3. dbrdn lithat6. Meg-
allapitottak, hogy a szerszam héallapotit a leva-
lasztéanyag felhordasdra szolgald levegs nyomésa,
a favéka és a szerszam feliillete kozotti tavolsig,
a bevondéanyag higitdsinak mértéke és a higito-
folyadék fajtéja, valamint a szérépisztoly kons-
trukeids sajatossdgai hatdrozzdk meg.

4
@ fal

[HZET=2

=

3. dbra. Berendezés a formalevdlaszté anyaqg hutuhalusu-
nak vizsgdalatara [17]

1 — tartaly, 2 — kompresszor, & — akkumulitor, 4 — manométer,
45 — nyomiasszabilyoz6, 6 — elektropneumatikus szelep, 7 — iddrelé,
§ — fuvéka, ¥ — szérO6kawmra, 10 — szerszimlap, 11 — oszeillograf
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Szintetikus nyersvas kupolékemencében vald
elGallitdsanak tapasztalatai

RIEDL REZSO okl koh6mérndk
Magyar Vagon- és Gépgyar

A szerzOk elbszir a szintetikus nyersvas eldalli-
tasdahoz szitkséges betétanyagok biztositasinak és
elbkészitésének problémdival foglalkoznak, majd
ismertetik a szintetikus nyersvas gydrtasdval kap-
csolatban  szerzett tapaszlalatokat. A kupolbban
olvasztott szintetikus nyersvasbol megfeleld keze-
Iéssel j6 mindségill ontottvas nyerhetd.

Bevezetés

Az elmiilt években igen élénken foglalkoztatta
a szakmai koroket az ontodék betétanyag-ellaté-
sanak kérdése. Szamos tanulmény, eloadis vizs-
galta a betétanyag-felhaszndldst, tett javaslatot a
varhaté igények kielégitésére. A kozlések elsdsor-
ban az ontészeti nyersvas nagy karbontartalmi
betéttel valb kivaltasanak lehetGségeit targyaltak,
és csak érintSlegesen foglalkoztak az acélhulladék
felhaszndldsénak kérdésével.

A statisztikdk szerint vasontédéink a jelenlegi
olvasztési médszerek mellett 1980-ban kozel 170
ezer tonna ontészeti nyersvasat igényelnek, ez az
osszbetét 40%,-a. Nem kis gond e mennyiség ki-
véltdsa, kiilonosen akkor, amikor a nyersvas jelen-
léte a betétben szdmos ontészeti elénnyel jar.

A hasonl6 vagy kozel hasonlé tulajdonsigi,
»pétanyag” megkeresése sordn terelédott a figye-
lem — az egyéb lehetséges megoldésok mellett —
a szintetikus nyersvas, illetve ontottvas alkalma-
zasdra. E gondolat felvetédésekor azonban nem
lehet figyelmen kiviil hagyni a jelenlegi és a vér-
haté acélhulladék-ellatds helyzetét, hiszen ez a
szintetikus nyersvas alapanyaga.

Vasontodéink 1980-ban 42,5 ezer tonna acél-
hulladékot (a betét 109%-a) igényelnek. Ezt a
mennyiséget a mostanival azonos vagy ahhoz ha-
sonl6 felkésziiltség mellett a KOKOV nem tudja
biztositani ontodéink szdmdra. Pedig a 109;-0s
ardany nem mondhat6 magasnak. MegfelelGen el5-
készitett acélhulladékkal — véleményiink sze-
rint — a részaridny a hiromszoroséira is emelhetd.
A gy6ri vaséntodénkben az Ov. 25-6s mindségii
fékdobokhoz az ontottvasat Ulmer-rendszerfi,
650 mm flavosikatmérdjii kupolékemencékben ol-
vasztjak az alabbi betéthdl:

nyersvas 35%
sajat hulladék téredék 359,
acélhulladék 30%,.

A fémes betétre vonatkoztatott adagkoksz 159%,.
A kapott ontottvasat 3 kg/t FeSi-mal modifikdlva
biztosithat6 az Ov. 25 mindség. '

Az a lehet$ség, hogy szintetikus nyersvas le-
gyen a vasontodei betétanyag, csak abban az ese-
ben johet sz6ba, ha a sziikséges acélhulladék és a
vasontodei olvasztés korszerfisitése biztositva van.
Durva becsléssel — a mar emlitett betétmegoszlas
mellett — a gyartasi veszteségeket is figyelembe
véve, 230 ezer tonna jol elGkészitett acélhulladék-
ra lenne sziikség.

SZ1J ZOLTAN okl koh6mérndk
NME Koh6- és Fémipari Féiskolai Kar

DK 669.181.272

Rogton felvetddik a kérdés: honnan?

A vilaszt — a teljesség igénye nélkiill — a mér
emlitett tanulményok segitségével a kovetkezd-
képpen lehet megadni. Az 1970-ben felmért adatok
szerint az 1 t kész alkatrész elGallitédsa soran lefor-
glcsolt anyag mennyiségét az 1. tdbldzat mutatja.
A téblazat az 6tvozott termékek adatait nem tar-
talmazza.

Ha az 1980-ra prognosztizilt forgicsvesztesé-
gek, valamint az éntvény- és kovécsoltacél-igény
alapjin megvizsgiljuk a képz4dé forgdcs mennyi-
ségét, akkor a 2. tdbldzat adatait kapjuk.

Ez csupén a harom tételbsl a gépgydarakban le-
forgécsolt hulladék. Ehhez még hozzdjon a rad-
idom acél 309%,-0s és a hizott rid 50%;-0s becsiilt
forgdcsmennyisége. Mindehhez hozzé kell szémol-
ni a kovécsolds gyartdsi hulladékat, amely szintén
kival6 betét.

Ha a fenti adatokat 6sszevetjiik, mér kit{inik a
megoldas egy lehetGsége: forgécsbrikett elGallitdsa
és ontodei betétanyagként torténs felhaszndldsa.

Tisztdban vagyunk azzal, hogy nem csak az
ontodék azok, amelyek betétet igényelnek, de az
alighanem mindenki elétt nyilvanval6, hogy ha
més nem is, de az ontvényekrdl lekeriils forgées
megfelels elGkészitéssel az ontodékben hasznéalhaté
fel a leggazdasdgosabban betét gyandnt.

Az MVG-ben méar 1976 oktdbere 6ta sikerrel
biztositjak az éntodei betétet azzal az eljardssal,
amelyet egyesiiletiink helyi csoportja javasolt a
véllalatnak 1974-ben [1]. Néhdny adattal szeret-
nénk érzékeltetni az eddigi munka eredményeit
(3. tabldzat).

1. tablazat

Az 1 { kész alkatrész elballitisa sorin
leforgiiesolt anyag mennyisége, kg

1980
1970 (hecsiilt)
Vasontvény 230 200
Acélontvény 280 250
Kovéesolt acél 480 400
Rud-idom acél 350 300
Hzott rid 610 500
2. tabldzat

Az intvényekbél és koviaesolt termékekhil
képz6dd forgaes (1980, beesiilt)

Fajl. Képz6d6
Ilgoé,nt}: forgdes  forgéces
kg/t t
Vasontvény 312 200 62 400
Acéldntvény 77 250 19 300
Kovidesolt acél 200 400 80 000
Osszesen:: 161 700
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3. tablazat
Belsé hulladékfelhasznilias az MV G-ben, t

1977 1978
Nehéz-acélhull. AN4/] 10 123 8 045
Acélforgdes AFS | 5 224 1975
Ontottvashull. OvGl/1 1749 1018
Megtakaritds, E Ft 26 843 14 474

Mint lathat6, a metallurgiai elény mellett jelen-
tOs a tevékenység anyagi haszna is, ezért minden-
kinek ajanlhato.

A fentiek figyelembevételével igen hasznos
lenne a kiilonbozé helyeken képz6d6, ontodei be-
tétanyag céljara feldolgozhaté hulladékokrdl or-
suigos felmérést késziteni annak érdekében, hogy
konkrét javaslatot lehessen tenni a megoldésra.
Ez egy OMBKE-OMFB kozos munka lehetne,
amelyhez véleményiink szerint — minden ér-
dekelttl megkapnank a sziikséges segitséget.

Szintetikus nyersvasgyartas béléses
kupol6kemeneéhen

A tovébbiakban beszémolunk a hazinkban egye-
diill az MVG-ben foly6 ipari méret{i szintetikus
nyersvasgyartds eddig szerzett tapasztalatairol.

A vallalat 1974-ben telepitett reptéri acélonto-
déjében a folyékony acél elballitasahoz Bessemer-
kiskonvertereket vasarolt, amelyek folyékony be-
tétje szintetikus nyersvas. A nyersvasat a mér jol
ismert, GHW-rendszer(i, 10 t/h névleges teljesit-
ményfi, savas bélésli kupolékban 4llitjak els.

Az eredeti betétosszedllitds a kovetkezs volt [2]:

visszatérd acélhulladék 50%,
belsé nehéz acélhulladék 20%,
brikettalt acélforgécs 25%,
ontottvasforgics 5%;

Az id6k folyaméan az ellatasi helyzet valtozasa
miatt a betétosszedllitis tobbszor médosult, je-
lenleg a kovetkezs:

visszatérs acélhulladék 40%,,
bels6 nehéz-acélhulladék 109,
brikettalt acélforgics 199%,
véasérolt acéllemez-nyiradék 199,
FeSi 5 4%,
ontottvashulladék 10%,

Az acélhulladék minden esetben legaldbb 909,
volt a betétben.

A kupol6kemencék két termeld és egy elSkészitd
mfiszakos munkarenddel dolgoznak. Az iizemme-
net jellemz8 adatai a kovetkezsk:

tiszta olvasztési id6 14—16 h
teljesitmény 7—8 t/h,
kihozatal 97—1009,.

A kupolék tiizallé bélése.az id6k folyamén tébb-
szor valtozott. Sok hazai és kiilfoldi savas dongs-
I6anyagot kiprébaltunk, és 1977-re kialakult a je-
lenleg is alkalmazott dongdlet, amely megfelel a
nagy hémérsékletii jarat kovetelményeinek. Az 1 t
vasra juté tlizdlléanyag-felhaszndlds 1978-ban
atlagosan a kovetkezs volt:

kupol6 alsé részének diongo-

léséhez 15,5 kg/t,
kupolé javitasihoz 12,55 kg/t,
szifon dongoléséhez 2,64 kg/t,

azaz egy kupol6t hetente egy alkalommal kellett

dongolni.

Az eltelt id6 alatt az ontode kozel 45 000 t acél-
ontvényt és 8000 t hengerfejontvényt allitott eld,
ehhez kozel 100 000 t nyersvasra volt sziikség.

A szakirodalom szerint a kupoléban 1009 acél-
betéttel torténs vasgyartdsnak szigora feltételei
vannak. Ezek a kovetkezdk:

— osztalyozott, egyenletes minGségii, meghatéiro-
zott fajtaja betétanyag,

— a legjobb ontddei koksz,

— kiilonleges, nagy teljesitményii, nagy fivészél-
hémérséklettel dolgozé kupolékemence,

— szigori metallurgiai ellenrzés, megfelelGen fel-
szerelt laboratérium.

A felsorolt feltételek egyiittes biztositdsa nem
egyszer(i feladat. A mi esetiinkben csak az utols6
két feltétel van részben meg. Rendelkeziink kor-
szeri laboratériummal, a szokédsosndl szigoribb
a metallurgiai ellen6rzés, kupolékemencéink a leg-
korszertibbek az orszdgban, de nem kiilonlegesek.

Az olvasztéshoz felhasznilt betét, amelynek &t-
lagos osszetételét kozoltiik, nem mutat kiilonle-
gességet. Altaldban mindig adagolunk visszatérs
acélhulladékot, amely ismert és egyenletes ossze-
tételii, darabnagysiga azonban a gyértott ontvé-
nyektdl fiiggGen ingadozo.

Az adagolt nehéz-acélhulladél belsé eredet,
kovécsiizemi sorja és bugavég, gyengén o6tvozott,
illet6leg otvozetlen acél. Darabnagysiga nagyon
eltérs, tulnyomoérészt laza betétanyag.

A forgacsbrikett kémiai osszetétele kizel azonos
a kovéacsiizemi hulladékéval, amit az a koriilmény
biztosit, hogy az acélontvényforgacs a kovicsdara-
bokéval egy rendszerben képzidik. A forgécs olaj-
tartalma, keletkezése kozbeni szennyezGdése nem
jelent problémét. A rendelkezésre 4ll6 mennyiség-
nél tobbet is fel tudniank hasznélni, mivel tapasz-
talataink szerint az adagolhaté mennyiségnek
nines korldtja. Sok esetben adagoltunk 509, s6t
par 6ra hosszat 1009%, forgicsbrikettet. Tomor
volta, egyenletes darabnagysaga a kupolé jaratira
kedvez6 hatéssal van: emelkedik a térnyomés,
javul az olvasztisi teljesitmény.

Nagyon j6 betét a szintetikus nyersvasbél eld-
allitott ontottvas wisszatéré hulladéka. Mind az
Osszetétele, mind a darabnagysiga egyenletes.

Az egyéb vashulladék cimén gyakorlatilag fék-
dobot adagolunk, de kis mennyiségben, foszfor-
tartalma és darabnagysiga miatt. Kival6 betét-
anyag a lemeznyiradék, amelynek kis hanyada bel-
86 eredetii, a tobbi vésarolt hengermiii nyiradék.
Magas 4ra és az ismert ellatasi problémdk miatt a
gyartds erre nem alapozhatoé.

A felsorolésban tobbszér hivatkoztunk a darab-
nagysdgra. Megfigyelésiink szerint ugyanis a nagy
darabos acélhulladék csakafavokdk el6tt olvad meg,
szenitése a medencében torténik. Ehhez nagy szél-
hémérséklet, minél bazikusabb salak és a meden-
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cében hosszabb tartézkoddsi id6 kell. Szakirodalmi
adatok [3] szerint 1009, nagyméretii acélhulla-
dékkal 2,8% -nil nagyobb karbontartalom a nyers-
vasban nem érheté el. Apré acélhulladékkal
— agzonos korillmények kozott — 3,89, karbon-
tartalom is biztosithat6. Ehhez 500 °C Kkoriili
fivészél-hGmérsékletre és qok adagkokszra van
sziikség.

Szamitassal [3] a csapolt vas karbontartalma
3,029, -ra ad6dott, amely a valdsdggal jol egyezik.
A szamitott adagkoksz 17,729%,, a tényleges 18,7%;-
kal szemben. Az eltérés oka az ingadoz6 kokszmi-
néségben és a jarat egyenetlenségében keresendd.
A felhasznélt koksz szdrmazis szerinti megoszlisa
a kovetkezs:

60—709, donyecki (szovjet),

max. 5%, ostravai (cseh),

25—359, walbrzychi (lengyel) koksz.

A legjobb mindségli a sziléziai (lengyel) koksz.
Vilogatdsra a gépi adagolds és a tarolasi koriil-
mények miatt nines lehetGségiink, s6t még az atla-
(romta,sm sem. Ig_v aztdn nem egy esetben nagy
por- és viztartalmi kokszot adagolunk, amit a ra-
z6valytiba beépitett rosta sem tud kellGképpen
szelektalni. Mértiink mar 109%, nedvességtartal-
mat is. Ilyen esetben a kupoléjarat is egyenetlen,
hideg a vas, fenndll az elfagyds veszélye, sok a
salak.

A Kkupoléjarat egyenetlensége iizemiink sajat-
sagos helyzetébdl adodik. A jarat akkor idedlis, ha
a kupolé megallas nélkiil, allandé teljesitménnyel,
optlmé,hs paraméterekkel iizemel. Ezzel szemben
a mi esetiinkben a jaratot a folyékony vas tovabb-
feldolgozasénak iiteme determindlja. Ezért ha a
konverterezés, formézis, 6ntés iiteme gy kivanja,
csokkenteni kell a teljesitményt, esetleg le is kell
allni a kemencével. Ezek, kiilonosen a 0,5—1 6ras

ledlldsok miatt a vashémérséklet csikken, véalto-
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2. dbra. A szintetikus nyersvas sziliciumtartalmdnak el-
oszldsa

zik az Osszetétel. Lassi jarat esetén tobb kokszot
adagolunk a sziikséges hGmérséklet (min. 1450 °C)
biztositdsa érdekében.

Az 1. és 2. abra a gyartott vas karbon- ésszili-
ciumtartalménak eloszldsit mutatja. Az atlagér-
tékkekel elégedettek vagyunk, de a karbontarta-
lom szérésival nem. A csapolt vashan a tovdbbi

kiséréelemek mennyisége:

Mn = 0,4—0,5%
Pmnx = 0'060/0
Smax = 0,05%,
Cimsx = 0:3%.:

‘\Iegél]apithaté tehat, hogy a felsorolt nehézsé-
gek ellenére is elG lehet dllitani szintetikus nyers-
vasat 80—100%, egy gépipari véllalaton beliil
képz6dé acélhulladék felhasznalisival, forrdszeles,
savas bélésti kupolékemencében. Egyenletesebbé
kell viszont tenni a vasosszetételt és a homersékle-
tet. Kz nemcsak technolégiai, hanem gazdasig
kérdés is, hiszen a jarat optlma,hzé,lé,sa koltség
csokkendst jelent. Esetiinkben ezt gy tudjuk meg-
oldani, hogy a vas olvasztdsa és feldolgozisa kozé
megfelel6 befogadéképességii tdrolét épitiink, eb-
ben méd lesz az osszetétel- és a hémérsékletbeli
kiilonbségek kiegyenlitésére is. -

(Osszefoglalis

A savanyu bélés(i, forrészeles kupol6kemencék
is alkalmasak szintetikus nyersvas el6allitdsara.
A kupolékemencés olvasztds legf6bb elénye az,
hogy viszonylag mostoha betétanyag-viszonyok
mellett is alkalmazhat6, a karbonizdlds nagyrészt
a kupol6kemencében elvégezhets.

A kupolékemencében el6allitott szintetikus
nyersvas kozvetleniil nem hasznélhat6 fel vasont-
vénygyartiashoz. Megfelel6 utékezeléssel viszont
j6 mindségli szintetikus ontottvas allithaté elé.
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30 éves a Przeglad Odlewnictwa

Szeretettel koszontjik laptdrsunkat, a Przeglad Odlewnictwdt 30 éves jubilewma alkalmdbol!

A Przeglad Odlewnictwa elédjét, a Przeglad Odlewniczyt 1937-ben alapitottdk, de a 2. vildg-
hdabori kitorése miatt esak alig hdrom évig jelenhetett meg. Lengyelorszig felszabaduldsa utdn az
ontGipar dinamikus fejlédésnel indult. Az vjjdgalakult Lengyel Onték Egyesilete 1951-janudir-
Jaban inditotta wtjara 1ij szaklapjat. Elsé fészerkesztdje C. Kalota volt, 6t 1965-ben J. Piszak,
majd 1978-ban W. Longa kovette.

A havonta megjelené Przeglad Odlewnictwa az ontédékben, kutatd- és tervezGintézetekben,
eqyetemeken dolgozé technikusok és mérnokok szakmai organuma. Kozli a kutatisi eredményeket
és ezele gyakorlati bevezetését, az iizemi tapasztalatokat, és béséges hiranyagban szimol be a bel- és
kalfoldi wjdonsdgokrdl, szabadalmakrdl, kényvekrdl, az eqyesiileti élet eseményeirdl. Allands
melléklete a kilfoldi ontészeti irodalom recenzigjdt tartalmazza.

Lengyel laptarsunk a hazai szakemberek eldtt is jol ismert, és az Ontide kezdettél fogua j6
kapesolatot tart vele. Lengyel szakemberek szimos cikke jelent meg/lapunkban, s a Przeglad
Odlewnictwa is tobb magyar szerz6 dolgozatdt dbvette kizlésre. Bizunk abban, hogy ez a kapesolat
a jovoben még szorosabb lesz.

A jubileum alkalmdbdl laptarsunknak tovdbbi sikereket kivdnunk!

J6 szerencsét!
zerkesztd bizottsdg

VIII. soproni ontészeti napok

Az OMBKE Ontodei Szakosztélya a soproni csoport
bevondsdval 1980. oktober 2—3-dn rendezte meg a VIII.
soproni 6ntészeti napokat.

Az MTESZ-székhdz el6adotermében Nagyzsaddanyi
Endre, a helyi esoport elndke kdszontdite az elndkség
tagjait, majd iidvozilte a megjelent 230 hazai és a hét

lorszdghb6l érkezett, 21 kiilfoldi  6nté szakembert. Az

elndkségben helyet foglalt dr. Kovdes Dezss; az Ontddei
Szakosztdly alelndke, az Ontodei Véllalat vezérigaz-
gaté-helyettese, Pazmandi Gyuldné, az Ontodei Vallalat
partbizottsdganak titkara, Henz Jdzsef, az MSZMP
Sopron vérosi szervezetének titkdara, dr. Ulreich Jozsef,
a Soproni Vidrosi Tandes elndkhelyettese és dr. Gunda
Mihdly tszv. egyetemi tandr, az MTESZ Sopron vérosi
szervezetének elndke,

Dr, Kovdes Dezsé megnyitéd beszédében visszapillan-
tast adott az 1968-t6l 1972-ig évenként, majd 1976-ig
kétévente megrendezett soproni tempertntési és minta-
készitési napokrol. Az Egyesiilet hatdrozata alapjin e
szakmai tandceskozdsra hdromévente fog sor keriilni,
nevében megviltozva, tartalmdban azonban az el6z6- 1. dbra, Dr. Kovdcs Dezs6 megnyitd beszédét tartja. Az elntkségben iilnek ;
ekhez hasonléan. Dr. Kovdcs Dezs6 kitért az id6szerfi Pdzmdndi Qyuldné, Nagyzsaddnyi Endre és dr. Ulreich Jdzsef
gyartmanyszerkezet-korszer(isitési  és  gazdasdgossdgi
kérdésekkel Osszefiiggb problémdkra. Utalt arra, hogy az
elbaddsok a temperontvénygydrtds specidlis kérdései _
mellett az olvasztds, a homokelSkészités, a mintakészi- : x e ROy 0 oo e
tés, az anyag- és energiatakarékossag és a kornyezetvé- f
delem problémaival is foglalkozni fognak. Végiil ered-
ményes munkdt, gazdag tapasztalatokat kivant a részt-
vevOknek (1. dbra).

Henz Jézsef az MSZMP Sopron vidrosi szervezete és a
Virosi Tandes V. B. nevében koszontotte a szakmai na-
pokon megjelenteket, s rovid ismertetést adott a vdros
fejlodésérdl. Felhivta a figyelmet a viros ldtnivaléira,
kiilén is kiemelve a nemrég twjra megnyilt Kozponti
Béanydszati Mazeumot.

Dr. Gunda Mildly az MTESZ vérosi szervezete elndk-
ségének iidvozletét tolmdesolta, majd a szakmai képzés
és tapasztalatesere fontossagdardl szolt.

A megnyitét kovetd plendris iilésen, amelyen Nagy-
zsaddnyl Endre elndkolt, az elfaddsok az dntvénygydr-
tds fejlesztésének irdnyairdl, a jobb mindségii és nagyobb
haszndlati értékii dntvények elGallitdsdardl szoltak :

Dr. Ndndori Gyula (NME, Ontészeti Tanszék): Az
Ontdttvas olvasztdsinak idészer(i fejlesztési kérdései.

Vasziljev, J. A. (Szovjetunié): Tempervas mikroot- ' :
vozése. Mbdszerek, berendezések, technolégidk (2. dbra). 2. dbra. Vasziljev professzor elbaddsdt tolmdesolja dr. Kovdcs Tibor
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Pallés Endre (KGM): A vas- és acélintvénygydrtis
fejlesztése a VI. 6téves tervben.

Raczka, .J. ((Lengyelorszag): Nagy nyalast fekete
temperontvények gyartdsa.

Rovid sziinet utdn két szekcioban folytatédtak az
eladasok. »

Az ,,A” szekeid elnoki teendéit Barta Imre (0. V.
Soproni Vasontodéje) latta el

Dr. Baké Kdaroly (VASKUT) — Benyovszky Mdaric
(KGYYV) — Koprcsi Jozsef (O. V. Soproni Vasontodéje):
Bentonitszuszpenzi6 el6készitése és felhaszndldsa.

Levicek, P. — Kafka, V. — Senberger, J. (Csehszlo-
vikia): Tapasztalatok a villamos olvasztdsi acél ener-
giaigényével kapesolatban.

Kovdacs Zoltan (0. V.
DISAMATIC-kal
pasztalatai. y

Szalai Gyula (O. V., Budapest): A vastntvények
duzzaddsa, a mikroporozitds keletkez

Lengyel Kdaroly (VASKUT): Mikrobtvozik
naldsa a temperontvénygydrtasban. j

A |, ,B” szekcibban Trajkovies Jozsef (KOVAC), a
mintakészité szakesoport vezetdjének elndkletével a
kivetkess eldadasok hangzottak el:

Merényi Laszlé (KOVAC): A KOVAC rekonstrukei-
6ja. A formdazézorok szerszamelldtasa.

Kovdes Sdndor (Ganz-Mdvag): Mfianyag mintdk ké-
szitése a Ganz-Mdavagban.

Baka Erndé (O. V. Szegedi Vas- és Fémontodéje):
A héjszerszam készitésének iizemi tapasztalatai.

Lang Kdaroly (CSMVA): A magkészités kapacitds-
novelésének gépi és technoldgiai lehetdségei.

Bubilek, B. (Usehszlovikia): Az energiafelhaszndlds
csokkentésének lehetGségel a GIFA 79 és a FOND-EX
80 kidllitdsok jegyében.

Ebédsziinet utdn az ,,A” szekcid elndki teendbit
Salamon Ndndor (O. V. Soproni Vastntidéje) vette dt.

Baldzs-Pire Tibor (Jugoszldvia): Viziivegkotésti ho-
mokkeverékek regeneralasa.

Varga Gyirgy (Jugoszlavia): Vasontvények szekrény
nélkiili gydrtdsa hidegen kioté formazdkeverékekkel.

Kisvardai Vasontodéje): A
torténd  ontvénygydrtas iizemi ta-

5e,

felhasz-

Raczka, J. — Lewandowski, K. (Lengyelorszag):
Perlites temperintvények hékezelése fluiddgyban.
A ,.B” szekcibban, ahol dr. Macher Frigyes (O. V.
Soproni Vasontddéje) elndkéslt, a kivetkezd el6addsok
hangzottak el:

* Horvdth Liszlé (0. V. ACSO) — Viski Laszlé (0. V.,
Bmlnpvsl): Ontidei kornyezetvédelem a fejlett ipari
orszdgokban és hazankban.

Kiss Antal (O. V., Budapest): Az Ontidei Vdllalat
egysigeinek kirnyezetvédelme.

Kiss Laszld (O. V. Soproni Vasontodéje): Energiata-
karékossdag a Soproni Vasiéntddében (3. dbra).

Az el6addsok utdn mindkét szekeidban a résztvevik
élénk eszmecserét folytattak az anyag- 4s energiataka-
rékossdg gyakorlati megvalésitdsdnak, valamint az
ontvénygydartds fejlesztésének kérdéseirdl (4. dbra).

Este a Lévér Szdlloda éttermében a hagyoményos
tdrsas vacsordn Nagyzsaddnyi Endre koszontotte a
hazai ¢és kiilfoldi szakembereket, akik fehér asztal mel-

3. dbra. Kiss Ldszld elbaddsdt tartja

4. dbra. A hallgatisdyg egu csoportia

lett folytattak bardti beszélgetéseket a szakmai problé-
makrol.

Miéasnap a résztvevOk tébb csoportban megtekintet-
ték az Ontddei Vallalat Soproni Vaséntodéjét, ahol is-
mét lehet6ség nyilt a tapasztalatok dtaddsédra és az lizem
utdbbi években elért fejlédésének megismerésére.

Miihl Nandor

Szakosztalyl hirek

Vezetdségi #lés Mosonmagyardviron

Az Ontodei Szakosztdly soron kovetkezd vezet6ségi
itlését 1980, oktdber 1-én tartotta a Mosonmagyarovari
Fémszerelvénygydrban. Az iilés szinhelyének aktuali-
tasdat az adta, hogy 1980-ban iinnepeltitk a fémszerel-
vénygyartds meginditdsinak 100. és a mosonmagyaré-
véri helyi csoport megalakuldsdnak 10. évforduléjit.

Dr. Viras Arpdd szakosztdlyi elnok rovid bevezet6jét
kiovetben Dohovits Joézsef, a mosonmagyarévari helyi
csoport elndke ismertette a mosonmagyardviri fémsze-
relvénygydrtds torténetét, a fejlesztés eredményeit, a
jovo célkitiizéseit. A hallottakat a vezet6ség tagjai igen
nagyra értékelték, és toviabbi sikeres munkdt kivéntak
a MOFEM kollektivajanak.

18 Bényészati és

Ferencz Istvdn, a mosonmagyaréviéri helyi esoport
titkdra a_megalakuldstol eltelt tiz év, de kiilondsen az
elmilt négy év munkdjit elemezte. A csoport aktiv te-
vékenységet fejt ki: a tagok bel- és kiilfoldi rendezvé-
nyeken vesznek részt, kdzremiikddnek ezek szervezésé-
ben, eléaddasokat tartanak, gydrlitogatdsokat szervez-
nek. Kiilénésen j6 kapesolatot alakitottak ki a gy6ri és
a soproni kollégdkkal, amit Nagyzsaddnyi Endre és
Szij Zoltdn a esoport kosziéntésében kiilon is hangsi-
lyozott.

A vezetOség vigy hatdrozott, hogy elismerését fejezi
ki a Mosonmagyardviri Fémszerelvénygydr vezetOi-
nek, kollektivdjanak, egyesiiletiink helyi ecsoportja tag-
sdgdnak az ontészt fejlesztése teriiletén elért eredmé-
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nyekért, és munkdjukhoz tovdabbi sikercket, j6 szeren-
esét kivan,

A program kovetkez6 eseménye a nyomdsos dntés
automatizdaldsdrol készitett film bemutatdsa volt. A
sajat er6b6l készitett szines hangosfilmen a svéd licenc
alapjdn gydrtott robotot lathattuk miikddés kdzben.

A mosonmagyardviri tagtiarsakat Nagyzsaddnyi
Endre és Szij Zoltdn utdin Mikus Kdrolyné a csepeli
csoport és az dntészettorténeti és mizeumi szakesoport
nevében kdszontitte, és szép ajindékot nyajtott dt.

A midsodik napirendi pontban dr. Bako Kdroly szak-
osztdlyi titkdr beszdamolt az 1976, évi tisztGjitdst kovetd
id6szak vezetGségi hatdrozatainak végrehajtdsdarsl. A
beszdmolasi idészak legfontosabb feladatai a kovetke-
z0k voltak:

— kézremiikddés a népgazdasig céljainak megvaldsi-
tdsdban,

— az anyag- és energiatakarékossdg fokozdsa, az im-
port esdkkentdse,

— a hazai dsvianyvagyon hasznositdsdnak bovitése,

— a KGST-vel dsszefiiggd célkitiizések megvaldsitdsd-
nak el6segitése,

— a kornyezetvédelem javitasa,

— a nemzetkozi 6ntékongresszus sikeres lebonyolitdsa,

— az oktatds, a tovabbképzés fejlesztése,

— az ifjasdgi munka elmélyitése,

— a kiilféldi kapesolatok dpoldsa, |

— az Ontészet fejlesztését elbsegité rendezvények szer- ;

vezése.

Vezetdségi iiléseinken a fenti feladatoknak megfeleld
hatdrozatokat fogadtunk el, azok végrehajtdsdrél tobh-
szér tandeskoztunk. A népgazdasdgi feladatok megva-
l6sitdsat palyazatokkal, kerekasztal-megbeszélésekkel
vizsgiltuk a hazai dsvdnykines hatékonyabb hasznosi-
tasanak lehet6ségeit. Munkabizottsdgi szinten foglal-
koztunk a KGST-integraciéon beliili feladatokkal, a fej-
16d6 orszdgokhoz f(iz6d6 kapesolatainkkal, az 6nkotd
keverékek fejlesztésével. A nyomisos ontés kiilonbozo
fazisainak szakmadsitdsdra lépéseket tettiink. Felmér-
titk a szakmai képzés és tovibbképzés hidnyossdgait,
a villalatok igényeit, és atfogd javaslatot kivanunk ki-
dolgozni az illetékes felettes szervek felé.

Az Ontéde rendszeresen kozli a szakmai haladdst el6-
segité dolgozatokat, beszdmolunk az {izemi, szakosz-
tdlyi eseményekrdl. Tdmogatjuk a miltunk emlékeit
kutaté szakesoportunkat, és megjelentettitk A Magyar-
orszidgi Ontészet torténete képekben cimii kiadva-
nyunkat. Erénkt6l fiiggben segitjiik az Ontodei Mize-
umot is munkdjdiban.

A beszdmoldsi id6szakban jelentettiilk meg az Onté-
szeti értelmezd szétdrt, amely — az 1978 Gta évente
megjelend Ontészeti zsebkonyvvel egyiitt — bizottsdgi
munka eredménye. Sikeresen lebonyolitottuk a 45.
nemzetkdzi dntékongresszust. Apoljuk kiilféldi kapeso-
latainkat, kiillonos tekintettel a szocialista orszdgokra,
az Ontéstechnikai Egyesiilletek Nemzetkozi Szovet-
ségére.

Rendszeresen tartunk konferencidkat, kerekasztal-
megheszéléseket, informdcidos ankétokat sth. Az elnik-
ségi hatdrozathoz igazodva vezetdségiink ugy dontott,
hogy nagyrendezvényeinket lépesbsen eltolva hdrom-
dvenként tartjuk meg.

Az elhangzottakhoz csatlakozva Szombatfalvy Rudolf
az 1982-ben Székesfehérvirra tervezett X. dnténapok-
v6l, Sandor Jozsef a VI. nyomdsos éntészeti napokrol
(1981, Ajka) szélt. Mindkét rendezvényiink elOkészi-
tésével bizottsdgot bizunk meg.

Kovdes Laszlé az Ontode helyzetével foglalkozott.
A lap részletesen beszdmol a szakosztdlyi életr6l, helyi
esoportjaink munkdjirél. Azonban még mindig kevés
a hazai iizemeink eseményeit ismertet6 hir, bdr az
utébbi id6ben szimuk megszaporodott, s igy lehetség
nyilt a Hazai hirek rovat meginditdsdra, Egyesiiletiink
lapjai ez elmult évben — az elGéllitdsi koltségek nove-
kedése miatt — vilsdgos id6szakot éltek dt, ezért min-
den tagtdrsunknak szivén kellene viselnie a lapok sor-
sdt.

A vezet6ségi iilés tovabbi részében az 1980. IV. ne-
gyedév gazdag rendezvényprogramjdarél, a selmecba-

nyai sirok dpoldsardl, az oktatdsi bizottsdg felmérd
munkajarél esett £z6. ’

A vezet6ségi iilést gydrliatogatds zdrta, a résztvevék
nagy elismeréssel szoltak a latottakrol.

B. K

Uj vezetdségel valasztott az Ontidei
Szakosztdly esepeli esoportja

A Usepel Miivek MTESZ-szervezetén belill miikodo
tudomdnyos egyesiiletek vezetdségvilaszté taggyiilé-
seit 1980 oktéberében a CSM vezetdi értekezlete dltal
jovdhagyott program szerint szervezték meg. Az 6ntd
szakemberek vezetOségvilasztod tagyfilésiiket oktéber
9-én tartottak a CSM mészaki klubjdban.

Az elndkségben helyet foglaltak:

Varga Kdroly, a CSMVA MSZMP PB képviselGje,

Rausch Lajos, a CSM MTESZ titkdra,

Buzdnszky Albin, a CSMVA igazgatdja,

Rumpf Liszlo, a CSMVA személyzeti és tanulmanyi

osztalydnak vezetéje,

Usire Istvdn, az Ontddei Szakosztély esepeli csoport-

janak elndke és

Dudds Gyula, az Ontédei Szakosztély csepeli esoport-

janak titkdra.

A vezetéségvilaszté taggy(ilés elndkének Rumpf
Laszlot vélasztottdk meg, aki megnyité beszédében
roviden értékelte a helyil esoport 23 éves munkidijdt,
majd ismertette a napirendet.

Ezt kovetben Dudds Gyula titkdar beszamolt a veze-
t6ség hatéves munkdjarél. Az eredmények mellett ki-
tért a hidnyossdgokra is. A beszamolot vita kovette,
amelyben részt vett Bardz Andrds, Buzdnszky Albin,
Csire Istvan, dr. Marjai Ernd, Rausch Lajos, Szikora
Jinos, Varga Kdaroly és dr. Voros Arpdd.

A régi vezetdség az 1) vezetOség részére javaslatokat
dolgozott ki:

1. A helyi esoport 25. évforduléja alkalmdbol nagy-

endezvényt kell szervezni. Az Ontide egy szamit ez al-
kalombdl 6ndllé esepeli célszamként kell megjelentetni.

2. Biztositani kell a fiatalokat szervez6 munkabi-
zottsdgban részt vevl fiatalok aktiv munkdjit a helyi
esoporton beliil is.

3. Folytatni kell — s eziltal hagyomany jelleglivé kell
tenni — az ontodei fejlesziési szemindrinm megtartdsat
Csepelen.

4. Fejleszteni kell a esepeli MTESZ-en beliil miikédo
helyi esoportokkal a szakmai és személyi kapesolatokat.

5. Tovabbra is véllalni kell az 6ntédei berendezéseket
karbantarték orszdgos jellegli tovdbbképz6 tanfolya-
manak szervezését.

6. Boviteni kell a hazai tapasztalatesere-utak szdamit
az alkalmazott technoldgidk, szakmai tapasztalatok el-
sajatitdsa érdekében.

7. Biztositani kell, hogy a helyi esoport tagjai minden
évben négy szakeikket irjanak a szaklapokba.

8. A helyi esoport részére évente legalibb hat esetben
el6addsokat, beszamolokat célszeri tartani. Névelni
kell a résztvevok szdmit.

9. Niwvelni kell a szocialista brigadok ¢s a KISZ-tagok
részéve szervezett elbaddsok, klubtalilkozok szardt.

10. Aktivizalni kell a szakembereket az Egyesiilet és
a helyi csoport munkédjiban.

11. Meg kell 6rizni a helyi esoport jelenlegi 1étszdmat.

12. A vezetbéségen beliil el kell érni, hogy a munka-
végzés egyenlGen Oszténozze az egyéneket, novelve a
kollektiv vezetés hatékonysdgat.

A hozzdszoliasokra Dudds Gyula adta meg a vélaszt.
A javaslatokat a jelenlevSk egyhangilag eifogadtik.-

A jelols bizottsag nevében Szibillodi Antal tett ja-
vaslatot. Az elGterjesztés alapjin a jelenlev6k megva-
lasztottdk az 11 vezetbséget és a csepeli MTESZ-kiil-
dotteket az elkdvetkezd dtéves idGszakra.

A esepeli ecsoport megvalasztott vezetosége:

Elnék: Csire Istvdan

Titkdr: Dudds Gyula

Szervezs titkdr: Takdes Ndindor

VezetOségi tagok: Filkor Jdnos, Kelemenné Madrton
Anna, Moskola xfrpcid, Radnai  Mihdaly, Sdrkézi
Gyirgy, Steer Antal.
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Csepeli MTESZ-kiildottek: Reményi  Mdarton, Sebblk
Mihdly, Takdes Ndandorné, dr. Viros Arpcid.
A tagsdg nevében Rumpf Ldszl6 elnok kivdnt jo mun-

kdt a megvalasztott vezetéségnek.

COsire Istvin

Onték és mintakésziték kozos klubdélutanja
az LKM-ben

Az Ontodei Szakosztily ¢s a Vaskohdszati Szakosz-
taly kozos diésgyori helyi esoportjanak dntd és minta-
készitd szakemberei 1980. szeptember 30-dn klubdélu-
tdant rendeztek.

A témairdnyité eléaddst Regdon Imre, a MintakészitG

zem vezetbje tartotta. A gazdasdgossdg irdnydba haté
kivetkezd fontosabb témikkal foglalkozott:

— a mintakészitésre alkalmas faanyagok beszerzésének
lehet&sége,

— javaslat a hulladék csokkentésére, a kihozatal javi-
tdsdra, -

— a helyettesité anyagok és ezek elénye,

— bontott faanyagok és szerelvények ujrafelhasznala-
sanak lehetéségei.

Az elbaddast kovetd hozzdszdéldsokban tovdbbi javas-
latok, hasznos rérzletek hangzottak el az anyagfelhasz-
ndlasi koltségek csokkentésére vonatkozban, beleértve
az ontodei és a mintakészité technolégia egyre szoro-
sabb kapesolatét is.

Kiilénosen figyelemre méitéak azok az észrevételek,
amelyek a Kgmbindlt Acélmii dntészerelvényeinek
gyartasdval, az azokhoz sziikséges mintakészletek tar-
tos kivitelben vald elkészitésével kapesolatban hang-
zottak el.

Molndr Jézsef

F(’Siskolai hirek

Az NME Koh6- és Fémipari Féiskolai Kardn az
1979—80. tanévben 12 hallgatd szerzett ontd iizemmér-
noki oklevelet :

Bendédsz Erné
Dobos Istvin
Fetter Lérinc
Fodor Ldszld
Hérs Péter

Marton Endre

Périzs Margit
Rajnai Gabor
Romanek Istvan
Séri Gyula
Sziies Ldszl6
Virdg Lészl6

Az dllamvizsga jainius 26-4n volt, a vizsgabizottsdg
elndke dr. Nandori Gyula tanszékvezetd egyetemi tandr,
tagjai: Hammer Ferenc vezérigazgats, dr. Horvdth
Ferenc vezérigazgatd, dr. Viris Arpad miiszaki igazgatd
¢és Kowdts Muklés féiskolai adjunktus voltak. A bizott-
sdg nevében az elnok megelégedését fejezte ki a jeldltek
felkésziiltségét illetben.

A nyari kételez6 termelési gyakorlatot a hallgaték az
orszag kiilonboz6 villalatainak, intézményeinek Onto-
déiben toltotték:

LAMPART ZIM Kecskeméti Kadgydra 10 16

Mosonmagyarévari Fémszerelvénygyér 6 16
Dunai Vasmii 2 f6
Allami Pénzver6 2 6
Kébdnyai Vas- és Acélontode 1 16
Vasipari Kutaté Intézet ' 1 f6
Ikladi Ipari Miiszergydr 1 £6
MAV Landler Jend !ﬁmmjavfm 1 £6

Két hallgaté esereképpen az NDK-ban, Riesdban volt
termelési gyakorlaton.

Ez volt az elsé eset, amikor a hallgaték a Féiskolatol
tavoli iizemekben dolgoztak, esupdn az iizemi szakem-
berek feliigyelete alatt. A kisérlet sikeriilt, mert a hall-
gaték mindeniitt megdlltdk helyiiket, amit a vdllalatok
értékel6 levelei bizonyitanak. A LAMPART ZIM Zo-
méne efmfi izemi lapja ezt frta: ,,Oriiliink annak, hogy
a f6iskola hozzdank irdnyftotta dnoket. J6 lenne, ha a
jov6 nydron is hozzdnk jénnének...”

. Koszénjiik a hallgaték példas helytdlldsdt és az fizemi
vezetOk segitbkész tdmogatdsdit.

*

Az 1980—S8l-es tanévre 17 elsGéves ontddgazatos
hallgat6t iskoldztak be, ezek a tanév megkezdése el6tt
egyhetes felkészité tdboron vettek részt, majd bemu-
tattdk nekik a Féiskolat.

A hagyomdnyos balekoktatds keretében az els6éves
hallgaték megismerkednek a kohdszhagyoméanyokkal,
ré%i kohdszdalokkal, hogy majd a sikeres vizsga utdn a
balekavaté szakestélyen felavathassdk Gket.

%

A fb6iskola oktatéi koziil Kovdts Miklés és Szij Zoltdn
adjunktusok részt vettek Brnéban a FONDEX ’80
ontészeti kidllitdson. Az ezt megel6z6 konferencia prog-
ramjdban, amely a szdmitdstechnika oOntészeti alkal-
mazasdval foglalkozott, szerepelt Szij Zoltan és szerz6-
tdrsai el6addsa is.

Sz. Z.

Beszamolok kulfoldi konferencidkroél

Oszirak énténapok

Az Osztrak Onté Szakemberek Egyesiilete (VOG),
az Osztrak Ontészeti Intézet és a Gyakorlati Ontészeti
Kutatdsi Egyesiilés szervezésében midjus 8—9-én tar-
tottdk meg az ez évi Snténapokat Leobenben. Egyesiile-
tiinkt6l a rendezvényen dr. Virds Al’g’dd mfiszaki
igazgat6 (CSMVA) és Lantos Istvin, a KOGEPTERV
irdnyftd tervezbje vett részt.

A VOG évi kozgy(ilését a Bdnydszati és Kohdszati
Egyetemen mdjus 8-dn tartottdk meg. Az elniki meg-
nyitd, a kiilféldi delegdcidk tidvizlése utdn a titkdr be-
szdmolt az egyesiilet évi munkdjdrél, pénziigyi és iligy-
viteli helyzetérSl, majd megvidlasztottdk az 1Gj elndk-
séget.

gAz onténapok megnyitdsira az Egyetem nagy el6-
ad6termében 9 6rakor keriilt sor. A nyole orszdg 154
véllalatdtél, intézetétdl jott 272 résztvevot Karl
Vejskal pénziigyi-kereskedelmi tandesos koszontotte,
majd megkezdb6dtek az el6addsok.

Délben dr. J. Ozikel, a Binyészati és Kohaszati Egye-
tem Ontészeti Tanszékének professzora megnyitotta
A mérés-, vezérlés- és szabdlyozdstechnika az d6ntészet-
ben” e. kidllitdst, ahol a kidllitok mfiszerekkel, minta-
darabokkal és prospektusokkal, berendezésiiket, eljd-
rasukat ismertetsé publikdcidékkal vettek részt.

Délutdn két szekeiéban folytatédott a tudomdnyos
iilésszak. Este a polgdrmester adott fogaddst a résazt-
vevlk tiszteletére.

Midsnap reggel tartotta meg a Gyakorlati Ontészeti
Kutatdsi Egyesiilés 28. kozgy(ilését. Ezzel pédrhuza-
mosan folytatédott a tudoményos iilésszak, mely dél-
ben dr. F. Sigut, a VOG elndkének zdrszavival ért
véget.

Délutdn a résztvevOk szdmdra lehetOséget biztosi-
tottak az Osztrdk Ontészeti Intézet megtekintésére.

Az dnténapokon a kdvetkez6 elbaddsok hangzottak
el:

Bohunovsky, G.—Czikel, J. (A): A homokjellemzok fel-
épitése és sszefiiggése
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A szitaelemzés matematikai-statisztikai kiéridkelése
megadja az Ontiédei homok dm kozepes dtmérbjét és
a log normélis eloszlds SA szérdsit. E két jelzGszdm
helyettesiteni tudja a szubjektfv kritériumokat, mint
az MK kozepes szemcesenagysdg és a GG egyenletességi
fok, de SA és GG kdzbtt reciprok Osszefiiggés van.
Hogyha a log normadlis eloszlds az &ntédei homoknél
fennall, a jellemz6k a dm/C viszonyba egyesithet6k,
ahol € a dm/SA és dW/AG koordindta kdzitti tavolsdg.
Sok ismert kvarchomok adatai és a modellkisérletek
igazoltdk ennek az értékelési médszernek az alkalmaz-
hatésdgat. s
Berndt, H. (D): Uj lehetéségek a homokel6készitéshen
¢s a mindség biztositdsdban

Az agyagkttésii formdzohomok el6készitése az utdbbi
dévekben jelentésen tovdbbfejlédstt. Bizonydra nagy
lendiiletet adott ehhez a nagynyomas\ formazds, amely
nagyobb kdvetelményeket tdamaszt a formdzéhomokkal
szemben. A keverési technologia trendje az drvényls-
kever$ felé mutat: a homok 1tja révidebb lesz, ezért
nagyobb a héterhelés, s a hiités nem keriilhetd el. Az el-
szivott por sok hasznosithat6 részt tartalmaz. Més részrél
a homok visszajdratdsa hibajelenségeket okozhat.
A kdzeljovo feladata a folyamatszabdlyozott el6készités
megolddsa.

Caspers, K. H. (D): Korszer(i munkaszervezés egy motor-
ontvényeket gyarté vaséntéde példdjdn bemutatva

A munkaszervezés az dntodékben naponta jelentkez6
feladat. Mint a t6bbi ipardgban, itt is a munkarendet
a munkaerbhelyzet és a technika védltozé koriilményei-
hez kell igazitani. Az dntvények gydrtdsdt a hatvanas
évekig els6dlegesen az Sntéstechnolégiai megfontoldsak
hatdroztdk meg. Az utébbi években dthelyez6dott a
stlypont a szervezéstechnikdra. Itt figyelembe veszik
az ergonOomiai kérdéseket, a munka struktardjit, és
a személyi vezetést. Az el6ad6 egy motordntvények
Ontésére létesitett ij ontdde példdjan mutatta be, ho-
gyan lehet eredményesen egyesiteni ezeket a szempon-
tokat.

Koch, P. (CH): Mérés, vezérlés, szabdlyozds és reprodu-
kdlds a nyomdsos dntddékben

A nyomidsos dntddében a sokféle dntvény miatt tébb
mint 50 dntési paramétert kell kézben tartani. Megfeleld
mérbberendezésekkel az egyes ontégépeket be lehet
mérni, és ellendrizni lehet az 6ntési folyamatot. A nyo-
mésos ontbgépek 11j generdcidja lehetbvé teszi, hogy
ezek ellenbrzését, vezérlését és szabdlyozdsiat kizponto-
san végezziik, és fgy reprodukdlhaté tulajdonsdgi
nyomdsos dntvényeket kapjunk.

Porep, L. (D): Vas alapti dntvények gravitdcids kokilla-
ontése

A kokilladntvény jellemz6i a nagyon jo megmunkél-
hatésdg, a feliileti kezelésre val6 alkalmassdg, a tomor
szivetszerkezet, s ezért ezeket az dntvényeket elsbsor-
ban a jarmfi-, a_hidraulikai, az elektrotechnikai ipar
haszndlja fel. Az el6add Bsszehasonlitotta a kokilldba
és a homokba dntdtt lemez- és gdmbgrafitos vasdntvé-
nyek szovetszerkezetét. A technolégiai tulajdonsdgok
koziil a kitlind forgdesolhatésdg emelhetd ki, A kokilla-
Ontést — a csekély emissziés és immisszios probléma
miatt — a kornyezetet nem szennyezé eljardsokhoz
lehet sorolni.

Schock, D. (CH): Gémbgrafitos, sziliciumszegény dntott-
vas

A szilicium a vasdntvény metallurgidjdt er6sen be-
folydsolja. Grafitosité hatdsa mellett lényeges még,
hogy a ferritet rideggé teszi. A gdémbgrafitos ferrites
ontottvas szildrdsdgdt, szivossdgit és vezetSképességét
a szilfcium segitségével lehet befolydsolni. Amig a normél
dtvozet sziliciumtartalma 2—3 %, addig a hidegsz{vés 6n-
tottvas sziliciumtartalma csekély, dsszetétele megkdze-
liti a temperdontvényét. A sziliciumszegény gdmbgrafi-
tos Ontéttvas szivéssdgdt —100 °C alatt is megbrzi.
Benecke, Th. (D): Szilicium-karbid az indukeidés és
a kupolékemencében

Az elbadds a kbdvetkezs témakdrrel foglalkozott:
a SiC el6éllitdsa; a metallurgiai SiC fogalma; szilfeium-
karbid idomkdvek; karbonizilds és szilicirozds metal-
lurgiai szilicium-karbiddal; a SiC ellendlléképessége
oxiddlé atmoszféraban 1500 °C felett; a SiC dezoxidé-
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cids hatdsa; a SiC beolt6 hatdsa; a SiC hatdsa a temper-,
a lemez- és a gobmbgrafitos vasontvényre,

Kilal, P.—Bauer, W.—Hummer, R. (A): Atdllés kupol6-
kemencérdl indukeibés kemeneére és ezzel kapesolatban
az dntdttvas tulajdonsagainak viltozdsa

(sak kevés adat taldlhaté az irodalomban arra nézve,
hogy milyen viltozisok varhaték az ontéttvas tulaj-
sagaiban, ha a kupolékemencérél indukeiés kemencére
dllnak dt. Osszehasonlitottik a kozépfrekvencids s
a hdlozati frekvencids indukeiés kemencében olvasztott
ontittvas minbségét a hidegszeles kupoldban olvasztott
dntottvaséval, Jollehet a kiilénbségek nem voltak na-
gvok, a kozépfrekvencidis kemence bizonyos eldnyiket
mutatott. Meghatdroztik azt az olvasztdsi technold-
gidt, amely lehetévé teszi a esekély fiirdémozgds. elle-
nére is a karbonizdldst és az egyéb adalékanyagok ki-
fogdstalan bevitelét.

Glickler, G. (A): A folyékony vas dra az dntvénykal-
kuldciéban

Ismét bebizonyosodott, hogy a vas- és acélontészet-
ben a folyékony fém kiltségeit csak fenntartsdssal lehet
egymadassal osszehasonlitani. Problémdt okoz a vissza-
téré anyag értékelése, illetve a betétanyag beszerzési
koltsége. A legtijabb kalkuldciés médszer megmutatja,
hogy egy ontvény visszatéréanyag-sziikségletét hogyan
kell szdmitani andlkiil, hogy a réforditdsok magasah-
bak lennének.

Spaic, S. (YU): Az 6nbronzhulladékok iijrafelhasznd-
lisinak szabvanyositdsi probléméi

Az Al, As, Mn, Pb, Fe, Si és Sb befolydsdt vizsgdltak
az Onbronzok onthetlségére, a dermedésre, a lunker-
képzbdésre, az ontési szévetre és a mechanikai tulaj-
donsdgokra. Az eredményeket Osszehasonlitottdk a
kiinduléanyaggal és a DIN 1705 szabvédny dltal el6irt
tulajdonsdgokkal.

Mundorff, H. (A): Hbvisszanyerés a konnyGfémonts-
dében — elmélet és gyakorlat

Az energiamérleg elemzésekor els6sorban azokra az
energiafogyasztéra kell rdtaldlni, amelyeknél teljes
energiamegtakaritdst lehet elérni anélkiil, hogy ez az
ontode termelését csokkentendéd. Ezutdn meg kell ta-
ldlni azokat az intézkedéseket, amelyekkel estbkkenthetd
az energiafelhaszndlds, pl. a heti munkaidé beosztdsa
5 nap helyett 4 napra. Ezen intézkedések megtétele
utdn a hulladékh6 visszanyerése marad hdtra. A ho-
visszanyerSk megépitése ma még dltaliban gazdasdg-
talan, de hamarosan a novekv$ energiadrak és az ener-
giahordozékban mutatkozé hidnyok rdkényszerite-
nek benniinket, hogy azokkal is foglalkozzunk.

Klein, F. (D): A nyomsdsos Ontészeti 6tvozetek dntési
tulajdonsdgai .

A folyékonysdgot egy dllandé keresztmetszet{i 6nté-
csatorndn kifolyt olvaddk hosszdval definidljak. A szerz6
a kiildnbtz6 ontési feltételek hatdsat vizsgdlta a GD-
AlISi8Cu3 és GD-AISi7TMg dtvdzet folyékonysdgdra, és
az dntvények szildrdsdgdra, tomorségére és feliileti ke-
ménységére.

Gobrecht, I.—Nitsche, J. (D): Léghfitéses hengerfejek
h64llé aluminium dntvényeinek dtvizetei

A szerzOk a Diesel- és Otto-motorok hengerfejeinek
példdjan vizs%élték az alapanyag kivilasztdsdnak kri-
tériumait. sszehasonlitottak  az  AlSiCuMg(Ni),
AlMgSiMn, AICuNiMg és AlCuNiCo dtvizetek meleg-
szildrdsdgi tulajdonsdgait. Tsmertették a klasszikus
hidrondliumnak az utolsé évtizedben bekdvetkezett
fojlodését.

Hdllenig, G.—Hummer, R. (A): A fémolvadékok gaz-
Gblitése

Kisérleteket végeztek kiilonbozb gdzkeverékekkel,
vizsgiltdk azok hatdsdit és a fiistgdz-Osszetétel valtozd-
sdt. A kdrnyezetszennyezés elkeriilhetetlen, ezért ajan-
latos tiszta nitrogént vagy argont alkalmazni. A za-
vard szennyez6k, mint a ndtrinm és a kalcium, 95 %
nitrogén és 5 % R12 keverékével tdvolithaték el. A -
tium eltdvolithaté W. Thury eljdrdsdval (osztrdk sza-
badalom), nitrogén és SF, keverékével.

Krizman, L. (YU): Cs6félgydrtméinyok folyamatos
tntése

A kondenzdtoresdveket CuZn dtvivetb6l a hagyomd-
nyos technolégidval, a es6buga sajtoldsdval gydrtottdik.
Kisérletet végeztek a cs6buga horizontdlis folyamatos



tntésére es ennek tovdbbmegmunkdlasdra hidegpil-
gerezéssel és hideghtizdssal.
Klingenstein, W. (D): Tervezés — megvalositis — fel-
tételek biztositdsa

A feltételek biztositdsa nélkiil minden intézkedés
lehetséges eredményének egy része elveszik. A teljesit-
mény, a termelékenység, a nyereség tartds novekedésé-
hez elengedhetetlen a feltételek aktiv biztositdsa.
Borges, A.—Paffenholz, B. (D): Altaldnos érvényfi
regresszios egyenlet a kézi formdzds normaidejének
megallapitdasdra

A szerzOk részlotesen vizsgiltdk az dntvények gydr-
tdsi miiveleteit, alakjdat, méretét sth., figyelembe véve
a bizonytalansdgi tényezéket. Kidolgoztdk a normaidd
szamitdsi modszerét és egyenletét.
Kollen, K. (D): Tervezési segitség a gyartdaselGkészités
kinlakitdsahoz

Az ontodében a gydrtdseldkészités feladata a meg-
rendelés feldolgozisa, a kapacitds meghatdrozdsa és
a hatdrid6 figyelommel kfsérése. Ezeknek a feladatok-
nak teljesitéséhez meghatdroztdak azokat a moédszere-
ket, amelyekkel a termelés id6- és koltségraforditdsai
kiszdmithatok. A nomogramok alapjat 15 német vas- és
acélontode adatai képezték.
Heimann, A. (D): Automatikus formdzdberendezés
rovid tavia gydrtdsirdnyitdsa kis ¢és kiozepes sorozat-
nagysigra

Az ntvények megfelel6 lapra helyezésével kell a for-
médzoberendezés  optimdlis  kihaszndldsdt biztositani.
A kivetkez6 f6 paraméterekre kell figyelenimel lenni:
alapanyag, mintalap nagysiga, ontvénytomeg, mag-
sziikséglet, szdllitdsi hatdrido.

Lantos Istvan

Ontészeti iranyitastechnikai
konferencia Brnéban

A Csehszlovdak Miiszaki-Tudomédnyos Egyesiilet ji-
nius 26—27-én konferencidt tartott Brndéban, amely-
nek tdrgya az dntészeti folyamatok irdnyitdsa volt.
A rendezvényen magyar részr6l Gdspdar Jozsef és
lzsa'uz'd Zsuzsanna (Csepel Vas- és Fémmfivek) vett
részt.

A konferencidin a kévetkezb el6addsok hangzottak el:
Sehneider, Jiri (CS): A termelésirdnyitds mai helyzete
¢s a fejlesztés lehetBségei a esehszlovdk ontészetben

A szerz6 dttekintette az elmalt 15 évet, amelyet az
ontodei folyamatok nagyfoki irdnyitdsdra valé torek-
vés jellemzett. Az eredmények igazoltdk a vidrakozd-
sokat, s ez alapjan meg lehet hatdrozni, hogy mely én-
todékben célszer(i ezt a munkédt folytatni. Ehhez azon-
ban elengedhetetlen az adottsdgok komplex elemzése.
A vizsgdland6 f6bb tényezék a kivetkezbk: az dntédék
foldrajzi clhelyezkedése és jelentdsége, az iizemek fel-
épitése és rekonstrukeiéja, 8 nem utolsé sorban az
irdnyitdsi rendszer és ennek megvaldsitdasdnak kivd-
lasztdsa., Az egyes irdnyitdegységek sziikségességit és
hatékonysdgdat a koézvetlen termelési irdnyitds szem-
sz0zéb0] kell megitélni. Elengedhetetlen, hogy az egy-
mashoz kapesol6dd gydrtdsi részfolyamatokat egy egy-
ségnek tekintsiik, Az el6adds végén a szerzd dttekintést
adott a fejlesztés varhatéd tendencidir6l.

Koch, Manfred (A): FPC — egy szabadon programoz-
haté irdnyitérendszer nehézipari izemek szdméra

Az elb6adé elbszir dsszefoglalta az irdnyitdrendszerrel
szemben tdmasztott kévetelményeket és a megvaldsitds
lehet6ségeit. A szabad programozhatésdg azt jelenti,
hogy a rendszer nemcsak egy irdnyitdsi feladathoz al-
kalmas (egyutas rendszer), hanem a gydrt6tdl és a szak-
embert6] fiiggetleniil minden technolégus, konstruktér
szamdra kénnven hozzdférheté. Mikroprocesszorok és
félvezetOs tdrolok segitségéel szabvinyos épitbelemeket
fejlesztettek ki, amelyek a kivdint funkei6ot a tdroloba
bevitt utasitdsoknak megfeleléen realizdljak. A rend-
szer automatikus Onellen6rzéssel és hibamegdllapitds-
sal dolgozik.

Gehner, Herbert— Wennmann, Hans (D): Szamitégépek
alkalmazdsa az 6ntodei olvasztémfiivekben

Az automatikus mér6- és irdnyftdberendezések ész-
szer(i alkalmazisa az olvasztéberendezésekben lehe-
tOvé teszi az 6ntvények mindségének javitdsdt és a ma
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annyira aktudlis anyag- és energiamegtakaritdst. Az ol-
vasztdsi teljesitmény dllandé novekedésével egyiitt
nének az automatizdlissal és nem utolsé sorban a fo-
lyamat ellendrzésére és irdnyitdsdra hivatott személy-
lyel szemben tdmasziott kovetelmények is. Az elektro-
nikus irdnyitoberendezésekkel tehermentesitheté a ke-
zelbszemély, és a folyamat optimdlisan irdnyithaté.
Koézponti  szdmitogéppel, mikroprocesszoros adat-
gyfijtéssel és -feldolgozdssal a folyamat ellenbrizhetd,
é8 bdrmikor informdeié nyerhet6 a pillanatnyi dlla-
potrdl (anyag- és energiafelhasznalis, a fémolvadék
mennyisége ¢s mindsége). Kzek az adatok az ont-
vénygydrtds teljes folyamatdnak optimdilis irdnyitdsd-
hoz elengedhetetlenek.

Weinberg, Helmuth (D): Anyag- és folyamatellenbrzés a
vagontddékben mikroszamitogépekkel tdmogatott mé-
rés- és adattechnikdval.

Az dntidei berendezésekben és anyagfolyamokban a
tomegmérés mechanikus, elektromechanikus és hibrid
mérbrendszerekkel oldhaté meg. Az adatgyfijtésre és
-feldolgozdsra szamos iizembiztos rendszer létezik, ami
megkonnyiti a tervek kidolgozdsdt. A mikroprocesszo-
rok és -szamfitégépek kell6 alapot nyujtanak az olvasz-
tds, a homokel6készités, a folyékony fém kezelése és fel-
haszndldsa, az ontvénytisztitds és -kiszdllitds teriiletén
adbédé problémédk megolddsdhoz. Egyre fontosabb sze-
repet jatszik az egész Ontvénygydrtdsban a mikroszd-
mitégépekkel tamogatott mérés-, adat- és irdnyitds-
technika: kdzos nevezbre hozza a miiszaki és a gazdasdgi
elképzeléseket, elémozditja az anyag- és energiatakaré-
kossdgot és racionalizdlja a gydrtéeszkoz-felhasznédldst.
Newvriva, Pavel (CS): Technolégiai és termelési folyama-
tok direkt irdnyitdsa miniszamftégéppel.

A miniszdmitégépes termelésirdnyitas fejlédése olyan
univerzdlis szdmrendszer létrehozdsdhoz vezetett, amely
a technol6giai folyamatok irdnyitdsdra széles teriileten
haszndlhaté., Az el6adds vazolta azokat a f6bb miiszaki
és gazdasdgi szempontokat, amelyek a szamitdstechni-
ka ilyen alkalmazdsdhoz fontosak. Elemezte az ASRTP
rendszer iizemi bevezetésének maodjait és megszerve-
zését. Az elbadd a csehszlovdkiai kohdszati iparbdl vett
példdkon mutatta be a szdmitégépes irdnyftorendszer
alkalmazdsit.

Koplik, Radovan — Cacek, Viadislar (CS): Automatikus
formazosorok irdnyitdsa

Az automatikus formazésorok irdnyitdsdra a hagyo-
manyos, jelfogds rendszert és a JPR 12 esehszlovik mi-
niszamitdgépes irdnyftérendszert prébéltdk ki. Hosz-
gzabb iizem utén Osszehasonlitottdk a két rendszert,
és értékelték a nehéz iizemi koriilmények kozott dolgozd
szadmitégépes irdanyitdst.

Rakogon, V. G. — Szafronovies, Ju. K. (SU): Az automa-
tikus irdnyitdsti dntddei berendezések fejlesztcse

Az ontodei berendezések automatikus irdnyitdsdra
els6sorban a programvezérlk és az elektronikus prog-
ramtdrolék johetnek szdmitdsba, ezek komplikdlt be-
rendezések ellenbrzésére és szabdlyozdsdara alkalmasak,
mint pl. a homokel6készitok, formazosorok, magkészito
sorok, kokilladntd gépek ¢s bonyolultabb nyomédsos
ontégépek. A logikai elemekkel megoldott elektronikus
irdnyftérendszerek olyan berendezések irdnyitdsdra
hasznilhaték, amelyek szakaszos fizemfiek, de az auto-
matikus sorokhoz képest kevesebb munkafolyamatot
végeznek, pl. a homokh(iték, maglové gépek, nyomdsos
és kokillabnt6 gépek. A kevés munkafdzist végz6, gy
kevés irdnyitéelemet igényl6 berendezésekhez, mint pl.
a homoklaziték, formdzégépek, iiritérdesok, kollerke-
verSk stb., célszer(ibb relés irdnyitdast alkalmazni.
Hilaire, P. (F): Az informéciétechnika alkalmazdsa az
optimidlis adag kiszdmitdsihoz

Napjainkban egyre inkdbb el6térbe keriil az anyag-
és energiakoltségek csokkentése. Ugyanakkor az ont-
vények mindségét javitani kell. Arra torekszenek tehit,
hogy olyan médszert taldljanak, amellyel kivdlé miné-
ségli terméket a legkedvezSbb kiltséggel lehet elGélli-
tani. Az dntvények minbségét befolydsolé tényezk ko-
ziil az optimdlis eredményt adékat esak szamitégéppel
lehet meghatdrozni. A szerz6 bemutatott egy optimdidld
médszert, amellyel az dntédék legkedvez6bb adagosz-
szedllftdsa kiszdmithato.
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A GF-konverferes eljaris
licenctuiajdonosainak III. konferenciija

A GF-konverteres eljards licenctulajdonosai 111, kon-
ferencidjukat 1979, oktéber 7—10-én tartottdk Schaff-
hausen mellett, a Georg Fischer AG oktatd- és konfe-
renciakozpontjiban., A rendezvényen, amelyen 22 or-
szaghol tobb mint 140 szakember vett részt, a kivet-
kez6 eléaddsok hangzottak' el.

Barton, R. (GB): Az ontott dllapotban és a h6kezelés
utdn felhaszndlandé gdmbgrafitos vaséntvények kar-
bon- és szilicinmtartalmanak megvalasztisa

A szerz6 sajat és masok kutatdsai alapjin bemutatta
a karbon- és sziliciumtartalom komplex hatdsdit oz
egyes gombgrafitos ontdttvasmindségek folydkonysdi-
gara, lunkerképzbdésére, mikroszovetére és mechanikai
tulajdonsdagaira (beleértve a kifaraddsi hatart és az it6-
munkidit) a legfontosabb tényez6k (betétanyagok, fal-
vastagsag, hékezelés) fiiggvényében. Az irodalomban
ajianlott karbon- és sziliciumtartalmak dltaldban csak
meghatdrozott, sziik korii gydrtdsi feltételek mellett
érvényesek, igy csak durva tdjékoztaté értéknek te-
kinthetok.

Lange, B. (D): A konverteres eljdrdsra vald dttérés
okai és az eddigi tizemi tapasztalatok

A merit6harangos eljardsrél metallurgiai, gydrtds-
technolégiai és gazdasdgi okok miatt tértek a4t a kon-
verteres eljardsra. A 2,2 tonnds konverterhez elektroni-
kus mérleg tartozik, a konverter kizvetleniil egy csa-
tornds indukeiés kemencébdl kapja a folyékony éntott-
vasat. A 2 1/2 éves iizemi tapasztalatok igazoltik a
varakozasokat: n6tt a termelés és a gydrtds rugalmas-
sdga; esokkent a vas hémérsékletvesztesige a kezelés-
kor, és kisebb lett a hémérséklet szordsa; elhagyhattdk
az el6kéntelenitést, ennek ellenére nem ndtt a maradék
magnéziumtartalom szordsa; azonos mennyiségii keze-
l6anyaggal a grafitrészecskék alakja, nagysdga és szdma
nem valtozott; a gémbgrafitos oOntottvasmindségek
mechanikai tulajdonsdgainak szérdsa csokkent; lét-
szammegtakaritdst és koltségestkkentést értek el.
Diehtl, H.—J. (A): A gdémbgrafitos vaséntvények hoé-
kezelésének alapvetd kérdésel .

A kozepes és nagy sorozatt dntvények hékezelésének
nagy a jelentOsége, mert reprodukdlhatébb tulajdon-
sdgokat, kevésbé ingadozdé keménységet, jobb meg-
munkdalhatésdgot biztosit. A hékezelds el6nyei: olesbbb
betétanyag, osztalyozatlan visszatérs hulladék haszndl-
haté a betétben, egyik mindség dtalakithaté a mdsikba,
kevesebb ellendrzés szitkséges, kokillik alkalmazdsdval
kedvez6bb tdplilis érhetd el, jobb a sziliciumeloszlis.
Hatrdnyai: a hékezelés koltséges, romlik a méretpon-
tossdg, a szabdlyozatlan atmoszféraji hékezelé kemen-
cében az Ontvények revésednek. A hékezelési diagra-
mok pontositdsdval és megfeleld hékezel6 kemencékkel
valamennyi gombgrafitos ntottvasmindség bedllithato.
T6bb éves tapasztalat szerint a vdzolt h6kezelési tech-
nol6gidgval a Gov. 40 keménységének kétszeres szérdsa
20 HB-re, a Goév. 50-é 25 HB-re, a Gov. 60-é 30 HB-re
csikkenthetd. -

Sekiguchi, T. (J): A gombgrafitos éntottvas ferritesi-
tése és a karbidok elkeriilése 6ntdtt dllapotban

Kisérletekkel megdllapitottdk, hogy a kis szilicium-
és perlittartalom csbkkenti a ridegedési hajlamot, a
nagy szilicium- és a kis mangdntartalom csokkenti a
primer karbidok megjelenését, az optimdlis cériumtar-
talom 0,01 % koriil van. kérgesedés elkeriilésére
csbkkenteni kell az 6ntvény lehfilési sebességét a formai-
ban, a tilh(ilt vasat az elosztéesatorna végén vagy a vé-
kony falii részeknél el kell vezetni. A formamodosftds
noveli a grafitgdmbok szdamédt, ugyanakkor csékkenti
a vékony és vastag fali részekben kivilt grafit méreté-
nek kiilonbségét, tehdt elényds az ontott dllapotban
ferrites gombgrafitos vaséntvények el6dllitdsdhoz.
Karsay, St. I. (CDN): A gbmbgrafitos vasontvények be-
omlé- és tdapldalérendszere és modositisa

A szerzb Osszegezte a gombgrafitos vasontvények
megvdgdsdnak alapvet6 szabdlyait. Az éntvények tdp-
lildsat er6sen befolydsolja az alapvas ,,metallurgiai
minbsége”, amelyet a kemence tipusa, a betétanyagok,
a beoltds és a vegyi Osszetétel szab meg. Befejezésiil a
szerz0 ismertette a tapfej nélkiili 6ntés szabdlyait, vala-
mint a nyomdsos tapfejeket.

Hornung, K. (CH): A magnéziumos kezelés médjinak
hatdsa a gombgrafitos Gntéttvas mindségére

Ugyanabban az ontédében osszehasonlitGé vizsgdla-
tokat végeztek radntéses, Gazal- és GF-konverteres ke-
zelégsel. Megidllapitottdk, hogy a kezelés maédjanak
nines szerepe a gombgrafitos dntittvas minbségében,
ha az alapvas metallurgiailag egyendriékii, a kezelés
utdn a maradék magnézinmtartalom azonos és a médo-
sitdst a kezelési modszerhez igazitjdk.
Stoussavljewitsch, G.— Niisslein, K. (D): A sziikséges
magnézium- ¢és sziliciumadalék meghatidrozdsa szdmi-
togépes adatfeldolgozdssal

A GF-konverterbe, majd ezt kivetden a folyékony
vasba adagolt magnézium- és szilicimmhordozék, vala-
mint a kezelt vas tomegét mikroszamitogéppel folyama-
tosan ellen6rzik. Az adatokat naponta, havonta és éven-
te értékelik.

Mizuno, Y. (J): Karbonizdlds a magnéziumos kezelés
alatt GF-konverterben

Amennyiben az alapvasat kiilonféle vasdntvények-
hez, vagy erfsen viltoz6 falvastagsdgi gémbgrafitos
vasontvényekhez akarjiak egyszerre hasznilni, a kar-
bontartalom pontos bedllitdsa igen fontos. A GF-kon-
verterben a vas er6s keveredése a magnézinmos kezelés
alatt el6nydsen kihasznilhatd a karbonizdliashoz. Tébb
éves megfigyelés alapjan megdllapitottak, hogy a kere-
ken 60 mdsodperces reakei6id6 alatt a karbontartalom
1 %-kal is névelheté nagy taldlati biztonsdggal. De hogy
a hémérsékletveszteség ne esdkkentse lényegesen az 6n-
tési hémérsékletet, célszer(i a karbonizdlis mértékét
0,6 %-ra korldtozni. A konverterben végzett karbonizi-
lds beoltd hatdsii, ezzel estokken a kérgeseddési hajlam, n6
a grafitgdmbok szama és a ferritesedds,

Pajevié, M. B. (YU): A szivés ontottvasak gydrtdsa és
felhaszndlisa Jugoszlividban, kiilonds tekintettel a
gémbgrafitos dntottvasra

Jugoszlavia 1978, évi 632 000 tonnds ontvényterme-
1ésébbl 6,1 % volt a gdombgralitos vasontvény. Az el-
mult hdrom évben a sziirkedntvény-termelés 5,8 %-os,
az acélontvény-termelés 1,8 %-0s és a temperontvény-
termelés 0,4 %-os novekedésével szemben a gombgrafi-
tos vasontvények termelése 9 %-kal nétt. Ez a tendencia
a jarmii-, mezogazdasigi gép-, gép- és villamos ipar igé-
nyeinek nidvekedésével virhatéan tovabb emelkedik.
A kovetelményeket a meglevd és épiilé 6ntodék beren-
dezéseinek és technolégiajanak korszerfisitésével lehet
esak kielégiteni.

Lustenberger, H. A. (CH): A gdmbgrafitos vasdntveé-
nyek termelésének eddigi és jovébeni fejlodése az acél-,
termper- és sziirkevas ontvények termeléséhez képest

A gombgrafitos vasontvények gydrtdsa — az 1949,
évi ipari bevezetéstol kezdve — eddig sosem tapasztalt
mértékben novekedett. A vildgon a vas alapi ontvé-
nyek 10 %-at a gombgrafitos vasontvények teszik ki.
A gombgrafitos ontéttvas 50 %-4t a’ nyomoéestvek és
esGidomok, 22 %-it a jarmiipari, 16 %-4at a gép-, 6 %-dit
a kohdszati és tovabbi 6 %-at az egyéb ontvények on-
tésére haszndljak. A vildgon gydrtott gdmbgrafitos vas-
ontvényekb6l 35,3 % az USA-ra, 30,2 % Nyugat-Eurd-
pdra, 17,6 % Japdnra és 5,1 % a Szovjetunidra esik.
Fiiggetleniil attél, hogy a nyolevanas években az ener-
giakoltségek tobbé-kevésbé néni fognak, a gombgrafi-
tos vasontvények termelése évente vdarhatéan 5—10 %-
kal fog néni, s igy 1985-ben kétszer annyit fog kitenni,
mint 1978-ban. Kz a ndvekedés a sziirke-, temper- és
acélontvények, a kovdcsolt termékek és a joval energia-
igényesebb aluminium ontvények rovisdra fog végbe-
menni. A vildgon eddig tébb mint 2 millié tonna jé
gombgrafitos vasontvényt gyartottak GF-konverter-
rel, a termelés 1980-ban valdszinfileg meghaladja a
600 000 tonndit.

A konferencia masodik napjan a résztvevik megvi-
tattdk a betétosszetétel hatdsat a gdmbgrafitos ontott-
vasra, a hGkezelés jelenlegi és jovObeni szerepét a gomb-
grafitos vasontvényeck gyartdsdban, valamint a konver-
teres kezelés specialis problémait.

A harmadik napon a résztvevok megtekintették
Svije egyik jelentds ontidéjét, a Luzern melletti Giesse-
rei Bmmenbriicke AG-1, ahol egy részben automatizalt,
hdromdimenziés mozgdstt GF-konverter iizemel.

K. L.
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Miiszaki és gazdasagi hirek

Az ontodékben keletkezo por és iszap
megszilarditisa

Az ontodékben az olvasztas, ontvénytisztitas, ho-
mokelbkészités soran por keletkezik., Ezeket a hulladé-
kokat megfelelé moédon el kell tavolitani. Az egyre szi-
gorubb kornyezetvédelmi elbirasok arra kényszeritik
az ontodéket, hogy a keletkezett port és iszapot feldol-
gozzak, tomoritsék és szallithaté allapotba hozzak. A
por és az iszap tobbféleképpen, granuldldssal és pelle-
tezéssel alakithatd at szilird tomeggé. Az alkalmazott
modszer a hulladék osszetételétol, finomsagatol és ned-
vességtartalmatél fligg. A hardheimi Mashinenfabrik
Gustav Eirich kiadvanya egy kupolékemence olyan por-
levalaszté berendezését ismerteti, amely a port pelle-
tezi. A poros giaz mennyisége 27 000m*h, hémérssklete
max. 400 °C.

Giesserei 1980. 20. sz.

Dizelmotor forgattyabiaza gimbgrafitos
Meehanite-ontiottvashol

A gépek és berendezések teljesitményének novelése
érdekében gyakran készitik az dntvényeket a lemezgra-
fitos helyett gimbgrafitos ontottvasbol. Ilyenkor a
formdzdstechnolégidt csak kissé vagy egydltalin nem
kell médositani, igy az dtdllds minimiilis koltségriafor-
ditdssal megvaldsithat6. Ez tortént az 1. dbrdn bemuta-
tott 12 hengeres dizelmotob-forgattyhdzzal is. A gomb-
grafitos dntottvasra valé dttérést a kompresszid és ez-
altal a motorteljesitmény nivelése tette sziikségessé.
Az dontvény 1680 %1040 %< 710 mm méretii és 1626 kg
tomegf(i. Az dntvényt az enkenbachi (NSZK) Heger &
Miiller dntide gyvéartja SFP500 minbségii gbmbgrafitos
Meehanite-ontdttvasbol, amely lényegében a magyar
szabvény szerinti Giv. 50-nek felel meg. Az ontottvas
szakitoszilardsdga legaldbb 500 N/mm?, kéttizedes ha-
tdra legalibb 320 N/mm?, nyldsa pedig minimum 8 %.
Ebben a tipussorozatban 16 hengeres forgattytihdzat
is gydrtanak.

Meehanite Pressemitt.

Vikuumindukeios olvaszio- és ontdéherendezés
kiilonleges otvizetekhez

A nikkel és kobalt alapt kiilonleges otvbzeteket, az
erdsen Otvozitt vasidtvizeteket és a szinrezet vakuum-
kemencében olvasztjiak és ontik. Irre a célra a hanaui
Leybold-Heraeus GmbH kiilonboz0 vdkuumkemenedket
fejlesztett ki. A berendezések megolvasztjak az 6tvo-
zetet, ¢s a forgbasztalon elhelyezett egy vagy tobb ko-
killiba ontik. A vertikdlis olvaszté- és dntOkamrdban
van elhelyezve az indukciés kemence a tekercesel, a
vizhfitéses dram-hozzdvezetésekkel és a buktatéberen-
dezés. A kokillak ki- és berakdsdhoz a fedél villamos mo-
torral elmozdithaté., A fedél kialakitdsa olyan, hogy a
legfontosabb munkafizisok (utdnadagolds, prébavétel,
hémérsékletmérés sth.) anédlkiil elvégezhetok, hogy a
vikuumot meg kellene szakitani. A kamra légtelenitését
mechanikus és olajgbzsugar-szivattyuk végzik. Az ol-
vasztokemence dramelldtdsdra tirisztoros, parhuzamos
rezgbkirds dtalakité szolgdl. Az ISG tipusjeli vakuum-
kemencék tégelyének befogadéképessége 1,5-t61 12
tonndig terjed.

Stahl u. Eisen. 1980. 13, sz.

Pulzidlé pneumatikus szallitis

A schondorfi Solids-System-Technik H. J. Linder
tovdbbfejlesztette a régdta ismert nyomdiizemii pneu-
matikus eljdrdst, amely szemcsés anyagok, pl. homok
szallitdasdra alkalmas. A Puls-Pneu eljdards lényege, hogy
a folytonos anyagoszlopot a feladéhelyen siiritettlevegd-
impulzusokkal légzsdkokra és anyagdugékra bontjak.
A légzsdk mint energiaforrds hat az el6tte levé anyagdu-
goéra. A széllitévezetékbe relédllomdsok vannak beik-

1. dbra. 12 hengeres dizelmotor forgattyiihdza SFP500
giambgrafitos Meehanite-iontittvasbol

tatva, ezek feladata, hogy az anyagdugdk egymastol
vald tdvolsdgit biztositsdk. A relédllomdsokat mellék-
vezelékrdl Iatjak el siiritett levegbvel. A szabdlyozdbe-
rendezés csak akkor tdpldl be jarulékos energidt a szdl-
litdvezetékbe, ha sziikséges, Ezdltal a vezeték elduguld-
sa gyakorlatilag ki van zdrva. A relédllomdsok megold-
Jjak azt a problémit is, amelyet az esetleges dram- vagy
lovegbkimaradds utdn a szdllitds meginditdsa jelent.
Mindegyik relé gy miikédik, mint egy kis adé. Mivel
az anyagoszlop kezdettdl fogva légzsikokra és anyag-
dugbkra van felosztva, a szitkséges szdllitobnyomas sok-
kal kisebb, mint a nyoméiizem{i pnenmatikus szallitds-
ndl. A kisebb szillitbnyomésbdl kifolybéan kevesebb sii-
ritett levegd sziiksdges, s esokken a levegh expanzidja is.
Fzaltal a szillitdas kiméletesebb lesz, és jelent6sen esok-
ken a berendezés kopdsa.

Giesserei 1080. 7. sz.

Egy rendkiviili termikus tulajdonsigi anyag

A fehér, semleges boér-nitridnek rendkiviili tulajdon-
sagai vannak. Hatszogli, lemezes kristdlyszerkezote
(2. dbra) révén a grafit ,kenbhatdsdt’ mutatja, és szi-
lird dllapotban méretpontosan megmunkdlhato., A ko-
zOmbos és redukdld atmoszféraban 3000 °C-ig, a levegdn
1400 °C-ig h6alls. A legtobb fémolvadék, salak, a halo-
idsék és szidmos fiveg nem nedvesiti. Atiitési szilardsdga
négyszer akkora, mint az aluminium-oxidé, hévezetd
képessége pedig 500 °C felett meghaladja a berillium-
oxidét. Toér6modulusa eléri a 100 MPa-t, hésokkdllé-
sdaga kivalo.

2. dbra. A bor-nitrid kristdalyszerkezete
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3. dbra. Melegen sajtolt idomok bér-nitrid alapi Combatbél

A Carborundum Company Ltd. éltal kifejlesztett Com-
bat nevii anyagesoport a bér-nitrid felsorolt kivdlé tu-
lajdonsdgait hasznositja. Melegen sajtolt idomok (3.
dbra ), por, szuszpenzié (spray), bemértdssal vagy ecset-
tel felviheté6 bevonéanyag formdjiban hozzdk forga-
lomba. A Combat tébbek koézdtt indukeids, vdkuum- és
kdzonséges kemencék szigetelésére, olvasztétégely-
ként, iiveggydri formdk készitésére, kenbanyagnak, vile
lamos szigetel6anyagként haszndlhato.

EIBIS Press Information

Uj szilarditoadalék viziiveges
forméazbkeverékekhez

A BCIRA és a Bakelite UK Ltd. kdzos munkdjdval
kifejlesztett dj szildrditéadalék, a CIRAD megkénnyiti
a viziiveges formdzokeverékekkel valé munkdt. Az ada-
lék noveli a kotési szildrdsdgot, és csdkkenti a formdk
és magok morzsalékonysdgdt. Az adalékbél csak kis
mennyiség — dltaldban kb. 0,756 % — sziikséges. El6-
nyei a kovetkezlk: a szén-dioxiddal valé eldrasztédskor
meggyorsul a kités, a magszekrényb6l kivett magoknak
nagyobb a szildrdsdga, és kevesebb szén-dioxid is elég a
szilarditdshoz. Mivel az adalék hatdsdra a formdzokeve-
rék érzéketlenné vilik a szén-dioxid thladagoldsdra, a
formdk és magok tdroldsakor kisebb a morzsolédas ve-
szélye. Kiildndsen elényds, amikor a formdzékeverik
nagyobb mennyiségben tartalmaz viziiveget. A CIRAD-
ot tartalmazé formézokeveréknek jobb a folyékonysdga,
a magok tomorebbek és sarkai élesebbek, fgy az éntvé-
nyek tisztitdsa egyszeriibb. A CIRAD nitrogénmentes,
kis viszkozitdsi folyadék, amely szakaszos és folyamatos
kever6khoz egyardnt haszndlhato.

Intern. Mod. Foundry 1980, janius—jalius

Szerszimbevonéval Gsszekapesolt automatikus
dntvénykivevl

A nyomdsos Ontés teljes gépesitésében kiilondsen az
6ntvényelvétel és a szerszambevonds automatizdldsa
felé fordult a figyelem. Eddig a két mfveletet kiilon-
kiilon berendezésekkel oldottdk meg. Az dntvény elvé-
tele nem okoz nehézséget; a {6 probléma a szerszam auto-
matikus kenése,

Az NSZK-beli Acheson cég Dag 1000 jelii, nagy telje-
sitmény(i bevonéberendezése szabadon programozhatd,
két tengely koriil mozgathatéd és t8bb s8zéré- és leftivo-

fojjel van ellitva, amellyel a legbonyolultabb szerszd-
mok kenc¢se is elvégezhets6. A bevonéberendezés az
Extractor Ontvénykivevihioz csatlakoztathats., ElS-
nyei a kovetkezSk: optimdlis lefavé- és bevondteljesit-
mény; az ontvények kiilon f6mozgds nélkiil elvehetlk;
kis helyen elfér; nem sziikséges kiilon villamos csatla-
kozis; dra kedvezl, ezért gazdasdgos.

A hdromdaghi pneumatikus megfogészerkezet bdrmi-
lyen 6ntvényhez bedllithaté. A berendezés az dntvényt
vizszintesen a lengGesiszddhoz szdllitja. Mikdzben a
estiszda kifordul és az 6ntvény a ldddba vagy a szdllité-
szalagra keriil, megkezd&dik a szerszam lefiivdsa és be-
vondsa a megvdlasztott program szerint, A vezdrlés
teljesen automatikus.

Giesserei 1980. 15;10. sz.

Uj szinh6mérd

Az Ircon, Inc. (Skokie, Tll., USA) 1j szinhéméréje a
sugdrzds 95 %-os cstkkendse esetén is pontos h6mérsék-
letmérést tesz lehetévé, A Modline R tipussorozat mfi-
szereivel 700—1400, 900—1600, 1100—2000 és 1500—
3500 °C hémérséklet-tartomdnyban lehet mérni. A mfi-
szerek a hémérsékletet két szomszédos hulldémhosszi
sugdr intenzitdsdnak viszonydbél hatdrozzdk meg. Por,
fiist, kis mozgé tdrgyak (amelyek nem zdrjik el telje-
sen a ldtémezbt) nem befolydsoljik a mérés pontossd-
gdt. A miiszerek optikai vagy elektronikus bedllitdsa
nem sziikséges. A mér6fej ( a 4. dbra jobb oldalén) ag-
resszfv kornyezetnek is ellendll. A digitdlis és analog
kijelz6r6l (az dbra bal oldaldn) 15, a h&mérséklettel
ardnyos megvdilaszthaté villamos kimenéjel (millivolt,
volt vagy milliamper) vehetd le, pl. szabdlyozék mii-
kodtetésére. Az optikai h6mérd vas- és acélolvadékok,
acélmiii hengerek, kiildnféle kemencék stb. héGmérsékle-
tének mérésére haszndlhatd.

EIBIS Press Information
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A kérnyezetvédelem helyzete a magyar ontodékben*

HORVATH LASZLO okl kohémérndk — VISKY LASZLO okl gépészmérndk,
Ontddel Véllalat

A szerzék azirodalmi adatok dttekintése utdan
ismertetik a hazai ontidék kérdbives felmérésének
eredményeit, és vazoljik az intidei kirnyezetvédelem
jovd feladatait.

Bevezetés

Kozismert, hogy az ontodék kémyezetiiket.

porral, gazokkal, zajjal és a szildrd 6ntodei hulla-
dékoknak hénydékon val6 elhelyezésével szennye-
zik elsGsorban.

Kiilonosen jelentds a légszennyezés, amelyet
elsGsorban az olvasztéberendezések, és ezek koziil
is foleg a hatdsos elszivé- és levalasztoberendezés
nélkiil iizemel kupolékemencék, tovabbé az ontés,
iirités, a homokforgalom és az Ontvénytisztitds
kizben keletkezs por és gdzok okoznak.

A kupoldkemencék fistghzai port és ghzokat:
foként CO-ot és SO,-ot tartalmaznak. A por f6ként
kokszrészecskékbdl, el nem salakult kokszhamu-
bo6l, mészkGbal, kemencebélésbil, rozsdabdl, a
visszatérs sajat hulladékra tapadt homokbdl és az
olvasztési folyamat kozben keletkezd kiilonbozé
fém-oxidokbdl 4ll. A betétanyagokra tapadt szén-
tartalmi anyagok elégése kovetkeztében széntar-
talmi fiist, az olvasztézéndban lejitsz6do reakeiok
kovetkeztében kohészati fiist képzidik. Ez utébbi
keletkezéséhez hozzéjarulnak az adagba keriils
kiilonboz6 fémhulladékok is, elsGsorban a cink,
6lom, réz és nikkel. A kohészati fiist tartalmazza a
por legkisebb részecskéit, amelyek gémb alakiak,
léncszeri csoportokat képeznek, és lathatéva
teszik a kohészati fiistot.

A kupolékemencék porosszetételének meghatd-
rozésira sok elemzést végeztek, és a szakirodalom-
ban taldlhaté adatok szérésa nagy. Engels és
Weber szerint az osszetétel az aldbbi:

Si0, 20—40%,
CaO 3—69%
AL,0, 240/
0 1—39%,
MnO 1—29,
FeO és egyéb vas-oxidok  12—169,
lzzitési veszteség (éghets) 20—509,

DK 628.5:621.74

A por szemcsenagysiga 1 pm-t6l 10 mm-ig,
vagy még ennél is nagyobb méretig viltozik.
Engels és Weber sajit és mésok kutatdsai alapjan
kapott eredményeit az 1. tdbldzat tartalmazza.

Mivel az olvasztékemencékbdl tdvozé ghzok
mennyiségét a gyakorlatban elég nehéz meghaté-
rozni, ezért a kupolékemencébdl tdvozé por meny-
nyiségét nemcsak a torokgédz, illetve a fiistgdz
térfogatéra, hanem az olvasztott vas mennyiségére
is szokéds vonatkoztatni. A 2. tdbldzat irdnyértéke-
ket tartalmaz a kupolékemencék édltal kibocsétott
por mennyiségére. ;

A kupol6kemence torokgéza elsésorban CO,-b6l,
CO-b6l, N,-bél 4ll, kisebb SO,- és H,-, esetleg
H,S-tartalommal. A torokgiz Osszetétele fileg a
fajlagos kokszfelhaszndldstol és az elégetési hatéas-
foktol fiigg (3. tabldzat ).

A fiistgdz Osszetétele ettdl jelentdsen eltér, hisz
a torokgiz az adagol6ényildson bedramlé levegéGvel
tdg hatarok kozott higul, s az éghets alkotérészek,
elsGsorban a CO, a kupol6 szerkezetétdl és iizem-
maodjatol fiiggben kiilonboz6 mértékben kiég.

Az ivfényes kemencék okozta légszennyezés
kisebb, de jelentds. Az oxigénes eljardst alkalmazo6
ivkementéknél nagy mennyiségli kohészati fiist
is képzddik.

1. tdbldzat
A kupolékemeneébél tavozd por szemesemegoszlisa, %

Forrészeles

A részecskék Hidegszeles kupolé
mérete. um kupold (savas bélésti)
1000 alatt 90—100 95—100
500 alatt 80—90 90—100
200 alatt 60—80 65—956
100 alatt 40—65 40—80
60 alatt 20—50 30—60
20 alatt 10—30 20—40
10 alatt 5—26 16—35
5 alatt 2—20 10—30
2 alatt 156-ig 65—20

* Elhangzott a ,,Kornyezetvédelem a bénydszatban
és kohdszatban” cimfi rendezvényen és a VIII. soproni
Ontészeti napokon.
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2. tablazat
A kupolokemeneéhdl tavozd por irdnyértékei

6 értok-

. Szérdsmezd
tartomany

/

A torokgdz portart. norm.

all., g/m? 6—12 2—25
A filistgaz portart. norm. 4ll.,

g/m? 2—6 1—10
Fajlagos portart. kg/(t vas) ti—10 2—20

Az indukeios kemencék csak kisebb mértékben
szennyezik a légtért, kiilonosen akkor, ha csak
héntartdsra vagy tilhevitésre haszndljak Gket.

A homokforgalom és az ontvénylisztilds nagy
kvarctartalma port juttat a levegébe, a kémiai
kotésit eljardsok pedig egy sor olyan kot6- és
segédanyagot alkalmaznak, amelyek mar a keve-
rés, formzi/us, mn.;_rl\esutvq de kiilonosen az ontés
kozben az egészséure kiros, mérgezi és kellemetlen
szagl gizok keletkezését okozzak. A leg,f(mt()sabb
ga/,lu)m]mnenqvk a CO, CO,, H,, H,S, a nyilt és
zart lanca szénhidrogének és ezek szdrmazékai,
pl. a fenol, formaldehid stb.

Az ontodék okozta kornyezeti zaj is igen jelen-
tds. Erds, dthatd, nagyfrekvenciaji hangot hallat-
nak a kozépfrekvencids indukeids kemencék gene-
ratorai. Szélesebb skalaji, de szintén nagyfrekven-
cidji hangot adnak az acélontvények koszoriilés
kozben. Iddszakos, de igen kellemetlen zajt okoz a
nyersanyagok, elsGsorban az acélhulladék rako-
disa. A legerGsebli zajt a rédzé formézégépek, az
tiritéracsok és az ontvénytisztitas egyes miveletei
keltik, de nem sokkal maradnak el ett6l a pneuma-
tikus kéziszerszdmok. Zajt okoznak a rosszul kar-
bantartott vagy hibdsan iizemeltetett berendezé-
sek is.

Az ontodékbdl a hinydkra keriilt szildrd hulla-
dékbol a csapadék — éta/,ivur;_éaa, kozben — ki-
lagozza az oldhatd, gvakran mérgezé anyagokat,
amelyek igy a tala,]wzl)e és — a hany6 foldrajzi
elhelyezkedésétdl fiiggten — a természetes vizekbe
keriilnek. A hanyokra keriilé hulladék mennyisége
nagy, tomege tobbnyire meghaladja az ontvény-
termelését.

A hulladékok koziil legveszélyesebb a megkészits
miihely hulladéka, amely fémmel nem érintkezett,
és igy ki nem égett organikus kotéanyagokat tar-
talmaz. A kozonséges, bentonitos, kdszénporos
formazohomokoknak kéros kiltgozddasa alig van.
A ki nem égett héjhomokbdl jelentGs mértékii
szerves anyag, alkilidk, nitrogén-oxidok és fenol,

a fenolgyantds-izociandtos homokbdl szerves anya-
gok ¢és kevesebb fenol mellett cianid, a hidegen és
melegen koté homokbdl a szerves anyagok mellett
alkdlidk és nitrogén-oxidok ligozdédnak ki.

A fejlett ipari orszagokban az ontidei kirnyezet-
védelemnek mar tobb évtizedes multja van. Szigori
kornyezetvédelmi eldirdsok kényszeritik az onto-
dék iizemeltetGit hatdsos intézkedésekre. Vannak
altalinos, minden ipardgra, igy az ontészetre is
érvényes elGirdsok, de ezeken feliil néhany orszag-
ban léteznek kiilon, csak az ontodékre vagy csak
egyes Ontodei berendezésekre érvényes rendelke-
zések is. Mindezek kotelezd jellegiiek, be nem tar-
tasuk az fizemek bezardsdt vonja maga utan.
A rendelkezések zome a légszennyezésre vonatko-
zik, a legtobb orszagban van ezenkiviil elGirds a
zajra is. Az ontodei szilird hulladékok lerakdsa
néhany orszagban hatésigi engedélyhez, illetve
helykijeloléshez van kotve.

A szigoru hatdsagi elGirdsok hatdsira a fejlett
ipari orszdgok ontodéik szaméra hatésos kornye-
zetvédelmi berendezéseket fejlesztettek ki, amelyek
kozott jelentGs helyet foglalnak el az olvaszté-
berendezések elszivé- és levalasztéberendezései.
A hatdsos levélasztdshoz leggyakrabban nagy-
nyomdsi nedves levalasztoberendezéseket (pl. Ven-
turi-mosdkat, dinamikus nedves levilasztoberende-
zéseket: dezintegratorokat, szdraz zsikos por-
szlirGket, szaraz vagy nedves elektrosztatikus
levzilasztéberendezeseket) alkalmaznak.

Hazénkban a szervezett kirnyezetvédelem még
a kezdeti 1épéseknél tart. Bar korabban is voltak
dltaldnos, elsGsorban a vizek szennyezdsének kor-
latozéséra vonatkozoé elGirdsaink, de esak az utébbi
években jelentek meg szigortibb kérnyezetvédelmi
eléirasok. A kornyezetvédelmi berendezések alkal-
mazdsa sem tekinthet még nagy miltra vissza.
Els6sorban nem a kornyezeti, hanem munka-
helyi szennyezés (por, zaj) megsziintetését szolgdl-
tak, sot gyakran a munkahelyi szennyezést gy
sziintették meg, hogy ezzel kornyezetszennyezést
okoztak. Mfszaki-tudoményos vonalon is ecsak
mintegy 10 éves multra tekinthet vissza az éntodei
kornyezetvédelem. KEgyesiiletiink Ontodei Szak-
osztalydban 1971-ben alakult meg a kornyezet-
védelmi munkabizottsdg, a szervezett kornyezet-
védelmi szakemberképzés pedig még fiatalabb.

Annak érdekében, hogy valamivel tisztdbban
lassuk a hazai ontGipar és az dltala okozott kor-
nyezetszennyezés, illetve a kérnyezetvédelem hely-
zetét, a kornyezetvédelmi munkabizottsig kérdd-
ives felmérést végzett a magyar ontodékben. A ko-

3. tablazat

A kupolé torokgiazanak isszetétele a kokszfelhasznilistol és az elégés hatisfokitol fiiggden ( %)

Hidegszeles kupold

Forrészeles _l_u_lp_olé

Kokszfel- Flod Eléd

haszndld ilégés x N Slégés v

PR hatésfoka 0o 00, % hatdsfoka 00 o, Ns
8 70 7,0 17,0 76,0 60 10,0 15,0 75,0
10 57 11,0 14,56 74,6 47 14,0 12,6 73,6
12 47 14,0 12,5 73,6 37 17,5 10,5 72,0
14 38 17,5 10,5 72,0 28 21,6 8,0 70,5
16 33 19,0 9,5 71,5 24 23,0 7,0 70,0
18 27 21,0 8,0 71,0 19 25,56 5,6 69,0
20 23 23,0 7,0 70,0 16 26,56 5,0 68,5
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vetkezbkben ennek a felmérésnek eredményeirdl
és a levonhaté kovetkeztetésekrdl kivanunk szélni.

A kikiildott kérdSivekre 22 dntiode adott tohbé-
kevéshé hasznilhaté vilaszt, igy a megéllapitiasok
ezekre alapulnak.

Légszennyezés

Mindenekel6tt az olvasztémiivek okozta lég-
szennyezés nagysagat kivantuk felmérni. A kapott
véilaszoknak egy hdnyada mért, mas része becsiilt
adat. A mért adatok pontossiga, meghizhatésiga
gyakran kétséges.

A 22 6ntode olvasztémiiveiben Osszesen 61 kii-
lonféle méretii hideg-, forrszeles, szekunder leve-
gbs és foldgaz-péttiizelésti kupolokemence, 12
1—4 t befogaddoképességli ivkemence, tiz 0,1—1 t
befogadéképességii kozépfrekvencids indukeids ke-
mence és két 0,3 t befogadoképességli Ungar-
langkemence van iizemben (4. tdblazat).

A 61 kupol6kemence 29 olvasztémiivet, illetve
kemencecsoportot képez, s ezek koziil csak 14 cso-
portnak, tehit a kemencecsoportok 48,39%;-dnak
emissziGjira van mérési adat. A mért adatok meg-
bizhatdésaga kétséges, zomiik egy-egy esetre vonat-
kozik, folyamatos mérés egyik kemencénél sincs.
A méréssel meghatarozott emissziés anyagok: por,
€O, 80,, NO,. Erdekességként megemlitjiik, hogy
egy kemencecsoport mért emisszios adatai kozott
a fenol is szerepel. A tobbi 15 kupolokemence-
csoport emisszios adatai, tehdt az oOsszes adat
51,7%-a, becsiiltek.

A 29 kupolékemence-csoport okozta emisszid
mennyiségét az 5. tdbldzat mutatja. Kzt fenntartas-
sal kell kezelni, mivel a tdbldzat adatai mintegy
50%-ban becsiilt adatok, tovdbb4d mivel a mérés
pontossiga és megbizhatoséga is talén épp a tébla-
zatban legnagyobb mennyiséggel szerepls CO-
kibocsatast illetGen a legkétségesebb. A kupolé-
kemencék emisszi6janak meghatdrozdsat ugyanis
jelenleg a kupolékéménybdl vett mintdk alapjan
végzik. A CO meghatarozésa igy nem minden
esethen redlis, mert a torokgéz a kéményben igen
gyakran ég, s a tdvozé CO a mintdban taldlhato-
nal lényegesen kevesebb.is lehet. Hasonléképpen
nagyon nehéz meghatirozni a kéményen ataramlé
fiistgdz mennyiségét is.

A kibocsatott pornak az olvasztott vas tomegére
vonatkoztatott mennyisége széles hatdrok kozott
valtozik. (6. tabldzat). Lathat6, hogy a mért érté-
kek nagyobbak a becsiilt értékeknél, de mindketts
az irodalmi értékek alatt marad. Meg kell jegyezni,
hogy 4 kemencecsoportnil a SO,-kibocsatdst a
becsiilt adatokb6l kihagytédk, s nitrézus gézokat
mindossze 4 kemenceesoportndl mutattak ki.

A villamos és a lingkemencék kibocsitdsara
vonatkozé mért adatokkal nem rendelkeziink.
A kérddivekre adott valamennyi vélasz becsiilt
adat. A megadott szennyezbanyagok: a szildrd
por, CO és SO, (7. tabldzat ). -

Ami az olvasztéberendezések elszivé- és levdlasz-
toberendezésekkel valé ellatottsagat illeti, a felmérés
a kovetkezs képet mutatja.

A kupolékemencék koziil két 1100 mm atmérdji,
Schack-féle sugérzé rekuperdtorral ellitott forrd-

4. tablazat

A vizsgilt ontédék olvasztokemencéinek megoszlisa
Tipus Darabszam %
Hidegszeles kupolé 34 40,0
Hidegszeles, szek. levegls
kupol6 2 2,4
Hidegszeles, foldgdz-pottiize-
lés(i kupold 3 3,6
Forrészeles kupold 22 25,9
Kupolékemence ésszesen 61 71,8
Ivfényes kemence s 12 ot 14,1
Indukeiés kemence 10 11,8
Villamos kemence isszesen 22 25,9
Léangkemence 2 2,3
Kemence dsszesen 85 100,0

5. tabldzat
A vizsgalt kupolokemeneék altal okozott
kiboesitis mértéke

A kibocsatas fajtdja kg/év %
Por<2 pum 553 434 9.4
Por =2 um 441 635 7,5
Osszes szildrd anyag 995 069 16,9
CO 4657216 18,8
S0, 245 512 4,2
NO., 5 0565 0,1
Fenol 214 0,0
Osszes kibocsatés 5 903 065 100,0

: 6. tablizat
A vizsgilt kupolékemeneék altal kiboesiatott
por fajlagos mennyisége, kg/(t vas)

K6 érték- y g

tartomény Sz6ris mezé Atlag
Mért értékek 3,33—38,78 0,36—32 6,68
Beesiilt értékek 2,20—4,51 0,21—16 4,0
Irodalmi értékek 6—10 2—20 -

7. tablazat

A vizsgllt villamos és lingkemencék dltal okozott
kiboesitas mennyisége, kg/év

Kemencetipus _ ;j‘j:ﬁ'rdfsrﬂm Co S0,
Ivkemencék 31 163 — 27329 1100
Indukeids ke-
mencék 7400 50 100
Léngkemencék — 699 776

szeles kupol6kemencéhez tartozik Theissen-féle
gdzmosé berendezés, amelynek elszivisi teljesit-
ménye 14 000 m?/h, és becsiilt hatdsfoka 909 felett
van. Ezenkiviil két 800-as hidegszeles kupolé-
kemence van felszerelve gizelszivé és H 20 tipusi
nedves levilasztéberendezéssel. Ez a levilaszté az
els6 hazai tervezésii és kivitelezésii berendezés.

Tovabbi 13 kemencecsoporthoz a szildrd részek
levélasztéséara szikra- és pernyefogét alkalmaznak.
izek azonban csak a durva por egy hényadat
véalasztjak ki, hatdsfokuk nem kielégits, igy nem
is tekinthetGk fiistgdztisztité berendezésnek.
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A tobbi olvasztéberendezésnek jelenleg semmi- 3
féle elszivo- és levalasztéberendezése nines. Néhéany 8 R - g | 11| 2
villamos kemence gézainak elszivisdra ds tisztitd- 3 g o \ =
séra a kordbbi években tortént némi kezdeménye- . &l i
zés, ezek a kezdetleges berendezdések azonban nem % = 1 Al T o
valtak be, ezért leszerelték Gket. A felmérés alap- -2 & 5 =
jin tehdt a vizsgdlt kupolékemencék 6,69,-dhoz, A WA
az Osszes kemencék 4,79%-d4hoz tartozik tobbé- ® @ ||| 5| g o
kevéshé elfogadhaté hatdsa elszivé- és levalaszto- 5 -
berendezés. %

Az egyéb ontodei technolégidk, berendezések dltal £ 0 2 N -
okozott légszennyezés nagysiga is csak kevéssé E =0 < 3 =
ismert. A homokkeverés, a formézis és magkészi- 0 2
tés, valamint az 6ntés sordn keletkezG légszennye-
zés a legtobb ontodében az épitési sajatsigok o= o
miatt nem valaszthaté széjjel, mert a kibocsités " il - il
forrdsai vagy difftz forrdsnak tekinthetdk, vagy S v
a két-hdrom technoldgiai miivelet dltal okozott Z SRS e
légszennyezést kozos berendezéssel szivjdk el. 2 ;g%;: N0 -3 §
Az ontés miivelete dltal okozott légszennyezést a & 10~ 5 ~lo | 1
vizsgdlt ontodék — egy kivételével — nem ismerik, N & 1
mert az elszivoberendezés nélkiili, diffaz forrdst ¥ T Raeh
képez. A vizsgilt ontodék kozill hidromnak van = ® ) BSSS— g
mért adata a homokmi okozta kiboesdtdsrél. § = =
A kiilonboz6 formézasi és magkészitési eljardsok = o) TS g el
okozta légszennyezGdést 8 ontodében lehetett 8 - & Pt g;§ 2 z

R p . P I T G RN RN R N
kiilonvalasztani a homokelGkészitéstdl és dntéstol, & 2 = = “ma | ©
de mért emisszids adattal csak egy ontode rendel- = 2 2 o =
kezik. A tisztitéiizemek dltal okozott légszennyezés 2 2 i ™
mértékérsl 8 ontodének van mért adata. cl I~ — D 00

263 R =SS B S el

A légszennyezésre vonatkozé mért adatok aré- § g TG =
nya a kovetkezd: - 2 2nge oo >

Kupolékemencék 48,3%, = g E S s i 3

Villamos kemencék 0% = 2 ‘g‘%?’h §§"‘§$ g

Léangkemencék 0% = —- -

Olvasztéberendezések Gsszesen 349, =

Homokforgalom, formézés, magkészi- :';' R < || = o | & | o
.tés, ontés 18,2%) - = i o S S

Tisztitis 36,4%, Bl & g

i e £ &als| 8 8|33z2 |8

A felmérés targyat képezd 22 ontode dltal oko- =|A|® ) |® @@ O | -
zott teljes légszennyezés mértékét és annak meg- e o = I8 2 =
oszldsat a 8. tabldzatban foglaltuk ossze. Ez szem- % P o i
léltetGen bizonyitja, hogy a poremissziénak tobb 5 “
mint felét, csaknem a teljes CO-kibocsitést és a ® NN 0.36:;:‘“2“ g
S0,-kiboesitis tilnyomé tobbségét is az olvaszto- g1 1 =
mfivek okozzik. ? g e

Megéllapithat6, hogy a homokmiivek vannak a x| > §£$ §§§§§ 5
legjobban levédlasztoberendezésekkel ellitva, a VIS R o =)
vizsgalt ontodék kozill minddssze négyben nincs a2 » 3= & S
homokmfii elszivéis és levilasztds. A formdzo- és %
magkészité részlegek (a vegyi kotésii eljardssal
dolgozdkat is beleértve) nem rendelkeznek elszivé-
és levilasztoberendezésekkel. Egy 6ntodében van
az ontésnél megfelel6 kornyezetvédelmi berende- =
zés. A legjobb a helyzet a tisztitéiizemekben. -

A vizsgdlt ontodékben mindossze két helyen 22 £
nincs a tisztitoban elszivé- és levélasztéberendezés. 2% . Be | g2

Az alkalmazott elszivé- és levdlasztoberendezé- s... o= § 3 §=.§
sek fajtdja és hatésfoka igen kiilonbozs. A leg- 28 | 888 3&"’ g
gyakoribb tipusok: a hazai és kiilfoldi eredetfi QESE | 5855 | B
nedves levélasztok, killonféle sziraz és nedves BEZE | SEBES | B
ciklonok, multiciklonok, széraz, zsdikos porlevi- VAR SHERE g
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lasztok. A berendezések zomének becsiilt hatds-
foka 70—90%, kozott van, de a szérdsmezd 25—
989% kozé esik. Az elszivoberendezések 300—
54 000 m?/h levegGt szivnak el.

Zaj

Nincsenek mért adatok az ontédéink zajkiboesd-
tasarol. A vizsgalt 22 ontode 112 technoldgiai
teriilete koziil 49-ben ismerik a munkahelyi zaj-
szintet. Ezek az értékek 75—130 dBA kozé esnek,
a f6 értékteriilet: 90—105 dBA. A zajszint csik-
kentésére ot ontode tett intézkedéseket hang-
elnyelék, hanggdtlok felszerelésével. A f6bb meg-
olddsok a kovetkezSk: burkolds, gumirug6 alkal-
mazisa az alapozishoz. Ilyen hangerdsség-csok-
kenté megoldésokat ventillitorokhoz, kompresz-
szorokhoz, tisztitogépekhez, formézégépekhez és
iirftéracsokhoz alkalmaznak.

Ontidei szilard hulladékok

A kérdbivekre kapott véilaszok alapjan az 6nto-
dékben keletkezett szilird hulladék mennyiségét
és osszetételét a 9. tabldzal tartalmazza. A felsorolt
hulladékok kozott szerepel a kokszpor és az tn.
fel nem hasznédlhaté vashulladék is. Ezek hulladék-
ként valé kezelése vitathato.

9. tablazat
A vizsgilt ontidék szilird hulladékainak
mennyisége és megoszlisa

Hulladékfajta t/év %

Salak, pernye, por 7 000 3,8
Kokszpor 70 0,09
Hasgzndlt homok, térétt mag,

vegyi kotésii homokhulladék 160 500 88,0
Tisztit6i hulladék szemese, reve,

kdszoriilékpor 14 800 8,1
Vasérepor 30 0,01
Fel nem haszndlhaté vashulladék 16 0,0
Osszes hulladék 182 416 100

A hulladékot az éntodék a kijelolt szeméttele-
peken helyezik el. Ezideig hatdsdgi korlatozis egy
eset kivételével nem volt. Az egyik ontode s6-
fiirdés oOntvénytisztité  berendezésének - mérgezd
hatasi hulladékat a szeméttelepen elhelyezni nem
lehet. A kérdés jelenleg ugy oldddott meg, hogy
egy kisipari szovetkezet a hulladékot feldolg()/aq
ciljara atveszi. A vizsgilt ontodék koziil egy
kupolékemence salakjat granuldlja és h()sngetelo
anyagként értékesiti.

Ontodéink és a kirnyezet kapesolata

A kiboesatott szennyezés kérossiga szempont-
jabol nem kozombos az ontodék terideti elhelyezke-
dése és az wralkodo szélirtiny sem. Ezért a felmérés
sordn ezt a kérdést is megvizsgiltuk. A vizsgdlt
ontodék  koziil 15 (68.2%) védett kategéridji
lakott vagy lakott ipari ovezetben mfikodik,
7 ontode pedig egyéb besoroldsi, zomében lakott
teriileten.

Az uralkodé széljards az esetek T09%,-dban a
lakott teriilet irdnyaba, egy esetben egészségiigyi
intézmény (kérhaz) irdnyiba sodorja a szennye-
zést.

Az ontodék kornyékén lakék panaszai elsGsor-
ban az ontodék okozta zajra és porszennyezésre
vonatkoznak. Ezen panaszok hatdsira az illetékes
tandcsok két esetben irtdk eld a zajszint cstkken-
tését, mig a légszennyezés csokkentésére 6t hatd-
rozat sziiletett. Tovabbi két tandcsi hatdrozat a
vizszennyezés megsziintetését, illetve az eldirt
szint ald esokkentését irta eld. Két ontode esetében
a helyi tandcs egy esetleges kitelepités lehetdségét
is felvetette.

Kérnyezetszennyezési birsag

A kornyezetszennyezésért ontodéink birsagot
fizetnek. Az ontodék 4ltal fizetett birsdgtarifa
0,6 Ft/kg, vagyis a kohdszati fiistre és fluortartal-
mdé kiboesatasra elGirt megemelt birsdg, mig az
egyéb szennyezd anyagokért fizetendd birsdgtarifa :
0,4 Ft/kg. A birsagot az egyes lizemek adatszolgdl-
tatdsa alapjan szabjik ki, az adatok mintegy
609%,-a becsiilt. Az egyes ontodék a légszennyezési
birsag 40-—809%,-4t kupolékemencéik altal okozott
por- és CO-kibocesatésért fizetik.

A vizsgdlt 22 ontode altal kifizetett kornyezet-
védelmi birsig évente mintegy 4 M Ft-ot tesz ki.
Ha figyelembe vesszitk azt, hogy az olvaszto-
berendezésekhez alkalmazhaté jo hatdsfoka el-
szivo- és levilasztéberendezés egyetlen példanyé-
nak beruhdzasi koltsége ezt az tsszeget sokszorosan
meghaladja, képet alkothatunk arrél, hogy ez a
birsdg milyen hatékonysédggal segiti el6 ontodéink
kﬁrnyezetvédelmének fejlodését.

Ontodéink kirnyezetvédelmi szakemberekkel
valé ellatottsaga

A kérdéivekre kapott valaszok alapjin megalla-
pithaté, hogy a vizsgalt 22 ontodében — egy
kivételével — van kirnyezetvédelmi el6adé. Az els-
adok koziill hétnek van valamilyen kornyezet-
védelmi képzettsége: 6 tanfolyamot végzett, egy
kornyezetvédelmi szakmérnok. A vizsgalt ontodék
68%-dban kornyezetvédelmi képzettség nélkiili
technikusok vagy mérnikok latjak el az iigyinté-
z6i teendGket.

A vizsgilt ontodék koziil mindossze egynek van
kornyezetvédelmi osztilya, a tobbi helyen egy-
egy kornyezetvédelmi el6adé foglalkozik a témé-
val. A kiirnyezctvédelmi elGaddk egy-két kivétellel
ezen kiviil még mds miiszaki munkakoéroket is
ellitnak, gyakran tobbet is. Legtébbszor nem a
kornyezetvédelemmel valé fog,la]knms képezi a 6
feladatukat, hanem az csak masodik vagy harma-
dik feladatuk. A leggyakoribb beosztdsuk: ener-
getikus, munkavédelmi eléadé vagy vezets, beru-
héz6, miiszaki el6adé, miiszaki ellenér, technolégus
s6t olyan is el6fordul, hogy a kornyezetvédelmi
el6add elsGdleges beosztdsa iizemvezets. Amint
kordbban erre utaltunk, a vizsgilt ontodék egyiké-
ben ez a munkakor nines is betoltve.
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A vizsgdlt ontodék koziil haromban témogatja
a kérnyezetvédelmi el6ado, illetve osztdly munké-
jat kornyezetvédelmi bizottsdg.

Kivetkeztetések

A kérddbives felmérés alapjan igyekeztiink képet
alkotni a magyar ontSipar és a kornyezetiik hely-
zetérdl, s ha a felmérés adatai nem is minden eset-
ben pontosak, megbizhatéak, azt mindenesetre
mutatjik, hogy a kornyezelvédelem hazankban még
nagyon a kezdeti lépéseknél tart. Amint az adatok-
b6l lathato, a legtobh ontide csak tobbé-kevéshé
ismeri, hogy milyen fajtaji és nagysdgu kiboesa-
tdssal szennyezi a kornyezetét, s vajmi kevés tor-
tént még a valéban hatdsos kornyezetvédelmi
berendezések beszerzése és alkalmazdsa, vagy a
kornyezet. szempontjabd6l kedvezébb technolégiai
eljéré,snk tudatos bevezetése terén.

A felmérésbél egyértelmiien megéllapithato6 volt,
hogy az éntodék kiornyezetre gyakorolt kedvezit-
len hatésai kozott elsd helyen a légszennyezés 4ll,

8 ezt tilnyomorészt az olvaszt6herendezések, ezek
k(wul is elsésorban a kupolékemencék okozzék.
Ugyanakkor épp az olvasztéberendezések vannak
a legkevéshé ellatva hatdsos elszivé- és levélaszto-
herendezésekkel. A kornyezet védelmének a hazai
ontészetben val6 el6relépéséhez tehdt még sok
feladatot kell megoldani.

Igen fontos a rendszeres, megbizhaté eredményt
sz0lgdlé mérések  lehet@ségének megteremtése.
Jelenleg hazénkban ezzel tobb szerv is foglalkozik,
de kapacitisuk a sziikséglethez képest nem kielé-
git6, az alkalmazott mérési médszerek nem egysé-
gesek, az eredmények nem minden esethen meg-
bizhatoak, s a viszonylag rovid iizemiddre korla-
tozdd6 mérések dra is elég nagy.

Fokozottabb lehetdséget kell biztositani az
ontodei célra, elsésorban az olvasztéberendezések-
hez alkalmas, nagy hatdsfoki elszivé- és levélasz-
toberendezések ¢és egyéb kornyezetvédelmi be-
rendezések (pl. hangszigetelG, -tompité berende-
zések) beszerzésére. ElsGsorban az uj vagy a
rekonstrukeiéra keriil6 ontodéket és tizemrészeket
kell a technika mai 4lldsdnak megfelel6 kornye-
zetvédelmi berendezésekkel elldtni.

Torekedni kell kiilonosen a fejlesztések
gordn — a kornyezet szempontjiabél kedvezSbb
technolégidk bevezetésére. Tokéletesiteni kell a
kornyezetvédelmi elGirdsokat, mfiiszaki irdnyelve-
ket, s a jelenlegi kornyezetvédelmi birsdgnal sok-
kal hatékonyabb mdédszereket kell taldlni azok
betartdsdnak biztositésdséra.

Uzemeinkben nagyobb silyt kell fektetni a kor-
nyezet védelmével kapesolatos teenddkre, novelni
kell a szakirdnya ismeretekkel, képzettséggel
rendelkezé kornyezetvédelmi el6adok ardnyét, és
nagyobb segitséget kell adni igen fontos munkéjuk
végzéséhez.

Az 1980. évi nivodijas cikkek

Az Ontddei Szakosztdly vezetbsége az Ontddében
1980-ban megjelent, cikkek koziil az aldbbiakat jutal-
mazta nfvédijjal:

Dr. Hegediis Zoltan : Az dntottvas tdblik készitése és az

1698-as selmecbdnyai sirtdbla vizsgdlata. 1979,
10. sz.
Dr. Peté Mdrton: Az Ontvénygyértis fejlesztésének

gazdasdgi hatdsa a gépipar termelési szerkezetének
korszerGisfiégére. 1980, 3—4. sz.

Palyazati felhivas az

Az OMBKE Ontédei Szakosztélydnak vezet6sége
1981-ben is nivédijjal kivénja jutalmazni az Ontédében
megjelent kiemelked6 cikkeket.

A nivédijra pdlydzni lehet minden olyan Ontészeti
tirgyt miiszaki-tudomdnyos, gazdasdgi, szociologiai,
torténeti stb. témdjia dolgozattal, amely nyomtatdsban,
rendezvénykiadvdnyban még nem jelent meg, és ame-
lyet mds palydzatra még nem kiildtek be.

A nivédijak odaftélésére a Szakosztdly bizottsdgot
alakit, amely az értékelést az aldbbi szempontok
szerint végzi:

— Mennyiben id6szer(i a dolgozat témdja?

— Mennyiben 8ndll6 kutatds, elemzés eredménye?

— A kit(izbtt témit logikusan dolgozta-e fel, megdllapi-
tdsait kell6en igazolta-e?

30

Szatmdri Elek: Folyamatos Bntéssel gydrtott lemez-
grafitos Ontottvas félkész termékek tulajdonsdgai.
1980. 3—4. sz.

Dr. Varga Endre—Legdnyi Géza: Forrészeles ku
kemencében olvasztott szintetikus nyersvas fe
ndldsa hengerfejek gydrtasihoz. 1980. 5. sz.

Dr. Virisné dr. Farago Flza: A szintetikus dntdttvas
maodosftdsanak néhdny problémajdrdl. 1980. 7. sz.

Fogarasi Béla és Lidai Baldzs az tizemi és szakoszidlyi
hirek rendszeres szolgdltatdsdért részesiilt jutalomban.

16-

1981. évi nivédijakra

— Stflusa megfelel-e a mifiszaki értekezésekt6l elvirt
szinvonalnak?

A nfvédijra pdlydzé tanulmdnyokat a kéziratszer-
kesztés szabdlyainak megfelels formdban kellaz OMBKE
Ontddei Szakosztdlya vagy az Ontdde szerkesztOsége
cfmére (Budapest, Anker kz 1. 1061) megkiildeni.

Jutalomban részesiilnek azok is, akik a helyi csoportok
munkdjardl és az iizemi eseményekrll rendszeresen beszi-
molbkat irnak.

A nfvédijak és a jutalmak odaftélésérdl a Szakosztdly
vezetbsége 1981 decemberében ddnt.

Az Ontidei Szakosztdly
vezetdsége
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Repedések kialakuldsa temperontvényekben®

E.A. VASZIL' EV, a misz, tud. kandidatusa
Autéipari Minisztérinm Tovabbképzl Intézete

A temperiontvények melegrepedését eqyrészt a
vas, mdasrészt a forma twlajdonsdgai befolydsoljalk.
| tempervas tulajdonsdgai kizild legfontosabb a
nagy himérsékleten tanisitott alakithatosdga. A me-
legrepedés esokkentése érdekében a szerz0k javaslatot
tesznek a tempervas és a formdzéanyag dsszetételére.

Ismeretes, hogy a fehér éntottvas hajlamosabb a
repedések kialakuldsdra, mint a legtobh fémes
anyag, aminek a fGbb okai a kivetkezdk :

1. A fehér ontittvasnak nagy a rugalmassdgi
modulusa (a sziikre 6ntottvas rugalmassdgi modu-
lusa 85 kN/mm?, a fehér ontottvasé pedig 175
kN/mm?). Mivel a Hook-torvény szerint az anyag-
ban ébredd fesziiltségek ardnyosak a rugalmassigi
modulussal, azonos mérték{i deformdcié mellett a
fehér ontottvasban ébredd fesziiltségek kétszer
akkorak, mint a sziirkevasban.

2. Kicsi az anyag képlékenysége a dermedést
megkozelitd homérsékletkozben.

3. A repedésképzidés hémérsékletén kiesi az
anyag szilardsaga.

4. A fehér ontottvasnak viszonylag nagy
zsugorodasa.

5. A fehér ontottvas kis hévezetd képességii
(hévezets képessége a sziirkevasénak csak 409-dt
teszi kj) ennek kovetkeztében az ontvények vas-
tag és vékony részei kozott nagy hoémérséklet-
kiilonbség alakul ki, kiilonosen a lehiilés kezdeti
szakaszaban.

Tapasztalataink szerint a temperontvények gyér-
tdsdban a melegrepedések miatti selejt szabdly-
talan iddkozonként jelentkezik, mikozben a gyér-
tasi folyamathban dészrevehetd valtozdsok nem
mennek végbe. A kiilfoldi szakirodalom tantsdga
szerint ez a jelenség méasutt is komoly gondokat
okoz. Erre utal az a koriilmény is, hogy a szerzik-
nek e témakorben a Litejnoe Proizvodosztvo
hasabjain megjelentetett kordbbi kutatdsi ered-
ményeit tobb kiilfoldi szaklap is kozolte.

A Lihacsov Autégydrban megvizsgaltuk a selejt-
képzidés okait és dinamikdjat a selejthanyad
csokkentése céljabdol. Abbol indultunk ki, hogy az
ontvényekben a repedések az éntvény és a forma
kolesonhatdsa kovetkeztében alakulnak ki, ezért
a repedésképzidés valdszintliségét egyrészt a vas,
mal;,srészt, pedig a forma tulajdonsdgai befolydsol-
jak.

A vas minGségét alapvetGen kémiai dsszetétele,
gaztartalma és a formaba jutdsinak hémérscklete
(az ontési homérséklet) hatdrozza meg. |

A forma tulajdonsigai a nedvességtartalomtol,
a kotéanyag és a szerves adalékok mennyiségétol
fiiggenek.

A temperontvények melegrepedékenységét be-
folyésol6 kémiai elemek korének meghatér(waszira
osszehasonlité elemzést végeztiink. J6 és selejtes

a

>
* Elhangzott a VIII. soproni éntészeti napokon.
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ontvénytételekbdl probakat vettiink, és meghaté-
roztuk a vegyi osszetételitket az alibbi elemekre:
C, Si, S, Mn, P, Cr, Ni, Ti, Al, Cu, Sh, Bi, B. A to-
vabbiakban csak az elsé Ot elemet vizsgiltuk,
mivel az Gsszes tobbi elem koncentricidja a jo és a
selejtes ontvényekben gyakorlatilag azonos volt.

Nagy hémérsékleteken a fehér ontottvas igen
kis szilardsdgi, ami kiilonosen érzékeny vizsgalati
médszerek kidolgozdsit igényli. Ennek figyelembe-
vételével az anyag melegrepedékenységének jel-
lemzésére nem a melegszilardsdgot, hanem a nagy
hémérsékleten tantsitott alalithatésagot hasznal-
tuk. Az anyag uldklthutosu;.,d. alatt a htziskor
véghemend & rugalmas és g, képlékeny nyulas
le"na,gvnbh értékének osszegét értjilk. A fehér
ontottvas képlékeny és rugalmas nyulasat HM-4
Union tipusa japan hevitémikroszképon hatiroz-
tuk meg 700—1150 °C hémérsékleti intervallum-
ban végzett szakitovizsgalat sordn.

Az 1. dbrdan azonos kémiai osszetételi probates-
tek vizsgdlati adatait tiintettiik fel, amelyekbdl az
kovetkezik, hogy a fehér ontottvas maximdilis
képlékenysége a 950-—1000 °C hémérséklet-tarto-
méanyba esik. A rugalmas nyilds jelentés noveke-
dése 900 °C alatt figyelhetG meg.

A fémek képlékenységének novekedése a hé-
mérséklet novekedésével kozismert tény, amit
azzal magyardznak, hogy a felmelegités folyaméan
novekszik az anyagban a diszlokdciok szama.
A 950—1000 °C kozitti homérsékleteken a disz-
lokdciok szaménak mennyiségi novekedése j
mindségi dllapotot hoz létre, é&s a diszlokaciok
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1. dbra. A [ehér intittvas rugalmas és képlékeny nyildsd-
nak valtozdasa a himérséklet fiiggvényében
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koncentriciéjdnak a tovdbbi novekedése mér azt
eredményezi, hogy egymds mozgdsénak a koleso-
nos akaddlyozésa kovetkeztében a tovabbi hé-
mérséklet-novekedés mar az anyag képlékenységé-
nek a csdkkenéséhez vezet. Az angol gyartmanyu
Stereoscan-600 tipusi raszter-elektronmikroszké-
pon végzett vizsgélataink rdmutattak arra is,
hogy 1000—1150 °C kozott a h6mérséklet noveke-
désével az anyag szemcsemérete jelentdsen meg-
novekszik. Mint ismeretes, a szovet durvuldsdval
az alakvéltozds egyre inkdbb a szemcsehatdrokon
megy véghbe, ami szintén csokkenti a képlékeny
alakithatésdgot.

Az elmondottak alapjdn megmagyarazhato6 az a
tény, hogy a gétolt zsugorodast fehér ontottvas-
ban a melegrepedések kialakuldsdt a kisérletek
sordn 1000 és 1150 °C kozott figyeltilk meg.
A fehér ontottvasban a hidegrepedések kialakuldsa
nyilvdnvaléan 800 °C alatti h6mérsékleteken megy
végbe, ahol mér a rugalmas nytlds meghaladja a
képlékenyt (1. dbra).

Ismeretes [1, 2], hogy ha a cstszési sikban
hatérfeliilettel nem rendelkezs, idegen fajtdji
atomok vagy atomesoportok vannak, akkor meg-
felels fesziiltség mellett a diszlokéciok 4t tudnak
hatolni ezeken a gitakon. Az dthatoldsi folyamat
lényege, hogy az idegen fajtiji atomok részt vesz-
nek az alapanyag atomjainak mozgdsidban, ami a
diszlokécidk cstiszdsdnak végbemenetelét lehetGvé
teszi. Ezért az oldatban lev§ idegen fajtdji atomok
dltaldban nem csokkentik az anyag képlékenysé-
gét, s6t egyes esetekben még fokozzak is. Az oldha-
tosdgi hatdrt meg nmem haladé mennyiségben a
kén és a foszfor példdul nem csokkenti az anyag
képlékenységét nagy hémérsékleteken, a mangdn
és a szilicium pedig noveli a képlékeny alakithato-
sdgot a vizsgalt hdmérsékleteken, igy mérsékli a
fehér ontottvas melegrepedékenységét. A man-
gannak és a sziliciumnak ezt a hatésat a diszlokd-
cibelmélet alapjin azzal magyardzhatjuk, hogy
ezek az elemek a tempervasban szokdsos koncent-
raciéban teljes mértékben oldédnak az alapanyag-
ban, helyettesitéses szilard oldatokat alkotnak, és
novelik a diszlokdlt atomok és a diszlokdcitk szé-
mét a kristdlyrdcsban, ami végs6 soron az adott
koncentriciétartoményban a képlékenység nove-
kedését eredményezi.

Ha az anyagban elkiiloniilt zdrvdny van (amely-
nek hatérfeliilete van), akkor ezen keresztiil a disz-
lokécié nem tud 4thatolni. Ez azzal hozhaté Gssze-
fiiggésbe, hogy az elkiiloniilt zdrvanyok kristdly-
szerkezete alapvetlen eltér az alapanyagétdl.
A diszlokécié az ilyen zdrvdnyokat alulrél vagy
feliilr6l megkeriilni nem tudja, hiszen mozgésa a
cstisztatOfesziiltségek hatésdra csak a cstszdsi
sikban mehet végbe [1]. Tgy az ilyen akadilyok
megkeriilése csak oldalrél, a cstszdsi sfkban lehet-
séges. A diszlokacidk tehat a hatérfeliilettel biré
zarvanyok kozott, a csiszédsi sikban haladnak- 4t.
A zérvinyok kozotti tdvolsidg csokkenésével, a
diszlokéciék mozgésdval szemben jelentkezs ellen-
allds novekszik. Bz azzal magyarizhaté, hogy az
akaddlyként jelentkez$ zdrvinyok mennyiségének
novekedésével csokken a kozottiik levd tavolsig,
fgy a diszlokdciénak ugyanakkora szakaszdn tobb

gorbiilet alakul ki, tobb diszlokéciéhurok képzd-
z6dik, ami viszont a kiils6 er6k dltal végzendd
deforméciés munka novekedését jelenti. Ezért

- van az, hogy az alapanyag szemcsehatdrain vagy

a szemesék belsejében kialakul$ szulfid- és foszfid-
zarvényok csokkentik a fehér 6ntottvas képlékeny-
ségét és szilardsdgat nagy hémérsékleteken. Ez kii-
I6nosen akkor valik szembet{in6vé, ha a kén és a
foszfor koncentrdcidja a fehér dntottvasban meg-
haladja a 0,14, ill. 0,12%-ot (2. dbra). A 3. és a
4. dbrdn a kén és a foszfor eloszldsat lathatjuk az
emlitett értékeknél nagyobb koncentrdciék mel-
lett. A felvételeket francia gyértményd Cameca
MS-46 tipusti mikroszonddval készitettiik.

Mivel az oldhatésigi hatdrndl nagyobb mennyi-
ségli kén a fehér ontottvasban foként mangan-
vegyiiletekben van jelen, a mangdnnak az anyag
képlékenységére kifejtett elényos hatédsa akkor
jelentkezik, ha koncentrdciéja meghaladja azt az
értéket, amely a MnS és (Mn, Fe) S tipusi vegyiile-
tek kialakuldsahoz sziikséges. Eszerint a kén kéros
hatésa agy foghat6 fel, hogy a kén egyrészt nem-
fémes zarvéinyokat képez, mésrészt lekoti a man-
gént, és ezzel kozombositi annak kedvezd hatésat.
A két elemnek a hatéséit a fehér éntottvas képlé-
kenységére a melegrepedékenység hémérsékleti
intervallumdban mennyiségileg is értékelve, tssze-
fiiggést dolgoztunk ki a kén kdros hatdsit kom-
penzilé mangdntartalom kiszdmitdsara. Ha a kén-
tartalom 0,03 és 0,149, kozott van, akkor a sziik-
séges mangdntartalmat a Mn= 3,928 képlettel, a
0,14 és 0,259, kozotti kéntartalmaknal pedig a
Mn=0,55-5,36(S—0,14) képlettel kell szamitani.
Ezt a kérdést részletesen a [3] targyalja.

Az alapanyag felolddsdval végzett csapadék-
vizsgalattal megallapitottuk, hogy a fehér ontott-
vas wilrogén- és oxigénlartalmdanak ndvekedése a
nitrides és oxidos nemfémes zarvianyok mennyisé-
gének a novekedésével jar. Kozismert, hogy a
nitrid- és oxidzarvanyok lényegesen aprébbak,
mint a kén és a foszfor zdrvényai. Igy a nitrid- és
oxidzarvinyok szdma rendkiviil nagy lehet. A nit-
rogén és az oxigén hatismechanizmusa a temper-
ontvények melegrepedéseinek kialakuldsdban ha-
sonlé a kénéhez és a foszforéhoz.

Megvizsgdlva a nemfémes zérvanyoknak a
fehér ontottvas alakithatésdgdra nagy hémérsék-
leteken kifejtett hatdsit, megitélhetjiik a temper-
ontvények gyartdasdra hasznilt betétanyagok sze-
repét a repedések kialakuldsdban. A betétanyagok
mindségét meghatarozé fogalmak korébe tartozik
a nyersvas tulajdonsdgainak ,,oroklodése” is, ami
a benne levé nemfémes zarvinyok (grafithab,
mikroszennyez6k) hatdsit foglalja magaba. Meg-
vizsgélva az idegen fajtéji zérvinyok mennyiségét
és a fehér ontottvas képlékenységére kifejtett
hatasat a melegrepedések kialakuldsanak hémér-
sékletén, megallapithatjuk, hogy az ,,0rokl6ds™
tulajdonsagok szempontjibél jobb — azaz mini-
mélis mennyiségli zdrvanyt és szennyezdGelemet
tartalmazé — nyersvasak alkalmazisa lehetévé
teszi a temperontvények melegrepedékenységének
a csokkentését.

A [4] munkdban kozolt adatok szerint az eutek-
tikus szemesenagyséig novekszik, ha a karbontarta-
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2. dbra. A fehér omtittvas alakithatésdagdanak vdltozisa a
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melegrepedések kialakuldsanak hémérsékletén a kén-
foszfortartalom fiiggvényében

3. dbra. A kén eloszlasa a fehér ontottvasban (160 X )

QA4

1. abra. A foszfor eloszldsa a fehér ontottvasbgn (240X )

lom 2,00 és 2,55%, kozott novekszik. Ezzel hozhaté
osszefiiggésbe az a kisérleteink sordn kapott adat,
hogy a fehér ontottvas képlékenysége nagy hé-
mérsékleteken csokken. Ahogy a karbontartalmat
2,55.6s 3,009, kozott tovabb noveltiik, a repedésre
erdsen hajlamos (nagy bonyolultsigi) ontvények
selejthanyada csokkent. Ezt azzal magyardizhat-
juk, hogy a karbontartalomnak a novelése a jel-
zett hatdrok kozott a fehér ontottvas zsugorodasa-
nak a csokkenését eredményezi, és a karbon erds
gaztalanité hatdsa révén csdkken a vas nitrogén- és
oxigéntartalma. is.

Elméleti és kisérleti kutatésaink alapjan az
alabbi osszetételii fehér ontottvasat javasoljuk az
ontvények melegrepedés miatti selejtveszélyének
csokkentésére: 2,7—2,99%, C, legaldbb 1,1% Si,
0 ,6—0,7%, Mn, legfeljebb 0,15% 8, legfeljebb

0,129%, P, Mn/S=4.

"A 'Likacsov Autégyar temperdntodéjében ids-
szakonként optikai pirométerrel mértiik a vas
hémérsékletét az ivfényes kemencébdl torténd
csapolaskor és a formdk leontésekor. Megdllapi-
tottuk, hogy az ontési homérséklet a kemencében
végzett talhevitéstdl és az ontdkonvejor iizemelé-
%onel\ ritmikussdgatol fiigg.

Egy kisérleti muszdk alatt példaul ‘H maérés
adatai szerint az ontési hémérséklet 1380 és
1470 °C kozott volt. Uzemi koriilmények kozott
tehat az ontési hémérséklet jelentGs mértékben
valtozik. A vas szabad és gitolt zsugorodasat
regisztralé miiszerrel megvizsgiltuk a fehér ontott-
vas alakvaltozasi .\el)o.s.ﬂ('g(-t 1380 és 1490 °C ontési
hémérséklet mellett. A két hémérsékleten lebntott
probatest lehfilési gorbéjének Osszehasonlitdsa ar-
rol tanuskodik, hogy a melegrepedések kialakulé-
sanak hémérsékletén az 1380 °C-on ontott préba-
test gyorsabban hfilt, mint az 1490 °C ontott.
Az el6bbi esetben a vas nagyobb leh{ilési sebessége
a melegrepedések kialakuldsanak hc’imérséklvt(n
nw;fnnvelte a szabad és a linedris zsugorodas sebes
gégét. A kisérleti eredmények értékelése ald]»]an
mugull.lpltnttul\, hogy ha az o6ntési homérséklet
1380 °C, akkor a melegrepedések képzidésének
hémérsékleti intervallumiaban az anyag alakvalto-
zisi sebessége majdnem haromszorosa az 1490 °C-os
ontési hémérséklet mellett mért értéknek.

Ismeretes, hogy a szakitévizsgdlat sordn mért
képlékenységi értékek nemesak a vizsgalt anyag
tulajdonsdgaitol, hanem a probatest alakvdallozisi
sebességétdl is fiiggenek. Ha megniveljiik az alaki-
tdsi sebességet, akkor az anyag képlékenysége
esokken, mivel a diszlokde 1<)l\nnk nines elegendd
idejitk a kiilonféle zarvianyok alakjiban el6-
fordulé akadalyok megkeriilésére. Az alakitdsi
sebesség hatdsa kiilondsen nagy hémérsékleteken
szembetiing. A felmelegitett fémekben mér viszony-
lag kis mértékii alakitasi sebességniovekedés mellett
]elentlxeml\ a képlékeny alakithatosag g esokkendsé-
nek tencencidja [5].

A fehér ontottvashol készitett probatesteken a
japan gyartmanyi, NM-4 Union tipusi hevitd-
mikroszképon szakitovizsgidlatokat végeztiink a
melegrepedések  képzddésének hémérsékletkizé-
ben, mikozben viltoztattuk a prébatestek alaki-
tasi sebességét. Megallapitottuk, hogy az alakitasi
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sebességet haromszorosra novelve, a fehér ontott-
vas képlékenysége a felére csokkent.

A [6] munkdban ismertetett médszerrel lefoly-
tatott kisérletek eredményeinek feldolgozésa meg-
mutatta, hogy a temperintvények selejtje csok-
ken, ha niveljiik az éntési homérsckletet.

Figyelembe kell azonban venni, hogy az ontési
hémérséklet nivelése a folyékony vas nagyobb
mértékii thalhevitését igényelheti a kemencében,
ami az anyaghan a nemfémes zirvinyok felapro-
z6dédsdhoz vezethet. A nagyobb szdmi nemfémes
zarviny jelenléte végeredményben a nagy hémér-
sékleten tanusitott képlékenység csikkenését okoz-
hatja. Ezért ha a betétanyagok ,,6r6kl6d6™ tulaj-
donsdgai hatranyosak, akkor az ontési hGmérsék-
letnek a novelése kirosan befolydsolhatja a selejt-
képzddést, azaz két egymds ellen hatd tendencia
érvényesiil. Nyilvanvaléan ez az oka annak, hogy
az ontési homérsékletnek az ontvények repedé-

kenységére gyakorolt hatdsarél ellentmondé véle-

mények alakultak ki.
Az ontvények lehfilési sebessége és az alakvilto-
zési sebeésség  kozotti osszefiiggésre vonatkozo

kisérleti adataink alapjan — amelyek szerint a
nagyobb lehiilési sebesség nagyobb alakvaltozasi
sebességgel jar — feltételezhetjiik, hogy a nyers

formézokeverékek hdévezetd képességét  fokozo
adalékok eldsegitik a repedések kialakuldsit az
ontvényekben.

A [7] munkdban ismertetett kisérleti adatok
értelmében a formdzokeverékek nedvesség- ¢s szer-

vesanyag-tartalmanak novelése az ontvény lehii-
Iési sebességét lényegesen megnovelheti, kiilonosen
a 2—3 perenél rovidebb id6 alatt dermedd, vékony
fali részekben. A Lihacsov Autégyir temper-
ontodéjének laboratériumdaban vezetett vizsgalati
jegyzékonyvek szerint a forméazokeverék nedves-
ség- ¢és szervesanyag-tartalma a technolégiai eld-
irasok betartdsa mellett is viszonylag széles haté-
rok kozott ingadozik.

A bonyolult éntvények gyartasahoz azt javasol-
juk, hogy a formazékeverék minimalis mennyiségfi
vizet ¢s szerves adalékot tartalmazzon, ami még
biztositja a keverék kell6 képlékenységét és az
ontvények megfeleld feliileti mindségét.
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Forditotta dr. Kovdes Tibor

Szakosztalyl hirek

Az egri esoport elfadisai a Heves megyei
miiszaki heteken

Az oktéber 9. és november 3. kizott tartott Heves
megyei miiszaki heteken beliil, az Ontodei Szakosztdly
egri csoportjanak rendezésében tibb el6adds hangzott el.

Sés Istvan okl. kohémérndk, az Kgri Vasontode
igazgatdja ,,A Finomszerelvénygydr kompresszoront-
vényeinek gydrtdsi lehetdségei ¢és problémdi az Fgri
Vasiontidében” cimmel tartott eldaddst. Az eléadd
beszélt a gydrtds folyamédn fellép6 miiszaki ¢s gazdasd-
gossdgi problémdkrol, a termelékenységrdl, a kihozatal-
rol. Az elbadds kitért a héjformizas alkalmazdsdinak
lehetéségére, bemutatta a nyole munkahelyes szovjet
magkészité automatdt, amely nagy termelékenysdégfi,
villamos fiitési karusszel. Bves szinten a hdromféle
termékbsl megkozelftGen 1 millié darabot kell Gnteni,
ehhez 280 ezer forma sziikséges, az Ontvények tdmoge
dsszesen 600 t,

Szabé Istvan, a Finomszerelvénygydr miiszaki igaz-
gatéja hozzdszoldsdban kiemelte, milyen fontos szd-
mukra, hogy az eddig kiilfoldrél beszerzett hiit6égép-
alkatrészek gydrtdsit sikeriil Magyarorszigon meg-
oldani. Dr. Horvith Ferenc, az Ontddei Villalat vezér-
igazgatdja megnyugtatéan nyilatkozott az Egri Vas-
tntide tovabbi fejlesztésérol.

A Heves megyei miiszaki heteken az egri esoport
rendezésében még toviabbi két el6adds hangzott el:

Sebbk Ldszlé, a Csepel Autégyar 3. sz, gydrdanak
iizemmérndke ,,A jarmontvények szildrdsdgi tulajdon-
sagainak javitdsa korszer(i hGkezelési eljardgok alkalma-
zésdval’” efmmel tartott eladdst.

Mezei Gaspdar miiszaki csoportvezeté a tervszerfi
megel6z6 karbantartds rendszerének dtszervezésével
kapesolatban az Egri Vasontédében szerzett tapasztala-
tokrél szamolt be.

Szendi Gyula

A selmeci professzorok sirjainak gondozisa

Az 681 Alma Mater irant érzett tiszteletiink és a
hagyomédnydpoldas egyik legszebb példdja, hogy a Sel-
mechdnydn  eltemetett  hajdani  professzorok  sirjit
egyesiilotiink rendszeresen gondozza, és halottak napjin
megkoszoruzza. . :

Az elmiilt évben az Ontédei Szakosztdly volt a soros,
egy négytagi brigdd végezte el a tennivaldékat. A siro-
kat — szdmszerint nyoleat — néhdny selmechdnyai
lakos segitsége révén taldltuk meg (a nevek utdn zdiro-
jelben a sirszam taldlhatd): Breznyik Janos, Farbaky
Gyula (521), Farbaky Istvan (18), Fekete Lajos (520),
Kerpely Antal (604), Péch Antal (293), Sehréder Dezst
(372), dr. Schwartz Otté (296).

A sirok egy része (Farbaky Gyula, Fekete Lajos,
Péch Antal, dr. Sechwartz Ott6) jo karban van, de pl.
Kerpely Antal sirja nagyvon elhanyagolt. A sirt koriil-
vevd kovicsolt vaskeritést er6sen megtamadta a rozsda,
nines semmilyen névény se iiltetve. A sziikséges mun-
kiknak az elvégzését az Ontodei Szakosztdly elvillalja.

Miutdn rendbe . tettitk a sirokat, a bdnydsz- és a
kohdszhimnusz eléneklése utdn elhelyeztiitk a kegyelet
koszorait, jelezvén, hogy a volt f6éiskolai tandrokrol
nem feledkeziink meg.

o Kdlmdn Lajos
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Az otvoz6éelemek hatdsa a lemez- és a gombgrafitos
ontottvas tulajdonsdgaira

DR.CSONTOS ISTV AN okl kohémérnok
Lenin Kohdszati Mfivek

Az dteazéelemel helyes megedlasztdasdval o lemez-
és a gombgrafitos ontittvasak felhaszndldasi tulaj-
donsdgai nagymértékben wmodosithatél. A szerzd
wodalmi adatok alapjdin dttekintést ad a legfonto-
sabb dtvizbelemel: hatdsdrol.

Bevezetés

Az utébbi masfél évtizedben kiilondsen megndtt
a jelentGsége a kiilonboz6 ontottvasak otvozésé-
nek. A vegyi osszetétel célszerti megvélasztdsaval,
kedvez lehiilési viszonyok megteremtésével, ho-
kezeléssel az oOntottvasak alkalmazdsi teriiletét
nagymértékben kiszélesithetjiik. Sok esetben a
dragabb acélontvények helyett alkalmazhatjuk az
ontottvasat. Egyes felhasznilasi teriileteken (pl.
nagy koptaté igénybevételnek kitett éntvények)
— az acélndl kedvezGbb tulajdonsigai miatt —
az ontottvas jelentGsége fokozodik. Az 6tvozi-
elemek megvilasztdsa nemesak a gydrtdsi koltsé-
gek, hanem a felhasznilds szempontjabol is donté
jelentdségii. A tanulmany a legfontosabbakon
kiviil néhdny kevéshé ismert otvozdelem hatasit
is ismerteti.

Az itvizbelemek hatasa
Krom -

A krém igen erés karbidképzd, a keménységet
noveli, a karbidokban dasul. Ezek a komplex
karbidok stabilabbak a cementitnél. A mechanikai
tulajdonsagok krémmal vald otvizéssel javitha-
ték. A karbidos szovetnek a kopdssal szembeni
ellendlldsa igen nagy. A kréomot a nikkellel és
rézzel otvozott ontottvasfajtakhoz a grafitosodas
késleltetése céljabdl otvozik. A kréom a kéregvas-
tagsdgot noveli, szélesiti az dtmeneti zéndt, esok-
kenti a sziirke részt.

Nikkel

A nikkel az ontottvasban barmilyen arinyban
oldédik. Gyengén grafitosité hatdst gyakorol, de
a perlitet is stabilizalja, csokkenti a ferrit mennyi-
ségét. Mivel az eutektoidos dtalakulds hdmérsé ‘Kle-
tét is csokkenti, a perlitet fmnmltja, Fontos 6tvio-
zbelem & tlis szovetii, bainites és martensites
ontottvasak gyartasahoz [1—3].

A nikkel grafitosité hatdsa a sziliciuménak kb.
harmadrésze. Szerepe a Ni-Resist, Nicrosilal és
Ni-Hard otvozetek gydrtdsiban rendkiviil fontos.
A hengergyartis céljara szolgdlé otvozetekben a
4,5%,-ot legtobbszor nem haladja meg. A nikkel
jol lathat6an esokkenti a kéregvastagsdgot.

Molibdén

A molibdén nem erds karbidkepm JelentGsen
javitja a szilardsagot, a szivéssigot és a hGigény-
bevétellel szembeni ellena,llékepesneget A henge-
rekben szokdsos mennyiség 0,25—1,25%,. A mo-
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libdénnel 6tvozott bainites ontottvasak kemény-
sége ¢s szilardsagi tulajdonsagai igen kedveziek,
forgattyus tengelyek gyartdsara is alkalmasak.
A hékezelt éntvények atedz6dési tulajdonsagai is
javulnak [3, 4]. A molibdén a karbidokban a
kréommal, vaniddiummal egyiitt diasul a foszfidos
eutektikumban is [5].

Aluminiwm

Az aluminium nagyon erésen csokkenti a kéreg-
vastagsigot, 1%, aluminium gyakorlatilag meg is
szlinteti. Finomitja a szemcsézetet, erds grafit-
képz6. Megfigyelték, hogy a 0,19, alatti aluminium-
tartalom finom lyukacsossiagot okoz. A 0,01—
0,2%, aluminiumot tartalmaz6, homokformaba
ontott ontottvas kiilonosen hajlamos a lyukacsos-
sagra [6]. Az aluminium erds dezoxiddléanyag.

Hidrogén

A hidrogén az ontottvasba keriilhet a rozsdds
betétanyagokbdl, a kemencéhez és az iisthoz
alkalmazott nedves tfizall6 anyagokbdl, a koksz-
bél, a favészél nedvességtartalmabol, foldgdz-
pottiizelés esetén a metdn elégésébdl, az 6tvozs-
anyagok nedvességtartalmabél, a forméazbéanya-
gokbdl, a nem kielégitéen szaritott formakbol.

Megallapitottak, hogy az ontottvasban levd
hidrogén, akér molekuldrisan, akir vizgéz forma-
jaban keriilt bele, semmilyen hatést sem gyakorol
a grafit alakjdra és méretére [7]. Hipoeutektikus
vasitvozetekben noveli a cementit mennyiségét.
Gombgrafitos ontottvasban esékkenti a gomboso-
dést, elGsegiti az in. ps/eudoldmellaa grafit kiala-
kuldsat. A hidrogén javitja az ontottvas szildard-
sagit, Brinell-keménységét, a ferrit majdnem telje-
sen eltfinik, az alapszivet perlites lesz. A hidrogén
— az ismert modon gazholyagossaghoz vezet.
Ez a hipoeutektikus és a gomhgrafitos ontottvas-
ban fokozottabb. A hidrogénre visszavezethetd
gizhélyagok konnyen felismerhetdk: feliiletiik
rendszerint. fényes, csillogé.

A folyékony vas és acdl
zomében a

hidrogéntartalma
Fe+H,0=FeO+H,

reakei6 termékének oldodésa révén keriil az olva-
dékba. Ezért a gyartas minden fizisaban évakodni
kell a nedvességtél. A titdn, a magnézium és az
aluminium a nedves iistben, formdban elGsegitheti
a hidrogénfejlddést az aldbbi médon:

Ti+2H,0 - Ti0,+ 4H
Mg +H.0 ~MgO - 2H
2A1+3H,0 -~ ALO, + 6H.

A ferrootvozetek szokasos hidrogéntartalma
az 1. tablazatban talilhaté.
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1. tabldazat
A nyersvas 6s az otviiz6k hidrogéntartalma,

em?/kg
Otvézet Terjedelem Kozépirtdk
Nyeorsvas 35170 hH
FeSi 75 110—150 155
FeSi 92 100—110 105
FeCr 70 30—120 70
FeMn 82 140380 2756
FeMo 61 22—45 33
FeV 76 200—380 300
FeTi 38 —- 370
Ni (99 %-o0s) 35—160 80
Al (94 %-0s) - G0

Oxigén

Az bntészeti gyakorlatban gyakran beszéliink
oxidos vasrél, ez tulzott kérgesedési hajlama,
rossz ontészeti tulajdonsdgai alapjan konnyen fel-
ismerheté. A vas-oxid karbon jelenlétében csak
730 °C-ndl na,gvobb hémérsékleten bomlik el.
A szilicium és mangdn oxidjai csak 1480 és 1420 °C
alatt alkotnak stabil vegyiiletet. Bizonyos, hogy
nivekvé hdémérsékleten az Ontéttvasban ,,on-
dezoxiddci6” is lejatszodik.

Az acél és az ontottvas kozott az a kiilonbség,
hogy az acél nagyobb mennyiségii oxigént képes
megtartani. Az ontottvas oxigéntartalmat a kar-
bonon kiviil a szilicium, aluminium, titan ¢s kal-
cium ecsokkenti. A viszonylag nehezen oldédd és
finom eloszldsa zarvianyok (Si0,, Al,O, sth.)
kristdlyesirdak szerepét is betolthetik, ilyenkor a
primer kristalyokat finomitjik.

Nitrogén

Az ontottvas nitrogéntartalma altaldban 0,003 —
0,01%,. A nagy nitrogéntartalom ontvényhibdkat
okozhat. A nitrogén kis mennyiséghen oldédhat
az ontottvas ferritjében, 590 °C alatt féleg vas-
nitrid alakjdban szegregdlhat. A vas karbidjai és
nitridjei nem oldédnak egyméasban, ami kiilonhizd
ricsszerkezetiikbél adédéan természetes.

A nitrogén karbidstabilizil6 hatdst, ezért a
kéregvastagsidgot noveli. A nitrogénnel vegyiiletet
képez a ecirkénium, titan, aluminium, cérium,
bér. A stabil nitridek csokkentik a kérgesedési
hajlamot. A nagy kréomtartalmi ontittvas hajla-
mos a szemesedurvuldsra, de ha az Ontottvas
elegendd nitrogént tartalmaz és nitridek képzdd-
nek, ezek csiraként hatnak, és az ontottvas finom-
szemesésen kristdlyosodik. A nitrogént gyakran
kiilonleges gydartdssal késziilt, nitrogéntartalmi
ferrokrémmal viszik a fiirdébe.

Titdan

Az dntottvas gvakran tartalmaz titdnt, amely a
mikroszovetben rendszerint szogletes alaki, voros-
be hajlé szinfi zdrvanyok alakjaban jelenik meg.
Hzek a zérvanyok titan-nitridb6l, titin-karbidbol
vagy a kettd elegyébél dllnalk [6].

Az ontottvasba adagolt titdnadalék elosogltl a
finom grafit képzidését, ez a jelenség valGszinfileg
kapesolatban van a esiraképzidéssel. Latszolagos
ellentmondds, hogy a titdn stabilis karbidokat
képez, ugyanakkor grafitositja a kéregontvényt.

Valéezin(i, hogy mig a krém, vanddium, molibdén,
volfrdm és mangén kettss karbidokat alkot, addig
a titdn olyan karbidokat képez, amelyek a grafit-
és cementitképzGdés hémérsékleténél nagyobb hé-
mérsékleten vilnak ki.

A titdn erdsebb grafitképzG, mint a szilicium,
lkh. -0,1—0,159, titdn hatdsa 0,79%, sziliciuménak
felel meg.

A titdn alkalmas a nagy (13—169%,) krémtar-
talma ontottvas hengerek karbidjainak finomité-
sira, ezért ezekhez beoltoszerként haszndljik.

A titan rendkiviil erGsen akaddlyozza a grafit
combosodését, ezért gombgrafitos ontottvashoz
adalékként nem hasznilhato.

Cirkoniwm

Az ontittvasban a titdnhoz hasonlé hatéast fejt
ki, karbidokat képez, talh{iléskor elGsegiti a grafit-
képzidést. Temperontvény gyartasakor lehetGvé
teszi az izzitdsi id6 roviditését. A cirkénium rend-
szerint alkotérésze a komplex beoltéanyagoknak,
javitia az ontottvas mechanikai tulajdonsagait és
megmunkéalhatosdgat.

A cirkénium igen nagy affinitdst mutat a leg-
tohb szennyezivel. Semlegesiti az oxigén, nitrogén
és kén hatdsit. A cirkénium az egyediili elem,
amely egyidejlileg noveli az eutektikus kristdlyo-
sodas hdmérsékletét, a perlit mennyiségét és kés-
lelteti az austenitdendritek kristdlyosodasat [S].
Biarium

Az utébhi iddhen a killonbozG beoltéanyagokban
terjedt el a haszndlata [9, 10]. A barium ,gyen-
gébh” bheoltéanyag, mint a kalcium és stroncium,
de igen erfsen noveli az eutektikus cellik szdmét,
heoltd hatdsa hosszi ideig megmarad a folyékony
vasban. A kalcium-szilicium-barium komplex ot-

vizet hatdsa kiillonosen kedvezd az oOntéttvas
szildrdsdgira ég a grafit méretére. <
Vanddium

A vanddium igen erds karbidképzd, gitolja a
grafitosoddst. A 0,100,509, vanidiumtartalmi
ontottvas hajlamos a fehér kristdlyosodésra. A va-
nidium noveli a keménységet, a szakitOszildrdsa-
got és a kopasillGsagot. A kb. 0,10%, vanadiumot
tartalmazd, erGsen 6tvozott ontottvasfajtik meg-
munkélhatdogdga javul. Ontidéink ritkdn hasznal-
jik, elterjedésének magas dra is hatdrt szab.

Magnézium, ritkafoldfémelk

A magnézium igen erds karbidképzd, igy az
ontottvas fehér kristdlyosodasiat segiti els. Kz a

hatds azonban grafitképz6 beoltéanyagok hasz-
nilatdval nagymértékben csokkenthets. Ha az
Oontottvas magnéziumtartalma nagyobb, mint
0,049, akkor gombgrafit képz6dik. A magnézium
erds dezoxidalészer is, igy alkalmas az ontottvas
oxigéntartalmanak csokkentésére.

Az utébbi évtizedekben terjedt el a ritkafold-
fémek haszndlata. A ritkafoldfémek hatdsa az
ontottvasra altaliban kedvezd, finomodik a grafit,
javulnak a szilirdsdgi jellemzdk. A ritkafoldfémek
jelenléte a magnéziumos segédiotvizetben elGsegiti
a gomhgrafit képzddését.
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1. dbra. Az dtvézbelemel: hatdsa a lemez- és gimbgrafitos dntitteas szivetére és tulajdonsdgaira [16]
On, élom Az 6lom igen kis mértékben old6dik az intott-

Az 6n az éntottvasban elsdsorban mint nyom-
elem fordul elé. Ha mennyisége a 0,019,-ot meg-
haladja, stabilizdlja a perlitet, né a keménység és
a szildrdsdg [11]. Az 6nt egyes esetekben kb.
0,1%-ig otvozik a kopdsnak kitett vasontvények-
hez. Az 6ntartalma ontottvas perlitjének dtalaku-
lasa az Ae¢;, hémérséklet folott nehezebben indul
meg. Egy optimélis értéket meghaladd mennyiség
folott — amely fiigg a tobbi otvozdelemtsl —
romlik az 6ntottvas szivossdga [12].

vashan. Mennyisége néha — kedvezdtlen betét-
viszonyok esetén — elérheti a 0,029%,-ot. A 0,003%,-
nal tobb 6lmot tartalmazé ontottvas szovetében
a grafit megjelenése Widmannstitlen-jellegii, és ez
jelentds mértékben rontja az ontvény szilardsagdt,
a repedésképzidéssel szembeni ellendlldsat. Kz az
Slomtartalom mér az énhoz hasonléan stabilizélja
a perlitet. A gombgrafitos ontottvas kristalyoso-
désdra az 6lom igen zavaréan hat. A cériumadalék
ezt a hatast kikiiszoboli. Az 6lom az ontottvas
kérgesedési 68 szivodasi hajlamat noveli [13].

2. tdblazat

Az dtvizbelemek hatisa a kéreg, az dtmeneti zona és a sziirke mag vastagsagira® (17)

Elem Kérog

Atmeneti

Sziirke mag Megjegyzés

2G040

Karbon o8 c8 n
Szilicinm es cs n

Olvasztdsi hGmérs. n n

Ontési h6mérs. n n

Hoéntartdsi id6 n n
Foszfor, hipoeut. tv. — n

hipereut. dv. c8 -
Kén n Kis S-tartalomndl jobban megnyilvdnul
Mangdin n Nagy Mn-tartalomndl jobban megnyil-
vénul
Krém n n cs
Bér n n Karbidok jelennek meg az alapszévetben
Nikkel cs c8 n
Aluminium cs c8 :
Magnézium, hipoeut. dv. n n Grafit jelenik meg a kéregben
hipereut. tv. es

Réz o8 3 % Cu-ig graflit jelenik meg a kéregben

n — n
Titdn - n
Bizmut, n n Nagyon erés hatds
Tellir n cs Nagyon erds, de nem eléggé biztos hatds
Hidrogén n
Nitrogén n
Oxigén n Kozvetett hatds, amely kis C- és Si-tar-

* ca = csdkkenti. n=ndveli,—=mnines hatissal
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Tellir

A telltr mér kis mennyiséghen is nagymértékben
noveli az ontottvas kérgesedését. A hengerontés-
hez hasznilt 6ntottvasba szokdsos 6tvozni a karbi-
dos kristalyosodds stabilizdlasa céljabol [ 14].
A telliir az dtmeneti részt ugyan csokkenti, de a
hengerek magrészében is eldsegiti a metastabilis
rendszer szerinti dermedést: Kismértékben a per-
litet is finomitja, noveli a kéreg keménységét és
0,019%-ig nem befolydsolja kérosan az ontottvas
szildrdsagi jellemzGit. Egyes megfigyelések [15]
szerint a tellar hatdsara igen finom eloszlasa grafit
képzidik. A tellir javitja az ontottvas formatoltd
képességét, 40—50 °C-kal csokkenti az eutektikus
kristdlyosodds hémérsékletét, gatolja az austenit-
grafit eutektikum kialakuldsat.

Réz

A réz erbsen stabilizdlja az ontottvas perlitjét,
elGsegiti az egyenletes szovet kialakuldsat a kis és
nagy falvastagsigi oOntvényrészekben. A perlit-
képzidés miatt az ontottvas keménysége is megnd.
Az ontottvas valészintileg 3,59, rezet képes oldani.
Gombgrafitos ontottvasakban nem kivanatos a
jelenléte. A réz kismértékben grafitosité hatist is
kifejthet, ezért mas olyan otvozikkel egyiitt,
amelyek a fehér kristalyosodast stabilizdljak, a
ridegség csokkentése céljabol 6tvizik. A Ni-Resist
tipust 6tvozetekben a réz helyettesitheti a nikkel
egy részét. A réz a kéregvastagsigot és az dtmeneti
zonat egyarant csokkenti, mikozben a kéreg szi-
vossaga nd.
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3. dbra. Az dtvizbelemek hatdsa a tiszta kéreg vastagsd-
gara [19]

Osszefoglalas

A kiilonboz6 otvozGelemek hatésa a lemez- és
gombgrafitos ontottvas alapszévetére és tulajdon-
sdgaira az 1. abrdn lithaté. A nagy korokben az
alapszovet sematikus abrézolasa lathaté.

A 2. tabldzat bsszefoglalja az 6tvozidelemeknek a
kérgesedésre gyakorolt hatdasat. A tablazatban az
olvasztédsi hémérséklet, a hoéntartdsi id6 és az
ontési hémérséklet hatédsa is fel van tiintetve.

A 2. dbra az otvozielemeknek az ontottvas
szakitoszilardsdgara és Brinell-keménységére gya-
korolt hatdsit mutatja. Az oOtvozdelemeknek a
tiszta kéregvastagsigra gyakorolt hatasat a 3.
dabra szemlélteti.
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Az Ontode 30. és 31. évfolyama

Mivel szaklapunk terjedelme nem nagy, kétévenként
szoktuk attekinteni tartalmat. A rendszerezés szem-
pontjai me gegyel,nck az el6z6 évekével.

Az Ontode 30. és 31. évfolyamdt megtoltd anyagok
szamit és terjedelmét az 1. tablazat mutatja.

Az ondallé dolgozatok szama (dtlag 34,5) az el6z6 évek-
hez képest kigsé nétt, f6leg a legutolsé évfolyamban.
A cikkek Altal vlfoglalt terjedelem (kozepesen 64,3 %)
ugyancsak nétt. (1975—78-ban dtlagosan 32,5 eikk
jelent meg évfolyamonként, ez a terjedelem 62,2 %-4t
tette ki.) A cikkek kozepes terjedelme 5,4 oldal volt, ez
a szdm a hetvenes években alig véltozott.

A kiilfoldi szerzO6kt6l szdrmazé cikkek ardnya az
1975—78. évi dtlagos 12,3 %-rél 1979-ben 1/3-ra nbtt,
a mult évben 16,2 % volt. Az 1979-es évfolyamba.n
azért volt sok kiilfoldi cikk, mert a Budapesten rende-
zett 45. nemzetkozi ontékongresszus eléaddsainak koz-
lési joga az Egyesiiletre szdllt dt, s ezzel a lehetéséggel
lapunk szerkesztésekor éltiink is. A kiilf6ldi szerzék
egyébként nem szoritjik ki a hazaikat: az el6bbiek
aranya azért nétt, mert kevesebb cikk érkezett be a
hazai szerzOkt6l! 1979-ben egyébként egy cikket ma-
gyar és NDK-beli szerz6i kollektiva irt, innen a tort-
szamok a tdbldazatban.

Az Gn. apré betis rész — a hirek, beszdmolék —
teszik ki a lapnak mintegy e%yhmmadnt (Ez az ardny
egyesiileti lapjaink koziil az Ontédében a legnagyobb.)
Olvaséink véleménye szerint ez nem sok, az itt taldlhatd
informdciékat fontosnak tartjik.

A konferencidkrol, tanulmdanyutakrél szolé beszdamoldk
szima ugyan csdkkent az ut6bbi években, de dsszterje-
delmiik kissé n6tt.

A szakosztalyy hirel altal elfoglalt oldalak szdma
ugyanesak n6tt. Kz a rovat jol tiitkrozi egyesiileti éle-
tiinket.

Az 1976-ban meginditott Miszaki és gazdasdgi hirek
rovat tovdbb er6sidott. A malt évben innen levilasz-
tottuk a hazai hireket, 8 ezzel a cimmel uJ rovatot nyi-
tottunk. Ezt az tette lelmtéve, hogy sok évi erbfeszités
utdn sikeriilt megnyerni néhdny helyi csoportunkat a
hirek gyfijtéséhez. S&JI\OS iizemeink élotérsl a kép még
nem teljes, ehhez még t6bb tudésitéra volna sziikség.

Ugyancsak béviilt a Folydiratszemle rovat terjedelme
(az 1977—78. évi 2,7 %-rél 4,2 %-ra). Itt Gjabban idé6-
szakosan kozoljilk a hazai szaklapok érdeklédésre
szamot, tarté cikkeinek cimeit is.

A CIATF munkdjardl nem jelennek meg rendszeresen
beszamolok (1979-ben egy sem volt, a muilt évben
kottd). Ezek részben a nemzetkézi munkabizottsigok
jelentéseinek megjelenésétdl fiiggenek, de bizottsdgi
tagjainknak is nagyobb figyelmet kellene fordftaniuk rd.

Rendszeresen jelmuwk meg az egyetemi, féiskolar
hirek és a szabvdanyositdasi hirek.

A hirrovatok megoldhatatlan problémdja, hogy a
hossz1i nyomdai dtfutds miatt a hirek sokat veszitenek
aktualitdasukb6l. Ezt tdjékozatlan olvaséink a szerkesz-
téség hibdjanak rojik fel, pedig ezek az anyagok mindig
els6bbséget kapnak. Sajnos csak kevés esetben (f6leg a
személyi hirek és a nekrolégok megjelentetésében)
tudunk lapzdrtakor wvalamit tenni annak érdekében,
hogy olvaséink tdjékoztatdsa nagy késést ne szenvedjen.

A Ici)'nyvismertetések szdma — f6leg az utébbi évben —
csokkent. Muzeumi kozlemény csak egy jelent meg,
1979-ben, ezt az egyebekhez soroltuk.

Az elmiilt két évben célszdm nem jelent meg. Tavaly
a késés behozdsira két fzben dupla szdmot adtunk ki.

Az 6nall6 cikkek témakorok szerinti megoszlisa a
2. tdblazatban taldlhato.

A cikkeknek mintegy fele az anyagokkal és tulajdon-
sdgaikkal, az olvasztds és 6ntés probléméival, valamint
a formézbéanyagokkal és a formédzdssal foglalkozott.
Az elmult évben megnétt az olvasztds témakorébél frt
cikkek szdama, ami az alapanyag-ellitdsi gondok meg-
olddsdra irdnyulé gyors reakeci6t titkrdzi. Ugyancsak
orvendetes az ellenGrzéssel, vizsgilattal foglalkozo dol-
gozatok szdmdnak nuvakedése, mivel ezen a teriileten

¢
1. tablazat
Az Ontidét megtoltd anyagok megoszlisa

1979 1980
A cikkek A cikkek
Megnevezés Ba8z- 5887~
terjedelme terjedelme
szama ____ szAma
old. % old. %
Ondllé dolgo-
zat 32 182 - 68,00 37 189 666
Ebb6l: hazai 21:3 118 39 31 150 52,1
kiilfoldi 10,7 69 23,9 6 39 13,56
Beszamold
konferencidk-
rél, utijelentés 8 31 10 10 29 10,1
Szakosztdlyi
hirek 8 19 6,6 8 13 4,5
Miiszaki és
gazdasigi
hirek 5 14 4.8 6 13 4.5
Folydbirat-
szemle 4 9 3,1 4 15 5,2
A CIATF mun-
kaja — — - 2 6 2,1
Hazai hirek — — — 5 H 1,8
Egyetemi, {6is-
kolai hirek 2 2 0,7 3 3 2
Személyi'hirek 2 1 0,3 6 3 B ¢
Konyvismerte- ‘
tés 7 8 2,8 4 3 1,0
Szabvinyosi-
tasi hirek 4 | 0,4 2 1 0,4
Egyéb 18 22 7,6 12 8 2,8
2. tabldzat
A cikkek megoszlasa témakirok szerint
1979 1980
A cikkek A cikkek
Megnevezés Ba8z- Ba8z-
terjedelme terjodelme %74
szama szAma
old. % old. %
Altalinos GRS A 17 s g BB 0 D 1) 1 6
Ontészettérté-
net 2 15 8,2 2 12 6,4
Anyagok és
tulajdonsdgaik 6 37 20,3 5 26 13,8
Olvasztas,
ontés 2 22 12,1 8 37 19,6
Forméazbanya-

gok, formazas 8 38
Minta- és szer-
szamkészités
Ontvények

gyartasa 4 20
Tisztitds, ja-

vitds, meg-

munkélds —_ — e ST
Hoékezelés — —_ — 1
Gépesités,

automatizdlds 2 12 66 — — e
Ellen6rzés,

vizsgélat 1 7 3,9 5 27
Kérnyezet- és

munkavédelem — - — = =5 e
Uzemgazdasdg

és -szervezés — - - 4 19

20,9 3 14 7,4

_

4 2,2 2 13 6,9
11,0 3 14 7,4

2,6

)

14,3

10,0
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3. tabldzat
A hazai cikkek megoszlisa a szerzik munkahelye

szerint
1979 R S T T
Munkahely fioog. FAPs- Ao Tars:
ey h“-Y" szer- Ossz. B gzer-  Ossz.
ni ni i
7208 7208
VASKUT 5 1 6 5 2,7 7.7
Csepel Miivek 1 0,5 1,5 4 4,5 8.5
GTI 2 4 6 — 1,5 1,5
Ontddei Vil-
lalat — | 3 1,7 4,7
Egyéb tizemi 3 1 4 2 1,8. 3.8
Egyéb nem
iizemi 1 1,8 2,8 2 2,8 4,8
Osszes iizemi 4 1,5 5,5 9 8 17
Osszesen 12 98 21,3 16 26 31
Budapesti 10 73" 173 10 12,6 22,6
Vidéki 2 2 4 6 2,6 8,6

sok még a tennivalsé. Sajndlatos viszont, hogy két
muisik aktudlis témakor, az Sntvénytisztitis és a kor-
nyezetvédelem az elmiilt két évben nem szerepelt lapunk
hasdbjain.

A hazai cikkek szerzdinek megoszlisat a munkahelyek
szerint a 3. tdbldzat mutatja. Név szerint csak azokat a
villalatokat, intézményeket soroltuk fel, amelyeknek
dolgozo6itél a két éy alatt kettdnél t6bb cikk jelent meg.
A tdrsszerz6s cikkeket ardnyosan vettiik figyelembe,
ezért tortszamok is el6fordulnak. '

1979—80-ban a legtibb cikket a VASKUT, a Csepel
Miivek, a GTI és az Ontodei Villalat dolgozéi frtdk.
Mig 1977—78-ban az Ontédei Véllalat dllt az élen a
Csepel Mivek el6tt, most a negyedik helyre szorult.
A Csepel Miivek megtartotta masodik helyét. Az tizemi
szoerzOk ardnya 1979-ben cestkkent (25,8 %), a malt
évben viszont jelentésen megn6tt (54,8 %). A vidéki
szerzOk részesedése 1979-ben esokkent (18,8 %), 1980-
ban nétt (27,4 %). :

Az elmalt két évben 10 szocialista és 6 kapitalista
orszdgheli szerz6t6l kozdltiink cikket, egy dolgozat

pedig magyar—NKD-beli kézds munka eredménye
volt. A szocialista tdborbdl szdrmazéd cikkeket bolgdr,
cschszlovik, jugoszliv, lengyel és szovjet szakemberek
irtdk, a kapitalista orsziagokat egy-egy angol, ausztri-
liai, belga, NSZK-beli és svijei dolgozat képviselte.

A cikkeknek tobb mint felét egy szerzé irta. Két szer-
z6je volt az Bsszes dolgozat 29,0 %-dnak, ketténdl t6bh
pedig a 15,9 %-dnak.

A vizsgilt idészakban kettonél tébh eikket publikdlé
szerzOkel a 4. tdabldzatban soroltuk fel. Ezeknek szdma
az elmalt években esikkent (1975—76-ban 8, 1977—78-
ban 12 ilyen szerz6 volt). Két egyéni cikket frt dr. Cson-
tos Istvan, Kovdes Ldszlo, dr. Petd Mdrton, dr. Viorosné
dr. Faragi Elza, egy-egy egyéni és téarsszerzOs cikket
Haldsz Istvan, Havasi Ldszlé és Szende Qyorgy, két
tarsszerzOs cikket pedig Gyorok Gyirgy, dr. Kovdes
Tibor, Pintér Andrdas, Szabé Zsolt, Tokdr Istvdan, dr.
Varga Endre és Vrabély Ervin. Tehdt az évente dtlago-
san legalabb egy cikket fré szerz6k szdma 18, télik
szdrmazott az 6sszes hazai dolgozat 60,9 %-a. ]

A lapunkat ér6 birdlatok koziil els6é helyen dll a kése-
delmes megjelends. Bz nem a szerkeszt6ségen muilik;
igéretet kaptunk arra, hogy a helyzet javulni fog.
Midsok bizonyos témakordket hidnyolnak. Szakembere-

4. tabldzat
1979—80-ban kettdnél tobb cikket publikialé

szerzik
-—Sor- > cae | TAre- "

szAm Név Egyéni gzerzis Osez.
1—2  Dr. Baké Kdroly 1 3 4
1—2 Brunner Géza 1 3 4
3 Dr. Heged(is

Zoltdan 3 - 3
4 Jokor Ferene 1 2 3

inket dllandéan aktivizdljuk a cikkirdsra, sajnos, kevés
eredménnyel. A lapot végs6 soron szakembereink,
egyesiileti tagjaink frjdk. Els6sorban rajtuk milik az
Ontide szinvonala. Reméljiik, egyre tébben fogjik
sziviiktéin viselni a lap sorsédt, 8 nemesak olvas6i, hanem
szerz0i, segft6i is lesznok, |

K. L.

Jugoszlav-bolgar tanulmanyut

Az Ontidei Szakosztdly és a Vajdasdgi Onték Szivet-
sége kozti egyuttmiikddés kerctében szeptember S—
12-én 12 szakemberbdl &ll6 csoport ldtogatdst tett
hirom vajdasigi ontddében, majd megtekintette a
Széfia melletti dntidei kombindtot.

.

Pobeda Motor- és Gépgydr, Ujvidék

A gydr profiljit szerszamgdépek, villds targonedk,
épitoipari és mezbgazdasdgi gépek képezik. A foglalkoz-
tatott létszdm 3000 6, ebbél az dntddében dolgozik
600 6. Az dntdde kapacitdsa a termelési profiltol fiig-
gben 10—15 ezer t/év.

Az olvasztémii négy 900 mm d&tmérSjli hidegszeles
kupolékemencébél és két 10 t befogadbképességli csa-
tornds indukciés kemencébll dll. Az adagosszetétel:
40 % nyersvas, 10 % acélhulladék, 25 % géptoreddk,

25 % sajdt visszatérs hulladék.

A formiizds az olvasztémiivel szemben telepitett
FOROMAT 10 és FOROMAT 20 tipusa gépekkel torté-
nik, a formdkat gorgbsoron és konvejoron tovabbitjik
az Ontéshez és tirftéshez. A folyékony fémet 600 kg-os
dobiistokben szillitjik a sorokhoz, és 200 kg-os 6ntd-
iistb6l dntenek.

A magkészitéshez olajos, hidegen koté furdnos és
viziiveges homokkeveréket haszndlnak.

Az bntvényok tisztitdsdt linctagos ¢s fiiggOpdlyds
szemeseszOord  berendozésekkel végzik, az ontwények
szillitdsdra és tdarolisdra egységliddkat haszndlnak.

A felhasznilt alapanyagok és az éntvények minbségé-
nek ellen6rzésére jél.felszerelt laboratérium 4ll rendelke-
zésre, ahol a kiovetkez6 miiszereket haszndljdik: Philips
emisszios kvantométer, spektrogrdf, fémmikroszkép,
keménységmérd, 20 t-ds szakitégép; a homoklaboratéri-
umban GF homokvizsgdlé berendezések vannak.

Mrcius 27. Ontide, Ujvidék

Az dntdde 600 embert foglalkoztat, f6 termékei a
dugattytgyfiriik, hengerperselyek, valamint az alumf-
nium dugattydk. Teljes termelése 12 200 t/év sziirkevas
és 800 t/év aluminium dutvény.

A dugattyugytiriit fiirténtéssel, bentonitkstés nyers
formdban ontik, a hengerperselyt pedig 12 egyedi cent-
rifugdldnt6 géppel és egy 12 kokillaval felszerelt karusz-
szelgépen gydrtjik. A folyékony fémet tdmeg szerint
adagoljdk. Az évi termelés 220 ezer db heng rsely.

Az olvasztémf(i két forrészeles kupolékemencéb6l és
hat 430 kg befogadéképességli halézati frekvencids
indukeiés kemencéb0l dll.

Az aluminium dugattytikat zommel kézi mozgatdsi
kokillikkal gyédrtjik, gépi mozgatdsi kokillit csak
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néhdny dugattyatipus ontéséhez alkalmaznak. Az
bntdode érdekessége, hogv' a magas talajvizszint miatt
valamennyi termel6berend zését az épiilet els6 emele-
tén helyezték el.

Potisje Szerszamgépgydr és Ontidék, Ada

A villalat el6djét 1921-ben alapitottdk esztergagépek
gyartasdra. Jelenleg 1500 dolgozét foglalkoztatnak, f6
gyartmanyaik az NC, CNC szdamjegyvezérlés(i szerszdam-
gépek, de elsbsorban ezek kozott is az esztergagépek.

Az ontide fejlesztése 1976-ban kezd6dott, tervezott
kapaecitdsa 9000 t/év. 1979 januwdirja 6ta termel, jelenleg
6000 t/év  kapacitdssal kizdrdlag  szerszimgépekhez
sziikséges ontviényeket gydartanak 0,3 kg ¢és 6,56 t darab-
timeg kozott.

A formazdstechnologia szerint két 6 teriilet van:
800 X600 %250 mm szekrényméretig  bentonitalapa
homokkeverékkel dolgoznak, e folott hidegen koo

fardnos homokkeveréket haszndlnak. A furdnos homok-
keveréket mobilis rendszerii, Fordath
csigds keverdben allitjdk elé. A formdzdkeverdk 0,9—
0,95 % gyantdt, a maghomok 1,1 % gyantit tartalmaz,
katalizatorként pedig PTS-t hasznalnak, a gyantdra
vonatkoztatva 25—30 %-0os mennyiségben. A minta-
lapokat, mintdkat rezolin lakkal festik be, amely jol
ellendll a formdzdkeverdk kémiai hatdsdnak,

A furdnos formit 9 X 6 m nagysdga rdzéricson tiritik,
majd a tovabbi tisztitdast GOSTOL gydrtmdanyii szem-
ecseszoré kamriakban végzik.

A viallalathoz tartozik egy precizids ontdde is, mely-
nek évi termelése 180 t dtvozott és dtvizetlen acél-
ontvény.

Csugunolejat Kombindt

A Sz6fia melletti kombindt két Sntédébol 4l

Az egyik termelése 30 ezer t/év, ez alapvetSen acélmfii
kokillikbol, targoncaellenstilyokbdl és esztergadntveé-
nyekb6l tevbédik Ossze. A formdzds krémsalakos viz-
iiveges technolégia szerint torténik, a magkészitéshez
pedig hidegen kotd furdnkeveréket haszndlnak.

Az olvasztém(i hdrom 10 tonnds indukeios kemencé-

gyartmanyn -

1. dbra.

A tanuwimdnyput résztvevéi @« Pobeda Motor- és

Gépgydarban

bél és egy 50 t befogadbképességli indukeiés homogeni-
zdlokemencébdl dll. Az dntiéde szovjet tervek alapjan
késziilt, és 1978 6ta tizemel.

A midasik ontdde tervezett kapacitdsa 40 ezer t/év,
jelenleg még nem iizemel, csak a berendezések bejdratdsa
folyik. Ttt 80—100 kg-os tntvényeket fognak gydrtani
bentonitkétésti homokkal. Mar tzembe helyeztek két
centrifugdlis es6ontd gépet és egy folyamatos radonté
gépet, és megkezdték az indukeiés kemencékb6l 4ll6
olvasztomf(i tizemi prébdit.

Eziton szeretnénk még egyszer kiszonetet mondani
a Jugoszliavidban tett tanulmdnytt sikeres lebonyolitd-
siért és a szivélyes vendéglatdsért Kerekes Istvdn pro-
fesszornak, az Ujvidéki Mfiszaki I'6iskola tandrdnak,
valamint Georgi Angelov professzornak, aki lehet6vé
tette a Csugunlejat Kombinat megldtogatdsat.

Osire — Szatmdri

Miszaki és gazdasagi hirek

Az USA legnagyobh automatikus formazésora

A Caterpillar Tractor Company, amely az Amerikai
Ont6k Szovetségének (AFS) kutatdsait is patrondlja,
mapletoni (Illinois) dntodéjében egy 0j automatikus
formdzésort telepit, amely valbszintileg a legnagyobb
lesz az USA-ban. Az 1520 % 3300 % 830 mm méret(i szek-
rényekben nagy dizelmotorblokkokat fognak Onteni.
A sor teljesen automatizdlt, beleértve a formdzoészekré-
nyek kapesozdsit is, és a folyamat irdnyitdsa progra-
mozhat6. Kiilonféle miiveletekhez robotokat és mani-
puldtorokat dllitanak be. Példdul tdvvezérlésii manipu-
lator veszi fel és akasztja az Ontvényeket a hiit6kon-
vejorra. A folyamatirdanyitds monitorprogram-rend-
szerii lesz. Az egységet a Herman Corporation tervezi.
A Caterpillar Gjit6 szellemii eég, amely dllandbéan kor-
szeriisiti technolégidjat.

Intern. Cast Metals J. 1980. 2, sz.

Szersziamlap gémbgrafitos Meehanite-
ontitivashoél

Az 1. dbrdn lithaté 6ntvény a lossburgi ARBURG
Masclinenfabrik Hehl & Sihne dltal gydrtott miianyag-
frocesonts gép szerszdamlapja. Az alkatrész er6s dinamj-
kus igénybevételnek és 300 bar bels6 nyomdsnak van
kitéve. A tartds terhelési szilirdsdg mellett fontos kive-
telmény a j6 megmunkdlhatésig és a kopdsdllosdg is.
Az Ontvényt a zweibriickeni Péarringer & Schindler
ontode SEFP500 jelli gombgrafitos Meehanite-ontott-
vasbél (megfelel a Gov. 50-nek) 6nti, amelynek alap-
szivete ferrit-perlites. Az Ontvény falvastagsdg-kii-
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lonbsége meglehetfsen nagy: 14 és 90 mm kozott van.
A furatoknak feliileti hibdktél menteseknek kell lenni
iik, mivel ezekben gumitomfitések futnak. Az 6ntvénye-
ket ultrahangos vizsgdlatnak vetik ald, fgy a fehér se-
lejtet igen alacsony szintre lehet szorftani. A 94 kg t6-
meg(i 6ntvény f6 méretei: 580 > 400 < 150 mm.

Meehanite Pressemitteilung

B

1. dbra. FriccsOntd gép szerszdmlapjo SFP500 minlséglt gimbgrafitos
M eehanite-iintitivasbil
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A Bizerba ,Arany iist” dijat kapott

A milt évben Brnéban tartott Fond-ex 80 dntészeti
kidllitdson a balingeni Bizerba- Werke mikroszamitogép-
pel vezérelt, tdvnyomtatoval ellitott MCA mérlegrend-
szere elnyerte az ,,Arany ust” dijat. Az érmet és az er-
r6l 82616 adoményozolevelet Helmut Weinberg fGmér-
nok vette at.

Geisserei-Praxis 1980. 15—16. sz,
Mikroszamitogéppel vezérelt mérlegterminil

A kblni Toledo-Werk GmbH mikroszamitégéppel ve-
zérelt mérlegtermindlja az alapfunkecion, a tomeg kijel-
zésén kiviil szdmos mds, a gyakorlatban fontos adat
rogzitésére is alkalmas, mint pl. a ddtum, az idépont,
a sorszdm, egyéb alfanumerikus adatok, pl. termék-
szdm, anyagmindség, jarmfi rendszama sth, Tdrolhato
pl. a nettétémeg vagy a darabszdant, ezenkiviil a beren-
dezés alkalmas a vezérlésre és ellenbrzésre, az automati-
kus adagoldsra is. A TSM 3000 tipusjelfi termindlnak
megfelel6 kimenetei vannak az adatok kinyomtatdsd-
hoz. Off-line {izemben az adatfeldolgozdshoz sziikséges
adatrogziték, on-line iizemben kdzvetlen szamitoégépek
kapesolhatok hozzi.

Giesserei-Praxis 1980, 15—16. sz.

Kerimia magok precizids ntvényekhez

Az International Ceramic Limited (ICL) extruddlt
kerdmia radjait és csoveit a Normalair Garret Chard
Ltd. kiilonféle preciziés ontvények gyartasahoz hasz-
ndlja. A kerdmia testekkel az ontvényeknek olyan
iiregei is kialakithatok, amelyek mélységének és dtmé-
réjének viszonya akdir 96 : 1, és amelyek bevondsa nem
lehetséges. Ezzel a mbdszerrel csikkenthetd, egyes ese-
tekben teljesen el is hagyhaté az dntvények utédlagos
megmunkéaldsa. A kerdmia magokat el lehet helyezni a
viaszkokilldba, de tébbnyire a még meleg viaszmintdkba
toljak be. A kerdmia magok haszndlhaték a hagyomdi-
nyos é8 a Shaw-eljardssal készitett formdkhoz is. A ke-
ramia elemek dtmérSje 1,5 ¢és 25 mm kozott van, de
egyedi kivdnsdgokat is teljesitenck, és az ICL tandes-
adé szolgdlata a felhaszndlok rendelkezésére dll. A ke-
ramia rudak és esivek mérettfirése 40,0025 mm, az
egyéb (hdromszog, négyszig, hatszog, ellipszis stb.)
keresztmetszetii rudaké +0,075 mm. A magok kénnyen
eltdvolithaték vegyi vagy mechanikai iton. A kerdamia
betétekkel jelentés megmunkdldsi (fardsi) id6 és koltség
takarithaté meg. Az ICL ezen termékeinek legnagyobb
felhaszndldja, a Normalair Garret Chard Ltd. 1980—81-
re 45 000 darabot rendelt.

ICL Press Information
Gaznyomisos formiazias—egy keesegtetd ij eljaras
A bentonitkotésti formazéanyagokbol késziilt for-

mékkal szemben megkovetelt egyenletes keménységet,
optimdlis gazatbocsdtd képességet és a minta mélyedé-

yrm.whj

a,

b, 5

~

seinek j6 kitoltését az eddig ismert formazéd eljardsok
esak részben tudtdk biztositani. E hidnyossdgok kikii-
szobélésére 0j eljardst fejlesztett ki a schaffhauseni
(leorg Fischer AG. A gdznyomasos formazis alapelve
mér évek Ota ismert, ezt fejlesztették tovabb olyan nivé-
ra, amely a formakészités miiszaki és gazdasigi kive-
telményeinek megfelel.

Ujdonsdg, hogy a nyomdskeltd anyag foldgdz és le-
vegh. Kzzel ki lehetett kiiszébélni a robbanéanyagok
vagy a gaz-oxigén keverék haszndlatakor jelentkez6
problémdkat. A foldgdazzal biztonsdgos és gazdasigos a
formdzas.

A gdznyomdsos formdzds menete a kovetkezs (2.
dbra). A mintalap és a formézészekrény felemelkedik
a nyomokamrdig (b), majd betdltik a homokot (e).
Izutdn a homoktartdly zsalui zdrnak, s a nyomdkam-
riba foldgdzt vezetnek (d). A foldgdz meggyujtasakor
kelotkez6 nyomésndvekedés témiriti a homokot (e).
Végiil a mintalapot lesiillyesztik és az égéstermékeket
elvezetik (f).

A géznyomdsos formézds jellemz6i a kivetkezlk:

— a forma a minta fel6li oldalon a tomirebb, igy opti-
malis a gizdtboesité képesség,

— a tomorités egy munkafolyamatban megy végbe,
nines elGrazds, utansajtolds,

— egyenletesebb a forma keménysége, mint a szokdsos
eljardsoknal,

— tokéletes a tomorités bonyolult, magas, nagy bemé-
lyedéseket tartalmazé mintdik esetén is,

— szerkezete egyszer(i, a témoritéshez nem kellenek
mozgd alkatrészek,

— gyenge mindségii forméazékeverékek is haszndlhatok,

— biztonsdgos, pormentes és gazdasdgos az iizemmenet.

A ghdznyomdsos formazas ) mérfoldké a formidzds-
technologia fejlédésében, s 1 alkalmazisi lehetOségeket
kindl. Az elsé termelbberendezést a tél folyamdn egy
rajna-vesztfaliai 6ntodében fogjik tizembe helyezni.

+ GF + Presseinf.

Vilagrekord a pirgetd ontéshen

A franciaorsziagi Tecnacem oOntode (az amneville-i
Les Bronzes d’Industrie lednyvillalata) a milt évben
4100 mm Atnérdjii, 15 t tomegl perselyt ontott 169,
krém- és 49, nikkel tartalmi acélbol, fiiggbleges porge-
t6 eljardssal. A cég szerint ez a legnagyobb éntvény,
amelyet eddig a vildgon pirgeté Ontéssel készitettek.
A persely a grenoble-i Neyrpic gydrban késziilé viz-
turbina része. A Tecnacem 1971 6ta tartja a vildgrekor-
dot a rézitvizetek fliggbleges tengelyfi porgetd dntésé-
ben. Jelenleg 7000 mm atmérdig tud centrifugdlont-
vényt gydrtani.

Giesserei 1980, 20, sz.

LU ‘ i LU
d, e, £y

2. dbra. A Geory Fischer AG giznyomisos formdzéberendezésének miikiidése
a — a ciklus kezdete, b — a mintalap felemelése, ¢ — a homok betiltése, A — a fildydz bevezetése, ¢ — a meggyijtott foldgdz kitdrulva tomoriti a
homokat, f — a mintalap lesiillyesztése, a ciklus vége
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Karbantartast nem igényld ékes tolozar
Meehanite-ontittvashol

A mannheimi VAG-Armaturen GmbH JKO jellel
univerzdlisan haszndlhat6, fémtomitéses tolozdrakat
boesitott a piacra, amelyek megbizhatosdgukkal és gaz-
dasdgossdgukkal téinnek ki (3. dbra). A lwm(lulw [iGbhan
tobb 1jdonsdg van. A tolézdrak hdza, sapkdja, zdroéke

3. dbra. J KO tolozir. A hiz, a sapka, a zdréék és az orsdanya Meehanite-
antottvasbol késziil

et

és orsbanydja Mechanite-ontdttvasbol késziil, amelynek
jelentés Ill]_'llllllll\\}u_{ll lehetévé teszi, hogy a nyomasni-
vekedések révén ébredd fesziiltségesiesok leé ‘piiljenek.
A Meehanite-ontottvas jo rugalmassiga tette lehetGvé
az in. flexiék kinlakitdsat is: az egybedntott zirock két
lapbol dll, amelyeket egy hid kit Ossze (4. dbra). Ha a
nyomas alakvdltozast okoz a toldzdr hazdban,
mas zarock onmagitol bedll a vezetdékbe.

Az ék és a hdz kizitt korrdzioalld acélbol
kelotvizetbol késziilt tomités van.
zésével a toldzdar univerzdlissa

n rugal-

vagy nik-
A szinesfémek mells-
valt. Az orsékimenet

4. dbra. A GD250 mindségi Mechanite-tintittvasbol ontitt | flexiék”

megolddsa is 0j: egy egységet képez a sapkdval, igy
tomszelencére nincs szitkség. A korszer(i tomftbéanya-
golk révén 110 °C-ig a tolézdr nem igényel karbantar-
tdst; 200 °C-ig haszndlva, a tomitést egy dllitéesavarral
eld kell fesziteni. A tolézarak 40-—300 mm névleges dt-
mérdvel, 10 és 6 bar nyomsdsra késziilnek, és kiilonféle
lnl\mh'lmlx é8 gazok (\1/, g6z, szénhidrogének, gyenge
In;_(()I\ és savak, olajok) szillitdsahoz hasznalhatok.

Meehanite Pressemitt.

Az ontidékben keletkezd por és iszap
megszilarditasa

Az ontodékben az olvasztas, dntvénytisztitds, ho-
mokelSkészités sordan por keletkezik. Ezeket a hulladé-
kokat megfeleld maodon el kell tavolitani. Az egyre szi-
goriibb kornyezetvédelmi elbirdasok arra kényszeritik
az ontodéket, hogy a keletkezett port és iszapot feldol-
gozzik, tomoritsék és szdllithaté allapotba hozzdk. A
por és az iszap tobbféleképpen, granuldldssal és pelle-
tezdéssel alakithatd dat szildrd tomeggé. Az alkalmazott
madszer a hulladék dsszetételétdl, finomsagatol és ned-
vességtartalmatol fiigg. A hardheimi Maschinenfabrik
Gustav Firich kiadvdnya egy kupolokemence olyan por-
levilaszté berendezdésdt ismerteti, amely a port pelle-
tezi. A poros giz mennyisége 27 000 m?/h, h6mérséklete
max. 400 °C.

Giesserei 1980, 20, sa.

Rendezvénynaptar 1981-re

NEMZETKOZI RENDEZVENYEK

Marcius 19—27.
Foundry ’81
Az ontodei berendezések és segédanyagok 4. nem-
zetkozi kiallitasa.
Birmingham, National Exhibition Centre
Mdjus 11—14.
Nemzeikozi nyomasos ontészeti kongresszus
Madrid
Majus 27—30.
Nemzetkozi mintakészité kongresszus
Garmisch-Partenkirchen
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Oktober 4—17.
48, nemzetkizi ontokongresszus
Varna

HAZAI NAGYRENDEZVENYEK
(Az idopontrél és a helyrél késébb tajékoztatjuk

olvasoinkat)
Szeptember

VI. nyomasos ontészeti napok
Oktober

Kornyezetvédelem az ontidékben
Konferencia a szocialista orszagok szakembereinek
részvételével

2. szam 43



AR /4 Miszaky adatok :
Hazai hirek Mérdéstartomény 1200—1600 °C
Mérési pontossag 2,6 °C
Kijelzés négy szamjogy(i, digitdlis

Ontészeti targya palyamii dijat nyert D kiielrE ko o0

,Az MTESZ az energiatakarckossigért” palyazaton  \y o & delz0kkel), it o

Az energiahordozék készletei és felhasznalasi ara-  Mfkddési h6mérséklet-tartomdny +6—565 °C
nyai kozotti egyensily megbomlasa miatt kirobbant Tapldlds 4 db Ni Cd akku-
viligméret energiavalasg hazénkat kiilonésen érzé- ¥ maistor
kenyen érinti. Az egyensily helyreallitisa céljabol —Hoelem W-WRe (Tungs-
mérsékelni kell a népgazdasiag fajlagos energiafel- ram)
hasznélasat, illetve a nagyobb mennyiségben rendel- Tomeg 1 £ ; 5,5 kg
kezésre all6 energiahordozokkal kell kivaltani a ne- Méretek: mérSegység 270 % 210 ¥ 90 mm
mesebb anyagokat. mérdszonda @20 % 2200 mm

Az MTESZ elnoksége felismerte, hogy a soraiba to- L. B.

moriilt miszaki-gazdasagi szakemberek mozgositasa-
val nagymértékben segitheti a célok megvaldsitasat.
Ezért ,,Az MTESZ az energiatakarékossagért” cimmel
palyazatot hirdetett. Az elsé eredményhirdetést a mult
év juliusdban ilinnepélyes keretek kozott tartottak. A
dijakat Fock Jend, az MTESZ elntke adta at. Az elsd
dijat nem adtidk ki, egy masodik és tobb harmadik
dij, valamint tiz jutalom gazdara talalt.

Az egyik megosztott 1I1. dijat dr. Vords Arpad, Szi-
kora Janos, Stokker Kdlman és Filkor Janos, egyesii-
letiink tagjai kaptdk ,,Energia- és anyagtakarékos fo-
lyékonyontottvas-el6allitdsi maédszer” cimdG palyamun-
kajukkal, amelyben a szintetikus ontéttvas indukcios
olvasztékemencében vald elballitasanak feltételeit dol-
goztak ki. A pdlyamivet részletesebben kovetkezd
szamunkban fogjuk ismertetni.

Eziton is felhivjuk tagtarsainkat, hogy minél tib-
ben vegyenek részt az MTESZ anyagtakarékossagi
palyazatan.

~

F. J.

A MIKI 4] hdmérsékletmérd miiszere

A Miiszeripari Kutaté Intézet MMT-10 tipusszdami
miiszere olvadékok héméraékletének mérésére szolgdl.
Az eredményt négy szamjegy(i digitdlis kijelz6 mutatja
(1. dbra). A miiszerhez csatlakozik a h6mérséklet-érzé-
kel6 fej a mérészonddval (2. dbra). A W—WRe héele-
met tartalmazd szonddat az olvadékba kell maéartani.
Egy héelemmel egy mérés végezhets., A mérés idGtarta-
ma kb. 10—15 s. A mifiszer hordozhatd, A tapldldst be-
épitett akkumuldtorteleppel oldottik meg. Feltoltott
akkumuldtorokkal kb, 200250 mérés végezhetd. Az
akkumuliatorok feltoltése mérés kozben is lehetséges.
A mifiszer tartozékaként 2 x4 db akkumulatort és akku-
muldtortoltdt is szallitanak.

1. dbra.
A mérbeguség a di-
gitdlis kijelzbvel

. % 2, dbra.
m . A mérésre kész
A . i merUldptrométer
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- Kiszely Gyula
j 70 éves

A magyar kohaszat és ontészet torténetének legala-
posabb ismerdje, Kiszely Gyula 1911. marcius 12-én
sziiletett Miskolcon, a hazai kohaszat egyik kozpontja
kozelében. Iskolai tanulményait Diésgyorott, majd Bu-
dapesten befejezve, a MAVAG di6sgy6ri hengermiivé-
ben helyezkedett el, mint termelési eléads. A kovet-
kezd évben mar a MAVAG budapesti vezérigazgato-
sagan dolgozik, mint exporteléadd, majd csoportve-
zet6. A MAVAG gyarainak szétvalasa utan 1972-ig —
nyugdijazasdig — a Lenin Kohészati Mivek kereske-
delmi kirendeltségének vezetéje. 1972 6ta az Orszagos
Miszaki Muzeum fémunkatiarsa, s a banyaszati és
kohaszati mizeumok szakfeliligyelGje.

Torténetirassal 1953-ban kezdett foglalkozni, amikor
megbiztak a diosgyéri vasgyar torténetének megira-
saval, s ez id6t6l fogva a magyar kohdszat és ontészet
torténetének szenvedélyes kutatoja.

Kozremiikodott a Kozponti Kohaszati Mizeum meg-
szervezésében, és faradhatatlan tuttordje volt annak
a torekveésnek, hogy az 1964-ben ledllitott Ganz Torzs-
gyarat muemlékké nyilvanitsik, s ez legyen otthona
az Ontodei Muzeumnak. Ennek megvalosuldsa utin,
1971 végéig az Ontédei Mizeum vezetdje.

1956-ban kohaszattorténeti bizottsagot alakitott, és
megszervezte a hazai kohdaszati asatasokat. 1957-161
az MTA miszaki tudomanytorténeti fébizottsaganak
tagja, ahol 1965 Ota a kohdszati szakérté bizottsag
elnoki tisztét tolti be. 1967 6ta a miszaki muzeumok
tfudomanyos tanacsanak, s a Magyar Torténelmi Tar-
sulat izemtorténeti szakosztalyanak tagja.

Egyesiiletiinknek 1950 6ta igen aktiv tagja, az On-
todei Szakosztily ontészettorténeti és muzeumi szak-
csoportjanak elnoke. :

Két izben Kivalo dolgozé és a Kohdaszat kivalé dolgo-
z6ja kitiintetést kapott. Az Ontodei Muzeum létre-
hozasaért, majd 1980-ban a kohdszat és az Ontészet
multjanak feltardsaban végzett tevékenységéért ismét
elnyerte a Szocialista kultirdért kitiinteté jelvényt.
Egyesiiletliink a Zorkoéczy-emlékéremmel jutalmazta.

Irodalmi munkéassagat négy konyve, 26 tanulmdanya
fémjelzi. Nemrég késziilt el a diésgybri vaskohészat
100 éves torténetének kézirataval, s fiatalos erdvel és
kedvvel munkalkodik A magyarorszagi vaskohaszat
épitéstorténete cimii koényv fejezetein. Ehhez kiva-
nunk hetvenedik sziiletésnapjin tovdbbi erét, egész-
séget és jO szerencsét!

Hollési Béla

Folvéiratszemle

Az energiahelyzet hatisa az éntdiparra

Az éntidék nagy energiafogyasztok, ezért az energia-
elldtdssal és az energiadrakkal kapesolatos problémidk
figyelmet érdemelnek. Az ontidéket a fémfeldolgozo
iparhoz soroljik, amelynek energiaigénye az Osszes
ipardg 256—30 %-dt teszi ki, az ipar energiasziikségleto
pedig az tsszes felhaszndlt enorgia 45 %-a. Bar az 6nt6-
iparra az energiafelhaszndldsnak csak néhdny szdzaléka
esik, a Kozos Piac orszdagaiban ez dsszesen 10—20 milli6é
tonna olajegyenértéket tesz ki, tehdt szamottovd meny-
nyiségekrol van szo.

Az ontodéknek az energiptakardkossdg két irdnyza-
tdaval kell szimolniuk: egyrészt a folhaszndlok termdéke-
iken energiacsikkents viltoztatdsokat eszkizolnek,
mdsrészt az ontddéknek maguknak is torekedniiik kell
az energiatakarékossdgra a kedvezObb eljardsok, be-
rendezések elGtérbe allitdsdval.

A termékek konstrukeidvdiltoztatdsa elsésorban a leg-
nagyobb oOntvényfelhaszndléndl, a jdrmdbiparban fi-
gyelheté meg. Az autégydrtds nagymértékben fiigg az
energiahelyzettol. A kovetkez6 6t évben Eurépdban a
jarmiigydrtds 1,5—2 %-os novekedésére szdmitanak,
amely kés6bb nullira redukdlédhat, vagy akdr csik-
-kenésbe mehet d4t. A benzinfogyasztdst a jarmfi tome-
gének csokkentésével igyekeznek mérsékelni. Sok
— eddig dntottvasbdl késziilt darabot — aluminiumbdl
ontenek. Kz — f6leg az USA-ban — aluminiumhidnyt
okozhat. A temperdntvényeknek gémbgrafitos vasont-
vényekkel valé helyettesitése — a hlkezelés elmaraddsa
révén — tetemes energiamegtakaritist eredményez.
Tovibbi lehetség a jarmii tomegének csikkentésére,

hogy az éntvényeket és a kovdcsolt alkatrészeket le-
mezbdl sajtoldssal készitett termékekkel helyettesitik.
Masrészt az eddig aluminiumbdl 6ntott alkatrészeket
(pL. fedelek, szivattyuhdzak, ventillitorok)mindinkdbb
olesd, kevéshé energiaigényes miianyagokbdl készitik.,

Jolenlog az NSZK vasontvénytermelésének kereken
20 %-at az acélipar hasznilja fel. A folyamatos acélin-
tés elterjedésével esokken az acélmiii kokillik és hen-
germiii hengerek irdnti igény. A kokillikat gydrtd 6n-
todék ezdltal nehéz helyzetbe keriilnek, mert a berende-
zeéseiknek esak egy részét lehet mds Ontvények gydrtd-
sara haszndlni,

A gépipar ontvényigényében kiilonosebb viltozds
nem virhatd., Az épitdipar viszont nagyobb hételjosit-
ményfi radiditorokat kivin. Jelenleg erbs konkurrencia-
harc folyik az ontoéttvasbol és aluminiumbdél ontott
68 az acéllemezb6l késziilt flitGtestek kozott. A csbvek
és idomok egyre nagyobb mértékben késziilnek j6 mi-
néségli miianyagokbdl.

Az energiakoltségek és az energiaellitdsi problémidik
nivekedése mind inkdbb rdkényszeritik az ontédéket
az energiafelhaszndlds estkkentésére. Ennek tobb méd-
a van.

! Sok lehetdség rejlik a technolégia helyes megudlasztd-
sdban. Csak néhany példdt mutatunk be.

Ha a kokszellitds a jovében kedvez6bb lesz, akkor a
kupol6kemence a vasontédékben gazdasdgosabb lehet,
mint a villamos kemence. A jelenlegi kupolékemencék-
b6l azonban az energia tetemes része eltdvozik a torok-,
illetve fiistgdzokkal. Alkalmas berendezéssel minden
tonna vasra vonatkoztatva tébb mint 100 kWh enorgia
nyerhetd vissza. A szekunder levegb bevezetésével to-
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vabbi 400 kWh megtakaritds érhet6é el. Az utébbi 1é-
nyegesen kdnnyebben megvalésithatd, mint a jelenleg
még meglehet6sen komplikdlt hévisszanyerés.

Jobb szervezéssel elérhetd, hogy a maradék vasat
visszatntsék a kemencébe, ahelyett, hogy tuskot onte-
nének belbles Mar sok aluminiuméntiodébe folyékony
dllapotban, nem pedig tombikben szdllitjik az 6tvo-
zetet. Bzzel megtakarithaté az djraoclvasztds héenergi-
dja, esak a hémérséklet és az dsszetétel bedllitdsdhoz
szitkséges némi energia. Néhdny ontide tetemes ener-
gidt takarit meg azdltal, hogy a folyékony fémet nem
iistokben, hanem szigetelt, részben flititt vezetéken
szallftja az 6ntés helyére. Ez a megoldds gazdasdgosnak
latszik, ugyanakkor az déntvények minésége — a kisebb
oxiddcié miatt — javul.

A hideg magszekrényes magkészités energiaigénye
fele a meleg magszekrényesének, igy az el6bbi eljdrds
gyors elterjedése varhato. '

A formidzds és az 6ntvénytisztitds a nagy mennyiségii
anyagok mozgatdsa miatt igen energiaigényes. Ennek
ecsokkentése nehéz feladatnak ldatszik, hacsak valami
forradalmi tjitds nem sziiletik. A szekrény nélkiili for-
méaziashoz lényegesen kevesebb energia sziitkséges.

Az dntodékben jelentds energiahordozd a siiritett le-
vegh. Sok a veszteség a csatlakozdsok, szelepek hibdii
miatt. Egyes helyeken a pneumatikus homokszallitdst
szallitészalagosra cserélték fel, amivel energiat takari-
tottak meg.

Végiil szdmottevé energia sziikséges az ontodék szel-
léztetésére és flitésére is. A levegh dramldsi rendszeré-
nek megviltoztatdsdval, az ablakok szdmdnak helyes
megvilasztdsdval jelentés mennyiségli energia takarft-
haté meg.

Remondino, M.: Maschinenmarkt 86 (1980) madj. 6.
727—730. old.
V. F.

Az effset-eljaris: bevezetés a fagyasztod
formézasha

Kéztudott, hogy a merev forma elényis az éntvények
eléallitasahoz. Az effset-eljardssal egyszeri médon lehet
ilyen formdkat kapni, mégpedig fagyasztdssal. Az eljd-
ras még kisérleti stadiumban van, ezért csak az addigi
tapasztalatokrol lehet beszdmolni.

A forméaz6éanyag homok, amelynek legfontosabb tu-
lajdonsdga a jo tiizdllésdg. Ez nem véltozik akkor sem,
ha a homokot alacsony hémérsékletre hfitik. A homok
lassan veszi fel a meleget, és lassan is adja le. Ez teszi
lehetévé, hogy a megfagyott homokot 6ntéformédnak
haszndljuk. Lényeges még, hogy a homok-viz keverdk
gazatboesitd képessége a h6mérséklet esskkendsével nd.,

Az els6 kisérleteket kb. 5 % viztartalmi kvarcho-
mokkal végezték. Az ontéskor egydltalin nem tapasz-
taltak reakciot. A formdkat kis kdtGanyagtartalmn
homokbdl készitették, a nyers formdzdshoz hasonléan.
Ezutdn a formdkat —20 °C-on kifagyasztottdk. A va-
sat 1420 °C-on ontitték. Az 6ntvényeken semmiféle
hibdt, kérgesedést nem tapasztaltak.

A fagyasztdsra tobb moédszer van. A levedsugdrral
valé hiités nem jo, mert a forma morzsolodik. Bevalt
viszont a folyékony szén-dioxid és a nitrogén. Az élel-
miszeriparban haszndlt médszert is kiprébaltdk.

A Foundry 77 kidllitdson aluminium ontvényeket
gydrtottak fagyasztott formdban. A fagyasztdst tgy
végezték, hogy egy kamrdba folyékony szén-dioxidot
fecskendeztek. A haszndlt homokot egy kis keverSben
ujra feldolgoztdk, és a kidllitds tartama alatt 50 dnt-
vényt gydrtottak anélkiil, hogy a homokhoz vizet ke-
vertek volna.

A kisérletek sordn a kovetkezOket dllapftottdk meg:

1. Minden kvarchomok gézdtbocesdté képessége nd a
fagyasztdssal (mintegy 15 %-kal), ha viztartalma nem
tobb 10 %-ndl.

2. A kifagyasztott formdkra a szobahémérsékleten
azonnal nedvesség csap6dik le, amely jégbevonatot al-
kot a feliileten.

3. Ontéskor a fém jobban folyik a fagyott formafelii-
leten, mint a kdzonséges homokformédban.

4. Rakdsformsdkndl a folyékony wvas a 0,1 mm-es
osztdshézagokba is befolyt. Ez a rendkiviili folyékony-
sdg a kovetkez6képpen magyardzhaté. Ontéskor a for-
ma feliiletén a jég talhevitett vizgbzzé alakul at, amely
mintegy légpdarnat képez a forma és a fém kozitt. A g6z
behatol a jo ghazdatereszté formaba, majd a fagyos részen
kondenzalédik. Homokrdégds alig van, az iirités gyorsan
elvégezhetd.

5. Bddig mir sok szidz tonna gombgrafitos dntottvasat
ontottek fagyasztott formdba, s megdllapithato, hogy
a folyékony vas csak lassan hat a fagyos formafeliiletre.

6. Uritéskor a forma kiils6 része még fagyott, a belsé
része nedves, s esak az ontvénnyel érintkez6 rész forrd.

7. A kever6ben a haszndlt homok hémérséklete ki-
egyenlitddik.

8. A forma rividdel az dntés utdn iirithetd, és a homok
ujra feldolgozhaté., Ekozben nines por- és fiistképzbdés.

A fagyasztott formdaba Oontott vas- és fémontvénye-
ken nem tapasztaltak kérgesedést, beedz6dést. Specia-
lis, nagy tfizdllésdgi formazoéanyagokkal végzett kisér-
letek sordn megdllapitottak, hogy a fagyasztott formaba
ontott ontvény sfirtisége n6, ami érdekes lehetéségeket
nyit meg. Az effset-eljardssal a munkahely és a kérnye-
zet korilményei is javithaték. Az eljardsra szabadalmi
igényt jelentettek be.

Hoult, F. H.: Trans. AFS 87 (1979) 241—244. old.

A Kkarbonizalis idépontjinak és a
kéntartalomnak a hatisa az indukei6s
kemeneében olvasztott dntittvas
kérgesedésére

Ismeretes, hogy a lassan megolvasztott vagy nagy
hémdérsékleten hosszi ideig hén tartott dntéttvas kér-
gesedési hajlama nagyobb. Ez annak tudhaté be, hogy
ilyenkor a grafitkristdly-maradvdanyok szama csokken,
s a grafit kristdlyosodasdanak koriilményei rosszabbod-
nak. Amint a szerz6k egy kordbbi munkdjukban meg-
allapitottdk, a kéntartalom névelésével a grafit olddddasa
a vasban lelassul, mivel a kén adszorbedlédik a grafit
folilletén. A kristdlycsirdk szamat az olvadékban grafit
beadagoldsdval (karbonizdlds) lehet névelni.

Ezeknek a kérdéseknek a tisztdzasira két kisérlet-
sorozatot végeztek. Az els6 kisérlethez 100 kg-os nagy-
frekvencids indukecids kemencében ontottvas témbbaél
és 20 % acélhulladékbdl olvasztott ontottvasat hasz-
ndltak. A beolvadds utdan FeSi-ot és FeS-ot adagoltak,
majd az ontottvasat 1500 °C-on 15 percig hén tartot-
tdk. Az elektrédgrafitot kétféleképpen adagoltdk: a hi-
deg betéthez és 2 perccel a csapolis el6tt. A kérgesedés
vizsgilatihoz vizhiitéses rézkokillara dllitott prébat
ontottek.

A kérgesedés és a kéntartalom oOsszefiiggését az 1.
dbra mutatja. A kis kéntartalmi dntittvas kérgesedési
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1. dbra. A kérgesedés valtozdsa az ontittvas kéntartalmd-
tol és a grafit adagoldsanak iddpontjatil fiiggben. CF =
=3,90 10,1 %

1 — 1,2% grafitot adagolva az olvasztas kezdetén; 2 — 1% grafitot
adagolva 2 perccel a csapolds elbtt

46 Banyaszati és Kohaszati Lapok — ONTODE 32. évfolyam, 1981. 2. szim



S

dg, mm
S ]
=]

S
1
N

Heregvastags
o
[v'

dr gy ARE
Adagult grafit mennyisege, %

2. dbra. Osszefiiggés a kéregvastagsig és a esapolds eldtt
adagolt grafit mennyisége kozitt. S =0,12 %

hajlama nagy, fiiggetleniil attél, hogy a karbonizdildst
hogyan végzik. Ha a grafitot az olvasztds kezdetekor
adagoljdk, akkor a kéntartalom nem befolydsolja a kér-
gesedést, Ha viszont a esapolds el6tt karbonizdlnak,
akkor a kéntartalmat mintegy 0,12 %-ig nivelve, gyor-
san estkken a kéregvastagsag, majd a kéntartalom to-
vibbi novelésével ismét né.

Az eutektikus cellik szdma hasonld dsszefiiggést mu-
tat a kéntartalommal. Ha a csapolds el6tt adagoljak a
grafitot, akkor 0,06 % kéntartalomig az eutektikus cel-
ldk szdma csdkken, majd a kéntartalmat tovabb nivel-
ve, erbsen nb, 0,12 % kéntartalom felett pedig ismét
csokken. Amennyiben a grafitot az olvasztds elején
adagoljdk, az eutektikus celldk szdma 0,06 % kéntarta-
lom felett csak kissé novekszik.

A csapolds el6tt adagolt grafit mennyiségének hatd-
sat a 0,12 % kéntartalmi ontottvas kérgesedésére a
2. dbra szemlélteti. A grafit 1 %-ig jelentésen esokkenti
a kéreg vastagsdgdt, ennél nagyobb mennyiségben ada-
golva azonban ismét n6é a kérgesedés.

A termikus analizissel kapott gérbéken meghatdroz-
tidk az eutektikus hémérséklet alsé és felsé pontjanak
tavolsdgat a sziliciumtartalom alapjan szamitott tény-
leges homérséklettGl (1167 °C). A kérgesedés az el6bbi-

vel szoros korreldciot mutatott (r =0,915), az utébbival -

viszont, esak gyengébbet (r =0,728),

A 0,06—0,12 % kéntartalmi, esapolds el6tt karboni-
zalt ontottvasban a grafit f6leg A tipusi volt, az sszes
tébbiben a D tipusa volt az uralkodo.

A kapott eredményeket 500 kg-os kozépfrekvencids
indukcios kemencében végzett olvasztdsi kisérletekkel
ellenérizték. A kdzépfrekvencids kemencében ugyanis
a héntartdis alatt kisebb a dekarbonizilodds sebessége.
A kisérleti eredmények hasonlé tendencidt mutattak,
mint a nagyfrekvencids kemencében olvasztott ontott-
vas eredményei. A 0,12 % kéntartalmi ontoéttvashoz
a csapolds el6tt 1 % grafitot adagolva, a kérgesedési
hajlam jelent6sen csdkken. A karbonegyenérték még
30 perces héntartds utdn sem csékkent szdmottevéen,
s gyakorlatilag a kérgesedés sem fokozédott. A dekar-
bonizdlédéds sebessége 0,003 % C/min volt.

Osszefoglaléan a kisérletekb6l az aldbbiak dllapitha-
tok meg:

A csapolis el6tt adagolt grafit 1 %-ig terjedd mennyi-
ségben a kérgesedést jelentésen csokkenti. Ez a hatds,
amennyiben a vas megfelelé mennyiség(i ként tartal-
maz, sokkal hosszabb ideig tart, mint a szokdsos mébdo-
sitébanyagoké. A kisérletekhez hasznalt éntdttvas man-
gantartalma kb. 0,6 % volt, s a kéregmélység akkor volt
a legkisebb, ha a kéntartalom mintegy 0,12 % volt.

a a ként jéval a grafit adagoldsa utdn adjuk az 6n-
tottvashoz, akkor a kéregmélység nem csikken. Igy a
szulfidok, pl. a MnS aktiv hatdsa a grafit esirdsoddsdra
nem igazolhaté.

Kayama, N.—Suzulki, K.—Koyama, K.: Rep. Cast.
Res. Labor. Waseda Univ. 30. sz. 1979. 69—77. old.
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Az energetikai hatasfok novelése dntitivas
kupolékemencében vald olvasztisakor

Az ontittvas olvasztdsira még mindig a kupoldke-
mencét haszndljak a legelterjedtebben. A villamos ol-
vaszidssal ugyan szamos technologiai és gyartdsszerve-
zési probléma megoldhat6, de az energetikai hatdsfokot
illetéen a kupoldé minden mids olvasztékemencét foliil-
mil. Ha figyelembe vessziik a primer energia dtalaki-
tdsanak a hatdsfokdt is, akkor az indukcids tégelyke-
mencében valé olvasztdshoz 1,8-szer annyi primer ener-
gia sziikséges, mint a forrészeles kupolokemencében.

A kupolokemencék tovédbbfejlesztése egyrészt arra
irdnyul, hogy a termikus hatdsfokdt javitsik. A bélés
nélkiili vizhiitéses kupol6kkal igen hossz olvasztdsi
id6t lehet elérni. Fzek a kemencék azonban — hétech-
nikai okokb6l — meglehetdsen nagy (1400 min feletti)
atmérdjtiek. Az ontddékben viszont foleg az 5—10 t/h
teljetitmény i, 900—1200 mm dtmérdjii kupoldk a tipi-
kusak. Ilyen kemencékben az olvasztisi id6 minden to-
vabbi nélkiil nem hosszabbithaté meg, mert ez gyakor-
latilag bélés nélkiili olvasztdshoz vezet. A kupol6kemen-
cék hémérlegébdl pedig megdllapithatd, hogy a tiizdlld
béléssel ellatott kupold termikus hatdsfoka lényegesen
nagyobb, mint a bélés nélkiilié.

Az olvasztdsi id6 meghosszabbitdsihoz mindenek-
elott meogfelel6 tiizdllé anyagra van sziikség. Ezdért igen
fontos a kupolobélés kopasdinak vizsgdlata. A bélés ko-
pésit a primer salak kémiai-fizikai tulajdonsdgai szab-
Jik meg.

A primer salak kémiai és dsvianytani szerkezoetének
meghatdrozasihoz egy kvarcitos tiizallé béléssel cllitott
kupolékemence iizemét gyorsan megszakitottak. A sa-
lak és8 a tfizdll6 bélés hatdrfeliiletének mikroszondds
vizsgilataval megdllapitottak, hogy a béléskopds nem-

csak a tlizdlld anyag felilletén, hanem elsésorban a bel-
sejében megy végbe. A béléskopds az 1100—1300 °C-os
homérséklet-tartomanyban, redukeiés koriilmények ki-
zott folyik. Ebben a hémérséklet-tartomdnyban a ko-
pas szempontjabdl a tlizall6 anyag szemeséinek kotése
a dont6, nem pedig az alapanyag tlzdllésdga, amint
ozt gyakran feltételezik. A kopds tehdat tisztdn mecha-
nikus. Kz lehet az oka annak, hogy a nagy agyagtartal-
mi tiizallé massza alig mutat jobb tartéssdgot, mint a
kvarcitos dongslémassza.

A kupold olvasztézéndjiban lecsopegh elsé salak a
kokszhamubdl és a mészk6b6l képzidik. Ez a salak a
fivokdkon bedramlé levegh hatdsdira egyre inkdbb
oxididlodik. Ekkor még nem tapasztalhato reakei6 a ku-
polébéléssel. A primer salak a kupolékemence dramldsi
viszonyai miatt a falazat felé nyomul. A levegbiaram
ugyanis a kupold belsé paldstja mentén lényegesen na-
gyobb, mint kozépiitt, s ez esak tgy lehetséges, hogy
ha az dramldsnak egy vizszintes sszetevije is van.

A béléskopds folyamatdnak ismeretében meghata-
rozhatdk azok az intézkedések, amelyekkel a t{izall6
bélés tartéssiga novelhets. A bélés kotbanyagdnak
szinterez6dési sebessége 1100 és 1300 °C kozitt nagyobb
kell hogy legyen, mint a primer salak dltal valé ol(‘llgdésa.
A sfirliségnek 2,1 g/em3-nek, a porozitdsnak 17 %-ndl
kisecbbnek kell lennie.

A falazathoz dramlé salak mennyiségének és sebes-
ségének esokkentése érdekében novelni kell a maximé-
lis homérscéklet zondjanak tavolsagat a tfizalld béléstdl.
Bz egyrészt o nagyolvasztohoz hasonl6 profillal (ame-
lyet . M. Marienbah ismertetett), mdsrészt a bedramld
levegh sebességének ndvelésével érhetd el.

Meister, F.: 46. nemz. éntGkongresszus, Madrid, 1979,

K. L.

Konyvismertetés

Messen—~Steuern—Regeln in  der Kunststolfverarbei-
tung. (Mérés, vezérlés, szabalyozas a mibanyay-feldolgo-
zasban. )

A katalogusszerli kiadvinyt a Rajna-vesztfdliai
Technikai Foéiskoldn, Aachenben szerkesztették, és
a Carl Hanser kiadé jelentette meg 1978-ban. A kb.
1000 kiilondllé kartonlap hdrom, miianyaghoritdsu,
Ad-es formdatumi dossziéban taldlhato.

Hogy ez a kimondottan wmiianyag-feldolgozdssal
foglalkoz6é anyag e lap hasdbjain keriil ismertetésre,
annak az az oka, hogy a méréssel foglalkozé elsé kotet
(amely egymaga is 12 fejezetre tagozédik) elsé fejezeto
a frocesontés témakorét tirgyalja. Mdrpedig a mi-
anyagokat feldolgozé fricesontés valamint a kis olva-
ddsponti fémeket és dtvozeteket feldolgozé nyomédsos
ontés munkafazisai, szerszdmai, de még gépei kozott is
nagyon sok hasonlosdg taldlhat6. Ezért az alkalmazott
meérési modszerek ¢s berendezések is nagyrészt meg-
egyeznek egymdssal. A miianyagipar robbandsszeri
fejlodésével egyiitt fejlédott a mitanyagok frécesontés-
sel valé feldolgozdsa is, ezért nem véletlen, hogy a
nyomdsos 6ntOk pl. a méréstechnika teriiletén nagyon
sok megolddst a frocestnt6ktsl vehetnek dt. Elég csu-
pén a szerszam-hO6mérséklet vagy a formaiiregben on-
tés kozben uralkod6é nyomds mérésére utalni, amely
hazai nyomdsos 6nt6 iparunkban még elvétve sem for-
dul el6.

A froceséntés méréstechnikajival
rész 140 oldal, dra 79,6 DM.

A Nyomdsmérés fejezet elején a kilonféle nyomds-
és erdmérdk felépitésével, miikodésiik elvével ismer-
kedhetiink meg, amit konnyen dttekinthetd rajzok ¢s
kapesolisi vazlatok tesznek érthetévé. A tovibbiak-
ban kivilaszthatjuk a hidraulikus kozeg, a csigael6-
térben, valamint a szerszémban uralkodé nyoméds
méréséhez leginkdbb megfelelé piezoelektromos, piezo-
rezisztfv, kapacitiv, induktfv stbh. nyomadisjeladoét.
A nyomdsmérbk, valamint a kiillonbbz6 nagysiga és
alakt — koztitk miniatiirizalt — er6mérdk alkalmazd-

foglalkozo6  elsd
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sat rajzokon mutatjik be. A formaiiregben levs anyag
nyomdsdnak mérésére — a kilsk6k végébe vagy azok
mogé épitett er6mér6kkel — konkrét megolddsokat
talilunk. Az egyes jeladék beépftésének megtervezését
pontos, méretezett rajzok segftii el6. '

A Hbmérsékletmérés cfmii részben kiilénboz6 (héele-
mes, tapinto, ellendllds-) hémérdket taldlunk, és tand-
csot kapunk a mérend6 helynek (hengerfal, esigaelGtér,
szerszam, hiitéfolyaddék, hidraulikus kozeg, éntott da-
rab felillete, kérnyezeti hémérséklet sth.) kivélasztd-
sdhoz is. A héelemek hengerfalba valé beépitésére
(pl. toltékamra hémérsékletének méréséhez) konkrét
megoldédst kozolnek.

Az Utmérés cimsz6 alatt az adagoléesiga (nyomédsos
ontés esetében a nyomédugattya) altal megtett wtnak,
a szerszdmnyitds mértékének vagy a szerszdmfelek
ontés  kozbeni elmozduldsdnak méréséhez haszndl-
hat6é potenciométeres, induktiv, optikai és mechanikus
jeladékat taldljuk.

Az Iddmérés cimsz6 alatt a frocesontésnél és nyomad-
808 Ontésnél egyardnt haszndlhatd, ciklusidét mérb és
regisztralé elektromechanikus és elektronikus szerkeze-
teket ismertetik. A regisztrilétdresdkrol konnyen leol-
vashatOkazegy mfiszak alatt a felkésziilésre, szerszdn-
cserére, szerszamjavitdsra forditott, v a gépjavitds,
anyaghidny, rendeléshidany stb. miatti alldsid6k. A gép
ismételt és azonos beélﬂtésém el6vilaszté-kapesolot
és szdmldlotdresiat ajanlanak, ezzel az egy frocesontési
cikluson beliili id6k sziikség szerint bedllithatdk.

A Sebességmérés cimii rész rividen ismerteti az elekt-
romégneses sebességmérs, a differencidlképzovel elld-
tott induktiv és potenciométeres ttjeladéd, valamint az
id6bdzisii optikai és induktiv ttjelad6 elvét, Kzen jel-
addk miikidési elvét dingramok szemléltetik.

A méréssel foglalkoz6 elsé fejezet hdtralev6 részében
fordulatszdmmérbket, stlymérésre és darabszdmlaldsra
alkalmas madszereket és berendezéseket taldlunk.

S.J.
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Megtakarit pénst, idot
energiit, ha igénybe ve-
szi 8 GAMMA MOUVEK
leglijabb  szolghltatisit
s folyamatirfnyitis te-
rilletén!
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Eddigi gyakorlat: A megrendeld a megvéasarolt egyedi hagyomanyos mfszerekkel végezte a tervezést, a

helyszini {lzembehelyezést vagy — de csak bizonyos teriileten (pl.: vizgazdilkodds) — a GAMMA MUVEK
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lyezéssel.
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pel.

Ajénljuk az alébbiakat: — Csomagszéllitdsi szerz6dést kétiink Onnel

— konzultdlunk a probléma megolddsdban

— adunk egy tervezési segédletet, aminek alapjan On a Folyamatirdnyité Gépet meg tudja tervezni

— véllaljuk, hogy a kivitelezéshez sziikséges Gsszes &ltalunk gyartott mfszert és szerelvényt leszallitjuk
egy csomagban

— betanitjuk szakembereit a berendezés szerelésére, bemérésére, lizemeltetésére,

Oridsi eldnye: hogy a technolégiai folyamat automatizdldsa a hagyomanyosndl lényegesen gyorsabb, hiszen

— amig a megrendelt mszercsomagot a GAMMA MUVEK elkésziti, addig késziil a kiviteli terv

— a modularitis a felhaszndl6t segiti, igy csak elvi tervet kell késziteni, melyet rugalmasan valtoztathat
az adott feladathoz legjobban illeszthet.

GAMMA MUVEK

KERJE A TERVEZES! SEGEDLETET ! 1119 Budapest Pf.1 Telex 22- 4946

Analcont vevoszolgalat Tel. 253-278




Szerkesztéeért felelds:
OVARI ANTAL

Szerkeszt :
KOVACS LASZLO

Mésodszerkeszts :
DR. KOVACS TIBOR

Bzerkesztd bizottsig:

DR. BAKO KAROLY, GYORUOK GYURGY, HOLLOSI BELA,
DR. MOCSY ARPAD, DR. NANDORI GYULA, DR. PET0 MAR-
TON, DR. PILISSY LAJOS, PINTER ANDRAS, DR. VARGA
ENDRE, DR. VORUS ARPADNE

A rajzokat készitette : LOOSZ JOZSEFNE

| BinvASzATI £S KOHASIATI LAPOR

ONTODE

AZ ORSZAGOS MAGYAR BANYASZATI
ES KOHASZATI EGYESULET LAPJA

32. (114.) éviolyam 3. szim 1981. méreius.

Ko6zponti villamos olvasztomi terve a Csepel Miivek
Vas- és Acélontodéjében

DR. VOROS ARPAD okl koh6mérndk, a mfisz. tud. kandiddtusa,

SZIKORA JA

N OS okl. gépészmérndk,

STOKKER KALMAN okl. keh6mérnok,
FILKOR JANOS okl fizemmérndk
Csepel Miivek Vas- és Acélontddéje

A Csepel Miivek Vas- és Acékiontidéjében 1981—
83-ban kizponti villamos olvasztomivet kivdnnak
létrehozni. Ezzel a kupolokemencés olvaszids hdird-
nyai kikiszobiolhetdk lesznek. A szerzdk ismertetik
a tervezett megolddst és a vdrhaté eredményeket.

Bevezetés

A folyékony vag eldéllitdsdnak hagyoményos
technol6gidja, a kupolokemencés olvasztds, egy-
szer(isége és olcsésdga miatt hosszh id6n keresztiil
— vildgszerte és hazinkban is — szinte egyed-
uralkod6 volt a vasontodékben. A villamos ol-
vasztési eljardsokat tobbnyire csak ott hasznél-
tdk, ahol kiilénleges igényeket kellett kielégiteni,
vagy a villamos energiat olesén és nagy mennyi-
ségben termelték.

A 70-es évek kozepéig a kupolékemencés olvasz-
tdshoz sziikséges energiahordozo, a koksz viszony-
lag olesén allt rendelkezésre. A koksz maihoz vi-
szonyitva alacsony dra miatt az ontészeti nyersvas
elGallitdsi koltsége is kisebb volt. Egy kupoldke-
mencés olvasztémi létesitése sem igényelt nagy
beruhézdsi osszegeket, a telepitésre és az iizemel-
tetésre vonatkozé elbirdsok lényegesen egysze-
riibbek, lazdbbak voltak, mint ma.

Az elmilt években a vildggazdasidgban beko-
vetkezett mélyrehaté viltozdsok azonban sziik-
ségessé teszik a kordbbi szemlélet és értékitélet
feliilvizsgdlatat is. Megnovekdett az alapanyagok
és energiahordozOk éra, ezen belill a kokszé a
tobbszorosére. KedvezStlen, hogy az édrnoveke-
déssel egyidejfileg a minGségiik romlik, és az elld-
tdsi nehézségek is fokozddnak.

Az ellitési gondok ellenére a gépipar egyre jobb
minéségii, nagyobb szildrdsdgh ontvényeket igé-
nyel, hogy biztositani tudja a vildgpiaci verseny-
képességét. Novekvs tendencidt mutat a gémb-
grafitos ontvények irdnti kereslet, és hazdnkban is
megjelent mdr a Meehanite-ontvények irdnti
igény is.

DK: 621.745.35 : 621.365 CSM

Tovabb fokozza a nehézségeket, hogy — egyéb-
ként helyesen — egyre hatdrozottabba vélik a
kornyezet védelme, a kornyezetet szennyez6 anya-
gok kibocsitdsinak erGteljes korldtozdsa.

E vézlatosan ismertetett kovetelmények dés
adottsigok mind nehezebben megoldhaté mii-
szaki és gazdasigi feladatok elé dllitjak az onts
szakembereket, amennyiben a kupolékemencék
alkalmazésdhoz tovabbra is ragaszkodnak.

A Csepel Miivek Vas- és Acélontodéjében fel-
mértilk az iizemek folyékonyfém-ellatdsa terén
jelentkez8 problémékat, és arra a kovetkezte-
tésre jutottunk, hogy a kupolékemencék teljes
kiiktatdsdval, kozponti olvasztémii létrehozéisa-
val, villamos tégelyes és csatornds kemencék al-
kalmazdsdval a problémak megsziintetheték, s6t
olyan elényokhoz is jutunk, amelyek kupoléke-
mencés olvasztdssal nem érheték el.

Az altalunk tervezett megoldds megvaldsitisa
népgazdasigi és vallalati szinten egyarint elG-
nyokkel jar
— az energiatakarékossdg (szocialista és tOkés

import),

— az anyagtakarékossig (szocialista és t6kés im-
port),

— a kornyezetvédelem,

— az olvasztéstechnolégia,

—.az 6ntvények mindGsége,

— a nehéz fizikai munka csokkentése

teriiletén.

A jelenlegi helyzet ismertetése

Vallalatunk sziirkevasontvény-termelése 1979-
ben 19 000 t volt. A jelenleg folyé rekonstrukeids
jellegli beruhézist kovetSen a termelés 29 000
t/évre emelkedik. A kihozatalt figyelembe véve,

“a termeléshez 1979-ben mintegy 29 000 t, 1983—

84-ben kb. 45 000 t folyékony vas sziikséges.
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1. tdbldzat
Az butvénytermelés megoszlisa mindségek

szerint, t

- Ontvényminbség 1979 1984
Lemezgrafitos

Ov. 20 9 350 11 500
Ov. 25 5 000 5 000
GC 275* 1 050 4 000
Gaombgrafitos

SPF 600* 3 600 4 500
Giv. 40 - 2 000
Gov. 50 - 2 000
Osszesen 19 000 29 000

* Meehanite-mindségek

Novekednek a mindségi igények is. A termelés
megoszlasat az 1. tabldzat mutatja.

A folyékony fém elGallitdséra ez ideig kizér()lag
kupol6kemencéket haszndltunk. Az 1. és 3. sz.
vasontodénkben két-két 800-as hidegszeles ku-
polé iizemel, és tovabbi harom forrészeles kupolé
miikodott a 2. sz. vasontodében a rekonstrukeio
megkezdése elGtt.

A fokozott mindségi kovetelményekre valé te-
kintettel az 1. sz. vasontodében mér tobb mint
10 éve duplex olvasztast hasznilunk (kupol6-
kemence és csatornds indukciés kemence). A re-
konstrukeié alatt 4ll6 iizemiinkben méar tisztin
villamos olvasztast val6situnk meg.

A kupolékemencék iizemeltetésével kapesolat-
ban szémos — a bevezetéshen mar korvonala-
zott — probléma vetGdik fel:

Energiafelhasznalds

A konkrét, éves kokszfelhaszndlasi és termelési
adatok alapjin a kupol6kemencék termikus ha-
tasfoka kedvezdétlen, 259, koriili.

Nem megfelel6 a koksz mindsége, darabnagy-
sdga, szilardsiga, nagy a portartalma. A koksz
mindségének romlisdt mutatja a hamutartalom
és kéntartalom magas szintje. Az ontédei kokszot
szocialista orszdgokbdl szerzi be a népgazdaséig,
de egyre emelkedik a dollir reliciéji vasarlasok
ardanya is. A kindlat jelenleg csokkend tendencidji,
és ez az drak nagymértékii emelkedését okozta,
kiilondsen 1980-ban.

A kupolékemencék iizemeltetéséhez sziikséges
egyéb energiahordozék volumene nem jelentés.

Alapanyag-felhaszndlds

A villalatunknal felhaszndlasra keriils alap-
anyagoknak kb. 659,-4t a sziirke- és hematit-
nyersvas teszi ki. Ennek legnagyobb része sazov-
jet importbdl szarmazik. Sajnos, a VI. 6téves terv-
idGszak sordn komoly alapanyag-ellitdsi nehéz-
ségekkel kell szdmolni, mivel a nyersvas széllité-
sit a Szovjetunié megsziinteti. Hazai kohémii-
veink kapacitisit az acélnyersvas gydrtdsa is tel-
jes egészében leterheli, ontészeti nyersvas olvasz-
tdsa tehat csak az acélgyartds rovasara torténhet.
Hétranyos, hogy az Ontészeti nyersvas el6allita-
sdhoz mintegy 309%,-kal tobb koksz sziikséges, és

a nagyolvaszté teljesitménye is kb. ugyanilyen’

mértékben romlik. A koksz dremelkedése tehat az

Ontészeti nyersvas arat fokozottabban emeli, mint
az acélnyersvasét.

Kevéshé emelkednek a hulladékanyagok drai,
célszerii ezek alkalmazisdt elGtérbe helyezni.

Szallitdsi igény

A koksz és a segédanyagként haszndlt mészkd
(0sszesen kb. 7000 t) vasiti szdllitdsa és lizemen
beliili mozgatédsa sok élémunkat és szillitéeszkozt
kot le.

A kupolok iizemeltetése sordn keletkezd salak
és a leengedés utdni maradviany szallitdsarol is
gondoskodni kell. A kb. 3000 t/év mennyiségii
anyagot koziti jarmfivekkel széllitjuk a szemét-
leraké helyekre, ujabb élémunkdt és jarmiikapa-
citdst véve igénybe. A szemétleraké teriiletek fel-
toltédése miatt a szallitdsi ttvonalak és dijak is
allandéan novekednek.

Kornyezetszennyezés

Kiilonos hangsillyal kell kiemelni a kupolék
kornyezetszennyez6 hatésit. Mint ismeretes, a
kupolék iizemeltetése sordn nagy mennyiségii
(1 t vas megolvasztdsakor mintegy 1000 m? nor-
mal allapoti) forr, poros, mérgezé anyagokat
(CO, 8O, és egyéb) tartalmazé giz képzidik, ami
a kornyezetet ersen szennyezi.

A tavozé fiistgdzok utéégetése, hiitése, hatékony
portalanitisa és a SO, megkotése rendkiviil be-
ruhdzisigényes, és lényegesen #obbe keriil, mint
maga az olvasztémii. Hazdnkban, igy vallalatunk-
ndl is, ezek a kérdések nincsenek megoldvar A leg-
tobb helyen ez ideig megelégdtitek az igen szerény
hatédsfokii, a kupol6 kéményén elhelyezett nedves
pernyelevilasztékkal. A forrészeles kupolk re-
kuperatoraban a fiistgdz CO-tartalmat elégetik,
ez kornyezetvédelmi szemponthél elényos.

Kornyezetszennyezést jelent a szemétleraké
helyekre juttatott salak és maradvény is.

Termelésszervezés

A kupolékemencékben a napi iizemeltetési idé
alatt a vas olvasztésa folyamatos. A villalati pro-
fil jelentGs hanyadat képezé nagy (1—5 tonné.s)
ontvények ontéséhez azonban szakaszosan és
egyszerre nagyobb mennyiségben sziikséges a fo-
lyékony vas. Az 6ntvény tomegétdl fiiggben ese-
tenként csak 1/2—3/4 6ra alatt gyfilik Ossze a sziik-
séges vas az iistben, és ezért a fGbb technoldgiai
paraméterek (ontési hémérséklet, osszetétel) nem
biztosithatdk.

A kupolé folyamatos csapoldsakor, kis ontvé-
nyek ontésekor (kis térfogath iistbél) sirdin els-
fordult, hogy az egymdist koveté iistokben a vas
mindsége nagymértékben eltért egymdstél, attol
fiiggGen, hogy a folyékony fém az olvadé adagnak
éppen melyik komponensébdl szdrmazott. Tehdt
nem mindig biztosithaté a folyékony vas sziiksé-
ges homogenitiasa. A kupolékemencék dllandéan
valtozé iizemelési koriilményei miatt, gondos és
szakszerili kupolévezetés mellett is el6fordul, hogy
a folyékony vas paraméterei eltérnek az elBirttol.

Megjegyezziik, hogy a fenti problémék ellenére
kupol6kemencébdl is nyerhetd j6 mindségli vas.
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Munlkakoridmények

Viallalatunkndl a kupolékemencék betétanyag-
osszedllitdasa a kisgépesités ellenére is alapvetéen
nehéz fizikai punka maradt. A sziikséges munka-
er§ biztositdasa egvre nagyobb nehézségekbe iit-
kozik, mert a 30—35 ezer t/év anyagsziikséglethdl
25—30 ezer tonnat kézzel rakodnak.

A villamos olvasztidshoz képest a koksz, a
mészkd, a salak és a leengedés utdni maradviny
mozgatdsa tobbletmunkat jelent.

A tervezett megoldis ismertetése

Ontsiizemeink folyékony vassal val6 elldtdsat
indukeids olvasztdssal és hontartdssal tervezziik
megoldani. Az iizemek elhelyezkedése lehet6vé
teszi, hogy az ellatést kozponti helyrdl oldjuk meg.

A folyamathan levé beruhdzds sordn, az 1]
Raba-MAN forgattythdzgyirté rendszer része-
ként mar sor keriil hdrom 8 t hefogadéképességfi
tégelyes indukeiés kemence telepitésére.

Az Gj kemencék kozelében, daruzott térben fog-
jak telepiteni a kozponti olvasztomiivet. A kemencék
elhelyezése biztositani fogja a két olvasztorendszer
egyiittmiikodésének lehetdségét.

A kozponti olvasztémiivet alkoté indukeios
kemencék tipusainak kivdlasztdsa igen sok szem-
pont figyelembevételével tiortént. Igénybe vettiik
az ajanlatadd cégek segitségét és a javasolt alter-
nativ megolddsokat. Az aldbbi szempontokat mér-
legeltiik :

— az iizemek folyékonyfém-igénye mennyiség,
mindség és napi iitemezés szerint,

— a folyékony fém modositasi lehetésége iisthen,

— elegendd villamos teljesitmény élljon rendelke-
zésre ahhoz, hogy az olvasztékemencéket a
cstesidén kiviil (elsGsorban éjszaka), wles6bb
tarifa mellett iizemeltetve, megkapjuk a sziik-
séges mennyiségii folyékony fémet, és a cstics-
id6ben csak a héntartdsra haszniljuk fel a vil-
lamos energiat,

— a héntarté kemencék téarol6képessége legyen
elegend§ az éjszaka olvasztott fém befogada-
sara,

— minél kedvezSbbek
mutatok,

— egyszerii és gyors telepithetéség, komplettség,

— alacsony épitési hanyad,

— a sz4llitdsi hatdrids feleljen meg a beruhdzisok
gyors lebonyolitdsdra vonatkoz6 irdnyelvek-
nek,

— a beszerzési 4r minél alacsonyabb legyen.

legyenek az energetikai

A fenti szempontok mérlegelése alapjan egy
14 t befogadéképességli, 4 MW teljesitményfi,
hél6zati frekvencids, tégelyes indukeiés kemence,
és két, egyenként 40 t befogad6képességii, 500 kW
teljesitményfi, szintén hdlézati frekvencids, csa-
tornds, indukciés kemence beszerzését tervezziik.

Az ismert kemencegyirté cégektl (ASEA,
INDUCTOTHERM, Junker, BBC, Electrotech-
nik) szdmos ajanlatot szereztiink be, ezek koziil
tobb is megfelel az igényeknek. A végs6 dontésre
az artéargyaldsokon keriil sor.

~

A kemencéket a meglev szabadtéri darupélya
alatt telepitjiik. A beruhdzds sordn a darupalyit
azonban befedjiik, és oldalfalkkal is ellatjuk, azaz
iizemépiiletté alakitjuk 4t. A mintegy 100 m
hosszi darupélya alatt oldjuk meg a napi betét
tdroldsat, szaritisit és adagoldsdt. Az adagtér a
2. sz. vasontode olvasztémiivének anyagellatdsit
is biztositja. A nagy befogadiképességii kemencék
elényei kozé tartozik, hogy nagyméretii betét-
anyagot (pl. selejtes forgattyiuhdzat, elhasznalt
acélm{ii kokillat) egészben is be lehet adagolni.

A folyékony fémet a kemencék szomszédsiga-
ban lev6 3. sz. vasontodébe sinen mozg6 koesira
helyezett 3—7 tonnds iisttel, és/vagy onté villas-
targoncaval, 2—3 tonnds iisttel szallitjuk be, és
azonnal ontjiik.
~ Az 1. sz. vasontodébe kb. 150 m dthosszon onté
villastargonedaval, 2—3 tonnds iisthen szillitjuk a
folyékony vasat. Itt a fém elGszor a meglevé BBC
TRV tipush csatornds indukeids kemeneékbe ke-
riil, majd sziikség szerint az ontésre.

A kemencék energiaellatasat 10,5 kV-os tép-
kébel kiépitésével oldjuk meg. Uj, nagyfesziiltségii
transzformétordlloméas nem sziikséges, az energia
10,5 kV fesziiltséggel a CSM-ben rendelkezésre all.
A kemencék miikodtetéséhez sziikséges energia-
ellato, vezérls- és szabilyozdegységeket, kemence-
transzformatorokat a gyarté cég szillitja.

Varhaté eredmények

Villamos indukciés kemencék alkalmazésa a
kupol6kemencék helyett technolégiai szempon-
tokbél mindig kedvezSbb volt, és a mai kozgaz-
dasdgi kornyezetben, véllalatunk adottségat mel-
lett, gazdasdgossiagi szempontbdl is jobb.

Hatranyt jelent a beruhdzis igényessége, és
hogy magasabb szinvonal karbantartds sziikséges,
valamint az, hogy a folyékony fémet nagyobb té-
volsagra kell szallitani.

A véarhat6 eredményeket az aldbbiakban részle-
tezziik.

Energiafelhaszndlds

A tervezett kozponti olvasztémfi folyamatos
iizemeltetésre vetitett energetikai hatasfoka szi-
mitésaink szerint eléri az 50%,-ot, szemben a ku-
polokemencék 25%-os hatdsfokdval. Megtakari-
tunk mintegy 6000 t/év import kokszot.

A vialasztott olvasztési eljards és berendezések
lehet6vé teszik az energiahalézat tilterhelésének
elkeriilését, zommel a nem ecsticsidej(i energiafo-
gyasztdst, s az ezzel jaré kedvezo energia-dijsza-
bas kihasznaldsat. A felhaszndlt villamos energia
dontd hanyadat (90—959%,-4t) a cstesidén kiviil
végzett olvasztés és héntartds teszi ki. A csiics-
id6n kiviili, foleg éjszakai olvasztds kedvezd az
energiaszolgdltaté erémiivek szempontjabdl is,
mivel segiti a széner6miivek egyenletesebb terhe-
lését, viszont alig fokozza a szénhidrogénekkel
iizemel$ cstcserdmiivek terhelését.

A kozponti olvasztémfi megvaldsitasa tehit
energiahordozék szempontjabdl a driga és j6 mi-
néségben kivdnatos import koksznak a hazai
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barnaszenekre, lignitre (a késGbbiekben részben
atomenergidra) valé konvertéldsit jelenti.

A novekvé kokszérakat és a kedvezd villamos-
energia-dijszabdst figyelembe véve, az energia-
koltségekben véllalati szinten mintegy 20 M Ft/év
megtakaritést terveziink.

Alapanyag-felhaszndlds

A villamos olvasztékemencék betétanyagdnak
dont6 részét hazai eredetfi vas- és acélhulladékok
képezhetik, szemben a kupolékemencék igénye-
sebb betétjével. J6l felhasznalhaték olyan hulla-
dékok is, amelyek feldolgozdsa més médon lénye-
gesen koltségesebb. Adagolhaték ontottvasfor-
gies (amelyet eddig nagyolvasztéban haszndltak
fel), selejtes vagy elhaszndlt nagy ontvények torés
nélkiil, egészben (pl. forgattyuhéz, acélmfi ko-
killa sth.). 3

A kivant osszetétel bedllitasihoz karbonizalé-
anyagok és a szokdsos ferrootvozik is sziikségesek.

Véltozatlan termékstruktira mellett az impor-
télt ontodei nyersvas felhaszndlasa sziikségtelenné
vélik, és ezzel megolddodik a jelenlegi alapanyag-
ellatdassal kapesolatosan ismertetett szdmos prob-
1éma is.

Az olesébb betétanyagok révén véllalati szin-
ten kb. 40 M Ft/év koltségmegtakaritis érhetd el.
Népgazdasigi szinten azonban még tovdabbi meg-
takaritdsok és kedvez$ hatdsok is jelentkeznek.

Mivel a szovjet nyersvasszallitdsok megsz{innek,
és szocialista reldciéju importra nines lehetdség, a
kupolékemencés olvasztas tovébbi fenntartdsa
esetén vagy a hazai nyersvasellatdst kell biztosi-
tani, vagy t6kés importra szorulunk. Ha a koz-
ponti olvasztémiiviink megvalésul, feleslegessé
valik a kb. 10 000 t/év ontészeti nyersvas gyér-
tédsa és az ehhez sziikséges kb. 20 000 t/év vasére
és 7000 t/év kohékoksz importja. Az ontészeti
nyersvas helyett mintegy 309%,-kal tébb acélnyers-
vas gyarthaté, amelyre égetGen sziiksége van a nép-
gazdasignak a V1. Otéves tervidGszak éveiben.

A szillitasi igény csokkenése

Megsziinik a koksz és az egyéb segédanyagok
vasiti szallitdsa és tobbszori mozgatdsa (kb.
7000 t/6év).

A kezeletkezett salak és maradvany, valamint a
kupolék napi tjrafalazésib6l eredé hulladékok
mennyisége kb. 90%-kal csokken, és ez egyre je-
lent&sebb a széllitdsi tdvolsdg és a kozhti fuvar-
koltség novekedése miatt.

Kornyezetszennyezés

Az indukeiés kemence kornyezetvédelmi szem-
ponthdl is a legtisztdbb olvasztési eljérds, a kelet-
kez6 gdzok mennyisége a kupoléhoz viszonyitva
kb. 959%-kal kisebb.

A kupolékemencék megsziintetése révén elma-
rad a koksz elégésébél szarmaz6, 400—800 °C-os,
CO-, SO,- és portartalmi fiistgdzok kornyezet-
szennyez6 hatésa. Elmarad az ezzel kapcsolatos
birsdg is. Megsz(inik a salak és a maradvény el-
helyezésével kapesolatos kornyezetvédelmi gond.
Elmarad a kupolékemencékhez kiornyezetvédelmi
megfontolasokbél el6bb-utébb feltétleniil beépi-
tendd, koltséges porlevélaszté berendezés beruhd-
zésa.

Termelésszervezés

A kozponti olvasztémfiiben olvasztott és térolt
folyékony vasat a termelés szempontjib6l opti-
mélis idében, mennyiségben, minGségben és hé-
mérsékleten tudjuk felhaszndlni.

Mindségjavulds

Az indukciés kemencékkel a legkedvezSbb felté-
telek biztosithatok a folyékony vas elGéllitdsa
szdméra. Igy a vas mindségére visszavezethets
ontvényselejtet is csokkenteni tudjuk, vdrhatéan
legalabb évi 200—300 tonnédval.

Munkakorilmények

Csokken vagy megsz(inik a kemencék kornye-
zetében végzett nehéz fizikai munka, elmarad a
koksz és a mészk$ adagolisa. KedvezSbb koriil-
mények kozott és ritkibban kell a falazatot javi-
tani.

Osszefoglalis

A Csepel Miivek Vas- és Acélontodéjében az
1981—83-as években indukeiés kemencék alkal-
mazésival és a kupolékemencék megsziintetésé-
vei{ kozponti olvasztémii megvalésitasit tervez-
zik.

Az indukciés kemencék lehetévé teszik a ku-
polékemencés olvasztds szdmos hétranydnak a
megsziintetését, s6t a mai (és a jovében véarhato)
kozgazdasigi helyzetben koltségmegtakaritdst is
biztositanak.

Személyi hir

A Csepel Miwekben végrehajtott dtszervezés sordn, az Acélmil és a Csbgydr Gsszevondsdval létrehoztdk a Csepel Mivek

Vasmdivét. A vdllalat sgazgatéjanak dr. Vérss
nevezék ki.

Arpadot, a Osepel Mdwek Vas- és Acélontidéjének volt miszaki igazgatéjdt
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Berendezés a kupolokemence fiistgdzainak porlevalasztisira
és tisztitdsara*

EGERVARI FERENC okl. koch6mérndk
SZILAGYI IMRE okl gépészmérndk

Ontodei Vallalat

A szerzbk ismertetik az Ontodei Villalat dltal
tervezett medves rendszerd pernyelevdlaszté és fiist-
gaztisztitd Kisérleti berendezés wizsgdlati adatait.
A porlevilasztds hatdsfoka 95%, a kén-dioxidé
75% felett volt. A tapasztalatok alapjan a berende-
zést kiegésziteltél és tovdbbfejlesztették.

Bevezetés

A kohészat, ezen beliil az dntészet mindig je-
lent8s szennyeziforrdst jelentett a kornyezet szé-
méra. Sajnos éppen ezen a teriileten van — szdmos
biztaté kezdeményezés ellenére — a legnagyobb
lemaradésunk. Az egyébként is igen eszkozigényes
dgazat szlikos anyagi lehet6sége és egyes teriile-
teken a j6 megoldds hidnya miatt nem tudta és
jelenleg sem tudja — még az j termelGeszkozok
beéllitdsakor sem — minden esethen biztositani,

hogy a szennyez6 anyagok kibocsétésa csak az el-,

frasoknak megfelels szintfi legyen.

Az Ontészeti technolégiai folyamatban a ku-
polékemence okozza a legnagyobb foki kiornyezet-
szennyezést. A hazai ontédékben iizemel§ kupolé-
kemencék szdma meghaladja a 150-et. Ezek ko-
ziil egynek sincs az el6irdsoknak megfelel§ per-
nyelevilaszté és gdztisztité berendezése, s6t tobb-
ségiikre még csak szikrafogét sem épitettek.

A hidegszeles kupolékemencék 4ltal kiboesdtott
legjelent6sebb kornyezetszennyez8 anyagok a per-
nye (por), szén-monoxid, szén-dioxid és kén-dioxid.
Ezenkiviil kdrosan hat még a kdrnyezetre a ku-
polékemence iizemébsl szdrmazé hé- és zajkibo-
csftés.

A szildrd szennyez8k féleg a durvébb frakei6k-
ban helyezkednek el, 40—80%, az 50 pm-nél na-
gyobb szemecsék, de jelentés az 50—2 um-ig ter-
jed8 frakeié részardnya is. A szilird szennyezSk
levélasztésira tobbféle médszer kindlkozik.

A szdraz levdlasztdshoz — zsékos sziirGvel — a
géz hémérsékletét legalabb 300 °C-ig le kell csok-
kenteni, de a por kezelése melegen koriilményes;
granuldlni kell, ami noveli az amtgy is driga be-
rendezés 4rdt. Ennek ellenére kiilonféle kialakitds-
ban igen elterjedt. -

Az elektrofilterek nagy helyigényiik és magas

druk miatt kupolékhoz igen ritkdn keriilnek alkal-

mazAasra.

A nedves levdlaszték a legegyszer(ibbek, és a leg-
kedvezSbb kialakitdsban épithetSk a kupolékhoz.
A beruhdzisi koltségiik is a legalacsonyabb.
A"nedves levilasztéval egyszerre tébb feladatot is
megoldhatunk. Megfelel6 herendezéssel a szildrd
szennyezGk 989, feletti dsszhatdsfokkal levélaszt-
haték, a fiistgdz 80 °C-ra lehiithets, a SO, 809,
feletti hatdsfokkal lekdthetd — igaz, a levédlaszté

* Elhangzott a ,,Kérnyezetvédelem a bénydszatban
és a kohdszatban” efmii rendezvényen.

DK 621.745.34 : 628.511

tipusdtol fiiggden ez a mosdvizet savassi teheti,
ezért semlegesiteni kell.

A torokgézban levé viszonylag nagy (15%)
CO-tartalom csak elégetéssel cstkkenthetd.

A zaj cstkkentése viszonylag konnyen megold-
haté, a f6 forrds, a ventillator szivétorkdnak szige-
telt kiképzésével és maganak a ventilldtornak zart,
szigetelt térben valé elhelyezésével. .
~ A kibocsitott hémennyiség a géz hiitésével,
héhasznosité beépitésével esokkenthetd.

A kisérleti levalasztéberendezéssel
kapott eredmények

A nedves levilaszték egyszerfisége és szdmos
elénye késztette az Ontodei Villalat szakembereit
arra, hogy a kupolékkal kapesolatos kornyezet-
szennyezési probléméik megolddsit ezen berende-
zések felhasznéldsdval keresse. Az Ontddei VAl-
lalatnak a nedves rendszerfi levélaszték kifejlesz-
tésében mér kordbbrdl is volt sikeres tapasztalata,
sajat tervezés(i berendezésiink szdmos helyen fize-
mel.

Ezittal a kupol6kemencék pernyelevélasztiséra
és fiistgdzainak tisztitdsdira alkalmaztuk a hidrok-
lonrendszerti levdlaszténkat. Az elsGdleges célunk
az volt, hogy meghizhaté adatokat szerezziink
egy olyan pernyelevilasztd és gdutisztité berende-
zés hazai elGdllitdséhoz, amilyent birmely meg-
levé kupol6hoz utélag kapesolni lehet, amely; a
kupolé iizemét nem zavarja és lehet6vé teszi hé-
hasznosité kés6bbi felszerelését is.

A kisérleti berendezést az 0. V. Kisvérdai Vas-
éntodéjének egyik j fizemében épiilt, 700 mm
belsé 4&tméréjli hidegszeles kupol6kemencékhez
készitettiik el (1. dbra).

A kupolék kéményére nagy héallosdgi acélbél
1 elszivésisakot épitettiink robbanéfedéllel, ame-
lvet vonléldnceal, kézzel is nyitni-zdrni lehet.
A sisakon szabdlyozhaté nyfldsokat is kiképeztiink
a hiitSlevegd bedramlésénak biztositdsdra. Az el-
szivésisakhoz csatlakozé nadrigidomtél — amely-
ben véltészelepet helyeztiink el — a 2 elszivéve-
zeték vezet a vizes porlevdlaszté berendezéshez, a
3 hidroklonhoz.

A hidroklon 4 ventillitordnak teljesitményét
dgy vélasztottuk meg, hogy a kupol6kemencében
keletkez& teljes fiistgdzmennyiséget (valamint a
tobbletlevegst is) 4t tudja szivni a hidroklon viz-
fiiggbnyén. A vizben a szildrd"szennyez8 anyagok
és a SO, legnagyobb része levélik. Az ily médon
tisztitott fiistgdz az 5 kéményen keresztiil tdvozik
a szabadba. A fiistgdz CO-tartalménak csokken-
tésére a kupolékemence kéményébe, az adagold-
nyflds folé olajtiizelésti ldngért helyeztiink el,
amelynek rendeltetése a torokgézban levs szén-
monoxid begytjtdsa. Az égéshez sziikséges levegd
az adagolényildson 4ramlik a kéménybe.
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k BarEn
1. dbra. Az O. V. Kisvdrdai Vasiéntidéjében felépitett
kisérleti levdlasztéberendezés

1 — elszivésisak, 2 — elszivévezeték, 3 — hidroklon, ¢ — elszivéven-
tilldtor, 5§ — kémény

A hidroklon vizellatésat iszészelep szabalyozza,
a levélasztott zagyot a hidroklonba épitett ka-
par6lanc hordja ki.

A kapesolé- és vezérlGelemek biztositjak a meg-
felel6 reteszeléseket, nevezetesen a kapardlanc
inditdsa el6tt nem lehet az elszivoventillatort
iizembe helyezni.

A kisérleti iizem sordn a VASKUT Kornyezet-
védelmi és Ontészeti Osztdlya méréseket végzett.
A kisérletek alapvetGen négy kérdés vizsgalatéra
iranyultak:

@) Milyen hatdssal van a levélasztoberendezés az
olvasztdsi paraméterekre?

b) A levélaszt6 milyen anyagokat és milyen hatés-
fokkal vélaszt le?

¢) Milyenek a rendszerben uralkodé hémérsékleti
és sebességi viszonyok?

d) Hogyan viselkednek a beépitett anyagok tar-
tos lizemben?

Az olvasztési paraméterek vizsgilata sordn a
VASKUT altal mar 1975-ben ugyanezeken a ke-
mencéken elvégzett mérések eredményei szolgéltak
alapul. A mérési eredményeket az 1. tabldzat mu-
tatja.

1{ kupolé teljesitménye és a csapolt vas hémér-
séklete nem véltozott a levilasztoberendezés nél-
kiili iizemhez képest. Ugyancsak nem befolydsolta
a fenti paramétereket a hidroklon vizszintjének
kismértékii véltozdsa (2—3 cm), ami az elszivott
fiistgdz mennyiségét és a levdlaszté hatasfokat
véltoztatta. Megallapitottuk azonban, hogy a
fuvélevegl nyomasa azonos levegémennyiség mel-
lett 400—700 Pa-lal csokkent.

Ami a lorokgdz-osszetételt illeti, a gaztisztitéval
iizemel$ kupolékemencék torokgazaban kevesebb
szén-dioxidot és tobb szén-monoxidot mértek,
mint a gaztisztité nélkiili iizemben. Ez arra utal,
hogy az elszivis miatt a favéventillator tébb le-
veg6t tud szallitani.

A fiistgdz homérséklete az elszivésisakban 650—
750 °C kozott valtozott, de maximum 830 °C volt,
ilyenkor a kéményben a torokgiz folyamatosan
égett.

A fiistgdz Osszetételére jellemzd volt, hogy a
torokgdz folyamatos égésekor a fiistgdz gyakorla-
tilag nem tartalmazott szén-monoxidot (max.
0,19%,). Ez azt jelenti, hogy elegendd levegs dram-
lik be az adagolényildson a szén-monoxid elégésé-
hez. Ezt a nagy (5,5—7,5) légfelesleg-tényezé is
bizonyitja. A ldngér miikodtetésére nem wvolt
sziikség, a kéményben folyamatosan égett a to-
rokgiz.

A levilasztéberendezés Osszekapesoldsa a ku-
polékemencével metallurgiai probléméikat nem
okozott, az iizemelés zavartalan volt.

Az alkalmazott nedves porlevdlaszté az elszi-
vott fiistgdz portartalmdnak jelentds részét vissza-
tartja. A nedves levélaszté képes 959, feletti por-
talanitdsi fok elérésére is. A herendezés frakeié-
portalanitdsi gorbéje igen meredek, ami éles le-
véalasztast jelent. A szilird emisszi6 értéke a na-
gyon alacsony kémény miatt meghaladja az EVM
19/1974. (XII. 27.) rendelet szerint az egyéb terii-
letre — 0,5-sz6r6s alapterhelési tényezét figye-

1. tablazat
A Kkupolék dltal kiboesatott fontosabb szennyezdk és a hidroklon levilasztasi hatisfoka
Megnevezés Por g/m? CO 9 CO, % 80, % Hémérséklet °C
Elszivés nélkiil torokgdz 6-12 12-15 10 -14 0,03 —0,08 520 — 650
fiistgdz 2-6 2,1 18,7 0,014 . 700 —900

Elszivdssal
fiistgdz (higitott) 2-6 0,1 7,4 0,0084 700 —900
A berendezés levilasztdsi
hatdsfoka, 9%, 95 - 97 100 0 75 —80
Fajlagos értékek,
kg/t (vas)

elszivds nélkiil 6—10 60,66 847,0 2,16

elszivassal 6 —10 4,73 934,9 2,16

A berendezés hbemisszidja: 2,6 —3,4 GJ/(t vas)
A berendezés vizgbzkiboesdtdsa: 2—3 t/h (70—80 °C)
Zajemisszi6é: 70 —80 dB (A)
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lembe véve — megengedett értéket. Amennyiben
a kisérleti, 15 méteres kéményt 5 méterrel meg-
emeljiik, akkor a berendezés e tekintetben is meg-
felel az elbirdsoknak.

A kén-dioxid levalasztdsa 75—80%,-0s hatésfok-
kal tortént, ami mar biztositotta, hogy az emisz-
szi6 a megengedett érték alatt legyen.

A hidroklonban levé viz pH-értéke a mérések
idején 4—5 kozott mozgott. Ennek magyardzata
abban 4ll, hogy a csepplevilaszték ellenére jelen-
t6s volt a vizeseppkihordis, ill. a gbzolgés, igy
6rénként mintegy 1,5—2 m? friss vizet kellett po-
tolni.

A levélaszté és a ventillitor a mérések ldejen
jol birta az iizemi terhelést, a maximalis h6mérsék-
let a levédlaszté uténi csGszakaszban 75 °C, mig a
bemend oldalon 420 °C volt.

A vizsgilati eredmények osszefoglalisaként meg-
dllapithatjuk, hogy a kisérleti fiistgdztisztité be-
rendezés a célnak és az elvirdsoknak megfelelGen
iizemelt.

A levilasztéherendezés tovibbiejlesztése

A mérések utén, tartés iizemeltetés mellett
rendszeresen vizsgiltuk az egyes elemek viselke-
dését, és gyfijtottilk az iizemi tapasztalatokat is.
Ezeket az aldbbiakban foglaljuk ossze:

1. A berendezés kézi miikodtetési csappantyﬁja,
és az elszivésisak fedele nehezen mozgathaté, és
nem nyjt megfelels biztonsagot figyelmetlen kap-
csoléskor. Ezek miikodését automatizalni sziiksé-

ges.

2. Az alkalmazott nagy h6élléségt’1 anyagok
helyett — célszer(i szerkezeti kialakitds mellett —
kisebb héallésagi is megfelel. A kordbban alkal-
mazott anyag hegesztése csak kiilonleges techno-
l6gidval volt megoldhaté. ,

3. A hidroklon vizszintszabédlyoz6jinak nem volt
vizhidnyjelz6je, emiatt a berendezés dllandé elle-
nérzést igényelt. Ennek elmulasztésa — ami tobb
esetben be is kivetkezett — a normadlis szénacél-
bél késziilt levalaszté rendkiviil gyors korrézié-
jahoz vezetett, ezt a viz csokkenése kovetkeztében
megnovekedett savkoncentracié is eIO%gltette
Ennek kikiiszobolése érdekében meghbizhaté viz-
szintszabdlyzot és vizhidnyjelz6t kell beépiteni.
A levalaszté jelentds részét hé-, ill. korrézidallé
anyaghol kell késziteni.

4. A hidroklon labirintrendszerében, az igen
nagy vizmozgéis miatt, a kis sfirtiségli pernye iile-
pedése nem volt lehetséges, ezért a ventilldtort
2—3 6ranként néhdny percre le kellett allitani,
hogy az iilepedés bekovetkezzen. Az egy mfiszak-
nédl hosszabb ideig olvaszté kupol6hoz két levi-
lasztét célszerii felvaltva iizemeltetni.

5. A CO biztonsagos elégetéséhez a kupolé ké-
ményébe nem kell langért beépiteni, de a ké-
ményt célszeri 20 m-ig megnovelni, ez rekuperd-
toros kupolékndl csak 2—3 méter hosszabbitdst
jelent.

Az elébbiek alapjan indokoltnak lattuk a be-
rendezést kiegésziteni, tovabbfejleszteni.

A technolégiai folyamatnak a ke7eldszemélyzet
altal torténd 4llandé ellendrzését és irdnyitdsat
automatikus elemek beépitésével kivinjuk helyet-
tesiteni. Tgy tobbek kozott megoldottuk az elszi-
vohdz fedelének automatizilt nyitdsat-zdrdsat
olyan feltételek mellett, hogy a megoldds bizto-
sitja egyuttal az esetleges génohbanéskor a fedél
szabad nyitdsdt, illetve meghibdsodds esetén alap-
helyzetbe 4ll be a rendszer. Megfelel6 megoldast
taldltunk a hidroklon vizszintjének megbfizhaté
szabélyozéaséra.

A csbvezeték keresztmetszetét a tovabbiakban
kor alaktra vélasztottuk, mert bebizonyosodott,
hogy a négyzet keresztmetszet — fGleg a nagyobb
hdmémékletﬁ vezetékszakaszokon — a fokozott
dilatdcié miatt nem tartés megoldds.

Végiil az elszivésisak épitési magassdgit egysé-
gesen 20 méternek terveztitk. Ez hdrmas célt hi-
vatott teljesiteni:

— a levilasztéberendezés meghibdsoddsa esetén
is jobban megkozelithetd az eldirt emisszid,
—a nagyobb kéménymagassidg Dbiztositja a
szén-monoxid kell§ mértékii elégését,

— megfelel illesztédarabbal minden hideg- és
forrészeles kupolékemencéhez felépithetd a le-
vélaszto.

A levélasztohoz épitendS kémény magasségit
szintén egységesen 25 m magasra terveztiik.

A levalasztéberendezést  modulelemekbol — ter-
vezziik Osszeallitani, igy az esetleg meghibdsodott
elemek gyorsan cserélhetdk, és a berendezés to-
vabbfejlesztéseként héhasznosité elemek iktat-
haték be.

Az 0j pernyelevilaszté és fiistgaztisztité beren-
dezés elemeinek tervezését befejeztiitk, most a te-
lepitési terveket készitjiik tobb iizemiink részére.
Mis véllalatok részére is terveziink ilyen levé-
lasztGberendezést, pl. a SZIM esztergomi Onto-
déje részére, ennek telepitési és kiviteli terveit a
KEFI-vel kozosen készitjiik.

Az elmondottak alapjan éllithatjuk, hogy végre
megoldés sziiletett a hazai kupol6kemencék kor-
nyezetszennyezésének csokkentésére. Kz azért is
nagy jelent6ségfi, mivel a jelenlegi gazdasigi hely-
zetben a kupol6k kiviltisa villamos olvasztébe-
rendezésekkel csak kevés ontode szaméra vilik
lehet&vé.

Felkérjiik szerzéinket, hogy cikkeik elkészitésekor vegyék figyelembe az 1980. 11. szam 264, oldalan

talalhaté atmutatot!

Béanyaszati és Kohéaszati Lapok
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A szocialista testvéregyestiiletek vezetéinek 5. tandcskozasa

Az OMBKE Ontodei Szakosztdlydnak kezdeményezé-
sére 1972-ben Sopronban gyfiltek Gssze elGszor a szocia-
lista orszdgok dntSegyesiileteinek vezetdi az egyiittmfi-

kodés lehetbségeinek megvitatdsdra. Az azéta eltelt

id6szakban tovdbbi hdrom osszejovetelre (1974: Krak-
ké, 1976: Brno; 1978: Minszk) keriilt sor.

A legut6bbi, freibergi tandcskozds keretrendezvénye
az NDK éntSkongresszusa volt (1980. november 13—14).

. A rendezvényre hazdnkbél 20 f6s szakembergdrda uta-
zott, ezek koziil keriiltek ki a tudomédnyos és didkkori
tandeskozdsok magyar el6adéi és résztvevéi is.

A szocialista testvéregyesiiletek vezetSinek tandesko-
zésdn részt vettek a csehszlovdk, jugoszldv, lengyel,
magyar, NDK-beli és szovjet kiilldottek. Megnyit6jd-
ban K. Stélzel professzor, az NDK-beli KDT Ontédei
Szakosztdly elnbke rdmutatott arra, hogy az egyesiile-
tek legfontosabb feladata az anyag- és energiatakarékos
ontvénygydrtds megvaldsitdsa.

A résztvevlk elfogadtdk a kdvetkez6 napirendet:

1. Beszdmol6k és tapasztalatesere ,,A szocialista test-
véregyesiiletek tevékenysége az Sntvénygydrtds
anyag- és energiagazddlkoddsdnak javitdsdra” cim-
mel.

2. A testvéregyesiiletek rendezvényeinek koordindldsa
1981—1985 kozott.

3. Informdlédds az 1980. és 1981. évi nemzetkdzi 6nt6-
kongresszusrél. ;

4. A 6. tandcskozds helyszinének és id6pontjdnak meg-
hatdrozdsa.

A tandcskozds résztvevdi az egyes napirendi pontok-
kal kapesolathan a kivetkez6kben dllapodtak meg:

1. A jelen lev6 egyesiileti vezet6k egyetértettek ab-
ban, hogy az tntvénygydrtds anyag- és energiagazddl-
koddsdnak javitdsa elsrend(i feladat. A vita sordn
hangsiilyoztdk, hogy a feladat érdekében a kévetkezbkre
kell figyelmet forditani:

— az Ontvények kialakitdsdt az igénybevételhez kell
igazitani,

— az Ontvények anyagdt helyesen kell megvdlasztani,

— optimélis gydrtdstechnolégidt kell vidlasztani,

— messzemenGen be kell vonni a mikroelektronikdt a
technolégiai folyamatok vezérlésébe,

— a szdllitdsi kltségeket minimdlisra kell esékkentend,

— tdrekedni kell a hulladékok és a hulladékhé kihasz-

— a munkafeltételek javitdsdra és a kornyezetvédelem
biztositdsdra.

A delegdtusok a szocialista egyiittmiikodés kovet-
kez6 formdit javasoltdk:

— az éllami és gazdasdgi vezetd szervek részére javas-
latok kidolgozdsa, pl. a tervgazdasdgi mutaték és
az anyag- és energiagazddlkodds kivetelményeinek
osszehangoldsa, :

— miiszaki-tudomdnyos konferencidk,
és szemindriumok szervezése,

— pélydzatok (versenyek) meghirdetése,

— a szakfolyé6iratok egyiittmiikidésének elmélyftése,
a kolesdnos tdjékoztatds javitdsa.

2. Az 1981—85 kdzitt nemzetkdzi részvétellel terve-
zett rendezvényeket az 1. tdbldzat tartalmazza. Egy éven
beliil azonos témakérben tébb szakmai rendezvényre
keriil sor. A tervek tdjékoztatd jellegfiek. Sajndlatos,
hogy a bolgdr testvéregyesiilet rendezvénytervét nem
boesdtotta rendelkezésre. Megdllapodds sziiletett, hogy
a Romdn Ontbegyesiilet rendezvényeit hosszii tdvon
figyelembe kell venni.

3. A bolgdr kiildottség, tdvolmaraddsa kivetkezté-
ben, nem tudott beszdmolni a 48. nemzetkdzi 6ntd-
kongresszus elGkésziileteir6l. Javaslat sziiletett azzal
kapcsolatban, hogy a 48. nemzetkizi 6nt6kongresszuson
valé egységes dlldspont kialakitdsa érdekében a kiil-
dittek 1981 méajusdban Lipeckben (SU) taldlkozzanak.

4. A kiildottek {idvozolték a jugoszliv dont6k meg-
hivdsat, amely szerint a kdvetkezd, 6. tandceskozds
1982 oktéberében Budvdban lesz, a jugoszldv o6nt6-
kongresszus keretében. Ezen a tandeskozdson tapaszta-
lateserére keriil sor ,,A kisebb dntdédék teljesitéképes-
ségének novelési lehetbségei” cimmel. A végleges napi-
rendet a jugoszldv 6nték dllitjdk tssze.

5. Torekedni kell a CIATF-en beliilli nemzetkdzi
egyiittm(ikddés elmélyitésére, a miiszaki el6addsok szin-
vonaldnak emelésére, a nemzetkdzi munkabizottsdgok
tevékenységének tokéletesitésére,

A VEB Kombinat GISAG Karl-Marx-Stadt-i acél-
dntddéjében tett latogatds sordn a kiildottek figyelem-
mel kisérhették a szocialista épitémunka eredményeit.
A résztvevOk koszdnetiiket fejeték ki a Kammer der
Technik delegdcidjdnak a tandeskozds megszervezésé-

tandeskozdsok

ndldsdra, valamint ért. B.K.
: ' 1. tdbldzat
A szocialista testvéregyesiiletek rendezvénynaptira 1981—S85-re
Orsz&g 1981 1982 1983 1984 1985
Csehszlovikia Technolbgidk Racionalizdlds . Metallurgia Preciziés dntés Automatizdlas
Anyagfejlesztés Technol6gidk Anyagfejlesztés Szerkesztés és Gntés

Jugoszlivia Technolbgidk Racionaliz4lés - b =

Lengyelorszig Energiagazdilkodds Formézéanyagok Szerkesztés és dntés  Ontddei gépek Forma- é3 magkészités

Magyarorszig Nyom#sos dntés X. dnt6napok Soproni dntészeti Nyomé dntés XI. dntdnapok
Kornyezetvédelem Mintakészités napok

NDK Aluninium Ontvények Energiagazddlkodds Forma- és magkészités Racionalizdlis Preciziés dntés

Mintakészités

Szovjetunié Mindségjavitis. Racionalizélés Nyom#sos dntés Anyagfejlesztés Technoldgidk
Anyaggazddlkodds

Bulgéria 48. nemz. dntékong. Nem ismeretes

Roménia Nem ismeretes
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Szinpozion a nemzetkozi kutatdsi egytittmtikodésrdl

»A nemzetkdzi kutatdsi egyiittmiikodés, ennek
eredményei és feladatai’” cimmel 1980. november 12-én
szimpoziont tartottak a Freibergi Bdnydszati Akadé-
midn. Az iilésen részt vettek:

Freibergi Bédnydszati Akadémia (BAF)
giai és Anyagtechnikai Szekei6ja,

VEB GISAG, Leipzig,

M{iszeripari Kutaté Intézet (MIKI), Budapest,

NME Ontészeti Tanszéke, Miskole,

Vasipari Kutaté Intézet (VASKUT), Budapest,

Ostravai Bénydszati Féiskola (VSBO).

A beszdmol6k betekintést adtak a kozvetlen kétol-
dalit egyiittmiikodésrdl, amel{et valamennyi résztvevo
rendkiviil korrektnek, gyiimolesdzének és folytatandé-
nak tartott.

A GISAG 36 dntddéje koziil 26-nak sajat kutatéhe-
lye van, ennek ellenére szoros egyiittmiikddést foly-
tatnak a BAF-fel, a lipesei egyetemmel, a magdeburgi
féiskoldval, a Szovjetuniéval, a Krakkéi %ntészeti
Kutatéintézettel, az Ontddei Véllalattal, a GTI-vel,
Bulgéridval és a romdniai ICEM-mel.

A jov6ben az aldbbi témdkban tartjik sziikségesnek
az egyiittmiikodést :

— a fejlesztési irdnyok meghatdrozdsa a formakészités
terén;

— Fe-C otvozetek felhaszndldsa vigy, hogy gdmbgrafi-
tos vas- és acélontvény egy dntédében, egymds mel-
lett gydrthaté6 legyen;

— szekrény nélkiilli formsdzds automatikus vezérlése;

— hidegen koté keverékek felhaszndldsdnak technolé-
giai irdnyfitdsa mikroprocesszorral;

— a mikroelektrotechnika, a szdmftdstechnika alkal-
mazdsa az Ontvénygydrtds teriiletén, az ontddei be-
rendezések szém(tggggpes vezérlése;

— az Ontészeti folyamatokat lefré algoritmusok;

— manipuldtorok, robotok bevezetése az 6ntédékben,
egyszerfi manipuldtorok Ontvények tisztitdsdhoz;

— a hulladékenergia hasznositdsa (pl. a ledntétt dnt-
vény, a homok h6jének visszanyerése).

A MIKI 1972 6ta mfikodik egyiitt a BAF-fel az aldbbi
fontosabb témédkban:

— homoknedvesség-méré kialakitdsa, iizemi beveze-
tése;

— mérbrendszer kifejlesztése az olvadék hémérsékle-
tének, szilicium- és karbontartalmdnak gyors meg-
hatdrozédsdra;

— 1j mérébmdébdszerek kifejlesztése.

Sziikségesnek tartjdk a megkezdett egyiittm(ikddés
tovédbbfejlesztését és 1981—85-re az egyiittmiikodési
szerz6dés megkdtését az aldbbi témdkra:

— bemértépirométerek fejlesztése, iizemi bevezetése;

— a C- és Si-tartalom, a h6mérséklet és a zsugorodéds
mérésén alapulé komplex olvadékellenbrzési méd-
szernek és mfiszereinek fejlesztése, iizemi bevezetése;

— az Ontéstechnolégia modellezése.

Metallur-

A NME Ontészeti Tanszéke megalakuldsa 6ta szoros
egyiittmiikodést folytat a BAF-fel, ennek legfontosabb
eleme a didkok, oktatok és katatok kolestnds tapaszta-
lateseréje. Az Ontészeti Tanszéken szinte dllandé jel-
leggel dolgozik és tartézkodik NDK-beli szakember.
Valamennyi egyetemi rendezvényen, énténapon kol-
csbnosen részt vesznek. A j6 személyi kapesolatok fej-
lesztését, egymds munkdjdnak pontos ismeretét fontos-
nak és tovdbbra is sziikségesnek tartjdk.

Az Ostravai Bdnydszati Féiskola intenzifikdldsi fel-
adatok megolddsdban, 1j technolégidk bevezetése terén
folytat egyiittmiikidést, ennek legfontosabb teriiletei:
— a szekrény nélkiili formazds fejlesztése, automatikus

vezérlése;

— a hidegen két6 keverékek haszndlatdnak fejlesztése,

a technolégia mikroprocesszoros irdnyfitdsa;

— a homok hé6jének visszanyerése.

A VASKUT Ontédei Osztdlya, és {gy az Ontészeti
kutatds 1975 végén kapesolodott be abba az egyiittmf(i-
kddésbe, amelyet a VASKUT mdr évek 6ta igen ered-
ményesen folytat a BAF-fel. 1976-—78 kozott a kdzds
munka két nagy teriilleten: a formdzéanyagok és for-
mézdsi technolbégidk, valamint az dntészeti aluminium-
dtvizetek dntési technoldgidja témakorben folyt.

Az elsé témakdrben folytatott egyiittmiikodés leg-
fontosabb lépései: a VASKUT-ban kifejlesztett, ada-
lékar:iya.gokat is tartalmazd képlékeny bentonitmassza
tulajdonsdgainak vizsgdlata és ifizemi kiprdbdldsa az
NDK-ban; NDK-beli bentonit vizsgdlata és kipréba-
ldsa képlékeny bentonitmassza el6éllitdsdra; a korfor-
gdsban levé homokkeverék frissitése terén szerzett ta-
pasztalatok és vizsgdlati mddszerek cseréje.

Mivel a BAF kordbban nem folytatott fémdntészeti
kutatdsokat, ezért szdmukra segitséget jelentett az a
munka, amelyet a VASKUT az NDK-ban keletkezd
fémhulladék vizsgdlata, tjrafeldolgozdsi lehetdségeinek
meghatdrozdsa, vizsgdlati médszerek, berendezés do-
kumentdcidéjdnak dtaddsa és betanftdsa, valamint konk-
rét kutatdsi feladatok megolddsa terén végzett.

A BAF lehet6séget nytjtott két fiatal kutaté részére
3—3 hénapos tanulmédnytitra. Ennek — a szakmai prog-
ram végrehajtdsa mellett — els6rend(i célja a nyelvta-
nulds volt. Tébb NDK-beli szakember ldtogatott a szer-
z6dés keretében Budapestre. A VASKUT ezt a tapasz-
talateserét tovdbb kivdnja folytatni.

Tovédbbi egyviittmf{ikédést célszer(i kialakitani a
szintetikus Ontdttvas, a gbmbgrafitos dntdttvas gydr-
tdsa terén. Ugyancsak folytatni kell az aluminiumdnté-
szet terén megkezdett egyiittmf{ikodést, els6sorban
az aluminiumhulladék feldolgozdsa, az olvadék mind-
sitése terén. A VASKUT néhdny éve rendszeres kuta-
témunkdt folytat az olvadék nemesitése és a szemcse-
finomftds kérdéseinek tisztdzdsdra. A formdzdanyagok
és formézdstechnolégidk terén ngyanesak hasznos foly-
tatni az egyiittmiikddést. i

A III. ontodei fejlesztési szeminarium elGadésai

A milt évben tartott szemindriumrdél mdr réviden
beszdmoltunk (Ontéde 1980. 9—10. sz.). Most kdzoljiik
az el6addsok kivonatat.

Pallés Endre okl. kohémérndk (KGM Iparfejlesztési
Féosztdly):

A vas- és acélontvénygyirtis feladatai és fejlesztése a VI.
dtéves tervben

A legtobb iparilag fejlett orszdgban a gépipar hasz-
nédlja fel az dntvények 609 -dt. Hazai viszonylatban
1979-ben az dntvénytermelés 599%,-at a gépipar, 319%,-dt
a kohdszat, mig a fennmaradé 109%:-ot a népgazdasdg

. egyéb dgazatai hasznélték fel.

A hazai 6ntvénygydrtds szinvonaldra jellemz6, hogy
a fejlett ipari orszdgokhoz viszonyitva 15—20 éves az
elmaradds, gydrtott gépeink, berendezéseink témege
dtlaghan 10—259%,-kal nagyobb a sziikségesnél. A le-
munkadldsra keriil6 tébblet 309,-kal nagyobb a nemzet-
kozi szinthez képest.

A VI. 8téves terv készitése sordn vizsgdltdk a hazai
ontvényfelhaszndlds elmialt 10 éves idbszakdt. Megdlla-
pitottdk, hogy mennyiségi véltozds nem jott létre.
Ugyanakkor n6tt a minbségi dntvények részardnya.
Viltozdst jelent az is, hogy az elmilt 10 évben 15 ezer
tonndra nétt az import. A kohdszat fogyasztdsa kozel

15 ezer tonndval estkkent, mig a gépiparé 16 ezer ton-

ndval n6tt. A prognosztizdlt éntvényfelhaszndlds a VI.
dtéves terv végére 20—25 ezer tonna vasdntvénnyel,
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8—10 ezer tonna acéléntvénnyel fog néni. 1985-re a
vaséntvényekb6l évi 300 ezer tonna, acélontvényekb6l
68 ezer tonna felhaszndlds varhaté. A novekedés 409;-a
kohdszati és 609,-a gépipari véllalatok sziikségletéb6l
ered.

A felhaszndl6k részér6l né az igény a nagy szildrd-
sdgl, méretpontos, vékony fali, jobb feliiletminGségii
és kisebb megmunkadldsi rahagydssal gydrtott dntvé-
nyekbél. Figyelemre mélté a gémbgrafitos vasiintvé-
nyek irdnti igény, amely 1985-re eléri az évi 30 ezer
tonndt. A precizios Ontésii ¢és keramikus  formdzdsa
ontvényekbll a VI. dtéves terv végére 1000—1200 ¢
kielégitetlen igénnyel kell szamolni. Kiilon gondot je-
lent a koksz és az 6ntodei nyersvas biztositdsa. A homok-
elldtdst importbdl és hazai bdnydkbol kell megoldani.

Az 6ntodék létszdamhelyzetiiket tekintve az elkivet-
kez6 6t évben csak a belsé munkaerd-tartalékok jobb
kihaszndldsdval szamolhatnak.

A piaci helyzet vonatkozdsaban mérsékelt keresletre
és novekv6 kindlatra lehet szamitani.

A fejlesztésnek az alabbi preferdlt célkitiizésekkel kell
szédmolnia:

— energiaracionalizdlds,

— kornyezetvédelem,

— a tOkés import kiviltdsa,

— atfogd technoldgiai fejlesztés a mindségi ontvény-
gyartds érdekében,

— az olvasztémfivek fejlesztése,

— az Ontvénytisztitds miiszaki szinvonalénak emelése.

A fejlesztésre 2,6 Mrd Ft rdforditdssal szdmolnak,
amelybdl 1,2 Mrd Ft dthtz6ddsbél adédik. A fejleszté-
sekkel piarhuzamosan 9 ezer tonna korszerfitlen kapaci-
tds megsziintetésére keriil sor.

Sebdk Mihdly és Szabé Zsolt okl. kohémérndksk (CSM
Vas- és Acélontddéje):

A racionalizilas a termelési hatékonysag nivelésének
eszkibze

Az eladdst teljes terjedelmében az Ontéde mult évi
11. szdmdban kozoltiik.

Ludwig Kolb okl. vegyészmérnok (VEB GISAG, NDK):

Kirnyezetvédelmi és raktirozisi problémak a formizé-
anyagok teriiletén

Az évszhizadunk mésodik felében az ipari folyamatok
progressziv médon folytatédé kemizdldsa az Ontészet
teriiletén is érvényesiilt. A korszerii kémiai keményitési
eljardsok a formdzdstechnologidk problémakérén til
egész sor 11j kérdést hoztak a felszinre. Tlyenek: a mun-
kavédelem, az egészségvédelem, a kdrnyezetvédelem.

A GISAG Kombindt kells id6ben felismerte ezen prob-
lémdkat. Az osszetett feladat megolddsa érdekében
1975-t61 egylittmiikddik a Lipesei Marx Kéroly Egye-
temmel és t6bb kutatdintézettel. .

Az NDK nyersanyaghelyzete és vegyipara adta lehe-
téség alapjin az dntodékben gyakorlatilag esak fenol-
gyantdkat haszndlnak. A kérnyezetvédelem és a raktd-
rozés problémdival kapesolatosan hdrom témakért
vizsgdltak.

1. A formdzokeverék eldkészitése és feldolgozdsa sordn
a munkatér levegbjében fenol és formaldehid mutathaté
ki. A megengedhet6 értékek orszdgonként eltérbek. Az
el6irt MAK-értékek betartdsa csupdn megfelels lég-
technika segitségével lohetséges. A jelentkezs probléma
megolddsa érdekében matematikai elemzéssel meghaté-
roztik az elfogadhaté értékeket.

2. A formdkbél és magokbdl az ontés sordn fejlédsd
termékeket 250—1000 °C hémérséklet kdzott vizsgdltdk.
Megdllapitottdk, hogy csak a legkorszeriibb fizikai-
kémiai elemz6 eljdrds felhaszndldsdval vizsgdlhatd a
kotdanyag termikus lebomldsa. Ehhez felhaszndltdk

dzkromatografiat és a tomegspektrografot is. A ki-
do gozott eljards alapjdn ardnylag kis rdforditdssal

ellen6rz6 vizsgdlat végezhet6 a munkahelyen és a ko- -

zeli vaiy tdvolabbi kirnyezetben. Egy szdmfitégép és a
hozzd kapesolt adattdrold blztosﬂja a kapott eredmé-

~

nyek kijelzését és rogzitését. A vizsgdlatokat a GISAG
1. és 2. sz. 6ntddéjében végezték.

3. A haszndlt howmokok tdroldsa kornyezetvédelmi
szempontbdl tébb problémat vet fel. Az NDK egyik je-
lentds 6ntodéje évente 60 000 tonna homokot raktdroz
meddShdnydkon. A felvet6d6 problémdik vizsgdlatiba
bevontdk az édltaldnos és kommundlis higénidval fog-
lalkozé intézményeket. A késGbbiek sordn bekapesol6-
dott a munkdba a korzeti vizgazddlkodasi intézet is.
Megvizsgéltik, hogy
— a fenolgyanta-kotésii hasznalt homokbdl

kdros anyagok hatnak a kérnyezetre;

— milyen intézkedéseket kell tenniitk az ontodéknek,
hogy a kornyezeti drtalmakat el lehessen keriilni.

Jelenleg kilugozasi kisérleteket végeznek laboratd-
riumban 20—25 °C-on. Ezzel pdarhuzamosan vizsgdljdk
a tébb éve tdrolt homokban létrejitt valtozdsokat, va-
lamint a tdroldsi hely talajvizét. Az eddigi eredmények
alapjin megdllapithat, hogy a modern éntédei techni-
ka nem ellentétes a munka-, egészség- és kornyezetvé-
delmi el6irdsokkal, ha a sziikséges védelmi intézkedése-
ket betartjdk.

Dr. Virss Arpdd okl. koh6mérndk és Szikora Jinos
okl. gépészmérndk (CSM Vas-és Acélontodéje):

Az integralt dntvénytisztitis kialakitisinak lehelfségei

milyen

Az elbadds anyaga ez évi 1. szamunkban olvashaté.

Rdcz Jézsef okl. gépészmérndk és Dobai Istwin okl.
gépésztechnikus (CSM Vas- és Acélintidéje):

A mindség anyagi dsztonzésének elvei és gyakorlati
eredményei a Csepel Miivek Vas- és Acélintidéjében

A véllalatndl az elmilt években jelent6s fejlesztést
hajtottak végre a jobb minbséget biztosité dntvény-
gvéartds érdekében. &(orsmrﬁ berendezések, technoldgi-
dk alkalmazdsdval javitottdk a munkakériilményeket,
csbkkentették a nehéz fizikai munkdt. A korszerfisi-
tett gydrtds koltségei novekedtek, de a minSségi dnt-
vények eladdsi drdt is névelni lehetett. Azonban a se-
lejt vdltozatlan maradt, s ez nagy veszteséget okozott.
A viéllalatndl a nyerségtémeg kiozel azonos volt a selejt-
veszteséggel. A nyereség novelése érdekében ezért els6-
sorban a selejtet kellett estkkenteni.

Felmérték a mindségre Osztinzd bérezési formdkat,
és az Oszszeg véltoztatdsa nélkiil eélirdnyosabb 8szton-
zési rendszert vezettek be. Alapveté célként a tirt se-
lejtszint tartdsdt, illetve esSkkentését hatdroztdk meg.
Trdekeltté tették a dnlgmékat a tfirt szint megkdzeli-
tésére. A tfirt selejtszint felett is 6sztondznek, degresz-
sziven. Az el6z6 év bézisszintjének tartdsa esetén is fi-
zetnek prémiumot. Azonban minden évben szigoritjdk
a selejetszinteket. A minéség javitdsdra fordithaté
dsszegbdl ott tliznek ki nagyobb préminmot, ahol a dol-
gozék munkdjitél fiigghet egy-egy dntvény mindsége.
Pl. az dsszeraké a sajit munkdja mellett képes ellend-
rizni a formdzé6, formaszdrité, fekeecsels, magkészits
munkdjat.

Annak érdekében, hogy a dolgozdék rovid tdvon érez-
76k az dsztdnzés hatdsdt, havonta értékelik és fizetik
a prémiumot. A véllalati érdek érvényesitése érdekében a
megkeresett dsszeg 609,-4t fizetik ki, és a negyedéven-
ként, évenként elvégzett értékelés alapjdn folydsitjdk
a dolgozéknak a visszatartott dsszeghfl a kifizethets
részt.

Az 1j 0szt6nzb rendszer bevezetésével szerzett ta-
pasztalatok pozitivak. A legnagyobb termelési értéket
el6dllfté {izemben éves szinten 12 M Ft selejtkdrestk-
kentést értek el.

Ekart Schaarschmidt okl. kohémérndk (VEB Giesserei
Rudolf Harlass, Karl-Marx-Stadt, NDK):

A gyartastechnolfgia elGkészitése egy szerszimgépint-
vgn_vi:ket gyarté ontode tervezésekor és iizembe helye-
zésekor

A Rudolf Harlass Ontdde jelenleg egy 40 000 t/év
kapacitdsi j ontodét épft. Az Gj ontdde gydrtdstech-
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nolégidjénak elGkészitését, kidolgozdsat az alibbi para-
méterek figyelembevételével kellett kidolgozni.

Hidegen kété formazoanyagokndl :

— maximidlis ontvénytomeg 5 t
— maximadlis formaszekrény 4500 < 2000 % 1500/350 mm

Bentonitkitési formdzdanyagokndl :

— maximdlis ontvénytimeg 200 k
— formaszekrényméret 1000 x 800 x 300/300 mm.
Anyagmindségek : Ov. 15, 20, 25, 30.

Olvasztdas villamos kemendében, betételémelegitéssel.

A kidolgozott dés elfogadott technoldgiai leirdsokat
atadtdak a tervezOnek, kivitelezOGnek. A villalatndl meg-
er6sitették a kisérleti-kutatdsi osztdlyt, ennek feladata
lett az alkalmazandé technolégidk kidolgozdsa. A ki-
sérleti programot elGterjesztették zsiirizésre. A tdrgya-
ldson részt vettek a beruhdzds tervezéi, kivitelez6i és a
villalat felel6s vezetdi. Egyetértettek abban, hogy a
beruhdzds kivitelezése és parhuzamosan a végleges
technologidk kidolgozdsa gyorsitja a termelés megindi-
tasat.

A kisérleteket egyedi és sorozatjelleggel végezték, és a
kiértékelés alapjan — a beruhdzas befejezésétol fugget-
leniil — dtadtdk a végleges technolégidkat a termel6-
tizemeknek. Bevontdk a kisérltekbe a témdt ismers
iizemeket, intézeteket, fAiskoldkat is.

Jelenleg folyik az dntéde tizembe helyezése és a gydr-
tds inditasu.

Dr. Virasné dr. Faragé Elza okl. kohémérnok (Vasipari
Kutat6 Intézet):

A nivelt szilardsagia dntottvasak eldallitisinak lehetd-
ségei

A vildg ontvénytermelésének 77,6%-a vasdntvény.
Ezen beliil 85,179%, a lemezgrafitos, 10,259, a gombgra-
fitos és 4,689, a temperdntvény. Hazai viszonylatban
az Osszes dntvény 759%,-a vasintvény, ezen beliil 94,619,
a lemezgrafitos és 19, alatt van a gombgrafitos vasont-
vény. Ehhez figyelembe kell venni az olvasztdstechno-
légia korszerliségét. Az utébbi évtizedben a villamos ol-
vasztds terjedése a jellemz6. A gombgrafitos vastnt-
vényhez sziikséges folyékony fémet duplex olvasztds-
sal — indukeids, illetve fvkemence alkalmazasdval —
biztositjak. Orvendetes, hogy hazdnkban is megfigyel-
hetd ez a tendencia,

Az Ontdttvas szildrdsdga anndl nagyobb lehet, mi-
nél nagyobb szildrdsdga van a fémes alapszivetnek, és
minél' kevesebb benne a szivissdgot és a szildrdsigot
ronté grafit, anélkiil azonban, hogy a grafit helyett kar-
bid, illetve ledeburit kristdlyosodna. A szildrdsdgot és a
szivossdgot legnagyobb mértékben a grafitképzédés be-
folydsolja, ugyanakkor ez a legbonyolultabb is. Kolén-
leges beavatkozdssal a lemezgrafitos ontottvas szildrd-
. sadga 400 N/mm?®-ig nidvelhetd. A grafitalak megvéltoz-
tatdsdval (pl. gdbmbgrafit esetében ) 109, feletti nytlds
és 1000—1200 N/mm? szakitoszildrdsdg érhet6 el.

A grafitképzidés befolydsoldsa és az alapszovet szi-
lirdsdgdnak novelése médositdssal, mikrodtvizéssel, it-
vizéssel lehetséges. A névelt szildrdsdgi 6ntottvasak
elodllitdsa szempontjdbdl elsésorban a lemezgrafit mé-
re(ts(;t és eloszldsdt befolydsolé modifikdtorok johetnek
szhba.

Az optimdlis esiradllapot kialakuldséhoz bizonyos
mennyiségli ozigénre van sziikség az Ontdttvasban. A
kutatasi eredmények szerint az eutektikus és a kozel
entektikus dsszetételli Sntittvasolvadékban 1300 °C-on
40 ppm oxigén old6dik. A kedvezb grafitkép kialakuld-
sdhoz 20—30 ppm oxigéntartalom a kivdnatos. Az
oxigéntartalmat a metallurgiai kériilményekkel kell
szabdlyozni.

Kisérletek alapjdn megdllapitottdk, hogy pl. a bdzi-
kus bélés(i csatornds kemencében héntartott, 0,9 teli-
tési szami, 0,39 CaSi-mal médositott ontéttvas fehé-
redésének mélysége déntéen a héntartds hémérsék-
letét6l és nem az id6tartamatol fiigg. Az 1350 °C-on
92 6rdn 4t hOntartott ontdttvas fehéredésének mélysége
709%-kal, mig az 1450 °C-on héntartotté 2729,-kal nétt.
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Savas bélés(i indukeids tégelykemencében a h6mérsék-
let hatdsa rendkiviil jelentés a médositds eredményére.
A nagy acélhulladék-tartalmi betétb6l olvasztott 6n-
tottvas szilardsdgdt médositdssal 300 N/mm? £61é lehet
névelni.

Dr. Marjai Erné okl.
Acélontodéje):

A szimitogépes termelésiranyitis bevezetésének tapasz-
talatai, a tovibbfejlesziési eélok

Az integrilt szamitégépes termelésirdnyitds beveze-
tése a vallalatndl a belsd és kiilsé koriilmények miatt
valt aktudlissd. Bels6 koriilményként kell megemliteni,
hogy a bonyolultabb technika optimadlis kihaszndldsa,
megtervezése manudlisan rendkiviil id6- és munkaer6i-
gényes. Az irdnyitdshoz sziikséges informdcidok esak jol
elékészitett, bevezetett szdmitdgépes adatfeldolgozissal
biztosithaték. A visszatekinté jellegi informdeié nem
alkalmas a termelés folyamatdba valé beavatkozdsra,
de ennél is fontosabb, hogy a vezetés a régi médszerek-
kel nem képes a megfeleld tervezést biztositani.

A villalat szdmitégépes multja 8—10 évre tekint
vissza. Els6sorban utélagos éitékeléseket végeztek. Igy
szamitogép biztositotta a megkdtott szerzédések nyil-
véantartdsdt, majd ebbdl fejlesztették ki a havi terme-
lési programok kapacitdsterhelésének vizsgdlatit. Kzt
kovette a selejtanalitika és a befejezetlen készletek
gzdmitdgépes feldolgozdsa.

Az 1ij rendszer kidolgozdsait elbsegitette, hogy a CSM
két R 22 tipust szdmitégépet vdsdrolt, ezek alkalmasak
az integrdlt termelésirdnyitds modelljeinek kialakita-
sdra.

A viéllalat gazdasdgi tevékenységét nyole folyamatra
bontottdk: tervezés, rendelésfogadds, anyagi-mfiszaki
el6készités, a feladat iitemezése, a feladat végrehajtisa,
szdmbavétel, pénziigy, dlléeszkoz-karbantartds.

Két lépesében tervezik a szdmitégépes termelésira-
nyftds bevezetését végrehajtani. A rendelés feldolgozdsa
sordn biztositjdk a véllalat kereskedelmi politikdjdnak
megfelel6 prioritdst. Ezen beliil vizsgdltatjdk az ont-
vénygyértds dtfutdsi idejét. Mivel az dtfutdsi id6t egy
ontvényre készittetik el, egy specidlis szdmitdsi algorit-
must dolgoztak ki.

A rendelt mennyiséget a szamitégép az adott kapa-
citds id6beli elosztdsdval litemezi. A termelés iitemezé-
sével parhuzamosan keriil feldolgozdsra az alap- és se-
gédanyagigény az id6 fiiggvényében. A szdmitégép in-
formdcidt szolgdltat az egyes mfiveletek normaid6-ter-
helésér6l, a meglévl és a sziikséges gydrtéeszkozokrol.

A rendszer a kapacitdsterhelést termelShelyenként
végzi a prioritds alapjdan. Tilterhelés esetén automati-
kusam azokat a rendeléseket ajdnlja dtiitemezésre,
amelyek a villalat szdmdra a legkisebb fontossdggal
birnak. Azokndl az ij rendeléseknél, amelyek nem fe-
lelnek meg a betdplalt kritérinmoknals, a déntést a ter-
melésirdnyitdsra hdritja. Az elvdllalt rendelésrél szdlli-
tdsi szerz6dést nyomtat a gép. Informdeidt szolgdltat
az igényelt anyagokrél, ezek rendelésdtfutdsi idejérdl,
a raktdrban levé készletr6l. A gydrtdeszkdz-tablok ar-
r6l adnak tdjékoztatdst, hogy az egyes idészakok gydr-
tési feladatainak végrehajtdsdhoz minimdlisan mennyi
gyértéeszkizt kell biztositani.

A lépesbzetes bevezetés sordn biztositjdk a munka-
utalvdnyok, anyagutalvdnyok elkészitését. A termelés
mérési pontjain ezeket a bizonylatokat napra készen
kell vezetni, hogy az alrendszer a megadott adatok
alapjén, id6igény szerint feldolgozza és dtvezesse. A
selejt, a készre jelentés, a bérszdmfejtési adatok fel-
dolgozdsa is ezen tevékenységgel pArhuzamosan torté-
nik. Kiilénb5z6 bontdsban készithetSk el a koltségek.

szakkozgazddsz (CSM Vas- és

Szildgyi I'mre okl. gépészmérndk (Ontddei Villalat):
A hatékonysfig nivelése korszerfisitéssel az Ontidei
Vallalatnal

Az Ontddei Vdllalat megalakuldsa 6ta torekedett a
termelés novelése mellett a j6 6ntvényminbséget és a
megfelel6 munkafeltételeket biztosfté korszerii eljara-
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sok bevezetésére.' Az eltelt 15 év sordn 1530,7 M Ft-ot
forditottak fejlesztésre. A kovetkezb 6t évben is foly-
tatjdk a fejlesztést, de az ismert indokok alapjén a fel-
haszndlhaté osszeg csokkenésével szdmolnak.

A csbkkené fejlesztési lehet6ségek miatt vizsgdlatot
végeztek a berendezések kihaszndltsdgdra, a termelési
folyamatok sz(ik keresztmetszeteire vonatkozéan. Ezek
alapjdan dontottek a fejlesztési feladatok sorrendjér6l.

Az Egri Vasontodében a fejlédést a jelenlegi gydrt-
manyszerkezet és a zsifoltsdg akaddlyozza. A magké-
szités sziik keresztmetszetének felolddsa érdekében 1j
magkészité és héjformdz6 miihelyt épitenek. A kozos
helyiség biztositja a megfelel6 anyagmozgatdsi rend-
szer kialakitdsat is.

A Mohdcsi Ontodében bbvitik a gorgbsoros formdzo-
részleget. Ezt kovetben fejlesztik a tisztité és magké-

8zité lizemeket. A termelés dtszervezésével parhuzamo-
san vizsgdltdk a ,holt” teriiletek hasznositdsdnak lehe-

téségét. Létrehoztak egy pdr gorgbsoros gépi formdzd-
egységet, amelynek kapacitdsa 400—1000 t/év.

A Komdromi Ontidében nagymérvii dtrendezéssel ja-
vitottdk a tisztitészemese-gydrtds minbségét. Tizféle
méretre osztdlyoztdk a szemeséket, 0,6—5,0 mm hatéd-
rok kozott. Gorgbsoros gépi formdzérendszert alaki-
tottak ki. A kiszolgdl6berendezések gépesitési szinvo-
nala biztositja a megfelel6 mennyiséget, minfséget és a
munkakoriilményeket.

A Kisvdardai Ontédében a méar meglevé DISAMATIC
formdzéautomata mellé egy tijabb DISA-gép telepi-
tését tervezik. Egy NDK-gydrtményd, INVR/2500
tipusii csatornds indukecids Ontégépet kivdnnak tele-
piteni. Eziltal megsziintetik a kézi dntést. Az 6ntégdp
a fém tulhevitését is elvégzi, igy energiakoltség-megta-
karftds varhaté. A kupoléndl jelentkez6 kokszmegtaka-
ritdsbél 3,5 év alatt megtériil a berendezés.

Csire Istvdn

A CENTROZAP informéci6s ankétja

Az Ontodei Szakosztily a CENTROZAP Kiilkeres-
kedelmi Vallalattal kdzosen 1980. oktéber 27-én miisza-
ki informédeiés ankétot rendezett az MTESZ székhdzd-
ban.

A lengyel ontodei gépgydrtds hazai bemutatkozdsa
nagy érdekl6dést viltott ki a hazai szakemberek koré-
ben, fgy tobb mint 120 {6 részvételével zajlottak le a
filmvetitéssel egybekitott elbaddsok.

A résztvevbket és a lengyel vendégeket dr. Nagy
Zoltan, az OMBKE f{6titkdra koszontotte, és kifejezte
reményét, hogy a magyar-lengyel 6ntiédei kapesolatok
tovdbb béviilnek, mindkét orszdg ontdipardnak fejls-
dését szolgdlva. Ezt kovetben Boleslaw Trochimowiez,
a CENTROZAP Kiilkereskedelmi Vallalat magyaror-
szdgi kirendeltségének vezetlje koszontotte a megje-
lenteket.

Az elhangzott el6addsok roviditett anyagit az aldb-
biakban kozoljiik.

Skibiniski, K.: Az ontodék korszerfisitése

Az elbadds példaként néhdny 6ntodei egységet ismer-
tetett, ezzel illusztrdlva a PRODLEW Ontédei Terve-
z6- és Kivitelez6villalat lehetoségeit.

A forrészeles kupolékemencélk 700—1600 mm bels6 4t-
mérével és 4—20 t/h olvasztdsi teljesitménnyel késziil-
nek. A kupolékemencék vizhfitésesek, a rekuperdatorok
a kemencén kiviil helyezkednek el, a csapolds folyama-
tos, a fiistgdzelszivds zdrt rendszer(i, az adagolds gépe-
sitett és részben automatizdlt.

A fejlesztés stddiumdban vannak a metallurgiai ku-
polékemencék zdrt rendszerfi fiistgazelszivdssal, 1200—
1600 mm bels6é dtmérbvel és 9—20 t/h olvasztdsi telje-
sftménnyel.

Hél6zati frekvencids tégelyes indukcids kemencéket
dntottvas olvasztdshoz az 1. tdbldzal szerinti méretekben
gyértanak, ezek lehet6vé teszik

1. tabldzat
Halézati frekvenciis tégelyes indukeiés
kemeneék
Névleges Olv::’fj".u ) Bv:ﬁsgz:" Fajlagos ener- Ht6viz-
befogadd- (1450 °0), | teli., giafelhaszn., igény,
képesség, t t/ kW Wh/ m3/h
1,6 0,75 500 650 10
2,5 1,1 670 620 14
3,5 1,7 1000 590 20
4,5 2,1 1200 580 24
6 2,5 1400 570 30
8 3,2 1800 560 37
12 4,0 2300 550 48
16 5,2 2800 540 60
20 68,2 3300 530 68
25 8,0 4200 520 76
32 10,5 5200 500 80

- - aésl‘(‘emencében lev6 folyékony. fém tomegének mé-
rését,

— a teljesitmény automatikus szabdlyozdsit,

— a programozott kemenceiizemet, R

— az automatikus falazatszdritdst,

— a tégely elhaszndléddsdnak mérését,

—a kvlfrlt rendszer(i tekercshiités ellenbrzését mfisze-
rekkel.

Tanulmédny és modellvizsgdlat stddiumdban vannak a
— folyékonyfém-adagolék,

— adael6melegité berendezések,

— indukeids keverés iistben,

— vizszintes keverdk iistmetallurgidhoz,

— fémkeverés iistben forgatdssal, -

— gépesitett grafitgdbmbosité kezelSdllvény,

— indukei6s plazmakemencék.

A homokelbkészitok alapvetb egységei a keverSk. Két-
fajta keverSgépet alkalmaznak: a gyorskeverSket és a
kollereket. Altaldban egy komplett homokel6készits
mii 2—4 egységh6l 4ll, teljesftménye 6—400 m3/h ko-
zott van. A keveré fiiggetleniil is mfikbdtethet6 auto-
matikus vagy félautomatikus iizemben.

A PRODLEW cég a bentonit kétéanyagt formézé-
technol6gidhoz kiildnb6zé tipusti formdzésorokat, vala-
mint nagynyomdst (1,4 MPa) formdzbéautomatdkat
ajénl az aldbbi szekrényméretekkel: ?

800 % 600 % 260/260 mm,

1000 % 800 x 350/350 mm,

1200 % 1400 x 400/400 mm,

1400 < 1000 x 400/400 mm.
A sorok ciklusideje a beépitett formdzéautomatdk szd-
métél és a szekrénymérettsl fiiggben 15—60 s/forma. -
Az 1. és 2. dbrdn teljesen automatizdlt formdzdésorok 14t-
haték koesikonvejoros, ill. 1éptetSkocsis rendszerben.

Az éntvénytisztitdshoz szakaszos és folyamatos iizemfi
forgédobos tisztitokat, tovdbbéd folyamatos tizemfi do-
bos, szakaszos tizemfi szalagos, alagtitrendszerfi és kam-
rds szemeseszor6d gépeket szdllftanak.

Gadocha, A.—Kurzydlo, M.— Franaszek, T.—Mani-
owski, Z.: A lengyel ontészet eredményei a forma- 6s
maghomokkeverékek mechanikus és termikus regene-
rildsa teriiletén

A homokregenerdldsi. médszerek hdrom alapveté
csoportjit kiildnboztetik meg:

— nedves
— szdraz (mechanikus vagy pneumatikus),
— termikus,

Miel6tt eldontenénk a homokregenerdlds bevezetését,
és hogy melyik eljdrdst kell egy-egy konkrét esetben al-
kalmazni, meg kell vizsgdlnunk az-aldbbi tényezbket:
a homokkeverék dsszetétele, a kots- és adalékanyagok
fajtdi, az 1j homok beszerzési, szdllitdsi, szdritdsi és td-
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dbra. Formézosor két AGF tipust formazo-
ppel. I — szekrénytisztité, 2 — alsé felet ké- Fhvt e
116 formAz6gép, 3 — felsd felet készftd forma- it
gép, 4 — szekrényfordité, 5§ — formakifavao, 1
— magberakd, 7 — Osszeraké, 8§ — terhelG~

wrendezés, 9 — 6ntdgép, 10 — formakinyo-

6, 11 — hfitbésor, 12 — {iritbracs, /13 —szek-

nyk:ﬁemeld. 14 — konvejor, 15 — Konuvejor-
szt
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2. dbra. Formézo6sor egy AGF tipust formazégéppel

1 — szekrénytisztité, 2 — formaz6gép, 3 — szekrényfordit6, 4 — for-
maféleloszté, 5§ — formakifiivé, 6 — szekrényfordité, 7 — Osszerakd,
§ — gorgbsor, 9§ — formakinyomé, 10 — hfitésor, 1/ — iiritdrics

roldsi koltségei, a haszndlt homok tdroldsi, szdllitdsi és
egyéb koltségei, a homokregenerdlé telepitési és iize-
meltetési koltségei.

A mechanikus regenerdlds gyakorlatilag mindenfajta
forma- és maghomokhoz kivéiléan alkalmas. Ez terjedt
el a lengyel 6ntészetben is.

A mechanikus regenerdlosor el6készitd egységei: az
iiritérdcs, az excentrikus hengeres torégép, az elektro-
mégneses vaskivdlasztd, a nem mdgnesezhetd anyago-
kat levdlaszté fluidizdcios berendezés és a dobszita.

A tényleges regenerdlds technolégiai berendezései:
a kalapdcsos malom, a vibrdcios szita, a fluidizdlé ho-
mokhité, a tobblépesbs, ciklonos és nedves porlevé-
laszto.

A regenerdlé rendszer kozponti vezérlGpultrél ird-
nyithatd, f6bb mfiszaki adatai:

névleges kapacités 10 t/h,
beépitett villamos teljesitmény 180 kW,
alapteriilet 250 m?,
homokvisszanyerési hatdsfok 76%.

Az egyblokkos homokregenerdl6kat kisebb ontédék-
ben alkalmazzdk, egy vagy tobbféle homok regenerdld-
hoz. A haszndlt homok az el6zetes rogtorés és a vaskivi-
lasztéds utdn dobszitdn megy keresztiil. A szitdrél a ho-
mok a tulajdonképpeni regenerdléegységbe jut, amely-
ben a szemesék egymadshoz dorzsoloédve koptatjak le a
kotbanyagot. A porlevilasztds kaszkddrendszer(i, a re-
generdlt homokot pneumatikus tuton juttatjik a fel-
haszndlds helyére. Jellemz6 mfiszaki adatai:

névleges kapacitds 4 t/h,

beépitett villamos teljesitmény 38 kW,

befoglalé méretek 7,1 % 5,6 ¥ 11,0 m.

A termikus regenerdldst elsésorban mfigyanta, olaj
vagy mds szerves alapanyagi kiétSanyagot tartalmaz
homokok regenerdldsdira alkalmazzdk. A technolbgiai
folyamat hdrom szakaszra bomlik:

a) fokozatos felf(ités intenziv keveréssel, fluid dllapot-

* ban,
b) kiégetés fluidizédeiés kemencében,

Lt B

¢) kétlépesds hiités intenziv dtfavatdssal, fluid dllapot-
ban.
A termikus regenerdlds fﬁtdanyaﬁa a foldgaz, a fajla-
gos energiasziikséglet 502 MJ/t. jellemz6 miiszaki

adatok:
névleges kapacités 3,6 —4,0 t/h,
beépitett villamos teljesitmény 160 kW,
gazfelhaszndlds 85 m?/h,
alapteriilet 360 m?,
homokvisszanyerési hatdsfok 95 —99%,

a regeneralt homok hémérséklete 30 °C.

Skibirisk:, K.: A PRODLEW tevékenysége

A PRODLEW Ontédei Tervezs- és Kiviteelzbvélla-
lat profiljat dntddei technolégidk, gépek és berendezé-
sek tervezése, gydrtdsa, komplett 6ntodék és dntddei
részlegek épitése képezi. A PRODLEW hdrom tervez6-
részleggel rendelkezik Varséban, Krakkéban és Bytom-
ban, ezek mindegyike meghatdrozott technolégiai fo-
lyamatok tervezésére szakosodott.

villalathoz az aldbbi 6t lizem tartozik:

FUMOS (Skierniewicei Ontodei Gépgydr). Itt kor-
szerfien gépesitett és antomatizdlt, 4—20 t/h teljesit-
ményi kupol6kemencéket, valamint 3—50 t/h teljesit-
mény(i pneumatikus szdllitéberendezéseket gydrtanak.

PREMOD (Ontédei Berendezéseket Gydrtd és Szerel6
Villalat, Myé&lenice). Itt 1,6—20,0 tonnds hdl6zati frek-
vencids, tégelyes indukeiés kemencéket és 12—50 tonnds
héntarté, csatornds indukeiés kemencéket gydrtanak.
Terveznek és gydrtanak komplett duplex olvasztémfi-
veket is.

DOZAMET (Als6sziléziai Metallurgiai Miivek, Nowa
S6l). Ez a legnagyobb tradiciéval rendelkezé villalat
az Ontdodei berendezések és gépek gydrtdsa teriiletén.
F6 profilja a 2—70 t/h teljesitmény(i gbrgbs és 6—200
t/h teljesitményf(i gyorskeverfk, az dntvénytisztité be-
rendezések, az automata formdzésorok. Gydrtanak
egyedi rdzé-présels formazogépeket is.

FMO (Krakkéi Ontodei Gépgyér). F6bb termékei a
forma és maghomokkeverSk, homoklaziték, rogtordk,
szitdk, mdgneses vaskivdlasztok, termikus és mechani-
kus homokregenerdlé sorok, homokrépitok, fiiggbleges,
vizszintes és univerzalis hidraulikus kokillaéntd gépek,
karusszeles kokillaéntd gépek és a kdszorligépek.

A Wroclawi Gép- és Berendezésgyérban dntGiisti-
ket, grafitgdmbosité berendezéseket gydrtanak.

A Krakkéi Ontészeti Kutatéintézet kisérleti iizeme a
homokvizsgdlathoz 60-féle laboratériumi késziiléket és
miiszert gyért.

ngeck-i, M.: A Krakkéi Ontédei Gépgyar kokilladntd
gépei .

A kokilladntés fejlesztésének alapvet6 kritériuma a
gyértds egész folyamatdnak maximédlis gépesitése.

A Krakkéi Ontddei Gépgydrban vas- és aluminium-
odtvozetekhez gydrtanak kokilladnts gépeket. Az 6nt6-
gépek hidraulikus mfikodésiiek és elektromos vezérlésii-
ek, részben nyomtatott dramkorokbél felépitve.
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2. tabldzat
A CKHX tipusi dntégépek miiszaki adatai
CKHX-54 CKHX—5 CKHX—80 CKHX-128

Megnevezés

A kokillafelfog6 lap
mérete, mm
A kokillafelfogd lapok

500400 630500 800x630 1200 X800

max. tdvolsiga, mm 600 600 800 900
A mozg6 kokillafelfogd

lap max. 16kethossza,

mm 300 400 400 400
A kilokdlap 10ket-

hossza, mm 050 050 0-—50 0-50
A kilokSlap mérete,

mm 370250 400X 300 540x320 800x500
Kokillazéré erd, kN 80 120 180 250
Kokillanyité és dnt-

vénykiloks erd, kN 04 110 145 170

3. tabldazat
A CKHZ tipust éntégépek miszaki adatai

Megnevezés CKHZ—54 CKHZ—65 CKHZ—30

A kokillafelfogé lap

mérete, mm 500 x 400 030 X 500 800X 630
A kokillfelfogé lapok

max. tdvolsaga, mm 600 000 800
A mozg6 kokillafelfogd

lap max. 18kethosz-

8za, mm 300 400 400
A kildokélap loket- .

hossza, mm 0-50 0—50 0—50
A kilok6lap mérete

mm 370 ¢ 250 400X 300 540 x 320
A kokilla forgasszige 0—90 0—90 0—00
Kokillazér6 erd, kN 80 120 180
Kokillanyit6 és dnt-

vénykiloké erd, kN 04 110 145

Ontottvashoz két tipussorozatban gydrtjak az 6nt6-
gépeket. A CKHX tipus esak fiiggbleges, mig a CKHZ
tipus fliggbleges vagy vizszintes osztésikia kokilldkkal
dolgozik (2. és 3. tdbldzat ).

A vasontvények gyartasdhoz alkalmazott dntdgépek
tipussorozatat kiegésziti a CKPX-—65 tipusi, pneuma-
tiEusun miikddtetett 6ntdgép, ezeket kilokélappal és
andlkiil gydrtjak. Vasontvényekhez fejlesztették ki a
CKHXY-—32 tipust 6ntbgépet is, amely hatrészes ko-
killa 6ntésére is alkalmas. Ezt az 6ntdgépet elektromo-
torhdzak dntésére tervezték. A berendezésnek két viz-

3. dbra., CKPX—54 tipusi karnsszeles kokilladntd gép

szintes és egy fiiggbleges zdréegysége van, az el6bbiek
4, az ut6bbi 2 kokillafejet, ill. alsé vagy felsé magot moz-
gatnak.

Nagy termelékenységii karusszeles ontégépeket is gyér-
tanak, ezeket Lengyelorszigban csatornaéntvények
gydrtdsdra haszndljdk (3. dbra). A forgbasztalon 12,
fiiggbleges osztdst kokilla taldlhatéd, a kokillikat leve-
gbaram hiiti.

Az aluminiumitvizetek Ontésére kifejlesztett CKA
tipusti ontégépek univerzilisak, modulfelépitésiiek, és
tobb osztosika, fémmagos kokildk alkalmazdsdt teszik
lehet6vé. Két nagysdgban késziilnek: a CKA—53 jel-
zésti felfogélapja 500 x 300, a CKA—65 jelfié 630 x 500

mme-es.
Sz.E.

Német és osztrak cégek informdcios ankétja

Az Ontidei Szakosztdly 1980. november 20—21-én a
csepeli csoport bevondsaval, a Csepel Miivek mfiszaki
klubjdban, illetve a Csepel Miivek Vas- és Acélontojéjé-
ben 6ntédei miiszaki informdaciés ankétot és gydrlitoga-
tassal egybekotott tizemi bemutatét tartott.

Az ankéton elbaddssal vett résat
—&A?hemische Werke Franz von Furtenbach GmbH

(A),

— a Hiittenes-Albertus Chemische Werke GmbH (D),
— az ARASIN GmbH (D) és

— az F. Zimmermann KG (D).

Berendezéseit, termékeit szakmai bermutatén ismertette
— a Chemische Werke Franz von Furtenbach GmbH

(A),
— a Michel GmbH (DY és
— az F. Zimmermann KG (D).

A kozel 200 hazai szakember el6tt Dudds Gyula, a
csepeli csoport titkdra nyitotta meg az ankétot, majd
dtadta a sz6t H. Miller tirnak, a Furtenbach cég egyik
kereskedelmi f6nokének, aki a sajdat, valamint az dlta-
luk képviselt tobbi cég nevében kivdant j6 munkdt az
ankét résztvevbinek.

A kovetkezbkben kivonatosan ismertetjiik az el6a-
dédsokat. .

Rejzlik, E. (Furtenbach): A furin és a poliuretin alapi,
gyorsan koté gyantis eljaris

A gyorsan kotd gyantds eljards olyan, szobah&mér-
sékleten alkalmazhaté forma- és magkészitési eljards,

amely a hidegen kot6 eljardsokt6l abban kiilonbozik,
hogy a kotési sebesség nagyobb, a magok eltdvolitdsa
vagy a forma kiemelése 20 percen beliill megvaldsithat6.
Ma a legrovidebb formdzasi idé 1—2 pere. A hidegen
kot6é formdzéanyag akkor nytjt maximdlis szilardsagi
magokat és formdkat, ha a forma- és magszekrények
megtoltése, valamint a témorités a lehetd legrévidebb
id6n beliil megtorténik. A feldolgozhatésdgi idén tal-
nytlé formazas a szilirdsdg csokkenésével jar. Lasst
feldolgozas esetén a kotbanyag szildrdsdgit nem lehet
teljesen kihaszndlni, vagy til nagy lesz a gyantafelhasz-
ndlds.

Kétféle gyorsan koté gyantarendszert killonbozte-
tiink meg: a furdn alapt, valamint a fenol és poliuretan
alapt (PU) gyantdkat. A furdn alapii gyantarendszerek
furdngyantabdl és savas katalizdtorbdl dllnak. Kozot-
tiik is két csoport kiillonboztethetd meg. Az elsé cso-
portba tartoznak a kiilonosen reaktiv, médositott fu-
rangyantdak kozépgyors katalizdtorokkal, a mdsodikba
az olesébb — a hidegen kot6 eljdrdsokbdl ismert —
gyantdk a kiilondsen hatékony, speciilis katalizdtorok-
kal. Ausztridban fGleg e midsodik esoportot részesitik
el6nyben.

A PU-gyanta a forma- és magkészités technolégidjé-
ban megel6zi a furdngyantdt, az utdbbi viszont jobb
ontéstechnikai tulajdonsdgokkal bir. Acélontvények
gyartasdra a PU-gyanta valamivel jobb. Temper- és
gombgrafitos vasontvények, valamint vastag fala
sziirke vasdntvények gydrtdsdira a PU-gyanta kevésbé
felel meg, a temperdontvényekhez, a tllyukacsossdg ve-
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szélye miatt, esak nitrogénszegény furdngyanta hasz-
ndlhat6. A fémodntvények gydrtasdra elvileg mindkét el-
jards egyformdin alkalmazhat6, de a jobb iirithetdség
miatt elényben kell részesiteni a PU-gyantdkat. Ha az
iirithetéség igen lényeges szempont, akkor a szigma-el-
jardst kell bevezetni. A felsorolds csupdn altalénossdg-
ban érvényes, mivel sok esetben a kiilonleges problémik
mds dontést igényelnek.

A gyorsan koté gyantdk mai tipusai a FURTOLIT
KH 91 V (nitrogéntartalma 1,29%), a FURTOLIT KH
503 (nitrogéntartalma 39%), a FURTOLIT KH 504
(nitrogéntartalma 49) és a FURTOLIT KH 505
(nitrogéntartalma 5%). A katalizatorok a HAERTER
R 03 és a kiilonosen gyors HAERTER R 76. Ezek a ka-
talizdtorok a FURTOLIT furdngyantdikkal optimdilis
szildrdsdgot adnak igen rovid kotési id6k mellett is, és
més gyantdkhoz is felhaszndlhat6k. Utébbi esetben la-
boratériumi el6kisérleteket célszeri végezni.

A PU-eljardshoz a RAPIDUR 800 gyanta, a HAER-
TER 800 és a K 800 katalizdtor dll rendelkezésre.

Schuh, R. (Hiittenes—Albertus): A 80-as évek eold-hox
eljarasa

A cold-box-eljards bevezetésével kapesolatos elsé
gyakorlati kisérletek 12 évvel zel6tt kezddodtek, elsG-
sorban az aluminium dntvények gydrtdsa teriiletén. Kzt
kivetden az eljdrds gyorsan elterjedt a lemez- és gomb-
grafitos vas-, valamint’a temperontvények gydrtdsdban
18.

A cold-box-eljdrds lehet6veé teszi a gyors, gépi mag-
készitést hideg szerszdamokkal., A kotési folyamat bdzi-
kus katalizdtorok (tercier aminok) segitségével torté-
nik. (Katalizatorok nélkiil is lezajlik a reakci6, azonban
tébb Orat, esetleg napot vesz igénybe.) El6szor a katali-
zator az aktiviatorral (izociandt) rovid élettartamiikomp-
lex vegyiiletet képez, amely a gyantdval igen gyorsan
reagdl. A primer komplex vegyiiletet mielobb a rend-
szerbe kell juttatni, azaz a katalizdtort a legrovidebb
idon beliil kell az aktivdtor molekuldival érintkezéshe
hozni. Fontos, hogy a katalizatornak lehetdleg nagy
reaktiv feliilete legyen. Ezt Ggy érik el, hogy az amint
légdramban porlasztjik, illetve gazfazisiva alakitjik dt.
A reakeid befejezését kivetben az amin viltozatlanul
lép ki a reakei6bdl, és mivel higroszképos, el kell ve-
zetni, illetve meg kell sernmisiteni.

Mig a kezdet kezdetén katalizatorként kizdrdlag tri-
metil-amint és dimetil-amint haszndltak, ma a dimetil-
izopropil-amin terjed, gyorsabb kotést és kisebb szagha-
tdst biztosit.

Az utébbi években két gdziblitd rendszer terjedt el,
amelyek egymadssal egyenértékiiek: a levegé-amin el-
jards és a kevertgdz-eljdrds.

A régebbi rendszer a leveg6-amin elven miikddik.
Egy dugattyd pontosan meghatdrozott mennyiségii
amint szfv fel, majd a légdramba permetezi. A keveré-
ket el6melegitébe vezetik, amely az amint gaznemiivé
alakitja.

Az NSZK-ban ma 1j cold-box-berendezések telepi-
tését esupén akkor engedélyezik, ha az amin semlegesi-
tésére megfelel6 berendezés dll rendelkezésre. A jelenleg
kaphaté berendezések négyféle elven miikédnek:

1. Semlegesftés kénsay segitségével

2. Biolégiai el6készités mikroorganizmusok segitségével
3. Abszorpeié aktiv szén segitségével v

4. Elégetés. .

Ezeken ttlmenéen néhdny tovdbbi eljirds is létezik:

— Ozonnal torténd oxiddeid,
— oxiddcié kdlium-permangandttal,
— oxiddcié a h6mérséklet hirtelen estkkentésével.

A semlegesités és a biologiai el6készités igen jé ered-
ményeket hozott. Az abszorpeié és az égetés nagyon
dréga, és jarulékos kornyezetszennyezési problémakat
okoz.

Ha cold-box-magokat vagy formdkat problémamente-
sen akarunk gydrtani, akkor meg kell ismerniink a
rendszer gyengéit, és azokat az okokat, amelyek a hi-
bdk kialakuldsihoz vezetnek.

o

—— -

Eresség

Ez a hiba a cold-box-eljirdsban kiilonésen gyakran
jelentkezik. Az Aacheni Miiszaki Féiskola ezzel a kér-
déssel részletesen foglalkozott, és megdllapitotta, hogy
az eresség kialakuldsinak okai: | ;
— a j6 Omleszthet6ség kovetkeztében a forma vagy

mag igen tomor,

— a kvare tdgul (f—a kvarcdtalakulds 575 °C-on),

— a poliuretan megligyul,

— az oldészer illandsa kovetkeztében térfogathidny
jelentkezik.

Speciidlis  cold-box-bevonatokkal

eresség.

kikiiszobolhetd az

Fényeskarbonlapkdlk és -zdrvdnyok

A tobbi eljarishoz (hot-box, héj) viszonyitva a fé-
nyeskarbon képz6dése fokozottabban jelentkezik, és
kiilondsen a vasdntvények esetében spontdn lép fel.
Ennek okdit abban kereshetjiik, hogy a gyanta, az izo-
ciandt és az oldoszerek karbondartalma igen nagy, és a
vegyiiletben levé oxigén nem elegend6é ahhoz, hogy ezt
tokéletesen oxiddlja. A formdban és a formézdanyagban
lev6 oxigén erre nincs hatdssal, mivel kozvetleniil a
forma megtoltését kovetGen redukdlé atmoszféra ke-
letkezik,

Elmosdspl

Az elmosdsok a nem kielégité hédallésdg kiovetkeaté-
ben keletkeznek. Kozvetleniil a rdvigdsok, a bedml6-
rendszer kozelében jelentkeznek, ahol a fémsugér irdnyt
vialtoztat, vagy ahol a forma vagy mag feliiletére csa-
podik a folyékony fém.

Kétféle peesenyét kiilonbdztetiink meg: a robbané-
808 ¢8 a ghzpecsenyét. A robbandsos pecsenyék tiilnyo-
moan a nagy feliilet(i, bevonattal ellitott szelvényeknél
keletkeznek. Szinte mindig konvex a magok vagy for-
mék feliilete, vagy pedig konvex-konkdv atmenet van.

Gazhélyagok, gdzporozitds

A cold-box-kotbanyagok kedvezd gézfejlesztési tu-
lajdonsdgai kovetkeztében a hibdk gyakorisdga nem
nagyobb, mint a sorozatban gydrtott hot-box- vagy
héjmagok esetében.

Ha az dntvényhibdk lekiizdésére mdr minden lehet6-
séget kimeritettiink, csupdn az éghetd vagy vizes bevo-
natok alkalmazdsa marad hétra. Mindig gondolnunk
kell arra, hogy & bevonatolis a forma vagy a mag felii-
leti rétve%ének gyengiilésével jar. A szildrdsdgestkkenés
anndl jelentésebb, minél kevesebb id6 telt el a magké-
szités és a bevonds kozott. Ennek az az oka, hogy a be-
vonatolds az utélagos kotési reakeidkat akaddlyozza.

Eghett’) bevonattal val6 fekecseléskor, kétords, leve-
gbn torténd szaritds utdn a hajlitéprébik szildrdsdg-
csbkkenése elérheti a 30—409;-ot is, és 24 6rds, levegbn
torténd szdritds utdn érjiik el Gjra a kiinduldsi ért‘é%m-
ket.

Vizes bevonattal torténé fekecselés utdn 15 pereig
levegdn széritva, a szildrdsdgesokkenés 35—409%,. 24
6ra miilva’ a bevonat nélkiili mag szildrdsdgit megkao-
zelitGen elérhetjiik.

Kemencében, 130 °C-on 30 percig torténd szdritdskor
a vizes bevonattal kezelt magok a bevonat nélkiiliek
szildrdsdgdnak kb. 909-4t érik el. Ennek feltétele, hogy
a bevonat felvitele és a kemencében torténd szaritds
kozotti varakozdsi id6 ne lépje til a 30 percet.

Ellinghaus, W. (Hiittenes—Albertus): A S0,-eljiris

Ezt az eljardst 1972-ben fejlesztették ki Franciaor-
szdgban, elterjedését azonban esak az utébbi 2—3 évtol
szamithatjuk, kiillonosen az USA-ban és Franciaorszdg-
ban. Jelenleg folynak a kisérletek az NSZK-ban, Nagy-
Britannidban, O{aszorszégban és a Dél-afrikai Koztar-
sasdgban. Az eljirdst az USA-ban Insta-draw, Francia-
orszdgban Hardox, Anglidban SO-fast néven ajanljdk.
Az alapanyagok a kdvetkezbk:

— Az Ontédékben haszndlatos mosott, szdritott, osz-
talyozott kvarchomok.
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— Kivél6 minbségii furdngyanta. A Hiittenes-Albertus
termékének neve: Perresin.

— Peroxid, szerves MEKP vagy szervetlen H,0,-oldat;
megnevezése: Perosulf.

— Széraz kén-dioxid tartdlyokban vagy acélpalackok-
ban.

Anyagfelhaszndlds:

1,0—1,49%, Perresin,
15—309, Perosulf a gyantdra szdmitva,
0,6% S0, (tapasztalati érték).

A peroxidtol fiiggben a keverék 10—20 6rdn keresz-
tiil feldolgozhaté dllapoti. A hajlitészilardsdg 300—
500 N/em?® A keveréshez mindenféle kever6berendezés
hasznéalhaté.

A homokot a gyantdval és a peroxiddal dsszekeverik.
Mivel reakeci6kra gyakorlatilag nem keriil sor, a keve-
rék igen hosszt élettartamii. A magszekrénybe SO,-gdzt
vezetnek be. A peroxidbdl oxigén vilik le, és viz jelen-
létében kénsav képzbdik. A keverédk a kénsav hatdsdra
kot. Az eljdrds h6kozlést nem igényel.

Az S0,-eljirds eldnyei a kovetkezbk:

— A keverék hosszii id6n dt (10—20 h) feldolgozhatd.

— Nagy szildrdsdg, mivel nincs el6zetes reakeid.

— Kevés kotbanyag (1—1,259%, max. 1,49, gyanta)
sziikséges.

— Csekély mértékii a gdzképzodés.

— Kivdl6 az omlékonysdg (maradék oxigén).

— Furdnkotés.

— Nagy teljesitmény, rovid kitési id6k.

— A magszekrényben kevesebb szdmi réselt fuvéka
kell.

Hdtrdnyok :

— Berendezések sziikségesek.
— Kornyezetterhelés: SO,, szaghatds,
— Témitési nehézségek.
— Esetlegesen fellép6 korrodélds.
— Maradék SO, a magban,
— A peroxid kezelése.
Az USA-ban eddig 60 ontdde (részben kisérleti fdzis-
ban) haszndlja az eljdrdst alumfnium, bronz, sdrgaréz,
lemez- és giimbgrafitos Gntéttvas dntésére.

A nedves levilaszték szennyvizmentes iizemeltetése az
ontédék magkészité mihelyeiben (ARASIN GmbH)

Az 6ntodék magkészité miihelyeiben a nedves levé-
laszték szennyvizmentes iizemeltetése tobbféleképpen
oldhat6 meg:

— A kdros anyagokat abszorbedl6kban gyfijtik Ossze.

— Visszajdratdssal decentralizdlt el6készitést valdsi-
tanak meg.

— A megengedhet( értékeket a hidegen kétd gyantds
eljdrdsok példdjin hatérozzdk meg (Iso-Cure).

A szennyezett levegé megtisztitdsara az ARSIN cég
tébbek kozott a nedves mosdst és az abszorpeiét hasz-
nélja, kiilonosen akkor, ha egyidejfileg kell a szildrd és
gdznemf{i anyagokat eltdvolitani.

Elbnye:

kis helyigény,

egyszer(i tizemeltetési méd,
Hdtranya :

szennyviz,

iszap.

Rejzlik, H. (Furtenbach): A médositott SIDUR-eljiris

A viziiveg mdr régéta ismert kdtbanyag. A viziiveg-
homok keverékbdl elGdllitott magokat és formdkat ma
nagyrészt szén-dioxiddal szildrditjdk meg.

A hatvanas évek kozepén 1j szilardito eljdrdsok szii-
lettek, de ezek eleinte nem terjedtek el Eurépdban.
A szildrditéanyagok por alaki adalékok voltak: FeSi

és dikaleium-szilikét. Az 6nkdt6 viziiveges keverékeket
olyan formdk elb6allitasdahoz hasznéltik, amelyek nagy
méretiitk miatt egydltaldn nem, vagy csak nehezen vol-
tak gdzosithatok. Mdas por alaka anyagokkal (pl. ce-
ment, gipsz) is kisérleteztek, de ezek a prébdlkozdsok
nem hoztak kielégité eredményt.

A hetvenes évek kezdetén jelent meg a piacon a szi-
larditéanyagok mdsodik generdcidja. A kiilonb6z6 ész-
terek a porokkal szemben egyszerfibben adagolhatdk,
ezenkfviil gyorsabban keményednek. A hémérséklettol
fiiggben 30—60 perces kotési id6t értek el. Az ésater
keményit6k bevezetésével a viziiveg mint kotéanyag
visszanyerte jelentoségét. ElGsegitette ezt a folyamatot
a miigyantdk alapanyagainak hidnya és dremelkedése
csakigy, mint az egyre szigoribb kérnyezetvédelmi
elbirasok.

A SIDUR maédrkanevii észterekkel elérhetd legriovi-
debb kotési id6 kb. 10 pere, mégis a gyakorlatban be-
vezettek olyan gyorsan kotd keverékeket, amelyeknek
felhaszndlhatésagi ideje nagyon rovid, és az elérhet6
végszilirdsag a lassii keverékekéhez képest jelentdsen
csdkkent (1. tdbldzat). Ldtni, hogy a gyorskeverékek

1. tabldzat

A viziiveges homokkeverék szilardsiga
észter keményitkkel

Homokkeverékek: kvarchomok F32

3% viziiveges kotdan¥ag

10% észter keményltl, vizlivegre szdmitva,
Homok- és levegd hémérséklet: 20—22 (C
Relativ levegnedvesség: 50—00 %

I. észter 1I. észter
Megnevezés (lassd) (gyors)
Felhaszhaldsi id6
VDI (max. szilardsig 90 % -a) 2 min 20 s 0 min 20 s
VD2 (max. szilardsig 50 % -a) 13 min 1 min 50 &
80-as formaszilirdsag 28 min 4 min 15 s
Hajlitoszilardsag (N/em?2)
20 min utdn 0 25
40 min utén : 20 40
1 h utén 30 50
2 h utén 60 90
24 h utén 480 300
80-as szil. VD1 12,0 8,8
80-as szil. VD2 2,15 2,3

végszildrdsdga 409,;-kal kisebb, mint a lasstiaké. A gya-
korlatban még nagyobb lehet a kiilonbség, hiszen eze-
ket a szildirdsdgokat esak akkor lehet elérni, ha a for-
mikat vagy magokat a keverés utdn rogton tomoritik.

A viziiveg évtizedek 6ta probléma nélkiil haszndlatos
az ontodékben, bézikus reakcidjan kiviil semmilyen
més kornyezeti veszélyt nem rejt magdban. A SIDI§ -
eljardshoz haszndlatos kétéanyagok és katalizdtorok
sem tartalmaznak egészségre karos vagy mérgezd anya-
got.

W. Kraus (F. Zimmermann) a kiilonteremben &ssze-
gylilt mintakésziték szdmdra ismertette a cég gyért-
manyprofiljat.

Az elbaddsokhoz szdmosan hozzdszoltak. A jol sike-
riilt kozos ebéden tovdbb folyt az informdciéesere.

A november 21-i {izemi bemutaté egyik szinhelye a
CSMVA rekonstrukeciéban levé 2. sz. vaséntddéje, a
madsiké a mintakészité mfihely volt. A tébb esoportban
érkezé érdeklédbket a CSMVA szakemberei ismertették
meg a latnivalokkal, az EUROCOR-gyartmanyt cold-
box maglévé gépekkel, amelyek Michel gdzgeneritor-
ral vannak ellatva. A prébagydrtds sordn a Furtenbach
cég kotbéanyagrendszerével készitették a magokat.

A mintakészité mfihelyben W. Kraus {izem kézben
mutatta be a FZ O tipusi univerzilis felsbmarét, a
tdresds és profilesiszolé gépet, valamint kiilonb6z6 kézi
szerszamokat. A bemutatét a miiszaki klubban tjabb
tandcskozds kivette.

A kiilfoldi vendégeket fogadta Buzdnszky Albin, a
CSMVA igazgatoja, dr. Marjai Ernd és dr. Vorss Arpdd
igazgat6helyettesek.,

B.K.
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Jugoszlav cégek informaciés ankétja

Az Ontode Szakosztily, az OMBKE-nek a Kohé- és
Gépipari Tervezb Villalatndl mi{ikéd6 helyi esoportja,
a Nova Gorica-i GOSTOL és a belgradi AGROOPRE-
MA kiilkeresledelmi wvallalat 1980, december 9-én
wJugoszldv éntodei berendezések” eimmel ankétot tar-
tott a KOGEPTERV kultirtermében,

Baranyai Rébert miiszaki igazgaté megnyitojaban
véazolta a magyar ontészet helyzetét, a korszerfisitések
sziikségességét és fontossdagit (1. dbra), majd dtadta a
sz0t dr. Baké Kdarolynak, az Ontddei Szakosztdly titka-
rdanak, aki méltatta a magyar-jugoszliy ontészeti egye-
siiletek kozotti példds egyiittmiikodést, és kifejezésre
juttatta azt a reményét, hogy a gazdasdgi és miiszaki
egyiittmiikodésben is lesz elbrelépés. Nebojsa Grebenar,
a Jugoszliv Gazdasdgi- Kereskedelmi Miiszaki Iroda
tandcsosanak {idvozl6 szavai utdn Miemir Prokié, a
GOSTOL kereskedelmi igazgatéja ismertette villala-
tdnak tevékenységét: kupolékemencéket, formazoégépe-
ket, iirit6ket, homokel6készité és regenerdlé berende-
zéseket, folyékony fémet, formdkat és Ontvényeket
szallitd eszkozoket, Ontvénytisztité gépeket, nedves és
szaraz porlevilasztokat terveznek, gydrtanak, szalli-
tanak és szerelnek.

A nagy sikerii rendezvényre 35 villalattol érkezett
110 résztvevsé megkapta az el6addsok magyar nyelvii
szovegét, a GOSTOL gydrtmédnyainak katalogusit és a
Jugoszlaviat népszerisité tdjékoztatokat.

Az elbaddsok Kerekes Istvdn, az tjvidéki Miiszaki
Féiskola professzordanak tolmécsoldsdaban hangzottak el.
Poberaj, A.: Bentonitos homokkeveréket el6készitod
berendezések

A szerz6 atfogd ismertetést adott a bentonitos ho-
mokkeverék el6allitasdanak munkafdzisair6l, berende-
zéseirbl: lirités, a haszndlt homok vastalanitdsa, a ro-
gok apritdsa, a homok hfitése, a homok és a segédanya-
gok taroldsa, homokkeverés, adagolds, bemérés, szabd-
lyozds, anyagmozgatési rendszerek, porelszivéok.
Tubakovié, B.: Homokregenerilé berendezések

A bentonitos, no-bake, viziiveges és bevont homokot
lehet regenerdlni. A piacon beszerezhet6 regenerdlobe-
rendezések nedves, termikus vagy szdraz, mechanikus
rendszer(iek. A nedves eljdrds els6sorban viziiveges ho-
mok regenerdldsdra haszndlatos. A termikus regenerd-
las ninecs széles korben elterjedve a nagy energiaigénye
miatt. Elsésorban bevont homokokhoz alkalmazzdlk.
Legelterjedtebbek a mechanikus elven mfik6d6 beren-
dezések.

Soksida, D.: Ontvénytisztité gépek homokregeneril6val

Az Ontvénytisztitds mellett homokregeneralist is
végzd tisztitogépek kifejlesztése szorosan Osszefiigg a
no-bake és mdis hasonld, szerves kétSanyagokat alkal-
maz6 technolbgidkkal. A gépek tervezésekor figyelembe
kell venni a megnovekedett portartalmat, a homok és a
sorét kiilonvdlasztdsdat, a homok osztdlyozdsit, a kito-
anyag eltdvolitdsdt, a hiitést. Ennek megfelelGen
wheelabrator-rendszerfi, fiiggbpdlyds és forgoasztalos
tisztité-regenerdléd berendezéseket fejlesztettek ki. A re-
generdlt homokot pneumatikus tuton szillitjdk a fel-
haszndldsi helyre.

1. dbra. Az ankét elndksége. Balr6l : Kerekes Istvin, Nebojsa Grebenar,
dr. Baké Karoly, Baranyai Robert

Filippié, A.: Pneumatikus szdllitds az ontodékben

A pneumatikus szillitoberendezés az ontédékben a
kivetkez6 anyagokhoz haszndlhaté: szdraz homok, ned-
ves homok, szdraz poros anyagok (bentonit, készén-
liszt, mész, cement, porlevilasztobol szarmazd por stb.).
A szerz6 felsorolta az elénybtket, a szdllitds moédozatait,
majd részletesen kitért a pneumatikus szallitbberende-
zések elemeinek ismertetésére, az tzembiztonsdgot no-
vel6 mifiszaki megoldasokra.

Bon, D.: A tisztitélizemek gépesitése és a kornyezet
védelme

Az dntvénytigztitéban a szemceseszéras, a bebmldk és
tdplilok levagasa, az Ontvények kikészitése, javitdsa,
ellenérzése és szdllitdsa gépesithets. Az el6add ismer-
tette az egyes munkahelyek kialakitdsdt, a gépi beren-
dezéseket.

Makué, R.: Porelszivds ivkemencéknél

Az ivkemencéknél az elszivo- és levalasztoberendezé-
sek alkalmazdsa ma mdr elkeriilhetetlen. A gdzok és a
por elszivdsa torténhet kozvetleniil a kemencetérbdl,
a boltozatra épitett negyedik nyildson keresztiil, vagy
pedig kozvetett elszivassal. A kozvetett elszivds hdrom
valtozata ismeretes: a kemence félé helyezett erny6vel,
a kemence koriill mozgathatd vagy dll6 elszivofallal és a
legintenzivebb gédzfejlédés és porképz6dés helyeire sze-
relt szivofallal. Az el6adé részletesen ismertette a rend-
szerek el6nyeit, hatranyait, felépitését és a sziikséges
tartozékokat.

Poberaj, A. el6addsa utdn két szines filmet. mutattak
be a GOSTOL dltal gépesitett ntédékrol.

Az ankét Baranyai Roébert miiszaki igazgatd zdrsza-
vaval ért véget, majd a GOSTOL cég all6fogaddson
latta vendégiil a résztveviket.

Lantos Istvdn

Lapunk példanyonként is megvasarolhato:
V., Vaci utca 10. és
V., Bajcsy-Zsilinszky ut 76. sz. alatti

hirlapbolthan
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Folyéiratszemle

A vasontvények tiilyukacsossigit befolyisold
tényezlk

A tllyukacsossdg a lemez- és a gombgrafitos vas-
éntvények régdbta ismert selejtoka. A tiilyukacsok ront-
jdk az oOntvény mechanikai tulajdonsdgait és feliileti
mindségét. Sajdtsdgos probléma, hogy a tlilyukacsok
kézvetleniil az ontvény feliilete alatt helyezkednek el,
s igy a tisztitdskor még nem lithatok.

A tiilyukacsossdg kérdését régéta vizsgdljik, de még
nem sziiletett egyértelm{i magyardzat e jelenségre,
s nincs csalhatatlan médszer a megel6zésére.

A szerzOk nemesak a folyékony vasban oldott gédzok
hatdsdt vizsgdltdk, a f6 hun%m'xlyt a fém és a forma
kozti reakeiokra helyezték. A kisérletekhez bézisos bélési
indukeiés kemencében Ontottvasat olvasztottak, s hid-
rogéntartalmdt nedves, bentonittal kotott magnézia
goly6k, nitrogéntartalmat pedig kdlium-[hexaciano-
ferrat(11)] adagoldsdval novelték. A gdombgrafitos
ontéttvasat 8,8 % magnéziumtartalmi segédotvozettel
allftottdk el6. A beoltott dntottvasbol kiilonféle formd-
z6anyagokbol késziilt formdkban tébbféle probadarabot
ontottek. Az elffirészelt préobdkat levegbn izzitottdk,
fgy oxidréteg keletkezett, majd a feliiletet szemeseszo6-
rasnak vetették ald, s ekkor a tililyukacsok j6l lathatéva
véltak. A vizsgilati eredmények a kivetkezbkben fog-
lalhatok dssze.

A folyékony vas normidlis hidrogéntartalma 2 ppm
volt, ezt mesterségesen 4 ppm-ig novelték. A normalis
nitrogéntartalom 88 ppm volt, ezt 130 p{)m-ig novelték.
A megnovelt gaztartalom, fokozta a tiilyukacsossdgot,
amennyiben a forma anyaga tlilyukacsok képzésére
hajlamos volt.

A nagy ontési h6bmérséklet a nagy viztartalma nyers
formdban névelte, a hidegen kotd, nitrogéntartalmai,
miigyantds formdban viszont cstkkentette a tiilyuka-
esossdgot.

A tlilyukacsossdgra leghajlamosabbak voltak a 6—
256 mm falvastagsagii prébak. Az igen vékony ontvé-
nyekben a gyors leh{ilés miatt a gdzhdlyagok nem igen
tudnak kialakulni, a vastag dntvényekben viszont a
lassti lehiilés lehet6vé teszi az oldott gdzok eltdvozdsdt.

A vas karbontartalmdnak a vizsgalt tartomdnyban
3,6—4,0 %) nem volt szerepe a tlilyukacsossdgban.
Ugyanez vonatkozik a sziliciumtartalomra (1,5—3,0 %)
is

Az aluminium adaléknak egészen mds hatdsa lehet,
mint az olvadékban eleve jelen levé aluminiumnak.
Az dntés el6tt adagolt, 0,056 %-ndl t6bb aluminium ked-
vezb volt a nyers formdba vagy a nitrogéntartalmi
miigyantdval késziilt formdba ‘6ntétt gdmbgrafitos
Ontottvasra. A lemezgrafitos tntottvasra az alumfnium
adaléknak alig volt hatdsa.

A titdn adalék jelentbsen csikkentette a lemezgrafitos
ontottvas tiilyukacsossdgdit, a géombgrafitosét azonban
nem. Az ut6bbi kristdlyosoddsat a titdn zavarja.

A gémbgrafitos ontottvas tlilyukacsossagat 0,002 %,
a lemezgrafitosét 0,004 % tellir adalék megsziintette, de
novekedett a rdégés, a lemezgrafitos Ontdttvasban
pedig a kérgesedés is.

Az irodalomban ajdinljik, hogy a beémlbbe vas-
oxidot kell adagolni a tlilyukacsossig elhdritdsdra.
A szerz6k vizsgdlatai sordn ez a médszer novelte a nyers
formdban 6nt6tt probék tiilyukacsossdgdt.

Az ontéttvas magnéziumitvizettel vald kezelésekor
az oldott ghzok eltdvoznak. Ha azonban a mir kezelt
ontdttvas nedvességgel taldlkozik, erds tiilyukacsossdg
tapasztalhat6, mivel a magnézinmtartalom noveli a
hidrogénold6é képességet. A giémbgrafitos Ontdtivas
érzékenysége a tlilyukacsossigra dltaldban mintegy
kétszerese a lemezgrafitosénak. Legkisebb a kiilonbség
a szérftott, agyagkotésii formdban.

A formézéanyag Osszetétele nagymértékben meghatd-
rozza a tlilyukacsossdg mértékét. Legnagyobb mérvii
a tfilyukacsossig a nyers formdban Ontétt dntvények-

ben, éspedig anndl inkdbb, minél nagyobb a formdzo-
anyag nedvességtartalma. A legkisebb tlilyukacsossdgot
a szaritott formdban és a nitrogénmentes miigyantdval
késziilt, hidegen kitd és héjformdakban ontétt prébdk
mutattdk. Az Gjra felhaszndlt régi homok t6bb tiilyuka-
esot okozott, mint az 1) mintahomok. A forma levegs-
zége kevés szerepet jatszik e tekintetben.

A formdzéanyagba adagolt szénpor jelentdésen csik-
kenti a nyers formdban a tlilyunkacsossigdt. A 2 %-ban
adagolt vas-oxid megsziintette a tiilynkacsossdgot,
valészinfileg azért, mert a forma és a vas érintkezési
felilletén salakot képezett, s igy megakaddlyozta a
kotbanyaggal val6é reakeiét.

A nitrogénmentes mfigyantdval késziilt formdkban
kisebb volt a tlilyukacsossiag. A gdmbgrafitos dntottvas
kiilonésen érzékeny a nitrogéntartalmi kotbanyagokra,
mivel magnéziumtartalmdndl fogva tébb nitrogént
képes oldani.

A vizsgdlatok szerint a tlilyukacsossigot fbleg a
hidrogén, a nitrogén és a szén-monoxid okozza.

ggg“’if' F., és tarsai: Trans. Amer. Foundrym. Soe. 87 (1979) 245—
. Old.

A gimbgrafitos éntéttvas nitrogéntartalma

Az American Foundrymen’s Society egyik bizottsdga
megvizsgdlta a nitrogén hatdsdt a gombgrafitos dntott-
vasra. Az irodalmi kozlemények feldolgozdsa alapjin
megdllapftottdk, hogy a mintegy 80—100 ppm nitro-
géntartalom selejtet okoz, elésegiti a karbidképz6dést
és a perlitet stabilizdlja.

Ot 6ntddében megvizsgdltdk a nitrogéntartalmat az
alapvasban, tovdbbéa a magnéziumos kezelés, valamint a
beoltds utdn. Ceruzaprébakat vettek, ezekb6l meghatd-
roztdk az Osszes nitrogéntartalmat. A karbontartalmat
égetéssel, a tobbi kiséréelemet réntgenspektrométerrel
elemezték,

Két vizsgdlt 6ntédében villamos kemencében olvasz-
tanak. Az egyikben 11 tonnds fvkemencét haszndlnak,
a héntartdsra 72 tonnds csatornds indukeiés kemence
szolgdl. Az acélhulladék hdnyada a betétben 48 %.
A beolvadds utdn a kdzepes nitrogéntartalom 61 ppm,
a 30 perces héntartds utdn (az indukeciés kemencében)
39 ppm-re csokken. A magnéziumtartalmi koksszal
végzett kezelés és a beoltds utdn a nitrogéntartalom
dtlag 36 ppm-re csékken.

A mdsik 6ntddében tégelyes indukeiés kemencében
olvasztanak, a betétben nincs acélhulladék. A kiinduld
vas hidrogéntartalma kizepesen 46 ppm, s ez a kezelés
és a beoltds alatt gyakorlatilag nem valtozik.

A harmadik 8ntddében a savas bélésti forrdszeles
kupolékemencében olvasztott vasat porézus dugds
iistben CaC,-dal kéntelenftik, majd 5 tonnds fvkemencé-
ben héntartjdk. A betét 76 %-a acélhulladék. A kupol6-
vas nitrogéntartalma a kéntelenités utdn Atlagosan
151 ppm, az fvkemencében végzett 30 perces héntartds
utdn 70 ppm. A kezelés és a beoltds alatt lényegesen
nem viltozik a nitrogéntartalom (az dtlag 76 ppm).

A negyedik éntidében az el6bbihez hasonlé az olvasz-
tdstechnolégia, de nincs héntarté kemence. A betét
79 %-a acélhulladék. A folyékony vas nitrogéntartalma
a kéntelenftés el6tt 130—135 ppm, a kéntelenftés utén
kozepesen 165 ppm. A szendvicseljdrdssal kezelt, majd
beoltott éntéttvas nitrogéntartalma 76 ppm.

Az 6todik Ontddében a bézisos kupolékemencében
olvasztott vasat 36 tonnds fvkemencében héntartjik,
majd szendvicseljdrdssal kezelik. A betét 47 %-a acél-
hulladék. A nitrogéntartalom a héntartds utdn dtlago-
san 77 ppm, a kezelés és a beoltds utdn 65 ppm. (A ku-
polé utdn nem vizsgdltdk a nitrogéntartalmat.)

A vizsgdlati eredményekbfl megdllapithaté, hogy
azokban az ontodékben, ahol villamos olvasztds van,
mind a kiinduld, mint a végs6 nitrogéntartalom kisebb,
mint a kupol6kemencés olvasztdssal dolgozé dntodék-
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ben. Minél t6bb a betétben az acélhulladék, anndl
nagyobb az alapvas nitrogéntartalma, mivel az acél-
hulladék megndveli a betét fajlagos feliiletét, s az acél-
hulladékban egyébként is tébb nitrogén van, mint az
ontvénytoredékben.

A magnéziumos kezelés utdn a kbzepes nitrogéntar-
talom 80 ppm ald cstkken, ami a heves fiird6mozgdsnak
tudhat6 be. Jelent6sen csikken a nitrogéntartalom mér
a héntartds alatt is. A 3,8 % karbon- és 2,6 % szilicium-
tartalmi éntéttvas mintegy 72 ppm nitrogént képes
oldani. Ha elegend6 id6 4ll rendelkezésre, a nitrogén-
tartalom koriilbeliil bedll erre az értékre.

Robinson, M.: Trans. Amer. Foundrym. Soc. §7 (1979) 503—508. old.

Vastag fali gémbgrafitos vaséntvények
torésmechanikai tulajdonsigai

A gombgrafitos dntittvasat egyre inkdbb haszndljik
nagy, vastag falt éntvények gyartdsdra. Ilyenkor el6-
nyos ismerni a térésmechanikai tulajdonsdgokat, mivel
ezdltal cs6kkentheté a torésveszély, megbecsiilhets az
esetleg jelen levé hibdk hatdsa, és jobban kihaszndlha-
t6k az anyag tulajdonsdgai.

A Német Onték Egyesiiletének munkabizottsdga
szdmos villalat kdzremiikédésével megvizsgdlta a vas-
tag fali gdémbgrafitos ontvények toérésmechanikdjdt.
Héaromféle kisérleti éntvényt Ontdttek, ezek tomege
1,8 és 5,5 t, modulusa 8,9 és 15,8 em kozdtt vdltozott.
A legkisebb témeg(i és modulusi dntvényt Goév. 60,
a masik kettét Gov. 40 mindségli Sntottvasbél Sntdtték
cementkotési formdba, amelynek egyik hosszanti olda-
ldn vastag kokillit helyeztek el. A vasat hdlézati frek-
vencids kemencében olvasztottdk. A magnéziummal
kezelt ontdttvasat a formdban médositottdk. Az dntési
hémérséklet 1300—1350 °C volt. A Gov. 60-a8 Sntvé-
nyek egy részét hbkezelték (izzitds 860—920 °C-on
10 h, lehiités mozg6 leveg6n). A roncsoldsmentes vizs-
gdlat utdn a térésmechanikai vizsgdlatokhoz CT-pré-
bét (Compact-Tension-Test), tovdbbd iitéprébdt és a
metallografiai vizsgdlathoz szitkséges prébdt munkdltak
ki, figyelembe véve az Ontvények homokforma és
kokilla felsli oldaldt.

A Gdv. 40-es Ontvények szakitészildrdsdga 340—
420 N/mm?, a Gov. 60-asoké éntdtt dllapothan 490—
580 N/mm?, a perlitesit6 h6kezelés utdn 700—950N /mm?*
volt. A homokforma és a Kokilla fel6li oldalak kozott
nem lehetett szignifikdns kiilonbséget tenni.

A Gdv. 40-es dntvények szdévete majdnem teljesen
ferrites volt. A Gév. 60-as dntvényekben éntétt dllapot-
ban ferritudvar volt a gombgrafit koril. Ez a h6keze-
léssel majdnem teljesen eltfint, ugyanakkor a perlit-
lemezek tdvolsdga 0,65 um-re csékkent.

A térésmechanikai vizsgdlatokat az ASTM-E 399
(1974) szerint végezték. Megkiilonboztették a Ky, torési
szivéssdgot, amely linedrisan rugalmas alakvdltozdst
tételez fel, a Kq torési szivissdigot, amely az anyag
rugalmas-képlékeny alakvéltozdsakor hatdrozhaté meg
és a Kpar maximdlis fesziiltségintenzitdsi tényezdt,
amely a tor6er6b6l szdmithaté. A Gov. 40-es ntvénye-
ket —140 és +20°C, a Gov. 60-asakat pedig —20 és
+ 50 °C kozott vizsgaltdk.

A Giv. 40 Kjye-értékeinek alsé burkolégorbéje a
— 140 °C-hoz tartozé 1000 N .mm~3/2-r61 —60 °C-on
1400 N -mm~%/%-re n6tt. Majdnem mindig jelentkezett
a spontdn repedésndvekedés (pop-in). Az anyag ebben
a hémérséklet-tartomdanyban linedrisan rugalmasan
viselkedik. A repedéscstics szétnyfldsa (J,=0,03 mm)
alland6. —60 °C felett rugalmas-képlékeny az alakvdl-
tozds, Kq 25600 N -mm~3/? f5lé nivekszik (0 °C). Ezzel
pérhuzamosan a repedésesiics egy nagysdgrenddel
nagyobbra nyflik szét.

A Gov. 60 dntdttvasndl Ontdtt dllapotban, szoba-
hémérsékleten Kr.=900 N .mm~3/* és §,=0,03 mm.
Lényegesen megviltoznak a térésmechanikai tulajdon-
sdgok a perlitesité hékezeléssel: K1, =750 N -mm™~%/*-re
é8 8,=0,02 mm-re cstkken. A perlites anyag szoba-
hémérsékleten linedrisan rugalmasan viselkedik. A
gdmbgrafit koriili ferritudvar képlékeny zéndt képez,

ezdltal a torési szlvéssdg némileg n6. Megleps, hogy a
repedésképzbédésig eltelt terhelésismétlédések szima a
fesziiltségintenzitds kis amplitidéja mellett fiiggetlen
az anyagmindségt6l, tehdt az alapszivettsl. Ontott
dllapotban nines kiildnbség az anyagok kozott a repedés
ciklusonkénti terjedési sebességében sem. Ez csak a
perlitesité hékezelés utdn volt nagyobb. A térésmecha-
nikai vizsgdlatok eredményében nem ldtszott kiilonbség
a homok- és a kokillatntés kozott.

A kisérleti ontvényeket tébb ontiédében készitették.
Az a tény, hogy az eredményekbdl egyértelm(i kbvetkez-
tetéseket lehetett levonni, nemesak a munkdban részt
vett 6ntédék hasonld technolégiai felkésziiltségét mutat-
ja, hanem a felhaszndl6k részére azt is, hogy az eredmé-
nyek az dntvénygydrtds jelenlegi helyzetét tiikrozik.

Motz, J. M.: Giesserei 67 (1080) 20. sz. 628—0637. old.

Az AOD-eljiras hatisa az acélintvények mindségére

Eurépdban els6ként a Georg Fischer AG schaffhauseni
acélontodéjében alkalmaztak AOD-konvertert acél-
ontvények gydrtdsdra. Az 1978 6ta m(ikdds berendezés
a legnagyobb, amelyet acéléntédében eddig iizembe
helyeztek.

Az acélt fvkemencében olvasztjdk meg, majd az
AOD-konverterbe dntik. Ttt a kisérelemeket oxigén és
argon keverékének beftivdsdval oxiddljdk (AOD =
Argon-Oxiygen-Decarburization). Az austenites krém-
nikkel acélokat el6szdr sok oxigénnel fiivatjdk, mivel a
nagy karbontartalom megakaddlyozza a krém oxiddciG-
jét. A karbontartalom cstkkenésével az argon hdnyadét
novelik, ezéltal csdkken a CO parcidlis nyomdsa, s igen
kis karbontartalmak érhetSk el. A folyamat végén az
oxiddlt krémot visszaredukdljdk az acélba, és az acélt
argonnal 8blitik. Ekkor a gdzok (nitrogén, hidrogén stb.)
és az oxidok mennyisége erGsen lecsikken. A redukdl6
vagy kéntelenfté salakot gy 4dllitjdk be, hogy a ként
egészen a nyomokig lecskkenthessék.

Az austenites krém-nikkel acélokon kiviil a t5bbi
acélfajtdt (martensites krém-nikkel acél, dtvdzetlen és
gyvengén dtvozdtt acél) is kezelik az AOD-konverterben,
mivel ez metallurgini szempontbél el6nyds. Két konver-
tert haszndlnak felvdltva, ezekben 10—30, illetve
20—60 t folyékony acél kezelhet6.

Az AOD-eljdrds el6nyei a kévetkezOk.

Az acél j6 dtkeverése miatt a vegyi Osszetétel sokkal
pontosabban beéllithaté. Még max. 0,03 % karbontar-
talom mellett sem okoz nehézséget a 18% kréom-és 8%
nikkeltartalmi acélban a +2 %delta-ferrittartalom
biztositdsa.

Az AOD-konverterben gydrtott acél kéntartalma
— az fvkemencében elért 0,008—0,017 %-kal szemben —
minddssze 0,002—0,003 %. A foszfortartalom nem vil-
tozik, de specidlis technolégidval kisebb foszfortartal-
mat lehet elérni, mint az fvkemeneében. A nyomelem-
tartalom kozel akkora, mint az fvkemencében, az
Glomtartalom viszont estkken.

A hidrogéntartalom lényegesen kisebb, mint az fv-
kemencében gydrtott acélban, a nitrogéntartalom
mintegy felére csokken. Az oxigén aktivitdsdban nines
alapvets vidltozds. Az oxigéntartalom kisebb — még az
dntbiistben is —, mint az fvkemencében gydrtott
acélban.

Nemesak az oxid-, hanem a szulfidzdrvdnyok mennyi-
sége is esdkken. A kis kén- és oxigéntartalom miatt né
az acél feliileti fesziiltsége, fgy kevésbé nedvesiti a forma
felitletét. Ezdltal n6 az acél higfolybssdga,

Az el6bbiek alapjdn egyértelmf(i, hogy az acélontvény
mechanikai tulajdonsdgai egyenletesebbek lesznek,
kisebb a vastag fal(i részekben a diusulds. A kis kén-,
oxid- és gdztartalom miatt estkken a melegrepedésre
valé hajlam, és biztonsdgosabb a teljesen austenites és
ferrites acélok gydrtdsa.

Az AOD-eljdrdst az acélontvények gydrtdsdhoz némi-
leg moddositani kellett, mivel az Bntési hémérséklet
nagyobb, mint ha &ntecset dntenek. Valamennyi acél-
mindséghez egyszer(i és hatékony kezelési eljardst dol-
goztak ki.

Bhm, H.—J.: Giesserei 67 (1980) 17. sz. 517—522. old.
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A vas-karbon dtvizetek dezoxidalisa 6s heoltisa

A vas-karbon 6tvizetekben levé oxigén mennyisége
és vegyiiletformdja dontd hatdssal van az dntési szovet
kialakuldsdra, az ontvényhibdk keletkezésére és a
mechanikai tukjdonsdgokra. Az oxigén oldhatésiga a
hémérséklet ndvekedésével nb, az olvadék lehiilésekor
pedig az oldott oxigén kivdlik. Ha eltekintiink az alu-
miniumtdl, akkor az dntottvas és az ontittacél lehiilé-
sekor szilicium-dioxid keletkezik mint dezoxiddciés ter-
mék. A SiO, kivdldsdnak kritériumédt a Mn-Si koordi-
nédta-rendszerben dbrdzolhatéd 1Gn. sziliciumizotermdik
hatdrozzdk meg. A SiO, keletkezésének teriilete a kar-
bontartalom novekedésével boviil, a salak Al,O4-tartal-
médnak ndvekedésével (dezoxiddcié alumfniummal) vi-
szont szlikiil,

A diisseldorfi Institut fiir Giessereitechnik dltal kifej-
lesztett mddszerrel azonosftani lehet a dezoxiddcids ter-
mékeket, meg lehet hatdrozni a lehfilt 6tvizetben levd
oxidok mennyiségét. Megdllapitottik, hogy a kivdlt
Si0, az ontottvasban grafitesiraként szerepel. Ha a
Si0, keletkezdését megakaddlyozzuk, az ontdttvas til-
hfiléssel kristdlyosodik. A kisérleti eredmények meg-
céfoltdk azt a feltevést, hogy a kén képes megsziintetni
az oxigén hatdsdt.,

A zavartalan grafitkristdlyosoddshoz a kovetkezdk
sziikségesek:

1. A folyékony vas oxigéntartalmdnak elegendének
kell lennie.

2. A vas sziliciumtartalmdnak is — kiilonisen a

angdnhoz viszonyitva — elegend6nek kell lennie.

3. A [Si]-[O]* oldhatésdgi szorzatot tal kell 1épni,
hogy 8i0, vdljék ki mint dezoxiddciés termék., A médo-
sitdskor az olvadék szilicinmtartalma helyileg gyorsan
megné. Az oldhatdsdgi szorzatot az egész olvadékban
1l kell 1épni.

4. A lehfilés nem lehet t1il gyors, mivel a SiO, kivd-
ldsdhoz id6 sziikséges.

5. A Si0O, idegen ecsirdkon vdlik ki. E tekintetben
fontos az aluminium, cirkénium, stroncium vagy hason-
16 elemek hatdsa. :

6. Ezeket az adalékokat az olvadék oxigéntartalmé-
hoz kell igazitani. Til kevés adalék elégtelen beoltdst
vagy dezoxiddciét jelent, til sok adalék salak- és gdz-
zarvdnyokat okoz.

A vizsgdlatok megmutattdk, hogy az 6tvozet dsszes
oxigéntartalmdnak ismerete nem elegendd a dezoxid4-
ciés folyamatok és a beoltds lefrdsdra. Csak az egyes
dezoxiddcios termékek mennyisége a jellemzs.

A SiO, kivildsdt el6segiti az alumfniummal végzett
primer dezoxiddeié. Aluminium hozzdaddsakor gyorsan
csokken az oldott oxigén mennyisége, ugyanakkor az
oxidspektrumban rendkfviil gyorsan megné a SiO,
hdnyada. Az 1. dbrdbol az is lathat6, hogy bér a til-
dezoxiddei6 vagy a tiil sok médositéanyag esdkkenti az
tsszes oxigéntartalmat, de kevesebb Si0, vilik ki.

A dezoxiddeid az id6t6l fiigg. Az oldott oxigén meny-
nyisége az olvadékban és a FeO +MnO mennyisége az
ontvényben elbszor esbkken, egy minimum elérése utdn
viszont ismét né. Amikor a FeO +MnO-tartalom mini-
miélis, ugyanakkor a 8i0,-tartalom az oxidspektrumban
maximumot mutat. Ezutdn a SiO, csiraképz6 hatdsa
lecseng. A deziddci6 és a reoxiddcid lefolydsa a dezoxi-
délé-, illetve médosftéelem fajtdjatol fiigg. Az oxigén-
affinitds ndvekedésével a dezoxiddci6 gyorsabb és
»élesebb” lesz, de ugyanakkor a reoxiddcid is meggyor-
sul (2. dbra). A gyakorlatban ez azt jelenti, hogy ,,éles”
dezoxidélészerrel vagy nagyobb mennyiség(i adalékkal
csak akkor kapunk kedvez6bb eredményt, ha az &nt-
vényt a kezelés utdn rdvid id6 mulva ledntjiik. Ha ez az
id6 pl. minddssze két pere, akkor a formadédositédst
célszer(i alkalmazni.

A beoltds és a dezoxiddcié hatdsa nem mindig pozi-
tfv, a reoxiddci6 nem mindig rontja a tulajdonsdgokat.
Példdul a tempervas erfs dezoxiddcidjakor revés torés
keletkezhet az dntvényben. 15 perccel a dezoxiddcid
utdn — a Si0, csfraképz6 hatdsa révén — ismét meg-
felels szdvetet kapunk,

A dezoxiddcié és a mbdositds eredménye az tizemek-
ben tdbbféleképpen ellen6rizhets. A folyékony fém
»feliileti jatéka” igen érzékenyen mutatja az olvadék
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dllapotdat. Az utébbi években kifejlesztett termikus
analizissel (a tilhiilés mérésével) is ellen6rizhetd a
dezoxiddcid és a modositds. Az acélban az oxigénaktivi-
tdst az elektromotoros erd mérésével lehet meghatédroz-
ni. Az dntéttvashoz — amelynek sokkal kisebb az oxi-
génaktivitdsa — ez a mddszer iizemi koriilmények
kozott. nem haszndlhaté, Maradnak a technolégiai
probak, ezeket szuréprébaszer(ien 6ssze kell hasonlitani
az oxidspektrum vizsgdlati eredményeivel.

Hofmann, E.—Orths, K.: Giesserei 67 (1980) 20. sz. 620—628, old.

A natrium hatisa az Al-Mg itvizetek
melegrepedékenységére

Az Al-Mg otvozetek melegrepedékenységét gyfiril
alakt technolégiai préobdval vizsgaltdk. prébatestet,
amelynek kiilsé dtmérSje 58, bels6é atméréje 38, magas-
sdga pedig 19 mm, a 3. dbrdan lithaté kokilldban dntot-
ték. A kokilla h6mérséklete 45—60 °C, a tovdbbi vizs-
gilatok sordn 20 és 300 °C kozott viltozott.

Az btvdzetet krétabéléssel ellitott acél- és alundum
tégelyben kezelték. A ndtriumtartalom 0,0013 és
0,006 % kézott véltozott. Minden dsszetétellel 6t techno-
légiai probat ontottek. A repedést a lehiilt ntvényeken
24-szeres nagyitasi lupéval vizsgdludk.,

Az AL 23-1 6tvizetb6l 6ntdtt probdak a védoébevonat
nélkiili kokilliban sem gyors, sem lasst leh{iléskor nem’
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3. dbra. A melegrepedékenységi proba kokilldja
1 — alaplap, 2 — gyfir{i, 3 — mag

mutattak melegrepedést a vizsgdlt ndtrinmtartalmak
mellett. Akkor sem tapasztaltak repedést, ha a kokilld-
kat ZnO-bevonattal lattdk el.

Ebb6l megallapitottdk, hogy az éntvények repedése
a védbbevonat egyenl6tlen eloszlisdbol szdrmazik.
Ezért a tovdbbi vizsgdlatokat tgy végezték, hogy a
kokillinak csak egyes részeit vontdk be 0,03—0,04 mm
vastagon védoréteggel. A 60 °C-os kokilldiba 700 °C-on
ontétt probdk valamennyi vizsgdlt natrinmtartalom
mellett repedtek voltak. A repedések a kokilla bevont
részét6l indultak ki, itt a bevonat szigetel6 hatdsa kés-
leltette a dermedést. A repedés jellege, szélessége és
hossza a ndtriumtartalomtol fiiggben véltozott. A nét-
riumtartalom noévekedésével a repedések szélessége és
hossza is n6tt. Kz a jelenség azzal magyardzhaté, hogy
a natrium dasul a szemesehatdrokon, kénnyen olvadd
eutektikum vdlik ki, a kiséréelemek (Zr, Ti, Te) inter-
metallikus vegyiileteket képeznek a magnéziummal.
Ezért az Al-Mg 6tvizetek natrinmtartalmat a techno-
logia kidolgozasakor figyelembe kell venni, és a ndtri-
umtartalmat tizem kozben ellenérizni kell.

Bolhoncey, I. B. és thrsai: Lit, Proizv. 1980. 3. sz. 8—9. old.

Levegdarami sajtolé formazas

Az dntddei zajartalom csékkentése végett a rdzo for-
midzdst igyekeznek kikiiszobolni. A régebb 6ta ismert
nagynyoms#sos formdzds csak egyszeriibb mintdkhoz
alkalmas, a bonyolultabb mintdk formdzdsakor eddig
nem lehetett a rdzdst elhagyni. A Japdanban kifejlesztett
1j eljardssal (Seiatsu-eljards, japdnul: halk formdzdis)
sikeriilt a problémdit megoldani.

A levegbdrami sajtolé formdzds lényege, hogy a
mintalapra helyezett, homokkal megt6ltott formaszek-
rényt egy szekrény alaka csatlakozé résszel a sfirftett-
levegs-hdlézathoz kapesoljdk. Ezutdn mintegy 0,3 s
ideig nyomis ald helyezik a homokot. A levegd dtdram-
lik a formdn, és a mintalap nyildsain 4t tdvozik (4.
dabra). A levegbiram minden egyes homokszemesére
nyomberdt fejt ki. A sajtolényomds az dramlds irdnyd-
ban novekszik, s fgy a mintalap felé egyre toméorebb
lesz a homok. Eziltal esbkken a gdzdtbocsdté képesség,
mas szoéval megné az dramldsi ellendllds. Ez tovdbb
ndveli a nyomdskiilonbséget, és eziltal fokozdédik a
tOmorség.

A tomorités folyamatdnak vizsgdlatdhoz egy forma-
szekrényben 35 mm-ként vizszintes bentonitrétegeket
képeztek ki. Az 5. dbra mutatja, miként véltozott meg
a rétegek vastagsdga a levegbarami sajtolds utdn.

A kiilonféle formdz6 eljarddokkal készitett formdk
keménységeloszlasit a 6. dbra hasonlitja dssze. Ut6lagos
sajtolds nélkiil a rdzé formdzdssal maximum 63, a leve-
gbdramn sajtoldssal maximum 83 Dietert B-keménysé-
got kaptak. A keménység mindkét esetben az osztésik
felé novekedik. Utblagos sajtoldssal a forma kemény-
sége egyenletesebbé vilik. Rdz6 formazdskor a minta
felett kiugréan nagy a keménység, a levegbdaramii sajto-
ldsndl ilyen nem tapasztalhato.

A szokdsos 6 bar nyomdsu sfiritett levegbvel a forma
osztosikjaban 86 Dietert B-keménységet kaptak. Még
4,5 bar nyomsdssal is 80 Dietert B volt a keménység.
Mivel a tomorség nagyban fiigg a levegé nyomdsdtol,

célszerfi a rendelkezésre #ll6 legnagyobb nyomdssal
dolgozni.

A leveghiarami sajtoldssal készitett forma kemény-
sége a minta fiiggGleges oldala mentén is igen egyenle-
tes, s kevéssé fiigg a minta és a formaszekrény kozti
tavolsdgtol. Példaul egy 200 mm magas henger formd-
jdban, a formaszekrényt6l 30 mm tdvolsdgban levé
palastfeliileten levegbdrami sajtolassal 82—85, rdzé
formdzdssal csak dtlag 50 Dietert B-keménységet
kaptak.

Levegbiramii sajtoldssal olyan mintdk is formsdzha-
tok, amelyeknél a benytilé homoktémbdk magassdgdnak
és atmérGjének ardnya 2: 1, s a ferdeség esak 0,5—1°.
A minta és a formaszekrény magassdginak viszonya
3:4 lehet.

A levegbiarami sajtoldssal késziilt formdkban gydr-
tott éntvények méretpontossdga lényegesen jobb, mint
a razo-sajtold formdzassal késziilt formakban. Igy a fal-
vastagsagok kisebbek lehetnek, s az ntvény tomege
3—8 %-kal csokkenthets.
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1 — levegdaramu sajtolas, 2 — leveglarami sajtolds uténsajtoldssal,
3 — rfzs, 4 — riz6-sajtolé tOmorités
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A levegbdrami sajtoldssal szekrényben és szekrény
nélkiil készithet6k formdk. A formazégépek alapozdsa
egyszer(i, kisebb a kopds, és pontosabban bedllithaté
a leemelbszerkezet,

A levegbdram sajtolé formdzds el6nyei a kovetkezbk-
ben foglalhaték Bssze: :

— nagy méretpontossdg, elkeriilhet6 az Ontvények
duzzaddsa,

— kisebb lehet a minta ferdesége,

— csbkken a sorjaképzidés,

— mélyen benyilé homoktémbdk is megengedheték,
igy ecsdkkenthet a magok szdma,

— a formézds zaj- és razkéddsmentes,

— kisebb a formézogép kopdsa, kevesebb karbantartds
sziikséges,

— nem sziikséges driga alapozds.

Uzaki, N.: Trans. Amer. Founrym. Soc. 88 (1980)

A héelemek dregedése

A héelemek els8sorban nem azért mennek ténkre,
mert eltdérnek, hanem mert a velitk mért h6mérséklet
hibdja meghaladja a megengedett értéket. Mivel a
digitdlis mfiszerek hibdja +0,2 K, arra toérekszenek,
hogy a héelemek pontossdgit noveljék.

A héelemek normélis koriilmények kbzott igen lassan
oregednek, a hiba naponta legfeljebb 0,01—0,001 K-nel
novekedik. Az regedést az in. h6elemmérgek okozzdk,
ezek bediffunddlnak a héelem anyagdba. Ilyenek a kar-
bon, kén, szilicium, foszfor és aluminium. Az aluminium
példdul a PtRh-Pt héelemnél 1400 °C-on 5 perc alatt
—50 K hibdt okoz. A h6elemmérgek a periédusos rend-
szer kozepén helyezkednek el, ezeknek az elemeknek
viszonylag kicsi az atomatmérje, ezért kdnnyen be-
diffunddlnak a kristdlyrdcsba. ;

Az bregedés szempontjdbél sokat szdmit a h6mérsék-
let. Példdul, ha egy h6elemek 900 °C helyett 1000 °C-on
haszndlunk, a pontatlansdg nem 10 %:-kal n6, hanem
2—3 szorosdra. A hiba a hémérséklettel exponencidli-
san né.

Nemesak a ,mérgezett”’, hanem az ,egészséges”
héelemek is dregednek. Kiiléndsen gyors ez a folyamat
a Fe-CuNi és Cu-CuNi héelempédrokban, azért ezeket
célszer(i kivonni a haszndlatbdl. (A CuNi h6elemitvoze-
tet régebben konstantdnnak nevezték.)

A vastag hbelemek lassabban 6regednek, mert kisebb
a relativ feliiletiik és hosszabb a diffiiziés tithossz.

A héelemeket csak rovid ideig szabad kitenni nagy
hémérsékletniek. A portél védeni kell Sket, mert annak
aluminium-szilikdt-tartalma szennyezi a h6elemet. A hé-
elemet, mindig tiszta kézzel vagy kesztytiivel kell meg-
fogni, a piszkos héelemet alkohollal le kell mosni, majd
meg kell szdrftani.

A j6l haszndlt dreg héelem értékesebb, mint az 1j,
jobb a reprodukéléképessége. Ugyanis mér nagyrészt
befejez6dtek benne a diffiiziés folyamatok. Az a kisebb
fesziiltségesdkkenés, amely az oregedésb6l adéddik, a
mérémfiszeren kiegyenlithet6. A héelem kicserélése
csak azért, mert régi, nem helyes. Egy izzitékemencé-
ben egy PtRh-Pt héelem — az erfs dtkristdlyosodds
ellenére — 18 éve j6l dolgozik 1450 °C hémérsékleten.
Ha egy berendezésben valamilyen okbdl ki kell eserélni

régi héelemet, akkor célszerii a tébbit is egyidej(ileg
kicserélni.

Ha az id6szakos hitelesitések sordn az adédik, hogy
az eltérések nem egy irdnyban egyenletesen védltoznak,
akkor a hiba a mérémiiszerben vagy a hitelesitésben
van. A héelemek ugyanis egyenletesen, ugrds nélkiil
dregednek. K. L.

Kortvélyessy L.: Techn. Messen 47 (1980) 10. sz. 371—376. old.

Gombgrafitos vasintvények mindségének biztositisa

ultrahangos vizsgélattal

Az ontdttvas tulajdonsdgait a fémes alapszivet és a
grafit tulajdonsdgai egyiittesen hatdrozzdk meg. Kiilo-
nosen fontos a grafit alakja a gombgrafitos dntéttvas-
ban. Ha a grafit alakja nem megfelel5, kivdnatos, hogy
ezt a gyédrtdsi folyamatban minél el6bb kimutassuk,
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7. dbra. Usszefiiggés a ferrites gtmbgrafitos tntiittvas szilirdsdgi tulajdon-
sdgai és az uuml_uma terjedési sebessépe kozitt

lehetGleg még az iirités el6tt. Tgy elkeriilhet6 a felesloges
munka.

A grafitalak mikroszképos vizsgdlatdnak — az egyéb
hidnyossdgok mellett — a legfontosabb hdtrdnya, hogy
gyors vizsgdlatra nem alkalmas. A grafitalak indirekt
értékelésére viszont jol felhaszndlhaté az ultrahang
terjedési sebességének mérése az Ontdttvasban, ez
korszer(i miiszerekkel egy ezrelékes pontossdggal rep-
rodukélhatéan elvégezhets.

Az dntdéttvas mechanikai tulajdonsdgai és az ultra-

hang sebessége kozti Osszefiiggés meghatdrozdsdhoz
magnéziummal kezelt dntéttvasbél dntvényeket dntit-
tek. Az Ontés elején még j6 mindségli gombgrafitos
szovetet kaptak, az dntés vége felé azonban a magné-
zium leégése miatt viszonylag rossz alaki grafit kép-
z6dott.
Az Ontvényekbél szakité és bemetszés nélkiili iitd
probatesteket forgdcesoltak ki, s ezeket ferritesre héke-
zelték, hogy azonos alapszdvetfiek legyenek, és a szi-
lirdsdgban mutatkozé kiildnbségek csak a grafitalak
kiilonbdzbségébbl adédhassanak.

A 7. dbrdn a szildrdsdgi tulajdonsdgok értékei ldthatok
az ultraha terjedési sebességének fiiggvényében.
Hangsiilyozni kell, hogy a mechanikai tulajdonsdgokat
ldgyitds utdn, az ultrahang sebességét pedig Ontott
dllapotban mérték. Ennek azonban nincs nagy jelentd-
sége, mert a ldgyitds sordn az ultrahang terjedési sebes-
sége dltaldban esak kb. 100 m/s-mal csikken.

A feltételezésekkel ellentétben a grafitalak rosszab-
boddsa az R, szakftészilirdsigot nagyobb mértékben
csokkenti, mint az R, folydshatdrt. Még meredekebben,
és nem linedrisan csbkken az A nytlds és a K iit6-
munka.

A Gdv. 40-es gébmbgrafitos dntittvas eldfrt minimilis
mechanikai tulajdonsdgaihoz tartozé ultrahangsebes-
ségeket meghatdrozva kideriilt, hogy a min6séget a
szakitoszildrdsdg el6irt alsé hatdrdhoz tartozé ultra-
hangsebesség ddnti el. Ha az ultrahang terjedési sebes-
sége kisebb 5590 m/s-ndl, akkor:a szakitészildrdsdg
400 N/mm?* ald esik. Az el6irt minimdlis {itémunkdhoz
5570 m/s, a nytldshoz 5530 m/s, a folydshatdrhoz pedig
5485 m/s tartozik.

Egy mésik prébatestsorozatot Gov. 60-as mindségiire
hékezeltek. Mint a 8. dbra mutatja, a csdkkend ultra-
hangsebességgel a szakftészildrdsdig és a folydshatdr
sokkal meredekebben csdkken, mint a ferrites anyagnél.
A folydshatér ebben az esetben is kisebb mértékben
viltozik, mint a szakftészildrdsdg. A nyalds és az {it6-
munka természetesen kisebb, s az ultrahang sebességé-
lr;ek csokkenésével viszonylag kisebb mértékben csik-

en.

A minbséget meghatérozé kritikus ultrahangsebessé-
get az el6irt iitémunkdhoz tartozé érték adja meg,

Béanyészati és Kohészati Lapok — ONTODE 32. évfolyam, 1981. 3. szdm



=

s

=

=
& |
X 500 5500 500 | 5300
Ultrahang terjedeési sebessege ,m/s
i

8. dbra. Usszefiiggés a perlites gimbgrafitos sntittvas szildrdsdgi tulajdon-
sdgat és az ultrahany terjedési sebessége kizitt

amely kb. 5580 m/s. Ha figyelembe vessziik, hogy a
Gov. 60 a ridegebb anyagok kozé sorolhaté, és a szakité-
szilardsdg alapjdn f{téljiik meg az anyagot, akkor
55640 m/s-ot kapunk kritikus értéknek. Az el6irt nytilds-
hoz 5460 m/s, a folydshatdrhoz 5450 m/s tartozik.

A vizsgdlati eredmények alapjan létrehoztak egy
olyan mér6berendezést, amellyel az dntéttvas mindségét
ellen6rizni lehet. Minden adagbdél az &ntés végén kb.
20 X 20 mm keresztmetszet{i és 80 mm hosszi hasdbot
ontenek. El6szor a prébatest hosszdt tolémérbval
0,1 mm pontossdggal megmérik, majd az acélra kalib-
rdlt mfiszerrel megmérik a ldtszélagos hossznivekedést.
Az adatok alapjdn kiszdamfthat6 az ultrahang terjedési
sebessége a vizsgalt prébatestben. Mire az eredmény
kész, az 6ntvények mar a tisztitéban vannak. Ha a pro-
bdk rossz minbségili Ontottvasat is mutatnak, akkor
utdlag sok dntvényt kell mc%vizsgélni.

Ennek a modszernek a hibdit kiiszobolték ki egy
specidlis mér6berendezéssel. A beépftett ultrahangos
mérdfejet tartalmazo, pisztolyszer(i késziilék feleslegessé
teszi a mechanikus hosszmérést. A mfiszert el6zetesen
egy meghatdrozott értékre hitelesitik. A tovdbbiakban
a prébatest hossza a hitelesfté préobatest hosszdtél
256 mm-rel is eltérhet. A mfiszer megmutatja, hogy az
ultrahang terjedési sebessége nagyobb vagy kisebb-e,
mint a bedllitott kritikus érték. Ezaltal tehdt j6/rossz
mindsités valésithaté meg. Az egész vizsgdloberendezés
porvédelem céljabdl zérhat6 szekrényben van.

Bizonyos szervezési viltoztatdsokkal megoldottik,
hogy egy-egy adag mindsitése a ledntés utin kb. 20
perccel kész. A kritikus dntvények ekkor még minden
tovdbbi nélkiil kiemelhet6k a gydrtdsi folyamatbél, és
aldvethet6k a tovabbi vizsgdlatoknak.

Az ismertetttt moédszerrel eddig mintegy 5000 t
gombgrafitos vaséntvény minbségellenbrzését végezték
el sikeresen. G
Pohl, D. — Ott, A.: Giesserei 66 (1979) 19. sz. 712—716. old.

Az energiaellatis tavlatai

E. F. Schumacher 1973-ban megjelent Small is beauti-
ful (A Kiesi a szép) efmfi knyvében megdllapitja, hogy
mai korunk legkatasztrofdlisabb tévedése az a nézet,
hogy a termelés problémédi meg vannak oldva. Val6j4-
ban ennek épp az ellenkezbje igaz, mert a mai tdrsada-
lom nemesak a foldi kinesek kamatait haszndlja fel,
hanem magédt a t6két herddlja el iszonyt gyorsasdggal.

Energiaelldtdsunk példdul tilnyomoérészt a szén,
foldgdz és olaj elégetésén alapul. Rablégazddlkoddsunk-
ra jellemz6, hogy olajbél évente rendszeresen annyit

haszndlunk fel, amennyi 2—3 milli6 év alatt keletkez-
hetett. A készletek néhdny évtizeden beliil akkor is
kimeriilnek, ha megfelels takarékossdggal az eddigi
felhaszndldst akdr 50 %-kal csdkkentenénk. Ez az oka
annak, hogy az olaj Ara ma mar nem a kitermelési
koltségekhez igazodik, hanem a felhasznildk dltal meg-
fizetheté maximumhoz.

A fosszilis t.ﬁzeléan{agokkal val6 takarékossdg tehdt
6nmagdban nem oldhatja meg tartésan az energia-
ellitds problémadit. Erre esak olyan eljardsok johetnek
sz6ba, melyek a foldi nyersanyagkészleteket nem csok-
kentik, és igy az emberiség energiasziikségletének
tartos kielégitésére alkalmasak.

Hédrom ilyen energiaforrds létezik:

a napenergia,
a fazios energia,
a maghasadds nivesztéreaktorokban,

Azonban mindhdrom energiaforrds hasznositdsa sajé-
tos nehézségekkel jar, és ma még egyikiik sincs nagy-
iizemi méretekben alkalmazhaté médon megoldva.
Fokozott mértékben dll ez a szél- és a geotermikus ener-
gia felhaszndldsdra.

Az osszes emlitett lehetOségek koziil a maghasaddsi
folyamat lesz leghamarabb bevonhaté a gyakorlatba.
A nivesztéreaktorok prototipusai mar miikodnek, de a
nyolevanas évek kozepe el6tt nem keriilhetnek alkalma-
zasba a nagyiizemi méretii berendezések. Oridsi jelent6-
ségiik azonnal kivildglik, ha figyelembe vessziik, hogy
ugyanabbél a primer urdnszurokére-mennyiségb6l no-
vesztOreaktorokban 60-szor annyi villamos energia
termelhet6, mint a *3U atommagjdnak bomldsin ala-

ulé jelenleg alkalmazott ,hagyomdnyos” reaktorok-
an. '

A novesztOreaktor mfiszakilag kétségteleniil meg-
valosithatd, de a jelenleg mfikédé kisérleti reaktorok
pluténiumtermelése még messze elmarad az elméletileg
lehetséges értéktol, és még legfeljebb csak az elhaszndlt
239Py-ot képes a *BU dtalakitdsdival megtermelni.
Ez a reaktortipus akkor vélik gazdasdigossd, ha iizem-
ideje alatt a felhaszndlt *%Pu potlasan kiviil még lega-
lébb annyit termel, amennyi a kdvetkez6 reaktor els6
feltoltéséhez sziikséges. Ma még ett6l messze vagyunk.

Allandé, és az egész népességet foglalkoztaté kérdés -
az atomerémfiivek ilizemelésével jaré kockdzat (riziko-
faktor). Kiilonosképpen a gyorsreaktorokat szoktdk
,,betonba zirt atombombdnak™ tekinteni, ami azonban
erds tiilzds. Ugyanis a jelenleg hasznalt lassii és a nem
fékezett (gyors) neutronokkal miikédé reaktorok egy-
ardnt dnstabilizdl6 rendszerek. Ha a reaktor valamilyen
okbél tdlmelegszik, akkor csékken a hasaddsok val6-
szinfisége, és a ldancreakei6 lelassul. Az tehdt nem lehet-
séges, hogy egy ,,elszabadult™ reaktor atombombaként
felrobbanjon. ;

Komolyabb gondot okoz azonban a gyors néveszt6-
reaktorok hfitérendszere. Ezekben ugyanis a j6 hatés-
fok elérése érdekében viz helyett folyékony ndtrinmot
kell haszndlni. A folyékony ndtrium azonban vizzel
érintkezve hevesen reagdl, és olyan robbandst okozhat,
amely a reaktor sériilése esetén elbsegitheti radioaktiv
szennyez6 anyagok kiszabaduldsdt.

Mindezeket a veszélyeket figyelembe véve, a szak-
emberek egybehangzé véleménye szerint
1. az atomer6mii normdlis {izemben sokkal kevesebb

kornyezetszennyezést okoz, mint a hagyomédnyos

héerémfivek;

2. a reaktorbalesetek valdszinfisége sokkal kisebb, mint
az élet mds teriiletein (pl. a kézlekedésben) el6forduléd
baleseteké, de tény, hogy — ha nagyon ritkdn is —
el6fordulhatnak nagyméretii balesetek is;

3. a radioaktiv hulladékoknak s