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EVFOLYAM. 3. SZAM. MEGIJELENIK HATHETENKINT

A tovabbképzso tancsoportok évzard kiallitasa

esztend6rél esztenddre jelentés eseménye a nyorn-
daszéletnek. Benne luktet a feltorekvé nyomdaszmun-
késsag mesterségszeretete és mlivészi akarasa. Besza-
molé az ily kidllitas a nyomdaszcsalad egy részének
lelki mozzanatairél, a forma és szin vilagaban valo
tajékozodaséarol, az édes anyanyelve koril meghuzédd
rejtelmek irant val6é érdekl6désérdl.

Ezernyi nyomtatvanytervezet tarul 4prilis eleji kialli-
tasunkon a szemlélé elé. Ezernyi tervezet szazezernyi
gondolat-atommal. Ment8i mélyebben szantunk bele
a mivészi lehet8ségek televényébe: annal tobbel.

A kdényvnyomtaté munkaja jarhat mélyen a tisztes
kézimunka megszokott szintje alatt, de szarnyalhat
magasan is, a mlivészet régidiban. A nyomdasz tudéa-
satol, derékségétél és nem utolsé sorban szocialis
lelkiismeretétdl figg, hogy a kozizlést terjeszt6 és fej-
leszt6 csinnal késziti-e el a nyomtatvanyait, s nem
kontarmaddra, tehat bizonyos értelemben erkdlcsi alap
hijdn dolgozik-e, amikor a siladnysagaival szazezerfelé
is ronthatja és mérgezheti a totmegekben esetleg itt-ott
szunnyadoz6 szépérzéket.

Ez a szocialis lelkiismeret, valamint foglalkozasunk
szinvonalanak, 6si megbecsilésének a védelme tette
szikségessé a nyomdaipari szakoktatasi intézmények
létesitését: a tanonciskoldét, amelynek az ipartdorvény
rendelkezései értelmében az Ipartestilet szarnyai alatt
van a helye, satovabbképzd oktatasét, aminek terhét
a Konyvnyomdai Munkasok Egyesulete vallalta magéara
most tizennegyedik esztendeje.

A nyomdéaszember szakbeli fejl6désére nagyfontos-
sagl mind a tanonciskolai, mind pedig a tovabbképz6
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szakoktatds. Az egyik a palyaja kezdetén latja el 6t a
legszikségesebb tudnivaldkkal, a masik pedig elkiséri
az egész életfolyasan &t, tdmogatja, segiti, er6siti,
amig csak a szeme le nem zarul...

A tanonciskolak természetes féladata: az okvetlenul
szikséges rajzkészség megadasa és a mihelyi munkat
kiegészitd altalanosabb szakképzés, ideértve az évsza-
zadokon &t kikristalyosodott tipogréafiai szabalyok meg-
ismertetését a divatszerliségekkizarasaval,— atovabb-
képzésé: a szaktudas egyes pontokon valé mélyitése,
a specializalads és a friss taldlmanyok, meg a fol-fol-
merulé mdvészeti iranyzatok okozta Uj munkalkodasi
maodozatokra vald ranevelés. Ez a tovabbképz6 okta-
tas tehat mindig az Gjat tanitja és a régit mélyiti, e mel-
lett specialis munkakérokre nevel, s esetleg a legszé-
lesebbkdrd nyomdaszi tudomanyossdg régidjaig is
elviszi az arra termett, jészorgalmu tanitvdnyokat.

A tanoncoktatdsnak foladata a szaktudas alapépit-
ményének megteremtése a nyomdaszember 14— 18
éves kora korul; a tovabbképzésé: a folépitményen
valé munkalkodas azon tul, évtizedeken altal is.

A Nyomdasz-Egyestlet budapesti és vidéki tovabb-
képz6 tancsoportjai komoly céltudéassal s aldozatos
nekifekvéssel dolgoznak e folépitmény mentdi disze-
sebbé, imponalébba ésVitiartallobba tételén. Bizony-
sdga lesz ennek a budapesti csoportok aprilis 4—5-iki
kiallitasa is, amelynek megtekintésére szeretettel hivjuk
meg a magyar nyomdaipar minden olyan tényezgjét,
fizikai és szellemi munkéasat, aki lelki gyonyoriiségét
tudja talalni véreink magasabbrendl szakkulturélis
torekvéseiben és 4ltaldban a szakmai haladésban.
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A most zarédott 1936-37-i tovabbképzd
munka szervezetét és f6bb mozzanatait a
a kovetkezd jelentés ismerteti.

Szemeszterinknek a kezdetén a szakbeli
tovabbképzésnek kovetkezé alkalmai nyil-
tak meg a Konyvnyomdai Munkéasok Egye-
sulete tagjai szamara:

I. egy 6lom- és linoleummetszési kurzus
Dukai Karoly szakoktatéval az élén;

Il. egy f6leg a kezdbkkel foglalkoz6 tipo-
gréafiai vazlatkészité kurzus, amely kiterjedt
a hirdetés- és merkantilis szedés 0. n. mester-
ség! részének alapos oktatasara, s amelynek
Horvath Ferenc volt a munkavezetdgje;

lll. szintén ,Tipogréafiai véazlatkészités"
cimen egy masik ilynem( kurzus féleg a
haladottabbak szaméra, Spitz Adolffal mint
munkavezetével;

IV. egy f6leg a szines reklamnyomtatva-
nyok tervezésével, a tipografiai mesterség
és grafikai mUvészet hatarproblémaival fog-
lalkozé munkacsoport Kun Mihallyal az élén.

V-ik tancsoportnak szamithatnék a most
folsorolt tancsoportok keretén belll tartott
nyelvtani és helyesirasi megbeszéléseket és
gyakorlatokat, amelyeknek Novak Laszl6, a
tovabbképzd munkalkodas adminisztratora
volt az iranyitgja.

A tanulasra jelentkez6 kollégak szama a
mostani szemeszterben is igen nagy volt,
béar a szalmalangos lelkesedést mar a beirat-
kozaskor hteni igyekeztink, hangsulyozva
minden egyes jelentkez6 el6tt, hogy nem
pusztan heti haromoérai tanulasrél van sz6 -
amivel évek sordn at sem érhetnének el
szamottevd eredményt -, hanem ennek az
id6ének heti tobbszordsérél. Ezt tudomasul
véve beiratkozott 137 kolléga; maradt bel&-
IUk a tanitasi esztend6 vége felé 9%6.

Amint e szamadatokbdl lathat6, a szivos
kitartas nem minden nyomdaszembernek az
erénye, s azonfolul a nagyvarosi embernek
gyakran igen nagy a tarsadalmi és egyéb
elfoglaltsdga. Nem csoda tehat, hogy folos
szammal voltak olyan kollégaink, akik egy
par tanéra elmulasztasa utan érezve elma-
radottsdgukat; félreadlltak a munkalkodék
sorébol. Szabadon szervezett tovabbképz6
munkanal az ilyen jelenségekkel szamolni
kell. Itt nem lehet szankciokrdél szé, ugy mint
a tanonciskoldkban, ahol az igazolatlan
mulasztds t6bbé-kevésbé érzékeny pénz-
bilintetést vonhat maga utan. A tovabbképz6
intézményekhez az alkalmi szikségesség
hajtja az embereket; beiratkozhatnak, el is
maradhatnak, a tanérak pontos latogatasara
azonban a sajat érdekiikon és bizonyos kol-
légidlis kotelességtudason tdl semmi sem
kotelezi 6ket. A nyomdasztanonciskolaknal
a tanuldk esztenddkozi Iétszamaban alig is
van fluktuaci6; a tovabbképz6 intézmények-
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nél ellenben a fluktuacié altaldban igen nagy.
Mindenutt a vilagon.

A tovabbképzés mai szervezete mellett
szankcio6s javaslatokkal nem is mernénk el6-
allani. Valamikor, harmincét esztendd el6tt
- a régi Szakkor tanfolyamaindl - tettink
ezzel is kisérletet; néhany koronéas biztosi-
tékot szedve a beiratkozottaktol, amely
biztositék elveszett, ha valaki sir(ibben el-
maradozott a tanérakrol. Nem valami sokat
értink el vele.

Mas lenne a helyzet a majdani tanmdhely-
ben, ahol anyagi természet( sulyos hatra-
nyai is lehetnének az tzemi rend benem-
tartasanak.

A tancsoportoknak évvégig megmaradt
résztvev6ibél 20-nal tobb esett egy-egy
szakoktatora. Ez a szdm a mi esetiinkben
inkadbb tulsagosan nagy, mintsem hogy ke-
vés volna. Mert hiszen minalunk nem kated-
rarél folyé el6adasokrol, felolvasasokrol
van sz0, amiket akar szdz ember is elhall-
gathat, hanem egyénenként és eseten-
ként valtozé gyakorlati munkaroél:
metszésrél, rajzrél, véazlatozasrél, aminek
esztétikai és szakszempontbdl valé meg-
ragasa, biralata ésjavitasa, az ezek kapcsan
induktive el6allott technikai mérlegelések,
eszmecserék és megbeszélések tomérdek
id6t nyelnek el. Van olyan tancsoportunk,
amelynél tizenkét résztvevd is Untig elég
volna ahhoz, hogy szakoktatéjanak minden
percét és energiajat lekdsse nemcsak a heti
obiigat harom o6raban, hanem ezen tdl is:
szabad idejének szamottevd részében.

A tancsoportokon a tanitas 1936 oktober
elején kezddédott, s folyt minden zékkend
nélkdl 1937 mércius utolsé napjaiig.

Atancsoportok mindenikén heti 3 6ra volt
az oktatasi id6. Ez 26 estén Osszesen 78
orat tett ki, ami azonban tavolrél sem fejezi
ki a munkaban résztvevok tevékenységi ide-
jét, mert a heti 3 éran kivul jelentés mennyi-
ségl hazi meg szorgalmi foladatot is kellett
végeznidk, ami némely buzgé kolléganknal
a tanhelyiségben eltoltott idének olykor tiz-
szeresét is kiteszi.

A négy f6-f6 tancsoport mindenikén
egy-egy elismert szaktudasli mesterszed6
volt az oktatd. Tanitasi metddus tekintetében
a kezik alig volt megkodtve; nagyrészt a
belatasukra volt bizva, hogy milyen Gton-
moédon adjak at tudasukat a hozzajuk biza-
lommal kozeled6 kollégaknak. Mindamellett
érvényesiltek a tovabbképzéstinkben bizo-
nyos altalanos iranyelvek, melyek kotelezék
voltak valamennyi tancsoport munkajara
nézve. Meg volt szabva itt is, ott is a féladat-
kor, s mindenekfdlott szintiszta tipografiat
kellett adni minden tancsoporton, olyat,
amelynek gyakorlatias kivihet6sége minden

kétségen folul all. Ennek prébakove kilon-
ben a legérdemesebb munkaknak a Grafikai
Szemlében valé bemutatésa volt.

Sorra véve mar most az egyes tancsopor-
tokat, a leglatogatottabbak egyike Dukai
Kéarolyé volt, ki az 6lom- és linoleummet-
szés technikdjat tanitotta. Ez az a készség,
amely - kell6 rajztudas esetében - szarnya-
kat adhat a szed6 akaratanak sjocskan fug-
getlenitheti 6ta nyomdak ornamentalis anya-
gatol. Nagyszer( példak mutatjdk, hogy a
jo mesterszedé kis nyomdaban is csaklgy
els6rend(it produkélhat e készség birtoka-
ban, akar a monstruézus nagysagu, minden
érdemesebb Ujitassal ellatott mUintézetek-
ben. A régi karton- és Maser-metszeteket
is kiszoritotta imméar a joval kedvez6bb
megmunkalasi és nyomtathatasi lehet&sé-
geket ad6 6lomlemez. Az ezen a tancso-
porton félhasznalt nagymennyiségl 6lom-
iemezt a Vilagossag Kényvnyomda igazga-
tésaga aldozatkészségének koszonhetjik
(A tancsoport résztvev6inek szama a tani-
tési év végén: 27.)

A szed6i tovabbképzés alapvet6 csoport-
janak évek soran at boldogult Wanko Vil-
mos kollégank volt a munkavezetéje, ki
haldlos 4gyan kedves tanitvanyat, Horvath
Ferencet ajanlotta utédjaul, akiben kilén-
ben a mi bizalmunk is dsszpontosult, s aki
nagy buzgoésaggal, szinte varakozéason folul
jol oldotta meg a maga igen nehéz foladatat.
(A kezdb6k csoportjaban taldljuk ugyanis a
legtdébb hirtelen lelkesed6 és mindenre
véllalkoz6, amde annél csekélyebb kitar-
tassal megaldott embert, tehat ebben a
csoportban is legnagyobb mindig a fluktua-
ci6.) Mint a csoport kiallitdsa is mutatja,
komoly gyakorlati munka folyt itt is. Féleg
gyorsvazlatozds kozben megtanultak itt a
csoport tagjai, hogy a papiros sikja meg a
betlik szévedéke mily aranyban viszonylik
legjobban egymashoz, hova kell esniok -
mondjuk - alevélpapiros sorainak, mekkora
nagysagbeli kilonbségek lehetnek a sorok
kozt, és sok mas ilyen, esztétikai szempont-
bél igen fontos, de éppenséggel nem koz-
ismeretes dolgot. Igen behatéan foglalkoz-
tak itt a hirdetés-szedéssel is. (A csoport
tagjainak szdma az esztendd végén 22 volt.)

A szed6i tovabbképzés kozépfokl cso-
portjanak Spitz Adolf volt a vezetbje. Az
itt folyd munka célja a merkantilis-szed6i
pontossagnak és alapossagnak elsajatitasa,
mintegy beidegzése volt. A betl formainak
alapos tanulmanyozasa, a beosztas hajszal-
nyi pontossaganak gyakran szinte dont6
jelent6sége stb.: mind-mind tizetes meg-
beszélés targya volt ezen a tancsoporton,
amelynek valamennyi munkdja - tisztasaga,
gyakran finom kidolgozasa és pontossaga
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révén - valésaggal a kész nyomtatvany
hatasat teszi a szemlélére. (A csoport tagjai-
nak szdma az oktatasi év utols6é hetében 22.)
A szed6i tovabbképzés fels6foku cso-
portjanak oktatéja - gy mint mar az intéz-
ménynek a legkezdeteit6l fogva - most is
Kun Mih4aly volt. E tancsoportnal finomabb
akcidenciak és a mivészet hatarat érint6
reklamos nyomtatvanyok tervezésén volt a
hangsuly. A hallgatok tébbsége itt mar hala-
dottabb volt, s6t akadt kdozottik olyan kollé-
gank Is, aki mar tizenharmadik esztendeje
veszi ki részét a szakkulturdlis munkankbol.
Az oktatas tehat itt mar a dolog természe-
ténél fogva is a lehetd legegyénibb volt.
(A résztvevok létszama az esztend6 masodik
felében 25 volt. A fluktuacio természetesen
ennél a tancsoportnadl a legcsekélyebb.)
A magyar nyelv és helyesiras 4gas-bogas
kérdéseivel Novak Laszl6 vezetésével
foglalkozott a négy f6-f6 tancsoport részt-
vevlinek egy része, mégpedig Ugy kozben-
kdzben, amikor a vazlatkészités stb. mellett
egy kis réér6 ideje volt. A tanulas olyan-
forman tortént, hogy régi kdnyvek, Gjsagok
séges, illet6leg akadémiai helyesirasra.
Di6héjba foglaltan, ennyibdél all a buda-
pesti tovabbképz6 tancsoportok 1936 37-iki
mikoddésérdl sz6l6 beszamolonk. A korabbi
esztend6nkhdz hasonléan, kemény munka-
val telt el ez a tanév is, de meggy6z6dé-
stink, hogy Egyestletiink megint hathatésan
hozz4jarult véle a magyar nyomdaipar szin-
vonalanak emeléséhez és a nyomdaszi maga-
megbecsiilés érzetének Oregbitéséhez.

K AT ON A GYULA

Szakbeli tovabb-
képzés Debrecenben

Mikor Egyesuletiink vezet6sége meg-
valGsitotta azt az tidvos elhatarozasat, hogy
a Grafikai Szemlét Ujra megjelenteti, ez
intézkedésével nagy doromet és megelége-
dést valtott ki mindazon szaktarsainkbdl,
akik szakmajukat szeretik s annak magasabb
szinvonalra valé emeléséért aldozni is tud-
nak. A Grafikai Szemle van hivatva arra,
hogy a vidéken él6 szaktarsainkat mester-
ségiinkben minden iranyban oktassa s a
kilonbozd iranyzatokrél pedig szedéspél-
dai uatjan tajékoztassa. A Grafikai Szemle ezt
a hivatasat be is tolti.

Azonban a vidékiek szakmafejlesztése
még igy is sok kivannivalét hagy héatra, mert
vidéken hianyzanak azok az oktatasi intéz-
mények, amilyenek a févarosban rendsze-
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resen m(ikddnek s amelyek a szakma iranti
szeretetet és tanulni vagyast mindig ébren
tartandk és fejlesztenék is.

Nem tdlzas az a megallapitas, hogy vidé-
ken - kuloénb6z6 okoknal fogva - nem
lehet rendszeres tovabbképz§ oktatast létre-
hozni. Vagy a szaktarsak érdekl8dése hiany-
zik, vagy nem mindig talalnak a szakkurzus
vezetésére olyan szaktarsat, aki az Egye-
stlet vezet6ségének is s a tanulni vagyo
szaktarsaknak is megfeleljen.

Debrecenben a szakoktatas tigye hosszu
szUnet utan ismét felszinre kerilt. EbbdI
kifoly6lag december elején volt el6szér
értekezlet, ahol is a vezet8ségen kivul meg-
jelentek mindazon szaktarsak, akik a szak-
kurzuson részt akartak venni. Ugyancsak
akkor lett megéllapitva az oktatas kezdeté-
nek idépontja is.

A tanterv megallapitasanal figyelembe
kellett venni, hogy ez nem lesz olyan kur-
zus, amelynek a kovetkez6 években folyta-
tdsa lenne s aszerint osztanank kezdd és
haladd ciklusokra. Ennélfogva a most ado-
dott helyzethez kellett alkalmazkodni és
olyan tantervet megallapitani, amely a helyi
kivAnalmaknak megfelel és a tanulni akar6
szaktarsak ambiciéjat is kielégiti. E szem-
pontok figyelembevételével lett megalla-
pitva tovabbképzésiink tananyagéaul a tipo-
grafiai vazlatkészités, alkalmazkodva az ezen
résztvett szaktarsak nagyobb részének szak-
képzettségéhez s a nyomdakban rendelke-
zésiinkre all6 anyagokhoz.

Ezek utan december 28-an kezd6dott
meg a tanulds az aranymetszet ismerteté-
sével és annak jelent6ségével a tipografiai
vazlatkészitésnél. Foglalkoztunk a papiros
aranyositasaval s a kuloénb6z6 betlfokok
egymashoz valé viszonyaval. Majd attértiink
a betlivetési gyakorlatokra az Egyesiilet altal
rendelkezéstinkre bocséatott kockéas papiron.
A bet(ivetés! gyakorlathoz puha, fekete irént
hasznaltunk, a tipogréafiai vazlatkészitésnél
pedig feketét, kéket és pirosat.

Miutan a tancsoport hallgatéi k6zott olya-
nok is voltak, akiknek még joforman idejok
sem volt mesterségilkkel megismerkedni,
ezeket mingyart kulén kellett venni, s veltk
kulon foglalkozni. Elméletben atvettik a
sima szedést, s ezzel kapcsolatban a szavak
kozotti beosztast és a helyes elvalasztast
gyakoroltuk. Majd attértink a tablazatsze-
désre s ennek helyes szedésérdl, egyéb
szabalyairdl és a kiszamitasarol értekeztink.
Ezutan a hirdetés-szedésrél targyaltunk és
vazlatkészités atjan gyakoroltuk is azt. Ezzel
egyid6ben szaktarsaink pedig cégkartyak,
levélfejek, meghivok és hirdetések terve-
zésével foglalkoztak. Ezenkivil tananyagunk
egyik része a konyv készitése is volt, ezzel

kapcsolatban a margék helyes megallapi-
tasa kulonféle médozatok szerint stb. stb.

A tovabbképz6 munkat marcius 28-an
zérjuk le. Ugyanakkor egyesuleti helyisé-
gunkben kidllitast rendezink a tanfolyamon
készilt vazlatokbdl s a debreceni kerilet
levélfejpalyazatanak vazlataibol, amelyek
kozil a jobbakat Egyesuletiink vezet&sége
jutalomban részesitette.

M A R K U S LAJOS

A miskolci nyomdasz-
iffak oktatasa

A szakkulturdlis élet allandé ébrentartasa
érdekében Miskolcon folyamatos munkal-
kodas van. Hogy ez minél intenzivebb és
alaposabb lehessen ajov6ében, ezért a rend-
szeres szakoktatast mér a tanulok koérében
ismegszerveztik és igy igyekszink a szakma-
szeretetei méar a serdtlé nyomdaszifjusagba
beleplantalni. A milt év oktéberében Markus
L. vezetésével kezd6dott meg a miskolci
nyomdaszifjak kis szakkurzusa, amelynek
Osszesen 6 a résztvevli létszadma. Kicsiny
szam, de vidéki viszonylatban nem is igen
lehet nagyobb. A tananyag legf6képpen a
magyar nyelv: helyesiras, ortogréfia; to-
vabba: sima és tdblazatos szedés, vazlat-
készités kisebb akcidenciakbdl. Munkadrak
szama hetenként 2; sajnos, tobb nem is
lehet. A tanulét a mesterén kivil hetenként
3-szor este 7-ig lefoglalja az esti iskola, ahol
pedig szakszer( kiképzést vidéken nemigen
kaphatnak. Egyetlen olyan napunk van,
amikor a tanulé este 6-kor mar ,szabad",
ha ugyan akkor meg a féndke elengedi, s
nem akaszt a nyakaba egy-egy csomagszal-
litdst. Vasarnap az ifjak ,leventére" jarnak s
igy ez a nap sem szamithat a szakoktatas
szempontjabol. Ha barmelyik munkaadd
készséggel tamogatna is ebbeli torekvésiin-
ket, mégcsak Kkisérletezni sem igen tudunk
vele. Mindeme nehézségek ellenére az ifjak
elég szorgalmasan latogatjak az el6adasokat
és a lehet6séghez képest kiveszik résziket
a gyakorlati munkabdl is. Az eddig tartott
36 munkadéran nagyon sok vazlatot - egy
és két szinben - s helyesirasi és nyelvi gya-
korlatot-végeztek a résztvevék és ha az
aprilis végén megtartando kis hazi kiallitasunk
nem is lesz oly szinpompés, mint az eddigi,
a feln6tt szakmunkéasok kurzusainak miskolci
kiéllitasai, mégis méltéan sorakozik majd
melléjuk, mert ugyanaz a nemes akaras és
cél vezérli ifju résztvevéit, mint amely tgy-
szeretet kell, hogy a nyomdasztarsadalom
minden tagjat eltoltse.
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IFJ. NOVAK LASzLO:

Kényvnyomdai
nyomtatd automatak

Az ,automata" sz6 kodzkeletli mar réges-
régen. Valami magatél m(ikodd gépezetet
jelent. No nem éppen perpetuum mobilit,
hanem olyan szerkezetet, amely valamely
meginditd (gatlast megszintet§) mozza-
natra - példaul ércpénz becsUsztatasara -
munkéat végez, jegyet avagy kész arucikket
ad ki. llyen értelemben a technika szamta-
lan teruletén hasznaljak méar az ,automata"
sz6t. A szerszamgépek kozt egész sereg
olyan automata van, amely teljesen 6nmu-
kéd6éen dolgozza meg a szeget, srofot
avagy egyéb munkadarabot; a cigaretta-
hivelyt gyartd és toltogetd gépek is kész
automaték; de automatdk az Ujabbkori sza-
molé és konyvel6 gépek Is.

A nyomdaszatban az ,automata” elneve-
zés vagy hulsz-huszonot esztendeje hasz-
nélatos. Kisformatumu olyan tégelyes avagy
nyomohengeres gépekre alkalmazzak, ame-
lyek ivberaké készilékkel vannak ellatva,
amelyeken tehat a nyomtatéds folyamata az
ivek berakasatol egészen a kirakasukig
mintegy 6nmUik6édéen - tehat gérégos szo6-
val: automatikusan - megy végbe.

Aheidelbergi gépgyar Boston-rendszer( tégelyes nyomtat6 automatéja. | mAz ivfogo-
kar. 2: Az .vfogd karokat mozgat6 szerkezet. 3: A berakasra kertl6 papiros és a beraké
szerkezet. 4: A kirakott fvek. 5: A nyomtatast le- és odadllité kar. 6: A nyomas
7: Légszivo csd, 8: Festékezd szer-
kezet. — Ez a németil ,Druckautomat”-nak nevezett gép a tobbi automatank &se

erésségét szabalyoz6 mikrométeres csavar.

GRAFIKAI SZEMLE

Az ,automata" jelzést kezdetben csak a
legmodernebb tégelyes sajtokra alkalmaz-
tak, de itt is megklulonboztettek egész- és
fél-automatakat. Egész-automata volt az
olyan tégelyes gép, amely az iveknek mind
a be-, mind pedig a kirakdsat 6nm(ikdd&en
végezte (mint példaul a heidelbergi gép-
gyar nyomtaté automataja és a Rockstroh-
gyar ,,Kobold"-ja); fél-automatanak pedig az
olyan tégelyes sajtdt nevezték, amelynél
csak a kirakas végz6dott automatikusan, az
ivek berakédsanak kézzel kellett torténnie.
E megkulonbdztetés azonban az id6k folya-
méan elhomalyosodott; amit most automa-
tanak neveznek, annak okvetlenll ivberako
készlilékkel keli ellatva lennie.

Viszont az ,automata" megjel6lés alkal-
mazasa messze tulterjedt ma mar az ivbera-
koés-0nkirakés tégelyes sajtokon. A kisfor-
matumos, gyorsjaratl stop-cilinderes (meg-
megéll6 nyomdéhengeres) gyorssajtoknak
egynémelyikére is rahlztak mar az automata
jelz6t, mégpedig joggal, ha automatikusan
megy rajta a munka. De automatanak nevez-
nek némely leng6-cilinderes gyorssajtét is
(ilyen a kamenzi ,Pionier" gép, a Rockstroh-
féle ,Victoria-Front", a budapesti Lang-féle
gépgyar ,Autolang”-ja stb.), s6t a kéttlras
rendszer(i gépek kozt is akad mér automata
(példaul a johannisbergi ,Zweitourenauto-
mat", a berlini ,,Polygraphika" vallalat Augs-

burgban gyartott egyik ,Poly" nevil gépe).
Erdekesek azok az automatak is, amelyek-
nél a nyomtatdalap nem vizszintes mozgasu,
mint a k6zénséges gyorssajtéinknal, hanem
fuggdbleges iranyban szaladgal fol-ala (ilyen
példaul a széles korben ismert a ,Miehle
Vertikal", meg az ,Elka Vertikal" gép).

Oldalaink aljan bemutatjuk négy kulon-
b6z6 tipusi nyomtaté automatanak a rajzat,
mintolyan modern gépekét, amelyek mélték
kollégéink figyelmére.

A ,heidelbergi automata" az els6 a
sorrendben, tulajdonképpen rdla ragadt az
L,2automata” név az ilyen kisformatumua, on-
berakéval ellatott kulénb6z46 tipusu sajtokra.
Maga agép Boston-rendszer( tégelyes sajto;
konny( felépitése miatt er6sebb nyomast
igényl6 munkékhoz alkalmatlan. Igen érde-
kes megoldasu az ivet berakd és kirakd
készuléke. A gép el6részén van elhelyezve
ugy a beraké-, mint a kirakéasztal. A bal-
oldali berakoéasztalrél az alafavassal meg-
lazitott papiroscsomorél légszivokkal ella-
tott kar emeli fol a legfelsé ivet és atadja az
ivfogokarnak, melybdl kett6 van és lég-
csavarszerd kormozgast végez. Amig az
egyik ivfogokar az ivet nyomtatasra viszi és
ott is tartja, addig a mésik a kirakéasztal f6-
16tt elengedi a kinyomtatott ivet és indul Uj
ivért a berakdasztalhoz. E furcsa mozgas
révén a ,repulé gép" elnevezés ragadt ra

4Elka", fuggblegesen mozgé nyomtatbalapl hengeres automata. Drezdaban
gyartja az ugyancsak .Elka" elnevezésli gyér. I:
kirako. 3: Festékez6 szerkezet.
5: A nyomtatdst le- és odadllité kar. - E gép
s ennélfogva nehezebb, példaul kllsés formaknak nyomtatdsara is alkalmas.

Szivo-favé ivberakd. 2: Iv-
4: A festékezd szerkezetet folemel6 ma.
erds, massziv szerkezetd,
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e gépre a gépmesterek korében. Amig a
berakoéasztal a papiros fogyasanak aranya-
ban allandéan emelkedik f6l a Iégszivékhoz,
azalatt a kirakéasztal ugyanoly aranyban
sullyed, helyet adva a mar kinyomtatott ivek-
nek. A nyomtatast a gép elején elhelyezett
kar segélyével lehet le- és odadllitani, vala-
mint az ugyancsak ott elhelyezett mikromé-
teres csavarral a nyomas er@sségét is sza-
balyozni. Agép harom foladéhengerrel van
ellatva s dranként 2500-3000-et nyomtat.

4Elka" a neve a tulsé oldal jobboldali
abrajan lathatd érdekes gépnek. A drezdai
~Elka'-gépgyar késziti. Figg6legesen mozgo
nyomtaté alapu, ,stopcilinderes" automata
ez, s a mar kissé tulkombinalt gépek kozé
sorolhat6. Csak nagyobb példanyszadmoknal
fizet6dik ki a beigazité munka hosszadalma-
sabb volta miatt. Légszivos-fuvoés ivberako-
val és szalagvezetéses ivkirakéval van el-
latva. A formakocsi jarasat kiegyenlitd sulyok
konnyitik. A festékezd szerkezet a forma
hozzaférhet6bb volta okaért egy segéd-
motor segitségével folemelhetd és vissza-
ereszthet6. Orankint 3000-3500 példany
nyomtathaté véle. A nyomtatas egy a keziink
ugyében lev6 kar segitségével ledllithato.

A ,Planéta" gép abraja ezen az oldalon
balfel6l lathat6. A coswigi gépgyar e meg-
allé nyomoéhengerd sajtéja nem egyéb, mint
az egyszer( gyorssajtd kicsinyitett masa.
Ez az egyszerlisége emeli a legjobban hasz-
nalhaté automatak kozé. Egyszerd, kony-
nyen kezelhet6 1égszivos berakdkészilékkel
o6ranként 4000 nyomatot szallit. A nyomo-
henger mellett levé kar egy kérhagyo segé-
lyével a nyomdéhengert folemeli, Ggyhogy

Acoswigi gyorssajtogyar .Planéta" elnevezés(i, meg-megéall6 nyomoéhengeres,
kozhaszndlatl széval: .stopcilinderes" automataja. 1: A légszivos-flvos Ivberako.
2: A nyomtatast ledllité kar. 3: Kirakd szerkezet. 4: Légpumpa. 5: Formakocsi.
6: Festékezd szerkezet. — E gépet Is, mint az automatakat altaldban, kisformatu-
mura szabtak (36:53 cm, tehat csak dupla kvart nagysagu nyomtatésra alkalmas).
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ha nincsen iv berakva, vagy ha a beigazitas-
nél ez sziikséges: elallithatd. A gép két festék-
adogato6 hengerrel van ellatva és igen gyor-
san s kénnyen lehet rajta a beigazitasi ma-
veletet elvégezni.

Negyedikabrankon a ,Polygraphika" cég-
nek az augsburg-nirnbergi gépgyarban
gyartott kétturas automatdja, a ,Poly" lat-
hat6. Ez a rendes kétturas gépnek kicsinyitett
masa. A leghasznalhatébb automatak egyike;
a kétturas rendszernek Osszes el6nyei meg-
vannak benne, s 4000-4500 nyomatot is szal-
lithat olykor 6ranként. A preciz festékez6
szerkezet két foladé hengerrel dolgozik.
Kénnyen kezelhet§ légszivos-favos ivbe-
rakdja kell6 hozzaértés mellett a legkivalob-
bat nyuljtja. A szalagvezetéses kirakdasztal
a forma beemelésekor, a gép mosasakor
stb. elforgathat6, hogy kdnnyebben hozza-
férhet6 legyen. A beigazitds konnyen és
gyorsan végezhet6 e gépen. A nyomtatas
pedig - akarcsak a rendes kéttiras gépeknél
- itt is rogtondsen ledllithatd.

A most ismertetett négyféle tipusi auto-
matan kivil természetesen nagy szammal
készitenek gyorsjaratu és kis formatumu ha-
sonlé gépet a tengeren tdl is. Kiléndsen
az ivberako készillékek sziil6foldjén, Eszak-
Amerikaban, tele vannak anyomdaszat! szak-
lapok az ily gépeket magasztal6 hirdetések-
kel. Ezek a hirdetések éranként valé hat-hét-
ezer nyomast garantalnak a gépek vasarléi-
nak. Ismerve az amerikai gépépités nagy-
szer( precizitasat: otezret batran el is hihe-
tink a hat-hétezerbdl.

Nyilvanvalé, hogy a nyomtaté automatak
megszerkesztésének Uzemracionalizalé to-

rekvések voltak az indit6 okai. A racionali-
zalas ilyen irdnya érthet6 és nem is igen
kifogasolhatd: nem amunkas erejének szinte
a fizikai lehet6ségek hatarat is meghalado
talfeszitésérdl van ittsz6, hanem egyszer(en
a régi hosszUjarati gépeknek a nyomdai
munkak egy részéhez jobban megfelel6bb
gépekkel valé kicserélésérél. Hogy az auto-
matakat jellemz6 6nm(kodé ivberakdk sok-
sok munkéasnének elveszik a kenyerét: szo-
mordan igaz tény, de nincs ellene apellata.
A technika haladasanak velejaréja ez; afejl6-
dés utjat hullak jelzik jobbrél-balrdl; igy volt
ez a szbvégépek meg a varrogépek stb.
foltalalasakor, de ezt tapasztaltuk a gyors-
sajténak meg Ujabb id6kben a szed6gépnek
invazidjakor is. Az 1830-as forradalmi id6k-
ben a wirzburgi és parizsi nyomtat6-mun-
kasok még Osszetorték a kenyertket fenye-
getd gyorssajtokat, de mar a szed6gépek
szazadeleji elhatalmasodasakor (Eszak-Ame-
rikdban par esztendd alattk6zel harmincezer
betliszed6t tett munkanélkulivé aszeddgép 1)
senkinek sem jutott volna eszébe, hogy ilyen
botor médon védelmezze az egzisztencigjat
a technika fejlédése ellenében.

Az automatak el6nyeit dicsérgeté gyari
prospektusokban kilénben egy kis tlzas is
szokottlenni.Agyakorlati életben aberakoné
teljes mell6zése nem lehetséges. Ahol ezt
megcselekszik: a munkasné hianya jobban
hatraltatja a termelést, mint amennyibe a
munkabére kerilne. Az automatak ugyanis
olyan mennyiségben termelnek, hogy a
kiszolgalasukhoz szikség van munkésndre,
mert hiszen a gépmester valdszin(ileg egy
maésik nyomtatégéppel is el van foglalva.

A berlini .Polygraphika" cégnek az augsburg-nurnbergi gépgyarban gyar-
tott. .Poly" elnevezés(i kéttlréds automatdja. 1: A légszivos-fivés ivberako,
2: Indit6. 3: Formakocsi. 4: Az elforgatott kiraké készilék. 5: Festékszerkezet.
6 A nyomtatéast ledllité kar. - E géptipusnak tobbféle valtozatat is készitették;
BudapestreisjutottbelOle.de csak olyan, aminek kirakéjat nem lehet elforgatni.
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SZEKELY ARTUR li. :

Konyvek és folyoiratok
szedéskalkulacioja

Az akcidenciak és kereskedelmi nyom-
tatvanyok szedéskalkulacidja utan, melyet
a Grafikai Szemle el6z6 szadma ismertetett,
ratériink a cimben foglalt nyomdai munkak
szedéskalkulaciéjanak leirasara. Emilitettik,
mértékegysége az egyorai szedésnek az ara.
Amig ezeknél a munkaknal a szedésre for-
ditott id6 szerint alakul a kalkulacié, mely
csupéan az ingadoz6 eredmény( id6ébecslés
atjan allapithat6 meg, addig a konyvek,
flzetek és folydiratok szedéskalkulécidja
mar biztosabb szamitasi alapon nyugszik.
Ezeknek a munkaknak legfébb jellegzetes-
séguk a folyamatos szbveg. Kompressz
szedésnek nevezzik ezt technikailag és ily
néven szerepel a kalkulaciéban is. Itt a
munkateljesitmény mértéke az 1000 ,n".
A szedendd bet(ik mennyisége az el6for-
dulé munkaknal régéta bevalt egyszeri
szamtani muvelet alapjan kiszamithato.

Az n"-szamitast természetesen csakis
akkor végezhetjuk el, ha el6z6leg néhany
szedéstechnikai adatot tisztaztunk. Meg-
allapitandoel6bb az oldalnagysag, a szedés-
tukor mérete, a betlfajta, a betlinagysag.
Ezek a megallapitasok természetszerlen a
megrendel6 kivansagainak s a nyomdasz
szaktanacsanak Osszeegyeztetésével jon-
nek létre. Ha az imént felsoroltak techni-
kailag tisztazva vannak, akkor ugy jarunk el,
ahogy szamolasban is rendesen kiszamitani
szoktdk a munkateljesitményeket: az egy
sorban lev6 ,n"-nek a szadmét szorozzuk
a sorok szaméval.

Az egyszerlibb eljaras érdekében na-
gyobb munkaknal ivek szerint kalkulalnak.
El6bb kiszamitand6, hogy hany ,n“ van egy
oldalon, vagyis az egy sorban foglalt ,n"-ek
szamat szorozzuk a kalkulaland6 oldalon
lev6é sorok szdméaval és az igy kapott ,n“-
mennyiséget azutadn szorozzuk az iv olda-
lainak szaméval. Ez az eredmény a kalku-
laland6 iv ,n"-mennyiségét mutatja meg.
Egy iv szedésének arat pedig ugy allapitjuk
meg, hogy az iv ezrenkénti betlimennyi-
ségét szorozzuk az 1000 ,n" &raval. Ami
a nyomdaipari termelési egységek arat
illeti, jelen esetben példaul az 1000 ,n" arat:
lapunk kalkulacioés ismertetéseinél ezekre
okvetlenil nincs szikségink. Mi a kalkulacié
altalanos és alapvetd kérdéseit beszéljik
meg, melyek id6re val6 tekintet nélkul érvé-
nyesek, viszont az arkérdés a nyomdaipar
konjunkturalis és szervezeti adottsagai sze-
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rint idénkint valtoz6. De ezenkivil tanacsos
is az egyes artételek esetleges feltinte-
tésétdl eltekinteni egyrészt a munkaar-
tételek mostani anarchiaja miatt, méasrészt
pedig azért, mert a nyomtatvany-arszabas
évek ota tartd érvénytelensége folytan az
arkérdés helyes megoldasa egyre inkabb
az egyes Uzemek szerinti 6nkoltségszamitas
foladatava valik.

Az 6nkoltségszamitas rendszerével - mert
valésadgos rendszerrdl van itt sz6 - még
foglalkozni fogunk a Grafikai Szemlében.
Most azonban térjink vissza targyunk szo-
rosabb vonatkozasaira. A tovabbiakban ra
kell mutatni arra, hogy a szdvegszedés
kalkulaciéja nem minden esetben egyszer(
dolog, mert az ismertetett tételekkel val6
szorzasi mivelet csak j6 kdzepes sorszéles-
ségli, egészen sima szOveg szedéskisza-
mitdsahoz elégséges. Ez a szdmitdsi mod
mindenesetre a szbvegszedés kalkulacio-
janak alapjat képezi. A szbvegszedésnél
azonban - tudjuk j6l - gyakran kulonféle
szedésnehézségek merilnek fol, melyek
a szed6 munkateljesitményét hatraltatjak.
A szedésnehézségeket, melyek a gépsze-
désnél gyakran bonyolultabbak, mint a
kéziszedésnél, a kalkulaciban természe-
tesen figyelembe kell venni. Gyakorlatbél
tudjuk példaul, hogy a sorszélességnek
egészen mas jelentésége van a gépszedés-
nél, mint a kéziszedésnél. A gépszedd -
munkéajanak természeténél fogva - példaul
akar 18, akar 20 ciceréra szed, mondjuk
garmondot, ugyanazon id6 alatt szedett
sorainak szama nem igen lesz eltér6, vagy
legalabb is nem olyan mértékben, hogy a
sormennyiség kulénbsége dacéara az ,n"-ek
mennyisége megegyezzen. Ennél jéval
keskenyebb sorszélességnél, amikor a gép-
szed6 csak egy-két kizaréékkel dolgozhat,
a sor kizarasa rendkivul kérilményes. Kes-
keny szedésen kivil leggyakoribb szedés-
nehézségek az idegen-nyelv(i szedés, a
ritkitott, kevert szedés, nevek, helység-
nevek, roviditések, szamok, szamoszlopok,
nagybetlik stb. szedése és ennek szamit
nem utolsé sorban a rossz kézirat is. Mind-
ezekért a szedésnehézségekért szazalék-
aranyban megfelel6 pétlék szamitando fol,
melynek mértéke nem annyira pontos széa-
mitastol, mint inkabb a kalkulator gyakorlati
érzékl becslésétdl fugg.

Tekintettel arra, hogy a kdnyveket, fuze-
teket, folydiratokat ma mar csaknem mindig
gépen szedik, kézzel pedig csak a legkivée-
lesebb esetekben, természetes, hogy sz6-
vegszedés alatt e cikkben is mindig gép-
szedést kell érteni. Ezt nem azért jegyezzik
meg, mintha a kézi- és gépszedés ,n"-
szamitasa kozott alapvet6 kildnbség volna.

Kuldénbség legfoljebb csak a szedésnehéz-
ségek kiszdmitasanal van. A gépszedés
szedésnehézségei egészen més technikai
jellegliek, mint a kéziszedésnél. Sziikséges
volna tehat a nyomda bels6 termelési nyu-
galma, valamint a kalkulacié biztonsaga
érdekében a legkilénb6z6bb szedésnehéz-
ségek potlékait a gépszedés nehézségeire
vonatkoz6 arszabalyszerli megallapitasok-
nak megfeleléen elszamolni és kalkulalni.

E sorok keretébe tartozik a terjedelem-
kiszamitas kérdése is. A megrendelé kivan-
sagara a nyomdasznak gyakran ki kell sza-
mitania a bemutatott kézirat szedésterjedel-
mét. Ha egyenletesen Irott, vagy ami még
jobb, irégépeit kéziratrél van szd, ez nem
nehéz feladat. Meg kell allapitani el6bb a
kézirat sorainak mennyiségét és azt, hogy a
kézirat hany sora felel meg egy szedett sor-
nak, illetve egy irott sor hany szedett sor-
nak. Ennek 6sszeegyeztetése alapjan kisza-
mithatjuk, hogy hany szedett sort, illetve
hany oldalt, hany ivet ad szedésben a kéz-
irat. Ezt a szamitast Ugy is elvégezhetjuk,
hogy leszedetiink néhany kéziratsort, ami
utan meglehet6s pontosan megallapithatjuk,
hogy a kézirat mennyit fog szedésben adni.
De egészen szabadon is kiszamithat6 a ter-
jedelem. Leolvassuk, hogy egy kéziratolda-
lon hany sor van, egy sorban hany betl a
szokodzokkel egyitt. A bet(ik szamat meg-
szorozzuk a sorokkal, ezt a szorzatot pedig
szorozzuk a kézirat oldalszamaval. Az ered-
ményt elosztjuk egy szedésoldal betlimeny-
nyiségével. Az igy kapott eredmény mutatja
a kézirat szedésterjedelmét oldalakban. Ha
a kézirat egyenetlen, akkor csoportositjuk
és igy végezzik a terjedelemszamitast. A
tiszta szedésmennyiséghez hozza kell még
szamitani a cimoldalakat, Ures oldalakat,
cimeket és esetleges dbrékat. Egész ponto-
san azért mégsem lehet a terjedelmet ki-
szamitani. Ezért az ivenként! kalkulacié szo-
kasos.

Van a terjedelem-kiszdmitasnak egy igen
érdekes moédszere: a négyzetes ,konkor-
danc"-szamitas. Ez az Ggynevezett konkor-
danc (=4 cicerd) négyzetén alapul, vagvis
olyan négyzetegységen, melynek mind a
négy oldala 4 cicer6 magas.

Az eljards a kovetkezd: Kiszamitandd
és tablazatszerlien 6sszedllitandd, hogy az
illet6 nyomda leggyakrabban hasznélatos
szovegbelib8l kompresszen és tagitokkal
mennyi fér be egy négyzetkonkordancba.
A kéziratszoveg betlimennyiségének kisza-
mitdsa utdn a kapott betlimennyiség osz-
tand6 egy négyzetkonkordanc betlimennyi-
ségével. Az eredményt elosztjuk a sorszé-
lesség konkordancaival és ez a szam adja
a szOveg magassagat konkordancokban.
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Példaul: egy 4-oldalas kvart prospektus
szedéstikre 10 konkordanc (40 cic.) széles,
14 konkordanc (56 cic.) magas. A kézirat
szbvege 342 sor 4 60 betli = 20.520 betd,
négy klisé 30, 15 20 és 34 négyzetkonkor-
danc méretben 6sszesen 99 négyzetkon-
kordanc, egy tablazat 40 négyzetkonkor-
danc. A kivant betlinagysag borgisz gar-
mond torzsre 6ntve, amelybdl - a tablazat
szerint - 56 betl fér el egy négyzetkon-
kordancban. A szamitasi mdvelet a kovet-
kez6: 20.520:56 = 366, vagyis ennyi négy-
zetkonkordancot ad a szdveg, ehhez hozza-
adjuk a klisék és a tablazat konkordancait:
139-et, ez tehat Osszesen 505 négyzetkon-
kordanc, mely szamot osztjuk 10-zel (a sor-
szélességgel). Az eredmény 50'5 konkor-
dancmagassag. Ez osztandé 14-gyel (az
oldalmagassaggal) = 3'6 oldal. Tehat 0'4
oldal, azaz 5'6 konkordanc hely marad a
prospektus cimszedése részére.

A szamitas sorrendjét csupan megfordit-
juk, ha tudni akarjuk, hogy egy rendelke-
zésre all6 helyre milyen betlinagysagot,
illetve tagitast vegyiink. Ez esetben ugyan-
ennél a példanal a kdvetkez6képpen jarunk
el: klisé és tablazat 139 négyzetkonkordanc,
cimhez, egész oldalszélességben, 5 '/ kon-
kordanc (becslés szerint) = 55 négyzet-
konkordanc, dsszesen 194 négyzetkonkor-
danc. Rendelkezésre all 10x14x4 = 560
négyzetkonkordanc, marad tehat a széveg
részére 366 négyzetkonkordanc. A szoveg
betlimennyisége 20.520 : 366 = 56 betl a
négyzetkonkordanc. Ki kell tehat valasztani
a téblazatbol a szamitdés eredménye sze-
rint a legmegfelel6bb betdit.

A konkordanc-szamitasrél az itt elmon-
dottak lIényegét leegyszer(sitve jegyezzik
meg: Az elsd szamitasnal a betlimennyisé-
get kell az egy négyzetkonkordancban fog-
lalt bet(ik szaméaval osztani (20.520:56) és
megkapjuk: hany négyzetkonkordancot ad
a szbveg. Az utdbbi szamitasnal a bet(i-
mennyiséget a rendelkezésre all6 négyzet-
konkordancokkal osztjuk, hogy megtudjuk,
milyen betlifokozatot alkalmazzunk.

A terjedelemkiszamitas tobbféle maédja-
nak ismertetése utan a kdnyvek és folyo-
iratok kalkuléacidjara vonatkozoéan befeje-
zésképpen még csak azt emlitjuk meg, hogy
tordelésért, hirdetésekért, cimoldalakért és
egyéb kéziszed6-munkakért id6becslés sze-
rint a kéziszed6-6ra éarét, az esetleges szer-
z6i korrekturakért pedig az erre rafordi-
tand6 id6t gépszedboéra-arban, mely az
5000 ,,n" &ranak felel meg, kell felszamitani.
A nyomdaban minden munkateljesitmény
id6be és pénzbe kerll, tehat nemcsak mél-
tanyos, hanem jogos is, hogy mindezek a
kalkulacioban megfelel6en szerepelienek.
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Z 1 EGLER GYULA

A betliszedés
mechanizal/dja

Félezer esztendeje, hogy Gutenberg talal-
manya Vvilagité faklyaként vetitette bele a
tudas hatalmas erejét a kdzépkor sotétsé-
gébe és lassan utat nyitott a tudomany, a
mivészet és aszabad gondolat terjesztésére.
Amilyen gyorsan felismerték azonban a
kdényvnyomtatas nagy jelent6ségét szerte
Eurépaban, csodalatosképpen olyan lassan
kovetkezett be annak mesterségbeli tokéle-
tesedése. Kdzel 400 esztendeig a betliszedés
maddja Ugyszdlvan alig valtozott.

Amikor felpirkad a 19. szdzad hajnala és
a nagy tehetségek egész sora jelenik meg,
hogy kulonféle vilaghir( taldlményaival gaz-
dagitsa a vilagot, akkor mertl fel el6szor a
betliszedés meggyorsitasanak a terve is. Itt
is, ott is foltalalok bukkannak fel, egy haté-
rozott célért: a betliszedés mechanikai meg-
oldasaért indulva harcba. De ez a cél eleinte
olyan gép megépitésére iranyult, amely a
meglévé nyomdabetliket kivanta folhasz-
nalni a gépi szedés elvégzésére.

Most a toérténelem tavlatan at megallapit-
hatjuk, hogy addig, amig a foltalalok ebben
az irdnyban vetették latba tudasukat, a vég-
leges siker rendszerint elmaradt. De amikor
a szerencsekisért6k hosszu sora ebben az
agyat, ideget, egzisztenciat, pénzt, életet
kovet6 kiizdelemben mindjobban fel6rlédik:
ekkor veti el6re arnyékat egy el6re ki nem
szamithat6 valami, amely véglegesen meg-
oldja a betliszedés mechanizalédasanak
kérdését.

Ez pedig a véletlen volt.

Mergenthaler Ottmart valasztotta ki avé-
letlen az eszme megvalésitasara; az 1854-ben
sziletett kis o6rasinast, aki nagybatyjanal
Bietigheimben élte a maga egyhangu, szirke
kisvarosi életét. Tan egész életét ebben a
kornyezetben toéltdtte volna el mint kitling
orassegéd, talan mint els6rangd mester, ha
az akkor divé vandorlasok szele meg nem
csapja. 1872 6szén athajézik Amerikaba, ta-
nitbmestere fivérének washingtoni gyaraba.
Ebben az id6ben ugy Eurépaban, mint Ameri-
kdban mar igen erésen folynak a kisérletek
a betliszedés mechanizalasara, s6t itt-ott
biztatd eredmények is mutatkoznak, mint
példaul az egyes betiiket szed6 Thorne- és
Kastenbein-féle gépekkel is.

Minderrél természetesen Mergenthaler
semmit sem hallott abban a villamossagi
készulékek gyaraban, ahol dolgozott. De
taldn sohasem is kerul kapcsolatba a nyom-
daszattal, ha az a bizonyos Véletlen nem szdl

bele az életébe. Ez pedig 1876-ban kovet-
kezett be, amikor is Moore T. Charles meg-
bizza a litografidi atnyomtatas gondolatéat
felhasznal6 ir6gépének megépitésével, ami-
nek kozel egy éven at valé intenziv munkaja
alatt jott r4 arra, hogy az itt szerzett tapasz-
talatokat milyen kit(in6en lehetne felhasz-
nalni a betliszedés gépi megoldasara.

A kiindulasi pont tehat megvolt és most
mar csak a konkrét feladat megoldasara kel-
lett lokalizalni a gondolatot. Ekkor segitséguil
jott ugyancsak Moore Ujabb megbizasa:
a stereotipiai patricakat sajtol6 gép meg-
épitése. Kozel egy esztendeig tartott ez is,
amely id6 alattMergenthaler sok-sok tapasz-
talatot szerzett ahhoz, hogy benne a gon-
dolat szikraja tlizes langgéa lobbanhassék.

Tovabbi munkéja soran rajon arra, hogy a
bet(iszedés mechanikai munkajatcsakis fém-
matricidkkal lehet elvégezni, mert a stereo-
tipiai eljaras erre a célra nem alkalmas. Mi-
utan az egyes matricak el6allitasiéra roppant
draga lett volna, tébb egyenlé vastagsagu
betlinek a fémpalcikakba val6 belesajtolasa-
val oldotta meg feladatat. Viszont a matrica-
sajtolé gép ontési madjat teljesen modosi-
totta és olyan mechanizmust szerkesztett,
amelynek kilén dnt6katlana voltés az ebben
alkalmazott dugattyl préselte bele az 6nt6-
formaba a hig 6lmot. Gépének megépitésé-
vel 1834 julius 26-an lett készen.

Elképzelhetjik, hogy ezt a csodagépet
milyen amulattal szemlélhette azatiz-tizenkét
ember, aki erre az alkalomra egybegyiilt a
baltimorei Lane-bank egyik kis munkatermé-
ben. EsamikorMergenthaler elinditotta agéz-
zel hajtott szed6gépet és a sor lebillenty(i-
zése utan megjelent az els6 csillogé 6lom-
sor: milyen meglepetést valthatott ez ki.

Annak ellenére, hogy ez az els6 géptipus
még meglehetdsen primitiv és sorszélessé-
gének maximuma minddéssze23angol cicer6
volt, kizar6ékei mellé pedig még masik vé-
konyabb kizaréanyagot is kellett tenni:
mégis ez a taldlmany az els6é soréntd szeds-
gép megsziletését jelentette.

Megolddédott tehata betliszedés mechani-
zéladsédnak gondolata. Jelent6sége azért is
volt nagyobb abban az id6ben, mert szem-
ben a meglévé taldlmanyokkal, csak egy gép
és egy szed6 kellett hozza. Most mar csak
az id6k kérdésén mulott, hogy a tovabbi
fejlécifes™és tokéletesedés bekovetkezzék.

Mergenthaler taldlmanya a nyomdaszat
torténetében Uj utat nyitott. Bar ez az ut
eleinte a munkassag kalvariajat jelentette:
tomegével szoritotta ki munkahelyikrél a
dolgozdkat, mégis a terjedése elé gatat vetni
nem lehetett. De kétségtelen, hogy a kultdra
terjedésének nagy szolgéalatot tett azaltal,
hogy olcs6bbé tette a szellemi termékeket.

GRAFIKAI SZEMLE



RASOFSZKY

Bajfészkek

ANDOR:

Eddig két kozleményben (. a Grafikai
Szemle 1 és 2. szamat) foglalkoztam a sze-
dés terén el6fordulhatd bajokkal és csak a
nyers szedés hibalehetdségeit tudtam ugy-
ahogy vazolni. Ez a kérilmény dnmagéban
jellemzd a szedésbeli hibak tomérdek eshe-
téségére. Es még mindig nem mehetek
tovabb, még mindig csak a nyomdan belul
valé szedésmunka soran torténheté bajok
folsorolasaval kell kezdenem ezt a kozle-
ményemet is.

A hasabokrol, akar kézi-, akar gépszedé-
sliek, korrekturalevonatokat készitenek. Ahol
korrektor van, beadjak olvasni. De vannak
- mégpedig tulnyomé szadmban - olyan
nyomdak is, ahol nincs korrektor és azon-
hibas melegiben kuldik el a megrendelének,
illetve szerzének korrektiradba; am olyan
eset sem ritka, hogy oldalba térdelten adjak
be a korrektornak, vagy kuldik szerz6i kor-
rektdraba. A merkantilis, hirdetési, akcidens
munkaknal a sorok nyers leszedése utan sor
kerull a sorok kozotti (irbk aranyos és érte-
lem szerint val6 elosztasara, a sorok elren-
dezésére. Ebben a néhany munkamenetben
is leselkednek bajmadarak; itt fészkelnek, s
csak elropulésik utan vehetjuk észre baj-
keverésik nyomait. Nézzik csak. Példaul:
A kéziszed6 levonatat készit a gépszedési
hasébrdél, hogy olvasasba adja. A lehuzas
utdn a hasabot rahldzza vagy csoménként
rakja vissza a hajéra: hanyszor esik meg,
hogy a végérél egy vagy tobb sor lepoty-
tyan és ha a szed6 mingyart nem allitja
rendesen vissza, egészen biztos, hogy ott
kdnnyen megszulethetik a baj. Mert hiszen
a levonatban rendben vannak a sorok, de
az 6lomban nincsenek. Ha olyan munkarél
van sz6, amelyik majd még oldalakban is
megy szerzGi korrektiradba, majdnem bizo-
nyos, hogy a bajt még valaki észreveszi.
De ha napilapnal esik meg az ilyesmi, a
lehtizas utan elkallédott sor hianyozni fog
még az Ujsagolvaso reggeli kavézasa koz-
ben is. A kéziszedésli avagy Monotype-
hasabokkal pedig-fé6ként a gyengén koril-
kotottekkel - a lehtzé présbdl valé hajéra-
tolaskor szintén megeshetik olyasmi, aminek
a levonatban nyoma sincs, 6lomban azon-
ban maskép fest. Mint korrektornak néhany-
szor mar volt alkalmam bosszankodnom
azon, hogy a masodizben elém kerllt levo-
natban - leginkdbb géprevizié esetén -
olyasmiket fedeztem fol, amiket elsé olva-
saskor nem lattam.

Az ilyen fajtaju hibaejtés lehet6sége pedig
annyiszor kisért, ahanyszor valamely szedést
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lehGizas utdn hajéra visszahlizunk, a hajorol
meg valahova letolvan, nem kisérjuk kell
figyelemmel esetleges karvallasat. Hogy
mégis olyan ritkan adodik el ilyen okbdl
szarmazé baj, azt annak kdszonhetjuk, hogy
valamiképpen az emberi szervezetben van-
nak arté bacillusok, azonképpen talalkoznak
olyan baktériumok is benne, amelyek az
artékat legy(irvén, az organizmusban helyre-
allitjdk az egyensulyt: ehhez hasonléan a
szedésmunka szervezetében a korrektura-
olvasést, végz6k (korrektor, faktor, fénok,
utolsésorban, de nem mint utolsé: a szerz6
vagy megrendel8) azok, akik a hibael6idéz6
koérokozokat visszaszoritjakés legy(irik. Meg-
teszik kilencvenkilencszer, de szazadszor
mar nem sikertl nekik.

Az 6lomban valé korrigalas is szép szam-
mal rejtegeti magaban a hibaejtés eshet6-
ségét. Szép szammal ugyan, de csunya
kovetkezményekkel isi A hibas Linotype-
sorok Ujbol valé, ismét hibas leszedése vaj-
jon mekkora tobbletét a bosszankodasnak
zluditja rank? Hat még az ujbdl, hibatlanul
leszedett soroknak a hibasokkal valé kicse-
rélése, ez az Ujabbkori vészterhes bajforras,
vajjon mennyi bajunknak, kellemetlensé-
gunknek vélik okozéjava?

Az O6lomban valé korrigalasrol szolvéan,
nem hagyhatom figyelmen Kkivil azokat a
hibalehet6ségeket, amelyek hozza nem érté
embereknek: megrendel6knek vagy szer-
z6knek a korrekturalevonatokon végzett
hibakijel6lésébél erednek. Oly nyomdaban
dolgoztam valamikor, amelynek igazgatéja
régebben korrektor volt. Ha olyan szerz6-
nek kdldtink korrektdraba hasabokat, akivel
addig még nem volt dolgunk, az igazgat6
utasitasara az els6 hasaboknak korrekturaba
kuldésekor egy é&llandéan készletben tar-
tott, nyomtatott korrektUrajelzési sémat kel-
lett mellékelniink a levonatokhoz. Ez aztan
a félreérthetd vagy meg nem érthetd szer-
z6i hibakijeltlésekbdl eredhetd bajoknak
legpompasabb elharitéjaként bizonyult. K6-
vetésre érdemes példai Nem kivanhatjuk
senkitél, aki a nyomdaban dolgoztat, hogy
a legminuciézusabban ismerje azt a maod-
szert, amellyel a leggyakrabban altalunk
elkovetett hibadkat a legbiztosabban lehet
kikiiszobolni. Ahany kultirnemzet van, a
hibakijel6lés médja annyiféle. Errdl alkalma
van meggy6z6dnie annak a tipografusnak,
aki olyan helyen dolgozik, ahol tébbnyelvi
munkakbdl - leginkdbb orvostudomanyi
folyodiratok vagy kongresszusi mivek szok-
tak lenni - kiulonb6z6 nemzetli szerz6khoz
kuldenek korrektdralevonatokat. Hogyan
tudjam én, te, 6 kibogozni az angol kor-
rektlrajelzés séméja szerint végzett hiba-
kijel6lésnek rejtélyét, ha én, te, 6 még csak

nem is konyitunk ehhez? Az ilyen tobb-
nyelv( kiadvanyok 6sszefoglalé szerkeszt6i
pedig angol hidegvérrel adjak at a kulfoldi
szerz6ktdl visszaérkezett, kijavitott korrek-
turalevonatokat a nyomdanak, anélkil, hogy
az angllusnak angolul megirt kivansagait
megmagyaraznak. Azt ajelzést, hogy: alinea,
barmely nemzetiség(i szed6 tartozik ismerni
és mégis el6fordult, hogy ezt az (j bekez-
dést jelz6 szot beleszedték és ha a gép-
revizi6 alkalmaval a revizor nemveszi észre,
csufsagképpen ott maradhatottvolna anem-
zetkozi orvosi miiben és nem nagyon 6reg-
bitette volna magyar nyomdaszatunk dics6-
ségét. De igy csak egy tiz sorbdl all6 Ujra-
szedésnek valt okozdjava, amit géprevizid
alkalmaval megcsinalni: kissé koltséges do-
log. No de mar azt az angol utasitast, hogy
little types - kisebb betlkkel! mégsem
ismerheti minden magyar szedd és ha az
6lomban valé korrigalas alkalméaval ahelyett,
hogy kisebb betligradusbdl szedné a jelolt
részt, beleszedi a levonat szélére irott kor-
rektdrautasitdst a szdvegbe: zokon nem
veheti t6le senki, de legkevésbé az, aki
elmulasztotta ezt az idegennyelv(i korrek-
tdra-utasitast magyarra forditani. A meg-
rendelének vagy szerzének korrekturaba
kuldétt merkantilis és akcidens munkakra
vonatkozéan pedig ugy alla dolog, hogy ha
az illet6 nyomtatvanymegrendeld valamely
nagyobb cég, majdnem mindig akad valaki
.kebelbeli", aki ért a nyomdai hibak kijel®-
léséhez, a kisebb megrendel§ pedig gyak-
ran maga hozza el a nyomdaba a neki kul-
dott levonatat és szobeli érintkezés révén
intézi el a javitandd dolgok ugyét. Amde
hany olyan megrendel6 és szerz6 van, aki
csak belefirkant valamit a levonatba, még
csak nem is a szélére. Ha olyan hibarél van
sz6, amit a kényvnyomtaté maga is ki tud
szimatolni, akkor nem szarmazik baj még
az ilyen moédon végzett hibakijeldlésbdl
sem, de ha a megrendel6 egy el6ttink tel-
jesen ismeretlen, tegyuk fel: vegyészeti
miiszéban, amelyet még a lexikonban sem
lehet megtalalni, egy hianyzé betdt be akar
ékeltetni és nem annak rendje-médja sze-
rint a hasablevonat szélén irja ki az el6tte
levé vagy utana kovetkez§ bet(t is, hanem
csak egy betlt poccint ra a javitandd sz6-
nak valamelyik betlje f6lé: honnan tud-
hatjuk, mit akar?

A korrigalas hibalehet&ségeihez tartoznak
azok is, amelyeknek valamely szedés tobb-
szOri nyaggatasa, nyomdasznyelven Korri-
galasa a szil6anyjuk. Természetes dolog,
hogy az ilyen korrekturak alkalmabdl ejtett
hibadkat csak a legtlizetesebb géprevizid
végzése (tjan lehet esetleg - de csak eset-
leg - észrevenni.
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6L oldal

Mutaté a Kényvnyomdai Munkasok Egyestilete tovabbképzé tancsoportjainak
munkaibdl. A stilizalt zongora tervezéje és 6lomba metszdje Radics Vilmos.

A szignetet Hollay Istvan rajzolta és Hochst Pal metszette 6lomba.
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GODINGER ERNO
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Mutaté a Nyomdasz-Egyestilet tovabbképzd tancsoportjainak
munkassagabol. A levélfej és cégkartya tervezGie Szauer
Ferenc, az Gjévi udvozleté Szelényi Tibor
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Tisztelettel értesitjik> hogy legujabb
Aruink megérkeztek és ezekbdl nagy
valaszték all t vevlink rendelkezésére.
Sajat készitményl fehérnem(ek/ nyak*
kendd8k/zsebkenddék, harisnyaky kotott*
aruk> kesztylk. Nagybecsl latogatdsat

ismer@seivel egyltt tisztelettel kérjlk.

FONALAK

SZINTARTOAK.
63. oldal

Mutaté a Kényvnyomdai Munkasok Egyesu-
lete tovabbképz6 tancsoportjainak mun-
kéassagabol. A fols6 cégkartya tervezdje
Radlcs Vilmos, az als6é Ifl. Sutd Laszl6.

EROSEKK- FINOMAK!
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tovabbképzdé tancsoportjainak munkaibél. - Tervezte Antal
Ferenc, 6lomba véste Florvath Janos Ill.



KARTYAJATEK

Minden érdekes és szOrakoz-
tatéd kartyajaték ismertetdje

Janosi-kiadas. - Ara 5 pengb

Mutaté a Kényvnyomdai Munkasok Egyesiilete tovabbképz6 tancsoportjainak 65 O I d al
L]

munkaibdl. Tervezte és 6lomba metszette: Radlcs Vilmos.



KARTYAJATEK

JANOII-K1IADAW - ARASPENOO

Mutaté a Kényvnyomdai Munkéasok Egyesiilete tovabbképz6 tancsoportjainak I I
munkéssagéabél. Tervezte Hollay Istvan. Olomba metszette Hardy Lajos. - O a



1500

KIPROBALT
RECEPT

HUNNIA KONY

67 I d I Mutat6 a Kényvnyomdai Munkasok Egyesiilete tovabbképzé tancsoportjainak
. O a munkassagabodl. Hollay Istvan terve; az 6lommetszet készit6je H6chst Pal.



Mutat6 a Kényvnyomdai Munkasok Egyesiilete szakkulturalis tovabbképz6 68 O I d al
-

tancsoportjainak munkaibdl. Tervezte és 6lomba véste Horvath Janos lIl.



F i S C H J O zZ S ETF

Egységesitsik
a szinek elnevezését!

Haaszinek eredetének tanulmanyozasaba,
aszinek rendszerbefoglalasanak torténetébe
elmélyediink, akkor azt vesszilk észre, hogy
a szinek egységesitésének kérdése nem (j
kelet(i. A kérdés megoldasa és a gyakor-
latba val6 atiltetés azonban sohasem volt
fontosabb, mint ma. Hiszen ma, amikor
stopperéraval mérik a munkasok teljesit6-
képességét, amikora leggyorsabban elkészi-
tett munka is soka tart: nem lehet k6z6mbos,
hogy a munkéhoz sziikséges anyagok milyen
formaban és min&ségben keriilnek a mun-
kas kezébe. Ha latjuk példaul nyomoégépeink
hatalmas fejl6dését az utébbi évtizedben és
latjuk azok fejlédésfokanak iranyat, mely
nemcsak a min6ség, de legf6képpen és
els6sorban a gyorsasag fokozasara torek-
szik, onkéntelentl el6térbe 1ép a kérdés:
Csak a gépeknek kell a gyorsabb termelés-
hez alkalmazkodniok? A tdbbi, a termelést
kiegészité tényez6 feljavitdsa, moédositasa
taldn nem fontos?

Es itt jutunk el kérdésiunknek ahhoz a
részéhez, amikor feleletet kell kapni arra,
hogy egységesithet6k-e a szinek és ha igen,
hogyan.

Newton volt az els6, aki a spektrumot, a
szivarvany képét lerogzitette. Lerdgzitette
pedig ugy, hogy a szivarvany szineit egy
savba, egymas mellé helyezte el. Newtonnak
ez a szinelmélete volt kulonben kiindulé-
pontja a kés6bbi szinkéroknek, amelyeknek
tokéletes megvaldsitasa azt célozta, hogy a
szinek életébe egységet vigyen és az addigi
rendszertelenségeket megszintesse. E szin-
korok tokéletesitésén tobbek kozott Goethe
is munkalkodott. Maga az a tény, hogy a
németek halhatatlan nevld nagy koltje is
foglalkozott a szinek egységesitésével, mu-
tatja, hogy ez a kérdés régi idéknek is fontos
probléméja volt.

A német Ostwald volt az, aki a szinkort
annyira tokéletesitette, hogy az nemcsak
elméletileg, de gyakorlati felhasznalhatésag
szempontjabdl is - a mai napig - a leg-
jobbnak mondhaté. Es ez utébbi megalla-
pitdson van a hangsuly. A gyakorlat nem
vesztegethet draga id6t kisérletekre. A gya-
korlatnak olyan tokéletes bazisra van szik-
sége, amelyre tdmaszkodva, folyamatosan
végezheti termelését. A szinnel foglalkozé
sokféle ipar, igy a nyomdaszat is, igen nagy
segitéer6t kapott Ostwald szinkorével és
szinelméletével. A szinek erejének meg-
hatédrozésa és azoknak egymashoz valo
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viszonya, egymassal valé harménigja mind
olyan tényez6, amelyet a nyomdasznak
figyelembe kell vennie. Hidbaval6 faradozas
volna valamely tokéletesen felépitett, két,
esetleg tdbb szinre tervezett szedésrél valé
nyomtatés akkor, ha a szinharméniai elmé-
letnek a torvényeit figyelmen kivil hagyjuk.
Ugyanugy meddd faradozast és eredmény-
telenséget jelent a gépmester részére vala-
mely kivant szin kikeverése, ha a szinkeverés
elméletével nincsen tisztaban, a gyakorlatot
nem is emlitve! Amikor Ostwald szinelmé-
letével a nyilvanossag elé lépett, tette ezt
azzal a tudattal, hogy a gyakorlat részére
megvalésitja azt a kivansagot, mely a szinek
egységesitését oly régen célozta. Es val6-
ban Ostwald eredményei a maguk teriletén
forradalmat jelentettek. Ostwald lerdgzi-
tette a szineket, pontosan meghatarozva
azokat Ugy, hogy a gyakorlat teljes hasznat
vehette az altala lefektetett elméletnek. Az
egyes szineket nem jel6lte meg névvel,
mint példaul sargas-voros, vagy kékes-zold,
hanem megszamozta azokat 1-t6l 24-ig.
(llyen szinkort a Grafikai Szemle 1936. évi
6. szdma mutat be.) A szdmozéassal elérhe-
tévé tette a szinek pontos meghatarozasat.

A festékgyarak azonban nem foglalkoz-
tak ezzel a kérdéssel ugy, ahogyan ez azt
megérdemelte volna. Csak annyit vettek ét
Ostwald elméletébdl, amennyire kicsinyes
érdekeik ezt megkivantak. Pedig ha a festék-
gyarak Ostwald elméletét szaz szazalékig
belevitték volna a gyakorlatba, gy mai nap-
sag, huszonharom esztendd6 elteltével az
elmélet megjelenése utan, nem kellene a
szinek egységesitésérdl beszélni.

De egyel6re nem ez képezi els6sorban
kérdésunk lényegét, hanem az, hogy a gya-
korlat részére miképpen épithetjuk tovabb
azt az utat, amelyet Ostwald kijel6lt s mikép-
pen teremtsink egyontetliséget a szinek
felhasznalasaban.

A szin

E sorok iréjanak a kodzelmudltban jelent
meg egy szakkonyve, mely a szinkeverést
targyalja, bemutatva 636 szinkeverés! példat
eredeti szinekben. E kdnyv megjelenése
utdn egyik-masik kolléga azt a kijelentést
tette, hogy a konyvben bemutatott példak
csak annak az egyetlen gyarnak a festékei-
vel keverhet6k ki, amelynek festékeivel a
konyv készilt. Ennek az allitasnak a helytall6-
saga természetesen egészen téves. Es ami-
kor ezt a tévedést igyekszem megcafolni,
egyuttal ratérek arra a kérdésre is, hogy
miképpen egységesitsik szakménkban a
szineket - Ostwald szerint.

LA Szinkeverés kézikdnyve" bemutatja
azt a 15 f6-f6 szint, mely alapjat teszi a
létezd Osszes szinek keverésének. A 15 f6-
szin a kdvetkez8: harom sarga, egy narancs,
harom voros, egy viola, négy kék, egy zold,
egy fekete és egy fehér. Mér most ezeket
részletezve, az egyes szineket a kdvetkez6-
képpen jel6ljuk: 1-es: zoldessarga, 2-es:
sarga, 3-as: vOroses-sarga, 4-es. narancs,
5-0s: sargas-voros, 6-os: voros, 7-es: ké-
kes-voros, 8-as: viola, 9-es: ultramarinkék,
10-es: milorikék, 11-es: vilagoskék, 12-es:
z6ldes-kék, 13-as: zold, 14-es: fekete, 15-Cs:
fehér. Amikor az egyes szineket jelz6 sza-
mokkal mér tisztaban vagyunk, tudjuk, hogy
7-es szinen olyan vordset ismerlink, amely
kékesbe jatszik, 1-es alatt pedig olyan sargat,
amelyik zoéldes. Es igy tovabb.

Az az allitas pedig, mely azt mondja, hogy
a fentebb emlitett kényvben szereplé szinek
kizarélag azokkal a festékekkel érheték el,
amelyekkel nyomtatédtak - egyszer(ien nem
helytall6. Vegyuk csak el6 az ismertebb,
jobb festékgyarak mintakonyveit s azokbol
megallapithatjuk, hogy majdnem minden
festékgyar késziti azokat a festékeket, illetve
szineket, amelyeket a ,Szinkeverés kézi-
koényve" mint f6szineket megjeldl. Ha az
egyes mintakonyvek kozott van is eltérés,

o ASews  cowina  fatmmpev. o Loleg ch S,
1 Z6ldessarga Kr%n%égrga lakk B. Normalgelb 1561 Horganysarga Echt ~ Echt Gelblack 248
2 Sarga Sérga lakk 636 Indischgelb 230 Il. Sarga lakk vil. 1 Gelblack 2023
3 Vorosessarga Indiai sarga 234 Normalgelb 1553 Il. Sarga lakksotét 1 Brillantgelb 234
4 Narancs Perzsa sarga 245 Brill. Orange 201 Narancslakk 1 Orangelack 259
5 Sargésvoros Szegedi voros 398  Concentrarot 114~ Brill, véroés sargas 1 Viktoriarot 1050
6. Voros Viktoria-voros 545  Prachtrot 1 152 vOros kékes 1 Geraniumlack 179
7 Kékesvoros Rozsalakk 74 Normalrot 1565 Perzsa voros 1 Brill. Rosa 158
8 Viola Violalakk 204 Neuroi 186 Solferinovoros B. 1 Bri:lllzl;chtviolett
9. Ultramarinkék Kék lakk 463 Blaulack mittel 303  Kék lakk 1 Kaiserblau 379
10  Milorikék Milorlkék 14 Stahlblau 320 Milorlkék sotét 1 Bronzblau 359
1 Vilagoskék Bronzkék 183 II. Miloriblau Extra327 Milorlkék vilagos 1 Miloriblau 373

12 Zo6ldeskék Vlktoriakék 167 Normalblau 1557 Torok kék koncentr.  Azurblau 390
13 zold Zo6ldlakk 290 Viktoriagrin 275 VIrldinzold kékeslll.  Brill. Echtgriin 453,
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ez nem annyira a szinben mutatkozik meg,
hanem abban, hogy a gyarak az egymaéssal
egyez8 szineket méas és masképpen nevezik
meg. Es ami természetes, abban is van
gyarak szerint kulénbség - tekintve, hogy
mindegyiknek féltve Orzott titka a festékek
receptje  hogy a festék 6sszetételi anyaga
is gyarak szerint valtozik. Tehat ez az egy
pont az, amibe bele lehetne kapaszkodni.
De csak lehetne, mert a festék anyaga nem
lehet egyuttal vitaanyag akkor, amikor szin-
rél beszélink. Hogy pedig ajelzett szineket
a gyarak készitik, igazolasul szolgéljon az
el6z6 oldal aljan levé tablazat, amelybél
megallapithatjuk, hogy az emlitett kbnyvben
szerepl6 f6szinek az egyes gyarak minta-
konyveiben milyen elnevezésiek.

Ha a tdloldali tablazatot nézzik és abbdl
megallapitjuk a szinek azonossagat, 6nkén-
telendl felmeril a kérdés, hogy miért is
szikséges azokat a szineket gyarak szerint
méas és mas elnevezéssel illetni. Mennyivel
kdénnyebb helyzete volna a gyakorlatnak,
ha nem kellene a mintakdnyvekben a cimek
utéan keresgélni, hanem rendeléskor egy-
szerlien megneveznék a kivant szinszamot.
Ehhez természetesen els6sorban az volna
szilkséges, hogy a gyarak értsék meg a
gyakorlat kivansagat és ezen a téren félre-
téve a versenygést, taldljanak egymas kozt
ilyenirdnyd megoldast. Ez rajuk nézve is
elényds volna, mégpedig tobbféle szem-
pontbdél. Hogy mast ne emlitsek: nem vol-
nanak kitéve olyan reklaméacioknak, mikor
a rendel6 vissza is kildi a festéket azért,
mert a szin nem egyezik azzal, amelyet ren-
delt. Egy mésik nagy elény pedig az volna,
hogy a festékgyarak is ratérhetnének a
szérias gyartasra és igy nem kellene nekik
200-300, vagy még ennél is tobb szin el6-
allitaséval foglalkoztok és azokat raktaron
hevertetniok.

A szinkeverés ma mér nem tartozik az
elsajatithatatlan muvészetek kozé. Ahhoz,
hogy valaki j6 szinkeverd legyen, mar ren-
delkezésére allanak olyan eszkdzok, melyek
szazszazalékos eredményt biztosithatnak.
A szinek pedig ma mar egységesitve vannak
annyira, hogy a szinek gyakorlati egysége-
sitésének kérdése mar csupan azon mulik,
mennyire tudjuk a gyakorlatba belevinni
azt, hogy festékrendeléskor ne ,Rézsa-
lakkot", illetve ,Perzsa voroset”, hanem 7-es
szint, és ne ,Viridint" vagy ,Viktériazoldet",
hanem 13-as szint rendeljunk. Ha ezt bele
tudjuk vinni a gyakorlatba és hozza tudjuk
magunkat szoktatni a szineknek szamokkal
valé megjeldléséhez, akkor elértiink végle-
gesen ahhoz a célhoz, amely cél elérése
érdekében igen hosszu id6kon éat oly sokan
és oly faradhatatlanul dolgoztak.

GRAFIKAI SZEMLE

A betdmuivészet Gtjai
és a bet(iontbk

Valamikor a betliont6k diktaltdk az akci-
dens-szedésbeli stilusirdnyzatokat a maguk
betli- és ornamentum-djdonsagokat mutat6
mintafiizeteivel. Most ebben a tekintetben
csokkent ajelentéségik. A mintaflzetek rit-
kabbak lettek és elvékonyodtak. A mester-
szeddi ihlet tehat egyebutt keresi a forrasait,
igy az”iccai hirdet6oszlopok tajan, a grafi-
kai kiéllitdsokon stb. A sok mindenféle hatas
kozott legérezhet6bbé valt az épitészeti
stilusprobéalgatasokbdl hozzank is atsz(ir6-
dott nagy sikfoliletekke! valé diszités, ami
bb&séges teret biztositott az dlomba, lin6-
leumba és egyéb alkalmas anyagokba val6
metszegetésnek, de egyszersmind bizonyos
fuggetlenséget is jelentett a betliont6i orna-
mentikatol.

A betliont6knek tehat hovatovabb abet(-
kompoziciékra kellett szoritkozniok. Ezen a
téren pedig meglehetésen nagy volt a tdl-
produkcié. Remek konyvbetlik sokasaga all
maéris a konyvnyomtatok rendelkezésére;
Ujabb ilyen tipusokat és sorozatokat kom-
ponalni és piacra hozni pedig nehéz dolog
és kockazatos; meg aztan draga mulatsag Is.

Mit tehetnek tehat egyebet az lizemeiket
mindenaron fonntartani kivand betliontok,
mint hogy diszes és reklamos bet(iket csi-
nalnak? Ezek kozott nagy szerepe van az
erGteljes vonasu hirdetéskurzivnak, meg a
minden lehet6 mdédon arnyékolt és rovat-
kolt diszbet(iknek. Az utébbiakat illetéen ér-
dekes a kdzgusztusnak, az iranyité elveknek
néhany évtized alatt val6 megvaltozasa.
A nyomtatdm(ivészetnek az angol Morris
vezérletével negyvenegynéhany éve gyé6-
zedelmeskedett Uj-reneszansza a bet(i sik-
ornamentumos jelentéségére valé hivatko-
zassal szam(zte az arnyékolt betdtipusokat
a nyomdakbdl, s egy harmincéves kit(in6
német szakkdnyvben egész oldalnyi mutatét
taldlunk ezekbdl a betlkbdl ilyen alairas-
sal: ,Die Schreckenskammer des Buch-
druckers".

Most az ilyen bet(ik a divatosak, a kapo-
sak, a szépek. Ezekért eseng minden akci-
dens-szedd, s ezek a finomsagok bukkannak
fol itt-ott még a boulevard-lapok cimcso-
portjaiban is. Vajjon mit szdlna hozza a
nagyszerl kolt6, tudoés, festé és tipografus
Morris, ha ugy véletlenul féltamadna?

« #*

Mert bizony a nagy Morris mar t6bb mint
negyven esztendeje halott. 1896 &szén
temették el munkabirasa teljében, 52 éves
koraban. Fenségesen tiszta, az embersze-
retet és szocialis apostolkodas gyakorlata-

ban tovasiklott életre mondotta ki ekkor a
Haldl a megfellebbezhetetlen ,deleatur"-t.

Morris William, a koényvmivészet refor-
métora elismert koIt és fest6mivész volt
mar, s Ruskin iskoldjahoz csatlakozva, a
.kertvaros-szocializmus" eszméjét lelkesen
hirdette szerte Anglidban, amikor figyelme
raterel6dott a kézmdipar és benne a konyv-
nyomtatas akkori allapotara is. Jorészt az 6
messzehangzé szézatanak eredményekép-
pen gyodkeresedett meg Anglia mértékado
kdzvéleményében az a meggy6z6dés, hogy
a jovend6 id6k ipari és mUvészeti meguj-
hodaséanak alapja csak a széleskor( és egy-
szersmind ment8i mélyebbre haté munkas-
képzés lehet. Az 6 buzgd agitacidja lett a
kovasza annak a szakszervezeti folfogasnak
is, amely egyéb programpontok mellett a
munkassag szakbeli képzését is elengedhe-
tetlentl sziikségesnek mondja. Ruskinnel,
Crane-nel és a prerafaelita fest6i csoport
némely szocioléguslelk(i tagjaval egyutt
sokat dolgozott ebben az irdnyban, s6t a
nyomdaipart illetéen tovabb is ment: gya-
korlatiasan megmutatta a tipografia meguj-
hodasanak, mivészi tokéletességre emel-
hetésének Utjat-maodjat.

1891-ben megalapitotta a maga hires kis
nyomdajat, a londoni Kelmscott Presst, s
ett6l fogva egyre-masra nyomtatta a maga
utolérhetetlen szépségli, az olasz Gstipo-
grafusok szellemében fogant kdnyveit. De
mert a konyvbetlik ezid6tajt meglehetésen
erGtlenek és mivészietlenek voltak: Uj,
remek tipusok tervezésére is rdadta a fejét.
Ezek a tokéletesség hatardn mozgdé betd-
alkotasok: az ,aranybet(" (golden type),
a ,troy-type" meg a ,Chaucer-type".

Ez a harom bet(itipus szolgalt aztan alap-
jaul vilagszerte a kdnyvbetli megreforma-
lasanak. Bel6luk indultak ki a bet(iont6k,
amikor itt is, ott is megcsinaltak a maguk
altaldban ,rémaf-nak nevezett Ujabb, job-
bara er6sen dekorativ hatadsu konyvtipusait,
mégpedig elsérangd, nagytudasi mdvész-
embereknek a bevonaséval.

A hédboru el6tt ez a betlstilus volt ural-
kodd mindentitt.

Hej, de mint annyi egyéb:aszépség-ideal
sem Orokkévalo. Aphrodité is kénytelen
olykor atadni helyétvalamitompeorrd, foka-
szaju, kurta-combl jovevénynek. A hulsz-
harminc esztendd el6tti betik divatjat kiszo-
ritotta a nyomdasznyelven ,groteszk"-nek
nevezett tipusok folkarolasa, ami a Mundus-
és még néhany tipus sikere meg a Din-pro-
paganda ellenére is - nagy altalanossagban -
bizonyos hanyatlast jelentett a tipogréfiai
betlim(ivészet terén. Most pedig... mintha
holtpontra jutott volna ez a gydnyoriiséges
szép mlveészet...
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Jegyzetek a nyomda-
ipari anyagtanbol

A koényvnyomtaté betlianyagat egysze-
riien 6lomnak nevezzik. Olombetdirdl szél-
nak az iskolaskonyvek és Gutenberg 6lom-
katonairél énekelt mar a régmdalt idék koltéje
is. Olomstégekrél, 6lomba metszésrél beszé-
link székében mi nyomdaszok is, pedig jol
tudjuk, hogy a betlifém, a vilag kultaraja-
nak hordozéja, nem pusztan 6lom, hanem
legalabb is haromféle fémnek az 6sszetétele,
Otvozete. F6-f6 anyaga természetesen az
6lom, de van benne igen jelent6s szaza-
lékban antimon is, meg 6n is. Hogy melyik-
b6l mennyi: az a folhasznalasatél flgg.
Thalwieser Antal mostanaban megjelent
fuzetkéjében (,Mit kell tudniok a szedd-
gépes Uzemeknek, ontodéknek, gépszed6k-
nek, ont6knek és szerel6knek az 6lom-
Otvozetr6l1?”) tlzetes Osszeallitasat adja a
kulonboz6 szeddgépeken meg a stereoti-
pidban hasznalatos Otvozeteknek, s annak
a szazféle meggondolasnak, ami a betlifém
otvozésekor, kezelésekor stb. el nem mu-
laszthat6. E meggondolasokrél tébbszér
sz6 volt méar kuldnben a Grafikai Szemle
tavalyi évfolyaméaban is.

Most inkabb arrdl mondunk el egyetmast,
hogy az antimonnal és o6nnal valé 6lom-
otvozeten kivil mind anyagokbdl prébaltak
az id6k folyaman nyomdatipust csinalni.

A fabetliket mindenki ismeri. Plakatok
nyomtatasara hasznalt nagyobbfajta tipusok
ezek, 8 cicer6s torzsoktél folfelé. Anyaguk
rendesen kortefa, de lehet javor is. Hogy a
nedvesség hatasara ne vetemedjék meg:
hasznalatba bocsatas el6tt rendesen olaj-
ban fézik az ilyen fabettit.

A sargarézb6l valé betltipusokat a
konyvkoté haszndlja, de taldlunk nagyobb-
fajta sargarézbet(it némely régibb nyomda-
ban, esetleg 6lomtalpra raforrasztottan is.
Itt-ott még bronzbdl 6ntott betd is akad,
de csak nagy elvétve.

Avassal megaz acéllal bizonyara meg-
préobéalkoztak méar az id6k Folyaman tébben
is, de a rozsdasodas elkerulhetetlen vesze-
delme bizonyéra hamarosan véget vetett az
ilyen kisérletezéseknek. Eppen igy a cink-
kel valéknak is. A nem rozsdasodé acél
csak a legujabb id6knek a talalmanya.

Egy Gillard nev( francia ember 1835 korl
szabadalmat vett olyan betlik készitésére,
amelyek anyaga nem fém, hanem cserép.
1877-ben Dumas és Montcharmont nevl
francidk Givegb 61 akartak bet(t 6nteni, de
minden kuléndsebb siker nélkdl. Egy angol
ont6 1880 korul a celluloidot akarta e
célra folhasznalni, persze nem sok ered-

1

ménnyel. Két évvel kés6bb a périzsi Chau-
mel testvérek a kinaiak régi eljarasat probal-
ték Ujra foleleveniteni: porcéilan-foldbél
sajtolva formakba a betlket, saztan kiégetve
6ket; az 6 faradozasuk is sikertelen maradt.
(Kinai hagyomanyok szerint egy Pi-Sing nevi
kovacs a Kr. u. 8-ik szazadban porcellan-
foldbdl betiiket formait, s kiégetve, konyve-
ket szedett és nyomtatott vélodk.)

1888-ban Amerikaban papiros és para-
fin masszajabdl prébéltak betliket el6-
allitani, egy évvel kés6bben pedig a pa-
rizsi Lenoir és Desormes szabadalmaztattak
oly eljarast, amely szerintabet(ikfaanyag-
b6l volndnak ontheték. Kuléndsen Desor-
mes, az Ecole Estienne igazgatdja faradozott
sokat ebben az irdnyban; a nagy bet(teste-
ket illet6leg meglehetds eredményt is ért el,
de a kisebb betliknek faanyagbdl ontése
nem volt praktikusan keresztilvihet6. 1899-
ben egy német 6nté aluminium-06tvo-
zetbd| akarta betdiit elGallitani, s prospektu-
saban hatéartalan tartéssagunak jelezte az (j
betlianyagot, de mi még azota sem lattunk
egyetlen egy aluminiumbet(it sem.

H#ox x

A cink j6 70 éve megszokott ismer6se
a kényvnyomtatonak, amennyiben a tisztes
multa fametsz6-mivészet hattérbe szorulasa
és a fotomechanikai sokszorosité eljara-
sok el6térbe nyomuldsa 6ta kliséink f6-f6
anyaga ez a fém. Naprol napra van véle
dolga a nyomdasznak, de a tulajdonsagai
mégsem eléggé kodzismertek. Kevesen tud-
jak példaul, hogy a roppant merev, toré-
keny és vés6vel nehezen megdolgozhatd
cinklemez 100 Celsius-fokra félmelegitve
igen jol hajlithaté és vésésre is eléggé alkal-
mas. Az igaz, hogy tovabbi melegités esetén
- ugy 200 fok korul - megint visszanyeri
merevségét. 420 foknal aztan megolvad.

A Kkereskedelemben kaphaté 0. n. ipari
cinklemezek nem alkalmasak a fotomecha-
nikai eljarasok céljaira; sok benndk az u. n.
szennyez8 anyag, mégpedig f6leg az 6lom
meg a szén. Klisé-készitéshez, offset-munka-
hoz stb. csak olyan cinket hasznalhatnak,
amelyben szén egyéltaldban nem, 6lom
pedig legfdljebb egy szazaléknyi mennyi-
ségben foglaltatédik.

Maratoszerul altaldban vaskloridot avagy
er6sen higitott salétromsavat hasznal a
cinkografus. A maratds meg-megszakitva,
fodozgetéssel torténik, hogy a sav ald ne
marhassa a cinket.

A cinkklisék oxidalédasa igen sok kelle-
metlenséget és kart szokott okozni a nyom-
dasznak. F6leg a raktari kliséknél fordul ez
el6, de kisebb mértékben megeshet a még
nyomtatasra nem kerult kliséknél is, amikor
aztan a kemigréfust teszik felel6ssé a bajért.

Nagyobbfokl oxidalédas esetében - ami
rendesen csak hosszabb id6re kovetkezik
be - el6bb feketés, majd fehéren ripacsos
var képzédik a klisén s ez hasznélatra alkal-
matlanna vélik. A kisebb foku oxidalédas
azonban igen hamar beadllhats eleinte f6kép-
pen szirkés lepedéket mutat, amely azon-
ban mar er6sen befolyasolja a rajz élessé-
gét. Ezt elkeriilendd: a kemigréafus jol teszi,
ha bizonyos 6véintézkedéseket tesz, kilo-
nosen olyan kliséknél, amelyek az elszalli-
tasuk utan el6relathatélag nem keriilnek
rogtondsen nyomtatasra. llyen véddeljaras
tobbféle isvan; legegyszer(ibb valami fagy-
gyufélével bevonni a klisét s aztan selyem-
papiroslapot nyomkodni rea. A faggyunak
azonban nem szabad sézottnak lennie, mert
a so valésaggal veszedelme a cinkklisének.
Taldn még legjobb, ha bizonyos kuldnleges
festéket allitunk 6ssze erre a célra, e festék-
kel hengereljuk be a klisét s erre a festék-
rétegre nyomkodjuk ra a selyempapirost.
Ilyen kuldnleges festék Osszetétele a kovet-
kez6 lehet: 15 rész kdnyvnyomdai fekete
festék,3 rész viasz és 1rész faggyld. A nyom-
tatas megkezdése el6tt ez afesték terpentin-
nel kbénnyen eltavolithato.

A szed6géphez hasznélt fémnek val6sag-
gal veszedelme a cink. Ha csak igen kevés
is keril bel6le a szed6gépfémbe, sulyos
zavarok tdmadnak a sorok kidntése koril:
az ont6lyukacskak egy része éhatatlanul el-
dugul. Ep ezért nagyon vigyazni kell arra,
hogy talpardl lefejtett cinkklisét, avagy a
stereotipai gyalulgatdas kozben keletkezett
cinkforgacsot ne dobjon valaki a szed6gép
téplalasara szant ,zeug"-ba.

H# ox *

A festékez6 hengerek ontéséhez, vala-
mint masoléfestékkel valé nyomtataskor is
- kence helyett - glicerint hasznal a
nyomdasz. Ez a glicerin tiszta allapotban
szin- és szagnélkuli, édes izl, k6zémbos,
stir(i folyadék. A kereskedésben el6fordulé
glicerin gyakran sargas vagy barnas, tehat
nem tiszta. A legtébb zsiradék 10—1%-nyi
glicerint tartalmaz, amely szappanosodéas-
kor kivalik, de képz6dik csekély mennyi-
ségben a cukor erjedésekor is, sigy a bor
és sor szintén foglalnak magukban glicerint.
A levegén nem valtozik, de nedvességet
sziv magéaba. lgen nagy hidegben fagy csak
meg. 290'Qelsius-foknal forr, Iéglires vagy
vizg6zzel telitett téren 200 foknal véaltozat-
lanul desztillalhato, a levegdn hevitve gyu-
lékony gaz, s a kellemetlen szagu akrolein
képz6dése mellett elparolog. Vizben és
alkoholban barmilyen aranyban olvad, éter-
ben, kloroformban, benzinben oldhatatlan.
Festéket, alkaloidokat, fémoxidot nagyobb
mennyiségben képes oldani, mint a viz.
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A szedbgépes munka
birodalmabol

Tablazatszedés dupla kizarassal a
Monotype-on. A mindnyajunk altal igen
nélkllozott magyarnyelvd Monotype-szak-
kdnyvet szeretném némikép pétolni cikkem
témajanak megvalasztasaval. A tablazatsze-
désnek azzal az esetével kivanok Foglal-
kozni, amikor is az egyes rovatokat nem
oldalra, hanem ké&zépre kell zarni. Ilyenkor
is szedhetjuk ezeket egymas mellé, még-
pedig a kévetkez6képpen.

Példa:
Min6ség Szin Jelzés
Tiszta gyapju barna H.R.T.
Kammgarn szlrke K M. N
Scic. = Wz 3cic. = 412 3Vicic.= 55
négyzet négyzet négyzet

Fenti példa egy 8‘/a—es dobbal szedend§
téblazat. Sorjazénkat mindig a legszélesebb
rovatra allitjuk be, mely példank esetében
7'/2 négyzet lesz. Ez a szélesség a szedés
folyaman nem véltozik. K6zépre zarjuk az
elsé rovatot és a dobon mutatkoz6 kiza-

THALIA

DIVATARUHAZ

Az Altalanos
Fogyasztasi Szovetkezet
ruhézati osztalya.

A szervezett munkasok
legmegbizhatébb beva-
séarlasi helye. Lelkiisme-
retes kiszolga las,olcso ar.
Nagy valaszték

az 0sszes néi-, férfi- és
gyermekruhazati
cikkekben.
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rasi szamot lettjik. A masodik rovatnal sor-
jdzénk marad a V/t négyzet bedllitason,
csak az egységkereket toljuk el6re 3 négy-
zettel, hogy megkapjuk a masodik rovatnak
megfelel§ 4l1A>négyzet szélességet és sorun-
kat kozépre zarjuk. A harmadik, vagyis az
utolsé rovatnal ismét el6retoljuk az egység-
kereken azt az egységkulonbséget, mely a
7'A négyzettel szemben fenndll, vagyis
2 négyzet 4 egységet. Sorunkat kdzépre
zarjuk, mint azt tettik az el6z6 rovatoknal,
csak a. kizarasnal lesz kulonbség az el6z6
kett6vel szemben. Ha példaul az utolsé
rovat kizérasi szama  akkor leltjuk a fels6
6-ost, az als6 8-ast pedig ugy, hogy a fels6
és az als6 8-ast egyszerre Utjuk le. fgy az
also kizéras a két széls6 kizaro- és a 8-asnak
megfelel6 lyukakbdl fog allni.

A kizéras képe a papirostekercsen igy
lesz lathato: 5

Az igy kizart sorban kildnben ahany rovat,
annyiféle kizéaras lesz, de az 6nt6gép sorun-
kat csak akkor fogja kiemelni, ha az a tekercs
ontésekor a dupla kizarashoz ér.

A sorjazénkon bedllitott legszélesebb és
a keskenyebb rovatok kozti négyzetkuldnb-
ségeket- miutan az egységkerék tébb négy-
zettel val6 el6retolasa kézzel meglehetésen
nehéz és kényelmetlen valami - még a
kovetkez6kép tuntethetjik el: Bal hivelyk-
ujjunkkal lefogjuk a papirost hajté fogas-
kerékbe kapaszkodo fogat (ez a papiros-
hajtérad fels6é részén levé kialloé fog), jobb
keziinkkel pediglen annyiszor Utjuk le az
0-15-nek megfelel6 négyzetbillenty(it, mely
tudvalevéleg nem lyukaszt, ahany négy-
zetnyi kilénbség a legszélesebb és az éppen
szedendd keskenyebb rovat kozott van.
A négyzetnél keskenyebb, vagyis a tort-
egységeket (1-17 egységig) mindig kézzel
hajtjuk elére az egységkereken. Ezzel elér-
juk a kivant szélességet, anélkul, hogy papi-
rosunk az el6z6 rovat kizarasa 6ta meg-
mozdult volna.

A tekercsre mindig a rovatok 6sszeadott
cicerészélességét irjuk. Kulon felhivjuk az
onté figyelmét, hogy tablazatunk dupla ki-
zarassal készilt, miutan az 6ntégépet erre
a célra kulon kell beallitani. Lengyel F.

* g *

Meglepetéssel olvastam Szemlénk leg-
utodbbi szaméban Tirk Sandor kollégam cik-
kecskéjét. Meglepetéssel azért a merész
allitasért, hogy az er6sebbre és gyengébbre
ontés ismertetése - Ugyszolvan - csak elmé-
leti jellegli, mert ritkdn fordul el6 hasznala-
tanak szikségessége. Kompressz szedésnél
valéban ritkan fordulhat el&: egyes tele sort

kivané esetekben, cimeknél és klisé'mellé
szedésnél (4-5 cic.), ahol az egy sz6
szovegbdl kell tele sort csinalni kihajtas
(er6sebbre ontés), vagy 0sszehlzas (gyen-
gébbre 6ntés) utjan. Tablazatszedésnél, sz(-
kén méretezeti rovatoknal azonban napi-
renden van ez a technikai lehet6ség. De
hiszen ismertetésem rovid bevezet6jében
magam isazt mondtam, hogy tablazatszedés-
nél és mellészedésnél merilhet fel e segéd-
eszk6zok hasznéalatanak szikségessége.
Meglepetéssel olvastam tovabba, mert a
Set-dob kérll igazsaga van: a rajz letiszta-
zasanal a 2-5,3-8 és 4-5 szamok egy sorral
lejebb csusztak. Ezt a hibat- nem tévedést
- val6éban szégyenlem. Ez azonban nem
valtoztat s nem ront fejtegetésem értékén,
mert ismertetésemet bizonyara mas gyakor-
lott, régi Mono-szeddk is olvastak s miutan
az er6sebbre 6ntésnél mindenutt 5 variablis-
rol beszélek, természetszeriileg az 6todik
mezd8be képzelték a megadott szdmokat. Ha
meg egy valésagos 934-es Set-dobbal
oOsszehasonlitottdk: a hivatkozott szamokat
valéban az 5. mez6ben talaltdk meg s igy
kétségbeesésre nem talaltak okot. .. Ami
a 72 oszlopot illeti, alljon itt a C-taszterre
vonatkozé ,instrukciok" 9. oldalanak vonat-
koz6é része: ,Die Ausschluss- oder Set-
Trommel... sind mit den Ordnungszahlen
1-72 versehen" sth. (A kizar6- vagy Set-
dob... 1-72 sorszammal vannak ellatva.)
De miutan ez a megallapitas Noé idejébdl
valé, lassuk, mit mond a D-taszter instruk-
cioja! 16. oldal: ,Die Ausschluss- oderSet-
Trommel ist... durch Linien in 72 senkrechte
und 20 wagrechte Kolonnen eingeteilt. Die
senkrechten... sind... mit den Ordnungs-
zahlen 1bis 72 versehen." sth. (Sz6veg alatti
jegyzet: Ujabban olyan dobok is szallittat-
nak, melyek alapkizéarasa O-lal, oszlopai 1-71
sorszammal vannak ellatva.) A rajz e kétfajta
Set-dob 6sszehazasitdsa snemfélreveze-
tés, hanem a figyelem felhivasa arra, hogy
ha 4 négyzetet (4x 18=72 egységet) akarunk
kizarni, akkor a dobon az alapegység osz-
lopan (0) kivil még 72 oszlopnak kell lennie.
A koztudat az s a gépek kizaré szerkezete
is ugy van bedllitva, hogy 4 négyzetig lehet
kizarni. Ez olyan részletkérdés, amely ismer-
tetésem lényegén nem valtoztat s mert el6t-
tem vilagos: nem tartottam szilkségesnek b6
martasban télalni. Nem véltoztat ezen, mint
ahogy nem valtoztat a Tirk szaktars altal
ismertetett és ajanlott kizarasi méd hasznal-
hatésagén sem az a korilmény, hogy a fel-
s6bb sorokban (mez6kben) mutatott kizarast
sokszor hidba keresi az ezzel a kizarasi méd-
dal (mint kisegit6 eszkdzzel) élni akaré gép-
szed6 az alatta all6 sorokban ... Talal
hozza kozelallét, pl: 7-7 helyett 7-8-at, de
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ha nem ismeri e szdmok értékét: tanacstalan.
Pedig (hangsulyozom: mint kisegit6 eszkozt)
lettheti a 7-8-at a 7-7 helyett, mert a két
szam oOntott kizardsa kozott 00005 angol
huvelyk (coll) csak a kulénbség. Valé igaz,
hogy e kisegit6 moéd hasznalatara azutan
csak igen ritkan kertl a sor, mert a gépszed6
félnégyzet korlli kizarasra torekszik s ezért
széles formatumnal a sor egy részét fél-
négyzettel (kemény) szedi s csak a masik
részét variablissal, mialtal elkeruli azt, hogy
a 4 négyzet, illetve 72 vagy 71 egység (ki-
zérasi lehet6ség) esetleg20részre oszolvan,
félnégyzetnél gyengébb kizarast kapjon.
Keskeny formatumndl? Hat igen. Keskeny
formatumnal az a helyzet, hogy a sorban
esetleg csak 2-3 variablis Iévén - nincs lehe-
t6ség az ajanlott méd alkalmazasara, mert
itt a Set-dob Ugyis a normalisan lehetsé-
ges legvastagabb kizarasokat (15-9, 15-10,
s6t 15-14) mutatja. Marad tehat: 2 variablist
utni a szavak kozé - ahol szikséges, de ezt
a gyakorlott gépszedd legtébb esetben mar
egyetlen pillantassal el6re is meg tudja
allapitani s ennélfogva nem szedi le kétszer
a sort... Banhegyi M.
-

A matrica-tisztitas kérdésével a cseh
gépszeddk lapja hosszl kézleményben fog-
lalkozik. A cikk ramutat arra a helytelen gya-
korlatra, hogy alegtdbb izemben csak akkor
tisztitjdk a matricakat, ha mar nem esnek. Az
ilyen matricak azutan csak alapos kefélés és
benzinben furdsztés utan lesznek Ujra tisztak.
A piszkos matricak miatt a gépszedd eleget
szenved. A szedés mindségét és mennyisé-
gét nagyban korlatozzadk a matrica korfor-
gasaban fellépd zavarok. Az illetékes felel6s
Uzemvezet6knek szem el6tt kellene tartaniok
azt, amit leghivatottabban a szed6gépgyari
instrukciés kényv a matricarol mond:

~A matricdk élettartama, eltekintve a ter-
mészetes elhasznélodastol, nagyrészt keze-
lésuiktél és a gépek kezelésétdl fugg. Némely
helyen egy-egy matrica-tétel mar néhany
hénap alatt ténkre megy, masutt pedig éve-
kig haszndljdk. Ha a matricdk oldalfalan
piszokréteg mutatkozik, akkor ezek egy
deszkalapon kifeszitett er6s poszt6-anyag-
gal, nemezzel ledorzsélend6k. Ha a matricak
annyira piszkosak, hogy még jol kitisztitott
magazinbdl sem esnek és a piszok szaraz
leddrzsoléssel el nem tavolithatd, csak akkor
szabad a matricdkat benzinben lemosni. Ez

\Pdm

Gyartmanyok:

Rakospalota,

azonban csak legvégs6 esetben ajanlhaté:
akkor, ha példaul a matricék olajosak, vagy
hosszabb id6n at rosszul tisztogattdk, mert
mosott matricakra a fémrészecskék sokkal
konnyebben rakédnak ra, mint a szaraz Gton
tisztitottakra."

A benzinfurdé ugyanis érdessé teszi a
rézmatricikat és igy a forré 6lomtdl finom-
sagukbdl vesztett oldalfolileteikre inkéabb
tapad piszok és 6lomrészecske, mint ha a
matricakat szarazon tisztitjadk és a matrica-
falakat j6 fényesre dorzsolik. Tekintettel a
kézzel valé matrica-tisztitds hosszadalmas-
sagara és koltségére, még a néhany szedd-
géppel rendelkez6 tGzemek részére is ajan-
latos a matrica-tisztitd gép beszerzése. llyen
sokféle van s meggondolandd, hogy melyik
géppel jar jol a szed6gépes lUzem.

Minden vaéllalat ugyanis, mely matrica-
tisztité gép forgalombahozatalaval foglalko-
zik, rendszerint azt éllitja, hogy az 6 gépe a
célnak legmegfelel6bb. Még a legligyesebb
ilyen reklamra sem szabad sokat adni, mert
a matrica-tisztité gépek legnagyobb része a
gyakorlatban nem igen valt be. Az utébbi
id6ben mindenesetre mar sikerilt a célnak
megfelel6 gépek konstruélasa. Legajanla-
tosabb vasarlas el6tt a matrica-tisztité gépet
igen alaposan kiprébalni. (sz-ly.)

4 ox x

Egy lipcsei cég olyan kizar6é ékeket
hozott forgalomba, melyek az eddigi szé-
lességen folul valamivel tdbb mint két tipo-
grafiai ponttal nagyobb székdzoket alkot-
nak. Keskenyebb szedésnél az ilyen kizar6
ékek nagy szolgalatot tesznek, mivel a gép-
szed6nek kevesebb kizaré matricat kell kéz-
zel a szavak kozé beosztania. Hogy az el6-
allité cég a maga gyartmanya irant bizalmat
keltsen, minden egyes kizaro ékért két évi
jotallast vallal, kivéve természetesen azokat
az eseteket, ha a kizar6 ék rongélasa er6-
szakos uton kovetkezik be és nem gyartéasi
hibabdl ered. . (sz.)

Elektromosan melegitett szed6-
gépmagazinok. Hideg és nedves id6-
jaraskor néhol baj szokott lenni a matricak-
kal: nem akarédzik kibujniok a magazinbél.
Ezen a bajon egy német gépszedé most
olyanforman prébalt segiteni, hogy oly
magazinmelegité készlléket szerkesztett,
amely barmely szed6gépre raszerelhetd
utélagosan is. Ez a készUilék bizonyos szamu

dtTeM veéteU

P4zmany ucca 41. szam.

mindenféle kdnyv-, k6- és offsetfestékek; mélynyomtaté-és anilin-gumi-

nyomtaté-festékek; valamint mindennemd nyomtatasi segédanyagok.
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jol izolalt, lapos elektromos fiit6testbdl all,
amely egyenletesen elosztva, az als6 maga-
zinlap alatt helyez6dik el. Kétmagazinos
gépnél a fols6 magazin ala tett f(itGtestek
hatdsa az als6 magazinlapra is Kkiterjed.
A melegités foka természetesen nem tulsé-
gos: éppen csak a gépszedd keze meleg-
ségének felel meg. Ho6hne Otto.

A Mergenthaler-szed6gépgyar a Lino-
type-nek Ujabb instrukciés konyvét
adta ki. A géprészeknek s mikoddésuknek
leirdsa dolgaban ez a kdnyv a Linotype
8-as szamu modelljét vette alapul, de ahol
szilkségesnek mutatkozott: a régibb szerke-
zetekre is torténik benne hivatkozas. A Lino-
type valamennyi Ujabb modelljének m(iko-
dési moédjat és kezelését behatdan ismerteti
az (j instrukciés konyv, nemkilonben a
kulénleges berendezkedéseket és egyéb
hozzavaldkat is. A konyv szévegrészén meg-
latszik, hogy ez alkalommal a gépszedéi
gyakorlat embereit is belevontak amunkéaba.
Nem kevesebb mint 156 nagy és vilagosan
szemléltet§ abra van ebben az (j kiadas-
ban, amelyekhez még 8 egészoldalas képes
tabla isJarul. Végul jol osszeallitott targy-
mutaté kdnnyiti meg az (j instrukciés konyv-
nek a hasznéalatat. Hohne Otto.
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Bekdtési tablaink.

A Grafikai Szemle tavalyi évfolyamanak bekotési tab-
laira a tervezetek elkésziltek. Az izléses vaszontablak
ara darabonként 2 peng6 és 20fillér lesz. Minthogy
azonban semmiesetre sem akarunk tobbet készittetni
bel6lik, mint amennyi a tényleges megrendelések
mennyisége, kérjuk az igénylSket, hogy a téblak arat
mihamarabb kuldjék be a Grafikai Szemle kiadéhiva-
talanak (Budapest VIII, Kdlcsey ucca 2 sz.).

Boritékunkat

a Konyvnyomdai Munkasok Egyestlete tovabbképzé
tancsoportjanak egyik buzgé résztvevégje, ifj. Suté
Laszl6 tervezte. Ugyancsak 6 a vésnoke a hozzaval6
6lommetszetnek is.

Szedésmellékleteinket,

nemkulonben a boriték 3. és 4. oldalan levé élommet-
szetes példakat is, a tovabbképz§ tancsoportok tagjai
tervezték. Nevik rajta olvashaté mindenik oldalon.
A boriték harmadik oldaléanak alairasa azonban egy kis
helyesbitésre szorul. Helyesen igy hangzik: ,Tervezte:
Sas Lajos; az 6lommetszést Szabd Janos Il. végezte."

Papirosismereti el6adasokat

tartott februar kozepétdl fogva FerdinandyGejza

gépészmérnok, hites torvényszéki papiros-szakérté a
F6nok-Egyestletben, szépszamu kollégank érdekl&dése
mellett. A pompés el6adasi sorozat anyaga a kovetkezd
volt: |. Papirosanyagok gyartédsa. 1 A papiros nyers-
anyagainak ismertetése. 2. A papirosfélgyartmanyok el6-
allitasa: a) a fakoszorilet; b) a facellul6z és egyéb
cellulézok; c) a rongyanyag; d) a hulladékpapiros.
3. A papiros gyartasa: a) a papiros anyaganak Ossze-
tételei nyomdai papirosoktél megkivant kovetelmé-
nyek; b) a félgyartmanyok finomité foszlatasa (Grlése);
a foszlatas (6rlés) jelent6sége a nyomdai papirosoktol
megkivant kdvetelmények szempontjabdl; c) a papiros-
pép enyvezése és toltése (nehezitése); az enyvezés
befolydsa a papiros nyomtathatésagara; a toltéanya-
goknak a papiros nyomhatésaga szempontjabol vald
osztélyozésa; a bet(ifém kopésa ; porzés; attetszéség

festékfelvevéképesség; d) a paplrospép festése; e) a
papiros viztelenitése és szaritasa; f) a papiros simitasa,
tekercselése. Felvidgasa és csomagolasa; a simitas be-
folydsa a papiros nyomhatésagéra. 4 A papiroslemez,
illetve a kartonlemez gyartasa: a) egyréteg(i papiros-
lemez (kartonlemez); b) toébbréteg(i papiroslemez (kar-
ténlemez); nedvesen valé rétegezés (rakosas); ragasz-
tas Gtjan valé rétegezés (kasirozas); c) a papiroslemez
(karténlemez) kikészitése. - Il. Papirosanyagok méretei

rendelése, raktarozésa és kezelése, 1 A papirosanyagok
méretei: a) a régi méretek és az Uj szabvanyos (MOSz)
méretek; b) aMOSz 16. szam( szabvany magyarézata ;
c) négyzetmétersuly és rizsmasuly; d) a stly és méret
osszefliggése; e) egyszeri suly-és méretszamitasi kép-
letek. 2. Papirosanyagok rendelése: a) a felhasznalasi
szempontok figyelembevétele a rendelésnél; b) a helyes
kiirds modja és jelent6sége; ¢) a MOSz 19. szdmu szab-
vany magyarazata; d) a széllitott aru ellenérzése és
atvétele; e) a MOSz 20. szdml szabvany magyarazata ;
f) reklaméciok okai és azok kikiiszobolése. 3. Papiros-
anyagok raktarozdsa és kezelése: a) a papiros és a

leveg6 nedvességtartalmanak Osszefliggése; b) tagu-
lasi és zsugorodasi jelenségek; c¢) hullamosodas, kun-
korodés, elektromossag és ezek kikiszobolése; d) az
iv méretének és a gyartési hossziranynak ¢sszeftiggése.
- Ill. Anyag- és aruismereti gyakorlat (mintadkon val6
vizsgélatokkal). A nyomdaiparban el6fordulé kulon-
b6z6 papirosok, papiroslemezek, illetve kartonlemezek
tulajdonséagai, jellemz6i és azok felismerése: a) az
okmany-, Uzleti konyv-, kézzel meritett, utdnzott meri-
tett, ir6-, fogalmazé6-és bankpostapapiros; b) az Gjsag-
nyomoé-, kdzonséges nyomo-, finom nyomo-, plakét-
nyomoé-, offsetnyomé-, regénynyomoé-, pehelykénny(
nyomdé-, mélynyomaé-, biblianyomo-, illusztraciényomé-
és rézkarcnyomopapiros; ¢) a mlinyomé-és kromo-
papiros; d)3csomagoldpapiros; e)a valédi pergamen,
a pergamenpoétlé és a pergamenpapiros; f) a duplex,
triplex és egyéb kartonok.

Jubileumok.

Az Els6 Magyar Bet(iontode személyzete februar 7-én
Unnepelte kollégdjanak, Kiss Ferencnek otven-
esztend6s szakmai jubileumat. Az unnepelt jelenleg a
véllalat rézléniagyart6 osztalyanak avezetGje. - APest-
sze nterzsébe ti Nyomd &szok Tarsaskore feb-
ruar 28-a4n Unnepelte fonnalldsanak tizesztendds jubi-
leumat. A Tarsaskor miikédési decenniumaban minden-
kor jelentds aranyban jutottak széhoz a szakkulturdlis
torekvések is; par esztendd el6tti nyomtatvanykiallitasa

példaul egyike volt a legnagyobbszer(ieknek.
1]

»Egy gondolat bant engemetaa.

A Magyar Bibliofil-Szovetség altal kiadott remek kis
konyv. Cs. Szabé Laszl6 alma Petéfi Sandorrdl, a kolté
sorsa egy véletlen kovetkeztében valé megvaltozasanak
kulonos elképzelésével. Fay Dezs6 12 litografiat rajzolt
hozza. A diésgy6ri papirosgyér okmanypapirosara
nyomtatott izléses konyvecskének tipografusa Papai
Ernd volt, a litografidk a Révai-nyomdaban késziltek.
A kiadvanyt a Magyar Bibliofil-Szovetség tagjai tagillet-
ményként ingyen kaptak.

Magyar Nyomdéaszok Tarsaséaga.

EzaKertész Arpad vezetésével miikods tarsasag
most egyesuletté alakult at, s alapszabalyait a belligy-
miniszter mar jova is hagyta. Mint most méar egyesiilet,
a tarsasdg az eddiginél is fokozottabban kivanja szol-
galni a nyomdaszati szakkultdra tgyét. A nyomdaféno-
kok augusztusban Budapesten tartandé nemzetkozi
kongresszusanak Ideje korul példaul magyar sajtotorté-
nelml kiéllitast is fog rendezni,

A helyes magyarsag és a napilapok.

AMagyarTudoményos Akadémia nyelvm(ivel6 bizott-
sédga februar 11-én Szinnyei J6zsef egyetemi tanar
elnoklésével értekezletet tartott a budapesti napilapok
képviselGivel. A bizottsdig nevében Heged(s Lérant
otletes beszédben kérte a napilapokat, hogy tdmogas-
sék a bizottsdgnak a magyar nyelv tisztasadga védelmé-
ben kifejtett munkajat. Bresztovszky Ede ismertette,
hogy milyen nehéz a napilapok helyzete, amikor az
elébuk kertl6 hivatalos rendeletek, hirdetmények, nyi-
latkozatok stb. val6saggal kerékbe torik a magyar nyel-
vet. Az iskolék Is egyre tobbet torédnek holt szabalyok
betanitasaval, ahelyett, hogy a nyelv él6 szellemét
vinnék kozelebb és szerettetnék meg a tanuléval. Rend-
kivul sok magyartalansag és zagyvasag talalhato a napi-

lapokban kozolt hirdetések szovegében is. Ismertette
azt az elismerésre mélté oktatdé munkéat, amelyet a
nyomdai munkésok szakszervezete és szaklapja, a Typo-
graphia el6adasokban és cikkekben végez, hogy a
nyomdaszok magyar nyelvérzékét fejlessze. Javasolta,
hogy a nyelvmuivel§ bizottsdg rendszeresitse a napi-
lapok képviselGivel valé megbeszéléseit és gyakorlati
tanacsokkal is tAmogassa a napilapok szerkesztéit a hi-
bék kiirtasdban. Cs. Szab6 Laszl6, Bodor Aladar, Pintér
Jend. Hindy Zoltan és Téglas Dezs6 hozzészdllasa utan
az értekezlet elfogadta Bresztovszky Ede Javaslatait.

A toluolmérgezés mint foglalko-
zasi betegség.

A Szakszervezeti Ertesit6 legutdbbi szaméaban olvas-
suk: A balesetbiztositasi torvény 70. §-a szerint kartalani-
tésjarannak a biztositottnak, illet6leg csaladtagjainak is,
aki a baleseti biztositasra kotelezett tizemben, vagy az
tzem érdekében végzett munka kozben vagy az ilyen
munka kovetkeztében olyan betegségbe esik, amely az
illeté foglalkozas kulonos veszélyeként a biztositott
keres6képességének kisebb-nagyobb foku csokkené-
sét vagy haldlat okozza. A torvény emez intézkedése
alapjan a miniszternek joga van idérél-idére rendelet-
tel kib6viteni ama Foglalkozési betegségeknek a jegy-
zékét, amelyek el6idézhetik a kartalanitandé eseteket.
Ezideig a Foglalkozasi betegségek jegyzékébe tartozott
egyebek kozt az 6lom és ennek vegytletei okozta mér-
gezés, e mérgezés kozvetlen kdvetkezményeivel egylitt.
Az ide sorolt tizFéle foglalkozas kozott ott van a kényv-
nyomdaszat is, amelynek munkasai kozott tudvalévéén
szép szammal akad az 6lombetegség cimén kartalani-
tott kolléga. - Az OTI elnoksége éveken keresztul fog-
lalkozott a foglalkozéasi betegségek kérdésével; a
kulénbdz6 megbetegedésekre vonatkozéan anyagot
gylijtetett és emez anyag alapjan felterjesztést intézett
a belugyminiszterhez a foglalkozasi betegségek jegy-
zékének kibdvitése érdekében. A beltigyminiszter azutan
1936 december 30-lki hatéllyal kib&vitette a foglalko-
zési betegségek jegyzékét és kimondotta, hogy foglal-
kozési betegségnek tekintendd és kartalanitandd egye-
bek kozt a benzol vagy homolégjai, valamint ezek
nitro- és aminoszarmazékai altal okozott mérgezés, a
mérgezés kozvetlen kdvetkezményeivel egyuitt.

,,Reklamélet.«

Balogh Sandor 6tletes lapjanak februariusi fuzetében
érdekes cikkecskéket olvashatunk a jo és rossz reklam-
rél, a szedett és rajzolt hirdetésrél és sok mas egyébrol.
A lap éra félévre 9 peng6. (Budapest V, LIp6t korat 9.)

Signal.

Ez az elnevezése az Els6 Magyar Bet(iontode Rt. leg-
Gjabb betii-kreacidjanak, melyet a nyomdasz-vilaggal
pompas hatasu prospektus Gtjan ismertet meg. A ,Slg-
nal"-t a ,ma bet(tipusaénak jelzi az ontéde. Ezt teljes
joggal teheti, mert ez a bet(itipus val6ban a mai modern
dok lazas luktetésébe beletls. Csupa lendllet és rit-
mikus szépség jellemzi a ,Signal"-t. A prospektus terve-
zése és kidllitdsa - és ez az, ami kuloénosen drvendetes -
valésagos tipogréafiai élmény. A tervezék Feladata az
volt, hogy az Uj betl hatdsossagéat, szépségét és sokol-
dalti Folhasznélhatésat a szakkdzonségnek megkapdan
bemutassak. Ezt a nem mindennapi Feladatot Schneider
Jen6 (Codex) és Harsanyl Dezs6 (Révai) mesterszed6
szaktarsak tokéletes sikerrel végezték el. A prospektus
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elgondoldsa otletes és nagy reklémer6t képvisel,
amellett, hogy az egész munka a leggondosabb tipo-
grafizalas s tiszta nyomtatas mintaképét fejezi ki. (sz.)

A Budapesten megjelend lapok
szama.

A Szadsz Menyhért szerkesztésével most megjelent
.Magyar sajté évkonyve" ciml mibél megtudjuk, hogy
1936-ban Budapesten a kovetkez6 lapok képviselték a
sajtét: 22 politikai napilap, 5 hétféi politikai lap, 15 ké-
nyomatos és hirlaptudésité, mintegy 40 hivatalos lap,
20 véarospolitikai lap, 25 politikai és kulpolitikai id&szaki
lap, mintegy 150 pénzigyi és kozgazdasagi, mintegy
150 ipari és kereskedelmi szaklap, tobb mint 100 szigo-
rban tudomanyos folydirat, 65 nevelésugyi, orvosi, jogi
és mas kulturdlis lap, mintegy 50 irodalmi, kritikai és
milivészeti folydirat, 30 ifjisagi és gyermeklup, 10riport-
lap, 30 sportlap, 35 szinhézi és szérakoztat6 lap, végul
korilbelul 100 egyhazi és felekezeti lap.

Az augsburg-nurnbergi gépgyéar
,Druckmaschinen-Nachrichten" cimmel kuldte szét a
legljabb kodzleményeit, melyekben beszamol a gyar!
anyagvizsgalatokrol, bemutatja legtjabb készitményeit:
az Oriési kéttekercses mélynyomtatd rotéciost, Ujfajta
papirostengelyét, meg ,Automan” elnevezésil kis két-
tarads gyorssajtojat.

Szakirodalmi Gjdonsagok.

Thalwieser Antal, az Els6 Magyar Bet(iontode
Rt, mlivezet&je toliébdl gyakorlati értékdi munka jelent
meg fuzetalakban: ,Mit kell tudni a szed6géplizemek-
nek, ontodéknek, gépszedbknek és szerel6knek az 6lom-
Otvozetr6l." A szerzd, aki a targynak els6érangian kép-
zett szakért6je, minden tekintetben alapos ismertetést
nyUjt az 6lomotvozetrdi, ennek sszetételérdl, az anyag-
vizsgélatrol, a Fémkezelésrdl, atolvasztasrdl stb.-,Leg-

I6)

Ujabb papirosatszamitasi tablazat" cimmel Szokolovszky
Karoly flizet és kartonalakban Osszedllitotta a kulonféle
papiralakok grammsulyéat. Kér, hogy a flizet csupan a
tablazatos 0Osszedllitdst kozli, de nem érinti példaul
magét a grammatszamitasi mdveletet, pedig hasonld
kulféldi munkak ezt nem mulasztjék el. A nyomdai kivi-
tele kifogéstalan. (sz.)

.Rekldm és Szervezés."

Gellért Andor lapja. LegUjabb szédméban sok egyéb
érdekes dolog mellett az ardmintavaséri nyomtatva-
nyokrél is sz6l, megszivlelésre méltd tanacsokat adva
az ily nyomtatvanyok megrendel6inek. A lap ara 12
szdmra 12 pengd. (Budapest V, Vadasz ucca 16. szam.)

A , Koebau-Bote“,

a wirzburgi gépgyar lapocskaja legljabb szamaban a
LRex" elnevezésli kis automatdjat ismerteti. Leirast és
illusztracidkat taldlunk a lapban még a ,Tiepolo" elne-
vezésli, gyorsan jar6 mélynyomtatérdl és a ,Komét"
anilines nyomtat6géprdl is.

Levél egy gépszedd kollégankhoz.

A Grafikai Szemle Ujévi szaméaban Weisz Rezs6 kol-
légank ,Levél egy gépszedd kolléganktol” cimen cikket
irt. Cikkében - igen helyesen - a j6 nyomdasz érzé-
kével ramutatott a konnyen elkerilhetd rossz sz6-
elvalasztasokra és gondosabb eljarast reklamal az
egyenletes beosztds érdekében. Teszi ezt a Grafikai
Szemlébdl kicsendiil§ baratsdgosan hivo széra utalassal
megszivlelés, bevallottan pedig megbeszélés céljabol.
Belekapaszkodvan az utébbi kifejezésbe: megbocsat
és remélhet6leg nem fogja nehézményezni, ha a kér-
déshez hozzaszolok, egypar esetben véleményem hang-
sulyozni és kollégam allaspontjaval szembehelyezni
probéalom. Lehetséges, hogy tévedek és az igazsdg a
kolléga oldalan &ll. Node legyen mentségem ez eset-

ben, hogy tévedésem jészandékl elgondolason és némi
gyakorlaton alapul; érzékenységében megbantani a
vilagért sem akartam és végil az, hogy a gyakorlati
élet latszélag érvelésem mellett bizonyit.

El6szor is legyen szabad azzal a régi, de igen helyes
megéllapitassal kezdenem, hogy tulségos ideges koril-
mények kozott élink. Az ideges kortulményektsl nem
tudunk, nem vagyunk képesek szabadulni - sajnos -
munkakézben sem, tehat a hibékat, barmennyire sze-
retndk is, teljes mértékben kikiiszobolni nem tudjuk.
(Hibat mindnyajan koévetiink el, nem mentesek ett6l
azok sem, akik a hibak folott - itélkeznek.) Eppen ezért
arra toreksziink, hogy a hibalehet6ségek szamat a
minimalisra korlatozzuk.

A szavak kozotti egyenld beosztas és a helyes el-
vélasztds az immar békésen pihené nyomdaszoknal a
szabalyok gerince volt, s6t az még ma is, mert az a
gyakorlatban ma sem igen jut tokéletes kifejezésre.
Régebbi id6kbél is hozhatnék erre példat, de legyen
elégséges Frank Lajos 1904-ben kiadott szakkonyvére
hivatkoznom. O is elmondja aggalyait, s6t: példat ad a
helyes Ut jaréséra is. Ennek és az az6ta megjelent sok-
sok szakiranyu cikkek ellenére egy csoppel sem jobb a
helyzet, mint volt a multban s ennek magyarazata a
szed6gépek korszakdban természetesnek mondhato.

Valljuk be 6szintén, a hibak elkdvetésére nem mindig
lehet elfogadhaté indokul az ,ideges kortlmények"-et
folemlegetni, mert azok egész nyugodt viszonyok
kozott is megtorténnek az olyan kollégdknal, akik a
szabéalyok megismerésére id6t nem szenteltek, igy arra
gondot forditani sem képesek.

Szabdly volt, az ma is, az egyenletes beosztés és a
sz6 Osszetételénél vald elvalasztdsa - legyen az tobb
betiibdl (magara-hagyott), vagy csak két betlibél allé
(el-utasitas) elvalasztas. A kétbetls elvalasztads nem az
llyen esetekre vonatkozik s természetesen, amennyire
lehetséges, kerilni kell. Gondosan kerilni olyan eset-
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ben, amikor az elvélasztas értelemzavart okoz, der(ire
vagy izléstelenségre ad alkalmat; fol lehet itt emliteni a
hibasan roviditett szét is, pl segédlelkész. A .segitség"”
sz6 nem tartozik ide és csak er6szakos magyarazassal
lehet annak kulonos jelent6séget tulajdonitani; az
egy g és a hosszU i meggy6z6 érv ellene. Nyugodtan
szedtem és olvasom a segitség elvalasztott szét anélkl,
hogy valaha megbotrankoztam volna. A templom sz6t
is gyakran elvalasztjuk a kényszer hatdsa alatt és még-
sem azonositjuk a .lom" sz6jelentéségével. Masképpen
festene és kétségtelentl izléstelen lenne a ,temp-
lombajaras" sz6 ilyen médon valé elvalasztasa.

A nagy A, E, S betlikkel is nagyon gyakran talal-
kozunk s akarhanyszor erésen hajtott sor végén. El-
tekintve attél, hogy ez az egyedulallé betli arvan érzi
Itt magat - nem valik a munka el6nyére sem. Van ra
eset, amikor ezt a kévetkez6 szétag némileg indo-
koltta teszi; a szabdlytalansadgot egy minusz behelye-
zésével konnyen athidalhatjuk.

Nem fogadhatom el az a-betiire vonatkozé szabalyt
sem. Lehet arrél beszélni, hogy mikor nem helyes a sor
végén az egy betli, de ez semmiesetre sem vonat-
koztathat6 az a, e és az s bet(ire. Szabdalytalan pl 11i.,
u.li, 0. m, 12l6ra, 301perc, vagy: januari h6 9-én,
23 éves, 51km., 10 q stb. szorosan dsszetartozé részek
szétvalasztasa. Ezeket a hibakat korrigalas alkalmaval
meg kell sziintetni.

Nagyon érdekes lesz az eredmény, ha W. kollégdm
az a, e és s mértékével mérve vizsgalat targyava tenné
a Gr. Szemlét. Szinte a bet(i 6rdoge incselkedik vele,
mert neve alatt, a 13 sorban ,s a'-betiket talalja. Mit
sz6l hozza, hogyan lehetett volna ezt elkerilni anélkl,
hogy a beosztas rovaséra blint ne kovetett volna el,
mondjuk pl B. kollégdm.

Segitségemre siet a két kifogasolt esetben a Grafikai
Szemle is, hiszen a januari szamban nem kevesebb, mint
150 esetben fordul el6 az a, e és s-betli - sor végén
(kollégam rovid cikkében hétszer, egyszer pedig a
nagyon helyes el-herdélds elvalasztas). Kozbevetett
mondatndl a kezd6 minuszt sor végére, avagy a zard
minuszt sor elejére szedni nem volna szabad. Minél
szélesebb sort szediink, annal kdnnyebben elkertilheté
ez aszabdlytalansag, keskenyebb szedésnél mar elharit-
hatatlan akadalyba Uitkozik.

Végére érvén fejtegetéseimnek, leszégezni kivanom,
hogy nem mondtam el mést, csak azt, amit jonak és
helyesnek tartottam, tartok immar tobb, mint 35 éve.
Most, hogy a G. Sz. valésagga valt s a nyomdai munkas-
ség dijtalanul kézhez kapja - hiszem -, a napvilagot
latott sorok fokozott mértékben szolgaljak a minden
téren kovetendd helyes irédnyt. Ez volt a W. kollégam
célja, természetesen nem lebeghet mas cél az én sze-
mem el6tt sem.

Egyméast megértve, megbecsiilve, a vélemények tisz-
teletbentartésaval szolgéljuk a kit(izott célt s ha fol-
fogasunk kozott eltérés mutatkozik: ne legyen az bd-
nink, amint hogy a meggy6zést sem tartom kulénos
erénynek. E. K (Debrecen.)

A nagy tridsz.

E cimen jelent meg a Grafikai Szemle ezidei masodik
szdméban ifj. Novak Laszl6 szaktarsamnak a mélynyom-
tatas nagymesterérdl, Klics Karolyrél irt megemlékezése.
Novéak kollégdm ebben az irdséban a tridsz masik két
tagjarol: Gutenberg Janosroél és Senefelder Alajosrol a
dolog természeténél fogva a cikkében csak nagyon-
nagyon roviden emlékezhetik meg.

Gutenbergrél mar nagyon sokat irtak az arra hivatot-
tak, de Senefelder életét szakirodalmunkban taldn még
nem Ismertették eléggé. Ez indit arra, hogy szerény
tudadsomhoz képest elmondjak réla egyetmast, bar talal-
manya, a litogréfia nem tartozik szorosan szakménkhoz.

Senefelder Alajos 1771 november6-an szuletett Praga-
ban. Atyja szinész volt s a fitl a jogot tanulta Minchen-
ben. Szerencsétlen korilmények azonban arra kény-
szeritették, hogy tanulméanyait abbahagyva, a szinészi

GRAFIKAI SZEMLE

A 3. fuzet tartalma:

Old.
Atovabbképz6 tancsoportok évzaroé kidllitdsa 53

Szakbeli tovadbbképzés Debrecenben (Katona

GYUIALOI) .ot e 55
A miskolci nyomdaszifjak oktatdsa (Méarkus

LaJOSEO). .t 55
Koényvnyomdai nyomtaté automaték (ifj. No-

VAK LASZIOtO) ........ccceeiiiiiiiiiicieces 56
Konyvek és folydiratok szedéskalkulacioja

(Székely Artar H-t6l)........cooocierinianenn. 58
A betliszedés mechanizéaléja (Ziegler Gy.-t6l) 59
Bajfészkek (Rasofszky Andortdl).................. 60
Egységesitsiik a szinek elnevezéséti (Fisch

JOZSEftOI) .oooiiiiiiiiiii 69
A betlim(ivészet Gtjai és a bet(ionték ........ 70
Jegyzetek a nyomdaipari anyagtanbdl......... n
A szed6gépes munka birodalmabdl (Lengyel

Ferenc, Banhegyi Matyds, H6hne Ottd

stb.-tdl)... 72
Foljegyzések (Erdélyi Karoly, Jaki Téth Gusz-

tav Sth.—t6l) ..oeeeieii 74
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A szakkulturdlis munkacsoportoknak szedéspél-
dai: a boriték 1, 3. és 4. oldalén és a lap bense-
jében a 61-t8l 68-ig terjedd nyolc oldalon.

pélyara lépjen. Sok babért azonban e palyan sem arat-
hatott, mert hamarosan otthagyta, hogy kedves iréi
munkéassagéat folytassa. Ugyanis mar régibb ideje fog-
lalkozott dramairassal s e munkai kdzul egyesekkel némi
sikere is volt.

Ez id6ben sokat gondolt arra, hogy kényvnyomdéat
nyit és szellemi termékeit maga fogja el6allitani. Anyagi
eszkdzok hianyadban azonban tervét nem tudta meg-
valésitani és igy mas eljardsokkal kisérletezett, hogy
irasait sokszorosithassa. E kisérletei soran egy solnhofeni
kélappal Is kisérletezett, melyhez viasz, szappan és
korom keverékébdl all6 iréanyagot is készitett. A széj-
hagyomany szerint eme kisérlete kozben tortént, hogy
a mosésba szant fehérnemdiiért jottek. Senefelder oda-
adta azokat, de mint gondos, pedans ember a ruha-
darabok mennyiségét és mindségét fel akarta maganak
jegyezni s mivel papiros nem akadt a kezelgyébe,
jegyzeteit az altala elkészitett keverékkel az el6tte fekvé
kélapra irta. A mosoné eltavozott és Senefelder folytatni
kezdte kisérleteit. A kdvon levs irasra tekintve, hirtelen
gondolat cikazott at rajta: vajjon mi lenne, ha ezen a
feljegyzésén kiprobalna avélasztéviz hatasét. A gon-
dolatot tett kovette. A kdvon levé feljegyzést gatszerlien
- épugy mint a rézmetsz6k marataskor - viasszal vette
koril és e korulhatarolt részt azutan 1rész véalasztoviz
és 10 rész vizbdl all6 oldattal ontotte tele. Az oldatot
5percig hagyta az irdson, azutan ledntotte arrél. Midén
a kovon levd irast vizsgalgatta, meglepetve latta, hogy
az a kobol mintegy vékonyabb karténvastagsagnyira
kiemelkedik. Ez a folfedezés vezette azutan arra, hogy
az irast befestékezze és papirosra lenyomtassa. Ez volna
taldlmanyanak - mit késébb tokéletesitett - lényege

Senefelder els6 kdnyomdai munkai kizarélag csak
zenemuvekre terjedtek ki, melyekbdl néhany fiizet meg
is jelent. Vilagraszolé taldlmanya birtokéban azonban
még esztenddkig nagy nyomorban élt, mig végre a
bajor kiralytdl sokszorosit6 mlivészetének kizarélagos
gyakorlasara 15 évre szabadalmat kapott. Ennek kihasz-
nalasara 1806-ban MUnchenben kényomdat nyitott.

Miutan Senefelder igy anyagilag kedvezébb kérul-
mények kozé jutott: minden idejét talalmanyénak toké-
letesitésére forditotta, Ugyannyira, hogy a kényomta-
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tasban mar gyakorlatban 1évé kulonboz6 eljarasok
javarésze t6le szarmazik.

A nagy triasz ez érdemes tagja 1834 februar h6 24-én,
Munchenben halt meg. Ugyanitt leplezte le a halas ut6-
kor 1877 november 26-4n a foltalalo elsé bronz emlék-
mivét. Jakl Téth Gusztav.

SZERKESZTOI POSTA

Lapunk szerkesztGje talalhaté minden kedden dél-
utdn 5 és 6 6ra kozott az Egyestletben, egyébként
reggel 8 6ratol délutan 2-ig a Vildgossag-nyomdaban
(telefon: 1-310-16).

A legkozelebbi flizet szerkeszt8ségi
aprilis h6 20.

zaroideje:

P.: Igaza van. Nagyobbszabasu, &ltalanos, miivésze-
tlleg és tudomanyosan jél megalapozott magyar nyom-
dészéan szakkultura esetén, ha tehat az atlagos nyomdasz
is benfentessé lenne mestersége histéridjanak, anyag-
tanénak és mivészeti vonatkozéasainak minden iranya
ismereteiben: el6szor is valészind, hogy szakunk a gaz-
daséagi kifizet6dés szempontjabdl isjocskatemelkednék.
A szaktudas utakat tor, s megbecsulést teremt a maga
szdmara. Még a mai hallatlanul nehéz id6kben Is. Vagy
legaldbb meghozza a jogosult 6nérzetet és a szabadabb
mozgashoz valé béatorsdgot. Mérhetetlentl fokozna
tehat a szakbeli szolidarités érzetét is. - Ez a materialis
fele a dolognak. A masodik része inkdbb eszmei tar-
talmy, de hatasdban talan még udvosebb: harmoni-
kussa teszi - munkéalkodasa kozben - a nyomdasz lelki
életét, az olyan nyomdaszét tudniillik, aki szaktanul-
manyai révén eljutott odaig, hogy egész kiterjedésében
megismerje és megszeresse a maga foglalkozasat. Az
ilyen nyomdasz ugyanis gyonyor(iségét tudja talalni a
latszolag legaproélékosabb szakbeli dolgokban is. Ezer-
nyi j6 és becsuletes szakember élete, m(ikodése és
tanité példaadasa lebeg allanddan el6tte; egy-egy
bet(itipus avagy ornamentumrészlet lattdn nagyszer(
mivészeti korszakok emléke mertl fol gondolkozasa-
ban; a tomérdek anyagfélének szemlélete a szérakoz-
tat6 gondolatok és idedk végeérhetetlen lancolatat
idézi fol benne, s az emberi haladas tudatanak minden
magasztossidga ott rezeg a lelkében, amikor szeme
ravet6dik finomszerkezet(i Linotypejeinkre, robusztus
gyorssajtéinkra, meg mammut rotaciésainkra. Az ilyen
nyomdéasz nem unatkozik tobbé; lelke tisztul, magasz-
tosodik; abszol(t emberré, abszolit munkassa
lesz. - Buszkén valljuk a nyomdaszatot minden foglal-
kozasok legelsejének. A jovGért, a vilagszabadsagért, a
szellem folszabadulasaért folyd isteni kuzdelemnek ml
vagyunk a névtelen utaszkatonél; becsuljik meg tehat
magunkat; becsuljik meg Ggy, hogy szeretettel érdek-
16diink gyonyorl foglalkozadsunk minden legaprébb
részlete és vonatkozéasa irant.

A Grafikai Szemlét a kiadd egyesulet szakmunkas tag-
jai illetményként kapjak. Nem tagoknak el&fizetési dij:
€9ESZ EVI€..oouverererennenenanns 7'— pengd

egyes szdmok ara............

Felel6s szerkeszt6: Novak Laszl6.

A szerkeszt6-bizottsag tagjai: Bauer Henrik, Fuchs
Jend, Grosz Ernd, Herzog Salamon, Schneider Jend,
Schreiber Ede.

A lap kiallitdésanak kérdéseivel és a mellékletek elbira-
lasaval foglalkozé milivészi kollégium tagjai a szer-
kesztén és kiadon kivil: Dukai Karoly és Kan Mihaly.
Kiad6-tulajdonos
a Magyarorszagi Konyvnyomdai Munkasok Egyesulete.
Felel6s kiad6: Halasz Alfréd.

Nyomtatja: Vilagossag Konyvnyomda Rt. Budapesten
(VII, Conti ucca 4. sz.); mliszaki igazgat6: Deutsch D.
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BUDAPEST V,
SZEMERE UCCA 1 SZ.
TELEFON: 2-326-65.

Mutaté a Kényvnyomdai Munkasok Egyesiilete szakbeli tovabbképzd Intézményének
a munkaibol. Az 6lom- és linoleummetszd tancsoporton tervezte és 6lomba véste

Szabd Janos II



Mutaté a Kényvnyomdai Munkasok Egyestilete szakbell tovabb-

képz6 intézményének munkassagébol. Az 6lom- és lindleum-
metszd tancsoporton tervezte és 6lomba véste ifj. Novak L&szI6.



