


A GRAFIKAI
SZEMLE
ELOFIZETESI
DIJA:

MAGYARORSZAGON egész évre 18 P, fél évre 10 P,
az egyes szamok é&ra 1.70 P. Megrendelhetdé kézvet-
lentl a kiadéhivatalban (Budapest VIII, Conti u. 4),
vagy a nyomdak hazipénztarosainal, akik az dsszegek
beszolgaltatasara vonatkozé kilon utasitast kapnak.

ROMANIABAN egész évre 640 lei, fél évre 330 lei,
az egyes szamok ara 56 lei. A Grafikai Szemlét a
Romaniai Grafikai Munkasok Szdvetsége aradi, bi-
stritai, Bra“ovi, bucurestii, cluji, dévai, lugoji, ora-
deai, satu-marei, tilrgi-muresi és timigoarai keruleti
levelezginél, illetve ezek helyetteseinél kell meg-
rendelni és az 4ltaluk kozlendé maédon fizetni a
lapok arat. Méas varosokbd6l a lapot kozvetlenul a
budapesti kiad6hivatalnal lehet megrendelni. Alapot
illet6 mindennem{ pénzek kizarélag a Bonca Mar-
morosch, Blank & Co. S. A. bank cluji fiokinté-
zeténél uGrafikai Szemle, Cluj« rimen vezetett
foly6szamlankra fizetend6k be.

JUGOSZLAVIABAN az eléfizetési dij egész évre 220
dinar, fél évre 115 dinar, egyes szamok ara 19 dinar.
A dijak, amennyiben az egyes varosokban lapke-
zelénk nem volna, kozvetlentul a budapesti kiado-
hivatalnak kuldendék be.

SZLOVENSZKOBAN a Grafikai Szemlét a Szakkér
tagjai illetményként kapjak, masoknak uz eléfizetési
dij egész évre 125 Ke, fél évre 65 Ke, egyes szdma
11 Ke. Megrendelések Werner Jend, Bratislava,
Dunajska 55, akinek cimére a pénzek is kuldenddék.

BEZUGSPRE1SE dér Grafikai Szemle (Ungarische
Graphisehe Rundschau): Fur 6sterreich27Schilling,
fur Deutschland 16 RM, fur die ausserkontinentalen
Staaten 4 Dollar. Preis dér Einzelnuinmer 2.25
Schilling, 1.40 RM, bezw. — .35 Dollar. Die Bezugs-
preise sind dér Administration dér Grafikai Szemle,
Budapest VIII, Conti ucca 4, einzusenden.
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NOVITZKY NULASZLO

A Sors kifurkészhetetlen akarata elszdlitotta
sorainkboél Segélyzé'-Egyesuletink vezet6jét, a
magyarorszagi nyomdasztarsadalom egyik leg-
értékesebb tagjat: Novitzky N. L&aszlé kollé-
gankat. Nem érezzuk magunkat elég er6seknek
ahhoz, hogy Novitzky szaktarsunk majdnem
négy évtizedes kozért valé munkalkodasanak
valodi értékét e lap hasabjain
felbecsulhessuk. Mert a Vég-
zet ez alkalommal egy olyan
férfia életére tett pontot,
akinek magabazarkozottsaga
csak a legszlikebb koérnyeze-
tének engedte megismerni a
valésagot: hogy gondolatvi-
laganak minden rezdulése,
szive minden dobbanasa a
rabizott munkakdr minél be-
csuletesebb betoltését célozta.
Po6tolhatatlanul értékes
nyomdaszegyéniség szallt a
sir mélyére és ez az 6rok pihe-
ndére térés érzékeny vesztesé-
get jelent a magyar nyomda-
szati szakkultdra Kkicsiny, de
harcos csoportjara nézve is.
A Szakkulturalis Egyesulet
még meg sem alakulhatott,
maris gyaszolhatja Novitzky
szaktarsunk elmulésat. Cson-
des, de annal eredménytel-
jesebb életének utolsé hetei-
ben egyik legf6bb gondjat képezte: tet§ ala
hozni a Magyarorszagi Konyvnyomdaszok Szak-
kulturéalis Egyesuletét. Faradhatatlanul dolgo-
zott e muvén, elvégezte az alapszabalyok ter-

vezetének folulvizsgalasat, 6sszhangba hozta az
egyetemes nyomdaszérdekekkel s mindazokkal
a torvényes rendelkezésekkel, amelyek nalunk
az egyesuletalakitast lehetségessé teszik. Semmi
sem kertlte el figyelmét. Ezt az el6készitd mun-
kat is azzal a pedans korultekintéssel és lelki-
ismeretességgel intézte, amely hosszu kozéleti
mikodését jellemezte samely
megbecsulhetetlen értéket je-
lentett amagyar nyomdaszsag
egyesuleti, szervezeti és szak-
kulturalis életében. Tevékeny
életének legutols6é napjaiban
is gondja volt arra, hogy az
alakuldéulés adminisztrativ
megrendezésében hiba ne es-
sék. A kegyetlen sors nem
engedte meg neki, hogy a ma-
gyar szakkultdra djraépiten-
déintézményének alapkéleté-
telénél jelen legyen. De nem-
csak e min&ségében vesztet-
tink elhdnytaval. Mint kivalé
tolld szakirot is gyaszoljuk.
Ritkdbban élvezhettik szak-
irodalmi termékeit, de ezek
annal becsesebbek, annal ma-
radanclofab értéklek, mert tu-
domanyos rendszerességrol,
alapossagréol adnak tanubi-
zonysagot és akés6 nyomdasz-
nemzedéknek is kutforrasul
fognak szolgalni. A nyomdasztarsadalom sok in-
tézménye hirdeti Novitzky szervez6- és alkoto-
erejét és ezért meg is érdemli, hogy emléke-
zetét szivink utolsé dobbanéasaig megdrizzik !
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OTVEN FILLER

Amidén annak hire jutott el hozzank Szlovenszkora,
hogy a Grafikai Szemle megjelentetésével a magyar-
orszagi szaktarsak 0j utakra kivanjak terelni a szak-
mai oktatast, elhataroztuk, hogy ezt a mozgalmat
erkolcsileg és anyagilag is tamogatni fogjuk. En ma-
gam — akinek 1895 6ta, a nyomdaszifjak els6 meg-
mozduldsa ota valamelyes kézom volna a magyar
szaktarsakhoz — gy gondoltam, hogy mint »kul-
foldi« passziv maradok addig, amig véleményem sze-
rint Budapesten j6 munkat végeznek. Sajnos, amit
eddig e téren lattam, az, legnagyobb bosszUsagomra,
olyan alapvet6 hiba, amely kétségessé teszi el6ttem
amagyar szakmozgalom komolysagat és kockara teszi
annak osszes lehet8ségeit. Kinos dolog nekem ilyen
kiméletlen megallapitasokat leirni, mar csak azért
is, mert nem vagyok egészen bizonyos abban, vajjon
azok, akiket illet, kivancsiak-e ezekre a megallapi-
tasokra? De uUgy gondolom, hogy akar kivancsiak,
akar nem, minthogy ismerem a magyar nyomdasz-
tradiciét és tudom, hogy a meggy6zés lehet6ségét
mindenkinek megadjak: elmondom, ami a szivemen
fekszik.

Mindenekel6tt is azt latom, hogy a budapesti szak-
tarsak a Szakkor keretében matematikai pontossag-
gal ottan akarjak folytatni a szakoktatast, ahol a
haboru elétt elhagytak. Ez az én szamomra igen
nagy meglepetés; szérnyen furcsalom is a dolgot,
mert azt bizonyitja el6ttem, hogy a magyar szaktar-
sak még mindig szeretik az illaziokat és annak ked-
véért tulteszik magukat sulyos igazsagok folott. Nem-
zetkdzi relaciokban ismételten és ismételten elhang-
zott, hogy a nyomdai munkéassag szakoktatasa nem
azért kerilt el6térbe, mert egyes emberek akarata
vagy elgondolasa ezt igy kivanta, hanem azért, mert
az id6beli megérés arra éretté tette. Ezzel a megalla-
pitassal szemben nem lehet hadakozni, mert ez bi-
zony igaz. A magyar szaktarsak mégis éppen ezt az
igazsagot akarjak fejbeverni. Azt el akarjak ismerni,
hogy 1914 o6ta a viszonyok egy olyan szikségletet
érleltek ki szakmankban, amely 1914-ben még isme-
retlen volt, de azt mar nem, hogy ez a szikséglet
1914-es eszkdzOkkel nem elégitheté ki. Nem akarjak
belatni, mily déreség ma lijbol azzal agitalni, hogy:
Be a Szakkodrbe! Ezek a jelszavak ma mar elvesz-
tették hatasukat, mert az idé mar eljart folottuk.
Koénnyebb ezt £ gondolatmenetet kdvetni, ha a szak-
szervezeti mozgalombdl analdgiat keresink hozza.
Nem is kell e célb6l nagyon messzire elkalandozni,
mert 0ssze-vissza még csak 25 esztendeje annak, hogy
a budapesti nyomdakban igen sokat vitatkoztak
arrol, hogy a személyes szabadsagnak mi a helyes
értelme. Akkoriban avilagosabb nyomdéaszkoponyak
megitélése szerint a nyomdai viszonyok fejlédése
mar megkivanta, hogy minden nyomdai munkas
tagja legyen a szervezetnek és el6fizessen a Typo-
graphiara, akar akarja, akar nem. Ez ellen a szandék
ellen a nem viladgos koponyaju nyomdaszok harcba-
szalltak, a személyes szabadsag helytelentl értelme-
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zett jelszavaval. De végul is gy6zott a logika és a
gy6zelemnek nagyszerld gyUimdlcsét a magyarorszagi
nyomdaszszervezet nagyobb dics6ségére minden
nyomdai munkas ma is élvezi. Akkoriban sziint
meg Budapesten a l6vonat és jott helyébe a villa-
mosvasUt. Sokszorositas-technikailag, ebben az id6-
ben ugy alltunk, hogy akkor, ha a nyomdéasz mar-
kdaba nyomtal valamilyen nyomtatvanyt, csak ugy
»blickre« rogtdn meg tudta mondani, vajjon kényv-
nyomas, litografia, avagy fénynyomasrol van-e szo.
Ezek voltak a lehetfségek hatarai. Ma lényegesen
mas a helyzet! Ma olyan szakember nem létezik az
egész fold kerekségén, aki csak Ugy szabad szemmel
nézve rogtén és biztosan meg tudna allapitani,
milyen produktum van a kezében. Ma egy fejlédé-
sében széduletesen rohanoé korszakot élink, amely-
ben magamfajta nyomdaszlegények egyik varosbdl
a masikba repiulégépen jarnak és az eseményekroél
radié uatjan értestlnek. A mi szakméank ebben a fej-
lI6désben nem maradt vissza. S6t, tulszarnyalta azt.
Ma annyiféle nyomtatasi technika Ilétezik, hogy
a legtobb szakember még a neviket sem ismeri.
Ambrogal-nyomas, Bisson-eljaras, Pantone-nyomas,
Filmfénynyomas, »Depht-o-tone«-eljaras, Merkuro-
grafia, Oinnitypia, Vandyck-eljaras, Manul és Manul-
mély, Litary-eljards, Neocol, Bes-eljaras, Photo-
chrom-nyomas, Noad-eljaras, Akausztikus eljaras és
Anasztatikus eljaras, Citochromia és Chromotypia,
Bresma-nyomas és lvorit-nyomas és még egy egész
sereg, részben mar kialakult, részben pedig a kisér-
letezés stadiumaban 1évé nyomtatasi eljaras. A ne-
vek puszta folsorolasaban is szédil az ember, hat
még ha végig probalja gondolni az ezekbdl alakul-
hatd lehet6ségeket. Ma mar ezeket az eljarasokat
egymassal kombinaljak és tomérdek Uj és Uj ered-
ményt hoznak létre. A mi szaktarsaink talnyomo
tobbségben mindezekrél semmit sem tudnak. Onkén-
telendl is eszembe jutnak azok a kecskeméti bakak,
akikkel a habora elején Eperjesen, ahol az én ezre-
dem volt, taldlkoztam. Ezek a jo fiuk szemukkel
szinte faltdk a hegyeket és alfoldi Iétikre nem tud-
tak betelni az el6ttik teljesen ismeretlen tandéri
latvannyal. A mi szaktarsainkat is bele kell vinni a
technika tindérkertjébe, mert erre nagyobb szik-
séglk van, mint a mindennapi kenyérre. lIgen nagy
baj, hogy a legtébbje nem is tudja, hogy erre szik-
sége van. Nem is sejti, mily fontos érdeke fliz6dik
ezek ismeretéhez. A szervezkedés nehéz munkaja-
ban gyakorlott emberek azonban mar réges-régen
tudjak, mily salyos foladat valakit arrél meggyézni,
hogy mi az érdeke. Hiszen a mualtban is addig, amig
csupan a meggy6zés segitségével akartunk szaktar-
sainkra hatni, egyetlen pausalszedét sem birtunk
jobb belatasra birni. De analuk dolgoz6 hatforintos
paridkat sem. Csak amikor a fejlédés kényszeritett
benninket arra, hogy a koéz érdekében fdlaldozzuk
az egyednek onrendelkezését, akkor valtozott meg
egy csapasra minden. Ma olyan korban élink, ami-



kor orszagos érdekbdl dontbjelentéségl lehet vala-
mely szakmanak magas nivoja. Ezt azonban az egyes
érdekeltek sajat joszantukbdl soha elismerni nem
fogjak, mert ezt az igazsagot mindig csak &aldozat
aran lehet elismerni. De azok, akik valamely szak-
maban az iranyitas és Utmutatas térténelmi szerepét
toltik be, nem vehetik ezt figyelembe. AKik iranyi-
tasira hivatottak, azoknak tisztaban kell lenni azzal,
hogy ma masrol, mint kotelez6 szakkdri tagsagrol
beszélni sem szabad. Ha valamikor fontos és igen
okos dolog volt a Typographiat minden nyomdaszra
raoktrojalni, akkor ma ennél is fontosabb az, hogy
minden nyomdasz szakoktatd Ujsagot olvasson. A
szakirodalom allandé és rendszeres olvasasa képezi
a szakmai fejlédésnek legfébb zalogat. Errél a tel-
jesen megérett korszakos reformrdl az idejét mult
szakszervezeti dogmak gondos 6rz6i sok helyen hal-
lani sem akarnak, mert féltik téle a szakszervezeti
mozgalom iranti érdeklédést. Ez a gondolkodas, sze-
rintem, a kidéregedésnek a jele s ezeknek a vezetdk-
nek azt mondanam: aki kiéregedett a mozgalombdl,
az alljon félre és ne vessen gatat a természetes fejl6-
désnek. Ma mar azzal sem lehet operalni, hogy a
Szakkoér csupan a munkasmozgalomnak arté »mua-
vészeket« nevel. Ma mar sokszorosan beigazolddott,
hogy éppen a »mivész«-nek csufolt, kivaléan kép-
zett nyomdasz az, akire a szervezet mindig és min-
den kortulmények kozt szamithat. Ma figyelembe
kell venni, hogy a magyarorszagi viszonyoknak meg-
felel6 szakoktatds nem elégedhet meg krajcaros
budzsével. Horribilis 6sszegekre van szikség s ezt
csak ugy lehet el6teremteni, ha ahhoz minden nyom-
dai munkas rendszeresen ado6zik. A mai nyomoru-
sagos vilagban sem nagy 6sszeg 50 fillér. De ha min-
den nyomdai munkas hetenként ennyi »aldozatot«
vallal, augy ezért els6rangl szaklapot és nagyszeri
szakiskolat szerezhet maganak. Csinaljon minden
nyomdasz lelkiismereti kérdést ebbdl az 50 fillérbdl,
és ha barmilyen kérdésben is kénnyelmd volna,
ebben legyen szigord 6nmagaval szemben. Minden
nyomdasznak arra a meggy6z6désre és elhatarozasra
kell jutnia, hogy ezt a kérdést sem elodazni, sem
pedig rosszul megoldani nem szabad. A j6 megoldast
pedig egyedil a kotelezd szakkodri tagsag képes biz-

tositani. Werner Jend, Bratislava (Pozsony).

MEG VALAMI
AZ UJ IRANYROL

»Erdekes és id6szer(i fejtegetéseket olvasunk a Gra-
fikai Szemle 2. és 3. szdméaban Wanko szaktéars tolla-
bdl az elementaris-konstruktiv tipografia lényegérél,
amelyek gyakorlati tapasztalataibdl leszlrt megalla-
pitasaival és szakszer( félvilagositasaival valoban
hézagot potld UGtmutatéova kristalyosodnak ki. Nem
tulozunk, ha azt allitjuk, hogy ennek a vitanak
tanulsagai nagyban hozza fognak jarulni az Uj
irany korul még elég gyakran mutatkoz6 félreérté-

sek kiklUszobdléséhez, aminek nem csupan a gya-
korlati téren munkalkodd akcidensszed6k Ilatjak
hasznat, hanem azok a szaktarsak is, akik, bar mas
munkakoérben dolgoznak, de mindamellett érdeklé-
déssel figyelik szakmank haladasat, fejlédését s igy
az elementaris-konstruktiv iranyzat hodité térfog-
lalasat és helyes mederbe terel6dését is.
Meg kell allapitanunk ugyanis, hogy a Grafikai
Szemle Gj életrekeltésével immar szaktarsaink szé-
lesebb rétegei is belekapcsolédnak szakkultdrank
mUvel6inek taboraba s szakkozlemények olvasa-
saval, szedéspéldak tanulmanyozasaval igyeksze-
nek — legaldbb elméletben — Iépést tartani a mo-
dern kor haladasaval, ami kulondésen azok részére
fontos, akik koruknal és életkorulményeiknél fogva
mar kinéttek a szaktanfolyamokon valo részvétel
lehet6ségébdl.
Le nem tagadhat6 tény, hogy az elementaris és kon-
struktiv tipografia alapelveinek egyes kérdéseiben
még nem jarunk teljesen biztos, egy cél felé halado
mesgyén. Nincs még elég hatarozottan korulirva az
elementaris és konstruktiv tipografia megkiléonboz-
tetése, egymashoz vald viszonya, egymast kiegészit6é
lényege, a tdtmbszedés vagy a szétbontott sorok alkal-
mazasanak, a szimmetria és aszimmetria helyénvalo-
saganak s egyéb részletkérdéseknek szabalyai.
Bar a Nyomdasz-Evkényv multévi folyaméaban igen
értékes és tanulsagos 0sszefoglalé ismertetést olvas-
hattunk Wanko szaktars tollabdl a Bauhaus-stilusrol,
az elementaris és konstruktiv tipografia lényegérdél
— amely tanulmany attérének mondhaté a magyal’
szakirodalomban az Uj iradny ismertetése és meg-
ismerése terén s amelynek gondos atolvasasat ma is
igen ajanlhatjuk mindenkinek —, ennek dacara még
sok a potolnivaldé mindkét részrél, tudniillik az aj
iranyt propagald tanitdmestereink, mint a tanulni
akaréok részér6l, mert most olyan Ujitassal van dol-
gunk atipogréafiaban, amely halomra dént mindent,
ami eddig a szedéselméletben és technikaban dogma,
megcsontosodott szabaly és szokds volt s merész
el6retorésében sokkal messzebbre megy, mint eddig
barmely mas irany, vagyis, hogy nyomdasznyelven
fejezzik ki magunkat: amely alaposan ))félramol«
mindent, ami a mualté volt.
Még Németorszagban is, ahol az Gj irdnyt nagyia
fejlesztették, megvoltak és részben ma is megvannak
a kezdet nehézségei, amelynek jelei az aj iranj
nyomdatermékein ittis, ott is konstatalhatok. A még
teljesen ki nem forrott, ki nem alakult Bauhaus-
stilus elementéaris és konstruktiv irany mdvel6i az
egyid6ben folvetddott iraily™k triaszaban nemigen
tudtak megtalalni a szedés megkonstrualasdban a
biztos sikerhez vezet6 egyenes utat, s tobbnyire e
harom iranyzat keverékébdl alkottak meg Ujszerd,
feltiinést kelteni hivatott munkaikat. Vagyis, amint
az Evkoényv emlitett tanulmanya irja:

»a Bauhaus szellemét visszatiukrozé szedésirany (konstruk-

tivizmus) ellen sokan vétenek, mert lazas igyekezetben

sokan megelégszenek egy-egy ,Blickfang‘-szerd folt alkal-

mazasaval, csakhogy munkajuk részére igényelhessek a
Jeguljabb stilusban4 készult munka jelz6jét«.

Sajnos, hogy a kilénben igen hasznos és gyakorlati
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érték(i tanulmany nem ad Kielégitd folvilagositast
a konstruktivizmus valdédi lényegérdél s inkabb csak
sejteti azt:

»A foétorekvés a stilus kultivalasaval el6szér az legyen,
hogy szedésiunk tipografiai elrendezése harmonikusan épitse
egybe a szévegsorokat, a szovegalkotta felUleteket a diszitd
foltokkal, amely utébbiakat csak akkor szabad igénybe-
venni, ha a szedés harmonikus kiképzése bizonyos kiegyen-
sulyozast igényel, vagy ha ritmikus hatast akarunk létre-
hozni. Ez a szedéskiképzési mod a tulajdonképeni kon-
struktivizmus, amit olyan sokan nem értenek meg, vagy
még inkabb, amit olyan sokan félreértenek.«
Az aranymetszet szabalyair6l tehat itt még kifeje-
zetten nincs sz6. De a hivatkozott szedéspéldak s
egyéb keziinkbe kertlt nyomtatvanyok (arlapok,
prospektusok, reklamok) sem igen jarulnak még
hozz4 az elementarizmus és konstruktivizmus viléa-
gos elhatarolasanak kimutatasahoz, megktlénbdz-
tetéségéhez, mert egyiken megtaladlhaté mindkett6-
nek alkateleme, a masikon Bauhaus-lényegek és
Blickfang-elemek domborodnak Ki.
lgaz, azota sokat valtozott a helyzet s a lesziiremlett
tisztulasi folyamat Gtban van az egész vonalon. Né-
metorszagban a szaktanfolyamok szazai, a kiterjedt,
alapos szakirodalommal kardltve, az lij iranyt egy-
ségesebb, helyesebb mederbe terelték s minden
eddigi iranyt felUlmualé gyors térhdditashoz segitet-
ték. A mi szaktanfolyamaink munkain is érvénye-
silt mar a kialakult fogalmak, megallapodott elvek
és szabalyok hatasa, amint azt a tanfolyam kiallitott
anyagan és a szaklapjainkban kozreadott szedéspél-
dakon megallapithatjuk. Szakirodalmunk erejéhez
képest szintén hozzajarult a bizonytalansag meg-
sziintetéséhez — amint azt a cikkidnk elején aposz-
trofalt vita is dokumentalja — a még nem eléggé
tisztazott elméleti és gyakorlati kérdésekben valo
donté és hatarozott allasfoglalassal.
Es ma mar — mondhatjuk — testet sltétt az az elv,
amelyet Wanko szaktars az Evkényv értekezésében
tobb mint egy év el6tt lefektetett, illetve a jovére
nézve megallapitott, hogy
»a Bauhaus-stilus nyoman fakadt és ma mar nagyranétt
elementaris tipografiat a konstruktiv tipografiaval kell
kombinalni, illetéleg visszavezetni a konstruktiv tipografia
alapjarac.
Az elementaris és konstruktiv tipografia elhatarola-
sanak, a kettd lényegének kérdése mindinkabb tisz-
tazast nyer, a szerkezettani elvek érvényesitése alap-
vet6 eleme lett a konstruktivizmusnak, s a két stilus-
nak egy egészséges, harmonikusan 0sszeegyeztetett
irannya val6 fejlesztése érdekében a Grafikai Szemle
legutébbi szamaban tomdren és vilagosan Kkifejezve
olvashatjuk az immar gyakorlatta valt szabalyt, hogy

»az elementaris tipografiat bizonyos koénnyen emészthetd
torvényszerlségekkel kell meger@sitenink és Ggy eszté-
tikai, mint 6konomikus szempontbdél is kifogastalan kon-
struktiv-elementaris tipografiava fejlesztenink. Az arany-
metszet alkalmazasa e téren megadja az elementéaris tipo-
grafianak a konstruktiv jelleget, mert hiszen annak segé-
lyével minden egyes vonalat vagy foltot a maga helyére
allithatunk a dekoralandé papirsikon*..

A tobbi mellékes kérdést a gyakorlat kialakuldsa s
az adott kortlmények dontik el (klisé, széveg), ame-
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lyek az elementaris-konstruktiv tipografia félénye-
gén nem valtoztathatnak. Szaktanfolyamaink el6-
adasai s a szakirodalomban lefektetett elvek, szaba-
lyok, az ebbdl levont tanulsagok elég Utmutatassal
szolgalnak a hozzaért6, képzett akcidensszed6knek
az Uj irany egységes, helyes gyakorlasara.

*

Az elementaris-konstruktiv irany ma még jelentkez6
kirivobb visszassagaira is ra kell itt mutatnunk.
Azokrdl az »elementéaris-konstruktiv« stilusd mun-
kakrél akarunk— bar nem szivesen— megemlékezni,
amelyek a szaktanfolyamok oktato, képz6é befolya-
san kivul es6, a szakirodalmat nem ismerd, azzal
nem torédd, igy tehat az 4j iranyhoz nem is konyité
elemek kezébdl kertlnek ki, amelyek valésaggal ra-
szabaditottak magukat az (j stilus »kultivalasarac.
Jol tudjuk, kifogasolhat6, meg nem felel§, gyatra
munkakat a multban is kitermelt magabdél minden
tipogréfiai iranyzat. De mig a letdnt iranyok gyen-
gédebb rajza diszitéanyaggal, vékonyabb vonalii
betlifajokkal dolgoztak, amelyeknél — kiléndsen
laikusok el6tt — egy-egy szerkezeti hiba, rosszul
alkalmazott disz vagy betlicsoport fol sem tlint, addig
a mostani irany markans, fekete vonalakat, foltokat,
tobbnyire erés vagasu groteszkbetliket, sorcsoporto-
kat tételez fél, amelynél ezeknek rosszul alkalmazott
elhelyezése nem csupan feltin6, hanem egyenesen
szem- és izlést sért6. Ezek a nyomtatvanyok elarul-
jak, hogy szeddiknek fogalmuk sincs arrol, hogy a
foltok, sikok nem az iires hely kitoltésére valo anya-
gok, amelyeket akarhova lehet allitani, hanem a
szedéskompoziciéban kell helyet foglalniok, illetve
elhelyezve lennidk.

A szbveg naluk legtébbnyire egyaltalaban nem is
szamit, azt hiszik, hogy az itt teljesen folosleges
valami, a f6 a Blickfang-disz, amely mindent pétol.
Nézzink szét példaul avillamosok reklamhirdetései
kozt — amelyek pedig alakjuknal és rendeltetésik-
nél fogva kilondésen alkalmasak az Uj irany elényei-
nek sikeres érvényrejuttatasara — és mit latunk?
A tipografiai (ton, tehat »anyagszer(ileg« készilt
reklamokon legtébbszér egy hatalmas, tdobbcenti-
méter széles fuggélyes fekete vonalat, néhany véko-
nyabb, font vagy lent kiall6 kisérévonallal s mellette
egy taldlomra odaguritott, nagy fekete vagy piros
korongot; aszdveg annyira aprd, elenyész6, mellékes
valami, hogy azt az ember uUltében el sem képes
olvasni. A masikon fekete talapzatbdl egy vaskos
kurrentbetd ugrik el6, de a szoveget itt is keresve
kell keresni, helyette azonban majd a szeminket
iitik ki a fél és haromnegyed korongok, karikak,
Otletszerlien szétszért kockak stb,

A kezink ugyébe kerilé aprobb nyomtatvanyok,
Uzleti hirdetések, m(isorok, meghivék — és itt jol-
es6 kivételként kell megemlitenem &reg szaktarsaink
jubileumi meghivéit s a partnyomda csinos, stilszerl
nyomtatvanyait — szintén nagyrészt bizonytalan,
tapogatédzo kisérletek, amelyek az elementaris-kon-
struktiv stilusban val6 teljes jaratlansagra vallanak.
Szed6ik az Uj irany alapelveinek ismerete nélkil
6nkényesen allitanak fol maguknak szabalyokat s



szentll meg vannak gy6z6dve, hogy az ajé és helyes.
Sok ilyen munkanak az a hibaja, hogy valami 2—3
szinben készllt nyomtatvanyt akartak utanozni, de
egy szinben nyomtak azt, a hatas persze egészen mas
lett, mint az el6bbinél. A méasik »mesterink« banalis
vastagsagu vonal vagy sik mellé hajszalvékonyvonalu
szoveget szedett, a harmadik — valdban eredetit
akarvan nyujtani — az elenyész6en apro6 verzali-
sokra dklémnyi nagy pontokat rak, teszik ezt talan
akontraszt kedvéért, amirdl hallottak valamit haran-
gozni, de nem tudjak mérlegelni, hogy hol és mikor
van helye az ilyesminek s Ugy gondoljak, hogy a
szedésben a lényegtelenségek folfokozadsaval s a
lényegesnek eltdrpitésével eleget tettek a kontraszt
kévetelményeinek. Epp ilyen hamis Gton jarnak a
léniakontrasztok eléallitasaban. Léniat, vonalat tor-
nek értelmetlen cikcakba s raknak 06ssze-vissza,
figyelmen Kkivlul hagyva azt, hogy a kontrasztban is
lehet és kell is lenni ritmusnak és esztétikanak.

De nem folytatjuk tovabb szakmank e kontarainak
grasszalasat; bele kell nyugodnunk abba, hogy a
fény mellett mindig ott van az arnyék, a szép, j6 és
hasznos mellett a rossz, selejtes. Reméljik azonban,
hogy szakirodalmunk follendiilésével és elterjedésé-
vel, szaktanfolyamaink termékenyit6 erejével sike-
ral kigyomlalni a konkolyt. Leopold Ferenc.

HIBAJAVITAS

Legutdébb a talpkésrél volt sz6, annak helyes bealli-
tasarol és megallapitottuk, hogy a kifogasolt maga-
sabb sorok a hibas talpkésnek tulajdonithatok.

De menjink tovabb és nézzik meg, mi okozza a ma-
sik kellemetlenséget, vagyis a rosszul éntoétt sorokat.
Vizsgalodjunk tehat az ontészerkezet korul.
Bizonyos, hogy sokkal hamarabb végezhetnénk az
egész kérdéssel, ha egyenesen ratérnénk az eléfor-
dulé hibakra és mindjart utana megadnank az azok
elharitasara vonatkozo folvilagositasainkat. Azonban
ugy, mint atalpkés targyalasanal is eltértink arovid-
Iélegzetld targyalasi formatol, ennél a kérdésnél is
—eés altalaban mindegyiknél — az alapos, minden
korilményre figyelmet forditd6 mddszerhez folya-
modunk. Szoval: nekiink nem az a célunk, hogy
x mennyiségl eléfordulhatd zavar elharitasanak
modjaval ismertessiik meg az érdekléd6ket, hanem
azt akarjuk, hogy megismerve a helyes, hibatlan
mUikddést, hamarosan észrevehessuk a rendelleneset.
Ezek elmondéasa utan térjink a targyra.

Az ontés folyamata.

Amikor az 6nm@kodd sorkizardokészulék az éntésre
kertlé sort mar teljesen kizarta, ugyanakkor auto-
matikusan folszabadul a pumpa is, vagyis a pumpat
mozgaté kar aldl elmozdul a biztositonyelv. llyen-
kor mar a kazan is hozzaszorul az dntékerékhez és
az 6nt6szaj pontosan rafekszik aformara. igy készen
varva, kovetkezik be az 6ntés, ami a kovetkez6 mo-

don megy végbe. A kazanban lévé fololvadt 6lom a
pumpahivelybe (1. abra) émlik at a htvely falan
lévé a lyukon keresztil. A hively jobboldali alsé
szélén b nyilt és egy folfelé haladd c csatorna
(kazantorok) koti dssze
az 6ntészajjal d. Ha a
pumpa benyomodik,
akkor ahtivelyben lévé
6lom onnan kénytelen
tavozni, mivel mas Gtja
nincs afolyékony dlom-
nak, mint a havely nyi-
tott részén keresztul a
toroknyilas ésaz ugyan-
csak nyitott 6ntészaj, tehat a pumpanyomas kovet-
keztében erre dmlik. Amint méar fontebb mondot-
tam, az 6nt6szaj pontosan rafekszik a formara, igy
tehat az ontdészajon kiomlé folyékony 6lom a leirt
uton kerul aformaba és azon keresztul a matricékra.
Ismerve az 6lom utjat a kazantdél a matricakig, néz-
zik meg, hol lehet a hiba, ha a sorok nem jé onté-
stek, vagy a betlik képe nem elég tiszta.

1. dbra: A huvely,
a torok és az 6ntoszaj.

Az 6lom héfoka és mindsége.

Leggyakrabban akkor 6nt rosszul a gép, ha az 6lom
héfoka nem olyan, mint amilyennek lenni kellene.
A gaz szabalyozasara nem terjeszkedhetem ki, mert
ez nem minden esetben egyforma, hiszen az égés
mindig attol fugg, hogy el6szér: milyen minéségid
és Osszetétell az 6lom, amivel szedlink; masodszor:
mennyi 6lom van a kazanban; harmadszor pedig:
milyen tempdéban megy az dntés. Az 6lom hdéfokarol
tehat nagy altalanossagban csak annyit jegyezhetek
meg, hogy kértlbelal 250° Celsiusnal olvad és a sze-
dés alatt 280— 300° Celsius a hémérséklete. A gaz
pontos beszabalyozasat ezek szerint csak gyakorlat-
tal lehet elsajatitani, elméletileg errél nemigen lehet
beszélni.

Az Olom 0Osszetétele tekintetében azonban modédunk-
ban van meghatarozott és kiprobalt adatokkal szol-
galni. Szeddgépen hasznalatos oOlmot a kovet-
kez6képen allitjuk &éssze: 1 g-hoz 84 kg lagyélom,
10 kg antimén és 6 kg on kell. Tudni Kkell azt
is, hogy a hosszu hasznalat alatt az antimoén bizo-
nyos mértékben elillan, az 6n pedig elég. igy aztan
bekovetkezik az, hogy vagy tulkemény, vagy tual-
folyékony az dlom. Mind a két esetben pdtolni kell
a hidnyzo6 anyagot, mert amig a tulkemény élommal
ontdtt sor képe nem tiszta, addig a tulfolyékony
6lom kovetkezménye els6sdothgn a spisz, masodsor-
ban pedig az Ures, kénnyd sor.

Most pedig lassuk a gép hibait az ontést illetéen.

Az ontési zavarok okai.

Sok gépszedd, még azok is, akik egyébként értenek
valamit a gép mechanizmusahoz, ha rossz 6ntésuk
van, nem is gondolnak mas hibara, mint az 6lom
héfokara. Ezért aztdn hol lecsavarjak, hol ajbol
kinyitjak a gazt, eloltjak a torokég6t, az oldalfal-
melegitét, forron hagyjak az ontészajat, majd meg
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egészen hidegen, szoval, a legelképzelhetetlenebb
gazvariaciokkal kisérlik meg az 6lom héfokaval a
jo és tiszta dntést kierészakolni. Pedig, ha egy-két
gazszabalyozasra nem valtozik meg az ontés, akkor
a leghelyesebb a hibat mashol keresni.

Az ontdszaj. Leggyakrabban az 6nt6szaj koérul all-
hatnak be zavarok. A lyukacsos bet(ikép, amit rovi-
den hideg 6ntésnek neveziink, nemcsak akkor kovet-
kezik be, ha az 6lom hideg, el6allhat ez akkor is, ha
az ontészajbetét lyukai el vannak tomdédve.

Ismerve ugyanis az 6lom tulajdonsagat, tudjuk, hogy
az rendkivil gyorsan szilardul meg és hdl ki; ha az
ontészajbetéten egyes lyukak el vannak dugulva,
akkor az 6lom azokon at nem tud kiomleni, csak a
mellettik lIévé nyitottakon. Mivel a folyékony 6lom-
nak igy hosszabb utat kell az égé utan megtenni,
amig a matricahoz jut, ez alatt az uttébblet alatt
annyira kihdl, hogy az 6ntés hideg lesz. Ennek a
hibanak az elharitasa nagyon egyszer(i. Rendszerint
ez a betomddés olyan kemény, hogy barmennyire is
folmelegitjik az 6ntészajat, az nem olvad fol. Ezért
beszerzink egy acélbdél készalt kotétlt, letorjuk
annak kampds végét és ezzel a tdvel dvatosan, ne-
hogy megsértsik az dntészajbetétet, kKikalapaljuk a
bedugult lyukakat. A lyukak KitisztitAsa utan az
Ontés szép tiszta és élea lesz.

Van egy masik kellemetlenség is, amit az 6nt6szaj
okoz. Fdéleg a gépmesterek panaszkodnak amiatt,
hogy barmennyire rakjak is ala a beemelt szedést,
az csak nem akar rendesen »kijonni«. Persze, hogy
nem jon Ki rendesen, ha a sorok annyira Uresek,
hogy még a vékony papiros is, amit a cilinderre
ragaszt a gépmester, 6sszeroppantja 6ket. Tehat egy
Ujabb hibaval allunk szemben: a sérok nem elég
tomaorek. lgaz, hogy ezt g bajt nemcsak az éntészaj
idézi el6, méas oka is lehet ennek, errél azonban
majd csak kés6bben; most az dntészajat targyaljuk.
Ha megfigyeltik az ént6szajbetétet, akkor lathattuk,
hogy azon egész vékony bevagasok vannak (2. abra).
Ezeket a bevagasokat
levegbnyilasoknak ne-
vezzik. Es ezeknek a
levegényilasoknak igen y
nagy szereplik van az 2. abra: Az ontdszajbetét
éntés korial. Ugyanis, a levegényilasokkal.
amint tudjuk, az ontés

alatt az 0nt6szaj teljesen ratapad a forma hatsé
részére. A formaban ontés elétt levegd van; ha ezek
a leveg6nyilasok nem lennének, akkor a fizika érok
torvénye alapjan (két test egyidében egy helyen
nem lehet) lehetetlenség volna az 6lmot a formaba
onteni, azért, mert a formaban lévé levegé onnan
nem tudna eltavozni, hogy helyet adjon az 6lomnak.
A szed6gép foltalaloja tehat azért alkalmazta az 6nté-
szajbetéten a levegdényilasokat, hogy azok segitségé-
vel az 6nt6format teljesen megtdlthesse 6lommal.
Ebbél az kévetkezik, hogy ha az 6ntétt sorok nem
elég tomorek, akkor rendszerint a leveg6nyilasok-
nak nincs meg a kell§ szélességuk. Tehat ezen a
bajon segiteni kell, hogy a gépmester ne panaszkod-
jon az Ures sorok miatt. Két dolog idézheti el6 a
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levegbnyilasok elszlkulését. Az egyik a hosszu idén
at val6 folytonos hasznalat, a masik pedig, hogy a
nyilasok teletomdédnek 6lomsalakkal (krez). Kevés
elévigyazatossaggal magunk is Kiszélesithetjik a
leveg6nyilasokat; nein kell hozza mas, csak egy éles
hidegvagé. Es a tagitds utan mindjart az elsé sornal
meg fogjuk latni, hogy az addig Ures sorok helyett
milyen szép tomor és nehéz sorokat ént a gép.
Természetesen ez nem jelenti azt, hogy ha nem aleg-
jobban ént a gép, mindjart szélesitsik ki a levegd-
nyilasokat, ezt csak akkor tegylik meg, ha el6z6en
alapos vizsgalattal megallapitottuk, hogy a nyilasok
valéban szlikek. Mert az emlitett rendellenességet
mas baj is okozhatja. igy a torok.

A torok. Amint az az 1. abran lathaté, a hively alsé
nyilasatél az ontészajig folfelé huzodo részt (c) ne-
vezziik toroknak. Erdekes, hogy az el6bb emlitett
két hiba — nem tiszta 6ntés és Ures sorok — éppen
ugy lehetnek atorok eldugulasanak kévetkezményei,
mint lattuk azt az 6nt6szajnal. Ugyanis az évek
folyaman — az 6lomnak még a leggondosabb keze-
lése mellett is — salak rakédik le a torokra és ez a
salak oly vastag réteg is lehet, hogy az 6lom a kazan-
hivelybél nem tud akadéalytalanul az 6ntészajhoz
jutni. Ebbdl az kovetkezik, hogy a torok idénként
kitisztitandé. Azonban ez a munka mar nem olyan
egyszer(i, mint az el6bbi kett6, mert anélkil, hogy
az Ontészajbetétet kivennénk, nem tudjuk a torkot
kitisztitani, ezt pedig csak igazan hozzaért6 végez-
heti el. igy tehat kevés gépszedd fogja tudni egye-
dul a kazantorkot Kkitisztitani. Mi pedig csak
azért emlitettik meg, hogy tisztaban legyenek vele
azok, akiket érdekel és ne &lljanak tanécstalanul
abban az esetben, ha a gép nem &ént rendes sorokat
és ennek dacara sehol sem talaljak a hibat. Tehat
baj lehet a torokban is.

A pumpa. (3. dbra.) Az Ures sorok szarmazhatnak a
pumpatol is. Ha megfigyeljiuk a pumpét, akkor azt
latjuk, hogy az egy tengelyre folerdsitett négy ka-
rikabol all. Ezek a karikak pontosan beleillenek az
1. abran lathaté kazanhivelybe. Természetesen a
pumpanak kéonnyen kell le és fol jarnia. Azonban
az idcjk folyaman — féleg az egyoldalu jarastol —
ezek a karikadk elkopnak, veszitenek pontos kor-
alakjukbol és egyszerre csak azt latjuk, hogy ami-
kor a pumpa lefelé megy, hogy 6lmot nyomjon a
formaba, a pumpa és a hiuively
kozoétt, mintha szokékut lenne, a
kazanba visszafolyik meglehetésen
sok 6lom. Ez a rés okozo6ja aztan
annak, hogy mivel a pumpa nem
tud kell6 erés nyomassal mkédni,
a sorok sem lesznek annyira toémo-
rek, amint az kivanatos lenne. At-
menetileg Ugy segithetink ezen a
bajon, hogy a karikakat elfordit-
juk, dgyhogy a kopas mind a négynél mas helyre
jusson; sokat azonban nem érink el ezzel a mave-
lettel, csak rovid ideig segitettiink a bajon. Leghe-
lyesebb a karikaknak ujakkal valo kicserélése.

*

3. abra:
A pumpa.



Ezzel elmondottam a legsziikségesebb tudnivalékat
arra vonatkoz6an, ami miatt gépmester szaktarsaink
panaszkodnak. Ha figyelmesen olvastak szaktarsahn
a mult szamban és a most megjelent Gtbaigazitasai-
mat és ha azok értelmében cselekszenek is, akkor
— azt hiszem — eleget tehetiink mi gépszed6k Lau-
pal gépmester kolléga folhivasanak, amely szerint:
»Ugy a gépszedd, mint a gépmester egymas munka-
korét bizonyos mértékig megértse és atérezze és
ennek megfeleléleg igyekezzen a bajokat megel6zni,
illetve helyrehozni«. Groaz Erné.

NYOMTATAITECHNIKA
ES ANVAGOtMERET w

A modern nyomtatastechnikanak nélkilézhetetlen
alapfoltétele az anyagOsmeret, legyen az papir,
kence, festék, esetleg barmilyen néven nevezendd
poétanyag, amely féldolgozas céljabol keril a gép-
terembe. Azért valik foltétlentl szikségessé, hogy
mindegyiket Osmerjik, mert filozofiai értelemben
minden egyes Kkiilén-kilon éli a maga életét, igy
abbol a szempontbdl, hogy munkankat tudatosan és
fonnakadéas nélkul végezhessik, okvetlen kell hogy
ezeknek az egymashoz val6 viszonyaval és viselkedé-
sével tisztdban legylnk. Ezt a nélkildozhetetlen 06s-
meretet két médon tudjuk megszerezni éspedig: az
egyik mod a sajat magunk gyakorlata, amit énkép-
zéssel kell kiegésziteni, a masik pedig, ha szigortan
alkalmazkodunk a papir-, festék- és egyéb gyarak-
nak az utasitasaihoz. Mind a kettd§ célravezet6, az
utébbi a jelen idében kulénésen azért, mert a leg-
tobb gyar mar nyomdaval rendelkezik, igy utasi-
tasa nem a puszta elméleten, hanem a gyakorlaton
alapszik. A sajat magunk gyakorlata és dnképzése
mégis a dontdbb és a legtdébb esetben az el6bb emli-
tettnek a kiegészit6je, mert egy gyar bizonyos aka-
dalyoknal minden esetre ugy technikai, de kulono-
sen id6beli tekintetben sokkal messzebbre mehet,
mint példaul a szoészerinti realitasba atvitt és azon
alapulé tUzem, amelynek sok mindennel kell sza-
molni. Ezt, kGléndsen a mualtbol, tobb példaval tud-
nank igazolni, olyannyira, hogy nem egy esetben az
illet6 gépmesternek nemcsak a szaktudasa lett két-
ségbevonva, hanem a helyzete is megrendult, mivel
latszélag minden a rendelkezésére allott, ami ahhoz
volt sziikséges, hogy az elébe tett példat elérje és az
mégsem volt elérhetd. Ezt az eshetlséget kuilondsen
elémozditotta az a bizonyos sz(k latékor, amelyben
Osmeretlen volt az intuitiv er6, amelynek minden
egyes emberi alkotomunkanal nélkilézhetetlendl
jelen kell lenni, hogy az anyagi, lelki és a szellemi
ellentéteket Kiegyenlitse, illetve az egészet 0&ssz-
hangba hozza.

Gondoljunk arra, hogy a modern kényvnyomtato
mdiparban a legegyszerlGibb csomagolépapirostol a
famentes és matt kroniopapiroson keresztil a kézzel
meritett papirosig, illetve kartonig, ugyszintén a

mindennapi plakat- és ujsagfestéktél a specialis
fedd- és duplexfestékeken keresztiil a legkényesebb
norméalfestékekig olyan tag hatarok keletkeztek,
amelyek kozott a térnek megdsmerése az atlagos to-
rekvéssel el sem képzelheté. Ebb6l a szempontbol
tehat ezt a térekvést minden esetben a maga lehet6-
sége és tagkorlisége szerint a legmagasabb pontig
kell fokozni, mert az a legfontosabb, hogy abban az
adottsagban, amelyben az a gépmester él, a lehet6
legtokéletesebbet érje el. Ez a bizonyos legtokélete-
sebb felé vald térekvés, illetve a legtdkéletesebbnek
az elérése minden helyzetvaltozashan megadja az-
utan a lehet6séget, akar folfelé, akar pedig lefelé
tendéaljon az, hogy elérje az altala kitlGizott célt és az
adott helyzetnek megfeleléen ismét megalkossa a
legtokéletesebbet.

Vegylunk példaul egy tzemet, amelynek a munka-
kdre olyan sz(ik hatarok kézoétt mozog, hogy gyakor-
latilag a legjobb akarat mellett sem érhet6é el bizo-
nyos tekintetben a legtokéletesebb, ez azonban nem
lehet oka annak, hogy abban a sz(ik munkakdrben
el6forduldé munkakat ne igyekezziink a legtdkélete-
sebb felé vinni azaltal, hogy azt a par anyagot, ami
rendelkezéstinkre all, megésmerjik és minden eset-
ben mindegyiket ott és akkor alkalmazzuk, amikor
azt a szikség megkivanja, annal is inkabb, mert ez
a fokozatos haladasnak az el6foltétele. Eszerint
hidba igyekeznénk egy normalfestéknek a természe-
tét és a tobbi normalfestékhez valé viszonyat Ki-
tapasztalni, ha gyakorlatilag ez nem all médunkban.
Viszont azonban, ha 6nképzés altal, illetve elméleti-
leg 6smerjiuk azoknal az anyagoknal el6fordul6 aka-
dalyokat és hatranyokat és a rendelkezéstinkre all6
anyagokat igyeksziink megdsmerni, adott esetben
minden nehézség nélkiul beleélhetjik magunkat a
tagabb keretek kézott mozgd munkakdrinkbe. Erre
kalénben mar a legtobb festék- és egyéb gyar is
lehetéséget ad azaltal, hogy megismerteti velink
egyes gyartmanyainak az anyagat ugy a sajat, mint
iparunk fejlédése érdekében s ezenkivil a szakkdz-
lemények is rendelkezésiinkre allanak.

Hogy a sorrendet betartsuk, kezdjik példaul a pla-
katoknal, amelyekhez rendszerint a legolcs6bb fes-
téket és papirost szokjuk hasznalni és a legkevesebb
gondot forditunk azokra, hogy azoknak a Kkivitele
kifogastalan legyen. Eltekintve attél, hogy a festék-
gyarak sem alkalmazzak alapanyagul azokat az
anyagokat, amelyeket mi altalaban elfogadhatdk-
nak ésmerink, mint példaul lenolajkencét és gaz-
kormot, vagy valami finom-szines anyagot, illetve
famentes papirost, hanem ezékt6l nagyon eltéré
gyantaolajokat és olcsé kormot, amit mi annyira
folhigitunk petréoleummal, hogy mire ez a festék
azon az olcs6, fatartalmd papiroson megszarad, a
betlik szélein egy kellemetlen és csunya zsiros ke-
ret keletkezik, ami nagyon bantja a j6 izlést. Ugyan-
akkor a festék még tompabb lesz, fed6képessége
csokken és ennek kovetkeztében az egész szoveg
kontraszttalanna és lapossa valik, ami megneheziti
az olvasast és csOkkenti a foltin6séget. Ebb6l az ok-
bél a plakatoknal kertljiuk a festéknek a talhigita-
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sat és azt csak addig a mértékig tegyik, hogy a na-
gyobb foliiletek szakitdsmentesen valjanak le a for-
mardal.

A lapoknal ugyanez a helyzet. Altalaban véve ujsag-
festéknek szintén a lehet6 legrosszabb anyagokat
hasznaljak fél, nem térédve azzal sem, hogy a leg-
révidebb idén belll az a festék a papiroson atit és
a masik oldal szbévegét olvashatatlanna teszi, ugyan-
akkor természetesen megroviditi ezeknek a mara-
dandoésagat, ami az utékor szempontjab6l nem Kis
fontossaggal bir. A rotaciésgépekhez alkalmazott
ujsagfestékeknek még az a nagy hatranyuk is meg-
van, hogy egyik alapanyagul a rossz katranyféléket
alkalmazzak, amelyek sok esetben szinte tlirhetetlen
bzt terjesztenek. Ennek a megakadalyozasa termé-
szetesen a gépmester hataskorén Kkiviul esik, meg-
szintetni csak a festékgyaron keresztil tudjuk.
Merkantilmunkakhoz, kulonésen a kisebb Uzemek-
ben, ahol kisebb példanyszamokrdl van szd, mar a
jobb anyagokat vehetjuk igénybe. Ezek leginkabb
arrél ésmerhet6k fel, hogy nélkilézik a kellemetlen
szagot és slrdbbek, szinte kemények, anélkil azon-
ban, hogy munkamenetkdzben a festékszekrényben
fonnakadnanak. Ezeknek a festékeknek leginkabb
a lenolajkence és a finom gazkorom képezi az alap-
anyagat, folhasznalhaték pedig kivétel nélkul a ki-
sebb foluletek nyomtatasanal, az ujsagpapirostél egé-
szen a legfinomabb kromopapirosig, anélkil hogy
slr(iségét meg kellene valtoztatni. Ha azonban mégis
arra kerlUlne a sor, akkor is elsésorban kozéper6s
ken6ével és a legujabb pétanyagokkal kell azt
véghezvinni, foltéve, hogy famentes vagy jobb papi-
rosrol és nem tulnagy feltletd egyszer( falragaszrol
van sz6, amikor petrdleummal tesszik azt higabba.
Nagy tzemeknél, ahol az illusztracionyomas napi-
renden van, lenolajkencébdél és finom gazkorombol
egyenesen erre a célra készult festék jon tekintetbe.
A kisebb Uzemeknél a szinfestékeknél ugyanez a
helyzet. Nem elég, hogy megrendelink egy véroset,
egy sargat és egy kéket, hanem tudnunk kell, hogy
azt a bizonyos festéket milyen célra 6hajtjuk fol-
hasznalni. Ugyanis vannak fold-, fém- és lakkfes-
tékek, lakkozhatok és fénytallok, fed6k és transzpa-
rensek, egymassal keverheték és nem, széval mind
olyan dolgok, amit szem el6tt kell tartani, ha azt
akarjuk, hogy munkankat tudatosan végezzik, de
kialénodsen, hogy az karba ne vesszen. Legels6sorban
tehat plakatfestéknek olyat rendelink, amely lak-
kozhato, de kiulondsen fénytallo legyen. Leghelye-
sebb, ha a gyarra bizzuk ezt, mert az kivansagunk
szerint szallit. Merkantilmunkakhoz elég, ha a ha-
rom els6rangd szinbdél tartunk, lehet6leg fém- és
lakkfestéket, amelyek Ggy a famentes, mint a kro-
mopapiroson kifogastalanul hasznalhaték. Ha azon-
ban kildonleges fed6festékekre van szikségink, az
csak oOlom- vagy kéntartalm( lehet, ezért a fehér
festékek kozil szikségunk van a cink- és kremazi-
fehér festékre, hogy példaul kéntartalma festéket
mindenkor cinkfehér festékkel tudjunk megkeverni,
az Olomtartalmd kremzifehérrel pedig az 6lomtar-
talmu és lakkfestékeket. Az utdbbiak azonban ke-
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verhet6k cinkfehérrel is. Ezenkivil a merkantil-
festékhez, tekintet nélkul az alapanyagara, kémiai-
lag semleges anyagokra is van sziikségunk, Ggymint
transzparensre és kever6fehérre.

Kisebb illusztraciok nyomtatasadhoz szintén folhasz-
nalhatjuk ezeket a festékeket, feketével mélyitve,
akar egyszerl simitott famentes vagy kromopapiros-
rol van sz6. Terjedelmesebb illusztracioknal azonban
leghelyesebb a festéket a gyarban direkte megren-
delni. Az ilyen festékek ha szakitanak, minden eset-
ben legels6sorban azt kell kitapasztalni, hogy a fes-
tékben vagy a papirban van-e a hiba. Ha a festék
a hibas, akkor azt puhitjuk, illetve higitjuk meg,
amint az el6bb mondottuk, el6szér kozéperds len-
olajkencével, ugyelni kell azonban arra, hogy a
kence hozzdadasaval a festék vilagosabb arnyalatu
is lesz, ezért feketét is kell hozzaadni. Eléfordul
azonban, hogy a papirban talaljuk meg a hibat, ami-
kor a festéket sokkal nagyobb mértékben kell meg-
puhitani, kalénésen ha kromopapirosrél van szo.
Arra is van eset, hogy az ilyen kromopapiros ned-
vességet sziv fol, amikor semmiféle médon sem tud-
juk megakadalyozni a szakitast. Tudnunk kell ter-
mészetesen, hogy ezek a festékek tulnyomorészben
lakkfestékek.

A duplex- vagy kétszinl festékeknek az alapanyaga
legtdbb esetben szintén egyezik a rendes illusztra-
cios festékek alapanyagaval, ezektdl csak annyiban
kulénbdézik, hogy a kész festékhez szines anilint ke-
vernek, amely a papiroson szaradas kozben szétter-
jed és ennek kovetkeztében két szint mutat. Az
ezekkel valé nyomtatas alkalmaval nagy gond for-
ditand6 arra, hogy a kinyomott ivek k6zé simitatlan
papirost tegyink. Ez el6segiti a mellékszin egyenle-
tes kifejlédését és megakadalyozza a lehtuzédast. A
belévépapirosnak legkevesebb 48 dran keresztul
bent kell maradnia.

Ezeket a festékeket bajos puhitani vagy higitani,
mert nem tudhatjuk, hogy az alapfestékhez kevert
anilinra milyen kihatassal lesz a lenolajkence vagy
valamilyen mas zsiros anyag, igy esetleg tdébbet art-
hatunk, mint hasznalunk. Ebbdl az okbol leghelye-
sebb ezeket a festékeket gy hasznalni, amint a gyar-
bol kikertlnek. Ha ez vonatkozik a rendes duplex-
festékekre, akkor fokozatosan &ll ez a szabaly a
fénytelenekre, mert azoknak, mint egyszerld matt-
festékeknek, az dsszetételik kilonésen bonyolultabb
s egyik alapanyagul inkabb tinktarakat alkalmaz-
nak hozzajuk, mint lenolajkencét.

Ezekkel a festékekkel nyomtatott illusztraciéknak
az atnyomasahoz hasznéalhaték bizonyos mattpasz-
tak, amelyek ugy lesznek alkalmazva, hogy amikor
egy nyomtatvany duplexfestékkel ki lett nyomtatva
és az a nyomtatvany teljesen megszaradt, akkor egy
sima ténussal at lesznek nyomva. Ezeket a mattpasz-
takat nem szabad kencével vagy mas anyaggal higi-
tani, hanem kizéarolag csak erre a célra a gyar altal
gyartott olajjal. Ellenkez6 esetben ezek az anyagok
nem szép fénytelenné teszik a nyomtatvanyt, hanem
egy kellemetlen zsiros réteg fog rajtuk képzdédni.
(Folytatjuk.) Laupal Antal, Kosice (Kassa).



LOMVEFASROL

Néhany esztendeje, hogy kulfoldi nyomdasz-
szakiskolak és tanfolyamok ismét intenzivebben
foglalkoznak az 6lom-, fa-, lin6- és egyéb nyom-
tatédsra alkalmas lemezek vésésével. Kulondsen
a német szakfolydiratokban talalhatunk allan-
déan metszeteket és azokat targyaldé oktato
cikkeket, amit ehelyen is joles6en kivanok leszo-
gezni, mert minalunk mar az emberek ter-
mészetébe rogz6dott, hogy csak akkor mernek
valami mellett hitet tenni, amikor mar a kul-
fold szinte »bevezette« azt. Van ugyan ennek
lélektani magyarazata, amire azonban itt nem
akarok kitérni, de van ugynevezett »Ulzleti«
oldala is, amely bizony tobbfelé agazik. Vegyuk
mindjart els6nek a cinkografust. O ugy érzi,
hogy sulyos karokat szenved azaltal, hogy mi
vésink; ezzel szemben azt allitom, hogy ez csak
latszolagos, mert ha mi azt a tébbszinl nyom-
tatvanyt nem tudnodk ilyen konnyl eszkozokkel
megcsinalni, hanem azzal kellene el6allanunk,
hogy »kérem, ezt pedig cinkografalni kelleneg,
a f6ndk kilencvenkilenc esetben azt mondané:
»Kérem, a munka nem birja el ezt a 40— 50
pengds pluszt, tessék olyasvalamit csinalni, amit
a nyomda anyaga megenged«. Tehat itt mar a
cinkografus kiesik az érdekkoérbdl és igy ma-
gunk maradunk nyomdaszok, akiknek érde-
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kik, hogy valamit fol tudjunk mutatni kevés
megterheltetéssel. Szoval, nagyon Kkis szazalék
az, amit a cinkografus veszithet, ellenben annal
tobbet nyerhetink mi, illetve a nyomdaipar,
mert fokozatosan névekszik a szines nyomtat-
vanyok szama, amelyek a legjobb propaganda-
eszk6zok a megrendel6vel szemben. Azt akép-
zelt kisszazalékos veszteséget a cinkografus meg
fogja bocsatani nekiink — a szakkultarankért.
Egy masik Uzletileg érdekelt fél az a nyomda,
ahol a lemez el6 nem allithat6; részben azért,
mert nincs ontédéje, részben pedig azért, mert
nincs szed@je vagy gépmestere, aki vésni tud.
Erre csak azt mondhatom, ez még nem ok arra,
hogy ne forszirozzuk a vésést, s6t ez kell hogy
minket arra serkentsen, hogy minden nyomdara
jusson egy szedd vagy gépmester, aki jol tudja
kezelni a vés6t. Tehat csak kis turelmet kérink
az ilyen nyomdaktdél, mert — tekintve a hall-
gatok nagy szamal — roévidesen eljon az idé.
amikor az ilyen kivansagokat is teljesiteni tud-
juk. Az o6lomlemez olcs6é beszerzési lehet6sége
pedig, reméljuk, szintén elkovetkezik.

Az ajo egynéhany nagynevi budapesti nyomda,
ahol az 6lomvésést oly sok sikerrel kultivaljak,
beleszamitva hallgatéim elémenetelét is— min-
den tdlzas nélkial allithatom — , nagyon szép

Told Két véso'szuras
a B jell lapos vésével
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reményekre jogosit. Mert ahogy a multban is
megvolt, agy a jov6ben is megmarad az 6lom-
vésés értéke, nemcsak muivészi, de gyakorlati
szempontbdl is. Barhogy fejlédjon is a géptech-
nika, a kézimunkat mdvészi szempontbél utol-
érni soha nem fogja; gépbe érzést belevinni
nem lehet, erre csak a kéz képes.

Mield'tt az 6lomvésés gyakorlatara ratérnék,
szUkségesnek tartom megjegyezni, hogy annak
oktatasi folyamatat nem azért irom le, hogy
most mar mindenaron és mindent 6lomba vés-
siink, mert hiszen az természetes — a f6 éltetd
er6 a pénz, ekorul forog a vilag —, hogy sza-
molnunk kell azzal, vajjon gazdasagos-e és ha
egyéb szempontokat nem kell figyelembe venni,
akkor a cinkedzést kell valasztanunk.

Az Olomvésés praktikussaga mellett sz6l még
az a korulmény is, hogy, tegyuk fol, egy 20X25
cm nagysagu lemezt valamilyen alapnyomasra
mar egyszer folhasznaltunk, ezt a lemezt nyom-
tatds utdn nem olvasztatjuk be, hanem eltesz-
szuk s adott alkalommal, ha a 20X25 cm nagy-
sagon beluli formatumra van szikségunk, ebbdl
egyszerlen kivagjuk azt, természetesen csak
akkor, ha nincs nagy differencia a sziukségelt
lemez méretében, mert ha jéval kisebb kell,
azért nem volna érdemes egy nagyobb lemezt
foldarabolni, hanem egy masik, mar elhasznalt,
de kisebb méretl lemezbdl vagjuk azt ki. Szo6-
val egy nagyobb darab lemezt mindig fol-
hasznalhatunk kisebb és Kkisebb formatumra,
mindaddig, mig abbdl telik. llyenforman tehat
mindig van készenlétben lemezink és nem
akkor ontetink alaplemezt, amikor mar arra
szikség van.

Ha azutan maradnak még kétkeddék, ugy azok-
nak tanacsolom, gy6zzék le elbitéletiket, vegye-
nek vés6t a kezikbe és proébaljadk meg — az
alabb leirt moédot kdvetve — , babralgassanak
egy kis 6lomdarabon. Eleinte rosszul fog menni
ugyan, de arra a meggy6z6désre fognak jutni,
hogy a vésés, akarcsak a rajzolas, kellemes val-
tozast idéz el6 bennuk, nemesiti, fokozza afinom
és szép iranti érzésiket. Egyébként a vés6keze-
lést minden kéziszed6nek jo tudnia, mert koény-
nyebben boldogulhat munkdja kézben s kés6bb
mar eredetiséget, s6t egyéniséget is tud belevinni
amunkajaba,ha akell§ gyakorlatotmegszerezte.
Az itt bemutatott vésési mintak valamennyijét
a tanfolyam hallgatoi készitették. Tekintettel
a nagylemezsziukségletre, nem volt médunkban



csiszolt lemezl beszerezni s ha itl-oll mellék-
leteinken Ontési fogyatékossagbol eredé hibakat
latunk, ezt ne a lemez féldolgozdjanak rovasara
irjuk, hanem az elkerulhetetlen kdrulmények-
nek tudjuk be. Akad még udgynevezett »besza-
ladasi« hiba is, de ezért is elnézést kériunk,
mert a cél az volt, hogy a maga 6szinteségében
mutassuk be munkéainkat. Féladatainkat kezd-
tuk a koénnyebb egyenesekkel, majd félvaltva
a szabalyos gorbékkel, kés6bb ezeknek kombi-
nalasaval diszit6 ornamenseket s ezt kdvetben
pedig figuralis rajzokat is véstink. A tablak
tanfolyamunk féladataibdl vannak 6sszeéllitva,
az ezen kivul es6k pedig részben masolatok.
Vegyuk sorra a szikséges eszkdzoket. El6szor
is szerezziink be két darab kb. 25X30 cm nagy-
sagu fadarabot (lehet kliséfa is), keressuk ki
annak koézéppontjat és furjuk keresztil mind-
két falapot egy 10— 12 mme-es furoéoval; a két
lap kozé helyezzink egy 10 cm atmérdéjd kor-
lapot fémbdl, mely a surlédast folfogja (ezt Ki
lehet vagni egy o6cska cinkkliséb6l is), termé-
szetesen atfurjuk kozépen, e harom lapot dssze-
rakjuk és a 10— 12 mme-es lyukba beledugunk
egy olyan hosszu fejes vascsavart, mely az als6
falapot is atéri; a tengely, illetve a csavar fejé-
nek megfelelé helyet faragunk a felsé falapon,
ugyhogy az egyszintben legyen azzal. igy nyer-
tunk egy konnyen forgathatd kis asztalkéat
(kecskelabat), amely vésésnél nagy elénytnkre
van. A fels§ falap egyik oldalara még er6-
sitstiink ra egy ocska, 40 cicerds négypontos réz-
Iéniat, de ugy, hogy az kb. 1 ciceréval foljebb
alljon a falap szélénél, mert véséskdzben ennek
az oldalnak toljuk a lemezinket, amelyet a
rézlénia nem enged lecsuUszni.

A vésendd lemez 6sszetétele (6lom, antimon és
angol 6n) ugyanaz legyen, mint ami altalaban
a tomontésnél hasznalatos, tehat nem kell az
6lom mennyiségét fokozni. Marmost, ha meg-
van a lemez és elég sima, ugy nem szikséges
leddrzsdlni, csiszolni, de ha jobb papirosra
akarunk réla nyomtatni, ugy ajanlatos a ledor-
zsolés, mégpedig a sok kozul a kévetkez6t ajan-
lom: A lemezre kevés vizet csopogtetiink és
faszénnel doérzsoljuk, amig a durvabb részek
eltinnek; ezt letorolve, ismét kevés vizet cso-
pogtetiink ra, de most mar palakével dorzsol-
juk, amely tukorsimava teszi; ezt a simasagot
még fokozhatjuk 000-a4s carborundum csiszolo-
vaszonnal. Avésés probalgatasara azonban telje-
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sen folosleges a lemez csiszolasa. A véséshez
ugy helyezkedjunk, hogy a fényforrast, vilagi-
tast mindig halrél kapjuk.

Az 6lom vésésénél, mint minden mas munkanal
is, a legf6bb a jo éles szerszam, mely kilencven-
kilencszazalékos sikert jelent. A vés@' hosszu-
sadga, gombaalaklu fogojaval egyutt koralbelil
11— 12 cm lehet, aszerint, kinek milyen nagy a
keze; ezt ugy képzeljuk el, hogy a vés6 fogojat
tenyerink kézepébe illesztve, mutatéujjunk ma-
sodik izének fels6 széléig érjen a vésd, mert
érzést csak igy tudunk beleadni. Fontos tovabba
az is, hogy vés6nk mindig 45 fokos szdgben
legyen kdszdrulve, mert ha hegyesebb szégben
all az éle, ugy a vés6 belefurédik az 6lomba
és nem vés, nem tudjuk jol mozgatni benne,
s6t még kihuzni is nehezen lehet, mert hegyes
volta miatt lefelé igyekszik, farodik, mig ellen-
ben 45 fok alatt koszorult éllel az 6lmot vésés-
kdzben elvalasztja, eltolja magatél. Vés6nk min-
dig éles legyen. Ajanlatosakdszoriuléstid6koézon-
ként koszorlssel végeztetni, hiszen minddssze
20— 30 fillérbe kerul. Ugyanigy fontos meg-
jegyezni, hogy a vés6t mindig csak egy oldalon
(font) szabad élesiteni, példaul a lapos vésénél
az also6 részt sohasem szabad koszorulni, kivéve,
ha csorba van benne.

Alabbiakban leirom azokat a vés6ket, amelyek-
kel a bemutatott véseteket csinaltuk. Osszesen
otféle vését hasznaltunk, hatodik a haroméld
karcol6szerszam. Mindezeket A, B, ¢, D, E, F
jelzéssel be is mutatjuk keresztmetszetben és
oldalnézetben, természetesen mindegyikbdl van
szélesebb és vastagabb is, de ezekre egyel6re
nincs szuikségunk. Az A karcol6td, melyet egy
3— 4 mme-es elhasznalt 6cska haromélud reszels-
b&i kikoszoriulhetiink. B a lapos (5 pont széles
az éle) vés6, amely a leggyakrabban kell. C a
tolovéss (szilvavésdé néven ismeretes, mert a
keresztmetszete a szilvamag formajara emlé-
keztet). D gomboly( véss. E egy négyszogletes
acéldarab 45 fok alatt lekdszorilve. F szintén
tolovéss, mely annyiban kiulénbézik a C jeld-
t6l, hogy als6 része nem élben végzédik, hanem
gdmbolyd.

A rajz atvitele a lemezre tobbféleképen tortén-
het; ha komplikaltabb rajzrél van sz6, atmasol-
juk indigopapirral és masolas utan hegyes
karcolotivel utanahtzzuk a konturokat, vagy
pedig az indigomasolast lefédjuk hig sellakkal.
vagy Damal-lakkal, azonban vigyazzunk, nagyon
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vékonyan vonjuk be, mert ha vastagon eresz-
tunk ra példaul sellakkot, mely spirituszban
lesz oldva, Ugy elmossa az egész indigot. Kény-
nyebb dolgokat egyszerien ceruzaval rajzolunk
ra alemezre sutana véshetiunk. Lehet még tussal
is rarajzolni s ezt is lefédhetjuk sellakkal. Ma-
solasnal mindig a rajz tukorképét, forditottjat
rajzoljuk a lemezre. Ha egyszer(bb negativ
sorokkal van esetiink, Ugy leszedjiuk a megfelel6
sort, lehtzzuk kéziprésen s a levonatot réafor-
ditjuk, illetve rahelyezzik nyomott féliiletével
az 6lomlemezre, ennek azonban mar er6sebb
nyomas kell, tehat négy-ot papirt hegyibe tesziink
s ugy eresztjuk a prés ala; ezl sem vehetjuk
azonmoéd kézbe, mivel még friss az atnyomas,
de ha sirg6s, akkor vonjuk be szintén hig sel-
lakkal s par perc mualva mar munkaba vehetjuk
a lemezt; a leghelyesebb azonban, ha mindig
el6z6 nap megcsinaljuk magunknak az atnyo-
mast és igy éjjelen at hagyjuk szaradni.
Mindezek el6rebocsatasa utan kezdjuk meg a
vésést. Az egyenes negativ vonalaknak egy egy-
szer( és hatasos vésési modja, amellyel tan-
folyamunkon kezdtunk, a kévetkezé6:

Tegyuk fol, hogy egy 44 cicerdé hosszu, 2 pont
szélességli negativ vonalat akarunk vésni. Az
A jelG haroméld karcolétlivel a vonalat kétszer-
haromszor meghtizzuk, megkarcoljuk; ezzel az
el6karcolassal mintegy megadtuk mar az arkat
a vésbnek. Ebbe az ugynevezett arokba azutan
a B jell laposvés6 sarkatbelehelyezzik; mutato-
és huvelykujjunk, mellyel a vés6é végét fogjuk,
mindigrajta fekudjon alemezen, hogy uralni tud-
juk a vés6t és akkor allhassunk meg vele, ami-
kor akarunk. A tompaszogu fels6é részét magunk
felé forditva és 8— 10 fokos szdg alatt tartva,
elkezdjuk azt minden eréltetésnélkil balkeziink
felé el6retolni, de nagyon ugyeljunk arra, hogy
korulbelll olyan érzéssel toljuk, mintha nem is
volna célunk a vonalat mélyiteni, csak a vésé
sulya képezze azt az er6t, amely vési, illetve
faragja a negativ vonal szélét; a keziink pedig
mintha csak azt a célt szolgava, hogy el6retolja
a vésot, ettdl fugg voltaképen a sikerink. Ha
ezt haromszor végigtoltuk és nem csuszott ki az
arokbol a vés6nk, negyedszer mar egész batran
megnyomhatjuk, nem fog a vésé kiszaladni és
két-harom ilyen kissé er6sebb nyoméassal elér-
juk a két pont vastagsagot. Most még végezetul
forditsuk meg a lemezt és a vonal masik végé-
b6l kiindulva, egyszer toljuk végig a vésénket
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igy is; erre azért van szikség, mert a vésé tulaj-
donképen a felénk es6 részén faragott le a nega-
tiv vonalbél s igy a tulsé oldal konturja kissé
szalkds még, de a vésb egyszeri végigtolasaval
ezt is lefaragjuk (1. 1, 2, 3). Ezzel a technika-
val fokozhatjuk a negativ vonal vastagsagat
korulbelul négy pontig, azon tul azonban mar
csak nagyobbszogl vésével. Szélesebb negativ
vagy pozitiv vonalaknak (1. 4, 5, 17, 18, 20,
28, 29, 30, 31) mindkét oldali konturjat kiilén-
kiilon kell megkarcolnunk s utana végigtolni
rajta a B jelU vés6t; ha azutan mar elég mély
az arok, ugy a vés6 élét parhuzamosan helyez-
zik a lemezre és a kontdr mellett, korutlbelul
22 fokos szog alatt tartva a vés6t és gyodngén
jobbra-balra mozgatva és el6rehaladva, elkezd-
juk a nagyolast, vagyis a folosleges rész kisze-
dését. Ezt mindig ugy kezdjuk meg, hogy ma-
gunk felé essen a kiveendd foliilet, tehat a
kontdr vésénk folott legyen, de sohasem indul-
junk a sarokbdl, mert ez esetben megsértjuk a
kontdrt, hanem amint a H jelld abran lathato,
«-nal kezdunk s megyunk 6-ig, fe-tél c-ig, c-tél
d-ig, d-t6i c-ig s végul e-t dsszekdtjuk o-val.

Mikor mar igy korularkoltuk a konturt a B jell
vésbvel, melynek éle koérulbelil 5 pont széles,
és tegyuk fol, hogy nagyobb foluletet kell kiven-
nunk, akkor mar dolgozhatunk egy szélesebb,
korulbelldl 10 pont élszélességl vésbvel, amely
nagyobb féliletet fog. Tehat az 5 pont széles
lapos vését csak a kontur melletti kérularko-
lashoz hasznéaljuk. A nagyolas a legdurvabb
munka a vésésnél. Olyan nyomdaban, ahol
van marogép (frézel6), ez nem okoz gondot s
par perc alatt nagy foéliileteket lehet kimarni
s ez egyben nagy elényt jelent az Gizemeknek is.
A nagyolast mélyitjuk korulbeltil 3— 4 pontig,
hogy nyomtataskor ne piszkitson. A 6. és7. szamu
negativ minta mar egy teljes keretnek az egyik
sarkat képezi. llyen negativ kereteknek a sarkai
a legkényesebbek, mert itt kénnyen beleszalad
a véso; éppen ezért ugy jarjunk el, hogy ami-
kor megkarcolas utan a vését az egyik oldalan
saroktol sarokig végigtoltuk, akkor a kovetkezd
oldalat nem a megvésett vonalbdl kiindulva
véssiik, hanem a masik, téle tavolabb es6 sarok-
bél indulunk el és nekitoljuk vésénket a mar
megvésett saroknak, igy nem vagyunk Kkitéve
annak, hogy a8— 10 fok hegyesszdg alatt tartott
vés6 oldala megsértse vonalunkat. Ez volna az
egyes vonalaknak az egyik vésési moédja; amasik



pedig, amikor csak révidebb egyeneseket vagy
gorbéket kell vésniunk; ez esetben nem karcol-
juk el6re vonalunkat, hanem koézvetlenil ra-
megyunk a ceruzaval megrajzolt vonalra sapro-
kat, korulbelliil 3— 4 mm-es vonalakat szurva,
illetve vésve, csinaljuk meg akontdart (1. 11, 12,
14, 16. 21, 22, 23, 24, 25, 26, 27. 30, 31, 32,
33, 34, 35, 36, 37, 38. 39, 40, 41). Ezt ugy
értstik, hogy amikor az els6 30 fokos szdg alatt
tartott vés@szurast megcsinaltuk, félemeljuk a
vés6t és ugyanabba a vés@szuUrasba, arokba
helyezzik vissza a vés6t, de a fels6 részébe és
a rajz kontdrjat vagy a vonal iranyat szemel6tt
tartva, ismét megnyomjuk a vés6t (egyébként
ezt szemléltet6en mutatja a G jell abrank, mely
kétvésbszuradstmutatb e); természetesen kés6bb,
amikor mar van egy Kkis gyakorlatunk, egy
szuszra, egy nyomasra nagyobb vonalakat is
véshetiink, vagyis mar lenduletet is tudunk
belevinni a vésésnél. Lehet még az F jell tolo6-
vés6vel is megcsinalni a konturt; erre kés6bb
meég ratérunk.

Ezek utadn ratérhetink a szabalyos gorbék, a
korok, félkorok vésési technikajara. Vegyuk
példaul a ll. szamu groteszk O bet(t, mely egy
szabalyos kor; ennek kuls6 konturjat még
konnyld megvésni a fontebb leirt apré vésé-
nyomasokkal, de a bels6 homora vonalat mar
nagyobb el6vigyazatossaggal kell csinalnunk,
mert a vésé oldalélé kozel lévén a konturhoz,
konnyen megsérti azt. Itt a technika ugyanaz,
mint a ktlsé kontarnal, csak rovidebbeket szu-
runk az 6lomba és nem nyomjuk olyan mélyre,
mint a kulsé vonal vésésénél. Korulbelul azt
mondhatnam, hogy felére redukaljuk a vés6
el6renyomasat, tehat ez esetben 2 mm-re ésugyan-
igy a melységét is. A folosleges részek kivétele,
vagyis a nagyolas ugyanugy torténik, mint mar
elébb leirtam. A homorud vonalnak vau még egy
vésési modja; ez esetben a D jell, 3 mm vastag
vés6t hasznaljuk; elé6nye, hogy gémbdlyd vol-
tanal fogva nem sérti meg a kontdrt, dolgozni
ugyanugy kell vele. inint a B jell lapos vésével.

131



de mivel gobmbolyl, kénnyen elcsuszik, bele-
szalad, tehat itt a fokozott 6vatossag a fontos.
A 12, 13, 15, 39, 41. szamu mintakon lathatoé
csillagok az E jel( csillagszuré vésével késziil-
tek. Ceruzaval a csillag againak csak a ten-
gelyét rajzoljuk meg és mindig az agnak kulsé
pontjara helyezzik a vés6t és a csillag koze-
péig el6renyomva, megkapjuk a csillagag mind-
kétoldali konturjat. Ha egy-egy csillagagat hosz-
szabbra akarunk vésni, laposabban tartjuk a vé-
s6t, ha révidebb agut akarunk, féljebb emeljuk.
Ha az eddig targyalt mintadkat megcsinaltuk,
egész batran nekifoghatunk az o6lomvésésnek
alabb leirt, egyik legszebb és leghalasabb tech-
nikajahoz, mely bizonyara sok gyonyordséget
és kellemes szérakozast fog nyudjtani.

A 42, 43, 44, 45, 46, 47, 48, 49, 50, 52, 53, 54.
szamU mintadk, az azokat szegélyez6 vonalak
kivételével, mind a C és F jelld tolovés6vel
(szilva) készultek. Ha vékony vonalat akarunk
vésni, mint példaul az 52. szamu mintaban lat-
haté mozaikszer( bels6 rész, ugy a C jell vését
hasznaljuk, mert ennek also6 része élben végzé6-
dik s igy vékony vonalat ad, mig ellenben, a
fonti tobbi, kérudlbeldl 2 pont vastagsagu vona-
las mintak az F jell tolévésbvel késziiltek, 1évén
ennek alsé része gobmbolyd.

E két vés6 hasznalatanal a kovetkezd fontos
utasitasokat tartsuk szemel6tt: Mindkét vés6-
hoz csak el6rajzolast végezzink, tehat el6kar-
colni nem szabad. A vésd sajatos el6nye, hogy
minden vonalat egyszer kell vele végigtolnunk
és az mar végleges, tehat nem kell ismételten ra-
mennunk a vés6vel. Itt vesszik a legnagyobb
hasznat a cikkem elején leirt kecskeldabnak,
ugyanis a gorbéket, fél vagy egész kdroket ugy
véssiik vele, hogy jobbkezink, mely a vés6t
tartja, az egyhelyben marad és balkezunkkel
a kecskelabat forgatjuk, mig a korivet vagy
gorbét be nem fejeztuk. Mindkét vését oly lapo-
san kell rafektetniink a lemezre, hogy az 5 fokos
szog alatt alljon, tovabba hivelyk- és mutato-
ujjunk mindig a lemezen fekudjon, illetve a
lemezt érintve, csUsztassuk ujjainkat aszerint,
ahogy vonalunk megkivanja. Arra ugyeljunk
még, hogy lehetbleg egy lendulettel véssink meg
minden vonalat, tehat ne alljunk meg addig
a vésdvel, mig a vonalat be nem fejeztik, mert
ellenkezd esetben, kiléndsen a szabalyos és
szabalytalan gorbéknél, kdnnyen torést, szogle-
tet kaphat vonalunk. A mellékleten lathatd 128
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betls Jokai-idézet, valamint a nyolcféle negativ
fejecske is az F jelG vés6vel készilt. Mint ér-
dekességet jegyzem fol — ami jellemzi, hogy
inily halas ez a technika — , hogy példaul ezek-
nek a nevet6 és komolykodd arcoknak vésési
ideje egyenkint 8— 10 perc.

Az altalunk hasznalt vés6kodn kiviul vannak még
kuldonbdz6 specialis vés6k és mintazé acéldara-
bok, de ezekre nem térek ki, miutan ezek a
gyakorlatban csak ritkan hasznalatosak. Fontos
szerszam még a polirozoacél, dérzsol6acél, mely-
lyel sok bosszUsagot kiradirozhatunk a lemez-
ré6l; ha példaul egy kellemetlen pillanatunk-
ban vésénk tiltott teruletre szalad, ugy nagy
hasznat vehetjuk ennek. Ez egy acéldarab,
melyet a b6rondoésdk hasznalnak bérdombori-
tasra; talan agy érzékeltetem ezt a legjobban,
ha példaul, tessék elképzelni egy 6 mm vastag
acéldarabot, melynek egyik vége vékonyodik,
de nem hegyes, masik vége pedig laposra van
csiszolva, de ugy, hogy éle sehol sincs,mindenutt
gdmbolylién végzédik (keresztmetszete igen
lapos, ellipszist mutatna), ezt a végét hasznal-
juk mi az eldérzsélésnél; talan a falcol6écsont ha-
sonlata felel meg a legjobban. A H jelG abra-
nak kozépsé mezejében van példaul egy kar-
colas; ahol a megszakitas van, ott a polirozo-
acéllal eldorzsoltuk a karcot. Az eljaras a kdvet-
kez6: Addig dorzséljuk a hibas részt, mig a vajt
lyuk két vonala teljesen Osszeér, utana pala-
kével lecsiszoljuk s mar el is tlnt a karc.
Mellékleteink ko6z6tt vannak olyan o6lonnnet-
szetek is, melyek ugyan tulhaladjak a gyakor-
latiassagot és a mesterszedd, nyomdasz munka-
korét, itt azonban egyrészt az a cél vezérelt,
hogy bizony adott esetekben — ésnem is olyan
ritkin — ezt is jo tudni, masrészt pedig a
vés6k hasznalati lehet8ségeit mutatjuk be.
Ezzel be is fejeztem az 6lomvésésrdl szolé gya-
korlati leirdsomat s meégegyszer folemlitem,
hogy a cikkben foglalt abréakat, tablakat, vala-
mint a mellékletekben el6fordulé figurakat
mind az Olomvésési tanfolyam maéasodéves
hallgatoi vésték (Heckel Joézsef kivételével,
aki els6éves). Névszerint: Adam Sandor, Apfel
Sandor, Augenfeld Jé6zsef,Greiszler Imre, Fisch
Jozsef, Horvath Janos, Messinger Lajos, Pittlik
Jozsef, Sauer Salamon, Tobik Istvan és Urge
Kalman.

Reméljuk, hogy sem 6k, sem magam nem végez-
tunk hidbavalé munkat. Duhai Kéaroly.
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A fels6 harom abra a B jeld, az als6 ne-
gativ szoveg pedig a C jell tolévésével
készult. llyen negativ képl szovegre
tobbnyire nagyobb formatumban s mind-
0ssze egy-két szora terjedéen — gyakran
van szuksége a merkantil- és hirdetés-
szed6nek is, s milyen nagy elény az,
ha minden iddveszteség nélkil, magunk
is meg tudjuk oldani a foladatot. Vés-
ték: Pitlik Jézsef, Adam Sandor és
Heckel Jézsef.

A POKOLBOL VISSZA LEHET MEG JONNI;

DE AZ EMBEREK MEGVETESEBOL SOHA.

AZ EGY OLYAN BORTON, AMINEK NINCS AJTAJA;
AZ EGYOLYAN HALAL, AMIBOL NINCS FOLTAMADAS.

JOKAI
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Az ilyen munka igen halds. Az élom-
lemezt biztosan vésé és a szinekkel is
kombinalni tudé nyomdasz, el6tt a tech-
nikai, m(vészeti, s6t kereskedelmi érvé-
nyestlésnek belathalatlanul nagy terulet
nyilik meg. Elvégre — habar lasst tem-
péban — a nyomtatvanymegrendeld ko-
zonség is nevelddik s tiz-husz esztend§
mulva valéra valhatik az a jéslas: »aki

NEPSZAVA

nem halad, lemarad®. I"elsé dbra szedés-
sel kombinalt székékut, mely a C jell
vésOvel készilt. GV haromszoégbe rajzolt
monogram,BW monogram és az A kezdé-
betli, mind a gyakorlatbdl valé metsze-
lek, melyek a B és a csillagszuré vésével
készultek. A 36 pontos Neuland-bél sze-
dett és atnyomott »Népszava Radi6« sor
ugyancsak a B jellG vés6vel készult.

RADIO
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Nyolc apré, nevet6, komolykod6 arcocska. A C jelli tolovésével elérheté technika egyik leghalasabb példaja. Erdekes
megjegyezni, hogy fejenként a vésési id6é nem tobb 8—10 percnél. J6I mutatja ez a lap, hogy a kelléen rendben

tartott eszkdéz mily kdnnyedén siklik az 6lomban s hogy az élomvéséshez nem bikaerd és izmossag kell. hanem ié

szerszam s kelld gyakorlat. Egyébként Pitlik Jézsef munkaja.
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I'iirdolrikdéb nécske. Kombinalva lénidkkal, melyek a kabin latszatai keltik. Természetesen «t hangsutlyoznank kell, hogy
példaink egy része szérakoztatd probalgatasnak készult, s igy az volt a tulajdonkepem célja, hogy a hallgatéval megkedvelhesse
az 6lomvésést és bevezesse 6t az eszkdz meg anyag sajatossagainak a megdsmeresebe. Veste Herkel Jézsef a B jell vesovel.

137



ueAbaw /Mn
uegexiuyosl
wau few ®

uadda :esnjis
1S9zs18W  ®©

9zs1ad '9A1ISNI9zsAbBa

IsezoBjopIy s819zsawla)
WUIN  1M18] e ABswuiw  deubeAue =z
‘enjozledye  84S9SIAIUOIO N9

066y 191eleaniinans

‘|9AQS9A0]0} SakbBay

efew e uenBaw
RUNTIVITLE IS EY AR
194el1ug|38.459)58)3195440

npel O e ‘uopues
Yeuwnajoul] ‘Yauzau

1aydy aison ©  eyjozfeny

‘eug) e

1199s9saAwo0|0 2 ezzeseAbew

nuIZsqqel

JeABx391s8)

J00ulyg 9 ey B

‘sl

‘MauaxiAbapurw
uaniazsAbeu @ ‘exunuw

leuwolg 2 ®

MobeAue 1euzsey

10pazsialsaw

dedfer 1Basquieninm e A

138



A merész stilusu, fekete-fehér technikaju
fej Heckel Jozsef munkéaja. Az alsé abra
a gyalun ul6 babakkal egy meghivénak
diszit6 részét képezi, mely a famunkasok
részére készilt. Mint lathatjuk, 6ntddei
figurdk kombinalasa d6lomvéséssel. Az
efféle kombinaciora, az alap, hattér stb.
varialdsara ezerféle alkalom lehet s ki-
lIon6ésen tébbszind akcidensmunkéaknal
frappans hatasokat lehet igy elérni. Itt
is a B jell vés6t hasznaltuk.
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TAYLORIZALO TOREKVESEK FRANCIAORSZAGBAN

Végeredményében a termelési lehetdségek racionalis megszerve-
zése egy nagy amerikai nyomdaban néhany sorban vonhaté oOssze:
gyors szakmai biztossag elérése, a termelés foljavitasa és az
eléallitasi ar leszallitasa, jol iranyitott modern gépek alkalmaza-
saval. Tébb mint dtvenezer Linotype miikédik az Egyesult-Alla-
mokban, azért, mert az amerikai ipar alkoté a sziikséghez képest,
mert akarja a haladast, mert sziksége van raja (a Linotype-ra) s
most, hogy a legjobb munkat termelhesse, nem habozik a legjobb
anyagot igénybevenni.

Nyilvanvalé, hogy gazdasagi foltételeik nem ugyanazok, mint a
mieink (franciaké) és nem lehet sz6 egy azonnali késhegyre mené
laylorizalasrél, sem valamely amerikai szisztéma merev rakény-
szeritésérdl, de az elért eredmények megengedhetévé tehetik az
amerikai modszerek egy harmonikus alkalmazasat Franciaorszag-
ban, mely a francia irodalmi és publikativ ipar egy sokkal nagyobb
lenduletét eredményezhetné.

(Kivonat a Bulletin de la Linotype-b6l.)

Olvastam Novak apank folfigyelését a sokfeju
és tobbnevld polipra: a fokozottabb robotolta-
tasra valo késziulédésekre. Olvastam s azon
szaktarsaim szamara, akik mindig tulbizako-
dék s mindig tulrézsaszinlinek latjak a jovot,
és azoknak, akik mindig csak tulkésén latjak
a veszedelmet, a fatél az erdét, hasznosnak
véltem hivatalos adatokat a taylorizalas itteni
értelmezésérél felhozni. Kivonatos, de h for-
ditast igyekeztem adni. Nem hdzok ala semmit.

GAZDASAGOSSAG
(Kivonatok a Bulletin de la Linotype-bél)

A Bulletin de la Linotype oktatniszandékozik. Nagy-
szamu Uuzletfeleivel és azon nyomdaszokkal, akik
hivatva vannak azza lenni, azokat a teljesitménye-
ket akarja megismertetni, amelyeket a Linotype
képes szolgaltatni.

Miutan a Linotype szlintelen tokéletesités alatt all,
minthogy m(ikodési tere naprol napra tagul s mint-
hogy — a jelenlegi kevésszamu és magasan fizetett
kézimunkaval szemben — az ipar legstirgetébb szik-
ségeinek megfelel, aBulletin példanyai, amikor nem
a Linotype foltalaléja dics6itésének vannak szen-
telve, telve vannak e csodalatos gép dicséreteivel.
Halatlan dolog mindig 6nmagunkrol beszélni...
hogy jokat mondogassunk énmagunkrél a sziikség-
hez képest; még akkor is, ha e dicséreteket tények
és egy hi és folvilagosodott vevékor gyakorlata iga-
zoljak. Nagyon készségesen engedjuk at tehat ez
alkalommal a szét egy partatlan és érdektelen tanu-
nak; nagyon illetékes taninak egyébként, minthogy
Barennes A. Urro6l van szd, aki Ggyvezetd igazgatoja
a Delmas, Chapon és Gounoulhon nyomdanak, mi-
utan e nyomdak, melyek a Linotype-nak els6 id6éktél
fogva uzletfelei valanak, teljes sikerrel alkalmazzak
és tokéletes munkateljesitmény mellett a birtokuk-
ban 1évé legujabb és legjobban tokéletesitett Lino-
type-okat.

Az itt kdovetkez6 oldalakon, melyek a Linotype altal
valé gépszedésnek vannak szentelve, kivonatképen
kozdltetnek B. Ur 1927 november 18-4n a bordeauxi
ké- és konyvnyomdasz ipartestilet el6tt tartott koz-
lései: El6adas a Delmas-nyomdak szervezetérdl.
Ezen tomor oldalak, amelyek egy kivaléo megfigyel6

és alkotd lélekre engednek kdvetkeztetni, fol fogjak
kelteni az olvaséban ez irasmunka egészben valé
megismerése vagyat, mely szemlét tartva minden
elképzelheté nyomdai muavelet folétt, minden esz-
koz folétt, melyet a nyomda mi(ikédtet, minden
anyag folott, melyet alkalmaz s minden médszer f6-
I6tt, melyet igénybevesz, lehetdségeit tanitja »egy
fokozatosan gazdasagosabb termelés megvaldsitasa-
nak, mely lehetévé tenné a gyartott termékek foko-
zatosan olcsébb eladasat és a munkabérek fokozatos
javulasat«. Mas szoval B. ar ugyanakkor, midén
figyelemmel kiséri a gazdasagossdg szempontjabol
nagyon hasznos eredményeket, ugyanakkor a leg-
nemesebb és legmagasabb célt tlzi ki 6nmaganak,
mely a »munkasok és otthonaik anyagi és erkdlcsi
biztossagat biztositana«. Helyesebben e két célpont
parosul és majdnem egybeolvad, mert B. urat 30
éves szakmai mikodése alatt megfigyelései arra a
kovetkeztetésre vezették, hogy az eléallitasi ar csok-
kenése nagyrészben egy folvilagosult és méltanyosan
dijazott munkassag hajlamos kézrem(kodésétdl kell
varni (kérni).

Az itt kovetkezd oldalak tehat csupan egy kis részét
adjak egy terjedelmesebb munkanak. De mi allit-
juk, anélkdl, hogy ellentmondastél kellene tarta-
nunk, hogy B. 0r bizonyitgatasaira érdemeképen
ama racionalis munkaltatasnak, amellyel a Delmas-
nyomdak a Linotype-ot alkalmaztak,annak a kikép-
zésnek, amelyet gépszeddire alkalmaz, annak a
gondoskodasnak, amelyet a tomor gépsorszedésre
fektettek, a leghathatésabb példat a Linotype szol-
galtatta. ime:

Gépszedés (Linotype):

A termelés a multban, ha a munkak atlagat vesz-
sziik, rendes viszonyok kozott 6rankinti 4500 betd-
nek felelt meg, az els§ javitasokat beleértve, de
tényleg és nagyon gyakran nem haladta meg az
orankinti, javitasnélkili 4500 betlt. Masrészr6l a
gépek miikddése, Uzembentartasi idejuk, szeddik
stb. véletlenje kdvetkeztében allithatjuk, hogy a gép
sohasem dolgozott 6 és fél dranal tobbet egy 8 oras
munkaidében és a termelés (amelynek — ha ala-
pul vesszik azt, amit hajdanaban hittink — 8 6ra-
ban X 5000 = 40.000 betlnek kellett volna lennie),
8 6ras munkanaponkint a gyakorlatban:

4500 X 6‘g =29.250 betlinek felelt meg.

Mi kiléndsképen ragaszkodunk ahhoz, hogy meg-
talaljuk azokat az ered6ket”Ismielyek okozzak, hogy
egy gép, amelynek sebessége kivald képességl gép-
szed6kkel az o6rankinti 14.000 bet(it is elérte, ne
adjon csak 4500 betit érankint. Csupan Kkicsirdl
kicsire értik el az 6sszes okok szoros megismerését.
Midén megismertik azokat, akkor azok elharito
lehet6ségeit kerestik. Elégtétellel mondhatjuk el
ma, hogy ha nem is értik el teljes elharitasukat, de
mar csak nagyon kevés hianyzik ahhoz.

Az okok tobbszérosek voltak és a fontosabbak onnan
szarmaztak, hogy:
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1. a gépszed6k kiképzése hibas volt;

2. a jokarbantartas lényege, amely pedig a gyarték
altal helyesen allapittatott meg, sohasem alkalmaz-
tatott helyesen, mert altaldban rosszul értelmezte-
tett;

3. az 6lom sokkal fontosabb szerepet jatszott, mint
azt szokasosan elgondoltak;

4. mindazok egyenkinti szerepe, kik a gép korual
dolgoztak, elégtelenil lett tanulméanyozva és meg-
hatarozva;

5. az id6 és a mozdulatok értéke elhanyagoltnak
latszott.

A rendelkezésemre all6 id6 megneheziti, hogy
torténetét adjam osszes tanulméanyainknak és mdve-
leteinknek, amelyeket ismételten igénybe kellett
vennink, hogy az ésszes hatraltaté okok elharittat-
hassanak. Csupan néhany gyors szoval emlitem &ket.

a) Gépszedok kiképzése. Kisérletet tettliink egy kissé
mindeninnen jott oly gépszedbkkel, akik virtu6zok
hirében allottak. Nagyon dragan fizettik éket, hogy
megtudjuk altaluk, vajjon lehetséges-e elérni és fon-
tartani az drankinti 12.000— 14.000 betdt elér6 se-
bességet naponkint nyolc 6ran at s példaul tébb
hénapon &t

Tustént megallapithattuk, hogy a sebességek a valo-
sagban egyorankinti maximalisan 8000— 9000 bet(s
korrigalatlan termelésre esnek vissza és a gép Uzem-
ideje gyakorlatilag nem haladta meg a hat és fél
orat nyolcéras menetben.

De e megallapitasaink folyaméan szamot adhattunk
magunknak, hogy egy jobban tanult alakulattal, a
mozdulatok jobban atérzett tanulmanyozasaval, és
megfeleld képességl fiatal egyének lassu és fokozatos
el6készitésével valészinlinek latszik elérni és allan-
désitani tudni — elég kdnnyen,faradsag és tulkopas
nélkil magasabb termeléseket is. Ekkor az ehhez
az alakulashoz sziikséges eléfoltételek nyélbeltése
utan megkezdtiuk igy meghatarozatlan hataridg sza-
mara oly fiatal gépszed6k kiképzését, akik képesek
legyenek magas teljesitmények elérésére.
Ugyanabban az idében helyesbiteni igyekeztik any-
nyira, amennyire a kortilmények azt lehetévé tet-
ték, a mar szolgalatunkban all6 gépszeddék elért
képességeit.

Ma gépszed6kbdl és majdnem teljesen kiképzett
fiatalokbdl all6 személyzetiinkkel egy6rankinti 9000
betls korrigalt atlagot ériink el s vannak gépsze-
déink, akiknek kiképzése teljesen befejezett, akik
orankint 10.500 korrigalt bet(is sebességet produkal-
nak; egész éven at megtartva e sebességet.

b) Jékarbantartds lényege. Olymodon lett meg-
alkotva, hogy a gépet alehet6 legtékéletesebb mér-
tékben mentesitse a véletlen &ésszes okaitol, a gatolt
menettdl, a hallasoktol, amelyeket egy helytelenil
értelmezett jokarbantartds tulsadgosan, allhatato-
san idéz elé.

A gépek utasitasait tanulmanyoztuk, azért, hogy a
gépszeddk kozbelépései csak rovid tartamot igé-
nyeljenek. Onmikod6 jelek értesitik azonnal a gép-
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szerel6ket minden el6fordulé géphibanal, avégbél,
hogy tistént orvosolhassak azt.

Minden kellemetlenség haladéktalanul elintéztetik.
Ha néha ezek valamelyike huzamosabb kézbelépést
igényel, Ggy az a munka (-id6) bevégzése utanra ha-
lasztatikel (ami nagyon gyakran lehetséges) s addig
is a munkamenetet, amennyire lehet, biztositjuk.
Minden javitas, tisztitas, jokarbantartas stb. munka-
idén kival végeztetik el, oly gépszerel6k altal, kik-
nek mulkodési idejuk nem azonos a gépszeddk
munkaidejével, bar a gépszedék munkaja idején
mindenkor vannak szolgalatban gépszerel6k.

E maddszer altal elérhetévé valt, hogy a gépek a
gépszedbk 8 dras jelenlétében normalisan dolgoz-
hassanak 7 6ra 40 percet.

c) Olom. Ez aLinotype-gép életkérdése. Az 6lomtdl
figg ugyanis a gépbdl kikertlé sorok milyensége.
Egy hibas, rosszul el6készitett, egydntetliséget nél-
kuloz6 6lom mindig hibas sorokkal jar egyidtt, me-
lyek a nyomtatasban nagyon sulyos kellemetlensé-
geket okoznak.

Az olvasztotégelyben adddik az 6lom veszedelme.
E veszedelem a taplalasbol szarmazik. A kis élom-
tombokkel valé taplalas, melyeket a gépszed6 tobbé-
kevésbé rendszeresen a gép tégelyébe helyez, azzal
a kovetkezménnyel jar, hogy minden behelyezés
alkalmaval hirtelen megvaltoztatja a folhasznalando
6lom allapotat. Nagyon is nyilvanvald, hogy néhany
hideg 6lomtoémbnek egy olvadt 6lomtémegbe vald
helyezése altal a fémre gyakorolt hirtelen leh(tés
egy fizikai hatast eredményez e tégelybdl ezen m-
velet utan koézvetlenul kikertl8 sorokra s ezt mind-
addig, mig a normalis h6fok helyre nem all.
Masrészt, ha hivatkozom arra, amit mas nyomdak-
ban lattam, az alkalmazott dlom gyakran piszkos,
az ontétégelyben allapithaté meg ez, ahol ismétlédve
Uszkal egy piszoktdmeg.

Ami minket illet, mi elértik azt, hogy 6nm(ikoddéen
taplaljuk a gépek ontétégelyeit, olvképen, hogy a
tégelyben, mintegy 100 gram Kkulénbség erejéig,
mindig ugyanazon mennyiségl 6lmunk van.

Azon eljarasok eredményeképen, melyet alkalma-
zunk, mi egy majdnem tokéletesen tisztitott 6Ilmot
hasznalunk. Végul, az olvadas alatt all6 6lom hé-
fokanak szabalyozasa, el6segitve az olvadas alatt allo
mennyiség allandoésitasaval, tokéletesen megvaldsit-
hatova valt.

Megelégedettséggel tapasztalhatjuk mostanaban,
hogy soraink témor, egydntetlien ontott formaban
ontédnek s hogy nyomtatas idején nem talalkozunk
tobbé azon fémosszeroppanasokkal, melyek azel6tt
oly gyakran jelentkeztek.

d) Személyzet Kkiképzése. Minden munkatarsunk
nagyon pontosan ismeri betdltendd m{kodését; so-
sem fordul eld bonyodalom. Az egész személyzet:
a gépek fé6noke, csoportvezetd, gépszeddbk, szerelbk,
segédmunkasok nagyon pontosan ismerik szerepliket
s az esetek nagyobb részében képesek szomszédjai-
kat szerepikben helyettesiteni, de kell hogy e he-
lyettesitésre utasitast kapjanak.



c) 1dé és mozdulatok. Az

foljegyzett, osztalyozott,

val6 lecsokkentését.

Mid6én tanulmanyainkat megkezdtik, azok kétkedé-

id6k és mozdulatok
altalanos tanulméanyozasa sziikségessé tettek ezernyi
ellendrzott megfigyelést,
melyek az alkalmazand6 lehet6ségek Utjara vezet-
tek benntinket, megengedve azok legvégs6 hataraig

gondoltak.

kisérletezve, mindnyajan elismerték, hogy e masod-
perctéredékek, ezer és ezernyiszer ismétlédve, ha-
talmas szamokat alkottak, annyira, hogy elszérnyed-
tek azon, hogy azok megtakaritasara hamarabb nem

Kivonatul elég ennyi. Es azt hiszem, okulasul is.

sébe Utkodztink, kik pedig hivatva voltak abbol hasz-
not huzni és akik teljesen haszontalannak itélték

példaul megroviditeni egy mozdulatukat a masod-

perc egy toredékével. De id6k multan, énmagukon

KOZELEDIK A MELEG EVSZAK

Barmily kialéndsnek is hangozzék,
egyetlenegy iparagnal sincs any-
nyira befolyassal az idgjaras a
termelbeszkdzokre és anyagokra,
mint a sokszorositdiparnal.

A fényképész csak akkor tud iga-
zan szép és természetes képeket
reprodukalni, ha veréfényes nap
van. lgaz, hogy a technika a veré-
fényes napot a villanyfénnyel
igyekszik helyettesiteni, a villany
melletti mikodés azonban korant-
sem oly tokéletes, mint a termé-
szetes napsugar mellett. A termé-
szetes napsugarat nem pétolja
semmi. A fénynyomda ugyancsak
kivanja a veréfényes napot; a zse-
latinlemez annyira érzékeny, hogy
borus, es6s idében még a szolga-
latot is folmondja.

A nyomdaszat bar nem ennyire ér-
zékeny, senki sem allithatja azon-
ban, hogy télen éppugy makod-
nek a gyorssajtok, mint nyaron.
Bizony nem. A gép a hideg irant
nagyon is érzékeny s addig, mig
fél nem melegszik, vagyis mig a
gép fol nem enged, a hengeranyag,
a festék a leveg6 kell6 hémérsék-
lete altal meg nem puhul, nyomni
nem lehet. Télen — tudjuk — sok
bajnak, bosszusagnak vagyunk Ki-
téve.

Am ne higyje senki, hogy a nyar
nem hoz bosszUsagot. A nyar nagy
hésége éppen olyan kellemetlen-
séget okoz, mint a tél hidege. Va-
lamint a tél hidege ellen védeke-
zink a gépteremben, éppugy a
nyar forrésaga ellen is kell véde-
keznunk. A szed6terem nem szen-
ved annyira nyaron, de annal tob-
bet a gépterem. Szedni nem kel-
lemes ugyan a tikkaszt6 héségben,
mert a munka a h6ség altal oko-

zott tagelernyedésben, faradtsag-
ban sehogy sem megy ugy, ahogy
kellene. Ezt azonban ablaknyitas,
szell6ztetés stb. altal ugy ahogy
ellensulyozni lehet. Kuléndsen kel-
lemes, leh(tott leveg6t teremt-
hetiink uUgy, ha a nyitott abla-
kokra vizbe méartott s aztdn Ki-
facsart lepedéket (ablakfliggényo-
ket feszitunk.

De nem Ugy a gépteremben.

A gépteremben elsésorban a fes-
tékkel gydlik meg a bajunk. Ha
nem figyeljik meg a festék ter-
mészetét, vagy ha nem ismerjik
annak d&sszetételét, nem is fogjuk
sejteni, hogy nyaron masként kell
a festéket késziteni, mint télen —
a héségre valo tekintettel. A fes-
tékben levd anyagok a h@ségtél
tagulnak, mialtal a festék meg-
puhul s igy az a festék, amely ja-
nuarban kitlinének bizonyult, ja-
liusban esetleg olyan lesz, mint
hig pép, vagy sird leves. A festék-
gyarak e kérilménnyel szamolnak

is és ezért nyaron mas — Uugy-
nevezett nyari — festéket készi-
tenek, mint télen. A nyari fes-

ték tartalomban nem kiulonbézik
ugyan semmiben a téli festéktdl,
csak a dorzsolése er6sebb, ugy-
hogy a nagy héségnek jobban el-
lentall, mint a gyengébb dorzsoé-
lést festékek. Jol teszi tehat, aki
télen csak annyi festéket rendel,
amennyi a meleg évszak bealltaig
elegend6 s a meleg évszakban Uj-
bél rendel az évszaknak megfeleld
festéket.

A szines festéket pedig nyaron k-
lonésen kell 6vni s ezért nyaron
sohase rendeljink tébb szines fes-
téket, mint amennyire elérelatha-
télag szikségunk van. Hasznalat

Paris, 1929 februar.

Geyer Raoul.

»

A fonti cikkre érdemileg még visszatérink.

A szerkesztlség.

utan a festéket zsiros pergamen-
papirral takarjuk be, a dobozt
légmentesen ragasszuk kordl s igy
a gyors beszaradastdl megovjuk.
A legnagyobb dvatossaggal azon-
ban a hengeranyagnal kell eljar-
nunk. A hengeranyag a legérzéke-
nyebb s a forr6 napokban el-
lagyul, s6t a gép folytonos jarasa
kdézben annyira ellagyul, hogy
szinte folyékony lesz. Ez ellen ugy
védekeziink, hogy nyarra Kke-
ményebb hengeranyagbdél éntjuk
hengereinket. A festékgyarak a
hengeranyagnal kuléndés sulyt fek-
tetnek az idéjaras héfokaira s
ezért kiulonbodzd er6sségld henger-
anyagot gyartanak. A rotacios-
gépeknél példaul ezért is hasznal-
nak nagyon erds hengeranyagot,
mert a gép gyors jarasa kovetkez-
tében a hengerek kimelegednek.
Gyonge hengeranyag a kimelege-
dés kovetkeztében ellagyulna s ez
nagy bajt okozna nyomas koézben.
A kozeled6 meleg évszakra tehat
legylink tekintettel, nehogy a fes-
téknél, hengeranyagnal kellemet-
lenségek érjenek. Ezt pedig ugy
kerulhetjuk ki, ha ezen anyagok
rendelésénél a fonti kérilménye-
ket figyelembe vesszik. K—r]—ao.

NYOMDAIPARI KIALLI-
TAS BUDAPESTEN

Lapunk egyik korabbi szamaban
megemlékeztink a F6ndkegyesi-
let ama tervérdél, hogy a kézeljové-
ben nagyszabdsu nyomdaipari Ki-
allitast rendez Budapesten. Ezt a
tervezett kiallitdst az idei tavaszi
vasar idején az Iparmdvészeti
Muzeumban fogjak megrendezni.
Maga a kiallitas — értestléstink

143



PERENYI
ANTAL
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BUDAPEST

V, GR. TISZA ISTVAN U. 9
TELEFON: AUTOM. 806-47
Legjobb mindségl ari, néi
és gyermekcipdk, a detektiv-
testulet szerzédéses szalli-
téja, 6 havi részletre olcsé
napiaron. Utalvanyok kapha-
ték a nyugdijp6tlé pénztarnal

szerint —eegy kis térténelmi fejlé-
dés bevezet6jén tul a legtokélete-
sebb nyomdatermék, a koényv ke-
letkezése koré fog folépittetni. A
konyv sziletése lesz az a gerinc,
amely koré sorakoznak a tobbi
csoportok. A reklamcédulatol a
falragaszig, a csomagolépapirostol
és cimkétdél a merkantil nyomtat-
vanyokon, a prospektusokon és az
arjegyzékeken at a legkomplikal-
tabb akcidenciakig fognak bemu-
tattatni a legkilénb6z6bb  sok-
szorositd ipartermékek, feldlelve
azt a munkat, amelyet a termékek
elkészitésének el6késziuleteként a
tanoncszakiskolak és tovabbképzé
tanfolyamok végeznek. A bevezetd-
nek, szant torténelmi rész olymad
fog dsszeallittatni, hogy a tovab-

s SZOBI
> KOBANYA
< WRT

Taviratcim: MAKADAM

TELEFON:
AUTOMATA 234-60

Bankszamla Pesti Magyar
Kereskedelmi Banknal

Postatakarékpénztari
szamla szama 23813

UTBURKOLATI
ANYAGOK
UTEPITESEK
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biakhoz sziukséges hangulatot a
maga érdekes, de élénk foltalala-
saban megteremtse. Minden valo6-
szinliség szerint helyet fog talalni
a kiallitas keretein beltl egy oly
kulféoldi nyomtatvany-gydjtemény
is, amely élénken illusztralja pub-
likumunk elétt azt a folfogasbeli
differenciat, amelyet a kulféld tu-.
lajdonit a nyomtatvany propagativ
erejének, szemben a nalunk ural-
kod6 ebbeli nézetekkel. A kialli-
tason az eddigi szokastol eltérben
az egyes cégek nem fognak el6-
térbe Iéphetni, vagyis nem egyes
cégek allitjak ki termékeiket, ha-
nem a kiallitds rendez6je allit ki
jo sajtotermékeket. Ez a folfogas
dicséretes és egyedil célravezetd,
még akkor is, ha egyes cégeket
elriaszt a kiallitason val6 részvé-
teltél.

HtRDETESSZEDES
A kereskedelemben és altaldban az
életben is — mint tudjuk — nagy

fontossaga van a reklamnak, hir-
detésnek. A reklamozas nyomait,
primitiv formaban, mar a régi
idékben is megtalaljuk, azonban
a folytonosan halad6 technikéaval
kapcsolatban igen sokoldaltva fej-
16dott.

Benninket, nyomdaszokat, csak
szakmankkal szorosan 0sszefliggé
része érint.

A reklam fejlédési folyamatanak
jelentés — s6t mondhatnank: leg-
jelentésebb — 4&llomasa a konyv-
nyomtatas foltalalasa volt. Kezdet-
ben kulonallo lapok, ropcédula-
félék szolgalhattak a reklam cél-
jait és csak késébb, az Ujsag és a
folyoiratok elterjedése hozta létre
a mai értelemben vett hirdetést. A
hirdetést a nyomdai Uton készitett
reklamok valfajanak tekinthetjuk.
A kulénallé reklamlapok fejl6-
dése a hatalmas nagysagu, tobb
darabbdl 0Osszeragasztott plakato-
kig ért el, mig a hirdetés mindig
kotve van az illet6 laphoz, amely-
ben megjelenik.

Milyen szempontoknak kell érvé-
nyesilni a hirdetések szedésénél’
A hirdetések f6 pontja a »slager,
amely az egyéb szdveg csoportosi-
tasanak kozpontja.

A hirdetésekben legtdobbnyire az a

HERCEG

Esterhazy
TEGLAGYARA
ES FATELEPE
UJDOHBOVAR

Tégla, épuletfa, tizifa,
bognéar- s mindennem{
épuletanyag a legel6-
nydsebb aron kaphaté

TELEFONSZAM: 96

fontos, hogy ki hirdet, mit hirdet
és hol kaphat6 az, amit hirdet.

A lapok és a hirdetések természete
diktalja, hogy melyik legyen a f6-
sor. Egyik lapnal- vagy hirdetésnél
az a fontos, hogy mit hirdet, a ma-
siknal pedig forditva. Vannak pél-
daul szinhazi hirdetések, ahol sok-
szor a szinész neve fontosabb, mint
a darab cime; egyes cégek neve pe-
dig — mivel szinte fogalom egy bi-
zonyos szakmaban — szintén »sla-
ger«. Lathatjuk tehat, hogy nagy
elévigyazatra van szikséglunk.

Amikor megallapitottuk a »kieme-
lés« sorrendjét, folvazoljuk a sz6-
veg elrendezését. A szovegadta le-
hetdségek kihasznalasaval igyekez-
zink forméat adni hirdetésiinknek.
Sok szovegbdl esetleg hatasos foltot

CYCLOP

FOLYTONEGO
KALYHAK
KAPHATOK
MINDENUTT

GYARTJA:
WEISS MANFRED
ACEL- ES FEMMUVEI RT

BUDAPEST V, MARIA
VALERIA UCCA 17
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BUDAPEST VIII.KER.
RAKOCZI UT 57/B

Férfi-, fiu- és gyermek-
ruhak, sz6rmeéaruk, bun-
dak, télikabatok nagy
valasztékban és olcson

alakithatunk, ellenkez6 esetben pe-
dig vonalakkal stb. egyensulyoz-
hatjuk ki szedésiinket.

Nem szabad arra toérekednink, ha
egyébként megfelelé széveglink is
van, hogy minden lres helyet be-
téltstink, mert — mint példainkon
lathat6 — az aranyos térelosztas
révén lesznek johatasuak a hirde-
tések. (L. a 144—5. old. 8 példajat.)
A legegyszer(ibb hirdetésekkel is
jo hatast érhetink el, de ugyel-
nink kell a helyes tér- és folt-
elosztasra, a betlfokozatok egy-
mashoz val6é helyes aranyara. Tar-
tozkodjunk a sorok és sorcsopor-
tok erészakolt kiképzésétdl.
Eredményesen hasznalhatjuk ki a
vilagos és fekete kontrasztjat ugy,
hogy sotét és vilagos sorokat alkal-
mazunk valtakozva.

RUHAFESTOe&s
VEGYTISZTITO

athéene

BUDAPEST Vil
THOKOLY UT 28
TELEF. J.314-17

Ugy érzem, nem végeztem hiaba-
valé munkat, mert ha fontiekkel
tisztaban vagyunk, lényegesen meg-
kénnyitjuk munkéankat; koézelebb
visz benninket egy lépéssel az idea-
lisabb meglatasokhoz; képessé tesz
benniinket mindig jobb hirdetések
szedésére. Horvath Ferenc.

ECY UJ KEPHYOMO
6YORISAJTO

A hannoveri Ulzenben mdkodé L.
Mundschenk egy Gjfajta kis illuszt-
raciés gyorssajtét hozott forga-
lomba. Illusztraciok Kkifogastalan
nyomasanak legfontosabb foltétele
a megfelel6 nagysagd nyomoéhen-
ger. Az Uj gép, ellenére annak,
hogy a nyomhaté forma nagysaga
mindéssze 33X50 cm, 456 mm at-
mérdjd nagy nyomdhengerrel bir,
hogy az illusztracionyomas tékéle-
tesen sikeridljon. Ez a gyorssajté
altaldban sok érdekesujitast mutat,
igy az iveket a nyomdhenger als6
részén rakjak be, mig a kirakas —
szalagok nélkil, nyoméssal folfelé
— a nyomdhenger felsé részén
megy végbe. A nyomoéhenger ki-
lIonben lebegd szerkezetl. Az iv-
fogok forgopontja a nyomohenger
érintéjének iranyaban van, minek
kovetkeztében az ivfogok zarodasa a
nyomdhenger sugaranak iranyaban
torténik, ami az iv elcsuszasat ki-
zarja. A nyomohenger csapja 100
mm atméréjl és az als6 csapagy-
rész meg az alatta levd rugok altal
a felsé csapagyrészhez szorittatik,
minek kovetkeztében a csapagyak
kikopasa, anyomodhenger lotydgése
kizartnak tekinthet6. A nyomé-
henger abszolGt pontosan és nyu-
godtan fejtédik le a nyomoforma-
rol, amelynek alapja fogas sinnel
van kombinalva, mig anyomoéhen-
ger maga fogaskoszoruaval van el-
latva; a kett6 azonban nem koz-
vetlendl érintkezik egymassal, ha-
nem egy nagyobb fogaskerék egy
kisebbnek a kozvetitésével hozza
mozgasba mindkettét. Ily modon
kerilték el a nyomatoknak menet-
iranyu csikozasat, ami illusztracios
nyomasnal igen gyakran el6fordul.
A nyomoalap és nyomohenger egy-
forma sebességgelmozog,a nyomas-
kezdés nincs kozvetlen kozelében
anyomoédalap mozgasanak holtpont-

B ardos
eB rachfeldi

miszuki és elektrotech-
nikai Motor-
osztaly, villamososztaly,
elektro-

vallalat.

malomgépek,
mostelepek

villamos cikkek, eszko-
z6k és felszerelések!!!

BUDAPEST

VI, JOKAI UCCA 5. SZAM
TELEFON: AUT.225-50,117-44

létesitése,

jahoz. A nyomoalap 0t teljes gép.
szélességli acélhengeren gordul,
ami athajlasat teljesen Kizarja, s
kifogastalanul egyenletes nyomast
biztosit. A nyomoalap kulénben is
acélbol készult, mindkét oldalan
csiszolva van. A festékszekrény
acélhengere allandé mozgasban
van, a dorzsél6hengerek pedig al-
landdéan egyiranyd mozgast végez-
nek. A festékezés tokéletességét az
is biztositja, hogy beddrzsdléskor
a nyomohengert egy fogantyu le-
nyomasaval fel lehet emelni, ami
szilkség esetén arra is j6, hogy a
format kétszeresen lehessen festé-
kezni.—Ennyit aleirasbol, melyet,
sajnos, nem tudunk illusztracioval
érthet6bbé tenni. A német szak-
sajto kiulonben e géprdl részletesen
ir, de kritikdjadban o¢vatos és tar-
tézkoda. —n—
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SZLOVENSZKOI
KOZLEMENYEK

Rajztanfolyamokat

rendez Bratislavdban (Pozsony)
az ottani Orszagos Szakképz6 Ta-
nacs. A tanfolyamok igen kedvezd
kilatasok mellett indultak meg és
szép sikerrel biztatnak. A szokat-
lanul kegyetlen tél a tanfolyam
folyamatossagat legutobb megza-
varta, az el6adasokat be kellett
szintetni, de maéarcius 1-én Gjbol
folvették a megszakadt fonalat. E
napon kezdédott a betlirajzolasi
tanfolyam, amelyre dG4jonnan je-
lentkezett hallgatokat is folvettek.
A tanfolyam eredményérél annak
idején kdlén is beszamolunk, o9
amennyiben lehetséges lesz, amun-
kdk javat a budapesti nyomdasz-
sagnak is bemutatjuk.

Szaval6kérus alakult Brati-
slavaban

februar 22-én, amely alkalommal
a megjelent szaktarsak nagy tet-
szésére néhany Kkisérletet is pro-
dukaltak. A szavalokorusba eddig
50-nél tobb tag jelentkezett.

Nyomdaszdalkor a radiomdsor-
ban

A kosicei »Gutenberg« Dalkér feb-
ruar 21-én szerepelt elsé izben az
ottani »R&did-Joumal« mdsoran.
Ez alkalommal szlovdk dalokat
adott el6 kivaléan preciz betanu-
lasban.

Szakel6adasok

Marcius 7-én el6adast rendez a
Gépmesterek, Nyomoék és Onték
Kore a bratislavai egyesileti he-
lyiségben. Ez alkalommal az il-
lusztraciés tomontést fogja ismer-
tetni Rosehnal szaktars. A kosicei
(kassai) Gépmesterkor februar hoé
17-én tartotta meg el6adassorozata-
nak egyik legérdekesebbjét. Tulis
ezaktars ismertette a mélynyomta-
tas technikajat, szembeéllitva en-
nek termékeit a sik- és offset- meg
a magasnyomas technikajanak ha-
sonl6 termékeivel. Az el6adoé és az
el6adas utan tartott megbeszélés
végs6 konkllzidja arra mutat, hogy
a gépmester-szakemberek a mély-
nyomasban latjak az egy- és tobb-
szinQ illusztraciés nyomtatas jove-
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jét. — A »Filialka Typografia«
(kassai szakkori helyicsoport) mar-
cius 6-an rendezte ezidei masodik
kultarel6adasat, amelyen Novotny
V. betegsegélyzépénztari igazgato
szlovak nyelven ismertette a szo-
cialis biztositas rendszerét. Ugyan-
ezt a témat ismerteti magyar nyel-
ven Forgacs h. igazgaté a marcius
13-iki kultdarel6adas keretében.

Szlovenszk6 szakkulturalis
mérlege

Mikor az elmult évi szlovenszké6i szak-
kulturalis tevékenységnek a mérlegét le-
zartuk, a legnagyobb sajnéalattal azt kel-
lett tapasztalnunk, hogy abban nem Kkis
mérték( passziva mutatkozik mindnya-
junk terhére. A kozponti szakoktatasi
tanacs éppen ugy, mint a vidéki szervei,
ezideig nem tették meg olyan mértékig a
kotelességiket — Bratislavat (Pozsonyt)
kivéve —, amilyen mértékben a grafikai
iparok altalaban, de kuléndsen ezek ko-
zul a benntnket legkdzelebbrél érdekld
kényvnyomtaté mdiparnak a rendkivili
bévilése és technikai atalakulasa a m-
vészi és esztétikai célok felé valé torek-
vésével megkdvetel. Amilyen tény ez,
éppen olyan igazsagtalanok lennénk, ha
arra az allaspontra helyezkednénk, hogy
ennek a bizonyos fokU eredménytelen-
ségnek kizarolag ezek a szervek, akar
egyenként, akar pedig Osszességben, az
okai. Nem. Mert hidba van meg az aka-
rat az egyik félben, ha ez hidnyzik a ma-
sikbdl, ha sok esetben egyaltalan lehet-
séges egy masik félrgl is beszélni akkor,
amikor a kollégadknak egy nagy része
figyelmen Kkivil hagyja ezt a tdérekvést,
mert még most sem veszi észre, hogy mi
torténik korulétte. Nem latja, hogy a
tipografiai sokszorositas terén mint md-
iparban olyan tisztulasi folyamat megy
végbe, amely természetesen nemcsak a
vallalatok kozul kuszoboli ki anem élet-
képes részeket, hanem azoknak az alkal-
mazottai kozul is csak azokat tudjak fol-
venni a kell§ szakértelemmel és techni-
kai folkészultséggel rendelkezd uzemek,
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Puzsér Lajos Ujévi udvozlélapja.

ha a szakértelemnek annak a fokan alla-
nak, amelyet a fonmarad6 ilyen Gzemek-
nek a bonyolult technikai berendezése
és munkamenete megkévetel. Mi a kote-
lesség tehat? Az, hogy minden egyes
kolléga igyekezzen szaktudasat és isme-
retkérét béviteni és ne helyezkedjen arra
az allaspontra, hogy egy bedolgozott he-
lyen a kéridlményekhez képest elég gond-
mentes és kényelmes helyzete van, mert
eljohet az id6, amikor marol holnapra
nem lesz képes azoknak az ismereteknek
a birtokaba jutni, amelyeket a kinalkoz6
Uj helyzete megkovetel téle.

Ezeknek az el6rebocsatasa utan merjiuk
remélni, hogy ebben az évben Ugy akoz-
ponti szakoktatasi tanacs, mint annak vi-
déki szervei az elmult évben szerzett
tapasztalatoknak a nyoméan médjat fog-
jak ejteni annak, hogy a szakkulturalis
tevékenység fokozottabb mértékben jus-
son kifejezésre. A kollégadk pedig elko-
vetnek mindent, hogy a nyujtott alkal-
makat ki is aknazzak.

Az () esztend6ben kulonben a munka- és
alkotékedv azzal vette kezdetét, hogy az
egész vonalon a szakoktatasi szervek
megtartottdk a rendes évi kozgy(Glésuket
és megvalasztottdk avezetéségiket, ame-
lyekre nagyon felel6sségteljes munka var,
ha tényleg végre akarjak hajtani ezt a
fontos és szép foladatot, amely az érdek-
16d6k igényeit van hivatva kielégiteni.
A bratislavai kozpont egyelére a Lin6-
type gyakorlati ismertetését hatarozta el,
ugyanakkor a grafikai szakrajztanfolyam
keretében betlrajztanfolyam is kezdetét
vette. A munkasakadémia szintén to-
vabbra is megtartja sorozatos el6adasait.
A pragai kézpontban megjelené »Typo-
grafia» szakfolydiratban ezentdl szlovak-
nyelvl szakcikkek is meg fognak jelenni,
id6kdzonként pedig minden tartomany-
nak kulén szamai, hogy ezzel dokumen-
taljdk az egyes tartoméanyok grafikai ipa-
rainak fejlett fokat ugy technikai, mint
szellemi tekintetben. Ennek megfeleldleg
a legutébbi szam brunni szamként jelent
meg, a branni grafikai iparok fejlettségé-
hez képest elég szlk terjedelemben,
aminek kizarélag az anyagi hiany az oka.
A legutébb Brinnben megtartott szak-
oktatasi kuldottek egyetemes gy(ilése ha-
tarozatanak értelmében, Szlovenszkd ré-
szére, Bratislava székhellyel, a »Typo-
grafia« szakfolydirat szamara egy szer-
keszt6bizottsag lett megvalasztva, amely-
nek kotelessége szakcikkek és mellék-
letek gydjtése a lap részére, tovabba a
szlovenszkdi szamoknak az el6készitése.
A kulféldi szaklapoknak a Szakkér
pragai kozpontjadnak hataskdérében tor-
ténd expedidlasdban még nagy hianyok
vannak, aminek kovetkeztében a lapok
egy bizonyos mértékig, kulénésen aktua-
litAsuk tekintetében, értékiket vesztik.
A szlovenszko6i gépmesterek és nyomok
kdre bratislavai kézpontja megnyitéul »A
mélynyomas kilonbozé fajai« cimen tar-
tott szlovak- és németnyelvl el6adast.
Ugyanezt az el6adast tartotta meg a gép-
mesterkor kosicei (kassai) csoportja is
febr. 17-én, amelyen szép szammal jelen-
tek meg a kollégadk, de semmiesetre sem
olyannal, amilyet ez a nagyjelentéségl
nyomtatasi eljards megkovetel. Utoébbi-



nak a tavalyi vezet6sége szinte egyhan-
gulag lett ismét megvalasztva, igy arra
harul az a felel6sség, hogy az elmult év-
ben &sszeallitott munkaprogramnak a na-
gyobb részét ennek az évnek az elsé felé-
ben lebonyolitsa.

A szakmafejlesztés és a tanulasi vagy
folébresztését célzo alkalmak, ha nem is
nagy szamban, de mindenkor adédnak.
Igy a kosicei csoport a dalardajanak a
felhivasara egy palyazatot irt ki. De
az ilyen alkalmaktdl eltekintve, a sze-
mélyes 0Osszekottetés révén is vannak ese-
tek, amelyek kizarélag a szakmafejlesz-
tés szempontjabdl lesznek kiaknazhatok.
Igy példaul a »Térekvés« Sportegylet a
meghivéjat évek d6ta megtervezteti és az
elkészult terv szerint készitteti el, Ugy-
szintén a Munkas Testedz6 Egyesulet is.
Eppen ilyen torekvések jutnak Kifeje-
zésre Kelet-Szlovenszké és Ruszinszké
tobbi varosaiban is. Az Uzshorodon
(Ungvar) megtartott nyomtatvanykialli-
tds utan amukacsevéi (munkacsi) kollé-
gak irtak ki egy palyazatot a sajat helyi-

csoportjuk levélpapirosara és boriték-
jara, amely szép eredménnyel végzé-
dott.

Kassa, 1929 febr. Laupal Antal.

BEKULDOTT
NYOMTATVANYOK

Megkésett Ujévi udvozlések

Lapunk januar havi szadmanak lezarta
utan futottak be hozzank az elkésett ujévi
tudvozlélapok, amelyekrdl ezuttal potlé-
lag megemlékeziink. A két lapocska a
tisztan tipografiai anyagbol szedett lapok
csoportjat gazdagitja oOtletes és csinos
szedés-megoldasokkal. Spitz Adolf tan-
folyami el6addé szaktars Udvozl6lapjanak
egyszer(i megoldasa h(iséggel tukrozteti
vissza a tanfolyamokon is érvényesitett
gyakorlatias stilust. — Puzsér Lajoti,
lapja mintha arrél tanudskodna, hogy
készitéjének elég gyakran széls6séges
egyéni szedésmodora lehiggadt volna.
Nyugvépontra jutott az élénk — sét néha
tulsagosan virgonc — fantazia, ami két-
ségkivil annak is a bizonyitéka, hogy
az Ujszerl gondolatok, otletek kifejezé-
sére az egyszerlbb eszkdézok — s ezek
kozott els6sorban a koznapi tipografiai
anyagok — is alkalmasak. (L. 146. old.)

Melyik a legjobb?

A »Harang«-szappangyéar érdekes plakat-
jai jelentek meg a févaros utcai hirdet6-
oszlopain. A kétives plakat 16 mezére
van osztva, amelyekbd6l 14 mez6t egy-egy
Harangszappan-plakatreprodukcié foglal
el, két mezét pedig a gyar folhivasanak
szovege tolt ki. Dontse el a kézonség,
melyik a legjobb plakat a 14 koézul?
Egész érdekes détlet — ha nem is egészen
Uj, de nem hinnék, hogy a publikum
dontése a helyes eredményre vezetne. Az
igaz, hogy a tulajdonképeni cél nem is
az, amit a plakat folhivas-szévege meg-
jeldl, ez csak drugy arra, hogy a koézén-
séget foglalkoztassa és rejtett Urigy alatt
lopja be gondolatkérébe a Harangszap-

pan-reklamok slagerszavat: kitling! A 14
reklam kulonben kivétel nélkul mdvészi
munka; Téabor, Maday, Abonyi, Nemes
Erich, Cs. Ekes Lajos, Grof, Kassak, Kner
Albert, Kolozsvary Sandor, Végh Gusz-
tav, Ka,esz és Bortnyik munkai sorakoz-
nak egymas mellett. Onalléan mindegyik
megallja a helyét, de igy, két ivnyi sikra
zsUfolva, bizony egyik a masik rovasara
furakodik szemunk elé. A plakatot ku-
lonben a Piatnik rt. litografidja készi-

tette igen jo Kkivitelben. W.
Nagykanizsarél
Bronyai Lajos szaktarsunk, a hajdani

Szakkér egyik legbuzgébb valasztmanyi
tagja kuldétt be néhany példanyt »mos-
tandban elkévetett« munkaibél. Tudato-
san emeltik ki Brényai régi kapcsolatat
a Szakkérhéz, mert ezzel is — oregbiteni
akarjuk, de csak azért, hogy nyomban
megallapithassuk tipografusi szellemének
frissességét. A bekuldott munkak leg-
alabb errél tanuskodnak. Oszintén &ri-
luink, hogy 15—20 évvel ezel6tti harcos-
tarsainkrél ma is megirhatjuk: szerették
és szeretik a szép munkat, s a csinos
nyomtatvany szeretete eltérdlhetetlendl
oltotta beléjiuk a tanulds szeretetét is.
Vajha ezt irhatnék az ifju generéacié tag-
jairdl is kivétel nélkul.

Gy6ri nyomtatvanyok

Most egy éve zajlott le a gy6ri szaktar-
sak tanfolyama, amelynek hatdsa az év-
zard kiallitason kézszemlére tett terveze-
tekb6l még alig volt kétségtelenil meg-
allapithaté. E vazlatok legféljebb arrdl
tanUskodtak, hogy a szaktarsak izlése a
modernebb szedésstilus felé fordult, de
nem bizonyitottdk még egyben azt, hogy
altalanossagban is sikertlt a ma divatos
tipografiat a gyakorlati életbe — ebbe
az élteté elembei — atultetni. Most kap-
tunk egynéhany duajkeletli nyomtatvanyt
Gy6rbél, s 6rommel szogezzik le, hogy
az 0j irany a tanfolyamon tanitott alap-
elvek erételjesen benyomultak a minden-
napi munkalkodas teruletébe is. Egy-két
munka ugyan most is a régebbi szedés-
modor bélyegét viseli, de a tobbség Uj-
szeri megoldasokra valé nagy igyekeze-
tét arul el. Visi Lajos kollégank munkai
mindenképen friss gondolkodasra valla-
nak. Kivételt képez egy jubileumi meg-
hivé, amelynek megoldasa azonban, nyil-
van kulsé hatasok alatt, nem sikerult.
Lang 1. Jen6 nyomdatulajdonos altal ter-
vezett menukartya kissé régies izlésd, de
francidknak készilvén, bizonyara nagyobb

EHEZ23
UJEVET

KIVA* SWT3E ADOLF
*»CSTI UOTD NYOVDA
" V. MAMI*
VALCRIA UCCA 12.82

Spitz Adolf Gjévi udvézlblapja.

tetszést aratott, mintha elementaris meg-
oldasban kerult volna a teritékre, fran-
ciaknak kevés fogékonysaguk Ilévén a
modernebb tipografia irdnyaban. A nyo-
mok — Polgar Jézsef, Porger Agoston
és Stanitz Jozsef — munkajaroél is elis-
mer6leg kell nyilatkoznunk.

TECHNIKAI
FOLJEG6YZESEK

A keskeny groteszk mint
akcidensbeti

A gyakorlati életben, de lapunk

szedéspéldai kozott is mindgyak-
rabban akadunk olyan akciden-
ciakra, amelyeknek betdje kes-
keny groteszk. E bet(ifajtaval szem-
ben sokan ellenszenvet taplalnak,
mondvan, hogy ezt »csak hirdeté-
sekben szokas félhasznalni —
kényszer(iségbdl)), s e betlfajtat
az akcidencia terdletén nem s
volna szabad hasznalni... A kes-
keny groteszk ))nem szép«, nehe-

zen olvashaté s talsdgosan — ko-
zOnséges. — Ezzel a folfogéassal
szemben — azt hisszik — még

sokaig fogunk hadakozni, miutan
a fontiekben idézéjel kozott irott
nézet valoban er6s gydkeret vert
a régi veretd nyomdaszok foga-
lomkdrében. Pedig nem indokolt
ez a folfogas, mert az Gjabb ter-
mésli keskeny groteszk-fajtak ko-
zott igen sok szép vagasu és jol
megszerkesztett groteszk bet(it ta-
lalhatunk, ellentétben a régi —
25—30 évvel ezel6tti — termésd
keskeny groteszk betlikkel. A jdél
megszerkesztett, jol olvashaté gro-
teszk betli mindig alkalmasabb az
akcidens-szed6 céljaira, mint az
antikva vagy mediaeval, mert folt-
hatasa egyenletesebb. Ugyanez a
megallapitas helyénvalé a keskeny
betlikrél is, amelyeket val6ban
csak kényszerliségh6l szoktunk fol-
hasznalni. Vannak alkalmak és
esetek, amikor egy-egy hosszabb
cimsort tanacsosabb keskeny bet(-
bél szedni egy sorba, mint széles-
képl betlib6l 1—2— 3 sorba. Kulo-
nosen all ez a magyarnyelvli szo-
vegre, amelyben a sdrin el6for-
dulé TA, TATT, LY, TYA, LYA,
LA stb. a legtobbszor elkertlhe-
tetlen »lyukakat« idéznek el§ egy-
egy sorban s igy a folthatast ront-
jak. Kulénben a keskeny grotesz-
ket az elementaris tipografia fol-
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bukkanasa ota hasznaljak s(r(b-
ben, mert e szedésirany konstruk-
tiv jellege sokszor kényszerhelyze-
tet teremt és szinte parancsolé mo-
don irja eld e betd alkalmazasa-
nak szikségét. Nem egyszer latha-
tunk olyan elementaris szedésalko-
tast, amelynél a keskeny groteszk
betlt még meg is ritkitjak, mert
széles betdbdl nem »ment bele«
egy sorba ez vagy az a sz6, név
vagy mondatrész, a keskeny bet(
meg tulkeskeny a betdltendé fell-
let aranyaihoz képest, s igy ugyan-
csak kénytelenséghbdl szikség volt
a spaciondlas. Az ilyesmit azonban
lehetéleg keruljuk ki, mert Kkes-
keny bet(ifajtak spacionalasa nem
mindig szerencsés megoldds. Ha
valahol, dgy ilyen esetekben —
vagyis, amikor kénytelenek va-
gyunk keskeny groteszket hasz-
nalni — nemcsak indokolt, hanem
egyenesen parancsolo szikség a
keskeny bet(bdl leszedett sorok
terjedelme alapjan folépiteni sze-
dessiink konstrukcidjat, s a kes-

kenybetls sorokat csak annyira
spacionalni, amennyire ezt a mul-
hatatlanul szikséges »egalizalas«
megkivanja. W.

A datumsor

A levélpapirszerl és egyéb kereskedelmi
kezelési nyomtatvanyokon még ma is
igen gyakran latunk olyan »datumsoro-
kat«, amelyeknek helységnevéhez hozza-
szedték az évszam els6 harom szam-
jegyét is (192...). Ez régi kereskedelmi
szokds, amelynek mar régebben is ha-
dat Uzentlink, s egyszerlien elhagytuk a
szamjegyeket. Sokszor esztétikai szem-
pontok miatt cselekedtink igy, még
gyakrabban oly esetekben, amikor a
datumsort szedéskompozicionk teljessége
érdekében rasztervonalak alkalmazasaval
erdteljesebb folttd akartuk »kiképeznic.
A csonka évszam elhagyasa nalunk ki-
lénben azért is indokolt, mert a keres-
kedelem nem csupan magyar nyelven
levelez, hanem féként németul is, s
mert nem minden cég nyomat kulén
magyar-, kiilén idegennyelvl levélpapirt,
a csonka évszam elhagyasa mar azért is
indokolt, mert németnyelv( levelezésnél
a datumban az évszam, hénap és nap
sorrendje forditottja a magyarnak. Né-
met cégek lijszerl s a normalizalé ak-
cibknak megfelelé levélpapirjain egyéb-
ként a datumsorban a szokott helység-
nevet is teljesen elhagyjak s a levél kel-
tének helyét »Datum« vagy »Tag« sza-
vakkal jelzik. A csonka évszam (192..)
elhagyasa kilonben az ez évben készuld
nyomtatvanyokon azért is ajanlatos, mert
jové évre mar 1930-at irunk s igy az
192 ... elényoméasu nyomtatvanyokon ja-
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vitdsra szorulna a »2« szamjegy, ami
nem szép, de sokszor — fontos tartalmu
tzleti leveleknél — meg sem engedhet6.

KORREKTORI ROVAT

Boldogok, boldogcik

Gyakran tapasztalhatjuk, hogy ezt
a két szoalakot: a fénévi tobbest
Osszetévesztik a hatarozéi tdbbes-
sel, az ok-ragot az afc-raggal. Ha
azt akarjuk mondani, hogy ezek
a boldog emberek, ellentétben a
boldogtalanokkal, akkor igy irjuk:
a boldogok (fé6névi tobbes). Ha
pedig arra a kérdésre felelink:
milyenek ezek az emberek, akkor
azt mondjuk: boldogok. Ehhez
hasonléan irjuk: elegansok (fér-
fiak), elegansak; liberalisok (poli-
tikusok), liberalisak (milyenek?);
radikalisok és szocialistak (fénév).
A part tagjai radikalisak és libe-
ralisak (mar mint folfogas és cse-
lekedet tekintetében). Az ok- és
afe-ragok kozott 1évé kulénbséget

a legérzékeltethetébb maodon igy
példazhatjuk: A radikalisok cse-
lekedetei radikalisak. Egyszoéval:
ok fénévi tobbes rag, ak jelz6i
hataroz6 tobbes ragja. h.
Es és s elétt

nem teszink vessz6t. Tudniillik,

ha ezek a kotébetilk mondatokat

kotnek. Ezért helytelen, ha fol-
sorolasok végén a stb. el6tt vessz6t
tesznek. Példaul: vas, réz, 6lom,
on, stb., stb. Helyesen igy sze-
dendd: vas, réz, 6lom, 6n stb. stb.

h.

Ezen, azon

El6rebocsatom: nem hiba. De sok-
kal sizebb, természetesebb, ha azt
irjuk: Azt afolfogast vallom, mint:
Azon folfogast stb. Ezen jelentés
tudomasul lett véve. Helyesen: Ezt
a jelentést tudomasul vették. Azon
oknal fogva: annal az oknal fogva,;
ezen jegyz6kdnyv azon megjegy-

zéssel fogadtatott el...: ezt a
jegyz6kdényvet azzal a megjegy-
zéssel fogadta el (az Ulés) sth.

Ellenben helyes: ezen az asztalon,
azon az Ulésen stb. Ezer meg ezer
példaval mutathatnank ra arra,
mennyire indokolt, hogy irdink és
jegyzbink végre elkeriljék anegy-
venes évek stilusara emlékeztet6
azon, ezen nével6ket, amikor itt

van helyettik a mindennapi be-
szédben jol bevalt egyszerl a, az.
Ezzel kapcsolatban megemlitendd,
hogy sokan hibasan alkalmazzak
az azon, ezen helyett az ama, eme
mutaté névmasokat. Nemcsak ama,
eme van, hanem amaz, emez is. Az
els6t massalhangzéval kezd6dé szo,
az utébbit maganhangzoval kez-
dédé fénév elétt alkalmazzuk:
eme hazban, emez embernek, ama
kislany, amaz ujsagban stb. Tana-
csosabb azonban itt is inkabb eb-
ben a hazban, ennek az embernek,
annak a kislanynak, abban az aj-

sagban stb. De semmiesetre sem
eme erd6, ama arnyalat stb. irni.
Legalabb, ha mi irunk. h.
FOLJE~NY ZESEK

Wurttemberg nyomdaipara

A német nyomdéaszok szovetsége a mult
év végén statisztikat vett fol az egész
német nyomdaiparrél. E  statisztika
Wiirttembergre vonatkoz6 adatai a ko-
vetkez6k: a nyomdalizemek szadma 558,
s ezek 0Osszesen 4021 szakmunkast és
1079 tanoncol foglalkoztatnak. A szak-
munkasok kozul 1921 kéziszed6, 547
gépszedd, 27 Monotype-6ntd, 1043 gép-
mester és nyomo, 66 rotaciésgépmester,
17 offset- és 3 mélynyomoégépmester; a
szed6-nyomdék szama 89, a tomonték és
galvanoplasztikusoké 137, a korrektoroké
124. Ezenkivul 47 kulénbdz6 munkakdr-
ben (félramol6, depozitér és betliontd)
alkalmazott szakmunkas dolgozik ez
tzemekben. A tanoncok szama szakon-
ként 711 kéziszed6-, 349 nyomo- és 19
témontétanoncra oszlik. A szakmunkasok
kozul 3865 a Verbandnak, 64 a Guten-
bergbundnak a tagja, mig szervezetlen
92. A Verband-tagok szaméahoz szami-
tandé még 132 mdvezetd és fégépmes-
ter s 52 szerkesztéi, kalkulatori, expedi-
tori munkaval megbizott nyomdai tiszt-
visel§. 3666 szakmunkas dolgozik nap-
pal, 62~ éjjel, 293 pedig schichtben. A
szamoldszed6k szama mindoéssze 10. A
bizonyospénzben dolgozé 4011 szakmun-
kas koézul 415 bérminimumot kap, 247.
nek van 1—2, 634-nek 3—4, 6i5-nek
5—6, ugyancsak 625-nek 7—8, 605-nek
9—10, 483-nak 11—15, 254-nek 16—20,
kereken 200-nak 21—25, 33-nak 25—30
és i0-nek 30-ndl tobb markaval maga-
sabb hetibére a minimumnal.

A papiralakok szabvanyositasa

vagyis a ndalunk is ismert Ugynevezett
DIN-formatumok bevezetése fokozato-
san, de er6teljesen halad elére Német-
orszagban. Azt tudjuk, hogy a német
allami hatésdgok mar évekkel ezel6tt at-
tértek a DIN-formatumok A 4-jel(i alak-
janak hasznéalatara, amely alak tudva-
lev6éleg azonos a kereskedelmi levélpapir-
alakkal. Hogy mily kévetkezetességgel



hajtjak végre a német hivatalos kérok
az egységes A 4-jelii formatum bevezeté-
sét, bizonyitja a német birodalmi taka-
rékossagi bizottsag atirata a berlini ke-
reskedelmi és iparkamarahoz, amelyben
nyomatékosan és u(jolag ajanlja figyel-
mébe a kereskedéknek, gyaraknak és ipa-
rosoknak a DIN-papiralak alkalmazasat,
az ett6l eltéré papiralakon irt beadva-
nyokat nem kivanatosaknak jelzi, miutan
a hivatalos irattari kezelést megnehezi-
tik. — A német hivatalos tgykezelés te-
hat haladébb szellem(, mint a minden
gyakorlatias Gjitassal szemben egyébként
fogékony német kereskedelem és ipar.
— Vajjon mikor egységesitik nalunk a
hivatalos hasznalatban 1év6é tobb mint
150-féle papiralakot?

A német grafikai gépgyartas

@] elmult év els6 nyolc hoénapjaban
10,490.495 dollar értékl nyomogépet ex-
portalt, tehat majdnem haromnegyed
milli6 dollarral magasabb értékben az
el6z6 év hasonlé évszakaban. 123 szedd-
gépet exportaltak félmilli6 dollar érték-
ben, féként Délamerikdba és Francia-
orszagha. Ezeken kivul még kilénboz6
kisebb grafikai segédgép kerilt Kivitelre
korulbeltl egymilli6 dollar értékben.

Uriigy apapirarak folemelésére

Itt-ott mindig akad egy-egy izgatott sze-
mélyiség, aki riadtan kialt fol, hogy ve-
szélyben van Amerikdban a papirgyartas
6sforrdsa. Es ezt a rémhirt mostanaban
ismételten terjesztik. Erre 0jbo6l a Ka-
naddban nemrég folvetett Ggynevezett
erdévédelmi terv ad alkalmat. De ha a
végére jarnanak a dolognak, kitlinnék,
hogy az nem egyéb, mint egyes kanadai
papirgyarosok manévere, akik az ame-
rikai ipart akarjak megbénitani, hogy
maguknak biztositsak az arak folotti
uralmat. (—)

Az olasz kdnyvtermelés

A flérenci nemzeti konyvtar legujabb sta-
tisztikaja szerint 1927-ben &sszesen 6533
kényv jelent meg. Ennek a mennyiség-
nek tilnyom¢ része olasznyeld, az idegen
nyelven megjelent konyvekbdl a legtobb
francianyelvli és ezt kovetéleg német-
nyelvli. A statisztikdval kapcsolatban
megjelent hivatalos magyarazat szerint
a multévi konyvtermés eléri, esetleg tul
is szarnyalja a legutolsé békeév kdényv-
termését. —n—

A szovjetsajto példanyszamai

A moszkvai Véros Ujsag legutébb érde-
kes szamadatokat koz6lt a szovjetsajto-
rol. Ez a statisztika az els§, amely a mos-
tani uralom alatt a sajtér6l napvilagot

BERGER ESWIRTH

TELEFON:

TORZSGYAR: LEIPZIG, ALAPITVA 1813-BAN

TOVABBI GYARAK: AMSTERDAM, BARMEN, BERLIN, HAMBURG,

LENINGRAD, PRAGA, RIO DE JANEIRO

latott. Jelenleg 700 hirlap jelenik meg
Szovjetoroszorszagban osszesen 8 millié
példanyban. A moszkvai »Prawda« pél-
danyszama 600.000, ugyanilyen cim alatt
Leningradban megjelené lap példany-
szama 100.000, az »lswestija« cimU lap
450.000 példanyban, a vords esti Ujsag
200.000, a munkéasujsag 320.000 példany-
ban jelenik meg. Az »Ogonek« cim(
képes hetilap példanyszama 250.000. Ter-
mészetesen ezek a szamok teljesen ellen-
6rizhetetlenek, éppugy, mint az a meg-
allapitas is, hogy az orosz forradalom
el6tt csak egyetlenegy napilap érte el a
650.000 példanyszamot, mig atdobbi mind-
0ssze 40—50.000-es példanyszammal di-
csekedhetett. —r—

A stuttgarti Durer-kiallitas
bevétele

Stuttgartban tudvalévéleg pompas kialli-
tast rendeztek Durer Albert miveib6l.
A kiallitas anyagi elSiranyzataba mind-
0ssze 100.000 markat vettek fol belépd-
dijak cimén, ami azt jelenti, hogy a
rendezéség aranylag kis latogatottsagra
szamitott. Ebben kellemesen csalédott,
mert a belépddijakbo6l szarmazé bevétel
a 260.000 markat islmeghaladta.

MELLEKLETEINK

Lapunk e szadmanak fedélapjat Horvath
Janos (Vildgossag) tervezte s ugyand
véste 6lomba. Meg kell emlitenink azt
is, hogy a fedélap rajzbeli megoldasa
(a négymezds cimerpajzs) olyan szi-
gordan pontos passzert igényelt, hogy

célszerlinek latszott csak a vorés szin
nyomasara valé lemezt kivésni s ennek
kinyomasa utadn ebbdél a lemezbél a
tulajdonképen vérds szinben jelentkezd
részleteket kivésni, s a megmaradé folu-

letr6l nyomni a fekete forméat. llyen
munkaknal csak ilyen eljarassal lehet
abszolGt pontos regisztert kapni. —
Dukai Karoly tanfolyamanak hallgatoi:

Adam Sandor, Apfel Sandor, Augenfeld
Jézsef, Fisch Jézsef, Greiszler Imre,
Horvath Janos, Heckel Jézsef, Messin-
ger Lajos, Pitlik Jézsef, Sauer Salamon,
Tobik Istvan és Urge Kalman vésték
el6adojuk cikkének illusztracioit, illetve
példait, természetesen az 6 fellgyelete
alatt. — E szamunkhoz csatoljuk a Hor-
nyanszky Viktor nyomdai mdintézet rt.
vezetfsége 4altal szivesen rendelkezé-
stinkre bocsatott mellékletet is, amely
még egy évvel ezel6tt készult az akkor
aprilisra tervezett els6 szamunk részére.

A  munka tervezéje Kovacs Laszlo
szaktars, a Spitz-tanfolyam hallgatéja,
nyoméja pedig Péchy Janos szaktars.

Mindkett6juknek dicséretére valik e kis
gyakorlati munka.

IZERKESZTOSEG®GII
UZENETEK

K. A., Ath. Kuldeményét koszonettel

vettik. A jové szamban kerul a sor
ezekre is.

G. R., Paris. N. kommentarjat csak a
legkézelebbi szamban hozhatjuk, mert

kézleménye amugy is talhosszda. Udv.
Belgrad. A kérdezett m({ szed6gépen sze-
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PAPIRNAGYKERESKEDEI
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detett. A bet(i: Linotype-Neuzeit-Grotesk
és annak kovérje.

Miller Lajos, Budapest. Valaszcikkét
nem kozélhetjik — egyéb, Onnel mar
kozolt, okok mellett azért sem —, mert
irasa bekovetkezését jelenti annak, ami-
tél tartottunk: agy ir s »konstruktivista
mUvészektél« szarmazé mivekbdl olyan
idézeteket sorakoztat fol, amiket nagyon
nehéz megérteni — nekiink szegény tipo-
grafuslegényeknek. Ezzel igazolast nyert
a Nyomdasz-Evkényv és Utikalauz két
évvel ezel6tti évfolyamaban mar megirt
megallapitdsunk, hogy a Bauhaus és kor-
nyéke talsagosan tudomanyosan igyek-
szik igazolni az 4j stilust és annak alap-
vetd jellegzetességeit s olyan nehézkesen
érthet6 mdédon magyarazza ezeket, hogy
ember legyen a talpan, aki azt az elsé
olvasasra megérti. (Anyagszer( tipografia
19—20. oldal.) Tovabbi igazolasul az On
cikkébdl emelink ki egy idézetet vala-
melyik konstruktivista mdvész irasabol:

»Ahhoz, hogy valaki megérthessen,
szellemében, igényeiben és vilagszem-
léletében velink egy sikon él16 ember-
nek kell lennie. Kell, hogy velink
egyltt a méaban éljen s csak a produk-
tiv és improduktiv voltunk az, ami
benninket a mlvészet kérdésében meg-
kulénboztethet. Tudjuk, hogy hidba
frunk mérfoldes tanulmanyokat az 0j
muUvészet lényegérdl, ezaltal egy fafejd
és halvér(i sem fogja azt ,jobban meg-
érteni4...«

Ebbél az idézetbdl két dologra lehet ko-
vetkeztetni: el6szor, hogy OnOk tudjak,

AUGSBURGI

TERMO

miszerint az 6ndkkel nem egy sikon él1§
emberek nehezen érthetik meg tanaikat
és masodszor pedig, hogy: 6nok tuda-
taban vannak ama gydngéjuknek is, hogy
nem is tudjak magukat konnyd(szerrel,
egyszerl, koznapi nyelven megértetni.
Volna egy harmadik kovetkeztetés is, de
errél ne essék sz6 — legaldbb nem most.
De ha a konstruktivizmus megértésére
csak az ugynevezett »velink egy sikon
él6 ember« képes, batorkodunk félvetni
a kérdést: hogyan képzelik a konstruk-
tivizmus uttéréi ennek azl iranynak a tér-
hoditasat? Uj tanokat szoval, irassal,
példazattal lehetséges terjeszteni s a ter-
jesztést éppenséggel a »nem egy sikon
é16« lények kozétt kell kezdeni, mert
szliletett konstruktivistak kozétt — ha
ilyenek volnanak — folosleges faradsag
volna konstruktivista mi(vészetet propa-
galni. Egyébként kijelentjuk, minket —
nyomdaszokat — nagyon kénny(d miové-
szeti kérdésekben a haladas szellemének
megfelelé iranyba terelni, de ezt az Uj
szellemet tessék nekiink érthet§ szavak-
kal, gondolatkifejezésekkel beadni. Es

M U

tegyuk fol — ha ez sikerilni fog,
akkor is fonmarad szamunkra egy kote-
lesség: az Gj mdvészeti folfogast a nyom-
dai anyagokhoz kotétt technikanknak
megfeleléen atgydrni, mert méas a kon-
struktivista m(ivészet és mas az elemen-
taris tipogréafia, amelyet konstruktivista
iranyban lehet, s6t kell is fejleszteni.

*

GRAFIKAI SZEMLE

folydirat a grafikai ipardgak muvel6i részére
UNGARISCHE GRAPHISCHE RUNDSCHAU
eiml melléklappal
XXV. EVFOLYAM
Megjelenik jalius és augusztus
hénapok kivételével havonkint
Felelds szerkeszt6 éskiadd: Wanko Vilmos
Tarsszerkesztd: Novak Laszlo
Fomunkatarsak: Dukai Karoly,
Horvath Ferenc és Réth Mor

Szerkesztéség és kiadoéhivatal:
BUDAPEST VIII, CONTI UCCA 4. SZAM

l.orilleux Ch. és tarsa festékgyar, 1V, Ferenc
Jozsef rakpart 27, festékeivel; & Dresden-Leip-
ziger Schnellpressenfabrik A.-G. Coswig i/Sa.,
Planeta-gyorssajtéjan nyomtatta a Vilagossag
kényvnyomda rt. Mdszaki igazgat6: Deutsch D.

VEZE T- Q"els(ﬁrangu szakerd, aki Ugy nyomdai, mint litogréafiai

és offsetizem 0nall6 vezetésében tdébb mint tiz-
esztendei gyakorlattal bir, Uzletviteli és szervezési
képességgel rendelkezik, budapesti lUzemben

ALLAST VALLALNA

Ajanlattételre szo6l6 felhivast ,Szorgalmas és eré-
lyes" jeligére e lap kiaddjaba (Conti ucca 4) kér

MASCHINENFABRIK AUGS-
BURG-NURNBERG A. G.

GYORSSAJTO HATSO FRONTKIRAKOVAL

VALAMINT NYOMASBEALLITOVAL

Az iv kirakdasa a nyomasoldallal felfelé
torténik, anélkil, hogy a szalagok a nyo-
mast érintenék. A kiraké szalagrendszere
egyszerre harom ivet szallit egymasutan
a kirakodasztalhoz. Egy kulénleges beldvé-
szerkezet barmily gyors munkamenet
mellett is lehetévé teszi a belbvést. Leg-
precizebb tébbszinnyomasra, a legnehezebb
illusztracios nyomasra, kompressz formara
utolérhetetlen gyorsasag mellett kivalé

MAGYARORSZAGI KEPVISELET,
NYOMDAGEPGYAR ES JAVITOMUHELY

CHATELET ALAJOS

BUDAPEST Il. KERULET, MARGIT KORUT 81. SZAM. TELEFON: AUTOMATA 531-74
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ERSCHEINT JAHRLICH ZEHNMAL (12 NUMMERN)

LADIfLAUFIN* NOVITZKY

Dér unerbittliche Toéd hat den Leiter unse-
res Unterstiitzungsvereins, einen dér wertvoll-
sten Mitglieder dér ungarischen Buchdrncker-
gesellschaft: Kollegen Ladislaus N. Novitzky,
aus unseren Reihen herausgerissen. Unsere
Krafte reichen nicht dazu, den wirklichen Wert
dér fast vierzigjahrigen Arbeit im Interesse des
Gemeinwesens in den Spalten dieses Blattes
vollauf zu wurdigen. Das Schicksal beraubte
uns eines solchen Mannes, dessen Versehlossen-
heit nur seiner engsten Umgebung sein wahres
Wesen aufdeckte: mit jeder Faser seinesHerzens
das Wohl seiner Arbeitsbriider zu fordern.
Mit Novitzky ist eine auBerst wertvolle Buch-
druckerindividualitat ins Grab gestiegen und
besonders die kleine, docli kampfesmutige
Gruppé dér ungarischen Fachkultur erlitt einen
herben Verlust. Die Grundung des Bildungs-
verl>andes konnte noch nicht vor sich gehen
undschon betrauert dieser einen seiner Besten.
Die grofote Sorge dér letzten Woche seines
stillen, doch erfolgreichen Lebens war: den
ungarischen Buchdrucker-Bildungsverband un-
tér Dacli zu bringen. Unermudlich arbeitete er
an diesem Werk, iiberpriifte den Statutenent-
wurf, brachte diesen in Zusammenstimmung
mit den Buchdruckerinteressen und mit jenen
gesetzlichen Verfugungen, die bei uns eine
Vereinsgriundung ermoglichen. Nichts entging

seiner Aufmerksamkeit. Die Vorbereitungs-
arbeiten verrichtete er so gewissenhaft und mit
einer solchen Pedanterie, die iiberhaupt seine
langjahrige Wirkung in dér Offentlichkeit kenn-
zeichneten und die im Vereins-, Organisations-
und Fachbildungsleben dér ungarischen Buch-
drucker einen unschatzbaren Wert prasentier-
ten. In den allerletztenTagén seines tatenreichen
Lebens trug er noch Sorge dafur, daB in dér
administrativen Veranstaltung dér Grindungs-
sitzung alles klappen mdge. Das grausame
Schicksal wollte es nicht, daB er bei dér Grund-
steinlegung dér neuaufbauenden Institution dér
ungarischen Fachkultur zugegen sei. Doch nicht
nur in dieser Hinsicht beklagen wir Novitzkys
Tod. Wir betrauern ilin auch als hervorragen-
den Fachscliriftsteller. In einem groBangeleg-
ten Werk legte er die Geschichte dér ungari-
schen Buchdruckerorganisation nieder, das als
Quellenwerk in dér ungarischen Arbeiterbe-
wegung gilt, wodurch er sich”allgemeine Aner-
kennuugerwarb. ErwarlangjahrigerMilarbeiter
dér »Typographia« und verfaBte den unga-
rischen Buchdrucker-Almanach. Viele Institu-
tionen dér Buchdruckergesellschaft verkiinden
Novitzkys Organisations- und Schdépferarbeit
und deshalb machte er sich wiirdig daftr, daB
wir sein Andenken bis zum letzten Herzschlag

bewahren mogen.
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Dér Bradslavaer Fachbildungsverein muBte seine
Zeichenlehrharse infolge des auBerst strengenWin-
ters abbrechen. Am 1. Marz wurde dér Lehrkurs
wieder aufgestellt und gibt zu den schénsten Hoff-
nungen AnlaB. Dér jetzige Lehrkurs befaBt sich
mit dér Typenzeichnung, wozu sich neuere Mit-
glieder meldeten. Uber den Erfolg des Lehrkurses
werden wir seinerzeit berichten und werden be-
strebt sein, die hervorragenderen Arbeiten auch
dér Budapester Buchdruckerschaft z(ir Schau zu
bringen.

Dér Bratislavaer Maschinenmeister-, Druc.ker- und
GieBerklub veranstaltete am 7. Marz im Brati-
slavaer Yereinshause einen Vortrag tber die lllustra-
tions-Stereotypie. Dér Vortrag, den Koll. Rosehnal
mit Sachverstandnis hielt, fand allgemeinen Beifall.
In Bratislava wurde am 22. Februar ein Dekla-
mationschor gegrindet, dér bereite hibsche Er-
folge aufzuweisen hatte. Dem Chor gehdren bisher
mehr als 50 Mitglieder an.

Am 17. Februar hielt Koll. Tulis im Kosiceer
Maschinenmeisterklub einen interessanten Vortrag
Uber die Technik des Tiefdruckes. Dem Vortrag
folgte eine Diskussion, die zum Erfolg hatte, daB
die Maschinenmeister die Zukunft des ein- und
mehrfarbigen Illustrationsdruckes in dem Tief-
druck erblicken.

Die «Filialka Typografia» (Kosiceer Fachklub-
Ortsgruppe) veranstaltete am 6. Marz ihren dies-
jahrigen Kulturvortrag. Dér Krankenkassendirek-
tor W. Novotny erlauterte in alowakischer Sprache
das System dér Sozialversicherung. Mit demselben
Thema, doch irt ungarischer Sprache, fand am 13.
Marz dér Vortrag des Direktorstellvertreters For-
gacs statt.

Dér Kosiceer «Gutenbergy> Gesangverein wirkte am
21. Februar zum ersten Male im dortigen Radio,
bei welcher Gelegenheit er slowakische Lieder zum
Vortrag brachte, die durch prazisen Gesang allge-
meinen Beifall fanden. Es ware zu winschen, dal3
die Arbeitersanger auch in dér Zukunft ihren wir-
digen Platz am Radioprogramm je o6fter einnehmen
maogen.

DRUCKGEWERBEAUS-
STELLUNG IN BUDAPEST

Dér Budapester Prinzipalverein veranstaltet wah-
rend dér Fruhjahrsmesse im Kunstgewerblichen
Museum eine groBziigige Druckgewerbeausstellung.
Die Ausstellung selbst wird unseres Vernehmens
nach von einer kleinen historischen Sammlung ein-
geleitet werden und sich hauptsachlich utn die Ent-
stehung des Buches gruppieren, wobei die voll-
kommensten Druckprodukte z(r Schau gebracht
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werden. Ausgestellt werden von den Reklamezetteln
bis zum Plakat, vdm Packpapier und Vignetten bis
zu den kompliziertesten Akzidenzen all jené Ar-
beiten, die auf Vervielfaltigungswege hergestellt
werden, inbegriffen die Arbeiten dér Lehrlings-
fachschulen und Fortbildungskurse. Im Rahmen
dér Ausstellung diirfte aller Wahrscheinlichkeit
nach eine auslandische Drucksortensammlung Platz
finden, wodurch unserem Publikum dokumentiert
werden soll die Auffassung des Auslandes hinsicht-
lich dér propagativen Kraft dér Drucksorte gegeri-
iibér dér Ansicht, die bei uns diesbeziglich vor-
herrscht. Auf dér Ausstellung werden, abweichend
von dér bisherigen Gepflogenheit, nicht die einzel-
nen Firmen ihre Produkte z(r Schau bringen, son-
dern die Veranstalter dér Ausstellung werden die
Druckprodukte ausstellen. Dicse Auffassung ist
recht lobenswert und auch zweckentsprechend,
wenn es auch einzelne Firmen von dér Teilnahme
an dér Ausstellunglabschrickt.

UNGARISCHE GRAPHISCHE RUNDSCHAU
Beiblatt dér Fachzeitschrift ,Grafikai Szemle"
XXV. JAHRGANG
Erscheint mit Ausnahme dér Monate Juli und August monatlieh
Veranttvortlicher Rednkteur und Herausgeber:
Wilhelm Wanko
Hauptmitarbeiter: Ladislaus Novak

Redaktion und Administration: Budapest VIII., Conti ucca Nr. 1

Uruck dér ,Vilagossag“-Druckerei A.-G., Budapest, Vili., Conti ucca 4
Technischer Leiter: D. Deutsch
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JEISTSSe 2 Typographische Mitteilungen

nemet szakfolyéiratok: tipografiai formak kérdéseinek folydirata

Dér Graphische Betrieb

a géptechnika és lUzemisme folydirata. Folydirataink példanyszamat
semmi mas folydirat még megkozelitbleg sem ériét6l. Ara fiize-
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Kkozvetit Betlivetés kezd6k részére. 2. tanfolyam: Betlivetés haladék részére.
a 3. tanfolyam: Szinisme. 4. tanfolyam: Nyomtatvanyok aranak kisza-
GRAFIKAl SZEMLE mitdsa. Kivansagra probalevelek és prospektusok.
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otcilinderes, gyorsjaratu, kétszin-
nyomo offset-gép
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gyorssajtok, lendulé illesztbkkel,
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festékelddrzsoléssel
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gépek
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»Pressa«-festék
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